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Se as mangueiras estan enroladas, o incremento de
volume interno, resultante do cambio de posicion da man-
gueira enrolada non sometida & presion a posicion de man-
gueira desenrolada sometida a presién da bomba sen paso
de liquido, non debera superar o dobre do erro maximo
tolerado para a subministracion minima (Vg < 0,02 x S;in;
onde S, € a subministracion minima).

Se o sistema carece de enrolador, o aumento do
volume interno non debera superar o erro maximo tole-
rado para a subministracion minima (V,,,< 0,01 x S

min)'

2.3.6.3 Se o sistema de medida estd dotado cun
cabezal electronico que permita unha calibracién electré-
nica do sistema de medida:

Se o cabezal dispén dun rexistro en que quede alma-
cenada a data das calibraciéns realizadas, accederase a
ese rexistro e deixarase constancia no certificado que
acredite a verificacion realizada das ultimas tres datas que
nel aparezan.

Se o cabezal dispén dun contador de sucesos en que
quede rexistrado o numero total de veces que se realizou
unha calibracion electrénica, accederase a ese rexistro e
deixarase constancia dese dato no certificado que acre-
dite a verificacién realizada.

En caso de que exista unha discrepancia entre as
datas de calibracion ou o contador de calibracions e as
verificacions a que fose sometido o equipamento, farase
constar esta circunstancia no mencionado certificado e
porase en conecemento da administracion competente.

A deteccién de deficiencias no sistema de medida que
incumpran o anteriormente exposto sera motivo de non-
superacion da verificacion a realizar.

ANEXO IV

Criterios de adaptacion ou modificacion e primeira verifi-
cacion periddica de sistemas de medida sobre camion
cisterna

Adaptacion ou modificacion de sistemas

Entenderase que un sistema de medida sobre camion
cisterna se adapta a outro que posua aprobacion de
modelo ou certificado de conformidade en vigor cando
conte cos mesmos elementos mecanicos e electréonicos
que o sistema aprobado (mesma marca e modelo) e tena
o0 seu mesmo deseno e construcion, incluindo a rede de
tubaxes e debandoiras.

Procedemento de adaptacion

Os titulares de sistemas de medida sobre camidn cis-
terna que estean en servizo a entrada en vigor da presente
orde e que lles sexa de aplicacion o establecido na dispo-
sicion transitoria Unica que opten pola adaptacién ou
modificacion, solicitarana ante a administracion publica
competente.

A modificacién debera ser realizada por un reparador
inscrito no Rexistro de Control Metroloxico, que tera que
contar cunha autorizacién expresa do titular da aproba-
cion de modelo, ou certificado de conformidade se é o
caso, a cal desexa adaptar o sistema para poder realizala.
Unha vez efectuada a modificacién, o reparador autori-
zado precintara todos os puntos establecidos na aproba-
cion de modelo ou certificado de conformidade do sis-
tema de medida sobre camion cisterna, asi como a placa
de caracteristicas e as bridas de conexidn situadas entre a
saida do contador e a mangueira ou debandoira.

O reparador certificard que posue a autorizacién do
fabricante para realizar a modificacion e que o novo sis-
tema se adapta en todos os seus puntos no que esta
baseado, especificando a sua marca e modelo asi como
0s puntos nos cales o sistema debe ser precintado. Asi

mesmo, colocara nunha parte claramente visible daquel
unha placa de caracteristicas coas seguintes indicacions:

1. Sistema adaptado Por .....cccccceeeeeeeeee e,

2. Empresa inscrita no Rexistro de Control Metrolo-
XiCO CO N.% oo,

3. Adaptado ao sistema marca ......cccceeeeeveeeeeniinnnnnnnnnn. ,
MOdelo ...oeeveeieiiiiiieeeee, , con signo de aprobacién de
modelo ...

4. 0O esquema do sistema.

A placa de caracteristicas quedara precintada nos
parafusos ou remaches de unidn co sistema de medida.

Apods a modificacidn, o sistema de medida debera ser
sometido a unha verificacion despois de modificacion,
segundo o establecido no capitulo Il da presente orde.

Procedemento de primeira verificacion para sistemas
en servizo

Os posuidores dos sistemas de medida en servizo, ao
solicitaren a primeira verificacion periddica ou despois de
reparacion ou modificacion deberan instalar, sobre o sis-
tema de medida ou o mais preto posible a este, unha
placa identificativa da estrutura construtiva do sistema
incluindo o esquema do trazado hidraulico e de todas as
sUas tubaxes, valvulas, derivacidéns, mangueiras e com-
ponentes mecanicos. Esta placa debera ser precintable
mediante dous precintos situados nos vértices da diago-
nal da placa.

Unha vez efectuada a primeira verificacion, a Adminis-
tracién publica competente comprobara que quedan pre-
cintados tanto a placa de caracteristicas, todas as bridas
de conexidn situadas entre a saida do contador e a man-
gueira ou debandoira e os puntos estipulados na aproba-
cion de modelo, ou certificado de conformidade, deixando
constancia disto e do numero e situacion dos precintos no
certificado de verificacion periddica ou de despois de
reparacion ou modificacion.

MINISTERIO DETRABALLO
E ASUNTOS SOCIAIS

RESOLUCION do 30 de novembro de 2006, da
Direccion Xeral deTraballo, pola que se corrixen
erros na do 2 de novembro de 2006 pola que se
publica a relacion de festas laborais para o
ano 2007 («<BOE» 296, do 12-12-2006.)
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Advertido erro no texto da relacion das festas laborais
para o ano 2007, rexistrado e publicado por Resolucion da
Direccion Xeral deTraballo do 2 de novembro de 2006 no
BOE, suplemento numero 15 en lingua galega, do 16 de
novembro de 2006.

Esta Direccion Xeral resolve proceder a rectificacion
do citado erro.

Na paxina 2046, ano 2007-Anexo, na primeira
columna, comunidades autdénomas, ultima epigrafe,
setembro. Onde di: «2 dia da Cidade Auténoma de Ceuta.»
Debe dicir: «3 luns seguinte a festa da Cidade Auténoma
de Ceutan.

Madrid, 30 de novembro de 2006.-0 director xeral de
Traballo, Raul Riesco Roche.



