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|. Disposiciones generales

MINISTERIO DE FOMENTO

18768 RESOLUCION de 29 de julio de 1999, de la
Direccion General de la Vivienda, la Arquitec-
tura y el Urbanismo, por la que se aprueban
las disposiciones reguladoras del sello INCE
para hormigdn preparado adaptadas a la Ins-

truccion de Hormigdn Estructural (EHE).

La Orden de 12 de diciembre de 1977 («Boletin Ofi-
cial del Estado» del 22) creaba el sello INCE y la Reso-
lucién de 24 de febrero de 1982 («Boletin Oficial del
Estado» de 23 de marzo) aprobaba las disposiciones
reguladoras del sello INCE para hormigén preparado.

La entrada en vigor de la Instruccion de Hormigdn
Estructural (EHE), con la aparicion de nuevos productos,
aconsejan la revision y modificacién de las disposiciones
reguladoras del sello INCE para este producto.

En consecuencia, a la vista de la propuesta formulada
por la Subdireccién General de Arquitectura, esta Direc-
cién General aprueba las siguientes disposiciones regu-
ladoras:

DISPOSICIONES REGULADORAS DEL SELLO INCE DE

HORMIGON PREPARADO PROPUESTAS POR EL

ORGANO GESTOR DEL SELLO EN SU REUNION DEL
14 DE JUNIO DE 1999

DISPOSICION |

Organo gestor, regulacién de la concesién y retirada
del sello

Articulo 1.1 Composicion del érgano gestor.
El 6rgano gestor de este sello INCE estara compuesto
por los siguientes miembros:

El Subdirector general de Arquitectura de la Direcciéon
General de la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo
del Ministerio de Fomento, que actuara como Presidente
y que podra delegar en el Vicepresidente.

Dos representantes de la Subdirecciéon General de
Arquitectura de la Direccion General de la Vivienda, la
Arquitectura y el Urbanismo del Ministerio de Fomento,
uno de ellos actuard como Vicepresidente y el otro como
Secretario.

Un representante del Laboratorio de la Direcciéon
General de la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo
del Ministerio de Fomento.

Un representante de la Secretaria de Estado de
Infraestructuras y Transportes del Ministerio de Fomento.

Un representante de la Direccién General de Carre-
teras de la Secretaria de Estado de Infraestructuras y
Transportes del Ministerio de Fomento.

Un representante de la Subdireccion General de Cali-
dad Industrial y Seguridad de la Direccion General de
Industria y Tecnologia del Ministerio de Industria y Energia.

Un representante de la Secretaria General Técnica
del Ministerio de Fomento relacionado con la Comisién
Permanente del Hormigon.

Un representante de la Subdirecciéon General de
Inmuebles y Obras de la Direccion General de Personal
y Servicios de la Subsecretaria de Educacién y Cultura
del Ministerio de Educacién y Cultura.

Un representante del Servicio Militar de Construc-
ciones de la Direcciéon General de Infraestructura del
Ministerio de Defensa.

Un representante del Ente Publico Aeropuertos Espa-
noles y Navegacion Aérea (AENA)

Un representante del Instituto de Ciencias de la Cons-
trucciéon Eduardo Torroja.

Un representante del Consejo Superior de los Cole-
gios de Arquitectos de Espana.

Un representante del Consejo General de Colegios
Oficiales de Aparejadores y Arquitectos Técnicos.

Un representante del Instituto Nacional de Consumo.

Un representante de cada Comunidad Auténoma que
acuerde su participacion.

Dos representantes de la Asociacion Espariola de Nor-
malizacion y Certificacion (AENOR), uno de la division
de normalizacion y otro de la divisién de certificacion.

Un representante del Instituto de Ingenieria de Espana.

Un representante del Instituto de Ingenieros Técnicos
de Espana.

Un representante de la Asociacién Nacional Espanola
de Fabricantes de «Hormigéon Preparado» (ANEFHOP).

Un representante de la Asociaciéon Nacional de Pro-
motores Constructores de Edificios.

Un representante de la Asociacién de Empresas Cons-
tructoras de Ambito Nacional (SEOPAN).

Un representante de los laboratorios acreditados en
el area de hormigones, seguin R.D. 1230.

Un representante del Instituto Espanol del Cemento
y sus Aplicaciones (IECA).

Un representante del Centro de Estudios y Experi-
mentacion de Obras Publicas (CEDEX).

Ocho representantes de los fabricantes de hormigén
preparado que estén en posesion del sello INCE, elegidos
cada cuatro anos. En la eleccién de estos ocho repre-
sentantes se elegiran uno por cada una de las zonas
siguientes:

Zona Centro: Madrid, Toledo, Ciudad Real, Cuenca,
Guadalajara, Avila y Segovia.

Zona Noroeste: A Coruiia, Lugo, Ourense, Pontevedra,
Asturias, Ledn, Zamora y Salamanca.

Zona Levante: Castelléon de la Plana, Valencia, Ali-
cante, Murcia y Albacete.

Zona Centro Noroeste: Cantabria, Burgos, Valladolid,
Palencia, Rioja y Soria.

Zona Centro Noreste: Vizcaya, Alava, Guipuzcoa,
Navarra, Zaragoza, Huesca y Teruel.
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Zona Nordeste: Barcelona, Tarragona, Lérida, Gerona
y Baleares.

Zona Suroeste: Caceres, Badajoz, Huelva, Sevilla,
Cadiz, Tenerife y Las Palmas.

Zona Sureste: Cordoba, Malaga, Jaén, Granada y
Almeria.

Mientras no esté concedido ningun sello la eleccién
se realizara de entre los solicitantes.

La duracidon del mandato de los demdas miembros
queda a criterio de sus respectivos organismos, si bien
su falta de asistencia a las reuniones del érgano gestor
supondra la solicitud de nombramiento de nuevo repre-
sentante.

Las peticiones de representacidon que pudieran pro-
ducirse seran estudiadas y decididas por el 6rgano ges-
tor, quien instara la participaciéon de los sectores y
particulares que considere necesarios para el mejor cum-
plimiento de sus propios fines.

El 6érgano gestor se reunird como minimo una vez
al afo, previo aviso con quince dias de anticipacion, cuan-
do lo convoque el presidente o a peticién de un tercio
de sus miembros.

Los acuerdos del érgano gestor se adoptaran pre-
ferentemente por consenso. No obstante, si fuera nece-
saria la votacién, se adoptaran los acuerdos por mayoria
simple de los votos presentes y representados, no compu-
tandose las abstenciones. En caso de empate decidira
el voto de calidad del Presidente o de quien ejerza sus
funciones en ese momento.

Articulo 1.2 Competencias del drgano gestor.

Son misiones del érgano gestor:

Estudiar y asesorar la propuesta de disposiciones
reguladoras del sello INCE, asi como sus eventuales
modificaciones.

Informar y asesorar en las propuestas de concesion,
denegacién, o anulacién de cada sello.

Informar y asesorar de cualquier anomalia de que
tenga conocimiento en el uso y desarrollo de los sellos.

Articulo 1.3 Competencias de la Direccion General de
la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo.

Corresponden a la Direccion General de la Vivienda,
la Arquitectura y el Urbanismo:

Aprobar las disposiciones reguladoras del sello, asi
como sus eventuales modificaciones.

Proponer al Ministerio de Fomento la concesion,
denegacioén o anulacion del uso del sello INCE.

Articulo 1.4 Competencias de la Subdireccion General
de Arquitectura.

En las actuaciones relativas al sello INCE, la Subdi-
reccion General de Arquitectura a través de su Servicio
de Control de Calidad de la Edificacion tendra las siguien-
tes misiones:

Proponer al Director general de la Vivienda, la Arqui-
tectura y el Urbanismo, la aprobacién de las disposi-
ciones reguladoras, oido el érgano gestor.

Elevar al Director general de la Vivienda, la Arqui-
tectura y el Urbanismo, la propuesta de concesion, dene-
gacion o anulacion de los sellos INCE.

Controlar y coordinar la aplicacion de las disposicio-
nes reguladoras, e informar al érgano gestor de su com-
portamiento.

Resolver las consultas formuladas por los poseedores
del sello, o los que se encuentren en vias de obtenerlo.

Tener actualizada y disponible la informacién sobre
las concesiones vigentes del sello INCE y tomar las medi-
das adecuadas para su difusion.

Articulo 1.5 Competencias de las Comunidades Auto-
nomas.

Las Comunidades Auténomas que acuerden su par-
ticipacion en este sello INCE tendran como minimo las
siguientes competencias:

Participar en el érgano gestor del sello.

Tramitar a la Subdireccién General de Arquitectura
las solicitudes del sello que se presenten en su ambito
territorial.

Igualmente podran participar como inspectores del
sello INCE y/o como laboratorio de ensayo cuando pro-
ceda, de acuerdo con estas disposiciones reguladoras.

Articulo 1.6  Productos objeto del sello INCE.

Los productos amparados por este sello INCE son
los hormigones preparados designados por propiedades
incluidos en la Instruccién de Hormigén Estructural
vigente, pertenecientes a la serie de resistencias garac-
teristicas especificadas 20, 25, 30 y 35 N/mm?, que
han sido preparados en centrales de fabricacién de hor-
migon cuyas materias primas, instalaciones, equipos de
fabricacion y transporte y sistemas de control de calidad
satisfacen las condiciones de las normas que regulan
la concesion de dicho sello. De la misma forma, y como
extension de la serie anterior, se amparan individual-
mente los hormigones preparados de reS|stenC|as carac-
teristicas especn‘lcadas 40 N/mm?2, 45 N/mm? vy
50 N/mm?, de aquellas centrales con sello en la serie
principal de 20, 25, 30 y 35 N/mm? que lo soliciten
y cumplan para ellos las mismas condiciones que se
exigen para los hormigones de esta serie.

El sello se otorgara sobre la base de un andlisis esta-
distico de los resultados que contemple al menos
35 resultados de cada uno de los hormigones de la serie.

Para diferenciar de forma inequivoca para los usuarios
el producto amparado por el sello se adoptaran las medi-
das siguientes:

La central de preparacién de hormigén con sello, ten-
dra bajo control de produccién e inspecciéon todos los
hormigones para los que tiene concedido el sello y no
podra fabricar ninguno de estos hormigones sin sello.

El sello se otorgara inicialmente por central de pre-
paracion de hormigoén, ubicada en un lugar determinado
y empresa propietaria, con caracter intransferible.

Las centrales utilizardn hojas de suministro con dis-
tintivo especial, facilmente identificables, Unicamente
para los hormigones con sello, e incluirdn todos los datos
especificados en el articulo 69.2.9.1 de la Instruccién
de Hormigdn Estructural.

El uso indebido, por parte de una empresa, de hojas
de suministro de producto en posesion del sello, podra
dar lugar a la retirada del mismo a todas las centrales
de la empresa.

Una empresa que esté suministrando hormigén de
una central con sello a una obra, no podra suministrar
hormigdn de otra central sin sello a esa obra.

Una empresa podra solicitar el sello para tantas cen-
trales como desee. El objetivo final de este sello sera
otorgarlo de forma global a todas las centrales de una
empresa dentro de un dmbito geografico.

Cualquier nueva central de una empresa que ya tenga
centrales con sello y que se instale dentro del ambito
geografico correspondiente debera obtener el sello.
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Aquellas empresas que posean mas de una central
en la misma ubicaciéon, deberan obtener el sello para
todas las centrales. Los controles que impone el sello
se realizaran independientemente para cada central. La
retirada del sello y las penalizaciones se aplicaran a todas
las centrales de la instalacion.

Dado que en ningun caso se puede transferir el uso
del sello, la central con sello comunicard a Secretaria
cualquier cambio de ubicacién, de propiedad, etc., para
que decida sobre la situacién futura de dicha central
con respecto al sello.

Articulo 1.7 Solicitud del sello INCE.

La empresa, o en su caso el representante legal que
desee le sea concedido el sello INCE de Hormigén Pre-
parado dirigira su solicitud en papel, con membrete pro-
pio, y de acuerdo al contenido del modelo de solicitud
(anejo A), por duplicado, a la Secretaria del sello, adjun-
tando el cuestionario de informacién general del fabri-
cante (anejo B), y de la documentacion que acredita
la titularidad y la autorizacion del fabricante:

Escritura de constituciéon de la empresa.

Ultimo recibo del Impuesto de Actividades Economi-
cas.

Inscripcion en el Registro Industrial. o

Licencia municipal de apertura para esta actividad.

Cualquier cambio que suponga modificacién de los
datos aportados en la solicitud debera ser comunicado
a la Secretaria del sello con suficiente anticipacion.

Articulo 1.8 Tramitacion del sello.

~ La tramitacion del sello se realizara de la forma
siguiente:

Si a juicio del Servicio de Control de Calidad de la
Edificacién de la Subdireccion General de Arquitectura
la documentacién presentada es correcta se continuara
la tramitacion del sello, extendiendo acuse de recibo
y abriendo el expediente correspondiente. En caso con-
trario se requerird completarla. Superada la fase anterior,
se iniciard la fase de concesién en la cual se inspec-
cionara:

El sistema de calidad de la empresa de acuerdo con
el anejo C.

Las instalaciones, almacenamiento de materias pri-
mas y medios de produccion.

Las caracteristicas técnicas del hormigén preparado,
mediante tomas de muestras externas realizadas por un
laboratorio verificador, segun el articulo 1.17.

La Secretaria del sello, con todos los datos prepararéa
un informe que presentard al drgano gestor, en él cons-
taran las conclusiones referentes a la forma en que se
ha realizado el control de produccion, los resultados de
los ensayos de confirmacion de las caracteristicas téc-
nicas, los resultados de las inspecciones realizadas vy
los datos senalados en la documentacién previa. El érga-
no gestor propondré la concesion o no del sello.

En caso de denegacién, el Servicio de Control de
Calidad de la Edificaciéon de la Subdireccion General de
Arquitectura comunicara al peticionario las causas que
la han motivado pudiendo éste presentar los descargos
u objeciones que estime oportunos ante el Director gene-
ral de la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo, segun
el articulo 1.18 de estas disposiciones.

Si una vez asignado el numero de expediente, éste
no progresa durante un ano por causas ajenas al sello,
el drgano gestor podra decidir su anulacién.

Articulo 1.9 Inspecciones iniciales.
El Servicio de Inspeccion del sello estara constituido
por personal perteneciente a:

La Direccion General de la Vivienda, la Arquitectura
y el Urbanismo;

Las Comunidades Auténomas que participen en la
gestion del sello;

Entidades concertadas;

Este Servicio realizard, al menos, en un plazo de tiem-
po no superior a cuatro meses:

Una primera visita de inspeccion en la que se com-
probara el Sistema de la calidad, segun lo indicado en
el documento «Requisitos del Sistema de Calidad» (ane-
jo C), verificando que el control interno del fabricante
definido en el anejo D se realiza, al menos, con seis
meses de antelacion a la fecha de solicitud.

Una visita posterior en la que se comprobara que las
instalaciones de almacenamiento de cementos, aridos,
agua, aditivos y adiciones, las instalaciones de dosificacion,
los equipos de medicion de los materiales constituyentes
del hormigdén preparado, la precisién de los aparatos de
medida, la dosificacion de las materias primas y los equi-
pos de amasado y transporte, cumplen con lo especificado
en la Instrucciéon de Hormigdén Estructural.

Dos visitas posteriores en las que:

Se comprobara el control de produccién del fabri-
cante, revisando los registros de control y archivo y veri-
ficando su adecuacion a los requisitos del Régimen de
control de produccién (anejo D).

Se efectuard una inspeccion visual de las materias
primas y de sus condiciones de almacenamiento. Como
consecuencia de esta inspeccion, asi como del andlisis
de los sistemas de control de produccion, el inspector
podra proceder a la toma de muestras de materias primas
para su analisis, justificando en cualquier caso su deci-
sién en el informe de inspeccidn.

En el laboratorio utilizado por la central, el inspector
podra presenciar la rotura de todas las probetas de vein-
tiocho dias que corresponda romper ese dia.

Cuando se solicite el sello para hormi%én de resis-
tencia caracteristica especificada 40 N/mm?, 45 N/mm?
o 50 N/mm? se realizard una Unica inspeccién similar
a las dos descritas anteriormente para los hormigones
de la serie principal de 20, 25, 30 y 35 N/mm?.

Por cada visita se emitira un informe de todo lo ante-
rior que se archivara en Secretaria.

Articulo 1.10 Control externo de concesion: Toma de
muestras, ensayos y valoracion de los resultados.

En el periodo previo de concesién, un laboratorio veri-
ficador de los recogidos en el apartado 9 realizard, sin
previo aviso, en algunas de las obras a las que suministra
la central cuatro tomas al mes durante cuatro meses,
de forma que al final se haya hecho un muestreo de
hormigones de todas las resistencias definidas en el
ambito de aplicacion, teniendo al menos dos resultados
de cada tipo de resistencia.

Las tomas se realizaran de acuerdo con la norma
UNE 83300:84, a este efecto el fabricante informara
diariamente al laboratorio de las obras a las que tiene
previsto servir en la jornada.

De cada una de las tomas realizadas se fabricaran
cuatro probetas, de acuerdo con UNE 83301:91, dos
para romper a siete dias y dos a veintiocho dias, que
se refrentaran y romperan a compresién de acuerdo con
UNE 83303:84 y UNE 83304:84, respectivamente.
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También se realizara un ensayo de consistencia,
segun UNE 83313:90.

El laboratorio, por cada toma realizada, enviara un
informe a la Secretaria del sello y una copia al fabricante.

El control externo de la resistencia se considerara
satisfactorio cuando se obtengan 16 resultados conse-
cutivos que cumplan el limite de especificacion:

1,05 x resistencia especificada

Para la consistencia, en los 16 resultados, no mas
de dos daran una clasificacidon distinta a la de la hoja
de suministro de entrega, debiendo estar éstas en la
clasificacién contigua a la exigida.

En el caso de que algun resultado no satisfaga los
valores de estos limites, se comenzara de nuevo el pro-
ceso.

Cuando se solicite el sello para hormigéon de
40 N/mm?, 45 N/mm? o 50 N/mm? se realizard un
control con las mismas pautas durante un mes y se com-
probard que para estos hormigones se cumplen las mis-
mas condiciones que para los de la serie principal de
20, 25,30y 35 N/mm-~.

Articulo 1.11 Inspecciones de seguimiento.

Durante el periodo de validez del certificado de pose-
sién del sello INCE, los inspectores efectuaran una visita
semestral con el fin de comprobar que las materias pri-
mas, las instalaciones y equipos de fabricacion, trans-
porte y ensayo y los sistemas de control de produccion,
satisfacen las exigencias para la posesién del sello.

La visita se calificard como conforme cuando se com-
pruebe que:

Las especificaciones de calidad de las materias pri-
mas contenidas en el Régimen de control de produccién
(anejo D), se encuentran dentro de los limites indicados
en los articulos 26, 27, 28 y 29 de la Instrucciéon de
Hormigdn Estructural.

Los sistemas de control de produccidn, los graficos
de control y el archivo de datos de andlisis y ensayos,
se adecuan a los requisitos de Régimen de control de
producciéon (anejo D). En el laboratorio utilizado por la
central, el inspector podra presenciar la rotura de las
probetas de veintiocho dias de edad que corresponda
romper ese dia.

El marcado del producto en las hojas de suministro
se realiza de acuerdo con el articulo 1.16.

Se efectuara una visita de inspeccion anual que se
calificard como conforme cuando se compruebe que las
instalaciones y equipos de fabricacioén, transporte y ensa-
yo cumplen con lo especificado en los articulos 69.1
y 69.2 de la Instruccién de Hormigon Estructural.

Las inspecciones se realizaran siguiendo las pautas
de las inspecciones iniciales en lo que se refiere a ins-
talaciones y equipos de fabricacién, transporte y ensayo,
materias primas y sistemas de control de produccion,
tal como aparece en el articulo 1.9.

Ademas, se realizara una visita de inspeccion al afio
para comprobar que el sistema de calidad se ajusta a
lo especificado en el anejo C, Requisitos del sistema
de calidad.

Para cada visita se emitira un informe que contenga
los puntos anteriores y que se archivard en Secretaria.

Si cualquiera de las condiciones descritas anterior-
mente se incumplieran, la inspeccidén se calificard como
no conforme salvo caso justificado que estimara el érga-
no gestor. Se dara a la central un plazo para cumplir
con dichas especificaciones vy, si finalizado éste, no se
han efectuado las acciones correctoras oportunas, el
6érgano gestor estudiara la retirada del sello a la central.

Anualmente se emitira un certificado a las centrales
con sello en el que se hara constar que se han efectuado
los controles de seguimiento reglamentarios y que la
concesion sigue vigente. Transcurrido el periodo de vali-
dez del certificado, se emitird uno nuevo, salvo acuerdo
contrario del 6rgano gestor o renuncia expresa de la
empresa que tiene concedido el sello.

Articulo 1.12 Ensayos de control externo de seguimiento.

Un laboratorio verificador, segun el articulo 1.17, rea-
lizard, sin previo aviso, en algunas de las obras escogidas
entre todas a las que sirve la central, tomas de hormigdn
para verificar las caracteristicas del producto. A este efec-
to el fabricante informara diariamente al laboratorio de
las obras a las que tiene previsto servir en la jornada.
En el régimen de control normal se realizardn dos tomas
de muestras para la fabricacién de probetas de hormigdn
por mes. Cuando la central esté en régimen de control
intenso se realizaran cuatro tomas de muestras por mes.

En cada una de las tomas de muestras citadas se
fabricaran al menos cuatro probetas con arreglo al méto-
do de ensayo UNE 83.301:91, dos para romper a siete
dias y dos a veintiocho dias, que se refrentardn y rom-
peradn de acuerdo con UNE 83.303:84 y UNE 83.304:84.

Sobre cada carga de hormigdn muestreada se rea-
lizardn un ensayo de consistencia tal como se indica
en los apartados correspondientes de la UNE 83.313:90.

El laboratorio, por cada toma realizada, enviara un
informe a la Secretaria del sello y una copia al fabricante.

Cuando una central posea el sello para alguno de
los hormigones 40 N/mm?, 45 N/mm? o 50 N/mm?,
se incorporara al control el producto de que se trate
y se valorara de acuerdo con el articulo 1.13.

Articulo 1.13 Valoracion de los resultados del control
externo de seguimiento.

Si un producto sometido a nivel normal de control
externo obtiene un resultado no conforme, pasara a régi-
men de nivel intenso, tanto el control externo como el
control de produccién (anejo D).

Si un producto sometido a nivel intenso de control
externo obtiene durante dos meses dos resultados no
conformes, se podra proponer la retirada del sello.

Si un producto sometido a nivel intenso de control
externo obtiene cuatro resultados consecutivos confor-
mes y su control de produccién es también conforme,
pasara a nivel normal de control externo. En cuanto al
control de produccion (anejo D) pasard también a nivel
normal, excepto decisiones derivadas del propio Control
de produccion (apartado 2.1.1, anejo D).

El 6rgano gestor del sello evaluara el historial de aque-
llos productos a los que reiteradamente haya tenido que
aplicarse nivel intenso de control externo y podra pro-
poner, si lo considera oportuno, la retirada del sello.

Articulo 1.14 Productos no conformes.

Se consideraran productos no conformes aquellos
que tanto en el control externo como en el control de
produccién no cumplan el limite de especificacion:

1,05 x resistencia especificada

El fabricante comunicard por escrito al usuario los
datos de un producto no conforme que no alcance la
resistencia especificada.

Se debera tener y poner a disposicion del Servicio
de Inspeccién del sello un registro de las reclamaciones
realizadas por sus clientes sobre los productos con sello,
asi como de las acciones correctoras a que dieran lugar.
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Articulo 1.15 Alteraciones en la produccion.

El fabricante en posesion del sello esta obligado a
notificar a la Secretaria del sello cualquier modificacion
en la produccién que afecte tanto a la calidad como
a la continuidad de la misma, asi como todos aquellos
hechos que se consideren relevantes para la evaluacion
del sistema de calidad y las modificaciones que se rea-
licen en el propio sistema de calidad. Cuando se trate
de una paralizacién temporal de la produccion debera
indicarse el periodo de paro previsto.

A la vista de la notificacién de la paralizaciéon de la
fabrica, el Servicio de Control de Calidad de la Edificacion
de la Subdireccidon General de Arquitectura adoptara las
medidas oportunas para garantizar el debido uso del
Sello INCE y la adecuada calidad del producto, pudién-
dose acordar la suspensién del uso del sello en la forma
que se considere oportuna, comunicando la decision
adoptada al érgano gestor y al interesado.

Si el periodo de paralizacion de la fabrica es superior
a seis meses se podra proponer al érgano gestor la reti-
rada del sello.

Si el periodo de paralizacién de la fabrica es por un
periodo entre uno y seis meses la incorporaciéon de la
central al sello tendrd que realizarse mediante un régi-
men de control de produccién intenso hasta que se
obtengan 35 resultados de cada tipo de resistencia.

Deberan, ademads, notificarse las modificaciones juri-
dicas de la empresa o cambios en la razén social, traslado
o modificacién de las instalaciones y cambios del per-
sonal que se encarga de la gestion del sello.

Articulo 1.16 Marcado de los productos en posesion
del sello.

Los titulares no podran comercializar el hormigdn con
sello INCE sin el marcado que se describe en este ar-
ticulo.

En las hojas de suministro del hormigén con sello
figurara obligatoriamente la frase «Producto en posesion
del sello INCE».

La hoja de suministro puede incorporar también el
logotipo del sello, segun el modelo que se facilitara tras
la concesiodn del sello a la central. Cualquier cambio que
se quiera introducir sobre el modelo debera someterse,
previamente, a la consideracion del Servicio de Control
de Calidad de la Edificacién de la Subdireccion General
de Arquitectura.

El fabricante debera asegurarse de que tanto la frase
mencionada como el logotipo del sello INCE sélo se uti-
lizan para aquellos productos que estén amparados por
el sello INCE y lo tengan concedido. La utilizacién de
cualquiera de ellos para productos sin sello tiene caracter
fraudulento y puede suponer la retirada del mismo a
aquellos que lo poseen.

Articulo 1.17 Laboratorios.

Los laboratorios que realizan el control externo para
este sello deberdn estar debidamente acreditados e ins-
critos en el Registro General de Laboratorios para la rea-
lizacion de los ensayos especificados en los articu-
los 1.10y 1.12.

El 6rgano gestor actualizard periédicamente la lista
de los laboratorios acreditados que trabajan para el sello,
que estara a disposicion de los usuarios.

La Secretaria elegira de la lista, aquel laboratorio que
va a realizar el control externo. En caso de desacuerdo
por parte de la central, el érgano gestor revisara la deci-
sion y designara el laboratorio.

Se procurard que el laboratorio que realiza el control
externo sea distinto del que realiza el control de pro-
duccion.

Articulo 1.18 Recursos.

Los afectados podran elevar un escrito razonado con-
tra los acuerdos adoptados por el érgano gestor en apli-
caciéon de las presentes disposiciones en un plazo de
treinta dias a partir de la recepcién del acuerdo.

El Servicio de Control de Calidad de la Edificacién
de la Subdireccién General de Arquitectura resolvera la
peticion razonada. La interposicion del escrito razonado
no interrumpe la aplicacion del acuerdo adoptado.

En la resolucidon del recurso se podra solicitar dic-
tamen al 6rgano gestor antes de adoptar un acuerdo
definitivo.

Articulo 1.19 Tramitacion de incidencias.

Las reclamaciones de los usuarios acerca de un hor-
migon con sello deberan ser dirigidas por escrito al Pre-
sidente del 6érgano gestor del sello INCE.

A la recepcién de las reclamaciones, que deberan
estar debidamente fundadas y documentadas, se soli-
citard a la empresa implicada que inicie una investigacion
sobre la naturaleza de la causa de los motivos que pudie-
ran producirla y velara porque la reclamacién sea tratada
en un periodo de tiempo razonable.

El sello se reserva el derecho de realizar investiga-
ciones independientes como resultado de las reclama-
ciones recibidas, para lo que los reclamantes deberan
depositar una fianza que cubra los gastos previstos.

Los costes de la investigacidon se cargaran al titular
o a la parte reclamante en funcién del resultado.

Si se encontrara que una reclamacién esta fundada,
el érgano gestor podra solicitar del titular la aplicacion
de acciones correctoras apropiadas, establecer una sus-
pension temporal o proponer la retirada del sello.

En cualquier caso la responsabilidad sobre la calidad
del producto recae sobre el fabricante.

Articulo 1.20 Régimen econdmico.

Anualmente se elaborara una previsién de gastos que
serd aprobada por el érgano gestor. El fabricante soli-
citante o en posesioén del sello debera abonar estos gas-
tos, que corresponderan a las inspecciones, auditorias
del sistema de calidad, secretaria y ensayos de labo-
ratorio, dentro de los plazos que se establezcan. El incum-
plimiento de dichos plazos podra ser motivo de no con-
cesion del sello o de su retirada.

Articulo 1.21 Fecha de implantacion.

Las presentes disposiciones reguladoras entraran en

vigor a los dos meses de su aprobaciéon por el érgano
gestor.

DISPOSICION 11

Caracteristicas técnicas

Articulo 2.1
radas.

Productos y caracteristicas técnicas ampa-

Los hormigones preparados amparados por este sello
INCE son los designados por propiedades pertenecientes
a la serie 20, 25, 30 y 35 N/mm? incluidas en la Ins-
truccion de Hormigdén Estructural vigente. Aquellas cen-
trales que, estando en posesion del sello para los hor-
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migones de esta serie, prevean una produccion prolongada
y continua de hormigones preparados de resistencias
caracteristicas especificadas 40 N/mm?, 45 N/mm? y 50
N/mm?, podran solicitar el sello para estos productos indi-
vidualmente y como extensién de la serie anterior. Para
que se conceda el sello a estos hormigones se deberan
cumplir las condiciones de concesion y seguimiento que
se especifican en estas disposiciones para ellos.

Las caracteristicas técnicas que amparan el sello son
las del hormigdn, su fabricacidn y transporte y sus mate-
riales constituyentes segun lo dispuesto en la Instruccion
de Hormigdn Estructural vigente y en la Orden del Minis-
terio de Industria y Energia de 21 de diciembre de 1995,
por la que se establecen los criterios para la realizacion
de control de produccién de los hormigones fabricados
en central.

Disposicion final.

Los hormigones con sello INCE para la serie H-125,
H-150, H-175, H-200, H-225 y H-250 que se fabriquen
de acuerdo con la disposicién transitoria Unica del Real
Decreto 996/1999, de 11 de junio de 1999 («Boletin
Oficial del Estado» del 24), que modifica el Real Decreto
2661/1998, de 11 de diciembre, que aprueba la Ins-
truccion de Hormigon Estructural, seguirdn consideran-
dose hormigones con sello INCE y se regirdn por las
disposiciones reguladoras aprobadas por Resolucién de
24 de febrero de 1982 con las enmiendas propuestas
por el 6rgano gestor del sello en su reunién del 5 de
julio de 1990 y aprobadas por la Direcciéon General para
la Vivienda y Arquitectura. Una vez concluidas las obras
a que hace referencia la disposicién transitoria Unica
del Decreto que aprueba la Instruccion de Hormigdn
Estructural, quedaran derogadas las disposiciones regu-
ladoras aprobadas por Resolucion de 24 de febrero
de 1982 y sus enmiendas, y el sello INCE se regira exclu-
sivamente segun estas disposiciones reguladoras.

Madrid, 29 de julio de 1999.—El Director general,
Fernando Nasarre y de Goicoechea.

ANEJO A
Solicitud de concesion del sello INCE de hormigdn
preparado
DON e
con DNI ..., en nombre y representa-
cionde ..........ooeen, con domicilio socialen .................
EXPONE

1. Que conoce y se compromete a acatar las dis-
posiciones reguladoras del sello INCE para hormigdén pre-
parado, asi como los compromisos que en ellas se indi-
can.

2. Que se compromete a pagar los gastos que le
corresponda segun viene establecido en las disposicio-
nes reguladoras.

3. Que se compromete a acatar, sin reserva, los
acuerdos del drgano gestor del sello INCE relativos a
la tramitacion de esta solicitud y de las verificaciones
y controles posteriores que se hagan en consecuencia.

. Que autoriza expresamente a los inspectores y
auditores del sello INCE a realizar libremente su misién
en el centro de produccion.

Por todo ello:
SOLICITA

Le sea concedido el sello INCE de hormigon prepa-
rado para los productos indicados en los cuestionarios

descriptivos adjuntos marca comercial .........................
............................... producidos en la factoria que el

Firma y sello
ANEJO B
Cuestionario de informacion general del fabricante

(A rellenar por el fabricante.
Un cuestionario por cada central)

T.T  EMPresa: .o

1.2 Domiciliosocial: .........cccooiviiiiiiiiii

1.3 Teléfono:........coooeiiiinil.

1.4 Telefax:..ooooooviiiiiii.

1.5 NIF e,

1.6 Persona que firmara los contratos con los ser-
vicios de inspeccidn del sello y los laboratorios: .............

1.7 Cargo(de 1.6):....cccceeenn.....

1.8 D.NIL(de1.6).....ccccceeeinn....

2.1 Domiciliodelacentral:................ccoooiiiinl.
2.2 Informacion sobre accesos a la central (adjuntar
croquis de situacién, estacion de tren mas cercana, aero-
(00 1= o (o =Y {2 I

2.3 Nombres y cargos de los responsables de la
central: ..o

2.3.1 Produccion: ........ccceiiiiiiini...

2.4 Persona de contacto para la gestion del sello
INCE, teléfonoytelefax.........ccoooiieiiiiiiiiiiii,

2.5 Documentacién acreditativa de la autorizacion
para ejercer la actividad:

[ ] Escritura de constitucion de la empresa.

[ ] Ultimo recibo del Impuesto de Actividades Eco-
noémicas.

[ ] Inscripcion en el Registro de Industria.
[ ] Licencia Municipal de Apertura.

3.1 Productos, nombres comerciales y referencias
u otras identificaciones de los productos para los que
se ha solicitado la concesion del sello...........................

Adminis_trativos: ..................................
Produccion: ... ..o
Controldelacalidad: ...........................

4.2 Cualificacion del responsable del Departamento
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5.2 Descripcién breve de las principales etapas de

5.3 Descripcién de los trabajos subcontratados y
nombre de las empresas: ........c.cooviiiiiiiiiiiii

6.1 Documentacioén de la calidad que poseen:

[ | Especificaciones de producto.

[ | Manual de la Calidad.

[ | Manual de Procedimientos de la Calidad.

[ ] Instrucciones técnicas de la calidad.

[ | Hojas de protocolo de pruebas, verificaciones y
ensayos.

[ | Otros (detallar).

6.2 Enumeracién de los equipos de control de la
calidad: ...

7.1 Relacion detallada de otros sellos o marcas
obtenidas para los modelos solicitados y de certificados
del sistema de la calidad: .....

La veracidad de los datos contenidos en este cues-
tionario queda bajo la responsabilidad del peticionario.

.......................... ,a.......de...............de ...........
Firmado
(Nombre, cargo, firma y sello)
ANEJO C

Requisitos del sistema de la calidad

El fabricante debera documentar en un manual de
la calidad el sistema establecido para asegurar que el
hormigén producido es conforme con los requisitos espe-
cificados en la Instruccién de Hormigén Estructural.

El manual de la calidad debera describir o mencionar
los procedimientos operativos pudiendo hacer referencia
a otros documentos asociados en los que se indiquen
detalles adicionales. En el contexto de estas disposicio-
nes, el término manual de la calidad engloba toda la
documentacion del Sistema de la Calidad.

1. Sistema de gestion

1.1 Politica de la calidad.—El fabricante definira ade-
cuadamente la politica de la calidad, objetivos y com-
promiso para lograr la calidad requerida del hormigén.

1.2 Organizacién.—El fabricante debera definir y
documentar su estructura organizativa asi como las fun-
ciones y responsabilidades de todo el personal relacio-
nado con la calidad. Se designara un representante de
la direccion que tendra la autoridad y responsabilidad
necesarias para garantizar que los requisitos de estas
disposiciones estan implantados y se mantienen al dia.

1.3 Revision por la direccion.—La direccion revisara
el control de produccion de la central a intervalos apro-
piados de tiempo, que se especificaran en el manual
de la calidad. La revisiéon tendrd lugar al menos una vez
cada dos anos.

2. Compras

El fabricante dispondra de una lista de proveedores
aceptados de cemento, aridos, aditivos y adiciones.

Los documentos de compra contendran al menos los
requisitos exigibles a cada uno de estos materiales, bien
mediante especificaciones o bien mediante su confor-
midad a normas.

3. Control de los procesos

3.1 Componentes del hormigdédn.—El fabricante
debera establecer por escrito instrucciones y procedi-
mientos para garantizar que los componentes del hor-
migén cumplen los requisitos. Deberan indicarse los
requisitos de control junto con las frecuencias de ensa-
yos e inspecciones previstas por el fabricante.

3.2 Sistemas de control de produccion de hormi-
gon.—El manual de calidad describira los métodos e ins-
trucciones utilizados por el fabricante para garantizar
el tipo y cantidad de los materiales componentes del
hormigon.

Las amasadoras deberdn ser capaces de conseguir
una distribuciéon uniforme de los materiales componen-
tes del hormigdn.

3.3 Control del hormigén fabricado.—El fabricante
llevard a cabo el control de produccién previsto en el
anejo D de estas disposiciones.

3.4 Control de la producciéon fuera de especifica-
ciones.—El manual de la calidad describirad los procedi-
mientos adecuados para garantizar que la produccion
fuera de especificaciones se trata adecuadamente.

4. Equipos y ensayos

El manual de la calidad describira el control de las
instalaciones y equipos conforme a lo especificado en
el apartado 3 del anejo D. El laboratorio de ensayo cum-
plird lo indicado en el apartado 4 de este mismo anejo.

Los ensayos se realizardn de acuerdo con los métodos
indicados en estas disposiciones pudiéndose utilizar
otros métodos de ensayo, si se ha establecido un pro-
cedimiento de contraste con el método de referencia.

Los equipos utilizados para realizar controles deberan
verificarse de acuerdo a los procedimientos y frecuencias
establecidas en el manual de calidad.

Las caracteristicas del equipo de dosificacidon y pesaje
deberan ser tales que, bajo las condiciones habituales
de operacion se puedan alcanzar y mantener las pre-
cisiones exigidas en el manual de la calidad.

5. Control de la documentacion

El representante de la Direccion sera responsable del
control de los documentos y datos relacionados con el
control de produccion de la central y requisitos exigidos
en este reglamento.

Este control garantizara que los documentos actua-
lizados estan disponibles en los lugares necesarios, que
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los obsoletos son retirados y que los cambios o modi-
ficaciones se registran de manera efectiva.

Se establecera una lista de referencia que identifique
la revisién en vigor de los documentos aplicables.

6. Manipulacion, almacenamiento, conservacion
y entrega

El fabricante debera tener métodos adecuados de
manipulacién de los productos (materias primas y pro-
ducto final) para prevenir su dafio o deterioro.

El fabricante debera utilizar areas de almacenamiento
donde no existan riesgos de deterioro o contaminacion
del producto y debera estipular los métodos apropiados
para autorizar su admision en estas areas.

El fabricante debera establecer medidas para la pro-
teccion de la calidad del hormigén hasta su entrega al
cliente.

7. Registros de calidad

El fabricante debera conservar los registros de calidad
a los que dan lugar estos requisitos, durante al menos
tres anos, a excepcion de los registros a que se refiere
el apartado 5 del anejo D, que se conservaran durante
un periodo de diez anos.

ANEJO D
Control de produccién

Se entiende por control de producciéon aquel control
realizado por el fabricante con el objeto de garantizar
el cumplimiento de las especificaciones y requisitos que
toda central de fabricacidon de hormigén preparado debe
cumplir, de acuerdo con este Reglamento.

El control de produccién se realizara tanto para los
hormigones de la serie principal de 20, 25, 30 vy
35 N/mm? como a los individuales de 40 N/mm?, 45
N/mm? o 50 N/mm? que tengan concedido el sello,
y comprende:

El control de las materias primas.

El control de los hormigones fabricados.

El control de las instalaciones y equipos de la central.
El control del laboratorio de ensayos.

Registro y comunicacion de resultados.

Toda la documentacion generada por este Control
de Produccién formara parte del sistema de calidad
implantado en la central de fabricacion.

1. Control de materias primas

1.1 Cemento.—Podran utilizarse aquellos cementos
que cumplan las prescripciones técnicas generales que
se establecen en la vigente Instruccién para la Recepcion
de Cementos. El cemento sera suministrado, identificado
y recepcionado segun prevé dicha Instruccion.

En consecuencia, si el cemento posee una marca o
sello de calidad oficialmente reconocido por la Admi-
nistracion competente de un Estado miembro de la Unién
Europea, o que sea parte del Acuerdo sobre el Espacio
Econémico Europeo, no serdn necesarios los ensayos
de recepcion previstos en dicha Instruccion. En este caso,
el suministrador acompanara junto con la hoja de sumi-
nistro, una copia del correspondiente certificado emitido
por el organismo autorizado y, en su caso, del de equi-
valencia.

Si el cemento utilizado no tiene distintivo de calidad
serd necesario realizar el control previsto en la vigente
Instruccién para la Recepciéon de Cementos.

El almacenamiento del cemento no debe ser muy
prolongado, ya que puede meteorizarse. Se aconseja un

maximo de tres meses, dos meses y un mes, para las
clases de 32,5,42,5,y 52,5, respectivamente.

En todos los casos se guardaran, debidamente con-
servadas y etiquetadas, muestras de 10 kg por partida
durante un periodo minimo de 3 meses, segun la Ins-
truccion para la Recepcion de Cementos.

1.2 Aridos.—Previamente al empleo de un arido pro-
cedente de una cantera o proveedor nuevo, la central
dispondra de un informe de ensayo emitido por su propio
laboratorio o por un laboratorio externo acreditado para
estos ensayos, en el que se contemple que las materias
primas objeto del suministro cumplen con las especi-
ficaciones a que hace referencia el articulo 28 de la
Instruccién de Hormigén Estructural.

Posteriormente, con la periodicidad que a continua-
cion se detalla, por cada suministrador se asegurara el
cumplimiento de estas especificaciones realizando los
ensayos de recepcion siguientes:

Anualmente:

TaABLA 1
Ensayos anuales sobre arido fino (arena)

Ensayo Método Especificacion

Friabilidad de la arena. UNE 83 115:89 <40
Absorcién de agua. UNE 83 133:90 <5%

Reactividad frente a|UNE 146 507:98 EX|No presentar
los alcalis dello UNE-146 508:98 EX| reactividad
cemento y/o alca-
lis-carbonato.

TABLA 2

Ensayos anuales sobre drido grueso

Ensayo Método Especificacion

Coeficiente de forma UNE 7238:71 20,20
o indice de lajas. UNE-EN 933-3:97 <35
Coeficiente de «Los| UNE-EN 1097-2:98 <40(1)

Angeles».
Absorcién de agua.| UNE 83 134:90 <b%

Reactividad frente a|UNE 146 507:98 EX|No presentar
los alcalis delloUNE 146 508:98 EX| reactividad
cemento y/o élca-
lis-carbonato.

(1) < 30 paracasos de hormigones con clase especifica de exposicion E.

Para casos de hormigones con clase especifica de
exposicion H o F, se deberd realizar un ensayo anual
del método de ensayo UNE-EN 1367-2:98 relativo a la
estabilidad en peso al ataque de sulfato magnésico.

Semestralmente:

TaBLA 3

Ensayos semestrales sobre arido fino y grueso

Especificacion | Especificacion

Ensayo Método arido fino arido grueso

UNE 7 133:68 <£1,00%
UNE 7 134:68 -

<0,25%
<5,00%

Terrones de arcilla.

Particulas blandas.
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, Especificacion | Esecificacion Cuando no se tengan antecedentes sobre la natu-
Ensayo Método frdo fino | 4rido grusso raleza de los aridos se realizard y documentara un estudio
petrografico para la identificacion de los sulfuros oxi-
Material retenido| UNE 7 244:71 | <0,50% | <1,00% dables. . _
por el tamiz ~ Se podra eximir del certificado previo y de la rea-
0.063 UNE-EN lizacién periddica de estos ensayos a los aridos que estén
933-2:96 y que en posesion de una marca o sello de calidad en vigor,
flota en un liqui- oficialmente reconocido por un Estado miembro del
do de peso espe- Espacio Econémico Europeo en cuyo seguimiento se rea-
cifico 2. licen los ensayos anteriormente especificados.
Compuestos totales| UNE-EN 1744-1:98| <1,00% | <1,00% Los ensayos semestrales y anuales de recepcion los
de azufre expre- realizara un laboratorio acreditado para estos ensayos
sados en SO3~y o el laboratorio de la central sobre muestras tomadas
referidos al arido en las instalaciones de la central por personal del labo-
seco. ratorio acreditado o del laboratorio de la central. Aquellas
empresas con varias centrales con sello que utilicen ari-
Su[fa_tos solubles en| UNE-EN 1744-1:98| <£0,80% | <0,80% dos del mismo proveedor, podran realizar los ensayos
acido expresados semestrales y anuales sobre una Unica muestra, tomada
en SO5"y referi- alternativamente en cada una de las centrales.
dos al arido seco. - o
i Los ensayos semanales de recepcion los realizara un
lones CI solubles| UNE-EN 1744-1:98 <0,05% (1)<0,05% (1) laboratorio acreditado para estos ensayos o el laboratorio
en agua. <0,03% (2)<0,03% (2) de la central sobre muestras tomadas en la central por
Aniélisis granulo-| UNE-EN 933-2:96 (3) personal del laboratorio acreditado o del de la central.
metrico. Aquellos ensayos cuyo resultado dependa de la natu-

(1)
la fisuracion.
(2)
(3)

migon Estructural.

Hormigdn pretensado
La arena cumplird el huso granulométrico de la Instruccién de Hor-

Semanalmente:

TaBLa 4

Hormigdén armado u hormigén en masa con armaduras para reducir

Ensayos semanales sobre arido fino y grueso

Ensayo

Método

Especificacion

Especificacion

arido fino arido grueso
Contenido maxi-|UNE 146 300:98 EX 6% 1%
mo de finos. 10% (1) 2% (3)
15% (2)
Materia organi-|UNE-EN 1744-1:98| Mas claro —
ca. que la
sustancia
patron.
Equivalente de| UNE 83 131:90 >80 -
arena. >75 (4)
Azul de metile-| UNE 83 130:90 <0,30% -
no (5). <0,60% (4)

Modulo de finu-
ra.

Constante (6)

(M

Aridos de machaqueo calizos para las clases generales de expo-

sicion llla, lllb, lllc, IV o alguna clase especifica de exposicion y aridos de
machaqueo no calizos para las clases generales de exposicion |, lla 6 llb
y no sometidas a ninguna clase especifica de exposicion.
(2) Aridos de machaqueo calizos para las clases generales de expo-
sicion |, lla 6 llb y no sometidas a ninguna clase especifica de exposicion.
(3) Aridos de machaqueo calizos.

(4)

6 llb y no sometidas a ninguna clase especifica de exposicion.

(5)

miticas que no cumplen el equivalente de arena.

(6)

medidas correctoras adecuadas cuando no lo sean.

Para obras sometidas a las clases generales de exposicion I, lla
Para aridos procedentes de machaqueo de rocas calizas o dolo-

Se comprobarad que los valores son constantes y se tomaran las

raleza del arido, no se repetiran para distintas fracciones
granulométricas.

1.3 Aditivos.—Previamente a su empleo, la central
exigira al suministrador que en los documentos de origen
figure la designacién del aditivo de acuerdo con lo indi-
cado en la UNE-EN 934-2:98, asi como una declaracién
de conformidad que acredite el cumplimiento de las exi-
gencias a que hace referencia la Instruccién de Hormigén
Estructural. Se comprobara también el correcto etique-
tado del aditivo de acuerdo con la UNE 83 275:89 EX.

También se exigira esta declaracidon de conformidad
para los aditivos que modifiquen el comportamiento reo-
l6gico del hormigdén segun la norma UNE-EN 934-2:98,
y para los aditivos que modifiquen el tiempo de fraguado
segun la UNE-EN 934-2:98.

Se guardaran, debidamente conservadas y etiqueta-
das, muestras de 1 litro por cada partida, un minimo
de tres meses después de terminar la partida.

~ 1.4 Adiciones.—Unicamente se contempla en estas
disposiciones la utilizacién de cenizas volantes y humo
de silice.

Previamente a su empleo, la central exigird a su sumi-
nistrador una declaracién de conformidad que acredite
el cumplimiento de las exigencias a que hace referencia
la Instruccion de Hormigon Estructural.

Posteriormente, una vez cada tres meses, la central
dispondra de un informe de ensayo emitido por su propio
laboratorio o por un laboratorio externo acreditado para
estos ensayos, que asegure el cumplimiento de las
siguientes especificaciones:

TaBLA D

Ensayos sobre cenizas volantes

Ensayo Método Especificacion

Anhidrido sulfurico

(SO3) evvveiiennns UNE EN 196-2:96.| < 3,00 %
Cloruros (Cl) .......... UNE 80 217:91. < 0,10%
Oxido de calcio libre.|[UNE EN 451-1:95.| < 1,00 %
Pérdida al fuego ..... UNE EN 196-2:96.| < 5,00 %
Finura .................. UNE EN 451-2:95.| £40,00 %
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Ensayo Método Especificacion

indice de actividad:

Alos 28 dias ...... UNE EN 196-1:96.| > 75,00 %
Alos 90 dias ...... UNE EN 450:95. > 85,00 %
Expansion (1) ........ UNE EN 196-3:96.| <10 mm.

(1) La especificacién relativa a la expansion sélo debe tenerse en cuenta
si el contenido en éxido de calcio libre supera el 1 por 100 sin sobrepasar
el 2,5 por 100.

TABLA 6

Ensayos sobre humo de silice

Ensayo Método Especificacion

Oxido de silicio

(Si0%) covviiinine NE EN 196-2:96. > 85,00 %
Cloruros (CI) .......... NE 80217:91. < 0,170%
Pérdida al fuego ..... NE EN 196-2:96. < 5,00%
Indice de actividad ..|NE EN 196-1:96. > 100,00 %

Se podra eximir del certificado previo y de la rea-
lizacién periédica de estos ensayos cuando la adiciéon
esté en posesion de una marca o un sello de calidad
en vigor, oficialmente reconocido por un Estado miembro
del Espacio Econdmico Europeo en cuyo seguimiento
se realicen los ensayos anteriormente especificados.

Se guardaran, debidamente conservadas, muestras
de 10 Kg por partida durante un periodo minimo de
tres meses con las mismas condiciones que las de
cemento.

1.5 Agua.—Si la toma de agua de la central no es
de suministro urbano, semestralmente, el laboratorio de
la central o un laboratorio acreditado para estos ensayos,
realizard un ensayo completo para asegurar el cumpli-
miento de las siguientes especificaciones:

TaBLA 7

Ensayos sobre agua

Ensayo Método Especificacion
Exponente de hidrégeno pH ..|UNE 7234:71.|> b
Sustancias disueltas ............ UNE 7130:58. (<15 g/I
Sulfatos (expesados en SO47).|UNE 7131:58.|< 1 g/I
I6n cloruro, CI" .................... UNE 7178:60.|< 3 g/I
Hidratos de carbono ............ UNE 7132:58. 0]
Sustancias organicas solubles
enéter ........ooviiiiiiiiiin... UNE 7235:71.|< 15 g/I

2. Control de los hormigones fabricados

Cada central realizara el control del hormigén fabri-
cado por resistencia tipificada, uso del hormigén y tipo
de clase de exposicion.

El control se realizara teniendo en cuenta que se
entiende por unidad de producto la cantidad de hor-
migon suministrada en una sola vez (amasada).

El control de hormigén fabricado comprende:

2.1 Control de la Resistencia.
2.2 Control de la Consistencia.
2.3 Control de la Composicion.
2.4 Control de la Permeabilidad.

2.1 Control de la Resistencia:

La determinacion de la resistencia del hormigoén se
realizard, sobre unidades de producto mediante probetas
cilindricas de 15 centimetros de didmetro y 30 centi-
metros de altura, fabricadas, conservadas y rotas a com-
presiéon a veintiocho dias segun especifican los métodos
de ensayo UNE 83 301:91, UNE 83 303:84 y UNE 83
304:84.

Las muestras para la realizacién de los ensayos seran
tomadas en la descarga del medio de transporte a pie
de obra, segun se indica en UNE 83.300:84.

Las probetas deberan estar en todo momento per-
fectamente identificadas, incluyéndose la fecha de fabri-
cacion. Dichos datos se anotaran en el registro del con-
trol de produccion.

Cada unidad de producto muestreada, dara lugar a
un resultado que serd el valor medio de la resistencia
a compresidon de las probetas realizadas. EI minimo
numero de probetas sera de dos por unidad de producto.

Estos resultados se representaran graficamente. Cada
grafico estara formado por un eje horizontal donde se
registrara la referencia de las probetas y un eje vertical
para el cociente entre el resultado obtenido de la ama-
sada y la resistencia tipificada. Ademas contendra cuatro
lineas horizontales que cortaran al eje vertical a las altu-
ras de 1,05; 0,95 y 0,90. Habra tantos graficos como
resistencias tipificadas, usos del hormigén y tipos de
exposicidn que contempla este reglamento.

La frecuencia con la que se realizard este ensayo
dependera de que la central se encuentre en el periodo
previo a la concesion del sello o en el periodo de segui-
miento.

Durante el periodo previo a la concesién, la central
realizaréd un ensayo de resistencia por cada 100 m® de
produccidon para cada tipo de hormigdn especificado,
con un minimo de un resultado diario de un tipo cual-
quiera de hormigdén especificado, antes de la concesion
del sello se deberan tener, al menos, 35 resultados de
cada tipo de hormigoén especificado, fabricado para el
ambiente y uso mas favorable (minimo contenido de
cemento y maxima relacion agua/cemento) de aquellos
para los que fabrica la central, segun la tabla 37.3.2.a
de la Instrucciéon de Hormigén Estructural. Si la central
dispone de un historial estadistico de produccién de al
menos seis meses, que a juicio del érgano gestor del
Sello se considere satisfactorio se aplicara la frecuencia
de muestreo correspondiente al nivel normal del periodo
de seguimiento, antes de la concesién del sello se debe-
ran tener, al menos, 15 resultados de cada tipo de hor-
migoén especificado, fabricado para el ambiente y uso
mas favorable (minimo contenido de cemento y maxima
relaciéon agua/cemento) de aquellos para los que fabrica
la central, segun la tabla 37.3.2.a de la Instruccién de
Hormigdn Estructural.

Durante el periodo de seguimiento la frecuencia con
la que se debe realizar el ensayo de resistencia viene
expresada en la tabla 8, segun el nivel de control en
que se encuentre la central. El paso del proceso de con-
trol de produccién de nivel normal a los niveles de redu-
cido o intenso y viceversa se realizara a la vista de los
resultados obtenidos y tal como se indica en los siguien-
tes apartados.
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TaABLA 8

Frecuencia del control de resistencia en el periodo de seguimiento

Nivel normal

Nivel reducido Nivel intenso

Por cada hormigdén especifi-

cado (1) weveeieiiiiieiiin, 1 resultado cada 200 m?3

1 resultado cada 300 m?®

1 resultado cada 150 m®

(1) Se procurara tener resultados de todos los tipos de hormigon fabricados dentro de cada resistencia tipificada. Como minimo se contard con un

resultado diario de un tipo cualquiera de hormigdn especificado.

2.1.1 Evaluacion de los resultados individuales de
la resistencia.—El proceso de control de produccién a
nivel normal se considera satisfactorio cuando para cada
resistencia tipificada se cumple que todos los resultados
que se vayan obteniendo estén situados por encima de
la ordenada 1,05, admitiéndose las siguientes excep-
ciones:

Sdélo un resultado de cada treinta consecutivos estara
por debajo de la ordenada 1,05.

Sélo un resultado de cada cien consecutivos estara
por debajo de la ordenada 0,95.

En cualquier caso ningln resultado estara por debajo
de la ordenada 0,90.

2.1.2 Criterios para la aplicacion de los niveles de
control.—Cuando la central obtenga el sello podrd pasar
a proceso de control de produccién a nivel normal.

Si el proceso de control de producciéon a nivel normal
se considera satisfactorio durante un periodo de un ano,
la central podra pasar al proceso de control de produc-
cién a nivel reducido.

Si el proceso de control de produccion a nivel normal
no se considera satisfactorio, la central debera pasar
al proceso de control de produccién a nivel intenso.

Si el proceso de control de produccién a nivel redu-
cido no se considera satisfactorio, la central debera pasar
al proceso de control de produccion a nivel normal.

Si después de cien resultados, el proceso de control
de produccién a nivel intenso se considera satisfactorio,
se pasara al proceso de control de produccién a nivel
normal.

Si después de cien resultados el proceso de control
de produccién a nivel intenso no se considera satisfac-
torio, el érgano gestor estudiard la retirada del sello.

2.1.3 Evaluacion del coeficiente de variacion de los
resultados de la resistencia.—Para comprobar la homo-
geneidad de los resultados correspondientes a los ensa-
yos de la resistencia, la central ird calculando el coe-
ficiente de variacién de los ultimos 35 resultados para
cada resistencia tipificada por ambiente y uso segun
el criterio del propio fabricante (esta evaluacion no se
referirda nunca a un periodo de tiempo superior a un
afno).

Cuando se demuestra documentalmente que un hor-
migon de una resistencia tipificada debe considerarse
como un producto perteneciente a otra poblacién, se
podra excluir de la evaluacion estadistica.

Se considera que la produccion es conforme cuando
el coeficiente de variacién es igual o inferior a 0,14.
Cuando se dé un valor del coeficiente de variacion supe-
rior a 0,14, se doblara la frecuencia del ensayo debiendo
obtenerse, con los siguientes 15 datos, un coeficiente
de variacion igual o inferior a 0,17. El resultado del ensa-
yo de la resistencia que da lugar a un valor del coeficiente
de variacién superior a 0,14 se eliminara del estudio
del coeficiente de variacion y se reflejara, debidamente
resaltado, en las hojas de resultados de control de pro-
duccioén.

En caso de ser necesario se puede evaluar el coe-
ficiente de variacién antes de obtener 35 resultados,
aplicando los siguientes criterios:

La produccién es conforme si el coeficiente de varia-
cion de los primeros 15 resultados es igual o inferior
a0,17.

La produccion es conforme si el coeficiente de varia-
cion de los primeros 25 resultados es igual o inferior
a0,16.

En el caso de incumplimiento reiterado, el érgano
gestor estudiard la retirada de la sello.

2.2 Control de la consistencia: La consistencia se
determinara segun UNE 83 313:90 y se efectuara siem-
pre que se realice el control de resistencia.

Los valores obtenidos deberdn cumplir las especifi-
caciones referentes a la consistencia solicitada, teniendo
en cuenta las tolerancias definidas en la Instruccién de
Hormigdn Estructural vigente.

2.2.1 Verificacidn de la conformidad.—La verifica-
cion de la conformidad se realizard cada mes, englo-
bando la produccién de ese mes y de los dos anteriores,
sobre el total de los resultados, es decir, incluyendo los
ensayos realizados sobre todos los tipos de hormigén.

El cumplimiento de los requisitos de esta caracte-
ristica se realizara por atributos teniendo en cuenta el
numero de resultados de ensayo que sobrepasan los
limites o tolerancias establecidos sobre todas las mues-
tras tomadas durante el periodo de control de produc-
cion.

La siguiente tabla contiene el nimero maximo de
defectos admitidos (Ca, denominado constante de acep-
tacion). El criterio de aceptacién es pues:

d<Ca
siendo «d» el nimero de unidades defectuosas.

Nuamero de resultados de ensayos Ca
De 20 a 31 7
De 32 a49 10
Deb50a 79 14
De80a100 ...coooviiiiiiiiiiiee 21

En el caso de incumplimiento reiterado del control
de la consistencia el érgano gestor estudiara la retirada
de la sello.

2.3 Control de la composicién.—La central registra-
r4, al menos, el contenido de cemento y la relacion
agua/cemento de cada amasada, ademas, siempre que
se realice un control de la resistencia, se registraran las
cantidades en peso de los diferentes materiales com-
ponentes que conforman la amasada.

Se verificard el cumplimiento del contenido minimo
de cemento y la relaciéon agua/cemento, segun la Ins-
truccién de Hormigon Estructural y se llevardn a cabo
de forma inmediata las medidas correctoras que pudie-
ran ser necesarias.

En el caso de incumplimiento reiterado, el dérgano
gestor estudiara la retirada de la sello.



BOE nim. 221

Miércoles 15 septiembre 1999

33237

2.4 Control de la profundidad de penetracion de
agua.—Este control consiste en la determinacion de la
profundidad de la penetracion de agua bajo presion
segun UNE 83309:90. Dicha determinacion se realizara
cada seis meses sobre todas las dosificaciones emplea-
das en clases generales de exposicién Il 6 IV o en cual-
quier clase especifica de exposicion.

Este ensayo, incluyendo la toma de muestras y con-
servacion de las probetas, sera realizado por un labo-
ratorio oficial u oficialmente acreditado.

2.4.1 \Verificacién de la conformidad: El control de
la profundidad de penetracidon de agua se considera con-
forme siempre que se cumpla lo especificado en la Ins-
trucciéon de Hormigon Estructural.

En el caso de incumplimiento la central estudiara y
corregira la dosificacion empleada para que se cumpla
lo especificado en la Instruccion de Hormigdén Estruc-
tural. Durante el afio siguiente se aumentara la frecuencia
del ensayo al doble.

En el caso de incumplimiento reiterado el 6rgano ges-
tor estudiara la retirada de la sello.

3. Control de las instalaciones y equipos

Las instalaciones de almacenamiento de cemento,
aridos, agua vy, en su caso, aditivos y adiciones, las ins-
talaciones de dosificacion, los equipos de medicion de
los materiales constituyentes del hormigdon preparado,
precisién de los aparatos de medida, la dosificacion de
las materias primas y los equipos de amasado y trans-
porte, deberdn cumplir con lo especificado en la Ins-
truccion de Hormigoén Estructural vigente.

Ademads de las anteriores exigencias se cumplird lo
siguiente:

Los aridos se dosificaran por peso y la central dis-
pondra de los automatismos necesarios para detectar
y bloquear cualquier composicién cuyo peso total se
aparte del requerido, en una cantidad previamente fijada.
Tales composiciones deberan ser rechazadas.

Las basculas deberan ser taradas, por lo menos, una
vez al trimestre, llevandose un libro de formato norma-
lizado para el registro de los datos.

Al menos una vez al afio se comprobara que las ama-
sadoras, tanto fijas como moéviles, deberan satisfacer los
requisitos de homogeneidad del hormigén, obteniéndose
resultados satisfactorios en los dos ensayos del grupo
Ay en, al menos, dos de los cuatro del grupo B segun
la tabla 69.2.5 de la Instruccion de Hormigon Estructural,
debiéndose llevar un registro de los resultados y, en su
caso, de las medidas correctoras aplicadas.

4. Control del laboratorio de ensayo

Los ensayos de control de produccidon pueden ser
realizados por el laboratorio propio de la central, por
uno externo o contratado, o bien entre ambos.

El laboratorio propio del fabricante debera satisfacer,
como minimo, las siguientes condiciones técnicas:

Disponer de personal competente con la cualificacién
suficiente debidamente documentada, debiendo desig-
nar de entre ellos a uno que se haga responsable de
la correcta realizacion de los ensayos, firmando los infor-
mes emitidos.

Contar con el instrumental, la maquinaria y las dota-
ciones necesarias para la correcta ejecucion de los ensa-
yos y de las mediciones que se realicen, de acuerdo
con lo especificado en las normas de ensayos corres-
pondientes.

Disponer de un inventario detallado de instrumental
y equipos utilizados para las pruebas y mediciones de

los ensayos que realice, que deberan cumplir las espe-
cificaciones exigidas en las normas correspondientes de
los ensayos que se vayan a realizar.

Disponer de instrucciones escritas sobre la utilizaciéon
y el funcionamiento de todos los equipos y maquinaria,
sobre la manipulacién y preparacidon o normas de ensayo,
que se deberan tener actualizadas.

Las calibraciones serdn realizadas anualmente con
el equipo adecuado, del que se deberd probar docu-
mentalmente su correspondiente trazabilidad hasta
patrones admitidos por ENAC o sistema equivalente.

En caso de que todo el control de produccion esté
realizado por un laboratorio externo, la central tendra,
como minimo, los elementos propios para realizar los
ensayos de:

Determinacion de la humedad del arido fino de forma
automatica.

Determinacién de la consistencia por medio del cono
de Abrams.

Determinacion de equivalente de arena.

5. Registro y comunicacion de resultados

Los documentos en que se emitan los resultados
deberan reflejar la siguiente informacién:

Datos de identificacion del laboratorio.

Datos de identificacién del fabricante.

Referencia a la norma o procedimiento de ensayo.
Fecha de la toma de muestra y de la fecha de ensayo.
Datos de identificacion de la muestra.

Numero del informe, fecha y firma del responsable.

Los resultados de los ensayos deberdn expresarse
con claridad, precisién, integramente y sin ambiglieda-
des y se llevard un registro de los ensayos realizados.

Se mantendra un archivo de los documentos relativos
a cada ensayo durante un periodo de diez anos.

Cuando los ensayos sean efectuados por un labo-
ratorio externo contratado, la central dispondra, asimis-
mo, de un archivo de todos los ensayos realizados.
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