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tegida para su conservacion e identificacion, a dispo-
sicion de una eventual inspeccién. Caso de realizarse
ésta, el Inspector debera tener a su disposiciéon al menos
las diez ultimas muestras cuyo resultado esté recogido
en el libro de autocontrol oficial.

Articulo 3.6  Medios de autocontrol.

El fabricante dispondra de un servicio de laboratorio
propio o concertado que le permita realizar todos los
ensayos y pruebas que se especifican en el articulo 3.2.

Debera cumplimentar el libro oficial de autocontrol
al que hace referencia el articulo 1.7 en el que quedan
reflejados, por duplicado, los resultados de los ensayos
o pruebas de autocontrol.

Articulo 3.7 Niveles de autocontrol.

Existen dos niveles de autocontrol: Intenso y normal.

Durante la fase de confirmacién de las caracteristicas
del producto para la concesién del Sello INCE se aplicara
el régimen de autocontrol a nivel intenso, pudiéndose
rebajar este nivel en funcidon de los resultados que se
vayan obteniendo, a propuesta del Inspector a la Sub-
direccion General de Arquitectura y con la conformidad
de ésta.

En todos los niveles se actuard de acuerdo con lo
establecido en el articulo 3.4.

Disposicion IV

Régimen de inspeccion para espumas de poliuretano
corformadas en fabrica

Articulo 4.1 Objeto de la inspeccion.

Subdireccion General de Arquitectura con personal
propio, concertado o perteneciente a las Comunidades
Auténomas, inspeccionard la produccién de las fabricas
en posesion o solicitud del Sello, por medio de los ensa-
yos de inspeccion de las caracteristicas enunciadas en
la disposicion Il

La muestra se tomara al azar entre el producto listo
para expedicion, de acuerdo con las instrucciones del
Inspector.

Asi mismo, el Inspector podra recabar la informacién
y documentacion acreditativa de la utilizacion del Sello.

Articulo 4.2 Inspeccidn del control interno.

El Inspector podra asistir a la realizacién del auto-
control correspondiente al dia de la inspeccion.

El Inspector podra tomar al azar una o varias muestras
del producto que ya fue objeto de autocontrol, y quedd
almacenado de acuerdo con el punto 3.3.4 para realizar
los ensayos de autocontrol prescritos y comparar los
resultados con los resenados en el libro de autocontrol.

Articulo 4.3 Toma de muestras y ensayos de inspec-
cion.

En la visita de inspeccidon se tomardn tres muestras
iguales que quedaran identificadas y precintadas, una
en poder del fabricante y dos para su envio al laboratorio
que ha de realizar los ensayos. La Subdireccion General
de Arquitectura, en su laboratorio o en los concertados
con las Comunidades Auténomas, realizara los ensayos
previstos en la disposicion |l, sobre una de las muestras
que se envian, reservando la otra para un posible con-

traensayo. El fabricante podré realizar ensayos sobre la
muestra que tiene en su poder o reservarla para posibles
ensayos de contraste. El fabricante podra prescindir de
estos ensayos mediante la renuncia a las muestras que
le correspondan.

Articulo 4.4 Ensayos de contraste.

En caso de no estar conforme con algun resultado
de los ensayos el fabricante tendra la posibilidad de pedir
un ensayo de contraste a su costa, sobre una de las
muestras en su poder. A la vista del resultado del ensayo
de contraste, la Subdireccion General de Arquitectura
tendra la opcién de realizar una nueva inspeccién o dé
por bueno el resultado.

Articulo 4.5 Frecuencia de inspeccion.

Antes de la concesién del Sello, durante el periodo
de confirmacién de las caracteristicas técnicas, se rea-
lizaran, como minimo, dos inspecciones en un periodo
de tiempo no superior a dos meses.

Una vez concedido el Sello, se realizardn al menos
dos inspecciones anuales.

Si el resultado de una inspeccién fuese no conforme,
se realizardn inspecciones mensuales hasta obtener dos
consecutivas conformes.

Si el producto sometido a inspeccidon mensual obtiene
dos resultados consecutivos no conformes, se propondra
la retirada del Sello.

Articulo 4.6 Valoracion de la inspeccion.

~ La valoracion de la inspeccion se hara como a con-
tinuacion se indica:

4.6.1 Inspeccion conforme.—La inspeccion sera
conforme cuando concurran simultaneamente los
siguientes requisitos:

Autocontrol correcto: Se cumple lo especificado en
las disposiciones Il y lll.

Ensayos de inspeccidn correctos: Ningun defecto prin-
cipal o un defecto secundario, de acuerdo con lo prescrito
en la valoracion de defectos de las disposiciones regu-
ladoras especificas correspondientes.

4.6.2 Inspeccidon no conforme.—La inspeccion sera
no conforme cuando se incumpla cualquiera de los requi-
sitos de la inspeccidn conforme o en el supuesto con-
templado en el articulo 1.9 de las presentes disposi-
ciones.

21926 RESOLUCION de 28 de abril de 1998, de la
Direccion General de la Vivienda, la Arquitec-
tura y el Urbanismo, por la que se aprueba
la actualizacion de las disposiciones regula-
doras del Sello INCE para materiales y
sistemas de aislamiento para uso en la edi-
ficacion relativas a componentes de espumas
de poliuretano.

La Orden de 12 de diciembre de 1977 («Boletin Ofi-
cial del Estado» del 22) creaba el Sello INCE y la Reso-
lucion de 15 de julio de 1981 («Boletin Oficial del Estado»
de 11 de septiembre) aprobaba las disposiciones regu-
ladoras del Sello INCE para determinados materiales ais-
lantes térmicos.

La Resolucion de 25 de febrero de 1985 («Boletin
Oficial del Estado» de 29 de marzo) modificaba dicha
disposiciéon en la parte referente a los componentes de
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espumas de poliuretano, espumas de poliuretano pro-
ducidas in situ y conformadas en fabrica.

El tiempo transcurrido desde la aprobacion de las
citadas disposiciones reguladoras y la evoluciéon que ha
experimentado la fabricacion de estos sistemas de ais-
lamiento, aconsejan la revision y modificacion de las dis-
posiciones reguladoras del Sello INCE para estos pro-
ductos.

Por otra parte, la dificultad de normalizar mediante
Norma UNE nuevos productos debido al periodo de statu
quo implantado por el Comité Europeo de Normalizacién,
aconsejan disponer de un Sello INCE para estos pro-
ductos cuyo uso aumenta cada dia en la edificacion.

En consecuencia, a la vista de la propuesta formulada
por la Subdireccion General de Arquitectura, esta Direc-
cion General aprueba las disposiciones reguladoras que
figuran como anexo de esta Resolucion.

Se deroga la Resolucién de 25 de febrero de 1985
(«Boletin Oficial del Estado» de 29 de marzo).

Madrid, 28 de abril de 1998.—El Director general,
Fernando Nasarre y de Goicoechea.

ANEXO

Disposiciones reguladoras del Sello INCE para materia-
les y sistemas de aislamiento térmico para uso en la
edificacion: Componentes de espumas de poliuretano

Disposicion |

Organo gestor, regulacion de la concesion y retirada
del Sello

Articulo 1.1 Composicion del érgano gestor del Sello.

El 6rgano gestor de este Sello INCE para materiales
aislantes térmicos estard compuesto por los siguientes
miembros:

El Subdirector general de Arquitectura de la Direccién
General de la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo,
del Ministerio de Fomento, que actuara como Presidente
y que podra delegar en el Vicepresidente.

Dos representantes de la Subdireccién General de
Arquitectura de la Direccion General de la Vivienda, la
Arquitectura y el Urbanismo, del Ministerio de Fomento,
gue ostentaran respectivamente la Vicepresidencia y la
Secretaria.

Un representante de la Subdirecciéon General de Nor-
mativa y Estudios Técnicos y Andlisis Econdmico de la
Secretaria General Técnica del Ministerio de Fomento.

Un representante de la Direccion General de Industria,
del Ministerio de Industria y Energia.

Un representante de la Subdireccién General de Segu-
ridad y Calidad Industrial de la Direcciéon General de Tec-
nologia y Seguridad Industrial del Ministerio de Industria
y Energia.

Dos representantes de la Asociacion Espanola de Nor-
malizacion y Certificaciéon (AENOR), uno del Area de Nor-
malizacion y otro de la de Certificacion.

Un representante del Instituto Nacional del Consumo
del Ministerio de Sanidad y Consumo.

Un representante de la Comision Técnica de Cali-
dad de la Edificacién (CTCE), que ostentara la represen-
tacion de las Comunidades Auténomas que acuerden
su participacioén en la gestion de este Sello.

Un representante del Centro Experimental del Frio.

Un representante del Instituto Nacional de Investi-
gacion y Tecnologia Agraria y Alimentaria (INIA).

Un representante del Instituto de Ciencias de la Cons-
truccion Eduardo Torroja (IETCC).

Un representante del Consejo Superior de los Cole-
gios de Arquitectos de Esparia (CSCA).

Un representante del Instituto de Ingenieria de Espana.

Un representante del Consejo General de los Colegios
Oficiales de Aparejadores y Arquitectos Técnicos.

Un representante del Instituto de Ingenieros Técni-
cos de Espana.

Un representante de la Comité Técnico de Norma-
lizacion de Materiales Aislantes, CTN-92.

Un representante de la Confederacion Nacional de
la Construcciéon (CNC).

Un representante de la Asociacion Nacional de Pro-
motores de la Construccién.

Un representante de la Asociacién Espariola para la
Calidad (AEC).

Un representante de la Asociaciéon Nacional de Indus-
triales de Materiales Aislantes (ANDIMA).

Un representante de la Confederacién Espafnola de
Empresarios de Plasticos (ANAIP).

Un representante de las Entidades Colaboradoras de
la Administracion.

Un representante de los sistemas de acreditacion de
Laboratorios de Ensayo.

Seis representantes de los fabricantes que estan en
posesion del Sello, elegidos cada dos afios entre los
fabricantes que lo posean.

La duracion del mandato de los demds miembros
queda a criterio de sus respectivos organismos, si bien
su falta reiterada de asistencia a las reuniones del érgano
gestor, supondrd la solicitud de nombramiento de un
nuevo representante.

Las peticiones de representacion que pudieran pro-
ducirse seran estudiadas y decididas por el 6rgano gestor
quien instara la participacion de los sectores y particu-
lares que considere necesarios para el mejor cumpli-
miento de sus propios fines.

El 6rgano gestor se reunira, como minimo, una vez al
afno, previo aviso con quince dias de anticipacién, cuando
lo convoque su Presidente o a peticion de un tercio de
sus miembros.

Articulo 1.2 Competencias del érgano gestor.

Son misiones del 6érgano gestor:

Estudiar y asesorar la propuesta de disposiciones
reguladoras del Sello INCE, asi como sus eventuales
modificaciones.

Informar y asesorar en la propuesta de concesion,
denegacioén o anulacién de cada Sello.

Asesorar a las Administraciones del control de calidad
de la edificacion en el establecimiento de las preferencias
de uso para los productos con Sello INCE.

Informar de cualquier anomalia de que tenga cono-
cimiento en el uso y desarrollo de los Sellos.

Articulo 1.3 Competencias de la Direccion General de
la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo.

Corresponden a la Direccion General de la Vivienda,
la Arquitectura y el Urbanismo:

Aprobar las disposiciones reguladoras del Sello asi
como sus eventuales modificaciones.

Proponer al Ministerio de Fomento la concesiéon o
anulacion del uso del Sello INCE.

Articulo 1.4 Competencias de la Subdireccion General
de Arquitectura.

En las actuaciones relativas al Sello INCE la Subdi-
reccion General de Arquitectura, tendra las siguientes
misiones:
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Proponer al Director general de la Vivienda, la Arqui-
tectura y el Urbanismo la aprobacién de las disposiciones
reguladoras, oido el 6rgano gestor.

Elevar al Director general de la Vivienda, la Arqui-
tectura y el Urbanismo la propuesta de concesion, dene-
gacién o anulacion de los Sellos INCE.

Controlar y coordinar la aplicacién de las disposicio-
nes reguladoras e informar al drgano gestor de su cum-
plimiento.

Resolver las consultas formuladas por los poseedores
del Sello o por los que se encuentren en vias de obte-
nerlo.

Tener actualizada y disponible la informacién sobre
las concesiones vigentes del Sello INCE, tomar las medi-
das adecuadas para su difusién y vigilar el cumplimiento
de preferencia de aplicacion que se establezca en cada
caso.

Articulo 1.5 Productos objeto del Sello INCE.

Este Sello se otorga a un producto procedente de
una fabrica; si un fabricante produce un mismo tipo en
distintas fabricas, o distintos productos en una misma
fabrica, debera solicitar el Sello para cada uno de ellos.
El fabricante no podra comercializar un mismo tipo de
producto con Sello y sin Sello.

Para los materiales o sistemas elaborados in situ, se
entenderad como fabrica cada unidad de produccién de
dicho material o sistema.

Articulo 1.6  Solicitud del Sello INCE.

La solicitud del Sello, se hara por escrito dirigido al
Subdirector general de Arquitectura, adjuntando los
siguientes documentos:

a) Documentacion que justifique la titularidad del
fabricante sobre la factoria o la unidad de producciéon
para la que solicita el Sello INCE.

b) Lugar de emplazamiento y plano de ubicacion
de la fabrica o situacién de las obras donde actua cada
unidad de produccion.

c) Nombre comercial del producto objeto del Sello.

d) Descripcion del producto.

e) Compromiso de aceptacion de las disposiciones
reguladoras del Sello INCE.

f) Proceso y medios de fabricacion, esquema de
expedicién, materias primas utilizadas y descripcion del
autocontrol con la especificacion de los medios de que
dispone, ya sean propios o concertados, en cuyo caso
acompanara copia de dicho concierto. Los datos del pro-
ceso de fabricacidén y materias primas se proporcionaran
con las limitaciones que resulten de aplicar las leyes
vigentes sobre la Propiedad Industrial e Intelectual.

g) Autorizacion expresa para que los Inspectores del
Sello puedan realizar libremente su mision en el Centro
de produccion.

h) Copia de la documentaciéon que acredite la auto-
rizacion para ejercer la actividad segun la legislacidon
vigente.

i) Podrd acompanarse cualquier otro documento
que acredite su aptitud para la fabricacion de esos pro-
ductos.

Cualquier cambio que suponga modificacion de los

datos aportados en la solicitud, debera ser comunicado
a la Secretaria del Sello, con suficiente antelacion.

Articulo 1.7 Tramitacion del Sello INCE.

_ La tramitaqién_ del Sello se re_alizaré de la forma
siguiente: Si a juicio de la Subdireccion General de Arqui-

tectura la documentaciéon presentada es correcta, se con-
tinuara la tramitacién del Sello; en caso contrario se
requerird completarla. Superada la fase anterior, la Sub-
direccion General de Arquitectura entregard y visara los
libros oficiales de autocontrol, que seran foliados por
duplicado y en los que el fabricante debera reflejar en
lo sucesivo los resultados de su autocontrol, segun lo
establecido en la disposicion Il

A partir de este momento, se iniciarad el periodo de
confirmacion de las caracteristicas técnicas del producto
y como resultado de éste, la Subdireccion General de
Arquitectura redactara un informe, en el que constaran
las conclusiones referentes a la forma en que se ha rea-
lizado el autocontrol y los resultados de los ensayos de
confirmacion y comprobacion de los datos senalados
en la documentacion previa. Asimismo, se fijaran las
caracteristicas del producto y sus limites de variacién.

De los resultados de las inspecciones y de los auto-
controles se dara cuenta al érgano gestor, quien infor-
mara a la Subdireccion General de Arquitectura para
que proponga la concesion o denegacion del Sello.

En caso de denegacion, la Subdireccion General de
Arquitectura comunicara al peticionario las causas que
la han motivado, pudiendo éste presentar los descargos
u objeciones que estime oportunas ante el Director gene-
ral de la Vivienda, la Arquitectura y el Urbanismo quien
resolvera en consecuencia.

Articulo 1.8 Inspecciones.

La Subdireccion General de Arquitectura vigilara el
cumplimiento de las caracteristicas técnicas y del régi-
men de autocontrol de los productos en posesién del
Sello INCE, mediante visitas peridédicas de inspeccion
al centro de produccién, realizadas sin previo aviso por
personal propio, concertado o perteneciente a las Comu-
nidades Autdénomas que participan en la gestién de los
Sellos INCE. A estos efectos, cuando se trate de pro-
ductos elaborados en obra, el fabricante debera informar,
a requerimiento de la Subdireccion General de Arqui-
tectura y de la inspeccidén, de la situacion de las obras
donde se encuentre cada unidad de produccion.

Una vez realizada cada inspeccidon se firmard, por
duplicado, un Acta de la misma por el Inspector del
Sello INCE y por el representante del concesionario del
Sello.

A la vista del acta de inspeccién, de los resultados
de los ensayos y del duplicado del libro de autocontrol,
se emitira un informe con la calificacién de conforme
o no conforme, del que se dara cuenta al érgano gestor.

Si la calificacion realizada fuera no conforme se dard
cuenta al concesionario o peticionario, a fin de que corrija
las deficiencias observadas, aplicando lo establecido en
la disposicion V.

Cuando se den las circunstancias recogidas en dicha
disposiciéon IV, se propondra la retirada del correspon-
diente Sello, informando de ello al érgano gestor.

El peticionario o, en su caso, el concesionario del
Sello, podra presentar los descargos u objeciones que
estime oportunos ante el Director general de la Vivienda,
la Arquitectura y el Urbanismo, quien resolvera en con-
secuencia.

Articulo 1.9 Alteraciones en la produccion.

El fabricante en posesiéon del Sello estd obligado a
notificar a la Subdireccion General de Arquitectura, cual-
quier modificacion en la produccién que afecte tanto
a la calidad como a la continuidad de la misma. Cuando
se trate de una paralizacién temporal de la produccion
se debera indicar el periodo de paro previsto.
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Las visitas de inspeccidén que encuentren la produc-
cion paralizada, sin que el concesionario del Sello haya
notificado debidamente esta circunstancia se calificaran
como no conformes, produciéndose los efectos previstos
en estas Disposiciones Reguladoras, salvo que el Ins-
pector juzgue que la paralizacidn ha sido imprevisible.

Si el periodo de paralizacion de la fabrica es superior
a un mes e inferior a seis meses, el Sello quedara en
suspenso durante este periodo, aunque el fabricante
podra utilizar el logotipo del Sello en la produccién alma-
cenada que haya sido fabricada antes de la paralizacion.
Si el periodo de paralizacién de la fabrica es superior
a seis meses, se propondra la retirada del Sello.

A la vista de la notificacion de la paralizacion de la
fabrica, la Subdireccion General de Arquitectura, adop-
tara las medidas oportunas para garantizar el debido
uso del Sello INCE y la adecuada calidad del producto,
pudiéndose acordar la suspensién del uso del Sello en
la forma que se considere oportuno, comunicando la
decision adoptada al érgano gestor y al interesado.

Articulo 1.10 Uso del Sello INCE.

La Subdireccion General de Arquitectura, mantendra
las relaciones actualizadas de los productos y fabricantes
en posesion del Sello INCE, que estara a disposicion
de organismos, entidades profesionales, constructores,
promotores y cuantos puedan estar interesados.

La Subdireccién General de Arquitectura facilitara el
logotipo del Sello que debera incluirse en el albaran del
fabricante y en el producto o en el empaquetado.

Durante el periodo de concesién el fabricante no
podra utilizar el Sello, ni hacer referencia al mismo en
su publicidad.

En la publicidad de sus productos, el fabricante en
posesiéon del Sello INCE debera hacer constar la Orden
de concesion del Sello con indicacidon expresa del pro-
ducto, nombre o nombres comerciales y de la fabrica
para los que ha sido concedido.

Los fabricantes en posesiéon del Sello podran hacerlo
constar en sus folletos y catalogos técnicos o comer-
ciales, especificando las caracteristicas obtenidas para
el producto de acuerdo con la disposicion Il. La utilizacion
del Sello de forma que induzca a error dard lugar a un
expediente sancionador que podra llegar a la retirada
del Sello. La utilizacién del Sello INCE por productos
o fabricas que no lo tengan concedido, sera perseguido
de acuerdo con la legislacién vigente.

Articulo 1.11 Régimen econdmico.

El fabricante solicitante del Sello o en posesiéon del
mismo debera abonar los gastos correspondientes a las
inspecciones y a los ensayos de laboratorio, dentro de
los plazos que establezca el 6rgano gestor del Sello.
El incumplimiento de dichos plazos podra ser motivo
de no concesién del Sello o de su retirada.

Disposicion Il

Caracteristicas técnicas, valoracion de defectos, normas
y métodos de ensayo de componentes para espumas
de poliuretano

Articulo 2.1 Definicién y componentes.

Los componentes para la elaboracion de las espumas
de poliuretano son dos: Poliol e isocianato, no se excluye
la eventual incorporacién de algun otro elemento, tal
como agentes espumantes, catalizadores, ignifugantes,
etc., previamente a su utilizacién, siempre que se espe-

cifique su naturaleza, proporcién y modo de incorpo-
racion. Todos ellos deberdan cumplir las siguientes con-
diciones técnicas:

2.1.1 Forma de presentaciéon.—Se presentaran bajo
la forma de liquido homogéneo a temperatura ambiente.

2.1.2 Envasado y marcado.—Se suministraran en
envases provistos de marcas, referencias y precintos que
expresen:

Nombre del fabricante.

Marca y referencia del sistema.
Posesion del Sello INCE.

Fecha de caducidad.

En el envase que contenga los compuestos con hidré-
genos activos (tipo hidréxilos) se hara constar la palabra
genérica «Poliol».

En el envase que contenga el conjunto de productos
en que va incluido el componente con funciones qui-
micas —NCO— se hara constar la palabra genérica «lso-
cianato».

En el albaran de entrega correspondiente a cada sumi-
nistro se hard constar que el utilizador dispone de la
informacién técnica relativa a los sistemas de que se
trate.

2.1.3 Informacién técnica.—La informacién técnica
contendra, como minimo:

Nombre del fabricante.

Marca y referencia del sistema.

Utilizacion a que se destina y condiciones de apli-
cacion.

Condiciones de almacenamiento.

Tiempo de vida recomendada.

Necesidad o no de incorporacién de otros aditivos.

Proporcién de mezcla en volumen o en peso de los
componentes.

Densidad a espumacion libre (foam-test).

Tiempo de «crema» y de «gel».

Pesos especificos de los componentes.

Agente o agentes expandentes utilizados.

Clasificacion de reaccion al fuego de la espuma obte-
nida con el sistema de referencia con relacion al cer-
tificado de ensayo.

Valor de la conductividad térmica (valor envejeci-
do) se obtendra de acuerdo con el procedimiento de
incremento fijo y no serd superior a 0,026 W/(m.K)
segun UNE 92 120 a una temperatura de referencia
de 10 °C.

El ensayo de tipo podra realizarse para cada sistema
o para una gama de sistemas, en cuyo caso deberd espe-
cificarse a la Secretaria del drgano gestor y al Inspector
la gama de sistemas que avala cada ensayo.

Precauciones de uso y manejo.

Una copia de la misma sera depositada en la Secre-
taria del Sello INCE. Cualquier variacion de la misma
serd objeto de reconsideraciéon del derecho a ostentar
dicho Sello. La clasificacién de reaccién al fuego debe
estar avalada por un ensayo realizado por laboratorio
acreditado por la Direccion General de la Vivienda, la
Arquitectura y el Urbanismo del Ministerio de Fomento,
cuya vigencia serd, como maximo, de cinco anos.

Articulo 2.2 Componentes.

Se considerardn componentes sujetos a control el
poliol y el isocianato.

El formulador elaborard y definiréa las especificaciones
de ambos componentes, que estaran en disposicion de
ser exhibidas frente a cualquier requerimiento de la
inspeccion.
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2.2.1 Indice de hidréxilo del poliol: Se determinara
de acuerdo con la norma ASTM E-222-73 o equivalente.
El resultado sera la media aritmética de dos determi-
naciones.

2.2.2 Contenido en agua del poliol: Se determinara
de acuerdo con la norma ASTM D-4672 o equivalente.
El resultado serd la media aritmética de dos determi-
naciones.

2.2.3 Peso especifico del poliol: Se determinard de
acuerdo con la norma ASTM E-222-73 o equivalente.
El resultado sera la media aritmética de dos determi-
naciones.

2.2.4 Indice de isocianato libre (NCO): Se determi-
nard de acuerdo con la norma ASTM D-1638 o equi-
valente. El resultado serd la media aritmética de dos
determinaciones.

2.2.5 Peso especifico del isocianato: Se determinara
de acuerdo con la norma ASTM D-1638 o equivalente.
El resultado serd la media aritmética de dos determi-
naciones.

Articulo 2.3 Producto acabado. (Espumacion
«Foam-Test»).

El formulador elaborara y definira las especificaciones
de los ensayos de espumacion («Foam-Test») para cada
sistema que serdn depositadas en la Secretaria del Sello
INCE y a disposicién de la Inspeccion.

2.3.1 Tiempo de crema (TC): Se determinara de
acuerdo con el método descrito en el articulo 2.5. Méto-
dos de ensayo.

El resultado serd la media aritmética de dos deter-
minaciones.

2.3.2 Tiempo de gelificacion (TG): Se determinara
de acuerdo con el método descrito en el articulo 2.5
métodos de ensayo.

El resultado serd la media aritmética de dos deter-
minaciones.

2.3.3 Densidad a espumacion libre: («Foam-Test»):
Se determinara de acuerdo con el método descrito en
el articulo 2.5 métodos de ensayo.

El resultado serd la media aritmética de dos deter-
minaciones.

Articulo 2.4 Valoracién de defectos.

2.4.1 Para componentes:
Se considerara defecto principal:

Inexistencia o insuficiencia de los medios necesarios
para efectuar los controles.

Suministro de componentes sin la realizacidon de los
controles sefialados.

Suministro de algun componente que sobrepase en
mas del 5 por 100 alguna de las especificaciones sena-
ladas para el mismo.

Suministro de algun componente que sobrepase en
cualquier valor dos o mas las especificaciones senaladas
para el mismo.

Se considerard defecto secundario: Suministro de
algun componente que sobrepase en menos de un 5
por 100 una sola de las especificaciones sefaladas.

2.4.2 Para Producto acabado. (Ensayo de espuma-
cion «Foam-Test»):

a) Tiempo de Crema (TC):

Defecto principal: Desviacion superior al 5 por 100
de las especificaciones.

Defecto secundario: Desviacion inferior al 5 por 100
de las especificaciones.

b) Tiempo de gelificaciéon (TG):

Defecto principal: Desviacion superior al 5 por 100
de las especificaciones.

Defecto secundario: Desviacion inferior al 5 por 100
de las especificaciones.

c) Densidad a espumacion libre:

Tolerancia £ 10 por 100 de la densidad nominal.

Defecto principal: Desviacion superior al 5 por 100
de las especificaciones.

Defecto secundario: Desviacioén inferior al 5 por 100
de las especificaciones.

Articulo 2.5 Normas y métodos de ensayo.

2.5.1 Normas de ensayo:

Norma ASTM D-1638.—«Testing urethane foam isoc-
yanate raw materials». (Ensayo de isocianato de espumas
de uretano de los materiales granulares).

Norma ASTM E-222-73.—Grupos de hidréxilos por
anhidrido acético, ensayos de acetilacion.

Norma ASTM D-4672.—Contenido de agua en polio-
les de espumas de uretano.

2.5.2 Meétodos de ensayo:

a) Determinaciéon del tiempo de crema, tiempo de
gel y densidad de espumacién libre de espumas de poliu-
retano: El resultado sera la media aritmética de dos
determinaciones.

al) Resumen del método: La mezcla de poliol e iso-
cianato se agita mecanicamente en un vaso durante un
tiempo determinado, realizdndose, a continuacion, las
determinaciones que se indican.

a2) Material:

Agitador circular provisto de motor eléctrico con velo-
cidad regulable.

Recipiente de volumen comprendido entre 300 vy
500 cm?®

Crondémetro.

Varilla.

Util para cortar la espuma.

a3) Procedimiento: Ensayo de espumacion
(«Foam-Test»).

Se pesa una cantidad adecuada de poliol (y even-
tualmente los aditivos necesarios) y se anade la cantidad
de componente isocianato necesaria para la espumacion
(segun la relaciéon de mezcla especificada). Se agita la
masa con el agitador circular a una velocidad entre 1500
y 3500 r/min. un tiempo inferior al tiempo de crema
del sistema.

La temperatura de los componentes, a la cual se rea-
lizara el ensayo, sera de 23 °C + 2 °C.

Este ensayo de espumacién Unicamente serd valido
cuando la espuma obtenida presente un aspecto homo-
géneo y una estructura uniforme, sin huecos, grietas
significativas o vetas imputables a un mezclado defec-
tuoso. Puede admitirse el vertido de la mezcla reactiva,
una vez agitada, en un segundo recipiente con el fin
de obtener dicha homogeneidad.

Se hacen las siguientes mediciones: Tiempo de crema
(TC) y tiempo de gelificacion (TG). Una vez enfriada la
espuma se determinard la densidad a espumacion libre.

a4) Definiciones:

Tiempo de crema (TC): Tiempo en segundos que tarda
la mezcla en comenzar a reaccionar a partir del inicio
de la agitacién. Se determina mediante apreciacion visual
y coincide con el comienzo de la gasificaciéon o espu-
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macién y con un cambio brusco de la viscosidad y color
de la mezcla.

Tiempo de gelificaciéon (TG): Tiempo en segundos que
tarda la espuma en gelificar a partir del inicio de la agi-
tacion de la mezcla. Se determina por apreciacion visual
y coincide con el momento en que al introducir una
varilla en la espuma es posible extraer un hilo de espuma
o bien se observa una resistencia a la penetracion.

Densidad a espumacioén libre: Cociente entre el peso
de la espuma contenida en el vaso y el volumen del
mismo. Se expresa en gramos por litro (g/l). Para la
determinacién de este valor se corta la espuma que
sobresale del volumen del vaso.

2.5.3 Conductividad térmica, A. El valor de la con-
ductividad térmica varia con la temperatura media del
ensayo. El valor ofrecido serd a una temperatura de
10 °C. Otras temperaturas habituales de referencia son
0°Cy 20 °C segun lanorma UNE EN 10456.

El ensayo para la determinacion de la conductividad
se realizara segun la norma UNE 92 202. El resultado
se expresara en W/(m.K).

a) Valor inicial: El valor del coeficiente de conduc-
tividad térmica de la espuma aplicada, medido no mas
tarde de dos dias después de la aplicacién no sera supe-
riora 0,020 W/(m.K).

Se establece que si el ensayo de conductividad tér-
mica se realiza entre quince y no mas tarde de treinta
dias desde la fabricacién de la espuma, el valor inicial
de la conductividad térmica se obtendrd descontando
2 mW/(m.K) del valor obtenido en el ensayo.

b) Valor envejecido: El valor envejecido de la espu-
ma se obtendra aplicando la tabla 1. Incrementos fijos
para el céalculo del valor envejecido de la conductividad
térmica, segun la norma UNE 92 120, donde se esta-
blece que el incremento fijo sobre el valor inicial para
espumas con agente expandente HCFC 141 b es
de 6 mMW/(m.K).

c) probetas de ensayo: Para la realizacion de los
ensayos, las probetas procederan de una espuma pro-
ducida por el mismo modo de proceso (proyeccion). La
relacion entre el espesor total de la probeta y el nimero
de capas aplicadas debera ser la misma que la de la
espuma aplicada. El espesor de la probeta sera de
6 cm + 1, podran ser acondicionadas por ambas caras
y su marcado y precintado de control se realizard en
uno de los laterales. Dichas probetas no seran menores
de 0,60 x 0,60 metros.

Disposicion I

Control interno de los componentes para espumas de
poliuretano

Articulo 3.1 Componentes.

Se efectuaran los ensayos de:

Indice de hidréxido de poliol.
Contenido en agua.

Peso especifico de poliol.
Indice de isocianato libre.
Peso especifico de isocianato.

Articulo 3.2 Ensayo de espumacion («Foam-Test»).

Durante el proceso de formulacién y fabricacion, y
en cualquier caso antes de ser marcados como calidad
Sello INCE, los productos serdn sometidos a los ensayos
siguientes de autocontrol:

Tiempo de crema (TC).
Tiempo de gelificacion (TG).
Densidad a espumacion libre.

Articulo 3.3 Criterios de rechazo.

Se consideraran positivos los ensayos cuando los
valores obtenidos estén de acuerdo con las especifica-
ciones descritas por el fabricante.

El fabricante rechazara para su comercializacion con
Sello INCE todas aquellas partidas de material que en
los ensayos de autocontrol denoten algun defecto prin-
cipal.

Articulo 3.4 Las frecuencias de autocontrol seran:

3.4.1 Componentes.—Los controles de todas las
caracteristicas técnicas exigibles para los componentes
se realizaran con la frecuencia siguiente:

En nivel intenso, cada lote o partida de fabricacién.
En nivel normal, cada cinco lotes o partidas de fabri-
cacion.

3.4.2 Ensayo de espumacion («kFoam-Test»).—La fre-
cuencia exigida para su realizacién sera, en cualquier
nivel de autocontrol, la ejecucidon del ensayo en todos
y cada uno de los lotes de fabricacion sometidos al Sello
INCE.

Articulo 3.5 Muestra de componentes.

La muestra de componentes que haya servido para
realizar los ensayos se guardara debidamente protegida
para su conservacion e identificada a disposiciéon de una
eventual inspeccion. Caso de realizarse ésta, el Inspector
debera tener a su disposicion, al menos, las diez ultimas
muestras de cada componente cuyo resultado esté reco-
gido en el libro oficial de autocontrol, siempre que no
haya transcurrido el periodo de validez.

Articulo 3.6 Medios de autocontrol.

Para este tipo de productos, el laboratorio ha de ser
propio, no pudiéndose concertar los ensayos con uno
ajeno a fabrica, debiendo de existir en plantilla, al menos,
un técnico para la realizacién de los controles y ensayos.

Articulo 3.7 Niveles de autocontrol.

Existen dos niveles de autocontrol: Intenso y reducido.

Durante la fase de confirmacioén de las caracteristicas
del producto para la concesion del Sello INCE se aplicara
el régimen de autocontrol a nivel intenso, pudiéndose
rebajar este nivel en funcién de los resultados que se
vayan obteniendo, a propuesta del Inspector a la Sub-
direccion General de Arquitectura y con la conformidad
de ésta.

Se pasard a nivel intenso cuando aparece un defecto
principal en los ensayos de autocontrol hasta la inspec-
cion siguiente.

Cuando no aparecen defectos se actuara en nivel
reducido.

En todos los niveles se actuarad de acuerdo con lo
establecido en el articulo 3.4.

Disposicion IV

Régimen de inspeccidn para componentes de espumas
de poliuretano

Articulo 4.1 Objeto de la inspeccion.

La Subdireccion General de Arquitectura con personal
propio, concertado o perteneciente a las Comunidades
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Auténomas, inspeccionara la producciéon de las fabricas
en posesion o solicitud del Sello, por medio de los ensa-
yos de inspeccidon de las caracteristicas enunciadas en
la disposicion Il

La muestra se tomara al azar entre el producto listo
para expedicion, de acuerdo con las instrucciones del
Inspector.

Asimismo, el Inspector podra recabar la informacion
y documentacioén acreditativa de la utilizacion del Sello.

Articulo 4.2 Inspeccion del control interno.

El Inspector podra asistir a la realizacion del auto-
control correspondiente al dia de la inspeccién.

El Inspector podra tomar al azar una o varias muestras
del producto que ya fue objeto de autocontrol, y quedd
almacenado de acuerdo con el punto 3.5 para realizar
los ensayos de autocontrol prescritos y comparar los
resultados con los resenados en el libro de autocontrol.

Articulo 4.3 Toma de muestras y ensayos de inspeccion.

En la visita de inspeccidon se tomardn tres muestras
iguales que quedaran identificadas y precintadas, una
en poder del fabricante y dos para su envio al laboratorio
que ha de realizar los ensayos. La Subdireccion General
de Arquitectura, en su laboratorio o en los concertados
con las Comunidades Auténomas, realizara los ensayos
previstos en la disposicion |l, sobre una de las muestras
que se envian, reservando la otra para un posible con-
traensayo. El fabricante podra realizar ensayos sobre la
muestra que tiene en su poder o reservarla para posibles
ensayos de contraste. El fabricante podra prescindir de
estos ensayos mediante la renuncia a las muestras que
le correspondan.

4.3.1 Probetas de ensayo.—Para la realizacion de
los ensayos, las probetas procederan de una espuma
producida por el mismo modo de proceso (proyeccion).
La relacidn entre el espesor total de la probeta y el nime-
ro de capas aplicadas debera ser la misma que la de
la espuma aplicada. El espesor de la probeta sera
de 6 centimetros =1, podran ser acondicionadas por
ambas caras y su marcado y precintado de control se
realizard en uno de los laterales. Dichas probetas no
seran menores de 0,60 x 0,60 metros.

Articulo 4.4 Ensayos de contraste.

En caso de no estar conforme con algun resultado
de los ensayos el fabricante tendra la posibilidad de pedir
un ensayo de contraste, a su costa, sobre una de las
muestras en su poder. A la vista del resultado del ensayo
de contraste, la Subdireccion General de Arquitectura
tendra la opcién de realizar una nueva inspeccion o dar
por bueno el resultado.

Articulo 4.5 Frecuencia de inspeccion.

Antes de la concesion del Sello, durante el periodo
de confirmacién de las caracteristicas técnicas, se rea-
lizaran, como minimo, dos inspecciones en un periodo
de tiempo no superior a dos meses.

Una vez concedido el Sello, se realizardn al menos
dos inspecciones anuales.

Si el resultado de una inspeccién fuese no conforme,
se realizaran inspecciones mensuales hasta obtener dos
consecutivas conformes.

Si el producto sometido a inspeccidon mensual obtiene
dos resultados consecutivos no conformes, se propondra
la retirada del Sello.

Articulo 4.6 Valoracion de la inspeccion.

~ La valoracion de la inspeccion se hara como a con-
tinuacion se indica:

4.6.1 Inspeccion conforme.—La inspeccién sera
conforme cuando concurran simultdneamente los
siguientes requisitos:

Autocontrol correcto: Se cumple lo especificado en
las disposiciones Il y lll.

Ensayos de inspeccion correctos: Ningun defecto prin-
cipal o un defecto secundario, de acuerdo con lo prescrito
en la valoracion de defectos de las disposiciones regu-
ladoras especificas correspondientes.

4.6.2 Inspeccion no conforme.—La inspeccion sera
no conforme cuando se incumpla cualquiera de los requi-
sitos de la inspeccion conforme o en el supuesto con-
templado en el articulo 1.9 de las presentes disposi-
ciones.

21927 RESOLUCION de 28 de abril de 1998, de la
Direccion General de la Vivienda, la Arquitec-
tura y el Urbanismo, por la que se aprueba
la actualizacion de las disposiciones regula-
doras del Sello INCE para materiales y sis-
temas de aislamiento para uso en la edifica-
cion relativas a espumas de poliuretano pro-
ducidas in situ.

La Orden de 12 de diciembre de 1977 («Boletin Ofi-
cial del Estado» del 22) creaba el Sello INCE y la Reso-
lucién de 15 de julio de 1981 («Boletin Oficial del Esta-
do» de 11 de septiembre) aprobaba las disposiciones
reguladoras del Sello INCE para determinados materiales
aislantes térmicos.

La Resolucion de 25 de febrero de 1985 («Boletin
Oficial del Estado» de 29 de marzo) modificaba dicha
disposiciéon en la parte referente a los componentes de
espumas de poliuretano, espumas de poliuretano pro-
ducidas in situ y conformadas en fabrica.

El tiempo transcurrido desde la aprobacién de las
citadas disposiciones reguladoras y la evoluciéon que ha
experimentado la fabricacién de estos sistemas de ais-
lamiento, aconsejan la revision y modificacion de las dis-
posiciones reguladoras del Sello INCE para estos pro-
ductos.

Por otra parte, la dificultad de normalizar mediante
Norma UNE nuevos productos, debido al periodo de statu
quo implantado por el Comité Europeo de Normalizacion,
aconsejan disponer de un Sello INCE para estos pro-
ductos cuyo uso aumenta cada dia en la edificacion.

En consecuencia, a la vista de la propuesta formulada
por la Subdireccién General de Arquitectura, esta Direc-
cion General aprueba las disposiciones reguladoras que
figuran como anexo de esta Resolucion.

Se deroga la Resoluciéon de 25 de febrero de 1985
(«Boletin Oficial del Estado» de 29 de marzo).

Madrid, 28 de abril de 1998.—El Director general,
Fernando Nasarre y de Goicoechea.



