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Codigo

Titwio

UNE 21 179 93 (04).

UNE 21 179 93 (4).
UNE 21 179 93 (8).

UNE 21 179 93 (13).

UNE 21 179 93 (14). -

UNE 21 179 93 (15).
UNE 21 179 93 (18).
UNE 21 179 93 (20).
UNE 21 179 93 (21).
UNE 21 179 93 (22).
UNE 21 179 93 (23).
UNE 21 179 93 (24).
UNE 38 023 93.
UNE 38 026 93.
UNE 38 213 93 2R.
UNE 72 401 93 IM,
UNE 106 103 93 (2).
UNE-EN 204.
UNE—EN 205.
UNE—EN 295-1.
UNE-EN 295-2.
UNE-EN 414,
UNE-EN 466.
UNE-EN 535.
UNE—EN 21518.
UNE-EN 21524,
UNE—EN 21560.
UNE-EN 23270.

UNE-EN 26873.
UNE—EN 27389.

UNE—-EN 27390.
UNE-EN 28339.
UNE-EN 28340.
UNE—EN 28394.
UNE—-EN 29046.

UNE-EN 29048.

Especificaciones para tipos particulares de hiles para bobinas electromagnéticas. Reqmsltos generales. Hiio de cobre
esmaltado, de seccion rectangular con revestimiento de fibra de vidrio.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre de seccidn circular, esmaliado
con poliuretano, soldable, clase 130.

Especificaciones particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre de seccion circular, esmaltado con
poliesterimida, clase 180.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre de seccmn circular, esmaltade
con poliéster o poliesterimida, con sobrecapa de poliamida-imida, clase 200,

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de aluminio de seccién circular
esmaltado con acetato de polivinilo, clase 105.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de aluminio, de seccibén circular,
esmaltado con poliesterimida, clase 180.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre, de seccién rectangular,
esmaltado con acetato de polivinilo, clase 120, .

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre, de seccidn eircular, esmal-
tado con poliuretano, soldable, clase 1565.

Especificaciones para tipos particulares de hiloes para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre, de seccion circular, esmal-
tado con poliuretanc, soldable, sobrecapa de poliamida, clase 1556.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre, de seccion cncular esmal-
tado con poliéster o poliesterimida, con sobrecarga de poliamida, clase 180.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de cobre, de seccion circular, esmal-
tado con poliesterimida, soldable, clase 180.

Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagnéticas. Hilo de aluminio, de seccién circular,
esmaltado con poliéster ¢ poliesterimida y sobrecapa de poliamida, clase 180,

Anodizacién det aluminio y sus aleaciones. Control de la continuidad de los recubrimientos anddicos delgados. Ensayo

del sulfato de cobre.

Anodizacién del aluminio y sus aleaciones. Evaluacién de la calidad del sellado de los recubrimientos anédices de 0x1do
por medida de 1a admitancia.

Aluminio y aleaciones de aluminio para moldeo. Grupo: AL—(“U Aleacién AL-2130 AL-7 CUSIL

Candelabros. Definiciones y términos.

QOdontologia. Instrumentos rotatorios dentales. Sistema de codificacion numerico. Parte 2: Formay caracten:.ncas especificas
(ISO 6360-2:1986 + AMD .1:1981) (version oficial EN 26360-2:1991).

Clasificacién de adhesivos no estructurales para uniones de madera y productos derivados de la madera (version oficial
EN 204:1991).

Métodos de ensayo para adhesivos para la madera de uso no estructural. Determinacion de la resistencia a la cizalladura
de traceién de juntas solapadas (version oficial EN 206:1991).

Tuberias de gres, accesorios y juntas para saneamiento, Parte 1: Requisitos (versién oficial EN 295-1:1991).

Tuberias de gres, accesorios y juntas para saneamiento. Parte 2: Control de calidad y muestreo (version oficial EN 295-2:1991).

Seguridad de las mAquinas. Reglas para la elaboracién y presentacion de normas de seguridad (version oficial EN 414:1992).

Pinturas, barnices y productos afines. Determinacién del punto de inflamacién. Método de equilibrio rapido (ISO 3679:1983
modificada) (versidn oficial EN 456:1991).

Pinturas y barnices. Determinacion del tiempo de flujo mediante copas de flujo (ISO 2431:1884 modificada) (versién
oficial EN 535:1991).

Pinturas y barnices. Examen y preparacién de 1as muestras para ensayo (IS0 1513:1980) (version oficial EN 21513:1991},

Pinturas y barnices. Determinacién de la finura de dispersién (ISO 1524:1983) (versioén oficial EN 21524:1981).

Odontologia. Mercurio dental (ISO 1560:19856) (versién oficial EN 21660:1991).

Pinturas, barnices y sus materias primas. Temperaturas y humedades para acondicionamiento y ensayo (ISO 3270:1984)
(versién oficial EN 23270:1991).

Odontologia. Productos de yeso dental (ISO 6873:1983) (versidn oficial EN 26873:1991).

Edificacién. Productos para juntas. Determinacién de la recuperacién eldstica (ISO 7389:1987) (versién oficial
EN 27389:1990).

Edificacion. Productos para juntas. Determinacién de la resistencia al descuelgue (ISQO 7390:1987) (version oficial
EN 27390:1980).

Edificacién. Productos para juntas. Sellantes. Determinacion de las propiedades a traccién (ISO 8339:1984) (version oficial
EN 28339:1990).

Edificacion. Productos para juntas. Sellant,es Determinacién de las propiedades de deformacién bajo una extensién man-

tenida (ISO 8340:1984) (version oficial EN 28340:1990).

Edificacién. Productos para juntas. Determinacién de la extrusionabilidad de los sellantes de un solo componente
(IS0 8394:1988) (version oficial EN 28394:1990).

Edificacién. Sellantes. Determinacién de tas propiedades de adhesion y de cohesion a temperatura constante (ISO 9046 1987)
(version oficial EN 29046:1990).

Edificacién. Productos para juntas. Determinacién de la extrusionabilidad de sellantes utilizando aparatos normalizados
(IS0 9048:1987) (versidn oficial EN 29048:1990).

7517 RESQLUCION de 19 de febrero de 1993, de la Direccicn
General de Politica Tecnoldgica, por la que se publica la
relacidn de normas espafiolas UNE anuladas, correspon-
dientes al mes de enero de 1993.

En virtud de las competencias atribuidas en et Real Decreto 1614/1985,

por la Asociacién Espafiola de Normalizacién y Certificacion (AENOR),
Entidad reconocida a estos efectos de Orden de 26 de febrero de 1986,

Esta Direccion ha resuelto publicar la relacién de normas espanolas
UNE anuladas que figuran en el anexo.

Lo que se comunica a los efectos oportunos.
Madrid, 19 de febrero de 1993.—La Directora general, Carmen de Andrés

de 1 de agosto, y visto el expediente de anulacién de normas presentadas Conde.
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ANEXO0
Normas anuladas .
Codigo Titulo
UNE 17072 64. Tuercas hexagonales rebajadas. Medidas métricas.

UNE 20 006 71 (1).
UNE 20 006 71 (2).

UNE 20 066 71 {3).
UNE 20 0066 72 (4-1).

UNE 20 006 73 (4-2).
UNE 20 006 73 (4-3).
UNE 20 006 73 (44).
UNE 20 006 73 (4:5).
UNE 20 006 73 (4-6).
UNE 20 006 73 (4-7).
UNE 20 006 73 (4-8).
UNE 26 006 76 (4-1) 1C.
UNE 20 006 75 (4.2) iC.
UNE 20 006 75 (4-2) 2C.
UNE 20 606 75 (43) 1C.
UNE 20 006 75 (4-3) 2C.
UNE 20 006 75 (44) 1C.
UNE 20 006 75 (4-4) 2C.
UNE 20 €06 75 (45) 1C.
UNE 20 006 75 (4-5) 2C.
UNE 20 006 75 (4-6) 1C.
UNE 24 006 75 (47) 1C.
UNE 20 006 75 (4-8) 1C.
UNE 20 006 78 (4-9).
UNE 20 006 83 (47) 2C 1R

UNE 20 120 74 (2).
UNE 20 120 74 (3-1).

UNE 20 120 74 (32).

UNE 20 120 76 (3-1). Erratum.
UNE 20 123 75 (2).

UNE 20 123 75 (3).

UNE 20 124 76 (2).

UNE 20 124 75 (3).

UNE 20 124 85 (4).

UNE 20 131 76 (1).

Hilos de cobre esmaltadus de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones y resistencia 6hmica del
hilo de cobre desnudo de seccidn circular.

Hilos de cobre esmaltados de seccién eircular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones del hilo de cobre esmaliade
de seecién circular Grados 1,2 y 3.

Hiles de cobre esmaltados de seccion circular para bobinas electromagnéticas. Clasificacion de tipos.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos de buenas
propiedades dieléctricas en condiciones de'humedad. Letra caracteristica bdsica «Gs.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos de elevadas
propiedades mecanicas. Letra caracteristica basica «N».

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistenies
a los agentes frigorificos. Letra caracteristica basica «K». ’

Hilos de cobre esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos directamente
estanables (soldables). Letra caracteristica bdsica «S»,

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistentes
a elevadas temperaturas de servicio. Letra caracteristica basica «W».

Hilos de cobre esmaltados de seccidén circular para bebinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
con elevadas propiedades mecanicas. Letras caracteristicas bisicas «PN».

Hiles de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
directamente estafables (soldables). Letras caracteristicas bdsicas «PS».

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular prara bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegibles
resistentes a elevudas temperaturas. Letras caracteristica basicas «PWs.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos de buenas
propiedades dieléctricas en condiciones de humedad. Letra caracteristica bésica «G». Angulo.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos de elevadas
propiedades mecanicas, Letra caracteristica basica «N». Angulo de retorno.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas, Especificaciones para los hilos de elevadas
propiedades mecdnicas. Letra caracteristica bdsica «N». Abrasién unidireccional.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistentes
a los agentes frigorificos. Letra caracteristica bdsica «K~. Angulo de retorno. :

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistentes
a los agentes frigorificos. Letra caracteristica bésica «K». Abrasion unidireccional.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéiicas. Especificaciones para los hilos directamente
estanables (soldables). Letra caracteristica basica «S». Angule de retorno.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hiles directamenie
estafiables (soldables). Letra caracteristica bisica «S». Abrasion unidireccional.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistentes
a elevadas temperaturas de servicio. Letra caracteristica basica «Wv. Angulo de retorno.

Hiles de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos resistentes
a elevadas temperaturas de servicio. Letra caracteristica basica «Wx. Abrasion.

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
.con elevadas propiedades mecdniecas. Letras caracteristicas bisicas «PNs.Angulo de retormo.

Hiles de cobre esmaltados de seccidén circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
directamente estafiables (soldables). Letras caracteristicas basicas «PSs. Angulo de retorno.

Hilos de cobre esmaltades de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
resistentes a elevadas temperaturas. Letras caracteristicas basicas «<PWx. Angulo de retorno.

Hiloes de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electremagnéticas. Especificaciones para los hitos de resistencia
mejorada a clevadas temperaturas de servicio (Indice de temperatura 200). Letras caracteristicas bdsicas «DWs,

Hilos de cobre esmaltados de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para los hilos pegables
directamente estafiables (soldables). Letras caracteristicas «PS». Abrasién unidireccional.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn rectangular para bobinas electromagnéticas. Clasificacién de tipos.

Hilos de-cobre esmaltados de seccién rectangular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para las pletinas
de elevadas propiedades mecanicas. Letra caracteristica basica «N».

Hilos de cobre esmaltados de seccién rectangular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para las pletinas
resistentes a elevadas temperaturas de servicio. Letra caracteristica basica «Wo.

Hilos de cobre esmaltados de seccidn rectangular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para las pletinas
de elevadas propiedades mecénicas. Letra caracteristica basica sN«,

Hilos de cobre cubiertos de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones, especificaciones y condiciones
de suministro de los hilos cubiertos con papel.

Hilos de cebre cubiertos de seccién circular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones, especificaciones y condiciones
de suministro de los hilos cubiertos con fibras de vidrio y vidrio-poliéster.

Hilos de cobre cubiertos de seccidén rectangular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones, especificaciones y condiciones
de suministro de las pletinas cubiertas con papel. - )

Hilos de cobre cubiertos de seccidn rectangular para bobinas electromagnéticas, Dimensiones, especificaciones y condiciones
de suministro de las pletinas cubiertas con fibras de vidrio y vidrio poliéster.

Hilos de cobre cubiertos de seccién rectangular para bobinas electromagnéticas. Dimensiones, especificaciones y condiciones
de suministro de las pletinas con cinta poliimida.

Hilos de aluminie esmaltados de seccidén circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para hilos de elevadas
propiedades mecanicas. Letra caracteristica basica sN».
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Cédigo

Titulo

UNE 20 131 76 (2).

UNE 20 131 76 (3).

UNE 20131 81 (1) 1C.
UNE 20131 81 (2) 1C.

UNE 20 131 81(3) 1C.

UNE 20 120/4-74,

Hilos de aluminio esmaltados de seceion circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para hilos de indice
de temperatura de 155 grados centigrados. Letra caracteristica bisica «Ws.

Hilos de aluminio esmaltados de seccién circular para bobinas etectromagnéticas. Especificaciones para hilos de indice
de temperatura 180 grados centigrados. Letra caracteristica basica «Ws.

Hilos de alurinio esmaltados de seccion circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para hilos de elevadas
propiedades mecinicas Letra caracteristica basica «Nx.

Hilos de aluminio esmaltados de seccién cireular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para hllos de indice
de temperatura 156 grados centigrados. Letra caracteristica basica «W».

Hilos de aluminio esmaltados de seccidn circular para bobinas electromagnéticas. Especificaciones para hilos de indice
de temperatura 180 grados centigrados. Letra caracteristica basica sW».

Hilos de cobre esmaltados de seccidén rectangular para bobinas electromagnéticas. Métodos de ensayo.
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En cumplimiento

del Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por el que se ordenan las
actividades de normalizacién y certificacion, y visto el expediente de los

RESOLUCION de 19 de febrero de 1993, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se someten «
informacion los proyectos de normas UNE que se indican,
correspondientes al mes de enero de 1993.

proyectos de normas elaboradas por la Asociacion Espainola de Norma-
lizacién y Certificacion (AENOR), Entidad reconocida a estos efectos de
Orden de 26 de febrero de 1986,

Esta Direccién ha resuelto someter a informacion los proyectos que
figuran en anexo durante el plazo que se indica para cada uno, contado
a partir del dia siguiente a la publicacién de la presente Resolucion.

Lo que se comunica a los efectos oportunos.
de lo dispuesto en el articulo 5.°, apartado 2, d),

Conde.
ANEXO

Normas en informacién piiblica del mes de enero de 1993

Madrid, 19 de febrero de 1993.—La Directora general, Carmen de Andrés

Plazo
Codign Titulo -
Dias

PNE 15 003. M4iquinas-herramienta. Cono morse. Ranuras para fijacidon mediante cufias. 30
PNE 15 007 1R. Miquinas-herramienta. Conos para herramientas. Conos morse y métrico. Interior y exterior. 30
PNE 15 008 1R. Méquinas-herramienta, Acoplamientos cénicos de conicidad 7/24 para cambio manual de herramientas, 30
PNE 15009 (1). Mangos de herramientas de conicidad 7/24 para cambio automitico de herramientas. Parte 1. Conos nimeros 40, 45

y 50. Medidas y tolerancias de conicidad. 30
PNE 15009 (2). Mangos de herramientas de conicidad 7/24 para cambio automatico de herramlentas. Parte 2: Tirantes para conos nimeros

40, 45 y 50. Medidas y caracteristicas mecdnicas. 30
PNE 15 403. Maquinas-herramienta, Soportes para herramientas de torno. Altura del alejamiento interior. 30
PNE 15 430. Platos de garras para maquinas-herramienta de apriete concéntrico y accmnamlento manual de uso general. Contrel | -

de la precision. Verificaciones. 30
PNE 15 431. Maquinas-herramienta. Montaje de garras sobre platos. 30
PNE 15 432. Platos de garras para miquinas-herramienta de apriete concéntrico y garras de dos piezas (montaje cruciforme con

lengiieta y ranura). Medidas de intercambiabilidad y condiciones de verificacidn. 30
PNE 16 5b1. Herramientas de maniobra para tubos. Llaves para tubos modelo curvo. Especificaciones y ensayos. 45
PNE 16 572. Herramientas para el trabajo de la madera. Cepillos de madera. 45
PNE 16 573. Herramientas para el trabajo de la madera. Cepilles metdlicos. 45
PNE 26 439. Vehiculos de carretera. Camicnes ¥ autobuses de més de 3,5 toneladas. Dispositivos de remolcado delanteros. 60
PNE 26 440. Vehiculos de carretera. Vehiculos de turismo. Especificaciones de los gatos mecinicos. 60
PNE 60 715 (0). Tubos flexibles para unién de instalaciones a aparatos que atilizan gas como combustible. Conjuntos de conexién flexible.

Parte 0: Generalidades. 30
PNE 66 900 (3). Nermas para la gestion y el aseguramiento de la calidad. Parte 3: Gula para la aplicacién de la norma UNE 66 901

al desarrollo, suministro ¥y mantenimiento del soperte légico. 30
PNE 74 157. Acistica. Medida en la posicién del operador del ruido aéreo emitido por sierras de cadena (ISO 7182:84). 20
PNE 126 205. Envases de vidrio. BoteHas de vidrio tipo jerezana. Caracteristicas generales. G0
PNE 126 402. Envases de vidrio. Bocas. Perfiles de boca para cierre con tapon cabezudo. 60
PNE--EN 19. Marcado de los aparatos de valvuleria industrial de uso general. 20
PNE--EN 2884. Especificacién y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales metdlicos. Parte 4: Ensayos del pro-

cedimientos de soldeo por arco de aluminio y sus aleaciones. 20

7519

En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 81.7 del texto refundido
de la Ley General Presupuestaria, ¢n la redaccion dada por el articu-

RESOLUCION de 23 de febrero de 1993, de la Direccion
General de Minas y de la Construccion, por la que se publica
la relacién de Empresas subvencionadas en el ejercicio
de 1992

para 1991,

¥y que se especifica en el anexo.

la Construccion, Alberto Carbajo Josa.

lo 16.3 de 1a Ley 31/1990, de 27 de diciembre, de Presupuestos Generales

Esta Direccion General ha resuelto publicar la relacion de subvenciones
concedidas en 1992, acogidas a las Ordenes de 20 ¥ 31 de julio de 1992,

Madrid, 23 de febrero de 1993.—Fl Director general de Minas y de



