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I. Disposiciones generales

MINISTERIO
DE OBRAS PUBLICAS
Y URBANISMO

RESOLUCION de 12 de septiembre de 1986, de la
Direccion General de Arquitectura y Edificacion, por
la que se aprueban las disposiciones reguladoras del
sello INCE para yesos, escayolas, sus prefabricados y
productos afines.

26726

Ilustrisimos sefiores:

La resolucién nimero 18.201, de 15 de junio de 1983, vino a
aprobar las disposiciones reguladoras dentro del campo de los
yesos, escayolas, sus prefabricados y productos afines, de acuerdo
con lo establecido en el articulo 3.° de la Orden de 12 de diciembre
de 1977 por la que fue creado el sello INCE.

La publicacion del Real Decreto 1654/1985, de 3 de julio, por
la que se reorganiza el Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo,
pasando las funciones del extinguido Instituto Nacional para la
Calidad de la Edificacion a la Direccién General de arquitectura y
Edificacién, y la Orden 1.056, de 31 de mayo de 1985, por la que
se aprueba el pliego general de condiciones para la recepcion de
yesos y escayolas en las obras de construccion RY-85, aconsejan
adaptar estas disposiciones en un nuevo documento que recoja las
variaciones tanto técnicas como administrativas.

En consecuencia, a la vista de la propuesta formulada por la
Subdireccion General de Control de Calidad de la Edificacion, esta
Direccién General aprueba las disposiciones reguladoras para la
concesion del sello INCE para yesos, escayolas, sus prefabricados y
productos afines que a continuacién se relacionan:

1. Yesos y escayolas de construccién.
2. Paneles de paramento liso prefabricados de yeso o escayolas
para tabiques.
Placas de carton-yeso para unidades de albaiileria interior.
4, Placas de escayola para techos de entramado oculto con
juntas aparentes.
5. Placas de escayola para techos desmontables de entramado
visto.

Se deroga la resolucién 18.201, de 15 de junio de 1983.

Madrid, 12 de septiembre de 1986.-El Director general, Manuel
de las Casas Gomez.

Ilmos. Sres. Subdirector general de Control de Calidad de la
Edificacién y Sudirector general de Edificacion.

DISPOSICIONES REGULADORAS GENERALES DEL
SELLO INCE PARA YESOS Y ESCAYOLAS PARA LA CONS-
TRUCCION Y SUS PREFABRICADOS

DISPOSICION I
Organo gestor, regulacién de la concesién y retirada del sello

Articulo 1.1 El 6rgano gestor de este sello INCE estard
compuesto por los siguientes miembros:

El Subdirector general de Control de Calidad de la Edificacién
de la Direccion General de Arquitectura y Edificacién del Ministe-
rio de Obras Piblicas y Urbanismo, que acturard como Presidente
y que podra delegar en el Vicepresidente.

Dos representantes de la Subdireccion General de Control de
Calidad de la Edificacion de la Direccién General de Arquitectura
y Edificacién del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo, que
ostentaran, respectivamente, la Vicepresidencia y la Secretaria.

Un representante de la Subdireccion General de Edificacion de
la Direccién General de Arquitectura y Edificacién del Ministerio
de Obras Publicas y Urbanismo.

Un representante de la Subdirecciéon General de Industrias de la
Construccion de la Direccidon General de Industrias Quimicas, de
la Construccidn, Textiles y Farmacéuticas del Ministerio de Indus-
tria y Energia.

Un representante de la Subdireccién General de Normalizacién
y Reglamentacién del Ministerio de Industria y Energia.

Un representante de la Direccion General de Inspeccién del
Consumo del Ministerio de Sanidad y Consumo.

Un representante de cada Comunidad Auténoma que acuerde
su participacion.

Un representante del Instituto «Eduardo Torroja» de la Cons-
truccién y del Cemento.

Un representante del Consejo Superior de los Colegios de
Arquitectos de Esparia.

Un representante del Consejo General de Colegios Oficiales de
Aparejadores y Arquitectos Técnicos.

Un representante del Instituto de Ingenieria de Espana.

E Un ‘representante del Instituto de Ingenieros Técnicos de
spafia.

Un representante de la Confederacién Nacional de la Construc-
cién (CNC).

Un representante de la Asociacion Nacional de Promotores
Constructeres de Edificios (APC).

Un representante de la Asociacién Técnica Espafola para el
Desarrollo del yeso (ATEDY).

Cuatro representantes de los fabricantes que estén en posesion
del sello elegido cada dos afios entre los fabricantes que lo posean.

La duracién del mandato de los demds miembros queda a
criterio de sus respectivos Organismos, si bien su falta de asistencia
a las reuniones del 6rgano gestor supondri la solicitud de nombra-
miento de nuevo representante.

Las peticiones de representacion que pudieran producirse serian
estudiadas y decididas por el 6rgano gestor, quien instard la
participacion de los sectores y particulares que considere necesarios
para el mejor cumplimiento de sus propios fines.

Art. 1.2 Son misiones del érgano gestor:

Estudiar y asesorar la propuesta de disposiciones reguladoras
del sello INCE, asi como sus eventuales modificaciones.

Informar y asesorar en la propuesta de concesion, denegacion o
anulacién de cada sello.

Asesorar a las Administraciones responsables del control de
calidad de la edificacion en el establecimiento de las preferencias de
uso para los productos con sello INCE.

Informar de cualquier anomalia de que tenga conocimiento en
el uso y desarrollo de los sellos.

Art. 1.3 E] 6rgano gestor se reunird como minimo una vez al
afio, previo aviso con quince dias de anticipacién, cuando lo
convoque su Presidente, o a peticién de un tercio de sus miembros.

Art. 1.4 Corresponden a la Direccion General de Arquitectura
y Edificacién:

Aprobar las disposiciones reguladoras del sello, asi como sus
eventuales modificaciones.

Proponer al Ministro de Obras Piblicas y Urbanismo la
concesion o anulacién del uso del sello INCE.

Art. 1.5 En las actuaciones relativas al sello INCE, la Subdi-
recciéon General de Control de Calidad de la Edificacion (en
adelante SGCCE) tendra las siguientes misiones:

Proponer al Director general de Arquitectura y Edificacién la
aprobacién de las disposiciones reguladoras, oido el érgano gestor.

Elevar al Director general la propuesta de concesién, denega-
cién o anulacién de los sellos INCE.

Controlar y coordinar la aplicacién de las disposiciones regula-
doras e informar al 6rgano gestor de su curnplimiento.

Resolver las consultas formuladas por los poseedores del sello
o por los que se encuentren en vias de obtenerlos.

Tener actualizada y disponible la informacién sobre las conce-
siones vigentes de sello INCE, tomar las medidas adecuadas para
su difusion y vigilar el cumplimiento de preferencia de aplicacion
que se establezcan en cada caso.
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Art. 1.6  Este sello se otorga a un producto procedente de una
fabrica; si un fabricante produce un mismo tipo de producto en
distintas fabricas, o distintos productos en una misma fabrica,
deberd solicitar un sello para cada uno de ellos. El fabricante no
podrd comercializar un mismo tipo de producto, con o sin sello.

El fabricante podra utilizar mds de una denominacién comercial
para un mismo producto.

Para los materiales o sistemas elaborados in situ se entendera
como fibrica cada unidad de produccién de dicho material o
sisterna.

Art. 1.7 La solicitud del sello se hard por escrito, dirigido al
Subdirector general de Control de Calidad de la Edificacion,
adjuntando los siguientes documentos:

a) Documentacién que justifique la titularidad del fabricante
del producto para ei que solicita el sello INCE.

b) Lugar de emplazamiento y plano de ubicacién de la fabrica.

11c) Nombre o nombres comerciales del producto objeto del

sello.

d) Descripcion técnica del producto.

¢) Compromiso de aceptacion de las disposiciones reguladoras
del sello INCE.

Procesos y medios de fabricacién, esquema de expedicion,
materias primas utilizadas y descripciéon de autocontrol con la
especificacién de los medios de que dispone, ya sean propios o
concertados, en cuyo caso acompafiard copia de dicho concierto.
Los datos de proceso de fabricacion y materias primas se propor-
cionardn con las limitaciones que resulten de aplicar las leyes
vigentes sobre la propiedad industrial e intelectual.

g) Autorizacion expresa para que los Inspectores del sello
puedan realizar libremente su misién en el centro de produccion.

h) Copia de la documentacién que acredite la autorizacién
para ejercer la actividad segin la legislacién vigente.

i) Podri acompai cualquier otro documento que acredite
su aptitud para la fabricacién de sus productos.

Cualquier cambio que suponga modificacion de los datos
aportados en la solicitud debera ser comunicado a la SGCCE con
suficiente antelacion.

Art. 1.8 La tramitacién de la concesion del sello se realizari de
la forma siguiente:

Si, a juicio de la SGCCE, la documentacién presentada en
correcta se continuara la tramitacion del sello, en caso contrario se
requerird completarla. Superada la fase anterior, la EGCCE entrega-
rd y visara los libres oficiales de autocontrol, que seran foliados por
duplicado y en los que €l fabricante debera reflejar en lo sucesivo
los resultados de su autocontrol, segiin lo establecido en las
disposiciones reguladoras especificas correspondientes.

A partir de este momento se iniciara el periodo de confirmacién
de las caracteristicas técnicas del producto y, como resultado de
éste, la SGCCE redactara el informe correspondiente, en ¢l que
constardn las conclusiones referentes a la forma en que se ha
realizado el autocontrol y los resultados de los ensayos de confir-
macién y comprobacion de los datos sefialados en la documenta-
cién previa. Asimismo, se fijardn las caracteristicas del producto y
sus limites de variacién.

De los resultados de las inspecciones y de los autocontroles se
dara cuenta al 67gano gestor, quien informara a la SGCCE para que
proponga la concesién o denegacién del sello.

En caso de denegacion, la SGCCE comunicari al peticionario
las causas que la han motivado.

Art. 1.9 La SGCCE vigilara el cumplimiento de las caracteriti-
cas técnicas y del régimen de autocontrol de los productos en
posesion del sello INCE, mediante inspecciones periddicas a la
fbrica, realizadas sin previo aviso, con personal propio, concer-
tado o perteneciente a las Comunidades Auténomas que participen
en la gestion de los sellos INCE.

Una vez finalizada cada inspecci6n se firmard por duplicado un
acta de inspeccién por el Inspector del sello INCE y por el
representante del concesionario del sello.

A la vista del acta de inspeccion, de los resultados de los €nsayos
y del libro de autocontrol se emitird un informe con la calificacion
de conforme o no conforme, del que se dari cuenta al 6rgano
gestor.

Si la calificacién realizada fuera no conforme se dara cuenta al
concesionario o peticionario a fin de que corrija las deficiencias
ouservadas, aplicando lo establecido en la disposicién III (inspec-
cidn).

Cuando se den las circunstancias recogidas en el articulo 3.5 se

propondri la retirada del correspondiente sello, informando de eilo
al organo gestor.

El peticionario o, en su caso, €l concesionario del sello podra
presentar los descargos u objeciones que estime oportunos ante el
Director general de Arquitectura y Edificacion, quien resolverd en
consecuencia.

Art. 1.10 El fabricante en posesion del sello estd obligado a
notificar a la SGCCE cualquier modificacién en la produccién que
afecte tanto a la calidad como a la contibuidad de la misma.
Cuando se trate de una paralizacién temporal de la produccién
debera indicarse el periodo de paro previsto.

Las visitas de inspeccidon que encuentren la fibrica paralizada
sin que el concesionario del sello haya notificado debidamente esta
circunstancia se calificaran como no conformes, produciéndose los
efectos previstos en estas disposiciones reguladoras.

Si el periodo de paralizacién de la fabrica es superior a un mss
e inferior a seis meses, el sello quedara en suspenso durante ese
periodo, aunque el fabricante podri utilizar el logotipo del sello en
la produccién almacenada que haya sido fabricada antes de la
paralizacion.

Si el periodo de paralizacion de la fabrica es superior a seis
meses se propondrd la retirada del sello.

A la vista de la notificacién de la paralizacién de la fibrica, la
SGCCE adoptard las medidas oportunas para garantizar el debido
uso del selio INCE y la adecuada calidad del producto, pudiéndose
acordar la suspension del uso del sello en la forma que se considere
oportuna, comunicando la decisién adoptada al érgano gestor y al
interesado.

Art. 1.11 La SGCCE mantendra las relaciones actualizadas de
los productos y fabricantes en posesion del sello INCE, que estard
a disposicion de Organismos, Entidades profesionales, constructo-
res, promotores y cuantos puedan estar interesados.

La Direccion General de Arquitectura y Edificacién facilitara el
logotipo del sello, que deberi incluirse en el albarin del fabricante
y en el producto o envase del mismo.

Durante el periodo de concesion, el fabricante no podra utilizar
el sello, ni hacer referencia al mismo en su publicidad.

En la publicidad de sus productos, el fabricante en posesion del
sello INCE deberd hacer constar la Orden de concesion del sello,
con indicacion expresa del producto, nombre 0o nombres comercia-
les y de la fibrica para los que ha sido concedido.

La utilizacion del sello de forma que induzca a error dard lugar
a su retirada.

La utilizacion del sello INCE por productos o fibricas que no
lo tengan concedido serd perseguido de acuerdo con la Ley General
de Defensa de los Consumidores y Usuarios.

DISPOSICION 11
Caracteristicas técnicas y régimen de autocontrol

Art. 2.1 Las caracteristicas técnicas y el régimen de autocon-
troi seran las prescritas en las disposiciones reguladoras especificas
para cada uno de los materiales integrados en este sello INCE.

DISPOSICION IIl
Régimen de inspecciéon

Art. 3.1 Seri objeto de inspeccién por parte de la SGCCE,
mediante personal propio, concertado o perteneciente a las Comu-
nidades Aut‘nomas, la produccién de las fabricas en posesion o
solicitud del seilo, por medio de los ensayos de inspeccion de las
caracteristicas enunciadas en la disposicién II. La muestra se
tomara al azar entre €l material listo para expedicién, de acuerdo
con las instrucciones del Inspector.

Art. 3.2 El Inspector podra asistir a la realizacién del autocon-
trol correspondiente al dia de la inspeccién.

El Inspector g]odrzi tomar al azar una o varias muestras del
material, que ya fue objeto de autocontrol y quedé almacenado, de
acuerdo con la disposicién I1, para realizar ios ensayos alli descritos
y comparar los resultados con los reseiiados en el libro de
autocontrol.

Art. 3.3 De la muestra que se tome en la vista de inspeccién
s¢ hardn cuatro partes iguales, que quedarin empaquetadas y
precintadas, dos en poder del Organismo responsable de la inspec-
cién y dos en poder del fabricante. Sobre una de las muestras se
realizardn los ensayos correspondientes, guardando la otra para
eventuales ensayos de contraste. El fabricante podri realizar
ensayos sobre una de sus muestras, reservando la otra para posibles
contraensayos.

Art. 3.4 En caso de no estar conforme con algin resultado de
los ensayos, el fabricante tendra la posibilidad de pedir un
contraensayo a su costa sobre la muestra en su poder. A la vista del
resultado del ensayo de contraste, la SGCCE tendré la opcion de
utilizar la muestra en su poder o dar por bueno el resultado.

Art. 3.5 Se definen a dos niveles de frecuencia de inspeccion:
Normal ¢ intenso.
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Antes de la concesion del sello, durante el periodo de confirma-
cién de las caracteristicas técnicas se realizardn como minimo
cuatro inspecciones en un periodo de tiempo no superior a seis
meses.

Una vez concedido el sello se actuara a nivel normal, efectuan-
dose al menos dos inspecciones anuales.

Si el resultado de una inspeccién a nivel normal fuese no
conforme se pasard durante cuatro semanas a nivel intenso.

Si el producto sometido a nivel de inspeccion intenso obtiene
dos resultados consecutivos no conformes se propondra la retirada
del sello.

Si el producto sometido a nivel de inspeccién intensa obtiene
cuatro resultados consecutivos conformes pasard automaticamente
a nivel de inspeccién normal.

Art. 3.6 La valoraciéon de la inspeccién se harda como a
continuacién se indica:

a) La inspeccion serd conforme cuando se cumpla:

- Autocontrol correcto: Se cumple lo especificado para cada
caso en la disposicion reguladora especifica.

- Ensayos de inspeccion correctos: Ningin defecto principal o
un mdaximo de dos defectos secundarios.

b) La inspeccién serd no conforme cuando se incumpla

DISPOSICIONES REGULADORAS ESPECIFICAS DEL

SELLO INCE PARA YESOS Y ESCAYOLAS
DE CONSTRUCCION
DISPOSICION 1
Caracteristicas técnicas, métodos de ensayo
y valoracién de defectos
Articulo 1.1 Caracteristicas técnicas.

Los yesos y escayolas a que hacen referencia estas disposiciones
reguladoras son:

Yesos:
Yeso eso de construccion YG.

Yeso fino de construccion YF.
Yeso de prefabricados YP.

Escayolas:

E-30.
Escayola especial E-35.

Deberin cumplir las especificaciones del pliego general de
condiciones para la recepcién de yesos y escayolas en las obras de
construccién RY-85, que coinciden con las normas
UNE-102.010/86. «Escayolas de construccion: Especificaciones», y
UNE-102.011/86, «Yesos de construccion: Especificaciones»,

cualquiera de los requisitos del apartado a). que son:

Tipos y clases YG | YG/L YF | YF/L YP E-30 | E-30/L E-35 [ E-35/L
H;0 com. maximo (porcentaje)........................... 6 6 6 7 7
Ind. de pureza minimo (porcentaje)....................... 75 80 85 90 92
Sulf. calc. hem. minimo (porcentaje)...................... - - - 85 87
PH minimo............. ... .. ... 6 6 6 6 6
Retenciéon maxima tamiz, 0,8 por 100..................... - - - 0 0
Retencion maxima tamiz, 0,2 por 100..................... 50 15 30 5 1
Resistencia flexo-traccién, minimo kgf/fcm2................ 20 25 30 30 35
Tiempo liq. pldstico maximo, minimo ..................... 8 20 8 20 8 8 20 8 20
Duracién estado pldstico minimo, minuto................. 10 30 10 30 10 10 30 10 30

Art. 1.2 Métodos de ensayo.
Los métodos de ensayo son los descritos en las normas:

UNE-102031/84, «Yesos y escayolas de construccién: Métodos
de ensayo fisico y mecanicos».

UNE-102032/84, «Yesos y escayolas de construcciéon: Métodos
de analisis quimicos».

Art. 1.3 Valoracion de defectos.

La valoracién de defectos principales y secundarios de las
muestras ensayadas, segin los métodos sefialados en el articulo 1.2,
se realizard con los criterios siguientes:

a) Agua combinada.

Se considerara defecto principal cualquier valor del agua combi-
nada superior al 6 por 100 para los yesos YG, YF, YP y superior
al 7 por 100 para las escayolas E-30 y E-35.

Se considerara defecto secundario cualquier valor que supere los
limites de regularidad establecidos para cualquier producto en la
consecucion del sello.

b) Indice de pureza.

Se considerara defecto principal cuando el resultado no alcance
el 95 por 100 del valor establecido en el RY-85.

Se considerard defecto secundario cuando el resultado esté
compresndido entre el 95 y el 100 por 100 del valor establecido en
el RY-85.

¢) Finura de molido.

Se considerara defecto principal cuando el resultado supere en
mads de un 5 por 100 el valor establecido en el RY-85.

Se considerara defecto secundario cuando el resultado supere el
valor gstablecido en el RY-85 en un porcentaje inferior al §
por 100.

d) Cantidad de yeso correspondiente al amasado a saturacion.

Se considerara defecto secundario el que los resultados de la
relacién agua/yeso correspondiente al amasado a saturacién no
estén comprendidos dentro de los limites establecidos para cada
producto en la concesion de su sello.

e) Trabajabilidad.
Tiempo en pasar del estado liquido al plastico:

Se considerard defecto principal cualquier valer que supere en
un 50 por 100 el valor establecido en el RY-85.

Se considerard defecto secundario cualquier valor que no esté
comprendido entre los limites de regulanndad fijados para cada
producto en la concesion de su sello.

Duracién del estado pléstico:

Se considerara defecto principal cualquier valor que supere en
mads de un 33 por 100 el valor establecido en el RY-85.

Se considerard defecto secundario cualquier valor que no esté
comprendido entre los limites de regularidad fijados para cada
producto en la concesion de su sello.

f) Resistencia mecdnica a flexotraccion.

Se considerara defecto principal cuando el resultado no alcance
el 95 por 100 del valor establecido en RY-85.

Se considerard defecto secundario cuando el resultado esté
comprendido entre el 95 y el 100 por 100 del valor establecido en

el RY-85.
DISPOSICION II
Régimen de autocontrol
Art. 2.1 Generalidades.

El fabricante dispondri de un servicio de laboratorio que le
permita realizar los ensayos y pruebas que se especifican en esta
disposicion reguladora.

bera llevar un libro de autocontrol, doblemente foliado,
entregado y visado por la Subdireccion General de Control de
Calidad de la Edificacién, en el que quedarin reflejados los
resultados de dichos ensayos o pruebas.

Existiran tres niveles de autocontrol: Normal, reducido e
intenso.

El paso de un nivel de autocontrol a otro se efectuara de la
forma siguiente:

En la fase de confirmacion del sello se actuard a nivel intenso
durante cuatro semanas como minimo hasta la concesién del sello.
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Una vez concedido el sello se actuard a nivel normal.

Para determinar el nivel de autocontrol necesario se analizarin
por ¢l fabricante los resultados del dltimo mes para cada una de las
variables, y se actuard de acuerdo con los siguientes criterios:

- Nivel normal. Entre el 85 y el 95 por 100 de resultados
positivos en el dltimo mes de todos los ensayos y para cada una de
las varniables.

- Nivel reducido. Mas del 95 por 100 de resultados positivos en
el iltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

- Nivel intenso. Menos del 85 por 100 de resultados positivos
en _elblt'xltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las
variables.

El paso de un nivel a otro lo efectuara automaticamente el
fabricante a la vista de los resultados de cada mes.

La muestra de producto terminado que ha fya servido para
realizar el ensayo se guardara debidamente identificada y protegida
para su conservacién, a disposicién de una eventual mspeccwn
Caso de realizarse ésta, el inspector debera tener a su disposicion,
al menos, las diez dltimas muestras cuyo resultado esté recogido en
el libro de autocontrol.

Art. 2.2 Ensayo de autocontrol.
Sobre el producto elaborado se realizardn los siguientes ensayos:

- Contenido en agua combinada.

- Contenido en triéxido de azufre.

Indice de pureza.

Finura de molido.

Cantidad de yeso correspondiente al amasado a saturacion.
Trabajabilidad.

Resistencia mecédnica a flexotraccion.

Todos ellos de acuerdo con los métodos de ensayo descritos en
el articulo 1.2.

Es de particular 1mportanc1a que la temperatura del yeso que se
vaya a ensayar sea de 20 + 2° C.

De estos ensayos serd precepnvo que ¢l fabricante disponga del
equipo suficiente para realizar los ensayos de agua combinada,
amasado a saturacién y trabajabilidad.

El resto de los ensayos de autocontrol podrd concertarlos en
caso necesario con un laboratorio previamente aceptado por la
Subdireccién General de Control de Calidad de la Edificacién.

Art. 2.3  Muestras de ensayo.
a) Tamaiio.

Para los ensayos de contenido en agua combinada, de la
cantidad de yeso correspondiente al amasado a saturacion y de
trabajabilidad, el tamano de la muestra serd, como minimo, de un
kilogramo.

Para la totalidad de los ensayos descritos en el articulo 2.2, el
tamafo minimo de la muestra serd de 5 kg

b) Procedencia.

La muestra de ensayo se tomard a la salida del silo de
almacenamiento final del producto, especificando claramente en el
libro de autocontrol el punto de toma, asi como la fecha y hora de
la misma.

Art. 2.4 Criterios de rechazo.

El fabricante rechazard para su comercializacién todas aquellas
partidas de material que en los ensayos de autocontrol denoten
algin defecto principal, segin lo definido en el articulo 1.3.

Art. 2.5 Frecuencia de autocontrol.
Las frecuencias de autocontrol serin:
a) Nivel normal.

Las determinaciones del contenido en agua combinada, de la
cantidad de yeso correspondiente al amasado de saturacién y de la
trabajabilidad, se realizarian cada ocho horas de trabajo.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarin
una vez cada semana.

b) Nivel reducido.

Las determinaciones de contenido en agua combinada, de la
cantidad de yeso correspondiente al amasado a saturacién y de la
trabajabilidad, se realizarin una vez cada veinticuatro horas de
trabajo.

Ef resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizardn
una vez cada dos semanas.

c) Nivel intenso.

Las determinaciones de contenido de agua combinada, de la
cantidad de yeso correspondiente al amasado a saturacién y de

trabajabilidad, se realizaran una vez cada cuatro horas de trabajo.
El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarian
dos veces a la semana.

DISPOSICIONES REGULADORAS ESPECIFICAS DEL
SELLO INCE PARA PANELES DE PARAMENTO LISO
PREFABRICADOS DE YEqQ(l)J E% ESCAYOLA PARA TABI-

DISPOSICION I

Caracteristicas técnicas, métodos de ensayo y valoracién
de defectos

Art. 1 1 Caracteristicas técnicas.

Los paneles prefabricados de yeso o escayola de paramento liso
para tabiques, a que hacen referencia estas disposiciones regulado-
ras especificas, deberan cumplir las especificaciones incluidas en la
norma UNE 102.020/83, «Paneles de paramento liso prefabricados
de yeso o escayola para la ejecucion de tabiques: especificaciones»,
que son:

Aspecto: Sin manchas, eflorescencias, fisuras, grietas ni abolla-
duras.

Longitud: 666 = 5 mm.

Altura: 500 = 2 mm.

Espesor: (60, 70, 100) £ 1 mm.

Planicidad: Desv1acnon maxima inferior a 1 mm.

Uniformidad de masa: Desviacién maxima inferior al 4 por 100.

Dureza superficial: Superior a 55 unidades Shore C. 5

Reos(i)stencia mecdnica a flexion: Superior a 12 kgf/cm® £ §
por 100.

Resistencia al choque: Didmetro huella inferior a 20 mm.

Humedad: Inferior al 5 por 100

Art. 1.2 Métodos de ensayo.

Los métodos de ensayo son los descritos en la norma UNE
102.030/83, «Paneles de yeso o escayola prefabricados, de para-
mento liso para la ejecucién de tabiques: Métodos de ensayon.

Art. 1.3 Valoracion de defectos.

La valoracién de defectos principales y secundarios de las
muestras ensayadas, segin los métodos de ensayo descritos en la
norma UNE 102.030, se realizara con los criterios siguientes:

a) Aspecto.

Se considerara defecto principal la presencia de eflorescencias,
grietas o fisuras de algin panel.

Se considerara defecto secundario la presencia de manchas,
desconchones, rebabas o abolladuras en tres 0 mas paneles.

b) Dimensiones.

Se considerara defecto principal que tres o mas paneles superen
ias tolerancias dimensionales en longitud o altura, establecidas en
la norma UNE 102.020, sobre los valores nominales del fabricante
0 que un panel los supere en espesor.

Se considerard defecto secundario que uno o dos paneles
superen las tolerancias dimensionales en longitud o altura estableci-
das en la norma UNE 102.020, sobre los valores nominales del
fabricante.

¢) Planicidad.

Se considerard defecto principal cuando dos paneles superen el
valor establecido en la norma UNE 102.020.

Se considerara defecto secundario cuando un panel supere cl
valor establecido en la norma UNE 102.020.

d) Uniformidad de masa.

Se considerara defecto principal si tres o mas paneles se desvian
por encima del 4 por 100 del peso medio.

Se considerara defecto secundario si uno o dos paneles se
desvian por encima del 4 por 100 del peso medio.

¢) Dureza superficial.

Se considerara defecto principal si el valor medio unitario en
dos paneles es menor de 55 unidades Shore C

Se considerara defecto secundario si el valor medio unitario en
un panel es menor de 55 unidades Shore C.

f) Resistencia mecanica a flexion.

Se considerara dsfecto principal si el valor en dos paneles es
menor de 12 kgf/cm® (1,2 MPa).

Se considerara defecto secundario si el valor en algin panel es
menor de 12 kgf/cm” (1,2 MPa).
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g) Resistencia al choque.

Se considerard defecto principal si se producen resultados
negativos en tres 0 mas paneles.

Se considerard defecto secundario si se producen resultados
negativos en uno o en dos paneles.

h) Humedad.

Se considerard defecto principal si se producen resultados
negativos en tres 0 mas paneles.

Se considerara defecto secundario si se producen resultados
negativos en uno o en dos paneles.

DISPOSICION 11

Régimen de autocontrol

Art. 2.1 Generalidades.

El fabricante dispondra de un servicio de laboratorio que le
permita realizar todos los ensayos y pruebas que se especifiquen en
la disposicion reguladora especifica.

Deberi llevar un libro de autocontrol, doblemente foliado,
entregado y visado por la Subdireccion General de Control de
Calidad de la Edificacién, en el que quedardn reflejados los
resultados de dichos ensayos o pruebas.

Existirin tres niveles de autocontrol: Normal, reducido o
intenso.

El paso de un nivel de autocontrol a otro se efectuard de la
forma siguiente:

En la fase de confirmacion del sello se efectuara a nivel intenso
dul{ante cuatro semanas, como minimo, hasta la concesion del
sello.

Una vez concedido el sello se actuara a nivel normal.

Para determinar el nivel de autocontrol necesario se analizaran
por el fabricante los resultados del vltimo mes para cada una de las
variables, y se actuara de acuerdo con los siguientes criterios:

Nivel normal: Entre el 85 por 100 y el 95 por 100 de resultados
positivos en el Gltimo mes de todos los ensayos y para cada una de
las variables.

Nivel reducido: Mas del 95 por 100 de resultados positivos en
el ultimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

Nivel intenso: Menos del 85 por 100 de resultados positivos en
el Gltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

El paso de un nivel a otro lo efectuard automaticamente el
fabricante a la vista de los resultados de cada mes.

La muestra de producto terminado que haya servido para
realizar el ensayo se guardara, debidamente 1dentificada y protegi
para su conservacion, a disposiciéon de una eventual inspeccion.
Caso de realizarse ésta, el Inspector debera tener a su disposicién,
al menos, las diez iltimas muestras cuyo resultado esté recogido en
el libro de autocontrol.

Art. 2.2 Ensayos de autocontrol.
a) Materia prima.

Si la materia prima posee sello INCE, no habrd que realizar
ensayos de recepcion, verificando uUnicamente que ésta sigue en
posesion del sello.

Si la materia prima no posee sello INCE, deberdn ensayarse sus
caracteristicas una vez cada quince dias, segin lo especificado en el
RY-85, de acuerdo con los métodos de ensayo indicados en las
normas UNE 102.031/84 y 102.032/84, debiendo reflejar los
resultados obtenidos en el libro oficial de autocontrol.

b) Producto acabado.
Sobre el producto elaborado se realizaran los siguientes ensayos:

- Aspecto.

Dimensiones.

Planicidad.

Uniformidad de masa.

Dureza superficial.

Resistencia mecdnica a flexion.
Resistencia al choque.
Humedad.

Los ensayos se realizarin de acuerdo con la norma UNE
102.030/83.

De estos ensayos seréd preceptivo realizar en la propia fabrica los
de aspecto, dimensiones, planicidad, uniformidad de masa, hume-
dad y resistencia al choque.

Podran ser concertados los ensayos de resistencia a flexotrac-
cion con un laboratorio previamente aceptado por la Subdireccion
General de Control de Calidad de la Edificacion.

Art. 2.3 Mouestra de ensayo.
Tamaiio.

. El lote sera igual a la produccién de cada turno de trabajo y
siempre inferior a 3.000 piezas.

_El tamaiio de la muestra a ensayar serd de seis paneles de un
mismo lote.

Procedencia.

La muestra se tomard a la salida del almacenamiento final del
producto, especificando claramente en el libro de autocontrol el
punto de toma, asi como la fecha de la misma.

Art. 2.4 Criterios de rechazo.

El fabricante rechazard para su comercializacién todas aquellas
partidas de material que en los ensayos de autocontrol denoten
algun defecto principal, segun lo definido en el articulo 1.3.

Art. 2.5 Frecuencias de autocontrol.
Las frecuencias de autocontrol serdn:
a) Nivel normal.

Las determinaciones del aspecto y dureza superficial se realiza-
ran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarin
una vez cada diez lotes.

b) Nivel reducido.

Las determinaciones del aspecto y dureza superficial se realiza-
rdn cada dos lotes.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizardan
una vez cada veinte lotes.

c) Nivel intenso.

Las determinaciones del aspecto y dureza superficial se realiza-
ran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizardn
cada cinco lotes.

DISPOSICIONES REGULADORAS ESPECIFICAS DEL
SELLO INCE PARA PLACAS_DE CARTON-YESO PARA
UNIDADES DE ALBANILERIA INTERIOR

DISPOSICION 1

Caracteristicas técnicas, métodos de emsayo, valoracién
de defectos

Art. 1.1 Caracteristicas técnicas.

Las placas de carton-yeso para unidades de albanileria interior,
a que hacen referencia estas disposiciones reguladoras especificas,
deberdn cumplir las especificaciones de la norma UNE 102.023/83,
«Placas de carton-yeso: Especificaciones», que son:

Aspecto: Cara sin manchas, eflorescencias, mohos, abolladuras,
erosiones, desgarraduras, abolsamiento o despegado del cartén.
Dorso: No presentara abolsamiento o despegado del carton:

- Longitud: +0-6 mm.
- Ancho: +0-5 mm.
- Espesor: 9,5 mm * 0,5 mm.
(12,5, 15, 19) mm * 0,6 mm.

Exactitud de angulos: Desviacién mdxima: + 3 mm.

Profundidad méxima afinado del borde: = 1 mm.

Anchura del afinado del borde: + 5 mm - 10 mm.

l{r(n)igormidad de masa por unidad de superficie: Inferior al 6
por X

Resistencia a flexotracion.

Espesor de placa Carga rotura longitudinal Carga rotura transversal
(mm) N) (N)

9,5 360 340
12,5 500 180
15,0 650 220
19,0 820 290

_Resistencia al choque duro: Diémetro de huella inferior a 20
milimetros.

Art. 1.2 Métodos de ensayo.

Los métodos de ensayo son los descritos en la norma UNE
102.035/83, «Placas de carton-yeso: Métodos de ensayo».
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An. 1.3 Valoracion de defectos.

La valoracion de defectos principales y secundarios de las
muestras, ensayados segin los métodos descritos en la norma UNE
102.035/83, se realizara con los criterios siguientes:

a) Aspecto.

Se considerard defecto principal la presencia en alguna placa,
tanto en su cara como en su dorso, de abolsamientos o despegado
del carton; también se considera defecto principal la presencia en
tres placas de abolladuras, desgarraduras, manchas o eflorescencias,
indistintamente, en su cara.

Se considerara defecto secundario la presencia en dos placas de
abolladuras, desgarraduras, manchas o eflorescencias, indistinta-
mente, en su cara,

b) Dimensiones.

Se considerard defecto principal el que tres placas superen las
tolerancias dimensionales en longitud o anchura, o que dos placas
las superen en espesor, segin lo establecido en norma UNE
102.023/83.

Se considerard defecto secundario el que una placa supere las
tolerancias dimensionales en longitud, anchura o espesor, segin io
establecido en la norma UNE 102.023/83.

¢) Formato.
Exactitud de dngulos.

Se considerard defecto principal el que tres placas superen la
desviacion maxima establecida en la norma UNE 102.023/83.

Se considerard defecto secundario el que una o dos placas
superen la desviaciéon mdxima establecida en la norma UNE
102.023/83.

Exactitud de formas en bordes afinados.

Se considerard defecto secundario el que dos placas superen las
desviaciones maximas establecidas en la norma UNE 102.023/83
para la profundidad del afinado o para la anchura del mismo.

d) Uniformidad de masa por unidad de superficie.

Se considerard defecto principal el que tres placas superen la
desviaciéon méxima establecida en la norma UNE 102.023/83.

Se considerara defecto secundario el que una o dos placas
supere la desviacion maixima establecida en la norma UNE
102.023/83.

e) Resistencia a flexotraccion.

Se considerard defecto principal el que dos placas no alcancen
los valores prescritos en la norma UNE 102.023/83 para la carga de
rortura, ya sea en sentido longitudinal o en sentido transversal.

Se considerara defecto secundario el que una placa no alcance
los valores prescritos en la norma UNE 102.023/83 para la carga de
rotura, ya sea en sentido longitudinal o transversal.

f) Resistencia al choque duro.

Se considerard defecto principal el que tres placas presenten
rotura, fisuracion o huella de diametro superior a 20 mm en los
ensayos de resistencia al choque duro de acuerdo con lo especifi-
cado en la norma UNE 102.023/83.

Se considerard defecto secundario el que una o dos placas
presente rotura, fisuracién o huella de didmetro superior a 20 mm
en el ensayo de resistencia al choque duro de acuerdo con lo
especificado en la norma UNE 102.023/83.

DISPOSICION II
Régimen de autocontrol
Art. 2.1 Generalidades.

El fabricante dispondrd de un servicio de laboratorio que le
permita realizar todos los ensayos y pruebas que se especifiquen en
la disposicion reguladora especifica. Deberd llevar un libro de
autocontrol, doblemente foliado, entregado y visado por la Subdi-
reccién General de Control de Calidad de la Edificacion, en el que
quedaran reflejados Jos resultados de dichos ensayos o pruebas.

Existirdn tres niveles de autocontrol: Normal, reducido e
intenso. .

El paso de un nivel de autocontrol a otro se efectuara de la
forma siguiente:

En la fase de confirmacién del sello se actuard a nivel intenso
durante cuatro semanas, como minimo, hasta la concesién del
sello.

Una vez concedido el sello se actuard a nivel normal.

Parz dcterminar el nivel de autocontrol necesario se analizardn
por el fabricante los resultados del iltimo mes, para cada una de
las variables, y se actuard de acuerdo con los siguientes criterios:

- Nivel normal: Entre el 85 por 100 y el 95 por 100 de
resultados positivos en el ultimo mes de todos los ensayos y para
cada una de las variables.

- Nivel reducido: Mas del 95 por 100 de resultados positivos en
el ultimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

- Nivel intenso: Menos del 85 por 100 de resultados positivos
en plb;iltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las
variables.

El paso de un nivel a otro lo efectuard automaticamente el
fabricante a la vista de los resultados de cada mes.

La muestra de producto terminado que haya servido para
realizar ¢l ensayo se guardara debidamente identificada y protegida
para su conservacion, a disposicién de una eventual inspeccion;
caso de realizarse ésta, el inspector deberd tener a su disposicion,
al menos, las diez ultimas muestras cuyo resultado esté recogido en
el libro de autocontrol.

Art. 2.2 Ensayos de autocontrol.
a) Materias primas.

. El fabricante estara obligado a realizar controles sobre las
siguientes materias primas:

Piedra de yeso.

La piedra de yeso utilizada corresponderd, como minimo, a la
clase I, segin se establece en la norma UNE 102.001/86. Para su
clasificacion se realizarin los ensayos de contenido en sulfato
calcico dihidrato y agua de cristalizacién, debiéndose reflejar los
resultados obtenidos en el libro oficial de autocontrol.

Yeso o escayola.

En el caso de que el fabricante utilice como materia prima yeso
o escayola, en vez de piedra de yeso, ésta deberd cumplir las
especificaciones del RY-85, debiéndose reflejar los resultados
obtenidos en el libro oficial de autocontrol.

Si el fabricante utiliza yeso o escayola con sello INCE no tendra
que realizar ensayos de recepcién de material, verificando unica-
glimel lque el suminmistrador de la materia prima sigue en posesion

el sello.

Carton.

El fabricante deberd realizar sobre el cartén los siguientes
ensayos:

- Resistencia a la rotura por tracciéon: Segin norma UNE
028

- Permeabilidad al paso del aire: Segun norma UNE 57.065.
- Absorcion de agua: Segiun norma UNE 57.027.

Los resultados obtenidos deberdn ser reflejados en el libro
oficial de autocontrol.

b) Producto elaborado.
Sobre las placas elaboradas se realizardn los siguientes ensayos:

Aspecto.

Dimensiones.

Formato.

Uniformidad de masa por unidad de superficie.
Resistencia a fiexotraccion.

Resistencia al choque duro.

Todos ellos de acuerdo con la norma UNE 102.035/83.
Los ensayos se realizaran en la propia fabrica.

Art. 2.3 Muestra de ensayo.
- Tamaiio.

El lote esta compuesto por un maximo de 6.000 placas.
El tamaio de la muestra a ensayar sera de seis placas.

- Procedencia.

La muestra de ensayo se tomard a la salida del almacenamiento
final del producto, especificando claramente en el libro oficial de
autocontrol el punto de toma, asi como la fecha y la hora de la
misma.

Art. 2.4 El fabricante rechazara para su comercializacion
todos aquellos lotes de material que en los ensayos de autocontrol
denoten algiin defecto principal, segiin lo definido en el articulo 1.3.

Art. 2.5 Frecuencia de autocontrol.
a) Materias primas.

En cualquier nivel de autocontrol, si las materias primas no
tuvieran sello INCE, se efectuard un ensayo de recepcion de
materia prima utilizada con la siguiente frecuencia.
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~ Piedra de yeso: Una vez por semana.
- Yeso o escayola: Una vez al dia.
~ Cartén: Una vez por cada partida recepcionada.

b) Producto elaborado.
Las frecuencias de autocontrol serdn:
- Nivel normal.

Las determinaciones de aspecto y formato de las placas se
realizaran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarin
una vez cada semana.

- Nivel reducido.

Las determinaciones de aspecto y formato de las placas se
realizardn una vez cada dos lotes o, al menos, una vez cada
veinticuatro horas de trabajo.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizaran
una vez cada dos semanas.

- Nivel intenso.

Las determinaciones de aspecto y formato de las placas se
realizarin en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizaran
dos veces cada semana,

DISPOSICIONES REGULADORAS ESPECIFICAS DEL
SELLO INCE PARA PLACAS DE ESCAYOLA PARA
TECHOS DE EMMMA%% I‘(I?I'CE%LTO CON JUNTAS APA-

DISPOSICION I
Caracteristicas técnicas, métodos de ensayo y valoracién de defectos

Art. 1.1 Caracteristicas técnicas.

Las placas de escayola para techos de entramado oculto con
juntas aparentes, a que hacen referencia estas disposiciones regula-
doras especificas, deberdn cumplir las especificaciones incluidas en
la norma UNE 102.022/83, «Placas de escayola para techos de
entramado oculto con juntas aparentes: especificaciones», que son:

Aspecto: Cara vista exenta de defectos.
Longitud: * 1 mm.

Anchura: + 1 mm.

Espesor: > 30 mm t 2 mm.
Planicidad: < 1 mm.

Desviacion angular: tg < 1/500.
Humedad: < 5 pog, 100.

Masa; < 20 kg/cm“ £ 4 por 100.

Art. 1.2 Meétodos de ensayo.

Los métodos de ensayo son los descritos en la norma UNE
102.033/83, «Placas de escayola para techos: método de ensayo».

Art. 1.3 Valoracion de defectos.

La valoracién de los defectos principales y secundarios de las
muestras, ensayadas segun los métodos descritos en la norma UNE
102.033/83, se realizara con los criterios siguientes:

a) Aspecto.

Se considerari defecto principal la presencia en la cara vista de
eflorescencias, oquedades, desconchones, grietas o fisuras en alguna
placa. . ) . )

Se considerard defecto secundario la presencia en la cara vista
de manchas, rebabas o arafiazos en tres placas.

b) Dimensiones.

Se considerard defecto principal el que tres o mds placas superen
las tolerancias dimensionales en longitud o anchura establecidas en
la norma UNE 102.022/83, «Placas de escayola para techos de
entramado oculto con juntas aparentes. Condiciones generales y
especificaciones», sobre los valores nominales 0 que una placa las
SuUpere en espesor.

Se considerara defecto secundario que una o dos placas superen
las tolerancias dimensionales en la longitud o anchura establecidas
en la norma UNE 102.022/83.

c) Planicidad.
Se considerard defecto principal cuando dos placas superen el
valor establecido en la norma UNE 102.022/83.

Se considerard defecto secundario cuando una placa supere el
valor establecido en la norma UNE 102.022/83.

d) Desviacién angular.

Se considerari defecto principal el que dos placas superen las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.022/83, para cual-
quiera de sus dngulos.

Se considerara defecto secundario el que una placa supere las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.022/83, para cual-
quiera de sus dngulos.

e) Masa por unidad de superficie.

Se considerard defecto principal si tres placas superan las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.022/83.

Se considerara defecto secundario el que una o dos placas
superen las tolerancias establecidas en la norma UNE 102.022/83.

f) Humedad.

Se considerard defecto principal si se producen resultados
negativos en tres placas.

Se considerara defecto secundario si se producen resultados
negativos en una o en dos placas.

DISPOSICION II

Régimen de autocontrel

Art. 2.1 Generalidades.

El fabricante dispondra de un servicio de laboratorio que le
permita realizar todos los ensayos y pruebas que se especifiquen en
la disposiciéon reguladora especifica. Debera llevar un libro de
autocontrol, doblemente foliado, entregado y visado por la Subdi-
reccion General de Control de Calidad de la Edificacion, en el que
quedarén reflejados los resultados de dichos ensayos o pruebas.

Existirin tres niveles de autocontrol: Normal, reducido e
intenso.

El paso de un nivel de autocontrol a otro se efectuara de la
forma siguiente:

En la fase de confirmacion del sello se actuara a nivel intenso
durante cuatro semanas, como minimo, hasta la concesiéon del
sello.

Una vez concedido el sello se actuard a nivel normal.

Para determinar el nivel de autocontrol necesario se analizarin
por el fabricante los resuitados del 1ltimo mes, para cada una de
las variables y se actuard de acuerdo con los siguientes criterios:

- Nivel normal: Entre el 85 por 100 y el 95 por 100 de
resultados positivos en el dltimo mes de todos los ensayos y para
cada una de las variables.

- Nivel reducido: Mas del 95 por 100 de resultados positivos en
el iltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

- Nivel intenso: Menos del 85 por 100 de resultados positivos
en _elb;.‘lltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las
variables.

El paso de un nivel a otro lo efectuard automaéticamente el
fabricante a la vista de los resultados de cada mes. )

La muestra de producto terminado que haya servido para
realizar el ensayo se guardard debidamente 1dentificada y protegida
para su conservacion, a disposicion de una eventual inspeccion;
caso de realizarse ésta, el inspector debera tener a su disposicion,
al menos, las diez iltimas muestras cuyo resultado esté recogido en
el libro de autocontrol.

Art. 2.2 Ensayos de autocontrol.
a) Matena prima.

Si la materia prima posee sello INCE, no habrd que realizar
ningin tipo de ensayo de recepcion, verificando unicamente que
ésta sigue en posesion del sello.

Si la materia prima no tiene sello INCE, deberin ensayarse sus
caracteristicas segin lo especificado en la norma UNE 102.011/86,
de acuerdo con los métodos de ensayo indicados en las normas
UNE 102.031/84 y 102.032/84, debiendo reflejar los resultados
obtenidos en el libro oficial de autocontrol. La frecuencia del
ensayo serd de una vez cada quince dias.

b) Producto acabado.
Sobre el producto elaborado se realizaran los siguientes ensayos:

- Aspecto.

Dimensiones.

Planicidad.

Desviacién angular.
Humedad.

Masa de unidad de superficie.
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Todos ellos de acuerdo con las especificaciones de la norma
UNE 102.033/83, «Placas de escayola para techos con juntas
aparentes. Métodos de ensayo».

Los ensayos se realizardn en la propia fabrica.

Art. 2.3  Muestra de ensayo.
- Tamafio.

El lote serd igual a la produccion de cada turno de trabajo
siempre inferior a 3.000 piezas. El tamafio de la muestra a ensayar
serd de diez placas de un mismo lote.

~ Procedencia.

La muestra s¢ tomard a la salida del almacenamiento final del
producto, especificando claramente en el libro de autocontrol el
punto de la toma, asi como la fecha y hora de la misma.

Art. 2.4 Criterios de rechazo.

El fabricante rechazara para su comercializacion todos aquellos
lotes de material que en los ensayos de autocontrol denoten algin
defecto principal, segiin lo definido en el articulo 1.3.

Art. 2.4 Las frecuencias de autocontrol serdn:
a) Nivel normal.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacion angu-
lar se realizaran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarin
una vez cada diez lotes.

b) Nivel reducido.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacién angu-
lar se realizarian cada dos lotes.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizaran
una vez cada veinte lotes.

¢) Nivel intenso.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacién angu-
lar se realizaran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizarin
cada cinco lotes.

DISPOSICIONES REGULADORAS ESPECIFICAS DEL
SELLO INCE PARA PLACAS DE ESCAYOLA PARA
TECHOS DESMONTABLES DE ENTRAMADO VISTO

DISPOSICION 1
Caracteristicas técnicas, métodos de ensayo y valoracién de defectos

Art. 1.1 Caracteristicas técnicas.

~ Las placas de escayola para techos desmontables de entramado
visto, a que hacen referencia estas disposiciones reguladoras
especificas deberdn cumplir las especificaciones incluidas en la
norma UNE 102.021/84, «Placas de escayola para techos desmon-
tables de entramado visto: especificaciones», que son:

Aspecto: Cara vista exenta de defectos.
Longitud: + 2 mm.

Altura: + 2 mm.

Espesor: > 15 mm.

Planicidad: < | mm.

Desviacion angular: tg < 1/250.
Humedad: < 5 por 100.
Masa: < 20 kg/cm® £ 4 por 100.

Art. 1.2 Métodos de ensayo.

Los métodos de ensayo son los descritos en la norma UNE
102.033/83, «Placas de escayola para techos, métodos de ensayom.

Art. 1.3 Valoracion de defectos.

La valoracion de los defectos principales y secundarios de las
ruestras, ensayadas segin los métodos descritos en la norma UNE
102.033/84, se realizara con los criterios siguientes:

a) Aspecto.

Se considerard defecto principal la presencia en la cara vista de
efllorescenmas, oquedades, desconchones, grietas o fisuras en alguna
placa.

Se considerara defecto secundario la presencia en la cara vista
de manchas, rebabas o arafiazos en tres placas.

b) Dimensiones.

Se considerard defecto principal ¢l que tres o mas placas superen
las tolerancias dimensionales en longitud o anchura establecidas en

la norma UNE 102.021/84, «Placas de escayola para techos
desmontables de entramado visto. Condiciones generales { especifi-
caciones», sobre los valores nominales o que una placa las supere
en espesor.

Se consideraré defecto secundario que una o dos placas superen
las tolerancias dimensionales en la longitud o anchura establecidas
en la norma UNE 102.021/84.

¢) Planicidad.

Se considerara defecto principal cuando dos placas superen el
valor establecido en la norma UNE 102.021/84.

Se considerard defecto secundario cuando una placa supere el
valor establecido en la norma UNE 102.021/84.

d) Desviacion angular.

Se considerara defecto principal el que dos placas superen las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.021/84 para cual-
quiera de sus dngulos.

Se considerara defecto secundario el que una placa supere las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.021/84, para cual-
quiera de sus dngulos.

e) Masa por unidad de superficie.

Se considerarda defecto principal si tres placas superan las
tolerancias establecidas en la norma UNE 102.021/84.

Se considerard defecto secundario el que una o dos placas
superen las tolerancias establecidas en la norma UNE 102.021/84.

f) Humedad.

Se considerard defecto principal si se producen resultados
negativos en tres placas.

Se considerard defecto secundario si se producen resultados
negativos en una o en dos placas.

DISPOSICION 11
Régimen de autocontrol

Art. 2.1 Generalidades.

El fabricante dispondrd de un servicio de laboratorio que le
permita realizar todos los ensayos y pruebas que se especifican en
la disposicion reguladora especifica. Deberd llevar un libro de
autocontrol, doblemente foliado, entregado y visado por la Subdi-
reccion General de Control de Calidad de la Edificacidn, en el que
quedaran reflejados los resultados de dichos ensayos o pruebas.

Existirdn tres niveles de autocontrol: Normal, reducido e
intenso.

El paso de un nivel de autocontrol a otro se efectuara de la
forma siguiente:

En la fase de confirmacién del sello se actuard a nivel intenso
durante cuatro semanas, como minimo, hasta la concesién del
sello.

Una vez concedido el sello se actuard a nivel normal.

Para determinar el nivel de autocontrol necesario se analizaran
por el fabricante los resultados del dltimo mes, para cada una de
las variables, y se actuard de acuerdo con los siguientes criterios.

- Nivel normal: Entre el 85 por 100 y 95 por 100 de resultados
positivos ¢u el ditimo mes de todos los ensayos y para cada una de
las variables.

- Nivel reducido: Mds del 95 por 100 de resultados positivos en
el dltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las variables.

- Nivel intenso: Menos del 85 por 100 de resultados positivos
en plb;'xltimo mes de todos los ensayos y para cada una de las
variables.

El paso de un nivel a otro lo efectuard automdticamente el
fabricante a la vista de los resultados de cada mes.

La muestra de producto terminado que haya servido para
realizar el ensayo se guardard debidamente identificada y protegida
para su conservacion, a disposicién de una eventual inspeccion;
caso de realizarse ésta, el inspector debera tener a su disposicién,
al menos, las diez ultimas muestras cuyo resultado esté recogido en
el libro de autocontrol.

Art. 2.2 Ensayos de autocontrol.
a) Materia prima.

Si la materia prima posee sello INCE, no habrd que realizar
ningin tipo de ensayo de recepcidn, verificando Unicamente que
ésta sigue en posesion del sello.

Si la matena prima no tiene sello INCE, deberdn ensayarse sus
caracteristicas segiin lo especificado en la norma UNE 102.011/86,
de acuerdo con los métodos de ensayo indicados en las normag
UNE 102.031/84 y 102.032/84, debiendo reflejar los resultados
obtenidos en el libro oficial de autocontrol.
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La frecuencia de ensayo serd de una vez cada quince dias.
b) Producto acabado.
Sobre el producto acabado se realizardn los siguientes ensayos:

- Aspecto.

- Dimensiones.

- Planicidad.

- Desviacién angular.

- Humedad.

- Rugidez.

- Masa por unidad de superficie.

Todos ellos de acuerdo con las especificaciones de la norma
UNE 102.033/84, «Placas de escayola para techos con juntas
aparentes. Métodos de ensayon.

Todos los ensayos se realizardan en la propia fabrica.

Art. 2.3  Muestra de ensayo.
Tamario.

El lote sera igual a la produccién de cada turno de trabajo y
siempre inferior a 3.000 piezas. La muestra a ensayar serd de diez
placas de un mismo lote.

Procedencia.

La muestra se tomard a la salida del almacenamiento final del
producto, especificando claramente en el libro de autocontrol el
punto de la toma, asi como la fecha y la hora de la misma.

Art. 2.4 Criterio de rechazo.

Se consideraran positivos los ensayos cuando los valores
obtenidos estén de acuerdo con las especificaciones prescritas en el
articulo 1.1.

El fabricante rechazard para su comercializaciéon todos aquellos
lotes de material que en los ensayos de autocontrol denoten algin
defecto principal, segun lo definido en el articulo 1.3.

Art. 2.4 Frécuencias de autocontrol.
a) Nivel normal.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacion angu-
lar se realizardn en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizardn
una vez cada diez lotes.

b) Nivel reducido.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacién angu-
lar se realizardn cada dos lotes.

El resto de los ensayos descriios en el articulo 2.2 se realizaran
una vez cada veinte lotes.

c¢) Nivel intenso.

Las determinaciones de aspecto, planicidad y desviacién angu-
lar se realizaran en cada lote.

El resto de los ensayos descritos en el articulo 2.2 se realizaran
cada cinco lotes.

MINISTERIO DE TRABAJO
Y SEGURIDAD SOCIAL

ORDEN de 6 de octubre de 1986 dpor la que se
determinan los requisitos y datos que deben reunir las
comunicaciones di‘ apertura previa o reanudacion de
actividades de los centros de trabajo.
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PREAMBULO

El Real Decreto-ley 1/1986, de 14 de marzo, de Medidas
Urgentes Administrativas, Financieras, Fiscales y _Lgiborales cohe-
rente con las nuevas orientaciones que en la politica econémica
nacional han impulsado nuestra adhesién a las Comunidades
Europeas establec16, entre otras, medidas de simplificacién de los
tramites administrativos relativos a Empresas. Entre éstas, la
supresion de la previa autorizacién administrativa para proceder a
la apertura de un centro de trabajo o para reanudar los trabajos tras
alteraciones, ampliaciones o transformaciones de importancia.

En sustitucion al régimen de autorizaciones previas, el Real
Decreto-ley, respondiendo al mandato del articulo 40.2 de la

Constitucion, que impone a los poderes publicos la obligacion de
velar por la seguridad e higiene en el trabajo, establecen que en
adelante serd suficiente la comunicacion empresarial a la autoridad
laboral competente, quien pondra en conocimiento de la Inspec-
cién de Trabajo y Seguridad Social, a fin de que ésta proceda a
ejercer las competencias que tiene atribuidas en orden a proceder
a la ejecucion prictica del principio rector de la politica social y
economica contenido en ¢l mandato constitucional.

En virtud de lo establecido en el articulo 6.2 y disposicion
adicional del Real Decreto-ley 1/1986, de 14 de marzo, con la
aprobacién del Ministro para las Administraciones Publicas, he
tenido a bien disponer:

Articulo 1.° 1.1 La comunicacién de apertura de un centro
de trabajo o de reanudacion de la actividad después de efectuar
alteraciones, ampliaciones o transformaciones de importancia, que
¢l empresario debe efectuar y cumplimentar de conformidad con lo
dispuesto en el articulo 6.1 del Real Decreto Legislativo 1/1986, de
14 de marzo, se ajustara a lo dispuesto en la presente Orden.

1.2 La obligacion de efectuar la comunicacién incumbe al
empresario, ocupe 0 no trabajadores por cuenta ajena y cualquiera
que sea la actividad que realice, con independencia de las comuni-
caciones que deban efectuarse o de las autorizaciones que deban
otorgarse por otras autoridades de conformidad con el anexo del
Real Decreto Legislativo 1/1986, o con la normativa vigente en
cada caso,

Art. 2° 2.1 La comunicacion de apertura o de reanudacién
de la actividad a que se refiere el articulo 1.° se cumplimentara por
el empresario, dentro de los treinta dias siguientes al hecho que la
motiva, formulindose por quintuplicado ejemplar en impreso
conforme al modelo oficial que se adjunta como anexo y que
contendra los datos ¢ informaciones siguientes:

2.1.1

2.1.1.1 Nombre o razén social , domicilio, municipio, provin-
cia, codigo postal y teléfono.

2.1.1.2 Identiticacién: Documento nacional de identidad o
CIF y nimero de inscripcion en la Seguridad Socia! y si es de nueva
creacion o ya existente.

2.1.1.3 Actividad econémica principal.

2.1.1.4 Entidad aseguradora de accidentes de trabajo y enfer-
medades profesionales.

Datos de la Empresa:

2.1.2 Datos del ceatro de trabajo:

2.1.2.1 Nombre, domicilio, municipio, provincia, cédigo pos-
tal y teléfono.

2.1.2.2 Identificacién: Numero de inscripcion en la Seguridad
Social, motivo de la solicitud, clase de centro y fecha de iniciacion
de la actividad.

2.1.2.3 Actividad econémica principal.

2.1.2.4 Superficie construida en metros cuadrados.

2.1.3 Plantilla del centro de trabajo:

2.1.3.1 Trabajadores empleados distribuidos por sexo y anti-
giedad. ,

2.1.3.2 Cuantificaciéon de los tipos de contratacion segin la
duracién del contrato y tipo de jornada.

2.1.3.3 Numero y tipos de contratos subvencionados y bonifi-
cados.

2.1.4 Datos de produccién o almacenamiento:

2.1.4.1 Potencia instalada (KW o CV).

2.1.4.2 Especificacion de la maquinaria y aparatos instalados.

2.1.4.3 Si emplea, almacena o produce sustancias peligrosas de
las incluidas en el Real Decreto 2216/1985, de 28 de octubre
(«Boletin Oficial del Estado» numero 284, de 27 de noviembre).

Art. 3.° 3.1 Recibida la comunicacion, la Autoridad laboral
competente remitird al empresario un acuse de recibo, donde
conste la fecha de presentacion de la comunicacién efectuada y, en
su caso, la conformidad de la misma con lo dispuesto en la presente
Orden.

3.2 En ei caso de que la autoridad laboral advirtiera que la
comunicacién recibida no redne los datos o requisitos exigidos en
esta Orden, lo pondra en conocimiento del interesado, haciéndolo
asi constar en el acuse de recibo, a fin de que en el plazo de diez
dias pueda este subsanar los defectos de que adoleciera, con expresa
indicacién de que, si transcurrido dicho plazo no se hubiera
cumplimentado correctamente, se entendera como no efectuada la
comunicacion.

Art. 1.° 4.1 La autoridad laboral pondri en conocimiento de
la Inspeccion de Trabajo y Seguridad Sucial todas las comunicacio-
nes de apertura o reanudacién de actividades, cumplimentadas
conforme al anexo de la presente Orden.



