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delegadas en los Jefes de Estado Mayor de los tres Ejércitos
ni en otras Autoridades del Departamento. .

Art, 2.° Se delegan en el Subsecretario de Politica de Defen-
sa las siguientes atribuciones en materia de su competencia:

1. Convocatoria de becas escolares y plazas en colonias in-
fantiles, Centros escolares o residencias de estudiantes en favor
del personal de las Fuerzas Armadas.

2. Concesion de los beneficios de ingreso ¢h los Centros de
enscifianza dependientes del Ministerio der Defensa y en los
concursos y oposiciones en los Cuerpos de Funt¢ionarios Civiles
de la Administracion Militar, para familiares de componentes
de las Fuerzas Armadas.

3. Convocatoria y concesiéon de premios no especificos de
alguno de los Ejércitos.

4. La convocatoria, nombramientoede alumnos y concesién
de aptitud o titulos de los cursos que puedan_realizarse en
el Servicio de Psicologia de las Fuerzas Arimadas (4.° Escalén).

5. Todas aquellag atribucicnes no comprendidas..en el nu-
mero & del articulo 22 de la Ley de Régimen Juridico de la
Administracion del Estado de 26 de julio de 1957, ni delegadas
en los Jefes de Estado Mayor de los tres Ejércitos ni en otras
Autoridades del Departamento.

) Art. 3.° Se delegzlm en el Secretario General para
de Personal y Agcién Social las siguientes facultades:

1. La resolucién de las materias cuya competencia
al Ministro de Defensa el articulo 176 del Reglamento del Cuer-
po de Mutilados de Guerra por la Patria, aprobado por Decre-
to 712/1977, de 1 de abril, y que no estén comprendidas en el
apartado 3.° del articulo 22 de la Ley de Régimen Juridico de
la Administracion del Estado. ’

.2. La resolucién de los expedientes instruides con arreglo
al Real Decreto-ley 8/1978, de 6 de marzo.

3. Ordecnar el cumplimiento de las sentencias recaidas en
los recursos contencioso-administrativos que se tramiten en la
propia Secrctaria General para Asuntos de Personal y Accién
Social.

Art. 4.° Las resoluciones dictadas de acuerdo con lo esta-
blecido en los articulos anteriores se adaptaran a lo estable-
cido en la Orden de la Presidencia del Gobierno de 10 de enero
de 1981. En el preambulo de las mismas se har4 mencién
expresa a que se dictan de conformidad con las facultades con-
feridas por la presente Orden y en la antefirma figurara la
expresion «Por delegacién»,

Art. 5.° El Ministro de Defensa podra avocar para si el
conocimiento y resoluciéon de cuantos asuntos objeto de ‘la
presente delegacion de atribuciones_ estime oportunos. '

Asuntos -

atribuye

“

Art.6.° Qucda derogada la Orden ministerial nimero 113/1981, -

de 31 de agosto, por la gue se celegan determinadas atribucio-
nes decl Ministro de Defensa en el Subsecretario del Departa-
mento.

La presente Ordén entrara en vigor el mismo dia de su
publicacion en ei <Boletin Oficial del Estado».
Madrid, 16 de marzo de 1982.

OLIART SAUSSOL

DE OBRAS PUBLICAS
Y URBANISMO

M°

RESOLUCION de 24 de febrero de 1982, de la Direc-
cion General de Arquitectura y Vivienda, por la que
se aprueban las dispusiciones reguladoras del sello
INCE para hormigon preparado.
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De conformidad con lo establecido en el articulo 3.° de la
Ordcen de 12 de diciembre de 1977, por la que se crea el sello
INCE; vista la propuesta formulada por el Instituto Nacional
pare la Calidad de la Edificaciéon, y considerando el informe
emitido por la Subdirecciény General de la Edificacién, esta
Direccion Gencral aprueba '}as disposicionecs reguladoras para
la concesion del sello INCE para hormigén preparado.

Madrid, 24 de febrero de 1982.—FEl Director general, Antonio
Vallejo Accvedo. :

DISPOSICIONES REGULADORAS DEL SELLO INCIE PARA
HORMIGON PREPARADO
DISPOSICION 1
Organo gestor, regulacion de la concesién y retirada del sello

Articulo 1.° El Organo gestor del sello INCE para hormigén
preparado cstara compuesto por los siguientes miembros:

— El Director-Gerente del Instituto Nacional para la Calidad
de la Edificacion, que actuard como Presidente y que podré
delegar en el Vicepresidente. ’ ’

— Dos representantes del Instituto Nacional para la Calidad
de la Edificacién; uno de ellos actuara como Vicepresidente y
el otro como Secretario. ‘

— Un representante de-la Direccién General de Arquitectura
y Vivienda 'del Ministerio de.Obras Publicas y Urbanismo.

— Un representante de la Direccién General deé Industrias
de Automocién y Construccién del Ministerio de Industria y

_Energia.

— Un representante de la Comisién Permanente del Hormigén.

— Un representante de la Subdirecciéon General de Proyectos
y Construcciones de la Jupte de Construcciones, Instalaciones y
Equipo Escolar del Ministerio de Educacién y Ciencia.

— Un representante de la Jefatura de Construcciones Mili-
ti;rares de la Dircceién de Infraestructura del Ministerio de De-
ensa.

— Un representante del Instituto para la Promocién Publica
de la Vivienda, del Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo,

— Un representante del Instituto de Racionalizacién-y Nor-
malizacion. . '

— Un represtntante del Instituto «Eduardo Terrojas de la
Construcciéon y del Cemento.

— Un representante del Consejo Superior de los Colegios de
Arquitectos de Espafia.

— Un representante del Consejo General.de Colegios Oficia-
les de Aparejadofes y Arquitectos Técnicos.

— Un representante de la Asoclacién Espaifiola para el Con-
trol de la Calidad. :

— Un representante de la Asociacién Nacional Espafiola de
Fabricantes de Hormigén Preparado (ANEFHOP).

— Un representante de la Confederacion Nacional de la Cons-
truccioén. . :

— Un representante de los Laboratorios Homologados de Cla-
se ? «Hormigén em masa o armado y sus materiales constitu-
yentess. : _

— Un representante de la Asociacién Nacional de Promotores
de la Construccion. ° )
. — Un representante de la Agrupacién de Fabricantes de Ce-
mentos de Espania (OFICEMEN), .

— Seis representantes de los fabricantes de hormigén prepa-
rado que estén en posesién del- sello INCE, elegidos cada dos
afios. En la eleccién de estos seis representantes se elegira
unc por cada una de las zqQnas siguientes: )

Zona Centro: Madrid, Toledo, Ciudad Real, Cuenca, Guada-

‘lajara, Avila y Segovia.

Zone Noroeste: ‘La Corufia, Lugo, Orense, Pontevedra, Prin-

‘cipado de Asturias, Leén, Zamora, Salamanca, Valladolid y Pa-

lencia. .
Zona Levante: Castellén de la Plana, Valencia, Alicante, Mur-
cia y Albacete. ) i .
Zona Centro Norte: Cantabrie, Burgos, Vizcaya, Alavae, Gui-
plzcoa, Navarra, Hioja, Zaragoza, Huesca, Teruel y Soria.
) Zona Nordeste: Barcelona, Tarragona, Lérida, Gerona y Ba-
eares, .
Zona Sur: Caceres, Badajoz, Huelva, Sevilla, Cadiz, Cérdoba,
Malaga, Jaén, Granada, Almeria, Tenerife y Las Palmas,

Mientras no esté concedido ningun sello la eleccién se reali-
zar4 de entre los solicitantes. - '

La duracion del mandato de los demas miembros queda a
criterio de los respectivos Organismos cuya representacién os-
tentan, si bien su falta de asistencia a las reuniones del Organo
gestor dara motivo para que por parte de INCE sea solicitado
¢l nombramiento de un nuevo representante. -

Art. 2.° Son misiones del Organo gestors

— Estudiar y asesorar la propuesta de disposiciones regula-
doras del sello INCE para hormigones preparados, asi como
sus gventuales modilicaciones.

— Asesorar en la propuesta
lacién de cada sello. .

— Informar y asesorar al INCE de cualquler anomalia de

de concesién, denegaciéon o anu-

.que tenga conocimiento en el uso y desarrollo de los sellos.

Art. 3.° El Organo gestor se reunira, como minimo, una vez
al afio, previo aviso con quince dias de anticipacién, cuando
lo convoque su Presidente o a peticion de un tercio de sus
miembros.

Art. 4.° En las actuaciones relativas al sello, el INCE tendra
las siguientes misiones:

— Proponer a la Direccién General de Arquitectura y Vi-
vienda las disposiciones reguladoras, asi como las eventuales
modificaciones de las mismas para su aprobacién.

— Controlar y coordinar la aplicacién de las disposiciones
reguladoras e informar al QOrgano gestor de su cumplimiento.

— Proponer a la Direccién General de Arquitectura y Vi-
vienda la concesién o anulacién del uso del sello.

— Resolver las consultas formuladas por los poseedores del
sello o por los que se encuentren en vias de obtenerlo.

— Tener actualizada y disponible la informacién sobre las
concesiones vigentes del sello INCE, tomar las medidas adecua-
das para su difusién y vigilar el cumplimiento de preferencia

de aplicacién que se establezca en cada caso.
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Art. 5.° Los productos amparados por este sello INCE son
los hormigones preamasados designados por resistencia inclui-
dos en la «Instruccién para la fabricacién y suministro de hor-
migén preparado- vigente, pertenecientes a la serie H-125, H-150,
H-175, H-200, H-225 y H-250, que han sido preparados en centra-
les de fabricaci6én de hormigén cuyas materias primas, instala-
ciones, equipos de fabricacién y transporte y sistemas de control
de calidad satisfacen las condiciones de las normas que regulan
la concesiéh de dicho sello. .

El sello se otorgara en base a un analisis estadistico de los
resultados de los ensayos realizados.

Para diferenciar de forma inequivoca para los usuarios el
producto amparado por el sello se adoptaran las medidas si-
guientes: :

— La central de preparacién de hormigén con sello tendra,

bajo el autocontrol e inspeccién fijados por las normas qe con-
cesion, toda la serie de hormigones a que hace referencia este

articulo, y no podra fabricar hormigones sin sello pertenecientes.

& esta serie. . L

— El sello se otorgara inicialmente por central de preparacién
de hormigén, ubicada -en un tugar determinado, y Empresa
propietaria, con caracter intransferible. .

— Las centrales, y para los hormigones preparados de la serie
amparade por el sello, utilizaran albaranes con distintivo espe-
cial, facilmente identificables, aprobados por el Organo gestor.

— EI uso indebido, por parte de una Empresa, de albaranes

de productos en posesién del sello dara lugar a la retirada del
mismo a todas las centrales de la Empresa.
Una Empresa gque esté suministrando hormigén de una
central con sello a una obra no podra suministrar hormigén de
otra central sin sello a esa obra, a no ser que por causas justi-
ficadas el usuario lo acepte. Este ultimo hormigén se considera
como independiente del otro.

— Una vez que este sello lleve en funcionamiento dos aiios,
y a la luz de la experiencia recogida, el Qégano gestor fijara
el porcentaje minimo de centrales de cada Empresa, dentro de
un ambito geografico, que habran de disponer del sello en un
plazo dado. fijando el tiempo al cabo del cual dicho porcentaje
debera ser aumentado. El porcentaje sera el mismo para todas
las Empresas. ’

— Cualquier nueva central de una Empresa que tenga cen-
trales con sello. y que se instale dentro del ambito geografico
correspondiente, deberda obtener el sello Si el incremento de
centrales es por absorcion de- Sociedades, el Orgiano gestor estu-
diaré el caso, fijando el tiempo en ‘el cual dicha empresa debe
cumplir con el porcentaje minimo de centrales con sello que
la corresponda. '

— El Organo gestor del sello dictaminara, una vez que dicho
sello esté en funcionamiento y cuando le experiencia asi lo
aconseje, el periodo de tiempo a partir del cuel las nuevas
centrales que se instalen y que quieran conseguir el sello deban
disponer de accionamiento automatizado en sus procesos de
control de dosificaciones.

El objetivo final de este sello sera otorgarlo o retirarlo de
forma global a todas las centrales de una Empresa dentro de
un Ambito geografico.

Dado que el sello es intransferible, la central con sello comu-
nicara al INCE cualquier cambio de ubicacién, de* propiedad,
etcétera, para que decida sobre la situacién futura de dicha
central con respecto al sello.

Art. 6.° La solicitud del sello de cada central se hara por
escrito dirigido al Director-Gerente del INCE, adjuntando los
siguientes documentos:

' — Documentacién que justifique la titularidad del fabricante
del hormigén preparado. )

— Lugar de emplazamiento y plano de ubicacion de la fabrica.

— Nombre comercial del hormigén preparado objeto del sello.

~— Nombre y titulacién de los técnicos responsables de la
fabricacién y autocontrol.

— Compromiso de aceptacién de las disposiciones regufado-
ras del sello INCE.

— Proceso y medios de fabricacién, esquema de expedicién,
materias primas utilizadas y descripcién del. autocontrol, con
la especificacién de los medios de que dispone, ya sean propios
o concertados, en cuyo caso acompafard copia de dicho con-
cierto. Los datos del proceso de fabricacién y-materias primas
se proporcionarian con las limitaclones que resulten de aplicar
la Ley de Propiedad Industrial e Intelectual.

— Autorizacién expresa para que los Inspectores del sello
puedan realizar libremente su misién en el centro de produccién.

— Copia de la documentaciéon que acredite la autorizacién
para ejercer la actividad segun la legislacién vigente. .

— Podra acompaflarse cualquier otro documento que acredite
su aptitud pdra la fabricacién de hormigén preparado.

Cualquier can_1b_io que suponga modificacién de los datos apor-
ga(ilog eﬁn la solicitud deberd ser comunicado a la Secretaria
e 0.

Art. 7.° La tramitacién de la concesién del sello se realizara
de la forma siguiente:

— Si a juicio del INCE la documentacién presentada es co-
rrecta, se continuara la_tramitacién del sello. En caso contrario
se requerird completarla. )

L

— Superada la fase anterior, el INCE entregard y visara
los libros oficiales de autocontrol, que seran foliados por dupli-
cado, y en los que el fabricantz debera reflejar en lo sucesivo
los resultados de autocontrol, segun lo establecido en la dispo-
sicién III, articulo 12.

— A partir de este mcmento, el INCE iniciara el-periodo de
confirmacién de la aptitud de medios de la central y de las
caracterisficas técnicas del hormigén preparado, y como resul-
tado del cual rgdactara el informe correspondiente, en que
constaran las conclusiones referentes a [a forma en que se ha
realizado el autgpcontrol v los resultados de los ensayos de con-

- firmacién y comprobacién de los datos sefialados en la docu-

mentacién previa.

— De este informe se dard cuenta al Organo gestor para
su conocimiento e informaciéon. El Organo gestor realizara el -
correspondiente informe, a la vista del cual el INCE elevara
la propucsta de concesiéfl o denegacién del sello para su tra-
mitacién.

— En caso de denegacién, el INCE comunicara al peticionario
las causas. o motivos que deberan ser subsanados para poder
proponer su concesién. *

Art. 8° Para la inspeccion peridédica del cumplimiento por
parte del fabricante de las caracteristicas técnicas de sus hor-
migones y del régimen de autocontrol, el INCE realizara sin
previo aviso visitas de inspeccién al centro de produccién, de
acuerdo coa lo expresado en la disposicién IV,einspeccién. Una
vez finalizada la visita, se firmara por duplicado un acta de
inspeccién por el personal del INCE 'y por el representante del
concesionario del sello. ) . .

A la vista de los resuHados de los ensayos y del duplicado
del libro de autocontrol. el INCE emitira un informe de cada
visita con la calificacién de conforme o no conforme. del que
dard cuenta al Organo gestor.

Si la calificacion realizada nor el INCE fuera no conforme,
se dara cuenta al! concesionario o peticionario, a fin de que
corrija las deficiencias observadas. aplicando la mecanica esta-
blecida en la disposicién IV, inspeccién.

Cuando se den las circunstancias recogidas en el articulo 18,
disposicidn IV, inspeccién. el INCE propondra la anulacién del
correspondiente sello, previo informe del Organo gestor.

El peticionario o, en su caso, ¢! concesionario del sello podra
presentar los descargos u objeciones, que estime oportunos; ante
el Director general del INCE, quien resolvera en consecuencia.

Art. 9.° Las relaciones actualizadas de los productos y cen-
trales en posesion del sello seran publicadas por el INCE para
conocimiento de los Organismos, entidades profesionales, cons-
tructores, fabricantes de hormigén y cuantos puedan estar inte-
resados en ello.

El INCE facilitara el logotipo del sello, que deber4 incluirse
en el albaran del fabricante. Los fabricantes en posesién del sello
podran hacerlo constar en sus folletos y catalogos técnicos o
comerciales. .

Durante el periodo de concesién, el fabricante no podra uti-
lizar el sello ni hacer referencia al mismo en su publicidad.

La utilizacién del sello de forma que induzca a ¢rror podré
dar lugar a su retirada.

La utilizacién del sello INCE por productos o fabricas que
no lo tengan concedido sera perseguide legalmente. .

DISPOSICION II

Caracteristicas técnicas

Art. 10. Las caracteristicas técnicas de los hormigones pre-
amasados amparados por este sello INCE, designados por resis-
tencia. pertenecientes a las series H-125, H-150, H-175. H-200,
H-225 y H-250, son las incluidas en la «Instruccién para la fabri-
cacion y suministro de hormigén preparado- vigente, para los
hormigones en masa o armados contemplados en la vigente
«Instruccién para el provecto y la ejecucién de obras de hormi-
gén en masa o armado».

DISPOSICION III
Régimen de autocontrol

Art. 11. El fabricante dispondra de un servicio de laboratorio
propio o concertado que le permita realizar todos los ensayos
y prucbas que se especifican en esta disposicién. Debera llevar
un libro de autocontrol entregado y visado por el INCE, doble-
mente foliado, en el que quedaran reflejados los resultados de
dichos ensayos o pruebas.

Art. 12, 121,
porte y ensayo.

Las instalaciones de almacenamiento de cemento, &ridos. agua,
y, en su caso, aditivos, las instalaciones de dosificacion, los
equipos de medicién de los materiales constituyentes del hor-
migén preparado, la precisién de los aparatos de medida, la
dosificacion de las materias primas y los equipos de amasado
y transporte, deberdn cumplir con lo especificado en la «Instruc-
cién para la fabricacién y suministro de hormigén preparados
vigente.

Ademds de las anteriores exigencies, se cumplird con lo
siguiente:

Los aridos se dosificaran por peso o por fracciones volumé-
tricas. En este segundo caso, el total de la composicién de

Instalaciones y equipos de fabricacién, trans-
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aridos se comprobaria siempre en peso y la central dispondra
de los automatismos necesarios para detectar y bloquear cual-
quier composicién cuyo peso total se aparte del requerido, en
una cantidad previamente fijada. Tales composiciones deberan
ser rechazadas.

Las basculas deberan ser taradas, por lo menos, una vez al
trimestre, llevandose un libro de formato normalizado para el
registro de los tarados. -

12.1.1. Equipos de ensayo.

Cada central tendr4, como minimo, elementos propios para
realizar los ensayos siguientes: -

— Determinacién de la humedad de los maieriales.
— Determinaciéon de la consistencia por medio del cono de
Abrams. .

12.2. Materias primas.

12.2.1. Cemento.

Si el cemento utilizado tiene sello o marca de calidad no
seran necesarios ensayos sobre las .partidas recibidas, exigién-
dose al suministrador certificado que garantice las caracteristi-
cas técnicas del producto y comprobandose que dicho suminis-
trador esta en posesion del distintivo de calidad.

Si el cemento utilizado no tiene distintivo de calidad, la cen-
tral dispondra de un certificado de los ensayos fisico-quimicos
- que exige la vigente «Instruccién para el proyecto y la ejecucién
de obras de hormigén en masa o armado» por cada partida
recibida procedente de lotes de productos distintos.

Se guardaran muestras de los cementos utilizados durante
un tiempo minimo de cinco semanas posteriores a su utiiizacion,
segun indica la <Instrucciéon para la fabricacién y suministro
de hormigoén preparado» vigente. )

12.2.2. Aridos. .

Previamente a su empleo, la central dispondrda de un certi-
ficado de ensayo de un centro INCE o laboratcrio homologado
en clase A que acredite el cumplimiento de todas jas especifi-
caciones a que hace referencia la «Instruccion para el proyecto
y la ejecucién de obras de hormigén en masa o armado» vigente.

Allemas se hard un ensayo cada seis meses de las siguientes
caracteristicas: .

— Terrones de arcilla, determinados con- arreglo al meétodo
de ensayo UNE-7.133, .

— Particulas blandas, determinados con arreglo al método
de ensayo UNE-7.134, .

— Material retenido por el tamiz 0,063 UNE-7.050 y que

flota en un liquido de peso especifico 2, determinado con arreglo,

al meétodo de ensavo UNE-7.244. .

— Compucstos de azufre, expresados en SO4 = v referidos
al arido seco, detecrminado con arreglo al método de ensayo
UNE-7.245. .

Se hara un ensayo al ano de las siguientes caracteristicas:

— Reactividad potencial del arido fino con los alcalis del
cemento, de acucrdo con el método de ensayo UNE-7.137.

— Peérdida de peso al ser sometidos al tratamiento por sul-
fato sédico o magnésico, de acuerdo con el método de ensayo
UNE-7.136.

‘

Se hara un cnsayo cada dia dc las siguientes caracteristicas:

— Materia organica, de acuerdo con ¢l método de ensayo
UNE-7.082. ’

— Finos que pasan por el tamiz 0,060 UNE-7.050, determina-
dos con arreglo al método de ensayo UNE-7.135.

12.2.3." Agua.

Si la toma de agua a la central ng es de suministro urbano,
se realizara un ensayo completo de las caracteristicas espe-
cificadas en la «Instruccion para el provecto y la cjecucidon de
obras de. hormigén en masa o armados vigente al principio de
su utilizacién y luego un ensayo completo cada seis meses o
cada cambio de estacion pluviométrica de la zona.

12.2.4. Aditivos.

Previamente a su empleo, la central exigird a su suministra-
_dor una certificacién que acrcdite el cumplimiento de las exi-
gencias a que hace referencia la «Instruccion para el proyecto
v la ejecucion de obra_s de hormigdén en masa o armado» vigente.

12.3. Hormigon.

12.3.1. Control de resistencia.

La detcrminacién de la resistencia del hormigén se realizaréa
sobre probetas cilindricas de 15 centiimetros de diametro y
30 centimetros de altura, fabricadas, conservhdas y rotas a com-
presion a veintiocho dias, segun especifican los métodos de
ensayo UNE-7.240 (83.301/82) y UNE-7 242 (83.302/82).

Las mucstras para la realizacién de los ensayos seran toma-
das a la descarga del medio de transporte a pie de obra, segun

| preparado»

se indica en la «Instruccién para la fabricacién y suministro
de hormigén preparado- vigente.’

Cada carga de hormigén muestreada dara lugar a un resul-
tado que sera el valor medio de la rotura de las probetas toma-
das de la misma. El minimo numero de probetas tomadas de
una carga sera de dos. :

Una vez fabricadas las probetas,-se caracterizaran por una
clave, que incluira la fecha de fabricacion, cumplimentandose
1<El);m dichos datos el libro de autocontrol de la resistencia del

ormigon. . o

Al proceder -al desmoldeo de las probetas se vigilara que
éstas queden identificadas con los datos que se han indicadp.

Con los valores oblenidos de los ensayos a compresién &
veintiocho dias de las probetas de cada carga de hormigén
inueg.treado se determina el resultado representativo de su resis-
encia.

12.3.2, Libro de autocontrol de la resistencia del hormigén.

Los valores obtenidos en los ensayos a compresiéon a veinti-
ocho dias de las probetas de cada carga de hormigén se repre-
sentaran graficamente en el libro de autocontrol.

El libro de autocontrol del hormigén estara numerado y cada
une de sus hojas estara concebida de tal manera que permita
resefiar con la suficiente claridad, al menos, los datos siguientes:
Identificacién del hormigon, de acuerdo con su designacién en
la «<Instruccién para la fabricacién y suministro de hormigén
vigente, identificacién de las probetas, fecha de.
fabricacién, fecha de rotura y valor obtenido en el ensayo de
compresion a veintiocho dias, asiento obtenido, cliente y obra.

La relaciéon entre el resultado obtenido y la resistencia tipi-
ficada se representa por un punfo en el grafico de control
correspondiente a esa resistencia.

Cada grafico de control contendra un eje horizontal donde
se contengan las refcrencias de las probetas y un eje vertical
que dé la relacion entre el resultado del ensayo de rotura y
la resistencia tipificada. Cada grafico debera contener ademsés
tres lineas horizontales que corten al eje vertical a las alturas
de 1,05, 0,95 y 0,90. o

Habra tantos graficos de control como resistencias tipificadas
contempla este sello. .

El grafico de control debe contener todos los resultados de

- las resistencias medias obtenidas a veintiocho dias de edad,

anotadas en el libro de autocontrol que correspondan a su
resistencia tipo y en el mismo orden. '

12.4.

12.4.1. El periodo de autocontrol previo a la concesiéon del
sello comenzara cuando lo indique el INCE, a la vista de.la
documentacion presentada por la central y del informe de la
inspecciéon informativa, de acuerdo con las normas de inspeccién.

Autocontrol previo a la concesiéon del sello.

Este periodo tendra una duracién de cuatro meses de produc-
cién continuada considerada como favorable.

Durante este pcriodo, la frecuencia minima con que se deter-
minara un resultado de la resistencia del hormigon se ajustara
e las siguientes indicaciones, que deben cumplirse en todo
momento: ’ .

— Por cada tipo de hormigén producido, un resultado cada
100 metros cubicos.

— Cada dia, un rcsultado por cada 100 metros ctibicos de
hormigén o fraccién. ' .

En cualquier caso. dentro del periodo de autocontrol previo
se realizaran, al menos, 30 resultados para cada tipo de hormigén
de resistencia igual o superior a H-175.

En aquellas centrales que posean un historial estadistico de
su produccién que, a juicio del Organo gestor, se considere
como satisfactorio, las precauciones minimas durante este pe-
riodo seran: }

— Por cada tipo de hormigén producido, un resultado cada
200 metros clbicos.

— Cada dia, un resultado por cada 200 mettos cubicos de
hormigén o fraccion.

En cualquier caso, dentro del periodo de autocontrol previo
se realizaran, al menos, 20 resultados para cada tipo de hormigén
de resistencia igual o mayor a H-175.

12.4.2. Evaluacion en el periodo de autocontrol previo a con-
cesion del sello. .

Durante este periodo cada resultado se representard4 en su
correspondiente grafico de autocontrol.

El proceso de autocontrol durante este periodo se considerara
satisfactorio cuando para cada resistencia tipificada se cumpla
cualquiera de las siguientes condiciones:

— Todos los resultados que se vayan obteniendo estén situa-
dos por encima de la linea horizontal denominada 1,05. .

— S6lo un resultado de cada 30 consecutivos esté por debajo
de la linea horizontal denominada 1,05 y ninguno esté por de-
bajo de la linea horizontal denominada 0.,9.

A la vista de los graficos de control y del informe de la ins-
peccién, el Organo gestor informars sobre la concesién del sello.
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12.5. Autocontrol ‘en régimen de posesién\ del 'sello.
12.5.1. Proceso de autocontrol.

Se distinguiran tres procesos de autocontrol: Nivel reducido,
nivel normal y nivel intenso.

El paso del proceso de“autocontrol de. hivel normel a los
niveles reducido o intenso y viceversa se realizara a la vista de
los resultados obtenidos y tal como se indica en los apartados
siguientes:

12.5.2. Proceso de autocontrol a nivel normal,

~12.5.2.1. Realizacién.

Le frecuencia minima con que se determina un resultado de
la resistencia del hormigén se ajustard a las siguientes indica-
ciones: )

— Por cada tipo de hormigén producido,
200 metros cubicos. . .

— Cada dia, un resultado cade 200 metros cubicos dg¢ hormi-
gon o fraccién. L.

un resultado cada

12.5.2.2, Evaluacion.

El proceso de autocontrol a nivel normal se concidera satis-
factorio cuando para cada resistencia tipificada se cuntple cual-
quiera de las siguientes condiciones:

— Todos los resultados que se vayan obteniendo estén situados
por encima de la linea horizontal 1,05. =~

— Sé6lo un-resultado de cada 30 consecutivos esté por debajo
de la linea horizontal denominada 1,05.

— Sélo un resultado de cada 100 consecutivos esté por debajo
de la linea horizontal denominada’0,95.

En cualquiera de los dos ultimos casos ningun resultado
estarég por debajo de la linea horizontal denominada 0,90.

Si el proceso de autocontrol a nivel normal se considera
satisfactorio durante un perfodo de un afio, el fabricante podra
pasar-al proceso de autocontrol a nivel reducido.

Si el proceso de autocontrol a nivel normal no se considera
satisfactorio, el fabricante tendra que pasar al proceso de auto-
control a nivel intenso.

12.5.3.
12.5.3.1.

Proceso de autocontrol a nivel reducido.
Realizacién.

La frecuencia minime con que se determina un resultado del
hormigén se ajustara a las siguientes indicaciones.

— Por cada tipo de hormigén producidd. un resultado cada
300 metros cubicos.
— Cade dia, un resultado por cada

300 metros cubicos o
fraccion. - ‘

12.5.3.2. Evaluacion.

El proceso de autocontrol a nivel reducido se cansidera satis-
factorio cuando para cada resistencia tipificada se cumpla cual-
quiera de las condiciones establecidas en el articulo 12.5.2.2.

Si el procese de autocontrol a nivel reducido no se cogsidecra
satisfactorio, el fabricante tendra que pasar al proceso de auto-
control a nivel normal. » :

12.54.
12.5.4.1.

Proceso de autocontrol a nivel intenso.
Realizacién.

La frecuencia minima con que se determina un resultado de
la resistencia del hormigdén se ajustara a las siguientes indica-
ciones: .

— Por cada jipo de hormigén producido, un resultado cada
150 metros cubicos,
Cade dia. un resultado por cada 150 metros cibicos de
hormigén o fraccién. ' )

12,5.4.2.

Evaluacién.

El proceso de autocontrol a nivel intenso se considera satls-
faqtorio cuando para cada resistencia tipificada se cumpla cual-
quiera de las siguientes condiciones: -

— Todos los resultados que se van obteniendo estén situados
por encima de la linea horizontal denominada 1,05.

~— Sélo un resultado de cada 30 consecutivos esté por debajo
de la linea horizontal denominada 1,05. .

— Sélo tres resultados de cada 100 consecutivos estén por
debajo de la linea horizontal denominada 1,05 y s6lo uno de ellos
por debajo de la lfnea horizontal denominada 0,95.

En los dos tltimos casos ninglin valor estard situado por
debajo de 1a ‘linea horizontal denominada 0,00. :
. Si después de 100 resultados el proceso de autocontrol a nivel
intenso se considera satisfactorio, se pasara al proceso de auto-
control a nivel normal. '
Si después de 100 resultados el proceso de autocontrol & nivel
. .

intenso no se considera satisfactorio, el Organo gestor del sello
estudiara la retirada del sello a la central.

DISPOSICION 1V
Inspeccién

Art. 13. La presente disposicién tiene por obieto establecer
los procedimientos y criterios aplicables a las inspeccianes que
se hayan de realizar en central, en laboratorio y en obra,. con
el fin de comprobar que las materias primas, las instalaciones y
equipos de fabricacion, transporte y ensayo y los sistemas de
control de calidad satisfacen las exigencias para la posesion
del sello INCE. ‘ :

Art. 14. Sera objeto de inspeccion por parte del INCE la
produccién de lds centrales en posesién o solicitud del sello,
por medio de los ensayos de inspeccion de las caracteristicas
enunciadas en el articulo 12. 4

Art. 15. El Inspector asistira a la realizacion del autocontrol
correspondiente al dia de la inspeccién.

Art. 16. Realizaciéon de la inspeccién.

La realizacion de la inspeccién se desarrollara siguiendo -un
proceso que abarque los siguierites aspectos:.

— Inspecciéon de las instalaciones y equipos de fabricacion,
transporte y ensayo.

— Inspeccién de las materias primas.

— Inspeccién de los sistemas de autocontrol.

— Inspeccién de que las caracteristicas exigidas-al hormigén
cumplen con su nivel de especificacion. ~

16.1. Inspecci¢n de las instalaciones y equipos de fabricacién,
transporte y ensayo. '

Este aspecto de la inspeccion comprendera la comprobacién
de los requisitos especificados en los apartados contenidos en
el articulo 12 del régimen de autocontrol.

La inspecciéon de las instalaciones y equipos de fatricacion y’
transportes se realizara de acuerdo con las prescrinciones del
.articulo 12, realizandose los mismos por el INCE o Entidad en
quien delegue, emitiéndose acta que compreridera ‘todos- los
aspectos del citado articulo. ) .

En lo concernicnte a lo especificado en el apartado 12.1.1,
equipos de ensayo, se tendran en cuenta las consideraciones
siguientes:

— Los ensayos podran realizarse en parte o en su totalidad
en un laboratorio homologado por el INCE en clase A -0 por
Centro INCE. : ’

— En el caso de laboratorio propio de la central, la prensa
de compresién podra ser de accionamiento manual, admitiéndose
errores de hasta un 2 por 100 err cualquier punto de la escala

~de medida, comprobandose su funcionamiento mediante una ve-
rificacién de la misme una vez al afio.

16.2. Inspeccién de las materias primas.

Se efectuara una inspeccién visual de las materias primas
y de sus condiciones de almacenamiento. Como consecuencia de
esta inspeccién, asi como del anéalisis de los sistemas de auto-
control, el Inspector podra proceder a la toma de muestras de
materias primas para su andlisis, justificando en cualquier caso
su decision en-el informe de inspeccién.

16.3. Inspeccién de los sistemas de control de calidad.

Este aspecto de la inspeccién comprendera la comprobacion
del autocontrol del fabricante, revisando los graficos de control
y archivo de datos de anallsis y ensayos, verificando su ade-
cuacién a los requisitos del régimen de autocontrol. -

Durante esta fase, y en el laboratorio normalmente utilizado
por la central, salvo que se trate de un laboratorio homologado,
ol Inspector presenciard la rotura de todas las probetas de
veintiocho dias que corresponda .romper ese dia y representara
los resultados obtenidos en los graficos de autocontrol corres- -
pondientes.

168.4, Inspeccién de las caracteristicas exigidas al hormigén.

Este aspecto de la inspeccién comprendera la comprobacion
de que las caracteristicas cxigidas al hormigén cumplen con su
nivel de especiflicacién.

Esta inspeccién se realizar4d en alguna de las obras suminis-
tradas por .la central, sin preaviso y mediantc muestreos de
cargas de hormigén, pertenecientes, a ser posible, a distintas
resistencias tipificadas. Con este fin, y dentro de la reclaciéon de
obras con suministro de hormigén facilitada periédicamente por
la central al INCE, se redlizaran dos tomas de mucstras para la
fabricacién de probetas de hormigén por mes, para su rolura
a compresién a veintiocho dias, Cuando la central csté en
régimen de inspeccion intensa el nimero de tomas Je mucsiras
para la fabricacién de probetas se elevari a cuatro mensuales,
como minimo.

En cada una de las tomas de muestras citadas se fabricaran,
al menos, cuatro probetas con arreglo al método de ensayo
UNE-7.240 (83.301/82). Estas probetas, que se caracterizaran por
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un distintivo, se conservardn y romperan a-compresién a los
veintiocho dias de edad, segun se especifica en los métodos
de ensayo UNE-7.240 (83.301/82) y UNE-7.242 (83.302/82); la mitad
de ellas, en el laboratorio Centro INCE o laboratorio delegado
que realice la inspeccion, y la otra mitad, en el laboratorio
normalmente utilizado por la central.

Sobre cada carga de hormigén muestreada se realizaran un

ensayo de consistencia y una determinacién de tamafo maximo
de arido tal como se indica en los apartados correspondientes de
la- «Instruccion para la fabricacion y suministro de hormigén
preparado» vigente, recogiendo el Inspector los datos obtenidos
en el correspondiente informe de inspeccién.

Art. 17. Se definen do$ niveles de frecuencia de la inspec-
cion: Normal e intenso.

Durante el periodo de confirmacion de las caracteristicas
técnjcas se realizard una inspeccion mensual. Si en la primera
inspeccion se detectara un incumplimiento, en las especificacio-
nes sobre instalaciones y equipos de’ fabricacién, transporte y
ensayo, sobre las especificaciones de calidad de las materias
primas o sobre el procedimiento de llevar el régimen de auto-
control, no se procederd a realizar la segunda inspeccién hasta
que la central comunique haber subsanado los defectos de los
que habra recibido informe como- consecuencia de dicha ins-
peccion. ’

Si dichos aspectos hubieran sido conformes durante la primera
inspeccion, las tres inspecciones, sucesivas de este periodo de
confirmacién se centraran eh la vigilancia del autocontrol y
en las caracteristicas exigidas al hormigén.

Una vez concedido el sello se actuara a nivel normal durante
doce meses, efectuando, al menos, dos ihspecciones en dicho
periodo. .

Si el resultado de una inspeccién normal fuese no conforme,
unicamente como consecuencia de un incumplimiento en las

especificaciones relativas a las instalaciones y equipos de fabri--

cacion, transporte y ensayo, en el régimen de autocontrol se
dara un plazo a la central para cumplir con dichas especifi-

caciones, no pudiendo hacer uso del sello hasta que se haya

subsanado la anomalia.

Si el resultado de una inspeccion normal fuese no conforme
como consecuencia de un incumplimiento en las especificaciones
de calidad de las materias primas o en las caracteristicas exi-
gidas al hormigén, se pasara durante un mes a nivel intenso,
efectuandose una inspeccién cada semana.

Si el producto sometido a nivel de inspeccién intensa obtiene
dos resultados consecutivos no conformes, se propondra la reti-
rada det sello. )

Si el producto sometido a nivel de inspeccion intensa obtiene
cuatro resultados consecutivos conformes, pasara automatica-
mente a nivel de inspeccion normal.

Art. 18. Consecuencias derivadas de la inspeécion.

La inspeccion se calificara como conforme cuando concurran
las siguientes condiciones:

— Las instalaciones y equipos de fabricacion,
ensayo cumplen con el régimen de autocontrol.

— Las cspecificaciones de calidad de las caracteristicas de las
materias primas contenidas en el régimen de autocontrol se
encuentran dentro de los limites indicados en la «lnstruccién
para la lubricacion y suministro de hormigon preparado» vigente.

— Los sistcmas de control de la calidad cumplen con el régi-
men de autocontrol. .

— Las caracteristicas exigidas al hormigén alcanzan, al me-
nos, su nivel de especificacion,

transporte y

Si cualquiera de las condiciones descritas anteriormente seo
incumplieran, la inspecciéon se calificara como no conforme, salvo
caso justificado que estimara el Organo gestor.

MINISTERIO DE AGRICULTURA,

PESCA Y ALIMENTACION

ORDEN de 2 de marzo de 1982 por la que se esta-
blecen las condiciones para la obtencién del per-
miso temporal de pesca en aguas no sometidas a la
jurisdiceién espanola,

6757

Tlustrisimo sefor:

El Real Decreto 681/1980, de 28 de marzo, sobre ordcnacion
de la actividad pesquera nacional, condiciona. el cjercicio de
la actividad pesquera de los buques de nuestra flota fuera
de las aguas de jurisdiccian espafola a la obtencién de un
permiso temporal de pesca expedido por la Direccion General
competente de acuerdo a las condiciones que se determinen.

Habiéndose iniciado el desarrollo de tal disposicién en su
vertiente cxterior con la finalidad de ordenar la actividad pes-
quera nacional fuera de las mguas espafiolas, resulta necesario
cstablecer las condiciones administrativas precisas para la ob-
tencion del correspondiente permiso temporal de pesca que
habilite para el ejercicio de dicha actividad tanto cn aguas

* Dos.

sometidas a la jurisdiccién de otros Estados como en las zonas
de alta mar no sometidas a jurisdiccion nacional alguna, estén
0 no reglamentadas por Organizaciones internacionales de pesca.
En su virtud, en uso de la facultad concedida por la dis-
posicion final segunda del citado Real Decreto de 28 de marzo,
Este Ministerio, a propuesta de la Subsecretaria de Pesca
Maritima, ha tenido a bien disponer lo siguiente:

. Articulo 1.° Uno. No podra despacharse para la pesca fue-
ra de las aguas espafiolas ningin buque que no esté en po-
sesion del correspondiente permiso temporal de pesca.

Dos. El permiso temporal de pesca en cuanto documento
administrativo que habilitard para el ejercicio de la actividad

- pesquera fuera de las aguas espafiolas se extender4 por las

autoridades comnpefentes en impresos normalizados conforme
a los modelgs que se acomparian. .

- Tres. El permiso temporal de pesca debera llevarse a bordo
y serd presentado a requerimiento de -la autoridad competente
o de sus agentes. )

Art. 2° Uno. La solicitud para la obtencién del correspon-

diente permiso temporal de pesca podra presentarse en la Sub-
secretaria de Pesca. Maritima (Direccién General de Relaciones
Pesqueras Internacionales) o en la Commindancia o Ayudantia
de Marina en que se encuentre inscrito €l buque. -
A la solicitud del permiso temporal de pesca debera
acompafiarse, en su caso, fotocopia de la licencia o autoriza-
ciéon de pesca concedida por un tercer Estado o justificante de
‘encontrarse incluido en la lista o listas confeccionadas por la
Subsecretaria de Pesca Maritima, en solicitud de’'la correspon-
diente licencia o autorizacion.

Art. 3.° Uno. Si la solicitud se presenta en la Subsecre-
taria de Pesca deberd acompanarse, en original, certificacién
reciente de la hoja de asiento del buque. El impreso corres-
pondiente® (anejo 1) serd firmado por el Jefe de -Negociado
competente con el visto bueno del Jefe de Seccién de quien
dependa. Los datos se comprobardn con los existentes en la
gomandancia o Ayudantia de Marina donde estd inscrito el

uque. ’ . .

Dos. Si la solicitud se presenta en la Comandancia o Ayu-
dantia de. Marina donde se encuentre inscrito el buque, el
impreso correspondiente (anejo II}) sera firmado por el Ayu-
dante de Marina o el Jefe de Negociado de Pesca de la Co-
mandancia de Marina, en su caso, con el visto bueno del Co-
mandante de Marina.

Art. 4.° Uno. Cumplidos los tramites establecidos en el
articulo anterior, previa remisiéon de la solicitud e impresos
debidamente cumplimentados & la Subsecretarfa de Pesca en
el supuesto del apartado dos, el Director general de Relaciones
Pesqueras Internacionales dictard la resolucién pertinente de
acuerdo con lo dispuesto en el apartado tres, articulo cuarto,
del Real Decreto 681/1980. de 28 de marzo, sobre ordenacién de
la actividad pesquera nacional.

Dos. Caso que la resolucion fuere denegatoria del permiso
temporal de pesca, podra interponerse recurso de alzada ante
el Ministerio de Agricultura, Pesca y Alimentacién, en los
plazos y téerminos previstos en la Ley de Procedimiento Admi-
nistrativo.

Tres. Si la resolucién fuere favorable se remitirda a la Co-
mandancia o Ayudantia de Marina competente para su toma
de razén en el rol del buque y correspondiente despacho del
mismo por el periodo de tiempo y para la modalidad y zona
de pesca autlorizados.

Art. 5.° En casos excepcionales, debido a la acumulacién
de soliciludes de permisos temporales de pgsca para determi-
nadas zonas de pesca. los buques podran ser despachados sin
la necesidad de presentar el documento administrativo que
acredite la obtrncion del permiso, previa resolucién de la Di-
reccion General de Relaciones Pesqueras -Internacionales, co-
municada a las autoridades competentes en materia de des-
pacho de los buques pesqueros afectados.

Art. 6.° Uno. A los efeclos del articulo 7.° del Real De-
creto 681/1980, de 28 de marzo, sobre ordenacién de la activi-
dad pesquera nacional, se entiende por uso indebido del per-
miso temporal de pesca ejercer la actividad pesquera en zonas
distintas a las que figuran en el documento administrativo,
fuera del tiempo fijado en el mismo o mediante otra modalidad
de pesca distinta a la expresamente autorizada.

Dos. El cjercicio de la actividad.pesquera sin haber obte-
nido el correspondiente permiso temporal de pesca sera san-
cionado conforme al articulo 7.° de! citado Real Decreto en
cuanto a infraccién del mismo y de esta Orden ministerial.

Art. 7.° Se faculta a la Subsecretarfa de Pesca Maritima
para adoptar cuantas resoluciones administrativas sean nece-
sarias para el cumplimiento y desarrollo de esta disposicion.

Lo que comunico a V. I. para su conocimicnto.
Dios guarde a V. I. muchos afios.
Madrid, 2 de marzo de 1982,

[ ]
ALVAREZ ALVAREZ

Ilmo. Sr, Subsecretario de Pcsca Maritima.



