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			I. DISPOSICIONES GENERALES

		

		
			MINISTERIO DE EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL

		

		
			1646

		

		
			Real Decreto 993/2013, de 13 de diciembre, por el que se establecen cuatro certificados de profesionalidad de la familia profesional Vidrio y cerámica que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad y se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 1775/2011, de 2 de diciembre.

		

		
			La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su artículo 3, que corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Empleo y Seguridad Social, y previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales, la elaboración y aprobación de las disposiciones reglamentarias en relación con, entre otras, la formación profesional ocupacional y continua en el ámbito estatal, así como el desarrollo de dicha ordenación.

			El artículo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificación llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las políticas activas de empleo, se ocupa del subsistema de formación profesional para el empleo, en el que, desde la entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado integradas las modalidades de formación profesional en el ámbito laboral –la formación ocupacional y la continua–. Dicho subsistema, según el reseñado precepto legal y de acuerdo con lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y la Formación Profesional, se desarrollará en el marco del Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

			Por su parte, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creación de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional entendido como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integración de las ofertas de formación profesional y la evaluación y acreditación de las competencias profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluación, acreditación y registro de las mismas. En su artículo 8, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones profesionales de quienes los han obtenido y que serán expedidos por la Administración competente, con carácter oficial y validez en todo el territorio nacional. Además, en su artículo 10.1, indica que la Administración General del Estado, de conformidad con lo que se establece en el artículo 149.1.1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución y previa consulta al Consejo General de la Formación Profesional, determinará los títulos y los certificados de profesionalidad, que constituirán las ofertas de formación profesional referidas al Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

			El Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, según el artículo 3.3 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, en la redacción dada al mismo por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa conducente a la obtención de los títulos de formación profesional y de los certificados de profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de competencia, así como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades específicas. De acuerdo con lo establecido en el artículo 8.5 del mismo real decreto, la oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustará a los indicadores y requisitos mínimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema integrado de formación, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formación Profesional.

			El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad, define la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a partir del Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices fijadas por la Unión Europea, y se establece que el Servicio Público de Empleo Estatal, con la colaboración de los Centros de Referencia Nacional, elaborará y actualizará los certificados de profesionalidad, que serán aprobados por real decreto.

			La Ley 3/2012, de 6 de julio, de medidas urgentes para la reforma del mercado laboral, cuyo antecedente es el Real Decreto-ley 3/2012, de 10 de febrero, introduce medidas para la mejora de la oferta formativa, y de la calidad y eficiencia del sistema de formación profesional. En concreto modifica la regulación del contrato para la formación y el aprendizaje contenida en el artículo 11.2 del texto refundido de la Ley del Estatuto de los Trabajadores, estableciendo que la cualificación o competencia profesional adquirida a través de esta modalidad contractual podrá ser objeto de acreditación según lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, y su normativa de desarrollo, mediante la expedición, entre otros medios, del correspondiente certificado de profesionalidad o, en su caso, acreditación parcial acumulable. Dicho contrato se ha desarrollado por el Real Decreto 1529/2012, de 8 de noviembre, por el que se desarrolla el contrato para la formación y el aprendizaje y se establecen las bases de la formación profesional dual. Asimismo, con el fin de introducir las modificaciones de la regulación de los certificados de profesionalidad en relación con el nuevo contrato para la formación y el aprendizaje, la formación profesional dual, así como en relación con su oferta e implantación y aquellos aspectos que dan garantía de calidad al sistema se ha aprobado el Real Decreto 189/2013, de 15 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, que regula los certificados de profesionalidad y los reales decretos por los que se establecen certificados de profesionalidad dictados en su aplicación.

			Finalmente hay que tener en cuenta que, según el nuevo apartado 10 del artículo 26 de la Ley de Empleo, introducido por la citada Ley 3/2012, de 6 de julio, la formación recibida por el trabajador a lo largo de su carrera profesional, de acuerdo con el Catálogo de las Cualificaciones Profesionales, se inscribirá en una cuenta de formación, asociada al número de afiliación de la Seguridad Social.

			En este marco regulador procede que el Gobierno establezca cuatro certificados de profesionalidad de la familia profesional vidrio y cerámica del área profesional de Vidrio industrial y que se incorporarán al Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad por niveles de cualificación profesional atendiendo a la competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y como se recoge en el artículo 4.4 y en el anexo II del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, anteriormente citado.

			Asimismo, mediante este real decreto se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 1775/2011, de 2 de diciembre.

			En el proceso de elaboración de este real decreto ha emitido informe el Consejo General de la Formación Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

			En su virtud, a propuesta de la Ministra de Empleo y Seguridad Social y previa deliberación del Consejo de Ministros en su reunión del día 13 de diciembre de 2013,

			DISPONGO:

			Artículo 1. Objeto y ámbito de aplicación.

			Este real decreto tiene por objeto establecer cuatro certificados de profesionalidad de la familia profesional Vidrio y cerámica que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad. Asimismo, mediante este real decreto se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 1775/2011, de 2 de diciembre.

			Dichos certificados de profesionalidad tienen carácter oficial y validez en todo el territorio nacional y no constituyen una regulación del ejercicio profesional.

			Artículo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

			Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia profesional Vidrio y cerámica y son los que a continuación se relacionan, cuyas especificaciones se describen en los anexos que se indican:

			Familia profesional: Vidrio y cerámica.

			– Anexo I. Ensayos de calidad en industrias del vidrio. Nivel 2.

			– Anexo II. Operaciones en línea automática de fabricación y transformación de vidrio. Nivel 2.

			– Anexo III. Organización de la fabricación en la transformación de productos del vidrio. Nivel 3.

			– Anexo IV. Organización de la fabricación de productos de vidrio. Nivel 3

			Artículo 3. Estructura y contenido.

			El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura establecida en los apartados siguientes:

			a) En el apartado I: Identificación del certificado de profesionalidad.

			b) En el apartado II: Perfil profesional del certificado de profesionalidad.

			c) En el apartado III: Formación del certificado de profesionalidad.

			d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores.

			e) En el apartado V: Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos.

			Artículo 4. Requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad.

			Los requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad serán los establecidos en los artículos 5.5.c) y 20 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 5. Formadores.

			1. Las prescripciones sobre formación y experiencia profesional para la impartición de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como en la de teleformación.

			2. De acuerdo con lo establecido en el artículo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, podrán ser contratados como expertos para impartir determinados módulos formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional en el ámbito de la unidad de competencia a la que está asociado el módulo.

			3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o persona experta deberá estar en posesión del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo. La formación en metodología didáctica de formación profesional para adultos será equivalente al certificado de profesionalidad de formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo, siempre que dicha formación se haya obtenido hasta el 31 de diciembre de 2013.

			Del requisito establecido en el párrafo anterior estarán exentos:

			a) Quienes estén en posesión de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado en Pedagogía, Psicopedagogía o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un título universitario de graduado en el ámbito de la Psicología o de la Pedagogía, o de un título universitario oficial de posgrado en los citados ámbitos.

			b) Quienes posean una titulación universitaria oficial distinta de las indicadas en el apartado anterior y además se encuentren en posesión del Certificado de Aptitud Pedagógica o de los títulos profesionales de Especialización Didáctica y el Certificado de Cualificación Pedagógica. Asimismo estarán exentos quienes acrediten la posesión del Máster Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor de Educación Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formación Profesional y Escuelas Oficiales de Idiomas y quienes acrediten la superación de un curso de formación equivalente a la formación pedagógica y didáctica exigida para aquellas personas que, estando en posesión de una titulación declarada equivalente a efectos de docencia, no pueden realizar los estudios de máster, establecida en la disposición adicional primera del Real Decreto 1834/2008, de 8 de noviembre, por el que se definen las condiciones de formación para el ejercicio de la docencia en la educación secundaria obligatoria, el bachillerato, la formación profesional y las enseñanzas de régimen especial y se establecen las especialidades de los cuerpos docentes de enseñanza secundaria.

			c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en los últimos diez años en formación profesional para el empleo o del sistema educativo.

			4. Los tutores-formadores que impartan formación mediante teleformación, además de cumplir las prescripciones específicas que se establecen para cada certificado de profesionalidad, deberán cumplir las establecidas en el artículo 13.4 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 6. Contratos para la formación y el aprendizaje.

			La formación inherente a los contratos para la formación y el aprendizaje se realizará, en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en la normativa de aplicación.

			Artículo 7. Formación mediante teleformación.

			Los módulos formativos que constituyen la formación de los certificados de profesionalidad podrán ofertarse mediante teleformación en su totalidad o en parte, combinada con formación presencial, en los términos establecidos en el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 8. Centros autorizados para su impartición.

			Los centros y entidades de formación que impartan la formación conducente a la obtención de un certificado de profesionalidad deberán cumplir lo establecido en el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 9. Correspondencia con los títulos de formación profesional.

			La acreditación de unidades de competencia obtenidas a través de la superación de los módulos profesionales de los títulos de formación profesional surtirán los efectos de exención del módulo o módulos formativos de los certificados de profesionalidad asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

			Disposición final primera. Título competencial.

			El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al Estado en el artículo 149.1.1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución Española, que atribuye al Estado la competencia exclusiva para la regulación de las condiciones básicas que garanticen la igualdad de todos los españoles en el ejercicio de los derechos y en el cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislación laboral; y la regulación de las condiciones de obtención, expedición y homologación de títulos académicos y profesionales y normas básicas para el desarrollo del artículo 27 de la Constitución, a fin de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes públicos en esta materia.

			Disposición final segunda. Actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 1775/2011, de 2 de diciembre, por el que se establecen cuatro certificados de profesionalidad de la familia profesional Vidrio y cerámica que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

			Conforme a lo establecido en el artículo 7 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexoIV del Real Decreto 1775/2011, de 2 de diciembre, por el que se establecen cuatro certificados de profesionalidad de la familia profesional Vidrio y cerámica que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, en los términos siguientes:

			Se modifica el certificado de profesionalidad establecido como anexo «IV Organización de la fabricación de productos cerámicos», incluyendo los contenidos del módulo de prácticas profesionales no laborales que se especifican a continuación:

			Contenidos:

			1. Organización de los trabajos de fabricación de pastas cerámicas o de productos cerámicos conformados.

			– Identificación de objetivos, medios y recursos para la fabricación.

			– Elaboración de órdenes de trabajo e instrucciones técnicas para la puesta a punto de máquinas e instalaciones.

			– Secuencialización de operaciones de puesta a punto y ajuste de los parámetros de proceso de máquinas y materiales.

			– Valoración de no conformidades y defectos de fabricación.

			– Identificación de causas de no conformidades.

			– Solución de no conformidades y defectos de producción.

			– Identificación de componentes de equipos e instalaciones objeto de revisión y automantenimiento de primer nivel.

			– Designación de recursos humanos.

			– Elaboración y difusión de hojas de instrucciones.

			– Aplicación de medidas de seguridad y protección individual y medioambiental.

			2. Supervisión de los trabajos de fabricación de pastas cerámicas o de productos cerámicos conformados.

			– Determinación de requisitos y características de los suministros y de los procedimientos para su control.

			– Elaboración del planes de control.

			– Elaboración de órdenes de trabajo para la preparación de las muestras, reactivos y equipos.

			– Programación de operaciones para ensayos de control.

			– Ensayos de control de materias primas y semielaborados.

			– Registro y organización del archivo de datos.

			3. Ensayos de fiabilidad de pastas y de productos cerámicos conformados.

			– Identificación e interpretación de la normativa de producto y de ensayo.

			– Identificación de equipos, reactivos y materiales.

			– Elaboración de órdenes para la preparación de muestras, reactivos y equipos.

			– Ensayos de fiabilidad de pastas y de productos acabados.

			– Elaboración de informes de resultados.

			– Registro y organización del archivo de datos.

			4. Integración y comunicación en el centro de trabajo.

			– Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

			– Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

			– Interpretación y ejecución con diligencia las instrucciones recibidas.

			– Reconocimiento del proceso productivo de la organización.

			– Utilización de los canales de comunicación establecidos en el centro de trabajo.

			– Adecuación al ritmo de trabajo de la empresa.

			Disposición final tercera. Desarrollo normativo.

			Se autoriza a la Ministra de Empleo y Seguridad Social para dictar cuantas disposiciones sean precisas para el desarrollo de este real decreto

			Disposición final cuarta. Entrada en vigor.

			El presente real decreto entrará en vigor el día siguiente al de su publicación en el «Boletín Oficial del Estado».

			Dado en Madrid, el 13 de diciembre de 2013.

			JUAN CARLOS R.

			La Ministra de Empleo y Seguridad Social,

			FÁTIMA BÁÑEZ GARCÍA
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Elaborar una propuesta de resolucién o de mejora
deteciados.

G4 Anazar las condiciones de sequrdad necesarias para el desarolo de las
operscianes da cantrol Ge arocuctos tensomados da v y da los materles
Cmpleados para su fabrcacién:
'CE4.1 ldentfcar os resgos y nivel de peligrosidad y foriidad que supone 1a
manipuiacin de los disinios mateiles. productos 'y equipos delsboratorio
mpleaos en ol coniol de producios ransformades de vidro y de los materaies
<moleacos para su fabreacien.
CE4.2 Iterpretar Ia normativa de seguridad aploable a los Isboratorios de
Garactarizscin y soniol ce producios vansformades de vicro y g los matarales
mpleacos para su fabrcacier.
CE4.3 Anaiar los slementos de sequidsd de cada equipo ¢ instalacén de
aborstoro, quipo & intalscian. a5t como los mecias oe proteceén & ndumentara
que 56 cba mplear an o arocesos y operacianes mis Sonfestivos
CE44 Establecer las mecidas de seguidad y precauciones que se fengan que
Scostar en funcibn de Iss nomas o ntrucsionss sspacfiss Splcsbies & s
disintas operscines.

Contenidos

1. Control de Ias operasiones de recepeién y almasenamiento de hojss, tubos y

bjetos de vidro para su transformacisn

~Principales parimetros que dben ser conirolados en Iss eiapas de recepcién y
almacenamiento de hojas de vidrio plans, ubos, varilas y objetos de vidro para
Sumanstormade
~ Tioos
 Criterios e lssiiasciin

- Téonioas ds musstreo
- Control de materses una vez decspcionados y anies de su ubicacién para

compronar sus caracterisicas
- Preparacién y puesta a punto de equipos.
© Ensayos previos de las toicas y uso de maquinaria a uizar

2. Control de las operacionss de los procesos de fabricacién de produstos
transformados ds vidrio,
- Presaracin y puesia 3 punto de
* Operacionss e manipuiacian:
“Core
* Estraco.
- Soplsd.
© Corvada
© Recocdo
- Apicaciones superfiles 3 los que someteremos el producto.
© Ensayos previos de as tonicss que vayamos 3 usar.

wipos

3. Fiabiidad de produstos de vidrio,
- Nomatva de caldad de producios de vidi para automocién
- Normativa general
_ Normativa e producto. Reauisfos d empleo
- Nomsts de ool dad gz scritslamienios.
- Normativa general
_ Normativa de producto: Reauisfios de smpleo.
= Nrmativm e ot o s . el e i,
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ANEXO |

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Ensayos se calidad en inoustrias sel vio

cédigo:viciot 12

Familis profesionsl: Vo y Carimica

Area profesional: Vigro Insustial

Nivel de cusificacién profesionsl: 2

Cualficacisn profesional de referencia:

VIC821_2 Ensayos ce calidad an incustriss cel v (RD 03512011 e 15 G uic)

Relscién de unidades de competencia que configuran el osrtifiesdo d
profesionaiidad

UC2053_2: Reatzar ensayos de conirl de producios de vidro para soristalamisnos en
consirucin y aviomocén
UC2054 2. Realizar ensayos de conirol de productos de vidro para aplicsciones

ticricas. fuminacion, nvases y ariouls para el nogar
UIC2085.2" Praparar squipos y provesr materses para el control an producos de vierio.

Compatencia generat
Realzar ensayos de caracterizacién y control de suminstros, de producios acasados y
e proseso en industias Ge fabrioacn y tansformacién de producios de v,
Siguiendo las instuociones tEenicas dadas y garantizands 1a calidad y a segurdad de
125 operacions

Entoma Profesional:

Ambito profesions:

Dasarrll su actvidsd en lsboratorio de control de calidad de smpresss de fabricacidn
¥ transformacién de produsias de viario, siguiendo Insirccionas tacnicas sspecifcas y
Sjarcienda su sutonomia en sl maroo da 83 funciones y los o%eivos asgnados por
taenicos de superior ivel a suyo.

Ssctorss sroguctivos:

Desarrlla su actvidad en empresas de fabricacién de vico plano, fabricacién
Sutomitics de alacores. envases, aroulos del hogar y obieios da adorno. fora de
Vidia, viara para. sutomocién. moldeados de vidno pare sonstrucen. producics da
vidia lano para sonstruccian, vidio plano omamental, vido e farmacia y ermometia
Vo pare llminasidn, Spsrsics oe borstons y Squipes ndustisles de vidr.

Qsupsciones v pusstos e trabaiorelaconados:

31801115 Téonios en control de caidsd en incustrias del vidio
Auiisrss ce aborstoria an ndusiras del vio
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CE1.8 Reconocer y desoribir defectos de homogensidad del vidrio atribuibles a las
operacionss da compasiidn y usian (nfunddos, cesuiTTeacones, buroujss. pdres
e refaciaro y "cuerdas")y seRalar sus causas mas probasles
CE17 £n un supuesto prictea de composisén y fusién e un determinada tipo de
Viia cetidamente. caracterizado por 18 iormacian thenica el rocesa y un
programa de fabricacién
Reslzar un disgrams de proceso refejando (s secuencia ce operacionss &
producto de anvada y salda en cad una e llas.
Decusir 13z caracteritcas princpsles. (sapscisc, produceidn, teanciogis
utizads, sto) Ge os mecios e produceién neoesarios.
Determinar 2% principaies punios o8 cantrly os parimetras 3 contolr

2. Identiicary caracteriza las materas primas, casco de vidrio y productos de salida

e proceso e usion ce vidto
C22.1 centiear s prncipales denaminssiones comerciales y thonicss de lss
matriss primas y osscn de wiero ullzados y cissfcarcs d acuerdo con s
Camposiion y con 1 arscteritoas aportacas alvcro,
CE22 ldentiicar mussiras de las pricipales materias primas y casco uilizados en
Composiciones. de vidrc y sealar los principales parimelros que se deben
Gontrolar
CE23 Exprasar s parimetros de las materiss primss y caseo de vidr ilizados y
el vidio oo utizendo lss mecises y undades propas.
CE24 Clasifoar los aferemas oo 26 vidrio &n funein de su composisén y
prosiecades en fasin y &n o
CE25 Desorbir y explicar los aspectos mas. relevanies de las condicones de
esoarga. simacenamianta y mangulazién de los matensies smpieacs en s fusion
el v,
C229 \dentifear los citerios aue arisntan la selsceién ds un cetemminada 90 de
mataria pima y oasco de vido para ls composicén de un vidio conareto.
CE27 Relacionar los materisles uitzados en Ias composiciones de vidrios y Iss
proporciones e sus mezcias con las propiedades del vidr funddo y o y con los
Darimetros ds proceso.
CE25 Iaentifcar y desecrbic los principales dafecios atibulbles 3 las materias
rmas, sefalar sus causas ms probables y proponer soucionss.

C3: Anaiizar los squipos o insilaciones para la dosifoacién y fusién de v,
relacionando sus caracieriticas y prestacionss con su uncion en ol proceso, y descrbi
su constitcidn y uncionamiento
CE3.1 A partr de informacién gréfia y téonica (videos, catilogos, esauemas,
Simuladores. et) de fas insalaciones y equipos de
- Recapoién y simacenamiento ge materias primas.
Silos y sauipos da dosifcacon y pesaie
- instalaciones de tansporte de soidos: cintas, transports. neumtco,
clevadores y consolas de gestién y coniol de insalacionss.
- Separadores sirlssicos.
Mazcladores y homogensizaderes de s3idos.
- Almentadores 3 homos de fusién en contiuo: tomilo sinfin y o705 1pos de.
“enformadoras'
- Instalaciones ds alimentscién de combustble.
Hormos Quemaderes. cauipos ds ragulacion. conral y seguridad, sistemas d.
apoyo slictico (siecirodos). saupos da agiacién para afinad, sistemas d=
refrgeracién, extrsceién da numos  recuperacién e calor y consolas de.
geston y coriroldel home:
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Trazabilidad.
© Conservacién ds musstss.
Cumplimentasién de regisros y sisboracién ds informes.

5. Aplicacién de la normativa de seguridad en el laboratorio de control de
productos de vidrio.
Reactvos y materales utlizados.
~Toriocad
 peigrosidac.
- Precauciones que se deben adoptar para la maripulacién y aimacenamiento de
reactvos y materaes.
- Precauciones que se deben adoptar para a reslizacién da ensayos.
Residuos da laboratoro: mecidas ce proteccion y de neutalizacin o sliminacién
© Nomativa sobre prevencion de resgos Iaborales  proteccion medioambiental.

Criterios de sceeso para los sl

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dacreto ue reguls ol certfiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ENSAYOS DE
CALIDAD EN INDUSTRIAS DEL VIDRIO

Codigo: MPOB12
Duraciéns 20 horas.

Capacidades y eritrios d evaluaci

C1: Partipar an Ia realizacion de ensayos d calidd en industias del vidlo
(CE1.1 Salaccionar ls documentscn enica
CE1.2 Ayudar en a preparscion ce muestrss
(CE1'3 Gontrbuir en Is braparacién de los materises yio reactios.
(CE14 Regular os squipos a 1as condicionss aspecifcadas
(CE15 Gomprobar los rasuades del ensayo
CE18 Eualuar s resutados

C2: Inervaric en Is sisborscién de imormes de resuitacos de ensayos de caidsd &
indusires gel varo

‘CE2 1 Pariciar en a reaizacién de cicuios

CE22 Colsborar an & ratamiento sstadistico de datos ce contro

CE23 Ayudar n I slsboraciin de! nform cel ensayo

€2 Colsborsr an el spravisionamisnto ds matarisles y resciivos para s resizacién de
nsayos de conirol de materias pimas, vidrios y productos de viero
CE3.1 denifoar resciivos
(CE32 Gumplimentar impresos da peteisn de materisles o reactivos.
(CE3’3 denifcar of grace de peligrosidad y oxicdad de los reactios
(CE3.4 Identicar 32 condcionss pars & ranspore, manpulasén y simscnsmisntc
de materales y eactivos

C4: Inerverir en ol aimacenamieno ds los materiles y reacivos necesarios para la
Feaizanion de ensaycs da coniral 4 materas primss, WEros y prodcios de vera
(CE4.1 Adoptar 1as madidas preventivas en 1a manipulacién y aimacenamients d los
frssirid il
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ANEXO Il
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denaminacién: Organizscién e ls fabricscidn &n Is ransformssidn de procuctos de.
v,

cédigo: vicioz12
Familis profesionsl: Vo y Carimica
Area profesional: Vigro Insustial

Nivel de cusifieacidn profesionsl: 3

cu

ificacién profesional de referencia

VIC211_2 Organizasién de s fabricssién &n ls tansformasién ce productas d vidia
(RD 122212006, da 27 de ceture)

Relscién de unidades de competencia que configuran el osriifiesdo d
profesionalidad:

UC0E72_3: Organizar  gestionsr 1s pracucsién en industiss de transformacién da vidria
Plano para scristalamientos y sutomocian.

(G067 3 Organizar y gestonar s pracuceién en industiss de transformacién da vidria
Pueco, tbo de vdro y vidro ormamenal

UCDE7_3: Cantrolar o3 prosesos e ransformacién ds pracuctos d vidio

UCDRESZ3: Parispar n I programacibn 4 1= procucaiin &n ndustnas ds proceso.
008853 Paricipar en a slaboracion y mantenimiento Ge os sistemas de gestion de s
caicad y medoambiental &n indusins e proceso.

Compatencia generat

Organizar y gestionar a fabricacién de producios de vidrio transformado, asi como la
geston de la cadad y medioambianta, siguiendo las nsiriccones técnicas dadas por
o responsables de is planfcacion y caliad de s producsiin, assgurando su €jscucidn
on 3 caldad requenda, denio de! iempo prevists y &n 83 condiciones de seguricad y
Smbientalss zstsblecicas.

Entoma Profesional:

Ambite profesionsi

Desarrlia su sctidad en ol érea de organizacién y supenvisién de Ia produccién, o de
gestén de Is caldad y medioambiental en grandss, medianss y pequsias smpresss ce
ransformacion c hojas da vidio lana, b de vidi, vidrio hueco y vidio omamenl,
Siendo autBnomo en el marco ds las unciones  de Ios cojetos asignados por técnicos
de supariorivelalsuyo.

Sactores oroguctivos:

Se ubica en empresas de
Faricacién de viariopara fuminacién
Falbain e vilris pars loteloin, Sy ide waiion.
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‘CE1.2 Dado un producto de vidrio obtenide mediants conformado de vidrio fundido.
Gebidaments. carscterzado medisnts miormacén téenica. y un programs fe
fsbricasien:

T Resizar un disgrama e proveso rafejsndo en # I secuenca de
operacionss y &l fujc g matenais.

- Identficar 1as variables Ga proceso de las operaciones idenifoadas y su
infueneia en Is caldad del vidro ontenido y en ol desarrols del proceso de
usién
Indicar las dferentes téonicas posiles para las operaciones de fabricacién y
Saleczonsr 53 mis saecusds,

Indicar 52 principales osracteristss ce los productos de entrada y de saids
e cada una de as etapas Gel proceso.
Sefalr 1 prncipaes varsbles del procesa y hscer una
eslores,
Decuei las caracterisicas tecnolégicas mis importanies de los medios de
prosuseién nacesarios como. el oo da tesnoiogia y produecian.
(CE1.3 Idaniifcar los materaies ufizados  los producios obtenidos. mediante lss
caratterisicas. propiedades y pardmetros adecuados en cada caso, empleando Ia
terminclogia y as unidaces apropiadas.
CE14 Interpretar €1 comportamients dsl vidra funddo frante sl proseso de
Ganformada an funcén 36 s carasterisiess y Ge los prncipios fscos y aumices
ue nterienen en a operacién
CE15 Reconocer y dasorii Ios principales defectos asosiados al conformado de
prosuctos de viro, sehalar Ias causas mas probables y proponsr métodos para su
controly minimizacién o eiminacién.
CE1.0 A part ce nformacién thenisa sabrs fos medios empleacos y los productos de
eniracay saica da una etzpa del proceso de fabricac:n

= Resizar baances misicos

~ Relacionar mediante caiouos, tablas o gréficos las cara
productos de anirad ylo 2313 con parimetros de oparasian

tmacién de sus

iatcss de los

C2: Determinar la informsién da proceso nscasara pars llsvar 3 cabo s corfarmacidn
e pracuctos s vicro, 3 partr del andlsis da I3 nformacén tienica de producta &
Instrucsiones generales de abricacén.
‘CE2.1 En un caso pracico an ! que se 6a 1a informacién técrica de un producto de
Vidio obtenido mediante Ia fusidn y corformado S una mezela virficable y G los
medios dsponiies y Una propussta de programa ds fabricacon:
- Realzar un disgrama de su proceso de conformado rafisjando Ia secuencia
e tapas y o produto de envada y saida en cada una de elas.
- Daterminar las insialaclones, mquins y equipos aus se precisan en cada
operacién
- idantiicar las operaciones y fareas, como Ia preparacién y regulacién de
miqunas y eauipos. preparacion de materaies. conduccon y conrl de
miquinas, reaizacion de operacionss manuales y de automantenmient,
necasarias en cada stapa del proceso.
- Indicarlos procedimientos para reazar cada operacién.
© indioar 103 prinspales slementos G lss mstassonss y squpos cbjeta ds
revisén y sutomantammisnto o crteros pars su reparacién o sustucen.
(CE22 En un caso pracico en i aue se 6a a informacién tacrica de un produco de
vidio obtanido mediante I fusion y confomado de una mezela virfoable y G o5
medios dsponbies y una propussta de programa ds fabricacon:
= Daterminar los racursos humanos necesarios. los aspacios generales de su
cusificseion y lss necesidades aiscas de formasién en sl dmbito da laz
fareas casertas
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‘CR1.5 Los riesgos primarios para la salud y a segurdad en el enfomo de trabaio, asi
omo las mecidas pravenivas mas adecuadas para sviar aceidentes se determinan
e forma insquivoc.

CR7S Los equings y medios ds seguridsd y su uso mis decuado 36 entiican
para cada sctuscibn, aploando el cuigado ' supervsion necesari

RE2: Partcpar an Is organizacién de fos rabsjos d preparaciin y pus!

1o Hornos da fsién ds vidios pars s fabrcacian ds producos ds v
‘CR2.1 Lus operacianes elémantales necssaras y su secvenca, las materisles y
mados thoricas y Ioe valores ce se vanables s procesa. sa denifean
6ecuadamente siguiendo Ia programacian e la produccién y 1as nstrucciones de
proceso.
CR22 La seieccién oe los procsdimientos ¢ insirucsionss.téonioas permite reaizar
132 opsracones de Simeniacen da '3 mezca Jirfanls o noma, d8 fusén ¥
acondcionamiento del vidio y exraccién del v funddo, de souerdo con los
procedimientos estabiecidos y respetanco Ias normas de  seguidad y
Predaambientales soncamass.
CR2.2 Los procedimienios  insirccionss téonicas, selsceionadas para reaiizar ss
operaciones Ge ranspori, tatamisnto, aimacenarieno, lminacion. o en su caso
FEoeisd ge residuns, respetan 185 normas aa ssgu4as, s 1350raly proiEseen
megcambiental
CR24 Los resgos primsrics paraa salud y a segurdad en ol entormo de tabso. 351
omo las mecidas pravenivas mas adecuadas para sviar accidenies se determinan
e forma insquivoc.
CRZE Los equings y medios ds seguridad y su uso mis decuado 36 entiican
s oad setsecion, aploands &1 uiEado y 1 SURervaion nessari

2 punio de

RE3: Particoar en Ia puesta en marsha de Ia prosuceién de vidio fundido, 3 parir de
Plormacion téenica Gel pracesa y Sguende Iss nomas establecdss de cadsc y
sequncad
TR2T £l cliouln e necesidaces de matariies, del sonsumo da racursos y I
determinacién dl fujo de mateiles. permite disponer de los madios necesarios
para la puesta en marcha de 13 produccibn de vidfo fundido y. en Su caso, su
optmizacién.
CR3.2 Ls organizacisn de los medios y 1a asignacién ds tareas tiens en cueria Iss
caracterisicas de los mesios disponinles, o5 conocimientos y habildadss da los
irassjscores y o programa ce fabricscion
CRE3 La supervisién s Is egulacien y programacién ds las mauinas y Ios sauipos
Gompiejos. como los sistemas de tansports y dosifoscian sutomatics. mezoiadors
rfomadora. horm de fusién y Sisiemas ausiares cel hom, pemiten o desaro
del prooese de scuerdo con los prosedmientos sstablecilos y raspetands Ias
Pormas da seguridad y mecioambieniales concernidas.
CR24 Ls inentiioscon e lof Gefecios de caldas. de Iss no confarmidsdes cel
proceso y de sus causas mas probables, permiten su comeccién o, an Su 6350, 13
Pinimizatin e sue repercusanes
GRS Los risgos primarios para a salud y a segurdad en ol eniomo de oo, 351
omo las medidas preventivas mis adecusdas para eviar socidntes, s determinan
G forma insauivoca
RIS La deteminssién de los procsdimientos de preparacion de materiales,
miquinas y medios ge conirol permiten 1 reaizacion del proseso en 135 condicones
e Galdad, sequridad y proteccion medioambiental requerdas
CR37 £ conjunto de brdenes y disirbucién Ge funciones permite Ia pussta
marcha y dssarrol g 1 fsbricacén de vidi fundice, &n & 94z réquErida y con 8
Caidad setabacids

RP4: Generar y gestonar a informacion del prooeso y de la produscién, que permita
levr 3 cab s fabrizacn de vidia funddo. i asuerda <on 03 planss 26 producaidn y
d Eabdoc e b v





OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt81.jpeg
plano, serigrafiade. curvado, laminado, templado, capeado y de elaboracién de dable.
SeTialamnts, 86 S6uerdo con 102 prossdmeniat exiabascos y respetanco Iss
Pormas de sagurdas y medioamientals concernidas.

RT3 Los ‘materaies, maquinss. procedimientos e instucciones téonicas.
selsccionadss para realzar las operacones de tanspots, atamiento,
aimacenamients | eliminacion d rasiduos raspetan 1as nomas de seguridad, saluc
Iaboraly proteccion medioambiental

CRY14 Los riesgos primsrios para a salud y a segurdad en ol snioro ds trabso. 351
omo las medidas preventivas mas adecusdas para sviar socidantes, e determinan
& Torma insauivoca

CRTS Los equinos y madios ds seguridad y su uso mis sdecuado 36 entiican
s cads sctusciin, sploands el cuigado y supervsidn nacesaris

RP2: Reaizar Ia pussta en marcha de Ia fabricacién e producios transformados de
\idio pana gara adtamosén  para serstalamientos. 3 parir de mformazién ticnica cel
proceso y siguiendo las normas establecidas de calidad y seguridad
'CR21 £ cdlouln e necesidaces ds matanaies. dal sonsumo de recursos y I
determinacén del fujo de materiles, permite cisponer de los medios necesaros
para I puesta en marcha de ' produceion y,an s caso, su optimzacion
CR22 L3 organizacion de los medios y 1a asignacion de tareas flens en cusrfa Iss
Garactarisias d los medios dsponicles. os conosimentos y hanidadss de fos
irasjscores y e programa ce fasricscion
CR23 La supervision de Is egulacien y programacién ds las mauinas y Ios sauipos
Gomplejos coma lss cortadoras, "osntaacoras'. taadros, messs de sarprafs, noma
Ge cuvado, corte de PUB, snsamblado de vira/PVB y oiros ntercalirss y
autociave, permite ol dasarrolo Gel proceso de fabricacien de producios de vidio
para automocién de acuerdo oon Ios procedimientos. establecidos y respetando Iss
Pormas da sagurdad y mecloambienials concernidas.
CR2.% La supervision se Is regulacién y programacien d las mauinas y Ios squipos
Gomplejos coma lss cortadoras, “esnteaceras'. taadros, messs de serprafs, noma
e curvado. corts de PV, ensambiac ce idrialPVB y oiros taresiarss, autolave,
périca de ensamblaje autom3too, macuina ensamoladors para doble serstalamientc
¥ prensa, méquina de desaireado mecinico y da vacio y equipo de "sputerng”
permits sl dssarral dsl procesa e fabrisscién ce serstaiamientos de vria de
Soterdo con los procedmientos esiablecidos y respatands Iss normas e segurdad
y medosmbisntsies concerndas.
CR2% Ls identiioscon e ios defectos de cadad. de Iss no confarmidsdes del
procesa y Ga sus sausss mis probblss, permiten Su comscdn o en Su 5550, 18
inimizacién de sus reparcusins.
(CR2.8 Los resgos primarios para a salud y a segurdad en ol sniomo ds trabalo, asi
omo las medidas preventivas mas adecusdas para eviar socidantes, s determinan
de forma insquivoca
CR27 La determinacién de los procedimientos de preparacién de materiales,
miquinss y medios de sontrl permie Ia reslzacién Gel procasa en lss condcianes
e oadad, sequrdad y proteccién medioambientalrequerdas.
CR28 E1 sonjunto de érdenss y Clstoucisn de funciones, pemite Ia puss'
marcha y dssarrol d s fabriacn g8 vidno funcida &n a1 pszs reguaride y son
Calda sstabicids

BP3: Generar y gestonar Ia inormacién del proseso y ce 1a produscién, aue pemia
Hlevar 2 03bo a fayicacién d productos ranslormados de vido plano para automocién
¥ para acistaamients, da aouerdo con los planes de produccién y de caidad ce Ia
empresa.
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‘que se incorpora al proceso, precio oscilant en &l merca do de alguna materia
pims, y oras.

CE23 Resolver casos prictcos de programacién el aprovisionamiento de

materisis pars & procesa g fabricasién cé un determinad procusto, uiizan do

orogramss Informticos e gestion da exstencias y de I3 procuecién.

C2: Rasizar Is programscién ds I producsién para a fabrisacin d un determinada
producio, considerando a informasién de procaso. Ias necesidades y exisiencias de
materisles y las revisiones de enirega
CE3.1 Idantfcar y desoroir las téonicas de programacién de 1a producoién mis
relevantes para a fabricacion por otes, an contnuo y 590 taller.
(CE3.2 Explicar las cferenciss orictoss dervadss d 1a sploscibn de sistemss de
gestsn de 1a producsian MRP y MRFIL
CE33 Deserbr ln sstueturs cocumental neces
aprovisionamienios.
CE34 En un supuesto prictico de fsbrcasién de un daterminaco producta
ebidaments caractarizacs par 3 mformasién dsl procezo, s sstucturs del produt
lox medios daponbies y 5 plan e fabricacin. estadiecsr un pra grama 46
Procuscién pars uns semans ue contange:
Frevisionss e sonsuma ca mateisies
I Cilénaana ce. operacionss aa srepsracén de miqunss y matersies
- Rutas 3 seguir por cads producto en fncién de Ias &
prosesos a s que se debe someter
- Progucaiin diara y capandad s amscenamiants ds produstos de entrads
productos en curso y procuctos acanados.
CE3.5 Resolver casos pracicos da programacion de Ia producein de producios,
izando programas informatoes de gesibn de existencias y de I3 produscién

a para la gestén de los

stormsciones ¥

C4: Dascriir, anaizary apisr téericas de anilsis de métodos y bempos.
CE4.1 Desarbir y anslizar los fundamentos bisieos qua Sustentan lss pripales
thcnicas da andisis s tareas, métodos  fampos
CE¢.2 Dads un stapa gl proceso ce fabricasién de un ceterminado prodcts
Sufientaments caractarizaca medante informasién téenica e prosesa. teonologia
ilza da y n programa ce fabrcacir:

dentfcar y deseror los pusstos de wsbajo necessros para el carcta
arrolo de a staps descra

Descric I8 prospaies caracteristoss de los pusstos de wabsio més

signifiatvos.
Descriir 02 aspactos fundamantales da lss téonicas de andiiss ds tarsss que
pussen mplearse en los puestos d trassja mas < gnifestivas.

(G243 En un Supuasto ca faarcacin ds un demINaCe proGusto qus ncleya varis

operaciones manuales con maquinas yio heramientas convensniements

Saractanizadss:

Caleuirlos tiampos necesarios pr
andisi dineas &n caca casa.
Calcuar o tismpa ftalce fabicacidn considerando 1oz mirgenes de toerancia
cporturos.

Descri las tonias  prosesimientos de conraly
elvaba,

263 operacisn aplican do las técnicas de

reisto de rendimientos en

Contenidos

1. Gestion de aprovisionamientos y de almacenss en industrias de proseso
oy 1=
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CR28 La corrects aplicasién de la pelicula plistica a la superficie del vidrio tratado
garantiza su protecsin.

CR27 Las operaciones de automantarimiento se reaiizan conforme 3 Ia
ocumsntacién téonca, nsiruosionss de s empresa y normss ce seguricad

CR2E La informacién requenda referente sl desaroll  resutados del rabsio. 35
refiia de foma claray precisa de  souerdo con las instrucciones téoncas de Ia

RP2: Reaiizar ol capsada medisnte trtamianto quinicn G ' supsrfcs dal vidri.
CRA." La corrects miarpretacién e Is documentacion téenica reltva Sl poducta y
a2 rdenes verbales yio azcritss parmits s Slacobn sdscuads d maquings. itis.
Peramientas y materaies.

CR32 Las hojss de viio plano s recepcionan y clasifoan de suerdo con
famaiios. sspasores, ol  aldad de Seuerio con ios procedimienios sstaniscidos
CR33 La raguiacian y comecta operacién oon os squipcs de lvace y secda de 1as
Pojas G vidia permis I resizac on o 55 siguientes Siapas del proseso

CR3.4 Los reacivos empleados se manipulan, scondiconan y simacensn siguendo.
a2 nstrucoionss sonices y respetindo Iss nomas da segundad y ce protsccion
medoambiental.

CR35 =1 auste y control de las varisbles de proceso en los equipos de 3zogado
Piausiado o cabreado permita i obiencion ds un producto con 135 caractaristoas de
caldad sxgidas

CR36 Sl lavade y
1a supertci atada.
CR37 La dessarga y ef simscensmisnto ce lss hojss de vidro tatadss se resizs
5in que sufran Geteioros inadmisioies ni mermas en sus caracteisicas de callad
CR3S Las operasionss da sutomantenimients s reaizan conforme & Is
ooumsntacién téonca, insiruocionss de s empresa y normss ce segurcad

CR2 La mfomsdién requends referana sl desarrolo y resutscos del rsbsio, 35
<feis s forma clara y precsa da Scuerdo con s instrucsionss ticnicas de 3 smprase.

pintado con resina sponi garantza la adeouads proteccién de

Cantexto profesions)

Medios de produccién
Euipos ce ranspore ce hojas de vidro plano mediante vertosas. mesas transportadoras.
Cortadors, tonzadors, lvacers, sacators, Linsas de Gepdsic foroa (spray nice o8 st
fension sputtering’ bafos de aplcacién da reacives, sauios da pniaes.

Materisles: Hojss de o planc, rodios ds dxidos matdlcos, rescivos, disoiventes y
pinurs epox

Produtos y resultados
Linas de.vidrio plano_refiectantes, semirfiectantes, anirefestantes, calefactores

stérmicas. Expsios

Informscién utilzsda o gensrada
Utiizada: Manuales de prosedimienios e instucsiones técnicas. Programa_de
fabrcacién. Caracteristioas de hojas de viero plano. Especiicaciones y toieranciss
Criarios de aceptacién o rachazo de producto. Fiohas de reglaje de maquinas
Sequemas con sspecioacionss de prodcias 3 fabrioar. paniles guiss. squemss &
instrucsiones técricas e 1a maquinaria y los sauipos de control uiizados. Programa de
manterimiento operativo. Instuosiones. y métodos operaivas de sutomantenimiento
Normas de sequidas en planta

Medidas de proteccién y prevencisn

Ganerads: Imprasas ds trabap. pares de fsbrcasién & incidencias, jss de contro
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- Origen de los defectos.

 Prevencin s los defectss.

CEqupos y matersles necesaros para ol contol y andlsls de
inhomogeneidades

Enssyos de compatbidac del vidro para sutomosibn con oios materisles.

~ Compatiiidad con adhasivos.

~ Compstiiicad son 0z matarisles ce mantsie.

- Materiaies y squipos necesarios para 1a medida de compatiidas.

Cumplimantasiin da regisros y &/sboracién ds inomes.

5. Aplicacién de Ia normativa de seguridad en el laboratorio de control de
productos de vidrio para acristalamientos en automosin
Reactivos y materales utlizados
~Toriscad
 peigrosidad
- Precauciones que se deben adoptar para la maripulacién y aimacenamiento de
reactvos y materaes.
- Precauciones que se deben adoptar para a reslizacién de ensayos.
Normatva sabre prevencién de riesgos aborales y proteceién medoambiental

6. Control de resultados de control de calidsd para seristalamisntos en
interpratacin de ansisis
~ Regisro ce incidencas da no conformes.
© Elaboracién oe nformes de los ensayos.
© Gastin os s documentscion oe conira de caldsc
* Procediminics ce muestreo.
- Fundaments y splicaciones préctcas.
 Manejo ga tblas ds musstes y aceptacion
- Ordenacién, desoripcén y representacion grafia de datos medidos.
© Wansio s interpretscion ce orifiocs da control
~ Cumplmentacibn de recistos y elaboracién de nformes.

Orisntaciones metodolsaiess.

Las unidades formativas corespondientes a este méduio se pusden programar de
manera independiene.

Criterios de scceso pars los alumnos

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto aue reguls ol certiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 2
Denaminacién: ENSAYOS DE CONTROL DE FRODUCTOS DE VIDRIO PARA
APLICACIONES TECNICAS. ILUMINACION, ENVASES Y ARTICULOS FARA EL
HoGAR

Cédige: MF2054_2

Nivel de cuaificacién profesional: 2
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CE22 Describir y aplicar las normas de seguridad ¢ higiene que se deben seguir en
I3 distntss opersciones d |aminacos ds hojas ds v

CE2.3 Resonacer y dascriic defectos stiowiles 3 lss oparacionss de lsminad,
Sefalar sus causas mis probables y proponar a5 posiies vias de solucién 3 coro
piazo.

4 Idenifica y desoriir o resgos derivados de 1as operaciones de laminsdo da vidi,
< indicar las madidas preventvas aus se ceben adopiar
'CE2.1 Ante un supuesto practco de un procaso de fabricacion de productos de
Vi laminado, desdsmante csrscterzado por s nomaci téenica
danifcar los resgos y nivel de peligrosidad que supon 3 manipulacién de.
los dferentes matenaiss, praductes. Utles. miquinas y Squpos emplesdes.
Descriir los elemanios da proteecin G oz sauipos y los medos de
protecoién personal
Descriic 1as condiciones de sequridad requerdas en las operacion
preparasién y autamantenimisnia Gé o3 squipos & nstaiscianes.

@

Contenidos

1. Andisis y descripeion del proceso de fabricasisn de productos de vidrio
Iaminado.
" Holas ae visrio
= Denaminagianes ticniss.
© Cissfossian
- Producios sblenidos.
© Proosamentas & instaiaciones industisles
- Ensambiaje manual.
~ Ensambiaie con périco.
2 Varisbies de procaso

2. Anslisis de los equipos e instalaciones para a fabricacisn automtica de vidrio
Taminado.
2 ineresiarics:
S Carscteristoss.
2 anso,
- Autoolaves:
“iansie
2 Contol

3. Defectos en produstos de vidrio laminado.
= Descrpoidn = dentiicacén da defecios orgnados
prosusios de v
L Prosedmentos manuslesisamisutomitiocs.
2 Prosedmentos sutométecs.
~ Causas y posibies soluciones.

ol transiormada ce

4. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambiental y de
seguridad y de salud 1aboralen 125 operaciones industriales de laminado en las
‘operacionss de transformcian ds productos de vidric.

2 Rissgos carscteristecs da 'se metaasones cé ansformasién sulmites de
producios de v

- Rissgos caracieristoos de Iss operaciones y maquinaria de fransformacién
manal o semiautomstos de produeios de vidrio

- Precaucions que s2 deben sdoptar pare Ia manipuiacién de producios de vido
Medios de proteccion
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CE4.2 Almacenar los productos y reactivas en funcién de sus caracteristicas y.
fiesgos derados de 2u pelgrasdsd

C5: Paricpar en Is realizacién de operaciones de montae y de preparacién de sauipos
s I reslizsoian de ensayos &n matariss prnss, idiosy productos de vl
"CES." Ayudar an ol montajldesmontaje y preparacian de os <qupos.
CE5.2 Colaborar en a Impieza y acondicignarierto de Ios equipos
(CE5.3 Aplicar las normas e seguridad en a preparacién  uso e equipos.
(CE5.4 Dateciar Ias anomallas que pusdn preseniarse en ol funcionsmiento de los
saupos
CEs5 Resizar las opersciones de prevncién y de comscedn
aetectacas

CB: Pariipar en los procesos de rabsjo de Ia empresa, siguiendo Iss normas &
netruceionss establesidas en el cantra de rabsio

‘CE3.1 Comporiarse responsaslements tant &

rabsjos a reaizar
(CE3.2 Respatarlos prossdimisnos y normas del cantr de b
CE33 Emprendr con dilgenca Iss faress sagin lss nstruesonss reciidss
ratando de que se adecuen 3l fimo ds tsbaj d I emaresa.

(CE3.4 Integrarse en los pracesos de produceién del centro de rabajo
(CE3.5 Utizar los sansles d comanicasién sstablecidos.
CE3.6 Respetar an foso momento Iss medidss de prevencién e riesgos, sskid
asoral y proteccién del medio smbverre.

Ias relaciones humsnss como en fos

Contenidos

1. Ensayos de calidad en industras del vidrio
Stleceén de 1s dosumentacian thonics
Breparacion se mussiras
~ Preparacién de los matersles yio reactivos
eguiacion de los equipos 3 s condiciones especifcadas.
© Comprosacian da os resutados cel ensaye
Sesluscién cs s resuliados

2. Elsboracién de informss de resultados ds ensayos de ol
vidrio
T Reaizscion e stiouies
© Tratamiento sstadistica de datos ce contra,
~ Elaboracién oel nforme del ensaye

2 en industriss d

3. Aprovisionamientos de materiales y reactivos para Ia realzacién de ensayos de
control de materias primas, vidrios y productos de vidio
laenticacion ds reactuos
~ Cumplimeniacibn de Impresos de petisisn de materiales o resctivos.
~ 1denifcacién de! grado Ge peligrosicad y toxiidad de los reactvos necesarios
© dentfcacién ce las condciones para =i lanspore, manipuacén y
Simacenamients mterisles y eactvos.

4. Almacenamiento de materiales y reactivos. para Ia realizacién de ensayos de
control de materias primas, vidrios y productos de vidrio.
" adopeién de mecidas praventvas en Ia manipulacién y aimacenamiento de los
prosuetos y resciivos.
- Almacenamiento de los productos  resctivos en funcién de sus caracterstioas y
iesgos derivados de su pelros dsd
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Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Técnico en programasién y coniol de s produscién en incusirss de fasricscion ce
producios oe vio

Teinco en ndustias de fbricasidn de productos de vidr en
medic ambisnte.

Técnico en industras e ranstormacin de producios de vierio en el rea de gestibn de
sidaa,

sres de gestien e

Duracién de s formacién asosiada: 450 horss.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MEDBER_3: Organizsein  gestibn de s fusién de mezsis virfissblss (70 horss)
MEDB703: Organizseian y gestibn del conformada de viara undido (G0 horas)

MFDBT 13- Fibldad y Siiemss ce control &n 13 faoriostn da procuctos 2e Vo (20
poras)

MFOBS2_3: (Transvarsal) Programasién e la produceién en industias de proceso (30
borss)

NFOBES 3: (Transy
proseso (60 horas)

5a)) Gestibn de Ia caldad y medioambiental en industias de

MPOS25: Méduo de préctoss profesionsles no lasorsies de Organizacién de s
Faricacién d Producios de Vidria (0 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominscién: | ORGANIZAR _ v GESTIONAR LA DOSIFICACION,
HOMGGENEIZACION Y FUSION DE MEZCLAS VITRIFICABLES

Nivel: 2
cédigo: Ucosse_3
Reslizaciones profesionsiss v criterios de realizac

RE1: Partcpar an Is organzacién da los rabsjos e preparasidn y puesta 3 punto de

152 lineas s dosicacian y homogensizasion G2 mezeiss VirHcaRIes pars s ebrcacion

d procuctos de vidio.
CR1.1.Lss opsraciones slementslss nacesariss y u sscuenda. los materisles y
medo: thonicos y Ios valores Ge lse vansbles de procesn. s denifean
oecuadamente siguiendo Ia programacian e la produocién y 1as nstuucciones de
proces.
CRT2. La saisccion d Iss msteriss primss y sdtivos para is abrizacin ce vidios
5e reaiza da acusrdo con Ia iha ce producio y tiene en cuenta su comportamientc
Gurente los procesos e ransparts, mezols y homogensizazen s los que san
Sometdos
CRT3 La' seleocién de lss méauinas, procedimientos  insirucciones téonicas.
permite raaiizar Ias operacionss 6@ racepeion y Amacenamisnio de materiss primas
¥ adiivos. y de mezola y Romogenszscibn. de scuerdo con los prosedimienios
Ssiablccicos y respetands s normas d seguridad y mecloambieniles concsrmicas.
CR1% Los ' maaraies, maquinss. procedimientos & instucciones  eoricas.
Selsccionadss para reslzar las operaciones detanspors, iratame
imacenamients y eliminseidn d rasdos respetan 193 normas de segunzad. salud
rrmapipuse st
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- Normativa general
_ Normativa de producto. Reauisfios de empleo
Medidasy prusas o fabiisad. Normativa de ensayo
© Caracterzacién y coniol e materiles
~Téonics oe musstrec
- Preparasén y pussia 3 punta ds eauipos.
Técmoss de snseye.

4. Registro y organizseién del archivo de datos de control ds hojas, tubos y
bjetos de vidrio para su transformasisn
Arohiv de documentasién thcnica de 2da uns de 1 partdas ce s, (0% U
objetos de viro recidos
Cofcscion utizads an I3 dentfcacén de oads una ce s particas reciidas.
© Muestreo de las paridas rechidas para a comprobacien de sus caracteristoas.
Documentos de Iss mussias.

5. Normas de seguridad en ol laboratorio vidriero.

~Riasgos carsctersioos ce (a3 metaiazonss, equisos. miquinas y prossdiminics
operaivos

- Principsles rasuos y contaminsntes.
- Peigrosdac
 Tratamiento

- Medcas de prevencién, poteccién y mecioambisnie.

~ Eauipos ds proteccién inciviual.

* Resiciado ce verio.

Criteri de scceso pars los alumnos

Sarin Ios establecicos en ol sticulo 4 cel Resl Decreta qus reguia ol carado de
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que scompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO &

Denaminacién: PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE
PROCESO

Cédigo: MF0sse_3
Nivel de cuaifiacién profesional: 3

Asociado a Is Unidad de Compstencis

U088 _: Paricipar en 3 programasién ds I prosussidn en industriss de procasa
Dursciéns 60 norss

‘Capscidages y erterios de evaluacién

C1: Anslzar Iss thenicss de gestén de simscén y de sprovisionamisnto de matarisles.
dentficands Ia iormacin técnica necesars. o3 objsias y 155 caracieristoss da 15
produceion

'CET1 Identicar y descrii las pincipales tioricas da gestén de existencias y de
Simicén, 1a nformacién raquerids en cads osso y s tiencss de prevain de
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CE2.4. Cooperar en l sjuste de la enfornadora, homo de fusién, y en los sistemas
de afnado y de extraccin del vidro

C3: Analizar los prosesos e conformado de masss de vidri fndido, los medios de
fabricacion necasarias para 6l comarmadc de vidria 105 prosedmientos de
operacion
CE3.1 Planifcar las diferentes stapas del proceso de fabricasién, las téonicas
tizadas y ok mecios empisacos ienbicands el producto de snirads y oe Sais.
CE32. Partipar en a claboracién de una hoja oe instruociones para una operacion
Geterminads cel prosesa da fusén. Indicar taress y mavmieno. itles y
herramiantas, parimetros g regulscién a cantol y tsmpos ds fabricacién.
CE23. Idantifcar os principales slamentos ca lat nsalazionss y squipos abisto de
revisién y automantenimiento y 3puntar los crefos para su reparacién o
Susttucion

G4 Organizary superisar trabajos de conformado e producios de vidrio
CEA.1 Proponer el sjuste G los parimetros en <quipos de acondicionamiento y
eniréga del vio, canales de almentacion o equipos formadores de ot (feecar).
CE4 2 Paricipar on Ia raslizacién dal ajuste de Ios parsmebos ce proceso 2 lss
candiciones ssisblscidss &n el horna G recosda y an los squipos 4 rstemEntc
Superfcialen calerie.

CE4.3 Coaborar #n Is slsboracién de las érdenes pars Is pussts sn march de I
prosuccién.

(C5: Analzar métosos para ol conirol de 13 producsbn y de s medios de fabricacién.
CES." Paricinar 4n Ia slasoracian ca un pian de conirol parimetres. puntos de
cantrol, naminsles y tolsranciss. recuancia, £qupos o metrumanics d nspecedn y
103 dogumentos para su registo
CE5.2 Seslar s prncinsles defectos stibuibles sl proseso de conformsdo y e
reoaco, Sefsar ss cavess mis probsbies y propenar vias ce Salisén 3 cart yio
medio pazo.

©5: Aplcar téenicas y procacimientas de canirol de producios de vicro y de lss materias
primas smplsadss en su fabrioasidn. Determinara fabldsc.
‘CE3.1 Paricpar en los snseyos ce contol ds I3 distrouein grandomética y de s
Pumadsd d materss primas empleadas.
(CE3.2 Partcipar anIa pussta 3 punto de os insiramentos y equipos
Ia rearzsaitn da ios anssyos
CE5.3 Colaborar en Ia caractaizacién de las propiedades de los productos de vifo
con ayuda c los aquipes  Gtles de laboratorc.
(CE3.4 Ansiizar y detamingr 1o esultados abtenidos, Colsborar en I3 propuesta de
Fesolusén o 68 mejora o o8 probiemss ceteciads.

asarios para

C7: Partiipar an los procssos de trabalo de la emprasa, siguiends as normas &
netnuceianss stabicicas en el cntra de rabsio
'CE7.1 Comporiarss rasponssblemante tano &n s rlacionss humanss como an los
rabiios a raalzar
CE7.2 Raspetar os procadimisntos y normss delcentra ds ransio
(G273 Emprander oon cigenci las tareas sagin las nsrucconss reciids.
ratanco de que se adscuen al rimo de abslo de la mpresa.
(CE7.4 Itagrarse en los procesos de produocién del cenro de rabajo
(G275 Utizr los cansles ds comuniaasién establecidos.
(C27.8 Respatar n toda momenta 132 mediaas d prevencién
iaboraly protaceién del medio ambients

resgos, salud
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Procesos de transformacién de producto de vidrio plano.
- Operaciones bisicss.
Cone
Suida
Matzado
sergrafia
Caicomanias
Curvads
Funcido o fusing
Templace
minaco

Canteado
Granaco
Emplomase
Enciago de cobre
Homigsn

Berfl de shuminia

- Prosuctos de entada y saida
 Clasiicacion ae ' principales ndustrias ranstormadoras.

Gestién de los procssos de transfarmacién de hajss de vidria plano para
acristalamientos y automosian.
2 Vanutscurs mecinos.
- Transpore
- Maripulacién ds hcjas de vidrio plano.
- Tratamianios macanicos en hojas de vidio piano
hbrasivos
© Dties ds corte
* Lutrosntes
- Refigeranies
- Wisquinss, sauipos & nstalscionss para 8 atamiento meérica de hojss de vidio
plano.
- Sistemas e sequridas. regulacién y centrol
~Estasiecmiento 6e parametros
T Riesgos carscierisioos Ge lss nstascionss, squpss. miqunas ¥
prosedmiantas cperstuos
- Macidas ce sequndad, igiens y medioambientals.
 Procesmisnios cé contro.
- Transformasién tirme.
~ Comporamients témicd del vdre.
- Procesos de cuvado de vi plano.
~omas
~ Programas de cunado
 Defecios oiginados del curvado
© Prevencién ce los risegos Gervads e Iss operscionss ce curvada de vidia
pano i
- Procesos de templado térmico.
~ormas.
- Programas de templade.
 Defectos oiginados dl empiado
~ Prevencion ds Ios riesgos darivados de s operaciones d emplace
- Produccén de vicrs laminsr.
s cedprdninbor
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CR31 La informacién generada y ufiizada. es la necesana para el inicio y e
Gesarolo ce Ia fabroscin e productos tenstormados de veria plana pars
automociény para acristalamiento.

CR3.2 La geston documental ssegura 1a conservasién, sctualzacién, il sccaso y
itusion da Ia nformacién e produccién reatva a I informacian del product  6e!
proceso. el rendimiento eficlencia y calidades de produccién de las miquinas o5
manusles ce operacion y produscién.

CR33 La informacén reciids y generada se comunica de manara efcaz o
interacta s todos fos nveles.

CR3 4 La documentacién elaborada se siusta 3 [as normas establecidas y permite &
i interpretacién por parte de 1os responsabies da produccion y de os operaris,
respactvamente

Cantexto profesionsl

Medios de produccidn
Materisles: Hojas de idrio plano, piacas mokleadas. Tintas virfcabies, rosilos de
xidos matatioos. reactios. disolventas y pintura spoxi Materles surilares para vidio
Curvado y ds_ sequidad: materales para recdbrimiento Ge moldes, materiles
{ntercatarios liminss de FVE, laminss refictantes. st Materisies auxiares para doole
Scrstalamienta: parl sspsrador. marcas. desscantes, cordonss Ga butic, sellntes
Sxerores. (polsufuros, poluretano). Materisl e embalado, Maauinas y squipos
Cortadoras, canteadorss, taiadros  lavadoras. Messs da. sergrafiado. Homo de
urvado, da templado y e recocdo. Maides para curvado. Equipos de corts de PUS.
Enssmbiadors de vignaPVE. Autosiave. Férise de snsambise sutomdtco. Miquins
ensambladora pars doble acrstslamienio y prenss. Wiquins ce dessireads mecinico y
e vacio. Equipos G Sputtring, sios de Spicac.on de rescios y equipos de pintado

Produtos y resultados
Lunas ce vidria lminar  ds sequrdad, con recubrimientos supsrfcisles o no. Lunss de
Goble scristlamiento Vikio para uomocén: Lunss. parsbriass y lnstss témicss.
Feguiacién y programacion e las m3quinas y equipos G produccién. Pusta en marcha
e Js produccin, Optmizscibn oa los recursos tenices y umancs. Actuaizacén y
archivo de I informain de proceso. Cumplimiento de ias normas da segurcad y salud
a5oral. Tratamianto yio reutizacén de residuos s abrioacién.

Informacisn utilizads o generada
Erograms ds fabrizscién, Inventarc de mterles, programa ce SgrovsionamiEnios.
obletivos da Ia fabriacién concretados an produccion,rendimientcs. consuma  caidad
Documantacibn thcnios de suminitros. Documeniscion tionics da procucts  proceso.
Mansl d osldsd y Gs gestion meciaambiental. Flanes y éréenes da fabricazién. Flanes
e mantenimisnta. Informacian técnica = istorles ce maquinss y Squipas. Faris da
coniraly conngncias. Paries c nvenarc y aimacan. Normas de seguridad y mesio
ambiente. Generada: Seleccién de 05 procedimientos ¢ insiucoiones técncas. Ordenes
e trbajo, Prosedmienics & nsiruesionss téoricas de operacion.

Unidad de competencia 2

Denaminacién: ORGANIZAR ¥ GESTIONAR LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE
TRANSFORMACION VIDRIO HUECO, TURO DE VIORIO Y VIDRIO
ORNAMENTAL.

Nivet: 2





OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt21.jpeg
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2054 2 Realizar ensayos de control de productos de vidro para apiiaciones
técricas. luminacién, envases y ariulos para ol hogar

Duraciéns 150 horss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminacién: ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUC
APLICACIONES TECNICAS

05 DE VIDRIOS PARA

Cédigo: U247

Duracién: 80 norss

Refarents d compstencia: Esta unidsd formstvs se corresponde con ls RF3, RPS.
RSy conl3 RF1. BP2y RPT an o eferdo 8 vicr pars spliose onss sonioss

Capseidades y criterios de evalus

C1: Ioentficar & intrpretar normatva ntermacional, dsposicones legales y reglamentos.
relcionados con productos G viZro pers Sploaciones tenioss.
‘CE1.1 ldenifoar s prncpajes normss miamasionsles refendss s sisiado
Vi, vidro ra usas toicas.
(CE12 Deseriar los prine pales reglamsntos spliables de un producta ce o pars
aplcaciones tonicas.
CE1 3 nterprtar a5 princpales diposiciones legales relscionadas con ol prosucte
de viario para aplicaciones tonicas
(CE1.4 Interprtar os rfarios s olssfioasidn de produstos smplesdos &n 8 noms
de producto cada.
(CE1.5 ldenifoar lss normas de enseye relacionsdss con una noma de products
sy
(CE1.8 denifoar y desorir oz parimatros de musstreo y ds soeptacién indicados
< 1 norm ce producto dada.
(CE17 Daserilos rierios 8¢ clasfioacién de prosuctos ampleados en a norma de
ensayo daca
(CE1.5 Daserii I3 presentacién de resultados ds I norma ce nsay cads.

@

(C2: Reakizar ensayos de producios de vidro para aplcaciones técricas de acuerdo con
los procedimientos especficados en Insinicciones feenicas © en I3 normatia
internscions!
'CE2.1 En un supuesto prictico de una mussiva de vidrio smpleado en 1a fabricacion
de productos de viro para aplicaciones ficnicas taniendo an cuenta normaiia de
prevencién e resgos laborales y profeccion mecloambiental
‘Seiscoionar 1 documsntasidn téenica propiads para sl con
informacién més rlevante.
Menifcar las nomas ylo procedimientos de ensayo relaconadas, las
condiciones de muesireo y de aceptacion.
Freparar I3 mussics 3 132 sondaiones nscssaras para ia resizacién de s
ensayos identiicados.
Preparar los materaies ylo reactvos neces:
ensayos identifcados.
Reguiar os squpos  las condiciones especiicadss y operar para obiensr
da10s de ansayo ce acuerdo oon as normas seisccionadas.

)y sintetzar s

s para Ia restzacién de los
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Orientaciones metodolégicas

Pars scesder s Is unidad formstva 2 debe habsrse supsrada 1s undad formatva |

Criterios de scceso pars los alumnos

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto aue reguls ol certiosdo ds
profesionaldad de I famiia profesionsl I que acompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 3
Denaminacién: DOBLE ACRISTALAVIENTO
Cédige: MFO1S2_2

Nivel de cusiifiacién profesional: 2
Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:
UC0182_2: Eisborar dosle serstlamients

Duracién: 90 horss

Capseidades y criterios de evalus

C1: Anaiizar y describi los procasos da fabrcacién e serstalamiantos para sislamiento
tirmico-satsico. relacionando os producios de entiada y saida, con las técnicas
izades en los mismos 13 fases operatvas.Ios procedimianios de trasaj, Ios mecios.
< instalaciones empleados, 1as varisbies de prooeso y 105 parametos qus deben ser
Sonrolsds
CE1.1 Identicar las_princpsles denominaciones tacnicas de hojas da vidro
izadas como producios fe sniraca en lss opersciones de fabroacibn e
acrstalamintos para ailamiento tarmice-acstcs y clasficaras de acuerds con sus
prosiecades y/o procucts fabricado.
CE12 Reiacionar los producos obteridos con los
caractarisicas téanioss
CE13 En un supuesto pricico de fabrcacion de doble scrsalamients
Gebidaments caractarizaga por 3 mformasién teni (qréfcs y eserits)Gal pocese y
i programs ce fabrssi:
Reslzar un disgrams de proceso refjanco a secuencia de operacionss y &
producto de anvada y salda en cada una 6e llas.
ldanifcar las pincipsles variabes del proceso caracierizado y explcar su
influencia on I35 etapas de fabrcacién y en Iss caractrisicas cel producto
Ssanado,
Indcar sz principsles carscteristioss d los productos de enirada y de ssids
del proeso de fabrcacién y Ge cada una de Iss etapas el mismo
Descriir las operaciones sfectusdas en los producios de vido en cada etaps.
de! roceso e fabricscin
Decusi, & su nivel, s sarscteristioss tscnolbgiss mis impartantes de los
madios e produccién uiizados (1po de ecrologia, progucsian, <i)
CE1.4 Recanaser y desorbi os principales defecios arbuibies 3 Iss operaciones
s
CE15 Inerpreter y svpresar miarmacin thonies raaiva = Iss stapas ce los
procesos da fabricacién de. acrisalamiontos para. sislamientc. térmico-aclsico,
tizanda s simbologia  terminologia spropisca.

ales empleados con sus
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consumos, indicando sus aspectos fundament:

inconvanientas y aplcaciones. "

CE1.2 Descrii los principos bisioos de 1 codifizacién de productos y de s gestion

e inventarios smpleados en I gestén de almacén

CE1.3 £ un cssa préctien de febrcacién fe un Geterminado producto en el qus 56

Gonde 1a informacion tecnca de proseso: a esirucura de! producio: 13 nformacién

Sabre provesdores. como plazos de erirega, lofa minimo y lote sconémico: Ias

istencias Ge materiales; ol programa de fabricacin y as existencias de mataral on

Eisborar caiendaros de  sprovisenaminta spieando téomicss de
aprovisionamino por punto oe pedida”  por ol modslo de aprovisionamients
peridico.

Indoar Ias carsciristoas gensraas
azabidad de fos materales

Anaizar Ias dferencias en 1a gestién del aprovisionamisnio y proponer
efemplos pricticos da aplacién de cada una de sllas

CE1.4 £n un cssa préctica oe fabrieacién de un determinaco producto en i qus 56

Gonsee s informacian tecnoa del proseso; Ia estruciura de! producio: 1a nformacién

Soore provesdores; las Sxistencias de matersles; f programa ce fabroacién 182

Sxstencies de mataril en curse:

= Describi las caractaristias genersles del sprovisionamianto de_producios.
360 de I gestén de I produccién mesiante of método o a tempo"

- Indoar Ias oarscierstons generaies Ge o3 sitemas da codficacin y
razabildad de os materales y de los procuctos semielaborados derivado de 3
gestn de 1a produceién mediante ¢l método usto a bempo”

Anaizar las ciferencias en 1 gestin Gel aprovisionamieno respecto a téonicas.
adicionaies y proponar sl prictoo oe splicasion del saravisianamenic
produetos en el modelo Ge gestion usto 3 fempo”

- Descrbi s esructura dosumental necesana pars 8 gestén de los
aprovisionamienios.

les y valorando sus veniaias.

o sstemss de cosifeacién

C2: Reslzar i programasién de! sprovisionsmisnto d matersies para 3 faaricscién de
i determinada proucto, consicersnda 13 mformasin oe procaso. 155 neces dades y
existencias de materisies 155 previsionss de ent'ega.
CE2.1 Elsborar medants caiuos, un calendsr Ge aproviionaminta de matarises
Gon un harzonte de un mes 3 parir G un Supuesto practcn sencil de fabricacin.
Garacterizado por  informacion técnica sl proceso: estrucura del  producto
nformacién sobre proveedorss, como plszos de enirega. ote minimo y lote
aconémice; axistencies de materales: programa de fabroacian y existencas de
matarial n curso.
CE2.2 En un supuesto prictco de simscanamianic de materas prmas necesriss
para la fabricacién de un Seterminado producto. debicaments caracierizado. por
niormacion técnica sobre i matersl, carasteristicas del Sspsca yio 2auipos de
aimacenamiento dsponible s inomacibn de proceso:
Determinar I35 condciones e tansporis del materal y los medos y
prosedimientos para su carga yIo descarg.
Determinar s forma ce simscsnamientc scesuads indisanco lss candiciones
s humadad y tempsratura de simacansmients, forms oe spiada. pratecciones
yotas.
- Resizar un croquis que detals Is ditrbusién de los materisies y procuctos
o &n cusnis I35 sondiciones de simscanamints requerdss. ol tempo
de permanencia y Ia faciidad de acoeso.
Descri las actuaciones que se deben realizar anie las incidencias ms
Fresuentas: Fall an suminisyos por pare Ge un proveeder, parida no conforme.
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Mecanismos de coloracidn de vidrios.
Macids cal color
- Espacies auimicas colorantes

3. Materias primas empleadss en I fabricacién de vidrios
= Clasiioacion y carastarizac én de materss prmas segin:
S nstursezs quimios
su papel sswuctural
S funconsldac.
- Fropiscadss e lss materas primss qus componen 18 mezcl & fusionsr.
© Operacianss y prasssas e ratamients orevic de s materiss primss.
Condiciones de_transport, cescargs,  simacenamiento y. conservacin
Temperatura y humedad.
Eraparacion de s mezeia vitiicable sn condicionss de seguricad,
(Gestisn delproceso c homoganeizacién mediante programas informticos
- Pelgrosidad de materas prmas y materisles smpleados. Precaucionss n I3
manipuiacien
- Toxiidad. Nommas de seguridad en 1a manipulacién y ansporte

4 Procesos y productos de vidrio
~Etapas y procesos en lsfusién de vidio:
(Opersciones basicas: Mszsls, mantacién d horos y ensoles.
Rilacion entr productos a fabricar y pooesos nacesarios para su oblencién.
Disposicon efiente on planta de $reas y squipos disporibles para a fusion
Flio de materias primas y productos en Is plania

5. Gestién de Ias operaciones y procesos de fusion de vidrios
= Operasianes ce pracaso
- Andlsis de 125 Fansformaciones fiscas que se producen en Ia mezela en el
proceso da fusién
- Andisis de las tansformacions quimicas de Ia mezola vitifcable en
- Ientficacién de las variabies da proceso y su inluencia en la caidad del
vidriay &n & desarrolo ¢l procesa de fusidn
- Gasiin da Iz nsta acionss ds fusien
“andliss de 52 carasteristioss éanicas ce ls Enfomacors.
Caractaristicas shonioss cel Homa de fusion
- Tipos de homos de fusién
Frincpales caracterisicas tecnolégicas.
Ecnsionamiento
Sistamas de gestion sfsere.
- Frogramasién y contrl d= hormos:
Ectudo de los stemas os sequrdad
Anilss de os sistemss ce reguiscién
Obeervacin e los sistemas ds cantol
- Esauemas y cisposicenes =n planta se o5 hormos y snfomadoras.
© Dimensionaco de instalsciones
Caleuios da capacidad de produscién.
Eficenciay versatidad de s msts aionss segn sxigensias de producsidn
- Establecimiento ce programss ce fusién y afnago de v,
Frocecimisntos operstvos.
- Fussts &n marcha ce s producsién:
Calcuios y sstimacenas ds tempos y plazos.
Sesuenci d operaconss.
» (O e S
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- Planes de formacién en calidad: objetivos. Acciones de formacién. Seguimiento y
cvalsacisn de un pian de formacion

- Costes de caldad: astuctura de costes de caidad. Valoracién y obtencién de
dtos d cost.

4. Utiizacién de herramientas para la gestion de Ia calidad en industrias de
proceso.
I e attores que gentiioan a caicad.
T Tacnions de prevenoion da no conformidsdss y d mejors ds 1 calidad
© Conirol sstadistcn ce prosssos.
* Fasiicsa

5. Gestién medioambientsl en industriss de praceso
- Normaiva laga vigente. Ejemplos secioraes.
~ Planifcacion.organizaciény contrl de Ia geston medioamisental,
© Planes d formacién meciosmeienta.
~ Documentacion oel sistema de gestién mesioambiental —Planes de smergencia
~ Seguimiento, medicion y scciones correcioras
© Audtors de Sisema ce Gastén Medioambianta.
~ Implantacian de un sistema de Gestion Mecioambiertal
* Metodologis pars Is elsboracién de un manusl megoambiznta.
© Planficanén ambiansly redacebn e los pracedmientos sosrs plsnifeacién de.
suitorss

Criterios de sccaso pars los alumncs

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscrets aue reguls ol certfiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anero.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ORGANIZACION
DE LA FABRICACION OE PRODUCTOS DE VIDRIO

Cédigo: MPos25
Durscién: 20 horas

Capacidades y eritrios de evalusei

C1: Analizar fos procesos de dosifcacién y fusion de mezclas vitiicables, Ias variables
e prosese, os medlos de fabreacién y Ios procscimientos de operacién.
"CE1.: Identfcar 'ss materiss prmas. Jos materales wiizados y 1 t50 de vikio
ohtando,
CE12 Calsborar en ol snilsis quimioo
prmas. resizando bajsnces misios.
CE1.3 Fartionar 2n 1 alsboraciin de una hoa de instrucciones para una opsrscidn
determinada del proceso de fusién indicando as fareas,los movimienios, s (Ales y
las hermamientas. los parimeros de reguiacién o conirol y os fempos de fabricacion

éxidos de Ia mezcla y de las materiss

(Organizary supervisar trabajos d fusién de v
(CE2 1 Idenifcar los objtivos de Ia fabricacién, Ios medios necesaros  los racursos
Pumancs sdscusdos.

CE22. Partcpsr en Is elsboracién de érdanes de pussta 3 punta de micuinas &
instaisciones

CE2:3. Colsborsr n & sjusts de los parématros de oz sauipcs
parininii i tan sl o R A ey

ransporie de
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- Resistencia a s flexidn y compresiér.
~ Resistancia ¥ comportamiento de frastura frente 3 impacto e cifersntes
cuerpos segin Is normatva establecida.
- Anslsis y evaluacion de fractura: penetracion, pérdida de visién del vidro y
fragmentacién
- Aparatos y equipos wiizacos para s reslzasién de snssyos de control de la2
propiedades mecaricas.
- Ensayos de resistencia a 13 abrasidn para seristalamientos en automocién
~ Materiaies y squipos necesarios para a eslzacien da ensayos de resisienci 3
Is sorasién.
Coniraly anaisis de tensions residuales en seristalamisnios de automocién.
- Aparatos y sauipos necesarics: poariscopio.
Cumplimntasian da regisros y slsboracién ds informes

Control y andlisis de Ias caracteristioas fisicoquimicas de produstos de vidric
para acristalamientos en automocién.
Coniroly anaisis de carscteristioss Spticas para Vi G utomacién,
“Micita da colr.
 Alteracion de imagen y colores
 Wiscita de a ranamianois
 Misciza da 3 sbsoraancis
 Miscizs de 3 refectancis
~ Aparatos y cauipos necesarios para realzar los ensayos de contol de
carscieristess éateas.
- Ensayos de contrl y anslsis da Ia resistencia a las condisonss clmaticas para
“Misciza de a resistenci al calor
 Misciza da a resistenci a a radiasién.
 Misciza da a esistenci a a humadac
 Misciza de a resistencia ai ints,
 Misciza da a resistenci al choque térmico.
~ Aparatos y cauipos necesarios para reaizar los ensayos de contol de
condionss cimitioss.
- Ensayos de control y andisis ce Iss propiedades quimicss de los productos de
Vidrio para acistalamianics en automocién.
"~ Graco de resstanci s agentes auimicos.
" Materaies y equipos necesarios para Ia realizacién de los ensayos de
resistancia suimics.
- Ensayos de contol y andisis de lss prosiecades da stenuacién acistca pars
viios Ge sutomosién
“Materales y squipos necesarios para la realizacién de los ensayos de
Stenuasiin asists,
- Ensayos de oontroly andlisis de l resistanc a1 fuega para vicrios de sutomosén,
~ Macida de 1a ntegridad de idro
 Maida o5 propiedades sisiantes
~ Materaies y auipos necesaros para a realizacisn de snsayos de resistencia
aitusgo.
- Conro y aniliis de inhomogeneidades en la masa v
para automocién
"~ Tipos de dstectos.
¥ ntuncices.
* Dasvirfiosdos
 gurbvjes
~ Rayas.
D,

en acrstalamisntos
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES.
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V. REQUISITOS iNINOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo ot || e
s e gestin “ )
b e e e b oo de g =
E R ——— £ =
Sspaco Fomatvo woow w we W
A de gstin xx o x x
st de s e ey

Taller de fabrcacib de producios s viero x | x
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CR1.8 El reglsje. sjuste y conduccién de miguinas y equipos de corte y separacién
permite Ia obiancian de lsminas de vidro con las dmensiones especifoadas y Ias
Caractaristias de caidad exigdas ajustindose sl programa de fabricacién

CRI7 Las hojas de vidro cortadas se descargan 3 los caros de seuerdo oon los
procedimientos sstablecidos.

CR16 Lz operasionss de sutomantenimients se reaizan conforme 3 Is
ocumentacién téonca, msiruccionss de s ampresa y normss ce seguricad

CRIG La informacién requenca referente sl desarolla  resutados del rabsio. 35
refia de forma clara y pracisa Ge acuerdo con Ias nsinucciones ticnicas Ge Ia

P2 Resizsr ol ensamblaco y selaco de sz hojms ce vidro pars obiensr

acristalamientos para aisiamianio termo-acdstioo.
CR21 Ls intrpratacién d Is cooumentacién téenics relstiva sl producto y lss
érdenes verbaiss yia ascitss parmis Ia Siscsibn sdscusds de miqunss, Utiss
Perramientas y materaies.
CR22 La sarga da Iss hojes de v n a inss de saliado se resiza sin que las
piszss sufran dstaroros inacmisiles & sus carscierisioas ds osidac.
CR23 L Teguasién y somacta operasiin son 102 sauipos da lavade y secada ce lss
ojas de vidia parmis s resizac on o 55 siguisntes siapas del prooeso
CR2.4 £l cort y doblado ds los marcos y I3 corracta aplicacion de desecante se
realiza da scuerdo con las espefcaciones indicadas en las instrucciones
ticnicas y permite 1a obtencién de marcos con 1as caractersticas dimensionales
requeridas.
CR25 L reguiacién y conduccién de los sauipos de pegad y prensado e los
marcas permite obtener hojas de doble acristalamiento con Ias caractersticas de
Caldad srgidas.
CR28 La'apicacién de sellante exisror permit la obtencién de hojas de doble
acristalamiento son a5 caracterstioas de impemeabiidad y aislamients requericas.
CR27 Ls desoarga 3 cabalies s6 resiza ce seusrdo can Iss stuscionss
honicas csiablecidas sin ous 12s hojas sufran Geteroros nsomisibles
CR23 £ contl del tempo de secado del salante se reaiza de acuerdo con los
prosedimientos sstablecidos.
CR20 Las operasionss de suomantenimients se reaizan conforme 3 Is
ocumsntacién téonca, nsiruosionss de s ampresa y normss de seguricad
'CR2'10 Ls informasian réquerds referenie al dessrrols y resuitacos del Fabsi. 56
refiia Ge forma clara y pracisa Ge acuerdo con Ias nsinucciones ticnicas Ge Ia
empresa

Cantexto profesions)

Medios de produccién
Sauipos & iansporie ce hojss de vdio plano medante ventosss, mesas
ransportadoras. Cortadara, tronceadors, avadora, secadora, pransa, inyeciora, obot de
Sallado. pistoa e inyscsién, sistema utométics da splcasion ce salamts. Fértoo ce
<rsambiaje automstico. Planilas para dobiado del marco perfl

Materisles: Hojas ce vigno plane. hojas de vigr plano lsminada o con wstamisntos
Superfciales. Perfl separacor, marcos, Geseoantes, cordones de bullo, sellanies
Exarores (polufuros. poturetana

Productos y resultados
Hojas oe doble acrstalamients
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5. Montaje, desmontaje y preparacién de equipos para la realizacién de ensayos
n materias primas, vidrios y productos de vidrio
Montaja/desmontaje y preparacian de os sauipos.
© Limpieza y scondiconamients de os equipos

Aplcacion de

= mormas de +egundad en a preparaciiny uso de los equipos.

~ Detsccién de anomalias en of Uncionamiento de fos saupos.

Prevencon y correccién de anomalias detectadas.

5. Integracién y comunioseién en el centro de trabsjo

- Comportamiento responsable en o caniro de a3
- Respeto 3 los procecimientos y normas e sentro d trabaj.

_ interoretacion y cjscucién con iigensi la instrucoir

bicas

~ Reconosimients del proseso productvo de I organzacion

© Uiiizscion de fos sansles de somunicseidn estabiecidos £n el centra ds s

T Adzcuscian a rimo 42 7aoejs 68 13 ampress

© Seguimiento de las nommatuas de prevencién de rlesgos. said lsboral y
protecaién del mecko ambiente.

Iv. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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C4: Aplicar operacianes de registro y organizacién del arshivo de datos de control
CE4.1 Idenifcar y descrii Ia infornacian taonica fiizada en 1a realzacién de
ensayos de materiles y ce proceso,

CE42 En un supuesto pricteo da operaciones de_registro y organizacién
Gumplimentar, regatrar y organzar I3 nformacen de snssyes de Sauerdo can o
procedimientos sstablecidos.

CEs3 Wantfcar y desorbir los documentas téenicos ralssionadas. como los
procadimiantos, archvo, Impresos y graficos Ge conirol e ensayos normalizades de
prosucte

CE4.4 lgensioar y describir csdigos de archivo y localzacién de resultados de
ensayos normatzados de producta

(CE#.5 lgenifcar y deserbir a2 insiruceionss relativas & los sstemss de ordenacién y
almacenamients de los producios y maieraies de ensayos nommaizados de
prosucte

CE45 ldentficar y describic los procsdimisrios de teneduria y archivo de
documentos empleados de ensayos normalzados de producto

CE47 Gumplimentar regisiros de propuestas de mejoras relatas 3l profocolo de
Ganrol ce aalitas sonsderands su Sfcacia de cara s procesa & madifca”

Contenidos

1. Reactivos y materiales para a realizacisn de ensayos normalizados.
~ Reactos y matariales necesarios para andlisis oe materias prmas.
- Reactios y matariles necasarios para o andlisis de vieros
~ Reactios y matariles necesarios para o analsis de producios de viero
Normas ds ensayo.
~nformscién téenics de 0z anssyos.
Ereviion de matarisles  reactvos.
~ Grada e pelgrosidad y toxeidad.
Cumplimentar impresos oe peticiones y propuestas.

2. Clasificacisn, stiquetado y almacenamiento de materizs primas y reactivos,
aplcada al laboratorio de vidri.
Creris de clasiicacin y envasado de sustancias quinicas.
s de clauetado d sustancias auimicas.
o gréfcos ce caracterzacién de procucios uimicos: pctogramas.
© Cumplmentacibn de rgistos y slsborasién de nformes.

3. Preparacian de ensayos de control de productos de vidrio.
Procedmientos operaiivos de montaie, praparacion y puesta a punio de
materisles y squpos nesssarias para s resizasidn ce ensayos ca cantrl s
procucios g v
““Ensayos da conlrolce acrstalamisntos para 3 consirucsién
 Ensayos d contol e acistalamisntos para 3 sutomosian
 Ensayos d contol s isladores slécricos ds v
T Ensayos de control de producios de vidro husco, mensie, vidto para

Iabaratorio y vidr para famacia.
- Ensayos g8 control de fora de vidia: “mats”. “roving’, tca, hios coriados y
frs mova,
- Ensayos d contol e microesferas de viio
- Cumplmantaciin de rgistrs y slsborasién de nformes.

4. Registro y organizacién del archivo de datos d control en el laboratorio de
vidrio
T erooedmier

= de cocificacin y srohivo ce documentacin técnics,






OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt52.jpeg
Expiicar su funcionamisnto y cansftucién empleando correctamente.
Goncapios y temnologi & daniicands Iss funoanss y contAuan
de los principales corjuntos, prezas o elemantos 3 a funcionaldad oo
Squp
Incicar los principales slementos de las nstalaciones y equipos objeto
de reviiin y avamanierimient y os crieris pars s raparecion o
CE2.2 Ideniifcary ciasifcar, en funcién de sus splcscionss, os materisles sisiantes
y refractarios empieacos en insalscionss de fusién.
CE23 Anta un supuesto pricie de sontngenciss an sl proseso d fabricsciin
(gefectos en sl vidia obtendo, simulsdn oe sveriss, Sic) expressr I3 sscuencia
légica de actuacionss que se deben segur.

G Fundi masss de vidro da compasicionss sstableciss siguiends nstrcciones
thonicas.
'CE4.1 En un caso prictico da fusién de visrio concretado en Ia formula de
Garga, caracteristcas ms imporiantes de las materias primas que s van 3
Gilizar (granulomelris. mpurezas, etc) y s parsmetros € insirucsiones pars (3
Dosifear, pesar. y homogensizar s mezcia
Comprobar 102 parimatros dsi homa de fsién con los valores astablcidos
e s nstruceionss téenicas
Gbtaner = viro funddo en lss condoionss de calidsd y ssgurdad
estavlecicas mediante ol corecto manclo de los sauipos induswales
dantifoar los principaes parémstros ds ragulscidn y conialde las squipos d.
dosfiescin. pesa, mezeia. homogensizacen y fusion
G242 Ante un supussio practics de contngensiss &n &l proceso de fabricscién
(gefectos en sl vidio obtendo, simulsedn oe sveriss, Sio) expresar I3 sscuencia
Iégica de actuscionss que se deban segur.
C243 Raconosar y deserir defectos stibuiblss 3 13z operaciones de pessie
Pomagensizacin y fusin e lss mezelss, seAslar sus cavsss mas probt
Proponer Iz posibles vis d slusién & cora pszo.

C5: Identfioar y descric os riesgos derivados de las operaciones de descarga,
aimacenamianto de materiales, de 3 preparacion de la mezda y 1a fusién de produsios
e vidic, = inar 55 mecidss preventivas qus se deben adoptar
CES.1_ Anta un supussto practieo ds un proceso d composision y fusién de vidro
debidaments caracterizado por su nformacion téonica:
ldanifcar los riesgos y ivel de peligrosidas qus supons 13 manipuiacin de.
los dfererss mterales, procuctos, Utlss y squipos smalesdos pars Is
preparasiin de mezelss y fuson para (3 omencién 36 iarc.
Descriir los slementos. de proteccién y de seguridad. de los sauipos =
instalaciones. 3si como Ios equipos de profeceion indvidual @ indumentara
que <2 debe amplear en las distitas spraciones da premsracicn ce 15
mezcla y fsién
Descrii s condiciones de seguidad requerdas en las operacion
preparasién y autamantenimisnia G o3 squipos & ntaiscianss.

@

Contenidos

1. Desoripeion y anilisis de la composicién de productos de vidrio
Caracterizacion de materias primas. Disefio y desarollo de las principales
Somposiciones de vidrio.
T Natursieza quimica y fisica de las materias primas:
- Origen y descripcién ce a3 principsles materas primss.
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6. Defectos y no conformidades en vidrios fundidos.

=" lgensioscién de defectos

Causas ue los producen.

Miacidas de comeceién y prevencién
- Igensficacion da 125 no conformidades en o procesos de fusién de vidios.
© Detecios c nomogeneidad el vidro:

Inclusiones

Cusrdss

Nécuics

Desvirfesdién

Bubuias

Coloracionss

Distorsones éptoss

7. Residuos, eflusntes y emisiones en los procesos de fusidn de vidrios
= Normativa med oarmbints apiosbe.
© Dasorpein y caractarizscin de resicucs, sfuentes y smisianes. Toxcidad y
peligrasidas.
- Anslisis de squipos o instalaciones para ! tatamiento de residuos, efuentes
umos y oiras smisiones.

Criterios de scceso pars los alumnos

Sarin los sstablesicos en ol sticulo 4 cel Resl Decreta que reguia ol carcaco de
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa aste anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denaminscién: ORGANIZACION Y GESTION DEL CONFORMADO DE VIDRIO
FONDIDG.

Cédige: MFOSTO_3
Nivel de cusifiacién profesional: 3

Asociado 3 Is Unidad de Compstencis

UC0870_3 Organizary gestionarla conformasién de vidio fundic

Duracién: 50 norss

Capseidades y eriterios de evalus

C1: Anaizar procesos de conformado de masas de vidro fundido, relacionando los
mterisles de snirads y salda. a5 varsbies ce proceso. os medos de fabricacn y o2
Procecimisntcs oe Gpsrain. con 13z carscterisicas y prapiscades de los producios
Chienidos
CE11 Dado un caso pricico de conformado de vidrio funcido, debidamente
Garactaizacs por 3 formasién thonca d procesa:

- Identiica lss cfarentes etapss del proceso de fabrisasién asociéndolss con
los productos de enrada y saida, con Ias téenicas uiizadas y los medios
empiaacos.
danifoar las varisbles de operacion y su nfluencia en a caidad del produci
abtenida y en ol desarroll oel proses.
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Sefialar las causas mis probables que causan estos defectos y proponer
<olucianes para slminaros y sminoraros
Descbre I35 prinspaies situaciones iagulares aue s originan en o proceso
de abricacon de producios transformados de viero huseo, tubo de o y
vidro omamenta.
Indoar lss sausas y propansr meddss preventives qus lss siminen @
Mdenifcar y descriic lss normas e usa, ssquridad y pravencién para ssi
sisbarar una propussta de resolusén © de mejora ds los prodiemas
detectados.

(CE1.3 Datectar as posinles causas de problemas en a fabricacié:
Lievar un seguimiento del proceso d fabricacian, informacién téonica del
proseso y refsaric mesiante tablas. representacionss graficas para 351 podr
Sisborar una propussta de resalusén o Ge mejors ds los provimas

(C2: Apicar téoncas y prosedimientos da conirol de productos iransformados de vidrio y
e los materales ampleados para su fabricacién
(CE2.1 En un o250 précico e control de nojas da vidrio plano para I fabricacién de
prosuctos ranstormados da vidro para 13 automocién o para los actstslamientos.
Gebdaments caraciarzado:
ldenifcar los parimetros que deben ser controlados  relacionaros con las
téonicas de control ampleadss. Liever un segumiento dal praseso. refejara
mediante tablas, representacionss gréficas para ssi poder Getemina: las
ficnicas precisas para cada momen y subsanar Ios posiles emores que
pusdan sparecer en cada una de slas.
- Datemninar squipos. reactvos y materisles que s nscastan 2ara cada una ds
o= momentos del praceso.
- Elaborar un plan de frabsio. pautas a llevar 3 cabo. para Ia preparacién d.
miesiras y 3si podar daterminar o3 eaUipos que vamos a necestar
- Wdenifioar y desertir laz nomss ds can, seguidad y simasensmiento ds
producios de vidr, relsdionatas con Sus prncpaies carssterisioss de
toxcidas, estasiiaad y smoslse
(CE2:2 En un case prictio de sontrol de tusos y varils de vidi, piacas y liminss
de vidro, producios e vidro hueco o producios da vidd sin Gecorar, para Ia
fabricacién de productos ransformados de vidro, dabidamente caraoterzado
- ldentficar los parimetos que deben ser conirolados y relacionaris con as.
téonicas de control amplesdss. Liever un segumiento dal praseso. refejara
mediante tablas, representacionss graficas para ssi poder Getemina: las
ficnicas precisas para cada momen y subsanar Ios posiles emores que
pusdan sparecer en cada una ce slas.
- Deteminar squipos, reactos y mats
los mamentos del proceso.
- Elsborar un plen de frabsjo. pastss 3 levar s Gsbo. pars Ia preparacién ds
miesiras y asi podar daterminar (03 eaUipos que vamos a necestar
- Wdentfioar y deserbir las nomss de van, Séguidsd y Simasensmiento ds
producios de vidro, relscionatas con sus prncpales carssterisicss de
toxcidas, estasiigad y smole
CE23 En un caso pricica de control de un determinado lote de productos
ransformados de veie, debidsmants carscterzado:
ldenifcar los parémeiros que deben ser controlados  ralacienaros con las
téonicas de control ampleacss. Liever un segumiento dal praseso. refejar
mediante tsblas, representacionss graficas para ssi poder Geteminar las
ficnicas precisas para cada moments y subsanar los posiles emores que
puime e - e e e s

iaies que s necesitan para cada uno de
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- Identifcar Ia documentacién del proceso de puesta a punto de maquinas,
=auipos & nstacionss, necesaria
- Reslzar Ios mformes requendos en ls preparscién y puesta 3 punto de
miquinas & instalaciones
(CE4.2 En un casa resl g fabrcacién de vidia en instalsciones indusirles:
- Elaborar lss érdenes necesarias para la pussta en marcha de la
procucaiin
- Identiioar s dosumentacién del procesa nesesars.
T Reslzarlos informes raqueridos &n s puesta en marcha d Is procuscién.

©5: Ansizar los procedimientos de tatamients, siminscién o resicisie d residuocs.
uentes y smisiones industiales y los sistemas de geston medioambiantal, empieados
n los procesos de fabrcacién de producios de viaro conformado 3 party de masas
fundiaat de virio.
CES.1 Interpretar la_nomatva medioambiental apicable 3 las industias de
fabricacién e productos de viere.
CES.2 Desarbr fos prncipsles residuos, efientss y smisionss genersdos &n lss
operacions de conformada sutamtica g procuctos de vilo
(CE5.3 Deseribi Ias principales normas madosmbiantales sobra residuos, sfusntes y
cmisiones generados en operaciones de conformado aulomatco de productos de
Vi
(CE5.4 A parir de un casa prdctce d canformado sutomea de procuctos d vidio,
ebidaments caractarizsds por a formacion tkoncs s arocesa:
= dantiioar y gesorio Ios residuos generados.
~ Indicarlas técnicas de batamientos ds resiouos mds apropiadss.
- Dasoroir los princpales medios empleados para Ia separacion y o reciiado,
e resdus,

B: Anaizar Ias condiionss de seguridad necesarias para ¢ desarralo de os procesos.
s conformscién ge viar,
CES 1 lgentfiar los riesgos y nivel de peligrosidad y foricidad aue supone Ia
manipuiacén de los disinios materales, producios, neramientss y saupos
<mpieacos en conformacién d vidrio
(CEB.2 Inarpreta 'a nomatis de saguridad spioadi s las indusiis de faricscién
de producios de viro.
CE8.3 Analizar los clementos de seguridad de cada miquina, equipo @ insialacén,
asi como los medios Ge protecoian Ingvidual que se Sebe amplear en Ios procesos y
operaciones mas signifcativos
CE8.4 Estabiecer Iss. mecidas de seguridad y precauciones que se fengan que
costar en funcibn da Iss normas o instrucsianes Sspeciiies Splcables @ lss
distntas opersciones.
CE8 5 Describ (a5 sonsicionss de sequrdad en las operaciones de preparacién de
s eripiinas y copdbes. y elorpadieiients.
(CE. A parir de un supuesto de fabrioacibn ce un determinado produsto G vidio
Conocidas las instalacionss.y saupos de produceien:
¥ identiicar 1ox rasgus y sondeianss de segundad de laz instaasionss ¥
miquinas.
- Dadur i rivel de riesgo e s distintos pussics de rabso, establecienda
ios indices de peligrosidad.
- Ordenar y dstiouir los pusstos de rabalo adscuadamente, aplicand
ortarios o ssgundac.
- Establecer los medios o Instalaciones neesarias, como profecciones.
personsies, poteccionas en maauina, detectoras y medios de exincién. para
antener un adacusco nivel de seguricac
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CES4 A partir de un caso prictico de Wansformacién de vidrio plano para
Scristalamisntos © para sutamosién, debdaments carscterzado por 1 mormscién
dentifcar y deseror s residuns gensrados.
Indoat 155 tonicas de watamientos d residuns més apropiacas.
Descriic o3 prinaipaies mecias smpleadas para s ssparacién y o rciciado ce
resdos

C8: Anaiza las condiciones de sequridad necesariss para el desarrll de los procesos
de transformacién de viero plano para scrslamientcs y automocén y slaborar
prosadimintcs para su conirol
‘CES.1 ldentfcar tos resgos y nivel de peligrosidad y foxicidad qus supone Ia
manipulacién de los Sistinios materales, producios, herramientas. ¥ equipos.
Smpleacos en los pracesas de wransformasién ds vidra lan para serstaamientos y
Sutomacién,
CE32 Interpretar Ia normatia de sequridad aplicable 3 las industias de
ransformasion de vido plano para soristalamientos y automocién.
CE3.3 Analizar los elementos de segurdad de cada maquina, equipo @ insialacién,
asi como los madios da proteccin & indumentaria que se debe amplear en los
prosesos y operaciones mas sigafeativos
CE54 Estanjecer las medidas de seguidad y precauciones que se fengan que
costar en funcibn da Iss normas o insvucsianes sspeoifess Splcables @ lss
disintas operaciones.
CE3.5 Dascr (a2 condicionss de ssguridsd en lss operscionss de preparacién de
1as miquinas y sauipes, y automantenimiento
CE30 A parir de sn supvesto de tsnstomssén de viero plsno para
acrstalamientos o para sulomosidn y conocidas. Ias nstalaciones y equpos de
prosuecién:
= ldentionr los rissqos y condisonss de segundsd ce lss instalsciones y
miauinas
- Dacucir 61 rive! de rissgo de fos cistintos pussios ce rabso, establecienda los
indices de peigrosiisc
- Analzar I distibuoian y enforao de los puesos de rabsio
Ordenar y dstibui los pussios oe travajo sdacusdamente, aplisando creros
de sequidad y cuaifcacionss.
Estabiecer los medios e instalacionss neoesarios (protscsionss. personales.
protecsionss e miquina, datectores. medos de sxincibn) Aara mantener un
Saecuado nivel ds seguricac

Contenidos

1. Empresas, procssos y productas de vidria para seristalamienta y sutomocin.
e Satasas s s2ctr viarsra sspuf
“Tios
 Criterios de lssiiasciin
- Los proustos da vidio para soistalamiento  automocién.
~Tios
Automcian
eristlamientos: imeror o sxterior
- Corasteristoss.
~ Propiedades ce uso
 Crieros ce cssfiaacién
Flotsd
Fitade de sequidad (aminado, templado)
Borofioat
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cribir los principales medios empleados para la separacién y s reciclado
s resituos,

©5: Angizar s sondice
e fusién 4 vicr.
CES.1 ldentfcar los riesgos y nivel de peligrosidad y foriidad aus supone Ia
manipulacn de los disinios materales, producios, heramientas y sauipos
Smoleacos en i fusién g vicra
(CE3.2 Inerpretar (s nomatus de seguridad spieabi  las indusinas de faricscidn
de producios de vigri.
CE5.3 Analizar los clementos de seguridad de cada miquina, equipo < insialacién,
asi como los medios oe protecoian Ingidual que se debe smplear en Ios procesos y
operacionss mé sgufativcs
CE.4 Estabiecer Ias mecidas de seguridad y precauciones que se fengan que
Scostar en funcibn da Iss normas o insvucsianss sspeoiioss Splcables & lss
disintas opersciones.
CE3.5 Dator (a2 soncicionss de ssguridad en lss operscionss de preparacién de
1as miquinas y sauipos,  automanienimiento
(CE3.0 En s un supuesto ci fusion oe vidia, sonoeidas s insalscionss ¥
e producoén:
7 danitiar 102
maquinas
- Daducir i rivel de rssgo d los cistntos pussios de sbajo, estad
los incas de pelgrosidad
- Ordenar y cistioui os pusstos de rbajo sdscusdsments, apicando orerios
de sequridas
- Estabiscer los madios = instalacionss nessarios como protsocionss.
personales. protecciones en maquina, defectores y medios g extincén, para
Mmaniéner un scecusda nive de segurdad

e sequridad nesesariss para &l cesarrola ce (0 pracesos

wipos

sg0s y condiciones de segurdad de Iss instalaciones

‘endo

Contenidos

1. Composicién y formulacion de vidrios
= et da astaca vireo:
Princpales caractristoas fsicoquimicas dal vidrio: 6picas, meciricas, de
resstencis, caloritca, morlfsea, st
Eeiruntura virea, viscosicad, molsrdac.
- Caleulo ds compos ciones de vidios
Fciorss ce comscoin de Iss composicianes.
- Estimacién tedica de propiadades de los vdros.
© Criteros de selsceién ce mteriss primas: sices y pigrmentos.
© Ajuste y optmizacién ds composiclones mediante programas iform3toos.

2. Propisdades de los vidrios y su medids
- Propisdades de los vidries en fusén
" Propiesads dptcas: wansmisién se I luz
© Propiscades mesinicas: slssteidsc, fxén
~ Expansin térmica: diatometia
- Resstencia 3 atsaus quimico ds dcicos y dlcsls.
- nfluencia ce s composiidn y de 1 varasies oe proceso sobre lis propiedices
e s vidnos.
- Opacifcacién de virios:
Miscanismas e opscficscién
Eepecies quimioas spacifanies.
» Ouieile da vl

acsién y dureza
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CE14 Interpretar las criterios de clasficacién de producios empleados en la norma.
de producio cads.

(CE1.5 denifcar las normas ds ensayo relacionadas con & noma de producto dada
CE18 Isentfioar y descrbi los pardmetos de mussreo y Ge aceptacién indicados
e norm ce producio dada

CE17 Idaniifcar los oarios de marcado y designacion descritos en a norma de
prosucto daca

CE1.8 Interprtar o prosedimiento operatio de una norma de ensayo dada

C2: Aplsar enssyos de productos de vidda para serstslsmientos en sutomosidn
teriendo en ouenta procedimientos especifoados en Insirucciones tecnicas o en 13
normatys
CE21 En un supussto pristica de un fote de productos de v pars
Scrstslamanios en automosin fnendo &n cusnis nomta ce prevencién de
iesgos Iaborales y poteceién medicamblental
Seizcoianar a documsntasidn téenca spropisd para sl con'
informacién més rlevarte.
Clasificar los producios de scuerdo con la documentacién téorics
<elccsionsds
Menifcar 1as nomas yio procedimientos de ensayo relasonadas, las
condciones de muesireo y de aceptacion.
Preparar Iss musstras pare i realizac on e los ensayos identfoados.
< Preparar los matefislés yio rescivos para a reaizacién de los ensayos.
idanfcados
- Reguiar squipos 3 sz candicionss sspecifoadas y opsrar sra obt
nsayo de aouerdo con a5 normas seleccionadas.
- Expresar oon 3 tolerancia adecuada a I3 pracsibn sspecifcads, los resuitados.
ensayo
- Evaluar fos rasaltacos o a informacién obtenids d cacs ensayo.
CE22 ldentfiar os resgos y nivel de peligrosidad y foricidad qus supone Ia
manipuiacién de los disinios mateisles. productos y equipos de laborator
mpleacos en el coniralde prosuctos de vdo para scrsialamientos n suomoson.
CE23 Enumerar as normas de uso. sequridad y amacenamiento de materales
Feacivos y relscionarias son Sus prinsipales carsciristoss ds fvicicad estsbidad y
emosise
CE24 Enumersr o interpretar los nomas de ssgurdad y de proteccisn
medioambiental necasarias para a ealizacién del ensayo
CE25 Gumplimentar regisros de propuestas de meloras relatas sl profocolo de
canirolce aalitas sonsderanda su &fcacia de cara s procesa & madifcar

)y sintetzar s

er datos

C3: Anaizar las condiciones de seguridad necesaras para ol desarolo de operaciones
e coriral Ge materas pimas. 135, ssmalies y pigmentos caramicos Uizados en 13
realizacon de ensayos caidsd de producios Ge wiro pars acistalamintos o
‘Sutomoein tenienco £n cuenta nomstivs de protsceén medioambienta.
CE3.1 Iterpretar Ia normaiva de seguridad aploable 3 los Iaboratorios de
Garactaizscin y control de mataris primas, fis, esmaltes y pigmanios oarimices
Uilzados en a reaizacibn de ensayos caldad de productos de vidro para
Seristalamientos &n aupmocén.
CE32 Analzar los slementos de sequidad de cada equipo o instalacién de
Iaboratorio ulizados en I raakzacion de ensayos caldad de producios de vidro para
scrstalamintos en sutomosién, ssi somo o2 medos de protesoidn & mdumentara
ue 56 ceba smpiear an o rocess y operacianes mis Sgnfiestivos
CE33 Estabiecer las mecidas de sequridad y precauciones que se fengan que
coptar en funcién de Iss normas o instrucciones sspesificas aplicables 3 Iss
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Expresar con la tolerancia adecuada a a precisién especificada, los resutados.
gty
Evatua o resulados o 1a informaciabterida e cada ensaye
GE22 En'un supvesto pracics 4 un o de producio os produeio de vdro para
Spliacones finieas laniendo. an Cusnts narmaia da prevenon de nesgos
iaborses y proteccion medaamtientk
Seiecionar 1 documentaian tnis spropisda para ol contol y stzar
inormacién més aevante
Clasfiar 'os produciss ce ssuerda con ls documentacién thorica
Secononada
dsmiicar ‘sz normss ylo procedimientos de snsayo relasonates, lss
condionss de mussireay de acepiaciin
Preparar Iss moestes necesanss para la resizacin de los enssycs
cerfaados.
Preparer Ios materls yio rescivos necesaros para la reakzacién de los
creyon denticsdon.
Reguiar o Saupos = laz condcionss especifcads y operar pars ootensr
Gotos oo ansays e ouerdo con 15 namas slecoonadas
Expressr con la flerancis adecuads a s recsion espeafcads, s resutaces
- Evaiar s resutados o1 nformacén obteida de cada snsayo
GE23 Ioenifar Ios resgos y ive de pelrosiead y oxcdas aue supone Is
manpuactn de los sisinos matersies procicios ) equos de. Isboratoio
“ipleaces an sl coniral 4 produtas g6 Vi paa apicaconas cerices.
CE24 Enumerar las normas de s sequiaad y amscenamiens de mtersles y
reacivos y rlacionaras con sus i cioles caracierisoss 4 niodad, setabided y
priaid
CE25 Dado un ansayo ce convol de productos e vidio, anumersr 52 normas de
Segunad 9 protecein medeamental necesanas para 1a reaizacien
Py
B2 Camplmentar regitos de propussiss de majora reatias ol protosoo de
Control e caioad consaerands su aoacia & caa lprovesa s madtear

C2: Eisborar informes ce s resultados

aploacior

mtemacional.
'CE3.1 En un supussto prictieo de reatzssidn de snsayos nomaiizados de productes
de Vidro para aplcaciones tacnicas y de los que se dispone d los resufados
obtenidos feniendo en cusnia nomativa de prevencidn de riesgos lsborales ¥
Proteceién medisambnta:

- Reatizar dleuios para exprasar o resulados en 135 uidades establecidas.
© Idantiear procedmianios 4% valamento Ssisd sice o8 dates oe conira,
Elaborar el nforme el 2nsayo ds seusrda con Ios procedim enios establecicos
enlanoma,

(CE3.2 1enifcar I informacin complementaria, como grafices Histércos.fotografias
¥ videns necassros pars Is resizacién cel imforme de snzayo normsizado de
Procusios de verio gara ahesciones ticnicss, luminscidn, envases  atcus para
elnogar
CE33 Indiar los procedimientos de recogda y ssleccién e la imformscidn
Complementaria da ansayo normaizado Ge productos Ge vdo para aplcacones
CE34 Cumpimentsr registros ds propussiss de mejorss relstivas sl
protocols de cantral s calidad ons darand su sficacis 42 sars 3| proceso 3
adifosr.

ool de productos de vidria pars
taonicas de acuerdo con 103 procedimientos estabiecdos e la normativa
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- Defectos de superfice
_ Distorsiones sptoas
Causss y posibles socianss de los defectos ariginados en 4 trasformasiin.
_ Defacios ce compatibiidad con los materiles de scabado.
Aplcasién supertos.

6. Residuos, sfluentes y emisionss en I3 produccidn de scristalsmisntos y
productos de vidri para automocién.

Nomatva medcambiental spicasie s los procesos de procuceibn de
acristalamientos y poducios de vigriopara automocion
Descrpaién y carscterizacian 36 resduos, efusntes y smisionss en industriss de
fbricacién de produstos ransformados de vikio plano
Euipos & insalaciones para ol Fatamiento de rasiduos, sfuentes, humos y otas
Smisonss en ndusinas de fabricasin de producics ransformados se s
plano.

Criterios de scceso pars los alumncs

Serdn los sstsblecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto ue reguls ol certfiosdo d
profesionaldad ds I famiia profesionsl 1 que scompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denaminacién: ORGANIZACION Y GESTION DE L TRANSFORMACION DE VIDRIO
HUECO, TUBO DE VIDRIO Y VIDRIO ORNAMENTAL.

Cédige: MFOST2_3
Nivel de cusificacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Campstencis

UC0873_3: Orgarizar y gestionar I produscién en industiss ce transformcién de vidia
Pueco, tbo de vidro y vidro omamental

Durscién: 20 horss

Capseidades y erterios de evalus

©1: Ansizsr fos procasos da ransfarmasién de vidio husco, fubo de viaro y vilia
omamental. reacionando los materiales Ge enirada y de saida, las variabis de proceso,
0% medos de fabricasién y los procedimientos de cperacién con 133 carastaristicss y
progieciades ds o proccios ooienidos.
'CE1.1 En un o250 précico e ransiormacién de vidio hueco, tubo d viero o viio
omamenta, sebidaments caracterizado por Ia nformacién técnica del proceso y un
prosrama de fabricacién:
Inioar curants el proseso ds fabriescién desd i producta de enirads hasts &f
de saida, cada una da Iss téonicas y medios smpleados en cada una e 1as
partes de proceso.
- Ragisirar tods I iformacién obtenida mediants informes.
Wdantfoar Iaz varsbiss de Is opsrscian y su influencia &n I3 calidad cel
producta obtenico
Proponer medias preventivas para subsanar posibles defiiencias
© Daterminar o procedimisntos para su sveluscién
Nolonrin norman visele,
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Contenidos

1. Criteros fundamentales en a aplicacisn del control de calidad en una empresa
de productos de vidrio para aplicaciones técnicas.

Andisis y astaci el plan s caiiad &n uns mprasa de fabricasién de procuctos
e vidrio para splcaciones técnicas.
Z Ectudo ce 1s documentscin
 Gastibn de Is imomacin.
Aplicasién da métodos sstadistoos en 8l control de caicad de productcs ce vilia
pars aplicaciones oricas
Interpratacién y andiisis
para spiicaciones tionicas
Z Cumpimeniscion ce registros.
 Elsbarasién de informes.

resulacos celcontrolde caiiad da procuctos da vidric

2. Métodos de oarastarizacin d vidrios para splicacionss ticnioss.
Detarminacién del coeficants media ds diaiscion
~ Cosficents g clatscion Inesl. Defiicin y splcasionss.
 Preparacién da musstras.
© Aparatos y squipos nscasaros: dlstimetro
- Detarminacion de puntos fios de viscosidad.
~ Punios fjos da viscoscad. Defm i y aplcacianss.
 Aparatos y squipos nscasarios para reaizar a3 megidas
- Widda ce s resistencia sl cnaqus térmice.
~ Métodos de ensayo.
 Materiaies y equipos necesarios para la realizacién de los ensayos.
- Widida ce s resistanci hidrotos del vidra &n grana.
~Praparscién ds mussiras
 Métodos de ensayo
 Tipas cs clsse naroltes. Clasfizacién
 Misteraies y aquipos necesarios pars s reslizacién del ensayo.
- Medida de Ia resistenci al staque oe acidos y Scals
~ Preparacien ds musstras.
 Métodos de ensayo
 Clasifcacién en funoién de a resistencia a dsidos y bases.
 Materiaies y squipos necesarios para 1a ealizacién del snsayo.
- Wiida celindce da refascion
~ndics ds refaceién. Defincién y spicscianes.
 Preparacién de musstras.
~ Aparatos y squipos necesarios para Ia medida del indice de refraccion
rrsctimato
- Interpretacién de resultados.
- Cosfoints ce sxtncin molar
~ Cosfiients de exincién malar Definiion y aplcacior
 Preparacién da musstras
~ Aparatos y squipos necesarios para Ia medida del cosfisente de exincién
malar
 Interpretacién de resultados.
- Medida oe colorimetia y ransrisién luminoss.
~ Preparacién da musstras.
- Aparatos y cauipos necesarios para realizar 1a medida de color: colorimetro
espectofoiometro.
 Inieroretacin de esultados.
- Medda de Ia durezaimicrosurezs Knoop.
- Miciughirmon. Onfivkién y apioiions
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Duracién: €0 horas.

Capscidades y eriteios d evalusei

1 Ansiizsr métocos para o contol e Is produceian y de os macios de fabrcacién en
industias g transformacian ds prosustos de v
CET.1 S un supussta prichcs s fabrizarién de productos ransformsdos de vidric
plano para automoceén y para acrisalamientos. debidaments caractarizado por la
informacién del proceso y los reauisios da caldad en sl produota © en un caso real
e fabricién en mstaasenss mdusiraes:

~Determinar las caractarisicas del oo de viddo que dsbemos usar para ol
proceso a reaizar

- Dterminar ol tipo de proceso al que dsbemos someter el vidrio plano para su
s frnal.

- Determinar a caidad que queramos abtener denficar 12 normaiva de oalidad
referents i produco, para sllo debamos resizar unas ensayos da proGucto y
Getarminar unos recuisios insles
Elaborar un plan de contrl para sllo primaro determinaremos [os parimetos,
o= puntos de contrl, sus nomines, sus fleranciss. I3 reouenci eon ' Gue
Gebemos realizar los controes da los equpos o insirumentos de inspecoién
macinicos. Todo sl nay que regitTar &n 103 dorumenios de regisTa y 551
podar slaborar correctamente o pian de coniol

- Indcar fos prinipsles dafactos que <6 originen &n el prasesa ce fabricacidn de
productos transiormados de. vidro Plano para automosion y para

- Sehaar Iss causas més probables que causan estos d
Soluciones para shminaros y sminorarios

- Descuore las principaes situaciones iregulares que se originan en el proceso
s fabriosciin g productos ansormados ds vikia plan para autemozén y

- indioar lss oausss y proponer meddss praventvas que sz siminen o

- denificar y dsserti lss normss Ge uso. sequndsd y prevensién pars ast
elsborar una propussia de resolucién © de mejors ds ios proslemas
astactacos.

CE1.2 £ un supuesto pricticn de fabrisacién de productos ransformsdos de vidric
hueco, fubo e o y vidto omamental_debidamente caractarzado por a
nfarmacion dal prosesa y 'o% requstos d ssided &n & products & &n un osse el
e fabriscién en mstalasonss mdusiraes:

~ Determinar las caractarisicas dal oo de viddo que dsbemos usar para ol
proceso a reaizar

- Dterminar ol o de proceso al qus debemos somet
viioy vidrio omamental. pars su uzo nal

- Determinar a caiiad que queramos obtaner Idenfcar 12 normativa de oalidad
refrents 1 procuct. Pars sl Gebamos reaizar unos Snssyos Gs ArRGLCHD
determinar unos requisios finsles

- Sisborsr un plan 4 conirol Para s primro determinaremos oz parémetos,
los puntos e contrl, sus nominsles, sus sleranciss. I3 recuenca ean ' que
denemos reslizar los coniroles y los squipos o Insirumentos. de nspecoion
necasaros. Toco o hay que regisiar en lo3 dosumentos de regist y 551
podar slaborar correctamnte o ian de coniol

- Indicar fos princpsles defacios qus 52 anginan =n ol proseso ds fabrcscién de
Procustas Sansiormados 46 velne husco. Wba d vty velie smamental

cios  proponer

el v huese, tizo ce
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Contenidos

1. Prosesos de conformado y productos de vidrio
= Fracazos o conformaco ds masss undids ge v
ipeién ca 1 operazionss bisicas. Relaoidn anie productos  proceses.
- Disposicin sficnte an planta ce areas y aquipos oe produccion
‘erminacién y_ ordanacion oelfLjo de materales y producios en ol proceso
producive

- Frodustos fabriacos a partr de masss fundidas de vidri:
- ldentficacién de a5 prinopales caracterisicas y propedades de uso.

2. Gestion de Ias operaciones y procesos de conformacin automatioa de
productos de vidrio
7 Tipos de conformacién: viario plano, vidrio husco, moldaados de viar, fora de
v, vidro st y obietos decoraivos.
- Desorpcion da las teonioas y procedimientos necesarios para ada fpo de.
sonformacién
- Andisi de as variabies da operacién
- Identifcacién de Ias nstlaciones, macuinaria, moides y sauipamieno.
- Disposiciones en planta de soupos & instalaciones para Ia conformacién
Sutométes d virio
- Dimensionsco ds insislscones:
- Calouios de capacidad, oe producsién @ oneidad de miuinas.
- Establecimiento de parametros y procedimisntos de operacian
© Eotugio dslos watamientos superfises an oaente.
© Pussts en marcha de 1a produceibn Calulos y secuencia de operaciones.
~ Optimizacién de proesos.
= Idenificacion de resgos y condiconss de sequricad

3. Gestion de 1as operaciones y prosesos de recocida de produsts de vidrio
Eincamento
- identiicacién del proseso da recosido y su aplicacion para la reajacin de
tensianes.
- Andisis dalrango de recocido
- Homos de recacids y empace.
- Sistemas de ragulacién y cortol
- Establecimiento ce programas de recosido y femplade de viios.
= Andisi & dentficanion ce s varanies
- lgentfoacibn da resgos y condicionss de seguridad.
~ Optimizacian de procesos.

4. Defectas y no conformidades en praductos de vidria
=" lgensioscién de defectos
- e conformacibn: dmensionies y geométicos,
- de mtegrdad. tensionales,
~ g superfee,
- sistorsionas bpticas
- Determinacién de sus causas y medidas para su coreccién y prevencidn

5. Residuos, efluentes y emisiones en los proesos de conformado automtico de.
vidrios

= Normativa medioambisnt! spiosbe.
~ Dascripeion y caracterzacion de resicuos por conformado autom3io de vidros
efuentas y emisiones.
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CE1.2 Describir las principales caracteristicas. propiedadss y parémetros de los
prosiustos de v ublzados
CE1.3 Durante ol proceso de transformacién, interprsta &l comporiamienta de los
Wbo ce Vi, vidra husca o vidia omAmENtsl, de Scuerd con sus Caracterstioss
fisicas y quimicss
Wentfcar oarsctarisicas fiicss de tubos de vidio, vidro hueso y vida
omaments) para podsr geterminar s tempersturs y operasonss de
maripulacién 3 a cual pueden ser someticos.
CE14" Reconocer y deseribe los princpales defectos asociados a las etapss del
proceso de ransformscin. seRaler 53 causas més probaies y o métacos pars su
Conra,
Indoar los orincipales defectos que se orginan en el proceso de
tansformacién.
Sefalr a5 sausss mis prababies que Gausan sstos defecios
Levar o! ssguimiento de! proceso y reflefr foda I3 nformacién cbienic
mediante tablas reprasentaciones graficas.
Elaborar una propussia de resolucion y o de mejora de los problemas
deteciados.

(C2: Determinar Ia informacién del prooeso necesaria para levar a 0abo I fransformacién
G i hutos, b 98 WD y Vo armamenta,  pari 26l and1si 42 12 Iomasian
icnica ce productay de s nsirucc ones gensrales ds fabricacén.
'CE2.1 En un caso pracico en i que se 6a a informacién técnica de un producto de
\iia ostenide mediants 8 vanstormscin de wdro, wbo G vdt o vdia
omamanial y e los madios cisoonibls y una propuesta de program oe fabrsacin:
Reunir toda i informacién téenica y documentar el proceso en cada una de sus
ctapas desde el progucts e enrada hasta obtener &l producto de saids
Uns vez resizsco el disgrams del proceso. deierminar las insislsciones.
miauins y aquipos que s= precsan en cada etapa ce 1 operacion
Incicar lss operaciones y tareas del proceso y preparar cads un de elas.
- Reguiary preparar las maauinas y sauipes.
Revisar y comprobar &1 fnciansmienta de osds una de Iss miquinss y
equipos
Reslzar prusbss ce condueeidn y cantrol ce 85 mismas.
- Preparar los materales necesarios y ctar sus princpales caracterisicas.
Transporir y amscenar o procctos axten dos.
(CE22 En un caso pracico an i qus se da la informacién técnica de un producto de-
\idia Gatenida mediants 18 ransiormacién ds Vidno huscs, tbo Ge viio o Yo
omamsnial y e los medios cisponibies y una propuesta de programa de fabrcacion
Determinar o reoursos humanos nscasarcs
- Deteminar ol nimero de personas nesssanas para cubit el poceso.
© Dataminar s cusifioasién nacessr
Deteminar &1 nimaro d horss e formacibn an smpresas nscasarss pars
reazar o proceso.
Dascriic a5 caracieistioas que deben aner los materisles empieados
© Dateminar 1s composisién de los materaies para 1a febriacén, & partr del
andisi fico y quimes.
- Deteminar caldad que queremos obtener.
Mdenifcar Is normata de caicad referents 3l producto. Pars ell debamos
siizar unos ensayos de producto  determinar unos requisios nsles.
Elsborar una hoj de nsirucsiones pars una operscién ceterminacs cel
proseso indiando un proceso de fabrcacién. informacion técnica del proceso.
Elsborar un plan de rabsio. pautss & levar 4 ssbo. necssnas en 13
fabriscién.
e ey et
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Las instalaciones y equipamientos deberdn cumplir con la normativa industrial &
Figiénics sanitans corespandients  responderdn 3 mecicas de scossibiidad unverssl y
segundad de os parteipantas.

E nimero de unidades que se deben disponer Ge los uiensiics. maauinas y
neramienias qus se sspeciican an el equipamiento de los espaces formstivos, sers &
Sufients para n minmo da 15 alumnos y Geverd incrementarse, en su caso, para
atendar a Rimero superor
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- Sistemas neumticos:
e,
2 winao,
- Sios ytohas:
= Vecicores ce ivel.
- Problemas de descarga: Formacién de chimeneas y bivedas.
- Insalacionas 6e homogeneizacian ds matariss prmas:
S Sitemas insses
© Satemas orculsrs.
- Problemas ce segregacin en las operaciones de ansporte de materias primas.
© Problemas de segragacion en Ias operaciones de simacenamienic de materas
prmas
- Sistemas ce dosfsciin
2 Desioaores an paso.
© Desiicadorss en volumen.
2 Calbrasién de dosficadres.
- Mezela ce matenaies:
= Fundamantos de mezelade.
© Sistemas mezolsgores de sdicos.
- Sistemas oa tiurscien
T Sitemes ce molance
= Fundamntos ds s moliends.
- Sistemas o saparacin sie/sbics.
_ Plantas sutomatzadas de dosifeacion y mezla.
~ Gestién automatizada de plantas ce dosificscién y mezola

4. Homos para a fusién de vidrios
C Deccrpon y sndiss gt los distintos tpos de homos indusies pars
abrcasién ce vidros:
- Hormos contnuns.
2 Fomos inermitentes
© Fiomos de sl
© Fomos de cube.
- Partes y slementos de los hornos:
T Zones de fusin.
* Zonss ce sinace.
© Zonas ce wabaio
* Sistemas ce carga
" Tipos de entornadoras.
- Sistemas ce caiefacoén por combustién y siécticos.
- Tipos de cuemadores:
~ “Sistamas de spoyo siéctico
- Sistemas ce refrgeracen
~ Fomogensizacién dal vidio fundido
- hghasores
© Sorsoteadores,
- Extracein 42 numos.
T Recuparasién ds saior.
© Combustiles
~Tipos.
© Principsies csrscteistioss
© nstslaciones ca amacenamisnto
© Instalacines ce simantacien,
- Reguiacin de los caudales de combusivie
© Reguiacion de los caudales de aie de combustion:
~ “andliis de gases de combustir.
O 55 o DA 01
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Explicar su funcionamiento y constitucién empleando correctamente conceptos
y terminclogia ¢ identicando las funciones y contibucian de o5 prnopales
Conjuntos, prezas o elementos 3 Is funcionaldad del equipo.

- Incicar Jos principales punios de reguiacién y conrol en las insalsciones.
desartas.
Indicar Ios principsles slementos de as instalscionss y squpas obsta de
avision y sutomanenimiento y los orerios pars s reparacian o susttuc.on

22 Arts un supussio prictce de sontngenciss an sl proseso ds fabreacién

(defcctos an los productos Ge viero obfarido, simuacién de averias yio

emergencias,eic) expresar I secuencia ligioa de seiuaciones que se deben segur

3: Eiaborar industisment vidrios capeados mediante deposicién an fase vapor
CE21 En un saso prictco de rstamienta superizal mediante depasicion &1 fase
Vapor carscterzada por 183 mstnuccones téenicas, los procedmienios aperatos y
e soniol y Ias caractristeas e produco que se va 3 oens

T Descriic ol procaso. sz arnapsles stspas dsl mamo y s sspectos mis
relevaries da 13 maquinara smpleads.

- Mdeniifcar as princpaes variabes de operacién del procesoy Sescribic su

influencis &n 15 caldsa del producto ovtanido y 2n i Gesali del propia
proceso.
Relacionar Iss caracteristicas de los productos de salda con s
caracirisicas del proseso de fabricacien (tenoas, tesnologia
prosedimientos de operacion y conrol, valores de as principales varables d
Gperacién) 3, con a5 caractarstiss de los materses emplsscos
(camposicin de s mezeia, caldad de las materiss prmaz...

- \daniihoarlos prncipales parimetros de requlacion y conel del proceso.
Reslzar I3 comecta manpuacién d losrodilos oe éxidos meticas.

2 Obtener vianos capesdos mediants Ia reguiscion y conduenn de Squipos
inustialas. de daposicion iénica en fase vapor ('sputarng’) sobre susiratos
de v

CE3.2 Deseribiry aplr as normas de seguridad & Hgiene que se deben sequ
125 distinas operaciones da fabricacién e veios capeados mediante Geposién an
fase vapor,

CE2.3 Resonucer y deserbi cafectos sibubles 3 1 cpsraciones de fabrioscidn
e vidrios capasdos medants depasicén en fase vapor. sEAlar sus causas mis
Prosabies y propanar lss posies vias de solucién 3 corto plazo

C4: Elaborar industraimente virios capeados mediante tratamiento con reactios.
quimicos e la superfiie ds vierio
T2 En un oseo pricico de tatamients supsrfeisl oon reactivos quimicos
Garactarizada medisnta s nstnociones tians. o8 proceciEntas OpErStNGs y 26
Conirol y s caracterisicas dal prodto que se va 3 oblaner:
Descriir i proceso, 1as principales stapas del mismo y os aspecios mis.
relevaris da a mauinaria smpleads.
ldentfcar las prinoipales varables de cpsracién del procese y descrb su
influenci on s cadsd dl producio obenido  en o desarrol g ropi proceso.
Relacionar Iss caraclerisicas de los. producios de salda con las
caracierisioss del proceso de fabricacien (ticnicas, ‘eonologia
prosedmentos de opsrasén y conirl, valores de 1 rincipales varables ds
Gperacién) y. con las caractarstiss de los materles emplaados
(camposicin de s mezeia, caldad de lss materiss prmas...
- Idantficar los prncpales sarmetros de reguiscion y contral del proceso.
Reslasr & corecta manoulacin y Simsoen de os r25cios auimioos necesaros.
- Obtaner virios capeados mediants 1a reguiacién y conducdin 6o equipos.
industiales cs az03ado, niquelado o cobreade.
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‘adecuadamente siguiendo la programacién de la praduccién y las instrucciones de.
proceso.

CRT2 La selecsién de los prosadimientos ¢ insirucsionss tacnioas permit realzar
a2 operscianss de slmantasin 8 namo. fusien y Asandisonsmienia B61 vers ¥
exiracaion del vdrio fundido, G acuerds con o3 procedmienios establecidos ¥
respetando Ias normas de seurdad y madiosmbientales concemidas

CR13 La selecnibn de los procadimientos ¢ insiuccionss tecncas para Ia
fabricacién de produstos e vidro conformados a parr e mezcas fundidas, permie
reaizar 1 operaciones c conformacién y acabado oe o plano fotade, esrado,
[aminad, solaco, y armada: de vicre hueco: renssda. Soplado. sentigads,
Gecoraco, rezan do-lemplas y SmBAISGo; de fubo y VAN o6 vda: S5uraco, sate
recocdo y embslado; de baldosas y aisladores. sléciicos de vikdo: prensado,
coloreade, racocdo, monlaje de componenies y embalado; Ge idro omamertal
Conformacién, decorads, ecocido y amosla; de fbra e vioro: brado, “ensimado”
bobinad_ polimerizacion y de microssferas de vidrio: formacién de esferas, seleccion
de tamafios y embalado

CRT% La seiccoibn de los_procedimientos e insirucsionss téonicas para Ia
fbricacién de procuctos de vicre conformados & pary G mezcas fundidas, pemie
reaizar las operaciones e recocido sin que Ios producios obienidos presenen
gretas, roturas ni mermas inaceptables en su caligad 3 causa de una defienie
Fosraciin de tensiones.

CRTS Los materisies, miqunas, procsdimientos e nstriccionestéonicss
seleccionadss para realzar las operaciones de tansporie,  fratamiento,
Simacenamiento y siminscién ce residuns. respetan lss nomas de segurdac. sk
a5oraly poteceien medoambienta.

GRY8 Los riesgos primarios para a salud y a sequrdad en ol sniomo da trabalo. asi
omo las mecidas prevenivas mas adecuadas para sviar accidentes se determinan
e Torma inequivoca.

CRT7 Los eaquinos y madios ds seguridad y su uso mis sdecuado 36 entiican
para cada actuscibn, aplicando el cuidado y a supenvsion necesaris.

RE2: Farisipar en s pussts &n marsha ds i fsbrcacién de productos de vcro 3 parir

de ia nformacion técnica cel proceso y sguiendo las normas establecidas de caisad y

sequridad
CR2.1 & ciioulo ds necesidades ds materaies, del consumo de racursos y I
determinacién dl fo de materiles, permite disponer de los madios necesarios
para I puesta en marcha de a produceion . en su caso. su optmizacion
CR2.2 La organizacibn de los medios y 13 asignacin de tareas tens en cueria lss
Caraciriztoss de los medics deponities. lof conasmemios y haniidedss de o
rabajadores y o programa oe fabrcacidn
CR23 La supervisien da Ia eguiacién y programacién d ias maauinas y Ios <quipos
camplejos samo o3 sansles y equipos ds aimentacien: s matalacionss de fbrade
las maquinas de conformacién por estrado, colado o laminado; las maquinas y
malds par conformado de o hueco por prensaco, sopiad y cenirfugeco; ss
prensas. “seniflugss* 103 horos ce recocido: 182 mAzuinas ds vade, seleceidn y
corte automalico G vidno plano; 163 equipos automaticos de controly selecan &
linea y las maauinas e embalado automtico permiten 1a pussts on marcha de Ia
produceién y el desarollo del proceso de. acuerdo con los. prosedimintos
stablecicos y raspetando as normas de seguridad y medioambientalas concernicas.
CR2.4 La ienifoscién e los defectos ce calidas oe Iss na confarmdsdes del
proceso y de sus causas mas probables, permiten su correccién o. e su 6350, 13
CR2.5 Los riesgos primarios para a salud y a segurdad en ol snfomo de fabaio, asi
omo las mecias pravertivas mas adecuadas para sviar accidentes se determinan
e forma neaqivoca.
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CE23 En un supuesto prictco en el que se describen diferenes reactivos y
matarisles empieacos en ol conirol g productos de iero:
Determinar i forma da slmasenamiento ndcanda las condicionss de numedsd
¥ femperaiura ce protecciones y otvas, usficands os erteros smpleados en la
orcenscién y ciasiicacion.
Menifcar y describi 1a simbologia grifica empleada en ol eiquetado de los
rescivos y materisies
ldanifcar y descrbi o resgos ervados da las operaciones de manipulacién
¥ almacenamiento de os reacivos y materisles empleados en o conirl de
mtenas primas y produsios de vidr  inGiear s meddas preventas que s
dben sdopt.
CE24 Gumplimentar regisros de propuesias de mejoras relatas 3l protocolo de
canirolce aalitad sonsderanda su Sfcacia de cara 8 procesa & madifcar

C3: Aplicar operacionss de mentaje y de preparacién de saquipos para Ia realzacién de
nsayos en materias prmas, vidrios  produsios ds vidio
'CE3 1 ldentfcar y desoroir los aspacios basicos de Ia documentacién téenica, como
normas inemacionales, procacimientos e ensaya y procadimientos de pussis &
Dlnta'y mamtan anto 48 Sauipos. empleada en 1 reSlzecian 68 ansayos ce conval
e
Acrstalamientos para s construcién.
- Acrstalamiantos para 1 automosién.
Aslacorss siécinoos de varia,
~ Producios de viddo husco, menaie, vidrio para laboratorio y vidrio para
famac,
- Fibra de vicro: ‘mats","oving", efdo, Hilos cotados y fora molida.
Miorassferss ce v,
CE32 En un supuesto prictco de propuesta de reslizacén de un snsayo
Pormalizado de producias de vidio, tariendo en cusnia informacian ticnica, como
nermas intemacionaies, prosedmientos e snssya. 95 puests s puns y
manterimiento de sauipes feniendo en cusnta normativa de prevencién da fiesgos
Iaorales y proteceion medioambienta:
ldanifcar squipos para s reslizacién del ensayo.
© Resizar o1 monisje y las conexiones ce 105 squpas qus o requisran ds
Suari con s nsiuscionss dal provescor
- Resizar s impisza y asondiconamisnts 36 os squipos necesarios de acuerda
con las nstruceionss cel proveedor.
- Hdenificar y descrbr los componentes de cada ecuipo ob
manienmiento de primer nvel segin la dosumenacién écnica.
CE33 En un supuesto prictco de propuesta de reslizacén de un ensayo
normalizao e pracuctos cé virio. taniendo an cusnia mormscién tienica. soma
normas intemacionaies, prosedmientos e snssyo. de puests s puma y
mantenimients ds £auipos enienda &n cusnta nommtiva da prevencién ds fesgos
Iaborales y profeccion medioambienta:
ldanifcar normas de seguridad que Seven cumpirse en la preparacién y uso
de caupos.
Resiizar 125 desconexiones y ol desmontaje de os equipos aue Io raguiran de
acuerdo 3 los procesimientos sstablecidos y as nstrcianes del provesdor
ldanifcar y descric anomalias que pueden presenarse en sl fncionamiento
de o eaupos ientfcados, s soma lss operadiones de prevencién y d
(CE3.4 Gumplimentar regisiros de propuestas de mejoras relatas 3l profocolo de
Gantrolce aalicad sonsderanda su &fcacia de cara s procesa & madiicar

o ce revsibn y
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Espacio Formativo

Tl sefarcasiny
ranstomanin
Prosios e v

Equipamiento

Mess de core protegica con moquets
Limpara de uz polarzada.

Fuinas

Escusiras para core

Miguina 52 chorro de arena

Cubetas y depésios para dedos.

Miguina puldora

Micuina lscradora

Canteadors

Desbastacors

Tomo o s

Fliers

Moslesce sorngin (vrios smafos)
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Micuina biseladora

Miduina e estanguiar ubos.
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Micuina se olas

Toro de mesa derevlver y combusién propano-oxigene.
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Sopietes de mano
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por 3qua.

Fmo da usin 1000

Homo abstned 4 ravcido 100"
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Mok ca scers rfactr,

Mokes ca fundeion.
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‘Gabina e splcacion manua 5 nas por aerogafia

Sauisa ce spleseionss serardfess manses
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Depasios da st 5e 20 os 5e capsccad
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Toras 58 comremesa
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Agiadores e palas para laboratoi (rasta 2 0s)
‘Campresor (0 acceso 3 nstlscin deaie comprmid)
bl pars spleason mansalce eamaes son gupo de exeacaion
Rk de bandefas para secaso de cakas sergrafias

Eauipo paa o mpastadoy refnas de iias segrieas
Ssoss

Salanzas ecciricas digtles (8000 g10.T0)
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Transpalel manua
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Ciaolos abte p con Suena vanas

Eauipos oo roteccion ndiidul guanes prosectores, mascailas
gatasy 23035 de sequidad e,

No debe interprtarse que los diversos espacios formatvos idenficados deban

Giferenciarse necesaramen
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El nimero de unidades que se deben disponer de los utensiios, maquinas y
nerramientas qus se sspeciican en i squipamienic ce s spacos formatos. serd &
Sufients para un minimo de 15 slumnos y deberd ncrementarse, en 5u caso, para
Siendar s himero superor

En el aso G que I formacién e dirja 3 personas con discapacid se realizardn (a5
captacionas y os Sjustes rezonabies para SEqurar su pariEpacen an candizonss de
ualdas
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CE42 Describir y aplicar las normas de seguridad ¢ higiene que se deben seguir en
Ias cistintas operaciones de fabricacion de vidrios capeados medante ratamienio
on resciivos auimicos.

CE4.3 Resonucar y descrbi cafactos stbubles 3 1z cpsraciones de fabricscidn
e vigros capeadas medante tatamiento con resctivos. quimicas, sehalar sus
causss mas prossbles  proponer Iss posiles viss de solucén 3 corlo plazo

5: Wdentificar y dasriv los riesgos dervados ds lss operscionss de fabrioacién de
Vidrios capeados,  ndicar 123 medidas preventas que se deben adoptar.
CES.1 Ante un supussto practico de un prooeso de fabrcacién de acrstalamientos.
pars sislamisnts térmico-acistes, debidamente carscienzace par su mormscion
ldanifcar los riesgos y nivel de peligrosidad que supons Ia manipulacién d.
los dferentes matenaiss, raductes. Gtles. miquinas y £qupos emplesdes.
Dascriir los slementos de proeocién de los sauipos. y los medios de
protecoién personal
Descriic 1as condiciones 6@ sequridad requerdas en las operacion
preparasién y autamantenimisnia de squipos  nstaisci

@

Cantenidos

1. Andiisis y descripeién de los procesos de tratamiento superfiial sobre
productos de vidrio. Preparacian de 135 hojas de vidrio plano en instalaciones.
Sitamiticas.
= ojas ae v

= Denaminagianes ticniss.
° Clssossion
- Transpore da hojas d idio plana.
- Maripuiacian de hojas de vidio lano.
= Fundsmentos.
2 Deserpeien
- Separacien
S rindamentos.
Z Deserpeien
- Bsslsdo
= Fundamentos
Z Desorpoion
- Lavsas
= Rundamentos
Z Deserpeien
- Sacsd:
“Findamentos
Z Deserpeien

2. Anilisis y deseripein de los equipos  instalaciones para el tratamiento
Superficialde productos de vidri
=P Sistamas paa  preparacén de1a hojas devidioplano e nsslaciones automateas.
- Eauipos paraa preparacén de o hojas e v lano en nsialacones sufomatss.
© Procedimientos pars a. preparacn de las hojas de vdr pano en mstlaconss

3. Elaboracién industrial de vidrios capeados mediante Ia deposicion iénica en
fasevapor ('Sputtering’).
" Descrpoisn de 1a téonics de deposicion de peliculas mediants "sputering”
* Caracieristcas del voro como sustato (catodo).
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CR26 La determinacién de los procedimientos de preparacién de materiales.
mquinss y macios ce sontal permite s reslzsc.én Gel proceso en lss condicianes
e cadad. sequidad y protecoién megioambiental reaueridas

CR2.7 £ conjunto G rdenes y Gisirbucén Ge funcianes permite Is pussts &n
marsha y desarmolo e Ia fabrisacin de productos d v, en o plaze requerdo y
o s saicad sstsbiscids.

RE3: Gensrar y gestionsr Ia informacién dei proceso y de a fabricscidn de productos d
Vidrio qus pemmta levar 3 cabo 2 fabrcacién de productos d o 8 parir cel
onformada a6 msas 56 v ndo. o8 seuerds con (0% panes G procucaon ¥ 26
Caldad de a smpresa
CR.1 La informacién generada y utiizada s Ia necesara para ol inico y &
desarmoli de a fabricacion de producios ge idro
CR3.2 La gestibn documental ssegura 1a conservacion, sctualzacién, fiil accsso y
Gifusian de Is nformasién e producsén falatva 3 I nformasién del products y oe!
proceso. ol rendimiento. fclencia y calidades de produocién de las miquinas y Ios
manuales oe operacin y produseien.
CR33 La informacién recibida y genersda se comurica de manra sfcaz o
intersciva s fodos los nveles.
CR3 % La docomentacién elsborada se ajusta 3 las normas establecidas y permite &
il inferpretacién por parts de 1os responsabies da produccion y de s operarios.
respecivaments

Contexto profesions!

Medios de produccion
Mstenaies: Mssss de v
virfosbles: “ansimsjes” y matersles pars vetsmisnics su

baiado. semielaborados para a ‘abricacien ndusinal de productos ce Vi
Miquinas y sauipos: Cansles y equipos de aimentacién. Equipos de enirega
Instalscionss ce sonfarmacién sutomalica: baa e folado y exendaria: méqunss ds
onformacion por estirada. colsdo o laminsda; prénsas y macuinas de anformada de
Vidnio por soplad, prénsade o centiugada. Equipns Ge moltes. Robots. Isisladancs
de flrado, Instalaciones. de preparacon de “ensimajes’. Maquinas de aplcaciones
decoraivas. Homos da recocido y da tempiado. Equipos de control y maquinas de
seleccién auvomatica. Maquinas de selecoion y cors automitico de o plano.
Embalsdoras automitoss.

Productos y resultadas
Hojas e vidro plan recosido lso, impraso o armado. Envases de vid, como bolellas
famos o freasos. Somblas, Tubos y varlas. Productos 46 vdro para cosina. Senvco
mess y ariculos g6l hogar. Modeacos de viio pars ls sonsirucoidn. taies coma
Saidosas y perfes en U. Vidlo modaado para sefaizacién. Microssferas de vidio
Babinas de fora da vidro. Reguiacién y programacién de Ias maauinas y equipos de
produccién. Puesta en marcha cs 1 prodcaion. Optmizacién de los recursos taoncos.
¥ numancs. Actuaiizacion y archivo ce I informacion de process. Cumpimiento de Ias
normas e segurcad y Sad Iasorsl. Trstaments yio reutlzasin ds rascuos de
fabroscién

Informscién utilzad o gensrads
Programa de fsbrsasién, ventario de matariles. programa ds Sprovisinsmienios.
objeivos da I fabricacién concretados en producaion,rendimisnios, consumo y calida.
Dosumantacién téenica de suminiiros. Dacumantsqin toncs de products y procese
Manual ds oslidsd y de gestién medoambiental. Flanes y brienss ce fabricacin
Planes de mantanimisnio. Informacién téenica = historales de maauinas y equipes.
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CE2.3 En un caso prictica en el que se da la informacién técnica de un proceso de
ransformacién G vidro plano para acrstalamierios o para automocisn, de los
medios disponies y una propuesta ds programa de fabricacon
Determinar ol nimero e trabajadoras necesarios para sjecutar cada una de
Iss taress & reaizar n ol proceso.
Determinar i cusifisscibn necssara psrs desempefiara tares.
Elsborar una hoja de nsirucciones pars una operscién ceterminacs cel
proseso de fusién indicando: fareas y movimienios: ies  hemamientss:
parimstros ce reguiasién o cantol ismpos ds febrcacién.
Ectabiacar s fuje de nformasién rlscionado con & procesa ssrscterzada,
Determinar los pincpales resgos laborale. Iss mecidas y los squpos de
scguridad que deben empiearse.
(CE24 Determinar mediants formularcs. tablas, grificos, la informacién necesaria
para podr daterminar el proceso y sus tlerancias
CE25 £ un caso practico de transformasién e vidio plano para acistalamiertcs o
para automocién, dedidaments caracterzado por informacin dl proceso o en un
Caso real de produceidn, deserbr los procesimientos Ge gestén documenial
Smoleacos. ssi soma los procedmientos e consamacién, actuslzasin y aceeso 3
13 cocumantacién e procesa
(CE2.0 Determinsr, mecianta a resizscién de cdlelos yia &l uso de tablas y grificos.
primetros ds procesa y sus wiaraneiss

C3: Analizar los medios necesarios para Ia transformacién de vido plano para
scristalamisntos y sutomocién. relsciondndalos con los matenaies smpleadas y can 102
Prosucios obtaridos.
'CE3.1 A partr e a informacin téonoa que carscterza una instalacin, miquina o
caupo ulizado en sl proceso de fansiormacién de vdro plano para
acristalamientos o para automosian, como esquemas caracteristcas o instueciones
el fabriants. y 3 part también de Iss carscteristioss G 1oz procucos de entrada y
e saics o en un casa res|ce faaicscién £n nstalacionss ndusinales:
ldentficar lzs procipales operaciones necesarias para el proceso de
transformacién
- Astarlas candiciones ds wrabsio
danifcar a maquinri, sauipos, nstalscionss y sxplicar su fninamienta y
155 consecuznzias dervadas ds un mal umsenamisnto
Lisvar 3 sabo un contro del prooeso y as caracterisicas el products para asi
dsterminar los mecanismos da raguiseién g soniro
Determinar los procedimentos de sraparacien oe materslss, maquinss y
mecios de sontol
Calear los parametros e operacisn da Ia méauina o squipo que permitan 1s
abiencibn oel products especicado con Ia caldad requenda y optimizando
Indoar los pricipales siemnios da lss instalacionss y equioos objeto de
revsibn y aufomanterimiento. Ios creros para su reparacén o SUSIHUON ¥
propaner un programa cé sctusciones de automsntenmanto.
CE3.2 Comparar difrentes facnologias emplesdas para una misma oper
ransiormacién de vidfio plano para acristalamientos y automosién, en funcén de la
Capacidad de produceidn y ds sutomstzscian. Ge lss varsbiss da oparsciin, ss
caracirisicas de los productos d entrada y saida y los creros sconémicos de
operacién & inversion
CE3.3 Caracerizar miquinas y squipos smpleados an procesos da Transformacisn
de viaro plano para scrstaiamientcs y auomosién mediants las caractristeas.
parimstros y propisdades precisss en oad csso, y empleando a semminalogia y 55
Spropiadas.
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- Origen de los defectos.

 Prevencin s los defectss.

CEqupos y matersles necesaros para ol contol y andlsls de
inhomogeneidades

Enssyos de compatibidad del vidrio para consirucaién con otros materisles.

~ Compatiiidad con adhasivos.

~ Compstiiicad son 0z matarisles ce mantsie.

- Materiaies y squipos necesarios para 1a medida de compatiidas.

Cumplimantasiin da regisros y &/sboracién ds inomes.

5. Aplicacién de Ia normativa de seguridad en el laboratorio de control de
productos de vidrio para acristalamientos en construceién.
Reactivos y materales utlizados
~Tosiscad
 peigrosidad
- Precauciones que se deben adoptar para la maripulacién y aimacenamiento de
reactvos y materaes.
- Precauciones que se deben adoptar para a reslizacién de ensayos.
Normatva sabre prevencién de riesgos aborales y proteceién medoambiental

6. Andlisis de resultados de control de oslidsd para seristalamientos en
interpratacén de ansisis
* Regieio ce noicenc.as ds disconformidsdss.
© Gastin ge s documentscion oe contra de caldsc
© Procadiminics ce muestreo.
~ Fundaments y splicaciones pricicas.
 Manejo ga tablas d mussves y sceptacion
- Grasnacion. desenocn y represaniscion grifica de dtos.
~ Mansio @ interpretacion e arificos de cantrol
~ Cumplmentacibn de ecistos y elaboracién de nformes.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUCTOS DE VIDRIO PARA
ACRISTALAMIENTOS EN AUTOMOCION

cadigo: UF2478
Duracién: 70 horss

Referenta ds compstencis: Ssta unidsd formatvs se corresponde con ls RF1, RP2
3. RPy RPE enlo referds 3 uido para sersislamientos en automosén

Capscidades y criterios de evalussion

C1: Identficar = inerpretar Ia normativa intermacional, Ias disposiconss legaies y los
Feglamntos rlacionados can prosustos de i para Scestslamientos &n sutomosién.
(CE1.1 Ioentfioar las principales normas inemacionaies raferdas 2 aorstalamientos
CE1.2 Desanbir os principsles ragiamentos spicsbles 3 os procuctos de vidria para
Scristslaminios &n auomacén
CE13 Interpretar las principaies disposiciones legales relacionadss con o producto
e viario para seristalamientos en avtomocien






OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt83.jpeg
Cédigo: UCD8T2_3

Reslizsciones profesionslss y citerios de realizacion

P 1: Partipar en 1a organizacién da los tabajos d praparacién y puesta a punto de las
liness e ransiormsein de vrio husca, wba de viZr y vierc amamant
CRT1 Lus operaciones elemntales necssaras y su secuenca, las materisles y
medos thcnicos y los valres ce lss vaiables de process. se dentfioan
cecuadamente siguiendo Ia programacian e Ia produccién y 1as nstuucciones de
procesa
CRT2 La seleocién de lss miauinas, procedimientos  insirucciones téonicas,
permits rasizar 13z spioscionss Superiiaies y lss oparasonss da corte, asirad,
Saplaco, curvado ¥ resasco, e scuerda can o procedminics sstabesos ¥
respetando las nomas de segurdad y medioambientales concemidas.
RT3 Los materiaies. maquinas, procedimientos e instucoiones téonicas,
selsccionadss para reslzar las operaciones de tanspote, iratamiento,
aimacenamients y eliminacion d rasduos raspetan 1as nomas de seguridad, saluc
Iaboral y proteccion medioambiental
CR1.4 Los riesgos primarios para a salud y a segurdad en ol sniomo ds tabo. 351
omo las medidas preventivas mas adecusdas para sviar socidntes, e determinan
e forma insquivoca
CRTS Los aquinos y madios ds seguridad y su uso mis decuado 36 entiican
s cads sctusciin, spleands el cuigado y Superysidn nacesari

RP2: Reaizsr Is pussts sn marchs de Ia falroscibn de producios transformados de
\idia husco. 5o G vidra y Vidno omsmEntal. a par ce informacién tienca del
proceso y <guindo laz normat astsblecidas e osidsd y sequrdat
CR21 £ cileuls e necesidaces ds matanaies. dal sonsumo da racursos y I
determinacén dl fujo de materiles. permite disponer de los madios necesarios
D Is puesta en marohs g ' produesion y,&n su cas, Su cptmizscian
CR22 La organizacion da los medios y 1a asignacien de tareas tens en cueria Iss
caractristiss d los medios cisponisles, os sencsmentos y hasidsdss de los
irasjscores y o programa ce fasricscion.
CR23 La supervisién e Ia egulacién y programacién ds ias maauinas y os <auipos
compiejos para s fabrcacién automatea de vidio de famaia y termomeiia
Gecorscién sutomtoa d productos ds vicro. fsbricacién ce riulcs luminasos y 18
atricacién da produstos e vidro para aboratorio y aplicacionas técncas, permte o
Gesarolo del procesa e fabroscidn de acuardo con los srosedminics
stablecicos y respetando la normas da seguridad y mesioambientales concernicas.
CR24 L idéntiioscin ce ios defecios ce caldar. oe Iss na confarmidsces del
proceso y de sus causas mas probbles, permiten su correccién o, en Su 6350, 13
inimizatin e sus repercusiancs
CR2.5 Los resgos primarios para a salud y a segurdad en ol snioro ds oo, 351
omo las medidas preventivas mas adecuadas para sviar socidantes, e determinan
de forma insauivoca
CR26 La determinacién de los procedimientos de preparacién de materiales.
mdquinss y medos de sontrl permite s reslzscién cel procasa en lss condoianes
de calldad, sequidad y proteceién medioambiental requeridas.
CR27 E1 sonjunto de érdenss y clstisucian de funciones, permite Ia pussia =
marchs y dssarrola s s fabriacn de vidno fundice &n a1 pszs requeride ¥ son 18
caldad setabiacics

RP2: Gensrar y gestionsr Is informacién del procssa y e Is fabrisscién de procuctos
ransformacos G vian husce, b de vidno y vidria ormamentsl, que permt levar &
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- Definicién de las unidades méxima y minima de stock.
- Defncion oe s sstructura de ubcasionss:
= Avisueion ce ubicacenss.
- Condiciones de sagurdad en simacenarmino.
© Uberaciin oe ubicscionss.
- Sistemas tracicionales de geston de materaies:
~ Sistemas d revisén conina.
© Sistemas de reviién paridos.
Sistemas ce planficasién de necssidadas de matersies:
~Estruciurs de un sistema de planiicacién de necesidades de materiales
(Organzacién de un amacén de materales.

2. Programacién de 1 produscién en industrias de proceso.
= Planes ce produceién
- Métodos: Conseptos ce planiicasién y programscin.
T Sistemas ce produssidn. Determinacin 4 capacdadss y sargas ce ansio
Plazos de cjecucion
- Puesta en marcha y control
- Téonicas de programacién
- Elsistems ‘Justo s tempo”
- Aploaciones informtss de gestién de materiales y programacién de Ia
prosuccién y ol manterimiento

3. Métodos y tiempos de trabajo en industrias de proceso
~Wétodos de anslsis ce treas.
- Estudio ce tempos
 Sistemas de tempos preceterminados.
- Métodos de mesica da tlampos y rimos ds rabajo o acividad
© L meiora de métodos en fa preparacién de maquinas

Criterios de scceso pars s alumnos

Sarin Ios establesicos en ol sticula 4 cel Resl Decreta qus reguia ol careado de
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anexd

MODULO FORMATIVO §

Denaminacién: GESTIGN D LA CALIDAD ¥ MEDIOAMSIENTAL EN INDUSTRIAS
OE PROCESO

[
Nivel de cuaifiacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UG0885 3 Paricipar en a slaboracion y manienimiento de os sistemas de gestién de s
sicad y medcambiental n incusinas de proceso.

Duracién: 50 horss

Capacidades y eritrios ds evaluscién

C1: Ansizsrlos sspectos ssencisies da Ios sistemas de gestin da 1 caidad
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establecen los puntos de verficacién y los procedimientos de muesireo, cantrol
regstroy svaluacién.

CR3 4 Los procesimientos de conirol especifcan de forma clara & insquivoca ol
Gbjeto cel procasimisntc s slementos o materales 3 inspeconar 55 condicanes
e mussiro: os medios @ nstrumentos de ansayo; el modo de operar. o orfeio de
Sslusoiin de los rescltacos abtendos: s forma e expresaros y s cusifosciin cel
operaro aue reaiza el sontol

CR5 Los tatamisntos sspesficados para sl materal no conforme permiten su
dentficacén. vazabldsd y, n 50 sase. r2celaco, de seuerda con 133 nstuecianss
ssabiecicas.

CR38 Los sistemas e conirol definidos permiten asegurar [a calidad de los
Sumirisiras, de los productos mtermedios y Gel producio scabado, optimizands los
recursos tecnicos y humanos.

(CR.7 Ls geston y organizacién de los recursos necesarios parm
los ensayos & nspecciones de control

a resizacién de

RP2: Supervisar los procesos de inspacsién y ensayos. en ol laboraioro y en ls pianta
de fabricacion. 2 n de que se sjusten 3 los procadimientos y narmas astablecidos por
los plans de caiad y gestién madiosmbiantalce la smpress.
CRA.1 Los saupos ce inspeceian y ensayo se encuentran debicaments caliorados y
e perfctas congiciones ce uso.
CRA2 Ls toma de mussiras. inspecciones y snsayos se resizan Sguando los
procacimisntos & nstussiones téoncas estasiacdas.
CRA.3 La realizacién de mussieos y ensayos extraordinaros se ordenan cuando Iss
Gircunstancias lo aguieren
CRA 4 E1 pian ce mantenimientc de sauipos = nstumentos da conrolse cumple

RPS: Ganerar y gestinar s informasién e os procesos da supsrvisibn y contol de 1s
procuccion de productos wransformados de o nuece, fLbo de velio y varia

ormamental obtenidos 3 parir del canformado de masss ds o fundide. qus permtS
Hlevar 3 cabo Ia abricacion de acusrdo con los planss de produccién y da caldad de la
empresa.

'CRE 1 La informacién generada.y uiilzada o5 Ia nscesaria pars la supervision de 1a

fabrcasién de productos vansfomades de vicr huses. wso de ver y velio
omsmantal.

CR2 La gestion dosumentsl sssgura 1 conssrvasién, scwusizacin, i scosso y
ditusion e 1a informacibn de producaion relaiva i avance. caidad y cumplimientc
G los ooz ds 1 prosuscian.

CRE3 La dooumentacién nacesara para Ia reaizacién de las inspecsiones y
ensayos programados <5 actual y asta dsponibe en el lugar agecuace.

CREZ La informacén recioida y generada se comunica da manera efcaz o
nteractva s todos ok mveles

(CRE5 La documentacien siaborada se siusta 3 las normas establecidas y permite
il interpratacien por parte de 1os responsabies da produccion y de os operarios.
respecivaments

Contexto profesionsi

Medios de produccién
Materisles: Tubos de vidrio. Placas y iminas de vidro. Vidio hueco. Productos de vidio
Sin dacarar. Tntas virficables. Hojes de video plana recocide o, mpreso o amad
Enusses de vidn, como botelss. taos o fraseas. Sombilss. Varlss. Producos ds
vidio para cocna. servico de mesa y artoulos cel hogar. Moldeados de vidio para la
consiruccibn, taes como baldosas y perfies en U. Viario moldeado para seRalzacion
Pl g S M il o proslesiaien e stinisiassiniton 3 Wi
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Fabricacién de acristalamientos para consiruceién y para automocisn.
Fanricacién de vidrio para decoracién y omamental

oupscionss y pusstos de trsbajo relscionados:

31801083 Téonices en contral de caldsd en incustiss de sutomosiin
180,115 Tacnioos en contral de oaldad en incustries de v,

Técnico en industras e sanstormacin de producios de vidro en el irea de gestibn de
calcad

Técnico en programacién y conrol de s produscién en indusirias de fabricacion de
productos de v

Técnico en ndustras de ranstormacién de producios de vidrio en el irea de gestibn de
med ambients.

Duracién de s formacién asosiad: 460 horss.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0B72_3: Organizacién y gestién de la banstomacién de vido plano para

acristalamientos y automocion. (30 horas)
NIFOBT3.3. Organizanan y gestién da 1 ansformasién da vidia husc, tubo d vicro y
vidio oramantal. (20 horas)

MFDB74_3: Fabiidsa y sistemas de control en I ransformssién ce procuctos e vk
(60 norsz)

MFOBS4_3 (Transversal) Programacién de Ia produocién en industras de proceso. (30
poras)

MFOBS5 3 (Transversal) Gestén de la caldad y medoambiental en industias de
proseso. (90 horas)

MPOS12: Médulo de précicas profesionales no laboraies de Organizacién da la
fabricacién en  ransfomacién de proguctos de vidri. (60 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denaminacién: ORGANIZAR ¥ GESTIONAR L PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE
TRANGFORMACION DE VIDRIO PLANO PARA ACRISTALAMIENTOS ¥
AUTOMOCION.

Nivel: 2

Cédigo: UCasT2_3

P Patcnar an s orgaizacién de os rsbaios de preparacién y pussta & punto de
1ok lnsas e abroacin 42 v para utomon G  pars sersmamientcs.
RT3 as oparaciones slemnaies nesssanas y 4 secuanca, o5 materiles y
madios thomeos Y 105 vaiores de 135 varabes de poseso. 56 enihean
Siscuncaments suenco s programacién da Is produceidn y 143 macsiones ds
BR72°Le seissibn de 1as miqunss, procadimientos = nsraccionss téeniss
parmits eaiasr 1z operacnss ae core. samada y tiadrada 4% hoas o s
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CR4.1 La seleccién de las muesiras s reafiza
usstreo espesficat. pars reslzar
aorstora y v g usa farmacéutos
(CRA 2 L praparacién ce s mussires s reslzs de Sousrdo oon s prosedimisrtcs
Sxtablecicos para resizar ensayos ds control de vigno huszo, vidno G sborstoa y
Via s usa farmaciuo,

CR43 La puesta 2 punio da los squipos se reaiiza. siguiendo Ias nomas o
procecimisntos sstsblecidos. garantzando la seguridsd de lss cperaciones y
asegurando el funcionamients para realizar ensayos de conol ds idio hueco, vikio
e laboratorio y vidro da uso farmacéutico

CR4< El contol de propiedades (esianqueidad, vericaidad. sspesor. oolor
ransmisn uminasa. pase, GI0SCAC. presin Intera ds ratra, shadus 1Mo y
defecios puntuales, como inclsionss, burbuas, rayas. cuerdas. ene oiros) se
Feaizs operande con squipos Sspesifcos requlsds, fasitando ls aplescian G los
Crteros oe soeptacion o rechaze establecicos para realizar snsayes de contol de
vidio husco. v da aborstori y vidio Ge uso famacéuto.

CR4S EI conrol d tensiones resdusies maciants a! sxamen polarisodpoo se
reaizs opsrand con equipos sspesifcos requisdos, fasitando s aplescian G los
Crteros oe soeptacion o rechaze establecicos para realizar snsayes de contol de
vidio husco, v de Iaboratori y vdio Ge 4so famacéuto.

CR4S =1 conirol G emisién da metales pesados en vaflas en contacio con
Slmentos, Ixiiscin y resitenis higroliios Gel vidno e reaizs oparanda con
Saupos expacifcos reguladcs. facitand s spicscién da 1os enfeios de aeeptscian
o reshazo establecidos para realzar ensayos de control de Vi hueeo, vido de
Iaboratorio y vikdo de uso farmacéutoo.

(CRA7 Las operaciones de reguacién y puesta a punto de s auipos dellaboratoro
= realzan con los medios G proteccién especiicos para Ia realzacién oe ensayos
e conral de vidn husco. v de laborstoro y o de Uso famsciutiea
cumplends con I35 nomas de seguridad y medio amblentales.

(CRA2 Ls prapuesta de mejores &n relcién con ansayos ds sontrl &6 Vo husco,
vidio de Iaboratoric y vidio de uso farmacuicd se regiira y comunica altenico de
Superior mvel para su incorporacién, i procade, I protocolo Ge contol de caldad

scuerdo con el procedimiento de
say0s de control da vidno husc, vidro de

P5: Operar con equipos sspecifcos para reslizar ansayos de coniral de fiba de v
cumplendo. 1a nomatva de prevencion de riesgos laborales y  proteccién
edoambienta.
'CRE.1 La salscsién de Iss mussiras se resizs de scuerdo con sl pracscimients de
musstreo aspecifoada pare reslizar énsayos ce control de fora d i
CRE2 La preparacién de la mussira se realiza de acuerdo con los prooedimisnios
siablecidos para reaizar ensayos ce confrol de ora e vidro
CRE3 La pussta  punto de los squipos sspecfcos se realza siguends las normas
o procadimianics astablecidos, garantizando Ia segurdad de 1as operacionas y
SsEgurando el funcionamients pars raslzar ensayos ds cantrolce fbrs ds v,
CRE 2 i contral ce densidad fineal, sensicad superfical o gramale, espesor medi,
masa superfcial de los mats, longitud y GiAmatro de los hios coriados se realiza
operando con squipos sspacifcos, permiendo 1a aplicacién da los crteros de
Sceptacién o rachszo sstablscdos aara resizar snsayos de conirol de fbrs 08 vicro
CRE5 La pérdda al fuego, humedad y solubiidad en estran se realiza operando
on squipos de ensayos mecinicos y ragulados, faciiando la aplcacién de los
Crtenos Ge seaptacion o rechaze estabiescos pars realizar snsayes de contol de
fora Ge vidrio. cumpliendo Ia normatia de prevencidn de fiesgos laborales ¥
proteceisn medioambental
CRE5 La reakzacion de controes, segin nomativa internacional de caracteristoas
e hios textiss, tejcos de vidn text, rovings y mats Ge vidro textl 52 reaizs,
oo Smengntocogr pibioindor Hascly o eseg-inians ot mpd
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indicadas en los albaranes de enfrada para asegurar Ia calidad de los suministros y.
13 sagundsd en sz opereciones.

(CR73 Los materiles sumimsirades. tsles coma resetvos, mussirss  recambios 56
Simacenan an los lugares sstsblesizos idenifcandoss s forms olars para favarscer
Ia dentifcacon y sccaso.

CR74 L Impisza y o orden da la zons de transjo bsja su resaonsabiicad se
reaizan pars facitsr = mantenimanto ds lss condeianes de wabajo &n &l
Iatorstora

CRY5 La propuesta de mejorss en relseién con Is recapeidn y simacenamiento de
muesiras, materales y reacivos se ragisira y comunioa a tacnico de superior ivel
para su incorporacién. i pracede. 3 prolocolo d control de caidad

RP2: Mantener y contolar las existencias de reactvos y materisies uizados en la
reaizacion de los ansayos de calidad asegurando Ia conservacén y Is segurdad de las
operaciones para favorscer Ia gestén del simacén de acuerdo con los procedimianios
Seiablecidos.

'CR2.1 Los sistemas de ordenacién y almasenamiento de los materiales y reactvos

5= idenfoan 5 través de insirucsonss & misrpretan para favorsesr I3 gestién cel

aimasén de acuerdo con los procedimientos establecidos.

CR22 Bl cantol sjercido sobre s existencias cé resciios y ot maters fungble

£ resiza garantizando i mentenimisnts el siock oe segurdas astasacds pars
favorecer a gestén gel aimacén de scuerdo con los procedimienios establecidos.
CR23 La anificasién y simasensmiento e Ios matanales  resctics 56 reaiza
faciitando Ia locaizacién, inventario y conservacién para favorace Ia gestibn del
almacén de acuerdo con los procedimientos sstablecidos.
CR2 4 El inventario del almacén se reaiza rafleando exactamente as existencias de
reactvos y materales para favoracer Ia geston del aimacén de acuerdo con los
prosedimientos sstablecidos.
CR25 Los listacos el spravisionamisnto ds matariles y rascivos se sisbaran de
cuerdo con Iss existencias y las necesidades siguiendo insiruccionas técnioss
Ssablecidas para favorecer la gestén del aimacén de acuerdo con los
prosedimientos sstablecidos
CR25 Los documenios de entficscén de materisles e cumplmentan
faveraciendo s consulta puntual de los daos actualzados de existencias para
favoracer a gesion delsimscén de scuerd oon los procadimientos estaecidos
(CR27 Los dsias de identfcasion de s materales s& neuyen en 103 pedos para
favorscer 1 gestén del simscén de Scuerd con los procadimiEnios EslaIEG Gos
CR28 La propussta ds mefras en relscin con &l mantenimienta y conol ds lss
xistancias de resctvos y materisles utizados en fs resizacién de los ensayos de
Caldad s regista y comumcs sl tionco de sUperior nvel para su Mearparacin, 5
procade, a potocolo de contralde cadad.

RP2: Mantener an concicionss operatvas los squipos especifoos para a reslizscién de
los ensayos de caracierzacibn y contol de materias primas y productos de vidio
cumpliendo 1a nomatva e prevencion de riesgos laborales y  proteccién
medoambienta.
'CR2.1 E: mantsje y 1a comprobasién de las conexiones de los aquigos espacifices se
reaiza siguiendo los procecimentos cparatvcs stablecdos para Ia realizacion de
0 ansayos d sracterizscién y conrol s materiss ormas y Qs productos d i
cumpliendo 1a_nomatva de’ prevencién de fiesgos laborales y proteccion
medoambienta.
(CR2.2 Los squipos y madios el sborstori 5 ubican de forma que estén dispuestos
e forma operaiia pars s Utlzsciin &n S1 moment prevsio, cumpiends Ia
rormatua de prevencién de resgos laborakes y protecon medosmbiental y
proceety
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‘=squemas. caracieristicas o insirucsiones del fabricante, y a parbr también de las.
caracierisicas de los producios de entiada y de salda o en un caso real de
fsbricaén en instalsciones industnsies
ioi s sscuencia de aparacionss necessria pars su pussts 3 punt
sjosi 3 a5 concivonss ce tabaio
- Identficar los componenies y dspostivos de la nstalacién, miquina o
caupos, en los esquemas y plancs ce instalacien, explcand sy
funsionamiento y 132 consasusncias derivads ds posbies snomalss en s
funsionamisnto
- Dasoribir los mecanismos de regulacién y conrol y relacionaios con las
varabies dal proceso y 133 caractariicas del v obtenice.
- Caloutar o primetros ce oparasién ds s méauina o 2quipe que permitan |5
Gbtancion e vidno sspacficado con s cahGad requenda y optmizands lox
cursos dsponbies,
Indosr ios princpsles slemntos de las instalscones y Equpos obsta ce
revsibn y automantenmients. os orteros pars su reparecEn o sustiucion y
Proponer un programa de Scluacenes ce utomsntenmients e arimer vl
CE32 Caractarizar las maquinas y los squipos ampleados en los procesos de
Gosiicasén y fusién de vidro, mediants Iss carsstersicss, parimeiros y
propiecades precisas en cade caso, y empleando I3 ferminologia y las undades
Spropisdas.

¥

G4 Organizary supenisar trabajos de usion de v
(CE3.1 En un casa real s fabrscién de v en nstalaciones industrles:

denifoar los cbistivos de s fabrioacn, o8 mecios necesanos y os recursos
humnos sdscuados.
Elaborar érdanes de pussta s punto de maquinas & nstalacones.
Resizar &1 austs G los parimetos de procsss s Iss condiciones
establecidas an equipos da transpore de materas prmas, dosficadores y
mezslador nomogens zacor.
Resizar ol auste G los parimstos de procssa 3 Iss condicianes
establecicas en Is znfomadora. norma ce fusin,  &n o sistemas oe afinada

puests = punto ce miquinss.

equpos & nstlacionss nacesaris
Realzar los informes requerdos on Ia preparacidn y puesta a punto de
miquinas ¢ nstalaciones.

(CE#.2 En un casa resl e fabreacién de Vi en instalacionss indusiries:

Elaborar s érdanas necesarias para ' puesta an mareha de la producsién
danifoar s dosumentas.én cel pracess nscesars
Riealzar los informes requerdos en 1a puesta on maroha de  producsién.

©5: Ansizar los procedimientos de wratamients, siminscién o resicise d residucs.
fuentes y emisiones indusirles y los sistemas Ge geston medioambiental empieados
n los procesos de fusién de vigro
CES.1 intepretar la nomatve mediosmbiental apicable 3 lss industias de
fabricacién de productos ce v
CE5.2 Dasarbr fos princpsles residuos, efientss y emisionss genersdos &n lss
peracionss da fusién de v
(CE5 3 Dascrii Ias princiales nommas meslosmbientales sobr
misiones ganerados en a usion Ge wekio
(CE5 4 A parir de un caso practico Ge fusién de vidfo debidamente caracterzado por
13 nformacién tienis de procazo:
danifcar y Gesorbirlos residuos gensrados.
Iruiar o Nhoutess 6 Sk s sk Al oo

esicuos, sfuertes y
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Manual de calidad y de gestion medioambiental. Planes de mantenimiento. Informacién
iorica & historiaies e maquinas y aquipos. Nomas e seguridad y mecio ambene.
Erograms de fsbricasin. Frograma de sprovsenamenios. Frocedimientos de
Smacenamianto. Frocedimintos & mstrccionss thenoss de opersein. Informes d
Fesuitados de I producoién.

Unidad de compstencia 5

Denominacién: PARTICIPAR EN LA ELABORACION Y MANTENIMIENTO DE LOS
SISTEMAS OE GESTION DE LA CALIDAD Y MEDIOAMBIENTAL EN INDUSTRIAS DE
PROCESO

Nivet:2
cadigo: Ucaees_3
Relizacionss profesionales y crterios de realizacion

RP1: Paricipar en Ia defnicién del plan de caldad y en a organizacién para su
esarroll y apicacién,ca acuerd son s polites ce caidsd de s empresa.
CR1.1'L3 comprensién G Ios ovjetvos fados por la empresa en ia politea de
Galdac, parmis (s maricpacién en Is determinacion y/a dsfncién de s actdades
a realizar para la gestén de caidad y la paricpacén en la Geterminacion de las
Felasionss funcondles, &n matera ce caldsg. ene los deparamentos ce Ia
moresa. asi como el fj, proceso y organizacién de 1a nformacion
CR12 i plan de caicad defico ssegura Ia moivasin por la caidad de foda Ia
organizacion y s consecucién de un nivel compsliivo en &f mercade, reduciends Ios
Costes de caiidad y omentando o proceso de la mejora coninua
CRI3 La paricipacién en Ia slaboracién del saporie documentsl del sistema. en Iss
instrucsiones de rabslo o de procesos especiicos y en Ios formularios y formatos
Gue, una vez cumpimentados, se consituyen en 03 ragistos qus svidenien I
apicacien de sistema, se reaiza siguiendo as nsirucciones recbioas.
CRT% La organizacién da lss acivdades del proceso de auioevaluacion o de
Suttors interms, 38 reaiza de acuardo oon a5 msinics.ones tonioss recbids.
GRS Ls paripasién en Iss aatviades del procesa de auaiors  cerifeacién de
2 15 oaldsd 52 reaizs oe asuardo con a3 insucsianes téencas

reobicas.
CRY8 i sistema de aplieacén del plan da calidad, incorpora propusstas de melora
e procedmiento adacuscas & lss normss sabré gestén de la caldsa y & les

Pesiiicadss de 1s ampress.

RP2: Paricpar en ls defmicion del plan ds gestién mesiosmoentsl y en s organizacidn

Dars =y desarola y sshescién. ds Sseerda con 13 poitios. medasmiientl ge 13

empresa.
CR21 La comprensién de los objetvos fjados por la smpresa en Ia poliica
medoambiental permis Ia parispasién en ls Getarminacin yio defmcin de los
Sspecios medoambientales relacionacos con Is actuizsd de 3 ampress: lss
Scciones pars I3 prevencidn ds los resgos: las aceianes de seguiEnic y medicion
e emisones, Sfuentes y resicuos: s Gelsrminazién de oz medios e enzsyo y
conirol, ol plan para su manienimieno y cabracion. asi como el fuj, prooeso y
organizacion se a nformacion
CR2.2 La paricipacién en Ia slaboracién del soporte documental delsistema. en Iss
instrucsiones de rabslo o de procasos especiicos y en Ios formularios y formaios
e, una vez cumpiimentados, se consituyen en los ragistos que evidencian Ia
ol el ki, = feakon Sighisan s Bseimion e bl
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Contenidos

1. Dosificacién y fusién de mezolas virfibles.
- lgentfioacin de materas primas, materaies ulizados y po da vidio oberido.
- Andliss quimico de os 6xidos e 1a mezcla y de as materias primas, realzando
balances masicos
- Elaboracién da una hojs de nstuacians celproseso ds fusién

2. Organizasisn y supervision de los trabsjos de fusién de vidrio,
- Igenticacisn de los bjetos ds a fabricacion, d los medios necesars y de os
recursos humanos adecuados.
- Elsboracion da brdenes de pussts = punto de miquings & instalaciones
- Ajuste de los parimairos de los sauipos de transporte de materiss prmas.
dosiicadoras, y mezclador homogeneizador.
- Ajust dz a snfomadars. homa ds fusién, afnsdo y

traceién dal vidria

3. Conformado de masss de vidrio fundid.
" Planiicacién de a5 etapas ge proceso y da los medios empleados.
T Elsboracién ds una noje ce mstruccianss de! procese s fusian
© Isentfacin de los slementos objeto de revsién

4. Organizacisn y supervisién ds conformado d produstos de vidrio
- Ajust da parimetros en los sauipos de acondicianamiento  envega d vidrio,
en s canales de alimentaciony en os equipos formadores d gota
- Ajustede parimetros de proceso en sl horno e recosido y en los <quipos de
raamients superfical en calene.
- Elaboracian de érdanes de pussta en marcha de Ia producsién

5. Controlde I3 produccidn y de los medios ds fabricacicn.
" Elaboracion da un pian de coniol & nspaccién de 1 prosuscién.
T Reconosimisnio da cafactos strouioies  los rosssas e sonormsdo y de
recacs
- Ioentfiossién de causantas de
~ Proposicen ce soluciones.

6. Control de productos y materias primas. Estudio de ls fisbilidad de los.
produstos ds vidrio conformados
" Ensayes de granuiometia y ds humedad de 1a materia prima.
© Caracterzacion de a5 propiedades de ios producios ge idro
~ Fuesta s punto de los nstiumentos y equios
T Andiss de s resutados
© Froncsisin ce solusién o de mejora.

7. Integracién, comunicacisn y seguridad en el centro de trabajo.

- Comportamiento responsable en el cento de rabaj.

~ Respeto a los procedimientos y normas del ceniro 6a ¥absio en materia e
prevencién.

- Interpretacién y sjecucién con ifgancia as nstuociones recidas.

- Raconosimiznio del process prosusivo de a organizacén

© Utlizién ce los canaies de comumoacin sstsblcidas en &I c2niro ce trabsio

~ Adecuacién al imo de tabajo de a smpr

© Seguimiento de a5 nomativas de prevencion de iesgos, salud Isboraly
Protescian ce! medio sments.
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‘aceptacién, dsterminar critrios de aceptacién o rechazo mediante el andlisis de.
ablas y grifcos ce muestreo
(CE4 4 Describr procesimientos operatvos para a deteminacién de a capacidad de
maqunss y procesos:
Fracacimientos d mussires
- Raquisitos revies
Estabizcimients ce tolsranciss.
© Determinacién de indices ce capacidad.

CE$5 En un caso prictco de determinseién de capazdad ce una miquna o
proceso e fabricacién, caracterizado por Una sarie de. daios oblenidos, Iss
Condiciones de musstreo y las loerancias establecidas:
= Caleuiarlos indices de capacidac
Riprasaniar e intrpretar a recta c probablidac.
© Explcar cémo, sfecta i estabiecimiento de Iss folerancias y el centrace y
ajuste de Ia maquina o ol proceso 3 su capacidad

CE4.5 En un caso pricico en of que se tiensn Iistados de datos obtenicos de Ia

medida de una caractersica da caldad o un parametro de coniol en Ia fabricacisn

e un determinace products
Consirar un gréfics de contrl por variaes
limits ge sonirol.
Situar an 8 oréfiealos vslores e contrl obtenicos curante s fbricsciin cel
producto e identifcar y analzar Ias posibles sitaciones fuera de contl,
omo rachas,fendencias o puntos fuera de contral

- Elsborar informes de control deserbiend y snsizando Iss principsies

incdanciss detectadss.

rminsndo sus escalss ¥

Contenidos

1. Calidad an industriss de procesa
- Conceptos fundamentaies sobve Ia caidad
© Sitemas de cadac.

2. Aplicacién de Ia normativa sobre calidad y medioambiente en industrias de
proceso.
2 Normatzssién. cerifcasién y homoiogacin
~ Normaiva internacionsl vigente en gestén de caidad.
Z Famita de nomas 150 5000,
~ Normaiva inernacionsl vigente en gestén medioambienta
© Planes ds st
© Medelos de Excelencia Empresarial

3. Gestién de I licad en industriss de proseso

- Planifcacion,organizscién y contrl

_ Sistema de gestén de I3 caldac.

T Cartiacin ce los sistamas

© Hodelos ce sxoslencs.

© implantasién y sesamalo de un sstems de gestin o caidad

© Disgabsics ce a situacién de parida: ndicadores de calidad y autosvaluacién.

~ Meiodologia para ls laboracién de un manual de caidad

© Metocologis par I identfcasian. defncién y daserinein de prosasos y sus
intereiscianas.

- Meiodologia de las acciones da mejora contnus: fcico PDCA. Pla
audtorias

aidac,

acién de
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CR4.3 El funcionamiento de los equipos de calefaccién y ventilasién garantiza la
mezcla, comouston y ventiacion sdscusdas.

CRA4 E1 macaniamo de dosficacion del cansl de slmentasién produss gotss o
ios, scaptadss a as necssdades de fabrisacin.

CRAS 1 ronot levantador de vidro foma 8 sanidad de vidia adaptads @ las
necesidadss de fabrizscin

CRAO Laz operasinss de suomantanimients sa reaizan confor
ocumsntacién téenca, nstruosionss de s empresa y normss e seguricad
CRAT Ls imormacibn requerds referenta 3 Gesamlo y resutados del rsbaio, 35
refiia de forma clara y precisa Ge acuerdo con Ias nsinuccionas tionicas Ge Ia

RP5: Reguiar y condusic miquinas automstoas de conformacién de vidio husco,
prenssce, senirfugace, asirads y sopiac, controande Is saida del produca e,
CR5.1 =1 coniol visusl sobre los moldes, previo 3l mentaj, permite la elminacién
de agunos defecios.
CRS.2 Los squipos varisbles sles como mardazas, adspadares, et. y los moldes
52 instalan yio sustiuyen en funcion de Iss necesiaadss de fabricacin y csidsd
prevista
CRS.3 Los slementos y sauipos de s micuina d conformscidn se ragulsn y
sjusian en funcén de Jas caracterstioas dal producto qus hay que fabriar y de Is3
Sxigencias del programa oe fabrcacién. y garantzan Is obtancién de I produccion
e canidad y caldad establecidas
CRS.4 Los cantrolss #n €l products y en el pracesa s reakzan en & tempo y forms.
specifcados en o lan de seguimiento
CRS5 Lz opsrasionss da sutomantenimients se reaizan conforme 8 Is
documsntacién téonca, mstruccionss de s ampresa y normss e seguridad
CRS La nformacién requenca referente sl desarolla  resutados del rabsio, 35
refia de forma clara y pracisa Ge acuerdo con Ias nsirucciones tacnicas Ge Ia

PS: Obtaner fora oe vidro reguiando y condusiendo mauinas de fbrado, preparando

materisles auliares y controlando a caidad dei producto oblerido.
CRO.1 Los slemantos y squpos ds Ia méqun de flrado =6 regulan y sjstan &n
funcidn de as carscierisioas dal material que se va 3 fabicary Ge las exigencias 6o
programs de fabracién y garantzan s cotencién de fbra £n ls canidsd y eslidsd
Seibecicas.
CRB2 La reguiacién y corirol del hormo e paiim
vidiocon las caracteristoas de caidad exigidas.
CRO3 La preparacidn y conduscion e miqunss y sauipos (dosifcacores
mezoladorss. ste) permiten ablensr un “ensimaje’ son 1 caractristoss da celdad
Seaniecidas,
CRad & "ensmaie
deifcace.
CRO5 Las operaciones de laboracién da “ensimes’ se levan a cabo con ol
b Sprovechamiano da s s  2n 1 Uemso restoen < rogram e
CRB5 I "ansimaie® utiizado se verifoa qus o5
xigidos en las nsiruccionas teorias.
CRB7 Los contoles ds los productos y procesos se reakizan en el iampo y forma
xpacifsados &n o pian ds sequimiento
CRoS Las operasionss da subomantenimients se reaizan conforme 3 15
ocumsntacién téonca, msiruosions de s empresa y normss ce seguricad

iacién pemite oblener fora de.

= amacens en ol depisita comsspondients comsctaments

adecuado y cumple los requisios
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©2 Anaizar los equipos e instalaciones para la fabricacién aufomdica de
Scrstalamienios Rara SISmiSnto temoo-seusics, rlscionanda sus carsctersias y
prestacionss con s funcn e ) prosesa, y describi su consitucién  furcianamient.
CE21 A par de nformacin gréfcs y téerics (vdeos. caialogos, ssquemas
maguetas, si) de instalacionss y equipos industiales de fabrioacion automatca de
acrstalamientos para alsamiento térmico.solstico
Ecplicar su_funcionsmiento y consifucién empleand _corresiaments.
Goncaptos y terminalogia € identfcando Iss fncines y contioucién 46 105
prinepaies conjuntos. piezas o slemenios 3 1= fumionsldad del quino.
- Indicar Ios princpales punios da reguiacién y contol en las insalaciones.
desortas.
- Indicar ios principsies elemsntcs ce Ias insilscones y squpos cbista d
revsibn y automantenments y los ciErios para su raASracion o susttuaian
CE22 Ante un supuesto pricico de coningencias en el proseso d fabricacién
(deiectos =n s productos Ga vicro obtenido. smuacén de sverss yio
emergencias,eic) expresar I secuencia ligioa de seiuaciones qus se deben segur.

3 Elsborar sristalamientos para aslmierts tirmico-scisia apar
retaiciones mdosviies y Stence maesones tencss
CE21 £ um caso précien de Sbrassin ce dobe srstaamiente caracterzada
madiante a2 nsocones tkences, ok proceaimienios eperaiucs i amioly 52
Coracaisioss el poducto Que 8.2 a Spenar
Descrir o1 proceso. Iaz princpaes siepss dal misma  os aspactos mis
relevartes G 1 raquinars smpiesde
Idenifca as princples varisbes Ge operacin dl proseso y cescrbic s
infuencia an e calise s sroducic Soreni y en 1 cesarols del popia
- Rolitonsr e carscterisicas de s productos ce ssida con s
corsciaristons ddl proseas e fbreasén  (encas,  tacnologi
proceam enios ds operacn y sonirl, vlores 4 132 ornciaaies vaTabiss 45
Cosracin) . con a3 caraciaristcss de los maeracs smpisados
(Gompeskiin de ' mezia, cabaad o s materas prmas)
Ganifios o3 pinspales parametos e eguasn y ol el procese.
. Reguisry conduer sauinos miusiales o sors y Vanada ce hejs ce vekia
pano.
- Reguir y conduci squipos incustraes de ensamblse  seldo ds ojss de
iao ara 2 abtenc o G dabls aoslamienta
222 Dasornry alcer a2 nornas 2 seguriced & igens qus se deben st e
Ia2 cistntasaperaciones de sbrcacién de cans sertslmients
CE3 Resanoce y Gesci Gefactos avioubles 3 Ias operaconss de fabrcacén
i dable scrtaamients saRalr sus sauesa mis probabes y srosonst 55 posbies
Vs 3¢ oot a oo i,

o con squipos

(G4 Identiicar y dasoroir los riesgos dervados de las operaciones da fabricacién de
Scrstalamieniod para SSmients temec-sedeso, & ndiear 154 meddas prevenivas
oe 52 deben scopir
CE4.1 Ante un supussio prictico de un prooeso de fabrcacién de acristalamientos.
pars sislamisnts termico-scistes, debidamente carsctenzace par su mormscion
ldenifcar los riesgos y nivel de peligrosidad que supons Ia manipulacién d.
los Gferentes matenaiss, productes, Gties. miquinas y Squipos Smplesdes.
Dascriir los slementos de proteocién de los squipos. y los medios de
protecaién personal
Descriir 1as condiciones de sequidad requerdas en las operacionss d
preparacion y automantenimients ge o5 equipos einstalacones.
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Duracién de la formacién asosiada: 440 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

ME2053 2 Ensayos de control da productos de vidio para acristalamisrios

consirucibn y auomocén. (140 horas)

+ UR2477: Ensayos ce conol de productos de vido para scristalamientos o
consiruccién (70 horas)

+ UF2475: Ensayos ce convol de productos de viddo para seristalamientos en
automoaién (70 noras)

MF2054 2 Ensayos de conrol de productos de vidro para aplicacionss téonics.

luminacén, envases y atoulos para & hagar. (150 haras)

" UF2476. Ensayos da contol ce aroducios de vidros pars spicacionss téenicss (0
horas)

+ UF2430: Ensayos de conirol de productos de viero hueco, vido de laboratoro y
viiode wso armacauti. (70 horss)

MF2085_2- Grganizscin del sborstori de conirol ce productos cé v (70 horss).

MPOST2: Méoulo e prictcas profesionsles no lsborsles de ensayos de csldsd &n
industrias del viero (83 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denaminacién: REALIZAR ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUCTOS DE VIDRIO
PARA ACRISTALAMIENTOS EN CONSTRUCCION Y AUTOMOCION.

Nivel: 2
Cédigo: Uc20s2_2

Reslizssianes profesionsles v eiterios de reslzaciin

RP1: Idenifoar y sslecsionar 1a nomstya interascionsl relsciansd can procucios de
ia pars acnsta amientos £n consimIEGen Y Sutomosion.
CRT Lus dsposcianes lagaies vigenies, s narmas ofcisles y s reglamentos
retsionados san producias de vdria se Gentfoan son el cbist da Splcarss
paracionss da sorsilam antas &n sonsruceidn y autamesin.
CR12 La normativa splicable 3 los producios 6e vioro se isrpreta como proceso
e rasiacin de I8 normatva inferacionsl 3 3 naconsl refands & sonstaamiEnics
& construcdion y automocién.
GRS La normativa e producto y ensayo relacionada con los producios de vdio se
Interprets 3 partr Gel estudo d Is narmatva inemacionl pars serstsmiEntos an
consiruccibny automosién
CR74 Las sparacianes tsles. coma sslecsibn y organzssién de ls mussirs
preparacion y puesta a punto de Ios equipos, sjecucion de ensayos, inferpratacion de
o resutadas cbienidas  Slsborasion 42| niarme e reaizs & part 4el anaisis de
125 nomas vinculadas a ensayos Ge producios de o, de acuerdo con Ios
procedimisntos estabiecidos én dicns noma para serstalamiantos &n consirissén y
Stomodién,

P2: Operar con equipos de ensayo especifoos para ia realzacién de ensayos de
Conirol G osids3 an procuctos 26 uhins UiZAdos on Scrstaam entos 35 Sonsiacdn
¥ automocién, cumpliendo 1a normatva de prevencion e riesgos Iaborales y proteccion
medioambiental,
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Informacién utilizada o generada
Utiizada: Manuales de procedmienos o insiruciones téericas. Programa de.
fsbrcasién. Caractrisicas de hojss de viaro piano. Especiicasines y falarancias
Criarios de aceptacién o rachazo de producto. Fiohas de reglaje de maquinas
Esquemas con sspecifcaciones de producios 3 fabricar, planillas guias, esquemas &
instrucsiones técricas oe 1a maquinaria y los sauipos de cantrol utiizados. Programa de
mantanimiento cperativo Instuociones y métodos operatvos de sutomanenimiento
Normas da sequidas en planta

Ganrads: Impresos de s, pares de fabrcasién & incidencias, jas de coniro

Unidad de compstencia 4

Denaminacién: REALIZAR TRATAMIENTOS SUPERFICIALES SOSRE PRODUCTOS
DEVIDRIO.

Nivel: 2
cédigo: Uca1se_2

Reslizsciones profesionslss y citerios de realizacién

P 1: Cortar. canteary biselar hojas de vidio para obtaner idio capsade.
CRI Las nojss de udi plano de recepcionan y clssfiosn Ge Scuerdo con
tamafios, espasores, color  calidad de scuerdo con los procedimienios establecidos.
CRI2 La sealzssin y smacensmients de lss hoas de vara parmis 30
dentfcaciény scosso
CR13 La documentacién técnica relativa al producto qus se va a realzar y las
Grdenes verasles ylo ssoitas s nierprets comsctamenta permiiende s eleccion
cesuacs da midquinss. itiss, herramisntas y materses,

CR14 Los stocks de hojas e vidro y matarisles auxilarss son los adecuados 3l
procucto que s va 3 fabrcar y permten una prodicein sin inferupciones de
cuerso son e programa ds fabricacion

CR15 I raglae. sjuste y oonduccin de mquinas y squipos de corte, separacién
Ganteado y biselado, permite a obtencién de sminas Ge v con 1as dimensiones
Specifoadss y laz carscterstoes s caldad &xigidss ajustindoss sl programa de
fabricasién

CRIS Las operaciones de automantarimiento se reaiizan conforme 3 Ia
ooumsntacién téonca, nsiruocionss de s ampresa y normss ce segurcad

CRI7 La inforacién raquenca referente sl desarolls  resutados del rabsio, 35
refiia de forma clara y precisa oe ssuerdo con Iss msinuecones ticnicss 66 I
empresa.

P2: Realzar ol ratamiento superfoial mediante deposissn fisioa de vapor.
CRA." La corrects misrpretain e Is dacumentacién téenica reata Sl poducto y
a3 rdenes verbales o azcrites parmits s Slacobn sdscuas d maquinas. itis.
Peramientas y materaies.

CR22  Las nojas de visro plano se raciben y clasifcan de aouerdo con tamafos,
spesoras,colory caidad seain los procedmienios estabiecidos

CR23 Ls descarga 3 I linea Ge 12s hojas de vidro plan se realza sin que sufran
deterioras insdm sbies ni mermas an sus sarscteristoas e oaited

CR24  La reguiacién y coracta operacion con os eauipos de lavado y secada de las
ojas e vidia permis I resizac on 2 55 siguientes stapas del prooeso

CR23 £ sjuste y contral ge (a3 varisbies de procesa &n (0% Squpos o deposiidn
& fase vapor sabrs v parmite a cotenciin ds un products can e5 sarscreristoss
e omicd sxgaas.
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CR44 La preparacién y puesta a punto de los materiales y 2quipos especificos se.
reaizan de acuerdo con la noma o los procedimientos csiablecicos para I
reaizssiin de ansayos de control d calidad &n vinas perfisdo en forms ds U y
Dlagues da crstal utlzados en acistaiamisnios 46 consuoaen y sutomocian

GRS £l sonro! d corasieristoss. de recisiencia 3 1 omprasiin &n procuctos de
vidios perfiade en foma de U y blogues de crisal uilizados en consimiocén y
automoibn (fledbn, sbrasién. humedss, sgentes quimicos. calor y cambios brusoos
e temparaturs) s€ resliza a ravis o6 95 Snsayes da coniol, Operands son &quines
e ensayos especificos y reguiados para spicar los crierios de aoeptacon o rachazo
Seibleciaos oumplenda I8 nomiatve da orevencen de rasger Wborses y
Eroteceian medoamb enta,

CRA5 £ canol de carseteristisss ca s ransmisién luminoss e vidios perflsd en
forma da Uy Hloques 4a cnsia, ubizados &n ScrStaSienios de conerusaen ¥
automoién, se realiza a ravés dt los ansayos da coniol, operando con equipos 4e
Crsayos especifoos. reguiados.para aplar los erferios de sceptacién o rachazo
Soiblesicor, cumplenda 1a. nomatve da mevencen de nesges sborses y
Erotecaian medasmb enta

CRA7 Las operaciones de reguiacién y puesta a punto de s eauipos del laboratorc
52 realzan con los medios de profeccion especiicos, para apicar os cieros de
Sceptacién o rechazo esisblecidos, cumplendo 3 homatua de prevension de
iesgos Iaboraies y potesién medioamblental

CR4S Ls prosuseia ds mejorss an raiacen oon procuctos d vidrio perflsdo
forma d Uy biocuss de srets wiizado en sEieiaamientos an consiussdn y
utomocién <6 repista y camunica s tonico de supsrie ivel para su ncerporscdn.
=l orocada. al protocslo 4 control te cauced

PS: Cumpimentar Is informeién relscionsda con el dessroll y resutados de los
Crsayos. reslzindo cieuls, mirpretacién de andise & incdenciss e na
Conformisades, para obiena informes y documentar el conrl de caldad y comunicarls
Sitkorico e supsrir nivel
'CRE 1 Los caioulos an ol conirol de calidad se raalzan para exprasar los resutados
Ge los ‘ansayos, e lse undsces datndss por les normas memscionsies
correspondientes o anlss nstuscions sstabisc dss gor a Smpresa,
CRE2 Los resuacos oe 1os &naeyos =6 miarpretan pars somparar con los arierics
e aceptacion o rechazo desartos en Ia norma o en las instrcciones esiablecidas
porla empresa.
CRE3 Las no conformidades, incidencias y acciones correctoras acsecidas se
regitran en los moresos correspondientas para obtenar infomes y documentar o1
ool ce asiicac
CR2 Los informes e los ensayos se cumplimentan de acuerdo con los
procedimisntos descrios an las normas ntemasionslas corssondentss o &n lss
Psirucsiones sstabiecidas por 1 empresa para documantar ! control e calidad.

Cantexta profesionsl

Medios de produccidn
Broducios e vicro plano para seristalamientos en autamosibn y constuesién: vidia
monoitcn o minada, ransasrente, Fansloice  opasa. meoloro o coloresds; racockd
femplad. armado, corvado, capeado. sspefo. coble seristslamiento. Sioques ce vidria
mlgeads y vdno perfiado en U, para la consircién: huscos o monliicos. armados o
o ransparantas o tansliaidos. nsolors o de color Miguinas y squpos. Merdmetros
¥ auipos de medida dmensional. Miquina universal de ensayos. Equipos  reactvos
para a determinacién de la resistencia a producios quimicos y de Impieza. Estufas
Figarifcas y cémaras cimitoss. Bolss de scero. sabeza de manui. darda de scaro
Saco con granalls. Abrasimerro. Equipos para Ia determinacién e las propiedades
bpticas y de radiacién. Equipos para Ia determinacion g las propiedaces de aienvacion
acistca. Microscopi. Polarscopios
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CR23 Las miquinas, equipos y medios auxiiares para la aplicacién de la finta
serigrifia se preparan siguindo la Insiracciones técnicas de fabricacién

CR24 =l regiae, suste y conducsién de mquinas y equipos permie Ia obtencién
e apiosciones sanarifieas oo fes carscteristiss de caldas exgites sistindose 31
programa de fabricacien

CR25 1 procucts ss controlsdo de ssusrda con Iss sspcficscianss del plan ds
control,

CR26 Laz opsracionss de sutomantenimients se resizan conforme 3 15
ocumsntacién téonca, msiruccionss de s empresa y normss ce seguricad

CRA7 La informacién requenca referente sl desarolls  resutados del rabsio, 35
refia de forma clara y pracisa Ge acuerdo con Iss nsinucciones ticnicas Ge Ia

RP2: Concuciry controla sl homo de curvado, tampiado y recocido n I8z candiciones

de funcionamiento establecidas, asegurandola caidad cel prosucte
CR3." La presién y csudal oel combustive o Is potenca séctics del homo 35
Gontrolan y manianen dentra s o miss astsblcidas.
CR32 I comecto funcionamiento e los quemadores, fitros y valvias aueds
veriicsde.
CR33 Sl caudsl s sire da enfrsmiento s manisns en o limites sstzblecids.
CR34 La velondad ce simeniasin s matenal ot sdecusds a 4 regusciin
imica de s nsta scién
GR35 La conduecién y manterimiento del horno en las condiiones ds fabricacén
Gempersturs, . simentacianiextracodn,  enframento. velodsd).  garaniza  un
26ecuaco conformago y f contro de a5 ensiones en &l producte.
CR38 Los moldes empleados se ajustan 3 las sspaciicaciones del producto
fabricar.
CR37 1 materil intercalar manfiens separadas las hojas de vidfo Gespués del
curvado,
GR35 Los controles de los productos y procssos se reaizan en ol empo y forma
specifcados en o lan de seguimiento
CR33 Lss operaciones ds sulomantenimisnto e resizan conforme 3 I
documsntacién téonca, msiruocionss de s ampresa y normss ce seguricad
(CR310 La Informacién requerda referante al desarrols y rasultados del babsio, se
refia de forms clara y precsa ce ssuerdo con Iss mstruecones ticnicss o8 I

Ps: Reaizar ol laminsdo.
producio
CR41 £17VE s scimsta, 52 corta o 52 conforms.
RS2 Las hojas de vidia e laven antes de iniroducir | PVE.
CRA3 Las liminss ds PV o6 inracuoen anire 55 nejes ds vidrio y 2 siminan los
sobrantes
CR44 =l are avapado es exraido siguiendo Ios procedimientos de la empresa
CRe5 L reguiacion (ismperatura, presién, irpo). y a conduecién del autociave
permite obtensr &1 progucto lsminada can Iss  csrscteristoss ca caidsa
Sxtabiacigss.
CRA6 Los controles de los productos y procesos se realizan en el tiampo y forma
xpacifoados &n 8 plan ds seguimiento
CRA7 Las operaciones de automanterimiento s reaizan conforme
documsntacién téonca, msiruosionss de s empresa y normss ce seguricad
CRA5 La informacién requenca referente sl desarolla  resutados del rabsio, 35
refiia de forma clara y precisa ce ssuerdo con Iss msinuecones ticnicss 66 I

Jsss ce vidro plano o curvado, assgursnda 3 caldad del






OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt150.jpeg
los medios disponibles y | plan de fabricacién, establecer un programa de
Procuscién pars ans semans ue contengs:
= Freviionss de caneumo de materles.
© Calendario de operaciones de. preparacién e miquinas y materaies
- Rutas 3 sequir por cada producto en funcidn Ge Ias ransformaciones
procesos a os que se debe someter
- Produocién dians y capacdad de simcsnsmisnto de productos de snirads
producios en cursa y procuctos acaados
CE25 Resalver casas pricticos de programacién ce Is procussibn de producios,
Gikzando programas nformaticos da gestén de existencias y oe 1a produccién

(4 Deserr, snaizar y splicarthonicss de andiiis e métodos y Sampos.
‘CE=.1 Dasorii y analizar los fundamantos bisicos qua sustentan 1as principales
cricss ce andlsi ce taress, métocas y iempos,
CE<.2 Daca una staps el proceso ce fsbricasién de un Ceterminado prodcta
Sutentsmente caraciarzaca maciants mformacin téonica el procesa. teonoogia
itza da y un program ce fabracien
ldenifoar y dascriic los puesios G trabajo necesarics pars el carrcta
desarmalo de a staps deserts
escrii las princpaies caracierstoss de los pussios de
signiostics.
o os sspacios fundsmentsles ce Iss téenicas de sndiisis de taress
e pueden emplaarse en los puestos de babajo més sgnifcatos.
(CE4.3 En un supuets d fabrcacén de un determinada producto qus incluys variss
operaciones manuales con maauinas ylo heramiemias convenienfemente
Caractanzcas:
Caloulr los tiampos necesarios para cada operacién aploan do as téenicas
e andlisis déneas an cada csso
Calcular = tempo toal da fabricseidn considsranda los mirgenss de
tolerancia oporunos
Dlscriic las éonicas  procsdimientos.

vabslo mis

ontroly regisra ce rendimisntos

Contenides

1. Gestion de aprovisionamisntos y de almacenss en industrias de proseso
imsoenas:
 Deficin de tss unidsdes miim y minima de stock,
rioién de 18 esirctura ce uscasions:
Anbucin ds ubicsciones.
Condicones de segridad en aimasenamiento.
Cinerasén oe ucasionss.
- Sistamas traciconsles de gestion de materisles
= Sitamas de revisién contina.
- Sistamas de revision perédics.
- Sistamas de planficacion oe necesidades de materis
" Estructua da un sistema de pianifcacion de necesidades de materaes.
- Organizacién oe un almasén de materaies.

2. Programacién de a produseién en industrias de proceso.
- "Planes da produscién.
- Wétodos: Concepios de plarificacién y programacién
T Sitamas oe produscidn. Determinsciin da capacidades y cargs G transio
Pl dhe it
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CR2.3 La organizacién de actvidadss del prooeso de auditoria intema del sistema de.
gestén medloambienial. e realiza de scuerdo con as Insucsiones. tacnicas
Fecbias.

CR2.2 La pariipacién en las acividades del proceso de audtoria dsl sistama de
geston medioambiental e realiza de acuerdo con las. nsirucciones taonicss
Fecbias.

CR25 I sistema de apicacién del plan Ge gestién mesiosmbiental, incorpora
propuestas de mejora de procedimiento adecuadss 3 las normas de. gestion
medioambiental y a5 posividades de 1a smpresa.

RE3: Ansizar y svaluar los registos dal sistema y proponsr actuaciones para Is mejors
el proceso y dl producio, generando y gastionando la informacion necesara para 13
melora de a caldad y Ia geston medioamiental
CR2.1 E trstamienio. numérico, sstadisica, yio arifico de los datos realzados,
faciita 3 ecturs & interpratacion s o8 resultados.
CR2.2 £ andiiss y ' terpretasin G los resultados pemit evaluar s caidad del
prosicto y delproceso; detectar destiacionss en s valores e sontol establecicos:
Gisgnostiar Ias causas de as o sonformidaces o de a5 stuaciones fuera de control
¥ oroponer mejoras de caidad, de gestién medioamsiental, de raduocién de cosies o
s dsminucén de ssfusrzos
CR23 Las cesvisconss cetectadss ss camunican ce maners ripids 3 quidn
corresponde su conocimient.
GRS & La dosumentacian elaborada se ajusta 3 las normas sstablecidas y permite &
ficl nterpretacién por parte de los responsabies da Ia gesién de caidad y
medioambiental y delos sperarios, raspecivaments
CR5 La informacion generada y Utlizada es Ia necesaria para la defincién,
implantacién y desarrols de los panss d calidsd y gestén medoamivenl de I
CR2.0 E! flo da inormsciin establecido pemite s paricipasién ds fodo ef personsl
en s mejora ce a caicad y s gesién meciosmbienia,
CR3.7 La gestibn documental ssequra 'a conservasion, sctualizacién, fiil accsso y
Gifusidn de 1a nformasian ds geston de caldad y macioamoiental

Contexto profesions!

Medios de produccién
Medos nformiticos de batamierto y transmision e datos y fexto. Programa
{nformtisos e contrl de caGad

Produtos y resultados
Blan ce gestion meciosmeiental y orgsnizacidn pars su dessroll y sjecucién. Flan ce
calidad y organizacién para su desarral y sjecucién. Determinacion de Ia fabiicad oel
Procucto. Definieon y dssarrolo de o Sisemas da conral de los suminstros y cel
Proceso dz fabricacion. Determinacién ce Is Asbildad ce los proveacores. Informas de
resutados y propuesias para Ia mejora de Ia caldad y de s gestén medioambienial
(Gestion de la infomacién de la calcad y Ia gestén medoambiental.Informes sobre la
iclucion y costss y mejors 2n 3 ealdas. Infomes oe sutancs NiSmas y extamas ce
calidad y medicamblenta. Infomes de revsion y mejora de Ios planes de caidad y
gestsn mecioambiental

Informscién uilzsda o gensrada
Utizada: Objsivos dl plan oe csidsd. Nomss de gestin de caidad vigenies
Prasorpcionss ticncas reglamentarias. Presoripsiones de calidad exgioas por o clienta
Normatva de caldad: de producto. de ensayo y oe embalado, stquetado y acepiacion
Oujaios cel plan de gestén maciosmbantsl Normss de gsstien meciasmaiental
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Idenfificar las principales variables de| proceso caracterizado y explicar su

influencia an 125 etapas de fabricacién y en Iss caracterisicas del producto

Scanado.

Indoar 53 pricipsles caracteristioss d los productos de enirada y de s
proceso de fabricacion y ge cada una de las etapas cel mismo.

Descriir a5 operaciones sfectusdas en los producios de vido en cada etaps.
oroseso ds fabricacian

Decusi, = su rivel, s sarscteristioss tscnolbgioss mis importantes de los

madios e produccién uiizados (1po de ecnologia, producsian, <ic)

CE1.5 Raconocer y deserbir los principaies efectos airbuibies 3 las operaciones.

e laminado de vidro y seRalar 5us causas mas prosables.

CE1 Interprtar y exprasar nformacion téonica relativa 3 las eiapas de los

procesos de laminado. de los prodicias ds v, utlizands 1a. smoologis y

‘erminclogia spropisoa

C2: Analzar los sauipos @ instalacionss para 1a fabrcacién automatica de vidro
iaminads, relasonando sus caraciarisicas y presisciones con su fncion en el proceso,
¥ descriy su consttucién y funclonamiero.
CE21 A parlr de informacén grafia y téorica (vdsos, catiogos, esauemas.
Simuiadores. st de nstalacionss y sauipos indusirales de fabricacién de viddo
aminsda:
Ecplicar su_funcionamiento y _consifucién empleand _correstaments.
Goncaptos y terminaloga & identfcando Iss fncones y contibusén 46 1o%
prinpaiss conjuntos. piezas o slemenios 3 1= umonsldad del quino.
Indicar los pincipales punios d reguiacibn y contol en s instaiaciones.
desortas.
Indoar ios princpsies elemntos de s insilsciones y squpos objsta ds
revsibn y automantenimento y los cferios para su aparacion o sustiucian
G222 nte un supussto pricco de contingenaiss &n & proceso de fabricscion
(deicctos =n los productos Ge viero obfarido, simulacién de averias yio
emergencias,eic) expresar I secuencia ligica de sciuacionss que se deben segur

C3: Elaborar producios de vidio laminado operando con equipos @ instalaciones.
industiales siguiends instrucciones téenicas
CE3.1 =n un caso practico de laminado de un producto ds vidrio caracierizado
medianie as insiruesiones técnicas, los procedimientos opratos y de coiraly a5
Caractristoas del pracucto que <6 Va 3 obtener
Descriir o procssa. 1z prncinsles stspas dsl mismo y 0% Sspectos mis
relavaries da 1a maquinaria smpleads.
ldanifcar 1as princpales varisbies de operacién del prosesoy deseriir su
influencia &n 15 caldsa del sroducto ot y 2n I Gssarrllo del propia

proseso.
- Relaconar las caracterstcas de los produoios de salda con s
caracirisioas del proceso de fabricacien (tenicas, tecrologia

prosedimientos de operacion y conrol, valores de as principaies varables d
Gosracién)y.con las saracterisicas de los matariales emplescos.

- daniifcarlos principales parimetros ge reguisc ony cantral del proceso.
Regulsr y concusi equpas industisles de sore, cantssde,  biselada d
hojas de v plans
Preparar fintss sergrifioss  lss condicianes ds rsbso sspaciioscas,

2 Regulary conduct sauipos industsles ce aplcasian ds dnias sengrifss.
Oblaner viros laminsdos &n Ias condeionss de celidsd y ssgurdad
establacicas medianie Ia comecta reguiacian ¥ conduccién da 1os sauipes.
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Contenidos.

1. Meoanizado manual de productos de vidrio.

- Manpuiacin, transporie y preparscion de.
mesanizado,

- interpretacién de las instuosionss técricas identficando los orosedimintcs
establecidos, los equipos y herramientas,y Ios estindaras da produecien y caldad
requerdos
Reaizacin de las operacionss de oo, bissiado, canteado, mateado, fjado,
laminado y taladro de piacas de vidrio piano.

Reaizaaion de Iss operaciones de grabado al shorro de érdos y talsdo para 1a
decoracién mesinica de placas de vid planc.

Limpicza ce Ia zona de taajo y manienimiento de las maquinas y los
cmpieados.

Eisboracién ce nformes

as ce vario pano pars su

wipos

2. Montsje, sellado & instalseién de scristalamisntos y automosién.

- Manipuiacién y ansport de piacas da vidrio plano.
Interpretacién e 1ss imstuesionss téenicas dentficands los prosedmisnics
establecidos. Ios equipos y herramientas,y Ios estindaras da produecién y callad
requerdos

- Resizacion de las operaciones de montaie y sslado de hojas de vidrio plano para
acristalamientos exterores y decoracién nteror

- Reaiizacién de Iss operaciones de montaie y selado de hojas de vidrio plano para

- Limpieza de 1a 2013 da vabslo y manferimients de las miquinas y los sauipos
cmpieados.

- Eisborasin de nformes

3. Montsje  instalscién de vidrio husco, tub ds vidrio y vidrio ormamentl,
= Wanipuiacibny ransports de viers nueco, tusos de Vi y vria smamenta.

* interpretacién e sz imstuosionss. técricas identficand los orosedmintcs
establecidos, los equipos y herramientas,y Ios estindares da produecién y caldad
requerdos

- Reaizacion de las operaciones de moriaje de vidro hueco, oo de vio y Vo
omamental para. exterores y decoracién neror

- Limpieza de 1a 2013 da vabslo y manterimients de las miquins y los squipos
cmpieados.

- Eisboracién de nforms

4. Transformacién de produstos de vidrio mediants splissciones supsrfiiales.

~Interpratacién de las instuooiones téceicas denticando los_ procedimiros
stablecidos. Ios equipos y herramientas,y Ios estindares da produocien y caldad
requerdos

- Ajuste G las caracterstioss téoricas de resetivos. pintrss. recubrimientos.
smaltesy ntas irifcables

- Resiizacién de las operaciones d preparacién de la suy
aplcacién de fintas, esmalies y caleas virfables

- Resizscion de las operaciones G spiacin de resctivos y de materisies 1o
Virfcabies en superfices d vidrio

- Limpieza de la 20na de ¥abslo y manterimients de las miquins  los squipos
ampleados.

- Elaboracion ce nformes.

e del vidro y de
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3. Gestién de la calidad en industrias de proceso

- Planifcacién, organizacion y control
Sistema da gestion da 12 calda.

© Cerifisacién ge os sistemas ce caidad
Modaios ds sxcsiencia

© implantaciony cesarrlo de un sistema e gastién e osidad
Disgnéstion de 1a stiacion de parid: indicadores de caidad y aut

© Wetodologia para s sisborciin de un manualds caldac.
Metodolagia prs '3 entiacin. defnaién y desenpeén de procasos y sus
interelsciones.
Metodclogia e sz acsines de
Planes d formacién en caiiad: Objetvos. Accionss de formacién. S
evaluacion de un pian ce formacion
Costes ds caldac: Esruciurs de sostes ds caidad. Valracidn y obtensién ce
dstos de coste.

ra continua: £l Gola PDCA. Planifescién de

uimierta y

4. Utiizacién de herramientas para Ia gestion de Ia calidad en industrias de
proceso.
" Factores qus identcan s caiidsd
T Ticnoss da prevencian az no sonfarmidades y ds mejors de s caicad.
© Contro astadistion o prosesos,
* Fabides

5. Gestién medioambientsl en industriss de praceso
- Nomativa legal vigente. Ejemplos sectorisles.
- Planifcacien, organizacién y conrolde 13 gestién medioambiental.
* Planes ce formscion mediosmbentsl
- Documentacién del sisema de gestisn medioambienial
- Planes de emergencia
- Seguimiento, medicién y acciones correctoras.
© Augitora cel Sistema d Geston Megioambienta.
~ Implantacién de un sstema d Gestén Medioambiental:
~ Metodologia para a slabaracién de un manual medioambienta.
© Planfcasén ambianial y redaceibn da fos pracedimintos sebre planficacién de
sustorias

Criterios de acosso0 pars los alumnos

Serin los sstablesicos en ol sticuio 4 dal Resl Dacreto que reguia ol carficaco de
profesionalidac de a famiia profesionsi 3 que acompaia aste anexo

MODULO EN PRACTICAS PROFESIONALES NO LASORALES DE ORGANIZACION
DE LA FABRICACION EN LA TRANSFORMACION OE PRODUCTOS DE VIDRIO.

Cédigo: MPasTE
Duracién: 80 norss

Capacidades y eritrios d svaluaci

C1: Partcipar an a5 opsraciones de masarizado manual

‘CE1.1 Paricipar en las operacionss de manipulacién, tansports y preparacien de
rrsiesy o yluiior s i
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Interpretacién y anlisis de resultados del control de calidad de productos de vidrio
e vicro hueco, o ce Iaborataic y vicho de use farmacéutics

7 Cumpimentacion ce registros.

 Elsbarasién de informes.

Ensayos de carscterizacién ds vidrio husco, vidrio de Isboratorio y vidria de
use farmacéutico.
 Determinacién cel cosfisente mecio de dilstcién inssl.
~ Gosficiente de iatacion neal Defincén y aplicaciones.
 Preparacién de musstras.
- Aparatos y cauipos nacesarios: distémetro
- Detarminacion ce puntos fos de viscosidad
~ Punios fjos da viscosicad. Defm i y aplcacianss.
 Aparatos y squipos nscasaris pars reaizar s megidss
Mediaa de is resstencia 1 chogus srmico.
~“Witodos ds ensayo.
 Materiaies y squipos necesarios para [a realizacén de los ensayos.
- Widida ce Is resistanci hidrotos gel viaro &n grana
~ Preparacien da musstras.
 Métodos de ensayo
~ Tioas ca clace naroltes. Clasfizscién
 Miateriaies y squipos necesarios para a realizacén del ensayo.
- Medida de fa resistenci al ataque de acidos y dcals.
~Praparscién ds mussias.
~ Métodos da ensayo
 Clasifcacién en funcién de a resistencia a dcidos y bases.
 Nisteraies y aquipos necasarios pars s reslzaceén del ansay.
- Wiedica celindce ds refraseion
~ indice de reraccién. Deficién y aplcaciones.
 Preparscién ds mussiras
~ Aparsios y equios necesarios pars s medida el ndis de refaccié: refacimetr.
 Interoretacién de resuliados.
- Cosfoiants ce sxtncion molar
~ Cosfiients de extingion molar. Definizién y sphoscior
 Preparacién de musstras
~ Aparatos y auipos nacesarios para s medida del cosfiente de extncén moar
 interpretacién de resuliados.
- Medida ce colorimetia y ransrisién luminoss.
~ Preparacién da musstras.
~ Aparatos y cauipos necesarios para realizar 13 medida de oolor: colorimetro
espectrofotomatro.
 inierpretacin de resultados.
- Wedca ce s durezaimicrosurezs Kno.
- Mirodureza. Defricion  aplicacior
 Preparacién da mussiras.
~ Aparatos y eauipos nacesaros para ia medida: microdurémetro
 Glleuio e neroretacion de resutados
- Medida oel médulo oe siastoidad y resistenci a 12 flexisn
~ Propiedaces mesinioss. Defnieion y Spicacons.
 Preparacien de musstras.
~ Ensayos de medda de siastcidad  resistencia a feién
~ Aparatos y equipos necesaros para s medida oe elasicdad y resistencia a ls
fevian
- Interpretacién de resultados.
= ki e Feteiesy Shobsanin e s
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determinacién de propiedades de materias primas, como tamioes, equipo para la
determinscibn e la humedad y squpo psra Ia deteminacién de s dstioucion
granuomética. Miguina unversal ce snsayos. Sauipos y resctos pars Ia
Geterminacibn de a resistencia a productos auimicns y de fmpieza. Estufas, Figorifos
y cimaras cimaticas. Equipos para Ia detemminacién de las propiedades 6picas y de
adacién. Folanseopics. Distometro, Durbmeira Knoop. Merometros y Squpos de
mecica dmensional Microscopi, granémelr. colorimeto, refactometr, 2qupa pirs
ensayos de rotura prasién de envases

Productos y resultadas
Hojas oe vierio plans recosido lso,impraso o armado. Envases de vid, como boellas
tartos o frascos. Sombilas. Tubos y varilas. Productos de widio para cacina, seriio de
mesa y ariculos 88l hogar. Moideacos de viio pars ls sonstuooidn. taies coma
Saidosas y perfles en U. Vidlo moldaado para sefaizacién. Microssferas da vidio
Sobinss de fora ce viio. Resultacos & infomss de los nsayos & nspecoianss ds
Soniol de materas primas y sdiivos smplesdos en  fabricacn ds vidro. Resufades

informes de los ensayos o inspecciones de control de producios d vidno. Datos &
formas <obre ragisiros del proceza ds fabrscian y prémetos ge 1os suminisos y
producios fabrisados. Determinacian ce 1 fisbidad del procusto. Definiodn y desaroll
e los sstemas de contol de los sumiistcs y Gel procazo de fabricscion,
Determinacion de a fabiidad oe los proveadores

Informseién utilzada o gensrada
Programacion de Ia produscién. Insiricciones del proceso. Programa de_control
Nomas y procsdimisios de muesireo y de ensayo. Manual de caidad. Manusl de
tizacion, mantenimianto y oalbrado de squipos & nsirumentos. Normas de segurdad
y ambianiales Resutados de los ensayos ¢ inspeceiones e conirol 6o materas primas
mpleadas en a fabricacién da productos de vidio. Resultados e coriral de varisbies
e proceso e Ia fabricacién de producios de vidio. Regiros de ncidancias. Archivos
32 1o camformicades y acsiones soacioras. Actualzacién y srona de 13 mormsciin
e procaso.

Unidad de compatencia 4

Denominacién: PARTICIPAR EN LA PROGRAMACION DE LA PRODUSCION EN
INDUSTRIAS DE PROCESO

Nivel: 2
Cédigo: Ucosse_3
Reslizscianes profesionsiss v eriterios de realizacy

RE1: Organizr el sprovisnamiants y simassnsmiento de los materisles y macios
uilsres para levar s o30a I fabrizscidn, en ol 51az0 y con s aldsd sspacfosds,
CR11 La entiioscon de Iss nscasdsdes de mainas, medos suisrss ¥
Sarvicios pemie I3 programazién del aprovisnsmienta y a fabrisacién
CR1.2 £l programa e aprovisionamiento de materiales, mecios suxiiares y servicos
permits cumplc los objeivos 6@ 13 producciny los plazos de antega.
CR12 Los matraes s simacenan fenenco en cuenta Is natiraezs ce los
prosictos y Ias recomencaciones de provesdor para asegurar su buen estado de
Gonservacin: ls seossbildad. sprovechamiento de sspscios y cptmizaciin de
iempos, si Somo las normas de segurdad y medioambieniale relacionadss.
CR14 El contol de aimacén permita conocer, en fodo momento, Ias sxistencias y 13
Ubicacién da materisles y medios ausiares.
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CE1.8 Interpretar y expresar informacién técnica relativa a lss stapas de los
procasos de templado o curvado, de Ios producios de vidrio, utizando 1a simbologia
Vterminologia spropiada.

C2: Analzar los squipos @ instalacionss para 1a fabricacién automtca de vidro
fampiado y curvago, reacionando sus caracterstoas y prestacionss con su funcien en &f
proseso, y cescriir u cansituciony funcionamiznis,
CE2'1 A parir de informacén grafica y torica (vdsos, catilogos, esauemas.
Simuiadores. =t de nstalacionss y sauipos indusirales de fabrioacién de viddo
fempiaca o curvado
Ecplicar su_funcionamiento y _consifucién empleando _orrestaments.
Goncaptos y terminaloga & identfcando Iss fncanes y contiousén 46 1os
prinpaies conjuntos. piezas o slemenios 3 1= monsldad cel quino.
Indicar los pincipales punios d reguiacibn y contol en las instaiaciones.
desortas.
Indoar ios pripsies slemntos de las insislsciones y squpos oojst
revsibn y automantenimento y los cferios para su aparacion o sustiucian
G222 Ante un supuesto pricico de continganoss &n & proceso e fabriesciin
(defectos =n los producios de vidre obtarido. simuiacién de averias yio
emergencias, etc) exprasar Ia secuencia légica de actuaciones que s= deben
sequir.

e

C3: Eiaborar producios de vidfo templado o cunado operando con equipos &
instalaciones industiales siguiends instrucciones téenicas.
CE31 En un caso pricico de femplado o curvado de un producto de vidro
Garactarizac medisnte sz mstociones téon 055, os procedim entos Operstos y 26
Corirol y 1as caracterisicas del proccto que se va 3 obtener-
Descriir 8 procese, 15 prncinsies stzpas dsl mamo y 0% sspectos mis
relevaries da 1a mauinaria smpleads.
ldanifcar 1as princpales varisbies de operacién del proseso y deseriir su
influencia &n 15 caldsa del sroducto oo y &n i Gesarrll del propia
proseso.

- Relaconar las caracterstcas de los produoios de salda con s
caracirisioas del proceso de fabricacien (tenicas, tecrologia
prosedimientos de operacion y conrol, valores de as principaies varables d
Goeracién)y.con las saracerisioas de los materiales emplescos.

- \deriihcarlos pincipales parimetros de regulacibn y contol del proceso.
Regulsr y concusi equpas industisles de sore, cantssde,  biselada d
ojas de v piano
Preparar tinias sergrifioss 3 las condicones

2 Regulary conduct sauipos industsles ce aplcasion de dnias sengrifoss.
Oblaner vdnos curadas o templados en iss sondcionas da caldsd y
Segunidad sstabiscidss medante 1a sorts raguiscibn y conducsién de ok
<quios necesarios.

CE3.2 Desorbiy aplicar ias normas de seguridad @ igiene que se deben segui
125 distitas operaciones da fempiad, curvado o laminados de hojas ce wikio
CE3.3 Resonacar y dasertir defectos sinbubles 3 las opsracianas de tempiada o
Gurvado, sehalr sus causas més probables y propane las posiles viss oe solucion
= coro plazo

C4: Identiicar y descrbit los riesgos dervados de las opsraciones de femplado ¥
Gurvado, = indiar a5 mecidas preventas qus 2 deden adoptar
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proceso. Manual de calidad y de gesidn medioambiental. Planes de mantenimients
Informacién téerica & ntorsies de mécuinss y squipas. Normss ce ssguidsd y medio
ambiente. Programa d fabvcacion. Programa de aprovsionamienios. Prosedimienios
32 simssznamisnto. Frocagimientos & insiracoonss téenicas e operacién. Informas de
resutados de 2 producsian

Unidad de compatencia 5

Denominacién: PARTICIPAR EN LA ELASORACION Y MANTENIMIENTO DE LOS.
SISTEMAS DE GESTION DE CALIDAD Y MEDIOAMSIENTAL EN INDUSTRIAS DE
PROCESG

Nivel: 2
Cédigo: Ucosss 3
Reslizaciones profesionsiss v criterios de realizac)

RE1: Partcpar en la definiin cel plsn de caidad y &n Ia organizacin pars 5o
desarroloy aplcacién, e acuerdo con 1a poitca de caldad de a smpress.
CR1.1 Ls comprensin g los sojstvos fados por ls smprasa en s polfics de
sl pemit ' paricipacin en Is determinscion o defmcén dé s oivdades
a reaiizar para la gestén de caidad y la paricpacén en la Geterminacion de las
relaciones funcionsles. en maters de calid, enire los departamerios de Ia
moresa, asi como el T, proceso y organizacion de a nformacisn
CR1.2 i plan de caidad defido ssegura Ia motvasén por la caidad de foda Ia
erganzacisn  Ia consecucién de un nivel compstiive en &l mercade, reduciends o5
costes g calidad y omentando el proceso de a mejora contnua
CRI3 L paricpacién en Ia siaboracien i soporis documentsl del sistems, en Iss
insiricsiones de rabalo © de procasos especifons y en los formulaios y formatos
aue. una vez cumplimeniados, se consiiuyen en los registos que evidencion Ia
apicacién del sistem, se reaiza siguiendo 125 nstcciones rechbidas.
CR14 La organizasén de lss sctvdsdes cel procazo ds suosialuasin o de
Susors nterma. <2 realza de scuerd son 55 mstocionés teoncss recbids,
CR15 L paricpacién en Ias acividades del proceso de audiora y cerifcacién del
sistara ce gaston de a caliad se rasliza de scuerdo con 35 nsirccones teonioss
recbdas.
CRI8 Ei sistema de apfiacién del lan da alidad, incorpora propusstas e mefora
G procadmiento adecuadas 3 Iss normss sabré gastén de la cldsd y & les
posiildaces de la ampress.

RE2: Faricipar en s cefinician dal plan ce gestién megiosmbiental y en 3 organizscién

para su desaralo y agiescén, de Scuerdo con Ia palitos medeambentsl G 15

empress.
CR2.1 La comprensibn de los oojstvos fjscos par la smpress en Ia poliica
medioambiental permita Ia parispacin en a determinacién ylo defncion oe los
Spactos medcambientaiss relsconacos con ls actvigsd de la ampress: lss
actiones para Ia prevencion de los resgos: las acciones de seguimiento y medicion
e smisiones, sfsentes y rasiouos; Ia Geierminacon de los medios e ensayo y
contl. ol plan para su mantenimiento y calbracén, asi como el uj, proceso y
erganzacion de 3 nformacian
CR2.2 L paricipacién en Ia siaboracién del soporte documental del sistems, en Iss
insirucsiones de rabsio © de procasos especifioos y en lo5 formulanios y formatos
aue. una vez cumplimentados, se consiiuyen en os registos aue evdencian I
apicacien delsistem, se reaiza sguisndo 25 mstuicciones rechidas.
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Ensayos de resistencia quimica.
~ Miscita de a resstencis hrolfics
 Macida de 1a asistencia alatsque &cdo.
 Macida de a esistenci al ataque basico
 Preparacién da musstras
_ Aparatos y cauipos nacesars.
 Interpretacin de resultados.
- Distibucién granulometica
~ Aparatos y sauipos nacesaros.
~ Reprasentacién grafis de rasuacos.
- Anaisis  inerpratacién de resutados.
- Resistencis  a comprasion
~ Ensayos de rasistenca a a compresidn
_ Aparatos y sauipos nacasarcs.
 Interpretacién de resultados.
- Determinacién cel indios ds rafrasciin
~Indice de reraceién. Deficién y apicaciones.
 Preparacién de musstras.
~ Aparatos y aquipos nacesarios para la medida del indice de refraccisn
rrsctimatro
- interpretacién de resuliados.
- Cumplimentacién de registos y eaboracién de nformes.

5. Normss de seguridad en &! Isboratorio de control de productos de vidria para
aplcaciones teenicas.
T Reactvos y materles ubizados
~Torioad
 pegrosidac.
- Precauciones que se deben adoptar para Ia manipulacién y aimacenamienic
reactvos y materias.
- Riesgos derivados de as operaciones de coniol d productos da vidi.
~ Pracauciones que se deban adoprar para a reslizacien de ensayos.
© Nomatva sobra prevencion de resgos laborales  proteccién medioarmbiental.

7. Procedimientos de musstrso de productos de vidrio para aplicaciones
téonioas.
- Fundamento y spicaciones précticas
© Wanejo ce tavas d mussirea y sceptacién
~ Ordanacién, desoripcién y rapresentacién réfia de datos.
~ Maneio @ inerpratacion e arificos de control
~ Cumplmentacién de registos y elaboracién de nformes.

Orisntaciones metodolégicss

Los unidadss formativas correspondientes 3 este méculo se pueden programar de
manera ndependiente.

Criterios ds acoeso pars los lumnos

Serin los sstablesicos en ol sticuio 4 del Resl Decreto qus regua ol certficado de
profesionalidad de a famiia profesional 3 que asompaia sste anexo

UNIDAD FORMATIVA 2

Denaminacién: ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUCTOS DE VIDRIO HUECO.
o rsing oyl o b MR eerion ey
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CE12 Interpretar Iss instrucciones técnicas identificando los procedimientos
stablecidos. s squipos y herramientas. y los estindares de produccién y caldas
requerdos.

CE1.3 Reaizsr operacianes oe cort,bisslada, ssnteaco, mateaco, jado, lsminado y
aladro de piacas de vidrio piano

CE14 Resizar operacines de granado sl chomo de dndos y talsdo pars s
decoracién meoinica de placas de vigrio lano.

CE1S Limpisr  ordenar a zons da trabaio asi como Iss miquinss, itles y
Rerramientas empleados, manteniends las condciones dbneas de funcionamiento
Sonservasian de os misros.

CE18 Refljar de forms clara y precisa fa infomacién referda i desarrollo y
resuitados del rabsio

2: Partcipar en la oparacionss de montsie, sslada & insalscién
CE2 1 Participar en las operaciones de manipulacién y Fansporte de placas de viio
plano.

CE22 Imerorstar Iss instuocions téonicss dentfisanco los_prosedimisnics
stablecidos. s equpos. y heramlentas, y los estandares de produceidn y caldad
requerdos.

223 Resizar oparacionss d montaje y saliade de hojss
acistalamientos axterores y cecoracion nfefior.

CE24 Resizar oparacionss ds montaje y sslide de hojss
CE25 Limpisr y ordenar a zons da trsbajo ssi camo Iss miquinss, Utles y
Rerramientas smplesdos, mantenienda lss condsianss déness ds funciansmienta y
Sonservasiin de s mismos.

CE2 Reflear de forma ciara y precisa a informacién referida referante 3l dasarrolo
¥ resultados 36l rassio

scrstaismianios y

o viero plano para

vidro plano para

3: Paricipar an a operacionss de montaje ¢ instalacién de vidio husco, tubo de vidrio
¥ vicro omamentsl.
CE3 1 Paricpar en Ias operaciones de manipulacion y &
tubos da idro y v omamental.
CE32 Imeroretar Iss instueionss téonicss dentfisanco los_prosedimisnics
stablecidos. os equpos. y hemamientas, y os estandares de produocién  cal
requerdos.
CE3.3 Resizar operaciones de mantse ds vidro husco, twbo de vigno y vikio
omamentalpara exterores y decoracién ineror
CE34 Limpisr  ordenar 1 zons da trsbajo asi camo Iss miquinss. itles y
nerramientas smplesdos, mantenienda Iss condsianss déneas ds fanciansmienta y
Sonsarvasion de os misros.

CE35 Refijar de forma clara y precisa a informacién referda 3l desarrolo
esuitados del rabsio

nsporte da vidro husco,

Cé: Partolpar en las operacionss de ransformacién de productos Ge vidro mediane
aplcaciones superfoisles.
‘CE4.1 Interpretar los bocetos y las nstrucciones técnicas para a reaizacion de las
peraciones de transformacién de producios de vidrio mediante apicaciones
Superfciales. ldentficands los procedimientos establecidos. los. materales. Ios
aipos y 125 herramisntas,y (05 estindares oe produccion y caidad reaueridos.
(CE42 Colaborar en i ajuste de las caracterisicas teenicas de reactvos, piniurs.
recubrimientos, ssmalies y tnas virfiosblss
(CE4.3 Particpar en las operaciones e preparacién de la superfice del vidrio y de
s e fies, sty ks vk uatcs,
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Produstos y resultados
Recepcin y simscenamisntc de mussias, materisles y resctvos. Mantenimiano y
control de Ias exstencias de reactos y materiales ulizados. Manterimiento on
Condiciones operativas los squipos especifcos de ensayos. Manterimiento Gel arshivo
e mussiras y resultados de los ensayos.

Informasisn utilizsda o generada
Manusl Ge utlzacien, mantenimiento y caibado de equipos  insirumentos. Normas de
seguridad en laboratorc. Nomatva da proteocion medosmbiental Registro da musstas
¥ resutados da coniol. Listados de existancias y necesidades de mateiles fungibles y
Feactios. Normatva ds prevencién de iesgos laborales y profeccion medioambiental

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: ENSAYOS DE_CONTROL DE FRODUCTOS DE VIDRIO PARA
ACRISTALAMIENTOS EN CONSTRUCCION ¥ AUTOMOCION

Cédige: MF2052_2
Nivel de cuaificacién profesional: 2
Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UC2083_2 Reaizar ensayos de conirol de productos de vid para serstalamientos
consiricibn y aviomosen

Duracién: 140 norss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUCTOS DE VIDRIO PARA
ACRISTALAMIENTOS EN CONSTRUGCION

Cédigo: UF24T7
Duracién: 70 horss

Referents ds compstencia: Exta unidsd formatus sa coresponde con ls RF1, RP2.

P2, RP4 y RFS 4nla raends & vidro 2ara seritslamientos &n sonstruceidn.

scidades v eriterios ds evalusoid

C1: Identficar  inerpretar Ia normatia interacional, Ias disposiconss legales y los
Feglamentos relacionados can prosuctas de o para ScestslsmiEntos &n construceian
(CE1.1 Icentioar (a2 srncinsles nomas intemacionaies referidss & ssnstaaminics
e sonstruceién.
(CE1.2 Desarbir los principsles ragiamentos splcables 3 s procuctos de vidria pars
Scristslamntos &n constuecidn
CE13 Interpretar Ias principales disposiciones legales raacionadss con of producto
e vicro para serstalamienios en consirccion.
CE1.4 Interpreta los crerios de casficacién oe producios empleados en Ia norma
e prodcto cads
‘CE1.5 Identifir lss normas ds ensayo relacionsdss con s norma d products dsda.
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3 Elaborar productas conformados a pariic Ge masas de vidrio fundidas siguiendo
nsiricaonss taanices
CE2.1 £ un cazo prictioo de conformseién de un products de vida oaractrizada
mediante as insirucsiones técnicas, os procedimientos operatos y oe coniroly Iss
Caractristoss del procucta qu <6 ¥a = obtaner
Dascriir = praceso, Iss prncpales sispas dsl mismo y oz sspectos mis
relevaris da 1a maquinaria mpleads.
ldanifcar 1as princpales varisbies de operacién del proseso y descriir su
influencia an 15 caldsa del sroducto ovtanido y 2n i Gssarrall del propia
process.

- Relaconar las caractersticas de los produoios de salida con s
caraciristoas del proseso de fabricacien (tenicas, . tecnologia
prosedimientos de operacion y conirol, valores de as principaies varables d
cperacién) y, con las caractaristiss de los materles emplaados
{composicion de a mezcia, y matrias prmas).

- \Gamiheat los prnipales parimelros g6 regulscién y control del proceso.
Preparar, en su caso. o molde sdecuado 3 las condiciones de abalo
cetaviescas,
btaner ol producto e vicrio confermada en Iss condisionss de csilsd y
Sequnided sstablecidas megisnts I3 comscis reguacin e los 2qupor

CE32 Expicar of fundamento de Ia aparicién de tensionss en 1a conformacién de

procuctos y su siminasiin megients s operacian de recocdo.

CE2.3 En um saso préctico ds recacida e un products e vior:
Detectar y medr Ia: tensionas sxstantes &n & producta medisnte Is
preparacion, puesta a punio y mansio de equipos de medica de fensionas.
Defn un programa da recocido que sea adecuado para ls siminacion de las

tensiones detaciadas y operar con los squipos  nsalaciones industrales de
racocide

- Comprobar Is siminscién de tensiones madants squpos de mecida ds
tensiones.

CE2.4 Resoncer y descric dectos atibuibles s lss oparacionss de corformace y
reoacio, sefslar Sus Gausas mas proatles y propaner es posbes viss Ge solucian
= coro piszo

& Idenblcar y descrbi los riesgos Gerivados Ge las operaciones de descarga.
Simscanamant de matenaies  de s conormaen ce produsios de icrs, & naosr 83
mecicas preventas que se deben acoptar.
CEaf Ante un supvesto pricice de un prossso d canformacién de vidria
ebidaments caraciarizado por su nformacién tionca:
ldanifcar los riesgos y nivel de paligrosidas que supons 1a manipulacién de.
los cferentes matersls, procucios. dtles. miquins y Squips empleacos
para el conformado de vdro funcide.
- Describic los slemanios de proteccién de los sauipos  los medios de
seguridad personal
- Descrioi Ias condicones de sagurdad reaueridas en las operacion
preparasidn y automantenimnta Gé oz squipos & nstalscionss.

@

Contenidos

1. Métodas para Is conformacisn automitios ds vidrio 3 partr ds masas fundidas.
= Potado
= Fundsmenios.
Z Deserpeien
- Productos que s abiensn.
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CE12 Comprobar los parimetros del horno de fusién con los valares establecidos

e Iz insrugsons téenicas.

CE1.3 Conorar en s abtensién del vidiofncic.

CE14 Icentficar os prinopales parémetros de reguiasién y conrol ds o2

e dosiicacion, pasaje, mezol, homogansizacien y fusion

CE1.5 Reconocer defectos atibuibles a a5 operaciones de pesaje, homogeneizacién

¥ fsion de s mezclas, sefalar sus causas mas probasles y proponer 135 posiies

Viss ce s0lucen 3 corto plszs

C2: Elaborar productos conformados 3 parti de masas da vidio fundicas.

CE21 Ioentfioar os principales parimelros de reguiacien y conirl dl proceso.

CE22 Ayudar 3 praparar 81 molds sdscuscs 3 a5 sondicanes de Tabsio

ssubesicas.

CE2.3 Ayadar a detectary medir as fansiones existanes en ol producto mediante 1

preparacién. puesta a punto y manejo de equipos de medida de fensiones.

CE2:4 Colaborar en Ia deficion de un programa de recocido que sea adeouado

pars 3 siminacén da s fensonss dtectadas y oparar con los squinos &

nstaisciones incustres ds recocds

C225 Compronar s siminasién ds tensiones mediants squps de medds de

'CE2.3 Reconacer defectos atiuibles 3 lss cpsraciones de conformado y recacido,
ala sus causas mas pronabies y proponar 1as posibles vas de solucn 3 corto
piszo.

C3: Eiaborar productos de vidro amplado o curvade.

CE2.1  Ragulsr ios Squipos ncusirsles de corte, canteada y bisslado de nojas de

v plano

C22.2 Contriuic #n 1a preparscién ce tntss serigrificas con lss condiciones de

rabalo especifcadas.

G223 Raqulsr 02 aquinos industrales de splcscidn de tntss sergrifcss.

CE3'2 Raconocer defectos airouibes 3 135 operaciones de templado 0 curvad, sefalar

515 causas mas prasablesy proponar Ias posiies vias da soucén a coro plazo.

4: Elavorar productos ce vidro laminado.

CE4'1 Identiicar s pricipsles parameros de reguiacién y sontrol de proceso.
G242 Reguia y cancucir 103 equpas ncusirsles de cort, santesde y biseisdo de
ojas de v planc.

CE43 Ayucar 3 preparar intas sergrifioas con las condiiones de Fabsio
aspecifadss.
CE44 Reconoser defectos atibuibles 3 las operacionss ds laminado, sealar sus
Gausas mas prosables y proponer las posibles vias ds S01Ucen 3 cord piazo

5: Colaborar en a slaboracién de acistalamisntos para ssiamierto térmioo-scisioo
GEB 1 Identifcar s principales parimeiros e eguiacion y sontrol de proceso.
CE5.2 Ragulsry conducr los acuipos ncusirales de ensamblsje y selaca ce hojss
e vidrio para I obtencion de doble acristalamierio
CES.3 Reconacer defactos aribubles = la2 operasionss de fabricacion de dobls
crstalamiento, sealar sus causas s probasies y proponer a5 posiles vias de
Zolzén s sora paze.

CE: Partispar en la sisboracién industil da vikios cspsados mediants deposicién s

fose vapor (‘Sputtering ).

CEB 1 Iaentiicar s principsles parimeros de reguiacién y control de procese.

CEB2 Ayudara realzar Ia corecta manipulacién de los rodilos de éxides metalicos.

CEB3 Reconocer cefactos stibubles 3 1as oparaciones ce fabricacion d vidrios

apeados medianie deposicion an ase vapor, seRalar sus causas mas probabies y

Eroponr laz posibles viss G sausién & cora plazo.

7! Inervenir &n o1 prosesn d slsborscién mdustial de vios capesdos medants

ratamiento con raacivos quimicos e Ia superfiie de vidro

ipos
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CE7.1 Identificar los principales pardmetros de reguiacién y control del proceso.
CE72 Ayudr 3 resizar Ja comecta manipulacion y simcenaie de Ios reactios
auimicos nacesaros
CE73 Recononer cefectos strivuibles 3 13 opsracionss de fabrizacién d vidros
apeados madiante traamients con reacivos quimicos, seRaar sus causas més
prosabies y proponer las posiles vias de solucién a caro plazo

CB: Pariipar en los procesos de rabalo de Ia empresa, siguiendo Iss normas &

netrucoionss estabiecidas en sl cantra ge rabsio.

CE8 1 Gomporarsa rasponsablemente tanto en Ias relaciones humanas como
los tabalos a realzar

CEB 2 Respetar os procedimientos y normas delceriro de rabslo

CE23 Emprender con dligeneis 55 taress segin lst nsiesonss retidas,
irstando ce que 26 adscuen 3 im0 da rabajo da s empress

CZ24 Inegrarss en ios procesos de produseion del senira ce rsbaio

CEB5 Utlizar fos canales ds comunisciin sstsblec.os,

G228 Respetar an fode momans lss meddas ds prevencién
aoral y proteccién del medio smbverte.

Contenidos

1. Fusién de masas de vidrio de composiciones establecidas.
- Dosifcacion, pesado y nomoganaizacien da ia mezola
- Principsles varisbies qus influyen en ol proceso
T Parimetios ce requissin y sonira 44l prosaco
T Defactos d fusin
- Defactos d= homogencidad dal vidi.
T Ciractarzacio oe los cefectos
T Frevensin da s dstectas

2. Conformasisn automatiea de vidrio 3 partc de masas fundidas. Enfriamiento

el viari,

=" Parimetros de requiscibn  contral del procaso.

T Preparaciin del molas aceeuads & 55 cond sones de trabsjo establecis,

T Detecabn y mecids de s sensionss Sxisenias an & producto medan Is
preparacien. puesta a punto y manejo de squipos de medida de ensiones.

- Conil y siminasién 65 wnsons. Rescoito y tamplace. Transiormicianss
fiscas que fenen lugar

- Identifescibn oe defesios originados en 1a operacién de conformado.

3. Elaboracién de produstos de vidrio templado o curvad
" Requiasién da 'os saupas ncustiass de cone, santesdo y bisslado de hojas ds
v plano.
- Preparaciin de ntas serigrifioss.
T Reguiasién ce los squpos mdosiaies de splcasién ce tintas sergrificas.
_ Identiicacion de sefecios orgnados en las operaciones oe tempiado o curvado
Causas y posioies souciones.
4. Elaboracion de produstos de vidrio laminado.
" Earimetros de reguiscion y conral 46l procaso.
© Reguiasién ds los 2qupas incustisies de core, csnteado y bissiado de hojas ds
vt plano
- Preparacibn de ntas serigrifoss.
© Identficacin de dsactos orgnados en las operaciones de femplad o curvado
Causasy posisies souciones

5. Elaboracién de acristalamientos para aislamiento térmico-seistico.
R arimetros ce requiscibn y conral del prossco





OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt132.jpeg
CR15 La informacién sabr
52 mantens sciuslzads.

las condiciones y plazos de enfrega ds

RP2: Programar trabsjos ds fabricacién siguiendo las nsiruccionss da los rsponsables.
de s planficacion. 3 fn de reaizar Ia produccién en ol lazo y 1a calidad previstos,
conjugando la Inormacisn tierica del proceso, las cargas de frabsio, el plan de
produceién, a3 condcianes Gs sprovsianamianta, y eptmizsndo o3 recursos
aisporivles
'CR2.1 £1 programs de fabrcacién elsborada tane en cusnts lss nscesidadss de
fabricacion 125 nacesidades de materiales, maquinas. squpos, medios auiiarss y
serviios;as existancias en ol Aimacin  las caracieristoas Ge aprovisionamiento de
los suminisios: s madios de produceion y [os recursos humanos cisponbies: y 1a
fotalsad de las oparaciones su secuendia, sincronismo o simufaneidac.
CR2.2 E1 programa de fasriacion elaborado tiene en ouenta Ia sficencia e Iss
miquinss. Iss cagenies y los rencimientos del procazo y sl sulemens por
contingenciss
CR23 E1 programa de fabricacidn slsborsdo tens en cusnts &l plan de
manienimienta ce 53 nstalacions y (a2 maguinss.
CR2.2 La iderfcacion de a5 fareas nesesarias para I sieculén de Ia produccion
permts ssignar 02 recurscs humancs sdecuscos. o3 materaies y los medos
CR25 Las instusciones orales y sscriss dadas, permiten la sjecucién de Iss
operacionss da fabrizacian en 53 condioonss de caldad y seguricad sstsblecidss.
CR28 Las nstrucciones orales  ssertas dadas, referentes 3l desarmolo de Iss
peracionss de fabricacion, permiten optimzar 1a eicensia de fas nstalacionss.

RP3: Generar y gestonar 1a inforacién que permita levar a cabo la fabriacén de.
acuardo con s planes de producsién de 1a mpresa.
CR2.1 La informacién generada y uilizada es Ia necesara para a siscucién de Ia
fabricacién
CR3.2 La gestibn documental ssequra 1a conservasién, sctuaizacién, fiil accsso y
Gifusian e 18 informacion d produceién relaiua i svencs. cldad y cumalmenta
e los oyativos ds 1 produseion.
CRE3 La informacian recbida y generada se comurica de manera sfeaz o
intersciva s todas los mveles.
GRS % La documentacion elaborada se sjusta 3 Ias normas establecidas y permite &
ficil interpretacién por parts de 105 responsabies da produccion y de 1 operarios.
pecivamens
GR35 La gestion de Ia informacién permite prever desvisciones, respondar anie
contingencias  reajusta programaciones cuando sea necesario.

Cantexto profesions!

Medios de produccion
Midios informatiocs oa ratamin de da

Productos y resultadas
Programa de  roduceién. Paries taro y simasén. Frograma de
provsionsmienta. Espacifiacones de amacensments. Oplimizscian de Ios recursos
thenicos y humanos. Actuslizasén y archia de 8 informacin de procssa. Informes de
estiiados de produseién.

Informscién utilizada o gensrads
Objetves 6o la fabricacion concratados en producsién, rendimientos, consumo
sidd. Documsntacidn téonica de sumiisios. Documsntacian tEenica e producto y
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CRA.9 La informacién requerida referents l desarrollo  resutados del trabsjo. se
refia de forma clara y precisa Ge ssuerdo con Iss msinuecones tienicss Ge I

RP7: Reguiar y condusi méquinas autamitoss de rstamienios superfiles &n calints
¥ resocice de ariclos de vidrio, asegurando a caldad dei producto cblerido.
CR7 1 La correcta interpratacion ce I informacion tecnica del producto aue 56 va 3
fabrisar parmits ssleccionar adscusdamenta &1 producto yia 2q.ipa de splossidn de
o3 sratamientos superfciies
CR72 Los squipos de watamientos superficaies se regulan y conirlan siguiendo
I3z fohas ds insrucsionss.
CR73 £1 orograma témica del homa de racocida e reguisda. ¥ 38 mantens
asiable, en funcion de las caracteristoas del producto qus hay qus fabrcar
Garanttands un adscusdo canirolce s tensiones an &l mismo.
CR74 Las operaciones de automantanimiento s reaizan conforme 3 Ia
ocumsntacién téonca, nstruocionss de s ampresa y normss de seguricad
CRYS Ls imformacin requerds referenta 3 Gesamlo y resutados del rsbaio, 35
refiia de forma clara y precisa Ge acuerdo con Ias nsinuccionas tionicas Ge I

Contexto profesions!

Medios de produccién
Instalasionss y saupos de descargs. pals cargsdors, polssios. caretia sievacors.
ranspslet. sios, paraues y cintas ransporiadoras. Insislacionss de dosiicacion
pesale. mezcia y homogeneizacién de materises (Sils con dosficadores, meacladora.
Pomagens zadara). £qupo de slmentacién 3 harnas (‘enforadors”). Homos da fusin &
ntalasenss auriisres (orcuios ce fusl, g3z, &%, aqus, humos y séctncos). Medios d
Sgtacion. Lines de baia de ftado, molstas, molares Ineaie, eto. Sxtanderis. Seacidn
Ge viro o en plantss de fabicacén de v plsnc: puents de corls. miquns
cotadora, intercaladora. empaquetadors, messs ransporadoras, puerts Gris
Vertosas. Ganales de simentacion. Miquinas de conformacién automaica (pransas,
Ihiqunas de pransads y saplada. coriscerss. ele). Formaderes di Gota. Rosors
lomadores oe viio Equipo de entega. Moldes. Empujadores. oinas, eto. Insilaciones
 fiovado: Hiera de plaino. maquina de forado. maquina de “ensimale'rodilo
ensimador’. spisador. pains. bobnador). Instssonss de prepracién da ensmajes”
Depbsitos mezoladores. Salanzas. Depbsios oe slmacensie con sgtador. Bombas de
rasiego y 120 de transporte. Homos de racocido. Tineles de vatamiento superfcial
Eauipos de tratamients superfisal &n fio. Insislacionss de calsteceién y ventiscén.
Mezcladores gasiare y mecheros. Equipos siéctios (ransformacer. eleciodos.
sitemas ce refrgeracién).

Instslsciones de gestén y control automdtica: Consolss pupives y pansles de mando.
pars 13 canduscién y soniol de las instalacionss. Teciados, snogioos oparstves.
Sistemas de sequridad, oiroutos da TV. Elementos de control (medidores de temperaturs
fermopares y pirbmet, mansmeros, eto) Sistemas de reguiacién y contol ciasicos «
informatizados. Calbres especfoos (moida patron) para sonirol Ge moldes. Dursmetro
Ealipos da cubicacién. Eaupos d contol e “ensima|es': Ponsmetro vissosimetro.

Sauipos de medids: Medidores de presibn: columna d agus, manémstos cigials.
Analizadores Ge combustién. Termopares. Pirbmetro 5ptica. Equipos ce apoyo léctics
(eictrodos)
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P2: Programar tabajos de fabricacién siguiendo Ias nsirucciones de os responsables
de la planifcacién a fin Ge realizar Ia produccién n el plazo y la calidad previsios,
conjugando la. informacion tecnica del proseso, las cargas de abejo. ol plan de
producién. las condicenes de aprovisionamiento, y opimizando. los. recursos
aisporisles
'CR21 E1 programs d fabrcacién slsborsdo tane en cusnts lss neossidadss de
fabricacién: 1as necesicades de materiales, méquinas, squipos, medios aurliares y
Servicios:laz axstanciss &n 8l simazén y 56 carscieristoss ce Sprovisonamiens 46
los suministros: los medios de produccion y [os recursos humanos dsponties: y 12
otaidad delas operaciones su secaencia, sincronismo o simufaneidac
CR22 EI programs ce fasrisseién slsborada fens e cuents Ia sfiencia de lss
miqunss. Iss cadensiss y Ios rencimientos del srocazo y = suslamants por
contingencis.
CR23 Bl programa de fabrcacién slsborado tens en cusnts €l plan de
manterimisnto cé s instalsciones y 135 maquinss.
CR2.2 La idenbicacion e as fareas neoesarias para l sieculén de I produccion
permite ssignar o3 resurscs humance adecuadas. 03 matersles y los medios
CR25 Las instuscionss orsiss y sscitss dsdss. permiten I3 siscusin de lss
oparaciones da fabrisasén &n 53 condoianes da caidas y segurdaa sstablacids,
CR28 Las insinucciones orales y ssortas dadas, refrentes al desarrolo de iss
operaciones de fabricacion, permien optimizar s sfiencia de ss mstaacionss.

RP3: Generar y gestonar Is infomacién qus permit levar & cabo s fsbricacién de
cuerso con los planes de produccion de a empresa
‘CR3.1 La informacion generada y utlizada s Ia necesara para 1 siecucin de Ia
fbricasién.
CR32 La gestion documental asegura 1a conservasién, sctualzacién, fill accsso y
aitusion e 1a informacibn de produccion relaiva i avance. caidad y cumplimientc
e los ooz g 1 procuocian.
CR33 La informacien recbida y generada se comurica de manra sfcaz o
interactva s todos fos nveles.
(CR3 4 La documentacién elaborada se siusta a las normas establecidas y permite
Gl mepreacin or pars e s responsasies g prodicoin  de s sorares
CR25 La gestién de 1a informacién permite prever desviscionas, respondsr ante
Gontingencias  reajustr programaciones cuando sea necesaro

‘Contexto profesionsi

Medios de produccién
Medios nformasess ds rstamisnta de ditos y textos,

Productos y resultados
Brograms de provuscién. Pares de inventsrio y simsoén. Progama ce
Spravsionsmisnto. Especifoacionss de simacenamiento. Optmzacion de 0% racursos
acnicos y humans. Actualizacion y archivo de Ia nformacien de prooeso. Informes de
resultados de produccién.

Informasisn utilizads o generada
(Objeivos de i fabrcacion concrstados en produceién, rendimientos, consumo y calidac.
os s Shcion e it Oimiheieriilin S5osiay e prchinks 7. eissie.
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CE4.4 Participar en las operaciones de apiicacién de reaciivos y de materiales no.
Virfcsbles en superices d vidrio

CE45 Limpiar y ordenar 1a z0na de trabajo asi como las mauinas, tles y
Rerramientas empleados, manteniends las condiciones déneas de fancianamients
onsarvasién de os mismos.

CE23 Refljar de forms slara y precisa 1a infomacién referda i dasarollo y
esultados del rabsio

5: Partipar en Iss oparacianss de Fansformazién de procuctos de vigno lano pars
acistalamientos y automocién mediante 3 ranstormacién térmica.
CEB.1 Interpretar lo% bocetos y laz nstrcsonss thonicss para 3 reaizscion de lss
peraciones Ge transformacian de productos da vidrio mediante termoformado,
urvado, tempiado y fusing entfiesndo o procedmienios Sstabieciios, 103
materiaes,los sauipos y 125, s estindares de produccin  caidad requerdos.
CE5 2 dertiicar y ceseribrlos aspectos basicos ce 1o icos de vatamiento tamico
mpleados n 3 Smpress ara s opsrac.onas de ermoformado, cunads, emalace
y fusing y reaclonarios con los fpos de productos fabricados.
CE5.3 Iaentficar y descrtic los siemantos de reguiscibn y cantral de los homos
mpleados por la mpresa para s operaciones de fermofommado.  curvado,
plado y fusing  ralacinalos con 1 siapas basicas de! ciclo de coooién
CE24 Paricpar &n lss opereciones de. macelado ce plscas de viano medante
moformado. curvada y using,
CE5.5 Partcipar &n laz operasionss da desorsciin de placas o productos ds vidio
megisnte using
CE54 Limpisr y ordenar a zons da trsbajo ssi como Iss miquinss. itles y
nerramientas smplesdos, manteniends Iss condsianss déness ds funciansmienta y
onsarvasidn de s mismos.
CEB 7 Refiear de forma ciara  precisa a nformacién referida referante 3l dasarrolo
¥ resutados del rassio

o Apicar s narmativa de seguridad, ssud Isborsl y megioambisntal en fos prosesos
e transformacién da procustos de viio
CEB.1 Apicar Ia normatva de seguridad y salud laboral relatia 3 o equipos.
matarialss y process resizace, ciizando sdecusdaments los semenos de
protacaién indiiduales requerdos y los elemenios de seguridad an instalaconss y
CE5.2 Apiesr s normstiva medioambisntl relstva sl proceso de transformasién de
producios oe viro
CE5.3 Parsoipar &n sz operaciones ds mantenimienta de prmsr ivel ds £quipos &
instaaciones.
CE5.4 Paricipar en Is pussts 3 punto G las miquinss y aquipos en lss condicianss
e 2eluc Isboral sequrdad y cahad extabiesitas

C7: Paricipar an los procesos de trabajo de la emprasa, siguendo las normas &
netnucoionss establesidas en sl cantra ge rabsio.
‘CE7.1 Compartarse rasponsablemente tanio on 1as rlaciones humanas como en los
rabiios a realzar
CE7.2 Raspatar os procadimisntos y normss delcenira de ransio
G273 Emprender con digancis Iz tress ssgin Iss msimeconss reciidss
ratanco de qua se adscuen al fimo de rabslo de 1a ampress.
(CE7.4 Itagrarse en los procesos de produocién del cenro de rabajo
(G275 Utizar os cansles ds comuniaasién establecidos.
G278 Raspatar en todo mamento Iss medicas de prevencidn de riesgs, sl
iaboraly proteccién del medio ambients
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Cidigo: A 24m0
Durscién: 70 norss
Refarente ds compatensia: Esta unidsd formstvs ss carrasponds con 13 K24, y con s

RET. K2 y RP7 en 1o rafends  wedno huseo. viaia de isboratars 3 vt ce usa
farmackutcn

1 Icentfiosr & interpretar normatva internaciansl, disposicions legales y regiamentos
relscionsdos Gon produetcs. de. o husco. vieno G Isborstons ¥ Vira d use
farmacéutcn
CEN.1 Idenifcar las princpsles normas intemscionales referdas 3 vidrio hus,
viaia e laboratoro y vidno de uso farmacéutoo,
CE1.2 Deserior los prinspaies reglamantos splcables d un producto de vidric
Rueso, vidrio e laboratoro y viar Ge uso farmacéutoo.
(CE13 Inarpretar [as pricipaies dsposiciones legales relacionadas oon o producto
e vidrio hueco, vio de laboratorioy viero Ge uso farmacéutco
CE1.4 Inarpretar los crieros ds ciasifescién oe producios emslesdos &n fa noma
de producto dada
(CE1.5 Iaenifcar las nomas de ensayo relacionads con una norma de producto
s,
CE1 3 1dentfcar y descrioi los parémetos ds musstieo y e acsptacidn indeados.
en norma de praducio dada
CE1.7 Deseribir los cierios de casifcacién de producos smpieados en 1a norma de.
nsayo dada
CE1 5 Desorioir I presentacisn de resutados de

norma ce snsayo cads.

C2: Reizar ensayos de productos de vidria husco, vidio de sborstoria  vidria ds uso.
farmaciutco de scuerdo con Ios procedimientos especiicados en Insirucciones tacnioas
Gan s nomsiiva mermscions
'C221 En un supuasto practico de uns mussira de vicrio emslesdo en s fabrissciin
e rocucios 26 waie husca, o d ‘sboratorc y Aé de s farmackutoo,
faniendo en cusnta nomatva de prevencion e rasgos laborales ¥ prolecon
medicambienta:
" Seleccionar Ia documentacién téonca apropiada para of contral y sinetizar a
informacién més reevante.
- Menifcar 1as normas ylo_procedimientos de ensayo. relacionadas, las
condcionss de mussieo § ge scaptacion.
- Freparar ia musstra a fss sondicones nscasarss para fs resizscidn de los
ensayos dentifcados
- Preparar los materaies o reactvos nscssaros para ls reslizasién de los
ensayos dentifcados.
- Regulr los squpos s las condiciones espesifadas y opsrar pars oBtaner
datos de ensayo G acuerdo oon as normas selecsionadas.
- Expresar con I3 olerancia adecuada a 1 pracsion especfcads, Ios resufados
asl ansayo
Eusiuar s resutados o s informazién obtenids de caca ansayo.
(CE2.2 En un supussia pricice d un lote G pracucios e \na hused, widio de
(asorstoro y v d 4sa farmacéutcd fenienda &n cusnia nomiata ds prevencien
de nesgos aborales y protecaion medosmbiental
‘Seleccionar a documentacian téonica propiada para el coniol y sinftizar la
informacin més reevante.
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‘CE1.8 Identicar y describir los parémetros de musstreo y de acepiacién indicados.
e norm g produsto dacs.

CE17 Identifcar os ortarios de marcado y designacién descritos en a norma de
prosueto daca

CE1.8 nterprtar o prosedimiento operatio de una norma de ensayo dada

C2: Apicar ensayos de productos de vidio para acristalamientos en construccisn.
teriendo en cventa procadimientos especificados en Insiucciones técnicas o en 13
normatys
CE2: En un supussto prictio de un lote de productos de v pars
Scrstslamintos &n Sansirascién taniendo &n cugnts normstva d arevencin de
iesgos Iaborales y potescién medioambiental
‘Seleccionar a documentacian téonica apropiada para el soniol y sinfeizar la
informacién més rlevarte.
Clasifcar los producios de scuerdo con la documentacién téonics
<elccsionsds
ldenifcar 1as nomas ylo procedimientos de ensayo relacionadas. las
condiciones de muesireo y de aceptacién.
Preparar Iss musstras pars i realizac on de los ensayos dentfoados.
Preparar los materiales yio rascivos para Ia reazacién de los ensayos
danitcadon
Reguiar auipos 3 las condiciones especifcadas y operar para oblener datos
nsayo de aouerdo con a5 normas seleccionadas.
Expresar oon 3 olsrancis adscusds Iz praciin sspeciica
nsayo.
Evaluar o resultacos o 3 informacién obtenids de cacs ensayo.
CE22 ldentfiar os resgos y nivel de peligrosidad y foricidad qus supone Ia
manpuissin da los cisinios msteriles. procuctos 'y equpos de lsboratoro
cmpleados en ol control de producios de vo para. scrsdmienios en
CE23 Enumerar las normas de uso, seguridad y amacenamiento de materales y
Feacivos y relscionarias son Sus prinsipales carsciristoss ds fvicicad esisbidad y
emosise
CE24 Enumersr o interpretar los nomas de ssgurdad y de proteccisn
medioambiental necasarias para a ealizacién del ensayo
CE25 Gumplimentar regisros de propuestas de meloras relatas sl profocolo de
canirolce aalitas sonsderanda su &fcacia de cara s procesa & madifcar

o2 rasuacos

C3: Anaizar las condiciones de seguridad necesarias para ol desarolo de operaciones
e coniral Ge materas primas. s, esmalies y pigmentos carimicos utlzados en 1a
reaiizacion de ensayos caidad de productos Ge veo para acistalamientos o
Comsinsosin enienco an Guenta nommstva o protscsion medioamsianta.
CE3.1 interpretar I normaiva de seguridad aploable 3 los laboratorios de
Garactaizscin y control de mataris primas, fias, esmaltes y pigmnios carimices
Uilzados en a reaizacibn de ensayos caldad de productos de vidro para
Seriatalamientos sn constuacian
CE32 Analizar los slementos de sequidad de cada equipo o instaacién de
Iaboratorio ulizados en I raakzacion de ensayos caldad de producios de vidro para
scristalamientos £n sonstruceian. a3 como 03 macios s prateceon & dumentara
Gue 52 cebe smpiear &n o= arocesas y operacanes mis sonfiestivos.
CE33 Estabiecer las mecidas de sequridad y precauciones que se fengan que
acoptar en funcién de Ias normas o instrucciones sspesificas aplcables 3 Iss
distntas operaciones en Ia realizacién da ensayos calidad da productos de vilfo
para acristalamienios en consiruceién
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‘CES.4 A parti de un caso prictico d transformacién de vidrio husco, tubo de vidrio o
e vigna omamental, debigaments carscterizade por 13 mformazén téenca de
proceso.

dentifcar y deserr s residuns gensrados.

Indoat 155 tonicas de watamientos d residuns mas apropisdas.

Descric los principales medios emplaados para Is separacion y reciciado de

resdos

C8: Anaiza las condiciones de sequridad necesarias para el desarril de los procesos
e tansformasién e vidno nusse, fubo ce vcre y vdrio omamsntal y slsbarar
procadimintcs para su conirol
‘CES.1 ldentfcar fos resgos y nivel de peligrosidad y foricidad aus supone 1a
manipulacién de los @isinios materales, producios, heramientas y sauipos
Smpleacos en s ransformasidn da viana huéso, b da vidho y Ao omamenisl
CE32 Interpretar Ia nommatia de sequidsd splicable 3 las incustias de
‘ransformacion de v husco, ubo de iaro y i ormamenal
CE3.3 Analizar los elementos de segurdad de cada maquina, equipo @ insialacién,
551 somo los macios d proteccén & indumentais ue sa cebe mplsar &0 o
prosesos y operaciones mas sigafeativos
CE2.4 Establecar lss medicas ce sequniad y precaucionss que s fengan que se
engan que adoptar &n uncién da las normas o sirucoionss sspecifioas aplcasles
1as distntas operaciones.
(CE3.5 Dascrr a2 condicionss de ssguridsd en lss operssionss de preparacién de
1as miquinas y sauipos, y automantenimiento
(CE3.5 A partr de un supuesto de transformacién de vidrio husco, tubo da idrio o de
\iia omamantal. conordas (s nstalacines y os equpas e produca
= ldantfiosr los nesqos y condisonss de segundad ce lss nstalsciones y
macuinas.
- Dacucir 6 nive! de rissgo de fos cistintos pussios ce rabso, establecienda los
indices de peigrosdac.
- Analzar I distibucian y enforao de os puestos de rabsjo.
Ordenar y dstibui los pussios oe travsjo sdscusdamente, aplisando crteros
de saguridsc
Ectabiscer los mecios & nstalsciones nscesarios como pratecciones
Sonaies, protescians &1 maquinss. detectores y madios 98 extncidn, para
Mmantenerun sdacusco el 48 segurdac

Contenidos

1. Empresas, procesos y productos ransformados de vidrio husco, tubo de vidrio
y vidrio ornamental
7 Las cmoresas dat sector visriero sspafi
~ Tipos.
* Criteries ce cisifcacién
= Envases y wtensilos de vidro para I industria armacéuica.
© Envases & nstrumentos de viio para sbarstoro.
 Piezas d vidrio para aparatos de laboratora  insumentos industiales
© Procustos de vidro pars temometia
 Rétulos luminosos.
- Prosesos de ranstormacisn de vidro husco, tubo de vidrio y vidro omamental
- Gpsracianas isiss.
‘Operacianss oe cort y santesd.
Operacions oe doblaceo y estrado.
Operaciancs ce maldo 3 pusa.
Opmormesees de s e molde
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CR2.3 La regulacién y puesta a punto de los equipos se reaiiza siguiendo las normas
' procedimisnics ssiabiecidos. garantizando 1a seguridad de Ias operacionss y
Sscguranda sl funcionamiento para 3 realzscidn de ensayos e carasterzasién dé
waios
CR24 La ceterminacién dal cosficents medio G distacin inesl ce puntcs fjos de
Viscosidas, da resistencia 3l chogue térmico, d resistencia idriftea del viio en
gran, de resisancia al staqus de scidos y sall, d dureza Knoop y resistencia s a
(6, e mécc G astcidss, indice G refraccién. Golormatis, granuiometra y
cosfcente de exincién molar se realza, operand con squpos. especfoos
regulaces, para faclar I3 aplicacion da los crfarios de aceptacion o rechazo
establecidos, cumplendo Ia nomata de prevencén de rasgos lsborales ¥
proteceion medioambental
CR2.5 Las operaciones de regulacién y puesta 3 punto de s eauipos del laboratorc
rasizan oon 03 medios de protece.on sspeciios para s realizan.én G Enssyos
e carsctarzacion da vianos, compienda s nomstva e prevencion de fissges
Iaborales y proteccion medioarmivental
CR28 La propuesta de mejoras en relacion con ensayos de caracierzacién de
\idias <2 regtrs y comunics i tenica ce superor el pars Su incorparacen, 5
procace, s protozal de sonrolde caldac.

RP3: Oparar con squipos sspecifcos para resizar snsayos ce control n sislacores
eléciicos y garantzar a obtencion de producto cumpliendo ' normatva de prevencion
e rasgos aborales y proteceién medioambiental
CRE.1 La sslecaén e 152 mussiras 5= reslizs de Scuerdo con i pracecimiento de
usstreo sspeofcsdo pars Is resizacion de enssyas de contrl en asisdores
i
CR3.2 L preparacibn de as muesiras se realza oe aouerdo oon os prosedimisrios
esiablecicos para a reaizacion de ensayos Ge control en aisiadores slécticos y
gerentzar  abtenc.n cé producto
CR33 La pussta 3 pumto de los eauipos se realiza siguiendo 1as normas o
procecimisntos sstsblecios. garantzands I3 saguidsd de lss cperaciones y
Ssigurando =1 funconamient para resizar snseyos e conval &n siisgores
Slécircos y garantzar Ia obtencién de producio.
CR25 L reguiscién y aperecion &n e ce los squipos ce snsayo de choque
Gamica: o - calan y calients - o s reaiza ssqin lss condcionss de cslidsd
xpecifoads pars reaizar snssyos de sonial, <n asladores eléctnoos y garanizar
13 abtencian dé sroducts,
CReS Ls requasién y opsracién ce los saupos de ensayos elécincos.
Slsciromeinicas. mecinoos. témicas. farmomecinoos, Gmensonaiss. 46
impacios y de conrol de defectos puntuales, como nclusiones, burDL3S, 12yas.
cuerdas y oiros se raaiiza faciliando Ia aplicacién Ge los crterios de aceptacion o
rechazo stablecdos pars redizsr ensayos ce conrol en sisiadores elacticos y
garantzar la obtencién de prosucts, cumpliends 1a nomativa de prevencién de
iesgos laboraies y poteceién medicambienta
GRS 8 Las operaciones de regulacién y puesta a punto de s eauipos del laboratorc
52 realizan con los medios de profeccion especifioos para I realizacién de ensayos
e coniolen aisadoras slciricos, cumpliends 3 normata de pravencidn de fissgos
Iaborales y profeccion medioambental
CR27 La propuesta de mejras an relssidn con ensayas de contol an sissdores
Sidcincos 52 ragisira y comunios al thenico 36 superor vl para su inzarporasén,
prosade, a protocolo de conirolde caldad

RPs: Opsrar con squipos espciicos para reslizar ansayos de anirol de Vel husco,
\idio e Isboratoro y vidia e 450 farmaséuico, cumalince 1 namaia de prevencidn
de i, labrsen y Btk medumertal
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CR2.3 La organizacién de actvidades dsl proceso de auditoria infema de sistema de.
geston medioamientsl, se realiza de scuerdo con as Instnucsiones. taonioss
Feobicas.

CR24 La parkipacién en las acividades Gel proceso de audtora dsl sistema de
geston medoambiental o realiza de acuerdo con las. nsirucciones taonicss
Feobicas.

CR25 Ei sistema de apicacién del plan 6o gestin medosmbientsl, incorpora
propuestas e mejora Ge procedimiento adecusdas 3 las normas de. geston
medicamblental y a as posioiidades de la empresa.

RP3: Anaizary evaluar s regisros dal sistems y proponsr sciussionss pars s mejors
el proceso y Gel products, generando y gestionando Ia Informacion necesara para a
mejora de la caiad y Ia gestién medioambiental
CR21 £ wrstamiento numénoe, sstacisio, yio orife de los datos resizados.
aciit a ectura & interpretacin de I resultados.
CR2.2 Bl andiiss y Is interpretacién ds los resulscs prmits evaluar s caicad cel
procicto y del proseso; deteatar desvacionss en los vaares s contol ssisblcicos:
Gisgnosticar a5 causas de s no conformidades o de a5 siuaciones fuera de contol
¥ oroponer mejoras de caiéad, de gestién medioamsiental, de raduocién de costes o
e daminucién de esfusrzos
CR23 Las desvaconss detectadss s comunican ce maners rigids 3 quién
corresponds su conocmiento
CR3 4 La dosumentacién slaborada se sjusta 3 las normas establecidas y permite &
i ntarpretacion por parte da los responsabies da Ia gestén Ge cadad y
medioamblental y delos operaris, raspecivamente.
CR35 La informacion generada y uiizada es Ia necesaria para la defincén,
implantacién y desarrols de los pians d calidsd y gestén medoamivenl de I
CR28 EI o de informscién establecido peite (s paripasién ds fodo e personsl
e la mefora de a caldad y 1a geston macloamivental
CR37 La gestin documental ssegura 1a conservacidn, sctualzacién, fill accsso y
ifusion de a nformacian de geston de caldad y medioambiental

Contexto profesionsi

Medios de produccién
Medios nformiticos de batamiento y transmision de datos y fexto. Programa
inform3tizos e contrl ds cahcad.

Productos y resultados
Flan de gestion maciosmaiental y orgsnizacidn pars su dessroll y sjecucisn. Flan ce
calidad y organizacién para su desarral y sjscucién. Determinacion de Ia fabiicad oel
Erocucto. Detnizon y dssarrolo d 103 Sisemas da conral Ge ios sumnstros y cel
Proceso dz fabricacion. Determinacién e la fsbildad ce los proveacores. Informas de
Fesutados y propuesias para Ia mejora de 1a caiidad y da s gestén medioambiental
(Gestion de la infomacin da la calcad y Ia gestén medoambiental. Informes sobre 13
alucion y costes y mejora =n 3 calidac. Infomes oe sudtorss intemas y extamas ce
calidad y medicambienta. Infomes de revsion y mejora de Ios planes de caidad y
estén maciasmoiental

Informacisn utilizads o generada
Utiizads: Onjetios del plan de caidad. Nommas de gestsn de caidsd vgentes.
Bresarpsionss téanoas reglamentarias. Préscrpeonss ds esidad exigicas por el ciente
Normatua de calidad: de producio, de ensayo y de embalado, stquetado y aoepiacion
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- Identifcar la normativa de calidad referent al producto.

T igantiioar los requistos de utizseion o, &n 3u cssa. e homaiegacién del
producto

- Dsterminar los ensayos nacesarios pars evsluar ol graco de cumpimiento de
ios requisios identicacos.

- Operar y, an su saso, poner 3 punto los nsirumentos y eauipos necesarios
para a rasizsciin de os &nssyos

- Anaizar y dtaminar los resufados obtenidos.

- Elsborar un informe aue refie os principsles aspacios oel proceso seguida
como los requiiios, normaliva, ensayes, procedimientas, resultados
aetamen.

- Elavoraruna propuesta e resoiucién o de mefora de fos problemss detsctacos.

Ca: Analizar las condiclones de segurdad necesariss para i desarolo de las
‘operaciones de coniral d materas primas y productos da vidri.
CE<.1 ldentfiar os resgos y nivel de peligrosidad y foriidad aue supone 1a
manipulacén de los distnios mateiles, productos y equipos de laboratorio
mpieacos en el conral de materias primas  productos da vidri.
CE22 Interpretar I normaiva de seguidad aplcable 3 los Iaboratorios de
Garactaizscion y control g materias primss y productos oe vigo
CE23 Analizar los. slementos. da sequidad de cada equpo o instalacén de
aorstoro, Gquipo & instalscion, 351 como los mecias oe proteceién & ndumentara
ue se debe emplear enIos procesos y operaciones mis signiicativas
CE24 Estabiecer las mecidas de seguridad y precauciones que se fengan que
acoptar, en funcin de las nomas o instusciones especificss aplicasies 3 Iss
distntas opersciones.

Contenidos

1. Control de Ias operaciones y procesos de fabricacién de productos de vidrio
7 Estabiecimiento ce los parémetros de control
" Recepcibn y simacenamients de materias primas.
- Dosfeacion y homogensizacén de Is compesicen
Z Aimentazién sl nomo.
- Fusion. Conirolce temperatura.
2 Contomade.
Z Recocds
- Aplicaciones superfcales en calee.
- Andiss da controles an nes,
© Caracterizacién y conirol de materiaes:
= Determinacion d técnicas de mussirso
2 Praparacion y puesta s punto d saupos conforme 3 ( fha téerics.
- Seleccion oe as tioncas do ensayo necasarias en cada proseso da fabricacion

2. Fiabiidad de produstos de vidrio
- plicacién ce 1a normativa
- genera de conformacisn de productos manufacturados.
T Gecaiosd
- e producio: requisios de empieo y fha tonica del products
- e cnsaye.
- Medida y prucbas de fabildac.

3. Registra y organizacién del archivo de datos de control de materiss primas y
productos de vidrio
L Estabiemicinke y i e g s 4 s b
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- Puesta en marsha y contral.
- Taonicas se programacién.
- Elsistama ‘usto s tempo”

- Aplcaciones. informiticas de geston de materisles y programacién de Ia
proussién y o manienimiento

3. Métodos y tiempos de trabajo en industrias de proceso
= Métoaos gs sndlss de trese.
- Estusio ce bempos.
- Sistemas de tempos predeterminados.
- Métodos de medida de fampos y rimos de tabajo o soiidad
- La mejora de métodos =n 2 preparacién de maduinas.

Criterios de scceso pars los alumnos

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto aue reguls ol certiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denaminacién:  GESTION DE LA CALIDAD Y MEDIGAMBIENTAL EN INDUSTRIAS.
OEPROCESO

Cadigo: MPosss 3
Nivel de cusliisacién profesionl: 3
Asociado 3 Is Unidad de Campetencis

UCO885._3: Paricipar en 1a elaboracisn y mantenimienio de los sistemas de gestén de la
caliad y medoambiental &n industnia e proceso.

Duracién: 90 horss

Capacidaes y eriterios d evaluaci

©1: Anslizr os sspectos ssencises ds los stemas de gestén ce a calidad
CE1.1 Idsnticar y deseroi los siementos bisias de un Sisiema de gestén de
caidac,
(CE12 Isentfioar y deserbir Ias princlpales cferancias entre ol asequramiento de Ia
Gaidac y la excelancia o ssidsd forsl ¥ relacenarcs con s sisiema de
seguramiento da Ia caidad, con 1a gestion de Ia calidad fotal y con los modeios de
iy
CE13 Dasorii i soporte documental y la estruckira de los documentos de los
sistamas de geston de caliad
(CE1.4 Deserir los sepectos odsicos de s cferantes tpos de sudtorias de caldac
(CE1'5 Deseribr Ia sstructura de s costes de caldad y anaizar a influencia de cada
o dz el

(C2: Anslizar los sspectos ssenciles ds los stems de gesidn meciosmbiental
(CE2.1 Idariiicar y gesonbr los requistos ‘egalss nisicas y genarsies en materia
medoambiental.

CE22 Desorinit los rasgos esenciales bisicos de I nfrasstructura medioambiental
e dferentas saciares ce fabrioscon
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CR15 La cantidad de mezcla dosificads se adecua a las especficaciones del
programs de abrizacion

CRIS Las operaciones de automantarimiento se reaizan conforme 3 Ia
ocumsntacién téonca, nstruosionss de s empresa y normss e seguricad

CRI7 La informacién requenda referente sl desaroll  resutados del rabsio. 35
refiia de forma clara y pracisa Ge acuerdo con Iss nsinucciones ticnicas Ge Ia

P2 Condusir y conirolar =i homo de fusién de viddo en las condoiones de
funcionamisnio estabiecidas, assgurando la calidad delproducto
CR2.1 La presion. caudal y temperatura oel combustiie se mantenen denro de los
limits ssisbiecicos.
CR22 I corraco funcionamiento de los quemadoras, fitros y vilvuas se verifca.
CR23 =1 mvel del viar =6 verfos que 8=t dentro G Ios limtes sspaciesdas y
ue ol caudalce almentacién e ol adecuado.
CR24 La sonduscion y mantenmianta cel hormo en las condicianss de fasricscién
(tamperatura, slimentaciéniexraccién, nversiones/humos, enffiamientolrefigeracién
Sgtadares y smasfers). proporcions un vicn fancid homogénea aue e sntregada
=15 siguiente stapa del proceso. 8 (3 temperatursy caucal estabecicos.
CR2S Lss oparasionss de sutomantenimients 5= reaizan conforme 3 1s
ockmantacibn feonca, msiuecionss da s ampresa y normes ce seguicad
CR25 La informasién raguerds refarans sl dssarrolo  resutados dsl rsbsio, 56
refia de forma clara y precisa Ge acuerdo con Ias nsinuccionas ticnicas Ge Ia

P3: Conduci y conrola el bafo de flotado y extendaria an instalaciones ce fabricacién
e vidrio plan, asegurando la caidad delproduct y Ia sequridad de las operacinss.
CR3.: Las tamparaturas de! vidio, el stafo y e caa zona del baro ce fatado y
xiendaria, asi como Ia aimésfers. sa contrlan y mantisnen enve los limies
specifoados en a3 nsiniocionas ticas
CR32 La regulacién da Ia velosdad y dnguios de las moetas, desds la consola de.
Gontrl, permite Ia. obtencion de un viro de sspesor conforme con lss
Sspecifoacione
CR33 La calefaceibn o ventiacién  1a velosidad d extenderia son conformes 3 las
Gonsignss preestanlasicas y periten consegui s tensionss dptimas &0 & vdrio
CR3.4 La temparatra y & sautl ds los refigerantes <6 mantiene danto de los
limits ssisbiecicos.
CR35 La regulscin y control del prosesa desds Ia consols de contol permite ls
prosuscién e una hoja e vidio con los anchos neto, brutoy espesor reaueridos.
CR3.6. La regulasion y contrl el proseso dssd fs consola ds sontrl 3= reaizs ds
scuerdo con =i programa ce fabricscién y can = méximo sprovechamiento de los
Fecursos (consumos y rendmienios).
CR37 Lss operaciones ds sutemsntenimisnto e reaizan conforme 3 I
documsntacién téonca, mstruocionss de s empresa y normss de seguricad
CR35 La informacién requerida referene 3l Sesarrol  resutados dal absio, se
refia de forma clara y precisa Ge acuerdo con Ias nsinucciones ticnicas Ge Ia
empresa.

RPs: Reguisr, conduci y vigiar los cansles de simsntasidn 3 lss méqunas de
Gonformacién, ssgurando sl scandicenamienta d Ia msss Ge vidno 3 0% pardmetios
e fabriscion automitos.
CRA1 1 idro fundido, de caracierisicas aptas para la fabricacion, entra an o
Ganal de simentacion 3 4 tempsraturs prefyads.
CR&2 Los squpos de coniol y reguiscién funcionan  comsctaments
Dtk y posi i Sl of fubi
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Equipos de control: Equipos para la determinacién de la humedad en sélidos por pérdida.
de peso (estufa o lampara). Sensores de humedad. Casoada de tamices y basior
Salincs de precison. Densimata

Materises: Arena, Feldespatos, carbonatos, sales, 5xidos, vidro para reciclado, vidio
fundico, preparaciones para snsmsjes y splicacionss supericies; materal nercalar
(3cido adipic y ucte) para slmaoenae d hojas da vidio

Produtos y resultados
Hojas de vidrio plano. Envases da vidio (botels, taros, frascos). Tubos. Vidio de.
mess. Asiadores eléoriocs y vidio para consirucsion. Bobinas de fora da vidr.

Informscién utilzsda o generada
Utlzada: Manusles ce. procedmienios = insirucsiones técnioas. Programas de
fabrcacién. Gatdlogos y fohas téenicas. Especifcacionss de producto (modelos ©
nstrucsiones técnicas, stc). Informasién ganerada por ol sisiema. nformaties da
viglancia y coniol de! proseso. Program de mantenimiento operaive. Insirccionss y
métodos operatios de automantenimientc. Esquemas da las instalaciones y <aupos.
(Geanerads: Paries ce fabrcacién & incidensias, hojas G tiaba (fchas). hejas y rafices
e sonirol.

Unidad de compstencia 2
Denaminacién: ELABORAR VIDRIS TEMPLADOS, CURVADOS O LAMINADOS.
Nivet: 2

cédigo: UCa1s2_2

slizasions profssionsles y oriterios de realizac

RP1: Cortr, can
laminsdo,
R4 La documentacibn téenica relstiva ai procucto qus & va  reslzar y las
brdanes verbales yio ssartas se narpretan comactamenta permitends 1a cleccion
6ecuada de maquins ites, herramientas y materaes.
CR12 Los stosks da vidro se comprueba aue son los adeouados 3l produco que
52 va 5 fabrcar y aus pemiten una produccibn sin nterupciones d acuerdo con ol
Programs de abrisacién
CRI3 La zona de trabajo. las mdounas, (fles y hemamientas bajo su
resoonsabiidad se mantienen impias y ordenadss.
CR14 =l smplazamiento Ge Ia hoja de vidro en 1a fnea de fabricacion ssegura la
Grentacién adecusda de s superice de fotado dal vidrio
CR15 =l ragiae, ajuste y conducoién de miquinas y squipos permit Ia cbtencién
e Iiminas da vioro con las sarscterstioes de saisad exgdss austindose 5
programa d fabricacién
CR16 Las operasionss de sutomantenimients se resizan conforme 3 Is
documsntacién téonca, msiruccionss de s empresa y normss ce seguricad
CRI7 La informacién requenca referente sl desarolla  resutados cel rabsio. 35
refia de forma clara y pracisa Ge acuerdo con Iss nsirucciones tacnicas Ge Ia

ry bisslar hejas de idfo para oblener vidro femplade, curvade o

P2 Preparar y aplcar tntas sergrifcas para vidros templados, curvados ©
laminsdos
CR21" La composisién se ajusta a as especficaciones de I orden de fabricacion.
EIRSS ok o Sinfions Sl i ol sbsminiionts WA Gonidi
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Fibrado:

= Fundsmentos

Z Deserpeien

- Productos que s abiensn.

Fransads:

= Fundamenios.

2 Deserpeien

- Productos cue s obtensn.

Centiugado

= Fundamentos

Z Deserpeien

~ Productos que se obtier

Mandinsd

= Fundamentos.

Z Deserpeien

- Productos que se abiensn.

Estrsce:

= Rindsmentos

Z Deserpeien

- Productos que se abiensn.

Extuado

= Fundamantos

Z Deserpeien

- Productos cue se abiensn.

Soplace:

= Fundamentos.

2 Deserpeien

- Productos que se abtiensn.

Procadimienics & nctaiasanes ndustisles de vidra plsnc;

= Prosess da fotado: Baa ce sstafio, sxtendariay sistemas de conduceiny
soniro

- Vansbies de procaso.

© Prosesos de coace.

2 Varnsbis de proceso.

2 Prosesos de mandrnado.

2 Varnsbis de proceso.

Cansie 3¢ siméntacion

= Formadorss ce gots

© Robors tomacores de vidr.

2 Tipos.

© Reguacén y cantrol

Procedmantcs & matwiacionss industisles ca vidro soplsce, prensade
centifugade:

- Mecanismos de fornasisn de gota

- Eauipos de entrega

T Mecanemes da meldzo.

Z olces.

Z Varisbis de procazo.

Brocsdmiantos de sancuccién y contrl

 Trstamienios superiiales <n envases y productos de vidrio huece.

- Tratamienios en caliente y en I

Brodecion utizedos

Erocsdmianios & matalaciones industisles oe forador

= Elanaracin de fbrs sontnus.

© Eiavoracin oe fbrs cors

T ool e .
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Ensayos de control de calidad para productos de vidrio hueco, vidrio para
Iaborstario y vidio. pars farmacs.
Normata 1ega splcasia 3 fos productos de video husca, vikio para lssarstorc y
v para farmazi,
Ensayos de astanaueidac.
~ Aparatos y sauipos nacesaros.
 Interpretacin de esultados.
- Examen polsrscpico.
~ Aparatos y sauipos necesaros: poariscopio
 Grage de tensiones
 Galulo cusltaivo y cuantiativ de fensiones.
 interpretac.n ce resultados.
Medida del ezpesor saler. peso y capaciic.
~ Aparatos y cauipos nacesarcs.
 Interpretacin de resultados.
- Contro g2 cimensior
 Distintas dmensiones de una pisza de vidio hueco,
_ Aparatos y cauipos necasarcs.
Medida del chogue térmico
- Determinacisn ceIa presibn interna de rotura
© Medda ce la resistencia hidroiitoa de 1a superfice interna
~Métodos de mecids.
 Preparacien da musstras.
 Miteriaies y equipos necesarios.
- identhcscion ds defectos &n o vidi.
~ Orgeny prevencién de defecios.
 Tigos oa detectos.
Incusiones.
Bubuas.
“Rayas
Cutraas
- Ensayos en producios de vidrio para lsboratoro
~ Vicra vahmitia,
- Métodos de uiiizacién y verfcacién de la capacidad.
* Cumplmantacibn de registros y ssborasién de nformes.

Aplicacién de 1a normativa de seguridad en el laboratorio de control de
Productos de vidria huseo, vidrio de Iabaratoriay vidrio de usa farmacéutico
" Reactios y materiles utizados
~Toridad
 peigrosidac.
- Precauciones gue se deben adoptar para Ia manipulacién y aimacenamientc
reactvos y materials.
- Riesgos derivados de as operaciones 6e confol d productos da vidi.
© Pracauciones que se ceban sdagtar pars s reslizacién d ensayos.
© Nomatia sobre prevencion de resgos laborales  proteccién medioarmbiental.

Prosedimientos de muestreo de produstos de de produstos de vidrio husco,
vidrio de laboratorio y vidrio de uso farmaceéutics
- Fundamento y spicsciones pricticss
~ Maneio oe taias de musstreo y sceptacién.
Ordensein, cescrpeibn y representasién gréfics de catos medidos. Manejo &
Interpretacin e gréficos de sontol
Cumplimentacién de ragistros y slaboracién da informes.
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- Clasificasién.
© Carscteristoss.

2 Gatzasien
- Programacién. medida y control de temperaturas:
= Cirvas ce tamperstur.

© Prématos ipios.

© reguadores
- Megida'y conirol ds presiones y caudaies de gases:
- Tipos de mansmetos.
- Homas as laborston:

- Programaaén

2 wanso,

2 Mantenimiento,

50y conduceion da hornes

5. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambientsl y de
seguridad y de salud laboral en Ias' operaciones industriales de fusidn de
“idrio.

“anstsis de os riesgos en a5 operaciones industrles de fusién da vidrio

_ Evaluacién e los nesgos en las operacionss indusirales da usion de vetdo.

© Protecsin de macuinas.
- Prosssos.

- Frotscain mivicus.

T Coniolda 4 cantaminacién medioambienta

© Precausionss aue se daben adoptar para la manipulacién de materas primas.

_ Pracauciones qus se daben adoptar para ol ranspori de matarias prmas.

T Risegos carscierctoos da e metalsoonse da composioin y 0567

' Efscios nosivos ce a adiscién tarmics.

T Frevensin de a comtamnasn smentsl dervada de lss opsrasionss ds
omposicién y fusidn

- Pracauciones que se deben adoptar para ls manipulacién de producios de vidrio
en saliente'y &n i

UNIDAD FORMATIVA 2
Denaminacién: OPERACIONES DE CONFORMADG DE VIDRIO.
Cédigo: UF2540

Dursciéns 80 norss

Referente de compstencis: Esta unidad formatva =& comesponds con 13 RP4, RPS,
RPOy RET.

Capacidades y eriterios ds evaluseién

1: Ansizar y desari los pracasos ce canformada de procuctos d viara relssianand
(% productos de antraca y sslds. con Iss téenicas utizscas en los mismos, lss fases
peraivas, los prosedmienios de irabsio, los medios & insialaciones emplaados, 1as
Varizbles de procaso y s parimetos qua deben ser controlados
CET1 Relasianar ss carscteristeas o los ifrentes procuetos e entrads y saida
can Iss stapss cel procssa de fabroacin (recapeian ¥ simscenamiants de
matariles, dosficacsn, mezdla, homogeneizacion. usién, conformasién y recocido).
CE12 Relacionar Iss insalaciones y medios auxiiares con las lapas del proceso
de fabrcacién y o o de Vi que producen
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- Indicar los principales dsfectos atribuibles al proceso de conformado y de.
recocico qua pusden présentarse sn 0 producias assbsdos. SeRalr lss
ausss mis probaties y sropaner vias s salusén & coro 1o madia plsze.

- Descrioi Ias princpaies stuaciones iregulares qus puedan producise en e
proceso de confarmado y da receoide, ndicar sus causas mas probabies y
Gescrii I35 actuscionss que Gebarien ssquirse y Iss posioss acciones

- Explioar s repsrausiin que Sans sobrs s produccién y s caidad 1 dsfisents
orépsracién y mantenimisnio 4 15 miquinss & instalaciones.

CE12 A parir d lstades de datos de cona de un proceso ge sonformsda de

procuctos de viaro, debidsmente sarscterzado por I3 inormscion tEenica. cel

proceso, anaizarios mediante cleulos, fablas yio fepresentacions grificas que
permian detectar posiles desviaciones de s condiiones déneas de fabricacén

C2: Apicar téenicas y procacimientos de contol de producios de vicro y de lss materias
prmas ampleadas en su fabricacisn

CE21 En un sssn pricticn de contol de materas prmss. y adtves pars I8

fabricacién de producios ge vicro, debidamente caractarzado:

" lgentficar los parametros ue daben ser convolados y relacionarios oon las
cricas de control empieadas.
- Identiioar os Saupos. rasivos ¥ materaies nscesarios para ls resizscidn
s zontrol

- Elsborar las Grdenes para la preparacién de las musstras y de los squipos.

- Programar ias operaciones nacesarias.

T Reslzar los ansayos ce conwl e Ia cistrbucibn grandométics y d 1s
humedad de materss primas ampleadas e fabriacion de producics de
v,

- Igentficar y Gesorii Ias nomas de uso, segurdad y amacenamiento de
materas primas y relasonsrias son sus prncosies sarscterisiess de
tonoidad, astabidad y emosiie

(CE2:2 1 un casa précies e sontolde un determinado lote de productos de v

" Ioentiicar Ios parametros que Geben ser convolados y relscionarios con las
thcnicas de control emplesds.

- Ioentiicar los cauipos, reacivos y materiales necesaros para la reaizacién
el zontroL

- Elsborar 6rdenss para Ia preparacion de muestas, reactivos y equipos.

- Programar ias operaciones necesarias.

~ Caracteizar las propiadads d os productos de vidro mediante &f empleo
e squpos y diles de sborstori.

- Igentiicar y Gesoriic Iss normas de uso, segurdad y amacenamiento de
materiales y rascivos y relsGonaras con Sus prncpas caracteristioss de
toncidad, sstabiidad y emolie

(CE2.3 Programar Ias operaciones da regisir y organizacién del rchivo
Gonirol, necesanas an a fabrisacién de producios de vero

oz de

C3: Detarminar s fabildad de productos de vidrio conformados 3 parts de masas
funcidas, Ge scuerdo con la normaiva. de producto relacionada y aplcando. s
Gomaspondientes procedimientos de ensay.
(CE3.1 Sefalar para un determinado producto de widro, las principaies propiedades
ue afecian 3 su fsbildsg. os prosedmentas pars s SVakCen y. o1 S Gaz. Ia
Pormatis existents cancarmids.
CE2.2 £0 un asso précticn ce daterminacidn de I fisbidad de un produco ds vidrio,
it Gl tads:
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ANEXO It

IDENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Denaminacién: Opsrasionss &n lines sutomitica de fabricacién y ansformacién de

Vs

cédigo: icioa12
Familia profesionsl: Vo y Carimica
Area profesional: Vigro Insustial

Nivel de cuslficacién profesiansl: 2
Cuslificacién profesional de rferencia:

VIC0S5_2 Operssionss an inea suomitica de fabrcacién y wransformeién de vidia
(RD 26572004, 42 20 aa febrera)

Relscién de unidades de competencia que configuran el osriifiosdo d
profesionaiidad:

UG181 2 Realizar Ia fusién y conformacién automtca del vido.
00182 2 Elsborar vidrios tamplados, curiacos o laminacos.
UCD1E3 2 Elsborar dovl scrstalsmena.

UGO16472: Realzar ratamientos superiiales sabre productos de vidio

Compstencia generat

Reaizar operaciones en linsas auiomiticas de fabricacién y tansformacién d
producies ce vido. y reslzar el scondiconamiento, pussts n marcha y parads de
Sauipos & instslazonss. &n 15 sondisonss 45 Saidad. segurasa y smbienisles
ety

Entoma Profesional:
Ambite profesionsi
Desarola su acividad en o érea de sjecucién da I produccién de grandes, medianas y

pequefias empresas, Serciendo su ausnomia en & maro da 3 fnconss y o2
Chiiivos asgnages sor thenieas da suparior mvel 1 Suyo.

Ssctorss orocucivos:

Eets cusifsacibn s ubizs en empresss de:
= Fabricacion de veio panc

T Fabrioscian de tubos ce vio.

T Fabricasiin automaica ce vigro hueco.

T Fabrioacian a6 veio para 1 sonstusarin y aisadrss.

- Fabricacisn de vdo para Iuminacién

T Fabrioasian de microssferss 98 waro para sefslzscién,

~ Fabricacian de vio para lasorators, armasia y uso mécico

Z Fabriosoién da fira ce viro

~ Fabricacisn de acrstalamientos para construccién y para automocién
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Ensayos de control de calidad para fibra de vidrio y en tejidos y "mats’
de vidrio

de fibra

- Nomatva intemacional aplicable a o productos da foa de vidri.
Caracterzacibn y casifcacién de procuctos de fbra de vioro
~Tinas as fos d vidria s2gin su compasicién
 Tipos ce fbras an funcien d su spicscion
 Tioos ce fbras an funcién de sus éimensionss.
Medida de ls densidad ineal.
~ Preparacien de musstias
_ Aparatos y cauipos nacesarics.
 Inieroretacin de resultados.
Densicad superfical o gramsie.
~ Preparacion da musstas
_ Aparatos y cauipos nacesarics.
 Inierpretacién de resultados.
- Praseniacines moustnaiss oe s fbrs ds vidric
e
~ Rovng
~ Tejdo.
 ios coriacos
* Fiora moii
- Ensayos de sonirol de producto
~ Madida del ramae.
~Preparacion de musstias
~ Aparatos y squipos necesarios.
 nterpretacion de resulados.
- Espesar mecio
~ Praparacien de musstias
~ Aparatos y squipos necesarios.
 nterpretacion de resulados.
- Ensayos mecinicos
~ Resistenci a a fraccién para hilos c enrolamiento
 Rigidez & flesion pars tjcos.
 périda i fuego, humedad
 Mises superical ds fos mats”
 Soumiited en estrens,
 Longitua y dimatra e hios coriados.
 Preparacién de musstias
_ Aparatos y cauipos nacesars.
 Inieroretacin de esultados.
- Procadimienios de ensayo segin rormatva inferacionat
- Normativa para refuarzos e fora de idi:
s textiss
Tefdos de vidi texi.
“Rovings
Wi ae vidr texs
- Cumplimentacion de registos y saboracién de nformes.

Ensayos de control de calidad aplicados  microesferas de vidrio
Determinasién ce a dansidsc

~Wiiodos ds medids e s densicad.

 Preparacién da musstras.

~ Aparatos y sauipos nacesars.

" nteraretacion de resutadns.
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MODULO FORMATIVO 2
Denaminacién: TEMPLADO, CURVADO ¥ LAMINADO INDUSTRIAL DE VIDRIO.
Cédige: MFO1SZ_2

Nivel de cusifiacién profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Campstencis

UC0152._2: Elsborar vidrios templados, curvados o laminados.

Duraciéns 180 horss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminacién: TEMPLADO Y CURVADO INDUSTRIAL DE VIDRIO.

Cédigo: UF2541

Duraciéns 80 norss

Referente d competencia: Ests undad formativa s conrespands con 3 RP1 y RF3.

Capacidades v oritrios ds evaluaci

1 Aniizar y desoribi s procasos e fabricasién de procuctos de vidra templsdo
urvado, relacionando Iss tacnicas y procedimientos presenes en fos mismos con los
Sroducios de enrads. 05 prossaa de fabrsasiin. 14 MeASE ones. SaUpo, MAGunaE.
Giles"y harramientas, iss varisbles de process y los parametros due deben ser
onrolados y os prosctos ce saica
'CE1.1 Relacianar laz dfarentes thonisss ds ransiomscin de productos ds vidio
Gon los procuctos ostendos, son Iss taenclogias smpleadss. 1 siapas de los
Procesos e arosein, Iss nsilacionss. y Ios medios SrplEados
CE12 Identicar las princpsles. enominaciones tacnicas de hojas d vidro
izadas como procucios de snirads &0 Iss Gpsrasonss G fransormscin y
Glasificarias de scuerdo con sus propledades ylo producto fabrisado.
CE1.3 Relacionar los productos obtenidos medints fampado o Gurvada, can los
primitvas utlizados y sus caracteristioss éericas.
CE14 En un supussio pristao de fabrosdén d un producto d vidro mednts
tempiada o curvaco, debdsments carasterzaco por s nformacion técnica (grifea y
scria)del proceso y un programs da fabricacen
Reslzar un disgrams de proceso rsfjanco (a secuencia ce operacionss &
producto de anvada y salda en cad una e llas.
ldanifcar Ias pincipsles variabes del proceso saracierizado y explcar su
influencia on 125 etapas de fabriacién y en Iss caracterisicas cel producto
Scanado,
Indear 53 principsles carscteristoss d los productos de enirada y de ssids
dal roseso de fabricacién y Ge cada una de Ias etapas el mismo
Deascriir las operaciones sfectusdas en o5 producios de vidro en cada etaps.
oroceso dz fabricacion
Decusi, & su rivel, s sarscteristioss tsenolbgieas mis importantes de los
madios e produccién usizados (1po de ecrologia, producsian, i)
CE1.5 Reconocer y deserbir los principaies defectos airbuibes 3 las operaciones.
de tamplado o curvado de viro y seRalar sus causas mas prosables.
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Clasfficar los productos de acusrdo con la documentacidn téonica
<elccsionsds
ldenifcar 1as nomas ylo procedimientos de ensayo relacionadas. las
condiciones de muesireo y de aceptacién.
Preparar las mussiras necesariss para la reaizacién de los ensayos
dentfoados
Freparar los matarales yio reactvos necessrios para Ia resizscibn ce oz
ensayos dentifcados.
Reguiar los saupos a las condiciones especilcadss y operar para obiensr
i de anseyo Ge scuerdo son s narmas seiscaiondss.
Expresar oon 13 olerancia adecuada 3 12 precsion sspeciicads, os rasultados
dal amsayo.
Evaluar o rssultacos o s informazién obtenids de cads ensayo.
CE23 ldenifcar s resgos y nivel de peligrosidad y foriidad que supone Ia
manipuiacién de los disinios mateisles, productos y equipos de laboratoro
mpleados en el conrolde producios ds viHo hueco, widio de aboratoro y vidro de
o tamaciuicn
CE24 Enumerar as normas de uso, seguridad y amscenamiento de materales y
reacivos y elacionarias con sus principales caractaristas de oxiidad. estabidad y
Emoaia
CE25 Dado un ensayo de control de productos de vidrio, enumerar las normas de
Sguridsd y de protace.on medioamblentsl nscasaras para a resizscidn 4o anssyo
CE26 Gumplimentar regisros de propuesias de meloras relativas ol protocolo de
Gonirolce aaliad sonsderanda su Sfcacia de cara s proceso & madifcar

C2: Eisborsr informss ds los resultados de control d productos da vidio husso, vidia
e laboratora o de Usa farmacéutcs. g8 Souarde son Ios Brocadmisntos
Eetablecidos n s normats interasions
'CE3 1 £ un supuesto prictics de reatzacién de ensayos nomalizados de productos
e vidic para spicacionss téanicas. fuminacidn, envases o artoulos pars l hogar. y
de los que se dispone de los rasultados obterides feniend en cuenta nomatva de
prevencién de resgos laboralesy profeccian mecioamienial
" Rasizar cdlel pars expressr los resulados &n s unidades establesidas.
ldenifcar procedimientos de iatamiento estadisico ge datos de coniral
~ Elaborar ol informe el ansayo de acuerds con los procedimentos sstablecidos.
enlanoma,
CE3.2 ldeniifcar Ia informacién complementaria, como grificos istéricos.
fatografss y videos necasarios pars Ia resizssiin del informe e Snsayo
normslizade e productos 4e via nueca. ia G Isboraton y vidro ca uie
CE33 Indicar los procedimientos de recogida y ssleccién de la informacisn
Complementaria de ensayo normalzado de producios Ge vidia husco, vidro de
Iaboratora y vito de uso farmaceutos.
CE3.4 Gumplimentar regisros de propuestas de mejoras relatvas 3l protocolo de
Gontrolce aalidad sonsderanda su Sfcacia de cara s procesa & madifcar

Contenidos

1. Control ds oalidad en uns smpresa de produstos de vidria husco, vidrio ds.
Iaboratorioy vidri de uso farmacéutico
= anilsis  estutia celplsn oe calidad &1 uns empress de fabrisacién de productos
e vicro e iio husco. vidiods laborstoro y i G uza farmachios.
T Ectudo ce 1s documentsc on
 Gastibn de Is imomacién.
- Apioacin de métodos sstadistoos en e contral ds ssidad de producios de vidia
e Do S o eusabomt G i G et
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es. Normativa de seguridad y salud lsboral. Fichas técnicas de materiales. Datos
e contrl. Datos hstéioos de caoad, Generaca: Manual ds ssidsd. Manual ds gesion
medcambiental. Procedmienios ganeraies del sistems. Instuociones ce ransja o de
procesos sspasifoos. Grifios de convol, Grifices de capasdad de miquinas y de
prosesos. Formuiaros. Manual de procedimientos = nstrucciones tonicas de nspescion
J ensaye. Requsies y sspecifosdiones ds sumnisiro de mstensles. Procedmentos
sl rstamiento cel mataril no sonforme, nformes d resuitaces e sontal. Informes
e fabiicad del procucto. Dosumentac on téonos fel products, carscteristcas taanices
funcianales & nsiuacians oe uilzscion

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: ORGANIZACION Y GESTION DE LA FUSIGN DE MEZCLAS
VITRIFICABLES

[
Nivel de cualifiacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Campstencis

UC0885_3 Organizar y gestansr a dosifsscibn, homagenszacién y fusién ds mezsias
virfosbies

Duracién: 70 horss

Capseidades y erterios de evalus

C1: Analzar los procesos de dosifacién y fusién de mezcias virfables, relaconando
los materles de sntada y de saida. 25 variables de prosess, los medios de fabricacion
¥ Ios procedimisnios de cperacian, can Iss caracteristeds y propadades Ge o2
prosicios abieridos.
CE1: Dado un caso prictice de fusibn de vidro, debidaments carscterizada
mediante nformacién tsonica. y n programa e fabricacir:
denifoar fss materas primss. los matenaies utizados y el g0 ds vdia
obtenide, medianta as caractristcas, propiedades y parimetros adacuados
e oads oeso. empleanda Is terminclogia y 32 uniadss sprosiacss.
denifcar Iss difereies eispas del proseso de dosficscidn y fusin de Is
mezcla vivifcable, asocindolas con Ios producios de enrada y da saida, con
las taonicas uiizadas y con los medios empleaces.
ldenifcar Ias variables G procaso ce las operaciones identfcadas y su
infuencia en Is saldad dal vidr oatenido y en ol desarrol del prosesd de
usién
Resizar un disgrama de proseso refiejinda sn & Is secusnsis de
operacionss y ¢l fujo 3% materses.
dlosr 185 orincipsies caracteristcas de ios productos ce entrada y de salds
s sads una d s etapss oelproseeo.
Decusic Ias caracterisicas teonolégicas mas imporianies
prosussién nacesaios como. el o de eonaiogia y produscian.
(CE1.2 Explcar Ios aspecios ms relevantes de Ias condicienss de aimacenarieno,
ransporte. y manipulacién G las materas primas necesaras en oS procesos de
fusién de procucros da vidio

los medios ds
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Idenfificar los objetivos de la fabricacién, los medios necesarios y los recursos
humanos scecusdos.
Elaborar érdenes de pussa 3 purio de maauinas @ nstaaciones.
Resliza ol sjuste da los parimetros de proceso 3 s condiiones esiablecidas
en cauipos, maquinas de cor. homos de fusién, nstalacionas de enfriamie
hornos ce curvade,
ldanifcar 1a documenacisn necesaria del proceso da pussia 3 punto de
miquinas, squipos ¢ nstaiaciones.
Resiizar los informes requeridos en la preparacidn y puesta 3 punto de
miauinas e insaiaciones
Mantener o/ lugar ds abaj, lss instslssionss y maquinsriss &n condicionss de
nigiens correctas.
Normas ce sequrdad.
Mdantfoar los nesgos y condicones de segurcad de sz instalsciones y
miauinas.
Diecuci e ivel e riesgo de los istinos pusstos de rabslo, estableciendo los
indices de peigrosiac.
Ectabiecar Ios mecios & nstalsciones nscesarios como protecciones
parsonsies, protesciones de miquinas, detectoras o medios d extngén, para
Mmantenerun sdacusco nive! ds segurdac
- Tiempos e fabrcacién.Indicar iampos n cada uno de s procesos desda o
producto ge aniraca hasta el ce saica.
(CE2.3 Extablecer parémsiros ce prosesos y sus tleranciss.
(CE24 £0 un ssso pricios oe rensiomacién oe vidia hueco, twbo 48 vicro o vikio
omamenta, debidamente carscterzado por informacian del proceso o en un caso
Feal de produscion. cesortr 0% prosedimentas ce gestén dacumental ampleados.
S como lox pracecimientos e consanscén, seualizasén y aceeso a I
Gocumsntacién delprocaso.

C3: Anslizar o medios nesssarias para s trsnsormacién da vidia hueso, tbo ds vidia
¥ vidio ormamental, relacionndelos con los mateiles empleados y con los producios
obteidos.
CE3.1 A pari de la informacién técnica que carscterza una miquina o equibo
izado &n I3 transformacién G viéra husco, bo 96 viio o vidrio omsmental
como ssquemss carasteristiss o insirczionss del fbricsnte, y & part también de
3 caracteriticas ce los proguctos de eniada y G saica o &n un c3sa 128l de
fabricasién en instalsciones industrsles
Descri Ia secusnoia cé opsrasionss necessria pars su pussts spunio ¥
aiuste 3 35 condioonss de ransio
ldenitcar los componenies y dispositvos da la méauina o squipos en los
esquemas y plancs de instalacin, expiicando su funcionamients y las
Consacuenciss cenvadas e anamalas,
Descrii los macanismos ce regulssién y contral y rlazonsrios con sz
varables del proseso y Ias caracterstioas oel producto
Caleutr os parémetos s opsrscian da Is miguina a &quige qus parmtan 1s
abtencibn dal producio especiicado con Ia caldad requerda  opimizands
- Indoar los prncpales slementos de Iss instalsciones y aquipos objto de
ravsibn y automantenimienta. los Grieros pars S repsracén o SusEEN Y
Propanr un programa cé sctusciones de sutomsntenimants d proner el
CE3.2 Caracterzar maquinas y squipos smpleados an procesos da Yansformacisn
de vidro hueco, twbo da vidro y vidno omamenta, medians las caractarisicss
parimetros y propiedaces preoisss en oad csso, y emplendo a teminalogia y 55
Cridades spropiacas -
e i b ot Mo ot ol i,
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Productos y resultados
Identfcacian y ssisccién da I normtiva intemscionsl relasionsds can productos ds
Vi, Reslzasién e ansayos d contrl ce caldad. operande son equgos sspeciicos
en vicios planos  perfiado en forma de U y bloauss ce cristal. Cumpimentacién de la
informacién relacionada con el desarrolo  resultados da los ensayos.

Informasian utilizads o generada
Normatva intermacionsl de producios de vidio para sutomoién y consiruccién. Normas
¥ procedimientos da muesirao y de ensayo. Manual de caldad. Manual da uiizacion
mantenimiento y callrade e squpos = nstrumenics. Nemnss ce sagurdsd
Iasoratorio. Normiva ce prevencion de riesgos laboraies y profeccion megioambiental
Datos obtanidos de los ensayos realizacos. Informes ce resultados.

Unidad de competencia 2

Denaminacién: REALIZAR ENSAYOS DE CONTROL DE PRODUCTOS DE VIDRIO
PARA APLICACIONES TECNICAS. ILUMINACION. ENVASES Y ARTICULOS PARA £L
HoGAR

Nivel: 2
Cédigo: Uc20se_2
Reslizssiones profesionsles v eriterios de reslizacién

P1: Saiscsionsr ls normatis intemasions! rlaciansds can productos de vian pars

Sploacionss thenioss &n fuminacién. enwasas y srialos para ol ogar.
CRI1 Las disposiciones legaies vigentes, las normas ofciales y los reglamenos
retsionsdos son productos de via <@ Gentfioan son i objeto da Splcaras &n
peracionss téencas n fuminacidn. envases y aticuios del nogar
CR12 La normatva vigente relacionada con producios G vidro se nferpreta como
proceso de taslseién oe Is normatva niemasonsl pars Spiacones seniess &n
Huminacion, envases y aioulos para ol nogar
CR1.3 Ls nomatvs generslde producio y ensayo relasonads con s procucios de
Vo 2 Herprets s parr del a4t g Is SsrUctura g8 (3 normas inemacionsles
pars apiescones thonices en luminacién, envesss y sriulos pars &1 hogar
CR14 La identiicacion de la normativa de producto y ensayo relacionada con los
procuctos de vt $6 resliza 3 parir del andlsi ce los orierios de clssfoscion
Comtempiacos en la nomatva miemscionsl pars  aplesciones faonoss an
fuminscion, envases y articulos pars ! nogar
CRL5 La normaiva relatva 3 snsayos de productos de vidio e inferreta para
fasitara saiecaidn y organizacian de Is mussts, s preparacibn y pussta s punta de.
o scuipos. I reslzscion da 02 primeros. <l aniiss da 103 esulados omtendos y 18
cisboracion dal informe, de acuerdo con 105 procedimientos sstablecidos para
Spicacenes thenioss &n fuminacién, anveses y sriculos 9ara €l hogar.

P2: Operar con equipos especificos para la reslizacén de ensayos da caracterzacién
de vidrios, cumplindo 1a narmatva da prevencién de riesgos laberales y profeccian
medambisnta
'CR2.1 La salscsién e Ias mussiras sz reslizs de Scuerdo con i pracecimiento de
muzstreo aspecifoada pars 1 resizscén de ensayos de carscierzasiin de vdrios.
CR22 L preparacién ce s muesires <6 resls Ge Souerdo oon los procedmintcs
e preparacien sspesiicados, sagin normatva para 1a realizacén de ensayos de
Caractarzscion os viros.
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los criterios de aceptacién o rechazo establecidos para realizar ensayos de control de
fora Ge vidro, cumpiiendo Ia narmatia de prevencibn d fesgos lsborales ¥
proteceisn medioambental

CRE.7 Las aperaciones de puesta 3 purto de los squipos dellaboratorio se reaizan
o los medios e proteccien especifcos, para raaizar snsayos de contol de fibra
e vicr, cumplienda con 55 normas de ssgundsd y mecia smonles

'CRE.2 L propucsts ca majoras en relscin con ansayos G soniol de fora de vidio
5o regiira y comarica i téenico da superior ivel para s incorporacien, i proseds,
T pratocola de control d= alidc.

PS: Operar con sauipos espacificos para reaizar ansayos de contol Ge microesferas
de viaro, cumplends s normaiva de prevencién de resgos aborales y proteccion
medambisnta
'CRA.1 La saisccién de Iaz musstres se reaiza de scusrco con &l procecimianto
e musstreo sstabiecico pars reslzar enssyos ds conval G mierossterss de
verio,
CRE.2 La praparacibn de as muesiras se realza de aouerdo oon os prosedimisrios
stablecicos, para eaizar ansayos e coniol da microesteras de vidrio.
CRE.3 L pussta 3 punto de los squipos especiicos se realza siguendo las normas
5 procadimienics ssiabiecidos, garantizando la seguridad de 1as operacionss y
2eEgurands a1 fncianamants para resiear ensayos g6 sonrol de mioraaserss dh
o,
CRE2 El conrol de densidad, resistencia quimics, Gisiibusién grandlomética,
resistencia a la compresién & indice de refraccion se realiza operando con Squipos
e ensayos mesinisos reguisdos, facitando s spicacén de Ios orterios de
sceptacién o rechazo estabiecidos para realizar ensayos ce conirol de microssferas
e vidro, sumplendo la normativa de prevencian G fesgos I3vorales y proteccion
medoambiental
CRe 5 Las operacionss de preparaci, regulacién y pussta a purto de los squipos
el laboratoro se reaizan con Ios medlos de proteceion specifios, para reaizar
Snsayos da ooniol de microssfaras G viro. oumpienda oon 183 nomas de
Seguridad y medio amojeriales
(CRE.5 Ls propuesta de mejores en relcién con ansayos da control de micossferss
e vidio 58 regia y comumos al thenico da suparior vel pars Su neorporseien. &
proade, a potocolo de conirolde caidad

RP7: Cumpimentar Is informeién relscionsda con el dessroll y resutados de os
ensayos ce caidad. reslzando caloul. interpretacién de andlsis & incidencias de no
Conformidadss, para abtaner informes y documentar ol control da caidad.
(CRY.1 Los ciioulos &n &l conrol & oslidad 58 raslzan pars sxpresar os resufades
Ge los ansayos. en lss undaces dafndss por les normas memacionsles
corespondientes o anIas nstucciones estabiecidas por 2 empresa.
CR7.2 Los resutacos de s anssyos 56 misrpretan pars somparar con los arierics
de aceptacion o rechazo desartos on Ia norma o en las instrucciones esiablecidas
porla cmoresa.
CR73 Las no conformidades, incidencias y acciones correctoras acsecidas se
registran en los moresos corespondientas para obtenar informes y documentar o1
conirol ce csitac,
CR72 Los informes e los ensayos se cumplimentan de acuerdo con los
procecimisntos desertos &n a2 nomss intemaciansies comsspondenies. a &n lss
nsirucsiones sstablecidas pora ermpresa para documntar ol controlce caisad.
CRY.5 La propuesta de mejorss & relaién Gon Snsayos ce caidad se regiira y
Gamunios 4 tenco de superor nvel para su noorperacién. 3 prosede. 3l rotocela
e sonrol dz caldac,
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Indicar las principales caracteristicas de los productos de entrada y de salida
de cada una de as stapas del proceso.
Sefalar las principaies variables del proceso y hacer una estimacién de sus
valorss.
Decuoi las caracterstoss tecnolégicas mis imporiantes de los medios de
produssién nscasarcs com. &1 tpo d teenaogia y producain.
CE13 Identfcar las caracteistas, propiedadss y parimetros adcusdos oe Iss
Pt de vigna pana ublzadss. ampeando A teminoogia y 18 undsdes
apropiadas.
denifcar Iaz propisdaces mecéniess. Comporimients del vidrio snte os
ditntos tpos de esuerzos mecinicos aue pusde snconrarse someido
durante su uso (iraceion, comprasion, torsidn, Impacto, peneiracion) consifuye
en genaral una importanie Imitacién para sigunas de sus aploaciones.
ldanifcar las propiedades térmicas.
denifcar Iss propiedaces ptcss.
ldenifcar las propiedaes auimicas.
(CE1.4 Daterminar ss condicianss oe aimasensmisnto, ransporte y manpulscién de
135 hojss de vicro plana con &1 in ds facliar 1 fabricacion d scrstalamantss y
prosusios da viio paa automocién
CE15 Regisiar o1 comportamient de las hojss d vidro plsno dursnte su
ranSformacian &n 193 cusles QUEGan Sometas & procesos mcas y mecincos.
CE16 Reconocer y describi los principales defectos asonlados 3 las atapas de!
proceso de bensfomacin de hoas de v plano, sefslar 13z cassas mis
prosables y proponer los metodos para s contl y minimizacién o shminacién.
~Idantfiar y desorior los Gefactos e bansformacién.
Evaluar 1a gravadad de los defectos icentiicados
producto scabado
Sefslar sus causas mis probabiss.
- Proponer posibies solucionas.
(CE17 A partr de nformasién thcnia sabrs fos medios emplescos y los productos de
eniragay saica da una etzps del proceso de abricacin
Resizar balances cel proceso
- Relacionar mediante cieulos, tablas o grificos las caracieristoas de los
productos ce anradayio saids con parémetros da operscidn

funsién da Ia catdad cel

(C2: Determinar Ia informacién da proceso nesesaria para levar 3 cabo I ransformacién
e vidrio plan para acrstalamiertos y automonion, a part del analsis de a informacién
hcnica ce productay de a3 nsiruce ones gensrales ds fabrican.
CE2.1 Dasterminar ls composicién del viaro plana pars scstslamientos y
automocin. 3 part del andlsis quimico de cada una de las materas primas y ool
prosueto inal
CE22 En un caso prictico en ol que se da Ia informacién téenica da un proseso de
ransiormacin Ge vidrio plano para scristalamientos o para automocién, de los
medios disponiies y una propussta de programa de fabricacon
Relscionar los producias qus 52 vayan a ransfomar.
~ ldenifar Ias pincipales operaciones necesarias para s bansformacion.
ldsnifcar las operaciones y fareas. com la preparacién y raguiacién de
miquinas y sauipos. preparacién de materisles, conducoion y conirol de
miquinas, reslizacin da oparacionss manues y cé. auiomantenment
cesarias en cada etapa el proceso.
Determinar los procedimientos para realzar las operaciones del proceso,
mantenmienta de sz mstsacionss y sauiz0s
Determinar criteros para su raparacion o sustucin en caso d averia
© Dascrtr fos prinopales riesgos lsborsies. lss medidas y o3 Saupos ds
sogprbied g deten eemplesse.
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Productos obtenidos
- Prouctos da entada y salda
© Las principales ndustras ransformadoras.
ara el seciorce a duminacién
Bara ol sectorcel lborstorio
Bara ol sectorce I decorasién
Bara ol sector ce imentcin
Bara ol sectorcal motar.

iante soplado de vidrio.

2. Gestion y control de Ias operaciones y procesos de transformacion industrial
de vidrio husco, tubos da vidrio y vidria ormamenta.
" Opracionss bisicas cs los procesos ds fransformazién &n &1 vidrio huses, ubcs
de vidrioy viero ornamental
= Cora da tubos d vario

~ Materaies.
Vo borosicata
Vi nautro o soren

- Oles y refigarantes
~ Macuinas, equipos @ instalaciones para el ratamiento mesinico ds wbos de
v,
- Sistemas de sequricad, regulsciny control
Prevencion de issgos Servados de la manipuiacién
Exposiciin + fooos ds aks temperaturs
Manipuiacién de materaies y heramientas & ata emperatura
Manpulasién ce matarial cortante
Equipos de proteccion incividual
Brincipales residuos y contaminanies.
- Operaciones y proceses ds ransformasisn témica.
- Comportamiento térmico delvikto
Dilsaciin
Deformscién visoo-pléstica
Stestos dz anfriamiento brusco
Generacion ce ensianes.
Praceso ge moldeace de bos de Vil
- Fabricseidn incustrl
=D vidrio de farmacia
© Procuctos de vizno para iuminazién
 Procustos da vidro ds lsborstoro
- Operacionss y procesos de mareads y puldo quimico,
= Fundamentos de s comos.on cuimca de vario,
- Preparacion da matarisles.
~ Prosesimientos indusiraies para ol mateado y puiéo quimico.
- Gperaciones y procesos de viriiescién
= Fundamentas bisicos e Is unén idio-vckio.
- Adaptacién d coefcentes de dlatacion
© Preparacién de los materiles wtifcasies.
- Técnicas ce apicacién de sergrsfiaco, pncelade y calcomanias.
© Komas ce virfcscién
- Mecarismos ce segurdad.reguiacién y contol
- Elsboracibn de programas de virficscin.
- Puests an marchs s Is procuccién.
- Calulos y secuencias de operacionss
- Opimizasién ce prosesos.
© Riesgos y condiciones de seguidad de las operaciones de Fanstormacién
it v Ayl ookt A omiinaciory
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CR3.3 E1 conrol del funcionamiento de equipos ¢ insirumentos de medida se realiza.
favoreciendo el mantenimiento oe Is operativdad de Ios equipos y Ia deteccion de
Snomalis que pueden ser subsanadas £n 8| Ambito de s compEtenzi, o, € s
caso. nformando al superior ferarauico en ol lampo ¥ modo. esiablecidos para su
Gikzacién en sl momento prevst.

CR.4 L impieza y € ordén en s Isboratorio se rasiza y &n su caso, I preparscién
de cqupos, facitando el manterimiento de las. condiciones igéncas de
funsionamianto  conservasén de fos msmas para su utlizacién en el momenta
previso, cumplends Is normaiva da prevensian de risgos laborales y proteccion
edoarbiental.

GR35 La propuesta de mejoras en relacién con el manienimients en condiciones
operativss los squigns sspeoifons pars I3 reaizasén de Ios smssyos de
Caracterizacién  conrol de materas primas y productos e vdro se regsia y
comunica a teonico de superor hvel para su incorperacian. 1 procede. 3l profocelo
e sonrolde caldac,

P4 Mantener of archivo de musstras y rasultados de los ensayos, feniendo 1a
informacin da! coirol de calidad en producios d vigrio ordenada en todo moments
s resizar &l mantenimiento sctuaizsde del arshv.
CRA1 £l mantenimiento de los arenvos <6 resis dentiicando & nfrorstando lss
Instrucoionss sscriss relstuss 3 lot Sitamis da ordanacion y Amasanam et 46
125 muesiras y resutados para realizar of mantenimiento actuslizado Gel archivo.
CRA2 La entfizanién y simscanamienic ds 132 muestras y resultados s6 reaiza
peraicamenta pars facitar su localzacién y conssrvasén.
CRA3 £l archivo de los documenos da ragisto de mussiras y resultados de los
ensayos se realza persdicamente para facliar su localzacin y conservacien
CRi 5 Ls dentfioac.on y rtrad de os materaies aniguocs 56 eva 3 cao da forma
Gontinuads para facifar of mantanimiento actualizado Gel archivo
CRA5 Ls propussta de mejoras an relacién con ol manterimients del archivo de
muesiras y resuliados ds los ensayos s regsia y comunica a 1o Ge superior
Five para S ncaroorasién, = procade. sl pratocolo ds contol e caicad.

Contexto profesions)

Medios de produccién
Broductos e vicro piano para seristalamientos en automosién y construesién: vidia
monicn o minads, ransasrénte, Fansliict  op3sa. Meoloro o coloresds: racoeido
tamplado. armsco, curado. capesds. espejo. doble scristslamino. Sloques de vidio
mlgeads y vdno perfiado en U, para la consiriccién: huscos o monliicos, armados o
P, Mussiras de vidria smpeada &n I3 fsbriscién de procuetos G udnia pars
aplicaciones técnicas, envases y ariculos para ol hogar. Musstras e aisladores
Slécticas, vicio pars (sborstora y viara para uso farmseéutio, fora da vidrio &n forma
e “rouing", cortada y ‘mats", vidro para Iuminacién, somo bombilas, r51ios, oos,
Plafores y difusores, i para seAaizacién, como microesferas, vidrio para semaforos
§ oslizas, vicra ce mess. vidro pers cacina y veio para decorscin. Miaunas y
Sauipos: mierémeiras y sauipos de medica dimensional, macuing unversal ce ensayes.
Sauipos y resctics ara 13 determinscion de Ia resistendia & producios quimieos ¥ d
impleza, sswfas, figorficos y camaras clmitoss, oelas fe 081, cabezs de manaui,
ardn o scero. sas con granal. sbrasimetr, squpos para a detemnasién d 133
propiecades épiias y de raciacién, equipos para s determinacién de as propiedades.
e stanuscibn soisins, rmas e fusge normalzadas, polanseopios, datimero, squge
e luva srfcal, bsfos para ilade térmico de sidledores, miquns G snsayos de
racoin, durbmeiro Knoop, microscopie, grandlémeto, colorimet, refactometo y
Sauipo pars ensayos da rota & presion 4 anveses.
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CE1.4 en un caso prictco de fabricacién de un determinado producto en el que se

ondoe 1a informacién técrica del proceso: Ia sstuctura del producto: s nformacion

Sore provesdaras: las Sxstencas ce matersles: &l programa de fabraacion y 155

Sistencias de materal en curso:

o laz caracterstoss gensrsles del sprovisionamianto de producios
dervad de 1a gestién de la produccién mediante ¢ método ‘usto 3 tempo”

- Indicar las caracteristcas generales de los sistemas Ge codficacién y
razabiidad oe s materiaes y de los producios semislaborados dervado de
 gestén 0 Is procccion mediante & método o 3 S2mpo”

- Anaar las dferencias en la gestn del sprovisionamiento respecto 3
técnicas vadiionles y proponer ejemsios practicos de spicacin cel
‘aprovisionamiento de praductos en ol modelo de gastin Justo 3 lempr.

sioir I3 estucirs documental necssana para la gestén ce los
pravsionamisnios

C2: Realzar a programasién de! sprovisionamiento d materaes para a fabrioacion de
n dstarminads prosucto, considarsnda 13 mformasin oe procaso. 15 neces dades y
existencias de materisles § 135 previsiones de ent'egs.
'CE2.1 Elanorar madiante caloulo, un calendaro ce sprovisonsmisnto de matarisles
on un horizonts e un mes a pari d un Supussio pricti sencilo ds fabrioscdn,
Caracterizado por. inormacian tGonica del proceso: estuctura del producto
informacion sobre proveedores. como plszos de snirsga. lote minimo y lote
cconémico; exstencas da materales: programa de fabricacion y existencas de
i e surzo
CE22 En un supuesto prictio de amacensmino de materias primas necesariss
pars Ia fabricacion de un deteminado producto, debidamente caracierzado por
formacion técnica sabre 8! materal, caracierisicas del Sspaci yia 2auipos 46
aimacenamiento disponibls  informacién d procese:
ierminar Iss condiciones de wansporie del materal y fos m
procedimientos para su carga i descarga.
arminar 15 forma g srmscansmiento sdscusds indicando las condicionss.
de humesad y temperstia G aimacenamients, forma de apiado.
protscaionss y arss
- Resizar un croquis que detalle Is cistrbusibn de fos materses y producios
tenizndo en ouanta taz candcianes de simsenamisnta requericas. 8 temaa
e permansncia y s aciidad e scozeo.
o las actuaciones que se deben reaizar anfe las incdencias mis
fresuentes: falo en suministos por parte de un proveeder, parica no
conforme que se incorpora 3l procaso, precio sclante en ol merca do de
alguna materia prma. y ovas.
CE23 Resolver casos pricicos d programacién del sprovisinamiento de
matarisles para | process ds fasricscidn as un seterminads. produsto. uhizen da
Programas nformaticos da gestan de existencias y de 12 progucain

fos y

Ca: Reaizar Is programscin da I producsién pars a abrisasén de un daterminada
producio. considarando I Informacian de proceso, 1as nacesidades y exisiencias de
materiales y 25 previsones de enirega.
CE3.1 Identfcar y desoror las toricas da programacion de la produccién més
relevanies para a fabioacion po lotes, an continuo y 590 faller.
CE3.2 Expicar las dferencias préctcas darivadas de la aploscidn de sistemas de
eston de 1a progucsisn MRP y MRFIL
CE23 Descrioi ks sstusturs cooumentsl necsssra para 3 gestién ds los
aprovisionamianios.
CE34 En un supuesto prictco de fabrcacién de un determinado producio
i mbe i sttinch ool {bwminsiin i plowesc, I it Hal pAociacin
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CE34 Cumplimentar regisiros de propuestas de mejoras relatvas al protocolo de.
Gontol de caldas consitersnda su sfcasis de sare sl procsso s madfosr &n s
reaizacién de snsayos calisad de productos de widto para scrstsamientos en

(C4: Elaborar informes de resultados da caniol de seristalamientos para consiruccin, de
acuerdo con procedimientos estabiecidos <n la nomatva intemacional teniendo o
Cuenta normativa e pravencion de resgos [aborales y poteccién medicambiental.
CE41 ldentfcar 13 formacion complemeniara, como graficos, hisiaricos.
otografiss, videns y oiras. para 1 resizscion del informs ge un enseys normalizada
de scistalamientos para consirceién
CE2 Indicar los procacimientos de recogds y selecsibn e imformscién
omplementaria de un ensayo normalzado de acristlamientos para consirucen
(CE4.3 En un supuesto practico de realzacion de ensayos normalzados de producios
e o para serstslamentas en consimiccén y de 1os qus 3 dspons de los
Fesutados amtendos teneno en cuents normatva da prevencién de fssges
Iaborales y profeccion medioambienta
Reslizar odleslos pars expresar ios resutados s lss unidades establecidas
ldanifcar procedimientos de atamiento <stadisico ge datos de coniral
Elaborar el informe del ansayo ds acuzrdo con Ios procedimientos esiablesidos
e ianorma,

(CE4.4 Gumplimentar regisros de propuesias de mejoras relatas 3l protocolo de
cantrolce aalias sonsderanda su &fcacia de cara o procesa & madifcar

Contenidos

1. Normativa splicsbls 3 los seristslamientos pars I construccisn.
= Disposisonss legsles rlasionadss eon viro pars consiree én.
© Regiamentos relacionados con vidio para consirucsiin
© Nomnas de ensayo relacianadas con vidric para sonsirucsin
~ Procedimentos aperativos
 Procedimientos ce musst

2 Control de calidad en una empresa de produtos de vidrio para
Scrstalamisntos en construscién.
andisis y estutio del plan ca calidd &0 uns empress de fsbrisacién de productos
e vidro para scistalamientos en consiruocién,
Z Ectuda ce s documentacion
 Gastibn de s imomacién.
- Apioacin de métodos sstadisions en e contral ds csidad ds producios e viia
pars sorstalamienios en sonsirucaién
- Interprataiin y sndisi de resultacos de! control G caidd de productss de vidio
pars sorstalamienios en consircaién
7 Cumpimeniacion oe regisios.
 Elsbarasién de nformes.

3. Ensayos splivados en el control de calidad de productos de vidrio para
acrstalamisntos en construccién.
Enssyos de sontrl de lss carscteistos cimensionsies y geométicss de los
Procuctos e vidia pars acritalamientos &n consiriccen.
aparatos y equipos necesarios para Ia realizacion del control dimensionl y
geomerico
- Enasyos de sonirol de s propiedades mecénicas para vicro de consiruesién.
~ Resistanca 3 s faxisn y compresin
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para automocién: Mirér

tros y equipos de medida dimensional. Miquina universal de
Ensayos. Equipos y rescivos pars a detsrminscion d ls resstenza 8 productos
uimoos y e mpiezs. Estufss, figorficas y cimaras clmdioss. Solss de soaro
cabeza de maniqui, Gardo de acero. saco con granalia. Abrasimetrs. Equipos para 1a
eterminacibn e 12 propiedaces bpicas y de radiacién. Equipos para a determinacion
e 1as propiacadss de stenuscion asists. Microsoopc. Amis da fusgo normalizadss
Polariscopios. Equipos para la mecica de oropedades de producios de vioro para
sploaciones téanicas. envases y sriculos para &1 hogar: Distémetr. Equino ce luvia
Srifical. Bafos para slad térmoo ds sisiadorss. Miquing de ensayos ce trsceidn
Durbmetro Knoop. Mictémetros y equpos de medida dmensional Miroscopio
eranulimeto, colorimetr, reractbmetro

Productos y resultados
Vi mars. scstslamients simple y dobls serstslsmients, vrio templado y vidia
aminer, Viiopara actomacian. Vicr de Isboratoro. farmac-a y para usa médics, Viia
pars fuminscidn. rituos luminosos, bomailss. tubos fusrescanies y lmparas. Vidia
Gptico. Crstales para reojes. Vidro para seAaizacién. Resuados  informes de los
Crsayos o inspeceiones de coniral e productos transformados e o hueco, b0 de
Viia > oramental. Daos & informes <obre regisios el aroceso ds fabricacin y
parimetros de los suministos y productos fabrcados. Determinacién e Ia fabiidad cel
Producto. Defiricon y desarrols da los sistamas de conwol da los suminsiros y del
Proceso e fabriscién, Determinacion de s fiabildad o os provesdorss.

Informacisn utizads o generada
Utiizada: Programacion de 1a produccién. Instucsiones del proceso. Programa de.
conirol Normas y prosedimientos da muesireo y G ensayo. Manual de caidad. Manual
e utlzacién, mantenmento y caibrade G equipcs & nstumentos. Normss de
Segundaz y smbensles. Generads: Resultados de caniral ds varabies de procesa on ls
Febricasién G procuetos tanstormades da viano hugso, oo de. vidro y vdia
omamental. Regisiros de incdenciss. Arcnvos de no conformigadss y cciones
Correctoras. Actualzacin y archio de 3 informacion de proseso.

Unidad de competencia 4

Denaminacién: PARTICIPAR EN LA PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN
INDUSTRIAS DE PROGESO.

Nivet:2
cCadige: Ucaees 3

Reslizsciones profesionsles v eiteros de reslizacién

BP1: Organizar o aprovisionamiento y aimacenamiento ds los materiaies y medios

Susiras para levar 3 cabo 13 fbriescian, £n ol plazo y con s caicad sspscioads
CRT1'La identfisscin cs Iss nscssdades de maenaies, medos suxiierss y

jcos parmite I programacién del sprovisionamiento y 1 fabrcacien.

CRY2 El programa de aprovisionamisnto de matariales, mecios auxiiares y servicios

permite cumpl os objetivos de Ia produccion y os plazos de entega

CR13 Lo matarales 52 Amacenan feniendo en cuenta I3 natiraezs ce los

prosuctos y Ias recomendasiones del proveedor para asegurar su buen estado de

Conservacién; la acoesibiicad, aprovechamiento de sspacios y optmizacin de

empos, ai Somo las normas de sequrdad y medioambientales relacionadas

CR14 E1 conrol de almacén parmite conocer, en fodo momento, Ias axistenias y 1

o v kvl ¥ iiedias cinleaes.
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CRA.1 Los requisitos definidos de los materiales y de los medios auxiliares y las.

Expacifoacionss de suminsiro para ' fabricasdn, pemiten garantzar 3 caizad del

prosucte

CR3.2 Los procedimientos. sauipos ¢ Insirucciones de contral de los suministos

quadan claramene determinados.

€23 1 plan ce sonrol el proseso ds fasrosién productos de vidrio y &1 plan e

conbol de producios, establecen Ios punios de verfieacion y os procedimientos de

miesireo, control. registro y evaluacén

CR2.2 Los procedimientos de conrol espesifcan de forma clara & insquivoca ol

Gbieta dal pracsdimients: os slementos o materales 3 inspacaionar 55 condicanes

s mussieo: s medos & mstrumentos cé ansayo: el mod oe oparar 8 orteria de

Evsiuscién ce los resultados obtenidos: s forma s expresarios y s cuslfeacién del

operario qus reaiza ¢ conto

CR2.5 Los batamientos especifcados para sl matersl no conforme permiten su

identficacién, razaniicad y. & 50 sase. recciace, de seuerda con 133 nstuecianss

eseioas.

R3S Los sistemas e coniol definidos permiten ssequrar [a calidad de los

Suminisros, de los producios mtermedios y Gel producio seabado, optimizands los
ursos tacnios y humanos.

CR2.7 Ls geston y organizacian de los recursos necesarios perm

los ensayos & nspacoionas de control

@ resizacién de

RP2: Supervisar los procesos de inspacaién y ensayos, en i aboratori y en Ia planta
de abricacion. a fn de que se ajusten a los procedimientos y normas establecidos por
10 planes de calidad y gestin medioambiental e a emprasa
(CRé.1 Los equpos de inspeceibn y snsayo se encueniran debidaments caliorados y
e perfectss condcians de uso.
CR&2 Ls toma ds mussiras. nspeccionss y snssyos <6 reskzan sguendo los
procesimientos  insirucsiones técnicas astablecidas.
CRé.3 La reaiizacion de mussieos y ensayos exraerdinaros se ordenan cusndo lss
Grcunsiancias o requieren.
CRé 4 E1 pian de mantenimi

o da equipos & nsirumentos de sontrol e cumple

RP5: Generary gestonsr Ia informacién e los procesos de supervisién y control de la
produccién da producios e vfo oblenidos 2 par dal conformado ds masas de vidfo
funcids, que mermits lvar = cata Is fabriosciin ds acuardo con o3 planes de
produccién y de oaldad da la empresa
CRE 1 La informacién ganerada y uiizada =5 Ia necesaria par
fabricacion proguctos de vidio
CRE2 La gestion documental ssegura 1a conservasién, sctalzacién. fiil sccsso y
Gitusidn G 1a informacion de produccion relaiva sl avance. caidad y cumplimientc
e los oy ativos da 1 prosuseion
CRE3 La cocumentacén necesaria para Ia realizacién de las inspcsionss ¥
ensayos programados es actual y esta isponibie on ol ugar adecuado.
CRE2 La formacién recibida y generada se comurica da manera sfcaz o
intersciva s fodas los nveies.
CRE 5 La documentacion elaborada se sjusta 3 las normas establecidas y permite &
ficil intarpretacién por parts de los responsabies da produccion y de s operarios.
raspscivaments.

Ia supervision da la

Cantexto profesions!

Medios de produccion
Materaies: Matarias primas  sdfivos para Is fabricscién de vidrio, Vidra fundico y
acondicionsdo. para la conformacien. Maquinas y equpos: Eauipos para ls
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CE1.3 interpretar el comportamiento de la mezcla virrficable durante el proceso de.
fusén an funeién 3 las caracieristoss da los matersies y 103 prnGpics fisks y
auimicos que nferviensn en ésta
(CE14 Explicar los fundamentos  la técnicas erpleadas para el reinado del vidio.
(CE1'5 Reconaoer y descrini los principaes defectos asoniades a las caracierstoss
de 125 materias primas, 3 12 Gosifcacin y nomogeneizacién de Ia mezdla virifoable
¥ 3 la usién, rfinads y scondicionamiento Gel vidrio del vdo. sahalar las causs
mis probables  propaner méiodos para su controly minimizacion o liminacién
(CE1.0 A partr de nformasién thcnios sobre os medios empleacos y os productos de
eniracay saica de una etzpa del proceso de abricac.n
Resizar balsnces mésicos
© Relacionar mediante caiouios, tablas o gréficos las caracteristicss de los
procctos ds entrad 310 £314a con parémeiros ce operazn.

C2: Dateminar Ia informacién de proceso necesaria para llevar 3 cabo Ia fusion de
Vidios, 3 pari del andisis g Is mformacén téenca del product y ce s nstreciones
genersies de fabrcacien
CE2.1 Daterminar na composicién de la mezcla de materias prmas para la
btancion de vidno fndide, a pari da andlsis quimico en Sxidos de cada una de a5
matarias primas y de a composicién quimica del vidio obtenido.
CE22 Dado un aaso practcs en ol qua se 6a a inormacién técnica de un proceso
e s ce v y oo o medes dapenies y una propusss oo prograna de
Realizar un disgrama de su proceso de fabricacién refiejando ia secusncia de
etaps ol producto de enirada y de saida en cada una de slas.
Determinar as nstalaciones, maquinas ¥ Squpos aue se precisan en cada
operacien
ldanifcar Ias operaciones y tareas. como la preparacién y reguiacidn de
miquines y Saupes, prepsrasn de maenaies, conduceion y control da
miduinss, reskzasidn ds speracianes manuales y de suomantenmiento
necasarias en cada staps ! proceso.
Indicar los procedimientos para reaizar cada operacion
Indoar los prinpales sementos Ge a3 instAlsconas ¥ Equps obsta ce
sidn y sutamantenmienta y % Griercs para su reparacen o susiteion.
CE23 En un caso orictos debicaments caracierzada. en sl que e da Is
informacién técnica de un vidro y de los medios dsponibies y una propuesta de
programs de fabrizscin
Determinar los racursos humanos necesaros, Ios aspecios generales de su
cualficacisn y las necesidades bisicas da formacien en ol amoto de las
faress casortas.
Eisborar uns hoja ce insicciones para una operasién determinad cel
proceso 6a fusien indicando: fareas y movimientos: Utles ¥ heramients:
parémstros da ragulacidn o sontrol tempos d fabrioacién.
Ectabiacer sl fuja oe mfarmacian rsaz.onsdo con & arocas csracterzado,
(CE2.4 Dterminer, meciants a reaizscin os odlelos y/a &l usa oe talas y gréfios.
parimstros de pracesa y sus tolerenciss
CE25 En un caso précio de fusion de un vidro, debidaments csractarzsda por
iformaciin el procese @ &n un cazo resl da producsién. caseri los
procecimisntos d gestin documentsl smplesdos, asi coma 03 proGedmEntos de
Conservacin, ciuaiizacion y scceso a 2 documentacisn delproceso

C3: Anaizar los medios necesarios para Ia fusién de Vo relacionindelos con los
mateisles empleados y con os producios obienidos.
CE3.1 A partr ce a informscin tioncs qus carscterza una instalscin, méquina o
‘eapip bnntsen il i i dsmcoiin'y Ressin d nezokis, icTues wing’
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CE4.1 Ante un supuesto préctico de un proceso de fabricacién de productos de
Vidrio tamalada o suruads, dabidaments carscterizado par su. informacion
ldentifando los riesgos y rivel de peigrosidsc que supone ls manipulscién
los ciferantes matenaies, producios. dties, méqunas y sauipos
empleacos.
Descrisando os el
protecaian personal
Describlendo las condiionss de ssguridad requsridas en a5 operacionss de.
preparasién y automantemimiento dé o5 squipos & nstlscianes.

tos e proteccién da los equipos y los medios de

Contenidos

1. Andlisis y descripcién de los procesos de: preparscidn ds Iaz hojas de vidrio
plano en instalsciones automsticas y fabricacién de productos de. vidrio
femplado y curvado.

M ranspart da hojas d vidio plan.
* Maripuiasién de hojas de v plans
T Cone.

= Fundsmentos.

2 Deserpeien
- Saparsco

S rindamnios

Z Deserpeien
- Canteaco:

~Fundamenios

Descrpeién

- Tasarado
- Fundamentos.

Z Deserpeien

- Lavaas
= Fundsmentos
2 Deserpeien

- Sacade:

“Fundamentos
Z Deserpeien

- Sistemss ds prepsracién de lss hojss de vigno plano en instslscianes
Sitomitioss

- Eauipos Ge preparacién de las hojas de vidrio plano en instalsciones.
Sutomitioss

- Frocedmienios de preparacién de las hojas G vidro plano en instalsciones.
sutométioss

- Operaconss ce maldssdo:
 Eratustos abtenidas

- Operaconss ce cuaco
" Produstos obtenidas.

- Brossdmianos & nata aciones industisles:
= Curvaso narzonts.
© Curvado vrica
- Variabies ge proceso.

- Brocadmianios manuaies:
=Gt
T emamisntas.

2. Tratamientos térmicos en produstos de vidrio: Resocido y templad
ndamantcs dal prosess d creaion y resaciin ds tendonss
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Contenidos

1. Andlisis_y desoripeién de los principales_procesos de_fabricacién de.
Serstalamientos pars sislamiento trmico-achshi. Freparscian de 155 hojte
e vidro plano en nstalaciones automatioas.
= Holas ce vigrio

" Benominaciones téoniss.
Clasiassion
- Transporte y manipulacién da hojas de vigioplano.
© Cone:
- Fundamentos.
2 Deserpeien
- Separacien
S rindamanios
2 Deserpeien
- Lavsao
S Rismantos
Z Deserpeien
- Sacsoc:
“Findamentos.
2 Deserpeien

2. Anilisis y deseripeiin de los equipos e instalaciones para Ia fabricacion
automstica de scristalamientos para aislamiento termico-acistico.
= Sistemas de areparacion ce hojas de vidro piano en nstaiaciones utomiticas.
T Exinos ce preparacian ce nojas ce vidro pAnS &n ntaisc onas sutamitioss
© Procedmienos de preparacién de hojss de vdro plano e insalaciones
sitométioss

3. Operaciones de laminada y sellsdo de hojss para Is fabricscién de doble
Senstaiamiento
= arcos:
- Tipos de marcos.
Z cone.
° Dobisdo.
- Pegado Froceso
T Frensato. Prooeso.
T Selantes emplsssos en a fabrisacin de dosle serstalamients:
7 Carscterictes téomcas.
Z Denaminacianes comaraises.
- Sacado de selintes
= Varisbis de proceso.

4. Defectos en produstos de doble acristalamiento.
2 Decerpaiin de dafacios orginados en a faarossibn de cosle serstssmients.
_ Identfioacion oe defectos orginados an Ia abricacién e doble scristalamientc
T Causas,
~ Fosibies solusiones.

5. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccion medioambiental y de
seguridad y de salud laboral en 125 operaciones industriales de fabricacian de
acristalamientos para aislamiento térmico.acistico.

Rissgos caraciarisios Ge las nstaiacionss de fabricacién de doble
Serstalaments

- Precaucionss que s deben adoptar para la maripulacién de producios de Vo
Medios de proteccion
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CR3.3 Los equipos y medios seleccionados en |a reaiizacion de los ensayos se
sjusian 3l tipo de andisis con la pracsion especficada en la noma o Iss
Instucsiones técricas estaslecicas aars fs resizacion de snsyos de contol an
\ios plancs ubzades &n Serstsam anos de sonsivGEisn  Sutomacin.

CR3% La praparacién y pussia a punio de los materales y cqupos s realzan de
cuerdo con Ia norma o los prosedimiantos ssiablecidos para Is realizacin de
Crsayos ce conrol de caidad en vidros planos uiizacos en scrsialamienos de
consinucsiny automosién

CR3 5 El contolde saracierisioas dimersionsles y defectos punuales. en producios
e vicro a0, uilizados en scrsalamienta: de sonsirceion § sutomocion
(nclusiones. burbujas, rayas y cuerdas). se reaizs s tavs de los snsayos de
control, operando con squipos de ensayo sspecicss y reguiados para splcar los
Criero: Ge sseotscion o rachsz atiablecdos, eumplEnde 18 normatis ge
Erevencion s riasgos Iaboralee y protecsian meciosmonial

CR2.8 El control de caraciaristcas mecanicas y oe fragmentacién en productos de
Viia plan Uiizades en aorstslamienios da sonsGEISn y SUtomosn (moscia de
bola, impacio Ge dardo, choque con cabeza de manqui. abrasién, peneracién.
caracterisicas temicas, 2si como la resstencia 3l fuego y 3 los cambios de
femperatura) se reaiza 8 través de los snsayos da contol, operando con equipos de
nsayo sspeciicos y regulados para aplicar los orterios de sceptacién o rachazo
Seablecicos. cumpiendo s nomatva da orevencén de resgos lsbarsies y
Eroteceian madoambenta,

CR7 €1 coniolde osrsciristoss Gptoss en produstos de vidro plana, i zados an
Gonsiruceibn y automacén (rensmisién luminosa, ditorsian Eptea s entfisscén de
colores] se reaiza 3 raves ce los ensayos de control,operando con eaups de
Srnsayos sspesicos y requiados para aplcar os orferios ce aceptacin o rechazo
Seablecicos. sumplendo Is nomatva da revencén de nasges lsborsies y
proteceion medioambental

GR35 E1 conto de caracterisicss de resistencia  los agentes quimicos y 3 las
Consiciones cimatioas en producios de vidio plano, uizados en scrsilamientos de
Consiruccion y automocian (calr, radiacién y humedad) se reaiza 3 ravés de los
Snsayos de coniol, operando con squipos de nsayos aspecifcos regulades para
aplcar los ctarios de aoeplacion o rechazo establecidos. cumpliendo fa normatia
e prevencién de resgos laborales  proteceion medioambiental

(CR3 5 Las operaciones de regulacién y puesta 3 punto de los eauipos del lsboratorc
52 realzan con los medios Ge protectien especiicos, cumpliendo 13 nomatva de
Erevencion s esgos Iaboralee y protscoian maciosmonial

CR2.10 La propussts ce majrss &n relasén con productos ce vidria piano utlizada
n acistalamientos en consinicaion y automosién se regisva y comunica al Eonico
e suparior ivel para 54 Incorperacién. i proceds, 3 prolacolo de contl oe calisad

P4: Operar con equipos espcifcos para Ia realizacién da ensayos de contral de
calidad en productos de vidrio perfiado en forma d U  blogues Ge ristal uilzado e
acristalamientos en sonstruccién y sutomocion, cumpliendo 1a normatva d prevancion
e resgos aborale y proteccion medioambiental
CRAT L5 ssieorién ce 152 museiras 2 s de scuerdo con i pracecimients de
musstreo sxpeaficad para 13 raslzasién ds snsayos Ge control &n vignos perfiado
S forms d Uy boques de erstal Utlzados n asrets amantos o8 sonstuosion y
Stomociin,
(CRA2 L preparacién ce Iss mussirss se reslzs de sousrdo oon s prosedmisrics
specifcados para a reaizacion Ge ensayos de coniol an vicrs periado en forma
G Uy blaques e crital ublzados en scretismentos de consrssen y
Sutomocién,
CR43 Los sauipcs sspecifios y madios selsceionscos an fs reslzacién de fos
nsayos se sjusian al 9o de anaiss con Is precsin especiicada en a norma o a5
instrucciones técnicas establecioas para ia raalzacién de ensayos de conrol en
Vidios perflaco en forma de U y blogues de crisal ullizados an acrstalamientos de
aowirsfrt e dhestoly
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Orientaciones metodolégicas

Las unidades formatvas comespondientes a este méduio se pusden programar de
manera. independiene.

Criterios de secesa pars los alumnos

Serdn los sstsblecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto ue reguls el certfiosdo d.
profesionaldad ds I famiia profesionsl 1 que scompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denaminacién: | ORGANZACION DEL LASORATORIO DE CONTROL DE
PRODUGTOS DE VIDRIO

Cédigo: MF2055_2
Nivel de cuaificacién profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UC2085._2: Preparar sauipos y provear materiaies para ol conirol an productos de vidr.

Duracién: 70 norss

cidades v oitsrios de e n

©1: Elaborar pravisiones ds aprovisionamisntos de mterses y rascivos nscesarios
pars 1 resizacén d snsayos Ge control de mterss prmas, \idrios  procustos de
Vi, consicerando la informacién sobre 3 programacién d ansayos, 1as necesidades y
existencias de materisles y 155 previsionss de ent'egs
‘CE1.1 Elaborar a pravsidn de reacives y materiaes para l reaizacién de dfereries
nsayos g soniol e materss primss. veos o productos da viara, donda <a aferia
informacibn tecnica de los ensayos a realizar, normas de ensayo relacionadas,
xistencias y da matarisles en el laboratorio y en ol simacén y previsiones de enrega
G lox miemos.
CE12 £n n supussto srictio de previsin da resctcs y mstersies para I
reatzscibn de un nimaro determinado Gé Snssyss nomaizados en prouctss de
Vil tariando en cuenta normaiva de prevendién de rlesgos laborales y profeccian
medoambientar
= antiisar reactios indizanco sus carasterstcas thenicas, como composicién.
preseniazion. estado cancentrasidn y rquezs.
- Cumplimentar imprasos de pefcién de materales o reactvos.
ldenifcar ¢ grado de peligrosidad y txicidad de los resoivos necesaris y las
Gondcionss gara su ransportz, manipulacién y aimscanamients
CE13 Gumplimentar regisros de propuesias de mejoras relatas sl profocolo de
cantrolce aalias sonsderanda su &fcacia de cara s procesa & madifcar

C2: Aplcar técnicas de organizacién relativas 3l simacenamiento de matriles
reactivos necesarios para Ia realzacién de ensayos de conirol de mataras primas,
vidios y producios de viio.
CE2.1 Esquetar materiles y reactvos segin los procedimientos sstablecidos de
forma que permitan su dentifcacién y 1 previion da su caducidad.
CE22 Idencar denominaciones comerciles y técnicas de las materias primas.
reacivos y matarisles smpieados en los canioles de matariss prmss y prodcias 46
i
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cabo I ransformacién de productos de vidrio, de acuerdo con los planes de produceidn
¥ de caldad da la emoresa.
CR21 La nformacién generada y utlizada, es la necesaria para ol inico y
desarrolo ce Ia fabricacion de productos Fansformados de vidro huseo, fuba de
vidioy vidrio omamental.
CR32 La geston documental asegura 1a conservasién, sctuazacién, il sccaso y
itusion da Ia nformacién e produccién reatva a I informacian del product  6e!
proceso. el rendimiento eficlencia y calidades de produccién de las miquinas o5
manusles ce operacion y produscién.
CR33 La informacén reciids y generada se comunica de manara efcaz o
interacta s todos fos nveles.
(CR3 4 La documentacién elaborada se siusta 3 [as normas establecidas y permite &
il nterpretacien por parte de 1os responsabies da produccion y de s operarios,
respactvamente

Cantexto profesionsl

Medios de produccién
Materiales: Tubos de vidro. Piacas y éminas de vidrio. Vidrio hugco. Productos
de vidrio sin decorar. Tintas vitifcables. Maquinas y equipos: Instalaciones
autométicas de fabricacion de productos de vidro para farmacia y laboratorio
partr de tubos de vidrio. Maguinas de estrangular tubos. Maguinas de dobiar
tubos. Méquina de cemado de tubos. Maguina de bolas. Equipo de aforado.
Hornos de recoido.

Productos y resuitados
Envases primarios para fa industria farmacéutica como ampollas, viales, frascos,
cuentagotas, pietas y jeringuilas. Envases e instrumentos de vidrio para
aboratorio. Piezas de vidrio para_aparafos de_laboratorio e insirumentos
Industriales. Productos de vidro para temometria. Rotulos luminosos. Regulacién
¥ programacién de las maauinas y squipos de producan. Puesta en marcha de 1s
produccién. Optimizacin Ge los recursos tacnicos y hamanos. Actualzacin y archivo d
1a Informacién e proceso. Cumpimiento de 125 normas. da segurdad y sad laboral
Tratamiento ylo eutiizacin de rasiduos de fabricacién

Informscién uilzsda o gensrads
Erograms ds fabrizscién, Inventario de mterles, programa ce Sgrovsionamienios.
objetivos da Ia fabricacién concretados an produccion, rendimientcs. consuma  caidad
Documantscibn thcnios da suminitros. Documentscion tionis da procucto y praceso.
Manal s ssldsa 1 G2 geston meciaambiental Flanes y éreénes ds fabrcasén. Hlanes
de mantenimiento. Informacian técnica e istoriles de maquinas y equipos. Partes de
coniraly contingancias. Paries ce mventario y aimacén. Normas de seguridad y medio
mbiante. Selscién de 103 procedimientos & mstrucciones ticnicss. Ordenss de abo
Brocsdmisnios & nsiruce onss tanicss ce operacién.

Unidad de compstencia 3

Denominacién: CONTROLAR LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE
ERODUCTOS DE VIDRIO.

Nivet: 2

cédigo: UCETe_3
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- Resistencia y comportamiento de fractura frente al impacto de diferentes
cuerpos segin Is normatva establecida
- Anaisis y svaluacién de fractura: penetacién, pérdda de vision oel vidio y
Fragmentacién.
- Aparatos y equipos wiiizacos para s reslzasién de.
propiedades mecaricas.
Ensayos de resistencia a 13 abrasién para scristalamientos en construccion
~ Materiaies y squibos necesarios pars a reaizacién ds ensayos de esistenc
Ia sorasién.
- Controly andisi ds tensionss resicusies en sorstalamisnics para constuacidn.
- Aparatos y sauipos necesaros: poariscopio
- Cumplmentaciin de registros y slsborasién de nformes.

sayos e control de las

Control y andlisis de Ias caracteristioas fisicoquimicas de produstos de vidric
para acristalamientos en construceién
P Contol 'y andiss e caracteristoss Gptcss o
construcsién
isciza da colr.
 Alteracion de imagen y clores
 Wiscita de a ranamianois
 Misciza da 3 sbsoraancis
 Miscizs de 3 refectancis
~ Aparatos y cauipos necesarios para realzar los ensayos de contol de
caracieristeas éptoas.
- Ensayos de contrl y anslsis da Ia resistencia a las condisonss clmaticas para
o n sonstrucei.
“Miscica da a resstenci al calor
 Misciza da a resistenci a a radiasién
 Misciza da a resistenci a a humadac
 Misciza de 3 resistencia ai it
 Misciza da a resistenci al choque térmico.
~ Aparatos y cauipos necesarios para reaizar los ensayos de contol de
condionss cimitioss.
- Ensayos de control y andisis ce Iss propiedades quimicss de los productos de
vidrio para acistalamiantcs en consirccién.
~Graco de resstanss a oz agentes cuimicos.
" Matrales y equipos necasarios para Ia realizacién de los ensayos de
resistancia suimics.
- Ensayos de contol y andisis de lss prosiecades da stenuacién acistca pars
i e sonstnucsin,
“Materales y squipos necesarios para la realizacién de los ensayos de
Stenuasion asiets,
- Enssyos de conml y snilisis de ls resstnca sl fuego para vidra de
~ Macida de 1a integridad dl idro
 Maida a5 propiedades sisianes.
~ Materiaies y auipos necesaros para a realizacisn de snsayos de resistencia
alfusgo.
- Controly anisis ds inhomagansidades e
~Tipos de dsfectos.
2 fondidos.
T Desviiicados
- surbuss.
~ Rayas.
-l

scrstslamisnios pars

s masa vires
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CE4.1 Identificar las caracieristicas que afectan a Ia calidad o resolvs
‘asociados 3 supusstos prictios sencilos, splcando fécnicas como.

Técris ce andisi ce prosiamas

Diagramas causa-efects

Histogramas.

Andisis s Fareto

Disgramss de cispersién

“Tormenta de ideas”
(G242 Resoiver problemas asodlados 3 supuestos pricios sencils de prevencion
y mefora de productos, plicando tacnicas com:

“Andisie modsl ds falo y sfectos.

Diagrama mairial o ‘Desplisgue ce I Funcién de Calicad' (QFD)
CE43 En un supuesto pricico de racepoion de materales, y conocidas las
arsctaisicas delplan Ge mussireo. somo san &l amsiio Ge musstray &l artera d
aceptacién, detarminar creros de sceplacién o rechazo medianta o sndlis de
tablas y arifcos de muestreo
(CE4.4 Describr procadimisnos operativos para ls determinacisn de a capacidad de
macunas y procesos:

Procedimentos ce musst

Reausitos previos.

2 Edtabizcmienta os tlsranciss.

Determinscian de indiss ce capscidac
CE45 En un caso pricico de delerminacién de capacidad de una miquina o
proceso de fabricacién. caracterzado por una sene de daios cotenidos, Iss
Condiciones de mussireo y Iss olrancias establecidas:

Caloutar los ndioes d capacicad,

~ Representar o nterpretar a recta de probabiidac
Explicar cbma afecta o astsblecimianto de 35 oleranciss y ol entrada y sjuste
e 1 miquing o 9 procaso 3 24 cspacited

CE4. En un caso practio en o que se fenen listados de daios obtenidos de Ia
medida de una caracierstioa de caldad o un parmetro de conirol en Ia fabricacisn
3¢ un deteminado progucs:

=" Canstnr un grifico de control por vanasles, determinanda sus sscalss y
fimites ds canirol.

- Stuar en a1 grifio los valores da control abtendos durante ls faoicscién del
producto = dentfoar y analzar as posibles stuacionss fusra de control. como
Fachs. tandnciss o puntos fuera 26 control
Elaborar informes de. conirol descrbiendo y analzando las prncipales
incicenciss detsctadas.

Contenidos

1. Calidad an industriss de proceso
~Concaptos fundamentalcs sabre  caldas.
© Sistamas de caudad

2. Aplicacién de Ia normativa sobre calidad y medioambiente en industrias de
proceso.
I maizscion. cerfeacién y homologacién.
~ Nomatva intemacionalvigenis en gestién ds caidad.
* Famils de nomas 150 3000.
~ Nomatua intemacional vigente en gestién mesioamsiental.
* Planes ce caicad
* Modsios ds Exc

2 Empresarial
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5. Transformacién de productos de vidrio plano para acristalamientos y
automosién mediante Is ransformacion térmica
" terpretacién de os bocetos  las nstrucsiones téenicas para I realzacién de as
operacionss de ranstormacion de producios de viddo mediante fermoformade,
Clrvads, tempiade y fusng ‘Genifoanda 0 procedmenios sstsblecidas. 03
materiles.los cquipos y s, y s estandares de produccién y caidad raquercos.
- Igentfoacion y descrpeion de los aspacios bisicos de los cicos de atamiento
térmico smpleados en Ia empresa pars 1as operaciones de temoformado,
Gurvads. templaco y using. relasonindolos con o3 tpos 3 productos fabrcadas.
- laenifioscibn y deseripaidn ds (o3 elemantos e reguacién y conirol de 03 hamos
o5 por s empresa para las oparacones de temoformado, curvado,
templado y fusing y relacionarios con Iss etapas bisicas del cicl de coccion
- Operaciones de modelads de placas de vidrlo mediants termoformado, curvado y
using
- Limpieza de la zona de wrabaio y mantenimiento de las maauinas y los saupes
empiescos.
- Elaborasién de informes.

6. Integracién y comunioseién en el antro de trabsjo.
- Compartamiento responsable en o sentro de irabaj.
~ Raspeto a los procedimisnios y nomas del centro Ge abajo
. Iterpretacién  sjecucién con Giigencias de a5 nsiucciones recbidas.
- Riecancoimiento del proceso productivo 6e 13 organizacon
© Ublizacian ce los canaies ds comumcasién sstablecidos en &l canira de rabajo,
© Adecuseién s rima ce tabajo ce s empress.

- sequimi

‘o de las normatias de pravencién de resgos

proteceian cal mdia ambients.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Modudos Formstvos

e
Craanzisin y gestén
e Aranorain
v g s
o

e
Craanzitin y gestén
e
ety
oy v
Crmamenta

e 3 P
ysisands ol
Py

R pedns s vero

Reredtacion requerids

Lceniado, nganire, Aruiect o otk de grado
Chmsparant v s e et
Dploass, ngnars T, Aratects Técics 0 &
ot g0 Sonesponiens u  coes
e

Lceniado, nganire, Aruiect o otk de grado
cimsparan v s e e,
Bpionass, ngeners Tecnn, Arects Téoico 0 &
o de g conespordens 4 coes (s
s’

Lceniado ngenire, Aruiect o ot de rado
cimsparant v s e et
Bplonass, ngeners Tenie Arecs Téeico 0 &
o de g0 conespordens 4 ces
e

salug aboral y

Experenca
prfesionl raterida
vl s e 15
“oicad de
compeenca

150
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CR2.1 La seleccién de las muesiras s realiza de acuerdo con el procedimiento de
mussires especiiosd pars 8 resiEac.n de ansayes de sonivol e varios ublizades
en scistalamientos de consiniccén y automosién

CR22 La praparacion ce 13 mussires <6 reals de souerdo oon s prosedimisntcs
specifoados para 1a reaizacion de ensayos de control en vidnos. wiizados en
acrstalamientos de constuscidn y automocion

CR23 Los saupos y medes Shlscconados an ls reaizscin da los ensayos se
sjustan 3l tipo de andisis con la prcision sspecfcada en la noma o lss
nstrucsiones.técnicas establecidas para fa realzacion de ensayos da contol
\iias uilzad0s & aerta amientos 68 consinisien y Suiomanen

CR24 La praparacin y puseis & puo ca los marales y squpos e reslzan de
Scuerco con Is norms o los prosedmientos ssisblecizcs pars Is rasizacn de
Crsayos de conrol de caidad en viios utlzados en scrstaamiencs de
Consiruceibny automosion

CR2 5 E1 contolde saracieristeas dimersionsles y defectos puntuales, en producios
e i, uilzatios n AsHEiSIATIanios g8 constesen Y sulamosin (nousiones.
Dlrbujse, raya y cusrdas) s reslea s avés 4% los ansayos 9a santol, cparands
con sauipos Ge ensayo sspecificos y reguisdos para splcar los orterios de
Sceptacién o rechazo esizbiecidos, cumplendo a nomatua de prevencion de
iesgos aboraies y proteceion medioamblental

CR28 El conrol da caractarstioes macinioas y de fragmentacién, en productos de
Vi, ifizados en aorstalamentos de consirucién y automodin (mpacio de 50l
impacto de dardo, choque con cabeza de maniui. sbrasién. peneiracién.
caractaristiss témicss. 351 camo 3 resstencia 3 Wego y a los cambos 46
emperatira) se reaiza 3 iravés de los ensayos da conirol Sperando con quipos de
ensayo sspeciicos y regulados para splicar los orterios de soeptacien o rachazo
Seablecicos. cumplendo s nomatva da mrevencén de rasgos lsbarsies y
proteceion medioambental

CR27 21 canvel 8e carasterstoss épteas an productos de Vi, uiizscos an
Gonsiruceibn y automocén (rensmisin luminosa, ditorsian éptca s entfisacén de
Colores) se raalza 3 vavés de los ensayos de conirol, operands con equipos de
Srnsayos sspesicos y requiados para aplcar s orfeiss d aceptacin o rachazo
Seablecicos. sumplenda Ia nomatva da mrevencén de nesges lsborsies y
Erotecaian medoambenta,

CR28 £ control de caracteistioss de resistencia  fos agentes quimicos y 3 lss
Condiciones cimatcas en productos de vidno, utlzados en serstalamientos de
Consiruccion y automocin (calr, radiacién y humedad) se reaiza a través de los
rnsayos de coniol, operando con squipos de ensayos sspecifcos regulados para
Spicar los tarios de Soeplacion o rechazo astablecidos. cumpliendo fa normatia
e pravancén 46 nasgos (anoralet y protece én medioambienia.

CR2.5 Las operaciones de regulacién y puesta a punto de los eauipos del laboratoric
52 realzan son los medios Ge protectien especiicos, cumpliendo la nomatva de
Erevencion e esgos labaralee y prosscoiin meciosmonial

CR2.10 La propussta g mejorss en relscian con producios de idrios wifzados &n
acristalamientos de construccidn y sutomodin se regiira y comunica i ticnco de
Superior mvel para su incorporacian. siprocade, 3 prolocela Ge convol de caldas

RP3: Operar con equipos ds ensayo espaciicos pars a reslzscibn de ensayos de
conlrol de calitad en productos de viaro plano. ublzado en sorsalamienics o
Gonsirucaiin y utomocién sumplands (s normativa de prevencién de nesgos ‘sboraies y
proteccién medioambiental
‘CR.1 L3 sateceién e 52 mussiras se resfizs de Scuerdo con i procecimients de
musstreo espasficao para Is resizacin da snsayos de cantrl &0 vidrics plancs
Uilzados an acrsta amianics g8 congiriesin y Sutomason
CR22 La praparacian ce 152 mussires S resis Ge Souerd oon o rosedimintcs
specifoados para I reaizacién de ensayos de contol en vidrios Planos uiizados
S Serstalamisnios de cansinuceén y sumacian.
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Contexto profesional

Medios de produccién
Ecuipos de fansoarts por ventosas, messs ransporisdorss. Msquinaris pars cori y
Separacién, canteado, talaorado y lavado-secado de nojas da vioro plano. Equipos para
aplcaciones sengrafioas. Homos oe templado, survado_ y reccaido. Modss. para
Curvado, lineas da wansporie_cel producto curiado Sala de cimatizacn para
aimacenado y snsamblado. miquinas de corie de PV, miquinas de desaieado
mesinico y de vacio. Aucolave Transpote de prodicis acabads, conral y
empaguetado.

Consolas, meniores, panles y pupires para conducsién e instalaiones.

Gties y hemameniss (Hemamientas de. mano pars Sjustss y ragaes: homss de
veriicacisn, calbres. miorbmeiros y squipos de conto dimensionsl,cto |

Materises: Hojas de vidr plano, placas moldeadas. Materales auriares: materises
pars recubrimento de moldes. materal marosiar para curvar, misroalanos s PVB
Gntas irfoabies, materal i ambalado. etc

Produstos y resultados
Fojes o8 vara survad, vicro templada y via sminar.

Informscién utilzsda o generads
Utlzada. Manusies ds prosedmienics s instucsionss téenicas. Frograma ce
fsbricasén. Carsciarsisss ca noas e viero piano. Espacfiscioncs o 1arenciss
Crierios de sceptacion o rechsz ce producto. Fichas de regige de miqunss
Esquemas con sspecifoaciones de producios 3 fabricar, planillas guias, ssquemas &
Insruosionse téericas Ge 18 maquinar y los aauipos e contrl utizados. Programa de
mantarimiento operativo. Instuosiones y métodos operaivas de sutomantenimiento
Normas da seguidas en planta

Ganrad: Impresos de abap. paries de fsbricasién & incidencias, jss de coniro

Unidad de compstencia 3
Denaminacién: ELABORAR DOBLE ACRISTALAMIENTO.
Nivel: 2

Cédigo: UCa1s2_2

Reslizsciones profesionslss y citerios de realizacién

RP1: Cortar y ronzar, hojas de vido para oot
CRT.1 Lss hojas de vidia plano e recepsionan y clssiican de scuerdo con
tamafios. sspazores, ol  sldad oe Seuerio con o8 procedimienios sstaniscidos
CR1Z Ls ssfslizasién y simscensmienio de Iss hojss ce veia permte s
dentfcaciny sceeso
CR13 Lo dooumentasién técnica relativa i producto que se va  realizar y Iss
brdenes verbals yio ssartas se nfrpretan comaciaments permitends la eleccion
scesuacs de miqunss, Utlss, herramientas y materses,

CR14 Los stocks de hojas de vidro y matarisles auxilaras son los adecuados ol
procucto que s va 3 fabrcar y pemten sna prodicein sin interupcnes de
cuerdo son e programa de fabricacion

CR15 £ amplazamiento oe la hoja de vidro en la inea de fabricacion asegura la
orentacién sdecusda de la superiie de fotado dal vidrio

rer scrstalamientos para aislamiento
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- Propiedades del vidrio templado.
_ Etapas de proceso ce templado.
~ Variabes da proceso.
T temos

" Descrpeién.

2 Conduecin,

Z Contrl

3. Defectos en produstas de vidria templada y curvado.
2 Decerpoiin = dentiicacion e detecice angnados en el rensomada de
prosuctos de v
P rosedmintos manusles/samisutomitios.
T Prossdmentos sutométeos
© Causas y posibies soluciones.

4. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioambiental y de
seguridad y de Salud laboral en 1ss opericiones industriles. de. tamplado
urvado en lss operacianes de transformacian de productos ds vidrio
T Kissges carssterisueos ds a5 metaiasonss ce ansformazén suiomites ds
proscios de i

- Rissgos caracieristoos da Iss operaciones y maquinaria de fransiormacién
manal o semiautomatos de producros da vidro

- Pracaucions que s2 deben adoptar pars 1a manipuiacién de producios de viddo.
Medios de profeccion

UNIDAD FORMATIVA 2
Denaminacién: LAMINADO INDUSTRIAL DE VIDRIO.
Cédigo: UF2562

Dursciéns 80 norss

Referente de competencia: £5t2 undad formatva se conasponds con 13 RP4.

Capacidades y eriterios ds evaluscién

C1: Anslzar y dasorti los procesos de fabricacién de productos de vdrio lsminado,
relacionando [as técnicas y procedimientos presentes n ios mismos con 103 productos.
e eriracs, lus prosesos da fabricacién. st instascines, equpos. miquinas, Gtlss y
herramientas. 125 varisbles Ge proceso y Ios parametros que Seben ser coniroiados y o5
producios oe saida
CE11 Relasionar Iss dferentes técricas de transformacién de productos de vidria
on Ios procustos ostendos, son Ias tzenclogias smpleadss s stapas de los
Procesas e airosein, Iss msilacionss. y Ios medios SmplEados
CE12 ldentifcar Ias principales cenominaciones técnicas de hjas de vidio
uiizadas como producios de enada en las operaionss de Fanstormacian ¥
Glasificarias de scuerdo con sus proplecades ylo producto fabricado.
CE13 Relacionar os productos osienidos medante laminado, con os primitos.
tizados y sus carsctersizss téenicas.
CE14 En un supussio pristoo de fabroacién d un producto d vidro medants
Iaminado, cebidamente caracterizaco par 3 nforman terica (grifis y sserta) de!
proceso y un programs de fabrcacién
Reslzar un disgrams de proceso refejanco (a secusncia ce operacionss &
producto ce anvada y salda en cada una e llas.
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Criterios de acceso para los alumnos.

Serdn los sstsblecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto ue reguls &l certiosdo d
profesionaldad ds I famiia profesionsl 1 que scompafa sste anero.

MODULO FORMATIVO &
Denaminacién: TRATAMIENTOS SUPERFICIALES SOBRE PRODUCTOS DE VIDRIO
Cédiga: MFO1S4_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UCO184_2: Reslizar tratamienios superfiiales sobre producios de vigio

Duracién: 90 horss

Capseidades y erterios de evalus

1: Ansizar y dserisc los procesos de rtamiento superfcial sobre procuctos ds vidrio
relacionando los producios de enlrada y saida, con as téoricas uiizacas en los
mismos, las fases operaiias, los procedimientos de Fabaio,los medios e instalaciones.
pleados. a5 variables ds proceso y Ios parametros que deben ser conrolados.
'CE11 ldentfcar Ias principales cenominaciones técnicas de hajas de vidio
iizadas como productos de sniraca en lss opersciones de fabroacin e
Scratalaminios para slamiento tamioo-solstcs y cssficaras de scurco con sus
prosiecades y/o procucto fabricado.
C212 Ralasionar los productas cbtenicos con oz matarisles emplesdos can sus
caractrisicas tianioss
CE13 En un supusste priciza de ratamento supericial medianis deposisiin fisca
& fase vagor o stamiénto quimica. debigamenta sarscterizado por 13 mormscian
onica (arafea y sscrts)del prossa y un programs de fabrasion
2 Reslzar un disgrama d procazo refjanco 13 secusnzis ce opsrasionss y &
producto de anvada y salda en cada una e llas.
- Identfcarls éidos metdicos 105 reacios empleados en o ratamierto superical
Gt sus propadades més sgnicatas relscionadas con ol proceso.
- centfcsr Iss principales variabies del proceso carscerzaco y Sxpicar su nfuenca
enlas ciapas defacaciby <n s caractrisioas 6o prodcto 3cabado.
- Indicar I35 pincipales caracierstioas da los producios de envada y de salida
oroceso de fabicacian y Ge cada una de las etapas cel mismo.
- Deguoi,  su nive, ss sarscteristoss tsanclégeas més mpartantes de los
madios e produccién uizados (1po de ecnologia,prosucsian, <f)
CE1.4 Recanoser y desoribi os princpales defecios airbuibies 3 135 operaciones
e atamiento superfcialy sefalar sus causas mas probables
CE15 Inerpreter y sxpresar mformacion thonies reatva 3 Iss stapas ce los
procasos de atamianto superfeial sobre producios de vio, ullizands a simbologia
Vterminologia apropiada.

2: Anaizar 1os equipos = instalciones para el satamiento superical de prosuctos de.
vidio, relacionando sus caraciarisicas  prestaciones con Su fancién en ol proceso, y
descrvi su sonsttucion y funclonamiento
CE21 A partr de Informacén grifca y éorica (videos, catilogos, esquemas,
Simuiacionas eic)de instalaciones y <quipos industiales de atamients superfila de
productos de vidio:
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CE1.1 Identificar y describir los elementos basicos de un sistema de gestion de
ssicsa.

CE1.2 ldentfcar y dascrivic las prinsipales dferencias entre ol aseguramiento de Ia
Ssidsd y la sxcelenca o cagad etal y relsconaros oon los Sisiemss de
‘seguramients oe 3 calidac, con Is gesién de a caicad tots y con 3 modeios o
CE1.3 Deserdi of soporis docum:
sisiemas d gestion ce calidad
CE1.4 Desorisr los aspectos bisicos de os dferens tios e ausiorias e caidad.
CE1.5 Desoribir s estructura de 03 costes d caiad y ansizar s infuencis ce cads
uno de slos.

1y 1s esructura da los dosumsntos ce o

Ansizar los sspectos ssansisies de los stemss di gstion mediosmbiental
CE2.1 Ickntfioar y dsseriir 103 raqusitos 1epales bisicas y genaraies &n materia
megicambisnta.

CE2.2 Descrb los rasgos ssencia
n aferentas ssctores da abrioacon
CE23 identfiosr y descriir los slementos bisicos G un sistems de geston
megioambienial desarroliado po 1 normaiva vigerre.

CE2.4 Dasoror fos sspecios ésisos d 'as sudtoriss ds los sistemas de gestisn
medicambienta.

CE25 Deserbir la sstuctura da los costes de gestin medloambiental y analizar s
fuancia de osds uno ce sl

bisicos ce ls nfrassiructurs magioambisntal

C3: Determinar sistamas de gestién y mejora de la caldad y de la gesién
megicambienta.
CE2.1 En un supussto prictioo de proceso de fabrizacién debidamsnts sarscterzado
por 1 informacion éerica G producto y 6ol proceso, y po s objetvos de caicad de
ia empresa:
Determinar los reauisios basicos y las caractaistioss de o general de los
Suminsiros (0% procedmienios pars su control, como &l muesireo, squpos o
Snsayo. moda da operar. Grieros de. scaptscin o richazo. regE o
resuados y eouancia d ensayos.
Determinar un pan da convol de proceso estableciendos Los punios de contol
155 varables o parimatros qus se van & cantolr
Los procesimientos g inspeccion para cada punio de control como son las
condsionss y Is Fecusncia de musstes, los sauipos o nstumentos ca
inspescién nacesaros, ol modo d operar el reglsto de los resutados
- Ls responsabiicad de las decisiones de actuacén <n cada uno de los 03505
ms probsbies de cesvasiin ce 18 condicionss idbness oe fabrisacién
- Elaborar para un determinado punto de inspecoién una fona de regisro d
resulkados g8 contro,
Determinarlos ratamientos c los materises y productos no conformes.
- Determinarlos mesansmos que garanicen el ujo ée nformacion
(CE3.2 £0 un supuesto précticn cé una determinada staps de procaso G fabricaciin
debicamants carscterzada por s informasién téanica  por 3 caracteristioss da 102
productos oe anirad y de saida.
= ldentiar los indioadores de calidad ciave para la
auoevaluacin
- Defini propuestas de medicién y evaluacién de los indicadores de caldad
iganticados
Definir las caracteristicas basicas de la metodoogia PDCA para I
mejora continua y su spicacién al supuesto prictos carscterzads

izacién oel proceso de.

C4: Analizar y aplicar las principales herramientas para la gestion de la calidad.
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Espacio Formativo Equipanients
- Pizanas para eserii con rotsader
~ Eaugos audevsuaies
T Rotsioos
Vil ce sus

sl de esién PO nstalacos en re, cafén e proyeceén
T Consuin inismat

T Sofware sspeciicsce a especilsad

© Niesay sia para fomador

- Mesas y silas para tosos os lumnos

~ polrscono

 Equipos para a deteminaciin de propiedades de materias primas.

© Equpos de ersayo cerotura

T Ecos e meda d resstenca 3 prosucts quimicos

~ Equcos de mesida de propiedades bpicasy e radcén

_ Distimero y Dursmeiro knoop,

7 Merimetr, Granumets, calfmetr,reractimeto

© Espectimeirode masas

 Estta. fgorfoo y camara mitea

© Atetos mvrasis o snsayo e sberstoio

= Miquins de conformaso y de selcoidn asom3isa

~ Miquns e core aomato

Taler e frcacibn da - Rover

pracios devro - Homos oé racosido y ce empiado
 Moides, wilse y harmamentas
T Himacin de materas pimas y matersis
© Ermsdares

Caborstro deensays
G aoricscin 26
producios d vario

No debe interpretarse que los divarsos sspacios formatos identficados deban
ferencarss necasarsments madiants sermamisnios

Las instalsciones y sauipamisntos debarin cumpir con I3 nomatvs industisl =
igiénico sanitaria correspondients  responderin a medidas de accestildad uniersal
¥ seguricad de los partispantes.

£ nimero de undsces que se deben disponsr G los utenslios, miquinss y
nerramientss qus se espcfican en el squipamisnio ce s espacos formatvos. serd o
Sufiente para un minimo de 15 slumnos y deberd ncrementarse, en su caso, pars
Stender 2 nimsro supsror

En el 30 cs que I formacién se irjs 3 personss con discapaciiad se reafizardn (a5
adaplaciones y los ajustes azonables para asegurar su paricpacién en sondiconss de
ioualdas
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Ocupaciones y puestos e trabajo relacionados:

Operadores an nstslcianss para ls cbtencién, trensfomasién y manipuace da vk,
1a cerimica y ssimiados.

Fiotador Recacecor ds yidric planc.

Operader e corta y embalade de viio plano.

Operader e maquinas de conformacion automtica de v
Recosedor de vigno nusss.

Transformador de viero lan pars acristalamiento en constrcoién.
Transformacor Ge viero plan para automoson

Técmon ds laboratorc 3 serrafie

Oiros operacores e nsislscianes para viieri y osrimics.
Operacr os dosficasin y fudon.

Aphcador ds vstamisntos superfcisles

Duracién de 13 formacidn ssaciads: 520 horss.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFO151_2: Operacionss de fusién y conformado de productos de iar (180 horas)
" UF2830: Operaciones de fusién de vioro (80 horas)

+_ UF2540: Operaciones ds conformado de vidr (80 horas)

MFO152_2: Templace, curvado y aminade ndustial de vidno (180 horas)

" UF2541: Templad y curvado industial de vidio (50 horas)

+ UF2542- Laminado incusiral de vidro (80 horas)

MED13_2: Doble saristalamienta (20 horas)

MFD1542: Tratamanios superfeises soors procuctos de viar (20 horas)

MPOS33: Médulo de prctcas profesionsles no Iaborales de opsracienes en fines
automstics da fabicacion y ransformasion de. vigro. (30 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
Unidad de competencia 1

Denominacién: REALIZAR LA FUSIGN Y CONFORMACION AUTOMATICA DEL
VIDRIO.

Nivel: 2
cédige: Uco1s1 2
Reslizacionss profesionaiss v oriterios de reslizscién

P1: Resspeionsr materiss pimas, dosfcar. mzsir. homogansizar y simsntar el
Pormo siguiends 1as insirucciones tacnicas del process y el programa de fabrcacion
sxableoio.
"CR71 Las materss primas se descargan y aimscanan siguisndo procedimienics
establecicos an sios, olvas o lugares cferanciados, que mpioan su contaminacién y
<= Sefaian ce forms olars & el
CR72 Las basoulssy doscadores s fran &n sl Sempo y forma sspcifcados.
CR1.2 Lss matariss primas 5= dosfican oe soverda con 1 proparcianes y €l ordn
extablecco an las fihss G somposian extrayendo con I8 Fecuands o
mussives necesanas parslss camesponcinies comprobacon:
CRY.4 Ls mezels de lss materas primss produce una composicidn viifsbi con el
o d Begegmesddad mescih pe s inatacsansAeions.
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Contexto profesional

Medios de produccién
Mussires 5 vt empleaco en Is fabrisssidn da productos ce vicro pars apiesciones
thcnicas, anvases y arioulos para i hogar. Muesiras de aisladores eléctioos, envases
de i, vdio para laborator y Vo para uso farmacéuico, ibra de vidro en forma
e “rouing", cortada y "mais", vidrio para fuminacion, somo bombilas, r51ios, oos,
Pisfonss y dfusores, i psra sefszsciin, como microssferas, vrio pars samiforos
§ oslizas, vicra ce mess. vidro psrs cosina y vekio para decorscin. Miaunas y
Sauipos: dlstémro, sauino da lva arifil, 30z pars siciado termico Ge aslsdores.
rdauina ds snsaycs s irsceidn. curbmatra Knoop, merbmetros y equizcs de madids
imensionsl, maquina universal de ensayos. equipos y r2aciivos para 13 determinacion
el stague Scido. miermscosio. grandémetr. vorimtro, raactomets y 2quipa pars
ensayos de rotur a prasion de snvases.

Produstos y resultados
‘Seiscaién de narmaiiva ntemasions! relasonsds con praductos de Vi, Ensayos de
caracterizacién de vidrios. oparando con equipos sspeccos. Ensayos de coniol on
Sisladores séctrivos. oparano con Squipss espaciiocs. Enssyos oa contrl de vdia
Fueso, vidro de laboratorio y Vo e uso farmacéutio, operando con sauipes
speciicos. Ensayos da contal d fbrs de icro, operenda con Saups especficos
Ensayos de convol de microesferas de o, operando oon equipos Sspecifcos.
Cumplimsntasion de a mformascn relssionads con sl cesamallo y resutacos ce lox
ensayos de caicad

Informasién utiizads o generada
Normatua interacional de productos de vidro para splicaciones ticricas, envases y
Sricuios pars el nagar. Normas y procedmienios de mussteo y ce enssyo. Manus da
calidad. Manual de uiizacin, manenimiento y caliorado Ge squipos e nsirumenios
Normas e segurdad en el Iaborator. Normatva de profeceién medioamoiental. Datos
Obtenidos de ‘03 ensayos reslzados. Informes cé resutados. Registros ce mussias y
resultados de control. Listados de existencias y necesidades de materiales y eactivos.

Unidad de competencia 3

Denominacién: PREPARAR EQUIPOS Y PROVEER WATERIALES PARA EL
CONTROL EN PRODUCTOS DE VIDRIO.

Nivel: 2
cédigo: Uc20ss_2
exlizsciones profesionslss v eiteris de reslizacién

RP1: Recspeionsr y smacenar mussiras, matariles y rescivos, siguisndo oz
procasimisntos da gestén oel laboratoro para asegurar I3 oaidad de los sumimstos. y
T2 saguniiad en 3z operaciones.
CRI.1 Los procedimientos de recepeién, envasado y stquetado ds reactvos. se
dentfican ¢ ravis de instuociants G un superor & mierarsten. facitando Ia
gestén e Iaz operacones e recapeidn y Smacenamients, d scuerda 3 los
procadimisrtos estabiecidos para ssequrar la caldad de los suministios ¥ Ia
Sagundad en s operscianes.
CRY2 L5 aompronscién Gel materisl suministrada se resis garantzando ¢l stado

Ge los embasies, precnios y emases. 6 siqutada de scuerdo con lss
nicas recioidas y 1a conformidad de sus caracteristcas con las
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ca

CE2.3 Idenificar y desoribr los elementos bisicos de un sistema de gesin
medcambiental desarrolaco por 3 normata vgnte

CE24 Deserbi los sspacios bisicos da las autiorias de los sistemas de gestisn
medoambiental.

CE25 Dascrni Ia estructura de los costes de gestién medioambiental y analizar a
e de cad uno ds ais.

Determinar sistemss de gesién y mejors ce la csldsd y g ls gestén

medoambienta

‘CE3.1 En un supuesto préctio de proseso de abricacién debidaments caracterzado
por 1a informacian tacnoa d produeto y del process y po los objetvos ce caidad de
3 emoresa:

‘erminar los requisios bisicos y Ias caracterisicas de foo general de los
suminiszas y os procedimisnios para su control, somo ol muesireo, 2quipes
e ansayo. moda Ge operar, creros de scepticen o rechaza, regiso de
resutados y racuensia ds ensayos.

‘erminar un plan Ge convol del proseso estabieciendo: Los purtos de
controly as varisbles o paramelros aus se van 3 conolar
Los procedimientos ce inspacaién para cada punto de contol como son las
candciones y I3 fesuenca e musseo. 0% sauipos o msimmenias ce
inspecan necesaris, ol modo oe operar y el reg'sio de s resuliados.
L responsabida de ss decisionss ce actuscian <n oxds una de o3 cs0s
ms probables de destiacién da las condiciones déneas de faricacion
Elaborar para un determinado punts de inspeccién una feha de registro de
resutados ca corira.
Daterminar o watamisntos da los materises y pracuctos no conformss.

sterminar os mesanismos que garantcen el o Ge informacn

(CE3.2 En un supussta précto de uns determinsda staps del praceso de fbricscidn
Gebdaments sarscterzads por s nformacion tecnisa y por 83 oaractarisicas oé os
Procustos de antrady ds salds
dentitoar s indcadares e caicad ciave para 3
sutosvaluscin.
Defini propuestas de mesicién y evaluacién de los indicadores de caldad
dentfcscos.
Difinir as caracterstoss bisicas de Ia metodologia PDCA para la mejora
continua y su splicacién sl supuesto pricto caracierzado.

izacién del proseso de

Analizar  apicarlas principales herramientas para i gestin de (2 caidad
(CE#.1 Idaniifcar as caracterisicas ue afectan 3 Ia calidad o resolver problemas
asosiados > supuestos pricicos sencilos, apicando técnicas como:

Técnicas ds andisis de probiamss

Dlagramas causa-sfecto

Histogramas.

Aniiss da Parst.

Diagramas ce dipersisn

“Tomants da idsas’

(CE# 2 Resolve proslemas asociados a supuestos prictcos sencllos 6 prevencidn
¥ meiora 6@ producios. aplcando toicas come:
= Andiis modal ds falos y sfectos
Diagram matiial o Despliegus de I Funcién d Caidad” (QFD).

CE43 En un supuesto pricico de recepcién de materisles, y conocidas lss
caracteristcas del plan de muesireo, como son el tamafo de musstra y el crterio de.
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

P 1: Supsrvisar los procesos de tansformasién da productas de vidio.  fn d obtensr

12 produccién en 1as condiciens de calidas, productiicad y seguridad establecidas.
CRT1 Los procedimientos y los parametros da conol ds Ia produccian, se
dentfcan adecusdamente siguiendo 1a programacién de la produccién ¥ lss
instrucciones da proceso.
CR12 Ls nterpretacin de fos regisiros del proseso de fabricasién de productos
ransformados de vidrio hueco, 0o Ge vidro y viero omamenta y de los catos de
corirol dal mismo, permite detectar desvisciones, realizar acciones.corectoras o
proponer actuscionss se mejora
CR73 La supsrvisiony o sequmiento de las operacianes da! proceso de fabrioscién
e producios ransformacos de idro huees, fUbo Ge Vil y vidro crmamentsl
permite conaser sl estaca opsratvo de (a2 nstalasionss, maquinss y materisls an
proceso. verfica el cumpimiento de las nomas de salud laboral y tende 3 Ia
Feducaién ce seeicentss. caRos y bajss
CR4 La interprstacion ds los resutados de los controles sobre las caracterstoss
de los productos claborados, pamite deleciar desviaciones, realzar acciones
correctorss o proponer actuaciones de mejora en l proceso.
CRT5 La supnision del proceso d fabrcacion e procuctos de vidrio, verfios el
cumplimiento de Ias normas de salud laboral y tiende 3 a reduccion de accidentes,
dafios y bajas
GRS La raspussta ante coningensias surgidas en o curso de los rabsjos prooura
ue disminuyan Ias pérdidas ocasionadas, mantariendo 1as adecusdas meddas de
Sequridas

P 2: Determinar s recuisios de utizacién y o grado de sumpiimiento ce la normativa
Viganie ce los producios transformacos de o husco, wubo de widro y vidio
ormamenta, dfinenco os procsdimisnios = plan e ensayos necessris, optimizando
los costes y garantizando Ia segurdad.
CR21 Las especiicaciones y los requistos de_uilizacién de los. producios
ranstormados. de Vo husco, tuse de vidro y vidro ormamental se entiican
CR22 Los ansayos necesarios para evaluar ol grado de cumpimiento de Ia
normata vigénta yio Ge Iss caractaristoss de caidad exgicss por los lentes
quedan dlaraments determinados
CR2:3 £ plan de ensayos determina los procedimisnios y recursos humancs y
matarisles adecusdos para su realzacibn y evaluacin, optimizando los costes
necesaros pars levarlo 3 cabo.
(CR2.4 £ dctamen oe os ansayos 56 reslizs tanando &n cusnta (3 nfarmacién sobre
resutados y las especiicacionss de homalogacién y Ios requisitos de ubizacien 6o
producte

RP2: Dterminar los sistemas de control da los sumiistrs, de 8z variabis ce procesa
¥ de Ios productos acabados, y disponer Ios medios nacesarios para su desarolo y
Splcacién, 3 fn de alcanzar los objelios del plan de calidad y de gestén
edoambiental ds la emoresa.
CR1 Los requistos defnidos d los mterses y ds los medos auxisres y lss
Sspacifoscionas de suministo pars 1a fabreacién defnicos, permien garantzar Ia
caldad ool producto
CR32 Los procedimientos, sauipos ¢ insiruscones de confral de los suministos
uedan dlaraments Geterminados.
CR2.2 £l plan de canirol del procesa ce fabrcacién de productos transformacos de
\dia husea, 1ubo o wcro y vicre omsmantal y & plan de sonirol ce prodscios.
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- Preparacién de musstras.
 Aparatos y sauipos nacesarios para fa medida: microdurémetro
 Gilelo ¢ nerpretacion de resutados

- Wisdda cel mdulo oe siastoidad y resistanci 3 s flexidn
~ Propiedaces mesnicss. Defnieion y Spieacons.
 Preparacién de musstras.
 Ensayos de medids e siasticidad y resitencia s s fién
 Aparios y aquipos necesaros pars a medica de slastidady resistencia 3 a Feién
 nterpretacién de resultados.

- Cumplmantacibn de rgistos y esbarasién de nformes.

3. Ensayos de control de calidad para sisladores lctricos de vidrio
Normatva egal y reglamenios apioables a os aisiadores de vido.
- Reglamentos.en vgor relsivos 3 lineas slécticas de afta tensién en fo
rferents 3 siladorss slécioos.
- Reglamentos en vigor ralaivos 3 lineas eléoiricas de bsla tensién en fo
rfarents 3 siladorss slécions.
- Normativ intemacional para s asiadores de vidrio
Ensayos de chosue tarmico en linea
~ Aparatos y squipos nscasarcs
 Interpretacin e resuliados.
- Ensayos de chogue tirmico 1o - oaliente
~ Aparatos y cauipos nacesarcs.
 Inferpretacién e resultados.
- Ensayos de chosue tirmico caients - o
~ Aparatos y cauipos nacesarcs.
 Interpretacién de resultados.
- Ensayos elécircos:
~ Ensayos a frecusncia ndustial en seco y bajo s
 Ensayos d perforacion en acelte
~ Ensayos con mpulsos o 30
~ Ensayos d perfracién con mpulsos.
~ Ensayos d= medda con pertubacionss radiosiécticss
" Aparatos y squipos necesarios.
 nterpretacion de resuados.
- Ensayos eleciromesnicos.
~Ensayos de traccién.
_ Aparatos y sauipos nacesars.
 Interpretacién de resultados.
- Ensayos mecinicos.
~ Ensayos d traceény compresian.
~ Ensayos de fesén.
_ Aparatos y sauipos nacesars.
 Interpretacién de resultados.
- Ensayos termomecnicos
~Ensayos de traccien.
‘Aparatos y sauipos necesarios
Interpretacion de rsuados.
- Ensayos dmensionales
~ Aparatos y cauipos nacesars.
 Interpretacin de esultados.
- Ensayos de mpscio
~ Aparatos y cauipos nacesaros.
 Inierpretacién de resultados.
o TNk i i o ks s Wl
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CR41 La informacién generada y_utlizada
esarrol da a fabricacién ce viro funcie
CRA2 La gestsn documental ssegura 1a conservacién, sctualzacién, fill accsso y
Giusion d 12 nformasion £e produsain (e atua 4 15 Homasién del products y 66
Proceso. €l rendimienio. efcianca y esldades oa arodican ca st miqunss y o
manusles ce operacion y produscién.

CR43 La informacén recbids y generada se comurica de manera efcaz o
nteractva s todos os nveles

(CRA% La documentacién siaborada se sfusta a las normas establecidas y permite s
ol interpretacién por parte de 105 responsables da produccion y de o3 operarios
respacivaments.

la necesaria para ol inicio y =l

Cantexto profesions)

Medios de produccion
Materiles: Materas primas y aditvos para Ia oblencién de mezcias virifcables. vidrio
reciciads y rasiduos Ge prodiccién. Maquinas y equipos: nstaiacionss de dosficacion,
mezcla, homogensizacibn de maieras primas: sibs. inhuadoras, bisoulas
mezciadoras. Instalaciones d ransporte de. las materas prmas y Ge la mezols
Virfosble.  Enfomaors. Homos & instslsciones uires para I3 fusén y
‘Sconcizonsmienta de verio, Instasionss ce suminstra ds g y de aie. Ciroutos 26
Sguey de aie ce rangerasién

Produstos y resultados
Vi fundido y acondicionad para ls conformasién. Deferminacién de ncesidadss de
materiales, consumo da recursos y deferminacion de fujo de materiales. Reguiacion y
programacién Ge las maauinas y squipos de procuceibn. Pussta en marcha d 13
Sroduzsién. Optimizasién ds 10 résursas thenicos y humanos. Actusizscién y srehiva
e Ia inormacion Ge proceso. Cumplmiento Ge 1as normas da segurdad y salud aboral
Trataminto yio reutiizacién de residuos Ge fabrsacion

Informseién utilizada o gensrada
Programa de fsbrisasién, inventaro de materales. programs ds SprovisonsmEnios.
ozivos de I fabricacién concretados en producsién,rendimisnios, consumo y caidac.
Dosumantacién téenica de suminiiros. Dacumanscin toncs de products y process
Manual ds oslidsd y de gestién medoambiental. Flanes y brisnss ce fabricacin
Planes de mantanimiento. Informacién técnica = historiales de maauinas y quipes.
Pares ds contoly contingencias. Paries ce muenario y Simasén. Normas ds sagurdad
y madio amblenta. Seleccién de los procedimientos < instucsiones teonicss. Ordenes
e tranaje, Prosedmienios & nsiruzsionss téericas ds oparacen

Unidad de compatencia 2

Denominacién: ORGANIZAR Y GESTIONAR LA CONFORMACION DE VIDRIO
FONDIDG.

Nivel: 2
Cédigo: UcosTo_a

Reslizaciones profesionlss y criterios de realizac)

RE1: Partcpar an Is organzacién da los rabsjos e preparasidn y puesta 3 punto de
152 lineas s doscacian y homogensizasion G2 meseias iHcaRIes pars s ebrascion
e procuctos de vidio.

CR1.1 Las operaciones elemeniales necssarias y su seovencia, los materisles y
i T e B
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- Regulacién de los equipos industrisles de ensamblsje y sellado de hojas de vidrie
s I obtancion oe coble astatslamanis

- Identfioscin de cefectos originados &n Is fabricaién de doble serstalam
Causasy posioies soucions

Elaboracién industrial e vidrios e3peados mediante deposicién en fase vapor.

Csputtering")

B rimetros ce requissiény contral del procaso.

- Manipuiacian de los rodilos de 5xdos metaicos

T Itentfoacion ca defectos angnacos en Iss aperscionss de fsbricaciin de vidrios
Capeados medanis SepoRiSEn &n (256 vagor, Causas y posiles salucions:

Elaboracién industral de vidrios capeados mediante tratamiento con reactivos.

auimicos de a superfici del vidro.

2 arimetros ce requissiny contral del procaso.

_ Manipuiacién y amacenaie deIos eactvos quimicos neoesarios.

~ Igentfcacién de defecios orginados en Iss operaciones de fabrcacién de vidios
capesdos medisnte watamenta son rescives quimcos. Ceusss y sosbles
Solceianas

Integracién y comunicscién en el centra ds trabsjo

- Comporiamienta responsabie en sl centro de rabsio.

~ Respeto  los prosedimientos y normas dei cenro G rabalo

~ Interprtacian  ejecucibn son digenca as nsiruccenes resbidas

- Reoonocmiento delproceso producivo de a organizacién.

© Utlizscién ds los cansles de comunscibn sstsblec.os

© Adecuacién sirimo de st ds (a emoresa,

~ Seguimento de las normaivas de prevencién
protsceian cel medis smbiente.

&1 centro d tabo.

o riesgos, salud Iaboral y
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Partes de conirol y confingencias. Paries de inventario y almacén. Normas de seguridad
y medio ambienta. Seleceién de los prosedmiantos & nstucsiones thonoss. Ordenes
3 tranaje, Prosedmienios & nsruzsionss téericas ds oparacen.

Unidad de compatencia 3
Denominacién: CONTROLAR LOS PROCESOS DE FABRICACION DE VIDRIO
Nivel: 2

Cédigo: UcoaT1_3

Reslizsciones profesionsies v eriterios de realizacy

RE1: Supervisar fos procesos de fabrieacién de productos de vicro, a fn de ob
produccion en las condiiones ds caldad. proguctyidad y segurdad esiablecidas.
CRI.1 Lo procadimisntos y los parimatros de control ds s prodccin 52 dentiican
adecuscamente, siguiendo 1a programacién de 1a produceion y 1as nstrucciones de
proceso.
CR12 La interpetacién de os regisros del proceso da fabrieacén de productos de
vidio y de los datos e conirol Gel mism. permite Setactar Sesacionss, realzar
accianes corectoras o prapaner sotuacionss de mejora.
(CR1.3 s supervisidn y &1 seguimiento s Iss oparacines dsl proceso oe fabricscidn
e productos da vidia, pemite conocer sl sstaco oparatvo ds las instslacionss.
maquinss y matarisles en prosess, verfca el sumpiments de laz nomss d sakd
Iaboral dende s I rechoeian ce seedentes, dafcs y bajs.
CRI% La interaretacion de Ios resutados de los coniroles sobre las caracteristcss
e los productos claborados, parmita deteciar desviaciones, realzar scciones
correctoras o proponer actuacionss de mejora en ¢l poceso.
GRS La supervision del proceso da fabroacion de productos Ge vidri, verfioa el
cumplimiento Ge 125 normas de salud laboral y flende 3 a reduceion e acodentes,
daos.y bajas
(CR13 La respussta anis coningencias surgcas en ol curso de s absios procura que
Gminuyan 5 iriisss ocssonsds, maniEnenco e adecuacas medcas de sequissd

RP2: Determinar fos raquisos de wilizasién y o grado e cumlimients de Is pormata
vigente de productos de vido obienidos 3 partr del conformado de masas ce vikio
fundico, definendo los pracedimientos y o lan de enssyos necesaros, optmizando los
ostes y garanizanco & segurdad.
CR21 Lss espaciicscones y las requistos de uizscion de fos productos ds widio
<= dntfcan sonsctamenta.
CR2.2 Lo snsayes nacssarios psrs avalusr sl grada ce cumplimenta ce I
normativa vigénte yio de Iss caractristoas de caldad exgidss por los enies
uedan claramen determinsdos.
CR23 £ plan de ensayos datamina los procedimisnios y recursos humancs y
matariles sdecusdos para su realzscibn y evaluacien, optimzando los cosies
necasarios pars llsvario 3 cabo
CR2.4 £l dictamen de los ansayos se reaiza tenfando en cuenta  informacién sobre
resutados y las espacficaciones de homalogacién y Ios requisitos de ulizacien 6o
prosucte

RE3: Determinar fos sstemss ce control ce s sumiistos, e Iss varisbles ce procesa
y de los producios acabados, y disponer los medics necesarios para s desaroll y
Spioscibn, & fn de siesniar of cbtuos cel plan de caicad y de gesion
medioambisntsl ce s smpresa.
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Objetivos del plan de gestibn mediosmbientsl. Normas de gestibn medioamoiental
vigentes. Normaiva de seguriad y salud laboral. Fichas técnicas de materales.

Datos e contral. Datos histinoos de osidsc. Generada: Manual d caldag. Manusl d
gestsn medoambiental. Procadimientos gensrales del sisema. Insiucsiones de 7a03lo
©'as prosesos sspsciicos.

Gréfcos ce coniral Gréfoos de capacidad de miquinas y Ge procesos. Formuarios.
Manusl ds procadimisntos & insirucsianas téencas de inspeceidn y &nseyo. Requistos y
espacifoscionas e sumnstr ds materisles Procedmienas para 8 atamieno cel
ateris no conforms. Informes ce résultados d contol

Informes ce fabidsd de! sroducta, Dosumentasién técnica dal procucto: ssractristess
ticnicas, funcianales & nshuacianes de uilzscian

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: ORGANIZACION Y GESTION DE LA TRANSFORMACION DE VIDRIO.
PLANO PARA ACRISTALAMIENTOS Y AUTOMOCION

Cédige: MFOST2_3
Nivel de cuaificacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Compstencis

UC0872_3: Organizar  gestionar 1s pracucsin en industiss de transformacién ds vidria
Plano para scrisalamientas y sutomocian.

Duracién: 20 horss.

Capscidades y criterios de evaluseién

©1: Ansizar los prosesos de transfermacién de vidria pano pars Serstslamientos y
Sutomosin, relsconand los matersles d envads y Ge saids, lss varabes de
proceso, los medios de fabicacon y los procedmientos de operacién con las
Caractaistcas y propisdades de los pracuctos obiznidos.
"CE1.1 Dac un cazo préctico ge ransformseién ce video plano pars sorstalamisnics
© para auomocin, cevdsmente sarscterzada por la nformasen tionca 2e
proceso.
dentifcar s téenicas utizscas y los medios ampi
iferentes stapas del proceso ce fabricscin
ldanifcar o destino fnal el producto para 3si poder concreta su caidad firal
 desarolar u proseso da transformaien

acos <n osda uns ce lss

CE12 Dado un producto de vidio para acrstalamierios o para automocién
debidaments carscterzado mediante nformacién técnica, y un programa de
fsbricasién:
Realizar un disgrama del proceso refijando en &1 1a secuencia de operaciones
v o da matariles.
Indicar a3 Gferentes tercss posibies pars as operacionss ce fransformacidn
¥ seleccionar s més adecuadas
- Explcar los aspecios més relevantes de las condiions e aimasenamients
ansporte, y manipuiacién da s hojas de vigr
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Una vez realizado el diagrama del proceso. determinar las instalaciones.
miauins @ cauipos que se precisan en cada una oe 25 etapas.

Indicar I35 operaciones y tareas del proceso para preparar cada una de alss
Reguiary preparar sz micunas y 2auipos.

Revisar y comprabar &1 fncionsmienta de oxds una de Iss miquinss y
equipos

Reslzar prusbss ce conduceién y cantrol ce s mismas.

Prepararos materales necesaros y otar 5us pincpales caractersticas.
Transporir y amacenar o procuctos asten dos.

C2: Organizar y superisar tabalos de transformasién de vidro husco, tubo de vidio y
io omamanta.
‘CE4.1 En un o350 real S fabricacién de productos ansformados de vidrio huseo,
o de vidnay vicro amamentsl en mstalasonss ndusisls:
ldsntfcar 02 objstuas de fa fbrisaén, 8 produc
ootener
ldanifcar los mesios nacesaros para su fabricasién, materiales, maguinas,
Squinos & instlsciones. Estsblacar ios medics & nstasciones (proteociones
personales, profeccionss en maauina, detectores, medios de extnaibr) para
maniener un adecuado nivel de segurdas
- Hentiar los recursos humanos necesars y Ia cuaifcacion necesaras de los
mismos. Ansizar s dstribucion  entomo ce os pussios de tabajo
- Ordenar y ditnbir los pussios de trabejo adscuadaments, splicando crferios
o segurdad y cuaificaciones.
- Elaborar denss de pussts s punto de maquinss e nstaacionss.
Resliza o sjuste da los parimatros ge proceso 3 s condiiones esiablecidas
e los Sguentes Saupos & mstaacionss: instascenss suiomdticss d
fabrcacién de producios de vidrio para farmacia y Isboratoro a parir de fubos.
Viio coradores y cantesdores de tbos y varias: maauina de esirangular
tubo: maquina G doblar fubos: maquina o8 cerags ds fubos: méqung de
bolas; &auipo de sforads: homos d recocdo.
Determinar cusl %2 I3 dosumentacén necesaris para poner 3 punta s
miquins, squipo e nstslcién.
Reslizar Ios informes nesesarios para deferminar Ia preparacién y pussta 3
punto de maquinas e nstaaciones.
Determinar Jos resgos y condicines de seguidsa de Iss instalscionss y
micuinas.
Decusi s ivel s riesgo da fos cistntos pusstos e rabsjo, stableciendo lox
indices de peigrosidac.

fnal que queremos.

©5: Ansizar los procedimisntos de tratamients, siminacién o resicse d residuos.
Sfuertes y emisiones industiales y los sistemas de_gestién medioambientales
Smpleadas en smoresss de transformasién de viro huess, fubo de vian y vdna
omamental.
CEs.: Interpratr ls normatva megioambisntal spliosbie 3 lss industriss de
iransformacién da via husca. twho de vian y vora aramental.
CE52 ldentfcar los resgos y nivel de peligrosidad y foricdad aus supone Ia
manipuiacn de los distnios mateisles, productos y equipos de laboratorio
Smoieacos an sl sonrol ce productes ransformados de. vcro. Descr los
Prinipales resicucs, Sfuentes y emsionss genarados en sz operssanes de
ransformasian de v husco, ubo de viario y o ormamenal
(CE5 3 Dascrii las principales nomas medlosmbientales sobra residuos, sfuentes y
misiones ganerados en los procesos da ransformacian de vidio hueco, ubo de
Vdiay viro omamenta.
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- Archivo y regisiro de la documentacin técnica generada
proceso ce fabricacién da vidio.

- Trazabidsc,

* inventario ds musstrs.

cada fase del

4. Normas de seguridad en ol aboratorio vidriero
- Rescivos y materales: oxicidad y pelgrosidad.
© Fracavciones que sa cebs tomar en fa manipulscin y simacsnsmisnto ds
rescivos y materiaies
- lgenfoacibny prevencién de los riesgos darivados de as operaciones de sontrl
e materisles y producios de vidro

Criterios de scceso pars los alumnos

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscrets aue reguls ol certfiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa aste anero.

MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE
PROCESO

Cadigo: uPoBEs_3
Nivel de cusliisacién profesionl: 3

Asociado 3 Is Unidad de Campetencis

UC0EBS 3 Partcipar en s programasién ds  produssidn &n incustrias de procaso

Durscién: 80 horss

Capacidades y eritrios de evaluaci

C1: Anslzar 1ss thoniss de gestén de aimscén y de Sprovisionamisnto de matarisles
dentfcance I3 informasian teanioa nacesaris, los osjeivos y I8¢ caracierstos s 13
produscén
‘CE1.1 Isentficar y desorii las principales téonicas de gestién de exstencias y de
Simacén, I3 informacién requerids =n Gada caso y Iss técnoss de pravisin de
Consumos, indcando sus aspacios fndamentsies y valorando st veniss.
inconvenientes y aplcaciones.
(CE1.2 Desarbi los pricipios bésicos ce Is cifisacién de productos y ce 1 gesién
e inventarios emplesdos an Is gestén de simacén.
CE1.3 En un case practo ds fabroacion da un ceteminado producto en i qus 56
ondoe 1a informacién técrica del proceso Ia sstuctura del producto: 1 informacion
Sabre proveedorss, somo plazos d enivega. lte minima y lats sconémics: lss
xistencias de matariales: ol programa ds fabrcacien y Ias existencas da matersl an
~ Elsborar_calendarios ds sprovisionamiento  aplando téonicss de
aprovsionamien por “punio de peddo’ y por s moddl de
Sprovsionamiento perisccs
- Indicar Ias caracteristcas generales de los sistemas Ge codficacién y
azabiicad de los matersles
- Anaizar las diferencias en la gestién del aprovisionamisrto y propener
Siamplos péctos de spicacion de cada una de slas.
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- Caracteristicas téenicas.
T Caracterstoss funconaiss
~ Instalaciones indusirales
~ Eltpode instalacion
© Varisbles cel proceso
~ Mecarismos de seguridad
_ Reguiacién y convol de las nstlacionss.
- Prosesos de metalizado y capeado.
- Tratamisnto ce ssondicionamienios
© Elprosedimenta incusiril ds lsteace y otros metslzadas por vis quimics
~ Procesimienos indusiraes para metaizado an vaci.
 Prosesimientos indusirales para 3 aplcacién d oras capas supsrficsles
Frosssos da virrisasén.
- Preparacién de los materiles uitifcasles.
 Técnicss ce aplicasién sobre viera piano,
T Pussta en marchs da ' procuscién &n 3 ransiomacién de 53 hojas de vidio
2 para acritalamisnios y autamosin,
- Callulos y secuencias de operacionss.
© Prevenciin de los rissgos cerivados oe las opsracionss ce transformasién de
hojas de vidro para scrstalamznios y sutomacién.
- Gptmizesian d2 pracesas.

Acristslamientos.
- Caleulo y imensionado de serstalamienios. Interpraacién de los boselos ¥
scuemas. Flantias,
- Salancs timioo
~ Seleccién dl tipo de vido
~ Garactarstoss épticas bril. ransparencia,color)
© Coracteristioss cimensionsiss (formatos y sspesar)
- Carscterstoas da 03 dobies serstaaminios
= Dicefa ce dables sonsta amintcs
T Proceso de fabrcacién de cobles asrstalamisnics. Procscimients de refuerza
i fuera nacesari,
- Instalacionss
- Varisbles 6e proceso
~ Mecarismos de seguridad.
T Reguiscién. Riesgos coracterstios de lss instalscionss, squipos. maquinss ¥
prosedmantos operstuos.
- Control. Medidas de segurcad, higiens y medioambieniaies.
Informacién y documentacién de organizacién de la produccién de
acristalamientos y productos de vidro para automocién.
2725 caracierisioas de  produscién de acisialamientos.
L produccién de productos de vidiopara automocién.
© Organzacién de flujos e formscin &n s fsbrescian d scrisislsmientos
- Organizacién d procuctos de vidrio para automocion
© Deserpeibn Informticamants 1 documentacién & nformacién.

Defectos en productos transformados de vidrio plan.
- Defactos orginados en 05 producos ransformacos da vidio plano.
- Desoripeibn de s defectos originados en i ransiormado de productos da vidio
plano.
~Dimensionaies y geométicos
 Defectos de megrdse
< Topuohes






OEBPS/images/BA-13272_Revisado_fmt94.jpeg
C4: Organizar y supervisar trabajos
acristalamintos y astomocién.
‘CES." En un cazo resl ce fabricscidn de seristalamisntos de vicro plano y doble
Scrstalamients &n nstaiasienss ndusiraies.
denifcar os objetvas e Ia fabricacion, los medios necesarios y los recursos
humanos scecusdos.
Elaborar érdenes de pussta 3 purto de maauinas @ nstaaciones.
Interpretar y sjecutar Iz mituosionss de vebao refendss sl procaso.
responsasiizindase del rabsio qus cesarols.
ldenifcar los modelos de formularios para cumplimentar Ia.informacién
requerica_respects sl cesaolo y resutados ce tabsjo. y repistar
Gorrsctamenta los catos generscos,
Reslizar of 3juste de la maauinaria segin necesidad dsl proceso 3 realzar
equipos de. manipulacién, vansporte de hojas, corladoras, canteadorss,
tsladros, lsvacorss. homos de curvads, d tamplad y de rececide, miduina
ensambiadora para doble scrisilamients y prensa, miquina de desaiead
mecinico y de vaci. squipos de “Sputiering” bafos da splcacion de reactvos
¥ quipos de pintaco.
ldznifiar 1a dosumeniacisn necesara del proceso da pussia 3 punto de
miquinas, squipos ¢ nstalaciones.
- Rasizar lof nformes raquerdos en Is preparssidn y pussta 5 punto de
miauinas e instaiaciones.
CE42 En un caso rasl de fabricacién de producios de vidro para automosidn en
nstaiscones incustnales:
= ldantiioa 12 objetivos e a fsbrcasién, los medios necesarios y los recursos
Humanos scecusdos.
- Elaborar bdenss de pussts s punto de miquinss e nstaaciones.
Resliza o suste da 103 parimetros ge proceso 3 as condiiones esiablecidas
en los siguenies sauipos: saupos de manipulacion y fransporie de hojas de
Vi pianc; sorisdorss, santeadorss, ‘slscros y lsvacorss: mssas de
sergrafiado; homos de curvads, ce farpiado y de racocdo; equipos d corte
Stomiteo de PUE; snsambladors ce VeroPVS: sutsciave: périco de
ensambisje automati.
danifcar 18 dogumeniscisn necesaria dal proceso ds pussts s punta de
miquinas, squipos ¢ nstalaciones.
Resiiza o informes raqueridos en la preparacidn y puesta 3 punfo de
miauinas e instaiaciones
Mantene of drea ce trsbsjo con el grado sprosiace de orcen y impieza.
(CEA.3 En un cesa rasl s fabrascian de vidia n metalacionss industrales:
Elsborar s érdenas nscesaras para 1 pussta &n maraha ce 3 producsién
© Identiisr s documentaeiin cel prosese nscasars
© Realizarlos informes requardos n I puesta en maraha de I produccién.

transformacién de vidrio plano para

C5: Anlizar los procedimientos de tatamients, siminacién o reciiae da residuos,

fuentes y emisiones indusiriaes y os sistemas oa geston medioambiental empieaces

n empresas de transformacién de hojas e Vidio plano para acrisalamientos o para
CE5.: Inerpretar ls nomatus medosmbentsl spiesble s lss industiss de
fabricacién de acrstalamientos y 3 Ias Ge fabricacion d productos de vero para
sutomocién,
CE5.2 Dassrii las prncipales resicuos, sfusntes y emisionss, gensrados &n los
procesos de ransformacién de vidro plano para acristaamientos y automoson
CE5.3 Descrio 55 arinciasles normse maclosmbantsles sabra résicuos, ENtss Y
msiones. genersdos en I3 ransiormasién de hojs de varia plana pars
prtere ettty
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- Carscteristicas.
- Tipos de viifcantes.
- Tipos de fundantes.
~ Tipos de esiabilzantes.
- Companentes secundarios.
Z Colorantes.
I Esumioces
T Rieraciones.
_ Posiles contaminaciones.
- Condiciones de simacenamiento y conservacién da las Materiss Primas.
© Estudioy andisisda las composiciones de s principales pos de vidrios:
= Formas de expresibn oe a composicién
- Disefo  desarrll de formalas de cargs.
- Estutio oe los dfarentas p0s ds viano an funsién ce 1 composizién:
5 Vitrios SacooClcioos
* Vidrios Fotisicos.
Z Virios i Fomo.
Z Vitrios o¢ Sarosiicato.

tsbidad de las mteriss primas.

* ores.

T Aceién del caior obr 5% materss prmas.
© Transtomaciones quimicas au
- Deshiaratecion
- Descomposicién de matarias primas.
© Accién d los matrises fundentes.
- htsaue cuimee 102 matenslas refracirios de lss ins
~ Afnadoy homogeneizacién dei visr:
= Vétodos ae atnsao.
- Homogeneizacién delviro fundido.
- Principsles varsbies qus inflyen en ol proceso;
- Composicién de 1a mezcia de matariss primas.
- Granulometria ds s mezola oe mataras primas.
- Composicién de a atméstera oel oo,
© Presién da s stmésters cel homo,
- Temperatura
- Aplcaciones.
- Defacios as fusin,
© Defactos da homoganeidad del v
" Inclusiones sbicas.
~ Inclusiones vireas.
- Inclusiones gaseosas.
- Caracterzacibny prevension de os defectos.

(sciones de fusidn.

Instalaciones para a preparacién, dosifiacisn y fusién de vidro.
" Sistemas ce vansports de matenas primas.
© Sistemas ce carga de materas primas.
© Sstemas ce descarga ce materas prmas.
_ Sistemas ce aimacenamiento de matariss pimas.
* Venisuios
= Tipos.
2 wansio
- Cintas transportadoras:
=~ pos.
2 Manei.
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FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: OPERACIONES DE FUSION Y CONFORMADO DE PRODUGTOS DE
VIDRIO

Cédige: MFOISI_2
Nivel de cuaifiacién profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UCO151_2: Resizara usién y conformacién automstioa del vidrio
Duraciéns: 180 horss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminacién: OPERACIONES DE FUSIGN DE VIDRIO.
cédigo: UF2530

Duracién: 80 norss

Referente de competencis: Esta uridsd formtiva 52 corresponde con la RE1, RP2 y
A3

Capacidades y eritrios d evaluaei

C1: Analizar y descrii los prosesos de composicién y fusién e producios da viddo
relacionando los producios de enirada y saida, con 1 téoricas uiizadas en los
mismos las fases. operaias, Ios procedimienios e abajo,los medios ¢ Insialsciones
empleados. las varisbies de proceso y Ios parimetros que ceben s controlados.
CE1.1 Relacionar las caracterisicas oe los cferantes producios ce enrada y salida
can Iss stapss cel prosssa e fabrioacin (recapeien y simacenamiants de
aterises, Gosficanén. mezsls, homogeneizacion y fién).
CE12 Relacionar Ias instlacionas y medios auxiiares con las etapas del proceso
de_iabricaciény ol tpo de vidrio que producen
CE1.3 Iaaniedr Iss prineiasles yaraoiss oel procesa de composisén y fusién y su
influincia en las dferentes siapas de fabicacién y en 12 caidad del producio
obtanido,
CE14 Justfear ls curva de fusién en funsién de lss trnsformasionss fisicss y
quimicas de la mezcla de materas pimas, ol fjo de materisles, y de Iss
caractarisicas del procucto de vidr que se va 3 obtaner
CE15 Dads uns mstslasién imdusinal de fusian d vidio, caractarizsda mediants
informacién técnica, socetos, esquamas y catiogos oe maquinaria, relacionando
"~ el Sstema ge reguiscion oe mversion de fama.
L aimssera en ol inteior del horn,
- Los mecanismos y procedmientos de afnsco,
Lo sistemas de combusion, sstraseién s humos  rcuperacisn de caor,
2 Los sitemas cs refrgeracien,
Las instalaciones de apoyo siécrico y los mecanismos y sistemas de control
a1 proceso ((emperaturas de! vidro y de a aimésfera en i hormo, presiones.
en calienie, andlisis de gases y caudales de combusiole y gases) con las
arscteistoas de caidad Gal vidr amtendo y con su oice 34 fusian
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CE13 Identficar las principales variables del proceso de conformacién, y su
ifluincia en las dferenies siapas de fabicacion y en I3 caidad del producio
obtanido,
CE14 Relacionar 12z dferentes thonioss de sonformseién sutomics (prensad.
Soplaco, oeniugada. fotado. sxtudido. sstrads. mandinada y fbrado) con sus
ctapas, instalaciones y medios aulares.
CE15 Resonacer y deserios defectos strbuies 3 ls operssidn de conformada y
sl sus cavsas més proosbies
CE1S Interpratar y sxpresar mformasién téarics ralstva 3 lss stspss de los
procesos. da conformacion de. productos de. vidrio izand la_ simboiogia ¥
‘erminologia spropiaca
CE1.7 20 un supussto prietca de conformscién sutomitcs de productos G vidria
mediante pransaco, sopiado, cenirfugads, fotado, exiudids, esirado, mandrnado
orado cebidamente caracterzado por I nformasian téonica (grafs y esrta) de!
proceso y un programa ge fabrcacién:
Reslzar un disgrams de proceso refejando a secuencia ce operacionss &
producto de anvada y salda en cada una e sllas.
ldanifcar Ias pincipsles variabes del proceso caracerizado y explcar su
influencia on 125 etapas de fabricacién y en Iss caracterisicas cel producto
conformace.

- Relsconar los princiasles sistamss de regulacién en lss nstalacionss ds
Simentacién (feeder’ rabot tomador e vario) y e ls oparacién de
conformacién, con Iss saracieists del produco de vidio obtenido.
Determinar o pincpales puntes oe conrol&n insta acines y o8 parimetros
que 56 ceven sonioler
Decusi, s su nivel, s carscteristisss tsenibgiss més importantes
madios de producaién uiizados (4po de tecnologia, progucsian, i)

C2: Anaiizar los sauipos & nstalaciones para el conformado de masas de vidio undido,
relscionando <us caracirisieas y BrSstar snss Son Su nsn Sn &1 pracess. § deseri
su consiteion y funcionamiento
CE21 A parir de infomasién gréfia y téonica (videos, catélogos, esauemas,
Simladores. eto) de las insalaciones y equipos ce
Lines ds bato ce fotazo y extancaris
Seseién da v fre en planias da fabrizacién e vicro planc: pusnte de
cons. | mdquine  Goraders.  interoslacors, | smpaquetadora. | mesas
transportadoras, puents gria y ventosas.
Canaies de almentacién 3 maquinas corformadoras.
Macarismos de formasisn de goi, robors fomadores de vidrio, squipos d
enirags y miquinss de conormacisn automtoa 48 velio husce.
Formos ce recocids
Instaiscionss d frsco.
Wiguinss de “ensimaje’ (rodlo "ensimador’. spicader, peine. bobinadar).
Instaiaciones de preparacien da "ensimjes”
Equipos ce ratamianto superfais an i
Edplicar su funcionamienio y consifucién empleando _correstamente.
Goncapios y terminclogia € identfcando Iss fnciones y contibusién 46 ‘0%
prinepaies conjuntos. piezas o slemenios 31 mzionsldad del quipo.
Indoar fos prncipass elemantos de laz insislscionss y Squpos oot
revsibn y adtomantenmiants y os crios para su reparacién o sustiueidn
22 Arta un supuesio pricicc de sontngencis an sl proseso ds fabresciin
(geiectos en sl vidia obtendo, simulsen Ge sveriss, sic) expressr I3 sscuencia
léglea de actuaciones que se deben seguir
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- Elaborar una hoja de instrucciones para una operacién determinada del
proseso da fusién indicando: tareas y movimienios: Glles y herramientss:
parametros oe reguiacian o contol. fempos ce fabrcacion
Eetabiecar sl fja ce mfarmacian relazionsdo son & arocaso cSracterzado,

(CE2:3 Determiner, meciants a rea izscién de odlelos y/a &l usa oe talas y gréficas

parimetros de procesa y sus tlsranciss,

CE24 En un caso prcico de conformado de un vidrio obtenido madiante fusién de

ina mezels virficable. debidaments caractenzado por nformac.én cel pracsss o zn

n 5250 rasl G produceién, descrioi los procedimientcs da gestién Gosumental

mpieados. asi como los procedimientos de conservacién, actuslizacién y acoeso 3

13 documantacién s procesa

C3: Analizar los medios necesarios para e conformado da productos de. v,
relcionanolos con los materiales empleads y con o5 producos obferides.
'CE3.1 A partr Ge a informacion taonia que caracterza una instalacin, miauina o
caupo uslizado en el conformado da producios. Ge vidro como <sauemas,
caractariticas o instrueciones del fabrcante y 3 parl también d Ias caracieristss
e los producies e envada y de sakda © en un caso real de fabrcacién en
nstalscionss incustrales

= Desoroir Ia secusncia e operaciones necesaria para su puesta a punto ¥
Sjuste 3 1a2 candiones dz Fans.

- Identiicar los componentes y dsposiivos de la instalacién, miquina o
cauipos. en los esquemas y lanos de instalacien, explcando su
funciansmienta y (a5 consecunzias dervadss de posbies snomaliss an
fancianamiento

- Dasaror Jos mecanismos de reguiscién y contrl y relssionarios con lss
varisbies de progeso y 18 aractristass el producta conformaz obtenico

- Calcuiaros parémetros de operacien da la maquina o eqbipo que permitan Is
obiencién del producto Ge vidrio sspecifcado con 2 caldad requerda
optimizando os recursos disponioies,

- Indosr 103 prispales slementos e lss instaasonss y squpos cbjsta de
evisin y sutamantanimiento. o criercs pers su reparacién o sustiueicn y
Sropaner un orograma ce sciuacionss de sutomantsnimiants ds prmer v

CE3.2 Comparar diferentes tecnalogias empleacas en el conformada de producios
e vicro & parir de mssss funcidss &n funcén de s capacidsd de prockcen y de
Sutomstizscion. Iss varisbles o6 operscion. lss caracterstcas de los products de
Crirada y saia y oterios coonamicos de operacién & inversion.

CE23 Carsotaizar mazuings y equipos smpleados en prosesos de conformado de
prosctos d idro mediante as caracteristcas, parimetros y propiedades pracisss
S oads csso. emplasnda fs teminologia y 55 unidsdes sarosiadas

(G4 Organizary supenisar rabajos de conformado ge producios de vidro
(CEX.1 En un oaso real ce conformaco sutomtea ds productos dé vidro medisnte
fotaso, colado, soplado, pransado, fbrads o centifugado, en Insilaciones
industrales:

= Isentiicarlos abjetivos de a fabricacién los madios necesarios y os recursos.
numanas scacusdos.

- Elsborar rdenes de puesta 3 punio de miquinss & nstslsciones.

~ Realzar e auste de los parimetos de proceso a las condiciones
tatlecidss an squipos de Ssondicianamisntc y snireg del viio, canles
e slimentacion o equipe formador de gofa

- Reslzar o suste e os parimetos de praceso a 3z condicionss
establecidas en el hormo de recocido y, &n su caso, extendaria o squipos de
ratamiento superfcil n callnte
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- Andlisis de equipos  instalaciones para ¢! tratamiento de residuos, efuentes,
umos y oiras smisiones.

6. Condiciones de seguridsd

" lgensiioacién de resgos por maripuacién d productos toxcos.

© lgensfacin de issgos por manipulacién de productos conformados 3 3
temperaturss

- Nivel de palgrosidad por ullizacién de maguinara y manipulacién de productos.
s vioro.

- Esiablecimiento de las condcionss de seguridad splcables 3 sste fpo de
incustris e bansformacién

7. Informacién y documentacién de organizacién de la produceién de vidrio
~Informacion generada en e! proceso da conformage. Apicaciones inom3teas
pare Is organzacion 4 fujos de mformacian
Scnicas de recaceion ce mfarmes
© Documentacion. Sistemas informitoos de tratamienta y srehve

Critsrios de scceso pars los alumns

Sarin Ios establecicos en ol sticulo 4 cel Resl Decreta qus reguia ol carado de
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que acompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denaminacién: FIASILIDAD ¥ SISTEMAS DE CONTROL N LA FASRICACION DE
PRODUCTOS DE VIDRIO

Cédige: MFOSTI_3
Nivel de cualifiacién profesional: 3

Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

UG0871_3 Controlar los procesos da fabricacién da productos da vidrio
Dursciéns 60 horss

Capseidades y criterios de evalus

C1: Anaizar métodos para o control e Ia produceién y d los mecios de fabricacién, en
indusiras de abricacion de producios de viaro
CE1.1 En un supuesio aricteo de sonformad automitica de productos de vidia
mediante flotado. colado, soplado, prensado, fbrade o centiugado, Seidamente
Caractarizsdo por 1a inormacibn Gel srocato y los requisitos de ssicad en &
Prociucto o 2n un casa resl e fabrcacién an nstlazionss mousiraes:
" Dateminar o requistos bsicos y as caracterisicas de foo general de los
suminstrs y los procedimienics para su contol. como ol muesireo, sauipes
e ansayo. modo da operar. orterios de sceptacn o rechazo, registo de
resultados y recuencia de ensayos.
- Eisborar un plan 45 conrol ‘ndosndo los parimetros qus deben ser
oniolados y 103 punics de contro. sus nominsies y oirancias. s ecuencis
e los contrles, Ios eauipos o insirumentos da inspeceién necasarios y los
documentos pare su reg'so.
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- Acabados de fibra de refusrzo.
© cabades da fira para a slamiento termo-seistos

- Tratamentos de snsmsie
- Productos empieaces

- Prevenién de a contaminacién smbiental dervada de lss cperaciones de
nfermads

2. Descripeidn y anisis del proseso de enfriamiento del vidrio
2 Generatin ce tenciones
- Temperatura de wansformasion del vidre.
* Conroly eliminacion de tensiones:
" Reoncice.
- Templade.
© Transtormasiones fsicas aus fnen lugar.
- Homos y arcas de recocido
e
2 Funconamisnto
© Vecanismos da cortrol
- Mecanismos de regulacién
- Programas se recocido
2 aplesciones.
- Ensayos ce mecida de tensiones.

3. Defectos del proseso de conformado del vidro.
2 Decurpoitn = canficasion de. defecios orignsdos en la cpsracén de
canformade.
- Defactos dimensianaies y geométicos.
T Defactos de itegridad y ensiones. Causas y posibles soluciones.

4. Medidas de prevencién de riesgos, de proteccion medioambiental y de
seguridad y de salud Iaboral en 1as operasiones industriles de conformado de
vidrio.
¥ ahisi ce 13 rissgos en a3 opsracionss incustrises ds canformado de Vi
© Evaluacién e los riesgos en 1as operaciones indusinales de conformado de.
v

- Protscsién de micuinas:
- Prosesos.

- Frotecain mividusl

* Conrolde a contaminacién medioambienta

_ Pracausionss aue se dben adoptar pars la manipulacién de materas primas.

_ Precaucions que se daben adoptar para el ransporie de matarias prmas.

© Rissgos carscierstoos de sz natalasonss ca conformade.

T Eficios nosios ce a radiiin term.

T Frevencién de 3 comtamnan smbientsl dervaca de lss opsrasionss ds
conformad

- Pracaucions qus se deben adoptar para Ia maripulacién de productos de vidro
en callete y an io

Orientacionss metodolégicas
Pars scesder s Is unidad formstva 2 debe habsrse supsrada 1s undad formatva |
Criterios de secesa pars los alumnss

Serin los sstablecidos an sl sricuo 4 el Resl Dscreto aue reguls ol certiosdo ds
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que scompafa sste anexo.
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3. Informacién y documentacién de organizacién de la transformacién de vidrio

huec, tubos da vidrio y vidrio omamental
Informacién ce fabrcacion de proustos ansformados d idro huese, whos de
vidioy idrio omamental.
Carsctarisioas ce 13 ransformacién de vidia husee, o d viio y Vi
omamental.
Fljos ce informacién en s Fansformacién.

* Dosumentacién reciics del proseso
Sistems de ratamiento y srchives de nformacién.

© Dosumentasién & nformacién otienida.

4. Defectos en produstos transformados de vidri plano.

Tipo da producto aue queramos obienar

© Defectos orginados =n 8 ransformac de procuctos d Vi plans
- Dimensionaies y geométicos
 Defectos de negridac.
* Tensiones
 Defectos de superfice
 Distosionee Goteas.

- Causas y mecidas para su correceién y prevencién.

5. Defectos y no conformidades en produstos transformados de vidrio husco,
tubos de vidri y vidrio ornamental
- Tipo de prosucts aue queremos obiener.
* Dfectos
© Causas d los defectos.
© Medidas para su correceion y prevencién.

6. Residuos, efluentes y emisiones en Ia produccién de produstos transformados.

de vidro huscs, tubos d vidrio y vidria ormamental.

Nomstive medoambiental apisbls 4 lss mdustras ce transiormacién de vikio
Pueco, tubo de vidro y vidro omamental

- Residuos, efuentes y emisiones en industias de fabricacion de. productos
ransformacos de v husce. s 56 vidia y v ormamental

- Eauipos & instlscionss para &l ratsmiento da residuss, Sfuentas, humos y otrss
misionss &1 incusirss G ransformacién de virio Nueco, tuba e vigna y o
omamental

Crterios de acosso0 pars los alumnos

Sarin Ios establecicos en ol sticulo 4 cel Resl Decreta qus reguia ol carado de
profesionaldad ds I famiia profesionsl I que scompafa sste anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denaminacién: FIASILIDAD Y SISTEMAS DE CONTROL EN LA TRANSFORMACION
DE PRODUCTOS DE VIDRIO

[
Nivel de cusifiacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Campetencia:

OB Dot o e e Sl ko v v,
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distintas operacianes en Ia realizacién de ensayos calidad de productos de vidrio
Dars aaristasmienics en sutomacn

CE3.4 Gumplimentar regisros de propuestas de mejoras relatas 3l profocolo de
Gontol de caldas cansitersnde su sfcasis de sare sl proceso s madfsr &n s
reaizaciin de snsayos caliad de productos de widfo para scrstsamientos en
Sutomocién,

C4: Elaborar nformes e resutados da control de acristalamientos para automocién, de
Scusrco con procadmienios estabiecios &n 1a normatya ntamacional taniende s
Cuenta normativa oe prevencion ce issgos Iaborales y poteccién madioambiental
CE41 ldentfcar la nformacion complementara, como graficos, hisizrcos,
otografiss videns y oiras. para 1 resizsciin cel nfarms ge un &nssyo normalzada
de scistalamientos para automocién.
CEs2 Indicar lox procscimientos de recogds y seleceibn e imformscién
complementaria e n &nsayo normalizado de serstslamientos pars sutamosin
(CE#.3 En un supuesto practico ds reaizssiin da ensayos nomaizados de prodctos
e vicro para sorisalamienios en suomosién y d los que se dspons de los
Fesutados amendos teniendo en cuents normaiva de prevencién de fssges
Iaborales y profeccion medioambienta
Reslzar odlelos pars expresar os resutados s lss unidades establecidas
© Idaniear procedm anios e walamiento sstad cica 08 datcs da conira,
Elaborar el mforme el 2nsayo ds seusrdo con los procedim enios sstablesicos
enla norma,
(CE4.4 Gumplimentar regisros de propuestas de mejoras relatas 3l profocolo de
cantrolce aalias sonsderanda su &fcacia de cara o procesa & madifcar

Contenidos

1. Normativa splicsble 3 los scristalamientos para sutomocicn.
= Disposisonss lagsles rlasionsdas con viaro para sutomosién
© Regiamentas relaionsdos can vidio para vtomacén,
© Nomnas de ensaye relacianadas con vidric para s sutomacién,

~ Procedimentos aperativos
 Procedimientos ce muest

2 Control de calidad en una empresa de produstos de vidrio para
Scrstalamisntos &n utomocicn.
aniisis y estucio cel plan ce cslidd en uns empresa de fsbrisacién de productos
e viaro para seristalamientos en automocien
Z Ectudo ce 1s documentacion
 Gastibn de Is momacin.
- Apioacin de mitodas sstadistoos en e contral ds caidad ds producios e viio
para scrstalamienios en avtomocien
- Interpretaiin y snisi de resultacos de! control G caidad de productss de viio
para scrstalamienios en avtomocién
Z Cumpimantscion ce regisiros
 Elsbarasién de nformes.

3. Ensayos en productos de vidro para scristalamientos en automocin.
" Ensayos de sonirol de lss carscteristoss dimensionsies y geométess de los
prodcios de vidio para acristalamiznios en automocién.
"~ Aparatos y equipos necesarios para Ia realizacién del control dimensionl y
métrico
- Ensayos de contrl de las propledades mesinicas para acfistalamientos en
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Determinar equipos. reactivos y materisles que se necesitan para cada uno de
los momentos del proceso.
Elsbarar un plan de assjo, pautas 3 levar s osbo, pars ls preparacién de
miesiras y 3si podar determinar 103 2auipos que vamos a necestar
Mdanifcar y cescrbir (a2 nomss da uso. seguicad y simscensmisnta ce
producios de vidro. relsdionatas con Sus prncpaies carssterisicss de
toveidas, estasidad y smosi
(CE2.4 Programar Ias operaciones de regisira y organizacién de archvo de datos de
Corirol necesaros en 'a abricacién de productos iransformads de vidro. Elsborar
i plan e rabajo, pautes 3 llevar 3 sab0. necesariss &1 ' abricanén y ragistar &n
odo momento los datos produsices para asi podar tener un arcivo de coniro

C3: Determinar a fabildad de productos transformacos de vidro, de acuerdo con la
Pormatia e producto relacionada y aplcands los correspondentes procedimientos da
ersayo
‘CE3.1 Sefalar para un determinado producto de vidro para astomocién o para
Serstslamint:
Las princpsles propiedads aus sfectan a su fibiidad
Los procedimianios para su svaluscién.
Ls normatua vigenta eiscionada
(CE3.2 Sefalar para un dateminado producto transformado de vidrio husc, tubo de
Vi vilo omamental,as princpajes propiedades que sfectan 3 su fisbiicad, os
procadimientos para su evaluacién y . an 5u £250, 1 ormativa vgenfe relacionada.
Las princpales propiegades aus sfectan & su fiablidac

- Los procecimientos para su evaluacion

L normatua vigenta relaciona
CE3.3 En un caso prictn ce dsterminacién de s fabiidad ds un products de viio
para automocién o para acristalamianto, debidamente caraoterzado
= dantfior s normstiv ce osided referenta sl progucts.
Wdentifar Jos requisios de atizacén o, &n s cxsn. de homelogasin cel
producta
Determinar los ensayos necesarios para
los requisitos identficados.
perar y. on su case, poner a puno los instrumentos y squipos nscesarios
para ' reaizsain de os anseyos.
Anaizar y dictaminar los resutados obtenidos.
- Elaborar un informe qua refieie Ios principales aspectos del proceso seguido
como los. raquisios, normaiva, ensayos, procedimientcs, resulados
dotamen
Elaborar una propuesta
detaciados.
CE34 En un caso pricico de determinacién e la fabiidad de un producio
ransformado d vidro husco. fubo Ge o o wdna omamental, cesidsmsnte
caractarzsco:

dantifcar s normativa d oalicad referente 1 procucts

© ldantfioar o2 requstos de ublizazén o, en %4 cssa. de homologasién del
producta

- Deteminar los ensayos neesarios para
los requisitos identficados.

- Operar y. on su caso, poner 3 punts los nstrumentos  squipos necesarios
para ' reaizscin oe os anseyos.

- Anakzar y cctaminar los resutados obtaridos.

Elsbarar un informs qus refise fos prnciasles sspacios del procssa seguida
como los. raquistos, normatva, ensayos, procedimienics, resulados
porbaciiy

slusr &1 grado de cumpimiento de

resolucién o de mefora de los provlemas

slusr &1 grado de cumpimiento ds
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- Equipos industriales.
T Indisssionss nquetes.
- Variabes da proceso.
_ Materisles empieados como dnodo.
~ Elementos de requiscion y control
_ Procedimienios peratvos para a fsbicacién e vidios capeados median "sputerng’.
* Descripoion & entficacion de
T Posbies soiciones.

Elaboracién industral de vidrios capeados mediants tratamientos quimicos en
1a superfici de los vidrios
2 Metsizacos
- Azgade
- Niousisdo
© Cobresds,
- Preparacién de rescivos y mateisles audiares:
Py vy
~ Cuerpos quimicos metdicos.
© Catsizacores
- Pinturas protsciaras y de sosbacdo,
_ Preparacény maneo da maguinara
_ Preparacény mane de uble
T Freparacény manei da henamientas.
© Procadmientos oparatvos.
* Descrpoion s entficacién de defectos:
= Causas.
© Posibies solcianes.

Medidas de prevencién de riesgos, de proteccién medioamblental y de

sequridad y de salud Iaboral an 135 Speraciones industrisies de tratamientos

Superfciales de vidrios

P Riesges ssracieristoos de Iss nstsasionss de rstamisni supsrfical de vidros.

© Rissgos caractaristios de Ia preparacion y manipulacion de dcidos y ovos
reactvos, bames y slmenics aunlares smplssdos an el fratmienta
Superfcis] oo vieros. Precauciones ue se deben adopir para su maripulacién

- Priuensin @6 8 comtamnan smsenial Gafvaca 66 lse opsrasenee d=
ratamiento superical de viios

- Precauciones que s2 deben adoptar para la manipuiacién de producios de vido.
Medios de proteccion

Critsrios de scceso pars s alumncs

Sarin Ios establesicos en ol sticulo 4 cel Resl Decreta qus reguia ol careado de

profesionaidad da Ia famiia profesional al qus scompafa

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE OPERACIONES
EN LINEA AUTOMATICA DE FAERICACION ¥ TRANSFORMACION DE VIDRIO

Cédiga: MPoSE

Duracién: 20 horas

Capacidades y eritrios d evaluscién

1: Partcipar en I fusién de masas de vidro de composicones establecidas.

CE1.1 Parteipar en s dosifioacién, pesado y homogeneizacion de Is mezela
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ANEXO IV
IDENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
Denominacién: Organizacisn de 1a fabricacién e producios de vidro
cédigo: vicioa 1z

Familia profesionsl: Vo y Carimisa

Area profesional: Vidro Insustial

Nivel de cusifieaciin profesionsl: 3

Cuslificacién profesional de rferencia:

Vic210_3 Organizacién
de scture)

e 1a fabricasién e productos d vidro (RD 122512008, ci 27

Relscién de unidades de competencia que configuran el osriifiesdo d
profesionaiidad:

UC08BS_3: Organzar y gestanar s dosiicacién. homogeneizacidn y fusidn ds
Vtrfosbis.

UC0870_3 Orgarizar y gestionar Ia conformacién da viio fundico.

UCS71_: Conelar 0% prosesos de fbrisasén de prodctos de vicro
G683 Partpar an Is programacén e Is produceibn &n industias ce proceso.
UCOBEE 3. Paricpar an la laboracién y mantenmiento e 05 sistemas d gestien de la
Caidad § medoamental n indusinas Ge procesc.

Compatencia generat

Organizar y gestionar Ia abricacién da productos de vido a parir de masas funcidss,
T coma 3 gectin de 1 calda y mediosmoiensl. Sguenda (s insiniceionas eencas
Gadas por o8 responsables da la planiicacion y caidag de a produceion, ssegurando Su
Siscucin con 13 calidsd raquends. deniro Gel iempa previia y en Iss condianss de
Seguridad y smblentales estabiecidas

Entoma Profesional:
Ambite pofesions:

Desarrolia su sctidad en ol irea de organizacién y supenvisién de 1a produccién. o de
gestén de Is caldad y medioambiental en grandss, mecians y pequsnas smpresss ce
Fabricacién de productos a parl de masss funddas de vidro, siendo auténomo en &l
marca de Iss funcionss y de 1o% abjetes asignadas por thonicos os suparior ivel 3
Suo

Ssctores oroguctivos:

52 ubics en empresas de
Feorcacion e viars pleno.

Faorcacion de unos de werio, paries & hios

Fabrcacion utométcs y semiautomates da vidio husco.

Fabrcacion 82 moldsados de Were sera 18 consinicsibn, seRslzasién y sislsdores
ey

Fabrcacién de microesferas de vidri.

P i
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO.

<pacio Formtivo Sipeiee ut
Espasiary 15 alumnos
Auta porvaens B
Laboratrio d ensayos de caidas en mdustias ool .
ey 2
Espacio Fomativo e

Aviapoluaierte
Laboratoroge ensayos de caidad en ndustias del "
ey

Espacio Formatvo Equipamiento

- zaras para s son rowadr
T Eatipos ausoweuaes

© Zoies

© Wirerslce s

© Wesay sia para formacor

© Wasasy it pars umns

* Mioamatos

 Eauipos de medsa dimensional
 Wabna unversa e ensayos.

Auia polvaiente

T alipor ¥ ressivos pars & deeminscén de Is resisten

produeios uimccs y de impazs
- Bt
rgarioos
© Clinars dimitias
T ol sowo
© Cabera se maniqui
T Garaa e soao
~ Sacocon ganata
T Roreeimet,

Lataratora ce ansayos
2 carcad en ndveras

rvan isein

Superfciem”
25 atumnos

250
w2 w

x
x x

T Eatipor paa I ceteminacién o6 lss propiscades dpicss y d

- Eauipos para 's detaminacién de 32 propidases da stanuasién

- Wiroscopi.

© oarseapie

* Distomens.

 Eauipo de fvia arfia

 B3Ags para ccado termicn de asadores
T Wikauin de ensayos de raccen

~ Durbmetr knoop.

T Refmete,

- Eauipopara nsayos e rotura a prsién e nvases.

No debe interpretarse qus Ios dversos espacios formatvos denificados dban

iferenciarse nacasarismente medients cerramanias.

Lss instlsciones y equipamisntos dsberén cumpl con I nomstive indusiral &

Figérico santara comspardiente y responderdn 3
¥ segundad de los partcipantes.

idss de soossiicad unversal





