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			Real Decreto 991/2013, de 13 de diciembre, por el que se establecen veinticinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confección y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad y se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo.

		

		
			La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su artículo 3, que corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Empleo y Seguridad Social, y previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales, la elaboración y aprobación de las disposiciones reglamentarias en relación con, entre otras, la formación profesional ocupacional y continua en el ámbito estatal, así como el desarrollo de dicha ordenación.

			El artículo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificación llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las políticas activas de empleo, se ocupa del subsistema de formación profesional para el empleo, en el que, desde la entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado integradas las modalidades de formación profesional en el ámbito laboral –la formación ocupacional y la continua–. Dicho subsistema, según el reseñado precepto legal y de acuerdo con lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y la Formación Profesional, se desarrollará en el marco del Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

			Por su parte, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creación de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional entendido como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integración de las ofertas de formación profesional y la evaluación y acreditación de las competencias profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluación, acreditación y registro de las mismas. En su artículo 8, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones profesionales de quienes los han obtenido y que serán expedidos por la Administración competente, con carácter oficial y validez en todo el territorio nacional. Además, en su artículo 10.1, indica que la Administración General del Estado, de conformidad con lo que se establece en el artículo 149.1.1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución y previa consulta al Consejo General de la Formación Profesional, determinará los títulos y los certificados de profesionalidad, que constituirán las ofertas de formación profesional referidas al Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

			El Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, según el artículo 3.3 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, en la redacción dada al mismo por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa conducente a la obtención de los títulos de formación profesional y de los certificados de profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de competencia, así como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades específicas. De acuerdo con lo establecido en el artículo 8.5 del mismo real decreto, la oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustará a los indicadores y requisitos mínimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema integrado de formación, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formación Profesional.

			El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad, define la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a partir del Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices fijadas por la Unión Europea, y se establece que el Servicio Público de Empleo Estatal, con la colaboración de los Centros de Referencia Nacional, elaborará y actualizará los certificados de profesionalidad, que serán aprobados por real decreto.

			La Ley 3/2012, de 6 de julio, de medidas urgentes para la reforma del mercado laboral, cuyo antecedente es el Real Decreto-ley 3/2012, de 10 de febrero, introduce medidas para la mejora de la oferta formativa, y de la calidad y eficiencia del sistema de formación profesional. En concreto modifica la regulación del contrato para la formación y el aprendizaje contenida en el artículo 11.2 del texto refundido de la Ley del Estatuto de los Trabajadores, estableciendo que la cualificación o competencia profesional adquirida a través de esta modalidad contractual podrá ser objeto de acreditación según lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, y su normativa de desarrollo, mediante la expedición, entre otros medios, del correspondiente certificado de profesionalidad o, en su caso, acreditación parcial acumulable. Dicho contrato se ha desarrollado por el Real Decreto 1529/2012, de 8 de noviembre, por el que se desarrolla el contrato para la formación y el aprendizaje y se establecen las bases de la formación profesional dual. Asimismo, con el fin de introducir las modificaciones de la regulación de los certificados de profesionalidad en relación con el nuevo contrato para la formación y el aprendizaje, la formación profesional dual, así como en relación con su oferta e implantación y aquellos aspectos que dan garantía de calidad al sistema se ha aprobado el Real Decreto 189/2013, de 15 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, que regula los certificados de profesionalidad y los reales decretos por los que se establecen certificados de profesionalidad dictados en su aplicación.

			Finalmente hay que tener en cuenta que, según el nuevo apartado 10 del artículo 26 de la Ley de Empleo, introducido por la citada Ley 3/2012, de 6 de julio, la formación recibida por el trabajador a lo largo de su carrera profesional, de acuerdo con el Catálogo de las Cualificaciones Profesionales, se inscribirá en una cuenta de formación, asociada al número de afiliación de la Seguridad Social.

			En este marco regulador procede que el Gobierno establezca veinticinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confección y piel de las áreas profesionales de Ennoblecimiento de materias textiles y pieles, Confección en textil y piel y Producción de hilos y tejidos, y que se incorporarán al Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad por niveles de cualificación profesional atendiendo a la competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y como se recoge en el artículo 4.4 y en el anexo II del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, anteriormente citado.

			Con la entrada en vigor del presente real decreto, los nuevos certificados de profesionalidad «Corte, montado y acabado en peletería», «Patronaje de calzado y marroquinería», «Corte de materiales», «Patronaje de artículos de confección en textil y piel» y «Ensamblajes de materiales» que en el mismo se establecen, sustituyen a los certificados de profesionalidad de las ocupaciones de Preparador-cosedor de cuero, ante y napa, establecido en el Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre; Patronista de calzado, establecido en el Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre; Cortador de cuero, ante y napa, establecido en el Real Decreto 2575/1996, de 13 de diciembre; Patronista-escalador establecido en el Real Decreto 2573/1996, de 13 de diciembre, y Maquinista de confección industrial, establecido en el Real Decreto 2572/1996, de 13 de diciembre, que, en consecuencia, quedan derogados.

			Asimismo, mediante este real decreto se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo.

			En el proceso de elaboración de este real decreto ha emitido informe el Consejo General de la Formación Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

			En su virtud, a propuesta de la Ministra de Empleo y Seguridad Social y previa deliberación del Consejo de Ministros en su reunión del día 13 de diciembre de 2013,

			DISPONGO:

			Artículo 1. Objeto y ámbito de aplicación.

			Este real decreto tiene por objeto establecer veinticinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confección y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad. Asimismo, mediante este real decreto se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo.

			Dichos certificados de profesionalidad tienen carácter oficial y validez en todo el territorio nacional y no constituyen una regulación del ejercicio profesional.

			Artículo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

			Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia profesional Textil, confección y piel y son los que a continuación se relacionan, cuyas especificaciones se describen en los anexos que se indican:

			Familia profesional: TEXTIL, CONFECCIÓN Y PIEL.

			– Anexo I. Operaciones auxiliares de lavandería industrial y de proximidad. Nivel 1.

			– Anexo II. Fabricación de calzado a medida y ortopédico. Nivel 2.

			– Anexo III. Corte, montado y acabado en peletería. Nivel 2.

			– Anexo IV. Confección de vestuario a medida en textil y piel. Nivel 2.

			– Anexo V. Corte de materiales. Nivel 2.

			– Anexo VI. Ensamblaje de materiales. Nivel 2.

			– Anexo VII. Blanqueo y tintura de materias textiles. Nivel 2.

			– Anexo VIII. Aprestos y acabados de materias y artículos textiles. Nivel 2.

			– Anexo IX. Acabado de pieles. Nivel 2.

			– Anexo X. Tintura y engrase de pieles. Nivel 2.

			– Anexo XI. Tejeduría de punto por urdimbre. Nivel 2.

			– Anexo XII. Hilatura y telas no tejidas. Nivel 2.

			– Anexo XIII. Tejeduría de calada. Nivel 2.

			– Anexo XIV. Tejeduría de punto por trama o recogida. Nivel 2.

			– Anexo XV. Patronaje de calzado y marroquinería. Nivel 3.

			– Anexo XVI. Control de calidad de productos en textil y piel. Nivel 3.

			– Anexo XVII. Asistencia técnica en la logística de los procesos de externalización de la producción textil, piel y confección. Nivel 3.

			– Anexo XVIII. Patronaje de artículos de confección en textil y piel. Nivel 3.

			– Anexo XIX. Gestión de sastrería del espectáculo en vivo. Nivel 3.

			– Anexo XX. Realización de vestuario para el espectáculo. Nivel 3.

			– Anexo XXI. Diseño técnico de estampación textil. Nivel 3.

			– Anexo XXII. Desarrollo de textiles técnicos. Nivel 3.

			– Anexo XXIII. Asistencia a la conservación y restauración de tapices y alfombras. Nivel 3.

			– Anexo XXIV. Gestión de la producción y calidad de tejeduría de punto. Nivel 3.

			– Anexo XXV. Gestión de la producción y calidad de hilatura, telas no tejidas y tejeduría de calada. Nivel 3.

			Artículo 3. Estructura y contenido.

			El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura establecida en los apartados siguientes:

			a) En el apartado I: Identificación del certificado de profesionalidad.

			b) En el apartado II: Perfil profesional del certificado de profesionalidad.

			c) En el apartado III: Formación del certificado de profesionalidad.

			d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores.

			e) En el apartado V: Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos.

			Artículo 4. Requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad.

			Los requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad serán los establecidos en los artículos 5.5.c) y 20 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 5. Formadores.

			1. Las prescripciones sobre formación y experiencia profesional para la impartición de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como en la de teleformación.

			2. De acuerdo con lo establecido en el artículo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, podrán ser contratados como expertos para impartir determinados módulos formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional en el ámbito de la unidad de competencia a la que está asociado el módulo.

			3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o persona experta deberá estar en posesión del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo. La formación en metodología didáctica de formación profesional para adultos será equivalente al certificado de profesionalidad de formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo, siempre que dicha formación se haya obtenido hasta el 31 de diciembre de 2013.

			Del requisito establecido en el párrafo anterior estarán exentos:

			a) Quienes estén en posesión de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado en Pedagogía, Psicopedagogía o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un título universitario de graduado en el ámbito de la Psicología o de la Pedagogía, o de un título universitario oficial de posgrado en los citados ámbitos.

			b) Quienes posean una titulación universitaria oficial distinta de las indicadas en el apartado anterior y además se encuentren en posesión del Certificado de Aptitud Pedagógica o de los títulos profesionales de Especialización Didáctica y el Certificado de Cualificación Pedagógica. Asimismo estarán exentos quienes acrediten la posesión del Máster Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor de Educación Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formación Profesional y Escuelas Oficiales de Idiomas y quienes acrediten la superación de un curso de formación equivalente a la formación pedagógica y didáctica exigida para aquellas personas que, estando en posesión de una titulación declarada equivalente a efectos de docencia, no pueden realizar los estudios de máster, establecida en la disposición adicional primera del Real Decreto 1834/2008, de 8 de noviembre, por el que se definen las condiciones de formación para el ejercicio de la docencia en la educación secundaria obligatoria, el bachillerato, la formación profesional y las enseñanzas de régimen especial y se establecen las especialidades de los cuerpos docentes de enseñanza secundaria.

			c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en los últimos diez años en formación profesional para el empleo o del sistema educativo.

			4. Los tutores-formadores que impartan formación mediante teleformación, además de cumplir las prescripciones específicas que se establecen para cada certificado de profesionalidad, deberán cumplir las establecidas en el artículo 13.4 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 6. Contratos para la formación y el aprendizaje.

			La formación inherente a los contratos para la formación y el aprendizaje se realizará, en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en la normativa de aplicación.

			Artículo 7. Formación mediante teleformación.

			Los módulos formativos que constituyen la formación de los certificados de profesionalidad podrán ofertarse mediante teleformación en su totalidad o en parte, combinada con formación presencial, en los términos establecidos en el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 8. Centros autorizados para su impartición.

			Los centros y entidades de formación que impartan la formación conducente a la obtención de un certificado de profesionalidad deberán cumplir lo establecido en el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 9. Correspondencia con los títulos de formación profesional.

			La acreditación de unidades de competencia obtenidas a través de la superación de los módulos profesionales de los títulos de formación profesional surtirán los efectos de exención del módulo o módulos formativos de los certificados de profesionalidad asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

			Disposición adicional única. Equivalencias con certificados de profesionalidad anteriores.

			Se declara la equivalencia a todos los efectos de los siguientes certificados de profesionalidad:

			
				
					
							
							Certificados de profesionalidad que se derogan

						
							
							Certificados de profesionalidad equivalentes

						
					

				
				
					
							
							Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Preparador-cosedor de cuero, ante y napa.

						
							
							Corte, montado y acabado en peletería.

						
					

					
							
							Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Patronista de calzado.

						
							
							Patronaje de calzado y marroquinería.

						
					

					
							
							Real Decreto 2575/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Cortador de cuero, ante y napa.

						
							
							Corte de materiales.

						
					

					
							
							Real Decreto 2573/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Patronista-escalador.

						
							
							Patronaje de artículos de confección en textil y piel.

						
					

					
							
							Real Decreto 2572/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Maquinista de confección industrial.

						
							
							Ensamblaje de materiales.

						
					

				
			

			Disposición transitoria primera. Modificación de planes de formación y acciones formativas.

			En los planes de formación y en las acciones formativas que ya estén aprobados, en virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7 de marzo, por la que se desarrolla el Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formación profesional para el empleo, en materia de formación de oferta y se establecen las bases reguladoras para la concesión de subvenciones públicas destinadas a su financiación, en la fecha de entrada en vigor de este real decreto, que incluyan formación asociada a los certificados de profesionalidad que ahora se derogan, se podrá sustituir dicha formación por la que esté asociada al nuevo certificado de profesionalidad declarado equivalente en la disposición adicional única, previa autorización de la Administración que lo aprobó y siempre que se cumplan las prescripciones de los formadores y los requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos establecidos en el certificado.

			Disposición transitoria segunda. Baja en el Fichero de Especialidades.

			Las especialidades correspondientes a los certificados de profesionalidad derogados causarán baja en el fichero de especialidades a partir de los nueve meses posteriores a la entrada en vigor de este real decreto. Durante este periodo dichos certificados mantendrán su vigencia, a los efectos previstos en este real decreto. En todo caso, las acciones formativas vinculadas a estos certificados deberán iniciarse antes de transcurrido dicho periodo de nueve meses.

			Disposición transitoria tercera. Solicitud de expedición de los certificados de profesionalidad derogados.

			1. Las personas que, según lo dispuesto en la disposición transitoria primera del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, hayan completado con evaluación positiva la formación asociada a los certificados de profesionalidad que aquí se derogan, durante la vigencia de los mismos, dispondrán de un plazo de cinco años para solicitar su expedición, a contar desde la entrada en vigor del presente real decreto.

			2. También podrán solicitar la expedición, en el plazo de cinco años desde la finalización con evaluación positiva de la formación de dichos certificado de profesionalidad:

			a) Las personas que, habiendo realizado parte de aquella formación durante la vigencia de los reales decretos que ahora se derogan, completen la misma después de su derogación.

			b) Las personas que realicen la formación de estos certificados de profesionalidad bajo los planes de formación y las acciones formativas que ya estén aprobados en la fecha de entrada en vigor de este real decreto, en virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7 de marzo.

			Disposición transitoria cuarta. Acreditación provisional de centros.

			Los centros de formación que a la entrada en vigor de este real decreto estuvieran incluidos en los registros de las Administraciones competentes y homologados para impartir formación en las especialidades formativas correspondientes a los certificados de profesionalidad que ahora se derogan, se considerarán acreditados de forma provisional a efectos de la impartición de la acción formativa vinculada a los certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto y declarado equivalente en la disposición adicional única, previa autorización de la Administración competente. Esta acreditación tendrá efectos durante un año desde la entrada en vigor de este real decreto y hasta la finalización, en su caso, de la acción formativa aprobada. Transcurrido este periodo, para poder impartir formación dirigida a la obtención del certificado de profesionalidad establecido en este real decreto, los centros de formación deberán solicitar a las Administraciones competentes su acreditación, para lo que deberán cumplir los requisitos establecidos en el certificado.

			Disposición derogatoria única. Derogación normativa.

			Quedan derogados el Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación Preparador-cosedor de cuero, ante y napa, el Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Patronista de calzado, el Real Decreto 2575/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Cortador de cuero, ante y napa, el Real Decreto 2573/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Patronista-escalador y el Real Decreto 2572/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupación de Maquinista de confección industrial.

			Disposición final primera. Título competencial.

			El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al Estado en el artículo 149.1.1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución Española, que atribuye al Estado la competencia exclusiva para la regulación de las condiciones básicas que garanticen la igualdad de todos los españoles en el ejercicio de los derechos y en el cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislación laboral; y la regulación de las condiciones de obtención, expedición y homologación de títulos académicos y profesionales y normas básicas para el desarrollo del artículo 27 de la Constitución, a fin de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes públicos en esta materia.

			Disposición final segunda. Actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo, por el que se establecen cinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confección y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

			Conforme a lo establecido en el artículo 7 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo, por el que se establecen cinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confección y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, en los términos siguientes:

			Se modifica el certificado de profesionalidad establecido como anexo «IV Cortinaje y complementos de decoración», sustituyendo la denominación de la unidad formativa UF1037 «Preparación de máquinas de corte, ensamblado y acabado» que figura en los módulos formativos MF0178_1 y MF0179_1 por «Preparación de herramientas, máquinas y equipos para la confección de productos textiles» y cambiando el contenido de la misma por el que figura a continuación:

			Capacidades y criterios de evaluación:

			C1: Preparar los diferentes equipos de corte manual de materiales utilizados en la confección de cortinas y complementos de decoración así como sus accesorios y herramientas aplicando la normativa de seguridad.

			CE1.1 Identificar los distintos equipos de corte manual, accesorios y sus prestaciones.

			CE1.2 Explicar el comportamiento de los distintos materiales al procedimiento de corte manual.

			CE1.3 Disponer los equipos de corte manual y sus accesorios en función del tipo de material que se van a cortar y su aplicación.

			CE1.4 Describir la secuencia de operaciones de corte manual como extendido, marcado, corte entre otros y los parámetros que debe controlar en función de los materiales.

			CE1.5 Describir las normas de seguridad y salud que hay que tener en cuenta en la manipulación de los equipos de corte como máquina, herramientas, útiles entre otros y las operaciones de mantenimiento.

			CE1.6 A partir de un supuesto práctico, debidamente caracterizado de reconocimiento y disposición de equipo de corte específico para un proceso de confección:

			– Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la información técnica proporcionada.

			– Identificar la máquina de corte manual, en su caso, las herramientas, útiles y accesorios necesarios.

			– Identificar las características de los elementos cortantes y comprobar su estado de uso.

			– Reconocer el posicionado de los materiales o extendido para las operaciones de corte.

			– Identificar las operaciones de marcado de las piezas sobre el material a cortar.

			– Identificar los peligros potenciales y los medios de protección.

			– Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

			C2: Preparar los diferentes tipos de máquinas, accesorios, herramientas y útiles que intervienen en el proceso de confección de cortinas y complementos de decoración mediante cosido o ensamblado a máquina o a mano aplicando la normativa de seguridad.

			CE2.1 Clasificar los distintos tipos de máquinas de coser y describir las prestaciones que ofrecen.

			CE2.2 Identificar los accesorios de las máquinas de coser tales como prensatelas, guías, agujas, entre otros y describir sus aplicaciones.

			CE2.3 Relacionar los distintos tipos de máquina de coser con los gráficos y esquemas de puntadas normalizadas.

			CE2.4 Explicar los parámetros y elementos operativos de las máquinas y su ajuste según los materiales y procesos.

			CE2.5 Interpretar la información técnica y el manual de mantenimiento de máquinas de coser referente al funcionamiento, puesta a punto, y ciclos y puntos de mantenimiento.

			CE2.6 Clasificar y asociar herramientas, útiles y accesorios que se emplean en las operaciones de ensamblaje a mano por cosido o pegado, según proceso y objetivo a lograr.

			CE2.7 Describir las normas de seguridad y salud que hay que tener en cuenta en la manipulación de las máquinas y en las operaciones de mantenimiento.

			CE2.8 En un caso práctico, debidamente caracterizado, preparar máquinas y herramientas, para un proceso de cosido o ensamblado:

			– Establecer la secuencia de operaciones conforme a la información técnica proporcionada.

			– Identificar las máquinas que intervienen y los elementos operativos.

			– Identificar tipos de puntada y agujas.

			– Comprobar el tipo de puntada y número de hilos necesarios.

			– Identificar los elementos operativos que forman la puntada según tipo de máquina.

			– Interpretar el gráfico de enhebrado de la máquina.

			– Reconocer el posicionado de los accesorios para las costuras que lo requieren.

			– Identificar las herramientas y útiles requeridas en las operaciones de ensamblaje a mano por cosido o pegado.

			– Realizar operaciones de montaje y desmontaje, lubricación y limpieza, regulación y ajuste, utilizando los procedimientos y técnicas habituales.

			– Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

			– Cumplir las medidas preventivas de seguridad y salud en la actividad.

			C3: Preparar las diferentes máquinas y equipos complementarios de acabados de cortinas y complementos de decoración, así como sus accesorios y herramientas aplicando la normativa de seguridad.

			CE3.1 Identificar los distintos equipos de planchado, soportes, accesorios y sus prestaciones.

			CE3.2 Relacionar los equipos de planchado y sus accesorios con su aplicación en función del tipo de componente en la prenda.

			CE3.3 Explicar las técnicas de planchado intermedio y final, así como los parámetros de temperatura, humedad, tiempo y presión que se deben controlar según las características de las fibras que componen el producto textil.

			CE3.4 Describir las diferencias entre el planchado intermedio y planchado final en relación al posicionado del componente o artículo a planchar.

			CE3.5 Asociar el uso y ajuste de los accesorios tales como placa de teflón para planchas, hormas, almohadillas de distintas formas, plancha de cardas entre otras y parámetros de planchado en función de los materiales y posicionado del artículo a planchar.

			CE3.6 Identificar las máquinas con mecanismos de percusión o remachadora y los accesorios para forrar botones, colocar remaches, broches o botones a presión entre otros, en función de su aplicación y uso en artículos de confección.

			CE3.7 Describir el funcionamiento y mantenimiento del equipo de acabados teniendo en cuenta la aplicación de las normas de seguridad y salud.

			CE3.8 A partir de un supuesto práctico, debidamente caracterizado de preparación del equipo de planchado necesario para un proceso de confección:

			– Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la información técnica proporcionada.

			– Identificar los equipos de planchado, accesorios necesarios y comprobar su estado de uso.

			– Establecer los parámetros de planchado que deben controlar.

			– Reconocer el posicionado para las operaciones de planchado intermedio y final.

			– Identificar las operaciones de planchado necesarias.

			– Identificar los peligros potenciales y los medios de protección del operario.

			– Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

			Contenidos:

			1. Preparación de las máquinas, útiles y accesorios utilizados para el corte de materiales y ensamblaje en confección de cortinas y complementos de decoración.

			– Tipos de corte aplicados a los materiales de confección:

			▫ Convencional o manual: por cuchilla circular y vertical, a la cinta y por presión con troquel.

			▫ Corte por control numérico: por cuchilla vertical, por rayo láser, por chorros de agua y de gas.

			– Corte convencional: características y aplicaciones.

			▫ Características funcionales y de uso.

			▫ Parámetros del corte.

			– Mesas, instrumentos y accesorios convencionales de corte.

			– Herramientas y accesorios para el corte. Tipos y aplicaciones.

			▫ Mesas y carros de extendido.

			▫ Mesas y equipos de corte.

			▫ Mesas y herramientas de etiquetado.

			– Mantenimiento preventivo:

			▫ Lubricación y limpieza.

			▫ Montaje y desmontaje de accesorios.

			▫ Ajuste de la maquinaria en función del material.

			– Máquinas de coser. Características funcionales y de uso:

			▫ Clasificación de las máquinas de coser según su tipo de trabajo.

			– Máquinas de doble pespunte recto con arrastre normal, doble y triple.

			– Máquinas de zig-zag.

			– Máquinas de cadeneta doble.

			– Máquinas de sobrehilar (Overlock).

			– Máquinas especiales (Ojales, Botones, Bajos, etc.).

			– Máquinas de pegar y soldar.

			▫ Clasificación de las máquinas de coser según su tipo de puntada.

			– Clase 100. Puntadas de cadeneta simple.

			– Clase 200. Puntadas de imitación a mano.

			– Clase 300. Puntada recta.

			– Clase 400. Puntadas de cadeneta múltiple.

			– Clase 500. Puntadas de sobrehilar.

			– Clase 600. Puntadas de recubrimiento.

			– Órganos, elementos y accesorios de las máquinas de coser.

			– Funcionamiento y regulación, ajuste y mantenimiento.

			– Herramientas y accesorios para el pegado. Tipos y aplicaciones.

			– Mantenimiento preventivo:

			▫ Lubricación y limpieza.

			▫ Montaje y desmontaje de accesorios.

			▫ Ajuste de la maquinaria en función del material.

			2. Preparación de las máquinas, útiles y accesorios para acabados en confección de cortinas y complementos de decoración.

			– Maquinaria de plancha y acabados. Características funcionales y de uso.

			▫ Planchas manuales y automáticas.

			▫ Mesas de planchado con o sin aspiración.

			▫ Prensas y accesorios para: forrar botones, colocar remaches, broches o botones a presión.

			▫ Cepillos de diferentes materiales. Vaporizador.

			▫ Máquinas de embolsado y plegado.

			– Accesorios de planchado: placa de teflón para planchas, hormas, almohadillas de distintas formas, plancha de cardas y otras. Regulación, ajuste y mantenimiento.

			– Mantenimiento preventivo:

			▫ Lubricación y limpieza.

			▫ Montaje y desmontaje de accesorios.

			▫ Ajuste de la maquinaria en función del material.

			3. Aplicación de la normativa de prevención, seguridad y medioambiental en la preparación de máquinas de corte, ensamblado y acabado de cortinas y complementos de decoración.

			– Normativa de prevención aplicable.

			– Identificación de riesgos y medidas de prevención de riesgos profesionales en la preparación de máquinas de corte, ensamblado.

			– Equipos de protección individual.

			– Dispositivos de máquinas para la seguridad activa.

			– Normativa medioambiental aplicable.

			– Medidas de protección medioambiental.

			Disposición final tercera. Desarrollo normativo.

			Se autoriza a la Ministra de Empleo y Seguridad Social para dictar cuantas disposiciones sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

			Disposición final cuarta. Entrada en vigor.

			El presente real decreto entrará en vigor el día siguiente al de su publicación en el «Boletín Oficial del Estado».

			Dado en Madrid, el 13 de diciembre de 2013.

			JUAN CARLOS R.

			La Ministra de Empleo y Seguridad Social,

			FÁTIMA BÁÑEZ GARCÍA
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3209.1163 Jefes i equipo en nstalacionss para abriar producios textiss
753411023 Acabadores e prendas de vesir, sxe<pto pisly cuero
11075 Operadores de maquina lavadora de foras fexties.
51521101 Revisadores-Raparadores de productos textles
51621010 Operadores d masuinss de snnoblesments text (Prepsracién y Blanguec).
515411043 Operadores de micuinas de fintura de hiados y foras
1054 Operadores de maauinas da fntura de elzs.
515211065 Operadores de micuinas para el acabaco da l seds.
2 1120 Verffoadoras de producios texties
51701035 Operadores de macuinas da tinura de prendas (iavanderia).
47001140 Peonss e s incusins st
Téanico en tntes textles lavado e s fana (1)
Ol scanscor.
Ofcal ausiar sncargad
Ol da asorstoi (14D}
(Ofcial ayudants (14D}
Ofcalcontrl d ol (D)
Thcncs de nnobiecmiento sl
Preparacor e isoluciones para snobiecimierto texil
Oprador da miquinss de desensalac, dsscrustad y blanqusa s tsjdas

Duracién de I3 formacién asociads: 540 harss
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MED180_2: (Transverssl) Tecnalogia textl bsizs. (60 horss)
MFD185_2: (Transversal) Quimioa aplicads s praoesos textias. (100 horas)
F2555 Amacanamiento y maripulacion de sustancias, preparados y productos.
‘quimicos) (50 horas)
F2550- Praparacién de csolusionss y verifoasion de sustancias, preparados y procuctos.
Quimicos. (50 norss)
MFO183._ 2. Preparacion y blanqueo de mteras exiles. (140 noras)
F2550- Anslsis o fos procesas orevos 3 Is tintura d preparacian y blsnauso, (50 horss)
F2551: Reakizacion y evaluacién de los prooesos pravios a 1a finura de preparacién y
langueo. (60 noras)
UF2845. (Transversal) Prevencién de resgos laborales en procesos ds ennoblecimiento de
materas fextles y pels. (0 horss)
MFD180_2: Tintura de materas extles. (190 horas)
F2552 Relscibn enre colarantes, materiss textles y prooesos de tinturs. (20 horss)
“UF2583: Realizacion de los procesos de tntura en diferentes sistamas de maguinara. (50
noras)
F2504- Soidaces, colory sspesifcasionss téenicas de s nturs. (30 horss)
UF2845. (Transyersal) Prevencion e resgos laborales en procesos de ennoblecimiento de
materias teties y pefs. (20 horss)

MPOS3T: Médulo da prictioss profesionales no aborales de Blangueo y tintura de materias.
texs. (80 horas)
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- Operacidn de tejer en maquinas (Kette, Raschel, Crochette y circulares de
urdimbre),

- Parémetios de proceso: densidad de tejido, gramaje cel tefco, elastcidad
estabidad dimensional, Gbuio y dimensiones del tefco.

2. Programacion de las miquinas Kette, Raschel, Crochette y circulares de
urdimbre.
Temninales informiticos de las maquinas (Kette, Raschel, Crochete y circulares,
de urdimbre),
Técnicas de programacién (mecanica, electrinica e informtca).
- Informacién de produccién y dissfo.
Diferentes formas c inroduccion de datos.

3. Maquinas Kette, Raschel, Crochette y circulares de urdimbre y equipos de.

tejeduria de punto por urdimbre.
Urdicores seccionales, diectos y de muestras.
Sistema de soporte  alimentacién de las méquinas de teidos de punto por
rdimbre.
Sistema de transmisién y lubrifcacin e las méquinas de tefdos de punto por
rdimbre.
Sistema de control y nprogramacian de las maquinas de teidos de punto por
rdimbre.
Sistema de tsaje y seleccién de les pasadores de las miquinas de tejdos de
punto por urdmare.

- Sistema de evacuacién del tefido en las mécuinas de tejdos de punto por
rdimbre.

- Posibiidades de obtencion de producios en cada tpo de maquina (Kete
Raschel, Crochettey circulares de urdimbre).
Equipos industrales de recogida y rataminto de la informacicn.
Aparatos y equipos electro-neumaticos, Instalaciones auxiiares.
‘Acondicionamiento del local (temperatura y humedad)
Manterimiento preventivo y coectivo de maquinas de tejeduria de punto por
urdimbre
Manuales de maquings. Historial de méquinas y equipos.

- Manteniniento preventivo y corectio.
Fichas técnicas y manuales ce mantenimieno
Erecuenciay tpos de intervenciones

- Programa informitco de gestion y control del manteniiento.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: CONTROL DE L PRODUCCION DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR
URDIVERE.

Codigo: UF2861

Duracion: 40 horas

Referents de competencia: Esta unidad formativa se coesponde con RF2 y RP4.
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C4: Efectuar os prooesos da acabade y presentacion fnal de os producos realizando

los canoles de daisd astabiacdos por s ampress
(C4.1 Ayudar s reaizar e sscac dé srticulos exties controianda s parémetros ds
temparatura, fempos de inversén y enframiento de areen o intarior
G292 Baje Is Superviin de un supeor. preparar 1a 1opa pars & proceso de
secado. Poner a purto la maauina dependiends ce a ropa s procesar. Controar Ia
VElosaac, rmperstirsy presin e 1 oe 14 macunss. Salsccona o arocedmiers
= slmeniscién d (s méquina, ealzar el sosds, &n S8mpa y frma, actuando bajo
las nomas de seguridad. Comprobar que los aricuos se han scabado
coractamente. Separar 3queios que hay qu volver  procesar.
(CE4'3 Elaborar o planchado de ropa, ponr 3 purto 1a maquina dependiendo 6e
Topa que s va a procesar,controlar tamperatura, tempo y velooidad de la maquina o
Sinel preparar 13 rapa para plsnchar, calosar s prncé en 4 manGl, percha o
horma, reslzar ol planchads, en tempo y forma, actuando bafonormas de seguridad
Comprabar aus los atcuios <8 han sesaado sorsctamente, separar o articulos
Qe o superan el onirl e eaicady hay U vover  9Var
CE4.4 Bajo 1 supervisién de un superor. reaizar con habiidad y destreza ol pegado
J Smaquetad de sriculos exties, poner & urta 18 migung automatcs o AUl
dependiendo d 1a ropa 3 procasar. Conolar lemparatura, fempo, presién
velocdac ds s mguing, coocar a opa n el plegadr, legar y resoger 1o ltes de
piezas. apiar 55 pezas segin nimaro de unicades qus 56 mosquetan, resizar &
Ermpacustadn o embalesds Sustingas 8 o de o cus oe 54 prosssands.
Setuando bsjo a2 normas de segurdad establecies.
C45 Paricpar en Is ceteosin posibles defecios en Iss prendas o arcuos,
acabados, s2 seRalan  se comunican 3l rasponsable

5: Paricipar en los prosesos de absio de Ia empresa, siguendo las normas &
instrucionss estabiesdss en 6 senia de s,
‘G5 1 Comporarse responsaslemente tano en las reaciones humanas como en los
rabsjos 3 reaizar
(G5 2 Respetar s procedimiantos y normas del oenio de abafo
G52 Emprandr con ciigencis Iss faress sagin lss msriccionss resbidss
{rstano 62 fge 58 sascuen 3 rimo Ga rabajs ds 18 Spress.
(CE5 4 Intgrarse en fos pronesos oe produccién del cenro de tabalo
(CE5.5 Usiza os sanaiss ce comunicasién sstblecicos
G55 Recpstar on tod momento Iss megiss de aravencidn de issgos, saud
oraly protecen sl med smbiznts

Contenidos

1. Operacionss de recepeion, clssificscién y simasenamisnto d los ariculos y
complementos texties, establecidas en s empresa
= lgentieacin de s ops por ciente.

- Inerpretacén segtin tpo de prenda: lana, forma.y izo o fe

© Carsoerstioas da Ias manchas: aspecto da los. bordss, fact, color,
empazamientoy der

- Inerpretacién agrupacién segin ratamiento
separada o fengs o mismo scasade.

- Imerpretacién ds o avies y complamenios aus companen o arilos texiles

T inerpretacion ce a Smbogis del stiustsda esabgca de compescdn y

e ser lsvads en conjento o
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- Soldeces
- Defecios en superfcie de Ias picles:
T Produsidos en v del animal

+ insactos.

+ Marcas e fuego y otros.
- Producidos por o desucl
+ Cortes
- Producidos por s conservacién
+ Recalsntamantos.
« Fiosdodesal
+ Hongos
+ Pérsica delpelo o lan.

Critsris de seceso par los alumnos

Serin los estabiecios an el srticulo 4 cal Real Decrato qus raguia
profesionaliad de 13 i profesionsl I qUs Scompets e5e anerc.

cartfcado de

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE TINTURA Y
ENGRASE DE PIELES.

Cédigo: MPoss2
Duracién: 0 norss

Capacidades y erierios de evaluseion

C1: Resizsr los tabsjos da reospeién. control y expadicién de Iss pisies, prockctos
Quimicos y prepsrados destnados a oS ratamientos de fniura y engrase e fss pees,
CE1.1Ayudar en Ia recepeién, amacenaie y expedicén de las piles, productos
auimicos y praparados de producios: X
= Realizar ol contol manual, nformatica y visuslde las mercancias ingresacas.
T Datectary comunioar pasiles fatas a deterioros en 3 fase da recspoidn de.
= mercancias.
- Conirbur 3 stusr lss mercansias y procuctos an i lugar destnado s su
Smacensis
- Colaborar en la praparacién y marcaje de la disposicionss realizadas por fa
oficina de produccién y destnadas » ser saboradss.
- Sumnsisr los preparados y productos quimicos 3 la secin
correspondiente
(GE1.2 Ayadr en los rabajos aminiirativos propios deIa seccién
(GE1'3 Parteipar en os Fasajos oe Impieza y manfarimients cel irea de trabao.

C2: Colasorar en ia preparacién de isoluciones de colorantas y emulsiones de grasas.
con 1as fecnicas y eauipos spropiados, aplcando los orterios generaies da segunced y
protecaidn abors.

‘GE2'1 Analzar a5 fichas técnicas y las instrucsiones oe praparacién.

G222 Seleccionaros producios auimieos necesaros pars elaberar Ias discluciones y

emuizones.

CE23 Colaborar en las operaciones e pesie y preparacién da los productos
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C2: Adaptar el disefio técnico de! dibujo de estampacién texti, consiguiendo su
viabiicac.
CE2.1 Recopiar la informacién necesaria para adaplar o modifcar un diseiio de
estampado tedi.
CE2.2 Disefar cibujos de estampacion textil teniendo en cuenta a  informacin
Suficente para el gesarol del mismo.
(CE2.3 Estudiar os parametros que influyen en el proceso de estampacion tedi para
determinar la visbiidad del process.
'CE2.4 Modficar ¢ diseo teenica en funcién de varar ¢l nimero de colores folal que:
Se van a utfzar.
CE2.5 En caso préctico, debidamente caracterizado, modifica el diseio técrico del
stampado text, para logra su viabiicac:
=" ldentifcar caracieristicas y parémetros que definen el ariculo a estampar.
- Identficar y determinar os materiales y los mecios e produccion necesarios
*Resover problemas aportando condicones y1o Soucionss distinas, al isefo
thenico originl
- ldentficar y deferminar las especificaciones ticnicas de. preparacién .
estampacién
- Realizar una propuesta de cambio de colores en e disefo para aportar
Varacionss &l msmo.

€3 Elaborar muesiras ce cibujos estampados, utizando técnicas de estampacién digital
¥ convencional o mecanica, con 2 finalidad e adaptaros al proceso de procecion.
(CE3.1 Analizarlos parameifos que se deben cortrolar en Una muesia.
(CE32 Efectuar la estampacién de muesiras, a par de as especicacines técnicas
¥ Gl dbuo que se va a estampar-
=" Identificar as materias primas especifcadas en el disefo téenico
- Utizar las maquinas y equipos Gefinos, de caracter convencional como
dales.
- _ Realzar la muesira conforme a las especicaciones.
(CE3:3 Identifcar posivles adaptaciones de la muestra a boceo orginal
CE3.4 Proponer la mejora del proceso de estampacien text, con el i de optimizar
12 produceion y ajustark al proceso prodctivo tpo.
(CE3.5 Observar a muesira y su proceso de fabricacian para extraer conclusiones:
= Comprobar que la muestra realizada se gjusta alas especiicaciones.
- Observar las dferencias enre la musstra producida en diital y Ia
convencional,
- Realzar las rectficaciones adecuadas para la adaptacion de la mussta al
bocelo orginal
- Apitcar Ias posibles moificaciones en o procsso o en la definicion e los
parametros ce fabricacin, para mejorar a re'acién costelcaldad.
- Definr materias primas que resulen més apropiadas que las previtas
niciamente.
- Aceptacén de la visbiidad del disefo técnico inicel, 0 en su caso, Ia
modificacion del mismo.

(C4: Analizar y evaluarfos resutados de! isefio de estampacion texil para determinar o
nivelde industralzacién y su posible comercializacén
'CE4.1 Reconocer 0s canales de comerciaizacion y los factores que incden en e
coste, demanda y venta del ariculo
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paimilas. Méquinss s montar pntes, anfrsnaue y talbn por dierentss sisemss
Homos de reaclvar, vaporizar. snvejecimierto, sstabiizacion y ofros. Maqunas de
ensanchar huecos. crcar, Gar Sdneso. pegar o coser isos,hormar y dashormar, enire
Miquinas de fresar. desvirar, halogen, tineles de aspiracin y ovas. Miquinas de
Scsbadn sine oe S48 ¥ oS- MARINSS SUriares -pancnads, ecorado, LHEracers
Siuetsr y cirse. y fanspores. Banoo G fmsse Equpos de preparacén y
manfarimiants cperaivo de 25 maquinas. Equipe de protecsion ol

Productos y resultados:
Miquinas y herramentas preparadss para 1 fabricacén de calzado 3 medica. Piezas
cortadas  preparadas da materiales componenies el cazado, Prezas Ge componentes
Sharacos § moniades. Cazados Scebados 3 medas da mods y oropades s
condicones de uso.

Informcién utiizads o generads:
Utiizada: Archivos de medidas Ge lienfesipacientes, de hormas. fichas téonicas en
Gvaraas sopores. Groanes 35 fabricscn. ArANGS G8 PresIRGOnEs FAUISEVaS &
insirocionss cel respansable tienco. Carsra ce clenies. Juegos de patronss o
meciiss Ge os dferentes dpos de caizado. Nomstya. sanians ¥ thenios gents
Legisiacsn Comunitara referente 3 stiguetado scolbgico el calzado y squela por la
qus se establece una isia oo resiuos peligosos. Ordencs diractas, Manual de
Procedimentos  caldad. Mansl da mantenim énia Flanes da pravensin da nasgos

Iaboraiss sstslecidos
erads: Infomacien de resuitado del rabsjo y consumo de materiaes. Carera de
clenies. Avchivos de documentaoén de ientasipacientes, para asequrara bazabidac
fos con resultados de producsin § caldac. Inoidencias ¥ propussias 6%

Unidad de competencia 4
Denominacién: ADAFTAR O ELABORAR CALZADO PARA EL ESPECTACULO.
Nivet: 2

Cédigo: UC1505 2

eslizacionss orofssionsles y oritrios ce 13

RP1: Obtaner informscién de s avoicidn de a5 formas de cazaco 3 Io rgo de 18

istori, 351 com calzado de género tales como canza clsica, asparola, en otos.

pars Selscsiona, manguiar o reslzar lo3 miamos 2us mie 3| NSHGD para S 420 £
CR1.1 La evlucion defas formas y mateiales del calzado istrico se emplaan pars

i lo3 civersos modslos y sus caractersticas.

CR12 E1 estlo y Epoca cal cazado se ubican en el disefo para seleccionar las

Rormiasy iros sementos da acusrdo con ¢ mismo

CR1.3 Las properciones del calzado respecto a 2 anatomia umana se apican en &

disefo para reprodunt su fecto en o rsultado

CR14 Los componertes cel cazaco <6 sigen y casiican segin segmento de

pobiacién, sexo y adad. para ecrear adecuadaments un modelo de calzadd

CR15 Los requerimienios especiicos de sonondad, fexibidad, enire oios, <n el

catzado uiizade en os disintos gneros de danza clisica, sspafola, y o¥os, 5

relacionan con o dseho del modelo pars adsplar las fomas 3 1 realzacien del

s, cumpllendo con a5 exgencas tcricas en su 0250
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2. Objetiva general de los tratamientos de preparacién de las pieles para su
posterior tintura
" Conocer Ios fungamentos  objetos de casa uno e los posivies tatamisrios
previos = a Snturs s fas pdles
" Renumsciage.
o Neuraizado
+ Recutdo
+ Escurice.
. Estrado
+ Secado sl vaci.
+ Rebsjaco.
+ i,
+ Esmeriace.
- Conocer los fundamentos y objetos de cada uno de los posinies trat
= doubleface:

" Flanehato.
+ Rasaco.

3. Procesos de trabalo en las operaciones de preparacién de 12s pieles para su
posterior tintura.
" ldentiicacion y control de los aspectos séenicos. of
afectan a s tatamienios c praparacion de a5 picles:
+ Tipo de cutcién: i romo, 3 vegetal, wet-whi
Tipa de recurizén
Grado de humacad
Graco da blsndurs
Graco de cefectos supsricaies.
+ Grueso dea pel.
- Fundsmentey carssterstisss ce s maquinara 3 ulizar
+" Esauema da uncicnamiento
+ Sitemas da control y seguriad.
+ Formas ce aprovisionamiento
= Nisteries 2 operer
2 Disauconss oe ratamino,
+ Farimetos de programacién
+ Limpizay mantenimients e (a maquinsria y de os seoesoris.
Equipos ausares:
" Instaiacionss e lsvad
+ Sistemas de reposo ceIas pieles.
+ Compresores.
+ Cadaras, st

tivos y pardmetros que.

4. Waquinaris, equipos de control utiizados en los tratamientos previos 3 13
tintura de fss pises.

Maqunaria y acessarics usizados en los brtamisntos previos 3 I3 tnturs de las

+ Bomsos
Moinstss

Tinas.
Maquina de escurr
Maquina de estrar.
Secadera sl vach.
Maquina de esmrar
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CE3.5 En un caso practico de montaje de fileta y paso de hilos, 3 parii de una ficha
= ideniifcar las maauinas que hay que utizar
2 dantfcar los parémetros que se deben contolsr &n los iz, segin las
espacifoscianss oel products fnal.
- Seleccionar el o, color y canidad conos de hios.
- Interpretar las seAsles de Geteccién de anomalias
~ Sincronizary reguiar s sisiemas da slimantacion ce s fleta
- Cumpir las normas de prevencion e riesgos laborales y ambientales
- Realizar ol enhebrado o paso de los hlos en Ia flata y enirada del uridor.
2 Varifcar i correctn snhabrada e s flsts antraca uridor.

C4: Programar ol uridor a in e cbtener plegadors.
CES.1 ldenticar fos parémetros de. programscién del urdidar para obtener
plagadores. i
CE22 Mesi I tensibn de los hilos unitariamenta y dai tendido ftal de los mismos
aue componen s urdida y su comespondencia 3 los valores prafjados y
programacion.

CES3 Comprovar que los siustes del desplazamienta lstersl del paine guia
Gorréssonde 3 ancho sstindar Gelplagadar

G4 Verfiosr que 'a ceterminscn del nimsro de mtros dal primer plegador
permite conratar & nimero ce vuliss da tados s ue componen ol juegs oe
Plsgacrss pars su programscian.

©5: Urdirfas piagadres & fin ce abtaner las cargas de lss miquinas.
(CE5.1 Preparar o juego de plegadores seqin los parimetros refijados en la ficha
de produccion
G2 Verfiar ad superfiia de I3 urdics.
CES.3 Ajostar el aneh sstindar e plagador pars
del peine guia
(CE5 4 En un caso prictio ds uroi plagadores para teeduria de punfo por urdimbre
2 pari de una fions téenica
" dentifcar los parimeiros que se deben controlar
2 danttcar ol proceso s sagui pars urdr pegadrs
~ Interpretar a5 seAales y as normas de seguridad de a méuina.
© Sincranizary raquiar o stemas d slmsniscion ce lo plegaderss.
2 Comprobar que =1 cesplszamisnto (aeral 2ol pains guis <6 susta i sncho.
estindar del plgador
- Cumpi Ias normas de ssgurdad personal y medidas e proteccién
ambiental.
- Realzar ol urdido e s plagadores con mateia prima.
© Varifoar aus ' regulsrdad ce s urid correspend = los vaerss pravistas
~ Varifcar la cadad final dl urdico da la matera prima.

tar of desplazamiento |

C5: Anotar y registar Ia informacién téonica generada en sl proceso de urdido de.
plegadores.
'CE8.1 Relenar los datos que ideniifcan ol plegador y los que se uiizan =n Ia
fabrcacien deltejdo.
CE82 ldentifcar fodas las posbles incidencias y anctaras para mantner
Conirolados todos los parimetros del plegador 3 fn de meorar en oalldad de #aba
y caidad dal producto Tl
(CE8.3 Avchivar y mantener s documentacién actualizada en el formato establecido.
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CE2.2 1dentfcar 1as propiedades que se desean obiener en la matera tratads uns vez
ealizados los procesos de praparacién y banguso, e scusrdo con de 15 operaciones
postarres que deberd soportar 1a maters textl y a muesta tpo a imitar
223 Desorir ol posble orden da aplicacisn de Ias operaciones sobre una fora o
mzcia de fbres oe seuerco con su sfcass y compatblicad
Selzcconar los procesos tomand como referenca los procesos posterores y Is
muestrs d refaranois.

C2: Ansizar s fona tonioa da s opsracionss de praparacién y bianquea.
C23.1 Icentfor lot producios quimicos SLIZaGo y 24 Seodn £n Iss recatas ce los
tratamirtos de preparacién y de blandueo.

CE3 2 Infrpretar ficha técnica coespondiente a 0ada una de as operaciones:
‘Sescric las acciones aus habria que levar 3 cabo para realzar el Fatamisnto de.
preparacion y blandueo.
~Precisar las condicons previas incispensables para poder
conas garantis téonioss nacesaras.
interpretar, en o caso de los procesos auimicos, la secuencia del proceso
bl s controles necasaros 46 seguricad
“Determinar 18 mportanci e Ios pardmetos 3 conraar fanto mecdricos como
quimicos, secuencia en a que infenviensn y su nfiencia en o desarrolo G cada
una ge 135 operacionss
~Analizar 125 fases del proceso, e
maquinariay acoén s realzar.
3.3 Programar los squpos, msqunaris y sccionss cel praceso de scuerda con lss
insirace ones G2 3 fens thons
CE3¢ Descrvi las operaciones complementarias 3 Ia operacién principal como
Sccionss merascindiies para Is conslusin sorsets del raamenta resizaco.
G235 Exploa a2 instruceiones de segurdad y sheacia mdicagss por os respansables
téonicos.

factuar 13 operacién

bissiendo su orden corrects ce acusrdo can Is

G4 Deserbir 1a maquinara, sauipos auxilares y de confrol necesarios para reaizar s
peracionss de prepsracin y blanques d materiss texies.
C41 Seleccionar o equipo adecuado y Ios acoesorios adscuados en cada caso para
resizar oon Sfsencis y ssguitad ios baios y prépsradcs da 193 watamientos de
preparasén y lanauso i
42 Analzar y ciferencar los cstitos sistemas de finfura en funcién de los diles
disponivies y o proceso s resizar
C24.3 Distnguir los citinios satemas de control manusles y automiticos que sesn
ncasaros para 3 esizacén corecta del raba.
CE4 4 Programar los <quipos, maquinaria y acciones oel prooeso de asuerdo con las
instruceones de 3 fens téenca.
CE45 Aplar los sistemas y érdenes de conirol requeridos en cada mor
realzacion corecta e Ias operaciones.

ento para fa

(CES: Reaizar ol mantenimisnto prevenivo y cormectvo e primer nivel d os magunaris,
cauipos & mstrumentos ublzados en Ios prooesos de prepsracien y bianaueo de materas
ez
€251 Dasortir Is imporiancis del mantemimisnto preventva de los instrumentos,
mquinaris, Squipos. y secssaros ouyo cbjsiva =5 oplimzsr 13 reaizasiin G iof
prosesos ds enncbiecimienta txtl evtanda lss no conform dades.
CE52 En un supuesto prictioo de mantenimiento de Instalacones
Blangueo materiss texties:
Citerpreta corectament

preparacién y

Ia cosumentacién tsenics y 1a fihs de mantenimiento
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Determinar los puntos e escala de! patrén y e senfido de aplcacien de los.
incrementos.

Escaiar ios puntos del pairn sin deformar a inea.

Aplicar s ncrementos a los patrones en pro de conseguir n mefor aste &
Ias medidas personaies (tllas especiales),

Igenticaros patrones escalados.

Comprobar a concordancia de Ia ser de los patfonss escaiados del modelo
Cumplimentar a documentacién con fa informacién generad.

CE8 4 Colaborar en I distribucén de Ios patrones del modeio, @ in de optimizar o!
rendimiento e las materias primas mediante herramientas mantales o iformaticas.

Veriicar aue los patrones componentes del modelo son los especiicados y e
corresponden con las talas © mogelos seleccionados en la documentacion
téorica.

Comprobar Ia informacién refijada en los patrones del modelo para la
marcad.

‘Aplicar os cieros de posicionado de cada pieza segin fiha tecnca.

Realzar la Gsirbucén de parones hasta consegur e miximo
aprovechamiento

Comparar ¢ resultado cel rendimiento con marcadas de archivo de simiares
caracteristicas.

Cumplimentar a documentacién generada en el proceso.

7. Partcipar en la eiaboracion del ajuste mediants prusba de Ia tole confeccionada |
ayudar a realzar de os distntos parones.
CE7 1 Comprobar el proceso de realzacién de latoe.
CE72 Anaiizar s resultados del proceso ce confeccién de la toie.
CE7'3 Cumplmentar 1 Gocumentacion con a formacian resuante del proces.
CE7.4 Enla planficacién del montaco ce una tol, debidamente caracterizado:

dentficar as téenicas de fabricacien aue se deben apiicar
Partcipar en preparar las méquinas que intervienen en Ia fabricacion ce la
ol

Obtener,a ravés de! corte, todas las pezas del modsio

Intervenir en a realizacién del ensamblai y la union Ge todas las piezas cue
consituyen I toe.

‘Ayudar 2 selecclonar ¢ incorporar fomituras  elemenos conforme al modelo
Colaborar en reaizar las operacionss de acabado requeridas.

Respetar y aplcar las normas de seguridad y los controles de calidad
requeridos

Cs: Partcipar en 10 procesos de rabao de la empresa, siguiendo las romas &
nsinucciones estabiecidas en  ceniro de rabajo
CES 1 Comportarse responsablemerte tanto en [as relaciones humanas como en los
{rabajos a realizar
(CEB 2 Respetar s proceciimentos y nomas del centro e trabajo.
(CE3 2 Emprender con dilgencia fas fareas sequn (a3 nstrucciones rectidas,
{ratando de que se adecuen a rimo de trabejo de a empress.
CES 4 Integrarse en los procesos de produccin delcentro de trabejo.
(CEB.5 Uizar los canaies de comunicacén cstablecicos.
(CEE 5 Respetar en todo mamento fas meddas de prevencién de riesgos, salud
Iaboraly proteccion del mecio ambiente.
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3. Normas y procedimientos de ensayo de productos de piel, calzado y
marroquineria

- Concepioy fnaisad de (a normas.

- Gestion de las normas (organismos, proceso de laboracién y actualzacin)

- Tieo de nommas mss importantes  conrelacicn entre elas (1S, EN, UNE)

© Estructura e nterpretacin ce las normas.

- Concsplo, finalidad y eiaboracién de os procedimientos de ensayo.

* Musstreo. Determinacicn del nimero de muesiras clementaes de la musstra

goval

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: IDENTIFICACION, CLASIFICACION Y PROPIEDADES DE LOS
CUEROS

Cadigo: UF2824
Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con la RP2y RP3 de
12 UC2053.3

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasiicar e identifica las principales clases de cueros que uiiiza la industra de
producios de piel, calzado y maroquineria como materia prima, cescribendo los
métodos de fabricacién uiizadce.
CE1.1 Enumerar fos principales cusros y el grupo a que pertenecen dentro de la
Gasificacicn general de las familias segin su origen y naturaleza.
CE1.2 Describr e origen y obtencion de los principales cusros y como nfuyen en
Sus Caractersticas y en 1o defectos que presentan
CE13 Resumir las principaies propiedades de o cueros  su relacén con as
aplcaciones.
CE1 4 Comparar as caracteristcas comunes que tisnen Ios cusros con las de los
Sntéticos y resumir as principales diferencias.
CE15 Relacionar la aplicacén a que se van a destinar 103 de productos de pie,
calzaco y martogineria con las caractersticas que deben tener para o y con los
cueros con que conviene fabricarios
CE1E En un supesio practico, debidamente caracterizado, reaizar e
resonocimiento y clasficarién de dfersnies pies:
- Identficar su origen y naturaleza.
- Identiica os parametros cue i einen
~ Medirlos parémetros fisico-guimicos mas signficativos.
- Describr las principales propiedades d as mismas.
° Expresar los resuifados en (a3 uridades corresponcientes.
. Indicar el comportaminto a uso y Ia aplicacion.
(CE1.7 En un caso préctico, debidamente caracteizado, comparar la composicion de
105 cueros con sus apicaciones, para el
- Elegir un determinado 150 de productos de caizado y marroquineria
~ Hacer un encuesta buscando en casa o en las tendas prendss de este 9oy
Ia composicion aue aparece en sus etiquetas )
- Comparar los resultados y Geterminar las composiciones més habituaes.
" Elegirfos cueros mas idéneos como materia prima.
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produocisn incorporando sistematicamente las modiicaciones que afecten a fos.
prosesos y productos.

CRA % La dogumentacién se ciasifoa segin nomas establecias, permisendo su
ot locaizann y ss0eso.

Contexto profesions!
Medios de produccion

Equipos informitoos y programss especificos de programacién, argsnizacidn y contral e
13 produssin. Registos. Sensores y simiares para 15 foma oé datos de pracuceion en
linga. Informacién del sector, muestias de foras, hios, {ajdos, y offos productos.
Slsborados y semelanaredos. Arouies texties. Miduings  Squpos aue miEriensn sn
ios procesos productos de hilsiura: separadoras de paricuiss pesadas y metalcas
abridoras, cardas. craqueadoras, painadoras, mecheras, maquinas de hila (aro-cursor,
rotor, enive otas). enconadorasibobnadras, reunidoras. retoroedoras. entre olas
Miquinas y squipos que ntervienen en los proesos producivos da falas no fefidas
Dstanes, tlerss. aspersoras, punzonacorss.tinsles ce polimsrizad y d s2cac, fletas
osedoras, conadoras enire ofras. Miquinas y <quipos aue infarvienen en los procesos
productivas cé tejeduris G calads: urddares. snceladorss. snudadorss, maqunas de
‘efer da 208y jacquard (anza, pinzs, proyacti, neumstios, ente oras)

Productos y resultados
Prosedimientos aspeciicos y bempos de realizacién. Programa de trabsjo. Identfcacién
de fbras, hilos, tefdos. telas no tefdas y productos semelaborados. Identiicacion de
efacto, tarss o mals caiac.

Infarmscién utilzads o generads
Utllzads: Fcha téenica. Orden de fabrioacén. Fichas de seguimiento y contiol Cargas de.
rabalo. Manusl de prosedimentos y manual de caidad. Normas de snsayo. Tiempos de
realiacibn. Relacion de personal, su dsporiidad y cusificscion Relacien de
maquinara y (ties, disponioiidad y manusles de instusciones. Sitacién de pedidos.
Lotes, caracerisicas y plazo de disporioiidad de materas primasy producios sudiares
Piszos da enirega de productos sem-slsborados y finis, Cosios incustisles gl
producto. Movimisntos de stock. Programa e manteririento prevertivo

Ganersca: Frogram de vabaf. Ordens oe trabsjo. Hojes da produscian. Hojas ds rts.
Seguimianto de Ia produccién. Situacien dal proseso, mecios @ instalaciones. Sitacién
de'la calisad del producto y proceso. Instueciones de coreccién del producto y &1
prosaso. Grificos.

Unidad de competencia 3

Denaminacién: GESTIONAR LA CALIDAD DE LA HILATURA, TELAS NO TEJIDAS ¥
TEJEDURIA DE CALADA.

Nivet: 3
‘Cadigo: UcoaTa_3

Reslizaciones profesionsles y oriterios ds reslizacién

RP1: Apoyar  la dreocién on Ia implantacién de sistemas de aseguramiento d Ia
icad de procesos de fabrcaciin da nios, teas no tjdss y tefdos ds calscs, €n fas
fases de proaramacisn & implantacién de os mismos.
CRY1 La colaboracién en as acciones da Ia poiica da caidad permit realzar una.
Gorrecta geston, aseaurando que se entiendan. se ssiablezean, se Implanten y ¢
mantengan los requisios de 1a misma
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C3: Anaizar las medidas oe sequridad y de prevencién establecidas en las operaciones de
intrs a8 mataras terties,
CE3 1 Intarpretar los oeris gensrales de seguridad y proteccién medioambiental en
maripulacion y amacenamianto de os productos quimicos ulizados en 1 procesos de
fitura de matenas textles
22 Deseribr los requerimientos
preparacin lmpieza y martenimiento.
CE33 Idsniffcar y preverit los posiles riesgos inherentes al funconamiento de Ia
maguinari utlizada en a5 operaciones de thiura
3 ¢ Parteipar en 12 elaboracon y seguimints de Ios pofoseios de sctuasién ante las
posives inccencias y emergencias que puedan sucedar en las disintas secciones o
agrupaciones de rabsio
CE35 Utlzar los medos e protecsién individusies y colscivos desertos y asgnsdos
e el protoooio de nesgos lsbaraes,
CE3.€ Explcar los reauermientos de prmeros auxiios y rasiado de sccidentados en
iferentes supussios de sccidentes en 3 preparacién y blanueo de materias fexies.

(s dreas ge rabajo  los procedimisntos para su

Contenidas

1. Conformidad el color en Iss tinturas de materiss textes.
“Comprobacién wsual en 13 sabina con fuminanies estindar.

+Tipos da fuminantes estindr.
~Crterics de observasidn visusl

“Mediién colorimétios:
“Fundamentos del colorimetro.

L parcepcién del color

“Coordenadss Cielb.

“Difarenciss e color.

+Funcionamiento y mansio Gel squipo da colormetia y del programa informatoo
szooiado.

2 Anlisis de 13 calidsd de Iss tinturas de materias textis.
Conformidad se tnius
wlgualscian.
it
inensigad.
“Defectos ce nturs:
“Permanentes.
o Pamanantzs.
“Soldeces.
~Conospto bisio y su naicad.
“Miétodas elementales ds valoraciin
Normas UNE (Asaciacién Espafola de Normalzacin y Certfoacin]
#Normas 150 (Inermational Organizaton for Standardzaton).
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(CE2.5 En un caso priciico de programacion de una maguina Raschel de una fontura:
- dentifcar s maquina y s Giles que se van a uslizar
2 Decuoilos gados qué 56 van a tjer
~ Defiirla configuracion y 1 estructura del efdo de dos o mas peines.
© Seteccionar o parémetros susiables oz fa miquns.
- Expresar en cicigo maquins el programa slaborado.
- Iniodusi los datos en el sistema ce programacian de la mquina.
2 Cumpir las normas ce prevencion s nasqos laboraies y medioambianisles.
- Eisborsr a primera muesta”
2 Comprobarl astatiiad dmensions! de I3 sstusturs de fa muests
- Verifcar sobra Ia pisza da fajdo, las medidas establecidas en Ia fioha del
prosucte
- Corregio reajustar an caso qus se produzoan desvaciones.
2 Vaciiear s pi 6s méquins 8 programs d rabaj,
~ Elaborar os documentos sopories ullizanda racursos informsteos.

C4: Reakizar o tsaje de un producio segin disefo previsto en una maauina Raschel de
una fonturs
(CE<.1 Descriic ol prossso da tejecurs ds las maquinas Raschel e una fonturs y los
parimelros para su funcianamients.
CE<.2 Desorbr, 3 part ce un esquema. lss pariss fundamentaies de lss miquinss
Raschel ce una fonturs y su funcionamients, sefales y normas de seguridad
CE23 Expicar s cispostivos da cortroly ajuste de Iss miauinas Raschel ds una
s
CE#4 Descrtr los parimetros de fejeduria que se deben verfar en ol taido
anisndo 2n cusnta sus propiecades.
(G4 5 Detarminar Ia sincronizacion ds fodos Ios slementos de a miauina
CE<5 Expliar los posibles defectos qus se puedan defectar, su soicién. y e3mo
reastatiacer el prosess.
CE<.7 Dascrtir coma s aimacens sl products acabac, teriendo en cusnta lss
caracieristoss propias del tejdo y los procesos postarores 3 Ios que 52 e va &
CE5 Explar ¢l manienimiento de primer nivel de las miquinas Raschel ce una
s,
CE£9 0 un caso prictcs de tsjaduria en msuinas Raschel de una fontura
- Mdertifcar la maguina y 1 Giles que se van a usizar.
T Apicar s secuenis cs operaciones requends.
~ Ajustar los parametros da Ia maquina (alimentasidn, densidad, tensiones.
e
- Inwoduci los dito:
una onturs
- Elsborsr a “primera muesta”
- Comprobar s estabiidad dimensionsl de I estuctura de tefdo muestr.
- Contrlar los parimetros de ejeduria
~ Corregitfos dafectos, oturas del producto reestableciendo el proseso.
- Corregir o reajustar an caso qua se produzoan desviaciones o prevists.
- Modifcar  pie s maauins ol programs ds 7abajo
T Resizar sl siosts e Is vlocidad ce I8 mquins ssgin tpo d sticul,
© Almentar de hios la miquna en ol momenio previsio, segin fuio y
- Extrser piszas da tjo o prancis resstatlecinda el proseso.
© Cumpir a5 normss oe prevencion e esgos (aboraies y medioambienisles.

1 sistema d programacién de 1a miquina Rasch
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- La biblioteca de colores:
* Elavoracen
+ Gestén.
- Labibioteca de subsiratos:
+ Clasiicacion.
+ Elavoracen.
* Gestion
- Labibloteca de formuiacenes:
+ Clasificacion.
« Elavoracén
+ Gesten.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacisn: TECNICAS Y PROCESOS DE ESTAMPACION.

Cadigo: UF2:

&0
Duracién: 80 noras

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponds con RP1, RP4, RPS
YRR

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar y Geteminar, balo supervisién, los procesos de estampacicn que pusde
Sequirun artculo texti en funcion de su disefio
'CE1.1 Explica s fases del proceso de estampacion y las miquinas necesarias para
(CE'1.2 Describi los sistemas ce estampacién y sus caracterstcas.
CE13 Igentiicar las fixas y 6po de articuo en relacién con el proceso de
estampacion previsto.
CE1.4 A pariir de un caso practico, debidamente caracierizado, de estampar un
disefo tenl
=" dentfcar las caracteristicas técnicas del disefio
- Definr e proceso a sequir segin sstas caracterisicas
2 Indicar ¢l proceso completo requerido.
- _ Identficar as maqunas necesarias
‘CE1.5 Indicar Ias disposiciones necesartas de preparacibn de fos arfiulos textles
para a reaizacion del estampado, Gescriviendo los medios y procesos de fabicacin

€2 Acaptar, seqiin las directices, el proceso de estampacicn a las especifcaciones
tenicas y de disefo aristo, y en funcion ce la materia et
CE2.1 Descrii el proceso, tipo de maquina de estampacion ¥ s producios
quimicos necesaros.
CE2.2 Expicar la secuencia orcenada de operaciones y maquinas para conseguir un
diseio estampado deferminado
CE23 Realizar la descripeicn del proceso de estampacién de forma orgenada y
detalada,
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CE16 En un caso prictico, debidaments caracterizado, realzar las siguientes
acividades en un laboratorio te ensayos fisco-quinico de matenales de procucios
en piel, calzado y marmoguineria

- Pesar objetos y distintos tipos de sustancias quinicas.

- Determinar ol peso seco de producios de pel, calzado y marroquineria.

2 Medr volimenes.

- Destlar liquicos.

° Filvar diolucones.

2 Calentar disoluciones.

- Preparar dsoluciones.

2 Valorar disoluciones.

~ Medire! pH de dioluciones.

~ Reconocer las sefiles y nomas de seguridad de los aparatos en los que

opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

- Generar la documentacion necesaria en soporte isico o caftal

* Registrar y quardar la informacion utizada y generada.

C2: Identiicar os principales tpos e normas de calidad de pieles y producios en piel de
calzado y marmoquineria la correspondencia entre elas, como se locaizan  quien las
Suministra
CE2.1 Enumerar las principales normas de calidad de pisies y productos en piel e
caizaco y marroquineria s paises u organizaciones que las edtan
CE2 2 Resumir como se gestionan en Espafia las nomas EN
CE2 3 Reconocer la esinuciura de fas normas y descrbir o contenido de cada una de
sus pares.
CE2.4 Elegi en el catélogo e AENOR las normas UNE que tratan de los ensayos
para determinar las caracierisicas de pises, sntétcos, y componentes varios.
CE2.5 Elegi en el catalogo e AENOR las normas UNE que tratan de los ensayos
para determinar las caracierisicas de prodctos en pel de caizado y marfoquineria.

Contenidos

1. Aplicacién de Ia quimica general a los ensayos de productos de piel calzado y
marroquineria
- Concepos fundamentales: reactivos quiicos, cisoluciones, reacciones cido
ase, ce preciptacion y redox, equibrio quimica, valoracionss, entre olros.
- Técnicas de Iaboratorio que se ulizan en los ensayos de pel, calzado y
martoquneria.
- Productos quimicos y sus normas e etiquetaco.
© Equipos y téenicas generales de secado y pesado de muesiras, mediicn de
volimenes y preparacin ce dsolucionss.
- Equipos y téenicas e destiacion, Tiracion a vacio, medida del oH y valoracién
de disoluciones.

2. Seguridad personal en procesos de control de calidad de productos de piel,
calzado y marroquineria
- Sequridad y prevencion de riesgos en procesos e coniol de caidad de
productos dé pie, caizado y mamoauineria.
- Eauipos de proteccion indvidual
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Textiles para ingenieria civil (Geatech):
" Vias de comunissc.on

+ Cansoldseidn ce temrenos.

+ Refuerzo ce orlas y obras hidraulcas.
« omos

Texties pars ol hogr (Hometesh):

+ Motiaro

+ Tapiceria
« Aomorss

Suslos
otz

Textles para a industria (ndut

« Materaies sompusstos.

* Materaies resubierics

« Fitracién

+ Aisamianto térmica o salstes.

+ Esinquicad

Limpieza y pudos
Gintas vransporiadoras.
Moviments d fudos,
Otz
Texties pars madicing, sanidad & higiens (Medtech):
+ Mensje hospitaiaio
© Indumentara sanitara.
+ Ciruginy raumatologia quiirgies.
« omos
Textles para venioulos y Fansporte (Mobitesh):
+ Interiorsmo en medios de ransporte
+ Acroniuica y navegacién.
+ Automé,
« Ten
+ Transports ge mercancias  fuidos.
« omos
Textles pars protecsién medioambiental (Oekotech):
« Proteceidn meciasmbisnts.
* Gestin d resduns.
« Recelsdo,
+ omos
Texties pars embalsje (Packiech):
+ Emoalaje
+ otros
Textles ce protecsion persona (Protech):
Froteocién conra esgos messnicos.
Texties de sha viiicad
Frotecqin sonia ol caor 153 .
Erotecain nuziear.
Froteccén d rayos x.
Frotecain ds radiasonss ulrsvolstss
Eroteccén conia bactenas y vius.
Frotescién quimics.
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5. Aplicacién de técnicas de planchado.

- Organizacion de las prendas para el lanchaco.

_ Seleceion de a técnica de planchado en vertical y horizontal.

- Apicacion de productos ausiiares.

- Comprobacin de la operatvidad de s equipos.

~ Comorobacion de la identficacion de las prendas y de la adecuacion del planchaco
enfuncion de a documentacion.

- Seleceion de la temperatura y accesorios de planchado en funcién del tpo y
materal de Ia prenda.

- Ejecucion ce las tareas de planchado en funcién de Ios requerimientos del figurin y
Gel orden ge pianchado necesario

- Seleceion de fa percha o elementos adecuados para el mantenimiento de! trabajo
Ge planchado.

- Conformado por planchado de slementos del vestuario sobre hormas para reparar
Sombreros u oiros siementos.

- Cumplimentacén de hojas de incidencias. .

~ Seleceion y uso de equipos de profeceion individual y apicacien de fa nomativa ce
Sequridad en a seccin de sasireria

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a a unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad fomativa 1. Para.
‘acosder a 3 UniGad ormata 3 Gebe haberse Superado (@ undad formativa 2,

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en ef artculo 4 del Real Decreto que requia ol certicacd ce.
profesionaidad ce la famila pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: ENSAYOS Y FUNCIONES CON VESTUARIO EN DISTINTAS
SITUACIONES DE EXPLOTACION.

Codigo: MF1509_3
Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a fa Unidad de Competencia:

UC1505_3: Organizar ¢l vestuario y reaizar e seviio a ensayos y funciones.

Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROCESOS DE TRABAIO EN SASTRERIA DURANTE LOS
PRIVEROS ENSAYOS,

Cédigo: UF2TTe

Duracién: 70 horas

Referente de competencia: Esta Unidad formativa se corresponde con fas RP1 y RP2.
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- Normas ce prevencién de riesgos laborales.
- Normas c protecién del medio ambiente

- Crterios y conciciones de seguridad en os procesos.

_ Frevencion de accidentes mas comunes.

T Equipos de profeceion indivicual y medios de seguridad.
© Frimeros aulos en ¢ aler de confeceon

~ Normatva medioambiental apicable

* Medidas ce proteccion medcambienta.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo aue reguia ¢l certfcado de.
profesionaidac ce Ia famiia pofesional al que acomparia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE CORTE,
MONTADO Y ACABADO EN PELETERIA,

Cadigo: MPOS48
Duracién: 120 horas
Capacidades v criterios de evaluaci

C1: Realizar a dasifcacisn, seleccién y saneado de pieles yio bodies en funcién del
articulo que se va a confeccionar
CE1.1 Casiicar las pieles segiin tamaio o tala, grosor, coor y peaje.
CE12 Realizarla seleccién ce las pieles sectn producio ial
CE13 Valorar Ias repercusiones de los defecios y anomaias ms frecuenies de las
piels que inciden en las caracteristcas firales del producto
CE1.4 Indicar ¢l comportamiento ce las disintas pieles on fos respectivos procesos
Ge manufacturacin en que ntervienen y al uso.

€2 Reaiizar os procesos de corte de pies, segin mocelo yio patrones.
CE2.1 Realizar el calculo de las pieles necesarias en base a exigencias propias del
patrén mades, estado y caracieristicas de s mismas (dimensiones, tonaidades y
tpo de piel)
CE22 Realzar el humedecido y estrado ciavando [as pieles o bodies,
cuenta la dreccibn del peo, oo de piel (sasticidac) y forma de patron.
CE2.3 Realzar & secado Ge la pel, bien de forma natural dandole e! fempo que
g2 o acelerando su secado con lamparas e InrarTojos en mesas ce volquete.
CE2 4 Realizar e marcado de la piel por el ago de! cuero, centrando en el punto
medio de la pel y Ias diferentes lineas on V. S, ondas o picos, atendiendo al modeio
e confeccin y tpo de piel de que se rate.
CE2.5 Realzar el corte que se atene a pairén de forros, nipis, eniretelas € inciuso
bodies, teniendo en cuenta fa ireccion del pelo o diseio de tefd.

fendo en

€3 Ajustar s miquinas y tles ce preparacién y de core, ensambiale y acabaco,
Gonfomme aa técnica que se va a ulzar y a las exigencias de os materaes.
CE2.1 Realzar el montaje y desmoniaje, ubricacion y impieza, requlacion y ajuste,
carga_de programas informaticos, segin necesidades de cada maguinaria,
procedimientos y tecnicas habiuales.
CE3.2 Resover anomalias de primer nivel de mantenimiento en piezas y elementos
e maquina, valorando el dafio ¢ identificando causas que las provocan.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt671.jpeg
+ Estabiidad dimensional
+ Dansdac de mals.
- Productos quimicos ublzados en los procesos de fabricacién de tefdos de punto:
Humectantes, caras, arafinas, anfestiicos lbrcantes,

- Sistemas de gestén y conirol

i caldag (‘onine”y en o aboratoro).

3. Procasos e fabricacisn de tejidos ds oalads,
- "Gastién de los prosesos d fabricacén d fejdos de calaca
+ Tipos de estuotura de tejdos  representacion del Iigamene:

Convensionsies.
Dobles y pies feas.

Telas & dos caras.

Jscquara

Tejdos téericos.

Tojdos melgentas.

Frocasos ce abtancin de fos tejdos de calsds

+ Tipos ce tetars sgin & messnisma ds insercién e rams:

e
Agas
Pinze.

Proyecil
Gt

+ Caractristeas de los tejdos e calada en funcién del producto a fbricar:

Gramae
Espesor

Densizsd (hlosiem y pasadsiom).
Thlo de los hio 8 urdmore y rams,
Resistenci & s raccion.

Resictensia ol desgarro

Ectabiited cimensional.

- Productos quimicos uilzados en Ios procssos de fabricacién de tejdos de.
osiads: Fumectantss e fs tama. Sncolsntes, enceracos ce I3 Lrdimbre,
Snisstiteas. ubricantes,

- Sistmas ds geston y oonirolde caldad (onine”y en s sborstoro).

4. Prooesos de fabrisscién de tlas no tjicas.
= Gastién de los procesos de abriacien d felas no ffidas.
"+ Fases celproceso de produccién de telas no ajdas:

Lavac de a ana, ransporte y ensimade.
Apertra de balas,batido y mezcl.

Disgregacién de fbras y formacion de napas en cardas de
aiinrcs,

Consoldscién ds laz nspss.

+ Caractrisicas de lasflas no tejdas en funcion delproducto  fabricar

Grama.
Espesor y homoganeidad oe aspect.
Coesién

Gomporamients dinamomético.
Resistenci ol stalido
Pemssbiidad sl are.

Gontenido oe productos awsilars.
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3. Equipos y miquins para scabado de prendas.
=" Intalaciones, miquinas y squipos usizados
© Clrs por confacaién manus! o semiautomstic, y ciare autométion rasetzace ds
1a pranca.
- Lavadora, secadora, planchalormas @ nstalaciones auiares.
- onirolde parametros de las maauinas.
© Fichas técnicas e confeccién y acsbados.

4. Crterios ds calidad de Iss prendss.
" Gontrolde caidad en linea. Coniral aeatorio
~ Gontrol de partdas acaadas. Mueslreo.
- Gritros épteos y tictles para valoar I3 caidad de s fajdos.
© Emparsiamients ds los productos svtanda s mezca ds paridss,
- Acciones para definir y mantener ls estindares de caidad.

5. Manteninianto de primer nivel de miguinss, itils y cessoris.
= Montaje ce macanismos y scossarios  pussta a punts de es mécuings.
- Programacién ge los parametros generales de rabajo.
~ Manual ds manteniiants. Martenimients praventvo y correctio.
~ Rsolucibn de prodlemas, juste  sincron:zacion ce los macanismos principaes.
© Fichas téoncas de manienimisnta y reparacion.

UNIDAD FORMATIVA
Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA EN FUNTO “SEAMLESS™.

caaigo: UF2s38

Durscién: 20 horas.

Refarents de competencia: Exta undsd formatva se correspond can RF1, RPZ, RF?,

RP4. RES. PO y RPT &n lo que hace refarancia 3 13 preparacion d 133 miqunas ds

arsn diémetro pa ' faicacion ds prandss seamless”

Capseidades y crterios ds evaluseién

C1: Ansizar ol conjunto de scividadss para producr un fefo en prenda, en maquinas
irculares de gran dismeiro “searmiess-
CE1.1 Igentiicar tios e prendas de punto en funcidn de lss foras uilizadas,
caracaristoas funcionaies y Sstétces.
CE12 Enumerar los prosesos industiales para produsi prendas de punto en
miqunas siroulares de gran diémeiro “seamiess’ sus fases y sacuincas o6
operacion. y s caracteritioas de los producas,
CE1.3 Destrior 133 maquinss cireuares de gran dimetro “sssmiess’, secssarios y
mesinismos especiales necesarios para a produceian de prendas de punto
CE14 Explicar cémo se defnen Iss cimensiones de as prendas en relacién ol
imero de agujss y 1as pasadas necesarias para reaizar 25 prandas.
CE15 Explcar los paramettos que se deben controlar 3l seleccionar un hio
(@istiidad. sncogimierto, resistencia, regulardad. iulo del o, enira oras) para su
pesteror utizacian en el pracesa e Abriosc.on 2 préncas de punto “sesmises
CE1.8 Desorbic ssmo se seleccionan hios para tsjer por 1po de matera. oolores,
nimero de cabos y grosor. s2gin Iss especifcaciones Ge i orden de produccien
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CRE:4 Los problemas de calidad que sobrepasan la responsabiidad asignada, se.
definen y transmiten con prontiud y exacttud al fesponsabie ogortuno.

RP7: Realzar ol mantenimiento de primer ivelde las maquinas y eauipos para asegurar
el uso adecuado de los mismos.
CRT1 Las hemamientas, tles y aparatos de mantenimiento se mansjan
‘adecuadamente y se conservan disponiles para su Uso.
CRT2 El correcto funcionamiento de las maquinas y equipos se_comorueba,
fevisando sus elementos y puesta en marcha, cogiendo as anomalias oue se
presentan
CRT.3 E1 cambio de los slemenios deterorados se realiza para restabiecer o
Gonecto funcionaniento Ge los equpGs.
CR7 4 £ mantenimento Ge os equipos se contola para su buen funcionamients,
nfomando, en su caso, Ge cuslquier anomaiia, cumplendo las nomas de segurdad
 salud, iiizando los meclios ce protecdn adecuados.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Mesas de preparar para ensamblar. Maquinas de coser plana de pespurte recto, Zig-
230, Ge recubiir overock-., enire oifas. Maguina de grapar. Accesorios y hermamientas
Panches y mesas de_planchar. Equpos de preparacicn, ajuste y mantenimiento
operativo de maquinas. Equipo e proteccion indivcual Fichas tecnices.

Productos y resultados.
Componentes de prendas o ariclos ensamblados por cosido a maquina o pegado-
cosido en tejdo y piel. Prendas y aricuos de teido y piel ensambiacos 0 cosidos a
macuina

Informacisn utiizada o generada
Utizada: Plan de frabajo. Etqustas informativas sobre compasicén de materigles.
Manusies técricos e las maquings. Manuales Ge maneio de /as maguinas y equipos.
Normas de sequridad

(Generada: Consumo ce matzraies. Resuitado de Ia confecain de prendas. Documentos
donce se refican resutados. Incidencias y propuesias oe meora.

Unidad de competencia 4

Denominacién: REALIZR EL ACABADO DE PRENDAS Y ARTICULOS EN
CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2
Codigo: UC1236 2

Realizaciones profesionales y criteris de realizacion

RP1: Apicar fomituras en las prendas confeccionadas a medida para su adomo
remate de acuero a las especiicaciones de la fcha técnica
CR1.1 La apicacién ce adomos, ojetes, remaches, broches o botonss  presién,
Guando ia prenda asi Io ecuiera, se reaza con la mauina o heramienta adecuada,
on preciién y seguridad. segin indicaciones de la icha técrica.
CRI1.2 La remachadora y el aceesorio adecuado  a fomitura para forar botones,
coocar remaches, broches o boonss a presién entre o1, GUe se va a apicar 5o
orepara de forma carrecta y con segurdad.
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4. Usoy conservacion de materias textles

Presentacién comercial de las materas y producios extles
- Normas de identicacien.

Caracteisicas ce iso y conservacion de las materas texiies.
" Conservacién y ica it delos materales textles y producios texties

- Agentes que perturban la vica Gt

- Condicines optmas de permanenciay conservacién.

- Criterios de manipulacién de os materiales y productos exties (simbologia)
- Critrios de aimacenaie.

‘Comportaniento de los materiales a o largo de su ransfomacin.
" Hormatva referente al eliquetado ecoiogico.

s y control de materias textiles

Ensayos ce verficacion de prosiedades y parémeiios.

~ Enseyos de identficacion de materias textles: fibas, hios, tejdos crucos y
acabacos, recubrimientos.

- Ensayos de verfcacin de propiedades: resistencia, estabiicad dimensional,
clastcidad, ente olras.

- Ensayos de veriicacién de pardmetros: fiulos, grosor, longu, torsicn, coor,
soideces, acto, enire oiras.

- Procedimiento de exvacsén de muesias, elaboracin de  probetas,
reaizacien de ensayos.

Equipos ¢ instrumentos de medicién y ensayo.

Procedimientos de ansiis, evaluacicn y ratamiento de resulacos.

- Normatvas de calidad.

- Especifcacion y tolerancias.

& Sequridad y salud enla cmpresa

Normas de seguricad ‘aboraly medioambiertal
- Normatva Evropez.

- Normatva Estala.

- Normatva CCAA

- Normatva Local

Planes de segurdad y salud en las empresss de confeccicn, cazad y
marroquineria.
- Planes de seguridad Indusirial en las empresas textles.

Riesgos laborales y medioambientales en la indusiria de confeceidn, caizado y

marroquineria.

- Impacto mecioamibiental de a industra texl.

- Meddas preventvas y corecivas en los riesqos laborales y
medioanbiertaes.
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Las instalsciones ¥ sauipamientos deberén cumgi con Is normatva industisl =
igiénico-sanitari conaspondiene y respondern  meddas de acoesibildad unversal
¥ segurdad de los parioipantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los uiensiios, maquinas y
nerramientas que se especican en el squipaminio ce s espacos formatios. serd o
Sufciente para un minimo de 15 alumnos y deber mcrementarse, en 5 caso, para
Stendar 3 nimera sopsrir

En of caso de que la fomacién se drfa a personas con discapacidad se realzarin Iss
adapaciones y o5 ajstes razonasis paa ssequtar sy paricipaciin encondicones e guadad
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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compartds por amoos espacios
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CRE7 Las snomaliss o defectos sohventables an &l fejdo se corigen bajo I
responsablidad del operari y, los imporiantes, son comunicados 3 os rasponsasles
comasponientes.
CRE: Las zonss de trabajo asignadss se mantiensn en cancisonss de lmpiszs
ordeny seguricad.

RP5: Realzar y controar las operacionss de acsbado para conferr 3 los tejdos las
caractarisicas y sspecto de presentasion sl
'CRA 1 Las operacionas oe asabads (confeceidn, vaporizado y planshado) se reslizan
segin i éonica.
CRO.2 Ls preparacién de los tejdos para ol scabada se reaiza de severda 3 I3
informacién tonica, o0 de preparacién, medies y materiales. con hablidad y
desieza,
(CRA 3 Los componentes tefdos de prends se agrupan para ol montae e Ia misma
segin 52 sspecfcacionss da I ordn de produccion
(CRA 4 Las sacuiencias de frabajo previstas se realzan ordenadaments, ublizando las
nerramientas, ities, aparatos con sequridas, contolando los paramatros sentro de
o8 mirgenes de folerancias sstabiecidos.
CRS5 Ls caidad del producto se verfica y se igentfioa con
Sorsspondiente, reslzanda s preseniacion fnl
CRO.0 El smosise yio simacense del procucto se reslizs de forma idénea. en
funcién de su composicién y caraceristoas.

squetado

RE7- Agortar s informasién thenis referante sl trabsjo reslizads, resutados y csliad dal
prosucto, a i de contribuir a los planes de produceion y gestion e 1 calda.
CRY.1 La documentacisn s cumpimenta de manera clara, soncreta y concisa
Sontbiyendo s la mejors del fup de inormsein y mantenimiento de I3
programaién da produce.én
CR7.2 Las incidzneiss y 55 o conformidades se notan consctaments para faiitar
155 posterores fareas de reviien. reparacin y casfeacin, aportando erarios de
CRY.3 Ls imfarmacién se aports can crieros para 'a mejors cantinus de 13 caiidad
del procesoy dei produsts.

RPS: Actuar segin ol plan de segurdad y salud de 1a empresa, levando 3 cabo sociones
preveniivas, correctvasy de mejora al nive de sus avibuciones.
'CRS.1 £ plan G prevencion de riesgos se interprea y se apiica conactamente,
danifcando los darachos y deverss del smplsao y Is amprasa, los nesges
Iaborales y medios de protecoién
(CR8.2 Los equips y medios da pravencién se dentfican y se manfiensn cperativos.
(CRA2 Las zonas o6 ransia y de simscén <6 manienen &n congiconss de Impiszs
orden y sequricad.
GRS 4 El entenamiento perédico en planes de emergancia o siaciones ds pelgro
S manisne can ciuscionss parson3ies seordas con Una S s y PSS
Gue refuerza 3 seguricad,

Contexto profesions

Medios de produccisn
Maquinas trootosas y ootton y sus equipos de programasién con sisiemas de mando,
programacian_y cortrol mesinicos. neumtcos slectromesinicos. eleciranicos &
infomméticos. Equipos de sjuste, moniaje y mantanimiento operativa de m3quina.
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CR23 Las condiciones en que se realizan las operaciones de preparacin se.
deducen e la documentacion técrica y se adaptan de forma que se cumplan de fa
mejorforma posibe los requerimisnios previsios en el cisefo

CR2.4 Los tejdos preparados se comprusban examinando las caractersticas de los
mismos y se verifcan que cumplen las especficaciones previtas en ¢! cisefo
tenico.

'RP3: Adaptar e proceso de tura, en el caso de que se deban tefir s tejdos antes o
Ia estampacion, definendo las caracterstcas de Ia misma para que se cumplan fas
espesiicaciones del disefo
CR3.1 Los tefidos se identifcan y se relacionan con los colorantes ue se van a
utizar en la tnura,
(CR3.2 El proceso ce tintura  fa formulacion utiizada, ss identiican de acuerdo con
a materia prima, tpo de ejdo y color requeridos. por el diseio y por el tpo de
estampacion que se va a realzar posterormente.
CR3.3 Las condiconss de finfura se deducen de la documentacian técrica y ¢
‘adapian de forma que se cumplan los requerimientas previstos en of dsefo
CR3.4 Los tefos tefidos s comprusban que el color de los mismos cumple las
especiicaciones previstas en el ciseiio técnico

"RP4: Adaptar ! proceso de apresto y acabado que hay que apicar a os articulos textles
stampados (teidos, prendas y oros) para adecuarios a os requerimientos del dsef.
CR 1 Los tejidos se icentican y los procesos de apresto y acabado se reiaceonan
on las propiedades que adquieren los mismos.
‘CR4.2 El proceso de apresto y acabado, y Ia secusnciacién de Sus operaciones, se
realiza en funcion G la matena prm, 90 Ge tejdo y caractristices demandadas
por el dseiio técnico
CR4 3 Las condiciones en que se reaizan las operaciones de apresto y acabado se
deduicen de Ia documentacion técrica y se adaptan en funcin ce los requermientos
del isci.
CR4.4 Las muestras se evalan en funcign de los requerimientos y de las fichas
thenicas e cisefo.

RPS: Contribuir a los planes de produccién de ennoblecimiento texti y e calidad de la
empresa, gestionanco a informacien dei proceso de disefo.
CRE.1 La informacién se genera y se wiiza para faciitar el inico y desarmolo del
producto
CRS2 La informacién se transmite de manera répida, eficaz o inferactiva & los
departamentos impicados (cortrolde calidad, fatricaticn, comercial, enire olros).
(CRS 3 La informacién se archiva, tanto en soport fisico como digia, de manera que
Se facite su consuta  permita I3 razabidad del producto 0 aticulo.

RPS: Mantener relaciones fluidas e nterpersonales con ofros depatamentos de Ia
emresa  con el personal 4 cargopaa aseouar a ecesari coosnacén y o de
CRE1 La coorcinacién con ofios cepartamentos se reaiza por os_cauces
establecicos respetando los protocoios de Ia emoresa y contrbur  la mejora de la
calidad
CR.2 La informacién ascendent se proporciona segiin norma, en tiempo y forma
adectada, en caso de imprevisios o anomalias que franscendan a la
responsabiicad asignada.
(CRE.3 La informacion se seleceiona de acuerdo a os departamentos destinataros de-
2 misma y las necesidades y funcnes.
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CE2.4 Descrbr la coordinacion necesaria entre el plan de aprovisionamento de
ateras primas, semielaborados, fomituras, entre oras, y el plan de abastecmento
para eviar disfunciones en e Cumpimienio de las condiciones previstas en los
oniatos de exlemalzacin de ' procucEon.
CE25 Enumerar ios crteios de conccén de desviaciones detectadas durante
Secuencia de un supuesto procesos de produccicn extemalizado, pera la aceptacion
o rechazo de lotes fabricados que no cumplen requsiios de caldad previlos, y
caracterzar i posible solucien a s diicutaces sobrevenidas. N
CE26 Explcar la audtoria de fiesgos en funcion de la contratacién extera,
Valorando los riesgos potenciales sobre los objetvos de produccion y distrbucién,
Segiin las lineasde productos y las reclamaciones de fos. clientes. para o
‘cumpimients de los obetivos de a empresa
CE27 Expicar el conrol de trazabiidad de apicacién a dferentes subproductos
durante a supenvision del proceso extemaizado.
CE2.8 Expicar 13 mefodologia de comunicacian, y seguimiento periacico del pian de
Superision que se induyen en un pian de extemalizacin de la produccion de
aricuios en text, pel  confeccion
(CE28 Enumerar'y caracteizar (05 tip0s de documentos que se generan e ef pian
de sequimiens de 1a producein ewemalizada, asi como los formatos fiscos yio
digtales emojeados en la empresa para su ordenacion y consenvacion, ncluidos fos
Pitéricos.
CE2.10 En un supaesto prictco, debidamente caracterizado, arafizar un plan e
Supsrvisien y seglimiento para | exemazacion de 1a Produccin de producios en
text, piel o confeccion:
" dentiicar en el pan de supervisién aquellos puntos consicerados criticos
Explcar c6mo s detectan las deswiaciones
- Identficar los mecios para a correccidn Ge desviaconss.
Descrbir la aceptacin o rechazo 6 los loles que no cumplen fa caidad
prevsta.
Plantear a aucitoria de riesgos, e su caso
- Definrlos sistemas de control de i bazabiicad del producto textl
(Generar a documentacian necesaria en soporie isico o digta.
© Regstar y guarcar la nformacien wtlizaca y generada.

Contenidos

Control de calidad en la extemnalizacion del producto en texti, piely confeccin
- La planicacién y programacién delconirol de caldac.
- Variables de caidad segin especficaiones técnicas.

- Caracteristcas cualtativas.

~ Caracteistcas cuantiatvas.

- Crierios de evalvacion ce a caldad.
- Sistomes 1SO.
- Procedimientos interos.
- Ensayos e medicion
= Hormatve.
- Fiacién de toerancias en cuanio a resuitacos.
- Sistemas ce penalizacién de la o caldad.
= Parametrzadien cuantiativa
- Evaluacidn de la aceptacion o rechazo.

- Lareprogramacion del control e caidad.
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(CRE.5 & sistema ce archivo de la informacién, tant fisco como digial, permite su
conservacian, acceso y fac localizacién.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Aparatos ce laboratoro (microscopios, aspe, balanza, torsiémetro, dinamémetro de hios
¥ de tejcos). Equipos para determinar la fesistencia l pifing y a 1a abrasion de los
{ejedos. Equipos para medir el color. Equipos para deferminar las soldeces. Equipos
informéticos: red local con acceso & Infemetiniranet. Materas texies, firas, focas,
hios, muesiras de tejdos, muesta de peles y olos ue itervienen en a fabrcacién oe
conféccion, calzado y maroquineria, producios elaborados y semislaborados. Aticulos
en textl y el Méquinas, equipos @ insialaciones que infervienen en Ios procesce
productyos (Maguinas de cico discontinuo: planas, de coumna, de brazo, de fecudrc
(overiock) y otas, y de ciclo coninuo: jaladors, autématas, enire ofas)

Productos y resultados
Ensayos ce verifcacién e propiedaces y parémetros de: foras, hios, tidos, no efdos,
piees y producios semielaborados controlacos y analizados. Identiicacion de procesos.
Brosedmienos de produccien y tazabilded Gé producto de confectbn, caizado yio
marroguineria.

Informacion utiizada o generada
Utizage: Normas y procedimientos de ensayo para a determinacicn de especifcaciones
de firas, hios y tejdos. Normas y procedimientos de ensayo sobre la dentiicacien ce
floras y anisis de composicin de Ios productos textles, en piel y otas materias
utizadas en confeccion, caizado y marmoquineria. Legisacién Comuntaria referente
etiquetaco ecologico del calzado y aquela por a que se esiablece una lsta de resicuos
pelgrosos. Normatva esparioia por la que se impone imitaciones al so de cieias
sustancias pelgrosas (Cromo Vi) Normaivas referentes a etiquetado colégico y
‘aquelas refacionacas con sustancias peligrosas de utlizacion legaimente imitads y as
de utizacien mitada recomendable. Muesiras fsicas, fichas técricas, drdenes ce
fabrcacién, oréficos, sisiemas. informaticos, esquemas de Ios procesos. Generada:
Programas de trazabiicad Ge cada producto. Informes de procedmintos de ensayos,
iratamientos.  evaluacion de resultados. Hoja e uta. Informes ce muestas, fichas
{5enicas, brdenes de fabrcacién. Resultados de produccién y caldad.

Unidad de compstencia 2

Denominacién: COLABORAR EN L OFTIMIZACION DE Li CADENA LOGISTICA
CON LOS CRITERIOS ESTABLECIDOS POR LA ORGANIZACION

Nivel: 3

Cédigo: UC1005_3

Realizaciones profesionales v erterios de realizacion

RP1 Coordinarlas activicades dentro de a cadena logistca realizanco el sequimienio ce
Ias mercancias para asegurar I irazabiidad y cadad de as operaciones ogistcas.
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- Ensamblar fas dfereries piezas ce las prendas teiendo en cuenta la
intencin del igurin, iguienc[a plaificacicr.

- Ensamblar los elementos secundarios y preparar las botargas, estructras ¥
olros isposiivos prevstos para fa primera prueba.

- Efectuar las operaciones en el tiempo previsto  con segurcad.

- Cumpimentar la documentacién ce! proceso corressondiene.

C2: Efectuar Ias primeras prusbas ce trajes para el especticulo, comprobando que Ios
volimenes y formas obienidos e adecuan a 0s requenGos en el fgurn
CE2.1 Describi © objetivo de la primera prueba e las prendas y offos slemenios
Que conforman el vestuario para ef especticlo
CE22 Explcar [as exigencias aristcas y tecricas que afectan a Ia primera prusba
de un taje: volimens requeridos, necesicades de movimiento y Uso del taje en
escena, enie otros, a part de la documentacion de un proyecio
CE23 Planiicar &1 orden Ge prueba de fodas las prendas y slemenios que
componen el traje seqin la documentacién, preparéndios para vesr a ntrprete
CE24 Efectuar pruebas. de. prencas deteminanco las modifcacionss y aiusies
necesarios de acuerdo a las insiruccones del fiunisia, comprobando. I
funconalidad de todos los cementos.
CE2S Prever los sistemas de Gerte, sujecion de prendas y dispositivos teniendo en
cuenta s necesidades de uso y cambios rapidos de vestuario.
CE25 A partr de un caso practio, debidamente caracterzad, e reazar la primera
prusba de una prenda de vesiuario de especacuo

- Preparar os s y materiles necesarios para a prueba

- Colocar correctamente la prenda en el ntérprete

- Probar la prenda realizando fas comecciones y marcas necesarias,
comprobando que Se ajusta 2 Jos requerimientos tcnicos  aristicos, que
exige el figurin y o proyecto escénico.

- Prever y planificar Ia incorporacion de oros componentes y 13s condicionss
tiempos de Ios cambios rapidos d vestuario determinanco su ubcacin,
ensamblaje en su caso, y sstemas de cief o sujecion.

- Comprobar que 1o que se ha ceteminado en fa prusba se ajusta 3 los
requerimientos del figurin y a sus condiciones de uso.

- Assti al nérprete en el desvestdo, asequrando as marcas e (a prueba

- Efectuar ias operaciones en el lempo previsto y con seguricad.

- Cumpimentar la documentacién ce! proceso corressondiee.

C3: Apicar técnicas de comeccién, marcas y afiiacos resufanies e las primeras.
prusbas, comprobanda con Ia ocumertacion G a pruba que s ajustan a los
fequenrientos.
‘CE3.1 Explicar como se identfican y aseguran las marcas y rectiicaciones de a
primera prueba de trafes para o espectacuo.
CE32 Descriir of proceso oe trasado de marcas y afnado de los restados d la
primera prueba. ’
CE33 Seleceionar los materiales, herramientas  tcnicas necesarics para efectuar
ol Fasiado de marcas y & afhado.

CE34 A parir de caso pracico, Gebicamente caracierizado, de trasladar y afinar
Marcas para preparar las prendas. para su ensamblaje y puesta 2 segunda prueba:
Icentiicarlas marcas y correcciones reaizadas en fa pimera prueba.

- Preparar las herranientas y materiales necesarios para i trasiado de marcas
yafinado.
- Trasiadar las marcas de la prueba a as piezas necesarias.
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(Generaca: Programas de trazabiidad de cada producto. Informes de procecimizntos de.
Ensayos, Ustamiantos y evaluscin oe resuliados. Hoja de rus, nformes de mussiras,
Ghas téanicas y Grdanes ds fabricasion. Rescltadas de producein y calsad

I FORMACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MGDULO FORMATIVO 1
Denominacin: MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES.
Cédigo: MFods3 3
Nivel de ousliieacién profesional: 3
Asociado 3 1 Unidad de Competencia
UC0453_3: Anslzar materias primas, productos y procesos fextes.
Duracin: 180 norss
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominseidn: MATERIAS Y PRODUCTOS TEXTILES.
Cédigo: UF2571
Duracidn: 30 horas.
Referents de compstencis: Exta undad formativa se coresponde con RF1

Capacidades v eiteros de svaluseién

C1: Daserivir las materss ce uso text en todas sus sstados de slsborasién en el
proceso productvo fextl.
‘CE11 Dascribic as caracteristcas y propiedades de las materias primas. s,
teicos y estrcturas no ejdas.
(GE12 dantiicar, por prosedimientos analtos, los materaes texties.
CE13 Dascri las formas de preseniacion. en funcién de Iss sspesifcaciones
tionicss = cumplc por &1 product finl. de las focas, oables, peinados. macnss,
ios. tefdcs ca punt, tejdes de calsca y ssiuzturss na tjcas
(CE14 En un 0250 practiod de un produeto text, debidaments caracierzado
=" enifcar 125 materias primas y sus parimetros adecuados en funcien de las
especifoaciones tcricas, estétas y formales del producto sstuciods

(C2: Varfios Ias carscteistoss de Iss materiss textles.  parir ds a foms de musstrs.
(CE2.1 Supsrisar una toma de musstras, con s astacistioos. representstva de
1a parida para su archivo y postaror comparacién con muesiras defectiosss yio
muesiras en proceso para corroborar los pardmetros del proceso o defectos en su
fabricasién
CE22 ntarretar I informacsén técnica sctualizada sobre nusvos materales fextls,
e funcién aa sus apicacins.
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IV PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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2. Pieles tratadas
- Tinturay engrase.
- Métodos de tirtura para s picles curidas
- Paramelros paralas peles curtidas.
- Tipos de fratamientos y acabados.
- Esauema del proceso de curtidos
_ Procedimientos de tratamientos del pelo (despinzado, rasado, estampaco).
- Engrase, secado  acabacos.
" ldentifcarlos diferentes tpos y caracteristicas de secado y en grase
- Identicar os dferentes parametros para ef secaco y engrase de las pieles
curtdas.
- Pringpales caracteristicas e las pies curtdas.
" Foros, tacto supericial, grosor. supericie.
© Defecios y repercusionss de Ias pites curlidas y acabacas.
Aolcaciones de fas pises y cueros
- Realzacen de medidas sobre pieis  cueros.
- Tipos de piies ratadas.
- Caracterstcas cel ratamiento y de! acabado segin su apicacin a productos,
enUfacrados.
- Parémelros fisicos y propiedadss de as piels tratadas.
- Presentacion y clasifcacin comercial
- Presentacion y ciasficacion de fas pieles ratadas
- Presentacién y clasficacion de las pieles acabadas
* Normatva sobre ef iquetado de pel  cueros.

3. Manipulacién y clasificacion de pieles

=Manipulacion de pieies y cueros
- Amacenamiento y conservacion de pieles y cueros:

- Parametros que influyen en una conservacien igénea.

- Condiciones de almacenaie

" Deteccion de defectos causado por un mal aimacenae y conservacion.
- Clasificacion comercial ce s pieles por sus caliades:

- Normatva nacionsl e interacional

* Segintpo de pel peloy uso.

4. Industria de la confeccion prendas y articulos de peleteria
- Caracteisticas y esiructura de! sector
" ctvidades.
- Estructura funcional de fa industia de a peletera
- Clasicacién y tipos
_ Tipo de productos.
- Evolucién, tendencias y estios
- Historia de Ia pelteria
" La peletera en la actuaidad
- Patrones componentes de una prenda o artculo.
- Descomposicién e los componentes de un producto.
- Fomituras, compiements y procuctos secundarios y auxiiares.
~ Caracteisticas que determinan o confor  a caikdad de los disinios productos.
n base a su aplcacin o uso.
- Verficacién de prendas y articuios.

Orientaciones metodolégicas

La Uridad Formaiva 2 se podrd cursar independientements.
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(CE3.2 Enumerar la acciones que puece tomar la empresa para fener organizada y
confolada en todo momento [a Cocumentacicn de caidad ¥ asegurar due llega a
fodas las personas o puestos de trabajo que fa necesitan.
CE23 Expicar cémo la empresa mantiene actuaizada y revisada la documentacién
de calidac e fa empresa para manteneria plenamente operativa
CE3 4 Justifcar ias acciones del Departamento de caiidad para asegurar gue 500 52
wiiza documentacién de caliad vignte para eviar distuncones.
(CE2.5 Descrio los procedimientos de disrbucian y sustiucién Ge la documentacién
de calidad entre as unidades de la empresa implicadas.
CE2 6 Detalar a finalidad que tise que ia empresa en mantener un archivo con la
documentacién de caiidad que ha cefado de estar vigene.
CES7 A parlr de un Supuesio practco, debidaments caracterzado, organizar,
Gonfolar y mantener actualizaca Ia documentacian del sistema de caidad en una
empresa de textl, confeccién o el
" Describi la documentacion que debe controtar.
Expicar o sistema organizativo para ciasifica la documentacién
Actualzar la documentacin aue lo requiera
- Distriour s documentos para su faci archio y localizacién.
Archivar a informacion no vigente para su manteriiento.
‘Generar la documentacién necesaria en soport fisico o digital
© Registar y quardar ia informacion Utizada y generaca.

Contenidos

4. Normas y documentos para asegurar la calidad de productos en textily piel
=" Normas de calced (1SO, EN, UNE)
© Sistema de caidad.
* Manual de caldad,
~ Manual ge procedimientos de calidac.
- Actualzacin y archivo de la documentacion de calidad.
~ Reglamento REACH

2. Mejora de la calidad de productos en textiy piel
- Pranes de mejora

3. Logro de objetivos previstos en calidad de productos textiles y piel

- Organizacién de Ia inormacion de calidad d los nuevos productos texties,
confeccien y pic.

- Controlde la nformacién de calidad de los nuevos productos textes, confeccién

ypl )

- Actualzacitn de Ia infomacion de calidad e 03 nuevos productos. textles,
confeccien y pie.
UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: AUDITORIAS INTERNAS/EXTERNAS ¥ MEJORA DE LA CALIDAD EN
PRODUCTOS DE TEXTIL Y PIEL

Cadigo: UF2817

Duracin: 60 horas
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- Condiciones de seguidad durante la operacién y mantenimiento de la

UNIDAD FORMATIVA 2
Denaminacién: CONTROL DE LA BRODUCCIGN ¥ MANTENIMIENTO EN HILATURA,
cadigo: UF280

Duracidn: 30 horss

Referente d competencis: Esta uridad formats se carrssponde con RP4, RPS y RPE,

Capacidades y eriterios de svaluzeidn

C1: Ansizar y splcar procedminios de control de o rendminics y mejerss de Ia
sroducividad en os procesos de producsién de nitra
CE11 Identfoar los factores teonicos y organizatios qus determinan o
rendimientos y costes de produccién
(CE1.2 lgenificar fos pinopales métodos de valoraciny cilud ce rendmisnis.
GE13 Proponer procedimienios de meiora de productvidad. squipos de mejora de.
rabijacores. ncantuos, disminucon sbsanisma, opimizacién procesos.
CE14 lgenticar losfactores y causas principales aus permiten detactar necesidades.
de formacién de s trabajaceres
CEVS Medr velosidades y rendimisntcs de micuinas, tempos de cantdsd de
rabilo,localzar as causas e fempos improducives por mano da obra o maauina y
aoptarlas medidas perbnentes.
CET6 Sxploar Ia coordinaclon que deben tener los ferentes depariamentos.
nvalucrados an Ios resutados de 1a produccion de hitura, para detectar mejoras en
los objetvos da la producain en las condiconss de caldad y. seguridad
ssblesicas,
(CE17 Procasar y evaluar I informacién generada por a produceidn y sotar en 1060
momento seain el plan de seguridad, salud y medioambieni.
(CET5 Elaborar nformes destnados 3 seguimienta y control de fabricacién:
=" Tncioes réfoas y sstsgistions
- Tiempos oo asignados  cada opsracién bsica
anning Giaro. de sonol de. produccibn. propussias de melora de
operaciones.

C2: Ansizar o proceso de mantenimiento de loz medics & nstalasonss e producein &n
histars.
CE2.1 Explcar of proseso de mantenimianto prevento y correcivo en funcin del
o0 de maquina y equipos.
CE22 Ideniifoar 1as frecuencias y fpos de itervenidn en el mantenimient
prevantie, interpretando los manusies de mdquinss & nstalscones
CE23 Explcar o contenido da una ficha de mantenimiento asi com el hisoral el
(CE214 Operar programas informsticos de gestién y contol el mantenimisnto,

C3: Identfcar herramintas de as fecnologias de Ia informacién aplicadas alcontrol de s
produceion de hiatura y su mantenmieno
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(CE23 A partr e un supuesto précico.de cor de pily cusro:

" Seleccionar oI tpoy 1 canidad e ieles que se necesian.

~ Detectar Ias anomalias o cefectos en 1a pil valorando su repercusidn en ¢l
proceso, adoptando las medidas perinentes on cada caso.

- Saisosianar o procedimienta de sxtandds. stusnda sobre s mesa o materis]
siguiendo el método ms adscuado.

- Determinar a istrbucien de patranes sobre Ia pisl 3 corlar, uiizando los
procedmintos adecuados en funcin de los condiconantes propos d Ia
misma (poro. gran, color. prestes, marcas naturales o adauirdas. ) y
cantcad de piszss. = i de obtener =l méximo aprovachamEnt.

- Realzar ol ¥azado de los patrones sobre Ia piel, segin disirbucién ¥
procesimients rasuante cel estdio celcore

- Mantensr una scttud crites ante a caidad de ' e, asi como orden, métoda
¥ pracsibn an 1a preparacién de a mism.

G4: Cortar por isintos procedimientos, distintas pisies y cusros.
CES.1 Clasfcar y explar los dferentes prosesimientos de corte (presicn, liser.
ucnila viorante, chorro oe agua.. et relaconados son o 1o c pie 351 como o
Gue se obtens.

CE#.2 Organizar d forma ordenads el proceso de corte, sagin orden da fabricacién,
on método y caldad.
CE¢.2 A par ce un supussio préciico. de corte de materisles:
- Orgarizar Iss acivdades del corte conforme 3 Ia informacién téerica
canerstanda s secusncia ce 55 opsracionss
- Resizar con habildad y desveza las operaciones de core de forma
secuenciads, con pulertud. precisién ¥ segurdad utizando los
prosegimientos y tricas sdecuscas.
- Verifcar a caiidad d los componenies cotados, corrgiendo las anomalias

- ldentfcar, snumerar y empagetarfos companenies coriados.

5: Cumplmentar 1a informacion torica nacesara
CES.1 Gumplimentar paries da incdancias y anomalias Gel proceso y del products
pars faitar tarass posiarorss
2252 Cumpimantar 1 dosementasién relscionsd con I productvicad. osicad y
Sgurdad pars controuir 313 meora da 8 empresa

B: Anaiizar 1a ley de Pravencién de Rissgos Laborales, para aplicarls concretamente
cada pussto de rabajo.
CE0.1 Interpretar y apioar comectamente s ley de prevencidn en el pussto de
s
(CE8 2 ldenfcar y usar los equipos de proteccién ndividual en cada operacién.
CES'3 Adaptar y austar 1a maquinara 3 las condiciones ergonémicas reduerdas
pars caca operario,
(CES 4 Mantenar a5 superficies y espacios ds trabajo an perecto orden y impieza.
CES 5 Conocer of mods de aciuacien segin o plan Se emergancia de 12 empresa y
ios cieros de svacuscén
GES 5 Conocer y sctuar segin ! protocolo de prmeros auslos.
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RPS: Realizar ol mantenimiento de primer nivel de maquings, a fin de evitar paros o
restablecer a produccion
CRS.1 EI mantenimiento de primer nive! se reaiza seqiin documentacién técnics,
Insiriccones de a empresa y nomas de sequridad
CRS 2 Los falos de l0s elementos directamente productivos, de Ias mdguinas s
detectan correctamente, sustiuyendo los Slementos averiados o desgastados y
iendo as condiclones normales de funcionamiento, de forma segura

(CRS 3 La documentacién generaca en ol mantenimiento es exacta y completa
CRS Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilda
asignada, se transmiten con proniitua al personal fesponsable

RPS: Aportar la informacin téenica referente a frabaio realizado, resutados y calidad
del producto, a i de contribur a o5 planes e produccin y geston e [a caidad
(CR® 1 El registto de I0s Gatos pemite su posteror tratamiento y andisi.
CRB2 La correcta cumpimentacion de fa documentacien técnica contibuye al fujo
de informacion y al mantenimiento Ge a programacien de produccion.
CRB3 La correcta anotacién de incidencias y de no_conformidades facita las
posterores tareas de revisen, reparacin y ciasifeacion, aportando criteios de
mejora continua.

RP7 Actuar seqiin el plan de sequridad y salud de [ empresa, levando a cabo acciones.
preveniivas, conecives y de mejora al nive! de sus atnbuciones y segun el pian de.
prevencion e riesgos laborales.
(CRT 1 £ plan Ge prevencion de riesgos se interpreta correctamente dentifcanco los
derechos  deberes del empleado y Ia empresa, los riesgos laboraies y mecios de.
proteccion
(CRT 2 Los equipos y mecios de prevencién s identican y s maniensn operatios.
(CR7.3 Las zonas de vrabajo y de aimacén se mantenen en condicionss de mpiezs,
orden y sequridad,
CR7.4 La formacén/informacién ce las personas sobre el plan de emergendia ce fa
empresa, se desanolla medante simulacros o enirenamientos perédicos, teniendo
o cuena proceimentos e paro Ge maqunas,de nsalacnes y possdimerios

Contexto profesional

Medios de produccion
Meguina de coser en peeteria. Méquinas de coser plana de pespunte fecto, 20-2ag, de.
recubri (overiock). Equipos e preparacicn, ajsie y mantenimiento cperatio ce
méguinas.

Equipo de protecaion indvidual

Productos y resultados
Cortes ensamblados  preparados para su posterior moniae o aricuios ensambiados.
Brendasy articuios de piel montados.

Informacién utilizada o generada
Uliizada: Grdenes de fabricacion y ficha tscnica, patrones, modelos g prendas,
protofipos, manual de procedimients y caidad, manual de manterimiento, nomies de.
segurdad

Generada. consumo_de_materiales, documenos donde se refclan resulados de
produccion y caidad, incidencias y propuesias de mefora.
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‘Operaciones de pegado de componentes en confeccién amedida.
- Tipos de pegamentos  coas, siiconas y cisolventes:

+ Caracteriticas.

+ Conservacin.

« Sequridad en &f uso.
- Adecuacién de os pegamentos y colas a 1po de pie, prenday costura a reaizar.
- Factores que infuyen en la disposicion y seleccion de! pegado
~ Procedimientos en las operaciones de pegado:

« Preparacién y posicionamiento ce los materiales a pegar.

+ Accesorios de pegado: brochas, patas de cabra, rodilos  otros

‘Operaciones de costura a méquina en confeccion a medida en piel.
- Tipos de costuras:
+ Deunién.
+ De acomo,
+ Acolchados y de bordados
- Tipos de prensatelas ¢ hios adecuados a cada 1o de costura, piel o formitra a
aplcar
- Citterios de sefeccién de prensateias e hils.
- Preparacién y astes de maquina necesarios en funcion
* Tioo de costura.
+ Las caracteristicas del material
« Ebie.
« B prénsatelas
+ Los requerimintos ce uso ce fa renda a confeccionar.
Elementos diferenciadores en las operaciones de cosido de componentes en
confeccion a medida en pil.
- Tipos de mécuinas y costuras uiizadas segin ef 0 de piel y de prenda a
confeccionar.
- Preparacicn y posicionamiento de s piezas sobre fa méquin.
2 Preparacion de fomituras y guamiciones para el cosido a maquina en pie
~ Tipos de prensaieias  hios adecuados a cada 1po de costura, piel o fomitra a
apicar
- Rematado ce costuras.
~ Fases del cosido a miquina en fa confeccidn a medica en pie.

‘Operaciones de planchado intermedio en confeccicn a medida.
- Tipos de pianchado utizados en funcien de o de piel o prenda a confeccionar.
2 Procedimentos de pianchace.

- Parametros de pianchado y valores Gptimos en el planchado de piel.

~ Comportamiento de s materiales y requisios especials frente al planchado,

~ Kecesorios de pianchado: mangueros, aimohadilas y olos.

Hormas de calidad de ensamblado a méquina de vestuario a medida en pie.
- Nomas de calidad en las operacionss de pegado.
- Nomnas de calidad en el cosido a maquina en e, en funcién de:

* Tipo de pickes y cueros utizados.

+ Tioo de costura o acolchado.

« To de méquina y accesorios

+ Especifcacines de utizecion de la prenda
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C3: Preparar hemamientas, méquinas € instalaciones para su uso en Ia impieza manual
de tapices y alfombras antiguos y actuales, empleando as scnicas de succien &
‘CE3.1 Reconocer y selecclonar los iles, s herramienias y principales méquinas
para impiar alfombras  fapices por Succich e inmersion acuosa
CE2.2 Explicar  esquema de las maquinas y descridir sus paries fundamentales .
sufuncionamiento, asi com os dispostvos e corlro,
CE3.3 Resonocer y xpIar fa operatvidad de fas maduinas d limpieza manual por
Suceion ¢ inmersion de fapices y affombras, dentiicando las sefales y las normas de
sequridad aue se deben respetar
CEX.4 Explcar el mantenimients ds primer nivel que requisren las maquinas para
limpieza manual, teniendo en cuenta las instrucciones de Ia emoresa suminisiradora
ynormas ce sequridad.
CE25 A partr de un supussio prictco, debidamente caracterizaco, de aprender el
manejo Ge Una maquina Ce Impieza por Succion de un tapiz o afombra
Reconocerla maguina,uties y heramientas necesarias.
Breparat la maguina con que Se va a actuar
Comprobar su estado de manteniiento y operatividad.
Disponer [a afomba o tapiz en el ito ndicago.
Maneja la maquina con segurdad y e equipo de proteccién personal
- Asaiar o suerionar supercie (el 6l L3 0 afomors oo o anverso y reverso.
Extraer, con habiidad y destreza, Ia totaldad ce las particuias superfciaies
depostadas.
CE26 A partr de un supuesto prictico, debidamente caracterzado, ce manejar
maguinas o instelaciones de [mpieza manial acuosa de un tapiz o aforbra:
Reconocer la maquina, itles y herramientas necesarias
Breparat la méauina con que Se va a actuar
Comprobar su estado de manteniiento y operatividad.
Brobar el correcto suminetro de bafo y producios
Reconocer cisposiivos de manejar la afombra o tapiz en el o indicado
Maneja la maguina con segundad y e equipo de proteccion personal

Contenidos

1. Controly ensayo de solidez de las tinturas al agua de las materias textiles
Técricas de sefiaizacion de tapices y afombras para foma de muestras y
localzacén de zonas.
2“Divison en cuacra.

* Marcaie
Técnicas te ensayo para la determinacion de solicez de a firtura al agua de fas
materas texties.
T EXtraccion de muesiras.
- Ensayos de soidez de tintes al agua en distintas condiciones de ph.
- Evaluacién e pruebas. Crtenos de evaluacion
© Tomade resutados.
Documentacién de mussiras de hios.
Catilogos.
Musstraros.
Fichas tecnicas

2. Procedimientos de preparacion y utlizacion del agua y productos quinicos en
limpieza manual de alfombras y tapices antiguos y actuales
- Naturaieza cel agua
Aspecto, durezay alcaiindad
Concepto de pH
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CE2.1 Describir la importancia del mantenimiento preventivo y comrestivo de los

instrumentos, maquinara y quipos. cuyo objeivo 25 opimizar a realizacién ce los
procesos de apresto, svtands 15 no conformidaces.

CE32 En un supuesto prictes de manieniment
matarias y atouos texles:

e instaiasonss ce apresto ce

= intrpretar somactaments s dosumentacién téenoa y s fions de manteniminc.
preventie.

- Ioentfioar con prontiud los punios o dispositvos defiidos en el manual d
mantenmiento 3 supenisar y cortroar

- Dasorbi los instrumenios o productos necesarios para realizar ol proceso
precso.

- Realzar of mantenimiento preventvo segin o salendario o pormas establecicas.
por e depariamento de manienimient

- Rotuaizar s foha de segumiento dsl mantenimients 3 medids que se reslcan
132 socanes tamporaiizadas o extrsordnanas.

- Datatar ol defienis funsonsmenta e Is maguinars y sistemas de control
apicando las madidas corractoras necesaras

- Comunicar 3l deparamento de mantenimiento con pronitud las averias o
defoisnaiss ds funcensmento no subsansbies de la magunsra y fe los
scasorios para que se proceda a a eparacien

G223 Ejscutr 3 impisza y menanimienta ce asuerdo con os protocales y narmas de.

Sequndad sstablecidos por o departamento de mant:

imiento

Contenidos

1. Realizacién del aprest de materias y artioulos textiles en funcisn del parque de
maquinss disponible.

Discontinuss:
+ " Cusrda (Tormquets .

+ Anoho (igger, sutociave).

- Floca, matej, bobina (Armaro, sutociave).
Semcominias:

< rausre
- Hotfue
+ Vaporzador
Continuas:

+impregracién-secado
- impregnasién-poimarizsdo,
+ impregracien-vaporzado
‘Eauipos susiares (rame. infarcjos hotfue y otas)

2. Proceso de apresto de materizs y atiulos texiles en funcién de la maguinaria

Ideriifcacsn y contol Ge los aspectos técnicns, operaivos y parimetos que lo
-
+ Mecanismos da programacién y coniol
- Controly optimizasin cel consumo ce snergiay matersles ausiares
Fundamenta y carscteristss o la maquinari:
Esquama de funcionamiento
Sistamas ce conoly seguricad.
Formas de sprovisionamiento
Parimeiros e programacén
Limpieza. conservacién y marferimiento preventivo
Zaupss sunliares (narosractares, Sstemas 2 simantacién y descargs)
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- Tacto
- Suavise
- Gayente
+ Rasiienci.
- i
- Carsctaristoss fscss:

+ Estabidsd cimensionsl

« ancho
« Volumen.
- Pe.

+ Plisado - amugsdo.
- Caractaristoas ticnicas especifoas:

Resistencis & s raccién.
Resistencis 1 dezgarr,
Rasistanci de a: cos
Resictancia 3 s,
Filing

2. Andlisi de Is oalidad de las soabados de matariss y ariculos textls.
- Canformias de scabdo
=" Control e banca o solor.
+ Gontroes fiscos (peso, ancho, volumen._.).
- Gontrol e fos requistos éonicos Sspecitcas del acansdo.
+ Gontroles finses (envilado, empaquetado, siquetads y sxpedido).
- Tipos ce no conformicades en oz pracssos ds scsbade:
+eemanentzs
© o Pemanents:
- Soldeces:
+ Cancepto bisio y 2u nsidsd
+ Métooos slementals da valoracién.
- Normss UNE (Asosiscién Espafaa ce Nomsizscién y Cerifcacién).
© Normss 150 (intermations! Organizstion for Standsrdizaton).

UNIDAD FORMATIVA ¢

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LOS PROCESOS DE
ENNOBLEGIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES ¥ FIE,

Caaigo: UFzees
Durscién: 30 horas

Refarente de compstencia: Ssta unidad farmatva 32 comesponde con RFE.
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9. Documentacién técnica y seguridad en elaboracion de patrones de
marroquineria y guarnicioneria.

- Fichas técnicas de despiece de modelos.

- Fichas técnicas de desarmolo ce patrones de articuos de maroquineria y

guamicioneria

- Fichas técnicas de modificacionss o correcciones de profotpos.

- Fichas técnicas de patrones ge modelo

- Archivo de pairones base y c modelos de marroguineria y quamicioneria

* archivo de colecciones.

~ Sequridad y prevencién e riesgos en l elaboracién de patrones.

- Eauipos de proteccibn indvidual especifico.

- Smulacros de emergencia en empresas del secior

Criterios de acceso para los alumnos.

‘Serén los establecos en el aricuo 4 cel Real Decreto que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad de fa familla profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominscion: INDUSTRIALIZACIGN DE PATRONES DE CALZADO Y ARTICULOS
DF MARROQUINERIA

Cédigo: MF0918_3
Nivel de cualificacisn profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UCOS18 3 Efectuar la indusirialzacién de patrones de caizado y. ariicuios ce
manroquineria

Duracién: 120 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ESTUDIO Y REALIZACION DEL ESCALADO DE PATRONES DE
CALZADO Y ARTICULOS DE MARROQUINERIA

Cédigo: UF2831
Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponds con la RP1, RF2 y
RE3
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- Convencones.
- Pautas de comporiamiento.

- Fonética y entonacién. Hermamientas. para la ransmisin del mensaje en fa
negociacion

- Elementos socioprofesionaies mds signifcativos en las relasones  con
clentes/proveecores extranjercs.

- Aspectos de comunicacion no verbal segin el contexto cutral del nerfocutor
- Interpretacién.
- Simboogia.

4. La redaccién de documentos  informes para el seguimiento y supervisicn de
afabricacién de productos en textl, el y confeccion.
- Estructura y formuas uiitzadas en los documentos de supenvsian y sequimiento
e a fabricacien,
- La estuctura de cartas y documentos sscrtos a proveedores y cientes
Intemaconaies en 12 comoraventa itemacional
- La carta en f oferta comercia
- Modebs.
- Estructras
- Redaccénde.
- Fases.
~ Correos slectrénicos.
- Mensajes
- Notas informatvas.
- Convocatorias de reunicn
- Actas en a visita de negocio, resolucicn de ncidencias  las reclamaciones
- Cumplmentacion de la documentacion para e trmite aduanero en la importacién
¥ exportacin
~ Formatos més comunes.
- Abreviaturas utizadas

5. Las técnicas de negociacion
- Atendliendo a las costumbres de los paises de origen:
- Elprotocoio en la recepcion.
- Saludos.
- Despedidas.
- Interacoion enirelas partes:
- Presentacicn nicia de posiciones.

- Comparacones.
- Estrategias de negociacién
- Negociacién en ingés e las condiciones de abastecimiento y distbucién de fa
produceény compraventa con clentes/proveedores:
= Piazos de entrege.
- Condiciones de ransporte.
- Modos de pago.
- Ellengusje no verbal
- Gestcutacin y movimiertos cororales.
- Adecuacien alcontexto sociocutura,
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(CE16 A partr de un caso pricico, debidaments caracterizaco de identiicarla época
en'a que se inspira un proyecio de figuines para o espectacu!
- Analizar as formas y lineas del fgurin.
~ Identifcar los elementos del fgurin que s inspiran o recrean el vestuario de.
una época y contexto deteminados.
- Especiicar en ué época estan inspiracas las formas y ineas el iurin
 Deseribir fos materiales y técricas ullzados on la época para adapiarios al
proyecto de vesiuaro.
- Reconocer 1os usos de las prendas de época
- Determinar las caracteistcas esencales que hay que considerar para simuiar
el vestuario de época en funcion del proyecio artisico.

C2: Setecsionar informacién sobre indumentaria hstérca a parir e sus formas y sos
para sy apicacion en a seleccibn y reproduccin de prendas de poca
‘CE2 1 Identiicar, a raves g documentos gréficos sobre histora Ge (a indumentaria,
su tpologia y los clemenios de que Se compone.
CE2.2 Diferenciar las formas y prendas de vestuario de disinas &pocas, observando
figuines o ajes expicando sus caracterstcas fecnicas.
CE23 Deserbir 'a indumentaria de distnias épocas y sus componentes,
relaconindoias con el grupo socialy segmento de poblacion aue Ias Uizata.
CE2 4 Seleccionar infomacion sobre. costumbies y usos en ef vestr ds una época
para ntepretar o figurin adaptarlo al uso escénico
CE25 A parti de n caso practco, debdamente caracterizado, de seleccionar
Infomacion para reproduct distinos téjes amibentados en una Spoc:
- entficar el po de indumentaria del que se precisa informacion.
- Especifcar la ¢poca y segmento de poblacien 2 a que pertenscen os rzjes
de proyecto
- Desglosar y descriv as prendas que la componen y sus usos.
- Deduci los slementos que componen cada prenda y sus caractersticas.
téonicas.
Descrbi el orden de cojocacién de las prendas y sus sistemas de sujecion
Seleccionar a informacion precisa sobre (o5 rajes para su resroduccion.

C3: dentifcar as proporciones de fraje en su evolucion histiica en relacion a f figura
humana actual, para su aplcacién en Un proyecto de vestuaro escénco.
CE3 1 Idertiicar las proporciones y formas ce irajes de época para seleccionar,
‘adapar o eaizar prendas que recreen un moments Nisorico
CE32 Descibi Ias caracierisicas de las prendas. interores o exterores que
modifcan a siueta del nrprete
CE3.3 Proponer ' transformacian de un modelo para adaptario a s proporciones
requeridas por Ia esiéica o una época determinaca. N
CE3 4 Descrbirla variacion en las propofciones Ge formas y volmenes para adagiar
Ia siveta de una época determinada. a les medicas de Ia fioura humana actual,
{eniendo en cuenta ¢ ereri aristico :
CE3 5 DescriirIos tpos e indumentara de época susceptile de ser uiiizada por
personas con ciferente esiructura corporal y sspecifcar las variaciones que se
pueden incorporar i vestuario escanico
CE36 A parti de un caso practico, debidaments caracterizado de diferenciar las
proporciones y medidas requerdas para reproduct un traje de &poca adapianclo a
50 Uso escenico y a las proporciones el merpree.
- Identiicar el po de indumentzria y segmento de pobiacion a la que pertenece.
Especicar las proporciones que require el raje époc.
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- Sacorisma.
- Situaciones de emergencia
- Planes de smergenciay svacuscién

- Informacién da apoyo para Ia actuacién de emergencias.

Critsrios y condiciones de seguridd en los procedimientos seguidos en s
tineas de produccién texti

- Fastores y sitaciones de riesgo
+ Rissgos més camuns &n & sscto text, confecsién y pis
+ Métodos de pravencion
+ Protecciones en las miauinas < nstlacionss.
+ Medidas de seguridad en produccién, praparacién ds miquinas y
mantenimienta

- Medios, squipos y téonicas de saguridas
+ Indimentaria  squipos de proteccién personal
+ Sehaiesy alamas.

+ Equipos conta inoendios.

- Situaciones de emergencia
+ Téenicas de svacuacién.
+ Exincén ce nosndos.

- Sistemas de prevencién y proteccién cel medio ambienta en Is industris text,
Sonfecaiin y bl

- Factores dal sntomo ds tsbae: Fisioos (rvidos, Wz, vibraciones, tamperaturs).
Quimicas (vagorss, humos. paricuiss &n suipensin. produsios cuimicos)
Sioibg00s (foras. microBi0Gaicos)

- Factores sobre ol medio ambiente: Aguss residuales industisles. Vertdos
(residucs sdidos y iqds).

- Nommatia vigente sobre seguridad medicamblental en o sector fext, confeccién
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ANEXO XIV
1. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
Denominacién: Teledris de punto por trama o recogida
cadige: ToPROTT2
Famili Profesionsl: Texil, Canfecsidn y Pi.

Area profesionat: Producsién

o ios y tejidos

Nivel de cualifioacisn profesional: 2

Cualficacisn profesional ds referenoia:

TOP281_2: Tejeduria de punto por bama o recogida. (RD T1SBI2007, de 14 de

septiemie)

Relscién de unidades de competencia qus configuran el certficado de
profesionalidad

UCO180_2: Raconocer materiss y procucos en procesos taxies.
G834 2: Fraparar has y materias primas pars tejecurs de punto.

UC0885 2 Praparar maquins vicotosas y caton para produc: 1fdos y prendas.
UCO838 2 Preparar miquinas ciculares de gran y pequeRio dldmetro para. product
tefdos y prands.

Compstencia general
Preparar Iss materias primas y poner a punto las maguinas y equipos, para produci
tejios de punto or recogics. splicand las thenioss y prACAGIMiEntos necesarcs para
lograr 18 producsién en oantigad y con ' alidad requerca en los 914203 previtos. &n 132
Gondicionss de seguidad persanaly ambientales estableoicas.

Entomo profesional

Amoto Profesions)

Esie téonico desarrolla su actvidad en grandes, medianas y peaushias empresas, sobre
todo por cusnta ajens, dedicadas 3 1a produceion de fejdos de punto por recogda

Sectores Productves
Se ubioa en of sector text gl tejdo da punto, especialments en unidadss producivas
dedicadas 3 Ia obtencidn de tefidos de punio por recogida de componentes de pranda

prendas Integrales o tfidos en pieza para ol subsecior del vestco.

cupscionss y puestos ds b relscenscos

8152 1015 Oparadores se miquina oioular tjedora de géneros de purfo.
8152 1040 Oparadores de mquina tejedoras ‘caton” de género da punto
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wiilizseién en el proceso d fabricacion de tejidos de punto por urdimbre =n maquinas.
Raschel.

CE17 Seiscsianar los hios para tsjer en funsién del tpo de matera, nimsra de
Ganos, torsibn y grosor,relacion ante fhul del iy galga dé 'a méauins,

€2 Aimntar I méquins Rasensl de una fonturs sargands los plegadares ds matsria
primay psar los hios, segin a5 instrucciones de Ia foha ticrica

'CE2 1 Enumerar los slemantos mecinicos que intenienen an 1 alimentacion de las
maquinas Raschal
CE22 Identifcar Ios plegadores qus componen el juego y Ia carga que se ha de
reaizar  partr e 55 ndcaciones de a figna tenics
(CE2.3 Descriir &1 procsdimiznio de snhebrado de os paines ds fonda y de o
(CE2'4 Interpretar i snhebrado a pari e Ia fha tionea razando un esquema con
Sl racorido en los paines de fordo  da dibujo aus e corresponds.
CE25 Idenifcar los valores de consumo de hi por paine segin Is programacién
mesénica o slecrinis.
(CE2.5 Seleccionar los il y nimero de conos necesaris para un disefio de purto
detarminando s 12 slmentacion €3 dirscts desde fiata
CE27 Expicar a distibucién de los conos en a fiea, asi como el recorio de los
hics (tensores. almentadores. récupsradores y olros Asposfies) para simentar y
erheorar los guia hios de maguinas Raschel de una foniura para dfrentes
procesos.
CE25 En un caso préctco d almentacién y carga de Ia miquina Raschl d una
fanturs

" dertifcar 1a maquina y fos Giles que se van a usizar.

- Deguoilos plegadores y I canidad de s aue 5e va a emplear

2 Preparar los slemenios nesessrios para la sargs de plegadares d matera

prima.

- Comprobarls calicad del materia que 52 va & teer

- Pasar hils para aimeniary snhebrar la m3quina.

2 Poner 3 punta 'a mquins.

- Ajustara macuina y verfiar ol enhebrado segina foha ticnioa

2 Preparar a recarga ce matari (reevos) para mantenar i proceza.

2 Cumpir a2 normas ce prevencion e nesgos laboraies y medioambinisles.

~ Elsborar os documentos sopries ulizanda recursos informatcos.

3. Frogramar of aissfo del
mquina Rascel de una fortura
'CE3.1 Salecaionar el programa especifico que se va 3 usar pars realzar
programacién
(CE2.2 Descriir I sinsonizscin de todos los elementos que permitn Is tejdri.
CE23 Explicar s dsibucin y pasicién relaiva dal enhabrada &n funcin del dsefio
del o
CE24 Detarminar los valorss de los parimeiros qus perm
desasdo,
(CE3.5 Descrinir cimo ss ntroduss o transerbe &l programa sspeciia del dssfi del
2o en las maqunas Rasshelde una fontura.
CE25 Explicar 1a sstructurs d “primer 160" que 5 produce comarobando los
Seriidos de pasadas y 3gujss para aue el producto se ajusts 3 previsto y varfcar 1a
programacion da la méquina Rasohel e una fortura
CE27 Descrior Iss posiies desvasionss de fos parémetros del programs segin
Gisefo o ce Is miauing Reschel de una fontura pars sér comeqidos o resjustados
airectamente 3 pie de miquina de scuerdo al resutad de a mussta

oy establecer s parimetros de sjsduria en una

n obtensr ol tico
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Espacio Formativo

Taler ftricasién se
abtescon os cazade
amecida ycropiacs

Equipamiento

10 WMSquina plans programabie.
4¥4dauins owerock.

3 Miuina da 2235

Erueiaiors manss,

50 soursa gl

5 Equipo de broches 3 prsion

Macuina mpresors e ciuetas.
TTematagora

1 Franss univeresl

5 Miuina de 2 sus ce cons
01iSaunss planss ce coser b

10 Micuina derebaar

Widuins de oo

[ e —
1 Micuis de oraca o anda

5 Wdauina da e .

50 Silas 3ustaies.

300 Hamas e caiads (ssfrs, ssbsleroy i pr s,
2 i de v

 Miauis de dobsalsce

2 Mcuia de piar

2 Cizalas de patones.

15 asas decore
2Wuns ca rosear

2 ik o o

2 Micuins de molcesopes

2 Micuina de moloearconvaberes,

2 Cizvagora se paimils.

idins d reactar

1 Micuin de senarpunts.

1 Miuina e monir aonss

" iuina d vaporiar

2 iSauina de far y cardar.

T Resaiador d s

1 Miauia de prefar scones

1 M3auins de prensar piscs.

S Miauia de sacw namas

2 cuina de grapar tcones.

§ Caon oo 2o seneeh

1 Casina ce sasoao

1 Moice e wicanzsde.

Heramentss varss assjs il
rsiscionss sspeciess

Werseocs

Baisrzas e precisn.

5pa para rmeracien d hics

Rorana para numeracion e hics.
Fronana, Torsiometra manial

Balsrza e precision ara peso.
Dvamamets pars ibs  ejacs.
Equpamiento g quinica ara anslsis ds mareias
Equoo para desiaden oe agua.
i e o s 2 uoes U,
Homo a st e secat

Equsaments 62 ssorstors (messs, miclos s fragaceros,
Vifnss, Smarios para reacin y aburiss)
Dramémers d<arince

Mrimer
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CE43 Partcpr en la reaizacion de los pationes base y sus ransiormaciones, &

part o o fehas Ge mediaas i os nISTetes  CO0s 103 FeQuenmEntas e uso

Gl Vestuaro Ge proyecia

CE's Contiour en ia obtencion, andlsis y adasiacio ce la documentacién e

paironae istirico aa obiencen e palrones adectados & proyecto

EVS Cotavorar on las operacanes ae deamoniado y 51ac0 de prends o piezas

e prendas de fajes para o cspeciacuo para s posicen o eptoguesen a par

o 3 cotencion el paren

CE45 Colaborar en o prosesos de comprobacn del sjuste de o resitados al
et

84T Parscipar en la cumplimentacion y archivo ce Ja documertacién en el

cuademo e vestuaro

CS: Colaborar en el modeiaco de dlementos o pezas de s taies de un proyecto de

vestario era sspectacul ’
S Fariosar ns oo  preparacion ds materies, emamients, sopartzs
 maniules para a obiencion 8¢ pezas o rendss por foceie, de Scuerdd i
fouin f doctmentacen eencay (o8 meddas cel iépree
GBS Colahorar on o modlag de as srendas  petas requerdas, nerprelando
los fomas y vlimenes de! four, 1nendo en Guenta & matenal y enca 6o
ansanivae prevsa, con seourded
CES3 Colabora en o avse  sequrcad el proceso median marcas  alomos
pars su conecto esvesidoy desmontae
B 3 Camapar e o neslad o maréas ce las prendas para su reprocuccin,
cosborando e @ afnado e palrn ¥ camprabacan de su auste a lod
eauermerios e a prende.
CESE Conii a e obencionde btarges y sementos embalienados por mocelae
Dianicados en s fgurnes
B e R Char e lossrocesos de modelale de drapeados y iros voienes para
Ia-cbiensén de prendas o pezas ce es para sspeciacio, de acuerdo a 103
BT Caaborar en s comprobaciones e Ia adecucén de os resutados
cbiridos y preparacién e o cementos para su cnsambie
CESE Contior 3 cumimentado’y 451 e conmenian e o oo e

C5: Contriouir en o marcado y corle de las piezas de las prendss o lemenios
componentes de os rgjes de un proyecto de vestuaro para ¢ espectacu.
‘CES tParicioar on Ia preparacion Ge herramientas y materiales para efectuar o
marcaco y cort de fas piezas.
CE8 2 Colaborar en el extenddo cel material o tsido seain caracteisticas de Ios
palrones y sistemas de corte pianficados.
CE53 Cantriour en 1a reaiizacin e 1 marcada” o diirbucién de los pairones
sobre ¢l tejdo 0 material a utizar con ¢l méximo. aprovechamiento y atendendo al
Feferenciado & denticacion Ge a6 piezas.
CE8 4 Particpar en o marcado y sefalzacion e Ios pationes scbre o material o
e}, teniendo en cusnta los margenes e costuras necesanos, [os coomos y
Senalizaciones exieras e infermas 0e 26 piezas.
CEB.S Colaborar en el corte de los materiales  sjcos,  efectuando el mismo con
precisian y alendienco a s marcas y Senalzaciones.
CE8 6 Paricipar en la comprobacion de las piezas obtenidas, identifcacin y
empacuetado preparancolas para sy ensamblaje
CES 7 Contivur a la cumpimentacion y archivo e la documentacién en e cuadsmo
de vestuario,
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- Elaborar los programas de maquina para teer. sagin <l disefio y especifcaci
asie

- Organizarlas operaciones oe praparacién y saje

© Realzarlas operaciones de fabricacién de muestas.

~ Comprobar que ol tejdo se ajusta 3 los parametros

sidac y producivicad

lacos.

- Comegic a3 snamaliss o defectos saentables en 8l o bajo s resaonsabiicad

- Actuar segiin a5 normas de segurdad y salud. aus afecten 3 su pussto de rabalo
y3l proceso.

- Relienar a informacién de produccién y relstrar s incidancias.
G2 Resizar I3 inspeccion y control ce Iss materas armss y productos intermadios
asegurando ol cumplmiento de as espesifcaciones tecnicas de caldad

'CE2 1 Establecer ortaros para a entficacion y contralde os Gefactos.

(CE22 Extavlacer ortercs para a evisiony snotacion de o5 defacos.

CE23 Establecer crtrios para la ulizacién o of rechazo da materas primas y

prosuctos nfermesios.

©3: Reaiizar Ia inspscsién y control de los tedos da calada espesiaes asegurando ol
cumplimiento Ge a3 sspecioaciones técnicas de calidad

(CE2 1 Extavlacer ortercs para 1 dentfiosc.on y conirol e os defectos.

(CE2.2 Extavlaser ortercs para 4 evisiony snotacion de los defecos.

(CE3 3 Establacer orterios para a casiicacion a5 iezas producidss.

CE34 A parir o8 una peza d tajco. ooazary Sesrioe 02 pasbis defacios

Contenidos

1. Estudio de os procssos productivos espseificos para tejidos de eslads
especiales

= Tejdos de gasa de wueta

* Terciopsio

© Tejdos de ro

* Aromaras.

~ Tejdos ce estrechos.

© Tejdos ce gran snchura

* owes

2. Urdida, anudada y remetido.
=" Entraga ae 'a urdmore en el el
+ Medionte plegador
< ancno
2 Estreoho,

- Anudadoy remetido:
+ Telares anchos y esrachos
+ Uno.cos o més plegadrss

3. Control de calidad de tejidos de calada espeiales.
" Clasficacién ge ios defectos por su origen
« Enelmaten.
« Eneinio
+ Eneluice.
b G
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- Descrbir la puesta a punto de estas maguinas (comprobar su estado de.
impieza,carga de piels, brogramacian de 12 maquina)
- Mdentficar los pardmetros de las operacionss de. scabado, segin 1as
Speciacionss gl producta inal
- Resizsr oon habidsg y desteza las cpsrsciones de sesbada e forms
ordanads. con sentido estétcs y an el fempo prvisto
- Frogramar y siatar los parimetros de 132 macuinas o pgmentadorss segin
prosedimients e abajo
- Incorporar las pickes y disoluciones a las plgmeniadoras segin Ia
proaramacién esiabiecida
- Realzar la limpieza de méuinas o pistoias = instalacionas productivas
conirolando el cansumo ds 5gu. producios auimicos y su verido.
- Identiioar oz problems rlstivos & (s caldsd y & sus cosas. de forms
correcta, Sentro de fos liites de responsabilad asignados.
- Oblener mussias de pickes en proceso, en los tempos prefjados. en
condicones de seguridad
- Raconaser ss seaies y ss nomas de ssguridad ce 1ss miquinss &n 55 que.
== reslzan os ratam entos d scabate.
- Aplicar fos ortarios de minimizacién del conzuma de ags, energa, ¥
prosustos aimies
CE3.5 A partr de Un supuesto prictico, debidamenta caracterzado, de praparacién
e macuinas @ nstalaciones para fproseso ds scabado d psies:
 rogramary sjustar os parémetros ds la2 miquinas segin procscimisnto ce
rabajo y oon seguridad.
- Realzar a impieza de miquinas e instalaciones prosuctivas controlando o
consumo e sgua su verido y rsios ds pises con ssguridsc
- Raconoser ss sefsles y I5s nomas de séguridad de ss miquinss en s que
52 raalzan 25 operaciones.
- Aplicarios creros o mimmizacién del consumo de agus y Energis

4: Dascrivi Ia macuinars, squipos aurlisrss y de contol nesssarios pars reslzar el
Sosbada de s piles.

'CE2.1 Selaccionar o cauipo adecusdo y los acossorios adecuados en cada caso
para preparar con sfeiencis y ssgurided ‘a3 emulsones y iolucones para 8
Scsnada ce ss psiee

CE4£2 Analizar y diferenciar los istintos sistemas de acabado en funcién oe los
e disporibles el proceso a realzar.

G243 Distingur los distitos istemas de control manusles y autamitios que sesn
nicesarios para s reaizscion corracta cal rebsio.

(CE4.4 Programar los equipos. macuinaria y acciones Gel proceso de acusrdo con
152 mstroconss de s fons tzcnics

(CE4.5 Apisar os sistamas y éroanas de conirolrequerdas en oads mamenta pars s
reaizacbn somacta oe 125 operacions.

Contenidos

.

Interpretscién del contenido de I3 fichs técnics de praduccidn en lss

‘operaciones de aoabado de 15 pisles.

T \centfcar y conocer los productos y disolcionss utizados n os procesos de
cabada ca ss ieles

+ Pgmentos

* Colorantes.

+ Lgantes:
< eriios

2 Poluretinicos
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- Proponer procedimientos y los tiempos de fabricacion

~ Seleccionar los recursos materiales necesarios para cada proceso.

* Elaborara orden de lanzamiento.

- Emplear as contespondientes hojas de instucciones.

~ Determinar as medicas de prevencian ce riesgos qus garanticen i seguridad
del proceso

C2 Analizar los derechos y obigaciones defivados de s relacionss laborales segin
marco legal de rabajo.
CE2.1 Utizar las fuentes bésicas de informacién de! derecho laboral istinguiendo
los derechos y deberes que afectan al trasajacor.
C22.2 Idenifcar ias distintas modaidades e contratacibn laboral existentes en ¢!
seclor productio text segin a legsiacion vgente.
C£23 ientiicar los perfles humanos requeridos para el proceso procucivo
izando adecuadaments tecnicas de seiecsion de persona
CE2.4 En un proceso de negociacion colectva:
~" Descriir el proceso de negociacion
Z Ideniicar las variables objeto de la negociacicn (salariles, sequridad o
higiene, productidad, tecnoigicas, enre ofras).
- Describir las posibles consecuencias y medidas resiitao ce la negociacion
colectva.
CE2.5 Igentiicar la prestaciones y obigaciones relativas ala Seguridad Social

Contenidos

Métodos y tiempos.
- Introduccién al estudio de métodos y iempos.
Mejora de métodos de trabaj.
Metodologia para la determinacion de tiemoos ce proceso.
Sistema de tiempos preceterminados.
Negociacion estrategias.
Estucio ce a actividad de 0s operarios en sus tabajos
Tiempos muertos
Ajpstes de procuccin
- Calculo ce saturacién de operarios.
Implantacion de sstemas de Incenivos

2. Planificacion y programacién de Ia produccisn del tfido de punto.
Panificacién y programacion de la procuccicn el sector ds tjedra de purto
Conceptos de pianficacién y programacién. Apicaciones.

Programacicn por pedido y contro del“siock”
Determinacion de capacidades y cargas de trabajo.
Prazos de eiecucén.
Lanzamiento d érdenes de fabricacion y control de as mismas.
Aprovisionamtento y “stock”.

- Planificacion, programacibn  contol de fa produccicn externa a la empresa.
Sistemas informlicos de programacien.

3. Costes y escandallos.
Desglose e los componentes de un producto exti
2 Valoracion de fas actvicades productvas.
Costes incusiriales de Ia produccién ef sector de tefeduria de punto
Tipos y componentes del coste.
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especificaciones de costuras, ensanches, mortaje, piquetes, marcas, taladros, entre.
olrs, determinadas para su correcta elaboracion

CR3 La seleccién de peles, a dsposicin de urionss, empaimes y alargues, se-
acaptan ol pairén para obterer las caracleristicas del (iseAo de la prenca o de!
model,

CRA El aprovechamiento de os recursos se garantiza con la cortecta geston de a
Gocumentacién

RP4: Colaborar y supervisar la elaboracién de los profaipos yio glasiias, a fin de
verificar ! ajuste de o3 patrones en o proceso de confeccin )
'CRé. T La nformacion reacionada con € proceso industal e confecein del artculo
se obiens a partr de fa elaboracien de protpos yio giasilas.
CR4.2 Las Incicencias téenicas o estéicas se detecian medants la supervsian de!
proceso ce elaboracicn de prototpos o gasilas
CRA3 Las incidencias surgidas en  proceso de confeccicn de 103 proioioos yio
glasilas se anaizan y se ceferminan las posies correcciones de 1os patrones.

RPS: Ajustar los distintos patrones con las herramientas oportunas (manuaies ylo
informaticas) para corregi as desviaciones detectadas enir el modelo y €l disefo.
CRS 1 Los patrones del modelo se_modifican en funcion de las. nccencias
deteciadas eh i@ Saboracion del proiotpo yio glasile,
CRS2 Las modiicaciones, tanto ce caricter técnico o estétco, se reffan en los
patiohes de! modeo y en su correspondiente fcha o documentacién técrica.
ERE’ La secusncasion y i proceso indUsiial G confeccion se especiica a parti
el ptrén definiivo del mocelo
CRE4 El aprovechamiento de los recursos y su conservacion se garantiza con la
Gorrecta gestion de la documentacidn.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Maniquies. Disefos y revistas tscnicas. Mesas de trazado de patrones y (s de diujo.
Equipos de patronale y disefio asistdo por ordenador y perféricos. Programas
especificos. Artculos para la elaboracen de prototpos. Maquinas ce.confeccion
(méquinas Ge ciclo dscontinuo: planas, ce columna, de brazo, de recubiir (overiock), ce.
cico continuo: ojaiadora, autamatas, enire otras y equipos de lanchaco)

Productos y resultados
Patrones base_Patrones para o modelo. Inormacion para la realizacin de fichas
técnicas. Protoiipos o glasilas

Informacién utilizada o generada .
Utiizada: Fichas de dsefo. Tabla de medidas. Manual de procedimiento y catdlogo,
ustas, muesiraro de pieies, fchas técnicas  nformes tecnicos de materias prmas
acoesorios. Archivo de pairons. Hojas de produccicn y Ge calidad

‘Generada Informacion sobre desuiaciones del potofpo  u proceso industrial

Unidad de competencia 5

Denominacién: Industiaizar los patrones de! modelo ce artculos de confecén en
TEXTILY PIEL

Nivet: 3

Codigo: UC0915_3
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Controlar s fases de tnura y ciagrama temperatura-tiempo.

~ Extrar los hlos o tejdo, aciarar y dejar secar, eiguetar
(Cumpir las nomas de segurdad, proteccisn personal y ambiental

- Comprobar ios coores y fonos requeridos en la ficha téenica, y comparar
con muesiras de referenca

- Preparar la presentacin definiiva de ieidos, madejas o frenzas y
ctquetaras.

- Cumplimentar y archvar la informacién generaca, i muesira ds titura
en el soporte previsto fsico o igital

- Eliminar o residuos siguienco ios crterios de seguridad  proteccion
ambiental

(CB: Apiicar técnicas de mantenimiento  preparacion de insitumentos y equipos, asi
Gomo almacenar y conservar [os proclcios quiicos uiizados en ratamientos de
ateras toies naturales, destinadas  la fabricacion y estauracicn de piezas textles.
CEE 1 Explcar las nstnuccionss y documentacin técrica de los equipos e ties
Ulizados en las disinas operaciones ce preparacin, intura y acabado manual de
hics  teidos de fbras naturales.
CES.2 Enumerar Ias operaciones de preparacidn y mantenimiento de o3 auipos,
méquinas y Utes, conservéndolos en busnas condiciones y en siuacien operatva.
CES.3 Reconocer las condicines de acondicionamiento que debe cumplr ¢l
imacén para asequrar la conservacion en buen estado Ge 1as fibras, tejdos, hios,
asi como de los productos quiicos y embalaes evtando su contaminacion
CES.4 Expicar a normaiva vigente ce etiquetado, manipuiacién y aimacensje de los
prodictos quimicos, colorantes, y auiares relacionados. con la preparacion y rtura
Ge flbras naturales con criteis de segurdad, eliminando os caducados segin la
normativa de residuos, orden de consumo, proleccién ambiental y manteniendo
aciuaizado o sumiistro
CESS Expresar la elminacén e resicuos procedentes de I0s procesos de
preparacién  tintura, a reutlizacin de envases y embalaes en otras operaciones y.
oMo se organizan de acuerdo 2 las especiicaciones, recomendaciones y normativa
de sequricad ambiental vigente.
CES5 Explicar los procedimientos de control de movimiento y suminisro de
materiaies, en nimero de unidades, de envases o en peso, formas de registo para
garanizar fas existencias, la production y mantener actualzada la base de datos.
CES7 A pari de un supuesto pricico, debicamente caracterizaco, de
mantenimiento y de puesta a punlo de equipds o maguinas para ratamient de
preparacién y finura manual ce hios 015jdos de flbras naturales:
- Idenificary seleccionar las maquinas y sus parametros segin fa orden de
trabajo
- Preparar, en su caso, los accesorios incicados sagiin el to d operacién
especiicaca en o plan de trabaio
- Realzar la preparacion de las miquinas, atendiendo al po ce operacion,
con autononia, orden y adecuacin al po de materia, cumpiiendo Ias
normas de sequridad y saud en e trabajo.
- Verificarsu correcto funcionamiento medant operacionss ce prusba.
- Registrar a informacién de a preparacién de maquinas y equipos.
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CRE.4 EI entenamiento de actuacién en casos de smergencia se mantiene, st
oms 1a responsasildad de actuacian, procacirientos de paro de miquinas y de
nsialacones,y oterios de evacuacién segin el lan de emergensia 4 13 empresa

Contexto profesion:

Medios de produccién
Maquina de moldesr. Miquin de smbasiar. Maquina de diil, rebaja, doblar y picar.
Maquinas de coser pespune recto, 2ig-23g. cadeneta a un o, cadeneta doble y
mitple. puntadss d mitscion 3 manc, dodls amssi. ol mestr. smast
iferencial,programatles (planss. olumnas y brezo)

Miauinss soverocks. OV~ 5

Mquins de snoolar. Miquina cé termograbar. Miquina ce fermafiar.

Maquina de ecortar. Maquina oe calocar fornturas.

Miquina de sergrafs

Sauipos can sitemas e mando. raquisein y cantol mecéneos. slectromecincos,
neumatcos y secirico-formiticos

Eauipos de preparacién, juste y manterimiento operatvo de maquinas

Productos y resultados
(Cortes snsambiados y Preparados para su pos

rior montaje o aniculos ensamblados.

Informcién utiizada o gensrada
Ublzada: Ordenss de fasrisacin y fieha tionica, Srdenss directas, prototipo, manual
e procadimients y caidad. manual 42 mamien m ento, nornss ca Sagundsc

Generada: Consumo Ge. mateiaes y documentos donde se rafijan resultacos de
Erocusion y Saiied. insdanciat y propuEstas ce maors

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL. CONFECCIGN ¥ FIEL
Cédigo: MFD15 2

Nivel de cualificacisn profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Compatancia:

UCO195_2: Reconacer materiss prmas y producios de confeccién, calzado y
maroquinera

Durscién: 150 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminseién: MATERIAS Y PROCESOS EN TEXTIL

cadigo: UFD1SS

Duracién: 80 horss

Referents de compstenia: Ests unidsd formtiva se cormssponda con [s RP1 en

Cusnto 8 dentiioar y ferenciar a5 carscirisicas partculsres de fendensiss y sstios
fregeciafargayns Ao poedmiyronriaga curespulisasiand S
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8156.1081 Operadores de maquins coriadora de piezas de calzade
Marcador. contador de prendas e vesi excepto piely cuero.
Mareadr. sontadorce préndas o vestr an el cuere
‘Coriador con maquina: e
‘Coriador de prendas y aliculos texties.

Durscién de s formacién asociads: 370 horss
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFQ185. 2 (Transversal) Materis y procesos de texil, confecoién y i (150 horas)
«UEDT56: (Transueresl) Maeras y procasas on textl (20 horas)

+UFD1ST: (Transvarsal) Mataras y brocesos an pel (80 horas)

MFO125_2 Téonioas oe core ce tfdos y laminades (20 horas)

MFO126 2 Técicas de core de pies y cusros (60 horas)

WPOSET: Médulo ce prici
horas)

profesionaies no Isborsles de Coris de materisles (40

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS DE
CONFECCION, CALZADO Y MARROGUINERIA.

Nivel: 2
Cadiga: Ucares_2
Reslizaciones profesionsles y oritrics de reslizacién

RS dantiicar y ciferencia las caracteristizss pariculsres de tendanaiss y estios de
prencas, caizado y marroaunera, en el o ffds, 351 como os prooesos e fabricacion
Que e oaracarizan
CRI.1 Lo arfisuos se ientiioen &n funcidn de Is evousién ce Iss tendencias o
astios ds mod.
CRY.2 La svaluasién de los sspectos de estru
pemien nierprear los atculs.
CR12 La evaluasién del sriculo faciita identifosr sl proseso procuctvo y lss
materias que ntrvienan en ol mismo y los factores aus influyen en a calsad y coste
deun procucto.

a. 6o estca, calldad y funcionales

RE2: Diferensis 55 matarissy productos textles. sapin su nsturslezs, sstructrs, y sus
prosesos isicos ce fabrisacén, dantfiands sus propiedaces, swracteristos y
Splcaciones.
CR21 Las matariss y productos texties se reconocan por sus distniss formas
prasentacién an comparacién con muestas de referencia
CR2.2 Los prosesos aésicos de farissciin, compos.sicn, ormas de presentacién y
Garacteriscas sa reconooen por Iss especifcaciones téonicas de s foras, s y
s
CR2.3 1 anslisis de mussiras permie verifoa las oaracerisicas d Iss foras, hios
tejdos & mentfosr cefecios mas comunss qus 52 pusden prasentar
CR2. La interprtaciin de s datos cal analis da mussias 2 recogen an finss
ticnicas
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- Situaciones de emergencia
+ Técnica: de svasuacien.
+ Extincén de noendos.

- Sistemas de prevencién y proteccién del medio ambiente en Ia industria text,
sonfecsién y piet

- Factores del entormo da trabajo: Fisicos (ridos, uz, vibraciones, temperatura).
Quimicos (vapores, humos, partculss. en suspensidn, producios. quimicos)
Sicibgoos (foras, microbioégicos)

- Factores sobre sl medio moente: Aques residusles incustisles. Veridos
(rasiduos s3idos y iqidos).

- Nemmatua vigente sobre sequidad medicamblental en o sector fext, confeccién
ol

Orientacionss metodolégicas

Pars scesder s Is unidsd formatva 2 debe haberss superdo a unidad farmatva |
L3 Undad formatva 3 se imparir de forma independients.

Critsio 50 0373 los alumnes

Serin 03 sstablacidos &n sl atculo 4 dal Real Dcreto que reguls af cartfoado de
profesionaldad ds I familia profesionsl i que acompara este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE HILATURA Y
TELAS NO TEJIDAS

Cédigo: MPose3

Duracién: 80 norss

Capacidades y erierios ds evaluseién

C1: Preparar las ifrentes mateiss textiss y sus dierentes estados de presentacion
GE1.1 sentfioar por procecimientos sancilos las materiss texties
CE12 Identfcar las dferentes formas de prasentacion de los produt
(c3bi, cint, mecha. hlo. to.)
(CE1.3 denifcar Iss diferenies formas de siquetar los producios fext
nimero da piezs, partdas de o, efc.)

os texties

(series,

2: Colaborar en a slaboracién y Gefnicién d Ios programas de fabricacion.
C22.1 Intaroretar Iss fahas e fabrcseidn comespondntes 3 o8 procssos de
niatira.

CE2.2 Inerpretar s fichs d fabriscién corraspandientes 3 los prosssos de telss
o sz,

G223 Partcipar e Ia defincién de los prosesos de fabriaciény en la programacisn
deIas operaciens y su secuznois

CE24 Idenifcar los regiaies d Ia maquinaria de hiatura y colaborar en su

implantacién
CE25 idantiioar los regsies d Is macuinari e telss no tejdss y colsbarar an su
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- Factores del entomo de trabajo: Fisicos (ruidos. luz. vibraciones, femperstura)
uimicos (vapores, humos, pariulas an suspensisn, producios quimicos). Bickbgios.
(fbras, microbolsgicos).

- Faciores sobre ol medio ambients: Aguss residusles industiales. Vertidos (rasiduos.
sbidos y liaudos)

- Normativa vigents sobre ssguridad meciosmbiental en i sector extl, confeccién y
piel

Orientacionss mstodolégioss

Fara seasder s 1 unicad formatva 2 dabe hsberse supsrsco 3 unidad formstiv |
Para acceder 3 1 unidad formativa 3 debe haberse superads 3 unidad formativa 2.
La Unidad formativa & se imparirs ce forma Independients.

Criterios de seceso para oz alumnos

Serin los astablecdos en el arculo 4 dl Real Decreto que reguia ol certfcado de
profesionaidad da I famila profesional 3 que acompaha este anexs.

MGDULO FORMATIVO 4
Denominacién: ACASADOS DE MATERIAS TEXTILES.
Caaigo: MFIse1_2

Nivelde cuaiificacién profesional: 2

Asociada a 13 Unidsd ds Competencis: 4

UC0881_2: Reslzar oz acsbadas s sniculos textes.
Dursciéns 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: OPERACIONES DE ACASADOS DE MATERIAS Y ARTICULOS
TEXTILES

caaigo: UF2ss
Dursciéns 30 horas

Refarente ds compstencia: Ests unidsd formatva sa comesponds con RP1 y RP2, y con
RP3 an o relaio 3 los conceptos fundamantales defas maauinas.

Capscidaes y erierios de evalussién

©1: Dasaribi los fundamentos ce Ias oparacionss de sesbada y 13 fnsldad por s que s
Spican 3 los tjcos
CEN1 et o fundamentos thcnicos de os vatamientos de sesbade
relacioningolos con la maquinara apropiada
CE1.2 Desorir fas fundsmenios bsioos de oz
e sosbadc:
e Anaizsr ios disinos prosasos ticos y los parimetros que los sfcian.

entes procedimisntos industisles
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Operador de maquins Raschel.
Operacor de maquina Croshet

Especiists tejedor o8 maquinas de urdimbr.
Oficalde tjeduria de punto por urdimbre.

Durseién de Is formacidn asosiada: 810 horss
Relacién de mdulos formatives y de unidades formativas

MFO180_2: (Transversal): Tesnclogia textl bisioa. (20 horas)

MIF0BG7_2: Preparacién de hilatras y ureidos para maquinas de &

horss)

+ UF250¢: Produccién de hilos y urdidos para maauinas de tefdo de punto por
urdmare. (70 norss)

+ UF2591: (Transversal) Prevencidn de riesgos laborales en ness de produccién fexil
(30 roras)

MFDBSE_2: Procuceidn e tejeduria en maguinss Kette y crcuiares ce urdimbre. (170

horas)

+ UF2881: Produceian de tjeduria en mquins Ketie. (50 horas)

+ UF2582: Produceidn ce tjeduria en maquinas crouares de urdimr. (60 horas)

+ UF2591: (Transversal) Pravencidn de riesgos laborales on lness de produceien fexil
(30 roras)

MIF0B80_2- Produccién de tefeduria en miauinas Raschel y Grochet. (230 horas)

+ UFZB53: Produocion de tejeduria en maqunas Raschaluna fontura. (20 horas)

+ UF2554: Prosuccion de tejeduria en miquinas Raschl doble fontura. (50 horas)

+ UF2585: Prosuccién de tejeduria en maquinas Croshet (70 horas)

+ UF2501: (Transversal) Prevencidn de risgos laborales en lness de produccién fexil
(30 roras)

jdo de punto. (100

MPOS40: Méulo e prictoas profesionales no laborables ds Tejeduria de punto por
wreimere. (89 noras)

Vinculacién con capasitaciones profesionales.

La superacion con evaluscién positva de Ia formacisn establecida en [a unidad ormatva
UF2551: (Transversal) Fravencion de riesgos laborales en lineas de produccion texil
garaniiza ol ivel da conosimientos necesario para la obtancién de a habiliacn para
desempefo de as funciones de prevencién de riesgos laborales nivel b3sico

I PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1
Denominacién: RECONOCER MATERIAS Y PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.
Nivel 2

csdigo UCD1E0_2
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Ocupaciones v puestos de trabaio elacionados:

Técnico en controlde caldad text.
Técnico en control de caldad de productos ce pil y cuero.

Técnico en control de calidad en género de punt.

Técnico de aboratorcs texties.

Técnico de laboralorcs ce pie

3127.1035 Técnicos de laboratoro de quimica ndustial

3160.1104 Téenicos de controlde calidad en indusrias de piely cuero
31601148 Téericos de controlde calidad en indusirias text, en general
3160.1153 Técnicos en conirol e caiidad, en general

Duracin de 1a formacion asociada: 620 horas.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF2055 _3: Actvidades de gestibn de calicad en procucios de extl y piel (120 horas)

+ UF2516: Procedimisnios y documentacién del sistema de caidad en productos de
textly el (S0 horas)

+ UF2817: Audiorias intemasiertemas y mejora de fa cacad en productos de textly
piel (80 horas)

+ UF2518: Formas de comunicacin, inspeccién de tefdos y pieles y andiiis de datos

(T0roras)

MF2057_3: Control de calidad de productos texties  articlos confeccionados (180

horas)

+ UF2819: Equipos de laboratono, procedimientos y Nomas de calidad en productos
textles  artcuios confeccionados (30 horas)

+ UF2520: Identiicacion y aniisis de las firas teties y especiicaciones de ilos y
oS (70 horas)

+ UF2821: Ensayos de control de caidad para la ceteminacion de soideces de las
tinturas  efectos de acabado de tefcos (30 horas)

UF2622: Ensayos de controlde calidad e inspeceicn de productos textles (50 horas)
2058, 3: Conio de callad de producios de pe, cazac y marocunera (160 hores)
+ UF2623: Eauipos de laboratoro y Nomas ce caiidad en procucios de piel, calzaco y

marroquineria (30 horas)

+ UF2824: Identicacién, casifcacin y propiedads de 103 cueros (50 horas)
+ UF2825: Ansis y ensayos de conrol de caidad Ge pieles para determinar sus

caraciersticas y clasifcaras & inspeccion de lofes de productos. de piel calzado y

martoquineria (30 horas)

WPOS48: Médulo de pricticas profesionales 1o laborales de Control de calidad de
productos entexti y piel (80 horas)

Vinculacin con capacitaciones profesionales:

No se pueden dbtener camés o acrediaciones profesionies.
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Condicionantes econémicos de la produccidn.
Esiructura operativa delproyecto aristco.
Condicionantes de segurcad Gel piblco, atstas y técnicos.
Andlisis de informacion visual de referencia de un proyecto atstco: otografis,
Videos, documentacin técrica.
Reconocimiento de dissios, planos y esquemas de proyectos tenicos de
espectécuios o eventos:
= Planos de arautectura
- Planos de escenografiay de implantacién escenogréica. Establecimiento d
visuales.
- Bocetos de escenograia y maquetas.
- Planos de luminacin y sonido
Figurines y disefios de caracterizacién
Aniiss artistco de la procuccin: nerpretacion celproyecto arisico
Infomacien sobre ¢ reparto.
Condicionantes de! proyecto arisico para a pianiicacién el trabajo:
- Previsiones econdmicas y de produccién.
- Adecuacion del proyecto a la normativa de sequndad

3. Figurinismo en e especticulo en vivo.

La direccien artisica y ¢ squipo aristico en reiacién con ! igurinsmo: fases de!

trabajo

Bl contexto  la atmésfera en ef proceso de la pussia en escena

Funcién cel papel dramético de! iguriismo.

£ figurin como signo visual,

Funciones, proceso de trabajo y responsabildades del iguista

‘Andiisis & iterpretacién del texto, parra o visionaco de la coreogafia.

‘Andiiis de a propuesta artisica cel drector o corecgrafo.

Trabajo en equipo con el resto del equpo artstco. La coordnacién con ¢l

escendarato, el disefiador de luminacin, o cisefador de caracterizacion, enfre

otros.

‘Andiisis de a cocumentacién de referencia sobre a puesta en escena

- Upicacién del espectaculo on a histora de las ates escénicas.

- Oras propuestas artstcas sobre el espectico.

- Referencias e Ia histora delraje en reacion con el montaje

- Requerimientos especificos e un género o un estio en relacén con
vestuario

- Infomacicn sobre el presupuesto y o tempo previsto para el trabejo de.
cisefioy de exhbicion.

- Informacion sobre  reparto: andiiis e [as caracteristicas fisicas gel repart,
caracteristicas fisicas y psicoldgicas de I0s personajes y evolucién e los
personzjes

Estudio y defnicién de las necesidades del vestuario de acuerdo al movimiento

de actores,y a isefio sscenogrifico

Procesos de creacén celfigurn:

- Componentes deldisefo de vestuario: Formas, volimenes, lineas, colores y
terturas.

- La proporcién respecto a a figura humana

- La construceién cel personaje a través de! figurin.

- Elfigurin como un elemento escenografico

- Taenicas de apicacien en el diseio de figurines: dibuio, color,y texturas.
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: MATERIAS Y PROCESOS EN PIEL

cadigo: UFD1ET

Dursciéns 60 norss

Referente ds competencia: Esta undad formstva & corsspande con ls RPT &n
Guantc 8 ienifoar y dfSrenciar 155 cATaceristoss pariculsres da tendanciss y Sstios
de calzado y maroauineria, en pie. 3si como Ios pracesos de fabricacion que Ie
caractarizan. A Ia RF3, 1a R4 y la RPS en cusnio & seleccionar s procesos de
fabrescién de productos de calzado y marroquinera, asi com I35 secusnoias
opersciones qus 63 caracterzan.

Capscidades y erierios de evaluseidn

Ci: Ansizar y sualuar prendas. cslzade, maroqunsria y sricos en Pl e sus
dfarenies sepcios
CET.1 Evalus un artcuo en fodos sus aspectos: Estucturales, estétos, de caidad
 unlanals, con el igor requerido y apleando las ticnioas Se contrl perinentas.
CE1.2 Definir las caracterisioas y paramelros de la pranda o sriculo, pil, y
fornturas en funcién Ge 5us exgenciss esirucirales. estétoss, de caldad, Us0 ¥

C21.3 Enumarar os facores que infuyen en sl soste fotal de uns prends o s,
5on # oyt ce Sdoptar 1 medidas oportinss curants el proceso de faoricscian

C2: Relacionar 1as propiedads de as pieles y cueros con s prosesos de fabricacion o
atarmientos que han reciido o que los han orginad,
"CE2.1 Daseri los procasos hisicos de fabricscion da pisles y cusros, ndisando los
productos de entrada y salda. y comparar Ias caracterisioss 6@ ambos.
(CE2.2 lgentfcar los crterios que orentan laseleccion de 1as peles en brufo para ser
ransformadas an pieles acabadas.
(CE2 3 lgentfcar Ios crterios que orentan a selecsién del atamiento y acabaco aue
sy aua resizar en 55 ielss i d conferves unss caterminadas caracterstoss.
CE23 Idenifcar los efecios mas comunes. en pieles y cueros debdos 3 falos
naturales 5 dervados an sus procesos ce fabroacion o Framients

C3: Analizar por procedimientos sencilos Iss propisdadss y caracteristicas de las pieles
¥ ueros, 3 ce dantifcarics.
'CE3'1 Reconocer los distnios pos de pieles segin su naturaleza y deseribr sus
caraceristicas y propiedaces.
CE32 Exprecar s cerasterstoss y parimetos de las pisles con s terminologis
medidas y unidadss propis.
CE2.2 A part ce mestres oe isiss y cusros:
= dentficar s caracteristicas y parameiros que deben ser comprobados o
medidos para denticarios
- Medr lot parimeiros con los instrumsnios y prosedimientos adscuados.
srasanda s resulados £n 55 unicades procecenizs.
- Interpretar y sumpimentar ichas técnicas qus xpresan datos caractaristions
de mussiras ce piles.

Ca: Distinguir os tpos da picles, mis signiicativas, y su reacion oon Ias caracts
! sricu cus 22 va 8 fabrisar son las

istoss
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entre ciros). sagin el 590 de procedmient 3 qus =5 deban somstar los ios ¥
mateias primas.
CE.4 Explcar fos parimetros: densidad y o graco de compactasién,regulsridad de
inturs, tensién oel i, curezs dal canc o olndro, coeficents d fiscén (parsfinsdo
o ensimado). aue se deben comprabar en Ios s en funcidn Ge las materas primas
J resutado fins| e hay que Sbiener. segin artiula y sarseterstioss tEenicas e 13
maquina de tejer
CE3.5 En un caso prictos correctamente dentifca de aconcicionada d hilos:
- dentifcar los parimatros que se daben contolar en hlos y materss primas,
seginIas espaciicacionss del producto final
ccionar ol tpo, calor y caniidad de hios.
~ Seleccionarlas maauinas aue hay que ullizar en rlacién con los materales.
© Programary sjustar os parémetros ds las maquinas, segin rocedimiento de
abao.
- Reconocer las sefales y las normas de sequridad d Ias miquinas.
T Simoranizar y regula 1oz sisemas ge aimentasién ds matenas pimss y
Sistemas sudiares.
- Aplicar o5 parametros e as cperaciones de acondicionado
- Cumpir a5 normas oe prevencién de resgos laborales y ambientales
T Resliza con habiidad y destraza as oparaciones ce snconado. reund
purgado. parafnado y retoreido, de forma ordenada, con senid estétco
Segin siseAo y en o fempo previsto
- Idantifcarlos parimeiros que se cortrolan para det
© Varifcar s caidad cel hi durante l procese,

minar s i del nic,

4 Anotar y registrar 1 informacién téonica generada en ol proseso de scondicionado de
hisdos y posiles modificasiones ce mejras.

'CE4.1 Cumplimentarlos dosumentos que se utizan en ia fabricacién.
C=4.2 Aporiar posibles moclfcaciones del proceso. 3 fin e mejora en cacad de
rabsio y saiad dal procucta .

CE43 Uttzar programas y apicacionss para la elsboracién de los dooumentos
soportes

Conte

1

it

2

Ipos de hilos y materias primas para teidos de punto
Clasifosciin = sentfoseion ce 152 materiss
Simbologia, presentacién y anvases de s materiales texties.
niliss de los parimetros de ls mateis: (1o o nimero da un hilo o hilado, nimero
e oabos, torsia. texturzada, 2o
Gonirolestadistioo de Ia reguiardad e parimetos.
ldentfoacion y homoganeizacién de paridas.

quipos, maquinas e instalacionss para fabricar ilos de tejer.
Insalscionss para ol scondiconamien de s pars eer
Maquinas para ol contrl y manenimisnto ce Ia humadad y I temperatura de las
matarise
Tipos da méquinas para s preparacién de ilos & Hilados para ejer purfo.
Caracteristoas y paricularidades del producio fnal segun 1a maauina on que ha
sido praparado.
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C2: Determinar los prooesos produciivos que infervienen en ol dsarrollo de los productos
de hiatura, telas no tajas y ejeduria oe calada, 251 como u fabricacion indcando las
fases.racursos necesarios y requerimientos d producion
‘CE21 Desario as principales operacions  factores o
organizacion oel proceso produciiv.
(CE22 Planifcar y programr las cargas de rabsio
(CE23 ntereiscionar s cistntas fases del procssn productc.
(CE2.4 Aplcar los dferenies sistamas de Sndisis y mejors de métodos y tempos de
wabalo segin o tpo proceso producto que se desarrola en una empresa de
histurs
CE25 En un caso pricico da un proceso produetivo de hiatura, ela no ejda
‘efeduria de calada, Geddaments caracierzado:
" Selsccionar a5 maauinas necesarias.
© Hentfica a5 operaciones mis sgnfcativas.
~ Estabiscer los factores que se deben contolar.
T Hentiiza os resursas humanos nscssanos.

52 deben considerar en s

C3: Programar Ia producsién a pari de Ia informacién da Ios procesos impiicados <n un
products de hiaturs, tela o fejda y tejeduria de calada, consiguiendo que se pusda
Tabricar opimizande los recursos y consiguiendo Ia caidad y 1 segurdad establecidas.
(CE3.1 Determinar la secuenciacién de los prosesos producivos  as operacionss
Slamentales reslzadss en cads uno, optimizanco os fempos da fabrizacion
(CE2.2 Determinar el procscimiento  emso para reaizsr cada operscion.
(CE3.3 Selecciona Ios recursos materiaes y numanos necesarios para cada procese
Supos, Gies y nemamintss, opimizanao su HIZacin,
(CE34 Enumerar tolerancias en los parimeros qus sfectan 3 ada proceso.
CE35 Explcar las hojes de insirucciones sspecfioands tareas, movimientos ¥
tempos de fabvicacion asignados  cad proceso.
(CE38 Enumerar los medios de geston Sel aprovisionamiento, “stock”y e
(CE3.7 Dascrivi las mesidas de pravencin qus garanioen a seguidad del proceso.
CE28 En un cazo préctea programar una producaién de histurs. t2a no tds ¥
ajecuria de calsds:
" ldentrica Ia sacusnciacisn de as operaciones.
- Identficar os parameiros y tierancias cualtatvas adriids.
. Proponer procedimientos y los tempos de fabricacion
T Seicosionar os rcursos matariles nesssarios para sads process.
© Etvorar b orden oe anzamiento
© Emplearlas corespondientes nojas de instrucciones.
© Determinarlas medidas de prevencion de riesgos que garanioen a sequrdd
al proseso.

(Cs: Gastiansr a dosumntasién ci produecién y el cantol de un equizo de trbaj.
CE#.1 Identfcar © inferpretar os distintos tpos da documenos empleados en la
organizacion de Ia produccion: hojas de. ru, litados de materaes, fchas de
abejs, fenss de earga. nojes di avence. hetoral ce miquinas & insialzcanes
mejras de producaion. manual de caldas
CE2 Elnorar fs documentacion smal
prosuecién:

= Ficnas se wasalo

T Vaies de matensies

© Crdenss ce tansports
(CE4.3 Gestonar s documentacién wizada en Is argsnizacién da ls pracucsin con
o3 dtos & iformacién adecuados

s en la organizasién y contol ce ls
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- Identficar los diferentes tipos y caracteristcas de secado y en grase.

~ Identiicar los diferentes parametios para e secaco y encrase de las picles
curtidas.

Principales caracteristicas de s pieies curidas.

- Poros, tacto superficl, orosor, superice.

© Defectos y repercusiones de s pieies curtidas y acabacas.

© Aplicaciones e s pieles y cueros.

- Realizacion ce medidas sobre pieies y cueros.

Tipos de pieles tratacas.

- Caracteristicas del tratamiento y de! acabado segiin su apicacion a producios.
manufacturados.

- Parametros fiicos y propiedades.

Presentacién y casifiacion comercial

- Presentacibn y clasicacien de las pisles tratadas.

- Presentacion y clasicacion de Ias piles acabacas.

* Nomativa sobre el stguetado de pely cueros.

s pieies tratadas.

3. Anlisis y control de las piefes

Tipo de ensayos en las peles acabadas y ratadas.
- Ensayos quinicos y isicos.

© Ensayo de soideces

- Equipos o instnumentos de medicion y cnsayo.

Brocedimientos de exaccin ce muesiras y elaboracisn de probetas.

- Nomnas de calidad reativa a s pieies y cueros.

- Nomatva de ensayos.

© Especficaciones y lolerancias.

- Andliss, evaluacion y ratamiento ce resutacos.

Legislacién Comuntaria y espafila referente a fesicuos peigrosos  al uso de.
sustancias pelgrosas.

- Riesqos laborales y megioambientales en a industia de curido.

- Nomativa de sequridad aboral en la indusiia del curto.

© Nomativa medcambienta on a industria ol curido.

4. Aplicaciones informticas

Aplcaciones informaicas:
= Descripeion general

© Uriidades.

- Concepto de mend.

Utizacién y explotacén de un sistema en rec:
= internet.

© Base e catos.

© Buscadores de informacién.

- Tipos y uticades.

~ Importacin de informacién.

© Archivo de la informacien.

Orientaciones metodolégicas.

Las unidades fomatvas corresponcienies  este miduo se pueden programar ce.
manera independiente.
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- Adaptacién cel plan de desmontaje a la previsisn de! trabajo de carga y.
descarga pianiicado en ¢l proyecto general

- Comunicacion de! lan de trabalo a todos los mplicacos.

- Crieros de sequridad y prevencin de riesqos laboraies e identfcacion de
fiesgos en el desmontaje estableciendo mecidas preventivas.

- Previsidn de EPI, plan de emergencia y evacuacin dellocal.

Documentacién genérada en ol plan de desmontaje:

- Pian Ge trabajo d sasreria adecuado al pian genera.

- Marcado de contenedores segin el protocoio establecido.

- Eiaboracien de listadoe de prendas y accesorios aimacenados en los
contenedores y su contenido.

- Tablils.
Hojas d incigencias.

Anilsis ce proyectos thcnicos para fa elaboracién y adaptacion de planes de

Gesmontaje.

3. Caracteristicas y tipologia del vestuario escénico,

Peculiaridaces del vestuario ce espectaculo segin género y uso.
Requistos especiicos e Ios traes segin su cestino: danza, pera, musicales
cred, enire ofros.

Identiicacion de las formas  los volimenes en i vestuario isérico

Nomenciatura y evolucién histérca de prendas de uso comin en el vestuario

histérico y ubicacién cronolégica de as prendas.

- Estructuras y prencas emballenacas: verdugados, mifaques, crinolinas,
polisones, cuerposy corsés.

- Tipos de cuelos y nomencatura: lechugilas, golas, valonas, cuelo sabefino
enire ofos.

- Ropa inferior mascina y femenina.

- Ropa exteror mascuina y femenina: tinicas, mantos, togas, sayos, brales,
faldas, sayas enteras, vestidos, jubones, caizones, calzas, casacas, levas,
chagué, frac, ropas de abiigo, entre oos

- Calzados femenino y mascuino.

- Sombreros mascalinos y femeninos.

~ Otros accssorcs.

- Diversas estructuras y relenos ce uso comin en el espectacuos alas, azos,
tocados, cuelos, botargas que modifan [a siueta

- Nomenciatura de ssiemas ce cienr, suecion, adomos, accesorios
formiuras.

- Sistemas de sujecién y orden de colocacién de las prendas.

4. Gestion y almacenamiento de materiales en la seccién de sastreria.

La gestién del aimacén de fungibles en sastrera,
Caracteristicas de los elementos a aimacenar en funcién de su forma, famaf,
fragiidad, caducidad, uso.

ldentiicacion y clasifcacion de los materales

Eleccibn de contenedores y accesibiidad

Condiciones ce amacenamiento:

- Reauisitos de espacio, emperatura y proteccion ambiental enire ofros.

- Requisitos de sequidad en ¢l aimacenaje de producios pelgrosas.

Inventario y cotrol e exstencias:

- Técnicas apicadas de inventariado; crierios cualtativos y cuantiatvos.

- Necesidades de repuestos.
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GR4.1 Las mquinas de piegado automfics independiente se programan en funcién
Gl tamafo de lss prendas. sl fpo de pegado y Ia forms de spisdo. segin sz
instnsosones ge s maguings.

CR4.2 La totaidac de la rops staca y apiads s empaquets en paqustes con
pelicls de poletieno, plisico transparente de _dmensiones y _contenicos.
Pormalizsdos & mbcissds, 6 sian a1 o5 de SHculs que o6 S5t procasenco
CR43 Ls miquing de smbolser se selscoiona sagin Iss caracisrisicas de Ios
Srisuos extis  procaser

G4 Las maqunas de embolsar  su sistema de contol se ajustan 3 partr de las
instncionss de manejoy 5 preparan &0 funcén de 102 Sriculos qus 56 van 8 TSt
CR45 Las prandas se cuelgan (percha) y se embolsan Ge forma manual o meoinica
feriendo en cuenta el mataraly 1 forma de aimacensielexpedicin, contiando Ios
mecanismos y stencienco 3 sz normas ce seguricac,

(CR40 £l mantenimanto de prime: nvel e resiza seain Is dacumentasién téerica y
las nstrssonss d Is miquina.

Contexto profesions

Medios de producsién
Siosdoras. Calandras. Prensss.

Pusstos de planchade, Planchss manusies. Tinsles ce seabado. Maniauiss ds
planchade. Introdustores de sibanss. apiacorss. Flegadorss de todlas. senvletas
Mranises y i Méquinas de doblr. Empsquetaderss. Emoo ssders.

Produstos y resulados
Arfcuios secos. Ariouios lanchados. Aticios doblados, apiados y empasueiados.
Prendas plancnadas cobladss. o eolgacas y smbclsadas.

Infarmacién utiizads o generada

Utizacs: Orden e produssén. Nomas de sspurdsd y saud. Manuales de
manienmisnto

(Ganerad: Consum de mterses y nivel ds existencias
Documentos con resutados ce prodoccion y caldad. Inodencias
FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denaminseidn: MATERIALES Y ARTICULOS TEXTILES.
Cadigo: MF0A34 1

Nivel de cuaificacién profesional: 1

Asociado 3 13 Unidsd de Compatanci:

UC0434_1 Recepsionar, casfoar  or

arar1a opa para s mpieza

Duracin: 20 barss

Capacidades v oitrios de evalua

1: Comuicar y atender 3l of
indusinal

e en establecimientos de lavanderia de prosimidad o
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Espacio Formative Equipamiento
T Wiquna 5 i ancontinic,
% Pranss narhues
1 xMiquna sorlntar.
1 xMiquna de medr.
% Bidbua as 2030k

No debe interpretarse qus los dversos sspacios formatvos identfcados deban
Giferencisrse nesssariamants mediante camamianios

Lss instisciones y equisamientas deberin cumpi con Ia nomsive industral &
igénics santana comespondente  respondarén 3 medicas ds scessioiidad unversaly
sequidad de los partoipantss.

£ nimero de unidades que se deben disponer ds los uensilos, maauinas y
hetamientas aus se <speciican an o equipamienta de los sspscios formaivos, serd o
suficente para un minima de 15 slumnos y deberd icrementarss, en 5u caso, para
Stencer 2 nimero supsrr.

En ol cas0 da que Ia formacién se difa a personas con discapacidad se realizardn lss
daptasionss y os Sjustes rezonsbies asra SSgUrar S parieRacin an sandiones de
vaidad
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Dobles y tripies teias.
Telas a dos caras.
Jacquard
Tejdos técnicos.
Tefdos inteigentes.
Procesos de obtencion de los tefdos de calada.
* Tipos de telares segin o mecanismo de insercién de trama:
i,
Agua
Pinza
= Projecti
Ofros
* Caracteristcas de os tejcos de calada en funcién del producto a fabicar
Gramaje
o Espesor
Densidad (hiosicmy pasadasicm)
Tiio de los hios de urdimbre y rama.
Resistencia a a traccion.
= Resistencia al desgarn.
- Estabildad dmension
- Productos quinicos uiizagos en los procesos de fabricacién de tejcos de
calada: Humectantes Ge Ia ram, encolantes, encerados ce fa rambre,
antiestitcos, ubricantes,
- Sistemas de gestién y conirol de caidad (‘on-ine" y en el aboratoro)

4. Procesos de fabricacién de telas no tejidas.

- Gestion de los procesos de fabricacion de felas no tejdas.
» Fases del proceso de procucaion de telas no tejdas:
Lavado de la ana, transporte y ensimado.

Apertura de balas, batido y mezcla

Disgregacén de fioras y formacién de napas en cardas de

ciindros

Consoldacién de fas napas.

» Caracterisicas de as telas no tefidas en funcion del producto a fabricar

Gramae

Espesory homogeneicad de aspeco

Conesian

Comportamiento dinamomético

Resistencia al estalico

Permeabidad a ae.

Contenido ce productos auxiiares.

- Productos quinicos utiizacos en los procesos de fabricacion de telas no tejdas:
Antestélicos, ubricantes, cohesionantss, retardantes de a lama, hcrofugantes,
bactercidas,

- Sistemas de gestién y conrolde caidad (‘on-ine” y en el aboratoro)

5. Procesos de fabricacion de preparacion y blanqueo.
- Gestion ce los procesos de preparacen y blangueo.
- Sistemas de proceso: Continuo,discontinuo y mixto

- Tipos de procesos: Agotamiento, mpregnacion y mixos.
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No debe interpretarse que Ios dversos espasios fomaivos identifcados deosn
iferenciarse necssan aments mdisnts caramantos,

Lss instlasionss y squipsmisntos deberén cumpie con Is normativa industial & igiénica
Saitans corrsspondente  respandarin 3 megidas de asces bl uniersaly segurdad
e los prteipantas.

1 nimero ge urisades que se daben disponsr de los utersifos, miquinas y herramientas.
Que 58 espaciioan an sl aupamisnts de s Ssscios formatios. Serd 8 Suf s pare
n minima de 15 slumnos y deber incrementarse, <n su caso, para aiender 3 nimero
Suparor

En 6 cas0 da qus Ia formacin se cifs s personss con discapscidad se realzarin a3
captacionss y os Sjustes razonabies pars asegurer su partaacien £n condicionss d
qualsad
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‘CE1.3 Relacionar las fichas de produccién con
distntos naios ce watsmento.

(CE1.4 Distingui las cferantas oaracteisticss del 3gua y su uso apropiado e cada una
e 12 operasianes de los ratarmisntos ds ennotiecy

(CE1.5 Diferensiar los isintos ratamianios que se pusdan reaizar al agua destnada 3l
Gonsumo indusiral Surante el proces de sanoblecmienta text y propiedades fnales
adauiidas.

= prosedimizntos de preparacién ce fos

G2 Ciasifoar los compuestos auimicos uiizados en a industia oel enncbleciendo fei.
CE2.1 Ditingur os dstintos oracuctos &n base 3 sus propedaces.
(CE22 Clasioar Ios producias quimicos 3 parr del nombra y de su fomuia (doidos
tsses. oxdantas, redociorss ..
(CE2.3 Describi las sompattiiads & nsompatiiades enire productas
CE2.4 darificar las caracteistioas organolapicas, fiscas y quimicas de los producios
quimoos, ensiasstvos. solrantes y prodUC 0 Sprests Uilzados £n 0% Teamantos
e ennoblesmiento de matenas texties
CE25 Dibujar fos simboios que sobre conseracién, manpuazin y seguidsd s
tizan en las etiquetas de os productos quimicos.
CE2 8 Aplcar Ios oifris da conservacion y aimcerarmiento de los distinos producios
(2n Base 20 comportam Anto &n dSttos S2paccs g8 AmazenaTIEnt).

(C3: Diferanciar 1a mquinaris. squipos suxifares y squipos de contral nscassrcs pars
realzar ios praparados en los racesos de ennoblecimients tert
(CE3.1 Selecsionar ol equipo adecuado y los accesorios adecusdos an cada 6350 para
reaizar con sfienca y seguidad lss isolucones, diparsionss y emulsones.
G232 Anaiiar y dferanciar 163 Gstintos Sstemss de preparscion &n funcin e los
e disporibles el proceso areaizar
CE23 Disingur 1o disintos satemas de contol manuales y automiieos que sean
nicessrios pars s resizscibn corecta del sbaio
CE2.4 Aplicar los sstamss y érdanss oe sonial requerdas en cads mamento para Is
eacibn soects 3 152 operazanes
CE25 Descrbr Iss pariss y &1 fnsonsmiento ds uns instalscién sutomitis de
disoluciones. a pari da producios abrieados en polvo, pasta  en forma liauida

Contenidos

L. Naturslezs de los compusstos quimicos en los procssos ds ennoblscimisnto texti.
- Raganocer los dfsrenies producios ublizados &n os procesas ce Snnodlssmients:
+ Procustos cuimicos
+ Agentes ansioacivos.
© Coorantes.
+ Productos de aprasto
- Propiedades dl sgua oe proceso en 3 industia tex
Naturaleza y caracteristicss
Concapto y ceterminsaiin de s durszs del 3gus.
Tratamenios prévios Gel gua cé prosess
Infuncia de la cureza del agua y del confenido de ms
Gisinios atamientos g ennblscimisnts ext

e pesados en los

2 Clasificacion de los productos quimicos utilzados en los procesos de
ennoblecimiento texti.
" intoduceion a 1 quimica delcarbono
+ Princpales orupos funcionaes.
© Nomenciatura y formuiac.on s los compusstos orginicas.
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R 3 Las ransformasines de ios furnes que corresponden a caca uno de los
iérretes se documentan grdfeamente yio metirte o,

CRAGE: desgiose ae fa prendas s componen o vesuaro se realiza de los
s s, consiiranda 05 Camo0s o rencas Cones paa corumentaro en
e e vestuen oe modo ordenado

R4 Tohas oo meciaas o ox midrries, y i fecha e que fuero tomadas,
serecogen o cuademo devestiano

ERES Tas” mucsiras de matendes y sus coores se anotan funto ol fgurin
respetands 18 abnerazones scoaadss con o1 Taumsta para ' Secusen ©
Tesoicin el vestar

(GRS domumentacintcni y st aportac por el fiurnista o reazscor el
vestario paa a el comerensin del ol se ecage  rchiva on ol uadero
o comundacin e o proyect 8 puseta on ecena

CRé 3 Elcalendan de e para a aaboracen del estuand se mateiaiza en
Caaboresen con €1 Sapd O rGGUREN, o TUISa, Y los METEES

Contexto profesional

Medios de produccion
Figuines del proyecto artstco. Dibujos técnicos del vestuario. Sistemas de archivo
Wiesiras de materiales. Equpos informatcos. Presupussios.

Productos y resultados
Cladernos de vestuario, Fichas tenicas del vestuaro. Previsién de tareas y calendario
e trabejo

Informacion utlizada o generada
Ubizada: Figurines. Libreos, partiuras y guiones. Documentacion ordfca y tienica.
Fotografias. Mussiras de materiaes. Archivos de cuademos de vestuaro. Dimensiones.
de dsposiios especiacs.

Generada: Cuademo de vestuario. Fichas téenicas. Dibujos tsenicos. Musstas de
materiales. Agenda de provesdores. Agenda de clientes.

Unidad de competencia 3

Denominacién: REALIZAR EL MODELAJE, PATRONAJE Y CORTE DE VESTUARIO
DEL ESPECTACULO.

Nivel: 3
Cédigo: UC 15193

Realizaciones profesionales y crierios de realizaci

RP1: Tomar medidas e los inérpretes de acuerdo con el modelo esiabiecido para
btener el vestuario del espectsculo en vivo.
CR1.1 Los crierios oe fa foma de medidas se estabiecen con ¢l conocimiento ce
o5 sl equipo el alerde vestuark para unificar metodos y procedmientos
CR1.2 La toma ce medidas se realza datand s mismas en fa fecha en fas que se
toman, y comprobando sus posibles variaciones a o argo del proyercto
CRI3 La foma de medidas se realza con el méxmo de parametros poshbles
previendo cualquer elemento imprevisto que se solcte posteriomente tenendo en
Cuenta posides variaciones corporales de (o5 narpretes antes del estreno.
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e resistenia, fesibiicad y faciin. conforme 3 la fons thonos, cumplenda (02
planes de prevencion e esgos aborals astablecidos.

ER0.1D La revion ca s cardad 3 (92 opsraciones o resizan o manera prcisa y
eficaz contrlando las exigancias previta. 135 anomalas o defectos soeriabies
Son corregidos 530 Ia responsabiidad el operaiay, <n S ca50, revias conssta
responsabie ienio.

RP7. Reatzar lss operacionss de scabsdo dal calzado 3 medids oriopédica uizanda
Ios recursos Gspamoies 8 da garanizar o resutaco de salded de Soveran s 15 Fona
ticnos.
'CR7.1 Lss operscanss de soshado del cslzsdo  macids de mod u orcpidcn s
Sigen s de spioar s ticneas sdcusdss &n cads oparscién.
CR72 Las operaciones de acabado ales como receriado de. hueco, calades
encciage colocacién de planilas, panchas de huseco y foros, lavado o lmpieza de
Pl sbrlaniado y 3o, de| sS40 s raszan. aseanco oon nanided y dechezs
1o ticmoas spropiades en caca aparecin, sedin les sspeciioacanss de Is foha
ticnios. feriendo n ouenia los planss de prevencion de fesgos laboraies
Seianiicon
CR7.3 Ls csicac de soabaco dal cafzado tes como ausencia de amugas, costurss
e, e da huesa, Surs o taén, uiformidas e colo £nte Srce, 5 sxaming
Gomorabando sz speofioscionss dé Is fcha thenica. sssguranda sus sspcios
gobiles de estitea, comodioas, sparienci y slidez
ER74 LSS del scabads 46, eavzads orepaca s controls en relasin 3 I8
ayuda tionica prevst, 3 Ia prescripoion faculita, espesifcaciones de la ficha
tacrioa y en su cas0 a5 insiucriones del responsatle tcnico, aseguIano U5
Sspscios globaies 62 comacidsd. sonfor, fexibiidad. aparienci y Soidez o
7.5 Lss 2anss qus 2 detacan dahadss o 1o cumpan 145 sondicianss STaVtss.
en s caso, se reparan o armeglan segin modelo licial y caldad requerda dei
catzado s medica. siguendo a2 msiruesiones de! responsabl técnico &n 320 del
oropécoo.
CR7 5 Las operaciones de limpieza, encerado y repasado para 3 pesentacién fna -
rellens de pape & paritos, Stuetas emboisado, cordones  oifos e realzan en
fann e is fha téenics, san habisdsd. Gesreza. e manera matbcs, buen gusta
 tendienda s lo2 planes £ prevencion e resgos lasoraes Seiabacizos
CR77 £ encajsdo del calzado 3 medica Ge moda u oropédco se realza
contilando el model, par & mlo par derecho, zaerdo, nimerc., en cada 0350

RPS: Actuar seqin los planes e pravendén ce resgos laborales sstablesidos en I
empresa que afecien al pussto de 36310 3 poceso
CRET Los nasgos prmaics se eentfcan y s tomsn lss meddss preventvas
adecuadas para a saud y Ia sequricad en el arfomo de abajo
CRB 2 Los aquipos y macios oe seguridad ms adecuados se fienen preparados
para cada acuadian, uizandolos y cudindolos con comecon
CRB.3 Las zonas de rsbajo de s esponsabiiad se orcenan y deben permar
en condiciones de impieza, orden  seguridad
CRE4 Las stuncionss u cosenvacien de pelro 52 informan con prortiud 2 la
persona esponsable.

Contesto profesions

Medios de produccién:
Homas personalzadas e dentfcadss. Mesas y equipo de corte. Miquinas de coser
planas ca pespunte raco, 2g-239, cadensta dotle, Uipe STasire, de recubr -oveioce.
Miquinas de coser de brazo y cé columna. Mcuinas de pegar y sodar. Maquinas de
rebajace, Guid, desvirar enve otos. Miquinas de embasta, moldear. 1on6ado y lar
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CR45 & mantenimiento y cuidado de los equipos y medios de seguridad se
Supervsan para asegurar su correcta funcionalcac, asi como la ulizackn ce
ecuipos G protecoon ndvidual, para eviar Gesviacones en la propussta de
proceso

CRe6 Las contingencias ue afecten al proceso de produceidn y que estin
refacionadas con ofras secciones s tiens €n cuen'a, para sjustar s previsionss ¥
trabajos propuesios.

RPS: Particpar en la determinacion de mateias y productos (en tratamientos, aprestos,
acabacos y condiciones de aimacenamiento, enle oios). a fn de confeir i products
finala calidad Ceseada o para reduci costes sin disminuf ia misma.
CRE 1 La definicion del articulo y sus caracteristcas asegura a correcta sefeccicn de-
materss y la dentiicacién de os ratamientos que deben aplcarse.
CRE.2 Los resufiados ce a seleceion de materias y procesos se refiefan en los
documentos correspondients.
CRS.3 El estado de las materias o producios se verfica durante ol propio proceso
para sviar Gesuiaciones de caidad
CRS.4 La orden de almacenamiento de fas materias y productos asegura su cortecta
conservacién, dentifacion y ubicacion.

RPS: Gestionar la informacién de producto  proceso de fabrcacin de confeccidn,
calzado yio marroquineria, en soporte digial o fisico, a fin de conducir y conirolar o3
rabajos a su cargo, y contibu a Ios planes de produccin y gestén de caidad de la
empresa
CRE.1 £ tpo y contenido de Ia informacion generada es la necesara y suliiente
para el nicio, desarmollo y control de la produccién de confeccin, cazado ylo
manoquneria.
CRE2 Los procedinientos de gestion de la informacién garantizan su transmisién y
Wliizacién de manera rapida, eficaz & neractva
CRE3 La informacion se locaiza por medio de buscadores(Infemetintrane)
atendiendo a crieros de acceso répido, eiigendo la fuente més fiable para su
wtizacibn y aimacenandoia en ef formato adecuado.
CRE4 La aclualzacion perédca de Ia informacién técnica eistente cubre, de
manera adecuada y sufcients, las necesidades de los distintos departamenos de la
empresa de fabricacien e corfeccion, caizado yio marroquineria.
CRES El sistema de archivo ce la informacien, tanto fisico como digita, pemnie su
Gonservacién, acceso y faci localzacion.

Contexto profesional

Medios de produccion
Aparatos Ge laboratoro (microscopios, aspe, balanzs, forsismelro, dinamémetro de hilos
y de tejdos). Euipos para deteminar Ia resisencia al pling  a la abrasion ce los
feidos. Equipos para medir el color. Equipos para determinar las soideces. Equipos
informéticos: red local con acceso a Infernetiniranet. Mateias texties, fbras, flocas,
los, muesras de tjidos, muestra de s y ofros que intervienen en la fabricacen de
conféccion, caizadg y mairoquineria, productos elaborados y semieiaborados. Artculos
en el y pie, Maguinas, equpos & instaiaciones que inervienen en 105 procesos
productvos (Maguinas de cico discontinuo: pianas, de columna, de brazo, de fecudir
(overlock) y otras, y de cico continuo: jaladora, autbmatas, enire otras)

Productos y resultados
Ensayos de verificacion de propiedades y pardmeros de: fibras, hios, tejdos, no tfios,
pieles y productos semielaborados controiados y analizados. Ideniiicacion dé procesos.
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6. Gestion de incidencias de 1a produccion o en la compraventa de productos en
textl, piel y confeccion en inglés

- En el contexto de incidencias de Ia operacion de produccicn y compraventa
intemacona!

- Teminologia técnica yio especifca
- Jerga habital

- Enia gestén de incidencias, accidentes y retrasos habituales enla entrega:

- Solciud de concesiones.
- Recamaciones.
- Fomulaceén de expresiones.

- Fémuas de persuasicn y cortesia para la resolucion de reclamacines &
incidencias propias de Ia logstica de Ia produccion exiemalizada y compraventa
ntemacona.

- Enel contexto intemacional
- Normas,

- Usos socioprofesionales.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén os estabiecidos en o artculo 4 del Real Decreto que reuia ¢f certfcada de
profesionaiidad ce la familla profesional al que acompafa este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ASJSTENCIA
TECNICA EN LA LOGISTICA DE LOS PROCESOS DE EXTERNALIZACION DE LA
PRODUCCION TEXTIL, PIEL Y CONFECCION

Cadigo: MPOS8S

Duracisn: 120 horas

‘Capacidades y eriterios de evaluacion

C1: Determinar, anaizar y evaluar, las propiecades y caracieristicas estructurales ce
1as materas y procctos (fbras, tefos, piel, cuero  teis 1o sfces) que conforman los
materises tedies, o acuerco & cirios técncos Ge caldad, estéticas y de Uso.
CE1.1 Determinar fas caracterisicas formaies y funconales que cebe fener un
prodicts text y de ple, asi como dentiicar sus defectos mas comunes.
CE12 ldentfcar las condiciones de smecenamento, maniulacén y
acondicionamiento de los distintos materales textles e, segin sus caracierisicas
y propiegades
CE13 Reazar mediciones y pruebas de ensayo en materias y productos texties,
apicanco la nomativa y técnicas correspondientes.
CE14 Evaluar Ia idoneicad y caldad de las materias y productos analizados en
funcién de crerios, valores o 0s parametros obtenidos y normativa fjados.
CE15 Identficar las causas de Ias desviaciones o anomaias en los producios
terties inemedios y ina, a in de adoptar las medicas pertnentes.

C2: Gestionar el ratamiento de la mercancia en Ia logistca nversa y determinar los
Sstemas ge inormacicn y comunicacion para la gestion de la cadena logisica en textl,
piey confeceicn.
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- Gestion de la prevencion en la empresa. Participacién del rabajador.
- Reconocimiento ce la normativa de sequridad del pibico en locales de pibica
concurrencia. Marco legalde a acividad
- Riesgos psicosociles:
- Cargamental
o Estres
- Sindrome cel quemago (ourm-out)
- coso moral sexualy por razén de sexo.
-l Horario de trabajo
- La organizacién de a empresa.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ADAPTACIONES DE PROVECTOS DE VESTUARIO PARA
ESPECTACULOS EN VIVO EN GIRAS.

Cédigo: UF2TTS,

Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta Unidad formativa se corresponde con a RF3.
Capacidades y criterios de evaluaci

Ct: Realzar adapiaciones de proyecios e vestaro de especicuo a oo espacios
scénices y nuevos repartos y clencos.

CE'1 Expicar y comparar disintas configuacionss de locales de represeriacion
fealros a la tallana, selas polialentes, espacios no convencionales entre offos
analizando la documentacion d 10s mismos  sefalando las disinias posiidades
de ubicacién de Ia seccion de sasireia.
CE.2 Igentiicar los datos del proyecto e vestuaro orignal y los el local de
acogida aue hay que contrasiar para verifcar Ia viaiidad ael especticulo.
CET3 General ia documeniadon de sastieria dei proyecto. del especticul,
adapténdola al nuevo espacio cscénico de acogida, fenendo en cuenia los
condicionantes artisicos, técnicos y de produccién exigdos en el montaje  'a
Seguridad del mismo.
CE' 4 Documertar 0s cambios previstos en o cuadero de vestuario y establecer,
e su Gaso, el protocolo de actuacien del personal Ge sastreria con sequridad.
CE15 Establecer fos canales de Informacibn para comunicar los cambios previstos
al Tesio del equipo en el tiemoo adverido.
CE1 5 Coorcinar, con antelacion suficiente, 103 procesos de mortaje y servicio a
funcien atendiendo a las caracterstcas del uevo espacio escénicd, 2 s procesos
estabiecidos y a las nomas de segurcad implicadas, en coordinacion con las
oiras secciones tenicas.
CET7 A parlr de un supuesto précico, debidaments caracterizado, de adaptacién
e un proyecto de sastreria a un nuevo local de acogica:

- Identifcar a documentacién cel proyecto

- Identifcar la confguracién del ocal d representacién.

- Sefiaar a previsen de ubicacién de equioos, camerinos.

¥ personal ce sastreria

- Especicarlas previsiones de cambios y adaptacions posities

- Eiaborara adaptacion del proyecto de vestuario al nuevo localde acogds.

- Reconocer los cambios previstos en ol cuademo de vestuario,

ransformacién
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CE25 Agkcar los crterios de minimizacién del consumo de agua. energia. ¥

productos quimicos.

223 % parr o¢ un supussio prictco de casifoacién ca rops despuds ds 3

impezs

= identfoar i rops por clente

- Identicar I ropa on funcién del o de prends (ropa plana, de fepa y forma)

T Agruparla ropa en funcién de los dferentas prosesos ce secado y planchadd a1a
aue serd samatis.

(C4: Reconocery apiar Ias normas y medidas interas de seguridad. higiene y salud an
Sliavaco sovesn
(CE4.1 Ioenificar dsfo y proceder 3 su reiads con sspacial abservancia e las
meidas oe proeccién adecuacas
(G4 2 denificar os daos y riesgos aue se drivan da una incorecta uiizacén de
1o mauinars Gl y heranieniss
(G4 3 Identfoar o nterpretar 1as normas vigen'es en materi de sequrdad, Higiene y
s
C4.4 En un supuesto pricico, debidamente oaracterzad, utfzar coreciamene.
las protecciones incuiduales inferpreando adecuadamente 13 normatva de
segundsa = higens sabrs lavado scunso.
C4.5 Asumi ol compromiso de maniarer y cuidar las nstalaciones y 103 squipos
Ssi como cisponer da fos saupos ds protsceén nddusies =n astado atma ds
funclonamiento y socesibiidad
G413 £ supusstos ricticos debidamente caracterzados, aplicar [os crteros de
Sequrdad y macioamb entaies &n (3 manipulacin dé o8 AroCUos quimizos
CE47 En un supuesto prictico. Gebidamente caracierzaco, comunicar las
anomaliss sugerds y Seteciadas en ol proceso de lavado acusso, Siguiendo &
protocolo de acuacién defirido

Contenidos.

1. Anslisis, composicisn y adiivos en el avado acuoso de 1a ropa.
= Caldad oe sgua
Naturslezs de! sgus
Aspects, dureza y alcalnidad
‘Concepto slemental de pi.
© Nistenas orginens. Impurszas cel sgus.
Tratamientos oel agus: dascalofcacion, regeneracién, fivacén, fooulacién,
- Productos auimicos uiizados en ol lavade:
‘Concepto de pi.
 Formas de oresara consentracién
Tipo y caracteristioas e los tensioacives.
~ Agentes de bangueo: hpociorta 6@ sodo (<)
‘Agua oxiganads, blanqueadores éptcos, ent oiros.
Prosuctos oe lavado, detargentas, secusstranies, neuralizantes
Susvizanies snte s
Esquetado de los procuetos auimioos.
‘Consarvacién, amacenamento, maripuiacién de productos auimicos.

2. Wdentifiacisn, lasificacién y tratamiento segin tipos de tefdo.
- Suciadad y manchas
Tipo y caraceristioas oe Ia sucedad
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CE1.3 Establecer los parametros del proceso que deben ajustarse, en el caso de
alguna desviacin, para conseguir las especifcaciones técnicas de calidad o de
disefo del artiuio texi

C2: Anaiizar del proceso previo de preparacién que debe seguir un tejco para ser
estampado

(CE2.1 Reconocer as disinias operacionss de preparacién y blanqueo de tejos.
CE2.2 Reconocer i fundamento de las operaciones de preparacin y blanqueo, de
Ios productos auimicos que ubizan y de su aceicn sobre los tejdos de cara a su
posteror sstampacian
CE23 Anaizar el funcionaniento de los Grganos operadores de las mécuinas de
preparacion y biangueo, tanto incusirales como de aboratoro
CE2.4 Explcar la secusncia ordenada de operaciones y macuinas para consegui ol
proceso requerido
CE25 Realzar la descripcion de los procesos industrales de preparacién de una
forma ordenada y con la informacién correctaments detalada
(CE2,8 A parir de un caso practco, convenientemente caracterizado, de preparacin
de un articulo text para su estampacien

- Defnr el proceso ce preparacién necesario.

_ Representary simular en o ordenador ¢l dsefio delproceso.

~ Evaluarlas caracteristicas y la modiicacion estétca aportada al artculo

- Describi las operaciones de preparacion necesarias 105 productos uimicos

utlizados en cada caso.

- Establecer os parémetros de a maquinari.

- Cumpli las normas e sequridad personal y ambiental.

- Realizar las operaciones de fabricacion de muestas.

Z Comprobar que el resutado de las muestras se ajusta a los pardmetros de

diseio y calidad
- Correqir las posibies anomaias o desviaciones

€3 Analzar del proceso de inura que debe sequir un tefido para ser estampado,
‘CE3.1 Reconocer as distintas familas e coloranies y sus caracteristcas.
(CE3.2 Reconocer el proceso e tinfura que usa cada o ce colorante, 05 productos
quimicos que utiza y su accién sobre 0s tedos d cara a su posteror estampacion
CE33 Anaizar el funcionaniento de o5 organos operadores de las maguinas de
intura, tanto incustrales como de aborator.
(CE3.4 Explcar la secuencia ordenada de operaciones y mdcuinas para conseguir el
proceso requerido .
CE35 A partr de un caso préctico, debicamente caracterizado, de tinfura de un
artcuio texti para su estampacion:
- Defint el tipo e colorante a utizar, el proceso que se debe segui y la
maguinaria necesaria
- Representary simuiar en ef ordenador el disefo del proceso.
_ Describir fa operacién de fniura necesaria y los coorantes y producios
quimicos uilizados en cada caso
- Establecer os parametros de la maquinaria de thtura.
- Cumpli las normas ce sequridad personaly ambiental.
* Realizar la infura ce muesiras.
* Comprobar que ¢ resultado de las tturas se ajusta a los parametros de
diseio y calidad
(Corregr as posibies anomalias o desviacionss.
(CE3.6 Reaizar la descripeion de los procesos indusiriaes de fintra de una forma
ordenada y con la informacién corectamente detaliada.
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2. Equipos y maquinas Kette

" Caractersticas y sonocimientos de tefdos de punto por urdimbra sspscifcos de
miquinas Kette

- Elementos de formacién de mala  tejeduria de maguinas Kete

~ Instalaciones, maauinas ausiares y equipos usizados para i fabricacién de
teidos ce punta con maquinss Kette.

- Miauinas Ketts ds control mecsinico y ds conirol slectrinioo

© Control 2o parimatros ce tasje ce Is3 miquinss Ketie

© Instaiaciones auniars.

3. Proceso da tejeduria en miquina Kette

- Movmientos sincrsniccs. susies y conrol e parimelros en maquinas Kette
Medidoras de Reck (unidad e consumo d i) mesinicos y sectrénicos.

- Programaciones especificas de fgamenos y movimisrtos Ge peines en maquinas
Kete.

- Defectos, deteccién, causas y sistemas de correcsion.

- Operaciones de simentacién da matara prma y de evacuasién y manipulace dei
prosucto eiaborad

- Tejdas, sriuios y procuc

© Fichas tionicas de tjeduria

= ssmscificos de miquinas Katte

4. Criterios de calidad ds los teidos en maquinas Kette
- Control anlinea de os paramatros da teeduria.
~ Contrl de paridas de bobinas da hio.
- Igualacin del producto ssgin disefic
~ Valoracién del aspecto e los tejdos.
- Verifcacién de parametros del producto
~ Sistemas de maripulacién de 125 plezas da fefdo segiin arulos y products.

5. Mantenimiento de primer nivel de miquinas Kette
= Mantse de mecnismos y aceszorcs.
~ Puesta a punt de las maqunas.
~ Programasion ce los parémelros genarales de trabaje.
Z Manual ce mantenmiento.
- Mantenimierto preventvo y correctvo.
~ Fithas ticnicas de mantenimiento y reparacién

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAGUINAS CIRCULARES DE
URDIMBRE.

cadigo: UF252
Duracién: £0 noras.
Refarents de compstencis: Esta Unidad Formatis s corrssponds con RF1, RP2. RP3,

R4, RPSy KD &n I refarants 3 1 procuceién d tejecuris an méguinas orcularss o
wrdimare
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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‘CE2.4 Enumerar los defecos que e pusden detectar en las distntas isies.
(CE2.5 Clasifear isinos datectos de las pisles para determinar a qus rtculo deber
desina
CE20 A par ds un supuesto pricica, debidsments caractarizade, de clasfioscién
d pickes acabadas:

= Visuaiar de forma invidual s ieles

~ Separarlas pites por su natraleza y origen.

© Reconossr a saitad cel asshada

- Separar aqusilas que presentan defectos.

- Agrupar porcaldad.

© Climphmantar 1 documentacién rlstiva i trabsjo resizac.

3. Aplcar tonias de medir y de idenifiar ot de pises.
CE2.1 Desorior s mpartancia de ots. o parids. en Ia ndustna dsl suric de pieies
¥ dea razabiicad.

3.2 Enumerr as iferantes maneras ds macr & dntifcar (a pises sesbacas.
CE33 A partr de un supuesto pristics, Sebidamant caracterzade, de medeién &
idaniifcacion de peles scabadas

~" Selecsionar o sauipo de meiién

* Manipularas pieles con seurdac.

© Meciry gravara mormasién &n s peks.

© Cumpmentar s documentacian rlstiva i trsbsjo resizad.

(C4: Fommar lotes depisls e scusrdo 3 suforma de simasensie o comercalizacién,
CEe.1 Descrbir las formas de. preseniacion de las pieies acabadas para Ia
omerciaizscién
CE4.2 dantiicar Ios orerios que 38 siusn pr Is formacién e lotes o partdas de.
pieles acabadas
(CE4.3 Recanocer Ias cferentes maneras de stquetar s pisies ferminadas (seres y
o0 4 pieza. paridas de pisles, paridas de cueros y o).

(CE4 4 ldenificar Ia iformacién aus recogen Ias iferentes atiquetas mds wilzadas y
relacionarls oon dferantas formas da presentacion ce las plelss (marcas, etiouetas
packing Isty os).
(CE2.5 A partr de un supuesto pricico, debidamente caractarizado, de forma lotes
propetes

© Visuaizar as istes enticscas,

~ Compronar el ongen y la naturaleza

© Reconocer s marss de mecicion

© Etquetas y agrupar por lotes.

* Resiar ol smpauatado,

© ClmpimantarIa nformasién generada

soports convensionsl o digial

©5: Ansiizar iss condiciones ds smacenamiento de 8 psles sosbacas.
CE5.1 Relacionar los distintos fipos ce preseniacidn o identficar 135 pautas de
Simacenamients de (s pises, segin nivel ce caicad
CE5.2 Distngui Iss téencas s seoncizonsmienta y canservacion de Iss pieles
‘acabadas proegiendo su estractura paa ol Fanspori y comercialzacién.
C253 Indioar 2z condciones ce. consenvecon (temperaturs, humsdsd. iz,
Ventiscin y oiras) qus debe fens un simacén pars mantens Iss pieles sosbsdss
2 busn sstaco
CES 4 Dascribic los defectos o deteroro aus pusden adauit as picles en
smacensi
CE5 5 Dascrinr as téonoas de manipulacién y acondicionamisn de las pieies.
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entos averiados, desgastados o que provocan rofuras en el tisaje, se.
tabisciendo Iss condcionss normales da funsonamiants d foma
. suidndo no getarirar 58 restantss piszss.

CR54 'Las Incdencias s reparan con minimo dafio de la materia
restableciendo fss condisionss normales 4 funcianamisnta,

CRE5 Las scsionss de mantenimisnto se reslizan mterirando o menos posils &n
1a produccién.

CRE8 El mantenimiento se reaiiza segn dosumentacién técnica y especiicacionss
e los fabricantes de Ias distintas maquinas y plan ce mantenimients y seguridad de
1a empresa.

CRE7 Las necesidades e manferimierto que sobrapasan Ias responsabiidades
asignadas, s transmiten con prontiud a responsable competerte.

RS La dosumentacién ganerada en sl mantanimiento se presenta de forma
xacta y completa para podar lleva un seguimiento exhaustivo oe a5 incdencias.

RPB: Aportar s informasién tionics referente sl rabsjo resizado, resultads y caidad dai
producto, i de coriribuir 3 Ios panes de produccion,y gestén de I alidac.
CRA 1 La documentacién se cumpimenta correctament contbuyendo a la mejora
e o ds inormcian y mantanmients G I programeién ce procuccién.
CR82 Ls sorecta anotacién de incidencias y de no conformidades, s asit para
posterores tarass d revisién, reparscibn, y Gasfescibn. poriandn crieros oo
mejora contnua.
CRO2 La infarmasién se sports can crieros psra 1a mejora continua de 13 caidsd
del procesoy dsi products

RP7- Actuar seatin el lan de segurcad y salud de 1a empresa, levando 3 cabo acciones.
preveniivas, correctivas y de mejora al nivel de sus abibuciones.
'CRY.1 1 pan de pravensién da riesgos s nterprets correctament. dentifcando los
derachos  deberes del empleado  'a empress, s riesgos laborales y medios e
proteccién.
CR7 2 Los squipos y medios da pravencién se dentfioan y se manfienan operativos
CRY.2 Lss zonas oe ransa y o simscén 56 mansenen &n condiionss de Impiezs.
orden y segurdad
CR7 4l ratuerzo de las condiciones e seguridad personal y amblental s consigue
on uns particeazién actva y positva en los planss dz ntrenaments percdcos

Contexto profesionsi

Medios de produccién
Maguinss Ketis y Circuares de urdmbre, y sus squipos de programscian con sisiemas.
e mando, programacién y control mecanoos neumitioos slectiomecénicos, elecirénicos.
< informaticos. Eauipos de ajuste, montaje y mantenimiento operatvo de macuina
Accesorios: agujss, cerojos, platinas, pasadores. guiahios, ganchilos, pane de
Ennsbrar, maddores de tension. Medcores ce ‘RACK"

Productos y resultados
Tejgos d punto por uimbre rigidos y elistios (Chames, Calados. “Velours'
Blocados. Tricot siéstico para corseteria y baf, anielinas, sainados. lsos y fantasias.
entre oros).
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c 5 y orierios ds svaluacidr

©1: Reconacer lss sstusturss ce punta por racogida
CE11 Gonocer los movimiznios y sincronismos bisicos da los mecarismos para la
formacién de mallas de punio por racogida
(CE1.2 Inarpratar o simbelos sonvencionsies de lss malls y ssber represeniar los
igamentos d las esircturas slemaniaies
CE13 Canoser los parématos de fissie ds ia méquina y saber cémo afectan  la
calidad del tejdo: consumo, tensién, <t
CE1.% Conocer los parimetros oe saidsd dal producto y saber cusl s su sfecto
Sobre I3 sstuctura: densidad, gramale, eastcidad, estabidad Gimensional. et

2 Colaborar anIs praparacién e Is matera prims pars Is carga de s miquinss:
CE2.1 Interpretar en Is fiohs téonca di sroducto el po y cantdad de maters
CE22 Introretar Iss siquetas identifcavas de s matera
CE23 Daduer los nios y nimera da sonos qus 5 ven  smplear, Praparsr s
Ganidaa nesesaris de materia pars '8 miquins,

G225 Colasar los canos de o &n a flets da s méquin.

CE2'5 Pasar hilos para simaniar y sphebrar la mquina.

CE26 Preparar a recargs de matera (ralevos) para mantensr ol proceso.
CE27 Elaborar os documentos sopories ullizanda racursos nformatoss.

©3: Fraparar uns maguina trootosa rectlines o una méquina cottan para fabresr una
pieza conformada, o Una prends completa, o los complementos de Ias prendas
‘CE3.1 Usizar el lengusie maquina para Ia preparacién de componentas de prenda
Gonformados. o prendas completas o complamentos ds prenda.
(G232 Programar el tejde conformada para ficotosa o coton utfzando los madios
mecinicos o slectrinicos propios de cada teonologia.
(CE3 3 Invroduc ol programa en Ia maquina verficandoLa correcta programacién.
G224 Astar o parimairos de s miguna previos s =g
CE3.5 Realizar ouidadosamente =i ‘primer (ajdo” para cbservar si hay emores de
grogramacin. arfoar qus 56 susta 3 los requerimienics espeaifcas del sroducta
(CE2.5 Gorragic a pie de miquina, st &5 necesario, 'as desviaciones deteciacas en ol
protstoa,
G237 Eaborarfos documentos soportes utizando recursos informticos.

4 Prapsrar una miéquins Giroular ds gran o de pequefio diémsiro pars ls fabricscisn d
una pieza de i, una prenda e caleteria y una prenda ‘seamiess~
G241 Utiizar o1 lengusts méauina aara s preparacian ce s estructura fexti
CE42 Programar i gado utizands los medios slectiinicos o mesinicos
especitcos
(G243 Invoduc o programa en Is miguin.
(G242 Astar o2 pardmeiros de s miguna previos s ssie.
(CE4.5 Realizar cudadosaments ol tajdo verficands qus a estuciura o la ‘pimera
prends” se austa a aprevsta

(CE4.8 Comagic a pie de miguina, s es necesario, las desviaciones deteciadas en
protoion
(CE4.7 Elaborarlos documentos soportes utizando recursos informaticos.
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CR44 Las incidencias se reparan con minimo dsfio de la materia
restablecends a3 condeionss narmsles de funconamiento

CRA£ Lax sciionss ce mantenimisnto <2 realzan mariienda fa menas posie &n
13 producaion

(CRA8 El mantenimients se realza seqin documentacion técnica y sspeciicacionss.
e ios fabrivantes G Iss dsintas maquinss y plan G mantenmienia y segurizad ds
ia smpresa

CRAT Las necesidades de manienimients que sobrepasan las responsasiida
asignadas,se ransmiten con prontiud a personal propiade

GRS Ls domumentacin genrads an ol mantenimiants aeos 5
para podar levar un seguimiento exhaustivo de 2 ncdencias

exactay completa

RP5: Contibuie 2 los planes de produccién y oalidad de la smpresa aporiado Ia
informacién técnica.
CRS.1 La comects cumplimentacién de los documentos y fchas de control de I
producsién conirbuyen 3I fljo e I3 inormseén, refeando tanta lss mcdsnciss
Somo el cumplimieno da objetvos.
(CRE.2 Los prossdmisnio ce control de osidad se splcan n los puntos crifcos del
proceso y  los intervalos coracios asegurando Ios oojetvos d Ia produccién.
CRE3 La informacién contibuye de foma sfoiente n o cumplmiento de los
procedimientos da geston de a calidad da la empresa.

RPB: Actuar sagin ol plan de segurdad y salud ds Ia empress. llevando a cabo 3ccir
preventvas. coractas y de mefora i nivl Ge sus atbuciones.
TR El plan d aravancn o6 Asgos = ierprets sonestaments, identifesndo los
derachos y deberes del empleado y la ampresa, os resgos laboraies y medios de
protscnin.
CR 2 Los sauipos y medios de prevencién se idenfican y se manfiensn operativos.
(CRA3 Las z0nas de trabajo y d slmacén se manienen e condiciones de mpiezs
orden y segurisad.
CRa4 2 snienamienta de sctussién en cazos de emergencia s mantens. asi
Gomo la responsabilidad de actuacién, procedimisnics de paro de maquinas ¥ de
instalaionas y oteros da evacuacién segin o1 plan oe smergencia de I3 empresa.

Contexto profesionsl

Medios de praduccién
Anudsdorss, miquins ce pasar izos. painss y lsminilas, Micuinas de tjer sspecisles,
e muticalsda o preparadas para foras no comvencionales, por disinios madios o
insareén da fams. Saupos con Sistemes d contrel e manda programen y cantol
macinicos neumaicas slctromscinicas. elscionicos  nformatics. Macuinas de tier
teidos tacnicos. Equipos de ajuste, moniale y mantanimienio operaivs de méquina

Productos y resultadas
Tejdos e calads sspsciles para su agiescién e vestments. texties para i hogar,
textles de uso tEonico, efo._como alfombras, taplces. 120, tercopelos, ropa deporiva,
ropa de proteccion inciviousl, gectexties, fexiles para uso sanitano, ‘extles para
materiies compuestos,

Informacién utizada o gensrads
rdn ce procuscion. Fah téenica. Manusl ds procedimisnto y calidc. Nomss de
seguridad. Manual Ge maniarimients. Insiruceiones de correcaién de prooeso. Planes o
produccién, Planes de caldad, Planes de mantenimiento, nformacién ticnica o

Procuctos, procesos y méquinas
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RP: Informarifomar a personal de produccién técnicamente y para i tabaio en equip,
2 fn d que la faricacion de flas o tejaas se raalice con fcaca y de scuerdo con 135
nomas de caldad, sequridad y salud establacidss.
'CRA.1 La formasién indvidual y gl prepara al operario para Ia realzacién de fa
area. asegurando su correcta sjecucién. caldad, opimizands prosesos, materiales y
empos, motivando pars ol rabajo  eviando sccidentes laboraies.
(CRA2 Las taress referentes al contrl da caldac son conacdss por i rabsador
durante fs formacion.
CRA2 Ls formacén contus garantza I sdsptasidn & nusvas faress y e
recordatorio delas ya existentes
CR44 La formacion an orupo melora lss relsciones interpersanaies y 3porta
motscidn 3 tabap

RES: Coordinar y organizar ol personal, a carga de trassj, optmizando los recursos
Rumanos y resolvendo los conficios nterparsanales.
CRE1 Ls carga de iwabso, dstioucion de personal, coniol de tareas y
responsabiidades se reaiza para consegui Ia produccién n plazo y oon la callad
requerda.
CRE 2 Los confictos en e entorno de trabajo se resuehven con pronttad y oon las
medidas oporunas.
(CRE.2 Ls mejors c Is pracucidad s fomenta san 3 partiipacién indvicual de fos
rabaladores en la resolucién de pronlemas o n la aporiacion de ideas.
CRE 4 Las propuestas de mefora dal proceso, de a calidad, reduccién de costes
Sumento d sequicad, inmovecion, anire oiras. son ransmiidss fuidaments por un
analde nformacién que lague a todos os iveles de rabajadores
(CRE.5 Los trabaadorss son nfarmados de sus derachos y deberes racogidos &n s
legislacién vigente y en el reglamento especifion de s niomo lavora

RP: Coorsinarse con os dferentas departamentos, 3 in de consegui [os objtios de Ia
produceién en 4z candiionss oé caidad y segurizad sstsbleaicas
‘CRe.1 La calsboracian con sl caparismenta da 14D+ parmite cetects nscasidsces

el marcado, hacer 125 prucbas de ajuste y verfcacion de producto o proceso, ¥
Seecuarias 13 fabreacin.

CR& 2 La soorsinacién con clros departamentos se realiza comurioando, a fempo y
Por 0% cauces sstabiacdos. focas lss mdencas qus sfecten 8 prevsionss ¥
rabalos e oras seccionas.

CRE3 La mejora de prosesos de produscién, de contol y manfenimients, y fa
ausencia da ncidencis, se consigue con Ia paripacon de s diferentes.
departamentos en reunones ce coordnscién.

RPT: Actuar sagin ol plan de sequridad y salud, patcipando con s responsables da Ia
empress en su desarroll, insirayendo 345 colaboradres, supervisando y apicando lss
meidas establecdas. contoiando y utlzando 1os medlos oe segurdad asignados 3 5u
<auipo
'CR7.1 Los sereshos y obligaciones del trabsjacer y de Ia empresa, en mataria de
Seguridad y saud, se idenifican y asignan taress para acometer scciones
Preventias. comectoras y s emergencia
CR7.2 Los squpos y macios ce sequrdsd ssignados san los mds scacusdos pars
s ctuscn, SUpSNiSands s Garrscta mATIRIMIENta  Cuicado
CR7.3 Los resgos del babajador en cada pussto de lrabajo son detectados para
disefar medidas preventivas y eutar sceidentes laboraes.
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¥ confecsion. Informes de atencién a reciamaciones de cientes yio provesdores ce
productos en text, el y confeccién.

Informacion utiizada o generada
Utiizace: Informacion politca, culural refigosa y socio-scondmica del pais donde s
V8.3 comerGalZar © BAQUIF Produclos en i, e y Confeesion ylo sendc. Inormes
‘comerciales de os secores de text, pel y confeceion de diferentes paisss. Informes
comerciaies de cientes y provesdores potenciaes del e, piel y confeccion
Informacén sobre mercacos nacionales © Infemaconaies. Ficheros massiros sobre
provectores/ clentes de Jos Seciores. de e, piel y confecoon. Nomas o6
Confatacien nacional - inferacionai. Normas sote las condicenes de entrega de las
mertancias. Incoterms. Nomas sobre medis de cobro y pago. Infemacionales.
Informacien referent a gestiones _ adminsiratvas de las operaciones de compraventa
de productos en text, pely confeccibn en los mercados inemacionales.

Generada: Documentos sobre contratos nacionales e infemacionales G comoraventa
de productos en text, pily Confecoion, ntermeciacin, franguicias, agentes, U otos

Bases de lcitaciones/concursos nacionals @ infemacionales de productos en text, pie
¥ confeccion. Reciamaciones de clentes yio proveecores. Iformacion del estado de os
pedidos y (a eniregas provenieries dei almacen o palaforma oGistea e prodcios en
texil,pily confeceion.

Unidad de competencia &

Denominacién: COMUNICARSE EN INGLES CON UN NIVEL DE USUARIO
INDEPENDIENTE, EN LAS RELACIONES DERIVADAS DE LA LOGISTICA DE LOS
PROCESOS DE EXTERNALIZACION DE LA PRODUCCION EN TEXTL, PIEL ¥
CONFECCION.

Nivel: 3
Cadigo: UC2176_2

Realizaciones profesionales v crterios de realizaci

RP1: Interpretar con faciidad, la informacién proveniente del discurso oral, en
Stuaciones de comunicacicn con clentes ylo_ suminstradores. relaconados con a
extemaiizacion de la procuceién y compraventa ce productos en text, piely confeccbn,
de foma presencial 0 a dstancia, en la lengua estandar, utiizando fa terminologi
enica especifica del sector.
‘CRI.T Las lineas generales de las conversaciones y enfrevistas celebradas con
clenies ylo proveedores edranjers en operaciones de_edemalizacn de fa
prochuceion en texl, pil o confeccicn se nterpretan con faciicad, exrayendo fa
nfomacian relevants para la jecuson de las operaciones aunque I6s dscirsos no
esién esiicturados.
CRI.2 La informacién contextual e informacién no verbal de_conversaciones en
upS o reuniones de trabajo se interprea de manera precsa, idetiicando el tono,
Pumer, signficado de expresiones Kiomatcas, propiss del secior, chistes
comportamientos de fos interiocutores.
CRI3 Los detalles relevantes para la organizacién/operacién en comunicacionss
orales tales como, enlrevsias, reuniones, Ciscursos y conversaciones con clentes
Vlo provesdores. exraneros, Se exiraen de manra compieta y con precisien,
Fequirends, on su caso, Ia aciaracions necesarias para su fotal comprensicn.
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Contenidas

1. Materias textiles y su forma de presentacién a los tratamientos integrales de.
manufactura texi,
densfcacién de las fibas textles y sus mezsias:
“Clases oz foras.
+Caracterisioas fisioas y auimioas de las istitas fas textes.
“Tipos ds mezclss da flras mis nabituses en &l maroado seqin sus aplcscionss.
~Formas de presentacién de Ios dferantes productos texties (1663, oina, i, hilado
o, no tejdoy:
+Crterios de manipulacién y de ciroulacién nteior.

2 Procesos texties bisicos y maquinaria enlos tratamientos de las materias textles.
“Prosesos e histurs
“Tipos de hio:
“Segin s estructurs (un sabo, dos cabos, monaiamenta y multflsmenio).
+5egin su proseso de elaboracién (convencional,open-end)
~Caracieritioas ds Iz hios
4Mss neal, orsin, resistenca, vellosidad y icsidn
“Funcaments dé los proossos de hlsturs an funcién dal o 3 slsborar.
“Maquinari, sccasors y sistemas de conrol
“Procesos de tissie
“Tipos de tejdo:
+Tipos (oslada. jsequard, punto, thenoos, recubieros, integentss, ssructurss no
ejdas).
+Caracteriticas de los efdos:
+Peso, densidad, it de los hos, resistenci a 1a Faceién y a desgaro.
+Fundamento de los procesos de fisse en funcion del o 3 eaborar
“Maquinari, sccesors y sistemas ce conrol
Tratarmientos d ennobiecimienta da s materias textles:
“Operacionss ds ennaslscimiento
+Preparacién y blanque.
“Tinturs.
«Estampacion
eAprestos  scabados.
+Caracterisicas y propledades conferdas 3 los prosuctos exties
aFisicas (ancho, lago, espesor, upicez, caida, acabad, presentacio. . ).
“Quimicss (s0or, pa de blancs, soiez, tcio, presia..|.
*Fundamento de los procasos de snobiecimiento fextl &n furcién de Ia matera
e 3 ennabiscar
“Maquinari, sccasorcs y sistemas de control

3. Formas habitusles de identiioar los tratamisntos 3 realizar.
Cldensicar as dierentes formas de presentacion y los cadigos de
matarias tetles segin su sstaco ds elsboracén
“Formas de dentfoacon e (as caractaristioas infces d 133 materias teies.
nterpretar a5 iferentas operacions en base 3 5u destino parcialy fnal
Cidentfassién da s lotes texties durante o arocesa:
“Contrl fisco - farmiteo.
“Etqueta, hoja de producsién
+Céaigo por barras y RFID.
~Cédigos que dentican el lote o parida (nimero, proceso, Kios. metos,
‘rstamisntcs, ..

iscién ce las
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ANEXO IV
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Confeccién de vestuario a medida en text y piet
Codigo: TCPFO212

Familia profesional: Textl, Confeccién y Piel

rea profesional: Confeccién en tex y el

Nivel de cuaificacion profesions

Cualificaciin profesional de referencia:

TCP391_2 Confecién de vestuario a medida en tedi y piel (RD 32672008 de 29 de
fobrero)

Relacion de_unidades de competencia que configuran el certiicado de
profesionalidad:

UC1225_- Preparar materiales, herramintas, maouinas y equipos de confeccién,
UC1234 2 Realzar el cote y ensamblado a rano en a confection a medida
UC123572 Realizar ol ensambiado a maguina en la confeccion a mecida.
UC1238.2 Realizar o acabado de prendas y ariulos en confeceidn a medida.
UC1237_2: Atender a cliente en los senvicios oe realzacion de vestuario @ medida

Competencia general:

Aplicar los procesos necesarios para la confecain de vestuaro a medida realizado en
ety pel, en e &mbito Ge I sastreria, mocistera y vestuario del especticulo, partendo
de un modelo preceteminado y su correspondente petronaje, con la caidad y acabado.
requerido, con autonomia, responsabiidad y en 0s piazos previsios

Entorno Profesional:
Ambito profesional

Desarrola su actiidad profesional tanto por cuenta ajena como de forma auténoma, en
medianas, pequefias y microempresas, dedicadas a la confeccon de vestuaro @
medida

‘Sectores oroductvos:

Empresas del sector de la indusira de la confecaién y de la moda, ue desarollan

acividades de sasireria, modisteria, ala costura, entre oras y on Ia produccén de
especticuios.

‘Ocupaciones y puestos ce tabaio racionados;

7834.1050 Cosedores a mano o méquina domésiica,en general
7834 1041 Cosedores a mano o méquina comasfica de prendas de vesti de piel y cuero
7831.1060 Modistos
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- Equipos de proteccin ndvidual
- Dispositvos da las maquinas para a seguridad actva.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominscién: PREPARACION Y ENSAVELAIE DE FIELES. CUEROS Y
FORNITURAS

Cédigo: U288
Durscién: 80 horss

Refarents ds competencia: Ests undad formstiva 52 carrssponds 3 s RP2.

Capseiddes v eriterios de svaluxei

C1: Reslizar operscionss de prepsracién. 3 mano y & miquins, de los camponeriss de
Pl 3 ensamblar. segin modeloy parones.
CET.1 lgentitoar maquinas herramientas ylo les requerdos para Ias ditintas
peracionss d preparacién de componentes
CE1 2 Adacusr o sistema d transpore a1 oo de producaidn de prendss o atcuios
pars 20 aptm funsonamisnta
(CE1.3 A pari da un 5252 prictico de preparacién ce componsntes:

- OrganizarIas acividades de preparacion con aregio 3 'a nformacién téenica,
50 de preparacién, medios y matersles 3 Uiz, sonelands (3 sScuEnca
de operaciens.

- Realzar con habiidad y desteza las operaciones de preparacién aplicando
métodos y téonicas seqin recursos dsponioles con SXaCHLG 3 1a forma y
tamaio geIos paranes.

- Verffcar la caidad e Ia preparacién de componenies y de los aspectos
globales dei proseso de snsambiai, corgiendo Ias snomalias detectadas

- Reaizar Ia praparacién de componentes 3 ensamplar, con autonomia,
método, pulertus, oon cierio esetion y segurdad & higiene en el rabajo

C2: Ensamblar a mano 0.3 maquina dierentes tpos.
g, modelo y patronss.
'CE21 Clasiicar y deserbir fos istemss de snsamblse en funcidn cel o de urién
e sricu. mecios y materises a wiizar
CE22 Salaccionsr tpos de matersles de unién en v dal to de snsamblie
(componentas y proceso) 3 sfectar. pos de i, schesivos, sintas de fermoselar,
G232 A parir ds un saso prictio:
= Organizar las acividades de sjscucén del ensamblado de acuerdo a la
informacion taonica, 590 de unién y artculo, medios y materales que se van 3
iizar, canorstand 5 s6cuenc.a ce operazanes,
- Realizar con habiicad y destreza las operaciones da ensamblaje apicando
Tos méodos y téonicas para caca tpo de uridn
- Verifcar Ia calidad del snsamblaje y Ge los aspacios giod:
cormgiendo las anomalias detectadas
- Reaizar f ensambls con sutanomis, métads, pulrtad, con rtari extétco
y segurdad  nigiene en ¢ abaj.

riculos ge el yioteido

ael proceso
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(CE3 6 Comparar a composicén de Ios cueros con sus apicaciones.
(CE3.7 Elegir s cueros mas idéneos como materia prime.

CE38 Analzar las propiecades Gel color y del acabado e clstiias piles, tales
omo soldeces del color, estabildad dmensional,enre Giros

CE28 Selecconar los procediientos de ensayos Gue hay que usar en cada caso ¥
preparar las probetas necesarias.

CE210 Analizar_dstitos fipos de pieles para_deteminar sus princpales
especificaciones como colr, peso, espesor, defectos, eire otos.

(CE3.11 Selecsionar los procecimientos G ensayo qus hay Que wiiizar y preparar las
probetas necesarias

CE212 Realizar los ensayos y valorar si cumplen o no las especficaciones
asignagas.

CE2 13 Registar y guardar a informacicn generada.

4 Realizar la inspeccion de wna piel o lote de productos de piel, calzado o
maroquineria para determnar sus defectos siguendo un determinato pian de
inspeceion )

‘CE4 1 Comprender e interpreta las patas e inspeccion, como s debe reaizar la

inspeccién, como se casifan los Gefectos y los crteros de aceptacin ¥ rechazo a

aplcar en los diferents tipos de defectos que presentan.

CE4.2 Realizar la operacion de inspeccn

CE# 3 Comprobar i igenticacicn de!ote para las operaciones logistcas.

(CE4.4 Valorar os resutados obtenidos.

CE# 5 Regstrary guarcar fa informacién generade.

C: Iterpretar os planes de seguridad de riesgos laborales y medoambientales en la
industria textl.
CES 1 Anaizar los riesgos en los diferentes campos de la indusira text, tanto
Iaborales como medoambientales.
CES.2 Interpretar los planes de prevencidn y las posities medidas correctvas,
preventivas y de mejora de la sequridad gue se pusden apiicar.
CES3 Relacionar las diferentes responsabiidades y actuaciones que se deben
cumpli segun el trabajo que s realce en la empresa.

C5: Partcipar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas &
insirucciones establecidas en e ceniro de Tabelo
(CE8 1 Comportarse responsabiements tanto en las relaciones humanas como en los:
rabsjos a reaizar.
(CE8 2 Respetar 03 proceciientos y normas de ceriro de trabajo.
CE83 Emprender con dilgencia las tareas segin las insirucsiones rechidas
ratando de que se adecuen a rimo de trabejo de a empress.
(CE8 4 Ineorarse en los procesos de producein del centro de trata.
(CE8 5 Uliizar os canaies de comunicacién establecidos.
CE8.5 Respetar on todo momento las medidas de prevencicn de riesgos, salud
iaboraly proteccien del medio ambiente.

Contenidos

1. Ensayos fisicos sobre hilos y tefidos y ensayos quimicos sobre tejidos
- Tioo de normas mas impartaries de ensayos fsicos sobre hios (IS0, EN, UNE)
* Determinacion de las caracteristcas de o8 hos.
© Tioo de nomas mas imporantes de ensayos fisicos sobre tejcos (1SO, EN,
UNE).
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CE2.2 Identficar los equipos y medios de seguridad, su utiizacién y su adecuacion
en el proceso productivo.

CE23 Idenifica las situacions de rissqos, aportando las medidas adecuadas de
sequidad y prevencién de accidentes.

€3 Efectuar a5 operaciones e los procesos de produccién de tefeduria de punto por
recogida.

CE3.1 Identficar y descrbir los clementos constfuyentes de las méquinas
(icotosas, ciculares de gran didmetro, ciculares Ge pequeio dimetro y Cotion) y
equipos en Ia produccén industrial de tejdos de punto por recogida, a5/ como 103
érganos de mando y control e las maquinas, funcionamiento y apicacion
2 Detectar las condiciones ambiertales que nfluyen en ol rendimiento e las
maguinas (ticotosas, circulares de gran dimeiro, ciculares de pequeiio diameto y
Cotton) y equipos del proceso de tejeduria de punto por recogida, ¥ en las
caractristicas propias del tejco
CE2.3 Establecer la secvencia de operaciones y condiciones de cada fase para
establecer el correcto regiaje de maguina (ticotosas, ciculares de gran didmetro,
Giculares de pequeio diametro y Cotton).
CE3.4 Detectar las sefiles de Informacién de control emifidas por los suipos, que
Se refieren a posibles anomalias  identifcando sus posibes causas, a fin de actuar
Sabre los érganos ce conirol adecuados, con a finalidad de obtener i teido de punta
por recogida con el nivelde caligad previsto.
CE35 En un caso préctico de fabricacion y control de produccion Ge tefido de punto
por recogida: )

- dentiicar os itles, herramientas y maquinas (1icotosas, circuiares de gran

- dimetro, culares de pequerio diamelro y Cotton) que se van a uiizar.

~ Deducirfa secuencia de operaciones para a obtencion del tejdo de punio por

~ recogda previaments disefado

- Comprobar ef reglaje de fas méquinas (ricotosas, circulares de gran

diémetro,

- dircuares de pequefio ciametro y Coton).

- Obtener a myesira de tefco ce punto por recogida de forma establecica

~ Controlar parameros y a secuencia ce s operaciones a realzar

* Realizary ajustar o o de fa procuccicn

© Verficar Ia caidad del procucto obtenido.

Contenidos

1. Parametros y productos intermedios de los tefidos de punto por recogida.
Operaciones de_preparacion para ¢! tisale, rascanado, bobinado, purgado,
Iubrificado y parafinado
Operacin de tejer en maquinas de tejdos de punio por recogida (ficotosas,
Gieulares de oran diémetro, crculares Ge pequefo didmetro y Cofion).
Parémelros del tefido curante ef proceso de tsaje: censidad de teio, gramaje
del tefco, elasticidad, estabiidad dimensional, dibujo y dimensiones cé! gjdo o
prenca entreoiros

2. Programacion de las méquinas de tejer (tricotosas, circulares de gran didmetro,
circulares de pequeito diametro y Cotton).
Terninales informéicos de las maguinas (ticotosas, irculres de oran iémetro,
~ circulares de peguefio Giémetro y Cotion).
- Técnicas de programacién de ias maquinas (mecénica, electinica e inormdtica).
Informacién técrica de la proguccien y del disefo.
. Diferentes formas e nfroduceion de daios.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt216.jpeg
. Optimizaciony costos logisticos
Caracteisicas cel cosio logistco: variabidad
- Componentes del costo logistico; siock, almacenaje, peking, envase y
embaije, transoorte
- Costos Giectos & Inirects.
- Cadena de suministo  costos logisticos asociados.
- Sl Gespifamo.
- Sistema racicional y sistema ABC de costos.
81 costo logistco de oportunidad.
~ Costos otals.y costos uniaris.
2 Costos medios y costos indvidualizados a el de producto  d cliente.
- ticad y forma de caculo
- Estategias operativas que se deducen ce fos costos individuales.
- Medicion cel costo logistco  su impacto en ia cuenta Ge resutados. Costos
otales, costos uniarios y cosios porcentales
- Estraedia y costos logisicos
= Principios bésicos alCsefiar na estategia de cosios.
2 Urgenciss ¢ imprevstos: como Getectaros, analzarios y minimzar su
imoacto
- Puntos crtcos de fa caden ogistica donde pueden producise imprevistos y
desviaciones.
- Meddas para optmizar el costo logistico en las diversas dreas: stock,
‘imacenaie, picking, ransporte. - 2
- Cuatro Ge cortrol d6 costos. Prémide de nformacin delcosto ogfstco.
© Eempo pricico de calculo del cosio logistico en una_operacion de
Comercia zacian, teniendo en cuenta  Costo Oe compra, I Cosios Ge siock,
aimacenaje y manipuiacien, ¢l costo de iransporie de disirbucian y 108 costos
Saminsiatios & Indrecios

. Redes de distribucién

‘Diferentes modelos de redes de distrioucion:
- Directa desde fabrca a ciente

~ Directa  ravés de un aimacén reguiador

* Distousion escaionaca.

- Outsourcing en la istibucién
- Célculo gelcosto logistco de distrbucién en los diferentes modsos:

= Costo fianciero delcost.

2 Costo de aimacenae,

- Costo de preparacicn de pedicos.

- Costo de ransporte tanto de larca dstancia como e reparo fina.
* Elcosto cel cutsourcing.

. Gestion de imprevistos & incidencias en la cadena logistica

- Incidencias, mprevisios y errores humanos en o proceso de disirbucion
- Puntos criicos el proceso. Importancia cuatativa y monetaria de as mismas.
- Andisis ce determinados procesos cricos:

- Cargay descarca de mercancia.

- Transporte y enirega

2 incencias més frecuentes

* Estrtegias de deteccien, seguimenty correccion.

Incicadores de gestn (KPY)

- Seguimiento y localzacion isica de la mercancia en of proceso de dstrbucién.
- Sstemas informatices y tecnologia apicada: GPS, satéite, radioffecuenca,
~ Acsesa oel clente a a nformacion.
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Capacidades y criterios de evaluacién

©1: Ansizar o conjunto e sctvidsdes pars produst los ejdos
e rdmbre.
CE1.1 lsentiiosr diferemies tos
gados.
CE12 Idantiioar los tpos de tejdos en funcién de lss fbras utizadss, y sus
carastristosstunciongies y extlcas.
CE1.3 Dasorir (a2 maquinas aireulares de urdimbre. y los scossaros y mesanismos
spaciaies necesarios para a produccién de fajdos de purio
(CE14 Explcar los procasos indusiriales para produc taidos en maquinas circulares
de urdimbre, sus fases y secvenciss de operaciones y las caracterisicas de Ios
produstos.
CE15 Explcar los parimetros aus se deben controlar al sslescionar un hio
(@isticioad, encogimisnto, resstencia, regularcad, filo del o, ente otas) para su
posteror utizscian &n i proseso de fasricasién cé fejdos de punta &1 miqunss
Grculsres ce urgimbre
(CE1.5 Selecsionar Ios s para tejr por fipo de materia, nimero de oabos, torsién y
grosor. relscibn bulolgaga.

miquinas siroulares.

tsidos = parte de smoologis téencs y sus

G2 Afmentar ia maauina pasando los hlos, segin Ias nsirucciones de s fioha téoica
CE2.1 Enumerar los elementos que Iniervenen on I3 simentacién oe las miquinas
Grculares oe urdimbre
CE22 Seleccionar Ia sargs e las babinas que se ha de reaiizar a partr de Ia fiha
CE23 Realizar ol arhebrado segin distibucién oe s hios y posicion relaiva en la
foha thenia,

CE2 4 Daterminar os valores e consumo de hio por cada aro segin programacién
meshnica o slecironica a parr de Ia Informacion en I fiona torica.
CE2.5 Deserbi cémo se seleccionan los hios y nimero de conos necesarios para
i diseio da punto con aimentasién drects desds a feta
CE26 Expicar a distibucién de los conos en 1 fieta, 251 como el racorio de los
hics (tensares. almentadores. recupsradores y olros Asposfives) para simentar y
enhebrar los guias hios ce I3z méqunas Groures de urdimere pars dfarentes
procesos. segin disefo @ indicacionss de fha tecnioa.
CE27 £n un easa préctico de simantzcion y carga de la miquins:

- dertifcar s maquina y s Giles que se van 3 usizar,

- Calkular el nimro de hilos que 52 va 3 emplear

~ Comprobara calicad del materia

- Pasar hlos para aimeniary shebrarla m3quina.

- Poner a punto 1s mquina.

2 Cimpir a5 normas oe prevencién e riesgos laboraies y medioambianisles.

~ Verifcar f enhebrado y austarls maquina

2 Preparar  recarga ce matars (reevos) para mantanar l procesa,

~ Elsborar los documentos soparies ullizanda recursos nformateos.

©3: Programar el disefo del teido y estabiecer los parér
Grculares de urambr.
'CE3.1 Reslizar Ia programacién de forma mecnica o slecténica de los distintos
ipos ce lgados y sus formas ds representarios. de forma indvidual o bien de forma
conpunta.
CE2.2 lsentiiosr Ia sincranizacién ce todos los elemnios que intervienen n I
programacion

etos de tejeduria en miquinas.
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- Distinguir los elementos de proteccién conra el fuego, los elementos de.
evacuacin y la sehalizacion de emergencia, indicando su relacion con la
Seguridad de! pibico y os rabajadores.

- Descrbr as partes que constiuyen ol plan de smergencia y svacuacién
especiicando las ruinas, equipos de intervencion y su relacicn con la
seguridad de! pibico y los rabajadores

- Reconocer fos limes e conocimiento y competencias legales para asumic
decisiones que concieman a la sequridad del piblco Y10 05 trabajacores.
Justfcndolo a partr de a gestion e la prevencidn en fa empresa y los
mecanismos e participacion de s rabajadores en ela.

Contenidos

1. Asistencia al primer ensayo con vestuario:
" Comprabacion de ia adecuacién de los camentos y camerinos de ransiormacion &
las necesidades de colocacion del vestuaro
- Apicacion de las operacionss técnicas prooramadas segin docuentacién
- Preparacion y verifcacion de s equipos técnicos.
~ Realizacibn cela pasada y en su caso, pasacas infermedias.
- Cumpimiento de as acciones de preparacén de la funcian en el tiempo, orden
¥ lugar previsto anotando as inciencias.
- Informacién al intérprete y i festo del equipo sobre as acciones necesarias y ol
quipo con el que rabajars.
- Servr funcién afaciendo informacin a a documentacion.
~ Hacer larecogida.
Documentar las incdencias.
- Comprabacén de a viabiidad del sspecticulo con <! personal de sastrria
planificado e los tempos previstos. Adaptaciones.
- Procecimientos ce coordinacién con los demas colectivos técnicos y atsticos:
- Faciltar, procesar y recior informacin
- Indcaciones delregidor en escena
- Usos y manipuiacion e ios equioos de intercomunicacion
- Comprobacien de a eficacia y funcionamiento de! vestuario durante e ensayo.
- Planficacion y determinacion de los ajustes y adaptaciones necesarias del
vestuario al Uso escénico.
- Adaptacién de! plan de irabajo a las incidencias y efscucion del ensayo
- Deteccién de problemas y recursos en la resolucion de imprevisios.
© Cédigos de conducta.profesional, comporiamiento y_acitudes_profesionales:
atencin, inciata, responsablidad, pulcritud, sentido artstco, rabao en equpo,
entre ofros.
- Rutinas y aciudes en ef senici a ensayos:
" Repeticiones continuas espaciadas de los camios
- Ajuste ala panifcacin.
- Resolucién de problemas aristcos tcnicos.
- incorporacion al cuademo e vestuario de las modifcaciones derivadas del ensayo,
cumpimentand a cocumentacién oporiuna
- Previsidn econémicay paniicacion de a resolucién de incidencias.
- Comunicacién al equipo impicaco.
- Apicacion de planes de emergencia  evacuacén de local durante los ensayos
fundones.

2. Aplicacion de rutinas de trabajo en la preparacion de la funcién y a ejecucion de.
la pasada.
= Comprobacién de la isponibiidad e Ia documentacién.
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« Protooolos a sequir para las distintas situacionss que s pusdan dar. indicando
saldas. lugares a donds i yi levar,drecciones, coreos-2, te&foncs, <t
+ Orgarigrama de personas responsati

- Sistamas de pravenoion y protscsion del medio amblente en Ia industia text,
confecaidny pis.

- Factores cel sntorma de trabsics Fisicos (rudos, iz, voracones, temperstus).
Quimicos. (vapores, humos. partouas en suspension, produsios Quimicos)
Siolgicos (fbras, microbiclégicos)

- Factores sobre sl medio ambiente: Aguas residuales industrales. Veridos
(rsducs sbios y iqudos).

- Normatua vigente sobre sequridad medioambiental en of secor text, confeceién
yeie.

Orisntasionss metodolégicas

Fars asceder  Ia unidad formatva 2 dabe haberse superaco (3 undad formatva |
Unidad frmaiva 3 se imparirs da forma independier

Criterios de 3cceso para s alumnos

Serin los sstablecidos en el arioulo  del Real Dacreto qus ragula i certicado de
profesionaiicad de Ia famiia profesionsl al Gue scomp3Ra et 31e30.

MGDULO FORMATIVO &
Denominacién: CLASIFICACION DE PIELES ACABADAS
cédige: uFosse_2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociado 3 1a Unidsd de Competencis:

UC0880_2: Clasifcarlas piees acabadas.

Durscién: 60 norss

Capseidades v eritrios ds evaluseién

C1: itentiosr fos dare
Scsbado,
CE1.1 dentfioar as caracterstoas téonicas y da calidad de Ias peles en proosso de.
scansdo,

CE1.2 Identifcar los distintos tratamientos que reciben Ias peles an proseso de
scatads,

CE13 Distingur ! sstado de fabricacién e un lote de piles dferentes: semi-
tarminsgss, teminadas, ntre ores,

CE1.4 Realizar ensayos. por procedimientos sencilos, de pisles acabadas para
Somprabar los parimelros que 55 cstnguen.

< ooz de pieies en diferentes momenios del proseso ce

(C2: Cinsfisr a2 isles n funcidn de 3 caldsd dal scsbdo load.
CE2.1 Clasifoar los sistios tpos de pieles scabadas y desorbir sus caractaristoas
thcnicas y de caicad
‘CE2.2 Indicar 1 tpo de seahado mis convenisnts pars cads osldsd de pe.

CE23 ldentfcar y desenbir s detaminantes ce csidsa mis fracuentss &n lss
proons
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Il FORMACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MGDULO FORMATIV 1
Denominacién: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA.
caaigo: uFD10_ 2
Nivelde oualifieacién profesional: 2
Asociado 3 fa Unidad de Compatancis:
UICD180_2: Resonacer materiss  procustos en procesos fexties
Durscién: 60 horss

Capscidades v eriterios de svaluzeién

iborscidn

©1: Dasorioi s diferentes materss textles y sus dfsrenies sstados g6
GE1 1 Interpretar por procadimientos sencllos las materas texties.
CE12 Descrtir Ias caracteristcas y propiedades de las materas y productos
texties
GE1.3 Descrbi las diferentes formas en que se pueden praseniar los productos
fextias (focs, peinado, hil. hisdo, =jdo. no tejdo. )
CE12 Reaiizar Ia foma de muesiras incales, represenatvas e la parica, para
Srchivo y compsracin con lss mussirss fnles y somasorar ios cambios resizados
por e proceso inagral de manufactura exil

(C2: denificar los prosesos textles bisicos y [a maquinaria que infeviene inerpretando
o espesifcacionss ce a fioha téenica ce produesién
‘G2 1 Describir los prosesos faxties basicos
CE22 Relacionar 1a maquinaria conIos procesos texiles en os qus inferviene
CE23 Relacionar Ias mateiss y producios aus imtervienen en los procesos de
faoricscion
(CE2.4 Relacionar (o3 productos texies qus en cada momento se van procesando de
acuerdo con o tratamiento y la macuinaria uzads
G225 Descriir s maqunaris, scassoriosy sistamas de cantat
- Determinar ls maquinaria necesara para prosader al Fatamiento en funcién dl
pATdUE 2 Maquinars dsponile, 1AmaRa ce 1 parta y rosees 3 resizar
- Deserir los aitinios sistemas de sontrol sstsblecidos &n s%ds ramenta para
pacar cbtener el rsataco fnsl requerda.
- Explicar  funcionamiento y manejo de 1a maquinaria, asi como de sus
‘accasarios y sistemas da conrol.

©3:Igenifar Ia fase del proseso en aue se encuentran ios diferentes productos textles.
(CE2.1 dantiicar ol sstad 4 slaboracién ds 1 prosuctos fxties.
(CE2.2 Ralacionar Ios producios exties con sus prosesos de fabrizacién (desmatada
el aigocbn, lavaco da 3 3ns, nisturs, B3 .
CE3'3 Descrbi 1 proosdimiento para entficar los otes de productos feties.
- Analzar 1a importancia del ot o parida. enla inoustria fexil y de I trazatildac
© denbcar Iss diferenas formas de siquetar los productos textles (seres y n° de

piza. paricas ds tsjda, partdss de hios...)
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- Planss y normas de seguridad = igisne:
+ Politos ds sagurcad en las empresas
+ Normativa vigente sobre sagurdad e Higiene en ol sector fel, confeccién y
pie
+ Normas sobre mpieza.y orden en ol eniormo de Fabajo y sobre higiene.
personal
+ Documentacion sabre los planes de

rad s igisns.

2. Riesgos generales y su prevencién en los procesos de las finsas de
producaian textil. Actuseién en amergenciss y svaeuzcion.

" Rissgos en of mancio de harramientas y sauipos.

© Riesgos en ls manipulacién de sistemas & nstalaciones

© Ricagos an of smacenamisnio y fransparts 5e carges.

~ Riesgos asociados sl medio de vabao
+ Exposcion s agentes fiscos, quimicas o bioiigics.
+ Eifuego.

- Rissgos derivados de a carga ds fransio
+ Lanstgarisies
+ Lafstga mentsl
+ S insatsfaceian sborl

- La proteccion de 1a segurdad y sald de o
+ L protecain colectiva
+ L proteccién indvidual

- Tipos de accidents.

~ Evaluacién primari del acsidentado

* Socorrsmo.

© Stuacines de emergencia

- Planes de emergencia y evacuacion

© Informacién de 3poyo para i actuacién de emergencias.

osjadorss:

3. Criterios y condiciones de seguridad en los prosedimientos seguidos en las
lineas de produscion texti

7 Factores y stuaciones de riesgo:
+ Rissgos mé comunes an el s2ctr text, confescién y ie.
+ Meétodos de prevencién.
« Protecsiones en a5 mquinas = nstalaciones.
+ Mesidas de sequridad en produccién, preparacién de miquinas y

mantenmients

- Medios. equipos y téonicas de sequridac
+ Ingumentaria y squipos de proteccién personal
+ Sefales y slarmas.
+ Equipos contra ncendics

- Stuscones d emergenci
+ Téonicss e suscusciin
+ Extncian de noendos.

- Sistamas de prevancién y proteccion del medio ambients
confecaiény o X

- Factores del entomo de fransio: Fisicos (ridos, 1z, vibracionss, famperatura).
Quimicos (vaperes. humos, partculas en suspensién, producios. quimoos).
Siolégioos (foras, microbiolégicos).

s industis e,
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© Mercerizado.
= Lavado.
= Blangueo quinico y éptico.
* Para fibras proteicas:
o Carbonizado.
© Estanaco.
o Desgrasado.
° Lovado.
= Blangueo quiicoy éptico.
Tipos de instalaciones segin forma ce presentacion de la materia atratar:
* Cuerda (Torniquete, ).
* Ancho (Jigger’, autociave).
* Floca, madeja, bobina (Amario, autoclave)
» Otras: sistemas de reposo, maquinas de secar, rame.
Caracterstcas de los ariculos bianqueados y preparados para la ttura
+ Grado ce bianco.
« Hiroficad,
+ Estabildad dimensionl.
Proguctos quimcos utiizados en los procesos de preparacicn y blanqueo.
Agentes desencolantes, acidos, Alcais, sales, tensioactios, productos para
blanqueo quimico y Gptco, productos atares.
Sstemas de gestion y conirol de caidad (‘on-Jne”y en el iaboratoro).

6. Procesos d fabricacién de fintura y estampacion

‘Gestén de los procesos de inura y estamoacion
Fomas ce presentacien de Ia materia a iratar Floca, peinado, bobina de i,
madeia, tejco.
‘Sstemas de proceso: Confinuo, semicontinuo y dicontinuo.
Tipos de procesos: Agotamiento, impregnacién y mixos.
Tipos de instalaciones segiin forma ce presentacion de la materia a ratar
= Cuerda (Tomiquete, “t. “overfou).
Ancho (Jigger'. autociave).
Floca, maceja, bobina (Armario, autociave)
Estampacion: Rotatva, yonesa, digtal
Caracteristcas de los atietios én funcién cel producto & fabricar:
Soldeces del calor:
© Allavado acuoso.
Afote
Allavado en seco.
Al sudor.
Alagua.
Al agua de mar
Alagua ce piscina
Al
« Medida instrumental del colr.
- Diferencias de color CIE- Lab.
+ Estabiidad dimensional
 Allavado doméstico
o Al panchado.
= Allavado en seco.
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CR1.3 Los materiles, itiies, méquinas yio equipos, que intervienen en [a union de
pieles el ensamblaje de! aiiculo, coesponden exactaments con 1os prevsios en la
ficha tdcrica

RP2: Cambiar, ajustar y reajustar los elementos de las miquinas de ensamblaie
montado, a fin de disponerias para a produccion
CR2.1 La preparacion de Ios slementos operadores de las maquinas se reaiiza por
disintas técnicas, segin icha tecnica y los materiaies que hay gue .
CR2.2 La preparacion de las méquinas de union, ensambiale y montado, se logra
veriicando y fequando ¢l estado de las mismas, confore a fas operaciones de.
prueba
CR2.3 El procedimiento de preparacion se realza ordenadamente, apicando critrios
de seguridad personal y de los elementos de méquina, en ¢l tempo establecco por
2 empresa.
CR24 Las hemamients, Uties y aparatos de mecicion se utizan con precisidn
cfcaci.

RP3: Realizar y coniroar las operacionss de unién de alargues y empaimes de as picles
para confomar componenies, asequrando ¢l Gpimo funcionamiento de los medios de
produccion, fljo de materiaies y la produccion de articulos en piel, con la calidad
prevsta ; .
'CRA.1 La unién de pieles saneadas se efectia segn Ia ireccién del pelo y sin
vishbildad de 1a puntada, con precisicn y efcacia, indicada en ficha técnica
CR3.2 Las costuras de Slargues y empaimes se realizan tenienda en cuenta o largo.
de iatiray Ia entifcacion de aplomos, segin secuencia establecida.
(CR3 3 Las pices alargadas se clasiican segin modifcaciones que pusdan suffr en
! color o enla densidad del pelo uniendo la fras segin a técnica adecuada
CR34 Bl manejo de ias maquinas Ge unen se realza con predson, efcaca y
atendiendo a las normas ce salud aboral y mecioambienta
(CR3.5 Los problemas de calidad y sus causas se identfican correctamente fomanc
s mecidas cortecives cporunes, denfo Ge los limis Ge la responsabiidad
asignada

P4: Realizar y controlar as operacioncs de ensambile  monfado de componentes,
SEeGuinca 8 i funconamend G 08 medos O prodLgooh. i de maenaes
1o roduccion ce ricuios en ol con a caldad orevsta
"CR4 Los costuras de snasmivae el cuero s fectian segin la cirecctn oe
5510 y S Vi G 8 puniads, fnnds 2 e = g0 0 & 1y 8
Genticacén e apomos, con precsn, fariasis y senido de conuro, segin
Serienca esatecia € miedet n s feha henca
42 El acabad e pietas somepuesiasy paa el cosuas se prepara en sus
ierentes mooaiaades
R4 Las ornfras (remalera, botones, broches, eire ofas) se posiconan y se
5o en 1 uga reveto'y de form adscad,segin 3 croen e rocucon
8R4 Cax Spchaciones de manisao y 1o se reatan erienda en Cuena
enceie do los aporiasy a correcta nieTorlacen o mode
CRES S maneio e ‘as maqunas de iel 52 fealza con precsicn, eficaci y
sestridad.
RS Eon problemas de caicad y sus causas se dentican corectamente,tomando
las medidaa conecias oporungs, deno de os Imics ce 1a resporsabiiied
Pty
B problemas e cacad cue sobrepasan (a responsabiiced ssgnacs se
defen’ Tansmiten con roni y xacitud & esponsebe pornente
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CR1.4 La ficha de medidas resultant se archiva en ¢l cuademo de vestuaro para
facitar su consuta previendo su posible reuiZacin en otros proyectos o Un cambio
de papel

RP2: Realzar el cilculo de materiaies a partr del andisis del proyecto de vestuario
feniendo en cuenta las necesiades esiéices en 6 recogdas y a tsonica de confeccon
selectionads.
TR2 1 £l célcuo de materisles se lleva a cabo teniendo en cuenta los posiles
cambios a o largo de Ia produccién.
CR2.2 Los materiales se calcuian de acuerdo con las necesidades estétcas del
figurin tenendo en cuenia o presupuesto adjudicado.
CR23 £l calculo de materiaes tene en cuenta los efectos d volumen planteados
por modelaje o paironale, o mediants toles orevias y oros.
CR24 Las fomituras, hios y otios elementos necesarios para Ia realzacicn del
esiuaiose calcla tenendo en cuena os requerimerios revios en o dcio
orgina

RP3: Reaizar ol aproysionamierto ce materaes y dspaner de miqungs y
Cpamentc necesat & T Ge Garantzar & desaralo de Broyeco ce vesiuaro Gl
sty
DCRS 1 Los materiales se seleccionan respetando las especificaciones técnicas del
incho aceptado.y optmizanda e canSaces neceseras para Sabord & Poyects
Gevemtiann
RT3 R suisicones de mterstes, con e temgo sufcinte se panfcan y
disponen garanizando & contmucad del projecto en las mefres condtene
calces preco
RS B Misuinas y equipos adecuados par Ia elaboraciin cel proyecto de
vestarose Seeccionan pas consegu s acasados conf cadad prevta
RS 5 Totainas, o Sipos  Scceaonos que minsensn en 8 Eaberacion del
procto s mantenén en caect fnconamenta & condcones de arevencen
e Heagos aboraes R4, Crea os palrone de as 0<2as necesans pira coener
o2 ok imenes pansadon n & royect o vesto

RP4: Crear los patrones. de las piezas necesarias para cotener los volimenes.

planieados en & proyecto de vesiuario.
CRA 1 La preparacion ce las herramientas y materiles necesarios para el patronaje
52 realiza eviando terpos IMproductivos.
CRé 2 Los patrones base de Ias prendas que (os requieran se adaptan, teniendo en
cuenta las medidas de los inérpretes.
CRY3 Los patrones base que Io requieran se transfoman para adapiaros a las
formas y materiaies seleccionados y asfobtener & voiumen previsto en el fgurn,
CRi4 La documentacion sobre ganero del espectacul, tal como denza cspaidla,
Gisica, tealto, o y Gpera, entre olros, se consulia para fener en cueria las
transfomaciones que precisan los parones.
CRYS En la reprocuceion y adapiacion Ge las formas a las necesidades de la
interpretacién y de 1a_produccion, se tiene en cuenta la documentacion sobre
patronaje istorico oblenidas de fuentes especiaizadas. i
CRY 5 La tecnica de desmontado de prendas se aplica para la obtencien de patrones
que permitan a reproduccién exacia de fas piezas desmontadas.
CRA Los patrones se realizan sobre papel, carton o tejdo, comprobando que los
mismos se adaptan a as medicas Gel merprete
CRE5 Las piezas de los patrones se referencian para faciitar y garantzar su
posterior utizacion
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- Estructura e interpretacin ce as normas
* Conceplo, finaiidad y e/aboracin de os procecimientos de ensayo.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: IDENTIFICACION Y ANALISIS DE LAS FIBRAS TEXTILES Y
ESPECIFICACIONES DE HILOS ¥ TEJIDOS

Cadigo: 2620
Duracin: 70 horas

Referente de competenciat Esta unidad formativa se comesponde con la RP2y RP3 de
12 UC2057_3

Capacidades y criterios de evaluacio

C1: Clasifcar & identifcar as fioxas textles que utliza la industria como materia prima,
describiendo os métodos ce fabrcactn utlzados.
CE1.1 Enumerar las fbras naturales y casiiarias segin orgen y naturaleza
(CE12 Deserbr los métodos de obtencion de las fbras natursles.
(CE1.3 Descrbir ¢f aspecto que tienen fas fbras naturaies y ¢ Ge las impurezas que
presentan
CE14 Enumerar las principales fbras artfciles y sintéticas
CE1.5 Descrivi los métodos generaies de obtencion de as flbras arficales y
sntéticas.
(CE1.6 Comparar el aspecto que tienen las fibas atficials y sintétas con ¢ de las
floras naturaies.
CE17 En un supesio practico, debidamente caracterizado, reaizar e
reconocimiento y clasficacién de dfersnies fras texties:
- Identficar su origen y naturaleza.
Identiicaros parametros cue fa cefinen
~ Medirlos parémetros fisico-guimicos mas signficativos.
- Descriirlas principales propiedades d as rismas.
Expresar os resultados en (25 Unidades comespondienies.
2 Indicar el comportamiento & uso y Ia aplicacion
Regstrar y transmit los vaiores obtenidos.

C2: Apicar téenicas de ensayos fsicos de control de caldad, difgicos @ determinar fas
especficaciones de los hios.
'CE2.1 Comprender e rterpretar Jas nomas y procedimientos de ensayo que se
lizan para determinar las caracteristicas de los hios textles.
CE2.2 Describir Ias principaies caractersticas de los hios y los pardmetros y
Unidades que se utlizan para especiicarias enIos documentos tecnicos
CE23 Enumerar los materiales y equibos que se utiizan en el ensayo ce los fios
descriir sus partes y o fundamento de su uncionamiento
CE2 4 Mansiar os equipos de ensayo e hios con destreza y habildad para hacer
posibe obtener mecidas con ladebida precision y exaciiud
CE25 En un caso pracico, deticamente caracterizado, realzar s ensayos para
determinar las especdicaciones de un hic:
=" Prearar y manipular con habiidad los equipos, instrumentos y ties de
ensayo necesarios
- Reaiizar las pruebas de ensayo y calcular los resuitados finales.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Fomative

Auda oo gestén
“Taler s conservasén y impeza ds pces y
stombras

Talier ce turs manual

Espacio Formativo

A ce gestin

Tl ce corservasiény impeza
atomorss

apicesy

“Talerde tirtrs manusl.

Espacio Formativo

- Equoos audovisuses
s en

safén con royeceién =

Supericiem® | Supsrfiie m*
15 3umnos |25 siumnos
4 E
= 2
= =
Wz w | owm
x  x  ox x
- [ x [ x [ x
- -1 x| -
Equipamiento

© Software sspacifcn 6@ 1 especiaidad
~ Paarras parassori son rokader

A de gestn * Rastoios

T Matensi ce sula

2 Mesay sila para ol ormador
T Mesay silas para sumnos

- Mataises, herarrtas y e hilos, agujas. onia mdkica eras

prizss lupas. sfers

- Tejdos:Tul batist, pun tubularde agoden, muetén.

T Craimes bieiads,

Z Plomos, peoras o simiar

Z Liminas de poesiern

Taterce © Maguinana  equipe:Ventiadores, aspraderes.
consenvacibnylmpieza |- Cubeta pas baf, refla
e tamosay Siomores |- Recientes de vidio, seporiss nstr

* Agua desmineraizads. productos quimicos: tnsioacivs, productos

mpiantes.
- Ganphneuto.
- Tubos de plietiens

T Avarsts d Iahorsiorc: phmetr. esminarlzacar, balsnzs ds
phomeasffeircopirn il ringoprSon
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(CE.9 A partr de un supuesto practico, debidamente caracterzado, e tefir prendas
© melraje Ge materiales para su aplicacion en vestuario de especticuios:
- Iterpretarla documentacién técnica del cuademo de vestuaro
- Observar el figurn y la muestra obienida.
~ Preparar Ia prenda o melraje de material eliminando aprestos y siguiendo las
instrucciones de a ficha téenica
- Preparar el bafio tntéreo en las proporciones necesarias
- Teiir ia prenda o material, apicando el proceso necesario para lograr los
efectos previsios_controlando |a_femperatura, tempo_de_inmersicn y
manipulando el tefco en ¢! bafo ttéreo o6 acuerdo a os efectos requericos.
- Acarar y secar el material 0 a prenda, atendiendo a 0s resultados requeridos
siguiendo os procesos planficados, evtando deformacicnes.
- Comprobar a soldez del tefico.
- Eiminar los resduos el proceso de tintura, cumpliendo los crteros de
sequricady proteccién ambiental
- Archivar la documentacibn generada en el cuademo e vestuaro para su
reparacion o reproduccién.

C2: Inegrar técnicas manuales de pintura textl, para lograr en los trajes Ios efectos.
previsios en (o5 figurnes de vestuario para el especiaculo, supenisando s procesos
resutados.
‘CE2.1 Describir los figos de pinturas textles de uso en el vestuario del especticio,
SUs caractersicas y aplicaciones
CE22 Identiicarlas téenicas y procesos de estampacién y aplicacién de pinura texi
en myesiras dadas,
CE23 Seleccionar las henamientas y materiales requerdos para la aplicacin de
disinas técnicas de pintura text Ge acuerdo con a nfencién del cisefio
CE24 Obiener plartilas y preparar o dioujos para ias pantais Gé serirafia
parir de los mofivos el figuin o de Ia documentacidn aporiada por el figurista,
para apicarlos en fa estampacien cel rale.
CE22° Apicar thenicas de pintura textl manual para obienerefectos y texuras,
ransformaciones de estampados industriales, miacin ce bordados, estampados
manuales, enire otros, en dferentes materiaies, para su apicacion a vestuaro del
espectactio
CE26 Apicar las técnicas y los producios G pintura fextl de acuerdo a Ia
documentzcion generada y archivada en e cuademo de vestuario aienciendo
normas de seguridad.
CE27 Expicar os criterios de sequridad, caducidad, orden de consumo y proteceidn
amibiental oL hay GUS tener en cUenia &n 1a manpiiacen y amacenamiento de o
productos y residuos.
CE28 Archivar la documentacicn generada para faciitar su reutizacién
Feparacién o reproduccion ce esiructuras
CE23 A partr e un supuesto pracico, debidamente caracterizado, de realzar
procesos de pintura text n vestuaro escénico:
- Analzar 2! fiuriny reconocer ¢l materialseleccionado en ¢ proyecto
- Decidirja técnica de pintura textl ms adecuada al poyecio
- Preparar o equipo, lles y materidles para piar, comprobando su
operatividad, apicando a normativa de seguridad
- Reaizar la pruba en ol materal indicado.
- Comprobar resultados y obtener a aprobacén oe figurista
- Pintar ¢l materal con Ia téenica seleccionada, con precisén y ficac, para
lograr 0s efectos previstos y con seguridac.
- Comprobara efcaca y facion ce a pinura.
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Contenicos

1. Seleceién de a informacién téenica para I3 confeccisn industriat
Operacionss en s procesos de confeccion ndustial
Diagramas st de fases
Organizacion, uncionamiento  producién en procesos industiaies de
contecaiin
Diarinssn en plsnts (earessntscién d micuinss  ciagramas ce racorico).
Fichas tonicas

2. Preparacisn de mquinas y equipos de ensamblaje en confeccién industria:
denficacién de macuinara y equos.
- Miquinas de cclo o y maquinas ce cico variable
* Miquinas de confzceén industal programabe
T Miquinas da scen macinies pars I scasades.
T Miiquinas de sccén temo haraslcs pars s eabads.
~ Miquinas sacinicas para s acabados.
© Miquinas ausiares.
- Miquinas de snsamoise por temosslado y pegado.
Puesta s puro de a5 maqunss de confeccon neusTal
Fiacén y contrl d los bempos y temperaturas enlas miauinas de acabados.
Sistemas de segundad sspecifcos. Funcionamiarto. Comprobasn
Marienimients ds prmer ive &n miquinas y Ulie de ensambaje &n
confeceidn gl
7 Camo ca agujss y sistemas de smaste &nlss miquings incustisles
econteceiin
G aigad d s slementos mviss en s miquinss incs
Contecsin
7 Uipricasén y engrase de los engransjes y slemenios operadores de s

miquinas de confecein ndusta.

Mantenimients 62 prmer v en 123 miquinas de acabdos del proceso de.
coneazin
" Gatgeras de vaper.
~ A comprimido
~ Niveles de agua
Sistemas de seguridad,segir

rales de

oy fncionaidad de a maauina.

3. Ensamblaje de componentes y fornturas:

“Técninse de maniads del calsda 8 medids y otopicco

2 reperacon dal core en Farma. Apieasienss.

Operaciones y procedimentos de montade 6@ cazado.

" Montado de cazadertpos y caracierisioas

- Operacionss ds preparacien sl montado.

T Nomas toncas da montage,

T Nintado del caeada smopédico s2gin obisto teraséico y funcién
comsctors.

- Nilaasdo, smbastade, montads, pagaco y seshade.

- Colocacin d pisos. Tigos: pegaco cosidoy miso

- Ciases de cosdo de pisos: 8 nendio, s can

- Adnesivos ycolas, caracierisicas

Crierios d caliad el moriad.

Frossdimienios oe mancj oe maquinas d ensambisj industrial.

- Sistemas g cosdo ndustia segin ipo de materisles 3 ensamblar.

~ Tipos y cases de agulas segin matenla sonfeccionar en fextly an e
= atins s s fns.
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Realizaciones profesionales  criterios de realizacién

RP1: Paricipar en la leccibn ds los canales de ditrbucién con los sistemas ce
‘almacenamiento requerdos por 105 producios en textl, pel y confeccion a fin de cumpir
Ios planes de produccidn y comerciaizacicn de a empresa.
CRI1 La base de catos sobre canaes de disibucion nacionales ¢ intemacionales
de_producios en tex, piel o confeccidn se mantene manejando apicasonss
nfométicas, recogiendo Ia informacien reevante de los confacios realizados, para
su utizacién en os planes e proguceicn y comerciaizacion de la empresa.
CRI.2 La seleccén de crouto de dsirbucién de productos en tedl, piel o
confeccién, se realiza tenienco en cuenta la procedenca de la_mercancia, las
condiciones cerivadas del ipo de empresa y 125 exgencias de los clentss, enire
oiras, para faciitar Ia produccidn y entrega al consumidor final.
CRI3 La locaizacn de platafomas logisicas se fealiza determinando su
sspecialzacien, servicos ofertados, grado de- fieibiidad en los _mismos,
posibildades de rotacion, estraecia de Iovacion, entr olras, para productos en
‘e, pily confecisn.
CRI14 La seleccién el tpo de amacenamiento se reaiiza en funcin del voluren,
diversidad, movimiento, mantenimienty y caractersicas de I0s ofoductos en textl,
pie y confeccién, y ef sistema de gestion que dspongan -manual, semi-automitico o
automatico., para asegurar la razabildad de los mismos.
CRYS Los almacenes especificos de prenda coigada se selsccionan de acuerco a
105 requerimientos e preparacién, conservacian y manipulacen de os producios
para optimizara distrbucien.
CR15 La disirbucion directa de lotes de proguctos en text, piel y confecidn se-
define, teniendo en cuenta su vida il por 'a temporalcad, sus caractersicas, las
condiciones ambientaies. necesarias en el fransports, ¢f flempo de enfrega, fa
demanda, los acuerdos de reposicin, y distioucn inversa, para responder a las
necesidades cel lente.
CRI7 La flexbiidad de recursos propios y la capacidad de respussia a las
ontingencias en fa distibucién de productos en textl, pel y confeccién, se tenen
speciamente en cuenta para la eleccion de os canales de disirbucion
CRI.5 Las fechas de enirega de producios preparados.en tet piel y confeccién se-
negocian,teniendo en cuenta, en su caso, las caracteisticas y circunsiancias de las
imoortaciones, y las necesidades e amacenamiento manterienco i equlbrio de
os enire recepeion, amacenaje, y expedcion, para detener las disrbuciones a
clentes.
CR13 La documentacién necesaria de acompafiamiento en o aimacendje y
disrbucin, como fichas a y albaranss, enire oiros, se define, para asequrar la
‘razabiiad en a expedicion o enirega de los productos en ext, piely confeccién,

RP2: Seleccionar, en su caso, el medio de ransporte y controar los movimientos de
prodiuctos en fexi, piel o de confeccén, asi como fa présentacien establecida en lofes
yio ciasificados por modelos, para cumpir I0s planes e produccian y comerciaizacion
dela empresa
CR2.1 La distribucién directa @ indirscta de producios en textl, piel 0 confeccidn, se-
reaiza a los intemediaios o a cistiouidor fnal, en 2 lugar y & lempo previsto para
satsfacer las necesidades de los Clenies.
CR2.2 Los medios de transporie a uiizar -aéreo, maritimo o tetestre- se concretan
enfuncién de a istanca de procedencia  las caracteisticas 05 productos en text,
pie © confeccion, para asequrar la calkdad cel senico y de las fechas de enfregas
acordadas.
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ANEXO XXIV
1. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Gestisn de a produceién y caiidad de tefeduria de purto.

Cédigo: TCPPOS!

Familia Profesional: Textl, Confecsién y Pie.

Area profesional: Producein de hios y tefdos

Nivel de cualificacian profesion
Cualficacion profesional de referencia:

TCP145_3: Gestién e a produccién y calidad de tejecuria c punto. (RD 108712005, de.
18 e septiombre)

Relacién de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad

UC0453._3: Analzar materia primas, prodctos y procesos textles.
UC0480_3: Organizar y programar a produceén de tejdos de punto.

UC0451_3: Gestionar 2 caidad ce la produccién de iseduria de punto.

UC048273: Supervisar y contrlar fa produccion en tefecria de punto por trama.
UC0483_3: Supervisar y controlar a produccion en tefeduria de punto por urdmre

Competencia general

Organizar, gestionar y controlar Ios procesos y productos ce teleura de purto, aplcando
las técnicas y procedimientos necesarios para alcanzar los objetos ce produccion con a
calicad requerida, en los plazos establecidos, y en las condicionss ce sequridad y respeto
medioambienal

Entorno profesional
Ambit Profesionst

Desarrola su actiiad profesional en arandes, medianas y pequefias empresas, tanio
por cuenta sjena como de forma auténoma, dedicados a la produccion de teidos o
prendas de indumentaia, ejc0s y proguctos para el hogar ¥ prodctos textles tecnicos
para apicaciones indusiriaes.

Sectores Procuctivos:

Se ubica en el sector texti, en los subsectores Ge tefeduria de purto por recogida y

tefdos de punto por urdimbre, en las dreas de organizacién y gesin de fa produccbn
caliciad, y en a supenvision G 08 procesos productvos.
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7831.1097 Sastres
Maguiista,confeccionista
Ayudante de sastre y modista

Requisitos necesarios para el ejercicio profesional:

Los establecidos segun I legisiacin vigente publicados en las nomativas y decrefos de
cada una de las Comunidades Auténomas de Espafia

Duracion de la formacién asociada: 660 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1225_1: (Transversal) Materiales, herramienias, maquinas y equigos de confecsion

(70 horas)

MF1234 2 Técnicas de corte y ensamblado a mano en confeccién a medica. (120

horas)

«"UF2811: Técicas de corte en confeccién & medica (30 horas)

+_UF2812: Tecnicas de ensambiado a mano en confeccion a medida (90 horas)

MF1235 2 Técnicas de ensambiado a mécuina en confeccién a medida. (240 horas)

" UF2513: Maquinas y equipos de ensamblale on Ia confecclon & medda (50 horas)

* UF2812 Tecnicas ce ensembiaco a maquina de vestuario a medica en textl (60
horas)

» UF2815: Técnicas ce ensambiado a méguina de vestuario @ medida en piel (30
horas)

MF1235_2 Técnicas de acabado para confeccion a medica. (30 horas)

MF1237_2 (Transersal) Informacion y atencion a cente en servicios de realzacion de.

Vestyaris a mecida. (60 horas)

MPOS4T: Mbculo de pricicas profesionales no laborales de confeccién de vestuario a
mecida en textly piel (80 horas)

"PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacion: PREPARAR MATERIALES, HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y
2GUIP0S DE CONFECEION

Nivel: 1
Codigo: UC1225.1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacl

RP1: Elegir los materiales de confecion como tfidos, pieles y aminados para conseguir
Ia prenda o artcu acabado.
'CRI1.1 La seleceion de los materaies de confeceidn se austan a los requerimienios
estétios del proyecto,
(CR1.2 Los hios se entican de acuerdo con los parémetros bdsicos de los mismos
 se seleccionan segin sus apicaciones.
CR1.3 Los materiaes seleccionados se comesponden con la caidad y precio
acordado con el cienie.
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- Procedimientos de ciiculo Ge parémetros de proceso para obener i fejdo de
oslads dissAads

- Reguiarizado del o empleado en 1 tefedura (urdimbre y rama). liminacion de.
Gesibrados, suménta 98 15 resstenca 8 s ico n, e s,

5. Programseién deltelar 0 miquins de tajer.
- Funconaldades comunes y operacion de los teminales informatoos de os
taares.
- Téencss de programacién cel telar para gensrar i fejdo ce calsds dseisde.
(mesinica. slecrénica & nformitica)
- Informacién de produccién y disefo. Diferantes formas e infoduccién de datos.
el e para sonsegur ol iz de calaca diseAsds

6. Miquinas y equipos de tejeduria de calada
o reparan ce a urdimore: Urdidores seccinsles dirscios y G mussires.

T Difrantes tpos ce telares Telares ca Lzos. jscqusrd y Sspecises
© Descrpeién'y caracterstioss de los Siferenias sistemas de Inserain de rama en
s

- Miauinas especiales para realizar fextis técnicos

T Desorpeién ce los sitemss ds formasian e Ia sslaca en 8l telar, excént
maquintss de 1z0% y jasqusrd

- Equipos industrisles e recogida y tatamiento de Ia informacién
talar durante Ia produccién del tfc ce calada

- Aparstos y equipos slecraneumaticos en ol procasa de isaie.

T Invislsciones suiarss sn 55 s de produsien ce tejaos de calsds

~ Acondicionsmiento del local (temperatira y humedad) para Ia producsién de.
idos de calada.

7. Tefidos espesiales y equipos de produceién asociados.

M rerciopelos (por rama, tsaje y code smultineo de a pana, por urdimbr,
teroipelo dobl peza)

- Teidos con rzo (Gefinicién del rizo y fundamento de fabicacién, oscllacién
variabe dai batin, batan oon peine ossints, ejdos con plgues)

- Afombras y taices (genersidsces soore sfombrss y fsposs, fejdos de
Esmima, charilas, moquetas, estampadas)

- Gasa de wuska (sencils compuesta y abrada)

- Cintas (cnta, sncale, tl)

UNIDAD FORMATIVA 2

Denamincién: CONTROL DE L FRODUCCION Y MANTENIMIENTO EN TEJEDURIA
DE CALADA.

Cédigo: UF28e4
Duracidn: 30 horss

Referente d compstencis: Exta unidad formata se carrsspond con RFS y RS
‘Capseidades y eriteios de svaluscién

C1: Ansizar y splcar procedmianios de control de los rendminics y mejerss de I
producivdad en o5 procesos de produceion ce feidos de calada
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condicones el pedico que satisfagan a amoas partes, para evar el retomo de las.

RPS: Colaborar en la gestién ds Ios tramites admiistrativs del comercio intemacicnal
de productos en text, pie o confeccén segin i legisiacin y normativa vigente de caca
pais, para evtar inccéncias o desviaciones.
CRE.1 Los tramites adminstativos se gestionan cumpliendo Ia nomativa vigente,
o relaivo a Ia lquidacion e rbutos que recasn sobre el comercio exteror, ast
como sobre las operaciones de reconocimiento fisco de las mercancias efectiado
en s Aduanas.
CRE2 Las diigencias obligatorias, seain nomatva vigente, en el despacho e
mercancias textles, on piel o de confeccien, orgnaras de frceroe paises se
realzan, para el pago Ge Gerechos arancelaros a a importacén, IVA e mpuestos
especales
(CRE3 La colaboracién con 103 agentes de aduanas o representantes cel propietario
se reaiiza, gestionando la ordn G entrega de proguctos en text, pil o confeccén,
para autorzar a isirbucién por 2 empresa ransportsta previst.
'CRE.4 Los gastos que se producen por iramites aduaneros se incorporan al oste de-
a3 mercancias importadas, para coneretar o valor total de fos producios en text,
piel o confeccién
CRSS La liqudacén de gasios de la empresa contratada se comprusbe,
asequrando su comespondencia con las concicones contractuales pactadas, ¥
generando (a documentacibn necesaria seqin a modaiidad de pago acordata, para
2 ejecucion de fa iudacion por a empresa contratante.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Equipos: ordenadores personales en red local con conexién a Intemet, teéfonos
movies, agenda electroncs, caiculadora. Elementos nformatios perféricos de salica y
enirada’ e informacién: instalaciones {elematcas, soportes y materales Ge archivo.
Programas en entomos de usuari: programas informaticos de gesten de compeaenta,
SIM, CRWSCM, ERP, bases de catos, procesadores de textos, hojas de calcuio,
apicaciones Ge gesion de correo elecironico, navegadores de Infere, hemamentas o6
sequidad_en Infemet | fima electionica de_documentos, Sistema EDI, Video-
conferencia. Archivos de preconiraios y conratos de compraventa nacional e
intetnacional Ge productos en text, piel y confeccidn. Informacien sobre mercados,
competenca, clentes ¥ proveedores nacionals ¢ intemacionales producios en texdl,
piely confeceibn. Informacién isborada scbre  coste y /a fentatiidad oel canal o6
distrbucion oe productos en texl, il y coneceion.

Productos y resultados
Bases de dalos y ficneros de clientes y provesdores nacionals & intemacionales ce
producios en textl, piel y confeccion. Documentos de relaciones con cllntes, y
provesdores nacionales e infemacionales. de productos en text, piel y confeccin.
Documentos & informes de colaboracian en la negocacien de acuerdos sobrs
compraverta de producios en textl, piel y confeccion. Informes sobre mercados,
competencia, clentes y provesdores nacinaes & infemacionales de producios en text,
piel y confeccion_Informacién sobre costes y rentabildad de carales e dstrbucién de
productos del sector. Formaizacion de precontratos y contratos de.compraventa
hacional & internacioral de productos en texdi, pil y confectibn. Documentacién ce
oferias en lcacionesiconcLrsos nacionales ¢ inernacionales de productos en tex, piel
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PRODUCCIGN DE HILOS Y MATERIAS FRIVAS PARA TEJEDURIA
DE PUNTO POR RECOGIDA.

cadigo: UF252¢
Durseién: 70 horss.

Referents de compstencis: Ests unidad formatva se corrssponds con RF1, RP2, RP3y.
RP4

Capscidades y orterios ds evaluseién:

1: 1denifcar los hilos  las materias primas adecusdas para cblener tejdos de punto
por recogday as mquinas aue se pusen smplesr.
(CET1 Ioentficar la cistintas ormas de presantacién de las materas primas textles
(flamentos. continuos. hiados. snire ovas) y comparariss con musstas de
CE1.2 Relasionar las matariss textles con las operscionss de praparacién ue 36
pueden realizar (enconado. reunido, Geblaco, parafinado, entre o), con Ia
inaldad de obtaner nios para ejer purto por recogida
(CE1.2 Distngur formz e preséniacion cé fas hios, asi com los tpos de snvaze
empicados.
(CE1.2 Describr as principales caracteristicas de las méauinas y a importancia de su
el para I3 obtencién d un tpo dsterminado de efdo de puro.
(CE15 A partr de musstras ce hos para tejeduria oe punto por recogida
- Deiir s caracteristioss dsi .
© Identifcar y deserinic ol proceso para su adecuscién 3 tjeduria,
© Valorarla viabildad de Ia produocién en funcién del il que se va 3 uizar.

C2: Analizar as condiciones da conservacién y aimasensis de los ilos y materias primas
pars tejdos ce punta o reccpics ds forms acecuads
(CE2.1 Descr s caractaristoss dé conservacibn y Simacensje qus s daben taner
e ouenta pars qus fss materss textles cumplan 0z raquisias de producain 55
iejscuria de punto por recogida
CE22 Imerpretsr &1 stquetsjs nomsizaco de contenicos. maniplasin ¥
Gonservasian ce los hios y materss primss.
(CE2.3 Descritr I caracteristoss o6 consarvasién y simscansje de s matari prms
(humecad, temperatura § resgusrdo G I3 1uz). ue sa deben mananer aniss ¥
durante = proceso ce preparacion de los ios.
CE2.4 Descriira forma de aimacenar o3 hios fciiands su idsnsfosein y scceso,

C3: Reaizar ol proceso de acondiionado de Hilos y materiss primas para realizar o fssje
de tejdo de punto por recogids.
CE3.1 Explcar los prosesimisntos para realzar o scondicionade de hios y materias
primas (sncansd, reunice, purgads. relorc o, perafinads, anirs aos). sara &l saje
Ge tejda e punia par recoads. an relscidn con 'ox mados y materais. sue
funciones y enumerar los pardmeiros qus deben confrolarse en s cperacions
CE22 A partr d 5u ssquams. snumerar y deserr las dferentes paris de 1
maguinara se acondicionar Ios s para el isae y su funcionamieno.
(CE3.3 Dasorbr los parimetros que se eben soservar en las miquinas (nimero de
hics, snhebrade, nimers d metros. nimerd de vuekas, tension gl hia unfans
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- Aplcacién de entales, nesgas, cuadracilos y sisas. Fomas que buscan la
moviicad y ajuste de as prendas
- B renacimiento y laspancion de los lbros de frazado de patrones.
Caracieristicas de as distnias prendas.
- Caracteisicas principales cel patronaje siérico de corsés: canén de.
pecho, corse el XVl XIX y variaciones del XX.
- Palronaje mascuino’ del jubén 3 Ja casaca De los musios al caizén
frances. Variaciones en las prendas mascuinas en & XIX y X
- Variaciones en e paironaje femening del renacimento al siglo XIX.
Modficaciones de los pationes en funcicn de las siuetas del siglo XX por
décadas
- Obtencién de patrones de elementos principales y sscundarios en centimetros a
partr de documentacion hist3rica, por eecaiado.

‘Adaptacion del patronaje histérico a la obtencién de patrones para trajes de.

espectaculo.

~anélsis del figwin y la documentacion de n proecto, para detemninar los
condicionantes e la adaptacion del patrén histérica al Uso escenico.

- Andlsis del comportamiento del material previsto para a realizacion de fa prenca
que modifique el razado e patron

- Determinacidn del nimero ce piezas necesarias para obtener las formas.
requeridas.

- Adaptacion de las formas de pairén hisérico obtenido a las medidas del ntérpete.
/o5 volimenes regueridos en e!fgurin.

- Adaptacion e las formas de los palfones a s requerinientos de uso del raie
{eriendo en cuenta la superposician de elementos y prendas y Ia funcionaldad del
iraje en ol espectacuo.

- Aplcacién de fas técnicas e razado y afinaco

~ Referenciads e identficacion de piezas del parcn.

- Mérgenes de costuray previsicn de adaptaciones.

~ Elaboracién de la documenacin técnica.

- Archivo de patrones.

Técnicas de reproduccion de prendas o piezas de las mismas a partir de la
obtencion de patrones.
- Observacion de la prenda.
- Criteios en a geterminacén e fa técnica de reproguccion:
= Desmontado total o parcial de a prenca o pieza a feprocuc.
- Fuslado de las piezas de a prenda.
- Reprostuctn por desmontaco:
= Marcado de las piezas antes del desmontad
- Procesos de desmontaco de pezas
Ientiicacion y referenciado de las piezas.
- Reprodtucaitn de a foma en un pan
- Afinado de las pezas
- Reproduccén por fusiaco:
- Deteminacion def proceso y orden de fusiado de Izs pezas.
"~ Prosesos de disposicin de prendas pera su fuslado i desmontado,
° Tecnica de fusilaco: orden ce trabejo y stieciones.
- Identfcaciony referenciado de as piezas de 0s patrones.
Z Afinado de s formas obtenicas.
- Incicaciones para el marcado de as formas en oiro material teriendo en cuenta fa
disposicion deltejdo en a pieza origial.
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C5: Deseribir I3 maquinars, equipos auxiisres y de control necesarios pars resiizar
inura y engrase de las poes.
(CE5 1 Seleccionar ol equipo adecuado y los acoesarios adscuados en cada caso
para oraparsr can shciancisy seguricad las smulsionss y dsouciones pars s bntura
Jengrace ce as peles.
CE5.2 Anslzary dferencaros disintos istemas de tinturs y engrase en funcién de
los Utes isponibies, ol ipo e cuero y el proces a realzar
(C25.2 Distnguir o3 distintos sistemss de sontrol manuales y sutormifcos que zean
necesarics para a reakzacién correcta del Fablo.
(G5 & Programar los saupos, maquinari y seciones el proceso de acusrdo con
las insirucoones de a fens téonica
(CE5.6 Aicar las istemas y Srdenes oe conirl requeridos en cada momenta pra s
resizsc.on sorecta de 55 opsrac.ones.

Contenidos

1. Interpretscion del contenido de Is fichs técnics de produceién en 3z
operaciones de tintura y engrase de Ias piles.
" lgentficar los componanies del baro
"+ Coloranes
. Grasas
+ Producios auxiiares y prosuctos quimicos.
- Analizar o binomio proceso.maqus
" Disgrama temperatra - tempo.
+ Seouencia delas eiapas dentro delproceso de fntura y engrase.
+ Frosssos prevos: lavado, neutsizace. racurids ¥ operscionss
- Ineroretar s varsbles qus I sfectan:
+ Tiempo, tempsratura, velocidad
- Fases selproceso:
" Preparacibn de la miquina
+ Proveerse de la materia 3 operar
« Abastacerse del colorante, grasas y producios auiiares
+ Realzacién del proceso princioal

Realizacién de los tratamientos posteriores, mejoras de soidez y avados.
Venfeacin del rasulado finat: canformda de ealor. grado de blandars o
frmeza y sodeces

+ Limpieza de fos Gties utlizados.

2. Fundamentos, caracteristioas y métodos de aplicacion de Ias principales
familia de colorantes smpleadas &n Ios procazos da tintura ds lss pisies,
= Famias ds oolorantes
"+ Colorantes directos  rasctivos
+ Colorantas tha y sufurosos.
+ Coloranies doicos y deidos premetalizados.
+ Colorantes aispersos.
+ Colorantes caténcos
- Nambres comeroaes:
« Principaies abrcantes.
+ Famila 2 13 que pertenseen
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UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: CONTROL DE CALIDAD.

Caaig: UF2sT2

Durscién: 50 norss

Referente de competencia: £sts nidsc formaia se comesponds con RF2 y RPE.
Capscidaes y eritrios ds evaluzeién

1 Introretar los parémtros aue rigen Ia gastion da la calidad del proseso y del
producto sl largo de 1 cadens de producsion exil
CE1.1 Gestinar o3 conrole d ssldsd por varisbies.
(CE12 Gastonar s conroles de caidad por srbutos
CE1'3 Relscianar os cesvios cel prooesa s producsién textl con 1 oausss qus los
provecan.
CE14 Gestonar los parimetos de posicién, dispersion. corrlasion  planficacisn
estadistoa de exparencias.
CE15 En un csso pricteo de contrl ce caidad de un proseso productve,
ebidaments caracierzad.da la cacena oe fabrieacion e
" SUpanisar i inspeccién Ge producios y subproductos obtridos.
© Gastianar os resuliacos ostendos &n o5 controles de calicad
© enifcar Ias desviaciones e I fase productiva sstudiada qus pueden nfur
en 3 cisminucion de 13 eaidsa delproduts sl

C2: Efectuar ansayos para Ia madicion y control d los parémairos fsico-guimicos mis
importanes de los productos texies, valorands s resutados de os mismos.

'CE2 1 Descrii los parimetros isica-quimioos de fbras, s, tfdos ce purto, tejdos
e oaiad y tlss no ejcas
CE22 deniifcar 12 nomas y descrii os ms
parimatros isco-auimicos Stados.
CE23 ldentfcar 'os equpos d ‘sborstora asi como fos materaies de rafersncia
ecesarios para reaizar os distios ensayos.
(CE2.4 Interprtar y vaiorr los resutados d Ios &nsayos reaiizades.
(CE2 5 darificar 1 utizacion de a simbclogia. erminciogia y 1as uridades correctas.
(CE26 Explcar Is caliracion da sauipos y establecer 1 razabildad de los resutados
obtanidos
CE27 £n un supussto préctics, debidaments caracterzado, ds reaizscién de snsayes
e mteriss ylo producios terties:

= Genifcar los parsmetros aus ia defnen

~ M los parametros fisico-quimicos mas sgnfiatvos.

- Descriic os pincpales propiedades oe as mismas.

T Euprasar os resutados en ss unidaces correspondientes.

~ indicar o comporiamiento sl so y Ia aplcacén.

© Registar y comnicar s valores cotenidos.

todos de ensayo para ls medicién de s

C3: Gestionar Ia informacién tienica generada en un proceso de produccién fexl 10y
su elacion oon o plan de sl
(CE3 1 Analzar o3 documentos y Ias fiohas de produccién de os dferentes procesos
Drocductb de I8 cadans text Aars FonEr 42 mANTESts 42 desviscionas con respeta
212 caldad pracsiablecics
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CE3.3 Elaborar un diagrama de incrementos a partr de las medidas especiales que.
se van a uiizar.

CE2.4 Apicar 05 incrementos a s paifones en pro de conseguir un mefor ajuste a
las medidas personales.

CE2.5 Ejecutar las modifeacionss, sobre os distntos patranes del modo prototpo,
mediante herramientas convencionales o informéticas

CE3 5 Verificar concordancias del patrén modficado con el modo base.

C4: Reslizar of escalado del pairén base medante herramientas manuales e
nforméicas.
CE21 Utlizar con habildad y destreza las heramientas disponibles (software y
hardiware) y materiales para of escalado.
CE#2 Aplcar Ia tala o diagrama de incrementos de talafe con objeto de determinar
los imites de erecimiento o Gecreciiento dimensional de os parones componenies.
CE#.3 Realzar ¢l escalado, a parr de 1os paliones del modelo prototoo, aplcando
las iablas e incrementos de talae, mediante herramientas convencionales o
informatcas.
CE4 Ideniifcar los patrones escalados mediante la termingiogia y simbologia
propia.
CEX5 Verifcar concordancias entre los patronss escalados y Ios patrones de!
modelo prototipo.
CE25 Cumpimentar, recopiar, archivar  transmitr oda i informacién generada en
elproceso.
CE27 A partr de un caso pricico de escalaco:
\dentficar a tlla base como referente de escaia
* Determinar s limfes de crecimiento.
Aplicar ia tabla o agrama de incrementos.
Controla los puntos de rotura, segin el Giagrama de ncremenios.
~ Determinar os puntos de escala del pation y e sentido de apicacion de os
incrementos.
- Escalar os puntos del pairén sin deformar la lnea.
Igenticar 0s patrones escalados.
' Comprobar la concordancia de la seie de los patfones escalados del madel.
Cumplimentar a documentacién con fa informacién generada.

Contenidos

1. Especificaciones técnicas al patrén del modelo de articulos de confeccion en
textily piel
- informacién que debe contener un patrén:
- Referencias inemas:
- De posicionado
- Senticy dngulo de despiazamiento
- De dentiicacion
= dentifcacian cel modelo
- Identficacin cel componente
_ Nimero total e patrones que forman el mog
- Referencias externas:
=" Tipos de costuras constantes y variables
© Tacones
° Sue
- Apomos
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ANEXO VI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Ensamblse de materiles

Cédigo: TPFOB12

Famils profesionsl: Texil, confecsidn y pe!

Ares profesianal: Confecein an textl y sl

Nivel de cusliieacién profesional: 2

Cualificacisn profesional de referencia

TCPDTD_2 Ensambiae de materiles (RD 119972007, de 14 6e septiemre)

Relacién de unidsdes de competencia que configuran el certificado de
profesionaiidad:

UCO185_2: Reconocer materas primas y producios de confeodién, calzado y
marroquineria

UGO1G8_2: Ensamblar piezas de tejdos y laminados.

UCO187_2: Ensamblar piezas de piees y cueros.

Competencis generat:

Ensamblar mediants disinas ticricas los componentes de arioulos texties y piel, con
Sutonamia y reADONEAIca, APIGANG 155 4EmGAs ¥ FTOCSGITIENios neseeos para
Consequir a caldad y 1a canidad requsrida, en las condicones de seguricad y pazos
Sebiesicos.

Entomo Profasionsi:

fimbito rofesionst

Desarolla su actvidad profesional en grandes, medians y pequsfas empresas, tano
por cuenta ans coma de forma sulénoma. dediads 3 I8 produscién de arisuos
et y i

‘Sectores prosustives:

Sectores dedicados 3 Ia confacsién de prendas, calzado, marroquineria, y productos
thenicos  ndustiales desamrolando funciones del proceso de ensambiaie Ge fejdos,
piles y oros materaes.

Osumscianes y pussios de trsbaio relssionados:

3126.111 Técrioos an confecsién industis.
51631110 Operacores da maquinas ndustiales da coser ybordar, e general
51531045 Operadores ce maquina industial de coser 3 I3 plana, Sxcepto peletera
Calzado, maroquners y guanterts s pel

153 1024 Operadares 0 mazuina ndveiris de bordar (uricsbezal y moltosbeza)
1531085 Operadores da masuina ndusral ds coser oweriook
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(CE12 Desorbir s caracteristicas y propledades de las materias y procuctos fexti
GE13 Describir I35 ifrentes formas en que se puscen presentar 05 proguctos extles
(Tacs, painado, o, hilaco, . no =ico )

214 Reaizar 1 toma s musslas inioles, reprasentaivas de 3 parids, para srehivo
¥ comparacién con Ias mussiras finales y coroborar los cambios realizades por o
proseso niagral de manufactura extl.

(C2: Identfica os procesos textles basicos y Ia maquinara qus interviens interpratando Ias
specifaciones de a fons técnios ce produce.én
G2 1 Desorir los procesos texties bisicos.
G222 Relacionar la maquinariaoon los procesos textles enlos que inferiens.
223 Relacionsr fss materss y productos que msrvenzn en los arocesos de
fasricscian
G2 Relacionar os productos texiles que en cada momeno se van procesando de
acuerdo con ! Fatamiento  1a macuinara utlzads,
G2 5 Desorbirla macuinari, accesorios y sstamas de controt:
“Determinar 1a maquinani necesars nara procacer sl ttamisnts &n funcién del
paraue de maguinaria dsponole. tamafa de 3 parida y proceso a rasizar
“Deserior los isintos sistemas de conral ssisblecicos 4 caca tatamiants pars
Dacer obienar o resutada il requerds
~Explcar ol uncionamiento y manejo Ge Ia maguinaria, asi como de sus accesoros y
satems ca control

C3: idenscar I fase el proceso en que se ancuentran los iferentes productos
G231 Iaentfioar ol estada e lsborecibn G Ios prodcos taxtas
CE3.2 Relacionar los prosucios extles con sus procesos de fabricacion (desmtado osl
Sigodn,lavad de s lana, hiurs. tasie, - .
C23.3 Desorior el prosedimiento para denbicar (o otes oe productos texis.
“analzar i mpertancia del ot o parica, enIa industia toxi y de a razabildac.
Clgentfoar 1z aferentas formss s etiauetar 0% producios textles (seriss y 1° de
piza,partidas de teido, paricas de hios. )

(C4: Estabiecerlas condicionas de aimacenamiento de los productos textes.
CE41 Clasifcar o identifcar las difersnies paridas de materia en base 3 su
prosedancia

“Cumplimentar 1a fona de entrada

Cinspacsionar s mtais sxtl datestanco no conformidades presxsientes. y €n su

‘5250 comuncari &l dezartaments sioica.

~Sitiar Ia materia fexi an s z0n predeterminada como matera 3 raar.

Clgenifoary regieiar s pasicon de sads partds denio del Amacén

_Realizarlos movimentos da sla y baa en base a s entragas y saidas.
(CE4.2 Dascrbr Iss condoionss da canservacian déneas (tampersturs, umedsc, .
ventiacién,..) que debe fener un aimacén pars mantener las materas fexties en busn
estado.
CE4.3 Controlar Ias condicons de slmacsnariento y en caso da varacién aplcar (a5
correcsiones necesaras para evtar una modifcacien o deterioro da las matarias que
pussa afeotar  las operaciones posteriores a realzar
CE4.4 Relacionar i seterors aue pueden produci en los producios fextles unas
condcionss de. temperatura, fempo, humedad y Wiz madecuacas durante o
G245 En un essa prictca ce simasensmisnto, 3 pari de uns fichs de procuscidn:

“centficaras paridas de materal.

“centficar el ratamianto 3 someter sl mater.

“Seleccionar as paridas de materal

P o s s i of Wikl st
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Ca: dentficar herramiantas de Ias tecnclogias ce s informacién apicadas ol control de la

produceion de 2s elas N fejdas y su manienimieno.
CE3 1 denifcar sistemas oe ejecucién de manufaciura smpleads para el coniol de
Ia producoion de las panias de produccion ds tlas n fadas. 351 somo su S de
aplcacién, aspecifcacionss y capacidad de adaptacién y configuracion a 2 planta
CE32 Idanifcar heramientas nformaicas para la. gestion del mamenimientc
preventuo de os sauipos en fa planias ce produccion de felas o fajcas, asi como la
informacén requerida como snivada para su funcionamiento y las dferenies
respuestas proporcionadas por ol sstema

Contenidos

1. Mantenimiento preventivo y correctivo de mquins de telas no teidas.

=" Manual de mantenimiento de la macuinaris

© Manusles de maauinas.Historal de maauinas y equipes.

~ Manerimiento perisaico, revenivo y comecivo oe Ia mquinaria de prosuseién
d teis no tsjcas

- Eaubo S sy martenimianc cparatic e micuias e procussin e tas

- Fichas téonoas de las miquinas de produccién de tlas o tfdas.

© Frecuencia y tpos de intervensionss comunes en I3 fines ce pracuscién de telas
o tfdas.

- Gestién y contol del mantenimiento ce 13 maguinaris de procuscién de tiss no
tejdas medianie programss imormitcos.

2 Control de 1a produceién.
" ingicaderes ce produesisn en a linea de abricacién
© Métodos y teonicas de analsis de Ia producoén
producivda

- Tianicss ce saguim
ajuste de s procuocién.

- Capacidades de produccién de mquinas de produccidn o
Ootencibn y control de rencimiento

- Fhjo oo produccion

© Wétados'y empos de produccién.

T Métodos sspesifoos d wasai. Andlsi y meioras.

eiss o tejdss
‘elas no tfidas. incies de.

2 e 13 produceidn de tlss na tsjds. Procsdimisnics ce

o telss o ticas.

3. Herramientas de las tecnologias de Ia informasisn para el control de Ia
produccidn de telas no {ejd3s y ol mantenimiento de 105 equipos.
=" Clasiioasian de ias herramisntas ganéricas disponibles en el mercado segin su
Gost. Inraesiruciura necesaria y rango de apiacian
- Especifoaciones de las heramisntas diponinles. eniomo ds funcionamiento,
requermienios del sistema. capacicad de adspiacon 3 los prosesos §
confguracién
- Funcionamiento genérico de las
ias el no tejcs.
UNIDAD FORMATIVA 3

ramientss para ol contrl de s procuceién ce

Denominacibn: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES =N LINEAS OE
PRODUCCION TexTIL

Cédigo: UF2501

Duracidn: 30 horas
Referente de compstencis: Exta uridad formatva se carrsspond con 13 RPT.
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2. Equipos y miquinss Crochst.
- Caractaristcas y onocimientos de tejdos da punto por urdmbre especifios de
miquinas Crochet y Crochet-Jacauard.
- Elemenios de tejeduria da maqunas Croshet.
- Instalaciones, maauinas y squipos utiizados.
© Miquinss Crochet de conval macénico y ce control electrinico.
~ Control de parémetos e issie ce las maquinas Crochet.
© Instaiaciones auniars.

3. Proceso da tejeduria en miquina Croshat.

= Mavmientos sincrénicos. sustes y conirol de psrimetros &n miquinas Crosht.

~ Programaciones espesifas de [gamentos y moviminios de peines en miquinas
Croshet.

- Defectos, ceteccibn, causas y sistemas de correcsién.

T Opsracianes e slmantscin de matens pima y de svacuazién y manipulsdo del
procusto & sborad.

- Tejdos, sriulos y procucias sspeciicos ds méquinas Croshet.

~ Fichas ticnicas de tjeduria

4. Criterios de calidad de los teidos en maquinas Croshet.
" Control enlinea de os paramatros ds tejedura.
- Control de paridas de bobinas da hio.
© Iguslacin del producto ssgin disefic.
- Valoracién del aspecto e los tejdos.
~ Verifcacién ds parametros del products
~ Sistemas de manipulacién de 135 plezas da tefdo segiin arfeulos y productos.

5. Mantenimiento de primer nivel de miauinas Crochet
= Mantsj de mecsnismos y aceasoros.
~ Puesta a puno de las maqunas.
© Programasidn de lox parémetos e
© Manual ce mantenminto
- Mantenimiento preventvo y correcivo.
~ Fithas ticnicas de mantenimiento y reparacién

sies ce trabai

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS OE
PRODUCCION TEXTIL

cadigo: UF2521
Ouracién: 20 noras.
Referents de compstencis: Ests unidsd formata s& corresponds can ls AP

Capseidades y orterios ds evaluseién

©1: Anaizar las macidas de prevencién y e sepundad respecto & s actussionss G s
manipuiacian de las nstalaciones y equpos, conten@as en los planes de seguricad de
las empresas del sector.
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- Zapatos ce cosido coble.
‘Ancho de unién y sobrantes:
- Dovladilado,

- Festones y ofros
Viabiidad produciiva cel articuc.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: TRANSFORMACION Y VERIFICACION DE LOS PATRONES PARA
EL PROCESO DE FABRICACION DE CALZADO.

Cédigo: UF2830

Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unicad fomativa se corresponde con fa RPS, RP7,
RP3y RFS.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anaizar y evaluar protolipos para adecuarios al dissfio, proceso de fabricacén y
costes.
CE1.1 Descrivir ios factores (adecuacion al uso, funcionalidad, criero estétco,
calidac, aparencia exteriory oiras) que condicionan un modelo y se deben tener en
cuenta en a evaluacion cel prototipo o magueta.
CE1.2 Enumerar los parametros que se deben evaluar del calzado en homna, asi
como las técnics que se deben apicar conforme a disefo.
CE13 A pari de un caso précico ce prueba y evaluacion de prototipo 0 magueta,
teniendo en cuenta ¢l dsefic:
- Realizarlas pruebas necesarias sobre [a horma.
© Conrastar su funcionaldad, estétca, caidad, apariencia exterior  ofras.
© Verficar el emplazamiento de bordones, adornas yo fortures.
* Comprobar ia confortabiicad y su adaptacién al uso, con madslo dindmic.
~ Aplicar las normas de seguridad y los controles de calidad reauerdos.
- Informar y regstar las aporiaciones resultado de la prusba referente a los
patrones y su vaidacion

C2: Ajustar os patrones del modelo a parti de las posiles modiicacionss resultantes
el andlisis Gel prototipo 0 macueta.
CE2.1 Comprobar os patrones sobre a trepa, horma y profotpo que corresponcen a
un mocelo determinado.
CE2.2 Anaiizar si Ias solucions aportadas por la prugba del prototpo son viables
para reaiizar las modifcaciones del conunto de patrones.
CE2.3 A part del resuliado de fa prueha de un prototpo debidamene caracterizaco:
~ Localizar las modificaciones en a repa.
- Eiminar o afadi partes de 103 componentes e la trepa, mérgenes y o1os,
segin la imporancia ce las modifcaciones.
- Cormegiros razados de los patrons que comespondn.
~ Verficar s correcciones reaizadas y dejar los patrones afinados.
~ Comprobar que los patrones levan todas las Indicaciones referentes @ la
teminologia y simboiogia propia.
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8170.1058 Operadores de maauinas planchadoras de prendas (lavanderia y similares).
622111025 Lenceros- avanderos-lsnchsdores (rostsaria).
81707147 Operadores de miauinas avadoras yo secadoras (avanderia)

Duracién de I formaeién ssociads: 340 norss.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFD£34_1: Materisies y arouios teutes (60 horas).
MED4357- Lavado scuoso ce rops (80 horss).
WED43501- Lavado on seco dz ropa (20 hores.
MF437_1: Sacads. panchado y emboisado de rops (€0 horas)

MPOS4E: Madulo da prictoss srofesonsles o sbarsles de Operaconss ausiares ds
Iavanderia industialy de proximidas (43 boras)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominssién: RECEFCIONAR, CLASIFICAR Y PREPARAR L ROPA PARA SU
LMPIEZA

Nivel: 1
Cédige: UC0s34_1

Reslizacionss profesionales v eriterios ds realizacién

RP1: Atender i clents en of stabecimento de lmpieza de pa  colsborar en ef
P%GR1.1 Las necesidades del sente se atenden de forma adscuada en la soiciue ce
Senitoce sauerdo con s caacie 1oz del e, 2001 sEgmen de pobason,
Comporiamente nacssiadesy oo
GRS s saptain de los requarmietos del clents 5 Geniian, utizando
honices g8 praguniss y sscuena sciva. pars deteminar o ssnice aue poeds
e
G173 La magen persons e sgecusd  fa forma de sxpresin aralyio ssirta =2
coreca,c forma aus =6 romueea o o Glents s ausna rescin comaril
74 5 o) saniie sovtado pr ol shers sobrepesa s responsabiaad sanads.
e recire o sront o espensabie ecits

RP2: Realizar a recepcion, distibusién y aimacenamirto d los aicuos, para su
stamiento postarr, o scuerda con crteros e e & mstuzcanes PR adEE
. o1 5u caso. bao Ia supervison e rasponsable
'CR2.7 Los materales rcisidos 56 maroan san su coresaondienta stquetaco psrs
su dentfioacn y contol inmecdisto.
CR2.2 Los procadmientos establecicos y la manipulacén de materales se resizan
ordanadamente, siguiendo Is5 insrucciones recbidas
CR23 Los sriuios, tna vez identiioados. = amasensn &n los contEnedorss o
ireas aispussias ol efecio  perfeciaments ogaizsdos.
(CR2.4 La tampersturs, humadad. Juminas.an del recinta donds 52 simasenan &
deben adecuar 3 los materiaes, para Gue no se vean aterados por mal
Smacanamisnto.
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CR42 Lss incidenciss se repsran con el minmo dsfo de las pies,
reesisblaciands (a2 condiciones normles dé furcionamisnto

CR42 Los tallos de las maguinas de produccién se Getectan correctamente,
Susttuyendo los_clemanios averiados o desgasiados y restablecendo 135
Gondiciones normalas g funoionamisntos da forns segura y STz,

CRA5 La lmpicza de msquinas y de instalaciones productas se reaiiza y se
supervisa segin los procedimientos de a empress, conialando o consuma de 3gu3
Procuctos quimiecs,y 2 vertdo

CR4S Lo documentacén generada en e manteniminto del primer nivel se
cumpiments vericands que ses exscts y compiets.

CRA47 Las nacasidades de manerimiento que sobrepasan Ias responsabildades
asignadas, se fransmiten con pronitud 3 parsonal espansasle.

RES: Aparta 3 nformasién tonica refarents al rsbajo resizace, resultads y csidad cel
products, s fin d controui 3 o plans 46 produce:an  geston 4 s caicad
CRS1 Ls cosumentasién 3= cumplmenta comastaménta controwyends 3 Is
mefora Gel i de informacién y marienimento de 1 programacién da._produscién.
CRE2 La correcta anotacién de incidencias y de no conformidadss se reaizs para
fsciitar Iss postarorss taress da revisin. reparazén y clasfioscin, spotands
cieros ce mejora contiua
CRE3 La informacibn se examina y regisira aprtando orferios de mejora coninua
dela caisad del proceso y el producto

P Actuar segin el lan da seguridad y salud de la smpress.llvando 6300 aoclones
preveniivas.correctas y de meora al nivelde sus atbucionss.
CRB.1 El plan d prevencién de riesgos se Intepreta y se apica corectaments
deniifcando los darecnos y debares del emplasda y s moresa. fos Hesgor
iavorales y medios de protaccion.
CRA2 Los sauipos y medos de prevendién se identfcan y se mantenen
operaivos.
CRO3 Las zonas de trabajo y e amacén se mantenen en condcionss de
mpieza, orden y seguridas.
CRa2 E1 nranamiento de aotuacién en casos de emergendia o situaciones de
peligro 5o mantiene con actuaciones personales acordes con una acttud scta y
Postiva, que rafuerza a seguridad.

Contexto profesions!

Medios de produccién
Insuments Ge laborstoia para cisalusonss  valorscianss. Almscén de productos.
Miguinas: pigmentadoras. pransas. rollrs, e pintar, de imprini o astampar, de arabar,
de abrilantar de planchar, ente oirss. Instrumental de foma de muest, colorimetros
Equipo nformatio.

Produstos y resultados
Produccion de piles scanadas y engrasadas en Ia canidsd, cslidad y plazos fisdos.
Moestras de ratamentas sspecficos de '3z materas prmss. Colorantes. pgmenis.
producios quimicos y aunliares. Agua de prosesos. Disoluclones, Gispersiones.
Srmusiones 3ptas para su uso.

Informscién utiizads o generada
Utiizads: Formulas oe fabricseion. Ordn de fsbrcasién. Cargas d rabsjo. Relscin ce
miquinas (cuaniiativa  cusaiva) dsponibiidad y manuales oe instruscones. Relacisn
e Gties y isponisiicad. Programa de mantenimiento praventivo. Fishas tecncas.
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C5: Aplicar técnicas de tinura por procediientos manuales a hios y tejdos de fioras
Raturales, para su uiizacion en a fabicacién o estauracion de piezas todies.
CES 1 Expicar as operaciones generales de fintura manual con 0s distmos tipos de
fbra naturales sobre las que se aplcan.
CES 2 Descrior e proceso de titura manual de las materas texties naturales -
fbras, hios y tefdos- y los procedmientos que hay que sequir ., tales como o de.
colorante, fases Ge linura, diagrama._temperatra-tempo entre ofos para Ia
apicacion de as mismas en a e/aboracin  festauracion de piezas exties.
CES 3 Reconocer las técnicas de elaboracien y archivo de muesirarios de hilos y.
te§00s tefidos y su ichas tgenicas, para anlsis de pruebas de control
CES 4 Expicar las formas de preparacion de muestras y la presentacion ce los
tejdos  hios para s tintura como madejas, trenzas, bobinas, y otros a fin de su
uilizacién en a manufaciura y restauracibn de piezas texties.
CES 5 Expicar como se almacenan colorantes, productos quimicos y auriares con
citerios de caducidad, seguridad y protecion ambiental.
CES 5 Igentiicar la nomativa de segurdad y proteccidn ambiental referia a los
productos guimicos utizados en la tntura ce materales fextles, asi como la
Eliminacién de fos residuos generados,
CES7 A parti e un supuesto pracico, debidamente caracterizaco, de reaizar
tintura manual de muestras e fios o tejdos de fioras naturales para pruebas de
eolor.
- Reconocerla secuencia de operaciones que hay que reaizar
- Escoger el hio o tfdo indicado.
Cortar. preparar y pesa las probeta necesarias.
~ Enu caso, repasar os borces del jdo, para eviar que se deshiache.
Marcar ¢ cenficar las probetas.
2 Preparar equipo y itles necesario, comprobando su operatividad
Calcular las cantidades proporcionaies. de. los  producos: colorantes,
auxiiares y agua -
- Realzar las disoluciones y preparar ol bafo.
~ Introduci las muesiras en el bafio con agiacibn pericica.
- Controlar as fases e tintura y diagrama temperatura-tisnpo.
- Extrasr los hlos otejdo, acierar y dejar secar, etquetar
- Comparar Ios colores  onos a obtener con nusstras de referencia
(Organizar ias muesiras y ios resultados de las prusbas ce tinura.
2 Cumplimentar y archivar Ia Informacion generaca, n @ soporie previsto
fisico o dgtal
- Eliminar los residuos siguiendo os crterios
ambiental

ie sequridad y proteccién

CES8 A partr de un supuesto_prictico, debidaments caracterizado, ce piura
manual ce hios o tejdo e flbras naturalés, para la fabricacion o restauracion de
piezas textles:
- Reconocer a secuencia de operaciones que hay que reaizar
- Pesarla cantidad de hio o tejdo necesario.
~ En s caso, preparar y atar o5 hios en trenzas o madejas.
- Escoger el quipo s iies para tefi, comprobando su ogerativad
Calcular las cantidaces decolorantes, producios quimicos y audiares.
~ Prepararlas disolucionss necesarias.
Preparar el baio contrlando volumen y temperatura requerida
~ Introgucr Ios hios o tefidos  as dsoluciones en e batio en la secuencia
cormecta, con criterios Ge sequridad.
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CE4.10 A partir de un caso préctico, debidamente caracterizado, de reparaciin o
2urcdo de un tejdo apicando tecnicas ce puntada a mano:
dentficara siuacen de f rotura
=" Preparar y seleccionar os fies y mterales adecuados
- Preparar en su caso, hilos de! mismo efco
- Posicionar i pieza o la renda conrectamente.
- Apicar, en su caso, éementos soporie para eviar reguiares.
2 ipicar'as puntadas paralelas de forma correcta cerrand la rtura.
~ Emplear tecnicas de zurco, apicando la puntaca adecuada seqin of
materia yla zona de tejdo.
- Comprobar que Ia reparacién se sjusta a las necesidades o nsinicciones
prosorcionadas.

C5: Apicar mecidas preventivas para eviar los factores de rissgo posturals, por
movimientos repettivos o por probiemas ce luminosidad que pueden darse al apicar
tEenicas de coneceian a mano
CES 1 Descrbi tareas repeftivas que se reaizan apicando tcnicas de confeceiona
mano y los riesgos aue pueden ocasionar al operario, asi como fa orma e eviaros
(CES.2 Detalar o8 fesgos que provocan Una mala posicin frente 3 (as operacionss
realizadas mediante tsenicas de costuras a manoy la forma de evtaros.
CES 3 Describi el o de fuminacion qus es necesario para aplcar con seguidad
enicas de confeccion a man.

Contenidos

1. Utiles y herramientas de la costura a mano en a confeccion a medida.
- Insrumentos convencionales de costura a mano:
+ Caracteristicas.
+ Apicaciones
- Uso g hermamientas en as operaciones ce costura a mano
2 Uties auriares: marcadores, cintas métricas, fjeras pequehas, corta hios, abre
ojles y otros.
- Tipos de hios y materiaes wtizados en la costura a mano:
+ Caracteristicas.
+ Apicaciones

2. Aplicacién de costuras a mano en confeccién a medida.
- Deficién de puntaca y costura
_ Puntadas realizadas a maro. Tios y caracleristcas.
© Costuras realizacas a mano. Tiosy caracierisicas:
+ Hivanes y puntos fojos.
+ Unién provisional o defintva.
+ Unién por picado.
+ Sujecion de clemenios a las piezas principales: drapeados, abulonados,
balenas y oiros
+ Costuras especiales: presilas, ojles, ojallos, bodoques, ei.
+ Sujecion de slemenios de cierre botones, corchetes, auiomatios, crem:
¥ otos.
« Apicacién de adomos.
+ De reparacion de tjicos: zurcidos.
+ Do acabado: bajos,remates, repasado ce costuras y oias.
- Esquema de punadasy costuras a man.
2 Normas de calided en ! cosido a mano en fa canfeccién a medda.
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(CR.1 El regisro de los datos permite su posterior tratamiento y andisi.
CR7 2 La correcta cumpimentacién de fa documentacion tscnica contibuye al fujo
de informacién y al manenimiento Ge a programacien de produccion.

CR73 La correcta anotacin de incidencias y de no_conformidades facita las
posterorss Tareas de revisen, reparacon y cesifeacion, aportando. crierios de
mejora continua.

RPS: Actuar seqiin el plan ce sequridad y salud de [ empresa, levando a cabo acciones.
preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atnbuciones y segun el pian de.
Prevencién de riesgos laborales y ce contaminacicn (mecio ambiente)
'CRE 1 £ plan ce prevencion de riesgos se inierpreta correctamente dentifcanco los
derechos y deberes del empleado y Ia empresa, Ios riesgos iaborales y medios c.
proteccion
(CRB 2 Los equipos y mecios de prevencibn se identiican y s manienen operatios.
(CRE.3 Las zonas de rabajo y dé aimacen se manienen en condicionss de Impezs,
orden y seguridad,
(CR® 4 La formacéniinformacién ce las personas sobre el plan de emergencia cé la
empresa, se desanolla medants SIMuIacros o enirenamentos peridcos, teniendo
n cuenta procedimientos de paro de mauinas, de instalaciones  procedimientos,
de evacuacén.

Contexto profesional

Medios de produccion
Mesa de corte. Mesa de cavado y secado. Mguna de corte, regla para cuacrar
Pistolas de clavado. Cuchilas de pelseria. Cubetas, raspador, cegilos. Lapiz de marcar
piel Tizas.

Productos y resultados
Preles sancadas. Pices cuadradas o alargacas. Bodies. Prendas despiezadas

Informacién utilizada o generada
Utiizadea: fchas técnicas y de produccién Patrones. Manual de mantenimiento.
Procedimiento de trabajo y e caidad. Manual de procedimicnto y caidad. Normas de.
seguridad

Generaa’ consumo de materias y documentos donde se refian resultados de
produccion y caidad, incidencias  propuesias de mejora

Unidad de competencia 3

Denominacion: REALIZAR EL ENSAMBLAJE Y MONTADO DE COMPONENTES DE
PRENDAS ¥ ARTICULGS

Nivel: 2
Cédigo: UC0443 2

Realizaciones profesionales v criterios de realizac

RP1: Interpretar fchas técricas y de produccién para organizar el rabajo de ensamblaje
(CR11 El producto y as tareas (preparacion de componentes, tpo de union y oiras)
Se reconocen con a conrecta ntepretacion de [a fha tecnica
(CR1 2 La selecibn del procedimiento (iles, herfamientas, matefas primas y otros).
ol proceso y a organizacion de! irabajo se dentiican con'la corfecta Interpretacien
de'a iha técnica.
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- Iterpretacien de la dentficacién  referenciado de los patrones.

- Comprobacion y disiioucién ce los paifones e el tejdo o material previsto, con
citerios de optimizacién y rendimiento del material.

- Técnicas de marcaco de los patrones en o tejdo

Manual o perfiado de! patrin a mano sobre o ejco.
Dupicado mediante caico Ge una partz Ge patrén sobre ¢ tefdo

Perforado para marcado Ge feferencias iniemas: pinzas, bolsilos, ojales
entre ofos.

- Procesos de marcado:

Stjecion del pation a material
Marcado de confornos.

Marcaco de sefaizaciones e identficaciones extemas & nfems
Comprobacian y verficacion de 12 exaciitud de las formas y ds! nimero de.
piezas marcadas

2. Técnicas de corte de patrones de vestuario de especticulo.
- Tipos e cort: core convencional, manual y eféctrco.
- Crtrios en a seleccion cel oo de corte y de las herramientas necesarias.
- Proceso de corte de as piezas de 0s pationes.

‘Comprobacicn de las piezas y su marcado
Corte e las piezas meciante disttos sistemas.
Corte e sefales de piguees y ofros
Separacion de las partes de 2 prenda cortaga.

- Sefalizacién e idenificado de las piezas.
- Comprobacion de la disponibiidad y adecuacén de todas as piezas.
- Agrupacen y empaquetado de las piezas para su ensamibile

- Cumpiimentado e a documentacion en el cuademo de vestuario

- Aplicacién de fas nomas de seguridad.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder afa uridad formativa 2 debe haberse superaco la unidad formatva 1. Para
acceder a la unidad formatva 3 debe haberse superaco la unidad formatva 2. Para
‘Scosder a1a Unicad formativa 4 debe haberee Superaco 1 Udad Tormaia 2

Criterios de acceso para los alumnos.

Serdn los establecidos en el articuio 4 Gel Real Desreto que reguia el cerficado de
profesionaikdad de la fanilia profesional al que acompatia sste aneo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: TECNICAS DE_CONFECCION, PRUEBAS Y ACABADOS DEL
VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO

Cadigo: MF1520_3

Nivel de cualficacién profesional: 3
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- Elaboracién de mogelos de documentos para su cumplimentado o adaptacion a
las necesidades que se produzcan en el proceso de realzacn cel vestuaro,
entre otros:
2™ Modelos de fichas e medids.
2 Fichas técncas.
- Documentos de planificacibn y segumiento.
Z Fichas de prusoas.

- Archivo de a documentacion.

Orientaciones metodolégicas
Este mbculo se puede programar ce manera independiente.
Criterios de acceso para los alumnos.

Serén os establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que reguia el cerficado de
profesionaiidad de la famila profesionai l que acompatia sste aneyo.

MGDULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS DE PATRONAJE, MODELAJE Y CORTE APLICADAS AL
VESTUARIO DE ESPECTACULD

Codigo: MF1519.3
MNivel de cualfcacién profesional: 3

‘Asociado afa Unidad de Competencia:

UC1518_3: Realizar <l montaie, patroneie y corte de vestuario del especticuio
Duracién: 220 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PLANIFICACION Y GESTION DE RECURSOS DEL TALLER PARA
PROVECTOS BE REALIZACION DE VESTUARIO DEL ESPECTACULO

Cadigo: UF2888
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formatva se comesponde con las RP2y RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Apicar técnicas de cAlculo de cantidades de materisles necesarios para el desarrol
e vestuano, a partr e figurnes.
CE'.1 Expicar el ciculo de materiales para reaizar prencas, teriendo en cuenta la
{Benica ce realzacién seleccionada y a evolucion de la produceion =
CE12 Describi las necesidades arstias y tecnicas ave infuyen en el ciculo de
materiales eniendo e cuena Imitacions Ce presUPLES(oS. .
CE3 Cacular fas foriuras, hios y o¥os materiaes necesarios para a realzacién
el vestuario segn s requerimientos del proyecto de realizacion de vestuario,
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Capacidades y erterios de evaluacién

C1: Anaiza lsz macids de prevencidn y d segurdad respacto 3 s actusciones de 13
manipulacién de las instalacionss y equipos, contendas en los plancs de segurdad de
ias ampresas el sectr.
CE1." Espactiosr ios aspactos ce Is normata de prevensién y seguridad an fos
procesos ce hiatur, relacionados con los fesgos darvados de 1a manipulacion de.
Instaiaciones y cquipos.
CE12 lgenificary svaluar los factores de riesga y resgos ssociacos.
(CE13 Isentfioa los requerimiantos de protescian medioaméyental Seriados de las
aciusciones con productos confaminantes.
(CE1.4 Desarbi os requeriminios da ' drass de rabaio  los procadimisntos pare
5 preparacién, Getarminando los riesgos Iaborales especiions comespondiantes ¥
S e cormectorss
CE15 Analizar los requsrimientos da primeros aurios en diferentss supussios de.

CE1.6 Deini los derechos y dabares del ampleada y ds I3 smoresa sn matera de.
prevencién y seguricad.

2: Aplicar I plan de sequridad en los procasos de hilaura, anslizando las medidas de.
pravencion, seguridad y proteccion madioambiantal da 3 empresa
‘CE2.1 Apicar meddas pravertivas y correctoras ante ls riesgos detectados en los
procesos da nilshra, incluyendo selecaidn, canservacién y correcta ublzazén de o5

Sauipos de protessién ndigul y soecta.
‘CE22 Apicar os protacaios e achiseian snte posbles mergensiss tales comcs

= entiica 8 lss mersonas encargadas d tareas sspeciioss.

- Informar e 1as disunciones y de o5 cas0s peligrosos dbservados

T Frocedar = Is svacuscian de los adfoios son smeglo s fos procedimisnios

tablecicos. &n cssa ds amergénc.

CE23 Adoptar fss medicss santaras nésicss. thenicas de primercs auiios ¥
rasiads s scedentados &n dferenies supuasios de acedentes.

C3: Anaizar Iss mesidas praventivas que se dsben adoptar para la pravension de os.
riasgos y aplcasién dz normas medicambientales &n los disintos prosesos s procuscon
o

(CER.1 genfcarIos resgos y o nivel de peigrosidas que supone 3 manipulacién de.

1a maquinaria,los eauipos y 125 nsalaciones empleados en estas Industias.

CE32 Deserbir los slementos de seguridad de Iss instaiaciones y maquinari, asi

omo los eauipos de proteceién individusl ¢ indumentara qua se deben emplear en

as disintss oparacionss s reslzar en los dstnios prooesos ssguds en I8

prosuscién textl

CE33 A parlr de un supussio pricico debidamente cars

operaciones sequidas en un proseso de produccién texti

" Determinar las condiciones de seguridad requerdas en Ias operacienss de
i en marcha a2 lat maduines

- Estabiecer as medicas de sequridad y precateién que s deben adoptar en
funsidn cé las normas & insiruesionss sspechioss spicsbles 4 lss dstintss
operaciones.

CE24 laanioar, sslscsionsr y dssifear los productos ds desscho seain su

peligrosicad ¢ mpacio ambiental

rzado por lss
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO.

Espaio Fomatieo

Espacio Formativo

Auia de gestn

Lasoratro para ansayos s sprestos y
Seabcor

Latoratoro para aniss de apestosy
Seabior

Tallr da snnstisciment et

Equipamiento

Eaupos audovisuaes
G+ netaados en e, ssin con proyecsin & mimet.
Souars espacifco de a especilvse.

Pizarapara escrbi con rscor

Eaaies.

Nateral e .

Wesa ysila para fomader.

Nesasy sias para slamnos.

Dinamémeie

Cosimet,

Casns con fuminants Stancard

Croskmeter

Sy test

Kngul de argade

Ensayos e oy oeorepelncia

Ensayos de compariamento 3l fueg.

Reactes y marera para anlisiscualatv de fras.
Beacivs y materal para valoraon de Ssoluciones
Conio e ecosaad o oahos 5 precc
Nisrosconi

Ssinzs

Cam con uminantessstinr.

Eaupos para ensayos de laboratoro de sprestes
Cisths, Ao, )

gger e sboraori

Tormaustes pas reslzasin ce muesrss dessresio
Fouard y squpos de tatamiento oo con e
calenteycon vaper.

Eauios pars deteinacion de esabidad dimensional,
Cairs de sborstore

Sauio de recubrmant 3 rasques.

Eaupo de recubrmeni con miquns oe esampacién
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- Reconocerlas sefiales y las nomas de seguridad de las miquinas en las que.
< reslizan los ratamienios ds preparscion
(CE25 A part ce un supussia précica. denidsmante carsctarzado. dé o
e maquinas & insalaciones para as operacionss Ge preparacian Ge las pigks para
=l ssbada posterr oe 55 msmas:
= Frogramar y austa 1 parémetos da las miquinss segiin procscimienta ds
ravajo y seguridad
- Realzar ls Impisza de miquinas & instalacionss producivas conirolando !
consumo e sgua su verid y rstos ds pises. con seguicad
- Raconoser Iss sefalesy s normas dz seguniiad ce 132 miquinss &n 55 que.
52 raalzan a5 operaciones
- Aplicar % crteros o6 minmizacién del consumo de agus y energis

C4: Dasortr 1a maguinaris, squincs ausiarss y da contol necesarios pra reslzar lss
operacionss previas al ssahada G piles.
CE¢.1 Selecsionar ol squpo adecuado y los accesorics sdecusdos en cada caso
para’ reaiizar con sfcencia y seguidad Iss disoluconss y prosesos prevos 3l
Scanado de ieles
CEe.2 Analizar y ifersnoir los distinos trstamiantos previos sl acsbada ce psies
o fincién de os iles disporibles el proceso a eslzar
CE4.3 Distingur los distintos sistemss ds contral manusles y automitieos que ssan
nicesarios para s reaizscion corracts dal rebsio.
CEé.4 Programar Ios squibes. maquinara y secenss del procsso de acuerda con
155 mstruocones de s fons tacnics.
CE4.5 Aplcar los sistemas y Grdenes de contral requeridos &n Gads moment para s
realizacin sorracta oe a5 operaciones.

Contenidos

4. Interpretacién del contenido de Is ficha técnica de produccién en lss
operaciones de preparacién de 135 pieles
“identitcar y conacer los producos y cisolusiones utizad:
preparagion oe Ias
" Rcidos, lats y sales.
+ Agentes ensioactivos.
+ Producios para o planchado de a ana.
+ Froductos sunlares,
- Analzar o binomio proseso-masuina:
+ " Disgrama o proceso tempsratura — sempo.
+ Secuenci da ls ciapas.
© Frooesos ausisrss
rpretar s varables que o afecan
"+ Tiemon. termparatura, veloc dad. canidsd de productos.
- Fases dal proceso
+ Freparacin e la miquins.
Provesrse de Ia materia  operar
Aossiscarss d los procuctos
Reaiizacién del proseso prncipa.
Realizacién de los procesos. complementarios (avados, opsraciones
meciness).
fizscén ds resultada il
+ Limpiezs y conseryacién ds ls itles utizados.

en tos procesos de.
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- Determinacin de responsabiidades en una ncidencia.
- Deteceion del punto fisco y momento temporal € que se produce (fase del
proceso logisico).
- Solucien.
- Actiud preactiva ante incidencias por parte de I0s actores de Ia cadena de.
suminstro.
- En dversos supuestos pricicos, cémo actuar en una incidencia
- Actuaciones diferentes segin e o y el momento de [a misma: en el control
de recepcén, en la manipulacicn, en la preparacién de pedidos, en o
transporte
- Aquines se debe informry contenido de a informacin.
- Propuesta de actuacion comeciora ¢ caso aciualy cara a futur
- Incidencias y su Fatamiento Informaico. Sitema de Gocumentacien: grabacién
de catos, informacian minima, clasfizacién segdn 1pos, seguimiento  solucn
Gada ala misma, Gosto real o estimado, Cliente. afertato O provesdor
nvolucrado, punto de Ia cadena en que se produo

. Aplicaiones inforniticas e nformacidn,comunicacicn y cadens de surinistro
Tecnologia y sistemas de inormacio en ogistca.
- La irémice e iformacién.
_ Vertajas y posibles nconvenientes: costoy complejdad del sistema,
~ La comunicacén formal e iformal
- Comunicacién oral y comunicacién en soporte comprobable
- Meetodologia en la generacion y ransmisin de la nformacién.
- Sistemas de utfizacien tradicional y de vanguardia a formatica, satéites, GPS,
EDI, ransmisin de fcheros, &.ma, teéfono, fax. Caractersticas. Pros y contras
Ge s diferentes sistemas.
- Informacien habitia en o simacén:
- Picking s, parking st reporis de acticad e ncidencias.
- Pecidos de clentes  pecidos a proveedores.
- informacién sobre fjos intemos  iujos con terceros (entradas y sadas al y
del amacén).
- Documentos de transporte nacional, de exportacién y de imporiacicn.
- Teminologia y simboiogia uiizadas ena gesiion cel aimacén.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén s establecidos en ol aticulo 4 del Real Decreto que requa ¢f certfcado de
profesionaiidad e ia famia profesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacign: ORGANIZACION Y CONTROL DE LA EXTERNALIZACION DE LA
FABRICACION DE PRODUCTOS EN TEXTIL, PIEL Y CONFECCION,

Cadigo: MF2173_3

Nivel de cualificacin profesional: 3
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- Tipos de estructuras de hilo segiin el proceso de produccin y las
especiicaciones gel producto a fabricar
+ Un cabo,
Dos o ms cabce.
Wonoflamento.
Wuitflamento.
Convendionl
* “Openend
- Caracteristicas de los hos en funcibn cel procucto a fabricar:
* Masaineal
» Regularcad de masa.
« Torsn
» Comportamiento dinamomético.
* Velosidad.
« Cosficiente de fricion.
- Productos quinicos uiizados en los procesos de hiltura: Antiestticos,
ubricantes, retenfores de humedad, conesionantes, parafinas,
- Sistemas de gestién y conirolde caidad (‘on-ine y en el aboratoro)

2. Procesos de fabricacién de tefidos de punto.
=" Gestidn de los procesos de fabricacien de tejdos e punto. Sistemas de.
recogida:
+ Trootosas rectiineas.
» Tricotosas ciculares de pequeiio didmetro.
» Trcotosss ciculares de ran didmetro.
- Sistemas de punto por urdimbre:
» Maguinas “Kette”
» Maquinas ‘Rascher”
» Maguinas ‘Crochet”
- Otras estructuras de purto
* Indesmalabies.
» Teidos de fantasia
« Teidos técnicos.
» Teidos 3D
* Cinteriay pasamaneria
- Caracteristcas de los teicos de punto en funcin del producto a fabricar
* Mesainea
Espesor
i de fos hios.
Resistencia a a traceicn.
Resistencia al estalico
Estabiidad dmensional
Densidad de mals.
- Productos quinicos utiizados en los procesos de fabricacion de tejcos de punto:
Humectantes, ceras, parafinas, antiestatcos, lubricantes,
- Sistemas de gestién'y controlde caidad (‘or-ine y en el laboratorio)

3. Progesos de fabricacion de tefidos de calada.
- Gestion ce los procesos de fabricacion de tejos de calada.
* Tipos de estructura de tefidos y representacin del igamento.
Convencionales.
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‘CR1.3 El ajuste de Ia longtud de puntacas en las maquinas oweriock o de sobreiar
se reaiza para adaptarse a los materales  a las necesidades oe las operaciones en
125 que imervienen

CR14 Los accesarios de maquinas de coser como prensatelas, emoudos, guias,
nire ofros, se selecconan segun ficha técnica y se deduce su forma de posicionado
n as mismas, para reaiiza el cambio segun Ia operacén y el material utizada y
btener os resuftados previsios.

CR1.5 Los reajustes de las maguinas se reaizan con arregio a las operaciones e
prueba y de acuerdo con las nsirucciones de uso, tenfendo en cuenta 1a segurdad
de las mismas.

(CR1.8 Los equipos y accesorios de planchar, en su caso, se preparan y ¢ adecuan
para of pianchado infermedio, controlando ios parameiros _presicn, temperatura,
Vapor y oifos- de s mismos, en funcién Ge materiles ue se van a Fatar.

(CR1.7 La utizacén e las nemamientas, itles y aparaios Ge auste de las maquinas
J equipos se reaiiza con precisin y eficacia, cumpliendo las normas de segurdad y
S, Utizando los medis de proteceicn correctos

RP2: Adecuar la secuencia ce operaciones de ensamblae a miquina, indicada en [
ficha técnica de confeccion a medida de la prenda previta, a fin de consegui a
optimizacicn del tempo y caldad de ejecucion.
CR2.1 La adectacin de la secuencia de operaciones de ensambaje & miquina se
‘Gomprueba para organizar ¢l rabajo y asequrar su eficacia.
CR2 Las operaciones de ensamblado por pegado ce las piezas de pices se
realzan previas a cosiuras & mécuing, en su caso, segin 103 requeTIMIentos ce la
prenda y de los materiales —eido 0 piel, siguendo o orden secuenciado Previto
enla ficha téerica,
‘CR2.3 Las operaciones de costuras a méquina se realizan segin los requerimientos
de Ia prenda  de los materiles —tzjdo o piel-, siguiendo el orden secuenciado
prevsto en a ficha técnica.
CR2.4 Las operaciones de abir o cargar cosiuras enire otras, se realzan en o
momento_precso, por medo cel planchado intermedo, para contiuar Ia
Secuenciacn prevta.
CR2.5 La perfecia dsponibiicad de las maguinas se assgura comprobando el buen
stado de Uso una vez concluida la cperacion.

RP3: Realizar el acolchado —guateado- o simuar bordados a méuina segin disefo
Sobretefdos, como preparacén gel mismo para e core, con arregio  ficha tEcnica
‘CR3.1 EL dibujo disefado s marca en ! tejdo que va a fomar fa lamina superior
de acolchado con precision.
CR3.2 La dsposiion de las capas de tejcos y relleno —acolchado- y  grosor
resultante, se tene en cuenta para ajustar la maguina y apicar los accesorios
adecyados, segin diseio de cosido.
(CR3.3 El maneio de las maquinas de coser  sus accesoris se realiza con habildad,
destreza y segurdad.
CR3.4 La puntada y el hilo con que se va a coser el acoichaco, se prusba antes de
su apicacian, tenienco en cuenta el dsefo y a informacion de a fha técrica
CR3S La operacion de coser a maguina se reaiza con habiidad y destreza, con
sentido estetoo y pulcriud, teriendo en cuenta la cimensicn del acolchado,
comprobando a exactiud y calidad del cosido respecto al disefo, contnuando la
‘sectencia prefjada con crterios de seguridad.
CR3. Los remates de las puntadas apicadas se realizan comorobando su cortecta
Suiecén y ol cortado de fos hios resiantes
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- Modificar & pie de maquina =l programa d rabajo.
~ Elaborar los documentos sopories ulizanda recursos informsteos.

C4: Reslizar ol tissje on una miquina da Crochet segin diseo del producto o artculo
previsto.
‘CE4.1 Describir ¢ proseso ds tejeduria de Ias miquinas Crochat y s parir
s
(CE#.2 Desorbir, 3 partr ci un esauema. lss pariss fundsmentaies de lss miquinss
Crashet a5 como su func onamiento, S aies y normas de s8guicac.
CE4.3 Exploar los ispostes de contral ge 55 maqunas Cranet y s scsionss
ue hay que sfestuar pars tejer X
CE2.4 Dasarii los parimsros de tejeduria que se dsben varfoar n ef tefo en
fnoién de sus propisdades
(CE<.5 Detanminar s sncranizacién ds todos los slementos ce rabo ds 13 miguins,
CE#5 Explcar los posinles defectos aue se pueden detectar en ol teido y c3mo
reestatiecer el prosess.
CE&7 Dasoriir cbmo se almacena el fejdo fabrcado, feniendo en c
caracteristoas propias del tfdo  los procesos postarires.
(G5 Expicar f manienimiento de primer rive da las mquinas Crochet.
= er mauinas Crochet

os ce

CE<.3 Zn un caso pricico de

- dentifcar s maguina y 103 iles que se van 3 usizar

T Apiear s secuencia cs operacions.

~ Ajustar los parimetros de Ia miquina (almeniacién, densidad, fensiones y ofros
disposituos).

- Intducilos datos en el sistema de programacién de 1a miauina Croshet.

- Elsborsr a “primera muesta”

~ Comprobar I estabiiad dimensionsl de I3 estuctura de 1a muestra.

~ Controlar los parimetros de tsieduria

~ Corregitfos dafectos y roturas el producto reestableciend el proseso.

- Corregi o reajusar en caso que s produzsan cesvaciones.

- Modifar a pie ds maauins ol programa.

T Resizar ol sjosts de s velocidad ce 18 miquins sgin tpo d sriicul,

© Almentar ce matera prima Is maquina en o momento prevsto, segin s y

- Extraer piezss de 1fdo o prandas raestableciends el proseso.

- Cumpirlas normas e prevencion de riesgos laboraies y medioambieniales.

T Reslizar ol manterimisnia ce arimer v

© Elsborar los documentos soparies ulizanda recurss informstoos.

Contenidos

4. Estrusturas bisioss ds tejidos de punto en miquinss Crochet.

- Formacién ce malls con sgus ce bayonsta. con agujs de lengleta y con sguis
compussta

- Ugamenios de malla, trama y combinados. Representacién gréfica segin
normata estindar.

- Estructures superpuesiss ds dos. s & custo igados y propiecades de los
teicos.

- Estruciuras yuxtapusstas.

T Parimetos e varisbles qus nay us regular de simentscin: consumo, ensién
cosficenta de freaién anire oios. Ge productalproceso: densisd grama,
Slsstisicad, sstabiiaad dimensional, nire iros.

- Programacion basica de lgamentos y movimientos de fos peines.
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3. Aplcacién ce matarisles no convencianles en calzado para s espscticuio
Fezss o simentos 2e Sfarentes mstensies rstacos son dferentes temoss
NiStansle o convencionsies soma cals, sHoonas, 14, 1955, o212
Molges tpos.

Aplcacionss. Muestrares.

4. Aplicacién de téonioas de pintura y efectos de envejecimiento sobre distintos
materisies
Técnizes de pinurs,
Adaptasin  vansiormasin de s
Molces. positvas y planias. Apleacionss.
Técnioss de emvejecrients, desgaste y otrs. Apioacionss.
Mossirarios.

5. Utiizscién de miquinss y mantenimiento de primr nivel en fabricacién de
calzado a medida para espectaculo.
Wikqunas g6 core, ensamblaey scassdo.
Miquinas de aoajary cotar tras
Prensas y accesorios para solocar broshes, efes, enire oios.
Heramientas, mataralas y ansilos: ceplos oe slambre, fras, a5, ceras.
jabones, pigmentos colas'y otcs
Hianua e manienmanc
Manienimients preversio y corectvo.
Fichas técnioas y manuaies de manianimient.
Equipos de preparacin, siuste y manferimienio operatvo de miauinss.

6. Aplisscidn de planes de prevencién de rissgos Isborales en los procesos de
fabricacién de calzado 3 medids pars especticula
Normss de calicad y s2guricas ambienal autanbmics, nacionsl & nermasnaiss
rlsconacss con el sactor
Nomas de seguricad. Equipes oe proteocion ngidi
Acdantes mas comunes en a5 mécuinas de fabricacion de calzado.
Dispositvos de maauinas paa l segundad aciva

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE FABRICACION
DE CALZADO A WEDIDA Y ORTOPEDICO

Cédigo: MPOsEs

Duracién: 120 horas

Capseidades y erterios ds evluscién

C1: Poner a punto micuinas y ublle bisco de procsso y scabado de 13 horms,
FeaiZands i hananiminto e et e,
G211 arrear o foracin trica y manual de miquinas ce rodesr y
etiar homas rerte 8 AcenAment, LS & pun y mantermer 45
emer vl
CE7% Desrticy lastcar os micuinasy heramentas segin sus prestacones en
st de raacady motdesi
CE13 reparar sty e para sl mcasdoy snsda d a o
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: MAQUINAS Y EQUIFOS DE PREPARACION Y ENSAVELAIE DE
TENDOS Y LAMINADOS.

Cédigo: UF2857

Duracién: 80 horss

Referents de compstencia: Ests unidad formatva 56 correspands 313 RF2 y RP4

ca

cidades ¢ oiteros de svaluxe

C1: Ajustar las méquinas e praparacién y de ensamblafe. conforme al po d unidn 3
clectuary a 125 exigencias oe los materiales

C2: Poner 3 punto lss mdauinss y ublses de.
mantenimiento de prm.

CE11 Inierpraar la informacién y manuales de miauna en o referente a
funcionsmient, pussta a punto y manfenimiento cperaivo Ge pimer el
CE12 Clasifoar y descibr las micuinas, Saupos, programas inorm3icos, ifles y
herramientas implcados en ol proceso da preparacién y ensambiaie
3 A pari de un caso pricteo, de preparacion de maquinas:
- Reaizar of montaje y desmontaje: Iubdicacion y Impieza; ragulacién, ajuste y
52198 cé programs informatoos, sagin procacimientos y tenicas habtusies
- Resolvar anomalia de primsr vl de mantenimiento, &n piezss y SiEmentos
e macuing valrando o dsfio & dentficanda cavsas que 55 provoan.
- Reaizar a preparacién de 1as maquinas que intenienen en o proceso de
ensambiaie, con autonomia. orden, método y adacuacion 3l 690 de unén y
mtenial, cumpiénda 145 normas ce segurdad y ssud &n el sbaio

ssmbisi de acusrdo con ol materisl y

CE21 Realzar con habildad y destreza Ias operaciones de manfenimiento e
maquinas y itles.

CE22 Reaizar Ias operaciones de moniafe y desmonisje de clemanics G Ias
mquinas  Gtles para su mpiszs. lubricacion y engrase.

CE2.3 Reaizar 13 operaciones de rgUlscién, auste  aflado de los slementos
cortntes sagin procedimiento y norma

CE24 Ajusar corractamente 1a méauna segin 1a valracién de la anomalia en of
prosucto

€25 Cumpimentar i oro ce mantenimisnts.

Contenidos

1

Miquinas, itiles y acsesorios de ensamblaje:
- Clasiicaoion. Funcén y operaciones bisicas
2 Miquinas, hemamisnias  Gties de ensambisie: Tpos y caracerisicas.
= Mdqunss ce cea o
2 Miqunas ce ce varsdle.
° Miqunss ce bardsr y de seoichar
- Miqunas auiiares
- Macuinas de ensambiae por ermo-saliado y pagado
_ Miquinas de ansambise por grapado y cavace.
- Parimeiros que nfuyen en el proceso ds ensamblale
- Reguiacién, suste y programacién.
7 Selocién de los iversos érganos, slementos y acoesoros.
o s umsioni e s R s
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2 Planificacién de Ia produceién de hilaturs, telas no tejidas y tejeduria de calada.
- Fichas técnicas ce la madquinariay equipos.
- Seleccibn de materias txties en funoidn delproducts 3 btener
* Seleccion  preparacién de a maounara
2 denifoar y documentsr o arocasa pracuctve,
2 loenifoar y documentar ios sonsumos ds materiss texts y prodctos suxliares.

3. Control de produceién de hilaturs, telss no tejidss y tejeduris de calads.
- Ansisis de procedmienios.
© Estudo d documentos ce contral de producsién
© st d documentos oe mejors ce métodas
* Gargas de miauinas. Planifcasién: sitiscion, mocfcacisn, prevision.
- Gortral e compras y conrolde “stooks”.
- Tora de datos ce prosuscién. Sistemas nformaticos.
* Flazos ce enega.

4 Mantenimiento y mpisss.
- Ansisis de procedmientos.
© Estudo del plan de manteniminio de maquinara, saupos & nsalscianes.
* antenimienio preventvo. Gestin ce repuesios
2 Mantenimienta corrastvo, Tom da catos ds averias, s resolucién
1a progucsién

5. Integracisn y comunicacién en el centro de trabsjo.
- Comportamiento responsable en o cento de rabsjo
- Rlaspeto a los procadimientos y normas da cenro de tabalo.
. Itarpretacin  ejecucion con diigencia de la insrucsiones racibicas.
~ Riacanooimients del proceso producivo de a orgarizacien
2 Ublizanian ce fos sansles de somunicssidn sstabiscidos &n s c2nia g b
2 Adecuscién sl rimo d rassja s (s emoress
2 Sequimianto ds las normas d prevencin de rissgos, slud lasoral y rotsesién
s media ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

ommiiieas ‘raquerida sn o1 ambito d 13
e | SROCUREE ek, st 1o
yprecssoeteses. | T o s o rass sovsepondens
rmitinsen | 5 ot oo+ e
woymears | S BT
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CE11 Identiicar los factores téonicos y organizatos que deteminan los
rendimientos y costes de produccién
CE1.2 Igentficar os principales métodos de valracién y cilculo de rendimentos.
(CE13 Proponer procedimientos de meora Ge productvidad. aquipos da mejora de.
ranijacores. ncentuos, disminucén sbsanisma, oginizac én procesas.
CE1.4 lgensicar las faciores y causas princinsles ous permiten detectar nscasidsces
e formacién de los vabaaceres.
CEVS Medr velosidaes y rendimienics de miquinas, tempos de cantdad de
rabilo,Iocalzar las causas e Sempos improductivos por mano da obra o maauina y
scoptar las medicas pertnantes.
CETS Sxploar Ia coordinacion que deben tener los ferantes depariamentos.
involucrados, en los esuitados Ge 1 produscién de tejaos de calada, para detectar
mejorss en 1o5 objstos e I3 produesién. an Iss condcionss de caitad y segundsd
eibecicas.
(CE17 Procesar y evaluar I iformacién generada por a producsidn y sctuaren fodo.
momanto sagin o lan de seguridad, salud y medioamivente.
CEVS Interpratar y sisborar informas destnados sl seguimisnta y contol de
fabrcasien

" Tncioes éfoos y sstsaistions.

- Tiempos tioo asignados  cada operacién bisica

© Planning diaro de contol de produccion. propussias de mejora de

operaciones.

2: Ansizar of proseso ds mantemimiento de os medios & nstalscenss ce produccién en
ejeduria de caloda.
CE2.1 dentiicar ol proceso ge manienimiento prevenfivo  corctvo en funcién el
0 6e miquina y equipes.
CE22 ldentficar las feouencias y pos de infervencién en o mantenimisntc
preveniivo ntapretands los manuaies de miquinas & nstalaconss
CE2.3 Exqiicar of contenide da una ficha de mantenmisnto asi como el histoial ge!
CE2 4 Operar programas nformicos de gastsn y controldel mantanimiento.

C3: Identficar neramientas da las fecnologias de I inormacién aplicadas al contol de 1a
producsion de a ejeduriade colada y su manienmisno
CE3 1 Igentficar sstaras de cjecucion de manufaciura empleadas para ol control de
ia produccion de las plantas de fissfe, a5i como Sy mbito de. apicacién
specifcaciones y capacidad de adaplacien y configuracin 3 1a plnta
CE32 Identiicar herramientas informatcas para. Ia gestén del mantenimientc
preventiva de los quipos £n (a3 planiss ce pracuceibn ds tejecuris de salads. asi
Gomo Is informacién requerda como entada para su funcionamiento  las iferentes.
respuestas proporcionads por ol sisema.

Contenidos

1. Mantenimisnto preventive y correctivo d Is maquinaria de produccidn de tjidos
de calads.
" Manual ge mantenimiento de la maquinari.
~ Manuales de maouinas.Historal ds maguinas y equipes.
~ Manterimiento perisaica, prevenivo y comecivo oe Ia maquinaria de prosuceién
de tejdos de calaca
- Equipo de siuste y manenimiento operativo de méquinas de producsion de.
tajdos de calada
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Realizaciones profesionales y eriterios de realizaci

RP1: Prepara y oprar s muinas secadcas en cononss adeouadas, segin os
o o s 52 van A prosasar, b I sUpenison del espones
CR11 1 ninconamiants de Ist miqunss e Horoervacadn (oerrfugas y
Coviide) y 5 30 Seama da con 54 esanose a par a6 1o Warsceones 0e
manslce lamism.
CRYZ1 mqins secadors e selecsion y s reguan os bempos e inversiin y
Cnfiaminc del s an o1 o egin 53 carsseiton ds o oo xEE
aue van a proesar
R13 12 Simnacién cel agua aue parmansce an ls rops svada, ze realza por
Cuaporasin hase onssgur o greda 9% hmedad prewso, recucends 8 cara
ez dela opa
R4 mantsmiment de primer vl s reaiza segin  documentacién tinia y
1ot nstucoones da a macana

RE2: Freparar y operar lss miquinas de sscace-planchads (calandra) pars 1053 plans.
en concciones apropiadas segin los areuios fexties que se van 3 fatr, baio I3
Slpenisin dalresponsebe
'CR2.1 =1 funcionamento e Ias méquinas de secado-planchado y de su sistema de.
conirol 5 reconoss & pari de a5 msircoanes e (a2 mamss.
CR22 La calandra se selecniona Sependiendo del oo de ropa 3 procesar regulando,
los parémstros de tamaerstra, velasdsd 6 calancrad ¥ presn e slancnads &n
fumcin de '3 mams.
CR23 Ls inroduccién de Ia pieza de ropa piana enIa calandra se realza ds forma.
manual o auomatcs, en su caso. scoplando un inroductor y 3 Ia salda una
Plagadors sutomitos. evitanca s man pulscién g (3 mam.
2 La ropa avada y planchads aue no supera o conral de caidad por presentar
manchas, roura yio rugas, se marca con efiausta de rechazo para su reprocesado
5850 2 2 conformidad.
GRS £ mantenimienio de primer rvel se rasizs segin Is dacumentasién téerica y
ez nstrssonss d Is miquina.

RP3: Preparar y cperar 1as micuinss de pianchar ropa confomada en condicones
Scacusdns s2ain fon riauos toxies que o8 van & prossea, baa 8 Supenzon ce
sponsane
GRS Sl resonosimieto ca s miquinas ce plancha (tine! de ssassdo, plancha.
prenes, maniaut y ovas) ) de s astema de soniol pemte svender %
Tnoramien
GR35 T ‘miquna de panchar que se va  ufizar se selsceiona segin 135
coratristoss 5 os s eries aua van 3 et procesadon
G52 B posiionad de 1 pranda > e pra panenad manusl o en miquina
o plancher (mesa. maruies, nora  oes) 5 eahes sonfoma 3 S v,
maciaa y foma. coneanda o parimerot g tamperstre, prasén 5 Gempo.
Conforme ' miormad de  hors tanea
G2 Las condcones an aue se resics & planihado 22 austan s o de arculo
cus 2o ot procesand, 22gin stauets
RS Los posies deuss detacidos e tas rends o anulos acabados se
“ehiany 22 camurican | reponsat
GR5.6 E mantaniment g pmer vl s resiza segin a documentacién tinia y
o nsbucoones e i

RP2: Praparar y operar Ias maquinas de plegado, smpaquetado o embolsado en
Gonciionss sprosiasss Sagin 1ot ariouos (BAtIES due <e ven 3 st baly 15
Sipenisin dal recponsabie
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C5: Utiizarlos senvicios disponibles en a red y apicaciones informdticas de bases e
datos que pemnitan localzar, consular, actuaizar y presentar informacién como
referente_para la gestn de produccidn y caldad Ge productos y procesos de
confeccién, caizado y marroquineria
CE5.1 Descrl las princpales fuentes y canaies de infomacion utizacos en las
‘empresas para la obtencion Ge una base documental que apoye y suministre datos
para la geston de los disinios procesos de confecclan, caizado y marmoquineria
CE5.2 Expicar as prestaciones de fa apicacion de bases de daios que pemitan
Gonsitar, procesar, ecfar y archivar Iz informacién referente  los sectores e
confeccicn, cazado’y marroquineria
CES3 Ante un supuesio practico ce bisqusda de informacién sobre uno de los
seciores perfectaments caracterzado
Recurir a las fuentes de informacién adecuades.
Realizar la bisqueda apicando o crerios de resticcén adecuados.
* Utizar adecuadamente a nformacian seleccionada.
Regstrar y guarcar  informacien ullizada.

Contenidos

1. Pieles
- denificacién de s tpos ce piet.
- Naturaleza y caracterisicas ce | las pieles y cueros.
- Partes de fa piel.
- Histogia
- Composicién quimica.
~ Tipos ce pieles
Defectos de la piel en bruto
- Tratamierios previos al proces de curtid:
- ransporie
- Wétodos de conservacién
© Rober
- Caracteristicas y parémetros que influyen en el ratamiento
- Progeso de curido.
- Vegetal
Z Mineral
o cromo
_ Sustancias sintétcas
- Deteminacion de Ias conciciones de conservacidn y aimacenamiento de las
ples y cueros. )
- Conservacién y vida il ce las piees y cueros.
© Agentes aue oscurecen y perturban fa vida Gl
- Condicones égtmas de permanencia y conservacion
© Crierios de manipuiacion de as pieles y cueros (smbologia)
- Criteros de aimacenamiento ce las peles y cueros.

2. Pieles tratadas
- Tintura  engrase.
- Métodos de titura para las peles curtdas.
- Parimetros para as pieies curtidas.
- Tipos de tratamientos y acabados.
- Esquema el proceso de curtidos.
- Engrase, secado y acabados.
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: TECHICAS DE CONSOLIDACION Y REINTEGRACION DE TAPICES
V ALFOMERAS PARA SU CONSERVACION Y RESTAURACION.

Codigo: UF2847
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esa uridad formativa se corresponde con fa RP2 Y RF3.

‘Capacidades y criterios de evaluac

C1: Apiicar técnicas de_consoidacién y reintegracion de_elementos. fatantes por
deteroro,originacos por istnos factores, en tapices para su conservacin.
CE1.1 Descrbir écnicas y procedmientos que se apican para consolidar y reitegrar
tapices reiacionindolos con los oferentes tipos de deteroro.
CE12 Reconocer materiaies y sus caracteristicas para su_uliizacion en la
consoiidacicn  reintegracicn de tapices, asi como procedimientos de wiiizacion y.
calculo de las cantidades necesarias.
CE1.3 Explcar los utensilos y equipamientos utlizacos en a restauracion de tapices,
reconociendo su apiicacion en s distnos rabaios.
CE14 En un supuesio practco, debidamente caracterzado ce consolidacion y.
rentegracion de un tapiz dadb:

- Reconocer e oo de tejco & s y calculr las cantdades necesarias para la
consoiidacien y a rentegracién, teniendo en cuenta a caldad requerda.

- Cortar y repasar los soporiss &1 as formas y dimensiones requerdas

- Preparar y acondicionar e tapiz para la fjacion e los soportes, eviando su
deerioro.

- Preparar y mansjar con destreza y cuidado os iles y herramierias

Z Colocar y fiarlos sopories por el reverso en las zonas indicadas, con los es y
materiales necesarios.

- Consolidar as zonas frigies y las lagunas, cosiendo los soportes af tapiz,
mediante la técnica de costura con fa caicad requenda, con fos ties §
materiales especiicos.

- En las zonas con pérdda de trama y urdimre, apicar al soparte el color, o
disefo y la texura requerda mediante o sisoma_comespondiente 3 la
apicacion, bordado, estampacin, tintura y otrs, para reintegrar esteticaments
Ias pércias.

- Rematar los soportes apiicando las técnicas ce costura necesarias a fin de
lograr i caliad requerida

C2: Apiicar técicas de_consoidacién y reintegracion de elementos faantes por
deteroro, producido por distinios faclores, &n afombras para su conservacin.
CE2.1 Explcar técricas y procedimientos de consolidacién y reintegracién de
alfombras en reacién con 103 dersos 5pos ce deterioro.
CE2.2 Deducir los materiales necesarios para la consoiacién y reintegracion de
alfombra, asi como los procedimisntos para calcuar [as cantidades necesarias
CE23 Enumerar los uensiios y equipamienos uiizado en la restauracin de
alfombras, reconociendo su aplicacién en 0s cistinos tabajos
CE2.4 A partr de un supuesto préctico, debidamente caraclerizado, de consolidacisn
¥ reintegracien de una afombra:
- ldentfcar as actuaciones a segur.
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Hilos:
" Carastristass. propidaces y apioscionss ce oz hios.
- Dischoy composiien de os ils.

Z Frocssos g abtensién ce 0z hios,

Z identiioacion ce os oz

_ Dsteccién de snomalias y defectos de los ilcs

Tas

- Clnsfissciin de fss telas: Tejdos y no-teids.

© Ciasficscion de fos igamentos texie:

T Caractaistoss propiedades y aglescionss de ss els.
- Froceso de abtancion de telas fejaas y no-tejdas.

_ ideniiicacion de el y ejdos

- Deteocién de anomaliasy defectos en telasy tefdos
Textles tiicos.

Texties ntsigentzs.

3. Organizacion del proceso productivo:
‘Organizacin del proceso procuctia:
" Wétogos de rabaie
T Sitemas ce organizasién I produscin.
© Sitemas de fabricsoién an funcion el atcul,
~ Etapas el proceso e abreacién
- Disgrama de recaride.
Sisteras da allss oe prends.
Prandas de vestr, complementos dal vestido  ariulos:
" Prandas de vestr exterores = nerores da hombre. mjer, infantly bebe.
© Ariulos pars &l hogar, 6 uso ingustil, deporive, de yabsio. 48 protsccién
¥ segurisad
- Fornituras, complementos y poductos seoundarios y ausifares.
Descomposicién de un producio en sus componens.
Patrones componentes ce una prends.
Caracteristcas que dsterminan el conforty 1a caldad de Ios istinos artcuos
acuerdo con su splcacién o uso
- Verfoacién d prendss y arclos.
Recopiar informacidn técnica necesaria para Ia fabricacisn de Ia prends o
e

4. Ennoblecimiento textl
Ennoslecmiants teri
- Esausms geners! s fos procesos de smoblecimiento.
© Tioos oe ratamientos: Blanauec, Snturs. sstampasién, Spresios y s030300%.
- Caractristoas y propiedaes confeidas a Ios producios textles

Idanfcasién y manipulaeién ce matarias texles
2 ormas a2 aenttcacin

~ Simbologia y nomenciatura
Brasantacibn somercia,

Condicionss. de. simasensminio, conservacidn y manipulacibn o
tores,
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Laserstoro et

A téonics et

No debe interpretarse que los diversos espacios fomativos ientficados ceban
dferenciarse necesariaments mediante cemamentos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumpir con fa normativa industral &
higiénica sanitara correspondients y responderéin a medidas e accesbiidad universal
¥ sequiad de los partcipantes

£ nimero de undades que se deben disponer de los uiensiios, mécuinas ¥
hemramientas que se especiican en el equipamiento de los espacios formatos, serd ol
suficiente para un minimo ce 15 alumnos y deberd incrementarse, en su caso, para
atender a nimero superor.

En el caso ce que la formacién se dirja a personas con discapacidad se realizarén las
adaptaciones y os ajustes fazonables para asegurar su participacion en condiciones e
oualdad
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- Aplomos, piquetes  taacros.
- Determinacion de nimero e piezas componentes de a prenda.
2 Aplicacin de s proceeos siguiendo ¢ protocolo esiableco en el taler de.
realzacion de vestuario.
- Referenciado e identficacion de las piezas obtericas.
- Aplicacién de fos procesos con seguridad.

Transformaciones de patrones bases para su aplicacién en vestuario del

especticulo:

= Seleccién ¢ interpretacién de fa documentacibn del cuademo de vestuario para fa
fransformacsn de os patrones base a medida de Ios ntéroretes

=" Analsis de as formas y volimenes que se quieren obtener

- Vishiidad y proporciones para sl especticuio en funcion de sus condicones.
de exhibicen.

- indlsis cel comportamiento cel materal seleccionado para realizar fa
prenda que se va a patonr.

- Ficha de megicas el ntérprete

2 Andlsis y toma de meaidas de elementos aue se van a incorporar &l traje ¥
el volumen de esiructuras, ellencs, enire oiros, que mocifauen el paren,

- indisis de s requerimienios de movimiento  USo 4el 13 on escend due
condicionen e trazado del pairn.

- Condicionantes del género  tpo de espectdculo

* Caracterisicas del materia en el que se bene previso cortaros (eastizidad,
caida, peso, entre otos)

- Funcionaldad de la prenda en su uso escénico.

2 Viabildad del sneambia de 128 piezas

- Patrones principales y secundarios.

- Aplicacién de técnicas e transiormacibn de os patrones base trasladando pinzas,
puntos de encueriro de costuras, y trazado y afinado las formas, de acuerdo ai
figurin

- Técnicas ce obtencien de pairones de mangas cisicas, camiseras, kalan, saste,
chanel, ragian,japonesa, entre ctras,  adaptaciones a a5 formas el figurn.

- Técnicas de obtencin de patrones de cuellos cdsicos: canisero, de rila, piano,
marinero, chimensa, smoking, de s0/apa, entre otos, y adaptaciones a Ias formas.
del figurin.

- Técnicas de obtencién de patrones e faldas clésicas: fecta, envoivente, ce
nesgas, de capa, de media capa,

- Teécricas de obtencén de pairones de pantalones rectos, con diversas cinturas,
on caness, con pieques, ce campana, enire ofros, y adapiaciones a las formas.
del figurin.

- Técnicas de obtencién de patrones de chagustas y prendas de abrigo.

- Aplcacién de las técricas e pationaje casicas a a obtencien ce los volimenes.
del figurin.

- Comprobacién de los resutados y afinado de las piezas.

~ Elboracién de a documentacin ticica,

- Archivo de patrones.

Caracteristicas del patronaje histérico.
- Iterpretacién e cocumentacion tscnica sobre patronaje istérico.
- Evolucién del patronaje histerico en diversas épocas:
"Dz las fomas geometricas y la obtencion de volumen por modeiaco a la
‘aparicién de la tinica con mangas.
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CE3.2 Interpretar y transmitir &l plan de comunicacion del sistems d cslidad 3 los.
iferartes departamentos de a smpresa

C4: Localzar, consular y sctuslizar I3 informacién disponiole en Is red y =n bsses de
datos para aplicara en Ia gestén de 1a produccidn y a caldad de productos y prosesos
tortizs
(CE4 1 Desortir Ias fuentes  canales da informacién wiilzados en Ia empress para
organizar y slaborar una base documental que sporte y suminisite daios para la
gestdn de los istintos prooesos da abricacén de I indusia tetl
CE# 2 Gastionar bases de datos fexiles que permitan consultar, procesar, ediar y
Sronvara nformacén rferante al sector txi.
CE43 A partr ce un supuesto pricic, debidamente oaracterizado,
nformacin soore o saciar exil
e a a2 foentas e informcién sdscusds.
© Rasizar s bisqueaa splcands s ereros de rsirocién adecusdas.
© Utiizar scecuadsmente Is nformscian selsccianads.
© Ragistrary archivar s nformscin utizac.

bisquesa de

Contenidos

1. Parimetros fisico-quimicos de fibras y equipos de laboratorio utiizados para su
determinacion.
£ i de 1 . (Vicrosaopi d proyeccian)
© Madurez cel igoden. (Mironare).
© Longitue. (Longimetr ce peines).
© Dinamometis g haoes de foras. (Pressiey).
~ Voliminosidae. (Bulkometer).
- Color grado da blance, ol (Espet
© Materias extailes. (Extractor Soshiet)
T pH s sxtscto scusso. (pHmeto)

2 Parimetros fisico-quimicos de hilos y equipos de laboratorio utiizados para su
Geterminacian.

T, (Rape)

© Torsibny etorsin. (Torsiémetro).

* Reguisrda de masa. (Reguirimetro).

- Comportamiento sinsmomético. (Dinamémetro para hios).

© Vellosidad. (Vellosimatro)

~ Cosficente de froibn. (Fricimeira).

© Mlateras sutaiias. (Extractor Soshiet).

3. Parimetros fisico-quimicas ds tejidos ds punta y tejdos de oslads y equipos de
Iaboratorio utlizados para su determinacién.

2 Grosor. (Mirémet)

© Gramaje. (Baianza).

sidad. Cuenta-hios).

* Comportamisnto éinsmamético. (Dinamématro pars tejdos).
© Resistencia sl desgarro (Emendori.
© Resstencia 1 sxalldo (Sciatometr).
- Propensién alpiling” (Marndsle)
- pbrasién. (Martindale].
~ nguio 6o arugado (Vedidor del éngul de smugado).
© Pemaatiidad al sre. (Permeasiimatro o
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o5 de ejecuciin.
© Lanzamienio ds bréenss de fasricscién y control de sz mismas.

- Aorovsionamiento y siock”

T Planfioasian. sragramaciny contrl deIs produscién externa a s ampresa.
T Sitemas inom toos de pragramazién

5. Costes industrales de Is produccién.
- Desglose de los componentes e un producto textl
- Valoracién de las actuidaces producivas.
© Costes industriales de Ia proguceian los sectores e hiatura, telss o fejdas y
ejeduria de calsda
- Tipos y compenentes del coste
- Coste prevstoy coste real Determinacién de desviacionss.
~ Anlisis onico y sconémico de a5 deswiacionss.

5. Organizacion de 1a informacién
- "Dosumentacién celproceso
- Organizacién de fljes de informasién
© Téanicss de comuncacien
T Redscaién ce informas
~ Sistamas de watamiento y archivo e Ia nformacién
~ Interpretacién da una hoja ds procesos de fabrcasién mecinica.
~ Estrucuracién d un proyecto
© Gestién y conval el unsonamiento ce 55 unicades ce produccién.
~ Clasfioasiin y archivo de documentacién
- Analsis de Ia documentacién ubizada en 1a programacién y conirol de la

produceion
- Gistamas de planifcscidn y contol de la produssidn integrados. ssistdos por
ordansdor.

7. Relscionss aborables.
= Teora de Isa relscines Isborabies.
© Derecho delradaio
Z Derscho meroanii.
© Derscho sindcal
- Derech de 1a seguridad socia.
© Técnicss de negotiacin  resolucién de conficis.

Critsrios de seceso para los alumnas
Serin 0z sstsblscidos en = aniculo 4 cel Resl Dacreto que reguls 8l certfosda de.
profesionaitad d I famils rofesionsl sl us scompsRa a5t anesc.

MODULO FORMATIVO 2

Denaminscién: GESTION DE LA CALIDAD EN HILATURA, TELAS NO TEJDAS Y
TEJEDURIA DE CALADA.

Cédigo: MF£70_3
Nivel de cualificacién profesional: 3

Asociado 3 Is Unidad de Compstancis:

UGD470_2: Gestionsr a cavdad G 4 hiatura, telss no tejides y tjedoria de calads.

Duracidn: 30 horss
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5: Observar y partcipar en [a evaluacibn cel disefo o modelo de un articulo de vesti
para comprobar Ia viabiidad e produccicn y comercializacion
TES Realzar el analsis de Giseho o aricu de vestr (calzado, prenda o
compementos en txtl o pie) dentro cel entomo laboral
- Particper en la detemninacisn el segmento ce mercado y poblacién af que
va dircido 7 5
- Intervenit en su evaluacién de funcionaidad y vida i
- Identfcar Ias posibes cifculiadss que se detectan en el isefio y paricipar
en ia deteminacion de la acaptacién cel mismo a los medios ¥ recursos
dsponives.
- Intervenir
produccicn.
- Particpar en fa evaluacién de su viabiidad técrica con los medios fados por
Ia Smpresa, s/ como s comercialzacion, anaizando. i3 relacion g 10
factores que la determinan: moca-caidad-precio,
- Intervenir en la generacian de forma orcenada la informacién de jusficacién
del estudio N )
CES.2 & partr del andiis de un modelo o cisefo y estandarizacién del producto,
dentro de! eniomo laboral
- Comparar el nuevo producto con los esténdares.
~ Paricpar en la obiencion ce las pautas que hay que seguir para lograr un
producto simiar al estandar.
- Informary ordenar ia documentacién oenerada en ¢l proceso.
~ CES3 A partir e un proyecto de produco (calzado, prenda o complementos,
en textl o pie) dentro del entomo laboral
- Colaborar en a adecuacion de! mismo apicando difrentes criterios (mercado
Obyetvo, tendencias de (2 moda, temporada, aplcacion, ente o1ros).
- Particpar en la seleccion ce materias primas y accesorios apropiados segin
critrios funcionales, estéticos, econdmicos, ente olr.
- Comprobar la viabildad indusinal el proyecto.
- Partiper en I apicacion de_ programas y medios informtcos para la
elaboracien e los documentos soportes.
CES.4 A parir de un diseio de articulo de confeccién en textl y pil, calzado o
manoquneria
- Analizar e disefio de y clasiicarlo en su categoria.
~ Identfcar las piezas que o componen y examinar los elementos ifemos
extems
- Colaborar en a deferminacicn de las formas planas que forman ef modelo
ajusténdoss a las caracteristicas del disefo.
- Particpar en la secucicn de bocetos de Gespiece con ayuda de instrumentos
convencionales o infométicos

'a realzacién de una primera estmacién del coste de

5: Participar en la pianifcacién de la elaboracién de patrones y tratamiento del disefo
tEcnico utlizando programas informticos especifcos
CES 1 Manejar las hemamientas informaticas y Ios senvicios disporibles en Intemet y
ofras redes, para obiener mormacion actualizada Sobre feras, 1endendis, dSeno,
moda y otras de terss para facitar el desarrolo del patronaje
CE8.2 Paricioar en la elaborackn de fichas tcnicas de patronaie utizando
programas de gestion y ratamiento de datos
EE83 En 1a panficacin de la siaboradén de patrones mediante programas
infomméticos, caracterizado por un disefo:
- Intervenit en a seleccion de los programas nfomticos déneos.
~ Colborarenlaseleccon e fos documentos preisos para el Fabeio ue s
- Cumpimentar los catos precisos en el documento.
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4. Técnicas de obtencién de patrén base para articulos de marroquineria y
‘guamicioneria
=" Téenicas ce patronaie e aricuios de marroquineria y ouamicioneria
2 Simbolos de referenci.
- Obtencion del pairin base o frepe.
~ Wogelaje y auste
- Obtencén de patrones extemos y_compiementarios a partr de Ia repa,
' Obtencién de patrones intemo a parir de la repa oe orr.
- Obtencén de patrones de rellenos, guamiciones, soportes, estncturas enire
oiros.
- Proporcionaidad
_ Despiece de componentes: dentfcacion de los componentes:
= Por su nombre.
~ Poriaforma,
2 Por su dmensisn.

. Transformacién del patrén base de ariculos de marroquinera y guarnicioner
=" Esquema ce posicon que hay aue transfomar (ivorzs).
© Nimero ce componentes que hay aue obtener
- Patrones de componenies auvilares (asas, agarraderas, s, enre oros)
a partr e a tepa y despice del paton
- Patrones complementarios: bos10s, stas vuetas a par de la tepa.
. Pattonss intemo; 11 & partr de 1 irepa d for
. Patrones de rellnos, quamiciones, sopories entre ofos
Patrones G fucles: {empano, castlo, orza s otas.
- Movimentos para i obtencien 6 ormas o vomencs.
~ Trazado cel patrén con los margenes (enre, dobado y oiro) y tolerancias (ce
rebaado, cosdo y ores) requeridas
- Informatin contenida en un paen d denifcacin, ds ensambije, de
posicony oros:
=" Referenciads ntemo y extemo de os patrones (i, fgurado, costuras,
icaes y oos), o emplazamienio de adoms o acossorio.
- Procedimiento de verficacion, comreccén y afnado de patonce.

6. Elaboracién y anilisis de prototipos de articulos de marroquineria y
guamicioneria

- Eiaboracion de prototios: tscnicas, equipos, y tles.
- andliis estético-anatomico.
" Adecuacien a modelo.
© Estabidad dimensional
- Apariencia externa.
- Aniisis funcion
= adecuacien al uso
- Confortabiidad
- Deteccién de anomalias o desviaciones estéticas y de confeceidn.

7. Equipos, itles y herramientas de trabajo de patronaje convencional
- Insttumentos de dibuo, medda, trazado, corte y sefaizacion
* Cals
- Maquina celjar parones.
- Equipos de patronale convencional para martoquineria y guamicioneria.
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3. Procesos de acabado de hilo.

4 Parématros del proceso de hi

Procesos de bobinado y irascansde, sspesdo y ovllaco. Concepos y maqunaria
elscianads

Frocesos e snudsdo, empaimaco y purgaco. Concesios y msqunsria
relscianads.

Procesos de parsfinace y ubricac. Conesstos y miquinars relazonsds.
Procesos de reunice, dobiado y retoreido. Coneeplos y maquinaria reacionads.
Procesos de Yaparzaco, humsciace. Conceptos y maaunaris relsciansds
Generacién de. efectos sspeciales de fantasia en los hiados, sistemas
mpleadas y maquinana relasonacs, suste o6 s maquinsra,

turs
Funscn y sjuste de fos ssia e, “caramientos”, cobiados.

Funcion y luste de ias presiones y ensiones en os enes de sstile.
Funcion y sjuste de las velocdades da giro y de desarrolo: producciones.
Funcién y juste g I forsién: grad o fiscidn,

Descripoién y auste de a dureza e plegado angulo ds cruzamento

Parimelros de caidad oo hiado: Regularcad de mass, velosidad. Tislogia de
2 datectos. Contanido de defectos

Operacones saicionsles sobre sl niada: presién y ey
Operacionss sdiionaies sobre ol hiados hivelde luarisad.
Parimetros de! proseso: rendimientos, mermas y despercicos.

Parimetros del roseso: procecimienios oe medioidn, suste y vsloracion de fos
parimetros de. proceso (velocidsd e procucain, rendimiento, mermas,
Gespercicos)

tura de vaporado.

5 Miquinas y equipos de preparacion de Ia hilatura

Descripebn funcions. tpologia y reguiasicn ce ss miquinas de spertrs.
Descrpabn funcionsl. ioologis y reguiscén de lss Instslsconss o6 mezea y
dosfiossian

Descripeén funcional, tpologia y reguiacién
uariscén,

Instslsciones de transporie y amazensie, 1paogia sagin tpo de hiads.
Descrpabn funcional. tpalogi y reguiacien de las Maaunas de aimentacion
Procedimisntcs G montje y siuste de oz slementos de lss micuinas
involucracas en el proceso ras uns instalacién.

Procadimientos de manenimienic de maqunas, perideico y operaciones 7as
faos comunes.

Condicionas de seguidad durante la operacién y manterimiento de 1

i Instslsciones de “ensimaie” y

& Miquinas y equipos de hilatura

Descrpaén funsionsl. fpoiogis y requlscién de 13z miquins de hiar bisicas
(Wisturs e anilos. convencional y compacia. Openend) y maquinas de
posthiaturs.

Dezcripeién funcionsl y tisclogia de sz miquinas de hiar no convencionsies
(Pilsturs nsumatica por falss trsién  por torson realda zunchada.)
Procedimintcs de montue y suste da 3 slementos de lss micuinas
involucraas en el proceso ras uns instalacién.

Procadimientos de manenimianta de maquins, peridcico y operaciones s
faios comune:






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt220.jpeg
Normas e caidad en as aperaciones de ensambisie de I pie en uncién de:
= Tipo de pieles y cueros uilizaces.
- Tipo de costura o scolchado.
~ Tino da maguina y acoesorios.
© Expaciicasionss de utizac on de s prenc.
- Control el esuliado nal e Ia prend
2 Resolusiin da inodancias

5. Criterios y condiciones de seguridad en Ios prosedimisntos de ensamblaje de
pieies y cueros.
7 Organizacien del rea da trabajo:
- “Orden y impieza
- Rissgos en los procedimientos de ensamblsje de Iss isles
= Accicentas mas comunes.
~ Problemas postrales frente 3 las miauinas o equipos que provocan
molesias al cuerpo hurmano
- Mecidas preventivas y squipos d proteccién.
2 Prevenaion ce esionss relacionadss con 4 posicién o movimientos.
- Solucionas a problemas ergonbmicos. Ajuste de maquinas y equipos en relacién
7 Auste de 1a sty otros elementos
2 Auste ce a uminosicac,
- Equipos de protecain ndvisual
- Dispositvos de las maquinas para a seguridad actva

Orisntagionss mstodaldgicas

Los unidades formatvas comaspondientes @ este médulo se pusden programar de

Citerios de cceso para los slumncs

Serin s establacidos en i aricuo 4 dl Real Decrsto que reguia ol cartficaco ce
profesionalid de Ia famila profesionsi i que scompaRa este anex.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ENSAMBLAJE
DE MATERIALES

Cédigo: wPosse

Duracién: 40 horas

Capacidsdes y erierios de evaluzes

C1: Partoipar an o siuste de a5 miquinas de praparacién y ce ens:
oo da unién a efectuar y 25 exigencias de los materiaies.
‘CE11 Realzar ol mentaje y desmontae: lubifcacién y implezs; reguiacién, ajuste y
carga de programas nformicos Segin procedimien'os  tecnoss habitales.
CE? 2 Rasalver anomaliss de primer nvel de manienimienio. on piszas y clementos
e mdquing valorsndo el G € Ganioanco GauSas qus 55 provacen.
CE1'3 Reaizar Ia preparacién de Ias, maquinas que inervanen en of proceso de
Cnsamblae, son autonomis. orden, méiodo y sdecuacien 3 ipo G unén y materal
cumplends a5 nomas ce seguridad & ngene en el rsbajc.

s, sonforme ai
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Orientaciones metodolégicas

Fars seoader s 3 unicad formatia 2 debs habsrse superado s unidad formatia °
L unidad formatva 3 se Imparied de forma incpendients

Citerios de acceso para o3 alumno:

Serdn los estabiscidos en sl areslo 4 del Resl Decreto que raquia ! certicade de
profesionslidad de a familis rofesions! i que 3compata este anexo.

MGDULO FORMATIVO 4

Denominacién: PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAGUINAS RASCHEL Y
CROGH

Cadigo: MFOsE2_2
Nivel de cualificacisn profesional: 2

Asociado 3 Iz Unidad d Competencis:

UUC0889_2 Preparar y prosuci tefdos en maquinas Raschel y Croch

Durscién: 220 norss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA SN MAGUINAS RASCHEL DE UNA
FONTURA.

cadigo: UF253
Durseién: 20 horas.

Referents de compstencis: Ests Unidad Formats se corrssponds con RF1, RP2. RP3,
R4 RPS y RPS. en loraferents 3 1 roduccién en maauinas Rasche Ge una fonturs.

Capscidades y orterios ds evaluseién

C1: Anlza as fhas téonoss de los tefdos de maquinas Raschel de una fonura.
CE11 Inerpretar 1a simbologia técnics y e los Igados de ls fejdos que s¢ van &
producr
CE12 Dasoriir Ia tecnaiogis bisies de miquinss Raschel y Ia sscusncia d|
proceso.

CE13 Identifcar los tipos de fefdos que se realzan en méquinas Raschel de una
fantirs segin s fibras uiizadas. y sus sarecieristoss funcianales y astiseas.

(CE1.4 Dascrinr los procesos indusiriales para product f2jdos en maquinas Raschy
5us fases y seouencias d aperaciones  las caracieristoss de los producios texies.
CE15 Dasoriir Iss maguinas Raschal de tna forturs. y los accasorcs y
mesanismos especiales necesarios para a produceian Ge ffdos de punto

CE15 Explcar los parimetos aus se deben conirolar al saieccionar un hio
(@iasticidad, encogimients, resistencia, reguiardad, tulo cel i) para su posterior
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Incorporar fomituras y elementos conforme al modeo.
~ Realzarlas operaciones ce acabaco requeridas.
Aplicar as normas e sequridad y 0s controles de calidad requeridos.

CE35 ER Un caso pracico, Gebidaments caracierzado, de realzar Ia prueba de fa

ol
" Seleccionar ¢ modelo fisico (maniaui dinémico) de acuerdo  a ol
- Identicar los parmelros ue se deben comprobar.
Preparar los materales y heframientas que Inervienen en (2 pueha.
~ Vesiry adaptar la toile en & maniaui

Realizar la prucba de a tole, comprobando las lineas, cayentes, formas,

volimenes enre ofas.

Realizar las modiicaciones, i fuera necesaro, para su ajuste segin

requerimientos del disefo

Verficar s los parémelros de caidad establecidos para la ol comesponden

al disefo orgnal,
‘Aplicar ias normas de sequriad requeridas.
* Recoger toca lainformacén en fa documentacién predeterminada.

C4: Elaborar catélogos de modelos para presentar cocziones.

CE4.1 Paricipar en la seleccion de propuestas arisicas, técnicas y pldsticas para

consequr conjuntos de coleciones.

42 Disponer y uiiizar Gel archivo manual o infomético de patrones de modelo

omo soporte, para obtener oiras colecciones.

CE4.3 Recabar y organizar la Gocumentacicn necesaria de la nueva colecsion y

archivaria, bien sea en soportes fisizos o nformticos.
Contenidos

1. Técnicas de conversion de latofle @ patron plano.
- Apicacicn ge técnicas ce patronaje piano a part cel modelaje.
- Desvestio gel maniqui de forma manual
©__ Mantenimiento ce s referencias intemas y externas.
- Tpefiar contoros
- Localizacion de marcas provisionales ce referencia en a toie".
- Desarmolo de as marcas que mocifican la tolle”
- Sefalzaciones para identifcactn intema extema de los patrones.
- Trasiado de as marcas de los componentes encarados.
© Materaies uizados en o desarrollo ce los patrones plancs.
~ Despiece de a tole. Reproducibn de la toe sobre pape! o cartén

2. Preparacién y ensamblaje de la toile
- Optmizacitn del material
~ Rerramientas, maqunaria y materiales de corts y ensambiaje
- Toles o gasila
© Eementos de medida
~ Tejcos para protoipos.
- Prototpo de! mocelo
© Juego Ge patrones del modelo orginal.
- Operacenes ge corte y montado de a tolle.

3. Pruebay andlisis de a tojle
=" Angiss anatemico siético.
* naiss funcional acecuacién y confortabiicad.
2 Condiciones de uso.
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- Datactos, deteosién y causss. Solusién de problemas durante o procaso.
© Operacanes dz simentacian ce '8 miauing.

- Aplcaciones: ejdos conformados.y componentes e prendas hechurados.
~ Fichas técnicas de tejecuria

4 Equipos y miquinas para montaje, acabado de prendas y acabados de tejidos.

=" Instalseionss. miquinss y Squipos utlizados pars sl scasdo da tjdos o préncas.

© Ensamiiale e prendas: confeccién. Maquinara especifica para el ensamlje de
prendss de purto.

- Planchas (planas y de horma) y vaprizadoras manuaes y automticas. Miquinas
e dosla plato. Planchas a s sontinua.

- Tineles de seabado € mstslscones usiares.

© Conirolde parémetros ds las mécuinss ds ansamblsje y de sesbados.

© Fichas téoniess de monise y scanscos.

5. Mantenimianto d primer nivel de miquinss tricotosas y cotton,
- Puesta 2 punto de las miquinas.
~ Ajuste de los parimatios generales de las miquinas.
~ Manusles de manterimiento prevertivo.
© Manusles da mantarimiento correctivo: sveras & insicencias més fracuentes.
- Detaccibn y resolucién de problemas
~ Ficha técnica de mantenimiento y reparacion.

6. Criterios de calidad deIas partes de prenda y prendas acabadas.
=" Controlda caiicad 2n insa. Conirol sistoric
© Controlda partdas scabacss. Trezsbidad
- gualacian segin disefo y parids de materi prima.
T Crterios bpteos y ticties (rganoléptoos) pars valorar ol sspecta ce s tsjdas,
~ Normatvas vigantes de presentacibn de arouios acabados
T Acsionss para dafinr y mantener 0% sstindares dz caicad,

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA DE FUNTO DE PRENDA COMPLETA.
caaigo: UF2s3¢

Durscién: 20 horas.

Refarents de competencia: Esta unidad formatva se correspond can RF1, RPZ, RF?,

RP3. RPE, RO y APT &0 lo Que hace refarancis 3 12 praparacién oe miquinds vizstasas
pars I fabricasicn d aranda compiets.

Capseidadss y orterios ds evaluseién

1 Anaizar ol conunt de actvidades pa
trootosa para prends completa
CE1.1 entiicar tpos de prendss complstas ce punto en funcién de las fbras
iizacas. osracterstcss funciansles y astétoss.
(CE1.2 Describir lss macuinss ircotosas pars prenda completa, y 103 mecanismos
spaciaies necesarios gara a producaién ds prendss completss Ge purio.

prosucic uns prenda completa en miquina
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- Defectos y repercusiones de fas piies curtdas y acabadas.

- Apicaciones de las pieles y cueros

- Reaizacion de meddas sobre pieles  cueros.

Tios de pielestratadias.

- Caracteristicas cel tratamiento y Gel acabado seqiin su apicacisn a prodctos.
manufacturados.

- Parametros fisicosy propiedadss ce las piels tratadas.

Presentacion y clasifcacion comercial

- Presentacion y clasficacion de as pieles tratadas.

- Presentacion y clasficacion de as pieies acabadas.

~ Nomativa sobre el tiquetado de piely cueros.

3. Anisis y control de las pieles.
Tio de ensayos en las pieles acabadas y fatadas
- Ensayos quinicos y isicos
- Ensayo ce soideces.
_ Equipos e nstrumentos de medicén y ensayo.
Procedmientos de exraccin de muesiras y elaboracion de probetas.
- Nomas de caicad relatva a as peles y cusros.
~ Nomava de ensayos
© Especifcaciones y toerancias.
- Analisis, evaluacion y fratamiento ce resuliados.
Legsiacion Comunitaia y esparioa referente a residuos peligrosos y al uso de
sustancias pegrosas.
- Riesgos laborales y mecioambientales en i indusra de! curico.
- Nomativa de segurdad laboral e la industria del curtido
* Nomativa medioamivental en fa incustra del curico.

4. Aplicaciones informaticas
‘Aplicaciones informticas
- Descipcion general.
Z Utiicaces.
- Congepto de meni
Uiizacién y explotacién de un sistema en rec:
- intemnet
* Base do datos.
- Buscacores e informacion.
- Tipos y utidades.
- Importacién de informacién.
2 Archivo de la informacion.

Orientaciones metodolégicas.

Las unidades formativas corresponcientes @ este médulo se pueden programar ce
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el articulo 4 del Real Decreto que regula e certiicado de
profesionalidad de Ia famila pofesional al que acompaia este anexo.
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CR2.2 Las pruebas se realizan junto al figurinista, distriouyendo ! trabajo, para
comprobar o cefinr, en su caso, Ios ajustes y adaplaciones necesaros en cada
CR23 Los requerimientos del fgurinisia, asi como los_movimientos y
observaciones del ntérprete se anaizan para aportar soluciones y en su caso
modifca la prenda para su ajuste, contribuyendo actvamente, y comprobando su
viabiidad.

CR24 El buen estado de los slementos ajenos al vestuario que deban integrarse
n =l mismo, tales como ameses, calzaco, pritesis, pelucas, elementos de utleria
de personal y que estén disporibles, en 1 prueba se veriica para determinar su
UBIGacion o aporar SclUciones fecnicat para U CoMecio Lso.

CR2.5 Los sistemas de cierr, disposiivos e sfectos especiales, 0 mutaciones
Fapidas Gel vestuario se comprueban garantizando su funcionamienio, para prever,
en su caso, su adaptacion o sustiucin

CR2.6 Los fsjes Que por Su uso presentan desgastes, deformaciones, y iesgos de
Folira se examinan para ceferminar si precisan Un arTego o fefuerzo o en su caso,
Ia reposicién toal o parcialde sus componentes.

RP3: Realizar las modiicaciones necesarias en ¢l vesiuario para su adaptacion a los

ntérpretes y a ueo escanico. )
‘CR3.1 Las prendas integrantes del vestuario de espectcuio en vivo se dentfican y
etguetan verficando que cumplen las condiciones artisticas y tecricas fequenidas.
el proyects, para garantizar su disponibiidad
CR3. La adaptacion e elementos del vestuario, n caso de cambios de elencos,
Variaciones de peso o volurien en 105 ItErpretes, asi como cualquier desperfects
grave gue o requiera, se reaiiza respetando las drectices del figuisia o o
modelo que s repraduce, asequrando la mayor fideidad posbie &l proyecto
artisico y ala tscnica de reaizacen original
CR3.3 Las tareas de ajustes y adaptaciones ds las prendas se realzan, por o
quipo de sasteria o en su caso, por empresas extemas, para garantizar los
reguistos tsenicos de! proyero. )
CRa4 Las marcas de comecciones de las pruebas o la documentacion de las
mismas se interpretan para selecclonar Ia tecrica y material més adecuado en
cada caso,
CRA El desmontaje e partes de la prenda y accesoros, en su caso, se reaiza
cuidando los elementos que se separan y se deben utiizar como parén en ef caso
de_refuerzos, piezas de reposicén y ofros, para reproducir =i componente
necesario, respetando el aspecio orginal e la misma.
CRAE Las piezas que se deben reponer se marcan en el material seleccionad,
comprobando su correcto posizonamiento para realizar €l core de Ias partes
CRA7 Bl ensamblaje cefinfvo se realiza comprobando a sequridad el mismo, y
Ia fabiidad del ameglo o acaptacion de s prendas, verficando su adecuacion y
documentando as actiones efectuadas en ¢l cuademo de vestuario.
CRaS La sequnda prueba, en su caso, se reaica junio al figurinista, para
comprobar la moviidad del IHETprete, la adecuacion a Ios requerimientos exigidos
y su funcionalidad, efectuando [0s ajustes necesarios.
CR33 Los eauipos y macuinaria del taler de la sastreria del especticulo se
Gomrusban su Gstado de USO y Se mantinen operatvos, gestionanco, en su ¢as,
Ia reparacién, para garanizar su funcionamients y condiciones de sequrdad

RP4: Orgarizar y realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de! vestuario escénico,
atendiendo @ sus caracteriicas, Uso y necesiGaces del proyecio, para garantizar U
cortecto funcionamiento curante Ia explotaciin cel espectaculo.
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‘CE1.1 Identificar las méquinss que se ufiizan en ol apresto de los materiales fexties.
(CE12 Dascribr of fundamento de la sccién de las miguinas de apresto y a ncdenoia
que fienan los distinis factores (presibn, concentacin, temparatura, 1empe, ¥ oTos)
Sobre ol sfecta avsnzad soors el 00
=" “Anazar los distos procesos toncos.y Ios factoras téenicos que Ios afectan.
T Diferenciar ente los dferentes sstemas G watamiento y sus aspscios
candcionantes.
- Ioenifica las diferentes variables de apresto que nos puede proporconar una
misma méquine.
E1.3 Introretar a nformacién y documentacién sobre Ia maquinari de apresto.
CE4 Asocar segin o parque de maquinara dsponie qué sistema o proceso
pacemos utizsr e forma mis racamendasls.
CE15 En base 3 I magnind d 1a partda 3 cpersr y los recursos d maauinaris
determinar qué sistemas o procesos podemas realzar de foma mas spropiada ¥
“ostenie

(G2 Eiaborar y realzar as operaciones de apresto d materiss y aiculos texties aploando
los crterios generales da seguridad. asi como ol manterimiento ds 3 maquinaria
CE2.1 identficar los requermientos téonicos y operatios para realzar el apresto de
matarias teties. an reacion con los medics y materales. sus fnclones y enumerar los
parmetros que daben confolarse en 135 operaciones.
C22.2 Determinar s méquinss de saresta & pari de 3 farma ds pressntacin ce 15
mataris s,
G223 Relscionar Iss prestacionss y imitacionss de Is macuinaria ds en funsidn de su
sistema constnuctvo y 1as resomendaciones del fabrcants
CE22 Enumerr y tesaror. 3 parir da S ssavems.
miquinas de sprestoy su uncionamiento
(CE2.5 Deserii Ia puesta 3 punto de una méauina de aprasto (comprosar sl estado d
impiezs, carga de mstera.programacién y parémeiros).
(C22.5 Enumerar s form ce levar s oaba o spresto
e autonontol para aue os aprestos se elaboren da manera core
G227 A partr s un supuesto arécico de sprest:
- Isentiicar los parimiros que s= deben controlar en las materias fexiies, n
reaziin con (o2 medos qus hay qus utlizar y sspeciaciones del roducts inal
- Organizar s sctvidades ce spresto segin 3 mamnasién reciids, medos y
matariles qus hay qus utlizar, determinsndo s secuencia e Las operacionss.
- Poner punio Ias maquinas s spresto (comprosar su sstado de Impeza, carga
e matail texti.programasién de a méquina).
- Programar y siustar los pardmetros de las maquinas de 3
pracedmento ds trsbsio
- Resizarcon hasiicad y destrzs Is operacién de spresto, sagin 650 ds mteria
2 atar, de forma ordenada, con sanioo <siético y on el tempo previto
- Inoorporar as materas 3 Ias maquinas de spresto segin 1a programacién
esaniacds.
- Reslzar I3 impiszs de maguinss ce saresto & instslscionss pracuctyas
contolando el consumo de 3gUa. Producios quimicos y 5 vertido
- Ioantiioar 1 problemas relsios s s csldsd y 8 sus oausss ds forma comscts
Genio ca 10 lmites da respansasiidad ssignados.
- Oblener muesiias de matarias en proceso en los fempos prefiados. en
candionss ce sequrdac
- Enumerar y aplar ss instussionss d seguridad y sfoaci indizsdas por los
responsabies éenicos.

s crerentas pares de lss

materias texties ylas sociones
e

C3: Resiizar ol manfenimiento praventvo y correcivo de primer rivel de los mauinar,
auipos & nstumentos ulizados on o5 procesos de apresto oa materas y artiuos fexties.
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de realizacion. Relacion de personal, su disponibiidad y cualificacién. Relacion de
aguinariay Utes, disponioidad y mahuales de siruccones.

Stuacién de pedidos. Paridas, caracteristcas y plazo de cisporibiicad de materias
primas y productos auxliares. Piazos ce entrega de productos sem-eiaborados y finaes.
‘Costos ndustriales delproducto.

Novimientos de stock.Prograrma de mantenimiento preventivo.

‘Generada: Programa de trabajo. Ordenes de trabajo. Hojas de produceion. Hojas de
futa. Sequimiento de Ia produccién. Siuacin Gel proceso, medios e instalaciones.
Stuacién de a caliad del producto y proceso.

Instrucciones de correccion del producto y el proceso. Grificos.

Unidad de competencia 5

Denominacién: SUPERVISAR Y CONTROLAR LA PRODUCCION EN TEJEDURIA DE
PUNTO POR URDIMBRE.

Nivet: 3
Codigo: UC0483_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1. Verificar y, en su caso, realzar a preparacién y pussia a punto de las maqunas
Ketie, Raschel, Crochefte  iculares de urdimbre, segun las nsiucciones del roceso y
Ias especiicaciones téericas del procucto
CRI.1 E1 coniro de la preparacien de las méquinas de tejeduria de punto por
urdmbre (urdidor y telar) e realiza ordenadamente, con sequriced perscnal y en ¢!
tiempo establecido por a empresa, asequrando la viabildad de la procuccion.
CRI2 La tecnologia de las miquinas, las caractersicas tscnicas de fos nuevos
matefials, las especiicaciones de 105 productos y del proceso infuyen en la
preparacion y puesta a punto de las mismas.
CRI3 Los producios obtenidos y los cferentes ajusiss hasta legar al regiaje
Gefintvo determinan los parameros definifuos del proceso.
CRY.4 Los restitados de las pruebas ce lanzamiento contrbuyen a defnir o regiaje
final de méquina que definfa ¢ producto y el roceso.

RP2. Supenvisar os procesos de tejeduria de punfo por urdmbre obteniendo la
produccion en las condiciones de calidad y productividad esiabiecidas.
CR2.1 La supevisidn de Ia produccion se evalda a través del fujo e materiales, a
canidad ce procuccion y piazos de entrega, los parametos fisicos (regularidad,
resistencia, gramaje, elastcidad, estabiidad Gimensional, contracein, enire oiros),
G los tefidos de ndumenana, decoracicn o tenicos, la Stuacion operatva y
rendimiento de Ios medios de produccién y de ios operaros, las condiciones de
obtencion de muesiras, y las condiciones de funcionamiento Ge maquinas, seguridad
personal e nstalacionss.
CR2.2 La supenvision permite el conrol d las operaciones y su posibe correccion,
garanizar que se apican las insirucciones establecas y la obtencion de Ia
prodiuceisn con 2 alicad requerida.
CR2.3 Las actiidades de coordinacisn con manteniiento, almacén, caldad u ofras
fases intemas y extemas se adoptan durants la supervsion y control de fa
produccion.
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RES: Modela los elementos del trae que Io requieran, a fin de consegui o efectos.

previsios en ¢l Figurin
CRE 1 £l fiurin se analiza para dei las piezas que se van a obiener a partr del
modede
CRS2 El soporte o maniqui y los elementos que inervienen en Ia realzacién del
mogslje, asi como los materiaies necesarios, se seleccionan segin las tecnicas y
procegimientos que se van a aplicar en o msmo,
ERE3 Los puntos y liveas basicas necesanas se marcan en el material para facitar
€l modelaje con Ias caractersticas y proporciones previsias en o projecto de
vestuario.
CRS 4 La sfeccion de ios materiaes para as botargas se lleva 2 cabo en funcion del
proyecto aristco, teniendo en cuenta ¢l movimienio de las mismas, el peso que
Soportan, asicomo o so escanico.
CRES Los siementos. embalenados se realizan modelando sobre el maniaui,
comprobands su_adecuacién a s furines, 'a funcionaidad ¥ comodidad del
iniérprete, asi como la adaptacion al moVIMEnto escenico-
CRE 5 & ajuste y modifcaciones del volumen de as prendas por meio cel modelae
52 asequra fo argo Gel proceso y 3l finalzar & mismo, mediante marcas y aplomos
implaniados antes del esvesto
CRS7 Las piezas obtenidas por modsiaje se ajustan, comprueban y afinan para
Gonseguir f sfect previsto en  proyecto. asegurando su durabiidad, y cuanco asi
1o requieran se sefiaian para trasladar 12 marcas a un patron piano.
CRS 5 La seguridad en la unidn de s distntos elementos obienidos por modeiaje se
Gomprusba, para asegurar a ntegridad del vestuano durante €l Uso escenico.

RPS: Supervisar y, en su caso, marcar y cortar [as piezas de Ias prendas o voljmenes.
necesarios para proceder a su ensamblaj, teriendo en cuenta la ampitud de margenes.
e cosiura requeridos en ef proyecto.
CRG.1 Los tejdos y los materaies que lo requieran se preparan mediante lavado,
amugado, planchado, rotura, sobxe posicén entre olos, antes del extendido para of
cort,
CRE2 La posiién de extendido de I0s s y olros materales se comprueba para
asegrar el corte ce acuerdo a proyeco de csefo
CRE3 Los patrones se disirbuyen sobre los tedos y materales para conseguir ol
méximo aprovechamiento de los mismos, respectando las sefialzaciones y marcas
que contienen, y comprobando que se obfisnen to0as las piezas del modelo
CRE 4 Las marcas ce los pairones s trasladan al tjcd verficando su exacttud,
sefialando los margenes de cosiUra reqUercos en ¢ proyecto.
CRES Las piezas se cortan, con preciion y lmpieza de ejecucion, por las marcas
que confouran los mérgenes de costura
CRE 5 Las piezas cortadas se dentiican, agrupan y empagustan para su posierior
ersanbie, verfoanco que esan todas (s Gue conesponden a cad una de las
prendas.

Contexto profesional

Medios de produccion
Muestrario de materiles, componentes y modslos. Cuademos de vestuaro. Agenda de.
provesdores. Mesas ce corte. Heramientas y ties de marcado y corts, Maniquies
Maqunas de coser y accesorios. EQuipo de planchado. Equipo de confeccion. Tejdos
oiros materiles. Ficha de mecidas. Lavadora, Secadora.

Productos y resutados
Aprovsionaniento_demateriales. Palrones a medica. Glasilas o tolles. Prendas
coriadas. Documentacién tenica del proyecto de vestuark
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3. Maquinas (tricotosas, circulares de gran diametro, circulares de pequefio

didmetro y Cotton)y equipos de tejeduria de punto por recogida.
Sistemas de soporte y alimeniacn Ge las méouinas oe 1£]dos de puna por
recogica.
Sistemas de transmisien y ubrifcacién de las maquinas de tefdos de punto por
recogica.
Sistemas de control y programacien de las méquinas de tefdos de punto por
recogica.
Sstemas e tisaf y seleccion de las agujas de las méquinas de teidos de puo
por recogida.

- Sistemas de evacuacién del tejido de las maguinas de teficos de punto por
recogica.
Posibiidadss de obiencion e productos en cada tio de méquina

- Equipos industriaes de recogday ratamento de la nformacdn.
Instaaciones auxiiares.
‘Acondicionamiento del local (temperatura y humedac),

4. Mantenimiento preventivo y correctivo de méquinas de tejeduria de punto por
recogida.
Manual de manterimiento.
Manuales de maquinas. Fistorial Ge miquinas ¥ equipos.
- Manteniniento preventvo y corectio.
Fichas técnicas y manuales de mantenimieno
- Frecuencia y tipos de ntervenciones
- Programa informtico de gestisn y control del manteniiento

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: CONTROL DE L PRODUCCION DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR
RECOGIDA

Cadigo: UF2858.
Duracién: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP2 y RP4.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Controlar las operaciones de I0s procesos de produccién de tejeduria de purto por
recogida.
CE1.1 identicar los defectos durant Ia produccibn del tejdo de punto por recogida,
componentes de prenda o prenda completa, desde Ia materia pima, producto o
prenda en curso, desajuste de los lyos de produccion y apiicar as tscnicas de
coniroly supenvsién de! proceso, asi como las mecidas oportunas de correcein.
CE1.2 Explcar las tsenicas de cortrol y supervision del proceso
CE13 Relacionar los defectos con las medidas de conecén.
CE12 Comprobar los parametos de s tefcos y prendas, medidos en o aboratorio
u obtenidos en linea de produccién: regulardad, grama, resistencia, elasicidad,
estabiidad dimensional, enire oiros.
CE15 En un caso préctco durante e! proceso de produccién de un teido de punio
por recogida controlar
=" Los defectos que aparecen durante a fabrcacién de! producto
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- Reconocer Ia secuencia de operaciones conforme a Ia informacién técnica
proporcionada.

- Identfcar as maquinas que nfervienen y los elementos operativos.

2 Igentficar ipos de puntada y aguigs

2 Comorobar el 5po e puniada y nimero de hios necesarics.

~ IGenticar os elementos operativos que forman fa puntaca segin tpo e
macuina

- Interpretar el grifico de enhetraco de a miquina.

2 Reconocer ¢l posicionado de los accesorios para las costuras que o
requeren °

- Identiicar las hemamientas y (iles requeridas en las operaciones de
ensamblaje 2 mano por cosido o pegado.

- Reconocer los peligros potenciaies  los medios de profeccidn personal

2 Identifcar las operaciones de mantenimieno Ge primer nive!

C4: Disponer los equipos complementarios de corte manual de materiales, asi como sus.
cossorios y heramentas con segurcad:
CE4 1 dentficar los Gstios equipos de corie manual, accesorios y sus
prestaciones.
CE42 Expicar o comportamienta de los cistintos materiales al procedimento de
Gorte manual,
(CE4'3 Disponer los equipos de corte manual y sus accesorios en funcidn del o de
materalqe se van  cotary su aplicacien,
CE44 Describ a secuencia de operaciones de corte manual como extenddo,
arcado, corte enie aifos y 108 parémetros que debe controar en AnSan de Ios
mateials.
‘CE4.5 Descri as normas de sequridad y salud que hay que tener en cuenta en
anipaiacion de 103 equipos de corts como maguina, herfamientas, fies enie olros
125 operaciones de mantenimento.
Ce45 A panir de un supuesto prictico, debidamente caracterizaco de
feconocimiento y disposicén de equipo de corte especifico para Un proceso de
confeccién:
= Reconocer Ia secusncia e operaciones conforme a la informacicn técrica
proporcionada.
- Igenticaria méguina de corte manua, en su caso, las herramientas, s y
- Identiicar as caracieristicas de los slementos cortantes y comprobar su
esiado de vso.
- Reconocer ef posicionado de los materiales o extendido para s operaciones
de corte.
- Identficar las operaciones de marcado e Ias piezas sobre ¢l material a
cortr,
- Identar os peliros potenciales y los medios de proteccid.
Z Identificar as operaciones de manenimiento de primer rive.

CS: Disponer méquinas y otros scuios complementaios ce scabados de aticlos
Confecsonados, a5 oo s accssaos y heramients con seguiiad
T IcSiear los dstnios caupss d& pandhace soporz, accesorcs y sus
esiscones
S D Stonar tos quipos ce lancnado y sus accssoros con s apicacién en
i ael o ce componerte en a prenda.
CE 3 Expicar a feices de planchado riemedio yfrel,as como los parénetros
e temoatra, humGas, Tampo.y IESEn que 56 Geben sy Seotn 12
caracerties ce s ras que componen & produc e
B Descr s deensas ente o planihad e y panchade fral &
elacén 3 posiconedo de componcnie  aul & panchr
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- Propiedaces fsicas, mecénicas y quiicas.
- Aplcaciones c os tejdos a a fabricacién ge atiulos.
- Complementos y productos auxiiares, fomiuras, avics, aceesorios yio
componentes prefabricados.

- Aniss oe tefasy tefcos.

- Equpos « nstrumentos ce medicién y ensayo-callradoy _manenimiento

* Procedmiento de exvaccion Ge  muesiras, elaboracién de probetas,
reaizacien de ensayos.

- Ensayos de verficacién de las propiedades: resistencia, estabiidad
dmensicnal, siasticcad, enie oios.

- Procedmienios de analis, evaluacin y ratamiento de resultados.

- Normaiva de ensayo.

- Tefidos de uso técnicos.
- Caracteistas  propiecades de Ios tefcos técniccs
- Aplcaciones ce os tejcos técricos, segin érea ce apicacién.
- Mercaco de s tejdos de uso técnico.

- Tefios inteligentes.
- Caracteistcas y propiedades de fos tejdos ntelgentes.
- Aplcaciones de ls tejdos nteigentes segin érea de aplcacién
- Mercaco de s tejdos nteigertes

. Ennblecimiento de materias textiles

- Clasifcacien de fos iferentes procesos de enoblecimiento
- Esauema general de os procesos de ennobieciniento.
- Igentficacicn de maguinaria para s diferentes procesos de ennoblecimento.
- Aplcacicn de los iferentes tratamientos de ennobieciniento tert.
- Innovacién de acabados.

- Tipos de tratamientos para os materiles textes
- Bianaueo,
- Tintua.
- Estampacién.
- Aprestos.
- Acabados.

- Selecién de tratamientos, apresios, acaados | condiciones de aimacenamiento
e los materaies texties y producios
- Ennoblecimiento de las materas fexies: funcién | caracterstcas.
- Clasficacian ce os fratamientos: mecanicos, quinicos y temicos.
- Métodos para la dentficacén de fos acabados.
- Caracteistcas y propiedades conferidas a las materias y productos txties.
- Defecios més comunes.
- Colorimetria
- Colorantes y piamentos.

- Legslacin Comuntariay espaiol referente a residuos peligosos y al uso de
sustancias pefigrosas.
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- Determinacén de Ia aplicacién de adomos, apiicacionss y ofros detalles
fnales deltsje fectuando las marcas ooortunas.
- Incorporacion a Ia prusa de fodos o8 Siementos y accesorios del trae,
comprabanco su funcionalded y Uso seguro.
- Comorobacion del auste de! aje  los equerimienos artisicos.
° Aprobacibn, en su caso, del figuinsta a ka prusba inal
- Asistenciaal intérrete en el desvestco.
- Cumgimentacién de a documeniacién.

‘Aplicacion de técnicas de confecciGn y otros acabados de [0s trajes.

- Iterpretacién de las marcas e las prendas y de a documentacicn para apicar
{Eenicas de confecibn finales en fas mismas.

- Planficacicn del tiempo necesario para apicar las técnicas de acabacos en los
plazos establecicos, con sequridac.

- Seleccién de técnicas ce ensamblaje final y aplcacién de adomos y otos.
acabados en funcién de os recursos disporidie.

- Seleccién y preparacén de equipos, hemamientas y materiaes para las
operaciones de ensambiaf fnal y apicacicn de adomos  oros iementos.

- Apicacin de tEenicas de ajustes y afinados.

- Aplcacién ce las operaciones de confeccicn final, apiicacian de adomos y ofros
‘acabados, en funcion de fa lanicacion, comprobando su adecuacien a proyecto.

- Ubicacibn y ensamblaje de citas de colgar

- Cumpiimentacién de a documentacin.

Aplicacién de técnicas de planchado.
- Maquinas, fies y equipos de planchado:
" Wesas de planchado y accesoris, uso y manienimiento.
~ Equipos e piancha, uso y manienimiento: horizontales, vertcales, termo
fjatoras, maniquies, vaporizadores.
- Almohacilas, mangueros, abla con pias y otros accesorios
- Productos ce aprestado y suavizants para plancha.
- Operaciones de planchado ntermedias y finales
- Organizacién de las prendas para el planchado
- Seleccién de la técnica de planchado en verical y horzontal en funcién del
resuitado requerido.
- Comprobacion de la operatvidad de los squipos.
- Comprobacion de fa identiicacicn de las prendas.  de la adecuacién de la técnica
de planchado en funcién de la documentacion
- Selecuion de a temperatura y accesorios de planchado en funcidn de! 590 y
materal Ge a prenda.
- Aplcacién de productos audiares.
- Aplcacién de las tcnicas de pianchado en funcién de los requerimientos del
figurin y Gelorden de planchado necesario.
- Verifcacién del cumplimiento de los requerimientos previsos.
2 Seleceion d Ia percha o slementos adecuados para ¢l mantenimiento del rabajo
de planchado
- Cumpiimentacién de hojas de ncidencias y de fa documentacién previst.
- Seleccion y uso ce equipos de proteccién indvidual y aplicacén de la normativa
de sequricad en s tareas de pianchado.
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Espacio Fomativo Equipamiento
Faviraio da mpaines.

Rorscimei

Equpes audorisuses

s rstaiados anre. cahin oeproyecoin ¢ emet

e | L g

Wara ce sus
Wesay sia prs fomadr
Mesas'y il para samves.

No cebe imerpretirse que los dversos sspaccs fomatvos icentfeados cesan
ferenoiarsa naossanamante mecisns ceramenios

Las instsaciones y equipamientos deberin cumpi con I normatia indusiral < hgiérico
intna corespondentsy respandErin & maG 12 de Sooesiided uneras y sequidad
e los partcipantes.

1 nimero de unidades que se deben disponer 6 os utnsilos, miguinas y herramientas
que se especifcan en of quipamiento de los espacios formaivos, serd o sufcenta para
G i da 12 Slrinas y d2berd meremeniars. £n u 6450, pas StEnder & nurars

suparor

En o ca50 d que I formacin se drfa 3 persons con discapacidad se reaizarén las
‘acaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su paricipacon en condicones de
quaidad
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fibras y andlisis de composicién de los productos texties. Normativas referentes a
etqutada scelbg0o y sauelis ralssionadas con sustanoss palgrosas de uiizacion
legaments imtacas y ‘s de ublzscion imitads racomendabe. Musstras fiscas, 7 chas
técnicas, srdenes da Tabriacibn, oriicos, esqueras de Ios procesos. Fiohas (Genicas y
ércanas c fabrioscion, Manusles ds procuecion y ca caidad. Normas de seguridsd, slan
de prevencion da resgos aborsles y medoambientales

Genarada: Programas de razabiidad ce sada product. Informes de procedimientos de
ensayos, ratamiantos y svaluscibn Ga reschados. Hoja de rita. Informas de mussias
fohas técnioss, rdanes ds fabrcacidn. Resulsdos de producain y caldac,

Unidad de competencia 2

Denominacién: GESTIONAR L INFORMACION SOBRE INNOVACION EN EL CAVPO
DE LGS TEXTILES TECNICOS.

Nivel: 2
Caaigo: Uc1242.3
Reslizaciones profesionsles y critrics de reslizseién

RE1: Losalizar y obtaner informscién refevants sobre textles thenicos para a concepcién

y abricacion de nuevos arlicuos.
CRI1 En lss fusntes ce informacidn sobre texties téoricos fbrss de sites
prestaciones, de alfo rendimiento, mayor resistencia meoanica, mayor resistencia
iérmica, ente oiros- se identfican las mejoras on cuano propiedades y nuevas
prestaciones, sguiend o procedimienio sstablecdo.
CR12 L informacion ssleccionada saere textes tionicos —sstructuras textlss &n
funsién de su dmensionslicad, &ies dreceonsies y otos- desds s parspeciva oe os
productos obteridos. asi coma de! sstems empleado an su slsboracién y mejoras an
Ios procedmientos productos o sdapiaciones al isse de fbas técricas, 52 organiza
y 28 identios valoranda sus caractaristias, imporanca y oios sspectos reevants,
Verficando 1a presenci y exachiud Ge odos Ios daios nec2sarios
CRI3 La inormacibn necesaria y renovada sobrs fexiles tacnicos —fbras, estucturas
exties: o, b1 © muli-axial, o 1216, 251 como sus acabados entra otos-, 56
dentfcs y codifia s prooads. segin €l oigen o spicasin. &n saporie tanta fsca
como digta, de acuerdo con los procedimientos intemos y manieniendo criteios de
rszaitcad
CRI% Los procesimienios de gestién de I informacién se determinan de forma que
permitan un faci acceso y consula, garanizando su bansmisién § ullzacién de
manera ripida, acaz & neraciva
CRIS Loz sitemas da sroni de ls nformacidn. fanto fisia como dightal, 56
manienen sctualzados para Gisponer en tiempo y forma G los datos. precisos
permitiendo su conservacian, accesa y ol locaiizacion.

RE2: Extrser y sintstzar Is nformacién nacesaris y i para I3

productos en txties taonicos.
'CR2.1 Lss necesidadss ds informasién sobre textes téanicos se defnen s partr de
a2 instrucsianes reciidas y & contenico de s Gocumentos que <6 «an a slsborar
CR22 Lss fuentes de Informacién,iniermas y exiemas, se seleccionan de acuerdo con
a2 caracirisicas de s blsqusca que hay qus localzar, feniendo Sn cuenta lss
Instucoanes o Araciioes reciidas, |8 fecliosd da scosto. famided contesiads,
\igencia . &n 24 cesa. o cose scanémiza de s oen

jzscién d nueves
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CRA.1 La colaboracién en las acciones de la politica de calidad pemite realzar una
correcta gesién, asegurando que se entiendan, se estabiezcan, se implanten y se
mantengan (s réquistos de la misma.

CR12 La infervencion en idenificar confrles, procesos, equipos, 6cesoros,
recursos y habiicades necesarias para Ia fabricacn de tejdos Ge punio, permte
lograr a calidad requerca.

CR1.3 Las aporiaciones al sistema, en su fase de impantacion, pemite defiir con
precisién los objetios especificos Gel conrol, la Informacién necesaria ¥ su
mantenimiento.

CRI4 La minmzacién de! coste de calidad, por conformicad y safisfaccicn el
clente, facita o mantenimients del producto centro de las especifcaciones
establecidas.

CR15 La informacién suminisrada es competa, vaida y fiable y su naturaleza s la
requerida segin normas estandar.

RP2: Mansiar los procedimientos documentados cel pian y control estadisico de a
caiidad, a in de aseguar gue se cumplan 0s requistos especiicados.
‘CR2.1 Los elementos delsistema de calidad sstén correctamente documentados, asi
como e sistema de control y los procedimientos que se apican en su drea de
responsabildac.
CR22 Las presciptiones e las materias primas que se esiabiecen en el pian de
calidac se cumplen para asegurar i calidad de los aprovisionanientos.
CR2.3 Las acciones que operan en las distinas fases dl proceso de fabricacicn de
t5idos de punto, asi como ias ntervenciones ante posibles anomalias y desiacer
Ge las mismas, estin establecicas y debidamente documentadas.
CR24 La aceptabiidad de los procesos, del producio y Gel servico se verfica
Wizando téonicas estadistcas.

RP3: Proporcionar la informacin y reaizar 1a auoevaluacion intema necesaria para
facita s auditorias ce calidad externas, segin el stema de aseguramiento de caldad
establecido por a emoresa.
CR3.1 La informacien proporcionac referente @ fa medicén o evaluacién intema o5
completa, able, precisa, presentandose en los formatos nofmalzados establecidos
en la programacion de Ia misma.
CR32 La autosvaluacién intema de 1os procesos de tefcos de punto de su rea de
competenci, se reaiiza sobre todos los aspecios que e afecta confemplados en el
sstema, a fn e faciiar Ia evaluacion extema y recucr coste de [a misma.
CR33 Los resultados de ia autoevaluacien e comurican & los responsables del
Gesarrollo el sistema, para la mejor coorainaciin e las acciones relacionadas con
Ia caidad.

RP4: Informar  formar alpersonal a su cargo para facitar a correcta cumplimentacion y
manfenimiento de la informacién necesaria pars las aucitoias, asi como para 12 mejora
Continua e fa caidad de los procesos y productos de género de punt.
CRA.1 La informacibnomacion que se ransmits o imparte  los operaros a su
cargo es cara, concisa e incid en os puntos cave
CRA2 Los métodos empieados resutan motvacores y, en t0do caso, tienen en
cuenia el el de comprension media de los rabajadores.
CR43 La inormacion/formacién es actual y se proporcona en el momento y.
Greunstancias acecuadas, adapténdose a las necesidades de los procesos
especifcos de cada operario o érea de produceion
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€5 Control ce calidd celprosssa y celproducto
CES.1 Conosimianto as los erfarios de caidsd qus
‘ejdos y prendas. X
CE5 2 Saber nterprtar Ia fioha ticnioa de caiiad d los productos fabrisados.
(CE5.3 Resliza ol conirol de s caided en lnes. 2n cada una ce s fases del proceso
s Is detzosion  correceién ds lss posioles GesviaEions qUs 52 pUAIEran produei
(G5 & Realzar o conirol da Ia calidad de a5 partdas.
(CES.5 Adqui habildades para I3 valoracién 46 13 caidsd an el sspscto de un tejdo
tikzando s vita y ol taca.
CE5.5 Conocimiento da 1as normativas vigenfes de presentacion de los articulos
scabados
CE5.7 Cumpl las normas oe sequrdad personal y ambiental
(G228 Elabarar los documentos sopories utizando recursos informticos.

tablece la smpresa para sus

€5 Cumpir rigurasaments con lss nomss de seguidad y maciasmbientaies &n 1oz
procesos de tejeduria y acabados de los productos textes.
(CES.1 Conocer las incdencias y avarias mas comunes qus se pusden produch en
Ias maginas de fefer y acabados y observar a5 mediGas de prevencion y profeccién
dictagas por a empresa.
CE8.2 Ublzar los equipos de proteccién proporcionados o recomendados por Ia
empresa.
(CES.3 Identicar los cspositivos para Ia seguridad actva en las miquinas, conocer
54 fnaldad y comprosar su corrcto funcionamisnto
(CE8 2 Elaborar los documentos sopories utizando recursos informticos.
EB.5 Cumpli con 12 normaiva da prevencidn e riesgos laborales y ambienta
tados Ios procesos

7 Paripar en los procesos de trsbsjo de ls empress, s
insirucsionss establecidas en el ariro ce rabo.
CE7.1 Damosirar respanssbiicad fanto en lss relssionss humanss coma & los
ravijos a reaizar. Integrarse en los squipos humanos dal sentro da 7abaio
(CE7.2 Respetar los procedmientos y normas dai sent de Fabajo
CE7:3_ Emprendar con diigencia fss fareas ssgin lss imsirusciones reciodas
acesuindose sl rima de anslo ce 1a empresa
(C27.4 Inegrars &n os prosesas o progusoicn del cenira de st
(CE7.5 Utiizar oz canaies ge comanisasidn establscicos.
(CE78 Partcipar en la mecida de Io posible an 125 propuestas y foma de decisionss
para _ la mejora del proceso o del products
CE7.7 Obsamar en fods momenta lss megicas de preveneidn de riesgos. saud
anoraly pratecién del med ambiente.

Contenidos

1. Praparacién de materia prima pars miquinas de tefer punta por recogid.
~Escoger sl oo ce envase (conos) adecuado.
- Ajustar los parimetros de bobinado G la materia: velocidad, fensién, nimsro de
vusitas, lngiud de bobinado, eic
- Decidr of snsimale de los materaes: productos lubricantas y suavizantes.
© Conooer las caracieristicas del smbaiaje y protecein de a5 bobinas de nio.
- enifcar y stquetar a matera bobinada
~ Controlarlas paridas y a razabitad da Is materia,
© Contraar sl siock y = nventari
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(CR2:3 Los costes de transporte de procuctos en text, piel o confeccién se calcuian
n fncn de las caracterstcas y peso de las cargas, distancias, temoos e
enirega, de Jos precios y senvicios oferiacos por empresas o plataformas logisticas
de distibucion, enire iros, para respetar en ivel e costes establecidos.

(CRR2.4 E contrl del transporte de productos en texi, piel o confeccén y, en su caso,
12 _gestén del mismo, se planifica y coordina_considerando los medios aue
Intervienen, los almacenajes y operaciones temecios, <l respecio a a nomativa
vigents, enire c1os, para cumpi con las demandas de 05 clienies

CR25 La eficencia gel sstema de seguimiento ce los movimienios de producios en
23, pie o confecén se asequra, medante a utizacicn de canales de informacien
y comunicacion disponiies y fables, para lograr a razabiidad esperaca.

CR25 Los fujos logistcos irectos ¢ inversos —devoluciones por mperfeccionss,
fuera de_campafia o vaidos para olros enios — ce 105 productos en text, piel o
confeccién se-contolan, para detectar posiles desuiaciones y corregrias apicando
cierios de rotacin y razabiidad establecidos.

RP3: Colaborar en la gestibn y el control ce las operaciones de almacsnamiento
Involucragas en los procesos de adguisicon y distbucion y, en su caso, preparacen ce
producios en text, piel y de confeceion, para cumpir 1os planss de produceion y
Comercialzacicn de a empresa.
(CRA.1 £ sstema de identficacién —c3cigo de baras, radofrecuencia  iros e los
prodictos en text, piel y confeccin se apica o comorueba, considerando las
pologias de los mismos, de acuerdo a las especiicaciones de la empresa y sus
clentes, para asegurar a irazabildad e los mismos.
CRA2 & aimacenaje de los productos en text, piel y confeccién, se reaiza
considerando el ciclo de vda de 1os mismos, caracierizado pof la emparada, moda,
rotacion de nuevos producos, asi como, las dimensiones o peso, defecosos, fuera
de campatia, enre oiros, para optimizar as expedicones.
CRa3 Las operaciones. de preparacén, conservacin y manipulacién de prenda
ogada se confrolan, aseguranco su reaizacicn en almacenes especaizados y de
acuerdo a os requerimenios de presentacion, para opimizar fa disirbucién
CR34 Las operaciones de senvicos especiales fales como  pianchado,
acondicionado, embolsado y etigustado, enire otos, asi como las ce «ickings
“packings, se coniroian y aplican en funcien de! fipo ce producto en text, piel ¥
confeceion, para optmizar ¢ proceso de expedicon.
CRAS La dimension de los stocks de productos en texil piel y confeccién se
Gonirola, apicando técricas nformticas c gestion de amacen de eniaca-salida,
mediante calcio esiadisico, y revisiones fables e inventarios, para eviar fouras
de exstencias, erores de preissn de stocks y costes innecesarios
CR38 La apicacion ce las nomias sobre prevencion ce resgos laborales ¥
medioambentales se controla realzando el seguimiento de a gesion de residuos de-
aimacenamiento y la apicacian de las mecidas Ge prevencién de resgos laboracs,
para asequrar el cumpimiento de la nomativa vigente.

RP4: Realzar la gestén de Ia ditribucién de producios en text, piely corfeccion para
continuar su tratamiento en procesos. postercres, 0 eiega como producio acabado,
feniendo en cuenta os planss de produccien y comerciaizacin de a empresa
CR&.1 La manipuiacién de los productos aimacenados se contola antes de su
expedcién al ciente final, tomando como referencia su_documentacion ce
‘acompafamients, para comprobar que as especificationss de calidad, presentacien,
formacin de lotes, entre oo, responde @ dicha cocumentacon, y a los
procedimientos establecos por fa empres.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Documentacion de dversas técnicas de transformacion de materales. Fichas técnicas
de productos. Equipos de proteccion indvidual, Mesas de dibujo. Piltas. Equipos de
plancha. Lavadoras. Secadoras. haniquies y oros sopores. Herramientas y s de
Gibuo, pintura, y oiras técnicas. Utles y hemamientas de ferrteria, costra y corte.
Musstrarios de materales.

Productos y resultados
Tejcos, trajes y oiros. materiaes tefidos, estampados, alrezados o tratados con
diferenes tecnicas. Prezas o elementos escénicos obtenicos con materiaes Civersos.
Modes, posiivos y piantilas. Documentacion téenica para el cuaderno de vestuari.

Informacion utlizada o generada
Ulizaca: Ley de prevencion de resgos laborales. Figurines. Documentacién gréfca y
téerica. Manales o Uso o herramentas, matzriales y equipos. Cuaderno de vestuario.
Documentacion técnica en diversos soportes. Fehas tacnicas

Generada’ Documentacion t&cnica para el cuadefno de vesiuaro. Plan de trabajo,

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: TECNICAS DE GESTION DE INFORMACION SOBRE HISTORIA Y.
EVOLUCION DE LA INDUMENTARIA APLICADA AL VESTUARIO ESCENICO

Cadigo: MF1517_3
Nivelde cualficacion profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1517_3 Buscar informacion y documentar la historia ¥ evolucion del vestr para
proyectcs escéncos.

Duracién: 80 horas

Capacidades y erierios de evaluacién

C1: Identifcar la evolucién de la indumentaria en ef tiompo para su apicacion en el
anisis de proyetos de vestuario historco
‘CE'.1 Identiicar las caracierisicas csenciaes de la evoucién de la indumentaria
Felacionandolas con los Herentes momentos Htoricos
CE1.2 Identiicar Ias técnicas y mateniales apicados en cada &
Ia indumentaria de uso escénico
CE1.3 Descrbi Ios factores que determinan los iferentes tpos de indumentaria y su
‘voiucion para su apicacion en el vestuaro de so escénico
CET4 Identficar o contexto culuralde fa ep0ca y su influencia en la indumertaria
para particpar activamente on s reuniones con el equipo aristico de! proyecto de
vestuario,
CE.5 Diferenciar os elementos que constiuyen un vestuario de época, teniendo en
Cuenta su destino, modo y usos.
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Andiisis de a intencién del disefio.
El figurin como documento de trabajo para a realizacén, alguier o adquisician de.
vestuaro para un proyecto i

Los figurines como documentos bisicos para la elaboracion de proyectos de.
saslreria. Ubicacion temporal del figurin

Especiicaciones de los dbujos tecnicos: elementos previstos pero no expiicitos
el figurin

Interpretacién del igurin: el desglose de prendas.

Evolucion del igurinismo: Estios.

4. Evolucién de la indumentaria histerica.

Evolucion de las tecnicas y materiales aplicacos en a indumentaria.

Evolucion de [a siueta y prendas princpales que componen el raje mascuino y

fomenino:

- Eltraje antigio. Drapeados y sujeciones cel tefco con bases simples.

- Eltrajs medeval e las formas rectanguiares al mogelado al cuerpo.

- El renacimiento y as peculiarcades nacionales. De la moda itaiana ce la 1%
mitad de sigo & la moda ssparioia de Ia 2° mitad de g0

- El mandato de a moda francesa en el sigo XVIl y XVl El baroco y a moca.
francesa,

- La moda inglesay los cambios a partr de[a revolucién industrial.

~ Evolucion de la moca femenina desd el estio imperio al pols
por a siteta del romanicismo.

- Evolucion de la siefa mascuina de la casaca @ la e, ¢l frac, fa
‘americana y o temo como base de i indumentaria

- Lamoda de! sigo X0y a evolucion de Ias sietas por décacas.

én, pasando

5. El edificio teatraly los espacios efimeros y su influencia en el vestuario.

Las salas ce espectactios:

- Tipologias y evolucién histérica

- Dependencias generales.

Bl escenario  a falans:

- Funcionamiento y tpologias de fas civersas paries del escenarc: foso, peine,
galrias, ente ofros

- La caja de escena en relacion a os espectadores.

Espacios polvalentes y 0iros espacios radicionales: carpas, aire bre entre oiros

Planifcaciin de espacios ¥ Senvicios en representaciones en <spacos no

rados.

Reconocimients  comprobacién de fos dlistinos espacics en los lugares de.

representacion

Reconocimiento y comprobacién oe os distintos espacios en los planos y plancs.

de implantacian de a escenografia.

Nomativas aplicables a a seguridad el pibiia:

- Proteceibn contra incencios.

- Planes de evacuacin.

- Representacicn grifica de vies de evacuacien y ofras advertencias de
segurcad
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fomituras y otr0s), a i de validar su utiizacion en i proceso productivo, con crierios
técnicos de caidad, estétcos y de uso.
CRI.1 Las materias y procucios se identican por su origen, presentacion, estaco de
elaboracién ylo eiguetado, a in de comprobar su mvel de utizacién.
CRI.2 Las materias y producios, asi como sus principales caracteristcas, se
reconoeen, por procedmientos y técnicas pertnentes, a fin G comprobar su
CRI3 La toma ce muestras pemiten verficar as caracteristcas de las materias
fextles y ofros productos utlzados en confeceion, calzado y marroauineria
confiouyendo al diseno de articuios con determinadas propiedades.
‘CR1.4 Los procesos y productos se identiican a partrGe a inerpretacien de fa fcha
téenica,
‘CR1.5 La obtencibn de procuctos novedosos y mds compettvos se logra a través de
Ja Informacin aclualizada sobre 145 melenas extles y olios producios uiizados en
confeccien, cazado y marmoquineria, y sus caracterstcas tscnicas, de caldad, de
comportamiento al uso y sus aplcacines.

RP2: Supervisar, en su caso realizar, ensayos para la identficacin o medida de
parameros de a3 materas y producios &n condiciones de sequridad y salud.
CR2.1 La toma de mussiras permite veriicar las caracteristicas de las materias y
productos. ; 4
ER2.2 Las muesiras se preparan de acuerdo a a documentacién especifca y
rormatia apicable adscuandoias al tpo de aparato de ensayo y a las propiedades
med
CR2.3 Los equipos e insirumentos de mecida yio ensayo se callran y austan de
o & las neoesicaces.
CR24 Los resuitados de los ensayos, induyendo los datos de_identficacion
apropiacos (fecha, parametros, 1 de o, producto y otros) s regsiran en soportes
acecuados.
CR2. Bl correcto estado ce los equipos y medios se asequra median [a adeauada
supervision del calbrado y mantenimiento penddico, asegurando Su- exacto
funcionamiento

RP3: Comprobar proguctos yio articulos en proceso de fabricacién para garantizar el
buen desarollo del mismo.
CR3.1 Los parémelros més importantes de los productos semiaborados se
Supervsan durante o proceso productivo Y, en su caso, e dentiican las
Gesviaciones que nciden en el acabeco y en fa Calad
CR3.2 Los productos y ariculos semielaboracos, Se comparan con muestras de
referencia y con los datos especiicados,en [as fichas técnicas.
CR3.2 l resultado de Ia comprobacion de producios y aricuios semiiaborados
permite asequrar que el process se desarrolla de forma conecia y en as condcionss
previstas de calidad, seguidad y prevencion de rissgos medioambientaies

RP4: Efectuar propuesias sobre el proceso incusiral y su sscuencia para reaizar un
Geterminado procucto io ariculo
CR.1 Los procesos industiales, su inferaccién y secuenciacicn, se determinan
Segin el producto yio atiulo que s va a fabrcar.
CR&.2 La identficacion e las operacionss y la secuencia de Ios procesos permite
Selecionar as maquinas y equipos necesarios
CRE3 Los medios materiales y recursos humancs, impiicados en o procesos
industrales, Se relacionan con las caracteistcas fnaics de! producta Yo artculo Gue
52 va a fabricar, determinando su infuencia sobre fa caiGad.
CRé El reconocimento y la comecta supenvision de cada una de las operaciones
el process eviia desviaciones de caldad en ¢l producto yfo atculo inal
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Criterios de acceso paralos alumnos

Serén los estabiecidos en el artculo 4 cel Real Decreto que requla ! certficado de
profesionaiidad de Ia famii profesional a que acompafia este anexo

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: CONTROL DE CALIDAD DE PRODUCTOS DE PIEL, CALZADO ¥
MARROQUINERIA

Cédigo: MF2053_3
Nivel e cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2035_3 Superviar y reaiizar ensayos para control de caidad de productos de piel,
calzado y marmocuineria

Duracién: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: EQUIPOS DE LABORATORIO Y. NORMAS DE CALIDAD EN
PRODUCTOS DE PIEL, CALZADO Y MARROGUINERIA

Cédigo: UF2623
Duracién: 20 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se conssponde con fa RP1 de la
Uc20%8.3.

Capacidades y criteios de evaluaci

C1: Apicar técnicas de ensayos de control de calidad, dirgidas a ceterinar las
caracteristicas Ge o distinos tpos e productos de piel, caizado y marroquineria
‘CE1.1 Enumerar los equipos de laboratoro que 58 Uiizan en los ensayos fisico-
Quimico de producios e pel, calzado y marmoquineria, sus técnicas ce manej,
mantenimienioy calioracén
(CE1.2 Enumerar y descrbir o materil de laboratoro de uso general en os ensayos
fisiea-quimicos de productos de pie, calzado y marroquineria, sus condiciones de
uliizacién y procedimientos de manterimiento e condicones dé uso.
CE13 Descrior e procedimento de preparacién y valoracin ge disoluciones de
prodictos quimicos que s usan en Ios ensayos de caicad de productos de el
caizaco y marroquineria
CE14 Enumerar las instalaciones que hay en un laboratoro y su uizacion en la
reaizacién de los ensayos de caiidad de productos de pie, calzado y mamoquineria
CE15 Enumerar ios equipos ce sequridad que hay en (05 laboratorios de ensayos
fisico-quimico, describir sus caracterstcas y su uilizacion en caso de accicentss y
en situaciones de emergendia
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- Despinzadoy Rasurado. Cargleristcas y parémetros.
© Tintura. Caracterisicas y parametros.

- Bombeado_ Caracierisicas y parameiros.

- Limpieza, planchado. Caracteristcas y pardmetros.

© Acabado y repasado. Caracteristicas y parameros.

. Tratamientos intermedios de acabado

- Cuaiidades que hay que conferr y aplicaciones.
© Tipos de tratamentos segin necesidades.

. Maguinas, itles y accesorios de acabados
=" Cepilos de cferentes materiales. Producios de lustre  tints.
- Planchas de peleteria incustiales y manuales
© Cémaras figorficas de conservacian, con controlde temperatura y humedad.
© Compresor, bomba de secado y sbatanado,
- Vaporzadb, pisola ce e
- Cardasy peines.
* tedguina de bombear.

. Mantenimiento de primer nivel de maquinas, tles y accesorios de acabado de
eltoria
Do fancal de manterinverto
- Ajustey mantenimiento preventivo y comectio:
~“Conservacion
~ Moniaje y desmontae de accesorics.
- Ajuste de a maguinara <n funcién el mterial
- Funclonamieno y reguiacion
_ o de protecein incividual
~ Nomaiva vigente

. Presentacin de articulos y prendas de peleteria
- Criteros técnicos, estéticos y comerciaes.
~ Tipos y procedimientos de presentacién de los cstintos producios.
~ Identiicacisn nomalizacén y smbologia. Etquetado segin Normativa legal
(FTF)

. Informacion técnica

- Documentacion tscnica. Aplicaciones.
© Incidencias y anomalias en ef proceso de acabaco

. Sistemas de transporte en empresas de peleteria
= Tipos y apicaciones.
- Distiucion de componentes por articulos o conunto de aricuios.

. Seguridad en los procedimientos de acabado de prendas de peleteria

= Nomativa de prevencion apiicable

- Identiicacion de riesgos y medidas de prevencion ce riesgos profesionales en la
preparacin de maquinas de acabado.

- Accidentes mas comunes en las maquings de acabado

~ Equipos de proteccion indidual

- Disposiivos de maquinas para la seguridad activa.

- Crterios y condiciones de seguridad en Ios procedimientos de acabado en
peleteria
ey 3111935, de Prevencion ce Riesgos Laborales.
© RD 3811887, Reglamento de los Senicios de Prevencion.
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(CRA2 Los productos y aricuos semielaborados, se comparan con musstias de
referencia y con os catos especiicados en as fichas tcnicas.

CR33 El resuado de Ia comprobacén de producios y ariculos semislaborados
permitz asequrar que i procesd se desarrola de foma carrecta y en [as condicionss
previsias de caidac, segurdad y prevencion de riesgos medioambientales

RP4: Efectuar propuestas sobre el procsso industal y su secuencia para reaiizar un
determinado producto /o aricuio
CRe.1 Los procesos industrales, su interaceién y secuenciacidn, se determinan
‘egiin el producto yio articio que se va a fabricar
CR&.2 La identicacion ce las operaciones y Ia secuencia de 0 procesos permte
Seleconar las maouinas y equipos necesaios.
CR3 Los medios materiles y recursos humanos, imolicados en los procesos
ncustrias, se reacionan con las caracterisicas fiales Gl produco yio atctlo cue
52 va 3 fabricar, determinando su infuencia sobre a cadac.
CRe 4 81 reconocimiento y a correcta supenisin e cada una de Ias operacionss
del proceso evia desviaciones de caldad en el produco yfo aticuio fna.
CR45 Bl mantenimento y cuidado de los caupos y medis de sequrdad se
Supervisan para asegurar su_cortecta funcionalad, asi como la uizacion de
quipos de proteccion indviual, para exiar desvaciones en la propuesta e
proceso.
CRés Las contingencias que afecten al procsso de produccéa y aue estin
relacionadas con ciras secciones Se flene en cuenta, para alstar s prevsionss ¥
trabajos propuesios.

RPS: Particpar en la eterminacion e materias y productos (en tratamientos, aprestos,
acabacos y condiciones de amacenamiento, entre oiros), a fin de confer & products
final la calidad deseaca o para recuci cosies S dsminui a misma
(CRE.1 La definicien de artculo y sus caracteistcas asegura a corecta ssleccicn de-
materas I identfacian de los vatamientos que ceben aplcarse.
CRE.2 Los resultados de fa selecibn de materias  procesos se refiian en ks
documentos correspondientes.
CRE3 Bl estado de las materias o productos se verfica durante & propio proceso
para evtar desviaciones de cafcad
'CRE 4 La orden G aimacenamiento de las materas y productos asegura su correcta
Gonservacien, entficacion y ubicacion.

RPS: Gesioar 2 ifomacién de producto y proceso e fabrcacién de confeccsn, calzado Yo
marroquners, en soporte il o fsico, & M de conduc y controlr los Tabaios & s cargo,y
coniiuir a s lanes de produceién y geston de caad de fa empresa
R €10y conenido e a ormacicn generada es i necesaria  sufcents para ol mcio,
desarrolay conol d  poduccién de confecsén,cazado ylo mamoguineria.
CRE.2 Los procedmientos de gesiin de la informacion garanizan su ransmisin y
izacién de maners rapida, eficaz e interacive.
CRE3 La informacén se locaiza por medio de buscadores (intemeyiranet)
atendienco a citeios de acceso répico, eigendo la fuente més fable para su
Uiizacén y dmacenéndoa en el formato adecuado.
CR&4 La actualizacion pericica de la mformacion tcnica exisente cubre, de
manera adecuada y suficents, las necesidades de os distinios depariamentos de a
empresa de fabricatin de confeccion, calzado /o marroauineria
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ANEXO X
. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Tintura y sngress de pises.

cadigo: TcPNDS12

Familia profesional: Textl, Confecsién y Pie.
res profesionai: Ennbiecimisnto ce mataris texties y ieles
Nivelde oualficacién profesional: 2

Cualifisacién profesionsl de referencia:

TCPOS_2: Tintura y engrase de pisies. (RD 23512004, de 20 ce febraro)

Relacin de unidades de compstencia que configuran el cerifioado de
profesionalidad

UICO181_2: Preparar productos para e ratamento da las pices

UIC0182 2 Praparar pites para su fntura

UICO183 2. Resizar tntura ol engrase de las pieles
1C01642: Ciasioa psies 2n curso  teides

Compstencia generat

Rlalzar a5 nfuras y engrases de as pies, con autonomia y responsabiiad aplicando.
las técricss y procedimientos necesarios para consequi s produceén con s caiiad
requerica n Io plszos prevsios, con sasienbidad medosmbenis. y & 2z
condiionss ce segurdad sstabiec st &n & ian Ga riesgos aborsles.

Entorno Profesionsl

imeito profssiona

Desarolla su actvidad en grandes. medianas y pequeAas smpresas, cuya sctividad esté
airgida 3 I produccion de curtidos

Sectorss producivos:
Se ubica on e éraa d fabricacién da s procesos de ranstormacién de pieies de animal

< pie y cuero, en i subsecior de coridos y fundamenaimenta en Iss empresas cuyas.
Scthidades bisicas son s de s tntra ca a e

Ocupssinss o pussics de rabsic relsconados

81551012 Operadorss de miquinas de conr pisles y usros curidos. (Excepio
peleteia, vestico y cazada)

81551040 Oparadores de maauinas para Ia preparacién del curtdo de piees y overos
en general

Operador d maauinas de neuraizado

Recurtoin, it y engrase de curticos
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- Limitaciones técnicas de las méquinas de estampar por sistemas no digitales.
refacién con el dsefo a fabricar.

6. Elaboracién de cartas de colores con sistemas digitales y no digitales.
- Topologiay formatos ce cartas de colores.
~ Sistemas de elaboracién dgitales
© Sistemas de slaboracén no diales
© Lo colres ce una carta = colores de-

+ B,
« Camiseria y blusas.

« Lenceria e nferor.

« Textles cel hogar.

« Corbatas y fuares.

» Prendas exteriores ersey, poio, falda etc-

- Adscuacion del coor a o de prenda.
- Amonia con el dibujo.
© Lz biblteca de carias de colores.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: COLOR Y COLORIMETRIA EN LA ESTAMPACION TEXTIL

Codigo: UF2575

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con RP3, RE y RPS.

‘Capacidades v criterios de evaluax

1 Analizar y evaluar de os resultados de! disefio de estampacién text para determinar
o nivel ce industralizacién y su posibe comerciaizacion.
(CE1.1 Reconocer os canales de comercaizacien y los factores qus inciden en of
coste, demanda y venta del arculo
CE1.2 A parti de un caso préctico, debidamente caracterizado, de andliss de un
disefo de estampacian tex,ceterminar su posie comercialzacion:

Determinar ¢! segmento de mercado y poblacin al que va drgido ol
producto

Evaluar su funcionaiidad y vda i

Realzar una primera estmacicn de su coste de produecicn.

Evaluar su viabiidad tcnica con los medios fiados en el supuesto, asi como
Sy comercialzacién, analzando la relacon de los faciores que la determinan:
‘moda-caiidad-preci.

CE1.3 En un caso practco, debicamente caracerizado, de ansiiis de dissiio de
stampacion textl y ecid sobre a conveniencia de su industralizacén

‘Comparar el nuevo producto con ofros similares.
Evaluar las posibiidades de mercado,

Realzar fa estmacién de ventas.

Estimar el beneficio econdmico que se pueda obtener con la fabricacion del
producto
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ANEXO XIX
I IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Gestién de sastreria del specticuio en vivo
Cédigo: TCPFO812
Familia profesional: Textl, Confeccidn y Piel
irea profesional: Confeccién en texi y il
Hivel de cualificacion profesional: 3
Cualificaciin profesional de referencia:

TCP465_3 Gestén de sasireria
octubre).

el especticulo en vivo (RD. 122412010, de de 1 de

Relacion de unidades de competencia que configuran el certiicado de.
profesionalidad:

UC1506_3: Colaborar en a siaboracion de! proyecto de vestuario para el especticulo en
UCIS07_3: Planificar y gestionar el montaje y desmontaje del vestuario para el
espectédilo en vivo

UCTS08 2 Adaptar y mantener i vestuario escénico en buen estad de Uso.

UC1508 3 Organizar ef vestuario y realizar el servico a ensayos  funciones.

Competencia general:

(Organizar, manener y gestionar el vesiuario para espectéculos en vivo, de acuerco con
ol Corspondiente proyecto aritio, Gando respUSeta a 08 condizonantes due mponen
los diferentes lugares de representacien, a los requisitos de carcer tsenico y econamico,
asistiendo a escena durante los ensayos y representaciones, realizando la labor en
Condiciones e sequricad peronal y ambiental

Entomo Profesional:
finsto profesionat

Desarrolla su actvidad profesional, por cuenta afena o proga, en grandes, medianas .
peues empresas pidicas o privadas dl sspectacuo, teafos y ocaes de sxhibicen

Compafias o empresas de sericos. En el desarl de a actvidad profesional s
apiican os principos de accesibiidad Universal de acuerdo con fa legislacicn vigents

Sectores productvos:

Sectores_desicados sl especticu, gesionando_e! mantenimiento_del vestuario
Vincuados a: Las artes escénicas: {ao, danza, Gpera, zarzuela, musicales, revista,
cico, animaciones y ofros, Exnibiciones y eventos: ferias, animacin del patimono,
parabes tematicos y ofros; Misica en vvo: conciertos, reciales y ofros
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CR2.4 Los resultados de as mediciones realizadss sobre materias prmas o tejidos.
onicos. 32 validan y conirastan con ios valorss Sstablsc.dos o raquemIEntos de 13
nermata splicable pressntanc fos resutsdos szgin arotoccios.

CR2.5 La vida (6] de cada producio de uso técnico 5o determina con el margen de
Saguridad previsto &n lo rotoscos de Galdsc, a pari de 3 fecha e praduesdn y
=z condicones normaizads.

CR2.6 La carbfcacion raquerid por el tedo téonico s asegura, con Ia certfcacion
clorgada por una enidad homologada 3 Ia que se fadiifa. en su caso, s
Gooumentac.on araists &n s narmativa corraspandiente.

RE3: Contotar a esldc curante s produceidn de fos ejdos thcnisos pars garantizar s
obtancion de Iss carsctaistoas técnicas dafinidas £n 8 fens ticnia,
CR2.1 Los parimros dsl procaso que afectan 3 la caldad del teido téenico se
ool para cbténr &l progucts Sprop ade.
(CR2.2 Los controles dorante 13 produce.én < disinbuyen psrs parmitr & seguimisnta
el proceso y Is sdopoién de posbies acciones camestorss. uando s etecten
Gesviscianes én 33 variabes ds cantol
CRS.3 Las mediciones ce variables de proceso se realzan para comprobar si los
resutacos qus 35 obbensn sé Stin denira de os mérgenss ssiablecdos por noma o
por el epariamento da calidc
CRa.4 Los resutsdos del contral de calidsd se comprust que concusrdan son lss
Spacifacones ce Is fiona técnca del fexil, 331 Gomo son los parimetros o
Candiciones arevistos en 1 nomsts Splasb

Contexto profesions]

Medios de produceién
Aparatos = insirumentos de mdi pardmetros del producto en linea: medidores de
tensién. ¢e censdad. Ge consumo Ge hlo. e anchura de ciémeiro de bobins, detectores
e defectos, de chequen de miquina, enrs oiros. Aparetos & insirumenios da lasorstora
para medic parimetos fsicos: Sinamémetos, fiocibmetos, balanzas da preciion enire
Gtros. Aparatos & insiramentos e laborator y productos pare medi Ios valores de los
parametios quimicos: meddores de femperatura, de densidad. de viscosidad, de pH
Enire otros. Productos quimicos: reactvos. dsonenas, datergentss, dsdos, bazes enire
otro. Exuipos nformatieos: f2d ocal con scoas0 3 ntametintan

Productos y resultados
Informes ce valoracién de ensayos y resultados de texiles écnlcos de acuerdo a a fens
téona y nomatva vgente, Cartficsdos e caldad del textl tonco. Ensayos de
materales y de productos en prooeso de siaboracién.

Informseién utilzada o genersds

fizsca: Nomas y procsdimientos de ensayo psra Is determinaciin de espesiicaciones
de floras, hcs y tejdos. Normas y prosedimientos d ensayo sobre la dentiicasién d=
fbras y analsis de composicion de los productos textles. Normatvas raferanes 3 ejdos
e ueo thcnico. Normativas referantss < 1s medsidn ds los parimetrcs més importanzs
de os tajdos técnioos. Muesiras fisicas, graficos, esquemas de Ios procesos de
fabricacion da (o tejdos técnicos. Fiohas téenicas y Grdencs ce fabrcscidn. Manuaiss de
produseién y de caicad. Normas de seguridac, slan 2 prevencién da riesgos Isboraies y
Smbisntaes.
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- Criterios de seleccion de las técnicas de limpieza, secado y planchado en
funcién de os materiaies de vestuaro y técncas apicadas.

- Crieios de rentabilidad en a organizacion del rabejo

~ Crleros para ceterminar fa extemalizacion de os servicos.

- Crieros de organizacion ce las prencas del vestuari, para la impieza secado
 planchado, en funcion cel materal y Ge la tscnica seleccionada  de los
‘quipos disporibles. : ;

- Pautas para a gesiién en a seccion de sasteria

* Gestin econcmica

~ Gestién de agenda y bisqueda de provesdores.

Gesiion de presupuestos y facturas.
Establecimento de proiocolo e tabalo
(Gestién gel senvcio e recogida y entrega y conlrol ce entradas y salicas.
Organizacién el trabajo en la seccion de sastreria, atendiendo a las tareas &
reaizar, la rentabiicad y al pian c produccion del cspéctacio.
Previsicn el tempo de impieza, secado y planchado
Cunolinertacn de la Gosumeniacn en o cuademo de vesiar y hejes ce
Revision de resutados.

4 Aplicacon y supervision de técnicas de limpeza y secado en la seccén de

Groanizacén el vestuaro paa a fmpieza e funci de la documeniacin de

CuademD o6 vestuar, & paniteacin' I3 centioacin e s prendas

Comorabacin o 2 sdecianin o 8 Slecon de et tomces 4 lvado y secaco

lanfcad.

Splcacin i écnicas de mpieza en himeco  seco

P Gancas ‘e gesmanchada, causes en’ o capecticul: desmanchado ce
maquisie, cera. sangre arifia, producos orpacos, manchas de sudor
Sk, rozamenics con destgido por foce con demenios de decorado
e, s cobrattes. e boos

- Apicacion de orden Ge svade sstablecdo en el cuscemo ce vestuar para
Shranzar e cumpimenta el pan bl

- ZEacion et proorama e lavaad y scado y de las mécuinas y heramientas
e Gcesuaddn o1 cad caco

- Seicciony apicacion el proceso de avado amaro

© Seiccibny aicacien e procesos e ez en eco manuales
S22t o prodicios ce o cza adesados  caca case

Seleccion y preparacon de as rendas Segcas para s Impeca exemalzade oe

1o prends  cumplmentacon G & dosumentacin con sty sdveracas pre

siimpieza

Credbis de asprendas enviadas yrecidas

Comprobacin G 14 Sicatia 3= taamieno de impieza y del pan de rabso

cetabecin

Splcacin e procesos de secado

PSSy aplcacbn de roceso de secado e funcién del tpo ce prenda y
G 1a cocimeniacen &n % caso: s are, e macuna secador, amars
Secador,amugado, en poronta o areso, medante panchado, e s

- Simas de toiacin de as arendas en & poseso de sceads pae evir
atomaones
Cumpimentacion e hoes dencidencias

Selecibhy ue de Squpos a6 prrsecn vl y apicacon de i nomatia ce

seouridad on i ssccan de sasteria

Cimoimento de s fareas csaneeidas n s plniiacién
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= Transformacién de cables en cintas de fibras discontinuas par

cor o por sesgarro
Reguisrzasin ce msss de s Gntas en &1 il
Peinado y repenado da las foras.
Preparacién en fio an 1a mechera de fotacién
(Obtancin de nios en s contnus ce anilos
Acabado de os s (vaparizade, sobinad y parafinado, reunido y
retorcido).
= Condicianes smbisntsies en s dferentes ssas dal prosssa de.

hisurs

Tipos de sstuciurss de hio segin ol proceso de produccidn y las
pecifoaciones del producto 3 fabricar
" G oo,
Mondfiaments,
Mutiiamnto
Canvensiona.
+ “Openend
Caracterisicas da los hos en funcién dal producto a fabricar

+ Vasa nea.

Feguiardad de masa

Torsén
Comportamianto dinamomético.
Vellosidas
+ Cosficinta de focién,
Producios quimicos. ublizados en los procesos de.hiatura: Antiestitcos,
bricantes, rtantores da humedad, cohesionantes, parafinas.
Sstemss ca gestibn y Gontro de caldad (an-ine y en i laserator).

Procesos d fabricacién ds tjidos de punto.

‘Gastin de los procesos de fsbricacén ce fejdos de pumo. Sistemss de
recoga

 Trcotosas reciness.

« Trcotosas oiculares de pegquefio didmetr.

+ Tricotosas circulares de gran ciémeto.
Sistemas da punio por urgmbre:

+ Miquinas ‘Kete”

+ Miquinas ‘Rascher

+ Miguinas “Crocher”

Otras astucturas de punto:

" Indssmalabizs

+ Tejdos de fantasia

+ Tejdos sonicos

+ Tajdos 0.

+ Citeriay pasamaneria

isicas dlos fejdos de puno en funcidn del products  fabicar

+ Maza inea.

Espesor
Titlo ge fos .
Resistenca ala racoén
Rasitena al stalic,
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(GRS 5 Las puniadas y o hios con que s va a resizar o ensambiac o aparado del
catzac s adoptan eniendo en cuenta Ia precisén  rasutado deseado de acverdo
S fon sheice

RS Las macuinas sa resjustan con aneglo a las operacones
costurasy los materials implcados ieles, tejdos y ios-

(CR5 7 Las costras de adoro y de unién se realizan a mano o 3 miquina segin las
linsse ce figursca oon habiilss, desiress, sentds sxtéice, putid. ssldsd y
SEgurdad, fenendo en cuenta Ise saracirstos G 08 materaes mOWEraGos
Siienco s szousncia prefata y 15 magass inouidas en oS 5anes 08 prevencen
de riesgos aborales stablecios.

CRE5 Los clemenios complementarios y omamentales tales como cremaliras
cftes, broshes, heblas. fomiuras y otos. se incororan stenciendo las marcas o
Scfaas on las piczas de pices, iejdos y oros, oe forma manual o uilzando (a3
miqunss oparunss, y en S caso. lof accesenos nEcessrios en funcén de s
opsracion aue se va s reazar

CRE3 La ravisen de las operaiones s realzan de manera precisa y efcaz
controlando lss edgencas Ge caidad prevsta, y las anomalias o defecios
Solveriabies son corregdos bsjo 1 responsabiidad delopararo y, e su G350, revia
conita 3 esponsable teenico

pruet de lss

FP5: Reatzar of montado de caizado 3 medida y oropédico por derenies téonicas
uilzando los recursos pecesanios 3 fin de garanizar Ia caidas prevsia en Ia fioha
Hicnioay. sn s ssco. Siguends 5 insinscones oo responaebe ton pere oarr los
amjetvos erspiuios,
‘CRB.1 E1 procase de montado por pegado, cosido o mixio de calzado 3 medida de
mods u oriopidicn, aplcanco tiomca <Biys. «Blakes. <Haleys, »Good-Years
Caiforia e ofs 5e sige, asi como Ia secuendis da oparaciones moldear
ermbastar. vaporzar, cardar, pegar S5, acabar y ores- necesaras fariendo en
Gusna 55 especicacionss 1aenoas y de caicad prevsias
CRB.2 I cors aparado y los dstntos componenies cel caizado -contafuertes,
topes. achasives, tacones. palmills, isos y ofrcs. e csponen ordenadamnta para
& montad an funcin da 5 heha tenies 4 araen ca fbrcacan.
(CRB 3 Lo Giles, mauinas yio <quipos. que nfervenen an a fabricacién el calzado
2 medida u orepédco, s disponen comeciamenta 3 parr Ge Ia fioha taonca
Facitando su suste y puesta 3 puris, cumpliendo Ios planes de prevencin 6o
iesgos aborales estblecdos.
CRE4 S par e normas periansizadss Gel lants se prepsran y empiasn para &f
moniado delcazade 3 mecid, segin especiicaconss de s fcha técica
(CRB 5 Las normas personalizadas -(nica  par- del pacientalusuarocon as medidas
defritvas se preparan y ulizan para o moniado del calzado oropédco, seain
especiicacionss oe Ia icha teoica. a5 prascripcionss faculathas, y cumplends 1as
insicciones del responsable terico
(CRB 5 Las operacionss 62 preparacién g cote en horma para o mentado -colocar
paimilas, medear, smbsstar y oos- del caizads & medida  otopédioo se reakzan
Con habiidac, arecén  sepurded. comorme 5 a fona enios, sumpleno 102
planes de provencion oe fesgos laborales establecidos.
ER57 Los souipos y miqunes <6 manienen en buen sstado y s mnouisn
adecuscamanta de scusrdo son (3 insirccionss d uso y s segurded en € £330
251 como las normas e prevencin de resgos laborles establecidas.
RIS 5 Las operaciones cs pegaco de susla o piso -sspiga cora, larga u oras- del
catzaco se reaizan con hablidad, precision y segurdad. conforma s a foha éonica
CRES Las operacionas da dierenies cositos oe Lo ise 3 ore. drectaments o 3
avis G vrss a caroos, 56 reslzsn son habiicad. orsosién, sutonomia, orden.
pulortu. con ertarios ssttoos y efcaci, 3 de lograr 125 condicones raduericas
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clssfar Iss pisles en foncién de Is caida ds s tinturs y engrase spicsdos y
seqin of grado de Gefectos superfciaies.
CE1.1 Clsifar os dstos fipos de piles curtcas, fefidss y engrasadss ¥
esort sus carsctarisioas theninss oz caidad
CE12 Iaeniifcar y desoric os seterminantes de oalidad mas frecuentes en las
piles
CE1.3 Enumerar s defecios que se pusden detectar en as distintas pises.
GE1'2 Clasiar cistintos defectos de las piles para determinar 3 que ariculo y
Scansdo deben dastnarse.
G175 A parr de un supuesto prictico, debidaments caracterzado, de clasficacisn
e pises curtdes. tehdse y engrasdss
= Visustzar ca forma mavicua s pises.
- Separar las picles por su naturaezay arigen
~ Reconooerla caldas da l curiién, infura y sngrase.
- Separar squelas que presenian cefectos
- Agrupar por caliced.
2 Clmpimentar a dacumantacién restva 3 rassjo resizado.

C2: dentcar s fase
engrasadss
CE21 ldentfcar el estado de claboracién de las pisies curicas, feficas y
engrasadas.
G222 Relacionsr los tipos de sesbado 3 resizar sobre pisies curidss, efidas y
engrasads &n uncién del smieul fnsl desado 5 caldac.
C223 Daserii a1 prooedmisnta pars dentficsr Ios fotss de lss islss curicas,
tefidas y engrasadas.
Az s importancia
azsbiidac
- Ioentifcar las dferentes formas de siquetar pises curidas, tefidas y
engrasadas (series y o da pisza. oo da curtoién, tpo de recurteién, nimero
a2 datactos, o)

frsn lss piles ouricas, tfidss y

proseso en que se encus

lote, o partda. en Is industra cel cuero y de ls

©3: Aplcar tscnicas de medir y de identfioa lotes d pieies.

(€231 Enumerar lss dferenies maneras ce medir & ientficar 53 pisles teidss y
engrasadas.
C23.2 A partr de un supussto prictico, debidaments carscterzaco, de medién &
denifcacion de piles ouridss, tefidas y engrasadas:

- Seleccionsr el equipo de clasicscion.

- Manipularas piles con sequridad

2 Cumpimentar ' dacumentacién reatva 3 rassjo reslzado,

4: Establscar fos otrios ce caldad de los rstamisntos ce curtién,titura
1a5 peies.
CE4.1 dniffcar Ios distntos parametios que sirven para reaizar s evaluacién

sl de Ios proceses de curteibn, i y Engress ce ' peles.
CE42 Enumarar, aeseron & idantfost 195 pinapales nd sonformidades de los
prosesos ds curcién, imurs y engrase ce 5% peies.
" Descri Ias dferentes formas y fases del proceso en que se pusdn
présenr 52 no Gonformidadas
- Ioentficar i Ias no conformidades pusden fener un resultado permanenie ©
- Datactar las formas
repararse. para retegrar a5

engrase ce

aue Iss o canformidades no permansniss pusden
< 31 proceso product.
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Espacio Formativo

Laborstora pars ensayos da procesos
ety

Laberatorio paraansisis deprosesos
P

Equipamiento
Dinamémete.

Eauipos pars ceterminr b esstencss sipiingy 3
Soragion de o 4 con

Rerasmere

Lupas cuenta hos para muestas de tefdo.

Lupas para sxamen de tides.

Exlipos pars mase <l oo

Eaulpos pars determinar s soceces

Eaulps pars medr el cayete de s ejcos

Eauo para medi ' permeabiias 3 e
Escatometro paraa resistenci a3 wacsien de s
‘ejos de put

Eauipos permeabiidsd alsgua presén e columna de
agua spray-es, para geolexs

Eauipo par deisrinar i velosidad dl i,

Exuipa pars cetaminar ol cosfaents G fcein e
o,

Carimeto

Saines

Lavadors doméstia paa conrlde encogimintos
‘Secadora domestios para contol deencogiments.
i pars cetermna 4 esilanes 1 0ega 58 6%
i

Etpeamstrimer IR

Calimeio dferancalce bz,
Ternogravimesc

Especiohtomeno UV-VS

Reacivosy materil para andis's saliaivo e s
Reacivosy materil para valorscén e ascliones
Mioroscopi equipado concamara oogrifcs
MeCheror ‘Bunsen’ paa prsbas de Geinbin de
fres
Cabms de duminasin normlzads.
Gamara para dessoade.
Seracir snovet
EE0TR oo s zcin de s orzsdo
Lipa sstereoscipica.
Fiana ploo de rocuesin de s,
Piana oo e rosuecio de oo de calada:

* Niquina de tjr de 05

Miquina de tjer facauars.

o
Wiuina de anudado.
Miquina pars o repaso e t7dos.
(Carspara sl ranssorie ce piegadores
Eaips de auste, moniajey manienimenic
et de magons
Plana pioto de ejacs e punte

= Ticowsa reciings.

C Trcotoss craure

I Telakaten

D Tearrssons
Plana pioto e producsién de o tefdos
Prana oo pars poduceén e renzados.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt171.jpeg
- Reconocer las sefiales y nommas de seguridad ds los aparatos en Ios que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

~ Generar la documentacién necesaria en soporte isio o cifal

© Regstar y quardar la informacion Utizada y generaa.

C2: Aplicar técnicas de ensayos de contol de calicad diigdos a relacionar los
ratamientos de curtdo (preparacén, curieion, intura y acabados) con fas caractersticas
el aspecto que confieren a s piees.
CE2.1 Enumerar las distintas etapas el curido (preparacén, curticén, ttura,
esiampacién y acabado) y 1a secuencia en que se susien reaizar.
CE22 Detallar las operaciones de preparacion y curicion que reciben las pices
descrisi la finaldad por Ia que se realizan, camo se levan a cato y como modfican
s aspectoy caracerisicas
CE2.3 Enumerar los principales defectoe que se ocasionan en a ftura
de las peles y oém nfluyen en fa caidad.
(CE2.4 Deserbi e procedimiento de verficacicn para comprobar que las sustancias y
preparacos uiizados cumplen con el Reglamento REACK.
CE2.5 Descrio el proceso de veriicacion para comprobar que solamente s uiizan
los productos, preparaciones y procesos de aplicacién establecidos on la Ficha de
Datos de Segurdad (FDS)
(CE2.5 Deseriir los equipos e laboratorio, asi como las normas  los ensayos que
5o uiizan en el conirolde calidad de las infuras y acabados Ge pises.
CE27 Caracterzar as medidas que hay que tomar para mantener a irazabiidad de
105 productos de pie, calzaco y marmoquineria durante os procesos. de tiiura y
acabados y su importancia en el contol de caidad.
CE28 En un caso préciico, debidamene caracterzado, anaizar as propiedades del
oor y cel acabado de ditintas peles, tales como solideces de! color, estabiidad
dmensionl, entre ofros:
= Preparar y manipular con habildad los equipos, instrumentos y s de
ensayo necesarios para este ipo de ensayo
- Seleccionar 0s proceciimientos de ensayos que hay que usar en cada caso
preparar as probetas necesarias.
- Realzar os ensayos y valorar s resuitados para comprobar que cumpien las
especicaciones.
- Reconocer las sefiles y nommas de seguridad de los aparatos en los que
opera.
- Respetar las nomas de sequridad personaly ambentl
~ Generar la documentacion necesaria en soporte isico o cital
- Registrar y quardar la informacion Utizada y generada.

acabado

Contenidos

1. Clasificacion  dentificacion de los cueros.
- Clasifcacién segin origen y naturaleza.
- Obtencion y caracterstcas de ios cueros.
- Apicacion de 0s cueros sequn sus caractersticas.

2. Ensayos de productos de pil, calzado y marroquineria
- Ensayos de composicién de os productos de piel, calzado y marroquineria.
* Determinacién de a composicien e Ia pie.
- Efiquetado d composicion y de conservacion.
_ Efiouetas ecolégicas.
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CE4.2 A partir Ge un supuesto préctico, debidamente caracterizado, de andiisis de un
disefo de estampacisn texil, determinar su posie comercialzacier:
- Determinar el segmento e mercado y poblacin a que va drgido o
producto
- Evaluar su unconaidad y vida il
2 Realzar una primera estmacien de su coste de produecien.
~ Evaluar su viabiidad técrica con los medios flados en el supuesto, asi como
su comercializacién, analzando la relacion de los factores que la determinan:
moda-caidad-prec.
(CE4.3 En un caso pracico, debidamente caracterizado, de aniss de disefio
estampacin textl y Gecidi sobre a conveniencia de su indusralizacion
- Comparar el naevo producto con lros simlares
~ Evaluar las posibiidades de mercado.
~ Realizar la estmacion de vents.
- Estimar el benefcio econdimico aue se pusda obtener con la fabricacin del
producto

Contenidos

1. Tratamiento de la imagen y el diseiio.
= Andlisis de I forma dei sefio.
- Sistemas de representacion de diuos para a estampacien.
- Composicion y sintesis Ge la magen
© Teoria e la estétca y adaptacion al disefio.
- Princiales aplcacines indusiiales de! tratamiento de imagen apicadss a la
estampacién textl.

2. Presentacién y aplicacian de la informacion en el campo industrial,
- Las fihas técricas e producto ¢ imagen estlo, color, tejdos, especiicaciones
de producto, etc
- Presentaciin de coleccionss y valoracién en eauipo.

. Informatica aplicada a la estampacion textl.

- Periéricos e entraca y salia, softvare y hardware especifco. Conceptos que
intervienen en la creacion y diseio

- Disefio asistco por ordenador

- Funcionamiento'y manejo de programas de disefio y simulacion de estampados
teuies.

- Aplcacién de los programas de simulacisn e estampados texties y elaboracién
de dissfios.

4. Aplicacién de la estampacién digital en la elaboracién de muestras.
- Datos tecnicos refercos al disefo de los estampados extles dgiaies
© Espacio cromético. Teoria delcolor. Sinfesis adtiva y sustractva del color.
© Proceso de realizacion de musstras para estampacion digal
© Ventajas ce la apicacion cel sisiema dgital en la elaboracion de musstas:
duracién de cambio de disefo, versatiicad, rapidez de respuesia.

5. Elaboracion de mussras de estampados textiles por sistemas no digiales.
- Principales datos técnicos de los tefdos referidos al disefo.
~ Proceso de reaiizacion de muesiras de estampados textles en maguina pana
50 lonesa, en maguina plana 1o cartusel, en maquina plana con famz Moy
en méquina rotativa.
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'RP4: Aplicar costuras a maquina en las operaciones de ensambaie, teniendo en cuenta

los requerimientos de a confeceidn & merica de prendas y aticulos en fexi o pie.
CRe.1 £l proceso de ensambiale, on este caso, a maguina se realza teniendo en
cuenta Ia secuencia de operaciones prevista en a ficha técnica para mantener la
estétia propuesta
CR4.2 Los componentes que se van a ensamblar se verfica su posicionado, segin
Ias séfales y marcas de cada una de Ias piezas antes de proceder a su unin.
CR4.3 La puniaca y ¢ hio seleccionado se comprueban, anies de su aplcacén,
para ascguar que se adaptan al materal e se va a ensamblar
CR4.4 E1 cosido de los dversos componenis se siecuta con habiidad y destieza
Comprobando Ia exacitud y caidad del ensamblaje con sentdo estético respeco ol
dsefo, contnuando la secuencia prefiada con caidad, precision y crfenios de
segurdad
CRA. La incorporacién e slementos de clerre —cremalieras, alamares u offos— y
omamentales a maquina se reaizan atendiendo a las marcas o sefales en el 4o,
Dl u oiros. materiales wiizando los accesonos precios, segin la secuencia
prefjada
CR46 Los remates ds las costuras e las prendas se realizan comprobando su
Gonecta sujecian y e cortado de los hios restantes para asequrar qus reinen los
requisios necesarios.

RPS: Realizar arreglos en prendas y articulos e pie 0 peleteria aplcando las tenicas

necesarias, bajo a supenvsion Gl responsabie.
(CRS.1 81 aireglos en prendas de pil depiada —desgaros, fozacuras, adaptacionss
¥ otras— o de peeteria —Gesgastes, desgarmos, razaduras, calvas, entre ofras— se
fealiza apicands las técnicas aprosiadas, 630 Ia supervision del responsable, @ i
de obtener a estétca propussta.
CRS.2 Los componees de la prenda ce piel que se van a unir y las marcas
procedentes del desmontado o prueba Cel arreglo, s comprueban anies de proceder
4l ensambiac,
(CR5.3 La tscnica més adecuada de ensambiaje en il se aplica, baj la supervisién
del responsable, terlendo en cuerta Ia secuenciacion de operaciones y para
mantener a estéfca propuesta de ia prenca.
(CRS.4 E1 moniae de Ios dversos componentes se elecuta con habilad y destieza
logrando el arreglo e Ia prenda de pielcon calidad,precisign y impieza,
‘CRS.5 La apicacion de adomos, remaches, broches o botones a presian, cuando o
amagio asi lo requiera, se realza con fa maquina o hemamienta adecuad, con
preaision y seguridad.
(CRS. La apicacién de corchetes, botones, foros, fomituras y ofros, se reaiza con
xactiud, uliizando la técnica mas adecuada @ cada oo de P, seqin los
reguerimientos del aregio

RPS: Revisar [as operaciones de ensamblaje a miauing efectuadas en penda o artculo
entext o piel, a 1 n de comprovar a calicad prevista
‘CRE.1 I control visual de Ias operaciones sjeculacas mediane el ensambiaje a
magina se realza comprobando 'a exactiud y caidad del cosico, y en su caso,
defoctando algin defecto o snomala, @ fi n de. eviar imeguardades en las
operaciones siguientes del proceso de corfeccion.
CRB.2 Los defectos o anomaiias detectados qus o se aiusten a los requisios
ncicados en la ficha técnica se dentifcacion a f de fomar las medidas correctvas
oportunas, deniro de fos limits Ge la responsabiidad asignad.
(CR.3 El descosido, &n caso necesario, paa volver a realzar cietas ogeraciones de
Coskdo a maquna se reaiza con os tles y heframientas adecuadas, evtando o
hiron de 1 e b il b i anibulaciie:
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- Recoger os resulados obferidos.
- Mantener en estacd operativo los equipos e instrumental de aboratorio.

C4: Evaluar os resuitacos de las mediciones y ensayos de pietes y cusros en funcién
de los valores determinados.
(CE4 1 Interpretar o resultados de s ensayos de 125 piees, comparandolos con las
Sspecificaciones ce referencia
(CE42 Evaluar la 1dondad de la piel analzada en funcién de crterios, valores y
rormatives fjadas.
(CE4.3 Identifcar las causas de las desviaciones o anomalias en fas pieles, a in de
adoptar as medidas pertiente.

C5: Uiizarfos servicios cisponibies en la red y apicaciones informicas ce bases e
datos que permian localar, consula, actuaizar y presentar nformacién como
referente_para la gesién ce produccon y caldad G producios y procesos e
confectién, calzado y marroquineria
CES.1 Describe Ias princpales fuentes y canaies de informacién uiizados en las
empresas para la cbiencion de una base documental aue apoye y suministe datos
para la gestn de los disinos procesos c confeccion, calzado y marmogineria
CES2 Explcar las prestaciones ce fa apicacion de bases ce datos que pemitan
consultr, procesar, ediar y archivar a informacicn referente a os seciores de
confeccicn, caizado'y marmoquineria.
CES3 Ante un supuesto practco de bisqueda de informacin sobre uno de los
seclores perfectamente caracierizado:
= Recurr a as fuentes de informacién adecuadas.
Reaizar a bisqueda aplicando los crterios de resticcién adecuacos.
* Utizar adecusdamente la informacicn seleccionada.
Regstar y quardar a nformacion wizaca.

Contenidos

Picles
=" Identifcacién de fos ipos de pel.

- Naturaleza y caracteristcas de |las pises y cueros.

- Partes de la el

- Hstologi.

- Composicion quimica

- Tioos de pieles

- Defectos de la pielen bruto

- Tratanientos previos al proceso e curido.
- Transgorte
- Meéfodos de conservacicn
- Ritera.
- Caracteistcas y parameros qus influyen en el ratamiento

- Proceso de curtco.
- Vegeta.
- Mineral
- cromo
- Sustancias sintétcas
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- Protocolo de trabajo en Ia revision diaria de las prendas y determinacin de las.
necesidades de mantenimiento.

- Apicacicn de técnicas de confeccién en i reparacion de prendas ce vesiuario.

- plcacion de técnicas ce pinurs,tinfura enir olras para reparar aplicaciones sobre
las prendas.

9. Limpieza y planchado del vestuario.
- Organizacion del vestuario para su desmanchado, impleza y planchado.
- Organizacion del vestuario para 2 Gestion de senvicis extemos.
~ Mantenimiento de equipos y maquinaria de lmpieza y pianchado en sastreria.
© Tecnicas e desmanchado y avado de prendas aplicacas.
- Técnicas ce planchado de prendas.
© Segurdad en las tareas de lmpieza y planchadb.
~ Documentacion de los procesos & incidencias.

10. Servicio a ensayos y funciones en la seccién de sastreria.

- Interpretacicn y elaboracion de documentacén para ¢l servico a funcién,

- Apicacicn de rutinas e trabajo en fos ensayos y funciones.

© Cumplimiento de fa tabila dara

© Recogiday dstrbucién diaria cel vestuario,

© Ejecueion de la pasada.

- Asistenca a os intérpretes en camerinos de artistas, camerinos de transformacién y
Olfas ubicacionss para veslirse, destesirse y cambiarse de vestuano durante o
ensayos y funciones.

- Coordinacien con os equipos implicados.

© Resolucién ce imprevistos técncos

- Cumplimentacin ce la documentacién e incigencias.

Z Cumpiimients de fas normas ce sequridad.

1. Integracién y comunicacion en el centro de trabajo
2 Comportamiento responsai eriro de trabalo.
- Respeto a 0s procedmientos y nomas de! cento de trabajo.
- Interpretacién y efecucién con diigencia as instrucciones recibidas.
- Reconocimiento del proceso procueivo ce a organizacion.
Z Utiizacion de los canales de comunicacén establecidos en e centro de frabo.
- Adecuacion al o de trabao ce la empresa.
- Seguimiento ce las normativas ce prevencion de riesgos, salud laboral y proteccion
del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experienia profesionsl

s
Rerstacin recuerda P
Fomates ‘unidad de competencia

oA BT —————y P
| e e s
e | rauai o, i i o o i

: ST S et 4 o
e
252 | ol
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CR24 La supenvisién facilta modificar la programacion para compensar las
desviaciones de_produccion que se hayan podico ocasionar y restablecer I
prodctivdad, caldad y sequridac.

CR2.5 Las tareas, cargas de méquina y o manienimiento correcto de [as mismas,
52 corrigen durante a supervisién de fa produccion de tefdos de punfo por rgimbre:
CR25 Las contingencias crifcas e caidad, canticad y piazos se comunican en ¢!
momento oportuno

RP3: Supervisar el mantenimisnto de méquinas y equibos para garantiza a produccion
de tejdos de punto por urdimbre con el ivelde caiidad requeridos.
CR3.1 Las aceiones de mantenimiento se reaiizan interiiends, lo menos positie, en
1a progucin.
CR3.2 La supervisién y control de a produccidn asegura ef cungiimiento cel plan de
mantenimiento preventvo establecico.
CR33 La supervisén de pedios y suministos garaniza la Gisponibicad de los
repuestos necesarios
CR34 Los trabajos de manfenimiento son supervisados para oarantzar ¢l
cumpmiento e a5 nomas de seguridad personaly de instalaciones.

RP4: Infomarformar al personal de produccién técricamente  para e rabajo en
quipo, a fin de cue la fabricacin de tejdos de punto por urdimbre se realice con
efiaci y de acuerco con las normas de caidad, seguridad y salud estabyecidas.
‘CRA." La formacién indvidual y grupal presara al operaro para la realzacién de la
farea, asegurando su cortectaejecucion, concaildad, opimizando_procesos
materales y tiempos, con moivacién para el rabao y eviando accidentes laborales.
CRA.2 Ls tareas referentes al conirol Ge calidad son conocidas por ef trabajador
Gurante Ia formacion
CR43 La formacién continua garantiza la adapiacién a nuevas tareas y ol
recordatoro ce las ya exstentes.
CR44 La formacion en grupo mejora las relacionss interpersonales y aporia
motivacien al rabajo

RP5: Coordinar y organizar el persoral, la carga de trabajo, optimizando s recursos
humanos y resalviendo los confictos inerpersorales.
CRS 1 La carga de trabajo, dsinbucin de personal, contol
responsabilidaces se realiza seqin s citerios de prodLccin.
CRS2 Los confictos en f entomo ce trabao se resueiven con las medidas
oportinasy prontud.
CR5.3 La mejora de Ia productividad se fomenta con fa particpacién indvidualde fos
trabajadores en fa resoiucidn de problemas o en a aportacin de ideas.
CRS 4 Las propuestas de mejora del proceso, caldad, recuccion de costes, aumento
G segurigad, Inovacion y otras, son ansmitdas fuidamente por un canal de
informacion que lleque a todos los riveles ce trabajadores.
CRS5 Los frabajacores son informados de sus cerechos y deberes recogdos en la
legislacion vigente y &n ¢ regiamento especifco c su enformo fabora.

tareas y

RPB: Coordnarse con los iferentes departamentos, a fin d conseguir los objetios de
2 produccién de isjdos de punto por udimbre, en as condciones de caidad ¥
seguidad establecicas.
CR8 1 La coaboracién con el departamento ce I+D+i pemnie detectar necesidades
Gel mercado, hacer las pruebas de suste ¥ Veriicacin de PIOGLCID O proceso y
adecuaries a la fabricacion.
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4. Presentacion y entrega del vestuario.
- Comprobacién de la disponiiidad y calidad de gcabados de todos los
omponentes cel vestuaro, de acuerdoa la documentacion.
- Previsicn de materiales y accesorios para a enrega de vestuario,
- Presentacicn ce las prendas para su entrega en horizontal o en vertical segin ‘o
previsto
- Comprobacién de que los sistemas previstos evitan deformaciones del raje
Subsanando las geficencias, en su caso, fepariendo el peso mediante cintas o
relenando aigunos elementos.
- Elaboracién de a documentacién adjunta al vestuario:
" Listados de fodas las prendas de vestuaro actualizados.
~ Fichas técnicas de las prencas y mussiras de fejdos, en su caso
- Observaciones a tener en cuenta en el manienimiento y manipulacién e las
prendas
- Archivo de fa documentacién en ¢l cuademo de vestuario.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: TECNICAS DE TRANSFORMACION DE PRENDAS CONFECCIONADAS
DE VESTUARIO

Cadigo: UF2875
Duracién: 80 horas
Referente de competencia: Esia uidad formatva se corssponde con la RPS,

Capacidades y crierios de evaluacie

C1: Determinar las transfomaciones querequisren las prendas confeccionadas.
planiicando su efecucién para adecuaras al ntérprete y a figuin
CE'.1 Analzar las fomas y voldmenes pianteados en un figurn y las prendas
Susceplinies ce transiormacion para valorar su acaptacion
CE.2 Obtener fas medidas G fa prenda para recogerias en su ficha téerica y
compararias con a fichs técnica de medidas del ntéroret.
CE13 Probar la prenda al Interprete para marcar los ajustes a sus proporciones.
CE1 4 Determinar as partes e una prenda que requieren una acaptacion de forma y
Voiumen valorando su desiing y condcianss 6 Uso, PENTicando ¢ lempo necesara
para lograr  resutaco requerico
CEX.5 Valorar as posibiidades de transformacion de las prendas en funcin de los
Fesuisos cispobles y Ias posioes desviacones del resutacd respecto @ figurin
planteado.
CE'.5 Definr ias técricas de Wransformacién de las partes de fas prenda que Io
requiran
CE'17 A partr de un supuesto pracico, debidamente caracterizado, e deferminary
planficar as iransformaciones de prendas a los requermientos e un fguriny a las
edidas de un mérprete
- Observar el fiurin y las prencas para determinar las adaptaciones de foma y
volimenes necesanas.
- Comparar las medicas de la prenda con i fcha técnica del nérprete
- Prever os recursos y tempo necesario para levar a cabo las acaptaciones y
modicaciones.
- Marcar los ajustes y ofras adaptacionss en la prenda durante la prueba ol
ntérprete.
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CR12 La infervencion en identifcar controls, procesos, equipos, accesorios.

recursos y habildades necesarias para Is fabricacién de hios, faias o fejdas ¥

s ae salads. permite lograr s saidd racueriza

GRI'S Las sportaciones al sstema. en su fase ce mplantacién, permite definr con

precisién 103 objetucs sspecifos da conol, 1s mormacién nscasara ¥ s

rantenimiento

CR1.4 La minimizacién del coste da calidad, por conformidad y satistacsion del
fente, Taciita ol mantenimiento del producto dento de las espaciicadones

Sstablecicas.

CR5 La Informacién suminisirada es complet, viida  fable  su naturslezs es la

requends segin nomas sstindar.

RE2: Mansar los procscimientos dosumsntados del plsn y coniral ssisdistoo ds Is
Caliad. 3 in de asegurar que se cumplan s requisiios especifados.
‘CR2.1 Los slamentas gl sistema ds calidad sstin correctament dosumntados az1
como ol sistema G contol y los procedimientos que se aplican &n su dres de
responsabiidac
CR2.2 Las prescripsionss de Iss materiss primas qus se astablacen en el plan de.
Calidad se cumplen para asegurar 1 caldad de Ios sprovisonamienios
CR2.2 Lss accones que aneran en iss cistintss fases dal proceso de fabricacidn de.
Pios, tefas no fejdas  tajdos G calada, as1 como, las Intervenciones anta posties.
Snomaliss y desvasinss de lss mismas. sstin sstsblecdss y desdamens
dooumentadss.
CR24 La soepiabildas de los prosssos. del producto y del servicio s verifca
ikzands thonoss estadistiss

RE3: Fraporeionsr Is nfarmacidn y reslizar ls sutosvsluscién mams necsssra pars
facittr a5 audorias de caidad extamas, segin oI sistema de aseguramiento de caldsd
tablecico por s ampresa.
(CR3.1 La nformacién propercionada refrente a ls medicén o evaluacién iterna es.
Completa, fable, precisa. presntindose en Ios formatos normalzados establecicos.
< s programacibn de 2 misma.
CR3 2 La autoevaluacisn inferma de los procesos d fabrcacién de hils, 612s no
s y tejlos de calads de su ires ce competenc.a, s resiza sobre fodo en lox
Sipecios que Ie sfactan contempadas an &1 Sema. & in g feciiter 3 Svaleacion
xiema y reouci coste de fa misma.
CR22 Lo resutados ce Ia sutoevauseién 36 comunican 3 los respansables del
desarrol del sistema, para Ia mefo coordinacion de las scsiones relacionadas con
3 catdac,

P Inormar y formar 3 personal a su cargo para facitar 1a correcta cumplimentacién y
mantenimiento de ' inormacion necesaria para las ausiorias. 3si como para la mejora
Continua de Ia caidad oe os procesos de fabicacian y productos de s, telas no tejdas
¥ tejdos de caiads.
'CRA.1 La informacién/formacién qus se tiansmite o imparte a los operarios 3 su
carg0 e clars. concisa. & meids £n os puntos alve.
CRA2 Los métoros smpieados resulan motivagores v, &n toda s3sa. tensn &n
Gusnta s ivalde comarension macia G 1 trabsaceres
CRA2 La imformscionfomasén € sctusl y 3¢ proporcons en &l momento y
Gircunsianciss adecusdas, adapiandose 3 lss necesidades de los procesos
Specifioos oe caza opsrari o &res ds produsciin.
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CE2.3 Aplicar los diferentes sistemas de analisis y mejora de métodos y tiempos de:
trabajo seqin e o proceso producivo que se desarmolia en una empresa e iejcos.
de punto.
(CE2.4 Inerrsiacionar las cstintas fases el proceso productivo.
CE2.5 En un caso préctico de un proceso productivo de tejdo de punto, debidamente
caracirizado:

- Seleccionar las miquinas necesarias

- dentficar s operaciones mas significatvas.

~ Establecer los factores que se deben controlar.

- denificar s recursos humanos necesarios.

€3 Gestionar a ocumentacién de prodceibn y el control el equipo de trabajo.

CE3.1 iterpretar los cistinlos tpos de documentos: (hojas de ru, lstados de
materiais, fichas de irabao, fichas de carga, hojas de avance, historial de maquinas
& instalaciones, mejoras G produccin, manual de caidad) empeados en fa
organizacén ce a produceisn
€32 Elaborar Ia documentacién empleados en a organizacién de fa produccion

= Fichas de trabajo

- Vales de materiaies

- Ordenes de transporie

~ Aplcar programas y medios informticos.

- Utizar los graios como lenguse de planificacién, programacién y

organizacién

(CE2.3 Optimizar ¢l provechamiento de los medios de produccién y los recursos.
humancs
CE3.4 Gestionar a documentacién utlizada en la organizacién de fa producisn con
los datos e informacién adecuados.
CE35 Apicar as técnicas para mantener organizado y actualizaco el registro de
Gatos, archivo y Ia documentacicn técnica
CE3.8 Organizar y procesar la formacn generada en la programacién y cortrol de:
1a prouccin
CE3.7 Identicar posives desajustes y su repercusion en la produccién: azar en los
s de materia y personl, paros, retrasos, colas, erores.
CE2.2 Proporcionar nstrumentos para resoiver probiemas de discfio de sistemas.
productivos  logistcos.

Contenidos

Empresas del sector de tefeduria de punto.
Estructura organizativay funconal
Tipos de empresas de secior ce tjdos de punto y confeceion.
Caracteistcas y funciones ce la empres.
Funciones de mando,
Pan general de a empresa
Estructura y rganigrama de fa empresa

2. Procesos de fabricacian en el sector de tejeduria de punto.
- Procesos de fabricacin: clasiicacion y tpologia
- Productos: sectores de apicacion de los efos de punto.
Operaciones unitarias en os procesos de fabicacion de 0s tejdos de punto
2y seouenciacion de as mismas.
Requermientos del proceso  Implantacién,  mantenimiento,  control y
procuciividad
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RE3: Infrpretar Ia siqueta d composicién de los riculos,  fn de reconoser as fiores
texies can qus se nan faorioada & centfear o trstamanto de lavago sdmcle.
(CR3.1 Lss foras texties que Gomponn sl e aUs <6 va 8 wraar 2a dentioan
cormsctamente en a siouets de compsicin st & s prends o s,
CR32 La identiioacién d la fbra permite ssignare i gripo de Ia dasfoacién
general de las flras taxties 3 que perienscs, para coroborar i batamiento de
Tavado prevsto
GR3.3 Los teidos aue recibieron watamientos especiales e snnoblecimients o
comprusha s aamiten o ratamiento de avado previsto
CR34 £l inmedisto supsrir s nformac en &/ caso qus 3 comprug Is o3
e a stiqueta de composicon, aparando Ia pranda del rcuto de 13vado

P Interprtar s stques de conservacin ce os sroulos textiss, & n ce cumplr sz
Goncitiond que 1acomAnda £ DT GATE. s 3S2GUra" QUE 14 GpErSCIOTSS da 1S,
Iefiado. impisza en sec, secado y planchado, se hacen en 25 condicones adecuadas.
CR4.1 Ls staqueta cé consenvasién de los artcuios o prencas y & resonoaments ds
los simboios que confne. permite suar s deteriro
CR4.2 L nterpatasian sorrects de los simbolos de conservacidn us cantens Is
ctqueta (vado, lejado, Impieza en seco. secado, planchado) de los arculos
fexties, parmita ‘enticar con precsion 135 sondciones recomendadas para su
mantenimanto
CR3.3 & cumplimiento e Iss condiconss recomendsdss por ol fsbricsrte para &
{retamien G 156 préncas, ecag o &n  SQURta ds sonenvacin. <6 SSEguS &1
todas 1as operaciones, para posbitar asi I reciamacion 3l comerciante en 6350 de.

RP5: Identfoar of aspacio fisco en que se disirbuyen las ireas o zonas de la
Iavanderia.an funcién de a5 mecidas higiincas y 4 prooeso producio.
CR5 1 La ropa suca de los clientes se racepcions, olasfic, Gsirbuye y pesa anfes.
el o, n s zon e ops 246
G52 La zona de ropa suca asté separaca del resto por una barrera santaia para
vt posibles contaminaciones
(CR5.3 Las lavadorss o insles ce lavado 52 uboan &n 3 barrs sanites, teniendo
1a 50ca de carga en s z0na G opa sucia y s descarga en 3 zona da fopa impia
CRS.4 Bl paso ce barers saniaria dispane ce camaras de descontaminacin d
persanas y medios de ransaorte aara suar posiols contaminscién g I ropa svads.
RS Los procesos de Iavado. secsds. dewibucion, plegats y Smpaquatada 5
reaizan enIa zona de ropa mpi.
(G50 Bl senido d I cireuacin del sire 36 desarrols asce a zons de ropa mpis
Pacia la 20na de ropa sucia, creando una Sferancia de presién eni amas, para
vtar una cortaminacian postario de 13 ropa favada.

RPB: Clasifcar los artiios fxiles o ropas y organizaros en otes homogénsos para &
ratamiento (avade 3cu0so o en seco).baj a supervision del responsable
CR5.1 Los ariouos taxties o ropas Se marcan con ciquetas de identficacion de!
Glente. seccién de prosecenca  facha de recogida.para evitar pércidas y srore
(CRB.2 Los arfulos texiles sa nspecsionan para separar 105 que sstén deterorados.
o requisn n rstamanta espess,
(CR3 La ropa se abre para procscer  a retrads de ofjetos sxirsfios (nstumentas.
Quiirgioos, dstnios y Gios) Que namamente sparecen. 3 i e sutar dafa &n s
miauins o en 125 prendas & nterrupciones en el proceso de avado.
R34 Los srioucs taxties 36 casfcan Sguisndo sz nstuosiones resbidss
stengienda s
S ipo e sricui (forms: camisa. pantalén, piamss y plans: sébanas, mantaiss y
ooz
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CE1.4 Expilar ¢l cilculo ce materies cuando se utiizan tolles previas y efectos de
volimenes planteados por modelaje o pationaje. enire otros, teniendo en cuerta la
estéica y las tecnicas Ce confeccion seleccionaca.
CE'5 En un caso practco, dedidamente caracierizado, Geterminar los materiales
necesarios para realzar el vesturio a parl de figurines:
Deteminar los. condicionantes arsicos y estéticos requeridos por los
fgurines.
- Especficar los materales _necesarios en funcidn de los requerimientos
técnicos y del presupuesto adjusicad.
Comprobar a idoneidad de las caracterisicas y Gimensiones de los mateiales
disponiies.
- Calcular las cantdaces Gptimas de materales para levar a cabo el proyerto.
- Comprobar que ¢ coste de materiales se aiusia al presupuesto de fa
produccion
- Cumplimentarla documentacién correspondente.

C2: Organizar el aprovisionamiento  isponer e los elementos, materiaes y equipo de
trabajo necesario para el desarrolo Ge proyectos de vestuano escénco

CE2.1 Explcar los aspectos cue se dsben valrar en proyectos de reaizacion de
Vestuario para el especiaculo, atenciendo a materales y speciicacones tecnicas
de fgurines, para seleccionar ¢l equipo de frabajo necesario
CE22 Ideniifiar, clasiicar y seleccionar materiles con el apoyo de musstraris,
atendiendo a su textura, caica y volimenes, para su apicacion en el vestuario del
espectactlo
CE23 Explcar las caracteristicas de la magunaria, ies, equipos  instalaciones
Uiizadas en la realizacion de proyectos de vestuario escénico, 3t como su
manteniniento de primer v
CE24 Planifcar la adqusicion y sposicin de materiles y equipos con tempo
Sufciente para garantzar Ia coninuidad del proyecto. N
CE25 Descriir 103 procesos de.ideniifcacion, selecclén y gesisn de recursos
maierales, y de sus correspondientes proveedores
CE26 A partr de un caso practco, debicamente caracterzado, organzar o
desamolo de un proyects de vestuario escanice:

- Deteminar los materiles y equpos necesarios seqin el proyecio de

reaizacien de vestuari.
- Seleccionar as cantidades Gptimas de materiales, teniendo en cuenta los
condicionartes cel proyecto

- Realzar o garaniizar f aprovisionamiento y disponiidad de los mismos.

- Mantener los equipos en corecto funcionamiento de acuerdo a ' seguridad,

- Gestonar la maquinara, Ufles y equipos necesarcs.

* Cumpimentar la documentacion concspondien.

Contenidos

1. Maquinaria,itiles, heramientas y materiales de uso en el tallr de realizacion

de vestuario,

- Maquinas de confeccion. funcién y operaciones

- Tipos de maqunas de confeccin: planas, doble y trple amastre,  overiock,
recubidora.

- Partes consifutvas de una miquina piana de confeccion
- Base dela maguina y mecanismos de amasie.
* Brazo y mecanismos de movimiento de agu.
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CR42 La documentacion técnica organizada y actualizada permite conocer la
evolucibn de la produccién y sus incidencias de forma constante y en linea con la
fabricacién, Incorporando Sitematcamente las modifcacionss que afecien a 103
procesos y productos. )

CRA3 La documentacién se clasiica segin nomas establecidas, permitendo su
féci locaiizacion y acceso.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Equipos informéticos  programas especiicos de programacién, organizacién y conirol
de proguccién de e}cos de punio. Regiiros, sensores y simiares para a toma de catos.
de produccién en linea. Muestras de hios, tejdos y articulos de purto. Maquinas y
2quipos que intervienen en Ios procesos productivos ce feeduria de punto po recogida
fricotosas, coton, circuares e pequefo y gran dametro. Urdcores seccionales,
directos y Ge muesiras. Miquinas y Squipos Gue nterviznen en 1os procesos DrOCUCIVOS.
de_ tejeduria G punto por Urdmbre: Kette, Rasche!, Crochet y creuares de urdmbre.
Mguinas especiales. Maquinas ce insercion de trama.

Productos y resultados
Procedmientos especifcos y tienpos de reaizacion. Programa ce trabejo_ lgentficacion
de hios, tejdos y articuios de tejdo de punto por tramalrecogida y por urdimbre.
Muesiras de produccicn. ldenifcacion de cefecios, taras 0 maia caidad. Asignacian de
Fecursos humanos a fas operacionss.

Informacion utilizada o generada
Utiizada: Fichas técnicas. Orden de fabricacion. Fichas de seguimiento y control. Caroas
de trabajo. Manual de procedimientos y manual ce calidad. Programa de mantenimiento
preventivo. Normas deensayo. Tiempos de realzacién. Relacian e persondl, su
dsponibikdad y cualficacion. Relacén de maquinaria y Gtles, disponibiidad y manuales.
de instucciones. Siuacién de pedidos. Lotes, caracterisicas y plazo de disponibiidad
de materas primas y producios auiiares. Fiazos de entrega de productos semi-
‘laborados y finales. Costos industraies del producto. Movimientos de stock,

‘Generada: Programa de trabajo. Ordenes de trabajo. Hojas de produceidn. Hojas de.
futa. Sequimiento de la produccién. Siuacin Gel proceso, medios ¢ instalaciones.
Stuacién de Ia caiicad del producto y proceso.

Instrucciones de correccion del producto y el roceso. Gricos.

Unidad de competencia 3

Denominacién: GESTIONAR LA CALIDAD DE LA PRODUCCION DE TEJEDURIA DE
PFUNTO.

Nivel: 3
Codigo: UC0481.3

Realizaciones profesionales y criterios d realizacién

RP1: Apoyar a la direccidn en a implantacén de sistemas de aseguramento de ia
caidad de procesos y productos en tefdo de punto, en las fases Ge programacion &
implantacién e os mismos.
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C7: Coaborar en las tareas de montae de las piezas de un trae o elementos de
vestuario_para la reaizacion de 125 pruebas, ejecutando oS ajusies y coreceiones de
las prendas necesarcs para Su' ensambiae Gefiiives G acuerds con los
requerimlentos del proyeco.
\CE7.1Controuf a ‘a preparacion del material, herramientas ¥ equipos necesarios
para o ensambiae de las piezas.
CE7.2 Colaborar en los procesos de seieccién y aplicacien de las técnicas de
ensambiaje teniendo en cuenia sus posibies modificaciones en (as pruebas
CE7:3 Contrioura la preparacion de 'as pruebas, organizando la documentacién,
herramientas y materiales. necesarios comprobando su dsponibiidad.
CE7 4 Particpar en Ia realizacion de las pruebas al iterprele u ot coiocando
conectamente las prendas, marcando Ios austes y modiicaciones necesarias, de
acuerco con el figuiin y ' su adaplacion  al intéprete U objelo, sguendo las
instrucciones del fgurinsta
CE75 Contribu 3l marcado de comecciones durante las pruebas, teniendo en
Guenia la mcorporacicn de elementos 3jenos & vestuaro y las necesidades de
utaciones rapicas en ol especticuio, documentando el resufado en ef cuaderno de
vestuario.
CETE Colaborar en las operaciones de _ensamblaje y acabados defintivos,
comprobando_que los. resuacos se ajustan  los requerimienios. funcionales y
Ssi8tcos del Fourin.
CET7 Pariciar en la preparacibn y siecucién de las iffimas pruebas comorobando
que 05 resutados se ajustan a los requeriTientos funcionales  estéticos de! igurin,
incomorando fodos 103 slemenios requencos y atendiendo a las demandas del
figuinista
CE75 Contiour aa prparasn del vestaro ysu documentacén, para o enega

C3: Partizpar a a realizacién ce ransfomaciones de prendas confecsionadas para su
adapiacion al uso escénicoy al Intrprete.
CES 1 Contribur,a andlisis e iurin y de Ia prenda para determinar a viabidad de
Ia_transfomacion o modificacion, y en su caso, las partes que precisen
modificacionss para su ajuste a proyecto de figurines y alas medidas de! terorete
CE82 Particpar en ol marcaco de las partes de la prenda que hay que modica,
alustar o Fansformar, en [a pimera prueba de raje al MErprie.
CE83 Colaborar en las tareas de_desmontado, transformacén, adaptacion y
modifcacion de las prendas segun marcas oblenidas en 'a prueba y requenMinios
del fgurin
CE8 4 Participar en la preparacion y reaizacion de la segunda pruba comprobando
que los Tesuitados se ausian al interprete, funconaidad y fos fequenimienios
{8cnicos y aristcos del especticulo
CES S Coaborar en la cumplimentacibn ce la documentacion sobxe procesos y
Fesuliados en el Cuadero de vestuano.

3: Particpar en a reazacin de esiructuras con materisles textles o no textes para
Vestuario Gel espectacuo.
‘CES.1 Contrbuir en la ubicacién  denifcacién de las caracteristcas de las
esiructuras en s trajes a partr de [os figurines.
CES.2 Conirbuir a a seleccén de documentacisn, material y téenica de sjecucién
de las estructuras enendo e cuent su Uso y desiin.
CEd3 Paricipar en Ia oreparacon de equipds, materiies y. herramientas,
planficando el proceso de realizacion
a4 Paricipar en & modelado o realizacien de a estructura, a partr de medidas,
on el material seleccionado y fespetands a intencion celfigurn.
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- Especiicacionss d presenacicn de producto, eiquetaje y ransporte.
- Normativa ge etquetaco de productos en text pel y confeccion:

- Normas de conservacén.

- Informacien de fabriante y disribucén.
- Operacionss requeras para la entrega de productos segin necesidades, e
- Esténdares ce no conformidades en a enirega

. Técnicas de negociacién en la compraventa intemacional de productos en
text, piel y confeccion
- Las base de ostos
- Control de informacién de proveedores.
- Caracteristicas socio-econémicas, cultraies y poliicas de los paises ce
origen.
- Ferias, congresos y publicaciones mas relevantes del sector
- Elproceso de negociacin:
- Proveedores nacionaies.
~ Proveedores intemacionales.
- Aspectos fundamentales.
- Elaboracin de oferas para la comercialzacn y venta
- Parémetos para a vaoracén de ofertas procedents de provesdores:
- Puntos fuertes y débies.
- Fechas de entrega.
- Calidad.
- Freco.
~ Flextilad.
- Cantidades minimas.
- Técnicas de a negociacién infemaciona.
- Estios nacionales de negociacion comercial en iferentes paises:
- Europeos.
- Asiticos.
- Norteamericancs.
- Hispanoamercanos.
- Oros.
- Los conficios comerciaies ntemacionaies:
- Procesos de resolucén.
- Amitraje intemacional
- Reguiacién de a compraventa intemnacional
- Instrumentos de armonizacién:
- LexWercatum.
- Princiios UNDROIT.
- Convenios de Viena y de Rom.
- Leyes model:
- Unifcacién delderecho.
- Convenios intemacionaiss.
- Reglas de a Cémara de Comerco Intemacional
- Los INCOTERMS.
- Procedimientos de arbraje intemacional
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Procedimientos de produccién y trazabiidad del producto de confeccién, caizado yio
marroquineria

Informacion utlizada o generada
Utiizaca: Normas y procedimientos de ensayo para ia determinacién de especiicaciones
e fibas, hios y tejos. Normas  procedimientos de ensayo sobre a identiicacin ce
fbras y andisis de composicion de los productos textles, en pil y oiras materias
utizadas en confeccibn, caizado y maroquineria. Legilacién Comuntara referente
stiquetaco ecolégico del calzado y aquela por a que se establece una lsta de residuos
pelgrosos. Nomativa espanola por 'a que se impone Imiaciones al Uso de ciertas
Sustancias peligrosas (Cromo V1), Normafivas referentes 3 stiguetado cogico y
‘aquelas relacionacas con sustancias peligrosas de utizacen legamente imtadas y las
de ulizgcion [mitada recomendable. Wuestras fisicas, fichas técnicas, Srdenes de
fabricacion, gréfcos, sisiemas informlicos, ssquemas. de Ios procesos. Generada
Programas e trazabidad de cada producto. Informes de procedimientos e ensayos,
tratamienios y evaluacin de resutados. Hoja de ruta. Informes de muesiras, fichas,
téericas, erdens ce fabriacion. Resultados oe produceian y caidad.

Unidad de competencia 2

Denominacién: ANALIZAR E INTERPRETAR EL DISEFIO, COLABORANDO EN Li
DEFINICION DEL PRODUCTO EN TEXTIL ¥ PIEL,

Realizaciones profesionales v crterios de realizacién

RP1: Examinar el disefio el producto a fin de ientficar y decucr formas planas
{parons) mateiales proptesios y procesce que faifen su posenr desarolo
VomETTcs.
CRI.1 La clasiicacién de dierentes tipos de articuos se realza identifcando la
cateqoria objeto deldisefo y sus peculiaridades
CRI1.2 El recongciniento de los componenies (intemos y extemos) de dissfo se
reaiiza para identiicar os slementos presentes en los Gistintos ariulos.
CRI.2 Las condiciones ergonémicas, hatitos de Uso y sentido estétco, entre olros,
e determinan para identifcar Ia dsposician de 0s componenes.
CR1:4 Los materiales previsios en o disefo se identiican y se fienen en cuenta para
prever su comportamiento en sl proceso de fabricacion y posterior Uso.
CRIS Les formas planas del Gisefo se identfcan por visuaizacion espacil
Gontibuyendo a la adaptacién del proceso de fabricacion.

RP2: Anaizar a viabiidad del disefio y colaborar en la definicién de! producto, a in de
facitar su desarollo con rentabildad y caidac.
CR2.1 Los faciores que influyen en el disefio cel modslo: sector de poblacion,
morfologia, antropomelria, fendencias de fa moda, temporada, uticad, enfre oios,
52 feconocen para contrbii al andiisis de viabildad e mismo.
CR2. Las caractersticas y parametros del disefio modifcables se identfican en
base a crteros esiructurales, de calidad, estéicos, de so o presentacion, con e fin
de faciitar of desarolo indusirial el modelo, N
CR2.3 Las dificulades © resiricciones. que se detectan en el diseio referdas a
ausencia de cortes para obiener formas o voldmenes, material inapropiado, entre
ofras, se consideran, aportando nuevas propuestas para adaptar =i misma 3 los
medios o recursos de produccien.
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- Reconocery calcular fas cantidades del tjdo para el soporte y I0s hios para la
consaiidacion y a rentegracibn, comprobando a calcad de los mismos.

- Cortar y repasar los sopories en as formas y dimensiones requeridas

- Preparar y acondicionar la alfomba para la facicn de los sopories, evtando su
deterioro.

- Colocar y fjarlos sopories por el reverso en las zonas incicadas, con s ities y
materiales necesarios.

- Consolicar las zonas fragiles y Ias lagunas, iendo[a alfombra a los soportes,
mediante diversas técnicas de cosiura con a caidad requeridas, con s Gles y.
materiales especiicos.

- Enlas zonas con pérdida de trama, urdimre y nudo, apicar al soporte @ colr,
el disefo y Ia textura necesarios, medante el sisema corespondente a fa
apicacion: borcado, estampacion, fintura, nudo coriado, nudo. ciego y oS,
para reintegrar estétcamente las pérdicas.

- Rematar los sopories con o sistema de costura en caidad y canfidad
requeridas.

C3: Apiicar técnicas de reparacién de alfomoras deteroradas por diferentes faciores
‘xtemos para su conservacion y recuperacion a Uso. N
CE2.1 Analzar y explicar a documentacion que acompaiia a una afomora con las
instrucciones o propuesa de reparacien.
CE22 Explcar los materiales requerdos, asi como Ios s y equipos ms
empleados, dbservando e! funcionamienio y su martenimino.
CE.3 Anazar las técnicas de reparacion de affombras y Ios mecios requeridos a in
Ge realizar su recuperacion a o uso
CE3.2 A part de un supuesto practico, cebidamente caracierizado ce reparacicn de
Una afombra para recobrar su Uso:
- dentfcar as actuaciones a segui.
Z Preparar hlos, tefcos o ifies.
- Encafionar las urdimbres rotas o percicas.
* Retej as ramas rotas o perdicas.
Z Incomporar os nudos nuevos en las Zonas con pérdides o Gesperfectos,
enrasanco al nivel de os originales.
- Bordar nudo ciego en las 20nas con pérdida de nudos y abrasién.
Z Voltear los orlos.
- Reparar los fecos y bordes.

Contenidos

1. Técnicas de consolidacion y reintegracion de tapices
~ Materiales, equipos y wensiios para la consolidacion y reintegracién.
- Hiosy fejdos varos.
* Utles de costura.
- Sistemas de consolidacion y reintegracién de tapices.
~ Sistemas de consoldacien
~ Sistemas de reintegracion de fatants
 Sistemas de camufiae de lagunas.

2. Técnicas de consolidacién y reintegracion de alfombras
- Materiales, equipos y wensios para la consolidacion y reintegracién.
- Hiosy tejdos varios.
- " Uties de costura
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CE2.3 Reaizara preparacién de las miquinas y ifies que intervienen en el proceso
Ge core, con autonomia, orcen, método y adecuacin a la técnca y al tioo e
material, cumpliendo as normas de seguridad y salud en el rabeio.

C4: Realzar as operaciones de preparacibn y de ensambiaje Ge artcuios de piel yio
&30 seqin el modelo y patin
‘CE<.1 Describi as operaciones e preparacicn previas al ensambiafe de s plezas.
CE#2 Organizar las actiidades de ejecucion del ensamblado de acverdo a la
informacion técnica, tipo de unién y articulo, medios y materiales que se van &
izar, concretando fa secuencia de operacionss.
CE#.3 Realzar con habildad y desireza 'as operaciones de ensambiaie aplcando
los métodos y técnicas para cada tso de union
CE#.4 Verficar Ia caiad del ensamblaje y de los aspectos giobales del proceso
cormgienco las anomalias detectadas.
CE#5 Realizar o ensamblaje con autonomia, método, puleiud, con crterio estético
 sequridad y salud en el rabeio.

C5: Reaizar ol acabado de dferentes artculos de peleteria segin mocelo y patrin
CES 1 Organizar Ias actvidades ce efecucién del acabado conforme a a nformacion
recbida, el atcuio que se va a tratar, los medios y materales qQue hay que Liizar,
coneretando el oo de acabado y la secuencia de operaciones.

CES.2 Realizar, con habildad y destreza, las operaciones de acabado, apicando las
téonicas apropiacas.

CES 3 Realzar o acabago, impieza, planchado y acabado con autonomia, método,
pulcitud, con crtero estétco, sequncad y saud en el trabajo

CES 4 Realizar operacionss de acabados para la presentacion final (stquetas,
emboisado), en funcicn del artculo, con habildad y desireza, e manera metodica,
o pulctud, buen gusto y sequridad, por os procedimientos y tscnicas habituales.
CESS Verficar la caidad del acabado de ios distinios cementos (aparencs,
ausencia ge megularidaces) y de os aspectos globales (pulciud, unformidad ce
color) el tempo empieaco en cada operacion, cormigiendo las anomalias detectadas
 confa calad requerida.

(C8: Distnguir s procesos bisicos de impieza y conservacién de as prendas y articulos.
de peletera, n funcion de as caractristcas que se quieren Mmantener
CES.1 Interpretar y cumplmentar fichas técnicas que expresen los datos de la
prenda o atculo para su I mpieza y conservacien.
CES.2 Identifcar o atamiento mas adecuado que se debe apicar.
CE5.3 Medidas que se deben recomendar para su conservacion.

C7: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, respetando las nomas de.
sequridad e higiene vigentes en el ceniro de trabajo
‘CE7.1 Interpretar y apicar comectamene 1a ley de prevencién en ¢l puesio de
rabo.
CE7 2 Igentficary usar Ios equipos de proteccién individual en caca operacion.
CE73 Adaptar y ajuster la maguinaria 3 las condiciones ergondmicas recueridas.
para cada operari,
CE7 4 Mantener as superfices y espacios de trabajo en perfecto orden y mgyeza.
CE7 5 Conocer ol modo de actuacion segin ¢l pian de emergencia de la empresa
Ios crerios de evacuacion
CE7.5 Conocer y actuar segin el protocolo de primeros audios
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CR42 Los fallos de los slemenios productivos de lss miquinss e detectan
Sorsctamente. sustiyenco los slemntos svenazos o desgssisdos y restsbieciends
135 conirianss normales 68 funcenam e da forma segurs y Ses

(CRA 4 Ls documentacién genarada en el mantenimients €5 exacta y completa

(CRA 5 Las necesidades oe martarimients aus sobrapasan a responsabiidad asignads.
se wransmiten con prontiud al personal responsalse

RP5: Comprabsr Is conservacién ce los productos quimicos ¥ Sesptarios para su postercr
incorsoracién 3 process.
'CRE.1 Los produstos uimicos utizados se identfcan debidamente y permitiendo su
aceptacion o rechazo para su Incorporacien al proceso e producoén
CRE2 L carrecta conservacin dal producto y del embaise indca el buen estado de
105 colorantes,productos quimicos y auxiiares.
CRE.3 Los producios s& manpulsn con crterios e sequndad, caducidad, arden de
consumo y proteccién madioamsiental
CRE.4 Los equipos d protaceén mdivdus! se usizan y s mantiznen sn condicines
operatias.

RIPB: Aportar s informasién tionic respacto 3l rabaio realizado, contrbuyando a a gastién
e stocks,  los planes de produccion.y geston de 1 caldad
CR81 Los' productos y disoluciones preparadas se elaustan para permi su
identiicacion a fin de ntegrarse en ol roceso.
(CR82 L produceién realzada y sus ncigencias qusdan regisradas con pracisidn
CRA3 La informacin se regista para parmit 1a gestion oe stocks.  los edlesios de
ostos s procuccién d acusrdo con os procedimienics de 13 Emarass

Contexto profesions!

Medios de produccién
Cubetas G disolucion, balanzs, bombss ce dosfisacién. prodetas, burstss, sgtadores.
tamioss, flrs. femmémstros. sraémetros, mediores de ot amasenss automaicos y
Covinas ds solorantes. Inetaasionss s Gosiicanion de soldos  liauos

Productos y resultados.
olorantes, productos quimicos y auxiiares. Agua de proceso.
Disolucionss. ispersiones y amiisiones, aplas para s uso.

Informseién utilizsd o generada
Uizada: Fichas taonicas o recetas. Orden de prosucsién. Fehas de squimiento y cortro.
Manual de procedmiento y caidad. Normss Ge seguricad. Manual da manienmianto d
equibos ¢ nstumentos

Genarada: Consumo de materaies y nivelde existencias. Trabalos reaiizados. Stuacion de
12 Galktsd ce 19 ratamenias 62 snnoblecimiento

Unidad de competencia s

Denominacién: REALIZAR LOS APRESTOS SOBRE ARTICULOS TEXTILES.

Nivel:2

caaigo: Ucases_2
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Capacidades y criterios de evaluacion

1. Eiaborar I cocumentacién de sastreria_durante los ensayos sin ¢ vestuario
definivo, organizando la informacién obtenida para el desarrllo de espectaclo,
CET.T ldentficar 108 Gocumentos qUe componen i cuademo & vestuario de un
spectéculo en relacion con los ensayos y fncines.
CE'2 Establecer, dyrante el periodo d ensayos sin vesiuario, las formas de
obiencién y elaboracn de_GoGMENiacn Soore Cambios de VESIUaNo a partr de
Ia observacion de movimiento y cambio e papeles de los nerpretes.
CE'.3 Indicar con qué erferio y de qué modo se anotan durante los ensayos s
erendones o prevsiones Ge aciacones ! 1es0 da <qupo. terid ¥
artiico
CE1.4 Especifcar el protocolo de anotacién de_los pies de efectos en ¢ texto,
partiura o guidy del espectaculo a parir de los ensayos y e las indicaciones de
figuiinisia, coretarato y irecor
CE1.5 Generar os modeios de documentos sobre cambios de vestuaro @ part e
Ia informacién disponible
CE'.6 A partr de un supuesto priciico, debidamente caracterizado, de seleccionar
¥ generar documentacion para los ensayoe:

= ldentifcar y seleccionar los Gocumentos de un proyecto escénico tes
para la seccion ge sasireria

- Interpreta a documentacion sobre el proyecto existene.

* Observar < ensayo, anotando en ¢! lbefo, los pies de texo o efectos
previstos, fas ndicasionss cel fgurinsia y ¢l drector.

- Generar los documentos de prevision de_movinientos del equipo de
sasireria en funcién de las mutaciones de fos personaies, el tiempo con &1
que cuenta el ntérprete, ! espacio escénico, y la confiiencia del equipo
artisico  tscnico prevista

- Estructurar 'a informacen dsponie para archivaria en ¢l cuadermo ce
Vestuario juno a la documentacion aréfca de nterés.

C2 Organzar Ia ropa e ensayos, maneniendo_operativs Ios equios tenicos
Recesaos, peparando y aendendo 8 08 UM Erios o o8 rneros Snseyos.
CE2 Vertcar s oeratviad  secunced de 08 eues 1encos necesaro para
& sl del enseyo.
2675 Sceconar y comprobr fa ropa de ensayos adecuada en funcén de fos
condcionans e voimen,peso y movimeto Ge vestuao Gefnivo.
CE23 Aender 4 las demandas del <aupo_arsieo on reacen 3 fa ropa ce
PR parr de un supuesto préctico, deicamerte caracerizado, de senvico &
ensayos i el vestuano et
2 Comprosar os auipos tnicos.
T S o elemenios 4 vestuaio necssarios para o ensayo
haciendo s adaptacones necsearias
- Dsibura ropa de onsayos
. Documentar en & caader e vestariola relacén de ropa de enseyo

€3 Organizar ol vestuari y s tareas de a seccién de sastreria_en ef local de.
representacion, dsirbuyendo y preparando fos elemenios que lo componen y Ios.
equioos, posibitando el _desarllo de ensayos y funciones de acuerd a los.
regueriientos tecnicos, aristcos  de sequridac.
CE3 1 Recepcionar las prendas y elementos de vestuaro ue componen caca uno
de Ios trajes comorobando las mismas con a documentacicn existente del proyecto
¥ veriicando la nueva documentacion aportada por o taller de reaizacion y o
figurnisia, archivando 'a misma para su consula.
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- Coste previstoy coste real.
Determinacién de desviacianes.

- Analiss tsenico y econdimico ds las desiiaciones.
Bases de catos, aplicable al conirol ce precios de materias primas.

4. Relaciones laborables.
Teoria de as relaciones laborables
Derecho cel rabajo
Derecho mercantl
Derecho sindical
~ Derecho ge la sequridad social
Técnicas de negociacion y resciucion de confictos

Orientaciones metodolégicas
Para acoeder a la unidad formativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1.
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos n e articulo 4 del Real Decreto que reguia el certfcado de.
orofesionalidad de 1a familla profesional al Que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: GESTION DE LA CALIDAD EN TEJIDOS DE PUNTO.
Codigo: MF0481_3

Hivel de cualiicacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia

UCO481: Gestionar I calidad de fa produccion de tejeduria de panto

‘Capacidades v crterios de evaluacién

1 Analizar el sistema e calidad de la organizacén empresarial, en funcién a la
acivicad dentro del procsso productivo de[0s tjdos de puto
CE1.1 Definira funcion Ge gestn de fa caldad segun los objetvos de a emoresa y
1a proguctividad ce la misma.
CE1.2 Identficar los clementos de! sistema de caidad aplicables @ fa estructura
Crganizativa y actidad productiva.
CE1.3 Asignar las funciones especiicas de caidad en a organizacion de la empresa.

C2: Aplicar procesos de contro de caiidad @ las industrias del sector de tefeduria de
panto
CE2.1 Descrbir fos instrumentos y dispostivos de control e caidad iizados en las
indusirias de! sector de! tejdo G punto.
CE22 Descriir las caracterstcas de calidad ms signifcativas de los tefidos de
punto
CE2.3 En un caso précico productivo de tefeduria ce punto:
= dentifica las caracteristicas ce calidad del producto a fabricar.
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- Soluciones técnicas. Procedimientos.

4. Presentacion de coleceiones
- Desarrolio e colecriones de modeios de prendas de vesti.
- Juego ce patrones afnados del modelo deinive.
* Prosuesta de modifcaciones de pairones del mocelo
- Aplicaciones o imnovaciones del pairon del mocelo definivo.
© Nuevas coleccones.
~___ Archivo de patrones y colecciones
- Faclores tecnicos que inervienen en una colecein
- Viabiidad
Z Produccién
* Funcion social y de uso.
© Caracterisicas estétcas de moda y endencias
5. Sequridad en elaboracidn de toiles
" Sequridad y prevencién ce riesgos en la eaboracicn de toles.
- Equipos ce protecin indiidual especifico
* Smuiacros de emergencia en empresas del sector
~ Normas de prevencion de riesgos Iacorales y medioambientales aplicables
2 enel sector de a confeccién.
Cumpliniento de Ia normatva vigente a su nivel
- Mantenimiento de ios equipos de protecciones indviduales y colectvas.
Usoy manejo adecuaco de los EPIs.
~ Posibies riesgos en el puesto de trabajo

Orientaciones metodolégicas.
Para acceder  la unidad formativa 2 debe haberse superado a unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos n ef artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado ce.
profesionaldad de a famila profesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacisn: TECNICAS DE PATRONAJE DE ARTICULOS DE CONFECCION EN
TEXTILY PIEL

Codigo: MFOS14 3
Mivel de cualficacion profesional: 3

‘Asociado aa Unidad de Competencia:

UCCs14_3: Planfiar y desarmotar s pairones para o modelo a confeccionar

Duracisn: 240 horas





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt298.jpeg
Coiaborar en la adecuacisn de! mismo aplicando diferentes crterios (mercaco.
Sietiv, tendencias de la moda, temporada, apicacibn, enire otr0s).
- Partcipar en a seleccibn de materias primas y accesorios apropiados segin
crteros funcionales, estétcas, econdmicas, entre olfos.
- Comprobara viabiidad industria del proyecto.
Paricipar en la aplcacién de programas. y medios informdticos para la
‘laboracien de os documentos soportes
(CES.4 A parir de un disefo de articulo de confeccicn en textly ek
" Analzar ol disefo de y Casiicaro en su categoria
Identficar Ias piezas cue Io componen y examinar os elementos intemos y
odemos.
Colaborar en la determinacién de [as formas planas que forman f modelo
siustindose a s caracteristcas del disefo.
Pariipar en ia jecucion de bocetos de despiece con ayuda de insiumentos
convencionales o nformaicos

C8: Partcipar en la panifcacién de la elaboracién y transformacién de pairones, su
posterior industralzacién y el estudio de la marcada, uiizando heramentas manuales y
brogramas informtcos especificos.
CEB.1 Colaborar en la elaboracion y transiomacién de patrones apicando las
variacones en foma y volumen segin disefo con hemamientas manuales &
informaticas.
- Identicar las piezas que componen el modso, teniendo en cuenta las.
formas, volimenes, vestbiidad, enirs oros.
- Seleccionar e! maera de soporte adecuado y necesaro para realzar o
patroneje
- Crear ficha de espisce de mocelo
Reaiizar el patronge base del madelo.
~ Realzarla ransformacion del partn base
Corirola ¢l nimero correcto cé componenfes.
~ Comprobar medidas y la correcta ubicacien ce los puntos de ajuste en caca
peza
Recoer toda [a informacén en a documentacicn preceteminada,
CES2 Interveni en el proceso de validacion de prototpos o dlasilas.
Comprobar el proceso de confeccien del profotpo o gasila.
* Encajar el prototpo o olasita sobre manicu verficando su ajuste sobre o
- Aplicar sobre el pairén las modficaciones aportadas resuliantes de a pruche.
Verficarlas correcciones reaizacas y afnar los patrones resutantes.
~ Informar  archivar [os resutacos obteridos
Determinar s modifaciones o comecriones recogidas en a ficha técnica.
© Justficar sobre o paron i estan incorporacas las modficaciones.
‘Agrupar el juego de pairones resultantes debidamente entficados.
Recoger oda a informan en fa documentacién predeterminada.
CES3 Intervenit en la felizacon del escalado del pairon base medante
heramientas manuales ¢ informaticas.
- Utlizar con habiidad y desireza las heamientas isponibies (software
hardware) y materieles para el sscalado.
- Identiicar atalla base como referente de escala
Determinar los imites de crecmiento.
- Aplicar ia tabla 0 cagrama de incrementos.
Controlar os puntos de rotura, segin el iagrama de ncrementos.
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+ Variabilidad (Cosficiente e variscidn porcentual y I
+ Infarpretacén c diagramas Gnamometicos.
“Velasidsc,
+ Determinacisn de 2 cantidad de pelos por metro de un i da fbra larga.
+ Varisbildad (Cosficiente de variacién porcentualy limites de confanza de cada
longtud ce pelo).
- Cosficents de osidn
" Determinacién dal cosfisente ce riccién de un il de fbra arga.
« Variabiidad. Interpretacién de regisros arsfos.

ites de confianza)

UNIDAD FORMATIVA2
Denominacién: MAQUINAS ¥ EQUIPOS DE HILATURA.

cadigo: UF2s82

Durscién: 90 horss

Refarents ds compatencia: Ests unisd formativa s6 corrsponds con RP2 y RP4
Capseidadss v eriteris de svaluacién

C1: Producs hos d forss cortss. coniolano el proceso para qus 56 cumplan lss
especifcaciones de producto. apcando s creros de seguridad
‘CE1.1 Explicar los procedimientos para fabicar hos Ge foras cortas.
G212 dentfiar Iss funciones Ge cada una de s miquines qus intervienen en los
prosieos d histurs d fores sorss.
CET 3. Determinar los equipos, medios y materiales necesarios, en funcién de Ia matera
grima y de 52 especiicationss teoncas s producta 8 ootensr
CE1.4 Determinar las operacions y Ios parémaros aue daben contolarse en cada una
de silas, on funcién de Ia materia prima y de I25 sspeciicacionss téericas del producio 3
ottaner
(CE15 Dasortir los ajustes de las miouinas que intenvensn en los proesos de hiatura
e fbrss cortss an funcién ce ls materis prima y o6 las especifeacionss sonicas de!
products 3 otaner.
CE1.8 En un case prictico ce produccién de hias de fibras corss. 3 part del disefa y
1a5 espescaciones técnicas d producto que se deses obtener
7 Determinar 53 oparasonss necesanas pars s preparscidn y a histurs.

© Determinar y establacer s psrémetcs ds Is maqunris para s preasrscin y 1s
niatura,
- Elaborar o programa de a miguina.

_ Reaizar s operaciones oa praparacién y puesta s punto de 13 miquina
- Reaizara carga de matera prim y prooutos ausiares

T Ajustar a5 méquinas que interviensn £n oz prosssos de histurs d forss cortas
T Mansjarlas maquinas aus intervénen an (a2 orooesos 4 histura de foras corta.
~ Reaizar s operacionss oe abrioacién de muesias.

© Verfear que o producio s ajust 3 os parimeiros de caitsc

~ Comprabar a producividad del producr

© Corearlos cafectos o snamaiies de procucto dstectadas

~ Reaiizar ol mantanimients de primer nive se Ios equipos.

© Cumplria nomata de prevenaidn da nesgos lsbaraiss y medicambisntais.

~ Rellenar I informacién de procuccian y regisar a5 ncdencias






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt301.jpeg
- Enumersr los sfectos y propiedades que estas opersciones confisren & lss
mataras teries,
- Clasfioar os framientos en base a s bra @ mezcia ce fbras a ratar
© Dfferenciar ente los diferantes sistamas de fraamiento y sus aspecios
candcionantes.
(CE1.3 Identcar Ias propisdades que se desean oblaner en Ia matera atada una vez
=izacos o3 prosesos oe scabado. i acusrde Son ce 13 OpSraBOnES postEnores qus
debers soporir I3 mateiatextl.y la muesta £po 3 imar
CET4 Desorioi Ia secuencia de las operaciones de acabado en funcién de la
Composicén de mateiss yI © de Ia mezca de foras de cuerdo con su sfaca ¥
ompattiidad
2 Sateosionsr 0z prosesos tomnda como referencs oz procesos postercres y s
mussirs o referencs

(G2 Distinguir a3 operaciones ds acsbido de los materiles y riclos textle
(CE2.1 Inerpratr as fiohas técnicas da Ias operaciones de acabado e relacién con i
materaltextl que se va 3 ratar

= Determinar las acciones que habria que llevar a cabo para reslzar dicho
- Pracisar as condicones previas indispensables para podar efectr a operacién
con las garantas toncas necesaras.
- Igenifioar a maguinara que se va a ulizar en cada caso de acabado
~ Intrpretar a sacuencia de etapas dl proceso Ge scabado, entendiendo ¢
Que procucs cada uns de 1 feses sobre &l resutado fl
- Explcar Is sfoacia ds I3z varisbles meoincas y auimicas intervinentss ¥ su
influenca en el desarrlc de 13 operscion
- Analiar a5 fases d procsso, estasleciendo su orden correcto de scuerdo con
1a macuinaria y accén a reazar
- Dasorni las operacionss. complementarias 3 Ia cperacién peincpal como,
acciones imprescindinies para s concusién corracts dal Fatamientorealizade.
CE2.2 Dierenciar (52 operasienss de acahada en relacin con I3 msqunsra y 102
fectos que deben obtenrae com resutada de 1 comparsciin d I3 mugsts 3 mitr
2.2 ientfioar dentra de uns misms operacian ds sosbads ' varasién ce Sfectos que
52 pueden obtener modifcands o parsmeiros de splcacén
CE24 Relacionar s dferentes formas de presentacién — sxpedicién aus pusden tener
Isz matenas  sriculos exties como cansacusncis da 1a2 oparacionss postanores aue
deban rasl2arse o los formatos comers aes requendos
CE2. Interpretar (a2 seRsles y Iss nomas o sequrdad ce lss mdquinss en las que s
eaizan fos ratamiéntos gz acsbads.

C3: Daseric s magunaris, equipos suxiiares y de contol necssarios pars reslzar a3
operazonss de saabaco de materas y aricuis terbes.
'CE3.1 Selecsionar ol quipo adecuado y Ios acoesorios adecusdos an cada 6350 para
realizar con sficiencia y sequidad los ratamientos de acabado.
(CE32 Analizar y aferencir los disinios sistemas de acabado en funcién de los itles
dispanibles el proceso s reaizar
G223 Distingur o cisinios sstemas da control manuales y automiicos que sean
scesrios pars s reaizecion corrcta del rsbaic
CE3.4 Programar Ios squipos, maquinaria y scciones delproceso de aouerdo con las
nstrucsiones de  fns téenca.
CE2.5 Aplicar fos sstamss y érdenss de conirol requerds en cads momento pars Is
reaizacién correcta de 125 operaciones.
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- Extraer ol produsto restabieciendo ol proseso.

~ CumplrIas normas oe prevencién de riasgos laborales y ambientales

- Realizar ol mantanimieno de primer nivel interfriendo fo menos posibe en la
produccién.

- Cumplmentrlos documentos soportes utlizando recursos inform3tios.

©5: Compietsr y asabar lss prendss conformadas proporciondndoles &l sspscto de
presentacion final.
‘CE5.1 Explcar Ias operacionss de acabado (confeccién. vaporizado y planchade)
para tejdos o punto. y componentas de prendas.
CE5 2 Deseriir como se sgrupan Ias partes oe prenda
preniiss (a2 oparaciones necasaras de enssmblai.
'CE8.3 Caractariza Ias paries oe prenda, su acabado y I presentacion fina.
(CES.4 £n un aasa précios cormectamente identicace ds acasado de prends:
- deniifcar la maquina y os Gtles que se van a emplear.
T Apicar s secuencia cs operacionss previta.
T gruparlos componenias tjdos de pranca para &l montse de ls misms.
© Confeccionar s prends
- Realzar ol planchado yio vaporizado.
© Cumplr las normas ce prevencién e riesgos laborales y ambientales
- VerfcarIacadad del producio & entfar con o siquetado comaspondiente
- Realizar ol plagado, embalsje yio aimacenaje oel producto en funcién de su
composiién y caracteriioas
- Elsborar os documentos sopories uiizands recursos nformateos.

a5 para ol moriado de

Contenidos

1. Estrusturas bisicas de tefidos de punto por recogida.

=7 L formacién de fs malis por &l méoco d resog.da. Varicions ce malls.

T Ligamenios bisicos ce una o dos fontures. Reprasentacién grifica wiizsndo
simboios canvencionsles

- Esiruturas e tejdos de punto por recogida y tos de produstos susceptibles de
sar obtenicos.

- Principales parimetros ds tisae: consumo, tensién, cosfel
oz,

- Parimetros de prosustolproceso destacaes: densidad. gramaje, elastcidad
establidad cimensianal factor e sobarturs entrs ot

- Programacién bisica de Iigamenios,y selecciones y movimientos de agulas.

te de ficsibn, snire

2. Equipos y miquinas tricotosas y sotton
- Instalsciones, miquinas y equipos auxiiares utlzados,
© Trizotasas rectinass ce sontrol slscténico
© Mdquinss Cotton sutomatess y semislecténicss.
Z Conirolda 0% parémetros d fncionamients de ss méquinas.
- Disposituos e Iss maquinas para saqurcad acta. Parimetros de seguridad
© Miguinas auxliares de soporie 3 las Cotton: méquinas Ge baos con peine
autamitica de montsie.
- Instalscionss suxiisrs

3. Proceso de tejeduria en mdquina trieotosa y cotion de partes de prenda
Conformadas.

" Programaciones especifioas de figamentos, selecciones y movimientos de agujas.

~ Programacién de isotosas y cotion.
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ANEXO XXIll

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Asistencia a la consencacin y restauacin de tapices y.
alfombras

Cédigo: TCPPO412
Familia profesional: Textl, Confeccién y Piel
Area profesional: Produceién de hios  tefdos
Nivel de cualficacion profesional: 3
Cualificacin profesional de referencia:

TCP392_3: Asitencia a la restauracidn y consenvacion de tapices y alfombras (RD
32312003, de 29 ce febrero)

Relacién de unidades de competencia que configuran el certificado. de
profesionalidad

UC1238_3; Colaborar en i reconocimiento y documentacion relacionados con la
conservacin de tapices y afombras anfiguos y actuales

UC1238_3: Coaborar en la conservacién y impieza manual de tapices y afombras
UCT240_2: Pregarar y teir manuaiments fibras texties naturales

UC12413: Colaborar en la restauracion de tapices y affombras de acuerdo con la
nommativa vigente sobre proteccion de bienes cultuales.

Competencia general:

Colaborar en la restauracién, conservacién y documentacién ce tapices y affomoras,
Segin las instucciones sl restaurador responsabe, ateniéndose a a normativa vigente.
sobre profeccion de bienes cufurales, asi como en a reparacién de afombras en Uso,
feniendo en cuenta su estado de deferoro . en su caso, preparar y tefi fioas apicando
técnicas manuales, con la caldad recuerda y en las condicones de seguridad
establecidas

Entomo Profesional
Ambito profesional

Desempefia su actvidad profesional en medianas y pequefias empresas, o por cusnta
propia, que cesarollan actividades en e sector textl de conservacion y reparacion de
tapices y affombras antiguos y en uso, Opera segin procedimientos establecidos,
siguiendo insirucciones y bajo 2 supervisién de mandos superiores.

Sectores productivos:

La activdad profesional se eferce funcamentaimente en e subsscior edicado a la
conservacien, lmpleza y reparacién de tapices y affomoras.
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Contenidos:

1. Caracteristicas de los tejidos para estampacién textl.
= Tipos de tejcos:
* Calada.
.« Pumo
» Teisnotejoas
- Parimetros de os tejcos preparados para estanpar
« Dimensiones.
- Color.
« Fidrofita.
« Adsorcén,

2. Colorimetria aplicada a la estampacion textil.
= Teoria del color.
- Sistemes colorméticos:
« Sistema CIE.
« Sistema Lab
- Sstemaler.
« Trestimios.
- Munsel.
- Espectrofoémetros y colrimetros:
* Tipos.
» Longitud de onga ce mesida
- Nomaivas de meicién del color
-+ UnE
- UNEEN
+ UNEENSO.
- Interpretacén de resutados:
 Diferencias de color enire muestras.
- Modifcacin del color

3. Sequimiento de la Informacién generada,
=" Las fichas productos | especiicaciones:
+ Colorantes:
= Discfio.
o Eaboracién.
= Gestion
* Espesantes
Disefio.
Eaboracién.
Gestén.
. Audiares:
> Dissfio.
> Eaboracién.
- Gestén
- Fomulaciones de combinaciones de colores:
* Bicromias ce colores
+ Trcromias de colores.
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PARTICIPAR EN LA GESTION DEL CONTROL DE CALIDAD DE
PRODUCTOS EN TEXTIL Y PIEL

Nivel: 3
Cédigo: UC2055 3
Realizaciones profesionales v criterios de realizac

RP1: Establecer las especifcacionss técricas que se van a tener en cuenta en el control
de caicad el producto e textl o piel de fabricacin intema ylo exiemalzada, para
‘asequrar el ogro de las caracteristicas previstas en ef procuct.
CR1.1 Las especiicaciones el producto de textl o piel se establecen de forma clara
¥ precisa, feniendo en cuenta el regiamento REACK, de Ia Comundad Europes,
Sobre proteceion de la salud humana y del medio ambiente y, abarcando fodos los
parametros requeridos por el sistema de caidac.
CRI.2 La seleccién de as normas y procedimientos de ensayo que se deben utizar
52 determinan en funcién de las especiicaciones i ipo ce product de text o e,
54 constitucn, esiructura y apicacion a a que esta destiaco.
CRI3 Las especiicaciones fjadas previamente en los coniratos o pedicos, o la
documentacén tenica de Ia empress, fas como fichas tEcnicas, catélogos entre
otros, se aplcan segin acuzrco en casos concretos, como base para el control del
prodiito de fext o pil.
CRY.4 Las reclamacnes de los clientes se evalian siuiendo los procedimientos
previstos en i sistema de calidad y 0s resutacos se transmiten a a direccion para
modificar Ios producios  procesos de las empresas de texl, confeccion y pE, ¥
remodificar os controes.
CRY.5 Los productos y servicios que reciben las empresas de textl, confeccién y piel
de sus’ sumnistradoras se evaldan sguendo Ios procedinientss previsios para
optimizar a adquisiion de acuerco con os resutados obtenicos.
CRIS La relacén de producios de texil o piel con las especifcaciones que
habituaimente comerciaiza o maneja la empresa se iizan para facitar a labor,
feniendo en cuenta las nomas de apicacion en cada caso.
CR1.7 Las especicacones del producio en textl o piel se utizan para determinar a
soiciug de ensayos, de control de caidad, requeridos y justicados por o
demandante, como oficina tscnica de la empresa, liente, proveedor entre 017,

RP2: Colaborar en la actualizacién y revisicn de la cocumentacion de control y gesiion
de calidad, renovando la informacian referda a nuevos producios  procesos de texl,
confeccicn'y piel, pare su mantenimiento operatvo en fodo momento, como ayuda a la
direceion de caiidad
CR.1 Los procedimientos de control establecidos para el sistema de calded e
fevisan peridicamente en orden a su mejora, comorobancd aue se Sguen las
pautas ceterminadas por 12 empresa, manteniendo a linea jerarquica en la tora de
decisiones.
CR2.2 La documentacién de control y gestién de caidad se actualiza reaizanco la
revisién ge los aspecios formales, como fedaccién, correccion de erores etectados
innovacién de formato_general de_presentacién, cambios sobrevenidos por
modificacin de codigo affanumérico yio denominacion de las normas, de caracteres
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MGDULO FORMATIVO 3
Denominacién: PREPARACION Y SLANGUEO DE MATERIAS TEXTILES.
cCadige: uFD1BE_2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociada 3 1a Unidsd de Competencis:

UCO189_2: Reakzaros ratamitos prevos a 1a ntura de materiastextes.
Durscién: 140 horss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ANALISIS DE LOS PROCESOS PREVIOS A LA TINTURA DE
FRERARACION ¥ BLANGUEO.

Cadige: UF2580
Durscién: 50 norss
Refarente ds competencis: Ests nidad formatis se corrssponde con RP1. RP2 y RP4.

Capscidades y eritrios ds evaluzeién

C1: Andisis previos de las materias textles a
preparacion y bianauso de a ncustra et
CE11 Determinar a5 impurszss qus hevan lss forss fano lss ce origen ntursl somo
Ia5 sAacicas &n los procssos industriles previos 1 ennablecimienta extl.
CE12 Identfcar por métodes sencilos 165 procuctos incorporados en 1os procesos de
Encoisde.
213 Desorbic s métacos sdecusdos para Ia siminscién
intereren en los procesos de preparacion y
de inura, estampacién y spresto
1% Comparar Ia matera taxi inicsl o s mussira final para relssionsr lss
operacionss que debers soporar para consegui 0s efectos requeridos.
C21.5 Relacionar causss y sfectos £n 103 Gecios hbtusles arevios 8 os r
de preparacion y bancuso.
Clgenttoar ios defectos previos sobrs Iss materiss texties que pusden tener 50
origen en los procesas de histura, isae. aimacenae y Hansporte
10 Dasoribir Ias caractersticas qus se desean obtener después de realizar los
prooesos previsos por comparacien con a mussra o 3 itr

e 1a reslzscibn ds los watamienios de.

las impurezas que
bianauesy en los postarires procesos

C2: Deseriir fos undsmantos téenicos y de splicasién d
blanguzo, an base 8 as fbras 3 annobiacer.
G221 Ineroreta Ios fundamanios bisicos da los distnios procsdimienias indusirales
enas operscionss de praparacin y banqueo
Zinalzar o distntos procasos téonGos y Ios pardmetrs que los sactan.
“Determinar Ios sfactos y propiecades qus estas operaciones confiersn 3 as.
materias toxties
~Clasifcar o rstamientos &n base 3 fora o mezeia de flbrss & ratar.
Diferenciar_enire los dferanies sistemas de fatamiento y sus aspecios
b ol

fos ratamienios de preparacién y
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CR32 Los valores de fos parimetros de teiduria ce punto por reegica e
incorporan segn insiracciones de fiha técnics

CR2.3 EI primer tejdo que se produce <8 compruebs anaiizando I3 sstustura
punto en los sentdos de pasacas y aguas (ipo oe i, longtud de mala y gaiga
scogida). para aue el producto sea sstabe en 1od0s los sentos, verifcands asila

Sorracta programacién de 1a maquina

(CR34 Las desuiaciones da los parametros el programa, seatn disefo. se corrgen

5 52 rejustan ciractamente on 1a maquina de acuerdo 3 resuliado de Ia muestra &
instrucoonss reciodss.

CR3.5 L dosumentacion genersds por ls prushs s registra de forma exacts y

Gompleta. para poder levar un seguimienio exhaustivo oe a5 incdencias

RP4: Realzar of manienimiento de primer rivel de los squipos y maquinas rectlineas y
cotton, a fin de eviar paros o resstabiecer 2 produccin
CR4.1 £1 mantenimiento de squipos = nsirumentacién, se realza sobre 1a base de la
documentacién tscnica y siguiendo Ios procedimientos sstablecidos por |3 empress.
CRA2 Los falos de los sauipos se disgnostoan corectamente para fomar 12s
medicas corresendientes.
CRA3 La susttucon de los elementos averiados o desgastados se realiza para
reesiabiecer las condiiones nomales de funcionamients e forma segura y <ficaz,
udanda no detrorar as restantes piezse.
CR4d Las inocensiss s reparan con minmo dafia ce ls maters text.
restabieciends las concicionss normsles ds funcionamients
(CRA.5 Las sosionss ds mantenmisnto < realizan intsrirando 1o menos posiie an
@ produsciin
(CRA8 £l mantenimiento se reaiiza segin dosumentacién técnica y especficacionss
e fos fabricantes e as distntas maqunss y plan ce mantenimienta y segurdad ds

o que sobrapasan Ias responsabiidades
‘3signadas. s fransmitn con proniiud 3 personsl propisc.

CR4S La documeniacion genarada en sl martenimiento se registra de manera
‘oxacta y completa para podar llevarun seguimiento eshaustivo de a5 incidencia.

RPS: Reslizar y conrala lss operssionss de tejer punta or racogids con miquinas
rectliness  Gotton ssignacas segin dsefo. empleando 3¢ técnicas més sdecuadas
asegurands el funcionamiento de los medios de produceion, ¢l fujo de materales y 3
prosuscién se tajides pravistos
(CRS.1 La alimentacibn de Is méquins se reaiiza de forma ordenads,
previsto.segin ujoy sinoronismo de las mismas
CR.2 EI procecimient de fejar se reaiza de forma establecida, siguiendo la
secuencia prefiada, senido esiéico, segin diseAo y en sl Sempo previsto, y
comprabando aue los parimetios de tejeduria se manfisnen dentro de los valores
orefjsdos respacia g las tolerancias  calad previtss.
CRE3 La produceién de componentes conformadas. de prenda se verfiea con ol
o an reposo. comprobando ss mecidas establecidas an el pairin o referencia
(CRE 4 La elsboracion c prendas integrales o conformadas si costuras se produce
fotalments en maquina. comprobando que coespondan con as medicas y wlla
pravista
CRE.5 Ls evauscibn del tejdo 52 sjscu
ondicianas d rabajo
CRS6 I tefdo de punto obtenido se slusta a los parimetros da calidsd y
productidsd fjaces en & plan ds produceién.

&l moments

sin daterioro sl mism, restablecienda 32
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© Tejidos inteligentes.
= Procesos de obtencien de los tejdos de calads.
* Tipos de teares segin ef mecanismo de insercion de ama:
- Aire.
Agua
Finza
Proyec
Otros.
» Caracteristicas e 0s tcos de calada en funcién del producto a fabricar:
Gramaje.
Espesor
Densidad hiosicm y pasadasiem).
Tiio dé los hios de Lrdimbre y rama.
Resistencia a a raccicn.
Resistencia al desgaro.
- Estabiidad dimensional.
Productos quinicos utizados en 105 procsos de fabricaciéa de tefidos de
calada:_Humectantes de la trama, encolantes, encerados de la udimbre,
antestaticos, ubrcantes,
- Sistemas de gestiény coriol de caidad (‘on-ine” y en el laboratorio).

4. Procesos de fabricacién de telas no tfidas.
- Gestion de los procesos de fabicacion de telas no tejdas.
* Fases del proceso d produccién de telas no tejdas:
= Lavado ce la ana, ansporte y ensimaco.
= Aperiura de balas, batdo y mezzl.
© Disgregacién de fibras y formacion ce napas en cardas de
ciingros.
= Consoldacién de las napas.
* Caracteristicas e las elas o tejdas en funcién del prodcto a fabicar:
Gramale.

Espesory homogeneidad de aspecto.

Conesibn

Comportamiento dinamomético

Resistencia al estalico

Pemeabiidad al air.

= Contenco de producios audiares.

- Productos quimicos utizados en los procesos de fabricacion de telas no tejdas:
‘Antiestatcos, lubicantes, conesionantes, retardantes de (2 lama, hidofugantes,
bactercidas,

- Sistemas de gestiény conrol de caidad (‘on-ine" y en el lboratorio).

5. Procesos de fabricacién de preparacin y blanqueo.
‘Gestién de los procesos de preparacion y blanqueo.
Sistemas de proceso: Confinuo, dscontnuo y mixo.
Tipos de procesos: Agotamiento, impregnaciény mixos.
Fases de! proceso de preparacion y biangueo:

* Para fbras celusicas  fbras quimicas:
= Chamuscado.
o Desencolado,
= Descrudado.
© Caustifcaco.
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ANEXO V.
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Corte de materses.

Cadigo: ToPFOST2
Familia profesiansl: Textl. confsceién y pel.
ivea profesional: Confaccién an text y pe.

Nivel de cuaificacion profesional: 2

Culifisacién profesional de refersncia:
TCPO71_2 Gorte de materisles (RD 112972007, de 14 de septiembrs)

Relacién de unidadss de competencia que configuran sl certficads de
profesionaiidad

UCO185_2 Reconocer materias primss y productos de confeccién, calzade y
maroguineris

UCO185_2 Cortar tejdos y laminados

UCD1GE2 Cartar msies ¥ sueros

Compstencia generat
Reslizar el cote de taidos, pieles y ofos materses, aplcando téonioss y

fos nacasaros pars consegur I8 caldsd y 1 cantidad requeridss, &n Iss
e sequridad y plazos sstablcicos.

Entoma Profesional

et profesont

En general desarrola su actiidad profesionsl en grandes, medianas y pequehiss
mprases. tana por cusnts sjens cam 48 forma suténoms, dedieada a 3 preparcién y
S/ ore de matenaies pars su posterr ansamblado.

Sestores sroduciivos
Sectoras dedicaos a Ia fabricacién de prends, calzado, marmoquineria, y producios

thcnicos e industriales, Gesarralando funcionas del procaso de cort Ge ejdos, pisles ¥
oS meteisies

7533.1032 Marcadores-cortadores de fla o prendas de vestr. excepto en pily cusro
75331020 Marcadores-cortadores de piely cuero (exoepia pelearia)

75371134 Marcadores-cortadores de piezas para 3paraco y montaje de calzado
78371128 Marcadorea-cortadaras de marodunaris y Gusniera &n pel o sgero
7837.1058 Cortadores de calzaco & manc: P! (Cortad ds cslzace)
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- Los sequros de responsabiidac
T
- Caracteristcas.
- Tioos.

5. Gestion de tramites admiistrativos en el comercio internacional
- Tramites adminiiratvos auaneros:
- Reconocmiento.
- Inspeccion de mercancias.
- Desgacho de mercancias:
- Procedmieno,
- Caracteristcas.
- Normative.
- Derechos arancelaros:
A
- Imouesios especiles
- Tramites para e despacho aduanero de mercancias y Ia gesidn de orden e
entreca a ransporte
- Costes aduaneros a imputar a producto.
- Modaldades ce pago a emoresas colaboradoras en el ransporte y despacho e

6. Sistemas de informacién y comunicacién en la negociacion y compraventa
intemacional de productos en textl, piely confeceion
- Sistomas e informacién de apoyo a fa negogiacén y compraventa inferacionat
" crmscu
- ERP.
- Otos.
- Mantenimiento de_reiaciones con clentes y proveedores nacionales &
intemaconaies (CRV)
- Servicios Web y comeo electrico,

Criterios de acceso para los alumnos

Serén os estabiecidos en e artculo 4 del Real Decreto que reuia ¢f certfcado ce
profesionaikdad ce la familla profesional al que acompaia este anexo.

"MODULO FORMATIVO 6
‘Denominacién: INGLES PROFESIONAL PARA LA LOGISTICA DE LOS PROCESOS
DE EXTERNALIZACION INTERNACIONAL DE LA PRODUCCION Y COMPRAVENTA
DE PRODUCTOS EN TEXTIL, PIEL Y CONFECCION.

Cadigo: MF2175.

Nivel de cualificacién profesional: 2
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‘CE2.1 Describr los procesos bisicos de manipuiacion de peles y cueros, indicando
108 productos ds enirada y saica y comparar las caractersicas de ambos

(CE2.2 Identiicar Ios crierios que orientan 12 seleccion Ge las pieles en bruto para ser
ransiomads en pieles acabadas

(CE23 Identficar Ios criterios que orientan la seleccidn cel ratamiento y acabaco que
hay que realizar en las pieles y cueros, a fin de conferies Unas delerminadas,
caracteristcas.

CE24 icentitcar Ios defectos ms comunes en pieles y cusros debidos a falos
natirales o dervados en sus procesos de fabricacion o ratamento.

C3: Distinguir 0s tipos de pieles mas sioniicativas y su aplcacin en la confeccién de.
ditinos artcuios que se pueden fabricar
CE3.1 Describir disimos. tipos de pieles ¥ sus apicacionss en la confeceidn de.
articiios.
‘CE3.2 Clasifcar las pieles acabadas de acuerdo con el tamafio, rosor y defectos.
‘CE33 Valorar as repercusiones de los defectos y anomalias fas frecuentes de las
Dieles que inciden on as caracterisicas finales del procUCo.
CE34 indicar ef comportamento d (as dstinias peles en Ios fespectivos procesos
de mandacturacicn en qus intervienen y a uso.

(C4: Analzar y evaluar prendas y articulos de peletera en sus cferentes aspectos
(CE4.1 Evaluar un artculo en fodos sus aspecios: estructurals, esisicos, de caidad
y funcionales, con el rgor requerido y aplicando las t5cnicas de Contro perinentes.
CE4.2 Defi Ias caracterstcas  parametros de la prenda o articuo de peleteria y
fomituras en funcion de sus exigencias estructurales, esisicas, de caldad, Uso
presentacicn
(CE4.3 Enumerar los faciores que influyen en el coste tofa ds una prenda o articuio,
con & objeto de adoptar as mecidas oportunas durante el roceso de fabricacion

Contenidos

1. Naturaleza y caracteristicas de la piel y el cuero
- Tipos de piles
- Naturaleza y caracterstcas de fas pieles y cueros.
- Estructuray partes de f pie.
- Composicion quimica.
© Tipos de piees.
- Defecios de a pil en bruto
- Tratamientos previos al proceso de curto:
~Transporte
* Riers
- Caracteistcas y parémetros que infuyen en el tratamieno
- Esquema del proceso de curtcos.
= Vegetal
= wineral
* cromo
* Slistancias sintéticas
- Caracteristcas y propiedades de las ieles curidas. Aplicaciones.
- Fauna utlizada en peieleia rebario, irampeo o caza y granjas)
~ Pieies protegas (CITES)
~ Procecimientos ce identficacion ce las peles curtdas y aplcaciones.
© Princpales defectos de las piles.
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CR2.0 Las operscionss de spresic n 3 cabo minimizand los residuos y los.
consumos de agus, procuctos quinicos y energis, pars recucr. en o posive. su
impacto ambierts.

CRA.7 Las contingencias criticss ue s proszsan dursnte ls operacién de spresto
referdas tant 3 a calidad como 3 12 produccién, o los plazos. y esten fuera de sus
Campstencias, 6 comunican  u inmeGists Superor pars resolveras

RP4: Realzar of mantenimisnto de primer nivel d las miquinas y de los slamenios
Spicadores aus 36 usen n Iss operscants de spresta, 3 fn ca asegursr su buen
funconameno.
'CRA.1 Ei lavado de Ias mquinas de apresto despuds de su uilizacien, se reaiza para
garantzar su impieza y para aus ouscen preparadas para su postaror Ulizacion
CRA.2 Los clemanios de 1a méquina que ininvisnen dreciaments en Ia dosifcacion de.
1a solucién de apresto (como cildros y sensores e rivel dl foulard, inyecores en las
instalaciones Ga pulierzar, espumadores, fasaustas, enire olros)se Contoian para
verifcar que estin en buen astado y funcienan coeciamentz
CR43 Las operacionss de mantenimiento de primer nivel que estin indicadas en o
manual correspondients. se efectian con Ia perodicidad seAalada, para ssegurar of
Suen funcionamients ds 13 micuin.
(CRA 4 Las inoidencas de Tuncionamiento d Ias miquinas se sovenian rastabieciend
125 condcions nomales de rabalo con Ia mayor rapicez y el menor dafio Gel materal
et
(GRS Lss accionss de mantanimisnto qus sobrepssen Is responsasiidad ssgnca &
ransmitan con I3 mayr pronttud 3 su inmediato supercr para que tome Ias medidas.
oporunas

RP5: Aportar informacién técrica y de produocién sobre of absjo realzado, 3 fin de
contibur  a gesién del plan de produceion y 6 calidd de 13 empresa.
(CRE 1 Los dates ganerados durane ef process se regisiran en los soportes adecuados,
manianiendo su sctualzacién y asegurands 1a razabiicad del mismo.
CRB2 Lok datos obendos #n los sonioles de calsd s regisan para qus 52 pusds
Somprabar que ' produosian 56 ha resizado con a caldag previss
CRS3 Lss incidencias y no conformidades que ocuran Gurarte 1a produccidn se
registran para faciar I inspeccién y fundamentar [os utros planes de mejora.

RPB: Actuar segin ol plan de sequridad y salud de ls emprasa, levando 3 cabo cciones
preventvas, correctivas y ds mejora a ivel ce sus atrbuciones
CRS 1 E1 plan de prevencién de riesgos se intepreta y se apica corectaments.
dentiicando os derecnos y daberes del empleado y a empress.Ios riesgos laborsies y
medios de poteccién.
'CR82Los equipos y medios de prevensién se dentfioan y e maniienan operativs.
CRB.3 Los zonas ce trabajo y de aimacén s2 mantienen en sondicenes de mpezs.
orden y sequrdac
(GR84Sl refuerzo d las condiionss da sequrdad personal y amivenal se consigus
50n uns particpacién actva y posiiva £n os Alsnes da snanamiania penscicos

Contexto profesions!

Medios de produccién
Maguinas para a aplicacién da aprastos foulard,rasaueta, ente obos). Maquinara para la
apicacién minima de aprasto y en sspuma. Encolacoras. Maquinas de secar. Biseulas
Instrumentos para mecir volimenes.

Disposituos pars prepsrer disousionss. Productos quimicos. ds apresi, tensoscivas
otos,
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Capacidades v criterios de evaluacin

C1: Deteminar y analizar las propiedades de las mateias y producios (fbras, efios,
pie, cuero y telas no tefidas) que conforman los materiaes texdles, de acuerdo a
Critrios tionicos de caidad, eststeos y de Uso,
CE11 Determinar las caracierisicas formales y funcionales. que debe tener un
prodiucto textl y de piel
- Describr su orado de complejcad
_ Proponer materias primas y procesos de produceion.
© _ Evaluar la posibiicad de su fabricacion
CE1.2 iGentifcar y determinar los defectos més comunes en hios, tfics y prodctos
indicando el raco Ge incidencia en [a caidad de s mismos.
CE1.3 Evaluar el comportamiento de os dierentes tejcos (texties, piely no teidos)
n o8 procesos basicos ce fabrcacibn y uso
CEY.4 Icenticar las condiciones de almacenamiento, maniouacion y
acondicionamiento ce los distintos materiles texes y pie, segun sus caracteristias
¥ propiedades.

2. Anaizar muestras de materias textles, pieles y cueros deteminando los
proceciientos ce ensayo y el controlde sus parémelros.
CE2.1 Preparary calirar los equipos instrumentales y tles de medicién y ensayo.
CE2.2 Aplcar tenicas y procedimienos para fa exracién de muesiras y
elabaracin de probetas.
CE2.3 Realizar mediciones y pruebas de ensayo en materias y productos texties,
aplicando la normativa y técnicas corrsspondientes
CE2 4 Elaborar la meicion y ef anaisis de materas y progucios teies
- Preparar y maripular con habilidad, desireza y sequridad os equipos, ifes &
instrumentos de ensayo.
- Selecuionar y apicar los_procesimientos y técricas necesarias en la
‘Siracein de muesiras y elaboracion de probetas.
- Realizar las prusbas de resistencia, oiasiidad, solcez, abrasién y olras,
‘aplicando la normativa establecda en funcion de! o de ensayo.
- Recoger los resutacos obtenidos.
. Mantener en estaco operaivo los equipos & insirumental de laboratorio.

C3: Evaluar os resutados de las medicionss y andisis de materias y productos texties
en funcién de os valores determinacos.
CE2 1 Evaluar Ia ioneidad e las materias y producios analizados en funcién ce
citerios, valores y nomata fjacos.
CE32 Relacionar 1os valores de los parametros obtenidos con la caidad e progucto
ya establecico
CE3.3 Identifcar las causas de las desviaciones o anomalias en los productos
texties (intermecios y fina), a fin ce adoptar las medidas pertientes.

4 Reconoser os iferentes tios de aricios de confecsién en ey i, cazado y
anoguneria y s evausén hitirica
CE41 En’un dasfo de ario de confeccdn en texl yio pe cazado o
= qmemwﬁcsr ‘el estilo histérico del modelo.
© Deserior sus prncipees carcteriteas.
© Ditngur o manestacones aretcas y eséioes segin a época.
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CE3.1 gentifoar ss cucién de manufaciurs empleadas para sl contrl de
12 produceién da lss plamas ce hisurs. ssi como su émbita G aplcacion
specifcacones y capacidad de adaplacibn y configuracibn 3 1a plnta

CES2 Tdsntfcar’ henmamantss momtoss pars s gestén del mantenmianic
preventvg de oz aquipas en 32 planiss ce progucsidn de hisura, ssi camo ls
nformacién requerda como enada para su funcionamiento y Ias diferenes
respusstas proporcionadas por o sistema

Contenidos

1. Mantenimiento preventivo y correctivo de m3quinas de hiatura

" Manus! de mantanimiento da 1a maguinans ce histurs.

T Manusies de méaunss de histurs, Fistanal ds miauinss ¥ Equisos de histurs.

© Mantenimients preventva y camecivo de 18 maguinara &n a inas de histurs,

~ Fidhas téonoas de las maquinas ce a linea de hlsura

T Frecuencia y fipos d misrvencionss comunes n las miquinss d Ia lines de
nisturs,

- Geston y contrl del mantenimiento G s maqunsra de 1 finea de histrs
medianis programas nformaticos.

2 Control de 1a produceién.

" ingicaderes de produecion de rilados.

- Métodos y técnicas da andlsis de la produccién de hilados. indices de
producivaac,

- Técnicas de seguimiento de Ia produccién de hiados. Procedimientos de ajuste
e 15 cadns ds hisurs

- Ootencidn y sontoldslrencimisnto ce s cadans de producein de hiados

© Wétodos y empos de produccién de hiatura.

- Métodos ce vabsjo. Anslsis y mjoras.

T Andisis e operaciones bascas dania del proseso ce histura.

T Resolusién as ssos orictos de estuda da tampos en prooesos cé produsciin
a histurs.

3. Herramientas de 1as tecnologias de Ia informacisn para el control de Ia
produccién de hilatura y ol mantanimients de 105 <quipos.
= Clasficasiin de las nerramientas ganéricas disponibles en el mercado segin su
oste. inraesiruciura necesaria y rango de aplacion
- Espacifoaciones de las herramisntas disponinles: sniomo de funcionamiento,
requermienos del sistema. capacicad de adsplacion 3 los procesos §
confguracién
- Funsonamisnto genérica ds laz herramintss para sl control ce 18 produceidn &n
nistura

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacibn: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES &N LINEAS OE
PRODUCCION TexTIL

Cédigo: UF2891
Duracidn: 30 horss

Referents de compstencis: Esta unidad formatva se carrssponds con 13 RPT.
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3. Aplicscién de materias textles en Is fabricscidn de calzado 3 medids y
ortopdica

i de calads, punto, téenicos el o e, recubrimienics = neigantes.
Floras o ilos: casfacién, caracteisicas,propledades y apicacionss.
(aractarisicas y propedades 6a los productos txties.
Fresentacin comerial Normas oa oentfcacidn. Smbologi y pamencistrs
Condiiones. 46 imasenamento. consenacan ¥ manpaSen da metiss
tonies

4. Disposicién de miquinas y equipos para I3 fabricacidn de calzado 3 medida y
ortopédica
Wiesas y cuipo de corte
Miquina y cuipos para s ensambais po cosdo y pagace.
MiEquinas y sauiot 6% moniac ce caaco por Gfsranes Sistems.
Miquinas y squipos de acsbadoy auiiares.
Accasorios de miquinas, heamientas  vos.

5. Aplcacién de procesos de fabrieacién de calzado 3 medida y otopédico.
(Organizar 3 prosuceion en funcién 4l caizadd
EeEas ael pracess de fabneasin
Patrons companertas de un calzado o complemento
Aolcacion oe convol e caidad en o proceso. roducto  fnal
Resizaciin s medides soors el cazad Fisbisdad
Frocedimienics ce nspescien, verfcadién ycontol

proceso
5. Reconocimients de los planes de prevencisn de riesgos Iaborales de 3plicacién
el fabrioacion de calzade 3 medida y oropédico.

Nomas de seguridad ambental autonémica, naconsl @ intemacionaies
rlsconases con'l sector

‘Seguridad y salu de slicasién enlas miuinas  equipos.

Dispositvos de maauines paa a seguridsd aciva

Accdentes ms comunes en a5 miguinas de fabrcacion de calzado 3 medida.
Equpos de proteceian parsonal.

Criterios de seceso para los slumnos

Serén o astablecias en ol oo 4 el Resl Decreto que ragula ol cerfcado ce
proasionaldad e 5 feryis rofasonsl s 2ue Scompana st Snoko.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: TECNICAS DE ADAPTACION DE HORMAS PARA CALZADO A
WEDIDA Y ORTOFEDICO

Cédigo: MF1E02 2
Nivel de cualficacién profesional: 2

Asociado 3 13 Unidad de Competencia:

UG1503_2: Adaptar hormas base para fabriar calzado a madida y rtopédic.

Duracién: 60 horss
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- Rissgos derivados por lss condiciones cefectuosas en ol simacenaje de las materiss.
¥ procuctos testies

2 Wiquinas y equipos para i proceso de hilatura de fbras largas.
= Calculos de produccion
« Produceibn 3 pare de datos de saida.
« Nimero da salda en funcién de los doblados y astrados parciles.
+ Cloulo de transmsiones. Engransjes y poieas.
+ Cllculo se subproductos y randimientos de maauinas.
- Deseripain, sjste y manso da ‘avadros ce ans,
« Dosis g2 os productos de lavade.
+ pH e los bafes.
+ Reguiscionss en secaero
- Descripei, apsta y mansj> e abridoras y mezsiadoras.Insalscionss de snsima,
ransporta neumiticoy sios de amacenade
" Raoluciones del brgano sbicor e baticerss y mezelacorss pars cada mater.
* Ajuste da reiss &n batdors y mezoladorss.
+ Gontenido porcentual de ls mezola.
+ Dosis de los productos de ensimae.
- Descrpeion, ajete y mansio o6 eardes de cindros.
+ Guamiciones
Velosiad
Galgajes.
Disposiivos de sliminasién de matera vegeta.
Reguisdores de masa.
- Descrpoiin, sjuste y mansjo de coriadorss y cesgarrsdorss de cables de fbras
auinicas.
" Seleccion dai srgano de corat para cad engitud de .
+ Ectiados parciies y temparatura 2 cada zons de s desgaracers.
- Descrpaién, justa y manejo o gil"
Tigh de abeza ce peines en funcidn de cads pssa G prosesa
Ajuste delren oe astravo (scartamienios, presiones).
Estiado previo y principal
Tipos de fitas.
Nimero da ssidss,
Sistemas de reguiacién
- Descrpoidn, uste y manejo de peinsdorss.
+ Fene ficy pains cicuar
« Ecaramentos
« Reguiscibn de Ia superposicén de fa materi peinad.
+ Susproductos
- Descrpeién, juste y mansio de mechera de ratacidn.
+ “Tren de astrado (scartamientcs, presiones, astrados parciaes y ol
+ Frotacién segin materi a procesar.
+ Cambios automasieos,
- Deserpoian, juste y manejo 6e continua de hiar de anils convensionaly
+ Tren e estado (ecartamientos, presiones, bolsas, dureza oe los ailindros, i,
estrado paroial y esiado ota)
Aros y cursores.
Rguiscian de Ia formacién da I husads
“Srospun
Cambios autométicos. Conexién confinua-bobinadora.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt313.jpeg
Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos de confeccion, Impieza y pianchado. Utensilos propios del tale de sasireria del
espectéculo. Material e confeccin, mpieza, tntes, pinturas textles, latex,
gomaesouma, ballenas y otros. Equipos de tiabajo indiicuales de mantenimiento
Equpos _informdlicosEquipos de seguimiento, infercomunicadores.  Sistemas ce.
aimacenaje y ransporte. Contenedores de vestuar y materiales de sasirera

Productos y resultados
Plan de trabajo del montaje y cesmontaje de la seccion de sastrria. Ubicacicn de todos.
los materiales y clementos de vestuario necesarios para Ia realizacién del especidcui.
Documentacién técrica para la recreacién del espectacuo en otfo espac, Invertario de.
materal. Almacén de vestuario y materiales. Proteccion y transporte ds los equpos
Trabalo &n equipo con los colectivos tecnicos. Cumplimiento de piazos.

Informacién utilizada o generada
Uliizada: Ficha técnica de! espectaculo. Libreto. Cuademo de vestuario. Hojas de.
cambios. Paries de incidencias, Fichas técnicas. Tabillas (dian dario de trabeio).
Instnucciones e uso de cquipos. Manuales de instruceiones de equipos. Reglamentos
Normatvas (LPF. Ley ce policia de especticuos, planes de evacuacen, normaiva
antincendos et oirs).

‘erad: Partes de productién y horaros. Hojas de cambios. Fichas téenicas.
Actualizacén de contenidos del cuaderna Ge vestuaro, Plan de trabajo. Datos de equipos.
e inventarios, proveedores. Manuales de mantenimiento. Agenda de proveedores.

Unidad de competencia 3

Denominacion: ADAPTAR ¥ MANTENER EL VESTUARIO ESCENICO EN BUEN
ESTADO DE USO.

Nivel: 3
Cédigo: UC1508_3

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Tomar medidas de los intérpretes de acuerdo con ef formato establecico con el fin
de cumpimentar las fichas de medidas para la elaboracien del proyecio de vesiuario
CRI.1 Los procedimientos de  foma de mecidas se esiabiecen para su aplicacién
por todo el £auipo de la sasireia con e fn de Unifar crteros de actuacin.
CRI.2 La toma de meddas se reala anotando Ia mismas ufiizando las fichas
Gonsspancientes, recogiendo fa fecha en fas Que se foman, para comprobar las
posibes variaciones & o argo del proyecto
CR1.2 La toma ce medidas se reaiza teniendo en cuenta los camiios de elencos y
Ias variaciones comorales de los intérpreies a 10 largo del proyecio, para eviar
cualouier mprevisto antes cl sstreno
CRI% La fiha de medicas resuliante se archiva en el cuademo de vestuario
actuaizado, para facitar su consuta previendo la reutizacion en oros proyecios o
Cambio de niérprete.

RP2: Organizar, y realizar las primeras pruchas del vestuario para comprobar su
adscuacion al proyecto y  los inérpretes.
CR2.1 Las pruebas del vestuario se organizan, planficando i Sempo requerido en
funcion de la compiejdad de! raf. y de la sdaptacion necesaria para cada uno de
Ios inérpretes.
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Espacio Formativo

e de trtra manusl

Equipamiento
isterises tecies forss. i,

Prosuctos quimicos: coerantes, productos aurlares, encimas pars
1a Siminacion de sprstos tensioacivos.

Eaue ce Isborstons: pomeras, stastss, pipstas, baanza de
priciatn, mitracas, boles. Gon Gams nerhéuce. rdi, probetss,
Fecsientcs g veiio, v, termomer, pzas

Cozna

Eat smostiio.

Garmpana o sistrta de extraosisn

Eauine 62 proteosn i Gusnies. g, bats,

Envasesy sontenedorss retomsbi

No debe interpretarse que los diversos espacios formatos identiicacos deban difrenciarse
necesariamente mediants ceamienios.

Las instalaciones deberin cumpli_con la nomativa industral e higiénico_sanitaria
comespondiente y responderan a medidas de accesilidad universal y seguridad de los

partcpantes

El nimero de unidades que se deben cisponer de [os Ltensilos, miquinas y herramientas
e se especiican en el cquipamiento de I0s espacios formativos, sera el suciente para un
minimo de 15 alamnos y Gebers incrementarse, en su caso, para atender a nimero superor

En el caso de que Ia formaciin se dirfa a personas con discapacidad se realzarén fas
acaptacionss y 05 ajustes fazonables para asequrar su partipacion en condiciones de

fguadad
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wosuios Experisnci protesionslrequerida

Bodten sersatacion raquaris st amoio e 13 Unigad 66
- Compsionci

+ Losncase ingenrs, Artecn oo ge
S s o s e
s Savaanee .
e gara o Dipomacs. ngenero Teeno, Acutecs o
SIS " ST W g e comespangrte
AR s s st

- Loenceo genre, Arqtea o8t g
g oesponaere s s e

productos parael +  Dipiamado, Ingenlero Tecnioo, Arqultecto o
wmes |7 SRR
spmomesse | Souenr
janomatvaen . Dipomado, Ingenlero Tecrioo, Aruiecto 1o
a3 ‘Tecnioo 0 €l thui de grado carresponainte
B,

s 15 alumnos. 25 alumnes

Equpos sudovisuaes
Ps nstaados en ed, safn con proyecsin ¢ el
Sotware espacifcs de s specaioad

Pizars pars ssersi son rosdor

Raafoio.

Wateial 4 .

Wess y s para fomader.

MEsy sits para samncs.

Aula de gesion
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Contenidos

1. Tipos de hilos y materias primas
- Clasifcacién o identifcacién e las materas primas fextles.
T Simboiogis, presentasién y envases de los matenaes tiles seain wu
aplcacién: conos. cops, bobinas paralelas, bobinas cruzadas.
- Andiais de ios parimetios da 1o hios thule. nimero de cabos, forsién,
terturizado, parsiel. sc
- Plegadores, tpoiogia dimensiones, tpo de valona
~ deniifcacién & homogensizacién oe partas.
T Procustos auniares:
« Faratins, sosites y snsimsias.
+ Aplcacionss y uses

2. Procesos de urdido de hilos para el tsaje de punto por urdimbre
- Anaisis da los parimetros de s pegador
T Oparacianes dé preparscion ce hisdos y ackmatacién &n el smbients.
~ Parémaros de urddo dai il velocidad, tensién, reguiardad. perimetros,

niméra de vushss. nimero ds metros 46 .

- Encitado paraleis d fos plegadrss
~ Emoalaje, profeccién y manipulacién de los pegaders:
~ Etquatse ce los plagadores urddos.
© Control de paridas
© Contrl e stock y de inventare.

undidos

3. Equipos y miquinas para urdir hi
= radores aractos
2 Urddores secsionsies
- Instalaciones, mauinss y squipos uiizados pars el urcido ce s,
- Control de parémetros e las maquinas de urdr plegadores crectos
- Control de parimetros para ol urdido de plegadores seccionales.
~ Instalaciones ausilares: fletas, descargadores de astatca, ansimajes, detectores.
d destbrados, et
- Acondiionamiento del espacio: conral de a femperatura y a humedad.

< para tejer punto

4. Criterios de oslidad ds los hilsdos urdidos para tejer punto

" igulacin ssgin aisi.

© Defectos cel colr

T Aspecto de los hlos: desfbrados & rsguisridadss.

~ Enveiecimiento de os materiales: érdida de propiedadas por &l paso del 5
o conservacién nadecusc.

- Verifcacién de parametros del producto

~ Sistemas de maripulacién de Ios plegadores segin ariulos y productos.

~ Preparacion de los hilados: parafinado y olros snsimajes. Crierios de praparacién
en fancién del producauso sl & que va s sar destrado.

5. Procesos de conservacién de hilos y materiss primas, manipulacién y.
simacensje
Y Candicionss ce conssrvaciin: humdd, emparaturs. exposicin 3z y 3|
pove
- Condisionss de manipulacién: segin materas y preseraciones. Precauciones en
12 manipulacidn de plegacores o Sobinas.
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L PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1
Denominacién: RECONCCER MATERIAS Y FRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.
Nivel:2
cédigo: ucotsn_2

Reslizacionss profesionsles y eriterios de re

BIP1: Infroretar Ias fichas técricas comparanda los datos para asegurar qus comaspondan
xsctamente s lss mteres texiles 3 oparar
CR1.1 Lss materas terties y sus dstintss formas ce prasentacién 56 racanooen por
comparacién con muestras dareferancia
CR12 £ recanosimento de Iss forss. hios y tsidos permite veriicar que Ia
composicon.formas de presentacién (tpos de poramaterias, cuerda, ancho. ) parida,
Glenis y numero de aibarén. caincide con 18 Sspeoiicazionss ge 3 ichs tion s
1.3 La toms de mussires permits verfioar Iss caraciriias oé las foras, hios ¥
teidos.

P2 Interpratar las fohas técnicas comparando los Gatos que ésias indian con las
mdauinss previstss pars os procesos 3 sfactuar
CR2.1 Los prooesos productivos y materas que i
macisnts Iss fohas séenicss.
CR22 L carga de vabslo asignada a cada miquina se reconoce por las fichss
tiomas
CR2.3 £ prosssa y s procusto 3 cbtener <& correspanden can los pracucts de enirada
712 macuinaria sspecifoads en a fena téenica

jensn en el mismo se idsnifcan

P3: Distnguir fos ratamientos que hay que realzar 3 las materas fexiles y os producios
uimicos uiizados, a fin de confariies determinadas saracirisicas
CR3.1 E1 sistema de productos desarralads por s empresa se utiza en funcién de la
correcta interpratacién de las fonas tacnias.
CR.2 Los atamientos 56 reaizen en funsién d sz materiss orimas y el resutado
final s hay que ablener y ¢ especifcacionss previstss &n s orden de produscén.
CR3.3 Las propiedades que sdquieren Ios produetos taxtles s igentfoan on funcién de
los rstamisnios aplsdos y de £u secuencs
CR33 El sstado e Ias materias o productos se verifca duranie i propio proceso para
eviar desviciones de caiidad

P4: Acondicionar, conservar y simasenar productos texties en cualquisr fase del proceso
para su usizacion yio xpedicon
CR4.1 E1 scondiionado sa realiza, cuando proceda. a partr del pesaje de undades de
materia prma y toma de muestas smulanea.
CRé2 Las soncicones de simscenamisnta & contolsn psrs ssegurar que Is
conservacibn delas mareias texiles cumplen 1o requisos de produccion
CRé3 La idenifcanén y siquetse de los procuctos facitan 0 simacensis y
xpedicén
CRA4 La infomacién de los movimientos de matersles se regista para manfener
actualzada la base de datos.
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2 Realizar el proceso e corte por cistintos procedimientos en funcin del artculo a
iener y cel oo de materia a utlzar
(CE2 1 Interveni en a preparacén de los materiles a cortar
CE2.2 Intervenit en los procesos de extenddo, marcale y corte de los materiles
para a confeccion de prenda o artcuo 2 medida.
C£2.3 Analzar a caldad cel corte y realzar la preparacion de los componentes para
2 confeccn.
CE24 Cumplimentar en el sopore requerido por la empresa la documentacién
generada

3. Preparar y ensamblar, a mano yio a maquina, s diversos aricuios que fabrigue la
‘empresa realizando los autoconTToles deferminados por la misma.
(CE3 1 Reproducir marcas de un tejdo a otro mediante puntadas  mano para faciitar
o ensambiaie.
C£32 Realzar la preparacisn de la prenda para la prueba mediarte ef ensambizje a
mang provisional
CE33 Realizar ensambiajes defintvos a mano, asi como apicaciones de adomos,
Gieres y cosiuras especiaes.
CE3.4 Colaborar en Ja seleccién del los prensateias, hilos, accesorios, ajste y
preparacion Ge las maquinas para realizar o snsambial, acoichada o acoichado por
bordado en prendas de confeceion a mecida.
(CE35 Colaborar en as operaciones de pegado de componertes de prendas.
CE3 Colaborar en la realizacion de costuras 2 maquina para e ensambiaie en 2
Gonfeccién a medida.

C4: Efectuar o proceso e acabado y presentacin finl de os procuctos realzando los
controles de calldad establecicos por 2 empresa.
CE4.1 Colaborar en /2 preparacién ce /a méquina de pianchado segin & tipo de
prenca a pianchar ) )
G242 Realzar, bejo supenvsion, el pianchado final de prendas ce confeccibn a
medda.
CE43 Colaborar_en el acabaco de prendas o aricuos de pil, siguendo
procedimientos y técnicas nomalizacas.
CEd4 4 Realizar 'a verficacién de a calided del acabado y que comesponde ol
resultado previsto
€245 Colaborar en o presenacién y eirega l cirie de prendas o artcios

5. Participar en a atencién al cliente en la confeccicn @ medida.
'CE3.1 Tener una buena acitud en el rato con &l chente.
‘CE3 2 Comunicarse de forma correcta y precisa con e client.
‘CE5.3 Solctar la informacien y dar las respuestas necesarias al lent, expicando
1as tendencias de moda actusles y las caracteristcas de la prenca a confeccionar.
(CE3 4 Colaborar en  estutio ce previo y elaboracin del proyecto ce vestuario a
medda,
CE3 5 Colaborar en Ia elaboracién de! presupuesto de un proyecto de vestuario a
medda,
CES'5 Satsfacer las necesidades del clente dando respuesta & sus necesidads,
incuso atendiendo a sus reclamaciones.

Cs: Participar en fos procesos e trabajo de la empresa, sguiendo las nomas e
Instrucciones estabiecidas en el centr ce abajo,
CE8 1 Comportarse responsablemenie tanto en las reaciones humanas como en los
trabajos a realzar
CE6.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de rabajo.
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CE27 Explicar la distrioucion de los conos de hilo en Ia fileta. y =i recomido de los
hics (tensores, simentadores. recuperacorss y airos mecsnismos) pars Smentar y
erhebrar o5 guia hilos de miquinas Crocht para dferentes procesos, segin dsefo
Slincicaciones ds 1 faha tien s
CE25 £n un assa prictico ds aimentseién y cargar e uns méquina Crocnst

- dentifcar la maquina y fos Gtles que se van a uslizar.

- Deduol ! nimero e ilos que se va  emplear.

- Preparar los slementos necasarics para la carga da matera prima 3 la

maginz

- Comprobarls calicsd del materis con =1 qus 52 vs 3 sjer.

2 Pasar los hios por su recarmda pars simeniary enhebrer s micuins

- Poner a punto la maquina.

- Ajustara macuina y verfica o enhebraco.

2 Preparar a recarga ce matari (reevos) para mantenar l procesa.

2 Cumpir a2 normas oe prevencion e nesqos laboraies y medioambienisles.

~ Eisborar os documentos sopories ullizanda recursos informatcos.

©3: Programar el disefo del tefdo y establecer los parimetros de iejeduria para una
miquina de Grochet.

CE2.1 Expicar ol programs sspecifoo qus permite resizar la programasién el
i
CE22 Deserbir Is sinsrorizacibn da todos o
febrescién ce producta &n uns maquina ce Croshe,
CE23 Explicar s disirbucin y posicidn reltiva dai enhebrada &n funcién del disefio
del jdo
CE3 4 Estabiecerlos vaores de Ios parimetros aue permiten abtener o ejdo.
(GE3.5 Desarmolr programas especifcos para fabrcar ejdos sencilos expresados
e sédge de miquing Croshet. en funcién de 2u estructurs y confguracién del
ontae.
CE2.5 Descritir cimo 56 ntroduss o transerbe af programa sspeciica del dssfio del
2o en las maqunas Croohet.
CE27 Explicar 1a sstructurs d “primer sjdo” que s produce comaroband los
Senidos e pasadas y Sgujss para que el produsto <A Sjusts 3 o5 parametas
requerios y verficar I programacién Ge 1a miquina Croshel
CE25 Descrit Iss posbies desviasionss de Jos parimatres del programs segin
disefo o Ge 1a miquina Croshet para ser coragdos o reajustacos dirsctaments 3 pie
e miauina de souerco 3 resultace de I3 mussta po & ndoscionss de 'a feha
CE2.8 En un saso prictic corsctamenta identifcado ce programar una méuna
Crazhet

- dentifcarIa miquina y los Giles que se van a usizar.

- Degust loslgados que se van a smpiear

- Defirla configuracion y 1 estructura del efdo de dos o ms peines.

- Ssleccionar os parimetros oe a maauina

- Expresar an chelgo madquina el programa slaborado.

- Inioduci los datos en el sstema ce programacian de la mquina.

2 Cumpir las normas ce prevencion s ezqos laboraies y medioambienisles.

- Eisborsr a “primera muesta”

2 Comprobarli astabiidad dimensions! de s ssicturs de 1a muesis.

- Verifcar on la pieza de tejdo, las medidas sstablecidas en Ia foha del

prosucte
- Corregi o reajustar an caso qus s produzoan desvaciones.

jementos que intervienen en ia
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en e articulo 4 del Real Decreto que regula el certiicado de
profesionaicad ce fa famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacisn: DISEFIO TECNICO DE ESTAMPADOS TEXTILES,

Cédigo MFOS00_3

Hivel de cualiicacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0300_3: Realizar el disefio técnico de estampacos texties asagurando su viabiidad.
Duracién: 200 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacion: TRATAMIENTO DE LA IMAGEN Y EL DISERO DE LOS
ESTAMPADOS TEXTILES.

Cédigo: UF2sT4,

Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa se comesponde con RP4, RPS y
RPE.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Disefiar un estampado texti ulizando programas informticos de tratamiento de la
imagen de cisefo G estampacén texi
‘CE1.1 utiizar los equipos y programas informtcos de disefo para estampacion texti
a partrce la documentacian técnica y manuales e Usuaro
=" Tipo de sofware especifico utlizado.
- Equipos y herramientas.
CE1.2 Realizar dbuios susceptbles de ser estampacos, a parii de tendencias
dentiicacas de moda.
‘CE'1.3 Meforar, rectfcar y dversifar los dibujos originales mediante ¢l programa de
ratamiento de imagenes.
CE1.4 A parti el dibujo original y utlizando programas informéticos reaizar la
Separacion de coores.
CE1.5 Apicar programas infométicos de simuiacién de malas combinado con la
‘separacion de coiores, para visualizar I0s resultacos obtenidos en cada caso.
CE18 A partr de ioéas aporadas por creatios, efectuar Gbups de estampacin
P
CE17 Realizar la simuacion del tejdo estampado en tres cimensiones con
diferentes disposiciones de coor.
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CE24 Intervenir en Ia preparacion de Jos disoluziones y emulsiones de scuerdo con
las prascripcians y secuencia de operaciones estabiecidas por Ios responsables
(G225 Ayadaren of conirol de lidsd de o3 baos preparados pars su incorporscidn
Slproceso aroduciva, o6 S6UErdo con 5 normas y 163 s AsADEILOS

CE26 Paricipar en los rabajos de manfenimiento preventiv y coractio y en Ia
impiezs de fos itles, sparsios y en s caso de Ia metaianén semisUomAtes o
automitea ce preparasén ce d sousienss y amusionss.

©3: Colaborar an la realizacién de las operacionss de finura y engrase e las pices,
Spicands los creros generaiss de segurcad y protecsin lsbora.
‘CE3 1 Anslzar Ia fina taonica y las nsirucciones de slaboracién de os productos,
disouciones y emusiones para 25 operaciones da finura y engrase e as peies
CE32 Partclpar en la redizacién de las oparaciones G iniura y engrase oe las
piles:
= Ayusar en 1a pussta  punto y 1a verfioacin de los bombos  1a maquinaria
iizada on extas oparazonss, sntes dal e de operasonss, comprobands.
ol estads de Impieza, carga oe rabslo y isponbiicad.
- Ayssar en 1a preparacion de Ios producios, emulsiones y disoluciones,
Comprobands of orden de mezcia  Ias acciones macinicas que conleve 'a
Featzsoion teenca carrects.
- Localizary ransportar hasta pie de méquina o borbo as pisles 3 tratar.
_ Golaborar an 2 corga da 12 pelen 1a maauina o bombo.
- incorperar Ias isoluciones y smuisiones neoesariss para Ia realzacién da fos
ratamientos de Snturay engrase de a5 pieles
- Programar y sjustar los parameiros de Ias maquinas y bombos seain fos
procsdimientos de rabajo ncicados en I fcha tecnica de produccién
- Reaizar los atamientos de iniura y engrase, segin ! tpo de matera 3
ar, de forma ordenada, en el tempo previsto y de acusrdo con as
nstruosionss de Is fens téenios.
- Obtener musstras de las matarias an prooeso y de los baos de iratamienio,
< los timpos prefjados, an condiconas de segurda
- Reaizar la impieza de las maquinas & instalaciones productvas contoiand
<l consumo de agua, producios quimicos y su verido.
- lgentfoar los problémss relaivos 3 Ia caldsc y 3 sus causas de forms
correcta dentro de I lmites g responsabildad asignados.
- Colanarar an Is descargs ce 12z piles istacas y n su wanspote hasta las
Zonas ds sstacionamiants seRalsdss.
- Colanorar en Is Impiszs y & mamnimisnta preventiva y comcivo de Is
maquinaray del irea de trabajo
- itarpratsr o5 simbos  normss de sequndsd ce lss miquinas, utlizando
los lementos de proteccién personal d scuerdo con el protocolo de.
seguridad de resgos laborales.
- Apisarlos creros g minimizasidn del consumo de sgus. snergi, procuctos
auimicos.
- Comprabar s consordancia, medisnts musstrss Ge refarsnca, entre lss psis
ratadas y las sspeciicaconss programadas, en los procesos de titra y
engrase.

C4: Partcipar en los prosesos de trabsjo de la empress, siguendo las normas &
insirucsonss estabiecicas an &l centro ce vabajo
(G241 Comportarss responsablaments tanta &n 55 relasionss humanss como an fos
trabajos a reazar
G472 Respatar los procedimientos y nomas ds oenro de tabalo.
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Contenidos

1. Tejidos
- Tigos ce tefidos utifzados enla empresa y su clasifcacién.
- Caractristicas que agortan al articul a fabricar
- Aplcaciones ce los tefidos a f fabricacion de artcuios en la empresa

2. Ennoblecimiento de materias textiles y piel.
Tioos ce tratamentos Uizados en a emprese.
Caracteristcas y propiedades conferidas a 103 productos obtenicos.
Legisiacion Conunitara y espafoa referente a residuos peligrosos  al uso de.
sustancias peligrosas.

3. Usoy conservacion de materias textiles y pel.
Caracterisiicas. de Uso y conservacion e las materas fexties uiizadas en la
empresa.
‘Comportamiento de los materiales a o largo de su transformacién.

4. Evolucién de estilos de la indumentaria y complementos.
Los ariculos y su elacian con & momento coyuntural
Los aricuos y su reiacian con su Unidad fial y segin o sector en el que se
centrala emoresa

5. Viabilidad del producto y comercializacién, fuentes de informacion referente a
articulos del vestir.
Determinacién del_ssgmento_de mercado objeto ¥
funcionaldad cel disefo y vida it
‘Adaptacion cel disefio & sus caracterisicas y restricciones seain medios yio
recursos cisponibles.
‘Seleccibn e las materas primas y accesoios apropiados.
‘CAleulo de los costes.
Comprobacién la vabiidad técnica del dssfio
Documentacion del proceso.
Clasiicacién de artculos de confeccién en textl y e, calzado y marroquineria.
Determinacien e os componentes esteticos y tScnicos.
£l desgyece de componentes, y adapiacion de patrones al modelo.
‘Creacion de fihas tsenicas d patronale

aluacien de T

6. Aplicaciones informiticas
Utlizacién de las herramientas infométicas para a obtencicn de informacién.
Reaizacion de fhas (scnicas mediante herfamientas (momMlcas.

Programas infomaticos Uizacos en a e'aboracian de pairones.
Valoracién ylo correccidn de 05 resutados oblenidos.
Archivo de los resutados.

7. Identificacién y clasificacion de los tipos de calzado utiizados. segin a
empresa.
=" Clasficacisn de os cazados, segiin la empresa.
~ Interpretacion de las fichas, sequn ordenes recibidas.
- identifcacién del piblco objetio de fa empresa.

5. Operaciones de ajuste y realizacion de patrones
- Identitcacion de a horma y ajuste ge patrones.
© Realizacén de os dferenies patrones,
- Interpretacién y ciasficacion de los resutados cbtenicos
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ESTUDIO Y REALIZACION DEL ESCALADO DE PATRONES PARA
L& INDUSTRIALIZACION DE ARTICULOS DE CONFECCION EN TEXTIL ¥ PIEL

Codigo: UF2s67

Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta uridad formatva se coresponde con la RP1y RP2.

‘Capacidades v crterios de evaluacién

C1: Preparar el conjunto de patrones (catslogo) del modelo prototipo para proceder a su
Incusrialzacen.
CE1.1 Utizar archivos de pationes de articuos texties y piel disponidles en of
catéiogo,
CE1.2 Insertar sobre los patrones del modelo prototpo, referencias ¥ ayudas af
proceso de confeccién como: costuras segin medidas prefjacas, ensanches,
marcas, piquetes, aadios de posicionamiento, ente oias.
CE13 Marcar referencias sobre Ios pairones cel mocelo prototipo como: textos aue
denifcan la pieza y Ia asocian a sy coespondiente modelo, sentcos, anguios de
desplazamienos y ors.
CE1.# Catalogar los paironss qus comprenden f modelo prototipo elaborando un
incice de los mismos y comprobando que el nimero total ce patones & e necesaro
paraa conecta industralzacion.
CE15 A parir de los patrones de un mocelo, debidamente caracterizado:
- Igenticar ias piezas.

Aplicar_los_parametros intemos (ineas ce _referencia, taiadios e

posicionamiento y otros)y extermos del pan (costuras, piaueies, ensanches

yotos).

- Veriicar o nimero de patrones tanto internos como extemos.
Informary archivarlos resutacos oblenidos.

(C2: Determinar Ias variables que afectan a a sleccion de [a taa base del escalado.
CE2.1 Ideniicar as variables que condicionan el escalado: segmento ce poblacién
Obyeivo, confomacién antropométrica, edad y oiros
CE22 Determinar los incrementos dé! talaje en Ia escala pemitiendo proyecar
crecimiento o decreciiento dimensional de! patn base y contempiando, como caso
particular, las conformaciones y allas especiais.

CE23 Igénificar s variables que influyen en fa realizacion del escalado tal como las
asociadas a las materias prmas (anchura, direccionaidad, elasticdad, pletaje,
espesor, casado de dibujos) y al palron (iolerancias de core y confecibn, enre
ofrs).

CE2.4 A part de unas variables determinadss establecer una tabla de medidas para
reaizar ol escalado.

C3: Reaizar posivles modiicaciones en Ios patrones del modelo prototipo, a fin
‘adaptarlo a mecidas personales talas especiacs).
CE2.1 Igentiicar los parones que se deben modifcar dimensionalmente para
acaptarios a medidas persongles.
CE22 Comprobar que las medidas de Ios patrones, previamente identifcados,
coinciden con a tal base o cimensiones de referencia
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- Procedimientos de conservacin.
~ Limpiezay manterimiento de las pieles y cueros.

3. Utilizacién de los productos textiles en arreglo y adaptacion de articulos en
textiy piel.
=" Los Hios. Caracteristcas y apicaciones:
+ Humeracian ce os hics.
« Torsién Propiedades.
+ B proceso de formacién del filo. Hiatura.
« dentficacion de os hilcs mediante ensayos smples.
+ Especiicacines del hio para confeccién
- Los Tejdos. Caracteriticas y aplicacines:
« Tejdos ce calad. Ligamentos basicos.
« Tejdos ce punto
« Telas no tejas
+ Witodos bsicos de reconocimiento de s,
- Complementos y productos auxliares para el arregio de prencas y aricuios de
hogar.
« Tejdos y materiales aminados.
Fomituras y avios
Relenos.
Accescrios yio componentes prefabricacos.
Pegamentos y colas, silconas y dsolventes: caracierisicas conservacién y
seguidad en el uso.

4. Preparacion de méquinas, iiles y accesorios para el corte de materiles en
confeccion.
- Tipos de corte aplicacos a los mateiales de confeccion
~ Corte convencional:caracteriscas y apicaciones:
+ Caracteristicas funcionales y de uso.
+ Farémetros de! corte.
- Mesas, instumentos y accesoros convencionales de cort.
- Hemramientas y accesoros para el orte. Tipos y aplicaciones:
« Wiesas y caros de extendido.
* Niesas y equipos de corte.
+ Wiesas y heramientas de etiquetaco.
- Manienimiento preventivo;
« Lubicaciny lmpieza
« Moniaje y desmontaje de accesorios.
« Ajuste de la macuinara en funcicn de! materal.

5. Preparacén de mquinas, hrramints, sy ccesorios para ensambiecn
' Vacuinas ge coser Caracterisicas funcionales y de s
© Csiicactn de s maqunas i cose segin u ipo G tabelo
+ quinas e doble pespuntefecto con amaste normal, Gy rle
Waguinas de ig-20.
Vequinas e cacensia doble
Waguinas de sobehiar (Overock)
Wequinas speciaes (Ojles, cionss, s, ¢c ).
Wequins de pegar y o
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CR.6 Las tomas de muesiras del bafio y la medicion de su pH y, en su caso, e
anaisis del mismo -tubidez y 0ios-, se realizan en los inervalos indcados por el
responsable y se informa inmeciatamente el resutado de a5 mismas.

CRA7 La exiraccion de os agentes imoiantes absorbidos por e tapi o affombra, se
reaizan por mecio del aciarads, con el tipo de agua ndicada, en canidad sufcient.
con técnicas manuales o mecanicas ce suceion, a fin de garantzar a eiminacion
tola del mismo,

CRA.5 £l secado de los tapices y affombras se reaiza con los recursos especifcados
en a ficha téenica o proyecto de restauracicn coma refles, ventladores, pape, tejdo
absorbente y olios, con habiidad y destreza, en o ‘tiemoo previsto, balo la
Supervision del responsable, a fin de evtar deferoros en Ios mismos Jesterido,
encogido, hongos y oios.

CR3 Las ncidencias observadas durante el procsso de impieza y secado se
denifcan correctamente y se transmiten inmeciatamene al superor responsable
para a toma de medidas correctvas oporunas.

CRA.10 La impieza Ge Ia cubeta, Utles, herramientas y mauinas empleadas en la
impieza e tapices y alfomoras se realiza después de su uizacion, cumpliendo las
Pormas Ge seguridad y ambieniaies, 1as de anGro energetico y 138 Tucdones
establecidas por la empresa o centro

CRA.11 Los procedimientos ce Impieza de tapices y afomoras, asi como de las
maguinas que involucren la utizacion de producios quimicos Y disolventes que
puedan ser potenciaimente téxicos © peirosos, se reaiizan con 105 eaUipos de
proteccién ndivdual necesaros, trabajando de forma cudadosa.

Contexto profesional

Medios de produccion
Wateriaes, herramientas y tles: hios, aguas, cinta métrica, tjeras, pinzas, lupas,
alferes entomologicos y offos, Tejcos: fules o simiar, batita de algoden descrudada y
lavada, punto tubular de algodén de dferentes didmetios, muetdn, enire otos. Cristales
biseiados de 15 x 5 cm o simiar., pesos de plomo, piedra © smilr, laminas de
poletleno, rotuladores indelebles, eliquetas. Maguinaria y equpos. ventladores,
‘aspiracores nomales y de succion austable con sistema ce filro para veriicacién de
particuias. Cubeta para baio, rejlas y malas. Recipientes de vdio, ceramica y
plastico, csponjas naluraies Ce vanes ensidades. Agua tratada, desmineralzada entre
otras. Productos quimicos: tensioactivos, prodctos impiantss. para_conservacion,
cidos, dcais  otros. Carton de calidad ph newtro, tubos de polfpropieno ceiar y
cartén, plastco de banrera metaizado, papel o tefo absorbente y otos. Aparatos de
Iaboratorios: pimetro, equipos e trataminto d aguas, Gesmineralzador, baianza de
precisin, pipetas  recipientes de vidio.

Productos y resultados
Tapices y aforbras protegicos, lmpios  secos. Muesiras de referencia de flos con
ensayo de solcez e s tinuras al agua. Ensayo de soidez de Ias finuras al sgua de
hios procedente de alfomoxas y tapices. Anaisis de caidad de aguas de lavado -
turbigez y oiros- y mediciones de . Disoluciones, disersiones y emusiones, aptas
parasu uso.

Informacién utizada o generada
Utlizaca: Proyecios ce-restauracibn. Piiegos de.prescripcionestécnicas. Fichas
téenicas y érdenes de produccién. Manuales ce insiruccien de equipos: aspiradores,
cubeta, prmetro, equipos de watamiento de aguas, cesmineralzador, veniiacores
oiros. Fichas de producios quimicos. Nommas de sequridad. Consuma de materiales ¥
nivel de existencias.
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Criterios de acceso para los alumnos.

Serdn oz sstablecidos &n el arfulo  del Res Decreto qus raguls i certficado de
profesionaiiad de I familia profesionsl sl que scomp3ha et 31ex0.

MGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ACASADO DE
PlELES.

caigo: uPosED

Durscién:20 horss

Capscidades y eritrios ds evaluseién

©1: Rasizar s
auimicos  preparados destinados  Ios ratamientos de fnurs
Previos s scabado y da soabado d Ias picis.
'CE11 Ayudar en Ia recepeién, aimacenaie y expediién de las piles, productos
quinicos y preparados da productos:
" Realzar of control manual. inormsticoy visual de Ias mercancias ingresadas.
2 Detacar y comunicar posibies fakas o deteroros en I3 fase Ge recepaion ce
- Contribur & situr Iss mercsncias ¥ productos en of lugar destinaco & su
smscense
- Colsborar #n Is preparacién y marea de sz disposicio
ficina e produccion y destnadas  ser slaboradss.
‘Sumiisirar o peparasos y producics aumicos a a seceén comespandirie
GE1.2 Ayudar on os rabajos adminisiratvos propios de 1 seccién
GE1'3 Pariipar onIos rabajos de mpieza y manterimiento Geldrea de trabalo.

rabsjos Ge recepcién, contol y expedicién da las pises, producios
arase, tatamisnios

reaizadas por la

G2 Colaborar &n s preparacién ce disolcians con lss téoncas y equipos propiacos,
SPcands los crtenos GEneraies Ge SEQUr4ad y protacabn abors.
CE2.1 Analizar as fohas féonioas y las insirucsiones de preparacién.
2.2 Seleocionsrios pracuctos quimieos nscasaros aara slsborar lss discicionss y
CE2.3 Colaborar en las operaciones de pesaie y pr
quimicos.
‘G224 Inerveni an Is preparacién ds los diolusionss y emulsiones de Scuerdo can
a5 prescrpcionss y seouencia da operaconss establecdas por los responsabies.
thenicos
(G225 Ajudar n ol contrl e caidad de os bafos preparados pars su ncorporacisn
1 raess prousivo, d asuerds con 48 norma y eGS0 SsAHESEOR
CE23 Fariipar en los frabsjos o6 maniemimento praveniva y carsctv y &n Is
lmpieza de los Giles, 3paratos y en su caso de 13 instalacién semiautomatica o
automstios 6 praparacién da disaluciones.

aracion da los productos

€3 Colsborar en Is reskzscibn de s oprsciones previss 3l scsbada o
Splicands los creros genersies de ssqurdac y protacabn (abors
CE3.1 anaiizer s foh thonica y 135 nsinieconss de 8laserscidn de 03 productos
disoluciones y emulsiones para as operaciones previas 3 acabado de Iss picis.
CE32 Partoipar en 1a realizacion de 1as operaconss previs ol acabado de s
peles:
= Ayudar en Is puesta a punto y Ia verfioacién de Ia maguinara utiizada en
25 operaciones. antes del nilo de operaciones, comprobando ol estado
32 mpiezs, sarga e ransjo y cisponiied

las piels.
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C2: Apicarthoicas de moldsado y recifcado manusl 6@ Ia horma de calzado a medica

(modsy sspecticuio) y rioncico. -
CE2 1 Relaconar 55 zonas de 1a horma base aue se pusdan madiicar po adiin o
Susiraceiin cel matenl G Scuerco 5 14 Teha thonca ¥ Sploar 15 comeciianes
parinentes. y en s o520, consicerar s reinser peidn aculstys
CE22 Expidar los matersles qua se smplean —estuco, fla Ge e, rasinas,
Sszayols  ovss-para relenar s zonss arcadss de 3 homs
CE2 Espacifoar Ias téonicas a sequir para 1a apicacén Se los productos
especifccs en relacion o materal e I horma el fempo e secac de 105 mismo
pars o postarr moldesd
25 Bpiear Toe formes de modsado por medios manuales de Iss zmnss
aumentadas an volumen de 1a horma y Ias heramientas necesarias 3 i de lograr la
forma fnsl astemanass
CE25 Expicar s fomas de moldeado por medios manusles Ge las zonas que
necestan dsminucién de volumen de 1 horma y s herraminias necssaras a i de
Iograrla form nal deferinads.
G225 Especifoar coma s micen (3 hormss sdaptadss y s forms de compronar o
parias biacos a6 oalce.
227 Resizar sl moiossdo y ractfcado de (3 horma base para s adsptscén 3 s
Fabricac.n d calzade & medica s rianécce.

(C3: Aptcartoricas de praparacién  core e mteriles depie y extl. necesaros pars
1a fabrcacibn e caizads 3 medida ycropeelo, con rarios de seguicad
'CE3 1 Desornr Ios procesimientos de preparacién y oorle Ge distnios materies
aplcando distnias tenicas. 31 como los paramelros mas mporianies que hay ale
controlar an os mismas para eviar detEnoros o funoiones en s fabrioacon
CE32 Relaconar y Seseror 1as miquinas, heramientas y (iles de corie mas
izacas G Sverdo & a5 Carsciaritoss 6 o eunics Gpos oa matenles
CE3.3 Deseriic los procedimientos para reconocer los paonss corespendiente 3
un tpo de caizads 3 medda U oropécics, de Ia nformacén que sontenen 103
mismos, fomas de agruparics enre oos. segin a foha tenica
CE3 4 Expar i praparacion, dsposcsén y extendido de peles o ejdos, de acuerdo
2 1a5 caracteisicas de! calzado a medida  oiopécion, de los distnios matersles
exieir, airtelas, forr, suelas, plantles U s ¥ condionanies com texura.
Golr dise R enre o, aue s iratan.
CE35 Explcar o cicula oel rendmiento y sprovechamirto o o3 mteri
funsion de ' Gskibucién 62 108 patones que componen a marcada
CE38 Preparar y cortar materales para 13 fabicacién de calzado 3 medda u
oropécos

G2 Apicar tiooas de cnsambiaje © aparado c componentes delcalzado 3 mecida de
moda'y eriopédicn madante pegado, SoErss A man ¥ maRnG Son caGas y
sequridad
‘CE41 Reconoser I tipos de ensamlaje en funcidn del tpo de unién, medios y
materles
CE42 Relacionar las opsraciones da praparacién para of ensamisiado o aparsdo
ales com rebajr. v, picar y 03 oon o modEi e mode, y as referencias
indicadzs an pain o panills. 55! soma gz técnicss que 58 deben Spicar
CE4 3 Sxplor 133 Ginta formas da Encamols o spara ol CHZA0 por pEgsco
cosido manual © 3 maauina, los matariles necesarcs 25| come Iss técnoas que 52
deber apicar
CE44 Descroir la secuencia de operacionss para a fabrcacién de un calzado
determinaco a parte d! plan 6= tabajo
CE45 Seleosionar is maguinaria y squipos que infenenen an ol proceso o
Fabicacién dl calzado segin 05 to0s de uien, medios y mateises identfoados.
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CR1.2 E1 andlisis de las espesificsciones de producto permite identficar los
msterises necssarios pars s forizscion. los procedimisnios gensrales y 1ox
recursos humanos.

CRY3 La spleanién oe las espafiosciones de producto y cosumentacién thanos
permite organizar a fabrioacien ds hio, fels no si0a o isjda e cslada con sz
Consiciones taonoas y de caldad recueridss.

RP2: Inarvenir an sl desarrll de s rosssos de fabrisacién de histurs, telas no tejdss
¥ tledura de calads, optimizando recursos. asegurando tonicamente s abricacen. y
n las condicionas ce caidad y segurdad requerdas.
CR21 L saleceén de magunas se reaizs ssgin el 593 y los parimetros que
definen ol products.y Ia correota praparaciny ¢l volumen oe produceian
CR2.2 Les sapecifcacnss de producto. s tecnclogia ispon i, a optmizaciin de.
Fecursos humanos y materiaies, Ia sequidad Iaboral  Ia producividad infuyen en 'a
denifcacién de a totalidad de operacionas y su secuenciacién
CR22 La espachioscién ce produsto. tecnologis y Ios prosesos de fabrisciin
Geterminan o1 to de matia pims, los productos swddarss. fos dtles y
Perramiantas necesaras para caoa operacir.
CR2 4 £l manual da prosedimientos y 1a tecnologia de maquinaria c
empos de cada operacian y ol tempo fotal de! prooeso.
CR25 Loz provedmisnics fnsimenie establasicos e concretan con fa primers
reaizacibn delproceso
CR28 1 ivel ce caiidad se asegura con los diferents
durante f proceso.
CR27 Lss fihas téonicas generadas fasitan 1a inferr
resizscibn,

contoes y autocontoies.

acién cel proceso  su

P2: Programr la procuesién, 3 fn e reslizaria en sl plsza flace y Gon &l miximo
aprovechamienio de los racurscs.
'CR3 1 Las materias, ities, méquinas y mano de obra son sstablecidas durante la
programasién da s producsién.
CR32 Ls tesnclogia los recursos materiales y humanos y Ias instrcciones d la
Smpresa determinan 3 capasicad ¢ sarga productiva de cads produceion
CR3 3 Los fampos de preparacién, ajste. m3quina y proceso y o suplemento por
contingencias establece Ia programacian ds 1 produccion, con oS tempos da iic y
final e cada operacién, Ia secuencia y o fempo fnal de prodceién
CRa4 La ooardnanin enre seccar absertismo y e rendimiento de los.
auipos da tabalo nfuyen en 12 programasién de Ia produccién
GRS Lss prevsiones da s programaidn, lo resulads dal1-D+, ol i de las
specifcaciones da producto, I jecucién de Ia abricacién. legan a su objetiv fnal
o 1 lanzamisnto de 13 produccion.

RP4: Gestonary mantener setuskzads ls nformseidn dal procazo de fabricacién, 3 fin
e conibuir a o8 planes Ge produceion y geston de caidad de Is ampre
CRUT L niormacion refarente al renamienta de macuinss. nstiscianes, fichas
ticnicas. procedmisntos. Squpos de vsbao. métadcs y fiempas, Gssio de
producto, ‘nestigacén. desamallo y innovasén y ovos, se mantens ol dis
permiiand a mejora contnus da l produceién.
CR42 La evousién ce s produssin y sus incidanciss es conocds ce forma
Gonstante y en linea con 13 produocién debido a los Glimos avances en gestin de.
atos,
CR43 La documentacién técnica organizada y actualzada permite conocer 1a
volucién de Ia produceién y sus incidencias da forma constants y en linea son fs
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TINTURA, ESTAMPACION, ENVELECIVIENTO Y OTROS EFECTOS
PARA VESTUARIO DEL ESPECTACULO

Cadigo: UF2878

Duracién: 30 horas

Roeferente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RF2, RP3,
RE4y RPS.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Apicar thencas e i manual en st ey o tetes s s
o i o cocres y lectos Panleacos o e R Suberssands os rocescsy
Tenutzacs
CE1 Exicar ol proceso de apicacin e tinics de tnura manual en distios
et e (53 an veslar, para ovener s cecos e coor y trss
Terios por 1 i, oenends musstas pa Secaiont 108 roceses s
brados 3 proyec
CE13 denttiar oo s, matrlesy e smeados e tiras, i como su
Ao, Taien ko G STt e o vers s oy e et
e maipaon
LS reparr 1o mousones ce cor, facorss, oot
eison s immeli, prenda. canidad e e dads,
O Jplar arias o s manua, 3 parte 4 195 musstas cbenies, para
ener i fono  efecio requendo por Tgines de rojetos de vestuar paia o
Cxpectiouo
275 Comoroar os resutaos  vaorsrlas posties desviasones el proyects
CE1 S Seaconar y arnvar 158 muesias  resutados de T haryal &n el
Clader e veshii. Goamentands. S poceso para faciar 8 TepaGEn o
eptodesn
CEV7 Manipuary amacenar o sroductos auinico utizados en la trura manusl
endiendo' s remas de Sequndad ¥ Holecobh amberta, minmzands 108
Comtnesy s
CETS Wi de b aupuesto péctico, deidamente caracerizado,ce btencén de
esres i fecios ST 6 aterles o e prs & Sspecaee
= hmalzar e fourny o matea selecconado.
et e e s recvends s el st
 Escoger el o y osUes para e, comprobanca s operatvidad.
 Preparar Ias muests de. materils apicando resens o eiminando
apresto
- Caloar on_procucton_necesaros para a_obtencién de lss_ muestas
Gocimentando s poporciones ce 3 lemoS  ce 3908 necesans.
- Proparar e bafodetura en caniaady lemperatura eauenda.
" Efcuar o baotmore coiroands o pocessy manpundo e mucsas &
eh somcuasamae
- Acirary secar s muestas cbtricas, manipando os mteriaes en fncén
e oareslados recueridos  comprobana  solez ! 1o
- Gocrarios caupos con crrosde Seqnded prsena y proeecin abintl
© Doamertsr & prootsa o ousdem e vestio 3egin 1o 1308
esaecios,oganzando o muesian de resutados otenidos

otros, en
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Fases del proceso de preparacidn y blangueo:
= Para fibras celuidsicas y lbras guimicas:
= Chamuscado.
Desencolac.
Descrucaco.
Causifcado.
Wercerzado
Lavado,
Blanqueo quinico y dpico.
» Para fibras proteicas
= Carbonizado.
Batanaco.
Desgrasaco.
Lavado,
= Blangueo quinicoy éptico. )
Tipos de instalaciones segn forma de presentacién de a materia a tatar:

* Cuerda (Tomiquete, et

* ncho (igger” autociave).

+ Fioca, madela, bobina (Armari, autoclave).

* Otras: sistemas de reposo, maguinas de secar, rame
Caracteisicas de los aticlos blanqueados y preparados para fatintura:
Grado de bianco,

* Hicroflda

+ Estabiidad dimensional
Productos quitnicos uiizados en Ios procesos de preparacin y blanqueo:
‘Agentes desencolantes, acidos, &k, sales, tensioactios, productos para ¢l
blanqueo quimico y 6ptico, productos auiares.

Sistemas de geston y conirol de caldad (‘on-1ne”y en e laboratorio).

6. Procesos de fabricacién de fintura y estampacion.

Gestién ge Ios procesos de intura y estampacion
Formas de presentacion de la matera a raar: Floca, peinado, bobina de hio,
mace, tejco.
Sistemas de proceso: Confinuo, semicontinug y dicontinue.
Tipos de procesos: Agotaments, mpregnacién y mixos.
‘Tipos de nstalacones segin forma de presentacion de la materia a tatar

» Cuerda (Tomiquete, et “overfiow’).

* incho (igger” autociave).

« Fioca, madela, bobina (Armario, autoclave).

+Estampacibn: Rotatva,lyonesa, il
Caracteisticas de los afiuios en funcian de! producto  fabricar:

+ Soldeces del coor:

Al lavado acuoso.
Alfrote.
‘Allavado en seco.
Al suder.
Alagua
‘Alagua de mar
‘Al agua de piscina.
Az
+ Medida intrumental del color
Diferencias de color CIE- Lab.
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‘CR2.3 Los parémetros se miden oon los instrumentos y procedimisntos adscusdos,
los resuiados en Iss unidades, simbologia y ferminologia corrspondientes

CR33 Los defecios mas comunes on picles y cueros debidos 3 fallos en sus
prosesos da fabrioacin o vatsmiento S dentiisen ssgin crierios da ssidsa
Establacidos por s emprasa.

GR35 L repercusion de los defectos y anomalias mas frecuentes de lss
piles nciden en I caidad. valor aRaddo y caracteristas finaies del producto

RP4: Aportar s nformasién tieni referente i vabsjo resizado, resuitacos y caldad del
Prosucto. 2 fin e contribuir a Ios panes d praduccian y geston de 1 caidad
CR21 La documentacién se cumpliments coaciamente contriouyendo 3 1a
meiora delfjo se informacién y mantenimiento de s programacién de. producsin
CRA2 La correcta anctacién de incidencias y da no conformidades, facilta las
postariores fareas Ge ravsion, reparacién y Ciasifcacion, aportando erteros de
mejora continua
CR3 La infomacién aporta crierios para Ia mefora contiua de Ia caidad o
proseso y del product

Contexta profesionst

Medios de produccién
Laboratoro. Mesas de clasifcacién con pantalla Miquinas de medicién d dreas y
grosores. Equipo nlormatco

Productos y resultados
Lotes de piles tntadss, engrasadas y seoas identfoadas y clasficadas sein sus
aractaistoas y cefectos. Regisio ce datos. Gestin ce s nformseién de produosiin

Informscién utilzads o generads

Utiizada Fichas téonicas. Situacion de pedidos. Lotes, caracierisicas y plazo de.

dispaniniicad oe materiss sesbacas. Plazos d eniraga y productos semelsborados.

§ nales. Movimienta ca <stcaker

Generaca: Parts da rabso. Frograma y érdsnes de trabajo. Hoas de produscion

Hojes de rua. Situscion del proceso, medios & nsislaciones. Insinicciones de.
de proceso.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MGDULO FORMATIVO 1

Denaminacién: QUINICA APLICADA AL FROCESO DE CURTIDOS.
Cédigo: MFOTR1_2

Nivel de cuaiificacion profesional: 2

Asociado 3 1s Unidad de Compatancia

UCO181_2: Preparar productos para o tratamento d as pies.

Duracién: 100 horas
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articulos en text, pil y confeccin para extemalzar. Procesos tipos de produceidn de
procuctos en texi, iel y confeceion. Programas ce geston e calad  produceicn de
procuctos en textl i y confeccién para extemalzar_Programas de seguimiento de
produccion e productos en text, piel y confeccion para exiemaiiar. Indicadores e
caldad y eficenda de la_cadena logisica (kP Regstios de icicencias y
reciamacones de clenies y proveedores. Plan de acciones aemativas de resolucion
de mprevisios.

Productos y resultados
Documentacién sobre la planiicacién de la_extemalizacén total o parcal de la
produccion de artculos en fextl, pie  confeccién, Fichas técnicas con especifacionss
del disefo de procuctos en text, pil  confeccién, fases y operacines de produccion
xgidas para realzar la contatacicn extemaizada. Documentacion e informacion
Feferente 3 pian de calcad, con las variaciones y cifunciones que se presenten en
‘extemaiizacion de la produccien, de acuerco con ¢ cumpimiento de la nomativa
hacional y comuniaria aplicable. Apicacien de indicadores de calidad y eficenca de
cadena logistca (P

Actualzacn de la base de atos sobre cartera de clentes y provesdores.
‘Documentacion e informes de conciusiones, mejoras y acciones correctoras referenies
a resolucien de incicencias y reciamaciones de clnes y proveedores. Documentacién
Saibre el ian ce procuceian  contraacien exdema. Propuesias de acciones aftemativas
de resolucién ce Imprevisios on a supervisn y seguimien de a producceén. Informes
relativos l disefo, fchas teenicas de procuctd y produccion. Archvos organizados en
formatos normalizados segin profocelos de fa empresa de la documentacion gencrada.

Informacion utiizada o generada
Uiizada® Programas de gestin ce relaciones con clientes. Informacibn sobre las.
variaciones enlos costes. Programas de gesin e caiiad y produccon de aricuos en
textl, piel y confocaion para extemalizar. Cosics de la geston de caldad. Cartera de
Clenies y proveedores. Regamento ewropeo reiatio al registo, fa evaacian, fa
autorzackn y la restnceion de las sustancias y preparados quinicos (Registation,
Evaluation, Althorisation and Resiricion of Chemicals) REACH. Planes de producaion i
Gonfatacién extema. Plan de acciones atemativas de fesolucicn de Imprevisios.

Generaga: Fichas técricas de diseio, produccién, y segumiento ce [0s productos en
textl piel y confeccion. Planes del sequimiento e las fases_de la fabricacion ce
prodictos en textl, piely confeceion Inormacion sobre mercancias refomadas. Planes
de supenvision ce las operaciones e fabricacidn. Pian ce contro de caldad ce ariculos
ntext, piel y confeccion para la extermalizacion de su produccion.

Unidad de competencia 4
Denominacién: ASISTIR EN LA GESTION DE LA LOGISTICA ASOCIADA A LA
EXTERNALIZACION DEL ABASTECIMIETNOS ¥ DISTRIELCION DE PRODUCTOS
SN TEXTIL PIEL Y CONFECCION

v 3

Cédigo: UC2174_3
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- Secado
= Procedimiento
© Garacteristcas
_ Utles y hemamientas
- Apicacién de patran
T Reflado
= Frocedimiento
* Garactersticas
~ Dtles y hemamientas

2. Mantenimiento de primer nivel de magquinas, itiles y accesorios de corte
=" Manal de mantenimiento.
~ Aluste y mantenimiento preventvo y correctivo:
" Lubricacion y impieza.
* Montaje y Gesmoniaje de accesorios.
- Aste de a maquinaria en funcion del materal.
- Funcionamienio y reguiacion
- Equipo de proteccién indvidual
- tomata vigente.
3. informacion técnica
- Documentacion teica.
" apicaciones.
- Incidencias y apomalias en ef proceso de corte
Z Resolucion de incigencas.

4. Sequridad en los procedimientos de corte de pieles
= Nomativa de prevencion apiicable
~ Identiicacion de riesgos y medidas de prevencion ce riesgos profesionales en fa
preparacin de maquinas de corte
- Accidentes mas comunes e las mdquinas de corte
- Equipos de proteccibn indvidual
~ Disposiivos de maguinas para la seguidad activa.
© Criterios y condicones e sequridad en los procedimientos de corte en peeteria:
<" L&y 3111335, de Prevencian ce Ricsgos Laborales.
- RD 3011857, Reglamento de los Senicios de Prevencion.
- Normas ce prevencion de riesgos laborales
~ Normas c protecion del medo ambiente
~ Crterios y conciciones de seguridad en os procesos.
_ Prevencin de accidentes mas comunes.
T Equipos de proeceion indivicual y medios de seguridad.
© rimeros auiios en ¢ ale de confeceion
~ Normatva medioamoiental apicable
© Medidas ce proteccisn medioambienta.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la Uridad Fomativa 2, debe haberse superado a Unidad Formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de
profesionaidad ce Ia famila profesional al que acomparia este anexo.
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- Elegirias piskes y cuaros e apicacién en ol supusst de fabriacién

T Clmpimnta fohas smicas can os datos i 5 mussrss de oiles
CE3 A parir de mussiras de fe]dos, debicamente caracierizadas, dentficar sus
Garscteisiess an funciin e U ublizacén &0 un Supossio e fabrscién de calzado:

T anisiea o crgan ds 0% 6o ansizands msesiras

© Dasorirlas caracerstions y parimetros medibles.

Z Madirios parimetros con s nstumentos y orocedimsentos adecuades

T ldnfioa e aracteristoss oa 55 muesas

© Expresar o2 resutados an i3z umcases procedsnizs.

_ Eicgirios ejdos d aplicacion en o supusso de fasricacién.

T Cumpimenta fonas tioicas can os detos ds s mussires de tjcos

C4: Eiage los componentes sscundsrcs, foriurgs, y suxiires ce spioscén en I
fabicacion de caizado oe medda (mods y especticulo) y oriopédico, segin modelo y
requarmienics sstnces.
(CE4 1 Reconocer 12 forituras, componentes secundarios y ausiares comparand
con modelo de referendia y caracirisioas aies como dmensiones, fexbiliad
esistenca, enve oras, para 5u adecuacién a s requermienios ool calzado.
(CE4.2 Igenifcar y selecionar os hios de sphcacian en a fabricacion ce calzado 3
medids segin sus corsctritos, oaidad y prestaconss de os mismos
CE4'3 Exploas 8 comportsmints dz los matersés oclires selsoonsdos psra 54
ajiste 3 los rferis o prestaconss d uso y calidad de os mismos.
CE4.2 Dfranca las prusbas 62 compropacio de resistencia composicin, dureza
Feinidad, prsion enve olos. de los materisles y slemenios specifccs que 52
pusden reslzr y Qe responds s s caidad recusnica ds fbriacian y 35
CE25 ' un supuect, dabidamanta ssracterad. de seaceon de companantas
Semundaros. fomiures § aurlares oara un sazags 13 medisa
" Detacaras pracbs que se pusden reazar
T Preparar ss mussras o simenics.
- Reakzarpor método sencil prusbas para asequrara caidad
* Glmpimenia las fonas tioricas. comespondiente con . informacién de
recogica

C5: Identicar siamentos especifcos de aplicacién en Ia fabricacén de caizado
aropédo o prétesis y sus caracierisicss concratas

€251 Examinar por rossdimenios sensilos 102 msterles y slementos sspacifons
que se apican en los dstos calzados para comprobar sus. dmensiones,
Fenoidsa resstencs, ente o
CE52 Resonoce: los materisies -corchos, espumas. pices, tefidos, laminados
iros- que tenen espesil apicacién en cazadd otopacicd
CE5 2 Dierenoar ios materaies conormaos talee samo pantiss snstémicss
cufss, sizas, slevacorss, frlas, conratariss, opss y otcs Slamenics can funcién
corrciora 8¢ splcacion én o dfeentes modeios s ca'zad
CEn A parir de muesiras Ge materaies y Slemenios especifcos, debidamente
caracteizado, reazar prusbas para sy uilzacién en caizade oopascd

ldentiicar Ias coracterSicas y parimelros de los materises y dementos

ciegidos
- En'su caso, identfar as propiesades exigdas en Iss prescrpsiones
fscunatvas

- Sxploarias pruebss sencilas que s pusden sfectuar.

_ Eiegi prusbas senoilas paa aploaren cada caso

- Medirios parimetros con s nstumentosy procedimientos adecuades

T ldnifioa o aracieristeas oa 5 e o sementos

© Expresar s resutados an 55 nicades provedanies.
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RS2 &1 procsso de elaboracién e prototipos de articuios de marroguineria o
guarnicioneria se supervsa, facitando fa Geteccién de posbies incdencias fécricas
& esteticas.

CRE.2 El comportamiento d los materiales en el proceso de fabricacion del prototipo
52 veriica, comparando si manifestan holguras respecto a pairén base.

CRE4 Los margenes e tolerancia de montado de artcuios de marroquineria o
guamicineria se controlan segun el materal o materiales que infervienen ¥ ol
Sistema de fabricacién mpicaco.

CRSS La comecaén de los patrones y la validacién de la dsposicin de los
componentes ({usles, vistas, soapa, asa, correas, foro, enire 0ios) se realiza &
part de los resutados de la prueba de! prototipo o macue.

RPS: justar los distitos patrones con las hemamientas oportunas (manuales
informaticas) para comegir a5 desviacionss detetiadas enire el ariculo y i disefo c
articuios de marroguineria o quamicioneria
CRE1 Los patrones se modiican en funcidn de las incidencias detectadas en la
elaboracién del prototpo y de su analiss
CRe.2 Las modifacionss, tanio de cardcter téenico o estético, se refiefan en los
palrones cel aricuioy en si correspondiente ficha o documentacién técnica.
CRE3 £ pation cefintuo se realza para optimizar el proceso de fabricacion,
minizando el fempo, coses  faciando les operaciones de fabncacen, enre

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipo de dsefio asisido por ordenador. Mesa de diuio. Utles de dixjo. Trazador
(Pitter) ce corte.

Equipos informsticos de ajuste y despiece.

Productos y resultados
Patrones de ariculos e martoguineria y guamicionera, componentes, conrectamete
icentifcados y rectficados. Prototpos.

Informacion utlizada o generada
Utiizada: Programas de paironaje. nformes e procedinientos de ensayos, raamientos
y evaluacien de resutados. Resuitados de produccian y calcad.

Generada’ Pairones de cada componente. Informes de resultados de procedimientos de
‘ensayos, tratamientos y evaluacion de resultacos. Hoja de nuia. Informes de muesiras,
fichas técnicas, brdenes de fabricacion. Resuitados ce produccion y caidad de patrones.

Unidad de competencia 5

Denominacién: EFECTUAR LA INDUSTRIALIZACION DE PATRONES DE CALZADO
¥ MARROGUINERIA,

Realizaciones profesionales v criterios de realizacisn

RP1: Aportar modficaciones al patrén ajusténdose al dsefio, a fin de hacerio
industriamente viabe.
CRI.1 Las modificaciones del patrdn se reaizan aporiando mejoras para conseguir
Ia optimizacion de recursos y la viabilidad productiva del artcuic.
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CE3.2 En un caso préctico de un proceso de fabricacion de tejido de calada,
Geteminar Ios_productos quinicos. empleados. (Humectanies. de la trama,
encolantes, encerados de la urdimbre, antiestdticos, lubricanes,.. ).

CE34 En 'un caso practico de un proceso de fabricacin de leas o tejdas
determinar losproductos quimicos _empleados.  (Anfiestlicos, lubriantes,
cohesionants, retardanes de a lama, hidrouganes, bactzricidas, . ).

CE35 En un caso prictco de un proceso ds preparacion y blanduso, determinar
los procuctos _quimicos _empeados.  (Agentes  blangueantes,  agentes
esencolantes, cetergentes, emuisionantes, ).

CE36 En un' caso préctico de un procsss de estampacién, determinar o
prodctos quimicos empleados. (Mordintzs, pigmentos, pastas de estampacén,
cohesionanes, ).

CE37 En un caso préctico de un proceso de tintura, deterinar Ios. productos
quimicos erpleados. (Colorantes, auxiiares de titura, requadores de la cinética
de titura, defergentes, ).

CE38 En i caso practco de un procesd de apresos y acabados defeinar o8 progucos
Quimicos _empleacos. _(Harokugantes, igfugos, _ bactencdas, - mpemeadilzantes,
animancha, hicoficos, carga, ftoestabizantes, fngcdas, .

Contenidos

1. Pracesos de fabricacisn de hlatura.
- Gestion ce Ios procesos de hiatura de fira corta
* Fases del procesc:
Apertura, impieza y mezcia
Disgregacién e fbras y formacion de cintas en cardas de
chapones.
Reguiarizaciin ce masa de as cintas en el manuar
Peinado de las loras.
Preparacicn en fino en a mechera de orsién
Obiencién de hilos en fa continua ce ailos  en a confinua “open-
end”
= Acabado de los hios (vaporizado, bobinado y parafinado, reunido y
retorcico).
Condiciones anbientales en las diferentes salas del proceso de.
hiatura
- Gestién de los procesos de hiatura de fira larga.
+ Fases del procesc:
Lavado de la ana, transporte y ensimado.
= Apertura de belas, batdo y mezcla,
- Disgrecacién de fbras y formacién de cinas en cardas de
ciindros
Transformacién de cabies en cintas de fbras discontinuas por
corte o por desgarto
= Reguarizacion de masa de las cintas en el ‘Gl
Peinado y repeinado de Ias fioas.
Preparacién en fino en la mechera ds frotacion.
Obiencién e hilos en a contua de anilos.
= Acabado de s hios (vaporizado, bobinaco y parafinado, reunico y
retorcico).
Condiciones ambientaies en las diferentes saias del proceso de.
Niatura
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7. Procesos de fabricacién de aprestos y acabados.

(Geeiin da los procasos ds spresiot y s6abscos,
Tipos de aprastos.
* Natuaee,
Sintéios.
D adicén
Resctuos.
Parmsnantss
+ Nopermanentes.
Tipos de procesos de acabado.
Fisioos: Batanac, calancrado, pranssda, perchsda, fundida, esmsrisds,
+ Quimicos: Sanforizado, tefionado, ignifigo. _snimancha, fungicda
Saciercida sniestétcs, narmugable. inencogile. fai cudace.
Tipos de tratamiento
+ Encuere
« Al anene.
Formas e splcacién de fos aprestos:
+ Agotamienio
Impregnacién.
Punerzscon
Espuma
Rasausta.
Recubrimiento
Leminasién
inara utizads en los procesos de acabado de ariulos texles:
Tuncidoras.
Peronss.
Catandras.
Ecmerisdorss.
Decatzadoras.
Santor
Ram.
+ Envaladoras. Plagadoras. Empaquetadoras.
Caracteritioss da 102 roulos en funcian del procucto 3 fabriar:
+ Formacién e iling”
Resistanci a s sorasién
Pamsabiidsc 3 are.
Hidrorepelencia.
Angule de smugado,
‘Comporiamiento alfusgo.
+ Estabiicad Gmansinal
Procuctos quimicos uiizados en los procesos de scabado: Producios
espacifos para consequir & sosbado requando. (Sanforzads, feflonado,
Ignifugo, animancha. fungieda, bactericida, antestaton, inarugable. inencogbl,
il cuidaco..).
Sistamas ce gastén y contrl de csidad (on-ine” y &n &l iborstari).

i
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- Comprobacidn del sjuste de la ejecucién de ameglos, adaptaciones y ajustes de
1as prendas realizacos a os requerimientos establecidos.

- Cumplimiento de la normativa G segurcad,

- Organzacion de una segunca prueba s asi se requiere.

5. Segunda prusba y aplicacion de técnicas de acabados.

" Objefos de fas prucbas finales.

- Secuenciacion de las operacionss e tcnicas e acabados

- Preparacin de as prendas y o espacio de rabjo para a segunda prueba.

~ Comprobacisn de Ia disponibiidad de (fies y herramientas pera fa ejecucién de.
1a prusba.

- Comprobacisn de fa funcionaiidad e as prendas y de su ajuste al figurin y a as.
demandas del figurinsia

- Deteminacin en su caso de correcciones 0 nuevos ajustes

- Apiicacion de tsenicas de acabados de confecsion y planchado, de acuerdo con
fas normas de seguridad.

- Documentacién de los cambios en cuacemo de tabajo.

Z Cumplimentacién de a cocumentacién generacs.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE CONFECCION, TINTURA Y ESTAMPACION
APLICADAS AL MANTENIMIENTO DEL VESTUARIO DEL ESPECTACULO.

Cadigo: UF2TTT

Duracién: 90 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con fa RP.

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Apiicar técnicas e confeccién para ol mantenimiento preventvo y correctvo del
vestuaro escénico, organizando el frabajo y atendiendo a su funcicnamento curante 'a
explotacion del espectacuio
CE' 1 Revisar dariament las prendas y accesorios del vestuario para ceterminar la
necesidad de mantenimiento prevenivo  corecivo de confeccion
CE12 Apicar las técnicas de_confeccién previstas para el mantenimiento del
vestuaro en e tiempo y orden establecidos, documentando las mismas
CET3 A partr de un caso pracico, debidaments caracterizado de apicacion de.
enicas de confeccion para o manenimiento corTectvo y prevenivo del vestuario:
=" ldenifcar y selcccionar la documenacicn del proyecio de vestuario Ut para
Ias labores de mantenimiento relacionadas con 13 confeccien, dferenciando
‘o5 desgasies  roluras propios del proyecto de figurines y 105 ocasionados.
or el deterioro ge las prendas en su uso escanico.
- Observar el vestuario deteciando as necesdades de manteniminto.
* Igentifcar el material y tecnicas apicacas en el vestuario, para apiicar a
téenica de confeceion adecuada a i reparacion o adapiacin necesara.
- Aplcar i técnica de reparacién. o modficacion cel vestuario en funcien de la
ecnica y el materaly del plan de trabajo previso.
- Aplcar técnicas de fuslado y reproduccin de slementos, forrado, 2urcio,
Susiucion de ballenas, cieres, adomos, enire oifos
- Aplcar_técnicas de confeccion o pegado evtando futwras roturas, y
reforzando zonas con desgasies y ofros desperfectos en el vestuari.
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CE45 En un caso prictico, cebidamente caracterzado, realizar ensayos para

determinar s especficaciones de un tejo:
dentiicar s normas por las cuales se debe realzar ef ensayo
Preparar y manipular con habiidad los equipos, instumentos y ties de
ensayo necesarios
Reaizar as prucbs de ensayoy calcular os resuitados fincles.
Reconocer as sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en Ios que
opera.
Respetar as normas de seguridad personaly ambiental

- Generar Ia documentacion necesaria en soporte isco o cafal

Regstrar y guarcar fa informacien utiizada y generada.

Contenidos

1. Propiedades de los productos textiles
- Caracteristicas dimensionales
- Longitud y masa lineal de ioras & hios
- Longitud, anchura y grosor ce tefdos.
- Cracteriticas mecénicas. Concepto, parémelros, unidades y métodos de
medida.
- Caractersticas témicas. Concepto, parémetros, ridades y métodos de medica.
* Coracteristicas frente a la humedad. Concepto, parmetros, unidades y métodos
de medic.
- Influencia de la humedad en o peso  caracteistcas de los productos.
texiles.
- Tasa legal de humedad de as foras
- Acondicionamiento de s paridas de procuctos textles.
- Acondicionamiento de as mussiras para su ensayo.
- Caracteristicas auimicas. Concepto e importancia
- Resistencia rente a o3 productos quimicos, microorganismos e insectos
. Biodegradabilicad de s productos texties
- Caracteristicas espeifcas de [os ejdos.
- Concepto, paramelros, unicades.
- Caracteristicas de Ios ifcos hechos con mezcias de fibras.

2. Productos texties y de confeccion
- Producios texties:
T
T Caracteristcas.
- Procesos de fabricacién.
_ Defectos
- Hios
© Tejdos ce calada y o tejdas.
- Tefdos de punto.
~ Tejos Técnicos.
~ Confecsion: Procesos de fabricacion y defectos.
* Tipo y caracterstcas de fas prendas y aricuios extles.

3. Ensayos de fibras y productos texties
- Ensayos de composici de 0s procuctos textles.
* Calficacien o identficacion de fbras texies.
~ Determinacién de a composicon en mezcias de fibas.
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Elaboracién de listados de vestuario

- Desgoses provisionales de prendas de vestuario previstas por o figuriista

- Desgoses de vestuario previstos pera realizacién, adquisicion o alquier
Elaboracien de istas e prendas defnitivas, Crganizadas por persongjes para
su uso en el proyecto de sasireria

Elaboracién de datos técnicos sobre of vestuari:

- Documentacin técnica it para el mantenimiento.

- Crierios de obtencibn de inormacion sobre técricas apicadas (acabados de
pintura, intes entre oros).

- Muestras de tejdos

- Datos sobre previsién de adaptacién de vestuario.

- Fichas téenicas de medidas ce los artistas.

Establecimiento del protocolo de uso y actualizacién e la documentacion de!

cuaderno d vestuario

Elaboracién de modelos de documentos para su cumplimentado o adaptacion a

necesidades que se produzcan en la seccicn de sastreria, e olros:

- Modelos de fichas ce medicas.

- Cuacro de presencias por arstas, escenas y ubicacion

- Hojas de pasaca.

- Hojas de tneraro de cambios para el personl

- Listados de desgoses de prendas por aristas  personajes o o

- Hojas de mantenmientoy impieza.

© Tablils.

- Hojas ge incicencias

Previsicn de Ia ocupacion de distntos espacios: camernos, sastrera, y olros

espacios anexos.

4. Gestion de la prevencin de riesgos laborales y riesgos especificos para el
espectaculo en vivo.

Resolucion del conficto seguridad-ibertad de creacin.
Reconocimiento de conceptos basicos de prevencicn de riesgos laborales:
accicente, riesgo, causas, entre offos.

Reconocimients de La ey de Prevencion de Riesgos Laborales.

Evaluacian de riesgos.

Reconocimiento e identiicacién de los rissgos especiicos de sequnad en las.
profesiones tenicas del especticulo:

- Los espacios ce rabajo y sus superfies.

- Las instalaciones, maquinas y herramientas.

Z Las insalaciones ekcricas.

- La suspensién, slevacién y ranslacién.

- Las conciciones d rabajo, riesqos psicosocials.

Reconocimento e idenificacion ce Ios equipos de. profeccion indiidual
utizacién y caracterisicas.

‘Andlisis getallado de 05 resgos propios delrabaio de sasire relacionados con el
puesto, con las magunas y heframientas, con las posturas durante largos.
periodce de tiempo, manipulacicn de cargas, los movimsentos repetiivos.

Trabajo con recepiores elscticos.

Trabajos a la intempere.

Trabajos con herramientas manuales y méauinas.

Organizacién del trabajo (sempos y carga).
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Contenidos.

1. E1agua en el ennoblecimiento textl.
- Elagua de enirace.
+ Caracteristcas de! agua de entrada:
o Dureza.
= Conductidad.
o Sainidad.
= Materia orgénica
- Elaguade saida
+ Caracteisticas de! agua de salida:
© Dureza.
= Conductvidad.
o Saindad
= Materia orgénica
- Adscuacion del agua para ol snnoblecimiento.
« Bl caracteristcas del agua para o ennobiecimiento:
© Dureza.
= Conductvidad.
© Saindad.
= Materia rnica
+ Tratamiento de cecuacicn:
= Elminacien de la dureza.
= Reduceibn de fa conducividad.
= Reduceian de salinidad.
= Elminacién de la materia orgénica.
- Las aguas resicuales generacas.
« Caracterizacion de agua residual
Color.
SBidos en suspensidn.
Dureza.
Conductiidad,
Salinidad.
Matera organica.
- Depurasin e las aguas resduales:
« Tratamientos de depuracion.
+ Tipos de depuradoras.

2. Operaciones previas de preparacion y blanqueo.
= Tipos.y caracteristicas procesos en a preparacién y blanqueo:
+ Desencolaco.
« Lavado descudado.
+ Blanqueo quinico.
+ Blanqueo opico.
- Tipos.y caracterisicas ce las maquinas de preparacin i blangueo:
«Maguinaria para focas, madeas bobinas:
o Ameris.
o Autoclave.
* Maguinari para tejdo al ancho:
o Autoclave.
o Joger
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3. Sistemitica y metodologia de trabajo en el proceso text
~ Disefo ydasarrollo de productos.
- Estugiode os Lyouts
~ Inroguceién a sstucio da métodos.y tmpos.
- Mejora ge métodos.
© Vetodolagis pars fs dsterminacén ce ampos de proseso: i
Secauny oo
- Gestan ds inventarios
© Gestin o stocks,
© Planifoasién ce ss nacesidades da mataras.
© Negosiacen: estrategas.

Orientaciones metodoldaioss

Las unidaces formativas corrsspondiantas s aste médlo 52 pusden programar de forms
incependane.

Criterios de scceso pars s alumnos
Serén os establacidos en ol stculo 4 cel Resl Deorsto que reguls el certfiosdo ds
profesionaidad de I familia profesionsl al que acompafa este anexa.

MGDULO FORMATIVO 4

Denomincién: APLICACIONES DE LA NORMATIVA EN PROCESOS ¥ PRODUCTOS
DE TEXTILES TECNICOS.

Caaigo: MF1244_3
Nivelde ouaifiacién profesional: 3
Asociado 3 s Unidad de Compstencis:

UC1244_3: Controlar of cumplimiens de las nomatvas sobre procesos y productos del
textltorico,

Durscién: 100 horas

UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: NORMATIVA DE FROCESOS DE TEXTILES TEGNICOS.
Caaigo: U212

Durscién: 30 norss

Refarante de competencis: Ests nidsa formstivs s Gorrsspanda con RE.
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CRI1 Los artisuos
estlos ce moss.
CR12 Ls svatuacion ce los sspacios ce sstructura, d estétcs, caidad y funcionaies
permiten interpreta los articulos

CR13 La svaluscin dal srouio fasiia dantfcar ol prosesa productvo y lss
materias que ntervianen en el mismo y los factores que Inflyen on I caldad y coste
de un producio

2 identifoan an funcidn de ls svolucién ce Iss tendendias o

‘RP2: Diferenciar a2 matariss y procuctos fexties, ssgin su natursleza, ssructrs,y sus
procesns bisicos da fabricasn. ienifioands sus propidadas, caractersios

Spicacenss
(CRz1 Las materiss y productos texties e raconooen por sus dstintas formas de
presentacion en comparacién con mussias de referencia
CR2:2 Los prosssas bisicos e fbrioac.on, compcsinin, formas ce aresentasidn y
caracierisioas se reconosen por las especifcaciones ticnioas da Ias fbras, hios y
teicos.

CR2:3 E1 sndliss ce mussiras permite verfsr s caractaristioss de lss fbrss, hios
icar defectos mas comunes que se puedan presentar.

pretacion ce ios catos dl andisis de mussiras <8 racogen en fohas

BP3: Diferenciar los dsintos 1pos de pises y cusros. sus procesos bisicos de
ratamienios y scabados, segn su natralezs y estrucira, dentficands sus
prosiecaes. carscieriicat y sploacin
'CR3.1 La obsarvacibn de aisinias pisies  cueros permiten identficar su orgen y
caracierisioas, comparacién estuctural, por sus formas de. presentacien en
Campsrazién con muesires cé refersnciss.
CR3.2 Los procesos oisicos de tatamianios y acabados de as piles se identfcan
por su aspecio y caraciersicas del scabaco especifcadas en a foha eonioa
CRS.3 =l ansiiss de muesiras pemite varfcar 1as caractersticas de 1as pisles &
ideniifca os defectos mas comunes aus se pusden prasentar.
CR.4 La mterprtacin os 03 datos del andiss da mussiras 52 recagen en fohss

RP4: Clasifar y seleccionar pieles y cusos, dentifoando  origen de las mismos,
cualdages y dfectos, para su apicacién en I fabicacion de ariculos o uso indusiral
CRe1 Las piles y cusros se clasifican por sus formas de preseniacion en
Compsraién' can mestes de referencic, utlzance 15 Smaciogid, sminGIogis ¥
unidades apropiacas.
CRe2 Las pisles se seieccionan cotsjando modslo, caracterstioas (dmensiones,
espasor, y paricas o lotes..) y aplacion para componer lotes para s bricscién de
arliodos. segin fioha téenica
CR&3 Los defectos més comunes en Ias pieles s identifcan por su origen y 3
consecusncia de alos naturales yio ds procasos de produccién, y de acuerdo con
orden ce seisocir.
CRé.4 La interpretacién y cumplimentacion de fohas éonicas que exprasen datos
caracterisioos fnales cel producto scabac.
GRS La idenifoacion ce Iss condicenes de conservasién pemiten manenar en
buen estada lss s,

PS: Selsccionar los procesas ce fabroscién de productos e confeeciin, calzado
maroquineri, 35| coma lss S2cuSnciss de 82 aperacianes qué £5 Sarscterzan.
CRE.1 La descripién. caractarstess y pardmeios de un producto se fecogen en a
ficha téomica ce fabroscidn.
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Nivelde ualifieacién profesional: 2
Asociado 3 1 Unidsd de compatencia:
UCD190_2: Resizar s tintus ds materiss e,

Durscién harss: 160 hor

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: RELACION ENTRE COLORANTES, MATERIAS TEXTILES Y PROCESOS
D TINTURA.

Cédigo: UF2s82
Durscién: 50 norss
Refarente ds competencis: Ests nicad formats se corsspond con BF1 y P2

Capscidadss y eritrios ds evaluzeién

Ct: Dasarivi 1% fundmentos técnicos y de spicseién de los Golorantss utlizados &n Is
ncustn et
CE1 1 dariffcar las distitas familios quimicas de colorantas ublzados en s prooesos
i tmurs ge 9z mataras tees
“Descri da forma basica s stuctura quimica y su forma de unién con I fbra y
“U consecusnzias &n cuania a s sokdez.
“Evaluar sus csractarisioas fiscas, quimicas y de soldsz.
Ecplicar 55 dstinta formas recomandadss ce spicacén
“Comparar sisinias familas asignadas a 1a misma fora. i procede, olsifoindoias
& base = sus caraoteristicas thoncas. de spicscian  caidad fndl
1.2 Relacionar os colorantes an base 5y prossdenciay caracteistoss:
“incular ol nomire comersil con o fabricante 1 disvibuir
Asaciar 08 nombres camrciales ds los sooranies con 13 famiis quimica 3 que
periencoen
Relacionar distivias marcas comercisles que fengan similres caractristoas.
ticnicas y formas ds aplcacién.

C2: Deserbir fos rtarios de selsceién d (o5 colorsntes e scusrda oon sus caractaristioas
yia fora a e
(CE2 1 Rescionsr Iss famiias ds colorantes fexiles con s fbras que fen.
CE22 Describ las princpsles aracterisicas de las famiias de colorantss respecto
Ias carsctersioss éericas de s tniurss
G223 ntepretar s nformacién shomes facitaca por lfabricante o distruicor
nterpretar ss disintas formss ce splicacién recomencadas.
Comprobar s intensdaces ds turs recomendscas,
Explsar fas scverienas de solce: ndicadss &n sl catilogo e acuerdo con o3
iferentes agentas exiemos que pusdan sfectar  os coloranies.
G224 Venfosr oon el sstucia tenco resiizado an el laboratoro ds Is smpresa
simulando las condicionss industaies, a5 propiscades e Ios colorantes ndicadas en ol
catilogo delfabricante o istbuidor
25 Diferencar (a relacidn caldsd-oracio coma shemstiva & 'a ublizasién de uns
famiis ot de colorantes €0 3 ntura d msterss exties
226 Daterminar s consesvencias de reslizar el vatamiento ds tnfura ubizando &1
pbormas udesmimals 1 i etk de s . she sl svrina.
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mismos y respondn 3 los protocolos tiricos establecdos. prascripoién y 3l
Ghjetvo terapéuton, 55 igenciss e Gseio. os erferos di SproLECRTIEND
delcaste Tnal previsto, facliando y garanizandd la razabildad g mismo

CROS La iormaciin sasre 95 caraciristoss 38 0% st y Hementos para s
fabricaodn ds calzsd arpédico  priesis e regisran an los onortes establecidos
s cantimoar u Sdec5aén 5 56 carsceriuoes fiecss y unonals demangsdas
& lox protocabos ticnoos sstabiecios, s ssicad requerda y orros g
prestacones da uso.

P4 Selecaonsr los materses y siamntos aspacifoos de uso en ls adsptacén de
Homas de caizado 3 medda y oropédico, a5 como las maqunas necesanas, para
consegui losrequerimientos demandados en 5y Juste
CRé.1 Los materises ampleados e a fabrcacén de homas se Gferencian de
acuerdo  los reauerimientos tionicos. para adecusrios 3 las caracierisicas
morioégicas de Gstrios tpos de pes. an su caso, prescrpeion § abieivo
rapéutcs.y unclonale de 03 rototpos de alzado 3 medica
CRa 2 Los disinios materales especiicos tales como resinas, estuoo, escayola, fora
de vicrio y oas, da aplanién en Ia adaptacién G homs s comprusban aue
relinan s requiios se igidez.resistensa y sstabidad exigidos
CRa3 Low materies para modficar s horma 52 seecsanan por su Sapacidad G
resistenca sl prosesa de fabricscén dal cazace. senendo &n suenta 18 rlscién
calad - pres
CRa 4 Las scoasorio ijas espituias y obas- y las miuinas tales como [jadora.
cepilo y ofas Ge so en Ia acaptacién de homas se sscogen de acuerds 3 los
Pracesas preveios, teniend &n oueni 10 s oe segurizad y S
CRa.5 £l squpn de proteosén nividus! 3= slge oa scuerde con los rissgos de
proceso de adaptacien da 1as norias,y se comprueoa para su ajuse 4 los crfars
& prestaconss de uso y exgencas de caidad o2 los msmos

RS Seleosionar s herramientas, mquinas y equipos complementrios ms indicados
e cada ceso. uiizados an Gatniss operasonss de corie. SnsamGISE, montads y
Sishado pars  brcasin oe cszad & madda y aropédes,
CRE 1 Las heramientssy acossorios de core. ales como troausles, ouchls,feras
J oiros. < sentfoan y <6 relacensn con eu usa y SBISGEn. {Enends en cuenis &
mster Que o6 v 3 cortar on cads caso fe1co. il y Oras-
CR5 2 Las miquinas y herramientas manuales o ciéciicas que infeniensn on ol
proceso de ensambiaco 5 aparado se seicconan de acverdo con o mateal y
Tesatada requerco
CR5.3 Los sauipos, herramientas y accesorios empleados an o montado del caizado
e Cantfoan y salosonan 48 asoerdo 3 oS metnses. tpa s montads.tlss coma
Halleys, <Blaker, pagade y s, y secusncia de cperaconss entre otos como
Srasstad sanformads,
CR5 4 Las maauinas o prensas de oolocar cietes, ganchos, femaches
com sus scoasoriosse dligen y asosan 35 Uso )
CRE 5 Las manuinas tales como ljadora, cepadera y olras, herramientas y ifles
oo ssparyas, oailos. épices reparadores y o o splcasian &n & scabado de
calzac se iderfoan y 5 seleccionan ssgin proseso.
R 5 E| manienimiento y buen uso de o5 equipos, miauinas y herramientas aue e
witzan i proceso de fabricacién de cazado 3 medda se Sene en cuenia, de
acuerdo con s nsirusciones de Uso y cumplindo lo crterios e Segquridad y sau.
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CR74 Las zonas de irabajo se mantienen en conciciones d limpieza y orden.
tomandase las medidas de seguridad y salud establecidas

CR7 5 Ei plan de sequridad y salud de Ia empresa =5 ubizado para a formasion de.
los tabajacores.

CR7 & Segin ol lan de smergencia se fienen personas encargadas d las fareas.
xpecifices da sanservasién de seRsles d Svazusedn. contrs Moandios, SmUAcTos
¥ olros. asi como. para manienar las meddss de sandad bisicas y los
Conocimientos en primeros suxios.

Contexto profesions!

Medios de produccion
Equipos ifomiticos y programas de. planficasién, organizacién y control de Ia
graduceidn d 16,32 no Jejaas. Repieros, Sansares y Smiaras para 8 toma dé dsios de
produccion en linea. Miquinas y equipos que infervienan en los procesos productvos de.
‘elas no tjdas: batanes, tleras, aspersores, punzonadorss, tineles de polmerizado y
e secado.flsas. cosedoras, cortadorss, &nire oirss. Equpo de prateceén vl

Productos y resultados
Procedimianios especiios y bempos de realizacién. Programa de trabsjo. Identfiacién
de fbras, hios, teias no iejidss. Identifcaion de defectos, taras o mala caldad
Produccién de felas no fejdas en Is candad, caidad y plazos previsos.

Infarmscién utifzads o generads
Utiizad: Foh téen ca. Ordan ce fabrisibn. Fichas de segumanta y control, Cargas de
rabalo. Manusl de prosedimientos y manual de caidad. Normas de <nsayo. Tiempos de
reaiuacién. Relacion ce personal, su_ dsporiidad y cusifiescion. Relacien de
maquinara y iies, disporiviidad y manusles de nsiruociones. Stuacién de pedicos.
Lotes, saractristoss y plazo ce disponioiicad de materss primss y roducios Susares
Piszos da enirega de productos sem.sisborados y fias, Cosios industisies gl
producto. Movimisntos de estocks, Programa de mantenimiento preventio.

Ganersca: Frogram de b, Ordanes oe rabsjo. Hojes de procuacian. Hojas de rts.
‘Seguiniento de Ia producsién. Sivacién del proseso, medios e stalacones. Stuacian
e la calisad del producto y proceso. Instuociones de coraceién del products y &1
procaso. Grificos

Unidad de competencia &

Denaminacién: SUPERVISAR Y CONTROLAR LA PRODUCCION DE TEJEDURIA OE
CALADA.

Nivet: 3
Cédigo: UCO473_3
Reslizsciones profesionsles y oriterios ds reslizacién
RP1: Reaiizar y verficar 1 preparacién y puesta a punto Ge las maquinas de tejedura de.
calada y determinar las especiicacones tonicas 6elproducto

'CR.1 E1 conirol d I preparacion de las maquinas de tejeduria de calada se reaiza

ordensdsmene, con seguidad persansl y =n el iemso establecido por s empresa,
Sseguranda 3 visbiidaz d i prosuscion.
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- Determinacién de las caracteristicas ce os tejdos

~ Determinacién ce la conformidad de! color respecto a a referencia de la muestra
o prototpo.

- Tibo de nomas més importantes de ensayos quiicos sobre tefidos (IO, EN,
URE),

- Determinacién de las caracteristicas de las tinturas, estampaciones y sfectos de
acabados d tefdos.

- Determinaciones de las soldeces de las infuras.

© Tejdos tesigo, escalas e gises y de azuis.

* Determinacién de fos efectos de acatadb.

* Estabiidad dimensional de tefids cespués del lavado en maquinas de uso
domestico

2. Técnicas de inspeccion de lotes de productos textiles y prendas textles y.
ensayos de control para determinar las caracteristicas de las prendas
"~ Instalaciones y equipos de inspecin ce prendas yio atcuios confeccionados.
- Operaciones ds inspeccicn de ftes y toma de catos.
~ Tioo, casiicacién y valoracion de la gravecad de los defectos de tefidos, pies,
prendas y arculos confeccionacos.
- Crierios a tener on cuenta en ef muestreo de lotes.
~ Crterios de acepiacion  rechazo.
* HNorma MILSTD-105.
* Musstreo Ge lotes.
- Sistemas de ientficacion automética de 103 productos para las operaciones
logisticas
- Cédigo de bamas.
- Porragiofecuencia (RFID).
- Deformacion por forsicn en prendas de vesti por avado manual o méquina
automética
- Comprobar las especificaciones de as prendas.

3. Calificacion e identificacién de clases de cueros, ensayos de control de calidad
relacionados con el curtido y ensayos de calidad de pieles acabadas
- Calficacién e ideniicacion ce las pees.
- Ensayos de composicion de los productos de piel, calzado y marroquineria.
* Determinacién de a composicen de la e
- Piles testgo, escalas de orises y de azules.
- Ensayos fsicos y quimicos en pieles  cuercs.
~ Porcentaje de eiongacion en seco y himedo.
- Solidez del coor a rote en seco y himedo, a a gota d agua, con sudor artical
y disoventes,a a 1z artica, el color alcalor
- Determinacién del espesor en (0o oo de pieles y cueros en esiado seco,
acabados o sin acabar, cefecios que pueden ocurtr a las pieles brutas fescas o
saiadas.
- Medicion de superfiie (5ie” o d).
* Estabildad dimensional
* Determinacién;

4. InspecciGn de la piel y de lotes de productos de piel calzado y maroquineria y.
determinacion de defectos

" Eauipos de inspeceion de productos de pie, calzado y marroguineria.

- Instalaciones y equipos e Inspecidn.

_ Muestreo de lotes.
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- Transporte extemalizado y sut-confratade.
- Trnsoorte iemoca
Terestre.
- Adreo.
- Maritimos.
- Reglamentacién condicionante.
- Ventajas & inconvenientes.

. Gestion de almacenes de productos en texti, pel y confeccién
- Gestion de proguctos por deniicacion
- Codigo de barras.
- Radfrecuendia (RFID).
- ons,
- Trazabiidad.
- Tipos de almacenes:
- Manuales.
- Sem-autométicos.
- Automicos.
- Equpamienios de os amacenes:
= Paiets.
- Contenedores
- Boques
- Estanterias
- entre otos.
- Contol dl posucts
Vida it
- Caracteristcas.
- Condiciones anbientales.
- Critris de otacien.
- Trazabiidad establecicos.
- Gestibn de aimacenes mult-ciente:
- Caractristcas.
- Condiciones de ios productos aimacenacos.
- Informacién ce los productos aimacenados.
- Caducidad
~ Rotadén,
- Temperaiura ambientey contolada.
- Amacenaje ge productos:
- Prenca colgaca.
- Doblados.
- Encajados.
- Granel
- entre oros.
- Activicades de transformacién ce productos:
ks
- Etiuetado
- Envasaco.
- entre ofos.
- Operacons ds preparacién, conseracén y mnpuacén en amacenes
especiales.
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- Acabados especificos de los tejidos de punto por recogida
Apicacién d tejdos e punto por ecogida, conformacos y prendas completas.

2. Estructura de tefidos de punto por recogida.
Ligamentos y esinucturas de tejdos ce punto por recogida
Dibujos y sfectos de coor aue se pueden apicar a los tefos de punto por
recogica.
Tipos de mallas de os tefdos ce punto por recogida. Representacion gréfica de.
ligamentos.
- Ligamentos de tejcos de punto por recogida de una o Gos fonfuras.

~ Programacian ce lgamentos, selecciones y movimientos de agujas.

Eiaboracion e fichas téenicas de 0s t2idos de punio por recogi.

3. Maquinas de tefidos de punto por recogida.
Regulacién del purio de las maquinas de tefdos de punto por recogida
(ricotosas,

Gitculares de oran diémetro, circuares de pequefo didmetro y Cotton)
- Reguiacin del del paso de los hios y ssiemas de aimentacion de s
méguinas de tejcos de punio por recogida (ticotosas, circulares de gran
dimetro, circuares de pequefio diémetroy Cotion).
Regulacién de! sisiema de estiae | evacuacen ds las maguinas de tejdos de
Do por recogida (icotosas, circulres de gran iametro, circuiares de pequefio
dameiroy Cotion).

- Lubriicacion y engrase de las méquinas de tejdos de punto por recogida
(ricotosas, ciculares de gran iémetro, crcuares de pequefio Gmeto
Cotton)

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PRODUCCION DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA.
Codigo: UF2857
Duracion:

Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con RP3, RPS .
RPs

0 nores

‘Capacidades v criterios de evaluacién

1 Anaiizar ol proceso de mantenimiento de los medice & instaiaciones de produccién
ntefeduria ce punto por recogida
CE1.1 Defini el proceso de mantenimiento preventivo y correctvo en funcién del g0
e maquina (trcotosas, ciculares de gran didmetro, circulares de peguefio diameto
y Cotion) y equipos. )
12 Igentiicar las frecuencias y ipos de intervencién en e mantenimiento
preventivo, nterpretand s manuales de maquinas ¢ nstalaciones.
CE13 Expicar el contenido Ge una ficha de mantenimento asi como el hstoral de!
CE1.4 Operar con programas informtios de gestén y control del mantenimierto.

C2 Analizar Ia normaiiva vigente de seguridad y medioambiente, e identficar los medos.
¥ =Quipos de seguridad empleados en s procesos de tejeduria de punto por recogda.
CE2.1 Aplcar fas normas reativas a a seguridad.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt389.jpeg
- Especifcar las variaciones que admite Ia prenda de acuerdo a formas y
volimenes.

- Detectar las variaciones que es necesario introducir para la reproduccion de la
prenda

- Descrbirlas prencas que permiten su uiizacién por mds de una persona.

C4: Obtener informacién sobre histora e fa indumentaria para proyectos de vestuario
‘scénico, mantenjendo actualizadas [as fuentes y organizando fa mism.
‘CE4'1 Descr Ias principaies fuentes y canales de nfomacion aue se consutan
Gomo base de datos relacionada con ¢l vestuaro escénico
CE42 Evglcar las formas de bisqueda de infomacicn para la actualzacicn de daios
relacionados con ¢l vestuario escenico
CE43 Apiicar crierios e organizacin de la documentacion de hisioria de I
indumentaria para proyecios de vestuario
CE44 A part de un supuesto pracico, debidamente caracterzaco de bisqueda y
organizacén de informacion sobre histora de la indumentaria para un proyecto ce
Vestuario del espectacuio:
- entficaras fuentes de informacién s adecuada.
~ Realizara bisqueda picando os erterios de estrcsidn oporunos.
- Seleccionar a informacion precisa para el poyecto
- Obtener informacién sobre usos, modos y costumbres de Ia indumentaria de
Ia época
- Obtener infomacion sobre técnicas y materiales de la indumentaria de la
Epoca: materiaes, patrones, formas, écricas ce realzacin enfre otos.
- Organizar la informacién recabada para ef proyecto de! vestuario en ef soporte:
previsto
- Archivar la documentacién generada en un projecto para facitar su
reutizacién
- Comprobar que Ia informacién archivada se ajusta a los requerimientos del
proyecto de vesuaro

Contenidos

Evolucién técrica, usos, modos y costumbres enla evolucidn de la indumentar
- Los tejdos de apicacien en fa incumentara y su evolucian a o argo del tiempo.
~ Patronaje de fa incumentaria de. &pocs.
- Fomas y evolucion
- Técnicas y herramientas Ge ensambiaje
- Andlsis de las formas, voimenss, lieas y texturas de la indumentaria a 1o largo.
del iempo,
- Factores que determinan s diversos tpos e indumentaria y su evolucin:

- Usos y modos.
1 Ciases sociaes, costumbres,

- Cimayotos.

2. Los cambios e silueta y Ia variacién de proporcionerespecto  a siueta
- La evolucion de la indumentaria escénica en la edad antiqua y ecad media
-~ La indumentara teatal en la ecad antigua: imagen clasica
- Eltraje on las representaciones teatrales d la eoad meda.
 Evolucion de  siueta
- Entalles y formas nuevas.
 Rellenos y estnucturas qus mocifican a siveta
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AANEXO XXI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Denominacian: Disefi téenico de estampacin text.

Cédigo: TCPND412

e, Confecciény Ple.

rea profesional: Ennoecimiento ce materias exties y pices.

Hivel de cualiicacin profesional: 3

Relacion de unidades de competencia que configuran el certficado  de
profesionalidad

UC0£53.3: Analiza materias primas, producios y procesos texties.
UC0200_3: Realizar el dserio técnco e estampacos textles asegurando su viabiidad.
UCO01_3: Adaptr os procedimientos de preparacian, tinura, aprestos y acabados a
103 requiimientos cel isefio

UC0802_3: Adaptar los procedimientos para a realizacién de estampacos textes.

Competencia general

Disefar colecciones e tefidos estampados, basadas en (as tendencias de Gbuos y
colores e moda, adaptando procedimientos viabies para su produceian, concretando las
especiicaciones  técnicas del producto Y. proponiendo tratamientos generales de
ennoblecimiento exti

Entorno profesional

fimbito Profesiona:

En general desamolia su actiidad en grandes, medianas y pequefias empresas,
dedicadas 3l ennobiecimiento e, en ¢l &rea de la estampacén (@il 5 bien puede
actuar como profesional indepenciente, en el &rea ce disefo de estampados.

Sectores Productivos:
Se ubica en el sector textl, en los subsectores produciivos relaconados con Ios

procesos de ennobiecimiento text y en especial en la realzacien de estampados, y su
Comercalizacén.

Ocupaciones y puesios de trabaio relacionados:

2482 1034 Disefadores de estampados teies
Disefador técnico de estampados textes con CAD-CAM.
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- Revision de la documentacion generada en el ensayo o funcién anterior.

© Comprobacin de Ia resolucan de las incidencas que afectan  los arregos,
modiicacionss de [0S frejes 0 @ las hojas de cambios para el servico @ funcion,
segiin a documentacicn diaria

- Recogida y checueo del vestuario de lavanderia tanto de senvicios extemos como
Ge a lavanderia del teairo, a partr de a documentacion.

- Comprobacion de ia asistenca de todo ¢ equipo Ge sastrera.

- Resolucién e los_cambios sobre o pan de trabajo esiablecido en caso ce
ausencias no previstas de sastres o nérpretes:

- Adecuacion de la documentacidn necesaria para el Gesarrollo cel especticulo
~ Redistrbucion y modicacien de hojas ce cambios
- Comuicacisn a fodo el equipo impicado.

- Veriicacion de la dsponinidad y funcionalicad de equipos, herramientas y
materales necesarios y cumplimentacion, en su caso, Ge las hojas de Incidencias

- Aplcacn de_tratamienios especales daros: lgnfugacion, eliminacibn ce
electicidad esttica, humegecimiento, entre ofros.

- Distioucion e implantacion del vestuario.

- Ejecucion de la pasada antes y en su caso, durante la uncin:

© Cheaueo'y comprabacicn e a distioucicn el vestuario en camerinos, escenario,
Gamerinos de transiormacion segin documentacion antes de a funcicn.

- Ejecucion de pasadas intermedias durante a fncidn seotn lo prevsto.

© Verificacion del buen estado Gel vestuario.

- Comprobacin de Ia dponibildad de equipo y utensiios de trabajo e los
integrantes del equipo de saslreria y de las otacionss de os camerinos ce.
transfomacien.

- Cumplimiento de las acciones en e tiempo previsto.

- Coordinacion con el resto e equipo impicado.

- Comunicacién de incidencias a ocos os impiicados.

3. Servicio a funcién.
= Distioucion de los ineraros de cambios entre & personal e sastreria.

- Comunicacién a togos los implicados de los cambios en la disirbucion de tareas, o
timpos

- Veriicacion de las tareas que hay aue efecular curante fa funcion interpretando I
documentacsén

- Comprobacien ce la ubicacion de todo el equipo de sastreria en os empos
establecidos.

- Coordnacion con ios equipos impicados en los cambios y movimientos de
vestuario y oros elementos durante e servicio  funcén.

- Asistencia a los Intérpretes antes, curante y al fializar la funcién en las tareas ce
Vestioo, desvesiido y_efecucin de cambios rapidos. durante a funcén en
coordinacién con el resto de secciones implcadas.

- Supenvision ce la colocaciin de las prendas segin e proyecto arisico y
garantzando [a seguridad en su uso.

- Ejecucion de los movimientos de vestuaro durante Ia representacién.

- Resolucién ce imprevistos

* Documentacion de a3 ncidencias

© Cumplimiento de las érdenes el regidor.

- Cumpiimiento de las condiciones de higiene, orden  seguridad en ia siecucién ce
las tareas.
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Contenidos

1. Introduccién a la intura de fibras naturales
""" Medida de! colr: funcamentos ce la medida del color
- Coordenadas cromaticas (CIE).
- Coordenadas cromaticas (CIELab)
* Diferencias de color.
- Colorantes para fioras naturaes.
- Diferentes clasficaciones.
= Clasificacion intorea.
~Clasificacion quimica.
- Metodologia de presentacién.
- Tipos de sistemas de eiaboracidn de Mussirarios
- Colores primaros
Z Secundarios.
2 Pirimide de Maxwel.

2. Tratamientos de preparacion de hilos de fibras naturales.
=" Fundamento y caracteristcas de Ia preparacien previa c hics.
- Preparacion previa de s

- Operacones de cescrudaco o cesencoiado
~_ Eliminacibn ce impurezas, enzimajes, amidones y otos.
- Proceso general de apresios y acabacos.
- _ Sistemas de eliminacén.
- Factores que influyen en este tio de operaciones:
- Temperatura.
2 Slectroitos.
-
° Fibras
2 Relacion de bario.
Z otos,
- Defectos generales mis frecuentes.
- Enfuncidn ce fareaceién enire f producto y a ibra.
~ Enfuncion ce! sstema de aplicacion

3. Tratamientos de aplicacion en tintura manual de hilos y tefidos de fibras
naturales
- Preparacion de hios y tejos para latintura manual.
- Operaciones de descrugaco o cesencoiado
 Eliminacién ce impurezas, enzmaes, amidones y otros
- Fundamento y caracteristicas e fa .
- Fundamento
* Caracteristicas.
- Wuestraro ce tiuras varias.
- Proceso general de tntura
- Fases.
- Diferentes bafios.
- Factores que nflayen
- Temperatura
 Slectroitos.
-
* Fibras
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- Comprobar los parémetros (Talas, gramaje, densidad de punto, consumo de
i, etc) y apicarlas écnicas de coniroly supervisin
- Apliar s medidas correctoras durante & proceso de produccién.

C2: Anaizar y aplicar procedimientos de contol de los rendmientos y mejoras de fa
procuctiidad en los procesos de produccién de efdos de puTo por recogica.

CE21 Idenificar los factores técnicos y organzativos que determinan los
rendimientos y costes de procuccicn
CE2.2 Igentficar s prncipales métodos de valoracicn y cilculo de rendimientos.
C£23 Proponer procedimientos de mejora de productvidad, equipos de mejora de
trabajadores, nceniivos, disminucicn abseniismo, ogtmizacicn procesos.
CE2.4 Identiicarlos faciores y causas princpales aue pemiten deteciar necesidades
de fomacion de los rabejadores.
CE25 Mecir velocidades  rendimientos de méquinas, fiempos de cantdad de
trabajo, locaizar las causas de 1emp0s IMproduEtvos por mano de obra o maguna y
agoptar as medidas pertinentes.
CE2 6 Detectar mejoras en Ios objetvos de Ia produccién de fefidos de punto por
recogida en las condicons de calidad y seguridad estabiecidas
CE2.7 Frocesar y evaluar a informacion generada por a produecién y actuar en todo
momento segn ef plan de sequridad, salud y megioambiente.
CE28 Elahorar informes destnacos al seguimiento y contro de fabricaciée:

=" indices oréficos y estadisticos.

~ Tiempos tipo asignados  cada operacién bisica

~ Planning daro de contiol e produccién, propuestas de mejora de

operaciones.

Contenidos

Control de la produccién de tejdos de punto por recogida.
Inicacores de produccion de efios o punto por recogida
Parémelros cualtativos en la produccién de ios efidos de purto por recogida
Talije y medidas nomaizadas de s tedos G punto por recogida.
Relacien del peso de untejco en or. por m2.
Relacién de las medidas ds un tejdo respecto a las pasadas del teido de purfo
por recogida. -
Calculo cel consumo de hil en a fabrcacién de un tefdo ce punto por recogida.
Ensayos dinamométicos para aniss de elasticidad y resstencia de [0s efcos,
de punio por recogaa.
Métodos y tcricas ce anliss
indices de productivcac.
Técnicas de sequimients de la produccion
Procedimientos de ajste de fa produccion

2. Métodos y tiempos de produccién aplicado a la industia text.
Obtencién y control el rendmiento.
- Produccién nommaly produceion dpima.
Contrl Ge Ios tempos muerics de! proceso productivo,
- Métodos de rabajo. Anslisis y mejoras
- Estudio cel ravajo.
Bajadas y aumentos de produccién, aumentarfeducit nimero de mguinas.
2 Costetahono.
Célculo ce a saturacién de operarios
Andisis de operaciones basicas denlro del proceso prodUEHO.
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- Organismos de carioter autonmico.
T Planssy nomas cs segurigad £ higiens:

+ Polfica se sequricad on as empresas.

+ Normatva vigen'e sobre sequridad e higiene en o sector fexti, confecciény
piel

+ Normas sobra fmpieza y orden en el entorno de tabajoy sabre
personsl

+ Documentacién sobre los lanes de sequridad = Higiene.

igiene

2. Riesgos generales y su prevencidn en los prosesos de las liness de produseidn
textil Actuacién en emergencias y evacuacisn

- Riesgos en of mansio de herramienias y equipos.
~ Rissgos en a maripuiacin de sistemas o insialacionss.
© Risagos en ol smasensmiento  ransports oe cargas.

~ Riesgos asociados al medio de abaio:

Exposicién 3 agentes fiscos, quimicos o bilégicos.
+ Eifuego

- Rissgos darivados de s csrga de rabsio:
o e fat fses

+ L fatga mental.
o s insatstaceion lsboral,

- La protscsibn de s ssguridad y saiud de los rabajadares:
+ L proteccién colectva.
+ s proteosién mdvicu.

- Tipos de sccidentes.
~ Evaluacisn primara del sccidantado,

2 Primeros aulos,

Z Socorrismo.

~ Situaciones de emergencia

- Planes de smergenci y evasuscién

~ Informacién da apoy para Ia sctuacion de smergencias.

3. Crterios y condiciones de seguridad en los procedimisntos seguidos en las
tineas de produccién texti

- Fatores y sitaciones de riesgo:
« Fliesgos mas comunss en o sector texi, confecsién pie
+ Métodos de pravencion
+ Protecciones en las méauinas < nstlacionss.
+ Medidas de sequridad en produccién. praparacién ds miquinas y
mantenimienta

- Medios. equipos y téoncas de seguridas:
+ Indumentaria y squipos de proteccién personal
+ Sehaiesy aiamas
+ Eauipos cona insencios.
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RPS: Crear archivos de las series de patrones por modelos e caizado, marroquineria y
guamicioneria agrupados de acuerdo al material (exterr, forro  oos), sistema ce
5220 y marcaca,  fin de faciltar o proceso de corte.
CRE.1 Los patrones de (o3 modelos de caizado, marmoquineria y quamicionsria se
aorupan segun el material concreto de cada pieza (exterir, foro)
RS Los modelos de patronss de calzado, marroguineria yio guamicioneria se
Sorupan sequn materiales y Seres Ge falas cseladas (continenta, amercano y
olros) de calzado, creando archivos ordenados de parones indusiralzados.
CRE.2 Las seres de patrones de los modelos se archvan en soporte fsica 0 diital
de foma qus Sea efeclva su consulta en dierenss ocasionss, admitendo comparty
informacien.

Contexto profesion:

Medios de produccion
Mesa de dibuo. Utles de dbujo. Ploftr de corte. Equipos informaticos de Escalado.
Maquna ce escalar. Panioarafo. Maquinas audiares (czala, selos de marcar, entre
otras). Hormas.

Productos y resultados, .
Patrones_escalados de calzado, _marmoquineria, _guamicioneria, _componentes,
identifcados y rectfcados. Marcadas cominadas o idivicuales. Disefo de la forma ce
fos trogueles.

Informacion utlizada o generada

Utizaca: Musstras fisicas de caizado y artculos de mamoquineria_Informes de
procedimentos de ensayos, tratamientos y evaacién de restliados. Resutacos de
producidn y caldad

Generada: Pairones de caca componente industrialzado. Infomes de resuliacos ce
procedimientos de ensayos, tratamientos y evaluacin e fesultados. Hoja de ruta
Informes de muestras, fchas técnicas, érdenes de fabricacicn. Resultados de procuccion
 caidad ds patrones.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MGDULO FORMATIVO 1

Denominacion: MATERIAS, PRODUCTOS ¥ PROCESOS EN CONFECCION,
CALZADO Y MARROGUINERIA.

Cadigo: MF0474_3
Nivel de cualificacion profesional: 3
‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UC0474_3: Anaizar materias primas, productos y procesos de confeccion, calzadd y
manoquineria

Duracién: 150 horas
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“Mantenimients preventivo y impieza ce s, spsrtos y sasina ce prepsracién,
impieza delrecito

3. Procesos por sgotamiento yio impregnacién de los tratamisntos d prepsracién y
blangueo de materias texils.

“Eraparacion ds 1a miquins.

Ceraparacian y sontol e Ia matera 8 cparar.

“Carga y cescarga da las maquinas.

Goniral 4 los barcs.

“Gontrol de los parametros del proceso (tempo, temperatura, presién, velocidad, grado.

e impregnacién. ).
~Contrl de las operaciones auxiiares lavados, jabonados, neutralizados, secados)
“Limpieza final de las macuinas.

4 Prosesos por agotamiento ylo impregnacién de los tratamientos de tintura de
materize exties
“Praparacian de 1a miquins.
Ceraparacian y sontol s Ia matera 8 oparar.
“Carga y cescarga da las maquinas.
Conirol g los barcs.
“Control ce lox parametros del proceso (tempo, temps:
e impregnacién. ).
~Control da las aparacie
atamientos tmicos).
Limpieza fnal de Ias macuinas

tra. presién, velocdsc, grace

aunires (1avados, [abonados, neutalizados, secados

5. Evaluscién colarimétrica ce los sustratos texties.
"“Caibracion de soorimero
“Medoién de los grados de bianco
“Coordensdss Cielb,
Diferencis d color.

5. Control ds saldad de las tinturss de materiss texties.
“Confornidad de ntura (maz. ntensidad)
Ciguaiacien
efectos ce .
Crtercs da dasfascién. Acsionss correctias.
5 Soidecas.

7. Medidas de sequridad bisioas en los trabajos de preparacion, blanqueo y tintura
de matariss textiles.

= Eauipos de proteccién indiidual Tipos, normatva, creros de uiiizacién y de

- T Siguritad en hamamisntas, macuinaia y szcesorios ds cantol

T Sgueitsd en l seAslzacén y cistbucin ce sepscos.

 Segueidad en instalaciones, cquibos eléirioos y slectnicos.

" Segueidad en ubiizacion de productos quimicos, praparados y colorantes.

T Sigurtsd en las zonss de orciacen e sk matenss por siborsr semieazsdis o

sscas

8 ntsgracién y comunicacién en el centro de trabajo.
"Comportamiento responsabie an l cento de vabaio
“Respato 3 los procedimientos y nomas delcentro da rsbajo.
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(CRS7 Los eauipos de ensayo ufizados en fa determinacian ce las caractersticas de-
1as prendas  articulos texties se reconocen, y se comprenden sus manuales de
funcionamento y de mantenimierto, para a preparacion y su manejo con precsion
en la realizacién de os ensayos.

CRS3 La getermnacién de las sspeciicaciones de los. profoiipos de prendas
articuios textles por medio de ensayos, se realza suiendo el procecimiento
operatori establecico, el nimero minimo de pruebas especiliado en el muestreo,
haciendo as anolaciones y los calcuios necesaros para determinar @ resuaco inal,
CRS3 El informe final e ios ensayos de ios prototpos de prendas y artculos txties
S comprueba y se presenta en soporte fisico o dgial, para su enirega al
responsable de control Ge caidad colaborando en la evaluacion y trazabiidad del
producto.

RPS: Supervisar las operaciones de inspeccin y, en su caso, realizar aquelas dingidas
2 comprobar arbutos (defecios, taras, dmensiones, enire otros) en Ios foles de los
producios textles. para determiiar su calidad y verficar que cumplen los requistos
establecidos
CRE 1 Las muesiras de Ios productos textles de los otes que acompafian a ficha de
soiciug de inspection por afrbulos e supervsan, para asegurar su perfecia
dentficacion y que el nimero comesponde con la apicacion de la frecuencia
estabiecida en el conrolde caidad.
CRE.2 Los dstintos productos textles que hay que inspeccionar se dentfican
reconociendo sus caracteristicas  proceso de eiaboracin, asi como os diversos
i208 Ge Gefectos que pueden presentar para su apicacion en empresas que fabrican
CR&3 La demanda de inspeccidn de productos texties s realiza de acuerdo a la
refacén de alributos (defecios, taras, dimensiones, entre otros) indicados, para
Justifcar los posibls falos que presentan y tienen influsncia en su o y en su vida
[
CR4 Las nomas y los procedimientos de inspeccién de atribufos de lotes de
productos texties, se interpretan y analizan por comparacién con Ios obtenicos con
prodictos simiares, en composician, estuuchra y aplicacien, para valora 108 Ctacos
ensayos
CRE.5 Los equipos de ensayos ullizados en las operaciones de inspecein de los
lotes de proccios fextles se reconocen y, se comprencen sus manuales de
funcionamiento y de mantenimierto, para a preparacion y su manefo con precsion
en a realizacién de os ensayos.
CRE 5 Las operaciones de inspeccién Ge los lofes de productos textles se reazan
en Ia fabricacén y comercialzacen de los mismos, Siguiendo el procecimienio
operatorio correspondiente, el nimero minmo de prucbas especifcado en e
muesireo, haciendo las anctaciones y 1os calcuios necesarios para determinar o
resultado Tl
CR&.7 El nforme final de 1a inspeccidn de s loes de productos textles que 52 usan
en Ia fabrcacén y comercialzacn de s mismos, se comorueha y se presenta en
Soporte fisico o dgial, para justficar fa aceptacin o rechazo, para su entrega ol
responsable de contro Ge caidad colaborando en la evaluacién y frazabiidad del
producto.

RE7: Controar las activdades el aboratoro de ensayos de productos texties, para
‘asequrar que se realzan segin protocoios y se mantiens en condiciones Gptimas de
operatividad
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‘Seguimiento de la produccion de las méquinas:
* Deterioramiento del amz y race.
+ Cortimiento de colores.
» Prncipales ncidencias.
Pan de mantenimiento de la maquinaria ce s empresa:
Cocina de colores.
Estanpadora de carro mov.
Estanpadora de tamiz mbvl
Estampadora rotatva de cindro fixible
»Estampadora transier
Control e caicad cel producto estampado:
* Tares
+ Soldez del coor.
+ Estabildad dimensional, ot

3. El color y Ia Colorimetria aplicada al a estampacion texi

Teoria fsica del color
Sistemas calormetricos:

« cELa
.+ CELen
.+ Munsel

+ Trestimuios.
Espectrofotsmetro y colrimetros:
« Tipos.
* Funcionamento
Técnicas y nomativas de meicién del color
* Téenicas de medicén.
* Nomes UNE.
* Nomas EN.
+ Normes ISO.
Interpretacin ce resuftados:
+ Diferencias de colr.
Modifcacion del coor
+ " Matices.
Gestién del colo para colecciones:
+ La bibioteca de & coores.
» Amonia de colores y dibujos.
Eaboracin ce cartas de coordo:
« sistemas de elaboracin de cartas de colores,
» Topologiay formatos de cartas ce colores.
* La carta de colores de productos estampados.

4. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.

Comportamento responsable en el cento de trabajo.
Respeto alos procedimientos y normas el certro ce trabajo.

Iterpretacibn  ejecucin con diigencia de las nstrucciones recbidas.
Reconocimiento el proceso productivo de i organizacion.

Utifzacien de os canales de comunicacion estabieciios en el centro de trabajo.
Adecuacién al rtmo de abejo de a empresa.

‘Seguimiento d ias nomnativas y ce los planes de prevencin de riesgos, salud y
protecain de medio ambiente.
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Ineroretar Iss fohas toricas comparando los datos para asegurar aue
carrespondan exsctamsnte & Iss matenas textlss £ operar
CR1.1 Las materss extles y sus dstinas formas ce presentacién se resonaean par
comparacién con muesiras de referenci.
CR12 El reconcoimiento da 1as firas. filos y tefidos. permite verficar que la
composicién, formas de prasentacién ({pos de poriamateras, cuerda, ancho. )
Partds, clente y numero Ge slbsran, coingide con Iss sspeciicasionss £e s fiha
CR1.3 La toma de mussiras permite verifcar las caractaristicas de las foras, hos y
afdos.

RP2: Interpetar 1as fiohas técnioas comparando los datos que éstas indican con las.
maquinas pravisas para los procesos 3 efectuar
'CR2.1 Los procesos productvos y materias que infenienen en el mismo se
dantifosn macisnts s finss thomcas.
CR22 L oarga ce rabsis ssignads s Gaca miquin s resonace por Iss fohss
CR23 £l proceso y ! producto 3 abtensr se corrsspondan con los praducios de
enirada yIs maqunaria espesiicada en s fh écrics

RP3: Distinguir los tratamientos que hay que realizar 3 las materias fexiles y os
Produetos quimicos utiizados. a fin de conferries determinadas caracteristioss
‘CR3 1 El sistema o productos desarrolada por a empresa se iiiza en funcidn de
1a cormacta ntrpretacién de las fionas técnicas.
(CR3.2 Los vratamienios s reslzan en funcién de las mteriss primss y del resulisdo
ins] qus hay que cbtanery s Sspecfcscionss previstss &n s orden d produceidn
CR33 Las propiedades que adquieren los producios fexties se denfican en funcién
de los tratamientos splcados y de su secuenca
CR34 EI estado de las materias o produstos se verifca durante el proplo proseso
para sut desviacones ds caigad

RP4: Acondicionar, conservar y aimacenar productos textles en cusiquier fase del
procesa para su uiizscion 310 expacic.én
(CRA.1 El acondiionado se realza, cuando procedsa, 3 pari dl pesaje de unidadss
e materia prima y foma da muestras Smutansa
CRE2 Las condiconss e simscansmisnto s controlan pars Sssgursr que s
Gonsarvacién ae lss materiss txties cumplen (0% raquisios de produccin.
CR4 La iantfoscion y elioustse 8 los productos fsiitan su simseansie y
xpecicion.
CRé4 La nformasién ce los movimisnios de materisies
Sctsizads 1a bese de dstos

regisa para mantensr

Contexto profesions

Medios de produccién
Materiss tevies. flbrss, foss, hios, musstis de fejdos. productos sisborados
samisasoracos

Productos y resultados
dentiseian ce fbras, nios. teidos. no tjcos y productos semislaborados.
ldentfioacion ce procesos.
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Reslizsciones profesionales y criterios de reslizscion

R 1. Intrpretar fiohas técnicas y fehas de produceién oe elas no tedas 3 fn oe organizar
eltrabai.
CRY1 Las opsracionss (sperturs, estraje, nspada..) y el producto 56 recanacen gon 15
correcta ntarpretacién e Ia fcha tacrica

CRT2 La seleccion del procedimienta (iies. herramientas, materiss primss. ). o
proceso y Ia organizacion del rabajo se enifican con la nfroretacion de Ia fiha

RP2: Programar,ajusta y resiustar los sauipos y 1as maquinas,  fn 6o prepararias para la
procuscion da tiss no tjdas.
CR21 La preparacion de las miquinas y sauipos de apertura, mezcias
Pomogenizaciin y Impieza s realiza de acuerdo con 1a fiha técrica, I estado real e
Ias foras y tempos programacos.
CR22 La preparacien de las maquinas oe obiencién de napas se reaiza segin foha
onios y Sstad resl de '8 matena prims,
CR23 L preparacion Ge los equipos G consolidacién por sisema fisico se reaiza
segin foha téonica y estado resl de la materia
CR22 La preparacién de los squipos de consalidacién por sistema guimico se realza
segina ficha téonca y estado raalce la matera prima.
CR25 La oraparacién da 1oz squipos d sonsolcasion por sistems tmica se resizs
segin s fioha tonca y estado raal G la matera prima.
CR25 Lo parimeiros s las maquines sa resjustan Segiin necesidades de produaciin
CR27 Las akeraciones de Ia programacion = comunican segin procedim!
establecicos por s smpress.

RP3: Realzar y contolar ol desarrollo da Ia produscién e telas no tefidas, asegurando ¢!
éptmo funcionamiento da los madios de produccién y ! fujo de materales.
'CR2.1 La procuceién de 1az dstintas miqunas se comprueba ds maners sistemites
controland el fuo de materales y el sncronismo de la produccion de las dstintas
dquinss ssignadas.
CR3 2 Las cargas de trabajo en cada maauina se reasignan y sinoronizan segin ijo
yio ncidnoiss ce s produceén
CR3 3 Las materas, producios y mquinas se manioulan oon cierios de sequridad.
CR32 La caicad y cantdad de la producoion se cumple segin Ias Insiricconss
objetvos establecicos.
CR2S Los proviamss de caidsd se identfean comsctaments denro de Is
responsabiidsd ssignada. famano Iss medidss coecis oporunss; squelss qus
Sohbrepasan su compnci. 52 Hansmten sl re4ponabis med a0

RP4: Realzar ol manterimiento de primer nivel de miquinas, 3 fn de eviar paros o
restablecera produocion
CRA1 =1 mantenimiento de squipos e instumentacién, se reaiza en base 3 Ia
documentacin técnica y siguiendo los procedimienios establecidos por a smpresa.
CRA 2 La sustiuoion de slementos averiados o desgastados restablecs 125 condciones.
normales da funcionamisnto de forma sgurs y sfiosz
(CRA3 Lss noicencias 58 raparan con minimo dafo de fa mataria taxi, restabiecinds
122 condicionss nomas d funsionamisnto
(CRA 4 £I mantenimisnta ce primer nivel no debe periudicar 3 piszss. sensores y otros
lementos. o implicados en disha manenimients
CRA45 Las sociones de mantenimienio se realizan inferfrenda lo menos posivie =
prosuecién.
CRA.8 Las necesidadss de mantenimiento qus sobrapasan Ia responsabiidad asignada
5 iamsitens it vl el i upids.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el arculo 4 cel Real Decreto que reguia e certiicada de
profesionaiidad de la famila profesional al que acompafia este anero.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: CREACION DE PRODUCTOS EN TEXTIL Y PIEL.
Cédigo: MF0912_3

Nivel de cualficacion profesional: 2

‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO812_3 Anaizar e interpretar el disefio, colaborando en la definicicn del procucto en
textly el

Duracién: €0 hores

Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Reconocer s diferentss estios de articuios de confeceidn en texiy pie, calzaco y
martoquneria y su evolucin historca
CE1.1 Describi y caracteizar los princpsles estios de arieuos de confeccién en
el pie, calzaco y marroquineria a través de su evoiucion istorica
CE1.2 dentifcar Ios factores coyunturales y sococulurales que subyacen en ol
orgen y desarroo de los dstintos estios.
CE13 identficar ios producios y aricuios de confeccién en ety piel calzaco y
marfoquineia mas signficatos y cescrior sus principales caracierisias
CE14 Infrpretar y. Gistinguir as manfestaciones artisicas y sstétcas para
garanizar a datacién del modeo o coleccbn que e va a realzar (hisiora, época,
fendencias, carta de colores, tejdos, materaies  accesorios).
CE15 Determinar las condicions ergondmicas, usos mas adscuados y el sento
estgico Ge los dsefios, para Ia isposicon correcta de los materiales.
CE.5 Idenificar o8 materales més adecuados teniendo en Cuenta el proceso e
fabricacin  su posteror uso en el disefo.
CE17 Idenifcar ias formas planas cel cisefio meciante la visién espacia, para la
acaptacion del proceso de fabicacic
CET5 A partr de un diseno de aricuio de confeccion en ted yfo piel, calzado o
marfoguinera, conectamente caracterizado
dentfica el estlo histérico del madelo.
- Describir sus princpales caracterstcas.
Distingur las manifestaciones arisicas y estéticas segin la época
~ Igenticar las condicones ergondmicas, de uso y estétcas necesarias.
dentficarlos materiaies més adecuados.
© Identicar fas formas pianas visualmente.

C2: Observar y evaluar el disefio o modelo de un aricu de vestir para comprobar fa
Viabidad de produceion y comercializacién.
CE2.1 Reconacer los canales de comercializacibn y los factores que incden en ¢!
cosie, demanda y venta de! ariculo
CE2 Relacionar los factores que condicionan la adaptacion de las caracteristicas
(esiricturales, de calidad, estétcos, de uso y presentacion) parémetros del disefo y
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- Criterios_en la_adaptacién de los trajes a nuevos reparios y elencos:
reversibiidad, visibiidad, Gisponibiidad de los intérretes, tempo previio ¥
necesidades de uso escérico.

- Determinacién ce las variables del proyecto aristico:

- niss de 2 viabikdad del proyecto y de I0s fecursos humanos previstos
~ Negociacién con produccién.
- Valoracién de la nfuencia de 0s cambios reaiizados en el proyects aristco.

- Adaptacion de fichas técricas de un proyecto de sasireria al NUeV0 €spacio

- Prevision  gestion de recursos téenicos extemos.

- Establecimento del pian ce lrabajo en Ia oifa 0 nuevo espaco.

- Criteros de_elaboracion de documentacion técnica reativa a la seccién de.
sastreria pare [a gira.

- Adaptacion de planes de produccién y coordnacién con ofrs colectivos.

- Criteros de adaptacién de proyectos d sastrera de Una compaia acogida en ef
teatro,

- Planificacién y particioacion en as actidades preventivas relatvas al rabejo en
gra.

- Establecimiento del protocolo de 1s0 ¥ actualizacin ce la documentacion del
cuaderno de vestario en gira.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a a unidad formativa 2 dbe haberse superado la unidad fomativa 1. Para.
‘acceder a a unicad fomativa 3 cebe haberse superado (a unidad formativa 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en ef artculo 4 del Real Decreto que requia of certicadd ce.
profesionaidad ce la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: PLANIFICACION ¥ REALIZACION DEL MONTAJE Y DESMONTAJE
DE VESTUARIO DEL ESPECTACULO EN VIVO.

Cédigo: MF1507_3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1S07 3 Planifcar y gestonar el montaje y desmontaje Cel vestuario para el
espectadilo en vivo

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar técricas de planiicacin d montaje de sasireria de un especticulo en ivo,

aiusténdose a s requerimienios tecnicos, atstcos y econdmicos e Una producEan.
CE1 Identificar las tareas y procedmientos de planficacin necesaros para
ejecutar el montaje de sastreria Ge acuerco a as necesidades técnicas, arisicas y
e produccien de un proyects.
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Especatisa tejedor e caestines
Especiaist tejedor oe mecias.

Ecpsiaist tejdor de prendas d punta nterior y exarir
Ofical e ejeduria de punto por esogioa

Durscién de Is formasidn asosiada: 870 hores

Relacién de madulos formativos y de unidades formativas

MFD120_2: (Transverssl) Teenologis text bisca. (60 noras)

MF0B34 2. Preparacien da histras y materas primas. para tfidos da punto por

recogida (100 horas)

+ UF2524: Producsién de hies y materas primas para tejeduria ds punto por recogida
(70 horas)

+ UF2501: (Transversal) Prevencién e riesgos laborales en lineas de producsién
textl (30 noras)

MF0BS5 2" Produccién de tefeduria de punto de componentss o prenda completa. (220

norss)

+ UF2833: Producsién ds tejedura de punto de prenda conformads. (30 horas)

+ UF2834: Producsion ce tejedura ds purto de prenca compieta. (80 horas)

+ UF2835- Produccion de tseduria de punto de complementos. (30 horas)

+ UF2501: (Transversal) Prevencién e riesgos ‘aboraies en lineas
textl (30 noras)

MF0B38_2* Produceion de tsjeduria de punto en pieza circular y calosteria. (220 horas)

' UF2538. Producsion ce teedur da punto on pieza credlar (20 horas)

+ UF2827: Froducsién ds tejeduria de punto 2n calostera. 20 horas)

+ UF2538- Producsion ce teedura en purto “ssamiess”. (30 horas)

+ UF2501: (Transversa) Prevencion ce resgos ‘aborales en fnass d produesién
textl (30 horas)

prosuccién

MPOSE3: Méduio de prictsas profesionsiss no lsborables d Tejeduria de punta por
trama o recogida. (40 horas)

Vinulacién con oapacitaciones profesionales:
La superacisn con evaluacién positia de Ia formacin sstablacida en la uridad formaiva
UF2501: (Transversal) Fravencion de resgos laborales en lineas de produccion fex

garaniiza ol rivel da conosimientos necesario para la obtencidn da a habiltacion para ol
desempefo de as funciones de prevencien da riesgos laborales mivel bisico

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER MATERIAS ¥ PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.
Nivel: 2

Cadigo: UCo1z0_2
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- Dispositvos e las miquinas para seguricad actva. Parimetros de seguridad
~ Mantenimiento de primer ivel da Ios equipos y maauinas para tsjer complamentos.
Manusles de manterimiento preventivo y correcto.

2. Proseso de tejeduria en maquina tricotosa para complementos de prenda
= Frogramacién slectrinica de méquinas miesiosas pars complamentos de prends: 3
Ia continua y complemantos coformados.
- Detactos y problemas en los tajdos: deteccién y causas.
© Operaconss de slmantacibn oe s méauins
~ Fichas técnicas de tejeduri.
© Incdencias y averiss mas frecuentas an lss micuinss e teer
- Controlde caidad del producto. Contrl slestori

3. Equipos y miquinas para acabado de complementos de prenda

=" Instalacions, miquinas y squipos uiizados.

T Flanchss planss y vaporizadoras manuaies y sutomitioss. Piezs 3 pieza o 3 Ia

- Maquinas para ol snsamblsfe de complementos en las prendss: el diagrama de
recorrdos.

- Fussts 3 punto ce lss miquinss: control de parimetros de lss miqunas ¥
manienimiento preveniivo

- Fichas téoness de sosbados,

~ Mantanimiento de primer nivel de los aquipos y las maquinas para acabados.

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LiNEAS DE
PRODUCCION TEXTIL

Caaigo: UF2sa1
Durscién: 20 horas.
Referents de compstencia: st uidad formtva 56 corrasponde con RPS.

Capseidades y crterios ds evaluseién

©1: Anaizarlas mecidas de prevncién y de segurdad respectn a az sctuscionss Ge ls
manipuiacian de las instalaciones y equpos, contendas en los planes de seguridad de
Ias empresas del sector
CE11 Expecfoar os sspectos de Is nomatva d prevencibn y seguridad an los
procesos 6 hilatura, ralacionados con los riesgos dervados de I3 manipulacidn oe
instaiaciones y equipos.
(CE1.2 ldentiar y evaluar o factores de rissgo y issgos ssaciados
CE1'3 Isentiicar Ios requerimientos e protescion medioambiental derivados de las
ctusciones con producios contamnantes.
CE1.4 Dascrioe los requermientos ce 1as iress ce trsjo y 10z pracecimisntos psra
S preparacién, caterminando los nesgos sborsles Sspaciioas carrazpondientas ¥
2us macides corrsctorss,
CE1.5 Anaizar los raquerimientos de primsros auxilos en Giersnies supussios de
sccdentes
CE1.5 Defii s derachos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevancin y seguridas
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Legislasién Comuntaria y espsfila referente a residuos peigrosos y al uso
G sustancias peigrosat en establscimienics cedicads & imgiezs de ops.

4. Clssificacién de ropa
- Procesamiento de 1 ropa sucia y ropa mpia
Recogisa e I ropa suoiay impis
Recepsion oe 1 1opa suciay Impia
Separacién de a ropa sucia y mpa. Pessle de 1a opa sucia y mpia
- Clasfeacion da a oga sagin clisntey sus carsciaristioss
Tipos de prenda a atar.
Caracteristioas oa sudedad 3 batar
Segin e oo de fbra.
(Colorde 1a prenda a ratar, ante s,
- Clasifeacién segin @ 6p0 de prenda:
Prandas oe ejdo de lana
Prendas de tejdo de punt
 prendas de rzoy feha
Prendas especiales.
- Objeivos oe sgrupar Ia opa sucia segin raamiento
Prendas que deban ser lavadss en corjuto.
 Prandas qus tengan el mismo acsbad.

5. Habilidades de comunicacién

- Principios bésicas ds atencién s lient.
Introduceiin 3 1s aidas da stensén s Sente.
‘Concepto da dlente
Tipos de clentes.
- Tipos de comuricacién
Comunioscén varbsl técnizss de emisidn de menssjes oraes
Comuiascién na veros!
Bareras y afeuiades.
- Comunicacién a ravés de medios no presencisles
- Psiologia del slient=
- Esoucna: téonicas s racepein de mensaies orales.
Nesssidades o los sientas
Varables que condiconan o daterminan os infreses de consumo del e
~ La mobvacén, fustracén y los mecanismos de defensa
L= teoris de Nasion.
~ Lss necesidades segiin as conducias
Perfl psicolégion de los isintos cenes.

6. Elvendedor

- Habidadss socils en s prestacién de sarvios.
Caracterisioas, funclones, scttudes y conocimientos que ha de fener &
Vendcor
Modslo de actuscién dal vendedar rofesiona.
~ Cuaidades que debe raurir un buen vendedor.
Aptudes pars s venta y s desarall,
© Relsoones con los cientes
- Fases e venta y tencion a e
Valor siscdo #n I venta.
© Fasas ds la vemta
Serveio sostventa
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CE3.2 Descrbi los slementos de sequridad da Iss nstalaconss y maauinara, 3 como
o3 Sauies 08 pratEceion IGNIELA) & MALMENna cus 25 deban EmPISar &n 45 asinias
operacianes 3 eakzar en los ditntos pracasos.
CE33 A parkr de un supuesto prictco debidamente oaracierzado por as operaciones
Seguicas an un procaso Ge snnoblsciients Gz mateniss XIS yio pEES:
“Determinar las ocondiciones de seguidad reaueridas en Ias operaciones de
praaracidn y pussta <n marcha de 12 méqunss,
~Establecer a3 medidas de sequidad y precaucin qus se deben sdoptar en funcién
e lnz normas & nsiruccianes especiias apieables 3 s dstintas opéracionss,
CE3.4 denticar, sasccionr y clasfioa los roducios G desecho segin su pelgrosidsd
< impacto ambental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y Salud en e trabajo en los procesos de.
nnablesimiento da materiss texties y pisles.
“Eirabajo y i salud.
“Los resgos profesionales.
Factoras o resgo.
“Gonsecuancias y dafos derivados gel ¥abajo
“Accdants de rabajo
“Erfermesad profesional
“Otras patologias dervadas del rabajo.
ercusiones sconbmioss y de funconamisno
“Maroo normatie bisico en materia e prevancién da resgos aborales:
La ey de prevencion ce iesgos labora
Eireglamen de los servilos ce prevncién.
“Alcance y andamentos juridicos.
Diracivas sobre sequridad y salud en e rabaj.
“organismos pibiicos relacionazos son 3 seguricad y sakud &0 s razsi:
“Orgarismos nacionales.
“Organismos de carioier autonémico
Piines y narmas ds sagunited & higene:
“Foftcs de segundad en ss smpresas.
allormatva igente sobre sequridad & igiene en el sector texi, confeocién y i
“Narmas sobre imp ez y arden &n & enfomo de sbajo y S05re higiens persana
“Documentacién sobraIos planes de segurdad e nigene.

2 Rissgos generales y su_prevencién en los procssos de snneblecimiento de
materia texties y pisles. Actuacidn en emergenciss y Svacuscién.
“Riesgos en oi mansio Ge herramienias y equipes
“Riesgos en 1a manipuiacién de sisiemas ¢ nstaiacionss.

Riesgos en of amacenamiento y iransports de oargas.
“Riesgos asociados al medio de abal, exposicion 3 s agentes:
“Flaios,
“Guinicos
“Biciégoos
“Megioampisntaes.
+Fuego
“Ridigos derivados de s carga de rabsic
oL ftga fisca.
oL fatga mental
L insatistaceion lbora.
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Generada: Informes de proceso de impieza. Fichas andisis de musstas de hios de
soldeces de las inturas ol agua, medicones de pH y turbidez. Consumo de materiaes
Partes de incdencias.

Unidad de competencia 3

Denominacién: PREPARAR Y TEFIIR MANUALMENTE TEXTILES NATURALES

alizaciones profesionales v erierios de realizacisy

RP1: Diferenciar los procesos bsicos de fintura y acabado de fbras textles naturaies,
Ias Secuencias de operaciones que les caracterizan, para su apicacion en preparal
Tilos y (208 hecesanos en Ia slaboracin y restauracian tex.
CRI1 Las fibras, los hios y tejdos se observan para deducir fas dierentes
Speraciones de manufactura que han fecibico, desde la obtencion de Ia materia
prima hasta ef acabado
ERT:2 Los prosesos e tinfura y aprestado de foras naturales se dstinguen por las
propledades que adquieren o transforaciones que suffen, asi como por los
prodcios quimicos que intervienen, en funcién de a composician de as mismas.
ER13 La toma de muesiras de fbias, nlos y teidos de ciferentzs orgen natural se
reaiza para verficar las caracterstcas ce las msmas a n e faciltar su Lso en la
restauracén texil
CRT4 La determinacibn de las operaciones de preparacién previas, tiura y.
‘acabaco a adoptar se realiza a parl Ge a iGentiicacion, interpretacion y anaiss de
la informacion generaca en la ficha técnica del proyects de manufactura o
restauracén text
CRIS Las condiciones de manipuiacién y conservacién de os productos quitnicos
Che rkvicncan o laa opsaaciones 06 peoparacin prevas, brbaa y titiadtn da
‘aorestos o acabacos se reconocen analizando sus caractristicas y propiedades.

RP2:Realzar el rafamientopreio iuray,en su cas, fa elminacién de aprestos
acabadcs de maeras foxies nareies pard su 180 pesieror en la Slabcacsn
Tesaracin i, seqin a rerpretacén de i foha tenics carespondente
CRET Bl reconoomieto de as fhras, s y i3dos de fores natrles se reaiza
pera verficar que 13 composcion ncize oo 14 sspestoacones de 18 fona
o
CR3% Las operacnes de descrudaco o desencoiedo tacs como a eminacién de
impurezes, <nEimeies, aimidones 005, e se apian 2 s hcs y tjcos de s
nehraes S dentican y Se econocen o comperadn con muesias ce efeenca
<o as cspecitcaconds ce ' foha eca
CR23 La deecson de aprestos y acabadcs en s tefdcs ce fras raturaics 5o
reaiza medianis prucbas, splcando 9s feencas cspecficas, para Genticar Ia
resencia de os emos
BR3% Lo mucere y s resutados e as prucbas de descrudado v, ensu cazo la
e Ge aprests y acdbados oe 1€3,zan & par o 193 noinas Sspeciioss
pera cstabicce o8 arocesos necesarios pera s supresion
ER3 5Ly nfomactn generada de s prussas de Gescrucado y eiminaccn de
apretos y acabacos en s, hiosy e s cumplmenta  archiva & & sopors
proveto-T60 0 gty 5 cominica i coTespanGe
ER25 Los <aupos y tiles se secceonan  prr de 8 riomacin ecogida en fa
e eemca 56 compruha s cpersiaaad pard a Uzacion an ol Geserocads.
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(CE2.1 Reaizar ol tratamiento de Ia mercancia: reparacien, reciciado, efiminacén o
reutizacion en mercados secundarios, seqn la Infomacén transmita por o
destinatario y sequn a polica estabiecida o acuerdo con e clente

CE2.2 Colaborar en Ia optiizacion de 1as s, espacis, tempos, y en fa gestén
de o5 equipos evitando el ransports en vacio en a ogista inversa.

(CE2 3 Utlizar sitemmas de informacién y comunicacion adecuados con los agentes
implcados en la cadene,

‘CE2.4 Paricpar en a recepcin  transmisidn ceinformacién de forma eseria y oal,
asi Gomo en a fedaccion Ge documentos € nfomes.

€3 Realzar el desamollo de productos, desde el estudio del disefio, chas técnicas,
progiamacicn ce la procuceion, hasta el conirol e calidad )
"CE3.1 Colaborar en Ia redlzacion Gel estuio d desamolo de una aplcacién de
caddena de valor en una emoresa el sector i 5
CE32 Coaborar en Ia realzation de estudo del disefo y Ia ficha téenica de
sspeciicaciones de productos como: s, (eidos, piekes 0 cueros, aricuos o
Complementos de vesir:
CE23 Colaborar en la reaizacién de Ia_programacion para la fabricacion
xemaizada de un aricuo_en textl, pil, confeccion o complemento de vestr,
Teniendo en cuen'a la dmension de a crpresa.
(CE2 4 Colaborar en la siaboracién de un programa de control de calidad para, o
Sequimiento de la fabrcacicn extemalzada de productos en texi, pel o confeccion,
asi como de altemativas y penalizaciones ce a no calidad_
CE 5 Partcipar en o analiss de un plan de supenvisién y sequimiento para la
‘xemaiizacion ce a proguccién de productos en text, pel  confeccion

4 Determinar a elcctn de cances de diiucn, sstemss de dimacenamEnts y

ranspore Ge rodos, y 1 como 48, 16encas de panTeacen . conrol 68

& CE4.1 Analizar los canales de distribucion de productos en textil, piel o confeccion, y
ot enia oot oo T o b s G ol oG deseoa
CE42 Paricpar en la dcceién de un canal de dsirbucion con sstemas ce
Smicenamenia, en fincén G pan ¢ padicein 3 comerCaEaiin & i
oroauc enext, oy careccn. "
B oo e seccian o fos mecios ce transpor  terminacidn o fos
movimierics necesanos para fa enitega do un FroGLGD o fexi & el ¥ <n U
o scossot de vesir
2844y reren  panifcacén e s operaciones ce amacenamierto, ncidas
110 sro0ms0 de ScaSiin'y G g rodurs 2 fxt, pel oo
284 Faricoar en s laberadn de i panféacen de a diibucen de proguct>
x| 3 e coneasion pars comLAT et Ertos poSIETGreS © EriTega ce
Sroducts sesads

CS Establecer técnicas de organizaciin y geston para Ia adquisicon de productos
semieiaborados o acabados, nacionales & intemacionales en i, pily confeccin
'CES.1 Colaborar en 6l esiablecmiento de 128 condicones de adausioon de un
products semislaborado o acabado en texi, e y confeccién, para su aplicacicn en
na negociacion nacicnal o nemacional de compras
(CES 2 Colavorar en o esiablecimients d un plan ce negociacién de compraventa e
prodiictos entext, piel o de confeccion.
CES 3 Comprobar datos identiicatvos de productos en e, pie y confeccion a
parti oe las condiciones establecicas de compraventa intemacional, en funcin e
las pares negociadoras
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- Diagramas de procesos productivos.
Sistemtica y metodoiogia de trabao en el sector de tejecuria de punto
- Esquema del proceso productivo de I tejecuria de purto.

3. Organizacisn de la informacién.

Documentacién del proceso.
Organizacién de fujos ds informacién.
Técnicas de comunicacin.
Redaccién de informes.
Sistemas de tratamiento y archivo de Ia informacisn.

- Interpretacién d una hoja ce pracesos de fabricacion mecnica.
Estructuracion ce un proyeco.
Gestén y control de! funcionarento d fas unidades e produccién.

- Clasiicacion y archivo de documentacién.
Anaisis de I documentacien wiizada en la programacian y control de fa
procuccién.
Sstemas de planficacién y contrl de Ia produccién infegrados, asitidos por
ordenador.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DE Li PRODUCCIGN.
Codigo: UF2855
Duracién:

Referente de competencia: Esta unidad formativa se correspond con RP3 y con RP4.
n'o refatvo a gestién de fa produccion.

0 horas

‘Capacidades y criterios de evaluacin

1 Programr Ia produccién a pai de fa informacién de los procesos produciivos de un
procucto de lefdo de punio por recogida o por {efod de punio por Lrdmbre,
consiguiendo que se pueda fabricar, optmizando los recursos y consiguiend la caidad
y1a sequridad estabecidas.

CE1.1 Determinar la secuenciacién de los procesos productios y fas operacionss

lementales realzadas en cada uno, optimizando os tispos de fabricacion.

CE1.2 Determinar el procedimiento y tempo para realizar cada operacien.

CE13 Equilbrar fas lineas Ge fabrcacion en funcén de los fiempos Mmverticos en

cada operacidn slemenal.

CE1.4 Selecrionar ios recursos materiales necesarios para cada proceso: quipos,

s y herramientas, optiizando su ullizacibn y asignando la caidad.

CE1.5 Proponer y dsirbu s recursos humanos necesaros para cads proceso,

descriviendo su competencia y caractersicas en funcion de as tareas a realzar

CE15 Enumerar a3 tolrancias cualfatias del producio que afectan a cada

proceso,

CE17 Eiaborar las hojes de insirucdones especificando tareas, movimientos y.

tiempos de fabricacin asionados a cada proceso produciivo.

CE1.8 Descrbir las medicas de prevencion que garanticen 2 sequridad del proceso.

CE13 En un caso peactico programar una produccion de tefdo de punto por recogida

e tejdo de punto por urimbre:

- dentiicar la secuenciacion de las operaciones.
- Identiicar os parameros y tolerancias cualtativas admitcas.
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spacidades y criterios de evaluaci

C1: Expicar las ciferentes materias textles en funcion de 105 procssos de manufactura
de tapices  afombras, en relacion con sus caracierisicas  propiedades técricas

CE1.1 Clasiicar as materias texies por su orgen y composicen en reiacion con su
apicacién en tapices y afombras.
CE1.2 Analzar por inspeccien visualy comparar las maeriss fextles con muesiras
de réferencia
CE13 Deducr las propiedaces de cada materia con su comporiamiento y.
caraceristicas
CE14 Describr los distintos procesos de transiormacion que suften las materias
textles identficando s propiedades que adquieren en caca o de elos.
CE1.5 Expresar y relacionar la informacin tscnica necesaria reaiva a las materias
texties, uiizando la smbologia y teminoiogia apropiada, a i de consigeraros en la
conservacion y documentacien de aplces y alfoTioras,
CE16 Reacionar los procesos de manufactura de tapices y aforoxas con sus
progiedades y caracteistcas tenicas: tiologia, densidad y funcion. ,
EE1.7 En supuest oracico, debidamente caracienizado, reconocer por nsgeceisn
Visual, muestas de tapices y afombras

Descrbir sus caracierisicas.

Deducir ipo de igamento, en su caso, tpo e nudo.

Deduci matenas primas y procesos de fabricacin.

Reconocer funcian y uso

Recoger los resultados obtenicos.

C2: Relacionar la evolucién histéica de tapices y afombras con su funcién, uso y origen
geogrifico

CE2.1 Casifcar [os tapices y afombras descrivendo su uso, de acuerdo con su
evolucibn histérca
CE22 Clasicar los estios cecorativos y de diseiio de tapices y alfombras, de
acusgo con su orgen ceogrifico y cronologia. 3
CE23 Descrii los sisiemas y crteros de restauracién de acuerdo con su evolucion
histérica,
CE2.4 Deseroir las d
tapices.
CE2 5 Analizar(a nomativa vigente sobre proteccion de bienes culurales, impicada
en aifombras y apices, para su apicacion de forma correcta,
CE26 En un caso pracico, debidamens caracterizado, centficar tapices ¥
afombras antguos o actuales:

denticar ' tipologia.

Enumerar las partes del tapiz o afombra en el orden requerido.

Citar I ronologia.

Locaizar orgen geogrifico.

Reconocer su funcin y uso.

Reconocer ¢ crferis y secuenciacién de aniguas resiauracionss

reparaciones )
Regisirary guardar la nformacin utizada y generada.

ncias de fabricacién manual e industrial de afombras

C3: Agiicar técnicas de reconociiento de las caracteristias fisicas y deterioros que
presentan aigunos tapices y afomoras aniguos o actuales.
CE31 Icentifcar las caracierisicas fiicas de los tapices: dimensionss, fiso de
ligamento, densidad por frama y udimbre, sisiemas de suspension y forrado,
dobiadilos, orfos y otros.
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No debe interprtarse que los_dferentes sspacios formatvos identfiscos debsn
ferencarse ndcasaramente macisns cerram enos.

Las insalaciones y sauipamisntos daberén cumplf con |a normatva industil = igiénco
Santars coresponciantsy respondsrin s madidss de scessibilcad unverssly seguridad
delos paricpantes

1 nimero de unidades que se deben isponsr de los utznsiios, mquinas y herramisnias
que 52 zpecifican &n el sauparienta ds (03 szpacos formaios. 321 l Sufcente para
i minimo Ge 15 alumnos y Gebera incrementarse, an su caso, para atender 3 nimers

En ol G320 de que I formacién se cirjs 8 personss con ciscspacidad se reslzarén s
adaptaciones y los austes razonables para asegurar su paricipacién en condicons de.
qualdas
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ANEXO XVI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Contrl de calidad de productos en textiy pie

Cédigo: TCPFO312

Familiaprofesional: Textl, Confeccicn y Pie!

irea profesional: Confeccién en texti y pi

Nivel e cualficacion profesional: 2

Cualficacion profesional de referencia:

TCPB22_3 Contrl de caldad de productos en textly pi (RD 10381201, de 15 ce Juic)

Relacién de unidades de competencia que configuran el certificado  de
profesionalidad:

UC2055_3: Participar en la gestién delconirolde calidad de productos en text y iel
UC2057_3: Supervisar  realizar ensayos para control e caldad de procuctos fextles
y aiculos confeceionados

UC2036_3: Supervisar y reaizar ensayos para contro e cafidad de procuctos de pie,
calzado y marrocuineria

Competencia general:

Cotaborar en fa orgarizacion y cesarrollo del control e calidad de productos en textly
piel, supervisar la apicacion de dicho control ., en su caso, reaizar 0s ensayos técricos
paracomprobar las_especficaciones. técricas de o3 mismos, asegurando €l
cumpimiento Gel Reglamento europeo, sobre registro, evaluacin, auorizacen y
resinccién de las sustancias y preparacos quiicos (REACH), especiaimente en lo que
afecta a la protecaidn de a salud humana y medioambienta.

Entorno Profesional

Ambito profesionat

Desarrola su actividad en departamentos de control de caidad de productos en textly
piel que pueden estar ubicados en organizaciones piblicas como aduanas, cenos
teenoisgicos y de consum, en cadenas de distioucien, y en empresas que fabrican,
adquieren o comercializan dichos productos. Los ctados departamentos de control de
calicad, pueden fener una dependencia jerdrquica, de oftos departamentos con
funciones de direccién, investigacion y desarolo, oficna técnica, enre otros.

Sectores productivos:

Se ubica en los sectores de las indusirias del texti, confeccién y el en ceniros
teenoldgicos y laboratorios de consumo, as' como en aduanas, cadenas de dstrbucién
entre oos.
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- Realizar la preparacion de componentes que s van a ensamblr, con
autonomia, método, pulcrtud, con ererio estétco y segurdad y saiud en e
trabaj.

€3 Ajustar as méquinas de preparacin y d ensambisje, confome al po ce unién a
efectuar y alas exigencias de s materales
CE31 Interpretar la informacien y manuales de miquina en o referente a
funcionamiento, puesia a punto y manenimiento operatvo ce primer ivel
(CE3.2 Clasificar  descrbit as maquinas, equipos, programas informatcos, ies
hemamientas mpicados en el proceso de preparacin y ensamblaie.
(CE3.3 & parir de un caso préciico,c preparacion de maquinas:
= Reaiizar el montaje y desmontaje, lubrcacién  Impieza, reguiacion, ajuste
carga de programas mformaticos, seqin procedimienios y  técnicas
habiuales.
- Resolver anomalies de primer nive! de mantenimiento en piezas y slementos
de muing, valorando el daio  identficando causas que [as provocan.
- Realizar la preparacion de as maquinas oue iervienen en el proceso de
ensamblaje, con autonomia, orden, método y adecuacién al tioo de union y
material, cumpliendo las norimas de seguridad y salud en el rabeio.

Contenidos

1. Organizacion del trabajo en el proceso de ensamblaje

- “Operaciones de ensamblaie en peieteia.
P Fases

- Interpretacicn de informacién e fichas téenicas

- Cumplmeriacén ce . nermacén tcnca procaderte cel proceso. do
ensambiaje

- Nomas tscnicas de ensamblae:
- Normas ce_caidad en el cosido a maquna segin tpologia ce. pises

costuras, maquinas y accesoios.

- Criteros de calidad a aplcar en vitud el método ce ensamblaje y exigencias de
1a prenda o atculo de peleteria

- Elementos implcados en la unén e pieles y ensamblaje de aricuios.

2. Maquinas, itles y accesorios de ensamblaje en peleteria
- quinas de coser
- Caracterstcas funcionas y de uso.
~ Clasiicacion de fas maguinas de coser seqiin su tpo de tabajo,
_ Apicaciones.
- Maguinas de cico variable.
- Clasiicacion y pos
_ Apicaciones.
- Maguinas de dsco.
- Clasitcacion y fos
_ Aoicaciones.
- Maguinas de npiado.
- Clasiicacion y tpos
_ Apicaciones.
- Miguinas de doble pespunte recto con arrastre nomal, doble y tiple
~ Maguinas de doble pespunte fecto con arrastre nomal, doble  tiple
© Maguinas de zig za.
- Maguinas de cadeneta dobe.
© Mguinas de sobrehiar (Overiock).
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2. Atencion del cliente en situaciones de realizacién de vestuario a medida.
- Caracteristicas de la informacicn y asesoramient de producios.
Z Fases de atencién alciente:

* Captarla atencion
+ Brovocar nerés,
+ Despertar el Gese0 0 la necesidad.
+ Mover ala accién alcienfe.
- Tioos de cientes y su rélacion con a prestacién del senvico.
- La atencién personaizada
+ Como detectar las necesidades y 0s qustos delcierte.
+ Los crieios de satsfaccion.
« Las objeciones de os dlentzs y su ratamierto,
- Apicacibn ge técnicas de atencion al usuario.
- Fidelzacion de cientes:
* Mantener actualizado @ fichero de clentes.

3. Fuentes de informacién de proyecto de realizacin de vestuario a medid
- Coracteristicas esteicas de las iferentes prendas y ariulos confeccionados.
© Identicar ias vaniaciones de estios y tendencias de moca actuales
- Fondo documental re'acionado con la moda en usos y costumbres.
~ Descripcian de fondos documentales.
~ Lainformatea apicada a s centros documentales
~ Operacionss mas comunes que se fealizan en la confeccidn de prendas y

articulos.
- Proyecto técrico e realizacin de vestuaro a medda

4. Presupuesto de proyectos de realizaciGn de vestuario a medid.
- Recogida de informacién_necesaria para determinar-
* Viabiidad del proyecto.
» Plazos ge enirega.
« Presupussto de! proyecio.
- Documentacién bésica vincuada a a reaizacin ce presupuestos.
_ Coracteristicas esencales de las prendas y atculos del vesir
Z Calidad en los senvicios fertacos.
© Costes irectos ¢ ndrecios.
- Tarfas ce precios.
* Uridades de mecida comerciaes de fos materales y componentes empieados en
12 fabricacion ce piezas y ariculos a medida
- Tiempo previsto para cada operacion y ! proces totl.
- Conceptos que intervienen en e estudio  laboracien del coste de una prenda
medda
- Estusio de costes
+ Costes de materiles estindar.
» Costes prevsios o pongerados de materiales especicos.
+ Coste e las operacionss en funcion de la complejdad o las mismas.
- Gastos directos ce produccién y gastos indrectos.
© Presupuesios
~ Escandalo de prends y atculos de confeccién a medida:
* Costes materias primas y aurlares.
» Costes de produccién.
* Costes estructurales.
- Determinacién del precio de venta y de os descuentos a aplicar segin dslidad
o prrvdeian
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CE2.2 Desorir las caraceristioas  parimetos el catzado 3 medica odopécics,
tfdo pil y forniuras en funcén de sus exgencias estructurales, estétcas, 6o
Gaitad usa, preimsenpeian e tatva y resentacion
CE2.3 Inerprtar I formacion necesara para € proseso de cortado, ensambace,
moniado y Soahado en funcisn del calzado que e va 3 faorcar y de s medis
matarles cus ey Que uilzar
CE2.4 Explicar los sistemas de numeracién de posile utizacén en reacin 3 ls
forma ool modelo e aizado s mecida para denifcar 1 horma necesaras
CE25  Ralaconar los patrores coraspondnte 3 un caz300 oopéden y 1s
informcibn cus contiensn 03 mismos. fomas de sgrupsros. enre cros seain fa
fona teens,
CE25 Deserii las secuencias e operasones ue caraclerzan 3l proseso de
istitos pos ce caizado oropacice, relaciondndolas con Iss maauinas, mataries
complementarics y equipos basicos que ntervenen.
CE27 Comparar i prosaso ol o s an de clzado oriopédicn son i g2
it caractarizado pa <% Speraciones, maaunss y 2auzcs. exabiacinds (32
Similtudes y dferencias d crgarizacin y funcionarmiento
25 par ca un sseo pricic, cebdaments oaractzado, anakzar un proces
e abricacin de cazado oriopédico 3 medida o arculo con funciones corracias:

sl s mformacion s proparcionads

© dertiicar Ia prescrpcién facuatva ¥ Ias indcacionss del responsable

- dertiicar su cbjetvo terapéutco

© Reconocer Ias caractersteas y parémetos delcazado o cemento protésico.

~ Locaiizar Ias zon3s o punios e donde se deben sctuar desde los sspecios

mortoiégicos.

- Reconocer las téonicas de fabriacién aue se pusden aplcar.

© Ensu caso, dentfcar s horma personaizaga

* Dasorir Is sesuencia de oparacionss qus cefinen i proceso, miqunss ¥

<aipos.

- dentfica los parones correspondiantes

© Especicar a5 normas de seguridad y salud labors que se deben cumpli.

~ Gumpiimentar 1a fioha téenica con 1a normacién generada de manera cara y

conter

1. Organizacion de I producsién de oalzado a medida y oropédio

" Ericira organzaia y funional de a5 empresas 6o catzado a medda y
otapécico.

- Tipos  caractristioas delas emprasas del sectr de cazado a mediday
onopédico

- Funciones de a empresa.

_ Estrucira y organigrama de una empresa del sectr

- Procasos de fabicacén an a industna oe cazado 3 medda y oiopédice

 Froezsos ca famcasién

T Eeucara ce procuctes.

© Requerminios de los procssos: de implartacién y manufencin de pocess,
G impisntacin y aoar=acan ce o orles, i proicHZec

Sistemas y métodos 6a vabso

" iniroduccibn l estuio oe métodos y tempos.

- Witodos da medica oe tempos y rimos de Faba o schvidsd

Pranifcaciny programacién de s producein

" Sistemas 6@ lanfcasin y programacion

* Lanzamientoy contal.
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES.
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- Fundamentos quimicos G lss principales sustancias uiiizadas en 13 incustia textl
oidos.

Hleate

Eroductos oxicantas y

Sais.

Agenies ensiosctivos

Colarantes.

Freparados de sprastos:

+ Siavizantss

+ Resnas

+ Foimaros.

+ Dispersiones de ibras.

. oms

- Gonooerlas carsoterstcas fisioas, quimicas y organoléptas:
Compaisiidad enie procuctss

Rasoones dodo-base.

Concepto 6e pH y su mesicién

Rascoionss de oxgacibnredussién.

Harbiss.

Etectos medosmoientaes.

- Etaustado ce os productos uimicos:

+ “Gonoser o inierpretar Ia simbologia_sabre_peligrosidsd,_maripuiacién y

Comsanacion s Sparecs &n Ios Snvases, reciienles & moracian serts s
153 hojes da segurdac.

wetores.

2 Equipos < instrumentos utiizados en Ia preparacion de los bafos an Ios procesos
de snnoblecimisnto texti.
= "icentiicary relacionar los squipos y accssorcs uizados:
= Manuaes.
- Semauomticos.
+ Eauipos sutomaticos.
- Tipos se sstamas da corrol
= MManuaes.
© Semavomiticos
- Automitoos.
- Funclonamients y mane da s disintos squipos @ nstrumentos.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: FREPARACION DE DISOLUCIONES ¥  VERIFICACION DE
SUSTANCIAS, PREPARADOS Y PRODUCTOS GUIMICOS.

caaigo: UF2s53
Dursciéns 50 horas

Refarente de compateneis: Ests unidsd formtua se correspond can P2, RPZ y RPS, y
con RPE y RPG en lo relstua & ienifoacen de sustancas. preparadas y productor
auimicos

Capasidades y eriterios de evaluscidn

1. Reslizar disoluciones a parir ds las fiohas téoricas, ubizando los equipos y productos
apropiados. aplcando Ios rtros pariclares y genarales de sequrdac.
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Qcupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Modelista-patronsta ce prendas de vestr.
78321018 Modeistas-patronistas-escaladores de prendas de vestr, excepto piel .
78321027 Modeiistas-patronistas-escaladores de prendas de vesti en piel y cuero
(excepto peteteria).

78311051 Modeistas-patronistas de peeteria,

Disefiador tcnico de patronaje con CADICAM

Modelista-patronsta-escalador Ge sombreros y goras.

Patoniste-escalador de prencas de vestr.

‘Duracion de fa formacion asociadas 730 horas
Relacién de modulos formativos.y de unidades formativas:

MF0474_3 (Transversal) Materias, producios y procesos en confeccion, calzado y.

martoquinera (150 horas) - A

P 2525, Materisles Textles para confeceidn, cazado y marroquineria. (30 horas)

»UF2627 Piely Cueropara confeceion, cazado y marroquineria. (80 horas)

MEDS 12 3: (Transversal) Creacin de productos en iextl y piel (80 horas)

MFOS13_3: (Transyersai) Tecnicas y modelaje de prendas sobre manau (30 horas)

+ U235 Estudo y anaiss el disefio para la realizacin del ajuste de ‘la toie” o
olasila gel modelo, (30 horas)

» UF2383 Oblencién cel orofofipo, a parir de ‘a foie’, para su. posteror
ransformacin y creacion de colecciones. (80 horas)

MFO14_3: Técnicas de patronaje Ge articuios de confeceion en textl y piel (240 horas)

+ UF2854: Elaboracién de los patrones base de ariicuos Ge confeccion y pil (90
horas)

UE2855: Transfomyacién de los paifones de artculos de confeccién y el (20 horas)

+ UF2885 Verificacion de s patrones de ariuios de confeceion y pel. (60 horas)

MFO15_3: Industralizacién de paironss de aricuos o confeceion en et y piel (120

horas)

«""UF2367. Estudio y realizacién de! escalado ce pairons para la ndustialzacién de.
artcuios de confeccion en textly pial (60 horas)

+ UF2855 Estudio y realizacién ce la marcada de palrones para a indusirialzacién ce.
articulos de confeccion en textly piel (50 horas)

MPOS33: Médulo de pracicas profesionales na faborales de Patronaje de aticuios de.
confecén en textl y piel. (120 horas)

| PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: ANALIZAR MATERIAS PRIVIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS DE
CONFECCION, CALZADO ¥ MARROQUINERIA

Nivel: 3

Cédigo: UCD4743
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Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Partiar en la realizacién e ensayos de solcez de a tifura en el lavado acuoso
de hilos procedentes de tapices y afombras, a in de coiaborar en (2 preparacion para la
Iimpieza e fos mismos
CRI.1 E tapiz 0 la afombra se cispone para a foma de muestras, de manera aue se
acceda a ias zonas Indlcadas por el fesponsable, garantizando Ia. comecta
manipulacién de los mismos.
CRI1.2 £ tapiz y Ia afombra se sefializan por a cara indicada y con Ios medios
prosorcionados, meciante una cuadricua de tamafio determinado ncluca en a ficha
técnica, o porlas indicaciones del responsable
CRI3 Las muesiras extiaidas por el restaurador, ss organzan por cuadficula
apicandoas tEcnicas especificas.
CRI4 Los procucios y concentraciones que se van a utizar para fa prueba de
soliez ce fa tintura al lavaco, (s como agua con detergente, e, alcally oios,
se identfican mediants a correcta interoretacion de la fcha técrica
CRIS Los productos quimicos se pesan y dsusiven en ia cantad indcada en la
ficha_técnica, uiiizando los equipos e proteccon indvidual necesarios, &
denificando 0s recipientes de as disoluciones con fa informacién conrespondient, a
fin de garantzar a correcta elecucion de la prueba.
CRI5 Las muesiras preparadas se sumergen en los reciientes correspondienies
conteniendo Ias dsoluciones especificas, comprobando Ia temperatura y fiempo
fjado de inmersién y a modiicacion del pH.
CRI7 Las muesiras o probetas se exiraen y se colocan en 10s soportes especiicos
 ideniificados, y se disponen para su secado en o empo ndicado
CRY5 La degradacion de cada mussira y 2 descarga o trazas de color depositadas
Sobre 08 (05 125108, Se valoran, en Su 6350, s locala 18 muesira de origen on
el tapiz y alfombra, a fin de colaborar on Ia determinacien el tpo de Impieza
recomendada.
RIS Las mussiras y los resuliados de los ensayos se organizan apicando las
tonicas propuestas en el proyecto de restauracion
CRI.10 La informacién generada c ias pruebas de solidez de la tniura al lavado
acu0so de Ios hios, se cumpiimenta y archiva en el soporte previsto ffsico 0 digital-y
s comunica a quién corresponda.

RP2: Colaborar en Ia proteccién del tapiz y afombra para su lavado manual por
inmersion_en bafio_acuoso, segin especifcacionss recogizs en el projects de
restauracion, = acuerdo con a normativa vigente Sobre protecein bienes cuturaes.
CR2.1 Las zonas de! tapiz o alfombra, ndicadas por o responsable o el proyecto de
restauracibn, se cubrEN por anverso y feVerso con tul o maeral smilar, de tamafios
y densicad 6ados, a fin de protegertes durante su impieza.
CR2.2 Las capas de tul 0 material smilar se unen mediante purtadas de bastla
reaizadas, con agua curva de grosor y diametro establecicos, tlizando hio de
Gomposicisn y orosar dados, a i Ge estabilzar @ 2ona y garantzar su conservacion
durante la impiezs.
CR23 La costura se realiza ce manera que o se atraviesen los hios originales cel
tapiz y a alfombra, y quede estabilzada la Zona @ fin de garantizar y eviar of
desplazamiento Ge 108 mismos durante 1 lmpieza,
CR2.4 Los movimientos precisos de! tapiz y Ia alfombra, para la coocacion de los
tUls o simiares, se reaizan, segin indcaciones dadas, con habidad y destreza,
empleanco los medos requerdos.

RP3; Preparar fies, hemramientas y méquinas para la mpieza manual 0 en su caso
Mecinica. en inmersién acuosa, SuCcen y oS, actuando en un prmer nive! de
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CE4.5 Aportar propuestas de mejora de los procesos de producsién y caiidad
exisentas.

5. Reslzar tejdos da calada convencionsl ylo sspecficasiones de producto, apicando
erterios ce sequrdad
CE5 1 Explicar los procedimiantos para fabricar tefdos de calada convencionl y
jacquard, en relacién con los madios y materales, sus funcionss y snumrar los
parimetros qus deben conirolarse e 125 operacionas previsias.
CE5 2 A partir de casos practicos de produecion de tejdo de calada convencionsl yio
Jacauare
" Establecer los parémetros de la maguinaria para preparacién y ol isaje
- Eorriosproramas d s st seg o dseiay spesiecenes
- Organizarlas aperaciones oe praparacién y saje
© Realzarlas oparaciones de fabricacién de muestas.
T Comprobar aue o tejdo 56 siusta 3 los pardmetios de saidad y productvicad
acos.
- Coregi las ancmalias o defe
responsabiicad deloperari
- ‘Actuar sagin Iss normas ds segurcad y salud. que sfecten 3 s pussts de
rabalo y i proceso.
- Relienar i informacién de produccién y

ios soventsblss en sl tsida bsp I3

fstar s incdeneiss,

C5: Realizar a inspeceibn y contol de los sfdos e calada asegurands el cumpiimient
e as sspecifoaciones tacnioss de callad

'CE3 1 Estaslacer ortarcs para a entfisacién y conirol de los defectos

CE3 2 Establecer criterios para 2 rvisién y anatacién de o defectos

(CE9.3 Extablaser ortercs para s casficasién ss pezss produids.

(CE5.4 A parir s uns pieza cs tejco, locaizar y clesfioa 03 pasbes defacios

Contenidos

1. Procesos de preparacién para el tsaje
~abinad
* Ursico
* Encolsce.
* Remetco.
* Anusace.

2. Procesos de tissie.
- Sistemas de tefer
+ Factoras an s decisién ce un sistema e ter
+ Metocologia de rabajo.
+ Aplcaciones
- Cllculos ce fsbrisscir:
+ Escancalos
+ Producividadss, rensimientos.
+ Aprovsisnamiento de materas.

3. Inspsceién de tejidos y control da calidad.
- Grtarios de coniolde ls tsjdos.
* Donce se resizs
+ Enls maquins de teer
© Ene secain,
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Espacio Formativo
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CR28 Ls documentacién generada se cumplimenta de manera clara, coner

sy

R3: Programar ol disefio del efdo y establecer los pardmetros de tejeduria de purt por
ureimore en maquinas Rasehel o Crohet.
CR3 1 La programacién de os igados se abiiene mediants Is colosacién de cadens
Gisoos de st velosizad o meciante sistema nformatizace
(CR32 Los il procedantes e los plegadores se pasan por i recorrido correcto,
(tensores. simentadores. recuperadores y oifos). permitendo ls simentacion ds Ia
méquna
CR3.2 £ reparts ce los hios en los peinss de fando y
<rheorado rfiejado en a foha ticnica
CR4 La colosacion ce las caenas, los ciscos de sl velosidsd o 18 programscién
nformstizads 42 raiza can &l sneronismo Gebido, segun aricu y fins téenic
GR35 Los valores e aimentacién en milimetros por RACK. por estruciura y peine.
52 reaizan segin fioha técnica
GR35 Los valoas g tensién.
CR37 La densidad en miom s ajusta 3 los valores programados unitarios o
CR32 £ metrsje ce sz piszas s programa segin fiens thonics

foujo se realza segin

oridex da csca peine s verfcan sagin foha

RP4: Tejer controlands el proceso, empleando las téonicas mas adecusdas,
el funcianamiento. <l T ds materisles y a santidad ds tedos previsios.
CRA.1 La tejecuris s6 reaiza e forma ordenada, siguiendo s sacusncia prefjscs.
segin diseRo y en ol tempo pravsto
CRA2 Los parametros d tejaduria: aimentacionss, tensiones, densidades, ajustes
e los slemerios de tjeduria y sus sincronismos se mantienan deniro de o5 valores
prefjados, s2gin olsrenciss y elores previsos.
CRA.3 La reposicin y anhebraco ds (0% plegadores s reaiza segin ndiscianes de
fona thonica
(CR4 4 El producto se sjusta 3 Ios parimetros e caldad y productvidad pravstos.
(GRA.5 Los piezas tejdas se exrasn con seguridad, observando el metaje prafiado y
=i dtaror el teide.
CR.2 Les snomaliss o dsfsctos sohntables en el tejdo son comagidos bo Ia
responsabiliac el operaro y los imporantes son comunicados sl responsable
correspondiente
CRA.7 Las zonas de wrabslo asignadas se mantienen condicr
y sequricad
Rz Ls dacumentacién gensrada se cumplments de mansra olar, concr

equrando

e limpisza, orden

2 y

RPS: Reaizar sl mantenimients de primer nivel ds los squpos y miauinss Rasshel y
Groshet que intervinen an a produocién de fefdos de punto por urdimare, 3 fn de eviar
paros o resstablacar s procuccion.
‘GRS 1 £l manienimiento de equipos @ insirumentacion, se reaiiza sobra la base de 1a
documentacion tscnica  siguiendo los procedimientos sstablecios por 3 empress.
CRE.2 Los falos ce loz 2quipas =& Gisgnostcan coractaments, corgiéndolos an
mayor Srevedad o. en 20 ss5o, nformar sl razpanab
CRE3 Los elementos averiados, desgastados o aue producen roturas de tsale se
Susttuyen, reestableciendo Ias condicones normales de funcionamiznio de forma
22, cuidando no deterirar (25 restantes piszas.
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C3: Identiicar las necesidades técnicas y de produccién de un proyecto de exhibicién de.
un espectacuio en vivo anaiizando e contexto histoico y arlstco coma condicionantes.
del proyecto de vestuario y gel cesarrolo el rabajo de sasreria.

‘CE3.1 Identicar los condiconantes cconamicos, aritcos, teenicos y de seouridad
del proyecto de exhbicion de espectacuios en vivo que afectan al proyecto de
vestuarlo.

CE3 2 Valorar as posbiicaces tscnicas y artstcas de los espacios de exibicién
de espectactlos en vivo. que afectan l proyecto de vestuario en funcién del plan
de produccién.

CE3 3 Deferminar los crerios artistcos del proyecto ce un especticulo en vivo aue
hay Gue conservar =n los Gversos emplazamientos y cicunsiancias de explotacion
Qe afectan al vestuario, teniendo en cuenta el contexto historco y aristico de la
procuccicn.

CE3 4 Establecer os crterios que hay qus tener en cuenta en fa_planificacin del
{rabejo de sastreria  parir de! anslisis de! proyecto artsico tenfendo en cuenta (o5
condicionantes econémicos, éenicos y de sequrdad

Contenidos

1. Tipologia y evolucién de las manifestaciones escénicas.

28

Ellenguaje visual en of espectéculo. Misica y soridos en el lenguale teatral.

Identiicacion y analsis ce los conceptos de dramaturga y esceniicacion de un

espectacuio

Caves para a ubleacién histérica e idenificacian de géneros de os espectécuios

Teatro

- Elteatro clsico: Grecia y Roma.

- Teatro reigioso y profano en a Ecad Media

- La Comedia dellArt y el Teatro lsabeiino

- Teatro barroco francés y teatro del sigo de Oro espar

Z Teatro en el sigio XVl

- El Romantiziemo, ol Realismo, Naturalismo y Nacimiento de! texto modemo

- Teatro contemporaneoy nuevas formas e creacién.

La misica y e teatr:

- La épera, formas cuitas de los géneros mitos.

° Lazarueh

- Formas populares de los géneros mixtos: opereta,revist, cabaret, entre
otro.

- Del musichal al musical angiosajén.

La danza: istoria y estios.

Otros géneros: circo, teatro de cale y otos.

Manfestaciones escénicas en ofras culturas: estlos y oéneros.

Teatraidad e manifestacionss no escénicas: pases de modas y anmacisn de

patrimonio entre otos.

lgenticacicn de la documentacicn de un proyecto escénico y sus referentes en

Ia istoria del espectacuo.

‘Anslsis de la obra: estruciura, personajes, argumento

proyecto artstico de un especticulo en vivo: definicién, caracteristicas y

Tipos de proyectos artisicos: ares escénicas, misica, eventos, actos diversos,
exhiliciones, entre ofos.
Objetivos: Generaly especifcos.
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Orientaciones metodolégicss.

Para aooedr a 2 unidad formativa 2 dabe haberse superado ls undad formatva 1
L uidad formtiva 2 52 marir de farms independiente.

Criterios de aceeso para los slumnas

Serdn los sstsblecidos en sl arfovlo 4 dal Resl Dacreto que reguls el carifosda de
profesionaicad de Ia famia profesionsl al que acompafa este anexd

MGDULO FORMATIVO 3
Denominacién: PRODUCCION DE TELAS NO TEJDAS.
cadige: uFDIE2 2
Nivelde oualifieacién profesional: 2
Asociado 3 1s Unidad de Compatancis:
UCO182_2: Praparar as miquinas y reaiza 1a produceién de elas no tefdas.
Durscién: 150 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: PROCESOS DE TELAS NO TEJIDAS.
cadigo: UF2sa2
Durscién: 50 horss
Referents ds compatencia: Ests uridsd formtiva se corraspands con RF1
Capseidadss y eriteris de evaluacisn
C1:Igentfioa Ias varables qus intervienen en i proceso de produceidn de elas no tejlas.
(CE1 1 Interpretar un pan de marcha para s lsbaracién da tias no ejdss
GE12 Selecconar la matera prima soecuada para ol plan de march de teiss no tefdas
CE1.2 Selecoionar & procssn d sonsoicaciin de 1s el no tida acecuace 3l plan de.
marcha interpretado anteromente
CE1 4 Descriir los acabados G una tela no efida en funcién de las especicaciones.
tanicss evigiass.
(CE15 nterortar ! pian ce impieza sstsbiscido para s fsbricasién d telss no ejicas.
CE10.2n un caso pricticn ca produceidn 36 fla% 1o tejdas, & parir ca musstras de
susproductos o ce da felas o tjdas:
2 Dt 52 sarsoteristioss el products @ subproducto
- Descrii ol proceso completo para s obtencien.
2 Descrbirs mataris pima.

- Defriria maguinaria necessria para l proguceién del suaproducto o products.
© Valoraria visbirdad ce s arocuecin.

(€2 Elsborar sl programa d fabriscién de uns tea no eid.
CE2.1 Desorbir 55 miquings y Squpos de fsbroacin de foras, nspss  teias no
teidas.
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+ Comprasores
+ Cadsras, s
- Limpieza de los Gies uiizados.

7. Maquinaris, squipos ce control utiizados en I tintura y engrass de Iss picis.
= Masuinaria y Sooesorios w3403 de acusrd con 3 dnurs y angrase  reaizar

"+ Somsos
+ Moinstss

. Tinss

+ Miquina de tfir contrua.

- Tioas oe sistemas de sontrot
+ Manustes
+ Semauomiticos
+ Automtos
- Funconamients y mansjo de s maquinsriay de os equipas.
UNIDAD FORMATIVA 2

Denaminacién: VERIFICACION DE LAS PIELES TEAIDAS ¥ ENGRASADAS SEGUN
CRITERIOS DE CALIDAD,

Cédigo: UF2702
Duracién: 40 horas
Referente de competencis: Exta unidad formata se corrssponde con RPS.

Capacidades v erierios de evalucion

C1: Reakzar ol manienimiento preventvo y correcivo de primer nivel de os equipos &
nsirumentos uilzados en o5 procesos de ftura y angrase da la pices.
CE* 1 Dasorr Is impariincis cel mantarimiénta prevenive ge los insrumenias y
Cquibos. cuyo objeto s optimiza a realzacisn de los procesos oo thiura y
engrase de las pieies, evtando las no conformidades.
(G2 Enun supoesto prdctico e s y &ngrase de 55 pieles:
" interprtarconsctaments 13 Gecumentacén téencs y la fchs ce
mantenimierio praventivo.
- Ioentficar con prontiud los puntos o disposituos 3 supenvsar y coniolar
deinidos en &l manus de manteninienta Gal fabrcante
- Desonor lox matrumentos o producios nacesarios pars reslizar el proceso
dsinido
- Resizsr o mantenimienta prevaniva y comsciva segin =l calendsro o
normas establecicas por o departamento de manienimento.
- Actualizar 1a fcha de seguimiento del manienmiento 3 medda que se
resioen 58 scoianes tamparaizadss o 3z Sxrsordnarss.
- Detsciar las defvancias ds funsionamisntc &n 13 maqunsra y en os
Stomas de conral apioendn 55 madiGSs sorectords naceserss
- Comunicar al depariamento de manienimiento con pronitic las averias o
defvencias da funconamania no subsanables d forms meciata dz ls
msquinans y de os scossoros pira uS <8 proceda 8 s repraciEn,
3 Eieoutar 3 impisza y menteniznio ds scuerco con (0% pratoscs y nomas
e sagundad sstablecizos por 8 departamenta ce mantenimients.
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RP3: Difernciar los distnios pos de pieles y oueros, sus procssos basicos de
batamientos y Scsbdos. seqin su natwers y ssuctua. genifcands sus
propiedades, caracterstos y aplicacianss.
CR3.1 La observacin de dstintas pies y cusros permiten iertifcar su origen y
Garacterisias. comparacién esirucural, por sus fomas de presentacén en
omparacién con mussiras de referencias.
(CR3'2 Los prosesos basicos da Fatamienios y acabados de as pises se idenifican
gor s aspectsy caracteistoas de scabado sspacficadas an s feha theni.
CR3.3 El andliss de musstas permite verfcar las carsoirisioas de 135 pisies &
ideniiica los defectos mas comunes ue se pueden presenar
(CR2.4 La interprtacién de 102 datos Gal andliss da mussias 52 recogen an fihss
thcnicas

RPa: Clasifcar y selsccionar pisles y cusros, identficando el origen de Ias mismos.
cuslidades y Gefectos. para su aplicacién en a fabrcacion de articuios o uso indusiral
CRA.T Las pises. y cueros se clasifican por sus formas de_prasentacin sn
omparacién con mussras de raferenca. ulizsnds 18 smbologis, temingiogis y
nidades spropiadas.
CR42 Las piles se seleccionan cotsjando mocelo, caracteistioas [dimensiones
pesor,y paridas o lotes._)y aplcacion para companer ltes para 1 fabricacn de
arlicuis, sagin fiena téenioa
CRA3 Los defectos mas comunes en las pisles se idenifican por su orgen y 3
Gonsacuencia de falos naturles yio 6o procases ds produccien. y de acuerd con s
ordan dz selsceén
CRA 4 La inerpratacién y cumpimentacién de finas
Garactaristios finales 4 producto acabado
CRAS La identiicanion da las condiciones de conservacién permiten mananer en
ouen ssiado I pies

cricas qus expresen datos

RP5: Seleccionar los prosesos da fabricacion Ge productos d confecoién, caizado y
marrogquinera, asi como las secuencias de a5 operaciones qus les caracterzan
'CR5.1 La deseripeibn, caracterisicas y parimetros de un producto se recogen en
foha sbonca da fabricacin
(CRE2 La fioha ticrioa sstablece Ios procedimientos (miquinas, Gties, harramientas,
mataris primss...) asosiadas & 155 setiidsdes que <6 reaizan duranie 8 procese
12 organizacion delrabsio-
CR53 La secuencia de as operaciones e las distintas fases determinan el proceso
relacionindolas con las maquinas y £qup0s.

RPB: ldentfcar los procesos bésicos ce ratamientos. sprestos y sesbacos & que s&
someten las materas y producios fextles en funcién de lss caracterisicas que
auisren conferir
CRo.1 Racanossr las ratamentas, apresios y sesbados qus 58 spisan en funcin
e Ias materias primas a i de conferiies unas deferminadas caracteristicss.
CRS2 La intepretacén y compimentacién da Ia fiha teomca xpresa las
Garacteristias finales 4 producto acabado
CRO.3 La identfcacion de lss candcionss de canservacién permiten mantaner &n
Suen esiads los procucios.

Contexto profesions!

Medios de produccién
Informacin 3 ssctor mussiras de flbrss. i, eidos, ieles y iz, pracuctos.
elanorados y semislaborados.
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CRI Ls doumentssin de ios proyectss de caizado se uiiza y archve
ordensdaments pars s reubizacin en Gros planes. fasiands y garsnizando 1s
azebised ae mamo,

RP2: Adsptar o reslzar cazaco para el sspesticuio splcando técricss especiicss con
materisles corvencionales -piees y fextles, y no Convencionales psstos, resinas,
Siconss y ofrs-. & incorporando componeries o sstruciuras Indviduaizacas como
polanas, paas G esping dorssl, cuaros igidos en puriera enie oiros, segin f 330
Tenends &n cusnta ot plenss d& prevancn de riesgos Sbaraies extbecss.
CR2.1 La foha con 132 medides e las 2onas anstamioas ce lo2 miemoros infer
el irprete form. y Usc sscénics e cazads s empes pare I8 selecn y
il de materales nscessrios para & mism
CR22 Los componsas y ssiuetirss sepsciicss para Ia cotencibn de s
volimenes marcazos n ol Gssfo =6 siian en & catzado tenisnds €0 suena 1s
Comaagad gal mirorets
CR23 L téonica de sjecucién y 1a seieccion e materales convenierte en cada
caso 2 realizan fenendo en cuenta o uso y Gesting del cazad en ol specticuls
CR24 Los componentes o esinucturas ya uilzados en calzado y oiros ariuios del
especticul, s¢ anaizan para su splacién o reutizacon en fncen de o3
matersls y a3 tionioss sploscas en los mismos. o fecta Sstéicn lograco
Sprovechanda las experiencias previss y valarsndo s posiiidad de mefrar su
e
CR2.5 Las pruebas al imérprate de componente o ssinctura con nuevos materaes
para ol caizado se realizan sehslando € sjuste, su dapiacén y postles
Corcsons ds auerda con los requermisnioe sstablecdos, 3 fn da mejcrr 1
iccio estatco y comedidad en su Uso con seguridac.
CR2a Los pattones companenies 86 sazada y adomos necssarcs se marcan
Sobre los materales para cortar a5 piezas y proceder 3 s snsamblae tenenco en
cuerta 25 seRalzacionss y mareas que contienen
CR2. Los slemantos coiados y preparados se ensamblan o aparan en uncién de
155 naces dads 46| cazado con 1 inahdsd g6 moGear 05 Slementcs nacesaros
& 0 caso. &n 1a primers prues, fEnendo en cuents oz planes de revensién e
fiesgos aboraies establecidos.
G £ montads de sazac, &n su ceso, 58 rasiza en s horm praparad pars i
misroo, spcando las téeicas oportnas con habilcad, precsién y cumplendo 1os
Planes de prevencién Ge fesgos labordles esiabiecdos, e fncén del
Gompartamients ge os mtanles respatanco I foms requends.
CRE4 £ sazada montade, son 205 adomaz © cuseuir slement o dspositve
pravsio se sxaminan en 3 pruesa. s ntrpree, con a fervencién de figuinsta y
S Sy caso. e resizan 3z modficasones necesanas Ga Scuerdd 3 1ot
requerimienics sséticcs y de us0 on f especiaci
CR2.10 La documentacién técnica, meddas y patones generados del cazado se
S ardenadamente, &n 54 6460 £0 & ouatem 62 complamEntos e (a0
para facitar su reublizacien o reprodceién a I argo del tampo oa explolacién dei
Sspecticuo, garantzando la tazabiicad.

FP3: Pntar matarales convencionales ue componen of calzado para ef espectiou
logrando o fectoplanieado en ol modela o fguin, cumpliends los lanes de prevencicn
e iesgos sborsies ssabiecdos.
CR3.1 Los dibujos diseRados de aplcacén en los materiles convensionais se
ansforman o deptan psrs adeossos Sl proyects aisteo,
CR3.2 Los patrones. pantiss o paniaias se cbtsnan o soquisren 3 pari de (s
adapiacén ge duio Ge figurin o ce I documentacion sportada por o fgurista 3
12 formas del cszade.
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Productos y resultados
Tefdos da punto por recogida, componentes de prenda y prendas inegrales.

Informcian utilizads o generads
Ublizada. Orden de produccién. Disefios de tejdos. Ficha téenica. Programas
infomaticos para Ias miqunas. Manual e procedimento y caidad. Nomas de
Segundsg. Manual ci mantanimients. Insirucaionss ce conscsién de proseso. Planss de
prosuscién. Flanes de caidad. Planes G manteriments Informacién técnica de
prosustos, procesos y maainas.

Generada: Fares ds trabao. Consumo de matariiss y nvel ce axstenciss. Fizhas de
sequimients y control Resutados ds produccien y calidad. Incidencias.

Unidad de competencia 4

Denominacién: FREPARAR MAGUINAS CIRCULARES DE GRAN Y PEQUERO
DIAMETRO PARA PRODUCIR TEJIDOS Y PRENDAS.

Nivel: 2
Cadigo: Ucosss 2

Reslizaciones profesionsles y eriterios de realizacién

RP1- Interpretar Ia orden e produceién de tefdes en méquina ciculares de gran .
pequefo d dmstro, s fin cé organizar & rabaj.
(CRI.1 La determinscisn del procedimients d trabsio y su organizasién s identiica
por i3 coracta nterpretacién de Ias fihas técaicas.
CR12 La cisposicibn de las maqunas croulares, accesorios y mecarismos
sspecales necesaros para Ia producaibn = reconocen en I3 Inerpretacion de Ia
foha ticnia.
CR1.2 Las dimensiones del tjdo se determinan en funcién del nims
12 ongitud, 251 como las pasadas necesarias para reaiza ol producto.
CR14 La entfoseidn y ssleccibn de los nios para teer se resizs por tpo de
materia, colores, nimera de cabos y grosor. segin 125 especficacionss de s orden
de produccion
CR1.5 Los hios seleccionados se comprueban que cumplen con as variabies de
Slastiidad, encogimiento, resistencia, requiardad y fiio dsl o, entre oias
requerias en 3 fioha téonca pars su posteror utlzacién en el proceso
febroscion

o de aguas y

RP2: Cargar fletas y alimentar la miauins circular mediante ol paso de os Filos, segin1a
orden de produccién
'CR2.1 Las matariss y o nimero d canos conaspondiente al nimero de Juegos aus
5e deben ulizar vienen determinados por el diseo del tejdo @ instruccionss d la
fioha thenios, aara ootenar l procucto deseada.
(CR2.2 La disrucén ce 103 conos &n fs flets c lss miquinss crculres 36 reaiza
Siguiendo el arden prevste, i foma Gormscts y con segurdad, segin metuesonss
3¢ fons téenica.
(CR23 Los hios procedenies da los conos se pasan siguiendo el resorido correcto
(fensores. almeniadores, recuperadares y otes), faciando Ia aimentacién de la
miquina.
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‘Canscidades v eriteros ds svaluscién

€1 Ansizar Iss medicas ce prevencién y de seguidad respecta 3 lss sctuacionss oe ls
maripuiacin de las nstalacionss y squipos, contenidas en s planes de seguridad de las
Empresss oelsector.
CE1" Zaeoficar los sspectos de la nommtiva da pravencibn y seguricad en fos
procesos. relacionados con los riesgos derivados de 1a manipulacisn de nstalaciones y
Saipos
(CE1'2 dantficary svaluaros factorss ce issgo y riesgos ssosiscos.
GE13 danifcar los requarimienios de proteccién medcambiental derivados de las
ctuaciones con broductos contaminantes
CE14 Desorb os requerimienios ce \az éress da trabsjo  lo% procedimientos para su
preparacion, determinando los resges laborales espacifios comsspondenies y sus
e carraciorss
CE15 Analizar los requerimienios de primeros ausilos en diferentes supuestos de
sccidant
CE16 Datin Ios derschos y deberes oel empleado y de Ia empresa en materia de.
prevncién y sequridad.

G2 Aplicar ol plan de seguridad en los procesos relacionados con el emoblecimiento de
materis txiles y pisls. analzando las medidas de pravencidn, seguridad y protescion
fosmsientalda s empresa
CE2.1 Apoar meddss preventives y comsciorss ante fos nesgos datectados an los
procesas. incluyendo selece:on, conservasidn  comects wiizasin de los 2qupos de
Erotessian ndviously coleciva
CE22 Agkaar o protoselos ce actuscién ante posisles emergensiss talss coma:
ldenifcar 3 las personas encargadas de tareas sspecifoas.
© Informar e 1as distunciones y c los casos peligrosos observados.
Froceder = 1a evacussidn de los adfioos con armegla 3 los procsdimientos
Extasiscidos, n esto g8 EmErgEnGE
(CE23 Adoptar Iss medidas sanfariss bisioss, téoricas de prmeros Suiics y rsslsca de.
cidantados en iferentas supussios de sccidentes

©3: Analizar las, mecidas prevenivas que se deben adoptar pars ia prevencién de los
riesgos y apieacién ce nomas megioambisnisles en oS cisintos procesos segudos £n 182
fineas c annoblscimientc cé matarss 1Exi1Es ¥ pe e
‘CE3 1 ldentfcar los iesgos y el nivelda pefrosicad que supons Ia manipulacion de Ia
maguinri. los equipos y s nstalscones emplsados an ssise ngustrs.
CE3 2 Descri los clementos de ssgurigad da las nstalaciones y maguinaria, asi como.
s eauipos de protecctn indiidual e indumeniara que se deben emplear an s Sititas
operasionss s feaizar &n s distintos pracesos.
CE53 A parir da un supuesto prietcn Gebidamnte oaractarizsco por lss opsrscianes.
S2guidas i un prooeso de enncblsGimiento ce matenss texties o pisles
Deteminar 125 condiciones da seguidad recueridas en las operaciones de
preparacion  pussta en marcha de las maquinas
Estabiecer las mecicas de seguridad y precaucion que se deben sdoptar =n
fumcidn g Iss normas & nebucsones sepaciicas Spioabies 5 ‘s Asumas
cperaciones.
(CE3.4 danificar, ssleoconar y lasifoa lo productos de deseaho seain su pelgrosidad
< impacio ambiental
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9. Aplisscién de planes de prevencién de rissgos Isbarales en l0s procesos de
fabrioscién da calzado a madida y ortopédics
Nomas e caidad y sequridad ambiental aufonéica, racional  infemacionles
rlsconazss con sl sectr
Bcsdentes ms comnes en las miquinas de montado y acabado.
Equipos de protecsién personal.
Dispositvos da macuinas paa a seguridad aciva
Maenimients 6o prmer vl ds 128 maquinas, les y so0esorios.
Conciiones ce seguriac.

rientaciones metodolégicas

Pueden reaizarse al msm impo 1a UFT y 1a UF2. La UF3 ha de reslizarse en dfimo
lugar

Criterios de scesso para los slumnos

Serin los sstablecidos n ol sl 4 del Resl Decrsto que raguis ol cetfosch de
prfesionalidad de a farlisprfesionsl a que acompaa sste 3netd

MODULO FORMATIVO &

Denominacién: TECNICAS DE ADAPTACIGN O ELASORACION DE CALZADO PARA
ESPECTACULO

Cocigo: MF1505_2
Nivel de cuaificacién profesional: 2
Asociado 3 1 unidsd de compatencis:
1505 _2: Acsptar o slsbarsr catzado pars s sspecticul,
Duracién: 150 borss
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: HISTORIA DEL CALZADO.
Codigo: UF2s84
Duracién: 60 horss
Referente de competencis: Esta unicad formstia s comsspand oan s RP1
Capscidades y erteios de evaluscién
(C1: Deduir 3 evalusién ce Iss forms el cszado s I srgo de I nistoi, 3 pari de 5u
Splicacin a1 uso &0 ssoana o especticu, ssi coma 8 cazads G ginero —danza
Sisas, sxpaos, i cros- pars sa mtsodn
CE11 Desorair y caraceraar los pincipaes estios de calzado a o largo s la
strs

CET2 entear los factores coyuntursies y soscculrsles que susyacen n sl
argen y desarollo i los dsintos ssics





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt248.jpeg
- Rebatir objecionss o quejas izanco las formuias de cortesia y usos habituales
en'a cultra del interocuor para resolver o conficto con eficacia.

Contenidos

1. Bl discurso oral en la extemalizacion internacional de la. produccin y
‘Gompraventa de productos en textl piel y confeccion en inglés
- Temindlogia propia de Ia extemalzaciéen intemacional ce I produccién y
compraventa ce productos en texl,pily confeccion
- Relacionado con extemalzacien inemacional de Ia produccidn y comoraventa de-
prodcios en text, pel y confeccion
- Estructras nguistcas.
- Léxico refacionac.
- Caracterstcas fonétcas del éxico téenico habitual
- Ellenguaje oraly ia nformacion confextual
erpretacien.
~ Sintesis

2. Documentos para la externalizacisn internacional de produccion en textil, piel y

confeccion.

- Enlos documentos para a extemalzacion
- Caracteistcas dellenguse técrico.
- Léxico habival

- Interpretacién de fichas tcnicas de producto.

- Establecimiento de condiciones de produccion de productos en texti, piel y
canfeceion.

- Proorama ce contatacién

- Enla compraventa de productos en fexi, piel y confeccion,responsabildad en:
- Ongen
- Destno.
- Ennta.

- Cumpimentacion de documentacién que acompafia la expedician o enirega e
prodctos segin protocolos estabiecidos en ! ransporte nternacionl.

- Documentacién para la gestn de la mercancia en aduanas y para su
sequimiento en ransit

- Simulacién de la gestibn operativa de la extemalizacén infemacional de
produceény compraventa de productos en fexl, pily confeccion.

3. Gestion de relaciones con clientes/provesdores en el &mbito intemacional del
abastecimiento y distribucion de la produccion y compraventa de productos en
textl, piel y confeccion
- Enl ambito de f logistica:

- Estructras Ingiisticas
- Léxico habiva.
- Expresiones orales.
- Jergas orales habiuales
- Enel protocolo de saucos, presentacionss y despecidas.
- Vocabuari.
- Expresiones de cortesia
- Diferenciacin segin aspecios cuturales de los neriocutores ce:
- Uscs habituaes.
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- Determinar las condiiones de sequridad requerdas en las operaciones de.
preparacion y puesta en marcha de las miquinas.

- Establecer as mecidas ce seguridad y precaucién que se deben sdopiar en
funcién de Ias normas @ instucciones specificas splcables 3 Iss distnas
operaciones.

G224 lasntfcar, sslecsionsr y casifesr los productos de cesecho segin su

peligrosidad e impacto smbiental

Contenidos
1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en 1os procesos de las

tineas de produccién texti

- Eltsbaoyla saiuc

- Los resgos profesionales.

- Fastores de resgo.

- Consecuenas y dafos darivados de rabaj:

- Accidants os ransio

- Enfermedad profesional

- Otres patologiss dervadas del

rassjo.

- Repsrousionss scanémicss y de funcianari

- Marea normato bisieo

 de prevensién de rissgos lsbarales:

la d prevencién e resgos Isborsis.

- Elregiamant de los serviios ce prevencién

- Aloance y fundamentos uridicos.

- Direstivas sobre seguridad y salud en o rasafo.
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- Utiizacién de los canales de comunicacién establecidos en el centro de trabajo.
‘Adecuacin a rimo de trabajo de 'a empresa

- Seguimiento de las nommativas de prevencion de fiesgos, salud laboral
proteccion cel medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experenca profssional
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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Amsoén materiss primss 109 0
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(CE1.4 Intervenir en el desolose y especiicaciones tsenicas de as distntas prendas
del trae que conforman el igurin, definendo sus caracleristicas y colaborando en la
dentficacion de la tipologia y esiructura del vestuaro, en funcin Gel desino, modo
 usos cel royecto aristico y ecrico.

CE1.5 Partcipar en o anaisis ce Ios reguerimienios del especticul seqin tpologia
¥ conteo historico pera planificar su resolucicn en a fealzacien dé Ios T3,
atendiendo  as_mutaciones del vestuaro y a los elementos ocultos 0 genos a &
Qe deban integrarse, colaborando con & oSt de equpo MpICado.

CE18 Cooperar en ias lareas de organizacion y archivo de ocumentacién sobre
vestuaro hstonco para facitar su consuta en e proyecto.

CE17 Conirour en 'a elaboracon_y estruciuracion del cuadero de vestuario a
parti de i informacién técnica y atsica cel proyecto.

2 Paricipar en el cilculo, disporibildad y aprovisionamiento ce. mat
auipamientos necssarios para a realizacin cel proyecto ce vestuart
CE21 Partcpar en el calculo de materiales requeridos para o desarolo de un
proyecto de realzacin de vestuario, atendiendo a 1as necesidades estéticas,
6enicas, economicas y de evolucion de [a produccion
CE22 Colaborar en fa seleccion y calculo de materiales, con crterios de caidad y
fentabiidad, de acverdo al proyecto de figurines y las tcnicas de reaizacén
planficadas.
CE2:3 Contrbuir en la planficacién y gestién de Ia adquisicin de materiales para
garantzar as cantidades Gptimas ce materiales con 2 anielacion suficente. para la
Sontinuiced Gel proyecto
CE2.4 Contrbur a la seleccién de mquinas, equipos y accesorios necesarios para
elaborar el _proyect e realzacion de vestuario de acuerdo con las tecricas a
apicar, gestionando su disponibiidad y atendiendo a a seguridad.
CE2 5 Colaborar en Ia rlacicn con los proveedores, ia obtencion y actuaizacicn de
tarias, geston de averias y actuaizacion de la agenda.
CE25 Controui en a cumplimentacien, actualzacin y archivo de la documentacién
el cuademo de vestuano, para facitar su consuta enire los mplcados.

les y

€3: Colaborar en a toma ds mecidas de los ntérpretes y objetos a vest, de acuerdo
con ¢l protocalo estabiecdo, para cumplimentar las fichas o medicas en el proyecto de
vestuario o nferpretar 0s Caios de fichas dadas.
CE3 1 Conocer los profocoios o procedimientos de toma de medidas establecidos,
segin el proyecto previsto.
CE32 Participar en I toma e medidas y anotar los catos en las fichas
conespondientes. N
CE33 Colaborar en fa inferpreacién de fichas de medidas dadas.
CE3 4 Contribuir en la obtencién de plantilas, en su caso, para realzar elementos 2
a medica
CE35 Participar en las actualizaciones del cuaderno de vestuario incorporando las
Puevas fichas de mecidas.

C4: Partcipar en la creacién de patrones a la medida para fa realizacién de vestuario del
‘specticulo, de acuerdo con €l proyeio Ge igurnes.
'CEd.1 Interventren Ia preparadian de los maleriles y herramienas necesaros para
Ia obiencien de los patrones.
CE42 Contribuir en la interpretacién de Ios disefios del vestuari y ef andliss de los
requerimentos técnicos y artisticos de! proyecto, para seleccionar 1a tecrica ce
patronaje més adecuada, teniendo en cuenta las formas y materiaes requendos y
los efementos que hay qus incorporar a raje.
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- Resolver anomalias sencillas en los slementos de las maquinas y itiles de
corte, valorando su desgaste o rotura  dentiicando Iss causas o factores
que a5 provosan

- Reaizar Ia preparacién e los sauipos, con sutonomia, orden, método
precision, y adecuacion sl o de corte y mateial, cumpliendo Ias normas de
Sequrdad establecidzs

3: Preparar, bajo supensién, las materias para el corte segin sus caracteistioas.
propiedaces, ariulos a fabrcar y miximo sprovechamiento del materil
'CE31 Analizar o comportamiento de los matarisles en i core, clasfioando y
dessribiendo cuaidades y defecios mas caractersicos
CE22 Anslizar los sistamas ce extencida ce 102 materiles, y s prosgmientas de
isiouciin de s patronss sobre €| matersl, dasenbiends 13 parimetros cus deben
e tensrss =n cusnis
CE3 3 Seleccionar e tpo 1 cantidad de materiales que se pecesitan
" Detactar as anomalias o defectos en ol material,valorando s repercusién en
=/ orosesa y adaptando Iss macidss pertnenies &n cads sasa.
- Selecsonar ol procedimients de extendido mas adecuads
- Determinar s distroucién de patrones sobre ol mateis 3 corar, obtriend
=1 méximo sprovechamie
- Resiizar of trazado ce los parones sobre ol material, segin disiroucién y
procedivients resutante del estudio dl corte
- Mantaner una sestud critca ante a caidad ds los materises, a5 como orden
método y precisién en s preparacion del mismo.

4: Colsborar en ol proceso de corte de_Gierentes materiales por disinios
prosedimentos, sploanda los orarios ganersles ca sagundsc.
CE£1 Organizar las acivdades del corte concretando la secusncia de Ias
operaciones seqin nformacién teoioa.
CE22 Reaizar con habiidad y Gestrezs Ias operaciones de cote de forma
secuenciada, con pulriud. praciidn y sequidad, uizando los procedimientos y
thcnicas sdscusds.
CEe.3 Varfcar la caidad de los componsnies cortados, corigiendo las anomaliss
aetsctacas.
" dentfcar. sgrupary smpaguetar o5 somponentes oortados.
5. Paricpar en los procesos de Tabslo ds Ia empresa. siguiendo las nomas
insirucciones establecidas en &l caniro gs raaio
CE5.1 Compariarsa responsablements tanic en as relaciones humanas como en los
rabiios 3 realizar
G5 2 Respatar los procedimientos y nomas del seniro ds rabalo
253 Emprencer son cligencia a3 tarass segin lss instucsianss reciidas.
ratando ce que 32 adecuen s rtmo de rabsje de s emarasa.
(CE5 ¢ Integrarse en s procasos ce produocién dal cenra de ¥abslo
CE5.5 Utlzar lns oanaies de comuniescién estalacidas.
CE5.0 Respetar an tods momenta ‘az meddas de prevencén
iaboral y proteceibn oel medio ambiente

iesgos, saiud

Contenidos

1. Praceso dei corte
‘Estusio de Is rden ce producsion para 1a obtencién e  orden
- Nimero y composicién de marcads,
- Nimero y composician ds colenin.
Z Foma da extencice.
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CRI3 Ls seleccidn de procedimientos determina el orden de preparacién de a5
aiclucionss.

RP2: Resizar 13z cialucionss en az condiciones pressisblecidas. previa medicién d
a5 cantades caloulagss g8 cada products
CR2.1 Lo aparstos s nstumentos se Seiscsionsn para medirlos productss.
CR22 Los producios 56 midén son exscttud, 32 mazoan yio dsueven en los
cauibos segin brdenss e produccion
CR23 La maripuiacién de los productos se realza cumpiiendo crferios 6o
Gaducda normss oe segurdad y protecsién medoambents.
CR2.4 La mecicion y cisolucion Ge productos se realza con sauipos de disinios
grados de avomazacin
€R25 Los producios 56 miden con exsetiud, 35 mezsian yia dsueiven en los
aquibos segin érdenss e produccion

P Verfosr qus lss cwsclerstess e las dsoucones se sstn 3 las
espaciiosciones facas.
'CR3.1 £1 sistema e producios desarrollado por a empresa se utiza en funcién de
1a carrcta nferpretacién de as ficnas teoncas.
CR32 Las aisoluciones preparadas para su Incorporacién al proseso productio se
comprusis que cumplen (o3 srtenos ssisbiscidos ds homogeneidad, pH, Gensdac,
visosigad y lemperatur. )
CR3.3 La loma e musstras para verifcacion se realza en i Gempo y forma |
incicacos en a orden de fabrcacén.
CR2.4 Lss desvisciones con i niel de no confarmidsd, 26 Gomunicsn sl person!
aue corrspands.

RP4: Reslzar ol manteniniento de prime ivel de fos nstrumentos y eauipos, 3 in de.
Gbtener resuliacos éptimos y predecties.
CR4.1 E1 mantenimients Ga primar nvel se resliza segin cocumentacién trics,
instriceones de (@ smpresa y normss ca sagundsc.
CRE2 Los sensores Ge las maauinas se comprueban con squipos extemos
caltrados ( pr-meios, termémetros. macidorss oé voumen y ds caudsl. ).
CRa3 Los fallos de los clementos producivos de Ias maquinas se defectan
Gomsctamente.  susttuyendo los slemenios  sverisdos @  Gesgastados y
reestabiesiendo Iss candionss namiales Ge funnamisnto ce forma ssgurs ¥
pro
(CR4.4 La dacumantacién gensrads en i mantenimienta &5 exacta y complt
CRe5 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan 1a responsabiidad
asignads, se Fansmiten con prontud al personal responsable

RP5: Comprobar Ia_conservacién de los productos quimicos y sceptarios para su
posterior incorporacién I proceso.
(CR5.1 Los productos auimicos utizados se dentfizan debidsmente y parmitiendo su
Soeptacion o rechaz para su ncorparacin sl procesn de procuscion.
(CRE.2 La corracts conservacian delproducte y dal ambaa ndca ol buen sstada de
los colorantes, productos quimicos.y audliares
CR5.3 Los productos se manipulan con orteris de sequidad, caducidad, orden de

consumo y proeceibn medicambiental
G54 Lo3 aquipos de proteseién mavicus se uizan y se mantiensn sn condiionss

operaivas.

RPB: Aportar a informasién tionios respecto a trbsjo reakzado, contiouyendo 3 Is
geston oe stocks, a o planes de producsién y gestion de 2 caldsd
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CR42 Las piezas se posicionan atendiendo a las especificaciones técnicas
Geterminadas en ef patrin teniendo en cuenta el snico el hio, sentdo ce la pil,
estructura, ancho de 1o o pietae y bup, optimizando ef encifiento del materia
CRé.3 Las tolerancias admisibies en la colocaeian de los patrones sobre ¢! material
Se determinan teniendo en cuena ¢l sistema cé corte utlzado.

CRé 4 La marcada automitica se reaiza para anaizar la otmizacion, ajustindos,
5 fusse necesari, para un mejor aprovechamienio del material

CRY5 La informacion oblenida se refsa cortectament en 103 archivos propios de a
empresa, a fin de utlizaria en la seceicn comespondiente (corte).

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Mesa de diou. Uties de dibujo. Trazador (ploter). Equipos informatcos de escalado .
marcada Escaner. Piantilas de patrones.

Productos y resultados
Patrones escalados ientficados  recificados. Marcadas combinadas o individuaes.
Documentacicn téenica.

Informacién utilizada o generada
Utifzada: Muestras fisicas, fichas téenicas, Grdenes de fabricacion, graficos, sistemas
nforméticos, esquemas de los procesos.

‘Generada: Evaluacién de resuliados. Informes de musstras, ichas téenicas, Grdenes de.
fabricacion. Croquis, bocetos, esquemas. Sugerencias de materas prmas, forniuras

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS EN CONFECCION,
CALZADO Y MARROQUINERIA.

Cédigo: MF0<72 3

Nivel de cualificacién profesion:
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0474_3: Analizar materias primas, productos  procesos de confeccion, calzado y
marroquineria

Duracién: 150 horas
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- Reaiizara prepsracién can sutonomis, método, pulcrud, con crteia estitin
¥ segurdad e nigiene en o rabajo.

C2: Ensamblsr 3 mano o & miquina difersntes tpos de srtcuios de tejcos o aminados

<gn ol modelo y patrones.
CE2 1 Glasiicar y descrir s sistemas de
e s, matios y mats

samblai &n funcién del tpa da anidn,

CE22 Selaccionar tpos da materiales de urlén en viud dal tpo de ensambiaje
(componentas y process) a efactuar: 105 de ik, adnesivos, ointas de tarmoselar
costuras. grapas, lavos o tashuslas

CE23 A parir s un 6250 practico de ensambiae:

= Organizar Ias acividades de sjscucién del ensamblado de acuerdo a la
informacién taonica, 500 d urién y arculo, medios y materales que se van 3
izar, conerstando 1a secuenca de operacionss.

- Realizar son nabiidad y desress Iss oparacionss da snsamblsje, spicando
Jos matodos y écnicas pars cada ipo de unon.

- Verifcar Ia caliéad gl enssmolae y de los aspecios giobsles del proceso,
cormigiendo las anomaias datectadas

- Reaizar ol snsamolse con autanomis, método pulerius, oon i estéteo,
sequridad y 531 e ol trabalo.

Contenidos

1. Operaciones de preparacién de componentes textiles para ol ensambiaje:

Clasifcasién da métodes y caracierisicas de los mismos. segin inormacién
tionica

Operacionss y procscimientos:

= Preparacion. cosido, bordado, ermoselado | aghesivado.

2 sistemas de transporte en ol proceso productive:

Wiétodos, sauipos y sistemss de maneio de materises.

3. Sistemas de snsambisje:

Uniones o ensamblae por sosido a mano:

- Hilos: Tipos y carataristicas. Aplosciones.

~ Puniadas reaizadas 3 mano: Cissficacion, teminologia y representacién
arires,

- Costura reaiizagas  mano: Clasficacion, terminclogia y  reprasartacién
arifcs

- Parimetios de Ia costura. Aplcaciones.

Unlones o ensamblae por coside a maquina:

- Hilos: Tipos y carataristcas. Aplcaciones.

- Puntadas: Ciasficacion. Grupo de puntadas. Esauema de puniada

- Costuras: Clasfoacisn, terminclogia y reprasentacion oréfca.

- Parimetros de Ia costra. Apicaciones.

. Tipos da pénsateias y oreros de seleccion.

Uniones o ensamblafe por pegado o adhesivado:

- Procdmientos y slementos de union

- Adnesivos. Tios y caracteistss.

- Parimetros de pegado o adhesiado. Aplicacionss.

Uniones o ensamblaf por temoselado y temafiado

- Clasifoacibn. Tipos y carateristcas. Aplcaciones.

- Parémetros s fermofjace; Presién, femperatura  tempo.

~ Comporamento d= aquistos especiaes Fente 3l
termofiado.
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~Ejecutar o programs ce mantenimisnto prventvo e s maguinats ssisbiecido por
| manusl el fabricante y el rasponsable Ge manterimiento

~Comunicar cuslauier incidencia mecinica para ser reparada y evar en lo posisie
detectos 3 trstamiento

C4: Reazar of manterimiento praventivo y correctvo de primer rivel de los sauipos ©
nstrumentos uizados en o5 procesos de intura de materias extles
C241 Desorbir Is mporianca del mananimiento preventie ce oz instumenios y
Squipcs. cuyo objetvo <5 optimzar 1 reaizacien de 103 procesos ds snnodiEcmEnts
Tertl evitanda 2 no conformdsces.
CE4.2 En un supuesto priciico ée mantenimiento oe nstalacions de nira d materiss
tortins

interpretar correctaments s dosumentscin tienica y a ficha ce mantenmianic
preveriivo

genticar con prontiud los puntos o cisposiivos  supsrisary controlar defincos.
n o manual d mantenimiznto del sbricants

“Descriic los nstrumentos o producios necesarios para realizar cada proceso
Gefnico.

~Proceder 3 realizar sl mantenimisrto preventvo y correctvo segin
normas establacidss por el departamsnto de mantnimiento

“Actusizsr a feha de saguimienta sl mantenimiants & mecids que se reaicen 3z
accionss temporalizadas o Ias extaordnarias.

“Detectar laz ceficencias de funcionaminto &n Is maguinara y en fos sistemss de.
onrol aplicando las meidas correcioras necesarias.

Comumcar a1 depasmento. da manlanimients 6on prontiud s averias o
Gefiencias de funsonsmiento no subssnabies d s maquinans y de o2
accesorios para que se proceda a Ia reparacion

C24.3 Ejeoutar s Impisza y manterimiento ce souerdo con os profocolos y normas de
segurdad establecidos por ¢l Gepariamento de mantenimianic,

saiencaria o

Contenidos

1. Difsrentes formas de realzar I3 tintura ce materias textis.

“Sistemas aitematvos en funcion de 1a maquinara Sisponiie
“Dissantinuss.
“Semeantiuss
“Contnios.

“Diferents procesos téenicos para reslzar s tintra:
*Agotariento
simpregnacian.
Mo

2 Tintar 125 materias texties por el sistema de agotamiento.

“ldentfeacién y conirol da os aspectos toncos, operatos y parimetos que lo

“Fasas de I trturs,

“Relscibn de bac.

*Agotariento.

*Disgrama tempersturs-fempo. i

“Contral y optimizacién dal consumo de anergis, Sua ¥ procustos Guimises.
~Operaciones complementarias:

“Matizace.

“hcarado.

“Jatonado.

Ttk i
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- Cumplimiento del plan de trabajo planicado.

© Documentacion y comuricacion de incidencias sobre el pian de trabajo previsto

© Habitacin y equpamiento de camerinos de aristas y camednos e
transfomacien.

- Desmontaje de vestuario

- Preparacion de equipos, materiales y vestuaro para su aimacenamiento o raslade.

"~ Criteros ge identiicacén e contenedores y embalajes en un desmontaje

- Controlde a adecuacien del montaje y desmontaje a pan establecico

- Apicacion de las normas de seguridad en el montaje y Gesmontaje de vesiuario

4. Gestion de materiales, equipos y almacenes de sastreria del especticulo en vivo,

- Criteros en la identifacion, stouetado y almacenado de materiales  equipos de
Sastreria

- Criteros en a identifcackn,
vestuario en el aimacén

- Gestion de equipos y deposios de materiales

- Condiiones de orcen y impieza en los aimacenes. Crierios de consenvacicn
preventiva y seguricec.

- Documentacion y gestién de almacenes de vestuario y sasteria.

‘quetado y almacenado de prendas y accesorios de

5. Elaboracion e interpretacion de fichas de medidas.
- Establecimento de os protocolos de rabajo en fa oma d medidas.
~ Interpretacién de fchas de medidas
- Procesos de toma de medidas.
~ Documentacion y actualizacién de fa informacién.

6. Ejecucion de prusbas de vestuario a os intérpretes.

- Andlisis de la documentacion del proyecio de vestuario y deteccion de las
necesidaces de adaptacion del vestuario a os ntérpretes y al uso escénco.

- Criteios de organizacian y planficacion de pruebas en funcian cel pian de
produccion yla complejdad prevista

- Adecuacion de Ias pruebas a Ios reauerimientos del igurinista, a documentacicn
del proyecto y os requerimienios de movimiento y uso del vestuario en escena, de.
acuerdo alplan de produccion.

- Protocolos de trabao_en la dterminacicn de soluciones a os cambios y
acaptacionss necesarios. Marcado de prendas.

- Documentacion de las pruebas.

7. Planificacion y ejecucion de ajustes y adaptaciones de vestuario.

- dentficacion de 'a documentacion y marcas Ge prusbas.

- Trasiago de marcas  preparacin de ajustes y adaptaciones.

© Seloceion de las tcncas adecuadas a cada caso.

© Preparacién c materiales, herramientas y equipos.

- Aplcacién de la técnica de fuslado, confeccién, operacionss intermedias y
‘acabados de las adaptaciones de las formas.

- Comprobacion de la adecuacion de a téenica y el ajuste a los requerimienios
establecidos, en una segunda prueba

- Documentacion de los austes y adaptaciones reaiizados.

8. Mantenimiento preventivo y correctivo del vestuario escénico.
- Criteros de organizacién y pianiicacén de las tareas de mantenimiento preventivo
¥ comecivo de vestuario en funcin de ' doeumentacién del royecto.
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Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen os datos de
prence o aricuo
idenifica el ratamiento s adecuado que s debe apicar

. Medidas que se deben recomendar para Su conservacien.

Contenidos

1.

Métodos de fabricacion para prendas y articulos de peleteria.
- Sistemas de organizacion e la produccidn.
- Planiicacion de la procuccion:
T Sistemas de fabreacion en funcién del articio & fabricar:
- Sistemas acicionales y mecanizacos.
- Ventaas e inconvenientes.
- Fases del procesa de favicacién
- Tiempos concedidos
© Calcuios de fabrcaci:
=" Necesidad de personal
_ Necesidad de maquinaria
- Equibrado
~ Diagrama de recorrico
- Esquema de los procesos ds fabricacin de ausiiares

Control de calidad. La calidad en la fabricacion
~"'Nomatva legalde caracter nacional o internacional (FTF)
* Controlde caldad de proyecto:
= Estudio del producto a fabricar.
- Contro y segumiento del procsso.
" Paramelros cue se conroian en el proceso,
- Controlde calidad de fa fabricacion
= Panifcacion de fa fabricacion
- Defectos y anomalias en  producin.
_ Medids correctoras
- Caldad de a fabricacién:
= Fio
© Paral
_ Volante
- Frecuencia ce los controles de caidad
=" Cantro 100%
~ Contro por musstreo
- Controlde calidad fral
- Carirl gl proucio sl
* Medides correctoras

Procesos bisicos de limpieza y conservacién
- Caracteristcas del producto acabado:

- Valoracién genera de a prenda, su estio y condicién

_ Defectos nrinsecos en fa el origna, en su fabricacién o confeccién
- Procecimientos ce conservacion,

- Condiciones de conservacién segin producto

_ Métodos de conservacion
- Limpieza y mantenimiento de as pieees

- Condiciones de mantenimiento

- Culdados en la impieza, reacabadoy panchado

* Expeciaivas reales de dlente
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- Realizar las pruebas de: resistencia, elastccad, soldez, abrasicn y olras,
‘apicando a nomaliva establecica en uncién del ipo de ensayo.

- Recager os resutados obienidos.

- Mantener en estacd oerativo los equipos e instrumenal de aboratorio.

(C4: Evaluar os resutacos de las meciciones y anisis de materias y productos texties
en funcién de fos valores Geterminacos.
(CE4 1 Evaluar a idoneidad de las materias y productos anaizagos en funcién e
crerio, vaores y normata jados.
(CE4 2 Relacionar Ios valores de los parémetros obtenidos con la calicad e producto
yaestabiecido.
CE43 Identifcar las causas de las desviaciones o anomalias en los productos
texties (intemedios y ina) a fin de adoptar (a3 medides pertnentes.

Contenidos

1. Fibras e hilos

Clasficacien, caracteristicas y propiedades fsicas y quimicas.

Caracteisicas generales de las fbras textles.

- Caracteistcas generales de os hios

- Aplcaciones c las materas y procuctos textles

- Obtencien y fabricacion ce as foas texties

- Nomatva y simbologia.

- Esauema general ce los procesos de obiencicn de fioas e hios artfciales y
srtétoos.

- Estructuras y caracteisticas fundamentales de materias textles (fbras, hios,
{ejios, telas no tejdas, recubrimientos).

‘Andisis cuantitativoy calficativo de los materales textes y sus propiedades.

- Andifss de muesiras y productos textles.

- Técnicas basicas de reconocimieno Ge Ies flbras teies.

- Ensayos organolépticos de as materias  productos tedies.

- Igentiicacion y valoracién e los materales texties

- Igentiicacién de los defectos y anomalias e las materias y producios
toxies.

dentfcacin de texties técnicos y proguctos nteigentes.
- Caracteristcas de los materiaes de los texiles tecnica.
- Aplcacién de los textes tscnicos.

- Sector de aplicacien.

- Innovaciény acabados

- Productos texties.

2. Tejidos

‘Clasficacion, caractristicas  popiedades fsicas y quinicas de los tejcos.
- Tejdos de caada, punto, teias o tejdas y recubrimientos.
- Igentiicacicn y valoracién o fos dferentes ejdos.

Estructuray caracterstcas fundamentales.
- Representacién de o teidos

- Esauema de los procesos de cbtencin, tecnologia y macuinaria.

- Anomalias y defectos mas frecuentes en l fabicacién de 0s tefdos.
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RP2: Realizar e control colormétrico de los tejidos, asi como de las pastas de
estampacién, realizando los ajustes adecuados para conseguir los matices de las
Combnacionss de colores prefiada.
CR2.1 La medicién de los colores se realiza por medio del maneio de herramientas
nformaticas, especirofotsmetro, colorimetro  otros
CR2.2 La conecta interpretacion de los resuitados oblenidos se realza & partr de fas
thenicas colorimétricas
(CR2.3 Los perfies e Ios distinos disoosiivos (substratos, impresoras,tinas y ofros)
Se ajustan en los sistemas informicos en funcion de las medidas’colonméticas
ara obtener de forma precisa cada combinacin ce color
CR2.4 Los limites de tolerancia aceptables se establecen en cada caso y se re:
Ia correcein adecuada ante posibies cesviaciones.

P Utizar los programas informéticos en los teminaies de las maquinas ce
estampacién igftal, para a sjecucién de las muesiras y presentacion de coecoones.
‘CR3.1 E| dhujo y s combinaciones de color de cada disefo s adagtan medane
las érdenes que se inlroducen en e sistema nformdtico de /as maguinas de
estampacién dgial
CR32 La ransformacién de las muesiras realizadas en estampacicn digital en
articiios viables productvamente en estampacién convencionl, se reaiza tenendo
en cuerta las posiiidades técnicas de las diferentes méquinas ¥ equipos o
estampacion dsponioies en fa empresa.
(CR3.3 Los materiles (ejdos preparados y ias) y Ios procesos (estampado, fjado,
avado y acabado) necesarios para Ia realzacion de Ia muesira en estampacion
digita se seleccionan segun informacién técnica de! dissiio.
CR3.4 Las desviaciones de I muesira se resuiven mediante las modifcaciones de
12 programacion de la maquina o reajustes en sus Slementos operaivos, fespetando
Ia calidad, costey el disefo orginaiments establecico,
(CR3.5 1 proceso de ejecucion de a muesira cemandada, se realza ordenadamente
Gon la cafdad necesana y seguridad deniro de Ios imites de tempos esiabiecidos,

RP4: Determinar las caracteristicas, el proceso de reaizacicn y la comprobacién de a
caidad Ge las plantlas tamiz necesarias para la realzacin de los dbups de
estampacién.
'CRa.1 La sleceién de Ias diferentes malies se reaiiza teniendo en cuenta ¢l nivel de-
detall del disefio atstico.
CR4.2 & tratamiento de magen se realza para adecuar e boceto origial a las
Garacterstcas y imitaciones de las plantias y de los sistemas de orabacicn de
éstas,
CR43 La caiiad e la grabacion se comprueba durante (0o ol proceso y en o
producto inal

RPS: Eiaborar muestras de estampacén mediante medios convencionales, para I
presentacidn de colecciones.
'CRE.1 El dbujo y 1as combinaciones de color de cada disefo se identfican a part
de ia fiha técnica de disefo coespondiente.
CRS 2 Los materaies (tejdos preparacos y pastas) y 105 procesos (estampacicn
fjacién, lavado y acabado) necesarios para la realzacin de la mussira se
seleceionan segin informacian tecnica cel dsef.
(CRE.3 Las desviacionss de Ia muesira se resueiven mediante las modifcaciones de
 programacién e [as méinas y equipos o rezjusies en sus elementos operatos,
respetando la calad, coste y © disefo originalmene establecido.
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técnicos, entrs otros, para su integracién efectiva de acuerdo con las poltcas ¥
procedientos establecicos.

CR2.3 La revsion de a documentacién de control y gestién de calidad se hace en
coordinacién con 10s departamentos afectados, introduciendo las. modicaciones.
derivadas e [as acciones ce mejora que se hayan levaco a cabo en prodUCios y
procesos, para que queden integradas de forma efcaz en Ios procedimientos de
conirol de las emresas de text, confeccién y piel

CR2.4 La documentacisn de conrol y gesiion de caldad relativa a nuevos procesos
¥ procuctos, asi como nuevos procedimienios de control de calidad se formaiza para
et os planes ce produccin establecidos.

CR2.5 Los informes relatvos a Ia valoracicn de los resultados obtenidos en fas
diferentes aciaciones del control de calidad, tano correspondientes al trabajo
indvidual como al del equipo, se recacian en los fomatos nomalizados y de
acuerco a los protocolos. establecidos por la empresa para su archivo y ficl
accssiviidad.

RE3: Colaborar en Ia realizacién de las evaluaciones de caidad infema y generar la
informacion necesaria para faciitar [as auiforias extemas, de acuerdo con el sistera de
calidad de s empresas e lex, confeccion y pie.
CR3.1 Los indicadores de eficiencia deteminados en e sistema de caiidad se
revisan perisdicamente, asi como los resuliados cuaniaivos previstos, detectando
sus puntos fuertes y debiles para valorar la actividad de fa empresa de textl,
confaccién o pie,  programar as acciones de mefora.
CR3.2 Las funcionss y responsablidads individuaies o del orupo se vigian con
objetivo de valrar as mismas, para as auditorias inemas ce la empresa.
CR3.3 La informacion reerente al seguimiento de 1a calidad de 2 empresa se fecoge
de foma ordenaca y precsa, presentandose en los fomatos. normalizacos
estabiecidos en e sistema de caidad, para que pueda ser consuliada y anaizada
con faciidad.
CR34 Las audiorfas internas de caidad se realzan en todos los depariamentos
impicados, en coordinacicn con o responsables de los mismas, cumpliendo as
instrucciones, pianes y procedimientos cstablecidos en el sistema caicad, para
garantzar ¢l clagnéstcd de la sfuacian actual e fa caidad de fa empresa.
CR3:5 Los informes relatvos a Ia valoracicn de los resultados obtenidos en fas
diferentes aciuaciones de as aucitorias infermas de caiidad, ianto comespondientes.
al trabajo_individual como al e los equipos, se redacian en los fomatos
normaizados y Ge acuerdo a 10s protocolos establecidos por la empresa para
detecar no confomidades y proponer mejoras ylo las medidas correctoras que e
requeran
CR38 La informacén necesaria para defir los objetos e indicacores de las
audiorias extemas se proporciona, colaborando con el equipo encargado de su
disfio,  reparando alaspersona G a poia mprsa aue fengan e aricpar

RP4: Informar y formar al personal de la empresa de text, confeccén o piel en los
aspecios de la aplicacien de sistema de caidad de a cmoresa, para perfeccionar la
acividad que desarrolan en su smbito e responsaiiicad.
CRA.1 La informacicn sobre la poiica de caiidad de la empresa y los aspecios
geneaies relacionados, se transmite a f0dos Ios operaris ce la empresa de forma
cara y concsa ncidiendo en los puios clave, de forma que fodas [as personas
fengan en cuenta as ditecirices generales de la misma, en a actiidad que cada uno
eve a cabo en su pussio de trabalo.
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C2: Organizar y mantener actuaiizada la documentacin ufiizada y generada en el
proceso de disefo de estampacion et
‘CE2.1 Describi las caracterstcas y [a informacian que se aporta para la creacion de-
bocetos y dibujos para la estampacin textl
CE22 Expicar los distintos sistemas organizativos (manuales e infomaticos) para
Clasiicar la documentacion tscnica que permitan su fac archio & dentifcacion
CE2.3 Archivar ia informacien, tanto en soporte fisico como digtal, de manera que
sea efectiva su consulta y permita la Intercomunicacén enire o Gepartamentos
implcacos.
‘CE2.4 Clasficar os diferentes documentos, atendiendo & su contenido y ol grad de-
utiidad.

€3 Elaborar de cartas de colores para iizarias en las Giferentes combinacionss de los
misos de cada dibujo de estampacicn tex
(CE3.1 Las cartas de colores se elaboran a pari de a observacion de las tendencias
de moda de 05 campos de vestico, interorismo, ndusiria entre oios.
CE32 Los colores se combinan con amonia para lograr fos tonos y matices
necesarios para apicaros a s dibuos.
‘CE3.3 La gestién de la caria d colores se realiza para la uiizacion e el disefo de
12 colecesn de s estampados.

Contenidos

1. El color, importancia, ipos y mezcias.
- Gestion del coor para coleccones. Colores ds impresin
» Colory coleccicn.
- Soldez del colr
» Concepto
» Agentes de soidez
Bl sudor.
Elagua
El agua del mar.
El agua de piscina.
- Tipos de soldeces:
Z Nomas intemacionales de solicez-
» Grupos de soidez
- Diferencias ente solideza a titura y al estampado.
Z Valoracin de a soidez.
» Incice de degraacién.
»_incice ge descarga
- Amonias y mezclas no equiibradas de coores.

2. Colorimetria aplicada al disefio de estampados textiles.
= Teoria fisica del color
» Sintesss adiva y subsiractivas
+ Condiconamos ce color
* El coloryla visn humana.
*El colory la fuminacion
- Sistema_colorimétrizos
« Sistema CIE.
« Sistema Lab.
+ Sistema Lot
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CET.8 Parteipar en |a medida de lo posible en Iss propuestas y toma de decizione:
pars s meors del proceso o de! products

CE7.7 Qnsarvar en todo momenta lss meduss ds prevensién de resgos. salug
aboraly proteccién gel medio ambiente.

Contenidos

1. Identificacién y aim3cenamiento de los productos textiles
- deriifcacién de las fbras extles (prueda o combustén y
misrosespica).
- danificasion d fos laes de productos textles.
~ Conservacién de ios productos textlas
© Trazaniidas de los proguctos texties

2. Procesos de urdido de hilados para el tisaje d punto
- Anaisis da los parametros de ls plegador
~ Seleceién se los parimetros ce ureido cel hio: velocidad, tension, ragularidad
perimetros. nimara 2 wushiss. nimero ds metros 2el i, airs iros.
- Encintado ce los plegadores scsbsdos.
T Emaslae y roteccion ce los plegadores urdicos.
© Etquetse < dentiicasién de los piegadorss araios.
- Control de parids y vazabiidad cel producte.
~ Contrl de stooky de inventaric.

3. Preparacion de equipos y maquinas de urdimbre tipo Kette
- Ligamentos: Reprasentacién grafics
- deniifcacién de los tipos e mallas y entemallas
- Ligamentos de dos o mas peines
© Estruciuras superpusstas da dos, i

5 custo igados y propiedades de los

- Seleseiin y sjusts de los pardmetros reguiabies:varabies en 3 simentscidn
consumo de cada uno de Ios peines, tensién, cosfciente da Fiscien, enre oos:
Vanaties ds produciaprocesa: censidac. gramale, sisstc ad. sstsbicad
dmansions), anie oiros. Madisién dal Rack.

- Programacion bisica de ligamentos y movimientos de os peines de pasadores

T Andissy evaluscibn oe s Gefactos: Deteceion. cavsss y sstemas de

- Cumplmentacisn de a fiha t

i dsl producto y del proseso.

4. Preparacién de equipos y miquinas de urdimbre tipo Raschel

- Ligamentos. Represeniacion grifics

- deniifcacién de los tipos de mallas y tramas.

T Ligamentos d base o de fanco de dos o mas peines.

T Estructuras supsrpusstas ds hesta 20 ssinuciuras e Gbujo y propiadices de os
tejces.

- Selecciény sjusts e los parimetros reguiabies: varabies en a almentacién
consumo e Ios peines de fondo, tensién, coeflente da ficoién, ntre oros
Vanaties ds producalprocesas censidac. gramaje, ssstcsd, ssiabiidad
dmansions), anie airos. Maciaién dal reck &n lo peins cé fonde.

- Programasién bisica de lgamentos y movimientos de os peines de pasadores
e fando & ndiicusles ge 8bue.
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Informacién utilizada o generada
Mussiras fisicas. fchss técnicas. érosnes de fabrisscidn, grifios, satemas informticos.
Exquams ce o8 procasos

Unidad de competencia 2

Denominacién: PREPARAR DISOLUCIONES PARA LOS TRATAMIENTOS DE
ENNCBLECIMIENTO OE MATERIASTEXTILES.

Nivel:2
Caaiga: Ucates_2

Reslizacianes profesionales y crterios de reslizacion

R 1. Inerpretar as ihas técnicas y de prosucsidn para orgarizar o 3o e preparacién
s procuctos pars o3 tatamientos de annoblscmienta ce materisies.
CR11 Los producios y concenlracionss 3 utizar 2 raconocen mediants Ia corecia
interratacin de s fens taenize.
CR12 Las. maguinas, producios y materas fextes se identfcan con Ia oo
infarpretacion de a fon terica
CR12 La seleocién e procsdmisntos ceterming ol orden de preparscién de las
asouconss

RP2: Restizar Iss cisolusionss en Iss candcior abiecidas, previa mediion de las
cantdaces oaiculsdss ce cats procucts
'CR2.1 Los aparatos ¢ nstumentos <6 selsceionan para medi los pracuctos.
CR22 Los produetos 58 miden con sxactiud. <8 mezolan yio dsuaven en los equipos
<egin ordznss de produciin.
CR2:2 La manioulacin de los productos s reaiza cumpliendo criterios da cadusidad
normas de seguridad y profecsion mediosmbiental
CR24 La medicién y dsolucion de producios se reaiza con squipos d distnos grades
de automstizacién.
CR25 Lo producios 36 miden con exsetiud, se mezslan v disueven en 03 equizos
Segin ordens de prodcsin.

RE3: Verficar que las carscteistioss de lss cislusiones 36 Sjustan a as especiisaciones
iadas.
CR3 1 £1 sistema e prosuctos cesarmoliado por a
orrecta inerpretacion de s fichas ticnicas.
CR32 Las disoluciones praparadas para su incorporacién al prooeso productvo se
Somprufss e cumplen 1a% riaros sssciaas da namogenaidad, pF. Censdas
viscosidad y emparature.
(CR32 Ls toma ds mussiss pira verifcasiin se reslza en &f fampo y forms indisados

presa se utiza en funcién de 1a

s orden da fabrioscion
CR34 Lss desviacionss con s nivel s no canformidsc, s comunioan sl persansl que.
Sorespend.

RP4: Reslizar o mntenimianta de primsr rivel de o3 instrumentos y squipos, 3 fn de
obtener resuliados éptimos y predacibies
CRA 1 EI mantenimienia de prmer nvel s resizs ssgin dosumsntscin téorics

nstrucsiones de ls ampresa y normas de seguricac.
CR4 2 Los sensores de l2s miauinas 52 comprugban oo squipos exteros calbrados (

pHtmetros, semémetos. medicores da volumen y ds ssudal ...
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: COLABORACION EN_LA ELABORACION DE PROYECTOS DE
VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO EN VIVO,

Cadigo: UF27T4,

Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esta unidad formatva se coresponde con a RF2.

Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Anaizar el proceso temporal de fa produccibn de pusstas en escena ubicando en o
mismo las tareas que desamolan s distintos profesionales del <quipo aristico y tecnico.
CE1.1 Descrio as fases e Ia produccién de un espectculo diferenciands las
fases, de preproguccion, produccion y explotacin. -
CE12 Descrii as disintas modalidades ce explotacion de un sspectéculo en yivo
(rspertora y festival, enre oiras), especiicando su incdencia en Ia organizacen y
los mecios de produccion necesaios.
CE13 Descrior y dferenciar (a3 distintas actidades que realzan los profesionales
enun especticulo en vivo, ubicéncolas en Ia fase de produceion oporiuna:
- Anistcos: director, sscendgrafo, figuiista, fuminacor, auor, core5gralo,
Itéroretes enire ofos.
- Técnicos: drector técnico, regidor, caracierizador, maquinista, técrico ce
sonido, de luminacién, ulro, sasttey otros
- Producores, gestores, personal e sal, enre otros

C2: Colaborar en ia elaboracién de proyectos de vestuario para el espectécuo en v,
preparando Ios proyecios de sastreria atendiendo a las caracierisicas de vestuario, a
tipologia cel espectacuo y Ios condicionantes de produccicn.
CE2.1 Deducr las nocesidades arsticas de un cspecticuio que afecian
vestuaro, a partr de 1a documeniacin artisica Gel oroyecto de exhibeion del
espectécilo, explicando a reacicn el proyects de figunes con e resto del
proyecto artisico )
CE22 Deducr a_partir del andiiis de la obra, lioeto o guién y de los
requerimienos arisicos | Gel espectéculo, las necesidades Ge cambios de
vestuano y la ireuiacin de personas dentroy fuera del espacio escsico.
CE23 Describir las caraciristcas del vestuario de dlstinas. producciones,
desgiosando 25 prendas que companen 10s fgUTINes y as toerlcas qUe 56 prever
apicar en sasireria pera ejecutar os proyectos, uizando ia teminologia acecuada
y ubicando las mismas, en su caso, &0 1a &poca, género y estlo del cspecticulo a
Que pertenecen.
CE24 A partr de un caso pricico, debidamente caracterizado, d reconocer 05
eleimentos que componen distitos trajes de un genero o estio 0é especticul:
- Identficar y epumerar Ias prendas que componen un vestuario analizando 12
documentacion del poyecto de figurines.
- Reconocer, en su caso, [a época en ia que ss inspira el vestuaro
- Interpretar el orcen en el que se colocan las prendas y sus sistemas ce
suiecién.
- Prever, de acuerco ala documenacicn sobre el movimiento cel intérprete, o
génerd o estio de la produccian, 1os requerimientos  adaptaciones de!
Vestuario para su uso escénico.
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C2: Aplicar el plan de seguridad en los procesos de hilatura, analizando las medidas de.
prevencion, seguridad y proteccion mecioambiental e la erpresa.
CE2.1 Apicar medidas preventvas y correctoras ante 1os riesgos delectados en los
procesos de hiatura, nciuyendo sleccin, consevacian y corecta uiizacion de los
‘2quipos de proteccidh inivicualy colectiva
CE22 Apicar los profocolos de actuacién ante posbies emergencias, tales como:
=" denificar a las personas encargadas de tareas especifcas
~ Informar de las disfunciones y Ge los casos peligrosos observados.
~ Proceder a la evacuacion ce Ios edifios con arreglo a Ios procedimientos,
establecidos, en caso de emergenci.
CE23 Adoptar las mecidas saniarias basicas, técnicas de primeros audios y traslado
Ge accidentados en diferentes supuesios de accidertes

C3: Analiza las medidas preventivas que se dsben adoptar para la prevencin ce los
iesgos y aplicacién de normas mecioambientales en los istintos procesos de produccian
text
CE2.1 Identicar os riesgos y ef ivel ce peigrosidad aue supone la manipuiacicn de
1a maguinaia, Ios equipos y 1as nsialaciones empleados en estas ndustras.
CE22 Descibr s elementos de sequricad de las instalacionss y magunara, asi
como los equipos de proteceion indvidual  Incumentaria que se deben emplear en as
distintas operaciones a reaizar en los disinios procesos seguidos en la produccion
text,
CE3.3 A par de un supuesto prictico debidaments caracterzado por las operaciones
Seguidas en un proceso de produceibn textl

- Determinar las condciones de seguridad requeridas en las operaciones de.
preparacion y puesta en marcha de fas maquinas.

- Establecer las medidas de seguridad y precaucicn oue se eben adoptar en
funcién de las nomas e insirucciones especifcas apicables a las distntas
operaciones

CE34 Wentficar, seieccionar y clasficar los productos de desecho seoln su
peigrosidad e mpacto ambiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en Ios procesos de las
as de produccion textil
- Elrabajoy ia salud.
~ Los riesgos profesonales.
© Factores de riesgo.
- Consecuencias y dafios derivacos del rabajo
* Accidente de trabaj.
~ Enfermedad profesional
- Ofas patologias derivades del rabajo.
© Repercusiones ccondmicas y de funcionamyens.
~ Marco nomaivo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
- Laley e prevencibn ce riesgos laborales
© Elreglamento de os senvicios de revencien.
~ Alcance y fundamentos uridicos.
- Directivas sobre sequricad y salud en o trabajo.
© Organismos pibicos relacionados con a seguridad y salud en e trabaj;
- Organismos nacionales.
- Organismos de caracter autonémico.
Z Planes y normas de sequndad & higiene:
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacisn: ELABORACIGN DE LOS PATRONES BASE DE ARTICULOS DE
CONFECCION Y PIEL

Codigo: UF2s64
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se corresponde con la RP1 y RP2.

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Reconocer ias técnicas de patronaje implicadas en ios diferentes subsectores aue
intervienen en la incusiia ce a confeccion.
CE.1 Clasifcar los subsectores industrales de confecén (sefiora, caballero,
infant, ropa interor y de bafo, deporiva, seguridad, confecen en pi, entre olfce).
CE1.2 Anaizar el mercado objetio (edad. genero, case social,refion, demograf
entre 0ros) que infervenen  infuyen en fa creacion de Ios patrones.
CE13 Determinar Ios tpos de prendas yio articuos que se producen en cada
Subsector y analzar los faciores que Intervienen en su ublzacen (vestioicad,
funcion, disefo, caidad y 0ios).
CE1.4 Icentifcar los materiales que se apican a cada prenda y determinar su
importancia en la consiruccién del patrén
CE1S Analzar cierentes, prendas yio articulos de confecidn yio piely determinar
los parémetros que infuyen en el desarrllo de! patron (talls, meddas, holguras,
cortes, inzas y otros) para e s adapte @ su uiizacién,

C2 Decidr el patrén base que debe utizarse en funcién el disefio que s va a
desarmolar.
CE2.1 Analizar el cisefio teniendo en cuenta parametros tales como volumen,
formas, piezas, vestiidad y ofrs.
CE2.2 Determinar los diferentes patrones que confomarin o modelo en funcicn del
disefo y plasmarlos en una fcha e despiece de! modo.
CE23 Seleccionar y aplicar los materales de soporte adecuados para reaiizar ¢!
patronie. )
CE2.4 Analizar y evaluar las téenicas de ensamblaje (métodos y maquinaria) para
garanizar 1a viabiidad de! modelo sn desviruar  disefo.
CE25 A parlir ce un diseio de una prenda yio aticuo de textl yio pi,
correctamente caracierizado:
Identicar Ias piezas que componen o modelo, teniendo en cusnta las
formas, voldmenes, vestibiidad, enire oros.
Seleccionar e maieral de soporte adecuado y necesario para realzar o
pationaje
Crear ficha de despiece cel modelo
* Identifcar o proceso de fabricacion cel modelo  valorar su viabiidad.

Contenidos
1. Interpretacion y representacion grafica de patrones

- Interpretacion de modeios
~ Crieios de representacion orifica de patrones.
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2. Procesos de hilsturs de fibra corta, tipo slgodonero.

“Fases del proceso sigodonero:
+ Aperturs, impieza y mezola
+ Disgregacién de fbras y formasisn de cintas en cardas de chapones.
+ Regularzacién de maa de a5 intas &0 el manuar
+ Panado de ss fbras
« Praparacién en fino en a mechera de forsién.
+ Obtencién ds hics #n a contiua cé aniles y &n 1 cainus “cpsn-enc”
+ Acsbac de 13 hios (13porzac. babinado y parsfinado. reunid y retorcido).
+ Conaiciones ambleniales en as cferantes salas de proceso de hiliura.

3. Parimetros de un hilo de fibra corta y su relacién con I3 calidad de los tefidos
Fabricados.
i,
» Determinacién del tula e un o de fora corts.
+ Varibildad (Rango medio porcentual coeficents ds varicién poroentual ylimites
de confisnza).
~Torsén y retorsien.
+ Determinacién da a torsién y retorsién de un il da fiba corta.
+ Variabildad (Cosfients de varacion porcentual y lmites de confianza).
- Reguiardad de masa
"+ Daterminacién dz a
2 uno y a varios cabos
» Interpretac m e regulsigramas y espactrogramas.
- Comportamients dnamométrico
+ Determinacion de a resistencia y aiagam
s un o de fora corta
+ Variabildad (Cosfients de variacién porcentual y lmites de confanza).
+ Interprtacicn ce disgramas inamomaticos.
~Velasidsc,
 Determinacién da a cantisad de pelos por metro de un o de lbra cor.
+ Variabildad (Cosfoients de variaion porcentual y imites ds confianza ce cada
longtud ce pslo).
- Cosficents de rosidn
- Determinscian dal cosfisente ce riccén d un il de fors cora.
+ Varisbildad. Interpretacion ce ragisos grafcos.

ulsridad ds maza de cintss. mechss & hics de fora carta

o madios s a racaidn y tenscidsa

4 Parimetros de un hilo de fibra larga y su relacién con a calidad de los tidos
Fabricados.
i,
+ Determinacién dal tulo da un hio de fora larga
+ Varibildad (Rango medio porcentual coeficents de varicién poroentual y limites
ds conisnza)
~Torsién y retrsien.
+ Determinacin de [a forsién y reforsién de un hio de fibra farga.
« Variabiidad (Cosfoients de variacién porcentual y lmites de confanza).
- Reguiardad de masa
" Determinacién de a requiardad de masa de inias, mechas ¢ hios de fora arga
2 unoy a varios cabos.
» Interpretac om e regulsigramas y &5
- Comportamients dnamométrico
" Determinacion da a resstencia y alagam
ds un o de fora arga.

rogramas.

0 madios s racsidn ytenscidsc
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- Ssgumiento de lss nomtvss de prevencién de riesgos, salud Isboral y proteccidn
sl medio amiie

V. PRESCRIPCION DE LOS FORMADORES
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CE3.5 En un caso prictico de un proceso de preparacién y blanqueo, determinar
losproducios quimioos _empieados.  (Agentss  blanaueantes. agentes.
esancolantes, detargentes. emuls onsntes...).

CE36 En un caso pricton de un proseso de estampacién, determinar os
prosuctos quimicos empleados. (Mordientes, pigmentos, pastas da estampacién
Gonasonantes...)

CE37 En un caso pricico de un proceso de tnturs, deferminar los roducios.
Quimicos smpleados. (Colorantas. suddiares ds tniura. reguiadores de 8 cinétes
de tnura, detergentas, ).

CE3.8 £ un o250 priciico de un proceso de aprestos y aoabados deteminar los
procuctos  quimices  ampleacos. | (arofugantss, _infugos,  bactercicas,
impermesbilzaniss. | sntmanchs, hiroiss, | eargss.  folosstablizaniss,
fungicdas...)

Contenidos

1. Prosesos ds fabricacién de hilstura.
- Gestén de los procesos da hiatura de fora corta
+ Fases delproceso:
= Aperturs. mpieza y mezcia
2 Disgregacién de fbras y formacion de cinas en cardas de
chapones

- Requisrzscién de masa ce s Gintas &n el manuar.

2 Peinado oe las flres

2 Prepsracion enfna en s mechera ce trsién

2 Obiencién da hios an Is cantus ce snilos y én  contnus “apen-
e

= Acabado de os s (vaperizado, boinado y paratnado, aurido y
retrsico),

o Condiconss smbentales en Iss cfersntss saias del proseso de
Fistura.

- Gestén de los prosesos da hiatura de fora larga.
+ Fases delproceso:
= Lavada ca a ans, transporte y ensimado.
2 Aperurs ds bala. baido y mezels
2 Dlisgregacién de fbres y formasidn de cinas
ciindros
o Transformacién e cables an cniss d firss discontnuss por
corte o por desgarro
Requiarzasiin de mssa de s cintas en el i
Peinado y rapeinado de as fbras.
Praparacién en fino en a mechers de fotacién
Ostansién ce hios en  continua ce anilos
‘Acabado de los hos (vaporzade, bobinada  parafinado, reunide y
retarsico),
o Condiconss smbentales en Iss cfersntss saias del prossso de
st
- Tipos de sswctras e hio segin ol proceso de producaién y lss
especifcaciones del roducto 3 fabricar
+ Un oo
+ Doso mis cabos.
+ Monchiament.

sarcas de
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- Fisolbgicos: diabétcos, terapéutico-fsioibqio, entrs offos.
_ Ortopécico a medida: borcegui (bota)
- Determinacién cel conforty a calidad del caizado oropécico o prétesi.
Suindicacin se establece en funcién de res crierios principales:
=" Deficenci.
- Incapacidad.
Z Minusvalia
- Informacién que debe contener fa preseripcén facultativa:
- Diagnostico,
- Obgetivos que debe cumplir o caizado.
~ Insirucciones dei responsable técrico.
- Tipos de pie: plano, valgo, varo entre ofros.
Variaciones volumen del pie: aumento o pércida de peso, préctica intensiva de
deportes, enfermecades o deformaciones por paso de s os.
- Vanaciones de conformacién del pie
Deformaciones o mafformaciones més correntes:
- Deformaciones y mafformaciones del pie.
- Deformaciones de fos decos. Hallu: valgus, rigus, varus, extensus, flexus.
~ Ple con artross, diabético, amputaciones y otos.
- Otesis de os pies.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ESTUDIO Y REALIZACION DE LAS DIFERENTES TREPAS PARA SU
ADAPTACION AL DISENO Y FABRICACION DE CALZADO.

Cédigo: UF2828

Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta Lnidad formiva se corresponds con a RP4 y RPS.

Capacidades y criterios de evaluacin

C1: Defin 2 trepa de calzados a parr de disefios o modeos.
CE1.1 Igentiicar las diferentes partes de Ia horma para constur  repa.
CE12 Determinar e nimero ce piezas, adomos, accesorios asi como materales y
exigencias. 3 i
CE13 dentiicar las caracteristcas propias de un modelo, asi como cetales,
mérgenes y particuardades que dependen del tipo de arlculo que se deben
transfer a a repa
CE1 4 Realzar s trasformacionss requerdas en a trepa seqiin modelo ortopéico
CE15 A partr de un caso practico, construr Ia trepa de a homa debidamente
caracterizada, segun la nformacien dada:
Realzar Ia trspa uliizando los patrones bases y adecuada a la horma,
cumplendo as normas ce trazaco
Aplicarlas normas e sequndad y os cortroles de caliad requeridos.
Realzar a trepa utizanco_programas informaicos y comprobando su
‘adecuacion a a horma, cumpliendo las nomas Ge trazaco.

C2: Defiir os distntos patrones en que se puede descomponer el modelo, sus formas y
dimensiones.
CE2.1 Determinar el orden secuencial de identficacion de las piezas, adornos,
compementos y otros segin fiha del aricul,
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CR2 10 La documentacion generada de! proceso de fintra de materiales se archiva
en el cuademo de vestuari para faciitar su feparacion o reproduceian a i de eviar
Su deferon o perdida con ol Us0 y ' impieza.

RP3: Supervisar y, en su caso, apicar pntura texti para lograr ef efecto de realce
requendo por el estampado del tejdo en el figuin
CR3 1 La transfomacién o adaptacicn de los esiampacos o cibujos el tefdo se
reaizan para adecuarios 8 proyecto aristco.
CR3.2 Las plantilas o pantalias se obtienen o adquieren a partr de la reprocuceién
del diuio de!figurin o de la documentacén aportada por o fgurinia.
CR33 La eleccion de la técnca y materal se realiza de acuerdo con (a infencicn del
disefo  las condiciones de exhibicion del traje en escena con la revision del
figurinista.
CR34 La utizacién de técricas y productos de pinfura text, se realza de acuerdo @
la_documentacién cnica, atendendo a las nomas de seguridad personal y
ambental
CR35 Los producios se maripulan y aimacenan con crieris de seguricad,
caducidad, orcen de consumo y proteccion ambiental
CR35 La documentacion generada en e proceso de pintura textl se archiva en of
Guaderno de vestuario, ara facitar a estauracion o reproduceén delvestuario

RP4: Supervisar y, en su caso, apiicar materiales o fextles en los trajes para lograr Ios
Sfectos marcados en ¢l figurin
‘CRaT La apicacion de coias, iiconas, Iétex, laces, ceras y otros materiales se
reaiza de acuerco con e proyecto artisto
CR42 La manipuacion y aplcacion de los materiaes no texties se reaiza
atendienco 3 1as homas de manpuiacion dé Ios prodelos para evar iesgos
personaies y amblentales.
£Ra3 La seleccion de a tenica se leva a cabo feniendo en cuenta las condiciones
Ge visibildad y de exhibcion de I0s fajes en a escena y de acuerdo con e crterio
gel igurinsta. )
CRA 4 La experimentacién con diversos materiales se reaiza para mejorar a efcacia
de los sfecos artstcos
CRA5 La aotencion de moides en diersos materses se reaiza para lograr los
volimenss  to1iuras deseados pars SU Incorporacion i aje, ogrando 103 erecios
estéicos previstos en el proyecto artisico.

RP 5 Supenvisar y, n su caso, envejecer maerales que 1o requieran segin ef proyecto
artistico, & i G obtener ¢l resutado Indicado <n el fourin.
CRE 1 La seleccion de ia tscnica de enveiecmientd se lleva a cabo a pari del
requerimiento del figurin 2 puesta en escena, comprobando su eficaca antes de su
apicacion a taje
CRS2 La seleccién de herramientas, materiales y utensios tales como cepilos de
alamie, teras, Ijas, ceras, jabones, pigmenios y cois, e oiros, e reaiza
partr de a tecnica oe apicacion y d acuerco con I0s requerimentos el igurin
CRS3 La usicacién de los cesgastes y foturas s reaiza de acuerco con o
figuriistay Ia cramaturgia e vestuario
CRS 4 Las tecnicas de envejecimiento por deteriro de fas partes vishles de! taje, se
apican comprobando Ia durabiidad del vestuario durante el fiempo previsto de
expioacin.
CRSS Las técnicas ce envejecimiento por desgasie y brilos por uso, enre 01os, se
apican con sequridac y e acuerdo con  figurinista para asegurar su vishiidad y
fincionaidad en ¢l sspeciacio.
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Generada: Evaluacidn de resultados. Informes de muestras. Pre-fichas_técricas.
‘Grdenes de fabicacin. Croqus, bocetos y esquemas_Sugerencias de malerias primas,
fomituras y accesorios. Copias o sequridad de a nformacion generada

Unidad de competencia 3

Denominacién: EFECTUAR EL AJUSTE Y DESPIECE PARA MODELOS DE
CALZADO Y AUXILIARES.

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Identficar los Cistintos tpos de calzado, asi como catalogar I0s apicados en
ortopesia  ios elementos que fo constituyen, a in de faciitar fa interpretacion de fa fiha
técnica o a prescripeion facutativa corespondente.
CRI.1 Los dferentes 1pos de calzaco se clasifcan teniendo en cuenta o &mbit,
acividad y carcieristicas de ' poblacion a quien va GgIGs, T de intepretar
conectamente la fiha tecnca de disefo.
CRI1.2 El calzado ortopédico se clasiica segin [a edad (bebs, infantl, aduo) y los
elementos que nfervienen (cufas, paimilas, plantas y OiTos), a fn de comprobar &
que Usuario va dirigido e nterpreta 2 prescripcion faculativa
CRI1.3 La horma adecuada y los elemenios que ntervienen en [a reaiizacin del
palrén de calzado se seleccionan inerpretando correctamente.la ocumentacion
téenca
CRI14 La horma y los elementos especificos que intervienen en e cazado
ortopédico se determinan a parr de Ia Correcta nterpretacian de Ia prescripcion
facutativa.

RP2: Igentiicar las medicas_antropométicas ce_extremidades inferiores_segin
Segmento de poblacion, Ios sistemas de numeracen y las posibies variaciones. de
conformacion del pi, para facitar ) ajuste del cazado.
CR2.1 E disefo ce la horma, o talae, ergonomia aspectos biomecaicos, asi como
las ‘holguras y tolerancias necesarias para el Calce, se deteminan mediante <
estudo de las dmensiones del pe de los dferentes segmentos de! mercado objetivo
CR2.2 El diseio y ol auste del caizado se concretan segun criterios de uflzacén
(caizado urano, deporivo, sequridad, para personas Mmayores y oifos)  fenienco en
Glenia los aspecios funcionales Cel i
CR2.3 Los sistemas de numeracian se identiican y se apica ef més conveniente
Sagiin mercado abjetvo.
CR2.4 L modificacién o mocifcaciones adecuadas aue hay aue aplicar en of pairén
para realzar ¢! caizado oriopsico Se realza a parir del reconodmiento de Ias
principales defomaciones o maformacionss del .

RP3: Anaizar y seleccionar Ia horma por medio manual o inormético para deteminary
realizar el ajuste cel caizado,
CRA.1 £1tipo ce ajuste més adecuado se determina medante Ia visualizacin de
horma seleccionada segin ficha écrica.
CR3.2 Los cies y superficies, asi com los puntos bésicos, aluras y ofros se marcan
5001 [a horma apicanco a tscnica de auste manual
CR33 La homa seleccionada, para su visualizacén en tres dimensiones, se
digiaiza utiizando herramientas y programas infomiicos especifcos.
CRA4 Las plantilas base se obllenen del ajuste en homa, mediante herranientas
priscit sy sperdean i pidior iy
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Contenidos.

1. Maquinaria especifica para tfidos de calada especiales.
= Tejdos de gasa de vusts
+ " Toda &1 anch.
+ Labraao
- Tersopelo
+ Toda sl sncho
= Tela con pasada de Herro
- Tejdos ce ro:
+ Tipo de macuina
o Lzon
< Jacqiard
= Combincién de smbas.
+  Dispostives de formacién del busle.
- Afombras
+ Tipo de mécuina:
o Lzon
= Jacqiard
= Numero de piegaderes.
= Unizaciin de 11 s
- Tejdos de estrechos:
+ Numero ce catadss
+ Tipos de mallas.
© Mecanismos ds insercién.
+ Mecanamos de formasién ce los oiles.
- Tejdos ce gran anchura

2. Mantenimient de 1a maquinaria para tejidos de oalada especiales.
=" Procecimientos de montaje y desmontaje de maauinas fexies especiaes.
© Ajustey pussia a punto de maguinas y squipos especiaes.
© Manterimiento de primer ivel ds maquinas. equipos espesiales, tles y

+ Preparacion de los equipos para su manirimienio

+ Listados de mantenimientos perédcos:
- Disros,
2 Semansies
2 Nensusies
2 Trmesraies
2 anuais

- Crtrios y condlcionss saguridad en los procedimientos de tjeduria

3. Controlde calidad y produccian en tejeduri.
- Conrolce caiiad y produceién en tejeduris
T Técrioas e planfoscion y control de produceién de tejdos sspecises.
- Gontrolce calidad an proceso de ejdos especiales
~ Gontrolde caiiad de s, (ejdos y productos nfermedics de tfdos especiales
© Equipos indusiriaies de recogica y batamiento de 12 nformacién
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- Archivar Ia documentacién generada en ef cuademo de vestuario sgiin of
procedimiento establecico.

€2 Apicar técnicas de core de prendas para vestuario escénico, a parir de 105
patrones generados y e Ia marcada, siguiendo la secuencia de operacionss requerias
CE2.1 dentficar y seleccionar Ias hemamientas y materides necesarios para
reaizar ef corte Ge las prendas, teniendo en cuenta_Ia disoosicién  tamatio de la
Mesa de cort, las caracieriticas y ndmero de-piezas a corar
CE2.2 Descrvi o proceso de_corte seqin o estudo prevo de la marcada, nimero
de prendas a cortary materiales previios.
CE23 Expitcar el referenciado ¢ Gentiicacion de as piszas de os pafrones a cortar
Sobre ol matera, que hay qu tener en cuena en los procesos de corte, atendiendo
s margenes de Coslura necesarios en cada caso, y ¢ aprovechamiento de: ejdo
o materal uiizado,
CE24 Aplicar las técnicas de corte seleccionadss en funcién de la planifcacén,
genificando y agrupando las piezas obienidas para su ensamblaje
CE2.5 Aplcar tscnicas de control para verlfcar ue las plezas coradas se gjustan
los requerimientos de las prendas, estén identiicadas ¥ contienen Ios fequisios de
Marcaje erro y exiormo.
CE25 A partr G un caso prictio, cebidamente caracterzado, de cortar as plezas
Recesarias para realzar Una prenda de VESIUaro para espeCiacuic:
- Reconocer las piezas de los pationes y su ientficacion y referenciado,
correspondientes al isefo de a prenda
- Preparar as herramientas y materiales nscesaios previsios
- Extender os materiles en la posicién prevista
- Comprobar a disponilidad de todas las piezas de los patrones y fa
acecuacian de su disposiion a la marcada y @ sus requistos.
- Cortar as piezas con precision y imoieza e sjecucién.
- IGentiicar, agrupar y empaguetar 25 piezas para su ensamblaje, verficando el
nimero ce piezas cbtenidas, su identfcacicn ajuste 3 o previsto
- Cumpimentar la documentacion correspondiene.
- Archivar Ia documentacien generada en el cuademo de vestuario segin of
procedimiento establecico.

Contenidos

1. Técnicas de marcado de patrones de vestuario de especticulo.
- Estudio previo de a marcada o colocacion de fos patrones atendiendo &
- Longitud, anchuray caracierisicas de los mateiales a marcar
- Colchén o capas de tejdo segin nimero de prendas a realzar.
* Formas, cimensiones y referenciados de posicionamiento de los parones.
~ Mérgenes de costura prevsios de acuerdo a las caracterstcas de la prenda
¥ su destino.
- Aprovechamiento cel efco o material
- Técnicas de extenddo del materil sobre la mesa de corle en funcidn ce las
piezas y caracterisicas del matera longiud y colchén
- Materales y equipos necesarios para  marcado de los patrones sobre e tjco.
segin sstemas uilizados.
" Mesas de extendido.
° Lapices, jaboncilo, ruetas, afferes, entre otros.
- Calco,polvos.
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- Antséptico, antbacterianc, animicétco.
- namuga

Z inencogil.
© Resstencia s sorasion.

© Sstabiica amansionsl

2 Antmansh.

I i audade.

- ntpiing

© v

© Finaldades de las operaciones y factorss qus hay que confralar

3 Procedimientos de aplisacion de los aprestos de materias y arioulos textiles segin
1a maquinaria
- Formas ge apicacién:
+ " Agotamento
Imoregnacién.
Fulverzasin
Espuma.
Rasqueta
Recobrimiento
Laminscién
otos

4. Fundsmentos de Is maquinaris, 3ceesarios y equipos ds control utiizados en los
tratamientos de apresto de materias y artculos texties
= Waquinara y acoesorios lizades de acverdo con Ia materia & sisborar

- Foas
+ Hiados y mutfamentos
- Cusras
- Anoho

- Tipos de sistemas da conbl:
= MManuaes.
- Semaomsticos
- Automitoos.
- Funcionamiento y manejo ds s maguinariay accssorcs.
- Sistemas y parématros ce control
© Tipos ce mantenimento
= oreventiv.
- Comscivs

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: MAQUINARIA DE APRESTOS DE MATERIAS Y ARTICULOS TEXTILES,
caaigo: UF2588

Dursciéns 30 horas

Refarante ds compatencia: Esta unidad formatva 2 carrazponde con RP4 y oon RP3 en
o elstiv 3 35 operacianes de a2 méqunse.

Capacidaes v erierios de evalussién

C1: Desortir las principales miquinas de apresto y o fundamento da sus efectos sobre as
propiedades de los teidos que se desean sonsegu.
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- Comprender e interoretar las pautas de inspeccién, los Gferentes tos de
defectos que e pueden enconirar.
- Comprobar la centifcacin del poducto para las operaciones logsicas.
- Preparar y manipuiar con habiidad los equipos, nstrumenos y dties que se
necesitan.
- Reaiizar Ia operacion de nspeccién y calcular 0s resultados finales.
- Reconocer las sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en los que
opera.
- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.
- Generar la documentacion necesaria en soporte isco o cfal
Regstrar y guarcar fa informacien utizada y generada.
CE2 6 En un caso précico, debidamerts caracterzaco, realzar la inspecein de un
lote de prendas texties para determinar los defecios que preserta
- Comprender ¢ inerpretar fas pautas de inspeccén, los Gferentes toos de
defectos que e pueden encontrar.
- Comprobar la centifcacin del poducto para las operaciones logsicas.
- Preparar y manipuiar con habiidad los equipos, nstrumenos y dties que se
necesitan.
- Reaiizar Ia operacion de nspeccién y calcular 0s resultados finales.
- Reconocer las sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en los que
opera.
- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.
~ Generar la documentacion necesaria en soporte isco o cfal
- Registrar y quardar la informacion utizada y generada

Contenidos

1. Productos textles y confeccion
- Confeceian. Procesos de fabricacion. Defetlos.

- Tipoy caractersticas de fas prendas y articuios textles.

2 Inspeccion delotes de productos texties y articulos confeccionados
- Eauipos de inspeccion de ejdos y prendas y aticuios confeccionacos.
- Instalaciones y equipos de inspeccon.
~ Muestreo ce ltes: variables y atrbutos.
- Operaciones de inspeccicn y toma de datos.
- Sistemas de identiicacion automtica de los productos para las operaciones
logisticas: césigo e barras, por radicirecuenca (RFID).

3. Laboratorios de ensayos de textiles y articulos confeccionados. Funcionamiento
{recepcion, identificacion y almacenamiento de muestras).

" Instalaciones y equipos generales y o seoundad

~ Acondicionamiento de Ia atmés'era del laboratoio.

- Mantenimiento y calbracion ce ecuipos.

~ Normas generales ce trabajo

~ Normas ce sequricac.

- Trazabiicad de los ensayos textles.

Orientaciones metodolégicas

Para accecer aa unidad formativa 2 debe haberse superado a unidad formativa 1
Para acceder a a uridad formaiva 3 debe haberse superado a unidad fomativa 2.
Para acceder a ia unidad formaiva 4 debe haberse superado la unidad formativa 3.
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‘Ca: Apiicar técnicas de preparacién de disoluciones para tratamientos de descrudado o
desencolado, efiminacion de_aprestos y acabados y realzacin de finturas por
procedmientos manuaes, empleando los Isirumentos y equisos indicados en la ficha
técnica, asi como almaceniary consevar los productos quinIcos iizados.
CEZ1 Reconocer los producios quimicos que se emplean en Ia_preparar
disoluciones de_distintas concentracines de aplcacin en tratamientos_de
Gescrudaco o desencolado, efiminacien de apresios y acabados, y turas manuaies
de materas texies.
CE22 Analizar fichas ticnicas de aplcacién en tratamientos de descrucado o
Gesencoiado, eiminacion de aprestos y acabados, y tinfuras de hios y isjcos de
flbras naturaes de forma manual para identficar Ios productos quimicos que se
ulizan en cada caso.
CE23 Realzar caleuios necesarios a fin de preparar las disoluciones, wiizando.
distitos sistemas de expresién de /a concentracion para desencoiado o descrudado,
eliminacién de apresios y acabacos, y tituras manuales.
CE4.4 Expilcar las técncas y procedimientos aue se siguen para medr volimenes .
pesar los dferenes productos quimicos asi como el equipo necesario.
CEX5 Seleccionar el equipo adecuado y describi la forma de reaizar pesadas y.
medi volimenes.
CE5 Explcar la preparacién de disolucionss y verifcar as caracteristcas de
temperatura, pH, densidad y concentracién, uilizando los medios de proteccién
personal necesarios y os crterios generales ds seguridad y proteceion ambiental.
CE#7 Describi Ios simboios que sobre conservacien y manipulacien se uiizan en
las etiuetas de los productos uimicos.
CEZ8 Reconocer para su apicar los citeros de seguridad y ambiental en la
manipulacién de I0s producios quimicos.
CEX5 A partr de un supuesto practco, debidamente caracierizado, de reaizar la
preparacion de disoluciones para la Incorporacion a bafios de watamientos de
Gescruzado o desencolado, eliminacian de aprestos o acabados:
- Reconocer la secuencia de operaciones que hay que ssgui.
2 idenificar los prociuctos quimicos necesarios.
~ Calcular las concentraciones precisas.
- Preparar os ifles y aparatos para med
- Preparar las disolucionss para cada bafo segin flbxa
- Utiizar el equipo d proteceion personal especiico.
Identicar las normas de seguridad y ambientales requendas
2 Apicar los crterios de minimizacin del consumo de agua, energia, ¥
productos quinicos.
- Reaistrar y quardar la informacién generada

CE210 A partir de un supuesto préctco, debidamente caracterzado, de realzar la
preparacién de disoluciones para a incorporaciin a bafios de tiniuras manuales:
- Reconocer la secuenci de operaciones que hay que reaizar
2 idenificar los prociuctos quimicos necesarios.
- Seleccionar os colorantes especifcos para fibras naturales.
~ Calcular las concentraciones precisas
- Prepararlos ifles y aparatos para med
- Preparar las disolucionss para cada coor de ttura.
Utizar o equipo de proteccien personal especico
- Idenifcar as nomas de seguridad y ambentales requerices.
Aplcar los crieros de minmzacén del consumo de agua, energi
productos quinicos.
Registrar y guardar Ia informacién generada.
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CE2.6 En un caso practico preparar y poner a punto una méquina de tejido de punto
por recogida tenendo en cuenta:

- €l producto a fabricar

- Los reclajes de la maguina para la fabricacin cel producto.

- & mantenmiento ce la maguina.

~ Las nomas de seguridad

Contenidos
1. Tejidos de punto por urdimbre.
(Origen de fos efdos e purto por urdimbre
Clasiicacion de fos efos de punto por urdimbre, caracteristicas, estucturas y
representacion
Proceso generalde obtencién de os tfdos de punto por urcimbre.
Andisis de los principales pardmetros de 0s tedos de punto por Lrdmibre
Confeccionabilgad de Ios ejdos de purto por urimbre.
2 Acabados especificos de o3 tejdos de punto por urdimibre.
Apicacién de tejdos e punto por udmbre (indumentaria, decoracién o
tenicos).

2. Estructura de tefidos de punto por urdimbre.

Ligamentos y esinucturas de tedos ce punto por Lrdmbre.

- Dioups y efectos de color que s pueden aplicar a los ejdos
urdimbre.

- Tipos de malia de tefcos de punto por urdinbre, entremalas y ramas

- Representacién gréfica de gamentos de tefcos de purto por urdinbre.
‘Combinacien de igamentos de tefdos de punto por urdimbe: superposiciongs.

2 Programacian de lgamentos de tejdos de puEnio por urdmbre, elaboracen de
cadenas (mecanismo de contol) para la oblencién ce Ios ligacos de tefidos de.
punto por urdimbre.

punto por

3. Maquinas de tejidos de punto por urdimbre.

- Reulacién def punto Ge las maguinas (Kette, Raschel, Crochette y circuares de.
urdimbre)

- Regulacién del de! paso de o hilos  sistemas ds alimentacién de las mquinas,
(Kette, Raschel, Crochette y ciculares de urdimbe)

- Requlacién del Sstema de estraje | evacuacion de las maquinas (Kette, Raschel,
Crochette y circulares ce urdimbre)
Lubriicacion y engrase de las maguinas (Kett, Raschel, Crochette y circulares,
de urdimbre)

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PRODUCCIGN DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR URDIMERE.
Cdigo: UF2660

Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponds con RP3, RES y RPS.
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CRE.2 Los defectos o anomalias detectados que no se ajusten a los requisitos
ndicados en Ia ficha tenica se identifca @ fin de fomar las medidas carrectvas
oportunas, dentro de los limites de i fesponsabildad asignada.

(CR6.3 El descosido, en caso necesario, para vover a realzar cieras operaciones e
‘ensamiiado o acabado a mano, se realiza con los ties y hemaments adecuadas,
evitanco el ceteroro G a prenda o aricuo en su manipuiacin

CRé.4 Los problemas de calidad que sobrepasan a responsabiidad asignads, se
defineny transmiten con prontiud y exacttud al responsabe oportuno.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Mesas de corte. Hemamientas y ifies ds marcado y core. Tefidos, pees y ofros
materiies. Juegos de patrones. Regies, cinta mélrica. Mesa, hemamienias, e y
materiaios para coser con puniades a mano: aguss, hios, tejdos, siemenios
omamentales, tjeras, piancha y offos. Maquina de coser en poeteria insirumenios.
convencionales de corte, cuchilas de peleteria, raspador, cepllos. Tizas para marcar
Materiaies textles. Piezas de prendas para ensamblar o marcar a mano. Adomos
accesorios. Fichas tenicas

Productos y resuitados
Tejdos y peles exendidos. Prendas y aricuos cortados. Piezas componenies.
marcacas procedentes del corte 0 de [a prueba.

Componentes de prendas, prendas y complementos de! vestr ensamblados por cosido
manua,

Informacisn utiizada o generada
Utizada: Fichas técnicas. Ficha cel clente. Ficha de medidas del modelo. Orcen de
frabajo_Archos de parones de modelos. Etcustas nformativas sobre composicién de.
materaies o informacicn sobre os mismos. Hormas de sequrdad. Pian de rabaj.
Generada: Documentacion referente a resuitados. Fichas técticas.

Trabalos realizacos. Consumo de materiales. Partes ce incencias

Unidad de competencia 3

Denominacién: REALIZAR EL ENSAMBLADO A MAQUINA EN LA CONFECCION A
MEDIDA

Nivel: 2
Codigo: UC1235 2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacié

RP1: Ajustar as maquinas y equipos que intervienen en o proceso de corfeccién a
medida, afin de garantzar las prestaciones  rentabiizar 0s recursos.
‘CRI.1 Los equipos y maguinas que se empiean en i proceso de confectidn a
medida se coresponden con el tipo c materal seieccionado y la operacion que se
vaa levar a cabo.
(CR1.2 Los pardmetros de las maquinas de coser se comprueban para garantizar la
adeclacian de tensiones, too de puniada, posicién de agujas y oios, resoecto al
aterial a unir





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt425.jpeg
- Archivar Ia documentacién generada en ef cuademo de vestuario sgiin of
procedimiento establecico.

Contenidos

1

Planificacién y organizacién de los procesos de obtencion de estructuras y

elementos armados para vestuario del espectaculo.

- andlsis G figuriny documentacicn cel proyecto.

- Procesos de adapiacién de las proporciones ce Ios voiimenes planteados en el
figurin a os parametros corporales de! inérprete.

- Definicin del volumen, forma y 6po de esiructura necesaria para la obtencién ce
Ias formas y voldmenes. planteacos.

- Criterios en a determinacion dei materil y técnica de realzacicn de sstucturas y
armados en funcién de 0s requerimientos artsicos y écnicos.

- Criterio e pianificacion y organzacian de s procesos.

- Crieros para determinar los sistemas de sujecién e [as esiructuras al cuerpo del
Intérprete y en su caso, a las prendas de vesiuaro requericas.

- Criteros para determinar la posoiidad de modificacin de estructuras y armados
en figurines dados

Técnicas aplcadss 3 Ia obtencion de estructurss y rellncs amados de
Vestuario para fcapecticui,
" Tios bisicosde exucturas  caracteristics esttcas,écicasy ncionais:
7 Eabucirss maces o balnas, e s eras on e &1
- Eacuras maces con suecén fonco, cabeza,cuelo y exremidades:
cuelo, o,y s frmas.
- Eomuchras bon sugain a cementos audiares: prendas, accesarcs,
ameses, enie oos
- R Teaies en metera s eoatenads
© Exmicuras con eneenizado d punto e apoyo e i, cer, pislics y
s et
- g o wtenos
- Proceso g preparecin o o mateite, e, auposyheranirtas,
" Téimcossoicateson @ cenin e esnucurssy Semenis amacos
£ Ereparacion e documentacan
e e
T Frocesos de modeico. pasonai. y fsiado de las ares e esiucras y
amacos e o reaueran
- ‘Eaboracbn de anias o moldescon iversos materies.
. Envambins o pe3at, cove,rmacad, e oo, Ssesuranca s o
- ‘Ehoenmentacién con s matrisies
© Pruaoas de a ssmcura a érpree, neorando odos os elementos cue
Ry e ncorponr,comprobande o o canc ¢l esutace
- Rlaptacony raraformacin e esnctros.
" pteacn ce eman e sy G
© Comorobagn ce a fncnaidas y st a s equerinienos ristios y
éonios n ouebas
- Apluasen b as heicas con sequrdag
T Clmameniasin e s scumenagn y st
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CE4.2 Emprencer con ciligencia las tareas segin las instruccionss recibicas,
iratando de qus se adecuen 3l rimo de babajo de 3 empresa.

(CE4 & Integrarse en s procasos de produccién del cenvo de trabalo.

(CE4.5 Utizar las cenales de comunioacin estabaciaas.

G240 Respetar an tods moments lss medicas e srevencién ce rissgos, salud
aboral y protecsién del meclo ambiente

Contenidos

1. Almasén de materias primas y productos de a industria ds curtidos.
" Racepaibny saias de productos
© Cantrolce 1 concisonss smeientales (rumedsd. temperatra, ).
* Cantrolce stocks.
© Uimpieza gl recivo

2. Preparacién, elaboracisn y clasificacién de disoluciones y emulsionss en las
‘operaciones de tintura y engrase de Ias picles.
- Controlce as drdenes ds preparacian por aperacién y méqui.
© Preparacibn de los procuctos, smuisiones y disoluciones.
~ Mantenimionto preventivoy lmpieza e Giles, sparatos y cocina de preparacién.
~ Limpieza gei recivo

3. Prosesos de tintura y engrase de las pisles.
- Preparacién de s miauna
© Preparacibn y conral de s materia 3 operar.
T Cargay descarga de a5 maauinas
- Conlrol e s productos, amulsiones y disoluciones.
© Cantrolca o2 parimetros del procasa (tampo, emprsurs, velosicad. et
~ Controlde as aperaciones auslaras (avados, operacionss mecanicas, e ).
© Uimpisza fna e Ias maquinas.

4. Control e calidad ds fss pstes.
= Cantormdac de smura (mstz.itensdsa).
~ lguslacisn
T Grico ds biancurs o frmeza ce a
© Dafectos superfiales de a5 pie
© Crteros de slssiisscn
© Acciones somactas.

5. Medidss de seguridad bisicas en los trabsjos de tintura y engrase de las
pies.
~ Equipos s proteccién indioual. Tipos, normatva, eriteros de uiiizacin y de
- Segurdad en herramientas, maquinaria y accesorios de cortrol
© Segurdad en a seRaizacién y isirbucin de sspados
~ Segurdad en instalacones. equipos sicticos y cleciénicos.
© Segurdad en utizacion de producios quimicos, praparados, colorantes y grasas.
© Sequedad en las zonas de croulscién G as materiss por slaborar
Semeiasorades o scabads.

6. Integracién y comunioacién en ol centro de trabajo.
- Comportamiento rasponsable en ol cento de abalo.
~ Raspeto 3 Ios procedmientcs y normas del cenio ds trabalo
" Interpretacién y ejecucion con diligencia as insirucciones recibidas.
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- Jabon: tipos, usos y aplicaciones.
* Prodiuctos quitamanchas: ipos, usos y apicaciones.
- Productos blanqueadores y dsolorantes: ipos, usos y aplicaciones
Z Productos adores de colo: 1pos us0s y aplicacionss.
~ Suavzantes:toos, usos y apicaciones.
- Productos cesodorantes: ipos usos y aplicaciones.
_ Cepilos y olras herramientas desincrusiantes: usos y aplicaciones.
~ Productos especifcos para la impieza e calzado: thos usos y aplcaciones.
Productos ce Impieza de materiaes no exties.
- Wquinas, itlesy equipos de planchac
- Mesas de planchado y accesoros, uso y manteniniento
* Equipos de plancha, Uso y mantenimiento: horizontales, verticales, fermo
fjadoras, maniquies, vaporizadores.
- Amohadilas, mangueros, tabia con pias y oiros accesorios.
~ Productos ce aprestado y suavzants para pancha
~ Homas de planchado de sombrero
- Comprabacin y gestén del mantenimiento de la maquinaria de fimpieze, secado y
planchado.
- Reconocimiento de Ios sistemas de proteccién y la seguridad en el trabao en la
lavanderia y sastreria
- Critrios en la distrbucion de las zonas de trabaio

2. Materiales textiles y no textles de aplicacicn en la realizacion del vestuario.
- Identficacion de materales. Materaies textles y no terties
© Clasificacion, caracterstcas y reconocimiento de I0s tejds segin el origen de las
fbras’ naturaes, ariiciales y Sinelicas, y su lgamento- afetan, sarga y faso.
- Tecnicas ce acabados en la fabricacion de tidos
~ Cuidaco ce materales texties: iterpretacion de Ios simbolos de o5 etiquetados y
recomendaciones sobe  manipLlacian, Impieza y planchado de 108 151005,
- Critrios ce apicacionde técnicas de impieza, manpuacion y planchado a pari
Gel reconocimiento visual y ticti del materil o de stiouetago del tejo.
- Identficacion y reconocimiento de materaies no texies y éenicas aplicadas
© Cuidaco Ge materiales no texiles en (os procesos e mgeza, secado y planchado:
=" Elementos metalcos, pisticos y ofros apicados al aje por pegads o cosido,
- Elementos de cristal, piedras, perlas, pidstcos y offos apicacos al raje por
pegado o cosido
- Ceras,lex, silcons, pinturas y ofros materales.
© Wateriales de uso en e amiaco y estructuras de Ios trajes: puc, ballenas ce
acero fiedbles, rigdas, entretelas, encolados, entre otos.
- Cuidado y mantenimiento. de maieraies Walados con téericas  apicadas
Usualmente en of vestuario del sspeciacuo:
- Técnicas de cnwejecmiento mediante tintura, estampado, desgastados,
oturas, aplcacién Ge ceras y 0iros materiales con 0 s flacion permanee
- Apiicaciones por pegado o cosido de materiales extles o o texiles.
- Tecnicas de ntura y estampacién
© Tscnicas de bordado  otras aplcaciones.
© Tecnicas de conformado por panchado.
* Nuevos materiales.

3. Planificacicn de la impieza y planchado del vestuario en i especticulo,
- Interpretacicn de fa documentacicn de! cuademo de vesiuario.
~ Prevision y gesion de equpos y materiais de acuerdo al plan de produccidn del
especactio
- Revision y comprobacién diaria cel vestuario en funcion de la documentacién.
~ Criteros ge panificacicn de fa Impieza, secaco y planchaco de vestuario;
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RP4: Realizar bocetos de disefio técnico con apicacion en los estampados, mediante
programas informéticos, teniendo en cuenta el disefo creatv, los requeriminios de la
empresa o cel cente y fas tendencias de moda
'CRa.1 La funcien, caracterstcas de funcionamiento y aplicacién de equipos ¥
programas informacos se identfican a partr e la documentacion técnica y
anuais de usuario,
‘CR4 2 £l formato informatico se seleceiona en funcién del programa de tratamiento a
que se va a emplear y de las especifcaciones técnicas.
CRe.3 Los archivos ditales se abren mediante las corespondientes apicacionss
formtcas.
CR4 4 La confguracibn de ibujos @ los cuales se asignan colores, se desglosan o
Se agrupan para su aplcacien, & fin de obtener una gama de maiivos dierentes.
CR45 Los bocetos de diseAo creatvo se incorporan al diseio téenico, para su
‘adaptacion a los procesos tipos de fabricacion de los estampados de tejdos
CR4.6 Las tendencias de moda, los requerimientos de la empresa o Gel ciinte e
materaizan en esquemas o bocetos con capacidad de ser transformados en motios
para poer aplcarse sabre s tefdos por medio G a estampacion.
CR4.T Los bocelos se trazan permitindo [a diversiicacion, logrando una variada
gama de disefios y motivos para su apitacion.

RPS: Disefer, programar y simular estampados utiizanco aplcaciones. nformatas
especificas de iseno,

'CRE.1 Los diferentes programas informticos de disefio de estampados se aplcan
para obtener simuiaciones en res dmensiones para reaiizar su visualizacén.
CR.2 La creacién de disefos se reaiiza partiendo de [os motvos y colridos de los
disefos originales o de las concusiones del andiisis de Ias tendencias de moda,
utlizanco correctamente fos programas inormaticos de disefio
(CRS.3 El disefo de un estampado texi, configurado por Ia combinacién de colores
Seleccionados, se programa teniendo en cuenia ene otros:

= Tioo de tefco: calada, punto, e o tejida.

- Textura celtejco.

- Composicisn de! tejdo.

- Maguina de estampar en a que se realza a produccién

~ Nivel de detalle que debe tener el dbujo

© Densicad gel tejdo (hilos de urdimbre y rama por centimetro)

- Tamafio geldibuo.

- Nimero de colores que debe tener ! ibujo.

 Destno fina de! arculo

CRS.4 La simulacén del esiampado dseado se Visuaiza en la pantall del
rdenacor, mostrando ¢l aspecto trdimensional dl ejdo y, en s caso, 1a magen se-
reproduce fisicamente por medio de un perferco de salida (razador (Plofier) o
mpresora).
CRS.5 Los parémetros e grabacian de las mallas correspondientes a cada uno de
8 colores que componen e disefo, asi como los riterios de superposician y encale
de las mismas, s= especiican en a fcha tsenica de grabacion.

RPS: Supervisar y, en su caso, realzar as muesiras de estampados textles, respetando
Ias especiicacionss técnicas y esiéticas del producto, ublzando écnicas corvencionales
¥ de estampacién digtal.
CRE 1 Las materias primas se seleccionan segin as especificaciones tcnicas,
cumplendo las nomas de calidad y composicion establecidas y opimizando las.
cantidades necesarias para elaborar 2 muesira.
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Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Sastrela de vestuaro del especticulo
Regidor o6 vestuario el SSpeciacuo,

Requisitos necesarios para el efercicio profesional

Los estabiecidos segin a legisacén vigente publicados en las nomativas y decrefos ce.
cada una de las Comunicades Autsnomas de Espaa.

Duracién de a formacion asociadas 770 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF106_: Elaboracion de proyectos de vestuario para sspecticios en vivo. (180 horas)

+ UFZ773: Dramalurgia, sscenficacion y espacio escsnica (90 horas)

© UFZ77% Colaboratién en I claboracin de proyecios de vestuario para ¢!

(80 horas)

+ UF2775: Adaptaciones de proyectos de vestuario para especidculos &n vivo en gias.
(30 horas)

MFISO7_2: Planificacin y realizacén del mortsie y desmontaje de vestuario de

espectédtio en vivo. 90 horas)

MFISO 2 Técnicas y procesos de mantenimiento y adatacin de vestuario de.

espectaci, (70 horas)
UF2776: Toma ce mecidas y adaptaciones el vestuaro del espectacuio (80 horas)

+ UE2TIT. Técnicas Ge confeccion. tnfura y estampacion apicadas al manienimiento
de vestlario def espectacuio (30 horas)

+ UF2778: Teenicas e Impieza y planchado apiicadas al manenimiento del vestuario
de espectacuio (0 horas)

MF1S08_3: Ensayos y funcones con vestuario en distintas situaciones de explotacion.

(150 horas)

+ UF2775: Procesos de trabajo en sasteria durante 0 primeros ensayos (70 horas)

+ UE2780: Servicio a ensayos y funciones con el vestuaro en la seceion de sastieria
(@0 horas)

MPOST4: Médulo ce prictcas profesionaies no laborales de Gestion de Sastrera de
espectéculo en vivo (20 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacisn: COLABORAR EN L ELABORACION DEL PROYECTO DE
VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO EN VIV,

Nivel: 3
Cédigo: UC1506_3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Colaborar en e proyecto de vestuario, identiicando las caracteristicas e a
dramaturga y del disefo de vestuaro creado para un especiacuio en vio, atendiendo a
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Monofilamento.

Wultfiamento.

Convencional

Open-end”

Caracteistcas de ios s en funcidn ce! producto a fabricar
+ Wasalineal.

Reguiaridad e masa.

Torsien.

Comportamiento dinamomético

Velosidad.

+ Cosficents de frceion.

- Productos quimicos uiizados en los procesos de_hiatura: Anfestiticos,
Iubicantes, retentores de humedad, conesionanes, parafinas,.

- Sistemas de gestiény controlde caidad (‘on-ine” y en el aboraioro).

2. Procesos d fabricacién de tejidos de puno.
~""Gestién de los procesos de fabricacien de fejdos de punto. Sistemas de
recogica:
+ Trcotosas rectineas.
» Trcotosas circulares de pequefio cémetro.
+ Trcotosas circulares de gran cigmetro.
- Sistemas de punto por urdimbre:
* Méquinas ‘et
* Wiuinas ‘Rascher”
» Wicuinas ‘Crochet”
- Otas estucturas de purto
« Indesmalibles.
» Teidos ge fantasia
» Tefdos técnicos.
* Teidos 30.
+ Cinteriay pasamaneria
- Caracteristicas de los teidos de punto en funcién del producto a fabricar
Masa lneal
Espesor.
Tituo ce s hos.
Resistenca a a traceién.
Resistencia al estalico
Estabiidad dmensional
+ Densidad de malz.
- Productos quimicos Utizados en 0s procesos de fabricacién de tefidos de punto
Humeciantes, ceras, parafinas, antistatcos, lbricantes,
- Sistemas de gestiény conrolde caidad (‘on-ine” y en el aboratorio).

3. Procesos d fabricacion de tejidos de calada.
- Gestion de los procesos de fabricacién de tejidos e calada
» Tipos de esiruciura de tefdos  representacien del iamento
= Convencionaes,
o Dobles y ries elas.
o Telas a cos caras.
© Jacquare
o Teidos tecnicos.
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3. Interpretacién el contenido de I fichs téenica ds produccién en Iss operacionss
de preparacin y bianqueo. N

lentiear § conasar o4 componantzs de los bios &n oz procesos ds preparaciin y
sianaues.
+Agentas desencolartes.
whcdos, desli y sales
+Agentas tersicactos.
+producios para ol lanqueo quimics y 5ptico
“Productos suniares

~Analzar ol inomio proceso-maauina:
“Disgrams e arocas temperatura - iEmpo.
+Secuenci de las etapas.
“Procesos suiares.

nterpratar las variables que o aectan
“Tiemaa. temperatur. presn, velosidad, grado e impregnicién

“Fases del proceso:
“Praparacin d la miquins.
“Provearse de s maters 3 perar
“Absstacerse dal colorante y productos suiaes.
*Resizscién dei procesa principal.
+Reaizacién da los procesos sompl
“Verficacion dairesutade frnal
“Limpieza y consarvacién de Ios ites utlzades.

mentarios (lavados, neutraizados).

4 Maquinaris, equipos de control utizsdos en los ratamisntos de preparacidn y
bianqueo de materiss texiles.
Maquinaria y acoasarios ubizsdos d scusrdo con i materia s slsborar
“Fiocs.
“Hiace.
“Tejdo an sverds.
+Tejdo al ancho.
“Tipos de sistemas de contro
Miensise
“Semiautomitoos.
“Actomitizos
“Funcionamiento y mansio de 13 mauinaria y da los cauipos de contral

& Mantenimiento preventivo y correctivo de los squipos, maquinaris, squipos &
instrumentos utiizados en los tratamientos de preparacien y blanqueo de matarias
textiss
“Crieros de mantenimisnto:
“Manalce mantenimients.
“Ficha ds manten mino.
~Contro de los rabajos de mantenimisnto
~Sistemas ds larscibn y engrase:
“Manusies
“Semiautomitoos.
“Ritométizos
Limpieza y mantaririento de 1a maquinara, instalaiones y 2003 de trabalo:
“Contra delsstado de o fifrs.
“Control de nvsies oe usrescién y sngrase.
Limpieza de cubetas, recipentes, sstemas de guia y squipos ausiares.
“Mimizacion del consumo ce 3gua y anergia
“Minimizacion del cansumo de poductos de lmpieza
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Astioulos de textil y piel.
Miquinsy sauipos que intervienen en los prosesos pracuctivas.

Productos y resultados
dentifcacion de foras, hios, tjdos. no tejdos y prosuctos samislsbarsdos.
ldentfcacion da procesos.

ldentfcacién y clasoacin de pis.

Informacién utilzsd o genersds
Muesiras fisicas, vdeos, aréficos, esquemas de los prosesos.

Unidad de competencia 2

Denominacién: CORTAR TEJIDOS ¥ LAMNADOS

Nivel: 2

Cadiga: Ucates_2

Reslizaciones profesionsles y eritrios de reslizacién

RP1: Ineroratar as finas téonicas y fohas da produscién para organizar ¢l ¥rabajo
CRY1 Bl productn y s taress s extendido, mareada y cont 2 recancaen oon 3
Gorrecta inerpretacion Ge Ia foha téoica.
CR2 La selaceion del procedimiento (itles, herramientas, materias primas. ). ¢l

gracssa y 13 arganizasién e rabo 52 Geniioan o 13 nerpretacion de I3 fens
Hories

RE2: Resizsr l astudio delcort & fin ce optimizar ol sprovechamiento del matarisl,
'CR2.1 La dstnoucion da los patrones 36 resiza seqin sstema de core y orden de
fabrcacién para a ootencién de la marcad
(CR2.2 s marcada s relza tanenda en ouenta 85 carscterstizss el ejdo (ancha,
stucturs. soor y dbuj). s8gin talas. meceios, cantiad de prendss i amisuos y
<l sstema da core qus s va 3 Ulzar (convancional,por presién o nformatzado).

RP2: Preparar programar, siustar. resiustar (o3 equipos y las méquines de core, asi
como ol estads de los materaies, 3 fin Ge csponelos para 13 produccién.
2.1 L piiparacitn da es rhiauinas, caidpos ie i y corie 58 Fadizs cn
arego a1 fona tecnca y materia que hay que corr
CR32 Bl reauste ce los parmetros se raaiza basindos
proceso
CR3.3 La preparacién de hemramienias y dtles se reaiza con precisidn, con los
medios de seguridad mas adecuados para cada sctuacion y con efoacia
CR2.4 £ prossdimients de praparacion a6 reslza ordanacaments y son segurdad
personaly Ge los slementos e maquina en o empo estaslecido por 2 empresa.
CRAE Las herramientss, dies ¥ aparsios ds mecicion se utlizan oon precisén y
sfeaca,

e los resuttados dal

RP4: Resizar y controlr las operacions de cort ssignadss, empleando el sistama més

adecuado con sequrdad, garanizano Ia producién son la clidd y cantidad previsa
'CRA.1 De manera sstamica se comprusba ous ol sxtendido. posicionada del tefdo
y materisles laminados se reaiza sin fansion i plisgues, aineado y periectamente
Superpuesta rspacio 3 arlos. sentdo cel i, dEaie
CRAZ E1 corte s sjusts con sxacttud & Is forma y tamsfo del pavén. sin
deformacion de los parfles da as piezas y segin pairn, seRalando los piaueies ¥
perioraciones.
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cable peinade, mech, h, tejéo de punto fejdo de calads y sstructiras
o tejas).
- “Lay-ouf delfu de materises en &l proseso extl.

2. Warchas analitioss pars identificar mszolas binrias y ternarias de fibrss
= Planas sstadistoos d mussiren
+ Tipos de planes c muestreo,
+ “Mitary Standrds”
ros planes dz mussireo ce splcasién tax

- Marchas anaificas para dentiicar mezclas binarias y ternarias de foras
- Esquetado de composicién. Aspectos egales.
~ Esquetads de consenvacin. Simbaiogia

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PROCESOS TEXTILES.
Caaigo: UF2572
Durscién: 70 norss

Refarente de compstencia: Esta unicad formativa 56 corrspands o0 RP3, RP4 y
Res

Capscicades y eritrios ds evaluseién

3 idantiiosr los pracesos textles desd Ia produscién d Is fira sl teido y Is
maquinaria que Inteniane, inferpretando Ias especifcaciones de 13 fiha ticnica de
producsién
CE1.1 Dascribic los pracesos textles y las secuencies de operacionss para
produci s, teidos de punto, tefides da calada, en cuda y scabados, ¥
Svucturas no tejtss.
(CE1.2 Relacionar los producios txiles, que en cada momento se van prosesando,
Gon ia maginaria empleada para consequl as caracieristicas requerdas
CE1:3 Ralacionar las materas textles y proouctos que imervenan en los
dferentes prosesos ds produccién ds 8 cadens texil en relasén con a2
propiatadss sstztoas. fnconsles y tenicas & cumplr.
C272"En i caao praches ae uns fase ael procezo de producein
debicaments caractarizade:
= Describi la sacusncia ds speracionss para su soiencién.

G2 Idantfir s macuinais, ssossariosy istemas de gestén y cantal
'CE2.1 Determinar la maqunaria nésssana pars procadér s ratsmiento an cacs
fase de procuosién ds Ia cadana text. n func.én Ge 103 squipos dspaniies. cel
tamafio Ge Ia parida, d I caldad exgida y el proceso a reaizar
(CE22 Desariir los sstamas ce gastion y coniol establacidos en cada Hratamiento
gara obtaner el resutage fnalrequerido.

CE23 En un caso prictico ds un proseso da fabricacién de un producto fextl,
debicamants caractarizado:

~" Determinar las operaciones y métodos de prosuceién posivies.

- dentifcarlos parametros qus se deben med duranta l proceso.

2 Proponerlas sacuensiss de 52 operacianes previsas

- Generar ' documentacién necesara en o soports Gemandaco.
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CR1.4 El comportamiento de los materiales seleccionados se relaciona con los.
crterios ge prestaciones de uso  calidad de los mismos.

GRS Las exstencias minimas de los materiaes de confeceidn se comprushan y se
ransniten alresponsabie con eficacia y pronitud, en o documento correspondente,
para evitar intemupciones en las operaconss.

RP2: Eiegit ditintas pieles y cueros para su apicacion en amegios y adaptaciones de
prendas y articuios, bajo 12 supervision del responsable, a in de consegur ol acacado
acordado con ¢l ciente,
CR2.1 La diferenciacion de distintas peles y cueros se reaiza identficando su
origen, caracterisicas y estructura, por sus formas de presentacion en relacin con
uesias de referencias.
CR22 Las pices y cueros se ciasfican identiicando ¢l origen de las mismas,
cualidades y defectos, a fin de seleccionar la mas adecuada en cada caso.
CR2.3 Las pieles y cuers se escogen comparando con modelo de referenci y
caractersicas —simensiones, espesor, 1pologia, entre olfas-, adecuandolos a los
reguerimentos estétcos del rtculo.

RP3: Seleccionar I0s equipos, accesorios y hemamienias de coser 0 ensamblar @
Mécuina o a mano, con el fin de wtizar la mas adecuada sguendo, en su caso,
insirucciones del esponsabe.
‘CR3.1 Los equipos y maquinas se sigen atendiendo al proceso e confeccién que
S va a realzary al o de material que s va 3 utlizar.
(CR3.2 Las presiaciones de las dstintas maquinas de coser se feconocen en funciéa
de si aplcacién para su ajuste y manipuiacicn. i )
(CR3.3 Los accesorios de las maquinas de coser se eligen segin la ogeracién que se
va a realizar —colocar cremalleras, coser baios, ojales, pegar vivos, siuar bieses y
oiras-y se reconoce su forma de posicionado en las mismas.
CR34 Las operaciones de ensambiar por cosido 0 pegaco a mano se dferencian
on el de obiener informacion y seleccionar las herramientas adecuadas, tenendo
e cuenta las caracteristicas téenicas del atiulo que se va a manpuar
RPé: Disponer las maquinas y equipos compiementarios de corte, ensambisje y plancha
que iervienen en el proceso de confeccidn para manipular las Mmas indicadas en cada
'CRa.1 Las maguinas y herraientas de cort se escogen segin a operacién en que
Se hillan implicadas en funcidn del materal a corar 540, D!y olras.
CR4.2 Las herramientas manuales o sléctricas tales como volteadores, coria hilos,
plantilas, abre ojales, guias, marcacor de baos enfre offos, que inervienen en of
proceso de ensamblaje se seleccionan de acuerco con e restiado requerico.
CR4.3 Los squipos de planchado -mesas convencioral y de repasar, mangueros
incorporacos, planchas y ofos— se eligen asi como sus parametios para su
apicacion en relacien a materiales  proceso.
(CR4 4 Los accesorios de las maqunas de pianchar y de planchado —placa e tsTén
ara planchas, hormas, almohacilas de disintas formas, plancha de cardas y olras—
se disponen seqn la operacien que s va a reaizar y se dispone la forma de
posicinado correcto.
(CR4.5 Los accesorios ce la macuina con mecanismos de presion o remachadora se
Gentiican y asocian a su uso tales como forar bolones, colocar remaches, broches
© boiones a presin enffe Otros, para su apicacdn en relacion & materiaes ¥
proceso
CR45 Los equipos y maguinas cue nterviensn en el proceso de confeccién se
disponen e acuerdo con fas instrucciones de uso feniendo en cuena a segurdad
delas mismas.
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- Mantenmiznto preventvo y correciivo.
© Fidhas thcnicas de mantanimiento y reparacién

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PRODUCCIGN DE TELEDURIA EN MAGUINAS RASCHEL DE DOBLE
FONTURA.

cadigo: UF253e
Durscién: 50 horas.

Referents de compstencis: Ests Unidad Formats se corrsssonds con RF3, RP4, RPS
J/RPE #n o refarenta & 1s tejeouris &n mécuinas Rasehel ca dobls fonturs.

Capseidades y orterios ds evaluseién

C1: Analzar as fihas téonicss e los tfdos ds miquinas Raschl de doble fontura
(CET1 Identicar s pos ce tejdos qu se reslizan en maquinas Raschel de Soble
fortura on funcién de a5 fbas wiliza0as,  Sus caracteristas funcionales  estéicas.
(CE12 Dascriir as maquinas Raschel de doble fontura. accesorios y mecanismos
‘aspscales necesarios para a produccion ce tejdos de puric.

C2: Alimertar la maquina Raschel da oo
hios,
CE2 1 Explicar1a dstioucion de los conos d il en l feta, y o recorrdo e Ios hilos
(tensores. aimentadores, recuperadores y oiros. disposiivos) para simentar y
anhebrar lox guia hios de méqunss Rsschel de coble fontia para dfarantes
orosesos.
CE2.2 En un caso prictico de alimentacién y carga de la miquin Raschel de dodle
fonturs:
= dentifcaria maguina y fos Giles que se van a usizar
2 Calularlos lagsdores ce materis prims y nimeros e his.
- Preparar los slementos necesarios para Ia carga de matera pima
~ Comprobar I calidad del mateia test
- Pasar hls para almentary enhebrar la m3quina.
2 Poner 3 punta 'a mquins.
- Ajustara macuina y verfica o enhebrado.
2 Preparar a recarga ce matari (revos) para mantenar i procesa.
2 Cumpir a2 normas ce prevencion e nesqos laboraies y medioambiisles.
- Eiaborar los documentos sopories ulizanda recursos informateos.

e fonturs cargando os plsgadrss y pasar oz

©3: Programar el aisefo del tefdo y establecer los pardmetros de iejeduria para una
miquina Rascnel de dosle fontura
'CE3 1 Selecoionar el programa especifco aue permite realzar I programacién dsi
o
(CE32 Descrivr a sinoroizacién de 1od0s s clamentos que permiten Ia tefecuria
C=33 Explcar a disirbusion y pesicién relaiva del enhabrado Ge los Aios segin
nstrucsiones de 3 foha ticnica
(C=3 4 lentfioa los parémetros taonios del teido
(G235 Deseribir cémo se intaduse o ranscrive ol programa especifio del isefo del
26 en a5 maauinas Rasshel de dobls fontura para abiener o producto ndicado
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- Fichas téonias de las miquinss de prodceidn de fsjds de calads.
© Frecuenci y fipas de ntervencionss comunas en I3 fines de produssién de.
tsjdos de calada
50y conrol del mantenimients de 3 maquinara de produceién da tedos de
farta programas infomiteos.

2 Control de 1a produceién.

" ncicacores ce procuesiin en a i de fabriosciin de tejdos oe calads

- Mitodos y tacnicas ce andisis ce ' procuccién ce tefdos ds calada. indices de.
producivdas

- Téonicas de seguimiento de Ia produccién de tefdos de calada. Procsdimlentos.
de siuste de 1a produccén

- Capacidades de produccibn de maquinas de produccidn de fejdos de calad.
‘Ostecian y conrdldel rendimiento

- Fijo oo produccion

- Métodos y empos de produccién

T Métodos sspesifoos d wasai. Andlsi y meforas.

3. Herramientas de Ias tecnologias de la informacién para ol control de Ia
produccién de tejeduria de calada y ol mantenimiento de 103 equipos.
=" Clasifcacién de las herramienias genéricas dsponbies en ¢l mercado segin su
ost. inrsestnuctura necesaria y renga e spiosaiin
- Expacifosdianes de las heramisntss dsponioles: sniomo de fncionamiento,
requermentos del sistema. capacicad de adsplacon 3 los prosesos §
confguracien
- Funsonamiento genérica ds las harramintss 2ara ol control ce s produccién &n
los tejdos de calada

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacibn: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES &N LINEAS OE
PRODUCCION TExTIL

Cédigo: UF2591

Duracidn: 30 horss
Referents d compstencis: Exta unidad formata se carrsspond con RF7.
Capacidades y erierios de evaluseion

C1: Anaizar lss macids de prevencidn y d ssgurdad respacto 3 s actusciones de 13
manipuacién de las instalacionss y equipos, contenids en los planes de segurdad de
135 ampresas oel sector
CE1" Espaciesr ios aspactos ce Is normata de prevensién y seguridad an fos
procesos c hiatur, relacionados con los fesgos darvados de 1a manipulacion de.
Instaiaciones y cquipos.
CE12 lgenificary svaluar los factores de riesga y resgos ssociacos.
(CE13 Isentfioa los requerimiantos de protescian medioaméyental Seriados de las
aciusciones con productos confaminantes.
(CE1.4 Desarbi os requeriminios da ' drass de rabaio  los procadimisntos pare
5u preparacién, Getarminando los riesgos Iaborales especiioos comespondiantes ¥
2us meddas conectorss
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Capacidades y erterios de evaluacién

C1: Anaizsr ol sistems de caidad de ls orgsnizscin smpresarsl, comar
relacionando sus dversas subluncionss o5 o5jebvos o
polca de caicad
'CE1.1 Defii s uncién de gestién de Ia caidad. isentfoando sus sementos y fs
relacian con los objetos oe a smoresa y ' produstviad
CE12 ldentfcar los siementos el sistema de osidsd spicsbles 3 I8 sstucturs
organizaiva y activead procuciva.
G213 Asignar Iss funciones sspecifoss de caldad qus pocrian sster dtriuidss &n
@ oraanizscion da la ampresa.
CE14 Asignar las funciones especificas de los elemenios de Ia organizacién de.
sidad. cescriienda Ia inerrs.acién dz ells con I3 ssiructurs orgsnzsiva e s
mpresa.

aiendo y
Setems con 2 misonss ce 1

€2: Apicsr prosesos de controlce caldad s las incustiss dal sscto de hisurs, telss no
efidas y ejecuria de calada
CE2 1 Desoriirlos instrumantos y disposibvos de conirolde calidad wiizados en s
indusiras dal secior.
CE2.2 Dasaror s earscteristioas ds caldsa més signfatvas de los pracuctos.
CE23 En un caso practico productiv de ilaturs, felas no tejdas y teeduris de.
ad totsimente cefndo:
= Identiioa a5 carscteistioss de olicad cel prodct,
© Hentficar factoras causa.sfects que inervnen en a varisbidad de ias
Caractarisioas ds calcad
- Determinar s fases ds control y autacontrl g proceso,
© Determinar o procedmientos ce conirl
- Definiros aspecios y pardmetos s controar
~ Ientficar os dispositves & nstumentacién para el control
T Identfize oz memanios o fases de! prosess &n que =8 reais el control

C3: Analzar o plan de calidad de un proceso de fabricacién en indusiras del sector de
Riatura, telos na tejdas y tejeduria oe calada
CE3.1 Interpretar ol manual de caidad y ol manual e prosedimientos de Ia
orgnizseion emprssarial
CE3.2 Relasionsr os slementas del pan de osidad can sus EHNGS.
CE2.3 Anaiza s grificos ds oniral sstadiaica wiizacos n fa determinscin ce 3
Gapacidad de caidad del proceso, mterpretando Ias. fendancias, estabiicad
nestbildad dal proseso.
CE3 4 Distingul Ios procedimientos de evaluacién de la calldad Ge los suministos
gars Is aceptaciin del materal &n laes, deserbiendo &l signiface del ‘punto 26
ferancia® reatva s nvel ce cafcad soepiable

Cs: Apicar fos procedimientos ce cantrolce calidsd sobre os prosssos d fabrizacién de
Riatira. 1855 o 6135 1 adris 08 oslads, Somygands fas recusrmenos Ge csidad
o a5 especifcaciones de proceso

CE< 1 Idenfcar los prinpales métodos, sauipos  insirumanios utizados en e

mussteo y coniral ce Is produceén de arieuos de histurs, talss no tejaes ¥

‘ejeduria de calada.

(CE#.2 Recancoar lss esrscaristoas d esidsd qus deben ser contoladss.

(CE#3 Determinar un plan de inspeccén que incluya

- Pastar 1a inspeceion con defectos y caracteristcas que se deben confralar,
Giles y disposituos de conioly plan
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CE32 Organczar y preparar las prendas del vestuario definiivo de funcin,
atondiendo i reparo, ssborands o modifcando, en S Caso, los Istados
oportunos

35 Deteminar y isviour las taress, orden d trabjo y icacin dei personsi
de sastre, durane of ensayo o findon, en cootinaclen con i festo Ge
Seccones tecricas impiicadas, a parr e 1 medicion del tempo en el qus hay
Qe fectuar s cambios de vestuaro 3

857 Vioitcar 1a dmbucon as treas en funcion de Ias demandas e 1a parte
arisica y las necesidades especiicas del Género o esio de i representacin
Comuneando a5 vanacones sobr € ian pevit

CERS ‘imolariar . Ubicer a8 prandas de. estuaro _diariamerte, segin
docimentacion y Comprabando S dentiicacén en dstrias Siuadonss Ge
explolacen.

CE35 Establecer Ia organizacion de camernos de transfomacien facitando con
S isposicon Ios ambos rapidcs,ce acuerdo con 3 documeniacin o Generando
ia misa para u reproduccion diara

CES7 Prover s comprobacién G los equipos técnicos y su operatiidad
anamente para l servicio 3 ensayos y ancones,

CE3 3 Inerpretar fa documentacion Generada pars acomete as areas en efugar,
oo y Gempo Geteminads, compropanca s abiigad

CE38 Gonerar y rohwar 1a- documentacin segin s usos y fomatos
establecdo, Garantzando s accesioicad

CE310 A parir Ge un supuesto practo, debdamente coracterzado, de
preparacion el vesiuario e cnsayas.y representaciones con vestuan de
E5Ectacti, con presencia de eduibo AHISHED  1SCncd, £ U caso, PUBIKD:

“ Comprovar con a documentacien odss Ias prendas y accesonos de
vesiuario y su eiuetado, antes de u cistrbucn, verficando el eparto
{Gamibios de elences, susiciones, obies fopatos enre O7cs).

- Verfcar f estad de 13 prenas comprobandd due esian en estado de
1o e acuerdo al proyecto de. exhbicen del esoecliculo v a '
documertacion daa.

- Comprobar a operatidad de os sauipos tcnicos

 Organizar s camerinos e transfamacien equenios.

Z Uliar e mplantar s elementos cel veshano a par ce s documentacion
el proyect, ' Generada on oo saycs S veSar y as caracensicas
el fgar e representacin.

- Determinar y comunicar a os cquipos implicados a wbicacén el <quipo
humano de sasteria durante @ ensayo o funcidn & partr ce
documertacion

- Detemminar  especifcaren a documentacén a necesidad de asistencia a
Ics inérpreies urante Ios nsayos y uncones,organizands a cqupo.

- Mantenar busnas acitdés profesonales: Corprender & hecho arteico y
Ia representacién como produclo efmerd ¢ Tepetbie, respetar o rabajo
e o8 dems, CLPYO 105 compromiSos adauiidos, Tabalar en equipo con
{odos os colectvos mplicados, e s,

- Documeniar les modfcaconés daras e instnucciones del fguinita,
regidor, direcor, enre ifos, en i cuademo ce vestuaro

- Coruricar s emarcas e squpo aises e puscen st
geston econamica.

Contenidos

1. Obtencién y elaboracién de documentacién para el proyecto de sastreria de un
espectaculo.
~ Andlsis ce los datos del cuademo de vestuario como base documental del
proyecto de sasteria





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25__fmt27.jpeg
‘CE1.2 Aplicar los procedimisntos que garantizan el cumplimiento de los planes de
prosuceién.
1.4 Aportar propusstas de mejora de os procesos de produscién.

C2: Anotar y registrar i informacin téenica generada en el proceso de produccién
continuyendo 3 a mejora e los planes ce calidad
(CE2.1 Dascrbi las pautas para a reaizacién di proceso de contr
los tejdos de 3ada sonvenc.onsiss  jasaard
CE22 Anotar as desiaciones ce los rosesos y su nfliencias en las variacones de
calidas en o5 procucros.
G2 3 Apicar Ios procedimisnios que garantzan sl cumplimiento de los planes d
pr
G2 2 Aporar propuestas de mejora de los procesos de calidad exstentes

de cadad de

©3: Partaipsr an los procesos d trsbsio d Ia smpress, siguisndo sz nomss &
insiracsionss establecicas en & canro ce rabsio.
CE3.1 Comportarse responsanlement fanto en as relaciones humanas como an s
rabaios 3 realzar
CE3 2 Respatar los procedimientos y normas del centr d trbo.
G223 Emprender con dilganca Iss faress sagin lss msvucsianss racbidas
{ratanco de que 56 sdacuen 31 fimo da rabajo da 5 empress
(CE3.4 Integrarse en los procesos de produceién del centro de asalo.
CE2.5 Utlizar los canaies d comuniascibn ssisblcicos.
CE25 Respetar on todo momento Iss macidas de prevencién de riesgos. salud
aboraly proteccién del medio ambierre.

Contenidos

1. Control de Ia produceisn en tejedurias.
=" Nsoesidades de contrlar 1 prosuscion.
° Téonicas ce planfoacin
2 Tionices ce contro de praducsién
~ Eaquibos indusivales de recogies y ratamento de l nformacién.

2. Controlds calidad en tejedurias.
- imporianciade i cadad.
2 Control e saigad &n proseso.
- Control e caidad de s, tejdes y poductos infermedios.
2 Concienis oz oaldad

3. Integracin y comunioacién en el centro de trabsjo.
= Comportamiento respansabi an 1 cantra de rabsio
- Respeto  los procesimientos y normas del cenro e trabajo
- Interpretacién y sjecucién con dilgencia a5 nsiruccionss reckidas.
- Reconocimiento cel proceso productvo de a organizacién.
fizscion de (a2 cansles oe comunioaciin sstablacdas & i canto d
st
- Adacuscién sl rimo ds s ds 13 smoresa,
- Seguimiento e a5 nomativas de prevencién de riesgos, salud Iaboraly
protecoian del medio ambiente
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CR12 El anilisis de las especificaciones de producto permite identificar los
materisles necesarios para sy fabricacin, los procedmientos generales y ios
recursos humanos.

CR13 La apicacion de las especifcacionss de producto y documentacién técnica
permite organizar la fabricacion de tejdos. por recogda y por Udimbre, con fas
condiciones técnicas y e calided requeridas.

RP2 Organizar el desarrollo de los procesos de fabricacicn de tejdos de punto por
recagica y por Lrdmre, optimizando recursos, aseguranda técricamente 'a produccién
yen las condiciones de calidad y sequridad requeridas.
CR2.1 La seleccién de maquinas se realza segin el fo y los parémetros que
Gefinen el prodiuco de tejdo de punto (por recagida o por urdimre), la comecta
preparacién y el volumen de produceibn. )
CR2.2 Las especdicaciones de producto, la tecnologia cisponible, 105 procesos de
formacion a opiimizacdn de recursos humanos y materiles, la seguidad aboraly la
productivdad ifluyen en Ia icentifcacién de a totaidad de operaciones y su
CR2.3 Las especficaciones de producto de eido de punto (por recogida o por
urdmbre), tecnologia y los procesos ce fabricacin deteminan <! tiso de materia
prima, 108 procucios awiiares, l0s (tles y hemamientas necesarias para cada
operacion.
CR2 4 Bl manual de procedinientos y 1a tecnologia de a macuinaria de tejeduria de
purito determinan 0s tisnpos de cada operacin y el tempo total Gl proceso.
CR25 Los procedimentos finaimente. establecicos se coneretan con fa primera
reaizacien del proceso.
CR25 El nvel de caidad se asqura con los diferentes conroles y autocontroies
Gurante o proceso.
CR2T Las fichas técricas generadas facitan la interpretacicn cel proceso y su

RP3: Programar a procucsidn de tefidos de punto por recogida o por urdimbre, a fin de
ciecutaria en ¢l plazo fado y con el méxima aprovechamento de Ios recursos.
CR3 1 Las materas, diles, magquinas y mano de obra son establecdas curants fa
programacien d ia produccién.
€R32 La tecnoogia, los recursos materiaes y humancs, y las nstrucciones de la
empresa determinan la capacicad de carga productiva de'cada fabricacién de fedo
de punto.
CR3 3 Los tiempos e preparacibn, auste, méquina  proceso, y el suplemento por
contingencias estabiecs la programacion dé a produccion, con oS iempos de inci y
final e cada operacien,Ia secuenciay o tlempo total
CR34 La coordinacion enire seccones, €l sbsentismo y e rendimiento de los
auipos de trabajo se fene en cuenta én 1 programacion de 1a produccien,
CR3.5 Las previsiones de Ia programacien, [os resuliados del 1+D+, o andlisis e fas
especiicaciones de producto de punto, 1a siecucion de la fabricacen, llegan a su
abjetivo finalcon i lanzamiento de Ia produccén.

RP4: Gestonar y mantener actuaizada fa inforacien de os procesos de fabrcacién de
teidos de punto por recogida y por urGiTIbre,  fn contribui a o5 panes de producEian y
gesten de caldad oe a empress.
CR4.1 La informacian refersnte al rencimiento de méquinas, instaiaciones, fichas
féenicas, procedmientos, equipos de frabajo, métodos y tiempos, diséfo de
products, investioacién, desarolo e innovacién, ¥ ofos, se maniene 8l dia
permitinco la mejora continua de fa produccion
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3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en Ios.
prosesos ds annoblecimients de materias texties y pieles.
e Factors y shuacionss oe nesgo
Rlasgos mas comunes en &l sector text. confeceién y .
Méodos de prevencien
« Protecoiones en las miquinas & instalaciones.

+ Mesicas de sequridad en prosucoién, preparacién de miauinas y
mantenrian.

- Medios. equipos y téonioas de sequrdas:
« Indumantaria y equipos s proteccién personal
+ Sealesy slamas
+ Equipos contra inoendies
+ Botaquin

- Shuasionss de smergencis:
+ Téonicas ds svssuaciin.
+ Extinciin de noendos.
+ Frotocoios = segur para s distntss situaciones qus s puscan dar, indcand

saidas. lugares 3 dande i yo levar, drecoiones, correos <, (lafongs, to.

+ Organigrama ds personas responsables.

- Sitemas de prevancién y protsesibn del medo ambients en s industis text
canfeceiny piel

- Factores e amomo de vabso: Fiscos (ruidos. vz, vibracionss, temparatur).
Guimicos (vapores. humos, particulas en suspensién. producios. quimicos)
Bioligicos (foras, microbildgicos).

- Factores sobre ol macio ambenie: Aguas residusies industrales. Veridos (rssiduos.
sbidos y liaudos),

- Normativa vigents sobrs seguridsd medcarmbient
piel

el ssctor tati, confacsin y

Orientaciones metodolégisss
Para acceder  a unidad formativa 2 debe haberse superaco s unidad formativa |

Para acceder 2 a unidad ormativa 3 debe haberse superaco a umdad formati 2

L unicad formativa 4 s mpariré e farma ndependiente.

Critrios de acceso para o3 alumnos

Serin o2 estableckdos n sl sricuo & del Resl Decreto que reguis of cenficsco de
profesonaidad ds a faril profesionsl al que scompana este anexs

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE APRESTOS Y
ACABADOS DE MATERIAS Y ARTICULOS TEXTILES

Cadigo: MPOS3E

Dursciéns 80 horas

Capacida y eriterios ds evaluaci

©1: Reakizar los rabsios de racapeibn, cantol y expacicin da lss mataras texties.
preparados  producios quimieos desinacos sl raiamients da aprasias y sesoaos
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- Organismos piblicos relacionados con a seguridad y salud en i Frabsjo:
- Organismos naconaes.
- Organismos de caricter autonémico.
T Plinasy normas ce <equnda & hgane:
« Poitos de seguricad en las ampresa.

+ Normata vigente scbre seguidad e igiene en ol sector texti, confeccidn y
pel

« Normas scbre mpieza y orden en ! entomo de trabajo y sobre Hgiens
personal.

+ Documsntacién sobre los planes de segurdad ¢ higiene

2. Riesgos generales y su prevencion n los procesos de ennoblscimiento ds
materias texties y peles. Actuacidn en emergenciss y svacuscion.
" Riesgos 2n ol maneio de harramientas y €quipos
~ Riesgos an a manipulacién de sistamas = rstalaciones.
T Risagos en = smscanamisnio y ranspore de carges.
T Risagos ssaciados sl macia de frabajo, £xp0sicén 3 os agentes:
« Fisioos.
+ Guimisos
+ Bilégeos.
+ Meciosmbientales
+ Fuego.
- Rissgos derwados de la carga de ransio:
o Lafatga fsca
+ Lafatga menial
+ Ls insstitocsion sborsl
- La protecobn de Ia sequndad y salud de los tabsjaderes:
L3 protecoion coctva.
+ La poteceién indviua.
- Tipos de scoidentes.
~ Evaluscbn primaria del acsidentado.
2 Socomams
- Siuaciones de emergenci.
- Planes ds smargencia y evacuacion.
~ Informacion de apoyo para I acuacién de emergencias

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimintos seguidos en los
procesos ds ennoblecimienta da materia textiss y psles.
" Factoras y stuaciones ce riesgo
+ " Riszgos ms comunes en el sector i, confeccidn y i
+ Métodos de prevencién
+ Protecciones en las maquinas & instalacones
+ Medidas de segunidsd en producsién. preparasién de miquings y
- Medios, squipos  técnicss ce seguridsc
+ Indumentaria y sauipos e proteccién personal
+ Sefalesy alarmas.
+ Eaupos conta ncendios
+ Eotauin
- Siuaciones de emergencia:
+ Técnica: ce svacuseidn
+ Etincén ds ncendios.
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- Permeabiidad l agua. (Permeabilimetro agus).

_ Propensién a os enganchones. (Snageing tester)
eiencia 2 agua. (Soray tesh).

~ Solidez a1 agua y i sudor (Perspirémetr).

~ Soliez al rote (Croskmeter).

© Solidez allavado. (Linitest).

© Clmars fumnanies normazados,

T Excalas de grises pars degracacién y descargs

© Tejdos testig muitora

© Colory sus diferencias. (Espctrofotémetro).

© Materas extailes. (Extractor Soahiet)

* Lsvadars domésics

4 Parkmetros fisico-quimicos de telas no tefidas y squipos de Isboratorio

izados para su determinacién.
=" Grosor. (Mirémetr)

© Gramaje. (Baianza).

* Comportamisnt éinsmomético. Dinsmématr)
© Resstenca 1 ssalido. (Ecitometr).

© Pemeaiidad al sre (Permeadiimatro
© Materas extailes. (Extractor Soxhiet)

5 Normas y métodos de ensayo. Interpretacién de resultados. Gestién de la

infarmasien.
= Normas UNE-EN 150, (AEN/CTN 40 - ndustriss Texties).
© Normas ASTV (Amrican Socey for Testng and Matarisis)
_ Normas AATCC. (American Associaton of Textie Chemists and Colorsts)

* Normas TWTO. (Intemstional Woal Textls Organisaton). Normss especificss

para lana y productos laneros.
- Caliracion de equipos

© Trazasiicad ce s macicionss.

© Matersies da referanois,

* Intrpretacion y aloracién e los resultados obtenidos

© Tolerancias industiales y valores de experiencia segin los productos fexties y

sus raguerimientos.
- Fusnies ce informacién.

Z et

T Bases de datos teties.

~ Observatorios teenolbgoos.

* Busasdores d momacen

~ Aplicacions informaticas para o tratamiento y archivo de Ia nformacién

Orisntacionss mtodolégicas

Para scoedsr s 1s undsd formatia 2 debe haberss superada 3 unidsd formtiva 1
Para scosdar 2 13 undsc formaiva 2 dabe haberss suparada 3 unidsd formaiva 2

Criterios de scceso pars os alumnos

Serén o3 establacidos en ol sticuio 4 cel Resl Deorsto que reguls el certfiosdo ds

profesionaidad de I familia profesionsl al aue acompafa ests anexa.
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CR3.3 La ieceién de Ia téoica y material de pintura se reaiza de acuerdo con ls
infencion del diseAo y las condiiones de sxhbicen de caizace oon Ia revisn del
Fgureista

CR3 4 La spiacién de tcricas de pinura soba los dieraries materis se realza
de scusrdo 3 1a documentacin téonica aterdiendo 3 os planes de prevencion de
fiesgos laborles establecions. protecaén personal y smbienta de los producios y 3
R35 Los produstos simacensdas con erferios de sequridad y control de oscusidad
<& maniouten psrs 5 Al=cén £n ordén da sansama y prcteceian Smbarial

CR2.0 Ls documentacién generaca del proceso de pinurs de los materies s2
ST e &l s G CompamEntas Gl VESAr0 pAra ! S TeparSeEn 3
eroccién a fnde evia su dteroro o pércida oon ol Uso y 1 lmpiza

FP4: Utzar materles o convensionsles <n alguno de os componenies de! cazsdo
para &1 sspaciicul logranda 0% tecins marcados &n o fuin. Sumplends o8 slance
G orevancin da iesgos aboraies astalec e,
CRa.1 Ls spioscién ce olss. siconss, ltex lacss, ceras. y otos materles s
reaiza pars adecuarios o los fequerimentcs sstéicos y 31 projecio aistes,
farendo en cuenta los planes de prevencsén de iesgos aborales stabiecdos.
CRA2 Ls spoacin de o8 mater et n Sonvenaonais en 1o componentes aus o
requieran s reaiza oa acuerdo sl proceso ds febricacén de! calzado, atendiends 3
125 normas de sequidad Ge Ios producios y a s uso
CRa 3 La téenios prevista se sjecua y e leva 3 cabo feniendo en curia as
condiciones necesaras de visbildad y d exhbicon del clzado de acuerdo con o
i el fgurinsta o sefador.
CRa.4 Ls axparmentacian con cversos materses se resiza para mejora s sfcacia
e los fecios artatoos, cumplends 103 panes Ge prevensen de fiesgos laboraies
Stsniscicos
CRAS Ls ontencién ce moldes an diversos materives 52 resiza pars lograr (03
Volimenas  taxirss nésstarss s neporar 1 cazaco ogrenda 1o Srectos
estétcos dasesdos y raspussta o proyecto atisico
CRa. Los producios se manipuan y amacensn con crteros de seguridad.
Gacucidsd,orsen de cansumay potecsidn ambier

PS5 Envejscer manusimenta sgunos materisles que forman ol caac0. 3 fn G abtensr
& resutada incoaco en = figuin o modelo, cumalEnda Ios planss de prevencén ge
etgos aborsies astec s,
CR5 1 La selecrién de ia téonica se llva 3 cabo a parte del andiss de los
equerimienics Gel fguriny del usa Seeénce, comprabands s Sesca anies gz 54
aplcacin al cazade:
CRE.2 Ls ssleceén de hamamisntss, matarivks y utensiios -oasilos de slambre.
tieras fjas, oares, fabonse, digmenios. soss ¥ ooe 3a realza & pari de 1
selecién de 1a Eonicay de souerdo con 3 exigencia del igurn
CRE3 L3 ubicacén de los desgasies y roiras se reaiza
indicaciones oelmodelo a5 necesdades oel sspacticulo
CRi5 4 Las ticricas oe anvejecmiento se splican deleriorando as paries visils y
necessras Gal cazade. tenands e uenia 1 Setsbidad cel mame curenie &
temoo previsto de expiotacion y oumpliendo los plans,de prevencién os fesgos
Iaorass ssiabacidos
(CRE.5 Las técnicss ce cesgasie, otuss, y oios snvejecimientas por uso, e spican
o oizac con s2gurag, 62 Seuers 31 &1 Fgurna pars acegure <4 veimlcas
Jfinsonsided en o especticus

P Transtormar calzado realizado a medida o adquifide para su adscuacién a fguriny
31 uso escanicn, cumpliendo o5 planes de pravencién de lesgos aborales esablecdos.
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Qcupaciones y pusstos de trabsio relacionados:

‘Ayudante de restauracion de alfombras.
‘Ayudante de restauracion de tapices.
Titorero.

Duracisn de 1a formacion asociada: 600 horas

Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

WF1238_3: Materias, procesos y documentacion de tapices y afomoxas aniguos y.

actuales (70 horas)

MF1238_3: Conservacién y impieza manual de tapices y alfombras antguos y actuales.

(170 horas)

+ UF2643; (Transversal) Medidas e sequridad laboral y medioambiental en fimpieza y
restauracién ge tapices y alfombras. (50 horas)

+ UF2644; Operacines previas a la conservacion y fimpieza manual de fapices
alfombras antiguos y actuales. (50 horas)

+ UF2845: Técnicas de conservacin y limpieza manual de tapices y alfombras
antouos y actuales. (70 horas)

W 12402 Tecnicas de preparacion y intura manual de fbras naturales. (70 horas)

WF1241_3: Técnicas e restauracion de tapices y afombras anliguos y actuales. (260

horas)

* UF2643: (Transversal) Meidas de sequridad laboral y medioambiental en impieza
restauracin de tapices y afombras (50 horas)

* UF2646: Técnicas de preparacion de tapices y afombras para su conservacin y
restauracén. (80 horas)

« UF2847: Técnicas de consoidacin y rentegracén de tapices y afombras para su
conservacien y restauracien. (50 horas)

« UF2848: Técnicas de acabado en el proceso de consenvacion y restauracién de
tapices y affombras y procedmientos para su almacenale o exposicién. (80 horas)

MPOSS2: Mdulo de pricticas profesionales no laborales de Asistencia a a conservacion
 restalracién ce tapices y afombras. (50 horas)

Vinculacion con capacitaciones profesionales:

La formacién establecica en ia unidad formatva UF2543 “Medidas de sequridad laboral
y medoambiental en impieza y restauracion de tapiss y affombras” el presente.
certficado de profesionaiddad, garaniiza e nivel de conociientos necesanos para la
obtencién ce la habilfacion para of desempefio de las funciones de prevencion de
Flesgos faborales nivel basico, de acuerdo a anexo IV G reglamento de ios servicos de
prevencion, aprobado por el Real Decreto 3911957, de 17 de enero.
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CE24 Reaizar el montaje y cesmontaje de piezas, lubricacién y impieza, segin
proceciientos y tscnicas habiuales.

C3: Distingur las mecidas preventivas para eviar los principales factores de riesgo
posturales, por movimientos repetivos o por problemas de uminosicad que puden
Garse &l aplcar eenicas de confoceion a maauna,
(CE2 1 Descrii s medidas preventivas para eviar Ios issgos ocasionacos por las
{areas repetiiuas que se reaiizan apicando tcnicas G confeccién a mauina
CE32 Descrii as medidas preventivas que evtan las esiones al acoptar posturas
incorrectas frente a la maguina de coser
CE33 Determinar el ipo de fuminacion que se necesia y la posicidn de enirada
13 mancircon segurdad maculas d cosry 234pos e planchadosaa vier
CE3 4 Reconocer os principales regos que provocan una mala superficie del quipo
de planchado y a5 soluciones para evia lesiones.

Contenidos

1. Utilizacién de maquinas de coser y equipos que intervienen en el proceso de.
confeccion a medida.
- Maquinas de coser o ensambar
* Maquinas  tipos de puntacas utizadas en la confeccicn @ medica.
+ Caracteristicas  funciones.
+ Esiuctura y componentes de las dferentes miquinas
+ Elementos y accesorios: Aplicacionss, posiconamiento y ausies requeridos ef
Ja maquia.
- Maquinas  equipos auxiiares: equipos de plancha y termofjaco, maquinas de
bordr, Ge realzacion de ofales  oias.
- Uties y herramientas que infervenen en el proceso de confeccicn & medica.

2. Ajuste y manteniniento de primer nivel de maquinas de coser y plancha.

=" Interpretacion ce manuales de mantenimiento de méauings y SquUpGS.

- Maptenimiento preventvo y correctvo de las maguinas.

+ Utiles y nerramientas utizagas en o mantenimento.
‘Anomalias s habiuales y su resoiueion.

Identficacion ce causas de falos o anomalias.
Moniaje y desmontaje de piezas.
Lusrcacibny impieza

3. Seguridad y prevencion de riesgos relacionados con la aplicacion de técnicas de
Confeccion a maquina.
- Organzacion de! rea ce rabafo enla confeccién a maquina:
+ Orden y impieza
- Riesgos en a conecisn a maquina:
+ Accidentes mas comunes.
+ Wojestias del cuerpo humano por posicin incorreca frente a las maguinas o
equpos
+ Probiemas posturales frente a s miécuinas o ecuipos.
- Megicas preventivas y equpos ce proteccion en fa confeccin a méquina:
+ Prevencién de lesiones relacionadas con la posician o movinientos.
+ Soluciones a problemas ergondmicos. Ajuste de maquinas y eauipos en
elacion al usuario.
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: MATERIAS Y PROCESOS EN TEXTIL.
Cadigo: UFa1s8

Dursciéns 50 horss

Referente ds competencia: Esta undad formstva & corsspands con la RP1 &n
Gusntc 3 igentfoar y diferenciar Iss carasterstioss pariculsres da fendanciss y Sstios
de prendas an tajdo, 2si como os prosesos de fabrcacion que le caracierzan Se
Gortasponde 3 13 KF3, & KPS en cutnic o salsocionar oc prosecos de fabroasen de

producios da confacién, ssi Gomo a3 secusnaiss de Iss sperscones que les
carasterzany oon 'a RPS

Capscidades y erierios de evalueidn

1: Anslzary evaluar prendas y aiculos. entefdo en sus cfeenfas aspectos.
(CE1.1 Eualuar un arliculo en todes sus aspectos: Estructrales, estétons, de caldad
 funcianaies, con el g requendo y apiicanda s técnicss ce conirol perinart
CE12 Defini Ias caracterstoas y parmetros de la prends o ariulo, tido y
formuras en funcién G sus exigencias esructrales, estétos, de caldad, Uso ¥
(CE1.3 Enumerar os fastores que infuyen en ol cose toal 62 una prenda o aficul,
50n # ohysto ce scoptar a3 medidas oportunas curants el proseso ds faricscian

G2 Wentfcar las difrentes materias texties y sus cferenies estados ds slaboracién

(CE2.1 Reconocer por procedimientos sencilos Ias mataias taxties

CE22 Descror 1as dferentes formas en que se pusden presentar los producios

i (foos, peinado hil, teido, no e1do. )

CE23 A parie oe mussiras oe fores, ot y tsjdos

= Identficar 1as caracteristcas y parameiros que deben ser comprobados ©
medidos para denticaros

- Medr lot parimeiros con los instrumsntos y procsdimientos adscuados
‘xpresand fos resutadas en las idadss procacentas.

- Intrpretar y cumpimentar fichas técaicas que expresen datos caracteristicos
e mussiras ce matenias e

(C2: Distingui 05 tpos de efidos. ms signiativs, s relacién con lss caracteri
! Srieis us 22 va 8 fabrcar son slos
CE3 1 Desorbir ditinios pos. de tafos y sus aplcaciones en la confeccién
ariciios y uso ndustrial.
CE3.2 Valorar s reparsusionss de los defectos y snomsliss mis fracuenes de los
o5 que maiden en 13z caractaritoas finses dal producto
CE2.3 Incicar s compartsmienta Gz los dsttos t2jdos &n 1% respScivos pracesas
e manufacturacién en que intervensn y l use.

(C4: Anslzary daserii os prosesos de fabricscién de prandas y atcuios textes.
CE2.1 Relacionar as fases da fabrioacin de pranaas y arieuios (cors, ensambiado
 acabado) con los productos de enraday saica
CE&2 Describir Ias secuencias d operaciones dal proceso (desde o patondje 3
acabado) que Ia caracterzan, segin product, relacionindalos con 1as maguinas ¥
Sauipos que se van a uizar.
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Capscidades y erteios de evaluscién

(1 Tamar madidas de os mismbros nferiorss, eniendo &n cuenta sus caracerstss y
152 nacasdades parsansies pars resizar ol suzats 3 mecids (mode y sspecticuioly
aropicioo
"CE11 Desorivir s toma de mecidss drsctss de lss zonss anstimicss de smbas
piamas y pies -hueta Gel pie. longtud. anchos, perimetos o contormos, afuras y
Eguios 2rire crse.y 1z facricas. InStumani  equpos nEcseaios, wEnca en
Gl ol dsefo oo cazads a faorcar
CE12 Expioar que ssposicones de sequridad personal y de nigiene se dsbe
reaizar en ralacin 3 Sslamiento y proteooién de Ios pies, antes de tomar 123
mecides rectss de o mimbros ferres
CEV'3 Exphoar 123 dferenies matoogies d los miembros inferiorss y 13 toms de
medidss para cazado oiopédicn fenenco en cusnta Supuesiss presenoeianes
facitsiss & nsmasones o ecpnsabe teenc,
CE1# Relasonar los condcionantes anropoméinios. ergenémicos y biomecdricos
= 1 parsans para (s foma de macds fanendo en cuenta s posidle fBrcaoién d
Gaizads & madda o ortopeasa
CELS Isentioar y resogerlas mecidss &n s fzha téonics corespondnts, teriend
G utnis o2 parimeiros indeados &n 15 msma. pas s houds &
Gocumantacin pirsana
CE1 A parir de un supuesto prictico, debidamente caracirzado, fomar medida de
125 20n23 anatomioas e piemas y pies necesariss paa reaizar ol Cazad 3 mecids
2 difica s cracteistoas oa os membros nieroes,
© Examinar las écnicas = msirumenics necesarios.
- Aphcar maidas de igens en os ies e forma adscusds.
© Reakzar o aisamiento y rotacein g s ics
~ Gomprobar que a persona se encuena en posicén correcta
T Tomar de macidas diracts necseanas segin modeo de sazado
T Ragietar s mecidss an ' fohs taemea consapondients
CE17 A parti 62 un supuesto prictics, debidaments caracierzado, tomar medidas
de las zonas anatoricas de piemas y pies necesanias para reaizar calzad
Grtopéio.terenda &n coenta 56 resorpaiones fasusives:
T enfiea s caraterstoas ca o5 miamros mrenors.
~ Reconocer Ias paiiogias que se puadan preseniar
- Reconocer en su caso sllos mldes del ie
~ denificar lostricas & insirumentos necesarcs.
- Apicar madidas de igiens en s ies e forma sdscusds.
© Reakzar o aisamints y protecein g s ies
T Campronar qua s pereona s encuenia en s poscén carscta
T Tomar de macidas diracts necsearas segin modeo de sazad.
T Regietar a2 mecidss an ' fchs tenea cormespondients

C2: Sesccionar hormas bases, dferenciano los pos mas sgaifcatos en ralacién con
Ias caractaisicas del salzace 3 medida U oropé6is. G S0uerdo 3 Ia doumentason
aspcrisle
CE2.1 Dierencar 12 horma base de reerencia para adaptar en uncién del ususric-
infarl,_sehora, caballero y otos. teniendo en cuenta ol qucbre, método de
adapiacén por sustacnin o ackbn. ssiema e mediosn bizads y dseho del
iy
CE22 Enumerar disintos tios ce ies y planiss -pe grisgo. pe cusdrads, plno
caboy ofos. < oentfcar s Gerentes palologias Ge as pares 6o i, para coTeg
13 horma ce seusrda 3l dsefo el catzado oronécieo.
CE23 Explicar las caractaristcas y paramatcs Ge Ia homma base simética o
Ssimética. &n funcin del dssha sl del cazaco y o process de fabizscén
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Espacio Formativo Equpamiento
rsilscin especii ge ainacenale
Wass oa cor

Almacén de mateales | Mateiales terles: Tefdos,voluminosos, eneteas, pils, cueros,
Tieras de core

No debs interpretarse_que los Giversos espacios formatvos. identficados deban
iferenc arsé necssaramants mediants cemamisnios

Las instalacionss y equipamientos debern cumpl con a nomativa ndusiral @ igiénico
Sanitaris comespondiente  respandarin 3 meddas de acoesibildas unversaly seguridad
a2 oz paricpanzs.

E1 nimero de unidades qus s= deben dispaner de los utensiios, miquins y emarentas.
qué 52 sspacifoan en &l squipsmiento oe los Szpacios formatos. erd of Suicients para
U mimima da 13 Somnos y debArA oremeniares. &n S 8350, pars SiEnGer 3 umre
Stperior

En ol s350 de que (a formacién se dirja 3 personss con dscepacidad se resizarin (a3
adaptacionss y los ajustes razonables para asegurar su pareipacién en condiionss de
iouaidad
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacion: WATERIALES TEXTILES PARA CONFECCION, CALZADO Y
ARROGUINERIA

Cédigo: UF2826
Duracin: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se corresponde parciament con
RP1,RP2, RP3, RP2, RP5 y RPS en o referente a materiaes textles.

Capacidades y citerios de evaluaci

C1: Determinar las propiedades de as materias y productos (foras, teidos, y elas no
tejas) que conforman fos materiales texiles, de acuerdo a crieros fscnicos de caidad,
eststcos y de uso
CE1.1 Descrbi los factores y crieros que influyen en la defincién de productos
textles, en funcicn de sus exigencias esiruciurales, estétcas, de calidad, uso,
presentacin y econsmicas.
CE12 Ordenar los diferentes fipos de productos texties e identficar las
caractersicas que s definen  diferencian.
CE1.3 Identifcar las caracteristicas esiructurales de flras, hios y tficos & partr de
1a observacion y andisis de muesiras
CE1 4 Expresar las caracteritcas y pardmetros e las fibras, hios y tefios en las
unidades y meclidas propias que las identfcan
CE15 Interpretar, expresar y relacionar la informacion técnica necssaria, reativa a
los productos texties, utlizando fa simbologia y terminologia apropiad.
CET6 A partr de un supuesto donde se determinan Ias caracierisicas formales y
funcionales que debe tener un producto te
Descrivi su grado de compejdad
Proponer maerias primas y procesos de produccién.
Evaluar a posiiidad de su fabricacion

(C2: Relacionar los ciferentes producios texties wlizados como materia prima con los
procesos y productos que se van a fabricar
CE2.1 Descriir los procesos basicos Ge fabricacion de hios, teidos, teas no tefidas
¥ aniculos texties, relacionéndolos con los productos obienidos, y comparar las
caraceristicas de ambos.
CE2.2 Analizar los crterios de seleccion de una matera prima, con 03 respectivos
procesos de fabricacicn y tratamiento Ge un producto.
CE2.3 Icentifcar y determinar los defectos més comunes en hios, tficos y productos
indicando el raco de incidencia en fa caidad de 0s mismos.
CE24 Evaluar el comportamiento de los ciferentes materiaes texties en los
procesos bisicos de fabricacion y Uso.
CE25 ldentficar las condiciones e almacenamento, mampuscién y
acondicionamiento de materas textles, segun sus caracterisicas y propiedades.

3 Anaizar muestes de materas y productos fedies, determinando los
procecimientos ce ensayo y control.
CE2 1 Preparary calirar los equipos instrumentales y tles de medicién y ensayo.
CE22 Apicar técricas y procedimienios para la extraccion ce muesiras y
elaboracian de probetas.
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Espasio Formativo Equipamiento

- Maguinara de tsfdos 6= punto o raco
+ Maauinas ootosas
© Mdauinas croulses de gran didmetro
© Mauinas croulsres e peueR Gametr)
& Telaes Cotton
- Maguinara de tfdos 6= punto e ursmbre
" Wiauinas st
Taller de eduria de © dauinas Rasnel
ejcos de punio © Widauinas Crochet
¢ Micuinas creuares de urdimire
- Maguinara d tedos 6= caloc
Macuiara de tejdos renzados
Mauinana de cenfeccen
Macuinara para l ennoblesmiento y sesbsda ce o tsidos
PGS espaciios de programacion oa maguinas de feeduria
- Pizaras para ssceb con rouader
T Edanvries
Almaoén materas pims | PC contol oe as materias texties
Z Escmerss

No_debe inerprstarse que los_dversos _espacios formativos ientiicados deban
Gierenciarse necesanaments mediante cerranientos.

Las instalaciones deberdn cumplir con la nomatva industrial & higénico sanitaria
correspondiente  responderan a medidas de accesibiidad universal y seguridad de los
paricpantes

El nimero de unicaes que s deben disponer de 0s utensilos, m3qunas y hemamientas
aue se especiican en ef equipamiento Ge Ios espacios formatos, Serd el sufciente para
un minimo de 15 alumnos y deber ncrementarse, en su caso, para atender a nimer
superior

En el caso de que la formacién se dirja & personas con discapacidad se reaiizardn las
acaptacionss s ajusies razonables para asegurar su paricipacion en conciciones de
quaidad





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt411.jpeg
Criterios de acceso para los alumnos

Serdn los sstabiecidos en sl ariulo 4 del Resl Decrato que raqula ! carticado de
profesionalidad al aue acompafia sste anero.

MGDULO FORMATIVO 2

Denominacién: PREPARACION DE HILATURAS ¥ URDIDOS PARA MAQUINAS DE
TEUIDO DE PUNTO.

Cadigo: MEOSET_2
Nivel de cualifiacisn profesional: 2
Asociado 3 I Unidad d Competencis:

UIC0887_2: Praparar ilos y urir legadoras para mouinas de tjeduria d punto por
wrcim

Durscién: 100 horss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PRODUCCIGN DE KILOS Y URDIDOS PARA MAGUINAS DE TEJIDO
DE PUNTO POR URDIMSRE.

cadigo: UF253¢
Durseién: 70 noras.

Refarents de compatencia: Ests unidad formstiva se corresponds con RE1, RP2, P2
P4y RPS

Capseidades y erterios ds evaluseién

C1: deniifcar los hilos mas apropiados de acusdo 3 las materiss primas de aplcacién
en teidos de punto por rdimbre y 55 miquins =n que <6 puEden uilzar

TEV1 sntfcar las distnias fomss ce préssntscion cé lss materss primss
(flamento continuo, fbra coriada, enire otos) y compararias con muestras de
referancia

CE1.2 Relacionar las mataras texties con I opsrscionss ds preparacién pars &l
Ui que 55 puedan raaizar con '3 finalidsd d2 sotener hios pars teer pents par
ordmore.
CE13 Distnguir formas de presentacién de los hios, 3si como los fipos de soporie
mpieados en funcibn e Ia flsta 6o urdidor
CE14 Descrioir los producios para impregar los hics (parafnas, liquidos
antissiticos, anire o0s) 3 i de mejorar sus apitudes en @ udido y en o saje.
CE15 Descrinr Ias principsles ssracterstoss de Isa miquings 46 fefar  tho de
rdidores para s obtencén d un o dstarminad dé plegaceras.
(CE15 A partr de musstras ce nlos para ejeduria de puno por wrdimbre:

= D ss carscteristoss gl o

~ daniifcar y descrbi ol proceso para su obtencién.
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- Identfcar las posivles difultadss que se detectan en el cisefo y determinar
Ia adaptacion del mismo a los medios y recursos disponies.
- Realzar una primera esimacion del coste de procuecion.
~ Evaluar su viabiicad tcnica con los medios fjados en e supuesto, asi como
Su comercialzacion, analizand a relacian de los factres que a determinan:
moda-salidadpreci.
Generar de forma ordenada fa informacién de jusificacien del estudio.
CE24 A parir de un supuesto prictco, de analsis de tn modelo o Gisefo y
estandarizacion del producto, correctaments caracterzado
= Comparar el nuevo producto con los estancares.
~ Obtener pautas que hay aue segur para lograr un producto simiar al
estindar.
- Informary ordenar fa documentacién oenerada en @ proceso.

C3: Aplcar las variaciones posiles sobre dferentes modelos (caizado, prenda o
Gomplementos en texti o piel) con crterios, estétcos y uncionales
CE21 Reconocer las caracterstcas que influyen en la creacién de un modelo
(mercado Gojelvo, tendentias de 'a moos, emporada, apilacion, entre oiros).
CE2.2 Recopiar nformacin sobre fas tendencias oe /a moda, materiales y técricas
de fabricacion, uiizando dsttas fuentes de comunicacian, tanto isica como digita
CE3 3 & parr de un proyecto de producto (calzado, prenda o complementos en texti
o pie) debgamente caracterizado
- Realzar la adecuacién cel mismo aplicando dferentes crierios. (mercado
Objetio, tendencias de ia moda, temporada, apicacien, enre ofros)
- Selecconar materias_primas 'y accesorios apropiados segin crierios
funcionales, estsicos, economicos, entre oiros
- Comprobar a viabildad industril e proyeco.
© Aplcar programas y medos informalicos para Ia eiaboracion de los
documentos soportes.

4: Identiicar formas planas a parlir de cisefios de articulos de confeccien en el y
piel, caizado y marroguineria.
CE4.1 Clasificar dferentes aricuios de_confeceion en textl y piel, calzado y
marroquineria y crear Un catiogo con las posibies combinacionss que se puecan
obiener.
CE4 2 Reconocer 1os slementos interos y extemos de las piezas qus componen los
articuios de confeccén en textl y e, cazado y marroquineria
CE43 Analizar las piezss que foman los aricuios Ge confeccién en textl y pel,
calzado y mamoquineria y determinar, a partr de formas planas, las modifcaciones
necesarias para Consequr ¢l volumen idéneo apicando pinzas, plegues, cortes U
otros, i desvirtuar o dsefio
CE# 4 Realizar fichas técnicas cel despisce de los mocelos, donge se recoja foda
informacién necesaria para su correcta descripeicn & nterpretacicn
CE45 Registrar y guardar toda fa informacién. tcnica existente, para su faci
consuitay disponiviidad. )
CE45 A pari de un diseio de articulo de confeccién en textl y pil, calzado o
marroquneria
- Analizar e dsefio y casficaro en su categoria
- Igenifcar las piezes queIo componen y examina o clemerios nemos y
- Deteminar las formas pianas que forman el modelo ajustancose a las
coracteristcas del dseio.
~ Eiecutar bocefos de Gespece con ayuda de istumenios convencondes o
nfomatcos.
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RP3: Operar con las miquinss y controlar los procesos y pieles, 3 fin de resiizar los.
irstamisntcs da inturs y éngrase con s cacad y sz sspasiicasionss pravistss
(CR2.1 La corrscts tarpretacion e s fohas tacnicas, permite assgurr e 32
prosesan ias o jstas, con oz procuctos, sstemas g8 macunars ¥
Condsionss o proseso pregetarmnacos.
CR2.2 Lot problemss reistuos 8 is csidsd y 3 sus causss 5= identfiosn
Gorrsctamente. cenira g ios imites de responsabidad Ssgnacos.
CR33 Las mussiras de pises en operacion y de los baos de ratamierto, se
Gbtanen an los femgos prefjades, &n condicions de segurdac.
CR2.4 Los orterio s sastenbildas industril e splcan, minmizndo rasduos.
consumos oa agua y de energia,  produoios quimicos

RP4: Reslizar o mantenimiento d primer rivel de maquinas, a fin de euiar paros o
recsiabiase: s produccion
CR.1 B mantenimiento d squipos & instumsntasién, e resizs fenenco &n
cueria s cocumentacién téenica y o5 prosedmisnios esiblacdos por 1a
emprasa. i N
CR&2 Las incicenciss s reparan con el minmo dsfic de la materia taxtl
reesiablasiend ss condicionss normales da funcionamiants.
CRé3 Las scciones de mantenimiento sa resizan nierfriendo la menos
posile en poduccién
R4 La impieza de miquinas y de insislaciones producivas se reaiza  se
SUpaniiss s2gin o pracadmEnios ce 1 mpress, sontroando &l consuma e
U, prodcios auimicos. y su verido.
(CR4.5 £l mantenmianta s armer nvel na deoe pariudcar s piezas,  sensores ¥
otos siementos, no moiicados e dicho manterimiento
CRZS Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan Ia responsabiidad
asignads, se Fansmitn con prontiud al personal responsable

RP5: Aportara nformasién teni referente i rabsjo resfzado, resuitacos y caldsd

procucto. s fn e contnibu 3 os planes ae produccian y gestén ce 1 caicad
CR51 La documentacién 'se cumplimenta corraciamente. sontrouyendo 3 1a
meiora celfjo se informacién y mantenimiento de la programacién de. producsin
CR52 La comacts anotscisn d ncdsnoss y de no samformicades. fecits a5
postariorss farsas cé revsién, reparacién y ciasfcacian. sportando crteros de
CR53 La infomacién aporta crieios para Ia mejora contiua de I caidad el
proseso y del product

REO: Actuar segin el plan de seguridad y salud de s empress. levando & csbo las
acciones preventivas, correcivas y de mejora al nvel e sus airbuciones.
'CR8.1 El pan ce pravencion de riesgos e interpreta corectaments. igenfoando
los derechos y dabares dl empleace y s Smprese. os nisgos lsbaraies y medos
e protecoien.
CRB2 Los squipos y medios da prevencién se idenifioan y se mantienen
operaivos
CRE3 Las zonas de trabajo y de aimasén se maninen en condicionss de
impieza, orden y seguridad
CRB.4 £1 envensmiento ce setuacién en ossos de smergencia se mantens, asi
como 1a responsabiidad de actuacion, procedimientos de paro de miquinas y de
instalaciones y orteros de evacuacion segin el plan de emergencia de ls empresa.
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- Marchas analiticas para identificar mezclas binarias y temarias de fioras.
- Etquetado de composicén Aspectos [sgales.
© Edquetado de conservacion. Simbologia,

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacin: PROCESOS TEXTILES.
Cadigo: UF2s72

Duracisn: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con RP3, RPA y
RPS.

Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Igentiicar los procesos textles desds la produccién de la fiora_al tejao y Ia
macuinaria que inferviene, inerpretando las cspeciicacionss de fa ficha téenica de
produccion.
CE11 Describi los procesos textles y las sscuencias de operaciones para
produci hios, tejdos de punto, tejdos de calada, en crudo y acabados, y
esirucuras no tefdas.
CE1.2 Relacionar fos productos txties, que en caa momento se van procesando,
con a maquinaria empieaca para consequi las caracteisticas requeridas.
CE13 Reacionar las materias fexies y producios que intenvienen en Ios
Giferentesprocesos de produccion de fa cadena texti en relacién con las
prosiediades estéticas, fncionales y técnicas a cumplr.
CET4 En un caso précico de tna fase del proceso de produceibn fextl,
detidamente caracterzado:
- Describir a secuencia de operaciones para su obtencin.

C2: Icentifcar Ia maquinaria, accesoros y sistemas e gestidn y conirol
CE2.1 Determinar Ia maguinaria necesaria para proceder al raiamiento en cada
fase de produccién de fa cadena texil, en funcidn de los equipos Gisponibies, del
tamafo de la partda, de la caidad exigica y del proceso a reaizar.

CE2.2 Descrbr los Sistemas de gestion y contrl establecidos en cada tratamiento
para obtener o resultado final requerido.
CE23 En un caso prictico de un proceso de fabricacién de un producto textl,
debidamente caracterizad

- Detemninar as operaciones y métodos de produceién posibles.

- Identica los parametros que se dben medi durante el proceso.

2 Proponer las secuencias de as operaciones previsias.

- Generar Ia documentacion necesaria en el soporte demandado.

C3: gentiicarlos productos quirmicos que se utlizan en los procesos de produccicn de
Ia cacena texi
CE2.1 En un caso practco de un proceso de hilaurs, deferminar los productos
quimicos _empleados. _(Antiestificos, lubicantes, - retentores de humedad,
cohesionantes, parainas, ).
CE32 En un'caso pracico de un proceso de fabricacién de tejdo de punto,
Geterminar Ios procucios quimicos empleados. (Humectantes, ceras, parafinas,
aniestaticos, ubriantes, ..
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Contenidos
1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el rabajo en los prosesos de las
tineas de produccion textil
ab3joy a salus
~ Los resgos profesionales.
© Factores de resgo.
- Consecuencias y dafos derivados oe rabajo:
- Aocidente de rabajo.
© Enfermedad profesional.
- Otras patologias dervadss cel rabajo.
© Reparousionss scanbmioss y de funensminto
' Maroo normatvo bisico en materia e prevancién de resgos aborales:
T LS15) ce prevencion ce nasgos sboraies
T Sl reglamants de los serviios ge prevnciin
- Alsance fundamentos uridicos.
~ Diractvas sobe sequridad y salud en o rabaj.
T Organiemos pibieas raiaconsdos son a seguridad y saiud en ol ransio:
- Organismos nacionales.
© Organismos ce cardoter sutanimio,
T Planssy nomas ds seguriad € higiens:
« Foltcs de sequrdsd on as empresas.
+ Normativa vigente sobra seguridad & higiens i sector textl, confeccién y
piel
+ Normas sobre lmpisza y oden en ol antormo ds trabajo y sobre igiene
personal
+ Documentacién sobre fos panes de sequridad ¢ igs

2. Riesgos generales y su prevencién en los procssos ds las liness de produceién
textl Actuacion en emergencias y evacuscién.
= Riesgos en ol mancjo oe herramianias y equipos.
- Riesgos en a manipuiacién de sisiemas e nsialaciones.
T Risagos en ol simasensmiento  iranspart ds cargas
T Risagos asociados sl medo de Fabsp
+ Euposieon s sgentss fisios, quimoos o bilégicos.
+ Eituego
- Rissgos darivados de Is cargs de trabsic
o La ftiga fsica.
+ s faiga menta
+ L insatafaceién iasora.
Protecoion de a seguridad y salud de los absjadores:
& broteccién colsciva
+_Ls proteccién ngividul.
- Tipos de accidentes.
2 Evauscin prmana dal sccdsntado,
2 Primeros sudos,
2 Socorismo.
- Stuaciones de emergencia
* Planes de smergenci y svacuacién.
- Informacién da spoyo para s actuscin de =
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(CR5.2 E procedimianto de ejer en méquina cioulr se raaliza de form establecida
Siguiendo Ia sscuencia prefjada. senico xtéico. segin disefo y en sl fempo
previsto. y comprobando aue los parameiros de tejedura se mantnen dento de los
Valores prefjads respecto ge Ias olrancias  calidad pravistas

CRE3 La produceién de companentes conformadas da prenda se verfiea con ol
5o &n repaso, comprabando ss mecies establecidas an el pairin e referencia
CRE4 La elaboracién de prendas conformadas sin costuras, producids totaiments
en maquina, 52 comprucba que corresponda con I35 medidas y faa prevista
(CRA.5 La evacuacibn del tefdo se sjecuta sin deterord del mismo, restableciendo las
Sondicianes d rabajo

CRES E1 tejdo de punto oblenido se sjusta 3 los parimetros de caldad y
groductidss faces en & plan ds producsién.

CRE7 Las snomaiiss o defectos sohventables an el tejdo se corigen bajo
responsabiidad del operari, § los mportantes son comunicados 3! responsable
GRS Las z0nas de abajo asignadas se deben consenvar en condiciones de
mpieza. orden y seguridac.

RPS: Realizar  conirlar Ias operacionss da acabado para confeit 3 los feidos .

prendas las caracterstioas y aspecto de prasentacion final
CRB.1 Las operaciones de seabads (confecelén, vaporzado y planchado) se resizan
segin fina éonica.
CRB.2 La praparacién da los tefidos para o acabado s reaiiza de souerdo a la
nformacién tecnica, §po de preparacién, medios y materiales con habiidad y
destrezas
CR3 Los largos de prends o componertes de Ia misma se agrupan para su
montse, segin s sspaciieacionss ds i rden ce produscion.
CRO4 Las prendas imiegrales o sin costuras, producidas totsiments en miguina
Siculsr. 56 asaban rematando los fndies Ga hlos y. &n s caso. sa apies &
ratamients de vaporzado y planchado mas adecuado, sin alerar materales o
formas
(CRA.5 Las secuencias de trabalo previstas se reaizan ordenadamen. uilizando las
Rerramientas, (tles, aparatos con sequridas, contolando los parametros dentro de
105 mirgenes de folrancias estabiecidos.
CRa La saiiad del producto e verfs y se identfca con = siquetsdo
orrsspondiente, reslzands  presentacian fns
CRA7 I embaiaie ylo simacenae cel products, se reaiza da forma idénea, en
funcién de su composicién y caracteristoss.

RE7- Agortar s informasién thenis referante sl trabsjo resiizado. resutados y csliiad dal
proccto, 1 de canirbar 3 o8 planes de procucsian,  gestion e s caidsd
‘CRY.1 La documentacién se cumplments correciaments contrbuyendo 3 la mejora
e iy ds inormazién y mantenmients de I programacién ce procuccién.
CR7.2 Ls oorecta anotacién e incdencias y da no conformidades, se realiza para
facifar las postariores tareas de ravision, reparacién. y clasifeacién, sporiando
Grterios de mejora sontiua
CRY.2 L mformasién sa registra aportanda crterios pars 13
Galdad del roseso y cel producto

jora continua de '8

levanco & cabo scconas

RP5: Actusr segin el plan de sagurdad y ssluc de 3 smr
preveniivas, corrects  de mejora alnive de sus atbuciones.
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CE2.3 Descrivir Ios mrgenes de cada pieza en funcién cel o de montado de un
articulo determinado de marroquineria y exigencias del mismo.
CE24 A part de un caso practco de desplece de 2 trepa de un artculo de.
Gebidamente caracterizaco, segin la informacion dada
- Obtener la trepa o patron base, de forma manualyio informtica
T Ejecutar o desplece de patronss o Ia repa por medio manda, cumpliendo
Ias nomias de razado,
- Aplcarlas nomas de seguridad y los controles de calidad requeridos.
© Eecutar ol despiece de patrones de Ia trepa por medios niométicos
Gomprobando su adecuacion al modelo, cumplends las nomas de trazado.

C3: Definr fa trepa  patrones de articuios de quamicioneria a parlr del disefio o
madel,
CE2 1 Idenficar las diferentes pares de un ariculo determinado de guamicioneria
asi com, sus formas y Gimensiones.
CE2 2 Déscri los distinos patrones en que se pueden descomponer un aricuo e
guarmicineria, y determinar el nimero de piezas, adomos, accesorios asi como
matenales y exigencias.
CE3 3 Describir os margenes de cada pieza en funcién cel po c montado e un
articulo determinado de guamicioneria  exigencias del mismo.
CE24 A pati de un caso pricico de cespece de fa trepa de un aricuo e
Guarmicioneria, segin a nformacicn dada:
- Obtener la repa o patron base, de forma manual yio informtica
* Ejecutar o desplece de patrones ce la frepa por medio manu, cumpliendo
Ias nomas de razado,
- Apicarlas nomas de seguricad y los controles de calidad requeridos.
© Ejecutar ol despiece Ge patrones de la trepa por medios nformiticos
omprobando su adecuacisn al modeio, cumplienda las nomas de trazado.

C4: Anaizar y evaluar el prototioo para adecuarlo al disefio, proceso de fabricacin y
costes.

CE2.1 Descrivir los factores (adecuacion al uso, funcionalidad, criero estéico,
caldac, apaiencia exteror y oiras) que condiconan un, modelo e marroguineria o
uaimcioneria y s¢ deben tener en cLenta en a evaluacisn del prooioo o Madueta.
CE22 Enumerar los parémelios cue se deben evaluar en un articuo de
marroguineria o quamicioneria, 3s com as téericas que se deben apicar conforme
adisefo.
CE23 Vericar of emplazamiento de piezas, apliques, adomos y fomituras conforme
al disefo tEenico
Ce#2 Determinar las modifcaciones y comecciones, i son necssaras, que se
deben realizar sobre los patrones del prototpo, para gusiario a isefo.
CEZ5 A parti e Un caso practco de prusba y evaluacion de proioipo, teniendo en
cuenta el dsefio

- Contrastar su funcionalidad, estética, calidad, apariencia exterory ofras.

2 Verificar &l emplazamento de bordones, adomos y fomiuras.

2 Comprabar ia conforiabildad y Su aGapiacion al o, con modelo dinamico.

- Apicar las nomas de segundad y los controles de calidad fequeridos.

~ Informar y registrar las aportaciones

2 Resutado de fa prusba referente 103 patrones y su validacion.

C5: Ajustar fos distintos patrones a partrde las posibles modifaciones resulfantes de!
ansliss de! prototpo.
CES 1 Comprobar que los distinos patrones coesponden al profotpo de un modelo
determinace,
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- Manuales
Z informticos
- Patrones base para distinios segmentos de [a pobiacién.
- Puntos anatbmicos de referencia esttico y dindmico
2 Toma de medidas direcias:
- Posicién de carga
~ Posicién sedante
Tablas de medidas de a horm:
- Medidas de fa horma.
- Longtud caizable
_ Perimetro alrededor de las ariculaciones metatarso-fangicas.
Simbolos de referencia
= Puntos anatsmicos de referencia estiticos.
~Puntos anatsmicos de referencia dinémicos.
Eleccibn de a horma.
Obtencién delpatrén plano y trepa.
Proporcionaldad
Despiece de componentes.
- Obtencién de patrones externos a partr de la repa.
_ Obtencion de palrones infermo & partr de a repa de foro.
Idenificacion de los. componentes: por su nombre, por a forma, por su
dimensicn.
Tecnicas principales de patronaje e caizado orlopédico.

3. Transformacién e patrén base
Verficacion del espiece de 08 patrones:
- Intemos y extemos a part de I frspa
- Comprabacion en los componentes de las especiicaciones delpatrén
(marcas, figurac, costras, icados, nire lros),
- El trazado de fos mérgenes (entre doblado  otros)
- Torancias (ds rebsjado, cosido y o).
Transfomacién de pairon base segin varables del
dseio
Elaboracion d fa sta de companentes de! pairén del
modclo
Esquema de posicén qus hay que transfomar (potaes).
Nimero d componentes que hay aue obtener
Movimientos para a oblencien de forms o voimenes.
Informacén contenida en un patrén: de
- Identiicacion
- Ensamoiae
- Posicény ofos.
Procedimiento de verficacion, correccion y afinado de patrones.

4. Elaboracién y andlisis de prototipos.
‘Elaboracion de prototipos:
= Teonicas
- Equipos
2 Dtles.

- Andisis estético-anatémico.

- Adecuacion a modelo y estabiidad dmensional.
- Crtero estétco
~ Apariencia externa.
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CE1.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad en los
procesos 6 hiltura, rlacionados con los rlesgos dervados de Ia manpuiacisn de
nstaiaciones y cauipos

(CE12 lgentiar y evalusr fos factores ce rissga y issgos ssociados.

CE13 Identifcar los reguerimienios de proreccion medioambiental dervados de las
actuacionss con producios confaminantes.

CE1.4 Dasortr los raquerimienos ce laz iress ce travsjo 1 procacimisntos para
Su preparacion, cteminando Ios riesgos Iaborales especiicos correspondientes y
Zus macidss comctras.

CE15 Analizar Ios requerimientos de primeros auxiios en dieranies supusstos de
sccients

‘CE1.5 Defii los derachas y deberss del emplesdo y de fs smpresa &n m
prevenciny seguridas

C2: Aplicar el plan e sequridad en os procesos e histura, anslizando as mesidas de
cion. segurdad y protecién medioambiental de a empresa.
‘CE2.1 Aplcar medidas preventivas y correctoras ante los resgos deteciados en los
procesos de hiatur, incluyendo selsccidn, conservacién y correcta ublizacion de los
Sauipos o proteceién incivicus!  colsct.
'CE22 Aplor 03 protosolos d actuasidn ante posivies smergenciss taes como:
=™ \daiifcar = las personas encargadss ce tarsss sspeoiioss.
~ Informar de as difunciones y e los casos peligrosos observados.
~ Proceder a la svacuacién de los ediicis con arraglo 3 los procedimientos.
establecicos. en caso de smergancis
CE2:3 Acoptar a3 mecisss santariss bisicas, téoniss de primeros auxilos y
raslad de scedentados &n dferentes supussios de scscanis.

€3 Ansizar las mecidas preventiss que s dsben sdoptar pars I3 pravencin d los
resgos y apicacion g8 normas mediosmaensles an los dstintos procesos de produccin
iy
(CER.1 Identiar os rissgos y ol ivel ce peligrosicad que supone I3 manipuiscién de
3 maguinars s 2qupas 185 nsalacionss emplesdos en £stas industiss,
CE32 Dascribir los slemantos de seguridad de las nstalaclones y maguinaria, ast
Gome los quipos de protecc én imdvicusl & ‘ndumentara qus <a Geben smplear en
3% distntas operscionss s reskzar en ks disinios procsses seguidcs &n
produccidn fextl
CE33 A partr de un supussto pricico debidamente caracterzado por las
operacionss sequidas &n un prosesa g produceian txt:
" Determinar las condicones de segurdad raqueridas en Iss operaciones de
preparacian y pussts an marsha ds la2 mécuinas
- Establecer las medidas e seguridad y precaucion que s deben adoptar en
funcién de las nommas = insiucciones especifias splicabies 3 (a5 distitas.
aperaciones.
CE24 ldsntitcar. ssiscsionar y ciasifiar los productos de desacho segin su
peligrosicad & mpacto smbiertal

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en ol rabajo en los procesos de.
1as lineas de produceién textl

- Eiabajo y 1 salus

- Los riesgos profesionsles.

© Factores de riesgo.
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C2: Comprobar la concordancis entrs Is piel obtenida y lss especficsciones
programadas, an los procesos previos da inura.
C221 Enumerar, describi & identicar los principales defectos que s pusden
produsi n los stamisntos d preparazién ce pises
222 Observar cstintas pisles y oueros n curso para verfioar sus caracteristoss
en funcién de sus aplcaciones comparando con muestas de referenciss
CE23 Comparar vsuaimente Ias pielss pars a concordsncia enirs os resufsdos
abieridos y los programados.

C3: Analzar las mecidas de sequridad y da prevencién establecidas en las operaciones.
previse = i tniura de e pee,
(CE3.1 Interprtar los eriterios genersies de sequrdsd y proteccién medicambiental 3
s manipulacin y simacenamiento de los producios quimicos. Uilzados en los
irstamisntos previos 3 nurs ge 13 piles
(G232 Descrii los requerimientos ds ss éreas de trabajo y 0z prosedimiantos para
su preparacion, lmpiezs y marfenimiento.
CE3.3 Paricipar en fa slaboracién y seguimiento da s protosolos da sctuacién ante
las posinles incidencizs y emergencas que pusdan sucader en las dsintas
secciones o drass Ge rasso
CE3 4 Expiiar los requarimientos de primeros auslos y raslao de accidentados en
iferentes supuestos da acoidentes on Ia preparacion de producios, Ssolucionss,
Emulsones. Gursnte (03 procesos prevos 3 sssbado y Iss operaionss mesinss
respecivas

Contenidos

1. Mantenimiento de los equipos © instrumentos utiizados en los procesos de
preparacién de disaluciones en los procesos previes 3 a tintura de Iss pieles
= Crtenos cs mantenimisnta
+ Manusl de mamenimiento
+ Fioha ce mantenimiento
+ Controlce s trsbsyos ds mantenimisnto
- Procedmientos de verifcacion y cortrol de os sauipos & insirumentos.
© Limpiszay mantenimienta de 1oz squpos, mstslaciones y zons de raso:
" Controlcel estada ce fos fitras
Controlce nveles ds lubrisscién y ngrsse.
Limpieza de oubstas, reclplentes, sistemas 6 guia y squipos auxiares.
Minimizscidn del sansuma e 3gus y Snergi.
Minimizacién dal consumo de producios da impieza

2. Control de calidad en los tratamientos de preparacion de Ias picles para su
posterior tinura.
Comasrasién visus!y éeth snirs lss musstras de rferenca y las slsboracas:
'+ Graco de bisndo.
+ Graco da humsdad.
+ Detcain oe cefectos
+ Medids gel grosor ds a pel.
Conosery detecta Iss posibles no canformidadss qus pusdan producise:
" Famanertes.
+ Nopemanentes.
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- Golor blanca, coor caro, color ascuro, enire otos).
- Composilén (algodén,poliéster y otrs)
~ Tipo de tefdo (r2. ecunirt,y ofros)

Aplcanco nomss de sequnidad. s y meGosmEentsls.
GBS Los sricuios erties cas foados s2 organizan segin o grado de suciedad y
S naturaleza. para segu prosssos G lavads dferentss. SGuENCD 55 mstussonEs
cibicas
CR0.0 Ls rops ciasfioads, abjet d lsvac, s pess an o inteio G los saros d.
ransoore, para ajustar 1a carga corracta G Ia avadera y determinar a5 formulas.
Saeouases oe miade

RPT: Actuar segin las normas de segurdad y salud que afecten 3 su puesto ds abalo y
3l proseso. en las condiciones adecuadss para preveni 1os fesgos personaies
medosmeientaies
CR7.1 La ropa sucia que se considera potenciamente infectada (proosdenes de.
Roteles, nospilaies y o0s) 5o manipuls ubizando los squipos. de. protsccion
induicusl (Garr, guantes ds saueho, mascanls, ropas y batas especisls, enire
ooz,
CR72 Los rlesgos primarios se conooen y s toman las meddas preventivas
stablecisas en ol plan de prevancién ce iesgos laborles
CR72 Lo aquipos 4 proteosién vl y 102 mecios de sequrdad s entfean
para cada schuacén. uiizndolos y cuidandolos da orms correca
CR7 & Las zonas de trabaio, c su responsabildad. permancoen en condiciones de.
mpieza. orden y segurdac
CR7'5 Ds Iss cistuncionss y obsenvcién de peigra 38 informa con prontiud 3
persona responsabie

Contexto profesions!

Medios de producsién
Adcuios y prendas exties.

Etquets ce somposican Etqusts de conservacién. Efquets e origan o prossdenci
Etquets ecolégica. Carrs aulss. Biseulas. Eauipo personl de protecaion indviousl.

Productos y resultados
Lotes oe s y prendss texties icentiioacas, clsifcadss, cisirbuidas y pesadss
para s posterr avace.

Infarmacién utiizads o generada
Utiizada: Normativa relaconada con sustancias pelgrosas de utlizacién Isgaimente.
limitada y 125 Ge uilzacién imitada racomendable. Eidusta de composioin. Eidueta de
conservacion. Eiqueta de orgen o procedenca. Elausta scolégioa. nstrcsiones de
Gasifcasién, Albaranes. Damanda del chen.

Ganerada: Albaranes de recbo de s ropa. Etqueta de ldentfcasin de o
procadenda y facha de recogda.

Unidad de competencia 2

Denominasién: REALIZAR EL LAVADO ACUOSO DE ROPA
Nivel: 1

Céaige: Ucos3s_1
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I PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: ANALIZAR MATERIAS PRIMAS, PRODUCTOS Y PROCESOS DE
CONFECCION, CALZADO ¥ MARROGUINERA.

Nivel: 3
Codigo: UCD474_3
Realizaciones profesionales v crterios de realizacién

RP1: Icentficar las materias y producios utlizados en confeccion, calzado y
maroquineria (fbras, hilos, telas no tejdas, ejcos, piles, cuero, polmeros, cauchos,
fomiuras y otros), a i de validar su Utizacién en el proceso proguctivo, con crerios
enicos de caidad, esélicos y G uso.
(CRI.1 Las materias  procuctos se centifcan por su orgen, presentacian, estaco de-
laboracian yfo eliquetado, a fin de comprobar su nivel Ge Ublzacicn.
(CR1.2 Las materias y producios, asi como sus pincosles caractriicas, sc
procedmients y écnicas pertnentes,  n e comprobar su compscin.
CRI3 La toma de muesiras pemiten veriicar las caractersicas ce las materias
texties y ofs procuctos uiiizados. en confeceén, calzado y mamoquineria,
contibuyenco al cisefio de aticulos con determinadas propecades.
CRY.4 Los procesos  productos se dentiican a parir de fa nferpretacicn de [a icha
tenica
CRY.5 La obtencidn ce prodctos novedososy mas competiivos se logra a través de-
Ia informacien actuaizada sobre las mateias teies y ofos producio wiizados en
confeccicn, caizaco y marroquineria, y sus caracterstcas tecnicas, de caldad, e
comporiartiento aluso y sus apicacines.

anocen por

AP Supenvisar, en su caso realizar, ensayos para la dentifcacién o medda ce
parameiros e [a5 materias y productos en condiciones de sequridad y saiu
CR2.1 La foma d musstas permit verficar fas caractersticas de las materias
prodctos.
CR2.2 Las musstras se preparan de acuerdo @ fa documentacién especifica y
normativa apicable adecuandolas al o de aparato de ensayo y a las propedades a
g,
CR2.3 Los eaquipos  insiumentos de medida /o ensayo se calbran y ajustan de
acuerco a as necesidadss.
CR24 Los resuliados de los ensayos, incluyendo los atos de icentficacion
‘apropiados (echa, parémetros, n° de ote, produco y oios) se regisiran en sopories
adecuados.
‘CR2. El cormecto estado de s equipos y medos se asequra mediante la adecuada
supervision del callbrado y manienmiento periddico, asegurando su. exacto
funconamiento.

RP3: Comprobar productos yio ariculos en proceso de fabxicacian para garantzar ol
buen desamolo Gel mismo.
CRA1 Los pardmetros mds importantes ce los productos semieiaboracos se
supervisan durane  proceso producivo Y, en su caso, se identfican las
desviacionss que Inciden en el acabaco y en fa caldad





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt300.jpeg
Contenidos

1.

Tejidos
- Tipos de tejdos uiiizados en la empressa y su clasifacion.

~ Caracteristicas que aportan al aticulo a abricar

- Apicaciones de s tejdos a a abricacicn de ariiculos enla empresa

Ennoblecimiento de materias texties y piel.

- Tipos de ratamientos uiiizados en fa empresa.

~ Caracteristicas y propiedades conferidas a s productos obtenidos.

© Legilacién Comunitaria y espafola referente  residuos peigrosos y al uso de.
sustancias pelgrosas.

Uso y conservacién de materias textiles y piel.

- Caracteristicas ce uso y consevacion de las materas texties ubizadas en la
empresa

- Comportamiento de fos materiales a o largo de su transformacién.

Evolucisn de estilos de la indumentaria y complementos.
Los articuios y su relacin con el momento coyuntural.

2 Los anticulos 'y su relasion con su Utidad el y segin ¢l sector en el aue s
centraa empresa.

Viabildad del producto y comercializacicn, fuentes de informacicn referente a
articulos del vestr.
- Deteminacion del_segmento _de mercado objetio y evaluacion de a
funconaiad del diseho y vida Ut
Adaptacién del dsefo a sus caracteristcas  resiricciones segin medios yio
recursos disponibles.
‘Seleccién e las materias primas y accesorios apropiados.
Caleulo ce os costs.
Comprobacien la viabiidad técrica el disio.
Documentacen e proceso.
2 Clasificacion de artleuos e confecsion en texl y ie.
~ Detemninacion de los componentes estétcos y técnicos.
- £l despiece de_componentes, y adaptacicn de patrones al modelo.
* Creacin de fichas tecnicas dé patronae.

Elaboracion, transformacion y verificacion de patrones.
Utiizacion de {scnicas manuales y herramientas informaticas para la eaboracicn,
iransformacion y vaidacion de patrones.
Realzacien de fichas tcnicas mediante herramientas manuales & inormdticas.

~ Interpretacion y representacion grafca de patronss.

* Faciores que Infuyen en /s jocucin de un patran de

- Normas de trazado de prendas y aticulos en textly pel.

- Pattonaje de componentes principales, secundanos, complementarios y
omamentles.

- informacion conteniga en un patrén: Referencias internas y extemas

* Adaptacibn Gel pairon a las caracterstcas de Ias psles (dsposicion de

- uniones, empaimes yio alrgues)

- Procedimientos de verficacien, correccion y afinado de patrones.

* Transformacién del palron base.

- Esquema de posicén que hay q

- Nimero de componentes que hay

da o atieuios

ransfomar (pivotajes).
otener.
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CE4.1 Mangjar los medios informticas de disefo de tejidos convencionsles y los de
Jscquara

CE4 2 Realizar simulsciones informétioss e tefdos de 202

(CE4 2 Realizar smulsciones informitioss 2 tedos da jsquard

(CE4 4 A parir e un ceso préctien senail ds dsfmcién de tejdo para 2 fabrcacién:
- Representary smular su cissfio

T Evsluar s estructurs y s ssiates

sido

C5: Elaborarla documentacién técnica neoesaria para poder realzar un tfdo de caiads.
GE5 1 Realizar (s documentos aue deinen ol ejdo 3 producic
GE5 2 Valoraras especifaciones tonicas oel 8o 3 produoir

Contenidas

1. Parimetros estructurales de los tejidos de calada convensionales y tejidos
Jacquard. i -
" Caractarisicas e los s (materia pima, il trsisn, nimero da cabos, sto)
© Densidad de urimbre y ce rama
~ gamento
* Relasién ce color
* Gramas

2. Ciloulos estructurales de tsjido
" Contracein
T Cosfoentes ds densicad
© Costicente ce Igacurs
© Graco da wpidez

3. Ligamentos y estructuras.
" Estruciiras smpls:
igamenos fundameniaies:
- Tafetin, sarga y aso.
+ Ligamentos deriacos:
= Dervados del tafetin (tietones. estrilas, scansisdos...)

Dervados de la sarga (sarga Batavia, romana, inerrumpica._)
Dervados el raso (granios,  acanalados obieucs,  cordenss,
aiagonaies..)

- Estructuras complejas:
+ Teias 3 cos carss
< For urdmore.
< Forvams
+ Teidos milicles.

4. Estudio ds remetidos.
= Tioos ce remeico.
© implcasionss en ! isefo de os tios de rematice.
~ Implcacionss en e procesa producto da Ios toos ce remstid.

5. Estudio de monturas jsequard.
- Tipos de montura.
~ Implaciones enel isefio
~ Implcaciones =n o proceso productio.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE CORTE DE MATERIALES, DE ENSAMBLAE. DE
MONTADS ¥ ACABADO

Codigo: U285z
Duracién: 60 horss

Referente de compstencia: Exta unidad formtiv 32 coresaond con (3 RF2. RF3 y
RPS

1 Poner a purts Ias miquinas y herramisnias bisicas ulizads en ol cote, cosido
apraco. montsda y scsbado Gel calzado s medica de moda y oropidoa para su
correcio uncionamiento, reaizanco o martenimiento G primer ivel
CET 1 merpretr s inormacién y carmeniacan ae 155 macuinas. squises y s
= Splcanén en cars,cosico o Sparada, montad y acabsda del ca'zaco 8 mEGICa y
orop&6i00 n todo o rferente » seguridad y sau, uncionamisnto, puesta 3 punta
maanimarts
CE12 Clastar y desoriir las miquings, scuipos, programss ssi como Gtles y
Rartaminiss s resizar el cortade, Sodide, maniads y scabaso de suzass &
medids seqin procedimintos.
CE1'2 Desari los érgancs cperaivas de Iss micuings y equpas, ssi como loz
Slmenios qus intenisnen en s corects fanconamients
CE1 2 Reconacer los strios parimetros que hay aue sjstar en as maquinas y
Souipos core. cosido @ Sparaco. mantaco y sbad de slzada 4 medids
CEV'S A partr Ga un caca préctos. Gebidamans sarsctarzado. o preparasin de
miqunss y e aara 8 catace, couco, mantado y azabeda ca calzads & madds
yorioideo:
= derificar yselsoconar a5 mquinas y herramienas necesarias.
© Preparary cisporar I2s neramientas necesaras.
T Reizar 1 \rescién y \mpieza. requasan y suste de Iss miquinss.
bizando los procedimienios y tacricas mas fecuenies
- Reakzar operaciones de moniae y desmentae para cambio de accesorios
segin pan de abajo.
- Gomprobar que los érganos operaiios de las miquinas permar
cormecto esiadoy pasicinamenio
- Preparar, en %0 casm, s sccesarios inciesdos seqin &l o ds opsrscién
<spasiioada en e plan oa basalo
- Raakzar a preparacién de 1as maquinas, atendiendo 3 690 de operacién,con
auonomia. orden y adscuacién al o0 oe mataral
- Verifcar s comract funcionamiento macante operacionss de prueba.
© Rasolver sanclss snomalss en s piszas y slemanis s miquinss
conado, snsamblsie, montado o acabados, valorando s desgasts o roura &
enicanda s casees o facores que 56 provocan
- Apicar as normas de sequidad y salud en el rabajo.
T Clmpiments s i hen 3 con s mormazion peneraca

(C2: Aptoar thoricss de praparacién  core de materiles de pis y ext. necesaros pars
Ia fabricacin 62 caizads a medida y cropeclo, con rerios de seguricad.
CE2 1 Desoror Ios procemisnios de preparacion y corie de Gstrios mas
aplcando distnias tenicas. 31 como 1o parimelrs mas imporianies que hay aue
Gontrolar en os mismos para eviar detEnoros o dfunoiones en s fabroacon.
CE22 Relaconar y Sescrr 1as méquinas, heramientas y dfles de corie més
ilzacas o acwerdo a5 carsciaristoss 6 s Gstnics Goos oe materles.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt618.jpeg
MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: ORGANIZACION Y GESTION DE LA PRODUCCION EN TEJIDOS DE
PUNTO.

Codigo: MF0480_3

Hivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0480_3: Organizar y programear Ia produccién de efcos de purto.

Duracién: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANIZACION DE L PRODUCCION.

Codigo: UF2854

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corssponde con RP1, RF2y con
RP4 en Iorelatvo a organizacin ce la produccién.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

1 Deterinar la_organizacisn bisica de las empresas, identfcando su sstnuctura

organizativay funcional, asi como las principales caracteisicas que as de'imitan.
CE11 Dierenciar dsintcs pos de objetios emoresariaes. generales ce la
empresa, por niveles o secciones departametales, 2 corto, medio  largo plazo.
CE1.2 Idenificar las principaies funciones, tareas y actvidades de 1a organzacion
empresarial del sector tejeduria de punio, teniendo en cuenta os faciores que
inflyen en su adecuada ditrbucion de forma individual o en arUpGe.
CE1.3 Determinar os factores fisicos que condicionan a organzacén de una
actividad_productva: tiempo, horario y plazos; dsirbucién de los medios de
produceian: ispontbilidac: estaco de materales ¥ equipos: condiciones ambieniales
Gl lugar dé trabajo, enre olos.
CE12 Diferenciar ios facores humanos que condicionan la organizacien de una
acividad produciva en el sector de tejeduria ce punto: cantidad de personas,
reaciones, estructura formal e informal,_compeiencia-fomacien.exoerienca. el
personal, caracteistcas temperametales cl mism, estés,fatiga y offos.
CELS Describr los princpios que rigen Ia_organizacién empresaral y su
Jorarquizacin: rentabilcad, - producthidad,  efcaca,  competiividad,  calidad
sequricec, viabildad y ofros.
CE1.5 Anaizar y ovaluar el nivel de funcionamiento de Ia organizacién empresarial
el sector de tejeduria ce punto y su optimizacién

C2: Determinar fos procesos productivos que infervienen en el desarmolo de productos.
de teido de punio as como su fabricacion, ndicando s fases, F2CUIS0S NEGESAros ¥
reguerimienios de procuccicn.

CE2.1 Descrvi las pincipales operaciones y factores que se deben considerar en

organizacién el proceso productivo de! tejdo de paro

CE22 Panificary programar las cargas de rabajo
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CE4.4 Experimentar con molses wilizando versos materales para lograr cojetos
on volumen  fexturse 1 de meorar 3 sfcac da los sfactos sisicos

CE4'5 Dascrinrias formas de aimacenamiento de los producos o convencionsies y
1a manipuiacién con creros de Segundad y conol 6 caoucidad para su blzacen
en orden de consumo y proteccién smbiertal

(CE4'5 A pari G un caso prcto, debidaments caracterizad, de realizar cojeos en
materales no convencionales de spicacibn an el cazado de sspecticulo

T Anaizar ol disefo y os slamenios susceptbles de realizarse con matersles
50 comencionles

- Organizar 3 sscusnia ce opsrasanas.

_ Selcoionary preparar os squipos y ites.

© Presarar los produstos y realzar € malde oon sguricad parsonal ¥
proteceén ambienta.

- Prepara os materales para el ojet.

T Reatzar can habidad y Gesirezs los oojstos utizsndo el molde anterr.
fmenc &n uents 15 Sxtamlicas de, miamo cursnie ol e revita 4%
xplotacien

- Respelar o tampo necesari de fraguado en las condiconss previstas para
=0 manipulscibn postaror

- Verficar Is calidad cel objet, sspecios globales, fdeidsd sl modelo y
apariencia de souerdo 3 los requermientos estéicos y de uso en
SSpestieui

- Gumpit a5 medidas prevenivas de saud y seguridad iaboral

~ Gumplimenta a Socumentacion correspondisnte para su arhvo, en su 6350
e el cuadermo de complemenos de vestuaro

C5: Apioar theroas de ransformasién o recelado de calzada usaco o adquinda para su
Sascuacon sl gurny 3 vio escene
CE5.1 Desorbir o sfecta buszsdo an ol s para a selceién ds un oszado cus
tengs caracircioss sjistadas -anchos 68 Romas, Heonee y Oos. 3 T ca reskear
13 menor mosifcacin posile el msme.
(CE52 Explar 3 pari 8 disero o faurin de un calzado y de un modelo de calzado
Gonvencions, Iss paries que 58 pusden ansiormar por medic de Gesmantsr
descoser o despegar segin o caso, y ol proceso de acaptacién que aamie © 13
iroatooracin ce & menios nuaes pars 33 Sscenca
CE53 A& parir ce un oas0 prictos, debidamente caracierizado, de ransformar
Gaizac usado o azaircla ara s SdeouScin 31 Tgurin y 14 esches
= inaizar ol dsafo sara selecconsr un mogsla dé cazaco agecusdo pars 54
- denificar los slemenos que se van 3 fransfomar gaanizando su
‘decuscibn sl tlempo  presupuesto de proyects.
- idenificar 25 operacionss Ge desmontar, descoser o despegar que son
- Reaizar ss operscones ce desmantado. deseosido o despagada con 133
Peramientas y s apropiados, apicando os procedimientos y tEonicas
sdeousds,
- Reakzar en su caso con habikdad y destreza las operaciones de preparacién
S mano 0 8 miquina de materses pars neorporer
- Réaizar a5 operacince de Sncembiais por pagado y sosido & mano o 3
miauina, con habiida y desieza, aplicance las taoncas adecuacas
cumpliendo as normas Ge Seguricas y saud aboral
- Reakzar con nabildad y Gesieza las operacionas de mariado, apcands las
thonioas spronisdas en cads o0, can métoco, pulErtuc, Grter EtEtos
seguridad y saud obora!
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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Euiposy scceserics d pianchace,
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- Latecnologia de grupos.
Sstema de incentvosoras extra

- Distribucion de cargas de rabajo y juste ce planilas.
Resolucion de casos practicos de esiudio de tempos.
Eaboracion ce informes, orafos  estadisticas de produceion.
Eaboracin ce base de catos estadistcos.

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LASORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL

Cadigo: UF2591
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RPT.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anaizar las mecidas de prevencidn y ce sequridad respecio a las actuaciones ce la
manipuiacién de Ies nstalaciones ¥ €qupos, contendas en los planes de seguricad de
las empresas del sector
CE1.1 Especficar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad en los
procesos de hiatura, refacionados con 105 fiesgos derivados de (& manipuiacian de
instalaciones y equipos
CE1.2 ldentficary evaiuar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE13 Identifcar s requerimientos de proteccién medioambiental derivacos de las
actuacions con producios contaminanes
CE1.4 Deserr los requerimientos ce las dreas de trablo y los procedimientos para
Su preparacion, determinando ios resgos laborales especifcos correspondientes y
sus medidas correctoras.
CE15 Analizar los requerimientos ce primeros auxios en diferentes supuesios de
accdentes
CE1.5 Definr los derechos y deberes del empleado y de fa empresa en materia de
prevencion y segurdad:

C2: Apicar o plan de seguridad en los procescs de hiatura, anaizando las medides de
prevencion, seguridad y proteccion mecioamblental e la empresa.
CE2.1 Apicar mecidas prevenivas y correctoras ante (o5 riesgos delectados en los
procesos de hiatura, Incuyendo sleccin, consenvacion y corecta utizacien de los
‘quipos de protecaidn indvcualy colectva
CE2.2 Aplcar los potocolos de actuacién ante posibles emergencias, tales como:
= denificar a las personas encargadas de tareas especiicas.
~ Informar de las disfunciones y G los casos peligrosos observados
- Proceder a la evacuacion ce Ios edifios con arreglo a s procedimientos.
establecidos, en caso de emergenci.
CE23 Adoptar las medidas santaras basicas, técnicas de primeros audios y traslado
Ge accidentados en diferentes supuesios de accidentes

C3: Analizar Ias medidas preventivas que se deben adoptar para la prevencidn e los
iesgos y aplicacién de normas mecloamibientales en los Gstintos procesos de produceian
text
CE3.1 Identicar o5 riesgos y ef ivel ce peigrosidad aue supone la manipulacicn de
Ia maguinara, Ios equipos y 1as nsialaciones empleados en estas ndustras.
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- Flup de materiales: seguo, efcaz y con caidad Dagrama de flios
Interconexionados.
- Cadena logistca: ojetivos. Cémo lograros. ntegracién ce actores y sinergas a
Gonsegui
- Ventajas de la ntegracidn logistica rente a ratamientos aisiacos.
- Elleadtime y su contro.
*La cadena de valor sRadico.
2 £l servido a cliente.
- Logistca  calidad.
- Factores y puntos crfcos en el proceso logisico desde  punto de vista ce
Ia caldac.
- Megicén de la no-caidad logisica.
- Caidad preveniva.
2 Mesicén del costo de a no caidac.
- Gestén de ia cadena logistea:
= Aprovisionamiento y compras.
~ Produccién, amacenaie y distibucién.
~ Las mejores practcas.
_ Conexidn y snergias a establecer con clentes  proveedores.
- B de informacién.
- Elementos que contiene.
2 Trazabiideo.
- Teenologia & informitca de apoyo. Informacén al cierte.

. Logisticainversa
- Devoluciones y logstca inverss.
- Medo ambiente y logistica inversa
2 Altemativas posiles en  recuperacién de productos
- Mocificacion ce s patrones logistcos tradicionales
- Posbles imtes a a logistica nversa.
- Disefo para el recicile
2 Logistica inversa del envase y ¢ enbalae.
- Pools de paletas y KLT's.
- Las3 R reutizacien, reciciaje, reduccién.
- Causas de la aparcian G a ogisica iversa.
" Bl cico de vida de los proguctos, Ia obsolescencia y a logistca inversa.
* La logistica inversa como fuete ¢ negoco.
2 Puntos ertcos en a logistca inversa.
- Ventajas de mcorporar I0s. procesos de logistica inversa en la logisica
drecia
- Politica de devolucin de productos.
"8l consumo: estacionalidad. varacién de la_demanda, caducidad el
producio, gestén de stock y s correlacén con a ogistica inversa
- Acuercos con los centes y provesdores para CevoluGiones y retomos.
- Logisica mversa y legisiacién
~Envases y residuos.
- Pilsy baterias.
~ Vehcuios fuera de uso (VFU).
~ Residuos de aparatos elecirénicos y siéctricos.
- Acetes y vertdos indusirials liguos.
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No debe inferpreterse que los_diversos espacios formativos identiicados deban
diferenciarse necesariaments mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipanientos deberén cumpii con la normativa indusiral « higiénico
sanfara comespondiene y responderdn a meddas de sccesibiidad unversal y
seguidad de los paricipantes.

£ nimero de unidades que s deben dsponer de los utensilos, mdquings y
herramientas que se especiican en =l equipamiento de los espacics formativos, serd <!
sufitiente para un minmo de 15 alumnos y deberd Incrementarse, en su caso, para
atender a nimero superor.

En & caso de que la formacién se drfa a personas con discapacidad se realizardn [as
adaptaciones y 10s ajustes razonables para asegurar su partcpacion en condiciones ce
iqualdad
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ANEXO XI
1. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacisn: Tefesura de punto por urimbre.
cadige: ToPRO212
Eamili Profesionsl: Text, Canfeacidn y Pis.

irea profesional: Produscién de hi

sy tefdos.
Nivel de cualifiacisn profesional: 2

Cualficacisn profesional de referencia:

TCF282_2: Tejaduria ¢ punts por urdmre. (RD 1198/2007, ds 14 ce sestiembre)

Relscién de unidades de competencia qus configuran el certficado de
profesionalidad

UCD180_2: Reconocer materiss y procucos en procesos texles.
UICO867 2 Preparar hos y ol plegaderes para maquinas de iejeduria de punto por
urdimrs

UICDESS_2: Frapsrar y procucir tejidos en miquinas Kette y oculares de urdmbre,
UUC08%8 2 Praparar y procuci tefdos en maduinas Raschely Croshet

Competencia general

Preparar Ias materias primas y poner a puno las maquinas y equipos, para prosuci
tefdos de punto por urdmbre, aplicand Ias éonicas y procedimienios necesarios para
lograr 13 proguscidn en sanicad y son Ia Saitad requends, en 1o plssos previtos
Gbsarvando Ias condicionss de segurdad personal y mediosmbiental establecidas.

Entomo profesional

Ambit Profesionsl

En gensral este téonica cesarrolla su sctvidsd, especismente como ssalarisdo. en
Qrandes. medianss y pecueiss maresss. decicadas a 1 producein de tejcos oe punts
por urdmire.

‘Sectores Productves

Se ubica an =l subssctor text dedicaco 3 de s abtencién de tejdos de puno por
rdimare an piezs para sreulos del vestr, decaraciin y tsjdas e use téenico

oupasionss.y puesios de abajo relacienados:

81521188 Oparadores se mquinas tejsdoras de género de punto por urdimbre (Ketiey
Razche).
Operacor de maquins ket
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(CES 4 A part de documentos de catslogacian de un tapiz o alfombra, debidamente
caracterizado, reconocer Ia nformacian que debe contener

Nombre ¢ dentiicacion
Stuacién y localzacien.

Propiedad y siuacén juridca

Dimensiones.

Materales cosituyentes y tscnicas decorativas
Documentacn exstente

CES5 A parli de un inorme o memoria de restauracién de fapiz o alfombra,
debidamente caracierizado, reconocr.

‘Datos identiicativos de tapi o afombra.
Diagnostico del estado actual

Propuesta de nervencin.

Inervencion fectuads.

Seizccionar y cumpimentar la documenacion correspondiente.
Archivar 'a documentacion generada segin procecimiento estabecid.

CES6 En un caso practico, debidamente caracterizado, de registro de memorias &
informes ce festauracian & ervencion, e 3piz o afombra:

‘Selecconarla documentacin qie debe cumpimentar.

Consuta informacion adecuada i tio de memora o nforme.

‘Comprobar los datos el tapiz o afombra.

Recoger 103 Catos Ge la memora o iforme y cumpimentar ef documento en
ol formo indicac.

Archivar 2 Gocumentacién generada en el soporte indicado.

Contenidos

1

‘Aplicacién de fibras, hilos y tejidos para tapices y alfombras

Clasiacicn caracerisicas y ropiedades fsces y quimcas de as fbas, hios
ytejdos. Apicationes

" Concepios, Deficion d fioa ext, hio y tefco.

* Clasicatién  propedades Ge lasforas fextes

- spicaciones

Esatema general de procesos acuales Ge abtencibn de Fibres naturales
articiaes  sizices

identfcacon ce hics y tefcos:

~ Wetocos

 Propidaces fisicas, mecéricas y quimicas de hics y ejido.

Teledtria manual ¢ dustial, por caiada y purte

EsGuema general de procesos actuales de ciencicn de ios  tdos

Escuema enerl g atamenta y acabacos i s, s o segin au
apicaden

Presentacien comercia

" Normas de entfcacion i

 Caraderisias e 4so conservacion d las mateas texts actuaes
 Nomaivas referenic a eiqueiado.

Evolucién histérica y documentacién relacionada con tapices y alfombras

Normatia vigente sobre proteccion de bienes cufurales.
- Cartas de restauracin,

- Normativa espafioa y de as comunicades autGnomas.
Técnicas de fabracian Ge (apices.

- Elaboracién de cartones para tapi a part de bocetos.
- Urddo y montafe de la urgimbre en telar d piegadores.
 Lizado para tfeduria ce tapices.
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- Productos quimicos tiizados en los procesos de tintura y estampacion:
Colorantes, pigmentos, pasias, agomerantes, matzantes, estabiizaores,
- Sistemas da gestiny conrol e caidad (‘on-ine” y en el laboratorio).

7. Procesos de fabricacién de aprestos y acabados.
‘Gestion de los procesos de aprestos y acabados.
Tipos de apresios:
* Naturales.
Sintésicos.
De adicion.
Reactios.
Pemanentes.
* MNopemanentes
Tipos de procesos de acabaco:
» Fiscos: Baanado, calandrado, prensado, perchado,  tuncido,
esmeriado,
* Quinicos: Sanforizado, tefionaco, ignifugo, antimancha,  fungicida,
bactercida antestaico, narmugable, inencogini, faci cuidado,
- Tipos de tratamiento
+ Encuerda.
Al ancho.
Fomas de apicacion de los aprestos:
Agotarmiento.
Impregnacién.
Pulverzacién
Esouma
Rasqueta
Recubrmiento
+ Laminacén.
Maginari utiizada en os procesos de acabado de artiulos texties:
* Tunddoras.
Perchs.
Calandras.
Esmerladoras.
Decatizadoras.
Sanfor
Rame.
Enroladoras. Plegadoras. Empaquetacoras.
Caracteistcas de los aicuios en funcion del procucto  fabrcar:
Formacion de “piling”
Resistencia a a abrasién,
Pemeabildad al i
Hidrorepelencia.
‘Angulo de arugade.
Comportariento al fusgo.
+Estabildad dimensional,
Proguctos quimicos uilizados en los procesos de acabado: Producios especificos
para conseguir ¢l acabado requerido. (Sanforizado, tefonado, ignifugo,
antimanch, fungicida, bacieicds, anteststico, inamugable, inencogibie, faci
cuidado, ..
- Sistemas de gestién y conrol e caidad (‘an-ing" y on el aboratorio).
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MGDULO FORMATIVO 3

Denominacién: PRODUCCION DE TEJEDURIA EN MAGUINAS
CIRCULARES DE URDIMBRE.

T

Cadigo: MFOSEE_2
Nivel de cualficacién profesional: 2

Asociado 3 Iz Unidad d Compstenci:

UCD88S_2: Frapsrar y procuci tejdos en miquinss Katt y oculares de urdmbre,
Durscién: 170 norss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacidn: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA £N MAQUINAS KETTE.
cadige: UF2sst

Durseién: 20 horas.

Referents de compstenci: Esta Unidad Formats se corrssgonds con 2F1, RPZ. RP3,
R4, RPS y RFO &1 1o ue hice referencia a 3 tejeduris an maquinas Ketis.

Capacidadss y orterios ds evalus

C1: Analiza ol conjunto de actiidades para produsi los ejdos en maquina Kette
(CE1.1 ldentfcar ejdos y ligados 2 partr de simbelogia écnics
CE12 danifoar Ios 5pos de fefidos en funcién de as fbras utlzadas, y de las
sarsctristosstuncionaies y extlcas
(CE13 Descrir las maauinas Kete, accasorios y mesanismos especiales necesarios
s Is produceibn de ejdos ds punto
CE1.4 Explcarlos procesos ndustiles para produci efdos en méuinas Kete, sus:
fases y secuencies de aperacionss y s caracierisicas de os productos.
CE15 Explcar los parametros aus se deben conirolar 3l selecdionar un hio
(@isticioad, encogimint, resistencia, regularicad, fulo dal o, entre o¥0s) para su
posteror uiizacion an ol proceso ds fabricacién de tejidos de punto en maguna
ket
CE15 Seieccionar los hios para tejer en funcién
anss. torsibny grosor,relacien tiulo/gaiga

tpo de materia, nimero de

C2: Almentar la miquina Ketie colosando los plegadores y pasando los nis, segin
instruosionss e 13 fins técnica
CE21 Enumerar os slementos que intervienen en I3 almer
CE22 Idenfcar os plagadores que componen un juego y 1a carga aue se ha de
reaizar a partr ce s fiens téenica.
CE2:3 Idamiffcar a raakzasién del annsbraco
de I fzna thonics.

iscidn ce las miquinss

i cistibucian y posicién relatva
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- Fatores sobre of medio amblente: Aguas residuales industales. Vertdos

(riduos sbicos y iqudas).
- Nomativ vigente sobre sequridad mesioambiental en el secor textl, confecsion

yoie

Qrisntaiones metodolégieas

Pars soosder & s unicad formatva 2 dabe habsrse supsrado la unidad formatia 1

Pars sooscer 3 13 unicad formata 2 debe haberse supsrada la unidad formatva 2

La unidad formaiva & se imparird de forma independiante

Criterios de scceso para os atumnos

Serén los establecidos en o arioulo 4 del Real Desrato que requla o certfieado de
profesionalidad de a familis profesionsl 1 que acompara este anexo.

MGDULO FORMATIVO 4

Denominacién: PRODUCCION DE TEJEDURIA DE PUNTO EN PIEZA CIRCULAR ¥
CALCETERIA.

Cadigo MFOz0s_2
Nivel de cualifioacisn profesional: 2
Asociado I Unidad d Competenci:

UCOBSS 2 Frepsrar micuinss creuares de gran y pequsfio diémsto pars
prosusidzidos y prendss.

Durscién: 220 horss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA DE PUNTO EN PIEZA CIRCULAR.
cadigo: UF2s30

Durscién: 20 norss.

Referents de competancia: Exta unidsd formatva se correspond can RF1, RPZ, RF?,
RP4. RPS. RPO ¥ RPT an fo aus hace referencis s 13 oreparasion de lss maqunas
Girculares de gran cidmetra pars 13 fabricacian de 11003 an pezs,

Capseiddes y crterios ds evaluseién

1: Anaizar of conjunto de actidades para producic un tefido en pieza ciroular, en
mquinss crouares e gran dimsto,
'CE11 lasntitcar tpos ce fejdos tubuiares de punto an funcidn de lss fbrss
iizacas. osracteristoas funcionsies y estitoss.
CE12 Enumerar los procesos indusirales para product tejdos de punto en
miquinas crouares de gran Giametro, sus feses y Secuensiss de speracién, y lss
Caractaristoss da o8 proguctos
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que se va a fabricar,los medios y materises aue hay que ulizary determinar las
Secuencias de operacionss

CE12 ldenficar los distnio tos de componenies, fles oomo palmilas, topes.
espigas. piscs. cortes. aparados, hormas, en fncén G Ias carscierisioas. dei
caizad y teoicas de mortaco

(CE1'3 Dascrir o distinos £pos e componenies con fnes (erapéucos tales como
plantiss anstimioss. cuiss, ias. Sivadores, firyiss, contafueres, opas y s
i funoién da Iss oaractersiose cel calzad oropiden y n S case. precernGen
Tactatna y recomandasones oel raspon<abi e

CE 4 Relacionar los dferentes 1pos de componaies pantlas anatbicas, cufas.
225, clevadores, fnuias, conraueries, opes y civos respecto 3 orde para enrar
e o proceso de montado en funcibn i s caractaristoas 6e cazado

CETE Sapioar 15 oaractrisines d 155 hormas personsizadss oan lss mecicas
defritvas del ususialoasents para of moniado del cazado 3 medida de moda o
oropécio para disitas stusciones ce fabrcasin.

(CET 5 lgentfcar a5 operaciones G preparacian del corte en horma para ol moriad
—iavar paimilas, moldear, ambastar y ofos. on funcin de Ias caracterisioas del
Gaizsdo

CE17 Descror los disintos siemantos s caidad que se deben cantolsr =n a1
mortado ce cazade

CE18 A pari de un caso pricico, debidaments carsctarzado, montar cazado 3
medics u orepidcn &n e y/o 5o

= Organczar Iss sotvidades 6e moniado que debe sfecutar de acuerdo 3 I
Informacin roparcionsds.

- Tdenttcar 42 operasones da montaco de cazado,

© Comprobar que s horm o par £ 13 orecta para &l mocla de cazado.

© Selacsionary prepararas matuinas, sauipos, ies y materales adecusdos.

~ Reakzarcon nasiidad y Gestreza s aperacians oe preparacion e coi an
porma

- Posiionarlas hormas sobre  mguins pravist de foma corecta.

~ Reakzar con habildad y Gesieza las operaciones de moniado, apicands las
tEonices apropiadas &n osda cas, can matads, pUertus, SHano Sxtcs
seguricad y saud aboral  En su caso, pcorperarslementcs omarenales o
Camplemenios ortopadioos ds Soueri & 19 marcas y S6R s e ez,

- Gomprobar  calad celcalzado montado y ol specio glbal e proceso de
forma rigurosa y ficsz coriglendo 125 anomalias etectadas.

- Verfoar 3 sa1dad dal mantada o unién ca os i slementos,taiss coma
hurss de huscos, costurss recis, cenfado de puniss snre oos,y G Ios
spectos gobaies, ioeldad 3 modslo, puicriud y stétia recusrida

- i 148 mecicas praventves oe ssk y Segurcas en 3 aciidad

© Cumpimenta s documentacin comssponciente

C2: Aplcar técnicas e acabado e ferenes 1pos de cazado 3 medida. asi como
cropéiio, segiin modeo, fnes teapéicos y prescrpoon facutatva con la calsd
concerads pars su preseniaciony enrega.
(CE2 1 Clasiicar 25 operaciones mas caracteistias de acabade -osras, puldo, bl
J atvos- <n funcien 46 calzads cus <6 faors. disERo mEal v, &0 i Ssso, s
terapéutcos.
CE22 Desarvr 1as distint operacionss de acabado del calzace 3 medicas taes
omo csados. ansslads, colocar plantls, planchar husca y foros eni otos.
G2 Erplcar Ias opetacones, ce mpieza. planchade, sabads y repasad enire
Giras, S funcion oe 5 caraciersteas gel cazace & macidsy artopbdice
CE2.2 Descibir Ia evision aue se aplca al acabado del cazado 3 medida de moda
e responde a Ias caracieristoas de calidad y aspectos globales acogdos &n una
SUpussta foha éenics. y en s o450, s deteién dé sigin dafecta > snomals.
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CE45 afrar las piezas obfenidas referendando < identifcando. todos oo
compenentes
chgs A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de obtencién de
iezes de na prence, pars s reprocucsn  eposicn en Puevos meleraies
" Gentica s pcza  reprokior o reponer
 dentfcar as caactrisicas de 5o o maera en <faue est reaizado e
modelo & reproguG y 183 Ge matenilpev D P s repoACHen
- Deteminar  aplar a écnica de reproduccon e Ia pieza més adectada
stando > desmontand ce I peea
- Identfcar el hio e  pieza para s obtencid corecta d! arén
 Camorobar que ef palr se aiusta & fas mecidas y foras e o pieza de
refeencis
- laenticar y referensar o pacn btenco de s piezss.
 Documertar ¢ roceso e ¢ cuademo de vestuarc,

Contenidos

1. Toma de medidas de intérpretes.
- Critrios en Ia elaboracién de Una ficha de medidas para el especticuio, datos
Recesario: fecha, contacto, personajes, pardmetrs, y observaciones.
- Antropometria
 Procesos de obtencion de fchas de medidas:
=" Procedimienos de toma oe meddas.
- Protocoio e trabajo en a foma ce mecicas.
° Mesicdn'y cumpimentacion ce fichas de mecidas.
- Parametros ce medica de pe
_ Cumpimentado de fas fichas de medidas.
- Iterpretacien de fihas de medidas: .
=" Comprobacion de 108 Gaios ce la fha de medidas y de los pardmetros
establecidos.
- Comprobacion de fa visbiicad de s medidas.
- Archivo y accesibiidad de los datos.
- Seleccién de datos y comunicacion a os equipos impicacos.

2. Creacion de  patrones bases, a la medida, para realizar prendas para el
especticulo.
" Seleccién & interpretacién de fa documentacién del cuaderno de vestuario para fa
creacin de los patrones bass ala medida de los ntrpretes:
- nalisis celas formas de las prendas que conforman e fgurn.
~ Ficha de medidas del ntérprete
2 lnisis de slementos que se van a incorporar al g y del volumen de.
‘siructuras,relienos, entre otos que modifquen ef pairon
- Anisis de ios requermientos de movimiento y uso del trje en escena que
condicionen e trazado del pairon. )
- Condicionanies e género y oo de especticuo.
- Determinacién ce las prendas que precisan a obtencion de un pairén base a a
medda
- Técnicas de representacion oréica apicadas al patronaje: razaco.
~ Aplicacn de lineas bésicas, escaias y elemenios geometicos.
- Preparacicn de los materiales y herranientas necesarias
- Procesos de elaboracion de los patrones base de las prendas
- Tipologia ce pairones base.
~ Trasiado de mecidas al patrén.
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CR33 Las proporciones del traje se detalan teniendo en cuenta la siueta del
intérprete 103 crferios atstcos u otos requerimientos del mismo.

CR34 Las variaciones on s proporcones requeridas por a Utizacién del traje por
més Ge un intérprete, se consieran para su apicacion en escena siguendo o
ereri arisio.

RP4: Eiaborar, recopilar y ordenar documentacian para un proyecto de vestuario
CR1 La documentacién se busca en soporte fsico o digtal para satsfacer las
necesdades de infomacién de! proyeclo y faciitar su desarolo.

CRa2 El materal necesario pera reatzar ! proyeci s seiecsiona feniendo en
cuenia as caracteristicas, destno y Uso de! mismo.

CR43 La documentacion generada en cada proyecto se organiza y se archiva
permitiendo su reuliizacin en olros proyecios.

Contexto profesional

Medios de produccion
Bibiografia. Folografias. Imdgenes de indumentaria de dsinias épocas. Museos del
raje. Museos de pintura y rabados. Almacenes de vestuario.

Productos y resultados
Documentacon gréfica e histérca_de _proyectos de_vestuar. Clasificacién y
caracterisicas de a indumentaria en funcién de fa epoca en Ia que se inspra. Achivo
cronoigico de documentos sobe e traje.

Informacin utlizada o generada
Utiizada: Documentacion en civersos soportes de: Historia del traje, del retrato y del
grabado; histoia de! arte. Evolucicn de los tejdos. Documentacin sobre las costumbres
Jusos del vesir

Generada: Archivo con documentacion grifica y escria sobre fa historia de la
indumentaria, relacionaca con proyectos artisticos. Documentacin histéica de la
indumentaria para incorporar al cuademo de vestuari.

Unidad de competencia 2

Denominacién: PLANIFICAR EL DESARROLLO DEL VESTUARIO A PARTIR DE LOS.
FIGURINES DEL PROYECTO ARTISTICO

Nivel: 3
Cadigo: UC 15183
Realizaciones profesionales y criterios de realizaci

RP1: Exrase las caractersticas del proyecto de vestuario Junto con e fguinista, para
determinar los requerimientos. arfisticos, crerios de estio y génem, asi como
necesidades iscnicas y de produccion.
CRI.1 Los figurnes se desglosan en fas distnias piezas que componen e fraj,
respetondola intencion arsica e iurisa  conidrando es aportacioncs el
CRY1.2 El estucio de fos elementos aue modifcan la siteta gel ntérprete a través de
esiructuras, botargas, corsés, 0 cualuie oifo elements, se realza para cUMpI o5
requerimiertos exgidos en el fiurin
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CE22 Descri los 1pos de Gties y heramientas, asi como los slementos que
conforman os equipos y mauinaria para fabrcar caizado, nomas de uizacion
iesgos asociados 3 su manipulacien y marierimient de uso necesarc
CE23 Exploar 55 prestasonss d 13 G strnias hemamanise y miquinas &n funcién
i 515 spicacionss, narmas de uilzacion  rendmiento Spima,
CE2% Recanocer 1o aceesoros sambiabiee 08 15 miqunss de fabrscén de
Galzaco s mecds segin a operacin qus 56 va 3 realzr, tales como moideco
Vaparizsc.fesaco. remachad y o, s2gun 6 resuliad prevsto
CE2' Diferencar y sronvar 18 docimentasin d6 158 mécunss, squipos. i coma
Giles y herramientzs, 51 como iss comespondientes 3l uncionamients, puesia 3
purio y manienimients de pimer ivel paa realzar i proceso de facacion
CE25 Exploar i informacién y Gocumentacion en I eferene & segurdad y sslud
en os equpos, procesos y parsonal
CE27 Daserbi los medios de ootescién personal que s@ uizan on a fabisscién
e calzado teniendo en cuenta la normas e sequioad y salud comespandientes
CE28 A parr de un supuesto pacico, debidamente caracieraco, selscaionar
miquinas para un proceso oe fabricacién e calzado 3 medica U onopedic:

T \derificar o proceso de fabrcacion prevst.

- dartficar las caracteistcas ce s macuinas y eauoos.

T Rnslize s ocumentac.n senca de 56 méqunss y aquipos nscesrios.

- Descrt Is raguiscién, sste y programacién. segin 1 procedmientos y

s mas resuenies
- Sxplcarlas opsracionss de martsje y cesmonise. lbrcaciin y impieza
© dsnifiesr y resconar (az nomas ds sequnad y sald que sa ceben
comempar

C3: Diferanciar los tpos da tejdos. ples y cueros mas signifcatvos y sus propiedades
S s relasin son 155 carscterisiess 2e cazads 3 medds (mods y Speciients)
aropédo que se va a fabvica oon llos
CE3 1 Reconoser los disinios 1pos e pises segin su naturaleza y descrbir sus
caractrisicas, taes como dimensiones, espesor, fiexibiidad, resitenci, enire
iras,propiesadesy su adaptacion 25 Sxgenias del calzado.
(CE3 2 Ciasica s iees scsbadss 4= acueri con s famafo,grosory defecos
GE33 lderiffoar Ios defectos mas comunes en piles  cueros debdos 3 falos
naturales o deivados an sus prooesos de fabracion o Fatamiento
CE3.2 Henifca ls crtaros paraIa selecen las piles y vlora a5 rspercusiones
e los defectos y amomalias mas recuentes que indden on as caroctrstoss Tna
el cazaco
CE35 Expicar of comportamisrto de Ias derenies peles de apicacén on s
procesos de fabrcacion del calzado 3 madda (moda y espectioulo) y otopécico en
Qs itervenany o uso.
CE3'5 Raconooa los istnios 5p0s de ejdos y laminados segi s orgen, desarl
sus_ caracteristeas y propiedaces de splicacién en calzado 3 medda (moda ¥
especiicuo) y oropedia,para s selecsén en cada caso.
CE37 Explcar ol comporamiento de s tfdos en s prosesos en que infenienen
e 1a fabricacin del caizado a medida (mods y espectictfo) y oropiccs, y 31 uso
CE3S A parir de musstas Ge pieies y oueros, debidamerte caracierzadas
dantfosr sus carsciaristoss e funn de % ubizscén =n 1 Sunueso d
fobricasin d caizado:
= dnifica s naurseza de s mussires de i
T Dizoriarlse sarsctristioss y parimeos mediies.
T i ot pardmatros con o msiumentosy srocedimentos sdcuacos
* Dtectaros cefactosy aromalis.
* Eprasaros resuitados enlas unidades procedantes.
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- Comprobar el efecto de 2 pitura ala distancia oportuna, junto a figurinsta

- Eiminar los residuos. cumpliendo los crtros de seguridad y protecein
ambertal

- Cumpimentar la documentacién en el cuaderno ce vestuaro y archivaria para
facitar su reparacién o reprocuccion.

C3: apicar materinies no teies entses de vestuariopara of espectictio apar de
o reqUenTENts e o8 Tunes, sUperveanco 08 o108y reeUlados
T acnifoar on Secios e roducen 55 Salcaconed oe mersies n texties
e s s escéncos
2253 TGl fcaras coraceiscas, comportamsento y condidnes de manipulacn,
Loy mantsniments de. mtenses no. eiies * apleadon e vestia. dal
cspecticio
S Seitionar a técica mis scecuaca s os sfectos requeridos por o furin
{enendo & Guenta a5 conctonss ce vabiGad ¥ Exnbean de o8 T e
5 sptcar s themcasy procesos ce manpuiaidn de materines o teties en
e de] Copeciicu, T omo. Siconas, ey, Iscas, Gers, goma. espura,
e, e oros, 6 acuerdd con & proyect aico s cén seoudad
CESS Eupermentar sore materles toxis o, Gversas acncas para rodic
Iosefecion URES reuer 6o, tenenca £ cLents €l AMEnta e 43 oSS 6¢
Prevenaon de nesgas 00l y mbentacs, 8 Usoy Gesing
2E5% Opterer famas son volmen pare aplcaras en of e, a parr de fa
aboracén o usd Ge mokies para logrr a8 fomes y feduras requendas en ol
S
GBS 4t e casprict, e sz, o s terles
o eties an e scehico
= Itepretara nformaceén del fourin
. dentifcar el sopotey of fecd requerdo: volumen,bilos, euras y ors.
. Elegirls procedmientos can s aue e pueden oblener s sfclos prvisios
~ Prepare los meterile, = €qupo y los ies necesaros, comprobando s
operaivicad
- Setecdonaros EP! necesarios  operar s aquipos con rerios de sequrdad
prteccion ambienta
- Camprobar en una muesira aue os resultados aue s st  f nfencicn
el Tourin
- plcar e e materil d! e a tcnica seecconada.
 Comprabara fcaca de  apicacién,secado facén d os prodcts.
 Comprobar o efecto de, matria apicado, observindolo desde o dsianca
aporna
 Ehminer o resicduossiuisndo s crterios de ssuridc persona y rotecidn
Gmbrta y amacenar 98 esos 3¢ rocueos con s
- Archivar Ia documentacién enerada en @ cusdemo ce vestuaro para su
reparacin o reposuecn

(C4: Apicar tscnicas de envefeciiento en s mateiaes y la prendas de vesiuario para
Gbtener diversos efectos en los trales, a partr de fiurines, supenisanco s procesos
resultacos.
‘CE4 1 Identicar iversas_técnicas de envejecimiento de apicacicn en trjes para o
spectictio, y su adecuacien s ls reuerimientos Gel iguin
CE42 Selecconar as heframientas y materiles més adecuados para lograr
diversos efectos tales como desgastes, brilos, suciedad, empoivaco, de acusrdo
cone fiurin
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4. Elementos bisicos de gestion de la prevencion de riesgos
- Organismos pibicos felacionacos con fa sequriced y salud en el trabaj.
- Organizacién del rabajo preventivo: utinas’ basicas.
- Documentacicn: recogds, eiaboraciny archivo.

5. Primeros auxilos y planes de emergencia
- Emergencias y primeros ausios.
" Tipos de accidentes.
* Evaiacicn primaria del accidentado.
© Primeros audios.
© Socorismo.
- Planes e Emergencias.
- Situaciones de emergencia
- Planes ce emergenciay evacuacién.
" informacibn de apoyo para la actuacicn e emergencias.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: OPERACIONES PREVIAS A LA CONSERVACION Y LIMPIEZA
MANUAL DE TAPICES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS ¥ ACTUALES.

Cadigo: UF2844
Duracién: 50 horas

Referente de competencias Esta unidad formatva se coresponde con fa RP1, R
Re3

Capacidades y criteios de evaluacion

C1: Efectuar ensayos de solidez a as finfyras al agua de hios procedentes de tapices

aifombras para ap caros en su restauracion
CE1 1 Reconocer normas de manipuiacisn de tejdos antiguos de gran formato
CE12 Erumerar las tenices do sshalcasion oo tapces  afomiras para
exiraccien de muesiras.
CE13 Explcar las habiidades que se deben desarmolar para la manipuacion de
tapices y alfombras antiguos a i Ge garantizar su integridad durante Ia sefalizacion
para a exracaén de musstras.
CE1. Enumerar las fases de los ensayos d soidez de las tinuras al agua de
materias textles presentes en los tapices y afombras antouos y las tcnicas de
organizacén y controlde las muestas
CELS Identifcar los productos quimicos y las conceniraciones necesarias para las
prusbas ce solidez de fa tinfura a agua de hios presentes en (os tapices y alfombras
antiguos, asi como_su_maniuacen, aimacenamiento y cierios. generaies de
sequridad y proteccdn ambiental
CE1.5 Reconocer y seleceionar los (s necesarios para las prusbas d solidez, y
Gescrii ia forma de pesar producios quimicos y medir voldmenes.
CE1.7 Realizar prusbes de preparacion de disolucionss, con Siaettud y esmero,
picanco os erferios Generales de seguridar y prfecaion amblertal
CE18 Interpretar y valorar resultados de prusbas de soidez de las tinturas al agua
de distintas materias texiles presentes en 0s tapices y afombras antiguos.
CE1.5 Identicar y cumplimentar documentos de ensayos e solidez de ias tinturas,
sus formas de presentacion y ramtacion
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II. PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién:
TEXTILES.

ANALIZAR MATERIAS PRIMAS, PRODUCTOS Y PROCESOS

Nivel 3

Cédigo UCD453_3

Realizaciones profesionales  citerios de realizacio

RP1: Reconocer las materias y procuctos texies (fbras, hos, tejdos y tefas no tejdas)
con crierios tEenicos, Oe caliad, estélicos y de comportamiento a uso.
CRI1 Las materas texties se identiican por su origen, presentacicn, esiado de
laboracién yio stuetado, a fin de comprobar su nivelde ulizacion.
CR1.2 Las materias y productos texties, asi como sus principales caracteristicas, se
reconocen por procedimienios y técricas. pertinentes, a fn de. comprobar su
composicion
CRI3 Las materias y su preparacion se determinan, a fin ce que sean adecuadas a
cada uno ge los procesos texiles y producto que se va a elaborar
CRY4 Los procesos y procucios se denfican a partr de a interpretacion de la ficha
téenica,
CRI5 La toma ce musstras pemite veriicar las caracteristcas de las materias
texties, contrbuyendo al isefo de productos con deterinadas propiedades.
CRY.5 La obtencicn de productos novedosos y mas compettos se logra a través de
Ia informacién actualizada sobre las materas texties y las caracteristoas téenicas,
Ge calidad, de comporiamiento al uso y sus aplcaciones.

RP2: Supenisar, en su caso, reaizar ensayos de caricter fisico-quinico para Ia

denifcacion o mecica de parametros de las materias textes y su comporiamyent.
‘CR2.1 Las muesiras se preparan adecuandoias al ipo de aparato de ensayo y a la
progiedad fisica o quimica que se va a medi.
€R23 Las mucstras o probetas se preparan de acuerdo a la documentacion
especitca y nomatva apitcable alas caracteristicas e a matera text.
CR2.3 Los aparatos para la medica de paramelros o propiedades fisicas o quiicas
se seleccionan y se comprueha su funcionamiento.
CR24 Los instrumentos se callbran y ausian de acuerdo a las necesidades del
€nsayo y aa propiedad fisico-quimica gue se va a mecir
CR25 La lectura del insirumento de medda se realza en las unidades y foma
adecuadss.
CR25 Los resultados ce la mussira, incuyendo los datos ce identficacisn
apropiados (fecha, parmetros, n° e lfe, producto y oros), se regisiran en soportes
adecuados.
CR7 Los resultacos de 103 ensayos texties s interpretan y valoran comparéndolos
con las especiicaciones de referencia
CR2.5 E correcto estaco de [0s equipos y mecios se asegura mediante a adecuada
supenision del callbrado y mantenimiento. periodico, asegurando su. exacto
funcionamiento.
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Orientaciones metedolégicas

Pars scosder a1 unidad formata 2 debe haberse supsraco fs unidsd formativ |
Para scoader 2 unidad formativa 3 debe haberee superad s uided formative 2

Critsrios de seceso para los alumnas

Serin oz sstsblscidos &n = arculo 4 cel Resl Dacreto que reguls 8l certfosda de.
profesionalidad da I familsprofesional 3l qus 3comp3ha est anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denaminacién: ORGANIZACION DE LA PRODUCCIGN EN HILATURA, TELAS NO.
TENIDAS Y TEJEDURIA DE CALADA.

Cédigo: MF0s83_3
Nivel de cualificacién profesional: 3
Asociado 3 Is Unidad de Compstancis:

UCD483_3: Organizar y programar  producién de histurs, telas no tejdas y tejecuria
e osad.

Duracidn: 70 horss

Capacidades y eriterios de evaluzeidn

C1: Daterminar s organizssién bisics de lss empresas dal sector ce s, tlss no
efidas y ‘ejeduria oe calada, idenifcando su estrucura organizaiva y funcional, as¢
omo 105 pricipales factores que las deimian
CE11 Diferenciar distintos toos de objetivos empresaraes: genarales de la
mpresa. por iveles o secciones departamentales, a coro, medio y largo plazo.
CETS laanificar se prncipales funcionse, treas y soividsaes Ge 1 organzaciin
mpresaal teniendo en cuenta los factores aus mfuyen en su adscusda distibucion
G forma indivdasl o an grupos.
CE13 Dateminar los faciores fisios que condicionan la organizacién de una.
acividad producta: fempo, horario y plazos: distibucién Ge los medios de
procuccién. dsponiiad. estado de mstensles y squipos. condiconss ambisnisies
el lugar oe trabsjo, enire olos.
CE14 Diferenciar Ios facioras humanos que condicionan Ia orgarizacién de una.
Sctvidad produstva en o2 sectores ds hilstra, tlss na tjdas y ejscurs d caacs:
nimero Ge. personas. relscianes, estructra formal & inform. campatencis
formacién y &xpariencia dal personal. caracteristeas temperamentales del misme,
csirés. atga y ovos.
CET5 Descroir los principios que rgen Ia organizacién empresarial y su
Jerarquizscibn:  renisbiidas. | procuctvidas,  siaca. | compettidad,  caldac
Segundad, visbiidad y ovros.
CE1.0 Ansizar y evauar ol ivel de funcionsmisnto ce Is organzacién smpresarial
e 105 sectores da I hilatura, telas no ejdas y tejedura d calada y su optimizacion
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREFARACION DE LAS DISOLUCIONES PARA EL TEAIDO Y
ENGRASE DE FIELES.

Cédigo: UF2eT7
Durscién: 70 horas

Referente de compstencia: ssts unidsd formatua se comssponda con RP1. RF2 y
RFS

Capacidades y erierios de evaluseién

1: Reconassr os productos quimicas. grasas y oolorantas uiizados &n os batamisros
e ennoblecimients de 1as pees,y sus noras generales 6@ segurdas
CE1.1 nterpretar Ios simbolos que sobre conservacn y manipulacién se ubizan en
las elauetas da los producios quimicos
CE1.2 Resonocer o nombr de los producios auimicos més uilzados en
el curtico y relacionarios con su fomula
(CE13 Clasifcar o3 productos quimices  parii del nombre y de la ormua (3cidos,
basex, oxdantas. )
CE1< Reconoser Ias caractrisicas organoléptcas. fiscas y quimicas de los
productos cuimicos, grasas y colorantes uifzados en Ios aiamientos ce s piies
1.5 Aplcar los orterios generales de seguridad y profecoidn medoambienta 3 a
manipuiscibn y amacenamiento da los producios quimicos. uizados en los
{rstamientos da Iz ieles

industna

C2: Preparar sisoluciones con Ia téenica y sauipos apropiados, 3plicand ios o
gensrales ce sequrdac.
CE2.1 Raconocer, desorii y utizar los distitos sist
G222 Reatizaros ciieuios nscasaros para preparr diclucianss.
G223 Selecsionsr ol equipo adecuads y descroi Ia forma de realizar pesadas y
e voiimenes.
CE24 Seleccionsr el squipo adecusdo y reslzar s preparacién de cisolucianes,
dispersiones y emulsiones con pulsrud, y aplcands los crteros generales de
seguidad y medoambientales
G225 A partr oe su ssquems. dascrbr s partes &l funcionsmisnto de una
instalacién astomstio oz dsoucionss

as e expresibn de Ia

(C3: Verifcar a conservacién da los productos quimicos, apicando lo critrios gensrales
de seguricad.
CE3 1 Analzar las caracteisias generales de uniformidad y estabildad que deben
faner los productos quimces amies ds mear €| proceso ds preparasién e a5
Giclucionss.
CE32 Selaccionar ol squipo y 1a orma de comprobar a sorects conservacién de os
producios auimicos
CE3 3 Detecta I3 o conformidad de Ios productos quimicos antes de su salda de a
2ona de preparacion e 125 disolucionss y aplcar 15 corracciones neoesaras.

4: Diferenciar 1 maquinsris, equizos suxiisres y squpos de conrol nscesaros para
preparar Ias disolucones para los procesos de de fntua y engrase en ol
Snnobiecments da 2 piles
(CE4.1 Saleccionar el equipo adecuaco y os scossorios sdecuados an cads Gaso
el sna i gt e o, ARt e e,
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Productos y resutados.
Aplicacién de_ normas UNE ce textil y_confeccion. Procedimientos de ensayo.
Procedimienios e inspeccién. Fichas iscnicas Muesiras textles para_ensayar.
Resufados e informes de los ensayos. Lotes de productos texdies para inspeccions.
Resutados e informe de las operaciones e inspeccion por atibutos.

Informacion utilizada o generada
Utlzace: Nomas UNE texties. Procedimientos de ensayo. Procedmientos de
inspeceion. Fichas tscnicas. Reglamento REACH.

Generadat Informes de ensayos de hios, tejdos de calada y punio, telas no iejdas,
textles técnicos. Informes de ensayos de soldsces de tinturas  acabados e textles.
Archivo de resulfados ¢ nformes de ensayo en general.

Unidad de competencia 3

Denominacién: SUPERVISAR Y REALIZAR ENSAYOS PARA CONTROL DE
CALIDAD DE PRODUCTOS DE PIEL, CALZADO Y MARROGUINERIA

Nivel: 3
Cédigo: UC2053 3
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Supervisar o3 procesos de anaisis y, en su caso, verficar mediante ensayo la
composicion y las caracieristicas de 2 pieles teminadas, para comprobar que cumplen
105 reguistos prestablecidas y(o su concordancia con las Muesiras e referencia
CRI.1 Las solcituces de andiiis de mueslras de pieles temminadas se revisan para
dentficar ia informacién sobr Ia naturaleza, i como Su esiuclura, Caracterisicas
y aplicaciones que hay que vericar
CRI1.2 Las muesiras Ge las pioes se identiican y reconocen segin famiias de
animas y procedencia para confrlar sus caracleristicas, o proceso de reciodd y

CR1.3 Las normas y fos procedinventos de idenfifcacion de s pieles seoln famiias
de animaies y procedencia mas utiizadas se Interretan para pantear o5 €nsayos
cormespondientes.

CRY.4 Los equipos, materaies o3 productos quimicos que se ufiizan en ef ensayo
de las pieles se reconocen, asi como su funconamiento y mantenimiento, para
preparar y manejan con precisién en Ia reaizacion ce los mismos. )
CRY5 Bl equipo necesario en cada ensayo se selecciona, se comprueba que estd
Gallorado y se prepara para su ufizacién segun 2 esruclura de a pie.

CRY1.8 Los ensayos ge identfcacin de pieles, se realizan siguiendo a secuencia del
procediniento correspondiente, regisiando e la ficha técnica los resultados  los
Calculos necesarios.

CRY.7 & informe final de Ios andlsis en soporie fisico o digita, de las pieies se
revisa comprobando que esti compieto en 10dos sus téminos, y cumple con
regamento REACH de la Comunidad Europea para su enlréga a la persona
responsable del cortrolde calidad.

RP2: Supervsar el desarrollo de ensayos y, en su caso, realzar aquelos relacionados
con la irtura y acabaco Ge las peles para determinar las especificaciones y verfcar que
cumplen fos requistos de caldad establecidos.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt202.jpeg
(CR1.4 Las instruccionss de rabao y especificacionss ticnicas e los procesos e
‘extemaiizacion y su logisica de cardcier iniernacional, se nterpretan con faclicad
bara canaiizar sy resolucion & su ivel de responsaisidad.

CRI.5 La informacin de caracter técnco recogida en medios audovisuales, tales
oo videos, CD, DVD u ofros, retransmiidos o grabados, se inerpretan d oma
cortectay preciss, haciendo un Uso esporadice de! dccionaro

CRI5 Ante recamaciones, incidencias 0 imprevisios de ciertes y provesdores
relationadas con los procesos de extemalzacion y logistca intemaciona de! sector
de text, pel y confeccion, se extrae a nformacion relevante y necesaria para su
resolucién de acuerco al rocedmiento establecido por a empresa.

RP2: nterpretar datos & informacién escrita compiefa y documentacién sspecifica de Ios

procesos de extemalzacion y logistca intemacional del Secior tei, pel y confecsion

Exirayendo a informacion reievante para ia secucin de as operaciones asaciadas.
CR2.1 Los datos © informacion conterida en informes, caras, prolocolos e
procesos de fabricacién extemaiizada y logistca asociada, y relaconada con
suminstradores, faicanies y cleftes, se iniepretan Ge forma precisa y
contextualizace, extrayendo la ras relevante para ol busn fin Ge las operacionss
previstas o en curso ce realizacion
CR2.2 E signifcado de teminos desconocidos se deduce con precisian del contexto
© aciiendo a fuentes d consua extema en ingés, dccionarios, siics Web, textos
paraielos, revistas especiaizadas, glosaios «on-ines, ox0s U otros, asmiando la
expicacien del temino.
CR2.3 Los documentos proios del sector ce text, pil y confecain se inerpretan
i difuitac, haciendo un uso esporicico del ciccionar, diferenciando 0s aspecios
& informacich relevante para los procesos de extemalzacen y fa logistca asociada
e caricter intemacional
CR2.4 El lenguaje abreviado e s comunicaciones escrtas propio de los procesos
de extermaizacion y logistica interacional cel sector de text, pil y confecaian, se
nterpreta y usa. con precision, agiizando Ia_comunicacién por medio de faics,
comeos eiectonicos, foros son e, chals, sm, U OIS,

RP3: Expresarse oaimente con fluidez y espontaneidad, con clentes yio
sumiristradores, en situaciones e comunicacién inferpersonal o a distanca, de manera
Que se potencien Ias relaciones inferprofesionales y ¢! desarmolo eféctio en a
asistencia, al departamento responsable, en los procesos de exemalzacian de a
production en text, piel y confeccén, compraventa de productos y la logistica
temacionalre‘acionacs con esios procesos.
‘CRA.1 El mensale oral se reaizara Ge forma fuica y espontines reacionando logica
y tenicamente Ios puntos princiales de los mensajes recioidos con 1as resouesias
Broporcionadas, adaptando 'a estnuciura del mensaje i meto de comunicacn y
regiito, formal & nformal,y o ivelce conociiento Gel dioma del interiocutor.
CRa2 El contenido del mensaje se realiza de acuerdo a la jerga y terminologia
Ecnica relacionada con 1os procesos de extemalzacion y logisica intemacional de
secor gel text, piel y confeccian, apicando las normas de coresia, cura u ofras
‘adecuads a contextos de comunicacién formal ¢ informal
(CRA.3 En distintos contextos socio profesionales, reunionss, viias Y negociacionss:
on Clentes y suminstracores, a exposicon oel mensaie oral se realza Ulizanco un
lenguaje persuasivo y dejando clros los limtes de la concesion que se ssth
dispuesto a hacer de acuerdo con las nstruccionss recibias

RP4: Redactar y cumplimentar de manera comprensivle, esifucturada y precisa textos
documentos wiizacos e [a logisica o os procesos ce extemaizacion de Ia produccian
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Espacio Formativo. Eauipamiento

- Mscuini oetdos d punto por urcrore
o Miguinas Kete

+ Miquinas Raschl una fortra
, + Mdquina Rasone dove foturs
Tl para tjecria de -
+ Mdquinas Croonet
tidos d punio por .
s i © Miquinas rulares
+ Unior
- PGS especifios de programacién de micuinas e eier a ie &
i,

- Fizaras para sserbi con eiacr

No debe interpretarse que los dversos espacios formatos identifcados deban
Giferanciarss necesaraments madiants caramienos.

Lss instslscionss deerén cumplir oon ls normatva industnal & igénea sanitaria
camespondients y resaondaran 3 medids de ssossibidsd universaly sagundad de 102
paricipane:

£l nimero de unidades aus s deben disponer de os utensilos, maauinas y herramientas.
aue 56 xpzcfcan en & squpamianto de los espasios formatias, serd & sufients para
Un minimo de 15 alumnos y Geberd incrementarse. en su 350, para atender 3 nimaro
superior

En &l caso de que Ia formacién se difje 3 personss con discapacicad se reslizarin s
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su parteipacién en sondiiones de
guaisad.
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CRA.3 B planchado de la prenda elimina las amugas y proporciona e conformado
prevsto

CRa4 E1 tiempo de reaiizacion de los traamientos de acabados se ajusta a 103
Iimites establecios por a empresa.

CRAS Los problemas de calidad que sobrepasan Ia responsalilided asignada se
defineny transmiten con prontiud y exactiud al responsabie pertnente.

RPS: Identficar, stquetar y ciasificar as prendas y ariculos de peleteria para faciltar su
almacenaje y comercialzacion
CRE.1 £ eliquetado cumple fa nomatva legal de carcter naconal o intemacional
(FTF)
‘CRS.2 La efiqueta on las prendas o arficuios s sujea de forma segura y contiene.
Ia Genominacién cientfca de! anima del que procede la piel o combinacicn de varias
especies
CRS3 i stiquetado de la prenda debe contener la informacién corecta de las
Caracterstcas de la misma (referencia, tipo e prendas, materiaes de que esid
compueso, conservacien).

RPS: Realizar ol mantenimiento e primer nivel e miquinas, a fin de evtar paros o
restablecer a produccion
‘CRE.1 I mantenimiento de primer nive! se realiza segiin documentacien técnics,
nsiriccones de a empresa y nomas de seguridad
CR6.2 Los falos de Ios elementos directamente. productvos de Ias maquinas se
detectan correctamente, sustuyendo [os Slementos averiados o dsgastados y
restableciendo las. conciciones hommales de. funcionamiento, de forma segura
cfcaz.
CR6 3 La Gocumentacién generaca en ol mantenimiento es exacta y completa
CRE4 Las necesidades de mantenimento que sobreasan la responsabildad
asignada se transmiten con prontitud al personal responsable.

RP7- Agorta I Informacien técnica necesaria referente al trabajo reaizado, resultados y
calidad el producio, a i de contrbui, a su nivel, 3 los pianes ce procucdon y gestion
de a caldad
CRT1 Los datos recogidos, acerca el trabsjo reaizado en su drea ce
resgonsablicad, s cumpimenan en e Sempo requerida, aportando resutados y
calidad de! producto, de acuerdo con 0s procedimientos G Ia empress.
CR72 La cumplimentacin de Ia informacin, seqin crierios de I empress,
contrbuye l fjo de a misma y al manienimiento ce la programacin de produccion
CR7.3 La comecta anolacén de incidencias y de no conformdades facita as
posteriores tareas de revisen, reparacn y cigsifacion, aportando criteios de
mejora continua.
CR74 La informacién aporia citeros para la mejora continua ce la calidad de
proceso y del procucto

RPB: Actuar segin ¢l plan ce prevencién de riesgos laborales y ce fa salud, levando &
caibo las acciones preventivas establecidas en el mismo y proponiendo, en el marco ce.
Sus atrbuciones, as acciones gue pusdan mejorar 0s niveles G proteccion sstablecidos.
'CRE 1 El plah de prevencién e riesgos se interpreta cortectamente, idenificando los
derechos  deberes del empleado y Ia empresa, Ios fiesgos laboraies y medios ce.
proteceion aue hay que uiizar )
(CRB.2 Los equipos y medios de profeccién individual se dentiican, se mantienen
operativos y se utlizan segin o establecido en as nommas de seguridad
(CRB.3 Las zonas de vrabajo y de aimacén se manienen en condiciones de fimpiezs,
orden y seguridad,
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- Montado del calzado oriopédico sagin bistivo terapéaico y uncién
comectors.
- Niolassdo, smbastace, montads, pagaco y Sesaade.
T Colocacibn 42 pess. 7o pagate. cosde y M.
- Ciases de cosdo de pisos: s nendido, o cano
~ Adnesivos ycolas, caracterisioas
Crieios s calitad del montac,
Frosedimienios oe manci o6 maquinas da ensarbiaf industrial.
" Sistemas de cosdo ndustia segin 1po de matersles 3 ensamblar.
© Tinos y csses ds sguies segin matenal 3 sonfeccionr en ety &n e
I abies e pun .
© gujss depurta redenda
~ agujas de purta de voauel
- Tinos y casas ds arrasira en 58 méquinss de confessién ncustral
T Plniads y Costurss en s onfessn ndusiral en sl &n e
T Pecpuntes an a confaction meusttal&n el iel y Sntiiecs
- Fomturasy spiques en s confecsion ndustral
~ Gonfeccion de prencas texile: Proceso y secucién.
© Preparacién de a5 picles para o pegade.
T enaos
© Pegado de as pises
© Proiucios: Adnesivos y clas.
T Temossiads

7. Téonicas de acabado y presentacién del calzado 2 medida y ortopédico
Tipos oe scabado.
- peraciones y procedimientos de acabado de caizado
~Gomporiamieno oe los materiais y detencén de posiles defectos.
Crteios d caliad de fos Gvarsos toos e soabacd
Gririos d caldad del sazad oiopédicn en relasn con oonla yucda tenica
Congiciones éonjcss de ressrtacen.
~Tipos y procedimiantos de prasentacién d los distintos calzados.

8. Cumplimients de Ias normas de prevencién de riesgos laborales  proteccién
amblental en los prosesos de confeceién industral

Normas de prevenoén de riesgos.
Normsta oe segursd #n s isscién de micuinss, iies y sauipos
complementarcs de cnsamblado y acabsdos en a sonfeceién industial.
Nomas de seguridad en a5 operaciones con 36nesivos.
Normes de sagurcad indivicusly meciosmeienta an ( uiizaciin ce procustos
auimicos en ratamientos especiales e soabaces.

5. Normas desequridad para o amacerie de prendss y ariculos fextles y e _piel.
imanios e secursd mplfstos &n 145 macuings o6 Snsamibad y scabad en
1a sanfecain niusiral
Eémanios axernas de sequridad (gusntes metilcos y gafss) -
Gonciciones oe seguridad de puesto da rab30
Ergonomis en a corfecsén industral
Limpezay conservacén delpussto oe bab3i0

40. Aplcacién de planes de prevencién de rissgos Iaborsies en los procesos de
fabrisacién ds calzado a mecid y artopédics
Nomas e caidad y sequridad ambiental aufonéica, racional  infemacionles
rlsconaes con ! Sestor
Acsdentes mas comunes en las mquinas de montado y acabado.
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- Explcar los materiales componentes d la prenda

* Especicarlos tpos e puniadas y costuras empleadas.

2 Clasifiar las maquinas y herramienias con las que s¢ ha podido levar a cabo
el proceso de confeccion

C2: Clasifcar pieles y cueros de aplicacién en confeccién, en funcion de prendas
Gonfecconadas, 35| como 48 tsenicas mas adecuadas para SU maNpUACON.
(CE2.1 Describir dstinios toos de pieles y sus apicaciones en la confeccién de
prendas y aticuios de piel
CE2.2 Indicar & comportamiento y diferencias ente s distntas pieles y s uso més
habitia,
CE23 Expicar las téonicas més adecuadas para la confeccién de un artculo,
feniendo en cuenta las caractersticas de  piel y el resulaco que se desea obtener
(CE24 Descrivir o proceso de confeccién y acabados de una prenda, teniendo en
GuEia a3 caracterStcas de fa Dl  SuS frencies
CE25 A pari de un supuesto practco, debidamente caracterzado, de
feconocimiento de pieles y cueros de apicacion en la confeccion de prencas:
- Identicar e o de plel seain su orgen, de forma visual y tactl.
2 Incicar os defectos y anomalias més frocuenies ce las pieles Gue incden en
Ias caracterstcas y apicaciones en confeccon
- Incicar el comporiamiento de as dstintas pieles en procesos de confecén
en aue intervienen y a uso que van destinadas.
- Expresar las caracieriticas y parametios de las pieles con la teminoiogia,
medidas y unicades propias.
- Interpretar y cumpimentar fchas técricas que expresen datos caracterisicos
de musstras de pies
CE25 A pari ce un supuesio practico, debidamente caracierzado de observacién
e diferentes prendas de vestr en pie!
- Observar detendamente la prenda y reconocer su sstructura,
T ldentiicar Ias tecnicas de confeccien ullizadss en funcion de sus
caraceristicas.
- Incicar e o de piel empleada
* Expicarlos matenales que componen a prenda
_ Especficar las técnicas de ensamblaje empleadas.
2 Clasiicar as maquinas y herramientas con las Gug s¢ ha podico levar a cabo
el proceso de confeccion.

C3: Disponer tpos de maquinas, aceesors, heramiertas y (s cue rtervenen en e
rocesa Ge confecoin medarts cosde 6 Sneamoads 3 maquna o 8 mans, &
Sondsones oe sequndad
CE3 1 Claiiar s distitos tpos de miauinas de cosery desri 2 prestacones
e fresen
&8 aenitcar os accesorio de s mécuinas de cose taies com prensateas,
quis, g, erre oiosy desrbr sus apkacones.
8 o crar” 0 ki tos e méauina de coser con los
csauemas de pniades romaizades
255 o 1o parimetos  slemento operatos de as méquin y su suste
i s materaet y roctaes :
55 Reconocer los Geon 5 puntcs de marlenimiento de as méqunas que
eriencn en sada roceds
CE51 Clasfcar y aso0er heramients,ifies y accesorios e se emiean en fas
cperacionss Ge crsamGiele & mano oor SG5G0 3 peoade, 60U PIoc Y G0N
oar
G257 Doscrbi s nopmas de sequrdad y salud e hay que fener n cuenia & la
maniouacen de (3 Adnas y 1 29 OperacOnEs e maren e
CE35 A pari e un Supuesto pracics, debidamente caracezado de dsponer
B R

sy
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CRI.1 Los ariculos de mamoquineria y guamicioneria se clasiican a fin e
interpretar correctamente a fcha tsenica de disefo.

CRI'2 1 catslogo Ge aricuos Ge marroquineria y guamicioneria s uiliza para
seleccionar el mas acecuado al mercado objeto al que va destinado  para crear
diferentes combinaciones.

CR1.3 &1 material apropiado para a realzacion del prodcto y 10s componentes aue
intervienen se seleccionan nferpretands correciamente a documentacion tecnica.
CRI1.4 El proceso de paronaie de articuos de mamoguineria y quamiconeria se
organiza mediante a realizacion de esquemas o fichas de despiece de los mismos.

RP2: Definr yreaizar  repa o patén aparr e s palfones base o medda estindar,
co e i e daptaros ol Gacho y proceso de fabriosoan e rcos de maroauners
ks CR2.1 La definicién de la trepa o patron se adecua a normas, talias y tolerancias
respecio l dsano.
CR2:2 La repa o patré se relza terendeo en cuenta s caracersticas tricas de
los iatsals y acoesorios seeccionacos
CR2.3 £ dssalralo de 1 resa o paron a2 consigue mediant a denticacén de os
pafones componentes (smelis, e, tale, materialy oos) ¥ 8Us especiicaoones
{encas
CR24 ba repe o patrn se taza a par ce meclida esténdar, nterprtando a fcha
{aemca del madeiay austindose femente f Gseno.

RP3: Despiezar los patrones de marroquineria y_guamicioneria_mediante Ias
herramientas oporunas (manuales o informaticas), tenfendo en cuenta €l disefo tEenico
© requerimienios Ge la smpresa o Gel cierte.
CRa.1 Bl despiece de los patrones ss reaiiza teniendo en cuenta las medidas,
tolerancias respecio al isefo y en funcicn del materal
CRA.2 Los margenes (dobiado, el y otros) y tolerancias (de rebajado, cosco y
Olras) necesarias se aplcan al patron respetanco las especifcaciones del isefo.
CR3.2 El referenciado infermo y extemo de os patrone (igurado, costuras, picados
¥ oios) y o emplazamiento de adomos o accesorios, se realza aplcando '
terminologia y simboiogia propia. ;
CRa4 Los programas nformaticos especificos de palronaje de marroquineria y
guaricioneria se wiizan con los equipos y herranientas adecuadas con habiicad y
destreza, permitendo realzar el despiece de los mismos austandose l dissfio

RP4: Realzar las transformaciones requeridas en cada pieza, a fin de obtener o patrén
aiustado al Gisefo y proceso de fabricacion.
CRe.1 El pation del artculo se ajsia fioments al disefio, mantenendo las
condiciones fjadas. )
CR&.2 Las transiomacenes el palrén se realizan manteniendo las condiciones
preestablecidas_en cuanto materiales,  dmensiones, calidad, exigencias y
procecimientos base para faciitar f proceso de fabrication.
CRe.3 L acaptacion ce los componentes nomalizados y productos presiaborados
(nebilas, fomiuras, bocados, esiioos, enire olros) s= iene en cuenta i reaizar los
patrones.
CRe 4 £ emplazamiento e adomos y accesorios se refiia en la zona de! patrn
donce van a ser Lbicacos, asi como € resto del feferenciad intemo (texo, costras,
picados, marcas y oiros)

RES: Supervisar y, en su caso, colaborar en Ia realizacion de profotpos, a fin de
analzarios y verficar el uste de s patrones pera el proceso ce fabriacian.
CRE .1 La supervision de los protoiipos se reaiiza para identficar y verficar la
adecuacion de los iferentes patrones al disefo origina
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Clasficacién: pigmentaria, grasa, ogénica cosgulable, coloreads o Ge faninos
¥ por susancias szucaradss.

Tratamiento y eliminacén de 45 manchas.

Coracteriioas de las manchas: aspeto de los bordes, taco, color
“mplszamento y olr

Prosctos para o dasmanchade: productos puros y producios comerciales.

3. Procesos, fases y equipos de seguridad en el lavado 30uso de a opa.
2 Frocaso general de lavado scuose:
Caracterisioss ganeraes cel lvaco sovoso
Frograma de lavado: para rop sucia, para ropa muy sucia y para ropa de
el de foras
- Procaso genersl reospeibn, clssifscién, prepsracion, lsvade. sseurrido,
secado, lanchaco. plagado y embolssdo.
- Fases del proceso ce lavado acuoso: numectacién, relavado, blanquesdo y
Setarsas.
Miquinas de avar
© Tineles de avaco.
- Seguidad enIos procsdimientos de avaco aouoso:
“Accidentes mas comunes en las miquinas de 1avaco 30uoso.
Ecuipos ce protecién persoral.
Dispositvos de maquinas para a sequridad aci.
Crterios de segurdad y medioambieniles.

MODULO FORMATIVO 3
Denaminscidn: LAVADO EN SECO DE ROPA
Cadigo: 0438 1

Nivl de cuaificacién profesional: 1
Asociado 3 Is Unidad de Compstncia:
UC0435_1. Resizar f lvaco en seco de ops
Duracidn: 20 horss

cidades v oritrios de evaluaci

©1: Prapararos artiuios texies pa ef svaco &n sece.
CE1.1 Dascriir los crteros generales para preparar os aricuios tedies para &
lavedo en seco.
(GE1.2 Deseroi Iaforma e tatar y slminar ocaimente a5 manchas.
(G213 En supuesto prictos, resliza 5 desmanchaco sspeciico
= Localizar i manchs,
T Raconoser s nstrslezs o provedenci g 1 susedsd depositada &n os tsjcos.
T Aplcar sustansiss impisaoras espesiicas
~ Comprobar que los atcuos se han desmanchado adecusdaments
- _ Separar aquelios que hay qus voiver 2 desmanchar
(CE1.4 A par de un supuesto racico ds preparacién de arfuios para ol lavado:
- kdenticar 2 prendas g ropa.
~ Identfoar los pardmetros que hay aue fener en cuenta en el lavado.
- Seiscoionar ofprogram més acecusdo.
"~ Dasorbicla puesta s puno de a maauina de favar.
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GRO.3 La mejors de prosesos e proguccién, de control y mantenimiento. y 1a no
xistencia de incidencias, se consigue con la paricipacién de los diferentes.
departamentos en reumones ce coordnacién.

RPT: Actuar sagin ol plan de sequridad y salud, parcipando con s respensables da Ia
‘empresa en su desarroll, insirayendo a 5us colaboradores, supervisando y apicando ss
meditas establecidas, contoando y utlzando 1os medlos de segurdad asignados s su
<auipo
CR7.1 Los darachos y obligaciones cel rabajsdor y de ls smoresa en matara oe
Seguridad y salu se Identfoan y asignan fareas para scometer acciones
Preventias. comestoras y s emergencia
CR7.2 Los squpos y macios oe segurdsd ssignados san los mds scacusdos pars
cada actuscién y se supenisa su mantenimients y cudado.
CR7.3 Los riesgos del trabajador, an cada puesto de rabsjo, son defectados para
disefar medidas preventivas y eviar sceidentes laboraes.
CR7.4 Lss zonss de tbajs 52 mantensn an condioenss de mpiszs y ordsn,
tomingase las medidas de seguridad y salud establecias
CR7.5 Ei plan de seguridad y salud de Ia empresa =5 ublzado para a formacidn de.
los tabsjaderes.
CRY.2 Segin sl plan de smergansia se tisnen prsanss encsrgadas de s tareas
specifcas da consarvasion de seRales de evacuscién, conira incencios, simulacros.
¥ olros. asi como. para manienar las meddss de sandad bisicas y los
Conocimientos an primsros suxios.

Contexto profesions!

Medios de produccién
Equipos informiticos y programas de produccién ce histurs. Regisios, sensares y
simiares para racoger informacién de produccin en lines. Maauinas. para histura
Separadoras de parlcuas. pasadas y metalicas, abridoras. cardss, craqueadoras,
peinadoras, mecheras, maauinas de hiar (aro-cursor, rotor erire ovas), anconadoras.
Sabinadorss, reunidorss, retorcedorss, anie orss. Equincs qui mtervenen &n 0%
procesos. productvos de hiatura y de contol de la caldad. Eaupo de profeccién
v,

Productos y resultados
Procedimisnios espacifoos y tiamgas d realizacién. Programs e rabsjo. Fbrss & hios
e variados dseAas. dentfoasidn da defectos, tares o maia oaided. Producsién da hics
nla caniidad, caldad y plazos previstos.

Informscién utifzads o generads
Utiizads: Fohs téonica. Ordan e alriscibn. Fichas de segumianta y contrl, Cargas de
rabalo. Manusl de prooedimientos y manual de caidad. Normas de snsayo. Tiempos de
realiacién. Relacion Ge personal, U dsponiidad y cusifiescion Relacien de
maquinara y (ties, disponioiidad y manusles de instusciones. Sitacién de pedidos.
Lotes, caracerisicas y plazo de disporioiidad de materas primasy producios sudiares
Piszos da enirega de productos sem-sisborados y finaes, Cosios icustisles gl
producto. Movimientos de estocks, Programa de mantenimients prevenivo.

Ganersca: Frogram de b, Ordanes oe rabsjo. Hojas de procuacian. Hojas ds rts.
Seguimiento de la produccién. Situacien dal proseso, mecios @ instalaciones. Sitacin
e Is saigad del producto y procaso. Instuecianes da comecsién del product y &1
proceso. Grificos
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3. Estudio de los tejidos de terciopelo.
= plicaciones
© Ligsmentos hantusies
© Carsctersioss,

4. Estudio de s tejdos de los tejidos de rizo
- plcaciones
© Ligamenios hasitusles:
+ Stectos visusles
cios estmcturses.
- Carsctersioss:
+" Riza convenciona.
+ Disttas aturss o riza.
« Carados.
* Constaz,

5. Estudio de s tejdos de alfombras
= plicaciones
~ Lgamentos hasituales
© Carsctersioss,

5. Estudio de 0s tejdos estrachos
= plcaciones
~ Ligamenios hasituales.
T Carsctersioss,

7. Estudio de 10s tejdos de gran anchura
" hplicaciones
~ Ligamentos hasitusles
© Carscterstios,

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominasin: PROCESOS DE PREPARACION ¥ TISALE DE TEJIDOS DE CALADA
ESPECIALES.

caaigo: UF2831
Durscién: 30 horss

Refarente de compstencia: Ests undsd formatva se camesponds con RP2, RP3  con
RIP5 an o referents 3 1a aporiacion de informacin necesaria para contibuir 3 s planes
e produccién y gestién de 13 sadsc.

Capscidadss y criterios de svaluacisn

C1: Realzar efdos cs caiada especiales contrlando el proceso para que se cumpian a5
especifcaciones cel producta, aplcands criteros de seguridad
CE1.1 Exploa los prossdimiantos pars fabricar ejdos da calada sspscises, &n
relasiin son los mecios y materisles, sus funcianes y Sxplicar 03 parémeios qus
enen controlarse en as aperaciones previstas.
(CE1 2 A parir e o350 practicos de pracuccion de tejdo de calads especia
- Establecer los pardmatros e s maguinaria para 1 reparacon y ol saje
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formative
s poivalents

——

Laborstoro de ensayos de extes

borstorio ce andiss de texies

Espacio Formativo
A pavalente
rie———

Laboratoro da ensayos de texies

Laborstorio s sndisis s textes

Espacio Formativo

A pavalente

sl thonia taxt

Superticie ' Supertici '
15 siumnos. 25 slumnos.
) S
05 B
E E)
E) E)
w w2 w
x x x
x -
- x x
- x x
Equipamiento
Pizaras para sorbi con rouacer
Equipes sudovsiaes
Rostoies
Niters g auia

Miesay sl pars formdor
Miesasy ilas para aummos

Msteris c auis

Niesay sila para formador

Mesasy silas para alumros

Microsoopio para examen ce fras.

Balanza sspeciica para numaracion e o

Eaanza sapechion pars Seisbeoat os gramosirs en
tefdos

Tersmeto espesifco

Lupas cuenta hos para musstas deteido

ik da babinads s un husa

Mecheros “Bunsen para prusbas o
firas

Boresimet para ol contol e Piling” en sl tsico
Dinamémetrs s resistencs el tejda

(o de uz para comprobasién soidez de Colora
Lavadora convencons! para oorival de encegimientos
Niesa sspecifca paa carmprosacion de mussiras
Gusntes

Gates

Naseariss

deinotn ce
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Productos y resultados
Aiculos extics (nios, ejdos. prends y olros) sin aprastar. Aticulos texties sprestados.
Mussirario de artouos texles aprestados, con efectos valorados.

Informseién utifzada o generada
Uizada: Fiohas técnicas. Formulacionss de aprasto. Groenes de produocién. Hojas de ruta.
Hojas de sequidad de los productos quimicos wilizados. Procedimientos de. tradslo
Fracedimientcs de caided

Insirucsiones oe a5 miauinas. Manules de mantanimients de Iss miquinas. Insirucciones
para ' prevenciin 4 nasgos Isbor!

Generacs: Documentacén psra s seguimisnta de s procucsibn. Consumo y sxstenciss de
productos cuimicos. Trasfo reaizsda. Rasulados ce saidad.

Unidad de competencia d
Denominacién: REALIZAR LOS ACABADOS DE ARTICULOS TEXTILES.
Nivel:2

caaigo: Ucase1_2

Reslizacianes profesionsles y crterios de reslizacién

RP 1. Inerpratr 1as fichas ticnioas para organizar ol rabslo de produccién de los scabades
CRI1 Las operaciones da scabado (sstanado, calanrado, perchado, ssmeriad,
fundido, deoatzado, enre olras) que se indican e las fohas toricas 56 identfcan
relacionan con o efecto fisl que se ha de consequir.

(CR12 Las operacianes de scabado s organizan seqn I indicado en s feha téenica y

e reaizan segin o caendaro y horaio reviso en el plan de produscien

CR1.2 La maquina aus hay qus uiizar &n cads opsrasién s sabsdo se determing

infaroretands 1a ficha therics.

(CRT4 £ materal txt] que 2 va @ tratar s recanace & idenifca segin 12 indeado an
fona téamea.

RP2: Prepsrar el srcuio textl (teido, pranda y o) y programar las miquinss pars
realzar a5 operasiones de acabads, segin Ias especifeacines prefjacas.
‘CR2.1 La maquina donds se va a realizar a operacion de acabado s verfios, para
‘Gomprobar que esté mpia y an condicones de se utizads.
CR22 La méquins 56 programs austands fos perimetros corrssaondientss segin lss
instruoclones racogidas en a foha teonoa y segin 105 procedmientos establecdos por
i empresa.
CR2.3 Los clementos aperadores metalicos responsables ds los efectos de acabados.
Gomo las cuchilas de 1as tunGidoras, a5 guarmiciones metdlicas de as parchas, as1
50mo oiros slemantos d 183 m3quinas Que sciian ractaments sabrs &1 e} s elss
‘acompaadoras dl decatzado. 2 banda sin i de caucho del sanforizado, 03 ciindros.
32 13 oalandra y cels prensa, Ios isfros sin fn ds dversas miquinas, anire otos y aus
son suscapibies de desgaste y daterors, o aue pueden mancharse, se verfioan para
comprobar que estin en buenas condiciones de utzacién.
(CR2 4 i materal text] que se va & ratar se prapara de forma adscuads, segin ¢l 1o
e miquins. ndicasonss d s fens thenics y de Scuerdo 3 fos pracedmientos
establecicos por 2 empresa.

RP3: Mansiar 2 méquina y cont
condcionas preestableciias

Jar que s operscibn ds assbsdo s resizs segin 183
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2. Objetivo general de los tratamientos de preparacién de las pieles.
- Conocer los fundamentos y abjetivos de cada uno Ge 1os posibes fratamlentos.
previos a sssbada ce las peies:
+ " Renumectado
« Avstansco,
+ Avisnado
+ Recoriado
« Esmerisdo,
+ Desempoluaco
+ Rebajado snseco
P ey
« Aolsdo
- Conocer los undamenios  abjefivos de cada uno d los posibies tratamlentos.

para prepararla ana an & double-face
+ " Planensd,

« Rasado

* Decolorsce

« Prenssce.

3. Procesos de trabajo en las operacionss ds preparacian de las pieles.
O inieseion y contro d los sspecos faomeas. operaivos y perimstos que
afectan 3 s tatamienios de preparacion de I35 ieles
" Grado ce numecaa.
© Grado ce biangure.
+ Grado ce defectos supericales.
+ Gruesoce a el
- Fundsmanto y caracter/sicss de 18 maquinara s utzar
+ Esgquema de funcionamisnto
« Sistemss ce controly seguricad,
+ Fomas de sprovisonamento
< Materss 3 oparar.
< Disoucionss ce tatamisnto
+ Parimetros ds programacion.
+ Limpiezs y mantanmients de Is maquinaria y d los accesorios.
- Equipos auciarss:
Instalsciones ds lavado,
Sistemas e reposo da las pies.
Calgaras. st

4. Waquinsris, squipos de control utizsdos en los tratamisntos previos 3l

Scabads de I3 pieles.

" Miqunaria y sosesorios uizacos an los rstamisntos previos 3 scsbado ds laz

pies:
+ Pistoa para rahumectar
Miquina de abstanar.

Miiquns de ablandsr
‘Acoesorios para ol recortado
Miquina de ssmeriar
Mquns de desempoivade.
Miquina de rebslar an seco
‘Acoesorios para el pinzado.
Maquina de apir
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Unidad de competencia 4

Denominacién: REALIZAR EL ENSAMBLAJE Y MONTADO DE COMPONENTES DE
PRENDAS Y ARTICULOS

Nivel: 2
Cédigo: UC0444 2
Realizaciones profesionales v crterios de realizacién

RP1: Interpreta fchas técnicas y de produccién para organizar el rabajo
CR1.1 E1 producto y las tareas (apianar costuras, recuperar el volumen del peo,
planchar, ente oras) se reconocen con  correcta teroretacion de fa ficha téenica
CR12 L seleccion del procedimients (ies, hertamientas, mateies primas y oios),
o proceso y Ia organizacion de! irabajo se dentiican con'la corfecta Interpretacien
dea fiha técnica,

CR1.3 Los materaies, iies, méquinas yio equipos, que intervienen en el acabaco
del aricuo yio prenda, corresponden exactaments con los previsios = la fiha
thonica,

P2 Preparar y reqular las méquinas, producios y prendas, a fin de disponerlas para los
iratamientos de acabado
‘CR2.1 Los producios quinicos preparados o seleceionados s adecuan l figo de.
acabado, segun ficha tecnica y os materiales (ol y t1d0) que hay cue tatar
CR2.2 La preparacién y manipulacién de productos quimicos se realiza cumplendo
Ias nomas Ge seguridad personal y medoambiental.
CR23 La proparacion y regulacion de a3 maquinas se adecua al 1o de piel y
ratamiento a realizar se consigue verifcando y reguiando el estado de las mismas,
conforme a s operaciones de pruba.
(CR2.4 Bl tempo de realizacin se ajusta  os mites establecidos por a empresa.

RP3: Realizar ratamientos ntermecios de las piezas oe 12 prenda, a in d conferie as.
caracteisticas, presentacion y calicad previsa, asegurando el b3tmo funcionamento de.
o8 medios de produccin y 1o de matenaies
CR3.1 Los ratamientos intermedios se reaizan para eliminar 105 pelos sustos,
flexibizar Ia piel, aplanar costuras, cepilar ylo planchar para cevolver al pelo U
aspecto oricinal, seqtin a caidad prevista.
CR3.2 £ ansis gel estado ce la pie permite deferminar la conveniencia de otros
ratamientos especifcos (intaco, Impieza, ene otros)
(CR3.3 £l tempo de realzacin de los tratamientos infermedios se ajusta a los limites
establecicos por ia empresa.
(CR3.4 Los problemas ce caiiad y sus causas se identfican correctamente, tomando
s mecidas corecives cporunas, denfo Ge los limis Ge la responsabiidad
asignada

P4 Realzar los tatamienos de acabados de prencas, @ fn de corierre las
Coracteroicss, precentsion y cadad prevats. sssquranco & 5t funcionameto ce
o Toon i proauecin y o o materaes
a1 € fatamient de acabaco conters a s prendas  articos e pief a caided
vsis
2845 vombeado y veporzado pemit a lmpieca de f prenda, desenvedado el
92/0 y oparcona suaded, lastcad  bilo previeo, Tespetando as nomas ce
Seoudas
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RP2: Programar equipos y méquinss para splicar en supsricie la preparacién de.

‘acabado, sjustando parametos y disporiendo materles, mezcias y produclas
CR21 L oorrects imerpretacibn de fss fohas ticnioss, <e rasias pars ssegurar
Que o tetamisntos S Sjscutan S lss mAzunas. morarcs. progamaca ¥
Condiciones adecuadss
CR2:2 Las miquinas donds s ven a resizar as opsrasonss de assbada (sistemss
e felpss. pgmentacorss. de pitar, ce rodilos. ds mprimic o grabar. de oring) 56
veriican, comprabando que estén mpias y &n condicianes de ser utizacas.
CR23. Los parémiros ce Iss micuinas <e programan y sustan con sxsctitd y
Seguridas, seqin instruesiones y procedimients de rabsio.
CR24 La praparacibn de la mezca para o scabado se realiza afadindo los
Colorantes y prauetos auimieos e I3 fomuasin, &n & arden y an 55 condicanes
aue se indican en 1a ficha técnica y siguiendo los procedlmientos da i3 empress con
Seguridad respetando las condiciones amibeniales.
CR2.5 Las piefes qus se van s istar se praparan ce forma adecuaca, segin ol o
e mauns que e va 3 ulliz 1o ndcads e Ia fiona téenes yio &n fos
procecimientos e s smpresa
CR26 Las atieraciones da l programacién se comunican segin prosedimientos.
stablecicos por I3 smpres.
CR27 L comecta programacién se resiza para asequrar ol orden de ls adicién de.
o3 producios quimieas y Suihares en 55 cantdades sstablesdas.

RE3: Operar con Iss méqunas y controlr los prosssos y pisies, 3 fin de resizar los
ratarmientos da scabados con Ia caldad y Iss especiicacionss previstas, en condiciones.
de seguridad y sostenibildad ambiental
CR3.1 La correcta intrpretacion e las fohas téonioas, se raalza para asegurar que.
S procesan Iss pisles previstss con Ios productos. sistamas ce mazuinara y
Sonticiones de prosesa preasierminedas.
CR32 Las operacionas de scabados de las pices se realzan en las miquinss
previstas (sistemas de felpas, pigmentadorss, e pintar. de rodlos, de imormit o
Grabar. de corina). en condcionss. de sequidad, vigiando 1as presiones d Iss
prensas. su temparaturay e fiampo de retencian
CR2.3 Las candcionss y los parametros cel assbsdo de lss psles. como igualscién
del calor, cantdad ce carga aplicada, covertura de los defectos brilo obtnido y &
o supericial el acabado, enve oiros, se fagulan o se consigusn coraciamenie
dento de os limites de responsabiidad ssignados.
CR3 4 Las muestras de pieies y e 1as mezclas oe producios, en distintos momerios
el proceso, s2 obtensn en os tiempos preffaces y en s condicones de seguridad
CRZ5 Los parimetios de control Ge Ias presiones de pulverizacién. cantdad de
93 G productos por unidad de superfcs y sberura del sbanio de puverizadc,
=2 sjustan con amegl 3 o8 resutados e las muzstas obtendas
CR25 Los crterios de sosteniiidad mdvsiral <6 splican. minimizando residuos,
Somumos da Sgua en 1 impieza G 25 Sntas paneporsgorss, g8 15 cubetss o 45
Catinss ce pintada y d los clingros d 13z magunss ce rocllos, az' coma fos
Consumos oe anergia y productos quimicos.
CR37 Las aferaciones e 1 programacien, previamente aprobadss, s comurican
Segin procacimisntos cé s empresa.

RP4: Reslzar sl mantenimisnto de primer nvel de (32 miquinas de seabaco, 3 fn ce
vtar paros o raestablecer Ia producaién.
"CRA1 £l mantenimin ca pimer nivel se rasiza sepin documentacén tierics,
insiruceiones d Ia empresa y normas e segurdsc.
CR42 Los sensores de las maquinas se comprucban con squipos extemos
Galbrados (pH-metros, termémetos, medidores de volumen y de caudal, enre oros).





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt396.jpeg
Espacio Formativo Equipamiento

Cromtigralo =1 fase lzuda HPLC Waiers Arance con
Gececor e oo odes

Xenotespara med soldeces 313z

Lisorstor da enswyss feses y auimeos 3 la pat
Lisoratorc de snsayos fisicos cimatzaso en tempersura y
Pumedad resies. son netmanios 5 & sy fooo de 4

Laboratoio_para_andiss de | "o

Sonosecmiana g s sorsiner.

Catorscr microméio.
Onamimee,
Ourmera,
Fesimetr
Permaimes
Saices sl e
2 Bomos maderaipolproplens g 2% 2

3 Bombos maderapoleropiena nd 1,51 m

1 Miuina descamadora

1 Miuina de dud.

1% iquna de escri

1 Micuina de rebaar

1x Miquina cevash.

1% Secadero de Saues
e e curtsién 1 Miquina shandar

1x Miuina esmerar

1 Maquna pgmeniadora roata.

1 Miuina e impresi roslos

1 Micuina puie

1 Micuina de satar en continco

1 Pranss nrbuics.

1 Mquina sbrcantr

1 Miquna de medr

1% Biseus oe 2000kg

No debe imtarpretarse que los_dversos ssmscios fomatvos idenifosdas debsn
iferancarse necasaramente macianis caram énos

Lss_ instlsciones y squipamisnios debrin cumpir con 3 normstiva indusiral &
Pigiénica sanitana corresponcients y respandarin & medidss de scossiibdad unverssl y
Seguridad de los paricpantes.

£ nimero de undsces que se dsben disponsr de los ensiios, micuinas y
neramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, serd <!
sufciente para un minimo de 15 alumnos y Geberd Incramentarse, en su caso. para
Siender 3 nimer supanor

£n ol G0 c qus Is formacién se diia 3 personss con dscspaciad se reaizarin lss
acaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su pariipacien en condioones de
guaisad.
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CE1.2 Realizar &f humedecido y estrado clavando las pieles o bodies para que e
et ostener el tamario para conformar ! patron sin afadidos posierores y con
xacitud.

(CE1.3 Realizar estas operaciones teniendo en cuenta, aderds, i dreccicn del pelo,
90 Ge pie (elasticad) y orma el patron.

CE'1.4 Realzar ef secado de la piel, bien ce foma natural déndole el tlempo que
xige 0 acelerando su secado con (amparas de Inffaojos en mesas de volquete

(C2: Ajustar las méquinas y ies de preparacion y cortz, conforme a a tenica que se va.
a utizar y a s exigencias de los materiales.
CE2.1 Interpretar Ia Inormacion y manuales de maquna y itles de corte en lo
referente 2 funcionaniento, puesia 2 punlo y mantenimient operativo de primer
nivel,
CE22 Clasifcar y descrbit as méquinas, equipos, programas informicos, ies y
herramientas mplcados en el proceso de preparacin y corte.
CE2.3 A parir de un caso préciico, ce preparacion de maguinas:
=" Realizar ol montaje y desmontale: luoricacion y impieza; reguiacén y ajust,
‘Segin procedimientos y tecnicas habituaes.
- Resolver anomalias de primer nivel de mantenimiento en piezas y slementos
de maquina, valorando el dafo @ dentiicando causas qus 1as provocan.
- Reaiizar la preparacién ce las maguinas,y iles que inervienen en el
procesa de corte, con autonomia, oden, Mméoc y adecuacon & 1a tecrica y
51 tipo de materal, cumpliendo las nomas de sequridad y salud en &1
rabajo.

€3 Cumplimentar la nformacién técnica generaca curante [a fase de corte
CE3.1 Cumplmentar Ia documentacion generada de manera ciara, concreta
precisa
(CE3.2 Cumplimentar partes e incidencias y anomalias del proceso y del producto,
para facliar tareas posterires.
CE3.3 Cumpimentar la documentacion relacionada con Ia productvidad, calidad y
Segurcad, para contbuir a a mejora e 1a emoresa

4 Paricipar en los procesos de trabajo de Ia empresa, sguiendo las nomas &
insiruccionss estabiecidas en o ceniro de Uabalo.
'CE4.1 Conocer y respetar I0s procedimientos y normas del centro de trabajo.
(CE4.2 Conocer  respetar en todo momento fas medidas de prevencian de riesgos,
salud aboral y proteceion del medio ambiente.
CE4.3 Emprender las actuaciones preventivas bisicas, tales como el orden, la
impieza, Ia sefaizacion y el mantenimiento general, y sfectuar su sequMIento y
contro.
‘CE44 Emorender con diigencia as tareas seqin las nsirucciones recibicas.

Contenidos

1. Operaciones y procedimientos en el corte
" Humedecido
- Procedimiento
T Caracteristicas
_ Uties y hemamientas
- Cavado
" Frocedimiento
* Caracteristcas
~ Dtles y hemamientas
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- Descripoién, sjusts y manejo de bobinadors y retorosdora de doble torsién.
+ Gilnoros bobinadores (3ngulo y densidad da plegado).
* Parsfnado.
+ Gabezalrtorcador de doble orsin (revalusiones, fensores y ensimado del o)
- Descrpeién, auste y manslo de coninuas para oblenar hios da fantasia
+ Bageiles.
« Nodes.
+ Gatas de histura y gatas shantng”
+ Chenilss.

3 Miquinas y equipos para el proeso de hilatura de fibras cortas.
= Cllouos as produccién
+ Prosuceién a part de datos de salds.
+ Nimero de salda en funcion de los doblados y estrados parciales
+ il d transmisiones. Engransjes y poiss.
+ Galculoda subproducios y rendimientos de macuinas.
- Descripoian, juste y manejo 6o sbrdoras, impiadoras y mezsiadoras.
+ Revalusionss celérgana sbridr de bstidorss y mezaladorss para sads maters.
« Ajuste da reiss &n batdoras y mezoladorse.
+ Confenido porcentual de 3 mezcla
- Descripeién, susts y mansio ce cardss de chapanes.
+ Gusmicanes
+ Veosidadas
+ Golgaies.
+ Regulsdores ds masa.
- Descrpoisn, ajuste y manejo de manusres.
“Ajuste dai tren de estrado (scariamientos, pesiones)
Estirado previo y princpal.
Tigos de fitas.
Nimero ds saldss,
Sistemas de regulacién
- Descrpoian, uste y manejo e peinadorss.
+ Pene ficy peins cicuar
+ Ecsramentos
« Reguiscibn de [a superposicén de 1a materi peinac.
+ Susproductes
- Descrpeién, juste y mansio ce mechers d torsién.
+ “Tren de astrado (scartamientcs, presiones, astrados parciales y toal.
« Torsién. Vuetas dsl huso para sada matera 3 procesar
ios automsoos.
- Deserpoian, st y maneja ds continua de hsr ds anlos y “open-end”.
« Tren de estado (scartamientos, presiones, bolsas, dureza de Ios iindros, i,
estrado paroia y esirado tota)
« Arosy cursores.
+ Reguiscibn de a ormacién de Is husads

“Opsn-end Disgregadorss, rtores y compactadrss cel i,
Cambios sutomaticos. Consén cantinus-bonnsdars
- Descrpoian, juste y manejo 6o bobinadora y retoroedora de doble orsién.
+ Gilnoros bobinadores (3ngulo y densidad da plegado).
« Parsfinado,
+ Cabezal retorcedor de doble torsién (evolucionss, tensores y ensimado dei ).
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5. Integracién y comunicacién en el cenro de trabajo.
- Comportamento responsable en el centr de trabajo
~ Respeto a os procedimientos y normas el centro ce trabajo.
- Interpretacin y elecucion con diigencia las insiruccones recihigas.
- Reconogimento del proceso productvo de i organizacicn.
~ Utiizacin de os canales de comunicacion establecidos en el c=niro de trabajo
- Adecuacién al iimo de trabajo de 2 empresa.
~ ‘Sequiniento de las nomativas de prevencion de riesgos, salud laboral
proteccion del medio ambente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experincia profesional
Moo reouerdach o ambit
Fommates Aeredtacion requerica o iz e

Competencs

WEE S * Linosdo, ngsea e 0 1 o 32

Mt produtosy | graso comespondiens s s

frocescs &0 Siaercs -

Corfecsin, cazadoy « Dylomad, gsniea Téonen, Autaco Ténioo

Farosneta 05 T g srsspani e s are oo

Suaenis”
« Lienoado ngenies Ariscipo sl iio 6=

weoon: a0 comeszendintsu cos s

Creaicceproducs | Squwaionts o

eyt - Orlomac e Tonen Autaco Ténico

05 Tl e grads coresponiane s o inlos
Suaeris’
« Cianosdo, e e 051t 32

weDote g1 comescendintsu os s

Procesogesusiey | Squvalnis 1aie

Cesaralo S parenes « Dylemads, gtiea Téonen, Artaco Ténico

o calad 05 T de grads coresponiane s o nlos

Saenis” i

e + Lienoado. rgenen Ariscipo sl o5

1200 comespendintsu cos s

Tt G ik
icukate . Dolmade ingeie Téone, Araeco Terkn

maraunecay 5T de g corespondent & e tlos
Samenes aekodg

<

-+ Lcensace, ngeners At o thscce

et o s o o1 ks
Ircssinde | Sqovnes -
Clisioy afodos 2+ Doeimade rgmr Tanco, Arutes Taico
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Fomativo il e
Aula técnica de patronae y disefio % 120
[re—— w
[e— w0 )
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- Disgramas de operacionss.
© Listasde fasas
2 ormas thenioss del ensambisie

- Anaisis de los parametros que imervienen en las operaciones d ensambiaje de
pies  cueros

- Estudio de a orden da produccién para Ia obtencidn de a orgen de ensambiaie

- Groenas de operaciones especiales

- Sistemas de ensamolaie
= Por sosio: Eemento de unién, maquinsria y procsdimienta
2 Por pegado: Elemento cé unian. maaunaris y prossdmiento.
~ Crterios ds caldad » aplcar on virud del método de ensambiae

2. Documentacién generads en el proceso productive.
- Dosumantacion terica. Aplicacionss.
2 Partes de inodencias y snomaiias
2 Resolucién da isdancias

el procese.

3. Critrios y condicionss ssguridad en los prosedinventos de ensambisis de
pieies y cueros.
L2y 571902, de Prevencién da Rizsgos Lasors!
~ RD 31367, Reglaments de los Senvicios de Prevencién
= Normas da prevencién da resgos aborales
- Normas da proteceién del medio smbiente.
2 Crtarios y condicianes d seguridad en ‘3 rosesos.
2 revenaién ce sesidentes mas comunes.
- Equios de proeccbn indvidualy medies d
2 Fimaros auriios an I taiér s confecsin

wicsa,

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominscién: MAQUINAS ¥ EQUIPOS DE FREFARACION Y ENSAMBLAJE DE
PIELES Y CUEROS.

cadigo: UF2s80

Duracién: 80 horss

Referents ds compstencia: Sxts unidad formaiva 56 corrspands s 13 RF2 y R4

Capseidsdes y criterios ds svaluseién

C1: Ajustar ias miquinas de preparacién y d ensamblaf o aparado,conforme al tpo de
b  efectuary 3 las exgencios de los materales.
CEL1 Interpratar Is infomacén y manuales de méquina en o referente 3l
funcionsmien, pussta a punto y mantenimiento operaivo de primer nvel
(CE1.2 s foar y deserbir las miquings. saupos, programas informitias, dtss y
herramientas implicados en ol proceso de praparacion y ensambiaie
(CE1'3 A pari da un ca50 practics,de preparacion de maquinas:
- Reaizar of montaj y desmontaje. lubriicacion y impieza: ragulacién, juste y
arga de programas Inomatioos segin procedimientos y ticnicas habituaes.
- Resolver anomalias de primer nvel de mantanimisnio, &n piszas y cemenios
e macuing valarando 8 dsfc & dEntficands causss qus 43 provosan
- Reaizar Ia preparacién ds Ias maquinas qus intenienen en ol proceso de
nsambiaie, con autonomis. orden, método y adecuacion al 690 de uidn y
teral, cumpiénda 43 normas ds seguridad & hgans en ol rabsi.
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Forma de la seccién transversal.
Propiscades léctncas.
Propisdades térmicas.
Propiscades mecirics
Fropisdadas bptoss.
Fropiscadss de sorcién

tros parimetros . quimies:

Tecrinss oe caract

Composiién

Esiructura micro y nanomolecular y su relacién con a5 propiedades téenicas.
Técnicas fisco-quimicas convencionaies
Marchas snslioss.

Icenfcacién orgarciéptoa,

Observacién microsospica

Determinacion ds (02 parémstros bisicas ds s fibas (ongite, fnura. ).

Oras.
cnioss nstumentales svanzadas:

Espectroscopis frarsa (FTIR)

Sspeatoscopis Raman

Cromarcgrafia

Calormetria iferancial ce barido (0SC).

Termogravimetia (TGA).

Nicrosoo93 alscndniea oe ransrisién (TEM)

Microsooa slscranica ce barico (SEW.

Microsoopa de fusrza stamioa (AFM).

oas.

4 Materias primas no ibrosas y de uso texti para textiles técnicos.
Materiales lastcos:

Plisicos y su_clasiicacén: quimica macromolecuar, nomendlatura y
estracturs bisios ds (2 plimeros.

Propiscades y caracterzacién de los pésteos: propiedades térmicas y su
caracierzacion: propiedades mecinicas y su caracierizacén.  otas
proplecades y su carscierzacién.

Frocesado de pastess.

Msteraiss cerimicos

Clasisscion
Fropiscades y caracterzacisn

Materaiss metaicos:

Clasfieacin,
Fropiscades y caracterzacisn

Materaiss cotares

Clasifssion: Natursiss, poliméricos
Fropiscades y caracterzacisn

icos y cerimicos.
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CE24 Determinar los valores de consumo de hilo por cada peine segin
programacion mesincs o nformates mterpretando 1as indiescionss de 13 feha
CE2 5 Dascribi como se seleocions Ia materiay ol nimaro de hios necesaros para
12 puesia en miauina de un diseRo de punto para maquins Ke
CE28 Expicar Ia sistbucin y e recorio da los hios (tensores, aimentadores,
recuperadores y olros mecanismos) para almentar y enhebrar 05 pasos ce hilo de
1as maauinas Kete, segin ciseo del ejdo  indicaciones de Ia foha taonica
CE27 En un caso practics ce alimeniacién y carga de materia prima de una miauina

= dentifcarla maquina y fos Giles y herramientas que se van 3 utizar

- Determinar los plegadores y canidad de hils que se va 3 empiear

2 Preparar os slemantos necesarios para s caras

2 Comprobar aus ' asidad oel matarial = sjosts s requerimientos.

2 Pasar hios para simsniary snhebrarla miquins.

- Verifcar s puesta a punto da fa miguina.

2 Cumpir las normss ce prevencién e resgos labarales y medioambienisles.

- Ajustara méquina y comprobar ol enhabrado

2 Preparar a recarga ce matars (reevos) para mantenar el procesa.

~ Elsborar os documentos scparies ullizando recursos informateos.

€3 Programar el disefo del tsjdo y sstabiecsr oz parémstros d tejsouris para miquina
e ter punto por urdmbre tpo Kefie

CE3 1 Reslizar Ia programacién de forma mecénica o sleckénica de los cistrtos
oos Ge lgados y sus formas da repraseniaros. de forma indvidual o bien de forma
conjunta
CE32 ldentiicar todos los slementos aus intenisnen en la programacién y
Sncranizaros
CE2.3 Define la dstrbusién y posicién relstiva
deiidss =n sl disafo deltejdo.
CE3 4 Esiableces los valores corractos de los parimelros que permiten oblener
‘ejds deseade.
C225 Dasorbi &l sistema de introducsibn @ transcripién dal programs sspeciico
del disefio del fejdo en s maquina Kette para 2 obtencién de producto
CE2.5 Expicar s ssiructrs dal ‘prmer tejda’ qus 5 praduce. comprabindo los
Seniidos da pasadas y sguias para que el producto sea comecto tacnicaments y
verifcar I programacion ce la maquina
CE2.7 Descri 1a2 posibles desviscianss de los parimetros del disefo del programa
© de la miquina para ser comegdos o reajustados drectament 3 pie de maquna
Segin s resuitada g s mussta
CE35 En un caso prictco de programacién de una maquina de eler punto por
urdimore tpo Kette

- dentifcar s mdquina y 1o itles que se van 3 usar para su praparscidn

- Deguoi los ligados que se va a emplear.

- Deficla configuracion y 1 estructura del efdo de dos o ms peines.

- Ssleccionary ajustar los parimeiros de la miquina

- Expresar on cécigo maquina el programa slaborado.

~ Iniroduci los datos en el sistema ce lecura de 3t de la miquina

© Cumpli las normas de sequnidad persenal y medidss Ge proteccién

medoambientales
- Elsborar a “primera muesira”
- Comprobara estabiidad dimersional de s sstuctura de la muesta.

ennebrado siguiendo las pautas
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No debe interpretarse que los dversos espacios formativos identficados deban
diferenciarse necesariaments medants cerramienios.

Las instalaciones y equipamientos deberén cumpir con fa normava industral € higiénica
santaria cortespondiente y responderan a medidas de accesibiicad universal y seguridad
de los particpantes.

£l nimero de unicades que se deben disponer de ios utensiios, miquinas y herramientas
que se especiican en el equipamiento de los espacios ormativos, serd el suficente para
n minimo de 13 alumnos  deberd incrementarse, en Su caso, para atender & nimero
superior

En el caso de que Ia formacion se dirja a personas con discapacidad se realzarin las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacian en condiciones de
qualdad
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CE2.4 Describir os simbolos que sobre manipulacidn se utiizan en las etiquetas de
los productos quimicos.

CE2.5 Deserbr o8 requerimientos ce las dreas de trabajo  los procedimientos para
s prparacin, deermnanco o resgos aborles espeifcos cotspordieics

©3- Anaiizar las requerimientos de_proteccion medioambiental derivados de s
actuaciones con productos contaminanies
CE3.1 Identificar os requerimientos de proteccién megioambiental dervacos de las
actuaciones con productos contamnantes.
CE22 Reconocer para su aplcacion, 1os crtercs ambientales e la manipulacicn de
los productos quimicos.
CE3.3 Describr Ios simboios que sobre conservacién y manipulacién se uiizan en
las etiquetas de Ios producios quimicos

(C4 Reconocer las requerimientos bisicos de gestin de Ia prevencidn de riesgos y de.
primeros auxiios.
CE4 1 Defin 0s derechos y eberes cel enpieado y ce la empresa en matera de:
prevencin y seguridad.
CE42 Analzar los requerimientos ce primeros auxiios en dferentes supusstos de
acadentss.

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
- Trabajo  saluc: iesgos profesionales. Factores de riesgo.
~ Dafios denvados e irabajo. Los Accidentes de Trabajoy las Enfermedades.
profesicnales. Otras patoiogias derivacas del trabajo.
- Marco normatvo bsico en matera de prevencion de riesgos laborales. Derechos
¥ deberes basicos en esta materia

2. Riesgos generales y su prevencion
- Riesgos igados a las condiciones de Seguricad.
~ Riesgos ligados a mecio-ambiente de rabajo.
- Carga de rabap, fatiga e insatisfaccion aboral
- Sistemas elementales de control de riesgos. Proteccién coleciiva e indvidual
- Planes de emergencia y evacuacion.
~ Contol de la saud de os rabajadores

3. Riesgos especificos. y su prevencion

- Planes de seguridad y salud en empresas e nsttuciones que alberguen bienes
culuraies

- Normas de sequriad y ambientales autonémicas, nacionaies e nfemacionaies
relacionadas con el secor

- dentfcacion de riesgos asoriados.

- Equipo de proteccién:
" Globales.
Z indviduaies.

- Sequrdad y salud de apicacién en las maquinas y equipos.
" Control de Ia nomiatva de aplicacion & 195 maquinas ¥ eauipos a utizar en

1a lmpieza y conservacion

- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

- Contolde los medios ce proteccién y comportamients preventivo.

" Valoracion de situaciones de rissgos. Aportacion de correctiones.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25__fmt44.jpeg
3. Formas habituales de identificar los tratamiantos 3 reslizar
- dentifcarIas dferentes formas de presentacién y os cédigos de idensfacién de as
mateias textles segin su estado de siaboracién.
- Formas e centfioscion ce 13 caractrissoss inicisles cé 55 materiss textes.
© interorete 53 ciferentes opracionss &n base 8 su deztn psrcialy .
© dentifcacién de los lotes texties durante ol proceso
+ Control fisoo - nformitec:
= Etqueta. hoja de producsién
- Caaigo por barras y RFID.
- Cédigos que Isentican of
atamentas, )
- Interpretar s incoroorar s nformacién necessris durante su ratamisntc
+ Fechas de nicoy fnal
+ Fechas de cada atamiento parcil
+ No conformigadss.
- Trszsbiicad
+ Concepto y fnaicad

o sarta (nimero. proceso. kios, metros,

4. Condiciones de aim3cenamiento ds lss materias y productos textiles.
~ Controles de entada de 1 mateiss texties
« Diferenies formas de. presentacien (unidades. plegadores, metros, Kios,
paquetes, otos).
o Defectos ca manipulscin (manchas, roturss, roces. desgaros, mojsdurss,
otros).
+ Controlde las ncidencias y critrios de no conformidad en a recepcién
+ Condciones de_ aimacensmiento de las materias y producios fexties
(temperatura, numedad. calor. ambiente. u2).
- Rissgos dervaccs por 53 sondciones cefectuosas en el simscansje de fas materiss
¥ procuctos tevties.

Criterios ds 3cees0 para os alumnos

Serdn los estabicidos &n s sroulo 4 del Real Decrs
profesionalidad al aue acompafa sste anero.

aue regula i certfsdo de

MGDULO FORMATIVO 2

Denominacién: PREPARACION DE HILATURAS ¥ MATERIAS PRIMAS PARA
TEJIDOS DE FUNTO POR RECOGIDA

Cadigo: MF0s24 2
Nivel de cualifioacisn profesional: 2
~Asociado 3 a Unidad de Competencis:

008042 Praparar hios y materias primas para ejecuria de purfo.

Durscién: 100 horss
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m

orises de degradacién y descarga. Cabina de uminantes estindar. Equipo de
colorimetra.

Productos y resutados.
Aplicacién de nomas UNE de piel y confeccién. Procedmientos de ensayo.
Procedimientos de inspeccion. Fichas tscnicas Muesiras de pieles para ensayar.
Resufacos e informes de los ensayos. Lotes de producios de piel para inspecconar
Resiacos e informe de las operaciones e inspeccion por atibuos.

Informacion uiizada o generada

Utiizaca: Nomas UNE peles. Procedirientos de ensayo e piels. Procedimientos de
inspeceion de_ariouos en producios de piel. Fichas. tcnicas de procediientos.
Regamenio REACH.

Generada: Informes de ensayos de pieles, aticuios Ge_calzado y manoguineria
Informes de.ensayos de_soideces de firas y acabados ce pises. Archivo de
resutacos & inormes de ensayo en genera.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: ACTIVIDADES DE GESTION DE CALIDAD EN PRODUCTOS DE
TEXTILY PIEL

Codigo: MF20553
Nivel de cualficacion profesional: 3

‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2055_3 Partcpar en a geston dei confrolde calided de producios en tex y pel
Duracién: 180 oras

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROCEDIMENTOS Y DOCUMENTACION DEL SISTEMA DE
CALIDAD EN PRODUCTOS DE TEXTIL Y PIEL

Cadigo: UF2516

Duracin: 50 horas

Roferente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2 de
1a UC2056_3

Capacidades y criteros de evaluaci

C1: Reconocer las especicaciones que se wiizan para caracterizar 03 productos
textes y de pie y su apicacion en el controlde caidad
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- La evolucién de fa indumentaria escérica en la edad modem.
=7 Cambio de las sluetas. Estructuras y rellencs.
- Peculiancages segin os paises y su ambito de inuencia
2 Los Hbros de patronae.
Z Las nfuencias orentaes.
- Larevouaén industral y o cambio e fa indumentaria
El vestuario en o espectécul featro, danza y cpera
- La evolucién de fa indumentaria escérica en a sdad conterporénea.
™" Los cambios en a ndumentaria: e Ia revolucén francesa hasta 1900. La
revolucion indusiria
- El sido XXy I0s répidos cambios en fa sileta. Evolcién por décadas.
 Elrale on el especticuio envivo y en el cine.

3. El vestuario histérico en el especticulo.
- Andlisi de proyecios aristcos de vestuario escénico.
8l guriny sus referencias a dsinios momentos histéricos.
° Recreacones de épocas a parl de figurines hsiorcos.
~ Requerimientos de los distntos géneros y estlos de especticuos como
condicionantes ce! fgurin.
- "Bl Squrin como respuesia a ofrs requerimientos de uso de rae.
- Critrios para a seieceion de indumentari en un aimacén:
~"ndisis dl proyecto: delmiacion del momento histérico, orupos sociales, y
Ls08 y costumbres en ¢ vestir on dierenies &pocas.
- Siiitudes y diferencias entre as estructuras, relincs  olros elementos de.
vestuaro de dferenies Spocas.
- Analsis de las prendas y elementos,
° Posbiicages de uso y transformacion.
Organizacién de slementos y prendas para vesir un traje de época
- Crterios e vansformacian ce prendas ce vestuario
- Diferenciar Ias proporciones cel traje de apoca y sus diferentes prendas o
Gomponentes 1e8pecto a & fgura human aciual
- Esido d ls posbildedes e tansiomasn oe un e on o proyect>
- Adaptacisn de a siueta de época a a fisonomia actual.
~ Crierios de adaptacion de un trae al uso escénico. Andiss e los
requerimientos de moviTiento, Uso y uego escenico Ge 103 raes.

4. Técnicas de biisqueda y gestion de informacicn de la indumentaria escénica.
- Fuenes de informacicn racicionales
- Pinturas, grafcos,
Z Incumentaria histérica ce museos.
Z Lioros, texos, entre ofros.
- Organizacién ce flujos de nformacion.
- Informatica apicada: Intemet, buscacores de nformacién
~ Bases de datos. Archivo Ge Ia informacién.
- Técnicas de comunicactn.
- Redaccién de informes.
- Documentacion del proceso.

Orientaciones metodolégicas

Este mboulo se puede programar de manera independiente.
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- Ciasificacién de las méquinas de coser segun su tipo de punada:
+ Clase 100, Puntadas de cadeneta simple.
+ Clase 200, Puntadas de imtacién  mano,
+ Clase 300, Puntad recta.
« Clase 400 Puntadas de cadeneta mitple
+ Ciase 500, Puntadas de sobrehiar.
Clase 600, Puntadas de recubrimiento.
- Organce, cementos y accesoros de las méquings de coser.
~ Funcionamientoy requlacr, auste y mantenimieno.
- Herramientas y accesorios para el pegaco. Tipos y apicaciones.
2 Mantenimento prevenivo:
* Lubicacin y impieza
+ Montaje y desmontaje de accesorios.
« Auste de la maguinara en funcion de! matera

6. Preparacion de maquinas, itiles y accesorios para acabados en confeccion.

- Prensas y accesorios para: orar botones, colocar femaches, broches o boiones.
a presién.

- Cepilos de dierentes materisies. Vaporzadr.

- Pistola de tnte. Productos de huste y aniinas.

~ Equipos de planchado: mesas convencional y de fepasa con mangueros.

- Planchas manuales. Tioos y apicaciones. Regulacicn, ajuste y mantenmiento.

- Accesorios ce planchado; placa de tefcn para planchas, hormas, almonadilas de
disintas formas, piancha de cardas y oras. Reguiacién, ajuste y martenimiento

- Maguinas ce emioolsado  plegado.

- Caracteistcas funcionales y de uso

2 Mantenimiento prevenivo:
« Lubrcaciny impieza.
+ Montaje y desmontaje de accesorios.
« Auste de la maguinara en funcion de! materal

7. Aplicacion de la normativa de prevencién, seguridad y medioambiental en la
preparacién de maquinas de corte, ensamblado y acabado.
= Nomativa de prevencion aplcable
- Identiicacién de riesgos y medicas de prevencion de riesgos profesionales en la
preparacién de maguinas ds corte, ensamblado y acabado.
- Eguipos de proteccibn ndiidual.
- Dispostivos de maquinas para ia sequridad actva
~ Nomativa mecioambiental apicable
~ Medias ce proeccion medoambienta

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: TECNICAS DE CORTE Y ENSAMBLADO & MANO EN CONFECCION
AMEDIDA

Codigo: MF1234 2

Nivel de cualificacién profesion:
‘Asociado a la Unidad de Competencia
UC1234_2 Realizar el cote y ensamblado a mano en a confeccidn a medida.

DR

—
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ANEXO XXV

L. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Gestisn de 1a producsién y caidad de hatura,felas o ffdas y ejecuria
s osiada

Cédigo: ToPPOBT2
Familia profesional: Text, Confecein y Pisl
Ares profesionsl: Produceién de hios y tedos.
Nivel de cualficasién profesianal: 3
Cuslifisacién profesional de referencia

TCR148_2: Gasidn ds s produccién y caidad de histurs, tess no tejdss  tefecurs de
cslads. (RD 103712005, 4 10 ce septembre)

Relacién de unidades de competencia que configuran el certicado  de.
profesionalidad

UCD453.3: Analzar materas primas, productos.y procesos fexies.
UCD483_3: rganizar y programar 1 produccin Ge iaturs, telss no fefdas  ejecuria
s s,

UCD470_2: Gestionsr a caidad de a hiaturs, telss noteidss y tjedoria de calads
UGB71_3: Supervisar y controlar Ia procucaén de hiatura.

UCD472 3 Supervisary contalara procuceian en telss ot
U047 3 Supervisar y contolar 3 procuceian de tejeduria de caads.

Compatencia genera

Organizar, gestonar y contrlar os procesos y productos e histurs, telas no tejdss y
{sjEduria de calads. aplcando 25 tacnicas y prosedmienos necesarios para slcanzar 0%
bjetivos de produccisn con Ia caidad requerica, en los plazos estabiecidos, y on las
Sonsiciones de segundad  respeto medioambiental

Entamo Profesianat

bt rofesionst

Desamola su actvidsd profesional en grandes, mecisnas y pequeAas empresas. tanto
por cusnta sjens como de forma autbnoma, dacieacs & s produsaién de feras. hios y
s

Ssctorss orocuctivos

e ubics en ssctorss dedicados 3 s producsién de fbras. hlos.tlas na tsjdss ¥ teicos,
Gesarrolanda funonss ce gestin ds I procuscién y de caldss
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(CR3:3 Al fnaizr oflavado, se reaiza a inspeccién del disolvente, deteminando 51
1a sucledad soorapasa ia concentacén de pariouias permiidas y. en s 6350, 52
pone en marcha o disposiing de acarade o ecuperacion oel disoantz

R34 Al fns el fvaco. y 5 mismo bempa que se descargs 13 méquing, 55
comprueba sl rado da lmpieza_conseguido on a5 prendas y se separan squelss
Que 15y ue Yo" 3 Hpia. Splioanda un GEAMANohats mAnLAl ¢ na Segunds
impieza en seco, siempre que o ejdo o permis. 3
(GRS £l manterimanta ce primer el e resizs segin Is documentasién téerica y
las instrcciones d Ia maquina de avar en seco

RP4: Actr sagin las namas sstablecicas para resizar s fmpisza &n sco &n lss
condicianss deouacss cé sslud personsly medcamoints.
(CR4'1 Los riesgos prmaros se dentican y = foman las medidas preventivas
adecuadas para s salud y 1a seguridad en o entomo d rblo.
G2 Los cauipes y madios de seqricad mas sdecuados se idenifcan para cada
actuscién, bizindolosy cidindolos con correcoén
CR473 £ contal g 3 ventissen local 18 zons oe (32 miuinss de fmpisza &n
520 para recuci 3 Sxposicin de (0% cpararos durans I3 carga y desosrga ds las
a4 Las zonas de tabslo asignadas deben permansoer en condicenes de.
impieza. ordeny segurdas.
(CR4.5 Los procusios quimicos sstén debidamente dentficados y s maripulan con
Cricros 2e 24gur 433, £40U448, o 68 consuma y protaccon mediaambents.
A Las isfunciones u observasin de paigro se mfoman con pronttus 3 Ia
persona responsable

Contexto profesions!

Medios de producsién
Lavadoras en seco. Bascula. Recipienies de Gosffoacin. Productos quiicos. Bafos de
2vents reciclacos. Mesa desmenchadora. Fetols Sesmanchans 9% e somprmds

Desmanchadores. Equipos e proteceion ndvidual

Productos y resultados
Ropa susa. Ropa lmps.

Infarmacién utiizads o generada
Utiizada: Normativa relacionada con sustancias pelgrosas de utlizacisn Isgaimente.
limitac y Ise g utizacin Imitads recomendstie. Fions da fos programas ds 1avada
rden da producodn. Normas de seguidad y saluc. Manual Ga manteniniento de 13
méquins de avar.

Ganerads: Consumo ce materivies y nvel de
de producsiony caldad Incdencias

stanciss, Dosumentos oon resuitados

Unidad ds competencia
Denominacidn: REALIZAR EL SECADO. FLANGHADO Y EMEOLSADO DE ROFA
Nivet: |

Cadigo: UCOAIT_1
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Espacio
Formativo

A téonics 6=
satrnsey disefo

Lasarstoria il

Equipamiento

(Cafién de proyeccién
Insinumentcs 6= diblo, medioa, razaco, cortey seRalzacién.
2Nesa copiar patrones.

2 Toladradores para pavones

10 Piausieros

15 Rulees

15 Exsalimetos

5 rolos ce caiony pspelpaiones.

2 Sopertes paa s de carén  pape.

Escine clor A2

55 Hommss e aslzado oe diferates s
Fanioos Tl

Mesa sstampaciény su cuipo

Imprasera de nyeccion 2005

Imprasera dser monocromo.

Coneson 3 emet

Lectorgrabador DVD.

Faniata pra proyeceén oon ripode.

1 Fiotr con ol de papel de 80 . anche.

1 Program para tseio 6 ffcos

1§ Frograma ge plan foseidny contol s royectos.
2 Programa de caormetia

T Espaciototbmeto.

Instalacionss espesifcas e lasoratorotexl
Banqustss e arura eguiabe (1 por o)

Niecas e lssorstona 70 10) (1 por 6398 2 Sinos)

Armarios viina con purta e st

mariosde una pusr y cajones

mar de sequdad para proouctos auiicos pelgresos.
Ectamers metsios

Fzans digta

raenador

Equins varo furgiis paa sborstono e o de pises (prebetas
a5 G precpitado. barss, pipetss, eenmeyer papel . <)
Eaanza o2 ress.on ectinies

Esufs de desecaciony sserizscién
3Microscopios profesonales
Caning el s

Eecstomerrs

Nierbtomo

Crackmater

Ll utvaveiets (01)

Agtacer megnéti con calfacsién
Cora sroveizs

Froductos quimicos para aborstorio
pHmeto g laboraierc

pimets portitl

Binamémero s forss

Ebomero

Vsuazador mecirico dsa requiardad de hios
Visustzacor manual e 12 regurdd s hios
Torsbmetrs

Aspe.

Edanza cusdrsnte
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- Afinar las marcas para su ensambiaje, asegurando que se adecuan a los
requerimientos determinados en a prmera prugba.
- Preparar as piezas ya afinacas y marcadas para su ensambiaie

(4 Preparar s prendas para b segunca prueba, picando s tcnias ce ensamb
Reoaarae, i tuendo son 4 documenacon
CE4.1 Presarer as prencas pera a segunda pricba, apicando las tiricas o
ensambiae necesar, o seuerdo on s conumeriacsn
O R nacer o maveas . ainados pars_eleetuar lss operacines ce
ermsmiae.
E73 BeScrbi s procesos  secuenciaién de ensambla ce lasdtiias piezas
que comporen unwtie.
8 Saonar el tpoy téeica de ensamvae, por cosco o pegaco, para spicar
s diias pezas fenendo o lenta o MHerES UIZE40s
CE4S Selecconar los materies, coupos y heramentas de. ensamblie
necssarios,seocn o matena s Seva s rebar
CETE Detirmar os Ssicmas de cire  ujecion de slementos de acuerdo @ 5u
fincionaidad, ueo sequo y resuteco estélca
B4 Brepararas rances para i sequnda srueka comprosando a adecuacion el
ensambiae, osstemas de cereyfa unconaldad G s mamas
CEVE A patr o caso racico, dedidamente caracerzad, de nsabiar as izas
R combanen un T para S PUESts 8 g e
" \centicaras marcas y coecciones reaizadas e a primera prucbe
 Trasadary afnar s marces de fas rends pera u snsambiie Gefnio
Seleccionarypreparar s heramienas, cupos, y malenes de ensambiae.
Selecionar ¢ tpo  farma de ensanblae n caca caso
 Deteminaras paris ce I prence e no se pueden ensamarhast aue se
lectie a segunda prucba
- Ensamblr 2 diereniespizas de a renda feniendo en cuen'afa nencidn
el guriny sguiendo & orten e by Aancadd
- Comorobara unconalded e o3 stemas de ey otras ujeciones
~ En su caso, preparar las distitas prendas para a segunda pucba, e
acuerto o requerimietos téenicosy arstos del fguriny fa produceion
- Efecuar e operaciones en | e preistoy con segurcad
. Cumpimentara documentacn 1 pocesa corespondene

Contenidos

1. Manejo, uso y aplicaciones de equipos, herramientas, materiaes y itiles de
ensamblaje para realizar vestuario del espectactio.
= Tipos de ensambigje y apicaciones.
- Hemamientas (s de confeceion a mano: fios, caracteristicas y apicaciones.
* Materides de ensamblaie por cosido y pegado: fos, caractristcas
apicaciones.
- Equipos de apicacién en el ensambigje: usos y apilaciones:
~Waquinas ce confeccion: planas, codles y tiple amastre, overiock,
recubridoras.
- Rcessonos de méquinas de confeccicn: prénsatelas, guias, agujes, porta
s, cuchilas enre oros
- Maduinas de grapar, remachar, y pegar.
- Equipos de planchado y accesorios
- Prestaciones de ios ecuipos y apicaciones
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“Sintéioss
*Quimicas ce polimero naturs.
“Prastaciones da a famiia de colorantas:
+Gama y oiri de selecsién.
“Luminosidad. oroma y matz.
“Soldecss
“Tratamientos postariores.
“Proceso e s
“Destins fnsl
“Preci,
“Biodegradasiidad.

3. Interpretacién del contenido de I3 fichs técnioa ds produccién en Isz operacionss
e fintura d materias textiles.
denticar los companentes del b3
“Colorntes,
+Producios suxiires y producos quimicos.
~Analzar ol inomio procaso-maquina
*Disgrama temperstu - femso.
+Secuenci de s etapas deniro 6 proceso de tintura.
“Procasos posterorss. laveds, neutraizace, jsonade y sessdo.
interpretar s varsbiss qus o sfactn
“Tiempo, temparatura, presién. velosidad. impregnacién.
“Fases del proceso:
Eraparacin 62 la miquins.
rProvearse de s materia 3 operar
+Abastecerse dal coloranie y producios auxiiares.
+Reaizacién dal proceso prncipal.
+Reaizacién da los iratamientos posteriores, mejoras de solidez y avados.
“Varfiacion dairesutac final canformad ce color y So108oES
“Limpiezs da los Gtles utizados.

4 Maquinaria, equipos de sontrol utlzados en 1a intura de materias texties
“Vaquinara y accasarics uiizscos ds Scusrdo con 1a matara 8 ssberar.
“Fiocs.
“Hiace.
+Tejdo an cverda.
+Tejdo al ancho.
“Tipos da sstemas de contro
“Mienasies
“Semiautomitoos.
“Actométicos
“Funcionamientoy manejo de s maguinaria y de os sauipos

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: REALZACION DE LOS FROCESOS DE TINTURA EN DIFERENTES
SISTEMAS DE MAGUINARIA,

cadige: UF2583
Durscién: 50 norss

Referente ds competencis: Ests nicad formatis se comrsspond con RF3 y RP4
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Informacién utilizada o generada
Ublizada: Orcen de proguceion. Ficna téenica. Manusl de procedimisnto y csidd.
Normas de seguridad y amblental. Manusl de mantenmiento. Instusciones de corecién
ae proceso.

Generags: Consumo ds materisles. Resu

o5 de produceién y caldad. Incidencias.
Unidad de competencia 3

Denominacién: PRESARAR Y PRODUCIR TEJDOS EN MAGUINAS
CIRCULARES DE URDIMBRE.

Nivel 2
cadigo UCOzes_2

Reslizaciones profesionsles y criteris d realizacién

RP1: Intarpetar s orden de produceién de tejicos an mécuina Ketie y oirulsres de

undimbre,  fin e organizar I abao.
CRI1 E1 procedimiento de wabjo y su organizacién se identica por la comecta
interpretacin de as ficnas ticricas
CR12 Los lgados, ennebrado y cadenas s
programazién d maquina.
CR13 £l nimaro da hios y sl pasado ce los peines se daterminan, ssi como s
materia por el anhebrado de la maquina
CRI4 Ls selzcoiin de cadanss o dseas de Sts velosidsd o programs informético s6
reaiza segin fona téorica.
CR15 Los parémetros e tejeduria: fensién, aimentacién en milimeiros por RACK
(230 pasadas) de cada uno de los peines  densidad se fian en funcién del fejdo
previsto
CRI8 La disposicién de la maquina K
necssarios. 2= recancoen segin Ia i
produccién prevsta
CR17 La cisposiibn de fa miquins sirsulr ce rdimbrs, ascesorcs y mecanizmos
speciaies necesarios, se reconooen segin a inerpretacién de 1 fiha técnics para
I3 produscién prevists.
CR1.5 La disposicisn de fa miquins cirsulr ce urdimbre, accesorcs y mecniEmos
<spaciaies necesarios, se reconooen segin 1 inerpretacién de 1 fiha técnics para
13 produscién prevists.

determinan para s preparscién y

ccasoros y mecanismos especiales
Pretaoiin de 'a fins thenca para s

RP2: Cargar plagadores y alimentar la méauina medante i paso d los hos, segin ia
orden de produccien
CR2 1 La seleccién de materias y ol nimaro d s de los plegadores que se dsben
tiizar para cbtenar el procucia deseado =2 Geterminan segin o deAo dal tsjdo.
CR22 Los s prosedentes de los plegadoras para 1as maquinas Ketta se pasan
por el recorida coracto, (1ensores, alimentadores, recuperadores y oirs) faciltando
13 simantscin ce 1a maquins
CR23 Los hlos procacentas de I flsts, corrsctaments posicionados, 36 pasan por
o1 recorido establecido. (tensores.  slmenadores,  recuperadores ¥  otos)
permitendo la almentacién de s maquina cicular de urdimbre
CR24 La distrioucion de los hilos e los peines se reaiza segin enhebrado
axtiblecds en s fona thonica
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- Distibucién de os fujos fisicos de centros logistcos, aimacenamiento y frasiado
e productos.

- Gestibn ce la retacidn con los proveedores: mejora el serviio y reduccidn de los:
costes logsticos.

- Reparician a proveedores de acuerco con las previsiones e compra, produceién
oventa.

- Indicadores logisica (Pis) como funcion suministo:
- Fiabiidas.
- Plazo ce entrega.
- Tasa de cisponibiidady servicio
- Evolucién del ndmero de pecicos o delineas de pecidos.

- Incicencias y contingencias orginadas en 'a gsirbucién

- Protocolos de mprevisios y planes de emergencias.

- Funcién suministro
- Fiabiidas.
- Piazoce entrega.
- Tasa de cisponibiidady servicio
- Evolucién del ndmero de pecicos o g lineas de pedidos.

- Ejecucin del aprovisionamiento y de 105 transportes y oras operaciones e
importacin relacionados.

- Reciamaciones de clentes por aceptacin o fechazo de productos.

6. Sistemas de informacion y comunicacién en la gestion de abastecimiento y

distribucion de productos en texil, piely confeccicn

- Apicacin de los sistemas de Informacion para 'a gestion de abastecimiento y
asirbucion.

- Sistemas oe identifcacién y captura de dafos:
- Programas nformtcos.
- Cidigos EAN.

- Identifcacién autodtica: po radiofrecuenca (RFID).

- Sistemas y tecnologias que permiten a razabildad e los productos

- Apicacén de los sistemes e infornacn para ¢ sequmiento de ks
operaciones.

- Comunicaciones aplicadas a s operaiones logistcas en aimacenss, ransporte:
 cstribucin: intercambio elecironco ce daios (EDI)

- Mantenimiento ce elaciones con clientes (CRM).

- Senicos Web y comeo electrrico.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en ol atculo 4 del Real Decreto que requia ¢f certficado de
profesionaikdad e i familla profesional al que acompaia este anexo.

"MODULO FORMATIVO 5

‘Denominacién: NEGOCIACION Y COMPRAVENTA NACIONAL E INTERNACIONAL
DE PRODUCTOS EN TEXTIL, PIEL ¥ CONFECCION.

Cadigo: MF2175_3

Nivel de cualificacién profesional: 3
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- Medics, squipos y téenicas de segundad
+ Incumentara y equipos da proteceisn persona.
« Sefiales y alamas.
« Equipos conta ncendics.

- Situacionss da emergendi
" Técnicas da svscuscién.
+ Extineion ce incendios

- Sistemas d pravencin y protsesién del mat
confecaién y pel.

- Factorss del entomo de trabsio: Fisicos (ruidos, Iz vibrasionss, temperatura).
Quimicos (vapores, humos, partculss. en suspensién, producios. quimicos).
Siolégicos (fbras, microbiolégicos).

- Factores sobre ol medio ambente: Aguas residuales industisles. Vertidos
(r2=duos sbicos y quios).

- Nommativa vigenie sobre seguridad medioambiental en el sector tex, confecsién
voiel

o smbiente &0 Is industis texi

Orisntaciones metodolégicas

Ears seoader s 13 unicad formatia 2 debe habsrse superado s unidad formativa ©
Fars seoacer 3 13 unicac formata 2 debs habarse superado s unidad formativa 2.
La Unidad formatva 4 se Impari de forma ndpendiente

Criterios de scceso para los slumnos

Serdn los sstabiecidos &n sl arulo 4 del Resl Decreto que raqula ! certfcado de
profesionalidad de a familis profesions! I que compata este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORABLES DE TEJEDURIA DE
PUNTO POR URDIMERE

Cadigo: MP0S40
Durseién: 20 horas.

Capseidads y erterios ds evaluseién

C1: Preparar as diferentes materias textles y sus dferertes estados ds prasentacién.
CE11 denticar por proceaimientos sencilos as materiss textles
GE12 dentficar las iferenies formas de presentacien de los productos textles
(mecna. o, cae.sic)
CE13 Ioentiicar 125 dferentes formas de etiqutar los productos fextles (series y n®
de pieza, partidas de nilos. ).

(€2 Comprobar a fleta ce o y preparar ol urido de slegacores.
CE2." Praparar s fistay pasos cs i
© Contrlar s parimeiros de los hios, interpretand fss aspscficscionss dl
procucto qus 24 vaya s fabricar
- Seleccionar el ipo. color y canidad de bobinas da i ob
téenica cel oot
- Ennebrar a flea por los pasos de hi hasta a entrada dal ucicor

jando 1a fcha
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(CE1.5 Enumerar 10s equipos de sequridad que hay en 0s laboratorios, describir sus
caracterisicas y Su Uiizacin en caso de accidenies y en siuacones de
emergencia
CET5 En un caso prictico, debidaments caracterzado, realzar las siguientes
acividades de aboratoro:
Pesar objetos y distintos tpos de sustancias quimicas.
Determinar el peso seco de mussiras textles.
2 Medr volimenes.
Destiar liqudos.
~ Filrar diolucones.
Calentar disoluciones.
- Preparar dsoluciones.
Velorar disoluciones
Wi o pH de disoluciones.
~ Reconocer las sefiles y nomas de seguridad de los aparatos en los que
opera.
Respecta las normas de seguricad personal y ambiental.
- Generar la documentacion necesaria en soporte isico o cafal
Regsirar y guarcar fa informacien ullizada y generada.

C2: dentifar s principales tos de normas de caidad ce textes, la comespondencia
e eles, como se ocalzan y quien 18 Suminsta,
‘CE2.1 Enumerar las princpeles normas texties y los paises u organizaciones que las
eciian
CE22 Resumi como se gestionan en Espafia las nomas EN
CE23 Reconocer la estructura las normas y describi el contenico de cada una de
sus pares.
CE2 4 Elegi en el catilogo e AENOR las normas UNE que tratan de los ensayos
para determinar las caracieristicas de hics, tecos.
CE2.5 Elegi en el catilogo e AENOR las normas UNE que tratan de los ensayos
para determinar las caracierisicas de las prendas y articuos confeccionados.

Contenidos

1. Aplicacién de la quimica general a los ensayos textiles y seguridad personal y
ambiental en procesos de control de calidad de productos texties ¥
confeccionados
- Conceplos fundamentaes: reactives quimicos, disolusionss, reacciones écido
ase, ce preciptacion y redox, equilorio quimico, valoracionss, entre olros.
- Técnicas de laboratorio que s uizan en los ensayos textles.
~ Productos quimicos y sus nomas ce etiquetaco.
© Equipos y tenicas generales de secado y pesado de muesiras, medicicn de
voiimenes y preparacin ce isoluciones.
- Equipos y tenicas de destiacion, Tiracion a vacio, medida del oH y valoracién
de disouciones,
- Sequidad y prevencion de riesgos en procesos e conrol de caidad de
productos textles.
- Eauipos de proteccién indvidual

2. Nommas.y procedimientos de ensayo de textiles y productos confeccionados
- Concepioy fnaisad de [a nomas
~ Gestion de las normas (organismos, proceso de elaboracién y actualzacin)
- Tipo de normas mas importantes y comelacién entre ellas (1SO, EN, UNE).
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Contenidos
1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabjo en los procesos de.
1as lineas de produceién textil.
abajoy a salus

~ Los resgos profesionales.
© Factores de resgo.
- Consecuencias y dafos derivados oe rabajo:
- Aocidente de rabajo.
© Enfermedad profesional.
- Otras patologias dervadss cel rabajo.
© Reparousionss scanbmioss y de funensminto
' Maroo normatvo bisico en materia e prevancién de resgos aborales:
T LS15) ce prevencion ce nasgos sboraies
T Sl reglamants de los serviios ge prevnciin
- Alsance fundamentos uridicos.
~ Diractvas sobe sequridad y salud en o rabaj.
T Organiemos pibieas raiaconsdos son a seguridad y saiud en ol ransio:
- Organismos nacionales.
© Organismos ce cardoter sutanimio,
T Planssy nomas ds seguriad € higiens:

- Poitea da segurisad en las empresas

© Normatua vigente sobre segurdad e nigiene en el sector text, confeceién y

limpiezs y orden en el entomo de frabsio y sabre higiene

personal
- Documentacién sobre los planes de seguridad = higiene

2. Riesqos generales y su_ prevencion en los prosesos de las lineas de
produsién texti. Actuacién &n amergncias y evacuseion.
- Riesgos en ol mansio oe herramianias y equipes.
- Riesgos en a manipulacién de sistemas e nstalaciones.
© Risagos en ol simasensmento  iranspart d cargas
T Risagos asociados sl medio de Fabsp
+ Exposieon s sgentss fisioos, quimeos o bilégicos.
+ Eifuego
- Rissgos darivados de Is cargs de trabsic
o Ls faiga fisca
+ Ls faiga menta
+ L insatafaceicn isvora.
- La protecaibn de I3 seguridad y salud de o Fabajacores:
o L proteceién colsciva
s proteccién ngividul.
- Tipos de acaidentas.
~ Evauacin primara del accdentado.
2 Primercs suos,
2 Socorismo.
2 Stuacionss ce emergencia
- Planes de smergencia y svacuacién.
~ Informacién da apoyo para 3 actsacién de emergencias
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Establecimiento_de las_operaciones ticnicas 3 aplicar para lograr las
ransformaciones y adaptaciones requeridas.
"V oracon a5 posbiicedes de sensiommacin de ss prendas  a viiidd de s
T ‘Tiempo y recursos disponibles.
© Reuermienos csperles e fncién cel oo y género de especticu
© Reuermirtos ds uso e a prenda o cistrtos clencos
© CoNiciones s uso e s prencs.
© Seleceitnde las paries G laprenda que se prevén ranstormar
© Frvison de desvacince sobre & resutado eauerco
© ECuin ge s ercasy rotesos oe Ssson ot a8 ransormacnes
- Setecsién d s toricasy rocesos e realzacin e asransformacienes
 Groarizacién de prusbas para fa sdapiacn de la prenda a fas meddas de
Gt y 815 neceaades 4 momenta y o7cs (s on el espectied

‘Aplicacion de técnicas de transformacicn y adaptacion de prendas al intérprete.
¥ alos requerimientos del espectaculo.
- Marcado y sefalzacion de las partes de a prenda que hay que desmontar
- Aplicacién de téericas e desmontado en funcien de los materiaies y tenicas.
apicads en a prenda
- Seleceicn y preparacion de los materiales necesarios para realizar a adaptacin o
iransformacin de a prenca.
- Aplicacién de técnicas de ensanche, entall, y modificacion del voumen mediante:
- Técnicas de fuslado de a prenda o G una parte ce ella
* Tecnicas de patronaje y modelale
~ Técnicas de preparacion ce fa prenca para prueba al inérprete y sjecucin
delamima
- Técnicas de marcado y corte.
© Técnicas de ensambije y apicacion de nuevos voldmenes,
Sistemas de clerre refuerzos, armados.
- Tecnicas 6o acaados.
- Comprobacién del ajuste y funcionalidad de la prueba y de Ia caldad del
resuliaco.
- Cumpiimentacin de la documentacén.
- Apicacin de las mesicas de seguridad.

penos,

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: TECNICAS DE REALIZACION DE PRENDAS DE VESTIR PARA
OBJETOS DE USO ESCENICO

Cadigo:

JF2878

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta uidad formativa se conssponde con la RPT.

Capacidades y crierios de evaluaci

C1: Aplcar téericas de realizacién de prendas de vestir para objetos que cumplen un
papel Graméico en o espectaculo, supervsando su adecuacin a 105 requerimientos.
técnicos y aristicos.

CET 1 Explcar 5, parii de figuries, Ios requerimientos Ge prendas de vesti_de
obyetos. como mafiecos, marianetas, fiuas y offos, enendo en cuenta. el material
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3. proceso de confeceién a mano.
= Fases celcosido a mano.
- Comportamiento de los diferentes tpos ce tefdos o materiaes en a costura a
- Preparacin de [as piezas y fomituras para e cosido a mano.
- Adecuacion del o de o, oe 'a puniada y su temafio, a la unidn a reaizar y al
po de tejdo o materal
- Verficacion cel ensamblado y acabado ce fa prenda o aricuo.
+ Deteccién oe defectos y anomalias.
+ Desmontado y rectiicado a mano

4. Aplicacién de la ergonomia en procesos de confeccion a mano.

- Organzacion de! area ce rabajo

+ Orden y impieza
- Riesgos y mediadas preventivas:
Wojestias gelcuerpo humano por posicin ncorrecta o movimiento.

Probiemas posturales.
Prevencién de lesiones relacionadas con la posicion.
Solucionss a probemas ergondmicos.
Auste de a silay ofros elementos.
‘Ajuse de la minosidad

Orientaciones metodolégicas

Las unigades formativas comespondientes a este mogulo se pueden programar de
manera independiente

Criterios de aceeso paralos alumnos

Serén los estabiecidos en el articulo 4 del Real Decreto que reguia el cerificadd de
profesicnaiad de la famila profesional al que acompaia sste aneyo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS DE ENSAMBLADO A MAQUINA EN CONFECCION A
MEDIDA

Codigo: MF1235 2

Nivel de cualificacién profesion:
Asociado a la Unidad de Competencia
UC1235_2 Realzar el ensamblado a maquina en a confeccién a medida

Duracién: 240 horas
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Equipos de protecsién parsonsl.
Dispositvos da maauinas paa la seguridad aciva

11, Integracién y comunicacién en o ceniro de rabajo
‘Comporamiento responsalb en o ceiro de trabalo
Respeo a los prosedimianios y normas delcentro de abajo.
Interpretaciony secucién oon digencia as instruccionas recidss.
Recanocimento cel proceso procucivo de s oganizacian
Uiiacion o Ios c3nsis ca comunoacon Ssiab acos en e canra s trabaio
Adecuacin sl rima de bato de s empress
‘Seguimiento ce 25 normaivas de prevencion deresgos, saud aboraly
protecsén del medio ambiente

V. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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igentfcar son rontiud Jos puntos o cisposiivos  supsnisary contolar defincos.
el manual ds manteniminto del fbrcanis.
“Descrio o Instrumentos y acoes6rios necesarios para resizar el proseso prevt.
“Realzar ol mantanimiento prevenivo y corectvo segin ol calendaro o normas.
stablecidas por o departamento G manienimieno.
“Actusizsr 1 feha de seguimienta el manterimients & macids que sé reaicen 3z
‘scciones temporalzadss o 55 extaordinans.
“Detectar la2 ceficencias ce funcionaminto de Is maguinara y en fos sistemss de.
sonrol plcando (a2 megicas carreciorss necasariss
Comumcar a1 depatamento. da manlarimients con prontiud Iss averias o
Gefiencias de funsonsmiento no subssnsbles Ga Is maduinans y de o3
acoesorios para que se proceca a Ia reparacion
CE5.3 Ejeoutar I Impisza y manterimiento ce souerdo con os profocolos y normas de
segurdad estabiecios por ol Gepariamento ds mantenimienio,

Contenidos

1. Objetive general de los tratamientos de preparacién y blanqueo de la industria
textl.
“ldenticar y conacer Iss impurezas de las fras:
aturaes,
«Adiconadas durante o proceso.
~Finaicad de los Fatamientos ce preparacién y Blanaueo,
+Grado pos de blanco
“Hiroficad
“Apsoroencis
“Estabidad dmensions!
“Analzary resonocar s sdecuscién d a fors 8 fos prosesos necesaris pars obten
‘tietivo ntermedio prevsta como b3se pars obtanar o resuliado finalrEqusrice.

2 Preparacién y blanqueo de 1as materias textiles.
~Conocer os fundamentos y objetos de cada uno de Ios posibes atamientos sobre
aigosén y oiras fbras callésioas
“Chamuscsda
“Desencoisce.
“Deserudsdo
“Caustfcado
“Mercerzada
“Levado
“Blanqueo quinica y bpts.
~Conoser Ios fundamenios y objefivos de cada una de los posibles ratamiantos sobre.
1as ras protscas:
~Carbonizade,
“Satanss.
“Desgrasado
“Lavado.
+Sianauso quimico y 1o
~Conocer Ios fndamantos y objefivos de cada uno de los posibles ratamiantos sobre.
1as lras quimicas:
“Desencolsco.
“Levado
+Blancueo quimico y épto.
“Tematiado.
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Elnimero de unidades que se deben disponer d los utensilos, maquinas y herramientas
Que se cspecifcan en ef cauipamients de 15 espacios MBI, serd ol SUTlente para
Un minimo de 15 aumnos y debera incrementarse, en su caSo, para atencer a nimero
superor

En el caso de que la formacin se dria a personas con discapacidad se reaizarén las
agaptaciones y Ios ajustes fazonables para asegurar su paricipacion en condiciones ds
igualdad
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CE1.3 Verficar, mediante prueba, que los cortes, hechuras, lineas cayente y demés.
caraerisicas del modelo se adapian corectamente al diseio y establecer las
modificaciones oporiunas que hay que aplicar @ os pairones, para su mejora.
CE1.4 Cumpimentar a ocumentacion con a informacin resutante del proces.
CE1S A parir de un prototipo o glasila, correctamente caracterzado veriicar
pationae del mismo.
- Comprobar o proceso de confecein del prototpo o glasila
Detectar si exisien difcuades o resticciones en el proceso y aporiar
altemativas d mejor.
Encaar el prolotipo o glasila sobre maniqui verificando su ajuste sobre ol
‘Aplicar ias normas e sequridad y 0s controles de calidad requeridos.
~ aplicar sobre el parén las modficaciones aportadas resuliantes de  puchs.
Veriicarlas contecciones reaizadas y afnar los patrones resutantes.
Informary archivarlos resutacos oblenidos.

(C2: Determinar o patrén base definito del modet.
CE2.1 Interprtar Ias_modficaciones y correcciones del prototipo yio glasila
contenidas en a icha técrica.

CE2.2 Comprobar que fas modifcacionss estén incorporadas en ¢ patrén y aue se
mantienen las caracteistcas de! isefo.
CE23 Verficarlos cambios realizados y concretar 0s patrones defiivos.
CE22 A partr de un prototpo validado y correctamente entiicado:
- Determinar fas modificaciones o correcciones recogicas en la ficha técnica.
Justicar sobre e palran si estin incorporacdas las modficaciones.
~ Agrupar el juego de patrones resultantes debidamente entficados.
Recoger oda a informacian en ia documentacién predeterminada.
(CE2.5 Recopllar, archivar y iransmir toda la informacion generad en e proceso

Contenidos

1. Verificacin y andlisis de prototipos
- Elaboracion de prototpos: tscnicas, equipos, y ities.
© Andiss estétco-anatomico,
~ anaisis funcional adecuacén al uso y conforabildad
~ Deteccién de anomalias o desviaciones estéticas y de confeccionabiicad
~ Procesos ce confeccien industria.
~ Confeceion de prendas exteriores. Tipos y caracteristicas. Aplicaciones
- Confeceion ce interor. Tipos y caracierisiicas. Aplicaciones
~ Confecin de prendas de pie o peleteria. Tipos y caracterstcas. Apicaciones.
- Observacion de a siaboraciin y prueba de! potoipo yio giasia.
* /naisis estétco-anatomico: adecuacien a modelo, stablidad dimensions
{cntero estéico y apariencia extema).
- Andiss funcional adecuacen al uso y conforiabildad.
- Deteccicn ge desviaciones ylo anomalias eststias y de confecin
- Determinacién de las posises correcciones del rofoto.

2. Correccin de las desviaciones detectadas entre prototipo o glasilla y o disefio,
ajustando los patrones que Io requieran, utiizando las herramientas manuales
yio informaticas previstas.

- Documentacin técnica especiica de las correcciones y afinad d patrones.
* Ficha tsenica de disef.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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- Prospeccion y seguimiento de tendencias socio-cuturales de aplicacion al sector
industra
« Técnicas de prospecin
+ Tendencias sociales y cuturaes.
+ Cultra e industria.
- Sociologia de a moda
+ Moday sociedad,
* Moday cultra
- Buscacores de tendencias:
+ Elbuscadory la tendencia.
- Estéteay tendencias:
* Laestéticay lamoca.
* Laestética y las tendencas.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacisn: PRINCIPIOS ¥ TECNICAS DE ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.
Cédigo MFOS01_3

Hivel e calificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCOS01_3: Adsptar los procedimientos de preparacién, tinfura, aprestos  acabados a
103 requiimientos cel disefio

Duracion: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacin: PREPARACION Y TINTURA TEXTIL.

Cadigo: UF2sTT

Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa se comesponde con RP1, RP2 y
P2

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar de los procesos de emobiecimiento texti disponidles y su elacién con las
Garactersicas que aportan a los articulos
CE1.1 Desciivt los procesos de emobleciniento text, (operaciones. previas o
preparacion, inure, apresto y acabaco) y fas caracterisias que ransmiten a fos
articuios texiies.
CE1.2 A partr ce un caso practico, debidamente caracterizado, de identifcacion de
Ios trataminios de ennobieciients:
- ldentficar s caracterstcas exigicas e el dssfio artstco o técico.
- Establecer los tratamientos y su secuencia qus se deben apicar
~ Describir s procuctos necesarios para larealizacin de as operacionss.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt226.jpeg
ANEXO VIl

L. IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Blanqueo y nurs ce materis testes.

Cédigo: ToPND112

Familia profesional: Texi, Confecciény Piel

Area profesionsl: Ennoslscimiento da materias texties y pielss

Nivel de cualificacisn profesional: 2

Cuslifisacién profesional de referencia:

7CP085_2: Banauso y tinura de materas fexles. (RD 29672004, de 20 de febrero)

Relscién de unidades ds compstencia que configuran sl certicado e
profesionalidad:

UC0180_2: Reconocer materiss y producos &n pracasos textles
UGD185._2: Preparar disolucionss para Ios ratamientos de anobiecimiento de materas
teries,

UCO183._2: Reaizar os ratamientos previos a3 thtura ce materas texties.

UGA160 2 Reaizara s d materes eniis.

Competencis generat

Resizar el bianqueo yio tinturs ds materiss textles. con sutanomis y responssbidsd
aploando las téonicss  procsdimientos nscesaros gara consegur s producsidn con 13
Saidad requerica en los plszos prévistos, con sostenibiicad medosmbental, y =n 3
ondiciones de seouridad esiabiecidas &n o plan de prevencion de resgos laborales

Entorne Profesionat

Desarmola su actidad en grandes, medianas y pequefas empresas. ouya sofiidad estd

drigica 8 ennosiscimiento i

Sectorss Procuctivos:

5 ubica enlos sactores procuctivos e Ios aus se desarrollan procesos de smablecimiento.
foxi, fundamentalmene en fos de biangueo y thtura oe fodo fpo de materiles texties,
inlidos prendas, desde 1o prooesos disconinuos Nasta los continuos.

‘Osupscionss y puestos ds rsbaio rsisionsdes:

3128.1237 Técnicos en prosesos de ennoblecimiento textl
3100.1148 Técnicos en control de caidad en industias fexl,en general.
3208.1045 Encargados ce fabricacion oe producios texties, on general
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‘CE2.3 Determinar las necesidades de equipamisnto, materiales, equipo humano y
senicos examos. &1 un desmanije de sasrers para Ui on 5 temPo
eveios
282 Beteminar s cspacios ce amacenamiento de os clementos de sasreriay
i Vestuaio en o procesa e réc00da y eamorTae, leniende £ cuenta 5 c5pach
Ceténics, ' confuencia on ovos eupos y1a seairac
CE23 Bibora o plan de rabepo G recogge y  desmonaje ce sasrria
endendo & plan G2rerel de dosmontae 4o copectcd, daiioyendo as treas
§ lempos enre < aqupo humanc, e acuerdo. cn ¢ pan de prevencn y
endendo als omaia oe Segurcic
B Hreier y Gestonar loc. matenaes, siteras de aimacensie y squsos
necesaros para efecluar o Cesmortae sclecaenands 63 TEMoS en funcén oe o
destnay el e de produceion
CE27 Bstascer poocolos & actacion, conrol y slaboracen de documentacén
i arese o oLamortap de Sstera
CE25 Adaptar e pan g lraba o6 gesmontae @ nocencias en especticuios
are lire Sutanca o Geteiors de 108 maiEnAGs ¥ Equsos, ¥ Senumentangs &
proceso
2853 Daserbi o3 priniicsy procecimentos de prevencin de risgos aborsles
telaconaes on el Geamortae, umerando 55 pnApA<S Sicones de ress
n’a treas cotcianes e SEGe Ienoanco o8 pEITos, (ctres 0 sy
medidas preverivas
CE210 A partr de un caso orcco, debicamente caracerizacd, de planficar &
desmontai ae vestuarode un espectcuo
" Eiiroe Ia documentacén it para panficar i desmontie oo specti
feendo en cenia 165 paramelos arsiecs, tenicos  econémeos de
aroauectn
- Esablecer protocoios de acluacién en a seccion de sastera durante <
desmontae
- Prover ef equisamiento, materales, equipo umano y senvios extemos
Dara o ceamontae de. Sasters &n Anoen e 5 caraciersieds oo
Brojeco
- Paniiar los ssoscios de amacenamiento cel vestuaro y material de
sasirria antes ce fa carga, en coordinacén con of resto de seccones
Eanicas mpladas.
- Selccionar y rever os sstemas ce aimacenaje ce vestuarioy mterl de
sasieria para ¢ desmonaie
- Generar I documentacin soore vesturi e s formatos estaecios.
© Eaborar = pan g tabao de desmoniae generando la documentacion
necesari y dendiendo a a ssoundad

C3: Apicar procedimientos de_gestion de depssitos de equipos y materiaes de sastreria
‘asegurando su disponibildad y buen estado.
CE3.1 Descrir las condiciones y critrios de aimacendle de los materidles
fungivies, henamientas y equipos de sastreia, atendiendo a sus caracteistcas,
composicion, condiones de conservacion que evtan su deteroro  facitan su
manipuacién
CE3.2 Deseribi Ias condiciones ce aimacenariento de materiales peiorosos
perscederos atendienda & as nomas de segurdad,
CE3 3 Marcar Ios equipos, heframientas y materiales de sasireria de acuerco con
Ios protocolos establecdos
CE34 Gestonar ! presupuesto adudicado para_alquiar o adauirr materiles y
equipos, determinando os mismos  apicando crterios de calad en funcen del
proyects
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- Reslizar & mantenimiento de primer nive! interfirienda lo menos posible en la
prouscién.
- Elaborar los documentos soperies ulizanda recursos nformsteos.

Contenidos

1. Estrusturas bisicas de tejidos de punto en maquinas Raschel de una fontura.

" Formacién de mala con aguja de lergsta y con 3gujs compussta

© Ligamentos ca mala, trams, 8 planchs y combinados. Represéntacién orifica
segin normativa estindar.

- Estructures superpuesias de dos. e & custo igados y propiedades de los
teidos

- Estruciuras yuxtapuestas hasta 20 ligados.

© Parimatros de variables que hay que regular: de alimentacién: consumo e
maters, fension de o3 hics. coeficemta de fiosén ent ovos. ce
produstolproceso: densidad, gramaje. elasticdad, y estabidad dimensional del
teido,snie otros

- Programacisn bisica de fgamentos y movimientos da fos peines.

2. Equipos y miquinas Raschel de una fontura
" Caracteristcas y conocimientos de fajdos de punto por urdmre especifios de
miquinas Raschel de una fontura.
- Elementos de tejeduria de maquinas Raschel e una fontra.
~ Instalaciones, maauinas y squipos uiitzados
© Miquinas Resshel i una fontrs d canira mesinico y control slsctrénics
~ Control de parimetros oe las maquinas Raschel ds una fortura
Z nstaiaciones auniars.

3. Proceso da tejeduria en miquina Raschel de una fontura.

- Movmientos sinerénicos. 3justes y contol Ge parimetros en miquinas Raschel
de una fontura. Madidores de Rack (unidad de consumo de hilo) macinicos y
Sieciinicos.

- Programasiones espeificas de igamentos y movimisnios de peines en mquinas
Raseh) de uns fontura.

- Defectos, csteccién. causas y sistemas de correccion.

- Operaciones de almantacién de materia pima y da svacuacién y manipulado del
procusto & sborad.

- Tejas, sriulos y productos sspscifcos de miquinas Resshel

T Fionas ticnioss cs tsjeduria.

s fonturs,

4. Criterios de calidad de los tefdos en miquinas Rasshel de una fontura
- Control enlinea de os paramatros da fejeduri.
- Contrl de paridas de bobinas de hio.
- Igualacién delproducts ssgin disefic
~ Valoracién del aspecio e os tejdos.
~ Varifcacién ds parametros delproducto
~ Sistemas de manipulacién de 15 plezas da tefdo segiin areulos y products.

5. Mantenimiento d primer nivel de miguinss Raschel ds uns fonturs.
= Mantse de mecsnismos y aceszorcs.
~ Puesta a puno de las maqunas.
© Programasién de los parémetos e
© Manual ce mantenmiento
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- Planes y normas de segurdad  higiene:
+ Polica de segurdad on fss emoresas.
« Normsta vigente sobre seguricd = higiens en e sector text, confeosin y
© Normss soore fmpiez y orcen &n sl énora da rsba y 2951 hgiens persons.
+ Documentacién sobre s planes de seguridad < higiene.

2. Riesgos genersies y su_ prevencién en los procesos de snnoblecimiento de
materise texties y pidles. AGtuacion en emergenciss y svacuscin
" Riesgos en o manejo e heramientas y equipos.
~ Riesgos en a manipulacin de sistemas o nstalacionss.
© Riesgos en o simacenamiento y ranspori ds cargas
© Rissgs ssocisdos =l madia ce rabaje, sxposian 8 s agentes:
« Fiaoas.
Guimicos
Bicigioos.
Mcioambisrisias
Foego
- Rissgos cervados de s carga ce rabsi
« La fatga fisca
+ Ls fotga menial.
+ L insstitsccidn sbora.
- Ca protescien da a segurdad y salud de fos rabajacores:
+ La protecoién colectva.
* L protessién ndicusl
- Tipos o2 scedentes
_ Eveluacién prmara el acoidentad
Z Frimaros surios
Z Socomema
© Shuasionss de smergencia.
* Planes ds emergenciay evacuacén
~ Informacién de apoyo para a setuacion de emergencias.

3. Critrios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en los
prosssos de annobiscimients de materias texties y peles.
" Factores y sitiacionas se resgo:
« Riasqus mas comunes &n &l sector text, confecsidn ot
+ Métodos de prevncién.
+ Protecciones en as maquinas @ nstalaciones.
+ Miscicas de seguridad en producsin, preparacin de miaunss y manienimiznic.
- Medios. equipes  teonicas de sequrdac
« Idumentaria y squipos de proteccién persoral.
+ Sefsles y slamas.
+ Equipes conta ncendis.
+_Botauin
- 'itusciones de emergencia
« Técnicas da evscuscin
© Extincién de inoencios
« Protoselos 3 segur para s cistintas Siuaionss qus se pusdan dar, indisando
Salicas. ugares & donds iryo levar, drsccionss, carreos-6, eloncs. et
+ Organigrama de personas responsasies
- Sistemas de prevensn y proteccién o6l madia smbienis &n ls indusira et
canfeceiny pel.
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CE1S A partir de un caso préctico, debidamente caracterizado, de planchado final
una prenda o articulo
"~ dentifcar y seleccionar la mcuina de planchado y elementos accesorics en
funcién el tipo ge acabado reguerido
- Preparar la maquina de planchado ajustanco sus parémetros de acuerco al
resutado requerdo.
- Proparar y posicionar los accesorios de planchado de acuerdo con @
resutado requerdo.
- Posicioara prenda o rtcul d forma corecta <n o soporte sleccionado
" Realzar la secvencia ce operacionss de planchado con precsion ¥
sequridad.
- Comprobar que e acabado conesponde al reuitado previsto.
~ Ubicarla prenda o artculo en o soporte iddnes para su mantenimiento.

C2: Apicar técnicas de acabado en artculos o prendas en piel u otras cue asi o
recuieran,atenciendo a sus caracieristicas especiaes. )
'CE2 1 Descriir las tecnicas mas caracierislicas ce acabado en funcion del to de
il y determinar los medios cus hay que iizary a secuencia de operaciones.
CE22 Explcar las operaciones de limpieza, panchado, acabado  repasado en
funcion de las Caracierisicas Gel aicu o prenda.
CE23 A parti de un caso pracico, debidaments caracterizado, de acabado ce una
prenda o aicuio en pie:
- dentiicar s mecios y materiales qus hay oue wlizar, concretando el 190 =
acabado y la secuenci de operaciones.
- Realzar, con habildad y destreza, las operacionss de acabaco, aplicando las
téonicas apropiacs.
- Realizar la secuencia de operaciones con autonomia, precisicn, sequridad ¥
<alud en o trabajo.
Verficar i calidad del acabado y qus corresponde alresutado previsto
CE2.4. Sipicar ¢ postionamenta cofrsco de los derents Upos 06 fomituras y
ciemes: ojetes, emaches, broches, o bolones a presin.
(CE25. ldenificar 123 herfamientas y ensilos. a uiizar para fjar comectaments las
fomituras y cerres
CE25. Realizar as operacionss de perforacion, remachado, apicacién de fomituras
o adomos y etouetado comercial con destreza, aplcando las técricas adecuadas
Segin el o de prenda y el material que a compone.

C3: Disponer prendas a medida o articulos del vesti a fin de verffcar su acabado, para
S0 presentacion y eniregs.
'CE3 1 Descrbi los requerimientos de la prenda a a medida o aricuo para confimar
y asegurar su correcio acabado.
‘CE32 Revisar a prenda o artculo vsual y sistemsticamente a pulcrityd del acabado
ue responde a 1o caracterisicas de calcad recogidas en a foha tecrica, y en su
caso,la deteccicn de algin dsfecto o anomaia
(CE33 Idenifica, en su caso, los falos en las prendas acabadas y determinar las
Souciones para Su reparacie A
CE34 Igentiicar las fomas de presentacidn de las prendas o artculos para su
erirega al ciente.
CE35 A partr de un caso prictio, ebicamente caracterizaco, de presentacién y
enfrega ol lente de una prenda o artcuo corfeccionado:
denifica los mecios y materiaes que hay oue uil
presentacién y Ia secuencia de operaciones
- Realizar, en S caso, & colgado en a percha adecuada compensando o
peso, con cintas de colgado para eviar deformaciones y desgarros
- Realizar, en su caso, & doblado y embalae con la entficacicn y proteceién
adeciada

r, concretando el o de
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2

acondicionado para teidos de punto por uaimbr

e

- Definir las méquinas necesarias para lograr un hilo de iguales caracteristicas.
- Valorar i visbidad de Is procuec:6n &n funcin del hic

Anaiizar las condiciones ds conservacién y aimacenaje de los hios, asi como su
« forma apropiada
'CE2.1 Descriiras caracteristoss de conservacibn y Smacenaje qus s deben taner
e suenta para aue las materas textles cumplan los requisiios de produccién de
‘ejeduria de punio por urdimbre.
CE22 Descrlir ' stisuetaje normalzado de contenidos, manipulacisn y
Gonsarvacian ce s his.
CE2.3 Desorbir lns condicionss de consamvacin (resguards ce 1a luz, humedad y
{amparaturs) que 52 deben manianer o forma corects antes y &n curss Gel procesa
de praparacién de los hios.
CE2.4 Expiiar los parimeiros que s deben comprobar en los hios: dersidad y ol
orado e compactacién. metrsje. regulandad de tntrs, tensibn de! hio. curaza del
2ono o silndro, cosfiente de friccién (parafinado o ensimado). <n funcian de las
materias primas, seain sriculo y caracteristas téonias delurdidor y Ia miquina de
ejer.
GE2.5 Desorbi Ia relacién que se debe controar entre
ops con s o del il para calculr Ia urdida.
CE2:8 £0 un oasa pricticn da acancizonsda ge hios, s parcda un fih téenica:
= dantifcar los parémetros que sa dsben controlar &n los s, segin 132
espacifoscianss del producto fral
- Seleccionar el tpo, color y canidad de nilos y materias primas.
- Seleccionar las maauinas aue hay que uilizar an relacien con los materiales.
~ Programary ajusar los parametros da las maauinas, segin procedimiento de.
tatajo.
- Interoretar a5 sefsles y las rormas de seguridad de las micuinas.
- Sincronizar y regular los sistemas de alimentacion e materas prmas y
Sistemas susiares,
- Apicar os parimetros e as operacions d asondisionado e il
- Clmpir Ia normatva de prevencisn ce riesgos lavorabies y ambient
~ Realizar las operaciones de enconado, reunido, purgace, parafnado y
rorside, de forma ordenads. con sentide sstétoe, segin diseia y &n o
tiempo previsto
- Contrlar los parémetras e 1s csidsd cel i urdice
2 Veritcar s caicad del i urdico alfinslzar o proceso,

metrsje 6 los conos o

Montar i feta a i de preparar ol urdido
CE.1 Desoriir 55 princinsles sarscteristioss ce Iss s de los distntos tacs de
urddores para Is obtencién da (o2 pegators.

CE22 Reslizar Ia diswbuciin e hisres y niveles de sopories mantsdos
Gorrsspondientes al nimero d hios que 56 van 3 urdr,

CE23 Realzar ol enhabrad y pasa Ge oz hios an Is fists y enirad del urdidor
(tensores. dsparos, rastilos. compensadores, inversores, parafinadores, deteciores
de desfibrados. pias y peines).

(CE3.4 Comprabar qua i paso de Ios hios por el peine final e enirada al plegador
52 dsirbuye segin nimero de His, galgs cel peine y ancho del plegacer para
alustaro 3 medida.
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Ocupaciones y puestos de frabajo relacionados:

31281273 Técnicos text] en ejdos, en general
32081036 Encargados de fabricacicn de género de punto
‘Técnico exti en genero de punto (méquina por recogida)
‘Tecnico texti en género de punto (méauina por urdimbre).
‘Técnico en conrol e caidad en género de purto.
Encargado de seccin.

Encargaco ge ofcina técnica (1+D).

Jefe de caidad (1-D).

Duracién de Ia formacion asociada: 670 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas

MF0453._3: (Transversal): Materas, productos y procesos texiles. (150 horas)

' UFZST1: Materiales y productos texties. (30 horas)

« UF2ST2: Procesos tedies. (70 horas)

+ UF2573: Control de calidad. (50 horas)

MF0450_3: Organizacion y gestion de [a produccién en tejdos de punto. (120 horas)

' UF2854: Grganizacion de la produccicn. (50 horas)

+ UF2855 Gestion de a procuccin. (60 horas)

WF0481_3: Gestion de [a caiidad en tjcos de punto. (30 noras)

048273 Fabicacién de ieidos de punto por rama. (150 horas)

 UFZ55: Preparacion de los eauipos de fabricacian de los tefidos de punto por
recogida. (30 horas)

 UF2857- Produccion de s teidos de punto por recogida. (50 horas)

« UF2555: Controlce  produceion de os tefdos c punto por recogida. (40 horas)

* UF2591: (Transversal) Prevencion de riesgos laborales en lineas de produccion
texil (30 horas)

MF0483_3 Fabicacin de t2jdos de punto por urcimre. (150 horas)

 UFZB58. Preparaciin de los equipos de fabricacion ce Ios tejdos de punto por
urdimbre. (30 horas)

 UF2860. Produccicn de los tedos de punto por urimbre. (50 horas)

 UF2861: Control de a produccion de los tejdos c punto por urdmbre. (40 horas)

+ UF2561: (Transversal) Prevencion de riesgos faboraes en lineas de produccién
texil (30 horas)

MPOSS4: Médulo de précicas profesionales no laborables de Gestién de Ia produceion y
calicad ce telecuria de punto (20 horas)

Vinculacion con capacitaciones profesionales:

La superacién con evaluacin posiiva de la formacion establecida en la unidad formativa
“UF2591: (Transversal) Prevencion de nesgos (aborales en lineas de produccion texi”
garaniza e nvel de conocimientos ecesario para la obtencion ce fa habiltacion para el
desempefio de las funciones de prevencion de riesgos laborales nivel basico.
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Unidad de competencia 5

Denaminacién: SUPERVISAR ¥ CONTROLAR LA FRODUCCIGN EN TELAS NO.
TENDAS.

Nivet: 3

Cédigo: UCDe72 3

Reslizsciones profesionsles y erierios de realizse

RP1: Realizar y verfoar la preparacién y puesta 3 punio de las mquinas de €25 no
efidasy detarminar s especifcaciones tacnicas ds producto
CR1T 21 contrl de Is preparacian de lse madunse d talss no tsjdss se resizs
ordenadamente, con seqtridad personal y en el fempo establecido por 12 empresa,
Sseguranda 3 visbiidaz i prosuscion.
CRT2 La tecnologia de las maquinss. las carscterisicas ticricas de los nuevos.
matarsles, 1ss especifcaciones de los productos y del proceso infuyen en la
preparacian y pussta a punto ce las mismas.
CRY2 Los productos osienidos y los aferentes ajustes hasts llgar 3! regiafe final
determinan os parémetros definivos del proceso.
CRI4 Los resuitados de ias procbas de lanzamiento contbuyen 3 conoretar o!
regije sl de maauina aue defina ol producs y o proceso.

RE2: Supervsar os procssos de fabrisacién de elas no tejdss obtaniando Is procuceién
Ias condicionss de calidad y produciidad estableciias.

CR2.1 EI fjo de materiaies, Ia cantdad de produccién y plazos de eniraga, los

parimetros fisicos de Ias telas no tefdas, Ia situscion operatva y rendimiento de los

edios de prosuscidn y de los aperario, ss concicionss e obiensién ds mussirss y

125 condiciones G funcionamients de miquinas, seguricad personal ¢ Insialaciones

Son evaluadas duranie s supenvision e 1a producion.

CR22 La suparvisin permis o contol ce 123 opersciones y su posile correacidn

erentzands ue 5 apiosn 58 insvucsiones sstsblecicss 7 s ovtenain ce '8

Brocccién con fs caldad raquerizs,

CR22 Las sofividadss 48 saordinsein son mantenimisnto, amacén. caidad u ofras

fases infernas y extemas se acopian duranie la supervsibn y convol e I

produecién.

CR24 Ls procustuidad, cadad y sequidad s restablscsn durante a supervisién

(CR2.5 Las taress, cargs de miquing y &l mantenminta corsciva ds migunas &

Gorrgen durante 5 supsrvisién d 1 produseion ds tlss no tejcas

CR25 Las sontingencias orftoss en caicad, cantidad y pzos 58 comunican en &

moments oporiune

RP3: Supervisar f manterimiento de méquinas y equipos para garanizar 12 produscién
35 teia na i1 oon o ivel ce aslcad requendos
CR2.1 Lss sscones ds mantenimenta 56 realizan interiienda fo mencs posibie &n
1a proguscién
CR3.2 La supenvisién y control de s producoién asegura e cumpiimiento cel plan de.
manierimiento preventiv sstablecido
CR3.3 La supervision de pecidos y suministos garantza la dispontildas o
repuestos necesarios.
CRa4 Lo trabaos de mantenimiento son supsnvisados para garantzar =
cumplimients ce 55 normss ce segurdad personsl y de instslsciones.
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- Reakizar las opsraciones de ensamblaje o sparado con hablicad y desireza,
aplcando las tacnicas adecusdas por pegace, cosido manual © 3 maauna
clmpiendo las normas de seguricad y saud aboral

- Reakzar con habildad y Gesteza las operaciones de preparacién del oote ©
aparad en horma

- Posiionar las hormas sobrs a miquina praisa de forma corecta Reslzar
con habiidad y destrza las operaones de montado, splando la técnicss
Spropiadas en cads cxs0, con metodo, UGTHUA, orero estaies, sequidad y
<ok snora,

- incorporar slementos omamantales ce seusrdo s ss marcss y ssfaiks de 32
piezas a mano o 3 miquina, cusndo coresoenca

- Reakzar con habiidad y desteza las operaciones de acsbado, apicands s
Genias Spromadss en cads o220, San método. pulznhIG, CHER, EXELs.
seguridad y saud abora!

- Gomprobar I3 saidas de los componenies ensamblados, montado y acabdo
'S 3specic giabal de forma nguras y efoeE. comgends 185 Snomaiss
Geectas,

- Compr o8 mecicas praventvss de ssud y saguricad en 3 aciidsd

© Cumpir 52 mecicas praventvss ce ssue y saguricas on 3 acivdsd

~ Gumpimenta Ia docimentacian corespondiert para su arshivo, an s 6350,
e el cuaderno de complementos dl vestuar.

(C2: Apcarthoicas de piurs &n mtrises convenconsles de splicscién en &l cazaco
= sspcticul para consegur ol sfcto supuesto £n 8 maglo o G 3efo
CE21 Distmur dsencs de buios sava splear sobra matensles convencanies
pravi acaptacin o bansformacion para ol calzaco 3 fn de adecuaros i proyects
ey
CE22 Euploar la obtencién de patrones. plarilas o pantalas 3 parlr del
establecimiento de s relacién con o dbuo del fguin o de la dosumertacén
aportada segin 25 formas del caizade.
CE22 Expicar I técnicas ce pinturs y ecuipos necesarios da splcscin sors
dferenes mateises de acuerdo con of diseno y 135 condicons de exhaicn del
caizaco
CE24 Aplcar oon habiidas y desireza las técrioas de pinira de acuerdo 3 la
dosurmeniSGin Ecnica StEndends 8 55 noviss ce s2gudd. proteceen personsl
yarmoentalde fos poducios y a su uso.
CE25 Daseror 56 formas 62 Smasenamanta de los productos pars pintr y 18
manipulacibn con orferios oe seguridad con contral a caducdad para su ublzacén
e orden da consumo y proteccion smbierial
CE25 Exploar 108 seeros s aronvar 13 dosumentasién ganersd &n el cusdema
de_complamerios del vestuario pars faifar su reparacién o reproducdén por
deterors o perdica con o uso y mpieza
CE27 A pari de un caso préctico. debidamente caracterizado, pitar mat
convencionaies 6@ apcacién en ol cazado Ge especiaciler
 nalzar ol mocelo o tsefo par orgarizar o plan de trabao.
- Adapiar o bansformar disefios de 6bujos para su apicacion en componerias.
~ Obtener los parones, plantilas o panialas necesaias.
© Selcoionary prapararlas macuinss scuscs y Uies
~ Preparar s producios para pntar con segurdad personal y protessén
smbertal.
- Frepara os dtintos matariles para su ratamento
* Reakzar con nabildad y destezs as cperaciones de pinira, garantzando s
ideidad al gurin o isef, apiando las tecricas spropiadas en cada caso
o metoco. A, o CHetos, SecUicad y Saud aboral
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No debs interpretarse que los diversos espacios formativos identiicados deban
iferenciarse necesanamente madiants ceramiantos,

Lss instslsciones y squipamisnics deberin cumpl con ls normativa ndusiral &
Pigénico-sanitana correspond ents y razpandarin 3 medidas ci sccesiaiad universaly
sequridad de los partcipartes.

£ nimero de unidsdes que se deben disponer de los uisnsiics. msuinas y
hermamientas aue se especiican <n el squpamients e Ios espasics formivos, sers &
suficente para un minimo de 15 alumos y debers noremenarse. en su 5350, para
Stencer = namera supsrir

En ol 5350 G que Ia formacién se i3 3 personas con discapacidsa se reaizarén las
daptacionss y os ustas zonsbies pars asegurer u parCpRGiEn £n candicones ds
fovaidad
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- Modifar a pe de méauina ol programa
- Cumpir s normas ce prevencién de resgos laboraies y ambienta
- Eiaborar los documentos sopories ulizanda recursos informatoos.

4 Realizar tajdos e punto en miquinas oiroularas de gran didmetro “seamiess”,
comprobando el proceso y los parimeros de I prenda
'CE2.1 Dascroir los parimetos de sjeduris que se deben verfcar de la prenda
niendo an cuenta ol 52
(CE#.2 Exploar s slaboracién de prendss “seamless” (prencas interires, camisetas,
e oiras). producidas an miquing Sroular g oran cismelro “ssamess’, y 63mo 55
Comprueba su correspondancia con las medicas y tala prevista
(CE<.3 Descrtir y anumerar s pari G un esquema, s paris fundamentsles de lss
maquinas ciroulsres de oran dismato “seamless", asi como su funcionairo.
CE<4 Dasorior los disposiivos e contol d las maauinas Srouares de gran
aismetro “seamiess”,asi com las acsionss qus hay qus efectuar para que ol fejdo
eve s oabo corrctamants.
CE45 Caracieizar i proceso de tejeduria en miquinas ciroulares de gran didmetro
“seamiess”
(CE4.5 Raconocr lss sefslss  Iss normas de segurided de lss miauinss ciculsrss
enlas que se trabaja
CEa7 Sxpiear ol manier
“seamiess”
CE45 En un cssa pricice corsctamente identiicado de tejecuris an miqunss
Gireulares se gran didmeto ‘seamiess”
= daniiicar s miaquina sroulr: diimeiro, numsro de sguas y messnsmos qu
- Aplicar a secuencia de aperacionss prevista
~ Ajustar los parimetros de ls maquina de gran didmetro "seamiess” (galga.
agujas, pasadas,ransferencias y 0¥os).
- Inioduc los gatos on el sistama de programacién de Ia miquina circular de
gran dismero ‘seamiess.
- Eisborarla prmers prenda
~ Varifcar que las medidas de Ia prenda, con el fefdo en reposo, colnciden con
1a5 establecidas en el patén da referencia.
- Controlar los parimetros oe tseduria
- Corregitos dafectos, oturas del producto reesiableciand el proceso
~ Corregi o reajustar en caso que se produzcan cestiaciones
- Modifar en maauina ol programa
- Realzar o tefdo previsto en tiempo y forma.
- Almentar de nios la maquna en ¢l momento pr
Sincronsmo da lss mismas.
- Extraer prandss rasstaslesiend ol proceso.
- Cumpiras normas ce prevencien de resgos laboraies y ambienta
© Realiza sl martenimients 68 primer nivel, mterinend o menas posile &n ls
produccién.
- Eiaborar os documentos sopories utizanda recursos informatoos.

miento de. primer

nivel Ge las miquinas circulares

isto, segin fuio y

(©5: Gomplatary sssbar Iss prandas s fin d dare sl aspscts de prasentacién sl
CES.1 Esplicar a5 operacionss de acabado (sonfeceién, vaporzads y planchado) ds
1as prendas ‘seamiess'

G252 Caracierzar las prendas "seamiess” producidas en miquina, su acabado y a
presentacién fnal
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+ Tipo de articulo al oual va destinada la el acabada.
+ Tino da curtcién y recurticién realzada anteriormente aa pil.
- Fundamento y caracteristoas de 1a macuinara 3 ulizar
+ Esquema de funcionamientc
© Sistemss ce control y seguricad,
+ Fomas de sprovisonamiento
< Materas 3 ope
2 Ditolconss ce assbsdo
+ Parimetros ds programacién
+ Limpieza y mantenimiento de s maquinara y d los accesorios
- Eaupos auiares
+ Instlsciones ds lavado,
Sistemas e reposo da la pies.
Comprasores.
Caigerss. et
Limpieza de los ities ufizados.

4. Maquinaris, squipos d control utilizados en lss opsraciones de soabado de 13z
pieies.
" Magquinaria y accesorios uiizados de asuerdo con o scabado 3 reaizar
+ Maauinas para 13 apioscién de scasados
= Figmentadora
2 e
2 istls manual
Miquina de corina
2 Micuina de rosilos
Miquina ce prensar.
Miguina de pulr.
Méquns de grasr.
Miquina de granear
Miquina de abrilertar.
Miquina pars panar 3 fepa.
Miquns ce pnzar
+ Micuna oo apiar
- Tipos de sistemas de conirot:
« Hsnuaies
© Semisutomitoos.
« Automaicos
- Funcionamiento y maneio de s macuinaria y de os souipos.

UNIDAD FORMATIVA 2

‘Denominacién: VERIFICACION DE LAS PIELES ACASADAS SEGUN CRITERIOS DE
CALIDAD.

cadigo: UF2ss2
Duracién: 30 norss

Referente de compstencia: Exta unidad formtiva s6 corrsponds con RP4.
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- Reglamento europe reatvo
- Elregisiro, la ovaluacién, la autorzacién  Ia restriccén de las sustancias y
preparados quimicos (REACH).

- Normativa nacional y comuntaria apicable.

. Procedimiento de supervisicn y seguimiento del proceso de extemalizacion de
productos en teti, pily confeccion.
Planes de supervisin y seguimiento de Ia fabricaciin.

- Frecuencia de los controles de parémeiros del producto y delproceso.
- Temporaizacisn.
- Secuenciacion.
- Segumento
- Disfunciones en los planes de produccin.
- Deteceén
- Andisis.
- Reprogramacion.

- Sequimiento y control de incidencas curante fa produccién.
- Fases de sequimiento
~ Actvidades de contro.

- Modficacions de las variaciones o disfuncionss producidas.

© Resolucén de incdencias.

- La coordinacién enre o plan d aprovisionamiento y el de abaste

iniento

. Auditorias de riesgos en la contratacién extemna de productos en texti, piel y
confeccion.
= Defnician y binomio de iesgotrentabiidac
- Fuentes para identiicar resgos en procesos y actidadss:
- Directos.
- Indrectos.

- Tioos de resgos:
- Clasifcacien.
~ Hivel de iesgo.

- Principales tsenicas de medicién de iesgos.
- Sistems estacistcos.
- Historal
- Base ce datos.

- Indicadores ge riesgos: probalbiidad y severidad

‘Sistemas de informacidn y comunicacién en la fabricacién extemalizada de.
productos en textl, el y confeccion
- Documentacién y sstemas de informacién en fa extemalizacisn de la fabricacion
- Formato de documentos.
- Informacien relevante

- Apicacibn de los sistemes e infornacién para ¢ sequimiento de ks
operaciones.
- Identifcacién automdtica: po radifrecuencia (RFID).
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con la RP3 y RP4 de
12 UC2055_3

Capacidades y criterios de evaluaci

C1: Aplicar técnicas dirigidas & paricpar en el desamollo de audtorias, para valorar la
actividad en empresas e tex, confeccién  pie! y coiaborar en la mejora de Ia caiidad
nas mismes.
CE'.1 Defii ol concepto de aucitria y los principios generales en que se basan.
CE12 Defini o concepto de auditoria intema y extera, identiicar sus dferencias
omo se complementan y 1a inaldad que tiene cada una de as.
CE13 Resumi o5 princpios generales que deben reg 1 efecucin ce las auditorias
segin ndican las normas de caidad.
CE1.4 Enumerar las técricas de recogica de informacién, de andisis de catos, de
Gomprobacién de documentos y procedimientos, de comoboracién de las formas de
levar a cabo las actvidades, entre oiras.
CE15 Resumir los crierios que siquen [as empresas para defin 10s puntos
acividades de ia empresa en os que a auditoriadebe centrar su atencion
CE16 Enumerar 05 pasos aue se deben llear a cabo para reaizar las audiorias ¥
descrii las actidades que hay que realizar en cada uno de elos.
CET7 Reconocer los pasos previos que hay que lievar a cabo para que las
‘augiorias se realicen de forma adecuada y aicancen la efectvicad deseada.
CE1.5 Explicar de forma resumida como se seleceionan las personas rabsjadaras o
empleados de la empresa que deben particihar en s audiorias y ' preparacién que
deben recibirpara contriour a su buen desarmolo,
CE1.5 Descrii a actiud que pueden fener (o5 operarios en sus puesios de trabeio
ante una auditoriay como se puege favorecer que su actiud sea posiiva.
CE1.10 A parlr de un supuesto pracicd, cebidamente caracterizad, de apicacién
e una audioria tema o externa en una smpresa ce i, confeccion o piel
- Analzar su conterid y comrobar que apartados tinen ¢l documento.
- Comprobar que su contenico esté expresaco con suficente detale para qus
cualquie persona pueda llevario a cabo.
- Definir las medidas necesarias para asegurar a generacion y disposicién de
I informacién necesari.
- Enumerar de forma secuencal las téenicas recogides de datos se van @
apicar
- Enumerar los pasos que se van areaizar
- Identificar as personas trabajadoras 0 empleados que van a particpar.
~ Deinr a formacién aue deben recibir
- Plantear formas de crear actiud posiiva enire 0s particpantes.
~ Enumerar s acciones qus debe llevar 3 cabo en este caso.
- Generar Ia documentacion necesara en ef soporte indicaco.
* Regstar y guardar la informacion Utizada y generada.

2 Aplicar tcricas de gesarollo y adaptacién de planes e formacin en materia de
calidad, en empresas de tex, confeccién y piel para coadyuvar en la mejora ce la
calicad de os productos
CE2.1 Resumir Ia importancia que tiene e! factor humano en la consecucidn ce la
caidad de la empresa.
(CE2.2 Enumerar dstintos ipos de cursos que se pueden reaiizar de forma general o
especifica, para o personal ce fa empresa.
CE2.3 Sinetzar las venajos e inconvenienies que pueden tener los cursos de
formacion a distancia para & personal de Ia empresa.
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- Sistemas de prevencién y proteccién del mecio ambients en Ia industia fexi,
sonfecaian y et

- Factores cel sntomo e trabajo: Fisioos (ruidos, Iuz, viorasionss. temperatura).
Quimicos. (vapores, humos, pariouas en. suspensibn. produeros. quimicos)
Sicigoos (foras, microniosgicas)

- Factores sobre sl medio ambiente: Aguas residusles industrales. Veridos.
(rasiduos s3idos y liauicos)

- Normatua vigente sobre seguridad mesioamblental en el sector fextl confeccién
ysiel.

Orientaciones metodolégicas

Prs scoscer 1 unidad formativa 2 debe haberse supsraco fs unidsd formativ |
L2 Unidad formativa 3 se mparirs da forma independiente.

Critsrios ge seceso para los slumnas

Serin 0z sstsblscidos &n = ariculo 4 cel Resl Decreto que reguls ol certfosda de.
profesionalidad da I famills profesional 3l qus scompaha est anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCIGN Y CALIDAD DE HILATURA, TELAS NO TEJIDAS Y TEJEDURIA DE
CALADA

cadigo: MPOsS4

Duracidn: 50 horas

Capacidades y eriterios de evaluseion

1 Comaar, I3 csntoad conservasién,  manipulacisn y
acondicionamisrios de materias y productos fexties da acuerdo a fs prosedmientos y 3
13 normstus agheads por s smaresa.
CEL: Comprobar Iss shquetas nomsizadas de contendos, manpulsén y
conservacion de materas y productos fexies.
CEV2 Comprabar Iss carasteristioss tionoss ce az materiss to
ensayos fisicos-quimicos
(CE1.3 Elsborar 55 fenss éonicas de a2 materissy productos texies.
CE14 Gestonar Ia informacibn tanio fsica como digial dal mventario, de la
Gonservacion, acceso y Iocalizacsn de as materas y procuctos fextles.

ks mediante

2: Colaborar en i proceso de disefo y planifacién del proceso produciio de hilcs
talss o tjdas y tefdos ce calads.
'CE2.1 Recanacer los procesos producivos que inferviensn en i desaralo de cada
famisa e producto
CE2.2 Selecconar el proseso productiva sdscusd para un produco dterminda
(CE23 Reconoceros distnios sistemas de planifacién y programacién cel rabalo
CE24 Selecsionsr ol sistems de planfizanin de rabajo dksuado y sstablecer ‘o5
faciores s contiary los recursos disporioies
(CE25 Obtanar un programa ds produceidn 3 pari de ls informasién disparisie o
proseso. f producto y os recursos de ls empresa
CE26 Pariipar an o1 proceso e organizacion ol squipo humano involucrado en
procesa procusto dz histrs. tess no tejdas y tefdos de oslada
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CE3.2 Explicar la calibracion de squipos y establecer 1a trazabilidad de los resultados.
obtanidos
(CE3.7 £n un supussto préctcs, ebidaments caracterzado, s realizscién de snsayos
e materiss pimas forosas  de uso texil

" Genifcarlos parsmetros aue Ia defnen

~ Medr los parimetros fisico-quimicos mas signfiatvos.

- Dascriic os pincipales propiedades oe as mismas.

T Euprasar oz resutados en ss unidades correspondientas.

~ indicar o comporiamiento sl so y Ia aplcacén.

© Registar y comnicar s valores cotenidos.

C4: Distingur las caracteistioss, parimeros y prestaciones de las materias primas no
flbrosss (o textles) disponbles para I3 febicacin da los fexies  tonicos
elscionindolss con distintas aplicasionss como prodco fnl
CE# 1 Clasifcar as materas orimas no fbrosas que intrvienen en la fabrcacién del
‘et éonico segiin disinios crteios oigen, caracterisias, prestacionss y aplcacién.
CE4 2 Identiicar los parimetros y caracteristcas fsicas oe las materias primas 1o
oo
CE4 3 Identifcar los parimetos y caracteristias fisicas e las mat
oo
CE34 ldntfcar fos equisos da lasorstora asi como fos mataraies de rafersncia
necasarios para reazar los distios ensayos.
(CE# 5 nterprtar y vaiorr los reutados d fos &nsayos reaiizados.
(CE# 6 rificar i utizacion de a simbologia. ferminciogia y Ias Uridades comrectas
(CEA.7 £n supussto prictco, debidaments carscterizaco, 32 dentiizanian y vlorseidn
e materias primas o fbrosas para fabicar fextes tacnioos:
T centiicar 55 sctuacionse = sequr
© Detectar Iss caracteristons de materas primas dispanisies por su rigen.
- Espesitcar s aspacios y prestaciones que ofrecen.
7 denicar parimetros qu se deben reconacer comprobar
© Gensrar 8 doumntacian necazaris an & sapart incicace.
~ Registary guardar dicha nformacién.

rias primas no

Contenidos

1. Funciones y carscteristicas de os texties tionicos segin sus aplcacions.
Terties pars s agrcuhrs y pesca (Agrotech
« Protescian ds cultvos,
+ Regadio ydrenae.
+ Cutwes hiropéricas.
+ Guerds,boisas y sacos.

Texties para a pesca y piscifaciorias.
ooz

Textles pars s constucsidn y arqutectura extl Bulctech
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Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Distnguir distntos tpos ce puntadas a mano que se ufizan en la confecdidn de
ariculos o prendas a medida
CE1.1 Clasiicar e igentiicaros esguemas de pos de puntadas a mano en funciéa
de su aplcacién.
CE1.2 Deserbr, a partr de la disposicién de los materales a unr o fipo de puntada,
(iies y herramientas necesaras en cada oaso, para realizara costura
CE13 Enumerar los materales que se emplean en funcin de su composicién y
apicacisn
CE14 A partr de un caso préctico, debidamente caracterizado, reaiizar diferentes
esquemas de puntadas a mano

(C2: Aplicar tscnicas ce puntadas & mano en operaciones de ensambia provisionsl o
defntvo en aricuos o prendas a mecida
CE2.1 Expicar la disposicion de los materises a uni, deduc e fipo de unicn y la
purtaca que se puede aplicar.
CE2 2 Enumerar ioos de hios u otros materiales, en funcién ce a técnica de unign
por costra y el tpo Ge puntada que se va @ reaizar segin la mformacén
proporcionada )
CE23 Efectuar ejerccios de aplicacién Gistintos ipos de puntadas a mano en
diferentes situaciones d cisposicin de materiais.
CE2 4 A partr de un caso pricico, debidamente caracterizaco, reproduc marcas de
un €0 a oiro para favorecer el ensambiae:
" Orcnar a operacian conforme a a nformacién técnica proporcionads.
- Preparar os tes y materiajes adecuacos.
- Posiconar s piezas encaréndolas correctamente.
Z Comprobar la presenca de marcas o razado en [ supericie para reproduc.
Z Sutar las piezas, en su caso, con afileres y eviar Gesplazamientos de las
- Reaiizar, en superficie plana, puntacas de hilvdn o punto fojo, por as marcas
qQue hay aue reprodcr.
- Separar ambos teidos y cortar e hic.

Comprobar que la reprodceén de las marcas es a correcta
(CE2:5 4 partr de un caso prcico, debidamente caracterzado, preparar
ensamblaje provsional de una prenda, mediante cosido @ manc, para la prusba:

~ Reconocer las operaciones impicadas en la secuencia del proceso de
confeccien previsto

- Ordenar las operaciones conforme a a informacién téenica proporcionada.

- Preparar os tes y materiaies aecuacos.

2 Comprobar que estén todas las piezas nesesarias.

- Preparar as piezas qus requieran un trataniento indvidualizado.

- Posicionar las piezas encajando las marcas.y paustes correctamene.

- Suetar las ple2as de forma que favorezcan = ensamblaje

- Realiza as costuras a mano necesarias apiicando las puntads precisas.

Z Comprobar la correcta unin de s piezas.

Verficar que Ia prenda y partes acompafiantes estin bien ensambadas.
CE26 A parii de un caso pracico, debidamente caracterzaco, e cnsamblaie
manual defntvo de piezas componentes de una prenda o articu:

- Reconocer las operaciones. impicadas en la secuencia del proceso de
confeccien previsto

- Ordenar las operaciones conforme a i informacién téenica proporcionada.

- Preparar os tes y materiales adecuacos.
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RPS: Controlar la calidad de materias primas, semielaborados, elementos de
‘acondicionamiento y productos acabados para fa aprobacian, por la persona autorzada,
de 05 prodctos de género de purto.
CRS 1 Los ensayos cesciitos en el pian de calidad se realizan con la precisén y
exactiud necesaria, ufiizando os aparatos Ge ensayos y determinando. las
progiedades fisicas 0 quimicas que se van a medi
CRS 3 Las muestras o probetas se preparan, asi como los aparatos € insiumentos
se calioran y ajustan de acuerdo a las necesidades del ensayo de paramelios o
progiedades fisicas 0 quimicas comprobando su funcionamiento.
CRS4 Los musstreos de productos ntemmedios se reaizan segin ¢l programa de
fabricacion Y, en caso necesario, se realzan tomas de mucsiras especales o
extraordinaris.
CRS 5 La reaizacion de confroles en proceso se comprueba bien por verificacion
visual, ien aplicando el procedimients descrio y se regiiran en as oréficas de
coniro.
CRS § Las mediciones obtenicas se comprusban que corresponden con a siuacion
Gel proceso ce tejdo de punio y se conizasian con los valores esiablecidos en las
pautas de contro o en i plan de produceidn.
CRS 7  factor numérico de los diferenies pardmetros que definen ef producto fnal
se calcula y se exoresa en las Unidades establecidas para su Correcta nferpretacion.
CRS 5 Los resutados se vaidan y s presentan de forna andloga, de acuerco a la
documentacién espeifica, fsica 0 digital y normativa apicable
CRS 3 Los restlados obtenicos se comprueban con las normas esiablecidas por el
departamento ce conirol e calidac.
CRS 10 Los resutados son aprobados por la persona autorizada a dar vaiidez al
products, nsirumentos y periodicidad establecidos.

RPB: Garantizar el cumplimiento ce as especiicaciones de caidad del proceso y del
procucto en tejdo de punto, verficanco y controlando que la preparacion y puesta a
punto de las maguinas d tejecuria ce pUNio cumpe las especiicacones de las normas,
de proguccién.
CR8 1 La correcta preparacién y puesta  punto de la maquinaria se reaiza teniendo
en cuenita las especiicaciones el producto y proceso, asi como las materias primas
que van a s utizadas.
CRA2 La ceteminacion de los parémetros de producto, obtenidos del andifsis y
evaliacion, pemnite establecer las condiciones tsenicas de proceso.
CRE3 La ceteminacion e Ios paramelros de proceso permite concretar_las
peraciones de preparacion ¥ puesta 8 purt Y far los valore de reguacin y
ajus
CR8 4 Las condciones del proceso ce tefecuria de punto  los parémetros del
producto se valdan o modfican en funcién de los resutados de las prucbas de
lanzamento.
CR8 5 La correcta apicacién de! plan de mantenimiento y su supenvisin permiten
garanizar ia o infererencia en a produccidn, el adecuadd funcionamiento de la
maguinaria e nstaaciones souenco as nomas de seguidad personal, y la
isposicion de los repuestos y suminisifos necesarios.

RP7. Supervisar Ia correcta apicacién del plan de caidad en las condicones de
procucividad establecidas.
‘CR7.1 E1 nivel de produceién se evalla en funcién de la situacién operativa y
rendimiento de los medos de fabricacion, del u de materses y cel personal
asignado.
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‘CE1.2 Deseribiy seleceionar el 2quipo y Is forms de medr las caraciaristicas de lss
disaluciones (lermperatura, pH, densidad y sonceniacién).

(CE13 Compronar 125 disoluciones praparadas en funcion de Ios cdeslos realizados
105 procedimientos aplicados, siguenda s normas generaies de segurdac.

CE1.4. Detactar las no conformidades d cada disolucién antes de su saida de 1a
2003 da preparacién y apicar 125 normas de seguridas

C2: Realzar o mantaririento preventio y corectvo delos equipos &
instrumenics utlizados en fos proceses de preparasién de dsolucones para. o5
prosesos da fintura y angrase en ol ennoblecimiento e as e
'C22.1 Deserbir s importansia dal mantenimiento praventua ce los instrumentos y
Saupos, Suyo SBEING S4 apimEar 3 reaizacn de Ios procssos cé tntra y
ngrase en ¢ ennobiecimiento de as psles eviando I35 no canformicades.
CE22 En un supussto prictic da preparacién de disoluciones:

= Introreter sorectamente. '3 documentasén tienica y I3 feha de
manterimiento preventvo.

- Identiicar con oroniud los puntos o dspostics 3 supsrisar y conalar
Gefricos an &l manual e mentenimianta del fabricante.

- Daserbir o2 msimumentos o producios nesesarios pars resizar i proceso
o

- Resizar el mantenimiento preventvo y corrscivo segin o
normas establecidas por o departamento d mantenimiento

- Actuaizar Ia foha de seguimiento del mantenimiento 3 medda que se
reaicen as accionas temporalizads o las extaordinaras

- Dstectar Ias cefciendias ce finconamento &n s maqunsris y &n fos
sistamas de control spicando las medidas corectoras necesarias.

- Comunioar sl departamanto. ds mantenimiento Gon pronitud Iss sveriss o
Gefeisnaiss Ge Amsionamiania 1o Subsanables s oma meciaa ds ls
maquinara y de s acoesoris para que se proceda a su eparacien

CE2.3 Ejecutar a Impieza y manienimento G acusrdo con los protosoios y normas
e zeguricad estabiacidos por 8 Gepariamanto de mantenmiznic.

calendaro ©

Contenidos

1. Preparscién y control de Iss disaluciones stendiendo 3 Ios crterios generales
e caldzd
= Galuiarlas cantidades necesarias de souto y disolvente en oads disocién.
T Recanccar i sauipo para 8 rbajo bptmo en caca situssin
" Gomprasar ios parametros princpsles de caoa disolucion
+ Temperatura
o
Densis.
Homogeneisad.
Tamafo emuisién (si 25 ¢ caso)
+ Establdad da la emulsion (si o5 ¢ 0aso)
- Preparar soluciones paa l fiura de I35 pieies.
- Preparar soluciones scdas para ol prosesado de 1as pisles
2 Preparar soluciones sicainas para ol procesado oe 135 pi
T Preparar soluciones nauiras para o procesado de s peles
T Canoser y siscutar 103 contols nacassrcs para garantiza Is csldsa de lss
Gsacones
« " Estanidac
« Uniomaas
* Denscaz
+ Vissosidsd
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MATERIALES TEXTILES PARA CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA.

Cadigo: UF2525
Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad fomativa se corresponde parciament con la
RP1,RP2, RP3, RP4, RPS y RPG ono eferente a materiales textles.

Capacidades y criterios de evaluaci

C1: Determinar las propiedades de las materias y productos (fras, tefdos, y elas no
tejdas) que conforman los materiales textles, e acuerdo a crterios écnicos de calicad
estéicos y de uso.
CE1.1 Descibi os factores  crterios que infuyen en la definicén de producios
fexies, en funcién de sus exigencias estructurales, estétcas, de calicad, uso,
presentacion y econémicas.
CE12 Orenar los dferenies tpos de producios texties e identficar las
caracierisicas que los defnen y ciferencian
CE1.3 Identficar las caracterstcas estructurales e fbras, hios y teidos & parir de
Ia observacion y andlisis Ge muesiras.
CE1.2 Expresar las caractersticas  parémetros de las s, hlos y tejaos en las
unidades y medias propias que las identiican.
CE1.S Interpreta, expresar y relacionar Ia infomacicn técnica necesari, reativa a
los prociucios texiles, uilzanda fa simbologia y terminoiogia apropiada.
CEL5 A partr de un supuesio donde se determinan las caracieristicas fomales y
funcionales aue debe tener un producto text:
=" Describr su grad = compiejdag
- Proponer materias primas y procesos de produccién.
~ Evaluar la posibilad e su fabrcacén.

€2 Relacionar Ios diferentes productos textles utizados como materia prma con los
procesos y producios que se van a fabricar
CE2.1 Descrioir los procesos bésicos dé fabricacien de hics, teidos, telas no tefidas
¥ ariculos textles, relacionancolos con los. productos obtenidos, y comparar las
caracieristcas de ambos,
CE2.2 Analzar los crieros de selectidn de na materia prima, con 108 respectivos
procesos de fabricacin  ratamiento ce un producto.
CE2.3 lgentficar y determinar los defectos mas comunes en hilos, t2idos y prodcios
indlcanc ¢l orado de incdencia en i cadad e los mismos.
CE24 Evaluar ¢ comporiamienio Ge los dferenies materales texties en los
procesos basicos de fabricacion y so.
CE25 ldentficar las condciones de aimacenamiento, manpuacin y
acondicionamiento de materas exties, segin sus caracierisicas y propiedades.

€2 Analzer muestras de materiss y productos ftedies, determinando los
procedimientos de ensayo y control
CE2.1 Preparar y calbrar 10s equipos nstrumentales y ifes e mecicién y ensayo.
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UNIDAD FORMATIVA &

Denominscién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTLL.

caaigo: UF2501
Durscién: 30 horss
Referente ds compatencia: Ests unidad formstva s coresponds can [s RPG.

Capscidadss y criteios de svaluacién

C1: Analzar las mecidas de prevancién y da sequrdad respecto 3 as actuaciones oe 13
maripuiacin de Iss instlaciones y equipos, confenidas en 1os planes de seguridad de
1as empresas del sector
CE1 1 Espacioar los sspectos ce Ia normatis de prevencidn y segurdad &0 los
procesos ce iatur, relaclonados con los resges darvades oe 1a manipulacion de
nstalsciones y squipos.
(CE1 2 dantiicary svaluar los factores de riesgo y resgos asasiadas.
GE1 3 Identficr los raauerinlantos de protaccién medioambienta dervados de las
actuaciones con productos contaminantes.
(CE1 4 Dazerio los raquérimienios da fa dress ce rabso y os procscimientos pars
Su preparacion, determinando los riesgos Iaborales sspecificos comespondientss y
Sus madidas correctoras
CE1 5 Anaiizar los requerinientos da primeros aurios en dferenies supuestos de
sceidantes,
CE1.6 Dafiir fos darechos y debares.
prevencién y segurcad

empleado y e a empresa en materia de

(C2: Apicar o plan de seguridad en los procesos ce hiatura, anaizando las medidas de
prevencien, sequridas y poteocién medioambientalce 'a mpresa.
‘CE2 1 Aploar medidas preventivas y Correctoras ante los iesgos detectados en los
procesos de rlatura. incuyendo selecsidn. conservacin y correcs uilzacion de los
Cauipos de proteccion individual y colecta.
GE22 Aplcar los protocolos de actuacion ante posibles emergancias,tles come:
" Idenificar a 25 personas encargadas de tareas especificas
~ Informar da las Gistunciones y de os casos pelgrosos abservados.
© Proceder 3 Ia svacuacién e los sdlfcies con aeglo 3 los procedimientos
Extanlasos, an ssko ds emergEnca
CE23 Adoptar lse madicas sanfaras bisicss. téencas ce prmeros suxiios y
irssiaco ds sccdantados &n dferenies supuastas de acodentes

©3: Analizar 1as medidas preventias que se deben asopiar para Ia prevencién de los
issgos  splcacién ds narmas mediosmbientales &n 03 citntas arocesos oé producsién
)
(CE3.1 dsntifcar lo resgos o nivel de peligrosidad aue supone i msnipulacién de
s macuinara, los squpos y a5 instalscianas smpleados en astas ndusirs.
CE3 2 Descrbir los slemantos de ssguridad de las instalaciones y maguinara, asi
coma los £qups G protece.on InGivdus & ndumentana ue 2 ceven srplear &1
s dstintss oparacionss 8 resizar en los dsintos pracesos seguides &n 15
prosuceien texl
£33 A parir de un supussio prictco debidsmente csracterzsdo por lss
peracionas saguidas en un proseso de produccién fexi
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Criterios de acceso para los alumnos

‘Seréinfos establecidos en el articulo 4 e Real Decreto que reguia o cerficado de
profesionalicac ce Ia familia profesional al Gue acomparia sste anexo

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién; PROCESOS DE FABRICACION DE PRENDAS Y ARTICULOS DE
PELETERA

Cédigo: UF2808
Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se conesponde con a RP4  RPE.

‘Canacidades v criterios de evaluaci

(t Anaizary descrs o povesos de fabicacién e prences y s ce peletera
CE11 Relaconar s anes de fabncacion de renass y aricos ce pelelera (core
a2 ies, Ensambiads  acaade) con (5 producios e eriraca  saice
CE12 Deacrios fas Secencias e operacanss del process (desde o patronsie a
o) e0in i, GG £ 5 LTI  ST850 o 4 v 3
CE13 Dferencirdeserbic mcuinas y equipos, sy herientas ¢ nstaagionss
¥ mios auclares para s fabricacion d un procuco Seeminads,

CET4 Compara un proceso aresanorraustil de fabrcacin, converieniemerte
Carster a0 con & Que e pueds eaiZar n el aler de s formai
CE15 & parir do un supuestoprcico para fabicar un prodcto 6 e
Racopiary ardenar a nfomackn perinente para f fearzacin de arcuo
© Dofnrlas coracerisions y paramaos G e y a5 omiras on incin
e 85 Exgentias imurdcs, EtEices, de cakiad, o y presenacion
- Edablecera sccuencia de cperaconca e 12 fases (cotc, unn 6 e,
Snsamivade y acabados) y seeoHonE a8 méunas, nemments § 1ies
adeciados, Icanco ol tempo el a0roXado Gue egueTe u reaacn
- o 5o caractersioss Ge anicuo 8 165 noras eonices especfoas en
- V8%ar 1a visbicas de su reszacn de scuerdo con lss condicones Gt
SUptesto, fidamentaments en-Jo referene s mecios G produacin,
Schienc g operacones, éencas, matenales, erscersicss 4o ariaso
Srescniacin o a5 s ol 2 Secn v .
ce15 Enumerar ¢ merpretar la momacon tnca necesars para cefnir un
Srocuct Gado de confecten de poslera  ctalecer 105 rocesos de fabncacn
Conespondents.

(C2: Distinguir s procesos bisicos de mpieza y conservacién de as prendas y articulos.
de peleteria, en funcion de as caraceristcas que se quieren mantener
'CE2.1 Reconocer los atamientos de Impieza y tonservacion que se apican a s
pieies, a in de conferies unas determinadas caractersicas.
CE2.2 Interprtar y cumplimentar fa ficha técnica que exoresa fas caracteristicas
finales de! producto acabado.
(CE23 I entiicar las condiciones de conservacién que pemiiten mantenr en buen
stado los articuios ce piel 20 largo de su Uso.
CE2.4 A partir e un supuesto de impieza o conservacion de prenda o articulo, bien
defirido:
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- Utiizacibn ce estructura y formuas adecuadas en os documentos de supenisién
¥ sequiniento Ge a fabicacion.

- Redaccén de cartas, documentos escrios, faes y comeos eiectinicos a
provesdores y clentes. en la compraventa intemaciona.

- Documentacién para la expedidn o enirega de procuctos en & Fansporte
ntemacon

- Utiizacin de vocabuario y expresiones de coresia en el potocolo de saiudos,
presentaciones y despedias

- Uso de a fonética y entonacion adecuada

- Comunicacin no verbal segin el contexto culturalde! iteriocutor.

- Utiizacin del protocolo en fa recepeion, saudos y desedidas atendiendo a las
costumbres de los paises de oren

- Negociacidn en ingés ce las condicones de abastecimiento y distibucién de la
produccén y compraventa.
Realzscion d soiciuds de concesiones, recamacionss y omulacén de expresiones en
Is gestn dencdencias, acidenies y feasos habiuales on a enrega

. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.
- Comportamiento responsable en el cetro de trabajo.
- Respeto alos procedmientos y nofmas del ceno e trabajo.
- Interpretacin y fecucin con dilgencia las nstucciones recibicas.
- Reconocimiento del proceso producivo de la organzacion
- Utiizacibn de los canaies ce comunicacion establecicos en o centro de abajo.
- Adecuacin o rimo de rabaio de fa empres.
- Seguimiento de las nomativas de prevenciin de riesgos, saud laboral y

proteccién del medo ambiente.

IV, PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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- Comprabacién de los espacios y equipos en el espacio de acogida:

- Sastreria

Z Camernos de arstas

~ Camernos de transfommacién

* Lavanderia

- Escenarioy ofros espacios.

- Comprobacién ce que lo estabiecido en la planficacien se ajusta a los espacios,

¥ eauipos disponbies.

Comprobacién con la_documentacien de la cfectividad de la descarga ¥

disponibilcad de 1o0os los slementos y equipos de vestuario.

Interpretacién y sequimiento del plan de trabajo del moniaje y desmontaje en

coordinacen con todos los equipos impicacos.

Organizacién y distrbucién del rabayo de sastreria.

Elaboracién de tabilas.

Disposicin y accesiiidad de la documentacin para todo ¢! equipo de sastreria.

Comprobacien de! cumplimiento de las normas de seguidad durante tocos los

procesos de trabajo.

Comprobacién de Ia viabiidad de! plan ce montaje y cesmontaje en (os tempos

Iugares esiabiecidos.

‘Adaptacion del plan de trabajo a las incidencia.

Cumpiimiento de la nomativa de segurcad y comprobacién de P

Ejecucion y supervisien del montje de especticuios en la seceion de sasteria

=" Comprobacién de disponiiidad del equipo humano prevsto.

- Distrbucion de los equipos, herramientas y materiaes.

- Comprobacién de! funcionamiento de los equipos y gestén de averias &
imprevisios

- Distrbucin & mplantacién del vestuario.

- Preparacion de la ropa de ensayo y clementos adicionales (rodiieras,
espalderas, plantils, enire olros) segun documentacion.

- Preparacin de vestuano de dobies elencos.

_ Habiitacén y dsirbucén de camerios de artstas y camerios de
ransformacisn en funcian de Ia cocumentacén y de los camibios de vestuaro
previstos

- Organizacién de prusbas en coordinacién con produceidn y otros equibos
impicados segin documentacion de! cuaderno c vestuario.  Elaboracion de
Ia documentacién.

- Gestibn de los recursos extemos en coordinacion con proguccién.

- Comprobacibn de a disponibiidad de! vestuario segin 1 previsto.

- Sequmiento y cumplimiento el plan ce rabajo establecido en las tablilas.
darias,

- Documentacién y comunicacién a fodos los equipos implicados de las
modiicaciones del plan e trabajo de sasireria durante & montaje

Ejecucion y supervision del desmontaje de espectacuos en la seccién de

sasteria:

= Comprobacin de la recogida de vestuario y equipos y materales en todos los
Sspacios de trabajo; camerinos, camerinos de transiormacién, sscenario,
Saslreria enre ofros.

- Separacién ge [os elementos ds vestuario segin su estado y destino impieza
y mantenimiento en e local de exhibicén, ranspore, senvicio extemo, enire
otros.

- Cheaueo de todos los elementos de vestuario para su embalale
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: FRODUCCION DE TEJIDOS DE CALADA CONVENCIONALES ¥
JACQUARD.

caaigo: uFDISE 2
Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociado 3 1 Unidad de Compatancia:

UCD183_2 Produci tejidos de calads convencionsles y Jseauars.
Durscién: 260 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominasin: PARAMETROS Y ESTRUCTURA DE LOS TEJIDOS Y FRODUCTOS
INTERMEDIOS.

Caaigo: UFze27
Durscién: 60 horss

Referente de competencia: Esta undad fomativa se corresponde con RP1 y oon RF5
en fo eferenta 3 13 sporasién de nformacién necessn para ' mejors coninua ds los
prosuctos

Capscidades y criterios de svaluscién

C1: Desornir & narpretar s por su ssiructurs.

GE1 1 Establacer los pardmetros aus definen los ejdos de calada

(CE12 Desorbir los isitos tpos de igamentos y sus formas ds enuncaros.

(GE1'3 Clasficar s tfidos de salada segn su esiractura

(CE1 4 dentifcar s t2jdos da calada convencionales y os de jasquard

(GE1 5 A pari e un ca50 préotico sencilod dafnién da tejdo para su fabricacén

= identiioar sus caracieritoas thenioss.

i s astrusturs: igaments, disposcionss de hlos de urdmore y ams.

CE1.6 Detecta los posibles errores en los andisis de fefdos

(G2 Relasionsr os parimetros o fostejdos son el procssa productive
(CE2.1 Descrii os posibies prosesos roducivas
(CE22 Extavlaser ortercs ga seisce.an cél procasa productie
(CE2.3 A parir s un ceso préctcn senails s dsfmcén d tejd para s fabricacién
= Daterminar o proceso produstio opim para su fabricacién

©3: Relacionsr ios parimetros e los tafos con los sjuies de maquinas
CE3 1 Desorbir los posibies austes de macuina
(CE2.2 Extavlaser orterics da seiscaién ce os sjuses ds maguing
(GE3.3 A pari s un caso préotico sencilsda dafncién de tejdo para su fabricacién
- Identiicarlos sjuses ds maquina necesarios para produciio

4 Maneja los sistems informitoos de dsefo y procuscién de tejdos da oslada
convencionsles y jacquard, asi como reprasentary simular esos fejdos.
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~Fungamento y caractristcas da ls mquinaris:
*Esquema ce funcionamiento
“Sistemas de contrly seguricad.
+Formas de aprovisionamienic,
+Parimetos de programacién
+Limpie=a y manterimiento praventivo.
~Tipos de macuinaria en base 3 1a forma de a materi a raar.
“Cuersa (Tormiauete, Jet, )
«Ancho (Jigger, autosiave)
“Flocs, madgja, bobina (Armario, aufociave).
“Ecuipos suxitares (horoextractors. rame. Sistamss ce arga y daseargs, y cosina de.

3 Tintar 1as materias texties por e sistema de impregnacién en instalasiones
Semicontinuas y continuas.
identicacién y control de los aspectos téonoos, operatvos y parimetos que fo
#Grado se mpregnacién
+Sistemas de mpregnacién
“Contra y opiimizasin del consuma de anergia, Sgua ¥ procuctos Guimises.
~Fundaments, caracerisicas da la maquinar
+Ecquems ce funsionamiento
+Sistemas da contol y oe seguridas.
“Formas de aprovsionamisnto
“Parirmeiros da programacien
+Limpieza y manterimients praventivo.
“Tipos ce sistemas ce impregnasiin
impreqnacién-sgotamienta (faulardada y sgotamianio an jager .
“impregacién-sscado (foulardado y secado)
“impragnacién-raposo (foulardado y 1eposo).
“impragnacién-vaporizaco (oulardade y vaporzado).
S aurlies atiacion coniua o v, Fagr méainas do sect rame y

4 Mantenimiento de los <quipos, maquinaria, equipos e instrumentos utiizados en
oS trstamisntos e tintura d materiss txties.
Crieros de mantenimiento
“Manalce mantenimients
“Fichs ds mantemmno.
“Conto 36 Ios rabajos de mantenimisnto
~Sistemas ds luarscibn y sngrase:
“Manusies
“Semiautomitoos.
“Actométizos
Limpieza y manteririento de 1a maquinara, instalaiones y z0na de frabalo:
Contrl d fios.
+Contl de iveles de ubriacién y sngrase.
Limpieza da cubetas,reciientes, sstemas de guia y sauipos audiares.
“Mimizacion del consumo de 3gua y anergia
“Miimizacion oel cansumo de productos de lmpieza
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CRS.4 El proceso de ejecucion de la muestra demandada, se realiza ordenadamente.
Gon'a caldad necesara y sequridad dentro de Ios imites de tempos estabiecidos.

RPS: Contrbui a los planes de produccién de estampacién textil y de calidad de la
empress, gestionando I3 informacion del proces de diseio
'CRE.1 La informacién se genera y se liza para faciltar el inico y desarrolo del
producto
CRE.2 La informacién se transmite de manera réida, eficaz @ inferactiva & los
depatamentos implicados (controlde calidad, fabricacion, comercial, enre otros)
CR6.3 La informacion se archiva, en soports fisico como digial, de manera que sea
efeciva su consuta y pemita a razabiidad del proccto o artcuo,

RP7. Mantener relaciones fuidas e inferpersonales con otos cepartamentos ce Ia
empresay con ¢l personal  su cargo para asegurar a necesaria coordinacien y fo de
infomacin
CRT1 La coorcinacién con otios cepartamentos se reaiza por los_cauces
stablecicos, respetancd los protocalos de fa empresa y contibuir & a mejora de la
calidad,
CRT.2 La informacién ascendente se proporciona segiin norma, en tiempo y forma
adeciada y. ame cualouier Imprevislo o anomalia que banscienda a la
responsabilcad asignada.
(CR.3 La informacicn se seleceiona de acuerdo a os departamentos destinataros de-
Ia misma y las necesidades y funciones.
CRT 4 La relacin e informacion ce 1po descendente se transmite de forma cra,
concisa, precisa y completa, facitando formacion acicional cuando sea necesario

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informsticos con programas de trazabiicad de produccién de estampacién.
Macuinas de estampacisn digtal y de laboratork. Méguinas de proguccion tarto a la
plana como_rotatves. Maquinaria audiar deestampacin, cspecialmente la de
preparacién y dosficacion de pasias de estampar. Equipos para las maquings de
estampar, con sisiemas de mando, programacion y conlrol mecanicos, neumtcos,
Slectromecinicos, dlecionicos @ informatcos. Sistemas y prooramas informaticos de
disefio_de estapados asisido por ordenador. Sstema informatico_acecuado de
{ratamiento de magenes coordinado con ias maquinas de grabar marcos y clindros.
Espectrofotsmetro, fotocoiorimeiro, programa de colorimeria y £quipo INomMAico para
poder realzar Ia correcta mecicicn del color

Productos y resultados
Tefdos. preparados  tirtacos. Tejdos estampados. Dibujos estampados realzados
segin boceto original, cumpliendo especiicacionss de calldad tanto de dissiio  de color
como de soldez de s estampaciones.

Informacién utilizada o generada
Utiizada: Catilogos de estampacién. Especifcaciones y muesiras fisicas e fejdos.
Procesos y formulaciones ds estampacion_Fichas técnicas y érdenes de fabicacin
Manuales de procedimientos y de calicad. Sistemas de geston de la calad. Relacin
de maquinas de estampar © insirucciones tEcnicas de estas. Normas y pianes de
sequidad de la empresa. Bocetos de dsefo de cstampados. Insiruccones de
comecaén de proceso, informacién técrica Ge producios, procesos  miauinas.
Documentacién tcnica de procedimientos de produceién, trazabildad del producto, con
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CE22 Deteminaras piezas o clementos extemos de un e que rquiren eecios
 volimenes, modsiaces  partsdefa observacn 6l iy a documeniacian
82T Beieminar (o v imencs ce botargasy Sementos rialinados aus 52 van
acbiener por modeiae
2224 Scleccionar o soperte o mariqui més adecuado marcando sus fneas bisicas
VS ratentl aue 5 va a modear
225 Seiecoonar 1os materies de botargss y sementos emoalenacos con
crinos etios y fnciondes.
CE2 & Modelar as otaross o clemrios embalenads de acterdo can as formas
reayeridas, o moteria scectonadoy s condconss e 1o en & SSpeCiacIO
T eEirer = moadiads mesae Sneamola o PEJsdo P SeramLZar s 10
EBYE partr deun caso prctco, detidamerte caracterzaco, de modearboarsas,
ementos embalenados, s vlimenes drapeados
T tepretar o tiseho & enticar ot ue.menes que se van & oitner por
o
- Preoarary marcar el mtera necesari par modelr s voiimenss
 Slecconary mercar ol maniq o soporte.
 Wosear s clemenios seeccanados apicando s téeicas de. adicn o
SUEraction adecuadas a s ecuemenics e fourin
- Bsequrar 'y flar Ios semenios modeiados por pegado o ensambise
Garanizando s so seguroen el espectico
- Eomorabar aue os sementos ovendos se susten a os requermentcs del
faurin
- Cumpimertara documentacén comespondirte
 Archivar Ia documeriacén generada en @ cuademo de vestario segi ¢
procedmients xiabiec,

Contenidos

1. Técnicas de obtencion de patrones por modelaje.
- Documentacion técrica especifca para el modelado de componertes e piszas
prendas de rajes en proyectos de vestuario para o espectaculc.
- Andlisis de a fioha tscnica cel isefo y oel ntérprete.
- Crterios a tener en cuenta para aplicar la tecnica de modelaje para obtener
patrones.
- Preparacién de los tles, hemamientas y materides para la ejecucion del
modelae en funcién del rabejo a reazar.
- Obtencién de patrones por mocelafe:
" Criterios en a seleccién del mariqui  soport.
- Determinacién e nimero de piezas componentes de a prenda.
~ Warcado del material y de! manioui o soporte
* Elaboracién de foles en materiles de smiares caracterisicas.
~ Modslaco y suecion de los eiementos.
° Marcado de las piezas.
* Desvestdo o desmontado.
° Traslaco de marcas y afinado,
2 Obiencion de: patrn.
- Preparacion de as piezas para ol ensamblae.
- Prucbas y recticaciones.
- Aplcacién de fas normas de seguridad en Ios procesos.
- Cumpiimentacion de la documentacién en ! cuademo de vestuario.
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.

- Aplcacién de técnicas de estampacicn y pintura textl
- Aplicacién de materales o texties para ia ootencion de texturas  voldmenes.
- Aplicacién de técnicas de efectos: envejecimiento, roluras, manchas enire olros
- Aplicacién de la normativa de seguridad e Ios procesos

- Cumpiimentacion de fa documentacién y archivo en el cuadero de vestuari.

Integracicn y comunicacién en el centro de trabajo
- Comportamiento responsabie en o centro de rabajo

- Respeto aos procediientos y nomas el centro de tabajo

~ Iteroretacién y ejecucién con diigenca s insirucciones recibidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de (a organizacion.

- Utlizacién de fos canales de comunicacion establecidos en el centro de tabajo.
- Adecuacien af rtmo de trabajo ce fa empresa.

- Sequimiento de las nomatias de prevencién de riesgos, saiud laboral

proteccion del medio ambierte.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Wodiios
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Samacin stre
sy csuton
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b
Thneas e
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- incorperar slementos omamentales por cosidos o pegados Sefntvos de
ouerto a5 marcas y sehsles para garantzar su uso ssoénico, cuando
comesponda

- Reakzar con habisdad y desteza las operaciones de acabado, apicands 1as
thonioss spropisdas en cads o0, can métoce. pulentc, crten esétos
seguridad y saud aboral

- Camprobar a caidsd del sszsdo ransfomado o smeglsdo &n su ssoecto
global de forma rigurosa y siaz, comgiendo as anomalias cerectadss y
Seegurando s oumals 03 raquesinios SstESEot y enios recuEnzos

- Cumpir ss mecicas praventives ce ssud y seguricad en 3 acivdad

* Gumpimenta a cocumentacion correspondiente para su archo, en su 6350
n &l cusdermo de complementos dei vestuaro

Contenicos

1. Seleccin de materisles e Is lsborscién del sslzado para el especticulo

2

Tejeos, piles,

~parics de lapel

~ tisiogia

~ Gomposicién auimica.

~ Tipos oe pees

T Witados o8 sorservaciin.

~_ Deactos e a i en b

Tipos  caracterisioss de I piles ratacas

P Tipes e natamiios y scabscos.

© Esquema delproceso de ourtdos.

T Tinos ca pelee, carscteisioss oo stamirta y el sosbaco segin su
aplicacibn  producios manufscturados.

- Parimatros fiscos y propiedades de s ek tr-tadas.

T Difacios ca os sueros.

- Preseniacién y Sasifcasién comersal

aniisisy oonrl de as icles

Ensayos quiricos  fiscos

T anoss

Equpos = meirumentos de madicién y snsayo.

- Prosasmisntos ce exraceiin da mussirss  slssoracin de probetas.

= Anaisis. evaluacion y bataniento 62 resutados.

Nomss de calicac.

Especioacionss y tleransis.

imnados, stéteos, paimaros.

Hios-grose,rasistenca, caiiac

Pagamentos y colas, siconasy disciventes: caractarisicas, onsenvaciény

sequricas en € usc

Bdormos. fomturas y complemantos auriares ulizados en ol cazado

Tiniras, pigmentos, oeras y oros roductos de acabado. Tipos y aplicacionss.

5. pos  caraciristioas:

Operaciones convenionales en I3 slaboracidn y transformcién ds cslzada
para ol espectioulo

Téeninee e cort: manualy sonvencions

- Parimatros el corte Miquinas y herramientas.

T Gore celos st materses

Ensambije pordsintas henoss. sosdo, pagaco  aros.

Transformscén de calzade: cesmantado, Gessosda y decpegade.

Aolcacionss omamentales.

csbada il delcazace
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CE6.3 identificar las causas de las desviaciones o anomalias en los productos
texties de punto (intermecios y final), a fin de adoptar las medidas correctoras,
pertinentes.
CES.4 En un caso oréciico evaluar los resultados obienidos de un ensayo de his,
te3dos, componentes de prenda o prenda nfegral e punto:

- Comprobar que Ios resuitados obteridos son conerentes.

- Comparar los resutacos, con los indices de calidad establecidos como

ssténdar.
- Identiicar as desviaciones y proponer las medidas cortectoras.

Contenidos

Gestién de a calidad.
- Caldad y productvcad: conceptos fundamentales.
Sistem de calidad. Gestén infegralce la caidad.
Normas IS0 8001 y 1400
Manual de calidad y manual de procedinientos.
Aseguramiento de [a calad
Manfenimento y mejora delsistema de gestién de [a caliiad
Costes de Calidad

2. Control de la calidad.

Control e Ia caidad e [a recepcin de mateias texies y productos texties.
- Control de caiidad en los procesos de fabicacién en maguinas ce tejaos de

punto por recogica 3
Contrl de caidad en los procesos de fabricacién en méguinas ce tejdos de
punto por urdimbre.
Contrl e caicad en el proceso de confeceidn de o tefidos de punto.
Conlrol de calidad en ol proceso de ennoblecimiento y acabado ce [0s tejdos de.
purto
Control ce caiidad en el proceso de efiquetado y presentacion de s tejcos de.
punto
Conlrol e caliced en ¢l servicio y distrbucién.

3. Herramientas estadisticas para el control de la calidad.
Evaluacién de factores que icentifcan |a caidad.
Diagramas causa-efecio y de disperién.

2 Circtlos de calidad. Coste de a caldad
Fiabiidad.
Brainstorming o tormenta de ideas
Diagramas causa-sfecto.
Diagramas de dispersien.
Fistogramas.
Graficos de conrol
Diagramas de flu.

- Diagramas ce Gannt
Diagramas de Pareto

~ Foja de datos.

4. Ensayos fisico-quimicos textles para el control de calidad.
- Ensayos de ientiicacion de- i, tefdos e punto por rama, tejdos de purto por
rgimbre.
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Capacidades v criterios de evaluacion

C1: Contolar las operaciones ce los procesos de procuccidn de tejedura de punto por
rdimbre.
CE1 1 Igentiicar los defectos comunes curante la produccién de cos de punto por
urdimbre aplicados ol sector de la indumentaria, fa Gecoracién y los tejcos de
apicacionss técnicas, esde la matefia prima, producio en curso, desajuste de los
fijos de produccién & indicar a5 técnicas de conirol y Supervision cel process, asi
oMo las mecicas oportunas de correceion
CE12 Analzar os parémetros e los tefidos Ge punto por urdimbre, medidos en el
laboratorio u obienidos en finea de produccion: regulardad, gramae, resisienci,
clasicidad, estabiicad dimensional, et
CE1.3 En un caso préctco durante el proceso de produccién de un tido de punio
por Urdimbre controar:
=" Los defectos que aparecen durante a fabricacién del producto
- Comprobar los parametros y apicar as técnicas de control y supenvsicn
* Apicar las medidas comrecioras durante & proceso de produccion

C2: Analzar y apicar procedimientos de contol de los rendimentos y mejoras de fa
productidad en los procesos de produccién de idos de punto por urdmore

CE21 Idenificar los factores técnicos y organzalivos que determinan los
rendimientos y costes de procuceién de s tejdos de punto por urdimore.
CE2.2 Aplicar los principaies métodos de valoracien y calculo de rendimientos.
CE23 ‘Anaiizar procecimienios de mejora de productividad, equios e mejora de
trabajadores, incentivos, disminucién absentismo, otmizacian procesos.
CE2.4 Identiicarls faciores y causas princpales que pemiten deteciar necesidades
de formacien e los rabajadores.
CE2.5 Medir velocidades y rendimienos de méquinas (Kefte, Raschel, Crochette y
Girculares de urimbre), tempos de canidad de trabajo, locaizar las causas de
tiempos. improductivos por mano de obra © méauina y adoptar las meddas
pertinentes
CE25 Detectar mejoras en los objetvos de Ia produccién de tefidos de punto por
urdimbre en as condiciones de caiidad y seguridad establecicas.
CE2.7 Procesar y evaluaf la informacian generada por la produccién y actuar en todo
momento segn el plan de sequridad, salud y megioambiente.
CE2.8 Eiaborar nformes destnacos al seguimiento y contro de fabricacién:

=" indices oréficos y estadisticos

~ Tiemoos tipo asignados  cada operacién bésica

- Planing diaro de contol Ge produccién, propuestas de mejora de

operaciones

Contenidos

Control de la produccién de tejidos de punto por urdimbre.
Indicacores de produccien de tefidos de punto por urdimbre.

° Parémetros cualtativcs.
enla produccicn ce los tefdos de punfo por urdimbre.

~ Relacion del peso de un tejdo en gt por

- Relacién de las medidas de un tejdo respecto a las pasadas del tfido de punio
por urdimore.

- Calcuio del consumo d hio en a fabicacién de un tfco de purto por urdimbe.
Ensayos dinamométicos para andlisis de elastiidad  resstencia de 03 tjcos
de punto por urimbre.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt222.jpeg
Analizar y valorar los ererios Ge eleceicn de 1a empresa para exemalizar s
producsin
Elaborar la metodologia ce comunicacén para o seguimiento y conirolde las
incidencias que se presenten en la produccion
CE211 En un Stpuesio practico, debidemente caracterzado, realzar la
programacien para Ia fabricacén extemalzada ce un artiulo de- confeccién o
Complemento del vesir, teniendo en cuenta a cimension ce a emoresa:
- Calcuar a capacidad procuctivay técica de fa emoresa.
Identfica tpos de maguinaia necesarias para a fabrcacion.
~ Considerar s especiicacions que concicionan su fabricacién
dentficary comprender todos Ios parametos que infuyen en la produceidn y
los costes.
Enumerary caracterizr, en su caso, las méquinas y equipos necesarios para
produci con la calicad acorcada
Especiicar o crferios objetivos de calicad que debe cumpli fa produceidn.
* Analzar y valorar los crferios c eleccién G 'a empresa para extemaizar fa
producein
- Elaborar la metodologia de comunicacién para el seguimiento y contro de as.
incidencias que se presenten en 12 produccion.

Contenidos

1. Fichas técnicas para la externalizacién de productos en textil, piel y
confeccion.

- Especiicaciones en ciseio de productos y determinacién d componertes.
- La confiouracién e las ichas téenicas de productos en fext, piel o confeccibn, &
informacin a contener:
- Elibuo en planoy la imagen del procuco.
- Informacién descrptva y relevante.
- La gestién de fichas  su actuaizacin.

-l proceso productio, organizacibn y fases de elaboracicn del producto.

- Elreglamento REACH:
- Caractristoas.
- Ambito de aplcacién,

- Las especiicaciones en rlacicn a
- Calicad.
- Acabado,
~ Presentaricn del producto
- Documentacién.

2. Planficacien de la produceion exteralizada de product texti, piely confeccién.
- Coracterstcas de las empresas del sector en cuanto a
= Capacidad de produccin.
- Disponibiicad técnica.
- Nivl de calidad.

- Elsistema de registro y archivo de la inormacitn de las emoresas externas:
- Control
- Andiss
- Aplcacién ce los crferios de seleccién
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‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anslzar procesos de secads. planchado y emboisado de rops.
(GE1.1 Dascre aarantes thonoas o2 acshado de los aricuios avados.
CE12 Inerpretr Ia informacibn téonica necesara para reaizar los prooesos d
sesado, lanchado y embelsado Ge rapa
(CE1.3 Desatiok L distnies operacionss cel prosss, sagin téenicas que se deban
aplicar, ralacionindolas con los materales Que se ampean en los prosesos de
Secadc, planchado y embolsado de opa.

2 Resizar f secado segn ol o de ariulo o prenda.
(CE2.1 Enumersr lss Sferentes nartes de Iss maquinss da escurt y ssoar stculos
texties y u fnconamiento
(CE2.2 Ientifcar los pardmetros  tener en cusrta en ol ssourido y secado.

G223 Daserlbi las. miquinas y condiciones mas sdecuadas para los distios.
ariuos exties.

24 Rasizar ol ssoado de arisuos texties conroiando los psrimetros de
temperatura, empos de inversién y enframiento g are an o inerior

(G2 5 Reconosar las sefales y aplica las normas c seguidad de s miquinas n
a5 G 52 resas o1 oo

C2: Resizar f secado-planchaco ce ropa slana
(CE2.1 oentioar o Anionamienta g (32 miquinas cslsndra y su sistems ce cantre
2 par de a5 nsruceiones de las mismas.

CE2.2 Desaror los parametros ue se reguian en Is calandra Gapenciendo cel 1o
& ropa a procesar
(C2.3 Expicaros procsdimientos de ntroduosibn de ops plana o Simentacién de s
Gaiandra y ' Salice, surang (3 manpuacdn de s misms
C2.4 Indicar los prooeeimienics d no-soepiacién G 13 ropa secada y planchada
por no superar sl control de ssdac
2275 A par de un supuesic pracico de sesado y panchada de rapa pian:
Prepararla o3  prosssar
Poner 3 punto s miquins dependiendo de a 1093 a prooesar.
Controlr I velocdad, temperaturay pesién de a calandra
‘Seleccionar ol procadimiento e almentacién de 3 calanda.
Realzar o planchado-secado. an fempo y forma
‘Comprobar aue os aiculos 5 han acabado correctament
Separar squelos que sy que volver 3 procesar
(G35 Reaizar f manterimierto de primer nivel seqin 1a documentacién ticnica y
a5 nstrssonss de 13 miquina.

C4: Restzar ol planchada meciricn o manualcé rops de forms.
CZa.1 Identfoar Iss miquinss ce panchar (tinel e scasado, pianchs, prenss
maniquly o), o sstems d conraly su funcanamisnta

23 Identtear o2 paramatros 3 tnr £n cuents en & pianchado y seleccionsr a2
miqiinas y condciones mas adesuadas para disinios ipos de ariulos exties.
CE4.3 Expiar o posicionado de i prenda o ariculo para planchado manual o
mglina Ge planchar (mess, maniquies, horma y oos) conforme 3 Su eStuCS.
macida y foms. ssi coma Ios parémetrs de tempersturs, presicn y Semao que 55
Gban conraar
(G4 4 Racomaser ss sefses y las normas de ssgurdsd ce ss miquinas &n 155 qus.
se reaiza e panchaco.

(G415 A pari de un supuesto précico de planchado de rops da forma 3 miquina:
" Ponera punio Ia maauina dependiendo de I fopa que se va 3 procesar.
~ Contolar temperatura, tampa y velocdad de la mquina o inel.
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(CE2:3 Defii los procesos productvos a extemaizar,toal o parcial
CE24 Realzar Ia gesién de pesicos, compras y aprovisionamienios.
CE2 5 Programar /a gestion de stocks, transoorte y dsirbucion
CE2:5 Determinar los canales de inomacian y comunicacien

Contenidos

1. Cadena de valor en la fabricacion en texti, piely confeceién.
=" Defncion ce cadena de valor:

- Categorias de actiidaces
- Valoracién

- Sistema de vaor:
- Ventajas competivas.
- Estucio ce acthidades.

- La organizacion de a produccién segin a cadena ce valor
- Optimizacién y coordinacién para a ventaja compettiva

- La funcion ogistca deniro de fa cadena de valoren los procesos de produccién y
diribucion.

2. Organizacién de a fabricacion externalizada de productos en textl, piely
Confeccion,
- Caracteristcas de fas empresas:
" Nacinaies.
- Interacionsies.
- Capacidad produciva de las mismas.

- La gestin de taleres extemos y las subcontatacionss en los proceso
producivos.

- Previsiones de produccién y programacién de los subcontratisas.

- La extemaizacién de procesos de produccién total o parcal
- Estudo
- Defncén

- Gestibn ce pedidos, compras y aprovisionaniento:
- Elestudioy calculo de necesidaces.
- La lanfficacn de del aprovisionamiento.
- Documentacién.

- Programacién de fa gestién de:
~Stocks.
- Amacendie.
- Transporte.
- Distrbucien.

- Canies de informacény comunicacion.
Orientaciones metodolsgicas

La_unicag formatva 1, se puede programar de manera independiente a la unicad
formaiva 2.
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* Poittica de seguridad en las empresas.

+ Normatva vigente sobre seguricad ¢ higiens en el sector text, confecsién y
piel.

+ Normas sobre fimpieza y order
personal

+ Documentacién sobre los planes ce seguricad e higiene

et entoro de trabajo y sobre higiene.

2. Riesgos generales y su prevencion en los procesos de las lineas de produccion
texti, Actuacion en emergencias y evacuacion

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos
Risagos en la manipuiacibn de sistemas & instalaciones
Riesgos en el aimacenamients y transporte de cargas
Rissgos asociados al medio de fabajo

+ Exposicibn a agentes fisicos, quimicos o boiagicos

+ Efuego.

Riesgos derivacos de la carga de trabajo:

* Lafaiga fisica.

+ Lafatiga mental

+ Lainsatisfaccién iaboral

La proteceion de la segurdad  saud de 0s trabajadores:
+ L proteccién colectiva.

+ Laproteccién indvidual

Tipos de accidentes.

Evaluacion primaria del accidentado.

Primeros audios.

Socomemo,

Situaciones de emergencia.

Planes e emergencia y evacuacion

Informacién de apoyo para a actuacién de emergencias.

3. Criterios y condiciones de seguridad en los pracedimientos seguidos en las lineas
e produccicn text

Factores y stuaciones de riesgo:

+ Rissgos més comunes en of secto textl, confeccion y e,

* Métodos de prevencion.

+ Protecciones en las maquinas e nstalaciones.

+ Medidas c seguricad en produccidn, preparacién de maquinas y
mantenimento.

Medios, equipos  técnicas de sequrdad

+ Indumentaria y equipos de proteccion personal

+ Sefiaes y alamias.

+ Equpos conra incendios

Situaciones de emergencia

+ Técnicas de evacuacion

+ Extincien de incendios.

Sistemas de prevencién y proteccién del medio ambiente en la incusira textl

confeccien y piel

Factores del entomo de trabajo: Fisicos (idos, Iuz, vibracionss, temperatura)

Quinicos (vapores, humos, partiulas en suspensién, producios. quimicos)

Bioiegicos (foras, microbiologicos).
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CR32 1 ensamiaje definiivo se realiza comprobando la seguridad del mismo y 2
fablidad de Ias marcas anes de la segunda prusba, ufizando os materiales,
méguinas y hertamientas adecuadas.

CR33 E1 7 con los cambios dervados de Ia primera prueba se prepara para la
Sequnca prusba. con el fin Ge reaizar pequefios ajusies, comprobar sitemas de
Gerte, baos, ente 0iros, asegurando su funconaidad en e Uso escénco.

RP4: Reazar la segunda prugba con todos fos elementos secundarios v, en su caso,
flevando a cabo Ios ajustes. necesarios, a fin de que e figurnisia y el ntérprete
comprueben la sstéica y funcionalidad del taje.
CRé 1 La segunda prueba del raje con todos sus elementos se leva a cabo con la
supervisién de! figurinista, feniendo en cuenia los. requermientos del resto de
Secciones técrcas del sspeciaciio,
CRA.2 Los slementos de utieria escondidos en e raf, asi como los disposivos de
Sonido petacas, cables, micréfonos. y oros disposituos para efectos esperiles, se
Comprusban para segurar a funcionaidad de cs mismos en o estuaro v, oh su
caso, se realzan las modiicaciones oportunas con la supervisian de figurnsta
CRA3 Los sistemas ce cierre de los trajes y o0s elementos adosados a éstos s
Gomprusban Junlo & nterprets, asequrando Su fundonaldad en 1 escena y
previendo los posibles cambios rapidos Ge vestuario,
ERa4 Los adomos, y ofos efecios ce acabados se marcan en el traje para su

RES: Supervisar y, en su caso, terminar los comporentzs Gel trae, incorporando los.
Sitermas de cerre, apliques y adomos, preparando los mismos para su panchaco.
Vio aplcacién de olras tEcnicas de acabados.
CRE T Los adomos y oiros acabados se marcan en los componentes de! rae para
Su fjacn sequra, fenendo en cuenta la visilidad de espectador, los
requerimientos de manterimiento y a estéica de figurin.
CRS2 Las técncas de planchado se aplican tenienco en cuenta [as necesidades
gapesfcas e la pronda, cbseniando las nomas e sequraad o hgene <n o
rabajo.
CRE3 Las prendas se comprushan antes de su embaisje verficando que se austan
a1a caidad requerice
R4 Las cnas para colgar el vestuaro s disponen, en su caso, para asegurar
que las piezas no se ceforman.
CRSS Las nstnucciones de Uso y mantenimiento de la prenda se facitan al lente
enla entrega de vestuario

RP5: Supenvisar y, e su caso, ransforar prendas confeccionades para adaptaras a
Ueaesoimeay  Un marete deteminaco
CR& 1 La prendas y au oo s Gbserva para determina as partes e precsen
e G TEaGEn con 11 e Consegur & Eecs SS0ancd Biscate
CRo2 Les parcs d la prenda que resieran modficacones, se descosen o
GEspacinpars proceder s [y TansrTaLch ce 85 TSTaE o 8 & ncorporacin 6o
Cleratos nuests, de aciedo oo €l poyects et
CRo3 La Unin 6 la. plezas ansiomadas o de nueva ncororacén al o, se
Teaiza apicando s eencas de codd 1o 5egado, iZanco s ReTaTiEnds y
miauines con seguicad pers' Saranizar 1 chldad de seasad y 08 eeos
revios en el uso e
B T banstormaconss  regos o asprendas se musstran o et en o
pricha e s mismas, comoobando qUe Se_sheian & 105 feermenios
Eelbiecidos n el proyect aehed
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- Previsicn de necesidades técnicas y humanas para a ejecucion cel proyecto.
fabiidad del proyeco de reaizacion.
~ Elaboracén y estructuracien de! cuademo de vestuario y sus documenios
apicanco crieros de organizacicn y archivo de documentacion sobre vestuario
histérico.

Planificacicn y gesticn de recursos para e taller de realizacion de vestuario

- Andlsis de la documentacicn del proyecto de vestuario y caluio de materiales

- Seleccién y céleuio de materisles con erferios estétcos, de calidad y rentabildad
para levar a cabo i proyecio.

- Seleccién y calculo de equipamiento necesario para ¢l proyerta de realizacén, en
funcicn de fas técnicas previtas y a planfcacion de! abejo

- Operaciones de aprovisionamiento de materiaes y disponibiidad de equipos en
105 plazos y conciciones establecicas.

- Gestin de averias y mantenimiento de las miquinas y equioos.

- Gestin de cisponiiidad de equipos de proteccion indiduel y medidas ce.
sequidad en ¢ uso e maquinas y heframientas

- Manejo de muestraios, tanfas y agenda de provesdores. eauipos.

- Geston de presupuesios.

- Actuaizacion de a inormacidn y agenda de proveedores.

. Elaboracin e interpretacion de fichas de medidas.

- Establecimiento de os protocolos de trabefo en fa toma de medfdas.
- Iterpretacien de fichas de medidas.

~ Procesos de toma de medidas.

- Documentacion y actualizacién e fa informacién.

Creacién de patrones a la medida para realizar prendas para el sspecticulo,

- Seleccién e nterpretacién ce Ia documentacién del cuaderno e vestuario que.
condiciona a creacién de os patrones.

- Preparacicn de materales y herramientas.

- Aplicacién de técnicas de representacon gréfica en fa eidboracién de patronss.

- Elaboracién de patrones base a a meda

- Técnicas de transfomacién e patfones base para obtener las formas requeridas.
de acuerdo a os materiales  oiros requerimientos deltraje.

- Interpretacién y adaptacien de patrones histéricos 2 los requerimientos de un
proyecto ce vesuario

- Identficacion y eferenciaco de las pezas de los ptrones.

- Aplcacién de técnicas de reproducein de prendas o piezas de las mismas por
desmontado o fusiado,

- Afinado y ansformacian c fas formas para su comadicad en el uso.

 Referenciaco ¢ dentiicacin ce piezas del patron.

- Mérgenes de costuray previsicn de adaptaciones.

~ Elaboracién de a documenacin tecnica.

- Aplcacién de la nommativa de seguridad en Ios procesos.

- Archivo de patrones
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C2: Reaizar la casificacin, seleccion y saneado de pielesylo bodies en funcién del
artculo que s va a confeceionar
CE21 Describr las formas de seleccionar las pieies para un articulo segin
tendencias de moda. ; :
(CE22 Identicar Ias técnicas de agrupacién de piefes segin su esiructura y alura ce
peo, tonaldades e color, briloy tamario.
'CE23 Identificar técnicas de combnacicn de piefes de peletera.
CE2:4 denificar las partes de 1a piel que o tenen a caldad requerida o no sirven
ara Un proceso determinado de confeccien (colas, patas, manos, Nucas).
CE25 Ideniifar los subproductos de peleteia que s reutlizan en la confecidn de.
Godies de retacria o iel entera.
CE2:8 & partr de un caso priciico ce seleccién de piles, segin model:
= Realzar la seeccién de las peles.
- _Agrupar as pieles semejantes para confeccionar una pieza determinada
€3 Realzar el estudio Gel corte  part Gel reconocimiento Ge plantlas yio patrones,
para optimizar o aprovecharmiento ce la piel
CE3.1 Idenificar los ipos g cortes (V. A W, M o empalmes) y sy foma de
manipuiacn (manual o a maguina) en furicih o fa atura de pelo, tamario ce la piel
ymodelo @ confeccionar.
CE3.2 Realiza ef caluio e las pieles necesarias en base a exigencias propias del
parén modelo, sstado y caracterstcas de las mismas (dmensiones, tonaidades y
po ce piel)
(CE3.3 Realzar a ubicacién de las pieles de la manera més idénea posible en caca
Componente de a prenda o articulo

C4 Realizar el corte de pisles, bodies y tejdos, a fin e obtener componentes de.
prendas no conformados o conformados
‘CE4.1 Idenificar las operaciones necesarias que se pusden realzar para fecuperar
1 grado de ductiigad en funcion celartcuio
CE4.2 Realizar el moaco y estiramiento de las peles en funcién de su grado de.
ducticad y articulo
CE4.3 Interpretar cual es la extension Gotma de la pil para obtener la medida
necesaria segin patrdn
CE4 4 Reaizar el marcado de la pil por e 1ado del cuero, centrando en el purio
medio de la pie y las dierentes lineas en V', S, ondas o picos, atendendo al modeio
de confeceidn y o de pielde aue se fat.
‘CE4.5 Realizar el corte que se atiene a patrin ce foros, npies, entreteis & incuso
odics, teniendo e cuenta a difeceion delpelo 0 dseno de ejcd
CE45 Clasifcar y descriir ias maquinas y hemamienias ue infervienen en <
proceso de corte de pieles, bodies y tejdos, segin a orden de cort.
CE47 Realizar Ia preparacién e las maguinas y Glles que intervienen en i proceso
de cort, con autohomia, precisién  eficacia, cumpilendo as normas de seguridad y
Salud en el rabaio

Contenidos

1. Organizacién del trabajo en el proceso de corte:
- Interpretacien ge fichas ecricas
~ Cumpimentacion ce la inormacién técnica procedente de los procesos de corte
© Nomas tsenicas de core.
- Critrios ge caldac a apicar en virtud de! método de corte
© Elemenios implcados en el proceso de preparacion y corte
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CR1.2 Las materias y su preparacién se determinan. a fi n de que sean adecuadas &
263 uno de los procasos textles y products aue s 13 3 slaborar

CRY.4 Los procssos y productos 58 identifoan a partr da (s nteroretacién e 3 f cha
CRIS Ls toma e mussiras permite verfiosr las csrsctersioas de las materiss
exties, contriouyendo sl iseho de producios con determinadas propiedaces.

CR1.8 L obtancién de productos novedasos y mas competvos s logra 3 través de
13 informacién sctuslzaqs sobre 152 matarias exties 135 caracteristoss téericas, de
caldac, da comportamienta sl so y sus aploscianes,

RP2: Supsnisar, en su osso, realizar ensayos de caricter fisicoquimico para Ia
identicacion o medida de parimetros delss mateiss fexiies y su comporiamients
CRE.1 Las mussias s oreparan sdscuincolss a1 20 8 apsrato oe snsaya ¥ 3 18
propiedad fisica o quimica ue se va a medi
CR22 Las muesiras o probetas se preparan de acuerdo 3 la_documentacion
pacifos y normtiva spicsbls 3 1z caractarstoss oe 1 matera texil
CR2.3 Los sparstos pars s medida e parimetros o propidads fiscas o quimicss
52 Saleccionsn  se comprueba su funcionsmient.
CR2.4 Los insirumentos se caibran y sjesian de scusrdo 3 las necesicadss ool
ensayo y a1a propiedad fsico-quimica que 56 va 3 medr
CR25 Ls iscturs del insimumenta de mecida <6 reaizs &n lss undsces y forma
scesuacas.
CR2.5 Los resutados de 1a mussia,inciuyendo los datos de identfoacién apropiados
(fcha. parimetros,nede lote. producto y oros) sa egistan en soporias sdecuados.
CR2.7 Los resuliados de los ensayos texiles se inarpretan y valoran comparindolos
con ias especeaciones de raferencia
CR.8 & corresto ssiaco de os squipos y medics se ssegura mediante s aecuada
Suparvisén Gel calbrade y mamemmiento pedédico.  ssegurando U sxaco
Sunsionamisnta

RP3: Comproar os producios textles en ol curso de su prooeso de fabrcacicn
CRE.1 Los psramelros maz mporiantas de ios productos fexles 36 comprusban &n
1as distintas fases e proceso ce fabricacion
CR32 E1 producto textl y su proceso de fabricacién s reconocen mediante
comparacién con mussiras de referencia y con los datos de 135 fichas técnioas
CR3.3 i resuliado da Ia comprobacien permite asequrar que el proceso se lleva de
forma corracta y en las ondiciones previstas de caldad, segurdad y prevencion de
iesgos medioambientales

RP4: Efectuar propussias sobre el proceso industral que debe seguir Ia materia fext]
para reaizar un artiouo ceteminado.
'CR&.1 La foha técnioa se cumpimenta 3 parii de una muestra de artculo, defiiendo
Sl proceso text] que se ha apicade.
CRE2 Las etapas del proceso tent se relacionan con las caractersticas que. su
reatzacibn, poran alarculo
CRE.3 La identifcacisn de las operaciones y la secuencia da los procesos permite
Selacsionsr 1 miquinas y Squpos neeesanos.
CRe: Las operaciones del proceso se programan y e verfican para eviar
desviscignes y asegurar a caidad
CR45 EI mantenmianto y cuicsdo de los squpos y medios de sequndad se
Suparvisan.pars asagurar su corracts funsonsldsc, 35 como 1 Utlizacion Ce Sauipes
G rotasiin A4Sl pars SvIar d2EVISGIOnES on 1 propuSsia de proceso
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CRS.6 Los residuos procedentes del etiquetado, marcaje y smbalaje se recogen y
retran siguiendo Ios. procecimientos estabiecidos y respelando la. legsiacion
ambertal

CRS7 Las incidencias observadas durante ! proceso ce embalado y aimacenaje se
ponen inmediatamente en conocmiento Gel responsable.

CRS 5 La resolucion de las incdencias y reclamaciones procedenes de clientes se
Slecita en el menor tiempo posible, realizando las gestiones necesaias.

CRS3 Los planes ce accén atematvos para la resolucion de imprevistos mis
freciienies, se eiaboran evaluando necesidades de recursos humanos y materiaes
en @ caso de as incdencias més correntes.

Contexto profesional

Medios de produccion
Fotos, dbujos, Recursos nformticos. Rotuadores, acetalos, 1apices, 1upas, pinzas.
Uties'y herramentas de coser: agujas, hios, ejcos, tieras, plancha y ofros. Uties y.
herramientas como: pnzas, aicates, clavos, marilos. Mesas de madera y de cristal
Cristaes de tamafios varios y biselados, ploros. Tubos aislados y forracos. Bastdor d
restauracion de tapices y affomoras. Sistema de elevacion verical de tejdos de gran
formato. Materales varios para embalajes de tapices y afombras.

Productos y resultados
Forros, profecciones, sistemas de suspension de tapices y alfombras_eiminados.
Consolidaciones y reintearaciones en tapices y alfombras antiguas y actusles. Tapices y
alfombras sigiados antiguos y actuals, restaurados y foracos, en casos embalados.

Informacion utilizada o generada
Utiizada: Fichas técnicas de estado de deteroro, proyecios de intervencidn, fotos,
dibuios, cariografias,Ibros especiaizados

Generada: Fichas técnicas. Trabajos. realzados. Consumo de materales. Partes de
incdencias.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIAS, PROCESOS Y DOCUMENTACION DE TAPICES Y
ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES.

Cédigo: MF1233_3

Nivel de cualficacién profesion:
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1238_3. Colaborar en el reconocimiento y documentacién relacionados con la
conservacin de tapices y afombras anfiguos y actuals.

Duracién: 70 horas
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4. Preparacin e identificacién y control de calidad de piezas cortadas de pieles y
Clasfsacién de los prosedimi
que osiener.
Comprabacibn e Is caicd &n cad uns de 13 operscianss de cote.
Controlde caltad ds piszas sortadss ce peiss y cusros.
Praparacién & deniifcacion de piezas cortadas de pieles y cueros:

" identiicacion de las piezas: Sistemas de etiquetado.
_ Disioucion de companentes por ariculos o conjunto de artiouls.
* Empsqustado de lof somponantes ootados

o3 de cor

segin materaly productos que hay

5. Informacién ticnios
Documentacién generada en el proceso productive
= Documentacion técnica. Apissc.ones
~ Partes de incdancias y anomalias en ol procese.
* Resolusién oe mogencias.

6. Criterios y condiciones de ssguridad en los procadimisntos de carte de pisles
¥ cueros.

ey 2111935, e Pravancibn de Riesgos Laboraies.
R.D. 3811687, Reglamento de os Servicios de Fr
Normas de prevencien de resgos Isborales
Normas ce protecaién cel mecio ambiente
Criterios y condiciones c seguridad en os procssos.
Brevancion de scodentes més comunes.
Sauipos de proteceién indiviusly medios de seguricad
Brmaros ausiios &n sl tlle ds Gonfacaion

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LAEORALES DE CORTE DE
MATERIALES

Cadigo: MPossT
Durseién: 40 horss
Capscidades y erierios ds evaluseién
1: Partcioar n of andlls's de los procesos industisles de corte de materias.
CE1.1 Gomparar el proceso de corte que se realiza en el entorno fomatvo, con ¢

que 52 realiza en el enforo indusinal, sstabiacinda a5 smiluds y Gferenaas de
rganizscién. funcianamento y produca én

€2 Interveni en Is pussts 3 purto lss mécuinss y ublse e corta, de sauerdo oon €l
materialy ol mantenimiento da prmer el
‘CE2.1 Dferenciar y ceserbir las maauinas y ites de corte. asi somo relacionar los
lamentos. con sus uncianes y apicacionss, para el corte ndusival da matri
(CE22 A partr de un supuesto pracico, de preparacién de maauinas para el cort:
" Selecsionar miquinas. equipos. programas, iiles & insirumentos necesarios
para restzar o sore.
- Reaizar las operaciones de montaje y desmoniaje; lubricacién, engrase y
impiezs; reguasién. site y afiado e los slementos conantas. seain
procedimientos y normas.
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CE4.2 Extraer musstras de pisles en cursc de I operacién de finturs y engrase. pars
verfcar sus caractristoas comparands con los estindares sstablecidos.

C4.4 Apartar Ia nformacién relaiva 3 no Gonformidsdes y 8 reparasenss pars su
prosesads en el sistema ds mejors soninus s astindsr ds calicad de s ampress.

Contenidos

1. entifioarlos distintos sistemss ds clasificacidn ds lss pisies
- Segin su origen y natrslezs:
Fielss vacunaz

Fieles minss.
Pielas csprinas
Fleles porcinss
Pieles sxblcas
- Sagin sus coldazes, tamaos y destio fl
- Segin aiguaidad oe color y sspasor
2 Segin ol estado oe fabrcacén

Entruo
Fiaueladas
Enwetolee.
Enwetwnie
En ot
Acsbadas

2. Formas habituales de identificar 1a fase del proceso en que s encuentran las
pieles curtdas, tehidas y engrasadss.
7 centficar as dferantes fomas de presentacién y los cédigos e ienificacién de
125 ieles sagin su estado de slaboracion
- Formas de identfcacién de las caracierstioas ncales oe 1as ieies.
~ Infrpretaras dierentes operaciones en base & su desino pareialy
~ dentficacisn de los lots da picles surante el proseso:
" Control fisco - informitos
+ Etausts. hoja ce produccion.
+ Cadigo por barras y RFID.
- Cdigos aue Mantifcan el lote © partda (nimero, proceso,
watsmienios.. ).
- Interpratar & inoorporar I informacién necssaria durante su atamients:
¥ Fachas e nicio  fna.
« Fachas de cada tatamiento parcal.
+ No conformdades.
rsbiidac
+ Conceptoy fnslidsc.

. supsricie.

3. Equipos y miquinas pars Is clasifesciin de pieles curtidss, tshidss ¥
engrasadas.
T insilaciones, miquinas y sauipos uilizados.
- Conirol da parémelros ce as piles
T \centfcsciin de piles: stqustas, sscigo de barrss.
- Controlde parias.
~ Controlda stock y e inventaro

4. Criterios de oslidac.
~lguaiacien
2 Defectos de curtiion,tintura y engrase.
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CR4.E Los problemas de caidad y sus causas ss identifican comectaments tomanda
a5 medidss comectues oporunas, deniro de los imitss g Ia responsasiicad
asignasa

CRA7 Lo problemss de caidsd que sobrepasan s responsabiidsd ssgnacs, s&
defnen y transmitn con pronitud y exacitud s personal responsabie

RES: Apartar 8 nformasién thics refernte al rabsja reaizada. = fin ds contrbur & los
planss de procuccion y gestion de 13 calac.
CR5 1 La correcta cumplmentacien e Ia documentacién téonica contibuye a fjo
e informaeién y sl manienimenta ds 1 programacén e produccdn.
CR52 La corecta anotacién de inidencias y de no sonformidades, facita las
posteriores tareas de revisién. reparacion, y clasifcacién. sporando creros de
ejors contins.

RPB: Actuar segin o ian de sequridad y salud de s empress, lvando 3 cabo acconss
prevenivas, correcivas e mejors al nivelde sus airbuciones.
'CRaT £ plan ds prevencien d nesgos <a miarareta comeciaments, identfioando os
derachos y debares del empleado  Ia empresa. los riesgos laborales y medios de
protecaién
CR0.2 Los equipos y medios de prevensién se dentfioen y 52 mantenen operativos.
(CRG.2 Las zonss ds trabajoy o amacén 2 mantanen &n conciconss 46 impiszs,
orden y segursad
CR4 £ arrenamiento de actuscién en ossos de smrgendia se mantiens. ssi
Gomo 1a responsabildad de actuacien, procedimientos da paro de maquinas y de
instalaciones  ertros de evacuacién seqin ol lan e smergencia de Ia smpress.

Contexto profesions!
Medios de produccién

Miguinas de vroquaar (4= brazo, e puente),roqusies y patonss de corl, equipos con
Sstemss nformdticcs. neumates, mecincas... mssas de sore

Produstos y resultados
Paguetes de piezas corladas, dentfioadss y ordenadas para su posterior saboracién

Informscién uilizads o generads
Grdnes de corte o fabicasion. pavones, manual de procedimienio  caliad, asi como
mantenmianto y ségurdac. Consumo da matar aies, resulados o srocuoeiin &
incicencias.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MGDULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL, CONFECCION ¥ PIEL
Cadigo: MFO1es 2

Nivel de cuaificacion profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Compstencis:

UC0185._2: Reconocer materias primas y productos d confecsién

Durseiéns 150 horss
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UNIDAD FORMATIVA ¢

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES Y PIELES.

cédigo: UF2sde.
Durscién: 30 orss

Referent de compstncia: Exta unidad formtiva s6 conrssponds con PG,

Capscidades y eritrios ds evaluzeién

©1: Ansizar sz medidss da prevensién y de ssguridad raspacto 3 s setuasonss ds Ia
manioulacin de las nsialaciones y aquipos, contenidas en los planes de seguidad de s
empresas del secior
CE1.1 Ecpacfosr los sspecios d Ia nomatva ds prevencidn y seguridad an os
procesos, reiacionados con Ios Fiesgos derivados de la manpulacion de insiacionss y
<auipos.
‘G212 igenifcary svaluar o factres de riesgo y fssgos ssociados.
CE13 Identficar los requerimientos de protecoién medoambiental derivados. de as.
actusciones con producios contaminantes.
(CE14 Dascrib los raquerimientos de Ias iraas de rabajo y los prosedimi
preparacion. determinando los resgos. laboraies espeoificos comespond:
CE15 Ansizar fos e
scoisentes.
CE15 Defiir los derechos y debares el empl
prevension y sequridad

s y sus

misnios de primsros auslios an dierentes supussics de

oy de Ia empresa en matera de

C2: Apiar o plan de sequridad en los procesos relacionados con el enncblesimiento de
materss textles y pels, analizando Iss mediss e prevencion. sequndad y protecsian
edoambiental cé l smreca
CE2.1 Apicar medidas preventivas y corracioras ante los riesgos detectados an los
procesos, incuyendo seleccién, conservacién y corecta lizacién de los equibos de
Srotscean incividus!y coleoive
G222 Apiar fos protocolos e actusciin ante posiles smergenciss, sl como:
“ldentifcar a a5 personas ncargadas de tareas especificas
nformar de Ias isfuncionss y G s casos pelgrosos abservados.
Frockser s la Sacuscon e los saficos con swegs 3 io% prossdimiantos
‘establecicos, an ceso d emergéncia
CE2.3 Adoptar a2 mesidas sanfariss basioss, thenias de primeros auxios y basiado ce
‘acoieniados en dferenies supuesios da accdertes.

C3: Anaizar Ias medidas preveniivas qus se deben adoptar para 1a prevencidn de los
fiesgos y splcacién de narmas medioambientales £n lo cistnios prosesas segudas &n 132
lineas ds ennoblecimienta ce matariss texties y pels.
'C22.1 Identiiar os riesgos y el nvel de palgresidad aus supane I3 manipulscidn ds s
mquinana, 0% sauipos y a2 netalscones empleacos an ssiss ndusinas
(CE3.2 Describir los slementos e seguricad de as instalaciones y maquinari, 3si como.
Jos Sauies de prateceian ndviZual & ndumentana cue 22 deben emplear an 145 distinas
operacianes s eakzar en o distntos pracasos.
CE33 A parir de un supuesto prictio Sebidamente caracierzado por las operaciones.
Seguicas en un proceso oe ennaslecimiento ce mateias fextles yio pees:
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MODULO FORMATIVO 4
Denaminacién: FASRICACION DE HILATURA.

Cédigo: MFoeT1_3

Nivel de cualificacién profesional: 3

Asociado 313 Unidad de Compstencia:

UGB471_3: Supervisary contola a procucein de hiltura

Duracidn: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminacién: MAQUINAS Y PROCESOS DE HILATURA.

Cédigo: UF2838

Duracidn: 80 horas

Referente d competencis: Esta uridad formata se carrssaonde con R 1, RP2y RP2,

Capacidades v eriterios de evalueidn

C1: Analzar los diferenes prosesos industiales ds fabricacién de hics, y relacionaris.
on 105 fpos da hios, mezelas y composicionss que van 3 ser producdos.
CEV" Ientiiosr Ios prosesos mdusiraies G fabrisscn de hibs. lss fesss y
Secusncia G opsracionss. 105 SquIpos. procuctos de enirad y Salda y slementos.
Suiares
(CE1.2 Interpratr 13 spicseién cl i cbtenico & parti g8 oo de procssa industral
ylas sarscteristizss el msmo.
CE1.3 Relscionar (0% rosesos e seanacos sxistenas y s spiesbildad sl ds o

G2 Prapsrar y ponsr & punto a2 miquinss. equipas, heramisntss y dtss de hilsturs.
CE2.1 Explica Is preparacién, puesta en marcha y maenimients ce uso Ge as
mquinas y cauipos de pre-hilaura ¢ hiatura.

CE22 Praparar el regiae de 1a maauina ajustando Ias variables mediante aparatos.
e mecic y sistamas e contal son ! fin e ablensr o procucto Zoloiade,

CE23 Reslizar opersciones de ensayo de procucsion mediante el smpleo de.
maquinas y cauipos cel taller

CE24 Verfoar i corets funcionamisnto e lss miquinas (cards. manusr,
mechera, continua de anilos y owas). sauipos y uillas, verficando sy
mantenimiento

(CE25 Aploar s normas espeifcas d segurdad de 1a maquinaria y as del centro
formatic.

3 ldentifcar y Gesorii Ios diferentas fioos de maquinas da hiaturs y los clementos
constiuyentes, asi como los brganos da mando y conrol de s maquinas,
funcionamiento  aplcacién
(CE3 1 ldenifcar o5 ifererias tipos 62 méauina da hiatura y su rango de aplcasién
Seginios hiados aus pueden produci y a5 condicones de ‘abricacien
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- Criterios de adaptaciones del proyecto de vestuario a nuevos espacios y.
Gireunstancies de a producein.

- Crieros para Ia organizacién e identficacion de prendas y elementos de
sasireria

- Comprobacin de entradas y salidas de vestuario en los procesos de montaje

- Adaptacion al pian de produccidn y presupuesio.

- Negociacion conlos equipos impicados.

- Elaboracion del pian de rabajo de montaje y comuicacion a todos o5
impicados.

- Criteros de sequridad y prevencibn de riesgos laboraies e idenifcacion de
iesgos en ¢l montaje estableciendo medicas preventivas en aplanficacion.

- Previsidn de EPI, plan de emergencia y evacuacin dellocal.

Documentacién generada en el plan de montaje

- Pian Ge trabajo d sasreria adecuado al pian general

- Listados de prendas y accesorios por persone.

- Modslos de hojas de cambios cel personal de sastreria. Previsin de
rotatumos.

- Modslos de fichas para el manterimiento y impieza.

- Documentos y nuevas fichas técnicas para la adaptacion del vestuario &
Puevos elencos.

- Tablilas.

- Hojas ge incicencias

- Adaptacones del proyecto Ge vestuario a nusvas circunstancias de
expitacin

Anéliis Ge proyectos tscnicos para la slaboracién y adaptacién de planes de

montaje.

2. Planificacion del desmontaje en la seccidn de sastreria.

Definicién y objetvos delplan de desmontaje en la seccién de sastreria.

Protocolos ce trabao en el desmontaje de sastreria y coordinacién con todos 105

equipos mpicados. . : i

lgentiicacion,  crerios de seleccién y elaboracion de documentacién de

desmontaj.

Condicionantes dei lan de produccién y presupuesto.

Disponibiidad de! equipo humano.

Viabiidad del pian de Gesmontaje &n 0s iempos y lugares esiabiecidos.

Tareas de planficacion necesarias para a cjecucién del desmontaje de sastreria:

- Prevision de materiales y equipamiento para fectuar el desmontaje.

- Gestion de recursos en coordinacion con produccien.

- Crterios en la prevision de equipo humano y organizacién del tiempo de
desmoniae.

- Crteros para a organzacén de la limpieza y mantenimiento de vestuario en
ol desmontaje

- Crieios para la previsién de senicios externos durante el desmontae.

~ Critrios en la distrbucion de las tareas y espacios de frabajo er
desmonae.

- Gestion de los sistemas de aimacenaje y transporte de vestuario, materal y
quipos ce sastreria.

- Célouloy cubicale ce! vestuario,

- Estableciiento de los erterios de marcado de los contenedores segun lo
estabiecio.
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CES 2 Analzar i Ias soluciones aportadas por i prueba de un prototipo son viables
para reaiizar las modifcacions del conjunto de patrones.
B2 A partr el resuliado de fa prueba de un prototpo debidamente caracterizaco:
~” Locaizar las moificaciones en a trepa.
~ Eliminar o afad partes ce los componentes, mérgenes y otros, segin la
importancia de las modifcaciones.
- Corregilos razados que correspondan de Ios patrones
- Verificar s conrecciones realzadas y deja 1os parones ainados.
~ Comprobar que los pairones llevan todas las ndicaciones referentes a la
ferminoiogia y simbologia propa.
- Informary archarlos resutacos obtenidos.

Contenidos

1

‘Articulos de marroquineria y guarnicioner
- Clasifcacion ce articulos de marroquineria y guamicioneria en textl y piel
- Tioos, caracteistcas y partes de componentes.
- Componentes princioales, secundarios y complementarios de distintos
artculos.
- Determinacién el despiece de articulo de marroquineria.
~ Componetes exteriores, interores, refuerzos entre oiros.
- Accesorios complementarios que intervienen: herrajes, 2sas, bisagras,
ceraduras, boquitas, ruedas, entre olos.

Interpretacién y representacicn grifica
- Interpretacion de modos.
- Ficha técnica de disefo.
* rchivo de trepas de artculos de marroquineria y quaricioneria
~ Procedimientos de la empresa.
- Critrios ge representacion orafca ds moelos: nommalizacién, simbologa,
realizacion e croqus.
- Tioos ce patrones y repas
- Trazado convencional.cartulnas colores y ofros
- Trazado con recursos informticos.
- Temminologias apicaces a os diferentes patrones
~ Elementos geomsticos: lineas, superfices, voiimenes, anguics,
- Simerias, abatimientos, cesdobiamientos, rofaciones, iraslaciones.

Factores que influyen en la ejecucion de patrones de marroquineria y
gquamicioneria
" Edigencia de confort. funcionabiicad, moda y otros.
~ Usode articul. Durabiida.
Caracterisicas de las materias primas: eiasiicidad, prestes, grosor, textura
siroe
- Tolerancia cel parsn y materales.
2 Tigo de unien: costura, pegaco y iros.
- Ancho de unién y sobrantes: cobladilado, festones y tros
- Tio de modeio y proceso de fabicacién
© Viabildad productva ce! atculo. Caraceristicas del mercado objetv:
- Edad, género, clase socal demorafa, ente oiros
~ Determinacisn de! confor, u aplcacion o usoy a caidad del artculo de.
marroquinera.
- Evolucin, tendencias y estios, iseio, calidad y otos.
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CRO.2 La comects snotscién de incidencias y de no conformidades. facilis a5
postriores tareas de revisién, reparacién, y casficaclon, aporands crerios de
R85 La infomacién sporta crieios para Ia mefora contiua de I caidad el
proseso y del products

Contexto profesions!

Medios de produccién
Laboratoro, aimacn ce productos y pasarela de bomsos. Equipo nformtcn

Productos y resutados
Apliscin de tntura y engrase para obtener ls mejor caldad ce Iss piskes segin sus
Caracirisions y defacios, Reqtrs 42 dstos. Geston de I+ nfomacion Ge prodsecion

Informaeién utilzad o genersds
Uizada: Fomulas de abricacién Siuacion da pedidos. Lotes, caracteristioss y plazo de.
Gisponiiizad de mtenas prmas. Flszos e snirega y praductos samelsborados ¥
finales. Costos indusiraies del producio. Movimento e estockss. Programa de
mantenimients prevenivo

Generada: Informacién de proseso. Programa ds trabajo, Ordanes de assfo. Hojas de.
procussién. Hojas de rta. S tuse.n G8l procas0, medios & instalaconss.

Unidad de compstencia 3
Denominacién: REALIZAR LA TINTURA Y EL ENGRASE DE LAS PIELES,
Nivel:2

cadigo: Ucotes 2

Reslizaciones profesionsles v ritrios de reslizseién

R 1 Infrpretar Ias fehas técnioas de produccién para crganizar ol proosso e finfura y
engrase.
CA1.1 Las méauinss, secssarios 3 utizary parimetro & conroar s icentficen
con s orrscts terpretsc on e e fchas thcnicas
CR12 La determinacién dal procedimiento de frabajo, y su organizacién se
denifioa con a corecta inrpretacion de las fchas teorcas.

RP2: Programar squipos y miquings, sjusta parémstros, dispaner materisles, b3z y
prosuctos. para s prooesos de finura y sngrase.
CR2.1 La cormects interpretacion o s fohas thcricss, permiten ssegurar  que
Ios ratamienos se reaiizan en las maguinas y horaios programados.
CR22 Los pardmetos de las miqunas se programan y ajusian segin
prosedimiento da trasaio
CR2.3 Las aftraciones de Ia pogramacién se comunioan segin procedimisnios
establecidos por s emaresa.
CR2.4 La correcta programacisn permite asegurar ol orden de la scisén de  los.
colorantes y productos quimicos y auslares.
CR25 Ls optimizasién de los recursos. Iss noras de caidad y de seguidsd
extablacidas ssaguran s fectbiidad de 3 abrcacién.
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MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: FABRICACION DE TEJIDOS DE PUNTO POR URDIMBRE.
Codigo: MF0483_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0483_3: Supervisar y controlar la produccion en teecuria de purto por urimbre.

Duracion: 150 horas
'UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION DE LOS EQUIPOS DE FABRICACION DE LOS
TEJIDOS DE PUNTO POR URDIMBRE.

Codigo: UF2859

Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP1

Capaci

des y eriteios de evaluacion

1 Anaizar los dferens procesos industriales de fabricacién de los cistinios tipos de.
idos de punto por Urdimre Que S8 van a prodLe
CE1.1 identficar s procesos industrales de fabricacién de teidos de punto por
urdimbre, 25 fases y secuencia de operaciones, 05 equipos, productos de entrada y
salicay elementos auxliares
CE12 entiicar la apicacién del producto obtenido a partr del ipo
indusirial  las caracteristcas el tfco G punto por urdimbre obienido.
CE1.3 Retonocer los procesos de acabados exstenies y fa relacion que tienen con
1a aplcabiidad inal Gl ejo d punto por Urdmbre.

e proceso

C2: Realizarveriicar la preparacibn y pussta a punto las maquinas (Kette, Raschel
Crochette y ciculares de urdimbre), equipos, hemamentas y dties de fa produccin de.
teido de purto por urdimbre.
CE2 1 Inerpretar insifucciones ce trabajo sobre Ia preparacion, puesta en marcha y
mantenimiento Ge uso de las maguinas (Kette, Raschel, Crochette y circuares de
urdimbre),
CE2.2 Preparar el reglaje e la méquina (Kette, Raschel, Crochetee y circulares de
wdimbre) ajustando las variables mediants aparaios de medda y sisiemas de
conirol, con el ince obtener el procucto solctado.
C£23 Realizar operaciones de ensayo de produccicn mediante o empieo e
maguinas (Kette, Raschel, Crochetie y ciculares de rdimbre) y equipos cel taler.
CE2.4 Comprobar el coffecto funcionamiento de las maquinas (Kette, Rasche!
Crochetiey circulares de wrdmbre), equipos y utiajes, veriicando su mantenimiero
CE25 Apicar las normas especificas de sequndad de Ia maquinara y as de la
empresa.
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Espacio Formativo.

Tallr de pricioas de

Equipamiento
& Mesas pa ot g Dametos

15 taburstes ergonimcos 2o 3 varstle

1 mesa de exendido equpads para ca mecinios o auomiteo
e minim 10metfos y Incho o funcio de sams

earo sxendecor mesinica o st

1 masa ca sxendide 4 Zmetos

2 mecas 55 s de e

3 bloaues ce mirmol

netaseanes sspecias

araranas, sccssorsy s pars ' marsas y o s

2 Cortadorss vriesl manles

T Coradors mars o s

2 Cortadoras chatarss

 Pranes ca suelo 9 cne oo troqueles

EPIS: pares de guanies de mala metala de taias dsinas
Pesas y pinzss 4 suesin

Cararyantas 4 mantenmenta

Niatersl e saler

Materis teres: Tejoos,enrtaas.cuers,pely vares

15 erss e conte, aousiras. 1012 maishoss, onelos daros y
osaurcs s marsar af sdo o vonclos. afiree, oniss
méircas, bofratos e piat pars marear p, cutrs e core e
Dl paonesy s

Poi

Equpos sudovisuaes

P meaiados n res, s de proyecaib & ntemat

Sottuars Sspacitcn 6 3 epscdiass

Pizamas pars escrb” con rorscor

Conasian e o cversos oarsios s 701

12535 de asorators con 20 pussios e asslo de fmpor alumno
20 Banguetas e sura eguisble

instasconas sapeciicss aue marea 3 ‘giscin vigert para
sequridad de asoraoros

Eqpos, aparaos y ites

Balarza e precison lecrnica

Dramameta sonectado s rgensdr con impresors pra grifioas
Primeio

iy

bins ce iz i oo estindares pars alorssonss
Misroscopn sanscisd 3 Sdenscet con & matarl nece£aropara
138 preparacionss que se vsuslzaran

Mirdoms.

Mirimero

Coraprobetas

Regusriners dehios

S orbmeres

aspe

2 Eanzss cuacrants ce peso

2 Eanzes cuadrants s rumerscién

2 baarzas de s

Sorscimars

parato e tnra por sgotamiento

parat oe amnabacman sor Sgotamienic

parst o amnab asmants por mragnasin

Livacors

Secadra
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4. Aplicaciones informiticas
=" apicaciones informaticas.
- Descripeion general
- Utidaces.
- Concepto ce ment.

- Usiizacibn y explotacion de un sistema en ec.
= Inermet
© Base ce datos.
- Buscacores de informacien.
- Tioosy utlidades.
- Imoortacién ge informacién
- Archivo de Ia nformacién.

Orientaciones metodolsgicas,

Las unidades formativas conespondientes a este midulo se pusden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en ol aticulo 4 del Real Decrelo que reguia ¢f certfcado de
profesionaiidad e la famiia profesional al que acompaia este anexo.

"MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: OPTIMIZACION DE LA CADENA LOGISTICA.
Cadigo: MF1005_3

Nivel de cualficacion profesional: 3

‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UC1005_3: Coaborar en la optmizacién de ia cadena logistica con los crterios
esiablecidos por la organizacion

Duracisn: 50 horas

‘Capacidades y eriterios de evaluacion

C1: Defii as fases y operaciones a realzar dentra de a cadena logistica de acuerdo

con los niveles de senviclo y 2 caidad esiablecidos para fealzar ¢ segumiento de las
CET1_Descrivr las caracieriticas bisicas de la cadena logistica identiicando las
acividades, fases ¥ agenies que participan (provesdores, cenios de produccion,
iransporte primario, zonas de trnsio, depdsitos, aimacenss, ceniros de compras y
ditrbucen, Tansporistas, punios Gé venta, cients) y 13 reacionss ente cios.
CE12 Representar mediante diagramas los fluos fisico, de nformacion y
econémicos on 1as Gistas fases de a cadena logisica caleulando 1a curacén
totaldel proceso el camin criico
CE13 Dferencir los dbjetvos y ventsas de la gestion de la cadena logistica
omo un proceso integrador de provesdores y cientes





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt269.jpeg
nterpretaciény sjscucisn son cgencia as nstuccionss recbidss.

Recanocimients cel prosess producivo Ge 2 organizacion

“Utizacién de los cansles de comunicacibn esiablecidos en el centro de rabalo

“hcecuscion sl rima de s ds 18 smpress.

“Seguimiento ce las nomatvas e prevancion de riesgos, salud boral  proteccién del
medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES,
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Realzaciones profesionales y crterios de realizacion

RP1: Partcipar en la organzacién de la produccién en texil, piel y confeccbn,
segmentando su cadena de valor en fases especialzads, concretanco el alcance o
cada una de ells y su posble extmalizacien, para lograr los nveles de costes
previsio, las caldades cstablecidas y plazos de enirega.
CRI.1 La cartera de productos en text, piel y confeccion de [a empresa se anaiza
para determinar sus ineas de ofera, teniendo en cuenta:
- tendencias de moda.
- caractersicas  alcance de la competencia
- oportunicades de inovacin, entre oiros
CRI.2 La base de datos de empresas y dientes nacionales e ntemacionles se-
mantiens, recogiendo /s nformacion relevante de Ios confactos realzads, y
manejando aplicaciones informicas para su ulizacin en la exiemalzacién ds fa
produccion
CR13 La propuesta de sleccién ce la empresa se reaiza considerando Ios factres
que condicionan la extemaizacién, como la dimensicn nacional & infemacional, las
Ventajascomparaiivas en ol marco compeliivo entre otos, para aftontar las
‘xgencias de caldad, plazo y precio de los diferentes productos en text, pel y
‘onfeccien.
CRI1:4 La extemaiizacibn total o parcial de fa produccicn se propone, analzando las
operaciones, fases o procescs de fabricacidn, consicerando las _ventajas
conémicas, cumplimienios de piazos de entrega y la exstendia de infagsiruciuras
de_transporte y comuncaciones para su freslado a empresas nacionales o
Intemacionales.
CRI.S Las fases u operacionss productvas ms estandarzadas se extemaizan &
empresas especiaiizadas con alfo rvel de produccicn, para mantener o mejorar
calldad en funcion de su efiienciay efcacia producta.
CR1.5 La informacién técnica para emoresas con las aue se contata a argo pazo, o
‘xsten aianzas estratégicas, se actuaiiza y facita en los momentos necesarios y
on el detalle preciso, para’ asegurar que las entregas cumplen las. condicionss
establecidss.

RP2: Definf as fchas técnicas de I0s procesos e fabricacién en text, piely confeccion
para su exteralzacién, partiendo del Giseio de os producios y de sus procesos tpo ce
produccion
(CR2.1 Las fichas técnicas de especificaconss del disefo del producto se identiican,
para determinar las caracterstcas del mismo que nciden en la adaptacion e los
procesos productios o
CR22 La definicin e las fases y operaciones secuenciaas, asi como las
acotaciones de Ios paramelros del proceso de fabricacin se realizan a partr de las
especiicaciones del producto previsto, recogiéndolas en la fcha téenica de
produccion para su fabrcacién extemalizada
CR23 Las especiicaciones exigicas en a contratacién se incluyen en el Gsefio de
ficha técrica del proceso productivo a segu, para que el producto cumpia con las
caraceristicas demandadas, costes prevsios  plazos de enirega
CR2.4 &1 cumpimiento cel reglamento europeo relaivo al recisto, la evalacién, a
autorzacicn y 1a resticcion de las sustancias y preparados quiicos (REACH) se
‘asequra mediante las especficaciones de Ia ficha técnica e fabricacon y, en su
Caso, ceterminando las Mmedidas de conirol y condiciones de SUMINED ce
Sustancias o preparados para la produccion, & i de eviar o conformidades y
garantzar fa mportacicn.
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP 1 identica los ciferentes subsectores impicacos en la incusiia de la confecin, a
in e geteminar las técnicas de patronale especiicas wiizadas.
CRI.1 Los subseciores de 14 ndusina Ge 1a confecaon (sefora, caballero, infant,
10pa interor deportiva, seguidad, confeccion en pel, enre 0tos) se clasiican para
reconocer caca Una de s técnicas de paironaie Implicadas.
CRY.2 ] ipo de articulo se cetermina seqin las caracierisiicas del mercado objetvo
(edad, género, clase socal. reigion, demografia, enie oiros)
CRI3 Las prendas y aticiios se catalogan segin el subsector dond se producen y
en funcion del anaiis de los factores que infervienen en s uiizacién (vestbiicad,
funcion, dsefo, caidad y 0Is).
CRI4 Los parametros aue Intervienen en &l patronaje (talas, medidas, holouras,
cortes, pinzas y otros) se reconocen y se flenen en cuenta en la elaboratién de los
patrones.

RP2: Especiiar o distnios ptrones en Gus se puede Gescomgoner un model, st

©omo sus formas y Gimensiones
CR2.1 La identficacicn y ciasificacion del po de prenda y la determinacidn ce
volimenss y vestibiigad de la misma, asi como (os factores que mfuyen en la
ejecucion del patrén (comodidad, destino de la orenca, cualdades ce [a materia
prma y oifos) s reaiza a parte de la. nierpretacian dei diseno y tendencias de
moda.
CR22 La identficacién de materias primas, forros y fomituras, asi_como su
Gomposicion, estructura.y comportamiento se realza a partr del Snunciado de la
fcha o documentacion técnica asociaca al diseFo.
CR2.3 El ariculo que se va & fabricar se descompone en piezas panas (palrones) a
parir_del anslisis del diseo y de Ia ficha 0 Gocumentacion tecnica asociads,
permitiendo la reacion de catélogos
CR24 Los volimenes dbuados o representados en un figuin se interpretan,
denifcando los metogos y tecnicas ce patronaje, modeaje, marcado y corte, mas
acecuados para su desarrollo
CR25 £ catilogo de patrones se uiiiza a fin de optimizar recursos y faciitar !
proceso ce razado de 0s mismos. )
CR25 E “pairén base® se Gelemina en funcién de los crterios previamente
enunciados.

RP3: Realizar 10s patrones del modelo en la fala base mediante las heranientas
oportunas (manuales yio_informatcas) teniendo en cuenta el dissio. tecrico o
requerimientos de la empresa o de! lente
CR3.1 Los programas infomaticos especifcos de patronje se utiizan con los
cauipos y heramientas adecuadas con habiidad y Gesireza.
CR32 £l "paifon base' se adapta al disefo teniendo en cuenta la tabla ge tals
rormalizadas para sl mercado objetvo (edad, genero, estio de vida, rigion, pais,
entre oios).
CR33 Los patrones del modelo en Ia talla prototipo se obiienen a partr de la
ransformacicn del patron base-
CR3 4 La transformacien del pairén base se realza teniendo en cusnta o proceso de-
Gonfeccién y reconociendo as variables: po de materia prima, dimensiones,
exigencias fincionales y estétcas, calidad del producto, exigencias economicas y
procedimientos de fabricacion
CR35 El prototoo o glasilla se efecuta a tenjendo en cuenta fa informacién recogida
n el patron del modelo sobre o nimero Sptimo d componentes, emplazamients e
forituras, referenciado ntemo con teminoiogia y simbologia propia, asi como las
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- Agujas de purta redonda.
- guiss e purts ds troquel

Tioas y clases de aasires n 35 miuins de confeccién ndusiral

Plriadas y Costuras en 3 confccian ndstial en textl y on pet

espuntss n 1 confacein industia &t ey Sticos.

Fomiuras  aplues en s confescien sl

(Confeseiin oe prendas tetles: Prosssoy Sesucién

Freparacion de as eles para o pegace.

T Cenaos

* Pagaco ce lss pises

© Producios: Adnesivos y clas

Temossiads

Costuree an o1 snsamolada de tejdos y e

4. Carsoterstioss sspeoifioss de 32 miquinss pars I confeccidn de pisL.
Normss d cslias & 3 confaceion st .
Contralde caldsd en prosescs:
" Goncepio e caicas
© Faciores que nfervienen ena calidad de una pre
T Eotindes oa carisd
- Calidad de proceso (miquinss, it y haramientas)
~ La aguia y 12 purtaca en a coneccion de e
Reconotimento ce los ragitos oel sistama 0@ gestin de a caidsd
Fian para s meiora contna

s 0 st texily d pil.

5. Dacumentscidn relacionada con s ensamblsdo,
Fichas técricas y manual e procedimientos.
Regiio de nadencis.

5. Téonicas de acabado y presentacién del calzado 2 medida y ortopédico
Tipos oe scabado.
~" peracionas y procedimientos oe acabado de calzado
© Comporiamisnio ce los matenaies y detancén de postles defecto.
Crterios i caliad da o2 Garaos tacs e soabaco
Gririos d caldad del cazad oiopédicn en relacin con oonIa ayuda terica
Conticiones éonicss de rsentacien
Tipos y procedimientos de prasentacin de o cstinos calzados.

7. Cumplimiento de Ias normas de prevencién de riesgos laborales y proteccién
amblental en los procesos de confeceién industral

Normas de prevenoén de riesgos.
Normsta oe segursd #n s chisscién de micuinss, iies y sauipos.
complementarcs de cnsambiado y acabdos en a sonfeceién industis.
Nomas de seguridad en a5 operacionas con 36nesivos
Normes de sagercad indivicusly mecioameients an 1 uiizaciin ce procucios
Quimizos an ratamantos Sspaciies s sosbacos

8. Normas de sequridad para ef almacenaje de prends y articulos texties y de
pie

Eementos de sequrdsd implicios
1a canfesain nausiral
S émanios axernas de sequridad (gusntes mtilcos y gafss) -
Coniciones ce seguridad 3e puesto 62 rabi,
Ergonomis en a sorfecsén ndustal
Limpezay consenacén del pussto ce s

152 micuinas ds ensamblaco y 3ssbaco e
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legaimente limitadas y las de utiizacion imitada recomendable. Muestras fisicas, fichas.
t&enicas, érdenes de fabricaciin, ardficos, esauemas de Ios procesos. Fichas tecnicas y
érdenes de fabrcacion. Manuales de produccion y de calidad. Nomnas de seguridad,
plan de prevencion de riegos laborales y medioanbeniaies.

Generaca: Programas e trazabildad de cada producto. nformss de procedimientos de
ensayos, iralamientos y evaluacion de resulados. Hoja de uta. Informes de musstras,
fichas técnicas, érdenes de fabricacian. Resultados de produccian y caléad

Unidad de competencia 2

Denominacisn: REALIZAR EL DISEFIO TECNICO DE ESTAMPADOS TEXTILES
ASEGURANDO SU VIABILIDAD,

Nivel: 3
Cédigo: UCO900_3

Realizaciones profesionales y crterios d realizacis

RP1: Obtener informacién a parir de dtinias fusnies, siguiendo unas pautas
estabiecidas, para relacionar Iss tendencias de moda infuyentes en ¢! sector de Ia
estampacién texti
‘CRI.1 Los estudios y prossectivas de futuro en el disefo de estampados se anaizan
a fraves de lainformacion de tendencias fundamentaies Gel mercado del sector fexil,
CR1.2 La informacion ulfizada se obtiens de fuentes diversas, tales como archivos,
hemerotecas, feras del sector, videotecas, Intemet, revstas especialzadas, estucios
de mercados nacionales ¢ ntemacicnales, entre otos.
(CR1.3 Los factores socioeconsmicos se identifcan a travss de: tendencias de moda,
Crerios estéicos cel consumidor, sector y segmentos de poblacion, calicac precio,
temporada, marfoiogia, funcién social y de uso
CR 4 Los sistemas aplicacos y uiizados para archivar la informacién, tanto fisicos
‘Gomo igiales, permiten un i acoeso & la misma y 2 su uizacn.

RP2. Extraer dferentes tendencias de moda, a pari de la informacicn existente,
{ransfiéndolas a dsefios ce estampados para 1fdos aue fesulfen compettvos.
‘CR2.1 El anélsis de fendencias de moda se fealiza a partr de distntos soportes de
publicidad, arafismo, isefo industial, disefo textl y moda apieancoios al diseio de
Ios estamoados
CR2.2 Las tendencias socio-cufurales se anaizan y se adaptan a los dbujos de
estampacion text, nterreacionando os dferenies campos: indusia, ineriorismo,
arte, sociologia y moda
CR2.3 EI disefio creativo se adapta al proceso industia a part del disefo técnico,
facltando su desarolo,

RP3: Elaborar cartas de coores para utizaras en las difrentes combinaciones ce los
ismos de cada dibujo de estampacicn text.
(CR.1 Las cartas de colores se elaboran a partr de la observacion de las tendencias
de moda de 0s campos de vestio, interorismo, ndusiria entre oios.
CR3.2 Los colres s combinan con amonia para lograr los tonos y maticss
necesarios para apicaros a os dibuios.
CR3.3 La gestén de la caria de colores se realza para la utizacién en el disefo de-
12 coleceén de os estampados.
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CR2.1 La preparacién oe los elementos operadoras de la méuina de snsamblar se
I3 por cistntas ticnicss. segin foha tboncs y Ias materaes que hay qus unr
CR22 La preparacion de Ias mquinas Ge dvidr, rabajar. moldear, Godladilar y
picado, se consigue verficando  reguiando el estado de as mismas, conform a a5

operaciones de prusba.
CR2.3 £1 ampo ce resizscién se ajusts & los mtes

tsbicidos por ' smpress.

P3: Realiza y oonirolar las operaciones de preparacién y ensamblsie o aparado de
componentas, ssegurando o apiimo fnclonamients de los medios de prosuccdn, Tu
e materisles y I3 rocuscién da aricuos. son 3 esdad prevists.
CR3.1 El rebajado, ciiddo y pioado se reaiza con Ia precisén y efcacia ndicadas
e fha tdonis

CR3.2 El encolado, sncintado y doblado de componenes de pil se realiza segin
madlo.pairin. marca, nstussionss y d maners precisa  efcaz.
CR23 €1 moldesdo sonfiers 13 forma sstabiecd segin Sspecifcasionss, s

CR3.4 Lss costuras de adomo y de unién se realzan siguiendo Ias lineas dsl
flgurado con precision. eficacia y seguridad

(CR2.5 Las fornturas 56 pasiconan an sl lugary de forms sdecusdss

CRZ5 La clasfcasin y arganizac.an G somponanias. =& realize segin mocel,
talls e, st siguendo la rcanss de procuccion.

(CR7 21 sampo de resizscion s ajust 8 o3 imies sstsblecidos por i Srmpress.
GR35 Los provlemas e caldad y sus causas se denbican corectamente fomando
las medidss correcivas oportunas, dantro de los limies de la resonsabiidsd
asignads.

CR5 Los problamas de caiidad que sobrepasan Ia responsabiidad asignada, se
definen y ansmiten con prontiuc y exactitc sl responsable perinente.

RP4: Realzar ol mantenimients de primer nivel de méquinas, 3 fn G eviar paros ©
restablecer i produccian
CRa.1 E1 mantenimient de primer ivel se reaiza segin documentacién téonios,
insiricoiones de la smpresay normas de sequrdac.
CR&2 Los fallos de los slementos drectamente producivos da las maauinas se
detecan corectamente. susituyendo los slamanios averiados o desgastados y
tsbiciends 12 condcionss normsles G funsionamisnta de forma sagurs y Sfeaz.
(CRé.3 La documantaciin gensrads &n 8l mantenimienta &5 2x3cta y complets.
CRé4 Las necesidades de mantenimieno que sobrepasan 1a responsabiidad
asignads. se Fansmiten son proniud al persona responsaple

PS: Aportsr Is infornasién ticnica refarens sl trsbsjo reaiizado, resultados y csidsd
el procucto, a i S contbur s planes de produocién y gestén de 1 caldad
CRE.1 L corracta cumpimentacien de la dosumentacion tierioa contibuye 3l fujo
e informscién y 8| mantenimiento de s programasién ds produsoiin.
CRE2 La somecta ancracion da incidancias ¥ de no conformidades, facita las
posteiores tareas de revisin, reparacién, y clasficacion, aporiands crtarios Ge
mejora continua

RPS: Actuar sagin e plan ds seguridad y ssud s Is empress, evando s 6203 acciones
preventias, sorectas y de mejors 3l el de sus stioucions.
(CRE.1 21 plan ce prevencidn de rissgos 56 ntarpreta carrctaments, dentfizando os
derechos y debares del smpleado y Ia emprasa, los resgos laborales y medics de
protsceisn X
CRE.2 Los aquipos y mesios de prevencién se ideniifcan y se manfienen operatvos.
(CRE.3 Las zonss d iransio y da simacén 52 mantenen &n cond cianss oé Impiezs.
s sinvitied.
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CRA.7 La documentacion genersda en sl mantenimiento es exacta y completa, pars
Por susr un Seguiments exhaUSiva ce 53 Moidencas.

RES: Aportar s informacion thcnica referente dl rsbajo resizado, resufads y caidad de!
Prosucto, 3 fin de controir s planes e produccién, y gestion de Ia caidad
CRE 1 La cosumentacién se cumplmenta correotaments contribuyends a 13 mejora del
bjo de nformacian y mantarimiénto ce ' srogramacién ds procucan,
CRE2 L comscts anotaién de mogencas § de no conformdsdes. fasita lss
posterorss areas de revision. reparacin, y cssiicasicn, sportando criercs de mejors
CRE3 Ls informacién aporta erteros para Ia mejora coninua ce Ia caidad del proceso,
¥ el prosucts

levando 3 saba secians

RP5: Actuar ssgin of plan de ssgurided y sslud de fs smpre
preventivas, coractvas y Ge mejora I ivel de sus atbuciones.
‘CRE.1 El plan e prevencibn de riesgos se inlerpreta corractamente, identficando los
derachos y deberes sl empleado y Ia empresa, los riesgos laborales y medios de
protescién
CRE 2 Los equipos y medios d pravencisn se idenifoan y se mansenen operativos
CRE3 Las zonas de wabajo y de simacén se mantenen en condicones Ge lmpiezs
orden y seguridad
CR8 4 E1 anranamiento de actuscién en casos de emergencia se manene, asi como.
resoonsabiidad oe actusc.on, procecimientos s paro da méqunss y de metaasonss y
cieros da evacuacion segin ol plan de emergenci de Is empres

Contexto profesions!

Medios de produccién
Batanes Taleras. Punzonadoras. Aspersores. Tinsles de poimerizado. Tinsles de secado.
Fletas. Gosadorss. Coradores. Eauipes de programacién  conlrol informtcs, eleorico,
neumico, hiraulco y slectromacinico. Equpo de auste y mantenimients operaiv de
maquinas.

Productos y resultados
Telaz o tejes de cisintas grosores y caidadss,

Informacién utiizada o gensrads
Ublizacs: Ordn de produceian. Fihs téarics. Manusl de pracecimiento y caldas. Normas
e seguridac. Manual ds maminimiento. Insiruczionss e corace.on de proceso,

Genrads: Consuma oe menaiss. Resutadas o6 produee 60y caldad Mosencias

FORMACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MGDULO FORMATIVO 1

Denominacin: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA.

cadigo: uFD1E0 2

Nivelde oualifieacién profesional: 2
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Espacios anercs oe sasteris
Lovandaris. lsvadoras, seeadrss, instaacianes e lavado & manc,
Eauposy scesasnos de panchads
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Camerinos s st
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=
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* Espaco singuir y detaién no necesariamente uicados e ol oairo formatve
) EF cquipamiento musble sspaciicado para ol ula-aler y a 55a de tear pusde ser comparido
por amaos esasios

No debe inferpretarse que Ios iversos espacios formativos idenificados deban dierenciarse
necesaraments medians cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumpir con la normativa indusirial & hgiénico
Sanitaria corresponciente y responderén  medidas de accesibiidad unversal y seguidad
de los partcipantes.

1 nimero de unidades que se deben disponer de los utensiios, maguinas y herranientas
que se especifcan en o equipamients e los sspacios formatvos, serd ef sufiente para un
minimo de 15 alumnos y deberd incrementarse, en su caso, para atender a nimero superior

En el caso de aue la fomacién se dja  personas con discapacidad se reaizarén las
adaptaciones y los austes razonables para asegurar su paricipacicn en condciones de
qualdad
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MODULO FORMATIVO 2
Denominacién: CREACION DE PRODUCTOS EN TEXTIL Y PIEL.
Cédigo: MF0912_3

Nivel e cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCS12_3 Analzar & interpretar el ciseio, colaborando enla defncidn del producto en
textly pi

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacin

C1: Reconacer los dferentes estios de articuios de confeccién en textly piel, calzadoy
maroquineria y su evolucién histrica

CE'1 Descrbi y caracterizar los principales estios de articulos de confeccién en
textl ypiel,caizado y marmoguineria & traves de su evokicion historca.
CE12 Identifcar los factores coyunturaies y sociocuturales que subyacen en el
origen y desarrolo e los distintos estios.
CE13 lgentficar, los producios y articulos de confeccion en textl y pel, caizado y
marroquineria més significatvos y Gescribi s principales caracierisicas,
CE14 Inferpretar y distinguir ‘as manfestacones artistcas y cstéticas. para
garantizar la catacidn cel modelo o coleccicn que se va a realzar (hisiora, época,
tendencias, cata ce coores, tefdos, materiales y accesoros).
CE15 Detérminar las condiciones ergonomicas, usos mas adecuados y el sentido
esisico de los cisefos, para a cisposicion correcta ce 103 materiales.
CE1.5 Identiicar los materiaies més adecuados feniendo en cuenta el proceso de
fabricacion y su posteror uso en el dsefio.
CE17 Igenificar las formas pianas del cisefo mediante Ia visién espacia, para fa
‘acaptacicn del proceso de fabricacion.
CET8 A partr de un cisefo de ariiclo de confeccién en textl yio piel, calzado o
marroquineria, correctamente caracterizado:

T enifcar el estio hstanco del model.

© Descrbr sus principales caracteristicas

© Distinguirlas manestaciones artsicas y estéicas seqiin la época.

- Identifar las condiciones ergoncmicas, d uso y estéticas necesarias

© \denifcarlos materiaies mas adecuados.

~ Identiicar las ormas planas visualmente.

C2: Observar y evaluar ¢l disefio o modelo de un artculo de vesti para comprobar fa
Viabiidad ds procuecian y comerciarzadien.
CE2.1 Reconocer os canales de comerciaizacion y los factores que incden en ¢!
coste, demanda y venta del ariculo
CE23 Relacionar Ios factores que condicionan [a adaptacién de las caradteristizas
(esiructrales, c caldad, esteticos, de Uso y preseiacin) parametros del dseioy
las posibles dificuades G resticciones que se pusden presentar ce acuerdos a los
medios o recursos disponibles.
CE23 A partrde un caso practico de andiss de disefio o atculo de vestr (cazado,
prenda o' complementos en texti  piel)
=" Determinar el segmento de mercaco y poblacisn a que va irigid.
T5 Einakir ke NRRoralid sy victn A
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Productos y resultados
Bocetos simples ce estampados seqiin tendencias. Dioujos reaizados a partr de bocetos
artstcos y coordinados por transformacien simpe de 0s bocetos orginales. Tejdos
estampados con moiivos y coores acualizados segiin aportacionss de los clienies y
exigencias de la moda actual. Muesiras de lefidos estampados realizacas por métodos
convencionales o digiales. Programacién confrlando los aspectos técnicos, de cisefio
aristico, econémicos, desarmolo y e lanzamento comercial

Informacién utiizada o generada
Utiizada: Bocelos de dsefo. Infomacion contenida en revisias de moda, Intemet,
publicidas, loros especialzados, exposiciones y ferias, videotecas, hemerotetas, enire
oiros. Iformacien con especifcaciones tecnicas de producios, normas de frabalo o de
métodos establecidos. Documentacion clasificads, actualizada y en disposicion de uso.
Informes tenicos.

‘Generada: Informes actualzados de las dferentes fendencias de moda y colordos de
temporads, destinados @ Ia orlentacion de los cientes de a empresa. Coorteca
aclualizacs, relacien de las tendencias de moda. Coleccién de bocetos smples y
coordnados. Informes_sobre Ia_ adecuacicn de las muesiras estampadas a los
requerimientos de dseio. Proceso de creacion de mugsiras, evaluacion y rectiicacion.
Informe G proceso de estampacicn a Segur para consegui 1a produccien del producto,
fable y ajusiada a la empresa.

Unidad de competencia 3

Denominacion: ADAPTAR LOS PROCEDIMIENTOS DE PREPARACION, TINTUR,
APRESTOS Y ACABADOS A LOS REQUERIMIENTOS DEL DISENO.

Nivel: 3
Codigo: UC001_3

Realizaciones profesionales y eriterios d realizact

RP1: Anaizar e interpretar las especiicaciones técnicas definidas en el dssio de
estampacion text, para proponer el proceso de ennobleciients a que se someterd o
articulo.
CR1.1 Las especiicaciones tsenicas y e disefio se iferpretan por medio de las
fichas técnicas y de las muesiras de laboratorio estampadas.
CR1.2 Los procesos tipo de ennoblecimiento que pusden seguir 05 tefidos aue se
van 3 estampar se identfican a partr de las fichas ticnicas y Ge [as muestras
Conespondientzs, asi como de fa maguinaria y equigos disponibies en s empresa.
CR1.3 Los procesos de ennoblecimiento que pueden seguir [os tefdos estampados
Se anaizan para determinar ol cue mefor 5= adapta a las especiicaciones de! diseio.

RP2: Adaptar el proceso de preparacion, introduciendo las modificaciones necesarias
ara ssegurar o cumplmiento Ge os requeriminios de! isefo.
CR2.1 Los tefios se identiican y e proceso de preparacien se relaciona con las
propiedades que adauieren los mismos (establidad dimensional, hickofidad y pH
unforme y otros)
CR2.2 E1 proceso de preparacién, y las operacionss que incuye, se identiican de
acuefdo con la materia prima, 0 de tefo, con [0s requerimientos del disefo y del
b0 de estampacin que se va a reaizar.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion:

L Y CUERO PAR CONFECCION, CALZADO Y MARROQUINERTA

Codigo: UF2827

Duracion: 60 horas

Referents de competencia: Esta unidad formativa se correspond pardamente con fa
RP1, RP2, RP3, R4, RPS y RPS enlo referente aa pie y cuero

‘Capacidades y criteios de evaluat

C1: denticarfas pieles y cueros, segin riterics técrico de caliad, estéticos y de Uso.
(CE.1 Descridi los factores que influyen en la ssleccién del 150 y tratanientos. oue
se deben reaizar en las pieles y cuercs, en funcien de sus exigencias técnicas,
funcionaes y estétcas.

(CE1.2 Clasicar 0s distnos tios de pieles, describi su naturaleza, propiedades y
caracteristcas, dferencias entre piles brutas y tratadas, tamaio, grosor y caidad,
asi como sus apicacones en Ia confeccion de artculos de vesir, calzado y
manoguineria
(CE1.3 Defiir ¢ orado de complejdad de una pie! scabada y valorar fa posibidad de-
sufabricacén.

C2: Reiaconar los disintos 5pos de pieles tiizadas como materias prmas, con los
procesos y productos cue hay que fabricar !
CE2 1 Describir_los_procesos basicos ce fabricacién de aricuos de pie,
relacionandolos con s productos obtenidos y comparar as caractrisioas 66
ambos
CE2.2 Descibi Ios dstinios tipos de ratamientos y acabados de las pees y las
caracteristicas que confieren
CE23 Idenifcar los crteios de seleccién de una pie con relacin al proceso e
fabricacién de un ariulo, comportaniento y uso
CE2.4 Identifcar los defectos mas frecuentes de las piles (orutas y tratades)
InGicanco Ies causas que los producen y determinar el grado de utidad
(CE2 5 Describi las condiciones de conservacion, amacenamiento, manipuacien y
acondicionamiento de las ieies segin sus caractersicas y propedades.

(C3 Analizar muestias de pisles y cuercs deleminando los procedimientos de ensayo y
&1 controlde sus parémetros
(CE3 1 Preparar y caibrar fos equipos nsirumentales y itles de meicién y ensayo.
(CE22 Apicar Ios procedimintos y tcnicas correspondientes en la exraccion e
uesiras y elaboracién de probetas.
CE3.3 Realizarlas meciciones  pribas de ensayo en pieles y cueros, apicando i
normativay tecnica correspondente.
(CE3 4 A part de un supuesio précico de medicidn y andliss de pies y cueros:
= Preparar y manipuiar con habildad, destreza y sequrdad, los equipos, s &
instrumentos de ensayo.
- Selecconar_y aplcar los_procedimientos y técnicas necesarias en la
Vertraccén de muestras y elaboracion ce probetas
- Realzar fas pruehas de: esistencia, lasicdad, solidez, abrasicn  oiras,
vapicando la normiva establecida en funcén del ipo de ensayo.
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UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: MAQUINAS Y EGUIPOS DE TISALE.

caaigo: UF2s22

Durscién: 60 horss

Referente de competencia: Esta uridad formata se conssponds con RP4.

Capscidadss y criteios de svaluzcién

(C1: Dasoroy a5 cistintas maauinss y disposiivos sxstentes en ol mercaco.
CE'1 Dasorir lss carscteritoss d os cfaraniss dpos de miqunss de
preparacién a i tjeduria
CE" 2 Desoriir lnz saracteisias de los iferntas t0s de méquinss de fssis
(GE13 Grierios de selecein da s maguinara s utlizar an ol roceso de preparacién
GE1'4 Griarios de seleoeibn de Ia maguinara 3 blizar en ol process de tsale

C2: Ajustar la maquinaria para qus se adapte a producto requerido.
CE2 1 Realzar 1 preparacion @ Ios equipos. mecanismos auxiiares, materias y
maguinas para a prodsccién de tefdos de caleda
CE2.2 Determinar que mazuina 58 sjusts mejor a 3z nscesidadss
teidos especiaes

oducsén ce

©3: Establecer ol mantarimients de los squipos y macuinaria conforme i programa de
prosuceién de fedos d calada convencionaies y Ge Jacauard, splcando crterics de
Sequridad
‘CE3.1 interprtar Ia_informacién, documentacién y los planos referentes a Ia
preparasidn, pussta s aunto. funcianamisnto y manienimints de lss mazuinas ¥
Cauipos ce produccién
CE3'2 Ajustar y correqr o5 parémetros e lss miquinss y equinos en funcidn de lss
desvisciones deteciadas.
CE33 Reaizar el mantenimiento praventvo y de primer nivel de los sauipos
mstariies y mauinaia sspecil segin ol programs e prodcodn.
CE3 4 Relenar Ia informacian para el seguimients del manienimiento y ol regisro de
incdencizs
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Preparar el conjunto de patrones (catéloga) del modelo orolafpo de caizado o
ariculo c marroquineria o quaricioneria para proceder a su idusiiaizacion.
CE1.1 Utizar archivos ce patrones de caizado o arfcuio de marroquineria o
quarmicioneria dsponivles en el catilogo.
CE1.2 Insertar sobre los patrores del modelo prototpo, referencias y ayudas al
proceso de fabrcacién como: costuras segin medicas prefjadas, tala, margenes,
pie, marcas, piuetes, taladros de posicionamiento, entre otas.
CE132 Warcar referencias sobre s pairones del modelo prototioo como: extos aue
denifican Ia pieza y a asocian a su cortespondients model, sentdos, anguios e
desplazamientos y oiras
CE' 4 Catalogar los patrones que comorenden el modo protofipo, elaborando un
incice de los mismos y comprobando aue el nimero tota Ge patrones es el necesario
para a correcta ndustrializacién
CE1.5 A partr de Ios patrones de un modelo de calzado o aricuio de maroquineria o
Guarmicioneria, debidamente caracterizado:
- Identifcar las piezas
Aplcar losparametros intemos (ineas de _referencia, taladros de
posicionamiento y otros)y extemos el pation (costuras, piquetes, mérgenes
yotros).
- Verificar el niimero ds patrones tanto intemos como extermos.

C2: Reaiizar posivles modificacines en s pairones del model prototio de calzado, a
fn adaptario @ medidas personales (tallas especiles).
CE2.1 Identifiar os patrones para afectar dmensionaimente y adaptario a medidas
personales.
CE22 Comprobar que las medidas de os pationes, previamente identiicados,
coinciden con la fal 0 imensiones.
CE2:3 Aplcar Ios incrementos pertinentes @ los patrones en pro de conseguir un
mejor sjusts alas medicas personales.
CE2.4 Ejecutar s modificacions, sobre los distinos patrones del modeio prototio,
mediants herramientas convencionaies o informaticas.
CE2.5 Veriicar concordancias el patrén modificaco con f modelo base
CE2 6 A parir e un caso précico ce adaptacién del modelo a medidas especiaes,
debidamente caracterzaco:
- Detemninar las mosifcaciones que hay realizar al patrén.
- Realzar las modifcaciones apicando métodos manales o informaticos.
- Comprobar la concordancia del parin modiicado con el modelo base.
Z Incorporar datos del modelo a fichero de modelos especiaies.

C3: Determinar las variables que afectan a a eleceidn de la talla base de! sscalado para
Sl cazado,
CE2 1 Identifar las variables que condicionan el escalado: seamento ce poblacion
Gbjeiivo, conformacién antropomerica, edad y oiros
CE3.2 Determinar los incrementos cel talije en Ia escala pemitendo proyectar el
crecimiento o decrecimiento Gimensional de paticn base  cotemplando como caso
particuiar ias conformacones y tallas especiales.
CE23 Igenticar fas variabies que inluyen en la realzacién del escalado tal como las
asociadas 2 las materas primas (preste, siasicidad, espesor, casado de GRS,
entre otras)y a patron (tolerancias de corte, sistema de montacd entre ofras).
CE3.4 A partr ce unas variabies determinadas o un sistema nomalzado, establecer
i g np o st po
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Informacion utiizada o generada
Utiizada: Informacin sobre contratos de almacenamient, distribucien ylo suminisiro ce.
productos en text, piel y confeccién. Cartera de plataformas logisticas especilizacas en
fos seciores de textl, piel y confeccion. Documentacion técnica ylo adminsiratia o
mercancias. Informacicn sobre as variaciones en los costes. Informacicn procedente del
sequimiento de cada fase ce amacenamiento y distibucion de producios en textl, el y
confeccién. Crteros de la organizacién  recomendaciones sobie e calcuo de 05
indicadores iogisticos. Informacién sobre devolucionss y procedimientos de actuacin
on productos defectiosos, fuera de campaia o valdos para offos envios. Planes ce
prevencin de riesgos laborales establecidos. Normativa vigente nacional @ nfemaconal
Sobre conratacion y ransporte. Normaliva sanitara y medioambiental, Protocolo o Pian
de emergencia para resolucién de Imprevstos y contingencias.

Unidad de competencia s

Denomingeién: COLASORAR_EN LOS PROCESOS DE NEGOCACION Y
EJECUCION DE LAS OPERACIONES DE COMPRAVENTA NACIONAL E
INTERNACIONAL DE PRODUCTOS EN TEXTIL, PIEL Y CONFECCION.

Nivel: 3
Cadigo: UC2175.3

Realizaciones profesionales y crterios de realizacion

RP1: Partcioar en el establecmiento de las condiciones de adquisician de producios
‘semisiaboracos o acabados entextl, pel y confeccion, consicerando los arbutos de los
ismos tles como disefo, temporac, basicos, composiion de los materiales, caided,
tallaje; caracterisicas de presentacion como eliguetado, envasado, embala, y Ias
exigencias dervaces del mantenimiento de fa imagen de empresa, presigio Ge marca,
enire iros, para apicar el sstema de compra de la empresa
CRI1.1 Los productos  adquirr a empresas inemacionales, se seleccionan a parti
de la investigacicn y andlss del mercado potencil, para responder a lineas de moda
que desarrola la empresa deniro de su cadena e vaor
CRY1.2 La seleccién de producios en text, piel y confeccidn se efectia, a partr de-
'as claidades o aibutos fisicos y tangives como disefo, coeccion, produccion a
mecida, de temporaca, basicos, entre oros, y los aspectos ntangides como la
marca o el estio e vda que leva asociado, para establecer sistemas de compra de
'a empresa.
(CRI1.3 El nimero de unicades y sus especifcaciones se esiabiecen en funcidn de la
polfica de la empresa en producios de moda en text, pil 0 confeccon, para cue
sea conerente con el marketng en cuanio a varabies como preco, cisibucicn
Comunicacien, ¢ incremente su aceptacicn en e mercadb.
CRI1.4 EI valor de adqusicién de producios de text, pil y confeccién se anaiza
para ceterminar valores, de referencia en la negocacion con Ios proveecores en
funcién de Ia coleccion, calkdad, produccidn en exclusiva, marca propia y otrs,
segin precios de mercado, teniendo en cuenta, en su caso, o5 cambios de divisa y
plazos ce entrega, enre oifos, para cerrar la Operacion.
CRI1S La forma de presentacion de! articuo —packing. se establece dentiicando o
Rimero de undades, foo de exposician como fiqueta y envase, y considerando a
opcin de transpore utizado, pera cumpir los crierios de segundad y proteccion
prodiucto establecido, nomativa apicatie y condiciones estabiecidas por a empresa.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: OBTENCION DEL PROTOTIRO, A PARTIR DE *LA TOILE", PARA SU
'POSTERIOR TRANSFORMACION Y CREACION DE COLECCIONES.

Codigo: UF2863

Duracion: 80 horas

Referente de competenci

: Esta unidad formativa se corresponde con a RP3 y RP4.

‘Capacidades v crterios de evaluacién

(C1- Optenerlos patrones planos, a part de 1a o, para reaizar (os profotpos.
CE1.1 Sefeccionar los proceciiienios y secuenciacian cel proceso.
CE12 Despiezar i tole y obtener todas las piezas planas cel mod'o, utizandd las
tEonicas e realzacion acecuadas y sin perder a forma orgina.
CE1.3 Comprobar que se ootienen todos los pairones correspondintes al mogelo,
‘Siteriores, interores: visiles y 1o visbes, verficando a correcta forma de las piezas.
resitantes cel despiece de a tole
CE1.4 Aportar a los pairones obienidos toda a inforacién necesaria para disponer
e log mismos, bien sea en 2 acividad artesanal o industral
CE15 Garantizar y coorainar a viabiidad cel modsio n su confeccién, asegurando
su adecuacion a dseio original
CE16 Programar y definir las tales del modelo aue s van a product, una vez
Validagos s patrones obenidos.

2 Transtomar parnes cbtenidos del mocese para f creasn de ofas rendas o
artnson y achar s sniecon
221 Dotornar s ransormaciones aue hay ue apicar s plrons drgidas a
i tenn e s s o 0.mencs, 3 er 3 inca i Gaeno o
G2 icr i concordania e 03 punios de i, s atnias pares e os
parones de modelo para & Comeca Sste y delerinar 55 modfcacines
Pecesaas e vaicars
e e ity transitts a fomasn genersca en o proceso
CE24 5 a5 ook prdcico ge TamomaGn o6 patones Soenios ce
ods e, pefectaments caradenzaco
riorcar o dscho  eriar a5 posives ranstomacions ce cambio ce
Vumen s
- Reaizar  ansfomacn de as pezas s aterar e
Comprobar que o3 Pnios G e st caneclamente bicados en cada
pieza
Bpicarias nomasde sequridad y osconiries decaidad equerdos.
" Recoger o s icmaaon en 4 Gocumerasn recete.

C3: Verifar ¢l ajuse de los pairones mediante prusha ce la o con'ecionada,
CE3.1 Comprobar el proceso de realzacien de i tole,
CE32 Anallza os resultacos del proceso e confeccion de a tle.
CE3.3 Cumplmentar a documentacion con a informacin resulante del proceso.
CE34 £n un caso prictico, ds montado de toie, debidamente caracterizaco:
dentficarlas técnicas e fabricacion que se deben agicar.
~ Preparar fas maquinas que intervienen en a fabrcacin de fa tole.
Obtener, a ravés del corte, todas las iezas del model.
* Realzar o ensambaje y union de todas s piezes que constuyena tole.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢f certfcado de
profesionaidad ce Ia famia profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: ACABADO DE ARTICULOS Y PRENDAS DE PELETERA
Cédigo: MF044 2

Hivel de cualificacin profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCD444_2: Realzar ol acabado de atiulos y prendas de peletera.
Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s coresponde con fa RP1, RP2,
RP3, RP4y RPS.

Capacidades y criterios de evaluaci

C1: Analizar y describir 103 procesos de acabados de diferentes t0s de ariculos de pie!
segin su origen
CE'1.1 Inferpretar Ia informacién técnica del procsso de acabado identficando os.
procedimientos a segurr en funcion ce a pie y de Ia orden de produccien.
(CE1.2 Describir las operaciones de acabado que se puede realizar en Ios aticuios o
prendas de piely otros materias, asi como I0s productoe y méquinas/equpos aue.
Intervienen.
(CE1.3 Comparar ¢ proceso indusirial ce acabado con i aabado que se realiza en
o taler de fomacén, a fn de obtener informacion sobre organizacion
funcionamiento, escala productiva y produccidn

€2 Ajustarlas méquinas ce preparacién y de acabado, conforme a las exigencias de o5
materiales
CE21 Interpretar la informacién y manuales de miquina en o referente a
funcionamiento, puesta a panto y manenimiento operatvo ce primer ivel
(CE2.2 Clasifcar y descrbit as maquinas, equpos, programas informaticos,
heramentas mplcados en el proceso de preparacién y acabado.
CE2.3 & parir de un caso prictico, e preparacion de maguinas:
= Reaiizar el montaje y desmontaje. lubrcacién  Impieza, reguiacion, auste y
carga de programas iformaticos, seqin procedimienios y  tecnicas
habiales.
- Resolver anomaiias de primer nivel de mantenimiento, en piezas y slementos
e macuina valorando el dafo ¢ identficando causas que a5 provocan.
- Realizar la preparacion de as maquinas oue iervienen en e proceso de
acabado, con autonomia, orden, método y adecuacion al 6po de e,
cumpienco las normas de seguridad y salud en el rabeio.

ities y
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ANEXO VIll
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Denominacién: Aprestos y acabados de mats

as y artcios tetles.
Caaige: TeNG212

Eamila profesional: Texil, Confecaién y Pi.

res profesion: Ennobiecimisnto de materiss texties y ples.
Nivelde cusificacién profesional: 2

Culificacién profesional de referencia:

Tepare 2 A
septambre)

oy scabados de materiss y atcuos textes. (RD 119912007, de 14 de

Relscin de unidades ds compstencia que configuran el certficado de
profesionalidad

UICO180_2 Reconocer materiasy productos en procesos texiies.
UCO158 2. Praparar disoicionss para los tratamientos da ennoblecimients de materias
exties

UIC0330, 2 Realzar los aprestos scbre arclos txtles.

UC0381_2: Reslizar oz acsbadas s sriculs textis,

Compstencia generst:

Resizar los sprastos y los sesbados da las materiss  Srticulos texties con sutonomia y
responsabidad, aplicando las tacnicas y procedimiantos necesarios para consegur 'a
Drodugaén con 15 esldad requerida en los plesos prevites. con somenbiisd
amblental, y en Ias condicionss de sequridad establecidas en el pian de prevencien de
esgos laborales.

Entora Profesianal
Jimtits Profesionst
Este téonico desarola su aciidad en grandes, madianas y pequefss ampresas cuya

acthidsd sstd dngida sl emnobiecimiento textl. &n s &ress oe Sprestos y acanados ce taco
o0 de atculos 2

‘Sestores Produstves:

Indusiria texi, en los sacores productivos en los que se desamolan procesos de
Ennobleciminto text] y s daciean fungsmenisimente 3 (0% scsbados e tejdos. prendss.
iscos, el no tsjdss. focs y torss squelss &n que ol produeta @ matana prma 3 smplear
Sex e Is miema natursieze.

Ocupsciones v pusstos ds sbai relasionscos:

31221237 Técnicos en prosesos de ennoblacimiento texil.
21301148 Téanicos an oontra g caiad en ndustnas texil, &n genera.
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denaminacién: OPERACIONES DE TINTURA ¥ ENGRASE DE PIELES.
cédigo: UF2701

Durscién: 80 horas

Referente ds compatencia: Ssta unidad formativa 52 corresponds con K1, RP2, RF2
yRee.

Capacidades y erierios de evaluseién

1: Ansizar fiznas téonicas emplesdas en lss opsraenss ce titra y angrase cs lss

1 Enumerar y deserbis los Gierentes apariados aue contiene Ia feha téorica de.
producsien
1.2 Reconocer los productos auimicos uliizados y su 3ccén en las recetas o
ratamientos de ntura y engrase de as piles

£1.3 A partr de a foha taonioa correspondients, descrioir las sccionss que habria
que levar 3 cabo para raalzar deho tratamients de finura y engrase.

+ Comparar ehas taenioas de operacions da tintura y engrase, valorando 1as

condicionas oe cada una y 1a conveniencia de su aplicacén

C2: Dasaivi los fundamentas téenicos y da aplescién e los coloa
ikzados en ' ndsina cel cusro,
(CE2 1 ldentfcar Ias disintas familias quimics de coloranes y grasas uliizados an
el sector g curidos
"~ Desoriir de forma bisics su sstructra quimica y su forma d union con las
Fbros Ga 12 pie y sus consecuencias en cuaro 3 3 soldez.
- Evalusr sus carscterstoss fiseas. quimiess y de soidez.
2 Sxploar s istintas formss recamendsaas d apiescien
~ Comparar distntas familas asignadas al mismo o de cuero, i prooede.
alsifeindolas en base 3 sus caracterstoss tenicas. de Splicasin y caldsd
fra
(G222 Relacionar los colorartas y grasas an base  su procadencia y caracterstoas
= Vincular s nomore comercal con el fabricente. ylo astrocidar
2 Asosiar los nombres comerciaies da los colranies y grasas con Ia famiia
quimica 3 que pertencen.
- Relasionsr dtniss marcss com:
thcnicas y formas de aplicacién.

sy arasas

tangan simiares caractaristcas.

C2: Desorisi o3 crtaros de saleccién de los colorantas y grssas de scusrdo can sus
caractarisioas y o cuero s tefir y engrasar.
CE3.1 Relacionar as familas d coloranies y grasas con ol 50 de cuero a fefir y
engrasar
(G232 Dascrii sz principaies caracteristoss ds las famiias ds coloran
reepicto 8 85 Caracterstoss feemcas d 135 inturas y angrazes
CE3.3 Intrpretar nformacién tioies facltada por o fabrcante o istbudor
= intrpretaras aitintss formas g aploscién resomendada.
2 Comprabar iss imtensidates ce fnius y grada ce blandura o frmeza
recomangadss.
- Explicar las scvertencias de sodez y resistencias ndioadas en e catilogo de
acuerdo con los diferntes agentes exlemos que puedan afeciar 3 fos
s g ity

yarssas
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Aplicar las técnicas de confeccion de mantenimiento y reparacion del
Vesluar, teniendo e cusnta a ficiidad al proyeclo aristco.

Comprobar que el resultaco se ajusia a os requenmientos de mantenimiento
‘asegurando su uso escenico

Efectuar el mantenimiento_corecivo y prevento del vestuario, seleccionando y.
apicando tecnicas de fitura y estampacion de acuerdo con sus requerimientos

ez

'+ Revisar dariamente las prendas y accesorios del vestuario para deerminar la

necesidad e mantenimiento preventivo y correcivo de Ia ntura, 0 apicacion de.
pintura u otros mateales, documentands las incidencas.

ee2

2 Apicar s tecnicas de reparacion de tintura, estampacicn y aplicacién ce

oiros materiaies, previstas para ¢l mantenimienio del vestuaro en ¢ tempo y orden
estabicidos, dorumentando las mismas.

cE2

3 A parti de un caso practico, Gebidamente caracterizaco, e aplicacin de

{&cnicas ce iniura, esiampacion, y 0los materiales no texiles para el mantenimiento
del vestuario

denticar y seleccionar Ia documentacién del proyecto de vestuaro Gt para
123 labores de mantenimiento

Observar ¢l vestuario detectando las necesidades de reparacion de tinfura,
estampacién o apicacion de ofros materiales no texties.

Igentiicar ef materal  tscnica aplicada en el vestuario, para reproduci
Sfecto siguiend el proyecto arishco de Toufines o el modelo original

Analzar e coor o color base para obtener & baro titéreo o mezcia y técnica
e pintura apropiada, comprobando su iGoneidad en una mugsira o lugar no
visble de a prenca.

Preparar los equipos de tifura, pinfura y estampacén, en funcion de las
tcnicas selecrionadas

Reparar despertecios en el vestuario aplicando las técnicas de tinfura,
estampacion, encolaco, entre oiras para su puesta a punto para a funcion
Aplicar [as técnicas e tiiura y estampacion, con seguridad y seleccionado o
EPl necesario para su manipulacion

Comprobar el resufado obtenido, Ia soldez del tefido, estampado, u otra
ecnica apiicada eiminando 1o residuos siguienco s crerios de segisidad y
protecian ambientl.

Experimentar con nuevos materiales para sfectuar el mantenimiento ce
vestuario.

Documentar ! proceso segin e protocolo establecido,

Contenidos

1. Maquinaria iiles y heramientas de confeccién.
Maguinas, de confeccin

Funcién y operaciones.
Regulacion, juste y mantenimiento.

Tipos de maqunas ce. confeccion: pianas, doble y fiple amastrs, overlock,
recubrdora
Partes consttutivas de una miquina plana de confeccién:

Base de la macuina y mecanismos de arasire.
Brazo y mecanismos de movimiento Ge agua.

Cuerpo e la mécuina; contoles de puntada, tensidn hilo, presién del
prénsatelas, bobinado del il Superior & nferior

Accesorios de’ maguinas de confeccion: prensateias, guias, distintos Gpos e
‘agujas, porta hilos, cuchilas, placa de arasire, entre ofos.
Prestationes segin ipoogia: puntada recia, sobrehiado, remaliaco, enir otros.
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- Equipos de programacién y control informstico. slectrénico, neumtico, hidraico.
 Slctromazénica de s maduinana de produce'on ce elas o tes.

- Instalaciones auxiiares an 125 lineas de produccién de tlas no ejcas

© Acondicionamiento del cal para 12 producein d telas no ejidas (lamperatura y
numedza)

UNIDAD FORMATIVA 2

Denaminacién: CONTROL DE L PRODUCCION ¥ MANTENIMIENTO EN TELAS NO.
TENDAS.

Cédigo: UF28e2
Duracidn: 30 horas

Referente d compstencis: Exta uricad formatys se carrssponda con R4, RPS. y
RPe,

Capacidades y erierios de evaluseidn

C1: Ansizar i procaso de sontol de s rendimientos y mejoras de Is productvidad &n
1os procesas de produccién de teas no tejdas.

‘CE1.1 Identiicar s factres taenicos y organizatvs qus deferminan os rendimisnos
 costes de prosusoién
€272 Sxpioar ios arncipales métodos de valorasién y sfloul de rendimientos.
212 Ioantfosr procadmianios de mejors de productvidsd, squpes ds meiora de
tabajadares, incentivos, disminucibn sbasntimo. optmzacin oracesos,
CE114 Igenifcar fos facores y Gausa pincipass que permiten detectar necssidsdes
e formasién ds s rabajadores.
CE1.5 Mecir velocidads y rendimientos de maauinas, fempos de canidad de abajo
losslizar ias causas de fempos improdctios por mano de obra o miauina  adoptar
1as macidas pertnentes.
CE1.6 Goordinar con Ios Siferentes Separtamentos los resitados de a produseién de
teas o tejdas para detectar meloras en los objeivos Ge la produccin en as.
condiionss ce caiad y seguridad estaslecidss
CE1.7 Evaluar Ia Informacien generada por la produccién y sctuar en fodo momento
segin el plan de segurdad. salud y medicambients
CE1.8 Elaborar nformes cestnados sl seguimisnto y conrol de fabricacér:

© " Incioes gréfios y sstsaistions.

"~ Tiempos tipo asignados a cads operacién bisica

~ Planifoscion diaia de contol de produccién, propussias de mefora de

operacionss.

C2: Ansizar s proceso de mantenimiento ds oz medics & nstalasonss de produceién de
taiaa no tajdas.
CE2.1 Defrir o proseso se mantenimiento praventiv y comrestvo en funcén del to
de maquina y squipos.
22 Identhoar las frscuencias y ipos de infervencién en el mantemimienic
prevento, interpretando los manusles oe miquinas & nstalacones.
223 Explcar sl contanda de uns feha ds manienmienta ssi somo 8! istoral del
CE2.2 Operar programas nformiticos da gestion y conrol del martenimiario.
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4. Usoy conservacién de materias textiles
- Presentacion comercialde las materias y producios textles.
- Normas de identifcacier.
- Caracteristicas de us0 y conservacion de las materas texties.
= Conservacion y vida il de los materiales exties y producios textes.
- Agentes que perurban la vda il
~ Condiciones opimas ce permanencia y conservacion
© Crierios de manipulacicn de los materaies y producios texies (simbologia)
Crierios de aimacenge.
- Comportamients de fos materises a o largo d su transformacién.
© Normata referente o etiustado ecolegico.

5. Andlisis y control de materias texties.
- Ensay0s de verficacion ce propiedades y parémetros.
- Ensayos de identficacion de materias textles: firas, hics, efidos erudos y
acabados, ecubrimiens.
- Ensayos de verifcacion de propiecades: resistencia, estabiicad dimension,
elastciad, entre ofras.
- Ensayos de verifcacin de parémetros: iulos, rosor, longiu, torsin, color,
solideces, tacto, entre ofrs.
- Procedimiento de extraccién de muesiras, elaboracén e probetas,
reaizacion de ensayce.
- Equipos ¢ instrumentos de medician y ensayo.
- Procedimientos de andisis, evaluacin y ratamiento de resultados.
- Normaivas e calcad,
© Espesficacion y toerancias

6. Seguridad y salud en la empresa
~Normas ce sequrided laboraly medioambiental
- Nomatia Europea
© Nomtiva Estatal
© Nomativa CCAA
" Normativa Local
Planes de segurdad y salud en las empresas de confectidn, caizado ¥
martoquneria
~" Planes de sequridad industral en las empresas texties.
Riesgos Iaborales y mecioamblentales en Ia Industria de confeccien, caizado y
marroquineria.
- Impacto medioambiental de la incusiria exti
- Medcas preventvas y comectvas en los rescos laborales Y.
medioambienials.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion:

EL Y CUERO PARA CONFECCION, CALZADO ¥ MARROQUINERIA.
Cadigo: UF2827
Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad fomativa se corresponde parciaments con la
RP1, RP2, RP3, RP4, RPS y RPB en o referee a a el y cuero.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serin los sstsbiecidos n el arfolo 4 del Res Decreto qus raguls o ortfcado de
profesionaidad de I famils profesionsl al qus scompaha este anexo.

MGDULO FORMATIVO 3
Denominacién: TECNICAS DE CORTE DE FIELES Y CUEROS.
Cadigo: MFO135_2

Nivel de cuaificacion profesional: 2

Asociado 3 Is Unidad de Compstancis:
UC0188_2 Cortar pies y cueros

Dursciéns 50 horss

Capscidades y eriterios ds evaluseién

1: Ansizar o procesos industiles de cor
CEN.1 Interpretar s nformacian nscesans para s praceso de cote.
CE1.2 Relacionar os dstintas operaciones del proseso de oorte con o5 productos de
eriragay saica
CE1.3 Dassrinir i secusncias de tabsio.

CE1'4 Restizar olculos ce randimians

C2: Poner a punto las miquinas y ublise de corte de acuerd con Ia pisl y cuero,
reaizsndo ol mantenimiento ge prmer i

(CE2.1 Inerpretar a inormacién y documentacién de las miquinss. equipos y itles

fodo o referenta 3 Segurdad y Sald, uncionamiento, puesa 3 punto y

mantenimierts
(CE2.2 Diferenciar y deseriir las maauinas y ites de corte. asi somo relacionar los
lamentos con sus funciones y aplcaciones para ¢ cote da pielesy cusros.
(CE2.3 A pari e un supuesta prictco, de praparacion de maquinas para l cots de

- Seieccionar mauinas. squipos, programss, s @ instrumentos necesarios

- Reslzar las operaciones de moniaje y desmoniaje; lubricacin, engrase
impizs: raguiscibn, suste y sflada de 0% slementos cortanis (voqus
cuchills) segin procedimientos y normas.

- Rasalver sencilas anomalias en los slementos d
cart, valorando su desgaste o 1
ue a5 provocan.

- Realzar ia preparacién de los saupos, con autonomia, orden, métodd
precisién, y agecuacion o ipo de corte y matera, cumpliendo las nomas de
Sequridad

las maquinas y Gties de
= & idenifioand 13 ssusas o faciores

C3: Preparar 1a el y cusro para el core segin sus propisdadss, aricuo 3 fabricar y
méima sarovechamiento de! matensl
CE11 Ansizar = comporiamenta de Is pel y ousro, extendide, marcsds,
aprovechamiento, caicad, prestes, detectar anomalias, <t
G232 Anaizar Ios sistemas de xtendido de piel y cuer, los procedimiertos de
distibucién de os patranes, descriiends Ios parametros aue deben de tenerse en
uenta
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- Anaiisis y evaluacién e los defectos: deteccién, causas y sistemas de
- Cimpimentacisn

a fioha téenics del procucto y del prosesa.

5. Preparacion de squipos y miquinas de urdimbre circulares.

- Ligamentos. Representacion grifics.

© danifcasién ds los mocelos da malls y entramala.

~ Ligamentos de base o de fondo de dos o mas aros.

~ Estructuras de cos lgados superpuesios y propiedadss de los tfdos.

© Selecciény sjuste de los parimetros raguianies: varabies en la imentacién
consuma e os sros, tansién, cosfsents de rccion, nire airos; anatles ds
productalorocess: dansidad, gramaje elastidad, estabiidad dimensional, ente
ooz,

- Programacion bisica de ligamentos y movimiertos de os arcs guia

T Andissy evaluscion oe o3 Gefactas: Deteoeian. cavsss y sistemas de

- Cumplmentacisn de a fiha t

i el producto y del proseso.

6. Preparacion de equipos y maquinas de urdimbre tipo Croshet.

- Ligamentos. Reprasentacién grafia.

- deniifcacién da los moselos de mall y eniremala

T Ligamentos d base o g fonco ds dos o mi pen.

T Estructuras da dos o més igads ce dibup suparpusetos y propiedades ds 1oz
tejces.

- Seleceiin y sjust de los pardmetras regulabies: variabies en 3 simentscin
consumo de los peines, ensién. cosfiiants e Fccién, enre ovos: variabies de
productalorocess: densidad, gramae, elastiidad, sstabildad dimensional, ente
Gz,

- Programasién bisica de lgamentos y movinientos e os paines de pasadores

© Andisis y evaluscion oe os Gafactos: Deteoeian, cavsss y sistemas ds

- Cumplmentacién de a fioha téenics del procucto y del proces.

7. Integracién y comunicacién en el sentro de trabajo.

- Comporiamients responsable en el ceniro ce rabalo.

~ Respeto 3 los procedimientos y normas el cenro de tisbajo

© Interoretacién y slacucibn con diigencia y responsabiidad de las instrucsiones
recndas.

- Reconoaimiento dei proceso productivo de a orgarizacién

T Usizscion de los cansles 4 comuncscion ssisbiscidos &n el centro de rabsio

- Adecuacién al rimo de abajo de 12 ampresa & inegracién en aquipos de rabalo.

© Seguimiento de las normatias de prevencién de resgos, said laboral ¥
proteccion cel medio ambisrte.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: IDENTIFICACION ¥ ANALISIS DE LAS CARACTERISTICAS DEL
CALZADO Y SU AJUSTE.

Cédigo: UF2828.
Duracién: €0 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponds con la RP1, RF2 y
RE3

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasificar los tpos de caizado, asi como los apicados en ortopedia y los elementos
aue los constiuyen.
CE1.1 Identifcar los distintos tpos de calzado segii uso, actiidad y caracterisicas
dela pobiacién
CE1.2 Identiicar [0s tipos (ingiés, Biucher, manoletina y otros) y componentes (tope,
palmila y olros) de calzade.
CE1.3 Crear un catélogo de calzado ortopédico organizados segin edad, patologia y
Forma.
CE1.4 Crear un catilogo de elementos aue infervienen en el calzado oriopédico,
Gasficados segun su apicacion
CE15 A partr de un disefo de caizado conectaments caracterizaco:
entifcar correctamente s ficha de diseo.
Igentiicar a que pblico va dirigico y a la actvidad a que va destinado.
Realizar una fcha con ¢l razad Ge os componentes del calzado.
CE16 A parir de un supuesto ce prescripeén faculativa de un calzado oriopédico,
comectament identifcado:
enticar correctaments a ficha de disefio,
Anaizar a prescipcion facultativa y determinar la horma y componentes mis
déneos.
Realizar una fcha con el razad o os componentes del calzado.

C2: Determinar las propiedades e [a horma para caizado segin mod=o y o de ajuste
CE21 Identifcar las caracteristcas propias de la homma, exgencias el model,
ergonémicas, biomecanicas, moda, funcionals, confort quisbre, caloe  01os.
CE2.2 Enumerar las diferentes partes de ia horma, punios basicos, punto e calce,
alura ce talon, afura de hueco y ofos.

CE2.3 Describ las caracteristicas propias de Ia homna en funcion del articulo, para
Ia sieccicn del tipo de auste a emplear manual o informatico.

CE24 Explicar as ransiomaciones que requiere la horma seleccionada para
acaplaria, por prescripeion faculativa, a horma oropedica.

CE25 A parti de un caso pracico de ajuste e una horma, segin 1a informacion
dade:

Realzar ¢l ajuste manual de una homa utizando distinas técnicas y
materiales.

Realzar 12 digtaizacin de una homa por medi informtico.

Realizar o ajuste manual o iformatico con desireza y adecuado a a homa,
cumplendo as normas ce trazace.
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- Etapas e proceso ce abricacién
- Disgrama ce recoride
- Sistemas de nomarasin del catzaco.
2 Cazado y arteuios de marmogunsris
= Calzaco pars cabalers. sefrs. nfanti, babé, sspecisls y de segurdac
- Adouos de vsjs y bolsos. pequeia mamoquneris, ssuchera ¥
guariconeria
- Adomos, fomiuras y complemerios audiares ufiizades en
marroguneris
- Descomposicibn de un produco en sus componentes.
- Patones componentes del cazado o un arcelo
" Caracterstos qus deferminan sl confot y I caidad de os distntos arulos de.
acuerdo con su splcacién o iso
- Verfcasién ce anicuos.
2 Recopir mfarmasién thenos necesaria para s fabrcacién cel rfule

caizado y

Critsrios de seceso para oz alumnos

Serin s estabiscidos en i aricuo 4 dsl Real Decrsto que reguia ol certficaco ce
profesionsicad de s famiia arofesions! i que scompaa ests anexc,

MODULO FORMATIVO 2
Denaminscién: TECNICAS DE ENSAMBLALE DE TEJIDOS ¥ LAMINADOS.
Cédigo: MFO185_2

Nivel de cualificacisn profesional: 2

Asociado 3 1 Unidad de Competencia

UCO188_2: Ensambiar piezas de tejdos y laminados.

Durscién: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominssién: PROCESOS Y CALIDAD EN ENSAMBLAJE DE COMPONENTES Y
FORMITURAS

Cédigo: UF2855
Durscién: 30 horss

Referents de compatancia: Ssts unidsd formativa se corraspands 3 Is RP1, RPE ¥
B

Capacidades y eriterios de evaluzeion

C1: Anslizar y desoii los procesos incustisles de ensamblse de companentes ce
iferentes tpos de articuios de ejdo  laminados segin modelo y patrones.
CE1 1 Interretar I informacion honica Gel proseso da ensamblaje Tipos de unién y
procecdmentas s sequi &n funcién del materily de s orgen de produscidn
CE12 Describr Ias operacionas del proceso de ensamblaje relaconindolas con ol
o de ertrada de componentes, materiales complemeniaros y miaunasleaupos
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Capacidades y criterios de evaluacion

3 Igentfioa oz puntos y variabies para ! control e osldad del proseso ds procuccién
de o técnicos, asi como Ios equipos y aparalos precisos, considerando ¢
cumplimiento da 2 normativa especifca. y os resutados oe os ansayos reslizados sobre
<l producto.
'CE11 Describic los parimetros de caliad que se deben contoiar en o proceso
prosucivo de un fejds teico.
(CE12 ldentfcar Ios puntos sriscos del proceso y los contoles aus hay que implariar
durants I prosuccien de tejeos tacnicos
CE13 Expica Ios mediciones y los mr
S2pin tejdo téenco y salcasién.
(CE1 4 Interprtar resuitados de sonroles de caidad obtenidos &n dfsrantes ansayos.
(CE15 darificar sl conrl de saldad aplicado 3 un tejdo tacrico procucias
(CE1.0 Inerpretr = resuitaco el contro g oslidsd d un tjco ticniza y descrivi
125 modfcaciones del proceso Ge produccian oportunas, n cas de ser necesaro
CE17 En supussio pricios, corractaments carscterzade, da mieroretscian y andiss
e resuliacos da ensayos de caldad para el cumplimiento de a normata spicada en
13 prosuceidn de un tja téeneo:
" denitcar la norma adecuada para s apicacién requerda
© Reconosrlos parimsiros ce caliad que s ceben sontolr

TP ——

bicidos por noms.

~ denicar fos ansayos que hay aue realizar para valdar of cumplimiento de la
- Especificar, an su caso, los raquerimientos para suboontratar un Iaboratorio

- Interpretar ! resultado ce canirl e s ce los diferentss ensayos.
2 Utiiar scsouadsmente s nformsaién ssleccionsds

- Generar s documentacién necesara en ol soporte ncioado.

~ Registary guardar a nformacion utizads.

Contenidos

1. Controlds I oslicac.
Ls calidad y su gestin
Implantacién se s caicad
Costes da a caldad y de 2 o calidad.

2. Apticacién del control de calidad en procssos de textles ticnicos.
Fardmetros de saidad en os exties tioncos:
+" Galcad e los roducios ntermedios y o producto finsl.
Caldad da Ios procesos: puntos crtos.
Influene dei proseso sobre I3 alidaa de products.
Interelacién de parimetros 6@ procesolproducts.
Frocedimienics ca contro e caiad en prosess.
Equipas & instrumentos de contrl  inspacaién
Téoricas e ssguimiento y deteccin 6e desuiasionss de 1 caliad
Efectos del proseso sobra I calidad del produco,
Causas de varabicad
Flanss ce moestreo.
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CE22 Igenticar las pezas, complementos  olros de un modeo otopédico
CE2 3 Determinar 03 mérgenes que se deben nclr en disintas piezas, seain tp0
de montado y oiros
CE24 A parlr de un caso prictico de despiece de una repa debidamente
caracterizado, segin la informacion dad:
Ejecutar el Gesarrolo del despiece de parones de 3 repa por medio manua.
plicarlas nomas e sequndad y os contoles de caltad requeridos.
Efecutar ol desarrollo el Gespiece de parones de a frepa por medios
informaticos.
Expresar con la teminalogia y simbologia propia todas las indicaciones aue
conllevan os patrones.
Verficar'a concordancia enire fos patrones de fa repa.

Contenidos

1. Interpretacion y representacicn grifica
Interpretacién de modelos.
- Ficha tsenica de disefio,
- Fichas de medicas y proporciones
_ Tabjas de medidas normaizadas.
Crterios G representacion grafica de mocilos:
- Nomalizacien.
Z Simbolo
- Realzacin de croquis.
Tioos de patrones y frepas.
- Esquema de 103 procesos de fabricacién e auiiares.
Terminologias aplicacas a Ios iferentes patrones.

- Elementos geomstrcos: lineas, superlicies, volimenss, nguios, simefras,

abatimientos, cesdoblamientos,rotacionss, raslaciones.

. Factores que influyen enla ejecucién del patrén de calzado.
- Exigencia de confort, de moda y oiros
© Usode aricul. Durabiidad.
~ Caracterisicas de fas materias primas:
~ Elastcdad,
Z Prestes,
* Grosor,
- Texturay otos.
- Tolerancia cel patrin y materales.

3. Tipos de hormas, modela y proceso de fabricacion:
- Hormas nomalizacas por tallas y requerimiento del modeto.
- Hormas personalizadas inicas o pares, simeticas o asméficas para calzado
ortopédico.(método de susiraceén, adicion y homas comegidas)
- Sefalizacién ge ineas y puntos bisicos.
Relacion entre pe, horma y caizado.
- Superfice ce a hormat inferior (superfice plantar), aterales (inerior | exterion)
¥ superar.
- Ejes de la horma: inea divisoria o de particén y de sje plantar.
- Concrecién de hoguras y tolerancias requeridas por el calce
- Elaboracién manua y preparacion mecanica de una horma & medida
Tioo de uén: costra, pegado y olrs:
- Zapatos e via cosida
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- Obtener muesitss de pisles en cursc de proceso y de los finsles de
preparacion. en s tempos prefjados, en condiciones de sequridac
- Reganoser 12z seRsles y a2 narmas de sequricad de ss macuinas en 13z que
<& reaizan fos Latamientos ds preparacn.
CE3.5 A pari de un supuesto prictos, debidaments caracierzado, 6@ preparacisn
e macuinas & nstalsconas pars 155 OpSraEionss de prépsracian dz Iss P para
su posteres titra:
" Sragramar y siustar los parimetros ce s miauinss sepin pracedimiento de
abap y seguridas.
- Reaizar is lmpieza de miquinas ¢ insalaciones productas confrolando <!
consumo da agua, su verldo y restos de piles, con seguidad.
- Recanoser as sefisles y 132 normss de sequncad ¢ s macuinas en 13z que
- Aplcar ot crtenos da minimizacidn del consuma d 3gua y Snergis

(G Dascrii s macuinara. squipos suriares y d control nscesanos para rslizar fss
operaciones previas  a Srura de pises.
'CE4.1 Seleccionsr el equipo adeouado y los sccssorios adecuados an oada caso
para resizar con efiiencis y seguricad sz Geolucones y proceses previos 3 I8
fiturs ge pieles
(G242 Andlzar y ifranciar los disinos rstamisntos previo & 13 inturs de ieles 2n
funcion de fos ks disporiblas y ol proceso 3 reaizar.
(G243 Distingui oz cistnios sitemas de sontol manusles y automitos qus sesn
necasarics para s reslzscion cormcis dsl rasso
C4¢ Programar Ios eauipos, maquinaria y sociones del proceso de acusrdo con
las nsirucoones de a fins téonica.
(CE4.% Apioar los sstemas y drdenes de controlraqueridos en cads mamenta pars
reslizacion sorecta de 55 opsraciones.

Contenidos

1. Interpretacién del contenido de I3 ficha técnioa de produscién en lis
peraciones de preparacién de as pieles para su posterior intura
ldentiicar y conocer os producios y disoluciones uiizadas en s procesos de
prepsracién oe a3 psies:
« fcidos, ical y sales
« Agenias tansioactues.
+ Procustos sintétoos, resinas y aninos vegaisles
+ Praductos para o planchacs de I ana
+ Productos auxiiares
- Anslzar f binomio procese-mquina:
" Disgrama da prosesa temperstura — impo,
+ Secuencia de o stapas.
+ Procesos susiares.
- Ineroretar s vaniabies que o sfectan:
" Timpo, temosratura. velosizad, canticad de productos.
Fases del proceso:

+ Praparacibn de 1a miquina
+ Proveerse ce a materia 3 operar

« Abastacerse de los procuctos.

+ Realzacién del proceso princioal

+ Realzacién de los procesos complemenarios (lavados, neutalizados,

Venfoacién de resutaco ins.
Limpieza y sanservazién ce s ites utizacos.
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Igentiicar las materias y productos uilizados en_confeccin, caizado y
marmoquineria (fbras, hils, teas no tejdas, teidos, pieks, cuer, polimerns, cauchos,
fomituras y otrcs), & fin de validar su UIZcion en el procesd Prouctvo, con crierios
tScnicos ce calad, estétcos y de uso
CRY.1 Las materas y prodcios se ientiican por su orgen, presentacisn, estado de-
claboracion yio S1auelads, 3 i de Comprobar Su nivelde ullzacia.
CRI1.2 Las materas y productos, 28! como sus principales caracteristcas, se
reconocen por procedmientos y técnicas pertnentss, a fin de comprobar su
composicion
CRI3 La toma de musstras pemiten veriicar las caracteristicas ce las materias
fexties y ofros productos utizados en_confeccien, caizado y marroquineria,
coniribuyendo alcisefo ce aricuios con Geterminadas propiedades.
CRY.4 Los procesos y productos se identiican a partr de fa nterpretacicn de la ficha
ey
CRY.5 La obiencién de productos novedosos y mis compeiivos se logra a través e
Ja Inormacion actuaizada sobre (a5 materas toxies y olros producios utizados en
confeccicn, calzado y marroquinera, y sus caracteristicas técnicas, de caidad, e
comportaniento al o y sus aplicaciones.

RP2: Supenvisar, en su caso realzar, ensayos para la ientficacion o medida ce
parémetros de las materas y producios en condicones de sequridad y saiuc.
CR2.1 La toma de muesiras pemie verficar as caracleristicas e las materas y
productos.
CR22 Las muestras se oreparan de acuerdo a la documentacicn especifca y
normativa aplicable adecuandolas al tpo de aparato de ensayo y a las propiedades a
e,
CR23 Los equipos e instrumentos de medida yio ensayo se calbran y austan e
acuerdo a as necesidades.
CR24 Los resutacos Ge los ensayos, incluyendo los datos de identifcacin
apropiados (fecha, paramelros, n e lote, procucto y oifos) se regisiran en sopories
acecuados.
CR25 El cormecto estaco de [os equipos y medios e asegura mediante a adecuada
supervision del caliorado y mantenimlent periédico, ssegurando su. exacto
funcionamiento.

RP3: Comprobar productos y/o aricuos en proceso ds fabricacién para garantizar e
buen desarrol del mismo.
CR31 Los parameiros més importantes de los productos semelaborados se
supervisan durante €l proceso producivo ¥, en su caso, se identiican las
desyiacionss que inciden en el acabaco y en a calidad
CR32 Los producios  aicuios Semie/aborados, s comparan con muesiras de
referencia y con os datos especiicados, en as fchas técnicas.
CR33 El resullaco de Ia comprobacén de producios y arfculos semieiborados
permits asegurar que el poceso se desarrolla de form correcta y en as condiciones.
Previstas de calldad, sequridad y prevencion de fiesgos medoambientales

RP4: Efectuar propuestas sobre i proceso Idustrial y su secuencia para realizar un
determinado producto ylo aricul
CRA.1 Los procesos indusirials, su iteraceidn y secuenciacién, se determinan
segin el producto o artculo que se va a fabricar.
CRA2 La ideniificacion de s operaciones y la secuencia de Ios procesos permite
Seleccionar las maquinas y equipos necesaros.
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- Ajuste de s msauinsris &n funcién del materis.
~ Criterios y sondiconas sequrdad en s procegimientos de ensambaje de tsjdos.
¥laminades.

2. Manteninviento de primer nivel de miquinss, dties y secesorios
- Mantenimianto de primer rivel de maauinas, Giles y accesoros:
= Productos ubrcantes. desincrustantes oo,
2 Mantajey cesmontae de scoesers.
~ Susttucion e slamentos desgastados o averiados.
_ Pisioias da siscomprimice
- Normatis 42 maminimnto

3. Seguridad y prevencisn de riesgos relacionados 3 as téenicas de ensamblaje

de tejidos y laminados

= Organizacién dal area o
- “Orden y impiza
~ Rissgos y acicertes més comune
- Molesiss del cuerpo humano por posicién ncorrecta fente 3 as maauinas o

eguipos

- Problemss postursles fente & lss méquinas o equipos.
- Mesicas prevaniivas y equipos de poteccién
2 Prevenaion ce esionss rélacionadss con 4 posicién o movimientos.

- Solucionss a problemas ergonbmicos. Ajuste de maauinas y squipos en relacién
7 Equipos de proteceisn ndvisual
- Dispositvos da las maquinas para a seguridad actva.

raiso:

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: FREFARACION Y ENSAMBLAIE DE COMPONENTES ¥
FORNITURAS

cédigo: UF2sss
Duracién: 80 horss

Referents ds compstencia: Sxta unidad formaiva s& corraspands & I3 RE2.
Capsciddss v eriteros ds svaluseién

C1: Reslizar aperscionss de preparscién. 3 mano y  méquins, de los camponsriss de
s yio lsminados 4 snsamblar sagin modeia y patronss.
CE1.1 Idanifcar miquinas hewamientas yio (s requerdos para las disintas
peracionas de preparacién de componentes
CE1 2 Adecuar o sstema de transprie al 190 de producsidn de prendas o atcuios
para 54 Spfime funcionamiento
CE1.2 A parir ds un saso prictics, e preparasién de componsntes:
- Organizar lss scivicades ds preparacén con smeglo 8 a mformscién téenics,
o de praparacién, medios y materales 3 Uizar, concrelando 1a secuenca
de operacones
- Realzar con habiidad y destreza las operaciones de preparacién splicando
métodos y téonicas seqin recursos disponibles con SxacHd 3 Ia forma y
tamaio gelos parones.
- Verffcar Ia caiad e Ia preparacién de componenies y de los aspectos
globales dei prooeso, corigiendo las snomalias deteciadas
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANZACION DE LA PRODUCCIGN DE CALZADO A MEDIDA ¥
CRTGREDICO

Cédigo: U285t
Duracién: 60 horss

Referente de competencis: Esta uricac farmstiv 58 carsspand con s RF1 1 RP2
Capseidades v erteros de evaluscién

1: Explar los ferantes proossos fsorisacién d calzada 3 mecids de moda en
funsin de (93 candconanies hcnisos. setiboss, somodcad y alitac

CE11 Relaconar 1as henioss da febricacdn s calzadh 3 madida can i serisd
industial  fin denifcar las ventajas y dierencias, en relacion i segmento de
pobiaciany scivitad 8 qus van Gngiies
CE1.2 Dasorir Ias coraciersicas y parimetros del calzado 3 medida de mo.
o pe, y foriuras en funcion de sus exgencias esiuctursles, sstéieas, de
caldad.uso y presentacien
CE13 Interpratar Ia formasion necesara para o proseso da coriado, ensambiace,
motads y asabade &n funson Gel models 36 2845 Qus 56 ¢8 8 bt g8 195
medios y materias qus hay aue uizar
CETS Blear os Sstemas de rumerscién =n reiasin 3 Is forms dsl medelo de
calzaco  medida para idetfioar Ia o necesariss.
CE1'5 Relaconar os patrones coraspondiente 3 un calzado y la infomacién que
Gontenen os mismos. forms Ge sGrupaos, enie oiros segun 3 s fonca
CE18 Daserii las secuencias e operacones ue caracterzan sl proceso de
dstmos inor Ge cazado, relscionindalss Gon a3 miaunss.  metraes
complementarcs y equipos bisicos que ntervenen
CE17 Comparar Un prosess industia e fasncaién e calzado con el de medida.
caracterzad por sus operaciones, maquinas y sauioes, estabeciendo la sriltudes
y diferencias e crganizaciony fncionamiento
EE1 A pari ca un csso pracivs, cebdaments caracterzado, anaizar un procesa
e fabrioscién ce cazad 8 mecid s moca

= Analzar s informacin téoics proporcionaa

- Reconocer ol modslo de calzado en o disefio praseniaco

- danifica Iss caracteistcas  parameios delcazsd de moda

~ Ensu caso, entfcara horma personaizaga

© Dasorir Is sesuencia da speracionss qus cefnen i proceso, miqunss ¥

<aipos.

- ldsnifiss los paranss corraspondiantes y sgraros

© Espeocar a5 normas de seguridad y salid lsbora que se deben cumpli:

~ Gumpimenta 1a foha técrica con Ia normacién generada de manera cara y

(C2: Difrencia s proossos fareacién de catzads y slementos oropdos &n funciée
de los requisics santaios y Gojetvos ferapéutons, 3 fin Ga garenizar su confo
estétca y caldad de acuerdo a a pescepeion faculatva & nstruccionas dl responsasle
thenos
"CE2 1 Retacinsr s thoncas de fabisscién d oszada s medida ortopécico oon el
serado industial  fn igentficar a5 veniajas y dierencias, en relacion al segmento
& pobiaciny aciidad 3l que van Gngidos






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt108.jpeg
- Maguinas especiales (Ojajes, Botones, Bajos, ec ).
~ Maguinas de pegary soicar
- Clasificacin de las muinas de coser segin su tioo de puntaca.
~"Clase 100 Puntadas de cageneta simple
* Clase 200. Puntadas de mitacion a mano,
* Clase 300. Puntada recta.
- Clase 400 Puntadas de cageneta miitple.
© Glase 500. Puntadas de sobrehiar.
_ Clase 600. Puntadas de recubrimiento.
- Fungién y operacenes basicas v
" Crganos, slementos y accesorios de s méquinas de coser.
- Regulacin y ajuse.
- Factores nfuyentes.
© Paramelros & apicar segiin fipo de unién a realzar en el proceso de
ensambiaie.

3. Mantenimiento de primer nivel de maquinas, tles y accesorios de unién o

cosido en peleteria

=" Manal de manterimiento.

© Aluste y mantenimiento preventvo y correciivo:
Conservacion
* Nontaje y Gesmoniaje de accesorios.
- Aste de a maquinaria en funcion del materal.

- Funcionamienio y reguiacion

- Equipo de proteccién indvidual

~ Nomata vigente.

~ Hermamientas y accssorios para el pegado. Tipos y aplicaciones.

4. Preparacion de componentes de piel
- Operaciones de preparacén, a mano y méuina, de componentes de piel
ensamblaje ce aricuios de peleteria
- Fases de! cosico & mano
~ Comporiaments de los diferentes tipos de tejdos o materides. en la costura
- Instrumentos convencionales de costura amano
- Fases de cosido a maguina
© Comporiamiento de los cferentes tipos de tefdos o materidles en la costura
‘amacuina
- Otfes auuiares: marcagores, cintas métices, ieras pequefias, corta his,
abre oales y offos
- Encintado de componentes para evtar la deformacién o rotura ce los
componentes en su manipulacicn posteror
- Uso de de betas, enretelas, hlvanes, etc. Aplicaciones

Orientaciones metodolégicas
La Uridad Formaiva 1 se podrd cursar independientemente.
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaidac ce la famila profesional al que acomparia este anexo.
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Técnico en disefio de estampacion texti (1+D+).
Técnico especilita ce estampacos texties.

Duracion de a formacién asociada: 530 horas.

Relacién de médulos formativos y de unidades formativas

MF0£53._3: (Transversal) Materias, productos y procesos texdles. (150 horas)

« UF25T1: Materias y procuctos fextles. (30 horas)

* UF2572 Procesos texties. (70 horas)

*UF2573: Control de calidad. (50 horas)

MFOS00_3: Disefo técnico de estampados texties. (200 horas)

+ UF2572 Tratamiento e a magen y e disefio de Ios estampados texties. (30 horas)

+ UF2ST7S: Coor y coloimetia en fa estampacien texil. (50 horas)

* UF2ST5: Fuentes de informacion y andliss de tendencias de los estampacos textles.
(80 horas)

MFOS01_3: Princpios  técnicas de ennoblecimiento texti. (120 horas)

« UF2S77: Preparacién y tintura text. (30 horas)

*UF2578: Aprestos y acabados textles. (40 horas)

MFOS02_3: Princoios y éenicas de estampacién text. (120 horas)

+ UF2575: Subsiratos para la estampacion y colonmetria textl. (40 horas)

+ UF2880: Técnicas y procesos de estampacién. (80 horas)

MP0S39: Méduo de prictcas profesionales 1o laborables de Dissfio técnico de
estampacien texil. (40 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacin: ANALIZAR MATERIAS PRIMAS, PRODUCTOS Y PROCESOS
TEXTILES.

Nivel: 3
Cédigo: UC0453_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Reconocer las materias y prodycios textles (fbras, hlos tejdos y telas no tejas)
con erterios tEenicos, de calidad. estéteos y Ge comportamiento aluso.
CR1.1 Las mateias tetles se centican por su origen, presentacion, estado de
‘laboracien yfo efiquetado, a i ce comprobar su nivel de Utizacen.
CRI1.2 Las materias y productos textes, asi como sus principales caracleristicas, se-
reconocen por procedimientos y tsenicas pertnentes, a fin de comprobar su
composicién
(CRI1-3 Las materias y su preparacién se determinan, & fin de que sean adecuadas a
‘caga uno de 0s procesos teties y producto que se va a elaborar
CR1.4 Los procesos y producios se entiican a parr e la nterpretacion de la ficha
thenica,
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CRI.1 Las actividades logistcas de cada operacién se definen a partr ce la
nfomacian de los pedios y/o necesidades de mercancias previstas procedentes de
io3 Gepartamenos o clintes, infemos y extemos.

CR1.2 El proceso logistco se organiza considerando las fasss, plazos y acuerdos
Ssiabiecidos en la operacién, SUTISID Y10 conrato de distibucién, asegurando of
cumpiimients de la nomativa vigente, caliad del senvcio y minmizando [0s costes
de distibucon.

CRI1.3 Las acividades cel proceso logistco se coordinan utiizando ¢l sistema ylo
apicacidn ce gesién de operacines que consicere 3 menos los siguientes datos: -
Descripaion cel pedido, caractristcas Ge las mercancias, identfcacin de lofes,
ultos yio unidades de carga. - Puntos  fecha de origenirecogida y destnolemirega
Centros de consoldacén, centros de Gistrbucicn de carga o platalomas logistias
de distrioucion. - Puertos  aeropuertos, punlos ce trnsto entre oios. - Proveedores
de senicio de transporte - Facturacicn de las operaciones yio fases/senvcios del
proceso logisico.

CR1.4 La trazabiiiad c las mercancias se asequra mediante el estabicimiento e
i sistema de sequimiento que se adecue a la nomativa vigerte, considerando: tpo
de mercancia,origen,ote, stock, destno y destinatario enre Gros

CRI15 B segument> cortinuo Ge la opsracibn se realza de forma que pemite la
verifcacion del paso por los amacenes intemedios, cenos Ge detrbucen,
ransbordos, acuanas y en generai, puntos Infermedios sstablecidos, cumpliendo ¢
calendario y horaros previstos, ulizanco los sistemas deinfomacion y
Comunicacién disporibles: RFID (Radoffecuencia), EDI, GPS, cormeo electionico y
faxenire otros,

RP2: Elaborar ¢f presupuesto de costes de la cadena logstia reaizando los céiculos
necssarios y considerando fa fotaidad de os costes asociados a fa operacén para
controlar[as posibles desviaciones.
CR2.1 Bl coste estimado ce la gestén logistica de mercancias se calcula
Gonsicerando todos los costes asociados @ cada operacin ylo depariamento y al
- Costes de almacenaje  stock
© Coste de operaciones auiiares de conservacién y mantenimiento.
~ Coste de transporte, recogida 1o entrega de as mercancias.
© Costes de manipulacion de fa mercancia (carge, descarga, preparacion enfre
otros).
Coste de gestén de la documentacién e informacin, entre ofros
CR22 I presupuesto o infome que recoge o cscandall de cosies y las
estimaciones de coste por operacicn o servico con ef clente se eiabora de foma
detallada'y ulizando hojas de calcuio u iras apicaciones inormatcas adecuadas.
CR2.3 £ infome que recoge ef presupuesio de cosies s fransmite en temoo y
forma estabiecida, a as personas esignads por a Organizacion o al depariamento
encarcado de a eiaboracin de a oerta.
CR2.4 EI control de costes se realiza mediante la comparacén de los cosies
reaimente producicos con los presupuestados niciamente.
CR2.5 La Geteminacion de Ias medidas comectoras a adoptar s realiza a partr de
enificacin, nterpretacion y ansliss de la iformacion sobre las causas de las
variaciones producidas respecto oe os costes previstos
CR28 Las propuestas de mejora para la eficienca de la_cadena logisica se
ransmiten en llempo y forma cstabiecida, a las personas designadas por Ia
organzacién o a los superiores jearguicos.
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7527.108 Cosedores de ca'zada & mana,
Cosscor s caizad a méquina.

Wormacor 4 caizado & man,

7537.1240 Zapateros.on general (calzado a medida).
7557.1237 Zapateros otopacistas.

Duracién de I3 formasién asociads: 890 norss.
Relacién de médulos formativos y de unidades formalivas:

ME1502 2 Mtales, hararsetas y s o fbricacndecaiado 8 macida

Yoookaeo. (00 mres,

1585 2 Lemca 8 adptacinde hormaspaa cslzado s mdida crapiic. (80

)

1502 Tcrices e saboracion e sz s meid  rpédc. (270 hrs)

27 U201, Orpaeason s oot s ot oy o, 0 o)

1 UrZasa: Thimea as o Ge i, o5 e, i movade 5 seabat
oz

o B30 Tioncasca mantadoyscbado. 00 porss)

1505 2 Thomins o adaiasin o Sabaracin o icado pcs espacico. (150

oy

g T —

© UF3205. Do g camac i pacicl 60 hrss)

WP583: Mo de pricicss profesionsies no lsborslss de Fsbroasidn ds caizado 3
mediday olopédies (120 hoas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: SELECCIONAR MATERIAS PRIVAS, PRODUCTOS MANUFACTURADOS,

HERRAMENTAS Y MAQUNAS DE FABRICACION DE CALZADD A MEDIDA ¥
oRTOPEDICO

Nivet: 2
Cédigo: Uc1502 2

Reslizaciones profesionsles y oritsics de reslizscion

RP1. Selecconar Ias miquinas, aooesorios y heramientas para la slaboracén de
catzac s medica, e meda y espectiouo. y oropidics, con & fin de siegr 135 més
Sdecuscas en cads cazo
CR1.1 Los equipos y miuinas se Gistinguen atendiendo a proceso e saboracién
de chizado 3 1a medida de mods, ortopadioo y sspacticut, de acuerdo al 10 de
materiales que se van a iz
CR1.2 Lss orestacons de (2 dstntas herramientas y miquinss 58 interpretan en
fansian de 24 Splcacin oara su susts y manpulacin,
CR1.3 Los sccesonos variables s s macuunss de laboracin de caizad  medids
<2 siqen sagin s operaciin que 58 13 & reskzar tass como Mo dEade, VAP
Fressds. ramachao  ares.
CRI4 La informacién y documentacién de 3z méqunss, squpos y iies. =i
funcionamento, puesta 3 punto y mantenimieto de primer AvGl, 351 como o
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3. Prasesos de acondicionad de hilos para el tisaje ds punto.

- Operacionss de preparacion de  hilados: enoonado, irascanado, bobinado
Gevanada. reunido, doblado, o

- Farimetros de préparasidn de a materi: velocidad y tensién, purgado dei hi
entre otros.

- Productos auxiiaras: parafnas, acstes y ensimaje. Garacteristcas y apicacionss.

- onirolde paridas, de stock y de nventario,

~ Fichas técnicas e scondicionade y aimacenarisro de s

4. Criterios de calidad de los hilados especificos para teido de punto.
" Gontrol de partdas.
Z lquatasién segin disefo.
© Datectos aal color barrados y sofceces.
T specto de os hias: éptca y acto
- Métodos de manipuiacién de los envases de materia

5. Procesos de conservacién, manipulacién y almacenzie de hilos y materias
primas para 13 fabricacian de tejidos de punto.
= Condiciones de conservacién: humedad. femperatura y exposicién 3 la luz y ol
potvo.
- Condiciones da manipulacién segin materias y prasenacionss. Precaucines.
~ Condiciones e simacensje segin matenas: acopio en aimacén de materas primas
 acopio en la planta de tssje
- Fichas técnicas de manipuiacién, sonservacién y amacensje
T Tiempo ce amacansie para sviar '8 degradsceén de I materis: smésiers, y
procuctos insscteids y aearcss.

6. Mantenimianto de primer nivel de miguinss, itils y cessoris.
= Manusl ds manteririento preventivo e Iss maquinas e nstalaciones.
© Manusl = mantanimianto comestvo: sverias mas fecuentas.
© Fichas téoniess ge mantenimisnto  reparac.én
~ Puesta 2 punto de las miquinas para 4 praparacién de hilados.
- Puests 2n marcha ce lss maqunas y sustes pariures segin s materiss

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LNEAS DE
PRODUCCION TEXTIL.

cadige: UF2se1
Durseién: 20 noras.
Referents de compstencis: st unidad formta 36 corrasponde con Is RS

Capseiddes y crterios ds evaluseién

©1: Anaizar las maidas de prevncién y de segurdd respectn a 8z ctuscionss Ge I3
manipulacian e las nstalaciones y equipos, contendas en los planes de seguridad de
1as empresas del sectr.
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- Relacin de bafio.
 ofos.
- Tintura por agotamiento
- Fundamento.
* Caracteristcas.
- Defectos generales mis frecuentes.
- Enfuncion e a reaceién enire producto y fioa.
- En funcion ce! sistema e aplicacin.
- Calidad de as tinturas manuales d fbras naturales:
- Conformidad:
~ iguelacien.
 Defectos.
* Soldez

4. Tratamientos de aplicacion en aprestos y acabados de tefidos de fibras
naturales
- De apicacién a bras proteicas:
- Ininitrable.
- Antipoita
 Tratamientos con enzimas.
- otos.
- De apicacién a fbras celusicas
- narugable.
- Inencogile
© Fioi cuidado
 Tratamientos con enzimas.
 ofos.
- Operaciones y procesos de aprestos y acabados.
- Finaldades y fundamentos de su accién.
- Apicacién de tratamientos.

5. Tratamientos de eliminacién de aprestos o acabados de hilos y tejidos de
fbras naturales
=" Clasificacion de tratamientos de ennoblecimiento
= Fisicos.
- Quimcos.
- Caracteristcas y propiedades conferidas a los productos textles:
Tertura
~ Caida.
 Solidez.
- Procedimientos de identficacion.
- Estudio pomenorizado de hilos con aprestos yio acabados
- Estuo pomenorizado de tejcos con apresios o acabados.
- Preparacion ce hios y tefcos para la eiminacion de aprestos o acabacos.
- Acabados textles y su inccencia en el deterioro Ge fibras texties antiguas.
= Tipos de acabados antiguos.
- Incidencias en e Geteroro de fias textles antiguas.
- Técnicas, utensilos y productos para eimnar acabados textes:
- "En medio acuoso, inmersicn.
~ Mesade bafio
- Productos quinicos varics.
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CE26 Explicar cémo se_controlan s fuos logisticos directos & inversos -
devoliciones por imperfeccionss, fera de campana o VaIKos para offos enios. &o
os producios en feu, pil o confeccir, Getectando posides desvaciones ¥
‘Gomegiias, a fin de aicanzar i razablicad previta
CE2 7 En un supuesio practico, debidamente caracterizaco, seleccionar 1os medios
de transparte y Geleminar Ios. movimlentos. necesarios para 1a entrega de Un
producto en fexl o e
Definir a panficacién y gestin del transporte preciso.
* Concretar la distancia y ef medo de ranspore segin las caracteristicas del
producio.
- Observar la tpologia de a carga a iransportar
Determinar 05 tiempos de raspaso de la mercancia en funcin de enfregas
parciales o otales.
‘Analizar s costes Gl transports consicerando todas as variabies exstentes.
~ Coorainar los istintos mecios de lransporte necesaro durante el nerano.
prevsto.
- Generar a documentacién necesaria en soporte fisico 0 dgtal.
Registar y quardar a informacien utizada y generaca.
(CE2.8 En Un supuesio practico, debidamente caracierzaco, seleccionar 1os medios
de iransporte y deferminar los movimienios necesanos de un artculo 0 accesoro del
Vesti:
Definirla panficacién y gestin del transporte preciso.
© Concretar la distancia y ef medo de ranspore segin las caracteristicas del
producio
- Observar la tpologia de a carga a iransportar
Seleccionar <! fpo de. contenedor necesaro, segin presentacidn del
producio
Determinar 0s tiempos de raspaso de la mercancia en funcin ce entregas
parciales o otaies.
‘Analizarlos costes del transports considerando todas s variabies exstentes.
Coordinar los dsintos mecios de transports necesaro durante el ineraro
prevsto.
Generar a documentacién necesaria en soporte fisico 0 digta.
* Registrar y quarcr la nformacien ufzaca y generada.

€3 Apiicar técnicas de panificacion de la gesiién y control de Ias opsraciones de
almacenamiento nclidas en los procescs de aduisicén y dsinbucion asi como a
preparacion de productcs en ext, pie y de confeccion, para. cumplr 05 planss ce
prodccin y comercialzacion de a emoresa.
'CE31 DistinguiIos_ sistemas de ideniifcacion de 1os productos en textl, piel y
confeccicn, como cédgo de baras, eliquetas dgtaies, radirecuenci U otros,
‘consicerando as tiplogias de los mismos, Ge acuerdo a las especiicacones de Ia
empresa y sus cientes, para garantzar la tazabiidad de 0s mismos
CE52 Explcar los critéros de almacenaje de productos en text, pel y confeccién,
de acuerdo a G de vida previsto, caractenzaco por la temporada, noda, fotacion
e nuevos producios, asi como, por as Gimensiones o peso, cefectuosos, fuera e
‘campafa, ene otros, en funcion de a expedicidn y dtrbucién anunciada
‘CE2.3 Diferenciar las operaciones de preparacion, conservacicn y manipulacion de
prendas coigadas que se fealizan en almacenes cspeciaizados segin fos
Fequerimientos de presentacicn de las mismas, para su Cisoucn.
CE34 Expicar Ios servicos especiales Gue e fealzan en los aimacenss
specializados, aes como planchaco, acondicionado, embosado y eliquetado, enire
otros, s comd los «pckings  epackings, en funcioh oel o de producto en textl,
pie'y confeccion, para su expeclicon.
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CE32 Analzar os condicionates e ia produccion y de exnibicn del espectaculo
Qe determinan as Imiaciones del proyecio de vestuario,
CE33 Valorar las posbiidaces de sjecucn cel proyecto de vestuaro en
coordinacén con la figurinsta para aportar soluciones ante problemas técnicos,
arisicos y de produccion.
CE34 Adecuar & proyecio de vestuario @ las exgencias del proyeeto artistico del
especticulo y sus ruevos condicionantes artisticcs, tEenicos y de producean.
CE3 5 Planitcar of tempo necesario y o calencario de trabajo para levar 3 cabo 2
‘adaptacion y sjecucion de! proyecto, en fncion Ge! presupuesto.
CE3 6 Determinar 0s recursos t2chicos y humancs necesarios para cui con [
planifcacin.
CE37 A partr de un supuesto prictico, debidamente caracierizado, de adecuar un
proyecio de vestuario a nuevos citerios de estio, genero o condiciones técnicas y de
produccicn
- Identitcar os condicionantes de Ia produceién que afectan a fa viabidad del
proyecto
- Valorar Ias positldades de sjecucién del proyecto en funcicn de los recursos.
disponities y de los requerimientos arfstcos y técnicos de Ia produccién.
Elborar_tna propuesia de adecuacion del proyecto & o3 muevos
condicionantes planteacos.
- Efectuar Ia planficacian del calendario ce trabajo, estableciendo las distinias
fases y fareas, en funcion del presupURSo.
- Prever 05 recirsos técnicos y humanos necesarios
Documentar el proceso.

C4: Estructurar y eiaborar cuademos de vestuario del esperticuo para disinios
proyectos, e forma aue se facite a comunicacion e nfsrcambio de inormacion reiativa
a1a realizacion del vestuario de acuerdo con los igurines enire 08 impicados.
‘CE4.1 Descrbir Ia informacién de todos ios apartados que debe contener o
cuademo de vestuaro explicando la fineldad de la misma en caca caso
CE4.2 Recoger y casficar 2 documeniacion artstca y técrica del proyecto en of
cuademo de vestuario (desglose e prendas, requenmienios sspecificos ce Ios
irajes, anotaciones del figurinista, documentacion tecnica, fehas de medas, enire
0iros) a partr de os figuries
CE42 ‘Documentar e ¢! cuademo de vestuario las adaptaciones a nuevos
Intérpretes o nuevos requerimientos del especticulo
CE44 Recoger y clasiicar las muesiras de materiles y su_especicaciones
tBenicas incorporandoies al CLAGEMO G VesiUaro para a Siecucicn, reposicion y
mantenifiento del vestuario.
CE4.5 Acordar el calendario ce trabsjo planficado con el figurinista y produccién,
archivando el mismo para su consuia y seguimiento.
CE45 Expicar la imormacion que se genera en el proceso de reaizacion del
Vestuario escenico y que debe incorporarse al cuademo de vestuario del proyeco,
considerando su utizacion on ¢! taler, asi como la necesidad de facitar la
comunicacién enire os responsables.
CEA7 Archivar y esiablecer e polocolo de uso Gel cuadermo informanco del misio
a dos los mplicacos.
CE45 A parr de un supuesio pricico, debdamente caracterizado, slaborar o
Cuaderno de vestuaro de un proyecto de vestuario del specticulo
- Estructurar la informacién obenida y generada del proyecto
~ Incorporar I fcha técrica el proceso de produceion especiicando fas fechas
e pruchas y entregas parciales y inal
- Infomar l equipo humano del talle sobre los aspecos bésicos conteridos en
el cuadeno.
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~Tipos de maguinaria en base a 1a orms de a materi a raar:
+Cuerca (Tormiauete, Jet ).
+Ancho (igger, autosiave)
+Floca, madeja, bobina (Armari, aufociave).

“Equipos suxitares (horoextraciorss. rame. Sistamss de Garga y daseargs. y cosina de.
oreparacién e o5 procucios/o3fos).

3. Procesos de trabsjo por impregnscién de preparacién y blanquea de matariss
textis
Sldensicssién y conrolde s aspecios téoncos, operativos y parimetos aue nfluyen
+Grada oe mpregnacién
“vebscidac.
“Etspas del procese.
+Tiempos se proceso.
+Sistemas de mpregnacién
~Contl | optimizacion el consumo de energ, 3gua  prosuctos quimicos.
ndamento. csrsciristoas de s magunars:
*Esquems ce funsionamiento
+5istemas da contol y oe segurdas.
“Fomas de sprovsionamisnic
Mfaters 3 opsrar.
“Diclucionss de rstamiznis
+parimetos de programacién
+Limpie=a y mantenimiento de 1a mauinara y de los acoesorios.
~Tipos de maguinaris
“Fouisd
“Hote.
“Vaporizador
~Equipos suxiiares (nsalaciones coninuas de lavado, sistemas de reposos. micuinas.
e secar, rame y cocna de preparacién G los producios y de los bafos de
atamienio),

4 Procesos de rabajo mixtos de preparacién y blanques de mateias texties.
“Criteros de splcscian £n s seleoen del 120 ce procaso.
“Tipos de sisemas:
Himpregnacién-agotamiento (Foulardado y agotamiento en fger)
Himpregnacién-reposo (Foulardado y reposo en i, Fourdado - vaporzado y
epao en calens).
impregnacién-vaporizada (Faulsrdsdo y vagrizad).
“impregnacian — reseaién &n contnup &n instalaciones coninuas ds lavado,
“Equipos sudiares (nstslsciones contnuss de lsvads. sisiemas de hiroesiaceidn y
secac, rame y cocina de colores).
impeza y mantanimient s a5 ntalscones y scoesorios.

5. Control de calidad en los tratamientos de preparacién y bianqueo de materias
textles
“Comparacién visual y ticl antve ss muestrs de refrancia y lss elsboradss:
“Grado oe Han.
el de uniformidad del grado de bianco.
“Detaceién de mpurezss
Parimetres 3 controler
“Peso, anche, largo, densidad. gramaie
“Hiaroficad
“Estabidad dmensions.
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CE1.2 Clasificar los distitos tipos de pieles, describi su naturaleza, propiedades
caracteristicas, dferencias entre pleles brutas y ratadas, tamafio, grosor y calidad,
asi como sus aplicaciones en la confeccen de ariculos de vestr, calzado y
marroquneria.

CE1.3 Defin ef rado ce compiejdad de una piel acabada y valorar a pos
su fabricacion

lidad de

C2: Relacionar los distintos 5pos de pises uiizadas como materias prias, con los
procesos y productos que hay que fabricar ’
CE21 Descrbir los procesos basicos de fabrcacién de_artculos ce el
reiaconandolos con Ios productos obtenicos y comparar las caracleristicas e
ambos
CE2.2 Deserbir los distintos tipos de tratamientos y acabados de las piles v las
caractersicas que confieren
CE2.3 Identficar os crteros de seleccién de una pie con relacién al proceso de
fabricacion de un ariculo, comporiamiento y Uso.
CE24 Identficar los defecios més frecuentes de las picles (brutas y vatadss)
indicand as causas aue lo producen y Geteminar ¢l grado de uiidad
CE25 Descrbir s condiciones de conservacion, almacenamiento, manipulacien y
acondicionamiento de las peles seqn sus caracteristicas y propiedades.

€3 Analizar muestras ce peles y cueros deteminando 1o procedimisnios de ensayo y
el control e sus parametos.
CE2 1 Preparary calirar los equipos instrumentales y tles de medicion y ensayo.
CE22 Aplcar los procedimienios y técnicas correspondientes en la extaccion e
muesiras y elaboracion de probetas
CE3.3 Realizar as mediciones y prusbas de ensayo en pieles y cueros, aplicando
normata y técnica corespondiente.
CE3 4 A partr de un supuesto préciico de medicion y andliss de peles  cueros:
= Preparar y manipular con habiidad, destreza y seguridad, os equipos, iies &
instrumentos de ensayo.
- Selecconar y aplcar los procecimientos y ticnicas necesarias en la
extraccién de muesiras y elaboracion de probetas.
- Realzar las prusbas de: resistencia, olasiidad, solicez, abrasién y ofras,
apicando la nomativa establecida en funcian del ipo de snsayo.
- Recoger os resutados obtenidos.
~ Mantener en estaco operaivo los squipos & instrumentalde laboratorio.

C2: Evaluar los resultados de las mediciones y ensayos de pieles y cueros en funcién
e los valores determinados.
CE# 1 Inerpretar 0s resultados ce los ensayos de fas pieles, comparéndoios con las
especiicacines de referencia
CE42 Evaluar Ia idoneidad de la pil analizada en funcién de crterics, valores y
rormativas iadas.
CE4.3 Identifcar las causas de las desviaciones o anomalias en las pieles, a in de
copar fas medidas pertientes.

C5: Utiizar fos senvicios disponibies en Ia red y apicacines informdticas de bases de
datos que pemitan localzar, consutar, actualiar y presentar informacién como
referente para la gestion ce produccién y calidad de productos y procesos de
confeccién, caizado y marroguineria
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CR2.2 Las caracterisicas y pardmetros del disefio modiicabies se identfican en
base a Gfeios esTuEiLTaIe, g caldad, siélios, de Uso o presentacion, con i
de facitar ¢l desarrolo indusirial el mocelo.

CR23 Las difcultades o resiicciones que se detectan en el disefio referdas a
ausencia e cortes para ootener fomas o volimenes, material napropiado, enire
ofras, se consiceran, aportando nuevas propuestas para adaptar =i msmo 3 fos
medios o recursos de produccion.

CR2.4 Las solucionee se aportan para obiener el resutado adecuado y conseur &
efecto previsto en ! ciseio,Iogrando la viabiidad Cel producto.

CR25 El resuitado del analiss efectuado y las soluciones aportagas a las
caracierisicas técnicas del procucto se documentan comectaments y se informa e
manera oportuna para su vaidacén y disposiciones posteriores.

RP3: Planifica la elaboracin de patrones, a fin de cumpli 1os objetos de procuccion
previstos.
CR3 1 Los procedimientos y técnicas de elaboracién de pairones se planiican
siguiendo U orden secuencial en funcicn del aricu y Ia comecta seleccidn de
CR32 Las medidas de coordinacién y pianiicacién del proceso de patronaje se-
recogen en la documentacion tecnica, proporcionando e cesarmolo y cortrol del
CR33 Las ficnas técnicas especificas se realizan describiendo las caracteristicas
esencales de foma, proporciones, talas, materiales, acomos y fomituras, enire
Girs, aciitando a realzacion de pairones.
CR34 La informacion técrica existente, tanto fisca_como digial, se mantene
actuaizada, cisporible y de posibie acoeso para aciiar & o de fa mism.

RP4: Operar con hermamientas y programas informsticos especificos, a fin de colaborar
n'a definicien del producto y planiicar a eiaboracion de parones.
CRa.1 La planficacion y documentacibn e los trabsjos de su responsabiidad se
reaiza ublizando con Gesireza las herramentas informaticas.
CRA.2 La planficacion de colecciones, cumpimentacin de fichas técnicas, control
Ge tablas de meddas, entre oiras tareas, se realzan apicando programas
informaticos especiicos, agiizando ios procesos y procedimentos.
CRA.3 La informacién necesaria para ¢! trabajo se obtiens mediante el correcto uso
e les htamieias infomaicas y de lossenios dsponides en Iniemet u ofas
CR4 El ntercambio de datos se realiza utlizando los sistemas de correo O
ensdera clcicnica, para faciar f o de inomacdn reducendo cosies y
tempos
CRYS La informacién generada se aimacena en el sisema de archivos de la
empresa, el cual se mantene en disposicen de uso para evitar posibies falos y
Compart los informes.
CRA.5 £l sspacio de aimacenamiento de informacion, en genera, se mantene fibre
e datos niies u obsoletos para mejorar ! rendimiento Gel sistema.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Equipo de cisefio assido por ordenador. Ordenadores con conexidn a Intemet
Perifricos informaticos de eniraca y salda: escaner, trazador (plofer) & impyesoras.
Programas infomticos de isero, de tratamiento ce datos. Mesa de dibuj. Utles ce
dibuio. Archivo de ichas técnicas. ATchivo de tendencias.
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Equipos y méquinss de recogids tipo tricotos rectilinea o cotton.

= Canoser o3 igamentos y Iss ssiructuras bésioss propios da miquinss cotin, y su
rapresantasion grifi.

- Defin lss ssvuctures sspeciicas de miqunas vicotosss rectiiness. y
rapresantarias

- Difarencir snire Is miquina tieotos rectiines para orends convenconal y fs
miquina pars prenda compista

- Ajustar o2 meoanismos y programas de reguiasidn de los parimetros ce Ssie de
155 miquinss tizatasas y cotton racenamients de os parameiros reguisbies cus
inflyen en a calitas. Elsboracn ce s fichs téenica

- Realizar lss oparacionas de shmantacion de lss miquinas.

T Propramsian slscirénics bésica de malias y ssiruciurss para miquinss vizotasas
reciiineas y softon

- Controlar y ajustar s sistemas mesinicos y eleciénicos de programacién, ajuste
 evacusoidn del procucto tjce: sonacimients dsl lengusie miquins

- Deteceion de defectos, sus causas y su correcon.

Equipos y maquinas de recogida ciroulares. ~

" Canoser ios Igamentos propios Ge maauinas ciculares de gran y de peueio
didmetroy de “seamiess”

- Diferencir snire Is5 maquinas croulares e ciindro y las de piatoliindro para
piezs contnus, calostaris y “seamlass”

- Ajustar loz mecanismos y pragramas de reguissidn ce los parimatros ce tisje d
1as miquinas crculares: recanocimiento de s parimetros sjustables que infuyen
en'a caidad del producto. Eaboracisn de a feha técnica

- Reslizar sz operacionas ds simntacién de maters 3 s miquinas.

T Propramasian slscironcs bisios ce esiructuras para maquinas sroulsrss dz pisza
continua, de calcateria y de “seamiess”

- Contrlar y ajustar s sistamas mesanicos y eleciinicos de programscién, ajuste
¥ Snrollamients de products e, 31 camo ce cirrs cé s punters &n miqunss
de peguefo cidmetro

- Deteceion de Gefectos, sus causas y su correcsién.

Integrasién y comunicacin en l centro de trabsjo.

= Comporamients responsable en el ceniro de rabsio.

T Rezoeto s los procadimientos y normas del o2nia de o

© Interpratacibn y ejecucién con igencia de as nsirucciones racibidss.

- Reconocimiento del proceso productvo de a arganizacin

T Usiizacibn de los cansies de comunioscién ssisblsc.dos &n el centro de rabsio

- Adecuacin al fimo de rabajo de la mpress.

T Sequmiena de las normsives da prevencién de
proteccian del medio ambiarte.

gos. salud laboral y
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153,107 Opsradores de miquins industial de coser pel y cusro, Exoepto paleters,
marroauineri, guantas y Gaizado.

E153. 1035 Operadores d maauina indusira de bordar de barretss. 3 s cantina.
51551013 Oparadores da maauine de seoiehads

5153 1080 Operadores da maguina ndusral de engomar (texillconfecein)

51531091 Operadores ds mdauins ndusira de plsar (xtlcanfeccian)

51551101 Oparadores de maauine ndueirial de Fbetasr o snantar (txilconfacsién)
153 1033 Operadores da maguinas para confeccionar colehones.

51551092 Operadores d mauina de coser el  cuero (maroqunera y guanteris)
1551025 Cosedores a miauina de colurina pars coser pie y cuero (marroquinerial
153 1015 Operadores da maquinas para confecconar adomos para 06300 y vestdo.
Operadores da maquins para sonfeccionar sombreras y goras.

Operaceres da maquinas para confescionar guanies

Scoecaria ce confaceon

sl as confecaion

51531033 Operacores de miquinss pars confesconar sombrercs. gorTss yio gusntes
(exoepto piely cvero)

‘Duracién de a formacién ssociada: 660 horas.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFO185_2: (Transversa) Matrias y procesos de fextl,confaccién y el (150 horas)

" UFDT58: Materas y procesos en texil (20 horas)

+ URDIST: Msterss y procesos en piel (00 horss)

MFD188_2: Técnioas de ensambiaj de tjdos y laminados. (180 horas)

" UF2858: Procesos y caidad en snsamblae de compenantes y forniuras (30 horas)

« UF2857: Maguinas y equipos de preparacin y ensamblafe de fejdos y laminados
(60 horas)

+UF2s58: Preparacion y ensamblae de componentes y formituras (80 horas)

MFO17_2: Técnioas de ensambiae de piely cuero (120 horas)

" UF256: Prosesos y caidad en ensamelae de pisies y cueros (30 horas)

+ UF2880: Maguinas y equipos de praparacién y ensamblae oe pickes y cueros (60
Porss)

+ UF28B1: Preparacion y ensamblae de piles, cueros y formituras (20 horas)

MPOSSS: Msculo de prictas profesionales no laborales de Ensamblsfe de materiaies
(40 noras)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER WATERIAS PRMAS Y FRODUGTOS DE
CONFECGION, CALZADO Y MARROGUINERIA.

Nivel: 2
Cédige: Uco1es 2

Reslizacionss profesionsies v criterios de realizacié

RP1: 1denticar y dferenciar Ias caracteristioas parlculares de tendencias y estios de

prendas, calzado y marroquineria, an pil o fejdo, asi como squells procesos de
Fabricacion aue le caracterzan.
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-La proteccibn o 1a segueidad y salud e o trabajadores:
4L proteceién coectia.
L preteosien indicu.

“Tipos de accidantes.

“Evaluacién prmari del accidentado.

Prmeros aues.

Sitaciones de emergencia,

Planes de emergencia y svacuscién

nformacién da 3poya para a actuscisn de emergencias

3. Criteios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en los
Drosesos de ennoblecinminta de materiss textles y pisies
Faciores y stusclones de resgo.
“Rissgos mas comunes en &1 sactortxtl, confecsién y s
“Métodos de prevencién.
“Protecsionss en las miquinas & instalacones.
“hecicas d ssgurizsd en produecidn. preparasin ce miquinss y maEnimients
“Medios. equipos y eoricas ds sequridad
alndumeniaria y equipos oe protescén parsonl
«Sefales y alamas.
“Equipos corira incendios
wBotain
~Sitiaciones de emergencia
“Técricas as evasuasién.
“Extingiin de ncendios.
“Protoceios 3 segur para s disintas stuaciones que se pusdan dar, indioande
Salcas. lugaras 3 Gonde i o llevar,diaccionss, correos-e, teléfonos, oo
+Organigrams ce personss responssbies.
“Sistemas de prevencén y proteceén del medo smiiente en Ia industrs texd.
soniecsion 1 )
“Faciores el sniomo de tiabajo: Fiscos (ridos, luz. viraciones, temperatura).
‘Quimicos (vapores. humos, parieulas an suspensién, productos quimicos)
Sicibgc0s (fbras, mirobioldgicos).
“Faciores sobre sl medio smblente. Aguas residuales industiales. Verldos (residucs
S5idos y liquidos).
“Normstive vigénte sobre seguridad mediosmiental &n &l secor text,confaccién y e

Orisntaciones metocolégicas

Bars sosedsr 3 Is undad formatia 2 debe haberse supsraco ls uidsd formatvs 1
L3 Uidad formativa 3 se imparirs ds form ndspendiente

Citerios de scceso pars los alumnos

Serin los estabiscidos en el sricula 4 del Real Decrsto que reguls el cartficado ce
profesionaicad de Ia famiia profesional al aue scomp3ha este anexo.

MGDULO FORMATIVO &
Denominacisn: TINTURA DE MATERIAS TEXTILES.

cédigo MFD1G0_2
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in de colaborar en Ia cumpiimentacién de la documentacion, memorias & informes de

Intervenciones y restauraciones.
CRG.1 Las herramienas informéticas se wiizan con la desireza necesaria para
desaollar_funciones de planficacién y documentacion de su ambito. de
responsabiidac.
CR&2 La clasficacién de colecciones, cumpimentacion e fichas técricas, control
e moyimento de piezas, entre otras, se reaizan aplcando programas nformaticos
especifcos, agiizando los procesos y procecimientos Ge regisito  archive.
CRE.3 La informacion generada en infervenciones dectas sobre apices y alfombras
se regiiran siguendo los profocolos previstos para esios casos, UNiZando .
‘Simacenandola en ¢ fomato Converiene:
CRE4 La informacién complementaria necesaria para ¢l desarrollo de! frabejo se
obiene mediante ¢l corrects uso de las heramientas Informaticas y de o3 servicos
cisponibes en infermetintanet u otras reces, elgiendo la fuente mas fiable para su
uilizacion y amacenandola en el formato adecuado.
CRES El ntercambio de datos se realza utlzando os sistemas de coreo o
mensaeria cechonca, para faciar o o ae slomain redicendo coses ¥
tempos
CRE 5 La informacién generaday aimacenada se mantiene actualzada en e sisiema
Ge archivos de ia empresa o ceno, para su facl ocalizacin, en disposicin de Usoy.
acceso comparto, exitando posibles alos )
CRE7 £ espacio de aimacenamiento de la informacién, en general, se maniene
liore de datos inities u obsoltos para mejorar el rendimiento del sisterha y aumentar
suvia il

Contexto profesional

Medios de producsion
Materas textles: fbras, flocas, s, hios metalicos. Muestras de tefdos de calada
manual con figamentos.sencilos. Mugsiras de t2jdos de nLGos con istintos oos de
remates, oilos y lecos. Técnicas ds forrado y suspensicn de tapices, Cintas e algodén
para conservacion, o de seda calidad organsi, agujas cuvas.  Tinia indleble ¥
Fesisente al agua. Pinceles, pumilas, feras, cinia metica, bps  offos.

Productos y resutados.
Tapices y affombras antiguos y actuales tratados y manufacturados. Fibras e hios
extraidos. & identificados procedentes de tapices y affombras. Fichas de andlisis de
fapices y afombras. Esquemas de procescs. Fichas Ge imventario, catalogacion y
ovimiento de piezas. Apicaciones informaticas especificas.

Informacién utlizada o generada
Utifzada: Muestras fiicas. Fichas técnicas, de inventario y de catalogacién. Graficos,
sguemas, imagenes en fotos, dibuos  grabados. Liros especializados y catilogos.
Modelos c telares manuales de ato y baj izo. Programas e documentacién de bienes.
culurales. Programa especifcos.

‘Generada: Fichas de clasiicacin, inventario, catalogacién y movimiento de piezas.

Unidad de competencia 2

Denominacién: COLABORAR EN L CONSERVACION ¥ LIMPIEZA MANUAL DE
TAPICES Y ALFOMBRAS.

Nivel: 3

Cadigo: UC1239_3
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Productos y resultados
Procedimientos especiicos y apicacién de nomas de conirol y andlisis. Programa de
calldad. Identifcacién e flras, hios, tejos y prendas conformadas. Resultados de.
ensayo. Identficacion de Gefecios, faras o mala calidad. Sistemas de traamiento
archivo de informacién. Valicacan o modiicaciones de los pardmetros técnicos
estéticos del producto y del proceso. Comportamiento al uso del articulo evaluado,

Informacién utilizada o generada
Utiizada: Ficha téenica. Orden de fabricacion. Fichas de seguimiento y conirol. Manual
de procedmientos y manual de caidad. Nomas de ensayo. Reiacion de mecuinaria
s, equipos ¢ nstumental de laboratoro, su Gsponibiidad y manuaes de
nsinuccones,

‘Generada: Seguimento y evolucién de Ia caldad. Siuacin de la calidad del producto y
proceso. Insinicciones de correccion del products y el proceso. Gréficos de control
Informes de incidencias y su resolucion.

Unidad de competencia 4

Denominacién: SUPERVISAR Y CONTROLAR LA PRODUCCION EN TEJEDURIA DE
PUNTO POR TRAMA.

Nivel: 3
Codigo: UC0482.3

Realizaciones profesionales v criterios de realiza

RP1: Verifcar . en su caso,realzar Ia preparacicn y puesta a punto de las méquinas de
teeduria de punto por recogda, segin las Instucciones del proceso y las
speciicaciones tEenicas del producto.
CRI1 E1 control de la preparacicn de las méquinas de tejeduria e punto por
recogida se realiza orcenacamente, con sequidad personal y en e fiempo
establecido por a empresa, asegurando a viabiidad de [a produecidn.
CRY1.2 La preparacicn y puesta a punto e las maquinas depende de su tecnologia
(ricotosas, cofton, Croulares de pequeRo y oran diamelro, enire ofras), de 185
caracierisicas técricas de los nuevos materiles, s especificaciones de los
productos y del proceso.
CRI.3 Los parametos decisivos del proceso se determinan por ios ajustes hasta
llegar aa reguiacion definitva de los dferenies productos obtenicos.
CRI4 Los resutados ce las pruebas de lanzamiento contiouyen a defini fa
ectifcacion final de maquina que Gefinira el rodUcto y  proceso

RP2: Supenisar los procesos de tefeduria de punio por recogca obteniendo la

produccion en las condiciones de calidad y productivdad esiablecidas.
‘CR2.1 La supenisian de Ia produceion se evalla a fraves del Tujo de materidles, la
canidad e procuccion y piazos de entega, los parametos fisicos (regularidad,
clasicidad, estabiidad Cimensional, contraccion, enire. ofros) de 0 (6jcos,
componentes de prenda o prenda integra,  sitiacin operatia y rendimiento de los
medios ce produccin y de los operaros, las condiciones de obtencion de muestas,
¥ las_condiciones ce. funcionamients e maquinas, segurcad personal &
nstalaciones.
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- Evaussién primsris del scsicentade.
~ Socorrsma.

© Shuaconss ds emergencis

© Planes de emergencia  evacuacion.

© Informacién e apoyo para la actuacion de emergencias.

3. Criterios y condiciones de seguridad n los procedimientos seguidos en las

lineas de produceion texti

- Factores y situaciones de riesgo:
+ Rissgos mé comunes en el s2ctor text, confeacién y ie.
* Meétodos de prevencen.
+ Protecciones en a5 mquinss = nstalaciones.
+ Mesidas oe seguridad en produccién, preparacién de miquinas y

mantenments

- Medios. equipos y téonicas de sequridad
+ Inumentara y squipos de proteccion personal
+ Sefales y slarmas.
+ Eauipos contra ncendics

- Siuacines de emergencia
+ Téonicss e svscusciin
+ Extncian ce noendos.

- Sistemas de prevencién y proteccion del medio ambients
confecaién y o

- Factores del entomo de fransio: Fisicos (ruidos, 1z, vibracionss, temperatura).
Quimicos (vaperes. humos, partculas en suspension, producios. auimoos).
Siolégioos (foras, microbiolégicos).

- Factores sobre of medio amblente: Aguas residuales industiales. Vertdos
(residuos sbicos y liquidos).

- ormatius vigente sobre sequridad mediosmbiental &n &l secor text, confsesién
voiel

s industis et

Orisntasionss metodolégicss

Pars socscer & s unicad formatva 2 dsbe habsrse supsrado (3 unidad formatis |
Para sooscer 3 13 unicad formata 2 debe haberse supsrada Is unidad formatva 2.
La unidad formaiva & se imparird de forma independiante

Coiterios ds scceso para os atumnos

Serdn los astablecidos &n sl arovlo 4 del Real Decrato que ragula ! certficado de
profesionalidad de 1 famillsprofesionsl 1 que acompaa este anexo.

MGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE TEJEDURIA DE
PUNTO POR TRAMA O RECOGIDA

Caaigo: MPOzE2

Durscién: 40 noras.
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- Crieios y condiconas segurdad en s prossdimienios de ensambaje de tsdos.
¥ laminacos

3. Preparacion de Ias astividades para el ensamblaje de materiles

= interpretacion de 1 iformasién tenis pars s repsracién oel tabajo,

2 Gperaciones e snsambiais 2eqin 10 ds snian y ariuo, mecis y mat
Que 26 van 3 tizar

- Seleccién de los métodos.y téenicas adeouadas para cada tpo de uridn

T Ejecuciin de 1z actuidaces de snsambiie spropisdas segin métod y tésncs
<eleccionsdas.

- Contrl e sabisd

2 Crieios y condicienas segurdad en los prosedimientos de ensambale de tdos.
¥laminades

4 Integracién y comunicacisn en el sentro de trabaijo

= Comportamiento rasponsabie en &l entro de rabalo
~ Respeto  los prosedmientos y nomas cel centro de rabajo

- Interoretacién y ejeoucién con cilgencia Iss nsruccionss recibidas.

- Reconocmiento delproceso productivo de (2 organzacisn

2 Usizscion da los cansies da comunicacén estaslesdos en &l entro de rabaio,

2 Adacuscion ai o de rsbaio ce s empresa.

~ Seguimiento de las normatias de prevencién de riesgos, saiud laboral y

protacaién oel mecio ambiente

V. PRESCRIFCIONES DE LOS FORMADORES

e
proseses o
Eicsny
pel

Sreania oe
oo
Viamaacos

Srianua o
B
Ve

soraataion aquerss

Losncaso, ingenero Aruieco o fthud de graso
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ST, s oo A Tenco 010 %
g ripaare s e s e
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satiany
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satiany
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- Equilbrio en ¢ aimacenamiento y fujos.
- Documentacion de acompafiamiento para  trazabildad &n la distrbucin.

. Planificacion del aprovisionamiento de productos en textil, piely confeccion
- Caractersticas de la dsirbucion y transport en el movimiento direcio @ indrecto
Ge productos en textl. el y confeccidn
- Distrbucien intermedia y fna
- Distancas.
- Tiempos previtos.
- Aniss de costes
- Tasas de senviio.
- Costerespecto al fujo de procuctos
- Determinacicn del coste de la exiemaizacicn del almacenae de procuctos en
text, pe  confeccién. Valoracion
- Planifcacion y coordinacian en el control del ransporte.
- Canales de informacién y comunicacién en el seguimiento de la mercancia
Trazabiidad,
- Dosumentacién de acompafaierto.
- Flesbidad depesido y entega:
Prediccén,
- Disponibiicad,
- Justintime.
- Recomco.
- Manipuiacién.
- Loaistca merse, devoucones de procctos:
Conformidad.
- Reparacion
- Reintegracién en stock
- Destnczén
- Recce.
- Amacendie.

. Transporte y movimiento de productos en textil,piely confeccion
- Gestibn ce Ia documentacian delransporte oe produclos.
- Valoracén de fa conveniencia de' ipo de trasporte segin las condiciones de la
transaceien.
- Sistemas ce transporte infemo del aimacén de productos:
- Convenconal
- Mecanizacos.
- Porsalectores.
- Contenedores:
- Tioos.
- Caractristcas.
- Transporte especialzace:
- Colgado.
- Doblado,
- Encaiaco.
- entre ofos.
- Transporte de aprovisionamiento, istrbucion y recogida de productos en
nsiaiaciones oelcente.
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3. Fundamentos, caracteristicas y métodos de aplicacién de las principales
Tamilias de grasas empleadas e los prosesos de engrase de las piles.
= Famias de grasas:
+ Ds procedencia anima
= Acsta ce pascaco.
Sebos.
Laroina.
Pats de busy.
ema de husvo.
+ s procegencia
= Acsia ce oive.
2 Riono
2 Coanuete
2 o
+ s procesencia mineral
= Ficracarouros parafinios.
2 Hicracsrouros naftsiinicos
2 Estees,
+ Grasas motfcadss.
+ Grasas rigrotuganies.
- Nambres somrcies:
+ Pricipaies abrcantes.
+ Famila a s que pertenscen

et

4. Criterios de seleccisn de Ias familias o grupos de colorantes y método de
{inturs adecusdos 1 los diferentes tipos d cuera 3 teir

= i séndwicn

© Tinturs i baio

~ Tintura depickes con secado intermecio

~ Efectos especiales.

* Remontada zon colorsnts bisicos

5. Criterios de seleccién de las familias o grupos de grasas y método de engrase
adecuados 3 Ios diferentes tipos da cusro 3 engrasar-

2 Engrasa ael cuera 3 oo

© Engrase cel cvero l vegeta.

6. Procesos de trabajo en Ias operaciones de tintura y engrase de 1as pieles.
- daniiicacion y control da los aspecios técnicas, opsratos y parimetros que
afectan a o tatamientos ce preparacion de 125 pieies
+ Graco da defectos superfioal
+ Graco ds esmariaco.
+ Tipo e amiculs sl cusl v destinada lspis tefica y angrasads.
+ Tipo e curtcén y recurién reaizada sntarormente a 2 iel.
- Fundsmento y osracteisicas de 'a maquinana 4 ot zar
+ " Esauems de funconamiento
+ Sistemas de control y segurdd
+ Formas ce sprovisionamiento
= Wateras a operar
= Disoluciones da colorante y smulsiones de grasss.
+ Farimetos de programacion
+ Limpiezs y mantenimiento de (a maquinsria y de os sooesorios.
- Equios audiares:
' Instaacionss e svade.
+ Sistemas de reposo ce s piees.
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ANEXO |

IDENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacidn: Opsracionss ausisres oe lsvanderia industraly d proximicad
Cadigo: ToPNIR1Z

Familia profesionsl: Texil, Canfaceién y Pial

ivea profesionsl: Enncbiscimisnta ds mteras textles y pises

Nivel ce cusificscién profesionl: 1

Cuslifieacién profesional de referencia:

TCR138_1 Operacionss susiiares de lavanderis ndustisl y de provimicad (RD
102712035 de 5 62 octutre)

Relscién de unidsdes de competencia que configuran el certficado ds
profesionalidad:

UIC0434_1: Recepcionsr,ciasiicary praparar a opa pars s fimpiezs.
UC0435]1: Reazar ol lsvaco souoso d rops

UCD432]1- Reaar f lavada en sace e oo

UG0437_1: Realzar f secado, planchado y emibolsao de ropa

Compatansia generat

Resizar operaciones de clasficacén, lavado y acabado de ariulos texties en
instalaciones ndustisles y de proxmidad, spicands s técnioas y procadimientos
requerdos en cada caso, bajo 1a superision e un rasponsable. para sonsegulr
produceidn con Ia caldad prevista, en los plazos estpuiados y en las condicones
Tnsdicamiyantass 3 da sequndad sssbiscidss &n o ol de prevencon

asordes

Entormo Profesionsl

Ambito profesonss

Desarols su scividad laboral en grandes, mecianss y peouefias smpresas de
Iavandaria industial en seco y himedo). de proximidad yio establesmientos dedioados.
2 otras aciidades soonémicas que disponen de mstslacionss propias

Sastores procuctvos

e ubics 2n ol sector productivo cs serviios ce lavandera de proximidsd ylo industris
G U piicay &n e/angeries 6 nospisles, Netales, oalagios ) SISERS, SNt olos.

Coupscionss y puestos ds sbio relscionsdos:

(Opsrador de miquinss lsvadorss de prendas (ivandaris).
Ooerador e miquinss secadorss de prendas (avanderis).
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RP2: Apreciar las necesicades y demanas del ciente, reaizando las preguntas
oportunas e identifcando las diferentes posiiidades del proyecto de reaizacion de
Vestyario a mecida, para ograr ia saisfaccin del clerte.
'CR2.1 La iformaciénidocumentacion ce! archivo documental de aue se isponga se
gentiica para su apicacin en os proyectos.
CR2.2 Las fuentes de nformacion del fonco documental se consutan y seiecconan
o funcion de las tendencias y Ce los requerimientos de! cente para asesorar con la
caldad y actuaided exigia.
CR2.3 Las caracterstcas, necesidadss y cemandas del cente, se tinen en cuerta
para realzar os disefos técnicos que va a incluir a propuesta del proyect,
Fespetando los niveles de caiidad exigidce.
(CR2.4 Bl proyecto de confeccién a medida de prenda o ariculo del vestr, se elabora
¥ 52 propone conjugando las demandas, expectaivas y necesidades expresadas por
o clente.
CR2.5 Al clente se asesora con dlaridad y exacitud, empleando as herramientas de
Comunicacién disponives sobre la viabildad, presipussto y plazo ce entrega del
proyecio requerido para someter a su aprobacin.
CR26 La informacién suminisirada se ordena y expresa en un lenguale caro y
comprensivle, cumplimentando la ficha técnica e forma convenconal o medante
medios informiticos

RP3: Efectuar o presupuesto del proyecto de reaiizacin de vestuario a medida para la
presentacién a clente, apicando la tarfa cisponible o conterplando costos de materias
primas, mano de obra y Gastos generaies, en su caso, bajo la supervsion del
responsable
'CR.1 Las técnicas para defectar e identficar fas demandas y necesidades del
clienie, se aplican con el de seleccionary oifecer el sevicio mas adecuado segin
sus requerimientos.
CR3.2 Los materiales esténdar se valoran segin, ios precios indicados en [a tarifa
‘apicable  los materaies especiicos necesarcs, &n base a o3 cosies previsos.
CR3.2 £ coste de! senviio se calcula en funcion de la complejdad del mismo y del
tiempo previsto para caca operacicn  de! proceso total para inclurio en el precio
final
(CR3.4 Los tierpos de cada operacién y del proceso total se calculan teniendo en
cuenta los corespondientes @ cada uno, suminsio de materiass, espera
Interfrencias y oros.
(CR3.5 La cantidad necesaria e materiales especiicos, se calcula en funcidn de I
‘Compijdad de! proyecto para incurio en el precio ina, con riterios de rentabiidad,
Sin menoscabo de 1a caidad.
GR35 La informacién recogida o suminisiraca se ordena y expresa en un lenguaje
claro y comprensibe, cumplmentando a ficha técrica de forma convencional o
mediante mecios informicos.
CRA.T £l presuptiesto se realiza ce forma detalada recogiendo ias estimacionss de
Goste por operacion, aplcando las tarfas estabiecidas por la empresa terlendo en
Cuenta las Giferentes posiildades, utlzando hojas ce calculo u ofras apicaciones.
nfométicas adecuadas, o en su caso, dervandoias al responsable:
CR3. La informacién generada referente al presupuesio asi como la viabiidad, y
plazo e enirega del proyecto requendo se organiza y presenta al clenie para
someterlo a su aprobacien, en soporte fisio o dofal
‘CR3.8 El nforme aue recoge e presupuesto de costes se trasnite en tempo y orma
estabiecio, a las personss designadas por Ia empresa o centro o depariamento
ncargado de la claboracien de fa ofert,






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt481.jpeg
©2: Paricipar en el proceso productvo de hilsturs de 13 empress siguiendo Ias nomas y
prosedimantos estasiacdos.
'CE3.1 Realizar Ias operaciones de preparacisn de Ia abricacién de histura.
G222 Compronar qus I3 maguinaris seiscaionsds se sjusts & (a5 sspaciicacianss
sbiscdss para faesr os hios programados.
G223 Restzar fabricazién ce s,
G224 Camprobar el comcio unsionamisnto de la maquinsris  sauipos de hisiurs,
detsctando posiies snomsiiss y somuncindoias sl persans| raspansadie e s
mpresa para su correccion ,
CE3.5 Coiaborar en Ia verficacién da los parimstros de calidad y producividad de.
niatira,
CE3.5 Partcipar en 1a fabricacién da mussiras de s,
CE37 Colaborar en Ia puesta 3 punto y mantenimienio da Ia maquinaria y sauipos.
e histurs.
= Intarpretar i programs de mantenimisnto e hilstur y colsborsr en s
apicacién.
- Efectuar operaciones oe impisza seginlos procedimienios establecidos.
T Faricpar en Is miroduceién ce mogficasenss y carrscsons <n fos Sjustes
e 1a maguinars de hiaturs & funcidn Ge 133 desvissinss cetectadas
orante s fabrcasién.
- Reslzar las actidsdes en condiciones de sguridsd, siguienda lss normas
astbecidss.

s Partsr &n ol proceso productivo d telss no tejcas de '3 empress siguiendo las
normas y procadimientos esiablecidos
CE4 1 Reatzar as operaciones ds praparacién da I fabricacién de telas no ejdas.
(G242 Comprabar qus 13 maguinars seiscaionsds se sjusts 4 (a2 sspasficaciancs
tablecidss pars fabrcar lss e no te/dss programadas
G243 Resizar s fabricasiin ce tlas no tejcas
GE4'4 Comprobar el sorecto funcionamiento oé I8 maquinaria y sauipcs ce feas o
tajdas, detectando posibles anomaliss y comunicandolas 3 persona responsabie de
2 rpresa para s coreccion i
(CE4.5 Colaborar £n s verfeasién de 10z parimetros de caidad y productvidad de
tiss no tejoas.
(G240 Partoiparen a fabrisscién de mussira d teas no tsjdss.
CE47 Colaborar en Ia puesta 3 punto y mantenimiento de Ia maquinaria y squipos.
e tess no s
 intrpretar of programs de mantanimisnto de telss no tejdss y colavorar an 50
apicacién
- Efechiar operaciones de impisza segi los procedimisnios establacidos.
© Faricpar en Is miroduceion Ge moaficasonss y corrscsonss £n los Sjustes
de la maquinaria de telas no fefdas en funcn de las desviaciones
etectadss curante s sbrcacién
- Raslzar Iss actuidsds en condcionss de saguridsd, siguisnda lss normas
sstsbiecidas.

C&: Paricpar an los procssos de wabalo de a empresa, siguiendo las normas &
netruceiones establencas an el cenro de rabsi.
‘G221 Comportarse responsaslaments fanto on Ias relacionss humanas como e los
rabiios a raalzar
(G252 Raspetar s procadimierios y normas del cento ds rabalo
G253 Emprender con dilgenca Iss farass sagin lss nsiesionss recibicas.
ratanco de que 56 sdscuen a1 fimo da rabo da 8 Empress.
(CE2 4 Integrarse en los prooesos de produccién del centro de Fasalo.
eyttt gy e e
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- Determinacién ce as caracteristcas de os hilos: masa lineal forsidn y reorsion
carga y alargamiento de rotura

" Determinacién de ias caracterisicas de los tejdos: uridades de longitud y de
superfce, nimero de hios por unidaces ce longlud, determinacién de fa carga y of
alargamiento a la otura

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ENSAYOS DE CONTROL DE CALIDAD PARA LA DETERMINACION
DE SOLIDECES DE LAS TINTURAS Y EFECTOS DE ACABADO DE TEJIDOS

Cadigo: UF2821
Duracin: 20 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva s consponde con a RP4 de la
Uc2057_3.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Apicar técnicas de ensayos de conirol de calidad, dirgidos a ceterminar las
caracteristicas de as tintura y 05 efectos de acabado de ejos.
‘CE1.1 Comprender & nterpretar las nomas y procedimientos de ensayo que se
utiizan para med los colores y determinar las sokdeces de las fnturas y 1 efectos
de acabado.
CE1.2 Descrisi las principaies solideces de as tinturas y los parémetros y unidades
que se utizan para especficarias en 0s documentos tcnicos.
CE1.3 Describ los pardmetros y unidades que se ulizan para especiicar los
Golores y la conformidad ce los mismos.
CE14 Descrivr las principales parametros y unidades que se uiizan para
especifcaras los defectos ce acabaco en (o5 documentos tscnicos
CETS Descrivr los princpales parametros y unidades que se uilizan para
especicar los efectos de finuras, estampados y acabados de tejdos en los
documentos técnicos.
CE16 Enumerar los materiles y equipos que se utiizan para med os colores
para determinar las solideces de las linturas y de os sfectos de acabaco, Cescrior
sus partes y el fundamento de su funcionamiento.
(CE1.7 Maneja los squipo para medir o3 colres y para deferminar las soldeces de
las finturas y celos efectos de acabado con desireza y habicad para hacer posiie
obtener medidas con la debida precision y exactitud
CE18 En un caso pracico, cebidamente caracterzado, reaizar la medida de color
de un product et
Preparar y manipuiar con habiidad los equipos, instumentos y dtles de
ensayo necesarios
- Realzar as prusbas de ensayo y calcular os resultados finales
2 Reconacer las sefisles y nomas de sequidad de los aparatos en los que
opera.
- Respectar s nommas de sequridad personal y ambiental
‘Generar la documentacion necesaia en soporte fisico o digl
Registrar y quardar la informacian utiizaca y generada,
CE1 En Un caso pracico, detidamente caracterizado, realzar los ensayos para
determinar las saideces de hios:
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ANEXO IX
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denamincién: Acsbaco da peles.

Cédigo: TCPNDS12

Familis profesional: Texi, Confacaiény Fiel

Area profesionsl: Ennoblscimisnto da materis texies y pisies
Nivel de cuslficacién profesional: 2

Cuslificacién profesional de referencia:

TCP278_2: Acabade de ieles. (RD 119912007, de 14 de septiembre)

Relscién ds unidsdes de compstencis que configuran sl certficado de
profesionalidad:

UGD181_2: Preparar productos para ol tratamiento
UCDSBT_2: Preparar piles para su scabsco.
(G058 2 Reaiizar &l sesbada ds 92 pisles
U585 2 Clasioarlas peles acabacas.

s pies.

‘Competencia geners

Reaizar las operaciones de s acabados de as piles, con autonomia y esponsabiidad
aplando las tecnicas y prooedimientos necesarios para consequl la produccin con Ia
Calcad raguerida en os plazos prevstos, con sosteniiidad medioambiental, y en 1as
Sondicionas as seguridad Seiablecisss £n 6 plan de nesgos sborales

Entoro Profesianst

Ambte rofesionst

Desamala su sctvidad profesional en pequeiss, medianas o grandes emprasas del
Seclor de curidos G ieles 08 VAERD, 24na Gan y S 3N, capringy aros 8908

Sactorss orocuctues

En &f subsctar de ouricos fundsmensimnte en empresss ouyas setivdsces bisicas
<o s sosbaco de a piel. e & drea de fabrisacién, sonretamente en fos prosesas ce
ransformacian de a5 pisles G anmal e piely cuero.

oupsciones o pusstos de trabsiorelasionsdos:

8155.1013 Operadores e macuinas
peleteria, vestdo y calzaco)

5165.1031 Operadores de miauinas d planchsca y grabsco de curtdos.
5155.1040 Operacores de miduines para s preparacin del surico de pieles y curcs,
en general

cotar pieles y cusros. curidos. (Exces
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- Ensayos de identificac én de os principales parémetros de fos hios. Sentco de la
forsién y sy coeficente.

- Clasificaciin de los tefcos y de las teas no tefdas.
Clasiicacién de los procesos de ennoblecimiento texti

Organizacién y gestion de la produccion para la fabricacién de tefidos de
punto.
Esiructura organizativa y funcional de las empresas e tefdos de purto.
Procesas de fabricacien de tzjdos e punto. Clasifcacin y tisologia
Productos: sectores de apicacion ce 1os tedos de punio
- Operaciones untarias en los procesos de fabrcacién de los teficos de punto
secuenciacion de las mismas,
Documentacion del proceso de gestin.
- Métodos y tiempos
Planifcacicn y programacién de a produccisn del tejdo de purto.
Costes y escancalos.
‘Gesién de fa informacién.

Gestién de Ia calidad en tefidos de punto.
‘Calidad y produclividad: concepios fundamentales.
Sistema de caidad. Gestion integral de la caidad

- Conlrolde la caidad en i recepcidn ce materias exties y productos texties.
(Conrol de caidad en s procesos de fabricacion de tejdos de punio.

~ Controlde caidad en el producto final de tefido ce punto.

- Conlrol de caiidad en el senvici.
Hertamientas estaistcas para el control de a calicad

2 Ensayos isico-quimicos textles para ¢l control de calidad

Produccién de los tejdos de punto por recogida y por urdimbre.
Clasiicacén de Ios tejidos ce punto por recogida, caracteristcas, estucturas
representacion
Proceso general de obiencién de 105 tejdos de punto por recogida ¥ por
urdimbre.

Anaiiis de los principeles parémetros de los tejdos de punto par recagica ¥ por
urdimbre.

Aplicacién de tejdos de punto por recogida y por urdmbre, conformados,
prencas compietas, decoracién y tejdos ce so tecnico

- Parmeiros y procucios ntermedios de los tejdos de punto por recogida y por
urdimbre.

Programacisn de las maquinas de teer (icolosas, circuares de gran dimetr,
citculares e pequefio dametro Cotton, Kette, Raschel, Crochette y ciculares de.
urdimere)

Magqunas (tiotosas, circulares de gran diémelro, ciruares de pequefio
didmetro, Cotton, Kete, Raschel, Crochette y crcularés de urdimbre) y quipos
de tejeduria de punto por recogida y por urdimbre.

- Manienimiento preventivo y correctivo Ge maquinas de tefeduria de punto por
recogea y por ucimbre.

Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.
‘Comportamiento responsable en el ceno de trabajo.

- Respeto  os procecimientos y normas del centro de trabajo.
Interpretacién y ejecucén con diigencia de as instrucciones raciidas.
Reconocimiento de! proceso productivo de 2 crganizacion.
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3. Mantenimiento preventivo y correstivo de la maguinaria, equipos  instrumentos.
utlizados en s tratamientos de apresto de materas y artoulos texties
Gt da mantemmients
= Manual de mantenimiento
- Fioha ce mantenmenc.
© Control ge mantanimento
- Sistemas de loricacén y angrase:

Manuais.
Semaciomitions
Autométoos.
- Limpieza y mantenimiento de la maquinara, instalacones y 20na de rabajo:
= Gontrol e s,
(Control ce velas ce ubricscién y angraze.
Uimpieza c cubetas, recipenies, sstemas e guia y sauipos ausiares.
Minimizacién del consumo ds agus y 2nergia
Minimizacién del consumo da productos de lmpieza.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: CONTROL DE CALIDAD DE LOS APRESTOS DE MATERIAS ¥
ARTICULOS TEXTILES,

caaigo: UF2ssT
Durscién: 30 horas

Referente de compstencia: Exts undad farmativa 28 comespande con RPE.
Capscidaes v erierios de evaluscién

1. Estabiacer oz arierios de cslidsd de los tratamisnios ce spresto de lss materss
Sriuios texes
CEN.1 Igenifoar Iss caracterisioas de o3 tejdos que 2 ma
fnaldad de as cparaciones de sprest.
CE1.2 Desorir (a2 dstintas forms narmalizadas ce Gontrl de caidad d lss musstias
aprestadas de las materas y atculos fexies:
= Relacionsr los disinios sarametros y procedimientos de conirol que siven pars
realzar Is evaluacion de Ia calidad de los aprestos de souerdo con I35 normas.
estaviacidss
- Intrpretar los manuaes de conirol d caldad que resulten necesarios en cada
momenta para caa ipo Gz prusba
- Identficar ! insirumental taonico y maguinara necesaros para
Valorsiian de o8 Tatamentos d apreets
- Dessioi los arncpios tienios ge funcionamients (pussta en marcns,
cslirasin, prosesa de conirol, mantenmints y lmpezs) dal insumental y
maquinari d sprests.

G2 Establecer Is concordancis anirs lss materiss y srouios texiies sprestados y s
miesiras oo 3 mitar en o5 procesos oe spresto de matarias exties
'CE2 1 Inarpretar Ias clstias sspecifcaciones téonicas plasmadas en Ios requistos
muestra tpo por ol departamento ds prosuceion.
CE22 Extasr, siguiendo Ios procedimentos estabiecidos, musstas e los materiales
fexiies en ourso de Ia oparacien de apresto, para verfcar sus caractaristoas
Somparand con Ios estincares sstsblascos
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Contenidos

1. Wentificar los distintos sistemss de olssificacién ds Iss pisies
- Segin su orgen y naturaleza
«Pieis vacunss
« Piskes ovinas.
« Piekes caprinas.
+ Pickes porinas.
« Piskes exctoss.
- Seqin sus caicades. tamafios y cestio fnl
7 Segnia gusidad e ooor y espesor.
2 Segin s sstaco ce faarssiin
En o
Piqualadas.
Enwetbus
Enwetownie.
Encust
Aoanscas.

2. Crterios ce calidad
-iguaiacién.
2 Defectos del scatace.
oy
- Aspecto de a el acsbada: ptio. actoy ofsto.
- Defectos an suparicie ce Iss ieles
2 Procuscos en vida del snima
«Cinsscizs
o Arazos
« Eczemss.
+ Miross de usgo y ovos.
- Producidos por o desuell:
«Cones
- Producidos por s consarvacién:
+ Recslentamisnios.
* Picado ce sa.
« Hongos
+ Périca delpeio o lana

3. Equipos y maquinas para a clasificacién de pieles acabadas.
" nstalaciones. maquinas y aquipos uiiizacos.
- Contrl Ge parimetos de las piles y da Ias miquinas de sosbado.
- Técnicas oe mediion: superfice an pies cuacrados.
- eniifcacion de piles: etioustas, osdigo oe Saras.
- Gontrol e paridas.
~ Gontrol e stock y de inventario

4. Amacensmiento de pieles
= Siatemas ce amacenamisnto ce fss pieis.
~ deniiicacion de os ofes y smpaqueiado de pises.
- Condicones ds lotes o paridas de pieles.
~ Zquibos ce protecoion ingvidual
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CRA.1 Los productos y disoluciones preparsdss s efiquetan pars permit su
denifcacén a fin de ntegrarse an @ procese.

(CR82 L prosuccién realzaday sus incidencias quadan regstradas con precisién.
CRA.3 L informacion <6 regis'a pars permite 13 Gestén de staoke, as Scuerdo con
(% prosedimientos ds ls empress.

Contexto profesionsi

Medios de produccidn
Laboratorc, almacén de productos y pasarela de bombos. Bisculas, batidorss,
mezcladorss, instrumenios y Sparstos ds ensayos ficaguimicos, instrumental g8 toma
36 mussiras, matarl general de ‘aborstora de &nssyos. Equine mormitie,

Productos y resultados
Preparaciones de mezcias de productos para ol tntado y engrasado de las pieles
Mestras de waismanios sspeoficas de a2 mstenss primss. Regisvo de dates
‘Colorantes, produetos quimices y auxliares. Agua da proceso. Disoluciones, dispersiones.
y emusionss, sptss para su uso

Informseién utifzads o generada
Utiizada: Fichas taonioas o recetas. Orden de produccién. Fichas de sequimiento y
conrol. Manual de procedimiento y calidad. Normas de seguridad. Manual de.
mantenimiento de sauipos & instumentos.

Ganeraca: Consuma de materles y nvel de existensas. Trabslos resizados. Situacisn
3215 calcd e fos atarmisntos ds annbiscim Ento

Unidad de competencia 2

Denaminacién: FREFARAR PIELES PARA SU ACABADO.

Nivel 2

Cédigo: Ucoza7_2

Reslizsciones profesionsles y eriterios ds reslizzeién

RP1: Interpretar las fiehas. tacnicas y de produccién para organizar ol tabajo de
prepsracin ge procuctos pars Io rstamisntcs da psles.
CRT1 El procsso de tanslormacian del producto se ientiica mediante Ia
interpretacion de I fcna técnica
CRIZ Los prosedmentcs  segur y los sroducios quimicos a ublzar se
determinan a partr de la ienifcacién de las caractristoas de Ia el y
‘espacifcaciones del poducto acasado
CR 1.3 Los cauipos, miquinas y hemramientas que infervanen en los procesos
mesinicos y auimicos previos i soabado se coraspondan exactaments son Ios
Erevistos n 1 fihs thenica

RP2: Realzar procesos mesiicos previos al acabado de las piles siguiendo Ias
brdanes de produscn. an funcén Ge Ia saitsd exiabiesca, y d seuerdo con 13z
normas de seguridad y proteccién macioambienta mplaniadas.
CR2.1 Los traamientos se raalizan en Is5 maquinas y conforme 3 los noraris.
programados segin I interpratacén da las fchas tacnicas.
CR22 Los parimeiros de Ias miguinas (prasibn velocidad. aspiracién del polvo y
pariculas, e oiros) se programan y sustan segin procedimients 6e 7a3io.
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CE4.8 Preparar y ensamola o aparar componentes para i moniado oo calzado 3
medits s mods o oiopédico

5: Apticarthricas de afnado por mesarizado de Ia horma de calzado 3 medida (moda
¥ espacticulo) y oropécico, asi como su soabado GeTEvD
CE5 1 Detalar  apliacén cel anado. por mecanizado de Ia homa moldesd
manusiments. b faonoar caizado 3 macdds
CE5.2 Explicar com se iroduoen 1os pardmetros para el afinado de la horma
51U G I3 miGua ot as meca28da £ fnein de Sus SHGEnGAS.
CE52 Explicar 52 operacionss de soabado defifvG Ga 1 homs on s coossién
de las partes ouniares —ubo ce oits, pasaderes, pantils, slevaeres y oios-
e souerdo s s uso posterr
CEn2 Reaiizar i afnado por mecanizado del par de hormas moldsadas y
rectfoacas pars s iizacén en s sorsscin | ce sszado personalzsds.

o Aplcar téonias de montado de ferene tpos.de calzads 3 medida de moda y

oropitn segin modeis y ptrén con s caidad previts &n 3 feha thcnos
CEn 1 Clasiicar s tpos més. caractristcos de montade: <blakes, challeys.
<ootirs, cbilys, «good-yesrs, cubano, guaracha, enie ciros en fncién del calzads
e 5e va a fabricar.Ios madios y maiersles ue hay que uBlizar y deteminar las
Sacuencias de operaciones
237 idenifioar Ios asintos tocs de componenies sles coma paimilas. topes.
cspigas. pisos. cories. aparados, hormas, en fncén G Ias caractarisioas. dei
caizads y tericas de mortaco
CE9'2 Dascroir o dstinos £pos d compansries con fnes terapéucos talss como
plantiss anstimioss. cuiss, s, Sivadores, fiulss, contafueres, opas y o
S funcién e Ias caracieisicas del cazad cropacco y e s case, preserpcen
Tacitsia y recamandaciones delraspon<abi e
CEn 4 Relacionar los dferentes 1pos de componanies pantilas anatbmicas, cufas.
225, cevadores, fenias, conraeries, opes y ciros respecto 3 orde para enrar
2 2 proseso ce montada an funcian i s carsctaristoss oa cazade
25 Sapioar 1 oaractrisines d 155 hormas personsizadss oan sz mecicas
defituas del ususri/pasent sars ol montado cel sazade 3 meciea d maca 5
Gropioo pars dsintas Stussones oe (brcasin.
(CE3 5 lsentfcar a5 operaciones G preparacion del corte en homa para l moriad
Glavar pamilas, meidear, embastar y o7 en funcén de las caracerstiss del
Gazacs
CE07 Descro los disitos siemsntos s caidad que se deben cantolsr &n sl
mortado ce cazade,
CE5' Mortar cazado a medids u oiopécicn en iyl teide

7: Aplcar técnicas de acabado e ferenes 1pos de cazado a medida. asi como
aropéedn, segiin modelo, fnes teapéiticos y prescrpoon facutatva con la caldsd
Goncerads para su sreseniacion y entrege.
CE711 Casiroar s oparacionsa mis sarcteistias de scbaco -oerss. puldo, bl
J_otos- an funcién ! cazada aus s abrca, Geefo imcis y « &n s c350. s
terapéutoos
CE7 2 Desarvr Ias distint operacionss de acabado del cazado  medicas taes
coma calados. ancolads, olocar plantls, planchar husco y oros ente otos
CE7:3 Explcar Ias operacionas, ce impiezs, planchade, scabads y repasad enire
s, S funcion oe s caraciersteas del cazaco & sy ariopidice
CE7 2 Descii Ia revisn que se aplca 3 acabado del cazado 3 medida de mod
que responde 3 Ias caracieristoas de caldad y aspecios globales racogdos en una
SUusta fons éonisa, y en S ceco. s Getessin 96 sgin dafacta > Snomale
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Referente d competencia: Ests undsd formstiva 52 comesponde con RPE,

Capacidades y eriterios ds evaluseién

1 Atz tas medidas de prevencidn y de segurdad rspacio 2 s schaciones de
maripuacin de 1 isilsciones £GP, contenkdes an o8 penes o6 segunasd ce
o presas e sactor
CET Eapectoar o3 aspacios de la nomatva de prevencin y ssguridad en los
orocezos de histura,rolsconados co Iof resgos derados d 18 menpuscen de
nsaaciones y saipes
CE1.3 lantiary svaiaros fatoes e fesgoy riesgos asociades.
CEV3 aantfiar o requermienios 25 protecsion medissmorentl fervadcs ce laz
actusciones oon radcios contamarisa
214 Desaror I requenmienios o las irea de rabajoy o procedimientos para
20 preparaciin, eteminand o2 nesgos Issrais sspaciices comasmondenies y
S mecis corecoras.
CE15 Ansizar o requerienics de primaros auslios en dfernies supussios de
CE1's Datnir fos derechos y deberss del smpleac  de I empresa en matera de
revenciony saqurdsd

C2: Apliar ol pian de saguridad en los procesos da hiliura, analzando las medidas de
prevencion, seguridad y poteccién medioambiental de a emprasa.
'CE2.1 Aplcar mecidas preventuas y corractoras ante los iesgos detectados en los
procesos e hlstura, incluyendo selecain, conservacién y corecta ublzacon de los
Sauipos de proteccion indivdual y coleciva.
CE2.2 Aplicar lasprotosolos ds actuscibn ante posibes smergensiss tales como:

- Identficara las personas encargadas de tareas especificas.

- Informar de lss distunciones y de los casos pelgrosos absevacos.

- Frocsder 3 1a evacuasién de os

xtablecidas. en caso de emergenc.
E2.3 Adopter las medaas saniarise bisiss, téenicss de primeros auriias ¥
raslado e scoidentacos en dierentes supussios de scdantes.

feios con arreglo a los prooedimisntos

C3: Anaiizar las macidas preventivas aue se dsben adoptar para la pravencion de los
issgos y spicaion ds narmas metiosmb enieies en o8 diintos proosaos ae produecion
ot
(CE3.1 1dentfcar ios resgos y o mivelde peligrosidad que supons 1a manipulacién de-
12 maquinaria,los equipos y 1as instalaciones emplaados en estas Industias.
(CE3.2 Descrbir los slementos de sequridad de las mstalacons y maquinaria, asi
Some los sauipos 4 protsceiin mdvIELal & incumentaris qus 56 deben smplesr &n
ias cistintas operaciones 3 reaiizar en los distintos prosesos seguidos en 13
preduceion textl
CE33 A pantr de un supuesto prictics dsbicaments osrscterzada por lss
operaciones seguidas en un proseso e produccién tert
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Informacién utilizada o generada
Ublizada. Orden de produceion. Ficha técnica. Manual de procedimien
Diseiios de tejdos. Normas e segurdad y smbienta.

(Generads: Consumo de matersles. Resutados de produssién y caldad. Incidencias.

y i

Unidad de competencia 4

Denominacidn: PREPARAR Y PRODUCIR TELIDOS EN MAGUINAS RASCHEL Y
CROCH

Nivel 2
cédigo UCDses_2

Reslizaciones profesionsles y criteris de realizzcién

RP1: Interpratar fhas téonicas y da producsién da iefdos en miquinas Raschel

Grochet, fin s organizar ! tbajo
CRI.1 L3 detarminacibn da! procadimiento d trabsjo y su organizacién se dentiica
por1a oot interpretacion de las fichas ticnicas
CR12 Las estruchuras, ennebrado y cadenas deteminan la. preparacién y
programacién de la méquina Raschel o Grochet identifcads
CR1:3 La mataria, o nimero de Hios y o pasado da los peines ds fondo y de dibuio
<2 determinan, 331 como & enhebrado de s mauina seleceionsds.
CR14 El montaje de sadenss o discos de it veloodad o programa nformitoo 36
reaiiza sagin fona téorica.
CR15 Los valores e s parémetros ds tejeduri: fensién, slmantacion en mm por
RACK (280 pasadas) de cada uno de los pelnes y densidad se establecen para la
mdquina dantiicaca s in o obtaner sl t2ids prevists
CR1.2 La preparacién de (s maguins Rasch), acessoros y measnismos especisies
necssarios para s pracue on 34 reconasen &1 a mteroretacin de s fohs ticnic,
CR17 La preparacién de (3 méquna Croshet. sccesaros y meesnismos especisies
necssarios para s pracuec én 54 reconasen £n 1 nteraretacién de s foha ticnic,
CRT2 La ceterminscion y seiscaidn de 1o nios y plegdores pars tejer 36 realza
por po de materia, 1l nimero de hilos y caracieristias acricas idéntoas se
fodos los plegadores aue somponen o Jego, segiin 12 especifoacionss de a orden
de produccion

RP2: Almentar y posicionar los legadores &n Is méuins Razohs! o Crochst medints i
paso da los hlos. con segurdad y segin I orden da produccion
CR2.1 La seleccién de materias y ol nimaro d hios de los plegadores que se dsben
tiizar segin mazuina pars obtener ol tjdo dessad, s realza seqin Is naturaieza
del ejdo
CR22 La istibucion de los hilos procedsnies de s plagadores se pasan por ol
recarrcs cormscta, (tansores, simentadarss, recuperadores y oiros) pemiience |
almeniacion de 1a maquins seleccionada.
CR23 Los los =n los peines se distibuyen segin el mofivo de ennsbrao reiiado
= I fcha thonica, tnto &n los 48 fonda coma &n o5 0e dbus
CR24 £l snnebrado de Ios hios en fos pasadores s2 realza de forma ordenada y
con segurdad
CR25 Las zanss de tabso
seguridad.

mantenen en condicionss d limpiszs, orcen y
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Contesto profesions

Medios de produccién:
Eauipo Informatico y programas especifcos. Miquinas y squioes que Intenvienn en os
procesos e core, ansambla o aparado y acsbado de la fabrcacin de calzado
Mmedids. Acossario: de miquinss, heramientss y otros. Fios. tsjdos, peies. cueros y
Giros, procuries & sboradas § Semidserados <1 (exi y Pl Frodutis ssbaradcs y
Semidiaborados de spioacin en caizado cropécico. Forituras parateily piel. Homas
base simétioss y samétnoss. Homas personsizadss. Estuc, fors de i, resinss
escayolayoas.

Productos y resultados:
Materises dspuestos como ieles, fejdos,Iaminades, s, coas,resings y oos.
Seleosion da'producios semisaborados. Maquinas. y hertamienias dispuestas para
fabricar calzad a medida de mods, otoped y especticuo. Selecsicn d squsD Ge
proteccién nvidua.

Informsién utiizads o genersds:
Utiizade: Menua o nsirseclnse de squipos y micuinas de fabricsoién de cazada
medids. Vusstro de. materses. Insinosones de uso y fonss de sequicas de
materisles especifcos. Disef. Pianes de prevencian de nesgos aborales estabiscidos
ancrads Lstado 86 maerisies. nemamieniss. maqungs y saupa de protsssdn
individualnecesaro para a realzacin 6l cazado a mecda.

Unidad de competencia 2

DENOMINACION: ADAPTAR HORMAS BASE PARA FABRICAR CALZADO A MEDIDA
Y ORTOPEDICO

Nivet: 2
cédigo: Us1503 2
Reslizaciones profesionsles y criterios de reslizscion

P Tomsr medidas de Iss zonss snstémicss ds fos mismbros inferors, teniendo e
Gusnts sus carsctaristoss 19 neces dsdes dal entaipasiens para rasizar € cazaco
e y orionicioe SguSndo. s 6520, 95 nstccones a4 responsatla tenca
CR1.1 Loz mismbros nfanores £ examnsn. ‘ennds en cuenls 5% sondsanantas
antropometncas, ergonémicos y biomecinicos del lenelpacents y &n su 6350, 5
protegen oe forma adecuaca para 13 foma de medidas. cumplends I35 nomss de
Seguridad personal y de igiene. )
CR12 La toma 6o medidas de ambas pieras y pies ales como huels del pé
longic, anchos, perimsires o sontomos, afuras y énguos snie otrs, <6 reslzs
ilzando los nstumentos, sauipos y ericas adecuadas, para fabricar ¢ cazado 3
Ia megida sagin diseho.
CRI3 Ls toma ce meddss, para osizaco oropidicn, sa reslza 3 pari de I8
prescreiin Sculsiva y Sguiendo 55 Inctucciones Gl responsabe sice, =
Idantfiosndo la dfereniss patoiogias 3 ié, cumalindo 03 requisics SxgiZos por
152 normas Santarcs
CR14 Las medidas se recogen en la fha tionica orespondients. tariendo en
cuerta 16 parémetos ndicados en (a misma, para ser ncica en la documertacién
e cad lne/pacients y ssegurar  tazsbiioad
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Contenidos:

1. Operaciones de preparacién para apresto y acabado.

= idroextraceion
* Exprimido,
» Centifugacin
* Succién aspiracibn.
+Otros metodos.

- Secado por conveceién:
+ Comact direct.
+ Camara o tinel

- Secado por radiacién:
* Infrarogs.
« Microondss.
+ Radofrecuencias

2 Técnicas de aprestos.
- Tipos de aprestosy caracteistcas aportadas a os sjdos.
~ Sistema de apicacion de aprestos:

* Agotamiento

* impregnacicn.
+ Recusrimiento.
+ Pulverizacen.
» Espuma

* Rasqueta

+ Laminacén,

- Maguinas de aprestar:

+ Impregnacion ce bario:
= Iomersién com
= Baja absorcion.

* Impregnacion ce espumas:
= Por minima mpregnacién
= Clindros de contacto

- Productos uiizados:

* Suavizantes

Antipil

Inencogivles.

Ignifugos.

Bactericias y fungicidas.

* Hicrdfugos.

- Sequndad y prevencién de riesgos en la maquinaria de acabado text

~ Equipos de proteccibn indidual especifico.

3. Técnicas de acabados.
- Tipos de acabados y caracteristicas aportacas a os tejdos:
* Cepilado
Chamuscaco.
Mercerizar
Perchado, tundido, esmeriado,
Calandrade.
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+ Mecicss de sequridd en produccibn, prepsraciin de miquins y
mantenments

- Medios. equipos y téorioas de sequridad
+ Inumentaria y squipos de proteccion personal
+ Sefales y slarmas.
+ Eauipos contra ncendios

- Siuaciones de emergencia
+ Téonioss e suscusciin
+ Extnoian ce noendos.

- Sistemas de prevencién y proteccion del medio ambients
confecaién y o

- Factores del entomo de frabsjo: Fisicos (ridos, 1z, vibracionss, femperatura).
Quiicos (vaperss, humos, partcuss en suspensicn, producias quimicos).
Sioiégioos (foras, microbiolégicos).

- Factores sobre of medio amblene: Aguas residusles industiales. Vertdos
(rsiduos sbicos y iquias).

- Normatis vigents sobre séquridsd mediosmbiental &n &l secor text, confsesién
yoie.

s industis et

Orientaciones metodolégicas
Lo unidad formativa 4 se imparir de forma independiente
Criteros de seceso para fos siumnos

Serdn fos astabiacidos &n sl aroulo 4 el Real Decreto que ragula ! certficado de
profesionalidad de a famills profesionsl 1 que acompaa este anexo.

MGDULO FORMATIVO 3

Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA DE FUNTO DE COMPONENT:
PRENDA COMPLETA.

Cadigo: MF0se5 2
Nivel de cualifioacisn profesional: 2
Asociado a a Unidad de Competenis:

(C0805_2 Praparar maguinas

fotosas y coton para produci tejdos y prendas
Durseién: 220 horss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PRODUCCION DE TEJEDURIA DE FUNTO DE FRENDA
CONFORMADA.

cadigo: UF2833

Durscién: 20 noras.
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5. Mantenimiento de primer nivel de maquinas Raschel de doble fontura.
= Mantse de mecnismos y aceazoros.
~ Puesta a puno de las maqunas.
~ Programasion ce los parémeros genrales de trabajc.
© Manual ce mentenminto
- Manenimiento preventvo y correcivo.
© Fiznas thenicas de mantenmients y reparaciin

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA EN MAGUINAS CROCHET.
cadigo: UF2535

Durscién: 70 horas.

Referents de compstencis: Ests Unidad Formatis se corrssgonds con RF1, RPZ. RP3,
R4, RPS y RFO &n I raferents a s tejeduria &n miquinas Croshet

Capseidades y erterios ds evaluseién

C1: Anlizar as fihas téoncas de los efdos da miquinas Crochet.
CE1.1 ldantfioar 12 simbologia técnca y da los igados segin las estructuras
van s procucr.

CE12 Dsarir Ia tsenciogia bisica o
proceso.

(CE13 ldentfioar os tpos da teidos que se reaizan en miquinas Crochet en funcidn
de las foras utlizadas, y sus caracterstcas funcionales y estéteas.

CE1.4 Explicar los procesos indusiriles para prodcir tejdos en miquinas Croche,
5us fasas y secuencias de aperaciones y las caracteristss de I0s producios.

CEVS Dasaror fss miqunss Crochel, acossoros y mesansmos especisies
ecasarios paraIs produccién de efdos ce punio

CET5 Expicar Ios parimetros aue se deben controlar al ssieccionar un hio
(@iastiioad, ancogimianto, resistencia, regulardad, o del o, entre o¥as) para su
posteror utizacian en el praceza e fabrizac.én 46 tejdos de punta por ordimre.
CE17 Seiecaionar ios hios pars sier en funcién dal tpo de matera, nimera de
abos, torsibny grosor,relacion toigalga. ot

miquinas Croshet y su secuencia del

C2: Aimentar la miquina Croshe, cargando el plegador base de matera prima y las.
booinas oe hios, pasanda 03 hios por foco S recarida segin a2 nsiruccionss de s
fiena s
CE21 Deserbic los siemsntos aue inarviznen
de las maquinas Crochel.
CE22 Identficar o plegador de materia prima y las bobinas
ilizar 3 pat de 1a fiha éonica.
(CE2.3 Descir ol procsdimiants de snhebrado de los paines d fonda y de o
(CE2'4 Intarpretar of ennbrado a partr de la icha taonica. razando un esquema con
Sl recorido correcto an os peines de fondo y de cbujo que e sorresponda
CE25 lgentiiear 102 valores d consuma G hio por peine sagin programacién
mesinica o lecnica s part de Ia fiha éorica
CE2.5 Selsceionar o3 hios y nimerd ds conos de hilo nscesarios para un dsefio de
punto con almentacisn directa desde a fieta

13 slmentscién de matera rima

o i que 52 han ce.
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Contenidos

1. Operaciones de preparacisn de componentes en pie para el ensamblai:

Clasiiession
ey

Oper

métacos y sarscterisica de oz mimos segin mformssién

Rebajaco.
Oividdo
Moldeado.
Dobiado.
Ploado
ciones y procadirientos:
Preparacion, cosido, bordaco, fermosellado  schasivado,

2 sistemas de transporte en ol proceso productive:

Métodos, sauipos y sistemas de maneio de materises.

3. Sistemas de snsamblsje de 1 pie

Uniones o ensamblae por soside a mano:

Hilos: Tipos y caractaristioss. Apiaciones
Puniadss resizadss 3 meno: Casifcacién. temingigis y reprasentaciin
arifa
Costras reaizsdss s mano: Clasfiescién, terminclogia y _reprasentacién
aréfca
Parimetos de a co

ura. Apaciones

Urlones 5 ensambla por coside a maquina:

Hilos: Tiposy caracteistioss. Apiaciones
Puniadas: Clasifacién. Grupo de puniadss. Esquema de puada
Costuras: Clasfoacin, terminclogia y reprasentasion aréfca
Parimetros da a cosiurs. Aplescions.

Tipos de prénsstelss y crteros de seleccion

Rematado ce costuras.

Uniones o ensamblae por pegad o adhesivado:

Procedimienios y slemenios de unién
Adnesivos. Tipos y caracteristoss.
Parimetos dal pegado o adhesivado. Aplcaciones.

Uniones o ensamblaj por tamoselado y temafiado

(Claifoacibn. Tipos y carateritcas. Aplcaciones.
Parimetos delfermofjado: Presion,temperatua y tempo.

Comporiamienio da los matersles y fequistos sspeciaes fente 3l
termofiado

Grapado o clavado.

Grapss, ciavos, tachusias y aros
ey caractersicss. Apiac ones.

Selsccidn de tipas de pisles, componentes y procesa de unién en virtud del

tipo de ensamblaje

Comportamients de as piles.
Selecaibn de pieles segin i tpo de costura y miguina a uilizar

Seiecoiin de opsrac.ones  procesos en funién d lss csrscierisicas 3 conferry
<l comporamienic

Seleceion de fornturas y guariciones para el cosido ds a el
Secuenciscin de operacins.

s pices.
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No_debe interpretarse oue los diversos espacios formativos identiicados deban
diferenciarse necesariaments mediane cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumpli con la normativa industrial o
higiénica sanitaria corespondent y responderdn a medidas de accesibiidad universal
¥ sequridad de Ios paricpantes.

E1 niimero de unidades que se deben disponer de los uensiios, méquinas
herramientas que se especican en o equipamiento de ios espacios formatvos, serd &
suficierte para un minmo de 15 alumnos y deberd Incrementarse, en su caso, para
atender a nimero superior.

En e caso de que la formacién se dija & personas con discapacidad se realizarén las
adaptaciones y 0s ajustes razonables para asegurar su paricpacion en condiciones d.
qualdad
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CE27 A partir de un supuesto prctco de distrbucién de pairones apiicando.
combinacion de talas y mocelos, ulizando herramientas manuales o nformatcas,
debidament caracterizado:

Verficar que Ios patrones companentes se corresponden con las talias o
modios seieccionados en la documentacién técnica,

Comprobar Ia informacién refisaca en los pairones de los modelos para la
marcada

‘Aplicar os cieros de posicionado de cada pieza segin fiha técnica.

Realzar la dsirbucion de pairones aplicando diferentes combinaciones,
hasta conseguir el midmo rendimento del material

Comparar e resultado cel rendimiento con marcadas de archivo ce simiares
caracteristicas.

Cumplimentar a documentacién generada en el proceso.

CE2 8 Cumpimentar, recopiar, archivar  transmitr oda i informacién generada en
elproceso.

Contenidos

1. Marcaday optimizacion de patrones para el corte
Técnicas y procedimientos de preparaci delcorte en distinios materiaes

Operaciones de extenddo Gel materaly marcado Ge cefectos.
Tioo de extendicos de materia.

Principios y crierios para el correcto y épfimo posicionado de piezas.

Nimero de componentes por alay artic
Dimensiones de componenzs

Sentido y &ngui de desplazamiento
Combinacian de patrones.
Aprovechamiento cel material

Cortado de materiaes.

Sistema de corte. Tolerancias.

Convenciona
Automatizado
Presidn
Autométeo

2. Sistemas y equipos para el estudio de a distribucién 6ptima de patrones.
‘picaciones informéticas de distrioucien de patrones
Programas informaticos de marcadas.

Calculo delrencimients.

Ordenes de fabricacien
Demanda origial de corte
Parémetros de posicionamiento

nformacien té:

Procedimienios de optmizacien.
para fa fabricacion:

Ficha técnica de especifcacion cel modelo
Fichas técnicas de modelos escalacos.
Ordenes de marcada.

Archivo de informacién para la abricacion

3. Aplicaciones informticas de escalado y distribucién de patrones en prendas y
articulos en textly piel
Periéricos ce entrada y salida, sofware y hardware especiico. Concepios aue.
intervienen.
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- Dimensiones del color: luminosidad, cromia, saturacién.
© Organizacien de los colores y ! cirtuo cromateo,
- La paleta de s colores.
T Combinacionss Ge color
Z Armonias crométicas.
_ Sintesis adtva y susiractva
- Obtencion y andlsis Ge mezcias de color.
* Wanejo de muestrarios de coor
Z El color en escena:
= £l comportamiento del color de! vestuario enrelacién con la escenografia
- Comportamiento del coory uz.
~ Visuales y distancias

7. Técnicas y materiales de tintura aplicadas al mantenimiento de vestuario del
espectaculo.

=" Crtencs de panficain ce las treas de trura para of manienmento de

- Teenicas y procesos de tabajo de fntura apicadas al mantenimiento de vestuari.

- Identficacion de! deteroro de tntura en la prenda.

Z ndliss de la documentacibn cel cuademo Ge vestuario.

T Preparacion e herramientas, equipos y ejcos.

~ Organizacion del orcen e trabalo, atendiendo a las nstrucciones cel fabricante.

- Preparaciin de a mezcia de color a partr ce la muestra, el color base del e y
e muestrario ce color del fabricants.

- Obtencion de una muesira como comprobacion de que se ajusta a o requeido.

- Seleceion y uso del equipo de proteccién individual y aplcacion de las nomas ce
Sequridad y_proteccion medioambiental N

- Aplcacion ds a tacnica Seieccionada en funcidn de la planiicacién y de! resutaco
requerido

- Procesos de flacién y secado de las prencas.

© Comorobacion de lo restitados.

- Documentacicn gel proceso y Ios resutados obtenidos en el cuademo e vestuaro
¥ cumplimetacién ce advertencias sobre el manienimiento.

- Tintura de tonos unformes en lavadora.

* Tintura d tejcos manual en barios calintes:
- Proceso de inmersién.
2 Coniroldel bafo tiérea en tinies unformes, degradados o con reservas.

- Tintura e fro con reservas:
- Marcado del teido
* Apicacion de reservas y tinfes.
- Eiminacien de ceras y otras resenvas.

8. Técnicas y materiales de pintura y estampacin aplicadas al mantenimiento de.
vestuario del especticulo.
= Cierios do. planifcacion de las fareas de pintra y estampacion para el
mantenimiento de vestuaro.
- Tecnicas y procesos O vabelo de pinta y estampacién apicadss al
mantenimieno de vestuaro.
- Tipos de pinturas de apicacién en la estampacion textl y pil, caracteristcas y
apicaciones.
- Tecnicas e estampacién manual con pantalas de serigraia
~ Tecnicas e estampacion con plantilas y manual.
_ Teonicas de reserva con resinas o ceras.
- Procesos de secado, fjacén y planchado,
- Técnicas de apicacién de pinturas en sprays o aerégrafos.
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CE13 Identificar las caracteristicas _estilisticas de _representaciones o
pertenecientes a as formas escénicas tradicionales c occidente.
CE' 4 denifcar los citrios aristcos del proyecio a pari de_las nformaciones.
verbales, la memora visual, y la documentacion tecrica de referencia de un
especticuo
CE'5 Analzar el proyecto de figuines y los c3digos que utliza, identficando y
describlendo su evolucién y sus referentes artsticos
CET5 Descriir f espacio sscénco, €l vestuari y los slementos vinculados a los
ntérpretes para realizar valoraciones de las posibiidades tecnicas y aristicas ce
los cambios ce vestuari previstos durante [a representacion
CET7 Idenifar a8 caracierisicas del vestaria y o708 Sementos vinculados a
actor relevantes para su mantenimiento y reproduccén a parti de fa informacién
del proyecto de exhibicion
CE15 £n un supuesto practco, debicamente caracterizado, de visionado e una
puesta en escena
dentficar ol esio de la produccién, situando el género al
momento y contexto hstéri en el que se Ubica
Identfica las caracteistcas Gel espacio donde se dssartolla ! espectacuio
Deserlir las caracterisicas del disefo d vestuario, y on su caso, reconocer
2 época y estloen el que se nspra.
Identficar os coniconantes, e se prevén en la organizacién del rabajo
de sastreria

ertences,

C2: Diferenciar las partes del ecifcio teatra, las arauiecturas efimeras y os espacios no
convencionales desde el punto de vista arquitect3nico, funcional y e sus instalaciones.
CE21 Expicar las istitas partes del edficio teatral desde o purto de vista
funcional deseriiendo los usos de sus instaaciones, como marco y herramenta
para a realizacion de especticuios en vivo.
CE2.2 Describi los espacios y equpamientos técnicos, tales como camerinos,
almacén, seccion ce sasirerla, enire olos, necesarios para Ia realizacion de U
espectéculo al are lbre o en locales no preparados, identiicando y determinanco
Ios equipos necesarios segin las funciones que se realzan. )
CE23 Anaizar las necesiades tecricas ¥ e seguridad para la reaizacion de
espectéculos al are lbre o en locales no_preparados, considerando los
condconantes atmoséricos como viemo y lluvia, ambientaies tales como
femperatura, uico, luz, no deseada entre oiras y a seourdad en ¢ moniaje.
CE2 4 ideniifcar os distintos eauipos de instalaciones de seguridad y proteccicn
destinados a Ia representacin de especiacuios defectores, {en cortafuegos
enire oiros- describiendo las funciones y caracteristcas de caca una de elas en o
marco del pan de emergencia y evacuacion
CE2 5 Identficar las distntas partes gel edifico teatral ciferenciando [as éreas de
piblco, técnicas y de sencios, describlendo [as funciones y caracteistcas de las
partes consiftuivas de un escenario a Ia talana equipace con la ramoya
{racicional - peine, foso, escena, enire ofros-
CE25 A partr dé un ‘caso practico e reconocimiento de los slemenios que
corponen as partes del edfco teatal
dentfica las distntas partes del edificio teatral desde el punto de vista
funcional.
Identficar los espacios y equipamiento técnico: camerinos, aimacén
sasteria, enire otos.
Especticar las necesidades técricas y de seguidad para la realizacén de
n especticuio en un edfic tealral
- Diferencar fas dreas ce pibico de s dreas tscnicas y de senvici
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Aplicaciones de las materiss y procustos fextes.
- Obtencién y fabricacién de Ias ras fexties
Nomsivs y smbologia,
- Esquema general G los prosesos de obtancién de foras & hios arfcales y
et

Estuciuras y caracteisicss undamentales de mas
‘eidos,tlas no tejdas, ecubvimientos).
adés sioas y quiricas de a5 princpales foras fextles (algodeén,lana y

s taxties (s, s,

- Frp
oras)

Operasiones rlssionadss con 3 consenvcién de o
Resstancia s vado.
Resstencia 3 s prodcios quimicos
Resitencia 3 lanehado. enire otrss

- Crtanos de manipulasién ce Ios matersles  prodcios texties (simbciogia)
Nomatis eferenta o edauetado de composicen y conservacon.
Nomatis referenta o sfauetado ccolsgico.

2. Utizacisn e identficacién de o tefidos textles e a lasifcacén y ratamiento
= Hios:
~ Clasitcacion genersl defos ios.
Tipos de hio
+ Doslsdos
* Retorcdos.
* Detamsss
+ Edstcos y ooz
Caractersizss ganerass ce o5 i
 Procadimintos siementals ds ienticscién
- Tejios
- Tipos de tefdo (calada, jaquars, fiz0, punto, recubietos, y otos)
Caracterisuoss oe ot
Tratamientos e snnoblecimient (slanqueo, nura, estampacién, aprestos Y
Soabsdos. recurmienta. y o7s).
- Arfouios texties confece onados:
~ Clsifcaciin ce los sicuos sxties.
Planosy conformados.
Avios y complamantos us componen o3 srcuio textes.
‘Conservacién ante posies agrasionss.

3. Lavanderias de proximidad e industriales
= Clasfoacion de tavanderiss.
Levancerias ndusirais
Lavanderias de prosimidac.

- Organizacién de as avanderiss.
Sbprocasos organizaivos.
Equpamentos de ss nstalacones de avan
(Clasificacién y Gescrpoidn oo s maquinara ubizada en avanderia
Nomsive referemte 3 Ia matera Ge sequidad Higene, saud y
aticambanis

- Estuctura organzatia

= Clssifcscion ce 52 ope

Clasificaciin cel matera  rsar
- inspiscionas

~ireas de rabalo.
Esquema de procesamiento en s i

< de tavsio
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CR1.2 La calidad de las materias primas se dsterming segin las especficaciones cel
prosucto, Ias méquinas y procedimienios selsccionados feniendo en cuenta I
vibiigad produciv.

CR13 La osidsd y too de sz maeras prmas se supsrviss segin lss
specifcaciones ce a fiha técnica, madiante a comprobacin de los datos de parida
Proveedor y producto 5] como madisnts s reaizacion de 103 Ensayos SETINENtes ue
determinan 1 tpo y a caidad de las mismas.

RP2: Selecsionsr el proseso oo da hiatura para [a fabvicacion dal text téonio, 3 partr
da a5 aspecifcaciones cel diseRo contenidas en a fioha téenica
CR2.1 La preparacion. disposicon y oparaconss. previss de los materisles se
programan ce acuerda con ol proceso ds hilatra escogids.
CR2.2 Los materislas que =8 van s Utizar y &l proceso <@ selecconan fenienda &n
Cuenia 102 sauipos y maquinana feponible, 3 parlr oe 152 Sepacfoscionas gel ertl
anicn qus s dsses consegur.
CR22 La propussts ce cesamolo de Ia histura se sfectia. para ssegurar lss
caracteristioas fisicas, quimicas y funcionales del b previstas e I fha téeica.
3. Seleccionar = prooeso fio de teedura adecuada para 1 fabrioacién o
ionico segin 125 especficaciones tacnicas propuestas.
CR3.1 Las disposiiones y operacionas previas de Ios hils y oras materias primas se
programan y comprueban de souerdo con sl proceso Ge sjeduria sscogido, segin se
rate de efdos de calada, renzacos, ejdo Se puno por recogida, 100 da punto por
urdimbre y teas no tedas.
CR3.2 Los materisles que se van a uliizar y el proceso de tejedura s selscoionan
teniendo en ouents los equpos y maqunara Gisponible, 3 parir de Iss
pacifioac.ones deltext tonco que e desea consegur.
CR3.3 E 1po ce fejeduria seleceionado —tsjdo oe calada, trenzados. tejdo de punto
por recagids, tejico ds punto por urdmore o fsas no tejdss- e sfectis, &n su cazo,
Siguiando o proseso de raferencia elegdo, para consegul las presiaciones del toxt
CRa.4 La productuicad cel proceso siegida 56 mantisne centro de las imites que
sseguren su rantanitad y sostaniiidac,
GRS L presentacién de producto en fomato, unidades, meraj, tamafo y peso se
studia para sdecuarlo 3l embalsle. transporte ¥ almacenado de uso vgente en ol
mercado o solicitads por ol comprador.

"

RE4: Varfiosr que 1 operacionss de ennablscimiento spicadas 3 o5 hios o tjdos les
confere las caracterstioas previstas en 135 f chas téonicas, y permiten su uiizacion
Goma texties tianicos
'CRé.1 Lo tratamientos de annobiscmisnto se resizan &n funcién ds ls materia prms,
0o d hia o tco y caractaristias demandacas por 8 disefo tésnc.
CRé.2 El ratamiento de snnoblecimiento que se aplca a 0s s, se garantza con la
nterorstacion y &1 sumplmiants o 13 mfomasin qus conienen 18 fohas tEencss
proorcianadas
CR&.3 €1 atamianto de ennoblecimiants que se aplca a os tefdos una vez teminada
=0 ejecuria, sportan y aseguran 152 cusldsces raquercas en 13z fi chas tianss
coesponcisnies.
CRé.4 Los productos texiles se identiioan  relacionan con Ias proplecades que
Scquieren. an funcién ce Ia secuenca da TatsmiEnta de Ennoblecimient salcada
Segin sspeicaciones dadas.
CR&5 Los cortroles intermecios se determinan y realzan para comprobar ¢l estado
e las materas o producios durants ef proceso 3 i n de eviar desviaciones nales de
e
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- Condiciones de almacenaje segin la naturaleza de Ia materia prima. Acopio en
aimacén de materas, o acoplo en a planta de urddo.

5. Mantenimiento de primer nivel de miauinas, itiles y ascesorios para ol urdido
= Mantse de mecanismos y aceazorcs.
- Puesta a puno de las maquinas.
© Programasién ce los parémetros gensrales de trabai.
~ Manual ce mantenimiento de las miquinas ¢ nstalacr
- Mantenimierto prventvo y correcivo.
T Ficnas thenicas de mantenmients y reparacian

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS OE
PRODUCCION TEXTIL

cadigo: UF2521
Durseién: 20 heras.

Referents de compstencis: Ests unidsd formta sé corresponds con ls RPE
Capseidsdes y erterios ds evaluseién

C1: Anaizar las macidas de prevencién y e sepundad respecto a s actuscionss G ls
manipuiacian de las nstalaciones y equpos, conten@as en los planes de seguridad de
las empresas del sector
CE11 Expzcfioar os sspactos de Is nomstive d prevencibn y seguidsd &n los
prosesos de Hilstura, relacionados con los riesgos dervados de Ia manipuiacisn de
nstaiaciones y caupos
(CE12 lgentinar y evalusr fos factores ce rissgo y issgos ssociados.
CE13 Identifcar los requerimisnios ce proeccion medioambiental dervados de las
aciusciones con praducios confaminantas.
CE1.4 Dasortr los requerimientos ce laz iress ce traoajo s procedimisntos para
Su preparacion, ceterminando Ios riesges Iaborales especificos correspondientes y
Zus macidss corrsctoras.
CE15 Anaiizar Ios requerimientos de primeros auxiios en difersntes supusstos de
sccientes
(CE1.5 Defini los derechos y deberes del empleado y de Ia smprasa en materia de
prevenciény sequridas

C2: Aplicar el plan e sequridad en os procesos e hiatura, anslizando Ias mesidas de
prevancién, segurdad y protaceién madicamblental e Ia empresa.
‘CE2.1 Aplcar medidas preventivas y correctoras ante los resgos deteciados en los
prosesos de hiatura, incluyendo selacaidn, conservacién y correcta ublizacion de los
Sauipos de proteceién incivicus!  colsct.
'CE22 Aplor 03 protosolos d actuasidn ante posioies smergenciss, ties como:
=™ \danifcar «las personas encargadss ce tarass sspeciiss.
~ Informar da as difunciones y e los casos pelgrosos observados.
T Proceser 5 is svacuasién de los sdificos con megla 3 los procedimients
establecicos. &n caso de smergenos.
CE23 Acoptar Iax meciss santarss bisicas, téorioss de primeros aurios y
raslad de scdentsdos &n dferentes supussios de sescanizs
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(CE5.3 Idanificar ias distntas formas de prasentacién de los arlcuios acabados de
Scusrdo s Iss normativas vigentes.

Contenides

1. Equipos y miauinas ciroulares de gran dismetro.

= Instalacions, miquinas y squipos usizacos.

© Funcionamianto de Iaz maquings crculsras de gran ddmetro siectrinicas pars I3
fabricacién da largos de prenda.

- Funcionamiento de las maquinas circulares de gran didmeto slectrénicas o
automiticas para pieza continua.

- Controlda parémetros da trabsjo de ss miquinss.

- Dispositvos e Ias maquinas para segurdad acta. Parimetros de seguridad

© nstlscionss susiisres

2. Proseso de tejeduria en maquinas circulares de gran didmetro.
- Programaciones aspecificas de igamantos, selecciones y movimientos de agujas.
© Frogramacion e los parimetros ce s miquins creulsr i gran ddmeie
- Detactos, deteccion y causas. Resolucion de problemas.
© Operacanes ce simentacén de matena en 1a miquna credar fists s y feta

giatora
- Fichas técnicas e tejeduria

3. Equipos y miquinas para corte, montaje y acabado de prendas y acabados de
tjidos.

- Instalaciones, mquinas y equipos usizados.

"~ Tenddo, marcado ycorie e os componenies e as prendas. Estudiode mareadss.

© Ensambise da complamentos &n a: préndas: fiohas teeniss

© Vaporizadara manualy sutomtica

© Tineles ce scabada € mstslacones susiares.

4 Critrios de calidad de Ios largos de prenda y pieza continua.
=" Controlds caiiiad 2n inea. Control sisstoic.
~ Gontrol de partdas acabadas. Musstreo.
- Griteros épteosy tiotles (organolépicos) para valorar a caidad de [os tefdos.
~ Ficha tacnica de fases para el ensamblafe e Ios complemantos.
- Accions para defini y mantener los estandares de caidad

5. Mantenimianto de primer nivel de miguinss, il y cessoris.
= Montsjs ce mecansmos y scossarios  pussta 3 purs da ss miquinas.
- Programacién de los parametros generales de frabalo
~ Manual e manteniiento preventio
© Manual = mantanimiento carrestivo: sverias & insicenciss més fracuantes.
- Rsolucibn de prodlemas y austes da los mecanismos princ pales
~ Fichas técnicas de manienimisrto y reparacion

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA DE PUNTO EN CALCETERIA
cadigo: UF2s3T

Durseién: 20 horss.
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CR1.6 Los cambios de vestuario que se prevén durante los ensayos, asi como las
instrucciones del figurista, coredqrafo e director, se anotan con los pies de
efectos, texto, parttura, o gulén Gel especticuio, para organizar la dsirbucén del
Vestuario.

CRI.7 Los posibles cambios de vestuaro durante [a funcidn se prevén a partr de la
documentacion obtenica, en coordinacion con e resto ce secciones técnicas del
especticuo.

P2 Organizar y distriuir el vestuario en el local de regresentacién con el fin de facitar
el buen desarmolo ce los ensayos, de acuero a las necesidades técnicas, artstcas y de.
seguridad
CR2.1 La ubicacin de las prendas e vestuario, antes de I0s ensayos con
vestuaro, se realiza  pari Ge la documentacion generada durants los ensayos y
Ia aportada por ! taler de reaizacion y o fiurinsta
CR22 Las prondas de vestuaro durante Ios ensayos se comprueban en su
ubicacion y, en su caso, se modifica 'a sfuacién, para faciltr su maneio y Uso
escénico v, en su caso, se modifca la misma para faciiar ¢ desamolo del
espectacus.
CR2.3 La ubicacién del equipo humano de sasireia durante [a representacian se
organiza a partr de la mecicion cel tiempo cecicado a fos cambios de vestuaro y
{ransformaciones de los Inérpretes, en el breto o guSN con 103 piss - Marcas en
12410 0 partiura enire oifos- para & lograr coordination con € resto e seceiones
t&cnicas implicades -sonido, caracterzacicn, enie ofrs-
CR2.4 La organizacién ce camerinos ce transformacien se lleva a cabo anies de
inicar los ensayos, generando (o5 documentos oportunos para su reproduccion
diara
CR2. Los equipos técnicos necesarios para el servicio a ensayos se preparan
operan antes y durante ol mismo.
CR26 En ol proceso coecivo de aprendizaje de la funcion se participa
actvamente, aprendiendo ssu papels durante e desartolo_de a misma, para
relacionarse correctamente con el esto del equipo arsico y téenco mplicado.
CR27 La asistencia a los intérpretes ayucandoles 3 vesiise o desvesirse, en su
aso, a reaizar los cambios de vestuario, e efectla revisando la correcta posicen
de los mismos, atendienco a la seguridad para a daria representacion
CR2. Las modficaciones diaras  Insruccones del furmista, regir, directr,
corebarafo, entre ofros, se recogen en la documentacin generada &l efecto
actuaizando a informacion del cuadero de vestuari,
CR2.9 Las modiicaciones del proyetto de vestuario que pusdan afectar a la
gestin economica de! proyecto y al abajo de olras seccones tecnicas se
documentan y comunican a 0s impicados.
CR2.10 La apicacién en su amsito de acluacién, ce as nomas relatias a la
seguridad del publio asistente, de los aristas y d los rabajadores se vigia en los
‘aspectos que afecta a su seccién para el buen desarolo de a representacion

RP3: Verficar ia_ ubicacién Gl vestuario y preparar los uiensiios y heframientas.
ecesarios para due & representacion s6 Gesarmale segn o prevsio y si Incdencias
CRA1 Los espacios habitados como camerinos detransiomacien en
scenario,se revisan y habiftan en su caso, para garantizar su buen Uso.
CR32 Las hemramientas, utensilos y equipo que deben dsponer (os ntegrantes ce
la seccén de sastieria se comprueban para garantizar su adecuacén a las
necesidades de! espectacuio.
CR3.3 El fiempo necesario para Ia realzacién de «a pasadas -verficacion y
preparacion de ia funcion- se estabece fenendo en cuenta ia duracion de a2
fareas propias de Ia seccén y las Ge os demas colecivos, previendo los
imprevisios para asegurar o cumplimiento ce la planficacion de horarics
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CE45 En un cssa pricice comsctaments identicada de tejecuris an miqunss

- deniifcar la maquina y fos Giles que se van a usizar.

~ Ajustarlos parametros de 1a miquina (némaro de agujas. densidad y otos).

~ Realizar ol enhebrado o Ia slmaniacion ce la maquina oe foma ordenada.

T Apicar s secuencia Gz oparaciones previts.

- Iniroduci os datos en el sstema ce programacion de fa mquina.

- Elaborar a primera musstra o mussta-tpo.

- Comprobarsi el sjdo-tpo sa sjusta a disefo praviso.

- Gontrolar los parametros de tsjeduria

- Corregit s dafectos, oturas del producto restableciendo el proceso.

T Coregi o resustar & caza que se produzen desvicenss y rocsr
parimstros de conrol.

- Mocifcar en maguina el programa s fusra necasari

- Realzar el componenta de prends previsio en temso  form.

- Almentar la maquina en ol momento praviso, segin Tujo y sincronismo de
Iss mismas.

- Exireer 1 produsto restabiscindo & procesa,

~ Cumplrlas normas oe prevencién e riesgos laborales y ambientales

T Resliza = mantenimienta ga prmer ivel interfrenda fo ménos posibe &n s
produccién.

- Cumplmentarlos dacumentos soportss utiizanda recursos inform3ios.

©5: Completar y sesbar los complementos de prends proporsionindales el aspscta de
presentacion final.

'CE5.1 Explcar Ias operacionss de acabado (confeceién, vaporizado y planchado)
para componeries de prendas.
CE5.2 Deconiir sémo 52 sgruasn los componsntes tsjdas pars el montado de
preniss y (a2 operaciones necesaras ds ensamtiai.
C22.3 Caractriza os componantes ce prends
(CES.4 £n un asso préctes comctamente canticado dz complements de prend:
" dentifcar s maquina y s itles aue s van 2 emplear
- Aplicar a secuencia ce aperacionas previsa
- Agrupar con el resto de partes de prend para el montas
~ Confecclonara prenda
- Realzar ol planchado yio vaporizade.
~ Cumpir s normas e prevencién da riesgos laboraies y ambientaies

e s mism.

C Verfiexr s caidss del produst = denifear con s stqustsdo
corespondiente.
- Realzar ol plagado, embalaje ylo aimacensje el producio en funcién de su

composiién y caractarisioas
- Eiaborar os dacumentos sopartes utlizanda resursos informitoos.

Contenidos

1

Equipos y miquinss tricotasas rectiiness pars complementos.

nsalseionss. miquinss y squipos uilizaces.
Funcionamiento d las maquinas rotosas autométicas y tiootosas slectrnicas
pars complemsnics.

Control de_parimetos de las miquinas y ajusies previos 3l fssje de los
complementos.

Instlssionss susiis
Moniaje de mecanismos y accesorios y puesta a punto

o tas méquinas.
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- Parametros de preparacion de pastas:
« Viscosidad.
+ Secado.
- Parimetros de! proceso ce estampaci:
+ Velocidad  presion delracle.
» Velocidad del ejdo
- Parimetros de! proceso ce acabado del material estampaco:
+ Secado:
= Duracién | caracterstcas.
* Fiacion:
© Vaporseco.
< Vapor himeco
. Lavado
= Duracién del avado.

2 Maquinas utilizadas en Ia estampacin texti,
- Maguinaria para la preparacion de las pastas colorantes:
Cocinas de colores.
- Maguinas de tamz plano:
» Tipo lonesa o cuadro mévi
= Tapzmbly cuadro fjoc.
- Maguinas de tam rotativo
» Clinaro gravado,
«Clindro fexive.
- Maguinas de estampacion diial
* Impresoras de tefdo
- Méguinas para flacién y acabado:
» Vaporizadoras.
- Hotfue.
- Maguinas auniares:
» Unirde piezas de tejido preparado para estampar.
+ Inspeceién y enroliado ce piezas finazadas.

3. Plantillas tamiz.
- Tipos de pantila:
» Cuado plano.
+ Clindro flexive.
» Clingro gravado.
- Criteros para a sleccion del tpo de plantia
* Dibtjos Fondo
* Dibujos de perfes
+ Difuminads.
- Elaboracién de plantilas del ibujo:
* Separacien de colores
- Caracieristcas Ge los tamices:
* Malas,
» Tipos de marcos.
- Influencia ce la plantia tam en i dibuio.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt229.jpeg
Contexto profesionsl

Medios de produccién
Materiss terties. i
semilaborados

facss. hios. musstrss de fedos. procuctos sidsorsdos

Productos y resultados
Idanicasién ce forss. s, tejdos, o tejdos y productos semissborados.
Icenifcacion de procesos.

Informcién utizada o genersds
Musstres fisess, fohas senioss, Groenss de fabrcacién, grifcos. siss
ezquemas da o3 procssos

mss informitcs.

Unidad de competencia 2

Denominscién: PREPARAR DISOLUCIONES PARA LOS TRATAMENTOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES.

Nivel: 2.

cadige: ucotss 2

Reslizaciones profesionsles v eriteios de realizscién

P 1 Interpreta as fhas tcncas.y de produscién para organizar el rabajo de preparacién
e producios para s rstamentos de annaslseimanta ds materles.
CR1.1 Los productos y concentraciones 2 utlizar se reconocen medante 1a correcta
interprtacién de l fha téonica
CRI12 Las macuinas, producios y materias taxties
interprtacién ce la fiha téenica
CR13 Ls seiecsién de procedmientos determing
dclucionss.

= isentfioan con s comecta

orden ds preparacién de las

RP2: Reatzar tas dislucianss en s condicor
Cantitades saoaass o caga product
(CR2.1 Los aparatos s meinmenias s seleccionan paa el o producos
CR.2 Los praduetos 56 miden oon sxactud o6 Mesaan o Gsuenen en os scipos
Segin rsenca os roducmén
23 Lo manipalacion de Ios prodctos se resliza cumplenda creros de caducidad,
normas ce segurdad y protsesin medosmb sl
R4 La madeiony tseluon oe prohstos 8 eaiza con equipos de stnios grsdos
Ge auormtacon
GR35 Los prodeios se miden con exactud, 56 mezean o isuehen
<egin orcanes e procucci

presstablecidas, previa medision da las

Ios equipos

P3: Verifoar qus Iss caractaristioss ds sz disoluconss s siustan 3 155 espacfiscionss
Sadss.
CR3.1 £l sistema de productos desarralado por Ia empresa se utiza en funcién de 2
correcta inerpratacién d las fionas tacnis.
CR32 Las dscluciones preparadas para su incorporacién al proceso producio se
Gomprusba aus cumplen las orferos ssibiaos G namogensad. o, densdac
vissosidad y temperstura.
CR23 Ls toma ce mussirss pars verifcasién se reafza en el temgo y forma indizsdos
gt
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(CES.4 Coiaborar en ¢ reconocimiento de incidencias defectadas en la enfrega ce un
el de proccios en ext, iet o Ge conecoan

CES 5 Participar en a Gefinicion de las condicians fa concrecion de los ramites e
adguisicion de un producto en text, pel © confecein

6 Comunicrse en ingiés a un nivel ce usuaro independente, en s gesién de ia
xtemaizacen de @ prOGUCoGny Comaravata de roccios n 5, el confecctn,
s
B} Paricpar ena conatacén ntemasions) ce I bricacién o un product, '
iEacon de Gacu1sa orl 2o 108 GG 050 A8 lvantes Qe e 1
aroduco
282 nteretar o sinifoaco ce I termnoigia utizac en fihas téricas ce
seho, producon y o9t Ge orotucos £ (i il o cerveccn
CE5 3 Coaorar en 12 creaion de documentos Yo armes,  Uiizados e 'a
Comrdaizacen, sipenvaen. Seoumentd de. a. fancoen, resotiesn &
ndenoas y recamaton i resporsabloads.
o fear S i, a5 como_caeborer en la cumpimentacen de 'a
Gocumentacion popis G s cperaconss de ExooaoBrTROaGn ce PIOdUEIDS
ene: e 6 coniecdon
e85 Barciar en a comuricacén resencil y elefrica con certesiproseedores
Sroias de 1 compraventa, it y GSimbuAen, 6 proRUeos en (X, pEl Y
oo

C7 Particpar en los procesos ce trabajo ce la emoresa, siguienco las pommas e
Instrucciones establecidas en el cen'o de Tabaj.
CE7 1 Comportarse responsablemente tanto en s reiaciones humanas como en s
trabajos a realzar
CE7 2 Respetar los procecimientos y normas del centro de trabsjo.
CE73 Emprender con digencia las tareas segin les nstnuceiones recitidas,
ratando de aue se adecuen alfimo de rabajo de a empresa.
CE7 4 Integrarse en os procesos de produccicn del centro de trabejo.
CE7.5 Utizar os canales ce comunicacion establecicos.
CE76 Respetar en todo momento las medidas de prevencién de riesgos, saud
iaboral y proteccién del medio ambiente

Contenidos

Andlisis_de materias textles y piel, identificacion de los procesos de

ennoblecimiento, y caracteristicas de aimacenaje y conservacion.

- Tipos de mateias textles y pel, uizacos en a empresay su ciasifcacin.

- Caracterstcas que aportan a artculo  fabicar.

- Apicaciones de los tefdos a a abricacin de aricuos en a emoresa.

- Tioos de Iratanentos ullizados en a empresa.

- Coracterstcas y propiedades conferidas a os producios obtenidos

- Legisiacién Comuniana y espariol referente a fesiduos peigrosos y a uso e
sustancias peigrosas.

- Coracterstcas de uso y conservacién de las materas texiies uiizadas en la
emoresa X

- Comportamiento de os materiales a o fargo de su ransformacién.
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(C2: Apliar ol pian de segurdad en los procesos ds hilsiura, analzando las medidas de
prevencion, seguridad y poteccién medioambiental de a mprasa.
'CE2.1 Aplcar mecidas preventuas y corractoras ante los iesgos detectados en los
prosesos e hilsurs. intuyendo seiscadn, consenvacin y sorecta ublzazn de los
Sauipos d protescion inddsl y colecta
G222 Aploar os prtocolos de sciuasiin ante posbies smergencias, taes com:

- Icentficar 3 Iss persanas ncargads de tress especicas

- Informar e las disfuncions y d los casos pelgrosos obsenvados.

~ Procedar 3 la svacuacién da los edfclos con arregi 3 los procedimientos.
establecidas, en caso ce smergencis.

CE23 Adopar las medidas sanitaras bisioss, ticnicas
raslad ce scsidentacos en dierentes supussios oe scdentes.

primeros ausiios

C3: Anaizar Ias medidas preventivas aue se deben adoptar para Ia prevencién de los
rissgos y spicasiin de normas madiosmb entales &n os dstintos proossos de produccion
e
(CE3.1 ldentfcar o resgos y o mivelde peligrosidad que supons 1a manipulacién de
(@ maquinaris, o3 aquipos y lss ntalscionss emplsacos en astas ndustiss
(CE3.2 Deserbir os slementos de sequridad de las nstalacions y macuinaria, asi
5oma los equipos s proteceiin mdviual & incumantaris qus 56 deben Smplear 2n
a2 cistiss operacianes s reaizar &n los Gistnios proceses seguidos en 15
produceiin text

- CE33 A partc de un supuesto prictioo debidamente caracterizado por Iss
operacions sequidas en un proceso de produocién el

- Determinar las condiciones de segurdad reausridas en las operaciones de
preparacion y pussta en marcha de las maounas

- Establecer Ias medidas de sequrdad y precaucion aus se deben adoptar en
funcidn de las normas & nstrucciones especiioas aplcables 3 s dist
operacionss.

CE24 laenthcsr, selessonar y casifear los productos de cesecho seqin su
pelgrosidad o impacto smbiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabsjo en los prosesos de las
tineas de produceién texti

- Eltabsioyla ssic
~ Los riesgos profesionales.

© Factores da riesgo.

© Consacuencias y dafos derivados del rabaje

© Aocdants ds s,

© Enfermedsa profesions.

- Oas patologias dervadas cel rabaio

- Repercusionss sconbmicas y de fundionariento

_ Marco normaivo bisico en materia e prevencién de resgos lsborales:
~ Laley de pravencion de riesgos laboraies

~ Elreglaments de los servios ce pravancién.

© Alcance y fundamentos uridicos.

~ Dirachuas sobre sequrdad y salud en o rabio.

T Organismos pisieos relaconsdos con a segurdsd y salud en el rabaic
~ Organismos nacionaes.
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‘Capacidades y eriterios de evaluacién

C1: Ansiisr ss macidss de prevencicn y de seguricad res
manipulacion de 1as instaaconss y caupos, contenicas.
125 emprasas del sector
CEN.1 Espasficar os sspsctos d 3 nomtiva de prevencidn y seguridad an los
procesos, relacionados oon os fissgos dervados da la maripulacién d instalaciones.
¥ squipos.
CE1.2 lgenifcar y svaluar o factares d rssgo y rissgos ssociados.
CE1'3 1densifcar los requerimientos de proteccion medioambients derivados oe las
actusciones con producios contaminantes.
CE14 Desarior ok recuarmientos ae lss dress da s y los prosedmisntos pars
5u preparacibn, Geterminando los fiesgos laborales spaciicos comespondientes y
<us meddas correctoras.
CE1.5 Anslzar los requerimienios de primeros ausilos en dferntes supussios de.
CE1.8 D los derechos y cet
prevencion y sequridad

123 155 sctuaconss ce o
o panes ce segunsad oo

< del emplesdo y ce ls ampresa en matera de.

C2: Aplecar o lan de seguridad en los procesos relacionados con el ennobiscimiento de.
materis terties  pieles, anaizando 55 meddas de prévencian, segudad y proteceion
megioambients de s empresa.
CE2.1 Apicar medidas preventuas y ooractoras ante lo resgos defeciados en los
procesos, incluyendo seleccién, conservacién y correcta wizacian ce Ios equ0s de.
Srotacean inciidusly soleotvs
CE2.2 Aplicar s profocolos de actuacién ante posinies emergencias, tales como:
- Identiicar a las personas ancargadas de tareas cspacifoas.
' Informar ce 13 difunciones y 4 Ios casos peligrosos ossarvados.
T Frocedar s Is evacussion de los adificos con amegle 4 las prossdimientos
exiablesicos, &n ossa ds emergencis
G223 Adoptar fss megicas sanitarss bisias, ticnoss de primeros ausiios ¥
raslado e accidantados en dferentes supuestos de accidentes.

C3: Anatizar as medidas preventivas que se deben adoptar pars la prevension de os.
insgos y aplisanin de nofmas medoambienisles en o8 cizinios prosesos S2guidos an
(2 finsss de ennoblscimisnto de materas fextles y pisl.
CE3 1 sentiioar os iesgos y ol nivel e paigrosidad aue supone 1a maripuiacién de
1a magquinara, s equipos y s nstaacions empleados en estas ndustras.
CE3 2 Descriir los clementos de sequridad d as instlaciones y macuinari, asi
Somo fos Saupos G protceén ndvidusl & indumentara qus <6 deben smolssr 2n
132 st operasiones & raslzar en oz citinios proceses.
CE33 A parlr de un supuesto pricico debdaments caracterzado por Ias
operaciones seguidas an un process de ennoblecimients de marerias texbies yio
paies:

=" Determinar 1as condiciones d sequridad requeridas en las operaciones de
preparasién y puesta s mareha de ‘a2 méqunss,

- Estabiecer as medidas de sequrdac y precaucion aue se deben sdoptar en
funcidn e las normas @ instrucciones espeoifoas aplicasles 3 1as cstinas.
operacionas.

CE34 sensfoar. seleccionar y clasfiosr los productos ce desscho segin u
pelgrosidad e mpacio smblental
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Mecidas e pH
Concepto.
Simuzciones.
Impurezas del agua
Diferentes tratamentos cel agua:
Descalcifcacien.
Firacin
Desmineralzacion
Procuctos quimicos para las pruebas de soidez y impieza de tapices y.
alfomoras.
Tiposy caracterstcas.
Etiquetado de [0s productos quimicos.
Disoluciones y formas de expresar la concentracién.
Fomuiacian .
‘Conservacion, aimacenamiento y manipuiacion de productos auimicos.
Normas e segurdad.

3. Técnicas de manipulacion de tapices y alfombras antiguos
Medios auxiiares para la manipulacion de tapices y afombras antouos.
Ruios y taberos.
Materiaies y medios de traslado, embalaie y macenamiento de fapices ¥
alfombras aniguos.
Técnicas de manipuiacién:
Caracteristicas.
Seciencia de operaciones.
Tipos de tecnicas:
Enrolado.
* Plegado.

4. Técnicas de proteccin de tapices y alfombras para su impieza manual
- Técnicas de localizacién y proteccién de zonas de tapices y afombias
deterioradas
Examen preliminar.
Proteccion local zonas friles mediante cosido de tul.
- Materiales de proteccion
Hios varios.
Tul Ge iferente grosor.
- Hemamientas y dties necesaris:
Uties ce costur.
Diferentes hios  tejcos.
- Operaciones secuenciadas para a profeccion de las zonas defmitadas:
Localizacién y delimitacion.
Proteccién, fjacion con material adscuado.

5. Utilizacién y mantenimiento de maquinas y equipos para limpieza manual y
mecanica de tapices y alfombras antiguos y actuales
- Eauipos para impieza en seco y en mecio acuoso:
En seco, por suceién o aspiracion.
En medlo acuos.
- instalaciones.
Para tratamentos por inmersidn. esa ce avado.
Insialaciones auxilares, para deposio, secado.
- Acondicionamients del oca:
‘Temperatura y humedad ambiental
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CE45 Enumerar y caracterzar les anomalias defectadas, en funcion de las
Condiciones esiablzcidas con ef proveedor Gel producto O sendco negociadd,
reconociendo as responsabildades moutadas a cada uno a fin de valor propuesias
 Eviar 6 refomo Ge 108 producios.
CE47 En un_ supuesto practico, debicamente caracterizado, realzar
resonocimiento de Incdencis detectacas en fa enirega Ge un pedicd de productos
entext, pel o Ge confeceion
Elaborar un pan de actuacién de acuerdo al oo de ncidenci.
~ Identficar as incdencias que se producen de forma repeitiva.
Explcar posibles medicas Gue hay que adoptar para su resolucion
- Evaluara calidad de los agentes  ntemediaros.
Identfica os limites de responsabiidad de cace uno.
* Comprobar a cobertura del seguro de incidencias.
(Generar a documentacion necesaria en soporie isico 0 digtal
© Regstar y guarcar la nformacien wtlizaca y generada.

S apcar téeicas de gesion de s ries adrminsiratvos dl comercio nfemacional
e producos en o], B o carfecobn Segin 4 189061 y Poala vigete 62 aca
e, para ova noencias o Seavacncs
8517 Descrbi os Famies adinsiaios y operaciones de reconacimieto fiico
G o mersancan aUe. s Giecan Sn 16e SaLAnsS cumgiende  pomIaNe
‘remedonalvgerte
697 Ehiear s digencie ioateas para el cespacho ce producios en e,
560 de confecien, orgnaia e tereros paies, segin normaiva vierte, 251
oo 9 e del pagh 6 derechos aranceiatos s mporacan, VA & Seios
oo
S Garsicar as acsiones de a aduana  os dtnios despachas curane <f
despiazaments et aiss de procucos en ‘e, e 0 e coneocin
CE2 4 Dosrin 1 acciones necesanas o Ia Geston e ia orden Ge eirega ce
Grodicts en exl, 9.  confoceian con 103 GEnes Ge suands o rereaeniric
et ropetaro para aulorzar a sl por o empresa anspcrisa previa
CEPETEGIe s oorsoradin e cs Gesios e se producen for imies
adtnero a ose de fas mercancias mpoacas, ara concrear & a1 de os
Ir0aucs ot il corieccin
£E5. Igenifica ios gasios generados por a empresa coniatada feendo en
Chenta & cumpimients 0 o8 Sondones concuaes pocadts y 4 modaidad o8
2290 acordads, e reai<ar a Idacen oo s morcea sonaante
7 ir a2 Gereten mocaiades oe pogo por o serico reaizado por fa
enpres corcead e o anspors o erane e e s o o e o
25 2 supuestopricco, cebicaments cracterizad, defni ss condiciones y
Concrear 0 aites 6 aGassion 0 un procica A, S & coneaton
Concretr of st del conenscr descargado en teroro de 1a Unién
Europes
Ioentfaros rinies sdminsiratvos cel comerco temaciona
. Roconocer o pas, s eyesy romatvas e orieras
Do de i 5 6 con, s esponsalidad e mercanciayseguriced
enve s
identicar s acciones  realzar por parte de fa Advana referere a fa
- Enumerar os oo de despacho de mercancias que proceden de paises
erceros
. Goneretr uiény cémo normar s ransporsta el desin e a mercancia
atarsporar
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- Selecién de tratamientos, sprestos, acabados | condiciones de almacenaiento
de los materiles textles  productos

- Idenificacion de los acabados.

- Anomalias y Gefectos mas comunes.

© Nomatva de apicacien.

3. Identificacién y manipulacisn de materias texties
= Presentacion comercial de las malenas texties usados en peleeria.
Z Nomas de icentiicacién.
- Smbologia y nomenciatura
_ Eiquetado Normaiva.
- Condicines de almacenamento, conservacién y manipulacicn de materias
teuties:
- Conservacion y vica it de os materiales textes.
2 Condiciones Sptimas G pefmanencia y conservacn y crferios de
manpuiacin de los materiales texties.
- Crierios de aimacenaje

Orientaciones metodolégicas

La Unidad Fomaiva 1 se podré cursar independientemente.

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los stablecicos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia el certfcado de.
profesionalicad ce fa famila pofesional al que acomparia este anexo.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PIEL Y CUERO EN PELETERIA
Cédigo: UF2805

Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta undad formativa se carresponds con fa RP1, RP2yfa
P

Capacidades y criterios de evaluaci

C1: Analzar, por procedimientos sencilos, las propiedades y caracierisicas de as picles
¥ cueros, a i de entiicarios
CE11 Reconocer los distintos fpos ce pieies y cueros segin su naturaieza
describic sus caractersticas y proplecaces.
CE1.2 Expresar las caracteristicas y parameros de las pieles y cueros con la
feminoiogia, medidas y undades propias
(CE1.3 A parlr e mussiras de pieles y cueros:
- ldentficar las caracterstcas y parameiros que deben comprobar o mecir
Medir ios parameiros. con 106 Instumentos y procedimientos. adscuados,
‘xpresando fos resutados en las Unidades procedentes.
Interpretar y cumplmentar fchas tecnicas que exoresen datos caracteristicos
de muesiras de pieles y cueros.

€2 Relacionar las propiedades e las pieles y cueros con Ios procesos de fabicacién o
iratamientos que Ios han orginaco
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Resistenci a la abrasidn.

emeatidad s i

Hororspeencs.

Anguls e amugado,

Comportamiento a fuego.

+ Establidac dmansional

- Productos quimicos Utlzados en los prosesos de acabaco: Productos
spscificos pers sonsegur sl acabsdo requsnco. (Sanforzado. efionade,
{nfge, sntmanch, fungieda. bacianeida, antesttico,inamugable, méncoglbis
el cudada. ..

- Sistemas de gestsn y conirolde caldad (onine”y en

A laboratoro).
UNIDAD FORMATIVA 3

Denaminacién: CONTROL DE CALIDAD.

Cédigo: UF2573

Duracidn: 50 horas

Referente d compstencis: Exta unicad formata se carrsspond con RF2 y RPE
Capacidades y erierios de evaluseidn

G Iterpretar los parimetros que rigen la gestsn da a caidad del proceso y del
products 0 3rgo ce a cazens ce producein tert.
CE1.1 Gastonar o3 conirale de o210 por vananes.
G212 Gastinaros controls de ssidad por stibutos.
212 Relscionar los desvios ool prasesa ds produceién text] con s causss qus los
provecan
CE1.2 Gestionar los parimetros de posiién, dispersisn, corrslasién y planfoasién
estadisica de experencias
CE15 En un ossa prisieo ce contol de caldsd de un proceso pracuctvc,
debizsmente caracterzado, d 1 caden de fbricscon tert:
=" Supervsar Ia nspeccin de productos  subprosuctos obienidos.
T Gestonar os resutadas obtenidos en s controles de caicad
T Identiicar a5 desviaciones da i fase proouctva estudada que pueden inflr
s daminusién ce 8 oa ad del produsto inal.

C2: Efectuar ensayos para la mediién y coniol de os parimeros fisioo-quimicos mis
mporianas de los pracuctos fexles, vlorando 03 resulados ce o2 msmas.
(CE21 Desarior o parémstros isico-quimisas da fbrss. hos e dos de punts. tejdos
de calada y elas no tejas
(CE2.2 dentficar 1 normas y Sesoribi los métodos de ensayo para a medicién de os
parametros fisico-quimicos ctados.
2.3 Idantiicar 1oz squipos ce Iaborstora 35f somo los matensles de referencia
niecasarios para reaizar o disinios ensayos.
CE2.4 Interprtary valarar los rescliados d Jos ensayos resfzados.
(G215 dentficara utlzacién de Ia simboiogia,ferminologia y 1as uidades corecias.
2.0 Expicar a calibracibn ce caupos y establecer 1a kazabildad de los resutados
aoenidos.
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- Documentacién bésica vinculada a la prestacion de servicios. Aplicacién de.
programas informaticos.
- Utlizacion de herramientas inormsticas de prestacién del servicio

5. Recepcion de encargo del proyecto de confeccin de vestuario a medida.

- Formaizacién del encargoy negociaciones el presupuesto.

- Comprobacin ce la aceptacicn del presupuesto.

© Formas de apicacien, fechas e pruebas y plazo de entrega de! vestuario
encargado

- dentficacibn y control de s materiaes cue
recepeion

- Fichero actualzado de centes.

© Fichas de recepcion y enrega a centes.

- Apicacion de programas informaticos.

- Acceso aa nformacién por el usuario  ravés ce as bases de datos.

nirega ol clente. Justiicantes de

6. Resolucin de reciamaciones en los servicios de realizacion de vestuario a
medida.

- Gesitn de recamaciones. Elementos formales que  contextuaizan la

reciamacion

- Téenicas para afontar confictos  reciamaciones.

~ La proteccién el consumidor y el usuario en Espafa y la Unidn Eurcpea

- Procedimientos de recogida de as reciamacionss. Legislacicn.

- Documentos necesarics o pruebas en una reciamacion.

~ Sistemas de informacion. Regisiro manual e nformaizade.

~ Informacicn a registrar en el establecimiento

© Utlizacion de herramientas informsticas de gestién de reclamaciones.

© Teenicas utizadas en a resolucion Ge rec:amaciones.

~ Indicadores para el contro de la caidad del establecmiento

Z Miefora del servico prestace.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE CONFECCION
DE VESTUARIO A MEDIDA EN TEXTIL Y PIEL

Cadigo: MPOS4T

Duracién: 80 horas.

‘Canacidades y criterios de evaluacién

C1: Preparar Ios materiaies, herramientas, méquinas y equipos necesaros para la
confeceién de artiuios o prendas a medida, actuando balo normas de sequrdad
'CET 1 Intervenir en a oreparacion ce los materales y 105 compiementos més
‘adzcuados por su comportamiento al uso segin el o de prenda o artculo a medda
que s deban confeccionar, de acuerdo a resultado deseado.
CE1.2 Colaborar en Ia préparacicn de las herramientas y wensiios necesarios de
acuerdo al o de prenda a medida aue se deba realzar
CET3 Coborar en el manienments y pussta a purito de las mécuinas necesarias
para realzar las prendas o atctlos de confeccién a medida.
CE14 Realzar operacines de montaje y desmoniale, lubricacién y impieza,
regulacin  ajuste, siguiendo procedmienos y ecricas nomalzadas
CE12 Cumplmentar i documertacan save 6 cpersines reaizada, anomalies
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* Para fioras proteicas:
= Carvonizads.
2 Satansoo
> Desgasado
2 oo
> Sianauso quimico y épto.
- Tioos e nstslascnss sagin forma d presentacién de 1 mataria & ater:
+ Cuerca (Tomiquete. ')
+ Ancho (Jigger, autoctave).
+ Floss, maceja, bobina (Amari, autoclave).
+ Otras sistemas de reposo. maquinas de secar, rame.
- Caractristeas de los alculos blanqueados y preparades para a nturs:
* Grace ds blance:
+ Hiroficad
+ Estabiicad smansions.

- Productos quimicos uiizados en los procesos de preparacién  blanaueo:
Agenies desencolanies, 4cidos, cals, sales, tansioactves, producios pars
blangueo quimioo y dptico. prodcias suiares

- Sistomas da gestin y contol oe caliad (on-ine”y an o laboratorc).

6. Procesos de fabrioscién de tintura y sstampacin.
" Geston de los procesos da tnura y estampacién
T Formss e prasentasén de 13 maters 3 ratar Flacs, peinado, boing e hic,
madeia, tejdo
- Sistemas de proseso: Cantinuo, semicantinuo y dizantnio,
~ Tipos de procesos: Agotamients. mpregnacién y mixios
© Tioas ce mstalascnss sagin forms d presentacion de '@ mataria & atar:
+"Cuerda (Tomiauste. . “overfow’)
+ Ancho (Jigger, autactave).
+ Flocs, macess, bobina (Amari, sutoclave).
+ Estampasin: Rotativs lyoness, cigial
- Caractaistoss de fos sniculos &n funién dal procucto 3 fabrcar
+ Soidasss celcolr
7 lavade acuoso
Aifote
A lavado en seco,
1 sacor
Alsgua
Al 3qua de mr.
1 2gus ce piscina
Py
+ Magica instrumental sl color.
- Dferansiss de coor CIE- Las
+ Estabiidad gmansional
o Al lavade doméstes.

= aiplanchads
2 B favado en ssco.

- Productos quimicos utlzados en los prosssos de finfura y estampacién:
oloranies. pigmentos, pastas, aglomeranes, matzanes, estabilzadores,
- Sitemas c gestn  conrol e caidad (on-ine”y &n & ‘asorsior).
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<Fichs ds mantenimisnt.
+Contro de los trabejes de mantenimiento
“Sistemas de larsoién y engrase:
“Manusies
“Semavtomitoos.
“Automitizos
~Procadimientos de verifacén y coniol de s eauipos @ nsirumentos.
impleza y mantenimiento de o5 squipos, nstalaciones y zona 6e Fasalo:
“Contra delsstado de o s
“Control de riveles oe lreacién y sngrase.
“Limpieza de cubstas, recipentes, isemas d gua y eauipos ausiares.
“Minimizacion del consumo ce 3gua y snergia
“Minimizacién cel consuma da produrtos ca lmsiezs.

3.Control de calidsd de lss preparacionss utiizadss en los pracesos e
“nnoblecimienta de  industria texti,
“Conocer y sjecutaros controes necesarios para garantzar 13 cadad de los bafcs:
it
“Uniormicad
“Densicad
“Viscosicaa,
~Grado oe dspersén.
“Grado ce smusién,

4 Controlde stocks y produtos preparados.
esonsr 02 stacks cel Simazin da 1 ma
“Control ge s y bajss.
~Control manusl  nform i
~Control g Iss ncdncis. orrios ds no canforicad en a recepcién.
dentficar y eiquetar los prosucios elaborades sios para su ulzacién en los ditintos
procesos ds ennablecimiento
“Fisics
Cinormitis.
“Factores aue nfluyen en el almasenamiento y conservacén de Ias mateiss primas y
prosuctos slaborados:
“Temperatura
“Humacad
“ambients
s

s primeras:

5. Condiciones de seguridad y de proteceién medioambiental
ormas e segaridad y salud mpreseindbles para 13 maniulcion de oz productos
“Protocalos mprescincibiss #tenar &n cusnta an s protsceén del mecio ambients.

Orisntasiones metodalégicas
Bars soedsr 3 1s undad formativa 2 dabe haber supsrada 8 undad formatva 1.

Criterios de scceso pars s alumnos

Serin los estabiacios en el aricula &
profesionaicad sl que scompafa este anexe.

Real Decreto qus regula el cerfieado de
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4. Criterios de calidad de los tejidos en maquinas circulares de urdimbre.
" Control =n linea de os pardmetros de
- Control de paridas de booinas de hio.
~ Igualacién del products sagin disef.
~ Valoracién del aspecio oe los tejdos.
- Varifcacién de parimetros del producto
~ Sistemas de maripulscién de 135 plezas de fefd segiin ariulos y products.

5. Mantenimiento d primer nivel de miquins circulares de urdimbre.
= Mantse de mecsnismos y acesoros.
~ Puesta a puno de lss maqunas.
~ Programasion ce los parémeros gensrales de trabaj.
Z Manual ce mantenminto
- Mantenimiento prventvo y correcivo.
© Fiznas ticnicas de mantenimients y reparacion.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS OE
PRODUCCION TEXTIL

cadigo: UF2521
Durseién: 20 noras.
Referents de compstencis: xts unidsd formata se corresponds con ls RP7.

Capacidadss y oriterios ds evaluacidn

©1: Anaizar las macidas de prevencién y e sepundad respecto a 1 actuscionss Ce s
manipuiacian e las nstalaciones y equpos, conien@as en los planes de seguriced de
las empresas del sector
'CE11 Especficar los aspactos de Ia nomativa de prevencién y seguidad n los
procesos de hiliura, relacionados con los riesgos dervados de Ia manpuiacisn de
instaiaciones y caupos
(CE12 lgentiar y evalusr fos factorss ce rissga y issgos ssociados.
CE13 Identifcar los reguerimisnios de proeccion medioambiental dervados de las
aciusciones con producios confaminaniss.
CE1.4 Dasortr los requerimientos ce 1az iress ce travajo 105 procacimisntos para
Su preparacion, ceterminando los riesgos Iaborales especificos correspondientes y
2us mecidss corrscarss.
CEVS Anaizar los requermientas de prmsros auxiios en dier
sccientes
(CE15 Defii los derschos y deberes del smpleado y de Ia empresa en materia de
prevenciény sequridas

s supusstos oo

C2: Apliar el pian e sequridad en los procesos e hiltura, anslizando as mesidas de
prevancién, segurdad y protaceién medicamblental e s empresa.
‘CE2.1 Aplcar medidas preventivas y correctoras ante los resgos deteciados en los
procesos ca isturs. mnsuyendo selscaién, canséracidn y correcta utlizasién de los
Cauipos de proteseién incivioua!  colectva.
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CRa.3 La documentaciin que acompaia a fas mussias de productos tedies e
revisa para locaizar a informacién sobre su composicin, operaciones de tifura
‘acabado reciidas, y deducir su nfluencia on & comporiamiento de s mismos.
CR4 Las especificaciones que caracterizan ias soideces de las nturas y los
sfecios ge acabaco, ce Ios producios textles, se reconocen para identficar su
signifcago, las magnitudes y unidades empleadas.

CRA.5 Las nomias y procediientos ce ensayos mds habituales de soideces de las
finturas por diferentes agentes y I0s sfectos de acabado taes como Ignitigos,
hidrfios, impermeabildad, recubrimiento, entre ofros, de los producios exties s&
interpretan y, se anaiza &l fundamento' de! método, la toma de muesias y o
proceciients operatorio para valoar sus especiicaciones.

CR.5 Los equipos de ensayos uiizados en a deferminacion de las soldeces y los
efectos de acabado de producios fexlies se reconocen, y se comprenden Sus
manusies de funcionamiento y de mantenimiento, para Ia preparacian y su manejo
con preciién e la eaizacion de os ensayos.

CRA.7 Los ensayos de solideces Ge fas tnuras y las caracteristicas de acabado de
Ios procucios textles se realizan siguiendo el procedimiento _operatorio
cortespondiente y el nimero minimo especiicado en el musstieo, hacendo as
anotaciones y Ios calcuios necesanos para determinar o resulaco final

CR43 El informe final ce los ensayos de solideces ce las fnturas y las
caracerisicas de acabado de I0s productos textles se realiza y se presenia en
soporte fisco o digita, justficando (a aceptacion o rechazo de los mismos, teniendo
en cuenta las obigaciones para la emoresa, para su entrega al responsable de
conirol de caidad y colaboracicn en fa evaluacian y trazabiidad del producto.

RPS: Supervisar e desarollo del control y, en su caso, reaizar aquelos dirigicos a
determinar las caracteristicas e las prencas y aricuos textles para comprobar que
coinciden con las prefjas, o con el potofipo, y verificar que cumplen os requistos de
calcad establecicos.
CRS 1 Las muestras de las prendas o profofipos y articulos texties entre o1ros, 5=
Supervisan para asequrar que rednen las caracterisicas precisas para fealizar los
ensayos, en cuanto @ la comecta identifcacién, dimensionss suficintes, enre otras,
en funcion ce Ia sistemica y frecuencia de prusbas precisas para la acepiacion de
los resultacos.
(CRS.2 Las muiesiras de las prendas o atculos sujetas a control s dentifcan segln
sus caracterisicas respecto al £po o mode, las partes de que esta compuesio, y &
proceso de fabrcacin.
CRS3 Los distinos pos de iedos y oiros materiales como [as fomituras, costuras &
hios de coser enlre oifos, que componen Ias prendas o aticuos se iderifican para
reconocer los ensayos necesario.
CRS 4 El tefido, o tejdos, que consttuyen las prendas y 105 articuios texties se
puecen separar en caso necesario, para ceteminar sus especficaciones siguiendo
Ias nommas y procedimientos establécidos.
CRSS Las fichas técnicas de las especiicacionss de las prendas y 10s aricuios
teuties se utlizan para nspeccionar s materales de las prendas y de sus piezas,
i005 de costuras, fomituras, enire ots, para defeciar su signiicado, magntudes
nidades empleadas.
CRE5 Las nommas y los procedimientos d ensayo o control de as caracteisticas de
Ias prendas y artcuios textles fales como deferminacin de talla, resisiencia de
materiaes y accesorios, costuras, _estabiidad _dmensional, _ variaciones.
dmensionaies al lavado y secado domestico, defectos estructurales, cayente y taco
entre oiros, se interpretan, y se analza & fundament del método, 1a toma de
muesiras y el procedimients operatorio para valorar 08 citados ensayos





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25__fmt57.jpeg
CE5.3 danifcar las distintas formas de presentacién y etiuetaje de las prendas

Scabadas de scusrdo 3 155 normStas vigentes.

G284 En un oaso préctiza comsctamsnte identfeada de fabricacién de uns prenda

completa:
" dantcar s miquin y s dtles aue e van 3 smplear
T Aplicar s secuencia ca operacones prevista &n 1 feha cel producto
- Realizar of planchado ylo vaporizado.
- Cumplr s normas ce segurdad personal y ambiental

o Verifcar la caliad del producto e Mentfcar con el stquetado

corespondine.

- Resizar ol o
composicion. cerscierstinss y destna fn

- Elsborar los documentos soportes ullizands recursos informatoos.

Conte

1

Equipos y miquinss tricotosss par prenda complets.
=" Instalacions, miquinas y equipos uiizados.

© Tricotosas reciineas de siecironica ntagral para prendas completas
© Conirolda pardmetras ds transjo de s miquinss.

~ Instalacionss auxiiaras para operaciones posariores a fsafe

© Ajustas c ls maquina previos 1 is3e de pranda completa

Proseso da tejeduria en miquina tricotosa para prendas completas.

- Programaciones especifias para prenda completa de ligamentos, selecciones y

movimisntos de sgujss.

- Frogramacién slecirénies se micuinas frotosas para prendas sompletas.
cios, cetecan y causss. Resolue n e nc dencas durants 8 proceso.

© Operaciones de almentacion ce 18 micuins

© Fichas técnicas de tejeduria.

Equipos y miquinas para acabado de prendas completas.
- Instalscionss. mquinss y £qupos de spoyo utlzados

~ Planchas (planas y de homa) y vaporizadoras manuales y automatoas.
© Tineles ce soabada & instalscones susiares,

Z Conirolde parémetros ds transjo 2 ss miquinss.

© Fichas téaniess e seabados aspsciicos pars prendas compistss,

Criterios de calidad de Ias prendas completas.
=" Controlda caid 2n insa. Control siestorio

aridas csbadss. Trazabiidad de los procuctos y lss seres.
- Criteros éptios  thotles (organolépioos) para valorar a caidad de los fejdos.
~ Normatvas vigantes de presentacién de arculos acabados. Etquetsje comercal.

- Accionas para cefini y mantener los estindares de calidad de Ia smprasa o da Ia

Mantenimianto de primer nivel de o equipos y miquinas.
=" Moniaje de scsesorios y puesta a punto ds las maauinas
~ Programaciény comprobacién de os parametros genera
© Manusl s mantarimients preventio

© Manusl s mantanimianto corestiva: sverias & ncidensiss més
© Fichas téoniess o6 mantenimisnto  reparac.én.

e transio

0. embalsj ylo aimacensle del producto en funcién d su
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* Maquinaria para tejido en cuerda:
= Tomguete
o det.
- Productos utizacos en la preparacion y o blanqueo:
+ Agentes desencolantes.
+ Tensioacticos y detergenes.
« Agentes de blanqueo quimico.
+ Agentes de blanqueo cnico.
* Productos quimicos:
< Acidos.
ey
o Al
- Simuiacion en laboratorio
+ Maguinaria para o laboratoro
+ Procesos de aboratorio.
+ Desviacionss, influsncia en operaciones posteriores.

3. Principios de la tintura.
=" Tipos de colorantes y caracieristicas:
* Tipos e colorantes.
+ Caracterisicas.
- Producios utizaces en a fntura
+ Quiicos:
o Acidos.
o Saes
o Aal,
+ Budiares:
= lgualadores.
= Mejora de soideces.
= Innbidores.
- Tintura de fioras celuicsicas:
+ Colorantes adequadios.
+ Proceso tico.
- Tintura de foras proteinicas:
« Colorantes adequacs.
+ Proceso tpico,
- Tintura de foras sinfstcas:
« Colorantes adequads.
+ Proceso tpico.
- Titura de mezclas
« Tinturas dobes.
+ Processos adequados
- Maguinas de bntura por agotamiento
« Tomiquete
et
Autoclave para bobinas y pegadores.
Autoclave para teido.
Overfion.
Jigger
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- Gestién del cierre ce una produccien.
- Organigrama funcional y erérguico en el sector pibico  privaco.
- Marco egal de 2 actividad.

2. Perfles profesionales artisticos y técnicos que intervienen en una produccion;
-l equipo artistico: sus competencias  procesos e trabajo:
- utor, diector arstico, corejrafo, rector musical, entr offos.
- Diseflador ce iuminacién, disefiador de sonido, escendgrafo, figurinista,
disefacor de caracterizacén, entre olros.

- Aditas intérprefes: misicos, cantantes, aciores, baliarnes, payasos,
acribatas, entre ofros.
-l equipo tenico y ce gestion: sus competencias y procesos de trabaio:
- Técnicos de_iuminacion, sonco, sastrera, caracerzacin, maquinaria,
utleria, regiduria entre oiros
- Equipo de gestion: procuccin, programacién, publicicad, entre olros.
- Atencibn al pibico: personal de sala, taquilas, enie otros.
- Lainteraccién de os disintos equipos en as disttas fases de a produccién.

3. Elaboracién del proyecto técnico de vestuario.
- Bl proyecto iEenico de un espectacuo como marco del proyecto tcnico ce
vestuari.
- Estrucura:
- Datos del equipo técnico y de produccidn.
- Informacin de logistica: acceso de carga y descarga.
- Espacios de aimacenamiento
- Unicacion de sasreria y lavanderia, camerinos, nstalaciones e servicos.
- Informacion relativa_al escenaro o a la condicones especiles de
representaciones al aire lbre
- Informacion sobre organizacion, planiicacin del trabejo y recursos humanos.
- Informacion relativa 2 las secciones técnicas: pianos de implantacien y olros
documentos.
- Criterios de la eisboracién de un cuac
Siaboracion de documenos.
- Informacion arisica delproyecto técrico de sastreria:
- Figutines y otras documentaciones grafcas referentes al vestuari.
- Dibus tsenicos de! fiurin
- Muestras de colory texuras.
- Anctaciones del figurin: ubicacién en aclos y escenas y olras referencias
femporales de su uso en escena.
- Disefos de caracterizacion: peluqueria y maquilaje, y sus documentos.
- Documentos grficos de referencia.
- Repario de artistas
- Libreto o guibn del especticulo. Materal audiovisual sobre coreografas o
ensayos.
- Informacion técnica ce! proyecto y documentos adjuntos:
- Informacin de procuccion y condicionantes el proyecto.
_ Previsibn de presupuesios para la adqusicen, aculer y realzacicn de
elementos ce vestuaro.
- Previsién de tcnicas de mantenimiento y impleza el vestuario.
- Prewision de tempo y condiciones e extibicén.
- Prevision de recursos técnicos y humanos necesarios.

0 e vestuaro: organizacién y
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- Elsborar la primera muesta”

~ Varifcar que las medidas da ia pranda, con el tefdo en repose, colnciden con
1a5 establecidas en el patén de referercia

- Comprobar s sxtbiidad ce s estractura d Is mussra.

- Contrlar los parimetros oe tseduria

~ Corregitos dafectos, roturas del producto reesiableciand ol proceso

- Corregi o reajstar en caso qus s produzean cestiaciones

- Mosifcar en maauina ol programa

- Realizar ol tefdo previsto en tiempo y forma.

- Almentar de nios la maquna en ¢ momento pr
Sincronmo da lss mismas.

- Extraer prandss rasstaslesiend ol proceso.

- Cumpir s normas e prevencien de resgos laboraies y ambientales

T Resliza 2! mantenimienta da prmer ivel interfrenda fo ménos posibe &1 s
produceién.

- Eiaborar os documentos sopartes ulizanda recursos informatoos.

isto, segin fuio y

©5: Complatary sssbar ss prancas s fin d dare sl aspscts de praseniscién sl

CES.1 Expiicar las operaciones de scabado. (confecdion. lavado, secado y
planchsaa) ce Iss prencas.
CES 2 Caractarzarlas prendas, su asabado y a presentacion fnal
(CE5.3 Idenificar Ias disttas formas e prasemiacién de los arlculos acabados de
Scusrdo s lss nomativas vigentes.
(CES.4 En un aasa prictcs correctamnts identfcace de acasado de prends:

- dentiicar I3 mdquna y s dtles que se van a usar

- Aplicar a secuencia ce operacionas previsa

- Agruparlas prandas para o cosido de as mismas.

- Confeccionarlas prendas on sus partes abiertas

~ Realizar ol lavado, secado, planchado

Z Cumpir a2 normas oe prevencién ds riesgos laboraies y smbientaies.

T Verfcs s cadas ool produetc & dentiar on o stguetad comsspondente

- Realizar o plagado, embalaje yio aimacenaje del producto en funcién de u

composiién y caractariicas N
- Elsborar los documentos soperies ullizanda recursos informatoos.

Contenidos

1. Equipos y miauins circulares de pequeio dismetro
=" Insalaciones, miquinas y quipos utizados.
~ Circulares oe pequefic didmeiro para ejr prendas.
© Conirolde pardmetros ds lss mécuinas.
- Dispositvos e las maquinas para segurcad actva. Parimetro de seguridad
© insttscionss suisres
- Ajustes d ls magquna previos sl issie

a5 prendas.

2. Praseso ds tejeduria ci prendss en miquins sircular de pequeio dismstro,
- Programaciones aspeciioas de a forma de Ia prenda. y 12 estuctura del fefdo
- Programacién e los parametros de s miquina cicular e paqueo dismetro
- Detectos, detecsion y causas. Resolucion inmediats.
© Operacanes de almentacisn ce 18 miauins
© Fichas técnicas de tejeduri.
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- Establecer el protocolo de actuacién del personal de sastreria con
sequridad
CE1.5 Analzar Ia documentacién sobre un proyec de vestuario y Ia prevision ce
Gamidos Ge slencos y reparios en el nUevo local G acogic para determinar U
viabiidad.
CET.3 Planificar las actuaciones que hay que prever para levar a cabo las
‘adapiaciones de vestuaro a 1os nusvos Intérpretes fenienco en cuenta el lerpo y
recursos dsponibies.
(CE1.10 A partr de un supuesto préctco, debidamente caracterizado, de adagtar un
Proyecio de Vesiuario a RUeos reparios en una Gira:
- Establecer a via de obtencién de fichas tgcricas de 05 nuevos intérpretes.
- Comparar los datos de las fichas técnicas con las fichas tenicas de
vestuari orginal
- Determinar la viabiidad de las acaptacionss en e! iempo establecico en el
plan general.
- Planifcar las pruebas y tiempo de realizacién de adaptaciones en la
Sasireria o con recursos extemce. )
CE1.11 ‘Documentar Ios cambios Gefitivos realizados en la adaptacion de
proyecto de vestuaro, para favorecer fa recogida  garantizar Ia continuiad de
espectaculo en gra

Contenidos

1. Anilisis de a_documentacion de un proyecto para su adaptacion a gira.

‘Andlisis de 0s requerimientos del proyecto de vestuario origna
Obtencién de datos del nuevo espacio de acogca.

Obtencién de informacién sobre nuevos reparios y elencos.

Informacién sobre ios recursos técnicos y humanos disponibies en el nusvo
spacia de acogida

Contrasie ce los datos del proyecto origial y las condiciones del nueio espacio
Ge acogida.

Contraste de los datos de Ias fichas técnicas de los uevos intérpretes y de s
fichas ce vestuaro, para a adjudicacén de prendss.

Obtencién de datos de produccién.

2. Técnicas de adaptacion de proyectos de vestuario a nuevas circunstancias de.
explotacion.

Determinacién ce fa bicacién de a sastreria en o nuevo espacio de acogica
Previsicn de Ubicacién de equipos, camerinos de transformacién y ofros espacios
de trabajo en e nuevo loca,

Comprobacion de las disiancias y accesibiidad de s puntos establecicos para.
arantizar ¢l desarmolo Ge a funcign en 1os Sempos y modo previstos.

Previsicn de adaptacionss del proyecto de vestuaro a las nuevas crcunstancias.
de exibicién,

(Gestién de obtencién de fichas téenicas de nuevos Intérpretes.

Deteminacion ce efiminacién de elementos o prendas por ' imposibiidad de
ajusie altiempo previsto, a Inérprete o al espacio de exhibicon

Criteios en la adaptacién de los raes a espacios al aire ffore y nuevas
condiciones de exhibicion: previsian de refuerzos, sustiucién de slementos, enire
oiro.
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4 Particpar en los procesos de trabajo de [a empresa, siguienco Ias nomas,
instrucciones y planes de sequricad de  riesgos laboraies y medoambentaies
estabiecidas en & ceniro de rabalo.
(CE4.1 Comportarse responsablemerte tanto en a5 relaciones humanas como en los
trabejos a realzar
(CE42 Respetar los procedimisnios y normas del centro ce trabajo.
CE43 Emprender con diigencia las tareas segin las msirucsiones rechbidas,
‘ratando Ge que se adecuen alfimo de trabajo de Ia empresa.
(CE4 4 Integrarse en os procesos de produccién dei centro de trabajo
‘CE4.5 Utizar los canales de comunicacion establecidos.
CE28 Relaconar las diferentes responsabidades y actuaciones que se deben
cumpli segin e trabajo que se realice en la empresa. i
CE4.7 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
iaboral y proteccién del mecio ambiente.
CE4.3 Respetar los planes de prevencien y las posibies medidas comectivas,
preventivas y de mejora de a seguridad que se pueden aplcar.

Contenidos

1. Caracteristicas de los tejidos para estampacicn y de las plantilas tamiz
= Tipos de tejdos.
~ Parémetros caracteristicos ce o teidos preparados para estampar-
+ Coor.
* Hicroflidad
+ Acsordén.
- Tipos de pintiles tamiz
+ " Cuadro Plan.
+ Tamiz otativ.
- Caracteristcas de las piantilas amiz & inuencia en el dbujo:
* Tipode malla
« Materia,
- Elecaibn ce la plantla tamz
» Segin el dibuo
+ Segin la produccicn.

2. Procesos de produccion de las méguinas disponibles en el centro de trabajo.
- Fichas técnicas de las maquinas de estampacion
* Planas.
+ Rotatias.
- Digiales
- Preparacion de los materiles:
* Subsiratos
+ Pastas y tintas para estampar.
+ Planiilas tamz.
- Preparacion y asie de a maquinaria en funcion del materia:
« Preparacin | ajuste del tamiz
* Enca del dbup,
* Ajustes para Ia fabricacén.
- Montaje y desmontsje de accesarios.
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Capacidades y oriterios de evaluacie

3 Partpar en a raseosidn y smacensmisnto de Ios srtculos ce impiszs, Sguienda
152 normas & instrucsiones sstebiecdas an 8l caniro ds trabsjc
‘CE1.1 Partisipar n 1 recepcién y aimacenaj de.Ios ariouos y complementos para
sy mpieza.
CE1 2Colaborar en1a preparacién de Ios procadimiantos para &l correcto simacenale
e materiales y arcuios, sguiendo los procedimienios 44 segurdad y prevencion de
Simasensie, uizacos en ol cento ce ebajo
(CE1.3 Cumplimentar Ia documentacién y fionas de exstenciasinventaros
(GE14 Colaborar en Is claboracion de paries Ge inoidencias ndioands as anomalias
y deisencias detecadas
CE1.5 A pari oe dierentes sricuios textes b s supenisién ce un superior,
speciicar  identicara informacion de a stiusta de s ariulos fexties (rombre.
 denominacién del abrcante, 1po de products, composidian del teidd o tejdos,
Simbolos de mantenimiento y manterimianto para 5u consenvacin )

(C2: Praparary lssiiosr a ons para selessionsr  resizar 8 provesa g mantenimient
¥ sonsarvacién, sctuando bajo normas oe segurdas
(CE2.1 A par ds Ia supervsin de un Superior. dentficary relaconar a distnbucin
e 125 zonas e la avanderia en foncion de Ias medidas igiénias y del proceso,
produciv, (201 de 1apa susia, zona ce 1093 lmpa, Iss Gstiias coaracionss cus
S& desarroian en o smacén y e otras 20025 auxilares 6l avanderia).
CE22 Bajo supervsién de un superor, Wenificar y clasifcar a ropa para su
iz, por chente, Ideniicar (3 rops &0 fnoén Gel 1pa oe prénca. Ape 35
susiedsd, ipo de fba, color,ravsar y iminar Ios posibies objetos extrahos, 3grupar
1a opa cus debe ser lavada en conjurt, agrupar Is ropa aue fenga sl mismo,
acabado y colocar I fopa casifoada enIos contenedoras corresponcentes.
C22.3 Bajo Ia supenision oa un superiorcolsborar e I idenicacibn de manchas o
suciedadas.  realzar con habidad y Gestreza a apertra del amiculo (entfcar las
manchas y su situacién an la prends, desoridir 1as caractristcas de Iss marchas
reconoeer o producto quimics y el modo de siminacién mas sdecuade
(C2.4 Colsborar an 3 preparscién de os ariuos texties e sl lsuado su0so o
En saco. Siguendo los crisrios Gneraas Gel ceni de TabaO. Sars preparar %
ariclos texties, Ia forma de batar y slminar losaiment machas. sctuando bajo
normas de seguricad

3 Restizar of lvada souoso o &0 se50.
(C2.1 Dascri s puesta = punt e 14 miquina de svar y comrabar o sstado de.
impiezs o 18 micuine,

(C3.2 Reconoser o nombre da os productos quimicas I35 distnias formas on que
52 svpresa s concentracn dIos productos quimioos aue se uikza en ol lavads, su
Carkoter cuimicn (4580, 816AIn0 tensa-Scie. S7rS oFes) Y ncon 4ue Jener an
gy

373 Igentioar y aplar o orts
energa.y productos auimicos.
CE3.4 Bajol supenisién de un superior preparar 1 ropa para o lavado acuoso
Seco. Prepare 3 1opa. cargar 3 opa y s el detergente  oiros producios
auimicos. Programss s méquing sagin =1 oo de lavacs. Resizar con hasldad y
desireza ol lavado. Comprobar aue s ariculos se han avado adecusdamerte
Seasrar aquelos due hay aus aver  Suar

(G2 danifoar o mpacta masosenal i 8 oparacin & svsco 320050 0 1 s,
(G2 5 Apiar los crferios de sequridad y medloambientales en 13 maripulacin de
los productos auimicos

(CE3.7 Reconoser Iss sehaies y Iss normas de ssguridad de lss mdquinas e lavar

% ce mimizacién dal consuma de sgu.
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CR12 La tecnologia de las maquinas, las caracteristcas técricas de los nuevos.
materles, 1as especifcacenes de los producios y del proceso infuyen en 1a

preparacian y pussta a punto de las mismas.
CRY3 Los proguctos asienidos y 103 aferentas ajustes hasta llegar a1 rgiafe i
determinan fos parimeirs dinivos del proceso.

CR14 Los resiitados de ias pruebas da lanzaminto contibuyen a coner
regije sl de maguina aue defina ol product y o proceso.

RP2: Suparvisar os procesos de tejecuria de calada obleniendo la produccién en las
Consiciones de cadad y productvidad sstablecidas.
CR2 1 EI fbjo de materais, Is cantdac de producein y piazos de sniraga, los
parimetros fisicos de los fejdos, 1a Stuacion Speraia y rendimiento de 105 medos.
e prosuseiin y de 1oz aperarics. lss condiconss de oblencin de musstas, y las
consiciones ce funcionamienio Ge miquinas, sepuridad persona y nsialacionss, son
exalusdss durante a supenisin de Is produzcicn.
CR22 Ls suparvision permie & convol ce 'az opersciones y su posile carreacian
garantzando que se apican Ias nstrucoiones establecdas y a abtencén de 'a
Broctcién con fs caldad recueriza
CR2.2 Les scfvidadss de caordnscin con mantenimisnto, amacén. caidad u otras
fases infernas y extemas se adopian duranie la supervsibn y convol e la
prouocién.
CR2 L procustuidad, cadad y sequridad s restablscsn durante a supervisién
(CR2 5 L taress, cargas de maquing y ol manienimiento corrcivo de maquinas se
Gornigen durante 13 supervision da 1 produceién de tejdos da calada.
CRZE Las sontingenias orfioss n caicad, cantidad y plazos s comunican en &
moments oporiune

RP3: Supervisar ol mantanimiento de méquinas y equipos para garantizar 1a produseién

e tejos da calsca con el nivel oe caidad requericos
CR31 Las sccianes de mantenments s reslizan interienda lo mens posible &n
1a proguscién
CR3.2 La supervisién y control de 1a producoién asegura e cumpiimiento cel plan de.
manterimiento preventivo sstablecido
CR22 L suparvsion ce pecidos y suministros garantiza ls disponibiidad da fos
CRa4 Lo trabajos de mantenimiento son supsnvisados para garantzar o
umplimiento de 125 normas de segurdad personal y de nsalaciones.

RPS: Informarformar | persansl de producsién, tienicaments y para sl trabsio &n
<auipo, 3 fin de que la fabrcacién e tefdos de calada se realcs con sfcaci y 4o
Seuerc oon lss normss de caldas

‘CRA.1 La formacién indvidual y gl prepara al operario para Ia realzacién de la

asegurando su corecta cjecucién. caldad, opimizando procesos, materiales y

pos. motvacién para ol rabsje  eviar soccentes laborales
(CRA2 Las taress rafarentes 3l contrl de caldad s songedss por i rabsiador
Gurante s farmacin.
CRAZ Ls formacén contnus garantza I sdsptasidn & nusvas fersss y e
recordatorio delas ya existentes
CR44 La formacion en grupo melora las relaciones intepersanaies y aporta
motscidn 3 s

RP5: Coordinar y orgarizar of personal, a carga d

Humsnos y resohvendo los sonficios terpersanaies.
CRE1 Ls oarpa de irabso, dstioocion de personal, convol de tareas y
responsabiidades se reaiza sepin los cierios de producain

trabafo, optimizando los recursos
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2 Clasifiacién de los productos qui
Snnoblecimiento texti.
inrosuocién a 3 quimica del carbono:
«princpales grupos funcionales.
“Nomanelstura  formulscion g fos compussios orgénicos.
“Fundamantos quimioos de 25 principales sustancias wlizadas en a industia extl:
whcdos
proses

“Productos oxidantes y recustores.
“Saies
*Agentas tersicactios.
“Colorantes,
“Praparacos da sprestos
“Sumizantas,
“Resinas.
<Polimeros.
“Dispersiones ce foras.
“otos,
~Conacar ias sarscteristcas fisicss. quimicas y organaléstioss:
“Comastldsa snire prosuctss
“Reasaones scdbese.
+Concepto d pH y su medicién.
“Rescaionss e oxdsc on reduccién.
“Hidroisi.
“Efecios madioambisntaes.
~Edquetado da los productos auimicos:
“Conocer = erpretar s smbologia sobre peligrosidad, manpulscién y
‘Sonservasién que sparace an los anusses. racipenies & inormacin ssarts &
3 hojse ce segurdac

oos uiizados en los procesos de

3. Maquinaris, squipos e instrumentos utlizados en 13 preparacion ds los bafios an
o5 procesos de ennoblecimiento texti
Idantficary relaconar 13 equpos y accesorios uizscos:
“Manuales
“Semautomitoos.
+Equipos automiticos
Tipos de sstemas de conirol
“Mansies
“Semautomitoos.
“Automitizos
“Funcionsminia y manejo de los isintos equibos & Instumentos.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominscién: PREPARACION DE DISOLUCIONES Y VERFFICACION DE
‘SUSTANGIAS. PREPARADOS Y PRODUCTOS QUIMICOS.

Cadigo: U255
Durscién: 0 norss
Referents ds compstancia: Exta unicad formatva se corresponds con RE2, RP3 y RF3. y

con RPE y RPS &1 1o raatvo 3 I3 dentiicasin de sustansiss, preparades y raductos
auimicos.
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‘CE1.2 Descriir diferentes operaciones de costura y su secuenciacin en Ia fase de
ensamblje a miquina

CE1.3 Seeccionar la maguinaria y equipos que infervienen en el proceso segin o
1ip0 de Uribn, medios y materials.

CE1.4 A parii de un caso practco, debidamente caracterizado, de apiicar costuras
mécuina pera el ensambaje ce prendas:

= Organizar las acividaces de sjecucion de! ensamblado de acuerco a la
informacian proorcionada

- Preparar as maqunas, eauipos, s y materales adecuados.

. Posicionar ias iezas sobre fa méquina comeclamente.

- Reaiizar las operaciones de ensamblaje con habildad y cestreza, apicando
las técnicas adecuadas segin tpo de unén y cumplendo las normas. de
sequridad y salud en el rabajo

- En'su caso, realzar planchado infermecio

- Rematar las costuras donde sea preciso.

~ Ensu caso, retrar as costuras provisonales.

- Verificar Ia caidad del ensamblaje y el aspecio giobal delproceso, conigendo
Ias anomalias detectadas.

C2: Apiar tsenicas de confeccion a medida mediante ¢l ensambiaje por pegado-cosido.
de prendas o ariculos del vesir en piel o exiloi
CE2 1 Describi tpos de ensambisje por pegado-cosido en funcién del tpo de unién,
megios y materiales
CE2.2 Explcar las distintas formas de ensambar tsjco y pieles y los materiles
neceSarios asi como las técnicas que se deben apiicar
CE23 Descrboi dferentes_operacones de union por pegado-cosido y su
Sectenciacin enia fase de cnsambiaje & maquina.
CE2.4 Seleccionar la maquinaria y equipos que infervienen en ef proceso segin e
1ip0 de Unibn, medios y mateials.
CE25 A parlr de un caso pracico, debidamente caracierizado, de apicar costuras
mauina para el ensambaje ce prendas en piel o tejco-pie

- Otganiar las acividaces de secucion el ensambiado de acusrco a la
nformacion proorcionada

- Preparar as maqunas, equipos, ies y materales adecuados.

_ Reaizar las operaciones de pegado necesaas.

~ Posicionar las piezas sobre fa maqina comeclamente.

- Realizar las operaciones de ensamblae con habildad y destreza, aplcando
las técnicas adecuadas seqin tpo de unén y cumpiendo las hormas de
sequridad y salud en el rabajo

- En'su caso, realzar panchado inermecio

- Rematar las costuras donde sea preciso

- Ensu caso, etrar as costuras provisonales.

~ Verificar a caidad del ensamblaje y el aspecio giobal delproceso, conigiendo
las anomalias detectadas.

Contenidos

1. Secuencia de operaciones de ensamblado a maquina de vestuario a medida en
piel.
= Operaciones de preparacion de os materidles.
- Operaciones de pegado de componentes.
- Operaciones de costura ensambado.
- Operaciones de pianchado intermedio.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt415.jpeg
- Selecaibn de equpos, tles, hemamientas y materiales para efectuar o
‘ensamisale por cosido o pegao.

- plicacin de las tecricas ce ensambisje establecidas, con seguridad

- Fomado, en su caso, de as prendas.

- Preparacién y comprobacién e Ia funcionalidad de [os sistemas e cierre

" Comprobacion de la cadad ce los ensamblados

* Ajuste de as operaciones & los plazos establecidos

* Cumplimentacion de la documentacion.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE ENSAMBLAJE FINAL, EJECUCION DE SEGUNDAS
PRUEBAS, AJUSTES Y ACABADOS DE PRENDAS DE VESTUARIO PARA EL
ESPECTACULO

Cadigo: UF2874
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formatva se cormesponde con las RP4 y RPS,

Capacidades y erierios de evaluacie

C1: Efectuar Ia seounda prueba del traje, comprobando que se cumple con (3 recuisitos
stéticos delfigurn y la oncionaidad oe Ias prendas pars su uso escénico.
CET,1 Organizar el orden y proceso de rabajo en Ia segunda prusba a partr del
figurin, Ia documentacion y s prendas moificadas tra la primera prusba.
CE1.2 Expicar ¢ orden de preparacicn de fas prendas, accesorios, y slemenios
ajencs al Faje Que hay GUE incorporar al MIS pars 13 DrUeba, (ales Como petacas,
mictéfonos enre oros, para vestr al intérprete.
CE13 Preparar los materiales, diies y heramienias necesarios para efectuar la
segunda prueba
CE'4 Efectuar las sequndas prusbas de prencas detemninando en su caso los
alustes oportunos. y ubicando y marcando Ios adomos y otros elementos que se
reguieran, teniendo en cuenta el figuin ylas nstrucciones de! fiurista
CE.5 Comprobar a funcionaidad ce os sistemas de ciefr, sujecion de prendss y
dispositvos anadidos junto al ntérprete para garantizar su funcionaicad en escena
CETE A parti de supuestos practcos, debidamente caracterzados, de reaizar
Sequndas pruebas de prendas de vestuario de espectacuo:
- entiicar el figurin y las prencas y elementos que componen el traje.
~ Interpretarfa fcha tcnica de! cuacemo ce vestuario.
- Seleccionar y preparar as heramienias y materises necesarios para la
pruba
~ Preata 1o accesios  semerios ajenos al e aue hy que incorporar en
- Vesi al ntérprete para Ia prueba siguiendo e orden planificado.
- Probar las prendas el trae realizando las correcciones y marcas pecesarias,
comprobando,que s ajusia @ o3 requENMEntos tsenicos y arisicos que
exige el fgurin, 3 las nsinucciones del figurinista y a las necesidades e
movimiento del intérprete.
- Marcar los cambios y ajustes de flacién de adormos de acuerdo con of
fgurinista.
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: OPERACIONES DE ACABADO DE LAS PIELES.
cadige: UF2s81

Duracién: 70 norss

Referents d comptencis: Ests unidsd formata se correspande con RP1. RF2, RF2
yRPE

Capscidades y eritrios de evaluseién

C1: Anaiizar fohas téonicas empleadas en as opsraciones da soabado d Ias pieies.
(CE1.1 Enumarar y descroi los dierentes apartados aue sontene I fona tonica de-
produccion
'C21.2 Reconoesr os productas quimioos utlzados y su aceién en lss recstas dé los
ratamientos ce acarad oe a5 pes.

(CE13 A parr de Ia ficha técnica corraspondiente, Gesoribi Ias acciones que habria
ue levar 3 osbo para reaiizar dizha ttamint G scabados

CE14 Comparar finas iéonicas de operaciones de acabado, valorando as.
ondiciones de cada una y Ia conveniencia de su apicacin

(C2: Raconocer Iss princpals operacionss el scsbaco ds piles.
'CE2.1 Relasionsr la3 aperasionss d seabaco san su fnaicad y lss caracterstoss
e Tas piles (esmerladas. planchadas. rasadas, snire otas) sobre las que se
CE2.2 Reconocer sl fundamenta fisica © quimieo en que se basan Iss opersciones
e acaado ce ss peies
CE23 Identicar y desertit 125 méauinas de uso més comin en los procesos de
cabado, asi com sus prastaciones.

CE24 Dasorii 1a secuenca de operacionss necesaras para el acabado de lss
pises. s2gin s informacién racibds. masios y maanales que nay qus tlzar

CE25 lgenifcar los parimetros que se ceben controlar urante ol proceso de
acabado, en funcién de Iss operaciones que s van 3 segui ¥ consegur lss
Caracerisioas duseacss,

C3: Reaizar las operaciones da acabado da pisies splicando los crterics gensrales de.
sequdad
"C22.1 xploar o3 prosedimiantos para reaizar aperscionss de assbado, en relscidn
Gon los medios y matariles. sus funcionss y enumerar os parametros que deben
Conrolarse en a5 operacines
CE3.2 Enumerar y deseribir & parte de su ssauems Iss dierentes partss e sz
miqunss y 50 funconsmento
CE3.3 Enumerar s forma e levar & osbo los scabados y sz sesionss de
autocontrl para aus el 303bacd se llve 3 cabo correctamente.
CE3.4 Descriir Ia finaldad las operaconas de ajuste de color, bril, planohade,
e otvss.
CE3 5 A partr de un supussto prictio, debicaments caracierizado, de acabado de.
peies:
= Itentficar los parémetros que se daben controlar an 1as psles. en relacién
o los mecios y materses que nsy aus uizar
- Organizar las sctividades ce preparacién de plelss. segin la informacién
recbida, medios y matariales aue hay que ullzar, dererminando 1a secuencia
de las operaciones.
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Cédigo: UF2077
Durscién: 70 norss

Referente d competencis: esta unidsd formstva 52 camrssponde con AP RF2 y
aPs

Capseidadss y eritrios ds evaluseién

©1: Recanoser los productos quimisos, orssas y colrantas utizados en os rstamisnios
e ennobiecimients de las peles, y sus normss generaes de sequridad
CE1.1 Intepretar o5 simbolos qus sobrs conservacién y manpulacién se ublizan en
125 stiquetas ce os producios auimicos.
CE1.2 Reconacer i nambre de os productos quimicos mis uizados en s industria

dl St y ralacinarios con su formuls.
(CE1.3 lasificr los productos auimicos  pari dal nombre y da Ia érmu (3cicos,
nases. oxcantes...

CET4 Reconocer las caracteistioas organolépicas. fiscas y quimicas de los
productos quimicos. gresas y colranias utlzados en 105 Fatsmienios ce 53 peies,
(CE15 Apicar los crferios generales Ge sequridad y profecoion medioambienta 3 a
manipulacén y almacenamiento de s produccs quimicos. wilizados en 105
ratamientos ce az ples.

C2: Praparar discluciones con Is téens y equipos spropiads, spicando los creros
gensraes de segurisd.
CE2.1 Reconocer, deserbi y wilizar los disiios sistemas de expresidn de Ia
ongentrasien.
CE2 2 Realzar los calulos necesarios para praparar isoluciones.
(G223 Seleccionar o sauipo adecusds y desorii Ia forma de realzar pesadas y
medr volimenes.
CE2.4 Selectionsr of equipo adecusco y reslzar la prepsracin de cisaluciones,
dispersionss. y emuisionss con pulerfud, y aplicando los crteros generales Se
sequridad y mesicamsientales.
CE25 A parir e =u ssquems, descini lss paries y 6l funconament
instsacién sutomatios de d solusionss.

de uns

€2 Varfosr Ia conservacian de
de seguridac
2317 Ansizar tas caractristoss gensraes e unformicad y astabiidsd que deoen
taner los producios quimicos amas de moisr Sl procsso d preparacien e las
dsouconss
CE3.2 Seleccionar ol squipo y Ia forma de comprobar Ia corecta conservacién de s
prodicios quimicos.
CE3 3 Detectar Ia no conformidad de los producios auinicos antes de su salda de la
2003 da preparacién da as dsoluciones y aplicar s correccionas nesesaras.

2 produstos quimicas, spicanda os cierios genersies.

(C4: Diferenciar Ia masuinaria, equipos auxiiares y squipos de coniral nacesares para
preparar 125 Gisoluciones para Ios procesos e fniura y engrase en of ennoblecimientc
delas pises.
CE4.1 Seleccionsr o equpo adecusdo y los scoesorios adecuados en cads G0
para reskzar con sficinca y ssgunidad 13 dsolusionse. dspersanes ¥ emuisones
C24.2 Anizar y cferenoiar 10 distnios sitemss de prepsracion en funsién de fos
e disporibles el proceso a reslzar.
(G243 Distingur los distitos istemas de control manusles y autamitios qus sesn
necasaros pars 1a realizacién correcta 6 babal.
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- Documentacién generada en los procesos de negoriacér:
- Fomato,
- Tratamiento.
- Regsto

. Gestion de compraventa de productos en texti, pil y confeccién
Normativa d contratacién naciona,  inemaconal
- Organigrama funcional de empresa, en la responsabiidad & implcacion e
elaboracin de coriratos.
- Elprecontato y o contiato de compraventa:
- Naconal
- Interracional
* Informacién requerda.
- Clausuas.
- Estructra
- Modaidades.
- Contratos de intermedliacién comerial intemaciona: de distibucian y sgencia
- Extincén del contrato.
- Cartas de intenciones.
- Concursos y ictaciones intemacionales. Caracteistcas
- Gestibn de incidencia y resoudén de problemes. Gestin de s no
conformidades
- Elamiraje inemacional
- Conciciones de compra en funcin de:
" Caracteristoas del producto.
- Condiciones de! producto.
- Gestibn ce fas condiciones pactadas en 0s pliegos de condiciones.
- Verifcacion ce fas condiccnes paciadas aue incluyen los datos necesarice para
efecutar (s operaciones segiin a nomativa de coniratacion ntemacional.
- Logistica ntemacional y comerco exteror
- Logstica inverse:
- Logistca ce producto retorado.
- Outsourcing ogistco
- Ecommerce (compraventa productos o senicios a través de sistemas
electinicos).

. Organizacion y control de_operaciones comerciales internacionales de.

productos en textl, el y confeccion

- Organizacin de operaciones ce comoraverta infemacional

- Incidencias mis frecuenizs.

- Plan de sequimiento para el cumpimiento de las condiciones e Ios conlratos e
compraventa intemacionaies.

- Procedimiento para fa evaiuacian de agentes e infemediarcs

- Faciores originaros e a no calidad en f recepcion. Medidas corrctoras.

- Control de operaciones infemacionales:
- Ratis de contrl.
- Caliad.
- Informes de segumiento

- Sistemas ce informacién y control de incidencias en operaciones de comerco
exteror
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- Criterios para panificar (as técnicas y secuencia de operaciones necssarias para
oblener as prendas requeridas.

2. Técnicas de realizacion de vestuario aplicadas a la realizacion de prendas para
Objetos con un papel dramatico en el especticulo.
- Aplicacién de técnicas de toma de medidas.
- Técnicas de obtencién de moides y plantilas
- Elaboracién de la icha de medidas del objeto
- Elaboracién de patrones a partr de ias medicas, plantilas y moes del objeto.
~ Aplcacién de tsenicas de marcada, corle, identifcacién y preparacien de las
piezas para su ensambiaje.
- Técnicas de ensambiaje aplcadas.
- Protocolo de trabajo en 12 puesta en prueba de las prendas y comprobacidn de su
ajustz 2 03 requeriminos arisicos, técnicos  de Uso escérico.
- Aplcacién de técnicas de desmontaco y correccion de las prencas para sfectuar
las modifcacione necesarias.
- Técricas de ensambiaje final y acabados.
- Cumpiimentacin de a documentaciin.
- Control de caidac:
- Comorobacion del aste de las formas.
~ Comorobacién de la funcionaldad ¥ uso seguro de la prenda con o
movimiento y manipuiacién el obieto
- "Supervision del ensambiaje y acabados.
~ Presentacion de a prenda

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uridad formativa 2 debe haberse superaco la unidad formatva 1. Para
acoeder a la unidad formaiva 3 Gebe haberse superaco la uidad fomatva 2. Para
‘acoeder a2 unicad formativa 4 debe haberse superaco a unidad formativa 3.

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecidos en el articuio 4 Gel Real Desreto que reguia el cerficado de
profesionaikdad de la fanilia profesional al que acompatia sste aneo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: TECNICAS DE TRANSFORMACION DE MATERIALES APLICADOS
ALVESTUARIO DE ESPECTAGULO

Cadigo: MF1521_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1521_3: Transformar materales texties y o textles para su uso en vestuario de
espectaciio.

Duracién: 120 horas.
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: DISERO DE CALZADO PARA ESPECTACULO.
Codigo: U285

Duracién: o0 horss

Referente de compstencis: Ssts unidsd formatva se coresponds con 13 RPZ, RF3,
RP4.RPS y RS

Capseidades y erteios de evaluscién

1 dspiar cazsda pars el especticulo spisnco técnicas sspacifcas con materises
convencionaies y P comencionals, segin medelo y patén, con 2 caldad prevista en
12 fcha éenica.
‘CE11 Disingue materses sdecusdos s cazaco pra ol sspacticuo &0 Ui
tenando en cusnta & usoy cestino
CEN2 Explicar 1a selecson y cilewo de materles necesarios para ol calzado de
s sscénice tlizanco Iss meddss de lss zonss snstmicas de los memoros
infaires del iérprate
CE1'3 Relacionar y deseribi las mauinas, herramientas y s necesaris paa la
fabricacén de calzado del especiiculo e acuerdo 3 las caractersticas de 105
distitos ipos da materises
CE 2 Dasoribi os procedimientos para reconccer los patrones corrspordlintes 3
i tipo e cozad para o Sxpacticii. o s oA én GUs santanen 1 MEmES
formas o sgruparis, s aros, g4 s e s
CE15 Disrancar compansniss y sstucturas pera ostener volimenas y stuarios en
S caizads sxgin o GsaRo mendo e sients s comodca oel miEprEE ¥
Snsizando su sheso,
CE18 Dascrib Io orerios que hay que fener en cuenta en a prusba de oalzado al
intérprete, para garanizar su decuacién a 1o sscénico
CET7 Dooumentar s ruebas con componentes o asircturas de ruevos materiaes
pars o cazaco pars mejoar 24 endrmients y adeoacian 8 st d asueran con
los requerimiantas ssteblacicos con segundad
CET' Desarr lst cparacionas nesstariss de oo, snsambiado, montado y
acabado oara ls clsborachn de cazado para ol sspeciiculo, splicando los
pracedmisnios de fabraasian establacians. sh fncidn a2 comporaments de lo2
materles respetando i forma requerida.
CE1.8 Explear os crterios de srchar s documentacin téonica genrada sobre =i
Gaizaca ca séoana pars s rautizasin o reprocuscan 3 1 s 4o Sempa e
Sopictcién del sspecticuo.
CE1710 A parir = on casa préctico, debicamente carsctarzaco, sdsptar o slsborar
Gaizaco 8 medids para o sspeciicils:
" nterpretor ol disefa y 1 fona oe macids para planfiosr su rasizsciin 152
icas de apisadén
- Seaccionary preparar as mcuinas, sauipos, iies y materses adecusdos.
- Disponer o patrones nacesarios y reslizar of marcado manusl sobre =1
materal, seRalando punios Ge unién, piauetes y perforaciones, soabados 62
Dories, smplazamienios 46 adomas o fomiurss, facitands & ercambias
postcr
- Raakzr s opsrscionss de oors con harramientas manuales o gor presicn
G foma orsenaca, son pueriud. srecdon ¥ segurdsa. apleancs 1ok
procsdimienios y técricas sdeouados.
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CR2.2 Los procesos bésicos de tratamiento y acabado de las pisies se icentifcan
Do su aspeclo y caracterstcas de acabado especiicadas en f ficha téenica.

CR23 £ ansliis de musstras pemite verifcar las caracterisicas de las pises &
dentiica os defectos mas comunes aue se pueden presentar

CR2.4 La Inferpretacion ds los Gatos Gel anaisis Ge muesias se recoge en fichas
thenicas, ol objeto de Clasiicacian y 0ptmo aprovechamiento.

RP3: Clasifcar y selecsionar pietes y cueros, identficando e origen de las mismas,
cualdades y defectos, para su apicaccn en la fabricacion de prendas y aricuos.
CR3 1 Las piles y cueros se clasiican por sus caracteristcas en comparacin con
FUssiras G referencia, LUizando @ Smbo0gia, IminG.0gia y Uridades apropiadas.
CR32 Las pieies se seleccionan cotefando con mocdelo de referenci, caracierisicas
(dmensiones, espesor, y paridas o oles, entre oiras) y apiicacion, para componer
otes para la fabrcacion ¢ articuios, sequn fiha tecnica
CR3 5 Los defectos mas comunes en las pieles se identifcan por su origen, &
Consecuencia ds fallos naturales o de procesos de produccion, y Ge acuerdo con la
orden de seisccn.
CR34 La ficha téchica debe recoger 1os datos de Ios otes identficados para faciltar
o8 posteriores pianes de produccion

RP4: Igenticar procesos bisicos de fabricacion de prendas y articuios en peieteria, s
omo las secuencias de las operaciones que [0s caracierizan
(CR 1 La cescripeion, caracteristicas y paramelros de un producto se recogen en fa
icha téenica de fabricacion. N -
(CR4 2 La ficha tecnica establece los procedimientos (mdquinas, ifies, heramentas,
mateiias primas, enre ofros) asociados a las actiidaces que se reaizan durante &
proceso yla organizacin del rabejo
CRe3 La secuencia Ge las operaciones e las disttas fases determinan el proceso,
relacionandolas con las maquinas y Squipos.

RPS: Diferenciar los productos textles, segin su naturaleza, esinictura, y procesos
basicos de fabricacion, identficando sus propedades, caracterisicas y apicacionss.
‘CRS 1 Los producios textles se reconocen por sus distintas formas de presentacién
n comparacién con muesiras de referencia.
GRS 2 Los procesos basicos de fabricacion, composicin, formas de presentacién
Garacterstcas se reconocen por as especificaciones técnicas de hios y tejdos.
(CRS 3 £l analisis de muestras permite verfica las caracterisicas de hios y tefidos &
Gentiicar (0 defecios mas comunes que se pueden presentar.
CRE.4 La interpretacién de los datos de! analiss de muestras se recoge en fichas
tenicas,

RPS: Igentiicar los procesos bisicos de limpieza y conservacion de las prendas
artculos d peleteria,en funcicn Ge las Caracteristcas que se quisren mantencr
(CR6 1 Reconocer 0s tratamientos de mpieza y conservacion que se apican a as.
pieles, a i de conferries Unas determinades caracterisicas.
CR6Z La interprefacién y cumplmentacion de la ficha técnica expresa las
caradterstcas fneles del producto acabaco.
CR6.3 La identifcacién de fas condiciones de conservacién y la aplicacicn de las
ismas, permiten maniener en buen estado los ariouos de pel,
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Técnicas de obtencion de plegados, drapeados, y otros volimenes, por
modelaje.
- Técnicas de modelaje apicadas a fa dbtencién de volimenes istéricos y ofrs.
~ Técnicas de modelaje apicadas a fa cotencion de fexturas y ofros acabados.
- Procesos ce obtencion de crapeados, pliegues, armugados, entre otros volimenes.
por modelaje: i
=" Observacion del efecto y voumen buscaco en e igurin
Z Andlsis del comportamiento del material con el que hay que realzar el
Grapeaco
- Seleccion de! mariqui o soporte y preparacion de fa prenda o base sobre la
ue se va a drapear.
- Warcado del material y de' soporte.
2 Aplcacién de la tsenica de drapeado para a obtencion de amugados,
plieques, plisados, pinzados, fruncidos y conformacos.
- Flation y sujscion celresuliado e modo Seguro,
" Comprobacion de su funconaidad en ¢l Lso escénico.
- Aplicacén de las normas de seguridad en los procesos.
- Cumpimentacin de la documentacién en ! cuademo de vestuario.

‘Aplicacion de técnicas de modelaje en la elaboracion de botargas y elementos.
embalienados.
- Documentacion artstca y técnica especifica para ef modelado de botargas y.
elementos embalisnados:
T Condicionantes de Uso, peso aue soportan, martenimiento, funcionalidad,
entre otos.
- Requerimientos estétcos: movimiento, visisidad en escena, enir oifos.
- Anélsis def volumen y forma requericos a partr de Ia ficha técrica de! disefio y
del nérprete
- Critrios en a sefeceion cel materal de releno y armado, en funcidn de:
= El comportamiento del material en cuants al mowmiento, i resitencia a las
deformaciones, Ia transorabiidad, el peso, entre oiros.
- Elresuitado sétsteo.

_ E mantenimiento que requiere durante su tiempo de Uso en el espacticuio

- Preparacién de los ifies, hemamientas y materises.

- Reproduccién de los volimenes del fourin y adaptacién a las meddas y
proorcionss del intérprete.

- Apicacin ce técnicas de modelado del materia de releno y sistemas de sujecién
por cosido o pegado.

- Aplicacén de tenicas de modelado del material exteror adapiado @ los
volimenes obtenicos.

- Preparacicn de boargas  elementos embalenados para su modifcacén en
prueoas

- Comprobacién de la adecuacion ce!resultado en ias pruebas.

- Ajuste y mocifcaciones el voiumen y Ia forma alntérprete y a a funcionalicad ce.

- Aplcacién e las nomas de seguridad en Ios procesos.

- Cumplimentacién de la documentacién en el cuagemo de vestuario
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- Determinar lss condicionss de seguridad requeridss en lss operacionss de
preparacion y puesta en marcna da las maguinas

- Establecer I25 medidas de segurdad y precaucién aue se dsben adopiar en
funcién d Iss nommas & marucoonss sspseifcas spicsbles 3 lss citintss
operacionss.

CE34 Idantiioar. selecsionsr y ciasifear los productes de desscho ssgin su

peigrosidad & mpacio ambiental

Contenidas

+

Conceptos bisicos sabre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de 1as
s de produccion exti.
- Eltsbajoy s sava.
~ Los lsgos profesionaies
© Factores ce iesgo.
~ Consecuencias y dafos derivados ds rabajo
© Aocidents de b
_ Enfermedad profesionsl.
- Otas patologias ervadss del rabalo
© Repersusiones econdmicas y cé funcansmnc,
© Maroo normativa bisico en materi da prevancién de riesgos aborales:
© Lally de prevencibn de resgos laborales
© Elreglamento ds oz sanizos ge pravenaidn
~ Alance y fundamerios juricicos
_ Dictivas sobra segurdad y salud en ol rabao.
© Organismos pinloos relaciansdos son 8 seguridad y saiud &n ol rabajo:
- Organismos naconsles.
~ Organismos de caracter autonémico.
© Planas y normas ce segurdad £ hgens:
+ Polfica de sequidad on a5 empresas.
+ Nomativa vigents sobra seguridad & hgiens en o sectr ext, confecsidny
pel
+ Nomas sobre lmpieza y oden en ol anformo de rabajo y sobre higiens.
personal
+ Documentacién sobre los pianes de segurdad & igiene

Rissgos genersles y su prevencién en los procesos de las fineas de producién
textl Actuacién en emergensias y evacuscién.
- Rissgos en &l manejo de harramientas y sauipos
- Rissgos on a manipulacién de sistemas e nstalaciones.
~ Rissgos on ol aimacenamisntoy tansports ds 0argas.
~ Rissgos asociades al medio ce Fabalo
« Exposcién a agantss fisiz, quimoos o biaégicas.
« Elfuege.
- Rissgos cervados de Is carga de trabaic:
+ Latatga fisica
+ Lafatgs mental
© Lainsstitaceiin sors,
- La proteceion s s saqurdad y
+ La proteccién colectva
+ La proteccion ndividual.
- Tioos de acoisentes.
~ Evaluacién primaria del acoicentado.
© Frmaros surios

PR ———
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Capacidades y criterios de evaluaci

C1: Deduc los procesos de tirtura de fibas naturales pars tefir tefdos @ hios por
procedimientos manuales, para la abricacion y estauracicn de tapices y afombras.

CE1.1 Describi las principales operaciones de_preparacion y tntura de foras
naturales en forma de hios y tejdos, en relacion con las caracieristicas que fes
confieren.
CE1.2 Enumerar las principales operaciones de ttura de diferentes fbras naturales
Sobre las que se apiican
CE1.3 Identficar os productos quinicos que infervienen en Ia tinura de materias
textes, su composicion quiica  a relacion con el proceso de fjacin a las msmas.
CE1.2 Explcar s diferencias e resutados de Ias tinuras de fbras naiurales en
funcién del tipo ce colorante que se uiiice para logran la mejor caidad celcolor
CE1.5 Reconocer las sefiaes y nommas de seguridad personal ce las maquinas y.
prodictos para a itura
CE15 A partir de muestras de hios o tejdos teficos de fioras naturaes,
debidamente caracterizadas, reconocer su estaco por nspeccion visuak

- Deduer el tpo de fbra natural.

- identicar o too de presentaciin.

. Descriir sus caracteristicas.

- Deducr las operaciones de preparacion y tnturarecibiga por las fibras.

- Reconocer funcién y uso de las firas tefidas.

~ Registrary guardar a nformacion generada

C2: Aplicar técricas ce preparacion previas a la ilura y realzar, en su caso, a tntura
de. materias_textles naturales por procedimientos manules, para su Uso en la
elaboracien y restauracion textl.
CE2.1 Descrbr las operaciones generales Ge preparacién a la tintura de hilos y.
t2Jdos de fbras naturales y relaconarias con las caracieristcas que Ies confieren.
CE22 Explcar las operaciones de descrudado o desencolado tales como la
eliminacion de impurezas, enzimajes, aimidanes y ofros, que se apican a los hics y
tejdos de fbras naturales
CE2.3 Relaciona las operaciones especificas de descrudado o desencolado con los
distitos tpos de flbra naturales sobre les que se apican.
CE2.4 Descrior Ias formas y procedimienios de presentacicn de tejdos e hils, ties
omo macefas, trenzas, bobinas, y oiros para las operacones previas a a .
CE25 Reacionar los productos_uimicos uiiizados para las operaciones. de
descrudado o desencolado de materias naturaies texies, Su composicen quimica
los procedmientos de aplicacién.
CE26 Reconocer s sefaies y normas e segurdad personal, de as herramientas,
maguinas y producios para las operacionss de descruzadd o desencolado de
mateias naturales texies.
CE27 A parti e un supuesto préctco, debidamente caracterizaco, de reaizar
tratamientos previos de deseruzado o Gesencoiado en s o efidos de foras
naturales:
" Reconocer a secuencia de operacionss que hay ue realizar
2 Identifcar os productos quimicos necesarios.
~ Calcuar las concentraciones precisas
- Preparar fos ities y aparatos para med
Z Preparar as dsoluciones pars cada bafo.
- Utiizar el ecuipo de proteccion personal especifico
- Identifar as normas de sequricad y ambientales regueridas.
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- Sistemas de lubricacién y engrase:
= Manuaes.
© Semavomsticos
- Automitoos.
- Procedimientos da verficacién y conirol de ios squipos @ nstrumentos.
- Limpieza y manienimiento ds los equiacs, instslacions y 2ona de rabajc
(Control ce sstada ds s firos
(Control ce mveies ce uoricssién y angrase.
Limpieza de. cubetas,racipientes, sstemas de guia y equipos auiiares
Minimizasién del cencumo dz agus y anergi
Minimizacién del consume ds producios

3 Control d csidad de las prepsraciones uizsdss en los procesos de
ennoblecimienta de  industria texti,
" Conocery sjecutar los conioles nasesaris para garanizar a caidad de os bafos:
- Eatabiea
Unformicad.

Dansidsd
Vissosdac.
Grado de dispersién
Graco da smuisién

4. Control de stocks y productos preparados.

= Gestionar os stocks de simacan d Iss materiss prmerss:
+ Gontrol e aas y baas.
© Contral manua o mformto.
- Control e fss ncdsnei. erarios d o canformidd &n 3 recepsién.

- loentiiosr y etiustar los procustos sisbarados Iios pare s utlizaén en los
distitos procasos de ennab esmint:
- icen
- inormétes

- Factores aue mfuyen en el smacensmisnto y conservasién ce 53 materas prmss y
prodcios saborados:
+ Tamperaturs.
- Humedsc
- Ambiente.
S

S Condiciones de seguridad y de proteccisn medioambientsl
" Normas de sequidad y salud imprescindbles para la manipuiasén de sstos
productos.
- Frotoooios mprescindbies & tener & cusnta en 3 proteccién medioambientsl

Orientacionss mstodolégioss
Fara scoscer s 1 unicad formatva 2 52 debs habsr superada 13 nidad formatva 1.
Criterios de seceso para 03 alumnos

Serén los sstsbiscidos en sl articulo 4
profesionaidad al que acompaha esie anexo.

Resl Decrsto qus regui of ceticaco de
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Capacidades y criterios de evaluac

C1: Aplicar tcricas de comunicacién en la atencién a diferentes tpos de cliente en el
Senvico de realzacion 66 vesiuaro a medda.
CE1 1 Reconecer éeicas de comunicacién y habidedes sodiaes que facian la
‘empatia con el lente
(CE1.2 Descrvi las cualidades personales que se debe poseer y as actiudes que se
deben desarrolar para aender al clerte.
(CET3 Expicar las tecncas para poenciara presencia y e vinculo del clte.
(CE1.4 Especficar variabies que pueden ser apicadas para mejora el resutado y
CE15 A part de Ia simuiacin, debidaments caracterzada de una stuacion de
atencion a e
" lgenticar fos elementos de fa comunicacin y analizar el comportamiento del
Glente.
- Adaptar adecuadamente su actiud y discurso 3 la siuacicn de a que se
parte
- Controlaria clardad y a precisién en la transmisién de a informacién.
(CE16 A partr de un caso praciico, debicamente caracterizado, de Informacion del
Senvico de confeccion de vesiuario & medida a partl Ge la demanda del ciente:
=" Icentitcar I tpologia del ciete y sus necesicades.
- Realiza las preauntas oporiunas con enguale caro y comprensile.
~ Aplcar 1as técnicas de comunicacién y habiicades sociaes que faciiten [
empaia con e cente
- Describi con ciaridad as caracteristas del proyecto demandad
- Relacionar la demanda con lo estios y fendencias de moda actuals.
T Informar a cinte sobre a5 fendencias de moca actuales.
- Presentar el presupuesto de acuerdo con el proyecio requerio.
° Eslablecer os piazos de enirega.

C2. Distingur diferentes prendas y articuios confeccionacos para denticar sus
Vatiaciones de estios y tendencias de moda

(CE2.1 Descrbit Ias caracteriicas de disintas prendas o articuos confeccionados
en relacen con ¢l estio y tendencia de moda, destacando las verias &
Inconvenientes.
CE22 Expicar Ias fuentes de informacién qus debe reunir un fondo documental
relacionados con la moda, 103 US0s y Costumbres, a in de asesorar con a calidad y
actuaidad exigica. -
CE23 Expicar Ios aspectos que se valoran en un proyecto de reaizacion de
vestuaro @ medida para sspeciicar fa técrica y materiales seleccionad.
CE24 Incicar Ias operaciones mas comunes que se realizan en la confeccién de
prendas y atctios
CE25 Explcar as acciones que se realizan para proponer U proyecto téenico de
resiizacion de Vestuario a medica y responder  ias demandas, expectaivas y
necesidades expresads por ol ciente.
(CE28 A parir de un supuesto pricico, debidamente caracterizaco, de observacién
e prendas o articuios pars proponer un proyecto:

= Identicar el o de prenda o aricuio, sus componentes y materiales.

~ Igentficar ol estlo y fendencia de moca.

~ Icentifcar ol tpo de persona al que se difge a propuesa

- Reconocer s posibidades de reaizar fa demanda.

T Enumerar los materales necesarcs.

- Expicarlas operaciones requeridas.

2 Clmplimentar los cocumentos con ios datos referidos a senvici.
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- Creacién de documentacién de transporte ce productos. Utlzacién de sistemas
Ge contoly registro. Trazabiidad

- Planficacién y coordinacian en el controldel ransport.

- Gestibn de procuctos por identiicacicn: oédigo de barras, radiafrecuencia (RFID)
wairos.

- Preparacién, conservacibn y manipuiacicn en almacenes especiales.

- Control de stocks en tempo real (ttal o aleatoro) y paniicacion nventaro
(anual, semesiral, mensual u o).

- Gestion de residuos: pistico, cartén, metilco entre o¥os, segin nomativa
especifca

. Gestién y organizacion en la adquisicin de productos semielaborados o
‘acabados, nacionales ¢ internacionales en textl, piel y confeccion.
“deniifcacién de los amibulos ininsecos, exiemos, fiscos y Smb3icos que

condiconan la adauisicicn,

- Determinacién de! mercaco potencia y. unidaces Ge procuctos a adqui en
funcien ce ia potca de la empresa

- Especiicacion ce presentacien de producto, stioustaje y ransporte.

- Comparacicn del valor de adquisicin de os productos: calicactprecio.

- Conocimiento de las caractersticas socio-cconamicas, cufuraies y poificas de
os paises de orgen en la negociacin con proveedores nacenales &
intemaconaes.

- Elaboracion de documentacén y registro

- Tratamiento de la normativa de contratacién nacional, & nfemacional

- Gestibn del precontrato y ¢f contrato ce compravenia, nacional ¢ intemacional,
Informacin requerida, clausiiss, esiructura y modalidades.

- Estabiecimiento de Incotemns. Condicones y oblgaciones que genera.

- Gestibn de ncidenci, resolucén de problemas y no conformidaces. Arbitrae
ntemacona

- Comprobacién de coberturas de fos seguros de responsabildad.

- Gestibn de la logistica ntemacionaly comercio exerir.

- Trataniento de fa logistca inverse: Logistica de producto retornado. Outsourcing
logisico. E-commerce (compraveftia productos o servcios a fravés de sistemas
eiecrinicos).

- Informaciény conirol de incdencias en operaciones de comerco exteror.

- Trataniento cel despacho de mercancias. Normatva.

- Pago de derechos aranceirios  ramitacion del despacho aduanero. IVA &
impuestos especiaies.

. Comunicacién en inglés en la gestion de la produccion y logistica de los
procesos de extemalizacion internacional de. productos en. texti, piel y
confeccion,

- Utiizacin ce la terminciogia, estuctura lingiistica y 1éxico progio en la
extemalizacién intemacional de la produccién y compraventa de productos en
text, pie y confeccion.

- Comprensién del lenguaje oral y la informacién contextual

- Interpretacién de fichas fecnicas ce producto

- Establecimiento de condiciones de produccion de productos en texti, piel y
canfeceidn.

- Determinacién de la esponsabilicad
e productos en textl. el y confeccién

origen, destino y e ruta en compraventa
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominscién: WAQUINAS Y PROCESOS DE TEJEDURIA DE CALADA
ESTRUCTURA DE TEJIDOS.

Cédigo: UF2843
Duracidn: 70 horas

Referente de competencis: Esta unidad formatva se carrssponds con RF1, RF2. RP3y
RPe,

‘Capscidades v erterios de svaluaciin

C1: Ralsgionsr los dferentes procesos industrisles ce fabrcacién de tejidos de caada
o los iferantes artculos que se van a produci.
CEN.1 Iasntiicar os pracesos ndustisles de faaricscién d tsjdos de calsds, las
fases y secuencia de operaciones, los equipos, productos de entrada y saida, y
slamentos suslares.
CE12 Explicar Ia aplicacén de los tefdos de calads, obferidas a part del 1o de.
prosesa industril, y sus caracteristiss.
CE1.3 ldentfoar o prosesos G acassdos sxistentas y 13 elscibn qus tienen con ls
Spicaiigad fnsl o tejdo.

C2: Preparsr y poner 3 punto Iss méqunss, equpas. neramientas y itles de Is
producsion de tefdos de caia
CE2.1 Intrpretar las isiruccionss de trabajo sobre 1a preparacién. puesta en
marcha y manfenimiento da uso de s m3quinas y equipos e fejdos oe calads.
CE22 Praparar el reglae de Ia maauina ajustando Ias varisbles meclanie aparatos.
e mecic y sstamas de contrl, son e fn e cbtensr & stculs st
CE23 Reslizar operscones da ensayo ce pracuceibn medante o
maauinss y squpos celtaler.
CE2.4 Varfioer & socio funcionsmiento de 13z méqunas, sauipcs y wilsis, s
Gome su corresto mantarimiento
CE25 Cunmpln 182 normss sspesifoss da seguidsd de ls maguinaris y lss ce ls
empresa.

mpleo de

G2 Isenificar y desorii os diferentas tpos de telares  los slementos consttuyentes de
152 miqunas y squpos en I8 procucsibn industrl d tsida de calsds, 5 samo 105
Srgancs ds mando y contol da las maduins, funcionamiento y apicacion
‘CE3.1 Identficar los Gferentes tpos de flaras y su rango de aplcacion segin los
s e oa13da cus puscen procuc 13 cond onss ce fabrcscian
CE32 Ientficar 1a aisposicién genera y fncionamien'o de ios érganos operadores.
el tear

(Cé: Efectuar s operacionss de los procesos de tejeduria de calada.
CE<.1 Datacta laz condicianes ambientslss que nfuyen en i rendimiento d las
maquinas y equipos del proceso d fejecuria de calada, ¥ en las caractaristcas.
propias clariuio
CE2.2 Idantiicar os defactos comunss dursnte I produceién de tajce ce calads
esd Ia mtera prma. prousto &n curso, dessiuste d o3 fujos 38 produscian &
indicar Ias tionicas de contol del proceso de tejeduria, asi como Ias medicas
oportunas de comaccién
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- Grosor de la materia prima,
- Tolerancias gel patrdn.
- Concordancia de los patrones escalados.
- Procedimentos de escalado en vinud de la tipoogia del articulo a fabricar
confeccian o caizado.
- Procedimiento de escalado de patrones de caizado:
- Lineas de ensambiaco,
- Emplazamiento de sefiales de montado,
~ Ensanchesy costuras,
- Emplazamiento de complementos, enre otras

4. Equipos e instrumentos de escalado:
- Convencionales:

= nsrumentos de escalado.

- Maguina de escalar

Z Marcacora

- Instrumentos de dibuio, medida, razado, cortey sefiaizacin

- informéticos

Programas de escalaco
Periéricos de entrada y saiida, software y hardware especifico. Conceptos
que itervienen

- Funcionamiento y puesta a punto de Ias herramientas inormicas.

- Escalado asistco por orcenador.

Documentacion tscnica general requerida en la industriaizacion  escalado de

patrones de artiuios en textl y pie

= Fichas técnicas de disefo y produccién.

- Sistemas de numeraciones de calzaco.

© Tablas de medidas estandarizadas.

- Fichas técnicas de patron de mode)

* Fichas técnicas de coleciones.

- Procedimentos de a empresa.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ESTUDIO Y REALIZACION DE LA MARCADA DE PATRONES DE
CAIZADO Y ARTICULOS DE MARROGUINERIA.

P32

Cadigo:
Duracién: £0 horas

Referente de competencia: Esta Unidad formativa se corresponde con a KP4 y RES.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Agrupar por modelos los pairones industriaizados de calzado o articlo ce
maroquinera o guamicicneria para faciltar Su archivo y posterior Utizacién,
CE1.1 Utizar archivos de patrones industriaizados disponibles en el catéiogo.
CE12 Verficar que s parons se encuentran coTeciaments ndusiralzados y
compyobar su identicacion
CE13 Selecrionar todas las piezas que van a formar el modeo y agruparias segin

la materia_en las que van a ser fabicacas (piel, tejdo exteror, formo, eniretela
refUerzos entre o0s).
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CE15 Desorbir los sjustes de las miquinas que infervienen en los procesos de
fabrcacién de ts3z na ‘sjdss £n funcén de I3 matara prma y ds 1 eepecfosciones
thcnicas del producto 3 obtaner
CE15. En un caso oractico de produscién de foras, napas  telas no tedas, 3 par del
disefo . Iss especiisacionss thanicss de producto qus se desas obtaner
= Determinar 1as operaciones necesarias para Ia praparacién  produceién de felas
oo tejdas.
- Determinar y establacsr los psrimetos ce Is maqunsris para 8 prepsrscin y 13
produceion de talas no tejoas
- Elaborar o programa de a maguina.
~ Reaiizar s operaciones oe praparacién y puesta s purto de 3 miquina.
~ Reaizar 1 carga de matera prima y productos ausiares
T Ajusta la2 macuinas qus marviensn en fos procesos de produceién de felss na
el
- Manejartaz méquinss que intenianen &n 0z procesos de produccién de telss na
fdas.
- Reaizartas operacionss oe abrioacién de muesias.
T Varifiear que & producio <6 ajust 3 os parimeiros de caidsc
~ Comprabar a productividad delproducto
© Comaglos cafectos o snomaiies de procucto datectadss
~ Reaizar i manianimients de primer nive e Ios equipos.
© Cumplria nomata de prevenaidn de nesgos lsbaraies y medicambisntais.
© Rellenar I informacién de produccian y regisrar o5 ncdencias

2 Reazar los proceses
sequidas
'CE2.1 Dascrbirlos istinos procesos de consolidacién de fbras y napas
CE22 Explcar of uncionamiento de las maquinas qus intervinen en los procesos de
onsalsc on e fbres y napse.
CE2.3. Establecer lss coracterstioss fundamsntales de una tels no tejds segin su
funcién y determinar o procesa de ooiencien.
CE24. Relasonsr fos dstntos pardmetros dal proceso de bansformasién con lss
Garactrisicas y parimetros de las materss prmas, producios usiares y producios.
resutantes
G225 Evalusr Iss teiss no tsjdas &n sus diferentes aspactos, determinanda s factores
 causas e lss desuiasionss mas frecuentes y es posies correeongs.
G225 En un saso préctioa de pracuosisn de consoiidscion oe fbras y napss. 3 parir ds
a o téenics

" Determinar ias operaciones necesarias para la preparacién y consalidacion, de
cusrda s s niarmacion resbs

- ldentfcer Iss carsciaristoss fundamentsies de una tels no tejda segin s
foncian

- Determinar o proceso de obtencién.

© Determinar y sstablecer s parémetos de proseso.

~ Reaiizar o simular operaciones G fabricacion de muesiras.

~ Comprabar que ol producto se ajusa a Ios parimetos de caldad y producividsd
Fados.

- Evaluar las teias no tefdas en sus dierantes aspactos.

~ Identficaros dafectos y causas que los provesan

© Coreqirlss snamaliss o defectos &n ol procucts

© Cumplr s nomata 4e prevenaién da nasgos labaraiss y medicambisntais.

~ Rellenar I informacién de procuccin y regisar a5 ncdencias

consalidscin de fbrss y napas, splcando los crferios de.

C3: Poner 3 punto y mantener os equipos, matariles y méauinas conforme al rograma de-
rociin sk ek v s, ek o s e scprent
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1

- Ubicacién e incorporacién de elementos secundarios o senos al vesiuario que hay
Que incorporar en el traje durante las prusbas previendo 103 cambyos r3picos en o
uso del vestuio en ef especticul,

- Marcado de correccionss, y ubicacion de adormos y complementos-

 Interoretacién de marcas y ejecucian de las operaciones de ajustes, comecciones,
ensamblaje y acabacos.

- Comprobacién de la adecuacién de los resutados y e la funcionalidad de fa
prenda o elemento e vestuario.

- Documentacion de fos procesos y resutados en i cuademo de vestuario.

- Criteios en la preparacion del vestuaro para Ia enirega al cienle y uso en e
espectacio.

- Apicacin de 2 normativa de segurdad en los procesos.

Transformacién y adaptacién de prendas confeccionadas para su Uso en un

espectaculo.

- andlsis g fiuriny Ia prenda a transformar o modificar.

- Obiencién y comparacicn de fas mecidas del ntérprete y de a prenda.

- Deteminacin de s partes de la prenda qus hay que modficar o austar

- Aplicacién de técnicas de prusbas y marcado de las modicaciones y austes.

- Aplicacién de técnicas de desmontaco.

- Aplicacién de técnicas de patronsje, reproduccién y ensamblaje para fa obtencién
de la transformaciin o auste ce la penda.

- Técnicas de acabados apicadas.

- Comprobacién del auste y uncionaidad cel resultace en segundas pruebs

- Documentacion de procesos y resulados en el cuademo e vestuaro.

Elaboracion de estructuras con materiales textiles y no textiles para vestuario

de espectaculo.

- Iterpretacién del voumen, ormas y oiros requerimientos del fiourin

- Deteminacion de a ubicacin y sistema de sulecién de la estuctra a reaizar.

- Seleccion de materales y écnicas de sjecucién de la ssinciura, con seouridad

- Preparacicn de documentacidn técrica, equipos, materais y herramentas

- Planficacicn del trabajo.

- Aplcacén de técnicas de obfencién de esiructuras por modelaie, parondie,
ensamblaje, entre otras en I realizacién de esirucuras.

- Comprobacion del resultado en pruebas, garanizando su funcionaidad  uso
sequro en o especticuc.

- Aplcacién de la nommativa de seguridad en los procesos.

- Documentacion de procesos y resuados en el cuademo e vestuario.

Técnicas de tintura estampacién y creacion de efectos en el vestuario para el

espectaculo.

- Iterpretacien del igurin.

- Deteminacion ce los efectos de titura, estampacicn, texturas, envefecinients y
otrs, requencos.

- Seleccién de técnicas de aplcacién

- Planificacion de! trabajo.

- Preparacicn de la documentacién, herramientas, equipos y materaies necesarios
para a apicacion ce las técnicas seleccionadas.

- Obtencién de muestras delas tscnicas de apicacion.

- Preparacion de las prendas a ratar

_ Aplicacion de técnicas de tintura,
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* Normas IWTO. (Interational Wool
para ana y productos aneros.

Normativa espeoifca de spicacién  los diere

tfidos, auabados. enve oros.) an los textles écnicos.
ke 100

Gkotex 1000,

Etioueta UV Standart 801

Cantfcacionss de Confort

OK REACH.

Equipos de Protecsién Ingivdual (E°15).

ECOAABEL.

otz

e Organisation). Normas especificas.

materiaies (forss, hios.

2. Apticacién de 1a gestisn de calidad de textles téonicos.

Caidad y procuctivdad: soncapios fundamantaes.
Gestén inegral de l caldas

Nomas 156 5001 y 14001

Manualde caidad y manusl e procedimientos.

‘Conirolda caldad an I racapeian g mataras y producios d provesdares.
(Conirolde calidad an Ios provesos ce fabricacion

‘Controlde caldad an l procusto ina.

3. Anilisis y control ds materias primas, productos intsrmedios y productas

finles,

Equipos & instrumenios de madsién y snsayo.
Frocedmenics ge: exrecsin ds mussras,
d ensayos.

Ensayos de determinacibn de propiedades fsico-quinicas.
Procedimienios de andisis, evaiuacén y tatamisnto. Documentacién de los
resulados ce los andlsis

Aplcaciin da criterios de caidad: sspecificaciones y erancias.

Criterios ce aseptabiicad y rechazo.

oracién de provetas, reaizacién

Orientacionss metodolégicas

Las unidades formatives corrsspondiantes s axts

médlo 52 puscen programar de forms.

incependane.

Criterios de scceso para os alumnos

Serdn o3 estan

dos n ol aricuo 4 del Real Deoreto que regula i certficado de

profesionaidad de I familia profesionsl al que acompafa este anexa.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE DESARROLLO.
DE TEXTILES TECNICOS

Caigo: MPossD

Durscién: 40 norss
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especticulo a los profesionales implicados, utiizando las tecnologias de la
Gomunicacién e informacién.

Contexto profesional

Medios de produccion
Proyectos de especiaculos. Cuademo de vestuario que contiene: planos, dlisefios,
fotograias, Itados, cambios y efectos. Equipos de informiticos. ntercomunicadores.

Productos y resultados
Proyectos de especticuios adaptacos. Cuademo de vestuario adaptaco. Adaptacin al
proyecio artstico. Recursos humanos y técnicos. Plan de trabao de la seccin de.
sastreria.Ficha tgcnica del espectacuo. Apicaciin de fa LPR.

Informacién utilizada o generada
Utfzada: Guion, lireto, partiura, fiurines, proyecto escenogrifico, documentacén
visual de referencia, listados de vestuario, nformacién artistica, plano de implantacian,
tabila, manuales de uso ce equipos, bibiografa tecnica Reglamentos y nomatvas.
(LPR Ley ce poliia ce espectacuios, pianes de evacuacion, nomatya antincendios,
enire ofos).

enerada: Lisiados de vestuario.Proyecto de sastrera. Partes e incidencias. Partes e
produccicn y horarios. Actualzacion del cuademo de vestuari.

Unidad de competencia 2

Denominacién: PLANIFICAR Y GESTIONAR EL MONTAJE Y DESMONTAJE DEL
VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO EN VIVO.

Nivel: 3
Cédigo: UC1507_3

Realizaciones profesionales y crterios de realizacion

RP1: Planifcar i moniaje y desmontaje d Ia seccion de sasirera, en diferentes lugares.
de representacién, atendiendo a las necesidades téericas y a 08 erferios arstios para
aiustarse & os condicionantes de produccion.
CRI1 Las tareas de planificacion del montsje y desmoniaie de la sectidn de
Vestuaro se sfectian con I anticpacién suffcente, trabajando en equioo y
adaptandose  os usos profesionales establecidos para garantizar Ia disposicin
de los recursos necesaios en el fiemoo preciso.
CR1.2 El cumpiimiento, de I0s parémetros arisicos, técnicos y econbmicos de la
prodiccion del espectaculo se veriica a partr de Ia documentacien tscnica del
espectéculo y del ocal en o que s ha de realizar & montaje, con sequnidad para
garantizar su viabiidad
CR1.3 Bl protocoo de veriicacién de etiquetado y comprobacicn de las prendas ce
vesiuaro se establece y pianifca para ser ejecutado antes cel monsje.
CRI.4 La distrbucicn de tareas y tiempos e montaje y desmontale, asi como las.
necesidades de eauipo y personal necesari, e establecen para atender a las
necesidades técnicas y artisicas con operativdac.
CRIS El espacio de ia seccién de vestuaro y tierio cisporible de ufiizacion se
acuerda con os demés colectvos mplicacos, en funcién de las diversas fareas que
se deben realzar, para obtener un pan de trabajo que garantice ¢ cumplimiento ce
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‘GR4.1 €1 proceso de lavado comprende las operaciones de: humectacién, prelavado,
blanauesda y scsrado. Gon =l Gs simina: manahas y suciaad. develienda 20
coloroiginal y evtands &l desgastey rotura de1as prendas.

(G4 2 El corrcto proceso de avado y ol buen funcionamento de 12 miauina o ine!
G avado 5e comprucbs a wavés del pansi de control

CR43 Los parimeios ds Sempo y tamoerstrs 5 comsrusbsn que estén an
concordanci can sl rstamisnia g (avads recamandada para el 9o de ariouos aus
formn cas e

G4 £ grado d impieza consequido se comprusba i Tl del avado y en &
moments que se descarga la mquina, separando aauels aicuos que hay aus
Voiver s aver

CRA Las condiciones del proceso de exiracsin del agua referida, medirie
prensads o cantiugaco Ge I ropa, aseguran su lmadists disporbiicad para o
Secado yio panchade.

G4 Para avtar contaminaciones y manchas, a ropa impia s dasenola y 52
coloca en cubstas s, an u cas, con 3 etquets Genficatv dl oents.

CRAT La ropa impia se clasiica (ops plana. o felpa  de forma) en funcsén de los
ferentes prosesos de seoado y planchado a s que serd someida.

CR48 B mantanimienic ce prmer rivl 52 reslzs 3 parir da Is cosumsntacién
thonica y las nstrucciones de a maquna.

RES: Actar sagin lss nomas de sequrdsd y salud ssisbiecdss, que secten 3 su
puesto de trabajo y i proceso, en as condicones sdecuadas para preven o5 Fesges.
Personaies y mecioambientaies
(CF5.1 Los riesgos primarics se identfican y se toman las medidas prevstas en ¢
Plan de prevencion oe nesgos lsbordes.
G52 Los equipos y medios de segurdad ms adecuadosy se dentficsn para cads.
actuscién, ublzandolosy cudindolos con correcson
CRS.3 Las zonss de trsbajo asignacas parmanecen en condiciones ce mpiszs
orden y seguridad
G54 Lo rocuctos quimicos estén dabidaments dentficados y s maripulan con
erteros e sagurdas, cadusdas, orden ge consuma y proeccién mediaambents.
CRS.5 De fss cistuncionss y obsenvacibn de paligrs 58 informa con proniud 3 15
persona responsable

Contexto profesions!

Medios de produceién
Wiquns Iavadors-centiugscors. Tnsles e lsvade. Basculs. Recientes de
dosifcacién. Equipos y productos para tratar o siminar locaimente a5 manchs.
Producios ce lavado: defergentes, agentes de blandueo. reutalizaniss, suavizanies,
e otros

Produstos y resultados
Fopa sucia. Ropa impi.

Informscidn utiizad o generads .
Ulizads: Fonss 46 los programes de lavaca. Ordenas e produccién. Nomas de
Sequrdad y prevencibn de riesgos Isboraies y medismbienaies. Manuses d
mantenimiento ce s maguing de lavr.

Generada: Consumo de materisies y rivel de eistencias. Trabajos reaiizados
Diocumentos con fesutados de prodccion y caldad. Incidencias
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3. Presentacin de prendas y articulos del vestir a la medida.
- Crieios tscnicos, esteticos y comerciales
* Condicones tcnicas de presentacin.
- Tipos y procedimientos de presentacin de 03 cstintos producios.
~ Nomativa de etiquetae.
- Condicones de consenvaciény aimacenaje

4 Mantenimiento de primer nivel de méquinas, dtles y accesorios de acabado,
=" Interpretacion de manuales de manteniniento de mécuings, Utles y accesorios
de acabaco.
- Mantenimiento preventivo y correcto de las mdguinas:
« Uties y erramientas utizadas.
« Anomalias més habituales  su resoiucién.
+ Idenificacion de causas.
- Ecuipos de proteccion indvidual
~ Ecuipos de preparacion, auste y manfenimiento operativo de maqunas

5. Seguridad y prevencion de riesgos en los procedimientos de acabado de
Confeccion a medida.
- Organizacicn deldrea ge rabaio
+ “Orden y impieza.
- Riesgos en os procedimientos de acabado
« Aceidentes mas comunes.
+ Wojestias cel cuerpo humano por incorrecta posicion fente a las maguinas o
equipos.
.+ Probjemas posturales fente a s méauinas o equipos.
- Medias preventas y equipos ce proteccion
+ Provencion de lesiones relacionadas con a posicidn o moviientos.
+ Soluciones a prodlemas ergonomicos. Ajuste ce maauinas ¥ equipos.
relacien af suari,
+ Equipos ce proteccién indvidual
+ Dispositvos de as maqunas para la seguridad aciv.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los estabiecidos en el articulo 4 del Real Decreto que reguia el cerfcadd de
profesionaiad de la famifa profesional al que acomparia sste anexo.

"MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: INFORMACION Y ATENCION AL CLIENTE EN SERVICIOS DE
REALIZACION DE VESTUARIO A MEDIDA

Codigo: MF1237_2

Nivel de cualificacién profesional:
Asociado a la Unidad de Competencia

UC1237_2 Atender al cliente en los servicios de realizacién de vestuario a mecida.

Duracion: 60 horas
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2. Tejidos
- Clasiicacén, caracteristicas y prosyedades fisicas y quimicas de ios ejos.
- Tejidos de calada, punto, tlas no tejdas y recubrmientos
- Idenificacion y vloracién e Ios cferentes tejos
- Estructuray caracteristcas fundamentales.
- Representacicn de los tejcos.
~ Esquema ce los procesos ce obtencien, tecnologia y maquinaria.
~Anomaiias y defectos mas frecuentes en a fabrcacién de ios efidos.
Propiedades fisicas, mecanicas y quimicas.
- Aplicaciones de los tejos a a fabricacion de artiulos.
- Complementos y producios awdiares, fomiuras, avios, accesorios yio
componentes prefabricacos.
Andiiis de telas y tjicos.
- Ecuipos = nstrumentos de medicidn y ensayo calirado y_manterimiento.
- Procedmiento de extraccion de mussiras, elaboracion de. probetas,
reslizacion ce ensayos.
- Ensayos de verficacién ce las propisdades: resisienci,  estabilda
imensional, lasticiad, enre ofrs.
- Procedmientos de andlisis, evaluacién y Fatamiento de resulados.
- Normativa de ensayo
- Tefcos de uso técnicos.
- Caracteristicas y propiedades de I0s tejos técricos
~ Apicaciones de los tejdos técnicos, segin drea de aplicacin
- Mercado de los tejdos ce uso teenio.
- Tefcos intelgentes.
~ Caracterisicas y propiedades de los tejdos ntsigentes.
~ Apicaciones ce os tejdos nteigentes segin area de aplcacin
- Mercado de os tejdos nteigentes.

3. Ennoblecimiento de materias texiles

Clasiicacén de los diferentes procesos de emobiecimiento.

- Esquema general de los procesos de ennobiecimiento

© Identfizacian de macuinaria para os derentes procesos de ennoblecimiento.

- Aplicacién de los iferentes iratamientos c ennoblecimiento exts

" Innovacién de acabados.
Tibos de tratamientos para los materales texties

- Blanqueo.

Z Tintwra

- Estampacién

- Aprestos.

© Acabacos.
Seleccién de wratamientos, aprestos, acabados | condiciones de almacenamiento
de fos materiles textles  productos

- Ennoblecmiento ce las maeras textes: funcidn | caracterstcas

© Clasifcacion de os tratamientos: mecanicos, quimicos y temmicos.

~ Weétodos paraa centifcacion de os acabados

© Caracteristicas y propiedades conferdas a fas materias y productos tecies.

© Defectos més comunes.

Z Colorimetra

Colorantes y pigmentos.

Legislacién Comuniaria y espafioa referente a residuos peligrosos y a uso de
sustancias peigrosas.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt705.jpeg
- Directvas sobre segordad y sslud =n el rabajo
© Organismos pibicas reiasonsdos son a seguricad y salud en 8l ransio:
- Organismos nacionales.
~ Organismos de cardoter autonémico.
T Planss y nomas ds segurigad £ higiene:
+ Polica de sequrdad 2n a5 emoresas.
+ Normativa igente sobra seguridad & hgiens e i sector text, confeccién y
piel
« Normas sobre lmpieza y oden en ol antormo de trabajo y sobre igiene
personal
« Documentacién sobre los pianes de segurdad < igine.

2. Riesgos generales y su prevencién en los procssos ds las liness de produceién
textl. Actuacién en emergencias y evacuscién.
= Riesgos en ol maneio oa herramianias y equipos.
- Riesgos en a manipulacién de sistemas e nstalaciones.
T Risagos en ol simasensmiento y iranspart ds cargas
© Rissgos asociados sl medo de Fabap
+ Exposiein s sgentss fisio, auimoos o bioégicos.
o Eituego
- Rissgos darivados de Is cargs de trabsic
o La faiga fisica
+ s faiga mental.
+ L insatafaceién iora.
- La protecoibn de Ia seguridad y salud de o Fabajacores:
& broteceién coleciva
+_Ls proteccién ngividual.
- Tipos de accidentes.
- Evauacién primara del accdartado.
2 Primercs sudos,
2 Socormisma.
7 Stuaciones de emergencia
- Planes de smergencia y svacuscién,
~ Informacién da apoy para 3 actuscién de emergencias.

3. Criterios y condiciones de seguridad en los prosedimientos seguidos en las
tineas de produceion texti
= Factores y staciones de resgo:
+ Resgos més comunes an el sector text,confacibn y e,
+ Métodos de prevencién
+ Proteociones en las maquinss e instaiaciones.
+ Miedidas de segunidad en produccien, preparacién de miquins y
- Mecios. squipos y écnicas da sequridad
+ Indumentaria y eauipos de proteccién personal.
« Sehalesy slamas
+_ Eauipos cotra ncandics
- “Stuzcones ce mergencia:
+ Técricas de avasascion
+ Etincén de ncandios
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Grada de brll
Nivelde unformidsa del sesbade.
Salideces y resistencias de acabado.
Detessién de dstactos
oot
< Toaus.
= Volumen
2 Redonaez
+ Ofato sromas aue evoguen maeriales:
< Olors cuero,
= Olora pino, o
- Conocary cetectar s pasinies no sonformidades qus puadan producise:
+ Famanentes
+ Nopermanentes.

2. Mantenimiento de los equipos @ instrumentos utilizados en los procesos de.
Scabado de Iss pieles.
- Crteros s mantenmisnt:
« Manual iz mantenimisnto
« Fichs ds mantenmient.
+ Conirolde os rabsjes de manienimieno.
- Prosedimientos de verifcacion y conrolGe os squipos & insirumenos
- Limpleza y mantenimients de los sauipos, nstalaciones y 2ona de taso:
" Control del sstado ce los firos.
‘Conirolde rveles de lusricacin y engrase.
Uimpiszs de cubatas,racipentes, Sstemss ce guia y Sauipos Suiisres.
Minimizasin cel consuma d 33U y SN
Minimizacisn del consumo da productos de fmpieza

UNIDAD FORMATIVA 3

Denaminacién: FREVENCIGN DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES Y PIELES.

Cédigo: UF2845
Duracidn: 30 horas.

Referente de compatencia: Ssta unidad formatva se corrsponds con RPe.
Capacidades y eriterios de evaluseion

C1: Anaizar las mecidas ce prevncién y de ssguridad respecto @ 35 sctuaconss de Is
manipuiacién de las instalaciones y eauipos, conteridas en los planss de seguricad de
Ias empresas el sectr.
‘GE1.1 E=pecinoar os aspecios de la nomativa de prevencién  seguridad en los
procesos, relacionados oan os fiesgos dervados da 1a manipulacon de instalaciones.
¥ sauipos.
CE1.2 lgeniicary svaluar o factares de resgo y rissgos ssociados.
(CE1'3 Isentfiar los reauerimientos de protecsion medioambiental derivados de las
actusciones con procucios contaminantes
(CE1.4 Desarib los requsrimentos de Ias iraas de frabsjo y os procedimientos para
5u preparacién, Geterminando los fiesgos laborales speciicos comespondintes y
Sus medidas conecoras.
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2208.1045 Encargados de fabricacién de productos fextiles, en gener
2201168 Jafes Gz saupo &n nsislscionss para adricar procuctos fexiles.
72341023 Acahadorss ca oréndas i astr excepta pely susro
81521101 Revisacores-Rparadoras de productos axties.
81541032 Operadores de maauinas de preparacion de prosuctos para apresios y 3cabsdos
extics
81541088 Operadores de miquinas para el acabado de a seda
81541102 Operadores de maquinas para ol acabado de productos exties
1541140 Varfosdoras e roductos texies
5700.1140 Pacnes de s incusins textl
81521010 Operadores de maquinas de ennoblecimiento e (reparador y bianaueo).
i scansdor da materias sxties
Técnics ce lasorstoia G annablecimiento text.

Durscién de s farmacién asociads: 490 norss
Relacién de médulos formativos y d unidades formativas:

MFO180,_ 2 (Transversal) Tecnologia texti bisica. 80 horas)

MFO185_2: (Transversal) Quimia apicada 3 procesos exties. (100 horas)

+ UF2558. Amacenamiento y menipuacén de sustancias, preparados y producios
quimicos. (€0 horas)

+ UF2556. Preparacien de disolucones y verficacién de sustancias, preparados y
producios quimicos. (20 horas)

MIFO320_2 Aprestos sobre atcuios texies. 130 horas)

+ UF2585. Operacions de aprestos de materas y atculos fextes. (40 noras)

+ UF2585. Maguinara de sprestos o materas y atouos fexies. (30 horas)

+ UF2587. Controlde caidad da los aprestos de mateias  artiuios texties. (30 horas)

+ UR2sa5. (Tramsversal) Provencion de riesgos laboraies n los procesos de
Snnobiecimisnts de materiss tertiss y peles. (20 horss)

MFOS81_2 Acsbsdos de materss extiss (120 horas)

+ UF2808: Oparacionss ce seabados d materiss y Sriuios extles. (30 horss)

« UF2505: Maquinaris de saabacos de matenias y sriculos textes, (30 horas)

+ UF2570: Controlce caidad ds Ios sosbados 4 materiss y afulos teties. (20 horss)

© UF2845: (Transverss) Pravencién de resgor laborsies an ks rocesas de
Snnobiecimisnts de materiss tertiss y peles. (20 hores)

MPOS35: Médulo de prictoas profesionsles no laborales de Apresios y scabados de
materias y arculos exties. (20 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER MATERIAS Y PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.
Nivel:2

Caaige: Ucateo 2
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- Pregaracion de disoluciones varias.
© Identicacion y uiizacion del eauipo de proteccién personal especico
Identiicacén de equipo de proteccibn guantes, mascarilas

Uso adecuado de los EPs.
- Conocimiento de las nomas de sequridad y ambientales requeridas
© Regsiro e informacion generaca.

Fichas técnicas.

Mucsiaro,

Catéiogo fotogréfio

2. Técnicas de limpieza manual y mecnica de tapices antiguos y actuales
- Apicacion de la normatva vigents sobre profeceion de benes culuraies
recomendaciones para a mpieza ds tapices.
- Tiposy procesos de Impieza. -
Limgieza en seco: Por aspiracién o succion.
Limpieza en mecio acuoso: lmpiezas puntuales o por inmersion.
- Operaciones secuenciadas.
Fases.
Operaciones untaras.

3. Técnicas de limpieza manual y mecanica de alfombras antiguas y actuales
~““picacion do Ia normatva Vigents sobre proteceisn de blenes culuraies
recomendaciones para a lmpieza de afombias.
- Tipos y procesos de impieza. )
Limgieza en seco: Por asairacién o succion.
Limpieza en mecio acuoso: lmpiezas punuales o por inmersion.
- Operaciones secuenciadas.
Fases.
Operaciones untarias.

Orientaciones saicas

Para acceder a Ias unidades formativas 2 y 3 han de haberse superado la unidad o
unidades formativas precedentes.

Crierios de acceso para los alumnos.

Serén os establecidos en el arculo 4 del Real Decreto que reguia el certficado de
profesionaiidad de la famifa pofesional al que acomparia sste anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS DE PREPARACION Y TINTURA MANUAL DE FIBRAS
NATURALES

Codigo: MF1240_2
Hivel de cualificacion profesional: 2

‘Asociado a la unidad de competenci

UC1240_2: Preparar y tefir manuaimente fibras textiles naturales.

Duracion: 70 horas
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PROCESOS INDUSTRIALES DE ENSAMBLAJE Y MONTADO DE
PRODUCTOS DE PELETERIA

Cédigo: UF2810

Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RPZ, RPS .
RP7.

Capacidades y citerios de evaluacién

C1: Ensamblar a mano o a méquina dfere
el modeloy patrén
(CE1.1 Clasifcar y descriir os sistemas de ensambiaje en funcicn de! tipo d unidn,
de artctio, medos y materiales a tizar.
(CE1.2 Seléccionar tpos ce materaies de unién en virtud del tipo de ensamblaje:
(componentesy proceso) a fectuar- tipos Ge ik, cosiuras, ente oirs.
(CE1.3 A partr G un caso préciico debidamente caracterizado.

- Organizar las actividades de ejecucion del ensamblado de acuerdo ala
informacion tenica, ipo de i  artculo, medios y materiales gue se van &
ulizar, concretando la secuencia de operadones.

- Realizar con habildad y desireza las operaciones de ensamblaie apicando
los métodos y técnicas para cada to de unien.

Verificara calidad de! ensamblae y de s aspectos globales del proceso
corrgiends as anormalias deteciadas.

- Reaiizar el ensambigje con autonomia, método, pulcitud, con erteri estétio
¥ seguridad y salud en el rabajo.

tinos ge aricuos de pit yio efio seain

€2 Cumplimentarla informacién técnica necesaria
(CE2.1 Cumplmentar la documentacion generada de manera clara, concreta y
precisa
(CE2.2 Cumplmentar partes e incidencias y anomalias del proceso y de producto,
para faciiar tareas posteriores.
'CE2.3 Cumplmentar la documentacién relacionada con fa productividad, caidad y
Segurcad, para contrbuir a a mejora de a empress.

C3 Paricipar en los orocssos de trabalo de la empresa, siguiendo las nomas &
nsinuccionss esiabiocidas en sf ceniro de rabalo.
'CE3.1 Conocer y respetar I0s procedimientos.y normas del centro de trabajo.
‘CE3.2 Conocer  respetar en todo momento fas medidas de prevencian de riesqcs,
salud aboral y proteceion del medio ambiente.
CE33 Emprender las actuaciones preventivas bsicas, taes como el orden, la
limpicza o sefaizacin y of menienimiento general y slecuar & segimiet Y
(CE3.4 Emprender con diigencia as tareas seqin las nsirucciones recibidas.

Contenidos

1. Sistemas de ensamblaje en peleteria
- Puntacas y costuras.
- Tipologia
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CR1.8 La operacién de corte de los disiintos matenales se realiza con habilidad y
destreza, con preciion y impieza de ejecucién, respetando perfles y mérgenes de
costura previstos, sguiendo 2 secuencia prefjada y con crterios de seguridad
CRI1.8 Las piezas cortadas que no se corresponden en dimensionss can el pairn,
por moviidad del materal o maia colocacion se separan por Gefecluosas y se cortan
nusamente, reponiéndolas por corectas.

(CRI1.10 Las piezes cortadas se sefaizan, se idenifican previamente y empaquetan
Gomprobando que estan todas las que componen 1a prenda, & f n de continuar &
proceso de confeccien.

RP2: Emplear distios ipos de puntadas a mano, a fin de realzar operaciones.
especiicas de costuras aplicadas en la confeccin @ medida de prendas o artculos
texts.
CR2.1 Las puntadas de confeceién @ mano tales como hianes, unicn, zurcido,
remate, fantasia _y oiras, se seleccionan adecuadamente, atendiendo a las
necesidades de prendas, articulos y materiales.
CR2.2 Las puntadas empieadas en marcas, fruncidos y embeidos de [as piezas que
componen las prendas, se realzan con exaciiud empieando los Uties adecuados
‘segin el tpo de material como tefco calada, punto, entre ofros
‘CR2.2 La apicacién oe puniadas que rematen 0 que eviten el deterioro de fos bordes:
e 6o se leva a cabo con pulriud, empieando los s adecuados segun el oo
de material como tefdo calada, punto, enie otros.
CR2.4 La puntada de picado se apiica para uni varias piezas de iouales o dferentes
tejdos, empleanco e tamafio adecuado en cada caso.
CR2.5 'L ejecucion manual de presilas y ojales, fa unién ce piezas o a sujecién
definitva de civersos elementos —bordados, pedrerias, cintas, punilas y oifos- qus
permitan la ciasticicad de las mismas, se reaiza con pulciud, aplcando la puntada
‘adecuada, seleccionando i hio y otros materiales iGéneos de acuerdo con el tejdo,
comprobando a sequrdad de su Uso.
CR25 La apicacion de Ia técnica de zurcido —real o simulado- se reaiza en las
iezas que o requieran, seleccionando i hio y otros materales id3neos ce acuerdo
Sl tefdoy a as necesidades de a reparacien o simulacien.
CR27 Las marcas y sueciones con alfieres de una prenda una prueba o
ransiormaciin s nferpretan para su correcto afinado, apicando en 1as piezas
impicagas 1as puntacas a mano mas idGneas en cada caso.
‘CR2.8 Las marcas y sujeciones con afferes e Una prenda procedente de a prucba
© transiomacién se sefalzan para su correct afinac, apicando puntadas a mano
s igéneas en las piezas implicaes en cada caso
CR28 Las zonas de rabajo asignadas se mantenen en condiciones de mpieza,
orden y sequridad para garantiza a conservacion de las prendas o articuis textes

P3: Disponer Ios disintos ip0s e companentes para proceder a su marcado ntemo o
para su contecto ensambaje por cosido a mao.
CR3.1 Las marcas y sefales cfectuadas en a preparacidn en Les piezas se
Gentiican para el posteror ensambiaje, en su caso, por cosido 2 mano, segin o
proceso de confeccien previsto
CR3.2 Los hivanes, costuras provisionales o afferes se aplcan en aquelas piezas,
que asi o reguieran, para faciltar ef proceso de corfeccion
CR3.3 Las piezas de tefdos  olros materales, en su caso, que requieran ser
erireteladas, s termofiar o se adaptan mediante la técrica requerda antes de su
ensambaje por cosido  mano.
‘CR3.4 Las marcas, puntadas d sujecion provisionales que se reafizan en as piezas
¥ cualquier ofra operacién relacionads, se comprucba anies de proceder al
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CE#.4 Aplicar los sistemas y érdenes de confrol requeridos en cads momento para ls
realizacion soracta oe as operaciones.

CE45 Desoriic las paries y ! funcionamiento de una instalacién automitios de
disciucionss.  partr G prodcios fabricados &n polv, pasta o en foma lguida

Contenidos

1. Naturaleza de los compuestos quimicos enlos prosesos de tefido y engrase
en sl snnoblecimiento ds 13 pisles.
I rosuseion a1 quimica oa, sarbons:
+ Eementos quimeos,
+ Confguracion slecririca
+ Tabla peradica
+ Eniaces quimicos y moléouias
- Nomendisturs y formulacidn dz o2 compusstos quimicos.
© Reacsiones auimicas:
+ Estequiomaina ds s resccionss quimioss.
+ Energia de las rescoiones quimicss.
+ Equiibio auimico.
- Propiadads del agua de proceso en s ndustia de curidos:
+ Natursieza y caracteristicas.
+ Conoepio y determinacion de dureza del agua
« Tratamantos previos cel 3gua del proceso,
+ Infusncia da s Gureza cel 3gus y Gel contendo e metaes pesados en
Ios dstintos procesos de G0 y engrase &n o ennosiecimiento de a5
peies
- Fundamentos quimicos de las principales sustancias ufiizadas en s procesos.
ido y engrase en of ennoblesimiento de las pses:
Rescoiones dcido-osss.
Disocasién de dcidos y bases.
‘Conoepio de pH. Mecida de pH
Disoluciones amortgusdoras de pH.
« Hidrbisis. Srecto del ion comn.
- Inrogucoién a = quimica cel carbono:
" Princiales grupes funcionaies.
« Nomenolsturs y formulaeién ce fos sompusstos orgéoos.
- Clasficacibn e los productos uimicos ublizados en os procesos de feido y
Engrase en ! annobiscmienta oe e psles
+ Principales productos dcidos y bisicos uiizados en s ndustra del urtido
y sus propisdades
Princiosles sales uizacss en a industs Gl curido
Tiposy propiedades de Ios producios tensoacivs.
Tipos.y propiedades de fos coorantes
+ Tinos y propedades de las grasas.
- Etquetado de los producios auimicos:
+ Conocer e ntrpretara simboiogia sobre pelgrosidad, maripuiacién y
onsarvasién aue sparece en los envases, recpientes & nformacién
‘scria en a5 hojos de seguridad.

2. Disoluciones, dispersiones y emulsiones.
= Formas o€ expresar a concentracion de las isoluciones.
« Votumen
. pem
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Estructuray caracteristcas fundamentales.
- Representacion de los tejcos.
© Esquema de s procesos de obtencian, teenaiogia y maguinaria.
©nomalias y defectos més frecuenies en ia fabricacien de los 5jdos.
Propiedaces fisicas, mecdnicas y quinicas.
- Aplcaciones de los tfcos a I fabricacién de artculos.
- Complementos y productos auiares, forturas, avios, accesorios yio
componentes prefabricacos.
Andiiis Ge telas y efdos.
- Equipos e nstrumentos de medicién y ensayo: calbrado y_mantenimiento.
* Procedimiento de exraccién e muestras, laboracién de probetas,
realizacién de ensayos.
- Emsayos ce verficacisn ce las propiedades: resistencia, estabiidad
dimensiona, clastcidad, entre oifos
- Procedimientos de anls’s, evaluacicn y ratamiento de resutados.
- Normativa de ensayo.
Tejdos de uso tecricos.
- Caracteristcas  propiedades de los tefcos técnicos.
- Apicaciones de los tejdos tscnicos, segin drea de apicacién
- Wercaco Ge los tefdos de uso técnico.
Teidos infeigentes.
= Caracteristicas y propiedades de los tejcos inteligentes
- Aplcaciones de los tejcos inteligenes segin area de aplcacién.
~ Mercaco de los tejdos inteigentes.

3. Ennoblecimiento de materias textiles
Ciasficacion de los iferentes procesos e ennoblecimiento.
- Esquema general e fos procesos de ennoblecmiento
- Identificacicn de maquinaria para lo diferentes procesos de ennoblecimiento.
- Aplcacion e Ios diferentes tratamientos de ennoblecimiento texti
_ innovacién de acabados.
Tipos de tratamientos para los materiaes texties
= Blanqueo.
 Titura
* Estampacien.
- Apresios.
- Acabados.
Seleccion de tratamientos, aprestos, acabados | condiciones de amacenamiento
de los materiles textles y productos
- Ennoblecimiento de las materias texties: funcion | caracteristcas
~ Clasifcacion de los tratamientos: mecanicos, quimicos y érmicos.
~ Mitodos para la dentiicacion de los acabados
- Caracteristcas y propledades confendas a s materas y productos teies.
© Defectos mas comunes.
~ Colorimetria.
Colorantes y pigmentos.
Legisacin Comuntaria y espafiola referente  residuos peligrosos y al uso de
sustancias peiigrosas.
4. Usoy conservacion de materias textiles
Presentacién comerial de fas materias  productos exties.
- Normas de identfcacion.
Caracterisicas de uso y conservacicn de las materas textles.
e Sl ok Tt AN I o Sealion
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- Equipo y hemamientas para emoalar.
- Embalaje seqin cesiino: amacenaje y transports

- Transporte. Equipo de movimiento, despazamiento o carga.

* Aimacenaiento
- Control ge existencia y movimiento de tapices y aforbras.
 Sistemas de medicin.

Orientaciones metodolégicas

Para acoeder a las unidades formativas
unidades formativas precedenies.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el arculo 4 del Real Decreto que reguia el certficado de
profesionaiidad de Ja famifa profesionsl al que acompaia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIQNALES NO LABORALES DE ASISTENCIA A
LA CONSERVACION Y RESTAURACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS

3y 4 han de haberse superado la uridad o

Cédigo: MPoSS2

Duracién: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Determinar las caracteristicas fisicas y deferioros que presentan algunos tapices y
aifombias antiguos o actual:
CE1.1 Idenificar tapices y afombas antiguos y actuales
CE12 Apkicar las tsenicas de reconocimiento de Geterioros adauiidas, en una
aiforbra o tapiz antiguo o actual dado.
CE1.3 Apicar ias técnicas de siglado correspondientes en tapices y afombras, de
‘acuerdo al sistema vigente de inventaro de empresa 0. os crferios de! propietar
CE1.4 Apicar las tsenicas de reconocimiento y cumplmentacion de fichas de
fegisto, inventaro, catalogacion, control de movimiento y memorias e informes.de
restauracion ¢ infervencion de tapices y afombras.

(C2: Efectuar operaciones previas en tapices y alfombras para su posieror restauracién.
‘CE2.1 Paricpar en ensayos de soicez de las finturas al agua de materias texdies
presenes en los tapices y afombras anfiouos
CE2.2 Practcar a manipulacion de alfombras o tapices.

CE2'3 Reaizar os tratamientos previos a a tintura de escruzado o desencolado en
hios o tejdos de firas naturales

CE2.4 Preparar dsolucones para la incorporacion a bafios de ratanientos de
descruzado o esencolado, siminacion de aprestos o acabados:

€3 Apicar los tratamientos de conservacién, impieza y restauraciin de tapices y
s antuos par s lmpieza oo ssoiacin y avaco manual por inmersicn en
‘CE3.1 Aplicar una proteceién adecada a una affombra o tapi para su aspiracion.

CE3.2 Manejar méquina o nstalaciones de limpieza de un tapiz 0 afomba.
CE3.3 Realzar la preparacion de dsoluciones para fa incorparacian a un bafo de
Iimpieza de un tapz o alfombra.
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Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Cooperar en Ia elaboracién y adaptacion de proyectos cnicos de sastreria para o
espectécuio en vivo, atenciendo a s requerimientos téericos, aristcos y de produccion
preestablecidos.
CE1.1 Cooperar en Ia determinacicn de los reauisiios técricos y aristicos de
sasireria a partr del andlisis de un proyecto de exbicion de un especiaculo en
CET.2 Colaborar en1a previsién de los medics técnicos y humanos necesarios asi
Gomo en Ia siaboracion Gel pian Ge rabajo de (@ seccion Ge sastera en
coordinacibn con el equipo artistico y de produccién
CET3 Contrbuir a 'a elaboracion de lstados de vestuario y modelos de
documenfos necesarios para, ¢ proyecto e sastreria stendiendo a las
caractersicas y nomenciatira técnica ce Lso
CE14 Paricipar en Ia elaboracién del cuademno de vestuaro, casifcando la
documentacién atstca y écrica.
CE1.5 Colaborar en Ia adaptacin de un proyecto de vestuario a un nuevo espacio
¥ nuevos elencos, eniendo en cuena a segurdac.

C2. Colaborar en las tareas de planifcacién del montaje y desmontaje en cooperacien
on @ e e equipo.
CE2 1 Contrbuir en el establecimiento cel pian de trabajo y distribucion de tareas.
e montaje y desmontaje de sasteria asegurando el cumpiminto de los plazos
estabecidos ¥ la seguncad
CE2.2 Participar en Ia planiicacién y establecimiento del protocolo de verficacién
del stauetado y comprabacicn de 125 prendas que conforman o vestuario.
CE23 Pariicpar en fa determinacion de los materaes, equipos y Utensios
necesarios en sasteria para ol moniaje, mantenimiento de o traes, y desmontale,
a partr de ia Gocumentac:én del proyecio de vestuario.

3 Particpar en la el moniaje y desmontaje de la seccibn de sastieria segin a
planficacisn establecida y atendiendo a as Incdencias y mocificaciones de la misma.
CE3 1 Colaborar en las tareas de implantacién del vestuaro y distibucion de
quipos y maerales en funcion del pian de irabajo estableciio,”en coaboracion
on ¢ esto del equipo.
CE32 Contrbui al cumplimiento el plan de trabajo realizando las tareas
adjudicadas en o moniae, asequrando el cumplimiento de los plazos estabiecidos
J Gocumentando (as neidéncias o adaptaciones
CE33 Pariicpar en Ia habiitacion y cquipamiento de camerinos de artstas ¥
cameins de tansformacion segin la documentacion
CE34 Colaborar en las tareas de desmontaje, siguienco el plan de trabajo, y
preparando i vestuario para su_traslado 0 amacenamiento, embaianco
Identiicando y comprobando que el desmontale se realiza segin o previsto.

(C4: Colaborar en la gestion de matersies, equipos y amacenes  atendiendo a sus.
Garacterstcas para garantzar su buen uso
CE4-1 Partipar en Ia identiicacion, etiquetado y aimacenado de las prendas de
Vestuaro segin el protocolo- estableckio y atendendo a las  condicones de
conservacién y accesibiidad.
CE4.2 Cofaborar en Ia gestién de equipos y depositos de materiies durante e
moniaje y desmontaje, contiouyendo a faciiar su cisponbiidad.
CE43 Partcipar en o orden y impeza del aimacén de sastreria y de los
almacenes de vestuario en condcions de prevencin y conseniacn y de forma
sequra
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Igentificar los problemas reiativos 3 la calidad y & sus causss de forma comects.
denio de os limites de responsabildad asignados.

(Colaborar en Ia descarga y evacuacin de ls matera aprestada hasta as zonas.
s stacionamiento sefa adas.

(Colaborar en ' mpleza y mantenimiento praventvo de 1a maquinara y oel érea
as tasee

Interpetar 1as sefales y normas de seguridad de las miquinas, ulizando los
elementos d protsceién persanal de scuerda con ! protocola o saguidsd de
Fesgos aboraies.

aplcar fos erterios de minimizscién dal consumo de sgus, Energia. productos

(G4 Colsborsr =n Ia resizasién de Ias opsrsciones de acarsd de materss  arfuios
fextics, apioando los criterics generales de seguridad y proteccén labora
CE2.7 Anaizar la fha faceica y 133 insirucaiones Ge tatamienta de las materiss
Srticuos tties.
CE4.2 Partoinar &n la resizacién del atamients de acaado de materiss y arfuios
tenins:

‘ayudar en ls pussts 3 punto ce I3 maquinara ce sesbsce, comprabando
estad de Impiczs, carga oe rabejo y dsponiiidac.

Locaiizar y ‘ransporar hasta pie e micuina las materiss y arlcuos textles 3
Frogramar y siustar los parimetros ds Iz maquinas segin procsdimisns de
trabajo indicados por en fha téorica de producsion

Rialzar o procaso de acabado, seqi el tpo de materis y macuinaris a uslizar,
e forma ordenads, en sl lmpo previsto y de scusrdo con 15 nstrsciones de
1a e técnics

(Obtener mussias de las materiss en proceso en fos momsnics prefjados ¥ en
condiionss de sequrdad.

Realzar Ia limpieza de maguinas = instalaciones producivas controlando €
Cansumo s 50, productos QUM Got y 2 verids

Genifoar os problemas reavos & (2 celdd y & sus ausss
enir ce s imites da respansabiidad ssignados.

Colsborar £n I3 evsouscin ce I3 matera sesbaca hasta sz zonas de
estasonsmiento sefsadas.

Colaborar en a lmpieza y mantenimiento praventvo de Ia maquinara y oel érea
G wasep

Intpretar las sefisles y normas de segurdad ce lss miquinas, utizands los
elementos d protecein persanal de asuerda con & protacols oe saguidsd de
riesgos laboraies.

splica fos orterios de minimizscién dal consuma ce sgus, Energia, productos
auinicos en todo o proceso produoiie

G5 Partcipar en los procesos de vabsfp de ls empress, siguendo Iss nomas ©
insiriosongs establecdss an & aeniro de abilo.
"G Compurirse responsablaments tnta en la reaciones humanss coma &n lo3
‘CE2 % Respata o procadimientos y nomas cel cenvode o
B3 Emprancer con difgancla s taress segin 15 Insiucaones recbitas, rstando
G g 5 ackouan s i e vabajo a s rpresa
(CE2. ntsrares a1 prasezos o pracuceién ael cento de babsja
GEx 5 Unizar o canaes as somanicanon ssablacos.

C=5.6 Respetar en

4o momento a5 medidas ce pravencisn de iesgos, salud laboraly

protecaion del medio amivente.
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FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
MGDULO FORMATIVO 1
Denominacién: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA.

Cadigo: MFO150_2

Nivel de cualifiacisn profesional: 2

Asociado 3 Iz Unidad d Compstenci:
UCD180_2: Reconocer materiss y procucios en procesos texies.

Durscién: 20 horas.

Capscidades v erterios ds evaluseién

C1: Desorbr la aiferantes materias texties y sus dferentes estados de elaboracién.
(CE11 Interpretar por procsdimientos sencilos las materiss extles
CE12 Describir las caracierisias y propiedades de lss materas y productos
CE13 Descrbir as ciferantes formas en que se pusden prasentar los productos
i (foca, psinada, hlo. hisde. tejde, na tja...
CE14 Reslzar una toma de muesiras inciales, represertativas de la parlda, para
Srehiva y comparacién con lss muestrss fnsles y cormobarar los cambos reslzados
por ol proceso integral de manufactura exi

C2: dentcar los procesos textles bisicos y 1a maguinaria que inerviene inerp
o= espacifoscionss e Is fions ticnica de produscén.
'CE2 1 Describr os prosesos taxtles basicos.
(CE22 Relscionsr 18 maquinara con fos procssos texties &n os qus i
CE23 Relaconar lss matarias y producios que intervénen &n los procesos de
fabrcaciin.
CE24 Relacionar los productos fextes que en cada moments se van prosssando
on e ratamento y a maquinari utizada.
(CE2.5 Describr 1a maquinaria. acessorio y sistemas de coriro
" Determinar a maquinaria necesaria para prooeder al Fatamiento en funcién
de! parque G macunana dispenile, tamaf de Ia parids ¥ procssn 3
resizar.
- Daserib los distintos sstemas de conirol astabiacidos &n cad rstamisnto
pars poder ovtaner o esultads fnal requerds
- Expicar of funcionsmiento y manejo de ls maquinaris, asi como de sus
accasarics y sstemas ds conrol

(C3: Icentiicara fase del prosesa en qus 52 encueniran os Gferentes procuctos texties.
(CE2.1 ldentfia el sstado de laboracién ds las prodactas texiies.
(CE3.2 Ralacionar s producios textles con sus procesos ce fabricacién (desmotado
el sigaaén,‘avado 2 s lans. hilura, e,
(CE3.3 Describr ol procedimianto para isentficar s lotes de produstos textes.
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Productos y resultados:
Toms = maddss Grectss y pars atamienios Gigtsles 3D. Seleosin de diferentes fpos
de ormas neciras o bases. Hormas adaptadas por medios digiaes o mecinicos para
fabicar cazado a medda (moda y de sspeciicul) y oropédico. Archios de meckas
i cienteaipaciente, s hamss y fchas tamcas

Informsién utiizad o generads:
Utiizade: Graenes ce. srodussén. Tabls ce mecidss personsles d los memoros
inferores. Normativa santara y teonica vgenle Acnios de medidas de
Gientesipacianias, da harmas y fohas Eeniess e Aferentes Sopores. Freserpaones
facutsias & insirceiones cel responsatle téenco. Carers o sients. Manusles ds
insiricidn de las miauinas y eauipos. Fianes e prevencian Ge flesgos laboraes
Sstanlcicos

Ganerads: Informacién e resultado dl Fabajo. Archivos de prescripsiones faculatias @
insireeionss del re2poneable 4ans. mechsse o8 Slsmespacerice, e rormas y fohss
ticrioss para asegurar tazabiicad. Gartera G lienies. Consumo de materiaies.
Incicensise

Unidad de competencia 3

Denominaciéin: ELABORAR CALZADO A MEDIDA Y ORTOPEDICO.

Nivet: 2
Cédigo: Us1504 2

Reslizaciones profesionsles y critsrios de resizscién

RP1: Deteminara sacuensia de cperaciones necesarias pars [a laboracién de cazado
3 mecids  ortondcio de sefors. cxbalero. infant y otos, teniEndo € cusnta Ios
lementos que o ntegran a fin e faiarsu prooeso.
CR1.1 Los disintos fpos de oalzado de sefors, cabaliro @ nfart se asocian 3 la
S que an g dos {65 Gomo damastics, ceporivg, arsanc. .00 y 3%,
CR12 Lax sostumbres y uaos cel alzad 8 Ia Isrga cel §8mos <8 resumen soma
feferente para exraer o intrpreta adecuadamente un dseho con ol i ce proceder
S reaiacen
CR1.3 Los pardmeiros snstémicos, anropomicas y ias cracteistiss funcanaes
il cazaco <6 GetScian oars CeLEIInar S0 EQUS1GE Heioosy funoonaies
CR1 4 Los sisiamas de numeracien y s formas del modslo de calzado @ medida, 5o
reconocen para identfcar 1a horma nica o par- y el proceso de mortade mas
Siacado,
CR1.5 La secusncia 6= las operaciones del proseso taes como corte, ensambiaje o
aparads, montads y acabado, se determinan para organzar l Fabale, respecto 3 s
orden ds siecucin previsa
CR15 =1 conjuno e patrones o panilas que componen i calzado 3 medica e
evisan e funcidn de su posiS6n on &l mismo -paa, foros, suela, planla y ofos-
Gomorabande; numerasiin, saractrstess de sdaptacian. Smetriss, sdscussin 3
modelo e aies
CR17 La documentacién de los proyecios de calzado 2 medida se utiza y archiva
craensdamenis para S rEIZaEn e ovos proceamienics. facitang ¥
garanizando s razasiidad del mismo.

RP2: Adecuar pos de caizado y dlementos oropécios orginales o adaptados, segin
prescroein facutatva & nsrucsones del respansabla Genico, 35 como su proceso de
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Contexto profesional

Medios de produccin
Materas texties, fibras, hios. Productos quimicos: colorantes, producios audiares,
enzimas para elminacién e aprestos, tensioactivos y 0103, Equipo de laboratorio:
primetros, etiquetas, pipetas, balanza deprecision, matraces, botes con cierre
hemético, reloj probetas, recipientes de vidio, varilas, termSmetro, pinzas y oiros.
Cocina, o fermostiteo. Cocina industral o autoclave. Campana o sistema de
‘xtraccién. Equipo de proteccién: guantes, gafas, mascarilas, bata o delantal Envases y
Contenedores retomabes.

Productos y resultados
Fibras, hlos y tejidos tefios. Identiicacién de procesos. Muesiras de foas, s .
tejdos con preparacicn previa, tefidos y sin acabar. Fiches e mantenimiento de
quipos. Productos guimicos, Colorantes, y auxlares. Disoluciones, dispersiones y
emuisionss, aptas para su uso. Residuos y embaiafes procedentes de 05 procesos y de
productos.

Informacién uilizada o generada

Utiizada: Fichas técnicas o recetas, e segumiento y confrol. Orden de produccisn,
uestrarios de colorantes. Manuales de procedimientos e nstnuccions de equipos y
aparatos. Normas de sequidad. Consumo Ge materiales ¥ nivel de exstencas y
ambiental

‘Generada: Fichas técnicas, muesiraros e tejdos e hios. Tejos e hios descrudacos,
tefiios y sin acabados. Consumo de matersles. Partes de incidencias. Geston de
residuos y envases retomables.

Unidad de competencia 4
Denominacién: COLABORAR EN L RESTAURACION DE TAPICES ¥ ALFOMBRAS
DE ACUERDO CON LA NORMATIVA VIGENTE SOBRE PROTECCION DE BIENES
CULTURALES.

Nivel: 3

Codigo: UC1241.3

RP1: Colaborar_con el resiaurador responsable, en la_siminacin de_forros,

protecciones, sistemas de suspension y antuas restauraciones de tapices y afomoras,

de acuerdo con fa normativa vigente sobre proteccion bienes cultrales, para proceder a
CRI.1 La affomora o tapiz para restaurar s identifca, asi como, [os tabejos a
ealzar, segin las sspeciicaciones técnicas del proyecto de restauracion.
CRI2 Las infervendones anterores Ge resiauracion o reparacon en tapices y.
aiforbras, se siminan en las Zonas indicadas, segin érdenes del resiauracer
responsable, con habiidad y destreza, apicanco las tcnicas propuesias en el
proyecto. -
CRYS Las herramientas para descoser elemenos s seleccionan en funcién de la
‘Gperacion que se va a efectuar en los mismos, comprobando Su Operativicac.
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Ooupaciones y pusstos ds frabsio relacionados:

3120.1273 Tdenicos taxi an tedos, en genara,
312511263 Téoncos taxt o0 histurs, &0 genera
312811262 Téenioos taxt antelas no tsjdss
Técnios texi en tejedura de calada. en general.
Técnios texi entefedura ce calada con jaoquard.
Contamsestre.

Técnico tjsduia

Ayadants téenico

Jete de caupo.

Jete equipo sncargade.

Técnico de organzasién (1+D).

Encargace de seccion

Jate da Seccidn

Jeta da fabricaién sncargada ganera,
Encargado de ofina téenica (11D).

Jate da cardad (D)

Duracién de I3 formacién ssaciads: 620 horss
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFO453.3: (Transversal) Materias, produtos y procesos extles. (150 horas)

+ UF2E71: Materas y Productos festles. (30 horas)

+ UF2572. Procesos tetles. (70 horas)

+_UF2573: Conrolce caicad. (50 horas)

MFD463_3 Organizacién ce fa producodn &n isturs, telss no tejdas y teiduris de

caiads. (70 noras)

MED470_2: Gastién de Is calidsd en histus, elss no tejdss y tjsduria de calads. (50

MFD471_3: Fabricasién ce hiatura. (120 horas)

+ UF2533: Maguinas y procesos de hiltura. (50 horas)

+ UF2820: Control e Ia produccién y mantenimiento en hlaura. (30 horas)

+ U201 (Transversal) Prevencién de riesgos laborales en ineas de produccién texs.
(30 roras)

MFD472. 3 Fabricacién de telss no tejss. (100 horas)

+ UF2841: Maguinas y procesos de tlas no tejdas. (40 horas)

+ UF2822. Controlde a produceién y manienimiento en telss o tefdss. (30 horas)

+ U201 (Transversal) Prevancin de resgos laborales en ineas de produccién texi.
(30 roras)

MEFDE73 3 Fabricacion e tefdos ce caiada. (130 horas)

+ UF2823: Maouinas y procesos de fejeduris de calada. Estrtura de ffidos. (70
porss)

+ UF2824: Controlce a produceibn y mantenimiento en tejecura de oslada. (30 horas)

* UF2601: (Transversa) Prevencion de resgos aborales en lineas de produccion fextl.
(30 horas)

MPDSS4: Mol de pricicas profesionsles no (aboraiss ci Gestién de 1s procuccién y
calidad de hiatura, elas no tejdas y tejeduria de calada. (50 horas)
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CRA.5 Lss scciones
produssien.

2.8 Las necesidades de manfarimiento que sobrepasan i responsabiidad asignads,
se transmiten con prontid 3l persona spropiade,

= mantenimiento se raalzan interfrendo lo menos posile en Ia

PS: Aporar s informasién tianics referente dal b reslzado, resutados y caidad oe
producto, 3 fin de contibuir 3 Ios pianes Ge produccian. y gastion de a caldad
CR5.1 La socumentacién se complimenta correctamente contibuyends 3 la mefora d
fljo de informcian y mantenimenta o2 i programaién e procuccion.
CR52 La conecta anotacién de incidencias y de no coformidades, fasiita lss
postarores tarsss d revisin, raparacion,y clasifessibn, sportanco crieros de mejora
Gontnas
CR5.3 La informasién aporia oiteios para a mora continua de a calidad del proceso y
del product.

PS: Actuar sagin ol plan de seguidad y salud de 1a empresa, llevando 3 cabo aoclones
prevenivas, coractvas y de mejoa alrivelde 5us arbuciones.
‘CRE.1 i plan de prevencin de riesgos se inierprata correctaments, dentifoando los
derechos | deberas del empleado y la ampresa, los rlesgos laborales y madios de
protecsién
CRE 2 Los sauipos y medios de prevensién se dentfican y se mansienen operatos.
CRE.3 Lss zonss d trabsio y 66 simacén <6 mantenen en condcianss de lmpiezs,
orden y sequidad
(CR0.4 =1 anirenamisnto de sctuacién en ossos ds smsrgenca sa mantene, ssi como s
recponsabiicad 46 SEuaSEn, procediminics de pars ds madunas y da MHASCETES Y
crterios de evacuacin sagin o plan da emergencia de a emer

Contexto profesions

Medios de produccion
Mquina de coser ponitl, méquina gassadora, foulard, auloclaves. foger, overow,
miquina de mercerizar, nsislacin de lavado & 18 sonins, instalscién g2 oarbanizade,
Caipos pars mentenimiznts G prmr el

Productos y resultados
Materiss tenties praparacas y rstadss para s urs

Informcién utizada o genersds
Ublzaits: Fichas tiomoss o recatss. Orden de producsidn. iznas de ssguimienta y control
Mancal ce prosscimients § saicad. Normas e ssgunisd. Mandal de mantenimients ce
cauipos & nsirmentos.

(Generada: Consum de materaes y ivel de existencias. Trabsjos raalzados. Situacién de
13 caldag ds lo irstamientos d mnablecimiEnio

Unidad de competencia 4

Denominacién: REALIZAR LA TINTURA DE MATERIAS TEXTILES,

Nivel: 2.

cédigo: ucotn_2
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Funcionalidad del cisefo y vida Gt
Caracterstcas delGisefo y resircciones segin medios o recursos disponibes.
Costes de produccién y escandall de! Gissfo.

Creacién de documentos para el registro de informacién en el disefio.

3. Descomposicién de formas

‘Clasficacién oe ariculos de confeccicn en texti y pil, caizado y marrocuineri.
‘Componetes estéficos  técnicos ce s articuios, intemos y exteros.

Partes que componen el aricuo.

- Siuetas,

Z Fomas

- Perfles

Despiece de_componentes, y adaptacien de patrones al modelo.

‘Creacion de fihas técnicas de patronale

Sistemas ce documentaceén y registo.

4 Aplicaciones informticas

Periércos de enrada y saiida.

Software y hardware especifica para la creacién de aricuios de indumentaria y
complemenios. -

Maniaies y documentacin técnica

Funcionamient y puesta a punto ce las herramientas informatcas.
Internet

Bases de datos. .

Buscadores ds informacién.

~ Tiposy utiaces. .
Elaboracian de fehas téenicas meclante herramientas informéticas
Importacién e la nformacién.

Archivo de Informacien,

Criterios de acceso para los alumnos

Serin

los establecicos en el articuio 4 del Real Decreto que regula el certfcado de

profesionaldad de fa famila profesional al que acompata este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: PROCESO DE AJUSTE Y DESARROLLO DE PATRONES PARA
CALZADO.
Cédigo: MF0916_3

Nivel e cualificacisn profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UIC0S16_3: Efectuar el ajuste y despiece para modelos de calzado y auxiiares

Duracién: 210 horas
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CE1.2 Deserbic 125 cars
s

(CE13 Discrbie las feranies formas en que se pusden presentar los producios
e (foca, peinads. hlo. hisda. teio na 140 ).

CE1.5 Resiaar fa toms ca musstres meiies. representatvas de I3 parida. para
archivo y comparacién con lss muestras fnales y corroberar los camiios realzados
por ! proceso Integral e manufaciura tex

Geristicas y propiedades de las materas y producios

(C2: dencar os procesos textles bisicos y Ia maquinara que inferviene Inerpretando
155 espacifoscianss e Is fons tionica ce produscian.
'CE2.1 Describi los proesos textles basicos.
(G222 Relacionar Ia maquinaris con o5 procesos faxties en os que interviens.
G223 Relasonar lss matanas y praducios aue intervenen &n los procezos de
fabrosin
CE2 ¢ Relacionar los productos textles que en cada momento se van procesando de
acusrdo con el ratamiento y s maguinara utlzada.
CE2.5 Descrii I3 magquinari, acessorcs y sistemas de conira
~ Detarminar 1a maguinaria necesaria para procedar al ratamiento en funcién
Gl parque de maqunara dsponble. smaro de s parids y pracazo 3
reaizar.
- Daserir los distntos sistemas de control esiablecidos en cads rataminto
pars poder obtensr o resufade fnal requerda.
- Expicar ol funconamiento y maneio da la maguinara, asi como de sus
accasarios y sistemas da control

©3:Igentficar a fase delprooeso en que se encueniran los dferentes producios txties.
(CE2.1 Identfiar el sstado de slasoracién ds las productos texties.
G222 Relacionar los aroductas textles Gon sus procesos ds fabreacién (dssmotsdo
e sigoén,lavad 44 1a ans. hsturs G5aie, ).
(CE2.3 Describic el prosadimianto para dentiicar s lotes de productos textes.
=7 Anaiizar 1a importancia e ote. o parids, n I ndustis txt y de Ia
(rszsoiicac
- dentficar Ias dierentes formas de stqustar los produoios fexes (saries y n*
e pieza, paridas ce tajco, partdas de his. )

(4 Establecsr 155 congicionss de simacenamienta de os producios exties
G2 Clasficar o identiicar lss dferentes paricas d matenis sn base 3 su
procedenci.
T imatimantar 1 fha de entrsds.
2 nspaceionsr la materis texi Getectando no conformdadss prasxitentas, y
€ 50 0250 comuricaria I deparamento técnico
- Sitiar a matera textl on Ia zona predeterminads como materal 3 ratar.
~ denticary regisrar a posicién de cada parida Sento del amacén
izar os movimientos da ata y baja en base 3 las anradas y saldas
G242 Descrtir Iss concioenss de conservacion idéneas (iempsratus, humedad
0z, ventiacin...) us deoe fenar un simacén pars mantene lss materst texies &n
buen sstad,
G242 Controlar sz condicianes ce simssenamisnto y &n caso de variscién Sacar
1as correcciones necasarias para eviar una modifacién o deterioro de Ias mateias
ue pusda afectar a Iss operacionss posterores a reaizar.
CE4.4 Relacionar ol deterioro que pusden procucir <n los productos fextes unss
Gondiciones de femperatura, flempo, humedad y iz inadecuadas durante o
Smacanamiento
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- Perifiricos de entrada y salica, software y hardware especifco. Conceptos que:
intervienen.
- Funcionamientoy puesta a purto de las herramientas informiticas.
- Prooramas informaticos de paronaje.
* Maneio de programas de patronaje y simuacién.
UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TRANSFORMACION DE LOS PATRONES DE ARTICULOS DE
CONFECCION Y PIEL

Codigo: UF2s65
Duracién: 90 horas

Referente de competenci

: Esta uridad formativa se corresponde con a RP3 y RPS

‘Capacidades y citerios de evaluacion

C1 Realzar os patrones del mogelo en a tala base mediante herramventas manuales &
forméicas.

CE1.1 Utizar s talas nomaiizadas seqiin ¢l mercado abjetv.
(CE12 Maneje as heramientas manuales ¢ informaticas y materiaes de paironaje.
CE13 Disponer y utlzar Ge! rchivo manual o nformatco de patrones d modelo.
CE12 Apicar las técricas adecuadas para realizar, transiormar y comprobar los
patrones en funcin cel disefo.
CE1.5 Proyectar los pairones en piano del modelo, aplicanda las medidas preisas y
apicanco agecuadaments as proporciones, eniendo en cusnta el Gseio orginal
CE16 Revisar la concorgancia oe medidas y comprobar la correcta sfuacien de los
puntos de ajuste.
CE1.7 Cumplimentar Ia documentacién técnica de patronaje necesaria para faciiiar
el dssarmolo del modelo.
CE18 A parti ce un caso pricico de realizacién de patrones, debidaments
caracterizado:

Interpretar la ficha técnica e deniifcar las posibles piezas.

~ Realizar el patronaje base del modelo

Comprobar medidas y la corfecta bicacion Ge los puntos de ajuste en cada

peza

Recoger toda a informacién en s documentacién predeterminads.

C2: Transiomar el patrén base de prendas o artcuos en textl y piel apicanco
Variaciones en forma o volumen, mediants herramientas manuies  informaicas.
(CE2.1 Ientficar cortes, formas y volimenes que s¢ presentan en dstintos cisefios
CE2.2 Manciar as herramientas manuales & nformateas para a fransformacion de
patrones con sequridad,
CE2.3 Determinar a téenica més acecuada o manipulacion del patrén (rasgado,
movido, dibujado), seain Ia transiomacion oue se va a realzar (cores vertcales U
horizoniales, pliegues, tabas, pinzas y oiras) con segurica.
CE24 plicar, sobre el pairn base, la técrica de transformacién deteminada
transfrinco al mismo todos los defales de forma, volumen 1o inea piasmados en o
diseo.
CE25 A part de un disefio y su patrén base, conrectamente caracterizaco, obtener
variaciones del misma:
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C4: Aplicar técnicas y procedimientos que  garanticen

integridad, segurdad,

disponibiidad y sonfcensildsd de s nformseian relacionaa con 03 txtles tenias,

CEs. Dascrtir los citntos nveles ge. protecsin
Informscin soore texiles eenicos.

CE4 2 Apiar sistemas de sequidad, protecoién, confidencaldad y resi

nformscién disponivies
=" En una spicacisn
- Desde i sistema operativ.

sequidad y acoeso a la

acién de

(CE4 3 Detectar rores de procesimiento en i acceso y consuta 3 Ia informacion

confcenca
(CE4.4 £ un supussio préciico, debidamente caracs

(2300, alicar procedimientos de

Seguridas, disponibiidad y confdancialdad en s archivos Ge 1a nformacin:

- Reslzr copias de archivos.
I Craar contraseas as aromvos.

T Estableosr strioutos da acoese

2 Crear protscsiones ds frcheros y drsciorios,
o

Contenidos

1. Aplicaciones informticas para texils técnicos.
" intemat y navegasores

ciar posible falos y proponer soluconss aliematias.

7 Bases de dtos: Estruciura y funciones da una base de datos. Tipos de bases

de gt Unlizacién ce bases g datos.
- Buscadorss da inomacién. Tipos y ulicades.
- Importacién de informacién.

2 Interstcianes con airaz

2. Fusntes de Informacién sobre texties técnicos
Fuentas o inormscin badicionaies
«Feres dalsector

= Sisoes: Teortentl, ncex
2 oves

Gatdlogos de productos.

Actes ae cangresos.

Librosy capitios de oros

Ravtas:

= Teommicait
2 Nomwovens ncusty.

= High performancs fexies.
< oves

Nuevas fasntes de inormacién

+ Webs da insttcionss, ceniros tecnolbgicos, asosiaciones, st reacionadas.

om sl sactor il text om0,
+ Obsenaioros de viglancia eenciégioa.

3. Tratamient de a informacién y proteccién de datos sobre textils téonicos.

= Sistemas de atamiento y arhivo de 1a nformacion
2 Téonioss oe comunieacién.

© Redasoién de informs

' Organizacién de fjos oe informasién

~ Dosumentacion delproceso de fabricacién
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2. Disoluciones, dispersiones y emulsiones.
= Fomas ce expresar s conseniracién de s disousior
"+ Volumen,
- Métodos y cquipos para mei pesos y volimanes.
- Métodos y cquipos para preparar doiucionss, cispersiones y emulsiones.
~ Propiadads oe Ias dssluciones y su medda
+ Estabiasc
e
+ Concentacién
+ Temperatira
+ Condustuidsc,
- Eauipos automicos pars preparar dsclucionss.

3. Criterios de conservacién y aimacenamiento de productos quimicos.
" Conocary sjscutsros controles necasarics para garantiza 3 caldad de s
producios quimicos:
« Temperatira
+ Humedso
+ Amdene,
L

4. Waquinaris, squipos e instrumentos utiizados en Is preparacién de las
disoluciones e ios procesos de fintura y engrase en ol ennoblecimiento de 1as
pietes.
" tdenticary elacionar s sauipos y accesorios utizados:
+ Manusles
+ Semauomiticos
+ Eaupos sutomiticos
- Tipos de sistamas de contrl
* anustes
+ Semauomiticos
+ Automitos
- Funcionamiento y maneio de los istntos equipos & nstumentos.

5. Condiciones de seguridad y de proteccién medioambiental.
= Normas de seguricad y sslud mprescindibies para '3 manpuiscin de sstos
prosusios
- Protocalos imprescincibles  tener &n cusnts &n I protecsién medosmbientsl
UNIDAD FORMATIVA 2

Denaminacién: VERIFICACION DE LAS SOLUCIONES DE TINTURA Y ENGRASE
SEGUN CRITERIOS DE CALIDAD.

Cédigo: UF2e7s

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: esta undad fomatva se cor
RFe,

ponds con RP3. P4y

Capacidades y eriterios de evaluseion

G i s s b, e o s b e i
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- Técnicas de apiicacién de pinturas y otros materiales para obtener efectos de.
envejecimiento, empoivaco, entre o1, de a prenda o ) tejco.

- Tintura de pices
* Procesos de trabajo de reparacién e initacin de pinturas y finies en el
manteniniento correctvo de fedies, pieles y oiros materiles:
= \dentificacion deldeterioro de piftura en ia prenda.
- Anaiss de los materales, tScnicas apicadas y colr a pari de
documentacion del cuacemo de vesturo.
- Seguimiento de as insirucciones de fos fabricantes y apicacién de las mecidas
de sequidad y proteccion medioambental, en funcian de s izha de! product.
- Obtencion de (a3 mezcias de colores.
~ Apicacion de a técnica adecuada a cada caso en funcion de la planficacion.
~ Comprobacisn delfono y de!resultado de Ia técnica apicada en una mugstra de:
ido déntica o smilar.
- Elaboracion de cocumentacién sobre los procescs y las nstrucciones de
mantenimienta en el cuademo ce vestuario.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacisn: TECNICAS DE LIVPIEZA Y PLANCHADO APLICADAS AL
MANTENIMIENTO DEL VESTUARIO DEL ESPECTACULD.

Cédigo: UF2TT8
Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con la RPS

Capacidades  citerios de evaluacién

C1: Planifica las, técricas de planchado y impieza de las prendas  accssonos de.
Vestuaro en funcion del tempo y recursos disponibles
CE1 1 Establecer procedimientos para oanizar [a_limpieza y planchado del
vesiuaro, panifcando ef manteniiento ce GHies y equioo.
CE1.2 Establecer crieros para Ia limpieza, planchacd, armugado, y olros efectos
del vestuario en funcién de los materales  tscnicas de ejecucion apicadas en e
mismo y de os condcionantes de fa production, de acuero con la documentacion
CE1.3 Prever y gestionar la disponibiidad y buen estaco de equios de lavaco,
secado y planchiado e funcian de los requerimientos del proyecio.
CE1.4 Plniicar las tareas de lavado y planchado, diirbuyendo fas tareas en
funcién de las tecnicas seleccionadas, e personal y ¢ tlempo disponie ajustando
el plan de trabajo a plan de producein
CE15 Gestionar, en.su caso, los senvicios extemos de acusrco al plan de
procuccion de! sspectaculo
CE'5 Establecer los canales ce informacién y documentacén e tratamientos.
apicados e incidencias.
CE.7 A partr ce un caso préctico, debidamente caracterizaco, de planifcacién de
Ia impieza y pianchado ce vestuario
- Determinar las técnicas de lavado y planchado de un vestuario a parti de la
dentiicacicn de los mateiales y tscnicas aplicadas y de la ocumentacion
de proyecto
- Calcular ftiempo de efecucién oel proceso de lavado, secado, y planchao
de las prendas en funcion del equipamiento dsponible
- Distrbuir y organizar ! plan de rabajo en funcien del persona, equipo, y
tempo disponible.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt165.jpeg
- Preparar y manipular con habildad los equipos, instrumentos y ties de
ensayo necesarios

- Reaiiza as pruebas de ensayo y calcular os resultados fneles.

- Reconocer las sefiles y nommas de segunidad de los aparatos en los que
opera.

- Respetar las nomas de seguridad personal y ambental.

- Generar la documentacién necesaria en soporte fisico o cital.
Regsirar y guarcer fa informacien wllizada y generada.

(CE1.10 En un caso pracico, debidamente caracienzado, reaizar los ensayos para
determinar s caracterstcas e tejdos:

= dentiicar of estado de os tejdos: tefido, estampaco yio acabado.

Z Preparar y manipular con habiidad Ioé equipos, intrumentos y ties de
ensayo necesarios

- Realizar as pruebas de ensayo y calcular os resultados fneles.

~ Reconocer las sefiles y nomas de segundad de los aparatos en los que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

- Generar la documentacion necesaria en soporte isico o dital
Regsirar y guardar fa informacien ullizada y generada.

CE1.11 En un caso practico, debidamente caracterizado, reaizar fos ensayos para
determinar os efectos de acabado, tales como resistencia  agua y al acete, y
desarmugabildad

=" Preparar y manipular con habilded los equipos, instrumentos y s de
ensayo necesarios.

- Realiza as pruebas de ensayo y calcular os resultados fneles.

~ Reconocer las sefiales y nomas de seguidad de los aparatos en los que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambent.

- Generar la documentacion necesaria en soporte isico o dital

* Registrar y quardar la informacion utizada y generada.

Contenidos

1. Ensayos de tinturay efectos de acabado

Determinacidn de fa conformidad del color especto a la referencia de a mussa
o prototipo.

Determinacion de las caracteristicas de las tinfuras, estampaciones y efectos de
acabados e tejdos.

Determinaciones de las solideces de las tnturas: a a i, a avadoy & a impieza
n seco, al agua, agua del mar, agua de piscinas, a planchado, a sudor,a iote
Tefdos tesigo, cscalas de grises y de azuies.

Determinacian de os efectos de acabado: capacidad de encogimiento y
desamugamiento, arado de impermeabilcad, comportamiento al fuego.
‘Comprobar las sspecifcaciones d 1as prendas

Estabiicad dimensional de tefdos después cellavado en maguinas de uso
domésteo.

‘Comprobacién de calidades e fomuras y abalorios.
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- La bidlioteca de cartas de colores:
* Sistemas de laboracén
+ Geston ce la bibioteca

UNIDAD FORMATIVA 3

‘Denominacién: FUENTES DE INFORMACION Y ANALISIS DE TENDENCIAS DELOS
ESTAMPADOS TEXTILES.

Codigo: UF2578
Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unided formatva se coresponde con RP1y RE2.

‘Capacidades v criterios de evaluacion

C1 Analzar tendencias de moda apicables al disefio de dibujos de estampacién de
idos utlizando fuertes diversas de informacicn.
CE1.1 dentficar las dferentes fuenes de informacibn reazando un andiiss
sistemtico de Ias mismas.
CE'2 Describir los estudios y fa prospectiva de futuro en e entomo del disefo de
esiampacién textly su incdencia en el mercado a parir de la informacion oblenida
CE13 Transformar la informacién obtenida en bocetos fes para ser convertios
en dijos de estampacien fexi.
CE1.4 Obtener una biviteca de colores o colorteca aclualizada seoln tendencias
para apicaciones en estampacicn tei

C2: Interpretar Ias tendencias de color para su aplicacion en los dibujos de estampacién
b
CE2.1 Interpretar y combinar de forma armérica los colores, siguiendo las
tendencias de mod, ulfizando s colores de Ia cobrteca.
CE22 Obtener muesiras de matces y tonaidades a partr de los colores de
endencias de modas para ograr efectos sobe I0s sjdos.
CE23 Realizar una coleccién completa de un dbujo de estampacian tedil con
Combnaciones e colores que puedan sef compettos.

C3: Eiaborar muestras de dbujos estampados, utizando técnicas de_estampacién
digital o convencional, con fa fialciad de adaptaros e proceso de produceibn.
CE3 1 Analizar los parémetrcs que se deben corirolar en una muestra
CE3 2 Efectuar muesiras, a paris ce las especiicacionss técnicas y del dibujo que
s va a estampr.
- dentifcar las materias primas espeifcadas en ¢ iscfio téenico
© Utizar las maquinas y equipos cefindos, ce cardcrer convencional como.
Gataes.
- Reaiizar la muesira conforme a as especiicaciones.
(CE3 3 Igenticar posibies adaptaciones e la muesira l boceto original
(CES 4 Proponer la meiora del proceso ce estampacién text, con @ i de optimizar
Ia produccion y austaro al proceso proguctvo .
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CR2.7 El mantenimiento y impieza de! vestuario se planifica y documenta teniendo
en clenta las caracteisticas, Ia ubicacion y cotacién de a seccion de sastreria, las
diversas situaciones de explotacicn del especticulo, y las tecnicas previtas para
garantizar Ia seguridad y buen uso de equipos & sialaciones.

CR28 Las acividades del equipo de sastreria en distitas situaciones de
expltacion, se documentan, en su caso, a par de las caracterisicas de
Vesluaro, previendo el trabsio en el escenari y en camerinos, junto a técnicos de
distinas seccionss, tales como caracterzacion, luminotecnia, Sondo, maguinare
utleri, regiduria enire oiras, para asegurar a reaizacion téchica del espectaculo
de acuerdo al proyecio artisto. 3

CR2S Los plazos acordados s ajustan al plan de produccién previsto, para
garantizar e buen funcionamiento del especticulo y del trabajo Gel resto de
eolectvos arstcos y tenicos impicados.

RP3: Adaptar ¢l proyecto de vestuario de un sspecticulo, a dferentes espacios

scéricos y a nuevos inérpretes para mantener la ficeldad &l montaje orgina
CRA1 Las caracteristcas tscnicas del espacio escénico de acogida y sus
equipamientos y la documentacion disporible el montaje origna se analzan para
50 adaptacion en el proyecto de vestuari, feniendo en cuenta los condicionantes.
artisicos, técnicos ¥ de procuccion exgios en el montae y Ia seguridad del
CR3.3 La documentacién de! proyecto del espectaculo adaptada al nuevo espacio
scénico se genera o cumpimenta segin o formalo establecido, para favorecer 'a
Gomunicacién entre los responsables, la organizacien infema del espacio de
acogida y de la propia compafia, en su caso, a iraves de las tecnoiogias e 'a
comunicacian y a informacian.
CR3.2 Las modficaciones requeridas en ¢l proyecto de vestuaro original se
reaiizan respondiendo 128 necesidades artilicas y condiciones £gdas por
diversos técnicos que abajan en equibo para garantzar que el especticulo
mantiens los parametros estabiecicos.
CR3.4 Las adaptaciones del proyecio de vestuaro se realizan, atendiendo a los
Gondicionantes de seguridad, & 128 caracierstices materiales y constIChvas ce los
diversos slementos, y al juego escénico que han de reaiar para mantener la
mayor fdeidad posiie o proyecto artstico.
CRAE Las posioes modifcaciones —sustiueion, eliminacicn de prendas y ofros-
el vestuario que e preven, se documentan y comunican a 05 impicacos de moco
vebal o esciio_segin los usos profesionales establecidos para_tales
Gircunstancias, para que los ensayos y fa funcién se Gesarrllen segin o prevst.
CRAE Los adapiaciones el vesiuaro 3 nuevos elencos, Se documentan y
planifican, taio si se prové realizaras en la propia sasirera o en una empresa
extema, estableciendo el protocolo para comprobar su eficacia anfes de su uso
CRA.7 Las agaptaciones pertinentes en el proyecto de vestuari se realizan antes.
el desplazamiento, o i siu, s2gin esté cerminado, para atender debidamente a
1as necesicaces de os artstas y otos colectivos implcados,
CR3. Las variacones que Se producen en el JUego escénico se documentan y
comunican a los profesionales_implicados, seain los usos_profesionales
ceabieciis, paa e Ios ensayos Y represeniaciones se desarolen segin Io
prevsto
CR3.8 Los responsables de la seccién de sastreia se coordinan, con antelacién
suficente, con los mplicados en e proceso de moniaje, para garanizar
cumpimerto o s prosedmenis. csabesdos y 158 nomas. e segndsd
impicagas.
CR3.10 La informacién técrica del localde acogida, y de 103 nuevos intérpretes, en
©aso de cambio de elenco se comunica por los responsables. del proyecto de
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. Medidas y patrones.
Elaboracién de prototios: técnicas, eauipos, y itles.
- Sistemas de patronaje
© Toma de medidas:
- Puntos anatémicos de referencia estaticos y cinanicos.
- Tablas ds mecidas y proporciones.
_ Despisce de componentes.
- Identficacion de- los. componentes: por su_ nombre, por la foma, por su
dmensien,
- Elaboracin de patrones:
- Normas ce trazado e prendas y ariculos en texil y
- Paironale_de_componentes. princpales (delanteros, espadas, laterals,
raseros, mangas).
- Patronale de componentes secundarios (irinchas, tapetas, pufis, cuels,
osilos, inturilas, copas, cruces, borcones).
- Patronale e componertes complementarios (vistas, foros, refuerzos,
entretelas)
- Procedmientos de patronaje ce Giversos tipos de ariculos cel vestr.
- Informacion contenica en un patrén
- Procedmientos de veriicacibn, correccién y afivado de patrones.
- Transiomacicn de! paton base
- Esquema de posicien aue hay que transformar (pivotses).
- Nimero de componentes que hay aue obtener
- Técnicas de manipuiacién de patrones
2 Apicacién de variaciones para obtener formas y voilmenes.
- Auste, holguras y apiomos (plsados, pinzados, runcos, pliegues, voiantes,
conformados).
- Verificacion y ansiiss de prototipos
~ Andlisis funcional: adecuacién al uso y confortabiidad.
~ Deteccién de anomaiias o Gesuiaciones esistcas y de confeceionabilidad.
- Equipos, itles y herramientas para patronaje comvencional
~ Instrumentos ce cibujo, medda, trazado, cote y sefalzacin.
- Equipos de patonaje convencional.

. Clasificacion de pieles
- Clasiicacion de pieies para el corte segin:
- Origen
* Tala
* olor
- Pelaje
- Seleceicn de pieles en funcién del atiulo a confeccionar.
~ Saneado ce pices:
- Frocesos y atamientos
- Bodies de retaeria.
- Subproductos
~ Mercado de los producios e retaleria

. Disposicién de pieles
- Calculo e superice de piel requerida para a confeceion de! producto reauerco:
=" Optimizacion de la disposicen de peles.
* Clleulo del méxim rendimiento
* Célevio del consumo,
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UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LiNEAS DE
PRODUCCION TEXTLL.

Cadigo: UF2s21
Durseién: 20 horss.

Referents de compstencia: xts unidad formtiva s6 corrasponde con RPS.

Capseidades y crterios ds evaluseién

©1: Anaizarlas magidss ds prevncién y de segurdd respsctn 8 8z sctuscionss Ge ls
manipulacisn e las nstalaciones y equipos, contendas en los planes de seguridad de
Ias empresas del sectr.
CE11 Especifcar los aspectos da Ia normativa de prevencién y seguidad en los
procesos ce latura, relaclonados con los fisgos dervados de la manipulacion de
nstalaciones y <auipos.
(CE1.2 Identifasr y avaiuar los factorss ce rissgo y iesgos ssociados.
CE13 Idenificar los requerimienios de proteccion meclioambiental derivados de las
actuscionss con producios contaminanias.
CE1.4 Daseribr os requarimientos e Iss dress de rabsio y os procsdimisntos psra
2 prepsracién, detemminando los resgos sborsles Sspaciicas carespondientas y
2us macidss correctors.
CE15 Analzar fos requerimientos de primaros ausios en diersnies supussios
scoisentes.
CE1.5 Deii los cerschos y daberss del amplesdo y de fa smpresa en matera
prevencién y segurdac.

C2: Apicar el plan de sequridad en los procesos G niatura, anslizando las medidas d
prevencién, segurdad y protaceién medioamblental e la empresa.
'CE21 Aplcar medicas praventivas y correctoras ante los fissgos deteciados en los
procesos de hilstrs, ncluyendo selecain, conservacisn y correcta uifzacien de Ios
<auipos de protecaién ncividual y colectva.
‘G222 Aplar 3 protoeslos d actuasidn snte posioies emerganziss taes como:
=7 danifcar sl personss sncargades ce taress sspaciioss.
- Informar de as disfunciones y Ge los casos peligrosos observados.
~ Proseder a la svacuacién de los edficios con arreglo a Ios procedmientos
establesicos. &n caso de smergenois
CE2:3 Acoptar Iz medsas santariss bisicas, thorioss de prmsros usiios y
irastado ds scedantados en diferentas supuasios d scedenies.

©3: Anaiizar 1as medidas preventas que se daben adoptar para Ia prevencin de los
rissqos y apicacién de normas medoamaantsles an los dstintos procesos de produccién
ten,
(CE3.1 ldentfiar os issgos y efrivel de peigrosidad que supone Ia manipuiacién de
12 maquinaria. los squipos y s insalacionas empleados en estas industias.
(CE 2 Descrii los slementos e seguidad de las Instalaciones y maguinana, as como os
cquipes de protecsién indidual o indumentara que se deben emplar on las ditotas
cperaciones a realzaren o isinls procescs sequios en ' produccén fext
CES'3 A partr de un supussio pricico debidaments caractarizado por las
operacionss seguidas e un proceso de produccin textt
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CRI.1 Las operaciones y el producto que se va & realizar, se reconocen con la
Gorrecta nerpretacion de 1a fiena técnica

CRT2 La interpretacién de Ia infarmacién permite disponer da los materales
necasarios para a sfecaién de I orden de produceion.

CRTS La inerpretacién de Ia nformacién permite disponer de Ios equipos y
‘accasarios nesesarios seleccionanda el procedimients y Ia organizacion del rabalo.

RP2: Preparar los materisles y ponar 3 puno las miquinas y equipos o fn de realzar a
procuscién en la condciones previstas
‘CR21 L seleccion de los materisles. preparacién, ansparte  sprovisionsmisnto 5=
eaizs s scusrdo con 132 nstruceones dé 12 s tencs
CR22 Los prosedimantos ce preparscion de o3 hios y s urdimbre 56 resiiza de
forms ordnads y Gon seguricad. fenenda en cuenta los parémetros ienifeados en
13 foha tienics.
CR23 £ resonasmienta de los parémetros y ls corrcta programasidn de Iss
miquinas parmita obrener fejdos reaies o simuiados que cumplan todas las
especifoaciones.
(CR24 Los parimetros previstos del ejdo se obtiensn rasjustando los parimetos de
8 maquing con sregl sl sstado el nio, el resuliado de 13 primera moesirs =
netnucoones recibdas
CR25 La introduccién de los datos ticricos da los efdos se reaiza por lo madios
informacos adeouados 3 cad po d maquina de eir.
CR26 EI procedimiento de preparacién y pussia 3 punto de los clementos de
miquina se resiza ordenadamente con seguidad y deriro da los Imites de fempos
iebiscios

RP3: Contolary reaizar la producsion da tefdos de calada ajustando 3 1a programacién
prevista
'CR3.1 La aimentacién ds las miquinas se reaiiza de manera ordenada con la
aelacién suficnt, on &l matens! cormects, prepsranda & anugad en & tempo
CR3.2 La suscusoibn del ejdo 58 progucs d maners sdscusda y restsbiesienda s
Sondiciones de tabap
CR3.3 £ tejdo 56 sjusts s lss condiionss de saidad y produstiidsd fisdos segin
instniociones y obetios sstaslecidos.
CR3.4 Las snomaliss y defectos solventables san corragidos bajo s responsasiidad
el aperarc, y ios Gue no comunicades G manéra répda a1 responsadk
conespendrte.
CRIE Los probiemas de calidad y sus causas son identficadas comectaments
entra de Ios limites ce 15 respeniasiidad asgnass, cuenda s scbrepasan on
deinidos y ransmitdos con prontius 3 persona responsable

RP4: Reaizar ol mantenimiento de primer rivel da los equipos y miquinas aue
intenvienen on 1a produceién da tejdos de calada, a fn da evtar paros o restablecer 1a
prosuseien.
‘CRA1 El mantarimienio de squipos & nsirumentacién, se reaiza en base a la
documentacian técnca y siguiendo los procecimientos establecidos por Ia empresa
(CR42 Los falos da los equipos se cisgnostioan correctamente
CRA2 Ls susttusén Ge los simentos veriados o dasgasiados ressiablecs lss
Gondiciones normales de fundionamienio de forma segura y sfaz, cuidands o
Geteriorar Iss restantes piezas.
CR44 Las incidencias se reparan con minimo dafio de la matera fextl
restalecenda a3 condeionss normsles de fansonamiento
CRA £ Lax scivonss ce mantenimisnto <2 reslzan maririenda s menos posie &n
idnonin
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Especicar,en su caso, el proceso e acabado correspondiente
- Cumplimertar el documento que contemple o resuitados obtenidos en ef
soporte indicace.
(CE1.10" En un supuesto prictic, cebiamente caracterizado, realizar el estudio del
disefo y a fcha tecnica de especiicacionss de un aricuo o complemento dei vest
=" Interpretar a informacion conterida en ! disefo y ficha tEcnica.
Enumerar as especiicaciones que condicionan su fabricacion
~ Identfcar los materiales necesarios & mprescindies para la puesta en
producesn
- Reconocer los componentes gl articulo
dentfica ¢! proceso producivo s iddneo, que pemita obtener ¢l artiuo.
* Enumerar los dferentes conlroies ce caldad en proceso, oue se deben et
Identfica las ases del proceso mas estandarizadas que e pusden Ltizar
~ Cumplimentar el documento que contemple s resuitados obienidos en ef
‘soporte indicace.

€2 Apicar técnicas de planificacién de la produccién ce artculos semislaborados o
‘acabados e e, iel 0 de confecelén considerando la capacidad procuctiva y tEenica
e las empresas para a conlratacion extema de a fabricacen
CE21 identiicar empresas del secior teniendo en cuenta la_capacidad ce
prodiuccion, a disporibiicad técnica, a cafcad y as garantas que offecen y generar
n archivo Gonde se recojan todas las caracieristicas relevantes observagas.
CE22 Explcar Iss tscnicas de planifacion que e Ulizan on & seclor para la
prodiccion extemalizada de productos en text, piel o de confeccin.
CE23 Describir Ias varabies. de planifcacion que se utlizan en Ios programas de
prodiiceibn extemalizada segin nive s de capacidad procctva y teenca, asi como
plazos ce entrega
CE2'4 Enumerar los cterios y caracteristoas que se Geben consicerar en a foma de-
decsiones para la seleccicn de la empresa externa.
CEZ’s Identiicar o procediminios de sbastecimiento de materies primas,
Semieiaborados, fomiuras, enie oifas, tenienco en cuena los planes de produccin
U impacto en el valor aacido el producto fial para asegurar a caicad prevista
CE2 6 Descri las acciones de seguimento y coortinacn que se esiablecen con a
empresa de contiatacion extema para o cumplimients de la. programacin
conceriada.
CE27 Evplcar a metodologia ce comunicaricn, seguimiento y contrl de incidencias
e e eyen n Un pan e extemaizacn de a produccion de s o e
pie o confeccion
CE28 Enumerar y caracterizar 10s tioos de documentos cue se generan en la
Corratacien extema y planes Ge produccin, asi como 0 formaios. fiscos yio
digtales uiizados en la empresa para su ordenacién y conservacien, inclidos fos
hitaricos.
CE23 Deseribi Ia diferencia entre musstra o prototip y contramuestra de un
prodct en et pel o confeccion que se demanda para comprobar el ivel e
calidad de fa fabricacion y valdar la competencia e fa empresa.
CE210 Ep un supuesto _prictico, debidamente_caracterzado, realzar la
programacion para a abrcacion exterializada de un aticulo en tex o pie,tenfendo
en cuenta la Gmensicn ce la emprese:
Calcular Ia capacidad procuctiva  técnica de a emoresa.
~ Identficar pos de maquinaria necesarias para a abricacion.
Consicerar las especiicaciones que condicionan su fabricacién
- Identificar y comorender todos los parémetros que infuyen en la produceién
los costes.
- Especficar s crerios obyetios de cafdad que debe cumgit a produceién
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- Ensayos de identificacion de materias texties: titulo, grosor, longitud de fibra,
‘orsion y dersidades de hiado por rama y urdimbre.

- Ensayos de ceterminacion e propiedadss fisicas: resisiencias a traceion
desgarto, reventado, estabildad dimensional, lasicidad, aramaje y ofros
Ensayos de determinacién de propiedade’ fisco-quimeas: impermeabildad,
Iavaco, sublimacicn, solideces, color, et
Equpos e insitumentos de medcion y ensayo. Control ce a calbracién
mantenimento.

Procedimientos para: extracciéen de muesiias, eisboracin de probetas,
realizacén de ensayos.

- Procedimentos de andlsis, evaluacin y ratamiento-documentacion de los
resultados ce os analss.

Normatvas de_ensayo. Mediién de parimetros. Apicacicn de criterios de
calidad: especifaciones de los productos de tejdos de punto y tolerancias
pefmidas en los tefdos de punto. Crierios de aceptabiicad y rechazo de los
procuctos de tidos de punto

5. Control de calidad en proceso de tejeduria de punto.
Influencia el proceso productivo sobre Ia caldad del producto de teidos de
punio

- Parémetros del proceso productivo.

Iterrslacion de parametros de procesoiproducto.
Brocedimientos de control de caidad en proceso productivo.
Equipos & nstrumentos de Inspeceion para a fabricacin de fcos de purto.
6. Acciones estadisticas del control de calidad sobre Ia fabricacién de tejdos de.
punto.

- Teécnicas de sequimiento  deteccién de cesviacionss ce la caidad
Efectos cel proceso producivo sabre a caidad Gl producto de tejdos de purio,

- Causas de varibilcac.

Panes de muesireo.

Gestién de fa documentacion especifca.

Aplcacién de insirucciones ce caliad en el proceso de fabrcacén de un
produco de tefidos de purto.

Deteceion de desvaciones en la calidad.

‘Aportacién de coreccionesimejoras al proceso productvo  al product de ecos.
de punio.

- Informes de fos resitados de conirol de caidad.

Criterios de acceso para los alumnos
Serén los establecidos n ¢! artiulo 4 del Real Decreto que reguia el certfcado de.
profesionaidad de Ia familla profesional I Que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacin: FABRICACION DE TEJIDOS DE PUNTO POR TRAMA.
Codigo MF0452_3

Hivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC482_3: Supervisar y contolarla produccién en tejecuria de purto por rama.
150 horas.

Duracié
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS OE
ENNCBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES ¥ PIELES,

Caaigo: Ur2s4s
Durscién: 30 norss

Referente de competencia: Esta nidad formaiiva se corespond con RFS.
Capscidades y eritrios ds evaluzeién

C1: Analzar s medidas de prevencién y de seguridad respects a Ias actuacionss de la
maripuiacin ce las insalaclones y squipos, contenidas en los plancs de segurdad de
1as emprasas del sector
CE1.1 Espacifoar lox sspectos de ls normtva de prevencién y saguridad &n fos
prooesos, relaclonados con Ios resgos derivados e Is manipulacion de nsilacionss
yequines.
G212 dentficary svsluar s facores ds resgo y riesgos asociades.
GE1.3 Identfcar los requermientcs e profeccion medicambiental defivados de las
actuaciones con productos contaminanies
(G214 Dascriir los requerimientos os fss éreas de trabajo y 03 prosedimiantos para
5u praparacién, determinando los riesgos laborales especiicos comaspondientes y
s macicas oorsctarss.
CEE Ansizar los requerimientos de primeros suxiics an diferent
sceicentas,
CE16 Defrir los derechos y deberes del empleado y de la smpresa en materia de
prevencién y saquridas

supussios de.

(C2: Aplicar I pian da seguridad en los procesos relacionados con el ennobiscimiento de.
matanas textiss y pieles. analizando (a2 maddss da prevencién. seguricad y proecién
fosmeantal de ' smoresa
CE2.1 Aploar medidas preventvas y corrstoras ana los iesgos detectados en los
prooesos, incluyendo selecsién, conservacién  correcta ulizacién e Ios equipos de
proteosién ndvicus! y colectve.
G222 Atiaar las protosoios ds sctuscin snts posiles emergenciss, s como:
=7 identfioar & as personas encargadas os tarsas espacifoss.
- informar da las Gistunciones y de os casos palgroses abservados.
2 Proseder 2 a svasuacén ca los sdfices con aego s los procedimisntos
estaslecidos. en oasa G emergencia.
©223 Adopter las meddss sanftarss bisicas, ticnoss G primeros auxiios ¥
rssiaco d accidentades &1 Gferenies supuestos ce acedanze

©3: Anslzar Iss mecidss prevenivas qus se deben sdoptar para s prevencidn de fos
iesqos y splcacian d nommss medasmoientsles &1 los disinos rosesos Seguidos n
155 ineas de ennobiecimisnto ce matarias textes y el
(CE3 1 dantifcar s resgos ol nivel da pelgrosidad qus supons la manipulacién de
s macuinaris.loz aquipcs 1 insalsciones empleados en astas industias.
G222 Dasori los slemenios de saqurdad de las nstalasionss y maqunis, 35i
coma Ios squipos de proteccién mcidusl & ndumentars qus 56 deben Smolssr 2n
55 Gstintas oparaciones & resizar an ok dstinos prosesos.
CE32 A panr da un supusso pricteo dabaments cwsdarzado por 55 cperscanes
Sequidesen u praceso d emnatisc ents e mataria st <5 i isés
" Determinar Ias condciones de seguridad requerdas en Ias operaciones de
preparacion y puesta en march de 25 maquings.
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C5: Relacionar Ia disiibucién de las zonas de a lavanderia en funcidn de les medidas
igénicasy el proseso productve
21 Dascrir s diereris sona de raasjo en que 52 dice una lavancera
2.2 canifcer a2 dferenis operacionss e 28 fesarolen on I s de 92
G55 Ioenflcar a5 ferentes operackones aue se desarroln en a zona de ropa
s
G5 s a5 dferentes oparacinss aus se desarolan en e amacén y &n
ciras zonas uilres.
CEs A parn Ga un sjmplo debidament caraclerzado de insialacén de una
evancers, simsar s dvoscon en panis, snands &n svens a2 meddss
igéniss y o posess producive.

7: Clasifar y preparar 1a ropa para seleccionar ol proceso de manterimiento
(CE7.1 Disinguirlos distnios pos ce srouios texts & dentfizsrio por sents.
GE7.2 Glasitoar Ias prendas Segin sus caracteristicss (composician, ip0 de taido
color yoirss).

CE7.3 1enificarlos diferentes procesos de mantenimento y de conservasién y su

aplcacion seqin as caracaristioas oe 25 prendas que se van a ser raiadss.

(CE7.4 A part de un supuesto prcicn da clasiicasidn ce ropa pars 24 Impezs:

7 isentfcar I ropa por serte.

© Ioentficar a ropa en funcién del tpo de prenda, tpo
color

- Revisary siminar los posibles bjetos extafos.

~ Agruparia ropa aus debe seravads en conjunto

© Agrupria ropa aus tengs & mismo scabedo.

T Ca%ar 2 rops clsifeada en los comenacores corraspondienizs.

uciedad, o de fors

(Ca: Resanoeary spisr Iss narmas y medidas interas de seguricad. higien y salud
Io3 procascs de resepeidn, SEGaen y MApSEn 3¢ 3 1958
(G5 1 Identioar = nierpretar 15 nomas vigentes en materi de sequrdad, Higiene y
S En parioula 52 que se efieren 31 recapcién, os slamantos Susceptbles s
Gausar sdlceiin y manpusan Ge I8 rose. oo Sepscidl waianels G 20
prosedencia
252 Toantfiear dsfo y proceder 3 su refads con sspacial observancia e lss
meidas oe proeccién adecuadas
(CE8.3 Idanticar s dafos y iasgos que se dervan de una incomecta utizacén d.
1a macuinars, Gies y herarenas
CE8.4. En un supuesio précteo, debidaments caracierizado, uilzar corsciamerts.
las protecciones indviduales inferpreando._adecuadamente 13 normaia de
52gurdad & higene sobre maripulacien de fopa en avanderias.
CE8.5. Asumi ol compromiso de mantener y cudar Ias nstalaciones y Ios squipos
Ssi como cisponer de los squpos de protecsén ndvuses en sstado gt
funclonamiento y sccesibiidad
88 En un supuesto pricico, debidsmente caracierizado, comunicar las
anomaliss sugerdas y deteciadas an Is racepoién, selecién y manipuiacion de Ia
Topa. siguendd @l protosolo oe sctuacisn defido

Contenidos.

1. Reconasimiento de s Fibras Texties
= Clasifacion y caraceristcas de Ias prncipales fas fextles
Caracteristoss ganeraes ce a5 forss toxis
ioas panarales 2 fo€ i
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- Cumplimentacion de las hojas de incidencias y mantenimiento de la ropa de
ensayos )
- Asistencia a ensayos del personal ce sastreria necesario,

6. Preparacin de funciones con el vestuario definiti
- Protocolos de rabajo en a recepecion ce vestuark:
- Veificacion de la Gisponibiidad de todas las prendas y accesoros segin
documentacian.
- Desembalae y colocacion del vestuario segun reparto, cambios de elencos
previstos y documentacion
- Arefivo de la documentacien recibida unto al vestuario.
- Determinacibn ce la ubicacién de as prendas y del personal de sasteria
Z Revisin de las prendas y accesorios con los listados de prendas, accesoros y
oltoselementos de vestuario modificanco y actualzando en su caso 2
documentacién, apicando e lenguaje tecnico oporture.
- Chequeo del marcado de todas las prendas,
~ Revision ce os sistemas ce cirte  del buen estado de [as prendas.
~ Comprobacion de! ajuste de las prendas a los intéroretes.
* Disirbucion de! vestuario en ias Ubicaciones esiabiecidas.
- Organzacion de los camerinos y camerinos de transformacin a las necesidades.
de colocacion del vestuaro
- Apicacion de las operacionss técricas programadas segin documentacién
" Establecimiento de las operaciones de Ia pasada y en su caso, pasadas
intermedias.
- Establecimiento de las tareas de asistencia a nérpretes y servicio a funcin.
- Cumplimiento de Ias acciones de preparacin de a funcion en el tiempo,
orden y lugar previsto anotando as incigencias.
- Informacion al ntérprete y al resto del equipo sobre las acciones necesaras y
el equipo con e que trabajars
- Coondnacién con ¢l resto de eauipos impicados
2 Cumplmento e a normativa d seguridad.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: SERVICIO A ENSAYOS Y FUNCIONES CON EL VESTUARIO EN LA
SECCION DE SASTRERIA.

Cadigo: UF2780

Duracién: 30 horas

Referente de competenci
relacén a CR2.7, RP3 y RP4.

Esta unidad formativa se comesponde con las RP2 en

Capacidades y criterios de evaluacin

C1: Comprobar y verfica la implantacién del vestuari y a disponibiidad de utensilos,
herramientas, efectuando ‘la pasaca’, asegurando el desaolo de Ia representacion
segin o previso.
CE11 Veriicar en la pasace, que los camerinos ce transiomacion estén habiltados.
para su uso_salventando las defitiencias que se observen, documentando s
Cambos efectuados en las hojas de pasad.
CE'.2 Supervisar fa ubicacion e implantacion del vestuario ssqin a hoja de pasada.
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CE2.3 Interpretar la informacidn técnica relativa al etiquetado de composicion y al
eliquetado d conservacian de os productos texties
CE2.4 Identifcar, a partr de la ficha tecnica, los procesos de fabricacién ufizacos
para ia obtencién de productos texiles, de apicacion multsectoral
€25 En un caso pracicq ce un products textl, debidaments caracterizaco:

= lgentfcar s parameos del tiquetaco de conservacidn oue aplica

- Detemninar as operaciones y métodos de produccidn posives.

Contenidos

1. Materiales textiles y sus formas de presentacion a lo largo del proceso de
fabricacion texil

Identiicacién ce las fixas texties  sus mezcla, especiamente las binarias

temaras.

» Fibras de origen natural (aigodén, o, ana, seca. ).
* Fibras arficales obtenicas de’polimeros naturales (vscosa, modal,
tracetato,..).
* Fibras quimicas obienidas a parti de polimeros sintéticos (pofamida,
acrica, poister, poipropieno. ).
* Procesos de fabricacion de s fibras quimicas:
 Hilatura en himedo.
o Hiatura en seco
o _Hiatura por usicn.

Parémetos fisico-quimicos de las diferentes firas texties en relacion con

procucto afabrcar
* Rizado.

Longitud.
Frura
Forma ce Ia seceién transiersal
Propiegades elécticas
Propiegades térmeas.
Propiedades mecanicas.
Propiedades bpticas.
»Propiedades ce sorcién.
- Mezclas mas frecuentes en o mercado en funcén d las caracteristicas técnicas,
estéticas y funcionaies a obtener.

« Fomas de presentacion més conveniente, en funcion de las
caractristcas del proceso de fabricacien, de los producios texties (foc.
cable,_pelnado, mecha, hio, tejdo de punto, tejdo ce calada ¥
esiructuras o tejdas).

- “Lay.out del fujo de materales en ol proceso text.

2. Marchas analitcas para identificar mezclas binarias y ternarias d fbras.
= Planes estadistcos de musstreo:
* Tipos ce planss de mussteo
« “Miftary Standarcs".
+ Oros planes de musstreo de apicacion te
- Marchas analitcas para denificar mezclas binarias y temarias de fbras.
- Etquetado de composicién Aspectos legales.
© Etquetado de conservacion. Simbologia
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CE27 Reconocer los crieros ds trazabiidad que hay que tener en cuenta en los
prodiuctos oe pel, caizado y marroquinera.
CE28 En un caso précico, debidamente caracterzado, inspeccionar un lote de
productos ce piel, calzado 'y maroquineria siouiendo un ceterminado plan de
inspeccion
= Comprender ¢ interpretar como se debe realizar la inspeccién, como se
Gasfican los defecios y los erterios de aoeptacin y rechazo a apica.
- Preparar os s y dispositos de contro.
- Reaizar a operacion de inspeccién y valorar ls fesutados cbtenidos.
- Reconocer las sefiles y nomas de seguridad de los aparatos en Ios ques
opera.
- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.
~ Generar la documentacion necesaria en soporte isico o cital
- Registrar y quardar la informacion utizada y generada.

C3: Apicar técricas de inspeccicn de lfes de productos de piel, calzado y marroquineria
para determinar fos cefectos y contofar su calidad.
CE2 1 Reconocer, enumerar, descri y clasifcar defecios de titura y acabaco que
puecen presenar las pieles
CE3.2 Reconocer, enumerar, describi y casficar defectos de qus pueden presentar
ol caizado y aticuios e marroquineria
CE23 Reconocer, enumerar, describr y clasiicar defectos de confeccion que
puecen poseer as prendas  artcuios pil confeccionados.
CE? 4 Descrbir como se llevan a cabo las operaciones de inspeceicn que se realizan
para controar Ia caiidad de los lotes de pieies.
CE2 5 Expiicar c6mo se llevan a cabo las operaciones de inspeccion que se realizan
para controar Ia calidad de los lotes de prendas de piel, caizados y aricuos de
manoquineria
CE2 6 Identicar os requerimientos de las operaciones logisticas en la apicacion de
Ios sistemas ce dentficacionss de productos en pie, teles como codgo ce barra
radilrectiencia enire ocs.
CE7 En un caso préctco, debidamente caracterizado, reaizar a inspeccidn de una
pie para determinar los defectos que tene:
- Comprender ¢ iteroretar las pauas de inspeccién, los dferentes tos de
defectos que presentan.
- Comprobar la centifcacién de a piel para las operaciones logistcas.
- Preparar y manipuiar con habiidad l0s equipos, nstrumenos y dties que se
necesitan.
- Realizar Ia operacion de nspeccién y calcular os resultados finales.
- Reconocer las sefiles y nommas de seguridad de los aparatos en Ios que
opera.
- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.
~ Generar la documentacion necesaria en soporte fisco o caftal
Regsirar y guardar fa informacien wllizada y generada.
(CE3.5 En Un caso prictico, Gebidamente caracterizado, realzar a inspeccién de un
lote de prendas de pie, calzado o aricuos e marroquneria para determinar los
defecos que presenta:
= Comprender e iterpretar las pautas de inspeccién, los ferentes pos de
defectos que.presenta
- Comprobar la centifcacién del ote para s operaciones logisticas.
- Preparar y manipuiar con habiidad los equipos, nstrumenos y dties que se
necesitan.
- Reaiizar la operacion de inspeccién y calcular los resuitados finales.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt439.jpeg
Aplicacion de técnicas de modelaje en la realizacion de vestuario de

espectaculo.

- Andlsis e las formasy voldmenes del figurin susceptbes de ser modeladas

 Iteroretacien de la documentacion técncay aristia de! proyecto de vesiuario.

- Icentiicacicn de las caracierisicas del material a modelar y de las técnicas.
previsias de ensambiae.

- Seleccion y preparacién del materal y el soporte para efectuar el modelare
mediante marcas y aplomos.

- Preparacicn de ies y herranientas para modelar

- Aplicacién e técnicas de modelaje para la obtencion del volumen y formas.
requeridos.

- Stjecion y marcado del modeiado.

- Desmontado de la piezas mogeladas o desvestdo

- Trasiado de marcas, afnados y obtencion de patfones por modelaje.

- Preparacicn de las plezas para su ensamblae.

- Obtencién de drapeacos, piegues, amugados y oiros voldmenes requeridos en ef
figurn, por modelje.

- Aplcacén de técnicas e modeaje a la reaizacin de botargas y slementos.
embalienados.

- Identiicacién y sefaizacion de las piezes para su ensambisie

- Procesos de comprobacin de 0s resultados.

- Aplicacién de la normativa de seguridad en Ios procesos.

- Cumpiimentacian de Ia documentacién en e cuacemo ce vestuario.

Marcado y corte aplicado al proyecto de realizacion de vestuario para un

espectaculo.

- Icentiicacién de as piezas de Ios patrones que hay que cortar en los ciferentes.
materiaes.

- Reconocimiento de las sefalzaciones de intemas y extemas de los patranes.

- Preparacicn de materales, equioos y hemamentas.

- Estudio previo de fa colocacien e fos paironss: marcaca.

- Apicacién de técnicas de extendido.

- Aplcacién de sistemas d marcado de los patrones en Ios tejdos y otios
materaes.

- Trasiaco de marcas y ainados.

- Técnicas de corte apicadas

- Controlde las pezas obienidas y ce su acecuacin a proyecio.

- Igentiicacicn, agrupacicn y empaquetado de las pezas para su ensambiaje

- Desartol de s tareas cumpliendo con a normativa ce seguricad

~ Cumpimentacion y archivo de la documentacion en el cuademo de vestre.

‘Aplicacion de técnicas de preparacin de pruebas, ajustes y ensamblaje para la

realizacion de prendas y elementos de vestuario del cspectaculo 3 1a medida.

- Organizacén de materiales, herramientas y equipos.

- Ciitrios de_ panificacion de las tareas de ensamibla de prendas y
Vestuario de acusrdo con los protocelos de trabajo.

- Aplcacién de técnicas de ensamblale de piezas para  prusbas, ajustes
acabados

- Ejecucién de pruebas en ef orden establecido y determinacicn de ajustes .
modifcaciones.

vertos de
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PRODUCCIGN DE TEJEDURIA DE FUNTO DE COMPLEWENTOS.
cadigo: UF2535

Durseién: 20 horss.

Referents de competancia: Exta undsd formatva s corresponde can RF1, RPZ, RF?,
RP4. RP5. RPO y RP7 en lo qus hace referencia 3 la preparacien de las maquinas
tnootosas pars i fabricasién d complamentos.

Capseidades y crterios ds evaluseién

C1: Anstzar i conjunto
trostosa,
CET1 Ientfcar fipos de complemerto en funcién de las flbras utlizadas
caracterisicas funcionales y estéficas de la prenda asosiads.
CE12 Enumerar los prosesos industriaes para produeir complementos de punto en
maquinas tcatoss. sus fssss y Secuenciss o6 peracion y 18 sarscterstoss ds los
prosucios
CE13 Dasortir lss miquinas ticotosss, seossarios y mecaismos espacisles
necssaros para s produscién de complementos g punto
CE1.4 Explioar cémo s definan Iss dmansionss cal products n raasidn sl nimero
de aguias (anchura) y = las pasadas (longitud) necesariss en funcian de Ia prenda
socads
CE5 Explicar los parimetros qus se dsben conirolar en la seleccién del hio
(@iasticidad. snoogimiento, esistencia, reguiardad. ftulo del o, ente otas).
CE1.8 Descrisr como se seleccionan los hos para tier. po too Ge materi, coores
Rimaro de cabos y grosor, seqin Ias espesifcasiones ce 1 orcen de produccién

sctvidaes pars producic un complementa &n méquna

(G2 Seleccionar a materia prma, segtn foha téonica y preparar Ia miquina para sjer
(CE2.1 Deseribic cémo se seleccionan Ios hiados y nimero de conos nacesaris para
reaizar un complementa ce punio Geterminado ssociado 3 una prenda.

CE2.2 Expioar 1 distibuciin de los conos £n 1 fista, 35i coma el recordo de los
hics (ensores. simentadores. recuperadorss y otros) para simantar y snhebrar os
guiahios da maguina ticotosa, para diferenics. procesos. segin diseRo &
Incieaciones g fhs tienics.
CE23 En un caso priciss correctamante idanifeads
maquina bicotosa:
T dantcar ts mdquin y s Gtles aue s van 3 ussr.
- Degusi los ils y nimeros de conos qus se van a empiear.
- Observar aue se dspone ce la matera sufcients segin la orden de
produccién
- Preparar os sonos
Z Colacar fos canc en a fist
- Pasar hios para simentar
- Poner a punto 'a miquina.

simentsr y cargar Is
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CE1.5 Aplicar programas informéticos de simulacion de mallas combinado con la
‘separacion de coiores, para visualiza I0s resultacos obtenidos en cada caso.

CE1.8 En un supuesto prictico, a partr e ideas aportadas por creaivos, efectuar
dbuios e estampacion textl siguiendo fas diectices del utr

CE17 En un supuesto précico, caracterizado por un dsefo dado, realzar la
simuiacién e tsjco estampado eh tres dimensiones con dferens disposiciones de
color

C2: Elaborar muesiras e dibujos estampados, utizando técnicas de estampacién digial
7o digtal, con fa finaidad de adaptaros al proceso de procuccion
(CE2.1 Efectuar musstras, a par e las especficaciones técnicas y del Gbujo que se
Va a estampar.
= Identficar as materias primas especifcadas en el disefo téenico
- Utiizar las méquinas y equipos defindos, de cardcter convencional como
dtaes.
- Realizar la muestra conforme a as especifcaciones
- Proponer & proceso ce estampacion textl a sequi con el in
produccin y austaro al poceso productio o,

optimizar la

C3: Erectuar, modifcar, evaluar o resutado del disefio téenico de dibujos de
estampacién text uizando programas informticos de cisefo de estampacion (exil,
CE3.1 A partr ce ideas aportadas por creativos, efectuar Glouios de estampacién
o
CE32 En un caso practico, debidamente caracterizado, modifcar ef disefo técnico
el estampado textl, para lograr su viabidad

= dentifcar caracierisias y parémetros que definen el ariculo a estampar.

© Identificar y determinar os materiales y los medios de produccion necesarios.

~Resover probiemas aportando conlciones y1o souciones distinas, al cisefo
téenico onginal

- Identficar y determinar las especiicaciones técnicas de preparacicn y
estampacién

- Realizar una propuesta de cambio de colores en e disefo para aportar
variaciones al mismo.

CE.3 En un caso practico, caracterzado por un disefio dado, reaizar fa simulacisn
Gel1€]o estampaco en con diferentes disposiciones de color

CE2.4 Reconacer los canales de comerciaizacion y los factores que inciden en el
caste, demanda y verta del atctlo.

CE35 A partr de un caso practico, debidamente caracterizado, de anliss de un
disefio de estampacisn texl,determinar su posibi comerciaizacion;

- Determinar ef seqmento de mercado y poblacin a que va diigido o
producto.

- Evaluar su uncionalidad y vida il

* Realizar una primera cstimacion de su coste de procuccion.

- Evaluar su viabiidad técrica con los medios fjados en el supuesto, asi como
su comercializacion, anaiizando Ia feacion de los faciores que la determinan:
moda-caldad-precio

CE36 En un caso prictico, cebidamente caracierizado, de aniiss de disefo de.
‘stampacion textl y evaluar fa conveniencia de su incusiralzacien

- Comparar el nuevo producto con alros simiares.

- Evaluar las posibiidades de mercad.

* Realzar a estmacion de ventas.

- Estimar el beneficio econdimico que se pusda obtener con la fabricacin del
producto.
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Produstos y resultados
Procedimianios aspeoiios y bempos de realizacién. Programa de trabsjo Identfeacién
de flras, hilcs, tajdos de.calada. ldenifoaion de Gefectos, faras o mala caldad
Produccién da tefios de calada convencionais, Jacauard, especiales y téenicos an '3
anticad, caidad y plszos previsios

Infarmscién utifzads o generads
Utlizads: Foh téonica. Ordan e aroscién. Fichas de segumanta y contrl, Cargas de
rabso. Manusl de prosedimentos y manual de caigad. Normas e snsaye. Tempos de
reaiuacién. Relacion ce personal, su dsporioidad y cusifiescion. Relacien de
maquinara y iies, disporibiidad y manusles de nsiruociones. Stuacién de pedicos.
Lotes, caracerisicas y plazo de disponioiidad de materas primas y producios udiares
Piszos da enirega de productos sem-slsborsdos y finaks. Costos industisles gl
products, Movimientos de estocks, Frograma de mantanimients preventio,

Ganersca: Frogram de b, Ordanes oe rabsjo. Hojss de procuacian. Hojas de ruts.
Seguimiento de Ia produccién. Situacion dal proseso, mecios @ instalaciones. Sitacién
e la calidad del producto y procaso. Instuociones de corraccién del products y &1
procaso. Grificos.

FORMACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1
Denominacién: MATERIAS, FRODUCTOS Y FROCESGS TEXTILES.
Caaigo: MFO452_3

Nivelde oualifieacién profesional: 3

Asociado 3 s Unidad de Competencis:

UC0453_3: Anaizar materias prims, productos y procesos festles.
Durscién: 150 herss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MATERIALES ¥ PRODUCTOS TEXTILES,

caaigo: UF2571

Durscién: 30 norss

Refarante de competencis: Ests undsd formstiva s correspande con R

Capacidades v eriterios de evaluscié

©1: Desorbr laz mateiss de uso textl en tocos sus estados de sisoracién en &l
prosese producivo exil
CE1.1 Deserir Iss caract
tajdos y estructras no tejdas.
GE1.2 denticar. porprocedinientos analifcos,los materisles teties.

fstoss y propiedades de laz materss primss, hios,
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Capscidades v riterios ds evaluzeién

C1: Descrbie os prosedimientos aue pueden utizarse para realizar s ratamientos de
intura,en raacion a o5 medics y maferaes, sus uncones y parémetos 3 conrolr
CE11 Ineroretar los fundamsnos bisios ca los distnios procsdimienias niusirales
en as operaciones de ntura:
“inaizar % distintos procesos téencos y los pardmetros que los sfactan.
Difarenciar ante ot diferentes siemss de ftura indusiial y sus aspecios
ondiconantas.
12 ‘Asociar segin el parque de maquinari disponible que sisiema o proceso
podemos uilizar de foma ms adscuada
CE13 En base 2 la magniud de a parida a operar y los racursos de maauinara

determinar que sistemas o procesos podemas reslizar de forma mis apropiada y
“osieni
C2: Eiaborar y reatzar Ia operacion de fitura de materias fexiles por o sistema de

Sgotamienta splcanda os crierios gensraas de sequridat
CE2.1 Idaniiicar los requermirios. técnicos y operaivos para realizar a intura de
materias exiies por agotamiento, en relacion con los medos y materiales, sus
funcones y enumerarlos parimetras que deben contoiarse en las cperacions
22 Relacionar las maquinas de tntra por agotamiento (formiquete. auoclave,
overlow. et jager) 2 parr de 1a form de presentacion oe la materafot
CE23 Dierenciar as prestaciones y imitaciones de la magunara en funsién de su
sisama consiracivy 25 recomendaciones delfabicane.

CE24 Enumerar y deserior, a parir de 5 esquema, las dfer
miguinas de tinkura por sgotamen y su funcionamients
22 Dserlbr Is pussis & punta ce tns méquins de titura por sgotamiento
(camprobar el sstad de impieza, carga oel sgus d proceso y o s maters, seleceidn
e poramaterss sgesusdos £n o5ds o350, 3030 98 Colorantes y prodCts quimeos,
programacién da ia maquina y conioles de iniio (temperaura. ).
226 Enumerar 1 forma ce llvar 5 osbo (2 tnturas par sgotamienta y ss sesionss de
autocontrol para que 1a nurs se lleve a cabo correciamente
CE27 Dascr Ia inalidad de Ias operaciones Ge matizado, aolarado, lavado, lavade
recuctor, abonads y traamientos posterires.
G218 A pari de un supuesto prictico e bntura por agotamierio:
Cidenifcar Jos parsmetros que se deben contrlar en las materas texties, en
relacibn con os medios y materiales que hay que uilzar
~Organizsr s actvidades de preparacién de matsras texies segin 1 nformscién
recinida, madios y materisles aue hay que ullizar, determinands 1a secuencia de
ia5 operaciones a reaizar
“Ponr 3 punto a2 méquines de tintra (verfiar su estado de lmpieza, Is osrga de.
materaltxtl I selecoion delprograma de ls msquina).
denifcar los parametros da Ia bntua por agotamiento, segin las especficaciones.
e procucts nal.
~Realzar con habiidad y destreza I fintra por agotarierto, segin 1po de matera a
ratsr, d forma orcenac, con senfda estétos y &1 & bemao oreviso
“Programar y sjustar Ios parimetos da las maquins segin el procsdimient de.
e
incorporar lss materiss y dsalusonss 3 sz mdauinss segin Ia programscién
ebicics.

“Realizar a lmpleza de méquinas o instaacionss productvas. contolando !
Consumo de agua, producios quimicos y u vertide

enifoar los probismss relatuas 3 I8 caldad y & Sus causas de foms cormscts

5 do responsasildad ssignados
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- Teties thonicos
© Texties inteigantes

3. Organizacién del proseso produstivo
- Organizacién dal process productvo:
= Métodos ge abajo.
- Sistemas de organizacién l producsion
2 Sistemas ce tabrsasén &n funcién s aticu
- Etapas e proceso oe abricacién
- Disgrama ce recorido
- Sistemas de taas de prendas
" Prendas de vestr. complemenios oelvestco y aticulos:
= Frendas s vastr exterorss = nterorss ce namore, muer. nfantl y bes.
2 rfouios pars ol hagar. de usa indusiis. epartvc, ce s, o8 protecaiin
y sequricad
- Fomituras, complamentos y productos secundarios y auxiiares.
- Descomposiaibn de un producto &n sus componentes.
- Patones componenes de una prenda.
~ Caracteristoss qus determinan ol confort y Ia caidad de los disinios arfulos de.
acuerdo con su splcacién o uso
- Verifcacion de prendas y arouios
2 Recopir informacién thenos necesaris para ls fabrisscén

1a prenda o

4. Ennoblecimisnta texti
= Ennabiecimienta texs:
- Esquems general de los procesos de enoblecimiento
- Tipos de tramientos: Blangueo, inturs, estampacion, aprestos y acabados.
" Caracierisicas y propiedades conferidas a 103 procucios toxtles.
- Manificacién y manipulacion de materas texties
=" Normas ds ientfcasion
- Simbologia y nomenclatur.
- Presentazién comarsil
2 Condcianss ds amacenamiento, consanvasibn y manpulscién ce matera
s

UNIDAD FORMATIVA 2
Denaminseién: MATERIAS Y PROCESOS EN FIEL
cédigo: UFD1ST

Duracién: 80 horss

Referents de competancia: Esta unidsd formstis s corrasponds con la RP1 &n
Gusnto & Kdentiioa y férenciar as carscirisicas partoulsres de tendensiss y Ssios
e calzado y marroquineris. en piel, 3si como los procesos de fabricacon que e
Caractanzan. A 'a RF3. ls RP4 y Is RPS &n cusnio 8 selecconsr los procesos ce
fabrcasién de productos de caizada y maroquiners. ssi soma las secuensiss de a2
operasions que e caractarzan.

Capscidadss v eriteios de evaluse

C1: Anaizar y evaluar prendss. calzado. marroquineris y arfoulos, &n pel, an sus
Giferentes aspecios
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(CE2.2 Urdir plegadores para tejer en maquinas de punto por urdimbre:

 Comprobar que ! desplszamisnto lateral 2el paine guis %6 siusta i snho.

de! legador de hios.

- Reaizar ol rdido s os plagadores de materia prima.

© Varifcar s caicad sl e ardico,

- Cumpir las normss ce prevencién d riesgos laboraies y medioaminisles.
CE23 Ralenar los catos qua dentfoan el plsgador y los Gue se uiizan &n '8
fabricaciin deltejce.

©3: Prepararla miquin Keti pars fabricar un tsjdo.
(CE31 Almentary cargar a matera prima ls miduina Kette:
= Preparar os plegadores que <6 van s empisar.
- Pasar s aiimentanco y snhebrando 1a maquina.
- Ajustarlos pardmetros de la miauina y verficar of enhebrado.
_ Eiaborar os dacumentos da conrol tlizanda recursos mformtcos
CE3.2 Programar Ia maquina Kette:
" Verifcarlas condiciones de rabajo necesariss para la miquina.
- Introduci ios datos en el sstema e programacian de fa mquina.
2 Verifcarn s ez ce ejco os requerimientos ds l fiha tkoios
- Eisborar os documentos soportes ulizanda recursos informateos.
CE3.3 Reaiizar o tisaje en maquinas et
" Varifcar los pardmetros de tejeduria (alimentacién, densidad. tensionss
otros).y  ajustar los recorridos ce ls peines.
- Comegir 3 pi de micuins los dsfecios, roturas cel producta y desvisconas
de los parimetros fjados en a i téenics restabieciendo i proceso.
- Extraer piezas de tejdo restableciendo el proceso.
© Resizar el mantenimisnta ce primer e
2 Cimplir 1ss normas Gz orevencibn ce issqos lsborales y medioambisnisles,
~ Elsborar los documentos sopores ulizanda recursas nformatess.

(G4 Preparar una miquina Rasshe da una y de doble fontura para fabriar un tfdo
CE£1 Alimentar y cargar Ia matena prima n Ia maquina Raschel de una o dos
fontaras:

" preparar ios plegadores yIas bobinas oe s aue se van a smplear.

- Pasar s aiimentano y srebrando 1a maquina

- Austar los parmetios e ls maguna y veriicar sl snnebraco de o5
plegadores yde las bosinas.

(CE#.2 Programar s maquina Rascnel de una y de dobe fontura

" Determinar los fgados y i nimaro de peinss de fondo  de dibulo que se van
2 emplear

- Verifcar los parimetros de rabslo ce 1a miquina

- Inioduci los datos en el sstema ce programacian de 1a mquina.

- Verifcar en o programa de maquina los requermienios de a ficha éerica.

- Eisborar os documentos sopries uiizanda recursos nformateos.

CE43 Reaiizar o tisaje an maquinas Rasehel una y dobe fortura

= Comprabar los parimeiros de tejeduria (slmentacion, Gensidad, fensiones
olras). y jostar 52 osoilasiones de os panas de fonda y da cisuo.

- Corregt 3 pie de maauina los dafecios, roturas del products y desviaciones
ds los parimeiros rasatleciénda el prosesa.

- Extraer pszas de tejdo restableciendo o proceso.

~ Realizar ol mantenimiento ce primer nive.

2 Cumpir lss nomas de prevencibn ce issgos lsborales y medoambisnisles,

~ Eisborar los documentos sopories ulizanda recursas nformatess.
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‘CE1.1 Anaiizar las carscteristicas gensrales de unformidad y estabiidad que debn
fner s disalucionss, dispersiones y emulsiones preparadas

CE12 Dascroi y seeccionar ol cquipo y a forma de med las caractrisicas d las
aisolciones (temperatus, o, densidad y concentracién)

CE1.3 Comprobar Ias disslucionss preparadas en funcion ds los odculos reaizados
1o procedimienios aplcados, Siguiendo as noras generales de sequrdac.

C21 4. Datectar 132 no conformisades d caca dsoluién snies de 34 saida d I3
2ona de preparacion y apicar a5 normas de seguridad.

C2: Reakizar ol manienimiento preventvo y correcivo de primer nivel de os equipos &
instumentos uiizscos en o3 procesos ce preparacén de Giclciones para %
proceso o fntura y engrase &n &l snnoblacmanto ds las pisls.
‘G2 1 Dascrioir Ia importancia del manterimiento prevenive de los insirumentos y
quibos. cuyo objetuo s optimzar a realzacion de los procesos Ge thiura ¥
engrase en of snnonlecimientc de s pieles eviando Iss no conformidades
(C22.2 Enun supuesto et de preparacién de dsoucionss
=7 interpretar comsctaments I3 documentacén tencs y la fohs ce
mantenimisnio preventivo.
- ioenticar con pronttud los puntos o cisposiiuos a supervsar y conrolar
deinidos en &l manusl ce mantanimienta Gel fabrcante.
- Desoroi los instrumentos o producios necesarios para realizar el proceso
asnido
- Reaizsr ol manenmenta preveniva y comsciva segin sl calendsro o
normas establacicas por o depariamento de manienimiento.
- Actualizar 1a fcna de seguimiento del manienmiento 3 medds que se
reaicen a5 scciones famporaiizadas o las exraordinaras.
- Detsciar las defivancias de funsionamisntc &n 13 maqunsra y en os
Sstemss de control aproand 55 macidss sorectords necesariss
- Comunicar al deparamento de manienimieno con pronitc las averias o
defivencias da fimonamianta no subsanables de forms imeciata ds ls
mquinaria y de los secesoros para qua se proceda a su eparacien
C223 Ejeoutar Ia Impieza y maneninients da scuerdo con 103 poiocolos y nomas
e sagunidad sstablecidos por I departamento de mantanimiento

Contenides

1. Preparacién y control de las disoluciones stendiendo 3 los erierios generales
de catas.
= Catoutsras cantisades nesesariss s saluto y dsalvents en oads dicluciin
T Réconacer sl auin para 8 Habeja 6330 <N caca stusen
© Comprabar los parimetros principaies de cada dsolucion
¥ Temperatura
.o
+ Bensidsc
+ Homogeneidad
+ Tamao emulsién (si e5 # os50),
+ Esiabidad de s emuisién (i a5 ol caso).
- Praparar souciones para a tntura de a5 pses.
_ Preparar soluciones acidas para sl procasado de las ieles
- Praparar souciones alcainas para ¢ procesado e Ias pises.
_ Praparar souciones neuras para ol prosesado ce 1as piles
T Conoear y Sjsoutar 108 coniralas nacasaros para garamizsr ls cslidsd
dsclusionss:
s
+ Guformase
* Dindsc
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- Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
© Riesgos asociados 3l medio de trabajo:
+ Exposicin a sgentas fisias. quimicos o bioligicos.
. Elego
- Risgos dervados de s sarga de wrab:
+ Latatiga isica
+ L3 tatiga menial
+ LS insatafscsion laboral
- La proteccién de I sequridad y salud de los rabajadores:
+ La protecaién coleciva.
+ L3 proteccién individus!
- Tipos de acoidentes.
~ Evaluacién primara de acsidentado
2 Srimeros susiios.
* Sacormsma.
~ Situaciones de emergencia
© Planes de emergencia y evacuacién
- informacisn de apoyo para a actuacién da emargencias.

Criterios y condiciones de seguridad en los procedimisntos seguidos en 3z
25 de produscisn textl
= Factores y stuaciones de resgo:
« Rizsgos més comunes en af sactor text, confacsién y ie.
+ Métodos de prevencion
+ Proteccionss en a5 maquinas & instalaciones.
+ Medidas de sequrdad en produccién, preparacién de maquins y
- Mesios, cquipos y téonicas de sequridad
+ " Indumentaria y equipos de protacsidn personal
+ Sefales y alarmas.
+ Equipos conva incendios
- Situaciones de emergencia
+ Técnioss de suscuscién.
+ Extincion ce incencios.
- Sistamas d pravencién y protecsién del mdia smbients &n 3 industis tex,
confecaién y o
- Factores del entomo de trabsio: Fisicos (ruidos, iz, vibrasionss, tempersura)
Quimicos (vapores, humos, parliculas. en suspension, producios. auimioos).
Siolégieos (fbras. microbiolégicos).
- Factores sobre sl medio ambienie: Aguas residuales industiles. Vertdos.
(s duos sbicos y iqudas).
- Normativa vigenta sobre seguridad medloambsental en el sector fexil, confeccién
v

Orientaciones metodolégicas
La unidas formatva 2 se imparid de forma ndpendiente
Citerios de sccezo para los slumnos

Serdn los sstabiecidos en sl ariulo 4 del Resl Decreto que raqula ! carticado de
profesionslidad de a familis profesions! i que acompasa este anexo.
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4. Estampacion digital textil
- Definiien del proceso ge estampacién digita
» Preparacion.
* impresién
* Fiacion.
« Acabad.
- Ventajas de la estampacién digfa
* Productivas
« Econbmicas.
- Méguinas de estampacisn digial
+ Maguinaria para muestrario,
»_ Maguinaria para produccion.
- Quinica apicada a la estampacion digtal
* Productos de preparacin.
* Tintas para estampacién.
+ Productos audlares.
= Productos para el acabad.
- Proceso de acabado de estampados citales:
" Fjacion cel coor.
« Acabado del arculo.

5. Aplicaciones informticas en méquinas de estampacion texti.
- Programas informticos d programacién y simulacion.
- Funcionamiento y manejo ce programas.
© Terminaies iformaticos ce las maquinas
* Introduccion de datos en las maquinas
* Impresoras y trazador (loter).

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORABLES DE DISENO
TECHICO DE ESTAMPACION TEXTIL

Codigo: MP0S33

Duracion: 40 horas

‘Capacidades v criterios de evaluacién

1. Efectuar of disefio téenico y_ tratamiento
nformaticos de disefio ce estampacen text.
CE1.1_Interpretar | funcionamiento y caractersticas de equipos y programas
nformticos de disefo para estampacion tedi a partr ce la documentacin tecnica y
manuas de usuario:
- Tioo de software especifco utizado.
- Equpos y herramientas.
CE12 Realizar dibuios susceptbles de ser estampacos, a parti de tendencias
dentiicacas de moda.
CE1.3 Mejorar, rectfcar  diversicar ibuos onginales mediante el programa de
ratamiento de imagenes.
CE1.4 A parti cel dibujo orginal y utlizando programas. informéticos reaizar la
separacion de coores.

'a imagen ufiizando. programas
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UC0128_2: Cortartejdos y aminados

Dursciéns 50 horss

Capscidades y erierios ds evaluseién

€3 Anslzar fos procesos industrises ds corte ds tejdos y laminsdos
CE1.1 Inerpretar la Informacién necesaria para o proceso de corle: patonss.
Sealizanin pars confeceidn. sstudia da maresca, csractaristoss del mataral y
érdenes da produscién.
CEN2 Descrir Iss sesuenciss de bsio qus caracterizan sl prosssa
relagionindolas con las maquinas y equioos Utizados
CE1'3 Gomparar el proceso de corte que 5@ realza on &f enformo sduoativ, con ¢
que s reslza an el antomo Indesiial EsaBASENED 185 SMItLGes ¥ Sferenca de
orgsnizscién. funcinamenta y producoén.

C2: Preparar el tefdo, y oiros materaes para o corte con areglo 3 sus caracteisias.
propisdages, y procucos que hay aus obtensr
CE2.1 Ansizar i somporamienic de Ios tcos y otros materses en el cots,
asiicando y descrbiendo cuaidades y Gefecios mas caractersticos.
CE22 Ansizar s sstemas ce sxtEndda de tsjdos y oios matersies, y los
procacimientos da disrbucian de os patrones sobre o ejdo y materal, deserbiendo
ic5 parameiros que daben de tenerse en cusria
(CE23 A partr e un supuesto préstieo, de cort de tsjdas y otros materies:

- Seteccionar o1 tpoy a canicad se materales que se necesian.

© Ditectaras anomaliss o defectos en ol material, valorando su reperousién an
<l proceso y adoptando las medicas perinenies en cada cas0

- Selecsionar el procedimiento de extendido, stuando sobre a mesa o materisl
siguiendo ol método més adscuad.

- Determinar i distribusion de pairones sobre ol materal a corar. uizando los
pracedimientos sdscusdos &n funcion d Ias condicionantss propios cel
mateil (extur, color. dbujos defectos. ), y nimero de piezas, & fin de

er el mivimo sprovechaniento
- Realzar o razado e los patrones sobre el material, segin distibucién y
procesimiento rasulante cel estudio celcore
- Mantensr una setiud crtos anz 1 caldas ds los materises, a5 somo orden
método y precision en a preparacién dal mismo.

(€3 Astar preparary programar mécuinas y 2auipos, valoranda  carseteristioss de os
matenaies
CE3 1 nteroetar 1a informasién y documsntacién de las miquinas. equipos y itles
fodo o referentz 3 segurdad y salud, unclonamlents, puesta 3 punto y
antanimients

CE3.2 Diferenciar y desoribi las mquinas y iflles de corl, asi como relaconar los
slamentos. con sus funclones y apicaciones, para el corte industnal da mater.

C4: Cortar por distntos procsdimientos, iferentes mat
aplicands s orterios genersies de sequridac.
CEe.1 Clasifcar y desoroir Ios diferentes procedimientos de corte, relaconindolos.
on los materisles que se van 3 corar y los productos que hay que obtaner
merando l0s parimetros que e deben contrlar
CE4.2 A part G un supussio pacico. de cote de materisles
" Orgarizar Iss scividades cel corte conforme 3 Ia informacién técrica
Canerstanda s secusncia ce 55 opsracionss

e, con arrego a los patrones
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CE46 A partir de un disefio e articulo de confeccion en texti y piel, calzado o
marroquineria
‘Analzar el isefo y clasicarlo en su categoria.
- Identicar s piezas que Io componen y examinar los elementos inemos
exemos.
- Determinar las formas planas que forman el modelo ausidndose a las.
caracterisicas del disefo.
Ejecutar bocetos de despiece con ayuda de insirumentos convencionales o
informsticos.

C5: Planifica la slaboracicn de patrones y ratamiento el Gissfo técrico utizando
brogramas informaticos sspeciicos
CES 1 Reconocer los nstrumentos, materiales y accesorios que se utizan en la
apicacion de los programas Inormaticos especificos de disefo y ratamiento e
datos,
CES2 Expiicar el funcionamients y caracterisiicas de equipos y. programas
informéticos a parir G Ia documentacin técnica y manuaies de usuaric
- Tipo de software especifico uiizado.
Equipos y heramientas.
(CES 3 Manejar las herramientas nformsticas y los servicios disponivies en Intemet y
ofras redes, para obiener informacén actualzada sobre ferias, tendencias, diseRo,
moga yoiras ce interés para faciltar f desarrollo de! pationaje
CES 2 Elaborar fchas tecricas de patonaje utizando programas de gestién y
ratanento de datos.
CES 5 Archivr la documentacidn generada, eiminando los daios nifies y tansmit,
de fomma smuiads, Ia Informacien, medante coso SieGronico, a o8 dferenes
departamentos mpiicados.
(CES 6 En un supuesto practico de panificacicn de elaboracién de patrones mediante:
programas inforatcos, caractenzada por un dserio Gaco:
- Seleccionar os programas informaticos idénos.
Seleccionat los documentos precisos para el rabajo aue se va a reaizar.
~ Cumpimentar os datos precisos en el documento.
Valorar yfo corregt validando s resutados el proceso.
* Archivarlos resutados obtenidos.

Contenidos

1. Evolucin de estilos de la indumentaria y complementos

Evollcin y esisica en ol vestdo y sUs complementos.
Elementos. que determinan fa funcion omamental o uilitaria-proteciora. de!
vestico,

- Relacion ce os articuios con su momento coyuntural

~Relacin ce arcuios con ef uso social. Usos protocolaros.

- Lamoda en el siglo XXy su inuencia en las tendencias actuales

*La ergonomia en ol disefo de prendas y articus.

~ Tipos y caracteristcas e los materiaes.

- Elrequenmiento de uso y especifcaciones técricas en el disefio.

~ Eldisefo  su adaptacion al proceso ce fabricacién

2. Viabilidad del producto y comercializacién, fuentes de informacion referente a
articulos del vestir.
Iformacion aréfica
Feras nacionaes o infemacionaies.
Funcionamiento de hemerotecas y Videotecas.
T naisis de las fuentes Ge mormation
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CE2.7 En un supuesto prictic, debidamente caracterizado, de realizacion de ensayos.
de materias yio productos textes:

= kdentiicar los parametros que 12 defnen

. Megi ios parameros fisco-quimicos ms signifcatos.

~ Describras prinoipales propedaces da las mismas.

T Expresarios resutacos en s uridades camespondintss.

- Inccar ol comportaminto al uso y a aplcacion

© Regitrary comunicar los valores abtanidos

3: Gestonar a informacién téorica generada en un proseso de producsion fextl 1oy
Su relacién con of plan de caidad.
CE31 Analzar Ios documentos y las fihss de procuscién de os diferentes procesos
productvas de a caden fexti para poner de manifesto a5 dasaconss con respecio
212 caidad precstaslacida
CE32 Inerpretar y vransrite of plan da comunicacién del sistema de caidad a los
dferentes Gepariamentos de a smpresa

Cs: Locaiizar, consutar y sctusizar s inormscién cisporibls an 1a reg y en bases de
datos para aplicaria en 1a gestén Ge 1 produccien y 1a calidad de producios y prosesos
preely
CE4.1 Dasorir Iss fusntes y canaies de informasién utizsdas en Is amarasa pars
organizar y slaborar una base documental que aporie y suministe datos pars 13
geetin de fos distintos procssos e fabroscion da I industs taxt
2.2 Gestonar bases de Gatos fexties que permitan consular procesar, edtar y
archivar a mformacién referenta s ssctor text,
C4.3 A partr de un supuesio précti. detidsmsnte carscterizace, de bisqueda de
informacién sobrs el sector ext
" Recurir  1ss fusntes ce nfarmacién adecuads
© Realizar Ia bisausda aplicando loscriteros de resticcién adeouados.
izt scscuazamenta s mformacian seleccionads.
© Registrary archivar a nformacian utiizada.

Contenidos

1. Parimatros fisico-quimicos de fibras y equipos de Iaboratorio utilizados para su
determinoian.

~Finura g2 ialans. (Merascopio oe proyecsién).

- Mscurez dal sigocén. (Micronaie)

- Longiud. (Longimetr de peines)

T Dinamometra de haces ce firas. (rassey)

- Voluminosidad. (Bulkometer).

Z Color, grado 4 bianca. brlo. (Espectrfotimetro)

~ Materias extraibles. (Exractor Soxtlet

Z oA del suracto sevose. (Himeira)

2. Parémetros fisico-quimicos de hilos y equipos de laboratorio utlizados para su
determinseian.

=" Thuio. (hspe)

~ Torsibn y rewrsibn. (Torsiémetro).

© Reguanid ce mass. (Regulsrimetro)

- Compartamiento sinamomatreco. (Dinamémetro para his)

- Vellosidad. (Velosimeto)

© Costaents de ficsén (Frtémetro)

T Materss extrabies. (Exractor Soxnlet)
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Asociado  Is Unidad de Competencia:

UC0167._2: Ensamblarpiezas de pies y cueros

Duracidn: 160 norss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROCESOS ¥ CALIDAD EN ENSAMBLAJE DE PIELES ¥ CUEROS
Cédigo: UF2850

Durscién: 30 horss

Referents de competencis: Ests undsd formstive 36 correspands 3 's RP1. 313 RFS y
APs

Capacidades y eriterios de evaluseion

C1: Anaizar y deserir los procesos industiales de snsamblaje o aparado e
componentas de diferantes fhos de ariulos de piel  cuero, segin modelo y
patrones.
CE1 1 Interprtar Ia informacion toica del proceso de ensamblafe: 5905 de unién &
mpiaar y procadimientos a sequr en funcidn del materaly de Ia orden w
prosuceien
CE12 Descrbilas operaciones de proceso de ensambisle rlacionindolas con ¢!
lio de entrada de componentes, maieriaes complemeniaros y maaunasieupos
CE13 Comparar o proceso industil de snsambiaie con ! ensambigie reaizaco en
Sltailr ce formsan, a in e abienar nformasion sobre. orgenizscin,
funsonsmisnia, Ssesia prodsciva y procosin

(C2: Cumplimentara informacién téoni necesara
CE2." Cumpimentar 1 dosumentasién relscionads con s procuctidad, caldad y
Saguridad pars contrbuir  1s mejora ce s empress.

CE22 Cumplmantar pares d ncidencias y anomalias del proceso y dal produco,
pars facitar areas postanares.

3: Anslzar I ly ds Prevencion de Rissgos Laborales, para aplicara concretams
s pussto a6 rabajo
CE3.1 Interpratar y spisr correctament 1s ley de prevencién an = pussto de
rsbae
(CE3 2 dentficary usar los sauipos de protecsién indiicual an oada operacién.
CE33 Adaptar y ajustar 1a maquinaria 3 las condicionas argonémicas requerias
para cada cperarc.
83 S Mantensr st supericies y szpscos de b en periscto orden y mpiszs.
G35 Conooer el modo de actiscion seqin of pan de amergencia de la empresa y
los crterios de evacusciin
(G232 Conacar y achsr segin s protocalo ds primeros suxiios

Contenigos

1. Prosesos de ensamblsje
= interortacion de la mformacién thenica ge procesc;
~Smociogia
2 Fichas Técricas
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- Tratamiento de las Grdenes de corte.

- Tipos ge patrones y su reconocmiento.

~ Distibucion de patrones seqin las especificacionss cnicas del model e o
de patn

- Crieros de disposicién y preparacion de los diferenies materiales para of cort.

- Identicacibn ce calidadss y defectos de Ia el que condiconan el cote.

2 Toerancias ce corte.

2 Rendmiento y aprovechaniento del material segiin a dstribucion de los parones:
+ Calculo
+ Técnicas para mejoraros.

2.E1 extendido de tejidos y pieles en confeccidn a medida.
- Wesasy equipos de extenddo manual.
- Técnicas de extenddo y posicionado del tfc, el y oros materiles.
~ Caracieristicas cel efco y fa piel e condicionan el extencido.
. Formas de extendido sequn tipo Ge 40 0 ie.
2 Controlde calidad de! extendico:
+ Tioos de defecios.
* Repercusidn de os defectos en el proceso de cort y confeceion
+ Correccion de cefectos
- Critros y cisposicién de patrones sobre el iico 0 el
- Tipos ce marcadoy su realzacion.
- Utles de marcaco jaboncilo, I3piz para piel y otros
- Utles de medida: cinta mérica, regias, escuadias ¥ oros

3.1 corte de tejidos y piefes en confeccion amedida
= "Corte convencioral
+ Caracteriticas.
+ Apicaciones

- Secuencia de operaciones ds corte convencional

- Comportamiento de 0s tejdos, pees y oos materiaes en el corte

- Parametros que inervienen en e! proceso de corte.

2 Méauina y ies Ge corte: tjeras, tjeras eiéciricas, cuchilas de pelteria, prensas
¥ troqueles, pesas, pinzas e Sugcion, slementos de marcaje de marcas de
posicién o taacios.

- Corte e distintos materiales:

+ Bleccbn cel ipo de extendido y cote en funcion cel comporamiento y
caracterisicas deltfco o pie.

- Controlde calidad de as piezas cortadas.

- Identicacin ce piezas coradas y preparacién para la confeccién.

'UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: TECNICAS DE ENSAMBLADO A MANO EN CONFECCION 4 MEDIDA
Codigo: UF2812

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta uridad fomava se corresponde con Ia RP2, RF3,
P4 RPS Y RS
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antimancha, fungicida, bactericida, antiestético, inarrugable, inencogivie, facil
cuidado, )
- Sistemas de gestién y conrol de caidad (‘on-ine" y en el aboratoro)

UNIDAD FORMATIVA'3
Denominacién: CONTROL DE CALIDAD

Catigo: UF2573

Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta indad formativa se corresponce con RP2 y =P

‘Capacidades y crterios de evaluacién

1 Interpretar los parémetros que rigen Ia gestién de a caliad del proceso y del
producto a o largo de a cadena de produccidn fexil.
‘CE1.1 Gestionar los controes de caidad por variabies.
‘CE1.2 Gestionar los controies de caidad por atrou(os.
‘CE13 Relacionar los desvios del procesa ce produccion text con fas cavsas que fos
provocan
CE14 Gestionar los parémetros ce posicidn, dispersién, corrsiacién y planficacién
cstadistica de experincias
CE15 En un caso prictco de control de caidad de un proceso productio,
devidamente caracterzaco, de |a cadena de fabricacion textl
- Supenvsar a Inspeccion ce productos y subprogUcios obtenidos.
~ Gestonar s resutados obienidos en ios controles ce calidc.
© Identficar as desiiaciones de ia fase productiva estucada que pueden infuir
n'a csminucicn de fa caidad del producto final

C2 Efectuar ensayos para la mecicién  control de los parametos fisco-quimicos més
Importantes de los procuetos texties, valorando 0s resuitados de s mismos.

'CE2 1 Describi los parametros fsico-quinicos de firas, hios, efdos de purto, tidos:
de calada y elas o tejoas.
(CE2.2 Identifcar Ias normas y describir los métogos de ensayo para la medicion de los
parémetros fisico-quimicos crados
CE23 identitcar I0s equipos. de laboratorio asi como los materiles de referencia
necesarios para reaizar Ios distintos ensayos.
‘CE2.4 Inerpretar y vaorar os resufiados de 0s ensayos realizados.
‘CE2 5 Identicar 3 wiizacion de a simooiogia, ferminoiogiay as ridaes comectas.
CE2 Expicar fa caibracion de equipos y establecer i tazabldad ce los resuliados
obtenidos.
‘CE2.7 En un supuesto préctico, debidamente caracterizado, de realizacién de ensayos
de materias yio productos texties:

- Identicar los pardmetros oue la definen

- Medirlos parémetros isco-guimicos mas signifcativos.

~ Describi las principales propiedades Ge las mismas.

* Expresar os resulados en las unidades corespondientes.

- Indcar el comportamiento al uso  Ia apicacion

~ Registrar y comunicar los valores obienidos.
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- Factores e resgo.
© Conseouansissy dafios dervacos del ransio

© Accidents de rebsio.

~ Enfermesad profesional

- Oas patologias dervadss del rabajo

© Reparcusions scanémicas y de funcinamieno

- Marco normativo b3sico en mataria de prevencién de iesgos Isborales:
~ Laley de prevencion de esgos laborales

~ El eglamenio de os senvicos de pravensién.

~ Aloance y undamentos juridicos

~ Diractivas sobre seguridad y salud en o rabajo

© Organiemos pibicas relscionados son 1 seguridsd y sslud en ! sbio:
- Organismos nacionales.

~ Organismos de caricrer autonémico.

© Planss y normas de segurdad = higiene:

+ Politos de segurcad en as emprasas

+ Normativa vigente sobra seguridad « higiene en el sector textl, confeccién y
pie

+ Normas sabre impieza y orden en el enfomo de trabajo y sobre higiens
personal

+ Dooumentacisn sabre los planes de seguridad e hgiens.

2. Rissgos generales y su prevencidn en los procesos de Iss lineas de produccién
textil. Actuacion en emergencias y evacuacién.
= Riesgos en ef mancio de herramientas y savipos.
~ Rissgos en ls manipulacién de sistemas & nstalacones
© Risagos an af amacenamisnto y fransparts ce carges,
© Rissgos ssociadas i media ve trabao
+ Exposcion s agentes fisicos, quimicas o bioisgics.
+ Eifuego
- Rissgos derivados de a carga d ransio
+ Lasatgafisies
+ Lafstga mental
+ S insatsfacoibn sbors!
- La proteccion e 1a segurdad y salud de los rabsjadorss:
+ La protecaion colectva
+ L proteccién individual
- Tipos ce accidentes.
~ Evaluacién primaria de acsidentado
© Primeros suios

~ Socormsma.
© Stuacines de emergenia.
- Planes de emergencia  evscuacion.

© Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.

3. Criterios y condiciones de seguridad en los prosedimientos seguidos en las
s de produccisn textl
" Factores y situaciones de riesgo:
+ Rizsgos mé comunes an el s2ctr text, confescién y e,
+ Meétodos de prevencién.
+ Protecciones en a5 mquinas = nstalaciones.
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3. Formas habitusles de identiioar los tratamisntos 3 reslizar
" \dertfcar (s sifrentes formas da prasentacién y los cadigos de dentfcacisn de las
materias texiles segiin su esiado de elaboracién
- Formas de identfiscion d las carscterstoas incisles ds las materss exiles.
- Interprtar las diferanes operaciones en base a su destino parcialy inal
- denbifcacion de los otes fexiles durante ol proceso:
+ Contral o — nformtes.
+ Etioueta. hoja de producsién
+ Césico por barras y RFID.
- Cédgos que idenifican < lote o parida (nimero, proceso, kios, metos,
- Inerpratar e ncoroorar 1a informacién necesaria durante su batarmierto:
+ Fechas de nci y fnal.
+ Fechas da cada tatamiento parcial
+ No conformdaces.
- Trszabidsc
+ Concepto y fnaidas.

4. Condicionss de aimscsnamisnta de fss materias y productos textls.
" Controes ds snivada ce las matanas terties:
+ Diferantes formas de presentacién (unidades, pegadores, metros, kios, pagustes
otos)
+ Defecios de manipulacién (manohas,roturas, rooes, desgarros, mejaduras, okos).
Gontrol e Ias ncidencias y crteio de no conformidad en a recepoin
+ Conciciones de aimacenamiento de Iss materas y procuctos fexies (tempsraturs
humedsd, calor, smoiente. ).
- Rissgos derivados por Ias conciciones defectuosas en el aimacenie de las materias
¥ procuctos texties

Coiterios de acceso para los slumnos
Serin los sstablecidos en s arfoulo 4 dal Real Dacreto que reguls el cerfosda de
profesionaidad sl que acompaia este anero.

MGDULO FORMATIVO 2

Denominacién: PRODUCCION DE HILATURA

cadige: MFDIEI 2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociado a 1s Unidad de Compstancia:

UCO181_2: Prepararlas maguinas  reslzar a producsién de nistura

Durscién: 270 horas
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G2 Igentifica los procesos texiles bisicos y ls maquinaria que intervizne in
espacitoscionss ce s foha thonos d produccion.
'C22 1 Dascribi los procesos testies b3sicos.
(G222 Relacionar  maquinaria con los procesos fexiies en os que inervene.
CE23 Relacionar Iss materss y productos que imarvienzn an los prosesos ds
fabrcasin
G224 Relacionar los productos fexiles que en oada momento se van prosesando de.
acusrso con el atamiento  1a macuinara ubzada
(G225 Dascribi la maquinaria. aceesorios y sisamas de soniol
~ Deteminar s maquinana necesaria para proseder al ratamients en funcién del
parqus da maguinais Gsponiole. tamafa 66 s parica y proceso 8 raSiEar
- Dascrbir ls distntos sistemss de contrl sstab acidos &n cada atamento psrs
podsr cbtaner € resultada fnal requerds
- Expliar o funcionamientc y manejo de a maguinara. 3si como de sus
acsesoriosy sistemas de coniol

roretando lss

€3 Igentfiar I fase del proceso en que s encuenan Ios diferentes producios texties.
(CE2.1 dariicar ol sstad e slsboracién e los productos fxiles
CE3.2 Relacionar los producios fextles con sus pracesos de fabricacién (desmotado oe
Sigodbn, avado ce 3 ana. isrs. tasie, ).
(G233 Dascrisi o procedimiento para ideriicaros lotes de producios fextes.
= nalzar a imporiancia Gel lofe. © parida, en Ia industia texl y de la
{rszsbidsc
denifcar Iss iferentes formas de siquear los productos texiies (seres y n° de
pieza. paricas da tfco, paricas da hibs. ).

(©4: Establzcer  concionss de simsosnamisnto e los procuctos exiles.
CE41 Glasifcar  identfcar las difersntes paridas de matera en base 3 su
procedenci

" Cumpimentar 1 feha de enirasa

T Inspaceionsr a msters extl datestanco no conformidscas

a0 somunicaro 3 depariamento éonico

- Shuarla matera txtl en a z0na preceterminada como matera 3 ratr

- ioenificary regstrar Ia posiion de cada partda denio del amacén

- Realzar los movimienios ce ata y baja n b3se a a5 entadas y saldas.
(CE4.2 Desortr Iss condoionss de canservacin izénsas (tampersturs, humedad, Iz
Ventiacin. ) que dabe fenar un aimacén para mantaner I35 materas fexties en buen
sstaco.
‘G243 Cantrolr ss candicionss de simscensmino y &n Gaso de varissin splsar sz
Gorrscciones necesaras para evtar una modifcacién o deterord e las materas qus
pueda sfectar 3 a5 operaciones posterores a realizar
G2 ¢ Raacionar ofdereor que pusden producr en os roducis fextes unas condicionss de
Semperatra, empo, humedd y it nadecusdas durane ) amacenament.
(CE4.5 En un ssso pricica ce Amasensmiento s parir de uns foha ce produccién

- Identiicarles partass ce maters.

2 lcentioar & atamienta s someter s materis,

~ Seleccionar Ias paridas de materisl

- Preparar as parids para mcir o trstamient 1

ecsistentes, y en su.

Contenidos

1 Materias texties y su forma de presentacién 3 los tratamientos integrales de
manutactors texti,
T Gantiioas on e lss foras tectes y sus mezsis:
+ Clases de frse.
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RP4: Urdir los juegos de plegadores con seguridad. a fin de obtener las cargas.
necasaras para disinios iacs G t2ide y méquin e punta por urdmore.
CRA.1 La eleccion de Ia medida de los plegadores se sjusta a £po de sie y mos
de maquina ce teer
CR42 I proceso de urdido se reaiza con ssgurcad 3 la velooidad consiante
26eouada al po y estado ce 1a materia segin aricuo y maquina ce produscién.
CRA3 Los plegadores componentes de un s se urden manteniendo los valores de
anidad de hilos, metrale, vaelas, ensién del hlo untaria y del conjunts, 351 como
1a reguiardad oe superfice y ol perimetro constante pars obtener Ia caldad deseada
e el teido.
CRa.4 Los plegadores se encintan y se protege la superfce e Ios hios con
Smbalje adecuao. desesraando sl rdicor con segurdad de no dafar 03 mismos.
GRS Los plegadores oblendos se agupan por uegos para ser aimacenados o
cargados en maguina de tejer. segin ariulo y orden de procuccion pravisa
CR45 La informacian e cada uno de los plegadores con fodos sus parameros se
regisira para mantenerios dentiicados de forma correcta

RP5: Aportar I informasién téonica referente alabajo realzado, resutados y calidad dai
proccto,  n de canirbu 3 o8 planes de pracuceian. y gesion d Is calidad.
‘GRS T La documeniacion se cumplimenta transcribiendo a foalidad da datos de los
Plagadores. conirbuyendo 3 1a majora dsl fujo de informacin y mantenimiento
aciializads a programacién de produccién.
CRE2 La anotacién de incidencias dal proceso de urcido se reaiiza de foma
Gorrecta para facitr Iss posterorss taress da revisén. reparscidn. y clasfcacién,
aporiando oierios de mejors continua.
CRE2 La informasidn 32 mantiens actuslizads para apertar rterios gara la mejors
Goninua oe 1a caldad da o plegadoras y del products qus va 3 ser fabreads.

RP5: Actuar seain el lan de sagurcad y salud de 1a empresa, ievando & cabo acciones.
prevenivas, correctivas y de mejora al nive de sus abibuciones.
'CRa. £l pan de pravensién de rissgos s nterprets correctamen. denifcanda los
derachos y deberas del empleado y 1 empresa, s resgos Iaboraies  se usizan los
medios ce proteccion pravisos.
CR2 Los equipos y madios da pravencién se dentfican y se manfienn opsrativos.
CRA2 Las zonas oa rabs y o simscén s6 mansenen &n condiionss de Impiszs.
orden y segurdad
GR84S reuerzo de las condiciones e sequridad personal y amblental s oonsigue
on Un particeazién actva y positus en ios planss dz ntrenaments perédos

Contexto profesions!

Medios de produccién
Urdidores  directos, fietas, plegadoras. Equipos de compensacion de_tensiones,
detactores e desfirasos, sistems e Iubifoado. Equioos de mando, reguiasién y conirol
mesinccs. ssctromecin oo neumateos, slacténicos & inform s, Equpos de uste
¥ mantanimiants operatio de maauinas.

Productos y resultados
Plegadores de hlos praparados @ dentiicados para a tejaduria de punto por urdmbre.
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- Preparary isponsr Iss nemamienis nscesaras.
© Raatzar 3 nassion y mpieza. ragulacion y suste ce lss miquinas

© Reakzaroperacionss e mortaiey desmonia para cambie g 1135, Fasas.
T Rpvear a2 nomas de segurcas y saud

Ca: Apicar tiicas de moldeado y rectfcado manul e Ia horma de calzado a medida
(mod y sspecticuio) y cropéeico. -
CE3 1 Relaconar 55 zonas de la horma base aue se pueden magicar po adin o
Susiraceiin Gel matenl de ScuSrco 5 14 1eha thonca ¥ sploar 158 comeciiangs
perinentes. y &n s o520, consicerar s reinserpeidn sculstys
CEn2 Expitar los matersles que 5o smplean —estuco, flra Ge viei, resinas
Sszayols y s pars rllenar s zanas marcaes o8 Is o,
CEn'S Especiicar Ias téonioas 3 sequ para Ia apicacén de los productos
especifcos en relacin ol materal i la horma y el fempo de secad de los mismo
para o postaror molcesd
235 Eipiear 1a2 formes de modssdo por medios manuales de Iss zonss
aumentadas an volumen de 1a horma y Ias heramientas necesarias a i de lograr 13
form fnal asterminass
CE8'5 Expiar s fomas de moldesdo por medios manusles Ge las zonas que
necesan Gisminuciénde volumen de 1a horma y s herraminias necssarias 3 de
lograrls form fnsl determinads.
C25' Expecitoar coma = micen 13 hormss sdaptadss y s farms de camprobar o
punos bisicos de alce.
CE87 En un oaso praciin, debidaments caracterizado, de realizar o moldeado y
ectfcase de s horma base para 1a adaplcién a 1 faorcacén de calzado a medda
uortopadico
= idenifica las caracteistcas y pardmeros de a horma
~ Gomprobar las caracieistcas g as medidas de I3 norma.
© Gomprobar as zonas danda dede actuar po sdiian o susiraosion
~ Preparar os materalesy heriamientas nacesaras.
© denifica los zonas marcadas para ser coregidas
~ Glmpir a5 normas ce seguridad y saiud lsvcral
© Apicar, en s caso. l materal n a zons ncicads y dsar secsr
© Reakzar i fjado o imado Ge s ona seRalads
T Comprobar qua 58 madfoacionss son 52 sorespondintss alcsefo sl
~ Uinpiar35 hormas oon cepllos, pstolas d aiey oras.
~ Gomprobar las medidss i ls dapiaoién de 3 horma.
© Regstar 1a nformacén geraraca de 2 homa en la foha tiorica
comesponciente

7: Apticarthricas de afinado por mesarizado de s horma de calzado a medida (moda
¥ esplcticulo)y oropécico, asi comd su soabado GefEVD
CE71 Detallar ' aplcacén cel afnado por mecanizado de Ia homs moldesds
manuaimente. paa fabrcar caizado  medida
CE7.2 Explicar como se invodusen 03 parimetros para el afinaco de
Sjste 08 Ia miguna o foma de mecanzada &0 fncin de sus SXgenGs.
CE73 Explcar a5 cperaciones de acabado defiivo ce 1 homs con 1a cocsscién
de las pares audiares —«tubo de cots, pasadores, planillas, sevadores y oros.
e acurdo 3 u uso posteror
CE7.% En un susuesto ordetoo, debidamante oaracterzade, resizar o sinada por
mecanizado cal par de hormas moldesdas y recticadss para su Ublzscen on s
Fabricaoan Al esizado persona zae
= drificar s caracteistoas  prémetros da s hors
T Compronar a5 cxvastershess oa ss meddse o8 I noms.
* Freparar s harms,

porma y
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. PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominaeién: BUSCAR INFORMACION Y DOCUMENTAR LA HISTORA Y.
EVOLUCION DEL VESTIR PARA PROVECTOS ESCENICOS

Nivel: 3
Cédigo: UC1S17_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RE1: Diferenciar Ia evolucién de Ia indumentaria en relacién con su momento Histérico
para su apicacn en proyecios de vestuaro de dfereies pocas.
CR1T La intencion y coniexto de los fguiines se comprende relacionando o
momento histgrico y cutural con fa evolucién ce fa indumentaria.
CR12 Los dsinios momenos isioncos y Usos del vesido se buscan para
confguracién de Un proyecto aristco global o un products requendo.
CRI3 La infliencia en la indumentaria de faciores {aies como cima, materiales,
tecnologias isponies, tradciones, posicion socal y otos, se Gelemina y locaiizs
en diferentes 2pocas y lugares, asi como su evolucion a o largo del tempo.
CRI4 El contexto cutura del momento de la histoia de! vestido que infersse se
Gonsicera ante un proyecio de vesiuario, para partipar en una nteriocucion fuica y
coherente con el figuriista y  irector del motaje
RIS Los aspecios. consifuivos de 108 Gferonies vestuarios se observan y se
iferencian por su tipologia y esiructura en funcicn de! desting, mado y so segin las
variables artstcas y técnicas del proyecto
CRY8 E| momento cultural e fa cpoca ss tiens en cuenta, deduciendo las técnicas y
materises ulizados en fa reaicacin del vesiuario, para la mejor recreacién

RE2: Seleccionar informacién reiacionada con la evoiucién d la indumentaria y sus
usos, para idenificar formas y estios apicables a la reproduccion de prendas que
conforman un modelo de época.
CR2.1 Los elementos aue conforman e trae de época se idenifican conforme af
momento istorico y ala indumentaria usual de una epoca.
CR22 Las fomas y estlo de las diversas prendas se comparan entre si para
selectionar las ms adecuadas, atedienco a un momento Nstorco determinado y
las soluciones tecncas que S deban aplicar en funcion de las recreaciones
previstas.
C€R23 Los componentes el traje se identiican y casifican para asesorar y
reprocucir vestuario de un grupo social e un momerto dado.
CR24 Las cosiumbres y usos en e vesti en diferenes So0cas se reconocen para
Gesglosar e inferpretar <l fgurin y proceder a su realizacion G acterdo al ambiente

RP3: deniificar as proporciones del fraje respecto a [a igura humana y a evolucion de.
Ias siluetas, para asocaros a una época deferminada y adaptaros a a recreacion de
Vesiuario e8canico,
CR31 Las proporciones del trae s reconocen para seleccionar prendas que
intervienen en a recreacién de dstintos momentos htaricos.
CR32 La ransiormacion el mode'o se propone incorporando los criterios estéticos
Qe permitan a adaptacén a fa moda de Una poca determinada,
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Identfica las formas de presentacin de acuerdo a las condiciones previsias
- Especicar el etiquetado que debe llvar ol producio, por normativa vigente.
denificar ¢ envase o soporte de acuerdo a as caracterisicas de 12 empress.
~ Generar a documentacion necesaria en soporte fisico o dgta.
Regstar y quardar a informacién uizada y generada.

C2: Aplicar técricas de negoriacién en funcian de las variables que infervienen en las
operaencs de comprairta naconal © madonal e producos en e, b2 0 6o
‘CE2.1 Elaborar y mantener una base de catos de provesdores nacionales &
ntemacionales de prodcios en texil, pel o confection, donde s fecoa la
nfomacian con las caracierisicas relevantes localaca en publcaciones y fuentes
de bisqueda online y offine para su uso en planes de comeraventa.
CE2.2 Deserbir las caracteristcas soclo-sconémices, cuturales y poificas, més
relovanies e 103 paises dande se Ubican 136 empresas recogidas en la base e
datos,
CE23 Identicar as ciferentes fasss G un proceso de negocacion y los aspectos
fundamenales que hay que Tratar, asi como las posiies Gbjecionss que puecan
Surgir en a reaizacion de una compraventa nacional & ntemacional
CE2 4 Elaborar ofertas de venias para clenfes nacionales e inemacionales e
acierdo a s especiicaciones recibicas, exponiendo de forma cara las condiconss
qQue caracterizan exactamente el producto en textl, i © corfeccion
CE2S Valorar oferas presentaas por proveedores de productos en textl, piel o
onfeccicn, tenjendo en cuenta los margenes de caidad, prech, tempo de eniega,
enire oros, asicomo os aspectos a negocir
CE26 Diferenciar as técnicas de negociacicn y las condiciones de compraventa
ntemacional que se agaptan a las pecularidades de s paises impilcados.
(CE27 Enumerar las condicionss funcamentales de a negociacon en n SUpUEsio de
Compraventa ntemacional de productos en textl, plel o confeccién, tales como
Brecios, normas sobie el comercio izmaconal(<INCOTERIa), eniomo y piazos de
enirega, entre oiros, para lograr los objeivos propuestos y cumoii la nomativa
vigente
(CE2 8 Identicar y regstar documentacion procedente de supuestas negociacionss
e compraventa nacional e itemacional de producios en textl, piel o confeccin,
izando formatos fsicos yio igiales, para conservary faciliar su Uso.
‘CE2 En un supuesto, debidaments caracienzaco, ealzar una entrevista o contacto
o0 un cllente o provesdor extranjero para nciar hegociaciones de compraventa e
prodctos en ext, piel 0 confeccion
dentficar las caracterstcas soci-econbmicas, cultrales y poificas del pais
Gel clente o proveedor.
Definr un plan de negociacién en ef que se establezcan las fases que se
deben sequr
Wantener una comunicacén verbal y o vertal.
~ Caractenzar al iferocutor para establecer las pautas de compotamiento
Gurants o proceso de negociacion
Utiizar el vocablario especifco y las técnicas de comunicacin adecuadas
~ Utiizar la técnca de negociacion acecuada a a stuacicn defnda, atendienco.
8l protocolo, normas y cosiumores del pais
CE210 En un’ supuesto, debcamente caracierzado, establecer un plan de
negociacin de comoraverta de productos en text, piel 0 de confeccin, aue
contemple fos siguientes aspectos:
- Estmar s necesidades, los puntos fueries y ébies respectios.
Identfica os principales aspectos de la negociacin
~ Expicar os imites en a necociacin de ambas partes.
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CR13 La seleccién de procedimientos determina f orden de preparacidn de las.
asouconss

RP2: Reaiizar ias isoiuciones en las condiclones preesiablecidas, previa mecicion de as
Sanidaces caiou adas de cacs oroduct.
CR2.1 Los sparstos & insrumenics <6 sslecsionan para medi os prackctos.
CR22 Los prosuctas <& midan son axseitud, 36 mazslan yio dueven en los
‘auipos segin brdenes de producsién
CR23 La manipulaciin de los productos se reslza cumplendo crfeios de
‘Saducidd, normas da seguridad y proteosidn macioamisnta.
CR24 La medicén y dclucén de producios s reaiza con squipos de disinios
grados de automatzscion
CR2E Lo pracucios 3= miden oon sxaciiud, s& mezlan yio disusien &n los
‘auipos seain brdencs de produccién

RE3: Verfiesr que sz carscieisicss ce lss disolcionss s sustn 3 sz
szpscifoscionss fladss.
CR3.1 E1 sstama d producios dasarollado por Ia empresa se utiza en funcidn de.
13 sarrcta ntepretacién ce as finss téericas
CR32 Las disoucionss preparadas para su incorporacién al proceso productvo s
Somprueta que cumpien Jas orterios Sstsblscdos G homogeneiZad, aH. densdac,
Viscosidad y temperatura.
CR33 Ls foma de mussiras para verfiacién se realiza n ol fempo y foma
indicados en 3 orden ds fabrcssion
CR3.4 Las desviaciones son sl nvel &
que cormssponds.

5 conformidad. se comarican sl persanal

RP4: Reaizar ol manenimiento de primer nivel de os Instrumentos y squipos, a fn de
obiener esuitados ptmos y prevecbies.
CRA1 El mantanmisnis d primer nivel sa raslza sepin documentacién tionics,
instrucciones de ls empresa y normas de segurdac.
CR42 Los sensores de las miquinas se comprucban con squipos extemos
lbrados (phmetrs,termémetros, meddores de volumen y dz caudsl.)
CR43 Los fallos de los. clemenios productvos de Ias maqunas se detectan
Gonectamente, _ sustiuyendo. los slemenios  averisdos o Gesgastados y
reestableciendo las condicones normales de fundlonamiento de foma segura ¥
(CRA 4 La Gocumentacién generada en & mantenimierto e5 exacta y completa
CRA5 Las necasidades Ge martenimiento que sobrepasan 13 responsabiidad
asignasa, se ransmiten con pronita al parsonal responsadle

RP5: Comprobar Ia_conservacién de los producios quimicos y aceptaros para su
posieror incorporacien alproceso
CRS.1 Lot productos quimios utizsdos se dantifcsn debdaments, pemitendo su
‘aceptacién o rechazo para su ncorporacibn al proosso de produocion
CR52 La correcta conservacién 6@ producio y Gel embalae indica o buen
o3 colrantas. prodctas quimicos y suilares
RS2 Lo procuctos <8 manigulan son erteros e seguridad, cacucidad, orden de.
Gonsumo y proteceibn medicambiental
R4 Los scupos ce protsce:én mcividus! 52 tlizan y se mantiznen &n condicianes.
operaivas.

dode

RPB: Aportar Ia informacién téorics respecto al trabslo realizado, contrbuyends 3 Ia
‘gesién de siock. 3 los planes ce producsid. y gesian de s caidad
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Vinoulacién con capasitaciones profesionales.

s superacién can evaluacibn postiva ce I farmasién establecica en ' unidd formstva
“UF2581; (Transversal) Prevencin de riesgos laborles en liness de procuscicn textl”
garaniza ol rivel de conocimientos necesario para a oblencién da la habiltacién para o!
‘Gesempario de 55 func.ones Gz orevencion de rsegos sbarales 3 ivel isics

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Unidad de competencia 1

Denaminscidn: ANALIZAR MATERIAS PRIMAS, FRODUCTOS Y PROCESOS

TEXTILES,
Nivei 2
Cédigo UCo453 3

Reslizsciones profesionsles y erierios de realizse

RE1: Reconoser lss materiss y productos extles (foras. hios tejdos y teas no tejass)
on crteios téonicos, s osldac. sstéicos y d comporiaments sl uso.
CRI1T Las materss texties e anifioan por su orgen. presentacién, estado de.
Sisborscin yio sdauetazo,  in de camprobar s el de GBI Zacen
CRI2 Lss maarias y prodstos texies, asfcamo sus princpales carscieriicas, 52
reconacen por srocadimientos y ticncas perinentés. 3 fn Ge sompronsr su
composicén,
CR12 Las matarissy su preparasién se determinan, & in de que sesn adacuscas &
ada uno de los procesos texiles y producto que 52 va s slaborar
CR1.4 Los procasos y pracuctos 3¢ centfosn a parirde Is iterort
CRTS Ls foma da mussirss pemmite verfosr lss caracterstss de az materiss
extiles, contribuyendo sl isefo de productos con determinadas propiedadas.
GRS La oblencion de producios novadosos y mas competiivos se ogra a ravés de.
12 informazién actusizacs sobrs lss materias texties y fas carscieristoss thoncas
de calidad, e comporiamiento al uso y sus aplicacionss.

cin ce s fchs

RP2: Supenisar. en su caso, realar ensayos de caricter fisico-gqimico para la
idnticasiin o medds de parémeiros d lss materiss texties y s comporamiento
CR2.1 Las musstras se preparan adecundoiss i 1o da aparato de ensayo y a a
propiedad isica o quimica aue 52 va s mer
CRO2 Las massiras o proseias se. preparan de acverdo a la documentacién
‘espacifica y normatva aplicable  la caracieristicas de Ia matera taxil
(CR23 Los aparatos para 1a madida de parémetrs o propiedades fiscas o quimicas.
se Saleccionn y s= comprueba su uncionamiento.
CR24 Los insimmentos se caibran y sjustan de acierdo 3 Ias necesidades cel
ensayo y 3 1a propiedad fisico-quimica ue se va a medi
CR25 L lecara del instumenta de medds e realiza &
sdacusdss
CR28 Los resutados de la muesa, incluyendo los atos de identfcacién
‘apropiados (fechs, parimetos, o ds lote, roducto y 7). se ragistran an soportes
Sdacusdos.

1as unidades y foma.
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CE2.1 Explicar tipos de ensamblaje en funcién del tipo de unién, medios y
materiies.

CE2.2 Describ dierentes operationss de costura y su secuenciacidn en Ia fase de
ensamblje a mquina

CE2.3 Seleccionar la maguinaria y equipos que infervienen en ef proceso segn o
1ip0 de uribn, medios y mateials.

CE2.4 A parti de un caso practco, debidamente caracierizado, de apiicar costuras
méauina para el ensambaje G prendas:

= Organizar las acividaces de sjecucion de! ensamblado de acuerco a la
informacion proporcionada.

- Preparar as maquinas, eauipos, fies y materiales adecuados.

° Posicionar ias piezas sobre fa méquina comeclamente.

- Realizar las operaciones de ensamblaje con habiidad y cestreza, apicando
las técnicas adecuadas segin tpo de unén y cumpiendo las normas. de
sequridad y salud en el rabajo

- En'su caso, realzar pianchado infermedio

- Rematar las costuras donde sea preciso.

~ Ensu caso, retrar as costuras provisonales.

- Verificar Ia caidad del ensamblaje y el aspecio giobal delproceso, conigiendo
las anomalias detectadas.

Contenidos

1. Operaciones de costura amquina en confeccion a medida en textl.
- Tipos ge costuras:
+ De unicn.
+ De adomo.
+ De sobrehilado,
»Acolchados y simulacion ce bordacos.
- Tipos de prensatelas ¢ hilos adecuados a cada fipo de costura, teido o orntura a
apicar
- Criteros de seleccion de prensatelas e hios.
~ Preparacin y sjustes de maguina necesarios en funcién
* Tioo de costura
+ Las caracteristicas del material,
« Eihic.
+ B prénsatelas
+ Los requerimientos de uso ce fa prenda a confeccionar.
2. Secuencia de operacionss de ensamblado a maquina de vestuario a medida en
textil,
- Fases cel cosico a maquina en a confeceidn a medida en funcién ce:
+ Tiode prenda.
* Medios cisponivies.
+ ateriales.
- Fases cel acolchado 0 simuiacén de bordados.
+ Identficacion y seleccion de méquinas que intervienen en cada fase.
+ Requerimientos y preparacion previa de los materales oe acolchar.
- Preparacion y posicionamiento de prendas o materiales segin ef tho Ge costura y
maquina a uilzar
- Preparacion de fomituras y guamiciones para el cosido a miquina.
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CR8 4 La formacinfinformacion de las personas sobre el plan de emergencia ce la
‘empresa se desarrola mediants Simulgcros o enfrenamientos penécicos, teniendo en
cuenta procecimientos de paro de maguinas, de instaaciones y procedimientos de

Contexto profesional
Medios de produccion

Compresor. Vaporizador, istoa de inte. Cardas y peines. Plancha industial y manal
Méguina de bombear. Broducios de usire y tntes. Equipos de preparacien, auste
manfenimento operativo c maguinas. Equipo de proteccion indvidual

Productos y resultados
Prendas de peleteria acabadas.

Informacién utilizada o generada
Uifzada: ércnes de fabricacin y ficha tcnica, prototipo. Manual de procedimientos y
calldad. Manual de mantenimiento. Normas de séguridad

Generaga: consumo de materales y cocumenios donde se refejan resutacos de
produccion y caidad, Incidencias ¥ propuestas de mefora.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIAS Y PROCESOS DE CONFECCION Y PRODUCTOS DE
PELETERIA

Codigo: MFOA4T_2
Nivel de cualificacion profesional: 2

Asaciado a fa Unidad de Competencia:

UCD441_2: Reconocer y lasifcar materias primas y producos de peletera

Duracisn: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacion: MATERIALES TEXTILES EN PELETERIA

Codigo: UF2804

Duracisn: 60 horas

Referente de competencia: Esta nidad formativa se coresponde con a RS
Capacidades y crterios de evaluacién

C1: Ditiguir los materales texties més signifcatios y su relacén con fas
caracierisices del arculo e peleeria e se va a fabrcar

'CE1.1 Reconacer, por procedimientos sencilos, materaes textles (s, accesorios,
Gomplementos, forferia, ente 0iTos)
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4. Mantenimiento de las miquinas y equipos para el proceso de hilatura.
=" Mantenimisnto. Tpos de manienmienta preventic, aredistvo y corractve.
~ Manuaies Ge marenimiento preventuo
~ Pussia 2 punto de 125 maauinas y equipos para el proceso de hiturs.
~ Procedimientos de moniaje y desmonisle de 125 maquinas.
~ Planes ce sngrase y ubrioacian
~ Elementos de mando, proteccién. sccionamiento y medida.

- Esquemas de conaxionado siéctico
_ Aparatos y sistemas de medida splicados al proseso d hiatura
~ Elementos de potercia, mando, regulacion y contol

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: CONTROL DE CALIDAD EN HILATURA

cadigo: UF2530

Durscién: 80 horss

Refarente ds compatencis: Ests uridsd formativa se corrsponds con RF3 y RPS

Capacidadss v erteris de evaluacién

1. Interpretar s pautss aus rigen sl conrol e caidad del procesa y products e hsturs.
(CE1.1 Desarior los caniales. 6 sataad por varabes.
(G212 Desario los contales g aidad por srutes
(CE13 Relacionarlos defacios en ios procesas de hilsura  las causss qus s provocan.
(CE1'4 Exploar s tolsranciss industriaes an o arocesos ce hlsturs.
(G215 En un casa pristo de sontolde esidsd ds un proceo da nistira, 3 partr de un
producio o subproduoto acabado y de Ia foha da fabricacion
~ eentficar ol estado real e ls materia prma
~ Identficar ol cabado (anonado, reunid, reorcido y acondicionado).
~ Realzar ' inspeccién de los productos o subproducios obtenidos.
T Evsusr os resuliads obtenidos.
- Identficaros dafectos y causas aue los proveoan
© lcentficar dasvasionss dsl sroseso que pusden nfur &n una disminucidn ce 1s
ssicad
- Coragirlos parémetros de las miquinas y equipos en funcidn de as desvisciones
detectadss
- identficar iss variables que controlan las caracterstioas fnales del producto
segin o3 reausrimientos sstablecicos.
- Ajustar y comsgi los parémeiros de sz miquinas y equisos en funcién de sz
esviscionss cetectadss

C2: Anotary regstar oda 1a nformacién ticrica generada en el proceso de produocién de
hisurs
cE21 1
niatira,
(CE22 Aporta posibles modficaciones del prooeso a fn e mejorar n calidad de frabajo
¥ caiad de producto fial e iatura

fficar a5 varsbies que contralan lss csractaristeas finsles cel prodicto de
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UNIDAD FORMATIVA &

Denominscién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTLL.

caaigo: UF2501
Durscién: 30 horss
Referente ds compatencia: Ests unidad formstva s coresponds can [s RPG.

Capscidadss y criteios de svaluacién

C1: Analzar las mecidas de prevancién y da sequrdad respecto 3 as actuaciones oe 13
maripuiacin de Iss instlaciones y equipos, confenidas en 1os planes de seguridad de
1as empresas del sector
CE1 1 Espacioar los sspectos ce Ia normatis de prevencidn y segurdad &0 los
procesos ce iatur, relaclonados con los resges darvades oe 1a manipulacion de
nstalsciones y squipos.
(CE1 2 dantiicary svaluar los factores de riesgo y resgos asasiadas.
GE1 3 Identficr los raauerinlantos de protaccién medioambienta dervados de las
actuaciones con productos contaminantes.
(CE1 4 Dazerio los raquérimienios da fa dress ce rabso y os procscimientos pars
Su preparacion, determinando los riesgos Iaborales sspecificos comespondientss y
Sus madidas correctoras
CE1 5 Anaiizar los requerinientos da primeros aurios en dferenies supuestos de
sceidantes,
CE1.6 Dafiir fos darechos y debares.
prevencién y segurcad

empleado y e a empresa en materia de

(C2: Apicar o plan de seguridad en los procesos ce hiatura, anaizando las medidas de
prevencien, sequridas y poteocién medioambientalce 'a mpresa.
‘CE2 1 Aploar medidas preventivas y Correctoras ante los iesgos detectados en los
procesos de rlatura. incuyendo selecsidn. conservacin y correcs uilzacion de los
Cauipos de proteccion individual y colecta.
GE22 Aplcar los protocolos de actuacion ante posibles emergancias,tles come:
" Idenificar a 25 personas encargadas de tareas especificas
~ Informar da las Gistunciones y de os casos pelgrosos abservados.
© Proceder 3 Ia svacuacién e los sdlfcies con aeglo 3 los procedimientos
Extanlasos, an ssko ds emergEnca
CE23 Adoptar lse madicas sanfaras bisicss. téencas ce prmeros suxiios y
irssiaco ds sccdantados &n dferenies supuastas de acodentes

©3: Analizar 1as medidas preventias que se deben asopiar para Ia prevencién de los
issgos  splcacién ds narmas mediosmbientales &n 03 citntas arocesos oé producsién
)
(CE3.1 dsntifcar lo resgos o nivel de peligrosidad aue supone i msnipulacién de
s macuinara, los squpos y a5 instalscianas smpleados en astas ndusirs.
CE3 2 Descrbir los slemantos de ssguridad de las instalaciones y maguinara, asi
coma los £qups G protece.on InGivdus & ndumentana ue 2 ceven srplear &1
s dstintss oparacionss 8 resizar en los dsintos pracesos seguides &n 15
prosuceien texl
£33 A parir de un supussio prictco debidsmente csracterzsdo por lss
peracionas saguidas en un proseso de produccién fexi
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- Posibles disunciones en el plan e produccién
© Coorainacin cel pian de aprovisonamiento de materias prias,
Semielaborados enie ofos.

- Coordinacian oe 2s aciiades de superyiscn y seguiiento.

_ Resoucién de ncidencias en fa produceion
Correos slecténico, faves y documentos nferos.

(CE#.2 D a estuctura de las carta y cocumentos e comunicacién escrta con
Clenies  provesdores internacionaies de matzrias primas, semieiaboradds enire
otros.

CE4.3 A partr e distintos supuestos de compravent intemacional suficentemente
Garactenzados, redaciar caras comerciaies nciyendo:

- Demandas de informacion ce os producios de moda ofetados.

* Cualidades y aiioutos de los productos segin estio ce vida asociado

- Valor de adqusician, margen de caidaces, piazos de entreca

~ Conciciones de compra, descuenios y recargos.

- Formas de presentacion del procucto

~ Cumplmiento de la nommaiva europea de comerco intemacional sobre
productos en textl y e

- Egencias cerivadas de a negociacién.

- Rectficaciones yio anuaciones de la compraventa.

Responsabiidad de cada parte en as condiciones del transporte y seguros.
(CE4.4 A parir de la negociacion Ge una operacén e compraventa inemacional de:
productos en text, pe 0 de confeccn, comeclamente caracterizada, revactar con
sencllez, abrevatiras habiuales y exactiud documenios de intefcomunicacin
scrta: fares, correos slectronicos y mensejes o notas nformativas de  operacen,
nfomando de convocatorias de reunian u ofias fases acorde con o marco Ge s
condiciones e Ia refacian comercia.
CE45 A parir de dstinlos contextos socioprofesionales en el marco de una
Gompraventa nfernacional de productos de e, piet o de confeccién, tal como
visitas de negocio, resolucidn de incidencias y réciamacion de responsabiicades
enire oiros, redactar ol acta o infome expicando y proponiendo soluciones.
(CEX 6 A part e operacicnes Ge expartacinimpottacion de productos en t=l, piel
© de confeccién, sufcientements caracterizados con su documentacian y pasos de
frénsioy desiing defindos:

- dentfcar a teminclogia técrica ylo especifca, de context de a operacién
yjerga habiual en la compraventa interacional.

- Utiizar con rapidez y efcacia o dicsionario, fuentes de informacién onine U
oiros nstrumentos de iraduccion para buscar os teminos ue se
desconozean,

- Interprear con clardad y exactud o documento.

© Cumplmentar a informacién necesaria utiizando las expresionss y ergas
spetificas propias del sector

(CE4.7 A parr de Ia documentacién acuanera escria en ingés y sin cumplimentar, a
val ce necssara en la gestin de una operacén especiica ce
‘Sxportacisnimporiacien d producios en text, piel 6 de Gorfecoisn, cumplmentara
‘onsicerando;
2 o0 de informacion soictada en cada apartado,
- lan abreviatus, usos o expresiones hbiuies af o profesionalce vso
! documeno.

CS: Conversar con fludez y esportandad manffestando opiniones diversas, en distinias
Stuaciones, formales e informales, propias de logisica de_extemalzacion ce a
prodction y compraventa de productos en texi, el y confeceén, &l como, vistas de
clentes, gestiones ¥ negociacion de operaciones con clentes/provesdores.
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Poner s punto Ias miquinas de scsbado (comprobar su estsdo de imsiszs.
carga de material fexil, programacien ce 13 maquina)

Erogramar 'y suatar 13 parimelrcs. de lst maGuinas de sesbdo segin
procedimento de trabalo

Incorporar las materas 3 las maquinas de acabado segin Is programacisn
esaniacds.

Realzar I3 lmpieza de maguinas de scabado e instalacionss productias
contolando el consumo de agus. productos auimicos y 5u ertido

IGariiicar o probiamas re oS & 8 cAIGSd y & 5uS causss d forma comscts
deniro ce s mies ca respansabiidad ssignados.

Obtener mussiras da materias en proceso en los fempos prefjados. en
condionss ce sequrdac

Enumerar y aplicar las instrucciones de seguridad y efcaci indicadas por los
responsabies écnicos.

©3: Reslizar ol manferimisnto praventvo y correctivo de primer rivel de los mauinaria,

cquics & insirumentos.

ties

izados an los procescs de assbads de maenas y srievics

CE3.1 Dascribic la importancia dsl msntenimients praventvo de los instument,
maquinaria y squipos, suyo objivo e optmizar a reaizacién de ios procases de
apresto, evtando as no conformicades

C22.2 En un supuesto pricteo de mantenimients d instlasions:

e scabado ce

matarias y atoios teries:

nterprstar corrsctamsnte I3 documentcidn téenca y 1a fions de mantenimianc
preventve.

danificar son prontiuc los puntos o dispesitvos efidos &n sl manual de
mantenimiento 3 supenvisar y cortrolar

Dascrbir los instrumentos o productos necesarios para realizar ol proceso
precs.

Riaizar of manerimiento preventvo segin el calendio o normas establcicas.
por e depariamento c manienimierio.

Eetuaizar ' foha de ssgumento dal mantenimiento 3 medda que se reslican
I socianss temporalzadas o exrsordnarss

Datectar &l deficene funsonamianto e Is maquinars y sistemas de control
Spicands lss mdicss corraciorss necssars.

Comunicar sl depanaments de mantenimiento con pronttud las averiss o
Gefoienaise ds fnconamiants N5 Subsandbes 4e la macunsra y fe or
ascasorios para que se proceca s Ia eparacien

G223 Ejscutr 3 impisza y méntanimienta ce asuerdo con o3 protocales y narmas de.
sequrdad sstablecidos por o deparamento c mantznimients

Contenidos

1. Realizacién del acabado de materias y artioulos texties en funcién del tpo de
maquins.

S

22 de macuinara prncps
Tundosas

Fercnes.

Eamenladorss.

Calancras.

Decatzagorss.

Santor.

Otras miquins de dferntes sfectos de
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C3- Anaiizar las requerimientos de_proteccion medoambiental derivados de s
actuaciones con productos contaminanies
CE3.1 Identificar os requerinientos de proteccién medioambiental dervacos de las
acluaciones con proguctos contamnantes.
CE3.2 Reconocer para su apliaci, los crercs ambientales en la manipulacicn de
los productos quimicos. . ;
CE33 Describr Ios simboios que sobre conservacién y manipulacién se uiizan en
las stquetas de Ios producios quimicos.

(C4 Reconocer las requerimientos bisicos de gestin de Ia prevencidn de riesgos y de.
primeros auxiios.
CE4 1 Definr 0s derechos y deberes cel erpieado y e la empresa en matera de
prevencion y seguridad.
CE42 Analzar los requerimientos de primeros auxiios en dferentes supusstos de
aceidentes.

Contenidos

1. Conceptos bsicos sobre seguridad y salud en el trabajo

Trabalo y salud riesgos profesionales. Factores de riesgo.
Dafios derivados de tabejo. Accidentes de Trabajo y enfermedades.
profesionales. Otras patologias derivacas del rabajo.

Marco normativo bisico en materia de prevencion ce riesgos laborales. Derechos
¥ deberes bésicos en esta materia

2. Riesgos generales y su prevencion

Riesgos igados a as condiciones de sequridad
Rissgos igados &l mecio-ambiente de frabaj.

Carga de trabajo, fatiga e nsatisfaccion iaboral

Sistemas elemeniales de controlde resgos. Proteccién colectiva & indiidual.
Planes de emergenca y evacuacion.

ool de fa salud de os trabajadores.

3. Riesgos especificos y su prevencion

Planes de sequridad y salud en empresas € nsitucionss aue alberguen benes

culuraies

Normas ge sequridad y ambientales autonémicas, nacionales € intemacionales

relacionadas con el secor

Identiicacion de riesgos asociados

Equipo de proteccibn:

= Globaes.

© individuaies.

‘Sequridad y salus ce apicacién en as maquinas y equipos.

" Control de la nomata de aplicacion en las maquinas y equipos a utizar en
la lmpieza y conservacion

- Dispositvos de maquinas para la seguridad activa.

Control e fos medios c protecian y comportamiento prevertivo.

Valoracién e situaciones de fiesgos. Aportacion ce cofrecionss.

Almacenaje de productos t6xicos y eiminacion de resiiuos.

" Estucio de las fichas técricas

~ Normas de eliminacion de residuos de embaajes y producios.
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- Tintura de pistes, plumas y otros materiales notexties.
- Aplcacin de as técnicas en plano o sobre maniqui en su caso.

- Procesos de secado, fjacény planchado.

. Seuimiento de las nstuuccines de los fabricantss y aplicacion ce las medidas de.
sequridad y proteccién mecloambiental, en funcén d fa fiha del producto.

- Comprobacién de fa adecuacion de! resutado a os requerimientos del proyecto.

- Elaboracién de documentacin sobre Ios procesos y las mstnucciones de
mantenimiento en ¢ cuadermo de vestuaro.

Tecnicas de utleria apicadas al traje escénico
- Meteriaes fies y heramiertas
=" Caracerisicas, manipulacén y apicaciones de os mateiaes de apicacion
~ Ctlesy henramientas”apicacionce y manteniments
- IGenifcacion e nesgos y medidas prevenivas
- Crteios ce seleccion de 1as tericas
~ Crieros o= planifcacion y rganizacen o abajo.
 Tecricas y procesos de aplcacion de materiaes no texts en estaco iquico en
los trs:
" Warcaco y reserva de s zanas del aje o cjo n el aue se van a apcar
fos materiles
- Preparacion del material a plicary e fas herramientas necesaras.
* Apicacén ce procucios callntes y fios n estado lqudo pare obiener
(oA cuersca. ceas, X, Siconas, eras, SgmEntos, ene s,
- Manipulacion de s prodctos en o8 fempos dé secads,
- Fiaon y apicacion de acabados.
- Técnicas de obtencin de moides de dversas fomas para su apicacén en los
rajes
- Técricas c modelado de dverscs materiaes de apicacion en o rajes
. Procesos de rava i
T Ardisia G 5 requerimientos de!fiurin
- Scleccibnde a ecnica  roceso de acuerdo con los recursos disponibies y
el esuitado requenco.
- picacen de s teeicas requeridss, con sequidad
T Phusoas  conol de caidad Ge 05 resuades obfenidos, y de su suse al
fgurin
- Bimacenamiento de productos, y eiminaién e rescuos.
2 Cmpimentado de 3 documertacén.

Técnicas de envejecimiento aplicadas al vestuario escénico
- Materiaes, heramientas y itles. Usos y apicaciones.
- Andlsis deifiguriny de la drameaturgia de! trae
- Criterios de seleccion de a téenica de enveiecimiento
" Previion de Ia durabiidad o reversioidad dei efecto de enveiecimiento.
- Condicines de usoen o sspecticulo
* Sequndad en o uso del trae.
* Dimensiones Ge los efectos: ratamientos de textles antes de la obiencién
e prendas, o tratamienios localzacos.
- Caracterisiicas de los materiles y las prendas sobre los que se aplica o
efecto.
- Visibidad de fos efectos en el especicuo. .
2 Relacicn de Ia gradacién e o6 elecos en relacion con ofos tajes en
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- Determinar lss condicionss de seguridad requeridss en lss operacionss de
preparacion y puesta en marcna da las maguinas

- Establecer I25 medidas de segurdad y precaucién aue se dsben adopiar en
funcién d Iss nommas & marucoonss sspseifcas spicsbles 3 lss citintss
operacionss.

CE34 Idantiioar. selecsionsr y ciasifear los productes de desscho ssgin su

peigrosidad & mpacio ambiental

Contenidas

1. Conceptos bisioos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de
1as lineas de produccin textl
- Eltrsbajoy ls saa.
~ Los lsgos profesionales.
* Factores ce issge.
© Consecuencias y dafos derivados de rabajo
* Aocidents de b
© Enfermadad profesional.
- Otas palologias derivadss del rabajo
© Reperusiones econémicas y cé funcansmznc.
© Maroo normativo bisico en materi de prevancién de riesgos aborales:
© Lally de prevencibn de resgos lasorales
© Elreglamenta de los sanizos ge pravenaiin
- Alanoe y fundamartos juricicos
_ Diectivas sobra seguridad y salud en i b
© Organismos pinloo: relaciansdos son s seguridad y salud &n & rabajo:
- Organismos naconsles.
~ Organismos de caracter autonémico.
© Planas y normas ce segurdad & hgane:
+ Polfica de sequridad =n as empresas.
+ Nomativa vigents sobra seguridad & hgiens en ¢ sectr ext, confecsidny
pe
+ Nomas sobre lmpieza y orden en ol anformo de rabajo y sobre higiens.
personal
+ Documentacién sobre los pianes de segurdad & igiene.

2. Riesgos generales y su prevencién en los procesos de las fineas de
Produceion texti. Actuacién &n &mergenciss y evacuscion
" Rissgos en el manejo ds harramientas y sauipos.
~ Riesgos on a manipulacién de sistemas e nstalaciones.
© Rissgos on & simscanamisnto y tansport ds oargas
* Rissgos ssaciacos ai macio de rass
« Exposcién 3 agentss fisioa, quimoos o biadgicas.
« Elfuege.
- Rissgos cervados de Is carga de rabaic:
+ Latatga fisica
+ Lafatgs mental.
© Lainsststaceiin lsora,
- Laproteccén s s saqurdad y
+ La proteccién coleciva
+ La proteccion ncividual.
- Tioos de acoisentes.
© Evaluacin ormara del asicentsdo.
© Frmaros suriios

PR ——
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Productos y resultados
Dossier de’ fichas tecnicas de patronaje de_confeccién, caizado, marroguineria y
‘quarmicioneria. Programa de trabajo. Informacion Gel proceso de producidn.

Informacion utilizada o generada
Utifzada: Archivos, muesiras fisicas, fichas técricas, érdenes de fabricacién, gréfios,
sistemas informaticos, sistemas de ayuda de las apicaciones inomaticas, esquemas ce.
Ios procesos.

Generada: Evaluacin de resulfados. Informes de muestras. Pre-fchas ticnicas.
Grdenes ce fabricacion Crogus, bocelos y esquemas. Sugerencias de malerias pimas,
fomituras y accesorios. Copias e sequridad e la nformacion generaca,

Unidad de competencia 3
Denominacién: DESARROLLAR EL MODELAJE DE PRENDAS SOBRE MANIQUI
Nivet: 3

Codigo: UC0913_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Observar y anaiizar ¢l disefo, a fn de obiener Ia infomacién necesaria para
acordar as tenicas del modeia.
CRY.1 El dseio se interpreta 2 part de ia definiién o estio, la &poca, las formas,
las medidas y proporciones, aportando informacion para el esarrolo de! modelaje
CRI.2 Las lineas, Ios punios basicos y las diferentes piszas que integran el modelo
52 definen a part de a tpificacion de as caractersticas tgcnicas el mismo.
CR1.3 El soporte o maniqui (estatico o dnamico) y los lementos aue nfervienen
para reaizar ef modiaje, asi como los materales necesancs, se ssleccionan
correctamente segin las técncas y procediientos que s¢ van a apicar.

RP2: Concretar y ajustar fa ol o gasila del prototio, dando la forma y & voiumen

adscuado, para obtener el patren del modelo
CR2 1 Los puntos y ias ineas basicas del mocelo se sefialan corectamente sobre
la Ssiruciurd o anatomia del manqu para materialzar sus proporEones
CR2.2 Los volimenes, efecios de movimiento o caica fequeridos por el modelo,
seqgin sus caracieristcas tgcnicas, se consiguen infefrelacionando la disposicion de
los materales cue inevienen en o modelae.
CR23 Bl mocelae de la “tode" se realza con materiles de similares caracteristicas
€ peso y comportamiento a s requeridos por e prototipo © mogelo e
CR2.4 La aplicacien de los materiales sobre s esiructura del manoui se reaiza ¢!
apiomo, las proporciones y detales que definen las distinias pariss del modslo para
obtener a "o’
CR25 Las distintas partes de Ia “ole” 0 glasila se logran apicando los materiales
Sobre 'a SSITUCAI Gel AU, 15 CUales S ManpUaN (over, SSUTar © encoger)
sjustandolas de modo que se pledan separar y mover o separer Gon rapidez para un
nuevo ajuste hasta consegui el efecto correcto
CR26 La Incorporacion y ajusie de piezas, que requieren un ensambiaje previo a
modelsle, se realza utiizando Ias tenicas adecuadas seglin materiles.
CR27 Las sefializaciones de complementos y punios e referencia se determinan
Sobre Ia tole", segin dseio, aporiando Inormacion para el posteror despiece
plano,
CR2.5 Las caracterstcas definicas en ¢! disefo se consiguen mediante ¢ modelaje:
de la tole” apisando a3 modicaciones CpOrUNaS § necesaras.
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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- Interpretacin y ejecucion con diigencia las instrucciones recibidas.

- Reconocimiento cel proceso productio Ge la organizacien.

~ Utlizacion de os canales de comunicacin establecidos en o cento de trabaio

© Adecuacion l rimo de trabajo de a empresa.

© Seguimiento de las nomativas de prevencion ce riesgos, salud laboral y
proteccien del mecio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia proesiona requerda

Wiios el it e i de

Acrditacin requerida Campetencis
Fomatves o .
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Espacio Fomativo wowe | w | me

Al téonica e patronae y diseFo - [ x [ x [ x

Laborstro texil
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Espacio
Formatva

sl thonios e
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Laborstaro texil

Equipamients

=18 Niesas g dibujo de 1200 x T0om
2 1 Silas srgondmicas
T 16 Pusstos miormatiecs &nred can squipos pirs CAD-CAN.

- 1Puesio e rabajo complets para proesor

7 2Messs digtatzsdoras.
- 2 Pioftr conrollde papel de 150 cm. Ancho

© imoresors ser .

. Frogramas de Softuare (oara patonaje, marcadas y isefo )

Cafon de proyeceiin
Instrumentos 6= o, medids, razado, core y sefaizacién

2 2Mesa copiar patinss.
D

© 1 Silas srgordmicas
© 18 Pusstos mormticcs &n red can saupos pirs CAD-CAN.

as Ge dibujoce 1 20em x T0om

~ 1 Puesio e rabajo compiets para proesor

- 2Messs diptaieaderas.
- 2Piotr conrollade papel de 150 cm. Anco.
2 impreso

2. Frogramas de Softuare para patonaje, marcadas y disefo )

e,

Cafén ge proyecrién
Instrumentos 6= duio, medids, razado, core y sefaizacién

2 23 copiar patires.
~ 2 Taladradores para pavones

- 10 Piueteres
* iz Rultes

15 Exsalimetos.
- S rollos G carén y pape patrones

7 2Soporiespara rols o2 caiény papel.
© Esoinercobor 2

12 Homss o asizsdo ce e

* Partone Texslt

- Masa estampacin y su cuipo

~ impresors de nyeceién 2006,
Imorasars dear manscroms
Conesién a memet.
Lectorgrabador DVD.
Pantas prs proyessin con tipode.
1 Plttr con ol de pape de 80 am. ancho.
1 Progeama pars Gt o tejdos
1 rograma de planfcacién y convol de proyectos.
2Programa de coanmetra

© 3 Especrotimetr,

lss

s
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Espacio Formativo Equipamiento

Reguiarimetro ce hles
Apleasionss nformeas pars el
Apicacones nformitios pars s
Covcors canirges.

Laborstora et Maquns oa v on seco.
Secacors
Bl secsdors,
Equipos de planchado

~ Blmentos de tanspore.

No debe inerpretarse que 0s diversos espacios formativos identiicados deban dierenciarse.
necesariamentz mecians ceramentos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumpi con la nomatva incustial & higiénico
sanitara comespondiente y responderan a meddas de accesbiided Universal y segundad
de los pariciantes.

£ nimero de unidaces que se deben disponer de Ios Wensifos, miquinas y herramientas.
e se especfican en o equipamiento e 105 espacios formaivos, serd el sulliente para un
minimo d 15 alumnas y debers Incrementarse, &n sU ca50, para stender a NUMero Superir.

En e caso de que la formacion se cifja a personas con discapacidad se realizarén las.
acaptaciones y ios alusies razonables para asegurar su partcpacian en condicionss ce.
iguaidad
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Contenidos.

1. Cantrol estadistico de calidad,
Tipos de distrbuciones de datos.
+ Distbucén norma.
+ Otras dstnbusonss.
- Barimatros de posicén.
+ Wedis arimétea.
+ wedians
+ ods
- Parématros de ispsrsén.
+ Rango.
+ Desiiacion pica
+ Cosfoients de varacién porcentual
+ Ranga medio porcantual

2. Planes de musstreo
~Finalicad ge un plan de mues:
~Tipos de planas ce muestreo
 Mitary Standards.

- Otros planes 6e muestreo de aplcacion en los prosesos de hiatura

3. Control de calidad por varizbles y por atrbutos.
- Coniralde caldad por varables. Flanes da majora continua
~ Grafoos cronolégicos da control.
~ Coniralde caldas por atiutos. Planes ds mejora contnua.
~ Grafoos cronolégicos da conrol.
© Comslacionss sstadists.

+ Comsiasién insal

+ Comsiasién ce Spasrman.

4 Pracedimisntos ds inspeceién.

“Normas c calidad &n hlaturs.

~Tolerancies industisles para el o de os s e fora corta

“Talrancies industiales paa ol o Ge s s e fra larga

~Tolerancias industiales para I reguiardad de masa ce los s e fra cora

Tolrancias industriales paa I reguiardad de masa de los ios de fbra larga

~Tolerancias industiales para o comporamients inamomético Ge os s da fora
carts

- Tolerancias industiales para f comporiamiento inamomético de os s da fora
arga

- Toleransiss industisls pars Is vellosidad de (s hilos de ora cots.

~Tolerancies industiales paa I vellosidad da s hilos de fora larga

C Toleranais industisle para of osfients o fzcién ds s hlas o fors cot.

~Tolarancies industiales paa I ol coaficients de ficsién e Ios hls de fbra frga.

UNIDAD FORMATIVA 4

Denaminacién: PREVENCIGN DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS
PRODUCCION TEXTIL.

cédigo: UF2s01

Duracién: 30 horss

oe
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Produstos y resultados
Procedimientos sspecifcos y aplicacién de nommas da confroly andliss. Programa de.
calidad. Mussias de firas, hics, 1ejaos, 1o taidos y productos semislaborados.
Resuitados de ensayo. lgentfoacion ce cefecios. aras o mala calidad. Validaciones &
modificaciones de los parimetros fcricos del producto y proceso.

Infarmscién utifzads o generads
Utlizads: Fioha técnica. Ordan e fabricacién. Fichas de seguimiento y confrol. Manual
e pracedimenios y manusl de caldsd, Namias ca snsayo. Relscion d msaunaris
Gilts, squpos & msvumentsl de lsborstor, su dsponioicad y mansales G
nstaciones,

Generasa: Seguimierto y svolucin de Is oaldad. Stuacion de Ia caisad del producto y
proceso. Instuosionss ce comsceén Gl rocusto y & proceso. Grifes ds conro
informes de incdencias y su resolucién.

Unidad de competencia 4
Denaminacién: SUPERVISAR Y CONTROLAR LA PRODUCCION DE HILATURA.
Nivet: 3

Cédigo: UCoe71_3

eslizsciones profesionsles y erierios ds realizsc

RP1: Realzar y verfica la preparacién y puesta 3 punio de Iss miquinas de histurs, y
determinar a5 espacficaciones técnioas de producto
CRT1 Bl conirl de la preparacion de las miquinas de hilaura se reaiza
ordenadsmene, con seguridad persans! y =0 el fempo establecido por 1 emprese,
Sseguranda 3 visbiidaz d I prosuscion.
CRT2 La tecnologia de las miquinas, las caracterisicas ticricas de los nuevos.
matarles, Ias sspecifcacienes de los producios y del proceso infuyen en la
preparacién y pussta a punto ce las mismas.
CRY2 Los productos obienidos y los dferentas ajustes hasts llgar al regiae il
determinan los parimeios deinivos del proceso.
CR14 Los resuitados G ias procbas de lanzamiento contbuyen a conoretar <!
regije sl de maauina aue definra ol product y o proceso.

RE2: Suparvisar oz procesos de fabrcacidn de histura obtenienda s pracucsién &n las
consiciones de caldad y prosuctvidad sstablcidas.
CRZ1 EI fhjo de materaies, Is cantdad e produceién y piazos de sniraga, los
parimetos ficos de forss € hios. I3 Stusein oparaiva y rendimisnto ce lox
edios Ge procucein y de os operaios, 13 condcionss G obtenoidn Gz mussias,
¥ 1as condicionss de funconamiento de miquinas, seguridad personal ¢
Instalacionas. son svalusdas dorants 3 Suparviion da 8 progucan,
CR2.2 Ls supsrvisién parmits el sontol ca 1a2 oparasionss  u posible corrceibn, y
gerentzar que se sphoan sz nstniccones sstsblecidas y I3 oblzneidn ce It
prosuocién con i caldad reauerida
CR2.2 Lss acividadss de cordinscin son mantenimisnto, amacén. caidad u otras
fases inferaas y extemas se adopian duranie la supervsibn y convol de la
produocién.
CR2.4 L procustvidsd, cadad y sequidad s restablscen durante a supervisién
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(CE3.5 Icenticar y aplcar tenicas informticas de gesién de aimacén de enlrada-
Saida, donde e coniroa Ios stocks Sotal © sleatoro- de producios en text, pel y
confeccicn, y revisiones flables e inventarios - anual, semestra, mensual- usando e
Gaieulo ssiadisico, para mped roluras de Sustendlas, erores Ge prevision G
stogksy costes inprevisos.
CE26 Distinguir Ias nomas _sobre prevencidn e riesgos _laborales
megioamiientales que se deben apica en e sequimiento de la gestion de fescuos
de almacenamiento, para o cumpiiento e a nomativa vgente.
CES.7 En Un supussio practco, debidamente caracterzac, reazar Ia pianificacién
e a5 operaciones G almacenamiento, Incluicas en Ios procesos de adausicon y
itrbucion de productos e foxi,pily confeceion
Planifcar s operaciones de amaceramen, segin producto.
- Especicar s pos de cocigos de identiicaciin y su apicacion
dentfica os criteros de aimacenale, segin producto
- Disibuir s procucios en ef amacen, segin fa planiicacisn de la expedicién
y distribucién.
- Definr las operaciones de servicos especiales en los aimacenes
especiaizados, seqiin progucto
- Dssfar las operaciones ce preparacén, conservacén y manipuacion de.
prendas colgadas, en & amacsn especiaizado.
- Defin el método de contrl de stocks y I planiicacién temporalizaca ce.
nventaro.
- Planificar a gesiin de residuos ce ipo plstico, cartén, metdico siguiendo 'a
nommativa especifca
- Generar a documentacién necesaria en soporte fisico o digtal.
Regstar y quardar a informacien uizada y generada.

i Aplicar ticricas e ditrbucién en funcidn dl product tet, i o e caeccion
para confmue ratamieo posirres o enga de product scabads, segin & pan 66
Producton’ ComercaIZacan rEvera
CE41 ldenticar Ia. documeniacién de_acompafamento de oo productos
Simicenados reconoce a3 epechcaciones d onisne, SFerencincd s s
2 Taamenia poteror o xpecia a Sene il
2642 Reprosenar medrie. dsgrama de fuics y olanfcar el proceso ce
it 02 45k podictos At 4 recepion habi 8 xpedicon pera ura
Comeda dsioucon,contolando o Idcacores Gaietons
S denioar 153 medos propcs o subcontiiados que se ulizan para fa
siroucion e produtos acavads 0 Semie aboracos n Xl i o e confecoan.
B4 B plcar o movmiento ce uniaces de srooudes on Ancin o anioaces,
VGUmen. esa, emos ce reposISEn,pazcs e enirega ene oros
R Dot e canach de iomacian y comimcacin Scinicos de daos,
mbs uizadoen n Geibucion de producios en ol e © 6o corfeccion
223 2 ot T docmeriacn e s estabece o adena e sumiisro aics
de i expadioén o enrega de podctos en e, pie © confeeson (5 como
Starancs, chaueiads, Tehes 94 produco, enre Gos para 30 Tankmaen 3 '8
Cpresa s certe
e85 caras posies ncdencis y contingencies, asi como, recamacione y
devolucies e producios en fexi, e  confecien e se puedan generer & 18
ESiiin, sonsGeranse o3 ek sl o poEnCaes e o rEEogen en el i
e emerperiee
T Sesto précto, ebidamente caracerizaco, panficar a dstucin
e produEt e 0, Pl 0 e cofedeen pars o FELATIENIos posEnores &
erifega de produco acabads.
% Gencar fa documertacion de acompafamento y as especficacinss aue
contenen
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RPS: Colaborar en la determinacién de los watamientos que hay que realizar a las
materias textles y Ios producios quimicos que se wiizan, 3 fin de conferiles
determinacas caractersicas fisicas (al tacto, cayente, ente olros).
‘CRS.1 La conecta interpretacion de Ias fchas técricas, permts asegurar que seva a
tlzar fodo el sistema e productos quimicos (hiangusadores, colrantes, apresios,
enie otros) desarrollado por la emoresa.
‘CRS.2 Los tratamentos se reaifzan en funcidn de las materias primas y Gel resutado
final Que hay que obiener, asi como, de las especiationss previstas en a orden de
produccion
(CRS 3 Las propiedades ue adcuisren 103 productos exties se ideniican en funcién
de Ia secuencia de ratamiento apiicado.
CRS.4 £ estado de las materias o producios se verfica durante  propio proceso
para evtar desuiaciones de caidad

RPE: Gestionar la informacién de producto  proceso de fabricacién, en soport digital o
fisico, a fin de conduci y conlroar s irabajos a su cargo, y contibur a los planes de
produccion y gestin de calidad de 2 empresa.
CRE.1 El tio  contenido de la nformacidn generada es la necesara y sufciente
para el mico, cesarrollo y control de a produccion
CR6.2 Los procecimientos de geston de la informacién garantizan su transmisién y
utliz8cn de manera rapice, eficaz e nfraciva.
CRE3 La informacion se locaiza por medio de buscadores_(Inemetintranet)
atendiendo a criterios de acceso répido, elgendo Ia fuente mis flabe para su
utlizacién y almacenandola en el formato adecuaco.
CR64 La actuaizacion peridca de Ia informacién técnica existente cubre, de
manera adecuaca y suficente, 'as necesidades de los dtinios departamentos de la
empresa
CR6.5 El sistema de archivo de la informacien, anto fisico como digita, permie su
Conservacin, acceso y faci localzacin.

Contexto profesional

Medios de produccion
‘Aparatos de laboratoro (microscogios, aspe, balanza, torsiémetro, Ginammetro d hios
y de tefidos enire ofros). Equipos para deferminar Ia resstencia ai piling  a a abrasion
e los tejdos. Equipos para med el color. Equipos para determiar fas soideces.
Equipos mformatcos: red local con acceso a Inemelintranet Bafo_ termostatado.
Equipo para destiacién a reflup. Desecador. Producios quinicos para_ensayos.
Materias texties, fibras, flocas, hios, muesiras de tejdos, productos ciaborados y
semieiaborados. Méguinas de productian de hios y tefdos (piania pioto). Maquinas
para los ratamientos de ennoblecimiento de producios texties (pianta picto)

Productos y resultados
Ensayos de verficacicn de propiedades y parémetros e fbras, hios, tefdos, no tejdos
¥ productos semielaborados controlados y anaizados. Ioentiicacién e procesos.
Prosedmientos de produccién y trazabiicad cel producto.

Informacién utilizada o generada
Utiizada: Normas  procedmientos de ensayo para ia determinacién de sspeciicaciones
de fioras, hios y teidos. Normas y procedimentos de ensayo sobre la igentiicacin de
fioras y analiss de composicion de Ios productos texties. Normatias referentes
etiquetado ecolbgico y aquelas relaionadas con sustancias pelgrosas de utiizacién
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G2 Aplicar ol plan de seguridad en los prosesos relacionados con el emoblecimiento de
materias txilas y pisles, analzando 1as meddas de prevension, seguricad y protescien
fosmeientalda s smpresa
CE2.1 Aplcar medidas preventivas y coracioras ante los resgos detectados en los
procesas. incluyendo selecc:on, conservasidn y comects wilzasén da los 2qupos e
Proteosién ndicusly colecive
CE22 Agkaar s protoselos ce actuscién ante posisles emergensiss, talss coma:
" derificar alas personas encargadas de tareas sspecifoas.
— Informar de as distunciones y ce los casos pelgrosos observados.
 Proceder 3 la svacuscibn de los sdifcos con amaglo 3 o3 procedimienios
estanlecidos, n caso de emrgencis
(CE2.3 Adoptar Ias medidas sanariss basioas, tsoicas e pr
accidantados en iferentes supussios de sccldentes

s auiios y trasiado de.

©3: Anslizar Iss mesidas preventvas aue se deben adoptar para 1a prevensién de los
riesgos y apieacién cé nomas megioambisnises n o5 csinos procesos segudos &n 142
lineas de annoblzcimisnto de materss texties y peles
‘CE3 1 ldensficar los iesgos y el nivelda pefrosicad que supons Ia manipulacion de Ia
maguini. los equipos y 5% ntalscones mpleados an ssise ingustrs,
(CE3 2 Descrii 05 clamentos de ssgurigad de las nstalaciones y maguinaia, asi como.
103 squpos ce protsce.én inciidusl & mdumaniara qus 52 deben Smplesr &n 55 Gtz
operasionss s feaizar &n s distintos procesos.
CE33 A partr de un supusstc préctcn debidamnte caractarizsco por lss opsrscianss.
S2guidas i un prooeso de enncblsGiMiEnto ce matenss texties o pisles:
Deteminar ias condciones da segurdad requeridas en a3 operaciones de
preparacion y pussia en marcha de las maquinas
Estabiecer 133 meddas d ssguridad y precaucién que se ceben scostar an
funcién de las normas e insiucciones especifcas spicabies 3 las disinias
operaciones.
ificar, seiecsionar y lasifca los productos de desecho segn su peligosidas
mbienial

Contenidos

1 Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabsjo en los procesos de
ennoblecimienta de materiss texties y pieles.
- Eltrabao y la saluc.
© Los rlesgos profesionals.
© Factores ce riesge.
© Consecuencias y dsfios servados del rabajo:
~ Accidente de Favsjo
© Enfermedad profesicnl.
~ Otras patologias derivadas dl Fasafo
T Repersosiones scondmicas e fansanarmisnto
_ Maroo normate b3sico en mataria de prevencién g resgos aborales:
T La'ley de pravencin ds nesgos lborsles
© Elreglamento ds os senicos ds prevencén.
- Aleance y fundamentos juridicos
" Diectivas sobre segurdad y salud en ol rabaj.
© Organismos blcas rlscianados con ' seguricad y salud en e rbaio
~ Organismos nacionaies.
* Organismos de sarécte sutonimico.
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- Identficar los problemas relativos 3 Ia calidad y a sus causas de forma

omacts deira da o lites o rezponseoidsd a3gnsdos.
Colaborar an s Gesaarga ce e paes vataces y &n 24 nansporte hasta
Zones da ssaconamien sefaiates.

Colaborar an s Impieza y 6 manieririanta preveriia y cosctuo ce ls
macquinara y de irea ge rsbai.

Inarorearlas simbolos y romes de sepuridad de s méquinss, ulizanda o2
Slamentos ce protecasn personal 6 acverdo con o roosela oe segundad
G nasgon labories,

‘Apica o G de minimizacin del consumo de agua, snerga, producics
Lompromarta concordanca, mecante musstas d rferenci, ente s pees
etates y ' espechcaciones programades, &n Ics prosescs prevos a
pseid

5. Paricipar en los procesos de abslo de la empresa, siguiendo las normas &
instrucsionss establecicas an sl ceniro de rabajo
'CE5.1 Comporiarse responsabiements anto en as reaciones humanas como enlos:
rasaios 3 reaar
(G252 Raspetar s procsdimientos y normss oeloeniro de abalo.
G253 Emprandsr con diigencia Iss farass sagin Iss msimesionss reciicas,
ratanco ce que 52 adecusn s o de trabajo de s emprasa.
(CE5 4 ntagrarse en o prooesos de produccién del cenvo de rabalo
(CE5.5 Utiizar os sansles ds comuniascibn ssiabiecicos.
G258 Respetar en fodo memento 3z medicas de srevencién de rissgos, sslud
iaboral y proteceion oal medio ambiene.

Contenidos

1

Almscén de materias primas y produstos de la industria de enoblecimiento de
1a pil.

Reoepcién y saidas de productos.
Contro da ias condiciones ambientales (humesad, femperatura. ).
Contro de stocks,

Limpiszs dal recirto

Preparacién, slsborscién y clssificacién de_disolucionss, dispersionss y.
emuisiones en Ias operaciones de preparacion de 135 pieles, tratamiantos
previos al aoabado y del acabado de s pieles

‘Corirol de as érdenas de preparacion por operacién y maqina.
Preparacién de ‘s productos. amulsianss y d soloionss.

Mantenimiento praventivo  mpieza de Ubles, aparatos y cosina de preparacién
Limpiszs dal reGinto

Prosesos previos al acabada deIas pieles.

Freparicon de 1 miauns
Preparacién y controlde la materi a operar

arga y descarga de s miquinas.

Gontro da los productos, smulsiones y disoluciones.

Control ds los parimetos cel proceso (iempo, emperatura, velosdad, e ).
Control g Iss aperacionss suxiiares (yatos, operaciones mecinioss <t
Limpiszs il ds lss maauinss.
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Capscidades v riterios ds evaluzeién

C1: Resliza los trbajos de recepcién, control y expecioién de ss materas extles,
procstos quimicos y reparados dasinados i ratamienia ds praparacién y Dianqusa de
mstenas tortes,
CE11 Ayucar en Ia recepeién, simassnse y expedicén de las materiss textes,
productos quimicos y praparados Se colorantss y prosucts suxlares:
Realzar ¢ sonol manual, nformatco y visualde las mercancias ingresadas.
Detectar y comuricar posibles faltss o deteroros an a fasa de resepn de laz
Cortrbur 3 siuar las mersancias y produc
Colaborar en 1 preparacion y marcaje Ge las cisposicones reazadas por a ofeina
de prosuceién y destinadas a ser elaboradas.
Sumin'sirar Ios praparados y oroductos quimieos a a seccién correspondien
(CE12 Ayudar en los rabsios sdministratos propios de I seccién
(GE13 Partcipar on los ra5ajos de impisza y manterimisnto del res da rabalo

s en ol lugar destinado a su

C2: Cotaborsr #n Is preparasién ce dsolusionss con las ticnioss y Squipos spropisdos,
Spicande los criteros genarajes 46 sequncad y protecsibn aaora.
CE2.1 Analizar Ias fohas técnicas ylas insrucsiones de preparacién.
G232 Salecconsrios pracuctos quimieos nscasarcs para slsborar s praparacionss.
(G223 Colaborar enlas operaconss oe pesale y preparacén de los producios quimicos
24 Intarvanir an 1a preparacibn G 03 bafos oe sousrd con 83 presarpzonss ¥
Secuzncia e operacioncs Setabiscdee por los esponsabies tenos.
C22.5 Ayudar n ol conrol g caldad e los BaRos oreparados para su insorporacidn 8
proeso prosustiva. da Scuerdo can 55 noms y regios extaslecidos
CE26 Paricpar en Ios trabajos de mantenimiento prevenivo y corecivo y n Ia
limpieza de los Utles, aparatos y en su caso de la instalasion semisutomtoa o
automatca de preparacion oe disolucionss.

C3: Galaborar en a realizacién da Ias operacionss de preparacién y bianauso da materias
extis, 3picandolos erterios genarales de segurdad y protecaian aboral
CE31 Analza Ia ficns teenica y as Insirucciones.de slaboracian de los bafos de
preparacién y blanqueo de materas extles
€222 Parteipar en s resizasién ce s onsracianes de preparasién y lanauso:
“Ayusar en 1a puesta a purto y Ia venfacién de la maguinara de preparacién y
blanaueo, antes del incio o opsrscionss. comprobanda <l asada ds lmpiezs.
carga ce rabajo y cisponbidad
Ayscar sn la preparacion e los bafios, comprobando el orden de mezcla y las
acciones mecnicas que conlieve a eslzacien tsonica correcta
ocaizary ransporiar hastapis 68 maquina 55 materss exties 3 st
Colaborar en'a carga de la matera fext] nla maquina.
“incorporar las disciuciones necesariss para la realzacién de tratamiento de
oreparacion y bandueo. i i
“Programar y sustar os parimetres de Iss mdauinss segin los procedimienios de
assio indicacos en a fiha téenica ce produocian
“Realizar los ratamientos e preparacién y blanauso, segin ol 6po de matera 3
vatar, de forma ordanada, en sl fempo pravsto y de scuerdo con las
netrucciones d I fns téenica
-Ontener mussras de laz materss &n proseso y ce los bsfos de trstamisnto, &n (05
empos prefjados, en condiiones de seguridad
“Realizar la Impieza de las m3quinas  instalaciones productias confrolando
Consumo de agua, prosucios quimicos y 5 vertido
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Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los estabiecidos en el arculo 4 del Real Decreto que reguia el certfcado de
profesionaldad de a famiia profesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: TECNICAS DE RESTAURACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS
ANTIGUOS Y ACTUALES

Codigo: MF1241.3
Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la unidad de competencia:

UC1241_3: Colaborar en Ia restauracién de tapices y affombras de acuerdo con la
Romatva vigente sobre proteccicn d bienes cuturales.

Duracién: 250 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MEDIDAS, DE_SEGURIDAD LABORAL Y MEDIOAMBIENTAL EN
LIMPIEZA Y RESTAURACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS.

Codigo: UF2843

Duracién: 50 horas

Referente. de competencia: Esta uridad formativa se corresonde con Ia RP1, RP2,
RP3y RP4 en o feferdo a medidas de sequndad laboral y medio ambienta

‘Capacidades v criferios de evaluacic

C1: Analizar los conceptos basicos sobre seouridad y salud en el trabao.
CE1.1 Reconocer los conceptos de salud en o trabajo  factores de riesgo.
CE12 Identiicar los danos derivados del rabajo, accidentes ¥ enfermedades
profesionales.
CE13 Anaiizar ol marco normativo y los derechos y ceberes bisicos e esta materia
CE1'4 identifcar los riesgos figadoe a las condcionss de seguridad y al medo-
ambiene de trabalo,
CE15 Igentiicar los sistemas de control de riesgos y o equipos de proteceion
colectva e indvidual.
CE15 Explicar y practicar o planes de emergencia y evacuacion.

C2 Analizar as mecidas de prevencién y de seguridad respecto a las actuacionss de fa
manipuiacn de les nsilaciones  qupos, coniemcas n s lancs de sequdad ce
Ias empresas del sector
CE2.1 Especiicar los_aspecios de la nomaliva de prevencion y seguridad
relacionados. con los riesgos derivados de la manipuacion de instaacionss y.
<qupos
CE22 Wdentficar los factores de resgo y iesgos asociados.
CE23 Reconocer para su apicacion, los crteros de seguricad en la manipuiacién de
los producios quimicos.
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* Lafatiga mental.
+ Lainsatifaccén labora

- La protecin de a seguridad y salud de los rabajacores:
+ L proteceicn colectiva.
+ Laproteccién individual

- Tipos de accidenes.

- Evaluacién primaria del accidentado.

Z Primeros awxilos.

Z Socomismo.

- Situaciones de emergencia

- Planes de emergencia y evacuacisn

~ Informacién de apoyo para a actuacién de emergencias

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en las

Jineas de produccion texti.

- Factores y stuaciones de riesgo
+ Rissgos més comunes en ol secto el confeccion y piel.
+ Métodos de prevencién.
+ Protecciones en las maquinas  nstalaciones.
+ Medidas ce sequricad en produccion, preparacién de maguinas y

martenimento.

- Medios, equipos y téenicas de sequridad:
+ Indumentaria y equipos de proteccion personal
+ Sefiaes y alamias.
+ Equpos contra incendios

- Situaciones de emergencia
+ Tecnicas de evacuacion
+ Extincen de incendios.

- Sistemas de prevencion y profeccion cel medio ambiente en la indusiria textl
confeccién y piet

- Factores del entomo de rabajo: Fisicos (ridos, Iuz, vibracionss, temperatura)
Quiicos (vapores, humos, particuas n suspensén, producios. Quimicos)
Bioicgicos (fbras, microbiologicos)

- Factores sobre i medo ambiens: Aguas resicusles indusiales. Vertoos
(resicuos sidos y lquidos).

- Nomatva vigente sobre sequridad medicambiental en el sector textl, confeccién
ypie

Orientaciones metodolégicas
Para acceder ala undad formativa 2 debe haberse superado a unidad formaiva 1.
Para acceder a la unidad formatva 3 debe haberse superaco a Unidad formativa 2.
La unidad formativa 4 se impart de forma independiente.

Crierios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en e artiulo 4 del Real Decreto que regua el certfcado de.
profesionaldad de la famila profesional al que acompaiia este anexo.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

e Supsriiem? | Superticie m*

ek Fen 13 alumnos 25 shumnos

At de geion i C

Al e e sy esuciras no s w &

ater e Fiara y esciura no tdss Tl £
Espacio Formativo w n w

Auia e geston x x x

At s de hiosy esusiras o tfdas x x x

Talle G Ristray ssvuctras no s X P =

Espacio Formative Equipamiento

Eauipos ausovsutes
B netaados an s cafon de proyaceién & memst
Sofware especifcs e a specialdad

Auia de gestin 2arases s son acer

Watera' a2 3.

Wesa sl pars formacr.

Mesas'y 125 para sumnos.

Aspe

Blanza ce precsién para numeracién de coiss,

meohas, hios, napas o vlos

Medicorce espesor para 03 no tfdas

Torsimeio.

Velosimet

Reguarineio

Flisoape,

Dinamémeto paa hlos

Baania snaitcs

Wisroscopiospars examen o fors.

Estuta o sesceason.

Dessasder,

Mecheros Bunsen.

Eauipo de exvaccion Sodhet

Reacivos y materal de el

Fars.

Maguinars de hiatura Abiors. carda de chapores

 rda e iindros, manuar y il mechera y coninsa

e hiar e foracoray e for ).

Maguinars. de taas no tejdas. (Rbrders carca se

cineros y punzonadors),

Ecipos Ge provenin mdveual srotecein sudtis,

et quantas

Taler d niatra y ssictuas no
wjizs
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(CE2.3 Desciic los procedimientos para reconocer los plronss corespendinte 3
un 1o de caizado  medida u oropécico, de la nformacién que contenen 103
mismos, fomas d agruparics enre oos. seain a foha tenica
CE2 4 Expiar i praparacion, dsposcsén y extendido de peles o ejdos, de acuerdo
2 1a5 caracteisicas del calzado a medida  oriopécion, de los distnios matersles
exieir, irtelas, forr, suelas, plantles U s ¥ condionanies com texura.
colr tisefia e ctros, que & s,
CE25 Explcar o chouia ool rendmiento y sprovechamianta de os matarie:
funsion de a dstibucién 62 1o parones que componen la marcada
CE25 A gt de un caso pricin, debidamEnts carSClanzaco. SYEpSrSr y Carsr
matersles para I fsbisacn ce cazace & macHs u otapacies
= rganczar sz operacionas confora a i infarmcén taoica proporsenads.
© idenificar y seeccionsr maduings, harramientas y Gies necesancs para
- Resonocer o matersl aus hy que corar &n funcin delcalzac
* Reakzar o extendido Siguiendo o proceso ms adeousdo, en funcién de las
condiciones del mismo: sin piegues, ainead con a fensin ecesara
Serido dal o y Grecobn avecuada
- Dtectar anomaiss o gefactos &n 8 matarial. valoranda I repsrcusicn an a1
prosssoy en 8 products
- Rastzar sl mareads manual ds los pstronss sabrs &l materl, ssiand
purlos de unibn. piqustes yperfraciones, scabados e borces
Eimpiazamienios o sdomas o ormiras. aciands o ansamisie postertor
- Reakzar con habildad  desteza las operaciones de cors con herramierias
anuses o por precin de forms Grosnads, oon PuUSTLA. SraseEn 3
Saguricas, splcanda os procadmieniosy éerioss sdesuados.
- Comprobar la csidad de 1oz componenies coisdos de maners rgurcsa y
hcaz corigndo a5 snomalias detectadas
- dentficar, agrupar y empaoueta os comparentes cortados
© Apicar 125 nomas Ge seguridad y 53l uilizando os equpos y medios de
pretecsién personl
- Cumpimeniar la Socumentacién gensrada de manera dlara, conerata
ssouets

C3: Apicar tiicas de ensambiaje © aparado de componentes oelcalzado 3 mecida de
moda.y oriopédico mediante pegade, costuras 3 mano y maina con caldad y
Segurdad
‘CE3 1 Reconcser I tpos de ensamlsje en funcidn 6l tpo de unién, medios y
materles
CE32 Reiscionar las operaciones de praparacién para of ensamibiado o aparado
ales com rebafar, dvil, pear oo con ol model Ge mede, y as referencias
indicadas en parsn o planilla, 35| como a5 técnicas que 52 deben aplcar
CE3.2 Exploar 13 dinta formas da ensamols o sparar = caZac0 por pegaco ¥
cosido manual © 3 maauina, Ios matariles hecesaros 251 com 125 tenoas que 52
deben apicar
CE34 Descrii la secuencia de operacionss para la fabrcaoién de un cazado
determinaco a parte de plan 6= tabaio
G35 Seleasionar Ia magiaria y equipos que infenenen en ¢l proceso de
fabicacin del calzado segin o o de Unon, medios y materals dentfiados
CE35 A partrc un caso pricico. debidamente caracterizads, preparar  ansamblar
 sparar companentes pare l martado del cazade 8 medis 2 mods o S1pLSE
T rganczar 125 sctvidades ue sebe siecutar Ge acuerdo 3 a momacén
proporsionsda.
- Idartiica Ias operaciones 6@ preparacin para o ensamiiace
~ Selecoionary praparar as maauinas, eauipos, Gies y matarsls adecusdos.
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RP2: Interpretar lss fiohas téonicas comparando los datos que éstas indican con las
mquins previstas para los procesos 3 sfectiar
'CR2 1 Los procesos productives y materas que nfervienen en el mismo se idariifcan
mediante Iss fchas onicss
CR22 La carga de tabajo asignada a cada maquina se reconoce por as fiohas.
CR2.3 E1 prooeso y o producto a obtensr se corraspons
¥1a maguinara sspecifoad en 1a foha torica.

racs

con fos productos de

RP3: Distngur los rstamisntos qus hay que resizar s lss mataris textles  os productes
Quimicos uiizados, 3 da conferiles ceteminadas caraciritoss
(CR3 1 i sisiema i producios desarollado por 12 empresa se uliiza en funcidn de I3
correcta inarpretacion e las s tcicas.
CR22 Los ratamiantos 56 reakzan en funcién ce lss matariss primas y del resutado.
inslqus ey qus obtener y 1z especifoacionss previtas &n 3 orden de proguceian
(CR2.3 Las propisdadas que adquieren s procuctos fextles se centiican en funcién d
1os wratamientos aplicados y e su secuencia
CR2 4 £l sstad e 132 matanas o producios 26 verfcs dursnte €l propia proceso pars
evitar desviacionas d sslcac.

RP4: Acondicionar, conservar y aimacenar productos texties en cualquier fase del proceso
para su utizacin yia expacician
'CRA 1 £l acondicinado se reaiza, cuando proceda. 3 parl del pesale da unidades de.
mataria pima y foma de mussiras simutines.
CR42 Lss condeionss de. simasensmienio se contolan para ssegurar qus 13
conservacién oe las materas texiies cumplen los requistos e produccion
CRA3 La identficacién y staueisie d o3 productos fasian su. simasensie y
xpedizn
CRé4 Ls informssidn ce los movimientos de matarales se ragisa para manianer
Sctuaizada a base oe catos.

Contexto profesions!
Medios de produccién

Mtenss texties. foras, fooss, hics, mussiras de tsjdos, producios slaboracos ¥
semilasorados

Productos y resultados

Igentfoacién de foras, hlos, tejdos. no tejdos y productos semielaborados. Identfoacisn
de prosesos.

Informacién utiizada o gensrads

Musstras fiseas. fionas thonoss, drdenes da fabrisasidn, ordficos, sistemss imformitioos,
esauemas de los prosesos.

Unidad de competencia 2

Denominacién: PREPARAR LAS MAGUINAS Y REALIZAR LA PRODUCCION DE
HIATURA

Nivel:2.

cadigo: Ucoiet 2
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Hojas de presencias de vestuario en escena con especificaciones de uso y
cambios de los ntérpretes

Documentacion grifica de os trajes

Hojas de pasada

Hojas de camibos para ¢l senicio a funcién: Ubicacién y momentos de cambios
e vestuaro, tnerarios del personal de sastreria y movimientos ce vestuaro
previstos durante las funciones.

Ustados e pies de cambios y prevenciones.

Documentacion sobre elementos afenos al vestuario gus hay ue incorporar en o
raje como la ubicacin e petacas, prétesis, ameses, elementos de tieria ce
personaje, entre oiros.

‘Actualizacin y archivo de documentacién en o cuaderno de vestuario

4. Peculiaridades del trabajo de sastreria en funcion del tipo de especticulo.

Teatro, nutinas especificas del teatro
- Relacion con los actores y a cireccién aristca.

- Necesidaes especifcas

- Ensayos tscnicos con actores

~Usos  acitudes en ef servico a funcion y ensayos.

Danza, nrinas especifcas de! montaje de especticuios de danza

- Relacién con los ballarines y ol corebarao.

~ Necesidaes especificas

- Ensayos técnicos con baiarines.

- Usos y acttudes en ef servicio a funcién

Gpera y musicales, rlinas especificas del montaje de espectacuios de Gpera y
musicales:

- Relacién con los cantantes, orquesia, coro, baarines y actores.

~ Usos y acttudes en ef senvicio a funcion

Otros espectacuios en wivo, eventos y especticuios de misica.

Montajes 0 para diversos eventos realzados en teatfos 0 espacios singulares.
Consideraciones especificas de seguridad

Relacién con ¢l ciente.

5. Rutinas de trabajo en el servicio a los primeros ensayos sin el vestuario

deinit

Organizacién ce las prendas de ropa de ensayos necesarias para  desarmol
de ensayos a parlr de la Inormacion del proyecto y de las necesidades
establecidas por a direccin artisica y o figurista

Igenticacion y etouetaco de [a opa de ensayos.

Comprobacion de ia opa de ensayos con los Itacos.

Comprobacicn de la disponibiicad y operativdad de 0s equipos, herramientas
materiales necesarios para o desairollo ce los ensayos.

Determinacion de las acaptaciones necesarias de las prendas de ensayo a 105
intérpretes.

Usicacén de las prendas de ensayo en ol espacio establecdo a par de la
ocumentacién generada o establecida.

Preparacicn y distrbucion de elementos complementarios necesars para
gesarollo ce los ensayos y funciones.

Comprobacién de la funcionalidad de la ropa de ensayo  ofros slementos en
prusbas y en escena

Asistencia a los inférpretes curante los ensayos con ropa de ensayos.
Comprobacion e Ia veracidad de la documentacion generada sobre previsidn ce
tiempos, ubicacién e vesiuario y espacios de trabajo durante los ensayos.
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- Realizar con habilidad y destreza las operaciones de corie de forma
Secuenciada, oon pulertud. precisién y segundad, _udlizando Ios
procesimientos y toricas sdecuscas.

- Vifcar a caigad de los componenes cotados, corrgiendo las anomalias
detectacas.

- ldanifcar, agrupar y empsaustar [os componentss cortados.

5: Poner a punto las miquinas y uillaje de cote. de acusrdo con ol materal y ¢l
manteniierio de primer nivel

"CE51 A partr e un supussta préctico, de preparaciin de miquinss pars el orte:

' Seteccionar mquinas, sauipos, programas, ies  Insirumentos necesarios
para realzar ol corte.

- Reslzar las operaciones de moniaie y desmoniaje; lubricacién, engrase y
impieza; reguiacien. sjuste y aiado ce los slementos corantes. segin
procegmisnios y nomas.

- Rasalver snomaliss sencilss en los slemsnios de las miquinss y Utlss de
corta. valorando su desgaste o ratura & dentifcando 1as causas o faciores
e 1as provocan.

- Reslzar ia praparacién de los squpos, con autonomia, orden. método
preciién, y agecuacion a oo de corie y matera, cumpliendo Iss nomas de
Seguritad sstabiecites

CE5.2 Cumpimentar ol fbro de mantenimiento

C5: Cumplmsntr s informazién torics nscasra,

(CE8.1 Gumplimentar paries da insdencias y anomalias oel prooeso y del product,
gars fasltar tarass posrorss

CE0.2 Cumplmentar s documentacin relssionsds con I8 productvidad, caicad y
Seguridad para conirbuir 3 meiora de

Contenidos

p

Proceso del corte de tejdos y laminados
‘andlss da los parimetros qus mtanvenen <n s operacién del core de tejdos y
aminsaos.

Estusio d Is rden ce produesién pars a abtencién d 13 crdsn
- Nimero y composicién de marcada
- Nimero y composicon de colenin.
Z Forma da extencico.
Observaciones y especiiiaciones a tener en cuenta
Ortanes de operaciones sspeciales.
Sisteras de core
2 Cone manuat
- Miauinas, ifes y hemramientas de corte a mano
 Procedminto ds corie manua.
- Hiauinas da corts convensionsl: Extendido, destrozado y afinace.
- Maguinas d cori por presion De pieza sueia, Ge marcads eniers. ds els
su
- Miauinss de corte sutamitio o nformatizade: Carte por cushls, lsser
chomo ce agus o ulrasonice
Eauipos ausiares de corte
" Hesas y carros de extendido.
* Controladores de ensién, scumuladores, envoliscores.
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Capscidades v riterios ds evaluzeién

C1: Resiza dioieionss 3 partr ce lss fohas técricss. ublzando (o3 Squipas y prackctos.
apropiados. splcande los cierios parculares  generaies de seguridad
T2 Enuncir y aferancar ss cisbnise fomas en Gue s puscen prasentar lss
Soluciones y su aplicacién en o5 procesos de ennaslecimienio.
CE12 Dascrii las diferanies formas an que 2 pusde prasentar Ia concentasion y su
aplcacion en funcian ce I3 praparacion de procuctos & realzar.
CE13 A parlr de Ia fioha tacnica del proceso, realizar os calolos necesarios para
preparar ol bafo an base 3 la maquinari y proceso  blizar
CE12 Reakizar as operacionss e pesale en base a Ia fh de trabajo elaborada y a
ordn ds produssén. con miodussin da lok detos &n 15 splcasén mformanes d Ia
empres
215 Descriic I influncia de los cistintas factorss mecnicos, quimicos y térmisos
que intervienen en 13 preparacién ce os 537os.
G210 Slsborar y sjacutar &/ ordsn ce mezols de s distnios productos intsgrantas e
bafic, de scuerda con a secuencia establecida para obtaner o producto nal orrecto.
CE17 Enumerar y desarior las nsiucsionss recibides £n cusnta a métodas d raBac,
condcionss ce sequrdac y protscan medosmbentaL
CE1.8 Operar oon Ios aaulpos de proteccion indduales oolgatorcs y necesarios para
el dasarolo se babajo encomendade.

C2: Realzar ol manfarimiento preventivo y corectvo de primer rivel de los sauipos &
nsirumentos uilzsdos an los prosesos de preparscian de Gscluciones para os procesos de
ennoblacimiento ter.
CE21 Desorbir s imporancia del mantarimiento préventio de oz instumenios y
Sauincs. oy GbietG <5 opUMZar 1 resizaien 3 103 procesos de SnnoDiEeMEnts
textl evianda 53 no conformdaces.
€222 En un supuesto pécia s praparacidn de disolucianss:
interpretar correctaments ls dosumentacién ticnica y Ia ficha Ge mantenimiento
densifcar con prontiud los puntos o csposiivas 3 suparvisar y cortrola definidos.
€l manua de mantanimento del fabrizante.
“Describi los insiramentos o productos necesares para reaizar o proceso defnido.
TRealzar of mantanimisnio prevenivo y soracto segin of calendario o normas.
<stablecidas por o departamento G manienimieno.
“Actusizsr 1 faha de seguimienta el menterimients & macids que sé resioen (35
accionss temporalizadas o Ias extaordinarias.
“Detecta laz ceficencias de funcionamiento &n Is maguinara y en los sistemss de
onirol aplicando las medidas correcioras necesaras.
~Comuncar 81 depatamento de mantenimients con prontiud I8z averias o
Gefisenciss ce funconamienia na subssnables de forma nmedists da ls
mguinara y de los sooesoios pars que se proceda a su raparacion
©223 Ejeoutar s Impiszs y mantnimienta ce scuerd son 02 protocelos y normas de
seguridad establecidos por ¢l Gepariamento de mantenimianic,

C2: Verifcsr &1 control de csidad las Gsolucianas preparadss. splieando los ereros
gensrales ds segundic.
C231 Anslzar Iss crscisisioas generales ce unformidad y astsbidsd qus deben
fener 1as disoluciones. dspersiones y emusiones anfes da inicar ol proceso de
préparasién ce ss dsolucionas
32 Describiry seleccionar ol quio y Ia forma de med as caracierisicas de las
disoluciones (temperatua, pH, densidad y concentracion).
CE3.3 Ejecutar a foma d muestras 2n flempo y forma de acuerdo oon Ias nstrusciones
i o liin eI e 4t s b AN
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CR72 La garantia de la caiidad viene defnida por los parimetros qus hay que.
Gontrolar y 2 valor, ai coma del mervalo ce sesptacién,

CR7.3 La evaluacién oe los parémetros de los Hios y productos en curso permi
Gomocer I idondsd o necesied 98 sonecaiin

CRY.4 De Ia evolucién ce ls producsién y sus incidencias = informs comunicande.
Ias cortingensiss orficas en canidad y pazos 4 fbriescion

CR75 La reasignacion o tareas y cargas de maquinara parmits restablecer 1as
Gonsiciones épims ce produceian

CRT.8 La coordinacién e fases prosuctas intermas y extemas evia disfunciones.
on simacenes y con airas operacianss delproceso

RPS: Gestonar oz resutacos dal trabajo de controldz osldad en proceso y osnalzar s
iformacién correspondiente en Ios sopories establecidos.
'CRE 1 Los resutados <8 inrocuoen on 1 hsse ds dstos ce caldad. en los ormatos
ormalizados sstabiaridos &n a programacion.
CRE2 L informacién ds I situscibn ds! &rea de babajo y de sus slemanios 52
registra en ol soport y o Sempo establecid.
CRE2 La nformacién neoesaris 32 dacuments, tasmie y
Sctulizingola 8 Is macics de 1 svolusidn dalpln de caldac

RP9: Proponer mejoras 3 a Direccién para Ia opimizacién de a reacién caldad -precio
‘CRE.1 Las sugerensiss mejoran Is sdscuscian ds I3 oaited = Ios planes pensrass
establecicos por s smpress.

CR22 La informacién sobre calidsd se proporsiona con cbjetidad, sufelendis
Vi, an os mamenics reauariZcs y en 10 farmatos normalados.

CRE.2 E: sontol de 1 produesién. 1 idantieacian y razabildad oe products permite
proponer mejoras 3 13 sscusncis = interacaidn g los procesos de fabricacen de
Ristura, tlas no tejdas y fejdos de calaca

RP10: Mantene relaciones fuidas con los departamentos de ingerieria del producto
onirol s caldsd. pars contiour = (3 mejea e o8 panss y SHEmas mpaniscos para
uimiento y gestén de l caicad
CRT0.1 L coordinacién con oros departamentos se realiza en el fiempo precso
por 0% cauces establacidos, i ds contiouir s 1a soepiacian oel plan e caigad
CRiD2 Lss incdencies detectacas & It conyoles s comanican & fox
depariamentos implcaos para ls sceptacién de posibles cambios en ¢ proseso y
los prosaaimientos.
CRID3 La parteipacién an reunionss de coordinsciin snirs depsriamentos o 3
avis de registio de sugerencias de los operarios, pemie la comunicacin flida
nire todos los riveles. valorando a3 propuestas para la meiora. de swtema de
Caiaad

Contexto profesions!

Medios de produccién
Nomas IS0 2001y 400, Equigos nformitoos y programas de sonrolde s oaided
Ecuipos de madica, regisros. sensores y simiaras para 'a foma ce datos de calidad en
s, Informacién del sector. mussiras ce fires. hics, ejccs. productos Slabarados y
semielaborados. Arfeulos fexties. Miqunas, sauipos ¢ insrumenta de laboratorio que.
inferienan en praoesos produciivos y de conrol Ge 1a caidad oe os prosesos de hiatur
felas no tejdas y efeouri de calada
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CR2.1 Las muesiras de piees correctamente idenfifcadss, se supervisan para
asequrar que la fntura y acabado de las mismas, rednen las caracterisicas
necesarias para realizar los ensayos en cuanto @ la correcia icentiicacic
dmensiones precieas, entre ofras, en funcién de la sistemaca y frecuenda de
prusbas especilicas nécesaria para a aceptacion del andliss.

CR2.2 Las muesiras de peles sujetas a contol, se denifican para determinar sus
caracerisicas de color y e acabado y, el proceso e rataniento recibico.

CR23 La documentacion que acomoaiia a las muestras de pieles se revsa para
locaizar la informacicn sobre su estuctura, operaciones. de tntura y acabado, y
deguci su nfuencia en ¢ comportamiento de os mismos.

CR2.4 Las especificaciones que caracterizan las soideces de as tinturas y los
efecios de acabado, de las pieles s recorocen para dentficar las magniudes y
unidades empleadas.

CR2.5 Las nomes y procedimientos de ensayo de soldeces de las thturas por
dierentes agentes, y los efecios ce acabado de las pieles, ales como ignitigos,
hidiéfios, resistencia al himedo, pemeabildad, roce, enre oiros, se nferpretan y se
analza el fundamento del métoco, a toma de mussiras @ procsdiienta operatorio
para vaorar sus especiicaciones

CR25 Los eauipos de ensayos utiizados en la determinacidn ce las soieces de las
fintras y Ios efectos de acabado de las pies se feconocen y, se comprencen sus
manusles Ge funcionamiento y de mantenimiento, para 1 preparacian y su manejo
con preciion en la ealzacion de os ensayos.

CR7 Los ensayos de solideces de fas tnuras y las caracterisicas de acabado de
las pieles se realzan siguienco e procedimiento operatorio_comespondiente
nimero minimo especiicado en ol muesireo, haciendo las anotaciones y los calculos
necesarios para determinar el resutado fnal

CR23 El informe final ce los ensayos de solideces ce las tnturas y las
caracerisicas de acabado de las pieles se realiza y se presenta en sopote fsico o
digtal, usificando Iz aceptacion o rechazo de los Mismos, teniendo en cuenta las
obigaciones e la empresa derivadas sobre fa aplicacin del Regamento REACH,
para su enirega al responsabie de controlde calidad, colaborando en fa evaluacn y
irazabiicad del produco.

RP3: Supervisar e desaollo del control y, en su caso, reaizar aquelos diigicos
Geterminar las caracteristicas de 1os productos de pie, calzado y marroquineria para
comprobar aue coinciden con las prefjads, o con el prototpo, y verficar que cumplen
I0s requistos de caiidad establecidos.
(CR3.1 Las muesires de [os productos de pil,calzado y marroquineria se supervisan
para asequrar que rednen las caracterstcas precisas para realizar os ensayos en
cuanto a a correrta identficacién, dimensiones suficientzs, entre olras, en funcicn de
Ia sistemtica y recuencia de pruebas precisas para la aceptacion de 0s resutados.
CR3.2 Las muestras de Ios productos de piel calzado y marroquineria suetas a
ool se dentfican seqin sus caracteristicas respect al €90 0 Modelo, as paries
de que estd compuesto y, ¢ proceso e fabricacicn.
CRA3 Los distintos tipos de pieles y otios matenales como las fomituras, costuras &
hios de coser entre oifos, que componen las prendas o arliulos s identfican para
reconocer ios ensayos necesarios.
CR34 Las pieies, que constiuyen los productos de calzado y marmoquneria se
puecen separar en caso necesaio, para ceterminar sus especiicaciones siguiendo
1as nomas y procedimientos estabiécidos.
CRA.5 Las fichas técnicas g las especificacionss de los ariculos de piel, caizado y
maroquinefia se wiiizan para inspeccionar los materiles del Products y de sus
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rechazo, para su entrega al responsable de control de calidad coaborando en la
evaivacién y razabildad del procucio

RES: Controlar las actvidades del laboratorio de ensayos de las pieies y de los
producios de piel, calzado y maroguineria, para asegurar que se fealizan segin
protocoios y se mantene en condiciones Gptimas de operabvidad.
CRS.1 Las mussiras de los productos de piel, calzado y maroquineria con su
comespondiente ficha de ensayos se regsiran su_entiada en el laboratork,
realizando e control e las mismas para (2 toma decisiones al respeco.
CRS2 La pianiicacién cel trabajo en e laboratorio se realza para pemit o
‘aprovechamiento Gptimo de os recursos humanos y maferales.
CRS3 La foma de datos en 1os ensayos se hace de foma clara y precisa, de forma
qQue se pueda idenficar equivocamente e procucio de piel, calzado ¥
marocuineri 2 que perenec, on s sopote e 1 s ey para aue psdan
CRS4 Las muestras anaizadas se guardan durarte el tiempo que indiquen los
proceciientos de a empresa para, en caso necesario, disponer de ias.
CRSS Los eauipos de laboratorio de piel, caizado y marroquineria se mantenen
Siuiendo las recomendaciones cel fabrcante y e manual de procedimientos para
asegurar su conrecto funcionamiento
CRES Los equipos del laborstoro se callbran segin e plan de calbracicn para
mantenerios en condiciones de ser uizado,
CRE.7 Las muesiras de los lofes de articuios de pie, caizado y mamoquineria
analzacos se aimacenan en @ laboratoro en condiciones adecuadas para que N se
alieren sus caraciristicss, durante @ flempo minmo oue indauen los
procedimentos de ensayo.
CRE5 Las condiciones ambientales del laboratord, la gestén d residuos, y las
instalaciones y equipos de seguridad s controlan para garaniizar su operavdad en
todo momento y ¢! cumplimiento de Ias obligaciones cerivadas de la aplicacin del
Reglamento REACH en a empress.

RPE: Gestionar los resultados de los ensayos de conlro de aricuos de piel, caizado y
marroquineria para contribui i geston de la cadad de la empresa.
CRE.1 Los programas informicos especiicos, o ichas de laboratorio de control e
articuios de piel, calzado y marroquineria, que se utlizan para la toma drecta de
datos, se archivan en el soporte correspondiente y quedan isponies unto con las
anotaciones orginales para su consula.
CR8 2 La informacion generada de los ensayos de Ios productos ce articuios de piel,
cazado y marroquineria se analiza y se archiva para mejorar y agiizar la
disponibiidad Ge conservar y transmitrIos resutados del control de calidac.
CR&3 La nformacion se gestiona y se fransmite para su ufizacon, de manera
ripica y eficaz
CR8 4 Los informes finales de los ensayos se archivan, en sopors fisico o digial,
facitando su conservacién, acceso y fici localizacién e la nformacién

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informtcos  programas. Equipos generales del laboratori (balanza, estufa
‘aparato de destiacicn, equipo para firer, placas calefactores, agitadores, material de
vidro y de ofro tio, producios quimicos, equipos de seguridad de! laboratori),
dinamemero, impemeablimero, abrasimerd, flexomeiro y permeabiimetro. Escalas d
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(CR3.2 Los sistemss de simentacién de materss prmas y atros sistemss surilrss
S sincronizan y %5 regulsn correctamnte. segin Ios procedimisntos nomalzados
de trabajo pars asegurar a coninuidad del mismo.

CRa4 Ls preparaciin e los hios se resliza en funsidn ce Iss materiss primas,
ompraendo s densidad y &I graco ds compsctssian G los mismos (rlscn
grosortiuo), tensién del hio. dureza del cono o slindro, cosficiene de fiecén
(parsfinado  ensimsce) y del resutad fnsl, que hay que obtensr seqin smicuia y
arsctristoss téenicas 94 I3 maquna ds tjer

GR35 Las operaciones de lmpieza o purga de las maquinas se realizan en los
momentos establecidos segin os prosedmisntos de ¥abalo.

CR3.2 Las sosionss de mantenmisnta < reslizan interinendo 1o menos posibie &n
a produscién

(CR37 1 o se verifcs durante i propio proseso comprabands las caracaristicas
tionicas y los parimaios defidos an Ia foha téenca para un comects isae
postarir y evtar Gesviacionss de caidad.

CR32 Ls mformasién ce los movimisntos de mtersies s regsira para mantaner
Sctuslzaga 1a base da dstos,

CR33 Las atieraciones de la programacién se comunican segin procedimientos
astablecdos porls empress.

RP4: Agortar s informasién thenio referante sl rabsjo reslizads, resutados y csliad dal
Prosucto, a i de contribui 3 Ios lanes de procuceion y gestisn de a caliad.
CRA.1 La documentacion se cumpimenta corractamente, conrbuyendo a 1a mejora
e iy ds informazién y mantanmients ds I programaeién ce procuecién
CR42 La correcta anctacién e incidancias y e no Conformidades se reaiza para
faciar las posteriores tareas de ravisién, reparacién, y clasifeacién, sporiando
crterios de mejora contiua
CRA3 L mformasién se registra spartanda crterios para I3
Galdad del proseso y cel produoto

jora contina ds '8

RP5: Actuar segin el plan de segurdad  salud de 1a empresa, levando a cabo cciones
prevenivas, correctvas y de mejora al nive de sus aibuciones.
(CRS 1 Ei pan de pravencién da resgos se nterprata sorrectamente, dertifcando los
derachos y ceberes cel emplasdo y 1a amaresa, os fiesgos labraies y macios
proteceisn
(CRE2 Los equipos y medios da pravencién se identfican y se manfienen operativos.
‘GRSz Las zonas o rabsi y o simscén <& manienen &n congicanss g Impiszs

GRS 4 El entenamiento perédico en planes de emerganca o siuaciones ds pelgro
5 mariiene con acuuaciones personales acordes una aciiud aciva y pesitya, o
etusrzs s ssgurdac,

Contexto profesion

Medios de produccién
Enconadarss. Transcanadoras. Bosinsdorss. Devansdarss. Reundarss. Dobladorss. Equipos oon
sstema de parafnado. Equipos de mando, regulanén  convol mecincos, ecromecinios
neumios, Sestinioos = nformtecs. Equsas o8 suse y mantenimiento operaiva a maqunss.

Productos y resultados
Bobinas (ciindros o conos) de s preparacos pars I tejecuris ce punc.
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CR33 La informacién de las intervenciones anteriores a modo de retejdos,
encafionacos, inerios, costuras, patches y offos, s incorpora a documentacion
téenica correspondente utiizando el sistema de representacion incluido en fa mism.
CR34 La documentacion generac por ia fecogida de informacion se organiza y.
pone en conocimiento e personal técnco responsabl.

CRAS La aceptacion de la informacicn recogida y organizada por parte de los
responsabis, se archiva, tanio fisca como digtaiment, permitiondo Su acceso .
utizacien.

RP4: Comprobar el sigiaco de afombras y tapices y, en su caso, reaizar & mismo para
Contribur a su nvenaro y localzacien,
CRA.1 £l codigo de inventario se comprusba, cormoborando que corresponde al del
tapiz 0 alfombra, y al sistema de registro de la coleccion o propietario al que
pertenece.
CRé2 El sigiado se actuaiza o se incorpora al tapizy affomora apicando los medios
¥ procedimientos establecidos, segin nomas vigentes de iventariado de la
organzacen correspondentz.
CRA.3 La ubicacien del siglado se realiza segn o estaco de conservacion del tapz
y alfomora, de acuerdo a los crteros de ientiicacién esiablecidos por los
responsables.
CRé 4 E codigo ce inventario del soportey, en su caso, embalae se comprucha que
Gorresponda con el de! tapiz o affombra 3l que estan destinados, en caso de o
exisir o ser enénes, incorporar el mismo de acuerdo al sisiema de registro de la
coleccién o propistari al que pertenece.
CRES Las incidencias en o siglado de Ios tapices y alfombras se idsnifican
correctaments y se transmiten inmediatamente l superior responsatie para ' oma
G mecidas comecivas oportunas.

RPS: Analzar y documentar fa alfomba actual o en uso para propaner ¢l procedimiento

de impieza y eparacicn.
CRE 1 La alfombra en uso se identiica y etiqueta en el lugar indicado utizando los
recursos previstos para estos casos en a empres
CRS.2 Las caracterisicas ce la afombra ales como dimensiones, materias
consituyentes, densidad, 1po de nudo, flsco, orlos, cinchas, dobiadilos,y otos, se
reconocen y Iocalizan, por examen vstal, cumplmentando la documentacion tcrica
corespondiente.
CRS3 Los dafios y desperiectos como suciedad, manchas, roios, falantes,
abrasién, enire otos se localizan y se_cumplmenia a documentacién tcnica
cormespondiente, segin nomas de la empresa.
CRS4 Los procedimienios de limpieza y reparacén s deferminan segin las
caraceristicas de la alfombra, y en funcian de las posbicaces técricas de la
empresa.
CRSS La determinacién de los matersies necesarios para las operacionss de
impieza y reparacicn se realzan segin las caracteristicas ce a affombra, exigencias
de caidad, procedmientos selecclonados y as propias de Ia empresa.
CRS 5 La informacion generada del proceso de andiiss e fa afomra, 52 organiza y
s cumplimenta en ef sopore previsto fsico o digta- y se combnica a quisn
corresponda
CRS7 La aceptacién de fa informacion por parte de! responsable, se archiva, tanto
fisica com cigtaimente, pemtiendo Un faclacceso a la s y & su ulizacisn.

RPS: Realizar el regisio, cataogacion e inventario de tapices y alfobras, con
heramientas  programas informatcos especifcos, en su &mbio de responsablidad, a
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Metodologia y anisis de tendencias.
Diferencias O estéticas.

Prospeccion y sequimiento de tendencias socio-culurales de apicacion al sector
incusirial,

Socologia de la moda

Canales e comercialzacién  facores de incidencia en su viabiidad comercial
£ mercado obetivo.

Bosizonamiento Gl producto

- oda.

© Caideo,

- Preco.

Funcionalidad del disefo y vida it

Caracteristcas del dsefio y resticciones seqiin medios o recursos disponivies
Costes de proctceion y escandalo del dsefio.

Creacion de documentos para el regisro ce informacisn en el dsefo.

3. Descomposicién de formas

Clasiicacion de aiclos de confeccidn en texti y e, calzado y marroquineria.
Componentes esisicos y tscnicos Ge los articulos, inermos y extemos.

Bartes que componen el articul.

- Siuetas.

* Formas,

Z Perfies

Desplece ce_componentes, y adaptacién ce patrones al modelo

Creacion de fichas técnicas de patronae.

Sistemas de documentadon y 1egIso,

4. Aplicaciones informiticas

‘erféicos e entrada y salda )
Software y haraware sspesiico para la creacion de artculos de indumentaria y
complementos.

Manuales y documentacén técnica.

Funcionamento y puesta a punto de las herramientas inormatcas.

Inemet,

Bases de catos )

Buscadores de inormacien.

Tioos  ulicaces

Eaboracian ce fichas téenicas meclante herramienas nformaticas.

Imporacion de a formacien.

Archiva ce informacicn.

Criterios de acceso para los alumnos

‘Seréin los establecidos en e artico 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaiidad de la famia profesional al e acompafa este anero.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS Y MODELAJE DE PRENDAS SOBRE MANIQU

Cédigo: MF0313_3

Nivel de cualficacion profesional: 3
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CE3S Mantener actuaizada la agenda de proveedores garantizando su
actuaizacion y accesibiidad

CE3 5 Gestionar o plan de mantenimiento de los espacios y suipos de sastreria
CE37 Controar & inventario de equipos y exsiencias para garamizar su
disponiviidad, siguiendo los procedimientos establecicos.

CE3 5 Garantizar el orden y 'a Impieza en el aimacenamiento de materiales de
sasteria logrando que sea operatvo y seguo

CE33 Archiar Ia Gocumentacion relativa i inventario de _materiales, equios y
herramientas el almacén e sastreia segin protocolo establecido.

C4: Apicar técnicas e gestisn de aimacenes de vestuaro asegurando su disponibiidad
¥ buen estado.
CE4 1 Describi las_condiciones y crierios de almacenaje del vestuario y
accesorios _atendiendo a sus_ caracterstcas, materiales que los.componen,
famatios, formas y pesos entre ofros, que eytan  su deterioro y faciitan U
manipuiacion
CE4.2 Descriir fas condiciones Gptimas de Un aimacén de vestuaro atendiendo &
Ia conservacién, orden y disponisiidad
CE43 Expicar los crterios para la identiicacion e inventariado de 105 trajes
acoesorios faciltando su gestén.
CE4 4 Expicar a gestén de un presupuesto adjudicado para e! mantenimiento de
aimacén de yestuaro
CE45 Gestonar la bisqueda y adquisicién de materiaes y sistemas ce
almacensje de vestuario manteniendo actualzada la agenda de provesdores.
CEd 5 Apicar protocolos de_ Gocumentacon § movimiento de amacen segin
procedimentos establecicos identficando las prendas y accesoros aplicando la
Pomenditura sstabiecida
CE47 A partr e n supuesio préctico, debidamente caracterizado, de gestionar
de aimacenes de vestuario:

- Gestionar ¢l alquler y adquisiidn de equipamiento y materiaes, para I
conservacin y aimacenamiento de elements de vestuano de acuerdo a los
condicionantes de produccién y con crero de caldad-precio.

- Marcar © inventariar las prendas y accesorios de vestuario segin
protocoio establecico.

- Embalar y desembalar el vestuario siguiendo el protocolo establecido ce
prevencion y conservacion.

- Gestionar el pian de_mantenimiento del aimacén de vestuan con orden y
Iimpieza stendiendo a las nomes de seguricad.

- Controar las eniradas y salides de clementos de vestuaro del aimacén
Siauiendo el potocoio de rabajo.

- Documentar las previsiones e ncidencias del almacén.

- Archivar la documentacion relativa i aimacenamiento de vestuario segin
brotocoio estabyeido wlizando ias heramientas informaticas necesarias y
garantizando su accesibiidad

C5: Aplica téenicas e supervision y ejecucion del montaje de a seccién de sastrria ce.
Un espectacti de acuerdo a SUs caracierstcas y a 1 segurdac
CES.1 denifcar s acuaciones necesarias en 3 preparacicn del moniaje de fa
secsién de sasireria de Un espectacu
CES2 Explcar =l segumiento y la responsabiidad que debe asumir curante la
ejecucion del montaje ce sasieria de un espectaculo en vvo
CES3 Enumerar las tareas y orden de vabajo habiuaies en la supenvisién y
ejecucion de un montaje de sasireria.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt157.jpeg
Preparar y manipular con habiidad los equipos, instumentos . ifies
Revisar Ia elacion de efectos que pueden aparecer el aspecto que tienen
Reaizar Ia inspeccien, anotando los defeclos enconirados  calcular o
resulado fnal.

Reconocer las sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en Ios qus
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.
Generar a documentacier necesaria en soporte fsico o digital
Regsirar y guarcar fa informacien ullizada y generada.

CE2.7 En un caso précico, debidamente caracierzado, realzar

lote de pieles acabadas para deteciar sus defecios
Preparar y manipular con habiidad los equipos, instumentos y ifies

- Revisar la relacion de defectos que pusden aparccer, comprender el
sionifcado e cada uno de ellos y o aspecto que presentan
Reaizar Ia inspeccien, anotando los defeclos enconirados y calcuar o
resulado. fnal.
Generar a documentacién necesaria en el soporte indicado.
Regsirar y quarcar fa informacien ullizada y generada.

peccién de un

C3: Apicar tenicas de andiss de datos obtenicos en ensayos de conirol de caiidad de
producios de text y e, y lrata la nformacién generada, para contriour a la gestin de
calicad de a empresa.
CE2 1 Identificar s programas informéticos y fihas de control de 0s productos en
fextl y pel para a toma directa de datos.
(CE3.2 Describir las disintas formas de anaizar a infomacicn recogida y generada
durane el tratamiento_de datos referente a los productos en textl ¥ pel y su
comportamiento a fravés de tabias, Qraficos enire ofos.
(CE2 3 Tratar datos esiadisticos, para favorecer la toma d decisiones y a gestion de
reiaciones con el clente en las emoresas de fextl, confecein  piel
(CE3.4 Manejar informes con los resuados Ge los ensayos Ge calidad comprobando
e iznen 10005 los aspectos signiicaiios entiicados y ustfcados con precision y
cridad,
CE2.5 Relaconar enre sios informes de calidad d producios de fabricacén infema
ylo extemalzads, para extraer conclusiones sobxe [a caidad de os mismos.
CE26 Describir las formas ce clasiicar y archivar la documentacidn de caiidad
gencrada para utiizara en 1 elaboracion de informes sabre fa apicacion cel sisiema
de caiidad, y preparar a nformacibn necesaria para las auditorias en a empresa.
CE7 En un caso prictico, debidamente caracerizado, reaizar el andiss de datos
de un informe que confiene los resutados de los ensayos de calidad de Un producto
en text yio pel
- Comprobar que contiene togos s apartados cumplimentados con clarcad:
- Consultar fichas de resutados archivados, para comprobar derivaciones con
otros semejantes.
- Relaconar, en su caso, resultados de Ia fabricacisn intema con la
extemaiizada.
Aplicar tratamino estadistco a os catos extraicos.
© Reaizar la inspeccin, anolando los Cefecios encontrados y extraer el
resulado fna
- Generar a documentacion necesaria en o soporte indicado.
Regitrar y quardar Ia informacion utizada y generada, de forma adecuad,
en soporte fisico o digital.
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C3: Gestionar la informacién técnica generada en un proceso de produccién texti tigo y
Surelacisn con e plan de caidad.
(CE3.1 Analzar los documento  las fighas de produccion de los ciferentes procesos
productvos de la cadena tedi para poner de manifissto las desviacionss con respecto
aa calidad preestabiecida.
CE32 Interpretar y transmiti ol plan de comunicacisn del sistema de caidad a los
dferenies departamentos de a empresa.

C4: Localizar, consultar y actualzar Ia informacién disponke en fa red y en bases de
datos para apicaria en la geston de la produccicn y la caidad de producios y procesos
textes.
‘CEd.1 Descr las fuentes y canales de informacién utlizados e fa empresa para
organizar y elaborar una base documental que aporte y suministre datos para la
gestion e los distrtos procesos de fabricacion de 2 industria text
CE42 Gestionar bases de datos texiles que permitan consufar, procesar, edtar y
archivar a informacion eferente i sector text
CE4.3 A partr de Un supuesto practico, debidamente caracterizado, de bisqueda de
nfomacien sobre ¢l sector fexti
- Recurrir a s fuentes de informacién adecuadas.
- Realzar a bisqueda apicando los crterios de resticein adecuados.
* Utiizar adecuadaments la nformacien seieccionada.
- Registrar y archivar Ia informacin ubizace.

Contenidos

1. Parimetros fisico-quimicos de fibras y equipos de laboratorio utiizados para su
determinacién.

~ Finura de i lana. (Wicroscopio ce proyeccion).

© Madurez del algodon. (Micronaie).

- Longitud.(Longimetro de peines).

~ Dinamometria de haces ce foras. (Pressiey).

~ Voluminosidad. (Bukometer)

- Color, rado de bianco, bilo. (Espectrofotémet).

© Materias extraibles. (Sxractor Soxhle).

© pH del exracto acuoso. (pHmetro)

2. Parametros fisico-quimicos de hilos y equipos de laboratorio utilizados para su
determinacion.

- Tituo, (Aspe).

Z Torsiény retorsicn. (Torsismetro),

© Regularcad ce masa. (Reguirimetro)

- Comportamiento dnamomético. (Dinamdmetro para hios).

- Velosigad. (Vellosimetro).

© Cosficerte de ficcén. (Fictmetro)

© Materias extraibles. (Exractor Soxhie)

3. Parametros fisico-quimicos de tefidos de punto y tejidos de calada y equipos de
aboratorio utilzados para su determinacin.

- Grosor. (Micrémetro).

- Guamaje (Balanza)

- Densidad. (Cuenta-hios).

- Comportamiento dinamomético. (Dinamdmetro para jdos).

- Resistencia al Gesgarro. (Elmendor).





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt377.jpeg
UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS OE
ENNCBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES ¥ PIELES,

Caaigo: Ur2s4s
Durscién: 30 norss

Referente de competencia: £sta nidad formaiiva se corespond con RFS.
Capscidades y eritrios ds evaluzeién

C1: Analzar las medidas de prevencién y de seguridad respecto a Ias actuacions da la
maripuiacin ce las insalaclones y squipos, contenidas en los plancs de segurdad de
1as emprasas del sector
CE1.1 Espacifoar lox sspectos de ls normtva de prevencién y saguridad &n fos
prooesos, relaclonados con Ios resgos derivados e Is manipulacion de nsilacionss
yequines.
G212 dentficary svsluar s facores ds resgo y riesgos asociades.
GE1.3 Identfcar los requermientcs e profeccion medicambiental defivados de las
actuaciones con productos contaminanies
(G214 Dascriir los requerimientos os fss éreas de trabajo y 03 prosedimiantos para
5u praparacién, determinando los riesgos laborales especiicos comaspondientes y
s macicas oorsctarss.
CEE Ansizar los requerimientos de primeros suxiics an diferent
sceicentas,
CE1.6 et los cerschos y deberes del smpleado y de la ampresa &n matera de
prevencién y saquridas

supussios de.

(C2: Aplicar I pian da seguridad en los procesos relacionados con el ennobiscimiento de.
matanas textiss y pieles. analizando (a2 maddss da prevencién. seguricad y proecién
fosmeiantal e la empresa
'CE2.1 Aplicar medidas preventvas y corracioras an'e los resgos detectados en los
procesos. indluyendo seleceidn, consenvacibn y comect blizacién de os saupos de
Protecoién ndvicus!  colecive.
CE22 Apicar los prtacolos de actusciin ante posidles smergeneiss, siss coma:
= lgentioar a ss parsonss encargadss oe tarsas espacifoss.
- informar da las Gistunciones y de os casos palgroses abservados.
2 Proseder = a svasuacén ca los sdfices con aego s los procedimisntos
estaslecidos. en casa G emargencia.
(CE2.3 Adoptar Ias mecidas santarias bisicas, éericas de primeros audios y rasiade
e accidentados on derentes supuesios de accidanies.

(©3: Anslzar Iss mecidss prevenivas qus se deben sdoptar para Is prevencidn de fos
iesqos y splcacian d nommss medasmoientsles &1 los disinos rosesos Seguidos n
155 ineas de ennobiecimisnto ce matarias textes y el
(CE3.1 Identficar Ios issgos y eI ivel d peigrosicad que supone 3 manpulacién de
3 maquinana. Ios squipos y 135 ntalscones empleados an estas ndusiras,
CE32 Dasarii los elementos de seguricad de 1 insislsciones y maguinais. a5t
omo 102 aquipos de proteosidn Indvicus! & ndumantaria Que 54 Geoen emplear an s5
Gisintss operacionas a reatzar &0 o8 cstinios prosesos.
(CE3.3 A part de un supuesta practics debidamente caracterzado por (3 operacionss
S2guicas an un arocesa de snnaslecimients Ga matenss exti y/a peles
= Determinar las condiiones de seguridad requerdas en las operacio
preparacion y puesta en march de 25 méquings.
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- Reconocer s resgos dervados de a preparacién de cada disolucién

Viscosidad.

Grado da cispersion
Grada da emaisién
P de a disolucion

* Utizar soractamente o5 squipos oe proteocién indhidual

2. Mantenimiento de los equipos @ instrumentos utiizadas en los procesos de
preparacian de disoluciones.
P Ctanos s mantenmento

- Prosadimientos de verifcacién y conralde los equipos e instrumens.
* Limpieza y mantanimiento de Ios squipes, nstaiaciones y 20na d frabap:

‘Vancal s mantemmisnio,
Fisha ce mantenmisnic
(Coniralse los rabajos de marterimienio.

‘Conroldelestada o fos s
Conirol da nveles ds lusrisacin y sngrsse.
Cimpieza d sunstas. resiientes. sate

Ninimizacion del consema e 3gua y Snergis.
Minimizacién del consumo de producios de impieza.

Orientacionss metodolégieas

Pars scesder a1 unidad formata 2 debs haberse superado fs uidad formatva |

Critsrios de seceso para os alumnos

e guia y squipos ausiares.

Serin los establacios en &l stiouo 4 del Real Dacreto qus reguia o cartfcado e

profesionaliad de 13 amia profesionsl 1 qUs Seompens e5e anerc.

MODULO FORMATIVO 2

Denaminacién: PROCESOS PREVIOS A LA TINTURA.

Cédigo: MFTe2_2

Nivel de cuaiificacion profesional: 2

Asociado 3 1s Unidad de Competancia

UG0182_2: Preparar pieles para su ntur.

Duracién: 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denaminacién: CONTROL Y PROCESADO DE LAS PIELES PARA SU FOSTERIOR

TINTURA

Cédigo: UF28s8

Durscién: 70 horas

Referente de compstencia: Esta unidsd formstiva 52 comesponde con RF1

RFS.

RP2y
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C4: Efectuar las pruebas de vestuario a los artistas, comprobando Ia idoneidad del
Vestuaro y efectuando os ajustes necesarios, antes e su Uso escénico.
CEA 1 Efectuar fas prusbas comprobanco con la documentacién del cuademo de
vestuaro, y de acierdo con o lqurinists, Que 108 I3jes G cada Uno e los
ntérpretes se ajustan a los requerimientos tcnicos y atisicos del proyecto
CE42 Colocar as prendas  Ios clementos requercos en a prusba, de acuerdo
con i documentacin, atendiendo @ las demancas del furnista y @ las
Observaciones de! nfrprete S0bre su Uso scenico.
CE43 Probar las prendas modificanco en su caso las mismas, ubicando os
elementos que hay que incorporar en o raje, efectuando las marcas necesanas y
ocumentando a3 Gecisionss tomadas, asegirando SU funcionaidad
CE4 4 Comprobar aue los sistemas e ciere y otfos disposiivos se ajustan a los
recuerimientos de! proyecio y a su uso escénico, determinando en su caso su
modifcacien o sustieion -
CE4 5 Deferminar de acuerdo con produccién, en su caso, efrores en a realzacién
gestionando la devoucién de (2 prenda al taler para su correceibn.
CE45 Deteciar la necesiced de refuerzos en Ia prenda para garantizar su
durasiidas.
CE47 A partr de un supesto préctco, debidamente caracterizaco, de efectuar las
pruebas de vestuario, antes de su uso escénico
- Efectuar las prusbas siouiendo el orden de trabajo estableccd, junto a
founnista.
- Determinar modiicaciones ce las prendas a partr de las demandas de
fiouriista o de los requenmientos Gel Inirprete para adaptar ¢l fraje a su
- Marcar_en las prendas los ajustes, modficaciones, reparacionss,
efuerzos. ubicacicn de elementos.
- Documentar as decisiones tomadas en las prusbas.

S apicar técnicas de aiuses, reparacones y adaplacones el vestuaro, pecesarios
" CES5.1 Identificar y efiquetar las prendas de vestuario comprobando los datos con

1o Gocumentacon e progect
CES3 Inrpretar Ias marcas y recifcasines de una prucba comprabancd fas
isris,y anaiiands 4 Gosumentacin generac an s bsbes
CES3 Seiccdonar oo materies, heramentas y cncas acecuados af materil
e se va  rabaar, comarobando qUe 52 Asian 8 08 requEHMENtos marcados
s prachas y aue setan operios.
8 Fliear o el asieminando las técricas de_ajusies, reuerzos y
adaptacones an fncen de fempo y personal dsponise. temendo o cuena
segurcad
S Bascrbic of proceso de trabsio en el trasiado de marcas de prucbas y
ainase
CE5% Deserbir o proceso ce tabejoen s alcacén d téricas de fusado para
reforzar o sustur na prerda o na gare e o1a
CE5 Gestonar, on S caso, 10 recrsos evemos necesaros de acuerdo con
produccon
22545 A partr do un supuest prcco, deticamerte caracterzado, de aplcacén
e eencas e astes, adspaciones ) 3129108 e vesan s @ prches

T ieniar a3 mareas reai<hdas en a primera pnsha, somprobands fa

dscumentacen

- Trasisgar marcas, en sy caso. )

T SETConary pebsrer o nrramients y mecuinaria ncesaris.

© Dosmontr la i do la Prenda nesesana para ' icucin de fa

adtactn, gl o rehuerzs
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CR27 Los resultados de los ensayes texties se nferpretan y valoran comparéndolos
on a5 sspeccacionss e referenca

CR2 8 £ carecio estado de os equipos y mecios ss asegurs medinte s scecucs
Supervaiin 46l albrada y mentenmienia penidis. aseqeranco S sxacte
fansionamisntc

RF 3 Comprobar los pracuctos textis &n o cursa c su procesa de fabricacién
CR2.1 Los parimetros més mporintes cé 102 procustos texties 26 comprusban &n
125 distntas fases oelproceso ce fabricacian
CR32 EI producto texl y su_proceso de fabricacisn se reconosen medinte
omparacién con musstras de reerencia y con os dafos de as fihas téericas
(CR3'3 i resuado de 12 comprobacién permite asagurar qus o proceso se leva de.
forma carrscta y &n 1z condiciones orevistas ge calicad, seguidsd y prevensién de
iesgos medioambientaies.

RP4: Efectuar propusstas sobre i proseso industnal que debe seguir Ia matera fexil
para resizar un srizuo ceterminade.
CRA.T La fioha thonica se cumplimenta 3 parlr de una muesta de artou,
definends ofproceso text] que se ha aplcado.
CRA2 Lax stapas del prooeas sxi 52 relasionsn con lss caracteristiss que. su
realizacién, aportan a aieul.
CRA3 La identfcacion da 1as operaciones y Ia secuenca de los procesos pemite
Seleccionar a2 miquinss y Sduipos nesssarios
CRA4 Las operacones del proceso se programan y se verfoan para evtar
desviaciones y ssequrar caldas
CRA5 £ mantenmenta y cudado de los squipos y mados de seguridad ze
supervisan, para asegurar su corecta funcionalidad, asi como Ia usizacién de
=auipos de protecdibn indidual, para eviar desviaconss en la propussta de.
CRi6 Las contngencias que afecten al proceso de produccién y que sstin
relscionsdas con olras saccionss 56 Senen &n cuenis, pars st 85 previsones y
rabaios propuestos.

RES: Colsborr en s daterminacién ds los stamientos ue hay que resizar 3 a3
matarias textles y los productos cuimiccs que 36 dizan, 3 fin da conferres
determinadas caractaristoas fsicas (al taco, cayente, enire o).
TR La correcis interpretacion g6 52 fanss teencas, pErmie ssegurar que se va
tizartodo el sistema e productos auimicns (bianqueadares, soloranes, aprestos,
rire oros) desarralace por s emaresa.
RS2 Los tatamienios a2 reaizan en funsién de (as materiss primas y cel resutado
fnal que hay que obtaner. asi como, de las sspecificaciones previstas en 13 orden de.
producan
CR5 3 Las propiedades que adquieren Ios producos fextes se dentfioan en funcisn
I secuenc.a de stamisnio splcade.
CRS.4 £ astado o Iss materss o procuctos 58 veriies dursnte &f prapio proceso
para eviar desviacones de caidad

RP0: Gestonar a nformacién de procucto y proseso ds fabrcacién, &n sogarte digtl ©
fisico, 3 i de condueiy canirolar los trabalos 2 su cargo, y contibur 3 os pians de.
produceion y geston ce caicad de Ia empresa.
CR5.1 1 fpo y contanido e la nformacién generada es Ia ecesaria y sufsente
para o nico, desarrollo y conirol de 13 produceion
CRA 2 Los procesimienios de gestén de 1a normacién garantzan su transmisin y
tizacibn de manera répida, efoaz ¢ neracia
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(CE1.1 Evaluar un o en fodos sus aspectos: Estructurales, estéicos, de calidad
y funcionales. son I rgor equerda y aploando las técnicas Ge control pernentes.
CE12 Defini las caracteristcas y parimetros e Ia pranda o arledlo, piel y
fomiurss £n funcién ca Sus Exigencias ssimicurses, extioas, de caidad o y
preseniacion

13 Enumerar fos faciores que influyen en o coste total 6@ una pranda o aticulo,
con o1 abjeto de adptar a5 medidas oportunas durante el proseso de fabricacién

(C2: Relacionar as propiadadas de as pies y cueros con fos procesos de fabrcacién o
ratamienios qus han recioido o que os han orignac,
CE2 1 Desorir 1o procesas bisices ce fabriosc.on de isles y Gusros, ncizando fos
prosucios Ge entrada y salda. y comparar Ias caracierisicas de amoos
CE2.2 dantfiesr oz creros aus anantan ia seiasicn ds 1z pies &n bruto para sar
{ransformads en peles acabads
(CE23 Idartficar s crerios aus orienan Ia seecoién del ratamienio y 3630300 que
Iy que reaizar en 32 pieles = fn di conferiies unss Geterminads caraciaristess.
CE2¢ Idaniicar los defectos més. comunes en peles y cueros Gebidos 3 fallos
naturaies o derados en sus procesos oe fabisacién o ratamento

C3: Anatzar por procedimientos sencilos las propiedades y caractaristoas de las piles
¥ ousroe. 3 de denifcarcs
‘CE3'1 Raconaoer los disintos o de pises seqin su naturaleza y descridic sus
caraciersicas y propiedades. "
CE32 Expresar 125 caracirisicas y parémeiros de las pisles con Ia teminologia
madidas y unidades propias.
CE23 A pary s mestres de pielss y cusros:
- Identfoar Ias caracterstioas § parametros qus daben ser comprobados ©
medidos para dantficars.
- Medir 103 pardmetros son los insirmentos y procedimienias Sdscusdos,
‘xprassnda los resultacos en s unicdas procedentes.
- Interpretary cumalimentsr fenss tonicas que sxpresen dstos caracieritcos
32 mussrss ca pisles

(C4: Distnguit o o0s da picks. mis signifoativas, y su relacién con las caraieristcas
el aioul que 36 v & fabrisa con elss
CE4 1 Daserbi sisinics 1pos de pieles y sus apicacionss en s cofessién de
ariulos y uso ncustial.
(CE4.2 Valorar s reparsusionss de los defectos y anomsliss s frecusntes de lss
i qus nidan en 5 saracieristoas fnslas ds! produsts.
€43 Incicar & comporiamisnio de Iss dstitas peiss &n Ios respectios process
e manacturacén en que nfervienen y 3l uso
(G4 4 Clssfiear a2 peiss scabadas dz ouerda con sl s, grasory defectas

C5: Ansizsr y deseric 03 procssos da fsbricacidn de prendas, clzace, mamoRuineria y
Sriclos. en pisl
‘CE5 1 Relacionar as fases da fabicacién de prendss y aoulos (corte, ensamblado
y scabad) con o productos de enirada y salda.
CE5.2 Dascrr Iss sacuenciss da opsraciones del proveso (desd sl patronsie 3l
Scabado) que la saractarzan. sagin rodueto, relaciondncalcs oan 133 maqUNSS y
Caibos que se van  usizar
CE53 Diferenciar ylo. desorbic maquinas y saupos, es y hemramientas &
instalacionas y medios suxiiares para I fabricasidn de un producta determinado
54 Comparar un proceso incustial de faoricacion conwenieniements
caracterzado con el qus es posible realizaran el alr del Centro formaivo.
(CE5 5 A parti de un supuesto réctics, para fabrcar un prooucto
= T e By i i il e oo Sl ol
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No_dsbe interpretarse que los civersos espacios formaivos. identifcados deban
diferenciarss necssanaments maciants eramanios.

Las instalacionss deberin cumpir con la normatva industril = higiénco santaria
Gorespondients y respondaran 3 medidas de ssossiblidsd unversal y segundad e los
paricpantes

El nimero de unidades qus s deben disponar de os utensilos, maauinas y herramientas
que se especfioan en el squipamiento ce los espacios formatuos, serd o sufciente para
i minima g6 15 SumMNGs y debard nGramentarss. &n su c3sa. para Siends & nimaro
superior

En ol caso c que Ia formacién se dija 3 persanss con discapacicad se reslzarin las
adaptacianes y los ajustes razonables para asegurar su parieipacion en sondiciones de
iguaisad.
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UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: ENSAYOS DE CONTROL DE CALIDAD £ INSPECCION DE
PRODUCTOS TEXTILES

Cadigo: UF2522
Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unided formaliva se comesponde con la RPS, RPS,
RE7 y RPB de la UC2057_2.

Capacidades y criteios de evaluaci

C1: Apicar técricas de ensayos de control de calidad, dirgidos a determinar las
Garacteristicas de las prendas y aticulos corfeccionados.

CE1.1 Comprender e interpretar fas nomas y procedimientos de ensayo que e
iizan para determinar las caractersicas de los articuios y prendas textles,
CE1.2 Deseroi as princpales caracteisticas de los prendas  artcuios texies  los
parametros y unidades que se utlizan para especiicarias en los documentos
enicos
CE1.3 Enumerar los materiaes y equipos que se utlizan en a determinacién d las
caracerisicas de las prencas y ariculos textles
CE1.4 Manejar los equipos de ensayo e prendas y ariculos fexties con destreza y
habildad para hacer posibie obtener mecidas con a oebida precisien y exactiug.
CE1S En un caso pracico, debicamente caracterizado, fealzar o ensayos para
determinar s especiicaciones de una prenda i

=" Preparar y manipular con habiidad los equipos, instrumentos y ties de

ensayo que se necesitan
- Reaizar as pruebas de ensayo y calcular os resuados frales.
- Reconocer las sefiales y nomas de segurdad de los aparatos en Ios que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

- Generar la documentacion necesaria en soporte isco o cfal

© Regstar y quardar la informacion Utizada y generada.

C2: Apicar técricas de inspeceidn de lotes de productos textes difgidos a determinar
165 defectos y controlar su caidec.
CE2.1 Enumerar, descibr, casificar  reconocer Ios efectos de tisae aue pueden
tener os tejos.
CE2.2 Enumerar, descri, clasicar y reconocer s defectos de tinura y acabado
Que pueden tene los s, teidos, prendas y aticulos tedies confeccionados
CE2:3 Enumerar, descrbr, ciasiicar y reconocer los defectos de confeceion que
puedentene las prendas y aricuis textles confeccionados.
CE2 4 Descrbircomo se llevan a cabo las operaciones de inspeceicn que se reaiizan
para controar la caiidad de los lotes de t2jcos.
CE2.5 Descrbircom se levan  cabo las operaciones de inspeccicn aue se fealizan
para controlar la cakdad de Ios lotes de prendas  artculos fexties confeccionados.
CE2 6 Ideniicar fos requerimientos de las operaciones logisticas en i apicacion de.
los sistemas de identficacionss de productos texiles, ales como codigo de bara
radiofrectencia enire oos.
CE27 En un caso practico, cebidamente caracterizaco, realzar
tejd0 para deteminar 0s defectos que tizne, y para el
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- Estableoer lss medidss de ssguridsd y precaucion que se deben adoptar en
funcién de las normas @ Insiucsiones, especiicas aplcables 3 las dstintas
operacionss.

CE34 Idsntfcar, selecconsr y casfoar las productos de desscha ssgin su

peligrasidad e mpacio ambiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y Salud en el trabajo en los procesos de
Enoblecimienta da materiss (extles Y piles.
- Eltsbaoy la sauc.
~ Los iesgos profesionales.
© Factores ce riesgo.
~ Conseousncias y dsfios dervados cel rabalo:
~ Accicente de tavsio
_ Enfermedad proesion
~ Otras patologias derivadas de rabajo
" Rapareusiones scanémicas y ds funsonsmiento.
T Waren namoshe bAio0 &n matera ce préveneian de riesgos laborsies
T Lsley ce pravencion os resgos lsborses.
© Elreplamento de los serveiss de pravencién,
~ Aleanoe y fundamentos juridcos.
© Diesivas sobre seguridad y salud en ol rabajo
© Organismos piblicos reiasionados son 3 ssgurizad y ssud &n
~ Organismos nacionales
~ Organismos de caricter autonémico
© Plinas y normes de seguricad & higiens:
+ Poliica ce segurdad en as smpresas.
+ Nomnstua vigenia sobre sagurdsd & igiene &n &fsector texti, confeccién

+ Nomas soore impiezay orden en e entomo de trabajoy sobre Hgiene
personal
+ Documentacion sobre os planes de seguridad e hgiens.

2. Riesgos genersles y su prevencidn en los prosescs de ennoblscimiento de
materias textiles y pieles. Actuscion en margencias y evaouzcian.
"~ Rissgos en ol mansjo de heramientas y <quipos.
© Fissgos en a manpulacion ce sisemas = nstalsciones.
© Rissgos en o simscenamienta y ransporte de cargas.
© Rissqos ssociados sl medio de rsbajo, sxposion a os agentss:
Fiscos
Guimicos.
Sicigoos.
Medoambientses.
- Fuego.
- Rissgos cervacos da 13 carga d frassi:
« La fatga fisca
+ Ls fatgs mental.
© L2 inssttascian sbaral
- La roteccién ds i sspurided y saud de os rabsjacores:
+ Ls protecsién colectva.
+ s protecsién indvieual
- Tioas oe scedentes
© Eveluacién prmana dl sccidentado.
* Frmeros surios.
= Hessien.
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Apicar as tcnicas de planchado y impieza de! vestuario en funcién del plan e
irabajo previsto

‘CE2'T Revisar_diariamente el vestuario para sefeccionar las prendas que hay oue
limpiar y lanchar segun e plan de frabejo y atendiendo a las ncidencias.
CE2.2 Mantener operativos os eqtipos  maquinara ce impieza y planchado para
subuen funcionaniento,
CE2:3 Ejecuar 1a Impieza y pianchado de las prendas de vestuario aplicando fa
Benica més adecuada a las caracteristcas de s materiaes.
CE2.4 Documentar las incidencias y 1o ratamientos realzados en la seccién de
sastreria y a fecuencia de los mismos.
CE25 A partr de n caso prictio, debidamente caracterizado, de aplcacién de
{&cnicas e mpieza y planchaco de vestuario

- Comprobar con 'a documentacién ia écnica e lavado o pianchado prevista

~ Veifcar el tiemoo planiicado para a impieza y planchado.

2 Comprobar la disponibiidad de materiales y equipos necesarios.

~ Realizar una prusba de Impieza y planchado en un lugar no visive del traje:
anes de la apicacion de a tecnica

- Cumplmentar en su caso, las hojas de incidencias.

. Mantener una aclftud conservacora en caso de incidencia.

- Aplicar técricas de desmanchado con los productos  técricas planificados.

~ Lavar y secar las prendas en ef oden y con la tecnica y materiales previsios
en'a sastreria,

- Planchar las prendas y elemenios_del vestuario, stendiendo a la
documentacion del proyects, con la ticnica y en el tempo previsto y
atendiendo a 1 sequrided.

- Aplcar los procesos de_desmanchaco, lavado, secado y planchado
Siguiendo el protocolo y plan e trabajo' sstablecido y  manipuiando los
auipos y productos adecuadamente y con seguridad.

- Verifcar fa idoneidad del proceso comprobando que o se ha aterado ¢
aspecto de vestuario original tras la aplicacion de a tscnica seieccionada
documentando, en su caso, las alteracines producidas para proceder a su
reparacion

- Ubicar ol vestuario avado y planchado en el modo y lugares establecidos.

C3: Gestionar os servicos externos de lavanderia documentando os procesos.
‘CE3.1 Preparar, de acuerdo a la documentacian, las prendas cuya impieza se
demaza.

CE32 Eiborar o selecsionar la_documentacion necesaria para adecur los
ratamientos de fmpieza y planchado de Ias prencas de vestaro, advtiendo ce
Ias técnicas y materiaes apicados.

CE3 3 Registar y chequear d salias y enirads de prendas

(CE3 4 Establecer ef horaro, modo y ugar de recogida y enirega de as prendas.
CE35 Verficar Ia idoneidad del proceso comprobando que o se ha aferado o
aspecto del vestuario original ras la_apicacion de 'a técnica seleccionada
Gocumenando, en su caso, les alraconss producdas para proceder 3 sU
reparacien.

CE3 5 Ubicar o vestuario lavado y planchado en el modo y lugares estabiecidos.

Contenidos

1. Maquinaria iils, herramientas y materiales de limpieza y planchado.
- Maguinas lavadoras y secadoras y equipos de planchado, manejo, martenimiento &
nivelce usuarioy utidades.
- Utles y productos de impieza:
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“Socorismo.
“Siuaciones de emergencia

Planes de amergenca y evacuacién.

“nformacién da 3poyo para I3 scwacién de emergensas.

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en los
prosssos ds snnoblecimisnto ds materizs texties y pises.
CFactores y siuaciones de iesgo:
“Riesgos més comunes an el sestortextl, confecsién y pie
#Métocos de prevencion.
“Protacciones en s maquinas & instalacionss.
Medidas de seguridad en produccien, preparacién de mquinas y mantenimiento
Mesios. equipos y técnicas de seguridad
wincumentaray sauipos de proteceién personal
eSefaes y alamss.
+Eauipos conra ncendios.
“sotauin
~Siuacines de emerg:
“Técnicas ds evacuasin.
incn e ncandios

“Protacalos & sagui prs la disintss situsciones qus <2 pusdan dar, ndieando
Salcs, ugares & donds iyl levar, dreceiones, comaos-2, eléfonos, ot

“Organigrama da parsonas responsables.

~Sistemas Ge pravendibn y proteccién Gel medio ambiente en la ndustia text,
contecsibny 9

Factores cel eniomo de trabsio: Fisces (ruidos, Iuz, vibraclones, temperatura).
Quimicos (vapores, humos. patculas en. suspensién, productos. quimicos)
Siolsgicos (fbras, microbioiégioas)

“Factores sobre o media ambiente: Aguas residusls ndusirales. Veridos (residuos
Sbidos y liauicos)

“Nommstua vigente sobre ssguridsd medicambiental n &l sector taxt
piel

sanecsibn y

Orisntaciones metocolégicas

Bars sosedsr 3 Is undad formativa 2 debe haberse supsrado fs ided formstvs |
Bara sosedr 313 undad formatva 3 debe haberse supsrado s nidad formatya 2.
L3 Uridad formativa & se imparirs 6 form indapendients.

Crterios de scceso pars los alumnos
Serin los estabiscidos en el ariculo 4 del Real Decreto que regula ol certficado de
profesionaicad oe ia famiia profesional al aue scompsha sste 3nexo.

MGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE BLANQUEO Y
TINTURA DE ATERIAS TEXTILES

cadigo: upossT

Durscién: 80 norss
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- Documentos que lo componen, objetivos y funcionalidad de los mismos.

2 Criterios de esiructuracion

~ Interpretacien cel plano d mplantacin y acaptacicn al lugar de exhibicién

- Ubicacién de sastreriay camerinos e ntérpretes

- Espacios anexos.

- Libeto, partiura o guién del especticulo

2 Fichas tecnicas de vestuaro.

2 Interpretacien de documentacion sobre cambios y movimientos de vestuaro
de proyecios dados

Elaboracién de documentacién sobre previsin de cambios y movimienios de

Vestuario previtos, a partr ce la observacian de los ensayos sin vestuaro o con

ropa de ensayos: .

- Moyimienios y camoo de papsies de los inérpretes en e breto, pariura o
quisn del espectacuio

- Técnicas de marcaco gel ibreto, partiura o guicn cel especticuio.

- Mediciony calculo de tismpos de cambios de vestuario.

- Anotacion de las ndicaciones del figurinsta y la dreccién artstica durante os
ensayos.

- Anotacin de prevision de confluencia de ofros colectivos cnicos en Ia
misma ubicacion y a mismo tempo.

- Anotacibn de la previsin ce movimientos y trasiados de vestuario durante
espectécuio.

- Prevsicn de la ubicacin del vestuari y del personal ce sastreria durarte las
funciones.

- Prevsicn de! personal necesario para el dssarmolo del especticulo

2. Seleccién, preparaciin y mantenimiento de la ropa de ensayos:

‘Aniis ge las caracteisticas de! vestuario a pat de la Gocumentacin técnica:

- Formas, voldmenes, peso y especificacionss técnicas.

- Requerimientos de uso en escena del vestuario

- Materiles, técnicas ce apicacin.

Criteios en la prevision y selection de ropa de ensayos y elemenios

complementarios en funcian de los concicionantes del espectacuo:

- Elementos auiares: plantlas, rodileras, ropa interior, sspalderas, enre
otros.

- Ropa de ensayo en funcién de Ios requerimientos escénicos y de as fichas
tenicas de los intérpretes.

Obtencién o siaboracion de Ia informacisn especifca para la organizacién de!

rabajo en 2 seccion de sasteria referente 2

- Los materiales y equipos necssarios durante a representacion.

~ Las caracteristicas el vestuari.

~ Prevsion de tratamientos especiales para su uso diario: igrifugacién,
descarga de slecticidad estatica, entre olos.

- Prevision de adaptaciones del vestuario al uso escénico a parr del
Mmovimiento de los ntrpretes y Ge las necesidades planteadas en 05
ensayos.

- Especiicaciones sobre uso, manipuiacién, manteniniento y impieza de los
dtinos cementos.

3. Elaboracién de documentos y plantillas para el servicio a funcién.

Fichas técnicas: noas de medidas, piantilas.
Listados ge fos componentes de 03 frajes.
Listados de ropa de ensayos.
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- Estableoer lss medidss de ssguridsd y precaucion que se deben adoptar en

funcién de las normas @ Insiucsiones, especiicas aplcables 3 las dstintas
CE3.4 Identiicar, seleccionar y clasiar los producios de desecho segin su
pelgrosidad e impacto smbjental

Contenidos

1. Concaptos bisicos sobre seguridad y Salud en el trabajo en los procesos de.
Ennoblecimisnts de materias extiss y piles.
~Ersbaioy la saiue
- Los resgos rofesionsles.
- Factores de resgo.
- Conseouencias y dafos derivados del ¥abajo
+ Acsicents de rans.
+ Enfemedad profesionl
+ Otas patologias derivadas oel ¥abajo
+ Reparousionss scondmicas  d funsnsmisnto
- Maroo normato bisios en materia de prevencién e resgos laboraes:
2 La'ey ce prevencién ce rissges sborales.
2 Elvaglamens 4 los servios ce prevenciin
- Alcance y undamenios uridicos.
- Direcivas sobre sequrdad y salud en e rabaj.
© Grganismos pibiias relaconsdos son a seguridad y salud en s s
- Organismos nacionales.
. Organismos da caricier autonémico.
2 Planss y normas ds sagunied £ hgiens:
+ Polisca ce segurad en as empresss.
+ Normata vigents sobre ssgundad & higiens an o sector text, onfeceién
Yol
+ Normas sobre impieza y rden en ol enforo de rabajo y sobra igiene
personal
+ Documentacién sobrafos planss de seguricad & nigiens.

2. Riesgos genersles y su prevencién en los procesos de ennoblscimiento de
materias exties y piles. Actuscidn en smergencias y svacuaciin.
7 Riasgos en of maneio 6e herramianias y sauipos
- Rissgos ena manipuiacién de sistemas e nstalacionss
2 Rissgos en ol smasensmiento y iransport d oargas
T Riszg0s ssccisdos 3l medo de vasas, exposisn 8 % agentas:
" Fisioos
+ Quimicos
+ sioigios.
+ Medoambientaiss
. Fueco
- Rissgos cerivados de I carga
" La atga fisca
+ Lafatgamenl
+ L insstistascion lbora
- La proteccin de 2 seguidad y salud de los tabajacores:
+ L3 proteccién colectva.
+ L proteccien indiicual
- Tioos de seoidentes.
~ Evaluasén prmara dal sccidantado.
2 Primeros suos,

rabs:
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Especisista en hiltura.
Especilista o acencicionamino

Durscién de a formacién ssociads: 560 norss
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFD1S0_2: (Transversa) Tesnologis text bisics. (&0 horas)

MIFDIS12: Producs.n e histurs (270 horas)

+ UF2835: Procesos de hiatur. (93 foras)

+ UF2883 Maquinas y equipos de histura. (60 noras)

+ UF2800: Conirolde calidsa en hiatura. (50 horas)

+ UF2801: (Transversai) Pravencion de iesgos laboraies enlineas de produscién fexl
0 horas)

MFD1S2_2: Produceién e telas na tejdas. (150 horss)

" UF2652: Procasos ce telss na ejcas. (50 horas)

« UF253: Fabriacion dstelas no tejdas. (70 horas)

+ UF2801: (Transversal) Prevencién de riesgos laboraies enlineas de prosuceién textl
(20 horss)

MIPOS43: Mécuio da préoicas profesionsles o aberales de Hiatura y telas no tafs. (80
horss).

Vinculacién con sapasitaciones profesionales:

La superacién con evaluscién positva de Ia formacisn establecida en la undad formatva
“UF2801: (Transversal) Prevencién de riesgos laborales en hiatura y Prevencion de fesgos
Iaborales en iness Ge produceion txir’. garantzan ol rivel de conoGmientos necesario para
1a obtencion de Ia habiitacién para el desempefa de s funcionss de prevencion da fissgos
asorsies ive bisico

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER MATERIAS ¥ PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES,
Nivel:2.

cadige: Uco1e0 2

Reslizacionss profesioniss y oriterios de reslzacién

R 1. Infaroretar ias fehas téonioss comparanda os datos para asegurar que conaspenden
exsotamenta 3 lss materies exties & oparar
CRT1 Las mataris texiles y sus distntas formas d presentasién se reconocen por
comparacion con musstras de referancia
CR12 £ reconocimiento de las fas, hios y taidos permite verfcar que la
composiien, ormas de presentacién (ipos de poriamaterias, cusrda. ancho..) parida
Glints y nimera de ibarin, caincds can iss sspac ficscionse 4 s fons téonos.
CRY.3 La foma de mussiras pemnite verifcar 1as caracieristoas de las foras, hils
‘efdos.
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I. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIALES, HERRAMENTAS Y MAGUINAS PARA FABRICACION
DE CALZADO A MEDIDA Y ORTOPEDICO

Cédigo: MF1502 2
Nivel de cuaificacién profesional: 2
Asociado 3 13 Unidsd de Compatencs:

UG1502_2: Seleosionar materias primas, producios manufachurados, hemamsentas ¥
miqunss de ebroaciin 62 Sazad A madda y roécio.

Duracién: 60 norss

Capseidades v erteros de evaluscién

1 Diferenciar tpos de calzado a medida (moda y especticulo) y oropétioo —en el o
. 251 com los dlementos aue 1o consttuyen y 1 caracterstoas aue garantzan
S confort, atétos y cabdad,
(CE1 Desioi dstinios tpos e cazao para sefors, caballer & ifan, tarendo
e cusria o smbito y I3 scivdsd 5 que ven dingidos foes como domastico
daporivo, urbana, téeni, y otros
CE12 Dascrnoi Iss Sfersnciss ent caizado sersca ndkstnial y 3 ls medds de
mods y riopécie, esraterstess y 400
CE1.2 Relacionar los parametos anstomicos. antrosoméricas y a3 caracteristoas
funsonsles gl czsd 3 medds de soserda con 15 caraciarstess de confar
estéica y caldad
CEr4 upioar las carsctarisicss funoionsies de Gfersnizs Gpos de caizsdo
aropéeioo Ge scuerdo al obieivo terapluio requardo tenends en cuerta s
prescrociones facutatvas y la aportacionss el esponsable terico
CE1'5 Explcar os sistemas de rumaradén y en su caso, as formas e medelo da
calzacoa medida de moda ucropécics, pars denticar 1 horma - iica o par-
CE1'S Detallar los slementcs aue constiuyen distnos t50s de calzado 3 medda
(mosay sspecticulo) y oropecio, »part de disirtos disefos.
CE17 A par o mussiras de caizads, Gebdaments caractaizadas, deniicar sus
caracteisiess:
= Gbservar detenidsments el sizadoy reconossr su sstcturs.
© darificar su forma e fabricacion y Carstaisicas técicas.
© tfioa s caracteistoas estitoss s canfor.
© Exlcar ol objeivo terapéuico, n caso da calzado oropédio
~ deriiicarsegmento de pobiacion a que v dirgido.
- Expicarlos materises aue componen o cazad
T Siicar como <6 enitcs s numerasén.

C2: Distnguir 1as mquinas. accesoris y hemramisrias emplaadas. en la fabricacon
Galzsd & medida (moc  espectécul) y ropidieo. 351 oMo s carscteisicas
CE2 1 Relacionar Ios sauipos y maguinas necesaros para o proceso de corts.
ensamblado o aparado, moniado  acabado d fabrcacion de calzado 3 a medds
(mosa y sspactacuio) y oropédico raspects al 1po de materiles que s van 3
iz
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- Analizar la importancia del lote. o partida, en la industria texil y de la
rszsicad.

- Menificar as diferentes formas e etiqustar los producios fexties (seres
@ de plaza. paridas de tejdo, paridas ce hios, ).

(C4: Establacsr Iss congicionss de simacanamiznto de os productos exties.
CE4.1 Clasfioar & identficar lss dferentes partcas ds matenia en baze 3 %u
procedencia

= Cumplimertar la fha de entada

2 Inspacsionsr Ia matera texti detectando no conformidaces prasxistentss, y

e 5u 250 comuricario 3 depariamento fécnico

- SitirIa matera textl on s 20na predaterminada como materala ratar

- denifcary registrar Ia posicién de cada parida dento del amacén

- Realzarlos movimientos da it y baja en base 3 1as anradas y saldas
(CE4.2 Descric 15 condicionss da conservacién idéneas (1smperatura. humedas
10z, ventlacién,..) us debe fener un almacén para mantenr las materas texies en
buen sstado,
CE#3 Contrlar Iss sondicianes de simssenamisnia y &n osso de variscibn apicar
1as correcciones necasariss para evfar una modifacién o detaroro de las materas
e pusda afecta a a5 operacionss posterores a realzar
(G4 Relacionar ai deteroro que pueden produsi =n los productos textis con las
Condiciones de. famperatura, flampo, numedad y iz inadecuadas durante ol
Smscensmento
(G5 £n un esso prictice de simscenaminto, s parir s uns fzna de produscién:

- dentfcar las pariss ce materil

2 dentfcar o vatamienta & someter 3 materis]

- Seleccionar las paridas de materisl

2 Praparar lss partdas para imoiar o1 rstamienta requerico

Contenides

1. Materias texties y su forma de presentacin a los tratamientos integrales de.
manufscturs texti,
= deniifcacién de las fbras textles y sus mezclas.
+ Clases as foras.
+ Caractristas fsicas y quimicas de las distinas foras textles
+ Tioos ce mesclas ca fbres mis habiusles en 6l marosde segin sus
apicacines.
- Formas de presentacién d
i, o, no ejdo).
+" Crteos ds manipulacién y ce Grculscién intarior.

s aferantes productos taxties (facs, cints, i

2. Procesos textiles bisicos y maquinaria en los tratamientos de las materias
toxtiles.
= Procesos ce hlaurs:
+ Tioos ce hio. seqin su esiructrs (un ssbo, dos Gabos. mancfiamEnto y
matfiamento)

Tipos e i, sagin su proceso e saberacién (convencional oper-2nd)
Caractarisseas e fos hios.
Misss bneal,torsion.res stendia, vllosicad y rocién,
Fundamento de os arosesos e histurs &n funcién del o 3 slsborar
Maguinaria, acoesorios y sistemas de contol
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: COLASORAR EN EL RECONOCIMIENTO Y DOCUMENTACION
RELACIONADOS CON L CONSERVACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS
UREUALES

Nivel: 3
Cédigo: UC12333

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Deduci las materias textles utlizadas en tapices y afombras, seqin su naturaleza,
estructura y sus procesos basicos de elaboracion, para identiicar sus propiedades y
Caragieristitas.
CR1.1 Las materias texties que componen os tapices y alfombias se reconocen por
54 origen y aspecto en comparacion con muestras de referencia.
CRI.2 La ciferentes fibras Utizadas en un mismo tefido de tapices o afombras se
xiraen para su casficacien apicando los medios y procedimientos sstablecidos.
CRI3 Las fibras, hios, ejcos y sus procesos bisicos e fabricacion se idenifican
para_reconocer sucomposicén, formas de.presentacn, caracleristicas .
propiedades, a T de considerars en 1 conservaclon y documentacion de 1apices .
alombras.
CRI4 Los aspecios constiutivos e los tapices y afombras se observan y se
Gierencian por su tipologia, densdad y funcen para evaluaros con el igor
requerido.

RE2: Obtener informacion de la evolusién de

on su momento histérico y centro ce produccion
‘CR2.1 Los motivos decorativos y ¢l cisefo de tapices y afombras se idenifican con
Ia época, corentes cufurales.y locaizacion geogrifica
CR22 Las técnicas, dmensiones y materiacs empieacos en la manufactura de
tapices y affomoras se relacionan con s momento NBrico y centros de produceian
CR2.3 La evolucion de los hbitos de uso ce tapices y alfombras se feconocen para
deduc las condiciones de conservacion soporiadas durante su hstoria material
CR24 Las civersas tscnicas de festauracion y feparacion de tapices y afombras se
reacionan con los crterios e intervencion y momento fistoico de 103 mismos.

tapices y afombras para relacionarios

RP3: Partiipar con los técnicos responsabies en la recogida de informacion del tapiz y
aifombra antuos, para comprobar su esiado de conservacién, cumplmentando la
documentacion técrca proporcnada.
CR3.1 Las caracterisicas materiales del tapiz y aforbra antiguos tales como
Gimensiones, foros, cnchas, doblaciios y otios se reconocen y localzan, por
xamen vsual, cumpimentando a documentacién técnica correspondiente.
CR3.2 Los deteroros como Suciedad, manchas, rotos, faantes, enire ofros Gel tapiz
. affombra se reconocen y localzan para su ncorporacion &n la documentacion
téenica correspondiente, utiizando ¢ sistema de representacicn ncuido en fa
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CRY.2 Los iformes de calidad generacos a parti de 0s resuliados e s ensayos y
e inspeccion de productos para oiras empresas, se archivan Junto con e fesio de
los documentos e calcad.

CRY.3 La documentacién clasifcada y archivaca se utiiza para elaborar los nformes,
sobre e funcionamiento del sistema de calicad de 'a emoresa  para preparar las
audiorias de caiidad

CRY 4 i sistema de archivo, tanto fisco como digita, se consenva permanertemente.
actualizado, permitiondo una fai localizacion de fa nformacion

ontexto profesional

Medios de produccion
Equpos infométicos y programas especifcos. Archivo de resuliados. del contro de
calidad. Muesiras y documentacin ce productos de textl y pie. Oferas de provesdores
J protocoios ce. suminisitos. Regstro de catdlogos de productos. Nommas y.
procedimientos de ensayos. Clasficacién de variabies y aributos e productos de textl
piel, o las empresas propias y exteras. Profocolos de inspeceionprefjados.
Procedimienios de Inseccion de control de_caidad. Procedimientos de trazabiidad.
Informes de control de caided de productos. Programas de mplantacién y seouimienio
de un sistema de control de caidad. Planficacion y organizacion de la caidad. Manual
e caligad. Manual e procedmientos de calidad. Datos de caldad.

Productos y resultados.
Documentos de caidad_actuaiizados y revisados. Distibucién y archivo_de los
documentos de caiidad. Cursos de foracien en caldad. Propuesias de mejra de la
calidad. Reuniones de coordinacicn enire departamento. Audtorias ntermas y externas.
Fichas técnicas de ensayos de productos de exti y pie. Fichas técnicas de inspecciones
e fotes. Informes d resutads Gl coniol de caidad.

Informacion utiizada o generada
Utlizada: Normas IS0 9001 y 14001 Manual de calidad. Manual de procedimisntos de
calidad. Datos de calidad. Sugerencias para Ia mejora de la calidad. Nomas y
procedimientos de ensayos. Musstias y documentacicn de productos ce textl y piel
Casificacion de variables y arioutos G productos ce fextl y el o a empres progia y
‘Sxtema. Procedimientos de ensayo ce contol de calidad. Procedimientos de inspeccion
e control G calidad. Procedimentos de trazabiidad. Reglamento REACH,

Generada: Informes estadisticos sobre los dafos de calidad de la empresa. Propuestas
e mejora. Fichas técnicas de nuevos ensayos Ge productos de text y piel. Fichas
técnicas de nuevas inspecciones de lotes. Informes e resultados cel contol de calidad
Archivo de resutados del contro de calidad. Archivos infométicos y iicos de control de
calcad,

Unidad de competencia 2

Denominacién: SUPERVISAR Y REALIZAR ENSAYOS PARA CONTROL DE
CALIDAD DE PRODUCTOS TEXTILES Y ARTICULOS CONFECCIONADOS

Nivel: 3

Cadigo: UC2057_3





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt176.jpeg
Unidad de competencia 3
Denominacién: CORTAR FIELES Y CUEROS

Nivel: 2
Cadigo: Ucates_2

Reslizaciones profesionsles y critrios de reslizacién

RP1: Anslzar oens oe producein y ol estuco del corte de pieies y cueros.
(CRI1 I producs y 15 speracienss (Tgurado, marcada y core) s2 reconoce con &
Correcta inerpretacion e 13 foha torca.

CR12 La seleccién del procecimients ((les, herramientas. materias prmas.), el
pracesa y 1a organizanién e rabio 52 Ganifican son 13 nerpratscién da fa s
ey

(CRI.3 £l estudio de corte se realza sustindose a Ias especifcacionss téonicas del
modslo y cptimizando el aprovechamiento del materil.

(CRY4 Ls marcaca s reses teniands en ouenta s caracterstioas de 13 piely cuero
(@mensiones, sstucturs, color, dibujo_). segin talas, modelos y canidad de
prancas, zapatos ylo srliculos, y e sistema de core qus se va 3 ulizar
{sonvencionl.por presién o nformatzado).

RP2: Resizary varfiss s praparacidn de mdquins y equipos compiios ds cort.
‘CR2.1 Ls preparacién de las maauinas de core se reaiza segin documentacion
thcnica, maeral que hay qus cortar y normas de saguridac
CR22 Bl resjests de los parémstos se rasiza basindoss en los resutados cel
CR22 L prepracién ce los slemanios cortantes (rouel, cuchilss.) 36 reaiiza
segun foha téonics y los materiaes que hay qus cortar.

CR2 Ls preparacién de hariamientas y tles se reaiiza con pracisién, con los
medios de seguridad mas adscuados para cada sctuacion.con efcaca
(CR2 5 E1 temp de realzacén s sjusta 3 os imites establecidos por 13 emp

03 Preowrr e y ueres par o o, segin 30 s, propcudes
CR2.1 Las piskes y cusras se clssifoan segin orden de abricscién
CR3 2 El compartanents da las pisies y cueros se comprusba y selecsionan para s
operacién da corte
R332 s comparacin de lss prusbas ce core por disintas thenicss parmite
detectar o grado de caiad. conforme a los requerimientos da I ficha técica

REa: Cortar por dstntas procedimisntos dferentes tpos ce pises y cusras con €l
mésimo sarovechamento del mateisl
'CRA.1 De manera sistematica e comprusba el preste de las pieles . se reaiza ¢l
posicionamients de las mismas sin tensidn, i pleguss para o core y son ¢l maxmo
ndimiante.
R4 2 £l corte se sjusts con xsetitud  a forma y tamafo celpatrén, sin deformar el
G deIas piezas y figurando segin maroas.
(CRA2 Ls utzscibn o miduines y heramisntss 58 reaiza can precisién, sfizaciay
sequdsc
(CRA 4 L idanificacién, clasficacin y organizacién de as piezas coriadas se reaiza
segn model, tals, colr, estuckra superfica, <to. siguendo las Srdenes de
producsion. separando as defectuosas y reponiéndolas por coractas.
CR4 5 Eltampo de reslizacien se ajusa a o5 limfes estabiecdos por la emprasa.
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CE1.3 Desoribi las formas de presentacién, en funcién e las especiicaciones
éonicas 3 cumpi par 8 roduco final, da 133 Tocss, cables, peinados. mechas,
s, taidos de punto, tajdos de caleda y siructuras no f25das.
(CET4 En un caso précico de un producto textl, Gebidamene saracierizado:
- Hentiice lss materiss primas y sus parémeiros sdecuscos en funcin de s
peciioasiones téonicas, estétoas y ormaies gel producs estudiado.

G2 Verifar Ias caracierisias defas materias texiles, a part de a toma de muesias.
CE2.1 Suparvisar una foma o mussirss, con erfaris stadistios, represeniziva de
& partds msrs 50 Schivo y postEnr Somparacidn Gon MUBSrSs Cefeciuoiss y1o
mussirss an pracesa para comosorar Ios parimetos s prosese o defectos en S
fabrassion
CE2.2 Inferpretar 1 informacién téenica sctualzada sobre nuevos materiaes textes,
& funcén de sus spiescines,

CE2.3 Inerpretar I informacén thorios relstva sl stquetado ds composicién ¥ a1
‘squetada ds zanservasn ca 02 productos extles.
CE2.% Identicar, 3 parir de 1s fohs téonica. fos prosssos de fabrioacién uiizsdos
paraa obtencién da productos fexiies, de apicacion mltsectorial
CE2.5 En un caso pracics de un prodcto ext, debidamente caraoterzade:

- entiicr os parametros de siquetado de consenvacidn qus spica

- Determinar a5 operacines y mtodos de produccidn posiles.

Contenidos

1. Materiales textles y sus formas de presentacién 3 1o largo del proceso de
fabricacian texti.
= identiicacizn de las fbras texties y sus mezcia, especiaiments las binariss y
temaras:
& Firas de orgen naturs (aigadn, o, lans, s2ds..)
+ Fias arifciles cotendas de polimeros naturales (vsoosa, modal
racetsto, )
o Firas quimiess obtenidss 3 partr de polimeras sintétas (sclamics,
acrifoa, potéster, olpropien. )
+ Prosssos de fabroscion ds las firss quimicas:
= itra en nomeds,
2 Fiatira en seco,
< Hisura porfusién
- Parimetros fisizo-quimicos 26 Iss dferentas fbras texties en relscidn con &f
producto  fabricar
+ Rizsdo,
Longitud
Form ce a seccién ransersa
Propiscades sléciroas.
Bropisdadas érmicas.
Propisdadas mecinicas.
Bropiscadas sptess.
+ Propissades ce sorcién.
- Metdas mis asueniss en el merssco en funcibn de 3z caracierisicas
tionicas, estétioas y funcionsles 3 obienar:
o Fomas de preseniacien mis comverientss, en funcidn de lss
caracteristioas del procesa de fabricacién, de Ios products textes (focs
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- Capacidad de proguccién de la empresa sleccionada
. Plan de produccion previsio y extemaizado.
© Estrategias de abastecimiento de materias prmas, senielaborados fomiuras,
e ofros
- Calcages y piazos acorgados.
T Documentos y autorizaciones hecesarios para a extemalizacicn.
© Otros aspectos téericos del documento necesarios para a ejecucicn del
cortrato
(CE2.5 Diferenciar Ia informacién relevante de los documentos propios ce la lagisica
de_abasteciiento y dsirbucicn ntemacional de productos. semielaborados o
acabados en texl, pie  confeccion, enificanco al menos:
- Capacicad de abastecimiento y distibucen de a empresa seieccionad.
~ Ubicacion ce a platafoma logisica, o de especiaizacion y semvicos
ofertados.
- Cireuto o canales d distribucién de ios productos segin procedencia.
- Tioo de amacenamento especifico seqin product.
* Almacenaje  procesos intermecios.
- Medios de ransporte prevsto, inico o combinad.
T Crieros Ge seguimiento de 168 proguctos en moviniento.
_ Documentos y autorzaciones necesarios de sbastecimiento y cistiouctn.
T Otros aspectos tcricos de documento necesanios para 1a slecucion del
contrato.

€3 Producir mensaies orales con flidez. detale y caridad, fjando condiciones del
Sequimento de la contratacion intemacional ce la produccicn de productos en texil, pie
¥ confecion
‘CE2 1 Pronunciar I terminclogia especifca y expresiones habiuales en o &mbito ge-
Ia ogistica e 08 procesos de edemalzacen Ge 1 fabnacsn en text, piel y
confeccien.
(CE3 2 Idenifcr as expresiones oralesy ergas hbituas en ol imoto de a ogisica de os
procesos de exemalizacén de I fabricacon en txi,pe y coneccin,
CES3 Evplcar fas formuias y pauias esiablecidas de corsia y brofoco en saludos,
resentacones o despodias en comersacones con clenies Yo proveedores
CE24 En dsinios contextos_socioprofesionales_habituales_en_contratacién
ntemacional de!seguimiento de a produccion o compraventa e prodcios en texi
pie y confeccién, bansmit mensajes orales con cancad y comeccion fonética
iferenciando dstintos tonos para captar 1 atencion e ediocutor
(CE3.5 A partr de fa simuacion del seauimiento ce Ja conratacion intemacional de
fabricacion ce un producto en tedl, pel y confeccien realizar una presentacion de al
menos 10 minuos  varios nferocutores considerando al mens:
" Presentacion indvidual
- Objetivos de a presentacién con clardac.
T Normas de educacion y conesia necesaras para a comuricacién efectiva ce.
12 nformacién que se cuiere rasmit-
- Concusion y agradecimentos al pibico.

C4: Redactar y cumplmentar informes y documentos del plan de_ supervision y
Sequiniento de fa fabricacion de profuctos en f2xi, el y confecaion aplcando crtzrioa
de correceian formal, évica, oroorica y Sactca.
CEX 1 Identfica Ia esiuctura y formulas habituales ufiizadas en los documentos
izados en a supenvsion y segquimients de la fabricacin de productos en text, piel
¥ confeceion considerando al menos
- Plan de supervisin  sequimisnto ce a produccién exiemaiizada
© Frecuencia Gel contrl Ge parametros
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CR25 La optimizacién de los recursos. lss normas de calidad y de seguridsd
establacidas aseguran Ia foctbiidad de 1a fabicacién.

RP3: Aplcar los procesos quimicos previes a a fnura, consiguiendo Ia caldad prevists
en a3 condiciones de sequidad y profeccion medioambiental stabiecida
'CR3.1 Los ratamiartos se reaizan on los bombos o maquinas y conforme 3 los
horarias rogramatios segan 5 corrcta interpretacian ds 1asicns téenia.
CR32 La limpieza de maaunas o bombos & insialaciones produoivas se
realza conrolando sl consumo de agua. productos uimicos ¥ U verido,
segin los procesimienos oe a smpresa
CR23 Lox parimets de sz miqunss o bombos se programan y Sjsstsn
Segin procedmenio ds ransi.
CR24 Lz pisles y dsousionss e incomoran s oz bombos segin s
programacén estabiecda
CR25 Las opersciones previss (rshumectado, neutrsizado y recurid) e
realzan segin as espesifcaciones delproduco fnal
GR35 Las atteracionss de i programacién se comunioan segiin procedimisnios
establecidos por s empresa.

RP4: Resizar &l mantenimisnto ce primer nive, sfin de svisr paros o resstablessr Is
prosucsién.
CR21 B! mantenimiento d equipos @ instrumentacién, s reaiza teniendo an
cuerta s Gooumentacion técnica y los. prosedmienios. esiablacdos por 13
emprass.
CR&.2 E1 mantenimienta de primsr nvel no debe perjucicar 3 piezss, sensares y
otos sementos, o mpioados en dcho manterimiento
CRS3 Las sccones de mantenimients se resizan nterfriendo la menos
posiie en poduccén
CRss Lss moensas se reparan con & minma cwio o
reesisbiesienda lss condicionss normales de funcionamients.
CR5 L impisza de maquinas y de Insislacons producivas se realza y se
Supanis sagin los procedmanios de 15 emareca y sonirosnto & cansum 26
2gus. prodcos auimlcos. y su verido.
CRES Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan Ia responsabiidad
asignads, se Fansmiten con prontiud 3l personal responsable

s pises.

RP5: Actuar sagin o plan de seguridad y salud da la smpresa, llsvando a cabo scciones.
preventvas, corecivas y de mejra al el de sus avibucionss.
‘CR5.1 £1 plan de prevencion ce fesgos se nterpreta correctamerte, enificando los
erachos y ceberes del smpleaco y s empress, os lesgos  lsborales y medos
& protescian
CR52 Los equipos y medios de prevencién se idenifican y se mantienen
operaives
CR53 Las zonas de tabajo y de aimasén se manienen en condiconss de
impieza, ordeny seguridad
CR5.4 E1 envenamiento de actuacién en oasos de emergencia se manfiene, asi
coms 1a responsabiidad de actuacion, procedimientos de paro de miquinas y de
nstalaciones y oeros da evacuacién segin el plan de emergensia da la empresa.

RPB: Aportr 18 informacién téanics referante del rabsjo reslzado, resufsdos y caldad
! roducto, 3 Ga cantnbur 3 02 glanes dz procuceion, y gasién s 13 ldac
CRE1 La dosumentacién se cumpliments conaciamente. contribuyendo 3 Ia
majora cel lja o8 nformasién y mantenimisnta G s rogramacién de progucsién
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i

los datos de preparacién de plantilas tamiz, pastas de estampacion y operaciones
posterores necesarias para conseguir el artcuio demandado.

Generaca: Hojas de futa y programas de trazabilad de los productos. Informe sobre
coniol de Ias operaciones. Datos sobre los resultados e produccién  caldad. Informes
de calicad sobre a adecuacien ce a produccicn a los fequerimientos de dlisefo. Partes
de incidencias. Informes del control de calidad coormétrico realzado y s correcciones
que hay que reaizar ante posibles desiiaciones.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacin: MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES.

Cédigo: MF0453_3

Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

u

_3: Anaiizar materias primas, productos y procesos feies.

Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacisn: MATERIAS ¥ PRODUCTOS TEXTILES.

Cadigo: UF2sT1

Duracisn: 30 horas

Referente de competencia: Esta nidad formatia se caresponde con RP1.

Capacidades  criterios de evaluacién

C1: Describr las materias de uso teut en todos sus estados
proceso produciivo text.
CE1.1 Describi las caracteisticas y propiedades ce las materias primas, hilos,
teidos y esiuciuras no tejoas.
(CE1.2 Identifcar, por procedimientos analtcos,fos materales texties.
CE13 Describi las formas de presentacin, en funcion ce las especiicaciones
thenicas a cumoii por el producto fina, de las flocas, cabes, peinados, mechas,
los, tefdos de punio, teidos de calada y estructuras no tejdas
(CE1'4 En un caso pracico de un producio text, debdaments caracterzado
- dentifcar l2s materias primas y sus parimetros adecuados en funcion de las
especicaciones técnicas, estétcas y formales del producto estudiado,

eiaboracien en el

€2 Verifcar las caracterisicas de las materias texiles, a part de la foma ce muesiras.
‘CE2.1 Supenvisar L toma de muesiras, con crerios estadistcos, representatva
Ia patia para su archivo y posteror comparacion con muesiras defectuosas yio
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- Critrios en la preparacién de la mezcla de coor a part del figurn, fa mussira, o
color base del 00 y del muesiraro de color  indicaciones el fabrcante.
- Procesos de obtencién de muestras ce tefdo tefido, como comprobacién de que.
52 ajustan a o requerco.
- Comeceén de tonos en of bafiotntéreo.
- Aplcacién de la técrica seéecsionada en funcidn de fa planifcacidn y delresultado.
requerido
= Eiminacién de aprestos y preparacién dei teido.
~ Preparacin del baro titoreo 0 cecolorante caicuando las canticades de
‘agua y procucos.
- Tecnicas de inmersidny control del tefido o la cecoloracién.
2 Tirtura de tonos uriformes en lavadora

- Tintura manual en calinte para obtencién de tintes uniformes, degradados o
- Tirtura en o con reservas para fa obtencién ce formas de color.
~ Eliminacicn de ceras y oras reservas.
* Fiaciény adaraco de los tsjdos 0 prendas.
~ Comorobacien de os resutados y a soldez del tefico.
- Documentacion de! proceso y los resuitados obleridos en el cuademo de
Vestuario y cumpimentaco de advertencias sobre el manenimiento

Técnicas y materiales de pintura y estampacion aplicadas a la realizacion de.

vestuario del especticlo.

- Andlsis G fiuriny de la documentacion delcuademo de vestuari.

~ Criterios para determinar Ia tEcnica de estampacion para cotener Iog efecios
planteados en e figurin en funcion de fas caracteristicas, dmensiones, nimero ce
Teprocuczones de 1os mothos @ estampar, caracierisicas de 103 materales ¥
recursos disporibles.

- Preparacién de herramientas, equioos y tejdos.

2 Criterios en @ célcio de los materales y empos ce sjecucién.

~ Tipos de pituras de apicacien en fa estampacion fextl y piel, caracteristicas,
usos y aplcaciones.

- Criterios para organizar el orden de trabajo atendiendo a las nstuicciones del
fabrcanie, tempos infemedios de secado y fiacion, ¥ recirsos y fempo
disponiles.

- Seleccion y uso del eauipo de profeceion individual y aplicacion de las nomas ce.
Sequridad y protecion mecioambiental

- Preparacién de la mezcla e coor a partr el figurin, el color base y las
caraceristcas ce! tedo, ¢l musstrario de color y las nsiruceiones el fabricante.

- Elaboracién de dbuos, planiias y moides para estanmpar, en las proporciones
requeridas respecto l traje y e fiourin

- Aplcagidnde s éoncas ce prtura requerdas:

‘Obfencin de muesiras de resuitacos para su aprobacisn por o fiuriista.
* Estampacén manual con pantaias de serigrafia
- Estampacén con planilas
© Kpicasion ce pintira sin formas Gefiridas para lograr efecios dfuminados.
- Técricas de reserva con resinas o ceras: pintura en seda sobre bastor
- Téonicas de apicacion de pinturas en espray o aerografos.
~ Técnicas de apicacion de pinturas para ootener sfectos de envejecimiento,
‘empoivac, etre otrs, de 2 prenda o ¢l ejc
- Tecnicas de modelado de formas apicadas a a estampacién
© Téonicas de reaice de estampados ndustiales.
~ Técnicas de imitacién de bordados, aplicacion Ge pedreria entre ofros.
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Ajuste de la sila y oros clementos.
‘Ajuste de la minosidad

Equipos de proteccién indvidual

Dispositvos de las maquinas para la seguridad actva.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE ENSAMBLADO A MAQUINA DE VESTUARIO A
MEDIDA EN TEXTIL

Codigo: UF2814

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se comesponde con la RF3 y
parciament con [a P2 RP4 y RPS en o refendo on a confecaan a medida en tei

‘Capacidades y criterios de evaluacién

1 Apicar thnicas o acolnar o bordar sore dos © s capas e (s madare
Gosturas a maquina
CE1.1 Expitcar las operacionss de acolchado o simuacion de bordacos, & identifcar
méguinas que intervienen, asi como [os accescrios
CE1.2 Describr fos factores que ntervien en funcion del aticuo y los materials:
iimero de capas de t}cos, 12100, Gosor, FEfUerzGs, enire oifce.
CE13 A parir de un caso pracico, debidamente caracterizado de apicacion de
tenicas de acolchadc:
- Preparar y posicionar Ias capas de distitos materiales que componen of
acolchado,
- Sutar las capas, en su caso, para facitar a operacicn.
- Mearcar sobre e/ €]do superior i trazado del acolchado.
- Seleceionar ol prensatelas y, en su caso, guia seqii el razaco.
2 Seloceionar ¢! il de coser adecuaco.
2 hjustar la méquina atendendo & las capas, fipo de acolchado  a los
matericies.
- Reaizar_ef acolchado_siguiendo las lineas marcadas, con_precisicn
autonomia, cumpiiendo las normas e seguidad y saiuc en ol trabajo.
- Comprobar que las costuras estin perfectamente reaizadas y rematadas
conectamente.
CE1.4 A partr de un caso prictico, debidamente caracterizado, de acolchado por
bordado a méquins:
- Marcar sobre e tejdo e razado del bordado.
- Preparar y apicar los matefiales de refuerz0 0, en su caso, de acolchado.
- En'su caso, realzar panchado ntemecio
- Seleceionar el prensatelas adecuado y,en su caso, quia segin el trazado,
Z Seloceionar ¢ hilo de coser adecuaco.
2 Ajustar la méquina atendiendo a sfecto de bordadoy a os materiles
- Realizar bordado siguiendo las lineas marcacas, con precisicn, autonomia,
cumpliendo fas normas de segurdad y salud en el rabaio.
- Ensu caso, retirar as costuras provisonaes.
Z Comprobar que las puntads estan realizadas y rematadas correctamens.

C2: Aplcar técnicas de confecién & medida mediante ¢! ensamblale a méquina de
prendas o aticuios del vestir en extl
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CR8.2 El comportamiento de los materiales en el roceso de fabricacién del protatipo.
e comprueba, veriizando si a holgura, respecto a patron base, se encuentra denro
de las olerancias acmitdas.

CRE.3 El margen de tolerancia de montado de calzado se controla segin ¢l material
© materiales que infervienen y el sstema de fabricacicn impicado.

CRE.4 La confortabiidac y su adapiacibn al uso el potoipo, con modelo cinamico
en pane! de prueba, s= comprueba y aporta informacién para su vaidacian o la
comecén de s patianes.

CRES La valacion o correccibn de Ios patrones y los puntos bisicos (atura de
talin, husco, enire ots) se realiza a parti de 105 resutados de la prueba del
prototio o macueta.

RPS: Ajustar los distntos patrones con las hemamientas oportunas (manuales o
informéticas) para corregir s desviaciones defectadas entre ¢l modeio y ¢ iseio.
CRO.1 Los patrones se modiican en funcion de las incidencias detectadas en la
elaboracién de fa macueta  de su aniii.
CRE.2 Las modifcaciones, tano de caracter téenico o estético, se refielan en los
patrones el modelo y en si correspondiente ficha o documentacién técnica.
CR9.3 £ pation defintvo se reaiza para optimizar el proceso de fabricacion,
minmizando el tiempo, costes  facitando las operaciones de fabrcacién, enre
oiros.

Contexto profesion:

Medios de produccion
Equipo ce disefio asistido por ordenador. Mesa de dibujo. Utles de dibujo y corte.
Hormas. Trazador (ploer).

Pantigrafo. Equipos informaticos de ajuste y despiece. Equipos de digitaizacién 30.
Panelde prueba con sensores para caizado,

Productos y resultados
Patrones ge calzacs, componentes y otros, identifcados  rectficacos.

Informacion utlizada o generada
Utiizada: Programas e paironaje. Informes e procedinientos de enseyos, ratamientos
y evaluacién de resutados. Resuitados de produccidn y calcac.

Generada Pairones de cada componete. Informes de resultados de procedimientos de
‘ensayos, tratamientos y evaluacion de resuacos. Hoja d nufa. Informes de muesiras,
fiehas técnicas, érdenes de fabricacion. Resutados ce produceicn y caidad de patrones.

Unidad de competencia 4

Denominacién: EFECTUAR EL DESPIECE DE PATRONES PARA ARTICULOS DE
MARRQUINERIA Y GUARNICIONERIA.

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Identfica los disintos tipos de aticios de marmoguineria y guamicioneria, seqiin
su uiizacién y apicacicn en of mercado objetivo, a fin e catalogarios para faciltar a
interpretacion de la ficha técnica y e trazado de sus patrones.
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- Factores sobre e/ medio ambiente: Aguas residuales industriales. Vertidos
(resicuos sdidos y lquidos).

- Nomatva vigente sobre sequndad medioambiental en el sector texti, confeccién
ypie.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder ala undad formativa 2 debe haberse superado la unidad formiva 1.
Para acceder a la unidad formativa 3 debe haberse superaco a Unidad formativa 2.
La unidad formativa 4 se impart de forma independiente.

Criterios de acceso para los alumnos
Serén los establecidos en e articulo 4 del Real Decreto que regua el certfcado de.
profesionaidad de la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCIGN Y CALIDAD DE TE JEDURIA DE PUNTO

Codigo: MPOSSS

‘Capacidades v crterios de evaluacién

Cf Controlar, la canidad, presentacién, _conservacién, manipulacién
acondicionamientos de materias y producios. texies de acuerdo a los procedimientos
12 nomativa apicaca por la empresa.
CET.1 Comprobar las stiuetas nomalizadas de contenidos, maripuacion y
conseracién de materias  procucos textles.
CE12 Comprobar las caracterisicas técnicas ce las materias texties mediante
ensayos fsicos-quimicos.
(CE1.3 Elaborar las fichas técnicas de las materias  productos texties.
CE1.4 Gestionar la_informacién fanto fisica como cigital del inventario, de Ia
conservacien, acceso y localzacin de fas materias  prodlucios texties texties.

C2: Coaborar en la organizacin y fa gestién de la produccién para a fabricacén de.
teidos de purto
CE2.1 Determinar los procesos productivos que itervienen en el desarrllo de
productos ce tefdo de punto asi como su fabricacion, indicanco las fases, recursos
Pecesarios  reqerimientos de produccion
CE2 2 Elaborar la inormacion de control de procesos: ichas de trabajo, vales de
materiales y érdenes de transporis
CE2.3 Proponer los recursos humanos necesarios para cada proceso, asignando y
disirbuyendo dichos recursos, descriienda Su competencia y caracteristicas en
funcién de as tareas a realzar
CE2.4 Exaborar las ordenes e fanzamiento de fabricacién de tefdos de punto.

C3: Colaborar en la gestin ce Ia caidad en tfcos de purto.
CEX.1 Identficar las caracterstcas de calidad del prooucto de tefdo de punto a
fabriar.
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Capacidades y criterios de evaluacion

1: Efectuar ansayos para Is madicion y control d los parématros fsico-guimicos mas.
importanes da los productos texies, valarands s resutados de os mismos.
'CE1 1 Descrii los parimeros isico-quimioos de os productos exies.
(CE12 Igenificar as normas y desarii los métodos ce ensayos para 1a mediién de
o3 parimetros fieo-quimicas.
CE13 Ioentficar los aparatos y maauinas, asi como los materiales nacesarios para
distntos ensayos.
(CE1 4 Interartar y vaiosr los resuitacos d ensayos reaizados.
(CE1'5 derificar 1 utizacion de a simbclogis. erminologia y 1as unidades corrctas.
CE16 En supuestos pricticos ds reaizscion de Snsayos de materiss yia productos
tias:
= ldenticarfos parémetros qus Ia defnen
© Medic o5 parimetros fisco-quimicos mss signicstios.
- Dascrisi los prinipales propiedades d ias mismas
© Expresar os resuitados en '3 unidsdes corespondintss.
2 indioar ol comporiamiento al usa y s apicacen
~ Regisary transmiclos valores obienidos.

€2 Ansiizar s informasidn thenos gensrad &n un prosesa de pracucsin textl 190 y 54

relacién con of plan oe caidad
CE2.1 Analzar los documentos y las fihas e produceién nesesarias o
prosesos procuctuos.
CE22 lgensfcar o tipos d ansayos de control de caldad de los iferentes procesos
sextles
(CE23 Descrsi los prosedimisntos que garanizan el cumplinianto del plan ds caidas.

dferenes

3. Partcipar en los prosesos de trabajo de la empresa, siguendo Iss normas &
instraceiones establescas an &l cenro de rsbajo
CE3 1Comportare rasponsablements tanto en las
irabsjos « reaizar
CE3 2 Respeta s procedimiantos y normss delceniro de rabaj.
(CE3 3 Emprender con clgancia as treas segun las nstrucsiones recibigas, tratando
e que se aceouen alrima da rabao de 1 mpress
(CE3 4 Intagrarse en los prosesos da produscien el centro o
(CE3.5 Utizar los sansles cs comunisscibn ssisblcicos.
(CE3.0 Respatar en todo momanto 53 medidas o prevencién d resgos, saud lsbors!
¥ protesaién del medio ambiente

raiso

Contenidos

1. Controly ensayo de los parimetros de produstos extiles.
= Normata sspeciia pars anasyos:
+ Nommas UNE-EN IS0, (AENICTN 40 - Incustias Textes)
+ Nomas ASTI (American Sosisty or Testing and Materai)
+ Nomas AATCG. (Amerioan Associaton of Textle Gnemsts and Coloiss).
- Aparatos y equipos para ansayos fisico-quimicos:
+ Equipos d laboratoro uizados para a detarminacisn de los parémetros fisico-
quimicos de fas ras.
+ Equipos de aboratoro uiizados para a determinacisn de los parémetros fisico-
auimeos da s hios.
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‘CE2.4 Desoribir sl programa de fabricacion para un hilo de fibra corta de scusrdo  las
sspaciosciones ticnicas
(CE3 5 Realizar los cileuios de fabricacién para 13 slabaracién de un il de fbra cort.
CE2.5 Interpetar las condiiones tecaclégieas de las salas de fabricacién de nios de
s cort.
(G227 £n un essa préctico de programscién ce s produceién de susproductos o de hios
e fbras coras, »pari e I fiona de fabricacion
- Establecer as fases.
T Determinar s sesuencia
T Elaoorar =1 regisje ds sz miquinss en funcién de lss carscteristoas finsles de
ada subprodcto a obtenar y fnaimente del prodoto inal
- Introcuei a programasién mecincaments yio niarmitesment. &n funcién cel
g,

C4: Elaborar ol programa de fabricacién de un o de fora arga.
‘CE2.1 Dasarii Iss maquinas y equipos de fabricacién da il de fira larga
CE22 Relacionar los slementos que Somponen 135 miquinas con 5us funciones y
apicaciones.
CE4.3 Igantfsr los parimetros ci un i de fora lsrga sorespandientes sl plan de
marins nterprtado sntarormens.
CE¢ 4 Desoribir ol programa de fabricacién para un hilo de fbra larga de acuerdo 3 las
<peciicasionss técnicas.
CE# 5 Realzar os calouios da fabricacién para ls laboracién de un o de fixa larga
G545 Intarpetar las condiciones tecaclégias de las salss de fabricacién de nios de
s g
(G247 2n un esso pricics de programscién ce s produccidn de susproductos o de hios
de fbras largas, paric e I foha de fabricacion
= Estanlessr ss fasss,
Z Determinar s sesuencia
~ Elaborar ol reglaje da las méquinas en funcién de Iss carscterisicas finales de
s subproducio a obtensr  fnsiments del procucto fina.
- Inirocuei a programasén mecincaments yio niormitesments, &n funcién del
regae.

Contenidos

1. Prosesos de hilstura de fibra largs, ipo lansro.
“prinipios tacnolbgicos 6@ un proces general de nistura
Difarantes sstemas ds histure pars (s foras nstursies, srifcisles y sntétoas y sus
mesciss
- Fases dei proceso lanero.
+Lavado de s lans, ransporte y ensimsdo.
Aperturs ds bala, batico y mezcia
Disgregacién de fbras y formasian de cintas en cardas de iindros.
Transformacién s cabiss &n intss de foras ciscontinuss por core o Gesgara
Reguisrizasién de msa ds ‘s cinas &n &1 gir
Peinado y repeinado da as fbras.
Preparacién en o en 13 mechera de frotacién
(Obtancién ce s en 1 continua ce anilos
Acsbaco de 103 hilos (13porzace. babinado y parsfinsds, reunido y retorcido.
Condiciones smbientales en s ciferantes salss del proceso ce histurs
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- Igentifiar ls maquinsria que 52 va a utlizar en 033 csso de apresto
© interpretar l secuencia da etapas del proceso de apresto, entendiendo !
Gue pracucs cada una d 5% fecks S0t ol resutads
- Explear s mportancia e los pardmetios 3 conirlar &n sus varisbles mecénicas
¥ Guimicas que infervienen y su nfuensia on el cesarolo de cada una de ias
opsrasanss.
- Anaiar las fases del proceso, estableciando su orden correcto de acuerdo con
1a maguinaria y accén a reaizar
- Desorvir a3 operacionss complementarias 3 Ia operacién principal como
cciones imprascindibles asra s conchision carrscts de atamienta reizace.
(G222 Programar los eauipos, maquinara y scciones del proceso da acuerdd son s
instcciones de 13 fohs tien s
(G223 Diferenciar las operaciones de apresto en elacién con s maguinaria y los sfectos
que daben obtenerss como resutaz de s comparacian da s muesia 8 miar
CE2.4 Identfioar denro da una misma operacien da apresto 13 varacén de sfectos que
<& pusden sbtener modifoance os sarimeiro de aplcacén.
CE25 Relacionar Iss formas de presentacion - sxpedicién qus pusden tener las
mataris y aricuis textiss 2omo Sonsecuenc da 8z Gpsrasenss postEfrs que
deban reslzarss.
‘CE25 Inerpretr sz sefsles y s normas d seguridad de Iss miquinss en lss que 2
eaizan fos watamientos da spresto

€3 Dasoric s maunaris, squipos suxiiares y de contol necesarios pars reslizar laz
peraonss ds spresto ce materse  ariuios texties.
'CE3.1 Selecsionar ol squipo adecuado y os aocesorios adecuados en cada cso, para
reaiar con STosncis y saguniad 103 bafes y areparados ge los batamiEnios ce
aprasto
CE3.2 Analiar y diferenciar los aist
disponisles o proceso s reaizar
G223 Disingur 1o cisinios sstemas de contol manuales y automiieos que sean
ncessrios para s realzacin sorrcta del rsba,
CE3.4 Programar ios squipos, maquinaria y scaones del proceso
instucciones de 1a fons téon s
(CE3.5 plcar los sistamas y érdenss de coniol requerdos en oada moment
eaizacibn somscta ds 152 operacianes.

intos sistemas de apresto en funcién de los itles

overdo can sz

parala

Contenidos

1. Tipos de aprestos de materias y artioulos textles segin 1a composicion del artioulo
textl
= hprestos naturaes.
- aprestos sintétos.
© aprestos como praducto de adiién
O aprastos reacives.
- Aprestos permanentes y no permansries.
° Ores

2. Objetivos generales ds lns operacionss ds apresto de materiss y artculos texties
P ivzsde
- Decarga
~ Rigdo
O antestiteo
P —
© Repelencia o agua { iquidos) yio acefte
~ lgnitugo o retardante 3 a lama.
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- Realizar, en su caso, el embaisje en contenedores adecuados para evitar las.
deformationss.

- Realizar la secuencia de operaciones con autonomia, preciién, seguridad y
salud en ¢ trabajo. )
Verficar i caldad de a presentacién que corresponde al resultado previsto

Contenidos

1. Operaciones, méquinas y equipos de acabado de prendas y articulos de tejido en
confeccion a medida.
- hcabacos de prendas y articuios de tefdo en corfeccién a medida:
« Caracteristicas a confeir: aspeco, tacto  propiedades fisicas
+ Operaciones y procesos de acabados
« Comporiamiento de los materials.
+ Seleccion de operaciones y procesos en funcién de las caradteristicas a
conferiry el compotamiento de s materiaes.
+ Secuenciacion de operaciones.
« Verificacion de os resultados del proceso de acabado,
+ Repasado de prendas
- Miqunas y equipos ce acabado de prendas y articuos de efido en confeccidna
medice:
+ Maquinas y mesas para o planchado.
+ Waquinas de presentacion y embalaie.
+ Maquinas y equipos de operaciones audiares: lmpieza, repasado, aplicacién
g fornituras y accesorios.
« Regulacion y programacidn ce las maguinas.

2. Operaciones, méquinas, itles y accesorios de acabados especiales de prendas.
n piel a la medida.
- Control ce caliad iniial y deteccion de sobrantes de pegamentos y cols.
© Acabaco y repasado;
+ Remate de costuras.
« Botones y plomos.
+ Hombreras.
+ Sujecion de elementos a mano: boisilos, hombros, sisas  ofos.
- Limpieza
« Tioos de manchas.
« Tratamienios.
+ Productos y pardmetros a contolar
- Recuperacion de brloy color y olros acabados especiales
« Productos de ustrey inte
+ Vaporizador y pistla ce .
« Cepilos de derentes materiaes.
« Cardas y peines.
* Waquna de bombear
- Operaciones ce ljado quemr, tintary ljar
- Operaciones de planchado:
* Caracteristicas y parametros a contolar
- Caracteristicas de conservacion ce 0s artculos de pie
+ Cémaras frigorficas de conservacién con controlcetemperatura y humedac.
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CRS.1 £ plan de prevencién e riesgos e interpreta y se apiica conactamente,
denifoando los derechos y daberas di emplesco y Ia empresa, oz nesges
aboraies y medios de proteccién.

(CR.2 Los squpos y medios ds pravencién s dentfican y 56 mantiensn operativos.
(CRA2 Las zonas o rabsi y ce simscén 56 manienen &n congiconss G mpiszs
orden y sequricad.

(CRB4 El entanamiento perédico en planes de emerganca o siuaciones ds pelgro
5o martiene con actuacionss personaies acordes con Una actiud actia y pOSIiva
Qe refuerza s seguricad,

Contexto profesions

Medios de produccisn
Miquinss creuares de gran y pequsio didmetra ¥ sus squipos de programasién con
sistemas da mando, programacién y conrol mecarlcos neumiticos slectomeciricos,
elecibnicos e informaticos. Equipos da ajuste, montaje y mantenimients operaivo de
m3quin.

Productos y resultados
Tejdos conforms 3 disefo. an pieza continua, largo ce prends  prens
segin programacién.

Informcin utilizads o generads
Ublizada. Orden de produccién. Disefios de tejdos. Ficha técnica. Programas
infomaticos para Ias miqunas. Manual de procedimento y caidad. Nommas de
Segundsc. Msnual dz mantnimients. Insinucsionss ce conaccién de prooeso. Planss de
produscién, Flanes de caidad, Planes de manteriments. Informacién técnica da
prosuctos, procesos y maauinas.

Generads: Fares ds trabso. Consumo de matariiss y mvel de sxstenciss. Fizhas de
seguimients y control Resutados ds produccin y caldad. Incidencias

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
MGDULO FORMATIVO 1
Denominacidn: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA.
Cadigo: MFO1z0_2
Nivel de cualifioacisn profesional: 2
Asociado a a Unidad de Competencis:
C0180_2: Reconacer materias y producios en prosesos textes.
Durscién: 20 horss.
c 5 y orierios ds svaluacidr

C1: Desorbir s aifrentes materias texiles y sus cferentes estados de slaboracisn
(CET1 Inerpretar por procadimientos senclos tas mateiss exiles.
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Contenidos

1. Aimaoén de los productos de spresto y de 3cabado de materiss y arculos
Texties.
- Recepoisn y saicas de productos y materisles
© Cantol g 122 congioanes ambeniales (rumadad. temperatura.).
Z Cantolce stocks
© Cimpieza ool recino.

2. Praparacién y elaboracién de los bafos destinados 3 realizar los ratamientos de
apresto de materizs y arioulos texties.
- Mantenimisnto preventvo y fmpiza de los Gtles yio nstalacién de preparacién de.
o baios
- Goniolde as éndenes de preparacién por operacién y méguina.
_ Preparacion de os bares
© Limpieza fnalde ctss y sparstas.

3. Procesos de aprests de materias y artculos textiles.

- Preparacian de s miauina.

T Sreparasian y conro ce s mteris 3 cperar.

- Carga y descarga de las miquinas.

Z Caniolcs 3 oo,

- Conirl G los parémetros del proceso (fempo, temperatura, prasién, velosidad
graco se impregnacién. )

- Control da las operacions auiiares (lavados, jabonados, traamientos térmicos
\aporizacos, szcacos)

- Limpieza fnalde as miquinas.

4. Procesos de sosbada d materias y atioulos texiles.
- Preparacibn de a macuina.
- Preparacién y control de Ia materia a cperar.
_ Garga y desoarga e as miquinas
© Cantolda 1 perémetros e proceso (tempo, tempsraturs, presién, velocicad..).
- Conirol Ge Ias speracionss auxiiares (revisado, plegado, snrolace, empaquetado
expedido)
- impieza fnal

s miquinas

5. Medidas de sequridad bisioas en l0s rabajos de apresto y acabado ds materias

¥ articulos textes.

-7 “equivos de profeceion inaidual Tipos, rormativa y crteros de ublizacién y de.

- Segundad en herrsmientas, macunsrisy secssoros de oon

T Siiindes en s senslzsciny cstbucon oe scpeas

© Seguridas en instalacionss, equibos eletios y clecirinicos.

~ Seguridas en utlizacion ce productss auimicos. praparados y coorantes.

T Sequnde en las zonas de orulscén e s matenas por slsborar
Samilaboradss o scabads.

5. Integracién y comunioseién en el centro de trsbjo.
- Comperiamiento respansable en o ceniro ce rabajo
~ Respato alos procecimientos y pormas del cenro Ge rabsjo.
- Inerpretacién y fecusién con Silgens las nstrcciones ecibidss.
- Reoonacimiznts del proceso productio de a organizacien
T Ulizacion ce 1o% cansies a2 oomanicscion sstsbiscicos &n & cenro de ransio
2 Adeouasién sl rim de rsbajo ce s ampresa,
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Realizasiones profesionales  criterios de realizacién

R 1 Interpreta s fiohas técnicas comparando los datos para asegurar aue corrsponden
exsctamente sias matarias taxties a operar
(CRI1 Las mataras textles y sus dsiintas formas de presentacién s reconocen por
omparasién con muestres g referanois
CR12 Ei raconocimiento de Ias fbras. hios y fejdos permite verfar que Ia
Somposicién, formas de presentacidn (tpos deport-matenas, cusrds, sncha. ) parids
Sients y numera da sisarén, concide con 5= Sapeciicscianas d 1 feha tonica
CR13 La toms ds muestras permis verfear 133 carscterstis ds Iss fras, hos y
teidos

RE2: Interpetar Ias fohas téonicas comparando los datos que dstas indiosn oon las
miquinas previstas para los prooesos a efectiar

CR2.1 Los procesos producivos y materas aue infervienn en i mismo se entfican

medianis lss fehas soniss

CR22 La carga de wabalo asignada  cada maauina se reconoce por las fshas
CR2.3 Bl proceso y ol producto a obaner se correspondan con los productos d enfada
y1a maguinara sspeciicada en a fiena téenica

RP3: Disinguir los tatamientos que nay que realizar 3 las materas fextes y s productos
Quimicos utlzados.  in ds confernes dsteminacas caracterstioss.
'CR3 1 E sisiema ce productos desarralads por 13 ampresa s utfza en funcién de Ia
orrscts aroretacion de s fchas ticnioss.
CR32 Los ratamientos <6 realizan en funcién de Iss mteriss primss y dal resutado
fnsi cus ey qus ootenary ss Sspeciicacianes previsias &1 s orden e procuseen.
‘CR3:2 Lss propiscades que sdquisren (o5 procucos fexies 52 identfcan en uncién de.
Jos ratamientas piescos y dé su secuenc,
(CR34 £ sstado e = matenas o pracuctos s veriica curants &l proio proceso pars
etar desuiac onss de caldac

RP4: Acondicionar. conservar y slmacenar producios taxties en cualauier ase oel proceso
para su Utizacén yio expesiien
CR2.1 El scondcionado se realza, cuando proceda, » pari dal pesale G unidades de
materia prima y foma de muestas simutanea
CR&2 Las condciones de aimacenamierto se confolan para asegurar que 13
Gonsarvacién de las materiss texties sumplen 1 requistos Ge produscian
CRé3 La identficasén y stquetae oe Ios productos faaitan su simasensie y
expadicién
CRE4 La infomacién de los movimientos de materales se regista para manener
Sctuslzads s bsse de datos

Contexto profesions!

Medios de produccidn
Materias feviles, foras, focas, hios. musstas de tejdos, producios elaborados y

Productos y resultados
Idantfcacion de fara. hos ejcos, no.
denifcacian

oy productos semiiaborados.
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2. Parimetros de una tela no tefida y su relacién con la calidad del produsto final
obtanido,
~Gramaje
+ Detarminacion del gramaie de una tla no tefda
+ Varsbiidad (Rangs medic poroentusl. cosfiient de variscién porcentusly imites
e sonfsnzs).
- Espesor y homogensidad de aspecto
+ Detarminacion del espesor y de a homogensidad da una tel3 1o tefda
& Vansbiidas (Rangs medio poroentual sosfiint de variscin porcentusly mites
s sonfsnzs).
- Conssén.
+ Detarminacisn de 1a cohasisn de una tela o ejda
& Vansbiidac (Ranga medic porosnual. cosfilant de veriscién porcentusly imites
s sonfanza).
+ Interpretacion de cisgramss.
- Compariamients dnamemétro.
+ Determinazién ce a resistencia I traceién ce una fe no:
« Vanabiidad (Gosficients de varscion porcentual y imites de confanzs).
+ Interpratacén ds diagramas dinamometicos.
- Resistensis i sstalie.
+ Determinasién ce s resistanci ol sstalid s uns tla no e,
+ Vansbiidac (Rangs medic porcantl. cosfilents de varisc.én porcentusly imites
s sonfanzs).
- Pemeaniad 3l se.
+ Detarminacion de Ia permesbildad a aire de una fela no tejda
& Varsbiidas (Ranga medic poroantusl. sosfiint de varisc on porcentusly imites
e sonfanzs).
- Contenido de productos auxiiares.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: FASRICACION DE TELAS NO TEJIDAS.

cadigo: UF2s33

Durscién: 70 horss

Referents de competencia: Exts unidad formstiva 38 comssaonds can RP2. RF3. RP4 y
Res

Capscidadss y criteris de evaluacisn

C1: Praparar as miquinas, squipos y ublsies para I fabricacin de Ias fras, napas y telas
o tejdas, on funcién 6o producto fina 3 ootaner, aploando crierios ce sequrdad
(CE1.1 Explcar los procedimientos G preparacién da la fabricacién de Ias fras, napas
alss o tjcas.
CE12 ldentfcar lss fonciones ce cada una de Iss miquins qus intervisnen e los
prosesos d fabriacion d las foras, napas y teas na tejcss.
(CE13. Determinar los equipos. medics y materaies necesarios, on funcidn de ls matera
grimiy de 55 especiicasionss tioncas ! producta 3 abtensr.
CE14 Daterminar los operaciones y los parimetros qus deben contiolarse en sada una
de silas, on funcién de Ia materia prima y de I25 sspeciicacionss téericas del producio 3
ottaner
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(CRS5 Los resuitados de fas operaciones d inspeceian de los lotes de productos de
fextl 0 pel por atrbutos (defectos, taras, dimensiones, enire ofros) se revisan y e
valoran considerando la mfiuencia en ef aspecto, uso, seguridad y vida i, para
impedi o imiar a saida de productos defectucsos al mercado de acuerco al nivel
de calidad previsio, y a fin de proponer s corTespondientes acciones de mejora
CRE.7 Los producios cefeciuosos contenidos en (0s lotes s evalian tenendo en
cuenta las condciones esiabiecidas previamente con Ios suminisifadores  clentes.
respecto al control de caiiad y procedencia de os mismos, para contrastar los
resultados obtenidos y fomar la decision coespondiente.

CRS5 Las propuestas de mejors, tanto individual como colectiva, se presentan con
datos_ objetios, taies como, factbiidad de tscnicas e levarse a cabo, estudio
conémico para lograr una mejora objetiva y medible de i calidad, enre ofas.

CR3 Las acciones de mejora aprobadas Se aplican provisionalmente y se someten
a unos procesos de segumiento para comprobar si cumplen con I0s objetos de.
mefora propuesios. )

(CRE10 Los informes de resultados e revisin de las operaciones e inspecsion de
caidad de l0s lotes del producto de texti o pie, asi como el sequimiento de las
propuestas de melors, se fomalizan en f formato fisico o clgtal previsio, para
Justfcar Ia aceptacicn o rechazo en funcen de las pautas de control,y comprobando
el cumplmiento de las obigacines derivadas de Ia apicacén cel Reglamento
REACH en a emoresa.

RPS: Colaborar en ef andlsis de los datos obtenidos de los resuliados d los ensayos de
control de producios en textl y pie! para contrbur 3 la gestion ce la caidad de la
empresa,
CRE.1 Los programas informaticos especifcos, o fhas de control de los procucios
en iy pel se utiizan para la toma ditecta de datos, e archivan en el soport=
comespondiente y quecan dsponibies junto con las anotaciones orginaies para su
consulta,
CRE2 La informacién generada y recogida referente a Ios procuctos en textl y piel
5o analiza por medio Ce I bservacion de mugsiras ¥ su comporamieno a aves de
tablas, gréfcos entre oiros
CRE 3 Las propuestas presentadas se estucian en el departamento de caidad con
las personas que representan a os departamentos afectaos, comprobando los
datos y hechos en qus se apoyan, para fedacta el plan o proyecto deftvo, cue se
elevard a a dreccion de la empresa para su aceptacion y aprobacicn, s procece.
CRE4 Los datos exiraidos se tatan estadistcamente cumpliendo las instuccianes
recibidas, a fn de reducr o3 falos en fa cadena G suminisiro, generar confanza en
Ia foma de cecisiones y mejora a gestion en las relaciones con clenes.
CRE5 Las oferias e los proveedores, y loa profocolos de calidad de apicacién a los
Suminisiros se analfzan, para la creacion de los registros que permitan la seleccion
més adecuada, en cada momento, garanizando ef funcionamiento de la cagena de
produceion o de prestacién de servicos.
CR& 5  procedimiento de control de datos generado se evalda tenlendo en cuenta
el volumen de los mismos, para evlar islas de informacicn y asegurar Ia trazabiidad
del producto ce texti o e

RP7: Gestionar la nformacién ce ensayos y de inspeccién e lotes de productos en textl

 piel,en soporte Ggial o fisico, para confrbur 2 la gestén de Ia calcad de a empresa.
CRI.1 Los informes sobre los resutacos de los ensayoe y de inspeccén, e
omprusban cue contenen todos s apartacos cumpiimentados con ciandad y
comectamente entiicados, y se archivan adecuadamente, en su soporte fisico o
informatio, para faciitar su conservacion y faci locaizacién.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_0_fmt4.jpeg
Realizaciones orofesionales y citerios de realizaci

P 1. Identfoar s nstura
Sl procsdimiento de avace,
CR11 La suciedad depostads en forma de particuias en los fejdos se defects 3
ravis de 2 aheraciones 46 saor o y 15t
CR12 El resonocmients de s procedancia de Is suciedad se realiza d cferentes.
formas. sagin su estado & mode de liminacion, arre irss
CR13 Los tpos da manshas se dentfcan para determinar i mogo ce eliminacién
g 1z mismas.
CR1% Ls desinfecsibn 3 lss qus se zomsts Is rops pars elminar s susiecad por
medio dal avado scuoso, se reaiza dependiendo de 1a procedencia de 1a it
(hosatales noteizs y airos),

G 55 manchas para obtensr informcién sgnficstive sobre

RP2: Praparar y programarla mquins o tinelde lavado para reslzar a impieza de los
arioulos #n condcionss adecuacas 8 9z caracterstoss g8l o @ pris, bao 15
Slpenisin 4o responsabie
'CR2.1 La entfiaasn ds los disposiivos de 1a miguins o tinel de lsvaco y ce 50
Sistems e conira, pemite Gomprender Su fnconsmisnta v, en %4 cssa
programara
€R22 Las stapas dl lavado (orslavado, lavado y tras)  los princiases psrématros
ue debe controlar 2n cada una de els (volumen de agua, temperatra, Sempo
imiento, productos auimicos, Enre Grss) s recanosen & Taves del Brograms
Espacifon ce s mauns d lavar.
CR23 Las caractarisioas de Ios dferentes programas de lavado se identfcan
respacia a1 tpo ce srious y orgen ca 1o (s, destna y cbcigs ce ciente, 351
como, 3l oigen y rado de susedad aue conter
G2 Los eauipos de ransoorie (cnta Fansportadora o transporte aérao con sacos)
e carga Ge ropa suca pesaca. clasifcaca por clentes y programa ce lavado,
uncionan coardinados oon &1 tinsl e (avado.
(CR2 La miquina o tinelde avado se prapara con ol programa ms adacuado para
1a opa que 52 va 3 ratar
G20 La miquina o tine! de lavado se carga en funcén del peso de lavado que.
adrits, corirolando o peso resl. o dpo y canidad ce ropa, & fn Ge suiar
desecuibros 2n s misms,
CR27 Los cemes de sequridad clausuran Ia puerta comprobando su efcaci anfes.
e 1a pussta en marcha de s lavadora

FP3: Empiear los productos necesaros para o lavado teniendo en cuena la dosis
Cetabieciis y & moments o Spiasion. baa s Supén&6n 4o responssb
(CR3.1 £l agus. como base del b¥ia d lavac, <8 rehuSrzS san progucios auiTicas
(detargentes, sgertas de blanaueo, nautalizantes y suavzanies) para eiminar las
manchas y s suciecad de I 10pa
CR32 Lss dosis 58 etarminan en funsén del otz que 56 va 3 lavar ol graco de.
suciedad, ylo por sl po de teido Gue 5e va 3 latar, segin Iss nstuosones.
reejads an la sticuetas de s parica de qus se e,
33 £1 momens de aplicscibn G Ios producios se determina <n funcién de!
progama ds 15 maquina pars cads (ote, aepostandalas en 1o% dspensadores o
compartmentos desinados para cada uno de sls.
(CR3'4 Los productos. I dosifcacian y el momants de aplcasién se realzan de forma.
Qe Gaueen Ios manares resgos de IoHSE y camalenda crisnos o sgurcad y
megoamentaiss

RPS: Reslizar y controla el lavado & nidroestassién, comprobando ot
conseguids ssa s sdecuads, b a supervisicn celresponsable.

a tmpieza
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Capacidades y criterios de evaluscion

C1: Resizar o mantanimiento praventio y correctuo d primer nival de los equipos &
insirumenos utizados en Ios procesos de acabado da as psles
'CE1.1 Deserbir s importancia del mantenimiento preventus ce los instrumentos y
‘auipos, ouyo objeivo =5 optimizar a realzacién de Ios procasos previos al scabado
e a5 pieles. evtando s no corformidades.
CE1.2 En un supussto péctico ds soabado de Iss picis:
= Introreter orectamente 3 documentasién thonica y 8 feha de
manieriminio preventvo.
- Idantiioar con prontiu los punios o dispositics 3 SupSrvissr y contolar
efiicos an &l manualde mentenimiants del fabricante.
- Dascribr los insirumentos o producios necesaros pars reaizar el proceso
aetinico.
- Realzar el mantenimiento preventvo y correcivo segin o
normas establecidas por o departamento d mantenimiento
- Actuaizar Is foha de seguimiento del mantenimiento 3 medda que se
realoen as acciones emporaizadas o las extaordinaras
- Detectar las cefclencias de fincionamiento en la maguinara y en o5
sitemas ce control splcando 55 meddss corectoras necasanss
- Comunicar sl departaments ds mantznimiento Gon provitud Iss averiss o
Gefiisnciss ce Amsionamisnta no subsanables ds foma medita ds ls
maquinara y de s acoesorios para que se proceda a su eparacion
CE1:3 Ejecutar a Impieza y manienimento G acusrdo con los potosolos y normas
e seguricad estabiacidos por 8 Gepariamento de mantenmienc.

cslendsro o

2 Comprabar Ia concordancia entre Ia pil obienida y las especticaciones
programsaas, en os procesos de acabado.
CE2.1 Enumerar, Gesaror = dentfcsr los princosles defectos que sa pusden
produc durante ol proceso d acabado ds laspisles
(CE22 Oservar disintas pisies y oueros en curso para verficar sus caracteristoss
nfuncién c sus aplicaciones compsrand con muesiras e referencias
CE2.3 Comparar visualmenie lss pieies pars Is concardanis eni Ios resuitacos
bendos y los rogramados.

C3: Anaizar Iss medilas de sequridad y de prevensién establecidas en s operaciones
s scabd de Iss pieles
(C22.1 Inerpretr s crterios genaraies ce seguridd y protescién mecioambiental 3
2 manipulacibn y aimacenamients da o5 productos uimicos ulizados <n o5
prosesos de acansda de a5
£E372 Desorior ios reauerimientos de lss iress da raso y os prosedimientos para
su praparacibn, mpieza y manterimiento.
CE3.3 Parteipar on 1a slaboracion y seguimiento de os protocolos de actuacién ante
las posinles ncidencias y emergencias que pusdan sucedar on Ias dstintas
sscsiones o dreas d st
CE3 4 Explcar los raquerimientos d primeros ausiios y traslado oe acsidentados en
diferentes supussios e acoidenies en Ia preparacion de producios, isoluciones,
Emuisiones, durante los prosssos de seabado y Iss operaciones mesinoss
respactvas.

Contenidos

1. Control de calidad en los tratamientos de sesbsdo de lss pisles.
 Comparacién visual y il anire ss musstas de refaranis y s lsboracas:
+ Grado ce vianco,
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TOMA DE MEDIDAS ¥ CREACION DE LOS PATRONES PARA
REALIZACION DE VESTUARIO DEL ESPECTACULO

Cédigo: UF2870

Duracién: 30 horas
Roeferente de competencia: Esta unidad formava se cormesponde con las RP1 y RP4.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Tomar medidas a los arttas estableciendo @ nterpretando Ios pardmetros
procedimientos del proceso.
‘CET 1 Determinar los parémeiros corporales necesarios y 10s procedimientos de
obtencién de mecidas de Ios ntérpretes unifcando crteros ce trabajo,
CET.2 Tomar medidas ce pie para la realzacion ce elementos que cubren fofal o
parciamente e pe.
CE1.2 Describi 1os faciores qus hay que fener en cuenia en Ia toma de medica de
Intérpretes, en funcion e estuctras, amazones y rellencs, entre otos. que
condicionan as dmensiones del raje.
CE'.4 Disefar una ficha G foma de mecldas con los slementos grificos necesarios
para su correcta merpretacen,
CE15 Tomar medidas, cumplmentando las fihas de mesicas de acuerdo a los
parametros y procecimientos establecidos
CET5 Cumplmentar Una ficha de medidas por cada uno de los nférpretes tenienco
en cuznta posies varaciones a o largo de! proceso  fechando ia misma.
CE'7 Descrbir o proceso Ge archivo y accesibildad de las fichas de meicas en el
Guaderno de vestuaro y la documentacicn que se adiunaa as fichas.
CE1 En un caso pracio, debidemente caracirizad, de ierprtar una icha de

- Interpretar una ficha de mecidas de acuerdo a 1 documentacion adiuna.

- _Comorobara viabiidad de fos datos y Ia fecha de obtencin de las mismas
CE18 En Un caso précico, debidamente caracterizado, de elaborar una ficha de
Medidas y tomar medidas a un intérpree:

- Determinar a parir del figurn la torna de meicas necesarias elaborando una

ficha con todos los parémetros necesarios.

- Tomar medidas al ntérprete siguiendo e procedmiento establecico, ¥

obtenieno las plantilas & informac:n adjunta necesara.

- Cumpimentar a fcha ce medicas de acuerdo al protocolo estabiecido

- Archivar e o cuademo de vestuario a documentaciin generaca.

C2: Obtener los patrones de las piezas de una prenda a parti e la toma de medidas y
Ge a Interpretacicn de figurines de vestuario para espectacuc.
CE2 1 Icentiicar y seleccionar los materiales y herramientas necesarios para realzar
clpstonaje.
CE22 Expicar Ia técnica de patronaje que se debe apicar, teniendo en cuenta Ios
condicionantes de a producon.
CE2.3 Eiaborar os patrones base a part de a ficha de medidas, uilizando dstnios
aieriaies (ales como carton, bapel o (@o.
CE2.4 Determinar y aplicar s transfomaciones de parones base, para adaptaros
Ias formas y materiales determinados en figurines o modeios.
CE25 Explcar las referencias e dentiicadorss. que se apiican en las piezas que
‘componen el patron de cada prenda.
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Elaborara oferta para su presentacin a cliente

- Prever probabies posiuras del cliente y preparar las actiudes propias del
vendedor.

- Elaborar un informe con ios acuerdos de a negociacién, utizando programas.
informaticos adecuados.

- Generar a documentacidn necesaria en soporte fisico o digtal.
Regstar y quardar a informacién uizada y generada.

€ Apiicar las técnicas adecuadas para la gestién ce precontratos y contralos de
compraventa intemational, cumpiendo con fa normativa naciona @ nternacionsl vigente
S0bre productos en tol, i & confeccien
'CE3.1 Identiicar las flentes de informacién referente  la nomiativa de contratacién
naconal e intemacional vigente de compraventa de producios en text, pel o
‘confeccién para su apicacion en fase de negociacion
CE3 2 Enumerar los departamentos de 'a empresa oue se consideran generaimente
impicados en el cesarol del precontrato o contato
(CE2.3 Descrii ef documento de preconirato o contiato de compravent, asi como
25 condiciones que se pactan para cumpien la nomativa. ntemacional, oue
contienen s datos necesarios para ejecutar las operaciones.
(CE3 4 Describi un contrato de compraventa nfemacional anaizando las paries y
slementos que lo componen, distinguiendo as céusulas faculativas y las
obigatorias
(CE2 5 ldentiicary exglicar las condicones y obicaciones defivadas de los ncoterms
izados habitJaimente en of comerio ntemaciondl.
CE35 Sxpicar el lcane y veriaes del arivae e oo conficos de comerco
CE27 Describr Ias_caracteristcas generales, los objetvos y veniajas de los
Goncursos y efaciones Inermacionaies, considerancd las sondicionss y obigaconss
defivadas, desde su ongen hasta su Gesting
CE25 En un supuesio practco, debidamente caracterizado, comprobar datos
entficativos de productos en textl, el y confeccon a part de s condiciones:
esiabiecidas de compraventa nemacional, en funcion de as partes negocadoras.
- dentficar as cléusuias incoferm propias de a operacion
Enumerar s obiigaciones contactuaies cel vendedor y del compradar.
~ Describi los sistemas de resolucion de controversias y arbiraje intemaciona
(Generar a documentacién necesaria en sopors isico 0 dgta.
* Regstar y guarcar la nformacien wilizaca y generada.

C4: Apicar técnicas de control el plan e sequimiento ds la compraventa ce producios
en textl, pel o de confection a proveedores nacionales € infemacionas, para
comprobar gue os sumiisiros se ajusten a a negociacn.
‘CE4.1 Deserbir los principales aspecios que nfervienen en el pian de sequimierto
elaborado de acuerdo a cumpimiento de la normativa intemacional vigente.
(CE4.2 Identicar Ias incdencias més fecuentes que puecen orginarse en procesos
de compraventa  logistea nacional ¢ itemaional G proGUEoS on eXL, piel O
confeccien.
CE#3 Explicar la admision de productos en texti, piel o confeccion, en la
‘Comeralsuminisiro, procedentes Ge proveedores intermacicnalss, aplcando ! plan de
sequmiento.
‘CE4.4 Desorbit los procedimientos que habiuaimente se utizan para evaluar la
Galidac G 103 sgentes & inermediaros de las operaciones G compravents.
CE4 5 Enumerar fos factores que pueden orgnar incidentes en la recepcién e
pedidos y anaizar la posibilcad de adopiar metidas correctoras &0 ' situacion en
que se producen las mismas.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt161.jpeg
C3: Realizar los célculos precisos para el presupuesto del proyecto de realizacion de.
Vestuario a mecida, apicando la tanfa sponible o conterplanco costos de maerias
primas, mano Ge obra y gasios generales.
'CE31 Describir los gastos directos & indrectos Que se incluyen en e presipuesto
de proyecto de vestuaro a medida
'CE3.2 Expicar chmo se cacula el coste delservico en funcién de la compiejdad del
Misto y Gel oo previsto para cada operacn y del proceso total para incluro en
ol preciofinal
'CE3.3 Descriir como se valoran los mterisles esténdar,los precios ndicados en la
taria aplcable y os materiales especiicos necesarics en base a los costes previsios
 ponderados para su alemaiva
CE34 Exploar Ia ordenacion de la informacién recogida o sumiisirada y como
‘xpresaria en un lenguale ciaro y comprensibie, cumplimentando la fiha técnica de
forma convencional o mediante medios rformatios.
‘CE35 En Un supURso pracico, debidamente caracterizado, calcular ef presupuesto
de un proyecto ce realzacicn de vestuario a medida
2" Reconocer ia viabildad Gel proyecto
- Deducirfos gasios de materales.
~ Deduc los gastos indirectos aue fe afectan .
- Deduc el tiempo necesari para las operaciones de confeceion.
- Deducir ol precio fnaldel proceso aplicando la ormula adecuad )
© En su caso, aplcar descuenios en funcion de Ia icelced Ge! lerte, cuantia u
opciones cé pago. )
- Cumpimentar documentos conla informacién que requiere el royect.

4 Resiza accones para s formalzacidn Gl encargo de! proyect e confeceidn de
Vestiao 3 medid,y pre f acepacin de resupues

G2 donifcar acuacones de @ recepeon 46 ancarco, segin € o de prenda o
o que se va s reazar
B2 Herrer 5 cumpimentar (3 cosumentos con os catos ! ciente,y o
e proyects probade, Ge. fome nequlioia. en el formto y can b medes
Uesinados o forme convenona o medante meos niomatcos
VS B picar as fomas Ge denticacion  coirl o matersies cue enrega el
Clenie, <h 50 caco, para ' reaizacin Gel proyeco de veswano & medda. ¥ 1a
fomazanin de 1 b conesponaane
CEVs Reconoce Iss mias de apicatién y negosiacknes de presupuesto, i
como echos e prucbas ypazo do enrega el Vet encargaco
e " acualzacen  orotnacén del f chero de ceries con fa
infomasn coreca y Gampila para mertensto. dssonioe ante. cuader
e
CE4'o & pore de n supuestoprcco, desdamente caracteizado, e fomalzacén
o royect dea reslzacin de vestiaro amedida

oo s aceptaion 6 presupuesi

. Recorocer @ viaidad Ge proyeco que demanda o ierte

 [infcar ol oo prendalo i, s comaoneries y mteridles.

. Informar f chte 6 a8 operacones ave eduiers & senico olctado

" Ensu caco, aemitcary amacenar o5 meensles snegados paa mearorer

aprojeco
- Clmomeniardocumentos con a infomacin aus require el proyect

C5: Apiica los procedimientos determinados para la enirega de prendas y articuos
Confectionados a medida, asi como las tecnicas anfes la resolucicn de conficios
Fedlamaciones.

(CE3 1 Reconocer caracteisticas estéticas y de funcionaidad de prendas y artculos
Gonfeccionados a medda

CES2 Explicar les formas de ertrega y exhbicién a ciente de las prendas y
s . e et wp el e s S bt s Pne Ryt B i
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7831.1042 Limpiadores-restauradores de prendas de peleteria.
7834 1068 Cossdores ce prendas de peleteria, a mano.

81531057 Operadores d maguina industialde coser prendas de peleteria
Duracién de a formacion asociada: 630 horas

Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0441_2: Materias  procesos de confeceién y productos de peleteria (150 horas).

« UF2304: Materales foxties en peieteri. (60 horas)

« UF2805. Pie y cuero en pelteria. (50 horas)

»_UF2808: Procesos de fabricacion de prendas y articulos de peleteia. (40 horas)

MF04£2_2: Corte de pieles para peleteria (150 horas).

» UF2807. Técnicas ce corte de peles para peleeria. (30 horas)

*UF2808: Procesos de corte de pieles para prodcios de peleteia. (60 horas)

MF0£43 2 Ensamblae y montado de prendas y aricu0s de peleeria (130 horas).

+ UF2808 Preparacin oe components de pie para su ensambiale en prendas y
articuios de peleteria. (0 horas)

* UF2810: Procesos indusirales ce ensamblaje y montado de prodcios de peleteia
0 horas)

MF0242_2: Acabado Ge articuios y prendas de peletera (30 horas).

MPOS485: Méculo de pricticas profesionales o laborales de Corte, montado y acabado.
en peleteia (120 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER Y CLASIFICAR MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS
DEPELETERIA

Nivel: 2
Cédigo: UCO441 2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Identiicar y diferenciar las caracterstcas partculares de tendencias y estlos de.
prengas,y aricuios en pil, asi como Ios procesos e fabrcacin gue (os caracterzan
CRI 1 Los articuos se identfican y relaconan con la evolucion ce las tendencias o
cstios de moda.
(CR1 2 La evaluacién de os aspectos de estuctura, de estética, caidad y funcionales.
pemiten nterpretar os aricuoe.
CRI.3 La evaluacion del artculo facita identifcar el proceso productvo y materias
que intervenen en ol mismo y los faciores que infuyen en fa caidad y coste de un
producto

RP2 Diferenciar los distintos foos de pieles y cuos, sus procesos bisicos de.
iratamiento y acabado, segin su natu
caracterisicas y aplicationes.

2y estructura, entficando sus propiedades,

CR2.1 La observacien de disintas pieles y cueros permite identiicar su origen,
Caracterstcas y €siTUciUr3, por SUs formas 0¢ preseniacibn en refacién con muesiras
e referencias.
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CR4.2 La utiizacién de maquinas y herramientas se realiza con precision. eficacia y.
sequrdse

CRa 4 La caidad y o ampo de realizacién se austa a s or
ol proceso

CRA 5 La deriifcacion, clasifeacén y organizacién oe ias piezas coriadas se realza
segn modelo, talls, color estuctura superfiial, stc. siuiendo as Grdenss de
pracucsian. earanda (a3 dafectuosas y raponiéndalss por somectas

CRAS Los proplamas de caidad se ldentican comectamente. fomando las medidas
orrectivas oportnss, denro ce 10 mites G 1 respansabiidas asinads.

CRA7 Lo problemas da cailsg que sobrapasan s responsaidsd ssgnacs, s
defnen y transmiten con pronitudy exacitud s personal responsabie.

s establacidos para

RES: Resizar el mantznimisnto ce primer nivel de maauings, 3 fn d sviar paros o
restablece a produccion
CR5 1 E1 mantarimiento 6o prmer nivel 52 realza con ameglo a los procedimientos.
de preparacién de las micuinas y «auipos y normas de seguridad
CRSZ La sustiucin g slemenics sversdos o cesgastacos 1
Sondiciones normales e fancnamianto de forna sagurs y Sfoes
CRE3 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan 1a responsabiidad
ssignads, s ransmien con osiendad 3l persanal respensasis

abisce 12

REe: Agortar 8 nformasién thrics referant al rabsja resizada. s fin s contrbuir 3 los
planes de procuccion y gestion de 1 caldac.
CRS.1 La correcta cumplmentacien de a documentacisn téonica contiouye al fjo
e informacién y sl manienimenta ds i rogramac.én e producadn.
CRE.2 La coreia anotacion de.incidencas y de no conformidades, facilta Iss
posteriores tareas de revision, reparacion, y clasifcacién. aporando creros de
ejors contins.

Contexto profesions

Medios de produccién
Miesss y equipos de tendico y corle. Soportes portarrolos: fjos, mavies. miliples
Carros 'extandedoras: manual, semiautomitioo, automitico. Mdqunss de. corte
verisles, orculsres

Perforadorss. Prensas d roquelar (brszo. pusnte. ravolver, &) y roqueles. Planilss
patrones. Eaipo manual o informaico para marosda y corte. Temofjadora
Wiqunss e stauetar Equino de preparscién y mantanimiento operative d8 maquings.

Productos y resultados
Paguetes de componantes de prendas. identfioados.y ordenados.
Paguetes ce componsntes da Srieulos identficados  ordenadas.

Informseién uilizads o generads
Utitzada: érdenes de oorte y fabrcacién, patrones, manual de procedimiento y cadad.
manual de mantenimiento y normas de segurdsc.

Generada: consumo de materiales y documantos donds se refijan los resultados de
producsin y osidac, insidencas y proguestes de mejors.
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(CE2.2 Aplicar los protocolos de actuacion ante posibles emergencias, tales como:
=™ \danifcar = las personas encargadss ce tarsss sspeoiioss
~ Informar de as difunciones y e los casos pelgrosos observados.
T Proceser 5 Is svacuasién de los sdficos con megla 3 los procedimientos
establecicos. &n caso de smergancs,
CE23 Acoptar Iax mecidss santarss bisicas, téonioss de primsros auxios y
raslad de scdentsdos &n dferentes supusstos de scscanizs

€3 Ansizar las medidas preventiss que s dsben sdoptar pars I3 pravencin de s
iesgos y apicacién da normas mediosmaentsles an Ios dsintos procesos de produccién
oy
‘CE2.1 Identifiar oz rissgos y el ivel ce peiirosicad qus suone I3 manipu
3 maguinars, oz 2qupos y 193 nstalacionss emplesdos en &stas industiss.
CE32 Dasaribir los slementos de seguridad de las nstalaciones y maguinara, ast
Gome los equipos de proteccén mdvicusl & ‘ndumentars qus <a ceben smplear &n
3% distntas operscionss s resizar en s disinios procsses seguidcs &n
produccidn fextl
CE33 A partr de un supussto pricico debidamente caracterizado por las
operacionss seguidas an un proseso Ge produceidn texit
" Determinar las condicones de segurdad raqueridas en Iss operaciones de
preparacian y pussts an marha ds las mécuinas
- Establecer las medidas ce seguridad y precaueion que s deben adoptar en
funcién de las nommas = Instucciones especifcas aplicabies 3 125 disttas.
CE2.4 ldsnttcar. ssiscsionar y ciasifiar los productos de desacho segin su
peligrosicad & mpacto smbiertal

ibn ce

Contenidos.

Conaeptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de las.
a5 de produccisn textl
7 s taba y 13 salus
~ Los riesgos protesionsles.
- Factores ce riesgo.
- Conseouencias y dafos derivados del rabaip:
2 Acoicents de transio
- Enfermecad profesional.
~ Otas patologias dervadas del rabajo.
2 Reparousionss aconémioss y ds funciansmients
. Maroo normaive basico en matera de pravencion da resgos laborales:
- La'ley de prevencion de resgos laborales
- £l reglamants de los senicos de prevencidn
- Alcance y fundamentos uridicos.
- Directivas sobre seguridad y salud en ol babaio.
2 Organsmos piniea: relscionacos can Is segurdad y salud en el rabsjo:
- Organismos racionaes.
2 Organiamos ce caricier autonémic.
2 Planes y nomss de sagurdad & higiene:

+ Politics ge sequridad en as empresas.

+ Normaiva vigente sobre seguricas & higiens en &f sector ext, confescidn

ol
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CRE.1 Los productos y disoluciones preparadas se efquetan para permit su
denifcacién a in oe ntegrarse en o proceso.

(CR8.2 La produceion realzads y sus ncidencias quedan regisiadas con precisién.
GR8.3 L informacién se regisra para permile I3 gestién e siocks, 6o acuerdo con
los procedmentas G (s emaresa,

Contexto profesionl

Medios de producién
Laboratoro. aimacén de productos y pasarela de bombos. Bisculas, batdoras

ezcladores, insirumantos y aparatos de ensayos fisicoauimicos, nstumental de toma
s musstrss, matarial genaral de Isborstoio 42 &nsayos. Eauipe mormitie.

Productos y resutados
Preparaciones de mezciss de procuctos para el tiiado y engrsssdo de Iss pies
Mgsiras de batamientos espacifios e lss materiss primas. Regiso de datos
Colorantes. producios cuimicos y auriares. Agua de prooeso. Disclucions, dispersiones.
¥ emulsiones. sptas pars su uso.

Informaeién utilzsd o generads
Ubizada: Fiohas tienicas o recetas. Orden de produccién. Fichas de seguimiento y
contol Manusl Ge. procedimiento y caidad Normas de seguridad. Manual de
mantenimienio de equipas & nsirumsnics.

Generada: Consum de matariales  nivel de sxistencias. Trabajos reafzados. Situacién
s 15 caidaz da o ratamienios ca annobiscment.

Unidad de compatencia 2

minscién: PREPARA FIELES PARA SU TINTURA

cédigo: Ucotez 2

Reslizaciones profesionsles  eritrios de reslizseién

R 1. Inerpretar a nformacién sobra ol 0 Ge el y espeificaciones del producto finala
finde organzar  programar ol proceso.
CRIY Bl procaso de fabroasién cel producto se cetemina medints I
interprtacién da l ficha técnica
CRI2 Los prosscimientos 3 segur y los productos quimicos 3 ufizar se
Geterminan 5 pari Ge s dantficacin de Iss caracirisioas oe Is el y
especiicaciones del products fnal

RP2: Reaizar procesos mecinicos previos 3 Ia fivuras siguiendo las brdenes de
prosucsién.
CR2.1 Los tratamientos s reaiizan en las miquinas y conforme 3 los horarios
programados segin Ia interpretacion de ias fohas técnicas.
CR22 Los parimetos de las miaunas se progiamen y ajustan segin
prosedimento da rasajo.
CR2:3 Las operasonss de rebsjac, planchado yio rassdo se resizan seqin lss
expactiosciones del procucta ina.
(G2 4 Las aitraciones de la programacién se comunioan segin procedimisnios
establecidos por s empresa.
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- Seleccionar y praparer i méquins.
~ inwocucr os parametros de anade.

T Hjustar s miguina

© Sitiary suetarls norma en posicén corecta o la mquina.

© Reakzar o ainaco o Is horms con las mecidas dafrtvas.

~ Glmpit a5 normas ce seguridad y said lavorl

_ omprobar qua ss mogfeasionss son ss conesgondentss al cisefo sl
T Golocar e patse auriares de s hams n funcon e & ueo

T Clmpimentar s i téen 3 con o2 catos 14 homs

Contenicos
1. Anatomia de mismbros inferiores y tom de medidas directas
nstomia uncionsl del ey s pems.
Ecaualets oo pa.
Niovimiantas 42 ie y perma: srieuisionss, muscalsturs y sroos plantras, &n 13
marchs
Viedidas g piey pierna.
Toma de mediiss, properionss en relacién alsegmento de poiacién.
Aislanientoy proteccion e o pes para I foma de medidas.
Normas de seguricas persona y Ge Fgene.
Erios snatérioos 62 refeencia st y diniico
Sistemas de rurmaracin: nscionsis y exianres.
Tomar medidas para cazado oriopidice: molde escayola, podograms, c3a de
Insirumentos para medi: marco, contol longitusnal y ancho pies con istntas
sesas, cints méiosy otos

2. Tipos de defciencias del pie
Informacion que Gebe contenes 1a prescripeién facufatva: Gagnosto, abjetvos
e ebe cumpir o calzade, Instuccianes de resaonsabe oo
Tipos 6 pie lano, valgo, y varo
Varaciones volumen d pa: aumento o pérdida de peso, picica nensiva de
depories, enfemedades o deformaciones por pa55 G o5 3305
Deformaciones y malfomaciones 6 pe.

Deformacianes de los deds.

Hall vaigus,rigidus, varus, extensus, lexus
Fie con atoss, dabtio, amputacionss  oos.
Obtencion oe I reproduscion el i

Cresi ce ios i

3. Téonioas de eleceién de hormas y materiales para su adaptacién o
personaizacién
Hormss netrss, bases: simétics o asimétrca y otss.
Tipos 6o homas: forms, puntea, desino del caizadt
Eiaceion ce s orm.
Furios bisiost G calo. puntos perdicos. auiehre.
Homas personalzadas: ricas o paes, siméticas o asiméticas
iserales: astico, fbra 82 v, resinds. £scayols, magera y s
Pagamentos y colas,sicanasy disaiventes: caractarisicas, consenvacin y
<euricad en e use
Wisterals pava o assbados ubos e cifot cuias, plantasy mediss lantss de
prosppesesy
Niaroadores o hormas.
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C2: identiicar y ceterminar Ias operaciones necesarias para sfectuar el stqustado,
mbaiaje y carga de tapices y afomoras festawrados y conservados, segin las
caracterstcas  destno de las mismas, para almacenaje 0 expedicién, cumpiendo fas
nomas de seguridad  protecion ambienta.
CE2.1 Explcar 123 tEcnicas o procedmientos que se apican en la idenificacion y.
eliquetado ce tapices y afombas, en funcion de sus caracterstcas y destino.
CE22 Descrivir as técnicas embalaje que se aplican seqin tipo de tapiz o aforbra
teniendo en cuenta su estado de conservacion, Ias formas de amacenaje, los medio
de carga y ransporte mas utlizados.
CE2.3 Reconocer y explcar /as. herramientas y equipo para embalar tapices y.
aliombras (impias y reparadas, los medios para embair, os tpos. de contensdores
empleados en cada caso y a Geston de 05 residuos que 52 generan.
CE24 Explcar la informacion de los movimientos de materiles de embaig,
necssaria para caraniizar las exisiencias y i produccion.
CE25 Deseriv los planes de accién alemaivos para ia resolucidn de imprevistos
mas ffecuentes, y los caso ce incdencias mas cortentes.
CE2 5 Expilcar a informacién aue se genera enla expedicion de tapices y alfombias
lmpias y reparadas, asi como la referente al cumplimiento de las nomas de
sequridad, salud y arbienta.
CE27 A parr de un supuesio précico, debidamente caracterizado, de preparacién
lmacenaje o expecicion de fapices y affomoras mpias y reparacas:
- Realzar a identficacicn del aticulo segin las caracieristcas y destino
* dentiicarlas dimensiones y forma de i afombra o apiz
- Reconocer los materiales que constiuyen o embalaje
© En su caso, comprobar las caracterisicas de contenedor: dimensiones,
diametro, arosor, enre otos.
- Realzar o embalae utlizando s medios y recursos disponies.
~ Cumplr fas nomas de segundad, ambiental y salud laboral
~ En su caso,resolver los mprevisios o ncidencias presenadas.
_ Seleccionar y cumplmentar a documentacien corspondiente.
- Enumerar a secuencia requerida para la tramitacién de los datos obtenicos.
- Archiar ia dorumentacin generada segin procedimiento establecico

Contenidos

1. Aplicacién de forrado y sistema de suspension de tapices y afombras
< Fomad:
- Materisles, equipos y utensilos par
- Sistemas de forado’ gobal  parcial.
- Suspension:
- Materisles, equipos y wtensilos para la suspensién
- Sistemas de suspension: Tios de anclaje, baras.

forrad.

2. Técnicas de etiquetado, embalaje y manipulacién de alfombras y tapices:
- Identicacién y eiquetado de tapices y aforbras.
- Manipulacion.
- Materales varios y medios ce embalaje y aimacenamiento de tapices y.
aifombras antiguos.
- Medios ausiiares para la manipuiacién de tapices y afombras.- dferentes
fulos, tabieros.
- Embaize
- Distitos tpos de embaigjes para alfombras y tapices.
- Proceso de embalae: plano, enrolado, plegado o para traslaco.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: OBTENCION DE ESTRUCTURAS PARA VESTUARIO DEL
ESPECTACULO

Cadigo: UF2877

Duracién: 40 horas
Roeferente de competencia: Esta unidad formava se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Apicar técnicas especificas de realzacicn de esiructuras con materiaes textles y 10
textes, para lograr volimenes pianteados en figurnes de vestuario escsrico.
‘CE11 Detemminar Ia ubicacin de esirucluras y relienos amiados en (s frsjes a
parti de a cbservacion c los gurines, para obiener (o5 volimenes requerios
CE'.2 Seleceionar los materiales y técnicas de oblencion de esiructuras 3 partr de
1as ecesidades e uso y destino delos tas.
CET3 Identifcar la tpologia y técrica oo obtencién de sstructuras a parlr de
documentacion y modeios Cacds, para su adapiacion, reproduccion o meora
CE14 Apicar técnicas de mocelje, pavonge, 'y ensambiaje para obfener
estructuras y elemenios armados.
CE'S Aplcar las tecnicas G forraco y acabado de las estructuras en funcicn e las
necesidades del traje y s requerimientos del furin
CE'6 Buscar nformacion y experimeniar con nuevos materiales susceptides ce ser
usados en la consiniction de esifucturas, para meprar la segundad en su
manipuiacién y a comodidad e ysuaro
CET7 A partr Ge un caso pracico, debicamente caracterizado, de realzar o
Gonstuir esiructuras para vestuario de espectacuio en vvo:
- Igentiicaras caracteistcas y funcién e la esinuctura
- Evaluar y seleccionar Ia técnica adecuad para a ootencion de a estructur.
- Planificar el proceso ce realzacion de a estructua.
- Seleccionar y preparar los materias, equipos, hemamientas y itles
- Mogelar y patronar, a partr de fichas ce mecidas, los componentes ce la
esiructura con el material seleccionado, reproduciendo la forma y volumen
requerido.
- Unir los componentes de Ia esiruciura comprobando a idoneided del
resultaco y asequrando que el ensamblaje & seguro.

CE15 A partr de un caso précico, debidamente caracterizado, de probar y acabar
esiruciuras para vestuano de especiacuio en vvo
- Preparar los materiales, herramientas. y documentacién necesarios para la
prucba
- Probar al intérpretela estuctura con los materiaes o prendas que, en su caso,
1a van a cubr, comprobando oue se respeta a ntencién del figurin.
- Modificar y alustar os elementos necesarios para adaptar 1a estructura a fos
requerimientos estétcos, de uso y movimiento.
- Comprobar los resuliados estétcos, a comodidad y funcionalidad de la
esiructura en as prucbas.
- Aplicar cierres y técnicas de acabados en fa estrctura.
~ Documentar el proceso de realizacén de 'a estuctura para su posidle
reutiizacion.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt459.jpeg
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: FROCESOS DE HILATURA
cadigo: UF2s3z

Durscién: 50 harss

Referents ds compatencia: Ests unidsd formtiva s6 corraspands con RF1

Capscidadss y eriterios de evaluacién

C1: daniffcar las varisbles que nferviensn en i proceso ds produccién de un il ds fira
carts,
CE1.1 intepretar unplan de marcha d hiatura de i cora
(CE12 Seleccionar Ia matara prima adecuads para o plan de marcha de histura de fbra
CE13 Seiscsionsr ol proseso de hilsturs sdesusdo i plan e marcha nterpretsdo.
——
CE14 Descrbir los sesbados da un hia ce fors corta segin sz sspecficsciones
thonicas exgss,
(CE1.5 Interpretar o plan de mpieza sstabiecid para uns hiaurs de fora cort.
CE1.0.2n un easa prictis ds procuesion de hias ce fbres cornss. 8 parir de musstres
de subproducios o de hios:
2 Dt ss sarscteristizss el il o subsroduco.
~ Descrii ol proceso completo para s obtencién.
- Descriirla materis pima.
© Defrir s maquinaria necessria s I produscién
~ Valorarla viabiidad oe Ia procuscién

susproucto o o

2 et 2 varibie que ferenen en ) sroseso de s de un b de ftra
torga
22 1 intrpretarun o ce marcns de s e s e
2232 SleConar s mates prm aceouads ara ol slan g8 march c istrs e s
o
S Sateccionar i process de hisua adecuado a lan de marcha nterpreado
Senemerte
S22 Dexsri tos acabados de un i de fira larga sepin las especiicadiones
anias wrgan.
SR e pin g ez sataiecido parsuna iurs e ora rga
G220 un eovs hbaion e rodumson oo o de Fras ages: 5 parl oo muesras
e mpraseios o e o
it o coaclrsicasdel i o subproducie
T Caseror e procesocompistspars s s
© Dexerioha marrs i
T Ceinir s maqunr naossaa pars s procucidn el suproscts o i
T Valararts iabians o« rasvecin

©3: Elaborar ol programa de fabricacién de un o de fora corta
‘CE3.1 Daserii Ias méquinas y equipos de fabricacién da hilo de fibra cora
CE32 Relacionar los clemenios que componen las maqunas con sus funciones
apicaciones.
€223 Igsnifcar los parématros e un o ds fors corts corsspandientss 3l plan ds
marcha nterpretado anterorments.
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- Socomsm.
~ Stuacionss de emergencia

- Planes d emargencia y evscuacién.

© Informacion c 3poyo para I3 scwacién de emergencias

3. Crierios y condiciones de seguridad en los prosedimientos seguidos en las
liness de produceién texti.

- Factores y stuaciones oe iesgo:

«Riazgas més comunas an sl sector e, canfecsidn i,

+ Métodos de prevencién

+ Protecciones en las maquinas ¢ instalaciones.

+ Magicas da sequridad en produceien, preparacién de miauinas y
mantenmianio.

- Medios. equipos y técnicas cs seguria
+ Incmentaria y equipos de proteccién personal.

+ Sefsles y slamas.
« Equipas canta noendics.

- Stuaciones de emergenois
« Técricas de svasuacion.

+ Extncién d incencios.

- Sistemas de pravencidn  proteccisn
confecaién y pi:

- Factores cel sntorma de wrabsio: Fisieos (ridos. ez, virasonss, tempsraturs).
Guimicos (vapores. humcs. particuias en suspension, produsios quimicos)
Biolsgieos (fbras, microbiolbgcos).

- Faciores sobre o medio ambients: Aguas resicust
(resioues sbidos y iaudos)

- Normativa vigenta sobre seguricad macioamsiental en ol sectr textl,confeccién
ypie.

madio ambisnte &n Is inoustria teti

incusiises. Vertdos

Orisntaciones metodolégicas

Fara soosdsr 3 s unidad formatvs 2 debe hsberse supsrada Is undad formatva |
Fara aoosder 3 s nigad formatva 3 debs naberae supsrada 1 undad formata 2.
La Unidad formativa  se impari de foma independiene.

Criterios de scceso para los siumnas
Serén oz establesicos en el srioulo 4 del Resl Dscrsto que regula sl cerifcado de
profesionaicad de Ia famila profesionsl I que acompafa aste anex
MGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE TEJEDURIA DE
CALADA
cadigo: uPosE2
Durscién: 40 horss
Capacidades y criteios de svaluscién
C1: Anotar y regisirar i informacién téenica generad en el proceso de prosuccién

(CE1 1 Relanar los dosmantes  las fenas de produccion para el regiso de 'a

informacién de los procesos oe fabrsacian
D62 A lin S ciones s procie.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Informacion el Sector, musstras de pieles (conefo, astracan, potro, mamota, Zoro,
felinos y oiras), hilcs, 100s y otros prodctos eiaborados y semielaborados. Atculos.
de piel y combinaciones. Maquinas y equipos que eniran en os procesos productivos.
(patareia ce bombos para 1odos Ios ralamlentos, batanes o moiNe(as, maqUNas de
desengrase en seco, entre oios).

Productos y resultados
Preles dentficadas y clasficadas.
Filo, e]cos, no tedos y productos semielaboracos entficados.

Informacién utilizada o generada
Utfzada: legislacicn comunfiaria referente a susiancias y residuos peligrosos. Normativa.
esparioia por la que se impone imitaciones al Uso de cirtas susiancias peforosas.
(Cromo 1) Normativa ce pieles protegidas (CITES). Muesiras fisicas, fchas tscnicas,
Soportes visuales, rificos, Sistemas informaticos. Esquemas de 03 procesos.

‘Generad: fchas con resultados de anlisis basicos y casifcaciones

Unidad de competencia 2
Denominacisn: REALIZAR EL CORTE DE PIELES PARA PELETERIA
Nivel: 2
Cédigo: UC042_2

ealizasiones profesionales y criteios de realizacis

RP1: Interpretar fchas técnicas y de produccién para organzar el rabaio
CRI.1 E producto y las fareas (seleccionar piles, distibu patones y olras) se
feconocen con la cortecta nerpretacion ce [a ficha tEcnica.
CRI.2 La seleccién del procedimients (ities, herramientas, materias primas, entre
oir0s), & proceso y Ia organizacien del irabejo se ideniican con la nerpretacion de.
{a ficna ssenica
CRI3 Los materiales, tles, méguinas y/o equipos que interviensn en la fase de
Gorte del articulo, corrasponden exactamente con ios previsios en 2 ficha técnica.

RP2: Clasficar y sanear pieles yio bodies, a i de ssleccionarias por lotes que tengan
homogeneidad
CR2.1 La selecién y agrupacisn e (as picies se detemina por la simiitud de la
sirictura y aitura del pelo, tonalidades de color brilo y amaro.
CR22 El saneado consigue separar aquellas partes de Ia pel que 1o tienen la
calidad requenca o 1o sirven para un proceso deferminaco de confeccion (colas,
patas, manos, nucas) - )
CR23 Los subprocuctos extraidos se reutizan en la confeccidn ce bodies e
retaleria

RP3: Realizar ol estucio del corte, a in d optmizar el aprovechamiento de 2 pet
CR31 La dsrbucion de las pieies, en cada componente de fa prenda o aricuio, se
realiza de la foma mas iGonea, en cuanio a la calidad y presentacon de los
procuctos y aprovechamiento de la materia prima
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CR23 El procedmienta ce preparacién se resiza ordnadsmente y con segurdsd
personsl y de os slemenios 46 macuina, n &l tema establacida por 3 Smpress
R34 Lax hemamienias. itlss y Sparstos oe mediién =& ubizen con pracain ¥
efcacis

P3: Resizsr y controlar Ias opsraciones G snsamblsie de componsntss y de
fomituras. sssgurando ol bimo funonsmienta de los medos de produseion, fuja o
materisles y 1 produccién ce préndas o ariauos oon I caliad revits
GR2.1 D forma sistematca se comprusban Ios sguientes paramelros
= El procecimients de snsamoiaje se realza feniendo en cuenta la dureza,
slongacién y grosor del material ol tpo e unién que hay que realizar y 3
Secuenca prefjada.
unién s resizs con puleritd, sentda estétoo y &n &l tempo sstsblecido
por a empresa -
incorperasian de slsmsntcs omamentales <e rslza sagn dissf.
2 Sl mansio da les miquinas se reaizs oon precsién, fcacis y seguricad
= revisin y clasiicacion de las prendas y ariouos se resiiza de manera
iguross y efesz siguiendo los crtanios s eaidad y normatva ce 8 Smpress.
£/ tquetado se reaza segin normativa e nstrucciones ce 3 mpresa.
CR32 Las cargas Ge trabajo 5o raasignan y sincronizan da acuerds con las
insiracoionss reobicas.
GR35 Los pronlemas de calidad y sus causas se dentfcan coractamente fomando
= mecidss comscivas sporunse. dentra da o3 fimies e a responsabiidsa
asignads.
CR2.4 Los problamas de caidad aue sobrepasan 1a responsabiidad asignada, se
deinen y ransmiten con proniud y exachtud ol personal responsable
CR2.5 Los procacimientos de convol de caldad se splcan an los ntervaios
corractos, asagurando los o5jetuos de 1 produccién.

RP#: Rasizar ol mantenimients da primsr rivel ce méquings, 3 fn de evisr paras ©
restablecer i produccion.
CRé.1 E1 mantenimients da primsr nvel se resizs segin documentscién tianos,
insirucciones de la smpresa y normas de seguridac
CRA.2 Las falos da los slementos drectaments producivos da las maauinss ze
detectan coectamente, susituyendo los slamanios averiados o desgastados y
rasablecienda 32 cond sionss narmsles ce funcianamisnto de forma segurs y Sfeaz.
CRé 3 Ls documentacin generada en ol mantenimiento e5 exacta y complets.
CRés Las nacacisdes G mamenmints aua sobre pssan ' responsabicad
asignada. se ransmiten con proniud al persona responsable

PS: Aporisr I informasién tienica refarens sl rabsjo reaizado, resultados y caidsd
el producto. 3. ce Gonirbur 3 Jos planss d procuocién y gestén ds a calcat.
CRE.1 La cormscts compimentacién ge (a dosumentanién tienios contiouye 3l fuio
e informacién y 3l mantenimiento de 13 programasién dz prosusoiin
CRE2 La comecta anotacibn da incidancias ¥ de no conformidads, facita las
postariores tareas de reviibn, reparacién, y clasficacion, aporands erterios 6o
jora coniua

PS: Actuar sagin i lan de seguridad y salud de la empresa, levando 3 6300 acclones
prevenivas. corectvas y da mejora al el de sus atibuciones.
(CRE.1 £1 ian de prevencidn ce resgos se nterpreta correciamente, dentficando los
Gerechos y debares del smpleado y Ia emprasa, 1os iesgos laborales y medics 6o
proteceisn X
CRE.2 Los equipos y mesios de prevencién se ideriffcan y se mantienen operatvos.
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‘Asociado ala Unidad de Competencia

UC2175_3: Colaborar e ios procesos de negociacién y ejecucién e [2s operacionss de.
compravznta nacena = nfemacional de producios en tex, el y confeccion

Duracién: 50 horas
‘Canacidades y crierios de evaluacion

Ct: Aplar téeicas de oroanizacicn adecuadas 3 la_aceusicion e producos
SomicBracos'o avabaccs an ‘e Py cortession on Speaanes ravnaks &
eemasionaes
T incary expicar s cusidades o sttos fo,angies e g,
Sogin incas ae T, e Seben T Sfetes poslmon Semeaade 5
S ol ey coniecodn oora stabiece n St de compra
S22 acmiar o pahr oe s hisueds y ik oe s poencal bs
SIS3Ice QU 5o Buoden KT & spresis naconacs ¢ Meracbnaes, Somo
eapuesiaa e Ge o auecesarla a emoree i
GRS Bilar o varies e It a bl ae 18 empresa ane a conpra de
Grodicios e maa en e, il 0 coieceion, & 1535 8 pimero s Undades y
e, s o TR s ARG e SO
81 Constera lon parimencs que ceteminan. 1 valor e adaioga. de
Grocictos en e, el cofeceon, o supaesa a pegocar’y e s aperacon
e
G B cstnas foras ce presenacidn ce agunos aricos acabados -
Sacking. s nimero ce nidaces, 1o e exposcin com ellueia y snvase,
Conscerando ol crado de soteceo e prodt, s Segunsad namaa vente,
S oo 1 50 de s aueace
21 Deacior of comenido oo suetado oblgator, sealn nomata euopes,
e deben llevar ‘Ga-producos e 1o, pel 5 conisecbn, mormacén, o6
Composisin 'y conasrvacen, enicaa de la Smoresa. responsabis ce s
ComEraizact, S o, 5 coocatin en  pracuce
1T encr st s oo anvase  sapons e e pued prsertarse i1
S 60, ey cntecsin . scondh 8 Sovaes Pites e vete, 52
Sromocion o de aacian. s somo aferencr, personalzar  dstngus a e,y
i cmere 2
CE1S Reconace atios emasesrequerido por dlios procuctos en et i
 Confecabn o aclerd> 3 1p e banspone, manpuIBE 3 recepen ta d 08
BT i o opersciones necesariss pars la envea de productos e
ferenis ‘Stacincs samo Soninar 3 pocEss pesiterts gendar S 56
i, s ovoe e 8 b & e eV
2D Dusarior o eindares de o corfmie y 58 retones G rechazo o=
Ites  paridas e raducton e s enrega po razones de cadd, e,
SoerondSirame & ey s
CETTT £ un supuesto peho, delidamente_carcerzado, estabecer las
Concones de Baeioin d un prdLc semeaborado o acabado en o1 i y
Coteecin, pare 20 2pleacn &1 Una regpSaen racenel 5 emacara %
Comas
P Snticarosavitos sicosa consicerarce procucto
Expestiar o marcado poencel o0 procucs
. Entmerar s epecios anghies e angiies o product
Especiicar i esponde a2 neasce odace laenpresa
. Sierr o nimers ae uniiade de ompra ce acvri s markeng revist.
Comparar e vlor o aaaseéncon1s conioenes e campra
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del obieto, y las necesidades de manipulacion y moviidad del mismo en su uso
CE2 Observar el figurin y o objeto a vesii para determinar o proceso de obtencién
de 05 patrones a parr de las medidas o de! modelado.

CE13 Establecer os parametrs de las medidas el objeto  tomar.

(CE1.4 Determinar &1 proceso de ablencion de Ios petfones y omas necesaras para
vestira un objeto dado N

CELS Seleccionar a8 téenicas de realizacién de vestuario de objetos, atendienda
Ias necesidades especifias e objeto a vesii

CE16 Planiicar el orden de montaje de as piezas resulantes.

CE17 Supervisar y verficar que los resuados se austan a los requerimisnios
arisicos, tecnicos y funcionales

CE5 A parii ce Un caso practco, debidamente caracterizado, de reaizacin ce
prendas de vesir objets de Uso escénico.

- entficar el fiurin y las caracteristicas del objto

- Obtener as medidas y en su caso las formas  través de moldes y plantias.

- Igentficar s componentes ds! obeto

~ Seleccionar y preparar los materiaes, heramientas y macuinaria necesaria
para reaizar fas prencas.

- Obtener el patrin ce! objeto

- Marcar, cortar, referenciary preparar s piezas para su ensambiaje.

- Ensamblar as piezas y prepararias para prucha.

- Efectuar las prusbas necesarias comprobando que as prendas se ajustan a
los_ requerimientos artistios, t5enicos y so escénico, determinando las
modificaciones necesarias.

- Igentiicaras marcas y realzarlas ransiommaciones necesarias.

- Reaizar las operaciones de ensamblaje defnivo.

- Aplicar las técnicas de acabado. establecidas. comprobando la seguricad de
las agiicaciones y acabados.

- Preparar las prendas para a entrega comprobandola calidad y adecuacién e
los acabados,

- Cumgimentar la Gocumentacion conesponciente archivindoia en el cuadermo
Ge vestuario seqin el procedimiento esiablecido

Contenidos

1. Anlisis de los figurines y planificacion de la realizacion de prendas para
objetos que cumplen un papel dramtico en el especticulo.
- Andlsis de figurines ce dstintos tpos de objetos: mufiecos, maronetas, fiouras
otos.
- Andlsis e las caracteriticas y necesidades de manipuiacion y movimiento de los
objetos en escena:
" Interoretacion de s fchas técnicas de os objetos
T Tipos bésicos de maroneias, muAiecos, y 008 objefos en funién de su
téorica de manpuiacen, fpo de movmientos de sus elementos,
necesidades de acceso y mecanismos.
- 'Sutécnica de manipuiacion
- Caracterisicas y imitaciones cel material consiructivo de 0s objetos
- Estudio de las formas ¥ volimenes requeridos en e fiouin y 105, propios de
objeto
- Cterios para_cetemminar los parimetios de medidas, moides y plantilas
ecesarios para realzar prendas de Ios obetos.
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departamentos como direccin, produccion, operacionesfplanficacion, en funcién de a
esirategia y operativicad de la misma, coiaborando en el cumplimiento e los objetvos
de produccién y compraverta.

‘Sectores productivos:

Se ubica en los sectores de text, piel y confeccién, en cualuiera de los subseciores.
que forma su cadena ce valor en las operaciones relacionadas con Ia fabricacin
extemaiizada y comoraventa de productos ntermedios y finales.

Ocupaciones y puesios de trabajo reiacionaces:

31601104 Téenicos en conrol e caiidad en incustras de pie  cuero.
31291115 Téenicos en confeccien incusiral

31291123 Técnicos en fabricacin de aricuios e piel y cuerd (excepto calzado).
31601143 Téenicos en conrol e cadad en incusiras ted, en gencral

32091045 Encargados de fabricacion de producios texies, en general

35221014 Agentes ce compras.

35221022 Teenicos en gesion de stocks ylo aimacén.

‘Asistente en la gestén logistca en tedl, el y confeccion.

asistente tEcnico en el clsefio de productos y procesos en texl, pie y confeccion.
‘asitente tEcnico en a direccion de compras en producios en ext, pel y confeccicn.
Jefe de recepcicn de aimacenes logisticos de ext, piely confecaion.

‘Supervisor G fa prociceion extzmalizada en fa indusiria e, e  confeccion.

Duracién de la formacién asociada: 780 horas
Relacién de médulos formativos.y de unidadies formativas:

MF0474_3: (Transversal) Materias, produciosy procesos en confeccion, calzado y

manoguineria (150 horas) : ¥

+" UF2825" Materals textes para confeccion, calzado y marroquineria. (90 horas)

* UF2827 Pily cuero para confecoin, celzado y marroguineria. (80 horas)

MF1005_3: (Transversal) Optmizacian ce a cadena logisica. (30 horas)

MF2173_3 Organizacion y contrl Ge Ia extemalizacin de Ia fabrcacien de producios

enii, ey confeccion (150 horas)
UF2845: Procedimiento para la extemalzacién de la produccén en tedl, piel y
confeceién (30 horas)

+ UF2849: Planficacién de la produccisn  fichas técnicas e productos en texl,piely
confeceion (ED horas)

» UF2850 Contrl ce caidad y seguimento e Ia produccién de la fabricacin ce
prosictos en text, pie y confeceion (80 horas)

MF2174_3: Aprovsiohamiento y gestién de aimacenss, ransporte y distibucién ce

productos entext, piel y confeccien. (30 horas)

MF2175_3: Negocacien y compraventa nacionai ¢ infemacional de producos en textl,

pie'y confeceicn, (90 horas)

MF2176 2 Ingés. profesional para la logistica de los procesos de exiemalizacion

intetnacional de fa produccén y compraventa de productos en text, pel y confeceion

(80 horas)

MPOSBS: Wdulo de pricicas profesionaies 1o laborales ce Asistencia técnica en a
Iogistica de los procesos de extemalzacin de la producsion text, piel y confeccin.
(120 horas)
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CR4.6 Los ensayos para verificar |a vida media it se establecen en funcién de las
propiedades qus s han conferdo los disinios ratamientos de snnoblecimiento

CR&.7 Ls compatibidad de os ejdos téoncos son 05 productos que nferiznen en la
claboracibn oel producto final sa Gebe comprobar, para eviar distuncionss a1 pasar 3
formar pars, aase o companente de un il 44 més ampla £spactr> —resnadas,
Silconados. iaminados, composies, ente o¥os-.

RP5: Cotriuic 3 los planes de produccién y de Ia calidad de la empresa, gestionando Ia
informacién del procese y arocedrmientos ds fabricacidn. sagin protazala satablecido
'CRE.1 €1 tpo da informacién nscasara sé ganers con amagla l protosclo sstablacido,
de forma sufiane pars el ni, desarrol y control de 13 produceion y caidad de
‘efdos e uso teencs.
GRE2 EI cilouio e produccién se defermina 3 parir de Ia informacién sportada
comprobando la cantdad de producto que s va 3 cotener y 1a ratio de producto
i o uridd productvs.
CRE3 EI ciloulo de costos y el precio dl producto se daterminan 3 parir de Ia
nformacin e I3 foha tionios s5f como ce la recogds y presantar su visbidsd
comareia,
CRE 2 La gestién deIa informacién se garaniza por 1a bansmisién de manera rigda,
fcaz = ineraciva 3 los depariamentos Impicsoos —cortol de caldad, fabricacién,
Comerail, ante otox-.
CRES Ls imformsoian se srchiv. &n sosorts fisco y digits, de maners que 23
ciechua su consulta y pemita a wazabiidad de producio

RPB: Mantener relaciones fuidas @ Inferpersonales con ofros departamentos y con
personal asu cargo para asegura a necesaria coordinacion y fljo 6@ nformacisn
(CRE.1 La coorainacion con alos dsparamanos se reaiza por los causes astablecidos
respetando los protoccios de la emprasa.
CRe.2 La informacian sscendente se proporsions seqiin norma, en fiempo y forma
adecuada y. en su oaso, amie impravstos o anomaliss que fansciende 3 Ia
Fesoonsabiidsa asgnad.
CRE.2 L informasién 52 seleccions de cusrdo alos daparismentos cestinstaios de
13 misma y a5 necesidages y nciones.
CRE.4 La relacibn & informacion e fip descendarie que se proporciona debe s
Glra, concisa, précisa y complsts, fasiianda fomscn sdoionsl suand 53

Contexto profesionsl

Medios de produccién
Planta pioto. Equipos informitioos con programas da trazabiidad de producsion tanto de
mquinas de hiatira como ce tejedurs y ennoblecimianto. Materaies para Ias pruesas.
Equipos pars anslsis ds fores, hios y 5o

Productos y resultados
Presentacién oel producto. Procedimientos de produccién, Fazabiidad e product, con
los datos de tpos de fbras, procesos de hiatura, tejeduria y oparacionss de
ennoblecimiento necesaras para consegur ol anicuio demandado para uso como fextl
técnico. Costes y estmacion de a wabiicad comeroial
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‘CE4.2 Controlar las condiciones de simacenamiento y en caso de variacién spiicar las
Gormscoionss nécesaras para sufar una modfseian o datenoro e las matariss ue
pusda afectar 3 las operacionas posterores a realzar
CE4 ¢ Relacionar o daterord que se pusden producr en s productos fexties con Iss
condciones Ge. temperatra, tempo, humedsd y luz inadecuadas ouante o
CE4'5 En un saso préctioo de smacenamients. s partr de uns fions de prosuscion:

- Mdentiicar s partoas de mareral

T dintficar ol atamints & someter 3 mataril

- Seleccianar as paridas de matersl
~ Prepararas paridas para iciar ol ratamisnto requerido

Contenidos

1. Materias texties y su forma de presentacién 3 los tratamientos integrales de
manufacturs texi.
=" detifcacion de as fbras textes y sus mezolas.
+ Clases da fioras
+ Caracteistioss fsicas y quimioas de a5 istintas foras texties.
« Tipos de mezcias de foras mas habituales en i mercado segin sus apficaciones.
- Formas g presentacién de los diferanies productos texies (1osa, cnta, i, hiado,
tsido, no ey,
" Creros d manipuiseién  de Girculscin ineror

2 Procesos textles bisicos y maquinaria e los tratamientos de Ias materias textiles.
= rooazos de hiswrs
« Tioos de hilo segin su estructura (un cabo, dos cabos, monofiamento ¥
matflsmento)
« Tipos de hio, segin su proceso de slaboracién (convensionsl open-2nd)
+ Caracteristioss o fos o=
* Masa ineal, torsion resistencia, valosidad y ficsién.

Eundamanto de los procesos da hlaura en funcién el 1o 3 elsbarar.
Maguinaria. scessoros y sistemas d contol
- Procesos e fisaie
« Tioos de tejdo
+ Tigos (cslads, jacauard, punto, téenicos, recubierias, intelgentes, sstrucurss no
ejdas)
Caractaristcss de s tsjdos:
Fezo, censizad,tul dz los s, resistensia 3 a racoidn y 3l desgarrol,
Fundamento g los procesos de fsaje en funcién el tajdo 2 lsborar
Maguinaria, accasoros y sistemas d control
- Tratamuentns oo ennovlecimiento de las materes textles:
Operaciones de emablesimiento:
Fraparacién y bianqoes
Titurs.
Estampacién
Aprestos  acanacos.
Garactaristcas y propisdades conferidas a los productos fextles
Fisioas (sncho, g0, sspesor. tupdez. caida, scsbad presentscin. ..
Guimicas (color, 590 de blanco, selidez. tacto, apresto, .
Eundament de los procesos de ennoblecmisnta texil &n funcién de ls matera
ot 3 enncbicer
it Ao A S
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CR3.4 La documentacion de un nuevo local de acogida, se analiza para verificar la
viabiidad de a representacion con los medios téenicos y humanc con s aue se
cuenta, modiicanco en su caso, la distribucin de personal, equpos y ufensiics,
& coordinacion con i festo de! SquIpo.

RP4: Reaizar of senico a ensayos y funciones de f seccion de sasreris,faciando la

tepresentacan.con ! de loqar & resutado attco ssperacd
CRe-1 L ayyaa 8 os Inepreles para vesirse y Ceavesiys se realza a partr e
documentacian de poyecia e acuerdo con & proyect anisted, para acliar su
buen o,
CRe'2 L secuencia de mutaciones de vestuario durante o especticuo se realza
doade cverses Ubicacones, aeccon de saster, camennos y camennos Ge
ransiommacian. en esconafo, de manera sutgnoma y stendendo . lss
insirucionss Gl recidor a5 5 ey, Se0in @ Gorumeiaoan Generaday
Erperienda de s ensayes.
CRe3 Los cambios de vestuaio en el cspecidcuo s reaizan con precison y
pulorug, asumiendo i3 representadén ane i pibico como moments dave de
Eapecticio en Vo, ara conu 3 grer | caiad rtica il
CRe Los cantios de uicacian el Vesiuaro o cuslquer ora maricbra curane
epreseriacion se efecia sgUENGo Iueziones 0 de manera autinoma, a par
sl Treto e vestuaro o' coctmentacion pernete 281 se ssiabce.
CRé S Los mprevitos o modfcariones sabre ef Suian ssiabiecidd durarte ¢
desarrolo de Ja funcicn se alienden con presieza, proporiendo soluconcs para
Garantza,en odo momento. s reakZackn y convicad de sSpeciscu
€RE “Los cambios e vestuano de.los. miemreles se feaizan en buena
Goordinacion con os mismos y con 1160 G equpo mplcadd, para consecuir
mayor recsien  caldad posiie ?
CRE7 Las routas o incencas en el vestuaio curante I represertacién se
Sovertan de Mmanera asqura y Fipka mantenienco, en o pose, ¢ poyEclo
artsicn y clecuando fa r5paran 3 3¢ e cacenane, para mantencr su sspects
2845 comtacto con et resto dl suipo se martens por medio G eavipos de
infrcomunicacn y sequinients de acuerda & o8 protocos esiabendos y s
150810203 el 5P, s e e S cso, ender s e o
e
CR&' En ef caso ce incidenc, se actla, como equo e primera ervencio,
segin Ios planes de Sequncad previsos, capeciaments anie s presenc Ge

Gbico.

2RE10 La arecogidas ce vestuario y su organizacén en camernos y seccin ce
Sasiera se acomete i feminar 13 fUncon,reSpetando 25 condicionss de hgiene,
orden'y ssouidad necesarias para ol cesarrola el Tabajo e o3 demas colecvos
oo, anctando os mencasy achenca o conseciencia
CRe-11 La plaifcacion de las fareas Urgenies se prepara en ef plan de frabsjo
o para ) i siguinte
CR&-12 £ vestuaro que pecise mpieza en empresa de senicos se repara para
SUrE20908 UBIANGOR eh & LT SSID

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos, itles y herramienias de sasireria. Documentacin técnica de funcién y pasade.
Fichas de incidencias. Tabllla (plan diario e trabajo). Equipos de segumento &
intercomunicacién.
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2. Sistemas de tallas

Nimeros y talas nomaizadas de calzaco y marroquineria o guamicioneria

- Sistemas de numeracién de calzado (contnental, amercano, otros).

© Talla base. Talas imtes.

Z Ineremento ce talas.

- Correspondencia de mecidas

documentacion técnica especiica en

- Ficha t5enica de parone.

Z Ficha tsenica de model.

~ Pairones industralizacos.

~ Juegos de patrones escalados.

- Ficha de proguccién.

- Archivo ce patrones.

- Procedimientos de a empresa.

procedimientos de archivo de pairones de artculos.

- Patrén base industriaizaco, seqtn rango.

- Juegos de patrones por numeracion escaiados.

- Juegos de patrones por mogelo y materalprevisto

- Familia de patrones por mogelo

archivo de patrones indusirialzados, escalados y marcadas de colecciones de-
mocelos.

- Juegos de patrones fiscos de modeios.

~ Coleceiones pairones de mocelos en soports isico o digital

© Mantenimiento y actualizacen de archivos de patrones industiaizados,
escalados y marcadas oe modelos

3. Princigios y tienicas de escalado

pincipios y sistemas c escalado
=" Convencional.

* Informateo.

puntos y ses de escalado

= Revision y comprobacién de puntos de referencia, curvas, posicionss, y ffos.
- Comprobacin cel equiibrio de proporciones, linea  estética

crerios de escalado  sus modficadores.

- Rotura de escalados.

Geterminacion de a posicion de fos purtos

- Despiece de los uecos de patrones por allas escalacos.

_ Concordancia enre las diferentes secriones y su ensamblae, en la

- representacien de [os patrones escalacos.

Proceso de desplazamiento de los punos

Variacion de as proporciones de cada componente.

Proporciones fjas y variables de cada componene.

Técnicas de ncrementos de fa tala de un patrén.

Diagrama de proporciones.

Tecnicas de modficacion y retoques de patrones para tals especiaes.

Talas base y talas imies.

Determinacion ce tallas base y limites en funcién del seamento
conformacien y edad.

Factores que influyen en la efecucion del escalado:

- Blasticdad,

* Direccionalidad,

- Concorgancias ce dibuos,

poblacién,
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3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en las
tineas de produccion texti
7 Factores y stuacionas de riesgo:

Riesgos més comunes an el sector text,confaceién y e,

Métodos de prevencién

Proteociones en las maquinas e istaiaciones.

Medidas de seguridad en produccien, preparacién de miquins y

- Mecios. squipes y técnicas da sequrdad
+ Indumentara y sauipos de proteccion personsl.
+ Sefalesy slamas.
+_ Eauipos cora ncandics

- “Stuaciones ce mergencia
+ Técricas de svasascion.
+ Etincén de ncandios

- “Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente n 1 industia texd,
sonfeceién y et

- Factores cel 2ntormo ce transjo: Fsieos (ruidos. uz, vorasionss. temperaturs.
Quimicos. (vapores, humos, parioas. en suspensién, produetos. auimicos)
Sicigios (foras, microniosgicos)

- Factores sobre sl madio_ambiente: Aguas residusles ndustrales. Veridos.
(rasiduos s3ldos y iquicos)

- Nommatua vigente sobre seguridad mesioamblental en el sectr fextl confescién
e

Orientaciones metodolégicas

Prs scoader a1 unidad formata 2 debe haberse supsraco fs unidad formativ 1.
L2 Undad formativa 3 se mparirs da forma ndependiente

Criterios de seceso para los alumnas

Serin oz sstsblscidos &n = arculo 4 cel Resl Dacreto que reguls 8l certfosda de.
profesionalidad da I familsprofesional 3l qus 3comp3ha est anexo.

MODULO FORMATIVO &
Denaminacién: FASRICACION DE TEJIDOS DE CALADA

Cédigo: MFe73_3

Nivel de cualificacién profesional: 3

Asociado 3 Is Unidad de Compstancia:

UC0473_3 Supervisary contolar a produceidn de tsjeduria oe calads.

Duracién: 120 horas
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CR2.1 Los procesos productivos y materizs que intervienen en =l mismo se
idenifcan meciante sz fonss thoricas

CR2.2 La cargs de wavsjo ssgnads @ cada miquina se reconoes por Iss fohss
CR2.3 E1 pracssa y el products & obtensr se conespandan con los producios de
enrada y 1a maquinara sspesiicads en a ficha téonica

RP3: Distngui los tatamientos que hay que reaizar a las materas texties y los
procustos quimicos utizados. s fin e conferiies determinadss caracterstioss
CR2.1 £1 sister da producios sesarolada por s Smpress 46 calzs an fancidn ds
1a correct interpratacién e 1as fohas técnioas
CR2.2 Los ratamientos se ralizan &n funcibn de ss materas primss y del resulsda
insl aus hay qus otanar 53 Sspecifcaconss previstas an 8 orcen e produceibn.
CR2.3 Lss propiecades que adauieren los producios textles se danifan en funcién
e s tratamientos aplicados y de su secuancia.
CR34 El estado de las materas o producios e verfica durante o proplo proces
pars sutar desvisciones ds celidac

RP4: Acancicionsr, consarvar y simsoenar productos textiss en cuslauier fass del
praceso para su uiizacién yio sxpacicién
‘CRé.1 E1 acondicienado se realiza, uando proceds, a partr del pesaje de unidadss
e mateis prima  foms ds mussias simutangs.
CRé2 Las condiciones ce simscenamisnts sa confrolan para ssegursr que I3
consarvacin oe ss materss fxtlas umplen 03 requiiia 6 arocuocan.
CRé3 La denifcacion y etiqueiale de los producios facifan 5u aimacensie y
expedoin
CRé.4 La informseibn d oz mavimisnics e mat
Sctusizaca s bsse de datos

Contexto profesions!

Medios de produccién
Materas xies, fbras, fooas, hios, muestras de tejdos, productos slaborados y
semelaborados

Productos y resultados
ldenifcacién de fbras, hios, tejdos, no isfdes y productos semislaborados.
ldenifcacién de prosesos.

Informscién utizada o gensrada
Nluasiras faisss, fohas thonioss. ardenes ce fabricaién, grificos, sistemas informiticos,
esquemas ds 03 prosssas

Unidad de competencia 2
Denominasin: PRODUCIR TELIDGS DE CALADA CONVENCIONALES ¥ JACQUARD.
Nivel:2
caaigo: Uco1s3 2

Reslizaciones profesionsiss v erteris de reslizacisn

R 1: Interpretar a nformacién tnica da producto y de producein de efdos de calads.
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CE1.1 Descrtir Ias caractristicas quimicas de los producios y 1as preparacions en
bica 8 s terpretacion g L2 fohas srioss

CE12 Relacionar los distnios producios quimicos y preparacionss con s operaciones
de ennoblacimiento texi 2 ous pueden f destnados.

1.3 Relacionar las fehas c produceién con los prosedimienos oe praparacién de los
ditintos bafos de ratamiznic

(G214 Distingur Iss cferantss sarscterisioss del 3gua y su uso apropiac en cada una
de as operaciones de fos batamentos de ennobecimiento

CE15 Diferendiar los distinos tatamienios que se pusden realzar al sgua desinada al
consumo industral Gurante el proceso e ehnobiecimiento foxl y propledades fnaies
Sdauirdss

C2: Cissfisar fos compusstos quimicos uizados en s industra cel ennableciends texti
(GE2 1 Disinguir o3 distintos productos an base a sus propiedades.
G222 Clasifor Ios producios quimicos 3 pari del nombre y oe su formula (3oidos,
bases, oxicantas. racuetores ..
CE23 Desoriorlas compatiidades & incompatiiidads snie products.
G2 dentfcar Iss caracterisicas organolépicas. sicss y quimicas de los productos
Quimicos.tansioacios, coorantes y producias G resta Uikzacos o1 s frstaminios
e ennablscimisnto ce materas textles
G2 Intarpretar Ios simbalos que sobre conservacién, manipulacién y segurdad se
utizan en s etiquetas de los produotos quimices
G220 Apicar los crierios de conservacién y aimacenamisnto de s disinios productos
(2n base = 5u comportamients an ditinios séassios ds simacanamana).

C2: Diferencar Is macunsris, squpos sudiares y squipos da Gontrol necessrios para
reaizarlos preparados enIos procesos oe snnoslecimiento fexl
CE3 1 Seleccionsr o equipo adecuado y los acoesorios adscuados en c3da caso para
resizar con eficencia y seguridad 55 csolusonss, deperaionss y mulsianes.
232 Anslzsr y diferenciar oz distintos sistemss de preparacén en funcidn oe los
itles dsponicies y ol proceso a razar
C223 Distngur los citinios satemas de control manusles y automitioos aue sesn
necasarics para a eslzacién correca del raba.
C34 Apioar los sistamss y érdanes ce coniol requarios en cada momnto para
resizac:on corecta ce 55 opsrcines.
CE35 Descrbir las paries y ol funconamiento de una instalacién automatica de
islucionss,  pari de produstos fbricados &n poivo, pasta o &n forma (quds.

Contenids

1. Naturatezs de los compustos quimicos en los proossos de ennablecimiento texti.

“Reconocar ios cifrentes prosustos uiizados an o8 procesos de nnoblesmiEntc
+producios auimicos
“Agantes ensicactuos.
“Colorantes,
+Producios de apresto.

~Propiedaces del sguace proceso en 3 ncustis text
Naturaleza y caraceristoas
“Conospto y determinasién ce s durezs el sgus,
“Tratamienios previos dal agua e proceso.
infuencia da s dureza del sgua y Gelconterido,

ratamisntos de annobiecmiento exs.

metales pesados en los distintos
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+ Carastaristcas de los tejcos:
- Paso dansidss, tiula e o3 s resistancia & s racedny sl esgarr,
+ Fundamento de los procesos de tale en funcion el efdo a slborar
+ Magquinaria, acoasorios y sstemas de conirol
- Tratamientos d ennoblscmianto ds 132 materis textss
+ Operaciones ds ennoblecmiento:
2 Preparacieny blanqueo.
2 Tintus.
- Estampacin
= Aprastos y scabados
+ Carscteisicasy propisdads conferdas 3 os productos texties:
= Fisioas (ancho, largo, sspasor. upidez, caida, acabado, presentacin. ).
= Quimicas (soor o de blanco, soldez, 1o, aprast. )
+ Fundamento G los procesos da eanoblecimiento fert en funcién de I
mtei text 8 ennobiecer
+ Maguinara, acoasoriosy sistemas de control

3. Formas habitusles de identificar Ios tratamientos 3 realizar.
Ideritfcar a5 ferentes fomas de presantacian y os codigos de ariifcacén de
las materias textles segin su estado e slaboracion
Formas da identifoacion ds lss caracteistss incisles de lss materiss fextles.
Interpretar las difrantes operaciones en base a su destino parcily finsl
Idntfcasion de 1o otes texias cursnts &1 procaso
+ Contal fsco— nformétiza

> Edqueta. hojs de progucsién
- Géiigo por barmas y RFID.
Cédigos qus identican ol lote o parida (nimero, proceso, Kios. metos,
tratamientos. ..
Interprtar & ncorporar Ia nformacién necesaria durante su Fatamiento:
+ Fachas de iico y fnal
+ Fachas de cada tratamiento parcial.
+ o sonformicades.
Trazabidsc:
" Conceato y naicad.

4. Condiciones de simacenamiento de las materiss y productos texties

Contoles de entrads cs 'as mateniss exiies:

+ Difrentes formas de presentacion (unidades. plegadores, metrs, Kios,
paquetes, oros)

+ Defecios de manipulacién (manchas, rotuas, roes, desgaros, mojaduras,

« Controlde las incdenciasy orterics de no conformidad en a recepcién.

+ Condicones de simacenamienio de las materias y producios texties
(emperaturs, nomedsd, caior ambisnte. uz)

Rissgos carivados por a3 sondiiones dsfectuosss en sl simasensie de Iss

matarias y producios texties.

Criterios de scceso para los siumnos

Serén oz establesicos en el srioulo 4 del Rasl Dssrsto que reguls sl cerifcado de
profesionaicad sl que acompaia esta snex.
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CE34 Comprobar Iss disoluciones preparadas en funcién de los_prosedimisrios
aplcados, siguiendo las normas de segurisad y de proteccn madioambienial

CE3'5 Detectar a5 no conformidades de cada preparacin antes da su salda de a zona
de preparacian y aplicar 125 coraceionas necesarias.

(G4 Examinar las condicones de as materas primeras y de os productos preparados.
CE41 Relacionar los ortarios o svaluscion ce 1as materiss base de 1 praparacianss
CE42 Seguir = procedimiento de comunicscibn de no conformidades d Iss materiss
base de as preparaciones.

CE4 3 Delimiar s zonas da frnsito G los distntos praparados lstos para incorporar al
sistema procuctive
Cincorporar a stqueta indicatva de contral incieanda el tpa e praparada y o5
producios qus o ntegran
-Sefaar 3 que proceso productvo va destinado.
(CE4 4 Mantaner 25 condiciones de conservacibn  segurdad an I35 zonas de rinsic.
CE4.5 Expioa ol prosedimiants pars comunicar 105 Labajos resizacos y s consumos

s materiss primas que se han producie.
G416 Reaizar of conirl de stocks de materias primeras mediante sistemas manuales o
informtoas.
CE47 Rellenar las disintas hojas de produccién con las anidades wilizadas y tempo
C4.8 Comunicar en tiempo y forma el estado oe reaizacién e Ias isinas érdenss de
preparacén

46 Desoriiros eriteros de conservaciény simacsnamiento de productos uimicos:
“Relacionara incidencia ce a uz, tamperatura y calor sobre los disttos productos y
sus posivies efectos.
“Locaiizar los sspscios estincas reservados sl simasensmiento de procucios
peligrosos e nflamablas  su necesidad de scuerdo con a egisiacion vigents

Contenidos

1. Diferentes formas en que sparece ls tensioactividad en los procssos de.
Snnobiscimienta txti.
“Fundamantos, dierancias y inaldad de cada po de solucién:
“Disaluzonss.
“Dispersiones
“Emusiones,
*Detergenci y proceso detergents
Formas de xpresar s sonesniacion ds los preparados:
atumen
ey
nterpretar y caloular las recetas de s distrios preparados en funcidn de su destn.
“Parimetos que afectan 3 1 busna realzacion de os baos:
“Tiermpo
“Agtacin
“Temperatura
“Fn
“Conductvicad
“Caracterisioas dal sgus ublzads.

2 Mantenimiento de los equipos & instrumentos utlizados en los procesos de
preparacién de disaluciones.
Crteros de mantenimisnto:
prosarce ke iy
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muestras en proceso para corroborar los pardmetros del proceso o defectos en su
fabricacion.
‘CE2.2 Inferpretar a informacicn téenica actualzada sobre nuevos materiales textles,
n funcion de sus aplcaciones.
CE2.3 Iterpretar 1a informacien técica relatva al etquetado ce composicion y al
tGuetado de conservacion ce los producios texties.
CE2.4 Identficar, 2 parir Ge Ia ficha técnica, los procesos de fabricacién ulizados
ara Ia ootencion ce productos texties, de apiicacion muisectoral
C£2.5 En un caso practco de un prodticto text, debdaments caracterzado

~ dentificar os parameros cel tiquetado de conservacidn que apica.

- Determinar fas operaciones y mélocos de produecion posiles.

Contenidos

1. Materiales textiles y sus formas de presentacién a 1o largo del proceso de
fabricacion textl.
- Identfcacion de las fixxas textles y sus mezcia, especiaiments as binarias
temaras.
» Fibras de origen natural (alodsn, ino, ana, seda..)
» Fibras atiicias obtenidas ce polimeros natirales (vscosa, modal,
tracetat.....
» Fibras quimicas obtenidas a parti de polimeros sntéticos (poliamida,
acrica, poléster, poipropieno..).
* Procesos de fabricacicn de las fioras quinicas:
= Hiatura en humed.
= Hilatura en seco
= Hiatura por fusién
- Parimetros fisico-quimicos de las ciferentes fbras textles en reiacisn con e
producto a fabicar
« Rizado
Longitud
Frura
Forma ce la seceién ransversal
Propiedaces eléctricas
Propiegaces térmicas
Propiedaces mecanicas.
Propiedaces épiicas
*Propiedades de sorcén
- Mezclas mas frecuenes en o mercado en funcion de las caracteristcas
técnicas, estéticas y funcionales a ostener
« Fomas de presentacién mas convemientes, en funcion de las
caraceristicas e proceso de fabricacion, de 0s productos textes (foca,
cable, peinado, mecha, i, tejdo de punto tejdo de calada y estructuras
o tejdas).
- “Lay.out" Gel fujo ce materales en el proceso texil

2. Marchas analiticas para identificar mezelas binarias y ternarias de fibras.
="Planes esiadistcos de muestreo:
* Tipos de planss de muestreo.
* “Miftary Standarcs'.
+ Oros planes de musireo de apicacion texl,





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12__fmt43.jpeg
(GRB.1 La selecién de un cazado que tenga caractersicas apropiadas -anchos de
hormss. tacons y oiros 5 realzs de seuerdo sl o pars lograr medante 1a
menor modiicacin posie Gelmismo, o efeco buscado en & diseho.

CRB.2 La transiormacion pronosticada de! calzado usado o adauiido se realiza de
acuerdo sl orden de rabsio plarificadt y en o fempo previstc

GRB 3 Las partes ool cazado aue asi o raquieran se selecsionan para desmordar
dascoser o Gespegar segin ol 2as0, y proceder s ransformacién de s mismas o
15 mamporation da slementcs nusves 52 acoerds con o poyects AEiec.

R0 L3 smon d 1as piezss ransiormadss o ce meorporaon s sazad 5 resizs
Splcango s thencss spropacas &n caca cas, por med o GHco @ pegacd U
i métad  ujScén. uizanda 45 NeTAMISTISS y MARUNSS, 0213 GYARLEAr 50
caldad en el uso escénion feniend en cuenta los planes de prevancn Ge fiesgos
fancraies ssiabecisos

CRB 5 Las aplcaciones de adornos ties como por cosidos o pagados defios, y
iros acabados se realzan con seguridad uilzands 1as erramirtas y tonicas mas
adecusdas en cada caso para garanizar sy uso ascérico, de acuerdo I o
RO Las ransiormacianss y ameglos cel calzad s mussiran en I3 prusba dal
mismo al Inérprete comprobando aUs se 3sian 3 15 raquermientos esiableccos
por ! fquinists y a sa escénice.

6.7 La Gocumentacion generada an of proceso de transformacsén dl cazado 3
medids o scquiido se archva, &n 2 s3so &n i cusderma de complementos del
Vestuaro. para acitar s feparacin o reproduccion 3 i 6s sviar su deterord o
plrcica soneluso

Contexto profesions

Medios de produccién:
Documentatien grfica y téonica de proyecios. Manuaes de uso. Fchas tioicas de
prosucios y procesos. Hormas. Utles da dibuo, corte. pntrs,y airas tericas. Utles y
Rermamianiss e ameieria, Soshira. cori &n ovas, MARuneS oa coser de brazn y 0o
columna. Maquinas ce pegar y soldar. Banco de frisse. Maquinas de rebajar y de
G

Miquinss suxifares de pianchac, resoisds, tquatary trss. Equipos oe praparsciin
marterimianto cperai de 125 maguings. Equipos de proteceidn vl

Productos y resultados:
Caizados 44 dierenies estios y &pocas para i especticlo. Piszas o slementos de
ferenes materles tatados can Sferent thonics. Moldes, posifvos y pantis
Musstiaros. Documentacién. ticica. para &l Guacems de. complementos o
indomentara oe sscens.

Informcién utiizads o generads:
Utitzada: Ley de prevencién de resgos laborsles. Figurnes. Documentacén grfica y
thcnios Manals de ueo Ga herramantas, materses 1 S0Upos para & cazad
Cllsdarmo da compemenios da 13 moumentars o2 excéns. Arayecics de dfersries
Ssiios e calzados. Documentasdn &n versos soparis. Planss de pravencian de
esgos aborales establecidos.

Ganerads: Documentacibn éonica en iversos soportes oe planila, lisa de medidas y
ros. Plan s babalo. Lstados.Incdencias.
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RP4: Definir y realizar la repa a parir de las planiilas base, con e fin de agaptarcs al
diseiio y proceso de fabricacién de caizado
CR.1 La repa se reaiza tenendo en cuenta las caracteristicas técricas ce la
horma, materiaes y accesorios.
CR.2 La frepa se consituye a partr de las pantiias base, inferpretana la ficha
téenica del modeioy ajustancose fielmente al dsefio.
CRe3 La identiicacion de las tiepas se reaiza segin segmento ce poblacién,
tamaio, nimeroy pie.

RES: Desarolar los patones del modelo medante_herramientas manuaes y
aplicaciones informticas, teniendo en cuenta el disefio tEenico y requerimienios de fa
emoresa o del cente.
CRE 1 £l gespiece de los patrones extemos s realiza a parti de a trepa, de foma
informética yio manual en base al disefio
CRS.2 La obtencidn e los parones intemos se realiza a partr de fa trepa ce forro,
de forma informatica o manual en base i disefo.
CRS 3 Los mérgenes (dobiado, entre y otros) y tolerancias (de rebajado, cosico y
Glras) necesarias se aplcan al patron respetando las especifcaciones del isefo.
CRE:4 I referenciado intemo y externo de los pairones (e, figrado, cosiuras,
picados y ofos) asi como, & emplazamiento de adomos o accesorios, se realza
apicando a teminoiogia y smbologia propia

RPB: Realzar s transformaciones requerdas en caca pieza para obiener los patrones
alustados al isefo y proceso de fabvicacion
CRE 1 Bl patrén del modelo transiormado se ajusta fislmente a a repa  diseio.
CRE 2 La transformacn cel patrn base se realza fenienco en cuenta o proceso e
fabricacion y reconociendo las variables: tipo de materia prima, dimensionss,
exigencias funcionales y estétcas, caldad del producio, exigencias econsmicas y
procedimientos de fabricacion
CRE3 Los patrones de los componentes auxiiares (iacones, contrauerts, enire
otros) s obienen a part de la trepa y se despiezan para la fabricacion dei prototo.

RE7: Adaptar la homa segin diseiio del protolipo ortopégico y las indicaciones
facultatvas, y realzar el trazaco y las ransformaciones requeridas en cada piezs, a fr
e cotener o patrin definitivo para [a fabricacién del caizaco.
CRT.1 La homma se identiica interpretando la ficha del disefo ortopédico  la
preseiocion faculativa, determinando el to de ajuste més adecuadb.
CRY.2 El patrén del aitculo se ajusta fidmente l dseio ortopéico, manteniendo
Ias condiciones fiadas.
CRY3 La transfomacién del pairén de calzado ortopédico se realiza teniendo en
Guenta a prescripcicn del facutatvo y las caracterstcas del mismo
CRT.4 La acaptacion e los componenes nomalizados  productos preeiaborados
se ajustan al dsefio inicial oriopédico y a las indicaciones de a prescripeion
facuativa.
CRY El referenciado interno de los patrones (texto, costuras, picacos, marcas,
entre oiros) y ¢l emplazamiento de adomos o acsesorios s realiza atendendo a
informe facuitativo.

RES: Supervisar y coordinar a eiaboracin de las maguetas o prototipos v, en su caso,
Ia prucba de conforiabiidad, a in de analizarias y verficar el ajuste Ge los patrones para
&1 proceso ds fabricacion
CRE.1 £l proceso de claboracién de prfofipos o maquetas se superviss, faciitando
Ia deteceicn de posibles Incidencias tecnicas o estélicas.
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CR52 Los confictos en el entomo e trabslo se resusiven con las megicas
oportunas, con prontiuc.

(CRE.2 Ls mejors e Is pracucvidad se fomenta can 3 partipacién indvicual de oz
rabalacores en a resolucion de pronlemas o en la aporiacion de ideas.

CRE 4 Las propuestas de mejora dal proceso, de ia oalidad, reduccién de costes
aumenta de segurdad, innovacian y ifas, son transmitidas Tuidaments por un canal
de informacion aue legus 3 1odos s niveles da fabajadores.

CRE.5 Los trabajadorss san nformados de sus derachos y deberes racagidos &n s
legislacién vigente y en el reglameno especifion de s antomo lavora

RPB: Coorsinarse con os dferentas departaments, a in de consegui [os objtios de Ia
produceiin en 4z candiionss oé caidad y segurizad estsbieaicas
‘CRE.1 La calsborscian con &l caparismenta da 14D+ parmits detect nscesidsces
el marcado,. hacer 25 prucbas de ajuste y verficacion d producto o proceso, y
cecuarias  1a abricacin.
CRE 2 L coorainacién con clros departamentos se reakiza comuricando, a fempo y
Por 0% cauces astabiacdos. facas Iss mdencas que afecten & prevsionss ¥
rabajos e oras secciona:
CRE3 La mejora de procesos de produccién, de contol y manfenimients, y 1a
ausencia de ncidencias, se consigue con Ia paricipacion de los diferentes.
Gepartamentos en reuniones ce coordncién

RPT: Actuar sagin ol plan de sequridad y salud, pariipando con s respensables da Ia
mpresa en su dssarol, insirayendo s %45 SoIAGOraOrEs. SuperviEanco y Spieando a5
meidas astablesidas. contolands y utlzando 103 medlos oe segurdad ssignados 3 5u
e
CR7.1 Los cereshas y abligacianss cel trabsjacor y de ls empresa, an materis de
Seguridad y saud, se idenifican y asignan taress para acometer sociones
Preventias. comectoras y s emargéncia
CR7.2 Los squpos y mecios ce ssgurdsd ssignados san los mds scacusdos pars
cada actuacién. y e Supensa su mantenimieno y cuidado
CR7.3 Los resgos del babajador en cads pussto de rabajo son detectados para
disefar medidas preventivas y evar sceidentes laboraes.
CR7.4 Les zonse da wrsbajs s manbensn an condioenss de mpiezs y ordsn,
fomangose las medidas de segridad y salud establecias
CR7.5 EI plan de sequridad y salud de Ia empresa =5 ubizado para a formasion de.
los tabajaceres.
CR78 Segin el plan de emergencia se debe tener parsonas encargadas de as.
fareas aspecifoss de conservacibn de seRales de evacuacin. coniva incandics
Simulacros y otos. 3si como, mantaner 135 medidas G sandad basicas y 105
Conscimientos en primeros suxios.

Contexto profesions!

Medios de produccisn
Equipos. infomiticos y programas de planiicasién, organizacién y contrl de Ia
prodceion de tejdos ds calaca. Registos, sensores y Simiares para a foma de catos de.
broduccion en livea. Mquinas y equipos que infervienan en Ios procesos productuos de.
efidos de calasa: urdidores, sncoladoras, maquinas da fejer de lz0s y jscauard (lanza.
pinza, proyeci, neumitos, enire otas) y Ge conirol de Ia caldad. Equipo da profeccién
ndvicua.
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Definir las variaciones en forma o volumen a aplicar.
~ Realzarla ransformacion del patn base.
- Controar e nimero correcto Ge componentes.
Comprobar medidas y la correcta ubicacian de los punfos de auste en cada
peza
Recoger tod la nformacén en I documentacicn preceteminada.

Contenidos

1. Técnicas de aplicacion de formas y voliimenes en paironaje

- Elementos geoméicos: ineas, superfies, volmenes, anguios, simetras,
abatmientos, desdoblamentos, rotaciones, rasiacionss.

- Formas y volimenes por transformaciones por acuchilado: liegues, recortes,
hoiguras, pinzas; po corte: formas, godels”, nesgas; por fruncido: ablusados,
‘ahuecados; por lsado: acordeonss, peralelos, no paraieos; por drapead
simétricos y asimétricos.

2. Transformacion del patrén base
Esquema de posicién que hay que transformar (pivotajes).
~ Nimero de componentes aue hay que obiener.
- Técnicas de maripulacin de patrones.
~ Apicacin de variaciones para obiener formas y volimenes.
- uste, holguras y apiomos (pisados, pinzados, fruncios, pliegues, volantes,
confomados).

3. Documentacién técnica
- Fichas técnicas de cespiece de modelos
~ Fichas técricas de cesarrol e patrones.
- Fichas técnicas de patrones de modelo.
- Archivo de patrones base y de modelos.
- Fichas técnicas de modiicaciones o corrccionss del prototoo.
~ rchivo de colecaiones.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: VERIFICACION DE LOS PATRONES DE ARTICULOS DE
CONFECCION Y PIEL

Codigo: UF2s68
Duracion: 80 horas

Referente de competenci

: Esta uidad formatva se coresponde con la RP4
Capacidades v criterios de evaluacién

(C1: Verifica ol ajuste de los patrones a partirde Ia reaizacion del prototipo o gasila
CE1.1 Comprobar y superusar el proceso e realzacion del prolotipo para su
posteror fabricacion industial (cort, confeccién y acabado).

CE1.2 Anaizar ios resutados de! proceso de realzacion cel protoipo o glasila y
deteciar las posibies dficutades 0 resticciones en © desarrol del mismo,
estableciendo las modiicaciones oportunas para mejorar su desaroo
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PROCESOS TEXTILES.

Codigo: UF25T2
Duracié

0 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con RP3, RP4 .
RPS

Capaci

des y criterios de evaluacién

1 identiicar los procesos textes desde fa produccién de a fioa_al teido y la
maguinaria que nterviene, Inferpretando las especticaciones de la ficha tcnica de.
produccion.
CE11 Descini los procesos textles y las secusncias de_operaciones para
produci hios, tejos ce punto, teidos de calada, en cruo y acabados,
Estructuras no tejdas.
CE1.2 Relaconarlos productos textes, que en cada momento se van procesando,
con i maquinara empleaca para conseguir as caracteristcas requendas.
CE13 Reacionar las materias texies y procucios que intervienen en os
diferentes_procesos de produccin de la cadena fextl en relacion con las
propecades estéticas, Tncionales y tenicas a cumr.
CET4 En un caso précico de Una fase del proceso de produccidn texti,
debidamente caracterizado:
- Describr a secuencia de operaciones para su obtencién

C2: dentifar Ia maquinaria, accesoros y sistemas d gestidn y conto.
CE2.1 Determinar la macuinaria necesaria para proceder al ratamiento en cada
fase de produccién de fa cadena textl, en funcion de los equipos disporibles, del
tamafo ce la partda, de fa caidad exigida y del proceso a realzar.

CE2.2 Descrir los Sistemas de gestion y contol esablecidos en cada fratamiento
para obtener ol resultado final requerido.
CE23 En un caso prictico de un proceso de fabricacion de un producto texti
Gebidamente caracterizado:

- Determinar las operaciones y métodos de produccién posibies

- identiicar fos parametros que se deben med durante o proceso.

~ Proponerlas secuencias de fas operaciones previstas.

~ Generar 3 documentacion necesara en e soporte cemandado,

C3: gentiicar ios productos quimicos que se utizan en los procesos de produceion de.
 cadena tex
CE3.1 En un caso practico de un proceso de hiatura, deferminar 0s productos,
quimicos_empleados. _(Antisstitcos, lubricantes,  retentores. de  humedad.
conesionantes, parafinas. ).
CE22 En un ‘caso pracico de un proceso de fabricacién ce lejdo de punto,
determinar los producios quimicos empleados. (Humectantes, ceras, parafines,
antiestitcos, ubrcanies,....
CE23 En un caso pracico de un proceso de fabricacicn de tefido de calada,
determinar los productos quimicos empieados. (Humectantes de fa trama,
encolantss, encerados de Ia Urdimbre, antestatcos, ubricantes,..)
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CE3.2 Pautar la inspeccién de defectos sobre los hilos, tejidos, prendas, acabados y
las caractersticas que se deben controar

CE23 Reaizar las prusbas de ensayo fisico-gquimico sobre los hios y los ejdos
(resistenca, estabiidad_dimensional, elasticdad, abrasidn y oiras), aplicando Ia
Pormativay tenicas pertinentes.

CE34 Evaluar los resuliados de las mediciones y ensayos de s, 16fdos,
componentes ce prenda o prenda infegral e punto, a fin de etectar su adecuacion
0 grado de desuiacién previsios en el pan de calidad

C4: Parscipar en Ia preparacién de los equipos y en el proceso de produccién de o,

2idos de punto por recogida y por rdimbre.
CE4.1 Realzariveriicar a preparacion y puesta 2 punto de fas méquinas (ricotosas,
Girculares de gran diémetro, circuiares de pequefo Gametro, Cotion, Kete, Raschel
Crochetie y circulares de urdmbre ), squipos, hertamientas y itles de Ia produccion
Ge tejdo de punto por recogda y por urdimbre.
CE22 Efectuar Ias operaciones de 0s procesos e produccién ce efeduria de punto
por recogida y por rdimbre.
€43 Comprobar los parameros de 0s tejdos de punfo por recogida, componertes
e prendas, prendas completas y fejidos de punto por urdimbre aplicados a sector
Ge ia indumentaria, 'a decoracien y Ios 12jdos de aplicacenes técnicas, medidos en
el laboratorio u obenidos en linea de produccion’ requiardad, oramaje, fesisiencia,
clasticdad, cstabiicad dimensional, etc
CE2.4 Interpretar Ies sefiles e informacién de conlrol emtidas por los equipos,
detecianco posbles anomaiies ¢ identiicando sus posibies causas, a fn de actuar
sobre los érganos ce control adecuados, con la inaiidad de obtener 1 teido de punta
por urdimbre con el ivel de caidad previso.
CE45 Proponer procedimientos de mejora de productvidad, equipos ce mejora de
trabajagores, ncentivos, disminucién absentismo, otmizacian procesos.
CE45 Interpretar y siaborar nformes destinacos 3l seguimiento y control de
fabricacien

5 Partcipar en 10 procesos de trabajo de la empresa, siguendo las nomas &
Insirucciones estabiecidas en ! ceniro de rabajo.
CE5 1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en los
trabajos a reaizar
(CE5 2 Respetar 0s procedientos y normas del ceniro de trabeio.
CES3 Emprender con diigencia las tareas segin las nstruceionss reciicas,
ratando de que se adecuen alfimo de rabajo de la empresa.
(CES.4 Inegrarse en los procesos de producen del centro de trabajo
(CES.5 Utizar los canaies ce comunicacién establecidos.
CES5 Respetar n todo momento las medidas de prevencicn de rissgos, salud
laboraly proteccién del mecio ambiente.

Contenidos

Materiales y productos texties.
‘Clasifcacién d las foras texies.

~ Caracteristcas y apicaciones de las fibras texties

- Procedmiento de obencién de fas foras texties.
Clasifcacien de fos hios.

2 Proceso de obtencion de los hic.
Productos y subproducios de hiatura
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‘CE3.5 Observar la muestra y su proceso de fabricacion para extraer conclusiones:

‘Comprobar que la muesira realizada se ajusta a as especiicationes.
Observar las dferencias enire la muestra producda en digtal y la
convencional,

Ajustar y realizar las rectiicacionss adecuadas para la adaptacién de la
muesira al boceto orgin

Aplicar las posibies modificaciones en ef proceso o en [a defnicicn de los
parameros de fabricacién, para mejorar a relacién coste/caldad.

Defiir materias primas aue resuiien més apropiadas que /as previsias
nicaiments.

Aceptacien de la viabiidad del disefio técnico nica, o en su caso, la
modificacion de! mism.

Contenidos

1. Fuentes de Informacién.

= Informacien grafca
« Ellenguaje grdico.
+ Grafsmoe informacién,
« Grafsmo e imagen
- Maneo de Internet
« Bisaueday ansis ce inormacion.
+ Amacenamiento de fa informacién.
- Ferias nacionales e iniemacionales:
« Andiss de a feras.
+ Planifcacién
- Las hemerotecas y videotecas:
+ Tioos de hemerotecas y videotecas.
*Funcionamiento ce las hemerotecas y vdeotecas.
- Andlisi de las uenies ce informacién:
« Tioos de fuentes de informacién
« Homologacién de fuentes de informacién
+ Adecuacion de a fuente 3 a inormacion requeria.
- Diferencias de stétcas:
« Importancia de a estéiica
+ Laestética dei producto.

2. Informtica aplicada a a estampacion textil

- Las fichas proccto e imagen: gestin ce [as especficaciones
« " Disefio ge la ficha de producto y ciseio.
« Elaboracion de las especiicaciones para cada fichas.
+ Gestén de as fchas.

- Labibioteca de coores o colorteca
+ Elaboracicn de una corteca.
+Gestén de a coloreca.

- Gestién de los disefios para estampacin textl

3. Anlisis de tendencias de los disefios de estampacion.

- Wetodlogia y anaisis de tendencas:
« Tioos de tendencia.
+ Mstodos de andliis.
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(CE5.2 Idantificar a3 disttas formss ce preseniacién de los arfcuios scsbados de
Scusrdo s Iss normativas vigentes.
CE5.2 A parti de un supussto pricico da acabado de prend, correctaments
dnifoads
= Ideniifcar s maquinay fos itles que se van a usar.
- Aplicar a secuencia ce operaciones previsa
- Agruparlas prandas para o cosido de Ias mismas.
- Confeccionarlas prendas on sus parts abiertas
- Realizar ol planchado ylo, vaporizado.
- Cumplr s normas ce segurdad personal y ambiental
© Verifcar la caliiad del producto e densfoar con
correspondine.
- Realizar ol plagado, mbalsje yio aimacenaje del producio en funsién de su
composiién y caractariioas
- Eiaborar los documentos sopories ullizanda recursos informatoos.

csquetado

Contenidos

1. Equipos y miauins ciroulares de gran didmetro “sesmless”.

=" Intalaciones. miquinas y equipos usizados.

© Funcionamiant de lss méqunas crculsres de gran diémetro sleciéncas psra
prendas “seamless”

- Coniroly sustes ce parémeros de lss maquinss previos al saje de prencas.

T Widaunas aueiares pars & ansamolaje 46 complemanias s 52 orendss.

© Moniaje ce mecansmos y scossarios  puesta 8 punto ds 13z mazuinas.

- Disposituos e lss maquinas para seguricad actva. Parimetros de seguridad

© Manuales de mantenimiento y reparacién: fonas tecnicas de mantenmients
preventivo y corrctivo.

2. Praceso de tejaduria de prendss en miquinss circulires de gran didmetra
“eamlese”

7 Programasiones espesicss e forms de I prand y estructurs g teid.

T Programasién ds iz parémeiros ds las maquinas creulares seamiess .

~ Control e caidas del procucio. defectos y problemas en los tefdos, entficacién

y causas. Coniral siestor

- Opsraciones os simentasén ds la miquins,

2 Fichas thonicas de tjeduria

© Insdenciasy sveriss més frecusntes en lss mdquinas de tjer.

3. Equipos y miquinas para acabado de prendas “seamiess
instalaciones, maauinas y squipos utitzados.
- Planchas planas y vaporizadoras manuales  automstss.
T Ficnas tionicas ds acanados
T Defectos an o1 tejd provcadas por los procssas oe scabado: detecsidn, sausa
y coreccion
- Programacién de fos parématos generaes de trabajo
~ Normativas igentes de prasentacion da articulos scabados. Etauetsie
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Contenidos

1. Productos textiles, de piely confeccion

Productos textles. Tipo, caracterisicas, procesos de fabricacion y defectos,
Hios. Tejdos de calada y no tejdas. Tejdos de punto. Tejdos tEcnicos.
Productos de piet Tipo, caractersticas, procesos de fabrcacion y cefectos,
Picles rasacas. Pices de pelo,

1 colory sus atrbutos.

Tintura y acabado de text y piel. Tintura, estampacidn  acabado de tejdos
Tinturay acabados ce piees.

Soldez de as tinuras. Medida del coor y el grado de banco.

2. Control e las especificaciones de 1os productos textiles y de piel

Principales especiicaciones de hios, teos, peles  prendas confeccionadas.
Normas, magnituces y unidades.

Tecnicas de muesireo.

Utifzacién de las especifcaciones en el control de caidad de productos.
Criterios de aceptacién y rechazo Tolerancias

3. Control de os dsfectos de los lotes de productos textils y de piel

‘Operaciones de inspeccicn de otes.
Tipo, casiicacicn y valoracin de la gravedad de los defectos de tejdos, pies,
prencas y articulos confeccionacos.

Crterios a tener en cuenta en el muestreo de fotes.

Crierios de aceptacion y rechazo.

Norma MIL-STD- 105,

4. Técnicas de comunicacin en la empresa

Técnicas bisicas de comunicacen.
Principales técnicas de comunicacién: oral, escria, e-comuricacion

Barreras durante ¢l proceso comunicativo, @ engue y £pos ce comunicacién
Normas de comunicacion interna ras habiuales,

Pbico obetio de la comunicacion nfema.

Fuentes de comunicacién infema.

5. Herramientas de gestion de datos aplicadas al control de calidad de productos
entextily piel

‘Causas de variacién en los procesos.
Elementos que aportan variabiidad a proceso. Causas inherentes al desamolo
del proceso.

Herramentas estadisticas para a determinacién de las especficaciones del
control de caldad.

Control estadisto de los procesos de fabricacisn (CEP).

Fiojas ce contro!

Histogramas.

Diagramas de: luo, causa- efecto, Pareto, dispersion.

‘Gréfoos de conrol

Hertamientas admiistativas para el contro de calidad

Diagramas. ce: afinidac, intenelacién, arbol, malriciales, andlisis de daios, de
fechas.
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- Personal para el servicio a funcién aportada por e local Ge acogida.
* Horaros y negociacién con el loca o teatro de acogida de acuerda con
produccicn.
- Adecuacién de los horarios y planifcacionss de trabajo.
* Comunicacion de fabiles
‘Comuricacin de! protacol e trabajo a todos los mplicacos.
- Aplicacién de la nomaiiva de segurdad en la planficacion Ge s tempos de
rabajo en gira. Documentaciones relaives a a LPR de 'a compafia en gira.
- Negociacién con la compafia en acogica ce los aspectos tsenicos y ce seguridad
el moniaje.
- Respeto de los compromisos adguiidos.
© Particpacion en los ensayos y funciones.

6. Plan de emergencia y seguridad en los procesos de servicio a funcion.

- Objetos de la evaluacidn del riesgo.

~ Identficacicn del resgo.

Z Valoracin delresgo.

© Localizacien.

- Reconocimiento de los medios de proteccién técricos y humanos.

Z Inventario de medos técnicos.

© Inventario e medios humancs.

© Planos del edicio o lugar de representacion: vias de evacuacion, alarmas,
sstemas de extincion fjos y poraties, sefalzacion, ente olos.

- Reconocimiento del plan de emergencia

© Casficacien de emergencias: conato de emergencia, emergencia parcial y
emergencia genera.

- Acciones: a alrta, a alarma, i intervencién y el apoyo exterior

© Ecvipos de emergéncia, denominacién, composician y misionss:
= De alarma y evacuatién.
- De primercs auiios.
- De primera y segunda infervencibn, efe de ntervencion y jefe de emergenca.

- Esquemas cperacionales para el desarmolo del pan de emergencia

- Implantacién del plan de emergencia

~ Responsabiidades

~ Organizacion

© Meios técnicos y humanos.

© Reaizacion de smulacros.

Orentaciones metodolégicas
Para acceder a1 unidad fomativa 2 debe haberse superada l uridad fomatia 1,
Critrios de acceso para los alumnos

Serén los estabieidos en ef atelo 4 el Real Deeto que fegua e certiicaco de
prfesionaidad i a famita pofesonsial que acompan este aneio.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE
SASTRERIA DEL ESPECTACULO EN VIVO.

Codigo: MFOST4
Duracién: 30 horas
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Referente de competencia: Esta unidad formaiiva s corresponde parciamente con 1
RP1,RP2, RP3, RP4, RPS y RPS en o referente a materiles textles.

Capacidades y erierios de evaluacién

C1: Determinar as propiedades de las materas y procuctos (fbras, tefdos,  elas no
{e}das) que conforman los materiaes texiies, de acuerdo a critenos fécnicos de caidad,
estéicos y de uso.
‘CE1.1 Descrbr los factores y crerios que nfluyen en la defiicén de productos
fexties, en funcién de sus exgencias esinucturales, estéticas, de caldad, uso,
presentacién y econémicas.
CE12 Ordenar los diferentes tpos de procuctos texties & dentficar las
caractristicas que los definen y diferencian
(CE1.3 Identfcar Ias caracteristcas esinuctrales de fibras, hilos y tefdos a partr de
12 observacin y analisis ce muesias.
(CE' 4 Expresar las caracieristicas y parmetros de as flbras, hilos y tefidos en las
nidades y medidas propias que las dentifcan,
(CE15 Interprear, expresar y relacionar Ia informacin técrica necesaria, eiativa a
/o5 productos texties, flando a simboogia y teminalogia apropiada.
CET5 A parirdo un supuesto donde se determinan Ias caractersicas formales y
funcionales que debe tener un producto tex
" Describi su grado de complejad
~ Proponer materias primasy procesos de produceén,
° Evaluara posbiicad de su fabrcacion.

€2 Relacionar los diferentes productos texties utlizados como matera prima con los
procesos y producios que se van a fabricar
'CE2.1 Deserbir los provesos bésicos de fabricacion de s, sjicos, telas no tefidas
y ariculs.texties, relacionindoios con los. productos obtenidos, y comparar las
caracteritcas de ambos.
‘CE2.2 Anaizar Ios erferios de seleccidn de una matera prima, con los respectivos
procesos de fabicacien y tratamiento ce un producto
'CE2.3 Identficar y determinarlos defecios més comunes en hilos, fejdos  producios
1ndicanco el graco de incidencia en la caliad de 0s mismos.
CE24 Evaluar el comportamiento ce los diferentes materises. texties en los
procesos bisicos de fabricacion y .
CE25 ldentficar las condiciones de aimacenamiento, manbulacén y
acondicionamiento de materas texties, segin sus caracteristcas y propiedades.

C3: Anafizar muesiras de materias y productos fextis, determinando os procedimienios
de ensayo y contro.
(CE2 1 Preparar y caibrar los equipos nsirumentales y itles de medicién y ensayo.
CE32 Aglicar téenicas y procedimientos para fa exacedn de muesiras y
elaboracion ce probetas.
CE3.3 Realizar medciones y pruebas de ensayo en materias y productos texties,
apicanco la nomativa y écnicas correspondientes.
CE24 A partr de un supuesio pracico de medicin y andlsis de materias ¥
productos textes:
- Preparar y manioular con habiidad, destreza y sequridad los equipos, ities ¢
instrumentos de ensayo.
- Seleccionar y splcar los_procedimentos y téenicas necesarias en fa
‘draccién de muestras y elaboracion de probetas.
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: MAGUINARIA DE ACABADOS DE MATERIAS Y ARTICULOS TEXTILES.
caaigo: UF2s88

Durscién: 3 horas

Refarante ds compatencia: Exta unidsd formatva s sarrssponde con RP4 y con P &n
lo elaivo a5 operaciones de las miquinas.

Capacidades v erierios de evalussién

1 Desoiiras pncpals miquinss de scabadoy o fundamento de sus sectos sobe as
propiedades de o efaos que e Geseen consegur
211 danifoa s maauinas s 56 bizan e o cabado de os materaes texie.
CE2 Dasortor offmamenis a 1a 350 da 22 miquings e acabado 14 hokdenca
e tsnen s cisinto factores (orea . ocidn, temperatrs, Sempo. y 2t 20 &
o acanzado sobra o 7.
2 maizaros mcs posesos thricos y los factors tenices qus s sfectn.
T Difersncir ertr ios dferanes saterss e wetamients 7 205 asecios
- Ioenificar o aferenes varties de acabado qus nos pusde proparionar una
(CE13 ntarpretar i momacién y osumentacin score (a maguinara de Sesbac
CEVs haooiar sepin o parue da maqunans dsponine s sstema o procsso
poimos utizst e forma ms recomendatie
CE1'5 £ base o Is magnind 4e s partaa 3 cperar y los recurscs de maquinana
Getemina 06 Sstamas o procesos podemos reaiZar Ge forma mis. apromads ¥
Sestanie.

(G2 Elsborary reslzar las oparacionss oe sesbada g matariss y arfovlos textles splcanda
los crterios generals da seguridad. asi como ol manterimiento de 1a maouinara
CE2.1 ldentfcar los reguermisnios técnicos y operaiios para realizar o cabado de
matarias tetiles, an relacion con los medics y materials, sus funcones y snumerar los
Garimairos que deban soniolares an s Speracanes.
CE22 Deseribi las miquinas de acabado 3 parir de la forma de presentacién de Ia
mataris st
CE23 Relacionar las prestacionss y limitaciones de la maguinara de acabsdo en
funcidn de s sistems constnitvo s recomendciones delfabicante
CE24 Enumerar y desoribic a pari de su esquems, las aiferenies partes de las
miquinas e scabado y su fundonamiento.
'CE2.5 Descrini s pussta 8 punto d una mécuins e seanado (somprabar e estada de.
fmpiezs, carga de mstera. programacién y parémeios).
CE2.5 Enumarar (s forma e fevar 3 osbo &l acsbado de materis texties Y las
‘2cenes ce autoconirol para que o5 scabados se slaboren de manera corecta
CE27 Desorvic Ia fnaldad de las operacenes complementaras Ge snrolad,
presentaciin, empsquetado. siauetace y expedcian
G225 A part 6o un supuesto prictico e scabade:
= Isentiicar Ios pardmeiros que s= deben contrlar en las materias texiies, en
relaziin con (o2 meios que hay qus utlizar y sspeciaciones del products Tnal
- Organizar Iss actvidades de acabado segin 1a informacién reclbida, medios
mtanes s nay QU Hizar, determnanda s SEcueneis G (3% Operasonss
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CE1S A partir de un caso practico, suficientemente caracterizado, de apresto y.
‘acabado de un tejdo estampado definir su proceso de acabado y su adecuacion

- Defn el proceso ce aprestos y acabado segin ef articul textl.

- Representary simuar en el ordenador ef disefo del proceso

- Evaluar las caracteristias y la modificacion estética aportada i artculo

- Descrbirlas operaciones ce apresto y acabado y s procucos necesarios.

~ Establecer os parameros de la maquinaria.

- Realizar las operaciones de fabricacion de muestas.

2 Comprobar que ol resultaco de Ias muesiras se ajusta a los pardmetros de.

disefo y calidad
- Corregirlas posibles anomalias o desviaciones

C2: Contriuir a fos planes de produccén de ennobieciiento texti y de caidad de Ia
empress, gestionando a informacian del proceso de disefo
'CE2.1 La informacién se genera y se uliza pera faciiar el inico y desarmolo del
producto
CE2.2 La informacién se ransmite de manera répida, eficaz o nferactiva & los
desartamentos impicados (conirolde caldad, abricacicn, comerdial, enire olrce).
CR2.3 La informacién se archiva, tanto en soport fisico como digia, de manera gue:
Se facite su consuta  permita 4 razabildad del progucto o articul.

€3 Mantener relaciones fuidas e interpersonales con otros departamentos ds Ia
emeresay con o personal 8 cargo par asegur  ecesara coordnacen o e
CE31 La coordinacién con ofros departamentos se reaiza por los caucss
stablecicos respetano los protocoios de Ia empresa y contrbuir  la meora de la
caldad
CE32 La informacién ascendente se proporciona segin noma, en tiempo y forma
adeciada, en caso de imprevisios o anomalias que franscendan a la
responsabiicad asignada.
‘CE3.3 La informacian se selecciona de acuerdo a fos departamentos destinatarios de-
2 misma y las necesidades y funcines.
CE3.4 La relacién e informacidn de tipo descendente se transmits de forma cara,
Concisa, precsa y conpleta facitanco formacin adicional cuando sea necesario,

4 Analizar os procesos de ennoblecimiento text cisponibles y su relacién con las
caracieristcas que aportan a os articuls.
‘CE4.1 Descrbi los procesos de smoblecimiento text, (operaciones previas o
preparacion, itura, apresto y acabado) y las caracteristicas que ransmiten a los
articuios texiies.
(CE4.2 A parlr de un supuesto practico, debidamente caracterizado, de icentifcacién
de 08 ratamientos de ennobiecimients;
= Identfcar las ceracteristicas exigidas en el cissio artisico o técnico.
- Establecer os tratamientos y su secuencia qus se deben apicar.
- Describir 0s procucios necesarios para larealizacin de as operacionss.
CE43 Establecer los parametros del proceso que deben austarse, en el caso de
alguna desviacin, para conseguir las especifaciones técnicas de calidad o de
disefo del artiuo ted.
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Espacio
Formatva

Laborstaro texil

Al téoni taxl

Equipamients

Trsilaciones sspesifcas de sboratoro extl

Banguets de afura reguiabi (1 por Sumno)

Mesas 6o laboratora (70 x 100) (1 por 036a 2 alumros)

Armarios iina con puera de ristal

Armaros de ina pueray caores

st de segurdsd pars procustos quimicos peigrosos

Ectanters metbios

pizars cigha

Orenacor

Eauipo varo fungibis paa aboratoi exil o e pies (probtas
Vasos G2 precitado, bartss,poetss, renmeyer, popel P,

Saanzs de precisén sictrnics

Estuface desscaciony ssterizacén

3 Nicroscapios rofesionaies

Cabns e iz ot

Eccstimenrs

Mierctomo

Crockmetar

Liz uirmioets (UV)

‘Agiador magnétcd con calsfacsién

Cora probetas

Producos auimicos pars

oH metro de laboraierc

o4 mero portit

Binamamet s forss

Forémero

sborstorade ensayos

Visuatzador meoirico de a regulardad de hios
Visuslzador manual e fa reguiardad de hos.
Torsgmar

Aspe

Eatinzs cuscrarts

Diarmémeiro de s

Dinamémeta de hosy tfcos o il

Misator de Pilng”

Arscimetro

Perspirametro

Imemoerizacar

Niedor el mpermeabiidad de un toxl o pisl
Misdor o s sousz dalcoor & saer

Aparato ndicador el thlo indidualce una fora
Requirimat da nios

Aglesoionas mformitess para et
Aplcacones informscas para ples

Livadora ceniuges.

Miquina e lavar en 5200

Seckdors

Elanoha-secadors

Equpos se panchadd

Elémarios 6 tansports.

15 pinceles para cola.

T Taevison 37 LoD,

+ Temaiacors.
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elaboracién para garanizar o abjeio terapéutico, su comodidad, estétca y caidad,

cumpliendo s protocelos éonicos establecos.
CR2.1 Los disintos tpos da calzsd oropcico pars sefirs, cabalero @ infantl s=
ferendan tenendo en ouenta 13 3yuda técnica que proporena. el ambio y 1a
acivdad 3 que v3 digic.
22 La fona thanis de fabricscién cel caizado con las caracteristioss del
pecientelususo se fusifs con a decumentaciin deriads de Is preseincén
Tt y 1 neriosones celresponsabi e
CR2.3 Los parimetros snatémicos, anropomericas  1as carsctaisicas fnconales
Gl pacientelusuario se determinan siguendo lss ncicaconss del responsabie
thcrio para a fabricacén delcazado oropaciod, segin praserpcén facUlaia.
CR2.4 s adaptacion de plantilas ortopédioas. suia y otos slementos con funcién
Gomrctors, S redlizan Sguanda 55 nd eationss 4 recponsatia ten oo 62 Souerd
on lo parémeios snatamicas, anropoméinoas y s caracterstoas ncionles dsl
pacienialusuario,parala dapaien de 35 mismas, segin presorpain facutaia.
ER25 La numarssn e Is harma pars el macela faco da 1 are prtess ael b -
Siméticss o ssméioss- s detectan por somparasén, enande &n cusnta lss
indicaciones e esponsabie tcnico 3 part de a5 medidas aniopomaticas o mode
el pi el pacientelusuao para conseguir 1 decuscion oelcalzado oropidicd a a
prescrocin facutai.
CR23 Lss zonss y purtos mis relvaniss de os sspsctos marfoigioos del pie
Cefacdon por &1 responsasle 1aeoa. <€ ooslizan en lss hores perdonaiEadse -
nicas o pares, siméticss o asiméticas para a slaboracién de calzado oropédics
251 como Is actvidad  que van dirgdos domestics, Geporive, uroano, thonicd. y
Gios. 3 fn de que serzan a5 scdiones de contencion, coneccién o ayuda previias
por el misme.
CR27 L secuencia de las operaciones tales com corte, ensamblae o aparaco,
moniado y 3cabado se determinan para organizar o rabajo y asequrr 1a Sfcaca.
espectn s a orden de seaution prevets
CR25 & camnio ce parones o planisas (deresho-zguisréo) que omponen &f
catzaco ortopidica 58 identifcan &n funiin G su posioan &n &l s ez coma
pala, foros, susla, planila y oo, feniendo en cuenta a numeracin, oress,
Simetia o ssmetis. carscteristoss o sdaptacir, enre oz,
G2 Ls agaptaci del dsefo de calzado oriopédicn e adecus a a5 prescrpsiones
Facstatss Sguendo 2 siuceionss 46l /Esponsanle tkom y vt oaracirsines
antropomeincas del pacenieiusuaro, y en Su caso, Is Incorpracin de prétsis
exossaueitea
CR2.10 La cosumentaciin de fos poyectos d calzsdo aropédon se uiza y srchva
craensdsmen para. s reutlzscion e Gos procedmienics. foitangs ¥
garanizando Ia razabiidad g la msma.

RP3: Praparar heramientas y miquinas aue infervienen en el proveso de fabrcacién del
catzsca s medds y oropidico, ssf como =0 mantenimisni, ssegurando sl uso
Soropiada, 5 fn de gurantaar Su preciasionse con crterss de sequricad y saud
persona
CR3.1 L preparacién de ias méauines y squipos se resliza segin a orsen de
fabricaciny Gpos Ge mateiles impicaces
CF3 2 Los lamentos operadores, y en su cas0Ios accesorcs, de a5 heramientas y
miqiinas de corte, ensambiace, morlado y acsbado 2 sustan y ragulan con
areglo s os materles y 1a operacién ue e va a realzar
CRE3 Ls comorabasén del corects funcanamanis d lss miquinss y squses 52
eaza cona pussia en marcha y operaciones da prusba, corgendo s anomaias
5 155 husiere. o o resjuste c los parimatrs, y sctsando segin 192 panes de
prevencion de riesgos lavorales sstaslecidos
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos de confeceién, lmpieza y planchado. Utensiios ropios e la seccidn sastreria
de_especticulo. Material de_confeccicn, impieza, fines, pinturas. textes, latex,
gomacspuma, ballenas y otros. Ecuipos de abajo indivicuales de manienimiento
Equipos informéticos. Ecuipos de sequimiento. Infercomunicadores.

Productos y resultados
Manterimento de materiales y elementos de vesiuario (ajustes, reparacin, impieza .
planchado) para a realzacion del especticuio. Adaptacicn cel vestuario a os ntérpretes
Documentacién técnica para la recreacien de! cspecticulo en ofro Sspac. Inventario ce.
material. Almacén de materiales. Trabajo en equipo con Ios. colectvos tecnicos .
arisicos. Cumpimento ce plazos.

Informacién utiizada o generada
Utiizada: Ficha técnica del especticulo_ Libreto. Listado de vestuario. Hojas de cambios
Fichas de incicencias_ Fichas técnicas. Tabilas (plan diaro de trabao).Instrucciones de.
uso ce equipos. Manuales de insiruccionss de quipos. Agenda de proveedores
Reglamentos y Normativas (LPF, Ley de poicia de espectcuios, pianes de evacuacion
normativa antincendos enire ofros).

Generada: Partes de produccion y horarios. Hojas de cambios. Fichas téenicas. Plan de.
rabajo. Datos de cquipos © inventaros. Cartera de proveedores. Manuaies de.
manterimiento. Actualizacien de contenidos del cuadero de vestuario.

Unidad de competencia 4

Denominacién: ORGANIZAR EL VESTUARIO Y REALIZAR EL SERVICIO A ENSAYOS.
¥ FUNCIONES.

Nivel: 3
Cédigo: UC1509_3

Realizaciones profesionales y criterios de realiza

RP1: Preparar o ensayo, en fa seccién de sasieria, anfes de Ia recepcion del vestuario
del especiacuio, para asegurar su cesarrolo
CRI.1 Lo equipos técnicos necesarios se preparan con antelacién suficiente,
vericando su operatvidad y seguridad para ¢l buen desarmolo del ensayo.
CRI1.2 Las prendas de vesiLario que componen caca uno ce 1os trajes, se revisan
de cterdo con Ia_documentacion aportada por el figurnisia y ¢l taller de
realizacién, organizando las mismas en funcion del reparto y de Ios cambios de
vestuaro del espectéculo, documentando as acciones en el cuademo de vestuari,
segin formato esiablecidd.
CRI1.3 La ropa de ensayos se faciita s intérpretes, sefeccionando en su caso fa
més apropiada para reprocuci s concicionantes de volumen, peso, y movimiento
del vesiuario definivo de! espectacuio.
CR14 La documentacian sobre 108 camivos de vestuario se genera a partr del
movimiento y cambio e papeles de los inérpretes, durante los ensayos sn
vestuario.
CR1.E Las actuaciones del reso del squipo artistico y técnico se comprueba en los
ensayos anofando sus Intervenciones, 8 fin Ge eviar Incdencias y prever
Solucones.
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- Fusiar en su caso los elementos necesarios.

© Marcar en el materal seleccionado Ia pieza requerida, aseguranco su
correcto posicionamiento.

- Cortar fas piezas regueridas.

* Ensamblar las piezas manteniendo i fidelicad méxima al modelo original

* Ejecutar o ameclo, adaptacion o refuerzo desmontando, coriando ¥
crsembiando s pizas necesaras martenendo la fdeidad al modeo
orignal

- Comprobar en una segunda prueba la adecuacién cel aredo y su ajuste
3 Ios requerimentos téenicos.  aristios del figurp y a produccién,
comprobands la moviicad CelInérprete en su Uso escénico.

- Cumplmentar a documentacion correspondiente

Contenidos

1. Toma de medidas de intérprates.

Criterios en la elaboracion de una ficha de medidas para ¢l especticulo, datos

necesarios: fecha, contacio, personales, paramefros, y cbservaciones.

Antropometia

Procesos de obtencién de fichas de medidas:

=" Procedimientos de toma de medidas.

- Protocolo de trabajo en a toma de medidas.

- Mediciony cumpimentacicn de fichas de mecidas.

- Saboracin ce planilas de pié

- Cumplmentado de las ichas de mecidas.

Interpretacién de fichas de mecidas:

- Comprobacién de los datos Ge Ia ficha de medidas y de los parémetros.
estabecidos

- Comprobacién de la viabiidad de las medics

‘Archivo y accesibidad de [os catos.

Seleccion de datos y comunicacion a os equipos implicacos.

2. Planificacion y preparacion de prucbas.

Interpretacién e Ia documentacion del cuademo de vestuario
Comprobacién y chedueo Ge Ia identizacian de todas as prendas para prugbas.
Frevisicn y comprobacion de a disponibildad de slementos
- Tocados, sombreros.

Pelucas.
2 Calzace,
- Otros slementos ajenos al vestuario que pusden impicar modificacionss en el

raje
Detecaién y comunicacibn de incidencias
Distribucién y planifcacion del trabajo en funcidn del plan de produccion de!
espectacuio
Organizacién del orden de prueba, disporibiidad y comprobacicn de las prendas.
y elementos que hay aue Incorporar en el tsje, stendiendo a a documentacién.
Preparacicn del esgacio, equipos, herramientas y materiales necesarios para las
prushas con segurcac.
Colaboracien con €l equipo de produceién para asequrar Ia disponibiidad de!
figurinist, os intérpretes y o equipo ce sastreia implcago en las puebas
Establecimiento del protocoio de trabajo en las pruetas.
Organizacien, coordinacién y gestién de pruebas en empresas extemas o con
colasoracores extemos al personal del teatro o compatia
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CR3.11 Los criterios de sostenibiidad se apican, minimizando resicuos, consumos
e agua y ce energia, y productos uimicos. i

CR3.12 La nformacién generada en las pruebas d titura y de tefido manua fbras
naturaies, se cumpimenta y archva en el sopore previsto fisico o Gigtal- y se
Gomunica a quien corresponda.

RP4: Realizar la preparacién y ef mantenimiento,ce primer nivel de los insirumenos y.
quipos empleados en operaciones e preparacion y ieido manual de flbras naturaes,
a fn de oblener resuliados Sptimos y predecibles, cumpliendo las nomas de seguridad
personaly ambieriales
CRé.1 La preparacion de los instrumentos, equipos ifies y herramientas empleados
en operaciones de preparacién y tefico manual de foras nalurales se realza segin
érdenes dadas, dejandolos operaivos y en buen estado de uso.
CRA.2 £ manfenimiento de primer nivel se realza segin documentacian técrica,
instnicciones de fa empresa o centro y normas e seguridad
CR43 Los falos de los mstumenios y equpos empieados se dstectan
correctamente, susiiuyenco s elementos averiados o desgastados y restabieciendo
1as sonciciones normales de funcionamiento Ce forma segura y shcaz.
CRé.4 La documentacion generada en ¢! manfenimiento o5 ‘@ necesaria de forma
completa
CRS Las necesidades de mantenimiento qus sobrepasan fa responsabiidad
asignada, e transmien con prontid al personal responsabe.
CRAS Lis zonas de frabajo se mantienen en condiciones de mpieza, orden y.
sequridac.

RP5: Conservar y amacenar productos quinicos, embalajes, y materas textles para su

Utliz26i5n en cualguie fase del proceso de eparacion y intura v
‘CR 5.1 La conservacion en buen estad de Ias foras, teiGos, hilos, asi como de fos
productos quimicos y embalajes se comprueha con el cumplmiento de las
Gondiciones de acondidionamiento eviando su contaminacen.
CRS2 Las condicones de aimacenamiento se. confoian para_asegurar la
Gonservacien de las materas textles y 0 procucios quimicos de apicacion en los
tratamientos inura y cumpian los requisios de produccion.
CRS3 Los procucios quimicos, coorantes y audiares relacionados con la
preparacion y tiiura de fioras natirales se amacenan d acuerdo con la nomativa
Vigente de seguridad, eiminando los caducados seoln 'a nomativa de residuos .
manteniendo actualizado el suministro.
G4 T dentcasion 7 esatae de ios prodcos facitan su amacende
expediion
CRE5 La informacién de los movimienos de materales, en ndmero de unidades o
de envases o en peso, se regisira para garantzar las Sxstencias y la produccion,
SigUienGo (a3 normas Ge /a empresa o Gentro, para mantener ctualzada 13 base 46
datos comespondiente, Sguienco 1as nSfUCCONeS feckidas.
CRS 5 Las zonas de trabalo y de almacen se manienen en condiciones de limpieza,
ordeny segurcad
CRS7 La gestion de las unidadss ylo equipos de cargas contenedores, paetas, cajas
¥ 0iros embalajes de materiales texies se realza considerando su feuiizacion en
operaciones posteriores.
CRE3 La siminacion ds residuos procedentes de ios procesos de preparacin y.
tintua, a reutiizacion e envases y embalajes en ofras operaciones s organiza de
acuerdo a las_especiicaciones, recomendaciones y nomativa de. seguridad
&molental vigente.
CRS3 La recogic de los envases retornalies se coordina con la enirega de nueva
mercancia cumpliendo la nomativa vigente y opimizando a rta, Ios espacios .
tempos
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- Situasones de smergencia.
- Planes de emergencia y evacuscién.
~ Informacian de apoyo para I actuscién da eme

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimisntos seguidos en los.
prosesos de ennablesimiento dz materiss textiles y pislss.
= Factores y situaciones de resgo
+ Riesgos més comunes en ol sector txtl, confecsién y s
+ Métodos de prevencién.
+ Protecciones en a5 miquinas & nstalaiones.
+ Medidas de seguridad en produceion, reparacién de miquinas y
mantenimients
fos. equipos y téonioas de sequridad:
+ Indumentari y squipos da proteccién personal.
+ Sefaes y slamas.
+ Eauipos oontra ncendios
+ Botauin
- Siuasones de emergenca
+ Téonioss de evseuscin
« Extncén de inoencios
© Protosolos 3 segur para 1 disintss Stuscones qus s pusdan da.
indicando saidas, ugares 3 donde iy lvar, dircciones, correos-2,
aléionss, st
+ Organigrama da personas responsaties.
- Sisiemas de prevencién y proteccion del medio amblente en Ia industia textl
conizceany ol
- Factores el entamo de wrabsio: Fisicos (rudos. uz, viraionss. temperatura),
Guimicas (vapores. humos, pariiculzs. en suspensién, producios. quimicos)
Bicligios (foras, micronilégions)
- Factores sobre o medio ambents: Aguas residuales industrses. Veridos
(resiouos sidos y liqudos).
- Normatva vigante sobre seguridad madioambienialon el sector text, confeccidn
el

Orientacionss metodolégieas

Para sccsder a a unidad formatva 2 debe haberse superado la uidad formatva 1
L& unidad formatva 3 se mparirs da forma ndepandiente

Critsrios de seceso para o alumnos

Serin los estabiacios en &l stiouo 4 del Real Dacreto qus reguia o cartfcado e
profesionalidad de I famla profesional 3l que acompaRa este anexs.

MODULO FORMATIVO 2
Denaminacién: PROCESOS DE TINTURA Y ENGRASE DE FIELES.
Cédigo: MFTE3_2

Nivel de cuaiificacion profesional: 2

Asociado 313 Unidad de Competancia

UC0183_2: Realizara nturay o engrase e Ias pieies.

Duracién: 150 horas





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt530.jpeg
* Metalizados y polarizados.
ppcrey
- Nuevos vatamisntos quimicos y fisco-auimicos:
* Tratamiento por liser.
+ Tratamiento por puverzacién catédia.
+ Tratariento con plasma.
L omos
- Infuencia de as operaciones de aprestos y acabados en o extl téoioo.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: GESTION DEL DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS.
Caaigo: Ur2s1e
Durscién: 70 norss.

Referente de competencia: Esta nidd formaiiva se comesponds con KPS y RFE.

Capacidades y eritrios ds evaluzeién

C1: Dfarenciarlos canales de informacién aue se uilzan en las empresas y su apiacién
para ol seguimiento del proceso y del control e caidad e fos fexiies tenicos.
‘CE1 1 DaseribrIas principales fusrias y canales de informacién que s utizan en
las empresas como base documanl de apoyo y suminisvadora da datos para 1a
60 cantrol e os srocas0s ds fabricasian de textles tkonicos.
E502 gantiiosr 15 mormacian nomatzaca que inerviens. an los planss de
prodceién y de caidad ce a empress que fbrics fextles técnicos.
CE13 Dascri o procacimients da gestén d Ia informacién que se emplea segin
prodcto y proceso.
CE14 Explcar y valorar os datos y condicions que permitn inti Ia capacidad
productva de uns empresa
CE15 Exprasar y valorar Ia informasién aue permite evaluar a vishildad comersal
el rosess de teedurs de o3 texties tonicas,
C1'6 Ants un supesto précico. cebidamente carscteizace, de bisqueds de
informacién sobr el secor text
" Recurnr s fuentes ce informacién sdecuscas.
° Realzar i bisquea aplcando los crierios de resirccién adscuados. Ublzar
Sdccuadaments a nformacién selsceionsca.
- Registrar y guardar s formacién uflizacs
CE17 Anta un supuesto prictco, Gebidamente caracierzado, de valorar I
capacidad produciva de una empresa
" Ioenificary analza a nformacion entregac.
- Anaizar los mesics materles y fecursos personales con que oven's la
empress.
- Dstactar Ios sspectos y prestaciones que ofrecen.
2 Determinar y valorar 3 capacidad produciva de acuerdo 3 Ia informacién
seiccsionads
- GenerarIa dosumentacién necesaria en el soport indicace.
- Registrar y guardar s iformacibn utiizaca
CE18 Anme un supuesto prictco, debidamente caracterizado, de la vabiidad
comersil 6o proceso de teedura de los texiles tonicos:
" iGentiioar y anslzarlas carscterstioss téencas que se ceben sportr
~ Raconsserla informasién seatn campo de apicasien.
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G245 £n un css0 pricticn ds amscansmints, s parir e uns fizna de produscién:
- Idenfcar ias parides ce materisl
© lgentficar s vatamienta & someter a materis,
~ Seleccionar Ias paridas de material
~ Preparar as paridas para iniciar ol ratamients requarice

Contenidos
1. Materias textiles y su forma da presentacién a los tratamientos integrales de
manufsctura texti.
T danttcacién d lss fbrss texties y sus mezsies
+ Clazes de foras,
+ Caracterstcas fiscas y quimicas de las dstintas lras textes.
+ Tipos de mezcias ce fbrss mis nebiusles en o mercado segin sus
apicaciones.
- Formas de presentacién de los dferentes productos fexties (foca, sinta, i, hlado,
s, no tejta)
" Crteros d manipuiseién y ge irolscién ntericr.

2. Procesos textles bisicos y maquinaria en los tratamientos de las materias
texties.
= Prosesos ce niturs:
+ Tinos ce hi:
= Sagin su estrctura (un sao, dos sbos, monafiamento y mtifiamento).
2 Sagin su procssn ce sisboracién (senwencional. open-enc)

+ Caracterstcas de los hios:
< Masa Ineal, orsin, rasstensis, velosidad y frcidn
+ Fundaments dé los procesos de hiatur en funcién del il a laborar.
+ Mauinaria, acossoros y sistemas de control.
- Prosesos e saje
+ Tipos de teje:
= Tinos (eslads. jacauard. punto, téenicos. recubierts, nteigentes. sstusturss
).
+ Caracterstcas de s tejos:
= Pao, densidsc. thuo da los s resistencia s s rsecién y s desgarra
+ Fundaments d las procesos de tisj en funcién del tejdo = Slsborsr.
+ Maquinaria, scossorios y sstemas oe control
- Trstamientos ds ennoblecimisntc de s materas tecis:
+ Opsracianss de smoblecimiento
Preparacién y blanaue.
Estampacion
Aprestos y acsbados.
racteisticas  propiedades conferdas a os producios texties:
Fisioas (snche, srge. espesor. wupides. oaica, acanad, presentasién. ..
= Quimicas (colr. oo de blanco, soidez, tacto, presto, ).
+ Fundaments de Ios procesos da ennobiecimisnto fextl en funcion de Ia materia
textl 3 smosiacer,
+ Maquinaria, sccesoros y sistemas de control.
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: FROCESOS PARA EL DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS.
Cadig: UF2s17

Durscién: 60 norss

Referente de competencia: £sta unidsd formatis se corrasponde con RF2, RP3 y RP<.
Capscidaes y eritrios ds evaluzeién

1: Determinar Ias distintas operaciones dal proceso de Hilsiura para Is cotencién de
s téonicos y Gescrnr us aracierisicas.

‘CE1 1 Desorbr 1 carsciristoas e 0% hios sspecisles, para sy otEnsién, s paric
e fbras técnicas o matera prima spta pars s cotencién ds hics técnicos.
CE12 Exploar I3 obtensién de los hios can carscierisios sspeciies 3 partr de
foras convencionsles con batamisntcs fiscos. mesinicos y quimiss Aara Ia
Obtancion ce hios thenicos,
CE1 3 Determinar a cbtencién de los hios con caractaistess especiles s parte cé 3
incorporacién da hilos compuestos con propiedades facnicas en procesos de reunido,
dobiado, sore spun. eive ciros
CEYa Expaner 5% arncipales carscteistess ds ios hios téenicos abtendos en los
prosesos anfarormente dascritos entre o¥as.
CE15 En supussta précticn, debidaments caractarzada, de fabricacién de hios para
procusi texies téenicos:

= genitcar a2 actusciones s sequir

. Detectar Iss caracteristos de materas primas disparisies por s origen.

~ Indicar materles no texties ue puedan incorporarse.

- denicarlas herramientas y maquinas ue se van a utizar en e procese.

2 genttcar parimetros que s¢ desen reconacer y somprobar.

2 Generar s documentacién nscasaria en €l soports mdisace.

2 Registary guardar dicha iformacién

2 idantiioar lss propisdaces. carscterstisss y ulidadss que sporian los Gistintos
prosesos G tejeduria pars lograr los texties téenicos, sslssionando Ios aus reinen
mayores venajas segin sus deferentes aploaciones.
"CE2 1 Identicar 32 Gistintss opersciones de tssduris que conducen i desroll de
axties thcnicos
CE22 Reconocer y explicar las operaciones de teieduria mis adscuadas. en
ahemativa 3 las operacionss convencionaies, segin los textles téoricos que 56
auieren sonssgur. )
CE2'3 Relacionar las propiedades aporiads a los textles téonicos con Ia apicacisn
de las operaciones de ejecuri.
(CE2 4 daniifcar ol proceso de tjeduria de extles téonicos en falares de calada
(CE2 5 dariifcar ol praceso de tjeduria de exiles teonicos en maquinas de tenzar
CE26 Indicar ol proceso de tejeduria d texties técnicos en elares de puno por
recogida
CE27 Igentfioar el proceso de tejeduria Ge fexties téoncos en felares de punto por
urdmbre
(CE28 riffcar o proceso d consecucién de felas o ffdas para texties téonicos.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ESTUDIO Y REALIZACION DE Li MARGADA DE PATRONES PARA
L& INDUSTRIALIZACION DE ARTICULOS DE CONFECCION EN TEXTIL Y PIEL

Codigo: UF2s63

Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta uridad formatva se coresponde con la RP3y R4

‘Capacidades v crterios de evaluacién

1 Agrupar por modelo los patrones ndustriaizados para faciitar su archivo y posterior
utiiz2cion en marcadas y programacién de corte.
CE1.1 Utizar archivos de patrones indusiraizados disponibes en e catiiogo.
CE12 Verficar que Ios pationes se encusnivan comeciamente industriaizados y
comprobar su ientiicacion
CE1.3 Seleccionar todas las piezas que van a formar o mogelo y agruparias seain
Ia materia on as que van a ser fabricadas (tdo exerior, foro, entretel).
CE1.2 Cumpimentar a informacian y generar Ia documentacion previa a la marcada
CE1.S Crear ficheros de modcios
CET5 A parlir de un caso précico de agupacén de patrones de modelos,
correctament caracterizado:
Seleccionary comprobar 0s patrones que se van a utizar
* Agrupar Ios paifones segin el materal en que va a ser cortado (segin fa
informacion de cada pieza).
- Cumplimentar fa documentacién con I informacidn generada.

(C2. Distribur Ios patrones el modelo, a i de opfimizar el rendimiento de las materias
primas mediants herramientas manuales o informaticas.
‘CE2.1 Identficarlos sistemas ce marcada o disirbucién de parones para o cote.
CE22 Inerpretar a documentacin técnica generada en agrupacion de patrones e
modeis.
CE2.3 Identficar Ios factores. que condicionan la distibucién de parones sobre la
materia peima a corar (caractersticas ds la materia, anchura i, direccionaidad,
Clastcidad, petae, preste, casado de dibujos, cuados y rayas, entre olros).
CE2 4 Realizar, mediante hemamentas convencionales o nformaticas, la distibucién
Gptima ce patrones determinando el rendimiento de la marcada
CE25 Utilzar marcadas de archivo, de simlares caracterstcas, para comparar fa
distibucion de 103 pairones y seleccionar 12 més adecuada al sistema de corte 0 a la
produccion.
CE25 A partr de un supussto prictico de distribucion de patrones, utizando
heramientas manuales o informaticas, debidamente caracterizado:
- Veriicar que los patrones componentes del modelo son los sspeciicacos en
Ia cocumentacin téerica.
Comprobar fa ormacn reffoca e s patcnes cel mogelo parala_ marcaga.
- Aplicar ios cieros de posicionado de cada pieza segin fiha técnica.
Realzar la dstbucén de pavones hasta consegur e miximo
aprovechamiento
Comparar ¢ resultado del rendimiento con marcadas de archivo e simiares
caracteristicas.
Cumplimentar a documentacién generada en el proceso.
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Unidad de competencia 3

Denominasién: RE
MATERIAS TEXTILES.

12AR LOS TRATAMENTOS PREVIOS A LA TINTURA DE

Nivel:2
cédige: ucotse 2
Reslizacionss profesionsles y eriterios de reslizsc

pretar a5 fiohas técnicas, para organizar o abafo de producsidn de tatamisnios

CR1.1 Las maguins, sccesorios s utizar y parémetros 3 conola se ceterminan por s
interpretacién de lss fhas tacnis,

CR12 E! procedimienta de rabsio, y su organzacién se determina por Ia intrpretacidn
e 5 fehas toricss.

CR13 Los producios y materias texties se identfcan de forma correcta on I fioha de-
producsién

P2 Programar equipos y mcuinas, ajustando parimeiros mecinicos, y disponiendo
materiles, 53705 y producios, para procesos Ge ratamiens previo, y banaueo.
CR2.1 Los tratamientos se realizan en Iss maquinas y Tempos programados seain Ia
interpratacién de las fhas tacnicas.
CR2'2 Los paramebos ce 1as maquinas s programan y sustan segin prosedimients de:
tata.
CR23 Los materss texties y dsolusianss 8 insorporen & Iss msquinss segin s
programscién sstaslecids.
CR2.4 Las ateracionss de Is programacién s comnican segin procedimientos de 3
Empress. previaments aprabadas.

P3: Operar Ias méuinas y contolar los procesos y 1a matera fext an curse, 3 fn de
Featzsr s wtamanios pravics a s Smurs con 1 caldag previta
CRL.1 La comecis maroraissidn e Iss fohas téencas. permite ssegurar aus se
prosesa Ia matedis el prevta, con  los productos y condicienss de procese
predeterminados.
CR32 Los problemas relaivos 2 1a caldad y sus causas, se idenifican comactamente
deriro de os limites de responsabildad asignados.
CR33 La extracién de muestras de producis fexil n curso y de los baros de
tatarmianio, 2 abtenen en 153 dempos prefjscos.
CR3.4 Los productes, materiss y maquinas se maripulan con citerios de segurdad.
CRIS Los crercs de sostentiidad ndusinal 32 3piean minmizango. residuos,
consumos de sgus. enegia y producios quinicos.

RP4: Realzar of mantenimisnio de primer nivel de méauinas, 3 fin de eviiar paros ©
restablecer i produscien.
CRE1 EI mantenimiento de squipos o insiumentacidn, e reaiza en base 3 Ia
documentacién tacnica y iuiendd s procedimientos stabiecioos por Ia smpresa.
CR4.2 Las incdencias se reparan con minmo Gafo de la matera ext, restablesiendo
Ia3 condisonss normales ds funcienments,
CRE.3 La limpieza ce miquinss & insalsciones procuctives 52 rasiza controlanda &1
consumo da gua, productos quimicas y su verido. segin los procedimientos de Ia
empress.
CR2.4 £l manienimiento de primer nivel no debe periudicar 3 piezas. sensores y o¥os
it i pracmia oyt csalonde g
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3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en las.
fineas de produccion texti
T Factores y sitacionss de riesgo
Riesgos més comunes an el sector text,confaceién y e,
Métodos de prevencién
Proteociones en las maquinas e istaiaciones.
Medidas de seguridad en produccien, preparacién de miquins y
- Mecios. squipes y técnicas da sequrdad
+ Indumentara y sauipos de proteccion personsl.
+ Sefalesy slamas.
+_ Eauipos cora ncandics
- “Stuaciones ce mergencia
+ Técricas de svasascion.
+ Etincén de ncandios
- “Sistemas de prevencion y proteccién del medio ambiente n 1 industia texd,
sonfeceién y et
- Factores cel 2ntormo ce transjo: Fsieos (ruidos. uz, vorasionss. temperaturs.
Quimicos. (vapores, humos, parioas. en suspensién, produetos. auimicos)
Sicigios (foras, microniosgicos)
- Factores sobre sl madio_ambiente: Aguas residusles ndustrales. Veridos.
(rasiduos s3ldos y iquicos)
- Nommatua vigente sobre seguridad mesioamblental en el sectr fextl confescién
e

Orientaciones metodolégicas

Prs scoader a1 unidad formata 2 debe haberse supsraco fs unidad formativ 1.
L2 Undad formativa 3 se mparirs da forma ndependiente

Criterios de seceso para los alumnas

Serin oz sstsblscidos &n = arculo 4 cel Resl Dacreto que reguls 8l certfosda de.
profesionalidad da I familsprofesional 3l qus 3comp3ha est anexo.

MODULO FORMATIVO 5
Denaminacién: FASRICACIGN DE TELAS NO TEJIDAS.

Cédigo: MF0£72_3

Nivel de cualificacién profesional: 3

Asociado 3 Is Unidad de Compstancia:

UC0472_3: Supervisary controls 3 procucsibn <n elss no teids.

Duracién: 100 horas
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Experiencia profesional requerida.

Wodios el it e i de

e Acreditacin requerids campetencis
Can Sin
scrednacion | sreditacién
- Lisenias,ingener Arqstes ol o &=
‘300 comespindr uoves hics
wEw 2 Lenes
Inkmadiny |+ Dplamase. ngener Téenn, Aruacto
Senina e || Taings o o ot reco camssponsante
e i S 10 asios
FeaZatonde |, Taancs Supere o f i profssinsl e

Vo ameds || Tert contacin el
- Clrifcszosdeprytsenaicad de e 3 el

S ce Coteebin st y ol 52
ot profesinl i Tes, iecain e

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

- Superfciem® | Supsriie

il 15 slumnos 25 stumnos.

Al de gesién 4 £l

aller oo précicss de confecsién s 20
Espacio Formativo o we ws we ws we W we

Al oe gestén x [ x[x[x[x[x|x]|x

Tatie pictcas de confeccidn x | x x| x x

Espacio Formativo Equipamiento

- Eouipos ausovsusies
T PCa mstalados anred o de proyeccién s ntemet
_ Softwars specifoo de s specaliza

T Pz pva ssenr con ronsscar

iy

T Vateraige suis

Z Mesaysita parafomader

T Mesas'y sitas para lmnos

A de gestén

< Wesa y bl para econciianto baso de maieis teries.

T 5 Nieesa s cona g 22010078 cm can 20t ds i

T g tenurets ergonamces.

T Miouinas ce oo (2 vertesies y 2 crulares) 4 pares de guaries.
metdicos

- 18 Mdquinas de coser de o pespane reco

© 4 Miauinas oweriosk 6e 3y 4 s

Z T micuina owereck de reptign de 3 hios.

- 5 Hidouinas e trple assie ce 1 3gua

© Wiouinas oe operacones cspeciales (1 de jles, 1 de bordary |
depuada nvisise)

- ¥slla ergonémica por cada mituina.

~ 2 mesas te corte de piel con sobre de zinc.

Talle priciicas de
cantecain
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Unidad de competencia 3
Denominacién: REALIZAR EL LAVADO EN SECO DE ROPA
Nvat: 1

Cédigo: UGD438_1

Realizasiones profesionsles y orterios de reslizscién

RP1: Identfoa la naturaleza de las manchas  apicar o producto adscuado para &
predesmanchado, 251 como, Ia informacin sobre i procedimients da lavado en seco
EsioJ supanisién del responsaie
(CR1 £l rasonocmiants oe s prossdnsia de Ia sucedsd depositads sn forma d
particulss an s ejlos 58 Getact a ravés ce Iss aterasiones ds color, briloy acto
CR12 £ proceso de limpisza on seco se reaiza con sustancias lmpiadoras
specisles:perclorostien (per) o rclorostien (i), arve oas.
(CR1 3 Bl pradesmanchado se spics en as paris da las prendas que poseen un afo
grado de suciedad. antes de realzar Ia mpisza en seco y sobre manchas de
SlRtancas aua ne s dueven con Stanciss mpladorss (ssiear, restos de
Comid, slas, marcss de suder. sntve irss).
CR1 4 £l dasmanchazo sspecifoo s realiza segin Iss insirucsionss refjads &n s
iquets  por e o o tido Que se 1 a rata  Score manchas pigmentanas (v,
café) o matarias proteias (sangre), iminindlas cimente.
CR1E Los jabones de Gitma generacién que se. uilizan en el desmanchado s
Splcan medante puverizacion o con cepil, segin el lugar y I8 ntensicad ce Is
mancha.
CRIG Los prosuctos se apican de forma que causen los mencres riesgos de
oxiicad y siguiendo crieros ce segurdad personsly medioambientaes
CR17 Ls desnfecoibn 3 lss qus <8 somets 1s ropa pars elminar 1s susiacad por
meiodel lavado en seco, 5@ reaiza depandiendo de 13 prosedencia d I misma.

RP2: Preparary programar a méquina de avar en seco da ciut cerrado para ponerla
S sonones sscusdss 8 lst sarsciersicas gl e de aniedos 946 va & s6
mpiac, ba 8 supenisin del rasponsable
'CR2.1 La denificacén de los Gposituos de 1a miquina de avar en se0o de sicuto
cerrado y G su sitema de conlro permite comprander su fnclonamiento y. e su
caso, programar
CR22 L carga y descarga de Is miquina s reaiza con precaucién, evitando ¢
contacts con 35 sustancias quimicas, po s grad de oxiedad.
CR2.3 El procese de limpiezs en secd (Impisza a un baro, con fitrado, a dos s,
i destlcién, dos baios con destiasin coninua y oios) 56 detarming =n ncin
) Sriouic y 8 o ce susass
G2 El bafo de disaivert y productos reforzadores.(anfiestitos, suavizanie y
Gesadorante) emplesos. para ol ‘avado &n sece %6 comsspenden can ot
especiicados en  ficha éenica

FP3: Operar Ia micuina e lavar en seoo, comprabano que ol proceso se desarols
cormsctaments y &n a2 candicones sdecuadss da saud pérsanal y medosmaiental. bajo
Ia supervisin delresponsasle.
CR31 Las emisonss dal sovents s madosmbiente se avtn. sssgurando
corracto e de a puert ds caga, as 1a nrocucién de a5 prandas
CR32 La marcha coects el proceso de lavado, se comprueba  Favés del pane!
G cantro, 321 soma £ ado  destlad del Gscivente, pars ssequrar s larsg y
pocar de impiz.
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4. Procesos de acabado de las pieles.
- Freparacion de s masuina
~ Preparacibn y conrol de s materia 3 perar.
© Carga y descarga e as mécunas.
© Controlci 13 productos, amulsionss y dioiucionss.
~ Gontrolde s parametros del proceso (tempo, temperatura, velocidad. ic).
~ Controlce as aperaciones auriares (avados, operacionss mecanicas, ele|
~ Cimpieza fna e Ias maquinas

5. Control de calidad de Iss pisls.
= Conformdad de snturs (mstz.itensidsc).
- lgustacién
_ Dafectos superfiales de las psles
© Crteros de sesiisscn
* Acoiones somactas.
* Solceces

5. Medidas de seguridad bisioss en los trabsjos ds preparacidn, operacianes
previas al scabado y de acabado de Ias picles.
7" Equipos d protacaién indvidual. Tpos, normativa orferios de utizacién y de
- Sequrdad en heramientas, maguinaria y acossorios ds sonro.
_ Segurdad ena seRaiizacién y isirbucion d espacios
~ Sequrdad en nstalacones. equipos sicticos y clecirinicos.
© Sequnisd en uttzssiin de productas quimicas. praparados y colorantes.
T Sequrdsa en lss zonss oe oreulsciin de iss materiss por slsborar
Smeiasorades o acsbadss.

7. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.
T Comportamients responsabie an &l seni ds rase
© Raspeto 3 los procedmisnios y normas el senio ce trabsio
~ Intrpretacién  ejecuoién con ilgencis las nsinicciones reciidas.
~ Raconosimiento de proceso produsto da  crganzacién.
~ Uslizacion de os canales ds comuricacion establecios en
© Adscuseidn s rimo de rabajo e s ampress.
© Sequimiento de las nomatvas de prevencién de resgos, salud Isboral

protecaian del medis amoienie

et ce rabsio

IV. PRESCRIFCIONES DE LOS FORWADORES

Exgarinsi potsions

—_— roquens sa ol ambio 53 1o
i sersatacion raqueris el & conae
sorstacon | sersatacion
+ nenaae. mgenere Aruiedn o @ T G g
e ey
« Blponags mgeners Teenas e Teenco o
— e ge” gadd carespondente . oros s
QU Zpste || T Superor o ' tana poesons o Tel, 1380 sator
ris-all] s pross & aan

Presans o Ehrancomant i malerse txtas y
s o s s roenr e T G
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- Proponer_soluciones técnicas a las necesidades de cambios, usos ¢
incorporaciin ce elementos aenos al vestuaro en su Uso escénico.
- Cumpimentar fa documentacén relatva al rabajo realizado.

C2: Determinar Ias técnicas més adecuadas para obtener las formas y volimenes.
requencos en fos figurnes, terlendo en cuenta la movlidad y comodicad de 103 TEjes, &
pari Gel anaiis de Ias cafacteristicas de proyecios de vestuano escanico.
CE21 Descrii los factores que condicionan la_eleccion de las. técnicas de
reaizacien de vestuaro en funcion de os requerimientos del disefo y del proyecto
arisico del especiacio on ol marco de las exigencias de una produccion,
CE22 Reacionar materiaies do uso en @ realzacen de vestato con sus
apicaciones y necesidaces de uso escénico.
CE2.3 Inerpretar figurines corespondientes a proyectos de vestuario en reacién a
viabilcad de realzation de! mismo, a partr de neces dades artisicas y Grecirces del
figuinista
CE24 Identicar técnicas ce apiicacion en procesos de reaizacion e proyectos de
Vestuano, & patr el anals’s de fgurines
CE25 Znaiar los materiaies propuesios por el figurinista para valorar las
difcutades tecricas y posiies ateracionss en el eeutado requerdo por e fgurin
{eniendo en cuenia &l Lo escénico del rgje.
CE26 Deduct las técnicas de realzacicn que se pusden apicar en el proyects, a
parir de Ja infomacion cel proyecto Ge vestuaro, s malenales propuEsios, y las
necesidades de uso escénco del raj, fenendo en cuenta la comodidad del
Intérprete y ' intecracin ce elementos ajenos al mismo que hay gue Incorporar.
CEZ7 Seleccionar Ias téoricas de fealizacin de n Taje e rescon a un fiuin,
{eriendo en cuenia ¢f materia, condicionantes de Usoy mantenimiento de! traj,
1iempo de eecucion del proyects y presupuesio. "
CE25 Planificar la secuenciacion de I0s procesos en la realzacion de vestuario 2
pari de! analss de texuras, voldmenes y formas exgidas en el igurin.
CE2s Prever 0s recursos humanos necesaros para ' reaizacion de un vestuario
en funion de las fécicas seeccionadas y las caracierisies oo proyeco de
CE210 En un supussto practco debidamente caracterzado realizar, a par de
figurines dados, ef estuko de un proyecto de vestuario para a puesta &n escena de
un espectacuio
- Igentiicar ia documentacén cel proyecio e extibicién de un especticulo que
condiciona el proyeto ce realzacin de vestuari.
- Desglosar las prendas las prendas que confoman o trales ¥ sus
caracteristicas a par de estudio del urn,
- Reaizar os ibujos tEcnicos necesarios.
- Proponer materales para a reaizacion de 105 trajs.
~ Proponer técricas de realizacion e los frajes en funcin de os recursos
técnicos y humanos cisponibles
- Desglosar secuencialmente los. procesos de apicacén en la realzacién de
vestuario
- Cumpimentar la docur

tacién generaca segin ol procecimients estaslecido

C3: Adaptar el proyecto de vestuari para ¢l especticulo en vivo alos crieros de cstio,
Género, necesidades tecnicas ¥ de produccan deferminadas para carantzar su
Viablidad.
(CE3 1 Describi os factores que conicionan la viabiidad de proyectos de vestuario
scénico: fempo, recurscs técnicos y humanos disponibles, exigencias funcionales y
estéicas, caliad del roducto, condicionantes econéicos, enre ofros.
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. Anal

. Gestién de Ia logistica integral en Ia empresa y  sistemas de informacion y

‘comunicacicn, en textil, piely confeceion.

= Tratanients de devoiuciones: reparacin, reciclado, efiminacisn o reutizacicn en
mercados secundarios.

- Gestion de fa cadena logistca en a emoresa.

- Utiizacin ge las tecnologias y sstemas ds informacicn en logistca.

- Apiacin ge os sistemas de iormacion y seguitento de las operacionss.

- Comunicacién or, verbal o eseria y ¢f vocabulario especifco en l logistcs.

- Trataniento de devoiuciones: reparacin, reciclado, eiminacion o reutizacicn en
mercados secundarios.

planificacion y gestion de los procesos para la fabricacion y

adaquisicién externa de productos en texti,piel o confeccion.

" Determinacien de fa cadena de valor y actvicades.

- Especiicacion en dseio de productos, deteminacién de componentes y
creacen de fchas écnicas.

- Organizacibn y fases de elaboracién del products, en el proceso prodctivo.

- Determinacicn de las especifcaciones en relacén a a calidad, al acabado y a la
presetacién del producto. Documentacion.

- Determinacicn de la capacidad de procucein, disponibildad técrica, y nivel de
calidad de las empresas de' sector

- Planficacién para la produccien ex(emalizada. Variables tcnicas, capacicad
produciva y piazos de entieca

- Caluio de costes ce produceén

- -Sequimiento para el cumpimiento de la programacién concertada y control Ge
incdencias.

- Planifcacién y programacidn del coirolde calidad

- Determinacién de_las variables ce caidad y crterios de evaluacién, segin
especifcaciones técnicas.

- Especiicacion ce ensayos e medicién y control. Normativa.

- Concrecion ce los sstemas e penalizacicn de ia o caidad

- Gestibn cefas devolucionss y resolucion de incidencias

- Apicactn de la_melodlogia para la comunicacién, Redaccién ce
Gocumentacién, y utizacién e formatos para su ordenacion y consenvacicn.

. Determinacion de los canales de distribucién, sistemas de almacenamiento y.

transporte, y planificacion y control de operaciones.

- Eleccién del canalde distribucion: factores econdmicos, demogréfcos y cambios
cualtatvos.

- Determinacién de la piataforma logistica: Tpos de senicis y lexiviidad.

- Determinacicn dei aimacenamiento, variables y sistemas de gesten.

~ Concrecion ce as condiciones ambientales en 'a dsinbucien.

- Negociacion de! acuerdo de distrbucien:
- Imoortacién.
- Fechas.
- Equibrio en & aimacenamiento y fujos

- Eleccn del ssema ce tanspore inlemo el almacén de productos:
convencional, mecarizados y po selectores

- Eleccion del ransporte especiaizados colgado, doblado, encajado, entre ofrs.

- Determinacién del transporie  extemaiizadd, sub-contiatado e intermoda
temestres, aéreos y mariimos.
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: CONTROL DE CALIDAD.

Codigo: UF25T3
Duracié
Referente de competencia: Esta unidad formativa se comresponde con RP2 y RPS,

0 noras

‘Capacidades v crterios de evaluacién

C1: Interpretar los parémetros que rigen la gestén de la calidad del proceso y del
procucto a o argo de [a cadena de produccien texil
CET.1 Gestonar los controles de caidad por varables.
CE12 Gestonar los controles de calidad por arbutos,
CE13 Relacionar o5 desiios de! proceso de produccion texl con s causas que,
Ios provocan.
CE1 4 Gestioar los parameros de posiién, dispersion, corelacion y planiicacién
estadistica de experiencias.
CE15 En un caso précico de control de caidad de un proceso productvo,
debidamente caracterizado, de fa cadena ce fabricacién texil
- Supervisar a Inspeceion de productos y sUbpIOdUCtos obtenidos.
2 Gestionar os resuliados obtencos en los coniroes de caidad.
~ dentificar as desviaciones de la fase productiva estudiaca que pueden
infui en fa cisminucién de fa caided dei producto final

(€2 Efectuar ensayos para la mecicién y conrolde los parémetros fisico-guimicos mis.
importantes de 0s productos textles, valorando [os resuliados e 0s mismos.

CE2 1 Descrbit s parameros fisico-quimicos ce fibras, fios, tejdos de purto,
teJos de calada y telas no texdas.
(CE2.2 Identiicar a5 normas y deserbit fos métodos oe ensayo para la medician de.
los parametros fisico-guimicos ciiados.
CE2.3 Identifcar s equipos de laboratorio asi com los materials de referencia
necesarios para reaizar o5 distintos ensayos.
CE2.4 Interpretar y valorar los resulados de los ensayos realizados.
CE25 Identficar la uizacién de la simbologia, termnologia y las unicades,
conectas.
CE26 Explicar la calbracion de equipos  establecer fa trazabiidad de los
resuliaos obtenidos.
CE27 En un supussio précico, debidamente caracterizado, de reaizacion de
ensayos de materas o productos extles:

- Identiicar s parametros que la definen

- Mgt los parémelros fsico-quimicos mas signifcativos.

- Descibe las principales propiedaces de las mismas.

° Expresar los resuacos en las unidaces correspondienes.

- Incicar el comporiamiento aluso y a apicacién

- Registrary comunicar os valores obiendos.

€3 Gestonar la informacién técnica generad en un proceso de produccién text 190
S0 relacion con ef plan de calidad.
CE2.1 Analizar los documentos y Ias fichas de produccidn de los dierentes,
procesos productivos ce la caden texti para poner de manifesto las desiiaciones,
con respecto a a caldad preestablecida.
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Espacio Formativo Equipamiento

- Wicroscopio para examen s foras

2 Raey oatanza sspaciion para numrscén ce i,

© Balania sspasifca para ssabisosr os gramosin? &n
teidos

Tecsometo sspesifco

Lupas coenta hos para muestas de feido

Aivasimetro para fcoral 6= Piig’en ol tsido

Dinamemers o resstancs i s

2 Lavacors comvengonsl o Wasestor pars contrl e
ocgmientos

- Regagrasusda

- Mess Sspecifoa para comprobacién de musstas.
Caia de iz para comprobacén sokez e Colorartes

Eccainsce grsas

enatest

Parsprometo

Lniest

Crogimster

Eeute

Frosuctos uimicos segin oma

Gusntes

* Gas

2 Masswitas

Laborstrio gs ansayos de
piy

Laborstrio s andisis de etz

No_debe interpretarse que 10 dversos espacios formativos entifcados deban
diferenciarse necesaramenz medlante cemamientos.

Les_instalaciones y equipamientos deberén cumplt con la normativa industrial &
higénico saniaria correspondiente y responderan a medias e accesibiidad unversal
ysequidad de los partipantes.

£ nimero de unidades que se deben disponer de los ufensilos, méquinas y
herramientas que se esgeciican en el equipamiento ce los espacios formativos, serd e
sufciente para un minimo de 15 alumnos y eberd ncrementarse, en su caso, para
atender a nimero superior

En el caso de que fa formacién se dria a personas con discapacidad se realizarin fas
‘acaptacionss y Ios ausies razonables para asegurar su partcpacion en conciciones d
iguaidad
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‘Seleccionar el canal de cisribucén seqiin exigencias del cente.
© Establecer o calendari de distioucin.
Igentfica e transporte o sevico de reparto
~ Detalar o movimento de as undades de productos
Seleccionar los canaies Ge informacian y comunicacien.
- Preparar la documentacién de exoedicion y entrega.
Identfica a5 posiles reclamaciones y cevolucionss.
~ Generar a documentacién necesaria en soporte fisico 0 digital.
Registar y quardar a informacién uizada y generada.

Contenidos

1

Canales de distribucion de productos en textl, piely confeccion

‘Sistemas de dstrbucion
- Estructra y tios.
Factores que condicionan 1 eleccidn del canalde distibucin:
- Econsmicos
- Demogréficos
- Cambios cualtativos.
Plataformas logsicas en ¢ sector fexl, piely confecin:
- Tioos de servicios
- Flexibilcad
Estructura de Ia dstrbucien:
- Exclusiva
- Selestiva
- Inensiva.
Niveles de distibucién:
- Convenconal
- e,
- Transaccion tnica
- Comercialzacién vertcal,
- Comercalzacion horzonta!
Tioos de almacenamientos, varaties y sistemas de gestén.
Elaimacén de prenda coigada
Tioos de distibucen
Venta directa por coreo, eectrénica (E-commerce) y por teléfono.
~ Agene, vende en nombr del productor.
- Distribuicr, vende a los minortas
- Detalistas independientes.
- Cadenas y franquicias
- Outsourcing ogistco
- Productos promoconaies.
‘Condiciones ambientales en a ditrbucien:
- Temperatura
~ luminacién.
- Humedad.
- Agentes bioigicos.
La negociacicn de! acuerdo de ditrbucién:
- Importacién.
- Fechas.
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(CE4.3 Stuarlos efectos de enveiecimiento de rofuras y desgastes de acuerco con el
figurinista y seqn la dramaturga del vesiuaro, comprobando su cortecta ubicacion
enas pruebas de vesiuario

CE4 4 Aplcar técncas de envejeciniento en materiales texies y oifos, teniendo en
Cuenta el manienimienio y durabiicad cel vestuano en su Uso. escénico,
documentando los procesos, § con seguncad

CE45 Experimentar diversas técnicas de envejecimento scbre materiales texties y
0iros cue formen parte Gl faje escenico, con sequricad personal y ambiental

CE45 A parir de un supuesio pracico, debidamente caracterizado, e aplicar
tBenicas de envejecimiento en muesiras de materiles para 1a reaizacisn de ajes
para e espectacuo:

- Iterpretar la ficha técnica de! fgurn recogida en e cuademo de vestuario,
analizando las caracterstcas de' efecto buscado.

- Determinar los efectos que hay que obtener en funcién de la dramaturga:
polvo, tieta, sangre, manchas rasas, texturas dversas, ente oios y las
previsiones e durabilcad o reversibiidad

- Preparar el equipo, materales y los diles necesarios, comprosando su
operatividad

- Determinar la posicén cel materal de las mussiras para aplicar [as técnicas
seleccionadas en funcién del efecta requerco.

- Aplicar Ia tscnica seleccionaga, obteniendo pruebas en 33 Mussias, para su
aprobacicn por parte del figurnsta, cumpliendo con 12 normativa de seguridad

- Comprobar fa eficacia de Ia apicacion, secada y fiacion de los productos en
los musstraris obtenidos.

- Eiminar ios residuos cumpliendo los crtros de seguridad y proteccin
ambental,

- Elaborar y archivarias muestras y Ia documentacién generada en ef cuadermo
e vestuario para su reparacién o reproduceion en ura prenda.

CE47 A pari de un supdesio_practco, debidamente caracterizado, de apicar
t3enicas de envejecimiento en rajes de Uso escanco:

- Iterpretar fa fcha técrica delfigurn recogica en ef cuaderno e vestuario, en
funcién de la dramaturgia- amblente, incicaciones sobre la almisfera o
condiciones en las que se mueve ¢l personaie, enle otrs.

- Marcar en e traje la ubicacién de los efecios de envejeciiento, haciendo
prusbas al intérprete st es necesario, para marcar los efectos de Uso a parti
de sus movimienios.

- Seleccionar as técnicas de aplicacicn y las muestras de pruebas que se
pueden reproduci-

- Preparar el equipo, materiales y los s necssarios, comprosando su
operatividad.

- Preparar el taje, cisporéndolo en maniau, en horzontal o vertcal en funcién
e los sfecios requericos.

- Aplicar las técnicas seleccionadas tenjendo en cuenta los condicionanes del
proyecto y atendiendo a fas marcas de Ias prucbas.

- Reproduer los efecis oblenidos en las muestras, en los rajes siguiendo las
fchas técricas y cumpliendo con la nomativa de Seguridad

- Comorobar que I0s resultados se austan a f intencin celfiguin.

- Comprobara eficacia de a apicacibn, secado y facion de 0s productos.

- Comprobar la visiiidad, comodicad y funcionaiidad al uso, con la aprobacién
del igurinsta.

- Eiminar ios residuos cumpliendo los crtros de seguridad y proteccin
ambental
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ANEXO XV
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.

Familiaprofesional: Tet, confeccién  piel

rea profesional: Catzac
Mivel de cualficacisn profesional: 2

Cualificacisn profesional d referencia:

TP257_3 Patronale de caizado y manoguineria (RD 118812007, de 14 de septiembre)

Relacién de_unidades de competencia que configuran el certificado  de
profesionalidad:

UC0474_3: Anaizar materias primas, productos y procesos de confeccion, caizado y
marroquineria

UCDS12_3: Analizar e interpretar el cisefio, colaborando
texty p

UCDS16_3: Efectuar el ajustsy despiece para modelos de calzado y auxliares
UCOS173. Efectuar el despiece de parones para ariculos de martoguineria
quamicioneria

11C0815_3. Efectuar a indusirialzacion de patrones e calzado y marroquineria

Ia Gefincion gel producto en

Competencia general

Organizar y eiaborar patrones ajustados al disefo, y escalados de articuios de calzado,
marroquinefia y guamicioneria, colaborando en el cisefo de los mismos, a fn ge facitar
Ia produccion en serie o a medida, con auonomia y responsabiidad, aplcando las
téenicas y procedimientos necesarios, en los plazos previsos.

Entorno Profesional:

mbsio profesional

Desarrola su actidad profesional en orandes, medianas  pequefias empresas, tanto
por cuenta ajena como de forma autanoma, decicacas a la produceion ¢ inousirialzacion
e pairones y escalados de calzado, marroguineria y guarmicioneria

Sectores productvos:

Se ubica en ef sector del calzado, marmoguineria y guamicioneria, donds se desarolla
mayor o menor nimero de funciones del proceso de elaboracién de pationes. para
calzado, marroquineria y quamiceneria
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descosido para ef ensamblaje definitvo de la prenda o complemento en el que se
esti operando.

P4 Unir por cosido a mano os distintos componertes de prendas o aticulos, que 1o

requieran, de forma provisional o defiiva.
‘CR4.1 Las piezas que requieran hivanacos a fi n de preparar las prendas para
prueba se ensambian a mano con exactiud, teniendo en cuenta el comporiamient y
peso del material
CR4.2 Los corsés u ofras prendas que necesiten ballenas u offos clementos que
reguiran suecién a las pezas principaes de la prenda, se preparan por cosido a
mano, uliizando a puntada adecuada, para 2 prueba correspondiente.
(CR.3 Las piezas que demandan unién por picaco se cosen a mano, con habiidad y
destreza, ullizando e hio apropiado al oo Ge material y aplicanco ef tamaio de
puntada conveniente
(CR. La sujecion de abulonados,tefos moelados, drapeado y otros, se reaizan
por costuras a mano, con sentoo estéico y pulcrtud, utizando i o apropiado al
p0 d material,respetando 2 forma mode/ada y aseguranco su eficacia y caidad
CR4.S Las operaciones de abri o cargar cosiuras entre otras, se realzan en of
momento necesaro, por medio del planchado. imemedio, para. continuar la
secuenciacién prevsia.
CR48 Las piezas ce una prenda que requiran ensamblado defiitvo a mano se
preparan y se unen por cosiuras & mano con habiidad y destreza, sin deformacion
de los perfies de las mismas, con serfido estéico  pulcrud comprobando la
‘xactiud y calidad del cosido, siguiendo la secuencia prefjaca y con crerios de
segurdad

RPS: Realizar las operaciones de coser @ mano adomos y accesorios precsos para
certar y acabar las prendas y articulos con sentdo estétco y caidac.
CRS.1 Las operaciones de coser 2 mano —ojeles, presilas de ciere y atrague,
moscas, elementos omamentales y 0ifas, se reaizan con habildad y destreza, con
Sentco estétizoy puicrud, erlendo en clenta la imension Ge! ojeto de ciere y las
marcas ge situacion en la prenda o artculo, utizanco el hio apropado al o de
materal, comprobando la exactiud y caided del cosido, siguiendo Ia secuencia
preflada y con creros ce sequridad
'CR.2 La sujecion por cosido a mano de corchetes, automtcos, bofones o cualauier
6110 iipo ce ciere se realiza con habiidad y desireza, pulcitud asegurando su
eficaci y su correcta ubicacion para un Cerre perfecto
CR.3 La apicacion de adomos superpuesto en la prendas o aricuo, se reaiza por
Coskdo a mano con sentido estétco y puicitud, respetando su corecta bicacin y
garantizando su fjacién y calidad, siguiendo a secuencia prefjada en a fiha técnica
 con crferios de sequridad
CR54 Las zonas de trabajo asignadas se mantienen en condiciones de impieza,
orden y sequricad para garantiza la conservacién Ge las prendas o ariculcs texties
durarte su confeccen.

RPE: Revisar las operaciones ce ensamblaje y acabado a mano efectuadas en una

prenda o artculo text, a fin de comprobar y asequrar el correcto acabado de las.
'CRE.1 El control visual de las operaciones cjecutadas mediante ¢l ensambiaie y
‘acabado manual, se reaiza comprobando su conformidad,  en su caso, a ceteccién
de algin defecio o anomalia, a fi n Ce eviar imeguiardades en ias operaciones
Siauientes del proceso de conteccien.
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‘CE3.5 DstectarIss no conformidades de cads prapsracion sniss de s saida de 1a zon3
e preparacn y spiosr 155 corrascionss necssanas.

(©4: Examinsrias condicionss e lss mteriss primerss y d s procuctos preparacdas.
(CE4.1 Relacianar fos crterios de avalscion ca 152 materss oase cé 13 prepsrazionss.
stz
G242 Saguir ol prossgimienta ce comaniscién de no conformidadss ds Iss msteiss
53 de Iss praparacines.

(CE43 Dalmitar las zon2s 6o frinsto e lo distinios praparados stos para ncorporar
sistems product
" inoorporar s etquets ndisstiva de conirol, ndioanco el tpo de prepsrco y los
prosucios aus o ntegran.
- Sefalara aue proceso productivo va destinado.
(4.4 Mantener las concicions de sonserac.én y ssguridad en s zonss de rinsic.
CE2.5 Exionr o prosedmianto para camunios 13 rasjos Eaizsdos ¥ o5 consumos
de materiss primas que se han producide.
CE2 3 Realzar ol contol e siocks d mateiss primeras madiarts sistemas manules o
informticos
CE4.7 Rellanar las cisttss hojss de prodesién con Iss cantidadss utizsdas y tempo
requerido
(G245 Comunicar en impa y forms el estado ce resizacién d lss distntss érdenes ds
preparacién,
(G543 Dascrbi los rteros de conservacién y aimacenamisnto de produotos quimicos:
=7 Relasonsr Is ncisensa de Ia iz, tsmperstura y caior sobre 1os Giintos
prosuctas y sus posiies sfecos.
- Eocalizar Ios sspacios estancos resenvados al slmscenamiento de producios.
Pelgrosos ¢ infamables y su necesidad de scuerdo con a legisiacién vigente

Contenidos

L Diferentss formss en que aparece I3 tensioactividad en los procssos de
nnablecimienta fexti
- Fundamenos, dferencias y finalidd de cada to de solucén
-« Dsolucianas.
+ Dispersiones
- Emusiones
© Detergenca y proceso dstergens.
- Forms de expresara concaniracion de los preparados:
= Vomen.
- Pes
- Interpretary saoularas racetss e los distintos preparados &n funcién de su destno,
- Parémetros aue afectan a 2 buena reaizacién de los bafos:

+ " Tiempo
+ Agiacin
- Conguctvicad

Caracteristioss del sgus utizads.

2. Mantenimiento de los equipos e instrumentos u
preparacién de disoluciones
=" Crtenos de mantenimienta
=" Manual de mantenimiento
© Fioha ca manenmenc.
+ Gontrol se los Fabaios de mantenimienic

izados en los procesos de
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CE3.4 Aspirar y lavar por inmersién n bafio acuoso un tapiz o affombra antiguo o
actual daco.

(CE35 Preparar isoluciones para fa ncorporacién a batios de tinturas manuales
‘CE3.8 Realzar tifura manual G mussizas de hilos o ejidos de floras naturales para
oruebas de cowr.

CE37 Lievar a cabo la tintura manual de hios o tejdo de fibras naturales, para la
fabricacion o restauracion de piezas texties.

CE3 5 Mantener y poner a punto de euipos o maquinas para tratamiento de
preparacion y intura manual de hios o ejdos de fibxas naturales.

‘CE33 Elminar forros, proteccionss y sstemas de suspension en un tapiz dado para
restaurar.

CE3.10 Lievar a cabo_técnicas de consolidacién y reinfegracion de_ clementos
faltantes por deteroro, produco por Cistitos factores, en afombras o tapices para
CE3.11 Forar  colocar sistemas de suspensicn para acabar Ia restauracion de
tapices y afombras anfiguas y actuales.

(CE3.12 Efectuar el etiquetado, embelaje y carga de tapices y affombras restaurados
 conservados, segin las caracteristcas y destino de (as mismas, para aimacenaje o
‘xpedicién, cumpliendo las normas de seauridad y proteecen ambiental

(CE3.13 Preparar o almacenar tapices y affomiras impias  reparadas.

C4: Participar en 10 procesos de trabajo ce la empresa, siguiendo las nomas &
nsinucciones estabiecidas en ¢ ceniro de rabalo
CE4 1 Comportarse responsablemente tanto en las elaciones humanas como en los
irabajos a reaizar.
(CE# 2 Respetar 63 procecimientos y normas del centro de trabayo.
CE43 Emprender con diigencia las tareas segin las instruccionss reciicas,
{ratando d que se adecuen i rimo Ge trabajo G 2 empress.
(CE# 4 Integrarse en (os procesos de produccion del ceniro e trabajo.
(CE4.5 Uiizar los canaies de comunicacién establecicos.
CE4.5 Respetar on todo momento Ias mecidas de prevencién e riesgos, salud
Iaboraly proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Estudio pormenorizado de la alfombra o tapiz, materisles constitufivos,
técnicas y estilo de estos
dentficacion de las fioras, hils y tejidos para Ia confecion de tapices
alfombras.

Determinacion de as téenicas de fabricacién de tapices y afombras.
Idenificacion ce los estios cecorativos.

2. Andlisis del estado de conservacion
Valoracien de fos factores y deeroros de la alfombra o tapiz
Registro de estado de conservacin pera ¢l informe.

3. Realizacion de operaciones previas al proceso de conservacion y restauracion
Toma de mussiras y ensayos de soidez de s finturas i agua ce materias
texies.

Manipuizcién de a afombra o tapz
Ejecucion de tratamientos previos a a apicacin de intes.
Preparacion de productos para su aplicacen.
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Aniisis funcionai: adecuactn al uso, confortabiidad.
Deteceion de anomalias o desviaciones estétcas y de confeccién.
- Determinacion de Ias posibles correcciones del pototipo.
- Mirgenes ce tolerancias.
- Procedmiento de ajuste de los patrones para proceso de fabricacion.
- Soluciones aportadas por fa prucba cel prototipo
~ Locaizacién de as modifcaciones en el paron.
Correcciones en os patrones que corresponca
Eliminacion o afacido de partes de Ios componenes del patron
Veriicacién de las correcciones y afinado de I0s patrones.

5. Equipos, ifiles y heamientas de trabajo para patronaje de calzado
convencional.

Instrumentos ce dibuio, medica, trazado, corte y sefializacién
- Cizallas,

- Wéquina de ljar patrones.

- Eauipos e patronaje de calzado convencional

6. Aplicaciones informaticas de patronaje de calzado
- perféricos de entrada hardware especifico
- Esciner para cazado
* Impresoras 3D
- Tabletas y mesas digtalzadores:
- Perféricos de saiia
- Software_especifico y conceptos qus ntervienen
- Funcionamiento y puesta a punto ce las herramientas informatcas.
- Programas informaticos de patronaje para calzado.
- Sistemas CADI CAM para calzado

~ Manelo de programas de pationaje y smulacién de calzaco

7. Documentacién técnica
- Fichas técnicas de despiece de modlos.
© Fichas tscnicas de desarrll de patrones de calzado.
- Fichas técnicas de modificacions o correcciones de maquetas.
© Fichas técnicas de patrones de modelo. Archivo de patrones base y de modelos
de cazado.
- Archivo de colecciones.

8. Sequridad en elaboracién de patrones para calzado
- Sequidad y prevencién de riesgos en la elaboracicn de patrones de caizado
= Cumplimiento de 'a normativa vigente a su nvel
Equipos de proteceién indvidual especifico
- Mantenimiento de los equipos de profeccionss indviduales y colectvas.
‘Simulacros e emergencia en empresas del sector.
" Localzacién y manejo de los dispositivos de seguridad aciva en las
- méguinas utizadas.
~ Posibles iesgos en ! pusso de rabaio.

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1 y
para acceder a a unidad formatva 3 s deben haber superado las unidades 1 y 2.
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Informcian utilizads o generads
Musstres fiscas. fonss teanoss. érdenss de fabricacién, orificcs, sistemas informiticos
esquemas ds las procasos.

Unidad de competencia 2

Denominacidn: PREPARAR HILOS Y MATERIAS PRIMAS PARA TEJEDURIA DE
PUNTO.

Nivel: 2
Cadigo: Ucose4 2
Reslizaciones orofesionsles v eriterios de realizacién

RP1. Interpretar las fichas técnicas para selecsionar hilos y materias prmas que van 3
Ser utizadss en teedaria de punt,
(CRI.1 Los hilos y materias primas, asf como sus distintas formas ds presentacién, se
reconocen por comparacn con musstas de referencia o igentficaciones
ndviduslzatas
CR12 Las fbras, hiles y materiss primas se distinguen, verfioands Ia composicién.
formas de prasaniscion. tos cé ports matenss. parics. ohente y nimera de Abardn,
Coincidiendo con s especifiaciones de 13 fona tecnica
CR1.2 £l suminisro ge matenas prmas s 3segura en tiempo y forms, comprbanda
5u_comespondencia oon o especfoado. en s fiona tacnica, & iciand su
Scondizenamiento previo

P2 Almsoenar y conservar s hilos y matariss primas

para su utizacién
'CR2.1 Las condiciones de aimacensmiento s controlan para asegurar que Ia
Gonsarvacién de los s y matarias prmas cumplen 05 requisos de producsion
CR22 La dentfcseién y stauetajs de fos producios <6 hace da forma comecta
facitieno 8| sm3sensie y manindacién 3 fn G svitar disunsionss &n 3 produscion.
CR2:3 Los hios y materias se mantienen con Ias consianes de humedad y
femperatura viglacas, anies y en curso Gel proceso de preparacion de los mismos,
para cample con las. especiicaciones ds la foha téenica teniendo en cuenta 13
m3quina qus hay aus simentar

usiquie fase dal procaso

RP3: Operar s méquinss  reslizar o3 rstamientos o prosadimientos para scondiciansr
152 materiss prmss € Nios que 52 van 3 uZar pars fier 3 fn da conferes las
caractarisicas previstas, segin disefo.
'CR.1 Los iatamientos o procadimientos (4ncanace, purgads, retorcide, parsfinsds
erirs ofros) se idenifcan, asi como las maquinas necesaras en cada 6aso, para
reaizar of scondicionado de cada fpo e ilo o materia prma en funsén de la
corracta nfapretacién e las fichas técnicas.
CR32 Los parimetos de las maquinas (nimero de hics, velocidad da forsién,
nimero de metrs, nimero de vusitas, fensisn del hlo untaria, entre otros) o
programan o se siustan segin el 6po de procedimiento 3 que se deben someler las
mtenales texties.
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ANEXO Xl
1. DENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Histurs y teas na tsjcas.

cadigo: ToPPO312

Eamilia profesionsl: Text, Confescién y Pis.
res profesional: Producein de nios  tejdes.
Nivelde oualifieacién profesional: 2
Cualficacisn profesional de referencia:

P08 2 Hiaturay elas no tefdas. (RD 29612004, de 20 de febraro de 2004)

Relscién de unidades de competencia que configuran el certficado de
profesionaiidad:

UISO150_2: Resonocer materias  produotos en procesos fextles
UICO181_2: Preparar las maguinas y realzar s produccion de hiatura.
UICO152_2: Praparar las maguinas  reslzara produccién de telas no ejdas.

Compstencis generat
Froduir nics y telas no tejidas, &n los nveles de cantdsd, caldad y condiciones de
il taacklo poavhn pesparacin, prorasci y pbcetn 8 P las mbqinis
Veaupos.

Entorno Profasionsi:

Ameito profesionst

En general, desarrolla su acividad en grandes, medianss y pequefas empresas, sobre todo
por cuent sjens, dedicadas & a producoian da hils y el no tejdas.

Sectores produstves:

Se ubies an los sectores producivos en los que se desarolen procesos dirigidos ¥
reacionados con a fabrisacién da s y el ro i=jdas

Ocupssianss y sussics

2 trabaio relaconados:

215711143 Operacores de mdquinss para s preparacién da fbrss textiss, &n ganers.
81511075 Operacores de maquin lavacora de fbras teiles.

81511150 Operacores de maquins para procesar fbras para hiatura

81511135 Operadores de maquinas para hiar foras fevies, an general

81521022 Operaceres de maquins para abriar elas no t5jdas, en general.
Operacer da maquina para abrr, lmplar y mezcir bras.

Ofcal da nitura

Soreador
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igenifear los probismss relstivas 3 Is caldad y 3 sus causas de forms corrscts
denir da los limies da responsabiidad ssignados

~Colaborar en la descarga da la materia praparada y blanaueada y en su Fansporte
nasta s zonss ce sstscionsmisnto seAslaas.

~Colaborar en Ia lmpieza y & mantenimienta preventivo y correcio de Ia maguinaria
'y del éres de rab

interpretar los simbolos y normas de seguridad de las méquinas, uizando s
Slamentos e proteceion persansl de scuerdo can €l protoeolo d seguricad ce
riesgos laboraies.

-apicar los crteros e minimizacién del consumo de agus, energia, productos.
quimicos.

~Comprobar a cancordansi, medisnte musstrss de referenci, entre las mataras
lexties atsdss y 13z especiessionss programadas. en los procescs ce
preparacion y Blandueo.

~Comparar visuslmente grados de blanco para evaluar la concordancia entre &
slanca otanide son 8 programado.

4: Cotsborar en I raslzacién ce Is tinturs n instlscionss or sgotamienta, Spicanda (o5
iteros generaies de segurdad y proteceibn aboral
(CE4.1 Analizar Ia foha tiorica y Ias Insiuccionas de preparacin oe los bafos de fitura
de s materias textles por o istema de agotamiento
G242 Pariopar en 1a reslzasén os la tntura o materas textlss por ol Sstema de
agotamiente:
“ayudar =n I pussts 3 punta de Is miqun de fiturs por sgotamients,
omprobando ! estado ce lmpieza, carga de rabalo y disporioiidad
“Ayucar en a prepsrecin g lo% b, somprobanco s orden ce mezsi y (a5
accionas mecanicas que corleve 3 raslizacién toica defiida.
“Locaizar y ransporiar hasta pi G méquins las mteiss exties < trstar
Cotabarsr an s sarga de s maters ext £n a maquins,
Cincorporar s isoluciones nacesarias para s raslzasién de ratamiento G ftura.
Programar y siustar fos parimetres ds Iss maauinss segin I0s procedminios d
rasso incicacos en a fiha téenica ce procuecian
“Realizar o proceso Ge Entura por sgotamiento, segn ol o de matera a tatar,de
forms ordenads, en i tempo previsio  de scuerdo con Iss instrucsiones ce ls
foha thonis.
~Ontener musstras de matariss &n proceso y de los baios de watsmienio, &n fox
empos prefjados. en conciciones de seguridad.
“Resizar ia Impiaza ce ez miunas & insilscones produstias cantrolando
Consumo de agua, prosucios quimicos y u vertido
idenifoar los probiames st 3 I3 caldad y & Sus causas de forms cormscts
dentr ds los imies d responsasiicad ssnados
~Colaborar an la evacuasin oe Ia mateia procesada dese Is méauina asta las
onss de sstacionamants safalsdss,
~Colaborar en 1a limpieza y ol mantenimiento preventivoy correcio de Ia maguinaria
el éres de rab
interpretar los simbolos y normas de seguridad de las méquinas. uiizando los
Slamentos e proteceitn persansl de scuerdo oon & protoeolo d seguricad ce
riesgos laboraies.
“Apiar los orterios e minimizscin del consumo de agus, Snergia, prackctos
uimicos en todo el proceso produciv.
~Comprobar 1a concordancia enie Ias mateias texies Sniadas y las musstras de
aferenca s miar

C5: Colaborar en Ia reakizacién de Ia tintura en instalaciones
Aol S/t et g I i tcatis b

icontnuss y continuss
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CR23 Las operaciones de sbiandado, esmerisdo, rebsjsdo en seco, molad,
desempalvado y recoriado se reslizan comprobando el facto, ljado, espesor
Susenss ds pariculss supericiies, sansado. enirs otrss. 3 fn e sonsagur lss
Sspecitcaciones cel producio fnal.

CR24 La manpuacén de lss i

y proteccién ambiental

CR2S Las mociicsciones ce Is programscin, previamente sprobadss. se
Gomunisan segin procedmenos estaiecas por 3 smarsss

5e reaiza cumplendo Ias nomas de seguridsd

RP3: Realizar Ias operaciones de humectado y batanado de pieles pravias o scabado, a
fn de sonssgur Is cabad pravita, en a3 condeionss ca seguricad y preteseion
Smbienia sssbiecicas.
'CR3 1 Los vratamientos de humectado y batanado se reslizan en a5 pigmentadoras
4 otras miquings sdscusdss 3l atamento, conforme s Ios horaros programades
Segin s comecta inerpretasién d fas fcha toica
CR3 2 L limpieza da mauinas @ nstalacionas producivas se realza conirolando ¢!
consumo e agua y vertdos, seain o procedimientos de a empresa.
CR2.3 Los parémeiros de Ias micuinas y psiolss (sresién del s abertura ce lss

Seaulss velosdad) se programan  isan segin prosssmani ce.¥abaio

CR3.% Las piles selecsionadas sin imperfacsionss se incorperan 3 las maquins
correspanciantes, sagn a programacion estabiecida

GR35 Las afteraciones de I programacin se comunican segtin procedimisnios
establecioos por 12 empresa.

RPa: Reslizar o mantenimient de primer rivel,  fin de eviar paros o resstablecer
produccion
CRA1 =1 mantenimisnto de equipos e insiramentacion, se reaiza feniendo an
cuenta s documentacién tcnica y los procedimienios establacdos por Ia
empresa.
(CRA2 E mantenimisnto de primer nvel se reaizs sin perugiosr a pezss, sensares y
s slementos. no mplicados en o mantarimiento
CREZ Lss aicones ca mantenmento se resizn interfriendo ko menos
posini en a produceisn
ZRss Tss ‘medencias e resushen con sl minimo caia de s pies
estsblsciands (as condiciones normsles d funsicnamisnto
CRA5 La Impisza de maquinas y de instalaconss. productias se reaiza y se
Supsriss segin los procadimisntos de I3 smpresa y sontrolenda i consumo de
agua y su verido.
CRAE Las nacasidades de manlerimiento que sobrepasan Ias responsabildades
asignadas,se ransmiten con pronttud 3 parsonal respensasle.

RP5: Actuar segin i lan da seguridad y salud de Ia smprass.llvando 3 6350 sociones
preveniivas,correctas e meora al nivelde sus atibuciones.
'CRE.1 £ plan de prévencién ds riesgos se merareta consctsmente, idenifisano os
derachos y deberes del empleado y I3 smpresa. s iesgos laboraies y medios de.
proteccion
CRS2 Los squipos y medios de prevencién se identifcan y se mantenen
operaiios.
CR53 Las 20nss e tabslo y de almacén se manienen
impieza.crden y sequrdsc:
CRA 2 £ entrenaminto perédicn en planes de emergencia o situacionss de peigro
52 mantiens con actuaciones personales acordes con Una actiud aciva y oSG
aue refuerea a seguridad.

condionss e
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- Técnicas de manipulacien de patrones.

- Apicacin de variaciones para obiener formas y volimenes.

- Auste, holguras y apiomos (pisados, pinzados, fruncicos, pligues, volantes,
conformacos)

- Documentacin técrica.

- Fichas técnicas de cespiece de modelos

- Fichas téonicas de cesarrol e patrones.

~ Fichas técricas de patrones de modelo.

- Archivo de patrones base y de modelos.

- Fichas técnicas de mosicaciones o correceiones del prototio.

~ rchivo de colecgiones.

- Verifcacin y anliss de prototpos.

- Elaboracion de prototpos: tscnicas, equipos,  ties.

* Procesos ce confeccien ndustra.

- Confeceién de prendas exeriores, interores y prendas de pil o peeteria. Tioos.
y caracteristicas

- Observacion de a siaboracién y prueba de! protoipo yio giasla.

- Deteccién de deswiaciones yio anomalias estétias y de confecin

- Determinacién y correccien de las posibies correcciones de! proofi.

- Documentacien téenica especifica e [as correcciones y afinado e patrones.

- Correcciones en os patrones aue carresponda.

- Eiminacién o afacido de partes de los componentes e patrén

~ Verificacin e las cortecciones y afinado de ios patrones

* Verifcacén de las especifcaciones del mocelo y secuenciacisn del proceso de.
confeccén.

. Principios y técnicas de escalado

- Referencias itemas y externas ce identficacion de! patron

- Pincipios y sstemas de escalado.

2 Puntos de escala

- Determinacién de la posicion ce s punios.

~ Proceso de despiazamiento de s puntos.

~ Técnicas de incrementos de a tala de un patrén.

- Diagrama de proporciones.

- Técnicas de modifcacion  retoques de patrones para talas especiaes.

° Talas base y tallas imites

- Detemminacion de talls base  limtes en funcién de! segmento ce poblacin,
conformacién y edac.

- Factores que influyen en Ia efecucion del escaiado: elasicidad, dreccionalicad,
casado de dibujos, orosor de la materia prims, tolerancias del pairon.

- Varacién e las proporciones de cada componente.

- Proporciones fjas y variables de caca componente.

- Concorcancia de os patrones escalados.

- Procediientos de escalado en vrtud e Ia tiologia del articuo
- Eauipos & insirumenios de escalado:
- Convencionaies e nformticos.
~ Documentacion técnica general requerida en la industiaizacin y escalaco

e patrones de artculos en text el
- Procsdimentos de la empresa.
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Reslizsciones profesionales y criterios de reslizscion

R 1:Interpretar fishas téonioas y de prosuccién de hiatura a i de orgarizar o abafo.
CRI.1 Lss opersciones (speriura. esiaje, peinaco..)y o procucto se reconacen con ls

Gorrects ntarpretaién cé Is s tacnics
CR12 La salscoion cel pracacimiento (ities. herrsmientss. materss primss..). €l
proceso y la organzacién del rabajo se Kenifican con la neroretacién de Ia fiens

RP2: Programar, ajusta y resiustar los squipos y las miquinas, 3 fn ge prepararias para
prosuceién da hiatura.
CR21 La preparacién de las miquinas y sauipos de apertua, mezcias
homagenizacién y Impiszs 5 reslzs de Scuerd con 1 foha ticnica y &1 sstada real 45
I3z foras.
CR22 La preparacién de las miquinas de obtencién de nspss se resiza segin fichs
téorics y estado realde a matera prima
CR23 La preparacién ce Ias maauinas y equipos da abtencién de cinias (manuares
cgilss, mecheras. ) se realiza sagin Ia ioha técnica y estado realde 1a materia i
(CR2 % L preparacion de Ias maquinas de producaibn Ge o (aro-cursor, open-end ) 5o
reaiza de scuerdo con la ficha tecnica y o estado real de Ia maris prima.
CR25 La preparacén da las maauinas de acabados de hio (enconado, reunido
torcido y scondicionado) se reaiza segin la ficha teonica y ol estado real d Ia
mataris pima.
CR25 Los parémetros da lss maquinss se resjustan segiin necssidades de produaciin
CR27 Las akeraciones de Ia programacion = comunican segin procedim!
establecicos por s smpress.

RP3: Reslzar y controlar el Sesarolo ds la producsién ssignada, asegurando o éoimo
funcionamisnto de os medios de produccény sl o de materales
‘CR2.1 La procuscién de laz dstintas miquinas s6 comprusba de manars sistemites.
controland el fujo de materales y el sncronismo de la produccion de las dstintas
maquinas
CR3 2 Las cargas de trabajo en cada maauina se reasignan y sinoronizan segin ijo
yio ncidanoiss ce s produceén
CR3 3 Las materas, producios y mquinas se manioulan oon cierios de sequridad.
CR32 La caicad y cantdad de la producoion se cumple segin Ias Insiricconss
objetvos establecicos.
CR2S Los proviamss de caidsd se identfean comsctaments denro de Is
responsabiidsd ssignada, famano Iss medidss corecies oporunss; squelss qus
Sohbrepasan su compeanci. 5 Hansmiten sl parsonal esponsasie

RP4: Realzar &l manterimiento de primer nivel de maquinas, 3 fn de eviar paros o
restablecera produocion
CRA1 =1 mantenimiento de squipos e instumentacién, se reaiza en base 3 Ia
documentacin técnica y siguiendo los procedimienios establecidos por 3 ampresa.
(CRA 2 Los fallo de los equipos se dagosican correctamente.
(CRA2 Ls sustiuoién ds sementos averados o desgastadas restablscs las condicianes.
normales da funcionamisnto de foma segurs y stz
CRA 4 Lss noicencias 58 raparan con minmo dao de s materia fexi, restableciendo
a2 condicionss nomaas ds funsionamisnto
(CRA5 1 mantenimisnta ce primer nivel no debe perudicar 3 piszas. sensores y otros
lemenios. o implicados en diho manerimients
CRAS Lss scc.ones ce mantenimianto 52 reslizan interrianda o mencs posile
prouscién.
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CE2.3 Comparar visusimente Ias pieies para Is concordancis ents o resultados
btenidos y I programados.

C3: Analizar las medids c seguridad y G prevencidn establecidas en Iss operaciones.
previas al acabado de las pises.
CE3.1 Inrpratar fos crariss genraes de sequricad y protessién madioambisnt! s
1a maripulacibn y aimacenamiento de los productos quimicos ulizados <n 105
ratarmientos pravios 1 acabado da ls pises.
CE3.2 Desorior los requermientos de les dress ds rasso y los prosedmisntos pars
Su preparacién,lmpieza y manienimiento.
(CE3.3 Partapar en ls clsboracién y seguimiento da los protocolos da actuasién ante
ias_posinles incdencias y smergencias que pusdan sucedr en Ias dstinas.
Sy rns da e
(CE3.4 Ecpicar los requeimientos de primeros aurlos y rasiade de accidariados en
diferentes supusstos de accidenies en Ia preparacion de producios, Sisoluciones,
isiones, durante s procesos previos 3l acabado y 1as operaciones mecinicas.
respectvas.

Contenidos

1. Mantenimiento de los equipos e instrumentos utiizados en los procesos de
preparacién de disoluciones.
I Crieros de mantarimiento
« Marual e mantenmisnto
© Fichs ds mamenmient.
+Controlde os rabsjes de mantenimienio.
- Procedimientos ge verfcacian y ooniolda s equipos  instrumantos
- Uimpeza y mantenimienta da Ios squipos. nsalaciones y 20na d frabai:
" Controldel sstado ce los fros.
Contro de niveles ce uoricscion y engrase.
Limpieza de cubetas.racipientes, sisemas de guia y squipos auiiares
Minimizacién cel consume dz 3gus y snsrais
Minimizacisn del consumo de productos de fmpieza

2. Control de calidsd en los trtamientos ds preparacién ds lss pisles.
- Comparacin visualy ticl anire a5 muesias de referenci y 35 slaboradas:
+" Grado ce viando,
Kivelde uniformidad de arado de blance.

(Grado ce humacad
Detessién de dstectos
Mesica el grosor de fapis!
Conocer y detecar las posiles no conformidades que puedan producise:
Permanenzs
Ko permanentes.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES Y PIELES.

Cadigo: UF2sdz.
Durscién: 30 norss

Referente d competencis: Ests unidad formatia se corrssponde con RF5.
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‘Operador-prepsracor de mezslas y de pesar en laboratoria de taneriss.
Operador ce mquinss pigmentadoras ce piles

‘Operacor ds miquinss ce sbrilantar, charolar, i peis.
Gperador de méquinas e rebalar an seco y esmerar piles.
Operacor ds miquinss sutomateas y manusl e slavar pees.
Clasioador de pees.

‘Operacor ds maquinss de plancha y rensa en continua G piles.
Gpsrador de maquinas de med piles

‘Operacer ds adosenar, empaguetar, embalar y reractar iels.

Duracién de 13 formacién asocisds: 470 horas.
Relacién de médulos formativos.y de unidades formativas:

MFQ191_2: (Transverssl) Quimics splosds sl proseso de curids. (100 horss)

+ UF2877. Praparacibn de Ias disoluciones para el tfido y
noras)

+ UF2875: Verficacién de Ias solucionss de tintura y engrase seqin oterios da calidad
(20 horas)

MF0287._2 Prosesos orevies 3 acsnado de lss s, (130 horss)

+ UF2873: Gontroly procesado de las ises para su posterior acabado. (70 horas)

+ UF2880: Verficacén de ias pieies en ourso segin otarios de calidad. (20 horas)

© UFzess (Transverss) Frevencén de nesgos lshorsks en procesos de
Snnooiacimients da mteras xias y picles. (30 norss)

MF0285_2. Proesos d scanado de ss pieies. (130 horas)

+ UF2881: Operacionss de sssbada de s oiles. 70 horas)

+ UF2882. Verficacién de a5 isies acabadss sepin creros de caigad. (30 horas)

© UP2eds (Transeerss)) Prevencén Ge resgos lsboraks en procssos de
ennobiscimisnto de materias sexies y ieles. (30 noras)

MF9585_2: Clasfoacibn de peles acabadas. (30 horas)

grsse e pieies. (10

MP0S50: Madulo de pricicas profesionsles o laboraies de Acsbado de pielss. (20
horss)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competeneia 1

Denaminacién: PREFARAR PRODUCTOS PARA LOS TRATAMIENTOS DE LAS
PIELES,

Nivet: 2

Cédigo: Uco1e1_2
Reslizssiones profesionsles y eriterios ds reslizzcién

RP1: Interprear las fichas ticnicas y de produccién para organizar ¢l tabajo de
prepsracn Ge productos paraIos rstamiantcs da piales
CR1.1 Los procuctos y consenirasianes 3 uizar s reconacen mediante s corr
infarretacien ce a fina téenica
CR12 Las méquinas. producos y pisies s dentfican con Ia correca inferpratacién
eI foha éerics
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6. Manipulacion de productos quimicos y disoluciones uflizados en la
preparacion y intura de fibras naturales.
- Productos quinicos y disoiucionss:
- Agua. Acidos, bases y saes.
- Fladores, tensoactvos, encolantes, enzimas, entre olos.
- Productos audlares.
~ Etquetado de fos productos quimicos.
- Simbolos oue se utiizan en la fiquetas de 03 productos quimicos
 Fichas técnicas.
- Crterios de conservacian y manipuiacion de productos quinmicos.
- Nomativa.
- Apicacion productos especifcos
- Manipuiacién de los productos:
- Disoluciones y formas de expresar a concentracien.
~ Disolucién de colorantes y producios auxliares
 Tintora
- Tratamienios posterores.

7. Mantenimiento_de maquinaria y utiizacién de las normas de_seguridad
personal y ambiental de aplicacion en empresas o insttuciones dedicadas a la
tintura manual de fibras naturales

- Manual de mantenimiento de las méquinas y equipos. Estugio previo.
- Tipos de mantenimiento:
- Breventivo
 Corectvo
- Procedmientos y técnicas bisicas habitales.
_ Operaciones e mantenimiento de las maquinas y cauipos:
- Montaje y desmontaje
- Lubricacin y impieza.
- Requlacien, ajuste y programacin
- Normas ce sequrdad y ambientales autonémicas, nacional  infemacionales,
relacionadas con el secor.
- Normativa de sequrdad en el sector.
- Normas ambientaes intemacionales, nacionales y autonémicas.
- Equipo de proteccicn indvidual
- Bata, mascarla, quanies.
- Sequndad y saiud de apicacién en las maquinas y equipos.
- Riesgos.
 Medidas colectivas.
 Medidas indivduales.
- Controlde los medios ce proteccién y comportaniento preventivo.
~ Riesgos y sus correcciones:
Valoracién de riesqos.
‘Aportacién e correcciones.
- Normas de eliminacién e resicuos de productos quimicos de titura manual
il
Normativa vigente.
Ventajas & inconvenientes.
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condicones amisentales necesaras en o transporte, ¢l tiempo de enirega, a
demanda, los acuerdos de reposicion, y distioucion iversa, para responder a las
necesidades del clente. 3
CETE Describr Ios procedimientos de negociacién precsos a fin de atender a
disrbuciones de producios mportados en texi, iely confeccion, los cuales deben
Ser tratagos, fenendo en Cuenia las Caraiterisicas y croimstancas de @
{moortaciin, fechas y necesidades de aimacenamiento, para mantener i equiibro
de flyps, enire recepeicn, amacenaje, y expeicon
CEA.7 Mienifcar y expicar 1a docymeniacion necesaria de acompafamiento en la
resepcion, amacenale y distibucén, como fichas de products y albarancs, enire
oiros, para asequrar a azabiicad e la expedicin o enrega de 05 productcs en
i, pily confecin
CE1 Analzar la capacidad de fexibiidad y disponibidad de recursos propio, efre
105 canales de distibucion indicados, =1 un supuesto de distibucin de producios en
‘et piely confeceion, y justifcar u leccion.
CE13 En un supuesio pracico, debidamente caracterzado, elegic un canal e
disirbucin con sistemas de aimacenaTIEnto, en funcon del pian de produccen y
‘comercializacién de un progucto en textl el y confeccién
dentfica a documentacian de acompafiamiento
~ Dferenciar la canfidad de undades del producto.
Concretar a fxibiidad de respuesta e a empresa d fabrcacion
~ Bigencias en relacién a recepeion, amacenie, y expedicen.
Diferenciar, on su caso, aimacén d prenda colgad.
- dentficar la foma e preparacén, presentacin, consenvacion y.
manipuiacién ce! prodco
- Bxigencias ce dstrbucién el producto
En'su caso, condicines ambientales del ransporte.
~ Negociarlas eniregas de producio en cuanto fechas y demanda.
Exigencias ce reposicibn y en su caso, disirbucin iversa
~ Generar a documentacién necesaria &n soporte isico 0 digtal.
Registar y quardar a informacién uizada y generade.

C2: Aplcar téericas de seteccidn del medio de transports y control de fos movimentos
e productos en text_ piel y confeccion, y su preseniacn para cumpir los planes ce
produccion y comercialzacion de a emoresa.
"CE2.1 Explcar y desciibr ol movimiento directo @ ndrecto de procuctos en text, iel
© confeccién, en reacion con las caracterisicas del ransporte, distibucin
intemedia y fina, asi como, distancias y Gempo previsto pera satisiacer las
necesidades del clene. ) -
CE22 Idenificar los medios de transporte que se uiizan -aéreo, maritmo o
{erresire- en funcion ce la distancia de procedencia-enirega y Ias caracterisicas e
105 productos en text, pel o confeccion,teniendo en cuenta la caliad del servico y
1as fechas ce entregas acordadas o previstas
CE23 Realizarcalcuios de coste del transporte de productos en textl, piel o
Gonfeccion. en funcion de.las caracteistices. G volumen y peso Ge /as CArGas,
distancias, tempos de enirega, de precos ¥ senicios oferlados por empresas O
plataformas logisticas de dstibucion.
CE2 4 Expicar Ia planifcacion y cooxginacién de los medios que infervenen en o
Gonirol del ransporte Ge producios en fexl, Dl O confecdon, asi como 108
aimacenajes, operaciones infermecias necesarés y ¢l cumpimiento de [a nomativa
Vigents, para responder a  cemand ce s cliertes
CE2.5 Dierenciar canales e informacin y comunicacién disponibes y fiables para
ol Seguimients de los movmientos ce productos en text, pie o confeccion a fin de-
‘ograr a razabilcad esperada.
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CE4:32 Establecer la secuencia de operacionss  condisines de cada fase para
astablecer ol comrecto reglaje de maauna
C<.4 Datactar Iss saaies & mormacibn ca contrl smitidas por l0s equizos
detectando posives anomaias e Gentfando sus posibles causss, a fn de sotuar
Soore los érganos de conrol sdesuaos, son a finaldsd Ge abtensr 13 tais 1o tsics
2o ! vel ce caicad previsto
(G5 En un caso précien ds fabricasién y controlce alss o tejdas:
- entiica los ites. heramienas y miquinas (abrdora, cards, napadrs.
purzonadora y ovas) que 5@ van a uizar
- Decucr Ia secuencia de oparaciones para Ia obtencidn de s fla no tejda
praviaments disefiada
- Compronar o regiae de las mguinas (Carda, napadora, punzonadors)
- Oblener 2 mussira defea o fajda c forma establecida
_ Conrolar parimetros y Ia sacusncia de a5 operaciones 3 reaizar
T Rasiary sjustar s o ce s produceién
© Varficar ia caidad celproduct obiaride.

Contenidos

1. Proseso general de fabricacién.
= Proesos de consaiidacion: sistemas fsicos, quimicos y térmicos.
senciada las operaciones para a fabricacién de tlas no tfdas.
© Prosedmentos ds consoldacién: batanace, retracsian, sncolado. punzanada y
- Produstos sudiares.

2 Parmatros del proseso de telas no tejidas.

T Composicin de fbras emplaadas en procesos da fabricasion de felss no tefdas

~ i y nimero da velos y napas ampleados en el proceso de fabrcacién de.
o3z no tjcas

- Descrpeién y medicién del peso por unidad de superiie y reguiaridad de las.
s no tjcas.

- Espesory compacidad de las telas no tejds.

T Contenice de procustos ausiiares en s fia no tej.

- Figroscopiicad e a5 feas no tejdas, permeabiicad I s y a1 sgua.

~ Prosedimientos de cilulo oe parametros oe produto.

3. Teonologias para a produscin de telas no tejds.

 Punzonado, caracterstcas ganerales dal procaso y esauems de funcionamianto.
de 1= maauin de punzonada

- Enralazado hidraulo, caracterisicas generales del proceso y esauema de.
funcionamiento de la maquina de produscién de tslas no tejdas medante
erirelszaco nridico

- Aitay, caracirisicas generales del proceso y esquema de funsionamiento de fa
mquina de formacién de tlas no tefdas mediante achologia aiay.

4 Miquinas e instalaciones de Ialinea de produseion de tlas no ejidas.
¥ Caracieisicas ganerales y Ge funcionamiento ds los wanes Ge consoldacién
para a produccion de teas no tejdss
- Maquinaria de producsén de telas no tefdas: Batanes. Teleras. Aspersores
Carsciristcas y suste
- Tinsiss ce poimarzsdo. Tineles de ssesdo. Caractarisicss y i
T Fietas. Gasadorss. Consdares. Carsciaristons y suste.
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CE7.5 Descrnir 1a revsibn que se usa en i acabado del calzado oropédioo en
relacén oon una supuests ayuda técnica y preseripcén facuiata,  fn Ge que
respond s lss caracersicss e caldad y sspecios globses de comodicad. confrt
Feinidad, spariencia y solidez 3l uso recogidos an I3 foha tenica, y &n 3u 2350 13
dateceiin o= igin cafecio

CE75 Explcer los falos qus se pusden presentar en i calzado 3 madds ¥
ortopécios, _ &n s caso expresar s souionss oars su reparacion

CE77 Ienifcar as formas de presentacién del caizado 3 mecida y orcpéelco para
su_ enirega l lenielpacente

7.8 s cszado s medids ds mods u ortopédicn

C8: Paricper en tos procesos de abajo de la empress, siuendo Iss nomas
niniongs esatiecosan o arv o tabse
‘CE8.1 Comporare responsabements anks & s relaciones humanas como & os
Gabogos s ratzar
CE5S Raspate o prosadimienon y noms del st e tatio
CEa's Emorander con digancia 1as 1ress sagin Ias meiecones recbids.
atano e aue s e 5 i e b de & mpress
(G254 Itagaree & oz procesos i producean del e g e
2B o o oot o sominiaain ssabecioss.
CEa's Respata an fodo momanto s madkass g prevencién de riesgos. sak
Ieborsy precsin ool mes amoiae

C5: Analzar 1a ey de Prevencién e Fsgos Laboraes, paa apicaria concretamente
casa puesta de wabslo.
CEA1 Imerpretar y spicsr comectaments 13 ley de prevencién en &l pussto d
tavap
CE92 ienicary usa ios equipos de protaceién individualen cada operacin.
CE93 Adaptar y ajusar 12 maquinara  1as condciones ergonémicas requeridas
para cada sperarc
(CE3 £ Marianeras superfcies y espacios de absjo en perectoorden y mpieza.
GE9'5 Conooar ol mod 6@ actuacien sagin ! pian de Smergencia de s empresa y
los crtrios de svacuasin
GE9'5 Canocery sctua sagi ol prooselo de primsros audios

Contenicos

1. Operaciones de adaptacién de hormas para calzado 3 medida y ortopédico
Woldeds de hormas por sdcin o susiaosn.
Freparann y Solcacien oe sstso. fors de v, resinss, ascayola y orss
Técnicas de moldeado,racfioads y sfnado. Parameros.
Acabaga il e hamse,

2. Aplcacién de los planes de prevencidn de riesgos Iaboraies en Ia fabricacisn
e calzado 2 medida y ortopédico
Nomas de seguridad y ambertal.
‘Segundasy s o Splcasin an las micuings  s2upos.
Dispositvos da miauinas paa a seguridad aciva
Acodantes mas comunes en a5 miquinas ce fabrcacion de calzado 3 medida.
Equpos de proteceién parsonal.

3. Técnicas de corte de materiales para Ia fabricacion de calzado 3 medida y
ortopédica
‘Eaencioy posicionado e tsdo el y otos materies.
Disirbusion y marcado de patones sobre los matariles.
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3. Operaciones de planchado intermedio en confeccién a medida.
- Tipos ge pianchaco
« Praro.
+ Conformado.
+ Termofjaco.
+ Vaporizado y afsado,
- Procedinientos de planchadb.
2 Parimetros ce planchaco:
+ Presién.
+ Temperatura.
+ Tempo,
* Vapor
+ Enfriamiento.
- Comportamiento de los materiales y requisios especiais fren al planchado.
~ Mesas de planchado
- Acossonos de pianchaco: mangueros, aimohadilas y olros.

4. Normas de calidad de ensamblado a maquina de vestuario a medida en texti.
=" "Normas de calidad en e cosido a maquina, en funcian c:
+ Materides utiizacos.
+ Tioo de costura o acolchado.
+ Tipo de méauina y accesoros.
+Especifcaciones de utlizacion de la prenda.
- Nomas de caidad en las operaciones d planchado intermecio en fa confeceidn a
meica, en funcion ce:
+ Materidles uflizacos.
+ Equipos de planchad.
- Resolucén de incidencias.
- Estudio de diferentes prendas confeccionadas para deferminar.
+ Secuencia de operaciones o st de fases.
+ Waquna y accesoros utizados.
* Tioo de puntada.
* Weoras a apicables para optmizar la sect

UNIDAD FORMATIVA 3

ia de operaciones.

Denominacién: TECNICAS DE ENSAMBLADO A MAQUINA DE VESTUARIO A
MEDIDA EN PIEL.

Codigo: UF2815
Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se_comesponde con la RPS y
parciamente con la RP2, RP4 y RPE en'o referco a i confeccion a medida en piel

2 fes  criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas de confeccién a medida mediantz  ensambiale a maquina de
prendas o ariulos de vest en pie
CE11 Explicar tipos e ensamblaje en funcén del tipo de unicn, medos y
materiies.
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2. Materias y procesos en piel y cuero
Piely cuero
" Glasiicacion segin Ia naturaleza y carac
_ Detectos de las pices.
- Hitologia de fa piel
* Partes de una piel.
* Frocasa de curtdo,
- Clasiicacion de scabados de as pisles
ldentfcacién de pisles y cusros segin los procesos de fabrcacién
ratarmientos.

ristoas. Tipos de pieles.

3. Manipulacién y lasifcacion de pieles:
Manioulacion y casiicscién de pices.
Clasifsac.on comareis e fas peles por sus caldades.
Comparasidn anire medidas intemasionsies ce 1 peles.
Aplcaciones de las pises segin sus caracteisticas 3 diversos arculos.
Defactos dal prosesa ds astensién cé os dversas scabaos da pisles
Procadimientos d conservacién. Limpieza y mantanimient de a5 pses.

4. Organizacién del proceso productive:
‘Orgarizacin oel process productiv:
= Wétosos de rabao
© Sistomas de organizacién laproduccién.
© Sitemas ce fabrcsoian an funcin ! st
~ Etapas el proceso de fabroacion
- Disgrama de recorido.
Sistemas da numeracién dal cazado.
Gaizado y arfolos de marouinera:
= Catzada para caales. ssfors, nfanti, beb. espaciaies y de seguricad.
© Aiclos Ge viaje y bolsos, pequeRa maroquinera, estucheria y
guarniioneria
- Adornos, forituras y complementos ausliares wilizados n ol calzado y
Descomposisian d un producto en sus components.
Patrones componentes delcaizado o un atculo
Caractaritcas que determinan el confory 1a caldad Ge los istinos arlcuos
acuerdo con su splacién o o
- Verfoscién d snicuis.
Fiscopiar informacén téenica necesaria para s faricacién del arculo

Criterios de scceso para o alumnas

Serin los sstsbiesidos an el arfiolo 4 del Resl Decreto qus raguls o ortfcado de
profesionsidad ds fs famis profesionsl sl us scomasfia axi anexc.

MGDULO FORMATIVO 2
Denominacién: TECNICAS DE CORTE DE TEJIDOS Y LAMNADOS
Cadige: MFO1RS_2

Nivel de cuaificacion profesional: 2

Asosiada 3 1a Unidad ds Competencis:
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- Amacenaie de productos téxicos y eliminacién de residuos.
" Estucio de las fchas fécricas
* Nommas de efiminacion d residuos de embaajes y producios.

4. Elementos bisicos de gestion de la prevencion de riesgos
- Organismos pibicos felacionacos con fa Sequridad y Salud en el Trabajo.
- Organizacién del rabajo preventiv: rutinas' basicas.
- Documentacién: recogds, eiaboracin  archivo.

5. Primeros ausilios y planes de emergencia
- Emergencias y primeros awsios.
- Tios de accidentes.
- Evawacién prmaria del accidentado.
© Primeros aurdios.
© Socorismo.
- Planes e Emergencias
- Stuaciones de emergencia
- Planes ce emergenciay evacuacién.
' informacibn de apoyo para la actuacicn e emergencias.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE PREPARACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS PARA
'SUCONSERVACION Y RESTAURACION

Codigo: UF2845
Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con fa RP1

‘Capacidades v crterios de evaluac

C1: Apicar técnicas de_preparacicn ce tapices y afomoras para la restauracién,
iminando forros, protecciones, sistemas de susgensicn y aniguas inervenciones.

CE1.1 Recoriocer sistemas aniguos de_reparacién y restauracion de iapices y
alfombras teniendo en cuenta a informacidn ce orgen, momento Nstérico y aspeto
CE1.2 Expicar fos sistemas aniguos de foracos y suspension ds tapices teriendo
en cinta la informacién e orgen, momento Histérco y aspecto
CE1.3 Describi las operaciones unitaras y su secuenciacion para la siminacion de
foros, protecciones, ssiemas de_suspension y feniendo presente antiguas
intervenciones realizadas en los tapices.
CE1.4 Describir fas heframientas y tles necesarias en funcén de las operaciones
ue 5e deben realizar con habiidad y destreza sobre a affombra o tapiz
CE1S A parrde un supuesto praciico, debidamente caracterzado, d
de forros, proteccionss y sistemas de suspensidn en un {apiz para festaurar

- Comprobar las caracterisicas que presena e tapiz

- Preparar, cisponer y acondicionar o tapiz para acluar sobre ¢l mismo,

- Locaizar'a zona donde debe actuar.

- identifcar la secuenciacion de operaciones en funci de as especiicaciones

dadas.
- Preparar los fles y heramientas necesarias, y mangjarias con habildad y
destreza
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CRA.1 E1 plan de prevencién de riesgos se interpreta y se spics comectamente,
dentiicando os dercnos y deberes del emplesdo y I empress. o3 riesgos lsborsies y
medios de proteccién

'CR82Los equipos y medics de prevensién se dentfioan y e maniienn cperstivos
(CRA3 Las zonas de trabao y Ge aimacén se mantenen en condiciones de mpisza
ordan y sequrdac

(CR84 Bl refuerzo d as condiionss de sequridad personal y amivenal se consigue.
501 uns patipacién 3ctva y posiiva &n os Alanes da snenamianta penscisos

Contexto profesions!

Medios de produccién
Maquinas: batanes, calandras, perchas, tundidoras, esmerladoras, prensas, decatzadorss.
fumbler sanfor. anre otss. Instlacionss y equipcs pars s lmsiezs ce miquinas. Amacén
e produsias. Equips informati. Equipos ce profeceion y seguidae. Equipes de protacoien
incivdua.

Productos y resultados
Arculos tevties (1fdos y prendas) sin acabar. Ariculos fxtles acabados.

Informseién utilzad o generada
Uizada: Fiohas téonicas. Ordenes e produecén. Hojas da ruta. Procedimientos de trabalo
Procedimientos da caldad. nstrcciones da Iss miauinas. Manuales de manienimiento ce
Ias miauinas. Insircciones para a prevencién de resgos sborales

Generada: Documentacién para ol seguimiento de Ia produscién. Trabsjo realzado.
Rasitads ce saiad

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MGDULO FORMATIVO 1
Denominacién: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA.
Cadige: MFaTE0_2

Nivelde cuaificacién profesional: 2

Asociada a 13 Unidad de Competencis:

UC0180_2 Reconoser materias y productos en prosesos fex
Durscién horas: 80 horss

Capacidades v erierios de evaluscién

C1: Daseribirlas ifrentes materias texiesy sus dfrenias sstados de slaboracién.
(CE1.1 Interpetar por procedimientos sencilo las materas txtles
CE1.2 Dascrinr las caracteristioss y propladades de las materiasy productos taxties.
(CE13 Descrii Ias dferentes formas en aue se pusden presentar o5 productos fextles
(oG, painada. h, nado,tejo. na o ..
CE14 Reslzar s toms e muesias incales. represeniatves ce 3 partds, para srchiva
¥ comparacién con las musstras finles y corroborar Ios camios. raalizados por &
Srossso nteqral de manufaciurs ext





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt502.jpeg
CR4.5 La informacién obtenida, emitida o recibida se archiva y/o registra siguiendo la
normata ntera ce s empresa.

CRE.5 Los datos de Iss bases de catos se ordenan y cissifiean, camprobando I
Integritsg, segin ) rero mas adacuads S s nommSGin cus 52 G203 PrESEntar
CRE7 Las sonsuitss 5 Iss bases ce catos sobre texes tEencos <6 resizan con
crtros formales, y 5e presenta la Informacion resulanie esiucturaca de forma
Sicente

CRE 8 La actualizacién, Ia fusién, a anesibn y a siiminacién de regstos de las bases
e datos sobre textiss téonicas s resizan splanco con predisén Iss secanes
oportunas. guardando copia de a misma previa 3 a modifcacién.

CR&.5 Lss basas ce dstos 56 protegen axiablesienda todas Ios niveles e segurdad
ue ofrca I apicacién informates y aquelos 0¥ que establecs I3 normatva nferna
yxiema da s empresa.

Contexto profesions]

Medios de produccién
Pransa y revistas especiaizadas. Nusvos canales de informacién. Internet. Intanet
Corres cleciinico. Feras y eventos reiacionados oon ol secor. Programas infomateos.
de archivo y gesion de a nformacien

Productos y resultados
Informacin cetaiads ce a2 novadades an cuanto & nusvas apleacionss, caractrisicss.
Prosesos, magunara. ants oo, relscianada con ol camp 3¢ lod ftiss roncos.

Informseién utilzsd o generada
Utiizag: Inormsciin can espacifsciones téonicas de procuctos, normss de b o
de métodos sstablecos de los texies thonicos. Informsciones de Gpoiogi
caracierisicas, prestaciones y presentaciones de las materias primas. Procesos
productvos y maquinara. Procesos y producios de acabados, laminados y
Tecubrmantos ca los textles ticnisos. Documentacén casiicads, actusizads y en
disposicién e uso Informes técnioos

(Generacs: Informes ce las materias primas  productos de tertles técnicos de acusrdo sl
Srea e Uiizacion, PauIss Iicadas e SeUerEo 3 Ie5 MACASdAGEs aspeciiess GUE
demanden cada sector o las emprasas consumidoras.

Unidad de compstencia 3

Denominacién: COLASORAR EN LA EJECUCION DE PROVECTOS DE
DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS.

Nivel: 2
caaigo: Uc1242.3

Reslizaciones profesionsles y critrios de reslizseién

RP1: Colaborar en a seleccién los materiles a partr da las sspecifcaciones de Ia
ingeniara biica y g isefa pars s fabroacién del et tanice
"CRI.1 Lss fichas téonass el product 52 interprstan corctamene  fn de ssegurar
que se utiza 2 materia pima adacuada para conseguir s fonciones de text] Eonico
previstas, segin of érea de aplicacién de geotexilas, agrotextles, medico-higiénico-
Sanitari, naustria, ransporte, proseceian. ssotexies U obos.
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- Incorporar en [a prusba los accesorios y elementos que hay que itegrar en of
traje, verficando su funcionalidad y Uso sequro en escena,  modficanco su
ubicacin o sistemas ce sujecicn s es preciso.

- Venficar que el resuaco finl s= austa a os requerimientos el proyecto.

~ Cumpimentar Ia documentacion de! proceso correspondiente.

€2: Apicar técricas de ensambiaje finaly olros acabados de los companentes el rae.
CE2.1 Interprear las marcas de ubicacion y posicién de adomos y otos slemenics
de acabaco definicas en Ias pruebas, comprobando con la documentacion su
fiabiidad
CE2.2 Pianificar el tiempo necesario de ensamblle y aplicacién de técnicas de
‘acabados, para cumpir con Ios piazos establecidos de enirega de vestuaro.
CE23 Seleccionar Ias técnicas de apicacin de ensamolaje final, adomss y otros
acabados en funcion cel flempo y recurscs disponibles, de acuerco con los
requerinientos def proyecto.
CE2 4 Describ las operacines de planchado inermedio y final y sus apicacionss
més habituaes.
CE 25 fplicar técnicas de ensambiaje final y otros acabados en prendas de
VeStiano para ¢ especiaculo siguendo 1 sectendia de operaciones requerda
CE26 Preparar los equpos y accesorios ce planchado garantzando su
disponibiidac.
CE27 Seleccionar la técnica y equipo de planchado que se ausie a las
caracerisicas ce los materales y al resultaco requenco.
CE26 Plniicar o operaciones niemeas y alesde panchado para bfencr os
CE23 Apicar técricas de conformaco y acabados de pianchado atendiendo a los
maierales de las prendas y Ios fesutados requercos, cumpiendo con la nomativa
de seguridac
CE210 A partr de supuestos practcos, debidamente caracterizados, de apicar
enicas de ensambla fnal y oos acabaos
- Comprobar Ia disponibiidad de los recursos tenicos para efectuar las
operaciones final y acabados en o tiempo prevsio
- Preparar los componentes. necesaros para el ensamblaje final y ofros
acabados.
- Iterpretar las marcas y afinados seleccionando la tienica y materiales de
ensambiaj.
- Efectuare! ensamiblal previsto en @ orden pianffcada con segurdad.
- Comprobar que o ensambiaje ina y Ios acabados e ia prenda cumpien con
105 recuistos previstos preparando las mismas. para su a enlrega
- Cumpiimentar y arcivar a documentacian generaca.
CE2.11 A partr de supuestos practcos, debidamente caracterizados, de apicar
{&enicas de planchado de prendas de vestiaro de sspecticuio
- Comprobar la disporibiidac y funcionamiento de Ios equipos y accesorios de
planchado.
- Preparar las prendas y otros ementos para e planchado atendiendo af
matera y accesoros necesaris.
- Aplicara técnica de planchado requerida en cada caso con segurdad:
- Verficar Ia idoneidad del resuitado obtenic
- Las cintas para coigar e vesiuario se cisponen, en su cas0, para asegurar gue
las piezas no se deforman
- Archivar Ia documentacien generada en el cuademo de vestuario segin of
procedimiento establecico.
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Idenficscin de piszas. icustago.
Documsntscién tecnica. Fins ticnoss. Regisro d insidencias
Parimetros que nenienen en ol roceso 62 co.

4 Utiizacién y mantenimiento de mcuinas, herramientas, itiles y accesorios
pars I fabrisacion ds calzado 3 medids y aropecics

Mquinas de cori: jrss siicrioas y manuales, cuohilas y oirss.
Frensas  roqueles
Herramientas, pesas, pinzas de sujecén, piouetaador, perforador  oios
Miesas, instrmentcs y coeserios convencionles de core
Miaquinas de aoajar G y pcar
Frensas y scossorios par: fomar batonss, colocs ramaches, broshes o botanas
2 presien
Miquinss de grapsr.
Herramienias y 3ocesorics para el pegado. Tpos y aplicaciones.
Fagamentos y colas,sicanas y discientas: carsctarisicas, consenvaciény
sequicas en € usc.
Aczasorios: broshas, pata d cabra, rodilo  civos
Miquinas de coser ract, k223, e arasie. Tipos y apiacionss.
MiEquinas ca maldesr. rnbasar, montacs. et pegar planchar y s, Tiges
ycaracterstiss
Miquinas s y sooesorios de
Barco de frissje. Vaporzader.
Fistolsde fnte Procuctos oe istrey aiinas.
Miquinas auxires y ranspories.
Manisl e manienimientc
Minienimients pevertio y corectvo
Equipos de preparacin, sust y manterimiento cperatvo de miuins.

s, Tipos y plcscones

5. Cumplimiento de I35 normas d prevencién de riesgos aborales y ambientales:
Normas de prevensién de resgos.
Normsta oa segursd an s cisscién de micuinss, iies y suipos.
complementarios de core
Eemenios de seguidad mplisos en las maauinas ds core de ejdos
Eemerios extamos de seguridad (guanies meticos, gafas y otos).
Conciniones e seguridad de puesto 6 rabaio
Egonomi en los procedimierios de axtenddo y cot de efdos
Limpiezay conservacén de a5 maquinas y 6o puesto d rabaio
Resduos en ol proceso de core

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: TECNICAS DE MONTADO ¥ ACABADO
Cédigo: UFz853

Duracién: 60 horss

Referente de competencia: Ssta unidad formstva se comsspond con (3 RED. RFT y
RPs

1 Aplcar téonicas de montado de ferenes tpos de calzado 3 madida de moda y
orop&ios segin modeia y ptrén con s caidad previts &n fa feha thcnos
CE1.1 Clasicar los tpos mas. caracteristcos de. montage: <blakes, challeys.
cirs, abily. sgothyears. cubans. guarazha, Snis ciros. en funcién del calzads
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. Operaciones de acabado de articulos de peleteria.
- Tratamientos intermedios de acabado
~ Tipo de acabacos.
- Despinzadoy Rasurado. Caracteristcas y parametos.
© Tintra. Caracteristicas y parametros.
- Bombeado Caracierisicas y parameiros.
- Limpieza, planchado. Caracteristicas y pardmeros.
* Acabado y repasado. Caracteristica y parametros.
© Presentacion de artcuios y prendas de peleteria

. Integracin y comunicacién en el centro de trabajo
- Comportamiento responsaie en el centro de trabajo
- Respeto a s procedmientos y nomas de! centro de trabajo.

. Criterios y_condiciones de seguridad en los procedimientos de corte,
ensamblaje y acabado de peleteria.
- Nomaiva de prevencion apiicable.
- Identiicacion de riesgos y medidas de prevencién ce riesgos profesionales en fa
preparacin de maquinas de cort, ensamblaje y acabado
- Accidentes mas comunes en 2 maguinas de core, ensamblaie y acabado
~ Equipos ge proteccion indvidual
~ Disposiivos de maguinas para la seguidad activa.
© Crierios  conciciones de seguriced en los procedimientos de corte, ensambiaie
yacabago en peleteria
*" Ley 3111335, de Prevencion ce Riesgos Laborales.
~ RD 3011887, Reglamento de los Senicios de Prevencion.
- Normas ce prevencion de riesgos laborales
~ Normas ce proteccion del medo ambiente
~ Crterios y conciciones de seguridad en os procesos.
* Frevencin de accidentes mas comunes.
T Equipos de profeccion indivicual y medios de seguridad.
© Frimeros aulios en ¢ ale de confeceon
~ Normatva medioamoiental aplcable:
© Medidas ce proteccion medoambiental

. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo
- Comportamiento responsabe en ¢l centro de trabajo,
~ Respeto 2 s procedmientos y nomas de! centro de rabajo
~ Interoretacién y efecucién con diigencia as insinucciones recibicas.
- Reconocimiento del proceso procuecio ge a organizacien.
~ Utiizacion ce los canales de comunicacion establecidos en o centro de rabajo
© Adecuacion al rimo de rabsjo e la empresa.
© Segumento de las normativas ce prevencion de riesgos, salud laboral
proteceion del medio ambiente.
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CE1.2 Describir distintos tipos de tejcos y sus aplcaciones en la confeccion de
artcios de peleteria
(CE1.3 Valorar as repercusiones de los defectos y anomalias més frecuentes de los
2idos que inciden en /a3 caractersticas fnales del procucto
‘CE1.4 ndicar ef comportamiento Ge ios distntos f2jdos en 103 respectivos procesos
de mandacturacicn en qus intervienen y a uso.
(CE1.5 A partr Ge uesiras de hios y ejcos para aplicar en ariculos de peletera:
- dentificar las caracteristcas y parameiros que se deben comprobar o medir.
~ Medir, a su nivel, os parametros con los nstrumentos y procedimentos
adecuados, expresando os resultados en las unidades procedentes.
- Iterpretar y cumplmentar fchas tecnicas que expresen datos caractristicos
de muesiras de materas teies.

Contenidos

1. Identificacion de los materiales texties
=" Fibras texies,
= Clasiicasion de fas fbras teies.
~ Caracteristcas generales y propiedades fsicas y quimicas ce las fbras
o,
- Optencibn  fabricacin de as fioras extles.
- Loshiosy a hiatura
- Caracteristicas generales ce los hios.
° Sistomas de numeracion de hios: Dirctos ¢ inversos.
~ Esquema generalde os procesos de obtencion ce hics
- Anomalias y defectos més recuenies.
Apicaciones para ariculos de peleteria
- Tejidos de calads, tefGos e puno y telas o tejdas.
- Clasiicacicn y propiedages fisicas, quinicas y mecnicas de los tjdos.
- Estructuras y caracterisicas fundamentales de os efcos.
- Esquemas de los procesps de obtencion. Tecnologias y maguinaria
~ Anomalias y defectos mas recusnies en los tejos.
Aplcacionss para ariculos de peleteria
- Teidos técnicos € nelgentes.
- Caracteristcas y propiedaces
- Clasifcacién y apicaciones.
- Progedmientos de identiicacién de os 1los y tejdos para artculos de pefteria
- Clasiicacin, caracterisicas y propiedades fisicas y quimicas de Ios
raes texties,
- Anaiss y control Ge materias y productos textles.
Z Wentficacion y valoracion e las materias y productos texties mediante
ensayos fiscos y quimicos.
- Equpos e nstrumentos de medicén y ensayo. Normativa de ensayo.

2. Ennoblecimiento textl
- Caracterisicas y propiedades coneridas a los productos texties.
- Esquema general de los procesos de ennoblecimiero.
- Clasiicacion de s ratamientos: mecanicos, auimicos y témicos.
© Tipos de ratamientos.
- Blangueo
D T
° Estampacisn
- prestos y acabados
- Maguinara utizada en Ios iferentes procesos ds ennoblecimiento.
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(CEL.1 Espacificar os aspactos de Ia normativa G prevencién y seguridad n los
prosesos ce hlaiura. e acianados con Ios fissgos dervados de Is manpulscin de
instalaciones y <quipos.

CE1.2 danticar y svalusr os factorss de resgo y resgos asaciados.

(CE13 Identifcar los requerimisnios de proteccién medioambiental derivados de las
actuacions con producios contaminantas.

C21.4 Desorbr los requarimientos ce a2 iress ce travsjoy 1 pracecimisntos psra
<u prepsracién, ceterminands s rasgos \sbarales especiicas camespondentes y
2us macidss corrsctorss.

CE1.5 Analizar ios requerimientos de primeros aulios en dferantes supuesios de
scoisentes.

CE1.6 Definr los derechos y daberes del empleado y
orevencién y segurdad.

s smpresa sn matera ds

C2: Apiicar el plan de sequridad en los procesos Ge hiatura, anslizando las mecidas de
prevencién, segurdad y proteceién medioamblental d la emprasa.
CE2.1 Aplcar medidas praventivas y correctoras ante los lasgos deteoiados en los
procesos de hlstura, ncluyendo selecair, conservacisn y corrects uiizacien de los
auipos oe proteccian individual y colectva
‘G222 Aploar s protoealos d acwasidn snte posivies smrgenziss, tues como:
" deniifcar  las personas encargads oe tareas espacifas.
~ Informar de as disfunciones y Ge los casos peligrosos observados.
T Proseder 5 la svacuasén cé los sdfios con amegle 3 los procedmientos
Sstabiesicos. &n caso de smergenois.
CE2.3 Acoptar as mecidas santarias basicas, téonicas de primeros auxlos y
raslad de sceicentados en dferentes supusstos de sccanis.

€3 Ansizar 13z medicas preventuss o
rissqos y apicacién da normas medioams
ten,
(C2.1 Identifsr os rissgos y of nivel ce paiigrosidad que supons s manipulacién de
12 maguinaria, os equipos  las insalaciones empleados en astas industias.
C22.2 Daserbi las slemanios de seguridss d 'as matalaciones y maqunaris. asi
oma 03 quipos de protece én imdvicul & ndumentars qus 5 deben empear an
2 distrtas operssionss s reslzar en ks disinios procssss seguidos &n I3
produccin textl
CE33 A partr de un supussto prictico debidamente caracterizado por lss
operacionss seguidas en un proceso de produccin text:

52 daben scoptar para Is prevencion de los
fales en los disinas procesos de produccién

- Determinar Ias condiionss de segurdad raqueridas en Iss o
preparacion y puesta en marcha ce las miquinas.
- Estaslecer lss medicas de sequridad y precaucidn que s= deben adoptar en
funcién de Ias normas @ instucsiones especicas aplicasles 2 1as disintas
CE3.4 1danifcar. seleccionar y casificar los produstos de desecho segin su
pelgrosidad ¢ impacto ambiertal

Contenides

1. Conoeptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de Ias
lineas de produseion texti

- Eltsbaoy b ssluc

© Los riesgos profesionsles
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Espacio Formativo

Equipamiento

8 Miquinas de gl armaste de 1 sguia
Miauinas e operaciones sspeciles (1 de fakes, 1 de bordary 1
de puntads invisive)
15ia srgonémica por cada miauina
2 messs ce cote e pel con soore e zinc
8 Planchas ndusinaies de vapor oon mesa de planchado para
prencs con manguersincorporsde
Tiemotisdora
5 i ce diferents madidas de sefora y csbsllers
Comtensciores g matens 4= Gasecho y i ricase
Harramientasy iles 6o ore e terty piel

75 tjeras de cortade 25 om

TStenazes

15 cuemies

15 poracuchilas

Flanohas ce core

5 sbrisares

Troqueles

5 aspadores

& Pistoia de grapas

Tkerapas

e aleres

18 pesas de 500g

18 pinzas de suecin para cotede tefdo

JSonclos d calr Saray oecure

3 Afladores dejaboncilos

5 cuters de corte d pl y recambios de uchila

G repiesy 2 saousches 62 sl en aferentss mecids

15 boliratos de piata para marcar pel.

5 delardaies de cuero pars coradores
Herramientas y acoesorios paraa confeceién de fexly pie!

Embuto

Brensaieas de Sferenes formas (de cremalra nvsiie, de 1

Fleto Gz pars miquina

Destomiladores  otras neramierdas de manienimierto
Herramiantesy acossorios pars 6 panarads y sonormada g
iy pel

Slmonadilss e diferentes formss

Manopias

2 ros para prends teties y perchas.
Herramientas, products y sles e acasado de fextlypeles

s

Gramss harstries.

Trtas aara sanos, prceies

Cepites

Gsate

3 sscsbocads de evover

 Macuinas de roqueles con uegos diferartes e troausles en

funcén de los ramaches y 3dormos 5 apicar

Marslas

3 anonss ce poietien de s densdsd de 15°20°2 om pars

segurar remachesy jses merdicos
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- Establecer un protocolo de actuacién para su manejo y modiicacion.

- Clasifcar los figurines junto a 'a documentacién generada u obtenida de cada
uno de elos: materiles, documentacin piésica y técnica, anotaciones. del
fguriista, entre otros

- Mantener actualzado o cuademo recogiendo Ia informacicn it a o largo de
la produccién.

- Exraer a infomacién necesaria del cuademo para consulfar aspecios
técnicos, arsticos y de planiicacion

Contenidos

1

‘Anslisis de proyectos artsticos de exhibicién de especticulos en vivo.

- Condicionanes del proyecto artisico para la planificacion de! trabaj:
=" Previsiones economicas y de produccicn.
- Adecuacén de! proyecto  a normativa de seguridad.

- Ellenguaje visualen el espectacuo.

- Igentiicacicn y anaiss de los concepios de dramaturgia y escenficacién de un
especacuo.

- Claves para la ubicacion istérica ¢ identiicacién de géneros de os especticuios

- Caracterisicas y condicionantes para la realizacibn de vestuario para disinios.
géneros y eventos. i i

- Igentiicacicn de ia documentacin de un proyeeto escéico y sus referentes en a
historia del espectécuio.

- Andliss de 2 bra: esiructura, personajes, argumerto.

2 Andlsis de informacién visual de referencia de un proyects artisteo: fotografas,
Videos, documentacén técrica

- Andlsi aristeo de 1a produccién: interpretacién de! proyecto arisico.

. El proyecto de vestuario y su relacion con el proyecto aristico del especticulo

y1os condicionantes de produccion.
- La produccion y o proceso de gestacién y desarrollo de un proyeco.

~ Esiruciuras empresariales del sector Gel especticuio: pibiicoy pivaco.

- Condcionantes econdicos de fa produccicn.

- Planificacion de! trabajo: Calendarios.y piazos de obligado cumgiiento.

~ Relacien de!talr de reaizacicn con:

- Elequipo artistico.

~ I eauipo tecnico que trabaja durante los ensayos, y funciones en el
spectacuio: sasires, maqunisias, utiercs, fuminacien, caracterzadores,
regidores, sonido y otos.

-l equpo técnico aue trabaja en los talleres realzando slementos para el
‘SSpErAcO: GonsITUCiores.de decorados, Weros, realizadores de vestuaro,
peluaueros, enre otos.

- T equipo de produceién y geston’ presupusstos, aprobacicn y usifcacin de.
gastos, relacion_contractual, gestion Ge recirsos, coordinacin. con los
quipos, pliego de condiiones, entre ciros

- Procesos de trabao y temporizacion
- Relacionss y colasoracién enire 05 equipos durante el proceso e realizacisn.
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CR2:5 Los informes relativos al disefo, fichas téenicas del producta y procesos de
produceion a fin de extemalzar la misma, se redaciaran en los fomaos
normalizados y de acuerdo a Ios protocoios establecicos por la empresa para su
regiiro, archivo conservacion  fac acoesiolidad.

y de acterdo a Ios protocoios establecidos por 'a eMpresa para su registo, archivo,
conservacin y fac accesioiidad.

RP3: Proponer a concrecién de [0s programas de produceidn y contratacin extema ce
fabrcacién de articuios semielaborados o acabados en texl, el y confeccien, a parr
de la planifcacicn establecida considerando empresas qus Infervienen . garantizando 1a
caidad y lazos de ertrega prevstos
(CRA.1 La capacicad de producidn de las empresas se compara, temiendo en cuenta
1a disponibiidad técnica para el cumplmiento del nivel de calidad del producto
ntemedio o T, costes  plazos, enire olros, para garanizar que fa sleccon
cumple con dichos recuisios.
(CR3.2 Los planss de produccicn previstos y extemaizados se austan, en su caso,
onsicerandolas creunstancias de sumiisio y capacidad procuctiva propia, y de a
empresa pressleccionace, para e cumpimients de los plazos de disponibiidad el
producto final
CRA3 La aceptacion de la empresa preseleceionada y su valdacién técnica, se
propone a partr e anisis del protolipo exGo0, por comparacicn  valoracion e
sus caracteristicas con las definidas en a ficha tecnica del producto contraado.
CR34 Las csiategias de abastecmiento de materiss primas, semielaborados,
foriuras, entre otas, y su concrecién en pianes ds abasteciientos se establecen,
consicerando su mpacio en el valor afaddo del producio final, para sviiar
disfunciones en s planes de produccién y asegurar a calidad requenc.
CRA5 La consecucién de las caidades y piazos acordados se logran proponiendo
accianes de sequimienio y coordinacidn con la empresa de contatacion extema para
el cumpimiento de a programacin concertada.
CR3S Las variavles estratégias, taies como capacidad procuciva y técrica,
disposicion de comunicacicn y cosizs del produco inermedio o final d= textl, pel o
confeccicn se validan antes de proceder a a concrecicn de! pan de contratacion con
Ias emoresas seleccionacas.
CRA7 La documentacion generada refererte 2 la contratacin extema y planes e
prodiiceibn se regsira y archiva en os formatos cstabecidos por 'a empresa, fsicos
yio digitales, para conservar, orcenar  facitar ! acceso a 0s documentos vigentes,
asi como a los istéricos.

RP4: Colaborar en el ciseiio yio Ia actualizacén del plan de conirol de caliad ce
producios en text, pie y confeccidn para su produccion extemaizada y asegurar o
cumpiimients de o reuisitos de caidad pactacos.
CRe.1 £ cumplimiento de las especficacionss de fabricacion del producto se
asegura comprobando que el plan de caidad para la extemaizacian recoge, tanto
aauelas conemplacas en las fehas tEenicas del producto, como las que constan en
I normatva nacionaly comuniaria apicabe.
CRe.2 Las disfunciones o variacionss que se pusdan encorirar en el producto
fabricado se analizan por comparacién con los parimelros de caidad establecicos,
proporiendo por una pare su aceptacin o rechazo y, poroira eforzando 0s pianss
de conirol e caldad estabiecidos para a fabrcacin.
CR3 Las propuestas de mepora en Ia calidad de los productos de fabricacion
‘extemaiizada se faciian, medante la ransmisién en tempo y forma esiablecda a
a5 personas responsaics e s emprsss para ofsegmento ce u apicaccn
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Evaluar si los parémetros de calidad establecidos para la toile comesponden
al disefo orginal,
- Aplicar as normas de sequrided requerides.

Contenidos

1. Modelaje de articulos del vestir.
- Estusios de prendas. Documentacion téenica especiic.
= Bocetos.
~ Ficha técrica de disefio
~ Fichas de mecidas y proporciones.
* Hstoria de la moce.
- Revstas de disefio
- Anaiomia del cuerpo humano. Puntos anatbicos de referencia,
=" Piano mediano
* Plano transversal,
* Panosagtal
Z Pano fronal
- Soportes y maniquies.
= Mariquis. Eséticos y dindmicos.
- Elementos de mecida. Cinta méirca, medidor ce bajos, enire otros.
* Eomentos auliares,

2. Materiales precisos en el modelaje.
- Retores con caracterisicas simiares al tido del protofipo
- Toles o gasila
- Muestraro tefdos prototipos.
- Parémetros a controar delteido prototpo:
- Easticdad.
* Grosor
© Textura y peso entrs ofros.

3. Procedimientos empleados en el modelaje de prendas de vestir.
- Preparacion ce I estructura cel maniqul.
- Sefiaizacion de fineas y puntos bsicos.
- Medias y proporcines.
- Obtencién de movimientoy volumen: mover, estiar o encoger ¢ tejdo
- Aplomos, proporciones y defalls que condcionan el modeo.
- Apicacion de crapeados.
- Drapeados: sméticos o asiméticos.
* Piegues y pinzas.
- Amugas y piegues.
~ Pisacos, fruncidos, volante, conformados entr oiros
- Efectos de caidas, chorreras, voiados en espiral enire otros.
- Adomos, fomituras, complemenos.
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- Apicacién de la tscnica de ensabaje segin fa panificacisn manejando las
maquinas, herramientas y tles con sequrdec.

- Aplcacin de las tscnicas de ensambiale en funcion de los requerimientos.
e las piezas establecicos.

Ejecucion de primeras pruebas.
- Establecimiento de los objetuos de la primera prueba de prendas para e
espectaculo en funcion ce:
" Las exigencias estétcas, vollmenes y formas de! figurin,
~ Los requerimientos técnicos de!fiourin
* Las necesicages e movimiento y uso del trje en escena
~ Las progorciones marcacas en el iurin y las proporciones de Ia fsonomia
el ntrpete.
- Las necesidades ce incorporacién de accesorios y otros elementos en of
traje
- Relacicn fguinista-realizacor del vestuaro.
- Relacién intérprete realzador de vesiuaro.
- Establecimiento del rden de prueba
~ Preparacicn de los fiurines, fichas técicas, prendas, accesarios ¥ ofros
elementos que haya que incorporar al rgje en i primera prucha.
- Preparacién de herranientas, materales  ities para efectuar la prueba.
- Ayuda al intérprete en el vestido
- Posicionamiento de las prencas seqin el figurin 1 reguerimientos técicos.
- Observacion de ' prusha  recfeaciones y marcado de 'as msmas en funcién de:
- Suacaptacion a ntérprete
~ " Las necesidades e Uso en escena y a funcionaidad de la prenda,
- La adecuacion alos requerimientos del fgurin.
* Las demandas cel fiurinista.
- La observacion de desviaciones yio anomalias estétcas y de confeccion.
- Previsicn e los sistemas ds ciene para el uso escénico y as mutaciones del traje
- Previsién y planiicacion de Ia incorporacin _en la orenda de componentes,
elementos y dispostvos requerios en su uso en el espectculo.
- Comprobacion de la seguridad d las marcas
~ Asistenciaal intérorete en el desvestic.
- Cumpiimentacin de a documentaciin

Aplicacion de tcnicas de modificacion y ensamblaje de las prendas para
preparar la segunda prucba.
=" Interoretacién de las marcas de modificaciones e as prendas de fas prendas y de.
Ia documentacién generada en 1as primeras prusbas.
- Procesos de recliicacion y rasiado de marcas de la prera prueba:
- Preparacion de materiaies, quipos y hemamientas para el traslado de
marcas y afiaco.
- Aploacisn de tscnicas de fraslado de marcas y afivado de las partes de la
prenda ue o requeran.
- "Comorobacin de su ajuste a os requerimienios.
- Deteminacién y planficacién de 1os procesos y técricas de e ensambiaje para
Ia segunda prucba
- Aplcacién de tenicas.
prusba )
= Identitcacin de as marcas de ensamblajey afinacos.
- Preparacin ce todos los componentes ce las prencas segin el orden ce
trabejo planficado.

ie ensambiaje para preparar prendas para segunca
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- Austa las carscteristicas del articul  Iss normas ticrias especifcas en
- Viiorar 1a vialidad de su realzacién de acuerda can ls condicianss del
Supuesto, andameniainants Sh 1o refrenis 3 madios da. prossccen,
Satuencis de operedones, tcrines, mataras, carstersioss de ariod y
oresentacin s, 2 coma 1 plan de scion previt,
4.0 Enumarat  reea i iomackn e neoesana pars deie un procicto G
deconecion y estiscr o procescs e b corpond e

(C5: Igentfioa Ia fase del proceso en que se encusniran los dierentes productos fertles
CE5.1 Inerprear el estado de claboracén e los procuctos fexties (crudo,
preparado. teha. scavedo. ).

(CE5.2 Relscionar los procutos testiss san sus procesos ce fabrcasidn (desmotado
el igocbn, avaco da 18 sns, s, issjs-.,

CE53 Deseribr los disinios Tpos de atamientos y sprestos. indoando lss
sustancias que se emplean en los mismos, y las caracteristoas que confersn 3 las
mataras tories,

(CE5.4 Determinar Iz condicines de simsonsmisnto, manipulacién y conservacién
e s materias texties sagin sus caracieristas.

Contenidos

1. Industra de 1s confeccién:
- Caracteristioss, spectos sstructrsies y setvidsces d osd dres.
© Estructurs funcionsl s 12 ncustna de 1 confeccin,

- Calidd de los proceses y prod
~ Veriicaain de parimerros y meddas.
~ Procedmientos da inspeccion.

° Fistiase.
- Inspeccion y controes.
- Anaisis y mejora dal sscandallo segin las variabls de 1 produccién.

2. Materias y procesos en textily confecsién:
i
- Clasifoacién sagin procedenca da s floras teties.
- Carsciarisicas, propiecades y apicsciones ds s foras teies.
2 Frosssos ds obtansiin de fbrss auimicas
© Identrioscin de s,
~ Detecribn de anomalias y defectos deIas fbras
- fios
= Carsciaristoas, propiscades y spisciones ds o his.
"~ Disafo y composicion e os nios.
2 Prosesos ds obtansidn de os hios.
2 Identiioscin de os s
- Deteceibn de anomaiias y defectos de los ilos.
- Talss
- Clasfoscibn de lss tes: Tejicos y no-tejdos.
- Clasificacion de fos gamentos fexties.
2 Carsciistoas oropiecades y spicacones ce sz elss
2 rossso ce abiancibn de telas tjdas y no-ejdas.
7 Identrioacin deteas  tejdos.
. Detecsién de anomalias y defectos en telas y tejdos.
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en tecil, pel y confeccion y compraventa de productos del sector en e dmbito

intemacion.
CRa.1 La documentacién reacionada con fas actvidades intemacionales de
‘extemaiizacion cel sector, tales como, comunicados inferpersonales, catas, actas de-
reuniones de trabajo con clentes yio suminsiradores, inormes entre otos, se
fedacta con coherencia discursiva, conforme a la termnciogia iizada en  secior
del extl,piel y confeceicn, con la estructra y presentacion que reguiere o1 tpo de
documento, seqin procediientos estipulados por a empresa.
CR.2 La documentacin, formulada en ingiés, necesaia para el trinsito aduanero
de mercancias en exemalizacon de la produccion o compraventa de productos en
e, pil y confeceién de caracter Intemaciona, se cumpimenta en su toaiced,
wiizando (os 1érminos y observanco las condcicnes necesarias para fa ejecucion
efectva de la operacion comercal
CR4.3 La documentacin comercial elaborada se adecua al regisiro fomal ylo
Informal Ge Ia operacion y  las condiciones socio profesionales e Uso de a fengu.
CRé.4 El lengusje abreviado oe as comunicaciones escrias propio de fos procesos
de exteraiizacion y logistica intemacional Gl sector de text, pil y corfecaian, se
nterpreta y usa con precision, agiizando Ia comunicacion por medio de faies,
cormsos Sectrinicos, foros eon Ine», chats, s, U orc.

RPS: Comunicarse oraimente con fludez y espontansidad, con cientes o proveedores
ntemacionales del sector textl, piel y confeccin, en stuaciones de comunicacién
interpersonal o a distanca, interaciuando para favorecer la negocacién y formaizacion
de coniratos de prosccién o compraventa de productos de acuerdo con 103 oetivos de
Ia empresa e nstucciones recibidas
CRE 1 Las conversaciones con cientes ylo provesdores infemacionales el sector
texi, piel y confeccion, se realzan de forma efcaz y fluida. respetando las
Instricciones rectidas, de foma presencel o a distancia, fomando parte actva y
partiipando con solura a im0 normal, apicando las ticnicas de negociacin
previsias porfa empresa.
CRS.2 Las intervenciones orales, presenciales 0 a distancia, se adscuan a las
condiciones sociocuiurales del interiocutor apicando las normas de_cortsia,
pecularidades de! pals de origen u offas adecuadas 3 contextos de comunicacién,
orma ¢ nformal.
(CRE3 En distintos conextos socio profesionales, reunionss, viias y negociacionss:
on clientes y provesdores infemacionales del secior fext, piel ¥ corfeccion, se
nteractiia_de foma pariciativa, conscerando as instruceiones reciidas y
respondiendo con ez a as cuestionss que se lo plantean.
CRE4 En contexios profesionales de conficio 0 negociacién con clientes ylo
provescores extrajeros, se nteractia oramente con fecUrsos Ingisticos y tcricos
Sufientes, uliizando un Ienguaie persussivo ¥ Cejando daros los limies de fa
‘concesion que se esta dispuesto a hacer, segin s nsiucciones reciodas.
CRSS Las entrevstasiconsuas con cienles/proveedores extanjeros, en caicad
fanio de enirevistado como de enrevitador, Se realizan con UideZ, sin &poy0
xtemo y manejando las nterposiciones ce los ineriocutores si problemas.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Redes locals, et e Infemet. Equpos informiticos, navegadores, coreo
Agicaciones nfomaicas _eniomo usuar y especiicas. deconaros, Taduciors, u oios
programas para videoconferenca y programas de presentacin. Teleoniaia y mol. Agendas
manuals y lecinicas. Fuenis de refeenciaen ngés reatvas a  ogstia de o procesos de
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©3: Anaiizar las medidas prevenivas que s dsben adopiar para Ia prevencién de los.
esgos y apicacion da normas mediosmi nsles an lof dsinto procesos de produccin
ey
(CE3.1 ldentfiar os riesgos el ivel de peiigrosicad qus supone Ia manipuiacién de
12 maguinaria,os equipos y 12 Instalaciones empleados en estas industias.
CE3.2 Dascribir los slemantos de seguridad de las nstalaclones y maquinaria, ast
ome los quipos de protecén imdvicual & ndumentara qus <a ceben smplear &n
3% distntas opsrsionss s resizar en ks disinios procsses sepuidcs &n
produccibn textl
CE23 A partr de un supussto prictico debdamante caracterzado por lss
operacionss seguidas en un proseso de produceidn texit
" Determinar las condicones de segurdad raqueridas en Iss operaciones de
preparacian y puesta en marcha ds las maauinas.
- Establecer las medidas oe seguridad y precausion aue s deben adoptar en
funcién de las normas = Instucciones especifcas aplicales a las disttas.
CE24 dsntfcar, ssiscsionar y ciasifiar los productos de desscho segin su
pelgrosidad e mpacto smbiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en ol rabajo en los procesos de.
1as lineas de produceién textl
e vabaioy 13 salus
~ Los resgos profesionsles
- Factores ce riesgo.
- Consecuencias y dsfios dervados del rabajo:
2 Acoidents da transio
~ Enfermesad profesional.
~ Ovas patologias dervadas del abajo
© Reparcusionss scanémicas y de funcianamieno,
~ Marco normatvo basico en matera de pravencion da resgos laborales:
~ Laley de prevancién e resgos laborales
~ £l reglaments de los senices de prevencisn
~ Alsance y undamentos juricios.
"~ Directvas sobre sequridad y salud en ol babaio.
© Organismos pibicas relsciansdos con a segundsd y sslud an el st
2 Organamos nasionsies
© Organiamos de saricisr sutonémice.
2 Planes y nomss da sagurdad & hgiene:
+ Politica se sequridad en as empresas.
+ Narmaiva vigente sobre seguricac & higiens en &f secior extl, confeacidn
el
+ Normas soore impie
personal
+ Documentacién sebre los planes de sequridad & higiens.

orden en af ntorna e rbsjo y sabre hgie

2. Riesgos generales y su prevencién en los procesos de las fineas de.
Producaian textl. Actuscibn en amergenciss y evacuzeion.

= Ricsgas en ol mane ce haramientas y 2auipos

© Riesgos an s manpuiacien de sistemas  nsialacionss.
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2. Aplicacién de tejeduria de textiles de uso téenico: trenzados.
P Tranzacos mono y bi-sxisles.
2 Tranzacos tisimensionsles.

3. Aplicacién de tejeduria de texties de usa téenico: tejidos de oslad.
" Telss convenconsies
2 Telss mittpis.
~ Teiidos tbulares.
- Telidos mutasiales.
~ Otros ejdos no convensionales

4. Aplioscién de tejeduria de textiles de uso téenico: tejidos de punto por trama y
por urdimbre.
- Spacers.
- Tefidos e trcotosa con nsercién de hios tamases.
~ Telidos Raschel
+ Gon aisposido Jacquard
+ Tejdos axales bidmensionaes.
+ Tajos mulisxises rdmansionsies.
+ Tejdos con dos fronuras.
- Otras estucturas consoidadas por cosido-frotae (malimd, malpol, schusspol
malwat votex, ki, maitkunt, 5.

5. Aplicacién de tjeduria de textles de uso téenico. Telas no tejidas.
=" Sistemas de preparacion de los velos:
+ o efdos por via seca
No efidos por va himeca
No ejdos por via fsion:
> Spuncbonded.
2 etsoun.
- Sistemas de consolidacién ge velos y napas:
« Viatérmies
o Calor
= Calarypresién.
« Via mecinos:
=" Rgua
2 Finzansco.
+ Via quimis:
o Ligantes
2 Disolventes

5. Aplioacién de ennoblecimiento texti a texiles técnicos.
7 Roresios: parmetros de proceso y caracirisicas conferdas 3 los texiles
tiensc:
+ Aprestos biosica
+ Aprestos fluorados.
. G
- Aoansdos: parémairos dal procesa y caracteristess conferidss 3 o
& Acabado gniugo (en slgodsn y viscosa, Iana o tefdos de fira sinétca o
mezdlas).
+ Recubnmientcs permsbies alvagor ce agus.

s de
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CR72 La garantia de la calidad viene definida por los parametros que hay que
conirolary su valor, asi como del nfervalo de aceptacion.

CRY3 La evaluacin de l0s parametros Ge los hios y productos en curso permite
conocer la doneidad o necesidad de correceibn.

CR7.4 De Ia evoucin de la produccicn  sus incidencias se informa comunicando
las contingencis cricas en cantidad y plazos de fabricacién.

CRY5 La reasignacién ce tareas y cargas de maguinaria permite resstabiecer las
condiciones Gptimas de produccion

CRY5 La coorcinacion de fases productivas infemas y externas evta distuncionss
con aimacenes y con ofras operaciones del proceso.

RP8: Gestonar los resuitados del trabajo de contro de calidad en proceso y canaizar la
Informacién correspondiente en 0s soportes establecidos
‘CRA.1 Los resultados se infoducen en Ia base de datos de caldad en los fomaos
rormalizados establecicos en a programacin.
CRB2 La informacién de a sitacibn del drea de! trabajo y de sus elementos se
regisira en el soportey el iempo establecido.
CRA3 La informacion necesaria se documenta, trasmite y revisa reguamente,
aciualzindola a la medida de ' evolucion del ian de calidad.

RPY: Proponer mejoras a a Direccién para a optimizacién de fa relacion calidadioreci.
CRA 1 Las sugerencias mejoran la adecuacion de la caidad & los panes generaies
establecidos por la empresa.

CR2 La informacién sobre calidad se proporciona con objetidad, sufciencia
valicez en los momentos requeridos y en s formatos normalizados.

CRA.3 E controlde la procucsian, fa identiicacion y razabildad del procucto permite
proponer mejoras 3 la secuencia & nteraccion de los procesos de fabricacién.

RP10: Mantener relaciones fluidas con Ios departamentos de ingenieria del producto y
control e calidad, para contribuir a la mejora ce os planes y sistemas implantados para
o sequimiento y gesiion de a calidad
CR10.1 La coordinacion con ofros depariamentos s reaiza en el tempo preciso y
por os cauces establecidos, 3 de conirbuir a a aceptacion cel plan de caidad.
CRID2 Las incdencias defectadas en los controles se comumican a los
departamentos implicados para 'a aceptacion de posibles cambios en e proceso y
los procedmientos.
CRI03 La participacién en reunionss de coordinacién entre departamentos o, a
traves de registio Ge sugerencias de los operarios, permite la comunicacion fida
entre 10305 o5 iveles, valorando las. propuestas. para la mejora del sistema de
calic.

‘Contexto profesional

Medios de producién
Normas IS 9001 y 14001. Equipos informiticos y programas e control e la caidad.
Equipos de medida, regisiros, senscres y smiares para la toma e datos de calad en
fnes. Informacien il sector, muesiras de foras, hios, tefcos, producios eaborados y
semielaborados y ofros. Aricuios texties. Mquinas, equipos e insirumental de
Iaboratorio que inferenen en procesos IOGUCINOS  de control de la calidad de los.
procesos de tejeduria de punto
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- Méguinas de tintura por transferéncia:
+ Fuerd
+ Minima impregnacién.

- Maquinas de tintura de sstema continuo.

4. Tintura en el laboratorio.
- Mécuinas de tiura de laboratorio
+ Vasos de finturas de vidio.
Vasos e tniura a ata temperatura.
Tomiquete
Jet.
Overion.
Fuard
Autoclave para tejdos.
« Autoclave para bobinas y pegadores
- Téenicas de laboratori.
~ Desuiacines, infuencia en opsraciones posteriores.

5. Aplicaciones informiticas de ennoblecimiento texti.
- Programas informaticos e programacion y simulacion
- Funcionamiento y manjo de programas.
© Teminales informatcos de las mauinas.
« Introduccién de datos en as maguinas.
+ Impresoras y trazadior (poter)

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacion: APRESTOS ¥ ACABADOS TEXTILES
Cadigo: UF2s78

Duracisn: 40 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa se comesponde con RP4, RPS y
RPE.

Capacidades v criterios de evaluacin

C1: Analizar de las operaciones de apresto y acabado necesarias para consequi o
artculo text] demandado.
CE1.1 Reconocer las disintas_operaciones de apresto y acabado y las
Caracterstcas que confleren a s tejdos.
(CE1.2 Reconocer os procesos de apresto y acabado, y fa secuencia de operaciones,
que Se uilizan para fas diferentes materias primas Segin las caracterisicas finales
requericas.
(CE1.3 Realzar la descripcion e 1os procesos industiales de apresio y acabado de
forma ordenada y con la informacién correctaments detalada.
CE1.4 Anaizar el funcionaniento de los Grganos operadores de las méouinas de
‘apresto y acabado, tanto industiaies como de laboratoro.
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- Socomsm.
~ Stuacionss de emergencia

- Planes d emargencia y evscuacién.

© Informacion c 3poyo para I3 scwacién de emergencias

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en las

a5 de produccién texti.

7 Faciores y stuacions ce iesgo:

«Riazgas més comunas an sl sector text, canfecsidn i,

+ Métodos de prevencién

+ Protecciones en las maquinas ¢ instalaciones.

+ Magicas da sequridad en produceien, preparacién de miauinas y
mantenmianio.

- Medios. equipos y técnicas cs seguria
+ Incmentaria y equipos de proteccién personal.

+ Sefsles y slamas.
« Equipas canta noendics.

- Stuaciones de emergenois
« Técricas de svasuacion.

+ Extncién d incencios.

- Sistemas de pravencidn  proteccisn
confecaién y pi:

- Factores cel sntorma de wrabsio: Fisieos (ridos. ez, virasonss, tempsraturs).
Guimicos (vapores. humos. paticulss an suspension, producios quimicos)
Biolsgieos (fbras, microbiolbgcos).

- Faciores sobre el medio ambiente: Aguas resicusles industriales. Vertdos
(resioues sbidos y iaudos)

- Normativa vigenta sobre seguricad macioamsiental en ol sectr textl,confeccién
ypie.

madio ambisnte &n Is inoustria teti

Orisntaciones metodolégicas

Fara soosdsr 3 s unidad formatvs 2 debe hsberse supsrada Is undad formatva |
Fara aoosder 3 s nigad formatva 3 debs naberae supsrada 1 undad formata 2.
La Unidad formativa  se impari de foma independiene.

Criterios de scceso para los siumnas

Serén oz establesicos en el srioulo 4 del Resl Dscrsto que regula sl cerifcado de
profesionaidad de Ia famila profesionsl I que acompafa aste anexd

MGDULO FORMATIVO 3
Denominacién: PRODUCCION DE TEJIDOS DE CALADA ESPECIALES.
cadigo MFDTE: 2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociada 3 fa Unidad de Compatencis:

UCO184_2 Produs tejdos oe calada especiaes.

Durseién harss: 160 norss
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- Clasifcacién
- Temninologia y representacion réfica
* Parémelros de la costura
- Aplcaciones segun tpo de urisn
_ Comportaments de os ciferentes de los materiales segn costura
- Métodos de unién
- Clasiicacion y caracteristicas
~ Paramelros sequn el metodo y proceso de unién
_ apicaciones.
- Filos,
= Tipos  caracterstcas.
~ Apicaciones.

2. Operaciones y procedimientos de nion o cosido en peleteria
=" Operacionas ce costra c uniin en peetera
=" Uniones por cosido
© oo dasitcacn
- Urien'a mano y a mécuina en productos de peleteri
" 'Dierencas
© Aolcationes
~ Defecios y anomalias
 Resoucen de inoidencias,
- Secyenia de operaciones de ensamisado en pltera 3}
2% Fases del costioa maquina e confecten de rendas de peleteria
. identfcacién  selecion ce méquinas que intervenen en cada fase

3. Informacién técnica
- Documentacion tscrica. Aplicaciones.

* Incidencias y anomalias en i proceso de cnsamblae.
Z Resolucion de incidencias

4. Sequridad y medio ambiente en los procedimientos de unicn o cosido de pieles
= Nomativa de prevencion apiicabl.
- Identiicacion de riesgos y medidas de prevencion ce riesgos profesionales en la
preparacin de méquinas ensamblado.
- Accidentes mas comunes en las méquings de ensambiae.
* Equipos de proteccion indidual
~ Disposiivos de maguinas parala seguridad activa.
- Crierios y condiciones de segundad en los procedimienios de ensabaje en
peleteria
= Ley 3111935, de Prevencion c Riesgos Laborales.
- RD 3011887, Reglamento de los Senicios de Prevencion.
- Normas ce prevencion de riesgos laborales
~ Normas ce proteccion del medio ambiente
~ Crterios y conciciones ds seguridad en os procesos.
_ Frevencion de accidentes mas comunes.
© Equipos de proteceion indivicual y medios de segurdad.
© rimeros aulios en e ale de confeceion
- Normativa med oambiental apicabe.
* Medidas de proteccion mecioambienta

Orientaciones metodolégicas

Para accedsr a la Uridad Fomativa 2, debe haberse superado a Unidad Formativa 1
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- Establecer un protocolo de trabajo que asegure el cumplimiento de los
procedmientos y plazos acordados.

CE2.12 Archwar la documentacion obtenida y generada referente al vestuario

organizando Ia misma. con crferios de- acceskildad y de acverdo a i0s Usos

profesionaies.

€3 Apiicar procedinientos operativs de prevencién de fiesgos relatvos a la sequridad
 los rabajadorss.

CE3 1 Desciibi os conceptos que esarola la ey de prevencion de riesgos
Iaborales referentes a las obigaciones del trabajador y de! empresaro frente a fa
seguridad en la empresa, valorando su incdencia en & entomo profesional de 'a
sasreria del espectaculo en vivo.
CE32 Enumerar las siuaciones de pelioro en [as tareas coficianas , igentiicanco
Ios riesgos, factores de riesgo y megidas prevenivas elementales a tomar
seleccionando Ios equibos de proteccion ndvidual oportunos, en las siguienies.
Situacones:

- Trabajos en alura

- Manutencién manual de cargas

- Trabajos con planchas y maquinas de coser.

- Trabajo con receptores eléctrios.

© Tratajos a a intemperi.

© Trabajos con herramventas manuales y méuinas.

- Posturas y movimientos repetiivos y projongados.

(Organizacn del trabao (1empos y carga).

CE33 En relacion a un  supuesio pracico de prevencion de riesgos en una
actvidad de la sasirria cscénica, realizar y documentar un procedimiento
operativo de prevencion de riesgos aplcando los crierios de. probabiidad y
Sevencad del dano,
CE34 A partr de un caso de prevencién de riesgos, efectuar las tareas ce
Goordinacibn de actividaces preventivas con terceros, generando a documentacien
Sstabiecda en 108 casos

- Compaiia de acogisa

- Recepcion de personal extemo.

- _Personal extemo que se incorpora,
CE35 Justiicar e orden y impieza como parte consitutiva de las acciones de
sequridad y prevencion de riesgos apicando os criteros de prevencion a las
Situaciones de trabao de la sasteria en ol escenaro y en el taler.
CE3 5 En relacion a una stuacion concreta de prevencion e riesgos, revisar &
conficto _sequidad, Ibertad de creacién y caldad artistica, tomando y
argumentanco Ias Gecisiones  las medidas compensatoras en cojaboracian con
Ios colectivos aristicos  tenicos impiicados.

Contenidos

1. Proceso de produccién de un especticulo en vivo.

La produccién y ¢ proceso de gesiacién ce un proyecto.

Esinuciuras empresarales del sector cel especticulo.

Organizacién de una produccién.

Fases ce las que se compone el proceso de un especticulo en vive:

- Preproduccién: De la idea a a cefincén del proyecto, ¢l disefo de fa
produccion y la pianificacicn de 08 f2cUTS08 Y PrESUDUESIoS.

- Produceion ejecutiva: seguimiento de fa planficacion, realzacionss, ensayos y
estreno.

- Expltacén: Estreno, plaza y gia.
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CE3:3 Diferanciar as partes de Ia homa -onfomos, empeines, falanges y oios-,
dlnis 5 deben splics 55 maross G coTEB30neS opunos y &n L case, e 8nd
e cuenta 25 prescripiones facutvas para lograr 1 cojetvo erapéuto
(CE3 £ Dafri 125 20nas de la horma base qus 5e pusden mocifcar su volumen por
asiién o susraceién del materil e composicen.de acuerdo 3 a icha tenica
235 4 partr ca un Supoesic pricice. SebIGamEnte caracierzaco. B sdspiacén
i horms para s 050 20 cazada & mecids de moca u oropécic:
= danifica s carscieristoss y parimetos cal i que se deber
- Comprobar as aracteisioss del modeo oel cazad,
© Emplearla fcna técnica e a foma de mediss.
© Cumpimentar s b téenoa con los catos e a homs.
T Comprobar sl nimero o harma estancanzade.
© En caso, de homs oropedics, entficar a5 pares e pie y paicicgias,
mareaias para s6r medicas y ooregisss
- Selecoionar a horma para persenaizar.
© Sxpioar Iss mocifeasnas necasariss resptands los puntos fundamentaies
G e
- Relaconar losrecursos necssaios paa a adaptaoién de a horma

comprobar o

(C4: Dedui 55 zonss anstémioas del pis sobre 1 horma 3 parir e s especioasi
= Sgspiacén para s abisecin del 960 8 Medds pars & sepectisie,

CE51 Datiir a5 caraciristioas y parimetos de Ia horma estindar Ge souerdo al
s cel salzado que <6 va 3 fabricar en funcion ce sus BxgenGes Sstitoos
escinioos, &poss, esructrales, Lnconales  otas
CE42 Daduei I+ ackcuscion e uns horma sstindsr para su spioacién en el
caizac para ol especticulo, con ol igor requerds, apicancd a5 téoicas o contol
perinentes
G4 2 Expacifcar s factores qus influyen, &n | 3o ce s norma con o bjeta e
adoptar 25 medidas oportnas duranie o proceso da fabicacén
CE24 A partr de un supuesto pricto. debidaments caracterzado, adaptar una
o ssfingar pars S o &n 3 friacién de salzada pars 1 sepeciiodos

T i s aracteistoss y parimeiros del e

T Compronar s caracteisiess oel model oel cazad escénico

~ Emplearla fona técnica e a foma de mediiss.

© Cumpimentsr s cha téenoa con los catos de s homs.

~ Gomprobar ol nimero de horma estandarizada.

© Compronar s caracteristioss g s horms seisceionsds.

© Ecpicar a5 modifcaciones necesarias espetando Ios purtos fndamentaes

G esos

- denifica las pates 3 modifcary marcarias para ser coregdas.

_ Relaconar los recursos necesarios paa a adaptacién de 3 horma

© Registar  informacén generada e a fions téonca corespondiene.

5: Poner 3 punto miquinas  utllse bisioo del proceso y acabado de I3 horma,
realzands o manterimierto de pimer ive.
CE5 1 Intrpratar Ia informacion téonica y manual de miquinas de modear y
ectfcar hommas referaie 31 funcionaminto, puesta 3 punto ¥ marenimients d
prmer vl
CE5 2 Descrbir y clasifcar las mituinas y herramientas segiin sus prestaciones en
S roosso de rectfcads y mo deade.
53 En n seso pricien. debdsmente carsctarzaco, de praparar miquinss ¥
wilaje para ol moideado y afnado de 1 horma.
2 emiioa s carasieistoas oa s norm.
© Selecoionar las miquinas y herramisntas necesaras.
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= Allavado en seco.
2 hisucer
2 g
2 Alsguase mar
= l3gua de pisona
A
inramentsl cel coor
- Diferencias da color CIE- Lat.
+ Estabiidac dmensions’
= Allsvaco coméstos.
2 Alplanchado.
2 Allsvaco en seco,
- Productos cuimicos uiizades en los procesos de iniura y estampacisn
Colorantes, pigmentos. pastas, sglomeranies, matzantes, estabilzadoras,
- Sitamas g gestin y sonirolde caldad (anine"y en & sborstono),

7. Procesos de fabricacién de aprestos y acabados
" Gastién de los prosesos de aprestos y acabados.
~ Tipos de aprestos:
+ Natraies
Sintétos.
De scicién,
Rasctvos.
Femanentes.
+ Nopemanentes.
- Tipos de procasos de acabado.
© Fisicos: Batanado, calandrado, prensado, perchado, tuncido, ssmeriado.
 Quimicos: Sanforzado. felonado. gafugo. aniimancha.  fongicda,
bacleicda antestitoo, namugable, inencogioke, ic cidad,
- Tincs da rstamenc:
+ En cueraa
+ Alsnoho.
- Formas de apicacion da os aprastos:
+ Agotamiento
Imoregnacién
Fulverzasiin
Esouma.
Rasquets
Racusrmiento
+ Laminsaon
- Maguinaria uiizada n los procesos de acabad de arulos texties:
" Tunsicoras
Fercns
Catancrss.
Eameniadorss
Decatzadorss
Santor.
Rame.
+ Enroliadorss. Plegadoras. Empsquetadorss.
- Caractersicas delos aroulos en funcién de procucto 3 abriar:
+ Formacibn de “pilng”.
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- Cumplr las normas de seguridad personal y medidss de proteccion
medoarbientales

- Elsborsr a “primera muesta”

~ Comprobar s estabiidad dimensionsl de[a sstructura de 1a muesta.

- Controlar los parémetros de tejeduria segin requerimientos.
téarica

- Corregi s dsfectos y rauras del producta reastablacienda el proseso,

- Corregi o reajustar en caso que s produzoan desviaciones

- Modifcar en maauina el programa.

- Realzar ol tfido previsto en fempo sjustando a velocidad de la masuina

- Alimentar la maquin en ol momento previso, segin fujo y sincronsmo de.
Iss mismss.

- Extraer pazas, argos de pranda reestableciendo ol proceso

© Resizar ol mantenmiania ce primer nve!

~ Elsborar los documentos soparies ulizanda recursos informsteos.

s foha

Contenidos

1. Estrusturas bisicas de tejdos de punto produsidos en miquinas sirculares de.
urdimbre.
= Formasién de mala con agia de lenglets y sguia compussta.
- Ligamentos. Represeniacion grifics segin nomstiva sstancr.
© Tioos ce mals y sniremalss
© Ligamentos de uno o dos sros. Estructuras superpustss ds uno o dos igados ¥
sus propiedades.
- Parimairos s varisbiss 3 regulr: e aimentasién: cansamo, tensi, cosfiisnte
e ficeibn; Ge productolpraceso: dansidac. grameje. Slastouad, ssides
dmensions.
- Programacisn bisica de ligamentos y movimientos de fos aros

2. Equipos y miquinas ciroulares de urdimbre.

- Caracterstcas y conocimientos de tsjdos da puno por urdmre especificos de
miquinas crouares de urdimbre

- Elementos de tejeduria da maqunas cioularas de urdimore

- Instalaciones. mécuinss suxliares y squipos utlzsdos pars s fabricacién de
tejdos de punto con m3quinas Sruiares de urdimbre.

- Miauinas erculares de urdmbre e sonirol mecénica y cantral isctrinics

- Cantrl de parimetros e issje de las méquinas croulares de urdmbre.

T Instaiaciones auniars.

3. Proceso ds tejeduria en miquina ciculares de urdimbre.
- Movmientos sincrénicos, sjustes y coniral e parimelros en mauinas ciroula
de wrdimbre.
- Programaciones espacificas e fgamentos y movimientos de aros en miquinas
airculares.
- Defectos, deteccibn, causas y sistemas de correcsién.
~ Operaciones de almantacién de mateia pima y de svacuacién y manipulado del

jdos, atculos y producios especiicos de miquinas siroulares.
© Fichas ticnicas oe tjeduria
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- Funcionamiento y pussta a punto de las heframientas informéticas.
~ Manepo de programas de escalado y marcadas.

- Documentacion técnica general requerida marcadas de patrones de articuos.

entexti y pie. N -

- Fichas técnicas de disefo y produccion.

© Tabias de medides estandarizadas.

- Fichas técnicas de patrén de modsio

* Fichas técnicas de colecciones.

- Procediientos de la empresa

* Equipos y hemamientas utizados en las marcadas de paironss.

- Equipos informicos especifico.

~ Programas e marcadas.

Orientaciones metodoléaicas.

Para acceder ala unidad formativa 2 debe haberse superado a Lnidad formativa 1

Crterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo aue reguia ¢l certfcado ce.
profesionaldad de a famia profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE PATRONAJE DE
CONFECCION EN TEXTIL Y PIEL.

Codigo: MPUSES
Duracién: 120 hores
‘Capacidades v crterios de evaluacién

C1: Determinar y analizar las prosiedades de las materias y producios (Tbras, tefdos,
piel, cuero y telas no tejcas) que conforman o matenales textes, de acuerdo a
criterios técnicos de calidad, estéticos y de uso
CE11 Determinar las caracterisicas. fomales y funcionales que debe fener un
prodicto tei y Ge piek:
- Describir su grado de compiefidad
Proponer materias prmas y procesos de producidn.
~_ Evaluarla posibiicad de su fabricacion
CE1.2 ldentficar y determinar los defectcs mas comunes en his, teidos y prodcios
indicanco el orado de incdencia en i caidad ce los mismos.
CE1.3 Evaluar el comportamiento de los dferents efidos (12xtes, pity no tfidos)
en o procesos bisicos de fabricacion y uso.
CEA.4 ldentficar las concicione de slmacenamento, manipuiacion y
acondicionamiento de os distntos materiales extles y piel, segUn sus caracterisicas
¥ propiedaces

€2 Anaizar muestras de materias texties, pieles y cueros ceteminando los
procegimientos de ensayo y i control de sus parametos.
CE2.1 Preparar y calibra 103 equipos nstrumentales y ifes e mecicién y ensayo.
CE2.2 Aplcar téenicas y procedimientos para a exraccion de muesiras
elaboracidn de probetas.
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- Reconosimiento del proceso productivo de |a organizacian.
- Usizacion de os canaes d comuricacién establecdos en ¢ cenro de rabalo.
© Adscuscian s rimo de rabajo e Is smprase.

© ‘Sequimiento de las normatvas de pravencidn de resgos, saud Iaboral

proteccion del medis amoiene.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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* Tipos de telares segin el mecanismo de insercién de trama:

s
S hoa
2 owos.
+ Caracieristicas de os tdos da calada en funcén el producio a fabrcar
= Gramare
- Espesor
= Densidad (nlosiom y pasadasicm).
2 Titlo os fos hios ds urcimre y vama.
2 Resistznsis a3 racoén.
2 Resistencis 3 desgarr,
2 Ectsbidaz dmansiona.

- Productos quimicos utlizados en los procesos de fabricacion de iefdos de
calsds: Humectantes ds s tams, Sncoantss. sncerades de Ia urdmbre,
Sntasticos. arosnies

- Sitemas da gestin y control e caiad Con-ing”y &n o lsborstorc.

Prosesos de fabrioscién de tlas no tejidas.
2 Gestin de los procssos ds fabricaiin as felss no tejds.
+ Fases de proceso oe produceion de tles no tejlas
= Lovado ce a ana, bansporte y ensimado.
2 Aperturs ds bl batdo y mezeis,
- Disgregacién de foras y fomacién de napas en cardas de
ciincros
= Consoldacién de las nspss.
+ Caracieristicas da s tlas no efidas en funcién del products  fabicar
= Gramar.
Espesory homogeneidad de aspcto
Conasién,
Comportamiento dinamométrco

Semeatiicad s i

= Contenido de producios surlares.

- Prosuctos quimicos utlizados en Ios procesos de fabricacién de telas o fejdas:
ntestitios, luorcsntes. cohssionantas, retadantes ds Is lams, narofugantss,
bacterindas

- Sistemas ce gestsn y cantrol e caidad Con-ing”y &n o lsborstor.

Prosesos de fabrioacién de preparacién y blanqueo.
=" Gestién de s procesos ds preparasién y banauso.
~ Sistemas de proseso: Contnus, discontinuo y mixto
~ Tioos e procesos: Agotamients, impregnacion y mixtos
© Fases ool proceso de preparacion y blanauee:
+ Para foras coluésicas y fbras auinicas:
- Chamusosdo
Desencolsco.

Desorudsdo,
Causttoado
Nircerzado
Lavado.
Slanaueo quinico y épto.
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- Permeabiidad al agua. (Permeabilimetro agua).
Propensian a os enganchones. (Snagging testr).
- Repelenca al agua. (Spray test).
Soldez al agua y l sudor. (Perspirimetro).
Soldez ai fote. (Crockmeter).
Soidez allavado. (Lintest
‘Cémara fuminantes normal zados.
Escalas ce grises para degradacin y descarga
Tejdos testigo multfore
Color  sus diferencias. (Espectrfotémetro).
~ Materias extrailes. (Extractor Sortle)
Lavadora coméstics.

4. Parimetros fisico-quimicos de telas no tefidas y equipos de laboratorio
uiilizados para su determinacion.

Grosor (Micrbmetro).

Gramaje. (Balanza)

Comportamiento dinamométrico. (Dinamémet).

Resstenca al estalido. (Ecatémetio).

Permeabiicad al ae_ (Permeabiimetr air).

Materias extrables. (Extractor Soxtiet).

5. Normas y métodos de ensayo. Interpretacion de resultados. Gestién de la
informacién.

- Normas UNE.EN ISO. (AENICTN 40 — Indusirias Texties).

Normas ASTI. (American Societyfor Testing and Materals).

- Normas AATCC.(American Association of Textle Cherists and Colorsts)
Normas IWTO. (inernational Wool Textle Organisation). Normas especificas
para ana y procuctos aneros.

Caliracién ce equipos.
Trazabilcad de es mediciones.
Materales de refrencia
Iterpretacin y valoracién e Ios resutados obtenidos.
Tolerancias incusirales y valores de experiencia segin los proguctos texties y
sus requerimientos.
Fusntes de informacién.
Inemet,
° Bases de datos exties.
Observatoros teenoiagicas.
Buscadores ce inormacien.
‘Aplcaciones informticas para o tratarmiento y archivo de a informacisn

Orientaciones metodolégicas

Para acceder ala undad formativa 2 debe haberse superado a unidad formaiva 1.
Para acceder ala unidad formativa 3 debe haberse superaco a Lnidad formativa 2.

Criterios de aceeso para los alumnos

Serén los establecidos n e articulo 4 del Real Decreto que regua el certfcado de
profesionaldad de la familla profesional al que acomparia este anexo.
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AP Gestonar las operaciones sujetas a la logistica imversa_determinando o
iratamiento a dar a las mercancias retornadas para meforar a eficencia de a cadena
logistica.
CRA1 EI tratamiento para las mercancias retomadas reparacén, reciciado
sliminacién o reuliizacion en mercados secundarios- se identfica & parlr de a
nfomacion,_procedente del remitente o destinatario uizando el sstema ce
comunicacien estabiecido.
(CRA.2 Las actvidades relacionadas con I logisiica inversa devolucicn,reutiizacion
© recicaco de las mercancias- se organizan segin la poitca de devolucin o
acercos aicanzados con los cientes.
CR3:3 La obsolescencia ylo contaminacién de las mercancias, se evita fomando las
medidas necesaras en funcien de les cualdades de los producios refomados ¥
cumpliendo la normatva sanitara y medcamblental vigente.
CR3.4 La recogida de los envases retomables se coordna con la erirega de nueva
mercancia cumpliendo la normliva vigente y ogtimzando la . s sspacios ¥ s
tempos.
(CRAS La gestin delas unidades y/o equipos e carga: contenedores, paltas, cajas
y Otos embalaes de las mercancias se realiza considerando s reutizacion en ofras
operaciones ce la cadena logistca y evtando el ransporte &n vac.
CRA5 La reutizacion de envases y embalajes en ofras operacionss o por oo
operadr, se organiza de acuerdo & las cspecficaciones, fecomendaciones ¥
Pormativa vigente.

P4 Gestonar los fujos de informacién con clentes y proveedores_proporiendo
acciones correcioras para mejorar I caicad y eficencia de fa caden ogistica en iioma
progio o extrarjero. )
'CRi.1 La Informacién procedente e sistem ce comunicacién y sequimiento de las
mercancias establecico por a organizacicn se valida egstrando la nformacicn en a
apicacisn o sstema de comunicacin estabiecido con el ciente, iMoo O extemo.
CRe.2 La informacién procedente del sistema de comunicacin y sequimiento ce las
mercancias se trasnite a los clentes yio proveedores utizando cuando sea
necesario e idioma propio /o extranjero e nfomiado ce as incicencias
CR<3 Las incdencias y conlingencias ocuridas duranie e proceso logisico o
reciamacionss de los clienies se organzan detectando aquelas que se repiten yio
500 susceptibles de prever su sxistencia
CRe4 Los indcadores de caldad y efciencia de la cadena logisica, Key
Performance Indicators” (KPI) se calcuian percdicamente, siguendo Ios crteros.
estabiecios por la organzacion yio las recomendaciones de crganizacones
reconocidas nacional e infemacionaimente (AECOC enre otros) y considerando al
- Entiegas a tiempo; % de eniregas a tempo.
© Entiegas completas: % de entrega conpetas.
- Calcad e enlrega: % pedidos con incidencias.
Tiempo ce descarga: % pedidos descargados a sempo.
CRA5 Las conclsiones, mejoras ¥ accones comecloras opartunas se proponen
consicerando Ia_inerpretacién de los resutados del calcuo de fos inccadores
Iogistios de caliad y sfcencia respecto alvel del servico enre Ios siemenos e
Ia cadena logistca

RPS Resolver Ios imprevisos, incidencias y reciamaciones que se produzcan en a
cadena logistica_de acuerdo al plan ce caliad Ge la empresa para asegurar 3
Satsfaccion del clente ntemo y exiemo.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominseién: FROCESOS TEXTILES,
Cédigo: UF2572
Durscién: 70 horss

Referents ds competencia: Exta undsd formatva se carraspande son RF, RFS
AP
Capscidsdss v eriteios de svaluscic
C1: Iaenifoar los procasos texies desce a produccidn de Ia fora sl tsido y I8
magquinara aue intervene, interpretando las especifeacionss de 13 fioha teenica de
produocién.
CE1 1 Descriir los procesos textles y las secuencias de operacionss para
produsi s, fefdos de punto, fefdos Ge calada, en orudo y scabados. y
Eetrucurss no tejdss
GE1 2 Relacionar s productos texties, que en cada momsnio se van procesando,
con ia maquinris ampleads pars conssgur Iss caractristoss requaries.
CE13 Relaconar las_ materias tortles y productos que miervienen en los
Giferentes procesos de producoién de 1a caden texi n ralacén con 1S
propledades estétoas, funcionalesy tcnicas 2 cumlr.
14 En un cazo prictien e una fase el proces de produccién textl
Geoidsmente caraciarzace:
= Dascrii la sacusncia de operaciones para su obtencién.

C2: Icentiiosr s mauinara, scoescriasy sistemss ce gestién y soniol
‘CE2 1 Daterminar 1a maquinara nacesara par procedar al ratamiento en cada
fase de produceion da Is caens extl, en AnSEh d Ios quines apones, el
tamafiode Is parida. de ' caidad exigids y del proseso a resizar
CE2 2 Descrii los sistemas de gestin y contol esiabiecidos en cada Fatamieno
pars ostenar ! resutad finalrequerco.

CE23 En un caso pricico de un proceso da fabricacion de un producto textl
Gebidsmente caraciarzac:

- Determinar as operscionss y métodos ce produscion posbies.

- denticarlos parémelros qus sa Geben medir durante o proceso.

2 Proponar las sscusnciss cé 53 opsrscianes previstas.

7 Genarar s documentacién nacesara on ¢l sopora Semandado.

C2: danticar los productos quimicos ue se uizan &n 103 procesos de procucsibn de
Ia cacens textl.
‘CE3.1 En un caso prictico de un proceso de ilstura, determinar los productos.
auimicos empleados. (Antiestiicos. lubricanies, ratenfores de humedad.
cohesionantes, parainas. ).
CE32 En un caso oricics de un proceso de fabrcasién de fsjdo de puo,
Geterminsr los productos quimicos empleados. (Humectantes. cerss, paraings,
Sntestitcos, rosntes... ).
CE33 En un caso pricics da un proceso de fabricacién de tejdo de calada
determinar los producios quimicos empleados. (Humectanies de 1a tama,
encolantes, encerados de a urdmbre, antestiticos, ubrcantes, ).
CE34 En un caso pricico de un prooeso de fabricacén de felss no tejdas
Geterminar los productos. quimicos emplsacos. (Antiestitoos. lubroantss,
Conasonantes,retardantes de 15 Iama, Hidroruganies. bactareicas. ..
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ANEXO XX

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Realizacicn de vestuario para o especticuio

Cédigo: TCPFO912

Familia profesional: Text, Confeccidn y Piel

irea profesional: Cofeccién en textly el
Nivel de cualficacién profesional: 3

Cualficacién profesional de referencia:

TCP471_3 Realzacién de vestuara para of especticuo

Relacién de unidades de competencia que configuran ¢l certiicado de
profesionalidad:

UC1517.3: Buscar informacén y documentar fa historia y svolucién del vesti para
proyectos escénicos.

UCT515_3: Planificar ef desarrolo o
artistico

UC1518_3: Realizar o mocelae, patronaje  corte de vestuario del espectdculo
UC1520_3. Supervsar y realizar 1as pruebas a los iniérpretes, el ensambiae y 05
acabadds Ge veswaro ol especiacio.

UC1521_3: Transformar materaies textles y 1o textles para su uso en vestuario de
espectacilo.

vestuaro a partr de los figuines del proyecto

Competencia gener

Organizar y, en su caso, aplicer [as técnicas y procedimientos precisos en [a realzacion
de vesiuano para i sspectaculo, de acuerdo.con el proyecio arisico del figuriisa,
Gando respuesta a las necesidades y paricularidaces de la produccion, en 1os plazos
previsios, con autoromia y responsabiidad, en condiciones G segurcad persona
ambientsl

Entorno Profesional:
mbito profesionat

Desarrola su actiidad profesional en grandes, medianas y pequefias empresas,
nomalmente e carécter privado, dedicadas a la realizacién Ce vestuaro para el
especticulo. En el desarrolo de la acthidad profesional se aplican 1os prncpios de
‘Scbesiblicad Unversal de acuerdo con a legisiacion vigente.

Sectores productivos:

Sectores gedicados a la realizacién de vesiuario para & espectaculo y vinculadas a

Aris sacénicas: leafo, 8an2a, 5pera, ZAr2ueia, MUSCAISS, reVita, Oco, aNMAcones y
oiro.
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Contexto profesional

Medios de produccin
Maguinas y equipos de core, coser o ensamblar y pianchado que infervenen en los
procesos de confeccion de vestuario, Accesorios de mequings y hemamientas para
procesos de confeccién.

Filos, tejdos, pieles, cueros y ofros. Productos elaborados  semielaborados en textl y
pie. Forituras de aplicacién en articulos en textl y .

Productos y resutados.
Hilo, tefos, no tejdos, piees, omituras y productos semielaborados slegidos. Equipos.
y maquinas de confeccion ispuesias para corar, coser y planchar. Accesorios sios
para cquipos y mequinas.

Femamientas y accesorios de uso manual preparadas.

Informacisn utiizada o generada
Utizada: Manual o nsiucciones de equipos y maguinas de confecein

Muesiraro de materies.

Generada: Mussiaro de maleriaes. Inventario de maquinas, equioos, aceesorios
materies.

Unidad de competencia 2

Denominacién: REALIZAR EL CORTE Y ENSAMBLADO A MANO EN LA
CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2
Codigo: UC1234 2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Realizar el corte de materiales ~textl y piel— necesaros para Ia confeccin de
prendas o aricuos a medida a part de n modelo ceteminado y sus respectioS.
patrones.
CR1.1 1 conjunto de patrones que confoma una prenda se comorueba con la
nformacién que contienen, asegurando gue pertnecen al modelo y talla requerica.
(CR1.2 Los patrones componentes de Ia prenda que se va a marcar en los iferentes
mateiiale, tales como tejco o pie extero, foros, entretelas y otros, se organizan a
in de eviar emores en el cort, teniendo en cuenta a informacion e fa icha técrica
CR1.3 La preparacién, disposicion y extendido del (2100 0 pieles, se determina de
acuerdo a las caracteristicas de a prenca y del material mplicado
CR1.4 La dsposicion de los palrones sobre el tejdo o pil se establece segin su
forma = identiicacién, comprobando que estén 00as [as piezas que componen of
modelo en el material acorcado, en [ posioin y direccicn correcta, a fin de facitar of
proceso de marcado y core.
cRiSE fent y aprovechamiento del material textl o piel- se comprusta
verifcando Ia correcta distibucén de los pationes respetando el margen ce costura
converiente.
CR1.6 Bl marcado y pefiado se ajusta a la foma cel pation, uliizando las
hemamientas y itles convenientes al tpo de materal, a fi n de asegurar la forma del
CRIT Las herramientas y dfes de carte se seeccionan y 52 preparan de acuerdo a
Ias paricularcades de cada materal que se va a corar e informacion de la ficha
téenica
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Reslizaciones profesionles v eiterios de realizse

RIP1.Inerpreta las iohas técnicas de produccion para organizar o proceso.
CRI.1 Lss miqunas, sccesoros a ublizsr y parmetios & conirolar se dentiican por 3
corract inerpratacin delas fionas taonicas.

CR1.2 Ls cetarminsciin cel procscimienta de trabio, y 4 organizscin 56 dentiios &n
13 carreca nterpretacién da las fichas técnicas.

P2 Programar squipos y miguinas, ajustar parimetios maciricos ssgin Ias
caracteristioas de s matera texi @ operar, disponer matersles, baros y productos,
Presarindolos para os procesos de tintura.
CR2.1 Los tatamientos se reaiizan en las maquinas y horarios programados segin Ia
interpretacién de ls fehas tienioss,
CR22 Los parsmebos ce las maguinas s2 programan y sustan segin procedimisnts de
rsba.
CR23 La comscts programscién pemie ssegursr = orden da fa adién da los
colorantas y producios quimices y ausiares.
CR24 Las ateracionas de I programacion se comunican segin procedimientos de Ia
empresa.
CR25 Ls optimizscién de los recursos, lss normss de csidsa y de
establacidas aseguran s factbldad da I fabrcacin

sguridsc

P3: Operar con miquinas y controlar los procesos y 1a materi fexil en proceso, 3 fn de
reaizarios rtamiantos g firurs oon I3 caldac y a5 sspscioasionss previstas.
CR21 La comecis meroretasiin e Isa fohas toncas. permie Ssegurar aue se
prosesa Ia matera fexil pravsts, con los productos, sistemas de maauinara y
condiionss de proceso previstos.
CR3.2 Los proslemas relatvos a 1a caldad y a sus causas se dentifoan oor
deriro de os limites ce responsabildad asgnados.
CR33 Los muestras de produsto fexl en operacién y d los bafios de ratamients, se
abianen en los lmpos prefjados, an concicones o= seguridad
CR24 Los onteros 8 sostanibildas industial 58 spioan. minmzando residuos,
Gonsumo 4 8QS ¥ 6 &nergia. ¥ prosucios auimices

ssmante

P4 Realzar of mantenimisnio de primer nivel de méauinas, 3 fin de eviar paros ©
restablecer i produseién
CRE 1 £ mantenimiento de equipos @ instrumantacién, se realza teriendo en cusnta 3
documentacién técnioa y s procedimientos esiablecidos por 1a empresa
CRE2 Las incdencias se reparan con ol minimo dsfo de ls maiera texl
restabiciends 1 condiionss normales d monaMIENt,
CRé.3 Les socanes de mantenimienta 56 raslzan marfisnda fa menos posile &n Ia
producsien.
R4 La lmpieza de mguinas y de nstlacionss productivas se reaiza y se supervisa
<egin 02 procecimisnios ds Is Empresa, sonrolando i consumo ds agus, procuctos
quimicos. y su verico.
CRa.5 £ mantenimiento de primer nive no debe perudicar  piezas, sensores y o¥os
iementos, no malcados an diha mantenmieno,
CRE5 Las necesidades oa manfarimients que sobrepasan i responsabildad asignads,
<& transmten con prontiud s personsi responsable.

PS: Aporiar a informseién tonos referente sl b reslizad, resultacos y caldsd oel
producto, a fin de contiuir 3 los planes ce produccian y gaston de a caldad
CR5.1 La socumentacion se compimanta correctamenta contibuyendo a ls mejra del
o g8 informasian y mantenimient 42 1 rogramac 61 6 procuccion.
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Trazado dei cibujo sobre fa urdimbre,
Ligamentos basicos
Remates, acabados y sistemas de instalacin
- Técnicas de fabricacién de afombras. :
" Elaboracen de carones para afombras a partr de bocetos & interpretacion
de los mismos.
Sistemas de cuadricuia y trazado directo
Urido y monisje de fa wrdmbre 2n o1 tlar de plegacores.
Lizago para alfombras
Nudos.
- Tipologias de afombras. Estios decorativos de tapices. Uso de tapices y.
aifombras en 2 decoracian.
" Origen y evolucien histrica de los tapices y afombras.
- Materiles textes y arte modemo )
 Estuio Ge Goras aftistcas de are contemporano y ate de action
~ Uso de tapices y afombras. Arte  percepcion e las formas y e ios colores

3. Deterioro de tapices y alfombras antiguas y actuales.
= Deterioro de fas materias constiuyenies:
- Deterioros intrinsecos de as foras naturales, articiales y sintéticas.
© Factores ambentales.
 Plagas: bacteris, hongos, insecios, atas, atones y palomas.
- Deterioro de fas piezas manufaciuradas por & uso.
- Deterioros tpo Ge las afombras.
 Deterioros tpo de los apices.
- Deterioro de fas piezas manufaciuradas por nfervenciones anferores
- Limpiezas nadecuadas
 Cosidos y retejdos
© Afadidos.
 Fomados.
 Ofas.
- Miodelos ce nformes d estado de conservacicn de tapices y affomioras.

4. Inventariado y siglado de tapices y alfombras antiguas y actuales
= inventario de tapices y afombras de apiicacion en la empresa o propietaro.
- Siglado de affombras y tapices antguos y en uso
~Procedimentos.
 Medis.

5. Informitica aplicada a documentacién y registro de bienes culturales y su
restauracion
- Sistemas de documentacidn y gestion. Programas especiicos.
- Intemet, buscadores de informacion.
° Bases do datos. )
~ importacion de informacén
2 Archivo de la nfomacin.

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecidos en el arculo 4 del Real Decreto que reguia el certfcado de
profesionaiidad de la famfa profesional al que acomparia este anexo.
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‘CR4.8 EI mantenimisnto s= resliza segin documentacion técnics y sspecifcaciones
e ios fabrivantes G Iss dsintas maquinss y plan G mantenmienia y segurizad ds
ia smpresa

CRAT Las necesidades de manienimients que sobrepasan las responsasiida
asignadas,se ransmiten con proniud a personal apropiade.

CRA3 La dosumentacién generada en ol manenimlento debe ser exacta y completa
para podar levar un seguimients exhaustivo de 2 Incdencias

RP5: Aportara informacién téenics referente 3 trbaja realizado, resutados y caidad del
procisto. s n 86 contioui 3 12 9anes 42 arocuecion, y Q2etn ce 5 SaiGed.
CR5 1 La documentacién se cumplimenta correciamane contibuyendo 3 a melora
sl di mformacién y manienimiento ce 1 programacién de producciin
CR52 La correcia anctacién de incidancias y de no conformidades, faciia las
posteriores tareas de revisién, reparacén, y casficacin, aportando orfarios o
mefora contiua
CRE3 La informacién aporta critros para la mejora continua e Ia caldad del
proceso y del producs.

RPB: Actuar sagin ol plan de segurdad y salud ds Ia empress. llevando a cabo 3ccir
preventvas, coractvas y de mejora i nivl Ge sus atbuciones.
CR3.1 1 plan de prévenoian ce fissges 56 nerpreta conectaments, identfiosnda los
derachos y deberes del empleado y 1a empress, os resgos laboraies y medios de
profecsion
'CR82 Los squipos y mecios e prevencién se identfican y se mantiencn operatvos.
(CRA3 Las z0nas de trabajo  de slmacén se manienen e condiciones de lmpiezs
orden y segurisad.
CRa4 2 snienamienta de sctussién en cazos de emergencia s mantens. asi
Gomo la responsabilidad de actuacién, procedimienics de paro de maquinas ¥ de
instalaionas y oteros d evacuasién segin o1 plan oe smergencia de I3 empresa.

Contexto profesions!

Medios de praduccién
Urdidores seccionales y dirsctos. Miquinas de encola. Anudadora. Miauina e pasar
205, peines y laminlas. Maquinas e feje de lizos o «Jacquards por diversos fios de
insercén e rams. Equipas con & stemas ds mands, programacién y cantol mecanios,
neumitoos. sleciomesinoos, sleatrinicos & nomiteos. Equp G sjuse, monise y
mantenimiento operatvo da maguina

Broductos y resultados
T dos ce calsds canvensionsles y seauard

Informacién utizada o gensrada
Ubizacs: Ordsn de produseidn. Ficha técnica. Manusl de pracedimiento y oaicad,
Normss ci sequriad. Manual d mantenimiznto. Instruce/onas de somassién c proseso.
(Genarads: Cansum de materaies. Resutacas d aroduccion y caldas. o dencas

Unidad de competencia 3
Denominasién: PRODUCIR TEJIDGS DE CALADA ESPECIALES.

caaigo: Uco184 2
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CE14 A parti de un caso prcico debidamente caracterizado, establecer los

elementos basicos de la base e dalos que recoja i informacin necesara para o

Sequimiento de la mercancia en toda a cadena ogistica,sefalando al menos:

- Delegacionesfaimacenes, centros de produccion y distribucién ce a cadena
Iogistica

- Datos de clientes (puntos e eniregalfecogioas, domicio, pedidos).

© Datos de provesdores de senvicos (transportstas, consignataros, cargadores,
condiciones de senvicio).

- Datos de agentes, ransiarios  delegacos isporibles a ivelintemacional

CETS. Valorar a gesiion Ge operaconss de (0gIsia mversa para 1 optizacion

 lerre de Ia cadena logistica

CETS Descrbr les causas para implantar sistemas de logistica inversa,

reguiacién, polia de devolucén, estacionalidad, unidades de carga enfe oiros.

2 Calcuar costes logisicos en funcién de las varables que ntervienen en fa

ejecucion delservico de dstioucion, para S/aborar un presupuesto del servico ogisico.
CE2.1_ Descrir_fos_ costes fogisicos directos e indirectos, flos y variables,

onsicerando tocos los elementos de una operaci Iogistica 690, desde su oricen

hasta su destino

CE22 Valorar las cstintas altamaivas en los dierentes modelos o esirategias de

diiibucién te mercancias: red logisica propia, centros de dsinbucion, fed e

almacenes propos o arrendados, envios Girecos, ente otos.

CE23 Calcular e coste uniario ce una operacn logistica a partr de las

Condiciones esiablecidas y considerando al menos:

- Coste de adquisicion

- Cosie de transporte (por entrega, po KiGmetros entrs olros)

© Coste de almacenamento

© Coste de gestin.

© Costes de manipuacién

- Cosies inirectos (sequros, impuestos, comisiones enire cfros)

Cost de devoluciones.

CE24 Enumerar las Stuaciones en que pusden procucirse costes 1o previstos y

anglizarla posiiidad de reperctiro aldiente.

CE25 Elaborar 6l escancalo Ge tosies de una operacin a partr de las

condiciones esiablecidas apicando las normas de valoracion propussias a nivel

Intemacional(ncoterme, ente oiras).

CE25_Proponer medidas para a_minimizacion de los costes logistcos y

maxinization de 18 rentabiiGad, valorando 1a responsabiided corporaila e (3

gestén de resicuos, desperdicios, devoluciones. caducacas y embalaies enire

oios.

CE27_Identicar los gasios y responsabildades imputables a caga uno de los

‘ageries de Ia cadena ogistica

CE28 A partr de un caso practico debidaments caracterzado, apicar crteros e

asignacicn de costes entre proveedores y clentes en funcén del medo de

iransporte y I forma de conlratacién del senvico.

€3 Analzar las incicencias més habituales en la cadena logistca proporienco
procedimientos oportuncs para resoferias 7
CE21 Explcar & concepto ce ncidencias & imorevistos en Ia prestacian de un
senvico de disrbucién.
CE22 Enumerar Ios factores ue pueden orginar incidencias en la cadena
logistica: carga y descarga, transportsy enirega de mercancias enie oios.
CE23 Describi fas incdencias mas comunes que pueden presertarse en la
Gadena logistica y ‘2 ralios & indicadores de caidad del proceso KP (Indicadores
clave Gl proceso)
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+ Termofjade.
» Recubrmientos y laninados.
- Maguinas de acabar
« Percha.
+ Tundosa.
+ Esmeriadora
+ Caancra
. Rame
- Productos ufizacos.
* Suavzantes
+ Humecantes
- Sequrdad y prevencién de riesgos acabado tet
- Equipos de proteccibn indidual especifico

MODULO FORMATIVO 4

Denominacisn: PRINCIPIOS ¥ TECNICAS DE ESTAMPACION TEXTIL.

Cédigo MFOS02_3

Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia

UC0802 3 Adastar s procedimientos para l realizacién de estampacos textes
Duracion: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacisn: SUBSTRATOS PARA LA ESTAMPACION Y COLORIMETRIA TEXTIL.
Cadigo: UF2s7e

Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta Unidad Formafiva se comesponde con RF2, RP3 y
RP7.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar y determinar, con el utor, Ios substratos para estampacin que puede tener
unarteulo extl en funcieh e su disefo
‘CE1.1 Identiicar las caracteristicas e os subsiratos.
CE12 Identiicar las floas y 5po de artiulo en relacién con ol proceso de
estarpacin previsio
(CE1.3 A partr de un disefio real de un aricul text estampac.
= dentiicar las caracteristicas tecnicas del substrato.
* Identficar las caracleristcas tecnicas del disefio.
- Defnir ¢l proceso a seguir segun estas caracteristicas.
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- Defiirla configuracién 1 estructura del ejdo 3 una o coble cara.

- Seleccionar los parametros de la maquina cieular de gran diameiro (aguias
Jacks, pistnas y ovres),

- Exprésar en cbeigo maquins el programs elsborade.

~ Intoduci los gatos on el sistema de programacion e Ia miquina cicuar de
gran dismero

- Elsborara “primera muesta”

© Comprobar estabivcad ce 1 estructur d ks mussirs.

- Varifcar en peza tubular, on sl tedo en reposo. as mecidas establecidas.

- Corregi o reajustar en caso que s produzean Gesviacions.

- Modifar en maauina ol programa

~ Cumpirlas normas oe prevencien de resgos laboraies y ambientales

~ Eisborar os documentos sopories ullizanda racursos informatoos.

C4: Resizar ejidos de punto en micuinas ciroularas de gran diémstro, compraanda &1
procesa y los parametros de! tejdo tubular

'CE41 Desorbir fos parimetros G tejaduria qus se debn verifoar cel tejde fubular
eniando =n cuenta o dseo.
(CE#.2 Descritiry snumerar s pari de un esquems, lss pariss fndamenisles de lss
maquinas croulares de oran ciamatro, 31 somo su fncionamiento
CE<.2 Dascrir los cisposiivos de cantol de Iss miqunas Sreuares de gran
dismetro, 3| como 125 accions que hay que sfectuar para taer
CE4 4 Caractarzar ! proseso e tejeduria en miquinas sirulares de gran didmeto.
(CE#.5 Reconocer lss sefsles y 155 normas ¢e segunided de las méauinss crculsres
e s que se taba
CE45 Explcar of mantenimisnio da primer nivel de las miquinas cirauares de gran
didmetro
CE7 A pari ds un supuesto pricico comectaments deniifcado de &
miquinas aireulres de pran cismat:

" idertitcar s maquina y s Gtles aue se van a usar.

~ Aplicar a secuencia ce operacionas previsa

- Ajustar los parametros de 13 méquina (galga, pasadas, ransferencias y otos).

~ Iniroduci los datos en el sstema oe programacian de 'a miquina ircular

- Elsborarla prmers musst.

~ Comprobar I estabiidad ce a estructura da Ia muesira

Z Contrlar los parémetros de tejeduria

2 Corregiros dafectos, oturas del producto reesiableciand el proceso

- Corregir o reajustar en caso qus se produzcan desviaciones.

~ Mosifcar en maauina ol programa

~ Realzar o tejdo previsto en tempo y forma.

- Almentar de nios la maquna en o momenio pr

Sincronsmo da las mismas.

- Extraer pieaas o largos de prenda rasstableciendo el proceso.

- Cumpir s normas oe prevencién da resgos laboraies y smbientales

~ Reslizar ol mantenimiento e prmer nivel, nteririend o menos posible en Ia

produscién.
- Eiaborar os documentos soportes ullizanda recursos informaoss.

jsto, segin fuio y

C5: Gompletary acabarlas piezas a i de darla el aspecio de presentacién fral.
CES.1 Explar las operasianes de scansd (care, vaporzada y planchado) ce lss
piezas o largos de prenda.

C=22 Descriic cémo se agrupan los componentas coriados para el moniado de
prenda.
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CE1.1 Ayudar en ls recepcién, simscensje y expedicion de Iss materias y sriculos

oo, preparados. productos auimicos y materal de presertasén fna, embaiado y
empagietade:
" Realzar ol control manual,informitico y visualde Ias mercancias ingresadas.
© Detectar y comuricar posibles falas o detaroros en I fase de racepoin oe las
- Contibuir 3 situsr Ias mercanciss y procuctos en el lugar destnade & su
smacensie

- Colaborar en Ia preparacién y marcaje da las disposiciones realizadas por la
fcing da produccién y destinadas a ser laboradas
- Suministrar o5 preparados, producios quimieos. y material auxiia a la seccién
correspondient
(CE1.2 Ayudar en los rabsjos agministratvos propios de a seccién
CE1'3 Partisoar e los babalos de impleza y mantenimisnts ce! 3rea de e,

(G2 Ayudar an Is reprscidn de cisalucianss on s thcnica y sauipos spropiados, splance
los crterios generales d= seguridad y protecsien aboral
'CE2.1 Anatzar a5 fichas técnicas s instrucciones de preparacién
CE2.2 Selscoonar s producos quimicos y preparscos necesarios pars slaborar los
asios dz bstamento
(CE23 Colanorar en as operaciones e pesale y preparacién de los productos quimicos.
y preparacos.
'CE2.4 Itarveni en 1 preparacién e los bafios 6@ acuerd con Ias prascripsiones y Ia
Secuenci ds opsracionss sstalecicas por o8 respansables taenicos
CE2.5 Ayadar e &l conirol de caldad de los haios preparados para su spicacién s
rass prouciG, Ce SEUErdD Gon 135 NOTAs y EGiSkos S518Dacdos.
CE2.5 Parisipar en los sabios ce mantenmisnta préventvo y impieza s o3 itles.
Spsrstos y en 30 ossa de Is mstlscian SemauoMAes o AomALes o8 prepsrazin d
ouconss

©3: Colaborar en a ealizacién da as aperaciones d apresto de mateias textles, aploando
los crterios generales de seguridad y proteceien ol
CE3.1 Anazar Ia fohs tonica  Iss instrccions de praparacian e los bafos de
Spresto ds materiss y Sriulos fexties anies cal meio dslas oparazionss de spresto
CE3.2 Fariopar en Ia resizacién del raiamento de spresto ce matarss  arvios
terins:
= Cotaborar en 1 aperaciones de pessie de Ios clorantes y proctos audiares
- Ayudar en 1a puesia a punto y en Ia verficacion ce la maquinaria de apresios,
compronando e estado d limpieza, carga da rabajoy sponibldad.
- Ayudar an Is preparacin ce los bafos, somprobanc &l oden ds mezsia y lss
acciones mecanicas que conlieve a ealizacion téonca correct
- Localizar y ransportar hasta pie de miquina Ias materias

sy areuios

teies 3 vatar
- Incorporar los preparados necesaris para Ia realzacién del batamiento de
apresto.

- Frogramary sjustar o parémstros ce ss miquinss segin los proosdimiantos ds
irao ndicaos en s fena tieni de procuceen.

- Raalzar ol tatamients de apresto, segin &f ipo de matera a fratar. de forma
ordnaca, <n sl tampo prevstc y d scusrda son s insiruccones de 1 fins

- Olener muesiras de las materias y artiulos fexties en proceso, y de os baos.
e tratamiento,en os lempos prefjados. en condiciones de sequrdac.

- Realzar la lmpieza de maguinas = instalaciones producivas conrolando
Cansumo s 301, productos AU Got Y 20 verido
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CE48 En un supuesto pricice, debidamente caracterzado, comuicar las
anomaliss sugerdse y cetectadas en ol procesa de lavade acusso, Sguisndo &
protocolo de acuacién defirido

Contenidos

1. Productos quimicos utiizados en el lavado en seco:
oo y caracteratcss de fos cisahentss orginios usados &n o lavado &n s2co.
"Claificasién de os isolvenies organicos para llavado an seco
Aplicaciones de os isaiventes orgénicos para ol lavads en seco
Resuperacn o os dsolventes orginicas
Oros procios quimicos
- Cansaracién, simacenamient

maripulacién ce prodictos quimics.

2. Lavado en zeco;
- Caracterstoas generales del avado an seco.
Frocases de resepsian
Operacionss de preparscién.
 Clasifacion ce los anicuos texties.
- Trataniento y siminacién de manchas
- Clasifiscién ce los istitos traamientos d mananss.
Operacionss a sagui pars f ratamiants da Siminacién de 55 manchss.
Desmancheda sspeaiios
- Programas ce lavace y sus caracterisicas.
© Magiinas de lavar en seco.
- Tipos y caraceristioas ce las mquins ulizadas en o lavado en seco.
Utiidades da las miquinas delavaco en seco.

3. Seguridad en los procedimientos de lavado en seco
- Clasifcacién de os rabajos realzados por Ios operarios en delavado an seco.
‘Accidentes mas comunes en s maquinas de avado on seco.
 Eauipos de protscsion personal.
Dispositvos de maquinas para 1 segurdad aciva.
 Crterios oe seguridad y medioambeniales.

4. Normativas comunitaia y espsiiols:
- Legislacion Comunitaria y espafol referente a residuos pelgrosos y al uso de-
sustancias pelgrosas
- Normativas referete al stquetado coolégico
~ Etquetado de los productos quimicos

MODULO FORMATIVO 4

Denaminscidn: SECADO, PLANCHADO ¥ EMEOLSADD DE ROPA

4

Cadigo: MFD4;
Nivel de cuaificacién profesional: 1

Asociado 3 13 Unidsd de Compatencia

UC0437_1 Reslizar el secaco, planchado y smbolsado de ropa.

Durscién: 90 harss
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~Obtener musstras de materias durani su proseso y de os bafis de tratamlents, &n
1as atapas y bempos prefjados, en condiciones de seguidad.

nterpretar 1as seAsles y Iss normas de seguridad oe las miquinas en Iss que se
eaiizan ios atamientos ce preparacion y blandueo.

“Aplaar los ertarios de minimizssn Gel sonsumo ce sgus, Snergi, y prockcios
auimicos.

C2: Compronar a soncorcanca enie lss materiss texies traadas y lss espaciioscionss
Prosramadss, en os procesos ce preparacian y banaueo mediante muestras d referencis
"CE3.1 Comparar viauamante 5% gradas i bance para svaluar 13 conoarganca ante &1
blanso oblenid con o reaueri.
CE32 Desarii las variaciones fisicas aue los ratamientos de preparacién y blanguso
puesen aossionar 3 (a2 mataris textles comRSranda con mUESres Ge rEErEnia
CE33 Enumerar, desoribic @ Wenifcar los princpales Gefecios de los ratamienios de
preparacién y blanguee:
Relacionar as diferantes formss y fsses del proceso en Iss qus se pusden
oreseniar determinadas no conformidades.
denifcar si 25 o conformidades pusden faner un sfcto pemanents o 1o
Clasifcar las formas y 105 62508 en que Ias no conformidades no parmanentes.
pueden repararse para rentagrarse a procaso producivo.
CE3.4 Ecraer muasias e los materiles texiles en curso da fabricacién para verfcar
sus_ caractaristas. en funcién Ge las operaciones realizadas comparando. con los
Sstingares estaslecidos.
T35 Aportar Is infermacién rlativa 3 no onformidades y & raparaciones para s
prosesado en ol sstema ds mejora coninua de 1 caidad e 13 empresa.

Contenidos

1. Diferentes alternativas para reaizar los tratamientos de preparacién y blanqueo de.
materias texties.
“Sistemas atermativos en funcidn dal paraue d msguinsris
“Dissantinuos.
“Semeantuss
“Contnuos.
“Diferantes procesos téenicos para reskzs os rtamiantos d preparacién y bsnqus:
*Agotanients
simpregnacion.
Mo

2 Prosesos de trabsjo por agotamisnto de preparacién y blsnquea de matariss
textiee
Cidentfcacién y control de los aspectos tionicos, operatos y parimetos que lo
“Fases de preparacién y blanquso.
*Disgrama tempersturs-fempo. i
~Contl | optimizacion el consumo de energ, 3gua  productos quimicos.
~Funamento y caraciristeas da ls maquinari
TEcquema de fandoramierte
+5istemas da contol y 6@ seguridas.
+Fomas de sprovsionamientc
aters 3 opsrar.
Solucianes da istamisnto pars ncorporar & Iss miguinas.
+Parimetos da programacién
“Limpisza y mantenimisnto ce s macuinara y 3scssarios.
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los criterios histdricos, de estlo y de género, asi como a las necesidades técnicas y de

produccion.
CRI1 Los crteros artisicos bésicos y de estlo que foman ol proyecto ce.
dramaturgia 'y figurinismo, se. Sinietzan esiabieciendo un Gidlogo con los
componentes del equipo_artstco, disefiadores e Iniérpretes, para adecuar sus.
instrucciones al contexio de 2 produccion
CRI1.2 1 proyecto aristco, los figurines, el espacio escénico y los slementos.
vincuiados al personaje, se analizan en un Cialogo con el direcior, figurnisia y olros
miembros del equipo artistco y técnico para valorar y aportar soluciones 3 los,
cambios de vesiuario gue se van a realizar
CRI13 Las caracteristcas propias y_condicionantes _econémicos, aristicos .
téenicos del proyeci se consideran, asi como Ia seourdad personl del pibico,
artstas y técnicos, para establecer criterios on @ pianficacicn el rabajo
CRI4 Los espacios como teatros, aire bre, y singulares entre ofros, s
dierencian, identiicando' las citinias partes Ge Ia geografia cel local de
representacin, para valorar as posibidades tscnicas y aristicas de 0s mismos.
CR1S £ espacio escénico, o vestuario y elemenios vincuados al actor se
denifcan y dstinguen para planifcar su mantenimiento y reproduccion, fomando
omo referencia la memoria visual y las informacionss e feferencia, tanto vsuales,
versales, como oira documentacion técnica de a produccion, para conservar los
erterios atistcos del proyecto en Giversos empiazamientos y CrcunSiancas

RP2: Colaborar con el equipo técnico y aristico de un sspecticulo en Vo, en la
elaboracién del, proyecto de vestuario,_apicando conceplos basicos de arauftectura
featral  sasteria atendiendo a las necesidades tecnicas, atstcas y Ge produceion para.
Ia puesta en escena
CR2.1 Las necssidaces en cuanto al espacio escénico, o vesiuario y sus
Miaciones, asi como a Gircuacion de las personas dentro  fuera cel mismo, 5=
deducen a pari de [a obra, breto 0 guidn Gel espectaculo, para adapiarse las
necesidades artstcas establecidas y hacer posile el especticuio
CR2.2 La documentacion necesaria de oo historica, stados, hojas e medidas
fichas técnicas y otos, s localizan, generan y archivan, segin e caso, en o
cuademo de vestuario, uilzando el formato esiablecido, para faciiar la
informacién 3 todos los, jmplicados. en a produccion, aplicando la teminoiogia
accuada en cada siacion
CR2.3 Los disefos de vestuario o figurines, se analizan junto al iguriista, &n su
Caso, para desglosar Ios slementos que [0 componen  Ias técricas necesarias
parala ejecucion de! proyecto, de acuerdo con la nfencion artstica, consideranc
S adecuacion al proyecio del escenografo, luminador, y el resto el equpo
arisico ce Ia produccion
CR2.4 Los requerimientos no expiictos en el diseiio de vestuario tales como
Slementos de caractenzadon, uliera enire ot0s, asi como los demandados por 182
sectiones arlstcas y técnicas — movimientos Gé nférpretes, miersfonos, cambios
de vestuario, y o103, se documentan para su resouCin técrica,  para determinar
en i caso, ambios en el dsefio ge acuerdo con el igurfusia
CR2.5 Los recursos humanos y técnicos necesaios, asi como sus caracteristicas
So prevén y documentan para ¢l moniale, Gesmoniaje, mantenimiento dei
Vestuario, senvicio a ensayos y funciones, feniendo en cuenta los conditionantes.
del espacio de a representacin, la operatvidad y el coste del msmo para 'a
viabidad cel proyecto.
CR2.6 E1 pian Ge frabajo de la secsidn de vestuario para ¢l especticulo se realza
feniendo_en cuenta las actividades y os tempos de ejecucion previsios, o
cumpimiento de la_nomata de segurdad y prevencion de resgos, para
adecuarse a los condicionantes arisicos, t8cnicos y economicos de [a produccién
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C2: Aplicar téenicas de tratamiento de Ia informacién obtenida para el desarrollo de
uevos textles horicos
CE2 1 Idantifcar y describic documentacién. tionica seleccionada con contenido
téorico sufciente para 5. posterr anaisis
CE22 Explicar las fuantes tana inemas como extemas donde s resogen, con
erteros riguoos. lss nformasonss més relevantes de nusvos prouctos d exties
CE2.3 deifcar y sscager informasién con nusvas caracterisicas o splcaonss para
posiles sesarolcs de texties tkoncos.
CE24 Inerpretar 1a informacién oblarida y seleccionar los aspectos claves para ¢l
desarrllo da nuevos productos o para a oplimizacion Ge 05 ya exstantas
CE25 Presantar s mformacién obtanida de forma que 18 comunicsqén <63 precisa y
scesuacs.
CE26 2n supussto prictos, debidsmente carscterzado. sscoger y seleccionar
Informscibn osrs | desarral de producios ce fexies
"~ denifcar las actuaciones que se deben sequr
~ Extrasr y valorarla importanca de  informacién adecuada al poyece.
- denicar parimelros qua se Geben reconocer.
© Clasficar asecuadamente s formseion seleceionads.
- Generar s documentacién necesaria en el soporte ncicado.
© Regisrary quardar s mformacibn utizacs y gensrads

3 Relasionsr Iss necesidades cel marosda de nusvos textiss thenicos, 3 partr de
dversss famacionss.
CE3.1 Extraer informacién documentada
e texties thcnicos.
(CE3.2 Exarser y ranovar s informacién sobre flbrss & hios & i G obtener mejoras &n
prestaciones y nuevas uncionaidades de a5 mismas.
CE3.3 Extreer y generar ormasion soore sstructurss y procesos tesnoligicos de
ciles icricas para 18 mejors &n prestacionss y ootens! nusvas funconsiasdes da
I3 mismas.
CE3.4 Extraer y reorganizar Is informacién relscionsda con Sosbados. process de
Iaminsdos y resuorimienics de 14411 sonicas 3 fi 1 da mejorar 155 prEstasenss y
Gbtaner nuavas funcianaicades en sus aplcacions.
CE3.5 Expisa y proponer  desarrolo de iness da investigacién para Is ovtencibn de
nuevos producios s txiles thonocs =n fncén s presiscenes y funcianes
requerdss segin camao de spicacn
CE3 6 Deteciar y aisehar ineas de investgacién factiie, teniendo en cusnta Iss
posiiidaes ticnicas de los ditintos pos de produccién oe texles enicos 3 parie
el nformacién recagiss.
CE37 A partr de un supussto prictico, dsbidsmente Garacterzaco, propensr una
lines de investigasién para el posibl desarroll Ge texiles tsoricos:
% oenfioar 55 actuaciones qus 52 Seben <egur
2 Detactar informasién sara consuts,
~ Raconoserla informacién en funcian oel campo ds apiiscién.
~ Extrasry valorara importanca de ls nformacién adecuada 3 proyct.
. Icenificar parémetros qus s deben réconocer y comprobar
~ Proponr nuevos desarmolos de textles teoncos.
© Clacfioar adecuadsmente s mformscién seleccionads.
- GenerarIa documentacion necesaria en ol soport indlcade.
- Registrary guardar 3 formacibn generada

funsién de lss necesidaces cel mercado
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CE34 En un caso prictico de un proceso de fabricacién de telas no tejdas
Geterminar los productos quimicos empleados.  (Anfestaticos,  hibicantes,
conesionantes, retardantes ds a lama, hidrofugantes, bactercdas, ).

CE25 En un caso prictico de un proceso ce preparacion y blandueo, determinar
los producios _quimcos _empeados.  (Agentes  biangueantes,  agentes,
desencolantes, detergentes, emuisionanss, )

CE26 En un caso practico de un proceso de estampacicn, ceterminar los,
prociuctos quimicos empieados. (Mordentes, pomentos, pastas de estampacion,
Conesionanes...).

CE37 En un caso précico de un proceso de tntura, deteminar I0s productos,
auimicos empleados. (Colorartes, auxiares de tinfura, reguladores de la cinstea
Ge tintura, detergenes, ).

CE 5 En un caso prictico de un proceso Ge aprestos y acabados determinar (o5
productos quimicos empleados.  (Hidrofugantes, _ ignifugos, _ bactericias,
impermeabiizates, antmancha,  idrofiicos,  cargas,  foloestabiizantes,
fungicidas, ..

Contenidos

1. Procesos de fabricacion d hilatura.
- Geslion de los procesos de hiatura de fixa corta
» Fases del proceso:
o Apertura, mpieza y mezcla
Disgregacidn de fibras y fomacien de cintas en cardas de
chapones.

o Reguiarizacién de masa de las cintas en el manuar.

= Peinado ce s fras.

= Preparacion en fino en la mechera de forsién

= Obtencion de hils en la continua de anilos y en la contnua “open-
end

o Acabaco de los hios (vaporizado, bobinado y parafinac, reunido y
eorido)

= Condiciones ambieniales en las dferentes salas del proceso de
hiatura.

(Gestién de los procesos de hiatura de fioa larga.
» Fases del proceso:
Lavado ge a ana, transporte y ensimado.
Aperiura de baias balido y mezcla.
Disgregacian ce fbras y formacion de cintas en cardas de ciincros.
Transformacién de cables en cintas de fbras discontinuas por corte
o por desgarm.
Reguiarizacién de masa de as citas en ¢l i
Peinaco y repeinado de las firas.
Preparacion en o en (a mechera de frtacin
Obtencién de hilos en a contnua de anilos
‘Acabado de los il (vaporizad, bobinao y parafinaco, reunido y
retorido),
= Condicones ambienfaies en las dferentes salas del proceso de
hiatura.
Tipos de estructuras de hio segin el proceso de produecdn y las
especicaciones del producto a fabricar
" Un cabo.
+ Dos o més cabos.
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- Representacisn gréfica de patrones.
- Nommaizacisn, smooiogia y esquematizaciin.

- Tipos de parones. Lineas bisicas

~ Medidas directas y deducidas.

- Terminologias aplcadas a os iferentes patrones.

2. Factores que influyen en la ejecucién de un patrén de prenda o articulo
- Exigencia de confort, de moda y otros.
* Uso de artculo. Durabildad.
© Caracteristicas de las materias primas: elasticad, prestes, grosor, textura y
oiros.
- Tolerancias gelpatrén y materides.
~ Modelo y proceso de fabricacion.
- Viabiicad productia del articulo

3. Téenicas de obtencion de patron base

- Clasifcacén de prendas y articuios en textl y piel: en funcién cel mercado
objetivo.

- Sistemas de patronaje

- Toma de medidas: puntos anatéricos de referencia sstiticos y dindnicos.

- Tablas de medidas y proporciones. TNE

- Transformacién de patrones

* Despiece c componentes.

- identficacin de o3 componentes: por su nombre, por la foma, por su
dmension.

4. Elaboracién de patrones

" Nomas de trazado de prendas  artculos en ey piel

. Paironje de componentes pinciales (deanteos, sspelda, laeraes, raseros,
mangas)

- Pabronae_de_componentes_secundarios (sinchas, {apetas, pufos, cuclos,
bolilos, cinturlas,copas, cruces, bordones)

- Pattongle de. componentes _ complementarios  (istas, s, refuerzs,
enteteis).

- Paironae de componentes omamentaies(fore, lazes o adomos, enie fros)

. Procedimienios e paironae e dversos 6pos Ge aricuios el vestr

. Informacion corenica en un patn

~ Parimetros  conirlr foerancas de holguas y desahogos, tpo de union.
(costur, pegade, temoselaco), ancho de uniony sobrants (Gobiacilos, vueias
yoios)

- informacién gl pairén posiionado (sentido y dngulo ce despiazamient),
emplazamientos da oriuras, dentfcacs, ersambia y Sste

- Espefcaciones de loo pationes: marcas de referenda, marcas, pauetes y
{alodos iemos y xiemos, it o1os

- Adaptacion delpatro a las caractersteas de las piees (dsposicén de uniones,
empaimes yioalarguss).

- Procedimenios de vercacién, corecciony aiado de patrones

5. Equipos, itles y herramientas para patronaje convencional
~ Instrumentos de diou, medica, razado, corte y sefalizacin
- Equipos ce patronae convencional
- Apicaciones nformatcas de patronaje en prendas y ariculos en texti el
* deenraday saics,
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- Lavadoen seco
- Tratamiento de las prendas y aricuios de piel antes de su impieza
© Productos utlizados segin po de producto

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la Unidad Formatva 3, debe haberse superado la Uridad Formativa 1
Ia Unidad Formatva 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo aue reguia ¢l certfcado de.
profesionaidac ce Ia famia profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: CORTE DE PIELES PARA PELETERIA
Cédigo: MF042_2

Hivel de cualificacin profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0#42 2 Realizar el cort de pieles para peeteria
Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TECNICAS DE CORTE DE PIELES PARA PELETERIA
Cédigo: UF2807

Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa s coresponde con fa RP1, RP2,
RP3y RP4

Capacidades v eriterios de evaluaci

C1: Analzar y descrivtlos procesos de corte de pieles que componen difrentes tos.
de articulos, segin modelo o patrones.
‘CE1.1 Descriir las derentes tscnicas de cor bsicas que se uliizan en el proceso
de cort en peeteria. N
(CE1.2 Describ s operacionss previas al proceso cs cote, asi como los materiales
y méQuinaslequipos aue inervienen.
CEL3 Interoretar Ia informacién tenica del proceso de corte de pieles: 1pos,
fEcnicas y procecimientos a sequr en funcion del material y de Ia orden ce
procuccién
CE1.4 Comparar un proceso de corte en piel ce pelo en un taller de peieteria con &
Gore realzado en e taler de fomacien, & fin de obiener informacian sobre
Grganizacion. ndonamients, escaia produciva y produceion.
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- Aparatos de medicion del color Espectrofotmetro y colorimetro:
* Tipos
» Longitud de onda ce medida

- Téenicas de medicién oel color

© Interpretacién de resutacos
' Diferencias de color enire muestras.

- Codifcacion del color

3. Planificacion y comercializacicn del producto,
- Estudioy segmenacion de mercados, nuevas ideas y de productos para:
» Camiseria y blusas
» Comatasy fulares
» Tetes cel hogar. sabanas, cortinas, mantelerias
« Decoracien de inferiors.
* Lenceria e inferor
-l procuco, aspectos tscnicos y de disefio:
" Definicien producto.
Tipos de producto.
Caracteisticas tenicas del producto.
Defiicién deldisefio
Adecuacion del dsefio a progucto
Wodifcaciones cel disefio.
- Cualidades del producto, recursos de elaboracién:
I procuco de caidad
»Proceso de elaboracién del producto de calidad.
- Lanzamiento de los productos, marcas comercales:
+ Ellanzaniento adecuado al producto
+ Comercilizacicn del producto.
» Importancia ce la marca
- Técnicas ce anlsis de la competencia

4. Elaboracién de cartas de colores de productos estampados.
- Sistemas de slaboracién de carias ce colores.
- Topologiay formatos ce cartas de colores.
- La carta de colores de productos estampados para
« Camiseria y blusas.
+ Lenceria ¢ nteror
= Mascuina.
= Femenina.
» Comatasy fuiares
* Terties cel hogar.
= Sabanes
= Mantelrias
* Decoracien de interores:
= Corinas
= Tapicerias
Paids.
- Adecuacion de la cara al tpo de prenda
+ La carta de colores y la prend.
- Armonia de los colores de ia cata con el dbujo:
* Lo coores y el o
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- Interpretar y sequir el pian ce trabajo de desmontaje en coordinacién con las
oiras seciones técnicas organzanco en su caso, al resto del equpo de
Sastreria disrouyendo. faress, dando instnucciones,  Supervisando y
garantizanco el cumpifmiento de os plazos previsios.

- Efectuar las tarcas de desmontaje y recogida el vestuario documentanco
Ias incidencias y cambyos, siuiendo el protocolo de trabajo y comunicando
Ias mismas al resto de! equipo mplicado

- Embalar ol vestuario y maersies en ef desmontaje tenjendo en cuenta ¢!
destin, duracién y medo e transporte que se va a utizar, teniendo en
cuenta 1a apicacon de medidas preventivas que evien su deteror ¥
claborando la documentacion estatiecida.

- Comprobar gue las normas de sequridad se curplen en el plan de trabai,
apicando las mismas, seiecconandoy comprobando los EP.

Contenidos

1. Planificacicn del montaje en la seccicn de sastreria.

Definicién y objetvos delplan de mortaje en la seccidn de sastreria.

Establecimento_de_protocolos de rabajo en o monale de sastreria en

coordinacién con tocos los equipos inpicacos.

Condicionantes del lan de prodccién y presupuesto.

Anéliis de Ia icha técnica del localce exhibicon y Gel especticulo.

- Requerimientos de! montaje.

- Equipamiento e instalaciones disponibles en el localce acogida,

- Disponibiidad del equipo humano.

© Criterios en Ia distrbucian de camerinos de arfisas, en coordnacién con
produccion.

- Crieros en Ia cistibucién de camerinos de transfomiacién y espacios de
‘rabejo de sastreria en coordinacién con el festo de coreeivos impicados.

Anliis de la documentacin y fichas tscnicas del cuademo de vestuaro del

especticuio

Viabildad del plan de montae de sasieria en los tiempos previstos en el pian

general de monale cumplendo con los pardmetros. arlisicos, técnicos ¥

conéimicos de la proguccion.

Resolucion ce! conficto segurdac-bertad de creacibn.

Planificacicn cel an de montaje de sastrera:

- Prewisidn de matriales y equipamiento para sfectuar el montaje.

- Gestion de recursos en coordinacion con produccien.

_ Previsidn el equipo humano, necesario para las tareas de moniaje de
sastreria en funcion del calencafio aboraly Ge los fiempos establecidos para
o montae.

- Crterios para a organzacén de la limpieza y mantenimiento de vestuario en
moniale.

- Crieios para la previsién de senicios extemos curanie el monfale.

- Crieros en a diirbucin de as tareas enire el personal de saslreria

© Identifcacién, en su caso, ce las necesidades de mutacién del vestuaro

- Organizacion'de prusbas en el caso de cambio ds elencos de acuerdo con
produccicn.

- Organizacion del espacio y tienpo disponinie en funcidn del calendario de
ensayos, el nimero de los nérpretes y personajes y la compleidad y
dsponiviidad del vestuario.
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envase. embalsje y ransporte, deporis y fiempo libre. usos industrisles, proteceidn medio.
Smbienia, lrse.ny otos

oupscionss y pusstos de trabsja elasonsdos

Técrico 6 organizasién téxt] (14D+1)
Técrica taxti 2n 14D+ |
Técrica text] en desarrollo de nuevos productos

Durscién de a formscién ssosiads: 800 haras
Relacién d Médulos Formativos y de unidadss formativas.

MFO453_3: (Transversal): Materias, productos y procesos texies. (150 horas)
+ UF2571: Materias y prosuctos texiles. (30 horas)

« UF2572: Prosssas teries. (710 horas)

+_UR2573: Coniolda caldac. (60 roras)

MF1242_3- Gestén da Is informacsén para el desarrollo de texiles téericos. (89 horas)
MF1243 3 Procesos y productos para o sesarrolo de texies tacnicos. (250 horas)

« UF2516: Matersles pars ol desarrolo de textles toncas. (90 hares)

© UF2517: Prosssas pars fdesarrllo ce texties taencos. (90 horss)

+_UR2518: Gastion del desarrollo de teties ticnicos. (70 horas)

MF1242_3- Aplcaciones de Ia normativa on procesos y productos de fexties téenicos.
(100 noras)

+ UF2518: Normatua de prosesos d festes téenicos. (30 horas)

+ UF2520: Normatva de productos de fexiies taonios. (70 horas)

MPOSE0: Mécula d pricticas profesionsles no lsborsles de Desarollo de texties
téenicos. 40 horss)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denomincién: ANALIZAR MATERIAS FRIMAS, FRODUCTOS Y PROCESOS
TEXTILES.

Nivel: 2
Caaigo: Ucossa_3

Reslizaciones profesionsles y critrics de reslizseién

R 1: Reoonocar Iss materiss y productos exties (fbrs, hilos, ejdos  telas no tejdas)
con ortros thenices, e cacad. extiteos y de comparamients s uso
CRI1 Les mataras texties & dentiican por su origen. presentacin, sstado de
laboracibn ylo stiquetado, 3 1 de comprabar su pivel de ufzacién.
CR12 Las matenss y producios sexias, sai coma Sus arncipaes oarsctarisicas. se
reconooen por procedimientos y tonicss perinentes, 3 fi n de comprobar su
compasiién
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- Almentar de hios s miquina en el momento previsto, segin fujo y
Sincroniamo de lss mismas.

- Extraer piezas de 1o o prandas raestableciends el prooeso.

© Cumpir a2 normss ce prévencion os nesgos laboraies y mediosmirisles.

- Realizar ol mantenimients de prmer nivel interfrends lo mencs posible en la
prosuscién.

- Elsborar los documentos soperies ulizanda recursos informsteos.

Contenides

1. Estrusturas bisicas de tefidos de punto en maquinas Raschel de doble fontura

~ Formacién de mala oon aguja de lergeta y con aguis compussta

~ Lgamenios de malla, rama y combinados. Representacién grifica segin
normats estindsr

- Estructures superpuesiss d dos. s & custo igados y propiecades de los
teidos

- Estruciuras de tefdo yuxtapuestas

© Parimetros de varisbles qus hay us ragular de simentscin: consumo, ensién
cosfcenta. de freaién anire ohos. ce productalproceso: densiad. grama,
Slsstiicad, sstabiiaad dimensional, rire iros.

- Programacian basica de lgamentos y movimientos de los peines.

2. Equipos y msquinas Rasehel de doble fontura.

" Caractaristcas y conocimientos de tejdos da punts por urdmbre especificos de
miquinas Raschel de dosle fonura y Soble fontra-Jacquard.

- Elementos de tejeduria de maquinas Raschl de doble fontura
- Instalaciones, maauinas y squipos wiitzados
© Miquinas Rasshel e dobls fontura d conzol mecdnio y de cantrol slscirénic.
- Control de parémetros oe rabajo ds las maguinas Rasehel oe dobie fortura.
© Instaiaciones auniares

3. Proceso de tejeduria en maquina Raschel de doble fontura
- Movmientos sinerénicos. 3justes y conirol Ge parimetros en miquinas Raschsl
de doble fontura. Meddores e Rack (unidad de consumo da hio) meoinicas y
Sieciincos.
- Programasiones espeificas de igamenos y movimisnios de peinss en miquinas
Raseh) de cabls fonturs
- Defectos, cstaccibn, causas y sistemas de corracsion.
~ Operaciones de alimantacién de materia pima y de svacuacién y manipulado del
prosucio eiaborado
dos, sticuios y procuctos aspeciicos de méquinas Rasehs! de coble fortrs.
© Fichas ticnicas oe tjeduria

4. Criterios de calidad de los tejdos en maquinas Rasshel de doble fontura
- Control anlinea de os paramatros de f
- Control de paridas de bobinas da hio.
- Igualacién delproducto sagin disefc.
- Valoracién del sspecio e os tejdos.
~ Varifcacién d parameiros delproducto
~ Sistemas de manipulacién de 125 plezas da feflo segiin arfulos y products.
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CE1.4 Cumplmentar la informacién y generar  documentacién previa a la marcada.
CE1.5 Crear izheros de modeos.
CETE A partr de un caso préctico de creacién de modelos, comectamente
caracterzaco:

- Seleccionary comprobar 0s patrones que se van a utizar

© Agrupar los patrones segin el material en que va  ser cortado (segin fa

irformacion e cada pieca).
- Cumpimentar a informacian en el documento previsto para tal funcien,

C2: Dissbui Ios patrones del modelo, a fn e optmizar el aprovechaniento ce Ias
materias primes mediants herramientas manuales yo informatcas.
CE2.1 Icenticar los istemas e marcada o dstroucion de paifones para i cote.
CE2 2 Interpretar Ia documentacien técnica generada en creacion de modelos.
CE23 Utiizar con habildad y destreza las heramientas manuales ylo informticas
(soitware y hardware) disponibles para realzar la marcada
CE2.4 Igentiicar os facores oue condiciona la distrbucién de patrones sobre [a
maeria, prima que s va a corar (caracterisicas del materal, petae i, prese,
ancho i, dreccionalidad, elastccad, concordancia de GbuGs, cuados ¥ rayas,
entre otros).
CE2 5 Realizar, mediante herramientas convencionaies o nformticas, a distibucién
Gptima de patrones, deferminando el rendimiento de 'a marcaca.
CE25 Utiizar marcadas de archvo de Simiares caracteristias para comparar Ia
disirbucion de los pairones y seleccionar a mas adecuada al sistema de corte 0 a la
produccion.
GE27 Cumpimentar, ecoper, archivary ransi todala informacién genrada en
elproceso.
CE28 A partir de un supuesto pricico de distibucién de patrones, debidamente
caracterizado:

- Verificar que los patrones componentes gel mogelo son los especiicados en
Ia documentacion tecnica,

- Comprobar la informacién refjada en los patrones del modelo para la
marcada.

- Realzar la_dsrbucén de pationes hasta consequr el maxmo
aprovechamiento

- Cumpimentar a documentacién generaca en el process.

Contenidos

1. Estudio de la distribucidn de patrones para el corte (marcada)
- Técnicas y procedimienios Ge preparacicn del core en distintos materiales.
- Operaciones de extendido del materil y marcado de defectos.
~ Distioucion de plezas.
- Aprovechamiento del material.
- Cortado de patrones soore el material.
- Principios y crteros para el correcto y 6ptmo posicionado de piezas.
~ Distribucién e piezas e patrones, marcada y optimzacicn de recursos:
Crterios para el posicionaco y agrupacion de piezas o patrones:
- Dimensionadoy cantcad ce componenes.
- Oientacin Sentigo y dnoulo de desplazamiento.
* Sistema ce corte. Torancias.
" Convencional
© Automatzado
Z Presion
Z Automtico
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Capscidaes y eritrios ds evaluzeién

1: Identficar las distinas aplcaciones da los texties tionicos en funcion da su irsa de
utlizacn, comportamients y prestaciones segin exgencias ticnicas
(CE1.1 Descrii as apiosciones ds 1o textles en s siguenies eamgos:
- Texties para a sgrcutura y pesca.
2 Tt para s cansiruceén y srauitectur texi.
© Texties para a indumentaria
2 Texies para ingeniaria oui
- Texties para el hogar.
~ Texties para s industia
© Texties para medcina, sanidad < higiens.
2 Texis para vehioulosy ansper
© Texties para proteccion medioambienial
- Tesies pars smosje
~ Texties para proteceion personal.
- Texties para departe y fempo lbre
* Owes
(CE12 lentcar las caracteristioas de las presiaciones de los texles téenicos e los
distntos camons os splsscién
CE13 En supuesto prasico, debidamente caractarizado, identficar fextles téonicos
Segin exigansias teoncas: o "
=" Genicarlas caracteristoas en funcién cel irea ce usizscién
tctar s materias primas que componen e producto
2 genifcar af tpo e sstustura de textl shonico,
- Especificar os aspecios y prestaciones que afrecen
- ldenicar parimelros que se deben reconocer y comprobar.
2 Indiear materses no texties que pusdan componsr & procuct
2 Genarar s documentscién nscasania 2n &l soports ncioado.
~ Registary guardar dicha nformacién

C2: Dascriir las materias primas frosas  de uso textl para I fabricacion de os textles
técnicos,relacionindolas con dstintas spl<aciones como producto fnal
‘CE2 1 Descrioi las caracterisicas y propisdades de las bras de Uso téonico.
CE22 Descrtr Ias formas Ge prasentacién. en funcién e las espacifcaciones
onicas 3 cumplir por o producto Tnal de los lamentos, focas & s de las oras de
o téamcs
(CE23 En un saso préstes de un produeto texti ticnico
= Gentfcar I3 nsturajeza ds fas fores oe usa thenico y su forms de presentacidn
el producto estudiado.

2 Efectuar ensayos para Ia sarscterizacién d s materas primas forosas y d usa
tertl pars fa fabricasén e o3 fexies thcniscs, relacionindalss son dsintes
aplcaciones como produco fnal.
(CE3.1 Descrii los parimebos fisico-quimioes de fbras, s, tefdos ce purto, tefdos
e oaad y tiss na ejcas
(CE3 2 deniifcarlas nomas y deseriic os métodos ds ensayo pars a m
parimatros fisco-auimicos ctados.
CE3'3 Identfcar 105 cquipos da lasoratora asi como los materiales e referencia
necssarios para reazar los distios ensayos.
(CE3 4 Interpretar y vaiors ok rasutscos 4 fos &nsayos reaiizsdos.
(CE3 5 darificar 1 uizacion de a simbclogia. ferminciogia y 1as Uridades comrectas.

in ce los
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- Disgramas causa-sfecto y de dispersién
T Cirauos d osiasa. Coste ce s caigad
Z Fisbiase

* Brainsioming o tomenta de deas

- Disgramas causa-stecto

- Disgramas de ispersién.

~ ristogramas.

© Gréfioos oe cantral

- Disgramas de fo

~ Disgramas de Gannt

~ Disgramas de Pareto

© s de datos.

4. Anslisis y control de materias primas.

I Eneayos oe entiizscion 9e: materss, hios, tsidos crudos, tejdos sesbados.
peles y aios. i

- Ensayos ce identfcacién de matariss texies: o, grosor. longiud de fibrs
torién y densidadas de hisdo porramay ardmr.

- Ensayos de dateminacién de propiedades fisas: resistencias 3 racoién,
desgar, reventado, estabiidad cimensional, Slssicdac, gramsje y oros

- Ensayos ce ceterminasin de propiedadss fiseo-quinicas: imparmesbidas
Iavads, subimasién, soldsces. alory 205

- Equipos = instumentos da mecicion y nsayo. Gonirol de la calbracién
mantenimiento.

- Procadmenice pars: sxraceén e mussiss. elsboracén de. probatas
reaizacién de ansayos.

- Prosedimientos de analsis, evaluacién y tratamiento-dooumentacién d o
esulados cé o3 andlss.

- Nomatuas de ensayo. Medicion de pardmetros. Aplcacién de crferios de.
osidad: sspacficssianss y foersnciss. Crieros oe sceptabiigad y rechazo ce
1o producios oe hiatura elas no fejdas y fejeduria de caleda.

5. Control de calidad en proceso de hlatura, telas o tejdas y tejeduria de oalada
" uencs cal procesa sobre 3 caiad del niado, tels no 63 o tefdo de calsc
producido.
- Parimetros del proceso produciv.
- Interelacién de paramelros de procesalproducto
© Prosedmiantos de contrl ds saidad £n 8 proceso pracuctvc,
Z Equinos & mstumentos d nspecciin
- Tionicas de seguimiento y deteceion oe desviacionss de 1a caidad.
© Efectos celprocaso somrs 4 calsd del procucto
© Cousa: de vananiigad
© Planes s musstrec,

6. Acsionss del cantrol ds ealidad sobre hilsturs, telas no tefidss  tejeduria de.
catads

" Gestin de a documentacién especiica

T Aplossién ce mstucsionss de cabdad &n el praceso d fabrcscibn d un
producte de histurs, 6125 o tejdes y fbra de calac,

- Deteceibn de desviacionss &n 13 csidsc:

- Aporiacién de somsccionesimeloras ai procsso producivo y 3 producto de.
nitura, elss no tefdas o teeduria c calads.

- Informes da lo resutados ds conirol oe caiad
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Refarents de competencia: Esta unidad formats s corresponde can RF1, RPZ, RF,
RP3. RPE, RO y APT &0 lo Que hace refaranci 3 s praparacién oe miquinds vizstasas
y cotton para l fabricacién de prendas conformadas.

Capseidades y orterios ds evaluseién

C1: Analizar i conjunto de actvidades para produc un 1do conformado
treotosay softon
‘CE11 Identiicar 1pos 6 iefdos de puo en funcién de las firas utlizadas
caracaristoas funcionaies y estéticss.
CE12 Enumerar los procesos ndustisles prs procucir teios de punto
Conformados an maguinas thcotosa  coton, sus fases y secuencias de operacién y
Ia= caracieristoss e los productos
CE13 Descrbi Iss micuinas rcctosa y oofton para Ia produceién de prendas
confermacas de punto.
CE12 Explcar como se definen los cambios
retacién ol nimero ds agujas (anchura) y 3 las
reaizar ol producto sonformado.
CE15 Explicar los parimeiros qus se deben conirolar en la ssleccién Gel hio
(@isticidad. sncogimiento, resistencia, regulardad. fiulo del o, snia ov2s) para su
pesterorutizacian en el pracesa de fbrizan én o tejdos de punto conformacos.
CE1.8 Describr cbmo se seleccionan los hios para tier. por oo Ge matari, colores
imaro de cabos y grosor, seqin Ias espesifcasiones ce 1 orcen de produccién.

miquinas

a2 cimensiones ¢l tajco an
sadas (ongitud) necesarizs para

C2: Seleccionar a materis prma, segn foha téonica. y preparar Ia maguina pars sier
(CE2.1 Descriir sbma s seleccionan los hilados y nimern G conos nacesarios.
(CE2.2 Expitear a dsiibucién de fos conos &0 1 flta, asi cam el racordo de los
hics tensorss,  Simentadaras, resupradores y o) para skmentar y anebrar
los guianios de maauinas tiootosa y Soton, para diferantes procesos, segin dseo
Singicaiones ds fiona thenics
CE23 En un caso prictos correctamante idenifeads
miquin trizatosa y caton

- dentiicar s maquna y s Gtles que se van 3 ussr

- Degusi los hias y nimero de conos qus 5e van & smplear.

- Observar que se dspone de la matera sufciente segin la orden de
produseiin.

- Preparar os conos de hilo nscesaros.

© Colacar los canc en a flst.

© Pasar s pars simsniary snhebrar 18 miquins.

- Poner a punts 'a miquina.

- Ajustara maquina y verfear o snhebrado.

- Preparar a recarga e materia para mantner o proceso.

~ Cumpir a5 normas oe prevencien da resgos laboraies y ambienta

~ Eisborar os documentos sopores ullizanda recursos informatoos.

stimentar y cargar Ia

©3: Programar 1a méquins rcciosa y cotton segin cissfio y feha téorica establecida
CE2.1 Resizar, oe forms macinos o con racursos informdtios, dstntos s de
igada y sus formas e Snuncaros: sstnuctra real, diagrema de malss y
representacién aréfics
CE32 Desaoler programas especifos para fabricar fejdos o prendas
Gonformadas sxpresadas &n cidigo de miquing. en funsén de s sstueLra y
confguracién dal montaie.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Jr— supancn sepert
o s o e on -
Cosors 5 ey vy o =
ot e e = az
Expaci Formsti W we w
Talerde rictissde cofcsn X x
Cabrstoo g iz ensyes s x
A e gesin x %
s ge s Xx
Er— Equpamients

Tater e priccas de
contecein

s y Gl para reconosimient bisico e msterss xRS

15 kqunas ot soser ds ool pespuna et

4Wiaunss owercos de 3y nics,

T miduina oweriok de repUgo de 3 hos

& Miquinas de iple amasie e 1 aqua

Maqunas e cperaciones especiacs (1 de ofses, 1 e bordary |

e puniaca s

(Maqanas odas elss squadas con e de uz)

1558 Srondmca po 0302 maauina

2 mesas e cote ce il con sce ce znc

& logues de marme! de 7050 om

& Planchss industnaes e vapor con mesa ce planchido para

prenda con manguero mcorporado

et adoa

i 5 ierenies masidss e sefors, sl y o

2 buros pars prandas con erchas

Contenegores 2 materal s asecho y de recicls

Herramentas y s de preparacion de ensamblado de piel

& marblos de seta. & roilos, 1 punzones, 12 prceles e

Gifereniss medises. Snies e rsnsie S5, dEovames, poves

i egos s roauees redondos y cusarsdcs

Herramientas y accesorios paa I confeccien de exily piel

Tieras,afers, aboncios, ador e aboncils.cnas meir<as,

prencsiass de dferntes omas (6 srmlara misbl. 8 1 05

fanua. ) embudos.

Herramientas y acoesarios par el planchade y conformado de

tenity piel

Smonsciss g dfsrenas ormss, manopis,

Herramientas, productos y Giles de acabado de textl y pisles

2 iemasores fars i, 55 Semss hatanas Emes pas

canto, pincele, soientes 4 sacabocados o revouer,

artios

=4 Wkginasde roquees con juegos dferents ce toqueles &n
funcén de s ramaches y 3domos 3 aplear

3 lanch ce polt ano e 3t censited 5 15202 m para
SSequar remsthes y s metlens
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CE2.3 Reslizar los controles establecidos de las materias textles aprestadas dursnte y
Sl fnalzar & watamienta ca Spresto
C224 Comparar manual y viscamants los sricuios sprestados pars evasr Is
‘Goncordancia enie ol £po obterido con & requerdo
CE2.5 Aporiar Ise muestras sl ‘asorstoia 96 sontol ds caidad para resizar lss
pertnentas pruebas nomalizadas.
CE25 Interpretar los resitados de 1as prusbas realizadas de acuerdo con s normas.
ofcies establcicas.
CE27 Emmerar, desivc @ danticsr Iss prncipsles no conformidsdss ds o5
ratamientos ce apresto
= Dascrinr la diferentes formas y fases del proceso en que se pus
s o conformdaces.
- Igenifica si1as o conformidades pueden tener un rasultado permane o no
- Dasorinr s formas en que los defecios no permanenes pusden repararse para
reiniegrarse a proceso productvo
(G228 Inspaceionar ss materas y arfevios fexies nIss stapss ce proceso incicacas.
gor a1 plan de contro para campronsr qus 32 sostan & las crfarios senalsdos &n s fzna
Ghonica
CE2.3 Aportar I nformasién relsivs & o conformidades y 3 repsracones pars su
procesado en o sistema de mejora coninua oelestandar da calidsd de 3 smpresa.

Contenidos

1. Cuslidades del apresto reslizado sobre mterias y artculos texties.
Caractaistos vavaies y tachas
+ Uniormidsd

+ Reoulridad.

- Tact.
- Suavise
- Cayente

+ Rasiienci.
- i
- oms

- Carsctaristoas fiscas:

+ Estabidad cimensionsl

« ancho
« Vomen.
- Pe.

+ Plisado - smugsco.

- o
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- Agentes que perturban la vida it
- Condiciones opiimas de permanencia y conservacién.

© Crterios de manipuiacién de los materales ¥ productos exties (simboiogia)
- Crterios de almacenaje.

‘Comportamiento de los materisles a o largo de su transformacién,

Normativa referente al etiguetado ecologico.

5. Anlisis y control de materias texties
Ensayos de verifcacion ce propiedades y parémelros.
- Ensayos de Kentficacion de materas tedies: fibras, hilos, tefcos crudos y
acabados, recubrimientos.
- Ensayos de verficacion de propiedades; resistencia, sstabiicad gimensional,
clasicidad, enire oiras.
- Ensayos de verificacion de parémetros: ftuos, grosor,longiud, torsién, color,
sodeces, tact, enie oiras.
- Procedmento de exraccién de muestras, elaboracicn ce probetas,
realzacién de ensayos.
Equipos ¢ insirumentos de medicion y ensayo,
Procedimientos de andlisis, evaluacion y ratamiento de resutados
=" Normativas de calidad
© Especifacion y olerancias

6. Seguridad y salud en la empresa
Normas de sequridad laboraly medioambiental
- Normatva Europea
* Normatva Estata.
© Normaiva CCAA
_ Normatva Local
Plancs de sequidad y salud en las empresas de confeccibn, caizado ¥
marroquineria
- Planes de seguridad industial enlas empresas textes.
Riesgos aborales y medioambientales en fa ndustia e confeccion, calzado y
marroquineria
- Impacto medioambiental de a industia textl.
© Medidas preventias y comecivas en los riesgos laborales
medoambientales.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacion: FIEL Y CUERO PARA CONFECCION, CALZADO ¥
VARROGUINERIA

Codigo: UF2627

Durscidn: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva s corresponde parciament con la
RP1, RP2, RP2, RP4, RPS y RPE enlo rferentz a a piely cuero.

Capacidades y criterios de evaluat

C1: Identicar las pieles y cueros, segiin crterios técricos de caidad, estétcos y e
CE1.1 Describe los factres que iflayen en la seleccién de! po y tratamientos que
52 deben realzar en las pieles  cueros, en funcién de sus exigencias tEcnicas,
funcionales y estéticas.
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(CE1.5 Enumerar os princiales defectos de las piles, deseribr sus caracteristicas y
omo infuyen en a caidad
CE16 Reconocer las nomas UNE corespondientes y realzar los ensayos y las
operaciones de nspeceién que se llevan a cabo para controar fa caldad de fas
pices.
CE17 Reconocer os crerios e trazabildad que hay que tener en cuenta en la
fabricacin de piles y a mportancia en el contro de calidad
CE18 En un caso pracico, debidamente caracterizaco, analizar distintos toos e
pies para determinar sus principales especifcacionss como color, peso, sspesor,
defecos, entre ofos:
Preparar y manipular_con habiidad los equipos, instumentos y dties de
ensayo que se usan en ol andisis de pieles

- Seleccionar s procedimientos de enisayo Que hay qus uiizary preparar s
probetas necesarias

- Reaizar los ensayos, calcular los resutados fnales y valorar s cumpien 0 nio
Ias especiicaciones asignadas.

- Reconocer las sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en Ios qus
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

- Generar la documentacion necesaria en soporte fisico o cifal
Regsirar y guardar fa informacien ullizada y generada.

CE1.8 En un caso précico, debidamente caracterzado, insoeccionar un lote de
pies siguiendo un determinado plan de nspeccién:

- Comprender e interpretar las pautas de inspeccién, los dferentes ipos de
defectos que se pueden encontrar y su gravedad y los cierios de
aceptacin y rechazo

- Preparar os s y dispositios de contol que hay que uiiizar

~ Preparar a pel ainspecconar.

- Realizar a operacion de nspeccién, con a foma ce datos correspondente.

- Valorar o resutado fina segin los crerios definicos en el plan de mussireo.

~ Reconocer las sefiales y nommas de seguidad de los aparatos en los que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

- Generar Ia documentacion necesaria en soporte isico o cital

© Regstar y quardar la informacion Utizada y generada.

C2: Apicar técnicas de ensayos de control de caldad, dirgidas a ceterminar las
caracteristicas de s distinos tpos e productos de piel, caizado y marroquineria
CE2.1 Clasficar los cstintos ipos de productos de pis), caizado y manoquineria, asi
‘omo fomituras y complementos, y descrvir us caracterstcas.
CE2 2 Sintetzar los principales procesos de fabxicacion, y las miquinas que utiza, y
om0 nfluyen en las caracierstcas de los producios de el calzado ¥
maroquineria.
CE23 Indicar Ia forma que se utiiza para especifcar las caracteristicas de los
prodctos ce piel, calzado y marroquineria en las fichas técricas y las nomas UNE
en ave se basan
CE2.4 Reacionar las caracteristicas G los cversos fipos de pieies con su ufizacién
enla fabricaciin ce producios de pil, cazado y marroquineria.
CE25 Enumerar os piincipales defecios de fabricackon y describir sus
caracterisicas y cém influyen en la caidad
CE2 6 Reconocer 103 ensayos y las operaciones de inspeceién que se llevan a cabo
para controlar Ia caidad de productos cepiel, calzado y marmogquineria
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CR18 La nomativa euopea sobre etiquetado de productos en texil, iel y
confeceidn se_cumple, con la_colocacion dondeconesponda de! etquetacd.
obigatoro y voluntaro, con la nformacién de la composicon y consenvacen de los
articuios, y la dentidad de a empresa responsabie de su comercialzacion, para due:
el consumicor tenga la informacion requerica.

CRI.T £l envase 0 soporte del articuo en texl, piely confeccion s selecciona e
acusrdo a los posiles punios de vents, de promocion o de ataccicn, para
diferenciar, personaizar y istngui fa ferta, y marca comercial

CR13 Las condiiones de embaiae se definen atendendo a s requerimientos de
105 procuctos de textl, pie  confeccin, para cumpl (as exigencias derivadas del
ip0 de ransporte, manipulacion  recepcién fna

CRI.3 Las enredas de producios se concretan para atender las necesidaces e
procesos productivos. posteriores, y generar un stock de proteccién, enire ofros, para
‘asequrar la disrbucién de acuerdo alnivel de ventas prevsta por |2 empresa
CRI.10 1 rechazo de lotes o paridas de producios se establecen fjando (as o
conformicades de entrega por razones de calad. retrasos, deterior cuante o
‘ransporte y ofos, para garantizar s condiciones oe adauisian y disposiccn de los
prodictos.

RP2: Partcipar en la organizacién de [a negociacicn de las operaciones de compraverta

nacional o intemacional de producios de textl, piel o de confeccien, dentro ds s limies

 crteios establecidos, para acordar ef marco de condicionss e [a elacin comercial
CR2.1 La base de daios sobre proyeedores nacionales e mtemacionales e
prodictos en fexti, piel o confeccin se maniene mancjando_ apicacones
nfomsticas, recogiendo /a informacien reevante de los confacios fealizados, para
su ulizacién on os pianes de compraventa de fa empresa.
CR22 & ciente o provesdor de productos en fext, piel 0 Ge confeccidn se
denifica, deferminando las caracerisicas Socio-cconbrices, culuraies y poltcas
del pas donce se ubica, para establecer 103 contactos previos ala negociacin.
CR2.3 La captacin de l0s clientes  provesdores intemacionales de producios en
fextlpie y confeccién se realza ce forma proaciva, acudiendo a ferias y eventos e
los sectorss, mediante localzacion en base de datos, pudlcacionss u oiras fuentes
de bisqueda onlne  offine, para contnbur a as eiecciones ms eicentes
CR2.4 La programacicn decada reurién de! proceso de negociacén se desarrolla
considerando Ias especiicaciones ¢ msinucciones rechidas, fos  aspecios
fundementales que hay que negociar, y anaizando posies objeciones que puecan
sugir, para eviar oposiciones del clete o proveedor y cUMII con 105 objtivos
estabiecios por la empresa.
CR25 Las ofertas para centes intemacionales se eiaboran de acuerdo a las
specficaciones rectidas, exponiendo cara y exactamente las condiciones de
venta,y caracterizando fimete el procucto en text, pel o confeccion, para lograr
50 verta de acuerdo con os objefvos comerciales de a empresa
CR25 Las ofertas presetiacas por los provesdores nacionaies e infemacionales e
prodctos en fext, pil o confeccin se analizan, tefiendo en cuenta los margenes
de caldad, precio, tempo de entrega, ente oiros, establecidos por a empresa, para
dentfica os aspecios sobre o que se debe negocr.
CR2.7 Las condiciones de compraventa intemacional de productos en text, pel o
Gonfeccién se ienen en cuenta para cumpi los objeivos comerciaies establecdos,
de acuerdo a las pecuiardades del pas.
CR25 Las operaciones de compraventa infemacional de productos en text, piel o
confecin, se acuerdan tenendo en cuenia las condiciones funcamenales de fa
negociacin, tales como precios, nomas sobre o comerco_infemacicnal
(elncotem, condiciones de entiega de las mercancias, plazos d entiega, enire
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CRES Las apicacionss de adomos, costuras defnivas, y otros acabados se
reaizan con seguridad, utizando las herramientas y técnicas més adecuadas, para
garanizar su uso escérico.

RET: Supervisar y, en su caso, realizar prendas de vestr Gbjetos que cumplen una
funcion dramética ¢n  represeniacion
CRY.1 Las prendas de vestir objetotales como maronetas, musiecos, iguras,  ofros
52 concretan a parir el dseno para lograr su esiéica, asi como los requerimienios
de manpuiacin y moviicad en el Juego escénico.
CRY.2 Las medidas de objetos a ue se tienen aue vesir, tales como marionetas,
muiecos, figuras y olios, se foman y se registan en Ia fcha corespondents,
consicerando sus formas yio estructuras para lograr 2s prendas necesaras.
CRY.3 Bl patrén de Ia prenda para e obyeto previsto Se realza a partr de! discfio
aristio, eniendo en cuenta as formas de manpuacién y movilcad def mismo.
CRY 4 Las operaciones de confeccion de! traje se realizan, aplicando con habiidad y
Gesireza las tscnicas apropiadas en cada operacion, seqin as especiicacionss de 12
ficha técnica.
CRT5 Los squipos y méquinas se mantenen en buen cstado y se manipuian
Siguiendo las instrucciones de o y de seguridad en e rabaj.

Contexto profesional

Medios de produccion
Wesas e core. Percheros. Heframientas y tles de confeccién. Miguinas ce coser
planas, coveriocks y oras._Accesorios y hemamientas e as maquinas de coser
Remachadoras. Maniguies. Planchas, mesas de planchar y accesorios de pianchado.
Ecuipos de preparacen, auste y manferiimiento operativo de maquinas. Tejicos y otros
materiales, Envases ndiiduaies, perchas.

Productos y resultados
Prendas preparadas para prucba. Prendas probadas. Prendas de vestuario de
‘espectaculo acabadas y preparadas para su enirega.

Informacion utlizada o generada
Ulizace: Ficha e medias del intérprete. Tabigs de mecidas nomalizadas. Figurines.
Patrones base y transfomados. Patrones de época. Tolles 0 gasilas. Cuademo de.
vestuario_ Cambios en la procuccion. Especiicaciones sobre necesidades del Uso
EScenico ol rale.

Generada. Instnicciones de cuidado y mantenimiento del vestuario. Documentacién
téerica y oriica del cuademo de vestuario. Pian de trabajo.

Unidad de competencia 5

Denominacién: TRANSFORVAR MATERIALES TEXTILES Y NO TEXTILES PARA SU
USO EN VESTUARIO DE ESPECTACULO

Nivel: 3
Cédigo: UC 15213
Realizaciones profesionales y critrios d realizacién

RP1: Obtener estructuras con matercles texties y o fexties, como elementos de
conformacin para vestuario del espectaculo
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ANEXO Il
IDENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
Denominacién: Fsbricacién de ca'zado s macida y orcpidicn
cédigo: ToPCo212

Familia profesionl: Textl, Confeccién y Pil

irea profesional: Catzado.

Nivel de cualficacién profesional: 2

Cuslificacisn profesionsl de referencia

TGR487 2 Fabricacén de calzaco 3 medida y orlopédico (RD 12242010, de 1 de

Relscién de unidsdes de competencia que configuran el certficado de
profesionalidad

UG1502_2: Seleosionar materias primas, producios manufackurados, hemamsentas ¥
miquinss de febraciin s caizado a medida yoronicice.

UCT503_2- Adaptar hormas base para fabricar sazado 3 medida y ortopédico
15042 Elsborsr cazaco & macida y oriopadico.

L1052 Adaptar o lsbarsr sazad prs & sspecticul,

Competencia gensral

Reslizar catzsdo 3 medids, ssi como para ortopac. spicanda s thcricas y procesos
Cepeciicss para s fabricacon, Siengands & Ios requstos santenos. Setdicos ¥
ticrioos demandados, los crterios ergondmicos. biomesnicos, y de presoripon
facutatva, 5guience I3 instrucaionas oal responsable tacroo. cumplendo (3 normaiva
Canitaray henos igeni. 0% crios de cakssc, S5fcomo. 83 condiiones dasinadss
2 prevenir s riesgos personales y amblentales.

Entorno Profesionsi:
Ambito rofesonst
Desarrolla su acivicad profesional en grandss. medanas y peausias smpresas. tanio

par suerta jens Gom G forma sutsnoma. dedicasss s 4 procuccién & mdusiiaizssén
G2 patrones  Sacalados 6 Sa2ada. marcAUnEra | guamicansrie

Ssctores progucios:

S ubica an ofsector Gl calzado, marroguineri y guaricionsria, donde se Sesarmlla
0 mayor o manor nimerd de funcionas oe procaso de slaboracién de parons para
catzacs, marroquineria y guamiciararis,

Goupacionss.y pusstos de Fabalo relacionacos:

Acsbador ca cazaco a miquin.
7837.1058 Cortadores e sszado s mano: e (cortado de cazado).
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los objetvos de Ia produccién y el cumpimiento de la prevencion de riesgos.
Iaborales.

CRI.6 Los materiales, equipos, matersies fungibies y uiensiios de vestuario
necesarios para el mantenimiento y mpieza de [os trajes se Ceteminan a part ce
Ia documentacién del proyecto de vesiuario, o8 fecursos con 08 que cuenie o
featro 0 lugar de representacion, previenco, en su caso a adquisicion, para
planiica el fempo y recursos precisos en cada siuacin

CRI.T El amacenaje  los contenedores cel vestuario 82 organizan con antelacicn,
de acuerdo al lan de produccibn, para lograr f buen manteniniento del mismo.
CRI.8 La documentacion que debe acomparar ! vestuario, se genera segin
formato establecido para proporcionar la informacién necesara a los profesionaes
relacionacos e impicados en la produccidn, uiizando, en su caso, las ecnologias
de la nformacion y comunicacion.

CRI.9 Las incidencias que puedan procucise, en especticuios a aire bre, por las
condiciones atmoséricas, tales com lia, Viento y oros, se prevén realizando las
adaptaciones necesarias para que el montaje y desmoniale se leve a cabo
evitando el deterioro el vestuario y equipos, garantizando la segunidad para
tenicos, actores y pibico.

CRI.10 Los planes de sequridad, emergencia y evacuacicn del loca, asi como en
ol cumplimiento Ge Ios preceptos legaes relatvos & fa insalacien de equipos de
irabajo en locales pibicos, se realzan en colaboracien y bajo la supervisicn de
responsabe, para cumpi las medidas e prevencion relacionadas con la seccién
sastreria del sspectico.

RP2: Gestionar depésitos de materiales y almacenes, segin [os crteros esiablecidos
de acuerco a las caracteristicas de Ios componentes e vestuarios de! especticuo para
garantizarsu buen estado, disporibiidad y desarrolo Ge la epresentacien
CR2.1 EI inventario Ge aimacenes de materiaes fungbies, materal técnico y
fepuesios se gestiona siguienco procedimientos noralizacos, de forma fisica o
digtal faciitando la accesibidad y bisqueca para o contro ce las existencias.
CR2.Z Las prendas y componentes infegrantes de vesuario de especticuio se
manienen debicemente identficados y etiquetados en condciones de
conservacién y uso, en los aimacenes acondicionados al efecto para su fich
accesiiidad y isponibiidad
CR2.3 Las compras de materiales, fungibles y herramientas se reaizan atendiendo
a Ia calicad de los mismos y @ su idoneidad, a in de eviar problemas curanie
montaje, desmontae y desartolo e la representacién
CR2.4 La comunicacén con proveedores y empresas de servicos se mantiene
estableciendo los contactos que asegure la disponibildad de los fecursos en o
tiempo prevsto.
CRES La [ogistca de los materiles y vestuario se gestiona supenvisando la
manipuacicn Ge los contenedores de materiales, la carga.descarga y verficando
su buen desarrolo,
CR2.6 £ orden y limpieza en e aimacén de vestuario de sastrria se mantiene
evtando incicencias en las condiciones de prevencion y conservacian, logrando
que sea operalivo y seguro
CR2.7 El embalaje del vestuario y su identiicacién se realza de acuerdo a su
destino y medio de transporte o aimacenamiento previst, seleccionando el sistema
més adecuado con el proyecio
CR2.8 Los profocolos de movimiento de aimacén se respetan y documentan, de
forma fisica o digtl, segiin procedimientos establecidos para cisponer de una
consulta eicaz.
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Generada: Programa de trabajo. Ordenes de trabajo. Hojas de produccién. Hojas de
futa. Sequimiento de Ia produccién. Siuacn Gel proceso, medios e instalaciones.
Stuacién de la caiiad del producto y proceso.

Instrucciones de correccion del producto y el roceso. Grficos.

Il FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1
Denominacién: MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES.
Codigo: MF0453.3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC453_3: Analizar materias primas, productos y procesos textes.
Duracién: 150 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: MATERIAS Y PRODUCTOS TEXTILES.
Codigo: UF25T1
Duracisn: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con RP1

‘Capacidades y criterios de evaluacién

1 Describr las materias de uso tedi en todos sus estados de elaboracidn en e
proceso producivo texsl
CE11 Descrbi las caractersticas y propiedades de las materias primas, hios,
tejdos y estucturas no ejcas.
CE1.2 Igentiicar,por procedimientos anliticos, los materials texties
CE13 Descrvr as formas de presentacin, en funcion de las especiicaciones,
técnicas a cumpli por & producto il de (s flocas, cabies, peinacos, mechas,
i, tfidos de punto tejdos de calada'y estructuras o tejdas.
CE14 En un caso practico de un products text, debidamente caracterizac:
- entcar las materias primas y sus parémetros adecuados en funcidn de
Ias especifcaciones técnicas, estéticas y fomales del producto estuciad.

(C2: Verificar as caracterisicas de las materias texties,  part de a toma de musstras.
CE2.1 Supervsar una toma de muesiras, con erferios estadistcos, representatva
de ia parlda para su archivo y posteror comparacian con mussiras defectuosas
V1o muestras en proceso para coroborar Ios parameiros del proceso o defecios en
Su fabricacion
CE22 Interpretar Ia informacén tcnica actualizada sobre nuevos materiales,
fextles, en funcion de sus apicaciones.
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CES8 Respetar en todo momento las medidss de prevencién de riesgos, salud
Iaboral y protacsién del medi amoiente

Contenidos

1. ldentifivacién y simacenamiento de los praductos textiles.
" centficacién da 9z fras teties (prusba de combcstan y examen
microsodpica).
- Taentfcssion de os otes de productos texties,
~ Conservacién da s producias extles
© Trazabildad de los producios textles

2 Procesos y maquinas de hilatura de firas cortas.
£ Galencién ce las materas textles en funcién de procucto 3 obtensr.
- Selaccién y preparacién de la maquinaria de hiatura de fbras coras.
T Determinacion ce lss cargas e ratsio.
~ Determinacion de Ia satracién da los speraros.
- Conirol da l produccién y de las mermas o susproductos.
© Dosumsntasién de incidendias
© Dosumsntos de planfioscian  control e produesién.
Z Plan ce contral de caldad de (3 emoresa.
~ Eauipos de varfisasin y control (estroboscopio, tacémetro, durémetro
wugosimeto)
- Pian 6e manienimierio d s maguinaria de fbras coras.
‘Gesmontsje ce slemantas fundamentsies ce '8 msquinaris de foras

3. Procesos y miquinas de hiatura de fioas argas
3 én cé 55 materas taxtles &n funcion dal procucto 3 abtensr

T Galecein y prepsracién ds s maqunsris de hisiurs de forss argas.

© Determinacion ce ss cargas e rasjo.

- Determinacion de Ia satracién da los operaros.

- Control da l prosuccién y de las mermas o susproducts.

T Dosumsntasién de incidendias

© Dosumentos de planfioscian  cantrol e prodesién.

Z Plan ce contro de caldad de (3 emoresa.

- Eauipos de verficacién y control (estroboscopio, tasémet, durémero
rugosimeto)

- Plan de mantenimienio d Is maguinaria de fbras largas.

T Vontaje y desmontaje o slemanias fndamentaies o8 1 maquinari de foras
argas.

4 Prosesos y maquinas de telas no tejds.
" Saleccién de las materias textles en fncién del proccto 3 obtencr.
T Saleceién y praparscion ds s maqunsris de telss no tsjdss
T Determinacion ce les cargas d rasjo
- Determinacion de Ia saturacién da los operaros.
- Conirolda la produccién y da a5 mermas o susproducts.
T Dosumsntasién de ncidencias
© Dosumsntos de planfioseian  cantrolde produesién.
- Plan oe control de caldad da [a empresa
- Eauipos de verficacién y control (estroboscopio, tasémet, durémero
rugosimeto)
- Plan ce mar

imiento de a mauinara de flas no tefsas
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RP4: Recepcionar el encargo el proyecto de realizacicn de vestuario a medida, previa
a_aceptacién de! presupuesto, en su caso, bejo 'a supevisién Gel responsable,
materiaizando a informacion necesara para organizar el Faaj.
‘CR4.1 La recepcion de la cemanda del proyecio se realiza ce forma sistemitica de
acuerdo al profocolo e actuacién de a empresa, cumpiimentando las fichas
dsponibes en o soporte previio, fsico o dital
CR4.2 Los datos de! clente, € fipo de encargo soictado se identifcan de forma
ineguivoca en el formato y con los medos desiinados para ta i
CR4.3 Los materiales que enifega el clente, en su caso, se miden, revisan y
Controlanformaiizando la _ficha. conespondiente para la_dsposicibn en los
Contenedores o areas dspuestas a efect, permitienda su féci locaizack.
CRa4 Les condciones e coniralo establecdas en as negoriaciones del
presupuestn se aplcan comectamentz, asi como fechas de prucbas y plazo de
enirega del encargo
(CR4. 1 fichero de slientes se mantiene actualzado y ordenado con fa informacién
Conecta y completa para mantenero disporible ante cualquer evertualiad

RPS: Informar al clente del senvicio reaizado y, ante posives_reclamaciones.
presentadas, resolver los problemas pianteados en & marco de su responsablidad,
canalizando al superior las que superan sus competencias
'CRE.1 £l encargo & medda se muestra al lente, comprobando que s aista a sus
requerinientos uncionales y estéticcs.
‘CRS.2 En el tratamiento de a5 reclamacions, se escueha la demanda del cliente de
forma_amable, adoptando una actiud positva solictando la. coaboracicn del
responsable para offece las souciones adecuadas.
(CR53 Las reclamaciones, en su caso, se canalizan hacia ef responsable mosirando
Interés y presentando posibidades que faciten e acuerdo con e cente, aplcando
103 crerios establecidos por 1 organizacian y a nommativa vigent en este ambito.
‘CRE4 La informacién o coningencia o prevstas que sobrepasa la responsabiidad
‘asignaca, se ransmite al esponsabie superior on eficaciay prontiuc

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Desarroloy aplcacion de habilades sociales y de comunicacin.

Bases de daios y documentos en materia de atencion a clentelusuario. Control de
caldad del senvicio prestado. Archivo documental de temas relacionados con la moda,
usos y costumbres.

Tarifas de precios. Soportes y contenedores. Muestrarios de distintos materiles texties
¥ pieles oganizados e identifcadas. Diferentes fuentes de. informacion revstas,
Catalogos, entre otras.

Aplcaciones infométicas especificas. Programas de geston de presupuesios. Bases de.
datos. Gestion ce relacen con cientss.

Productos y resuitados
Informacién, y_asesoramiento a los cientes. Aplicacién correcta_del prolocolo e
Interpretacicn de mensajes orales  escrios. Desarmolo  apicacion ce habikdades.
socales y de comunicacion.

Cortrol de calidad del serviio prestado. Orientacién técnica ai clinte sobre resutados.
Fichero de clentes. Hojas de reclamaciones

Informe de viabiidad del proyecto. Presupuesto cel poyecto de confeccién a medida
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CE1.5 Anslizar os requerimientos ce primeros susiios

difarentes supussios de

i Ios derechos y deberas del empleado y de 1a empresa en matera de.
prevencion y sequrigad.

2: Aplcar e plan de seguridad en Ios procesos rlacionados con of sanoblecimiento de
materis terties y pisles, anaizando 55 meddas de prévensian. seguidad y proteccisn
megicambients de s empresa.
'CE2.1 Aplcar medidas preventvas y correcioras ants los iesgos deteciados en los
prasesos, inciayenco Selsccian, consaacén y correets wizacin oz los equsas d
Srotacean inciidusly soleoiva
2222 Apiar os prtoclo e sctusciin ante posiles smergenciss, ties coma:
- Identficar a las personas encargadas de tareas cspacifoas.
~ Informar e 1as distunciones y 42 Ios casos peligrosos observados.
~ Proceder a Ia evacuacion de los adifcios con arreglo 3 Ios procedimientos.
exiablecicos, an ossa ds emergencis
CE2.3 Adaptr 2z mecidss santanas bisicas, tencas de prmeros auriias y
raslads s scedantados en dferentes supesios dz scicantes

C3: Analizar s medidas preventivas que se deben adoptar para la prevencion de los.
rissgos y splicacén ce normas medoambientsles en ios citinios procesos S2gucos an
152 insss ce snnoblecmisnto de matenas textles  pisls.
CE3 1 santiioar os riesgos y ol nivel de paigrosidad aue supone 1a maripuiacién de.
13 maquinara, s Saupos y 142 mstazonss emplesdos &n ssiss ncustrss,
CE32 Describ los clementos de sequricad d as instlacionss y macuinari, asi
Somo fos Saupos G proteceon ndvidus) & indumentara qus <6 deben smolssr 2n
152 distintas oparacionss  reslzar n oz citinios procescs.
G233 A parir de un Supueste prictio Gebdaments carscterizado por lss
operaciones seguidas en un process de enaoblecimiento de materiss texties yio
peies:

=" Datenminar s conciciones d sequridad requeridas en las operaciones de.
preparasién y poesta 2n mareha de ‘a2 mégunss,

- Estoblecer as medidas de sequrdad y precaucion aue se deben adoptar en
funcién de las normas @ instrucciones especifas aplicasles 3 1as cstintas.
operacionss.

G234 loantiioar. selecsionsr y cissiiesr los productas de desecho segin su
peligrosisad ¢ mpacio ambiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de
‘nnoblesimiento de materias texties y psles.
= Elabsjo y1a soha.
~ Los resgos profesionales
© Factores de resgo.
~ Consacuencias y Gafos derivados del rabaio:
T Recdane de abe.
~ Enfermedsd profesional.
- Oas patologias dervadas del rabsjo.
© Repercusiones coondmicas y de funclonamiento
2 Mareo normaive bisico en mataria de prevencien de fesgos Iaborales:
T Laley de pravencian de resgos laborsies
~ I eglaments de los seniios de prevencién
- Alcancey fundsmentos juricicos
- Directvas sobre segurdad y salud en e rabsio
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procuctivos (Maquinas de ciclo discontinuo: planas, de columna, de brazo, de recubrir
{overlock)y otras,y ce ciclo continuo: jaladora, autbmatas, entre oiras)

Productos y resultados,
Ensayos ce verficacion de propiedadss y parémelros de: flras, s, tefidos, no tefdos,
pieles y productos semielaberados controiacos y anaizacos. Identifcacion oé procesos.
Procedmienos de produceion y trazabiidad del producto de confeccion, cazado yio
marmoquneria

Informacién utilizada o generada )

Utiizada: Nomas y procedimentos de ensayo para la deteminacion de especiicaciones
de fioas, hios y tejdos. Normas y procedimientos G ensayo sobre la dentiicacion ce.
fibras y andlisis de composicién de los productos texies, en piel y oras materias
utlizadas en confectin, caizado y marmoquneria. Legisacisn Comuntara referente a
etiquetado ecoidgico Gel calzado y aguela por la que s establece una ista de residuos.
pelarosos. Nomatva espaio por 2 que s impone imitaciones al uso de cierias
sustancias peligiosas (Cromo V). Normativas referentes a etiquetado ecogico y
aquelas relacionadas con susiancias pelgrosas oe ulizacion legaiments imtadas y las
de uliizacion imtada recomendable. Muestras fisicas, fichas técnicas, Srdenes de.
fabricacion, rafcos, sisiemas. nforméticos, esquemas. de 10 procesos. Generada:
Programas de trazasiidad ce caga products. Informes de procedimientos e ensayos,
ratamientos y evaluacion de resuitados. Hoja de nia. Infomes ce muestras, fichas.
tericas, ordenes de fabricacién. Resultados de procuccion y caidad.

Unidad de competencia 2

Denominacién: ANALIZAR E INTERPRETAR EL DISERO, COLABORANDO EN Li
DEFINICION DEL PRODUCTO EN TEXTIL Y PIEL,

Nivel: 3
Codigo: UC0912_3

Realizaciones profesionales y erterios de realizacion

RP1: Examinar el dsefo del producto a fin de identiicar y deducir fomas planas
(patrons), materiales propuesios y procesos que facifen su. posterior desarolo
Voumétrch.
CRI1 La casficaciin de diferentes ipos de aricuios s reaiza identifcando la
cateqoria objeto del dsefio y sus pecuiaridades.
CRI12 £ reconocimiento de los componentes (niemos y extemos) del iseiio se
reaiza para Kenticar 1o elementos presentes en los dstintos aricy s,
CRI.3 Las condicines ergondmicas. halbtos de uso y sentdo estétcd, entre otrs,
52 determinan para identficar a disposicion de 0s componenes
CRI14 Los materales previios en el disefio se identfican y se ienen en cuenta para
prever su comporamiento en el proceso de fabicaciény posteror so.
CRIS Las fomas pianas del dseio se identifcan por visualizacién espaci,
Gonlribuyendo & a adapiacién Gel proceso de fabrcacn.

RP2: Anaizar 1a viabiidad cel disefo y colaborar en la defincion cel producto, a in ce
facltar su desamolo con fentabildad y caldad,
CR2 1 Los factores que inflayen en & cisefo de! modl: sector de_poblacién,
morologia, aniropometia, tendencias de fa mod, temporada, wiicad, entre ofros,
52 reconogen para contribir a analisis de viabiidad del mismo
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- Determinar Ias condiciones de sequridad requeridas en las operacionss de
preparacién y pussta en marcha de las maquinas.

- Establecer as mecidas de sequridad y precausion que se deben adopiar en
funcidn de las normas = nsirucconss sspeoiioss Spicanies & as dstntas
operacans.

CE34 Idantifcar, seleccionar y ciasifcar los productos de desecho segin su

peligrosica = mpacto smbiental

Contenidos

1. Conosptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de las
25 de produccisn textl
- Eivabaoy ls saluc
- Los riesgos profesions.
© Factores ce nesge.
© Conseouansissy dafios dervacos del ransio
* Accicents de rebsio
_ Enfermesad profesional
~ Otas patologias dervadss del rabajo
© Reparcusions scanémicas y de funcinamiznto
~ Marco normativo b3sico en mataria de prevencién de iesgos Iaborales:
16y ce pravencin ce nasgos sbarales.
© El reglamenio de os senvicos de pravensién.
© Alcance y fundamentos juidios.
- Dirctivas sobre seguridad y salud en o rabaj.
© Organiemos pisicas elscionados son 1 seguidsd y ssud en &1 bsbo:
~ Organismos nacionales.
- Organismos de caricer autonémico.
© Planss y narmas de segurdad = hgiene:
« Politos ds saguricad en las empresas
+ Normativa vigente sobre segurdad s Higiene en of sector fetl, confecsiény
pie
+ Normas sobrs impiezay orden
personal
+ Documentacisn sabre los planes de seguridad e higiens.

el entomo de rabajo y sobre higiene

2. Riesgos generales y su prevencién en Ios procesos de s I
fextl. Actuacisn en emergencias y evacuacién.
- Riesgos en &f mancio de harramientas y sauipos.
© Rissgos en ls manipulacién de sistemas & instalaciones
© Ricagos an ol amacenamisnio y fransparts oe carges.
* Risagos ssociadas i mecia ce trabao
+ Exposcion s agentes fiscos, quimicas o bioisgis.
+ Eltucgo
- Rissgos derivados de a carga da fransio:
+ Lasstgafisies
+ L fatga mental
+ LS insatsfaceibn sborsl
- La proteccion de 1a segurdad y salud de los rabsjadors:
s proteceian comctva
o L= protecein ndvicusl
- Tipos ce aceidentes

35 de produceién
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CRE4 La actualizacion periddica de la informacién técnica existente cubre, de
manera adecuada y suficente, 1as necesidades de los dstinios departamentos de a
empresa.

CRAS 1 sistema de archivo de la informacién, tanto fisico como cigital, pemite su
Gonservacien, acceso y fac ocalizacin

Contexto profesional

Medios de produccion
Aparatos de laboratoro (microscopios, aspe, balanza, torsimetr, cinamémelro de hios
y de tejdos entre oiros). Equpos para deferminar la resistencia ai pling y 2 la abrasion
de los tejdos. Equipos para medr ¢l color. Equipos para deferminar fas solideces.
Equipos informaticos: red local con acceso a Intemeyinranet. Baio termostatado, Eouipo
para destlacion  refujo. Desecador. Productos quimicos para ensayos. Materias texties,
fbras, flocas, hios, muesiras de tejdos, productos. siaborados y semielaboracos
Maguinas ce producein de hilos y tejdos (pianta ploto). Maguinas para Ios ratamientos
e ennoblecimiento de productos feties (planta pioto).

Productos y resultados
Ensayos de verifcacin de propiedadss y parametros de: fbras, hios,tejdos, no tefdos y
productos_semieiaborados cortrolados y anaizados. dentficaciin G procesos.
Procedimisntos de produccion y razabildad del producio.

Informacién utlizada o generada
Utiizada: Normas  procedimientos de ensayo para a dsterminacion de especifcacionss
Ge fioas, hios y tefdos. Normas y procedimientos de ensayo sobre fa idenificacion de
fbras y andiisis ce composicin de los productos textles. Normatvas referentes a
eliquetado ecolbgico y aquelas relacionadas con susiancias pelgrosas de ullizacion
legaimente imitadas y las de utizacen Imitace recomendatie. Muesiras fisicas, fchas
técnicas, brenes de fabricacion, arafcos, esquemas de I0s procesos. Fichas técnicas
érdenes Ge fabricacion. Manuales de produccin y de calicad. Nomas de sequridad, plan
Ge prevencion de riegos laborales y medioambieriales.

Generada: Programas d trazabildad ce cada produco. Informes de procedimientos de
ensayos, fatamientos y evaluacion de resuitados. Hoja de futa. Informes de muesiras,
fchas tecnicas, érdenes de fabricacion

Resulados de produccién y caldad.

Unidad de competencia 2

Denominacién: ORGANIZAR ¥ PROGRAMAR LA PRODUCCIGN DE TEJIDOS DE
PUNTO.

Nivel: 3
Codigo: UCO480_3

Realizaciones profesionales  crteros de realizacion

RP1: Intrpretar la documentacién tcnica del producto  cel proceso, @ fin de organizar
1a prodccian de tjdos de puro por recogida y po Urdmore.

CRI.1 Las especiicaciones de Ios tjcos ci punto por recogida y por Urdimbre que
Pay que identifcar se interpretan a partr de a cocumentacén técnica.
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4 Miquinas utiizadas en Ia adsptacién de hormas para caizado 3 medida y
ortopédico
Wiiauinas y neramisnas de ljary cardss.
MiEquina o toma de mecanizsda canvencensl a nformatzad,
Frograms informétion sspeciis,
Midaunss: tiadrr, bocuele, corsr s, sentarchage.y de tmbrar,
Miquina de poner ubo Gt
Mianis e manienimentc
Mianienimients pevertio y corectvo.
Fichas técnioas y manuales de manianimient.

5. Operaciones de adaptacién de hormss para calzado a mediday ortopédico
Weldesdo ce hormas par sdcin o susiacsion.
Preparaciny solicacion de estuo, fors de vid,resins, escayola y o¥as
Técnicas de moldsado,racficads y afnado. Parameios.
Acabags il e hamse,

5. Aplcacién de los planes de prevencin de riesgos laboraies en Ia fabricacin
e calzado 3 medids y artopécico. Criteris y sondicionss seguridsd =n o2
procedimientos de ensamblaje de <jdos y laminados.

L2y 371595, ca Frevenaon de Flsgos Laborses

LD 30/1647, Reglamento ce los Seriios dé Prevencién,
Normss de presenogn d fesgos borsies

Nermas de profsocién cel medio amoiere.

Griaiosy condiciones de segurdad en o5 proceses
Frevencion de soadsnizs mis comunes

Eaupos g6 protecein ndids y medios de ssguricac.

Criterios de seceso para los slumnos

Serén o astablecas en ol s 4 el Resl Decreto que regula ol cerffcado o
proasionaldad e 5 feryis rofasonsl s 2ue Scompana st Snoko.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: TECNICAS DE ELASORACION DE CALZADO A MEDIDA Y
ORTGREDICO

Codigo: MF1E04 2
Nivel de cualficacién profesional: 2

Asociado 3 3 unidsd de compatencis:

1504 2 Eisborsr cazaco s maciday oropidieo

Duracién: 270 borss
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CE8.5 Partcipar en la realzacicn de Ia prueba de la estructra para_comprobar su
comodidad y uncionaidad, documentando el proceso de creacién en el cuademo de
Vestuari,

C10: Colaborar en a obtencién de colores, efecios y texturas requerdos en los fgurines.
o n proyecto de vestuarko, apicarco  tzenices de . tiiura, estampacen,
envejecimiento, entre olros, con sequridad
‘CE10.1 Particpar en i interpretacion del fiquin para determinar 0s efectos de color
 textura requeridos en os fouries
CE10.2 Conribuir a fa seleccien de las técricas que hay ue apicar para lograr os
Sfecios requendos, preparando Ios. equipos, dies, Materiaes y hermamienias
necesarios, atendendo aa seguridad 3 ) 3
CET0.3 Planiiar los procesos de Gnfura, estampacién y ofras tsenicas de obtencin
de vollmenes y texturas, de acuerdo con ¢! timpo dsponible y atendiendo a Ia
sequidad N
CE10.4 Coiaborar en Ia determinacién e las zonas de! traje que se van a tefir,
esiampar, o ransformar con efectos, nferpretanco el figurn, en pruebas en su caso,
marcando las mismas.
CET05 Paricipar en a aplicacin de las tscnicas de finura y pitura ted, de
acuerco a a planicacién, cbteniendo muestras para su aprobacian por 2 figurinist,
§ Gocumentanda los procssos.
CET06 Partcpar en los procesos de apicacion de materiales no textes para
obener texuras y efectos de acuerdo con el figuriny el proyecto del espectacuo.
CET07 Apicar las técnicas en las prencas, comprobando la idoneidad de los
resultados y su fjacin.
CE106 Colaborar en el aimacenamyento y manjpuiacién de los productos utiizados
entinfura y estampacion con crteros de segurdad personal y poteccion ambiental

C11: Partcipar en los proceso de rabajo ce la empresa, siuiendd las pomas e
insirucciones establecidas en el centro de rabejo
CET1 1 Comporiarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
105 trabajos a ealzar
CE11.2 Respetarlos procedimienios y nomas de! centro de trabaio
CE13 Emprender con diloencia [as tareas seqin fas instuicciones rechidas,
{ratando de que adecuen al Fimo de rabalo de 12 empres.
CET1.4 Integrarse on os procesos de produceian del ceriro ce trabejo,
(CE11.5 Utar s canales d comunicacion sstabecidos.
CE116 Respetar en fodo momento las medidas de prevencicn de riesgos, saiud
laboraly proteccicn de! medio ambiente.

Contenidos

1. Planificacion de Ia realizacion de un proyecto de vestuario del especticulo a

partir el anaisis y desglose de sus requerimientos.

=y de produccion ce proyecios de realizacién de vestuario para e espectéculo a
partr de Ia documentacin del proyecto arfistco y Ia inormacion aporiada por ef
figurinsta

- Obtencién y sefeccién de cocumentacién de

- istoria e la incumentaria, nomenciatura y usos para su aplcacién en proyecios.
de realizacibn de vestuario histrico.

- Seleccion e nferpretacion de a documentacien téenica y atstica del espectculo.

- Seleccién ce materales  técnicas para a ejecucian de un proyecto de vestuario
para o especticulo.

- Planficacién del trabajo de reafizacién en funcidn de 10s condicionartes de a
uoRkicesin ¥ de ks i ous select nailin; skotbinda s . sctided.
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- Técnicas de planficacén para a procuceién extemalzada
- Variables téenicas.
- Capaciad produciva,
- Piazos de entrege.

- Procedimiento en la fabricacién extema, para ol abastecmento ce materias
primas y procuctos semielaborados, entre otos.

- Sequimiento para e cumpimiento de la programacion concertada y control de
incciencias.

- Metocologia para la comunicacin
- Documentacién gencrada.
- Fomatos para su ordenacién y conservacion.

-l protocolo de musstas:
- Verficacién de a correcta nerpretacién del producto ssqin especifacionss.
- Requisto previo a a produccion y envio ce 12 mercancia

Orientaciones metodolégicas

La_unicad formativa 2, se puede programar de manera independiente  la unidad
formativa 1.

Criterios de acceso para los alumnos

‘Serin los estableciios en o artculo 4 del Real Decreto que regua el certfcado ce
profesionaikdad e la familla profesional al que acompaia este anexo.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacidn; CONTROL DE CALIDAD Y SEGUIMIENTO DE L PRODUCCIGN DE
L FABRICACION DE PRODUCTOS EN TEXTLL IEL Y CONFECCION

Cédigo: UF2850
Duracién: 60 horas.

Referente de competencia: Esta unicad formativa se corresponde con la RP4 y RPS
delaUC2173.3

‘Capacidades y eriterios de evaluacién

C1: Apicar téenicas de pianificacién y programacién de control de calidad de producios
fextles, pil  de confeccion para extemlizar su fabricacion
CE11 Describir & dsefio de un pan de caidad ce apicacién en fabricacion
xiemaiizada de diferenizs prodUctos. en textl, piel o confecrian, & partr de 18
ntecpretacicn de i ficha técnica de especificaciones de los mismos § de! proceso e
fabricacin, asi coma la normaiva nacionaly comuniara apicable
(CE1.2 Enumerar os creros de calidad ineviables para carantizar el cumpliminto
de a5 especiicaciones de! producio e texil, pel o confecaon demandado,
CE13_Idenficar los paramelios que s deben copsiderar referente a_las
Sspecificaciones de producios en text, piel o confeccion, con sus Inienvalos de
‘acestacién que infuyen en el controt y ivelde calldad






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt623.jpeg
- Identificar factores causa-efecto que intervienen en la variabiidad de las.
caracterisicas ce calidad

- Determinar as fases de control y autocontol e proceso.

- Determinar os procedimientos de contro.

- Deinit 1os aspectos y parémetros que hay aue controar

~ Ideniiicar os disposiivos e instrumentacion para el contro

- Identiicarlos momentos o fases de! proceso en que se reaiza el cotrol

C3: Anaiizar ol plan de caiidad de un proceso de fabricacion en funcién 2 la acividad
desamollada denro de la industra de! sector e tejeduria de punto.
CE2.1 Relacionar los slementos cel lan de calidad con sus objetios.
CE32 Analzar los orafcos de control estadistco utizados en a determinacicn de la
capacicad de caidad del proceso, iferpretando las tendencias, estabiidadl
nestabiidad de! proceso.
C£3.3 Distinguir Ios procedimientos de evaluacion e a calicad de los suministros
paraa aceptacicn del material (materias primas texties, ejcos, orniuras, productos
e acabacos) lotes, describiendo e mvel de caldad aceptadl.

(C4: Aplica los procedimientos de corirol de caiidad sobre los procesos de fabricacion de
eidos de punto, conjugando Ios requermientos de caidad con las especifcaciones de.
proceso.
CE2 1 Igentiicar los principales métodos, equios e instrumentos wtizados en ol
mussireoy conirol de la produccicn de aticulos de tejeduria de punto.
CE4.2 Retonocer Ias caracterisicas de caldad que Geben ser coniroadas.
CE43 Determinar un pian de inspecin que incluya:
- Pautar Ia inspeceion de defectos sabre los hios, teidos, prendas y acabados
y las caracteistcas que se deben contoiar.
- Determinar los e, los dispositivos de control
- Establecer os puntos de muesireo.
~ Propaner os recursos humancs necesarios para el control.

C5: Analizar musstras de hios, tefdos, componentes de prenda o prenda infegral de.
punto, determinando los procedimientos de efsayo y control de caidad
CES 1 Identiicar los procedimientos y tscnicas wiizadas en el andlisis de hios,
t24dos, componentes de prenda o prenda inecral
CE5 2 centifcar los distntos equipos & insiumental de laboratorio qus intervienen
enlos dierentes procedimientos de ensayo y conrol
CES.3 En un caso practico de mecicion y ensayo de hils, eficos, componentes de
prenda o prenda integral
~ Preparar y manpular 05 equipos, instrumentos y itles de ensayo.
- Apicar os procecimientos y tsenicas perinentes en la exiraccion de muestras
 elaboracion de probetas.
- Realizar las pruebas de ensayo fisico-quinico sobre Ios hils y Ios tefdos
(resistencia, estabiidad cimensional, ciastcidad, abrasion y olras), aplcando
Ia normatva y técnicas pertinentes.

C8: Evaluar los resultados de las mediciones y ensayos de hils, tejdos, componentes.
de prenda o prenda integral de tejdos de puo, y valorar su adecuacion, teniendo en
cuenta e grado de destiacion previso en  pan de caiidad.
CE5.1 Realzar el tratamiento de Ios resultados del ensayo y conirol de de hios,
te1dos, componentes de prenda o prenda infegralce punto.
CE8.2 Evaluar Ja idoneidad de las matefias y productos analizados en funcién de
criterios de calidad estabiecidos o fjados por a nomativa
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- Extraer las variables que inluyen en o valor de una mercancia cuando pasa
porla aduana

- dentficar las dversas modaicades posioles de pago de la empresa
contratante sobre el senico reaizado por la empresa coniratada.

- Generar a documentacicn necesaria en soporte fisco 0 dgta.

~ Regstary guarcar fa nformacien wtlizaca y generada.

Contenidos

1. Adquisicién nacional e internacional de productos en textl, iely confeccion
- Atbutos ntinsecos que condicionan a adouisicion
- Composicin tejdo o e
- Calidad
- Disefio.
- Tala.
- entre ofros.
- Atioutos extemos qus condicionan la adguisicén
- Etiuetado.
- Envase.
- Embalae.
- entre ofos
- Atioutos smb3icos que condicionan la adguisicién
- imagen.
- Presigi.
- Entomo sociocutural,
- Contexto psicoico.
- entre otas
- Cuslidades o aiributos fisicos y angities como:
- Disefo
~ Coleccién.
- Produccién a mei.
- Do temporaca.
- Basicos,
- entre otos.
- Atioutos intanghbies como a marca o f estio de vida asociach.
- Condiciones cel mercaco potencia.
- Especiicaciones de uridades de producios de moda en texl, pel o confecsion
en funcién de l polica de a empresa.
- Marketing y aceptacién en ol mercado segin varables:
- Preco.
~ Distrbucien.
- Comunicacién
- Valor de adausicin de os prosucios:
- CalidadPrecio.
- Cartera de proveedores en funcidn de coleccién y caldad.
Broducién sxcusia,producson afrceros, marca pope, marca bianca, 0.
- Tipos de productos segin precios de mercado
- Cambios de divsa.
- Piazos de entrege.
- entreotos.
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CR4.6 Las contingencias que afecten al proceso de produccidn y que estin
relasionsdes con aias seceionss < tensn n cusnts, pars SlUSar 55 previsiones ¥
irabsos propussios.

RP5: Colaborar en Ia determinacién de los vratamientos aue hay que realizar 3 las
materas textles y los procuctos quimicos que e utizan. 5 6 n e confarres
Gtermincas carastarisicas fisicas (al tacto. sayente, enirs o).
(CRE.1 Ls sormacta interartacian d fss f chas shenioss. parmi Sségurar e 56 1@ &
ikzar toco el sistema de producios quimicos (banaueaorss, soaranizs. presias
rive oros) Gesarrallada por '3 ampresa.
CRE2 Los wratamientos se reslizan en funcién de las materias primas y del resultado
inal que hay que obtener, asi como, de Iss especifcacions previsias en I3 orden de
prosuscien.
CRE.3 Las propiadads que adquieren los producios textles se identifcan en funcisn
e 1 secusneis s ratamiento spicado,
(CRE 4 E1 atade de as materias o producios se verfca duranfe el ropio proceso para
vitar desvisciones oz oalicad

RPB: Gestonsr  informacién de producto  proceso de fabrcacién. <n soports digital o
fisio, 3 de conduai y controlar Io5 Fabsios 3 U cargo, y contbulr 3 Ios planes de
produccién y geston de calidad da s empresa
'CRE.1 E1 oo y contenido de I informacién generada e Ia necesara y sufisents para
Slinsi, desarolay sontal 4 i prosuscion
CRE.2 Los procedimentos de gestion ce I8 nformasidn garantzan su ransmisién y
ilizacion de manera ripica, fcaz @ nteraotiva
CRE3 La informacién se localiza por medio de buscadores(ineretinanet)
atendiendo a crteros de scceso ripdo. Sigiendo la fusnte mas. fiable para su
izacion y amacenindola an ol formato adecuado.
CRe 4 La sciuaizacién perisdica de 1a informacién téonioa eisten cubre, de manera
SGecusca y sufoiEnts. Iss neoesidadss oe os dsttos depantamentos G s amprése.
CRE.5 1 2istema de arohvo ce Is mformasién. anto fikea como dghal. permite Su
conservacién, a0seso y fac localizacion

Contexto profesions!

Medios de producciin
Aparatos e laboratoro (microscopios. aspe, balanza, forsiémero, dinamémetro de hios
7 G teidos). Equipes para determinar la resiienca ai piling 3 a la abresion de los
tejdos. Eauipos para medi el color. Eauipos para daterminar las soideces. Equibos
informitoos: ed 102 con 803850 3 Intermetntranst B temostatsdo.

Equipa par cestiscién & o, Desesador. Productos cuimicos para ensayos. Materiss
texties, foras, flocas, hos, muesiras de afdos, productos slaboracos y semielaborados.
Maquinas oe produccien da ics y tefdos (plania plto). Maquinas para 05 raiamientos.
da ennoblecimisnto de productos exties (pania ploi)

Productos y resultados
Ensayos de verficacion de propledades y parémetros ce: fbas, hics,tejéos, no ejdos y
producios semisiaborados conralados ysnaiizados. ldenificacién Ge. procesos
Procedimientos ce produccién y razabildad da procucto

Informseién utilzsd o genersds
Uiizada: Nommas y procedimientos de ensayo para a determinacion de especficaciones.
de firas, hcs y tejdos. Normas y prosadimientos da ensayo sabre 1a identifoasién de
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CRB.2 La coordinacién con otros departamentos se realiza comunicando a tiempo y.
por Ios cauces esiablecidos todas las incidencies que afecten a previsionss y
trabajos de ofras secciones.

CR83 La mejora de procesos de produccién, d contol y mantenimento,  Ia
ausencia de ncidencias, se consigue con fa partcpacion de los. diferentes
Gepartamentos en reuriones de coordinacion

RP7- Actuar seqiin el plan d sequndad y salud, paricipando con Ios responsabes de la
empresa en su desamolo, insinuyendo a sus colaboradores, supervisando y apicando
Ias mecicas establecidas, conlrolando y utiizando los medios de seguridad asignados a
suequipo.
CRY.1 Los derechos y obligaciones del trabajador y de a empresa en materia de
sequidad y salud se identfican y asignan tareas para acometer accones
preventas, correctoras y de emergencia
CRY2 Los equipos y medios de segurdad asignados son los més adecuados para
cada actuacicn y se supervisa su manienimiento y cuicaco.
CRY.3 Los riesgos de! rabajador, en cada puesto de trabajo, son cetectados para
isefar mecidas preventivas y eviar accidentes laborales.
CR74 Las zonas de trabajo se mantienen en condiciones de impieza y orden,
tomindose las medidas ce sequridad y salud establecidas.
CRY 5 El plan de seguricad y selud de la emoresa es wllizado para fa formacion e
los trabejadores
CRT§ Segin el pian de emeroencia s debe tener personas encargadas de las
tareas especilcas ce conservacion ce sefiles de evacuacin, confra incendios
Simulacros y ofros, asi como, mantener las medidas ce sandad bésicas y los
conocmientos en primeros auxiios

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Equpos informtcos y programas de_planficacién, organzacién y conrol de la
produccion de tefidos de punto por urdimbre. Regsiros, sensores y simiares para fa
foma de datos de produccién en linea. Urdldores seccionales, directos y de muesiras.
Plegacores. Maquinas y equipos que Intenienen en los procesos procucivos de
teeduria dé punto por Urdmbre: Ketie, Raschel, Crocheti y circulares de urdmbre.
Maguinas especiales. Maquinas de insercion de trama. Equipo profeceion individual

Productos y resultados.
Procedimientos especificos  tiempos de reaizacion. Programa de trabajo_ Identicacion
de hilos y tejdos de punto por urcimbre. dentifcacin de defectos, taras o mala caidad
Produccién de tejdos de ndumentari, decoracion o técnicos en /a cantidad, caldad y.
plazos previsos.

Informacién utilizada o generada
Utiizada: Ficha téenica. Orden e fabricacion. Fichas de seguimiento y control, Cargas
de trabajo. Manual de procedimientos y manual d calcad. Normas e ensayo. Tiempos.
de realizacien, Relacion de personal, su disporibiidad y cualficacian. Relacén de
aguinariay Utes, disponiicad y menuales de nsiucciones.

Stuacién ce pedidos, partida, caracterstca y piazo Ge disponibiidad de materias primas
y productos audliares. Plazos de enirega de producios semi-elaborados y fnaes.
‘Costos industriaes del prodcto

Movimientos de stock. Prograrma de mantenimiento preventivo
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(CE3.2 nificar a disposicién general y funcionamiento de los érganos operadores
de las maguinas de hilaura

4: Erectuaricontrolar s operacionas de Ios procesos de hlaurs.
CES.1 Identfiosr las conciconss mbientales qus mfluyen en &l rendmiento de las
maquinas y cauipas del process da histura, y en as caractaristas propias del i
CE22 Explicar los datectos comunes curants Ia produccién de hios, desde 1a
matria prima, producio en curse, Gesajusta de os flos ds produccidn = indicar las
thcnicas de control y supenvsibn del proceso de ilaura, asi como, las medidas.
oportunas de comacién
CE4.3 ldanifcar Ia sacuencia da operacionss y condisonss de cada fase para
establecer ol corecto regaje de méquna
G4, dentfcar y explcar 182 sefsles & mformacidn de control mitidas por fos
Saupos, deteciandn possles anomsliss & deniicands sus podbies £auses. & i de
actuar sobre los brgans oe contrl sdscusdos, con 1a Tnaldsd Ge abtener 3 histura
2o ! vl ce calad previsto
(G5 En un caso préctea ds fabricasién y control i produccién de hios:

- Hentiicar fos diies. neramientss y maquinss qus s van 3 uilizar en os
diferantes prooesos da fabicacian

- Hentfica a sacuencia de operaciones.

T Verficar s regias de laz maguinas.

- Verficarparametros y 1a seouencia de as operaciones.

T Rasizary sjustar o o ce s produceion

© Varficar ia caidad celproducto.

Contenidos

1. Operasiones de hilatura
T Apertura o batido da la materia prima (balas de flora)y tansporte
iafbrs
- Procsdmiantos de mescia da dfersntes faras y maguinara relscionacs:
Cargadoras, dosifcadorss.sios ds mezcla. Ensimado
- Proseso ce cardsdo: cancapo, desenscion oe 1os cferantas pas ce cards. sus

guarmiconss y ajuses.

- Proseso de peinado: concepto, preparacién de peinadoras. rectlineas
Siculares. Cicos s peinsda.

- Estraie o laminado de las cintas: concepio, frenes de ssiale, manuares, "gulls”
y mecheras. doblade de cintas

- La torsién an ol hlado: concepto. varacionss, impariion mediante cortnua de
anilos. continua de rotor ¥ 3 fiocén y olros prosedimientos (reum3ioos, fasa
‘orsién, nuso huseo, ic ).

mitico ce

2. Pracesos de hilatura.

O isurs e 1
recuperacin.
- Filatura do fbra arga: Lana: estambre o peinace, simil peinado y lana de oarda.
s: monai, alpaca, angora. oo

- Filsturs de foras quimicas: sisiemas de sxtrsion: estada scuoso, extado saca Y
fusion procucein de fbrs coray fors srgs.

- Hilatura de fbras vegetales largas y duras, descrpsién de a fiba y sus procesos.
d histurs

- Otros procesos de hlsurs: sads (gregs” y “Scnsppe”).

- Secuencias ce os procesos de histura

car: sigodin y sus mezslss: cardado, peinada y procesos de
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CR.4 Lss casvicionss con i ive
coresoonda.

e o conformidac. 52 comunican 3l personsl que

RP4: Reaizar sl mantenimiento de primer nivel de los insimentos y 2aupos, 3 fn ce
Gbtaner rasultados éptimes y pradeciies.
CRA1 Bl manienmiento de primer nvel s realiza segin documentacién torics,
insiricciones de a empresa y nomas de seguridad
CRA2 Los sansores de las méquinas sa comprusban con equipos extemos caliorados (
pH-mtos.tarmémetros, meddores de volumen y dz cauds...).
CRa3 Los falos de s slemenios procuctos de a5 maauinas se_detectan
Gorsctamente, susttuyendo los slemanics sverados o desgastads y resilEsEnde
133 condisonss normales da funcionamint s forma segura  fcsz.
CR4 La documentacién gensrada en el manfenimiento 25 <xacta y complea.
CR.5 Las necesidades de maniarimients que sobrepasan i responsabiidad asignads,
<& transmitén con prontiud s pérsonai responsable.

PS: Camprobar Is sonservasién de os productos quimicos  seestiris pars su posteror
carporacén ol procesa.
CR5 1 Los producios quimicos uilizados se identfoan debidamente y permit
Sseptscibn o rechaz para 54 corparacién sl proceso de produseén
CRS2 Ls cormacts conseracion Gel producto y del smbalse indis i buen sstada de
los colorantes, productos quimioos y auiares
CRS.3 Lo pradustos =6 manipuan son sraros ds 5
consumo y protecen medioambiental
R4 Lok squpas 26 protessién ndvidual 26 utlizan y 32 mantsnen an condicionss

o s

cguridas, caducidas, orden de

PS: Aportara informacién técnica respeoio alrabslo relizado, contiouyendo 3 1 gestisn
e stocks, 2 los planes de produccén. y gestén de s caldad
CRE.1 Los productos y disoluciones preparadas se eiquetan para pemit su
idenifcacién a in de ntegrarse en o proceso.
(CRE.2 La prosuscidn resizacs y sus meisencias cuedsn regsiradas con precisién.
GRE’3 L inomacién se regisia para permitr 1a gestién de stocks, y los sdcuios de
costos da produccién de acuardo oon Ios procedimientos de 'a Empresa.

Contexto profesionsl

Medios de produccién
Cubstas dé disolucibn, baisnza, bombas de dosifcasiin, probatss. burstss. sgisdores,
tamices, firos, temimelos, srebmeiros, medores Ge pH, dmacenss. auomaicos
Gacings de colaranas. Instaasionss de Cosiicasin de 5100z y [quidos

Productos y resultados
(Colorantes,productos auimicos y ausiares. Agua de process.
Disclucionss, dsparsionss y smusiones, sptas pars su vz,

Informseién utiizada o genersds
Ublzads: Fichas téonioas o recetas. Orden de producein. Fichas de seguimento y contl
Manual ce procedimiento y calicad. Normas de segurdad. Manual de mantenimiento de
cauipos ¢ nsirmentos.

Generads: Consumo da mtersies y rivel de sxistancias. Trabsjos raslizados. Situscibn ce
13 caldag ds lo rstamientos d nnablecimiznio
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GRS Las pisles se apian sdscusdaments considerando [as condicines
mbienisles (temparatura y grada e humedad) y sumpiends s ertarcs biésias g6
Simacenamients y seguridad

RP4: Aportar a informasién thoniss referents 3l trsbo reslzado de clssiicscidn de
ieles, rasuliados y calidad del product, 3 in da coniibuir 3 Ios plans de produccién y
gesiénde
a caicad
TRA1 La_documentacién se cumplimenta comrectaments conirbuyendo 3 1a
mejors gel s d informscién y mantenimenta ds 1 programacién d procuscén
CR42 La corecta anctacion de incidencias y de no sonformidads, facilta a5
posteriores tareas da revision. reparacén y dasiicacion. sporiando crierios de
mefora continua.
CRA3 Ls informacién se examing y ragisira pars sportsr crerios pars 13 mejora
Gontinua de a caiisad el proseso y delproducts

Contexto profesions!

Medios de produccién
Laboratore. Mesas de clasifcacién con panfalla. Miouinas de mesicén de dreas y
grosores. Equipo iformtco

Productos y resultados.
Lotes de pistes acaadas  clasifoadas segin sus caracteristioas y defectos. Regisio de
dstos. Gastion de 1a mformacién dz produscén.

Informscién utifzads o generads
Utiizada: Fiohas. thorioss. Sfuacién de pedidos. Lotes, caracterisicas y plazo de
disponiniicad ca lss peles acabadss. Flazos de eniregs y productos semielsbaradas y
sl Movimint 32 <stocks

Ganeraca: Paries de rabajo. Programa y éréenes de tiabalo. Hojas de produssién. Hojas
de ruta. Situcién del proseso, medios @ instalaciones. Instrucclones Ge coTacSon ¥
ajuste ge proceso.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MGDULO FORMATIVO 4
Denominacién: GUIMICA APLICADA AL FROCESO DE CURTIDOS.
cadige: uFD131 2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociada 3 1a Unidsd de Competencis:

UC0191_2: Preparar productos para ol rstamisn de lss pies.
Ourscién: 100 herss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION DE LAS DISOLUCIONES PARA EL TEAIDO Y
ENGRASE DE PIELES.
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Relacién de Médulos Formativos y de unidades formativas:

MFD1S0_2: (Transversa) Tasnoiogis text biscs. (20 horas)

MIFO153_2: Produccién e tajdos de calada convencionales y jscquard. (250 horas)

« UF2877. Farémairos y ssiruetra da os tjdos y procuctos intermacias. (30 horss)

+ UF2825: Procasos ce sreparacion y tsaie. (70 horas)

+ UF2828: Maquinss y equpos ce tssje. (€0 horas)

+ UF2691: (Transversal) Prevencion da resgos aborales en lneas de producein fexd
(30 roras)

MIFO184_2: Produccién de tajdos de calada espesials. (120 horas)

+ UF2830. Parématros y sstruotra da 02 tios G calads sspeciles ¥ procuctos
intermecios. (30 norss)

+ UF2831" Procesos de preparacién y tissje de tjdos da calada especales. (30 horas)

+ UF2832: Mquinas y equipos de tssie para ejdos ce calada sspeciales. (40 horas)

+ UF2601- (Transversal)Prevencion da resgos aborales en lineas de producein fexi
(30 noras)

POSE2: Madulo e prictoss profesionales no labarales de Tejeduria de Calsca. (40
[

Vinculacién con sapasitacionss profesionales:

La supsracién con evaluacién positia de Is ormacién sstablecida en Ia uridad formativa
“UF2581: (Transversal) Prevencién de rissgos laborsies en fineas de produccién textr
garaniiza el nvel de conosimientos necesario para 1 abtencin oe s habiltacién para of
desemperio de las funciones G prevancian de resgos aborales nive basico.

11 PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: RECONOCER MATERIAS Y PRODUCTOS EN PROCESOS TEXTILES.

Nivel:2
caaigo: Uco1sn_2

Reslizacionss profesionlss y criterios de reslzacisn

RP1: interpretar las ficnas téonicas comparando los dalos para asegurar ue
cormsspondan sxactamants 3 s matarias texias 3 opsrar
CR11 Las matenas textlesy sus distntas formas da presentacién se resonocen por
comparacion con mussiras de rferencis
CRI2 1 reconocimiento de las flbras. hios y tefdos pemite verficar aue Ia
composiién, formas de prasentacion (ipos da portamateiss, cuerda, ancho..)
partica, chents y numsro de slvsrén, concds con 13z Sspesfcacanes de s fens

CR1.3 L tom ds musstrs parmits verfoar ss carscteristcas da lss fbras. hios y
eicos.

RP2: Interpretar las fichas técricas comparando los datos que éstas ndican con las
miauines previstss pars os procasos s sfactusr
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CR3.4 £1 mantenimiento de primer nive! 52 reaza con areglo 3 Ia documeriacién
thcnios s datectan los falos e 103 slamentos drsctamente productos oe fss
méquinas y en su caso, se susiuyen los averados o desgastados para resabiecer
125 condicans normales d fncionamiento, deiro e a responsabiisad asignads.
GR35 Las herramiantas, dtles y aparatos oe ajuse de las maquns y squioes se
iz con precin y <fosca manten éndose dipenibes para 54 ueo, tanénde e
Gusrts 02 plans s prevencin s fissgos anorales estalecas,
CR38 Las nomas Ge prevencin de rlesgos asorales esiabiecidas se apican
correcamenta Uizance os medios ds profecdin adeoados.

P4: Reaizar s cote manusl o porpresin de pses, tejdos y oros, 3 n 0 ogre ss
piezas componenie delca'zadd a medida y oropédico, 351 com su preparacion segin
matarisles opimzands o sprovechamiento 62 los msmos.
R4 1 Las herramientas manusies o mecanicas que inenvienen en & proceso de
Gore 26 seésconan ds acoerdo can &l maters 3 or. 1 forma de pesiion oa usa
75l buen sstado de martenimientc
CR4.2 La preparacion e as pieles, tefdos  iros para of core se realza segin 1s
craen s fabreanon teniends e osnts Sus owtactrciioes y 15 Aspaseen &
fundn de nimero de iezas nacesanas
CRa.3 £ conjunta de parones 3 planbiss aue represantan Iss piezas sxtriores
entstelas, foros suel, plantila y otos. que componen ¢ cazado 3 medida u
Gropésios e dryen Sobre 8 MStenal ConssponEnts &n fncian 6 5 pos
e 2 mismo, forma y dmensiones, terendo en cuenta & preste n 1a pie y 135
caracterisicas de acaptacicn, smebiss snie clros
CRa4 £ mareaco manusl 32 155 pesas o8 resies reproduciendo con exctud 3 s
forma  cimensiones Gelparén o lanils sefaando piauelss y perorsGons.
CR4 5 Los distios compoertes se cortan uiizando eramientas manuales o por
presion —oaueles. con precién. fcaca y sequrdad a 1 forma y maAo del patien
o planila.
(CR4.5 L3 comprabacisn de las piezas coradas se realiza separando as defectuosas
que se raponen por comectas, y s ertifcan y organizan segin 1a orden G
Rabricason,
CRa.7 Los squipos y medos de protscein personsl sa dentfcan y utlzsn pars
cada aciuacian fariendo en ouenia 0s planes Ga prevencion da resgos laboraes
sty

RPS5: Realzar ia preparacién y f ensamblsie 0 parac e 1as piezas que componen un
catzado 3 medida u oropédico bizando los recursos necesanos a fn de garantzar of
esultado con caidac, sequridad y fines teraputoos pravisios.
CR5.1 Las plezas contacas de pie se preparan por mecio e rebajado, dividico,
pioaco y otro, spieands técnics manusl o con mazuns con habiidsd, desiezs y
Cein os pianes e prevencin o resgos laborses eetabeciios
CF5.2 Los parimelras de las mquinas de rebajor, Giiar pcar  otas, e regula y
52 comprucba o estado de 135 mismas ¥ & suste 3 1a operacion ue se deben
esizar
(GRS 3 Las operaciones de rebsiado, encolado, doblado, en s caso of moldesdo, de
los companenies da il 66 oaza%s 28 realizan Segun ocelo, paron o HTIla de
referencia e maners precsa y sfaz. con habidad. desireza y 52g0n s planes de
pravencin de riesgos abories esablecidos
CRE 4 Los parimetros tensionss, longtud de purtada, numeracicn de aguiss y
Giros. G 55 MSGUINGS GO lans, SEUTS y GrSa. & S0 03D, 1o Secesanos
necesaros se incorporan. Sjusan y comprusban aue son apropiados, en funcién de
12 operacion que se va a reaizar
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C10: Particpar en Ia organizacion del vestuario y realizacion de servicio a ensayos y
funciones siguiend la documentacion y atendendo a a seguridad.
‘CE10 1 Colaborar en la secuencia de operaciones para realzar la pasada
CE102 Paricipar en os cambios y movimientos de vestuario durante la funcién
segin documentacion y &n coordinacion con todos los equipos mpicados.
CE10.3 Colaborar en ia organizacion y disbucin diana del vesiuario de acuerco
con a5 necesidades espaciales, técnicas, arstcas y de segurcad. 5
CE10.4 Particpar en < servicio a ensayos  funciones de [a seceién de sasireria
segin_ documentacin generada, ayudando a los Intepretes en el vesto,
desvesido y cambios curante la funcion
CE105 Cumpir los timpos y tareas especificados en a abilla diaria
CE10.6 Colaborar en Ia esolucion de imorevistos tecnicos.
CE107 Cooperar en a cumpimentacin de 2 documentacién diara

C11: Particpar en los procesos de tabajo de la empresa, siuiendo las nomas
insirucciones establecidas en o ceniro de rabajo
CE11 1 Comportarse responsablemente tanto en las reiaciones humanas como en
105 trabajos a reaizar.
CE12 Respetar fos procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE113 Emprender con diigencia las tareas segun las nsiruecones rechidas,
{ratando de que se adecuen l imo de trabajo ce fa empresa,
CET14 Integrarse en (o3 procesos de produccion Gel cento de trabajo.
(CE11.5 Utiizarlos canales de comunicacien esiabiecidos.
CE116 Respetar en todo momento Ias mecidas Ge prevencién de riesgos, saud
Iaboraly proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Elaboracién y adaptacion de proyectos técnicos de sastreria.

- Interpretacicn e Ia cocumentacién técnica y artistica cel espectécuo y del local de
exhition

- Deteminacin de recursos técricos y humanos  en funcidn de os condgicionantes
de exhbicicn y produccin

- Elaboracion de pianes de trabajo e proyectos de sastreria

© Elaboracion dei cuadeno de vestuario,

- Adaptacion cel proyecto de vestuario de. un especticulo a las caracterisicas el
local ce extibcion y a los nuevos elencos

- Coordinacion con colectos técnicos, aristios y de produccién.

2. Planificacin del montaje y desmontaje de sastreria de un especticulo en vivo o
evento.
- Elaboracién cel pian de tabajo segin el formato estableciio y la nomativa ce
sequridad
- Distiucien, desglose de tareas, ocupacién e espacios segin documentacicn.
~ Procesos de veriicacién de etiquetaco y comprobacion de prendas que conforman
un vestuari,
- Deteminacion de materiales, equipos, y utensiios de sastreria para el montae,
mantenimiento de vestuaro y desmontai.

3. Participacion en el montaje y desmontaje de sastreria de un especticuio en vivo.
- Descripcion de las tareas propias de! montaje de sasreria.
© Interpretacicn de fa documentacion eferente al montaje y desmontaje ce sastrera
- Distioucion de equipos y materaies
~ Crteros ena mplantacién e vestuario.
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(CR2.4 £l snhebrado d ios il en los simntadores y &n cada uno de los jusgos de
a5 méqunas crouares 36 reslzs de forms ordensds y con sagunasd. segin
distrbucién indieada en ol lan de trabajo  fha téonioa.

CR2.5 Las zonas de trabajo asignadas se mantene

ordan y seguricad.

CR26 Ls documentacién gensrada se cumplimenta de manera clara, concreta y

en condicines de limpieza.

RP3: Inroduci los parémetros de tejeduria segin ! disefo del tejda en I miquina
i
'CR.1 E1 disefio del tsjdo se inraduos o s tanserbe segin foha téonica con sl
programs sspecfica de 18 miquins cicular pars abtener & producta Gessado.
CR32 Los valores da los parémetros (isnsién, alimentacisn, densidad, ente obos)
de sjeduria G punto en macuinas cioulares se incorporan segin nsirucsiones de
fioha ticnics.
CR.2 L sarrcta programscién de Is miquing ciculsr se verfos con ! primer
i ate se produce, comprobando Ia estructura del punto en los sentdes de
pasadas y aguias (ipo de hio, ongitud de malla y gaiga escogidal. para que ol
producto sea acecuads en todos los sentidos.
CR34 Las dasvisciones da los parametros (almeniacin, densidad. diouio, ent
oiros) dal programa seqin disefo, se comigen o se reajustan directamenta on Ia
miquina e scuerds alresuad de 1 muest ¢ nsirucoiones racibidss.
CR3S La dasumentacion generads por fs prushs s registra de forma exscts y
Completa para podar llevar un exhaustiua ce la incdznciss.

RP4: Realizar o manteririento e primer rivel de los sauipos y maquinas roulres aue
intervienen en s produscién de iefdos de punto por recogda. s fin de evtar paros o
reesiablecer a produccion
'CRA 1 El mantanimiento de equipos e insirumentacién se realza sobre I base de a
documentacién tacnica y siguienda Ios procedimientos sstablecidos por |3 empres.
CRA.2 Los falos de los squipos se diagnostican comactamente y s adeptan las
medidas oportunas para solvertaros
CR42 La susttucin s los slementos averisdos o desgsstsdos 36 reslizs para
reesiabieser las condiiones normalas de funcionaments 2e forma segurs y SASsE
cudando no detererar las restantes piezas.
CRe4 Las incidencies se reparan con minimo dafio de la materia textl
restabieciands las condicionss normsles d funcionamients
CRA.5 Las sosionss ds mantenimisnto s realzan
12 producsisn
(CRA5 £l mantenimiento se reaiiza segin dosumentacién técnica y specficacionss
e o3 fabrcantas ce 32 Gistntas miqunss y plan de mantanmienta y sagurdad ds
12 smpresa
CRA7 Las necesidades ge manenimiento que sobrspasan las responsablidades
asignadas, e transmitan con prontfud al personal aproiado.
GRS La documentacisn generaca en of manienimiznio se regisra Se forma exacta
y complata para poder llevar un seguimients exhausivo de las incidencias

riendo lo menos positle en

RP5: Realzar y conola s operaciones 6@ eje punto en maauinas sioulares de gran
¥ peauefo diametro. asignadas sagin diseRo. empleando las tacnicas més adecuadas,
asegurando ! funcionamiento de los medios de producsén, ¢l ujo de materales y '3
prosuscién de tajdos pravitos
'CRA.1 La alimentacién d hios a la méauina de feje ofrular se realiza de forma
ordanads, an of momento pravito, segin T y sincromismo de 123 mismas.
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CE2.4 Descrbir aigunos e los erferios més importantes aue deben valorar fas
empresas para jar o5 cursos ce formacién de su personal
CE25 Resumir coma los plans de fomacn dirigios al personal de Ia empresa
fiznen incidencia en la motvacicn el personal de la empresa y en la mejora ce la
caidad,
CE25 Dealar como s pueden ufizar los cursos de formacién para encauzar las
inicatvas, tanto indviduales como coiectvas, para a mejora de a calcad.
CE27 A partr de un supuesto practico, debidamente caracterzaco, de apicacion de
i curso de formacién especifca en Una emoresa de fexi, confeccion o pie!

- Analzar su contenido y comprobar que flene 0do el contenico

- Comprobar que su contenido esta expresado con suffcente detale para que

105 partcpantes puedan comprenderio.

- Enumerar de forma secuencial ias teencas que sé van a apiar.

- Enumerar los pasos aue se van areaizar

- Identicar as personas tabajadoras 0 empleados que van a particpar.

~ Plantear formas de crear actiud posiiva enire los partipantes.

- Enumerar s acciones que debe llevar 3 cabo en este caso.

- Generar la documentacion necesaria en ef soporte indicaco.

© Registrar y quardar la informacion utizada y generada.

Contenidos

1. Auditorias de la calidad de productos en textly piel
- Audtorias intema y extema.Principios generales
- Técnicas de recoida de inormacion
© Anliss de datos.
- Fases el proceso de audtorias.
~ Tratamiento de fa informacién uiiizada y generada.
* Evaluacen intema de a calad. Aspectos a contolr.
© Audtorias extemas de caldad.

2. Formacin del personal de calidad en el sector textly piel
- Motvacin de! personal
- Planes de formacién para la calidad. Crierios de disefo para s actvidades de
fomacin del perscnal
- Polticas de incentivos para e personaly su refacién con a calidad.
UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: FORMAS DE COMUNICACION, INSPECCION DE TEJIDOS Y PIELES
'V ANALISIS DE DATOS

Cadigo: UF2518

Duracin: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad fomativa se corresponde con la RPS, RPE y
RE7 de fa L2056,
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ANEXO XIll
L IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Tejeduria de calssa.
caaigo: ToPPO32

Famili Profesion: Textl, Confeccién y Piel

rea profesionat: Procuccién de nios  tejdos.

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Cualificacién profesional de referencia

TCPO8S_2: Teieduria de calada. (RD 29512004, de 20 de febrera)

Relacién ds unidades ds competancia que configuran el certiioado de.
profesionaiidad:

UCD180_2: Resonacer materiss y procctos en procesos textiss
UICD183 2: Produci tejdos de calads convenciansles y Jseauars
UICO184_32: Produci tefdos de caiada especiaies.

Compstencis generat

Preparar, programar. poner a puno las maquinas y squipos, para produci tejdos de
calag, en canidad, cadad y oon las condiciones de segurdad estabiecidas.

Entoma Profesionsl:
imeit Erofesions!

En genera desarrlla su setidad en grandes, m
todo por cuenta sjena, dedicadas 3 Ia preparacien y

fanas y paqusiss mprasss. somre
Doracien de tejdos de calsca.

Sectores Procustuos

Se ubica en los ssctars productos relscionacos con I3 akrscibn de tejcos de olada
pars confaceién. textles pars el hogar y fxtles ds uso téenico

Qoupacionss.y auestos de rabaio elacionados:

81521027 Operadores de maquina pasadora y anudadors de hios de urdimore
8152 1157 Oparadores da maquinas teiedoras en tear oe calads, en genera

8152 1061 Oparadores da maquina tsjedora ce calads con jasqusrd.

8152 1050 Gperadores de. maquina tejedora de caiada con Gisposiivos sspeciales
(sifombras. tapices.rzo y teriopslo).

8152 1124 Operadores de maquina uridora-sncoladora de ios.

Operador da maquinas ce preparacion deltssje (wdido, encolads, o)

Durscién e a formacién ssosiada: 540 horss.
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Informacion wtilizada o generada
izaca: Mussiras fiioss, videos. grifios, ssquemss de los procesos d texties
técnicos. Fichas ticnicas y érdenes de fabroacian. Caloulos de produccibn. Calouos de
Gosios Manusles ce producaion y oe saigad. Sistamas 4e geston ge s caldad
Estudios de presentacen cel producto, de envase, de embalsle y e almasenie
Relacian da miquings & insiucsionss téenicas de estas. Nomas ce segurdsd y plines
de saguridad de Ia smpress. Orden de producoin. Marual de procedimieno y caldad
Instuccionss d comssoién de proceso. Informacién thanos d producios. procesos y
macuinas.
Generada: Programas de trazabiidad da cada producto de texil téenico. Hojas de ru.
Parimeiros de caidad con a foma y moments de obtencién. Resutados de produocian y
calidas 6o text técnico. Dissfo Gal proceso técnico para Ia consecucian Gel bossto
original. Pares de insdancias

Unidad de compstencia 4

Denominacién: CONTROLAR EL CUMPLIMIENTO DE LAS NORMATIVAS SCBRE
PROCESOS Y PRODUCTOS DEL TEXTIL TECNICO,

Nivel: 2
Caaigo: Uc1244_3

Reslizaciones profesionsles y critrios de reslizseién

RE1: Contolsr que lss caracteristioss de los exiles téenicos camplen con s normstive
Vigents correspandisnte  los Giferentes amtos ce su splcacin.
'CR1.1 Ls legsiacién nacional, intemacinal y suropea vigenre, referents 3 ls disinios
amoitos en que s uizan textles téenicas, se Inerpreta y se apiea corectament.
para asegurar el cumplimiento d as previsiones legales y reglamentarias sabre Iss
Caractristoss sspecifess. comportamiénts sxigica sl pragucte, § 3 idenaidsa cel
process d febrcacen.
CRT2 Las normas concretas referentes a cads producto se seleocionan ¢ nterpretan.
2 1 n e ue los tejdos téenicos cumplan Ias funciones y exgancias para 1as que
fosron creados.
CRY3 Las medidas de contol se aplican. para asegurar que los procesos, materiss
primss y subproducios emplesdos en Ia produccién de tejdos técricos. cumplen lss
xigenoias de Ia normatva que resule ds spicscién,
CRI# La documentacién e proseso de slaboracién y s pliegos de condiciones de
los texiles taonicos, = slabora para asegurar a Fazabiicad y cumplimiento de la
Pormata vigente prevista al efecto

RP2: Verfcar mesiante ensayos las caracierisicas tonicas y
normativas aspeoiicss para cada fejdo de uso torico
CR21 Lo snsayes se reslizan para verficar 61 cumgimienta de s narmativa
pacifios de cardeter ectoral santario aimentanc, consirucedn, sutomosién, anie
Giras-. asi como i refarents a1 e téenico produciso
CR22 Los aparatos e insirumentos. requendos para realizar los ensayos se calbran
con el f n i consegui resuliados con a precisién prevista en las fichas técnicas de
cantro.
CR2.3 Los ensayos da degradacién s realizan a i n de establecer a vida media del
producto en a5 condicionss de uso pravistas on ol dseo de os 1003 tonicos.

cumplimients de las
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CE1.1 Enumerar y Giferenciar las Gistintas formas en que se pusden presentar las

Soluciones y su apicacién en s procesos de ennoblecimiento

(CE12 Deseribir as diferenies formas an que 2 pusde presentar I3 concentracién y su

aplicacién en funcién de Ia reparacion de prosucios a realzar

CE13 A parir da la fiha ticnica del proceso, reaizar los caluios necesarios para

preparar o bafo en base 3 a maauinara y proceso a uiizar

(CE1.4 Realizar 1as operacionas e pesale en base 3 a feha de rabajo slaborads y Ia

orden ce produseién. con introduscén de ios datos &n la splcacidn mormitos ca Is

Cmpresa

CEN.S Desariir s nfluencia o los distnos factores mesinios, quimieos y timicos

que interienan en 13 preparacién de os baAos.

CE1.0 Elsborsr y sjesutar o ardén ce mezsi de los distintos productos inegrantes del

3o, e acuerd son I3 secusncia astalecids para obtenr el producto fnsl corecta

CE1 7 Enumerar y deserbi 1 insnucoiones recbicas en cuano 3 méfodos de rabslo,

condiciones de seguricad y protscain medosmaienta.

(CE1.5 Operar con los aquipes ce proteceién indduaies obligatorios y necesaros para
desarrao delrabajo sncomendace.

G2 Resizar sl mantarimiento preventiva y comecive
nsirumenios utizados en los procesos da preparasien de disclcio
ennobecimens tert

'C22.1 Daserbr s importancia del mantenimiento preventiva de los insiumenics y
ipos, cuyo Sbistiva S2 optmizar 1 resizscian s rocesos de Smoblesments

o, svtanco 52 no conformicaces
‘G222 £n un supuesto prcico de praparacién d diclucionss:

© 7 ntrpretar sormectamenta 3 Sosumeniscian tenoa y 1a ficns de mantenimienc
preventve.

- Identficar con prontiud los puntos o disposiivos 3 supenisar y contalar
fnidos an sl manusl de mantenmianto del fabricants.

- Dasorini los instumenios o productos necesarios para realizar ol proceso.
astndo

- Reslzar of mantenimiento preventivo y correcivo segin ef calendaro o normas.
establacidas por o depariamento oe marfenimiento

- Actuaiizar 1 foha de seguimientc del mantenimlent 3 medida que se reslicen
I socianss temporatizadss o s extreordnars.

- Datestar Ias deficencias de funcionamiento en Ia maquinaria y an los sistemas.
s sonrol spicanda s macidss sonestorss necesar &

- Comunicar & deparamento de mantanimiento con pronttud las averias o
Gefoiensiss e funcionamienta no sussansbles de forma inmeciata ce 15
maquinaris y de os scossoros. para que 58 praceda 8 su epsracon.

G223 Ejsutr 3 impisza y mantenimienta ce asuerdo eon o3 protocalas y narmas de.
sequrdad sstablecidos por o deparamento c mantznimients

primer rivel de oz squipos &
para los prooesos de

€3 Varfioar sl conol de caidad iss Giolcionss prepsrads, spiand los erferos
gensrsies ce sequricaa,
'CE3.1 Anaizar Ias caractrisicas generales e unformidad y estabiidad aue e
faner las dsolucionss. Gispersiones y emulsiones antes de mciar el proceso de.
preparacin e Iss isciciones
(CE3.2 Desortr y selecsionar ¢l equio y a forma de medr las caractristicas de las
disolucones (tamperaturs, oH, densidad y conceniracion).
(G233 Ejecutar s toma d muestas on flempo y forma de acusrdo con la insirucciones.
yio procedimienios establcidas por o departamento torico
CE34 Comprobar Iss disoluciones preparadas en funcisn de los procedimientos.
plcadas. sguendo las normas de segunsad y oe proteceién medoambienial
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- Piees testgo, escalas de arises y de azules.

- Ensayos fsicos y quimicos en pieles  cuercs.

~ Resistencia al desgar y a la abrasion, a 12 raccicn en seco y himedo, a la
flexion en seco y himedo, a fa rotura de flor (distension), al roce con caucho, al
agua (mpermeabiidad dnamica al agua), a la flexin contnuada de cueros
ligeros e su acabado de superfice

- Densiag aparente.

- Porcentaje de eiongacion en seco y himedo

~ Solldez del coor a frfe en seco y himedo, a a gota de agua, con sudor atical
y csoiventes, a a 1z artfca, del colo al calor

- Estabildad dimensional

- anesion del acabado (seco)

~ Determinacién del espesor en t0do ip0 de pieles y cueros en estado seco
acabados o sin acabar, defectos que pueden ocuri a las piees brutas frescas o
saladas.

- Medicén de superfiie (5 o d).

Z Cosficente ce vapor de agua.

~ Determinacién: de la_humedad de las materias lavables tofales y lavables
inorgénicas, do  materiss Organicas ¢ Inorganicas lavables (pérdida por
favado) contenido de grasas, cenizas y cromo, acidez (oH) e indice ce diferencia
e la migracion de materas coloreadas por sangrado, fectos de acaado,
capacidad e encodimiento, grado de impereabiidad, comportamento al fuego,
capacidad de desamugamiento, de absorcion y penetracion de agua para cueros
hirofugados, permeabiidad al vapor de agua

- Ensayos basicos para calzado Ge cabaliero, casul, dama ¢ infantl, caizado de

‘sequicad, de prteccion y ocupacional de uso profesional.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ANALISIS Y ENSAYOS DE CONTROL DE CALIDAD DE PIELES
PARA DETERMINAR SUS CARACTERISTICAS Y CLASIFICARLAS, € INSPECCION
DE LOTES DE PRODUCTOS DE PIEL, CALZADO Y MARROQUINERIA

Cadigo: UF2825

Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RPS y
RPS de fa UC2056, 2.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apiicar ticnicas e andliis fisico-quinico uilizadas en los ensayos ce calidad,
dirgdos a distntos fipos de piles acabadas, para comproGar Sus Caracterisicas.
CE11 Enumerar los distitos tpos de pieles, descrbir su estuctura y sus
caracerisicas de acabaco.
(CE1.2 Descrir las principales caracteistcas de las pisesy como se especiican en
Ia documentacen técrica.
CE1.3 Resunir os principales procesos ce fabricacicn de pisles,y las méauinas que
wiizan, y cémo influyen en las propiecades de Ios productos de piel, calzado
manoguineria fabvicados.
CE1.4 Reiacionar las caracterisicas de Ios diversos tipos de productos de piel,
caizado y marroquineria con sus apicaciones y con su comportamiento al uso.
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Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en Ios procesos de
Ennoblscimients de msteris texties y pieles
Erabajo ya satu.
 Los fiesgos profesionales.
© Faciores de riesgo.
~ Gonsesuencias y dafos derivados del rabalo:
~ Aocident de Faseio.
© Enfermesad profesional.
- Otras patoogias dervadss oel asajo
© Repreusionss scondmicas y de fncionamiento.
~ Maroo normatuo basico en matara de prevencion de iesgos laborales:
- La ey de prevencibn oe iesgos laborales.
T Sl reglamanis d los senicos 46 prevencién
~ Alcarcey fundamentos ricicos
- Direciivas sobre seguridad y sad en i rabslo.
© Organismos pibicos relasansdos con s ssguidsd y sald en el raba
- Organismos nacionales.
T Organiemos de carscter atonémic.
© Planssy narmas de segundad  ngiene:
" Poliica de seguridad en las empresas.
« Normatva vigente sobre ssguridad & higiens en el sector textl confeccidn  pil.
+ Normas sobre iimpeza y rden en o entoro oe trabsio y sobre higiens.
personal
+ Documentacién sobrefos panss ée

widsd = higiens.

2. Rissgos generaies y su prevencién en los prosssos de snnoblecimiento de
materias exties y psles. Actuscion en smergenciss y evacussién.
Flasgos en 1 man aa harmamientas y equipes
Riesgos en s mansulscin de sitemas & mstslacionss.
Flesgos en ol smacenamiento y Franspore da cargas.
Rlesgos ascoiados sl medio e rabalo, exposicién a os agentes:

P,
+ Quimicas

+ Biolégeos

+ Meciosmsientaiss,
. Fuego

Flesgos servados de 13 carga de rabsio:
+ Lasstgaisca

+ Latatga mental

+ La insatistaccion lbora.

L proteccion de 1a segurdad y salud defos abijacores:
+ "La proteccién colectva

+La protescién indiieual

Tipos de accdantes.

Evaluacien prmari del socdentado.

Ermeros suios

Socormamo.

Situscionss de mergncia

Planes de emergenciay avasuacién

Informacién de spoyo para a scwacién de emargencias.
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- Comprobar que estén todos los componentes de la prenda o articulo

- Preparar y coser os componentes aue requieran un cosido previo defnivo.

Z Posicionar pate de o a prenda  articulo para su correcta manipuacian.

~ Realizar las costuras defntvas a mano necssarias, apicando las puntadas
precisas.

- Ensu caso, retrar as costuras provisonales.

- En'su caso, realzar planchado infermecio

~ Rematar las costuras cuando sea preciso

- Comprobar la correcia unién de los componentes y verficar la resstencia e
Ias costras.

C3: Apicar técnicas de incorporacion de refuerzos o elementos de relleno a las prendas.
Meciante puntadas 3 mano
CE3 1 Enumerar tipos ce refuerzos y slementos ce relleno o confomado  sus
Caracterisicas, que se puede Incorporar a Una prenca mediante puntadas a mano.
(CE3.2 Descrii s 908 de puniadas & mano que se pueden aplcar en funion de
1os elementos que hay que incorporar como balenas, hombreras, enfreteas y oios.
CE2 3 Deguci los materiales, ities y hemamientas en funcion de la puntada oue se
vaa reaizar.
CE2.4 A parti de un caso practco, debidaments caracterzaco, de incorporacicn de
lementos de releno  refuerzo meclan puntadas a mano en una prenda:
- Localzar o lugar gue ocupan las operaciones implicadas en a secuenca del
proceso ce confeccion previsto.
- Ordenar las operaciones conforme & a informacian técrica proporcionada.
- Preparar os materiaes, ifies y heramientas acecuacos.
2 Preparar y coser los slementos de relleno o refuerzo que requieran un cosido
previo cefinito
- Preparar a prenca o articulo para su correcta manipulacién.
- Posiconar conectamente & siemento de relend o refuerzo en la parte de la
prenda donde va a ser Incorporac.
- Sutar provsionalmente el semento de relleno o refuerzo.
Z plcar Ia puntada adecuada para suetar el feleno o refuerzo por cosido
defintvo.
- Comprobar aue ¢l clemeno de releno o refuerzo queda perfectamente
acaptadoa la prenda.

4: Apiicar técnicas de coser a mano adomos, accesorios de Ciere o acabado
eparacion ce tidos empleados en la confeccion a medca.
‘CE4 1 Explcar las diferentes fomas de unir o sostener adomos o realce como
bordados, abaloros, pecrerias, plumas entre oi1s, que se apican a las prendas o
articulos por medio de purtadas a mano.
CE4.2 Enumerar y descrbe las diferentes formas de hacer punfadas especiales
oo cose jales, presilas ce cieft y airaque, moscas, elementos omanentales y
oiras oiros, de aplicacién en prendas o articulos por medio Ge puntadas a mano.
CE43 Relacionar y Gescrot las iferentes formas de fiar o sostener cierres o
‘acabados tpo corchetes, alamares, automstcos, botones entre otrs, uiizadas en
prendas o ariculos por medio de puntadas a mano.
CE44 Expicar las dititas formas de reparar o zurcir tejdos y los materiales
necesarios asi como las técnicas que se deben apiicar
CE4.5 Dedueir of hlo U oiros materales, en funcian de la téenica de costura y @l o
de puniada que se pueds realzar segun 1pos ce operaciones,
CE4 6 Efectuar sjercicos de aplcacien de dsfinos adomos, costuras especiales,
prossiosl g syttt s rongic it aplie e s s ans g
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CRa3 La informacién se localiza por medio de busadores (Intemetinianet)
atendiendo 3 crtenos de acosso ripido. sigiendo Ia fusnte mas fabie para su
utizacién y amacendndola en o formato scecuado.

CRE4 La” actuszacion perédica de Ia informacién téonica exstente cubre, de.
manera sdscusds y sufcients. 152 nscesidadas de 1os dstintos cepartamenios dz fa
empresa

CRE.5 E sistema de archiva ce a imormscién, tan fisco como digtal, permite su
Gonservacin, scceso y sl ocalizacien.

Contexto profesions!
Medios de produccion

Agsrstos 36 Isborators (misroscapios. sspe. bslanza,torsiémeto, dinamémetro ce hios
' d tejdos snire oros). Equipos pera determinar 3 resistenci i piing y 3 1a sbrasidn
s los ejcos. Equipos pars macir &l color. Squpos pars celerminar lss oidecss.
Eauipos informitoos: red ocalcon accesa s Intamstintranst Eao termostataco. Equine.
para destlacién a rfu. Desecador. Productos quimicos para ensayos. Materas txties
foras, flocas, hilcs, muesvas de tajdos, producios slaborados y semieiaborados.
Miquinas de produccién de hios y tejdos (plarta poto). Maquinas para los tratamientos.
e snnobleamients gz producios textles (planta 91ota).

Productos y resultados
Ensayos de veriicacon de propiedades y parémetros de: foas, s, tfdos, no ajdos y
productos semielaborados coniraiados y analizados. entficacisn de procesos.
Prosedimisntos de producsién y Fazaniidad del producto

Informscién utifzads o generads
Utlizads: Normas y procedimienos de enssyo pars a determinacion de sspscifisciones.
d firas, s y teldos. Normas y procedimientos de ensayo sobra Ia idenificacion de
foras y andlis's de composioon Ge los producios textles. Nomatvas raferentes a
sicuetade scoligien y Squelias ressonsdas con sustancias peigrosss ce utizsoin
legalmente Imitagas y las de Uizacin mtada recomendsble. Muestas fisioas, fohas.
thcnicas, brdenss de fabricacién, oriicos esquemas de los procesos. Fichas feenioas y
rdenes e fabrcacién. Manusles de produccien y de caidad. Normas de seguridad. plan
e prevencion de nagos sbaraies y meciosmbieniales.

Generasa: Programas de razabiidad ce cads producio. Informes de procedimienos de.
nsayos. ratamentos y evaluacion ds resutados. Hoja Ge ruta. Informes de muestas,
fohas thonicss, érdenes de fabrcacién. Resuitados oe produccion caldas.

Unidad de competencia 2

Denaminacién: ORGANIZAR Y PROGRAMAR LA PRODUCCIGN DE HILATURA,
TELAS NO TEJIDAS ¥ TEJEDURIA DE CALADA,

Nivel: 3
Cédigo: Ucosea_s

Reslizsciones profesionsles y oritrios ds reslizacién

RP1 Inerpretar a documentacién técnica y adaptar s procesos bisicos de produco, 3
e organizar 1 produceién ce hiatura, telss no tejass  sjeduria cé calads

CRT1 Las aspecifcacionss de hi, teia o fejd o tejdo de calada aue hay que
denificar se inerpretan a pari de 1a Gosumentacién tonica.
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Ocupaciones y puestos de trabeio relacionados:

7837.1143 Modeistas-patronistas-escaladores de articulos de marroquineria y guanteria
en el y cuero.

78371152 Modestas-patronistas-sscaladores ce calzaco.

Diseriador técnico de pafrongje con CADICAIL

Pafronsia-cacalacor 46 calzado.

Patronsta-sscalador de aricuios ce marroquineria y guanteria.
Mogista-patronista-ajustacor de calzado.
Modesta-patronista ce artcuios de marroquineria y guanteria

Duracién de Ia formacién asociada: 750 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0474_3 (Transversal) Materias, producios y procesos en confeccién, calzado y

marroquineia (150 horas)

+" UF2826: Wateriales texties para confeccién, calzaco y marroquineria. (60 horas)

+ UF2827: Piely cusro para confeccion, calzado y marfoquineria. (60 Foras)

MF0S12_3: (Transversal) Creacion de productos en texi y el (60 horas)

MFOS16_3: Proceso ce ajuste y desamollo de patrones para calzado (210 horas)

+ UF2535: ldentiicacin y analiss de 'as coracteristcas del caizado y Su auste. (80
horas)

+ UF2529: Estudio y realizacién de las diferentes trepas para su adaptacién al disefio y
fabricacion de caizado, (80 horas)

+ UP2530: Transformacion 'y verficacién de los patrones para el proceso de
fabricacion de calzado. (50 horas)

WFDS17_3: Técnicas de patronale de articulos de marfoquineria y guamicioneria (60

horas)

WF0S15._3: Industrializacién de patronss de calzado y articulos de marroquineria (120

horas)

+ UF2831: Estucio y reaizacién del escalado e patrones de calzado y articulos de
marroquineria. (60 horas) o

+ UF2532: Estudio y reaizacien de la marcada de patrones de caizado y aticuos de
marroquineria. (80 horas)

MPOS45: Mduo de pricticas profesionales o laborales de Patronaje de caizado y
marroquineia. (120 horas)

| PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacin: ANALIZAR MATERIAS PRIMAS, PRODUCTOS Y PROCESOS DE
CONFECCION, CALZADO Y MARROQUINERIA.

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Icentiicar las materias y productos utizados en confeccén, cazado y
maroquineria (fbras, hios, telas no tejdas, tejdos, pices, cuero, poimeros, cauchos,
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CE22 Relacionar los elementos que componen las méquinas con sus funciones ¥
apicaciones
CE23. Identiicar fos parimetros G una fels no sjda consolidads por sistemas
CE2¢ Idanifcar 1oz parimetros ce telss no teidss abtenidss por atros sistemas de
cansoldscién
(CE25.En un casa prictoo de programacion de Is arocucaién de ce fbras. napas y elas
o tejdas, 3 parir de Ia fioha da fabricacién
O Eihicosr a5 fasse,
© Determinar s secuencia
- Elaborar ol reglaje da las maquinas en funcién de Ias caracterisicas finales de
ada subproducio a obtenar y fnaimente del produoto final
- Inroduol a programacién mecinicaments yio inormatoaments, en funcién cel
regaie

c

Rialzar los caluios de fabicacion para a slaboracién de una ela o tejds.
(CE3.1 Callulos de apertra, fmpleza y mezola
(CE3.2 Clllulos en I cardss ca clincros.
CE3.3 Clllulos an los sstems de consaldicién,
(CE3.4.En un sss0 précioa e caleu de fabnosciin pars s ssborscién de una tea o
{ejic, 3 pari I 1ona ce fabrisaci:

=" Reaizar ol calouo de apertura

- Reaizar ol calouic de Impieza

T Reaizor of caloulo d mazeis.

© Reaiizar s ciioulos enlas sarcas ds cinaros.

T Reaiizar s ciloulos &nfos sistemas de sonsaiscién.

(C4: Daterminsr a5 concicionss tecnolbgiass da las saas ds fabricseidn de telss no tejas.
CE4 1 Explcar Ias condiciones de temperatura del aie de Ias salas d fabrcacién de
{elss no tejdas en funeidn dal productn & febrar
(CE4.2 Explcar lss condeianas ce numedsd reita del sirs &
e tisz no tajdas an funcién dsl pocucto 3 fabrcar.

(CE4.3 En un caso prictco de faarcseion ds telss na tejdss, 3 parii G uns sers de.
Giferentes producios = fabrcar
T Determinar iss  congicionss de humedsd relstus del i
fsbrcasiin
- Determinar Ias condiiones de temperatura del aie de Ias salas de fabricacén.

las salss da fabricscin

de as saas de

Contenicos

1. Procesos de telss no tejids

- Principios teonoiogicos de un prooeso de taas no tdas.

~Diferentes sistemas para abricar elas no t26s.

+ Fases da procesa e produceiin ce telas no tejes.
Lavaco de a lana, ransporte y ensimado.

Apsriura ce balss, atdo y mezcl.
Disaregacian de forasy formseién ce nspas en csrdss ce clindros.
Consoigacin de Iss napas.
‘Acahado de las naps. Aprestos espacifoos.
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ANEXO IIl
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacin: Core, montado  acabado en pelteria.

Cédigo: TCPFO112

Familia profesional: Texil, Confecsidn y Piel

Area profesional: Confeccién en tex y .

Hivel de cualificacin profesional: 2

Cualificacién profesional de referencia:

TCP140_2 Corte, montado y acabado

peleteria (RD 108772005, de 16 ce
septemie).

Relacion de unidades de competencia que configuran el cerlficado e
profesionalida

UCD441_2: Reconocer y clasifcar materias primas y productos de pelteria
UC024777 Realizar el core Ge pleles para peeteria

UC04437: Realizar ol ensambiaje y moniado de componentes de prendas y artculos de.
peleteria

UC0#42_2: Realizar el acabado de ariculos  prendas de pelteria,
Competencia general:

Cortar, ensambar y acabar, mediante distintas técnicas, los componenes de ariulos
e peleteri, con autonomia y responsabiidad, aplcandd Ias tscricas y procedmientos.
necesarios para consequir fa cantidad y Ia caiidad requerca, en las condiciones ce.
seguidad, respeto al medio ambiente y piazos sstabiecidos.

Entomo Profesional:
Amsto profesionat
Desarmla su_aciividad profesional en_ medianas, pequefias empresas o faleres

artesanos, de foma aunoma o por cusnta ajena, dscicado a i produceion ce prendas.
Vaccesarios de pelteria,

‘Seclores productivos:
‘Se utica en el sector text, subsector de a industia ce la confeccion y de a peletera.
Ocupaciones y puesios de trabalo relacionacos;

7831.1088 Peieteros en general
73331011 Coradores de pises (peletera)

7831.1051 Modelstas-pafronisas de peletera.
Clasifcador-combinador de pieies (peeteria.
Extendecor-ciavacor de piees (peleteia)

733111033 Forradores-terminaceres oe prendas de peeteria,
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+ Grado ce dispersicn.
+ Grado ce emusién,
« o da s dsolusién,
- Reconoear ot riesgos carivacos d Is preparasin ce cad dsoluciin
© Utiizar corractaments los equipos de protaccién ndividusl

2. Wantenimiento de los quipos e instrumentos utiizados en s procesos de
preparacién de disoluciones.
e ienos de mantarimiento
« Manual e martenimisnto
© Fichs ds mantenmno.
+ Conirol de los trabajes de martenimiario.
- Procedimientos Ge verfcacian y coniolda s eauipos  instrumantos
© Limeza y manienimienta da Ios scuipos. nsialaciones y 2003 d frasai:
" Control delsatad c o s
‘Conirolda niveles ds lricscidn y angrsse.
Limpieza de cubetas, recipientes,sisemas de guia y squipos auiares
Ninimizazén del consuma de 3gus y Energia
Minimizacion del consumo de productos de impieza.

Orisntacionss metodelégicas
Para acoedar 3 Is unidad formativa 2 debe haberse superado i3 unidad formatva 1
Criterios de scceso pars los alumnos

Serdn o3 sstablecidos &n el arfulo ¢ del Resl Decreto qus raguls i certficado de
profesionaiicad de I familia profesionsl al qus scomp3ha este anexo.

MGDULO FORMATIVO 2
Denominacién: PROCESOS PREVIOS AL ACABADO DE LAS FIELES.
cadige: uFossT_2

Nivelde cualifieacién profesional: 2

Asociada 3 1a Unidsd de Competencis:

UC0887_2: Preparar pises para su acabado.

Durseién: 120 horss

UNIDAD FORMATIVA 1

Denomineién: CONTROL ¥ PROCESADO DE LAS PIELES PARA SU POSTERIOR
ACABADO.

cadigo: UF2s7e
Duracidn: 70 horas

Referente d compstencis: Esta unidad formatiua & onssponds con RP1, RP2 y
AP3
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- Introduci ios datos en el sstem ce programasién d '8 miquins.

~ Elaborar a primers muestra o muesira-tpe.

© Comprobar y verficar Is sstsbiidad dmensionsl ds Is esirustira de I8

- Comegir o resjustar a pie de miuina en caso que se produzcan
dssvisciones.

- Cumpir a2 normss de prevencién de resgos laboraies y smbentales.

T Eisborar os dacumentos soportes ullizands resursos mformatoos.

C4: Resizar prandss campletas de punto completas &n miquinas tricotosas sspecislas
para prenda completa. comprobando el proceso y Ios parémetros del producio
‘CE21 Descrtr los parametros de tejeduria que se deben verifcar teniendo en
cuenta ol diei
CE£2 Explicar Ia siaboracién de pr s fomadas sin costuras
proscidas totaimente en maquina, y 65mo s comprucba su correspondendia con
Ias medicas y als prevista
CE#.3 Descriir.  parti de un esquema, las pares fundamental
54 funoién en of proceso e isaje
CEs.5 Dasariar fos dspositvos de control de 132 miquinss treotosss para prenda
completa
CE£5 Caractarizar ol proceso de eleduria en miquins tricotosas para prenda
completa
(G5 Raconoser las nomas y los indlcadores de seguridad de Ias mquinas en las
e se trabas
CE4.7 Conaser y realizar o manterimiento da primer nivelde estas miquinas.

s maquins y

CE£.2 En un cesa pricice cosciamente denticada de tejacuris &n miqunss
rcotosss pars prenca comsleta

= Identifcar s maquina s Gtles aue se van a uilizar

~ Varifcarlos parimetros de a maquina (gaiga, ancho Gty otos).

© Realizar of enheorado ce 1a miquina.

_ plicar a secuencia c operacionas prevista en  fha téorica.

~ Inioduct los datos en ol sistema G programacian de 'a miquina.

~ Elaborar a “primera muestra o muesira-to.

- Contolar que os parameiros da fejeduri se sjustan a los reaueridos.

© Coregr los defectos. roturas el producto. ienifcando s causa y.
reestablecience i procaso

- Corregr o reajustr s pis ce maquins &n G
retocands los parsmeros d coniol

- Mocificar el programs en = 2quipo de disefo, s uers necesaro

T Realizar I3 pranca completa an & tempa previso y vrioar ls forms y.
dmansionss.

- Extraeral podusto rastabiaciendo el proceso.

Z Cumpir a2 normss oe prevencién ds resgos (aboraies y smaients

© Realiza = manteniminta g8 prmer ivel interfrenda fo ménos posibe &1 ls
produccién.

- Cumpimentr los documentos soportes utlizando recursos informsicos.

o que se prosuzoan desviacionss

©5: Reskzar &l sasbada de lss prendas compietas proporsianindoles 8l sspecta de
presentacién final
‘CE5.1 Expicar las operaciones de acabado (sonfeccién i ha lugar, vaporizado y
planchado) para prendas completas sin costras.
(CE5 2 Garacterzar 1as prendas completas o sin costuras producidas fotaimente en
maquina, su 3cabado y Ia presentacion ial: compltar[a foha tacnica
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Manuales de méquinas y manterimiento.
- Mantenimiento preventvo y cortectivo.
_ Fichas teenicas.
- Frecuncia y tpos de ntervenciones:
Sectendiacin y expiicacion
- Programa informatico d gestén y corrol de mantenimiento.
Erograma informtco de gestion.
Conirol g2 mantenimiento
Fichas téenicas.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: TECNICAS DE CONSERVACION Y LIMPIEZA MANUAL DE TAPICES
¥ ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES.

Codigo: UF2845
Duracién: 70 horas
Referente de competencia: Esia unidad formativa se corresponds con la RPZ.

‘Capacidades y citerios de evaluacién

C1: Realizar célculos y preparar disoluciones para la limpieza de tapices y affomioras,
empleando los mSTUMENtos y quipos ndicados en 1a feha tecnca, sl comd aimacenar
¥ conservar los producios quimicos utizados.
CE1.1 Reconocer los productos quinicos de aplicacén en la limpieza de tapices
alfombras para su uilzacion en la preparacion de disouciones Ge cistintas
concentraciones.
CE12 Analzar fchas técricas de mpieza ds tapices y alfombras para ide
prodictos auimicos que se wllizan en cada caso.
CE13 Realizar os calcuios, necesarios para preparar Ias dsoluciones y utiizar
distintos sisiemas ce expresion ce 'a conceniracien a fin de Ia impieza de tapices y.
alombras.
CEN.4 Exgiicar las técnicas y procedimientos que se siguen para medr volimenes .
pesar los dferentes procuctos quimicos asi como el equipo necesario.
CE15 Seleccionar el equipo aecuado y describi a forma de reaizar pesadas .
medir volimenes.
CE1.5 Realizar la preparacién de disoluciones y verficar sus caracteisticas de
temperatura, pH, densidad y concentracién, uilizando los medios de proteccién
personal necesarios y os crterios generales ds seguidad y profeceion ambiental.
CE17 Describr Ios simboios que sobre conservacion y manipulacien se uiizan en
las etiuetas de los productos guimicos
CE1.8 Reconocer para su aplicacien, los crierios de seguridad y amivental en la
manipulacion de 0s producios quimicos.
CE1S A partr ce un supuesto practco, debidamente caracterizado, ce reaizar la
preparacion de disoluciones para la incorporacion a baios de fmpieza de tapices o
alombras:
‘Reconocer la secuencia de operaciones aue hay aue realiza.
Identiicar los productos quiricos necesaros.
Calcular las concentraciones precisas.
Breparar lo s y aparaios para mecir
Breparar las Gsoluciones para cada bafio de mpieza.
Utiizar o equipo de proteccion personal especiico.
dentiicar ‘a5 normas de segurdad y ambieniales requeridas.

fcar los
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2. Planchado y empaquetado.
- Clsifcacién de las maauinas de planchar

‘Caracterisicas  procesos de 1a plancha manual
Caracterstioas y procasos de las prensas.
Caianar.

Mariqul
e pp—
- Elplanchade

Tecnicas celplanchado manual.
~ Técnicas con miquina
(Crteros ce segurdas en a2 miauinas de planchsr
- Otas miquinas.
Ganeratores de vapor.
Compransares ds are.
- Téoneas oa empsquetaco.
© Msteriles de resubrimisnta
* Clsifiacion dsl maters de. recusrimient
empsquesdo.
Ulizacin cel matersl e rscubriments ubizsdo en sl planchado,
empsquetsdo

ubizao en ol planchado,

3. Plegadoy embolsado.
- Maauinas de pisgar
‘Caracterisioas y tpos e mcuinas manuales para ¢l plegado
 Caractersizas y s ds maquinas automaticas para o pegado.
- Maguinas de embolsar
o35y tpos de miquinas manules para of emboisado.
ic2s y tipos c maquinas automatoas para ol embolsade.
- Téoncas ce smboisado,
© Msterles de resubnmisnta
Clesfiacion sl mater
“mboisado.
Utiizacion del msters de resubriminto utlizsdo n &l plagado y smboisado
- Etauetado referte a cenifcacion y expacicien
7 Seguidad enlos prossaimientos ce secads. panchado y embolsado de rops:
‘Crteros e seguridad en s maauinas 0@ plegar, empaqusar y ambolsar
~ Acoidertes mis comunes en las maqunas de. secado, planchado
mboisado da ros.
Eauipos ce proteccién persoral.
 Dispostics de miquinss aara s segurdsd scivs.
Crteros oe segurdad y medioambenales.

recusrmiento wtizsdo en = plegad

4. Nommativas comunitaria y sspaiiols
feacién Comunitaria y sspafioa referente 3 rsicuos pelgrozos y s uso ds

sustancias pelrosas.

- Normata referente a1 stquetado esoégico

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LASORALES DE OPERACIONES
RUXILIARES OF LAVANDERIA INDUSTRIAL Y DE PROXIMIDAD

Cadigo: Weosss

Duracién: 40 harss
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€3 Realizar o acabado de dferentes artculos de peleteria segin mocelo y patrén
(CE3.1 Clasificar los tios més caracteristicos de acabaco de peleteria en funcion de!
articuio que se va a rata, los medios y materales que hay ue uiizary determinar
Ias secuencias ce operaciones.
CE3.2 denticar las operacionss de limpieza, planchado, acabado y repasado en
funcién de las caracterisicas cel artculo,
CE33 A partr de un caso practico de acabado de un articulo de peleteria, bien
definido:

- Organizar fas actvidades de sjecucién del acabado conforme & a informacién
recbida, e articul que se va a fratar, los medios y materisles que hay que
ulizar, concretando el tpo de acabadd y a secuencia de operaciones.

- Reaiizar, con habiidad y desireza, las operaciones de acabado, aplcando as
técnicas apropiacas.

- Realizar el acabado, mgieza, planchado y acabado con autonomia, métogo,
puleritud, con crterc estétco, sequricad y saud el trabajo

- Reaiizar operaciones de acabados para Ia presentacion final (staustas,
embolsado), en funcién del artcu, con habiidad y destreza, de manera
metédica, con puicrtc, buen gusto'y seguridad, por los procedmientos y
técricas habituales.

- Verficar Ia_caidad del acabado de os distintos elemenios (apariencia,
ausencia de irequiaridades) y e los aspectos giobales (pucriuc,
uniformigad de color) y el tempo empleado en cada operacion, coigiendo a3
‘anomalias detectadas y con fa caldad requerica

C4 Cumplimentarla informacién técnica necesaria
CE4.1 Cumpimentar la documentacin generaca
precisa
(CE4.2 Cumplimentar partes e incidencias y anomalias dl proceso  del producto,
para faciiar tareas posterires.

‘CE4.3 Cumplmentar la documentacion relacionada con Ia productvidad, calidad y
Segurcad para contibuir a fa mefora de a empresa.

ie manera clara, conereta y

5 Pariipar en los procesos de trabajo de Ia empresa, siguiendo las nomas &
instrucciones establecides en of ceniro de rabalo.
'CES.1 Conocer y respetar Ios procedimientos y normas del centro de trabajo.
(G252 Conocer y respetar en todo momento fas medidas de prevencian de riesqos,
salud aboral y protecibn del medio ambiente.
CE5.3 Emprender las actuaciones preventvas bisicas, taes como el orden, la
limpieza, la sefaizacion y e mantenimiento general, y sfectuar su sequmIento
conio.
(CE5.4 Emprender con diiencia as tareas seqtin las nsirucciones recibicas.

Contenidos

1. Organizacicn del trabajo en el proceso de acabado
- Interpretacion de informacion e fichas tcricas
Z Nomas tenicas e acabado
- Elementos implcados en el acabaco de piels.

2. Operaciones de acabado en articulos de peleteria
- Tipo de acabados aplcados sobre:
- Matera prima
© Producis acabado
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56 Enumerar « interpetar Ia inormacién éoni

- Definic las caracterstcas y parémetros gel ariulo y las foituras en funcién
e sus exigencias estrsturales, sstitss. de caldad. uso y presntacién

- Establecer a secuencia de oparacionss de las fases (core, ensambiace yjo
montado y sesbados) y seleasionar lss miquinss hemamientss y dtles més
adeouados. indoando sl tempo folal sprosimado que comporia su

- Ajustar la2 carscterstioas el aricua 3 s nomss tienisss especiioas &n
vigor.

- Valorar I visbiidad de su reslizasién de seusrda con Iss condicianss del
Supuesto, fundsmenialmena en o referenis 3 medos d procuscién,
secusncia de operaciones, écnicas, materiales, caracteristoas i arfioulo y
Sresantaciin fnal, a2 bama sl plan 94 Seoidn previte

necesaria para efnr un

producto dado. Ge. confeceion y esablecer los procesos de. fabrcacian
corespondientas

Contenidos

1. Industria del oatzado y de la marroquineria

Caracteristioss, 3specios estuctrsies y astiidsdes de oada ires
Estrctura fancional se I indusiia el alzado y maroauinera.
Evolucion, tendancias y sstios
Estudo cs caicad
= L5 caldag on s abrisién
- Calidad de los proceses y producios:

- Verficacisn de parimetros y medidas

 Prossdmientos de nspecsidn

 Fiabidse,

_ Inspeosion y conirses. )

Ansisis y mejos dal sscandall segin as varables de a produceién

2. Materias y prosesos en pisly ouero

Piely cvero:
- Clasifoacién sagiin la naturaleza y caracteisticss. Toos de piles

- Defectos de as pites.

- Fistologia de .

~ Partes de uns piel

2 Proseso ce cunido.

" Clasfoscibn de scanados de ls pices.

ldenifcacién de pises y cueros segin los procesos de fabricacién ¥
atamientos.

3. Manipulacisn y olasifiacién de piees:

Maripulaciony clasifcacion de piles
Clasifacién comercil d s pisles por sus caldades.

Compsracién ente megicas ntemasionsles de 3z piiss

Aplcaciones de 125 ieles s2gn sus caracterstoas a iversos articuos.
DEfectos del procssa da oblann G o iversos acabsdos da pieis.
Procedimientcs ce conservacién Limpieza y manienimiento e 1as pises.

4. Organizacién del proseso produstivo

Organzscibn del proceso productvo:
= Métodos ge abajo.

- Sistemas de organizacién l producsion

B < Tt TS G R
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C3: Colaborar en el procesa de conirol de caidad de los procesos producivos de hi
tales no tejdas y tefdos ce calads
'CE2.1 Rezancoar los slemantos dal sistem de caldad y sus obistvos.
CE22 Colaborar 2n o procese de elasorasn celpan de sonal ds ssidsc,
(CE23 Rasancosr Iss oaraciristoas d eslidsd mis sgnifoatas de o8 productos.
(CE2.4 Aploar procdimientos oé conrol ce Galidad sabre 102 procesos AroGUGHNGS Y
o2 productos ds hilstura. ot y ejdos oz calsds.

(G4 Colaborar en 3 verficacin  puesta a punio de la maquinaris y eaupos de histurs,
telas no tejdas y tefeduria de calada
‘CE2.1 Reconocer s masuinaria y quipos 3 ufizar en o procesos oe fabricacén
(G2 Gomprobar que 12 produccion se sjusta a1 especilcac.ones establecidas.
(CE<.3 Verifoar I caliad de hlos. tlas no tejcss  t51dos e calaca.
(CE<4 Comprobar sl prfacto funcionamienta Ge maquinara y sauipos.

C8: Partipar en s contrl de produccién de 102 pracesos de hiatura, teiss no tejidss y
‘efeduria de calsda.
(CES.1 Eactuar opsrscianss de macida ce velosidades y evaluacién d rendimientos
de macuinaria
(G52 Galaborar an o prosesado da I informacién recogida
(CES.3 Paricipar &n 3 slsboracién & inerpretasién da informes da produccién
CE54. Reaizar ol seguimiento de Ia produceidn y colsborar en propussias de.
mejors.

o: Participar an o proceso de mantenimisn de maquinara, aquipos & instslsciones de
Riatura, elss no tejlas y tejeduria oe calads.
‘CE8.1 Golaborar an Ia geston y conroldel mants
CES2 Interpretar manusies d= maguines
manierimiento preventivo.

imiento por medios informatcos.
nstaiscones can relacén 3l

7: Paricpar en los procesos de tabaio de la empresa, siguendo las nomas e
instucianes establecides an o cerira s vael
‘CET1 Gomporars responsablaments tania n s relacones humanas como en os
Ganas  reatzar
CE7 % Respatar os procadimentos y normas del crirade o
CET'3 Emprandar con lgencis ez tareas ssgin lss maricconss recticss.
ratando de que a aceouen o o 0 vy d 3 mgress
GE74 Intsgraves e 1o procesos ce procuceon del seira s 355
CE7.5 Usia os canaies ce comun i sstablecians
CET.0 Raspetar on fodo momenta 1 medaas de prevencién de riesgos, sakt
Iaboraly proveceion i mecie amberte

Contenidos

1. Materisles y productos textles.
= Clasifcasin de las foras terties
- Caractaristioas y apicaciones de as fras fexties.
© Frocacimiento ce antencién de las foras ferties
- Glasifcacién de los ios.
© Frocesa ce cbtencén de o .
- Productos y susprocuctos de hilsurs
- Enssyos de dentiicscion de fos princpales parimetros de los ios. Sentido de s
forsion 50 cosfoientz
- Glasifcaién de losffdos y de las telas no teidas
2 Clsifioacién o los orocesos de enmobleamienta et
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- Determinacién de las condiciones de conservacicn y amacenamierto de las
piles y cueros
- Conservacién y vica it de las pieies  cueros.
- Agentes que oscurecen y perturban la ida i
- Condicines Gptmas de permanenciay conservacion
- Criterios de manipulacin de las pieles y cueros (simbologia).
- Criterios de aimacenaniento de fas pieies  cuercs.

Picles tratadas
- Tinura y engrase.
- Meétodos de tiura para las picks curtdas.
- Parémetros para s pieles curtdas.

- Tioos de tratamtentos y acabados.
- Esauema delproceso de curidos.

- Engrase, secado  acabedos.
- Igentficar s dferentes tpos y caracterstcas d secado y en grase.
- Identficar Ios dierentes parametros para | secado y engrase de las pieles
curtdas.
- Principales caracteristcas de las piies curtdes.
- Poros, tacto superficial, grosor, superfie
- Defecios y repercusiones e Ias peles curtdas y acabadas.
- Aplcaciones ce s pieles y cuercs.
- Realzacion de medidas sobre pies y cusros.

- Tipos de piees ratedas.
- Caracteistcas del ratamiento y del acabado segin su apicacion a producios
manufacturacos.

- Parémetros fiscos y propiedades d [as piees ratadss.

- Presentacién y casifcacién comercial
- Presentacicn y clasicacién de las pies tratadas
- Presentacion y clasficacén de las pieles acabadas.
- Normatva sobre o eiquetaco de piel  cueros

. Andlisis y control de las pieles
- Tioo ce ensayos en las pieles acabadas y tratadas.
- Ensayos quinicos y fisicos
- Ensayo ce soideces.
- Equpes & nstrumentos ce medicén y ensayo

- Procedimientos de exiraccién de musstras y elaboracian de probetas.
- Normas de caided relaiva a gs peles y cueros.
- Normatva de ensayos.
- Especifcaciones y toerancias.
- Andiiss, evaluacién y tratamiento de resutados.
- Legislacién Comuniaria y espariola eferente a residuos peigrosos y i uso e
sustancias peigrosas.
- Riesgos aborales y medicamblentales en la industia del curido
- Normatva de seguridad laboral en a ndustia del curtco
- Normativa medioambiental on fa industra cel curtc.
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- Socorrismo.
- Siuacines de emergencia

- Plans de emergenca y svacuscién

~ Informacién da 3poy para a actuscisn de emergencias

proossos ds ennablesimiento ds materias texties y pises.
~Factores y situaciones de resgo.
+ " Riasgos mas comunes en el sactor i, confeccién y e
+ Métodos de prevencién.
+ Protecsones en las maauinas & nstalaciones.

Medidas de sequrdad en produccion.preparacién de miauinas y
mntenimints
- Mecios. squipos y éenicas de saguridad
+ Indumentaria y equipos c profeceisn personal.
+ Sefales y alamas
+ Equipos conwa incencios.
+ Botauin
- Siuaciones de emergencia
" Téonass ds evasuasin.
+ Extncin ce ncendos.
© Protocoios = segur pars a2 distitas Stuscionss que 56 pusdn car
indicands saidas, ugares 3 donde iyl lvar, direccones, corfeos-2,
teéionss, st
+Organigrama de personas responsables

Criterios y condiciones de ssguridad en los prosedimisntos Seguidos en los

- Sistemas de prevencién y proteccién cel medio ambiente n Ia industi textl

confaceny piel

- Factorss dal sntomo de tsbso: Fisioos (ridos. ez, viracionss, temperstura)
Guinicos (vaporss. humos. paricdas en suspensién. procusios cuimicos)

Bicligioos (foras, microniolsgicns)

- Factores sobve o medio amblenie: Aguas residusles industiales. Veridos,

(resicuos s3idos y liquicos).

- Normatis viganis sobre seguridd medioambientsl en el secto taxi, confecaién

ype.

Orientacionss metodolégieas

Pars scoacer s 1 uricsd formata 2 deb haberse supersdo ls uidad formatva |
L= s farmaa 3 56 masrird i forma mdependicnte

Critsris de secezo para os alumnos

Serin los estavlscidos =n i aricuo 4 dsl Real Decrsto que reguia ol certficaco ce

protesionalidad de Ia famia rofesionsi I que scompara este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denaminacién: CLASIFICACION DE I
Cédigo: MFOTR4_2
Nivel de cuaiificacion profesional: 2

Asociado 313 Unidad de Competancia
UGO182._2: Clasficar pisles en curso y teidas
Duracién: 30 horss.
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CES.3 Las desviaciones de Ia muestra se resuelven mediante las modificaciones de-
2 programacién e [as méuinas  equipos o rezjustes en sus elementos operatos,
respetando la calas, coste y & disefo originalmene establecido.

~icentifcar a desviacién

- realzar las modficaciones del Gibujo en a estacién de disefio

introducir en maquina (as rectfcaciones

 evaluar las varaciones de coste
(CE5.4 Bl proceso ce ejecucion de la muesira demandada, se realza ordenadamente:
Gon a caldad necesara y sequridad dentro de Ios imis de tempos esiabiecidos,

C8: Contrbur, atendiendolas indicaciones, a 0s pianes de produccién de estampacién

fextily de calidad de la empresa, gestionando a nformacion cel proceso de disefo
CE6.1 La informacién se genera y se uliza pera faciiar el inco y desaolo de
procuco.
CE8.2 La informacién se ransmite de manera répida, eficaz o nteractiva & los
departamentos impicados (controlde calidad, fabricacicn, comercial, enire olfce).
CE8.3 La informacién se archiva, en sogore fsico como digtal, ce manera que sea
ctectiva su consulta y permita la razabildad de! producto o atcul.

Contenidos

1. Técnicas y procesos de estampacion texti.
= Estampacin por iindros:
« Lamina fexibl.
- Gravado.
- Estampacin por cuaco planc:
 Movlo Lionesa.
. Fio,
- Estampacin por transterencia
« Papel con dibujo franfer.
* La calandra para tranier
- Estampacin de coorantes solusles
* Para fibras celuiGsicas.
« Para fibras de poliéster.
+Para firas de poliamids.
- Estampacion ce colrantes insolubles:
* Lacas.
» Pigmenos.
- Productos quinicos utiizados:
+ Colorantes.
. Titas
» Espesantes
* Emuisionantes
- Ligantes.
- Influsncia ce las operaciones de preparacién del tefc:
* Enla produccien.
*Enel progucto finaizado.
- Adecuacion de materales al proceso:
« Materiles a estampar
* Procesos tipicos
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- Combinacin ce patrones o talas.
- Sentido del preste de las peles

2. Sistemas y equipos para el estudio de Ia distribucion optima de patrones.
= Aplicaciones informicas de distrbucién de patrones
- Programas informéticos de marcadas.

- Calcuio Gelrendimiento

- Ordenes de fabrcacibn

- Demanda original ce corte

- Parametros de posiconamento.

* Procedimientos de optmizacion.

~ Informacien técnica para fa fabricacion
Ficha técnica de especificacien del modelo.
Fichas tsenicas de modelos escalacos.
Crdenes de marcada.
Archivo ce inormacién para a fabricacién.

3. Aplicaciones informaticas de distribucién de patrones de calzado o articulos de.
marroquineria o guamicioneri
- Periféricos d entrada y salida, software y hardware especifco. Conceptos aue
intervienen.
- Funcionamiento y pussta a punto de las herramientas informdticas.
- Mane;o de programas de marcadas
- Documentacién técnica general requerida marcadas de patrones de arculos.
entextly piel.
- Fichas tecnicas de disefioy produccidn.
_ Sistemas de numeraciones ce calzado.
© Tablas de medidas estandarizadas.
- Fichas técnicas de patrén de modelo
* Fichas técnics de coecsiones.
~Procedimientos de la empresa.
Equipos y herramientas ufiizados en las marcadas de palrones.
- Equipos informéticos especffcos.
* Programas de marcadas.

Orientaciones metodolégicas.
Para acceder a a unidad formativa 2 debe haberse superado a unidad ormatva 1
Criterics de acceso para los alumnos.

‘Serin Jos establecidos en el articuo 4 cel Real Decreto que requla @ certicado de

profesionalidad de fa familia profesional al que acomparia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE PATRONAJE DE
CALZADO Y MARROQUINERA

Duracién: 120 horas
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* Normas sobre limpieza y orden en el entorno de trabajo y sobre higiene
personal
+ Documentacién scbre fos planes de sequridad & higiens.

2. Riesgos generales y su_prevencién en los procesos de las lineas de
produceion textil. Actuseidn en smergencias y svaeuseion.
- Siesgos en ¢l maneio de herramientas y sauipos.
~ Riesgos en ls manipuiacion de sistemas @ nstalaciones
- Biesgos an ol simacenamiento y ransporte de cargas
~ Riesgos asosiados 3l medio ce trabajo:
+ Exposicin » agentes fsicos, quimicos o bioldgicas.
. Eltegs
- Rinsgos dervados de s carga ds rab:
+ Laatiga fiica
+ Lafaiga mental.
+ L3 nsatefsosion o
- La proteccion de a sequnidad y sald de fos rabajadores:
+ L proteceibn colectva.
+ L proteceién individual
- Tipos de acoidentes.
~ Evaluacién pimara del acccertado,
2 Socarmsmo.
~ Situaciones de emergencia
- Planes ds emergencia y evacuacién.
~ informacion de apoyo para a actuacién de emargencias.

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en las
lineas de produccién texti
- Factores y stuaciones de resgo:
+ Rizsgos més comunes en af sactor text, confacsién y iel.
+ Métosos de prevencién
+ Proteccionss en a5 maquinas & instalaciones.
+ Mecidss ce segundsd en produccién, preparscisn ce miquinss y
- Megios. quipos  técnicas de seguridac
+ " Indumentariay equipos de protecsion personal
+ Sefales y alarmas.
+ Equipos conva incendios
- Situacionss de emergencia
+ Téonioss de svscuscién.
+ Extincion ce incenaios
- Sistemas de pravencién y proteccién dl medio ambiente an Ia industia texs
confecaién y o
- Factores del entomo da transjo: Fiicos (rudos, uz, viracionss, fempersiura).
Quiicos (vaporss, humos, partculss en sutpensién. aroducias qumies),
Siolégioos (fbras, microbiolégicos)
- Factores soors sl medio am
(s duos sbicos y iqudas).
- Normativa vigente sobre seguridad medioambental en el sector fexil, confeccién
yoie

‘e: Aguas. residusles industrises. Vertdos.
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(CRe.2 81 senvicio de reparto de los producios acabados o semielaborados en textl,
bie! y confeccién se gestiona sequn el pian de dstrbucien de la emoresa, para su
enirega en el lugar indicado e tempo y forma

CRa3 La eficencia cel sistema de disibucion de procucos en tedl, piel o
Confeccién se asegura, mediante la coordinacion del movimiento de unicades e
productos y cantdadss, tlempos de reposicin, plazos de enirega entre ot
utizando canales ce inormacion y comunicacion disponiies ¥ fables, para ograr la
‘razabiicad esperada.

CRe.4 La solucién a incidencias y contingencias orginadas en la ditribucicn, asi
Gomo las reciamaciones de los clentes se atienden, valorando los risgos reales o
pofenciaies siguiendo, en su caso, e prolocol de Imprevisios yio pianes de
emergencias, tomandd a su nvel Ias medides coectoras, y transmitiendo las
‘consecuencias de s acepiacion o rechazo Ge loles qUe o Cumplen s requisios de
Calldad previstos, para su atencien por 2s undades responsables de a empresa
CR&.5 La documentacion estabiecida on la cadena de suminisio, tal como fichas de
prodicto, albaranes entr oiros, s acompaiia en la expecicion o enirega adjuntando
‘ademés, los registros de as comuicaciones con 183 empresas extemas o clentes
de acucrdo a los protocolos sstablecicos, para contrbur a la gestin de las
operaciones de. comerciaizacicn y produccion ce la empresa, ¥ asegurar su
razabiicad

‘Contexto profesional

Medios de produccion
‘Ordenadores personales en re loca con conexion a Itemet. Aplicaciones informticas:
Procesadores de lexto, hojas e caiculo, bases de daios. Estudos de mercados
potenciaies de los secores del text, pie y confeceién. Sistemas de identficacion ce
productos por cocigo de barmas, radiofiecuencia  Otros. Cartera de piataformas
logisticas cspecilizacas en los ‘seclores de textl, piel y confeccion. Cartera ce
provesdores, fabrcantes y dsirbuicores de materias primas, Semieiaborados y producto
entext, pely confeccion.

Catilogo de productos y promociones. Programas de gestin de relaciones con cleres
(CRM) y Ge sequimiento de las mercancias en texil, iel y confecclén, Aplaciones para
a gestion de fareas y sisiemas de informacién y comunicacén. Sistemas ce
comunicacien iecirnica de Gatos, EDI, correo siectionico, fax. Elemenics informéticos
periércos ce salida y enfrada de inormacén. Almacenes automalizados e infligenizs
para procctos en text, pil y confeccidn. Geston de las tecnologias de iGentficacion
unitaria y de otes. de procucto en text, pely confeccién. Esianterias para amacenes,
iraspales y canetilas elevadoras.

Productos y resultados
Documertacion elaborada referente a a organizacin de aimacenes o platafomas
logisticas especiaizadas en productos de texl, pel y confeccion.Informes sobre medios
de transports dentro de la cadena logistca. Informacién gestionaca y transmitga sobre
los costes logisticos el abastecimiento y Gisibucicn de productos en textl, piel
confeccien.

Informacén con incicadores de rotacién de producios en texdl, piel y confeccion y su
reiacion con Ia cadena logistica. Documentacin relacionada con a gesidn de ia
logistica inversa. Informes de conciusiones, meforas y acciones conrecoras refeidas a i
dtribucin de productos de text, piel y confeceicn. Resolucién G incidencias y
reclamaciones de clientes y proveedores. Plan de acciones altemativas de resolucién ce
imorevistos.
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“Determinar las condisionss de sequridad requeridss en Ias operaciones de.
oraparacion y pussia en marcha e Ios maauinas.
~Establecer s mecidas de sequidad y precaucén que se ceben sdogtar &n funién
e las normas & nsirucciones espacifas spicables a5 distintas operaciones.
E3.4 dentficar, sleccionr y clasfoar s producios ce desecho segin su pelgrosidsd
< impacto ambertal

Contenids

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de
Ennoblecimienta da materias txties y piles.
“Elvabajo y a salve
~Los riesgos profesionsies.
Factores de resgo.
“Consecuendas y dafos derivados de asalo
Aocidente e raai.
Enfermedad profesionsl.
“Otras patologias dervadas del rabsio.
Repercusionss sconbricas y de funcionamiento.
Marco normats bisico en materi da prevencien de
“La ey ce prevencion ge riesgos lavorsies
el raglaments de los serviscs de prevencién
“Alcance y fundamenios uicicos
Dirctivs sobre sequrdad y salud en o bl
Organismos pibieas relaciansdos son s sequrdad y ssiud &n o b
“Organismos nacionales.
“organamos ce cardcter autonémica.
“Planss y normas ds seguncad £ hgane:
+Palfica ce segurdad en ss emprasas
“Nomativa vigente sobre sequridad & higiens en ol sector textl, confecsién y pisl
eNomss sobre mpieza  orden &n o &ntoma e ransjo  s0bre higine persons.
“Documentacian sobre los panes de seguridad o Hgiene.

T —

2 Riesgos generales y su prevencién en los procesas de ennoblscimiento de
mterias extiles y pisles. Actuseién en smergensiss y svacuacian.
“Rissgos en ol manejo da herramientas y saupos.
Rissgos en a manipulacion de sistemas @ nstlaciones.
Riesgos en el simacanamien y vanspors ce cargss
TRiesgos asociados al medio de Fablo, exposicion s os agentes:
«Guimeos.
“Sioiicos
“Medoambienles
“Fuso
“Rissgos darivados de s carga de rabajo
+Ls faigs isics.
L5 faiga menta.
L2 instsfaseion lsoral,
La proteceian de 1a segurdad y salud de o trabajadores:
+La protecoion coleciva
L proteccién individual
“Tipos de scoidentes.
“Evaluacion primara cel scoidentade.
Frimercs aiios
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Contenidos

1. Concsptos bisicos sobre seguridad y salud en o rabsjo en los procesos de
nnablesimiento de materias textles y piles.
= Elabsjoy 1a soha.
- Los resgos profesionales
© Factores da rissge.
- Consacuencias y dafos derivados del abalo:
© Accdants d rabap.
~ Entermadsd profesional.
- Otras patoogias servadas del rabsjo.
_ Repercusiones coondmicas y de funcionamiento
- Mareo normaiva basico en mataria de prevencién de fiesgos laborales:
~ La ey da prevencibn de resgos laborales.
© i reglamento ds los samviios ce prevencién
- Alcance y fundamerios juicicos
© Dirachvas sobrs saguridad y saud &n sl wabso
Z Organismos paslons reacionadas con s ssguridad y said an i rasso:
- Organismos racionsles.
~ Organismos oe caracter autonémico.
T Plines y nomss ce segurdad & higiens:
« Polifca de seouridad on a5 empresas.
+ Normativa vigents sabrs sequrisad & hgiens en el sectortaxtl, confeceién y
piel
+ Normas sobre mpieza y orden en o enforo Ge rabajo y sobre i
personal
+ Documentacién sobre los planes de seguridad e hgiens.

2. Riesgos generales y su prevencién en los procssos de ennablecimiento de
materias texties y pisles. Actuacion en smergenciss y svacuscin.
" Riesgos an'el maneio de harrsmins y equpos.
- Riesgos an a maripulacién de sistamas = nsalsciones.
T Ricagos en & simscanamiants y ranspors da carges
T Risagos ssociados a mecia da rabajo, sxposicn a os agentss:
+ Fisoos.
+ Guimess.
+ Sioligicos
+ Medoamoientsis.
+ Fuseo
- Riesgos dervados de la cargs ds ransio:
o La fatiga fisca
« Ls faiga mental.
+ L insatsfacsién asorsl
- La protecsién de Ia sequridad y saud de os tabajaderes:
& e orotecsien colsciva
+ Ls proteccien ncivdual.
- Tipos de scoidentes.
~ Evalusci primaria el acsicentado.
Z Primaros auntios
2 Socomisme
~ Stuaciones de emergenda
- Planes ds smergencia y evacuacién.
~ Informacion d 3p0yo para I actuacién de emergencias
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Mantenimiento de las maquinas y equipos para ol proceso de tlas no teidas.
© Manienimiento. Tipos de mantenimisntc:aréventG, pracistvo y soreci.

~ Manales oe manianimiento preventivo

~Puesta  punto de fas maauinas y squipos para ol proceso de flas no tejdas.

- Brocadimientos ds monisje y cesmantae de las maquinss.

~Planes de engrase y ubrficacén

~ Elementos de mando, protecein, acsionamisnto y medida.

~ Esauemas de conexionads elécirico

~ Aparatos y sistemas de mecida apicados i proseso de teas no tejdas.

~ Elementos e potencia, mando, raguiacian y contol

Control de caidad en procesos de fabrioacién de telas no teidas.
“Procedimientos de inspeocin

"~ Normaz ds caldad en tels no tsjdss.

CTolransss ndustisles en 633 no

+ Grama
Ecpssor y hamogensidad ce sspect.
Conssin

+ Comporamients cinamemtico.
+ Resistanci al sstalido,

Pamesbidsd s are

Conaride de prosuctos ausiiarss
lanes

ejor continda en 1a produocion de felas no tfdas.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denaminscién: PREVENCION DE RIESGOS LASORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTIL.

Codigo: UF2501
Duracién: 3 norss
Referente de competencia: Ests undsd formstiva 52 comesponds oon RPE,

Capacidades v oritrios d eval

1 Ansiizsr s medidss de prevencion y de ssguridad respacto 3 s actuscionss de 13
manipuacién de las instalaclones y squipos, contaridas en s planes oe segurdad de
a5 emprasas oel secor
"CE11 Expecifionr ios aspacias de Ia nomstva de prevencién y seguridad &n los
prosesos de histurs. relasonados con Ios resgos dervados 4 13 manpuiasén de
nstaiacionss y sauipos.
CE1.2 dentfoary svaluar o fsctorss e resgo y rissgos ssociscos.
(CE1'3 Isentficar los requsrimientos c proteceion medioambiental deivados de Iss
actusciones con productos contaminaries.
C21.4 Desorb s requermisntos o las iress de b y los prosedimiantos pars
Su preparacién, Geterminands los riesgos Iaboraes espacifoos comaspondintes y
2us mecidas sonectorss.
CE1 5 Analizar los requerimlentos de primeros aurios en dferentes supussios de
CE1.5 Defiir Ios derecnos y deberss del empleac y d Ia empresa en matera de.
prevencion y saguridas
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CR2S La documentacién sobre gestién de aimacén de materiales relatva al
projecio del especticulo se archiva en el conresponciente apartado de! cuademo
de vestuarios, seqin procedinmientos estabiecidos para su consuta.

RP3: Supervisar y realizar el montaje y desmoniaje de la seccién de vestuari, de
acuerdo con los requisitos del proyecto y atendiendo a las prescripciones de segurida
para reaiizar el especticulo seain o plan establecido.
CR3.1 Los materiles, equipos, nstalaciones, Ltensios y productos necesarios se
xaminan_comprobando, su funcionamientd y buen osiado, a partr de los
parametros esiabiecidos en la planiicacisn, verficando su disponibiidad para
garantizar el cumpimiento de fos iempos de trabajo
CR.2 Los equipos, materiles y accesorios se distibuyen en ol espacio de
implantacién, previendo los camerinos de transformacien seoin fas previsones
recogidas en la documentacion tscnica, para realzar ol montaje y desmontaje de
forma adecuada y tenlendo en cuenta Ias necesidades de los demas colectivos
tenicos.
CR3.3 £l montaje y desmontaje ce la seccion de sastreia se realiza de acuerdo a
Ia planificac:én, Garanizano el tempo previsto, opimizando 0s recursos humanos.
y materales, con seguridad y abajanco en equipo seqin Ios Usos profesionales
estabiecidos.
CR3.4 La implantacién y cstrbucion del vestuario se supervisa, verficando con la
documentacion o buen desarrolo del trabajo para cumpir con el pan ce montaje y
desmontae previsto
CRA.5 Los imprevistos se solucionan a part de i iniciativa persona y o trabajo en
quipo, respetando el proyecio artisico y coordinando el trabajo con los demas.
Colectvos para levar a cabo correciamente el montaje y desmoniae,
CRA6 La organizacicn y disiribucin cel equipo de sastreria en e montaje y
desmoniai, en su caso, se diigen apicando Ias habiidades de liderazgo para
cumpir 1os objetivos y planificacion del proyecto en los pazos acordados y con
seguridad
CRA.7 Las incidencias y adaptaciones del proyecto que se producen en el proceso
de montaje y Gesmontale, se cocumentan y archivan, manteniendo actualizada 'a
informacien y los canales de comunicacion con e resto de! equipo.
CR3.5 Los equipos de trabajo y materiales de la seccién vestuario se montan,
desmonan y recogen manipulandoios, con precaucion, en coordnacion con el resto
de colectvos ticnicos y atenciendo a as normas de sequrdad.
CR33 La documentacion sobre identiicacin y manfenimiento el vestuaro, asi
como Ias hojas Ge incidencias, se cumpimentan y archivan en el cuademo de
vestuaro para su consulta en ¢l aimacén o cualquier oira Ubicacion que s
determine.
CRA3.10 Las normativas de sequridad y prevencién para la slevacién y suspensicn
de cargas, y fas cargas manuales, se respetan garantizando la seguridad de las
personas.
CR3.11 Las condiciones especiales de conservacién aue requieren los materales y
Ios siementos de vestuario se fienen en cuerta, Geterminando y aplicando medidas
preventivas para eviar el deterioro y favorecer su Gpfima consenacion durante 'a
vida i de fos mismos.
CR3.12 Las condicines especiales de conservacibn que fequieren las prendas y
accesorios el vesiario cscénico se determinan, splcando las medidas
preventivas _adecuadas, eviando ¢l deterioro y favoreciendo su_éptimo
manenimento en el aimacén, wransporte y espaco ce implantacion de
especticuio.
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CR28 1 informe fnal de Ios ensayos de Ios hilos texties se comorueba y se
presenta en soporte fisco o cigial para su entiega al responsable de contol de.
caldat, colaborando en la evaluacion y razabildad del roducto

RP3: Supenvisar el desarrolo de Ios ensayos y, en su caso, realizar aqueios ciigidos
Geterminar las especiicaciones de s tefcos Oe calada, de purio, no tejdos y tsenicos.
para verificar que cumplen Ios recuisitos de caidad esiablecidos.
CR2.1 Las muesiras de tejdos de calada, de punio, no tefdos y técnicos se
Supervisan para asegurar que reine Ias caracterstcas necesaias para realzar los
ansis en cuanto a fa comecta idenfficacian, dimensiones precisas, entre ofras, en
funcion de fa sistematica y frecuencia necesaria para fa aceptacén del anais.
CR3.2 Las muestras de tefo de calada, de punto, 1o tefdo o técnicos que hay que
Gontolar, se identifcan para deteminar < po de ama de que se raia, su
estructura  caracterstcas més destacadas y, o proceso de obtencian
CRA3 La documentacién que acompaiia a 1os tefidos se revisa para localzar la
infomacion sobre su composicién y educi su nfluencia en el comportamiento de
los mismos.
CRa4 Las especificaciones que caracterizan a s tefidos de calad, tejdos de
punto, no tejdos y técnicos se reconocen para identiicar su- signficads, las
magniudes y unicaces empleadas.
CRA.5 Las nommas y procedimientos de ensayo de los tejos ce calada, tejdos de
punto, notefidos y tecicos, ales como deformacion, dstorsian, carga de fofur,
alargamiento de rotura, abarquilado, resistencia al desgarro, determinacien de masa
o peso por unidad ce superlice, rigidez a la flexén, tracein, nimero de hios por
Unidad de supericie, enire olros, se Interpretan v, se analiza ef ndamento del
métogo, 1a toma o mussiras el procedimiento operaiono para valorar sus
especiicaciones.
CR38 Los equpos uilizados en e ensayo de Ios dierentes 0s de teido se
feconocen y se comprende sus manuales de nstruceign y de mantenimiento, para
preparacién y su manejo con precision en a realizacién de ios mismos.
CRA7 La determinacin de las especficaciones de Ios teidos de calada, tejdos de
pUnto, no tejdos y técnicos por medio de ensayo, se reaizan siguendo o
procediiento operatorio corresponcients, © nimero minmo de pruebas
especiicado en ef muesireo, haciendo las anctaciones y los calculos necesarios para
determinar ol resuitado fral
CR33 £ informe inal ce los ensayos de tefidos de calada, tejdos de punio, no
fefidos y técnicos se comprueba y se presenta en soporte fisco o digtal para su
enlrega a responsable de control de caidad colaborando en fa evaluacicn y
irazabiicad del prodcto.

RP4: Supervsar los procesos de ensayos y, en su caso, reafzar aquelos relacionados
con la fitura y acabado de 03 productos texties para delerminar sus especifcacionss y
veriicar que cumplen los requisitos de caliad sstablecidos.
(CRé. 1 Las muestras de productos teies como hic, teidos, prendas entre offos, se
Supenisan para asequrar que a inura y acabado de los mismos relne as
caractristicas necesarias para fealizar los ensayos en cuanio a la correcta
identficacion, cimensiones precisas, enre ofras, en funcidn de la sisiemdtica ¥
frecuencia necesaria para la aceptacion del andlss.
CRé.2 Las muesiras te 0s productos textles (e7icos o estampados sujetos a control
5o identfican para determinar sus caracteristcas de colory de acabado y, €l proceso
de tratamieno reciice
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CR33 Las prendas se cuelgan en las perchas adecuadss y en su caso,
‘Compensando el peso, con citas de colgado para eviar deformaciones y desgartos
CR3Z Las prendas 0 aricuos se plegan y embalan con su icenticacion y
protecén adecuada, siouienco as érdencs indicadas para su entrega al ente.
CR3.5 Las prendas colgadas en perchas, con su correcta identficacion s embalan
en_contenedores adecuados que respeten el crferio de enirega  eviten
deformaciones.

‘Contexto profesional

Medios de producién
Equipos, herramientas y s de confeceibn. Fomituras. Plancha, mess y accesorios de
planchado. Utles para cepilado o lusire y aniinas. Envases indviduales, perchas
Productos de Imoieza y acabado de prendas. Fichas técnicas.

Productos y resuitados
Prendas y artcuios del vestr en planchado final. Prendas y aricuos a mecidas
‘acabadas. Prendas y aticuios del vestir a medida presentados para su enirega.

Informacien uiizada o generada
Ullizada: Etiquetas informativas sobre
Pan de rabao.

Generada: Documentos donde se refisian resutados de produccicn . calidad
Incidencias y propuesias de mejora.

iles, Nomas de ergonomia y segurdad

Unidad de competencia §

Denominacién: ATENDER AL CLIENTE EN LOS SERVICIOS DE REALIZACION DE
VESTUARIO A MEDIDA.

Nivel: 2
Codigo: UC1237_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizac)

RP1: Atender al liente & informar de os serviios de reaizacion de vestuario a medida
Que se offecen a1 n de cumpi s criterios & instrucciones prefjados.
'CR1.1 £ cliente es informado sobre el se1ico que se oifece en un lenguaje claro y
Gonciso, manteniendo una actud educada y moderada.
CR1.2 Las necesidades del cliente se atienden de foma adecuada en la solciud del
Senico de acuerdo con las caracteristicas del mismo.
CRI1.2 Los datos personales dei clente se solcan para acceder, en su caso, @
nfomacicn disponible sobre ol mismo en la herramienta de gestién de relacdn con
clientes.
(CR1.4 E1 pedido cel elente se identica, utlizando técricas de preguntas y escucha
activa, para detemninar el senico que pueds satisfacerie regisirando los datos en 2
icha técnica.
CRI.5 Ante una peticén del clentz que requiera de flempo para Ia respussta, 2
informa al mismo para evitar esperas innecesarias
CRI.6 La forma de exoresarse oral o escra es cormecta y amabie, de forma aue se
promueva con el cliente a buena relacion comercial utura
CR1.7 Si & senicio soiictado por ef cliente sobepasa la responsabikdad asgnada
se recurre con prontiud al responsable inmeciato.
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- Comunicaciones apicadas en la fabricacicn extemalizada:
- Inercambio de datos (ED)
- Relaciones con clientes (CRM).
- Serviios Weby correo electonico

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la nidad formativa 3, Gebe haberse superado fa unided formativa 1 'a
(idad formativa 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén s establecidos en ol aticulo 4 del Real Decreto que reua ¢f certfcado de
profesionaiidad e la famia profesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: _APROVISIONAMIENTO Y GESTION _DE_ ALMACENES,
TRANSPORTE Y DISTREUCIONDE PRODUCTOS BN TEXTIL, PEL ¥
CONFECCION.

Codigo: MF2174_3
Hivel de cualficacion profesional: 3
‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UC2174 3. Asisti en 1a gestién ce Ia logistica asociada a la extemaizacién del
‘abasiecimiento y dsirbucion ce procuctos en tex, ie  confeceion.

Duracién: 50 horas.

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Apicar_técnicas de seccin de canales de dsirbucién con sisiemas ce

aimacenarmiento en funcion de los planes de produccicn y comerciaizacicn de producios

entext, pel y confeccicn.
‘CE1. laentiicar aircutos de distbucién intermecio o ial de productos en texl,pi
© de confeccién tenendo_en cuenta. lipo de_empresas, procedencia de las
mercancias, exigencias el mercado, senicio y enirega enir oiras, para generar un
archivo o base de datos, donde se recojan as caracteriicas refevanies orGenadas.
CE12 Distinguir plataformas logisicas especiaizadas e producios en textl, pel y
Gonfeccién considerando /a fleibidad de fos senicios que ofecen: posiiidad e
rotacin, esirategia de Innovacion, operaciones niefmecias 0 de acabaco, tempo de
enirega en funcion ce Ia demanda y reposiion de producto, a fin de generar un
Srehivo o base G datos, donde s6 fecojan s caracler|Sicas falovaniss orOenadas.
(CE1.3 Diferenciar los tios de almacenamiento en funcion del volumen, Gversidad,
Movimiento, mantenimienlo y caracieriticas de s productos en (e, pel ¥
confeccien, 'y el sistema de gestion que dispongan -manual, sem-automAico o
automatico., para asegurar la razabildad de los mismos.
CE14 Catalogar Ios amacenes especifcos de prenda cogada de acuero a los
requerimientos e preparacién, conservacion y manipulacin de s producios
‘confeccionados para optmzar Ia distrbucion
(CE1 5 Explcar fa disibucin directa e lotes de producios e text, piel y confeceion
feniendo en cuenta su vida Wil por la temporaidad, sus caracteristicas, las
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CE2.3 Realizar mediciones y prusbas de ensayo en materias y productos texties,
apicanco la nommaiva y técnicas corespondientes.
CE2 4 Eiaborar a medicién y ol andisis de materias y productos textles:
Preparar y manioular con habiidad, destreza y seguridad los eauipos, tles &
insirumentos de ensayo.
Seleccionar y_apicar los_procedimientos y técricas
‘iraccién de muesiras y siaboracian de probetas.
Realizar las pruchas de: resisiencs, elastiidad, soidez, abrasien y otras,
apicando la nomativa establecida en funcién delfpo de ensay.
Recoger los resiitacos obienidos.
~ Mantener en estado operativo los equipos & instrumental de laboratorio

C3: Evaluar los resuitados ce las mediciones y anisis d materias y productos textles
n funcién de los valores determinacos.
CE3.1 Evaluar Ia idoneidad de las materias  productos analizacos en funcion de
erierios, valores y nomativa fjacos.
CE2.2 Relacionar os valores de 10s pardmetros obtenidos con la calidad ef producto
ya estabiecido.
CE2.3 Identifcar Ias causas de las desviaciones o anomalias en los productos
texties (inermedios y inal, a fin Ge adoptar fas medidas pertinentes

04 Reconocer los dferentes estlos de aricuios de confeccidn en textl y piel y su
volucian hisiorica

‘CE2.1 En un disefi de atiulo de confecclén en textl o pie
dentficar el estlo hstérico del madet.
- Describir sus princpales caracterstcas.
Distingui /a3 manifestaciones arisicas y estéticas segin la época.

€5 Observar  particpar en Ia evaluacibn ce! isefo o modelo de un articulo de vesti
para comprobar a viabikdad de produccién y comercializacion.
CES.1 Realzar o andisis de cisefo o ariculo de vestr (orenda o complementos en
texi o pil)ceriro de entoma laboral
Partcioar en Ia determinacion de! segmento de mercado  poblacin al aue
va diigido.
Intervenir en su evaluacicn de funcionalicad y vida it
- Identicar s posibles difcutades que se detectan en el disefio y participar
n la deteminacion de la adapiacion de! mismo a los medios ¥ recursos.
disponibies
Intervenit_en la realzacién de una primera esimacién del coste ce
produccibn
Paricipar en fa evaluacién de su viabiidad técrica con los medios fados por
la empresa, asi como su comercilzacin, analizando la relacén ce los
factores que Ia ceterminan: moda.calidad.retio.
- Interven' en la generacién de forma ordenada la informacién e Justiicacién
del estudio
(CES.2 A parr del andisis de un modelo o disefo y estandarizacion cel procucto,
dentro del enfom aboral
- Comparar el nuevo producto con los estindares.
Fartcioar en la oblencion ce les pautas que hay que seguir para lograr un
producio simiar a esténdar
- Informar y ordenar Ia documentacién generaca en el process.
CES 3 A parir de un proyecto ce products (prenda o compementos entextilo pie)
dentro del entomo labora’
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Informacion utlizada o generada
Utlzaca; Cuacemo ce vestuaro. Plan y calendario de trabajo. Fichas de medidas
Fichas tscnicas. Figunes. Materiales texiles y no tedties. Musstrario de materias
primas y fomturas: araclerisicas y disponibiidad.

Generada: Documentacion técnica y olras para el cuademo de vestuaro. Patrones.
Agenda de proveecorss y cientes. Infomacin de resultado del rabajo. Incidencas.

Unidad de competencia 4

Denominacién: SUPERVISAR Y REALIZAR LAS PRUEBAS A LOS INTERPRETES, EL
ENSAMBLAJE ¥ LOS ACABADOS DE VESTUARIO DEL ESPECTACULO.

Nivel: 3
Cédigo: UC 1520_3
Realizaciones profesionales y critrios de realizacién

RP1: Supenvsary, en su caso resizr, ¢l snsamolje e os sementos el raje para su
s

P ER1.1 La elecsicn del materia y técnica e ensambie se sefeccons en funcidn del
citeio de ia renca, tenendo en cuenta s posiies modifcacionss de companentcs
e ia prmerd prucba
CRi2'L5 sblcacen de Ia téanica ce ensamblae, ssi como as operaciones
intrmedas Ge panchace, s realzan en fncon del peso y comporamenta ce 163
Melenles para consegut 12 formas y volmenss reguendcs.
CR13 Los clementos secuncaros de a prenda y ffos aGcesorios se preparan y,
Su caso, se ensambian, para Cisponer Ge £l en las pruEas, de acUerdo con las
Teferencias 6 fgurn
CR14 Los semertos aue mocdfican a siueta del intéprete tals como esructuras
(erdugacos, tonfilos, CAnGings, MifaqURs, poisoncs, enie aros). botargas
(bamgas, hmreras, aderas, he¢has, orobas), anre o8 Sementos o Gspostios
Previios, 52 preparan para a coreccian 6 oumen n f primera P

RP2: Reaizar Ia primera prueba de trajes, en blanco o definiiva, para comprobar s
vollimenes requerdos por o disefo del vesiuaro para o ssoecticuio
CR21 La prueba del frae en teido de prueba o deniivo, se realza junto al
figuriista para definir y concreta Ios voiGmenes, realzar Ios cambios 0portunos y.
ubicar los siementos secundars
CR22 Las modificaciones y austes de Ia prenda en prusba se reaizan bajo [a
Supervisién del igurnista teniendo en cuenta los movimientos y observaciones del
nterprete
CR23 Los elementos sjenos al vestuaro que dsban integrarse en ol mism, tales
oMo armeses, caizado, protesis, pelucas y elementos de utleria del personaie, se
Gomprueban en su funcionalidad y efecios estétcos requerdos, para determnar su
ubicacian o aportar Solucones (6cnicas para su Uso en escena.
CR24 Los sistemas de cierre. disposiivos e efecios especiales, 0 necesidades
previstas de cambios rpidos de vestuario se prevén oara ajsiaros en la sequnda
prusba

RP3: Realizar ajustes y marcas de coreccions derivadas de las prusbes, para el
‘ensambile de las prencas y a preparacion de i ssqunda prueba.
CR3 1 Las marcas e correccones de a3 prusbas se aseguran para proceder a su
afinado y rasiado.
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(CE2.2 Dascritir cémo 36 ntroduss o transerbe &l programa sspeciia del s del
{ejdo conformado en 1a miquina.
CE24 Evplcar Is sstrctura del primer tejdo de punto produsico (musstrs)
Gomprabando a sstabiicad del mismo, verfiosndo ambos senicos en pazadas y
gujas (tpo de nil, ongtud de mala y galga escogida) y detalar 3 programacién da
lamiquna
CE25 Descriic Iss posibies desviasionss de los parémetros del programa segin
Gisefo o méauin y comegr o reaustar 8 misma de souerco a1 resultaco 2ol -
usstra & nsincciones reobicas.
CE25 En un seso orictics somsctaments identfiada ci programar miquina
reotosa y cotton

- Mdentiicarla miquinay os Gtles que se van a usar.

- Dedusi los fgados que se van a emplear

~ Defiirla configuracion y ' astrciura del fejdo

© Seleccianar o pardmatros de s méquina (sgujss. carojos y otros).

- Expresar en cicigo maquins ol programs elaborade.

~ Iniroduci los datos en ol sistema G programacian de fa miquina.

T Eisborar a prmara musstra o tejdo-mussts

© Comprobarls astabiicad ce 1s estractura d ks mussirs.

- Coregir o reajustar en caso qus s produzcan desviacienes.

- Modifcar en maauina ol programa

T Cumpir sz normss ce prevencion de riesgos pérsoniss y ambisnisis.

© Elaborar os documentos sopories ullizanda racursos informatoss.

C4: Reaizar tejdos de punto conformacos en maquinas triotosas y cotion comprabando
ol proceso y los parimetos del teico

(CE#.1 Descrvr los parémetros de tejeduria qus se deben verfioar en o fejdo
Gonfermada teniendo en cusnta = cissfo
CE#2 Explicar la elsboracién de tejdos conformados, y 63mo se comprusba su
Gorrsspongencia con las meddss y tala prevsta
(CE4.3 Descriry snumarar & pari de un ssquems, lss pariss fndamenisles de ss
maqinas ticatosa y caton y su funcionamiento
(CE<.4 Daseriar (0% cisposiivas da sontrl ds Iss miquinas ricotosas y cotion. asi
omo las scciones que hay qus sfectiar sobra s
CE4.5 Caractarizar o proceso de teeduria en maquinas ticofosas y cotton
(CE#.0 Reconacer lss sefsles y Iss narmas ¢s sequrided de las méquinss ticotosss
ycofon
(CE4.7 Explcar o mantenimiento de primer vl de estas miquinas.
CE£.8 En un cssa pricice comsciamente identficada de tejscuris &n miquinss
reoiosas y coton:

= deriifcar Ia maquina y fos Giles que se van a usizar.

T Ajustar oz parimstros de 1a méauins (nimsro de sguiss. densidd y otres).

~ Realizar &l enhedado o [a slmaniacion ce ls maquina de foma ordenada.

- Apicar Ia secuencia ce operaciones prevista

- Iniroduci os datos en el sstema ce programacién de 1a mquina.

© Elsborar a primara mussra o mussira-tgo.

- Controlar los parimetros de ejeduria

- Corregiros dafectos, oturas del producto restableciendo el proceso.

- Corregio reajustar an caso qus se produzoan desviaciones

~ Mocifear en maauina ol programs si fura necssari

© Realizar el componants de prend pravsta en tempa y forms.

- Almentar la maquina en ol momento pravisto, segin fujo y sincronismo de

Iss mismas.
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CR2.2 La supenvision permite &l control de las operaciones y su posible coreccion, y
garanizar que se apican las insirucciones establecdss y Ia obtencion de 12
prodiceion con 2 calidad requerid.

CR2.3 Las actiidades de coordinacisn con manteniiento, almacén, caidad u ofras
fases intemas. y extermas se adoptan durante la supervsion § control de la
producion.

CR24 La superisién facita modifcar la prooramacién para_compensar las
desviaciones de_produceion que se hayan podico ocasionar y restablecer I
productivdad, calad y sequridac.

CR25 Las tareas, cargas de maquina y el mantenimiento corectvo de miquinas se
corfigen durante la supervsicn de ia produccion de tejos de punto por fecogida.
CR25 Las contingencias critcas en calidad, cantoad y plazos se comunican en el
momento oportuno

RP3: Supervisar el mantenimisnto de méquinas y equibos para garantiza a produccion
de tefdos de punto por recogia con el ivel de caidad requeridos.
CR3.1 Las acciones de mantenimiento se realzan inferfiiendo fo menos posile en
Ia proguccin
CR32 La supsrvisién y control de la produccidn asegura ef cungiimiento cel plan de
mantenimiento preventvo establecico.
CR33 La supervisién de pedicos y suministos garaniza la isponibiicad de los
repuestos necesarios
CR34 Los trabajos de manfenimiento son supervisados para oarantizar ¢l
cumplmiento e las normas de seguridad personaly de insialaciones.

RP4: Infomarformar al personal de produccién técricamente ¥ para e rabajo en
qupo, a fin de que a fabricacion de tedos de punto por recogida se realice con
efieaci y de acuerco con las normas de caidad, seguridad y salud estabiecidas
‘CR4 1 La formacien indwidualy arupal pregara al operaro para a reslizacin de la
farea, aseourando su cotectaejecucion, concaildad, opimizando_procesos
materiales y timpos, con moivacin para el rabao y eviando accidentes laborales.
CRA.2 Ls tareas referentes &l conirol Ge calidad son conocidas por ef rabajador
Gurante a formacion
CR43 La formacién continua garantiza la adapiacién a nuevas tareas y ol
recordatoro ce las ya exstentes.
CR44 La formacion en grupo mejora las relacionss inferpersonales y aporia
motivacien al rabejo.

RPS: Coordinar y organizar el personal, la carga de trabajo, optimizando s recursos
humangs y resolviendolos confictos inerpersonales.
CR.1 La carga de trabajo, dstnbucn ce personal, contol de fareas y
responsabildaces se realiza seqin s citerio de produec.
CRS2 Los confictos en e entomo ce trabajo se resueiven con las medidas
oportunas con pronituc,
CRS.3 La mejora de la productividad s fomenta con fa particpacién individualde fos
trabajadores enfa resolucion de problemas o en 2 aportacion de ideas.
CRS 4 Las propuestas de mejora el proceso, de la caldad, recuccion de costes,
auments ce seguridad, innovacn y otas, son fransmiticas fiidamente por un canal
e informacien que liegue a odos los nveles de trabajadores
CRS5 Los trabajacorss son informados de sus Gerechos y deberes recogdos en la
legislacin vigente y &n ¢ regiamento especifco c su enfomo (abora.
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- Utiizacién y aplicacien de las prestaciones de las méquinas en procesos de
ensamisaje

- Fichas de sequridad ce las méguinas y equipos.

* Comorobacian,  mantenimiento a nivel de usuario, gestdn de averias y
revsionss periadices de la maguinana Ge confeccn.

Técnicas y procesos de ensamblaje aplicados a Ia realizacion de prendas del
espectaculo.
- Tipos de ensamblaje por cosido 0 pegaco:
- Crierios ge seleccion de hios, entreteias y colas.
* Tipos de costuras y puniadas & méquing: apicaciones y USos.
T Tipos ce puntadas de confeccion & mano agicadas 8l mantenimiento del
vesiuario Gl especticuio: aplcaciones y USos.
- 'Toonicas de aplicacen de eniielees por encosdo y temofjado:
apicaciones y usos.
- Tipos de marcas y sefalzaciones de s piezas para ensambiar.
- Citeros en Ia selection ce Ia técnica de ensambiaje de dstintas piezas
elementos de vestuario del especticulo
=" Valoracién del resulado estétco.
© Funconaliad

- Adecuacin a os requerimientos de uso.
- Viabiidad de a efecucion en funcion de o recursos disporibles.
- Criterios e orcen de rabaio para o ensamaje.
~ Procesos y orden de trabajo en el ensamblaie para la puesia en prueba ce.
prendas de vestuario de! espectacuio.
- Criterios de rentabiicad y calidad en la seleccién de as técnicas y organizacion ce.
105 procesos de ensambiale

Planificacion, preparacién y aplicacién de las operaciones de ensamblaje para
a puesta en primera prueba de prendas para el espectculo.
- Iterpretacién de las ichas técnicas ds s prends del cuadeino de vesiuaro
~ Previsén de a dsponiviidad de todos los_componentes, eauipos, Gies,
henamientas y materiales necesanos para cnsamblar las pezas.
- Previsicn de Ias soluciones cnicas para I0s cirtes, incorporacién de aceesorios.
ciros elementos en el traje en funcion de su destingy uso.
- Determinacién de a técnica, equipcs, heramienias, materides  itles ce.
ensamblaje pars as disinas pezes que componen a prenda:
- Requisios técnicos de los materaes.
- Reducaén de iesqos de marcas o ceseadas en las prendas .
T Requsitos el ensamblaje para ia prueba: necssidades de suiectn,
reversiildad, faciidad en Ios ajusies, entre ofro.
- Rjuste 2 o8 requerimientos de! figuiny necesidades de uso.
- Establecimiento del orden de trabalo en el ensambiaje para puesta en prusba ce
Ias prendas con crierios de eficacia y rentaliload
- Apicacin ce tsenicas de ensamblale y preparacion de las prendas para la
primera prucba: )
T Gentfcacion y organizacién de fodos s componentes e acuerda con las
fichas técnicas de as prendas.
- cerifcstiony comprosacien de s marcas y seaes para of menge o
s piezas.
- Preparacién ds las piezas y elementos secundaros en funcién del orden
establecico
- Seguimiento del orcen de moniaje.
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CR3.2 El cdlculo de las pieles necesarias se realiza en base a exigencias propias df
pairbn modelo, sstado y earacteristcas de (a5 MSmas (dmensiones, onaIdaces ¥
po ce piel)

CR33 1o de corte (V, A, W, M o empaimes) y su forma de manipulacin (manual
 a méquina) se sstabiece on funcion de la lura del peo, tamafo ce Ia piel y
modelo que se va a confeceionar.

P4 Realzar el coie de pskes, bodes y feidos a fn de obtener componeries de
prenda no confomados o confomados
‘CRa'1 Las emamientas y mactinas se preparan atediendo  os requerimientos de
12 orden e Gorey e 2 mara  corar
CR4.2 E strado pevio o corte consiguef extension éptimade a el
CR4'3 El catado de s piles 5 realza en base s orada de dclidad, toerancia
o que e va a abncar
R4 Bl ore de iees pemite obtener e argo necesaro para reazar ef body,
sesiin ptrin
2545 Bor el delcuer se marca fpunto medio de a el adisposicionde as
ieas ce core, as como los imiss de 108 corse y (a3 Gferencias de aura el
oo
ER46 1 ce s 10 o e en s et stedenco s o g
CRe Bt e emoaime (onda, i, rectoy oiros) s realza atendiendo al ibufo
de a pily 1 direccon cel pelo o
‘CRaEEl Lore e bodies, forfos iis o eireelas y bolsilosse reaiza segii patrén
CR4' La wilizacin e maquinas de Corar piees, cuehilas de core y tieas 36
+eaiza con peciin,efcaci, seguridad abora y medoambienta

RPS: Clavar y estrar pises y bodies a fin de conferies Ia forma del patrén
CR 1 Las pieles unidas se humedecen con agua y productos especificos por lado
de cuero para ablandarias y cejaras suaves y flebles.

CRS2 £ estrado Ge pisies ¥ bodes pemiie obtener componentes de prenda
conformados segin patron.

(CRE.3 E1 esiraco de pieles y componentes de prenda se realza teniendo en cuenta
2 ieccidn delpelo, 1po de pie tolerancias)y forma cl paron.

CRS4 Las pieles esiradas se clavan, en general, con grapas especificas sobre
planchas especiales de macera, con i forma deseada.

CRSS El tlempo_de secado se cumple seqin el fipo de piel y temperatura,
Conservando a forma deseada cespuss de su separacion cel tablero

P& Realizar el mantenimiento de primer nvel y consenvacin de méquinas y
heramientas de corte a i de eviar ieguiaridaes en el proceso y ograr a caidad del
producto
CRo 1 EI mantenimiento de primer ive! se realza seqiin documentacién técnics,
Insiricciones de a empresa y nomas de seguridad
CR6.2 Los fallos ce los elementos, directamente procucivos ds las magquinas, se
detectan correctamente, sustiuyendo [0 Slementos averiados o desgastados
restabieciendo las condiciones normales e funcionamento de forma segura y efcaz
CRE3 La documentacion generada en e mantenimiento 5 exacta y completa
contrbuyendo a la entificacion de Ios posibles falos que puedan originarse con
posterioridad.
CRe4 Les necesidades de mantenimiento o supusstos de reparacion_que
sobrepasan Ia responsabiidad asignads, se ransmiten con prontiud al persanal
responsable.

RP7- Aoortar la informacin téenica referente al trabaio realizado, resultados y caidad
del procucto, a fin de contribui a os planes de procuccién y gestién e Ia calidad
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aferente 3 sagurdsd y sslud. 56 mantanen en busn sstado y en ol 40 destnsdo
pars sl pers s uizacén cusnds cansspands

R7.5 L2 selceién de medio  ootsceion pérsonsl se resiza temenco en cusnts
1as normas de sequridad y saiud comespondieres.

RP2: Seleccionsr los mterises més spropiado. como_tejdcs, pile, laminacos,
foriras. componsries, seoundios ) susiares. segin T, reauemanios
CLtisory cojetes erapéunn. ars 54 Slicaion o ' o cacion de casad o mote
Jarooeia
‘CRa1 Las pistes y cusros se clasfioan denfcando el rigen de as mimas.
rositdates, ipa 68 Al Swegea | efScios 1 a6 singr s mis Soseusds
o cada oo
Cr23 Lo dcs  laminsdos de spicasin en coisdo 8 madica de maca.
cropaca y capeciiou o8 casfean por 24 ongen y propedades ce o5 mismon
B 3 Lo% mtenais aue magean un cslzado e dentfasn apariede disfo o oe
1z trsniacin s ok ot por. s calied y de s presiaconss. de vza
Rqueries po moda  clysi tsrapAutca ce Asserds & posess 5 abHson
ropueste ars acitary garantzar  pazaided el o
BB Los e  cusro casioados e slaooonan camndo,en u caso, on o
modal g rerereniay o ecueratos da catied & oo dmensine, 1ot
Tenican resrancis, s oves. 3 38 ograr s adatacen 3 1o sxgenes el
sy
R Las fomiturss, componines secundaisy aulars s sscogen comgaranda
Gon e o G rearanct y um eracar s, 45 cora dmers one. Tt
et rte e, prs = acecusetn 5 % eqTienios e suzad.
R Lox i e apitacin en 5 mtcscin e caltade 8 medday onopido se
Seccconan Segin suscataceiston. caiady prestacons o 08 Mo
CR27 ) somportamienta g6 os matenses Sekosansdon & avonane pars zu
Sumt = los crinos ca restsoones de usa ) 16 Exgences da eaviad 88 ot

RP3: Selessionsr os materisles y siementos aspecifoos uifzacos en ls fabrcacibn de
Gatzach orapRcies & prétsie s200n daha. compartam ento 4l eo y prooeSt 8 QUe <6
Someten en cada caso, siguendo 125 nstruccionas Gel fesponsable enio y proosoios
ticnoos sstabiaciaos
‘CR3.1 Los mateales taies como corchos, espumas, piies, fejdos, laminados y
airos. de spioacion en Is sbrcacin oe caizada ortopécco 56 sigen Standendo
Proceso y 4 os raguerimientos tecnios, segin prescrpoien y abieivo ferapéutes.
251 como de las caractristias. modiégioas de distnios pos de pies y a5
necesidsdes sspeciicss
CR3 2 Los siamenios sonformados sspecifcos tales como plandllas anatémicas
cufas alzes, levadoras, faulss contatueres topes enre ovos, Ge empleo e 13
fabricaod da cazaco oropidcn e ieniioan y seecoonan & pats G 13
cricion, o tErapacton xtablzcica or o rsansabl Heneo y normatie
Sanitaray tonics vigerte, 3 fn de scanzar lss nscesdads sspechioss ¥
requermienios de iso
CR33 Los materaes especifioos de spicacién an 1a_sdapiasén de cazado
cropécios sanato o proteas s selscoianan lanenda en cuma 18 prescrpeén
facutstva, siguenda protocolos estsblacdos, y en su caso. las sporiscones del
esponsabia thenice < i d oumpl &l b trapaut. necesdades sepecions
 sondimonas de camoddad. segurdad y sxéioss aendss an & deso
R34 Las pracbas de comportamiento de resstenca. composiidn, dureza
Fioidsd. oresiin ent's ovos, de Iof mstansles y Semerice. sspesiioos ds
aplcacién en calzado o prétess, se resizan para gaantzar fa caldad de los
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- Indicar e! proceso completo requerido.
- Identficar as maquinas necesarias

‘CE1.4 Indicar Ias disposiciones necesarias de preparacibn d los arfiuios textles

ara la reaizacion del estampado, descriviendo los medios y procesos de fabicacin

€2 Operar, siguiendo incicaciones, programas ce anliss de color apicanco técicas
Golonmetrioas para el estampado teu e nferpreta resultados y comeccones.
‘CE2.1 Mansiar con cesireza ¢ especlrofolometo y el programa nformico especifico
de proceso de datos colormatricos
(CE2.2 Reconocer os imies del color expresado en os inormes gel colorimetro
CE2'3 Aplcar correcciones adecuadas para fecifica el color e disefios técnicos.
CE24 A parir de diferentes supuestos practcos, debidaments caracterzados,
apicar tscnicas coloriméticas para el estampaco text
=" Realzar lecturas colorimelricas
- Indicar as formuas iniciaes Gptimas
2 Realzar el conirol colormetric,

C3: Mantener relaciones fuidas e interpersonales con otros departamentos ds Ia
empresa y con el personal & su cargo para asegurar |a necesaria coordnacien y o de
infomacn.
CE31 La coordinacién con ofros departamentos se reaiza por los caucss
stablecicos, respetanco los protocclos de fa empresa y contibur a a mejora de la
caldad
CE32 La informacién ascendente se proporciona segin noma, en tiempo y forma
adeciada y. ame cualouier Imprevsio o anomalia que vanscienda a la
responsabildad asignada.
‘CE3.3 La informacion se selecciona de acuerdo a los departamentos destinatarios de
/amismay las necesidades y funcones.
CE3.4 La relacién e nformacian de tipo descendente se transmits de forma ciara
concisa, precisa y compieta, facitando formacion acicional cuando sea necesario

C4: Ubizar, bajo supervisén, los programas informiicos en los terminales de las
méguinas de estampacion digial, para 1 ejecucion de las muestras y presentacion de
‘CE4.1 E1 o y las combinaciones de color de cada dsefo se adapian medante
fas éndencs que se inlroducen en el sistema informatco de fas maquinas G
estampacién dgial
CE4.2 La transformacién de las muesiras reslizadas en estampacion digital en
ariciios viables productiamente en esiampacién convencional, se reaiza tenendo
en cuenta las posiiidades téericas de Ias diferentes maquinas ¥ equipos de
estampacion dsponivles en la empresa
(CE4.3 Los materias (tejdos preparacos y intas) y los procesos (estampado, fjaco,
avado y acabaco) necesarios para i realizacién de la muesira en estampacion
digita se seleccionan segn inormacion tecnica del disefio.
CE4.4 Las desviaciones de la muesia se resuelven mediante as modifcacionss de.
12 programacién de 12 maquina o reausies en sus slemenos operaivos, respetand
a calidad, cosie y el diseRo orginalmente establecico.
(CE4.5 E proceso de ejecucion de la muesira demandada, se reaiza ordenadaments
on'a cafdad necesara y seguridad deniro de I0s imites de tempos esiablecidos.
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Referents de competancia: Exta unidsd formatva s corresponde can RF1, RPZ, RF?,
R4 RPE, RPS y RPT en lo que hace raferenci a I praparacién de maquinas circulares
de pequefo ciametro para a fabrcacisn de prandas de caleataria,

Capseidades y orterios ds evaluseién

C1: Anaizar ol conjunto de actidadss para producic una prenda, en miquinas sirculares
de peguedo cismetro
CE1.1 Igentiicar tipos e prendas de punto en funcidn ce lss firas utlizadas,
Garactaristoas funcionaies y estétcas.
CE12 Enumerar los prosesos industiales para produsi prendas de punto en
maqinas croulares de. peque diameiro, sus fases y secuencias de operacén. y
I3 oarscaristoss cé los profuctos
CE12 Dascrior lss mécuinas creuires de pequsfio didmetro. sccesarios ¥
mesinismos especiales nacesarios para Ia productién de prendas de punio
CE1.% Explicar cémo se definen a5 dmensiones cel tejdo =n relacién al nimero de
20uj25 1 longtud, i como 125 pasadas necesarias para realizar 125 prendas
CE15 Explcar los parimetros qus se dben sontrolar al seleccionar un hio
(@isticidad. sncogimisnto, resistencia, regulardad, fulo del o, anira o7as) para su
pesteror utizacian en el praoesn e Sbrioscn  Gé préndas dé caletari.
CE1.8 Desorbic csmo se seleccionan hios para tejer por 1po de matera, oolores,
imaro de cabos y grosor. seain Ias espesifcasiones ce 1 orden de produccién

C2: Seleceionar 1a matera prima, sagin fiona técnica y preparar la miquina cireular de
pequefo d dmetro para .
(CE2.1 Deserbircbmo s selscolonan os hibs y el nimero de conos necesarcs en
funcidn de los disintos Jusgos de formacién e mala para reaizar un dseRo
punta Geterminace.
CE22 Expicar a distibucién de los conos en a fta, asi como el acorido de los
hics tenores. slmantadores. recupsradorss y Stos). pars slmantary snhebrar los
guiaios de las maquinas circlares de pequera clametro para ferentas procesos,
Segin diseRo & indcasiones de fona teonies
CE23 En un osso prictica con ieenicado de simentar y cargar méquina
Grcuiar e
- dentifcar la maquina y s itles que se van a usar
© dentifcar ol nimero de jusgos y 3 dstroucion de los hios.
- Dedusilos hios y nimera ce conos qus 52 van 3 emslesr
- Preparar os oonos de hilo nscasaros.
Z Calacar oz cancs en a fist.
© Pasar s pars simsniary snhebrar i miquins.
- Poner a punts 'a miquina.
- Austsria miquns y verfcar sl
- Prepararla recarga ce matera (rsevos) pars mantener ol poceso.
~ Eiaborar os documentos scpories ullizanda recursos nformatoss.

©3: Programar miquinas siculares de pequefo didmetr,
sstablesids
'CE.1 Resizar, de forms macinis o con racursos informitios, distntos tios de
igada 'y sus formas e Snuncaros: sstnuctra real, diagrema de malss y
representacién aréfics
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RP2: Selccionar Ia horma base 3 fn da adaptara para forcar cazade 3 1a medida y
aropécioo con amego 3 Ias necesidades Gel clenicpacents recogd en 13
Gncmanizcin dal mio.
"CR2.1 Las macidas racogidas en I fieha téonics se anaizan pas s sseceién de I3
o bsse, an su caso. 13 izscén da dobl forma ties como derecna. EUSTER.
tinands an U 15 condcanantss amoROMEERs. Srgonemices y Bemesinioas
el seniepaciente.
CR2.2 La horma base de referenca para adapiar s selecsiona en funcién del
Usaro fant, sehors. cabslers  Ghos. (enendo an susa & ausbre. 90 -
aricilada, semi ariclads y otas., purers -sesgada, cuadrade, redonca y oiras. y
destino el cazado <alle, espectanulo, departe, enve olros-, método de sdapiacién
par susirsceibn o sdloan, items s medn uizsds y GsEAo dal caizaco.
CR23 L3 salmonin de 13 noms bece Smatica o asrrémea. s reaizs &0 fncén
el o ol y Iss esracerstoss nclonsles el calzads fenendo en cuent (92
parimetros anatimocs. Snropomaticns. &rganimicas y Bomesiricos. sdamas
e respondar al mpacto g golpes ¥ Sefomaciones qus sufen en ol poceso de
fabricaoin del mismo
CR24 Los purios perdicos de la horma y punios bisicos de caloe, asi como as
Zonas donde 56 deve sctusr, se seflzan famendo en suents un Sstems s
medisn, como contnental, amercano. inglés, mondopoint arive otes, para 1a
aptacn parsonal=ada de s misma. uifzands 2 herramientas srecisas
CRES Las paris dl i 28 axaminan, entfcanda e cferentes patoogiss. en su
caso, ratfcindoias con ol responsabe técnco o nformacén faiags por <51, para
corregira horma de acuerdo 3 diseAo del calzad
CR23 La adaptacion de homas para calzads oriopédico, se realiza a parie de s
dosumentacin aue incluya 12 prescripoon facutaiva, ndicaciones del resoonsate
ticnioo y e teceioa 6@ realizacién. seqgin as necesidad da cada pé, cumplend
Ics protacolos técrioos estableccos.
CRE Las homs pars cazaco de especticud s dierendan, = partr ce s horms
b, an funcon o6 5u s Sscenco. astle, Qinaro. £poss y GHes cartercions
mareadas en e fgurin o disefe
CR25 La informacion ganerada s recoge cumplmentando las fohas tioricas
coesgongentes de forma sorvenconal o medants recursos nfomitoos
manninds scuslizsda S setema e srowos 26 15 mpresa, pars su el
losalizscin y uso, ssegurands I tazsbiicad

RP3: Preparar heramientas y maauinas cus infenensn en i proceso de moldeado y
ectfoaco manusl > mesanizado ca hamiss para su sdspiacén i modsio o Gsef de
calzad 3 meads, garantzando sus prastaconss  manterimients, cumpliendo o5
Planes de prevencién de resqos laborales establecdas
CR3.1 L preparacion de las méqunas y equpos, y sus lementos operadores -
ljadors, carda y oias- se realza sjustando y regulando los pardmenros de o3
mismos. Segn 3 oden 62 babajo y atendiendo 3 s seguricad
CR32 Los herramientas tales como <spatias, paetas u otas se mpian y o
Gomoruesa cue Setin spias pars 20 45
GR35 Las oparasiones de prucba da Ias miquin3s se realzan pars comprodar ls
cfcacia G Ia opsracion impicads, con crienos de sequidas y on & fempo
Sstanicico
CRa4 Los cambios de fjss, fresss de desbastado y ef suste o lss mismss 52
esizan auitando sl caterior ce s mdeuinas y metsis.
CRI% B mantanmienia da prmer el s resiza segin documentacin tionic.
insirecionss de s smpres  normas d segunded y . vanemidenda. 135
aperacionss que soorepssen su responsabiidas a personsl e corresponda
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destreza, aplicando las técnicas, los materiales y iies requeridos y bajo la
Supervision cel responsable.

CR35 Los clementos fatantes como s de rama, urdmbre y nudos se refntegran
con la aplcacion de soporte, inferto, ncorporacén de urdimbres y tramas, nudos,
nido g0 y olfos de aCurdo a ias 1scnicas Sspeciicadas en ol proyects 46
estauracin, con habiidad y desireza, bajo Ia supervision del responsatie.

CRA7 Las urdimbres  tramas rotas y perdicas de alfombras en uso, se reparan
mediante encafionado, retejdo, etupido y ofros, con nuevos hios de caracterisices
especiicadas en la ficha tecnica, a fin de recuperar su funcon en condiciones de
calac

CR35 Los orilos, bordes y flecos de affombras en uso, se reparan o rehacen
mediante el voteado, remate, colocacin de fajas, reposicion de flecos y oios,
aplicando las tEcnicas especiicadas en la ficha tecrica de la orden de feparacion a
n ge defaria con ia caldad prevsta para su puesia en uso.

CR35 Las z0nas de tabajo asignadas s mantienen en condiciones de Imoieza,
orden y seguridad para garantzar fa conservacion de las afombras

RP4: Realizar, bajo supervision del restaurador responsable, ol acabado de la
restauracion de tapices y afombras, de acuerdo con la normativa. vigente sobre
proteccion de bienes cultrales, mediante el remate de soportes, preparacion y
apicacion de fors y, en su caso, colocando en tapicss e sistema de suspension.
‘CRd.1 Los hils  ieidos necesarics, en canicad y caliad, se reconocen para el
remate e soportes, forad  sistema de suspension, en cada caso determinaco.
CRA.2 Los soportes se rematan de forma adecuada, por ! reverso, aplicano las
tEonicas e costura indicadas en el proyecto de restauracion
CRA.3 Los forros se micen, cortan y preparan, con habildad y destreza, apicando
las técrices de costura, y ufiizando ios (flés ¥ hemamienias indicadas por €l
restauracor responsable.
CR4 4 El sistema de suspensidn se prepara y se incorpora al 01T, uiizando e oo
Ge costura prevista en el proyecio de Infervencion y ambos se feciben y prefjan
sobre el reverso dei tapz, a fin e eviar armugas y ensiones.
CRYS El tapiz 0 la aforbra, con el foro incorporado, se cispone en piano sobre
mesa o en verical colgado del sistema e elevacion apicando las tecnicas de
costura ndicadas en e proyecto de restauracian, coniroiando a densidad, famafio y
Gisioucion entre iras, bajo ' supervision el restaurador responsabe.

RP5: Realizar a identicacin, eiquetado, embalsje, carga e tapices y afombras
restauradss ylo conservadas, seqin fas caracleristicas y destino e as mismas, para su
posterior aliacenaje 0 expedicion, cumoiiendo las normas de segurdad Y proteccion
ambental
CRS 1 La identifcacién y el etiquetado se realza en I0s tapices y afombras, en
funcion de sus caracterisicas y destino, siguendo (os procedimentos establecicos
porla empresa
CRS2 Las hemamientas y Ios medios para embalar y aimacenar se mantiznen
peraiivos, asi como, ias zonas O emballe y GEpeSIo en Bmacén con 1as
condiciones de mpieza, orcen y sequridad.
CRS 3 embaiaje se reaiza y s= adapta a caca po de tapiz o afombra teniendo en
cuenta su estado de conservaceén, ¢ medio de carga y fransportz, siguiendo fas
nommas de seguridad
CRS 4 Las affombras o tapices restaurados y de acuerdo al proyecto de infervencién,
<e embaian o se aimacenan en las zonas destnadas @ efect, irasladéndolas con
Ios recursos dsporibies y cumplendo (os procedimientos de seglrdad establecidos.
CRS5 La infomacicn de los movimientos Ge materiles para embalaje se regista
para garantizar las exstencias y a produceén.
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- Embasje seqin documentacién, atendiendo a las caracteristcas de las.
prendas con crieros de consenvacicn y elaboracion de los fstados en los
formatos estabiecidos.

- Cumplimentacién de las hojas de incidencias de a recogida y comunicacién a
todos los equipos mplicados de las medficaciones del pian de trabajo de
Sasireria durants ef Gesmontale

- dentifcacian de los contenedores segin lo establecido. Comprobacicn con la
documentacian.

- Archivo de documentacion del montaje  desmontaje en el cuademo de vestuaro

- Apicacin de la normativa de seguridad y plan de emergencia de los edficios ce

pibica concurrencia durante de Ios procesos de montaje y desmontae.

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decreto que reguia ol certicacd ce.
profesionaidad ce Ia famila pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS Y PROCESOS DE MANTENIMIENTO Y ADAPTACION DE
VESTUARIO DE ESPECTACULO.

Codigo: MF1503_3
Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a fa Unidad de Competencia:

UC1508 3: Adaptar y mantener e vstuario scénica e buen estado de Uso,

Duracién: 270 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TOMA DE MEDIDAS Y ADAPTACIONES DEL VESTUARIO DEL
ESPECTACULO.

Cadigo: UF27T
Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se conresponde con las RP1, RP2y.
RP3.

Capacidades y criterios de evaluacin

C1: Estaiyecer os pardmetros y procecimientos de a toma ce medidas a s ntérpretes.
CE'1 Determinar los parameiros corporales necesarios y Ios procedimientos ce
obiencién de medicas de Ios intérpretes unificando crerios de rabajo
CET.2 Establecer los procesos Ge obtencion ce pantilas el pié y medidas
regueridas para a reaizacion de cazado  la medda.

CET3 Discrar una ficha de foma e medicas con los elemenios gréficos
necesarios para su correcta iterpretacién
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CR52 La corecta anotacién de incidencias y de no conformidades, faciita lss
postarores tareas de reviién, reparacion y clasfcacién. spartando ortercs de meiora
Gontnus

CR5.3 La informacién spora ofterics para s mejrs continua ds a caidsd del prosesa y
del roduct.

5. Actuar sagin of plan e seguidad y salud de a empresa, llevando 3 cabo aoclones
prevenivas, coractvas y de mejoa alrivelde sus arbuciones.
CRE.1 i plan da prevencien de riesgos se inierprta corrctaments. deriffoands los
derechos | deberas del empleado y 1a ampress, los rlesgos laborales y medios de
protecsion
€52 Los sauipos y medios de prevensién se dentficen y 52 mantanen operstcs.
CRE.3 Las zonss d trabsio y 66 simacén <8 mantinan en condcianss de lmpiezs,
orden y sequidad
CRE.4 Sl anirenamiento de sctuacién en ossos ds smsrgenca se mantene, ssi como s
respensabiicad de sciuasién, procedimisntos Ge paro de maquas y da NHARCENES Y
crterios de evacuacin sagin o plan da emergendia de s empresa.

Contexto profesions!

Medios de produccion
Maguina oe coser portat, foulard. autoclaves,fgger, overfow, instalaciones d vaporizado,
nstalacién 6a lavaco a I contnus, equipes para mantenimiento d prme i

Productos y resultados
Mstenss tesbise tehidss cumpliendo lss espss

asionss colormétricas y de soldscss.
Informeién utizada o genersds

Ublzads: Fichas técnioas o racetas. Orden de producei. Fichas de seguimiento y contol
Manual ce prasecimients y saicad. Normas e ssgundsd. Manusl de mantznimisnto ce
cauipos & nsirmentos.

(Generada: Consum de materaes y nivel de existencias. Trabajos raalzados. Stuacién de
12 cAiG35 d Io ratamentcs da nnoblecimiEnia

FORMACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominasién: TECNOLOGIA TEXTIL BASICA,

cCadige: MFD1S0_2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociado 3 1a Unidsd de Competencis:

UCO180_2: Resonocer materias y productos en procesos texties.

Durscién: 60 norss

Capseidadss y eritrios ds evaluseién

C1: Dasecriir as diferentes materias texiles y s dierantes astados de elaboracion.
1.1 Seforgntar o prosechininton sensio s wisleion Gsiion,
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Productos y resultados
Realizar mutaciones de vestuario durante a funcion. Atencién a los ntérpretes. Partes de.
incdencias y noias de ensayos. Resolucin de imprevisios durante la_funcion
Documentacién tenica de funcian y pesada. Aprendizaje de sus actiones durane 'a
representacion. Cumpliviento Ge as normativas ce sequridad que atafen alpibiico.

Informacién utilizada o generada
Utizada: Partes de incidenciss. Cuademo de vestuari Listados de vestuario. Guidn,
Iibreto, paritura, documentacion visual de referencia, istados, inormacicn arisica, piano.
de impantacion, tablila, manuales de so de equipos. Reglamentos y normatvas (LPR,
Ley de polcia de espectacuios, pianes de evacuacén, nomativa antincendios, entre
otros).

Generace: Partes ce incidencias y ds cambios. Tablila (lan diaro ds trabajo).

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: ELABORACION DE PROYECTOS DE VESTUARIO PARA
ESPECTACULOS EN VIVO.

Cédigo: MF1506_3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1508_3 Colaborar en la elaboracion cel proyecto de vestuario para el especticulo en

Duracion: 180 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: DRAMATURGIA, ESCENIFICACION Y ESPACIO ESCENICO.

Cadigo: UF2TT3

Duracién: 90 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con a RP1

Capacidades v criterios de evaluac

C1: Igentiicar los codigos y lenguajes que itervienen en procesos artisicos de un
spectéculo en o y determinar ios crtros qus, en base a dichos codigos y lenguajes,
se utlizaran como uno de 05 referentes para el rabajo tecnico de sastreri.
CE'1 Anaiizar textos o propuestas d especiaculo desds o punto de vista de la
dramaturgia, apicando [as tecnicas bsicas para fa comprension del sentco de la
obra y Ge Otros aspectos cualtativos que permtan cfectuar el andlsis de la
estuctura
CE12 Explicar los conceptos de cramaturgia y escenificacién de las aries
scénicas tracicionales, tales como tealro, danza, pera, ente oras, & pari del
estio de produccien.
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‘CES.3 Enumerar las medidas que permitan corregir las deficiencias y optimzar los
resultados en a prestacon de! senvco.
CES4 Identifcar la naturaleza de 1os confictos y reclamaciones, asi como as
tScnicas para affontarios. )
CES'5 Reconocer la Cocumentacién que se uiiiza en la recogida de quejas y
redamacines decrbiendo o5 sparacos e que corsa y i omacen Qe aebe
CE58 A partic e un caso prictco, debidamente caracerizado, de enrega &
fomagién al clente de Ia reaizacian del vestuario a medida:
T omorabar que el rabajo realzaco se a1sa a s fequistos solictados.
~ Cumoir con as condiciones de enirega en a fecha i ada.
- Informar de! tratamiento que hay que aplicar en su us0 y manterimiento.
- Ensu caso,realzar fa prueba d a prenda para su conformicac.
(CES7 A partr ce'un caso de atender al ciente, debidamente caracterizado, de la
reaizacion de vestuario a mecida ants determinados aspecios de una fecmacion
= Resonocer el lan de actuacion establecido y aplicar s fases que se deben
sequr
- Aplcar tscnicas d comportamiento posiivo y resciUtNo
- Reconocer la reciamacion formulada.y faciltar el acuerco con el ciente.
T Cumpimentar coreciamente ' documeniacn requenda & avés del
cortespondiente fomuiario
- Icentiicar los mecanismos correspondientes en caso de que sobxepass la
responsabildad asignads.
- Utizar, en su caso, Ia herramienta informatica de gestion de reciamaciones.

C8 Cumplmentar la documentacén prosia de Ia realizacén de vestuario a medida
partr de unas especiicaciones y procedimienios deteminados 2
'CE5 1 Identficar ia documentacion bésica vinculada  proyestos oe realizacin de
Vestuaro a medica
(CE8.2 Mantener Ia documentacién actuaizada, uiiizando medios comvencionales o
nfomiticos.
CE83 Elaborar documentacién, debidamente_caracterizados que recola las
Garactersticas més imporiantes dé 1 reaizacen de vesiuario a medida,
= Prestacion de servicos.
° Tara de precios
* Lista de clente
- Otos aspectos de nterés.

Contenidos

1. Habilidades de comunicacion en situaciones de realizacion de vestuario a
medida,
= Elementos de a comunicacién.
~ Baneras y dicutaces en la comunicacién.
© Tipos de comunicacin.
+ Comunicacien verbal
+ Comunicacién no verbl,
- Téenicas de comunicacion:
« Teécnicas de emisién de mensajes orals.
+ Teécnicas de comunicacion a ravés de medios no presenciaes.
+ Teécnicas de recepcian ce mensajes oraes: aescuch.
- Habiidades personales y sociales aue mejoran la comunicacion nterpersonal
© L motvacién, usiracion y los mecanismos de defensa
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Intrpretar  inoorporar a nformacién necesaria durante su tratamiento:
“Fechas ce meiay nal
+Fechas ce cada ratamiento parcial
“No Gonformidadas
“Trszsbidac
“Concepto y fnaidad.

4 Condicionss de simacenamisnta de Iss materias y productos textes.
Controles de entrads ds 132 materins textles:
“Diferenies formas de preseniacion (unidades, pegadores, metros, kios, paguetes.
ooz
“Defectos de maripulacién (manchas, rotras, roces, Sesgarros, mojadurss, oros)
+Conto de Ias ncidencias  crtros de no conformidad =n a ecepoién.
“Condiionss de simscensmisnta de las materss y proguctos textles (empsraturs.
umedso, calor, ambiente. 02).
Rissgos derados par 32 condionss dafectuosas &n & imasensie ds las materiss y
prosuctos textles

Criterios de acceso pars s alumnos

Serdn los estabiscidos en el sriculo & del Real Decrsto que reguls ol cartficsd ce
profesionaicad al que scompafa este anexe.

MGDULO FORMATIVO 2

Denominacién: GUIVICA APLICADA A PROCESOS

cédige: uFO1SE 2
Nivelde ualifieacién profesional: 2
Asociada 3 1a Unidsd de Competencis:

UCD185_2: Preparar isolusionss para los traamientos de ennobiecimiento de materias.
ties

Durseién: 100 horss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ALMACENAMENTO ¥ MANIPULACIGN DE  SUSTANGIAS,
PREPARADOS Y PRODUCTOS QUIMICOS,

cadige: UF2sse
Durscién: 50 norss
Referente de competencis: Ests unicad formstvs ss corrssponde oon RF1.y con RFS y

PS en I ralatvo 3 aimacenarmiento y maripuacién ds susiancias, reparados y producios
quimicos.

Capseidadss y eritrios ds evaluseién

C1: Igentficar los productos quimicos, preparaciones da fensicactvos, coloranes
Eniot i séwaato uain an i SRS e danebinclit ks €8 el cilan
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CE2.3. Definir a distribucian y posicién relatva del enhebrado siguiende las pautas
defids 2n sl cisaio deltejdo.
CE2.4 Eiablecr os valores cormsctos e los parimetos qus permiten abtener &1
tefdo deseado.
G35 Desarrala programas sspecifios para fabriar tedos o prendas expresado
e sédige e méquing sreular, en funsién de 2u estructrs, y confguracién del
ontai.
CE25 Daserir cémo se introduce por métodos meciricos o slecténicas ol
programa sespecifcs del dseRo del ffde en la maquina cicular de urdimbre para
obtener un producto
CE3.7 Explcar a estructura dal “primer afdo” que s produce comprobando los
Seniidos da pasadas y guias para que el producto sea coects teonicaments y
verifcarl programacion ce la maquina
(CE2.5 Descrir s posibles desuisciones ds fos parémetros cel programs &n funcién
del isafo o Ge la maquina para ser corregidos o reajustados dreciaments 3 pe Ge
maquina segin el resultado de s muestra
(CE2. 0 un asso préctico de programaz.én ds una miguins ciredlar de urdimbre:

- dentifcar la maquina y fos Giles que se van a uslizar.

- Deguot los lgados que se van a smpiear.

- Defiicla configuracion 1 estructura del tefdo de uno o dos aros

2 Seleccinar o parémairos de s méquins que 56 ceben sustar

- Expresar en cicigo maquins el programs slaborado.

2 Invodusi fos datos en &1 sitems e control mesdnico o slestrinico de ls

mquina

- Cumpir las normss ce prevencién e iesgos laborales y medioambianisles.

- Eisborar a “primera muesta”

2 Comprobarli estabiiad dmensions! de s sstucturs de 1a muests

- Verifcar las mesidas establecidas en l ficha tsona de Ia pieza ubular

~ Corregi o reajustar, en caso que se produzsan desviaciones.

© Vacifiear s pis gs méquins &1 programs ds rasaio,

~ Elaborar os documentos sopories ulizanda recursos informateos.

C4: Realzar o tssie segin disefio del products o artculo prevsto en una miquina
Grculsr de urdmore,

‘CE21 Descrbr los parimetros de &}
tanisndo en cusnta sus propiecades.
(CE4.2 Descriir I snaronizscn de todos s elementos en ls miquins,
(CE<3 Descriiry snumarar 2 pari de un esquems, 125 partas fandameniales de Iss
maquinas ciroulsres de urdmore 25! como s uncianamiento.
CE<.4 Deseriir Ios csposiivas de conirol Ge Iss maguings Sroulares de urdmare,
asi como Ias acsionss que hay qus sfectuar para feer.
(CE4.5 Caractarizar o progesa oe teeduria s miqunas Girulares de urcimbrs
(CE#.5 Raconocer las seaies y Iss normas de sequidad da Iss maauinas ol
de urdimbre.
CE#.7 Expicar ol manferimiento da prmer nivel de estas méquinas ciroulres de
ardmore.
CE£5 En un caso prictco de tjeduria en masuinas croulares de ursimbre:

= daniifcar s maquina y o itles qué <6 van 3 uslizar

2 Apiear s secuencia ca aperacionss previts.

- Austar los parémetros ds 12 m3quina (almentacién densidad, tensiones

otrs sjustes)
- Intoducr oz dstos
urdimbre

ris qus e deben verfosr en ! tejdo

' ds programseién de fs miquina srauiar de
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- Cuerpo de e mécuine; contoles de_puntads, tesién o, presion del
prinsateios, bobinado del hio superir e ierot. -
- Bicoscros e micnas ce confbca: rensetelas, uies, disinos pos de
aguias, porta s, cucilas, paca Ge st ente s,
- Miquinas e grapar, machar, forr boones, pegary Sldr.
 Utles y heramientas e confeccion a mano.
. Mesas de core,hemranentas de core mansles.
. Maquines decore eécricas porites
. Equlpo de lanchadoy accesoros
. Edbipos et estampacion
. Waauines favacoras y secadoras
 Utiesy heramieias
~ Manerimiento Ge caipos y herramientasen primes ivel
 Comprokacion, mantenimiento a vl ds usuario, gestion de avrissy revisiones
perccas ce a maguinara de coneccion
- Reconogmento de los equpos e proteccion indvidual en < uso de las
mécuines, i y erramietas y nomata de seguridad e 1263,
- Materses de so en i taler de reaizacon e vesuaro
e Natenies textics Tpos, caractersboss, sosy apcacones.
Z Materles o tevies. pees, pfsicos, smre ovos. Tipos, caraciersicas,
Usos y aplacones
- Hisefes do coneccién tipos, coraceriscas y aplcacones.
Z Hios, fomiras y apicaconés en 18 conferoln: toos, caracerisicas y
aplcacones
Wateries de turs, estamaciny otros materales no teties.
~ Identfcacion vaualde os materiles
. Muestarios: erters de organizacién y documentacin
. Inerretacén de I cocumentacién tnia e mateiass.

Aprovisionamiento de materiales. y disposicion de maquinas y equipamiento
para un proyecto de vestuario.
=" Obtencien de datos de la documentacien técnica del proyecio.
- Caleulo de maguinatia y equipo necesarios en funcion de:
- Las caracteristicas y volumen del vestuario
- Los recursos humanos y econdmicos de fa produccicn
© El'emoo de siecucion de larealzacion
- Clculo Ge las cantidades de materiales requeridas en un proyecto, 3 pari del
aniis de 0s igurines y 12 documentacion tscnica de s trajes.
- Regsiro de proveedores y cientes.
- Mogaidades de conratacion del aprovisionamiento de recursos materales:
- Alquer, comora o leasing
- Plazos y ormas ge entrega
_ Disponibiicad de sumnsios.
- Tarifas e recios bisicos.
- Gestén de los muestrarios de materales y catdlogos de equipos, herramientas, y
materies.
- Biisqueda y optimizacién de recursos.
- Gestn de presupuesios.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MAGUINAS Y EQUIPOS DE ENSAMBLAJE EN LA CONFECCION A
MEDIDA

Codigo: UF2813
Duracién: 60 horas

Referent de competencia: Esta undad formativa se corresponde con a RP1y RET.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Preoarr mauinesy cos equpos de ersamblar en confecsion para 1 corelo
CE1.1 Clasificar las miquinas, equipos, iies y herramientas que infervienen en o
proceso de ensambiaco de prencas a medica.

CE12 Interpretar la informacién y manuales de miquinas y equipos en o referente a
funcionamiento y puesta a purto.

CE1.3 Descrbir los Grganos operativos de las miquinas y equios, asi como los
elementos que inervienen en su correcto funcionamients

CE1.4 Reconocer los dstilos parémeiros que hay que ajustar en las maguinas de
oser o ensamblar y equipos de planchado.

CE15 A partr e un caso prictio, debidamente caracterzaco, Ge puesta a punto de
Maguinas de coser o ensamblar

= dentficar y seleccionar las mdquinas y sus parimetros segin Ia orden de
irabao.

- Comprobar que los érganos operatios de las maquinas permanscen en
comecto estado  posicionamiento.

- Preparar, en su caso, los accesoros Indicados segin € fipo de operacién
especiicaa en el pian de trabajo.

- Reaiizar a preparacicn de las maquinas, atendiendo al oo de operacion, con
‘autonomia, oden y adecuacin a ipo de materil, cumpliendo las normas de
sequridad y salud en el rabajo
Verficar su comecto funcionamient mediante operaciones de pruct.

CE1 6 A partrde un caso practico, correctamente caracierzado, G pussia a purto
de saupos de plnchado
Icentiicar 1os equipos de planchado y sus pardmetros segin a orden de
ravao.

- Preparar, en su caso, los sccesorios indicados atendiéndoa tpo de operacién
de piancha

- Reaiizar la preparacién de los equipos, con autonomia, orden, método y
acecuacion al tipo de operacén de piancha y materia, cumpiendo las
Rormas de seguridad y salud en el rabajo

- Verificar su correcto funcionamiento mediante operacions de prusha.

€2 Apicar técnicas de mantenimiento de maquinas y equipos de ensamblaie en
confeccién a mecdida.
CE2 1 Interpretar fa informacién y manuales de méquinas y equipos en o refererie a
Su manterifieno.
CE2.2 Reconocer y manejar iles  herramentas que intervinen el manterimierio
de maquinas y equioos.
CE23 Resolver anomalias de primer nivel de mantenimiento, en piezas y slemerios
de méquina y eauipos, vaorando el dafo ¢ idertiicando causas aue s provocan,
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- Verificar que las medidss se corespondan con las establecidas en la ficha
téarica

- Corregio reajustar, en oaso que se produzean desviaciones.

- Modfcar  pie 6e maauina ol programa da rasaio

~ Eiaborar os documentos soportes ulizanda recursos informsteos.

C4: Resiizar ol tisaja segiin disefio dal prosucto o ariiculo previsto en una miquina de.
{ejer punto por urgmbre 4o Kette,
CE4.1 Descrtir los pardmetios de fejeduria que se deben vedfoar en o taido
anisndo an cusnta sus propiecades.
(CE4.2 Varfosr ' sincranizacién ds tadas los slamentos de Is miuina que permiten
s ejedria sequrs.
(CE4.3 Describry enumerar. 3 par de un esa
mqinas Kete y su funcionamiento
(CE4.4 Dascrr s ispostvos ds sontol e lss miquinss
sy ave sfectuar para
(CES.5 Caractarizer & procasa ce teeduria en mdquinas Kete.
(CE<.8 Interoretar s safales  las normas de sequridad de 132 miauinss Kette
(GE<7 Explicar o mantenimiento de primer nive de 1as miauinas Kette
(G5 En un caso pricico de sjeduria en msuinas Kette:
- dertifcar la maguina y 1o iles que se van 3 uslizar
- Apicar s secuencia ce operaciones
- Alustar los parametos da Ia maauina (alimentacién, densidad, tensiones
oiros)con sequridad y ortero
- Invodusr los dstos de 'a mussirs medante sistemss mecinicos o
Siecirinicos an o sisema ds arogramacién.
- Controlar los parémetros da fajeduria  verffoar qus se corresponden con s,
indicacos en s fiens thonis.
- Corregir s defectos, roluras del producto  ofros reestablesiendo s procese.
© Cumpir las normss ce prevencién e riesgos laboraies y medioambinises.
~ Modifcar en maauina el programa en 0350 necesario
- Realzar ol tfdo previso en empo sjcstando a velocidad de la mguina.
~ Alimentar a maquina =n ol moments previso, segin o y sicronismo de ia
- Extraer piszas de ejdo fabricado resstableciendo = procaso.
- Realzar ol mantanimianto de primer nivel.
~ Elaborar los documentos soparies utizands recursos nformateos.

2, las partes fundamentales de las

ate y las acciones aue

Contenidos

1. Estrusturas bisicas de tejidos de punto producidos en miquinas Kette

" Formacién de malla con aguja de lengeta y con agujs compussta

~ Ligamentos: malss y entremalas. Representacian grifica seqin normativa
estindar

- Ligamentos de dos, res y custrapeines.

T Estructuras supsrpusstas ds dos. rss & cust igados  propiecades.
teidos obtenidos con astas astruciuras.

- Parimatros de varisbles que o6
tensién, cosfilnte de ficien: de producio/proceso: densidad, gramae.
Slasiicas, sstabiicad dmensona.

- Programacian basica de lgamentss y movimientos de los peines en maquinas ds
ter punto por urdimbre tpo et
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- Elaboracién de a documentacin técnica
- Aplicacién de los procesos con seguridad.
- Archivo de patrones.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: APLICACION DE TECNICAS DE MODELAJE PARA VESTUARIO DEL
ESPECTACULO ENVIVO

Cedigo: UF2871
Duracién: 70 horas

Referente de competencia: Esta ridad formatva se conesponde con as RS,
Capacidades y citeios de evaluacién

C1: Apicar técricas de modelado para la obtencién de pationes de piezas o prendas de.
Vestuario Gel espectacuo.
‘CE'.1 Descrbr los cierios a tener en cuenta en Ia seleccicn de la técnica de
Modelae para la obtencien de patrones
CE2 Determinar fas piezas o prendas de un taje cuyo patrén s va obtener
mediante mocelale, a partr de la observacian de! fgurn y a Cocumentacion
CET3 Seleccionar &f soporte o maniqui mas adecuado para ef modesje e las
piezas o prendas de un traf, en funcién de la forma que se quiere Cotener y de la
ficha técnica del ntérorete,
CE' 4 Marcar Ias ineas basicas en o soporie o maniqui y en ef material para faciiar
el modelaje de piezas basicas del traje
CETS Modelar as piezas o prendas ajustando el mateial seleccionado al soporte o
Maniqui, asequrando el rabajo durante todo el proceso.
CE'.6 Efectuar o desmontado de Ia ple2a o prenda modelada para trasiacer marcas
y aplomos y oblener a representacicn del volumen en un patron
CE17 Afiiar e parén de la pieza o prenda modslada, a pari e las marcas,
comprobando cue los. recoriidos son corectos. para su ajuste y ensamblale,
modificanco fas formas, en su caso
CE15 A parti de un caso practco_debidamente caracterizado, de obtencin de
patrones de piezas o prendas por modelaje para reaizar vestuaro del espectacuio
- Iterpretar ol dsefio y determinar las prendas o elementos cuyo palrén se va
2 ootener por modelaf.
- Preparar el material necesaro para modear
- Seleccionar el maniqui o soporte adecuado.
~ Modelr las prendas o elementos seleccionados apicando las técricas de
ajuste, marcaco, desmontado y representacibn en plano, con segurcad
- Comprobar que los palfones obfenidos se ajustan & los requermientos del
fguriny se acaptan a as meides del ntérprete.
- Cumpimentar Ia documentacion correspondien.
- Archivar 2 documentacien generada en el cuademo de vestuario sgiin o
procedimiento establecico.

C2: Wodelar_disiintos volimenes sobre un soporte para obtener las formas  efectos.
requerios en el figurin
'CE2.1 Descrior Ios crierios & tener en cuenta en Ia seleccicn de la técnica de

modelale para la obtencibn ce ditinos voilmenes ce acuerdo con los
requerimientos delfigurin
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RPS: Controlar Ia calidad de materias primas, productos
acondcionamiento y producios acabados para a aprobacién. por 1a persona autoizads,
s procesos de fabrisacion  prosuctos de hilos, feas no tfdas y ejdes de calsda.
'CRE 1 Los ensayos Gesartos en el plan de caidad se reaizan con fa precisin y
xacitid necesara, utizando los aparalos de ensayo y 1as propiedades fisicas o
auimicas que se van 3 madir X
CRE2 L verfiacién visual de las materias primas se leva a cabo, asi com de los
mterisles G acondicianamisnto y groductos suxlares.
CRE 2 Las musstras o probetas 5e preparan. asi com los aparatos & instumentos.
52 calbran y sjustan de Scuerco 8 las nscesdades de ensaya ce parimetcs o
propiecades ficas o quimicas comprobando su uncienamiento
CR2 2 Los muestrecs e produstos ntermedios s realzan segin i programa de.
fibricasén y &0 osso nacesano, Se reslzan fomas Ge musstas Semeoiles o
Sxrsordinires
CRES Lo contrles en praceso se reslizan bisn por verfiacién visusl, bisn
apicando sl procedimiento deserto y su regitro en 135 grafcas d conto.
GRS 6 Lss medciones obtenidss se compruebsn que corresponcen con 3 siuacién
el proceso da ilaiura, tlas no efdas y tidos de calada, y se contrastan con 105
valores astablecidos en a5 pautas de coniol  an @l pan de produccin
(CRE7 E factor numérioo de los dfrantes parametros aus Gefinen o producto i
52 calculn y 56 sxprasa en 55 cnicadas Ssiablecidas para su corrects nterarstscion,
(CRE 8 Los rasuliades se vaidan y se presentan de forma andioga. de acuserdo a 'a
documantacién sspecifca, e sopors fisco o dighaly nomativa aplcable
CRE 2 Los resuliados obtendos se comprusban con las nomas establecidas por o
departamento ce conrol de oaidad.
(CRE.10 Los rasultados son aprobados por la persona autorzada 3 dar validez al
prosucto, instrumentos y periodioidad establecioos.

RPB: Garantizar i cumplimiento de las especifcaciones de caldad del proceso y del
procucts g hios. telss no tejitas y tapdos 2 calads. verfesnda y conirolando aue s
praparacion  puesta a punio de las miquinas cumplen Ias especiicaciones de 1as
Rormas de praducsien.
(CRE.1 La sorecta preparacién y puesta a punto de Is maguinaria ss realiza tenendo.
e cuenta las especificaciones del productsy praceso, asi como as mateias primas.
e van s ser tizadas
CR2 L dsterminacin de los parémetros da procucto, ovtanidos del andlisi y
sluscibn, permita estabiscer ss condicionas ticnioss o procaso
CRE2 La dteminacién de los parimelros de prosess permita concrata las
operaciones ce preparacién ¥ puesta & puo y flar los valores de regulscian
ajuste
CRe.4 Las condiciones de proseso e niatura. tess no tejdss y tejdos ce sads,
asi como, los parametros Gel product se vaiidan o modifcan e funcién da 105
resutados de as pruebas d lanzamiento.
CRE.5 La coracta apieacién cel plan ce marfenimiento y su supenvisién permiten
garantzar a no infererencia e la produccién, ol adecusdo funconamiento de 13
maguinara e instalaciones. siguiendo las normas de seguridad personal, y 1
disposicién de o5 repuestos y suminstros necesaros.

RPT: Supenisar la comects aplicacén el plan de calidsd =
productiviad estableciss.
CR7.1 £/ nvel ce oroduscidn s svalia en funcién de Ia stuasién opsratia y
Fencimiento ce oz mecios de {abrasién, de! Auo da mtenaiss y del parsonal
asignado.

Ias condsionss de
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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V. REGUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPANIENTO
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- Sistemas de consoldacién y eintegracién de tapices.
~ Sistemas de consolidacien
- Sistemas de reintegracion de fatantes
 Sistemas de camuaje de lagunas.

3. Técnicas de reparacion de alfombras en uso

- Operaciones unitarias
~ Saneaco de cespertectos.
 Encafionados.
~ Reteidos
 Inertos
 Insercien de nuevos nucos.
 Bordado de nudo ciego.
 Volicado de orlos.
- Reparacién y reposicion de flcos.
 Colocacion de cnchas y foros.

- Secuenciacien de las operaciones

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: TECNICAS DE ACABADO EN EL PROCESO DE CONSERVACION ¥
RESTAURACION DE TAPICES ¥ ALFOMERAS Y PROCEDIMIENTOS PARA SU
ALMACENAJE O EXPOSICION.

Codigo: UF2845
Duracién: 50 horas

Referente de competenciat Esta uridad formativa se corresponde con la RP4 y RPS.

‘Capacidades y criterios de evaluacin

C1: Apiicar técricas de fomar y colocar sistemas de suspensién para acabar la
restauracion de tapices y afombras antiguas y actuales
CE1.1 Deguer procedimientos de foraco de tapices y affombras y relacionarios con
sus diversas funciones.
CE1.2 Reconocer materiales que se uiizan para forar tapices y affombras.
CE13 Explcar los s y equipamiento mas empleados para forar e tapices y.
aiforbras.
CE1.4 En un supuesto prictio, debidamente caracterizado de acabado de un 120z
dads:
- ldentiicarlas actuaciones  sequir
- Preparar y acondicionar el tapiz para la colocacién del forro, exitando su
deterioo.
- Prepararlos ities y equipamiento necesaris.
- Coser al formo previamente acondiconado ol sistema de suspensién, en su
borde superior
- Prefjar el forro sobre e reverso de!tapiz, sin ocasionar fensiones o armugas.
Z Unir forr y tapiz aplcando las técnicas d costura espeificas con fa caidad
requerida
- Evouetar ol tapiz con e! istema de siglado requerico.
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CE4:32 Establecer la secuencia de operacionss  condisines de cada fase para
astablecer ol comrecto reglaje de maauna
C<.4 Datactar Iss saaies & mormacibn ca contrl smitidas por l0s equizos
detectando posives anomaias e Genifoando sus posiles causss, a fn de Sotuar
Sobra los érganos de control adecuados y con I nalidad de cbtaner ! atculo con
Siival e osidsd previto.
(G5 En un caso préctia de fabricasién y control e produccidn de i
- Identiicar los Gtles. herramientas y maquinas aus se van & uizar (uricor,
alan,
- Decuc la secuensi de operacionss para Ia obtencién del tejdo de calada
praviaments disefiado
- Comprobar sl reglse ce la2 miquinas (urcidor. tala)
- Controla parmetros y Ia secuencia de as operaciones 3 reaizar
T Rasiary sjostar 5 Mo ce s producaién
~ Daterminarlos prinipales elementos dl proceso aue se eben contolar
© VarficarIa caidad celproducto obterido.

Contenidos

1. Parimetros y caracterizacidn de los tjidos de calads.

Clasficasién e los fjcos de calsds.  carsceristicss. sstuctiraz
represeniscin,

- Prosess general d abtencidn un tjda ce calsds.

T Andiis ce los priniosles parimairos fiioos ds los ejdos de calads (psso por
m2. densidad de rama y srdmors, resistencia a1 Focin, raocién y ¢l Gesgar,

- Aplcacién de los tefios de calada a los ariouos fexties segin sus
arsctaistoss y s propiscades requercas para s aplcacién

- Tioologia basica da Ios tefdos de calada. fejdos con
speciaies y para usos ticnoos.

- Disposicién de hils de urdmbre y trama en os tidos.

clonsles. jacquare.

2. Disefio de los tefidos de calada: estructura de tejdos.
2 Ligamentos y esvucturas e oo de calada
~ Dibujos  efecios de color en o tejdo da calada
gy
© Disefo de tejcos sspecisies: puesta en aari ds tsjdos jscquard,
- Disefo de tejos especisles: Poada y pussta n carta pars efdos espaciales y
e uso téarics.

3. Procssos de tejeduria de calada.
- Proceso de fabricacion de un tefido de calada convencional, foclogia ¥
descrpcién de urdimbre y tama.
- Difeencias ent Ia produccién ce tejdos ce calsda convensionsies, jacauarc,
sspeciaies y para usos técricos.
- Disposicién de hios de urdmbre y trama seatn a tpologia de tejdo da calada
~ Andisis struciralde tajdos (Igamentos, urdimore y ama)

4. Parimetros y productos intermedios de los tejidos.
" Operaciones e preparacibn para el tsaj: bobinado, urddo, encolads, remeido.
y anudado.
- Operacien de tefr. Descripeién, parimelros y efectos sobre el tejdo da calada
producido
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- Maguinaria y accesorios ufiizados en los ratamientos para preparar 13 lans &n &
doublefsoe:
+ Miuna se plancharlana
+ Miouna de rasarlana
+ Acoesoros para ol decolorade.
+ Miouna se prensar
- Tipos de sstemas de control
« Manuaies
© Semisutomitoos.
« Automaicos.
- Funcionamiento y maneio de a mauinaria y d los caupos de contrl

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: VERIFICACION DE LAS PIELES EN CURSO SEGUN CRI
CALDAD.

ERIOS DE

cadige: U285

Durscién: 30 norss

Referente ds competencia: Ests nicad formatis se corrssponde con R4 y RPS.

1: Reslizar o mantarimiento preventivo y correcto d
instrumenos utizados enIos procesos oe praparacién
'CE1.1 Deserbir s importancia del mantenmiento preventua oe los instruments y
quipos, cuyo objeivo es optinizar Ia realizacion ds 1o prooesos previos al scabado.
e a5 pieles. evtando s no corformidades.
CE1.2 En un supuesto prictio ds preparacién ce a5 pieles para su scabaco:
¥ inroreter sorectamente. 3 documentasin tenizs 3 8 feha de
manterimiento preventvo.
- Idantiioar con prontiu los punios o dispositics 3 SupSrvissr y contolar
defiicos en &f manual de martenimiento delfabicante
- Dascribr los insirumentos o producios necesaros pars reaizar el proceso
aetinico.
- Resizar el mantanimisnto preventvo y corsctvo segin &l cslendaro o
ormas establecidas por o departamento d manienimiento
- Actuaizar Ia foha de seguimiento del mantenimiento 3 medda que se
realcen as acciones temporaizadas o las extaordinaras
- Detectar las cefclencias de fincionamiento en la maguinara y en o5
sitemas ce control splcando 55 meddss corectoras necasanss
- Comunicar sl departaments ds mantznimiento Gon provitud Iss averiss o
Gefiisnciss ce Amsionamisnta no subsanables ds foma medita ds ls
maquinara y de s acoesorios para que se proceda a su eparacien
CE13 Eiscutar 3 Impieza y manienmano e scuerda con los protossos y normss
e seguricad estabiacidos por 8 depariamanto de mantenminc.

detos equipos =

C2: Comprobar Ia concorsancia ertre ls piel obferida y las especiicaciones
Programadas. en 0s procesos previos de acasado.
'C22.1 Enumerar, ceseriot & identfcar los prinspaiss dafectos que ss pusdsn
producr en o rstamientos de preparacin de pels.
G222 Opservar disintas pisies y oueros an curso para verfica sus caracteristoss
e funcién G sus aplicaciones compsrand con muesiras e referencias
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‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UC2173_3: Coiaborar en 1a planifcacién y syoevisicn de la extsmaizacién e la
fabricacin de productos en tex, pely confecoin.

Duracién: 150 horas.
'UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacign:  PROCEDIMIENTO  PARA LA EXTERNALIZACION DE LA
PRODUCCION EN TEXTIL, PIEL Y CONFECCION.

Codigo: UF2848
Duracisn: 20 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con fa RP1 de la
Uc21733

‘Capacidades y eriterios de evaluacién

C1: Anaizar los procesos de la cadena de yalor reiacionados directamente con of
desamolo ce prodctos produceion y distibucin- en text, by confeccion
CEL1 identiicar las acividades que categorizan la cadena de valor como
herramita para a pianifcacion estratécica de la empresa manfacturera
CE' 2 Explicar a organizacién de 2 proguccién en los sectores productivos el textl,
piel  confeccién, por medio de la segmentacicn de la cadena ce valor de Una
empresa.
CE1.3 dentifar y explicar Ia vertaja competiiva que se genera por medio de la
optivizacian y coordnacicn deniro de fa cadena de valor de una emoresa.
CE1.4 Caractrizar las funciones logisticas Ge apilcacian en (03 sectores procuctivos
del text, piel y confeccion relacionados con los procesos de produceion ¥
ditrucen.
CE1.5 Enumerar y caracterzar as operaciones requericas que no agregan valor &n
ol sstema productivo del 21, pil © confeccion.
CE'6 En un supuesio practco, debidamente caracterizado, realzar el estucio el
desarrolo de una apicacion de cadsna e valor en Una empresa delsecior
- dentficar o obyetivo de su apicacion.
Diferenciaras actvidades prmarias y soportes
- Distinguir las actvidades que generan valor afiadico  las que no.
Observar s aguna actvidad aporta ventaja competitiva potencial
- Reconocer s se ha seleccionado una famiia de prodctos especifcos
ldenificar_en ¢ dagrama e estado de la empresa, las variasonss
ocasionadss.
Especiicar s iferencias ente los diagramas de estado generacos.
~ Cumplimentar el documento que contemple los resuitados. obienidos en ef
‘soporte indicade.

C2. Determinar la extemalzacion de Ios procesos productivos en la fabricacicn de
productos en textl, el y confeccién
CE2 1 Analzarlas empresas nacionaies @ inernacionales en el sector, asi como su
dmensién y capaciced productiva
CE22 Planificar y organizar a geston de talleres extemos  las subcontratacionss:
a cortoy largo plazo.
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3. Pardmetros fisico-quimicos de tejidos de punto y tejidos de calada y equipos de
laboratori utiizados para su determinacion.

s

- Grosor (Micrémeir).

° Gremae (@slanzs)

- Densicad. (Cuenia-nis).

- Comportamiento sinamomsrco. (Dinamémetro para tefdos)

~ Resistencia al desgarr. (Emendor’)

T Resistendia sl sstalico. (elstémeiro).

- Propensién ai piing” (Marinae).

~ Abrasién. (Marindale)

- Jingulo de arugace. (Mesidor del ingulo de armugado).
meabiidac 3 are. (Fermeabilimetro are).

meablida 3 agus. (Permsablimetro agua)

T Propension a los anganchones. (Snagging st

© Repalencia alsgua (Spray tas).

~ Soldez 3l 3gua y 3l sucor (Perspirémetr).

T Soidez 3l ets. (Crockmeter)

- Soldex al avado. (Liitest)

Z Camara tuminantes normaizacos

T Excaies de prises para cegradcin y desearga

© Tejcos testgo mutiors

- Colory sus diferencias (Especiofotémelro)

T Matenés extrabis. (Bxractor Soxniet)

T Livagors doméstes.

Parimetros fisico-quimicos de telas no tsjidas y equipos de Isborstorio

uiilizados para su dsterminacion

5

- Grosor. (Micrémeiro).
- Gramae (3slanza)

© Compartamienta cinsmométnco. (Dinsmémstro).
© Resistendia sl estalice. (Elstémera),

© Parmesiidad al ave. (Permeabilmetr aire).

T Materiss extraibls. (Exractar Soxnlet

Normas y métodos de ensayo. Interpretacién de resultados. Gestién de I

" Normas UNE-EN 1S0. (AEN/CTH 40 - Industrias Texties).

- Normas ASTM. (Amerioan Socetyfor Testng and Materals).

- Normas AATCC. (Amrican Associaton of Texile Chemis's and Colorsts).

~ Nommas IWTO (inematonl Wool Texie Organisaton). Nommas especifcas.
para ana y productos aneros.

- Calioracen de eauipes

T Trszsbidad ds (as medciones.

C Mstersles e referencis,

* Intrpretacién y valoracién ds los resutados obtenicos.
olersnciss indusinises y valores ce experisncia segin Ios procuctos textles y

sus regquermientos

- Fuenes ds iormacién

2 et

T Basas de dtos textis

- Obsarvatoios ecnalgios.

© Susaaderss e formacien

T Aptescionss mformicas pars &l atamiento y srehvo ds I nformacién
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- Particpar valorando ylo corrigiendo y valiando os resultacos del poceso.
Z Archivar los resuitados obtenidos.

C7: Identiicar Ios tipos de caizado adecuados al pblico objetivo de fa empresa, asi
Gomo los apicados en ortoped y os elementos que los consttuyen.
‘CE7.1 A part de un disefo de calzado correctamente caracterzado por fa empresa:
- Contriuir a idenificar correctamente la ficha Ge disefo.
- Colaborar en identricar 2 que publico va diigico y a Ja actiidad a que va
destnaco.
- Ayudar en Ia reaizacién de una ficha con el trazado de los componentes del
caizado,
(CE7.2 A parirde Ia prescripeisn faculativa de un caizado ortopédico, correctamente
dentficaco:
=" denifcar correctamente Ia icha de disefo.
- Analzar a prescripcion faculiatva y deferminar a horma y componentes s,
idéneos.
- Ayugar a reaiizar una fcha con € trazado de los componentes del calzado.

(C3: Determiar las propiedades de fa horma seleccionada por la empresa para calzaco
‘segn mocelo y tpo de ajuste, ayudar a realizar los distntos patrones delcalzado.
CES 1 Proponer las tansiormacionss que requiere la horma seleccionada para
acaparia, por prescripeion faculata, a horma oropedica.
CE8 2 Reaizar ! ajuste de una homa. segin la inormacisn dada por la empresa

- Particpar en la realizar cel ajuste manual de una horma utlizando disintas
t5enicas y materiales, bajo a supervisin de un superior

- Asiir en la realizacén de la digtaizacen de una horma por medio
informético

- Ayudar a realzar el juste manual o informtico con destreza y adecuado ala
horma, cumpliendo las normas de razado segin fa emprss.

(CE8.3 identicacion del nimero ce componentes: extemos e imermos
Empiazamiento de adomos y fomfuras.

- Participar en e!referenciado nfemo y extemo; costuras, ensanches, montale,
piguetes, marcas, alados, entre olros.

- Bajo la superision de un superior, hacer Ios patrones de componentes.
auxliares (tacones, conlrafueries, entre ofros) a partr de la trepa y despiece
del patrén

- Asistr en la oblencién de juegos de patrones requerdos para fabrcacién del
prototipo otopédico. nformar y archiva los resuitados obienicos.

C3: Paricipar en los procesos de trabajo Ce la empresa, siguiendo las nommas
insiruccionescstablecidas en el centro de rabaio.
'CE8 1 Comportarse responsablements tanto en las reaciones humanas como en los
rabejos a realzar
(CE82 Respetar los procedimisntos y normas el centro de trabajo.
‘CE8.3 Emprender con diigencia as tareas segin as instucciones rectidas,
‘ratando de que se adecuen al rimo de rabalo de la empresa.
(CE8 4 Inegrarse en os procesos de produccién del centro de trabajo.
(CE8.5 Uizar los canales de comunicacion establecidos.
‘CE8.5 Respetar en toce momento las medicas de prevencién de fiesgos, salud
iaboral  protecén del medio ambiente.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt315.jpeg
CR4.1 La revision diaria de las prendas que componen e! vestuario escénico se.
organiza a partr de la documentacion rechida o generaca, para determinar su
buen estado.

CR.2 El manterimiento preventivo y correctvo del vestuario se establece y reaiza
de acuerdo a las caracterisicas de los materials, [as técricas de realzacén, y
necesidades de Uso escénico a partr ce la revsicn ce las prendas y accesorics,
para prorzar as tareas més urcentes. i

€2 5 Los componentes del vestuario escérico se comprueban perisdicamente
recogiendo en paries de incdencias las necesidades e reparacén o
modifcaciones, en su caso, incicando el tiempo preciso de reparacin, con el ince
o entorpecer & plan de produccion del especiacuo

CRe4 Los rajes del vestuario que sulten desperiectos durarte el tempo de
xplotacion cel especticulo y necesian airegios o ajustes a intérprete, se reparan
'l iempo previsto, teniendo en cuenta las eferencias de! cuadermo de vesiuard,
para maniener la fieldad a proyecto arisico y la funcicnaiad Ge os mismos.
durante as representaciones.

CRA.5 Los desperfectos producios en ios trajes y complementos, en relacion &
finturas, estampados, pinturas y oiras tecricas apicadas s reparan, tenienco
omo referencia los fratamientos recogdos en e cuademo de vestuark, para
mantener as caracteisticas del modelo orinal.

CRé. Los desperfecios producidos en olros materiaes no texties incorporados a
los irajes y complementos, Se soiucionan a parr de la documentacion dei
cuademo ce vestuario y de a experimentacion con nuevos materiales y tecnicas ce
apicacion.

RPS: Organizar, gestonar y en su caso, realzar la lmpieza y planchado del vestuar,
atendiendo a sus caracteristicas, y necesidades, a fin de garanizar su correcto estado G

CRS.1 La revision diaria el vestuario se realiza a partr de Ia documentacin
recibida o generada, para seleccionar as prendas que hay que impiar y planchar,
consideranco las indicaciones sobre conservacion que contiene el cuademo ds
Vestuario.

CRS2 La panificacién ce a impieza y panchado cel vestuario se reaiza
distrbuyendo 1as tareas enire el equipo ce sastreia, o extemalzanco o senic,
{eniendo en cuenta las necesidades de uso, con el n de o entorpecer ef plan c&
produccion del espectaculo.

CRE.3 La mpieza y planchado del vestuario se programa de acuerdo a las
Garactersicas de los materales y las tecnicas de realizacn de o8 frajes, y la
Consulta de & documentacian del cuacero de vestuar, 3 fin de selecciondr los
procedimientos y equipos més adecuados.

CREZ Los equipos y maquinaria de Impieza y planchado de la seccién de
Sasteria se comprueban y mantienen operatios, gestionando, en su caso, fa
reparacicn, para asegurar su uncionamiento y la segurdad

CRE5 La limpieza y planchado del vestuario, en a seccidn de sastreria, se reaiza
Siouiendo los procedimientos previsios e a planficacion, comprobando la
reaccion del materal en un lugar no visble, a fin Ge eviar Ieguares o
desperfectos para responder a las necesidades d uso de Ia representacn.

CRE6 La gestion de mpleza en empresas ce senvcios por necesidad de la
produccion se realiza asegurando S cLIMIENto en 108 pI3Z08 PIEWSIoS.

CRS.T Los tratamientos y las ncidencias respecio a la frecuenca de limpieza y
planchado de Ios componentes el vestuari, anfo si se realzan en la seccibn ce
sastrera como en una empresa extema, se documentan en e cuademo de
vestuaro para su consuta
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CE6.3 Emprender con diigencia las fareas segin Ias instrucciones recibidas,
ratando Ge que se adecuen alrimo de rabajo de la empresa.

CE8 4 Itegrarse en 0s procesos de produccion del cento de tabajo

CE5.5 Utiizar los canales de comunicacion establecidos.

CE55 Respetar en fodo momento fas meddes de prevencicn de riesgos, saud
Iaboral y pofecin cel medio ambiente

Contenidos

1. Operaciones de mantenimiento de primer nivel de_miquins, ities y
accesorios de corte, ensamblaje y acabados disponibles. en el centro de trabajo.

- Lubvicacien y impieza.

~ Monta y cesmontaje ce accesorios.

~ Preparacion y auste de maguinaria en funcién del materal a trabajar

~ Plan de manfenmiento de la maquinaria de a empresa.

2. Operaciones de preparacién, extendido y corte de materiales en confeccion a
medida, segin los procesos establecidos por la empresa.
- Preparacin delos diferentes materiales a cortar
© dentficacion y disiibucin e patrones en funcién del rendiminto Gptimo de
marcada
- Extencido de colchonss y reproductin de marcadas.
© Core de diferentes marcacas segin o sisiema uiizado en fa empresa y en
funcién del materil a cortar
- Documentacion generada en f proceso de corte.
- Control de calicad y preparacibn oe s componentes cortados.

3. Operaciones de ensamblado a mano yio a maquina de diversos articuios que
Se fabriquen en la empresa y segiin los procesos establecidos por a misma.
- Costuras y puntac reaizadas @ mano para ia preparacion /o acabado defnto
de los artculos a con'ecrionar.
- Operaciones e pecado ce componentes y tpos de costuras utizadas para of
ensambiaje a mécuina ce articulos realizados en la empresa.
- Seleccion de prensatelas, hics y ajustes de maquina necesarios para realzar
costura requenca por [a fcha técrica de la empresa.
- Procesos de planchado infermedi en la confeccién a medida

4. Operaciones, miquinas y equipos de acabado de prendas y artic
Gonfeccion a medida.

- Acabacos de prendas ylo aticlos en confeccibn a medida.

- Preparacion y auste de as mécuinas yio equipos de acabado

© Controlde calicad en el acabado final e fos atcuics

© Presentacin y enrega a ciente de prendas o aricuios confeccionacos.

5. Atencion al cliente segiin s procesos establecidos por la empresa.
" Tipos de clientes y senvicios irecidos por 'a empresa
_ Fuentes de informacian para a re@izacian del proyecio de vestuario & medica.
* Documentacén relacionada con la atencén al clente en la empresa
presupuestos de proyecios, recepcién de encargos.
- Geston de reclamaciones.

6. Integracion y comunicacin en e centro de trabajo.
- Comportamiento responsable en el cenfro de tabajo
- Respeto a os procedmientos y nomas del centro de rabao.
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C2: Prepsrar, bso supensin, 55 opracionss de preparacién, 3 mano y 3 méquins, ce
0% componsntes de mterises 3 ansambiar sagin modsla y paonss.
CE2'1 Grganizar I35 acivdades e preparacién oon aeglo a 3 nformacién téoics,
o Ge preparacion, meclos y materales 3 lizar, concretando 2 secuencia de
operasenss
CE2.2 Reskzar con habiidad y desirezs Iss oparasionss de areparseidn sploano
métodos y torieas segn recursos disporibles con exacttud 3 a forma y tamafo 6o
los patrones
CE23 Verficar Ia cadad de 1a preparacién de componenias y de los aspectos
globales delproseso de ensamblae, corgendo las anomalas cetectadas
2 Realizar Ia preparacién de componertes 3 ensamblar, con autonomia,
método, pulrud. con ortero estéico y seguridad & hgiens en el 7ab3lo.

C3: Ensambiar bajo supervision. 3 mano o a maauina dferentes toos de ariculos de
disinios materiaies segin, modsio y patronss.
CE3 1 Organizar Ias acividades de siscucién del ensamblado de acusrdo a la
informacién téencs. o e unién y acul, madios y materilss que 2 van 3
Ublzar soncretando a secuencia de opsracion
CE3.2 Reslzar can habiidad y cestreza lus opsracionss de enssmbisie
los métocos y técnicas para cada 1po de uién.
CE3.3 Verficar Ia caidad del snsamblae y de los aspecios globsles del proeso,
corrigiendo las anomaias detectadas
(CE2% Realizar ol ensambisi con sutonomis, métoda, pulrtud, con erfero sstétoo,
seguidad y salud en ol rabsj.

C4: Partcipar en los prosssos de rabajo de Ia empresa, siguiendo lss normas &
nstrucsionas establecidas en &l cantro de rabai.
(CE=." Comportarse raspansablements anto &n a3 relacionss humanas como nfos
rabajos 3 reazar
(CE# 2 Respets os prossdimisntos y normss deloentro d b
CE$3 Emprendar con diigenca sz tarass segin lss msicsonss recbicas,
rstando ce que 3¢ scecusn s o e trabajo de s emarass.
(G4 4 Intagrarse en I prooesos d produscién del cent ds rabslo.
(CE#.5 Utizar os sansles g comuniascibn ssiabicicos.
CES.8 Respatar en fodo memento lss madicss e pre
aboral y proteccion del medio ambiente.

eion e riesgos, salud

Contenidos

1. Preparacién de maquinas para ol nsambiaje de materizles.
- Reguiacién, suste  programacién.
- Seieccién de los iversos érganos, slementos y acoesoros.
- Funclonamiento, componerias y splicaciones e as maquinas.
- Ajuste de s maguinaria en funcién del materal.
~ Crieios y condiconas segurdad en s proceimientos de ensambaje de tcos.
¥laminades

2. Preparacion de componentes para el ensambiaje
- Interpretacién de a informacién tscnica para s preparacién el abajo
" Operaciones de preparacion de componentes texiies al snsambiaie de artcuis.
- Seleccién del método coacto da preparacibn, medios y materaes 3 ublzar.
° Ejecucién de la soividad de preparacn de componenies segin método
<eleccianad
- Contrl e ssicad
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Sistemas de tallaje para prendas y articulos en textily piel
- Deteminacion de medidas antropometicas de ia poblacien.
- Némeros y talas normaiizadas espafilas (TNE).

- dentficacion de talas de uso en otros paises

- Origen y obtencion de tallas normaizadas.

2 Incremento de talas.

~ Correspondencia ce medidas

2 Cocifcasén de auras.

- Medidas de copa en prendas femeninas.

. Principios y técnicas de escalado

- Principios y sistemas de sscalado

2 Puntos de escala

- Detemuinacion de a posicién de Ios purios.

- Proceso de desplazamiento de os puntos.

- Técnicas de incrementos de latala e un patrén.

- Diagrama de proporciones.

- Técnicas de modifcacion  retoques de patrones para talas especiaes.

- Talas base y tallas imites

~ Determinacion de talas base y limites en funcidn del segmento ce pobiacién,
conformacién  edac.

- Faciores que influyen en la efscucion de! escalado: siasiicidad, direccionalidad,
casado de dibujos, orosor de (a materia prims, tolerancias dei pairon

- Variacién de las proporciones de caga componerte.

- Proporciones fjas y variables de cada componente.

- Concorcancia de os patrones escalados.

~ Procedmentos de escalado en vitud ce la fpoiogia

aricu,

. Equipos e instrumentos de escalado:
- Convencionales:
= nstrumentos e escaiado
© Maquia de escalar
* Marcadors.
- Instrumentos ge dibuo, mecid, trazaco, corte  sefiaizacin.
- nformaticos:
- Programas de escaiaco
© Perféricos de entrada y salda, software y hardware especifco. Conceptos.
que intervienen
- Funcionamiento y puesta a punto de las herramientas informticas.
Escalaco asistdo por orcenador.
- Documentacien técrica general requerida en la industiaizacion y escalado de.
parones de aricuios on extl y piel
=" Fichas tsenicas de dsefio y produceén.
© Sistemas de numeracions de calzado.
* Tablas ce medicas estandarizadas.
~ Fichas tscnicas de patron de modelo.
_ Fichas t5enicas de colecciones.
~ Procedimientos de ia empresa
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CR25 Las tareas y cargas de méquina se comprusban duranie I produccién de.
Ristura y 52 realza ol manterimiento correctvo

CR2E Las sontingencias erfioss en caicad, cantidad y plszos s comunican &n &
moments oporiuno

RE3: Supervisar of manterimiento de méquinas y equipos para garantiza 1a produscién
e histurs son o nivelce caicad requendas.
(CR2.1 Las sociones ds mantenment <6 resizan interienda lo mens posibie &n
1a proguscion
CR3.2 La supsrvisién y control de s produccién asegura el cumpiimiento del plan de.
manterimiento preventivo sstablecido
CR.3 La supervision de pedidos y suministos garaniza la dispontildas o
CR34 Los trabajos de mantenimiento son supervisados para garantzar
umplimienio de 125 normas oe segurdad personal y ds nsalaciones.

P Informaromar téonicament i personal de producsion para el rabajo en eauipo. 3
in e qu I8 fabricscian da histurs 54 resics con fcaci ¥ Ge cuerdo con (a2 normss
de caldad, sequrdad y salud establecidas
‘CRA.1 La formacion indvidualy grupal prepara al operaro para Ia realzacién ce la
area. asegurando su correcta jecucién. caldad, opimizando procesos, materiaies y
tempos, motando para ol rabsjo y eviar sccdanies laborales
(CRA2 Las taress referentes 3l conirol ds calac son sonacidss por i rabsjador
Gurante s farmaciin
CR43 La formacién contnua garaniza Ia adapiacion a nusvas fareas y e
recorsatorio delasya existentes
CR44 La formacion en grupo melora las relaciones interpersonales y aporta
motvscidn 3 tabap.

RES: Coordinar y arganizar ol personl, a carga de trassj, optmizsnda los recursos
umancs y resolvends os confieios nerpersanaes.
CRE1 Ls oarga de wabso, dstioucion de personal, coniol de tareas y
responsabiidades se reaiza para consegut Ia produccién en plazo y oon la callad
reqends.
CRE.2 Los confictos en ! entorma ce trabajo se resueiven con pronttud y o0 las
medidas oporunas.
(CRE.2 Ls mejors e Is pracuctvidad s fomenta san 3 partipacién indvicual de fos
rabladores en la resolucion de pronlemas o n la aporiacion de ideas.
CRE 4 Las propuestas de mejora dl proceso, de 1a calidsd, reduccién de costes,
Sumento de segundad. inncvacibn, 2nie olras. Son ransmiZSs fidaments par
i sansl de informaei6n cus legus 3 1200 los nveles ds absjadares.
(CRE.S Los trabaadorss son informadas de sus derachos y deberes recogidos &n 's
legisiacién vigenie y en el reglameno especifion de s niomo lavoral

RPB: Coorainarse con os dferentas departamentss, a in de consegui [os objetios de Ia
produceiin en 4z condiions oe caidad y seguridad estsbleaicas
‘CRE.1 La calsborcian con Sl daparismenta de 14D+ parmits cetscts nscesidsces
el marcado, hacer 125 prucbas de ajuste y verfcacion de producio o proceso, ¥
Scecuarias  1a abreacin.
CR&2 La soorsinacién con clros departamentos se realiza comuricando, a fempo y
por o5 cauces sstabiacdos. facas Iss ndencas aus afecten s prevsionss ¥
rabalos e oras secoionas.
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- Ayudsr en Is preparscién de los productos, emulsionss y Gisoluciones,
camprobands i orden da mezla y las aceionss mecanicas que conleve

- Localzary wransporar hasta pie de méauina Ias i

"~ Colaborar en'a carga de a pelen fa miquina

~ Incorporar las isoluciones necesanas para a realzacién oe los fatamisnios
previos i acabado.

- Programar y sjustar los parimeiros de las mauinas segin los
prosedinientos d trbajo ndicados an a e técnica ce aroduccian

- Realizar o trstamisntos previos al asabdo, s4gin &1 o de matens 3 rsar
s forms orgenaca, en € tiempo prewsto y 98 seuerdo can (a3 metuacianss
321 fons tories.

- Obtener muestras de las materias an proceso y d los bafios de tatamient,

o temoos prefjacos, &n condicionas de segundas

- Reaizar I lmpieza e 15 maquinas = insalaclones produoiivas controlando
ol consumo de agua, productos quimicos y su vertds.

- Idantfcar los problemas relstuos 3 fa caidsd y & sus causss de farma
Gorrecta dentro de o lmites e responsabildad asignados.

- Colaborar en la desoarga de Ias piees batadas y en su fransports hasta s
Zons 62 setscionam et saalzdse

- Colaborar en Ia fimpieza y el manienimiento prevenivo y coractivo de Ia
maquinara y de irea de rabaje

- Intrpretarlos simbolos y normas de seguridad de las maauinas, utlizando los
clamenios e proteccion personal de acuerdo oon el prtocolo e seguridac
e nesgos sborsls.

- Aptcarlos ortaros.
quimicos.

- Comprassrla concordansis, mediante muesirss de referencia, ent s pises
atades y 1as espacficaciones programazss, &n Ios procesos previes &
scansdo

S

inimizacién e consumo de agua, energia,productos

G4 Colsborar en Is resizacién del scsbado d lss pisles. splcando las arerios
gensraies ce sequrdad y protecaién sbors.
'CE47 Anaiaar 3 fens thonos y 1ss msiruccionss d preparacin ce o3 producios,
muisiones y dsoluciones ds acsbados G % peles.
(C24.2 Paricipar an 8 rslizacin oz 122 opersoionss de seanado de ss pieles:
- Ayadar en Is puesta a punto y Ia verfioacion de a maquinara utlizada en
stas operaciones. antes Gel incio Ge operacionss, comprobando el estado
32 Impiezs, sarga e ransja y cisponiiced
- Ayudar en Ia preparacion de 1os producios, emulsiones y disoluciones,
‘comprobando ef orden de mezola y 1as acciones mecaricas aue conleve 3
esizsciin ticnica corecta.
- Localzar y transportar hasta ie de miquina las piles a atar.
- Colaborar ena carga da I piel en I3 maquina.
~ Incorporar las isoluciones necesarias para a realzacién oe los tatamienios
de scaado,
- Programar y siustar los parimetros de las macuinas segin los
prosedimientos d trsbajo ndicacos an a feha ticnica ce prodccion
- Reaizar los atamientos Ge acabado, segin o o de materi 2 tata, de
forma ordanada. en el temp previsto y G scuerdo con las instrucciones de
13 s téonice.
- Obiener muestras de las materias en proceso y de los bafios de tratamient,
o Ios empos prefjados, an condiconas de sequrdad.
- Reaizar I lmpiezs de 1 maauinas = insalaclones produoiivas controlando
1 consumo de agua, productos quimicos y su vertds.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt146.jpeg
CRT.1 Las musstras de los producios textles con su_comespondiente ficha de
ensayos se regisira su enirada en e laboratono, realizando el contol Ge as mismas.
para la toma de decisones al respecto.

CRY.2 La pianiicacién cel trabajo en e laboratorio se reaiza para pemit
aprovechamiento Gptimo de os recursos humanos y materales.

CRY:3 La toma de datos en los ensayos se hace de foma clara y preciss, de forma
que se pueda identifcar inequivocaments el producto a que perlenece, y e su
soporte que no se destruya para que puedan ser revisados.

CRT4 Las muestras anaizadas se guardan durante el tempo que indiquen los
proceciientos e a empresa para, en caso necesario, disponer de las.

CRYS Los equipos de laboratorio de ensayos de productos texiles se mantenen
‘Sguiendo las recomendaciones cel fabrcante  ef manual de procedimientos para
asegurar su conrecto funcionamiento

CRT.S Los equipos del laboratora se callran segin e plan de calbracicn para
mantenerios en condiciones de ser tiizados.

CRY.7 Las muesiras Ge los lotes anaizados se aimacenan en el laboratoro en
Gondiciones adecuacas pars que no se aferen sus caracteisticas, durante ¢! fempo
minimo que indiauen 03 procedimientos de ensayo.

CR 73 Las condicones ambientales del laboratork, fa geston de residuos, y las
instalaciones y equipos e seguridad se controlan para garantizar su operatvidad en
todo momento y ¢! cumplimiento de las obliaciones cerivadas de la aplicacin del
Reglamento REACH en a empresa.

RPS: Gestonar los resultados de los ensayos de control de l0s productos textes para
contrbuir 2 a gesiin de a calidad de a empresa
CRA.1 Los programas informicos especiicos, o ichas de laboratorio de control de
105 productos texties, que se utizan para 3 toma cifecta de datos, 5= archivan en e
soporte conresponciente y quedan disporibles Junto con las anotaciones orignaies
para su consuita.
CRA.2 La informacidn generada de los ensayos ce los productos teties se analza y
52 archiva para mejorar y agizar la cisponibiidad de conservar y ransmi los
resuliados del conirolde caldad
CRA3 La nformacion se gestiona y se transmite para su ufizacion, de manera
rapca, eficaz e iteractva
CRa 4 Los informes finales ds los ensayos se archivan, en sopors fisico o digial
facitando su conservacién, acceso y fii localizacién de la nformacién

Contexto profesional

Medios de produccion
Normas UNE y procedimientos de ensayos de materiles de texti y confeccién. Materal
e laboratoro (de vioro, escalas de arises de azules y tejdos testoo para determinar la
Soldez de las tinuras), Equipos de laboratorio (balanza, estuf, microscopi, piacas
calefactores, bafos maria, equipo de Cestiacian, equipo para CesonZar agua, equipo de
Gestiacién  vacio, aparaio para medi o pH, enlre otros) Equipos de ensayo de hios
tejdos (aspe, torsiomelro, dnamémetto de hios, corta orobetas de feidos para
determinar of peso por melro cuadrado, dinamimetro de tefcos, equipos para
determinar la resistencia a la_abrasion, al piling, el angulo de cesamugado  la
resstencia a fuego de (0s isjdos, espectofoiometro para med el colr, equpos para
determinar 2 soldez ce las finturas 3 Ia I, ol lavado, al agua al fote, al planchado,
entre 0iros). Prodcios quimicos para analiss de foras  solideces de inras).
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- Cambiar el vestuario de lugar durante la funcién, atendiendo a las
insiruccones del regidor en su caso, o Ge modo auténom, a paris del (05 pes.
de action o texto, enlre otros, en coordinacion con los Itérpretes y e resto
del equipo técrico.

- Operar los sistemas
funcien,

- Superysar las tareas dei equipo humano de sastreria para alcanzar los
obetivos de a puesia en escena.

- Resolver os imorevistos con presteza, respetando el trabajo de los cemds y
1a prioridad de Ia continudad del espectaculo.

- Comprobar la eficacia del vestuario y su correcto funcionamiento durante los:
‘ensayos pianificando los austes necesarios, en su caso

- " Acometer las rutnas tEcnicas antes, curante y después de los ensayos
necesarios para el desarollo del especidcuic, con seguridad.

- Cumpir ias tareas especifcadas en Ia fabilla (pan de trabajo) diars,
ajustando el tiempo y espacio isponibles en la seccicn de sastreia, midienco
¥ comprobando la viabiidad de les mutaciones de vestuario y negociando con
i festo de colectivos implicados los austes necesarios.

intercomunicacién y sefals, en su caso, durante fa

C3: Efectuar a recogica” diaria eiaborando s documentacién oportuna para planificar ¢
irabajo de siguiente dia de ensayo o funcin.
CE3.1_ Organizar a ‘recogida de vesuarc® respetando las condicionss de higiere,
orden y sequridad
CE3 2 Efectuar la recogida parcial ce vestuario,
funciones. revisando las incidencias darias
CE33 Efectuar Ia recogica al final de fa funcien, revisando camerinos y lros
spacios de rabao, para organizar as prendas para su mpeza o feparacen.
CE34 Determinar las areas urgenes de impieza 0 reparacion, & partr de fa
documentacin sobre inciencias diarias 0 generando la misma. )
CE3 5 Ubicar el vestuario que se Gelermine, on la Zona ds lavanderia, sasteria, o
punto ce recogida de serviios exteros, segin documentacen.
CE38 A parir de un caso pracico de recogica de vestuario en ensayos o
representaciones:
- Hacer i recogia de vestuaro, siguiendo i orden planficado, revisando el
mismo y documentando las incidéncias que se observen diaramente.
- Separar y ubicar las prendas para su reparacion o mpleza, siguiendo la
documentacian.
- "Recager, o en su caso, desmontar s equipos y el vestuari diariamente.
~ Planiicar las tareas de reparacion y Impieza urgentes derivadas del uso
scénico, gestionando en s caso, 103 senicios extemos necesarios
- Comunicar seqiin el formato esiabiecido, el plan de trabao celdia siguinte:
para reaizar Ia abilla Giana y garantzar Gue 1a siguente funcin se levard &
cabo segin I previsto

su caso, curane los ensayos y

C4: Actuar como equipo de primera ntervencién ante Una emergencia, apicanco los.
métodos y procedimientos estabiecicos N
CE41 Explcar Ia actuacion como equipo ce primera ntervencién en el caso de.
incidencia ante a presencia de pibiico, seain 05 pianes de seguridad previstos
CE42 Apjcar los procedimientos y mélodos esiablecidos en el pian ds emergencia y
evacacion en [a planficacin de los irabajos y rutinas de la representacicn y pauta
de actuacién en caso de Incidenda
CE4.3 A parir de un supussto préciico, debidamente caracterzad, de apicacian ce.
planes de emergencia y evacuacian de un local de pibica concurrencia, durante los
ensayos:
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CR1S La toma de muestras permite verificar las caracteristicas de las materias.
textes, contribuyendo al isefo de productos con ceteminadas propiecades.

(CR1.6 La obtencién ce productos novedosos y mas competitivos se ogra  trvés de
i informacién actualzada sobre Ias materias texiies y fas caracterstcas técnicas,
de calidad, de comporamiento a uso y sus apicaciones.

RP2: Supenisar, en su caso, realizar ensayos de caricter fisico-quinico para Ia

dentficacion o megida de parémetros de las materias texiles y su comportamiento.
‘CR2.1 Las muesiras se preparan adecuéndoas al 1po de aparalo de ensayo y ala
propisdad fisca o quinica aue se va a med.
CR22 Les muestras o probetas se preparan de acuerdo a la documentacién
specifca y normativa apicable a las caracteriticas de la materia textl
CR2.3 Los aparalos para la medica de parametios o propiedades fsicas o quinicas
se seleccionan y se comprueba su funcionamiento.
CR24 Los instrumentos se calibran  austan de acuerdo a las necesidades del
ensayo y a a propiedad fsico-quinica que se va a medr.
CR25 La lectra de instrumento de medida se realiza en las unidades ¥ forma
adscuadas.
CR26 Los resultados ce la muestra, incluyendo los datos de_ icentifcacién
‘aproplados (fecha, parametos, i de lote, procuco y olfs), se registran en sopores
adecuados.
CR2.7 Los resutados de los ensayos textes se interpretan y valoran comparéngoios
con las especificaciones de referencia
CR2.8 £l comecto estado ce (03 equpos y medios se asequra mediante Ia adecuada
supervision el callrado y mantenimiento periddico, asegurando su exacto
funcionamieno.

P 3: Comprobar los productos texties en el curso de su proceso de fabricacien.
CR 1 Los parameros mas imporianies de los producios textles se comprueban en
Ias distintas fases del proceso de fabricacion
CR32 El producto textl y su proceso de fabricacion se reconogen medante
Comparacion con muestras de referencia y con los datos de la fichas técnicas
‘CR3.3 El resutado de Ia comprobacicn pemite asequrar que el proceso se lleva de
forma correcta y en las condiciones previstas de caidad, seguridad y prevencion d
fiesgos medioambientales.

RP4: Efectuar propuestas sobre e proceso industal que debe segui 2 materia texti
para reaizar un articulo ceteminado.
CR4.1 La ficha técrica se cumplmenta a parir de Una muesira de arioud,
definiendo el proceso text que se ha aplicaco
CR4.2 Las etapas de' proceso texti se relacionan con las caracterisicas que, su
realizaci, aportan a articu.
CR4.3 La igentiicacicn de las operacionss y la secuencia de los procesos pemite
seleccionar as maquinas y equipos necesarios.
CRa4 Las operaciones del proceso se programan y s verfican para eviar
desuiaciones y asequrar a caliac
CR4S El mantenimiento y cuidado de los equipos y medios de seguridad se
Supenvisan, para asequrar su coreca funcionalidad, asi como la wlizacin de
quipos dé proteccién Indvidual, para eviar desviacones en Ia propussta de
proceso
CRe6 Las contingencias que afecten al proceso de produccidn y que estin
relacionadas con Oiras secciones se fieen en cuenta, para sjustar as previsionss ¥
rabajos propuestos.
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CR2.3 Las estrategias de indagacién y consulta en las diferentes fuentes se eligen de
forma eficiente y con praciion en funcién del volumen de informacian necesara
ilizando orterios resiritivs de bisaueda si fuers nacesario o neviable.

CR24 s informasién ancanirada. <obre nusvas sarscterstess o spioscianss de
et téonicos s avalis splicando erterics Ge perinensis y igenca, selscoonando
103 sspectos ciave de ls mism con rigor y precisin, cecidiendo el tratamiento 3 car
& oads o320 para 3 postaror Gestén, o oma de cecisones G2 auien oormesaonds
CR2.5 La sintass de s informacion 22 résiza de forms detalads  exhausiva,

CR2.5 La informacién precisa se locaiza y se exiras para Genifica Ia crescion de
et thcnicos con nueves carscteristos o Spicacians.

CR2.7 La presentacion de Is armacian se sintstzs ce forma clra, Sxacis, versz y
Gonsizs. fasiando 3 ransmisian y 4 toma oe decise

RE3: Disponer 1 informasidn sobre textles thenizos &n dfersntas sopartss igisl o
Fisia- y apoyar o nusvos desalos segin éreas de ubizscidn y pactas mareadas, de
acuerd con Is bisaueda solctad y neces dades dl mercade.
'CRS.1 La informacién se localiza y seleccions de acuerdo i irea de uiizacin y Ias
necasidadss sepesifoss quE demands sads sacior o 55 emprazas consumdaras de
gectexties, agroteris, medico-nigiénico-sanitari, tejdos ndustiales, para ol
ransporte, de protecsbn, scotexties entre o705,
CR2.2 £l comportaminta de los taxiles téanicos 26 sspaciics sspscamants por 3
materia text. 0 y estructura dai hlo qus compone un tpo de fjdo seleccionsdd, de
forma que cumpia as funiones y prestaciones Ge su desin en uso teanco &n cada
CR3.3 Los parimetros intinsecos o espacifios y funcionales de los textles de uso
téonica. sai com las valores de 0z mismos s identfcan 3 f n da lograr = sfecia
deseado en condiciones exigidas por sl uso 3 que se destine ol mismo.
CR3 2 La bisqueda de las cualidades que aporan Iss operacionas de aprestos y
Scabados 3 los fexiies se ientfoan <n funsén dsl products & cessrolr, sus
prestaciones y ol sfecto perseguido.
CR2.5 Los defectos estracturales que se puedan prasentar por las dferencias en la
Paturaieza de Ias firas o 1 lamentos y de los ‘raamienios que deben soporiar se
detectan. 3 fin e euiar fallos en ol producio 3 desamolar en funcien de Iss
posisiidaces taonioss de los procesos prosuctyos.
CR25 Los prosssos procucivos existentes 56 dissfan funcin de las posiviidades
tionicas, feriendo an cuenta las materias que se van 3 ullizar y Fatamientos de
acabad segin los recursos producivos csoonibies.
CR2.7 La propussts de desarolo 26 siusta 8l issfio segin Is informacién ractids,
cumpiends con Iss variables estétas y de caldad, seqin Ias exigancias sstablecidss
porla cmprasa

RP4: Ragisirar y operara informacién obterida sobre exties téonioos en bases ce datos
intermas o extemas, manteniendo 12 integridad, 1a sequidad y a confdencialdad de
Suerdo & 52 normas sstablecisas por 3 smpresa,
‘CRé.1 Las fuentes de informasién identficadas sobr texties tenicos sé prorzan &n
funcién de 1a faciidad de acceso y fasiidad contrasiada
(CR&.2 Los busaadares en Intamet & ntranet 52 utizan efcszments para restingi €l
nimra ce sntracss stendiendo 3 creros de repidez an &l soaee0 y SompISIILL
CRE.3 La apicacion de correo slectrbnico y sus utidades se tenen en cuenta, para
recurr drsciamants 3 5z fuentes oe mfarmscian.
CRé.4 L informazién auanc o requier, <6 gastions ufizsnda lengus exranjra 3 f
permil una mayor precsién de I misma.
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CE3.2 Describir los elementos de seguridad de las instalaciones y maquinaria, asi
como los equipos de proteccion indvidual  Incumentaria que se deben emplear e as
distitas operaciones a realzar en los disinios procesos seguidos en Ia produccion
tor

CE3.3 A par de un supuesto prictico debidaments caracterzado por las operaciones
Seatidas en un proceso de produceicn text

- Determinar las condciones de seguridad requeridas en las operaciones de.
preparacion y puesta en marcha de las maquinas.

- Establecer las mecidas de seguridad y precaucién que se eben adoptar en
funcién de las nomas e insirucciones especificas apicables a las distntas,
operaciones

CE34 Wentficar, seieccionar y clasiicar los productos de desecho seoln su
peigrosidad e mpacto ambiental

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo en los procesos de las
ineas de produccion texti.
- Elrabajoy ia salud.
~ Los riesgos profesionales.
© Factores de riesco.
- Consecuenciasy dafios derivacos del tabejo:
© Accidente de trabaj.
© Enfermedad profesional
- Otras patologias derivadas del rabajo.
© Repercusiones scondmicas y de funcionamyents.
© Marco nomaivo basico en matera de prevencion de riesgos laborales:
- Laley e prevencibn ce riesgos laborales
~ Elreglamento de los senvicios de prevencién.
~ Alcance y fundamentos uridicos.
- Directivas sobre sequridad y salud en o trabajo.
© Organismos pibicos relacionados con a seguridad y salud en e traba;
~ Organismos nacionales.
- Organismos de caracter autonémico.
Z Planes y normas de sequridad & higiene:
+ Politca de seguridad en las empresas.
+ Normatva vigente sobre segurdad = igiene en el sector textl, confeccidn y

+ Normas sobre fimpieza y orden en el entormo de trabajo y sobre higiene.
personal
+ Documentacién sobre los planes ce seguricad e higiene

2. Riesgos generales y su prevencian en los procesos de las lineas de produccién
textil. Actuacion en emergencias y evacuacion.
- Riesgos en el manejo Ge herramientas y ecuipos.
- Riesgos en la manipulacién de sistemas ¢ instalaciones
© Riesgos en ¢l aimacenamiento y transporte de cargas.
~ Riesgos asociados al medio de trabaio
+ Exposicibn a agentes fisicos, quimicos o boiagicos
* Eivego.
- Riesgos derivados de l carga de frabajo:
+ Lafatga fisica.
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CE1.2 Obtener | documentacién necesaria para planificar y llevar a cabo el
moniaje en la seccien de sastreia en funcin Ce los parametros artistcos, téenicos
 Econémicos ce una produceian,

CE13 Determinar os recursos técnicos y humanos necesarios para levar a cabo
unmontaje de sasireria e el tiempo estipulado.

CE4 Planificar la ubicacion de los espacios e trabajo del equipo de sastreria
durante el montaje: sasireria, _camerinos de fransiormacién y de intérpretes,
{eniendo en cuenta el espacio escénico, I confuencia con oifos eauipos y &
segurdad

CE'5 Elaborar ol plan e trabajo del moniaje de sasireria atendiendo a los
condicionantes artisicos, tcnicos y de produceicn y Cistibuyendo las tareas y
tiempos. enire el equipd humano, de acuerdo con el plan de prevencion ¥
atendiendo a a normativa de sequrided.

CET5 Prever y gestionar los materales, squipos y ensiios de vestuario
necesarios para el montaje, de acuerco con ¢l proyect,

CE17 Establecer protocolos de actuacién y elaboracién de documentacion en las.
{areas de montaje de sasireria

CET8 Adaptar ef proyecto de vestuario & incidencias en especticulos al aie lore
vitando e deterioro de los maleriles y equipos documentando el proceso.

CE1.8 Descriir los principics y procecimientos de prevencion de riesgos ‘aborales.
relacionacos con el moniaje, enumerando as princpeles siuaciones e resgo en
fas tareas cofidanas G sasirenia identiicandd 103 peligros, faclores Ge fesgo Y
medidas preventas.

CE1.10 A partr de un caso préctico, debidaments caracterizaco, de planificar
moniaje de vestuario Ge Un especiacuio

- Analizar 2 documentacion técnica del espacio escénico en ol que se va @
realzar a representacien.

- Analizar 2 documentacion técnica del espacio escénico en ol que se va @
reaizar a epresentacicn.

- Extraer la documentacion il para planifar el montafe de sastreria ce
acverdo con los parémetros aristcos, técnicos y econémicos de la
procuccién.

- Establecer protocolos de actuacién en la seccisn de sasteria durante ¢l
montaje, igentiicanco los elementos de vestuario,

- Prever & equipamiento, materiales, equpo humano y servicios extemos
para o monale y viabiidad de’ las funciones en funcin de las
Caracteristicas del proyeco.

- Planifcar la ubicacion e camerinos, espacios de rabajo y distribucion ce
tareas en el equipo humano de sasireria a partr de 12 Gocumentacin.

- Selecsionar y prever ios sistemas ce amacene de vestuario y material de
sastreria para ef montaje

- Generar la documentacién sobre vestuario en (s formatos establecidos.

- Elaborar ¢! plan de trabajo del moniaje  generando la documentaciin
necesariay atendiendo al pian ce seguridad.

2. Agliar técnicas de planifacién de desmontgje atendiendo a los condicionanies.
Eenicos, artisicos y econbmicos de una produccion
CE2 1 Identifcar las areas de planificacion necesarias para siecutar el desmortaje
de sastreria.
CE22 Gitener Ia documentacién necesaria para levar a cabo la pianifcacion y o
desmontai en la seccién de sasireria en funcion Ge os pardmelros tecnicos ¥
econémicos de fa produccion.
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+ Carscterstioas fisias y quimicas de las distintas fioras texies.

© Tipos de memsiss de forss mas nsbiuales en s mereada segin sus
apicaciones.

Formas de presentacién de los dferentes productos texties (fosa, cinta, i, hiado,

‘sjico, na 4o

" Cteros ce manipuacién y de seulscién intarior

2. Procssos textiles bisicos y maquinaria en los tratamientos de las materias textles.

Erocasos da nilaurs
+ Tipos ce i
" Segin s sstructura (un osbo. dos csbos, menafiamento y mlfiamento).
+ Segin su prosssa cs slsbaracién (convancions., pen-end)
+ Carasteristoss da os hios.
« Masa ineal,torsién,resistencia, velosidad y icsién
« Fundaments de los praseeos d it en fncian del o s slsborsr
+ Maquinari, acoesorios y sistemas de contol
Frocascs de tssje
+ Tipos de ejdo
« " Tpos (caiscs, seauard, punto, thanics, recusiertos, naigentes, estrusturss
o ejcas)
+ Garacterstoss de los teidos:
« Peso, densidad. o ce os hios,rasistencia 3 a racoién y 3l desgarr)
+ Fundamento ds los prosesos ds tasjé £n funcén g6 t61da & Sla50rSr
+ Macuinari, accesorios y sistemas oe coniol
Tratamientos g nnoblecimienta oé s materes texties:
+ peraciones de snpodlzcimiento
" Breparacién y bianauso.
+ Tnturs
+ Estampacisn
+ Apresics y acabados.
+ Garacterstioas  propiedades conferdas a los producios texties:
« Fisioas (snch, largo, espeser. tpidez, aids, acabado, prasentacién, ..
+ Quimicas (solor. 0 de blanca, soidez, act, sprest..).
+ Fundamento de los procesos ds ennabiecimiento texi en funcién de Ia materia
i 3 emnoviacer

+ Macuinari, accasorios y sstemss de coniol

3 Formas habituales ds identificar los tratamientos 3 eslizar.

lgentfcar las Gferentas formas da presentacion y los c5digos de idenificacion de las
materias texies sagin su estado de siaboracién
Formas ds Hentfiosien de (a3 carasteristies malss de lss mateiss texties.
Interpratar a5 diferantes operacionas e base  Su destno parcial final.
dentfacion de s otes texties durante o proceso:
= Contrl fscn - nformitio:
+ Eiqueta. hojs e procuccién.
+ Gécigo por barras y ®FID.
Cécigos que ienifean ol loie o parida (nimero, proseso, Kios, metrs,
watamientos...
Interpratar & ncorporar 1a infomacién nscesara durante su batamiento:
+ Fachas de nicio y fnal.
+ Fchas de cada ratamiento parcial
- Mo conformaaces.
Trazsbiicac.
+ " Goncepto y naiad
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CES.1 Descror as principales fusntes y canles de informacion wilzacos en las
‘empresas para la oblencion de una base documental que apoye y suministr datos
para a gesion de 0s disinos procesos de confeceicn, calzado y marroquneria
‘CES.2 Expiicar las prestaciones de a apicacion de bases de datos que permitan
consatar, procesar, edar y archivar la nformacion referente a los sectores e
confeccién, caizado'y marroguneria.
CES3 Ante un supuesto practico ce bisqueda de informacion sobre uno de los
Sectores perfectamente caracterizado

= Recurrr aas fuentes de informacién adecuadas.

- Reaizar a bisqueda apicando los crerios de restricein adecuados.

© Utiizar scecuadamente la informacien seieccionads.

- Registrary guardar la nformacion uiizad.

Contenidos

1. Picles
dentficacién de los pos ce pie
- Naturaieza y caracteristicas de | las pstes y cueros
~ Partes de la pel
- Histoogia.
- Composicibn quinica.
~ Tipos de ples.

Defectos de Ia piel en bruto
Tratamienios prevos al proceso
- Transporte
© Wétodos de conservacin
° Ribera.

- Caracterisicas y parémetros que influyen en el tratamiento
Proseso de curtic

- Vegetal

- Mineral

° cromo

- Sustancias sintétcas

Determinacien de las condiciones de conservacién y aimacenamiento de las
piees y cueros. i

- Conservacién y vida il ce la pieles y cueros.

~ Agentes que oscurecen y perturban a vida it

- Condicines Gptimas de pemanenciay conservacién

- Criteros de manipuiacion de fas pices y cueros (simbologia)

- Criterios de almacenamiento ce las ieies y cueros.

curtico

2. Picles tratadas
Tintura y engrase.
- Wiétodos de tintura para as pieles curtias
- Parametros para las pieies curtdas.
Tios de tratamientos y acabados.
- Esquema del proceso de curtdos.
Engrase, secado y acabacos.
- Identficar o dferentes tpos y caracterstcas de secaco y en grase
~ Identfcar Ios diferentes parametros para el secado y engrase de las picles
curtdas.
Principales caracteristcas de s pieles curfdas
R sy nsr gt gl gy
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CR25 El ennebrado de oz hilos 2n los pasadores se realiza de forma ordenada y.
o segurdad. segin Is distibucién indieada en 1a fona técnica

CR25 Las 23ns de tabso 52 mantansn en condiconss e impieza. orden y
seguridad.

CR27 Ls dacumentacién gensrada se cumplments de mansra olsr, concr

2 y

RE3: Introdusi el dsefio del tsjdo y sstablacsr 03 parémetros de tejeduria en méquinas.
Kett y irulares de urdmbre.
(CR3 1 La programacién de os igados se abiiene mediante Is colosacién de cadens
discos G atavelocidad o mediante programacién informatizada
(CR32 Los s pracedentes d los plegadores se pasan por i recorrido correcto,
(tensores. aimenadores, recuperadores y oiros) pemiienda la simentacin ce Ia
méquna
CR.2 Bl mantsjs de Iaz cadenas, los dscos de sita velocdad o la programscién
informstizads 22 reaiza con el Sneronismo debido y segin foha ticnics
CR34 Los parametros Ge slimentacian = programan y verfioan en miimetros por
RACK.

CR3 5 Los parématros de tensibn, en gridtex. de cada paine se verfican segin fiha
GR35 La densidad en miom. s sjusta 3 Ios valores programados ya sea untara o

CR3.7 £ metrsje ce s piszas s programa segin fens thonics
RP 4: Reaizar y controlar lss oparasions de tajer asignadas segin cissio, smplssnd
las thcnioas mss adecuadas, ssegurando el funcionamients da los medios de produceien
1o de matariales y ' produceién de tajdos previstos.
CRé1 £ orocedimento de fajer <6 resizs de forms odensds. sgusnda
Secuzncia prefjaca, segin cis<ho y en el fempo pravisto
CRA2 Las simentasionss, tensionss, densidases. sjusis, sinsronismos, y o1os 26
mantenen dentro Ge los valores prffados segn tlerancias y oaldad prevista
CR4.3 E1 cambio y enhebrado de los plegadores se realiza segin idicasonss de
fona thonica
R4 £ tejdo 36 evacus con sequridsd comprabanda
detarioro dai mismo.
CR45 €1 tejdo se siusta a los parimstos de disefo, prestaciones, caldad y
productuidad fjscos
CR42 Las snomaiiss o defectos soiventables an el tejdo 52 corigen Gaja s
responsasilias dsl operaro, y los importanies son comumicados 3l responsable
correspondiente
CRA47 Las 2on3s de trabajo asignadas se mantenen en condiiones de lmpieza
orden y segrdad

metsje previsto y sin

CRA5 La documentacién gensrada se cumplimenta de mansra clara, concreta y
RP5. Realizar of mantenimiento de primer nivel da los sauipos y miquinas Kette

Grculares qus intervienen en 1a producsidn de tejdos ce punto par urdmbre. 3 n G
Evitar paros o reestabiecer s prodcoiin
'CRS 1 £l manienimieno de equipos @ insirumentacion, se raaiiza sobra Ia base de a
documentacion tscnica  siguiendo los procedimientos sstablecios por |2 empress.
CRS2 Los allo de los equipos se cisgnosiican correctaments, restableciendo su
funcianamiento o. n su ossa. 52 comunican i resaansable
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- Reconocer las sefiales y nommas de seguridad ds los aparatos en Ios que
opera.

- Respetar las nomas de sequridad personaly ambental.

~ Generar la documentacién necesaria en soporte isio o cifal

© Regstar y quardar la informacion Utizada y generaa.

Contenidos

1. Conceptos a tener en cuenta en la calidad de las pieles.
- Clasificacién de os cisintos tpos Ge pieles, estructura y caracteisticas.
- Procesos de fabrcacion de pieles y su infuncia en los productos findles.
~ Defectos de as piefes caracterisicas y su nfluencia en fa caia fnal.
* Defectos de fabricacion

2. Laboratorios de ensayos productos de piel, calzado y marroquineria
= Funcionamiento (recepeicn, centiicacien'y aimacenamisnto ce mussiras).
- Instaiaciones y equipos generales y ce sequad
* Acondicionamiento Ge a atmésera del laboratorio.
~ Mantenimiento y calbracion ce ecuipos.
- Normas generales de trabajo.
- Normas de seguricac.
- Trazabiidad ge los ensayos ce peles, cueros y productos.

3. Inspeccion de lotes de productos de piel, calzado y marroquineria
~ Equipos de inspeccin de productos de piel, calzado y marroquineria.
- Instalaciones y equipos de nspecidn.
- Muestreo ce ltes: variables y aroutos.
- Operaciones de inspeccicn y toma de datos.
- Sistemas de identiicacion automtica de los productos para las operaciones
logistcas: cGigo de baras, por raciftecuencia (RFID)

Orientaciones metodolégicas

Para acceder aa uridad formativa 2 debe haberse superado & unidad formativa 1
Para acceder a a urided formativa 3 debe haberse superado a unidad formativa 2.

Criterios de acceso para los alumnos
Serén s estabiecidos en el artculo 4 del Real Decreto que requla ! certficado de
profesionalidad de Ia famia profesional al oue acompafia ese &nexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE CONTROL DE
CALIDAD DE PRODUCTOS EN TEXTIL Y PIEL

Cédigo: MPOS45

Duracin: 20 horas
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Etablecer los ortaros de caidad de los fratsmienics de acarada ds I8z materss y
arduios texties.
"CE1.1 Ioenifioa las caracteistoas de los tsjdos que se modifcan en relacién con Ia
fnaidac de s opsranionss s scabato.
(CE1.2 Desarir los dstintas formas normalizads de oontrol de caidad de s musstras
acabiadas de las materias y aricuos ertes
- Relacionar los distintos sarametros y procedimientos de conirol que Siven pars
reslzar ' evaluacién ca 13 osidad G ios seabacos de Seuerte son 1 nommas
estaviacias
- Intrpretar oz manusia ce conirol ds caldad que resulten necesarios en cads
momenta para caa ipo de prusba
- Identiicar ! instrumenial tsenco y maquinsrs nscessros para resizar Is
Caloraian d (0% rstamienics 46 scabacs
- Desorivi los princpios téoncos de funcionamiento (puesia en marchs,
csllrasin. proseso da conirol, mantenmients y Impiezs) dl insumental y
maguinaria da seabade.

G2 Comprobar 1a concordancia entre las materias y ariouos texties acabados y Ias
muesiras oo 3 mitar en 05 procesos oe acabado de materas textles
'CE2.1 Inarpretar Ias clstinas especifcaciones técnias plasmadas en Ios requistos ¥
muest tpa por &l departaments
CE2.2 Extrasr muesies de los materises texties an corso de 8 apsracién de Sesbads
9ara verfoar sus caracteisicas somparands con los estindares estasecidos
0223 Realcar controes ssisblacidos s 1a3 matense exiies soabages dursnte y 3l
fnslzar s atamiento ce sesbace,
(CE2.4 Comparar manusl y visusimante os seabados pars evalusr 3 soncordanca snirs
20 cotendo con &l requerido.
CE25 Entregar ias musstas al laboratoro de conrol de calldad para resizar las
pertnentas prusbas nomalizads.
CE25 Interpretar los resitados de 1s prusbas realizadas de acuerdo oon las normas.
ofcaies establcicas.
CE27 Enumerar, cesrvr @ dantiicsr Iss prncipsies no conformidsdss ds s
ratamientos ce scsbado:
" Dascrin las dferentes formas y fases del proceso en que se pus
a0 conformdsces.
- IGenifica i ls o conformidades pueden taner un rasultado permancri o no
~ Dasorinr s formas en que los defecios no permanenes pusden repararse para
reintegrarse a proceso productivo
CE25 Inspecsionar las materas y arcuios texties antes de su expediion para
‘Gomprobar que se sjustan 2 loscrteros seAalados en l fiha téonica:
" Comprobar las cperaciones nales de enrolade, empaguetado, prasentacién y
xpedido.
G220 Aportar Is informacién relativa s no conformidadss y 3 reparazonss pars 5
S sistems da mejora contnua celestindar s calid 2e s smpresa,

1. Cuslidades del 3csbada reslizado sobre materiss y Srtculos textiles.
= Carsctaistoss viscaies y tizies:

+ Uniormidsd

+ Reoulridad.
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- Organismos pibiios relasionados con i segurdad y salud en el rabsic

- Organismos nacionales.

- Organismos de cardcter autonémico.

- Planss y normas de sagurided & igisne:
+ Folitca de saqurdad en fz smprasss.
+ Normatva vigens sobre sequridad & higiene en o sector fext, confeecién y
piel
+ Normas sabra impieza y orden en el entorno de tabalo y sobre higiens
personal
+ Documentacién sobre los planes ds seguridad & igiane.

Riesgos generales y su prevencin en los prosesos de s liness de produceidn
texti Actuacién en emergencias y evacuacion

- Riesgos en of mansio oe herramientas y equipos.

- Riesgos en a maripulacién de sistemas & nstalacioncs.

- Riesgos en of macenamiento y ransports de cargas.

- Rissgos ssosiados al medio s trsbai:
+ Exposicon a agentes fisicos, auimicos o biclégicos
. Erego

- Rissgos darivados de s csrga ce rabsio:
o Lafatga fisica
+ L fatga mental.
& e insatstaccion lsboral.

- La proteceibn de 1a seguridad y said de los rabajadoras:
+ L proteccién colectva.
+ L protecsién indiviual.

- Tipos de acei

- Evaluacién primara del accdantado,

- Primsros swiios.
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‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UC2176_2: Comunicarse en ingés, con un rivel de usuario_independente, en las
refacionss dervadas de la logisica de 105 procesos de exemalizacion de la produccion
entext, pely confeccicn

Duracién: 50 horas

‘Capacidades y critrios de evaluacio

C1: Interprtar a informacién,lineas y argumentos de un discurso oral, ormal  informal
presencial o retransmitido, en ingiés, con clente ylo Suminsirador & relacén con a
exemaiizacion de a produccion y compraventa de productos en extl, pel y confeccion.
'CE1.1 Diferenciar las caracterisicas fonicas del Kxico tecnico habitual ufiizaco en
Drocesos de producciin y compraventa nfemac.nales & ef sector.
CE1.2 A partr de fa aucician de atos técnicos, econémicos, poificos o sociles de
disitos paises y/o emresas de ogistica de 135 procesos de extemalizacin de la
produccion en texti, piel y confeccion, inferoretar su signficado haciendo un uso
esporadico cel ccicnario.
CE13 Interpretar mensajes orales enlds conestadores telforicos a part e
grataciones o stuaciones simulacas.
CE1.4 A partr de la audicén de un discurso oral conferiendo dferentes fipos de
daos relevantes para Ia produccién exemalizada o compraventa de un products
defido;
- Interpretar con precision e significadd e los datos mis relevantes para la
operacion
- Interprear fa informacién contextualy 10 verbal con coherencia al discurso
oral
- Resunir los argumentos e informacién relevante para a ejecucion ce s
operacién

C2: Obtener e ineroretar datos e informacion especiica de disinios documentos y
flentes de informacicn referente a la logisica de ios procesos e exemaizacin
internacional de la producein y compraventa en text, pie y confeccion, hacendo un
uso esporadico cel dccionari.
‘CE2 1 Identifcar as caracieristias de los diferentes lenguajes técnicos y el éxico
Fabial en 103 Cocumentos para a exiemalzacon infemacionl total o parcal de
produccion de productos en textl, e confeccion
CE2.2 4 partr Ge una ficha t6cnica con o diseo del producto de text, piel o
confeccicn y e proceso tpo de produccion extemaizada intemaciona, inerpretar o
Sianiicago de cada termino -
CE2.3 Dado un texto conteniendo diferentes tipos d datos relevartes de fa logisica
de_extemalzacion ntemacional Ge la produccién e productos en text, pie ¥
Confeccion, ineroretar con precisién su sgnficado
- Condiiones de extemaizacion Inemaconal
_ Eleccién'de la empresa.
tajas comparaiivas en o marco compestivo.
* Extemazacion parcial o otal.
- Exigencias de caldac, pazo de enrega y precos.
© Identifcacion y localzacion de a empresa, Infassbucturas de ransporie
- Entectos.
CE2.4 Diferencr 1 nformacién reievants de los documentos propios de un
programa de produccicn y contratacon de fabricacion extemaiizada de articulos
semeaborados o acabados en text, piely confeccion, ientficando al menos:
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Criterios de acceso para los alumnos.

Serin os establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que reguia el cerficado de
profesionaikdad de la famila profesionai l que acompaia sste anexo.

MODULO FORMATIVO 2
Denominacién: EL PROYECTO DE VESTUARIO EN ESPECTACULOS ENVIVO
Cédigo: MF1515_3

Nivel de cualficacién profesional: 3

‘Asociado a a Unidad de Competencia:

UC1518_3: Planifcar ¢ desarrolo del vestuario a partr de los figurines de! proyecto
aristco

Duracién: 80 horas

Capacidades y erierios de evaluac

C1: Concretar los aspectos artstcos, téenicos y de produceidn de proyectos de
vestuario terjendo en cuenta los cdigos ¥ lenguajes que inferviensn en los distitos.
tipos y Géneros de eepectacuios.
CE1.1 Descrii [os requermientos de proyectos de vestuaro en, funcién de las
caratteristcas propias de Ios isintos 5pos y géneros de especticuios ¥ de las
condiciones de exhibicion y de produceidn del espectaculo.
CE12 Anaiizar la ntencion aristca de proyectos ce figurines para el especticuo.
(CE13 Descriir Ios tpos y fases de produccion de puesias en escena de dstinios
especticulos, indicando las reaciones entre los diferentos profesionales del equipo
aristico y téchico en funcién del trabajo que reaiizan en cada caso.
CE1.4 Desglosar las istntas plezas aue componen tras a partr del andlsis de los
figurines, especificando los Sementos no visiies en e fiurin, respetando la
Intencion aristica, ol silo ce fos igurines, y o8 requerimientos d 12 produccion.
CETS Planficar posives soluciones técncas a los requerimienios de uso del
vestiario en o especticulo  taes como cambios rapdos, en escena, fgo ce
movimientos, ente otros, para planifcar posibles solucionss tecnicas.
CE'.6 Proponer soluciones tscnicas a la incorporacibn de elementos aencs al raje
fales como petaces, bateria, micréfonos, postceria, ileria de personaje, enre otros,
en coordinacién con e rests del equipo artisico y técico implicaco
CE17 Igentiicarlos condicionantes de seguridad relacionados con e vesuario
CE15 A parl de un supuesto practico, debidamente caracterzado, de analzar un
proyecta de fiurines de un espectaculo, desgiosando sus componentes:
- Igentiicar & género y tpo de espectéculo del proyecto y sus condicionantes
para el proyecio de reaizacibn cel vestuario
- Igentiicar los condicionantes de extibicin, explotacién ¥ produceién del
especiscuio que afectan a proyecto de vestuario.
- Descrbi os requerimientos atistios del proyecto de figurines y su relacin
o e proyecto artistico y de proguccién de' especticuo.
- Igentiicar y relacionar las formas y estlo ce o figunes con el contexto
histérico 1o género del espectacuo.
- Desglosar los componentes de los trajes, a parir el andlisis de los fiurines.
- Analzar os requerimientos de Uso de los raes en escens.
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CR1:3 Las disinias piezas que componen e raje se analzan para comprender [a
intencién del fiurin y especificar os detalls ocultos en el cisefo, como prendas
interores, espaldas  oros.

CRI14 Los requerimientos del especticulo se anaizan para planificar posbles
Soluciones a las mutaciones de vestuario, cambios a vista de pibico ¥ efecios tles
oMo eIos, 0 movimIenios que requeran uso de ames u oo slemento.

CRI5 Los disposiivos especiales que deben ocultarse a la vista del pibico se
Gonsiceran junto a figuriista, coordnandose con el resto del equpo artistco, para
prooner soluciones técnicas al uso de petacas, baterias, microfonia, botargas,
pelucasy postane o cualier oo Sement gl vetiao e deos rars
nelmae.

RP2: Seleccionar Ia técnica mis adecuada para la obtencin de volimenes y formas.
planieadas on los figurnes, a fin e lograr la moviidad y comodicad del uso del aje en
CR2 1 La sleccibn de la técnica se realiza unto al fiurinista, teniendo en cuenta la
intencin del cisefo y as caractersicas de! espectacuio en &l que se va a exhibir ol
vestuario, consideranco su acecuacién al proyects del escenjaraio, G luminador y
alesio delequipo aristco de a produccion
CR22 Los materiales propuesios por el figurinista se analizan en funcién de su
aplcacion y so escénico Gsesorando i MmO, on su aso, de as posibles
variaciones en ¢ resutado requerco.
CR2:3 La eleccion de Ia tscnica G realizacién se leva a cabo teniendo en cuena la
Gomodidad del interprete U Uso en escena.
CR2.4 Las soluciones técnicas se decicen junto al figurinsta trabajando en equipo,
experimentando con nuevos materiales y sus apicaciones.
CR25 La sectenciacin ce realizacion de Ios procesos se panifca de acuerdo con
s necesdades Go voumen 'y loxras xigidas por of fgurn ¥ s s
SeleCtionadas para su efecucien.
CR25 La seleccién oe as técnicas se realza contando con el matera, eftiempo de:
efecucin del proyecto,los condicionantes de su uso y mantenimients, respetando el
coste presupuestado.
CR27 La eleccion de la técnica y del materal se lleva a téming previendo las
necesidades humanas, teniendo en cuenta las medidas de proteccibn y prevencion
Ge riesgos laborales.

RP3: Adecuar las caracteristicas de! proyecto de vestuario para el especticulo en vivo,
logrando. su ajuste a los criercs Ge estio, género, necesidades técnicas y G
produccin
'CR3 1 Los concicionantes de la produceidn se analizan para ubicar adecuadaments
€l proyecto de vestuaro en el contexto escénico.
CR32 La valoracién de las postbilidades de ecucién cel proyecto de vestuario se
reaiza aporiando soluciones a Ios probiemas tscnicos y artstos, esiableciendo un
didlogo constants con ¢ figuriista. )
CRA5 El proyecto de vesiuario se adeca al proyects artisico considerando of
género de produccien, el modelo de explotacion, 0s condicionantes técricos y o
Movimiento, enire ofos requerimientos.

RP4: Elaborar el cuademo de vesiuario cel espectdcuio en vivo, para posibiltar el
desamollo de os trajes, conforme a lo Fecuerimientos Ge los fourings.
CRA 1 Las anotaciones o sugerencias del funnisia se recogen de forma ordenada
en e cuadermo de vestuario, unto a cada uno de s figurines.
CRé2 La documentacion sobre ef desgose de las prendas, detalles no explicios en
el Tgurin y los requerimientos especales de los raes se dasfican junto a iseio del
aue formn parte
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- Archivar la documentacién generada en el cuademo e vestuario para su
reparacion o reproduccién

Contenidos

1

‘Teoria del color aplicada a a tintura y estampacion textilpara especticuios.
- Naturaleza del color

- Clasficacion e centifcacién de os colores.

- Dimensiones de! color luminosidad, cromia, safuracién.

- Organizacién de fos colores e ciculo cromético

~ L paeta ce los coores.

~ Comtinaciones de color

~ Armonias cromaicas.

- Sintesis adiiva y sustraciva.

- Obtencién y andifsis de mezcias de color

- Manejo de muestraros de color

- El coor en escena:

- El comportamiento delcolorcel vestuario n relacién con la escenogratia
- Comportamiento de! coor yluz.

Equipos y herramientas de tintura y estampacion.

= Fuentes de calr.

- Equipos de tintura:ties oe mezclado, recpientes para bafios y extraceion.

- Maguinas de lavado, secado y panchado. Usos, maneio.

- Equios y herramientas ce estampacibn’ pantalas senordicas, rasquetas, gatos,
planilas, pinceles, cuchilas, entre oiros. Caracieristicas y apicaciones.

- Fichas técnicas y e seguridad de los equipos, materiales y hemamienias.

~ Limpieza y mantenimiento de os equipos, ies y herramienias.

Z Criterios de ubicacion de los equibos, espacios de rabao y sus condcones.
medioambieniales.

- Reconocimiento de los equipos e proteceién indvidual y aplicacén de
normativa de sequridad en el rabajo

Técnicas y materiales de tintura aplicadas. a Ia realizacion de vestuario del
espectaculo.
- nalsis e fiuriny de la documentacién del cuadeno de vestuari.
- Criterios en la ceteminaciin e la técnica de tiniura a aplcar para obtener Ios.
efectos pianteados en el fiuin
- Resulado requerdo.
~ Caracteristcas de los tejcos y materiales a tefir
T Dimensiones de os materiaes & ten.

~ Recursos isponivles

- Tipos de tites, decojorantes y fjadores: caracteristas, usos y aplicacionss.

~ Caracteristcas y comportamiento de a tinura en diversos materiaes: plumas,
{ejdo, peles, plasticos entre otos.

- Caluio de lostintes y fjadores necesarios.

2 Criterios de pianifcacicn del tempo ce siecucién de fa tinfura y organizacién del
orden de trabayo, atendienco a las insruccones de! fabicante, con crieros de
rentabiidad

- Seleccion y so del sguipo de profeceion indivicual y aplicacion de las nomas de.
sequrdad y proteccién medioambiental,
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4. Condiciones de simacsnamisnto de 33 mterias  produstos textiles.
O Controles Ge sniada oe I mataras texies
+ Dierentes formas de presentacién (unidadss, plegadores, metros, Kios,
psaustes, ovos).
+ Dafectos ce manipuiscién (manchss, roturss, roses. desgarros. mojscurss,
+ Contral de Ias incdenciasy cferios de no conformidad en a recepién
© Condionss. Ga Smacenamiento da % msienss y produsos texties
temperaturs. humedsc, caor, smaerts, 2.
- Riesgos denvados por Ias condicones defactuosas en
¥ roductos texies.

aimacensje de las materias

Criterios de seceso para o3 alumnos

Serin los sstsblecidos en el sriculo 4 dsl Real Deorsto que reguia ol carticado de
profesionaidad al que acomoaha esie anexo.

MGDULO FORMATIVO 2
Denominacién: GUIMICA APLICADA A PROCESOS TEXTILES.
Cadig: MFaTEs 2

Nivelde cualificacién profesional: 2

Asociada a s Unidsd de Competenci: 2

UCD18E_2 Preparsr disousionss pars los trstamientos
aties

noslecimisnta de materias

Durscién horas: 100 horss
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: _ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION DE  SUSTANCIAS.
PREPARADOS ¥ PRODUCTOS QUIMICOS.

caaigo: UF2sss
Dursciéns 50 horas

Referente ds compstencia: Ests unidsd formatva se camesponds con RP1, y san RPS y
RIS en o elativo o simacenamiento y manipuiacion de sustancias, praparados y producios
auimicos

Capscidades y erierios de evaluscién

C1: Mentfiosr los productos quimicos. preparacionss de tansiosctivos, coloraniss
Producios ce spresto izados an o5 atam entos Ga Snnoblecimint ds materes exiis.
'CE1.1 Dasorbir Iss sarscterstess quimoss da los produstos y Iss preparscionss an
535 31 merpretasién de as fins téericas
(CE12 Relacionar los istintos producios quimicos y preparaciones con a5 operaciones.
e snnoblecmiento exti  aue pueden r desinados.
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- Austaria miquina y verfoar o anhebrado.
- Prepararia recarga e materia para manener o proceso.

2 Cumpir a2 normas ce prevencién d resgos (aborales y smbentales.
© Eisborar os documentos soportes ullizanda recursos informatoos.

©3: Programar 1a méquins trcotosa segin cisefoy fha téenica astablecida.
CE3.1 Realizar, Ge forma macana o con recursos nformatcas, distios s de
igado y sus formas e Smuncaros: sstnctra resl, diagrama de malss y
reprasentacién arifics
CE3.2 Desarolar programas espeifoos para fabricar tsfdos para complementos
xprasados en séeigo de maquina. en funcén de su sstructura, configuracien del
montaje y prenda asociada
CE3.3 Dascribic como se introduce o transorbe el programa espesiio e dsefi del
jdo on 1a miquing, para obtener ! producto ndicado.
CE3.4 Explicar Ia esiructura dal primer tejdo_de punto_producido (musstra)
Gomprabnda 13 sstabiidad el mismo, verficando ambos senidos de pasacas y
gujas ({0 de hlo, longtud de mallay galga escogida) y detalar a programacien de
13 méquina para adaptaro 3 I prenda asociad.

CE3 5 Descriic Ias posibies Gesviacionss de los parimetos del programa segin

disefo o maauina y sorregt o resjustar a misma de souerdo al resufado de Ia
usstrs & nsirasiones recbicas.
CE25 En un saso prictica comsctamenta identifcado de programar uns méquina
rcatoss para complemantos:

- dentiicar Is maquna y s Gtles que se van a usar

- Degusi o Tgados que se van a cmplear

© DeiiIa configuracion ' astrcrura del fefdo

- Selecclonar los pardmetros de la miquina (agufss. levas y otros

mecanismos).

- Expresar en cicigo miquing el programs elaborace.

~ Iniroduci los datos en ol sistema Ge programacian de fa miquina.

~ Elaborara prmera mussta o muesira-tpe.

T Comprobar s astabiiad ce 1s esractura d Is mussirs.

~ Comprobar que se adapta a a prends asociads.

- Corregio reajustar en caso que s produzean desviaciones.

~ Mosifcar en maauina ol programa

Z Cumpir sz normas oe prevencién de riesgos laboraies y smbientsiss.

© Elaborar os documentos scportes ullizands racursos nformatoos.

C4: Realizar complementos de punio en miquinas ticatosas comprobando ol praseso y
los parametros cel s para complamento
'CES.1 Deserbir fos parémtros de tjeduria que 2 deben verfesr an € ajdo psra
Gomplemant teniendo an cuenta &1 352
CE4.2 Explicar Ia elaboracién de complementos de punfo, y cémo se comprusba su
Gorréspondencia con las medidas oravistss
(CE4.3 Descrir y snumarar. s pare de un esquema, lss pariss fndamentales de lss
maqinas y su funcienamiento.
CE#.4 Deserbi os dispostves de control ds lss miquinss rcetosss, ast coma lss
accianes que hay que efectuar para realzar ol complamento
CE4.5 Caractaiza o proceso ce teeduria en maquinas ticotosas.
(CE<.5 Racanooer sz ssfslas y 132 normas oe segundad de las maquings &n 55
2w
G247 Explcar ol mantesimiento de primer vl de estas miauinas.
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C4: Establecer a5 condiciones d aimacenamients de los productas texties.
CE4.1 Clasfoar @ entifcar Ias diferentes parldas de materia en base 3 su
procedenca
7 Cumplmentar 1a fioha de entada
T Inspecciansr a matars tex detectanda no conformidades preexistentss, y &n 54

350 comuricari al depariamento téonico
- Stuarla materi taxti =n s zons predeterminad camo mteral 3 ratar.
- Identficary registrara posicién de cada parida dentro dei aimscén
© Reaizarfos movimientos da sha y baja en base & a5 entradas y saidas.

s

(CE4.2 Deserbi 12z condiionss e conservacién idénass (tampsrturs, um
iz, ventiacién...) que dbe tenar un amacén pars maniener <5 materss txi
buen estado.

(CE43 Cantrolr las condsianss de simscenamisntc y en saso de variscién aplicar
las correcciones necesarias para sviar una modficacion o detaioro de s matefias
ue pueds afectar  as operaciones postarores 3 reaizar

CE4 4 Relacionar o deterors que pueden produsi an los producios textles unas
condciones de temperaturs. Gempo. humedsd y ke madecuadas curente sl
Smasenamiento

(CE4'5 Enun ssso précteo de simacenamients. s patr de uns fions d produscién:

- Icentficar as partas ce materi.

© lcentficar ol ratamisnio  someter sl matarial

- Seleccionar as partidas de materal

© Preparar az particas pars ncisr ol ratamisnto raquerdo.

Contenidos

1. Materias textles y su forma d presentacion a los tratamientos integrales de
manufactura texti,
= ldenticacion de as foras textes y sus mezslas:
+ Clases o foras.
+ Carscterisias fisias y quimicas de las distinas fbras fexties
+ Tpos ce mezolas de fas més hantusks an el msresdo segin s
apicacer
- Formas s presentacién de los dierentes producios
s, tejdo. no tejdo)
+ Crtarios ds manipuiasién y de iralacién nteir

e (foca, cinta, i,

2 Prosesos textiles bisicos y maquinaria en los tratamientos de Ias materias
toxties,
= Prosesos de hilsurs:
+ Tipos de il
o Sepin su estructra (m csbo, dos csbos, monofiaments y
muiflamento).
= Sagin s pracesa ds slsborscién (convensions), apsn-£nd)
+ Carscterisioas de fos s
- Mass ineal. sorsibn, resistanci, velosdad y frsién
+ Fundamento de los procesos de hiaturaen funcién del o a slaborar
+ Maquinaria, accesorios y sistemas de conirol
- Prosezes da teaie
+ Tipos de e
< Tipos (calada, jacquars. punto, téonicos, recublerts, inelgentes
estracturas no eies).
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G227 Valorsr Is slecién el corants en bas 3 34 ngidensia zobre 1 contaminscidn
dal medc ambiente

C2: Ansizar lss fohas thonicss de Snturs delss materiss texties.
CE3.1 Igantfiar los colorantes y proaucios auimicos ulizsdos en Ias racetas de los
trstamienios ds finturs,

CE3.2 Infrpretara ficha técnica correspondiente 3 03d3 una de as operaciones:
Relasnar ss scsionss que habria qus levar 3 6300 para reaizar disha rstamientc.
e ennablecimienta
~Precisar las condiionas previas indispensables para poder sfectuar s operacién
con a5 garaniis téonioss nacesaras.
interpretar 3 secuencia ce etapas cel proceso de tintura, en
oroducs cads una oe 53 fsass sobre & procesa e ars
“Desriic s mporiancia ce los parémeiros a contoar &n sus varisbies masinicss ¥
quiicas iterinientas y u luencia en el esarrolo e 1a operacian.
“analizar a2 fases del proseso, estsblecienda s orden corracts e suerda con s
maquinariay acoén s realzar
CE3.3 Desoribir 1ss operacionss complementarias 3 1a operacién princioal de finura
como acciones mprescindiies para s conclusibn sorecta el ratamiento realzado.
CE34 Enumerar y spicar s nsirusoones de sequndad y sfesca idosdss por os
responsablas écricas

ndienco ol efscto que.

Cs: Daserbir la maguinais, squipos suxisres y de contol nscasaros para reaizar ls
inurss da matariss terties
CE4.1 Seleccionar o equipo adacuado y los acoesorios adscuados en c3da caso para
preparar con sfcencia y segueidad s bafos ds tintra
42 Analzar y diferanciar los cisintos sistemas de finfura en funcién de los iles
disporinies y o proceso  realzar
C24.3 Distngur los citinios satemas de control manusles y automiticos que sesn
‘ecasarios para I raalzacin correcta del rabajo
CE4 % Programar los squipos, maquinaria y acaiones oel proseso de acuerdo con Ias
insiruce ones G 3 fons téenca,
CE4'5 Aploer ios sistemss y rdnes ce coniol requaridos &n cada momnto pra
resizacion corecta cé 155 opsreciones.

Contenidos

1. Fundamentos, carscteristioas y métodos de splicseién de 1ss principales familiss
de solorantes empleados en los procesos de tintura de materias fexties
Familas de colrantas:
Colorentes drecios y rescivs.
+Colorantes tia y sufuroses
+Colorantes &cdos y dcidos premetaizacos.
“Colorantes cisperos.
“Colorantes csibnicas.
Normbres comercisles
«Princpales fasrican
“Famifa 3 que perienecen

2 Criterios de seleccién de Ias familss o grupos de colorantes adecuados 3 Ias
diferentes composiciones de fiora textiles en I3 fintura de materias textles
“Tipo de i
“Celuésicas
“Protaicas
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- Criterios de ubicacién e la maquinaria y los espacios de trabajo y sus condiciones
medioambieniais.

- Maquinas de grapar, machar, forar botones, pegar y soldar

© Utizacn y apicatién de las maquinas, accesoros, liles y hemamientas ce
confeccién a maro.

- Uties y herramientas de confeceidn a mano.

Z Comprobacin, mantenimiento a nivel de usuario, gestisn de averias y reviiones
pencdicas de Ia macuinaria de confeccion

- Reconocimiento de Ios equipos de proteccicn indvidual y apicacion de la nomativa
e sequidad en el rabajo.

2. Equipos y herramientas de tintura y estampacion.

- Fuentes de calor

- Ecuipos de tntura: ties de mezclado, recipientes para bafios y extaceion

© Waauinas de lavaco, secadoy planchado,

* Ecuipos y hemamientas de estampacicn: pantalas sergréficas, rasquetas, gatos,
planilas, pinceles, cuchilas, entre oiros.

- Fichas técnicas y de seguridad de los equipos y hemamientas.

Z Limpieza y mantenimienta Ge s equigos y herfamientas,

- Crierios de ubicacién de los equipos, espacios de trabajo y sus condicionss
medioambienials.

- Reconocimiento de los equipos de proteccion indvidual y apicacion de la nomativa
e sequicad en el rabajo.

3. Planificacion de las tareas de confeccion para el mantenimiento preventivo y
correciivo del vestuario.

- Interpretacién de fa documentacién de! cuademo de vesiuario

© Criteros de planificacian de las tareas de confeccion para el manteniiento del
vestiario y Ge 12 revision dana. dei vestuaro. en funcien de ‘a8 prionidades de 'a
funcién,

- Establecimiento cel protocoo de trabajo en funcién de las técnicas y las
necesdades de uso escenico.

- Planficacion el tiemoo de ejecucion de las _tareas de manfenimiento ce
confeccién para obiener el ameglo, modificacién y refuerzo necesario Ge acuerdo a
plan de produccién

- Cumplimentacin ce a documentacién en ol cuademo de vestuario.

~ Fojas de incdencias

* Planficacion de la apicacién de las nomativas de sequrided y profecsién
medioambientalen fas actidades previtas.

4. Planificacion de las tareas de tintura y estampacion para el mantenimiento
preventivo y correctvo.
- Interpretacién de la documentacicn de! cuadermo de vestuari .
T Crierios de panficacn de Ias fareas Ge fniura y estampacién para el
mantenimiento del vesiuario.
- Esiabecimento Gl proioeoo e trabejo segin necesidades de uso escéico y o
- Planficacion del iempo de elecucién de las fareas de mantenimiento de tinira y
estampacién necesario de acuerco &l plan de procuecian
- Cumplimentacién ce a documentacin en ol cuademo de vestuario.
~ Fiojas de incidencias
* Planficacion de la apicacion de las nomativas
medioambientalen fas actvdades previtas,

seguridad y proteccién
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CE1.10 A parir de un supuesto prictico, debidamente caracterizado, de ensayo de
solidez de las tinuras al agua de maieras textles presentes en los tapices y.
afombras anfiguos:

‘Colocar el tapi o affombra par el reverso siguiendo crteros d manipuacién,

Narcar 26 cuadricuas en €1tz o afombr.

Extraetlas muestras  preparar soportes por cuadicuia

(Organizar las muesiras en recipientes marcados segin cuadriculas.

Preparar las gsoluciones seaiin pH

‘Sumergir las mussiras en as distintas disoluciones.

Observar el comportamento de s muesiras, anolando sus varacionss.

Extraery colocar as musstras, organizadas por cuacricuas.

Disponer las muesiras para o secado enre tejdos estigo de algodsn

Colocar entre piacas ge crstal 0 piastico, bajo una presion determinada.

Una vez secas, valorar Ia degradacion de cada probeta y las trazas de color

iransferdos a 55 e]os {esigos.

Anaizar resutados por cuadriculas, cumpimentando la documentacién

conesponciente v

Archivar '3 Gocumentacién generada segii proceciento estabiecid.

C2: Proteger tapices y affombras antiguos para su impieza por aspiracién y lavado
manya por imersién en medio acuoso.
CE21 Enumerar tecnicas, medios y materals de proteceion
tapices y afomoras antiguos para su impieza.
CE22 Explcar las habiidades que se deben desarolar para la manipulacion de
tapices v alfombras deterioradas, a fn Ge garanizar su ntegridad durante la
apicacion ce as téenicas de proteccien.
CE2.3 A parlr de un supuesto pracico, debidamente caracterzado, de proteccién de
una affombra para su aspracion
Preparar los medos necesarios para a prteceidn de la afombra
Breparar un basidor de meddas esiablecidas, compuesio por materisies
neuros.
Forar e bastidor con ul
‘Acolchar la superic del bastidor en contacto con [a alforbra
Estabiizar las dreas fragles de a afombra
Manipuiar Ja alfombra con garantias para su inegridad, comprobando que
fodas ias dreas fragies estén protegidas
Cumpimentar la informacén e las incidencias observadas durante o
proceso de protecdn.

zonas frigies de

CE2.4 A partr de un supuesto pricico, Gebidamente caracerizado, de proteccién de
un tapiz para su avaco: )
Breparar los medios necesarios para fa pofeceidn del tapiz
(Colocar el tapiz extendico
Locaizar as zonas fragles indicadas y calcuar su tamafio,
Preparar los medios necesaros para enrolar el oo
Seleccionar. preparar y cortar eIt o material simiar e a caiidad requerida,
segin el caicuo aneior
Cubr con e tul o material simiar a zona fragi, por ambas caras.
Establzar el drea ffagl con el encapsulado enire tues y puniadas de
Menipular el tapz con garantias, para su intearicad, enroliindoo, hasta
finaizar (a protecein Ge tocas las ércas fragies.
Cumpimentar la informacén ce las incidencias observadas durante o
proceso de protecedn.
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CE1.3 Supervisar que el equipo humano de sastreria dispone de las herramientas,
utensiios y equipo adecuado a as necesidades de! espectacuio
CE'4 Asequrar que el tiempo necesario para reaizar Ia pasada se adecua a las
{areas propas de 2 seccion, en coordinacion con Ios demas colectvos.
CE15 A partr e un caso préciico, debidamente caracterzado, de verfcacion y
preparacion daria de la funcion (reaiizacion de la pasada) en e local ce
Fepresentacian de un especticulo:
~ Comprobar  equipo y utensiios de trabajo de los ntegranes el eauipo de
sasireria para garantzar & buen Gesarrol de la representacion.
- Comprobar la habiitac:n y Ubicacién d Ios camerinos Ge transformacién, su
equipamiento y orden. )
- Comprobar la ubicacion & impantacién de! vestuario y su buen estado.
- Vericar que ol tempo cesinado a reaizar ‘la pasada’, concide con o
previsto
- Modifcar en su caso, la distrbucicn de personal, equioos y utensiios, en
Goordinacén con el festo del equipo y con seguridad conespondiente.
- Resolver los imprevistos con presteza, en coordinacion con el resto e
cauipo tecnico y atstico
CE18 Comunicar en las giras, las variaciones en la ubicacién e personal, equipes,
vestuaro,  espacios de rabayd del nuevo local de acogida, al resto del equipo.
CE'7 Veriicar Ia wabildad de Ia representacion con ios medios tscnicos y humanos.
previstos, en el caso de  nuevos locales de acogida y camibos en €l reparto,
modificando, on su caso, o pan de babelo.

C2: Asistr alos ntérpretes  reaiiza los movimientos e vestuario requeridos durante s
ensayos y funciones, aplcanco (as ruinas de trabalo de sastrria en coordinacien con o
resto del equipo aristn y tEcnico,y ce acuerdo al royecto arstco.
CE2 1 Explicar las Infervenciones del equipo de sastieria curante el senico &
funcien en relacion al vesuario y  los nierpretes.
(CE2.2 Descrii las exigencias minimas de medios téenicos y humanos para atender
Ia representacion en distitas siuaciones de explotacién
CE2 3 Describir Qué acciones requieren especiaiment [a coorginacién de la seccién
de sastreria con os interpretes y oas secciones Scnicas durante el servicio &
funcen.
CE24 Interpretar la secuencia de mufaciones de vestuario y u ubicacion a part de.
las instucciones del regidory de la Gocumentacién.
CE25 Describi los movinientos de vestuario que hay que efectuar curante 10,
ensayos y funciones, a patr de la documentacién Ce un proyecto Ge vestuario.
CE25 Colocar 'as prendas pare ayudar a los mtérpretes a vesire y desvesirse a
partr de ia documentacian del proyecio
CE27 Interpretar las ordienes del regidor durante i desarrolo del ensayo o funcion,
atendiendo y respondiendo a os mprevisios.
CE2 5 Paricipar actvaments en ef proceso colectvo ce aprendizaje de la funcion,
relaconéndose correctaments con el resto del equipo artistco y tsenico.
CE28 A parir de un caso pracico, debidamente caracterzado, de senvir ensayos y
funciones de especticuios de teatro, danza, Gpera, musical,  oio, con presencia de.
equipo artisico, Intérpretes y piblco:

- Asisi'a los Intépretes a vestrse, desvestise, y cambiarse de vestuaro
durante 1a representacion en camerinos y camerinos de_transfomacin
Ubicdncose para realzar las mufaciones de vestuario en ¢l tempo y del modo
prevsto en coordinacien con ofras secciones féenicas,

- Supervsar la colocacién de las prendas y ofros elementos de Vestuari,
‘asegurando os mismos de acuerdo al poyecto aristio.
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- Censecuencias y dafios derivados del trabajo:
© Accidente de rabsio
- Enfermesad profesional.
_ Otras patologias derivadss delrabsjo.
© Repareusionss scanémicas y de funcianamino,
- Marco normativo bisico en materia de prevencion de riesgos laborale
© Laley de prevancién e resgos laborales
© i reglamento de los senvizos oe pravensién
- Alsance y undamentos juricios.
_ Dirativas sobre seguridad y salud en o abao.
© Organismos pibicas rlscionsdos con a seguridsd y ssud an &l st
Z Organiamos nacionsies.
- Organismos de caricter autonémico.
T Plans y normas de segurdad & higiene:
+ Politica ge sequricad en as empresas
+ Normatia vigénts sobre ssquricad = higiens en &f secior extl, sonfescidn
ypel
+ Normas sobre impiezay orden e
personal
+ Documentacién sobre los planes de seguridad & higiens.

entomo de trabsjo y sobra igiens

2. Riesgos generales y su prevencién en los procesos de las fineas de.
producaian textl Actuseién en amergenciss y evacuseion.

"~ Riesgos en ol maneio de herramiantas y squipos

- Fiesgos an s manpuiacien de sistemas = stalacionss.

- Fiesgos an ol simacenamiento y ransporte de cargas

~ Riesgos asoviados al medio de trabaje:
' Exposicin = agentas fiseos. quimicos o biolégicos.
« Elfusge

- Riesgos dervados
+ Latatiga fisica
+ Lasatiga menial.
+ Lainsatitaccin lsbaral.

- La proteccién de Is sequidad y salud de los rabajadores:
* La protecsién coleciva
« La protecién individual

- Tipos e acoidentes.

* Evawssién primara

* Socormsma.

~ Situaciones de emergencia

- Planes de emergencia  evscuacion

- informacisn de apoyo para a actuacién de emargencias

a carga d wravajo:

cicertsdo,

3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimientos seguidos en Ias.
ineas de produccisn textl

= Factores y stuaciones de resgo:

Riasgos mas comunss en ol sector i, conficsién piel

Métodos de prevencién.
Protecciones en Ias maquinas & insalaciones.
Macicas de segurdsd en produscidn. preparacién de miquinss y
mantenmiento
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Contenidos.

1. Miquinas y equipos de preparacisn para o isze.
“Basinac:

ipos ce bobins: conicdd, nimero de sspiras y éngulo ds spiras.

Tinos oe bobinadars: con clindr fanrads. son guia-hias.

e

lementos audliares oe ls boonsdors: csmbia sutomdico de bobin,

purgacorss. parsfnadorss, snucadorss.
~Urdid,
Tipos de urddores:

Urior saccional: tpos y caractaristcas, calcuos de fabricacién,
funcionsles, metacclogia ce treb.
Ureior drecte: tpos y caracterisicas, odlelos da fabrcacien
funcionsles, metacelogla ce rsbao

Urdidor de muesiras: fpos y caracteristcas, cilouios de. fabricacion

érganos funcionles. metodaogis 42 s,
dicuios e fabrcacion:
Feso especifco ce una uraimbre.
Capacidsd mésima del slagador

~Encolacr
Tipos y caracterstoas

<
&

Aicuios e fabreacién,
rganos funcionais.

Metodologia de rabsj.
Remstdo:

posy caracterstoas.

Metodologia de rabsje.
Anugado:

pos de maquinara.

Metodologia de rabsj.

2. Miquinas y equipos de tissje.
Estuio ce 1a miquina de tser

=

1egadores oe urdimbre.

Mecanismos da enbiega de fa urdimbre.

i
5
A
"
z

ningulo da cslads.
imentscién de rams.
eguiador de densidad.
‘egsdor ! tejco.

3 Manteamiento de maquinas y quipos de preparacién para el tsaje
Procedimientos ce moniae y desmoniaje de miquings ferties
Aparatos y equipos elect neumdticos
Auste y puesta a punto de maquinas y sauipos.

Mantenimientc de primer ivel d mquings. ities y secesorios:

o

eparacién ds las equipos pars su mantemmiEni.

Listados ce mantenimiznics perédcos

D=
Semansies.
Mensusies
Trmestales
Anusis.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: NORMATIVA DE FRODUCTOS DE TEXTILES TECNICOS,
Cadigo: U220
Durscién: 70 norss

Referente de competencia: Esta unidsd formatia se corrasponde con RP1, RF2 y RP<.

Capscidaes y eritrios ds evaluseién

1: Distnguir Ia normativa espafcls, europea e interacionsl vigente relacionada con Ia
produccién de tejoos tacnicos.
CE1.1 Idantficar Is lagislaciin vigants raferente s taxies téoricos de splcacidn &n
diferentes sectores y su dmibito de aplecacien.
CE12 Ciasifcar 1as nomas relsivas 3 los tjcos téenicos tenienda
el qua 52 va 2 produsiy su carpo de apicacion.
CE13 Reconocer & nterpretar s normas concretas referente 3 03da producto de
il oo en funcién de los requerimientos. sxigidos 3l mismo y su campo de
spicacen.
(CE1 4 denifcar s normaiva vigene referents 3 1 aplcacién de subproducios aue se
mpiean para procuci ejdos teericos.
CE15 Inerpretar las nomatvas existenfes para las distintas aplcacionss o
spacifoss de un proyects
CE1 0 En supussia prictos, debidaments carscterizado, d produssién
" ldenticarlas astuaciones que se deben segur
2 vestioar I legislacian exisenta rferente s supuesto
- denicar s norma adecuada para s apicacien requerda
2 Recurr a las oenias de formacién sdscusgs.
2 Resizar I bisqueda splicando os crierios de rsirioidn requsricos.
7 ldenicacien e nterpretar as previsions nomatvas qus afecian a proyecto.
© Utlzar aceouadamante ' nformacidn selsceionsds
2 Genarar s documentacién nscasaria #n el soports ncizado.
~ Regisar y guardar a iformacién uiizaca

un tefdo

2 Apiear ensayos de comprobasién del cumplimiento de los requerimientos
contemplados en 1 normativa especifica splicable 3 os texties técncos.
'CE21 Icentfoar 1 lagisiac.on vgenis referente s ensayos que sé reaizan s texties
téonicas e sploacén en dferentes sectores y su dmbio ds sctuscén
(CE22 Clasifar los dferentes tpos de ansayo 3 part de las sxigencias d 1a norma
corespondiente de splcacén en e sector. sanftaro, alimentaro, consiriccn
utomoribn, anie otos y da e]do téonico qus se va 3 prosuc.
CE23 Clasiioar fos ensayos téenicos da Ios materisls y tejdos tienicos segin su
naturaiezs fisica o quimica, para ol cofrol de a5 caracteristos resultanes.
CE24 Desorir los ansayos sspecifcos para cada funcion de acuerdo 3 los
requerimisntos de 3 narmativa g ext oo,
CE25 Interpratar a1 tpo de snssyo que hay qus reslzar segin Ios requisics cel
anisis para cumplr una Normatva aspecifcs
CE20 En supussta pricico, debigsmente caracterizado, de snssyos para €l
Cumpimienta de s normatva aspeciios G un e/ fenico
"~ Investigar a5 nomas vigantes de apicacion en o supuesto.
~ Dasoior ia fioclogia de snsayos fsicos, quimicos U olros que hay que
reaizar, pars valdar ol cumplimento de 13 rorma
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CR2.4 Las soluciones se aportan para obiener <! resuitado adcuado y consequr ¢!
efecto previsto en el diseio, logrand a viabilidad del prodcto.
CR2.5El resutado cel analiss sfectuado y las soluciones aportagas a las
caractersticas técricas el producto se documentan correctamente y se informa de
maner oportuna para su validacion y disposiciones posierires.

RP3: Planifcar la elaboracicn de patronss, a fin de cumpii 0s objetos de procuccion
previsos.
CR3.1 Los procecimientos y técnicas de elaboracién ce patrones se pianfican
Siguiends un orden Secuencal en funcion del ariulo y Ja comecta selecoén e
CR3.2 Las medidas de coorcinacién y planifcacion del proceso de patronaje se
recogen en Ia documentacién técnca, proporcionando e! desanolo y control del
CRA.3 Las fichas técnicas especiicas se realizan describlendo las caradteristicas
esenciles de forma, proporciones, tallas, materisles, adomos y fomituras, ente
otro, facitando a realzacicn de pairones.
CRa% La informaccn tsenica sxistents, tanto fisica como digita, se mantiene
actuaizada, disponibi y de posible access para faciitar el o de fa mism.

R93: Operar con herramienas  programas nfomitos sspeciico, i de coaborar
i Gefion ! produc  plahiar o Seboracan e pafoncs
CRET La panicantn ¥ documentaoen de s frasaos Ge su responsabiiad se
e ulcando con dedreza s heamenias niomatess.
CRé2 La penifcacn de soceonas, cumpimentaton de fhes téeicas, contol
GEiaan g Tadus, enre otse (areas, 56 TESiSn apicando procramas
infomlicos cepecitcos, siizando o3 proceses y procedmierios
CRE La nformaon nossan para & raoa> 3¢ ootens megte e coteco uso
e s ermentas ot e o Senoes Sagenies o et b o
CRe% £l imercanbio de deos se reslza utizando los stemas ce coreo o
mensaieria icnca, para facfar & Mo e ormaci reauendo c0ses ¥
maos
CRAQE La informacion generada se aimacena en el sistema de archivos de la
crpresa, i cual 36 mamEns en Gsposion de uso para extar oSO flcs ¥
Compart os nformes
RS € capacio e simcenamiento de fomacién, en genere,se mantene fore
GE G miiee  cbaneios pars mejerar € encients 64 ssema

Contexto profesiona

Medios de produccion
Equipo de dsefio_asisilo_por ordenador. Ordenadorss con conexion a Intemet
Perféricos informaticos de entrada y salda: escaner, trazador (ploter) & impresoras
Programas informticos de diseio, de tratamiento de datos. Mesa de dbujo. Utles ce
Gibuo. Archivo de fichas cnicas. Archivo de tendencias

Productos y resultados
Dossier e fichas tecnicas de patronaje de_ confeccidn, calzado, marroguineria
‘quamicioneria. Programa de trabajo. Informacion del proceso e produccidn

Informacion utlizada o generada
Ubizaca: Archivos, muesiras fiscas, fichas técnicas, érdenes e fabricacién, gréficos,
sistemas informaticos, sistemas de ayuda de las apiicacionss informaticas, esquemas de
los procesos.
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(CE1.3 Comparar un proceso ndustal ds ensambia on ol ensambiae reaizado en
ol taler ce formadién, 3 fin Ge oblener informasén sobre organzacion
funonamisnto, sssla sroduciva y pradeoian

(C2: Cumplimentara informacién técni necesara
(CE2 1 Cumplimentar 3 documentacian relscionsds con 1 procuctvidad, caidad y
Szguridad pars contrbur 3 Is mejora ce s empress.

CE22 Cumplmantar pares d ncidencias y anomalias del proceso y dal producto,
pars facitar areas postanares.

C3: Anaizar a ey d Prevencion da Rissgos Laboraies, para 3plicara concretamente 3
cada puesto de rabajo
CE3 1 Interpratar y apicar corectamente Ia ley de prevenién en
rsbaio
CE32 Idencar y usar ios squipos de proteccién individual en cads opsracién
CE33 Adaptar y ajustar 1a macuinari a las condiciones argonémicas requeridas
para cada aperaic.
CE3 & Mantaner a5 superfces y sspacios de abao en periect
CE2.5 Conacer &l moda,
los crteros de svacusciin
(CE3.0 Conacar y astusr segin s protocalo ds primeros suxiios

puesto de

ordeny impieza.
Stscian seqin =l pian de emergensis ce 13 empress ¥

Contenidos

1. Organizacién del trabajo
~interpretacion de la mformacién tiorica g procese:
S moslogia
© Fichss Téarioss.
© Disgramas ds operazionss.
2 Listas de fasas.
2 Normas thenioss delensambisi.
- Andisis oe los parsmetros que imerviensn en las operaciones d ensambiaje de
idos y laminados.
- Estudio ce a orden da produscién para I3 obtencidn de 1a orden de ensambiaie
- Grenas de operaciones espesiles.
° Sistemas de ensambiae
2 ot soso: iemnta de unién, maquinsria y procadimiento
2 Por pegad: Elemento ce unan. maaunaris y prossdmiento.
~ Crterio da caldad » apicar an virud del método de ensambiae

2. Documentacién generada en ol proceso productive.
- Dosumentacion técrica. Aplicacionss.
" Paries de inodencias y anomaiias &n el proseso.
~ Resolucion de incdencias.

3. Crierios y condicionss seguridad en los procedimientos de ensamblsje de
ejidos y laminados.
~'Ley 3111305, de Prevencién da Rissgos Lasoraes.
~ RD 3011387, Reglamens e los Servicios de Prevencién
- Normas de prevencién da resgos aborales
- Normas da proteceién del medio smbiente.
2 Crteriosy condicianes d seguridad en (0 rosssos.
2 revension ce scsicentes mas comunes.
2 Equios de protscsibn ndvicual y mecios de ssgurided
2 Primeros auxiios =n sl taler s confaccion.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén os esiablecidos en ol aticulo 4 del Real Decrelo que requa ¢f certfcado de
profesionaiidad ce fa familla profesional al que acompafa este anexo.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION ¥ FICHAS TECNICAS DE
PRODUCTOS EN TEXTIL, PIEL Y CONFECCION

Cédigo: UF2843
Duracién: €0 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corsponde con la RP2y RF3 de.
lauc21733

Capacidades y eriterios de evaluacién

(C1: Analizar disefios  fichas tScnicas de especifcaciones de producios en text], piel o
de confeccin para su apicacien en programas de extemalzacion de 2 produceicn.
(CE11 Interprear la informacion que contienen los diseros y fas fichas tecricas de
dierentes procuctos en text, iet o de confeccion.
(CE12 Reconocer los componentes que forman pare de distinos 0s productos en
fextl pie o de confeccidn.
(CE13 Enumerar (05 procesos productos que permiten obtener (o5 componentes e
i producto Geterminaco
(CE1 4 Inerpretar y explicar de forna clara y concisa a informacin conterca en las
fichas técnicas de especiicaciones Ge productos textes. )
CE1 5 Inerpretar y explicar Ge forma clara y concisa la informacin conterica en las
fichas técnicas e especiicaciones de productos de el o cuero
CET8 Interpretar y explcar de forma clara y concisa la informacién ce una ficha
tecnica de espesiicaciones para la fabricacion de un aricuo de confeccién o
complemento.
CE17 Explicar en qué consiste el regiamento REACH, dmbio de apicacién y a
nfiuencia tiene su cumplimiento_respecto a los producios en e, piel o e
confecibn.
CE18 En un supuesto prdctco, debidamente caracterizado, realzar el estucio el
diseho de hio o (o, @ icha tbonca de especicaciones de! producio:
=" interpretar a nformacién conterida en ! disefo y fcha tecnica.
Enumerar s especiicaciones que condcionan a produccion.
- Reconocer los componentes e producto
dentfica ¢ proceso productvo més d3neo, que pemita obener €l producto.
~ Enumerar os dferentes conlroles Ge calidad en proceso, oue se deben exgi
Especiicar,on su cas, el proceso ce acabado correspondiente
~ Cumplimertar el documento que contemple os resuitados obienidos en ef
soports indicado.
CE18 En un supuesio practico, debidaments caracterizado, realzar el estucio del
diseho de a pil © cuero  a fha tscnica Ge SspeCiicaciones el producto
=" Interpretar a informacién contenida en = disefo y fcha técnica.
Enumerar as especiicaciones que condicionan a produccién.
© Reconocer las caracieristicas de las pieles 0 cueros on bruo
dentfica el proceso productivo mas iddne, Que pemita otiener e producto
disefiaco.
Enumerat los dferentes contrles de calidad en proceso, que se deben exigir
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2. Comportamiento de los tejidos y otros materiales; sistemas de extendidos,
crterios de preparacién y oalidad.
Idanifcasién de susidases y defectos oe tjdos y materiales qus ondiconsn &l
Carasteristcss estructursies del ejido
Seleccibn del sistema de extendido segin las caracteristicas del tefdo y oros
matersles
Distrbucion de patrones segin las especifcaciones téonicas del modelo y 100
de parin
Princpios oelsstudio dl cote:
= Optimzscién y rendmanto dal cote e tejdos y laminsdos.
T Sitemas y sauipos de sstusio ce s aptimzscién de corte
Z Cileuio el rangimento
T Frocsamientos s sptmizscién,

3. Puesta 2 punto de miquinas y uiillaje de corte
Mquinas, herramientas y tles de cort: Tiposy caracterstoas.
Barimatros que infuyen &n s sorte.

Reguiacion y programacién.

‘Selsceion ca los iversos lsmentos y scessors.
Funcionamienic, componentes y aplicacionas de as miauinas.
Ajuste de 1 maauinaria en funcién del matera.

Crierios y condiciones seguricad en los procedimisnios de co
aminscos.

e teicos y

4. Preparacisn e identificacisn y control de calidad de piezas cortadas de teidos
ylaminados
‘Comprabacién de Is caidsd &n cads uns ds 13 operscianss de cote.
(Coriral de caldad de piezas cortadas e tefdos y laminados.
Praparacién  daniifcacion de piezas cortadas de fejdos y laminados:
" identiicacion de las piezas: Sistamas de stiouetado.
_ Disvioucion de companentes por arculos o conjnto da artiouls.
* Empsaustado de lof somponantes ootados

5. Mantenimiento de primer nivel de mquinss, ities y 3cossorias.
‘Manterimiento ce prmer nivet:
- Lubrieacén y Impieza.
* Hontajey dasmonts de accesaris.
- Sustiucién de slementos desgastados o aversdos.
Nomaiva ce mantenimients.

5. Documentacién generada en el process productivo
‘Documentacién tiencs. Apicaionss.
Paries 6o nciencias y anomaliss en o proceso.
Resolucén e nagensis.

Orisntasionss metodolégisas

Las unidades formatvas corespondientes 3 este miduio se pueden programar de
manera. indapendienie
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Capacidades y criterios de evaluacid

C1: Identiicar as pises y cueros, segin crterios écnicos de caidad, estétcos y e
CE1.1 Describi os factores aue inflayen en [a ssleccion del po y tratamientos aue
se deben realzar en las pisies y cusros, en funcin de sus exigencas. tscnicas,
funcionaies y estéticas.

CE1.2 Clasifcar los Gistintos tpos ce pieles, descrbi su naturaleza, propiecaces y
caraceristcas, dferencias enire pieles brutas y tratadas, tamario, grosor y caldad,
asi como sus apicaciones en Ia confecaion de aticuos de vestr, calzado ¥
marroquineria
CE1.3 Defii el grada de compiidad de una piel acabada y valorar a posiidad de
su fabricacién.

€2 Relacionar los distintos tpos de pieles uiiizadas como materias primas, con los
procesos y productos que hay que fabricar )
CE2.1" Describr los procesos basicos de fabiicacién de_articuos ce piel
reacionandolos con los producios obtendos y comparar las caracieristicas 66
amoos.
CE22 Describit os distinos tpos ce tratamientos y acabados de Ias piles  las
caracieristicas que confieren
CE23 dentica Ios crieros de seleccibn de una piel con relacién al proceso e
fabricacion de un afieulo, comportamiento y Uso.
CE2:4 Ideniifcar los defectos mas ffecuentes de las pietes (bruas y fatadas)
indlcanc Ias causas que los producen y determinar el graco de utlidad
CE2.5 Descri las condiciones de conservacien, amacenamiento, manipulacien y
acondicionamiento de las pieles segin sus caracteristcas y propledades.

€3 Analzar muesiras de pieles  cusros determinando los procedimientos de ensayo y
& controlde sus parametros.
CE2.1 Preparar y calbra 103 equipos nstrumentalesy ies e mecicién y ensayo.
CE3.2 Apicar los procedimientos y técnicas comespondientes en la extraccen de
mussiras y elaboracion de probetas.
CE3.3 Realzar las mediciones y pruebas de ensayo en pises y cueros, aplicando la
normativay tenica correspondiente
CE3.4 A partr de un supuesto précico de medicién y andiiis de pieles y cusros:
- Preparar y manipular con habiidad, desireza y seouridad, os equipcs, iies &
insirumentos de ensayo.
- Seleccionar y aplcar los procedimienios y técnicas necesarias en a
‘iraccién de muesiras y elaboracion de probetas.
Realizar las pruebas de: resisenca, elasticidad, soidez, abrasicn y ofrs,
‘apicando (a nomativa establecida en funcién del o Ge ensayo.
Recoger fos resitacos oblenidos.
~ Mantener en estado operativo Ios equipos & instrumental de laboratorio.

C2: Evaluar s resutados e las mediciones  ensayos de pieles y cueros en funcién
Ge los valores ceterminados
CE2 1 Interpretar ios resultados e os ensayos de [as pieles, comparéndoios con las
especiicaciones de reference
CE22 Evaluar la idoneicad de la piel analizada en funcin e crteros, valores y
rormativas fjacas.
CE4.3 Identicar las causas de las desviaciones o anomalias en Ias pieies, a fin de-
acoptar as medidas pertnertes.
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Contenidos

1

Estudio del calzado

Clasicacibn ce calzado en textly pil

Por material utizado para a fabrcacin del cazado:

- Caizado de cuero.

- Caizado de piéstico  caucho

- Caizado de materaltext, otrs tpos.

For usuari:

- Cazado femenino

© Caizado mascuiino

_ Caizado bebé ¢ infanti,

Por ipo de calzaco:

- Caizado casual

* Cazado formal

© Caizado de noche

© Caizado deportivo

- Caizado oriopécico

- Caizado senaco industrial e moda y ortopécico,

- Caizado a media de moda y oriopécico.
Caizado para el especticulo

Tioos, caracieistas y paries de componentes

- Componentes principsles

~ Componentes secundaros

- Componentes complementarios

Estudio de 1a anatomia del pie

Wedicas y pardmeiros dmensionales celpie.
=" Condiciones de medicén:
= Pie derecho
- Peizouerco
- En'carga y descarga
- Mecidas del pie en cargay descarga.
Z Mecidas de afura.
- Mecidas de conforno sobre o pe.
_ Dispersin en las medidas del pie-
Faciores de varabiicad: sexo, edad, raza y pais, nivel socio-econémico,
aciividad profesional entre otros
- Relacin entre pie, hormayy calzado.
* Superfice de ia homa: inferor (superice  piantar), laterales. (inerior
exterion) y superior )
- Ejes Ge Ia horma: linea divisoria o de particién y de eje planar
Concreion de hoiguras y olerancias requeridas por ! cace.
Sisiemas de numeracien, gradacion de faas.
= Sistema francés.
~ Sistema ingiés
~ Sistema amencano
- Sistema Modopoint

Calzado especial

Casificacien de caizado ortopédico,
= Anatémicos.

- Ortopecico carrectiva de aspecta normal
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4. Aplicacicn d tratamientos de conservacin y limpieza de alfombras y tapices
Limpieza manual y mecanicamente tapicss y aliombras antiquos y aciuales.
Preparacion de los hios y ejcos para la tiura.

- Manpuiacién y preparacin d producios quimicos y dsoluciones parafa irura de s
naturles: squs, acos, basesy sles. Fjadores, ensoactvos, enzmas,
Eiminacion de intervenciones aniguas en tapices y affomoras.
Consoidacién y reitearacion de alfombras y tapices.
Forrado yio cisefo ce sstemas de suspension d tapices y afombias.
Etguetado, embalado y manipulacion de alfombias y tapices.
Utlizacion de las normas de seguridad personal y amblental, e apicacion en
empresas o insitucionss dedicacss & I8 IMPIEza, CoNServazin § resiaUracion
de tapices y affomoras.

5. Integracién y comunicacion en el centro de trabajo
‘Comportamento responsable en el cento de trabajo.
Respeto a 03 procecimentos y nomas de! ceniro de rabajo.
Interpretacién y esecucin con diigencia as nstrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso productvo de |2 organizacion.
Utiizacion de los canaies de comunicacion estabiecidos en ! cen'ro de rabalo.
‘Adecuacién a rimo de rabejo de Ia empres.
‘Sequimiento de Ias nommatvas de prevencion de fiesgos, saiud laboral y.
protecein cel medio ambiente

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experienia profesional
requerica sn o dmbio de s

o Aeretacin requerida i e compeeges
scrediaion__ sereatacion

+ Lcandado, Ingeniae, Arqec o &
il e rad comespondientz s

o
ydoameniasin

: v e 150 psetie
iy =y
SRSy o | Dpbrats g T A et
e e e e e

i
T e
— e i comsprre
iy | s oo
(eianice + Doty o T s 1 perdbe
ey iriess | T o i oo i
ey | e e
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Proteccién contra e! fio.
Frotecain sonia descargss léctrioss.
Eroteccién oira 2 solvo.

Froteccién conta 53 radiacionss av
Erotecain ds zaas impias.

Texties para usos miltares.

Automosién s imcusirs

Otros protectertes.

Textles para daportey iempo fbre (Sportien)
+ Prendasy cazado

« Materal desorive

+ Instalaciones ceportvas.

2. Materias primas fibrosas y de uso textil para extiles téonicos.
Fioras conencionales para ueo técnoo:
« Natorses: aigodén. lana.Ino, yut. edfame, sz
« Arifciales: viscosa, modal y oras.
o Sintétcas: poréster, polamida, acrlias, pollefnas  okas.
Fibras de atas prestaciones mecanicas:
Folistienc HP (high-perormance’).
Folimica H.
Folistar 4.
Alcanol ce Fovinla HF.
erics HP.
Otas
Fioras ermorssistents:
+ Polenzoazales (PBO, P, PBIOH)
+ Poisufuros da Fenieno (PPS),
+ Firas Fluorocaraonadas (PTFE:
+ Fibras ds poimeros termosstables: melamina formaldehido, fendlicas, ec
+ Polatercetonas (PEEK)
« Polamiss srométiess o aramidss.

Ebras da Caroane,
Eibres da Vicra,
Ebres cerémioss.
Ebres metdiss
otz
Fiorss ce stas funcionsidadss
+ Fras sondustores
+ Firas superapsoroentes.
© Firas aniestiioss
+ Firas anibactera, ansihongos, etc
« Firas termacromisss.
« omas
3. Parimetros y carasterizacién de materias primas fibrosas y de uso texti para
texties ticnioos
Parimatos fisico- quimicos convencionsles:
+ Longite
. s
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Informacin utiizads o gensrada
Utizada: Orden da producein. Fans téenea. Manusl de prossdimientc y caidac. Normas de
<equrdad y amsienal Manus  mantenimino. Insucciones de ceseiode rcesa.
Generada: Consumo da materiales. Resultados d producaién y caldad. Incdencias.

Unidad de competencia 3

Denominacién: PREPARAR MAGUINAS TRICOTOSAS Y COTTON PARA PRODUCIR
TEJIDOS ¥ PRENDAS.

Nivel: 2
Cadigo: Ucoses 2

eslizaciones orofesionsles y criteris de realizacién

RP1: Interretar 12 orden de produceisn de tdos en maquins frcotosss  coton, 3 in e
organizar &l b
CR1.1 Ls eterminsoién cel pracedimisnta de trsbsja y <u arganizcién 56 dertiican
por i3 corecta nterpretacién de Ias finas écnicas.
CR12 La disposicibn de las miquinss. acoesoros y mecanismos sspeciales
nicazarics pars 1a produecién s recenocan &n I3 meraretacién ds 1 faha taenos.
CR13 Las dimensionss cel tejdo se determinan en funcion del nimero de agujas y
50 galga, 251 como las pasadas necasariss para reaizar o progucto o prends.
CR14 Ls denifcacién y seleccion de los ios para tejer se realza por 6po de
materia, colores, nimera de cabos y grosor. segin Ias especficacionss de s orden
de produccion
CR1.5 Los hilos se selsccionan y se comprusba en sus datos identficatios aue
umplen con Iss vanabies Ge siasticdsd. sncogimisntc, resstencis. regulsridad
il el i enve ores raquencas en s fihs téemica pers s posteror ulizacién an
ol proseso da fabreacién.

RP2: Gargar letas y aiimentar las méauinas tricotosas y coton madiante el paso de los
oz, egun 1 orden de produccién
'CR2.1 Las materiss y o nimero d conos por guiahils aus se deben utlzar vienen
determinados por ol dseRio de tefdo @ instrucciones Ge Ia fha tEonica para obtener
<l producto ceseado.
'CR2.2 La disnbucion de fos conos an Is iets s6 reaiza siguienda el orden previst
e forma sorrecta y son sequidd. segin mstruccones ds fcha tEenica.
CR23 Los s procedantes da los Gonos 36 pssan por el racarida corcts,
(fensores. simentacorss, recupersdorss y oiros). permitenda ia slimentacian ce 13
(CR2.4 El enhebrado de os hics en los guiahios se reaiza de forma ordenada y con
sequridad. seqn a cistisucion indcada en a fha éonica.
CR2.5 Las zonss de trabajo asignadas =& mantensn en condicionss de Impiszs

RE3: Intracuci ol dissfo o
condiciones previstas.
‘CR2.1 £ dsefo dal tsjd s introduce o sa ransribe, sagiin fihs téerica, wizsndo
=1 rograma sspcifos pare obtener o products deseado

tfido y estabiecer los parémetros de tejeduria =n las
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- Métodos y técnicas de andlisis.
indices de productivcac.

- Técnicas de sequimiento de la produccion.
Procedimientos de ajste de ia produccion

2. Métodos y tiempos de produccién aplicado a la industia text.

Obtencién y control del rendimiento.
Froduccién nomnal y produccidn bgiima.
Control e los empos muerios de! proceso productivo.
Métodos de trabajo. Andisis y mejoras.

~ Estugio cel ravap.
Bajadas y aumentos de produccién, aumentarfeducir nimero de macuinas.
Coste/ahorro

- Calculo cela saturacién de operarios.
Anisis de operaciones basicas denlro del proceso prodUEHO.
La tecnologia de grupos.
Sstema de incentvosoras extra
Distrbucion de cargas de rabajo y ajuste ce plantilas.
Resolucion de casos pricticos de esiudio de tempos.
Eiaboracion ce inormes, oraficos y estaisiicas de produccion.
Eaboracion ce base de catos estadisticos.

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LINEAS DE
PRODUCCION TEXTLL.

Cadigo: UF2581
Duracién: 30 horas
Referente de competencias Esta unidad formativa se corresponde con fa RP7.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anaizar as mecidas de prevencidn y ce sequrdad respecto a las actuaciones ce la
manipuiacién de les nstalaciones ¥ €qupos, contendas en los planes de seguricad de
las empresas del sector
CE1.1 Especficar los aspectos de la normatva de prevencion y seguricad n los
procesos de hilatura, refacionados con Ios resgos dervados de a manipuiacion de
instalaciones y equipos
CE1.2 ldentficary evaiuar los factores de riesgo y riesgos asotiados.
CE13 Identicar s requerimientos de proteccién medioambiental derivacos de las
actuaciones con producios contaminanes.
CE1.4 Deseror los requerimientos ce las dreas de trabajo  los procedimientos para
Su preparacion, determinando ios riesgos laborales especifcos correspondientes y
sus medidas correctoras.
CE15 Analizar s requerimientos ce primeros auxiios en dierentes supuesios de
accdentes.
CE1.5 Definr los derechos y deberes de! empleado y de la empresa en materia de
prevencion y segurdad
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- Ideniificar las necesidades téenicas para la determinacién de los ensayos.
Goma materal isborstare,  productos quimiccs.  susconirstacin 5
Iaborstarios axiemos, ente airs

- Anaizar Is cerficacion requerds pars i producto técnico . en su caso.
igeniifcar s antdsges cerificacoras homologadss pars su smisin,

- Generara dosumentacion necesaria en l soport indicace.

© Regisrar y quardar s formacin utizac.

3 Diferensiary presantar liegos de condicionss refarentas 3 a procuecidn de un fejda
téonico y a1 cumplminto G Iss exigencias de 5 normstia vigents splabis

'CE3 1 Idanificar s lamentos que se deben raconocer en un pliego de condicones
reiatuo a1 produccién de un o tecnico
CE32 Explicar Ia informacién que deben contensr referente 3l proceso y 3 los
materisles que companen sl t£jds téenco, 35 soma 3 Iss xgancia Ge a narmatva
vigente aplcable
CE3.3 Explory formular s informsién demandads en rlssidn con s producein de
efdos técnicos, 3 T de presentar un piego de condcionss aus cumpla on Iss
xigencias de I3 normativa vigente y permita 1a corecta Inerpretacién posieror ante
5u aplcacién.
CE34 En supussia préctico. detigament osrscierzada, da presentar un pliego de
Condiiones 5ara & Gumplimianic a2 1 normetya SAIGAIS on It produssien ce un
tejdo tecnico

=" Recuric a s fuentes ce nformacidn corrects.

~ Resizar I bisqueda spicando os crierios perinentes.

~ Igentiicarla documentacion eiaborad para a splacion Semandda.

- Comprobar que cumpl I normativa requerid.

© Utlzar a nformacian identfcad oe forms sorscts.

~ Generar s documentacién necesara on o soporte ncicado.

* Regisvar y guardar s formacin utizac.

Contenidos

1. Apticacién de normativa espesifioa de textiles téenioos.

Tipos oe nomatvas segin ¢l mbio d spicacién:

o Texties para s sgricitura y pesca.

Texties para 3 consinuceién y sravitectura fext
Texties para 3 ncumentaris
Texties para ingenieria i
Texties para el hogar.
Texties para a ncustra
Texties para medioina, saridsd = higine.
Texties para vanioulos y ransporte.
Texties para proteceién mediosmblental.
Texties para embsiaie
fes para proteceion personal.

fes para ceport y iempo e
otos
Bases e datos relscionadas con Is normata.
Normativas oe ensayo. Medcian de parimetos:
+ Normas UNE-EN 150, (AENICTH 40 - Industrias Textles).
+ Normas ASTAL (Amarican Sosiety for Testing and Matarias).
+ Normas AATCG. (American Association o Textle Chemists and Colorts).
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P4 Reaizar of moideado de Ias hormas por accién o sstraceén y rectfcado manal
para su sdspiasin, SquenGo I3 SscuenGa e opsraciones. sstablesds, SptmizANGD
Tecursos y smendo &n cuanta los Slance de prevencén da nesgos ‘asaraes
implantados.
(CRa.1 Lss partes c a harma tles sama contorno exierio e s lants. arcos, zona
metataraana, deco SUgar. &mpaine ¥ tlan arie atos, Gonds S8 dsben daesr
Gorraccions sé daterminan 3 part d s foha tierioa el chantelpscente . &n 54
G2z, sgsenda a5 nstucsonss 05 responsatla tensa,
(CR4.2 Las 20nas que necestan un aumento 6@ vokumen en 12 horm se reconocen.
por 8 méodo de adcin, e reenan con maters szpecifcn -tuse. s g vl
esinas, escayeia y oas- en canidad y volumen necesari, de soierdo 3 I fioh
ticrioay respetando os lanas de prevencinda fiesgos aborales mplantacos
CRa 3 E1 materal seiccionsdo se modsia y posioona en 12 zonas sefaizadas de
1a horma, comprobando Gespués de su secado su adecuacion 3l calzad que 5o
e apiene:
€Ra% (as Tonas ce 13 homs sumentadss en volumen sé jsn aars su moideaco,
wilzando las heramienias Jjas y o7as o méquinas cordas, ladoras y oiras.
necesarias, segin 1a fona torica correspondenta y respetando Ios planes de
prevencién d nasgos sboraies mpianiacs
CRa'5 Las zonas Weriicadas en I horma base que precisen una disminucidn de
volumen. sa econooen y se marcan, aplcando ol método de sustracoién y desgaste
por lmado o ljado de las mismas, 3 fin de obiener Ia foma o volumen fnal
determinaco.segin ficns tcnica
CRa 5 La horma modifcasa = comprusba que tene i volumen y Ias medicas
adapiadas. y ue raspetan los purios bisicas de calce, y en @ caso de cazad
oropaios & Soicts 1 conforidad del respansabls henee,

RPS: Resizar por mecanizado sl fnaco de I hams personsizsds pare su
Conformacin con 32 medkie ez, aatimard recurso? y nindo & coents o5
anas o6 orevensin o6 esgon oorsis menasos
(CR.1 s mdcuin o fom e mssmzado s prprs nrodusends os parimetos
Caretgongenis & £5ds nama. pars o Stnsats Avend $n cosrts 45 madses
Ggtamades o ot ce i
CRE2 Lo parimevos 4 regulscién de Is miqina zs irtoducen o reguan s
Gosiin de' 15 haramaris, iapas fnale de semers y veloscas de gro oe 15
Reramarts, an unci ael matera i s orma
CRE3 La horma recifosda manusimanie <6 sia en &f orgen de Is icuina de
mecarizacs sustanda 4 oma conuansria pars Svtr fissgos, hacends acue s
R4 Los mecaniamas e 1 maauin 2 gonen en funcanamiarta para resiza l
Sinaco con s madides ceYNE, sumovends e normes de seguicas y saud
e
CRE5 2 praceso ce acaptacidn d  horm e, = fnafza con Is coossoién
e 152 panes aierss oo ca ar, pssdors, Partis, devacares ) ot 21

Contexto profesions

Medios de produccién:
Homas necires, bases y oras. Insirmenos para medi: maroo, oontollongiud y ancho
el pe con disinias eseslas, oinia merrca, caja sspuma y otas. Mokdes de pe con
dferenes pstlogiss. Sramock Equip mormaien y programs especiics ce
agisizaciin de pes y hommas Miquinas ljsdors, cards y ots. hemamentss
espituias, paletas 4 otas. Materales. especifcos: Sstco, fora de vidno, resinas,
escayolayoios.
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Espacio Fomativo moowe ow

A oe gestén x | x  x
Laboraton para nsayos ficos-quimicos < iatura x
Tale e tfecia x| x
Espacio Formativo Equipamiento

- Eouipos sudivisuaes
2 PCa mtaados n e csfiin e proyecién s ntemat
* Sofwars sspeeifen d a especiliaa
2 Piara para eseroi oo rouador

Auia e gestin * Rowfotos
e e aus
2 Mesay sila para formador
2 Mesas'y silas para summos.

- Dnsmimet
2 Torsimero,

2 Abrasimere,

* Reguarimetro

~ Lupaimeroscopi con squpo ftogrfeo digtal
. Baianza oo precsén

* Colermer,

© Catina ot minscie,

© Cimana aimites.

* Goger

2 Foued

2 Lovaors.

7 Seesaors

* Tomquete

Wi 6 driues s s tempsrstrs.

2 Micuina o aboratoriiautooave para s
< spe.

2 Foassmer.

* Nootams,

© Estta

Labarstor pars
nsayes fisco.
uimicos < itura

- Macuinariade tsjcos ce urto porrogida
Wiauinas Ticoiosas recliness.

Miauinas Caton

Micuinss Ciruares de gran didmetro

Micuinas Girures de ran didmsti “seariess”

© Hicuinas Croares o paveho Gdmeto

- s aspeciicos e programacién e maqunas d tfecuria

. Pizaras para escri con roulador

Taler e tefecria

.
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- Resistencia al estalido. (Eciatémetro).
- Propensién al ‘pilng” (Martndale).

© Abrasion. (Marindale).

- inguio de armugado. (Wecidor el dnaulo de armugado).
- Permeabiigad al aire. (Pemeabilimetro aie).

_ Permeabiidad a agua. (Permeabimetro agua).

- Propensiona los enganchones. (Snagging fester).

- Repelenca al agua (Spray tesi).

~ Soicez al aguay al sudor_ (Perspirimetio).

~ Soicezal frote (Crockmeter).

- Soicez allavado_(Linest).

© Cémara fuminanes normaizados,

© Escalas de grises para degradacién y descarga.

© Teidos testigo mulifa.

~ Colory sus diferencias. (Espectrofotémeto).

© Materias extraibles. (xiractor Soxhles)

Z Lavadora domestic.

4. Parametros fisico-quimicos de telas no tefidas y equipos de laboratorio
utiizados para su determinacion.

- Grosor. (Micrémeto).

- Gramaje. (Balanza)

© Comporiamiento dnamomético. (Dinamémero).

© Resistencia al estalido. (Ecatémetro).

- Permeabilad al aire (Pemeabilimetro aie).

© Materias extaibles. (Extractor Soxhies).

5. Normas y métodos de ensayo. Interpretacicn de resultados. Gestion de la
informacien,
- Nomas UNE.EN ISO. (AENICTN 40 — Incusias Textles)
© Nomas ASTM. (American Sociey fo Testing and Materias)
- Nomas AATCC. (American Associaton of Textle Cherists and Colrists).
- Nomas IWTO, (nfemational ool Tetie Organisation). Normas especifcas
para ana procuctos anercs.
- Calbracicn de equipos
© Trazabildad de fas medicones.
© Materiales de referencia
© Interpretacién y vaioracién de los resuitacos obfenidos.
- Tolerancias indusirales  valores de experiencia segin los productos fexties y
sus requerimientos.
- Fuentes de inormacicn.
Z intemet
© Bases de datos texties.
- Observatorios tecnolégicos.
© Buscacores de informacian
~ Apicaciones informaticas para e ratamiento y archivo de la nformacién.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a |a unidad fomativa 2 debe haberse superadola unidad formaiva 1
Para acceder a |a unidad fomativa 3 debe haberse superado fa unidad fomativa 2
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- Previsién de adquisicién de materiales para el montaje y cesmontaje.

- Registio_documental de inventarios y control de existencias: profocolos
tScnicas y soportes, software sspeciico

Controly gestibn del presupuesto: alauieres y compras.

- Gestion de proveedores y actualizacién de agenca.

- Gestion de presupuesios  facturas.

~ Crieros de calidad y rentabildad en coordinacién con procuecion en las
adquisiciones y alquieres

- Controlce entregas y cumplimiento de plazos.

5. Gestion de almacén de vestuario.

Condiciones cel amacén de vesiuario

- Faciores ambientales: Iz, potvo, temperatura, plagas y humedad.

- Disponibidad de espacio y sistemas de aimacenamiento.

- Ordeny impieza.

Gesién del almacén:

" Prevision y gestién de compras de acuerdo al presupussto adjudicado.

- Contro ce entradas y saidas.

- Sitemas de igenticacin de as prendas.

- Crteios de organizacin cel vestuario Gl almacén.

- Crierios de codficacion de las prendas y accesoros de vestuario que
pefmitan su centiicacién y agi. localizacin.

- Gestion de la documentacion ardfica y escria de las prendas y accesorios de
vestuaro en i soporte establecido
Hojas de incidencias. Cumplimentacién y gesiion.

Mecidas de conservacion preventva en e amacén de vestuario

= Proteccibn ambiental para minimizar fiesgos: [mpieza, embalaj, sitemas ce
abeorcién ce humedad, productos de conlrol Ge plagas, ventiacien, enire
otros.

- Eleccién del sistema de aimacenamiento en funcién de la foma, matera,
peso, volumen, requsiios de manipuiacién, accesiiidad: contenecores,
armaros, estanieries, percheros, fundas, caas, enire otros

- Accesoros y materiales de apicacion para el almacenamiento de prendas de
vestuaro: perchas, caas, rellenos, cintas, entre olrs.

- Marcadoy etquetado de las prendas y accesorios.

- Accesbiidad alas prendas de vestuario del amacén seqin ef proiocoio
estabiecido.

- Prolocois de trabap en ol almacén.

- Maneio sequro de cargas.

- Manipuacion de as prendas y accesorios.

© Actuaizacitn de ladocumentacien de movimientos el _almacén:
documentacin de todas las acciones y entrada y saldas de vestuario del
aimacén.

dentiicacion de riesgos y aplicacién de mecidas de seguridad en os almacenes.

- Prevencian de incendio.

- Manipuiacisn de cargas.

6. Supervision y ejecucién del montaje y desmontaje de especticulos en vivo, en
1 seccion de sastreria.

- Seleccién de ios documentos que afectan al trabajo de sastreria de un pian
‘general de monfaje y Gesmontaje.
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5. Sistemas de corte
= Parametros segin el métoco en el proceso de uridn
" picaciones.
- Marcado de la piel
= Tecricas

* Procedimiento
* Utles y hemamientas

6. Tipos de corte y manipulacion
ot o piels p pelciar
= Tipos y caracterstcas.
- Aolcaciones. )
_ Tecnologias usadas para el corte de productos de peleteia
- Manipulacién de las piezas de pel procedentes del cort.
- Procesos

7. Maquinas, itles y accesorios de corte
- Glasificacion Funcion y operaciones bésicas.
© Grgancs, elementos y ccesonos.

- Reguiacién y ajust.
__ Factores nfuyentes.
- Maguinas de grapar.
- Tipos y apicacones
- Regulacion y programacién.
- Magunas auriares.
~Tipos y apicacones
- Mesa de secado con tablero d volquete.

Orientaciones metodolégicas
La Uridad Formaiva 1 se podrd cursar independientements.
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de
profesionaidad ce Ia famia pofesional al que acompaiia este anexo.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PROCESOS DE CORTE DE PIELES PARA PRODUCTOS DE
PELETERIA

Cédigo: UF2808
Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa s coresponde con fa RES, RPE,
RP7y RPS en'o referente al proceso ce corte.

Capacidades v criterios de evaluaci

C1: Realzar el humedecido, ciavado y esirado de pieles y bodies, a in d conferines fa
forma de! patron
‘CE1.1 Ideniifar las operaciones que se pueden apiicar a las piees para adairr fa
forma deseada
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C3: Patrones para la fabrcacin del calzado oriopédico, adaptacion de a homa &l
disefio de prootipo ortopédica y fa reserpcion faculiativa
CE21 'Realzar un supuesto de prescripeidn facultativa de un caizado oropédico,
comectament identifcado:
- Wentficar correctamente Ia fha de disefo.
~ Anaizar la prescripeén facuitativa y Geteminar la horma y componentes mis
idéneos.
- Realizar una ficha con e razado de os componeries del caizado
© Explcar las ransformaciones que requiere s homa selectionada para
adaptarta, por prescripeicn facutafva, a homa oropédica
- Identifcar las piezas, compiementos y oros de un modelo oropeédico,
CE32 Seleccionar la horma a partr del disefio oropédico.
- Hormas neutras, bases: smétrica o asimétrica y otras.
~ Tipos de hormas: forma, puntera, destino cel calzado
° Eleceén de a horm.
- Punios basicos de caice, puntos percidos, quiebre.
- Hormas personalizacas; Unicas o pares, Simétrcas o asiméticas.
CE3:3 Ajuste Gelpatron del modelo ransfomaco cel calzado ortopedico.
= Cumpimiento ce la prescripcion facuitativa y las caracteristcas del misro
- Adaptacién ge los componentes normalizacos  productos preelaborad.
- Comprobacicn de las especifcacionss del paron del modelo
- Ndmero de componentss: extsmos e intemos.
- Emplazamiento de adornos y fomituras.
© Referenciado infemo y extemo: costuras, ensanches, montaje, piuetes,
marcas, aladros, enire ifos
- Patrones de componentes audiares (tacones, contrafuertes, enlre ot0s) a
part de a trepa y cespiece el patron.
- Obtencién de juegos de patrones requeridos para fabricacion del prototipo
ortopéico. Informar y archivar os resultados obtencos.

Contenidos

1. Proceso de obtencién del sjuste
Tecnicas de ausie convencional
- Papel adnesivo,
- Papel vegetal
- Obtencion a plantla bass o "base chapa’, utlizando herranientas manuales.
Técnicas ce sjuste con recursos informaticos. —
- Visualizacién fsica o en res dimensiones de la homa sefeccionad.
- Marcaco sobre horma 0s efes, superfcie, puntos basicos entre otos.
© Obtencién fa plantila base o base chapa”, liizando apicaciones
nformaticas.
Requerimientos de [a piantila base de la homna:
- Puntos basicos: punto de caice, altura de talsn, atura de husco.
- Ndmero de piezas: adomos, accesoros, entre diras.
Trazado dela repa a partr de fa pianila base:
- Caracteristias técnicas del model.
- Detales y mérgenes
- Reguerimientos de modlo
Transformaciones de a repa en s acaptacion a un modelo oriopédico.

2. Técnicas de obtencion de patrén base para calzado.
‘Sistemas ce pationae:
S EAOSR We y etore
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Capacidades y criterios de evaluacién

Analizar fichas téonicas empleadas en las operacionss de preparacién de pies

para su posterior inura

C2: Resonacr s principsies oparacionss ce preasracién para s

3 Realzar las operaciones de prs

CE1'1 Enumerar y desorii los iferentes apariados aus contiens ls fcha téoica de-
producsien

€212 Recanoesr los productos uimicos ulizados y su sceién en lss recetas ds fos
rstamisntos g preparsciin -
CE13 A partr da I foha tacnioa correspondiente, desaroir Ias acciones que habiia
Que lisvar s caoo pars reslzar deho ratamienta previo

CE1.4 Comparar fehas ticnioas e operaciones, previas 3 la tntura, valorando las
condiionas de cada una y 1a conveniencia de su aplcacén

e picles
CE21 Relacionar las operacionss de. preparacién con su fnalidad y las
Garactrisicas de Iss pisles sobre 135 que se fealizan (pieies curtdas al cromo, a1
vegetal, wetowhie, ente otras)

(G222 Reconocer i fundamari fisco o auimico en aus se basan Ias operaciones
de preparacion de las pieles para su posteror fniura rahumectado, neualizado y
recurido,

CE2.3 dentficary describi a5 miquinas de uso més comiin enlos procesos pravios
35 fnurs, asi como sus prestacianss.

CE24 Desarbir 1a secuencia de operacionss necesarias para la praparacién de las
pieles para su postericr iniura, segin I3 informacién reciida, medios y materales
que hay aue uiizar

CE25 Igentfica tos parimelros que se deben conolar durante el proceso de
preparacon. en funcién de Iss operaciones Gue 5 Van 8 Sequr ¥ consegur ios
Saracteristoas bussadss

aracion de pisles para su posteror fnura
(G231 Exploar Ins procadimientos pars reslizar of wrataminios previos & 3 fntur,
e relscibn con los medos y matersles. sus funciones y snumsrar fos parimetros
aus cesen sonirolarse &n x5 oparacionss.

CE32 A parlr de su esquema. enumerar y descrbir Iss ferentes paries de Iss
miauinas  su fncionarients.

3.3 Isenifar los tpos de resgos laborales y las medidas de preservacién el
mbiente que 52 debs tenar &n cugnts an (0 Gistnics procesos o atAmIEntos.
G224 A parir 46 un supcesto orictos, debigamente caracierzada. Ge preasrsciin
de pies:

" lsentficar fos parimetros que se deben controlar en Ias pisks, en relacién
con los medios y materisles aus hay qus Uiz

- Identar los parimelros de Ias operaciones de ratamiento previos 3 Ia
tntra, segin1as sspecificaciones i producto fial

- Programar y ajusta los parametios de las maauinas de rebajar, did,
esmerlar planchar, rasar U 0725, s2gin procedimiento Ge rabsio.

- Respetar 55 nomss ambentsies y e esgos lsboraes.

2 incormorr a2 piles y disoucionss 3 los bombos cuanda carresponca, segin
Ia programscion sstablscis para resizar &l rehumectad, neuraizade y
racurido,

- Realzar con habiidad y destreza las operaciones da ssmerlado, pianchado y
/o rasado ce forma ordensds, son sentito extétes, seqin GseRa y n
temp previsto.

- ioentficar los problemas relatvos a Ia caliad y a sus causas, de forma
Gormectsy Gentro e los imites dé responsabiidad ssignadas.
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Asociado a I3 Unidad de Competencia:
1C0150_2: Reconocer materiss y productos en procssos textles.

Durscién: S0 harss

Capseidadss v erteris de svaluacién

C1: Dasorir as cferantes materas textles y sus diferenes estados e siaboracion.
CE11 Interpretar por procedimientos sencllos las materas textles.
GE12 Descrbi las caractrisicas y propiedadss de Ias materas y productos texiles.
CE13 Dascrii Ias dferentes forms =n que se pueden presentar fos productos taxties
(facs. panad, hio. ilsds. teide, no teje ).
214 Reslzar uns foms de mussirss moisles. representativas de 13 parica, pars
archivo y comparacian con las mussiras nales y coraborar 105 camivos raalizados por
<l proceso nfegral de manufactura fext

(C2: Igentfioa los procesos textles bisicos y 1a maquinaria que interviens Inferretando [as
specifcaciones de a foha técrica ce produccén
CE2 1 Descrbirlos procesos fexties basicos
CE22 Relacionar la maquinaria conlos procesos textles en os que intenvene
CE23 Relacionar Ias materias y productos que interienen en los procesos de
fabriscion.
CE2¢ Relacionar los productos texis que en cada moment se van procesando de
acuerdo con o batamianto y la maguinaria uiizada
G225 Describirla magqunaris, scossoris y sistamas ds cantal
= Determinar la maguinara necesaria para proceder al Fatamiento an funcién del
paraue de maquinara disponisle. mao de 1 partda y proseso & resizar
- Desorbi los distnios sistemss de contol xtablesidos en oads watamienia prs
pacer obtaner el esaitaco fnsl requendo.
- Expicar o funconsmiento y manejo de ls maquinaria, asi como de sus
accasarios y sistemas de conrol

(€3 Igentfiosr s fase dal procesa en que 52 ancuentran os dfrentes pracuctos taxies.
(CE2.1 dantiicar af estad de slsborasién ds s procuctos fxies.
CE3.2 Relacionar los producios fexties son sus procesos de fabrisacin (desmotado de!
igodén, avado de a ans. histur, 153, ..
©23.3 Desoribir  procedimiento para dentisr los otas d productos txties.
~" Anaizar 1a imporianca Gel lote. © parida. en la ndustia textl y e Ia
azsbiicac

- Identifcar las diferentes formas de siqueta os producios fexies (seres y o de.
pieza. paridas da tfdo, paricas de ics, )

(o4 Establecer Iss conciciones d simssenamisnto d los pracuctos taxies.
CE41 Clasifcar = ientfoar Ias dferanies partas de matera en base a su
procedancia

" Cumplmentar 1a fiohs de entrada

~ Inspeccionarta matera texl detectando o conformidades presxistents. y &n su

caso somunicaro 3 departaments terico.

- Siuar s materia fexion a zona predetarminada como material a batar.

- dentficary regisirar posicién de sada parida denio del aimacén.

- _ Realzarfos movimlentos oe at y baja en base a as entradas y saidas.
CE4.2 Dascriir Iss condiconss de conservacon daness (fempsratua, numedsc, Iz
ventiacién, ) que dabe fener Un aimacén para manienr las materas fexiles en busn
s
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Operador de miquinas de preparacién de productos quimicos para curbisn, tintes ¥
Scansdos de curidus.

Operador da bombos pasarela

Clsifescor-casiicaors.

Freparacién y mezcias

At de caldac,

Fesar en asorstoric

Durscién de 1a formacién asosiads: 520 horas.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MFO181_2: (Transversal) Quimica aplicada al prooeso de curtidos. (103 oras)

+ UF2S7T: Preparacion de las cisoluciones para el tefido y engrase d pisies. (70
noras)

+ UF2878: Verficacion de as soluciones de ttura y engrase segiin crieios de calidad.
(20 norss)

MIFO182_2 Procesos previos 3 13 titra. (130 horas)

« UE2E58: Coniroly procesad de lss pieles para su posterior . (70 horss)

+ UF2700: Verifoacién de as pises en curso durante los procesos previos 3 1a infura
Segin ortanios 65 caidd. (20 norss)

+ UF2eas: (Tansuerssl) Prevensén de rissgos laborass en procesos de
ennobiecimiento de materas textles y ies. (3 noras)

MFO1832_2. Procesos e baturay engrase ce peies. (150 horas)

+ UF2701: Operaciones ce fnura y engrass de pises. (80 horas)

+ UF2702: Verficacin de las piles tefidas y engrasadas segn orferios de caldad
40 norss)

« UF2Sas. (Tansverss) Frevenién de rissgos lsborsss en procesos de
ennobiecimiento de materas txtles y pieks. (30 noras)

MFO182_2 Clasiicacion de piles. (30 horas)

MPOSE2: Mol e prictoss profesianales no laborsiss de Tinturs y engrase de pies.
(50 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de compstencia 1

Denominacién: FREPARAR PRODUCTOS FARA LOS TRATAMIENTOS DE LAS
PlELES.

Nivel:2

cadigo: Ucoter_2

Reslizaciones profesionsles  eritrios de reslizseién

RP1. Interoretar las fihas téonicas y de produscn para organzar el trabajo de.
Preparacién de productos para os batanientos de pieles.
CR1.1 Los productos y concentracianes 3 uiizar se raconocen medlante I corecta
interprtacién da l ficha técnica
CR12 Lss micuinas, productos  pielss 56 identifcan con 1 corrects narorstacién
de 15 lens tienca,
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CE24 Verfficar con &l estudio técnico reslizado en ol lsboratorio de Is empress
simulando 1as condiciones industiales, las propiedads de los colrantes y grasss
indicacas en el catdlogo delfabricante o istbudor.

G235 Detarminar ss consecusnoiss G reaizar & rataminta ce tinra y angrase
Uizanca &1 colorants  grases nacecuadas & un pracedm enta ce Snturs ¥ angrase
¥ e contol errénse.

C4: Reslzar las opersciones de tntura y engrase G pieles apicanda los citeros
gensrales de seguridad.
(G4 1 Explicar los prossdimientos para realizar operaciones ds fiura y engrase, en
elasion con 0z madios y mteniales. sus funcianes y anumerar os parimetos que
Geben conolarse <n 55 opsraciones
G242 Enumerar y descriir 3 parir de su esquema las dierentes partes d
mguinas uiizscas y su fncionamiento
C24.3 Enumerar 13 forma ce llevar a csbo I3 tintura y engrase y lss ascionss de
autocontrol para que os procesos se leven 3 62bo correctamen.
< Desaro Is finsidad Iss operssions ds sjusts da colr, bisndurs, fimezs.
envs oiras
CE47 A parir de un supuesto prictico, debidamente caracterzado, d atua y
engrass ce isies
" Ioentar los parimetros aue se deben controlar en las pices, o
con los medios y materisles qus hay qu Uiz
- Organizar 1ac acivicades s praparscon ae pieles. segin fa formscién
rectida, medios y mareraes que hay que uiizar, deferminando 1a secuencia
de las operacionss.
- Desarior 'a puesta & punto de sstas méquinas (zomprobar su sstado ce
limpieza, carga de pisles, programacién de a maauina).
- Ioentfoar los parimetros de las operacionss de finiura y engrase. segin s
especifcacionss del products fnal
- Reaizsr con habilcad y estrza lss operasionss de fintura y angrase de
forma ordenac, con sentda estéto  &n el femoo previsto
- Pragramar 5 shatar Ios parémeims ce lss méqunse & bombos segin
prossdmiento ds wrsbao
- incorporar as pieles y disolucionss 3 Ios ombos o miquinas sagin 1
programscién sstaniacds
- Reaizar Ia Impieza e miquinas, bombos e instalacinss productas
contoando el consumo de 3943, Broducios quimicos y su verido.
- identfioar loz orovlemas reltios 3 Ia caliiad y & Suz causss, ce forma
Gormsct. denira e fos imites e responsabiidad ssignaces.
- Obtensr muestiss ce pieles en proceso. en Ios fempos prefjados. =n
condionss oe seguraac.
- Reoanoer a3 ssfsles  las narmas de seguricad de lss miquinas en a2 que
<& reaizan fos atamientos d acassdo,
- Aplicar los crterios e minimizscién Gel consumo ce Sgu.
producios auimicos.
(CE4.6 A pari da un supuesto priciico, ebidaments caractarizado, de preparacién
e maquinas o nstalaciones para f prooeso de tniura y engrase de pieies
" rogramar y siustar los parimetros de Iss maquinas y bombos segin
prosedimiento de wabalo y con seguridad
- Reaizar Ia lmpieza Ge maquinas, bombos e nstalacines productas
controlande sl Gonsumo de 3qus, su Verida y resios ce piles con Seguriad
- Reoanoer las sefsles y ss normss da segudad  lae maqunas y bombos
enlas que se rsizan (3 operacionss.
- Aplicar fos crteros g minimizacian dal consema d 3gua y nergs

rergia, y
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(C2: Poner 2 punta las mquinas y utlsjes de ensambia de acuerdo con of materil

mantenimiento Ge prmer vel
CE21 Realzar con nabildad y desireza Ias operaciones de marferimie

maquinas y itles

v

CE22 Realizar Ias operaciones de moniaje y desmoniaje de clemenios de lss

mquinas y Gties para su lmpiezs. lubrcacion y engrase.
CE2 3 Realizar s operaciones de ragulacién, auste  aflado e los slementos
corintas segin procedimiento y norma

24 s

prosucto
2 Cumpimentar o1 foro ce martarimiento

Contenidos

1. Miquinas de preparacién de componentes de piel al ensamblaje:
- Macuinas de preparacién de componentes de piel 1 ensambiae
- Rebajade:
* Divado,
© Noideado
* Dobiade
_ Fosdo
- Micuinas de coser: Clasficscidn. funciny opsracionss bisioss
- Maauinas de o fo. Tipos y aplicacionss.
2 Miqunas ce cio varadie. Tipos y spicscones.
~ Macuinas de bordar y de acolohar. Tipos y aphcaciones.
- Macuinas de ausiares. Tipos y splcacionss.
© Miqunas ce ancambisie gar ermosalsds y pegaco. Tpos y agiescionss.
- Parimeiros que nfuyen en ol proceso de ensambile de peles  cueros
- Reguiacién, suste  programacion,
- Seeccién de los iversos érganos, slementos y acoesoros.
- Fundionamiento, componerias y splicaciones Ge as maquinas.
- Ajuste de la macuinaria en funcién del materal.

+ conectamente 13 miquina segin Ia valoracién de Ia anomala en el

2 Crierios y sondicianes ssguridad en los prosedmisntos de ensamblsje de pisles

¥ oueros

2. Manteninvento ds primer ivel de miquinss, dties y seoesorios.
- Mantenimianto de primer nivel de mauinas, iles y accesonos.
= Productos ubrcantes. desincrustantes  oros
2 Mantajey cesmontae de scoesers.
~ Susttucin e lamentos desgasiados o averiados
- Pistoas da aiscomprimico
- Normatis ds mantenmento

3. Seguridad y prevencisn de riesgos relacionados 3 as téenicas de ensamblaje

depiety cuero
= Organizacién det rea ds trabaio:

- “Orden y impiza

~ Fissgos y acicentas ms comuns

. Molssizs del cusroa humano par posicién ncorrects fente & 2 maauins o

equipos.
- Problemss postursies frente & lss miquinas o equipos.

- Mecidas praveniivas y equipos de poteccién.

2 Prevenaion ce esionss rélacionass con 4 posicién o mavimientos.

- Solucionas a problemas ergonbmicos. Ajuste de mauinas y squipos on relacién
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Espacio Formativo. Equipamiento

- Materia nesesario en tes capacidades distintas para cada uno
e s 16 veuarios
Probetas. ppetas, burias, vasos de_sresiiados, mataces
Sforados, f4n mayer, oos 38 encayay et

- Hemamienias de aberatoro
o Geres terles, 0 ouers, 10 coents hios, 10 squiss
enmangecas. 12 incas maticss, 16 pincas de madera. sopories
para moesirss, marcadores e tejdo de dersos cooes, ¢

- Prodiios quinicos sspecieos del sacor texdl . producios
“suxiares y s,

- Epis espaciicos para ol puesio

T Slotosios e ankayor

© Prtocelos s sequrdas

PGS nstaisdos e ed,caiénde proyeoin o ieiet

 Scware espacifcs de 2 speciaiead

T netssconss sepaciiess

T Niesapara st

 Silas para s aumnos

© Wieeay st pas o formor

* Insiacén sspecifoa e aimacenss.

T Viesa e core

Amacén de mteries | Varnass esies: Terdos, olumnosos, entels, pees, cusros,

Lasarataro de anslis y
ensayos txiies

husde mormites

- Tiess decore

No_dsbe interpretarse que los diversos sspacios formativos entficados deban
iferenciarse necesanamente maiant carram enios

Las instlaciones y cauipamentos daberin cumpliccon 1 normata industial  hgiéico
Sanitans corresponciant y respendsrin & madids de sceesoiicad unversaly sequrdad
de s partcipantas.

1 nimero de unidages que se daben ssponsr ds os utensilos, maquinas.y heramientas
2UE 58 epaciian en &) S9upaIENtD da (9% 82pacos formaas, 361 1 Sufcins pare
U minima da 16 alumnos. y deberd Incrementarse, &n su 6350, para aiender 3 nimero
Superior

En el cas0 ds que Ia formasién 5= cirjs 3 personss con discapscidad s resizarin las
captacionss y 102 3ustes rezonables pars SSSquIar 2u paricipacién €0 condcionss ds
quaisad
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RP3: Obtener las piezas del prolotipo, a parti d Ia toie”, a fin de lograr el patrén pano
del modelo
CR3 1 I desvestido del maniqui se reaiza mediante procedimienty manual en
orden, sin alirar as referencias intemas y extemas o delalles especiicos, pard su
apicacian o seAalzacion en of paron plano
CR32 La reproduccion plana de Ias piezas esmontadas se realza meciants los
procedimientos  técnicas establecicas (convencionales o informaticos) veriicando
dimensiones, proporciones, sefales, simetrias, perfles, entre otos pardmetros, de
lag mismas.
CR33 La validacion del patrén piano del modelo se reaiza teniendo en cuenta fa
acaptacion de carécte tenico y estéico al disefo.

RP4: Realizar las modifcaciones requeridas en os palrones, después de la prueba del
Prototipn, a fin de astar los mismos para su fase de confeccién y posbie creacin de.
colecciones.
CRA. Las modifcaciones, s se requisren, de los patrones el rototpo se realzan &
part de la nformacién generada e la prieba del mismo, a fin de faciiar el proceso
de confecibn cel modelo
CRA2 La preparacion y ajuste de los patrones corrsspondente 3 las piezas
exteriores ¢ interiores e fealza mediante. la_ identficadion, dferenciacon y
comprobacion de fos mismos para a fase de confeccidn.
CRé 3 Las nyevas colecciones se realzan a partr de 2s apicaciones o inovacionss
Sobre o patron del modelo orginal
CRé 4 Los patrones de modelos se archivan en soporte fisico o digial en funcicn de
la disponibilad tecnolégica de la empresa, de forma que sea sfectiva su consula y
permita fatrazabilcad e ios mismos para obtener postefores colecciones.

‘Contexto profesional

Medios de produccién .
Equipos nforméticas con programas de disefo y patronaje. Mesa de ibujo. Uies de
dbuo, trazado de pationes y corte. Manquies. Maquinas de coser.

Productos y resultados
Toles 0 olasilas en distrios materises. Patrones de prencas y componentes
debidamente identficados.

Colecriones oe modeios.

Informacion utilizada o generada
Utiizada: Programas inométicos. Fichas técricas. Figurines. Disefios en fichas.
Prototpos. Materiais textles.

‘Generada: Tolle o giasilas. Patrones e modelos. Prototios. Informacion de archivos de.
odelos. Partes ce incidencias.

Unidad de competencia 4

Denominacién: PLANIFICAR Y DESARROLLAR LOS PATRONES PARA EL MODELO.
A CONFECCIONAR

Nivet: 3

Codigo: UC0914_3
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C4 Reaiizar ol escalaco del palrin base medante hemamientas manuales o
informaticas.

CE4 1 Utiizar con habiidad v destreza las hemamientas disponibles (software y
harcware) y materiles para ¢l escalado.
CE42 Apicar Ia tabla o dagrama de ncremenios de talije seain diferentes
Sistemas (continental, americano, oiros) con objeto de deteminar (os limtes e
crecimiento yfo decrecimiento dimensional de los patrones componenes
CE43 Realizar el escalado, a parii de 103 patrones cel modelo prototpo, apicando
las tablas e incrementos de tala, de alguno G los sstemas establecos,
mediante heramientas convencionales o informatias.
CE44 Identiicar los palrones escalados mediante a terminalogia y simboogia
propia
CEA5 Verficar concorgancias ente los patrones escalaos y los patrones del
mogelo protofio.
CE4 6 Cumplimentar, recopila, archivar y ransniti toda a informacién generada en
el proceso.
CEAT A parti de un caso prictco de escalado de calzado, debidamente
caracterizaco:

= Determinar los limites de crecimiento

- Apicarla tabla o Gagrama de incrementos.

- Escalarfos puntos cel parén sin defomar a inea.

- Idenifcar los patrones escalados.

- Comprobar la concordancia con los patrones del modelo.

Z Cumpimentar a documentacién con a inormacién generada.

Contenidos

1. Especificaciones técnicas del calzado o articulos de marroquineria o
‘guamicioneria.

- Documentacion tsenica especifca del procediniento de indusirialzacion de.
patrones.
- Fichas técnicas de patronaie y proguccion
Z Pairsn base industralizaco.
- Sistemas de numeracion de calzado.
Z Procedimientos de la empresa.

- Uniones de componentes:
- Tipos y caracteristcas
- Mérgenes y costuras

- Representacicn grifica de la industiaizacin de patrones.
- Nomalizacién, simbologia y esauematzacién
~ Tipos de patrones.Lineas basicas.
- Teminologia apicada a los iferentes patrones.
- Modificaciones o cambios requeridos en los patrones.

- Procedimientos ce industraizacion de patrones de artculos de calzado y
martoquineria.
- Patrdn base segin ranco.

Comprobacién e las imensiones y eferencia del patrén base
- Concordancia ente las diferentes secciones y su ensamblaie, en la
representacin ce os patrones ncusrializados.

- Revision y comprobacion de puntos de referencia,curvas, posicionss, y otros
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CE4.2 Analizar y diferenciar los distintos sistemas de preparacidn en funcién ce los.
Gtles isponibies y ol proceso a reaizar

(G243 Distmgui 13 Gistnios sistemas de conirol manusles y automiioos qus sean
necasarios para a realzacién corecta dal Fabalo.

G242 Apiaar Ios Satemas y drdenes de cantal raqueridos en cacs mamenta para
reslzscion sarecta de 55 opsraciones.

G245 Dascrbi las partes y el funcionamisro de una instalacién automities de
Gislucionss,  pari d procuctos fabizados &n poiv, 2as1a o &n forms lauids

Contenidos

1. Naturaleza de los compusstos quimicos en los prosesos de tefido y engrase
en el ennablesimiento de 13 peles.
- Inrasuccién a a quimica del caroono.
+ Elementos quimicos.
+ Configuracion slectrénioa
« Tabla perisics
« Enlaces quimicos y mojécuias. i
- Nomendlaturs y formalacién G ‘0% compusstos uimicas.
© Reacsiones auimeas:
+ Estequiometia de las reaccionas auimicas.
« Energiade las resceiones quimicas.
+ Eauioro quimeo.
- Propiadads oel agua ce proceso en a industra de curtidos:
* Natursiszs y carscerisicas.
Concspto y determinacion de dureza del agua
Tratamientos pravios del 3gus de! prooess.
Infiuencia de Ia dureza cel agua y del contenido de metaes pesados en
los cstintos procesos de teAdo y engrase on el snncbiscimients ds 125
pistes
- Fundamentos quimicos de as principales sustancias uizadas en los procesos
e tefd y engrase &n 8 ennoblscm ento de 53 pieles:
+ Resoconss doido-base.
+ Disociscién d icidos y bases.
+ Conoepto ce oM. Mecida ce ok
+ Disolusiones ameriguadoras de pH
+ s Efecto cel on comin
- Inroguccién a 12 quivica cel saroono.
+ Principaies grupos funcionsles
+ Nomenciaturay ormulacidn ds 3 compusstos orgiricos.
- Clasifoacién de os producios quimicos wiiizados en 103 procesos de efido y
Engrase an & annobiecimiento ce sz peles
+ Principales productos dcidos y bisicos uiizados en I3 industiadel curido
¥ sos propiedaces.
Erncipaies sales utizsdas &n s industis dsl curtico
Tipos y propiscades de los producios tensoscivs.
Tipos y propiedadas de los colorantes.
+ Tipos y propiedades oe las grasas.
iquetade g los productos quimicos:
"+ Conocer  interprtar Ia simoslogia sobre peligrosidas, manipuiasién y
Ganseniacin qus aparéos en lof envases. recpiEnies & mformscian
escrta an lss hojs de segunad
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CE3.3 Reaiizar meciciones y prusbas de ensayo en materias y productos fexties,
aplcando la normativa y tgcnicas corrsspondientes

CE24 A partr e un supuesto praciico ce medicién y andliss de materias y
productos textles:

Preparar y manioular con habildad, destreza y seguridad los squipos, itles &
insirumenos de ensayo,

Selecconar y aplcar los procedimientos y técnicas necesarias en la
exraccien de muesiras y claboracion de probetas.

Realzar las prucbas de: resistencia, eiasticdad, solidez, abrasicn y ofas,
apicando la normativa establecida en uncian el ipo de ensayo.

Recoger los resultados obtenidos

Mantener en estado operativo los equipos ¢ insiumental de aboratoro

(2 Evaluar os resutados de las medicionss y andisis de materias y productos texties
en funcién de os valores determinacos.

CE4 1 Evaluar la oneidad e las materias y producios analizados

funcién de

criterios, valores y nomatva fjados.
CE4 2 Relacionar 103 valores de los parameros obtenidos con la caidad el producto
ya establecico

CE4.3 Idenifcar las causas de las desviaciones o anomalias en los productos
textles (intermecios  final), a in e adoptar ‘as mecidas perinentes.

Contenidos

1. Fibras  hilos,
Clasficacion, caractersticas y propiedades fisicas y quimicas.

Caracterstcas generales de as flbras texties.
Caracteistcas generales de 0s hios

Aplcaciones de las materias y productos extles.

Obtencien y fabricacién de as fbras exties

Normatvay simbologia.

Esquema general Ge os procesos de obtencién de fioras  hios articiales y
sinéticos.

Estructuras y caracieristcas fundamenales de materias textles (fbras, hios,
tefidos, teas no tejcas,recubrimientos).

Andlisis cuartiatvo y calficatvo de los materiales texties y sus propiedades.

Andli’s de muesiras y productos teties
Técnicas bésicas de reconocimiento de as fbras texties.

Ensayos organciépicos de [as materias y productos texties.

Igentiicacon y vaioracion de los materials textes.

Igentiicacién de Ios defectos y anomalias de las materias | productos
teaties.

dentiicacien de textles técnicos y productos inteigentes.

Caracteistcas de los materiaes de los texties técnicos.
Aplcacion de Ios texties tscnicos.

Sector de apicacion

Innovacin y acabacos

Productos teies.

2. Tejidos
Clasificacion, caractersticas y progiedades fisicas y quinicas de [0s tficos.

Tejidos de calada, purto, telas no tejdas y recubrimientos
i scominagpon Limiorbgrnptighoc s dpasaig
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Espacio Formativo. wmoow w
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Espacio Formativo Equipamiento

- Equipos audovsuales

T EC netiados en rec, osén de proyacsiin s nsmet

© Sofuare espasitoo de s especisiaad
 Fizara paa ssoi con rovdacor
A oo gestién © Romtios
Wil de s
 Mesay sl para formader
T Mecady it pars samnos

~Abrasimtrol Pilingfest Martndate
ey
“Bfaras snsites
~Clmara 3 oes
“Coimete
“Dinamimeio
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“Durimeto
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© Lups esterscsodpics
T
+ Equion defuminacién
~Berson
“Frosameiro
“Fiopiaro
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“Piing st
“Reguarime:
~Cora proseas de mass superfoal
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)
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Tomauete
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- Maquinaria de presentacién - expedicién
-+ Enrolacoras
+ Plegadorss.
+ Empsaustadoras.
© Reveadorss

2. Proceso de acabado de materias y arioulos textles en funcisn de Ia maquinaria.
- ldanificacién y contol de los aspectos técnicas, operaivos y parimetos aue lo
Stectan
= Fasas gelroceso,
+ Mecarismes da programscién y soniol
- Control optmizecion 2l sonsumo e snergia y mteisles auiisres.
- Fundamento  caractarstioas oe a maguinars

+ " Esquema de funcionamiento
© Sictamas e conroly ssgunéad
+ Formas da sprovisionamients

Farimeiros G programacién
Limpieza, conservacién y marterifmento prevertivo.
- Eaupos sudlisres (ndrosxiastorss, sstemss da simentasidn y desesrgs).
© Manternimianto de a mauinara de scabados
+ " Lavado de macuinas
« Mantznimianto coreaive.
+ Mantanimiento praventus.

3 antenimisnto preventivo y corectiva ds I3 maquinaris, squipos ¢ instrumentos
utiizados sn los rstamientos de seabada de materias y aniouios 1extles
- Crtaros de mantenimienta
=" Manual de mantenimiento
- Ficha ce mantenmena.
© Contro 52 mantenimento.
- Sistemas de lbricacén y angrase:
S anuaes.
- Semauométicos
- Automitoos.
- Uimpieza y mantenimi
=" Control e s,
Control e nvaies ce ubricacién y engrase.
Limpieza i la magquinar,sistemas e guia y equipos auxiares
Minimizasién del consumo ds 3gus y 2nergia
Minimizacién del consumo ds producies

o da 1a maquinara, instalsions y z0ns ds rsbsio

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: CONTROL DE CALIDAD DE LOS ACASADOS DE MATERIAS ¥
ARTICULOS TEXTILES.

caaigo: UF28TO

Dursciéns 30 horas

Refarante de compstencia: Ssta unidad formatva 38 comesponde can RFS,
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5. Técnicas y materiales de ensamblaje aplicadas al mantenimiento de vestuario del
espectaculo.

= Documentacisn del proyerto el vestuario (i para las labores de mantenimiento
reacionadas con la confeccion.

- Diferenciacién de los Gesgasies y roturas propios del proyecto ce figurines y los
ocasionacos por el ceferioro de Ias prendas un su Uso escénico.

- Criterios para ¢l mantenimiento del vestuario segin las necesidades en el uso

- Criteros para el mantenimiento del vestuario en funcién de los materiaes y técricas
de sjecucien apicadas.

- Idenifcacion de as tcnicas de confeccicn y os materisies aplicados en un raje.

* Deteminacion del estaco del trae y de Ios slemenios susceptibies e arregios,
reparacionss o mantenimiento prevenfivo.

- Establecimento ce as priordades de acciones de mantenimiento, modificacionss o
arreglos, Ge acuerdo con 125 necesidades dé Uso escenco del el

- Materialés y wtensiios de confeccién uilizados en e mantenmiento ds! vestuaro
del sspecticulo, sus Usos y manterimients:
= Utensilios uizados en & mantznimiento del vestuario.
- Materiales de merceria
~ Materiles de volumen y sujecion
— Materiales de armado y refuerzo, ip0s y usos.

- Ensamblai por cosido o pegado
= Tioos de hos y aplicacines.
© Entretelasy colas
- Tipos de costuras y puntadas a miquina.
* Tioos de puniadas de confeccien & mano apicadas al mantenimiento de

vestuario Gel especticuo: aplicaciones y usos.
Aplcacién de entreteias por encolado y temofjaco.

. T‘ecmcas J procesos ce trabalo en la aplcacién de sistemas de cierre y olros
clementos.

- Tecnicas y procesos de trabajo en Ia reparacién de estructras para o taje del
espectaculo
= Reconocimiento de los materiales  téenicas apicadas.
- Reposicién o reparacion de 0s elementos deterorados.

- Téenicas de mantonimiento prevenivo e roluras y desgastes de los slementos del
vestuario mediante refuerzos y reposicenes de tejdo

- Teenicas de reproducen de slementos de Un trae mesiante usiad.

© Tecnicas e ensamblaje y acabados.en os rajes de espectaculo

~ Técnicas e reparacicn o modficacin aplicadas al mantenimiento de! vestuario de
especiacuio, teniendo en cuenta fa fideldad i proyeeo afstico.

- Tecnicas e adapiacin:disminucin y aumento ce tala

T Refuerzn de siemenios susceptbies de Geteroro

© Elementos de refuerzo y sujecion en los distos sistemas d perchado para evfar
posibes deferioros 0 ceformaciones

- Tecnicas de sujecion de prendas y elementos para su adaptacin al uso escénico.

© Susttucién de elementos e cierre para su adaptacion al Uso escénico

- Cumplimentacin de la documentacicn en os paries de incidencias sobxe acciones
o modifcaciones reaiizadas en el vestuario.

- Aplcacion de las tecnicas seieccionadas en el flempo prvisto

- Revision ce os resultados comorobando su ajuste al modelo orignal segin Ia
Gocumentacién y a sus requerimienios de uso escénco.

6. Teoria del color aplicada aa tintura y estampacion textil para especticulos.
- Naturaieza delcolor
* Clasficacion e identifcacién de los colores
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(CRE.3 Las 20135 de rabslo y de almaoén se mantenen en condiciones de Impiezs,
orden y Sequrdse

CRE4 2! enensmiento de setuacién en ossos de smergencia se mantine, a5k
oms 1a responsabildad de actuacion, procsdimientos de par de maquins ¥ de
insialacones,y srterios de evacuacién sein ol plan de emergencia da 1a empresa

Contexto profesions!

Medios de produccién
Maquinas de coser planas de: pespunts recio, g-23g, cadensta a un hio, cadensta
doble y mifple. puntadss ds miasén 3 mane. doble amasie, tols arrasre. amaste
iferencial,programatles.

Miauinss ce puntacs invisie, de brazo cesplazado.

Maquinas oe recusrmiento inferior y de doble recubrimiento

Maquinas coveriocks. OW+P S

Mquinas oe ojles:sastraia y camiseria

Maquinas oe coser botones.

Miquinss oe ramslar tjda de purto

Miquinss ce presilss

Autimatas de costurs.

Mdquinss ce cala o de bolsio, d ojses, de costurss largs.

Mquinss ce bordar.de 1 cabezsl, de sabezsles miltples.

Maquinas oe pegar y seidar por utrasonidos y po ala Fecuendla

Sauipos can sistemas e mando. raquisean y cantol mecineos. slectromecinoos,
Deumiticns & nformaticas

Eauipos de preparacin y manienimiento operatio de miguinas.

Produstos y resultados
Paguetes oe prancas o arculos ensambiados.

Infarmscién utiizads o generads
Ublzada: Ordenes de fabricacion. brdanes drectas, prototpo, manual de procsdimiento
y caidad. manual de manienimiento, ormas de seguridad.
Generada: Consumo de materias y dooumenios donds se refian resultados de
procuscién y ositsd, inedencias y propuestas ce meiors.

Unidad de competencia s
Denaminseién: ENSAMBLAR PIEZAS DE PIELES Y CUEROS
Nivet: 2
Codigo: UCD197_2
Reslizsciones profesionsles y eritrios ds realiza
1. Interpretar fhas técnicas y de produceion para organizar o b
GR11 El producto y las tareas (preparacién da componenies, ipo de unidn..) se
raconosen con s corracts interpretacin e I foha terica.
CR12 La seleocién del procedimiento (ites, nerramientas, materiss primas.). ol

praceso y (8 argsnizasiin dal rabaje 48 idanifican son 18 sorects mterprelacén oe
1a s thenia,

P2 Cambar. sjustar y resjustar los slemanios e Iss miquinas e prapsracién y
ernsambiaje 0 aparado, 3 fin d disponerias para 1 produscién
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CR1.3 La perforacién del material —tejido o piel-—, en caso, que lo requiera para
apicar fomiuras se reaiza con habiidad y desireza ausiancose i tamafo de la
misma en 12 posiién marcada con preciscn y lmpieza. )
CR1.4 La apicacién ce fomituras como: Getes, broches o botones de presidn,
Femaches enire oiros, se realza con exacitud en i posicien que defermin a marca,
‘comprobando su correta fiacion a fin de eviar l deteror con el uso de a prenca.
CRIS La aplcacién de adomos, se realza con exaciud respelanco su comecta
icacion y garantizando su fjacén en a prenda o ariculo

CRI% El stquetado comercia o dentficaivo se aplica en el lugar sefialado
itizando las hermamientas adecuacas con pulertud, precisn y seguncad.

(CR1.7 La apicacién e cintas para colgar adecuadamente a prenda se realiza en las
marcas de forma correcta y con segurca.

RP2: Realzar operaciones de planchado para el acabado final de a5 prendas o aticuos.

del Vs, confroanco s pardmeros de os eauipos en relacian a los. materiales.
CR2.i Los equipos de planchado como mesas convencional o e repasar y
planchas, se escogen y se justan Jos parémelros de femperatura, presion, tiempo,
‘aspiacien y enffiamiento, en relaclon &l materiaes y la fase Gl proceso confecaén
delaprenca.
‘CR2.2 Los accesorios de las maquinas ce planchar y de pianchado, tales como piaca
dete7en para planchas, homas, aimhadilas de dstinas formas, plancha de cardas
ente s y s podconamieni, s fecanocen segin I8 oracin aue s 12 &
CR2.3 La reaccién de los materiales que componen la prenda o articuo, en las
operaciones de planchado, s comprueba para el correcto ajuste de Ios parémetios
de temperatura, presion, tempo, aspiracien y enfrianiento eviando de la ateracion
de las mismas.
CR2.4 Los dferentes posicionamientos de fa prenda o aroulo en a mesa de
planchado se efectian evtando tensiones, relieves en superfcie, brilos, dobieces y
deformaciones, enre oifas, a i n Ge eviar anomalias extemas e teras.
CR2. Las operaciones de planchado se efectlan despuss cel posicionamiento de la
prenda o aricui sobre la mesa o prensa de planchar, comprobando que a plancha
mantiens la temperatura y vapor, y, en su caso, presion, tempo de aspiracien y
enfiamisnto de la mesa, adecuadamente a los materales que fa componen
CR2.6 E acabado compiementaro al planchado s apica @ la prenda —sepilado,
Cardado, usirado, entre otros— en funcion del tpo del materil, accesorios y otros
lementos que componen a misma
'CR2.7 Los procesos basicos de conservacion de prendas y articuios de peletera se
apican ge forma adecuada, baj 1a supervisian Gel responsable, en funcion de las
caractersicas que se desean mantener.
CR28 La calidad del planchado se comprueba en la prestancia adguiida en la
prenda evitando una maniuacin incortecta en el planchaco.
CR2.9 1 equipo de panchaco se maneja tiizando el equipo de proteceidn personal
orevisto, temiendo en cuenta las medidas de seouridad y salud

RP3: Comprobar  acabado y realizar presentacion final e la prenda o artculo del
Vesttr, a fin Ge ograr en su entrecala satisfaccion del ciente.
CR3.1 La orenda o atculo y su acabado se repasa y comprusba visual y
sisteméticamente, garanizando que cumple con la calidad requenca y cetectando,
051 caso, cualquier anomaiia que necesie repasarse.
CR3.2 Los|defectos o anomaiias cetectados que no se aiusten a los requisios
ndicados en Ia ficha tEcrica se (dentfican a fin e fomar as medicas corecivas
oportunas, deniro de los imites de laresponsabilidad asignada.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar tscnicas de ensayos fiscos dirigidos a ceterminar las especifcaciones de o
s y 105 tejcos y ensayos quimicos para determinar las caracieristias de fa frtura y
‘acabacos de tefdos.

CE1 1 Igentiicarlas nomas por las cuales se debe realzar o ensayo.

CE12 Realizar las pruebas ce ensayo para determinar las especificaiones de los

ics.

CE13 Realizar las pruebas de ensayo para determinar s especificaiones de los

tejos

CE1.4 Realizarla medida de color e un producto text

CE1 5 Realizarlos ensayos para eterminar las soldeces de hios.

CE1.5 Realizar los cnsayos para determinar las caractersticas de fejdos.

CE17 Igentiicar el estado de los tejdos: tefido, estampado yio acabado.

CE18 Realzar los ensayos para determinar los efecios ce acabado, tales como

resistencia al agua y al aceie, y desamugabiicad

CE18 Regstrary guarcar la nformacién generad.

C2: Aplicar técnicas de inspeccién e ensayos por defectos para defectar deficiencias
ue pueden presentr los lotes de productos teies, aplicar técricas de ensayos de.
control de caidad para deteminar las caracteristcas de las prendas confeccionadas y
‘apicar técnicas e inspeccibn de lotes Ge prendas textles para determinar os defectos
controlarsu calidad

CE2.1 Realzar fa inspeccién de una pieza de ejico acabada para defectar sus

defecos.

CE22 Revisar la reiacién de defectos que pueden aparecer, comprender o

Significado de cada uno de elos y el aspecto que presentan

CE2 3 Realizar la inspeccion, anotando los cefecios.

CE2 4 Identicar las nofmas por fas cuales s cebe realizar o ensayo sobre prendas

confeccionadas.

CE25 Realzar Ios ensayos para ceterminar las especiicaciones de una prenda

el

CE25 Realizar la inspeccion de un e de prendas texties para determinar los

defectos que presenta.

CE27 Comprender e interpretar las pautas de inspeccién y los diferentes pos de

defectos que se pueden encontrr.

(CE2 5 Comprobar i identficacicn de! producto para a5 operaciones logisticas.

CE2 5 Reaizar la operacion de inspeccian y calcular los resutados finaes.

CE2 10 Regsrar y guardar la informacion generada.

C3: Clasiicar e identicar las principales clases Ge cueros que wiiza Ia industria de
prodcios de piel, caizado y marroquineria como materia prima, describendo los
métodos de fabricacién utlzados, tecnicas Ge ensayos de cortrol de caldad dirigidos
refacionar los ratamientos de curldo (preparacén, curticen, intura y acabados) con las
caracieristicas y o aspecto que confleren a las pieles y tecnicas de andiss fisco.
quimico wiizadas en los ensayos de calidad, drigidos @ distintos fios de ples
‘acabaas, para comprobar sus caracterisicas

CE2 1 Realzar el reconocimiento y casficacion de iferenis pieles.

CE22 Igentiicar su origen, naturaleza y los parametros. fisico-quinicos més

sonicativos.

(CE3.3 Deserbir las principales propiedades de fas mismas.

(CE2.4 Evpresar os resultados 125 Unidades correspondientes.

CE3 5 Indicar el comportamiento al uso y la aplicacion.
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CE25 Descrni 1a revsibn que se usa en i acabado del calzado oropédico en
relacién oon una supuests ayuda técnica y preseripcén facuiata,  fn Ge que
respond s lss caracersicss e caldad y sspecios globses de comodicad. confrt
Feinidad, spariencia y solidez 3l uso recogidos an I3 foha tenica, y &n 3u 2350 13
dataceiin o= igin cafeci.
CE25 Explcar los falos que se pueden presentar en ol cazado 3 medda ¥
ortopacio, en su caso expresar 1as soluciones para u reparacién.
CE27 Ienifcar as formas d prasentacién del caizado 8 mecidy orcpéelo para
Su enirega al dlentapacente.
CE28 A parte de un caso pricico, Gebidamente caracierizado, acabar cazado 3
e mods u oopedes
= Organiza sz operaciones de sesbado de catzado & medica.
_ Seacoionary prepararas maauinas, eauipos, Gies y matarisles adecusdos.
© Reakzar con habildad y desteza las operaciones de acaoado, spicands las
Gonicas Spromiadss. en cads a0, oan métoce. Pzt CHERS, et
seguridad y salud sboral
- En'su cas0, meorparar semenios o complementos oropideas de ayuds
técnica de souerdo a las maroas y senales de s Fezss.
- Comprobar 1s calda del scabedo de calzada 5 madds y en csso. de
oropédico que responda a a5 prescricionss facutaivas y su aspecto global
e forma rigurosa y efcz, corigienco lss snomsiis deteciacas.
- VerfoarIa caidad de scabado dl cazado y los aspecios gobales, fideldad
2 moselo, aparencia.solde, confor, pulcridy esiaica requenda
- Gumpir a5 medicas preventias oe saud y seguricad iaboral
© Cumpiments s docimentacion comszponciente
CE23 A partr de un caso préctoo. cebidamente caracterizado, de presentacién y
entrega o usuarlpaciente o calzado s mediaa u oriopedic:
=¥ \dertficar 1os madios y materales aue hay que ublzar, concretando el 1po
depresantacién Ia secuencia de operacionss.
- Realzar, o smialaj delcalzado con 12 dentfiscién y rofeceién adeousda
~ Realzar en su caso, of sncajado o embalse en contencdores adecusdos
para eviar s defomacionss.
- Reakzar 1a secuencia de cperacionss con autonomia, precisién, seguidad y
e paed
- Verfcar 3 cakdad de 1a reseriacién que corrsponde a esulado previsto
© Campimenta s Gocumentac.n comsspancients

C3: Explcar Ias medidas proventuas que pusden facitarse an los procesos de
fabricacion ce calzada s meds y oispadco pars sviar esgos posturaiss. por
movimiantos repetives o probemas de uminosidad
CE3 1 Deserbi Ias medidas prevenivas adecuadas relasionadas con la salu,
Sequridad y amivental para eviar 10 fesgos ocasionados por 135 tareas repebivas
e 58 resizan en a febrcaciin s caizad  meda y otoncico.
CE32 Desoro 125 mecidss preventivas para suan lesiones i adoptar postras
incorrectas fee 3 125 operaciones de fabricacién.
CE3.2 Daterminar 1 tpa de ventiscin & duminacién oue 58 necesitay s poscién de
entrada para mansiar con sequridad miquinas de ensambiadd y squpos de moriad
el catzaco para siar esiones
CE3 % Reconoser los princiales regos aus provosan Is s de Impiszs, orden y
Seguridades ol pusso de b
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio ot il
ks o gesin « )
[ —— o )
. o w

Espaci Formatvo W w [ w | o
e e esin x| x | x
Losraoro deenayos e petrs
T orecinpeetra x| x| x

Espacio Formativo

A de geston £

Latarstorade
nsayos de pelteria

Taler canfecsin

Equipamiento

Pizarss s ssarbe o rotsdor
Equos actiovessas

FCx instaados n 4. caién ca proyessién & mternet
Rooin

Matera o aus

bisay sils para formacdor

Mesasy silas para alumnos

Software especifcn de s aspecaidad

icrosoopios para examen de oras
1 Balanza sspeciica paa numeracén de hio

1 Balanza sspesifoa para etabacer 03 gramosim? en tejcos
1 Torzomairs sspasiiee

15 Lupas cusnta hos para muesirss ce tejdo

1 Mo de bobnads d un huso.

8 Mecheros ‘Bunsen” para pruebas de definién e fras

1 Dinamémetro 6 resiienta 3o o

1Caj de iz para comprobacién solidez de Colorantes

2 Messs insposén con iz

1 besa sstampaciny su equipo.

Equipo Tintra

TFouad

1 Lavadors convencional pra conrol d= encogimientos

2 Escalas de grises o2 degradacion y deseargs

1 Panions Texl

1 Ectutscon arevtscién de s

Mesay sl para reccnocimenis bisies e maieias texties
Viesa contaiero plano de obie

B esas ci sote s 22040065 o con sabrs e fomics

15 aburstes rgonamicos.

Miquinss de cots (2 verlcalesy 2 oreuiares) 4 pares o= guantes
15 Mdcuinas ce coserde dobls pespunte recta

< Wiqunss oweriook ca 2.4 s

3 s ek e togmigo de ks
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CRE.2 Las muestras de laboratorio estampadas, tanto por técnicas convencionales.
oo cigtales, se supenvisan para comprobar que con las Mmateras, pIOAUCIoS
procedmientos utiizados, se alcanzan las especiicacionss técnicas  estéticas del
disefo

CR63 Las afteraciones cel comportamiento de 10s tefcos debido a la estampacién
se detectan, adaptando o modficando ¢l dseio orginal en funcen de la
disponibiidad tecnologica de la empresa y, en su caso, minimizando la inversién
CRB 4 I prototipo acabado se comprusba si cumple con las especiicacionss y
Varables estélicas y de caldad, segin ias exigencias establecidas por la empresa,

RP7: Analzar las muestras para cetemninar la viabiidad del isefio, asi como s asies
necesarios para realizar 2 produccion Ge fos estampados texties e una foma fable y
convenisne.
‘CRT.1 La elaboracién de la muestra se realiza respetando las especiicaciones
técnicas y estétias del producto.
CR72 La muesira s analza y se extraen las conciusiones.
sabre
- Modficaciones en el proceso o en la defincibn de los pardmetros de
fabricacicn, para mejorar i relacion costelcaidad
- Materias primas que resiiten ms apropiadas que as previstas iniciamente.
~ Confrmacin de Ia viabildad del disefo tecnico incial, o en su caso,
modiiacion del mism.
(CR7 3 Bl auste se realza para adecuar el cisefo a a fabricacion, 103 costes fjados
porla empresa y a a disponbiicad de la maquinaria, teniendo en cuenta fos limites
e procso de estampacien.
(CRT 4 La nformacion generada en el andlisis de musstras, asi como los ajustes se
documenta en 2 ficha técnca corressondient.

rontes, en su caso,

RP8: Definiry planficar o producto para a realizacén del estampade, a fin de determinar
e nivelce industialzacién y posiofidades ce comercalizacon
'CRE.1 E producto se define seqin & graco de indusiriaizacion necssario para su
fabricacisn, comparandolo con ofro simiar dspanibe en la empresa.
CRA.2 E1 proceso de dsefio se Cesarmola feniendo en cuenia 105 procesos figos
Incusiriales de la cmpresa, para consequi 1 producsion al minimo coste posile con
Ia calidad requerida.
(CRB.3 La produccién, por fa cual se deriva el interés scondmico de la emoresa o del
Glente, se analza & ravés ce a estimacion de Ja comerciaizacion del procucto.
CRB4'E: producto se planfica a partr Gel desarrolo de las fases de bisqueda de
ruevas idess, cefinclon técnico- creativa, cualidades técnicss, laboracion de
prototipos  fase de lanzamierto.

Contexto profesional

Medios de produccién
Ordenadores personales en red local con conexion a Inermet. Periféricos informdticos de
eniraca y salica: escéner, trazador (plter) ¢ impresoras ciiales, capaces de imprimir
Sobre tejdo. Programas informiticos de disefo tscnico e estampados convencionales y
digitales, medianie simuiacion en tes Gmensines. Diferentes fusntes de informacion
(fisica o digtal): revitas, catélogos, ntemet y otras. Equipos de [aboratorio de preparar
pastas. Maquinaria pars produccion de Musias. Equipos para anaisis de estampados.
Maguinas de estampar convencionales y dgtales.
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‘CE4.4 Contribuir al control de entradas y salidas de elementos de! aimacén segin
procedimientos estabiecidos, cumplimentando & coeumentacen.

C5: Colaborar en a toma de medidas_de los intérpretes de acuerdo con el protocolo
estabiecido para cumplmentar as fchas de medidas en el proyecto G vestuari
CES 1 Conocer los profocolos o procedmientos de toma de medidas establecidos
Interpretando ias fichas de mecidas.
CES? Particpar en s foma de medidas y anotar os datos en las fichas
conrsspandienes.
CES 3 Colaborar en a iterpretacicn de fichas de medidas dadas
CES 4 Pariciar en las actuaizacionss del cuademo Ge vestuaro incorporanco s
Puevas fchas ce medidas.

C8: Partcipar en Ia realzactn de pruebas del vestuario para la_comprobacion .
‘dapiacion dei vestuario a o3 INSIEIEa y a 36 necesidades de USo escanico.
CES 1 Colaborar en la organizacion y planficacion de las pruebas de vestuario en
funcién de ios condiconantes ge a_production y de la_complejidad prevista,
contrbuyendo a conlrolar ' isponibilad de 16305 los Slementos necesarios.
CER.2 Partcipar en las prucbes de! vestuario para realzar las adaplacionss y
ajustes necesarios a los ntérpretes segin Ia documentacion y as ind caciones dei
figuinista
CE8.3 Contrbuir en la aporiacian de soluciones para ajustes y modificaciones de
1as prencas atendiendo a 0s movimientos Y requerimientos de uso de las mismas,
alas demandas del fgunistay a os condicinantes de la produccin
CES 4 Realzar las anolacionss pertinentes, documentando las_adapiaciones
Cambios previstos, aseguranco las marcas d¢ prueba en s prendas.

7. Particpar en la panfacion y cicucion de aistes y adaptaciones del vestuaro
Geterminacen en a5 prueoas.
CE7 1 Interprar fas marcas de prusbas, carecconcs y. documentacén para
realzar oo goses necesars
72 CERiar ena reacaien e s scaptaciones o reparaciones el vestuario
Con s eonica pevit, €n funcon cel proyec arfsiesy e,
CE7 3 Faricipar on s seguncas o para comprobar a fecividad del auste
G adapiacin reaEads, documeriands 3 iama an 8 CUadema de esnano

CE: Partcipar el mantenimiento preventivo ¥ correctivo Gel vestuario escénico para
garantizar su cortecto funcionamiento.
CE8 1 Colaborar en fa revisin diaria de las prendas para determinar su buen
estado o necesidades de manienmiento.
CE9.2 Paripar n s faeas G mantnimieo habtual de os componcnies de
CE8 3 Particiar en la eparacién de 10s lajes que suen desperfecios apicando la
tBcnica de confeccion, tntura, pintura, entre otras, adecuada a cada caso
siguiends a documentacién

Ce: Partcpar en Ia organizacién y reaizacin e la Impieza y planchado e vestuario
CE3 1 Colaborar en fa pianificacén de la impieza y planchado de vestuario tanto
en i local de exhibicién como en empresas extermas.

CE82 Contribur en el mantenimento de los equipos y maquinaria de impieza
planchago ce aseccion de sastreria para asegurar su operativdad con segurdac,
CES 3 Partciar en la Impieza  planchado Gel vestuari en a seccion ce sastieria
segin procedimientos previstos y apicando nomias de seguridad.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25__fmt72.jpeg
C2: Seleccionar la materia prima, segin fiha téenica y preparar a miquina olcular
“seamless” para teer.

'CE2.1 Deserbir cémo s selsceionan fos il y &l nimaro de conos necesarcs an
funcidn de los disintos Jusgos de formacién de mala para reazar un dseAo de
punta Seterminace.
CE2.2 Expiear a distibucién de los conos en a flta, ssi com el racordo de los
Rios tensoras, _ aimentadores, racuperadores y otros), para almentar y enhebrar
105 guishios e lss maquinss ciculsres, para prendas ‘seamless’, seqin dssio =
inioaciones ds fiohs tienca.
CE2.3 En un ossa prictiea carractaments identficado ce slimentary cargr méquina
Grcular seamlass”

~ " dentifcar la maquinay fos Gtles que se van a usar

© dantifcar ol nimero de jusgos y 3 dstrucion da los hios

© Decusi los hias y ndmero ce conos qus 52 van & emslear

- Preparar os oonos de hilo nscasaros.

- Colocarlos conos en a fleta

T Pasar hlo pars simsniary snhebrar s miquins.

- Poner a punto 'a miquina.

- Ajustara maquina y verfar o snhebrado.

~ Preparara recarga oe materi (rsevos) para mantener ol proceso.

© Eiaborar as documentos soparies ullizanda recursos nformatoss.

3. Programar maauinas sirulares de gran didmero <gin dsefio y fena
téorics esiablecids.
G221 Realizar con recursos informiticos, cistintos tpos de ligace y sus formss de
nunciaios:esiructra rea, disgrama da malas y representacién grafica.
CE2.2 Desarrolar programss especiicos para fabricar isjcos “ssamless” sxpresado
e obdigo de maquina circular seamiess”,an funidn d 5u estrucura
CE2.3 Dascrii como a6 ntroduns o transerbe a1 programa sspeciia éel dsei del
e} en 12 maquina ireular searless”
CE3 4 Explicar s esiructura cel primer 5o de punto que se prosuce comprobando
Ias pasadas y aguias (£po de hi, longitd de malls  galga escogda). y verfcar la
programaeién cs ls méquin srauar
CE25 Descriir Iss posibies desviasonss de los parématros del programa segin
Gisefo. o de Is miquns Sroar Sesmless” y comegi o reaustar 15 mima de
cuerdo sl rutada e s mussta & nsirisciones recbidas.
(CE2 En un sso prictos comectamants dentfisada de programsr miquins sirauiar
de gran didmetro seamiess™
™ dentcar 12 miquna y fa undadss de rabsjo cus 36 van 3 uticzar,
- Degusi los Tgados que se van a emplear
- DefiirIa configuracion y ' astrucura de los componaries.
T Seleccionar los parémsiros e I3 miquina croulsr de gran dimetra
misss" (démro ds maquina, nimerd Ce aguis. trensiersnc s, pazadas
yotos)
- Expresar en cbcigo miquing el programs slsborado.
~ Inioducic los datos en o sistema Ge programacién de
seamiess”
- Eiaborar a primers mussta de prenda
© Comprobar s astabiiad ce 1 Ssructura da I prends.
- Corregiro reajustar en caso qus se produzean Sesviacionss.

mquina siroular
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Aplicar los criterios de minimizacién cel consumo de agua, energi
productos quinicos.
Regitrary ouardar la informacién generaca.

C2: Aplcar téenicas de fmpieza manual en la conservacién de tapices y affombras por
Suecion e inmersién en mecio aGLCSo, para su conservacin.
CE2.1 Descrbit 103 procedimientos de impieza manual por succion & inmersion y.
reacionarlos con as caracteistcas y condiciones de los tapices y aombras.

CE22 Descrii los procedimientos y fases o

impieza por aspiracicn y por

inmersién en bafio acuoso y relacionaros con as caracteristicas y condiciones de ios
tapices y affomoras.

CE2 3 Enumerar los riesgos  ncidencias que se pueden produci en la mpieza por
aspiracen o succion, de tapices y afombras, feniendo en cuenfa los datos que
recogen la_documenacion de cada uno de elos y las mpicaciones de
responsabildad ce cada nivelde actuacién.

CE24 En un supuesto prictico, debidemente caracterizado, aspirar y lavar por
inmersion en bao acuoso un tapiz o alfombra aniuo o actual

‘Reconocer en fa documentacion la secuencia de operaciones que hay que
reaizar.

Preparar los medios necesarios para el trasiado, impieza y secaco de la
pieza.

Diiizar o equipo de proteccién personal especiico.

Aplcarlas normas de segurdad y amibentales requeridas

Realzar el traslaco Garanizando su ntegridad.

Depostar a pleza en la mesa 0 espaco fsco destinado para la operacion de
aspracion

Realzar Ia aspiracion por anverso y reverso, garantizando Ia itegridad de la
peza

Colocar la pieza en la cubeta cesinada para [a mpieza acuosa garantizando
su intearad

Comprobar o suminstro suficente de agua para el bafo y cisoluciones para
Ia impieza.

‘Sumergir a totaidad de la pieza en el bao o cubri con espuma preparad,
de forma répiday eficaz.

Limpiar a pieza favoreciendo [a penetracin de os agentes impiantes y su
posteror eliminacin mediante aclaracos.

Realzar e secado con los medos y procedimientos necesarios para
garantizar su ntegridad.

Comprobar ia caidad de la impieza realizada.

Orgenar y cumpimentar la informacién e las incigencias observadas curante
el proceso de impieza y secaco

Contenidos

1

Calculo y preparacicn de disoluciones para la impieza de tapices y alfombras.

Secusnciar s operaciones a realzar
Productos quimicos.
Utfes necesarios.
Preparacicn de cisoluciones.
Productos quirnicos necesarios:
dentifcactn
Célcuo.
Supervisén de los dferenes tles y aparatos de medicion.
Ctes de medicion: matraces, pipetas.
Aparatos ce mecicion
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CR1.4 Las uniones de forros, protecciones y suspensionss se descosen, cortan ¥
refiran, con habiidad y destreza, fomando las precauciones corespondienies de o
‘liminar materil original y eviar o deteroro ce a obra.

CRIS Los slemenios siminados de Ia alfombra o tapiz, procecentes de
intervenciones anterores, se organizan apicando las tEcnicas’ propuesias en el
proyecto de restauracion

CR15 La infornacién generada cel proceso e eiminacin de_intervenciones
anterores de! bien, se cumplmenta y archiva en el soporte previsto fisico 0 cigtal. y
se comunica a quidn corresponda.

RP2: Realizar operaciones de consoldacibn y reintegracén de tapices antouos y.
actuales para su conservacion, de acuerdo con Ia nomaiva vigente Sobre proteccion
bienes culturales, baj la supervisin gel restaurador responsable
CR2 1 £l proyecto de restauracion el tapiz s anaiza para reconocer Ias dreas a
consolidar y rentegrar
CR2.2 Los hios, efidos  iles necesarios para la consoldacion y reintegracion de
tapices s identiican y comprusban que han recibico los tratamientos descrudad,
tintura y olros- indicados en a fcha tcnica o proyecto, en cantidad suficente a in de.
garantizar el suminstro durante todo el proceso de resiauracian.
CR2:3 La colocacibn y el preflado de soorts, de dimensiones determinadas y en
las zonas sefialadas. se fealza por e reverso del tapiz, aplicando las tecnicas
indicadas y baj i Supervision del festaurador responsabe.
CR2 4 £ tapiz se coloca y fja, 530 la supenvision del responsable, con el sistema
requerido y en la estruciura especiicaa, taes como mesa, mesa con rocilos,
basidor de restauracion, sistera de suspension u otros, con habildad y desireza, a
fn Ge garanizar su estabildad durante @, proceso de conservacien.
CR25 Las zonas indicadas como_fragles o deferioadas se cosen para su
consolidacién, con habiidad y destreza, aplicando (as tecnicas necesarias, con los
materiaes y s recusridos en el royecto de restauracion y bajo a supervisién del
responsabe.
CR25 Los siementos faltantes tales como rama, urdimbre y otros, se reintegran
apicando las ecricas especficadas en el proyecto de restauracion, -soporte, nero
faisas urdimbres y tramas, soporte bordado, estampado y oos- con habiidad ¥
destreza, bajola supenvsicn del responsable
CR27 Las zonas de rabajo asignadas se mantienen en condiciones de lmpieza,
rdeny seguridad para garanizar a conservacian de los tapices.

RP3: Reaizar operacionss de consolidacién y reintegracidn de alfombras antiguas y.
actuales para su conservacion, de acUerdo con Ia normalva vigente Sore proteccion
bienes culturales, baf la supervisin del restaurador responsable
CR3.1 £l proyeclo de restauracicn de Ia affombra Se Interpreta para reconocer los
oS  tejdos necesarios para a consolidacion y reintegracion.
CR3 2 Los hios, teidos y dtles necesarios para 'a consoldacian y reintegracion de
alfombras se identfican y comprueban que han rechido los tratamintos. de
Gescrugado, fiura y offos, indcados en 1a fcha teenica o proyecto, y en canidad
suficiente a i de garantiza el suminisiro Gurante fodo el proceso de festauracion.
CR33 Los soportes se colocan y preffan con as dimensiones requercas en las
zones indcadas por ef reverso de Ja afomira, y se suetan segin las técnicas
Gescrias en e proyecto Ge Inervencin y bajo [ Supervisin el responsable.
CR34 La alfombra se coloca y f1a, bajo la Superviscn oel fesponsabe, on fa base
‘speciicada tales como mesa, mesa con rodilos, bastcor de restauracin, u otros
con habiidad y desireza, a fin de garanizar su estabiidad curane el proceso de
consoligacien y reintegracien.
CR35 Les zonas indicadas en el proyecto de restauracion como frigies o
Geterioracas en la afombra se cosen para su consoldacion, con habiidad y
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Contenidos

1

Proceso del corte de pisles y cueros

‘Estusio d Is rgen ce produceén para 1a obtencién de 1 orden de cote:
= Nimero y composicién oe marcada.
- Nimero y composicién ce colchén.
Z Forms 44 sxtancide
Observaciones y especiiicaciones a tenr en cusnta
Grdanes ds operacionss
Sisteras da core:
= Corte manust
- Miauinas, iies y herramientas de corte a mano
© Procedmino d corte manual
- Corte por troqust
- Micuinas, iies y nerramisntas: Tnos y ssrsctrisicas.
- Apicaciones
or cuchi:
= Corte convencions!
- Core por presién
2 Corte sutomtco
- Sistemas ce cone CADCAM:
= Micuinas y squipos aurisres e cote por control numénca CAD-CAM.
- Eaupos suxiiares de core
Brincipios cel sstucio e corte:
" Optimzscién y rendimianto dal corte i pisies y cusros
- Sistemas y sauipos de estudio Ge a optimzacién dl corte
Z Cllouio el rancimento
Z Frocsamientos ce optimizscién,

pecisles.

2. Wiquins, herramientss y dties de corte:

Mdquinss. narramisniss  itles G cort:
— " Fungiones y opersciones bascss ds las miquinss de corte.

- Parimetos slemantos da regulacién y coniol de a5 maquinas.
Uties y hemamisniss ce corte a mana: Tios y splcscianes.

= Frocacimientos gz conte manusl

Maquinas e core por presién: Tipos y caraceristcas.

Troqueles: Tiposy caracteristoss. Apiaciones.

Miquinss y equincs sudiares da cor par contol
Regulacibn y programacién delas maquinas
Operaciones y prosedimientos da corte

Maquina y equipos auxiiares para o core. Mesas de extender
Operaciones de mantenimiento y conservacién de  maquinas. Giles y
Condiciones de sequidad de las miquinas.

o (CAD-CAM)

3. Comportamiento de Ias pisies y cueros; sistemas de extendidos, criterios de

preparacion y calidad

e
‘Comprabacién de I direccién y siastidad da peles y cueros.

‘Seleceibn el sistema e extendido segn s caracterstoas de pisles y cueros
Distrbucion de patrones segin las especiicaciones téonicas. del modelo y 190
deparsn

cacién de cusidades y dafectos de 1a pal o cusra ue condizonsn €|
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- Secar en las condvonss previtss y el temeo necsswo pars s
manpuiacin postaor

- Varfoara caisd ga s intus resizac y los sspecios ganales. fidsicd =
modsle, apariencia, solidez y_ pulcrtud G scusrdo 3 1os reausrimirtos,
Sstésioos y de uso an | sssctica.

- Gumpit 25 medigas prevenivas oe saud y seguridad iaboral

© Gumpiimenta Ia documentacin corespondient para s arhivo en s 6350,
e el cuadero de complementos dl vesiuano

C3: Apticar téonicas de envejacimnts manual de dguncs ms
cat2ac para consegr el afeto supuesto on o modeio o diseRo
CE3'1 Explicar a5 técnicas de ervalecimiento manual en funcén de un proyects
i d recsaros o Sgurnes.
CE3.2 Disinguir materises da apicacién en as thoicas de srvelesimiento manual
relacionandoas con su posiiidad de resutados en o Uso esoérioo
CE33 Relacionar Ios matariales Ge splcacion 3 Iss hemamentas y resutacos
Suscepiies ce cbtenerse €1 un Fataments G2 envejacimienta del sazade.
CE3 % Experimentar con materiales de colzado y materals. y heramientas de
enveaciments para ansizsr su sfectn extétos respetanda 13 funcionaidsd del
(CE3 & Dasorsr as medicas de seguridad necesarias paraa splicacién de téericas y
matersles ce snvasmient.
CE35 A pari de un caso pricto, debidamente caracterizado, apicar téonioas de
enveecimento en &l cazaco ce sspectioio

analiar ol dseho y locaizar os. slamertos susospioles de. aplcacion
‘asequrando su funcionaldad para ol uso escérico

- idertficar las tEonicas qua debe aplcar en funcion g sfecto buscado.

~ Organizar o rabslo ue <5 necesario desaralar

© Selacoionar y preparar oz squipos  ites.

T Freparar 103 oroductos y Splearss con saguricad personsl y protscsién
smbental.

- Reakzarcon habildad  desireza os secios busoados ferendo en cusria la
Gurabica ce los mismos, durame &l temao prevsts s sspiasn y
Satabiecienco en su e 15 msbucsonss d manieniments,

- Respalar el fempo de secado de os producios spicads.

© Verfoar a caldad da acuerdo 3 los requermientos estéticos y de uso en ol
espesticul

- Gumpit a5 medidas prevenivas de saud y seguridad iaboral

* Gumpimenta a coctmentacion correspondiente para su archvo, en su 6350
el cuademo de complementos del vestaro

s que forman of

(G4 Apkcar téerioss ds uiiscién de materits no convengansies &n sguno de os
componentes del caizado para el sspactic, alcanzando los efectos indicados en ol
faurn
'CE4 1 Explcar s unlzscién de materisles no convenconsles &n los companantas
tenindo e ouenta o2 requermientos del Gsafo. 15 concicionss da wsoidsd y 4=
i dal GIZA0a, SENS £ § 55 70TSS G SeguEaR de o8 producics y 5 54
CE4.2 Distnguir materales no convenclonsles com oe ccas,siiconas, 4te.lacas,
ceras y oiros matariales aue se aplican da souerdo 3 Ios requerimentss esticos y
e uso en o sspecticul.
CE43 Erplicar s abtencién de molces n dsinos materales para lograr lox
volimenes y texturas neoesaras para ncorporar 31 clzado slcanzande Ios electos
it dsteados.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: SOLIDECES. COLOR ¥ ESPECIFICACIONES TECNCAS DE LA
TINTURA.

Cédigo: UF2s84
Durscién: 30 orss
Referents de compstncia: Exta unidsd formtiva 6 corrssponds con RPS,

Capscidades y eritrios ds evaluzeién

C1: Comprabar ls concordancia enire lss mteriss textls taidss y Iss musstas £po &
it en los proceses de tntura de materiss ‘exties comparance son mussira: ce
refranis.
C21.1 Relasionsr ias distntss fomas normaizsds de visuslzasién de las musstras
tefidas g (a5 matens testles
“Descrii ol procedimiento de evaluacion visual de mussiras textles en fa cabin.
nermalizads d fuminantes ssténdar
“Deseri os prinsipios thcnicos de funcionsmisnto del squipo del solrimetray sus
Splcacionss an s avakiseidn de s mussias faxtes (s,
CE12 Comparar visusiments as titras para valuar Ia concordandia ent e! fpo
antenido con ! requends
CE13 Inerpretar 135 variaciones de color que se pueden percisr en Ia observacisn
viusl ce fas musstas texties teAde
214 Rasizar of sstudo medante 3 ulizaciin del oolorimstro da lss musstres
ooloreadas & miar, caloulands I fomuasén a spiosr ndustisiment
15 Comparar coorméticamens lss mussiss coloreacas o y lss obenidss
madiants l proceso da finura de as materas fexles.
1.0 Anaizar y valorar s catos tenicas de Iss dferencias da color que pusdan
dsterminarss macisnte ! calorimetr.

(C2: Establecar los crterios de calida de fos atamientos de inurs de I35 materas fexties.
CE2.1 Identfiar los cistinios parimetos que siven para realzar la evaluacén de Is
calicad de las tituras.

CE22 Erumerar. descrbic @ idantifcar las principales no. conformidades de los
rstamisntos de nturs.
“Descrio las dferantes formas y fases del proceso en aue se pusdn prasentar las
"o conformdscas.
genifoar 5155 no conformidades puscen taner un resuitac pEMIANENte o 0,
Detectar las formas en qus las o conformidades no_permanentes pueden
repararse, para raitegrar o materialfoxil I proceso producte.
CE23 Extaar mussires ds Ios materisles texies an corso da Is operacién ds tnturs,
para verfica sus caracterstioas comparando con los estindares asiablectdos.
24 Aportar Is inermasién relativa & no conformidsdes y & reparacionss para su
prosesado en ol sistema de mejora corfinua del estindar de caldad da la empresa.
2227 Relaconsr 1 distniss formes nomizsdas as valorar 13 saldez e 156 ma
terbles tehidas a estar expuestas a agenes exteros
C226 Realizar coniroles bisicos de soidez ce 55 matarias texties tefidas curants y 31
finaizar o raamiento de tinurs
CE27 Intrpretar s resultados de as prusbas de sofidsz realizadas de acuerdo con Iss
normas ofcais estabiesicas.
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CE3.2 Aplicar técnicas y procedimientos para la exraccién de muestras y
elaboracion de probetas.
CE2.3 Realzar medicones y prusbas de ensayo en materias y productos texties,
apicanco la normaiva y tscncas corespondientes.
CE34 A parti de un supuesto précico de medicion y andliis de materias y
productos texties:
=" Preparar y maripuar con habildad, destreza y sequridad los equipos, dtles &
insirumentos de ensayo.
- Seleccionar y apicar los_procegimientos y técnicas necesarias en la
‘xracen de muestras y elaboracion de probetas.
- Realizar las pruebas de: resisiencia, elastcidad, soidez, abrasion y olras,
aplicando ia nommativa establecida en funcién del oo Ge ensay.
- Recoger s resuitados obienidos.
© Mantener en estaco operatvo los equipos  instumental de aboratoro

4 Evaluar los resultados. ce las mediciones y aniss c materias y productos textles
en fundién de os valores determinacos.
CE2 1 Evaluar la idonedad de las materas ¥ productos analizacos en funcion de
criteris, valores y nomatia fjacos.
CE22 Relacionar Ios valores de s pardmetros obienidos con la calidad ef producto
ya establecido.
CE2.3 Identifcar las causas de las desviaciones o anomalias en los productos
texties (iermedios y fna), a fn ce adoptar las medicas pertnentes.

Contenidos

1. Fibras e hilos.
- Clasifcacién, caracteristicas y propiedades fisicas y quimicas.
- Caracteristcas generales de ias flras texties
~ Caracterisicas generales de los hios.
© Apiicaciones de las materias y producios teies.
- Obtencidn y fabricacion de as floras extles
- Nomativa y simboiogia.
* Esquema general de 1os procesos ds obtencisn de fibras & hilos artficales
sintéticos.
- Esiructuras y caracteristicas fundamentales de materias texties (fbas, hios,
tejdos, teias no tejdes, recubrimientos)
- Andiisis cuantativo y calficativo de los materiales texties y sus propiedades.
- Analiss de mussiras y productos tedies
© Téenicas bésicas de reconocimiento de s fbras exties.
© Ensayos organolépteos de as materas y productos tedies.
~ Identficacion y vaoracion de os materaies textles.
© Identficacion de los defectos y anomalias de las materias | producios.
textes
- Identifcacion ce texties técnicos y productos infsligentes
=" Caracterisicas de los materiaies oe os teies tecnicos.
- Apicacion de los texiles tcnicos.
- Sector ge apicacien
~ Innovacién y acabados
© Prodiuctos texties
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otros, para lograr os objetivos comerciaes estabecidos por la empresa y cumpi a
normativa vigente.

CR2.3 La informacién procedente de las negociaciones sobre productos en textl,
bie’ o confeccicn se trata con i clente 0 proveedor, resolvisndo cuantas cudas,
confusiones  objeciones. puedan surgi, para mantener y meorar s relacionss.
fuuras.

CR2.10 La documentacién generada en la negociacin de las operaciones de
compraventa nacional e intemmacional de producios en text, piel o confeccién s=
regisita y archiva en los formatos establecidos por 1a empresa, fisicos yio digiaes,
para conservar, ordenar y facitar = acceso & los documentos vgenes, asi como &
los histricos y asegurar s trazabiidad

RP3: Gestionar el preconirato y el contrao de compraventa, cumpisndo con Ia

Rormativa nacional @ infemacionai vigente sobre productos en text, pis o confeccien, ce

acuerdo con los procedimientos, Usos y costumbies establecidos por a empresa
CR31 La nomatva de contatacion naconal e intemacional vigerte de
Compraventa de productos en textl, piel o confeccién se identiica y apica sobre las
operaciones en fase de negociacr, para realzar [as mismas con garaniias legales
CR3.2 La ransmisién de fa inormacén & fos dstinios depariamentos implicados, -
administiativo, comercia, cesarrol de producios, enire oros- s realiza sguendo ol
procedimiento Ge comunicacén intema establecido por fa empresa, para faciar &
desarrolo gel precortrato o contrato
CRA3 El documento de preconiraio o contrato ce compraventa de producios en
texil,_pel y confeccion se formalza, uflizando lengua propia o extraners,
consicerando Ias carias de infenciones, oferias en lciaciones o concursos
ntemacionales, enire oiros, detallando con precisian Ios aspecios ¥ condizones
esenciales ce secucion de la comoraventa -mercancias, sericos, condcionss de
pago, incotem, transporie, seguro, entregas, iesgas, transierencia de Ia propiedad,
normativa apicable, solucin de ligos, enire otras- verficando aue las condicionss.
pactadas cumplen s normaiva de contraacién intemacional y que contenen los
datos necesarios para efecutar las operaciones.
CR3.4 Las condiciones recogicas en €| preconiato se revisan confrolando que estén
Correctas y que recogen fodas las Indicaciones G los. responsables de_los
depariamentos mplicados, para su validacin en cuanto & su cumplimentacian y
adecuacian a la nomativa vigente.
(CRA5 1 precontrato ce compraventa, se formaiza en tempo y forma esiablecica,
iizando programas informticos, para faciitar su framitacion al esponsabe de su
Validacin y acuerco defintiv

RP4: Supenvisar el cumpiimiento de las condicones esiablecidas en la compraventa de
productos de text, piel © confeccién con los proveedores nfemacionales, para verficar
Que los suminsiros se ajusten a a5 Ccisionss pactadas en la negociacian.
‘CRe.1 £l plan de seguimiento laborado conforme a a normativa vigente se apica,
feniendo en cuenta: o de mercancia, origen, Ioe, stocks propios, ent oos, para
asequrar a razabiidad
CRE2 La recepcion ce los pecidos de productos en text, piel o confeccion
procedentes de 103 proveedores se controla en flempo y forma, apicando el plan e
‘Sequimiento previsio en la compraisuminisiro, para defectar poslbies anomalias.
CR.3 Los. ncidentes. acaecicos en a recepeidn de los pedidos se detectan y
valoran en los limites e Ia responsabiidad asinada y, en su caso, adopa las
mecidas correctoras para solucionar dichas incidencias
(CRé 4 Las anomalias detectadas se comunican al proveedor del progucto o servico
Regociando, en su caso y en los limites Ge 2 responsablidad asignada, las nuevas
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- Aplicar los crierios de minimizacién del consumo de agua, energia, ¥
productos auimicos.
- Regstary guardar la inormacion generada.

C3: Apicar tenicas de aprestos y acabados de materas fexties naturales y, en su caso,
realzar la preparacion previa a a intura mediante a eliminacn por procedmientos
manuales de apresios y acabados, para su ullizacin en la restauracion e piezas
texs.
CE3.1 Explicar Ia relacién enre as operaciones generales de aprestos y acabados
o ics cstintos ipos de fbra naturales sobre las que se apican
CE2.2 Descroir las pruebas necesarias para detectar a presencia de apresios
acabados en I0s tejdos de fbras naturaies se reaiza mediante prusbas, aplcando
las técnicas especiicas, para identiicar a presenci de los mismos.
CE33 Enumerar Ias peraciones necesarias para la eliminacion de apresios de
materias tedies, y sue parémetros de tiempos, temperatures, secuencias de
incorporacion de productos quinicos
CE3. Descrivi los tratanientos de acabado que pueden recii 10s tejcos de
iferentes fioas naturales  Ia finalidad por a que se emplean, modifcando el
aspectoy 1as propiedades de s mismos.
CE2 5 Enumerar os procedimientos para detectary eliminar apresios y acabados en
tejdos de fbras naturales teties
CE2.5 Icentiicar los productos quimicos ufiizados para la deteccion y efiminacien de
aprestos y acabados en materias naturales texiies, su composicen quimica y los
procedimientos de apicacién
CE3.7 Reconocer las técnicas ce elaboracién y archivo de muestrarios de hilos y.
teldos acabacos para andiis de pruebas de conrol
CE2.5 Reconocer las sefales y normas de segurcad personal y de las maquinas .
productos para detectar y eiminar apresios y acabados en ibas texties.
CE33 A partr de muesiras de hios 0 iejcos de fixas naturaes, debidamente
caracierizadas, deducir ol estado de acabado por inspeceicn visual
- Decutir el tpo e fira natural
- dentficar el oo de presentacién
~ Deserbir sus caracteristicas.
- Decucir en las muesiras ce hilos, las operacones e aprestos recbigas.
- Dectuc en las muestras de tejdos, las operaciones de apresios y acabado
recitios.
- Reconocer funcién y uso de los hios y tejdos.
* Registrary guardar a nformacien generada.

CE210 A parir de un supuesto prictico, debidamente caracterzado, de reaizar
tratamientos para la eiminacion e apresios o acabados en hilos o tejdos de foas
raturaes:

- Reconocer la secuencia de operaciones que hay que reaizar

2 idenificar los prociuctos quimicos necesarios.

- Calcular las concentraciones precisas.

- Prepararos ifles y aparatos para med

2 Preparar las disoluciones para cada bafo

- Utiizar el equipo de proteceion personal especiio.

- Identiicar las nomas de seguridad y ambientales requendas.

2 Apicar los erterios de minimizacén del consumo e agua, energia, ¥

productos quinicos.
- Reaistrar y guardar la informacién generada
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 Miquina de dividr.
+ Miquina de rebajar
+ Accesaros para el pinzado.
« Miquina de aplar
- Msgunsris y azcesarios utizadas &n los ratamisntos para prepsrar s sns &n &
doublefece:

« Magquina de planchar lana
+ Miguina de rasarlana
- Tipos de sistemas da control
 Manustes
+ Semauomiticos
+ Automticos
- Funconamients y manejo 6o la maguinara y ce s equipes de control

UNIDAD FORMATIVA 2

Denaminacién: VERIFICACION DE LAS PIELES EN CURSO DURANTE LOS
PROCESOS PREVIOS A LA TINTURA SEGUN CRITERIOS DE CALIDAD,

Cédigo: UF2700

Duracién: 30 horas

Referente de competencis: Esta unidad formata se corspond con RP4 y RP3.

Capacidades y erierios de evaluseién

C1: Reslzar el manienmienta preventivo y sorrecive de primer nivel e os equisos &
insirumentos uizados en 103 procesos de preparacian de as pisies para su posiaror
CE1.1 Dascitir Ia Imporancia del mantarimiento prevenivo de los instrumentos y
quibos. cuyo abietivo =5 opimizar I reaizacion de los procesos previos 3 I fnira
2 1 ises, sitanda a2 o conformidadss,
(G112 En un supuesto pricico de preparacién de s pises para su intura
" interpretarcoractaments I3 documentacen tenics y 13 fohs ce
mantenimierio preventivo.
- ioentficar con prontiud los puntos o disposituos a supenvsar y conolar
deinidos en &l manusl de mantanimienta Gelfabrcante.
- Desorioir los instrumentos o producios necesarios para realizar el proceso
dsnido
- Reaizar sl manfenimiento preventivo y correcivo segin i calendaro ©
normas establecicas por o departamento de manienimieno.
- Actualizar 3 Toha de ssgumienic del manenmenta  medds qus s
realicen a5 scciones famporaiizadas o las exraordinaras.
- Deteciar las defcencias de funcionamienio en la maquinara y en los
Sstemss de control aproand 55 madids sorectorss necesarss
- Comunar al depariamento ce mantenmenta con gronitc lss averias o
Getsancias da funGonamianis no Subsanables de foms macita da la
maguinaria y de los secesoros para qua sa proceda a su eparacion
C13 Ejeoutar Ia Impieza y manenimiento da souerdo con 103 potocoies y nomas
s s2gundad sstablecitos por & departamenta ce mantenimients.
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Anaizar o proceso de mantenimiento de los mecios ¢ instalaciones de produccién en
tefeduria ge punto por urdmre
CE' 1 Describi e proceso de mantenimiento preventvo y correctio en funcién del
tipo de maguina (Kette, Raschel, Crochetiey circulares de Urdimbre) y Sauipos
CE12 Identficar las frecuencias y tpos de infervencion en el mantenimiento
preventivo, interpretando ios manuales de maqunas (Kette, Raschel, Crochette
Giculares de urdimbre) o nstaaciones.
CE1.3 Analzar ¢l contenido de una ficha de mantenimiento asi como el istorial del
CE™.4 Operar programas informéticos de gestin y control del mantenimiento.

C2: Analzar Ia normatva vigente de seguridad y medioambiente, ¢ identficar los medios
¥ equios de segurdad empleados en 0s procesos de tejeduria de punto por Urdmbre.
CE2 1 Relaconary descrbi as normas relatvas a a segurcac.
CE22 Identifcar 1os equipos y medios de seguidad, describiendo su utizacicn y su
adscuacion en el proceso.
CE23 Valorar siuaciones de riesgos, aportando las medidas adecuadas de
sequridad y prevencion de accidentes.

C3: Efectuar 1as operaciones de Ios procesos de procuccidn de tejecuria e punto por
udmbre.
CE3.1 Identficar y descriir s slementos constituyentes de las méguinas (Kette,
Raschel, Crochette y crculares de urdimore) y equipos en la produccén indusirial de-
tejdos de punto por urdimbre, asi como los érgancs de mando y control de s
mquinas, funcionamiento y apicacien.
CE32 Anaiizar las conciciones ambientales aue influyen en e rendmento e las
maguinas (Kete, Raschel, Crochette y crcuares de urdimbre) y equipos del proceso
Ge tefecuria de punto por wrdimr, y en las caracterstcas propias el ijco.
CE23 Establecer la secuencia de operaciones y condiciones e cada fase para
establecer o corecto reglaje de maquina.
CE3.4 Anaiizar e interpretar las sefiales e informacin de control emitas por los
auipos, Getectando posibies anomaiies ¢ dentifcando sus posbies causas, a fin de
actuar sobre los 6rganos de control adecuados, con la finaldad de oblener el ido
de punto por urdimbre con e nivel de calidad previst,
CE35 En un caso practico de fabricacion y contol de produceion de tefdo de punto
por urcimbre:
- Identiicar los ities, hemamientas y maqunas (Kette, Raschel, Crochette y
Grculares de urdimbre) que se van a uiizar.
- Deduci la secuencia de operaciones.
~ Comprobar el reglae de las méquinas (Kette, Rasehe!, Crochette  circuiares.
de urdimore).
- Obtener a mussra de forma establecida.
- Controlar parameros y a secuencia ce las operacionss.
* Realizary ajustar o o de fa produccion
- Verficar Ia caidad del procucto obtenido.
Contenidos
1. Parametros y productos intermedios de tejdos de punto por urdimbre.
‘Operacionss de preparacion para e! saje, parémelros de urdido: ancho de faja

velocidad, tension del hio, numero de mekros y vuetas, perimetro Gel piegacor.
enire oos.
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(CE1.4 Exponer los ensaycs de medicion  vgilancia evighies de os parimetros que
definen  producto text o pie para la apicacion en el contol de caldad Curante a
produceibn extemalzad, segin a normatva vigee.
CETS Enumerar I3s posives varadones o dLUNGones Que se producen en Lna
Supdesta fabricacion extemaizada a parti cel andlisis de fa infarmacin feciida y
descrive las modifcaciones oue se pueden sfectiar en ol pan del contol Ge calicad
previsto,
CE16 Descrivi las posivies acciones e sequimiento y coordinaciin, para su
apicacion efectiva y cumpiients ¢ los estancares de caldad pactados con |
empresa de coniratacin extema, asi como (a5 propuesias de meiora
CE17 Expicar las tecricas de comanicacion, seguimento periodico  control e
Caldad que se incluyen en un pan de de produccion extemalizado de artculos en
text, piel o confeccion.
CE1s Enumerar y caracterza los fios e documentos que se generan en los
planes e conirol de caiidad en a produccion extemalzada, asf como los fomatos
fisicos yio digiales uiiizados en I empresa para su ordenacion y conservacién,
nclidos s Nisioricos.
‘CEY.9 En un supuesto prictico, debicamente caracterzado, eldborar un programa de-
Gontol de caidad para el sequmiento de Ia fabrcacion exiemalzada de prodlicios
entext, pel o confeceid
Descrbir el disefio del plan de caldac.
~ dentfcar a metodologia de comunicacion para el sequimiento
Identfica os parametros especiicos del producto.
~ Elegirlos ensayos de medicién de los parameiros.
Exponer s exgencias minimas refererte a a calidad ce! producto
~ Especicar el control y seguimiento ds as inidencias
(Generar a documentacion necesaria en soporis isco o digtal
Regstar y quardar a informacien utizada y generada.
CE1.10 En un caso practico, debidamente caracterzado, siaborar la panficacén,
aitemativas y penalizaciones de fa no caldad en a extemalzacion de producios &
‘e, piel o confeccien:
- Descrb ol dsefio de ia panificacin de [a caidad.
Identfica as exigencias minimas referente a fa caidad del producto.
* dentficar los erterios de penalzaceén por no cumpimiento de Ia caided
prevsta.
- Defalar las formas ce actuacién ante a no calcad,
Enumerar la metodologia de. comunicacion referente a las aematvas ¥
penaizacones previstas.
Explcar o5 plazos que s prevé de respuestas a as confingencias
* Plantear actuaciones ane una supuesta devolucién.
(Generar a documentacion necesaria en soporte isco o digita.
* Registar y guarcr a formacien ufizaca y generada.

C2. Apicar técnicas ce disefio de un plan de supenisién y sihcronzacién ce fa
‘Conratacién externa e fabricacion de productos en ext, piel 0 de confeccion
‘CE2 1 entiicar los contiles de los parametos de! producto y del proceso e
fabiicacén, asi como su frecuencia de aplcacin, para evfar cesviaciones y
‘asegurar 1 calided previta.
(CE22 Epumerar ios puntos,crtcos en fa supenvision y sincronizacién el proceso de-
fabricacén, en a coniratac.én exterior e productos en extl, el o coneccion
CE23 Exglcar los mecanismos. que permien coniola la secuencia del proceso
prodctvo extemaizado de productos en e, piel o confeceion para eviar las
devoluciones.
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CRI1 L ubicacidn de Ias sstructuras en (05 trges se ocaizan & partr de la
cbseryacién d s urnes que componen ¢ vestua G cspeciacuo

CRTSE mateia y a tenich de aeucon de a csicurs e seesona tenendo
cn curta 1 usoy desting el e 2n ol Espacio ssciics

RT3 Las esimdtrss de vestiaro wtlzades e olos sspecticuios, se coserian
Gamo_siperencas preves para Sprovechais o mora sU U en mUvaS
ndmentass

CRTS B ormado o acabaco de Ia estuctura seecsonad se ige y reaiza en
uncion de 5 neces.cades Gel e para que AU con 1o eeriEns de
i

R La dosumentasion ce slemertos rmacos sobre esiucturas 52 anaiza para
comprabar s aplcacien n aifos royecos,

ERTE La expimentacen con Mueuos meterides se leva a cabo para meforar fa
CRcaci de 1 ST, enendo en cuents s se0urad &n 3 menpulacen y 3
Comoddad de merrete

ER1% L2 funconatid de e esiucura se comprucba durarie s pruebas & fos
ierretes ' #n 15 ensajos a M Ge. comprobar s sceptacin 3 sosbies

RP2: Supervisar , en su caso, realizar latinfura manua de tefdos, pieles, s, tajes,
y olras materias Gon el fin de lograr Ia mayor fdeidad del color con el previsto en o
fgurin
CR2.1 I proceso de tintura mandal en tefidos, pises, bxas, trajes, y oras materias
¥ 105 procecimenios que hay que segur, fases de tinura y 5p0 de colorante,
Giagrama temperatura-tempo, e olos, se reconocen para obtener el color
previsio en o fguri.
CR22 Las pruebas de tintura manual de as musstras seleccionacas, se reaizan
aplicando Izs técnicas y procedimientos propuestos para comprobar os colores y
10n0s obtenidos, por compAracien con 163 MUSSlas Ge referencia aporiacas por el
figurinista
CR23 Los efectos de color en tejdos, pieles, fbras, iraes, y ofras materas, s
Seleccionan con el figurinsta para su apicacion cefinitva a baje, comprobando que
o afectan a las caracterstcas del material en cuano al comportamiento requeridos
&lusoy 2 su vishiidad en o espectacu.
CR24 Las muesiras y los readados. de las prucbes de tntra manual de los
istintos materiles se organza para establecer los procesos necesarios, asi como
para realzar calculos de Gsoluciones y dosiicacen ceproducios. quimicos,
archivando la informacién generada para ncorporar en ef cuademo ce vestuario.
CR2.5 Los equioos y ities necesarios para fa tinfura manual de 25 disintas materias
52 seleccionan a part de fa nterpretacion de Ia ficha tecrica, para la reproduccion
del coor del fiurin en el rge.
CR25 Los productos quimicos y colorantes_uiiizados en 1a intura manual, se
reconocen mediante a iterpretacién de la fiha tecnica, se pesan, disueven y
eliquetan, con pucriud, y de acuerdo  les nomas de seguridad personal y
proteccion ambiental
CR27 Los cistintos materiaies se infoducen en los baios preparacos con las
disouciones reqUericas para a ifura manual, marteniendo Sumergidos los mismos,
con agiaciones pericdcas para ayudar a la absorcion y facion regular del color,
conirolando la temperatura y tempo ndicado, asi como o acirado y secado
correspondiente, cumpliendo. las nomas de segurdad personal y. protecedn
ambiertal
CR25 Los producios se manipulan y aimacenan con crterios de segurcad,
caduciad, ofcen e consumo y proteccion ambiental
CR2:3 Los crteros de sostenibildad se apiican, minimizando residucs, consumos de
aguay de energia, y roductos quimicos.
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(CE.2 Desarroar programas sspecificos pars fabricar prandas expresad en cidgo
e maquina sieulsr G pequsfc dmetra, sn funcidn da su sstrictra, confguracen
el montaie.
CE2.3 Dascritir cémo a6 ntroduss o transerbe &l programa sspeciica del s del
‘efdo en I3 maquina sireuar oe pecueRo diametro
CE3 2 Expliar la esiructra “primer {4]do 6o punic” que se produce comprobando
Ias pasadas, sentidos de pasadas y aguias ({po de b, longtud de malla y gaiga
scagids).y verfcsr s programacicn 4 s macuina irculr 26 pequefc dimate.
CE25 Descriic Iss posbies desviasonss de los parimatos Gel programa segin
disafo, o ce la maguina croular de pegueRo dismeto y corregi o resjustar 1a misma
e scusrco sl resufado de s muesia & msiruce ones reciidse
CE25 £n b saso prictia corsctamente identiicado ce programar uns méquina
Grculsr e paguera dmetro

= dentifcar s maquina y fas undades de rabslo que se van 3 utizar

- Degus s fgados que s van a emplear

© Deini I3 configuracién y ' sstruciurs de los camponsntes.

- Seleccionar Ios parametros de la maquina oiroular de pequeo didmetro

(gidmetro Ge maauina, nimera de agujas, Uansterencias, pasadss y oS
- Expresar en cbcigo miquins el programs elsborade.
~ Inioduci los gatos en el sistama de programacion de Ia méquina circuar de
Saueio dimeiro

- Eisborar a prmera musstra o prends.
© Comprobarls asabiicad ce 1 estructura da la mussira o prands,
- Coregir o reajustar en caso qus s produzcan desviacions.
- Modifcar en maauina ol programa
~ Cumpiras normas ce prevencien de resgos laboraies y ambientales
- Eiaborar los documentos soportes ulizanda recursos informatoos.

4 Reaizar tejéos de punto en miquinas sireulares da peueio ddmeir, comprabando
ol proceso y los parimetos de la prenda
(CE<1 Dascrbir los parimetos de tleduria que se deben verficar d
{zniando =n cuenta = dsefo
CE#2 Erplicar Ia slaboracion de prendas (csloatines, panty, enve otrs), producidas
totalments en miquina Sreular de pequefo dismeira, y como se compruba su
Gorrsspondencia con las maddss y tala prevista
CE<.3 Descrry snumerar s pari de un ssquems, lss paris fundamenisles de ss
maqinas ciroulres de pequafo Sidmetro, asi coms su funcionamients
(CE#.2 Dasorii los dispositos d control de las maquinas cirulares de
didmelro, 1 como las acciones que hay que sfectuar para taer
CE45 Caractarizar ol procese de tejeduria en maauinas sreulares de peaueio
Gidmetr
(CE4.5 Reconacer lss sefslss y Iss narmas de seguridad de lss miauinss ciculsrss
e paquei démetra en las que s trabas
CES7 Expicar & mantenimisnto d prmer nivel de 3z méquinss crculares de
peqieRo ciimeteo.
CE5 En ol caso priciico cor
Grculsres ce pequefo dameiro
= danticar s mdquina cireulr: diimetro, numsro de aguas y msesnismos aue
- Aplicar a secuencia de aperacionss prevista
- Ajustarlos parématros de Ia maquina croular de pequefo didmetro (dsm
aguis, ransterencias, pasadas y ovos).

ia prenda

ctamente igentficado de tieduria en miquinas
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- Grapado o ciavado
" Grapas, clavos, achusias y otros.
© ey caracterisicas. Apieac ones.

4 Seleccién de tipos de materisles, componentes y proseso de unién en virtud
del tipo de ensamblaje
= Compartamients ce os matersies
- Seleccien de materiales segin ol ipo e costura y miquina a uizar
~ Seleccién de operaciones y rocesos en uncién de la caracierisicas 3 conferry
<l comportamientc de los materaes.
- Seleccién de fomitras.
I Secianciscion oe operscianes.

= Normss de cavdsd en funcién de
= Materises utlzados
- Tipode costura
~ Tipo da maguina y acossorios.
© Especiicasionss de utizac.on de s prencs.
- Control el resuitado nal e Ia prenda.
2 Resolusidn da inodancias

5. Crterios y condiciones de seguridad en Ios prosedimisntos de ensamblje de
tejidos y laminados.
- Organizacién dal rea ds trabaj:
- “Orden y impiza
- Rissgos en los pracedimientos de ensambisie tefdos y laminados:
= Ascicentas mas comunas.
7 Problemas posturaies frente 3 las miquinas o equipos aue provocan
molestas al cuerpo hurano.
- Medidas prevaniivas y squipos de proteccién.
2 Prevenaion ce lesionss relacionadss con 4 posicién o movimientos.
- Solucionss a problemas ergonbmicos. Ajuste de maauinas y equipos on relacién
7 uste de 1a sty otros elementes
2 uste ce a lminosicad,
- Exuipos de protecaibn ndvidual
* Disposibvos de las maquinas para a seguridad actva

Orisntaciones metodolégicas

Les unidaces formativas consspondientes
mansra ndepsndienta

e médulo se pusden programar e

Citerios de acceso para los slumncs

Serin s estabiscidos en i aricuo 4 dsl Real Decrsto que reguis ol certficaco ce
profesionsicad de s famiia arofesions! i que scompaa ests anexc,

MODULO FORMATIVO 2
Denaminseién: TECNICAS DE ENSAMBLAJE DE FIEL Y CUERO
Cédigo: WFD197_2

S A s s
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‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1520_3. Supervsar y realiza las pruebas a los ntérpretes, el ensambiae y los
acabados de vestuario del espectsculo ol vestuario y realzar ef servico @ ensayos ¥
funciones.

Duracién: 270 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROCESOS DE ENSAMBLAJE Y EJECUCION DE PRIVERAS
PRUEBAS Y ALUSTES DE PRENDAS DE VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO

Cadigo: UF2873

Duracién: 30 horas

Roferente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP1, RP2
RE3

Capacidades y critrios de evaluacis

C1: Apjcar tscnicas de ensambvaje para preparar fa primera prueba de prendas para el
‘Sspectactlo Supervisando ol proceso  resutado,

CE'1 Seieccionar los materales y técnicas de ensambiaje para a primera prusba
previendo Ias posibes modificaciones, atendiendo a los requerimientos del figurin y
S1a nformacion del cuademo e vestlano
CE1.2 Descrbir_las piezas principales y _elementos secundarios que forman las
prendas y que es necesario ensambiar para preparar las prendas para la primera
Prusba, a partr de la Informacion de cuademo de vestuario ¥ de su correcta
dentficacion :
CE1.3 Planficar las cperaciones e ensambale y su secuenciacion preparanco las
prendas para la primera prusba.
CE.4 Preparar los equpos de ensamblaje y panchado necesarios para levar
abo las operaciones con sequrcac.
CE1S Aplicar_ias {écricas Ge ensamblaje y las operaciones inermedas de
planchado en funcién de las caracterisicas, comporiamiento Ge los materiles y
formas y voldmenes requeridos por el fiurin, Supervisando su adecuacién.
CE16 Preparar log_siementos secundarios de Ia_prenda, ensamblancolos o
Marcano su Uolcacién, para garantzar s dsporibildad en fas pAmeras pruehas
CE'7 Preparar los elemenios que modifcan la siueta del itrpree taes como
esiructuras y botargas para faciiar las modlfcaciones e sus formas y voldmenes
& primera prueba.
CET5 Preparar los dspositvos y accesarios aue hay que incorporar i traje para
Marcar su ensambiaje 0 modificarlas pencas para su acople e a primera prucba
CE1S A partr de un caso praclco, cebidamente caracterzado, de preparar y
ensamblar prendas pars a primera pructa de vestuari escénico.

- Ientiicar el figurin y i estructura de a prenda.

- Interpretara fcha técnica de! cuacemo ce vestuario.

- Igentiicar s componentes de a prenda.

~ Seleccionar y preparar las herramentas, materiales y macuinaria para o

ensambia.
- Preparar ios componentes para ensambar.
- Seleccionar el tpo ce ensambisje para cada uno de los casos.
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CE1.2 Explosr cémo 56 eslouian Ias cimensiones de Iss ifsraniss partes de uns
prenda completa en relacién 3l nimero da aguss (anchur) y 3 Iss pasadas
ongtud) necesarias para realzar el producio

CET4 Sxpicar los parimetros que se deben conirlar en ol hio (elasicidad
ernosgimients, resstencia, egulardad. fulo de hilo, enra oias) para su utizacén
n o procesa e fabricacion de prendas completas de purfo.

CE1.5 Dasortor s6mo <6 nteraret ' rden d praduceién #1 o qus hacs referencia
18 selzcoian da a caidad dsi o

G2 Seleccionar a materia prma, segn fcha téonica. y preparar Ia maauina pars sjer.

(CE2.1 Describr cbmo se caloula y casifca 1 cantdad de matera necesara
CE22 Establecer ol rden d Ios conos en 1a feta,y dafin o recorrido da Ios hilos
(fensores, almentacores. recuperadores y otos) para alimentar y erhebrar los
guianios necesaros de las maquinas beotosas para prenda completa, segin
ncicaciones da s fena téenos.
CE22 Zn un cazo pricico comsctamente identiicada de cargsr una méquna
rcoioss para prenda completa con materis prma:

= dentircar s maquina aue se va 3 usar

T Preparar a oanidad de sonos ds hic qus s ven 8 emplesr.

T Caluar qus 5= dispans de a matens sufcisnte segin ls oren de

produceién.

- Preparar carca e 1a miquins los conos de il necesares.

© Colacar los cancs en a flets orsenadament

© Ennebrar s masuina

© Stuarlos s en los dispostvos de control cgial de consumo.

~ Varifcar s puesta a punto de la miquina

- Prepararia recarga de materia para maniener o proceso.

T Cumpir a2 normas oe prevencién de riegos laboraies y smoentsies.

© Elaborar os documentos sopories ullizands racursos informatoos.

©3: Programar Ia méquina ticotosa para prenda completa segin disefo y fiona téerica
establesids

‘CE3.1 Realzar, con recursos informaticos, los fgados uiizados en ls fecucién de a
prenda.
CE32 Desarrolar programas espacificos para fabricar _prendas_completas
xprasados =n cbaigo de miquins, en funcén de su foma.y ol o ds manga
CE23 Descrbircomo se introduce el programs especifico cel isero del tsjco 3
méquna
CE2.4 Ansizar ls estrctura ce Ia prmera prenda de punto produsica (musstrs)
Gomprabando 'a sstabiidad G Is misms. verficande smbas senidos &n pssacas y
gujss (maters prms. ongitud de mal y Gelgs escogi) y cetallr 13 programscion
de s maguina
CE25 Describir az posbles desvisciones de los parimetos del programs
Comparandolos con o disefo tebrico y comegt o reajusiar a misma de scuerdo ol
Fesultado cs 1a musstrs
CE2.5 En un ssso pricti corsctamsnta identifcado de programar uns méquina
rcoioss pars prenda complets

= ldertifcar la maquina y fos Gtles aue se van a usar.

- Definirlos igados que se van a empieary 1a confguracién de 1a estructra del

teice.
- Seleoclonar previaments al isse los parémtos e Ia maquina (sgujas. levas
yotos)
- Expresar en chcigo miquing el programs elsborade.
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= Butaciénicos.
< Proteincos

« Froductos suniares:
< Carss

Espesantes.

Retculsntes.

Haotugantes

Fenctracores

Disyentes
Disalvenias.
o Laess
< Nroceluésicss.
2 Polurstinoss
- Ansiizar sl nomo proseso-méauns:
+ Disgrama ce proceso temperatura — fempo - canidad de producto
+ Sacusnos de las etapss.
+ Procasos surisrss
- Intrpretaras variables qus b afectan
« Tiempo. temperaturs. velocdsd. cantidsd ca producios. oprscianes.
- Fases cel proseee
+ Preparacin de s miquins.
Provesrae ds s materi a opsrar
Adssicersa da 0z productos.
Reaizscion del proseso prncipal.
Resizacién de los procesas complementarios (preparacién de Ias
Lisiones de acabado, operaciones meoinioas, ic.)
+ Verfizscién de resutada il
+ Limpiczs y conservacién da s itles utizados.

2. Objetivo general de los tratamientos de seabsdo de las pieles.
=" Conocer los fundamentos y objetivos de cada uno da las posibles fases o c3pas
e acabado ge las pieles:
+ Impragnacin o pre-fonce.
Fondo,
Capas intemedias.
Capas de efecto o coniras
Top. laca o apresto
Pransace,
Puid,
Grabade,
Gransaco.
Aorilantads.
Afeloado
Pnzads.
Apiado

3. Procesos de trabajo en las operaciones de acabado de 1 pieles.
- ldentfcacién y control da los aspeotos teencos, operaiivos y parimiros que
afectan 3 los batamientos de preparacién de s piles
+ Grado ce defectos supericaies.
+ Grado ce sameriado.
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Informacin utiizads o generada
Musstres fiscas, fionss teanoss. érdenss de fabricacién, orificos. sstemas informéticos,
esquemas ds las procasos

Unidad de competencia 2

Denominacién: PREPARAR HILOS Y URDIR PLEGADORES PARA MAGUINAS DE
TEJEDURIA DE PUNTO POR URDIMBRE.

Nivel 2
cadigo UCDzeT_2

Reslizaciones profesionsles y criteris de realizzcién

RP1: Inerpretar Iss fohas toricas comparando los datos para asegurar que
corresgondn exsctamnta & Iss matenas s los hios 3 uri
TR1Y Los hics y sus disumss fomss G presentscdn se rasoncan por
omparacién con muesiras de referenci.
CR12 Los ios se reconosen verifiando la composiién, formas de presentacién
fhos deporamateras, parida, clenie y fabicacién, en funcén de lss
espacificaciones de Ia fiona técnica
CRY.2 Ls maters prm se acondicions previamente y s asequra ol sumiisto &n
fempo y forma, comprobando su correspondencia con 1o especficada en 1a fiha

RP2: Distibuir hlos y montar flsta, 3 fn de preparar ol urddo
CR2.1 E i 52 saleeciona coincdiends can los datos de Is foha téonica y 36
distibuye cumplisndo los requisos de produceion
CR22 I moniale de ls urdimbre s raaiza con ol nimero de hios exactos e
manera corrects y segin fioha thcnics &n condiionss ds sequridad
CR23 Los nios se pasan en paralelo para homogenezar a tensién y eviar
inguiaridades en ol oo
(CR2.4 Los hilos que van a constiir 1 urdimore se pasan por los distintos slementos
(compsnsadorss, inversores. pias, peines, detectores de  desforados, sensores e
Fotura ds s, brfadarss) de manera sdsouaa pars su Gorrecto urdds,

RE3: Programar los parémetros dal urdidor s fn ds obtensr plegadares.
CR31 La elscoién de Ia medida de los plegadores se reaiza segin foha
para sjustar ol urlidor
CR32 La cantdad d hilos, de vuelias y de meros e cada plagador se program y
Conirola, s como Ias tensiones unarias y cel conjunto de fos mismos. en funcien
e 1as materias primas  dal resulado fial que hay que oblener segin arculo y
miquina de prosccién
CR33 £ estado de 1as materiss o productos se verioa durante el propio proceso de
rdido para eutar Gesviaciones de calicad en o plegacer y en el tefdo resutan'e
CR34 Los parimstros 5 contrlar 56 inroducan an el uraidor ¥ una vez urdica <!
primero, se confirman los mismos 3 fin de igualar fodos los plegacores que
Corrsspinden sl mima jusgo.

GR35 La inormacién de fos mavimients y consuma de materisles 25
mantaner sctualizad Is base de catos.

st para
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UNIDAD FORMATIVA 1
‘Denominacién: TECNICAS DE CORTE EN CONFECCION A MEDIDA
Codigo: UF2811

Duracién: 20 horas

Referents de competencia: Esta undad formtva se consponde con la RP1

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apiiar téenicas de preparacicn y corte de materiales en exti  piel necesarios para
Ia confeccién de articuios o prendas a medida, con crierios de seguridac.
‘CE1.1 Descrbi ios procedimientos de preparacicn y core Ge distntos materiales por
ferenies tecnicas, 3si como [os parameifos mas Mportanies que hay Gue contoar
2n 05 mismos para evitar deteroros o Gifunciones en el process.
CE12 Relaconar y descrbi las maguinas, heramientas y Gtles de corte mds
izadas ce acuerdo a as caracteriicas e los dSHnos oS de materiles.
CE1.3 Descrb Ios orocedimientos para reccnocer los patrones comespondiente
na prenda o artculo, de 1a infomacin que contienen los Mmismos, fomas de
agruparios, enre otros segin a icha tecnica.
CE1.4 Expicar s preparacion, dsposicn y extendido o G acuerdo 2 las
caracleriicas G @ prends, de los dstnios materales —oHerr e et folend, oo U
olos- y condiconanies -exir, colr, Ao enire oios- que e Imfan.
CE15 Explcar e calculo del rendimiento y aprovechamiento cel material —exti y
el en funcibn de [a dsiioucion de 0s pationes que componen la marcada
CE15 A parti de un caso précico, cebidamente caracirizado, de preparacién y
Gorte de materaes para a confeceion de prenda o aicuio a medda:

- Ordenar las actividades conforme 2 a informacion tecica proporcionac.

* Igentfcar y selecconar maguinas, hemamientas ¥ iies necesaris.

- Reconocer el material sobre a base del atculo que hay que cortar

- Realizar el extenddo siguiendo el proceso mas adecuado, en funcién ce las
condiciones de! mismo: sin plegues, aineaco, con Ia tension necesaria,
sentdo del hlo y direceidn adecuada.

- Detectar anomalias o cefectos en ef material, valorando I repercusién en o
procesoy producto.

- Realzar el marcado de los patrones sobre el material por_ distintos
procecinientos, sefiaando punlos de union, _acabacos de  orilos,
emplazamientos de adornos o formituras, facitando ¢l esambiale posterior

- Reaiizar con habiidad y desireca ss operaciones de cor, de forma
ordenada, con pulciud, precisian y seguridad, apicando os procedimientos y
enicas adecuados.

- Comorobar Ia caidad de Ios componentes cortados de manera riguosa
sfcaz, corigeendo las anomais detectacas.

- Igenticar, acrupar y empaqueta 1os componentes cortados.

* Cumpimentar a documentacion generada de manera cara, concreta ¥
escueta.

Contenidos

1. Operaciones de preparacin al corte de tejidos y pieles en confeccion a medida
- Documentacion utizada en e/ proceso:
+ Ordenes de corte.
+ Ficha técrica de mocel.
+ Patrones.
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6. Dissiio y simulacion de tejidos de calada convencionales y de Jacquard.

~ Software e sistemas ce disefi y smulacion sistde por ordenader CADICAM
e ejdos de caada

- Software e sistemas de dissfio y simulacién asistdo por ordenadr CADICAM
e tefidos de Jacaquard.

- Limtaciones de hardware y software de los sistemas de disefo y smulacién
asisido porordenador GADICAM da fejdos oe calada y tejdos Jacauard.

- Gestén del colo en los sistamas da ciseRo y smulacién asistdo por ordenador
(CADICAM da tjcos g caladay ticos Jscauard

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PROCESOS DE PREPARACICN ¥ TISALE.
caaigo: UF2s2s

Durscién: 70 horss

Referente ds comptencis: Ests uridad formstv s conesgonds can RP2, RF2 y con
RS en o eferemia & s aporiacin ds mormaciin nacesans pars contrib 3 o8 panes
e produccién y gestin de 12 caidc

Capacidades v eriterios de svaluacisn

C1: Discernir ol conjunto de acividades necesariss para obtensr fejdos de calada
convencionaly tejdos Jacquard
(CE1 1 denifcar Ios meclos de fabricacién por los que estin slaborados los istintos
tioes de e
CE1 2 Reiacionar los proesos de prparacién qus pusden emplearse para cbtaner
{ajcos d calada convencionsies y tjdas jacauard
GE13 A partr de un tejde:
= D lns sarsciristoss de tejdo,
* identiicary desorior ol prosese completo para su cbtencién
~ Identficar s maquinas y los procesos por los que tienen aue pasar para qus se
Sdacue. hasts obtener o tejds desssde.

G2 Elaborarla documentacién técnica  los calouios de abricacién
(CE2.1 Describi ios dasumentos y a2 fohas de produccin que definen os productas
CE22 Reatizar s cdleuios da fabricacién pertinentes para Ia puesta en produccion
e 1o tajaos e oslaca canvencionaies y 4 Jscauarc

©3: Relacionar ol andlss oe esiructura el efdo con ol proceso producivo
(CE3 1 A partr 6= una muesira e 5}y un proseso productvo concreto  dentiicar
1a estrategia 3ptma ce produccién

4 Menificar la_ informacién téonica generada en el proceso de producsion
contibuyends s a mejora de Ios planes ce produceién y caigad
CE4.1 Gompletar los documentos y 1as fchas de produccin para el registro de Ia
informacién de los procasos oe fasricacisn
(CE4.2 Dascrr Iat pautss pars Is rasizscién dal proceso ds contrl ce oslidsd de
los tsjcos e calada convenc.onsies  jSequr.
(CE4 3 Anotar s desviaciones de los procesos y su nfuencias en las variaciones de
calidad enlos producios.
G4 & Aplcar Ios procadimientos que garantizan el cumplimiento e los pla
bt vl
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3. Criterios y condiciones de seguridad en los procedimisntos seguidos en os.
procesos ds ennoblscimienta de materia textiles y psles.

" Factores y stuaciones ce riesgo
+" Riszgos ms comunes en el sestortaxti, sonfeceidn y i
+ Métodos de prevencién
+ Proteociones en las miquinas & instalscones
+ Medidas de seguridad en produccion, preparacién de mquinas y

- Medios, squpos  técnicss ce seguridsc
« Indumentaria y squipos de proteccién personal
« Sefalesy slarmas.
+ Eaupos conta ncendios.
+ Botauin

- Siuaciones de emergenca:
+ Técnica: ae svacuscian
+ Etincén ds ncandis.
+ Frotocclos 3 saguir s s disintss situaciones qus & pusdan dar. indesnda

saldas. lugares 3 donde i yio levar,dreccions, correcs-=, telefoncs,

+ Orgarigrama de personas responsables.

- Sistamas da prevenaion y protsceion del medio amblente en Ia industia text,
confecaidny ol

- Factores cel sntorma de trabsic: Fisicas (rudos, iz, voraconss, temparatus).
Quimicos. (vapores, humos. partouas en suspension, producios qumicos)
Siolsgicos (fbras. microbiolégicos)

- Factoras sobre i medio smbiente: Aguas residuales industraes. Veridos
(riducs sbios y qudos).

- Normatua vigente sobre sequridad medioambiental en of secor text, confeccién
yeie.

Orientasionss metodolégicas

ars soosdsr s Is unidsd formatva 2 debe haberse supsraco fs idsd formatus |
L3 Uidad formativa 3 se imparir de forma ndepen

Criterios de 3cceso para os alumnos

Serdn o3 sstablecidos &n el arfulo  del Resl Decreto qus raguls i certficado de
proresionaicas de s famiis pofesonsl 1 us scompafa Sxie ancsc.

MGDULO FORMATIVO 3
Denominacién: PROCESOS DE ACABAD DE LAS PIELES.
cédig: uFosss 2

Nivelde oualifieacién profesional: 2

Asociada 3 1 Unidsd de Competencis:

UCD883 _2: Resizar el soanaco de Iss pieies.

Durscién: 120 horss
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CE2.1 Interpretar la informacidn referids s las mauinss y equipos de o5 procescs de.
febrcacién da tlss o 1803z, abtends de manLales de manienimisnio o nstuocianes
d b,

CE2.2 Intrpretar 1a informscién referids 3 lss mdauinas y squipos de los procesos ds
onsalidacion de foras y napas, oblenida de manuales de manfenimiento o instrucciones.
s s,

G223 Restzar el mantenimienta preventvo de los equpcs. materisies y msqunris
segin un programa ce produccién.

CE3.4 Ajustar y corregi los parametros da los equipos y maquinaria en funcién de las
desviaciones de prod.ccién detects.

CE2.5 Rellenar  fha de mantenmenta y o ragistro de ncidenciss.

4 nterr
tefcas.
CE4.1 1densifcar Ias variables que contolan las caracterisicss fiales de Ia tela 1o ejda
segin los requsrimientos sstableidos.
CE2.2 Iqenifoar desviaciones del proseso qus pusden inflir en una disminucién de Ia
Ssidad en s fabriacién d las foras, napas y 1613 no tsjcas.
CEa3 Austar y comegr los parimatros Ge Iss maqunas y sauipos usados =0 Is
fabrcacién da felas o tejdas en funcian de as desviaciones cetectadas.

12z pastss que rigen s contral da caidad de s fakrioscibn de Iss telss no

5. Anotar y regstar oda Ia nformacién ticrica generada en el proceso de produocién de
1as foras, napas  tlas no tejdas.
CE5 1 dentfcaras variables que controlan las aracterisicas fnales de  tela no tejda
(C=52 Aportar posibies mosifcaciones del proceso 3 fin de mejorar e calcad de rabalo y
Gaidd de producto fnal.

Contenidos

1. Wiquins y squipos para Is fabricacién de telss no tejidas
- Calouios de produccion
+ Produccién s pari de datos oe saia
+ Gl de subprosustos y rendimientos de maguinas.
- Desorpeidn,sjoste y manejo ds evaceras ds ‘anss.
« Dosis de los prouctos de lavado.
« o4 de los baos.
+ Reguiaciones on secadero
- Descrpeion, sjuste y manejo de abridoras y mezcladoras. Insalaciones de snsimale
ransporte nsumitoo y sios ce amacensdo
+ Revalucionss dal rgano abrdor d btdorss y mezeladaras para cada maters.
+ Ajusts e refiles en baticoras y mezcladoras.
+ Contenido porcentual e la mezola
« Dosis de los procuctos de ensimaie
- Dasoripeién,sjost y manejo 32 cardas de siindros.
+ Gusmiciones.
Velocidades.
Gaigajes.
Disposiiuos de slminsein de matera vegst:
Reguiadores de masa.
+ Formadoras de napas.
- Dasorpeién, siuste y mansio ce los dfrantes sistamss ds consoidasién de lss nspas
(punzonado, via quimica, fusién y 3gua)
- Dasorpeién, sjuste y manejo de los sistemas de spiacin da productos de sosbada
Sobre. Iss napas (idrofugantes, reardantes de Ia llama, bactercidas, &),
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GE1.3 Expiar los materiales mis signfioaivos qus componen sl calzado y desorir
5us principales caracteistoas pars eproduc s fectoy ecrearo adecuadamarie.
CEV% Dlsimgur 13 ineas. formas. (sitnss y vlimenss ol cazad pars
eisconsrias son ol cazace hetoncs
CE15 Diferangia of calzado de los disinos génros y sus caracterisicas danzs
Gisica, espaRcia, enre okos- y Sus redLermienios sspecifoos sorordad
feiniidad, enire oros., para acaptar I35 fomas de calzado al GeRo del model,
cumplends con sus requarimientos tGoncos.
CET' A parir de un supuest pricico, Gebidamente caracterzado, de disefo de
caizac pars ol espectioul, deducr sus espesfosconss:
T deniiear o astle hstér simia 3 modi.
© dartficar o calzado en reacén con ol génsro en o que su 0 &5 comin
T Dizeriar sus princpales ssractersteas.
© Ecpactoar os materisles que o companen o su reprodiosiin
T Caso, selsonss materales disponios en & miresdo para
reproducsién.
- Comparsr s menfestscionss sristoss y estitoss seqin s
Eposa Cumpimenta s Gocumentacién comsspencients

Contenicos

1. Justifioscidn y motivscién del hombre pars oslzarse.
Fecires yanise I se: hmano pars cuairoe o pis:
Neossdsd
* Protecoibny seguidad
© eddies
© Fesion socis.

Transport y conservacién de bjeos.

Difeencisodn,

denitessin,

Farensncia a un gupo.

Sgniests soos 4 oos y modelos ce cazaca a rsvis de 3 hstors
£ catzad coma im0 o un oo o pofesn

2. Evolucién de lss formas del csizado a través de I3 istoria
‘Caizad Ge los hombres prmiivos. Tpos. Usos.
£ calzado y s areuios de marroquinera en 1o grandes imperios de a
anigiedsd
e gete Grecisy Rom.
* imporiancia de'a foma y ol coor
~ Tipos. Materiles.
Evolsién del sazace  de fos aruios de marroquinaria nsss o sigo X.
" Las cofrasias an os sgios XX
_ Estruciura, egisiacien  fns socises
Catzaco en os sigos XILXII. Zapatos 6= pico
£ zapo €n & Renaciments_ Sus forms y materises comsonentes.
£ Zapato espail n siglo XU
L moda y aparicion e facén en ¢ sigo XV1l
L5 moda celcazado durants 1 b (205, grands hebilss. bordsdas,
plcros preoosas,enire oos)
[ ods cel cazade an ol Rasac,
ko celeszado an 2566 o epectico
(Catzado de ganero: danza dlsica, espaca, entre tos.
Documertacen grifis yterica ce proyectss
Cusdarmo ce compementos de 3 indumentara s gszens.
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~Obtener musstras de matarias en proces y de los bafios de watamient, &
empos prefjados. en condiciones de seguridad.

nterpretar os simsolas y Iss normas e segurdsd de lss méquinas &n 52 que 52
“eaizan fos ratamientos de tntura

“Aplaar los ortarios de minimizscién del sonsumo de sgus, Snergi, y prockcios
auimicos.

C3: Elaborar y realzar a inura de materss textles en insalaciones semicontinuas ©
Continuas por e sistema de impregnasién aplicando s ortercs generales de saguidad.
CE3 1 Idenificar los requermienios fecnicos y operaivos para realizar 1 fniura de
matenas texties &n nstslaconss semicontinuas @ coninuas, en rlac.én can o2 medios
 matariales. sus funciones y enumerar 1os parametros que deben conrolarse n 1as
CE32 Dasorve los prosedimientos. para reaizar Ia fiiura por impregnacidn en
instalaciones semicaninuas y continuas, en reacién oon los medios y materales, sus
funcones y enumerarlos parémetros qus deben contlarse en las operacionss.
C22.3 Dierenciar as préstacionss y imiacionss oe s maqunars n funsén ce su
sistema consiracivoy a5 recomendaciones del fabicane.
C234 Daseri os sistemss s miquinas ubiza0as &n a dura por impragnaEién por
Sistemas semcontinues y continuasifoular, vaparizadar, hotTus, rame. bombos g6
Zecado s instaiscionss ce (avad 3 1 continua o dscontns).
235 A par de un ssauems, snumerar y dasenbir a3 dferentes pares de lss
mquinas detintura por impregnacién. y su fncionamierto.
236 Dasortir I3 puests 3 pumio de ns maquina e tntura por impragnscidn
(camprabar &1 estado s mpless, Simentacien del bato de maregrasen 3 Avel
constante y de a matera, y lemperatura y condiconss de vaporizado de 125 maauinas)
CE3.7 Enumerar 1 forma e levar 3 52bo 1 tnfuras gor mpregnacin y a2 scaonss de
autocontol para que a fnurs se lleve a cabo correciamente
C23.8 A pari ds un supuesto préciio ds mura par sistema semicontinug o Gontinuo:
danticar los parémetros qus 52 deben conirlar an a2 materiss exiles, n rlscidn
on los macios y materses aue hay que iz
~Organizar 35 actvidades de prepsracin ce materiss texies ssgin la nformscidn
“ecibida, mdios y materales que hay que uilizar, dterminango I secusncia de
ias operciones.
~Poner 3 punic las miguinas (somprobar su estado de limpieza, alimentacién !
oafi de marsqnacién y de s mteris. programscién de 3 maauins).
~deniifcar los parmetos Ge a fnura por impregaacion segin 135 espesficacionss
e procucto sl
“Reslzar con habiidad y desireza a tntura por impregnacién, segin o de matera
Sratar a2 forma ordanads, oon senics sstétcn y n el maa prEwel.
“Programsr y suatar los parimatos d Iss maduines sagin procedmiento de
rassio.
incorporar Ias materias y disolucionss. a las macuinas segin Ia programacisn
=tablecica
Reslizar a limpleza de maauinas e instalacionss productivas contrlando ol
onsuma ce agua, produstos quimicos y u vertde,
“daniifcar loz probismsa relstuas & s calca y s sus cavsas de forma comecta
ento da s limites da responsabiidad ssignados
~Obtaner mussiras de matarias en prooeso y Ge los bafos de watamiento, &n los
empos prefjados. en coniciones d seguridad.
Cnterprtar 1 sefisls da sagurdas ce Iss méqunss y 13z principsles nomss de
Segurdad de a5 maauinas de fnura por mpragnacén
“Apiear los orteris Gs minmizacién Gel consumo Ge 3gus, snergis, productos
quimicos.
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CES5 Asociar el uso y ajuste de los accesorios fales como placa de tefién para
Sanchas namoas, aimohadias oe Getites foms, pancha e caraes ant ovse ¥
Darimetion oe panchaco an o 6 s matenEs y pesionds o8 s &
ancrer
2T dentitar as micuinas con mecarismos de persusién o remachadora y los
Sccmsoron ere fomar boones,celota remaches, brbcnes o bolones & resin e
s e unaen o S aphcacin y (s o SsSs Ge cofecton
CE57 Deacror o uncionarient y manteniments oo i de acabados tenend
e 2 Splcacon oe 5 nomns de segudad y St
8572 s e “in spuesto prcico,  debkdamente _caracterzado ce
econosimiens del ipd de lanchad nesesaro para unproceso o corfecch
T Recanocer 2 Secuenca oo aperadanss cororme 4 4 momacen trica
proporionada
- Iaehutiar 1o squisos ce planchaco, accesorios necesarios  omprcbar su
oo e o
- Igentfcarosparmerosde lanchado que deben contolar
. Reconoser i posiconads para 15 peraconcs e panchaco rfemedio y
na
- IGenfcar s cperaciones de planchado necesaras
" Genticar os oot poiendilesy s meios e piotecsén del operar.
. IGentiicaras craciones e manlerimiento e pimer e

Contenidos

1. Reconocimiento de las fibras textiles.
- Tipos de fbras exties:
+ Fibras Naturales.
+ Fibres Artifciales.
+ Fibras Sintéticas.
- Oblencién y fabricacién de fbras textles.
~ Propiedades de as fbas textes:
« Tacto, Briloy Color.
‘Conservacén e calor.
‘Absorcign ce humedad.
Eastcidad.
Resistencia al envejecimients, a la abrasién, a la traccion, quimica, a la iz
Solar.
+ Reactvidad quinica
- Téenicas basicas de reconocimient de las fbras textes.
- Inspeccién visual
- Ensayos prognosticos.
~ Eamen microscopico.

2. Reconocimiento de las caracteristicas de a piely el cuero.
- Estructura de la pel.
- Paries defa el
- Tipos ce pees.
~ Procedimientos de dentifcacién de las peles curtdas y aplicaciones.
- Princioales cefectos e las pises:
+ Defectos natrales
+ Defectos ocasionados por o hombre: de conservacin, de curtco y de
manipuacion.
- Manipuiacién y lasicacien ce pieles  cueros.
- Clasifcacién de las pieles por tamafio, grosor, cafidad o acabado.
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CE1.5 Analizar los requerimentos de prim:
sccdantes.

CE1.6 Deini fos derechos y daberes del empleada y ds Is smoresa en mas
prevencién y seguricad.

s ausios en diferentes supusstos de

s ce

C2: Aplicar I pian de sequridad en los procesos de hlaura, anslizando las medidas de.
pravencion, seguridad y proteccion madioambiantal da 3 empresa.
'CE2.1 Apitar meddss preveniives y correctoras ante 1o riesgos detectados &n o5
procesos de nilstra,inluyendo selecsidn, conservacion y corecta ublzacen de los
Saupos de protessién ndigual y soectvs.
'CE22 Apiar os prtocoios e sctuseién ante posbles emergensiss tales comcs
- Identiicar a las personas encargacas de tareas especifas.
- Informar e 1as distunciones y de o5 cas0s pelgrosos dbservades.
T Froodar s Is svacuscian de los adfeios son smeglo a los srocedimisnios
tablecicos. &n cssa ds amergenc.
CE23 Adoptar fss medicas santaras nésicss. thcnicas de primeros auiios ¥
rasiado e accidaniados en dferentes supuesios de accdentes

C3: Anatizar s medidas preventivas que se deben adoptar para Ia prevencién de los
rissgos y aplcasién dz normas medicambientales &nlos disintos prosesos s procuscen
wa
(CER.1 enifcarIos resgos y o nivel de peigrsidad que supone 3 manipulacién de.
13 maquinari,los eauipos y 125 nsalaciones empleados en estas Industias.
CE32 Desoriir los slementos de ssgurdad ce Iss instalaciones y maquinari, asi
omo los eauipos de proteceién individusl ¢ indumentara que se deben emplear en
as disintss oparacionss s reslzar en los dstnios prooesos ssgudos en I8
prosuscién textl
CE33 A parlr de un supussio pricico debida
operaciones sequidas en un proseso de produccén teti

" Determinar las condicions de seguridad requerdas en Ias operacionss de
praparacibn y puesta en marcha de as miquinas.

- Estabiscer as medicas de sequrigad y precateién que se deben adoptar en
funcidn de las normas o insirucciones especificas apicables 2 las dstintas
operaciones.

CE24 Taamiioar selsceionsr y dssifcar los productos de desecho segin su
pelgrosicad & mpscia ambsnts.

e caracterzado por las

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud en el rabajo en los prosesos de las
tineas de produccion textil
- Eltsbaoyla ssluc
- Los resgos profesionales.
© Factores de resgo,
* Consecuencias y dafos derivados oe rabajo:
- Aocidente de rabajo.
© Enfermedad profesional.
- Otras patologias dervadss cel rabajo.
© Reparousionss scanbmioss y de funensminto
- Maroo normatvo bisico en materia de prevancién de resgos aborales:
- La ey Ge pravencion e riesgos laboraies.
© Sl reglamants de los serviios ce prevenciin
- Aloance y fundamentos uridicos.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técricas dirgidas a fa comuricacion dentro y fuera de I empresa de textl
confeccicn o pie para que se fomen las medidas cortectoras de acuerdo con los
resutacos del control de caldad en I fabricacin infema yio extemaizada.
CE1.1 Detectar las consiceraciones mas importanies que s deben tener en cuenta a
Ia hora de reqular las comunicaciones dent de Ia empresa para conseguir la
méima operaiiicec.
CE1.2 Resumi la imporiancia de fa comunicacion, deriro y entre los distntos
depariamentos, en cuanto a la fabricacion infema yio extemalzada en la
consecucion ds a caldad de la empresa.
CE13 Identifcar aigunas de los aspecios que hay que tener en cusnta a a hora de.
1as comuricaciones en reacién con Ia abricacon externaiizada de as empresas.
CE1.4 Detalr los distnos tpos ce comunicacién verical y horzontal que se dan
deniro de Ia emoresa y 'a importancia que tienen en su funcionamiento.
CET5 Enumerar los cistinlos medos ce comunicacien que S pusden emplear
dentroy fuera de la empresa y descrbi as ventajas ¢ inconvenients que tiene cada
o de elos,
CE1.6 A partr de un supuesto prictco, debidaments caracterizaco, de apicacion de
formas de comunicacién para coordinar activicades relacionadas con la caidad en
una empresa de textl confeceidn o el
‘Analzar la comunicacion entre cepariamentos de la empresa relacionados
con'a caidad.
Detectar las formas de comunicacién posiois.
dentficar toos de comunicacion verica y horizontal apicados.
dentiicar s personas trabajadoras o empleados que pueden ser implicados.
Plantear formas de crear actiud posiiva enire 0s paricipantes.
- Enumerar as acciones qus debe llevar 3 cabo en este caso.
Generar a documentacion necesaria en el soport indicado.
Regsirar y guarcar fa informacien ullizada y generada.

€2 Agiicar técnicas de inspeccicn de ensayos. por variables y por atibutos. (oo,
defectos, taras, dimensionss, enlre offos), para cetectar posiles defiencias que
pusden presentar los lotes de productos fextles y Ge piel en sus procesos de
Elaboracicn.
CE2 1 Revisar las operaciones ce hiatura  ir describiendo as mdqunas que
wiizan, como funcionan, las incidencias Que pusden ocurTr durante su Utizacien y
los defectos que pueden ocasionar.
CE2.2 Analizar a3 operaciones de urddo, tsaje y repasado, descriiendo fas
mécuinas que utizan y cémo funcionan, las incidencias que pueden ocurr duranz
54 uflizacion y 103 defectos que pueden ocasionr.
CE2.3 Relacionar el proceso de elaboracion e las piekes con las incdencias de
calldad que se puedan presentar en las ferenies operacionss  Ias méquinas
iizadas.
CE2.4 Repasar e proceso de confeccién, descriviendo las méquinas que utizan y
60 funcionan, las incidencias que pueden ocurm durante su uiizacion y los
defectos que pueden ocasionar.
CE2.5 Deserbir com se levan a cabo las operaciones de inspeccicn aue se realizan
para contolar fa caidad ce ios lotes ce tejdos, pies, prendas y aricuios
confeccionados
CE28 En un caso préctco, debidamente caracterizado, realzar a inspeceidn d una
pieza d tejdo para detectar sus defectos:
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2. Procesos de las operaciones de preparacién de los diferentes ratamientos y
climinacién de 125 manchas, segin los procesos establecidos en 1a empresa

" Identfcacien de a naturalezs del agus utizada en a avanderi.
© ineroretacén de los ratamientos cel sgus ubizados en s evane
T identioacn da ss fasss del prooesd o svad.
- Identifacn de las caracterisicas generales del1avado 30U0so. 0 n 520
- Identifiacion de os productos c avado uizados en a avandaris
_ identifcacien del 1po y caraceristoas de Ia suieds, casiicacion
- Identifcacien de los productos para el desmanchaco ublzados en a avanderia
T Canseracién, amasanamients, manioulssién 68 producios auimicas,

3. Operaciones de preparacién, seleccin y realizacin del poceso de mantenimiento y
onservacion sepin 1o procesos establcidos en 3 mpresa.
" dentifcacien de as dferentas miquinas de secar Uilzadas en a avanderia.
© Imerpretacién del s dferentas prosesos ce secado uilzados e Iavanderia
- Interpretacién da las téoricas de planchado ullzadas en 3 lavandera
© Kentifoacién oe lss oferantes maqunas e plegar y maauinas de emboisar
izadss en s svandaris
- Inerpretacion de Iss tonicss
iizadss en s lsvangaris
- identfoacén de los creros de seguidad en las miquinas G plegar
empaqustar y ambolsar que se uiioen en a avanderis
Inarpetacn de 1 aquipcs = proacein ssenal que wtcen £ s vsnders

emboisado, materses ce resubriienta

4. Integracién y comunicacién en ol centro de trabsjo.
" Compertanento responsable en i cantro de Fabalo
~ Respero 3 s proceamisntos y normas delcento de rabalo
~ Imeroretacién y sscucién con diigenca as nsirucsionss reisidas
- Reconosmiento oel proceso productva oe a organizacién
© Utizaoon s los cansie de comunicacién sstablscios &n I cen'
T Adscuacin sl ima de vaosjo 42 8 amresa
- Sequimiento de las normaias da prevencién de riesgos, salud laboral y

protscain del medo smbiente

e rsbsio.

IV, PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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5: Preparar una miquina oirular de urdimbre para fabricar un fejdo.
(CE5.1 Almentary cargar a matera prima en a maauina croulr de urdimore:
= Preparar o nimero ce bobinas ds hios qus 32 van a smplsar.
- Pasar los s alimentando y enhedrando a maauina.
- Ajustarlos parémetros de la miquina y verficar ol snhebrado.
- Elaborar los documentos scperies utlizanda recursos inform3teos.
CE5.2 Programar s maquina creuiar de urcimbre:
" Verifcarlos condicionantes de rabslo para la miquina
- Iniroduci los datos en el sstema ce programacian de 1a miquina.
- Comprobar an o programa da miauina los requerimientos ds la foha térica.
- Elsborar los documentos sopories uiizando recursos nformateos.
CE5.3 Reaiizar o isaje en maquinas cirulares ce urdimere
" Varifcar los parémetros de tejeduria (aimentacién, densidad. tensiones
otos),y  ajustar ! &ngulo de giro e los aros.
- Corregit 3 pie de maauing los dafecios, roturas del producto y desviaciones.
de los parimetros rastableciends el proseso.
- Extraer piszas de ejdo restabieciendo ol proceso.
- Realzar el mantenimianto de primer nivl.
2 Cimplir 1ss normas Gz orevencibn ce issqos lsborales y medioambisnisls,
~ Elsborar los documentos sopores ullizanda recursas nformateos.

G5: Preparar una miauina Croshet para fabricar un tejdo.
(CE8 1 Almentary cargar de mateia prma en una maauina Croshet
= Preparar o nimero ce babinas ds hia que s van 3 smplar.
- Pasar hils alimentando y enhebrando 12 maquina.
- Ajustarlos parimetros da la mdquina y verficar ol snhebrado.
- Elaborar los documentos scperies ulizando recursos informateos.
CE8.2 Programar s maquina Crachet
" Verifcar los parametros de ravslo de la miquina.
~ Inivoduci los datos en el sstema ce programacian de 1a mquina.
- Comprobar an o programa de miauina los requerimientos ds la fha técnica.
- Elaborar los documentos sopories uilzands recursos nformateos.
CE8.3 Reaiizar o fisaje en Is maquina Crochet
= Nerfcar los parémtros ce tejecuria (slmentscién
otras).y  sjuetar a5 ossiscionss de os panes.
- Comegir 3 pe de miquins los dsfecios, roturas cel producta y desvisconas
de lox parimairos fjacos en a fins tarics restabisciendo 8 proceso.
- Extraer pszas de tsjdo restableciendo ol poceso.
© Resizar ol mantenimisnta ce primer v

2 Cumplir Iss normas de prevencién ce issgos lsborles y medioambisnisls,
~ Eisborar los documentos sopories ulizanda recursas nformatess.

7 Paricipar en los procesos de rabalo de la emprs
insirucsionss sstsblecidas en ol caniro de rabo.
CE7.1 Demostrar responsabiidad tants an las relaciones humanas somo en los
trabajos 3 raatzar. Integrarse en 105 equipos humanos del seniro da abalo
CE7 2 Raspatar los procadimientos y normas dal ceniro ds 7asaio
CE73_ Emprencer con diigencis las faress ssgin fes mstrucsiones recibidas,
Sdesuinoss sl rima de rabaja ce I empresa,
(CE7.4 Integrarss en oz prosesos e produceion cel cnta de b,
(CE7.5 Utizar oz canaies de comunizasién sstablssidos.

2sa, siguiendo las nomas &
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacin: GESTION DE LA INFORMACIGN FARA EL DESARROLLO O
TEHLES TECNICOS.

Caaigo: MF1242.3
Nivel de oualficacién profesional: 3
Asociada 3 1 Unidsd de Compstencs:

UC1242_3: Gestonsr s informcién sobre innovacién en sl campo de los texties
téoncos

Durscién: 60 norss

Capscidades y eritrios ds evaluseién

1 Busssr, seleceionar y alsifear 1 informcién 3 par de bssss da catos téenicas
Rormaivas y patentes relacionadas con fexties écricos

(CE1.1 Déscrii los sistemas d inormacin sxstentes. s mayor utidsd, an el dmbia
t2anoiégico ce apicacian sl desarroll de o tejdos Eonicos
CE12 antfcar ios cfreniss o a8 buscadorss comprobando sus ventiss &
incanvenientes
CE13 Aplicar Ias herramientas elecirinicas y de comunicacién en los procesos de
recspein, emisiény regsto ds inormacién
(CE14 lgeniicar s distntas fuentes d informacién qus permiten invastigar y obtzner
125 ruevas prestaciones necesaras y adecuadas para un proyecto ralaconado con
s thcnicos
(CE15 Exraet fos rferios de seleccién que nos permitan procesar a nformacién mis
Scecusca pars cotenr (a3 saracteistioss ko quimoss de lss matenas prmss que
52 adscuan 3 os requerimisnios de proyecio
CET6 Valora 3 mporianci ge 52 mnoveciones fanto de materiss primss. de fbrss,
e hios, de sstructras iz, de prosesos procuctivos y scabados que pEMIan Su
aplcacién en los desarrlls de fexies técnicas.
CE17 Clasficar I3 mformasién de manera ordensd segin campo teenoiégico y de
Splicacin pars facitar un usa preciso da s misma.
CE15 Exploar Ia forma de regsiro de 1a inormacién obtenida, de manera clara
Sntiica  precisa, pars su uiizacién posteror
CE1G En suputsto pricico. debicaments csrscisrzads, reaizsr bisquda y
Selacsién de nformscién sobre extles tioncos:

= Igentiioar s sctuacionss = sequr.

2 Reconooerias fuenies aa informasién para su cansuls

~ Reslzarla bisqueda spicando los rtros da restrocion

2 Utlzar aceouadamens fs nformacian.

° Ragistrar y quardar s formscisn utizscs y gensrads.
CE1.10 En suptesto pricie, cebisments csracterzado. e emisin-recepsién de
Correspondens.s d inormac on asra o dssarrola Ga oroductos de fextias tonicas:

" Ioentiicar ol emisor desinataio y ¢ contanice

- Leer ylo redactar ol mensaje

~ Ganslizar la nformacién 3 fodos los impicados.
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(CET.1 Desorvi lss cuslidades que debe poseer y las acifucs qus debe
para stender s siene en s relscones comercaes
21 2 entficar ' vansbies ave arvianan &n 5 conducta y las mtivacionss del

(CE13 A pari e Ia caracterzacién de un supuesto de aiencién alchente, reaizar o
oraceso zaminicste

(CE1 ¢ Idantficar a Gocumentacién anexa a as cperaciones de atendr ol lierte

(€2 Resspoionsr y simseenar los oz para su impis.
(CE2.1 dertficar teonicas ce recapoion y aimacenaje segin mat
para g
22 Descrbic procedimientos para el comacto aimacenaje de materles y
artuos
(GE2.3 Daserbic procadimientos de seguridad y prevensidn para & amacsnaje

4 Incerpratary cumplimentar fchas de exstenciasinventaros

5 Ehorar panes de incdenciss ndicando s snomsliss y dsfsnciss

ctacas.

s y procucios

(€3 Reconoce as flras texties, sus propiedades  5us condiconss de manienimiento
(CE3.1 Resonooer af nombre e 125 Toras ol 6rupo & qus pertanecen denio da Ia
casifcaciin oeneral i las fvas texties.

(C22.2 Deserbr s prnc ples propsdsdes
marizniendo (1vad, lanchado, y oras)
(C22.3 ntaroreta s propiedsdss de 1 foras y sus condiGenes d mantenimienta
el stauetada d composién

e 155 s tevties relacionsds con su

i Recanoserlos disints o cetfd y suspropiedades.
S0 Recancee on dstnios Jpoe 46 Mo, aue. compensn el tsido (smoles
conldos. retorads, csbleado, lastces,da aac, en oS Y 208 rGpales
corasstons
G227 Resinocer s distntos tpos de tedo (ds caada, de puno. 1o tejdos.
ecuiiers, lrcapelo, i 2o, ants ooz
(GE4.3 Reoonoce i prnopales ropedades de os tedo (5p0 ds i, igament,
e dencaad e, sokdes, Gckos oo avade, enve OrsE).

G20 areetr 1as propadads oe aterames sios an o stustado de
CES A par e mussiras de tefdos, hacer snsayos de carcir visual it
inccando o4 netura

5. ldentcara nformacién e a eiqueta defos artclos exiles.
CE5.1 Reconocer an 1 stueta &f 590 de producto textl, asi com, su origen o
prosedencia
5.2 Recanoser en staueta o ipo de foras que comporen ol .

(C25.3 Recanoser en Is siqusa &f oo ce 18100 o tid0% Que o campanen y €l 9o
e mantanimiento aue se debe aploar para su consenvacén
(CE5.4 Clasfoar los tpos ds simbolas ce consarvasin de los productos texies
descrenco su aplsscon
(CE5.5 A par de aiavetes de difrentes srtculos texts espaciicar

Nombre o denaminacian del fanoants.

Tipo ce prodct

Composicin del eido o tejdos.

Simboos de mantenmienta

Marerimiento para su conservacién.
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‘CE#.4 Aplicar programas y medios informaticos para la elaoracidn de documentos.
e organizacién o programacién de a produccion

5: Ansiizar los dersshos y obligaciones dervados e Iss relscians Isboraies segin &
marco legal de waajo.
CEs." Utlizar Iss fusntes bisicas e informacién dal darecha lsbarsl distinguindo.
103 derschos y debares que sfectan s absjador
(CES.2 Identiioar Iss distntas modaldaces ce contatacién lsbaral sxstentes en &
secior productiv fext segn a egisiaion vigerre.
CEsa dsntficar fos peres humanos ragueridos para s procesa productvc
tikzand sdacusdaments téonicss da saiscaién ce parsonsl
(CE5.4 En un proceso de negociasn colzciva
" Daseribr ol proceso oe negoiacan
* identiica las variabies abieto de la negociacibn (salarales, sequidad &
higiene, producividas. eenaldgicas. ente airas)
- Daseribir fas posibles consacuencias y meddas resufiado de Ia negosiacisn
oolect,
(CE5.5 danicar s prestacionss y abligaciones relativas 3 s Seguridad Social.

Contenidos

1. Empresas del ssctor hilstura,telas no teidas y tejeduria ds oalads.
" Estruciua orgarizatva y fncional
© Tinos da emoresas del sectorce a hiatura,
~ Caracteristioas y funciones da la empresa
Z Funsonss ce manda
~ Plan generalde a emprasa
© Estucturay organigrama de a emprsa

2. Prosesos de fabricscion en hilaturs, telss no tejdas y tejeduria de calads.

B aoesos de fabmcacion: dlesiioscion y 1901015

~ Productos: sectores de aplcacion de los ilades, teias no fejdas y tieduria de.
oalads.

- Operaciones unitarias en los prooesos de hi
sads. seouanziacén e las mismas

- Requermiencs del process: Implaniacién,  manterimiento, control .
producivaad

- Disgramas d procesos productivos.

~ Sistemaica y metodologia de tabajo en los sectores de hiatura, elas o tejdas.
ytefecuria da calada.

- Esquema de los procesos productivos de hiaturs, felas o tejdas y tejdos de.
ouads

. teas o tefidss y ejscuris ci

3. Sistemtica y matodologia de trabaio.
= rocuocion a1 sstucia s métodos  Hempos
~ Mejora se métodos
© Matodologis para s detarminscién ds timpos de proossa.
- Sistems de fempos predeterminacos.

4. Planificacién y programacién d I3 produccién del tejdo de punto.
= Planficasian y programasién ds a procuccién los sactores de histurs, telss no
tejdasy ejecuria de calaca
- Conceptos da planificacion y programasién. Aplisaciones.
- Programacibn por padido y contral del‘stock”
* Determinacion de capacidades y cargas de rabajo
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Supenvsar I0s procesos de andlisis y, en su caso, analzar Ia composicion y
caracteristcas de producios textles para verficar que corresponde con la inormacic
adunta a a muestra
CRI.1 Las solictudes de anlisis de Ia composicion de productos teties se revisan
para entiicar la informacién sobrs Ia naturaleza y caractersticas de las fbras que
hay que verfcar
CRI1.2 Las musstras de los productos textles se identiican y reconocen para
conirolar sus caracterisicas.y ef proceso de fabricacién que ha seguido
CRI.3 Los parémetros, medicas y unidades que definen la denominacion de as
fioras se utizan para exoresar a CompOSICiEn de ios productos tertes.
CRY1.4 Los procedimientos de identicacion de fbras texties (aiooddn, lana, viscoss,
acetato de celuosa, poléster, polamisa y acrica, entre ofras) mas uiizadas se
interpretan para pantear los ensayos correspondientes.
CRI'S El material Ios equipos y 1os producios quiricos que se utizan en la
dentficacion de firas y para ceterminar la composicen d las mezcias de las
ismas, se reconocen, 5= preparan y se manejan con precision en la reaizacin de.
los ensayos.
CR1.5 La norma y os procedimientos para determinar la composicion de las mezcias
de flbras texties se comprenden e inerpretan en todas sus paries, para realizar los
ensayos correspondentss.
CRI1.7 Los ensayos de kdenifcacion de fbras, y @ andlsis de composicién en
caso de mezcias, se fealzan siguiendo a secuencia del procecimiento
comespondients, recistrando en la ficha técnica los resutados y los calcuios
necesarios, asi como la proporcon cuantiatva ce cada una.
CRY1.8 Bl rforme final de los andli's en soporte isico o digtl de fa composicidn e
productos texties se revisa comprobando cue esté compieto &n 10d0s sus tErminos
de acuerdo  las obigaciones derivadas de a apicacion del Reglamenio REACH
para su entrega a la persona responsable del control de caidad.

RP2: Superviar el desarrolo de Ios ensayos y, en su caso, reaizar aquelos diigidos a
deteminar las especifcaciones ce los hios texiies para verficar que cumpian los
requisitos de caldad estabiecidos
CR2.1 Las muesiras ce hios se supervisan para asegurar que reinen las
caracerisicas precisas para realizar 1os ensayos, en 10 que respecia a su correcta
denificacion, Gimensiones minimas necesaras, entre oiras.
CR2.2 Las mestras de [0s hios sujetos 2 coriol se ientfican averiguanco e o
de fora, sus caracterstcas y a empresa fabricante.
CR2.3 Las romas y los procecimientos Ge ersayo de los hics, taes como
reguiaridad, torsion y_reforscn, resistencia, numeracin, carga de rolura
determinacion de masa ineal, enlr ofrs, se Inéroretan, y se anaiza el fundamento
del método, la toma de muestras y el procedimiento operatorio seguido en la
reaizacién de los ciados ensayos.
CR2 4 Los equipos de ensayo ulizados en ol ansis ce os s se reconocen, se
comprende su manual de funcionamieno y manterimiento para ¢l manefo con
habiidad en f reaizacién de los mimos.
CR2.5 La determinacién de [as especificaciones de I0s hilos por medio de ensayo se
realiza siguiendo el procedimiento operatorio correspondiente, el NAmero minmo
especiicado en ef mueslreo, haciendo as anctaciones y los cAlcuos necesarios para
determinar ol resuitado fnal.
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C2: Tomar medidas a los artistas e interpretarias de acuerdo al protocolo establecido.
CE2 1 Tomar medidas, cumpimentando las fichas ce mecidas de acuerco  10s
parametros y procedimientos estabiecidos, tenlendo en cuenta las posibles
Variaciones a0 largo de proyeco.

CE22 Realzar la foma de medidas del pié ejecutando, en su caso, la pantila
CE2 3 Describir el process de archivo ge [as fchas de mecidas en el cuademo de

vestuano y la documentacion que se a

ta 2 a8 fchas.

CE24 Describir los canales de informacion que se utizan para poner en
Gonocimiento Gel equipo de reaizacion, en su caso, o del espacio o fealm> de
acogida, la ficha ce medicas

CE25 En un caso pricico, debicamente caracterizad, de interpretar una ficha ce

meddas:

Interpretar una fcha de medidas de acuerdo a a documenacion adiuna
Comprobar Ia viabiidad de ios daos ¥ la fecha de obtencion de las

CE26 £n un caso prictico, debidamente caracterizado, Ge elaborar una fiha de
medidas y omar medces a n nrprete:

Eiaborar una ficha de medidas con todos los parémetros necesarios.
Tomar medidas al intérprete siguendo el procedimient establecco, y
obteniendo las pantilas @ informacion adjunta necesara

rchivar en & cuademo e vestuario a docLmentacion generads.

C3: Preparar las pruebas de vestuari a los artisas ce acuerdo con la docymentacin.
‘CE3 1 Descrii el protocolo Ge trabajo necesario para la organizacon y realzacién
de las prusbas a los ntérpretes.

CE32 dentiicar y selecconar la documentacion necesaria del cuademo de
Vestuano para su utizacn en las prucbas

CE33 Seleccionar las prendas necesarias para una prusba comprobando la
disponibikdad ce las mismas y de los elementos que hay que integrar en o
vestuano de acterdo con la documentacién y s fequerimientos cel igurinsta
CE34 Comprobar of estado Ge Ias prendaé y de Ios Slemas de cere y olros
dispositivos para prever su feposicién o areclo antes o después de las pruebas.

CE3 5 Prever el tionpo y equipos y materales necssarios para as pr
del nimero de pr

bas a part
\gas, complejdad de los elemenios y de las adapiacones

regueridas en cada caso
CE3 5 Organizar e trabajo de las prusbas distrbuyendo las tareas entre el equipo
implicado, y eterminando el orden de prueba.

CE3.7 A parr de un subussto pracico, debicamente caracterzad, de preparacién
e pruebas de vestuario, antes de su S0 escenico:

‘Organizar Ias prusbas de vestyario estableciendo un orden de rataio
‘organizando las cias de 03 Interpretes, en funcion de I2 complejdad o
Ias mismas en coordinacian con {odos 103 equipos Impiicados.

Organizar ol vestuario y ios elementos ajenos a éste que deban integrarse
en el mismo comprobando su cisponibiidad de acuerdo con Ia
Gocumentacion.

Preparar e espacio de lrabajo, los materiales y equipos necesaris para
las pruebas

Verficar o sstado de as prends, sistemas de cier y olros dispostvos y
‘lementos antes de as prucbas.

Preparar la documentacién necesaria sobre ol vestuario y las necesidades
e uso escénico (cambios répidos, superposicionss, funcionamento ce
lementos integrados en el vestuarc) para a reaizacisn de s pruebas.
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- Marcar en la prenda las partes que hay desmontar para aplicar técnicas de
transformacion

C2: Apicar écricas de transfomacién e prendas confeccionadas para adaptaras a su
o escénico, supenisando su sfectidad
CE2 1 Deserio ios materiles, equpos y herramientas necesarios para a ejecucin
de fransfomaciones de prendas. 3
CE22 Interpretar i documentacicn y las marcas que deferminan la transformacién
previstay las modifaciones resutantes de 128 prucbas.
CE2:3 Descrbi a secuencia de operaciones necesaria para as transformaciones de
prendas de uso escénico.
CE24 Expiicar las técricas de desmontado, ensamblaje y acabados y sus
apicaciones al traje cel especiculo previendo susiiiciones o cambios de slencos.
CE25 Prever la_comorobacion de que las transiormaciones y adaptaciones
realizadas cumplen Ios requenmientos artsticos  tecticos.
CE25 Planficar el cumplinlento Ge las mecidas de prevencian de riesgos laborales
enfogas las operaciones.
CE27 A parir de un supuesto préctico, debidamente caracterzado, de adaptacién
de prendas confeccionadas al Uso escénico
- Icentiicar 1as marcas y la ocumentacién sobre Ias transformaciones y
acaptaciones.
- Preparar os eauipos, materiles, ifies y herramienias necesars.
- Desmontar las partes de la prenda que asi o recuieran para su
transformacin
- Obtener las plezas necesaria para realzar la transiormacin ce formas ¥
volimenes apicando técnicas de paironale, fusiiaco y modlaje
- Reaizar las ransiormaciones necesarias, previendo operaciones infermecias.
- Preparar las piezas y componentes para su ensambiaje y sU puesta en
pruba
- Comprobar que las transformaciones se ajustan a os requeriminios del
flgurin  su Uso escérico efectuando una segunda prusba al Intérprete sifuera
- Efectuar todas s operaciones. cumpliendo con fa nomativa de seguridad
- Archivar Ia documentacién generada en el cuademo de vestuari segiin of
procedimiento establecico.

Contenidos

1. Aniliss de los figurines y de las prendas a transformar y adaptar para vestir
objetos que cumplen un papel dramatico en ol sspectaculo.
- ndlsis comparativo de fas formas y volimenes.
- Andlsis comparativo de las proporciones de las piezas de i prenda y del iurin
- Aplcacién de técnicas de toma de medidas de a prenda y eiaboracién de  fiha
enica de a prenda.
- Comparacién de los parémetrcs de fa iha técrica de medidas cel inérorete y d
1a prenda.
- Obtencién de documentacin sobre el proyecto artistio:
- Tipoy en su caso, género del sspecticio.
~ Previsién e condicones, tisnpo y requerinientos del uso de las prendas en
ol espectacuio





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt224.jpeg
Espacio Formativo

Laborstora ce andisisy
crsapos exbs.

Aula de geston

Equpamiento
o1
Equpos sudoviuses
PCs meaiagos n e, s de proyecsibn & ntemat
Sofware especifcn s 12 especialdas
Pizamas pars escro” con rolscor
Canision e o dversos araios /3 701
Mes3s de asoraoio con 2 pussios e rabafo de fmpor lumno
20 Banquetas e sura reguble
Instlaiones especiicss e marca a legsiacién vignte para
segurcad e laboratrios
Edtpos, aparats y es
Baiaraa e recsion lecrica
Dinamameta sanectdo s rtensder conimpresors paa i
Prmeto
iy
Cabins ce iz i oo sstincares pars alorssones
Wisroscop sonecrsca 1 arinadar on 8 materdl necessropars
138 preparaconss aue se suazaran
Mirdams
Mirimera
Coraprobetas
Regusrinens de hios
Aspe
2 Eanzss usdrants ca peso
2 Eanas cusdrants s numerscin
2 baaraas ae s
Sbrecimaro
Aparato e s po sgotamiento
parat ce annabec an s Sgotamients
Aparata 5 onobiec anta pr maregnscén
Listors
Sieadors
Mateia necesario e tres capacidades distintas para cada uno.
e los 16 wsuarios:
Probetas. ipeas, bureas, vasos de precipiados, matraces, forados,
ey, uhes 54 snshye g Aot
Herramientas de sborstari:
10 teres s, 10 uters. 12 cuenta iz, 10 suss snmangadas, 10
pinzas metbics. 16 pinzas de madera. sopores para muestas,
marcadores e ejds de Swersos oolores, <.
Producios quimicos especfos oel secor il products
auitares yos
Eps espacifcos para sl puesio
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- Preparar a opa para planchar

T Colosar s prends en & maniqu, peraha u horms.

© Reaizar ol panchado, en fempo y forma.

- Gomprobar que los aruios se han scabado comactamene.

T Separarlos amticulos aue no superan el conral e caldad y hay que volver 3
avar

(G415 Realizar con haliidad y desteza el planchado manual de distitos artculos

e

(C4.7 Detectar posibies defectos an las prendas o arouios acabados, s sefalan y

5 comunican sl responsad

S22 Resizar o mantanimints ce prmsr nivl seqin (3 documantacidn thenics y

oz nstrssonss d s miquina.

5: Realzar o plegado, embalsado o empagustado de los arfouios textles.
(G5 1 Dascroi los procesos de plagac automatico > manual 6e i ropa.
G52 Explcar las miauinas o plegad automatoo Incependiente en funcidn de!
tamafo de a5 prandss. los oos da plegado y Ia forma de apiace
(CE5.3 Enumarar ss dferentes paras de s micunas ce plegar y embosar sricuios
texties y u funconamiento
(CE5.4 & pari de un supussto précico de plegado de opa plana.y su smpaguetado:
= Foner 3 punto Is maquine sutamites o mansl dependend de ls 993 5

prosesar.
- Controlar temperstus, tempo, presin y velocidad de 18 miquins.
- Colosar s ropa en of plegatdr,plagary recoger o otes ce iezss.
~ Apiar Ias piczas segin nimero de undades que se empaquetan
T Resizar of smpsauetad con cantdaces fiss de prencas con paliula de
poletiero.

G55 Reaizr oon habiidsd y cesrezs ol plegado y empaguetada manual de
ariulos texties, con peliculs 4 polistieno, pasio bansparene de cimansionss y
contenidos normalzados o smboisado y 56 sustan 31 Tpo de aricuo que ¢ ests
procesando
25 Recomossr 55 sefses y laz normas de ssguridad ce lss miquinas &n 155 qus.
se realza e pagado y smooisads
CE5 7 enfioar Ia maauina d embolsar segin Iss caracterisias de los artculos
texties a procesar
(CE5.5 Regular ol sistem d conirol 3 parir G lss instrucconss ds 3 méquing
reaizar o embolsac oe los atuios.
(G253 Emboisar. ds forms manusl & meinics. s prendss aus 52 cusgan (e,
{aniendo en cuenta &l matenaly s forma G simscensjeexaedicdn. contoando 0%
mecanismos y tendienco 3 s normas ce seguricac,
CE5.10 Realzar o mantanimiento g prmer el segin & dosumentacin téonca y
las nstuussonss d Is miquina.

Contenidos

1. Tratamientos térmicos textiles
I Clsstoacon ds os atamientos témicos
Secado
Secado y planchade
- Clasfoacion y saracteristcss de lss maquinas de sscar
Parimeiros pars conrolr
" Crteros oe segunasd 2

s miauinas de secar





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt603.jpeg
RPS: Coordinarse con los diferentes departamentos, a fin de conseguir los objetivos de
12 procuceion de teos G punto por recogida, en las condiciones de calidad y Seguridad
establecias
CRS 1 La coaboracién con el departamento ce I+D+i perie detectar necesicades
Gel mercado, hacer las pruebas de auste ¥ verlicacén de PIOGLCID O proceso y
adecuarias ala abricacion.
CR8 2 La coordinacién con 0iros departamentos se reaiiza comunicando a iempo y
por los cauces esiabiecidos, loces Ies incidencias que afecten a previsiones y
rabajos de ofras secciones.
CR83 La mejora de procesos de produccién, de control y manteninento, I
ausencia de ncidencias, se consigue con la particpacion de los. diferentes
departamentos en reuriones de coordinacion.

RP7- Actuar seqiin el plan de sequndad y salud, participando con los responsables de la
empresa en su desamolo, insiruyendo a sus colaboradores, supervisando y apicando
l2s mecicas establecidas, controanco y utlizando 10s medios de seguridad asignados a
suequpo.
CRY.1 Los derechos y obiigaciones del trabajadbor y de la empresa, en materia de
sequridad y salud, se Wentfican y asignan tareas para acometer acciones
preventias, correcioras y de emercencia
CRY.2 Los equipos y medios de segurdad asignados son los més adecuados para
cada actuacicn,  se upervisa su mantenimieno y cudaco.
CRY.3 Los riesgos cel trabajacor en cada puesto de tabajo son detectados para
isefar mecidas preventivas y eviar accidentes laborales.
CR74 Las z0nas de trabajo se mantenen en condiciones de impieza y orden,
tomindose las medidas ce sequridad y salud establecidas.
CRY 5 El plan de seguricad y selud de la empresa es wlizado para la formacion e
los trabajadores
CRT§ Segin el pian de emeroencia s debe fener personas encargadas de las
tareas especilcas ce conservacicn e sefiles de evacuacin, contra incendios
Simulacros y ofros, asi como, mantener las medidas Ge sandad bésicas y los
conocmientos en primeros auxiios.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Equpos inormaticos y programas de_planificacién, organzacién y control de a
produccion de tejdos de punto por recogida. Registos, sensores y simiares para la
foma de datos de produccin e livea. Maguinas de bobinar y trascanar. Maqunas de
teer y £quipos que intervien=n en Ios procesos productivos y de control )

de la caldad. icotosas, coton, cicuiares de pequefio y oran didmetro. Magunas,
especiaes. Equipo proteccion indvidual.

Productos y resultados
Procedmientos especifcos y tiempos de reaizacion. Programa ce trabejo. lgentficacién
de hilos y tejos de purto por recogida. Identicacion de defectos, taras o maa caiidad.
Produccion de {e}cos, componentes de prenda o prenda infegral &n la cantdad, cadad
¥ plazos previsios.

Informacion utilizada o generada
Utiizada: Ficha téenica, Orden e fabricacion. Fichas de seguimiento y control, Cargas
de trabajo. Manual de procedimentos y manualde calcad. Normas e ensayo. Tiempos.
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piezas, tpos de costuras, forituras, entre ofros, para defectar sus magritudes y
Unidades empleadas.

CR3.5 Las nomnas y los procedimienios de ensayo o control de as caracteristicas
Ias prendas o ariicuios de piel, taes como deteminacion de tala, resistencia de
materises y accesorios, Costuras, _estabiidad _dmensional, _ variaciones
dmensionaies al himedo, Gefecios estructurals, cayente y facto, éntre oros, se
interpretan y, se anaiiza ¢l fundamento de! mélodo, Ia toma dé mussiras  of
proceciento operatorio para valoar 05 Gtados ensayos.

CRA7 Los equipos ce ensayos utiizados en la ceterminacion de las caracterisicas
de los articulos ce pi, caizaco y maroquineria se reconocen, y se comprenden sus
menusies ce funcionamiento y de mantenimiento, para s preparacian y su manejo
con preciion en la eaizacion de os ensayos.

CR3.3 La determinacion de las especiicacionss de Ios prolotipos de aticuos e piel,
caizaco y marroquineria por meo de ensayos, se reaiza siguiendo el procecimients
operatoro establecico, el nimero minimo de prusbas especicado en el muesireo,
haciendo s anolaciones y los calcuios necesaros para determinar @ resufac inal,

CR3.3 Informe finalde los ensayos de 1os prototpos de artculos e pie, cazado y
maroquineria se comprueba y se presenta, en soporte fisco o Cigial, para su
enirega a responsable de control de caidad colaborando en a evaluacien ¥
trazabilicad del producto.

RP2: Superysar las operacionss inspection y, en su caso, reaizar aquellas dingidas a
comprobar atrbutos (defectos, taras, Gimensiones, enre 7os) de Ios productos de pie
calzado y mamocuineria para determinar su caidad y verficar que cumpien los requisos
esiablecidos.
CRY.1 Las mussiras e los productos de pisl, calzado y marmoquineria de los loes
que acompafian (a fcha de solicud de inspeccidn por alrbulos se supervisan, para
‘asequrar su perfecta idenficacion y oue i nimero corresponde con la apicacion de
Ia frecuencia establecica en ef conirol e calided
CR42 Los dstintos productos de pil, calzado y marroquineria que hay que
inspeccionar se denifican, reconociendo sus caractersicas y proceso de
elaboracion, asi como los diersos tipos de defectos que pueden presentar para su
ci6n en empresas que fabrican o comerciaizan (03 mismos.
CRé.3 La demanda de inspeccion de producos de piel, calzado y marroquneria se
realiza de acusrco a Ia relacion de alrbutos (defeclos, taras, Gimensiones, entre
olros) ndicados, para Justficar o5 posibies fallos aue presentan y tienen nfuencia
ensuuso y en su vida il
CRa.4 Las nomas y los procedimientos de inspecién ce airbuios de lotes de
productos de pel, calzado y maroquineria, se itepretan y anaizan por
comparacién con los cotenidos con proGuE(os SITares, en composician, estCTa Y
aplcacin, para valorar 0s cados ensayos.
CRY 5 Los equipos de ensayos wiiizados en (as operaciones ds inspecein de los
lotes de prodctos de piel, caizado y marmocuineria se reconocen, y s comprenden
sus manuales Ge funcionaniento y de manenimients, para la preparacin y su
manejo con precisian en a realzacicn de fos ensayos.
CRA.5 Las operacionss de inspeccion de 10s lotes de productos de piel, calzacd
manoquineria se realizan en la fabricacién y_ comerciaizacin de los mismos
‘Siuienco el procedimiento cperatorio correspondiente, el ndmero minmo de pruebas
especicada en ef mussireo, haciendo las anctaciones y los Calcuios necesaros para
determinar el resuitado fra.
CRA.7 £ informe final de la inspecibn ce [0s lotes de productos e piel, caizado y
maroquineria que s usan en la fabricacion y comercialzacien de fos mismos, se
comprusba y se presenta en soporte fisico o digita, justiicando a aceptacién o
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- Procesos de tisaje:

“Tinos ce ejce
Tipos(calada, jacquard. punto, téericos, recublertos, nteligentes,
estructuras no ejaas)

Caractarisicas ds los tejs:

Pese, densidac. fiulo de os hias. esistancia s raceidn y 3| desgarr).
Fundamento de os prosesos de tisaje en funcin e tejdo a siaborar
Maguinaria, acoesorios y sistemas de ontrol

- Tratamientos ds ennoblesmmisnia ce s matariss e

Operacianss ce ennablzcments:
Preparacin y sanaueo.

Tinturs,

Ectampacién.

Aprestos y scabados.

Garacterisicas y propiedades confaridas a los producios exties:

Fisicas (ancho, Iargo, espesor, tuplcez. caida, acabado, presentacién. )
Guimioss (color. 420 de B1anss, soites. taco, apresto. |

Fundamento de los prooesos ds ennobiscimiento texii en funcién de la
matans text & snnosiecer.

Maguinaria, acsesorios y sistemas de contol.

3. Formas habitusles de identifioar los tratamientos 3 realizr.
- deniifcar las dferentes formas de presentacién y los codigos de idenifcacién de

1as materias texties segin su estado de

poracién

- Formas de ientfizac.on de sz caacteristioas ncisles de ss materas textles
© Interpretar Iss dferantes operaciones en base a su destno parcal y fnal.
© daniicasiin de ios laes texties durante ol proceso;

- Cosigos que dentfcan sl lote o partda (nimero, proceso, kios, mes
vatamentos...).
- Introretar & incorporar la informacién necesaria duran

Contro fiiea - nformitien,
Etoueta.hoja ce produccién
Gbsigo por barras y RFID.

. atamianio:
Fechas ce inicoy fnal

Fechas ds oxds tatamienta parcia.

No conformidades.

- Trasapiicac

Conesptoy finaidas

4. Condiciones de simacenamiento de s matariss y productos textls.
- Contrles ds entraca ds 13z materes extiss

Diferentes formas.de presentacién (unidades, plagadores, m:
paquetes.otos).

Difectos da manpulscidn (manchas, roturss. roces,  desgaros,
mojaduras, oros).

Controlde las incidencias y crteros de no conformidad en a rececén
Condicionss de simscenaminto de Iss materss y aroducias txies
(temperaturs, humedad. caor, amisente 1)

vos. kios,

- Rissgos dervados por las condicones defeckiosss en el simscenaje de las
materias y prosucies texiles.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt581.jpeg
- Cortar las costuras de unién con habidad y desireza, sin deterirar hios
orginales

- Tomar precauciones de no excluf o exiraer matera orgnal y eviar o
deterior de a oora.

- Relrar los forrs, protecciones y suspensiones sefialados e el tapiz.

- Eliminar los resicuos de hios e los slementos retirados, con los iies

- Clasiicar los elementos eliminados e Ia pieza.

- Cumplmentar Ia informacién recogida en la documentacién de Ia pieza,
incluyendo los elementos refiacos, una vez dlasificados.

Contenidos

1.

‘Técnicas de efiminacién de antiguas intervenciones en aifombras y tapices
Aplicacién de la normativa vigente sobre profeccion e bienes culuraies
Fecomendaciones para ' infervencien en tapicss y affombras.

- Cartas infemacionales de restauracien
- Normativa naconal y de 125 diferentes autonomias.
Evolucien hisérica de a consolidacién y reintegracion de tapices y afombras
- De la Edad Mecia al sigo XVIL
~ Siglo XXy primera mitad del sigo X0
~ Sequnda mitad del s 20
Materales y técnicas utiizados.
- Otes cé costura
 Técnicas de eliminacién.
Crterios a tener en cuerta para su eliminacién o pemanencia
~ Estétcos.
 Fisicos o de estabiidad.
Sistemas de elminacion.
- Descosido
 owos.
Sistemas de documentacicn de antiquas itervenciones.
= Gréficas
- Fotogaticas
© Fichas téenicas.

2.Factores que ocasionan deterioro y desperfectos en alfombras y tapices.

Dafios  desperfectos de las fbras producidas por factores ambientales y plagas.
- Cambios ce humedad y temperatura.
 Plagas: bacteras, hongos, nsecos, atas, atones y palomas.
Desperfectos de affomoras y fapices producicds por a suciedad
~ Manchas
 Otos.
Despertectos de affomoras y tapices producidos por o uso
- Desperfectos o e las afomoras.
- Desperfectos o e los tapices
Despertectos de afomoxas y tapces producidos por impiezas y reparaciones:
- Umpiezas nadecuadas
- Reparaciones inadecuacas, cosidos, Zurcidos, retefidos.
 Afadidos.
 Forrados
 owes.
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ANEXO XXII

1. IDENTIFICACIGN DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Desarlo de texties tanicos.

Caaigo: TGPPO112

Familia profesionsl: Textl, Canfecsiin y Pis.

Area profesionsl: Froducsién de hils y teids.
Nivelde oualfiacién profesional: 3

Cualificacién profesionsl de referencia:

TOP383_3: Dasarollo ge textles técricos. (RD 32012008, de 23 de febrero)

Relscién de unidades de compstencia que configuran el certifiosdo de
profesionalidad

UC0453_3: Anazar materias primas, producios  procesos textes.
UC1242 5 Gestonsr la informacién sobre innovasén en &l campo de los texties
téoncos

UC1243_3: Colaborar an s siscusién de proyectos de dasarrollo de exiles tseicos.
UC1242 5 Conirolar of cumplimients 6@ 123 normatvas soore procasos y productos del
textlsorico.

Compstencia generat

Colsbersr en el dasarrollo ds textles ticnsos medante la splicasién de Is innovscién
tecaligia, . ogpird rdictes e, gk prestacsines s pere 30
Gomaraisizacin. verficando Ias ssrscterisioss thoncas y el cumplimisnts ds las
normativas medante snilis y ensayos sonias y Saaptanda (o3 rosesos de fabricacion
para aseourar Ia caidad prevista, 25i como, a praservacion de 1os iesgos personales y
Smbientass

Entorna Profesions!
Amoto Profesional

Este profesional trabaja por cueria ajens en grandss, medianas y paqueRas empresas
dacicadas 3 1 fabicacion oe componentes o producios de textles téenicos, oe uso en
dversos sectores.

Sestorss Productvos

Amto mulisecioral. Se ubica principaimente en ef sacor ext, y en otros sectores para
15 obtensin da campanentas o procuctos Anslss G Spioscen Sn- arqUEChIa, SauPOS

de protscsiin ndidual. ingenera Gvi, sutomosin y transpors pibico. MEdCas.
higiénico—sanitaras, miltares, agriutura y pesca, refuerzo de materiaes compuesios
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominasién: REALZACION Y EVALUACION DE LOS PROCESOS PREVIOS A LA
TINTURA DE PREPARACION Y BLANGUEO.

Cédigo: UF2581
Durscién: 60 norss

Referent de compstencia: Esta unidad formtiva s6 corrsponds son RP3 y RFS.

Capscidades y eritrios ds evaluzeién

Deseriic los procedimisntcs qus pueden ullizarse para resizar los tratamientos de
aracién y bianquea, &n relscian & o5 medios y matersles Sreviics. Sus funcianes y
parimetros a contolar
CE1.1 Inerpretar los fundsmantos bisicos de los disnios procegimienias indusirales
S lss operacionss Ga preparacén y Slanques =n base s Ise fahas teencas g6
producsién
“analizar 3 distintos pracesos téencos y los pardmetrs que los sactan.
Difarencir los iferentas & stemss Ga Tatamenta y 2Us VeNtajSS & nconvEniSntes.
GE12 Asosiar segin &l paraue de maquinaria Gispone que Sistems o proceso Gue se
pusde uiizar de forma mas recomendabe.
CE13 En base a 'a magntud d a partda a operar y de los recursos de maouinara
dsponsies, dsterminar que sistemas © procesos pademos reaizar de forms mis
aoropiaca y sostni

(C2: Praparar y reaizaras opsraciones de preparacion y banauso de materas texties.
CE2 1 Iganifiar los requerimientos onicos y operatuos de Ios distios sistamas de
aplcacién de los procesos industiales
22 Retacionar las prestaciones y Imitacones de la_macuinaria en funcién de su
estructrs consiucta y deIas racomendacionas del abricart
C223 Enumerar y dascnor. 5 pari de. S esasema. 195 difrentes pares de lss
mguinss smplesdas an oS watamenios previos s ncianamianio.

C22.4 A pari ds un supuesto pécica s speracionss de preparacién y blanguec:

Cidenifcar los parsmetros que se deben controlar en las matenas texties, en
relacién con os medios y materiales que hay que uilzar

~Organizar 1as acividades de praparacién de materas fexies segin a informacién
recinida, medios y materles que hay ue ublizar, determinando Ia secunoia de
5= opersciones.

“Deserior Is puesta 3 punto ce sstss méquinas (verfoar su sstada de lmpisza
arga de materal ext, volumen y confornidad de composicion del bao de
ratamiento, programacién de la miduina).

dentifcar o5 parimetos Ge las operaciones de preparacidn y blanqueo, segin las
zpacifosciones del producta .

~Realizar con habiidad y destreza Ias operaciones de preparacion y banquso, segin
G50 G mataria 3 watsr, i forma orgenada. o puld y &1 8l bEmpo oreviso.

—Programar y sustar s parametros Ge 25 maquinas segin procedimieni ge 1353i0
“deiico.

incorporar lss materiss y dsalusionss 3 a3 maauinss segin Ia programacién
stablecics

“Realizar Ja Impieza de las miquinas e instlaciones productivas confrolando
onsumo de agua producios quimicos y u vertido

enifoar los probismss relatuas 3 I3 caldad y 3 sus causas de forms corrscts
i e e s ok et e
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C3: Supenvisar 1os acabados y ensamoiajs final de las prendas, preparando las mismas.
para su enrega. -
‘CE1 Combrobar con fa documentacisn fa disponibiidad de todos los lemenos y
prendas del trae.
CE3.2 Supervisar que todas las prendas cumplen con Ia calidad requerida para su
enirega
CE33 Deteminar los elementos necesarios para eviar deformacionss en las
prendas una vez terminadas.
CE3.4 Prever a parir de casos deferminados, ¢l tempo y materiles precisos para
ferminary preparar Ia entrega de las prendas due componen ef vestuaro escénico.
CE3.5 Determinar s crferos 4 {ener en cuenta en fa & aboracion e nslrucsiones
de mantenimiento y conservacion de s tajes
CE3E Defini_las actiones necesaras para sfectuar la entrega de vestuario segin
103 usos profesionales.
CE37 A partr Ge suptestos préciicos, debidamente caracierizados, de comprobary
preparar o vesiuario para su enirega  lente
- Comprobar con Ios lisiados Ia disponibiidad y orden previsto de todas las
prendas
- Revisar la caidad de los acabacos de cada una de las prendas y elementos
de vestuario
- Comprobar que Ias prendas se han dispuesto equilbranco y repariendo of
peso para eviar ceformaciones afiadiendo en su caso, las intas 0 eementos
e rellonoy proteccién necesaris.
- Preparar os frajes para su enfrega segin a pianifcacion.
- Describic las insinucciones ce manteniments de los traies para su
conservacién y mantenimiento
- Archivar I documentacién generada en ef cuademo de vestuario sgin of
procedimiento establecico.

Contenidos

1. Ejecucion de segundas pruebas d trajes para el especticulo.
- Objetvos de [a segunda prueba de prendas para el especticulo.
- Comprobacién de que se han cumpico las exigencias planteacas en la primera
prusba
- Procesos de preparacicn de segundas pruebas:
- Planficacion gel orden de a prusba
~ Preparacicn de a documentacion: igurines, fichas técricas de las prendas.
‘aciualzadas, nformacion sobre &1 Uso o NUevoS Fequerimientos del 1ol
- Preparacion de os itles, mateiales y berramientas
- Preparacion de as prendas, accesoros y elementos jenos al taje.
* Asistencia al itérprete en ol vesido y desvestido segun documentacién
posicionando as prendas para pueba.
- Ejecucion de la sequnda prusba.
= Observacion y comprobacion el auste de Ia prucba a los requerimientos.
planteados verlicando su funconaiidad
- "Comorobacian de que fas dmensiones de ia prenda s ajusian al Intprete
v 12 necesidades de Uso del 2 e escena
- “Comorobacin de los sisiemas de suecién y cére, y en su caso,
determinacién de fos mismas.
- Deteminacion de los ajustes, sistemas de sujecion de prendas ¥ otios
lementos ocultos.
- Marcado y sefiaizacion de las ftimas correcciones.
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CR54 Lss incdencias se reparan con minimo dafio de ls materis text,
restabieciando lss condisionss normiales 44 funcianaminto

CRE.5 Las sceionss de mantenmisnto 5 reslizan mtsrirendo 1o menos posi
1a produccién.

CRA 8 El mantenimiento se reaiiza segin documentacién técnica y spaciicaconss
e los abiicantes da las istitas maquinas.y atendiendo al plan de mantenimiento y
Segundad de Is empresa.

CRA7 Las necesicades e manferimiento que sobrapasan las responsabiidades
asignadas, e transmiten con prontid a responsable competerte.

CRS La documentacién ganerada an sl mananimiento se presenta de forma
xacta y completa. para poder levar un saguimiento exhaustivo oe Ias incdencias.

RES: Aportar s informasién tionica referente sl trabajo resizado, resultados y csidad dai
pracicto, i d Gantrbur 3 o8 panes de pracuceian.y gesion de Is calid.
CRA T La documentacién se cumpiments correciaments contbuyendo a la mejora
el o ds inormscian y mantanmients s I programeién ce produccién.
CR.2 Ls sorrecta anatacién de incdencias § 46 no conformideds, 56 faciits para
posterores tareas de revision, reparacién y clasifcacién. aporando crierios e
mejora coninua.
CRO2 La infarmacién <6 sports can crieros para (a mejors continua de 13 oaidad
el procaso  del products.

RE7: Actuar seatin el plan de sagurcad y salud de 1a empresa, ievando & cabo acciones.
preventias, carractvss y s mejors al ivel de sus atbuCans.
(CR7.1 1 pan de pravensién de riesgos s nterprets correctamente., denifcando los
derachos  deberes del empleado  1a empress, s riesgos laborales y medios e
proteccién.
CRY 2 Los squipos y medios ds pravencién s dentfioan y 26 mantiensn opratvos.
CRY.2 Lss zonas oe rabsa y ce simscén 56 mansenen &n condiionss de Impiezs.
orden y segurdad
CR7 4Bl refuerzo e Iss condicionss de seguridad personal y medioambiental se
consigus con una paricipacién activa y posiiva en los planes de enirenamisnto
perdeos

Contexto profesionsi

Medios de produccién
Maquinas Rasshel y Crochet, y sus equipos de programacién con sistemas ds mando,
programacion y conitol meciricos  neumtcos sleciromesinicos, eleconcos &
infomaticos. Equipos de ajuste, montaje y mantenimiento operaiio de méauins
Accesorio: pasadores, ganchilos, peine de enhebrar, medidores de tensién enire oros
Meddorss oe "RACK"

Productos y resultados
Tejos de puntc por urdimbre, igidos y slistcos: Famados, ulss, marquisaties, calados,
blocados. siastcos para corseteria y oriopeds, iondas. punileria, cinterla, cortnera
Rasche o Croshat 26 uso tianico. sos y fntasias.

Informacian utiizads o generada
Ublizada: Oren de produceion. Fizna téenica. Manusl de procedimisnto y caidd.
Dissiios de tejdos. Normas e segurdad y ambienta.

(Generads: Consumo ds materisles. Resutsdos de produssién y caldad. Incidencias.
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CR43 Los medios materiales y recursos humanos, implicacos en ios procesos.
ndusiriales, e relaclonan con (a3 caractrieteas fialss 66 producta Y anieulo Gue
52 va a fabricar, deferminando su nfuencia sobre Ia calidad.

CRé 4 1 reconocimiento y la coecta supervision de cada una de fas operaciones
el process evi desviaciones ce calidad en o proccto yio aricud fna.

CRA5 El mantenimiento y cuidado de los cqupos y medios de seourdad se
supenisan para asegurar s correcta funcionaidad, asi como la wlizacen de
ecuipos de’proteccion indvidual, para eviar deswaciones en la propussta de
proceso.

CRé5 Las contngencias que afecten al procsso de produceidn y que estin
reacionadas con oifas SECriones Se ens en cLens, para AUSIAr 25 previsionss y
trabajos propuestos

RP5: Particpar en la determinacin de materias  productos (en tratamientos, apresios,
acabados y condciones de aimacenamiento, entfe oifos), a in de confer & producto
inal1a caiidad deseada o para reduc costes sin disminur fa misma.
CRS 1 La defincién del aricuio y sus caractersicas asegura a correcta seleccicn de-
mateias y la identiicacicn de los ratamientos ue eben aplicarse.
CRS2 Los resultados de Ia seleccién de materas  procesos s refiefan en los
documentos corresponcienes.
CRS3 Bl estaco de las materas o procuctos se verfica durante ! propio proceso
para evtar desviaciones de caidad
CRS 4 La orden de aimacenamiento de las materias y productos asegura su correcta
conservacien, dentiicacen y ubicacién,

RP5: Gestionar Ia informacién de producto  proceso de fabricacibn de confeccdn,
caizado ylo maroquineria, en soporte difal 0 fsico, a fin de conduct y coniroar los
trabejos a su cargo, y coniour a 1os planes de produceion y geston ce caidad de 'a
CR8 1 E1 igo y contenido de Ja informacién generada es Ia necesana y suficente
para ol nicio, desarrolo y control de fa produccin de confeccion, cazado yio
marroquineria ) N )
CR8.2 Los procedimientos de gestién de la informacién garantizan su transmisién y
tiizacién de manera ripida, eficaz ¢ interactva
CR83 La formacion se localza_por medio de buscadores (Intemetintranet)
atendienco a crferios de acceso 3pido, eligiendo la fuente més fable para su
tizacién y amacenindoa en ol formato adecuado.
CRE4 La actualzacion periddica de la nformacion técnica exstents cubre, e
manera adecuada y suficents, as necesidades de s distintos departamentos de la
empresa de fabricacicn de confeccibn, caizado yio marroguineria
CRB5 1 sistema de archvo de la informacén, tanto fisica como digita, permie su
Gonservacien, acceso y fac localizacién.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Aparatos de laboratorio (nicroscogios, aspe, balanza, torscmetr, dinamémetro de hilos
y'Ge tefidos). Equipos para Geterminar Ia fesisiencia al piling J a /a abrasion Ge los
feidos. Eouipos para medr el color. Equipos para ceteminar las soldeces. Equios.
forméticos: red local con acceso a Intemetintranet. Materias textles, fbras, focas,
ios, muesiras de tejdos, muesira de pisles y G108 que ntervienen en 1 fabricacicn ce.
conféccién, calzado y malroquineria, productos elaborados y semielaboracos. Aculos.
en textl y piel. Maquinas, equipos’e nstalaciones que itervienen e I0s procesos.
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CES4 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de preparar el
Montaje de vestuario de un especticulo, debidamente caracterizado Descrbi la
secuencia de_actuaciones que es necesano reaizar en la preparacion del moniare
e 1a seccion de sasirera de n espectacuo:

- Seeccionar os documentos del proyecto para preparar ol moniae.

- Comprobar, ce acuerdo a la documentacién, fa disponiildad de equipos,
materiales  vestuario para efectuar <l montaje.

- Comprobar, de acuerda  Ia documentacicn, 12 disponibiidad de espacics
para su habiltacion y equipamento.

- Interpretar ¢l plan de trabajo en coorcinacién con las otras sscciones
tonicas,

- Comprobar que las nomas de seguridad estin previsas y se cumplen en e
plan de trabalo, seecionando y comprobando s EPL

CES5 A partr de un caso précico, debidamente caracterizado, de supenvisar y
ejecutar o montaje de sastrria

- Distrbuir y montar los equipos, hemamienias, matersles, en los distinios
espacios ce trabajo.

- Comprobar e funcionamiento de los equipos gestionando en su caso las
averias & imprevistcs

- Habiltar y distibur los camerinos y camerinos de transformacicn segin
documentacion

- Preparar o implantar el vestuario siguiendo ¢l plan de montaje y
‘comprobando su correcta dentifcacién

- Coordinar i proceso de montaje de sasireria con e resto de Ios equpos
implcacos.

- Segui e pian de trabajo de montaleorganizando, en su caso, al resto del
qupo de la seccién dstrbuyendo tareas, dando_insirucciones,
Soucionando imprexistos, supervisando y garantzando o cumpimiento de
Ios plazos establecidos.

- Documentar incigencias, cambios y adaptaciones reaizados en el proceso
de montaje para su comunicacin i esto del equipo.

- Efecluar ¢l montaje de acuerdo con la seguidad y siguendo Ia
documentacion del proyecto.

C5: Apicar técnicas de supervisién y efecucin de! desmontaje de a seccidn de sastreria
e un especiaculo de acuerdd & sUS caracteristcas y a 3 segurdad
CE8.1 Identifcar Ias actuaciones necesarias en a recogda y preparacién del
desmonae de la seccion de sasireia ce un especticuio.
CE8 2 Explcar ol segumiento y ia responsabiklad que debe asumir curant la
ejecucion del desmontaje de sasirera
CER3 Enumerar las tareas y orden de vabjo habituales en la supenvisién y
efecucion de un desmontaje Ge sastrera,
CE84'A partr de un caso practico, ebidamente caracterizado, de preparar o
desmontae de vestuario de un especticulo, debidamente caracterizaco:
- Seleccionar los documentos. del proyecto para efectuar o desmontaje de
acuerdo aa planiicacion
- Comprobar, de acuerdo a la documentacén, la disponiildad de equipos,
materales  sistemas ce aimacenaje para efectuar ol desmontae con
clectividad.
- Comprobar, d acuerdo  la documentacien, s dsponibiidad de espacios
para of amacenaje temporal e los elementos ce sasteriay vestuaro antes
dea carga,
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- Estabiscer los puntos de muesiro.
© Fropaner los rasursos humanas necesaros pars el contrl.

5: Anstzar mussiras de materias y productos textles, determinando los prosedimiantos
e ensayo y control
(CES 1 ldentfear los procscimientos y téoniss uiizadas en ol anslsis de materias y
procuctos texties.
(CE5.2 Identfica los distintos equipos & nstumental Ge laboratoro que inervienen
s siferentes proceimientos de ensayo y contol
(CE5 3 En un caso préotio da medicén y snsayo da materiss  productos exiles
7 Preparar y maipular con hasiidad  desireza 103 squpos, instumentos y
Giles de ensay.
- Aplcarlos procadimientos y técnoas pertnantes en a extaccién ds musstas
¥ elaboracion de probetas.
- Realkar 1as prushas e ensayo fisico-quimioo (esistencia,_elastcdad,
Soldeces, sbrasibn y oras). aplicando 1a nomata y tecicas perinentes.

B: Evaluarlos resuliacos da las medicanes y ensayos de productos de histurs, felas no
efidas y tefidos de calada y valorar su adecuacion, tenendo n cventa ¢l grado de
desvisc.on prevsto &n i pan da caldac,

'CE2.1 Restizar o tstamiento d s resultados cel ansayo y contol de los procuctos.

e hstur, el no tejdas y fejdos ce calads

(CE8.2 Evaluar is idoneidad de las materas y productos analizados en funcién de.

ieros, valores y normatia facos
CE8.3 idensfon Iaa causes ce (a5 desviasionss o snomaliss en s procucios
i (intermedios y imal, 2 i de acoptar ss medidas pertngniss.
(CE8.4 En un cazo prictcn evaar los resukados oftendas ce un ensayo G s,
talss no tsjdas o tejios ds calac

- Comoronar aue s resultados obtenidos son coherentes

T Comparar los resutados. oon los indoes de saiasd sstsbiecicos como

estingsr
- Hentiicar Iss desuiacionss y proponsr ss mecidas corecioras.

Contenigos

1. Gestidn de 13 caldsd
= Calidas y producividad: concspios fundameriales
T Sitema da cadac. Gestién integrsl e a caidad
- Nomas 1506001 y 14001
- Manual e calidad y manuslde procedimisnios.
- Aseguramiento Ge a caidad
- Manlarimiento y mejora 6o istema de gestion de Ia caidac.
© Costes da Caicad

2. Control de Is lidad.
" Gontrol da I calidad en I racepeisn de materas texties y producios fextles
- Contrl da caidad en os procasos de fabroacidn en maquinas da hiatura
- Control da caidad en os procasos de fabrcadion on maquinas d fels no fejdas.
- Contrl da caidad en o procaso oe abricacién de tejdos de calada
© Control s caidad en o servico  distrbusién.

3. Herramientas estadistioas para ol ontrol de Ia oaidad.
" Evaluacisn oe factores aue dentfan s caidad.





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt152.jpeg
CE1.1 Seleccionar en las informaciones técnicas que las empresas fabricantes de
fioras sintéticas ponen a dsposicion de sus clentes, las especiicacionss aue e
recogen en elas y las magnitides  parameiros que wiizan.

CE1.2 Seiecsionar en las inormaciones tsenicas sobre. hils, o3 parémetros
ridades que usan para Geseribe Sus caractersticas.

CE1.3 Seleccionar en los muestrarios ¢ informaciones tenicas de tefidos fas
especifcaciones que usan para cescrii sus caracterstcas.

CET4 Selecdonar en las informacines técricas que las_empresas que
comerciaizan pieles ponen a cisposicion de sus cientes, 123 especiicaciones aue se
recogen en ellas y las magnitudes y parametros que wiiizan.

CE15 Elegr muesiras ce tejidos de dierente composicen y deduc como afecta
ésia a su comportamiento al Uso y 2 sus apicaciones.

CE1.5 Eiegit muesiras de pieles de dferente origen y caracteristicas y deducir como
afecian estos a su comporiamento  a s dierentes apicaciones.

CE17 Valorar la imporiancia que tienen las especiicacionss de los producios
‘uando se uiizan para cuantiicar fa caidad en los contratos de compraventa enire
las empresas.

CE1 8 Describir o concepto de foleranci y como puede utiizarse para controlar la
caldad ce los productos textles y ce piel

CE18 Defini el concepto ce precsion en el resuitado de los ensayos y relacionara
on as tolerancias que se apican a las especiicaciones de los producios texties ¥
de pie.

2 Analizar el contenido d! manual de procedimiento de una empresa de textl
Gonfeccicn o pie identificando sus principales objetivos y utidades, para fas mejores de
Ia caidad ce os prodictos fabricados.
‘CE2.1 Reconocer ¢ inferpretar las normas de caidad contenidas en o manual de
procecimientos.
CE2.2 Deduei fa funcién e importancia de los procedimienios de trabajo recogicos
n &l manual de procedimientos y su relacion con fos objelivos de calicad defiidos
por a empresa.
CE2.3 Enumerar las fases que configuan los cistintos tpos de procedimientos de
irabajoy descrbir o contenido de las mismas.
CE2 4 Descriir fa ncidencia que tiene a revisién de I0s procesos de rabaio en la
calidad del producto fna.
(CE2.5 Parir de un supuesto pricico, cebidamente caracterzado, analzar un plan de
proceciiento de trabajo y reaiizar as siguentes actidades:
‘Analzar su confenido y comprobar que tlene s apartados habiuales en este
50 de documento
Comprobar que su contenico esti expresado con sufcente detalle para que
‘ualquier persona pueda levario a cabo.
Enumerar Ge forma secuencial s acthidadss aue hay que llsvar a cabo para
realzar dicho procedimiento ce tabao.
- Regstrar y quardar la informacion Utizada y generada.

C3: Aplcar técnicas drigicas a_organizar, controlar y mantener actuaizada la
informacian de calided de uevos productos y procesos de fexti, confeccién y pie, para
ellogro ce os objetvos previsios.
CE2.1 Deducr o nterés de mantener organizada y contolada la documentacin de
caidad Ge la empresa para el correcto funcionamiento del sisiema de caidad de la
empresa.
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- Métodos y equipos pars medir pesos y volimenss.
T Wiétacs y squisos para premsrar cisolusonss,dspersionss y amulsiones.
T Propiacadss ce ss dsolucionss y su medds:
Estanigad
o
Concanrasién.
Temperatura
+ Condctvac,
- Eauipos sutomaicos pars prepsrar dsolusonss.

3. Criterios de conservacién y almasenamient de productos quimicos.
- Conocary sjscutar s coniroes nacasarcs para garantzar s osicad ce os
prodetos quimices:
o Tempersiurs
« bumecad
« Ambients
Cle

4. Maquinsris, equipos = instrumentos utilizados en la preparacién de lis
disalucionss en Ios procesos de tintura y engrase en ¢l ennoblecimients de las
pieies
P identtoary retacionarlos caupos y accesorios wiizados:

« Manuaies
« Semisutomitoos.
+ Equipos auomaticos
- Tipos de sistemas de control
« Manuaiss
+ Semisutomitoos.
« Automiicos
- Funcionamieno y maneio de los isinos squipos e insiumentos

5. Condiciones ds seguridad y de protecsién medioambiental
- Normas de segurdad y salua imprescindiies para la maripulacién d estos
prosustos.
- Protocalos imprescindioies  taner &n cusnta én 1 protzcein del medioambients
UNIDAD FORMATIVA 2

Denomineién: VERIFICACION DE LAS SOLUCIONES DE TINTURA ¥ ENGRASE
'SEGUN CRITERIOS DE CALIDAD.

cadigo: UF2s7E
Durscién: 30 norss

Refarente d compstencis: esta wnidad formstus s camssponde con RP3. APS y
AP

Capseidsdss y eritrios ds evaluseién
C1: Verfoa Ias isoluciones preparadas, alicando s orteros generales de caldad

(CE1.1 Analzar a5 caracteistioss generaies de uniformidad y sstabildad que deben
fanerIas iscluciones, dispersionss y emusionss preparacas.
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Generada: Informacién de proceso. Consumo de productos quimicos y suxliares. Partes.
e trbajo: procucebn, Sampas, nedenciss. Extado de nsialacionss § maguinss.

Unidad de competencia 4
Denaminacién: CLASIFICAR LAS FIELES ACASADAS.
Nivei 2

cadigo Ucoss 2

Reslizsciones profesionsles y eriterios ds reslizacién

REY: Inarpretar I informsein sobre fa iel
36 cias osg e sk peas,
'CR1.1 E1 pracesa ce clasifeacién ds fos prod
1a interpretacién de s ficha tacrica
CR12 €1 tipo de acabado realizado para obtener Ia caidad del producto fal, se
determing medisnte s andisis dslss caractrisioas ds a pe.
CR13 La expedicion de las pisies se datemina 3 part de las caracterstoss
icnicss. ssonmicss y unonsles celransperi que 54 va & eslzar

rminsds. 3 fn e contrbui 3 s sfscucién

‘o3 terminados s dentfc mediante

RF2: Comprobar Is csldsd del acsado conforms 3 las crferos de referencia
astablecicos. veficanco sz peles,
CR2.1 Lss pieies sosbacas s observen, d foma indivedusl para verficar sus
Garacteristoas, comparindolas con muestas de referencias en funcién de sus
aplcacines
CR22 Los tpos da pisles scabadas se agrupan en lotes por su naturaleza,
prosiecades, Caraceristioas, sus splicaciones en I3 confecsidn de aricuos de vast.
Caizada y mATOqUINGr y LE0% st 168, seaUn &1 AMARD, dosor y Sa1asd,
CR23 La mesiaibn e os parametros de las pises se raslza con los nstumentos y
procediminios adscuados. an lss condicionss. smbentales que comsspondan.
Sxpressndo los resutados e lss undades. simbocgia y ferminoicgia
corresponcient
CR24 Los defectos mis comunss =n pisles y cueros debidos 3 fallos en sus
procesos ds fabricacién o tatamints, se enifean segin crterios ce ssidsd
Setabiecicos oor s smaresa.

RP3: Realizar I clasifacién depicles asabadas para praparar Iotes por aticulos
CRE1 La wsuaizsaon ce ls forma incivdusl de Ias pisies s resiza pars su
Glasfioscén, sonsdarando su extado ce unformizad, egulsndsd y dsef
(CR2.2 Los dafectos y anomalas mis fracusntes de lss pieles <6 detactan cé forma
figuross por u incidéncia &n 13 caliad, valor sAsdide y saractarisicas fnaies del
producte
CR3.3 Lss caracterstioas de a pil y especifacionss dal producto fnl se verfioan
medante a1 SnAISe 36 103 WSS 46 INSTORCONES reaIzates. pars proceder 3 s
medién y smbaise
CR3 2 Los caracterstioas de a pil y especifacionss dal procucto fnal se verfican
Segin calidades y Spicacians, consicerands Ias normss tienicas ce ls Smpress,
D procedr 3 su mecieién y embslaje
CR25 La dasifeasién ce lsé pisles 58 resliza por caidades, grussos y tamafos,
para compone ltes de expadicién.
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CE2.8 Explicar la estructura del “primer tsjdo’ que se produce comprobando los
sentdos de pasadas y sguias para que el producto se ajuste 3 los parimetros
requardos.y verficar la comacta programacién e la méauna Raschel e dobie
fonturs.
CE27 Descrvir lss posbiss cesviasonss de los parémetros del programa sagin
disefo o ce Ia miguina Raschel de doble forura para ser corregidos o reajusiados
direciaments 2 pie de maauina de acuerdo al esultado de la mussta ¢ indicacionss
e Is foha thcni.
CE3'8 En un caso practico oe programar una méauina Raschl de doble fontura

- deniifcarla maquina y 103 iles que se van 3 uslizar

- Deguoi los lgados que se van a smplear.

- Defiirla configuracion y ' estructura de ejdo de dos o mas peines.

© Seteccinar of parématros ce s mécuins

~ Expresar an cheigo maquina el programa de tisaje iaborado.

- Iniodusi los datos en el sistema ce programacian de 'a miquina.

2 Cumpir las normas ce prevencion s nasqos laboraies y medioaminiles.

- Eisborsr a primera muesta”

© Comprobarl sstatiicad dmensions! de Is ssiustura de 1a muests

- Verifcar on Ia pieza de tejdo, las medidas sstablecidas en Ia fcha del

prosucte

- Corregi o reajustar an caso que s produzoan desvaciones.

- Modfcar pie Ge maauina el programa de 7abajo

~ Elsborar os documentos sopories ulizanda recursos informstcos.

(C4: Reaizar ol bssie &n una méquina Raschel de dobie fonturs,
G4 1 Descrii o procaso da tjecuria ce las méquinas Rasehs! de dasis fonturs y de.
ios parimetros thonicos sspecifons.

CE42 Dasorbr, a parr de un ssquems. Iss pares fundamsntalss de sz miquinas

Raschel de Goble fontura y su funcionamisnto, seAales y normas da seguridad

(G243 Explcar fas cispostivas de canirol de 132 maguinss Rasehel ce dobie fanturs.

CE42 Desorbir los parimetos de fsjeduria qus se deben verfoar en ol taido
4o en cueria sus propisdades

CE4.5 Determinar ' sincronizecion ce todos 0% slemntos de Is miquins.

(CE4 8 Expicar s posibes defecios qus se pusden detectar durante ol fisaje y ssmo

reesiableoer ol procaso.

CE47 Descibir cémo se amacena o fsjdo fabrcado, teniendo en cuenta las

Garaciristss propias y o procesos posteriores.

CE4.2 Exploar £ mantenimiénto oe prmer el de lss miquinss Reschel de dobls

fonturs,

(G245 En un caso prictico de feedura en miquinas Raschel de dobie fortura

- Identifcar Ia maquina y s Giles que se van a usizar.

© Apicar s secuenia ca aperacionss previts.

~ Ajustar los parimetos de Ia maguina (alimentacién, densidad, tensions
otros).

- Inoduci los dsto:
doe fanturs

- Elsborar a "primera muesia”

© Comprobarli estatiicad dmensions! de I3 sstusturs de 18 muests

- Controlar los parimetros de ejeduria.

- Corregit s defectos, oturas del producio reestableciendo el proseso.

~ Corregi o reajustar an caso que se produzoan desviaiones

© Realzar sl sioste de I3 velocdad ce 1a méquins ssgin tpo de srticu,

sistema da programacién de 1a miquina Rsschel de
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- Normas de calidad en las operaciones de planchado intermedio en la confeccién
amedida en piel, en funcién de-
« Wateriales utiizacos y su comportamiento.
« Equpos ce planchaco.
- Resolucén de incidencas.
- Esiudiode iferentes prencas confeccionacas en pel para determinar-
+ Secuencia de operaciones o ta de fases.
* Maquna y accesoros usiizados.
* Tioo de puntada
+ Wejoras a apicables para optmizar Ia secuencia de operaciones.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la uniad formativa 2 técricas de ensamibiaco a mécuina de vestuario a
mecida en text, Gebe haberse superado la unidad fomativa 1 maquinas y equibos de
ensambiaje <n 2 cofeccion a meclida

Para acoeder a la unicad fomaliva 3. tenicas de ensamblado a méquina de vestuario a
mecida en pil, debe haberse superado ia uridad formativa | maquinas y equpos de
ensambiaje en la confeccion a medday 'a unidad formativa 2 técnices de ensamblado 3
macuina de vestuario a medica en textl

Crterios de acceso para los alumnos

Serén los estabiecidos en el articulo 4 del Real Decreto que reguia el cerificadd de
profesicnaiad de la amita profesional al que acompaia sste aneyo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: TECNICAS DE ACABADO PARA CONFECCIGN A MEDIDA
Codigo: MF1236 2

Duracién: €0 horas

Nivel de cualificacién profesional:

Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1235_2 Reaizar el acabado ce prendas y artculos en confeccién a medica.

‘Capacidades y criterios de evaluacié

C1: Aplicar técnicas de planchado final de a prend o a
al acabado requerdo,
CE1.1 Descrbi o5 tpos de planchad, los parémetos oue se deben controlar y las.
caracterisicas que requiere <l acabado e [a prenc.
CE12 Exlicar ios accesorios como aimohadilas, manguero enfre ofros, aue s
empiean en el planchado ce prendas esiructuradas, que fequieran un tratamiento
Geterminado en cada caso.
CE13 Expicar e planchado sobre distiios meterales para comprobar su
Comportamiento ante algunos parameros como: temperatura, vapor, emgo, presion
y aspiracion o enframento. )
€E14 Descrivr las formas ce posicionar a prenda o aticulo previa a planchado y la
preparacion de os accesorios e pianchado.

Jos del vestr, adecuindola
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- Procedmientos de proteceién de datos.
- Copias de sequridad.
~ erelaciones con oiras aplaciones.

4. Procasos de fabricacisn en el ssctor ds textles ticnicos.
Frocezs da fabrisan.én olasiicasién y tpologi:
+ Ontencin e s,

Hisurs

Tejecuride calada.

Taicuri d punto

Trenzacos.

Taias o tejss.

Aprestos y acaacos.

Confeceibn

Operasionss unitariss anlos process y secusnciscién de las mismas.

Diagramas de procesos:

«"Fara s obtanaian de flrss teoncas.

Eara s obtensién da hisgos téenicos.

Eara s obtencién da tjcos da cslad.

Fara s obtencién da tsjcos ds punto

Eara 12 obtencién da trenzados.

Fara s obtencién da taiss no ejices

Criterios de scceso para os alumnos

Serdn los establecidos en of arculo 4 cel Real Decreto que regula ol certicado de
profesionaidad de I familia profesionsl I aue acompafa este anex.

MGDULO FORMATIVO 3

Denominacién: PROCESOS ¥ FRODUCTOS PARA EL DESARROLLO DE TEXTILES
TECNICOS.

Cadigo: MF1242_3
Nivelde ouaifiacién profesional: 3

Asociado 3 s Unidad de Compstencis:

UC1243_3: Colaborar enla siscusén de proyectos de dasarrllo de fexiles téonicos.
Durscién: 250 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MATERIALES PARA EL DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS.
Caaigo: UF2s1E.

Durscién: 60 norss

Referente de competencia: £sta unidd formatia se corraspors

can R
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(CE2.2 Interpretar la informacién técnica relativa al efiquetado de composicién y al

eticustsds de sonsrvasién da os productos exties,

CE24 Ioenifiosr s partr de (a fchs téanica. los prooesos de faarascibn utlizades

pare Is enc.n e producios textles. o6 spicacion mulseciora,

CE25 En un 6250 prachios da un products texi, debidaments caracirzado
gentfcar los parameiros del siquetado e conservacion aue 3plca.
Determinar 1as operacions y métodos e produceién posibies

Contenidos

1. Materisies textiles y sus formas de presentscion 3 Io largo del proceso de
fabricacian textl
7 ldentiicacién ce las foras texties y sus mezola, especiaimente Iss binarias y
temanas
+ Fibras ce argen natual (slgodsn, lino, lana. seda.).
+ Fibras arfciaies obtenicas de polimeros naturales (viscos, modal
tiscetato...).
+ Fibras quimicas obtenidas a parir de polimeros sinticos (poliamids
acrilca, poléster. poipropieno..).
+ Procesos da fabricacion de as foras quimicas:
o iturs en himedo
2 s o0 seeo,
- iatura porfusién.
- Parimetros fsico-quimicos da las cferantes fibras
producto s fabrcar
+ Rizsce,
Longiud
Finurs.
Forma ce I seccién transversal.
Propedaces slacticas
Propiedades térmicas.
Propiedaces mecanicas.
Propiadaces dptioss
Propiedaces de sorson
- Mezias mas fecusmies en s mercada &n funcidn ce lss csractsistoss
técnicas, estéticas y uncionales 3 obtener:
+ Fomss ce prasertacon mis converlentes, en funcén de las
arsctaristcas de proseso G fabrcacian, de os productos extles (focs
Catl. peinado, mechs, o, tido de punio, tfdo e calada y estucturas.
o tjcas).
- “Layeout e o de mataraies en el procezo text

2. Marshas analitoas para identiicar mezolas binarias y temarias de fibras.

= Planes sstacistioos ce muestrec:

+ Tipos da planes de muss

+ Mitary Stangards”.

+ Otros planss ce musstreo de spicscién textl.
- Marchas snalfizes para genificar mezcias binsnas y
~ Etiustaco ce composieon Aspecios legales
* Etioustaco ce consarvacibn, Smaciogis
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CE24 A partr de un supuesto prictico de estampacion texti correctamente.
Caracterzado:

- dentficar las caracteristicas téenicas del soporte texi.

- Defni los parametros de! proceso y de as macuinas.

~ Ideniifcar los productos quimicos necesarios.

. Wentficar y deserbir ol proceso compieto.

© Identfcar as maguinas auxiiares de preparacion de pastas de estampacin.

- Registrar y quardar  informacion generada.

€3 Especiicar, siguiendo incicacionss, e proceso de tratamiento final de los
estampados textles.
CE3.1 Relacionar el tpo de estampacién con el proceso de acabado (vaporizado,
avado, poimerzado, temofjado, entre olros) Tral que necesian los aricuios
textes
CE3.2 Relacionar o proceso de acabado y la secuencia que se debe apicar a los
stampados para consequr las caracteristicas del tido previstas
(CE3.3 Identificar y controar ios parameros que Ifluyen en a cortecta reaizacion del
fnalizaco ce! estampado.
(CE3.4 A partr de un caso prictico, convenientsmente caracterzado, de aplcacién
de ratamiento fina G estampaco (e
- Seiectionar @ tratamiento adecuado segin la materia extl
- Determinar el tratamiento final adecuado en funcidn del proceso de
estampado utizado
- Defnr s parametros que hay que controar a finalzar o estampado.

(C4: Determinar, atendiendo las cirectices, las caracteritcas de as piantilas tamiz y os
parimetros pars ue se justen a boceto requerido e 2 sstampacicn texi, asegurando
Ia calidad de! estampaco reiacionado.
‘CEd.1 Identifcar las dferentes planilas cisporibles en la estampacicn, fanto de
Iaboratorio como a nvel ndustrial
CE4.2 Elegir la plantla adecuada tenendo en cuenta parimetros como tpo de
pasta, efinicién del diujo, tipo de maquina de estampar y exigencias de tipo
tenico.
(CE43 Transformar los datos técnicos y de diseio de los estampados a las plantilas
tamiz, en & formato adecuado para los diferentes tipos de maquinas de estampacin
y de estampac.
CE4.4 A partr de un caso real, corectamente definico, elegr as plantilas tanto de
Iaboratorio como a nvel ncustrial

' Eaborar, bao supenvision, muesitas de estampaciin mediante  medios
Gonvencionales o mecanicos, para a presentacién de colecciones.
‘CES.1 El cibujoy las combinaciones de colr de cada isefio se identifcan a part de
Ia ficha téenica de disefio comespondiente.
CE52 Los materials (sjidos preparados y pastas) y 105 procssos (estampacién,
fjaciin, lavado_y acabado) necesarios para la realzacin de la muestra se
seleccionan segin informacion tecnica celdisefo.
- Seleccionar ol tefco y las pastas colorantes,
* Escoger la técnica de estampacien
~ Introcuceion cel dibuo en la maquina de estampar mediante los medios
disponibies.
- Apicar la pasta colorante
2 Fiacion  lavado dei estampada
- Acabado del tejco estampado
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CRA.2 €1 organigrama y las comespondientes funciones en mateia de caidad del
personal directio de la empresa, se pone en conocimiento del personal mpicad,
incidendo_especiaimente en aquellos aspecios relacionados con e raba qus
desarrolan, para contiui a a consecucén de os objetivos d calidad.

CR.3 EI personal de Ia empresa se le forma en materia de calidad segin su
posicién en Ia esiructura produciva, teniendo en cuenta la gama de prORUCIDS que
fabrica, para que pueda alcanzar I0s objetvos de calidad refativos a su puesto de
frabajo.

CRA.4 La formacién sobre calidad se impart de foma especifca, tanto a nvel
indvidual como colectivo, organzada dentro del plan anual de formacén ce la
empresa.

(CRA.5 E cefio de os programas formatvos sobre calidad se elabora, para crear los
materiaies de formacion necesarics segin ivel

CRY 8 Los métodos cidicicos y programaciones que s apiican en Ios cursos de
formacién sobre calidad se evallan, a fn de descubrr Ia mofivacén y comprension
de los asisientes de acuerdo & su nvel de intuicdn y lograr € maximo
aprovechamiento

CRA.7 La pariciacion del personal en la ormacian se foments, haciendo pibico su
participacion y o esfuerzo realizado

CRé.2 Los protocolos ce actuacin ante aceidentes o confingencias, asi como los
responsables de su apicacin, se disirbuyen y expican para a adeclada ejecucion
de los mismos en caso de necesidad, garantizando su actualizacén perocica.

RPS: Controlar la inspeccién de 1os lotes de productos e texti y pie, revisando los
resultacs de los ensayos por variabies y por aiibLi0s (defectos, taras, dimensiones,
e oiros) que Geterminan su caidad para jusifcar que superan las condiciones
prestabiecidas de aceptabiidad, en la fabrcacion infema /o extemaizada, y en su
Caso, sugerir aceiones para /a mejora continua Ge la msma de cara a Su estudo y
puesia en marcha
CRS1 La ficha de soictid de ensayo se cumpimenta, regsiando las
especicaciones estindares que con criterios generales tiene precstablecidas [a
empresa y desarrollndo aquelas que considere necesarias, en funcién de! 1o de
producto de texti y pel, tales como tejdo o piel acabada, prenda, caizado, bolso,
entre 010, 0 por s circunstancias especiales previstas &n 05 proiocoios.
CRS2 La ficha de soficitud de ensayo que incuye las pariculardades o datos de
interés requericos y Ia aplicacén de ias normas correspondientes, junto con fa
uesira del producto, se hace llegar al laboratoro de Ia empresa o extemo para su
reaizacien y enirega en 1o plazos establecidos.
CRS 3 La ficha ds inspeccicn por aifbutos (defectos, taras, dimensiones, entre olrcs)
de productos de textl o pie, se establece teniendo en cuena los protoeoos de
inspeceién prefjados por la empresa y aquellas paricularidades que hay que
considerar en funcién de as caracterisicas oel lote  nve! e calidad previsto, por e
responsable del control de calidad
CRS 4 Las operaciones de inspeceidn por atiutos (dsfecios, taras, dimensiones,
entre oiros) se reaiizan en coordinacicn y coiaboracion con [0s suminsiradores o
Glentes, previo acuerdo formalizados adecuadaments para su ramiacion.
CRS5 Los resultados de I0s ensayos de productos en textl o pil, s comprusban
que estén compietos y son coherentes con e tpo de fa muesira y se valoran por
comparacién con los cbtenidos con proGUCIoS simiares, en composicion,estructura y
apicacin, siempre que se hayan reaizado con la misma noma, el mismo
procedimiént de medida y  resufado esis expresado en iguales unidades,
determinando la infuencia negativa en su Uso y en su vida U, para asegurar o o, 13
aceptabiidad cel mismo.
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C2: Apiicar el plan de sequridad en los procesos de niatura, anslizando las medidas de
prevencion, ssgurdad y oroteceién madiasmbiental s s emarasa.
‘CE2.1 Aplcar medicas preventivas y corractoras ante los fissgos deteciados en los
prosesos ce hiaturs, incuyendo seleceién, conservacien y correcta utizacien de los
Cauipos de proteceién incividual y coleciva.
'CE22 Aploar os protosolas ce actussién ante posivies emergenciss, ties como:
=™ \daniifcar = las personss sncargades oe taress sspeciioss.
~ Informar de as disfunciones y oe los casos peligrosos observados.
T Proseder 3 la svacuasén cé los sdficos con smegle a los procedmientos
Sstablesicos. en caso de smergenois
CE23 Acoptar Iz medgas santarss bisicss, téoriess de prmaros uxios ¥
raslado de scedantsdos &n dferentes supussios de scodantzs

©3: Anaiizar 1as medidas preventas qua se daben sdoptar para Ia prevencin de los
issgos y apisacién da normas medoamaantsles an los dstintos procesos de prouccién
ton,
(CER.1 ldentfisa os issgos y ol nivel ce peigrosidad que supone Is manipulacién de
12 maquinaria. los aquipos y s insalacionss empleados en estas industias.
CE3.2 Dascrii los slementos de seguridad de las instalaciones y maquinaria. asi
ome Ics equipos 96 proteacién indivicus & indumentaria qus <8 deben emalear &n
3= distnias operscionss 3 reslzar en los diimios prosesss segudcs &n I
prosuccién textl.
CE33 A parir de un supussto prictico debidaments caracterizado por lss
peracionss saguidas en un prosess ds producein text
- Determinar las condiiones de segurdad raqueridas en Iss operaciones de
preparaciin y puesta en march de las miquinas.
- Estaslecer lss medicas de sequridad y precaucidn que se deben adoptar en
fancién ce sz normas & insvucsiones sspeciicas splicasles 4 lss dstnias
CE3.4 1deriifcar, seleccionar y casifcar los productos de dssecho segin su
peligrosidad & mpacto smbiental

Contenidos

1. Coneptos bisicos sobre seguridad y salud en el rabajo en los procesos de
1as lineas de produceién text.

- Eltsbaoy b ssluc

~ Los resgos profesionsles

© Factores o resge.

© Conseouensissy dafios dervacos del ransio

* Accidents de rebsio

~ Enfermesad profesional

- Oas patologias dervadss del rabajo

© Reparcusions scanémicas y de funcinamieno

- Marco normativo b3sico en mataria de prevencién de iesgos Isborales:

~ Laley de prevencion de esgos laborales

© El eglamenio de os senvicos de pravensién.

- Aloance y fundamentos juricicos.

_ Diractivas sobre seguridad y salud en o rabajo

© Organiemos pibicas relscionados son a seguridsd y sslud en &1 sbaio:

- Organismos nacionales.

© Organiamos ds sarécter sutonémice.
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G2 dentficar los procucios quimices que se utizan en los procesos de producsién de

1a cadans text.
CE3.1 En un caso prictcn de un proceso de istura, Setarminar Ios productos.
quimicos empleades. (Antestétcos, lubricantes, reteniores de. humedac,
Conesionantes. parafnas. ).
CE32 En un caso pricico de un proceso de fabrcacién de iejdo de punte,
determinar los productos quimicos smpieados. (Humectantes. oaras, parainas,
aisstitcos. Wbricantes, ..
CE33 En un caso précisa de un proceso de fabicacion de fejdo de calada,
determinar los productos quimicos. erpleados. (Humectantes de la. tams.
ncolantes, enoerscos d Is urdimbre, antestitcos, Wbricantes. ).
CE34 En un caso prictico de un proceso Ge fabrcacien de felas no tejdas
determinar 0% procustos quimicos smpleados.  (Antiestitoos, lubrioanies.
Sonesionantas. relariantas de 1 1ama, hiaratuganias, becteriass. ).
CE3.5 £n un caso prictics de un proceso de preparacién y blanques, determinar
los producios quimicos _empleados.  (Agentes blanausantes,
desernoolantes, detergentes, emulsionantes. ).
CE36 En un caso prcico de un procaso de sstampacisn. determinar Ios
producios quimicos smpleados. (Mordienies, pigmentos. pastas de estampacién,
Sonssonanias. )
CE3.7 En un saso pristcn de un praceso de tinturs, determinar los procucios
quinicos smplesdos. (Colarantes. 3uxiares de tnturs, reguiacorss ce ls amétea
de fintura, detergentes. ).
(CE35 En un caso pracicn de un proceso de apresios y acabados deterinar os
producios  quimicos  empieaos. . (Hidrotugantes. | lgnfugos, _baciercicas,
mpermeasiizaniss,  sntmancha, Meroflicos, | cargss,  folossiblizantes.
fangicdas. ).

Contenidos

1. Procesos de fabricacién de hiaturs,
= Gestén de lox prosesos de histurs defors carts.
" Fazes cel prosee:
= Apertra Impisza y mezla.
2 Disgregacén de fras y formacién de cintas en cardas de.
chapores.

> Reguiarizacion de masa da las Ginas en of manuar.
2 Panaco ds s foras,
2 Preparacibn en fin an ls mchera de torsién
2 Obtencion ci hios &n s continus de snifos y n la coninga “cpen-
ene
> Asabado da ls hios (vaporizade, bobinado y parafinado, reunido
rtorcido),
= Condcianes smbisntaies en iz dfereniss 233z dal prosssa de.
hisurs,
- Gestin de los prosesos de hiatura da fora larga.
+ Fazes cel proseeo:

= Lavado de l ana, ranspore y ensimade.

2 Aperura ae bales, batics y mezes

2 Disgregacién e flras y formacién de cintas en cardas de.
i,
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(CE13 Dascrrlas méauinas siruiares da gran didmelro, acossaorios y mecarismos
necssarios pars I procuecién 2 t8jdos ce panta fubur

CE1 2 Explcar cémo se definen las dmensionas cel tejdo <n reacién al nimero de
guiss y 1a longitud, asi como Ias pasadas necesariss para realzar las piszas
Continuas o largos de prenda

CE15 Explcar los parimeiros que se deben controlar al sslescionar un hio
(@iasticiaad. sncogimisrto, resistencia, regulardad. fulo del o, anira oras) para su
posterorutizacian en el praceso e fdbrizac on o tejdos de punta Sbular

CE1.8 Desorbic s3mo se selaccionan ios para tejer por 1po e matera, olores,
nimero de cabos y grosor. sagin Iss especicaciones ce  orden de produccien

C2: Selecsionar 1a matera prima, sagin fioha técnics y preparar la miquina cireular de
gran didmet para ter
(CE2 1 Descrbircémo se selscsionan los hibs y el nimero de conos necesaros en
funsidn ce los disintcs fusgos de formacién e mals para resizar un dsefo de
punta Geterminace.
CE2.2 Expicar a disrbucién de los conos &n 3 eta, ssi como el racordo ce los
ics tensores. simanisdorss. recupsradorss y otos) pars slmantary snhebrar los
guiahios de Iss maquinas oirculares ce gran didmeir, para dferentes procesos,
i dissio & ndcasianes oe fiona técnis.
CE23 En un oaso préciso corsctamenta dentfoad de aimentar y cargar s
maquina ircuiar de gran diametr:
- dentiicar ls maquna y os Gtles que se van a ussr
© dantiicar ol nimero 4 jusgos y 3 dstroucién da oz i
© Decusilos hios y nimero ce conos qus 52 van & emslear
- Prepararios oonos de hilo nscasaros.
© Colacar fos canc en a fist.
T Pasar o pars simsntary snhebrar s miquins.
- Poner a punto 'a miquina.
- Ajustara maquina y verfear o enhebrado.
~ Preparara recarga oe materia (rsevos) para mantener ol proceso.
© Elaborar los documentos soparies ullizanda recursos nformatoss.

3. Programar méquinas cirouares de gran didmetro, segin dissfo y fiens téenica

esableoids.
'CE.1 Resizar, de forms macinis o con racursos informétias, distntos tipos de
igado y sus formas e Snuncaros: sstnctra resl, diagrema de malss y
reprasentacién aréfics
CE3.2 Desarrolar programas especificos para fabricar feidos en pisza ciroular o
argos de prenda expresado en codigo o maquina Srcular de gran dismeto, en
funoién de su estructura,configuracion del montaje.
(CE3.3 Describi como se ntroduce o transorbe ol programa espesifio de dsefi del
{efdo en 1a mquina cirular Ge gran dametro
CE34 Explicar la esiructura “primer {sfde 6o punic” qus se producs comprobando
2z pssacas y agujss (1po de nlo.longiue de malla y galga Sscogics).y ventoar s
programacién ce la maquina srcuiar 6 gran d dmetro
CE25 Descriir Iss posibies desviazonss de fos parémetros del programs segin
disefo. o 6o a maquina irelar de gran dlametro y correg o raajustar s misma de
Scuerdo sl resutada e s mussta & nsircciones recbicas.
CE25 En un saso prictos comectamants entiisads de programar miquins siraular
de gran didmet:

" dentitcar s maquinay os Gtles que se van a
- Degusilos gados que se va a emplear.
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~Conaeer y dstectar I posibles na conformidades aus pusdan produciss:
“Pemennies

#No permananies.
UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES Y PIELES.

cadigo: UF2sd.

Durscién: 30 norss

Referent de compstncia: Exta unidad formtiva s6 conrssponds con PG,
Capacidades v riterios ds evaluzeién

Ct: Ansizs las medidas de prevencibn y de saguidsd respecto 3 lss sowacones de Is
manipuiacin de las nsialacions y equipos, contenidas en los planes de seguridad de s
empresas del secior
C21.1 Espasfoar fos aspacios de la nomaiva de prevencidn y seguridad &n los
procesos, relacionados con Ios fiesgos derivados de la manpulacién de insidacionss y
<auipos.
‘G212 ienifcary svaluar o factares ce rissgoy fssgos ssociados.
CE13 ldenifica o3 requerimientos e protecsion madoambiental derivados de as
actusciones con producios contaminan
CE1.4 Descrin los requerimientos e az dress da tsba y los procedimisntos psra su
preparacion. determinando los riesgos laboraies especifcos comespondentes ¥ Sus
CE15 Ansizar fos requerimienios ds prmeros susiios en dfsrentss supussios ce
scoisentes.
CE15 Defiir los derechos y debares el empl
orevension y sequrigad

oy de Ia empresa en matera de

C2: Apiar o plan de seguridad en los procesos relacionados con el enncblesimiento de
materss textles y peles, anslizando Iss mediss e prevencin. sequndad  protecsian
medoambienisl cé s amsresa
CE2.1 Apicar medidas preventivas y corracioras ante los riesgos detectados an los
procesos, incuyendo seleccién, conservacién y corecta lizacién de los equibos de
Srotscean nciviausl y coleoive
CE2.2 Aplicar s profocolos de actuacién ante posinles emergancias, tales como:
deniiicar  1as personas encargadas de tareas especifs.
nformar de 125 disfunciones y da s casos palrosos observados.
Proceder 3 Ia svacuscién de los edficos con areglo 3 los procedimisnios
stablecicos, an ssso d emargencia
CE2.3 Agoptar a2 medidas santariss basoss, thenias de primeros auxios y basiado ce
‘acoieniados en dferenies supuesios da accdertes.

C3: Analizar las medidas preventvas ue se deben adoptar para la prevencién de los
iesgos y splcacién de normas medioambientales £n los istnios prosesas segudas &n 132
lineas d2 ennoblecimienta de matariss texties y pels.
'CE3.1 Idantficar s riesgos y el nvel de palgrosidad aue supore la manipulacién da la
maguinara, los eauipos y 1as instalaciones emplaados an estas ndusinas.
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- Productos quimicos utiizades en los procesos d fabriscién de telas no tejidas:
Aisstiteas. lobnssnies. schasionantas, reardantes ds Is lsms, icrofugantes.

- Sistamas de geston y conrolde caldad (onine”y en o aboratoro).

5. Prosesos de fabricacion de preparacién y blanqueo
= Gestion de lox procesos de preparacibny bianauea.
- Sitemas de proceso: Gontinua, siscontinuo y mixto.
© Tincs da prosssos: Agatamiento. maregncian y mitos.
© Fases dal proceso de preparacién y banqueo:
+ Para foas celdbsicas y fras quimicas:
= Cramuscate.
Desencolsds.

Descrudsce,

Cavsticado.

Merosrizade.

Lavace.

= Blanqueo quimics y 590

o Para fbras protecas:
= Carsonizad,
2 Batansdo
© Desgrasade.
2 Lavace.
= Blanqueo quimics y 5pico
- Tincs da instslcianes segin forma cé presentscién de s mters 3 rt
" Cutras (Tomiquste. et
+ Ancho (Jgger autsave).
+ Floca, madefa,bosina (Amari, autociave)
+Otas! sstemas de reposo, maauinas de secar. ame.
- Caracteistioss deIos stieulos blanqueados y preparados para I fitura
2 Grado de blanco:
+ Horofiase
+ Estabiidac dimsnsionsl.

- Productos ouimicos wilizados en los prooesos de preparacién y blanquso:
Agantss dessnociantss. ids. dlcals, saies, fensiscives, productos para
Slangueo auimico y 8pt, producios auxiiares.

- Sistamas de geston y conrolde caldad (o ine”y en o aboratoro).

6. Praoesos de fabrioscion de tinturs y sstampacian.
" Gaston de los prosesos de tintura y estampacén
T Formas ce presentasin ce Is matari 8 trsta: Floca, peinado, bobing
madeia, ejdo-
- Sitamas de proceso: Cantinuo, semicontinua y cicantrus
T Tincs da prosssos: Agatamients, meragnscian y mitos.
T Tincs da instalaciones segin forma ce presentacion de s mteria  rstar
+ Cucrds (Tormiauste, ot overfon’)
+ Ancho (Jgger’ autoslave).
« Floca, madeja, bosina (Armari, autociave)
+ Estampscién: Rotatus, yonssa. doial.
- Caracterisioas de los artioulos en funcién de procucto 3 abriar:
" Soldzces cal oo
= Allsvaco seucso.
e

e,
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- Prever, y documentar, de acuerdo con sl equipo artistico y el resto del
qupo técnico, la resolucicn de a las demandas reiacionadas con o
Vestuario,

(CE2.5 Descrii Ia estructura bésica de coneidos del cuadem de vestuario de U

proyecto dei espectacuio en vivo.

CE25 A partr de un supuesto prctico, debidamente caracterizado, colaborar en la

elaboracion del cuaderno de vestuario de Un proyecto de sasteria:

- Estructurar I informacién para su gl mane(o y consita en  sasteria

- Establecer & protocolo e actuacion para que, en su caso, ol equpo de
sastreria manefe y modifigue o cuademo de vestuario para mantenero
actualzaco.

- Clasifcar los fiurines, listados, recomendaciones d taller, entre ofros,
atendiendo al crtero sstablecido Junlo a la documentacien generada U
obtenica de cada uno de elos.

- Etraer la informacion necesaria del cuadema para consular cualauier
‘aspecto técrico, artistic y.de planifcacion

CE27 Describir los factores que hay que tener en cuenta en la elaboracisn de un

plan general de rabajo de la seccion de vestuario

CE25 Indicar Ias técricas y procesos de mantenimiento y impieza de vestuario

mas habituales en la sastreia de espectacios en funcion de ios usos, materales y

{enicas apicadas en e msmo.

CE2.3 A parlr de Un caso practico debidamente caracterizado de elaborar un plan

de irabajo para la seccion de sasreria

- Describ Ias tareas del fquinita, realizador de vestuaro y sastre en las
disinas fases de a produccion de un especticulo,

- Prever las tareas en funcion del tiempo, espacio  previsto y de Ia
coordinacin con ofras seceiones técricas.

- Elaborar la documentacion necesana para el control de mantenimiento y
impieza con seguridad.

- Organizar el tlempo y las tareas ce acuerdo con los condicionantes
artsticos, técnicos y eccnémicos de la produccian, atendiendo a Ia
sequrdad

CE2.10 Prever Ios recursos humanos y téenicos necesaros par efectuar o

moniaje, desmontaje, manienimisnto Gel vestuaro, y Servicio a funcion en funcin

del espacio de representacion, la operatvidad, s costes y los condicionantes ce
produccicn -

CE2 11 A partr de un caso prictico, debidamente caracterizado, de previsién de

Fecursos humanos y técnicos de sasteria:

- Anaizar s materiales que conforman las prendas de Un vestuario y en su
caso, la documentacién aportada o el taler ge realzacion y o figuriista

- Analizar_las técnicas apicadas en el vestuario, y en su caso, la
documentacisn aportada por el taller de realzacin y el fournisia.

- Prever las técnicas de lmpieza y asequrar a cispornbiidad de recursos para
2 aplicacién de as mismas fuera o deniro del teatro.

- Evaluar ios costes ce lmpieza tanto dentro como fuera del teatro realizanco
2 previsin de gastos en funcén del calendari de siecucién.

- Prever [os refuerzos, sistemas de sujecion, enre 0is, necesaros que hay
que sjecutar para el uso escénico.

- Analzar la documentacién para realizar una previsién de personal para o
montaje, desmortaje y servico a funcién.

- Establecer un calendario y previicn de tablila de tabajo para el
mantenimiento  lmpieza oel vestuario de a funcion.
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MODULO FORMATIVO 2
Denaminscién: LAVADO ACLOSO DE ROPA
Cadigo: MF0A35_1

Nivel de cuaificacién profesional: 1
Asosiado 3 Is Unidad ds Compstencia:
1C0425 1 Restzar el lsvaco scuosa da ropa

Duracién: 20 barss
Capacidsdes y oriteios ds evaluzcids

©1: Reconoceros productos auinicos uiizados en ol avado acuoso
(CE1.1 Recanoser o nombra de los productos auimicos que s utliza en o lavado, su
cardoter quimicas (360, scaina, tansiosctvo. SNt oros) y '3 funoién ue danen
e elavace.
CE7.2 Rasoncosr 1 cisintas formss en que 52 sxoress a consentrasién de los
productos quimicos.
CE1.3 Intrpreta s simbolos que sobra consenvasién y manipulacién se us
1as siquetas de los producios quimicos.
(CE1.4 Apicar Ios crterios da sequridad y medoambiensles en |
los produetos auimicos

maripuiacién de

G2 Reconocerlos istintos tpos de sucledad y manchas.
(G2 1 Reconoser los distntos t0s de suciedad
CE2.2 Ralssionar s susedsd con sus saracterisicss y forms de sminsaién
(G223 A pari de un supuesto racico de dentficar manchas o sucisdaces:
Raizar con habiidad y destreza la apetura delaricl.
denticar s Stusc6n 4 prenda
Deseri a2 caracterstios d I3z manchas.
Resonoce: & modo da Siminacién

€3 Restzar o isvado soucso.
C=3.1 Enumerar las Gierentes paries de las miquinas de lavar y Gescrlbi su
funcionamiento
(GE3.2 Deserbi los programas de lavado y sus caractristcas.
G223 A pari de an supuesic racico de avad:
" Frepsrarls ropa
~ Identicar s parémetros que hay aus fener en cuenta en ! lavado.
- Seiscoionar ol programa ms agecusdo.
- Dasroi Ia pussta a punto de a miainde lavar.
' Comprobar ol estado ce impieza de 1 miuina.
- Cargarla ropa y shacir ol detergente y otos productos quimicos.
© Frogramar i miquns
- Reatzar oon habildad y destreza ol lavac.
T Camprobar Que fos atiatos <6 nan lavads adesuadament.
- Separar aqualos que hay que volver 3 avar
- _Identifcar o mpacio medioamiientl d I peracién e lavado.
(CE2.4 Reconossr Iss sehaies y 55 normas de saguriad de lss maduinas e lavar
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- Comprobar ol estado de fimpieza del articulo.
~ Reaizar con habiidad y destreza o lavado.

~ Comprobar que Ios atcuos se han lavad sdeouadamente
~ Separar aquelios que hay aue vover 3 avar

2 Idenitcar y prepra 05 producios quinices uizados en o lavado en seco
CE2.1 Reconoo el nombre oe os praductos auimios aus 52 utizan on
e 50y su funcién en esta operscian
CE2.2 Apicar los crterios de sequridad y medoambienisles en Is maripulacién de.
los produetos auimicos
CE25 A par  n sipuess i i rearaion d producios curicos pra o
" denticar los rosuctos quimicos selecsionado
~ Daterminarla dosifcacisn en funcién del o o parids.
© indioar o grado de suoecad del disohents despuss o2 lavado,

. Indioa o ssges de oridad por mania de produetos.

lvado

€3 Restizar of lvad en seco.
(CE3 1 Enumerar las Sferentes partes d las méauinas de lavar an seco y descridi
S fincanaminta
(C23.2 Descro los programas e lavado y sus caractrisicas.
(C2.3 Reconossr s sefles y laz normas de ssguridad ce ss miquinas &n 155 Gus.
S rliza & avado o seco
G224 Evplcar los crterios de minimizscién del consuma de disolverte, energia y
productos quimicos. §
3.5 & pari de un supuasto précico de lavado an seco:
- Frepsraria ropa
~ Identfaar los pardmetros que hay aue fener en cuenta en ! lavado.
- Selaccionsr ol programa ms adecuado.
© Fonera punto 3 maauns s lavar
~ Comprobar ol estado de impieza de fa miauina
T Cargarls ops y o isohvente y arogramar 13 méquins.
T Resizars! lavada en sace, an famgn y forma,
- Comprobar que los areus se han lavado adsouadamente
© Separar aqualios que hay aua vover 3 avar

(C4: Reconocsry apiar las normas y medidas internas de seguridad. higin y salud an
Sllavaco an <eco,
(CE4.1 Ioantiear dsfo y proceder 3 su reiads con sspscal observancia de las
medidas e proeccién adecuadas
(G4 2 Idanticar los dos y iasgos que se dervan de uns incomecta ubzacién de.
1a maginaria, iles y herarenias
(CE4 3 Identfoar o néerretar 1as nomas vigenies en materi de sequrdad, Higiene y
S
G4 4 Asumir 1a responsabiidad y neoesidad de mantener Is ventiacin local 6o Ia
2ona c miquinas d Impeza #n seoo de scuerdo 8 Is legsiacén gents y crterios
& segurdad durane a carga y descarga de las méquinas.
G245 En un supuesto pracico, debdamente caraoterzad, wizar coreciamene.
las protacciones Inguiduales. inferpreando sdecusdamente 13 normaiva. de
segurdad < higene sobre lavado en seco.
C24.0. Asumi & compromiso de manener y cudar 58 instalacionss y los squipas,
asi como disponer de los saupos de profecsén indviuales en sstado otma d
funclonamiento y sccesibiidad
CE4.7 £n supuestos pricticos debidamente caracterzados, aplicar [0s crteros de
Seguidad y mecioamb entales en 13 maripulacin de 05 producios quimicos
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a mano que se puede

molear en diferenies situaciones de disposicion de

materies.
CE4.7 A partir de un caso prictico, debidamente caracterizadd, de colocacién de
‘adomo, por medio de ensamblaje manual defitvo en piezas componentes de na
prenda o artculo

Localizar el lugar oue ocupan las operaciones implcadas en a secuenca del
proceso ce confeceicn previso.

Organizar las operaciones conforme a a informacién téenica proporcionada,
Preparar y seleccionar os iles y materaies adecuacos.

Posicionar el (ejdo o parte de o la prenda o aricuo para su correcta
manipulacién.

Comprobar a presencia de las marcas sobre el tejdo.

Warcar en su caso, sobre e efo @ o e adomo o realce que se recuiera
Stitar provsionalments los adormos aus o requeran.

Aplicar, en su caso, elementos e reer=0 para evitar desgarTos

Reaizar Ias costuras definiivas & mano necesarias, apicando las puntadas
precisas.

Emplear en su caso, puntadas especiales seqin a técnica requerida.

Ensu cas, refirar (33 costuras provisonaes.

Rematar as costuras cuando sea preciso.

Verficara resstencia de fas costuras.

Comprobar que el acabado ce a apicacién es ef corecto

CE4.6 En un caso préctico, debidamente caracierizado, de realzacién de costuras
speciales amano sabre tjco en companentes de una prenda 0 ariul

Incicar e lugar que ocupan las operaciones impiicadas en a secuencia del
proceso ce confeccion previso.

Organizar las operaciones conforme a a informacién téenica proorcionada,
Preparar y seloccionar os ifes y materales adecuacos.

Posicionar el tejdo o parte de o la prenda o aricuo para su correcta
manipulacién.

ipitar, e su caso, clementos de refuerzo para evtar desgarros.

En sy caso, marcar ojas o presilas contioanco: direccion cel ho, dstancia
entre elos on relacién dmensicn de! Goton

En su caso, marcar moscas controiando fa posicién y dimensionss.
Empiear en cada caso, puniadas especiales sealn  técnica requerida

Ensu caso,reiar (23 posiuras provisonaies.

Rematar as costuras cuando sea preciso.

Verfica a resistencia de las costuras.

Comprobar que el acabado ce a aplicacién es ef corecto

(CE4 9 A partr de un caso préciico, debdamente caracierizads, apicar clementos de
ciere o acabado en artculos o prendas a medica, con la técrica G confeccion a

Icentiicar el lugar que ocupa la operacidn inpicada en a secuencia del
procesa ce corfeccion previsto.

Organizar ias operaciones conforme a a informacién téenica progorcionada,
dentficar el o de cirre que hay que aplcar.

Preparar y seloccionar os Ufes y materiales adecuacos.

Marcar sobre i prenda la ubicacion de los slementos de cere.

Sostener en cada caso 0s cieres con puntadas a mano de forma correcta
Comprobar a correcta sujecian ce os cirres y laresistencia de las costuras.
Verficar ¢l acabado y e cierre e acuerdo al equerimiento solcado.
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ore convensionalcaractristicas y aplicsciones. Parimetos del core
Cora convencional. caractarisicas y aplicaciones. Parametos oelcorte
Core por presion. Troausles

Gompraar, Genifcar, sgrupary empsquetar s componentes cortados.
Conrolds caldad gel corts,

 Nimere s pezas

* Controlde medicas.

~ Piquetes, guraces, pinchados y siadros.

denficacin de piszas. Eicustago.

Doumantscién tecnica.Finss thenoss. Regisro e inoidencias
Farametios qué menenen en 8 procesa 62 oo

& Utizscin y mantenimiento de miquinas, herramisntas, itles y accesorios
pars a abicacin da calzado 2 medica y ortopédico
o o cor: fres etias y Mamuacs, Goslasy o35
Prensasy bogueles.
Herranintas pess,pnzs desujecin iusteac,peorsdor y ocs.
Nesas, nsiraarios acossotos comencionaies 3 o
Maguina e raosr. ey pcar
Prensasy acostanos par: fana btones, coloar remaches, broshes  btonss
aprestn
Winanas de grapar
Hertamniasy scossorios pra ol pagado Tpos  spcacions.
Fegamsnicn y coies. shoonss y daovartes sredtersioes, conariacin y
Acoesonoa: brasas, poa decabrs, ol y oo
Minine e cose rece 5 29, e arssve. Tiposy spicacones
Vaganas oo motset: sbesar maade. carsr. e plnchar 3 rss. Tos
aranas. e y sccesoos da acabaco Tos y spicacionss
Banco de risae, Vaporaaser
Pt de trte Frosacos a st y aiinas
Micuinss sucaresy ransparcs
Manialde manieniirtn
Manterirsanta praveri y corcta.
Squpos e praparacdo, St y mantermisnts osrsta de micuings.

5. Cumplimiento de I35 normas de pravencién de riesgos aborales y amblentales:
Normas de prevencén de fesgos.
Normsta oa segurdsd #n s cisscién de micuinss, ies y s2uipos
complementarios ce core.
Eemanios da segundad mplicios en las macuinas 62 core de ejdos
Eemenios extermos de sequridad (guantes melcos, gafas y otos).
Conciiones ce segurited 3 puesto 62 vabic
Egonomis en los procedimierios de axtenddo y cot de ejidos
Linpyezay conservacén de a5 maquinas y 6o puesto d rabaio

Residuos en & proseso ce corte

5. Ensamblale de components y fornituras:
Técnicss de maniada delcalzsdo 3 medida y otopicc
2 reparacon dal corte en harma. Apieasinss.
Opsrscanes y procedimentos da monace o8 sszad,
=" Montado de cazadertpos y caracterisicss.
_ Operaciones ds praparacion s montado.
© Nommss toncas da montade,
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UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: TECNICAS DE MARCADO Y CORTE APLICADAS A LA
REALIZACION DE VESTUARIO DEL ESPECTACULO

Cédigo: UF2872

Duracién: 30 horas
Roeferente de competencia: Esta unidad formava se coesponde con las RPE.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Realizar Ia marcaca de las piezas de los parones en los materises previsios
trasadando o5 conloros y sefls iemes e o paforcs, par preparer ofcore 6=
las pezas
CE'1 dentiicar y seleccionar Ios equipos, hemamientas y mateiales necesarios
para preparar los tejdos y efecluar el marcado, & part de las caraciristicas de
prendas incicadas en a ficha del cuademo de vestuaro.
CE1.2 Reazar un estudio de Ia marcada o colocacién superfcial de los patrones
Sobre ol oo segin las caraciristicas estruciuraes Gel material y o
‘aprovechamiento Gel o, eniendo en cuenia el referenciado de 103 patranes,
CE13 Descrbi el proceso de extendido y colocacion del material a cortar, a gartr de
Ia posicien previsla de los pairones para la marcada y el numero de prendas a
reaizar extendido en colchén)
CE' 4 Expicar la centiicacien y distbucion de Ias piezas de I0s patrones sobre o
material feniendo en cuenta las sefalizaciones que contienen, los margenes de
costura hecesarios en cada caso, el aprovechaniento del efco © material lizaco.
CE'.5 Descrbr tecnicas de control para verificar que las piezas feinen os requisios
de marcaje intemno y extemo, asi como los de dentifcacion
CE'6 Preparar los materaies que se van a marcar, mediante lavado, amugado,
planchado, superposiion, enle oiros, efectuando o extencido
CE17 Warcar los patrones trasladando sus formas y referencias  los materiales
Siguienco la planficacién de la marcada y as referencias de s mismos.
CE18 Comprobar aue o0os 05 pairones se han marcado y s han respetado las
distancias para los mrgenes de costura previstos
CETS A parir de un caso pricico, debidamente caracterizado, de sfectuar of
esiudo de fa marcada de patrones para vestuaro de espectictlo

- entficar las piezas de los palrones de la prendas Que se van & marcar en un
tejdo comprobando con el disefo y la documentacion técrica del cuadermo (2
acecuacion de las mismas.

- Preparar y extender los materiales ue se van a corar en una o varias capas.

- Disponer las piezas ce los patrones sobre el material con el maximo
aprovechamiento. en funcién de las dmensiones del mismo ! referenciado y
formas de os pationes.

- Comorobar que las piezas = han dispuesto teniendo en cuenta los mérgenes
de cosiura establecidos para fodas as piezas consicerando su uso en o
especiacuio

- Marcar y sefalzar contormos extemos y referencias intemas de patrones en o
matera de acuerdo con la marcada, siguiendo la secuencia de operacionss
previsia

- Verficar el niimero de piezas y a exactiud de sus formas.

- Cumpimentar la documentacion correspondite.
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* Mulifiamento.
+ Convenconst
+ “Openen
- Caractaistias de los hos &n funcin del produco a falroar
« Wiass i,
Regularisad de masa.
‘Comporiamiento sinamemétro.
Valosidad
+ Costeients ce frizcén.
- Productos quimicos ullizados en los procesos de_hiatura: Andestiicos.
ubrisantes. rstantoras de numadss, conesionanias. parsfnas
- Sistemas da gestin y cantrol e caiad Coning" y &n 8 lsbarator).

2. Procesos de fabricacién de tejidos de punto.
" Gestin de los procesas de fabrcssién de tsidos de punto. Sisemss de
recogids:
+ Trotosss rectiness
+ Trisotosas circulares de peguefo dimetro
+ Trotoses creulares de gran diémetr.
- Sisiemas de punio por urdmbre
+ Migunas Kete”
+ Miounas Rascher
o Miunas “Crocher”
- Otras estructuras e punto
« Ingesmaasies.
+ Tejdos de fanasia
+ Tejdos teoncos.
+ Tejdos 30.
+ Citeris y passmanaris. )
- Caractaristeas 5 los teidos e punto en funcién e producto a fabricar:
+ Mass ineal,
+ Esoesor
+ Tito ce los s
+ Resistencis 3 a racsin,
+ Resistancis 2 sstalic.
+ Estabiicad gmansinal
+ Densicad de mall.
- Productos quimicos Uizados en os procesos da fabricacién da tejdos de puro:
Humectanies, oaras. parafinas antiestiticos, ircantes.
- Sistemas ce gestin y cantrol e caldag Conine”y &n 8 ‘avorstor.

3. Procasas ds fabricacidn de tejdos ds calsds.
= Gestén da s prosesos ds fabricacién ds tjdos de saiads.
+ Tipos d estuctura de tejdos y reprasantacién del Igamento:
= Comvencionaies
Doias y rples ez,

Taias 3 cos oaras.
Jscquar
Tajos éericos.
Tepdos mislganies.
Procasas de astencién de los tejdos de calada.
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Capacidades y criterios de evaluscion

C1: Ansiizar fohas técnicss smpleads en 55 opsracionss de preparscidn de pieles.
CET.1 Enumerar y descrior los dierantes apariades que conten Ia fen técrica de.
produccion
(CE12 Reconocer ios producios quimioos utfzados y su acsién en las recetas e los
rataientos ce preparacion
CE1.3 A parir ce a fiona taenica carraspondiente, desorir las accionss que habria
Que levar 5 osbo pars reaizar cizho batamisno previc
CE1.4 Comasrar fiohas thonoss de cpsracenes prevas sl scsbads, valorando 3z
ondiciones de cada una y 1a conveniencia de su apicacn

C2: Reconoser Iss principsas operasionss e prepsracién pars f assbada de pises.
CE21 Relacionar las_operacionss de' preparacion con su finaidad y las
Garactarisicas de Iss pisles (ssmeriadas, panchadas, rasadas, entre otas) sobre
125 que se reaizan.

CE22 Reconoser of fundamanto fisco o quimico en que se basan las operaciones.
de preparacin ce es pees. ;

CE2 3 Ioenificar y Geserior las maauinas de uso ms comin enlos procesos pravis.
a1 cabado, asf como sus prstaciones.

CE2 4 Deascrioic a secusncia Ge operaciones necesarias para la preparacién de las
relss para su posterior sesbada, $2gin 8 Informazén reGiics, madios y materies
Gue nsy cue utlzar

CE25 lgenticar los parimetros que se deben contoiar duranie el proceso de
preparacian. en funcian de las operacionss que 36 van  segui y consegur las
Saractaistoas bussadss.

C3: Reslzar Ias operaciones da preparacién de pieles para su posieir tatamiento y
procesado
'CE3.1 Explicar los procedimientos para reaizar o tratamentos previos al acabado,
n relasin con los meclos y materales, sus funciones y anumerar los parimetos
ue daban contolarse &n a5 operacions.
CE32 A pari d su esauema, snumerar y descrbic Ias iferentes paries de lss
miquinas y su funcienamiento
CE3 3 lgenificar los 1pos de fissgos laborales y las medidas de praservacién del
mbiante qus s dabe tener en cunts &n o= dsbntos procesas o ataIEntas.
CE3.4 A partr de un supuesto pracico, debidamente caracierzado, de praparacién
depies:
" lgentfica Ios parsmetros que se daben controlar an 1as psles. en relacién
o los mecios y matersies que nsy que uilzar
- Identficar los parémetros de las operacones de tratamiento prevics 3l
Scabado, saqin 53 sspeciicasionss el prodcts i
- Frogramar y sjustar ios parimetros ce 132 miquinss pigmentsdorss, rodils,
planchas u olas, segin procedimiento de rabaio
- Respetar a2 normas ambientalesy de rissgos lsborsie.
* Incocporar as pieles y dsoluciones 3 12 pitolas cusndo corresponda, segin
1a programacién establecca
- Rasizar con habiicad y desiezs sz operscinss ce ljada. planchado y fo
Fasaco de forma ordenads. son senico €stéto, segin disefc ¥ &n & tempo.
previto
- Identiiosr oz problemss elstivos 3 Is caldsd y @ sus casas, e forms
correcta y derro de los limtes de responsaidad ssignados.
- Obtaner musstas de pieles e curso ce procezo y da los fnsles de
preparacian, n los fempos prfj2dos, en condicones e segudas
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- Procesado y acabago de prendas:
- Colgado.
- Pianchaco: tinel, mariqui y manual
- Etiuetado
- Control de caidac.
- Emboisaco.
- Cosdo.
- Reparacin.
- entre ofos.
- Procesadoy acabado de calzado y aricuios de marouineria
- Etiuetado
- Controlde caidac.
- Accesorios.
- Emboisaco.
- Cosdo.
- Reparacibn.
- Encajaco.
- entre otos.
- Activdades de preparacion de pedidos nicales e todo oo de producios:
- Contro
- Verficacin.
- Transtomacioniits, etuetado, envasado entre oiros.
- Embalae.
- Control de stocks en timpo reat:
= ot
- Aleatoro,
- Planficacien de invertario:
- ancal,
- Semestrl.
- Mensual
- Recogida de procucios para su expedicin, consolidacin y picking.
- Preparacén de pecidos
- Picking.
- Embalaje: packaging.
- Transito: eross cocking
- Gestion oe residuos segin nomativa especifica
- pasico.
- Cartén
- Wetdico,
~ entre ofos.

. Logistica de compra y distribucion de productos en texti, piely confeceion
- Documentacién ce acompariamiento del producto aimacenado. Especificaconss
deenvio
- Diagramas de fluo para a representacién de! movimiento de producios:
- Recspcien.
- Expedicién
- Medios de dstrioucion:
- Propics.
- Subconiatados.
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Andlisis de proyectos de figurines y planificacion de Ia realizacion de vestuario

para el especticulo.

- Funcin celpape! sramético delfigurinisio.

- Funciones, proceso de trabejo  responsabiidades del fiuinista,

- Figurines y disefos de caracterzacion
-7 Componentes de! disefo de vestuario: Formas, volimenes, lineas, colores

texuras, )
- La proporcién del figurin respecto a a figura humana.
© Andlsi ce a ntencién del dsefo.
-l fourin como documento de rasajo para a reaizacidn, alquiler o adguisicién
Ge vestuario para un proyerto

- Especifcaciones de Ios dibujos técnicos: slementos previstos pero 1o explictos en
el fiurin.

- Referencias de fa historia del raje e relacién con ef montaje

- Informacién sobre e presupdesto y el Semoo previsto para el trabajo de disefio y
de realizacibn del vestuario

- Informacidn sobre efrepario.

- Estudio y defincion de las necesidades del vestuario de acuerdo al movimiento de
aciores, cambio de papeles y a isefio sscenografico.

- Interpretacien del igurin: el desgiose de prendas-

~ Criterios en la seleceian de técnicas de realzacion de vestuario.

~ Criteros en a seleccion de materiales de apicacion en la reafizacién de vestuario

- Criterios en a planificacion del rabajo.

~ Criterios on Ia planificacien de recursos téenicos y humanos.

- Vabidad de proyectos Ge realzacin de vestuario para el especticuio
presupuestos.

Elaboracion del cuademo de realizacion de vestuario
- Documentos que lo companen, objetivos y funcionalidad de fos mismos.
~ Criterios de estnuctracién.
- Protocolos de uliizacin a o largo de a proguccién.
~ Elaboracién de stados de vestuario-
" Desgioses provisionales de prendas de vestuario previstas por o figurinista.
_ Desgioses de vestuario previstos para realzacién, adauisiion o alguler.
T Elaboracion de listas Ge prendas defintvas, organZadas por personajes para
Suuso en ol taler de realzacien
- Datos téenicos sobre ¢l vestuario:
- Documentacién técnica i para a reaizacién de vestuari.
~ Dibujos y anctaciones técricas
© Muestras de mateialesy tefcos.
~ Infomacion sobre técncas aplicadas (acabados de pintura, tintes enire ofros)
© Fichas técnicas de medidas de los arstas.
_ Documentacén sobre vestuario histrco, referencias gréficas, especiicaciones
tcnics, snte oiros.
- Desgiose de s trjes.
- Listados de chequeo para a realizacin .
* Planificacin de realzacion: prevision de tisnpo e reaizacion, pruebas .
fechas de enirega ) 2
- Documentacin sobre (a prevision de cambios de vestuaro de 0s ntérpretes
Z Infomacin sobre repartay elencos.
- Presupusstos y previsin de recursos humanos y tenicos para a realizacién del
vestuario. Viabiidad de los proyectos.
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- Determinar los recursos materiales y personales con que cuenta la empresa.

- Explicar as operaciones y método de produccién posiles

- Exiraer os aspectos  prestacionss que ofrec

2 Insioar &1 sompartamenta sl uso y 1 Salcasén

- Daterminar y aplicar pautas de valoracién de la viabiidad comersl de
asuerda s s nformacidn selecaonad.

- GenerarIa documentacion necesaria en el soport indlcade.

~ Regisrar y guardar s iformacién utiizace

2 Diererciar los slementos bsicos para la comurioacién interpersonal &
intersepariamental en empresas da geston y desarrol da teties tEanicos.
CE2.1 Describir los protocolos aue permian sstructrar  aglizar |2 informacién enire
dzpartamentos de una smress.
G222 Valorar las condicionss aue permiten o rigor y el o de a nformacién.
CE23 Determinar y valorar 1a formacibn minima necesara para Una ripida
respuesta en ol contolde los prooesos de producein de extles téoncos.
G2 Valorar Is informacién que permie soniolar 13 otenaién del prodcta s

én cel prooeso de testes técnicos.

€225 Desarior ol prosssimienta de gestén de s nformazién.

Contenidos

1. Estrustura organizativa y funcional de s mpresa text.

Tipos Ge empresas del sactr
» Fbras,

« Hiscos.

Tejdos se caiada

Tajdos ce punts.
Tranzados,
Talas o tejss.
Aprestos y acaados.
+ Conteseion

Caractersioas y funciones de Ia empresa.
Pian genaralce ' smpress.
Cansles ce nformacian en s smoress,
Estuctura y orgarigrama d la empresa.
Gaston ce a mformasin

2. Apticasiones y programas informticos para el desarrollo de textils téenicos.

“arehivos de mformsci:
+ Bses da datos de materas prmss.

+ Bases da datos de procesos.

+ Bases da datos de procesos

Programas informatcos de programacién y simulaciér:
+ Sistemas CADICAN.

+ Sistamas de gestion ce produccién

+ Sistamas d gestién ce simacenamiento
Funcionamienio y maneio de software

Teminaies formtisos oe 52 miquinas.
Inirocuscion d Sstas &n a5 maqunas
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Reconocer las sefiales y nomas de seguridad de los aparatos en Ios que
opera.
Respetar as normas de seguridad personaly ambiental
Generar a documentacier necesaria en soporte fsico o digita.

© Regstar y quardar la informacion Utizada y generaca.

C3: Aplicar técnicas de andlisis quinico utizados en los ensayos de caidad de los
producios textes para determinar su composicion
'CE2.1 Extraer de Ia documentacien tEcnica adecuada los ensayos de laboratorio que
52 uiizan para identfica s fbras textles.
CE2.2 Extraer de las normas UNE correspondientes los ensayos de laboratori qus
52 Uiizan para geterminar la composicion de las mezclas de foras.
CE3 Extraer e la documentacin contespondiente la denominacién de las fioxas
Qe s debe uizar en las efiquetas de composicién de los productos texies y los
principales parametros y unicades ue se wllizan para especifcar su compoSIcén.
CE2.4 Extraer de Ia documentacien tEcnica acecuada los ensayos de laboratorio que
52 utizan para identfica s fbras textles.
CE5 Manejar los equipos de ensayo que se utlizan para identicar las fbras
determinar la composicen de sus mezclas con destreza y habiidad para hacer
posite obtener mecidas con a debida precision y exactfud.
CE25 En un caso pracico, debicamente caracterizado, realar Ios ensayos para
denificar Ias fibas textles: Preparar y manipular con habiidad los. eouipos,
nstrumentos y itles e ensayo necesarios.
Reazar as prucbs de ensayoy calcular os resuitados finales.
Reconocer as sefiales y nomas de segurdad de los aparalos en Ios qus
opera.
Respetar as normas de seguridad personaly ambiental
- Generar la documentacion necesaria en soporte fisco o cfal
Regsirar y guarcer fa informacien wllizada y generada.
CE37 En un caso pracico, deticamente caracterizado, realzar los ensayos para
determinar la composicicn c mezcias de flbras teies
Preparar y manipular con habiidad los equipos, instumentos y ties de
ensayo necesarios
Reazar as prucbas de ensayoy calcular os resuitados fincles.
Reconocer as sefiales y nomas de seguridad de los aparalos en Ios que
opera.
Respetar as normas de seguridad personaly ambiental
Generar a documentacier necesaria en soporte fsico o digital
Regisirar y guardar fa informacien izada y generada.

C4: Apicar técnicas de ensayos de control de caldad, dirgidos a determinar las
specficaciones de los tejdos.
‘CE4.1 Comprender e nterpretar Jas nomas y procedimientos de ensayo que se
iizan para ceterminar las caractristicas de los tejdos de calada, de punio, no
tejdos y técnico
(CE4.2 Deseror las princpales caracteistcas Ge los tefdos de calada, de puntoy o
{efdos y los parameros y undades que se Ulizan para especficaras en los
documentos técnicos.
CE4.3 Enumerar los materiales y equipos que se utiizan en el ensayo e tejdos
descrivir sus partes y e fundamento de su uncionamiento
CE# 4 Mansiar os equipos de ensayo e hios con desireza y habildad para hacer
posie obtener meidas con ladebida precision y exactiud





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_01-12_fmt297.jpeg
- Caract

isticas técnicas especificas:

+ Resistencia s assién.
+ Resistencia al desgaro
- Fiing

© Harw/oes repaiencia

Caracter gnifigo
Antséptcn
Ot

2. Anslisis de Ia caldad de fos aprestos de materias y artioulos texties.
T Camtormidas de spresto
= ontrol 2 bianca o solor.
+ Gontrles iscos (peso, ancho, volumen. )
- Gontrol e fos requistos éonicos Sspecitcas de cacs spresto
+ Gortroles establacidos en o lan de contral
- Tipas ce no conformicades en 3 prozssos d sprest:
P mananizs
- NoPemanantss
- Valorscin:
+ Goncepto bisico y su i
Métngos slamentales d valorscién.
Normas UNE (Asosscion Esparca de Nomsiizscién y Certfcacién).
Normas 150 (Iternational Organizaton for Standardzation)
Otras Normss ntermasiansies

UNIDAD FORMATIVA ¢

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LOS PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO DE MATERIAS TEXTILES Y PIELES.

caaigo: UFzees
Durscién: 30 horas
Refarente de compstencia: Ssta unidad formatva 22 comesponce can RFE.

Capscidaes v erierios de evaluscién

€1 Ansizar Iss mecicas ce prevencién y de sepuidsd respecta 3 lss Sctuacionss de ls
manipuiacin de las nstalacionss y squipos, contenidas en 1o planes de ssguridad de las
emprasas oelsector.
CE1." Zapeoficar los sspectos da ls nomtive da prevencibn y seguricad en os
procesos, relacionados con los riesgos derivados de 1a manipulacisn de salaciones y
<aupos
CEVZ danticary sualuaros fastores ce issgo y riesgos ssosiscos.
CE13 Idanifcar los requerimienios de proteccién medoambiental derivados de las
aciuaciones con productos contaminanies
(CE14 Desonbi os requermisnios ce laz érsss da trbsjo 102 procedimientos para su
preparsoién, determinando s riesgos laborales Sspacioos comsspandentes y s
e carraciorss
CE15 Anaiizar los requerimintos de primeros ausilos en diferentes supuestos de
sccidant
CE16 Datini los derachos y deberes del empleado y de Ia empresa en materia de.
prevancién y sequrdad.






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt528.jpeg
(CE2.8 Identificar y valorar las propiedades de resistencia a distintos comportamientos.
clasiidad. lengacién y fexibiidsd y rgidez que Seven tener los textles tEonicos
Segin sus ceferantes aplcaciones y en funcidn de s proceso de fabricacian
(CE210 Detarminar y velora 1as propiedades de compactacién o separacién de Iss
matariss primas en 1 estructra ca s txies thorio.
(CE2 11 Reconocer y valorar as caractaristioas que deben reuni los textles téonicos
resoecto s meddas Superiales, aroso, astabldsd dimansions. gramsje entrs oo,
(CE2.12 En un supussta préctice. dsbidements caractarzads. oe fbricazién y contol
e tsjos thcnicos

= entfcarlas astuaciones que se deben sequr

© Seleosiansr el procesa de tesduris qus hay ue sl

~ ldenticarla herramientas y maquinas que se van 3 utizar en e proceso.

© Igentiioar parimetros qus s daben reconacar y comprobar.

" Generar s documentacién necesaria an ¢l soports ncicado.

~ Regisra y guardar dcha informacién

€3 Datarminar os tramientos ce ennoblecimisnto textl y otos procesos para &l
Sssbsdo de Ios textles ienicos. en funcién cel dmbto de usa y sus aplcscianes.
'CE3.1 ldentfcar Ias distntas operacionss ce ennodlecimiento fext que o5 necesario
apicar 3 los tejdos ticnioos para su acabado en foncién del &mbia de uso y sUs
splcacines
(CE3.2 Resanoear y explicar lss operacionss de spresta y seabado mis sdecusdas, &n
Shermatis & Jos Uelamianios convencionsies. sagin 105 tertles thonicos duE o6
auieren sonssgur.
CE3.3 Ralacionar las propiedades aporiadss 3 los texties técnicos con la aplcacion
e las operaciones oe apresio y acaado.
(CE3.4 Igentfoar oros prosesos e sesbacos no convencionsies para 8 obtencin de
‘ejdos téenicos
CE35 En supuesto prictico, debidamente caracterizado, de ennodlecimiento de
s thenicos

= lgenifoar tas carscteristoss thonioss que 52 deben spartr

- Reconocer las caraciristeas de materas primas que componen i producio

2 Especificar los aspacios y prestaciones que Geben oftecer.  como se

consiguen

- lenicar parimetros qus se dsben reconocer y comprobar.

2 Determinarlos ratsminios ce anmoblesmiants que hay ue racbi.

2 ndiear materses no textlas que 56 pusden neorparar.

- Generar s documentacién nacesara an el soports nccado.

~ Registary guardar dicha formacién

Contenidos

1. Desarroll de hilos de uso técnico.
G etmas ce nistars:
« Mszsls ntn e foras.
« Hiscos core.
- Aoassd 46 hi
+ induccén
+ impragracien
+ Tinturs.
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Informacién utilizada o generada
Utizada: Plan de trabalo. Demanda de! cliente. Disefos de! proyecto.

Documentacién para viabiida Gel proyecto ¥ presuplesios.

Programas de irasajo. Muestrano de dferentes productos y servicios. Tarifa de precios.
Generada Informe de wiabiidad del proyecto. Presupuesto del proyecto de confeceidn a
medida. Fichero de clentes actuaizado.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
"MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIALES, HERRAMIENTAS, MAGUINAS Y EQUIPOS DE
CONFECCION

Codigo: MF 1

Nivel de cualificacién profesion:

Asociado a la Unidad de Competencia

uc:

5_1 Preparar materiales, heramientas, miquinas  equipos de confeceion

Duracién: 70 horas

Capacidades y crierios de evaluacién

C1- Asoir s téricas y procesos de corfeceén més adectados en funcén de la
Shicasion " materles o a8 Soma 5 composencomponAmEnS ¥
ranpuacén
‘€217 Wenticar la composicén de materiaes teies, reconoséndoias medante
Srocadmentos sencios 3 faco. vivament, merprando & chaueiads. snre
oo
22 Reconocer i compasicien ce cisttos tejdos por medo o a ectura e las
Siaueias Qe Gentican s mmes, 851 Same. S Gomporamient 3 s ¥
T2 s materives de confeceén como tejos, ooy fornturs, aue
{oman deteminacss sendasy clsicatos s53in 56 ComGoREen, comporiaieris
Vi
2% Descrti s tinica s adecuads de eiaborasin de un atulo triendo en
cuerta s caracerisicas de 0s maienaes que o componen y o esutado deseado
ETS Doutrio < procesd de corfessien § acaadss de ha prenda tenience &
Cuenta s caracteriSicas el mater :
CETE & pert e un et pacico, debidamente caracerzado, e dentfcacén
e mtenites ce confscatn
T Gosenar vieualy etiments os materiss paa s reconosmento
T B i carkcihcas e on materaes mdcados
T Aaocar los materis complementarios mas sdectades a o5 tjdos coRlo
el supuest, "
- incca 1o téenicas de confeceion que se deten eviar en funcén de los
materacs
a7 A patr e un supuestoprécio,debidamente caractrzado, de absenvacén
e una prenda de vestr reiza0a con maeriles ot
" Blerar detendanerse s srencay reconocer s csuctra
T eniicr et ricas e comesoh izaces
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- Montsje y desmontsje ce slementos fundsmentles de a maquinaris de telas no
it

5. Integracién y comunicacidn n el centra de trabaio.
= Comporiamiento rasponsabie en el centro de rabaj.
~ Respeto  los prosedmientos y normas dal cerira 6e ¥absio
~ Intrpretacién y ejeoucibn con cigencia de s nsirccionss recbidas.
- Reoonocmiento delprocess productivo Ge a organizacén
' Utlizacien da los cansles g comunioacién establecidos e el cenro de rabalo.

T Acecuacién sirimo de wsbao ds s ampress,
- Seguimiento oe Ias normas ce prevencion ce resgos, salud aboral y protecsién
sl medio smbens

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Exparonsia prossions requsriss
scraatacon aquarids competancia
sorsatacon | seratacon

+ Liencass mgerie, Aruseslo o i o o=
Gt corispongents oo s equvaaries
+ Bipomass. ngenars Teonco, Arutets Teonco
0% o de racs carspondents oo e
woma S
Teroodl - Tameo supsr e i s poseora ge |13 satae
s prossioraes ge. Eoskumins oo
rieralloiesy Dokt y Eroousen S ot
e s ks’ s e 7ot
+ Lisencas. mgeree, Aruseslo o i o o
G corispongents o0 s squvasries
ey | S ot T it Tncs
oo damaeie * 13t 3afoe

= - T S g s s o 56
prsgans & SrasAgan i s  HIcs o 3
ks rorstons e T Conesony et
+ Lisencn. mgenira, Aruaedlo o & o
G corisponents o0 s equvasriet
 Bpomes gens Teon, gty Tarco
S ” 1ato sstae
+ Thenes Sipwrr g 1 o prcrs: o8
Frasgans & Srosacon a s  W1ce ot 3
i prorssona s Tex, Concoony et

oot
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las posibles dificultades o resticciones que se pueden presentar de acuerdos a los.
medios o recursos dsponioles.
CE2.3 A parlr e un caso prctco de andisis de dsefio o articulo de vestr (calzad,
prenda o complementos en tedi o el
Determinar ol segmento e mercado y poblacién al que va diigio.
© Evaluar su funcionaidad y vida il
Igenticar las posibles difculiades que se detectan en el disefio y determinar
Ia adaptacién del mismo a los medios  recursos disponiies.
Realizar una primera estmacion del coste de produceion.
~ Evaluar su viabiidad técrica con los medios fjados en el supuesto, asi como.
su comercialzacion, analizando Ia refacién de 103 factores que fa determinan:
moda-caldad-orece.
- Generar Ge forma ordenada fa informacién de ustficacion del estucio
CE24 A parti de n supuesto précico, de analiss de un modelo o Gisefio ¥
estandarizacion del products, correctaments caracierizado:
Comparar e nuevo producto con s estandares
© Obtener pautas que hay que seguir para lograr un producto simiar a
ssténcer.
- Informar y ordenar Ia documentacién generaca en e proceso.

C3: Apicar las variaciones posibies sobre dferentes modelos (calzado, prenda o
Complementos en tex o piel) con crterios estéticos y funcionales
CE3.1 Reconocer las caracteristicas que infuyen en la creacién de un modelo
(mercado objeto, tendencias ce Ia mods, temporada, aplicacion, ente ofrs).
CE2.2 Recoplar Iofmacon sobre (as tehdencias de la mods, materiales ¥ téenicas
de fabricacion, tlizando Cstintzs fuentes de comunicacion, fanto fisica como dgtal
CE3.3 A pari de un proyecto Ge producto (cazado, prenda o complemenos en texti
o el debidamente caracierizado:
Reaizar la adecuacien del mismo apicanco difsrentes citerios (mercado
bjtiv, tendencias de Ia moda, temporada, apicacibn, enre ot0s).
Seleccionar materias primas y accesorios apropiados sealn citerios
funcionales, estéticos, econémicos, enire oros.
- Comprobarla viabiidad industria del proyecto.
Aplcar programas y medos Informaticos para fa elaboracién de los
Gocumentos soportes.

(C4: Identifcar formas planas a partir de cisefios de artcuios de confecidn en textl
piel caizadoy marroquineria 5
‘CE4.1 Clasiicar dferenies articuios de_confeccién en textl y piel, calzado y
martoguinera y crear un catdlogo con las posibles combinacionss que s puecan
obtener.
CE22 Reconocer 0s elementos infemos y extemos de ias piezas qus componen los
aricios de confeccion en textly pil, caizado y martoquneria
CE4.3 Analzar las piezas que forman los aricucs de confeceién en fexti y pe.
calzaco y marmoguineria y determinar, a parir e formas planas, las modifcaciones
necesarias para conseguir o volumen idéneo apicando pinzas, plegues, corles U
Olo, in desvirtar f dseiio
CE2 & Realzar fichas &cnicas cel despiece e los modos, donde se recoja toda
Informacion necesaria para su correcta descrpcion e terpretacion.
CE5 Registrar y guardar toda Ia informacin téenica existente, para su fici
consaitay disponibiidad.
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Reslizaciones profesionsles y criterios de realizacién

RP1. interpretar Iss fohas téonicas comparando los datos para asegurar aue
Gorrespondan exsctamnte & lss matanss textiss £ operar
"CR1.1 Las materiss fexties y sus distinas formas ce presntacicn s racanaean por
Comparacién con muesiras de referencia
CR1Z Bl raconasimenta de sz forss. hios y taidos permie verfosr aue I3
Composicié, formas de presentacion (ipos de porta materas, cuerda, ancho. )
partda, ciente y numero de abaran, colncds con las especifaciones de 1a fioha
fienis,
CR1.3 La toma de musstras permite verfoar las oaracteristicas de las fibras, s y
efdos.

RP2: Interpretar las fohas téericas comparando los datos que éstas indican con las
miquinas previstas para los procesos a efectuar
'CR2.T Los procesos productvos y materias que inervienen en e mismo
denifioan maciants las fohas thenicas.
CR2.2 Ls sarga ce rabsfs Ssgnads s Gaca miauina s rasonoes par fss fienss
tiencas
CR2.2 £1 proseso y = producto 3 obtensr se sorresponden con los procuctos ds
enirada y la maqunaria sspeciicaca en a feha téoncs

RP3: Distinguir los tratamientos aus hay que reaizar 3 las materas fexiles y los
prosuctos auimicos utlizados, a fin de conferles determinadas caracteisioas.
CR3.1 £l sistema c productos desarrolads por Ia smpresa se usiza en funcidn de
1a correcta interpretacién e Ias flchas toricas.
(CR3.2 Los trstamienios se resizan en func.n de laz materiss primss y del resutsdo
insl qus hay que citener y 3¢ Sspacficscionss orevistss &n s ordén de produceidn
(CR3.3 Las propiedades que adquieren los producios faxties se dentfcan en funcén
de los ratamientos splcados y de su secuenca.
(CR34 E1 estado de las materias o produstos se verfica durante el propio proceso
para evtar sesvasionss de calicad,

RP4: Acondiconsr, conservar y simscansr pracucios textles en cuslauier fese dal
proceso pars s uizscn /o Sxpecic.on
'CRA1 El acondicionado se realza, cuando proseds, a parir del pesaie de unidadss
de matera prima y toma da muesias smutansa
CRA2 Las condicionss e aimscansmisnto s controlan para sssgursr aue I3
Gonsarvacién de las materas extles cumplen los raquisics de produccion
CRAZ La dentfoscion y eticvstae os los roductos fciitan su simacansie ¥
oxpacicién.
CRid La mformasién ce los movimisntos de matersies s regisira para mantaner
Sctusizaga 1a base ds datos,

Contexto profesions

Medios de produccién
Misteriss tecies, fhrss. flosss, hios, musstas de tejdos, productos slavorados
Semilaboracos

Productos y resultados
ldentfosein de fbras, s, teidos. no jdos y producios semislsborados.
ldentfioacion oe procesos.
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Criterios de acceso para los alumnos
Serén s establecidos en el arfculo 4 del Real Decreto que regula e certficada de
profesionalidad de Ia familia profesional al que acompatia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacisn: TECNICAS DE PATRONAJE DE ARTICULOS DE MARROQUINERIA
VGUARNICION.

cadios

F0817_3
Nivel e cualiicacin profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UCOS17 3 Efectuar of  despiece de patrones para aricuios de marroguineria
guamicioneria

Duracién: 50 horas
acidades v criterios de evaluacién

C1: Clasifcar los distintos modelos de aticlos marroquineria y guamicioneria, y los
slementos que os consttuyen

CE1.1 Identifcar o cistinios tpos ce bolsos, carteras, bileteras y otros segn uso,
actvidady caracteisicas de fa moda.
CE1.2 Identifcar 05 tos de bolsos (Judas, Hermes, Chane y otos) y componentes
(nebilas, rabas y otros) ce marroquineria -
CE1.3 Crear un catdlogo de aMioulos Ge marroquineria organizados segin edad,
tidad y moda.
CE14 Ioentiicar los disintos tipos de_articuios de_guamicioneria (monturas,
Zanones, poleinas, cabezadas y oiros) seqiin uso, actiidad y tendencias de moda
CE1 S Crear un cataiogo de arculos de guamicioneria organizados segin actiiad,
tidad y moda
CETS A patr de un dscfo de aricuo de maroquneria comectamente
caracterizado: N

= identifcar correctamente la icha de disefo.

" Identicar a que pibico va dingca y a a actidad a que va destinado

©_ Cumpimentar a fcha con el trazaco d los componentes delarcuo,
CE17 A parlr de un diseio de aticuos G guamiconeria comeciamente
caracterizado:

=" denificar correctamente Ia icha de disefo.

_ Idenifcar 2 que aclvidad va dirgido y su funcién.

T Clmpimentar a feha con o1 trazaco d los componentes del arcuo.

(C2: Definir a repay patrones de articulos de marroquinera a partr cel disefio 0 modlo
CE2 1 Idenifcar las diferentes partes de un articulo determinao ce marroguiner,
asi como sus formas y dimensiones.

CE2 2 Descrivi os distinos patrones en que se pueden descomponer un aricuo e
marroquineria y deferminar el nimero de piezas, adomos, accesoros asi como
materiales y exigencias.
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* Estabiidad dimensional
Allavado domésteo,
= Alpanchado
4l lavado en seco.
- Productos quimicos Wtizados en los procesos de tinura y_estampacion
Colorantes, pignentos, pastas, aglomerantes, matzantes, esiabiizacores,
- Sistemas de gestién y conirol e caidad (‘on-ine” y en el aboratoro)

7. Procesos de fabricacién de aprestos y acabados.

- Gestién ce los procesos de apresios y acabacos.
© Tipos de aprestos:
* Naturas.
Sintétcos.
De adicion.
Reactivos.
Pemanentes.
* No permanentes.
- Tipos de procesos de acabaco
- Fisicos: Batanaco, calandrado, prensaco, perchado, tundico, esmeriado,
+ Quinicos: Sanfrizaco, teflonage, igniugo, antmancha, fungicice, baciercda
antestatin, inamugasle, nencogle, fai cusado,
- Tipos de tratamiento
* Encuers
« Alancho.
- Formas de aplicaciin de los aprestos:
* Agotamiento.
Impregnacién.
Pulverzacién.
Espuma
Rasqueta
Recubrmiento
Laminacin.
uinaria utizada en 0s procesos de acabado de atiuios textes:
Tunddoras.
Perchas.
Calandras.
Esmeriadoras.
Decatizadoras.
Sanfor
Rame.
Enroladoras. Piegadoras. Empaquetadoras.
ctersticas de fos aricuios en funeian de! products a fabricar
Fomacion de “piling”
Resistencia a a abrasién.
Pemeabiicad i .
Hidrorepelencia
Angulo de arrugado.
Comportaniento al fuego.
+ Estabiidad dimensional
- Productos quinicos ufiizados en los procesos de acabado: Productos especificos
para consegur el acabado fequerido. (Sanforizado, feflonado, ignifugo,

- e

- ca
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CE5.1 Anliza Ia foha theica y Ias nsiruccionss de preparacin oe los bafos de fitura
e 122 matria textis.
52 Pariopar en fs reslzasin de fs s
<emiontinue & contnus:
Ayucar 2n 3 pussts 3 punto de '3 miauina de Eniurs por mpregnacién, verfiesndo.
el 2staco da impieza, carga de tabo y disponidiidad.
Ayadar en la praparacibn e los b3Ros, comprabando o orden de mezcia y las
acciones mecnicas que conlieve a eslzacién tsonica correcta
coalizary ransaoriar hastapis 68 maquins lss materss extiss < ata.
incorporar s disoluciones nacesarias para I realzacién de ratamients de fhtura
Programar y siustr s parimelros de s macuinas segin los procedmientos de
assio inicacos en 1 fiha téenica ce produccian
“Realizar ol proceso de Gniura por mpragracén y ratamienos posterores, segin ¢
o s matera 3 tratar. gs forms ordanada. &n &l Gempo prevto y de seUErco
500 152 nsirucsionss cé s fioha sianice.
~Obtaner musstras de matariss &n proseso y de los bafios de watsmenio, &n fos
empos prefjados. en condiciones de seguridad.
“Realizar la Impieza de Ias m3quinas e instalaciones productivas confrolando
onsumo de agua, producios quimicos y u vertido
enifoar los probismes relatuas 3 It caldad y & Sus causas de forms cormscts
dentr ds 1o imies ds responsasiicad ssignados
“Comborsr =n Is suacuscion d Ia matena fntsds hasts lss zonas de
=staconamieno seslacas.
~Colaborar an s lmpieza y mantenimiento oe a maguinaria y ires da trabalo
Cinterpretar los simolos y normas e seguridad G las méquinas, uiizando los
‘o ce proteceiin nersons) de scuerdo con el protosolo de segurcad de
riesgos laboraies.
“Aplar los orterios e minimizscién del consumo ce agus, Snergia, prackcios
Guimicos en toda el proceso producive

matarias texties par ol sistems

C8: Partcipar en los prosesos de tabajo de I empress, siguiendo las omas
nstrucsionas establecicas an el entro de abajo,
‘CE5.1 Comportarse responsablements fanto en las relaciones humanas como an los
rabsjos a resizar
CE5 2 Respatar los procedimientos y normas del santo ds trabalo
G5 3 Emprancer con aligancia as farass segin las nsiruccones resibicas, tatando
e ue <6 adzcusn 8l o cé radsjo oé s emaresa.
CE5 ¢ Integrarse en os procesos c produosién delceniro de rabsj.
CE5.5 Utlizar s canaies ce comuniescién estaslecidos.
(G5 0 Respar en todo momento 25 medidas de prevencion de iesgos, salud laboraly
protecsién del mecio ambiente

Contenidas

1. Almacén de materias primas y colorantes de Ia industria de ennobleciminto textl
“Recepcion y saldas oe procuctos.
Coniral de s condiciones am
Conral de sioske

Limpicza del racito

tales (rumedad, temperatura, ).

2 Preparacién, _elaboracién y olasificacién de disoluciones, _dispersiones y
emulsiones en las operacionas de preparacion, blanqueo, tintura de materias textiles.
Conirolda as ércianes de preparacian por operacién y méauna
“Preparacion e los baros.
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RPE: Aportar I3 informacién técnica referente Gel trabajo realizado, resutados y calida
dl prociets, a i de contrbuir  los planes de produccion. y gestén de la calidad
CRO1 La_documentacién se cumplments Comectaments conirbuyendo 3 1a
mejors Gel s d informsciin y mantenimant ds 1 programscion ds. procuscen.
CRE2 La correcta anofacién de incdencias y d no conformidades se reaiza para
Faciitar 35 posteriores tareas da revaibn, reparacin y cssiicasén. sparano
cieros ce mejora contiua
CRE 3 La informacion se recoge y se archiva a f da aporir oierios para s meiora
Gontinua de a caicad el procesa y Gelproducto.

Contexto profesionsl

Medios de produccidn
Pistolas manuales. Miquinas de ablandar, esmeriar, rebajar en seco, dssempalvar,
recortar. pigmentadoras, betanes. enive cvs, Equpa e are compimico. Equino
nformatico

Productos y resultados
Picis vatadas en procesos nterms
Saidad

jos de acsbados. Piles rechazadss por fata de

Informseién utifzads o generads.
Utiizada: Programas e fabricacion. Hojas de produceén. Stuasién d pedidos. Lotes,
oarscteisicas y pazo e dsporbildad da maeras prmas. Plszos de Snvegs y
productes semislsboradas y finsles. Costos ndustiales del products, Mowmento ce
Cstocks. Programa e mantanimiento preventvo.

Generasa: Informes de proceso y produceién. Gestidn de Ia informasién de movimiento
35 pelas. Regirn ds modencias. Ordanes de wabsjo. Hojss o6 produscén. o de
uta.Situacién de proceso, mecios & nstalaciones.

Unidad de competencia
Denaminacién: REALIZAR £L ACABADO DE LAS PIELES.
Nivei 2

Cédigo Ucosse 2

Reslizsciones profesionsles y erierios ds reslizzcién

RP1: Inerpretar as fohas téenicas da producain para organizar ol proseso de scabado
<2qin ticnisss, procuctos, sfects ins 3 consegur y poder subrnte G 9z pisles
(CRI.1 Lss peies cus 52 van 3 ratar 26 raconocan & dentfisn seqin 0 daniicado
e faha tonics
CR12 Les operasionss ce sesbado aus e indican en lss ficnss thcnicas se
denifcan  reacionsn con o sfects final qus se ha de consegul, y con 81 690 de
piel
CR12 Las miquinss de splicasién de seabacos y Surlisres, secssaros que
ntervienen y parémeiros que hay que contolar, se identfican con s corcia
interoratacién dafas fonas téonioas
CRi% Ls determinacén el procedimiento de absio, y su_ organzacién se
deniffca con la corrects interpretac.on de 155 fihss téenicas y os procacimientos de.
1 emoresa,






OEBPS/images/Logo Boe_web3_fmt.jpeg





OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25_fmt558.jpeg
CE3.2 Identifcar las caracteristicas fisicas de las affombras: dimensiones, tpos de
nudos, densicaces de trama- urdimire y nugos, sistemas ce suspension ¥ forrado,
dobladilos, fecos, oflos y ofos.
CE2.3 Retonocer los deterioros més comunes en tapices y affombras: suciedad,
manchas, roios, fatantes, abrasiones entre oifos on relacion con @ orgen aue o Na
producido ambiental o de uso.
CE34 En un caso priciico, debidaments caracterizado, de reconocimiento de un
tapiz anfiguo 0 actua:
Reconocer el ligamento, densidad de rama y urdimbe, fio de orilos ¥
dobladilos.
Reconocer las materias texties que intervienen.
dentiicar y locaifzar el sistema de suspension y forraco.
Identficar y ocaiiza s Geteroros
Identiicar y ocaiizar s aniguas reparaciones y restauraciones.
Reconocer o ciferio § Secuencadon de amiguas restauracionss
reparaciones
Regisrary guardar la nformacin utizada y generada.
CE35 En un caso practco, debidamente caracterizado de feconocimiento de una
alfombra antiua o actual
‘Reconocer ! ligamento, densidad ¥ tipo de nudo, tipo de orlos, fiecos ¥
dobladilos.
Reconocer las materias textles que intervienen.
Identiicar y locaiizar el sistema de forrado
dentficar y locafza os Geferioros.
dentficar y locaizar 123 aniguas reparaciones y restauraciones.
Reconocer o crferio y Secuencadén de aniguas restauracionss
reparaciones
Regitrary guardar a nformacin utizada y generada.

(C4: Apicar técnicas de siglado de tapices y alfombras, de acuerdo al sistema vigente d
Inventario ge empresa o en su caso, crteros Gl propictario
‘CE2.1 Reconocer os sistemas de inventario de tapices  afombras de apicacién en
Ia empres o propietaro.
CE4.2 Reconocer [os diversos medios y procedimienios de sigiado de afombras .
tapices antiguos y enuso
CE4.3 A part Ge un caso préctico, debidamente caracterizado, de siglado de tapices
yalfombras
Reconocer el tipo de pieza que debe sigar.
Identficar 'a ubicacion corfecta segin la nomativa vigente.
Utizar o material especifco y necesario para sig.
Escrbirsobre e soparte dado e e3digo de forma clara y legible.
Coser en el lugar indicaco con ios meios dados, con Gesireza  habildad.

CS Apicar técnicas de reconocimiento y cumpimentacicn de fichas de_registro,
Inventario, catalogacién, conirol de movimiento y memoras & nformes e restauracen &
tervencién de tapices y afombras.
CES.1 Describi las principales fuentes  canales ce informacién uiizados para
obtener base documertal de apoyo, suminsiro de datos para la gesicn de los
tapices y afombras: procesos descrptios, scnicos, administiaivos y legales
sistemas nomalizados de Gocumentacion de bienes cultrales.
CES2 Reconocer Ios sistemas normalzacos de informes, fichas y memoras de
restauracion o nfenvencion en tapices y afombras, sus formas de presentacin e
Saports manual y dgil, y relacion enire elos.
CES3 Seleccionar la temnciogia nommalizada para su utizacén en la
cumpimentacion de documentos.
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CE3.2 Interpretar y transmit el pian de comunicacion del sistema de calidad a los
diferentes departamentos de a empresa.

C4: Localizar, consultr y actualizar a informacién disponible en la red y en bases de.
datos para aplcarla en 2 geston de la produccion y a calidad de productos y procesos.
textes.
(CE4.1 Descrbi las fuentes y canales de informacién wiizados en la empresa para
organizar y elaborar una base documental que aporte y suministe datos para la
gestién de los distintos procesos de fabrcacion de a industria textl.
CE# 2 Gestionar bases de datos textles que pemitan consultr, procesar, ediar y
archivar la nformacién referente &l seclor textl
CE4.3 A parir de n Suptesto préciico, debidamente caracterizado, de bisqueda
de informacién sobre el secor text
= Recur a las fuentes ce informacicn adecuadas.
- Realzar a bisqueca apicando los citeios G resticcién adecuados.
- Utiizar sdecuadamente fa informacien selecionada.
- Registrary archivar la nformacion utizada.

Contenidos

1. Parimetros fisico-quimicos de fibras y equipos de laboratorio utiizados para su
determinacion.
Finura de Ia lana.(Wicroscopio de proyeccién).
~ Madurez cel algodon. (Micronaie).
- Longitud. (Longimetro de peines).
Dinamomeria de haces de fioras. (Pressiey).
- Voluminosidad. (Bulkometer)
Color, orado d blanca, brilo. (Espectrootsmetro).
Materias extraibles. (Extractor Soxhiel).
PH del extracto acuoso. (pHMetro)

2. Parametros fisico-quimicos de hilos y equipos de laboratorio utiizados para su
eterminacion.
Thuio, (Aspe).
~ Torsiny retorsién. (Torsismetro)
Regularidad e masa. (Reguiarimetro)
Comportaniento dinamomatrico. (Dinamémetro para hics).
2 Velosidad. (Velosimetro).
Coeficiente ce frccin. (Frictsmetro)
Materias extraibles. (Extractor Soxhie).

3. Parametros fisico-quimicos de tejidos de punto y tejdos de calada y equipos de
Iaboratorio utilzados para su determinacin.
Grosor (Mcrémetro).
Gramaje. (Balanza)
- Densidad. (Cuenta-hios).
‘Comportamiento dinamométrico. (Dinamémetro para t2jcos).
- Resistenca al cesgarro. (Elmendor).
- Resstenca al estalido. (Eciatémetro).
Propensién a “piling”.(Vartndale)
- Abrasién. (Martncale).
ingulo de arrugado, (Wecidor gel ingulo de armugaco).
Permeabiicad al are. (Permeabiimetr air).
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Las instalaciones y squipamienios deberén cumplf con 1a normatva indusiral & igiérico
Sanitaris corespandients y rsspondarin 3 meddas da scossiiicad universal y segurcad
e los paricipantes.

E1 nimero de unidades aue se daben disponer de los utensiics, maauinas y hrramientas
que 52 especifioan &n el squ pamiento dz (03 aspacis formatos, sard &l sufcients para un
minimo da 15 Slarnos y debard ncramentarsa, &n su 5550, para stander & nimero supSror

En ol Gaso e que la fomacin s difa s personas con Giscapscidad se resizarin lss
adaptaciones y los ajustes razonasles para asegurar su pariopasén en condciones de
uakdad
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MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: ENSAMBLAJE Y MONTADO DE PRENDAS Y ARTICULOS DE
PELETERIA

Cédigo: MF0443 2
Hivel de cualificacin profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0443 2 Realizar el ensambiaje y montado de componentes de prendas y artculos de.
peleteria

Duracion: 10 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION DE COMPONENTES DE PIEL PARA SU
ENSAMBLAJE EN PRENDAS Y ARTICULOS DE PELETERIA

Cédigo: UF2808
Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa s coresponde con fa RP1, RP2,
RP3y RES.

Capacidades y criterios de evaluac

C1: Analzar y deserbi fos procesos industriaies de ensambiale de componentes de
iferentes tipos ce aricuios de pie segin mocelo y parones.
‘CE'1.1 Interpreta I informacién tecrica del proceso de ensambiaje: tpos de uién
procedimientos a seguir en funcion de! materialy de a orden de produceian.
CE12 Describir as operaciones el proceso de ensambiaje relacionandoias con o
fujo de enirada de componentes, materiales complementarios y méQUINasIEqURoS
que intervienen
CE1.3 Comparar el proceso industrial de ensamblaie con e nsamblaje reafzado en
o taler de fomacén, a fn de oblener formacion sobre. organizacion
funcionamiento, escala productiva y produccidn

€2 Realizar operaciones de preparacion, a mano y a mguina, de los componentes de.
pie cue se va a ensambiar segin modelo  patron.
CE2.1 Identficar maquinas herramientas. o ifies requeridos. para las distntas,
opsraciones de preparacion de componentes.
(CE2.2 Descrivi as operaciones de preparacién previas al ensamiaje ce las plezas.
CE2.3 A parr Ge Un aso préctica G preparacion de componenies:
= organizarlas actyidades de preparacion con arreglo a a nformacén técrica,
po de preparacicn, medios y materales a utlzar, concretando 'a secusncia
Ge operaciones
- Realizar con, habiidad y estreza las cperaciones de preparacién aplicanco
métodos  técnicas segin recursos disponibies, con exacitud a la forma y
tamafo de los patrones
- Verificar la caldad de Ia preparacién de componentes y de [0 aspectos
globales del proceso de ensambiaje, comiendo as anomalias detectadas.
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(CES 1 Identifcar las estructuras, formulas y pautas establecidas de cortesia y
protocoio en saludos, presentacones o despedidas, adecuadas a la cultra del
nterlocutor diferenciando al menos cuat paisesignisos dferentes: drabe, orental,
afficana, elropea y Rorisamencana enre olos, on 1 comunicacion verbal y IEnguale
corporal que Io acompaie.

CES2 Daca una supuesta stuacién de comunicacion presencial de vistas de
Clentesiproveedores u oiras:

" Reciir ylo presentar al visiante ullizando con coeceion les estructras,

formulas y pautas estabiecides ce cortesia entiicadas.

- Jdustificar posivies retrasos o ausencias de forma correcta

- Identifcar los aspectos cave de los posibles requerimentos de informacion
aseguranc su somprension

- Transmnti con precisién los mensajes recibidos anteromente.

- Transmitr mensajes orales con informacién sobre la_empresa, cutura,
organiarama, actvidad, productos y servicos Wiizando de manera apropiada of
éxico tcrico en ¢l entomo profesional

CES3 A partr de Una Conversacion telefonca simuiada en la que se ulizan las

esiructuras y las férmulas necesanas y se proporciona inormacion concela sobre

Shastecmiento y disirbucion ce a compraventa intemaceonal:

= adagtar el regisiro oral o medio de comunicacion, asequréndose de Ia recepcion
del mensaje &l contexto

- Ideniifcarse & denifcar a interlocuor cbservand las normas de profoco.

- Concertar, posponer, anuiar ctas u operacones propias del proceso e
compraventa inernacional

- Utizar 12s normas e cortesia y profocolo para jusficar las ausencas, erores o
fatas comeldas offeciendo atemaivas para fa esolucien de Imprevisos.

- Proporcionar y solictar infomacian de fechas, horarios de legada y punios e
transto, desino de los productos, cantdades de mercancias, tpo_ce.
presentacien, caracteistcas en disttas uridades de pesoy medida y precios en
disintas dvisas

- _ Despedrse ce ia conyersacion elefnica uiizando las fomulas con correccion.

(CES 4 Dada una siuacin simiada con Un dlente o con U PrOVEEdor de SeNEics

de transpore intemacionat

- Identficar o dentfcarse i iteriocor observandolas normas de prafocol.

- Maniener una conversacn flida y comecta proponiendolacepiando
conseloslsugerencias delal inferiocutor relaivas a tarfas de ransporie y
condiciones de Ia operacién Utizand esinucturas para. expresar inerés,
opiniones, sorpresa, negacion, confimacicn < ndignacian

- Utizar coreciamente frases de corlesia, de acuerdo y Gesacuerdo.

- Acompaiar el discurso oral con el lenguaje corparal: mirada, movimiento de
manos y postura corpora, entre otros, adecuandolo a contexto sococulural de
interocutor

- Rebatr, con fludez suficiente, argumentos y condiciones predeciies ce Ia
operacien, facturacian, cobro, erlrega U oos.

CESS En un supuesto ipo en el que se plantean sitacones de ncidencias,

feslamacicn o confico de Intereses propias de fa dsirbucion de prouctos en textl,

pie'y confeccon: N

= Extraer a informacién delinterocutor nterpretanco correctamente [a informacién
explicta e mpicita, gestual y contextual del nterfocutor

- Inferactuar soiciando Clscupa o expicacions  las situaconeslemores
planteacos.
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Agrupacién de los patrones industrializados de un modelo para su archivo y.
posterior utiizacion en marcadas y programacion de corte.
- Combinacién de patrones
- Agupacién de piezas segin material

rchivo ce inormacion para la fabricacion.

Ordenes de fabricacien.

Demanda original de corte

Parémetros e posicionamiento

- Procecimientos de optmizacion.
- Informacién tecnica para a fabicacién

- Ficha tcica ge especficacion del mocelo.

© Fichas tenicas de modelos escalacos,

© Ordenes de marcada

- Archivo de informacién para la abricacion

Operaciones de ajuste de Ia glasilla y realizacién de patrones.
ticacion de [a o y ajuste ce pationes.

~ Realzacién ce los dferentes patrones.

~ Interpretacion y clasfcacién de Ios resultacos obtenidos.

Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.

- Comportamiento responsable en o centro de trabajo

- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

- Interpretacién y efecucién con diigencia las nsinucciones recbidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de 2 organizacion

2 Utiizacion ce los canaies de comunicacion estabiecdos en ef cenio de trabaj.

- Adecuacion al rimo de trabajo G 'a empresa.

- Seguimiento de las nomaivas ce prevencién ce riesgos, salud laboral
proteccion del medio ambiente

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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RP3: Comprobar los productos textiles en el curso de su proceso de fabricacion.
CR3.1 Los parameiros més mporiantes de Ios productos texies se comprucban en
1as distintas fases del proceso ce fabicacin
CR32 £ producto textl y su_proceso e fabricacién se reconogen mediante
comparacion con muesiras de referencia y con los datos de las ichas técnicas.

CR3 3 El fesultado ce la comprobacion permite asegurar que  proceso se leva de
forma correcta y en las condiciones previstas d caiidad, sequridad y prevencion ce
iesgos medioambientaies

RP2: Efectuar propuestas sobxe el proceso industrial que debe sequir Ia materia textl
para realzar un artculo determinado.
CRA1 La ficna técnica se cumpimenta a part de una muestra
definendo el procesa texti que se ha apicado.
CRA.2 Las eiapas del proceso textl se relaconan con las caracterisicas aue, su
reaizacion, aportan al artcuo.
CRA3 La ideniificacin de as operaciones y la secuencia de Ios procesos permite
seleccionar las maquinas y equipos necesarcs.
CR44 Las operaciones del proceso se programan y se verfican para eviar
desviacicnes y asequrar a calicad,
CRAS El manteniniento y cuidado de los squipos y medios de seguridad se
supervisan, para asequrar su conecta funcionalided, asi como la uilzacin de
equipos de proteccion indvidual, para evtar desviaciones en la propuesta de
proceso.
CR45 Las contingencias que afecten al proceso Ge produccién y que estin
reacionadas con ofras secciones se fienen en cuenta, para ajusiar gs previsones y
rabajos propuestos.

‘e aricuo,

RPS: Colaborar en la determinacién de os tratamientos qus hay que realzar a las
materios textles y los productos quimicos que se utlzan, a fin de conferies
determinadas caracteisticas isicas (a tacto, cayente, entre oifos).
CRS.1 La correcta nterpretacion de las fchas tscnicas, permite asequrar que ¢ va a
tizar todo el sistema de productos quimicos (blanqueadores, colrantes, aprestos,
entre oros) desarrolado por fa empresa.
CRS.2 Los fratamientos se fealizan en funcién de las materas primas y de! resultado
final que hay que obiener, asi como, ce las especiicaciones previsias en a orden de.
produccion.
CRS 3 Las progiedades que adauieren Ios producios texties se identfican en funcibn
Ge la secuencia de fratamiento aplicaco.
CRS 4 Bl estaco de las materas o productos se veriica durante el propio proceso
para evtar desviaciones de caidad

RP5: Gestonar la informacion de producto y proceso de fabricacién, en soporte dgtal o
fisico, a in Ge conducir y controar 0s irabajos 3 su cargo, y contrbur a 05 pianes de.
prodiiceisn y gestién de caidad de a empress.
CR8 1 El igo y contenido de la informacién generada es a necesaria y suficente
para st inicio, desarrolo y control de [ produccion
RS2 Los procedimientos ce gestién de la informacicn garantizan su transmision y
tizacién de manera rpica, efcaz & nteractiva.
CR83 La informacién se locaiza por medio de buscadores (Intermeyranet)
atendienco a crierios de acceso répido, eligiendo la fusnte mas fable para su
Utizacion y aimacenndola en el formato adecuado.
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V. REQUISITOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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(CRS.1 La resolucidn de as incidencias y reclamaciones procedentes ce provesdores
 clientes intemnos o extemos se efecuta en & menor temoo posibe, reazando las
gestiones necesarias y utizando, cuando sea necesano, un Kioma exiranjero

CRS2 Los cambios de responsabiidad en los imprevsios, inciencias y
reclamacionss dela caden ogisica se determinan mediante la comprobacén de los
documentos adecuados.

(CRE3 La resolucion de fas dficutades sobreveridas dentro de la cadena logistica se-
reaiza e manera consensuada con 103 operadores IMpicados, por escria Y, si &5
necesari, en ¢ idioma de! inerocuor.

CRE4 Los planes ce accion altemativos para la resoiucibn de imorevistos mis
fecuentes, se elaboran evaluando necesidades de recUrsos humanos y materales
n el caso de las ncidencias ms correntes

'CRS5 La resolucin de as cortingencias, smergencias o desabastecimiento de las
mercancias se realza siguiendo o Gefndo en & proocolo de Impreristos yio plan de-
emergencia acordado con os cllentes, intemos o extemos.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Orgenadores personales ocal con conexén &
(RFID). Apicacones. wfommaics: procesadores de (ox0, nojs de. CAcul, bases de dalos,
programas sspeciicos de panficacén y conro de las operacores logistcss, programas de
gestén e relacones con cientes (CR) ¥ programas de segumenlo de s mercancias,
aplcaciones para a gestn de taess y ssiemas de infomacin y comunicacién. Sistenss de
locaizacon Ge las Mercanciss por radafecuencs, RFID, GPS, asiemas de comuncacon

ectrinic, fax. Ebmentos momios perdércos de salda y
irsda de normacan. nsalciones (elematess, soporis y matersles de VO, Agenda
seciinie y materil g ofcina.

Productos y resultados
Organizacién e os fujos de mercancias dertro de Ia cadera logistca. Seguimiento de
Ias’ mercancias_Cosles de la gesicn logisica. Presupuesio de cosics. Meddas
correctoras sobre costes. Propuestas de mejora de la eficienca de Ia cadena logisica.
Indicadores ce calidad y eitiencia G a cadena logisica (KP). Informe o conclusionss,
mejoras  acriones corecloras. Resolucién oe incencias y recamaciones de dlientes y
Provesrores. Plan e aceionss afomatyas de rescucion ge mprevisios.

Informacion utiizada o generada
Informacén sobre contraios de dstribucion y/o sumiisio. Documentacién tenica yio
Administrativa e mercancias. Informacidn sobre as variaciones. en Ios  costes.
Informacien procedente del segumento de cada fase e la operacén. Criterios de 13
organizacién . recomendaciones sobre o calcuo de os indicacores logisicos.
informacion sobre. mercancias retomadas. Normaiva vigents naconal & nfemaconal
sobre conratacion y ransporte. Normaiva saniaria y medioambiental. Protocolo o Pian
de emergencia para resolucién de imprevstos y contingencias.

Unidad de competencia 3

Denominacién: COLABORAR EN LA PLANFICACION Y SUPERVISION DE LA
EXTERNALIZACION DE LA FABRICACION DE PRODUCTOS EN TEXTIL, FIEL ¥
ConFECCio

Nivel: 3
Cadigo: UC21733
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V. REQUSITOS MININOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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- Ajuste a los requerimientos estéticos, téenicos v de mantenimiento de las

prendas

- 'Recursos y tiempo disponibe.

- Técnicas basicas e efectos de envelecimiento

" Obtencion de cesgastes y roturas de tefidos por medio de ljados, cores,
‘apicacion de ceras, jabones y cepilados.

- Obtencién de smulacicn de desgasies y rouras con apicaciones de.
pinuras y otros materales

- "Blaboracion de efectos ce empoivado por apicacién de. productos
reversivis en la Impieza o permanenes.

- Oblencién de efecios de manchas grasss y ofras texturas con aplcacién de
ceras, colas, intes y pinturas

- Procésos apicados:

* Marcadoy ubicacion de 0s efectos.

* Preparacion de los materiales, hemamentas y s

* Previsibn del cumplimiento de ias nomas de seguridad.

~ Seleceion y apicacion de las tecricas requeridas.

- Apicacin de ias écricas siguiendo el oden de trabejo establecido

~ Comprobacion de los esutados en as prusbas.

- Eiminacién de residuos y aimacenamiento de producios.

~ Cumpimentacin de a documentacicn y archvo.

Orientaciones metodolégicas

Lss unidades formativas correspondientes a este Moo se pueden programar de
manera independiente

Criterios de acceso para los alumnos.

Serdn los establecidos en el articuio 4 Gel Real Desreto que reguia el cerficado de
profesionaikdad de la fanilia profesional al que acompatia sste aneo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE REALIZACION
DE VESTUARIO PARA EL ESPECTACULO EN VIVO,

Cédigo: MPOSED
Duracién: 120 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Paricipar en la obtencibn y seleccién de documentacién sobre _historia de la
indumentana contribuyendo al andisis Gel proyecto de reaizacion de vestuaro. de un
Especiaciio, determinando Ias necesiGades tscnicas y planiicando su desarol, segun
requerimientos artstcos y de produceian cel espectaculo.
'CE'.1 Colaborar con el figuriista y el resto cel equipo en el andiiis del proyecto
defendo (o5 requenimientos artisticos, teenicos y de produccion del espectaculo
CE'.2 Particpar en el andlsis de Ios figurines, asociando las lineas y formas al
momento histérico en el que se inspiran ) i
CE13 Contriour en la ientiicacion y obtencién de informacién sobre _técnicas,
fe}dos y olros materaes apicacos en una época para su apicacion en el proyecto y
defini y seleccionar los materiales.  tecnicas mas adecuados para a reaizacion de
Ios traes
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No Gebe inferpretarse que los dversos espacios formatvos identficados deban
ferenciarse neossanamnte medisnte oermantas

Las instascionas y squipsmisnios deberin cumplr con I nomativa industnil &
igiénioa santara correspandiente y responderin a meddas de accesiildad unverssl
J Segunicas da s paricentes

£ nimero ce undsdes que se debn dsponer de los uiensiios, miquinss y
nerramieniss qus s sspecian <n el squpsments de los sspcos formituos, serd &
suficenta para Un mirimo da 15 alumnos y debers ncrementarse, an u caso, para
Siencer 3 nimero supericr

En o ca50 e qus i formasién se dirfa 3 personas oon dsoapacidad se realizarén las
adaptacions y 1o ajusies razonables para asegurar su paiipacien en ondiconss de
iqualdac.
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Eshisciones: feriss, animacién del palrimonio, parques feméicos y ofos. Pubicicad,
Cine y televsion

Ocupaciones v puesios de rabaio relacionados:

Mogeista-patronista de prencas ce vestr.
75311080 Modstos.
Sasirela de vesiuano del sspecticio.

Requisitos necesarios para el ejercicio profesional

Los establecidos sequn 2 legisiacin vigente publicacos en las nomativas y decretos de.
caca una de (a3 Comunidades Autonomas de E5pana.

Duracisn de Ia formacién asociada: 250 horas
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1S17 3. Técnicas de gestén de inormacion sobre hisioria y evolucién de la

indumenfaria apicada al vestuario escénico. (50 horas)

MF1515_3: El proyecto de vestuario en espectacuios en viv, (50 horas)

WFISIS3 Tecnicas de patronaje, modeiaje y corie apicadas 8l vestuario de

espectacilo. (220 horas)

+ UF2889" Planficacibn y gestén de recursos del tallr para proyectos de reaizacién
de vestuario del especticuo (30 horas)

+ UF2570 Toma de medidas y creacién de los patrones para la realizacién ce
vestuaro del espectéculo (20 horas)

+ UF2871: Apliacion de tecnicas de modeiie para vestuaro dl especticulo en vivo
(70 noras)

+ UF2872 Técnicas de marcaco y corte apicadas a Ia realzacicn de vestuaro del
especticuio (30 horas)

MF1520_3. Técnicas ce confeccicn, prusbas y acabados del vestuario para el

espectacilo. (270 horas)

+ UF2673: Procesos de ensambisje y ejecucion de primeras pruebas y ajustes de
prendas de vestuario para el espectaculo (30 horas)

+ UF2874: Técnicas de ensamblaje fnal, efecucion de segundas pruebas, ajustes y
acabados de prendas e vestuario para el espectaculo (30 horas)

+ UF2875: Técnicas de transfomiacién de prendas confeccionadas de vestuario (60
horas)

+ UF2876: Técnicas ce realizacion de prendas de vestir para objetos de uso escénico
(30 noras)

MF1521_3. Tcnicas de transformacion de materales apicados al vestuario de

espectaculo. (120 horas)

+ UF2877" Obtencién e estructuras para vestuario del especculo. (40 horas)

+ UF2578: Tintura, estampacicn, envelecimiento y offos sfecios  para vestuario del
espectacuo. (30 horas)

MPOSS0: Médulo ce précicas profesionales no laborales de Realzacibn de vestuario
para l espectéculo (120 horas)
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Orientaciones metodolégicas

Para acceder aa uridad formativa 2 debe haberse superado & unidad forativa 1
Para acceder a a unidad formativa 3 debe haberse superado Ia unidad fomativa 2.

Criterios de acceso paralos alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 cel Real Decreto que requla e certiicado de
profesionalidad de [a famila profesional alcue acompaiia este anexo
MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: CONTROL DE CALIDAD DE PRODUCTOS TEXTILES Y ARTICULOS
CONFECCIONADOS

Cédigo: MF2057_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2057_3 Supervisar y realzar ensayos para control e calidad de prouctos textles y
aricuios confeccionados.

Duracisn: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: EQUIPOS DE LABORATORIO, PROCEDIMENTOS Y NORMAS DE
CALIDAD EN PRODUCTOS TEXTILES Y ARTICULOS CONFECCIONADOS

Cadigo: UF2518

Duracin: 20 horas

Roferente de competencia: Exta uridad formatva s consponde con a RP1 de la
UC2057_3.

Capacidades y criteios de evaluaci

C1: Apicar técnicas de uiizacién de equipos y materisles empleados en ensayos
Quimicos en laboratorios de conirolde caiidad de productos texies.
CE1.1 Enumerar ios equipos de aboratorio que se wiizan en los ensayos texties
Sus técnicas ce ufizacién, mantenimiento y calbracion.
(CE1.2 Enumerar y descrbir o materil de laboratoro de uso general e os ensayos
fexties, sus_condiciones de uiizacién y procedimientos de mantenimento en
condiciones de uso.
CE1.3 Descrbr la preparacin de las disoluciones de producios quimicos que e
usan en los ensayos texties y a realzacion de fos cAlcuios necesanos para
determinaras canidades que hay que medir o pesar.
CE1.4 Enumerar las instaiaciones que hay en un laboratorio y su uizacin en la
reaizacién de los ensayos tedies.
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- Eniregas a tempo: % de entregas a ienpo.
- Eniregas competas: % de enfrega compleas.

"~ Calidad ena enirega: % pecdos con ncigencias.

 Tiempo de descarga: % pecicos escargados a tempo.

32 Defin los sistemas de local zacion y segumiento de mercancias a través
de las comunicaciones via satsite, radoffecuencia y GPS enire oiros, para
Conmolar 'y garanizar Ia localzacon de 1a mercandia y asinacén’ &e
responsabilades.

CE25 Expicar e funcién el tpo de incidencia, ! lugar y a fase ce la cadena en
Qe se prodce, a quién es imputable y qus soucién se e da.

CE28 Descrisr un sitema ce contro y registo de incidencias (documentadas)
e &i que se contemplen al menos, concepios como: 10 Ge mcidencia, ciente,
provescor, ransporte y producto.

C4_Utizar los sistemas ce informacién y comunicacién adscuados para fa gestion y
atencion de las relaciones con el Ciente/proveedor de una cadena ogistca

CE41 Descrive las orincipales uiiidades e los sistemas e informacién y

Gominicacion en fa cacena logistea.

CE42 En dferentes, supuestos précticos, utiizar conforme a 1o especifcao

Sistemas de nformacion y comunicacian con los agertos mplcados en a cadena,

CE#3 identfcar los principales sisiemas de comunicacion habiuales y e

Goneén v setelte on & secior

CE44_ Identficar y mansiar ai nivel de usuaro, sistemas de intercambio de

iformacion via EDI en (a3 comunicaconss con tienies, provesdores, pataformas

logisticas o ceniios e dsirbucin ce cargas,  agentes, tansiarios y

administracionss publcas.

CE45Ante una comunicacicn verbal,oral o escrita, inerpretando fa informacién y

érdenes reciidas:

- Produci mensajes orales laros y precisos, ulizando el vocabuari especifico y
125 técnicas de comunicacién acecuadas.

- Tranemitr a nformacién eiaborada Utizando el saparte lectrénico adecuado,
£D) uotrs.

CE45  Interpretar y analizar a informacin escrita en el émito del aimacenale de

CE47 Ante un supuesio e comunicacin sscito:

= nterpretar o texto propuesto, analizando los datos fundamentales para levar a
cabo as acciones oportunas.

- Redactar /o cumoiimentar documentos e informes relacionados con o caso
propuesto, utlizando la terminoiogia especifca del sector del amacendle y
ransporte, con correccion, larded y precison.

Contenidos

1. Fasesy operaciones en acaden lgistica

T it e sumiai: sea'y aohaades asociades

- Celres. rovesdore, amrtas, ierce, emoress de ranspore, amacenes
o, s e oy G

- Reaconeay sneroas.
 Clmentos ceganzas, mateses, ecrliioo = nformicos

- P o3 cadena de sumihar: o fca de pateralesy ufo de formaci.
Chraceitcas oe oo s, Camo 36 arsoun SeDl snerelo o 1n
roceso e apovsicnamints dsde s a6 a3 rden e peo pass S
Feceoeonen macen

- o de iomanén: en timpo real, fale, sequro, fii de inerretar y
g
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CE4.1 Describir distintos fipos de pisles y sus apleaciones en I confeccion de
ariciios y uso ndustial

CE4.2 Valorar lss reparsusionss de los defectos y snomsliss mis fracuentes
pielss cue ncden en a5 caracteristioss inaies del produio.

CE4.3 Indioar ol compertamiento ds 5 distntss piles an l0s respscivos procesas
e manufacturacién en que ntenvenen y al so.

CE2.4 Clasfina a2 peiss scabadas oz scuerde con e tamsfi, grosar y defectos.

C5: Anslzar y casorivir oz procssos de fabricasién da prendss, cslzade, marroquineris
artiuos, an el
CES 1 Relacionar las fases de fabricacién de prendas y ariulos de pil (corte
ensambiado y acabado) can 15 productos de entrada y said.
(CE5 2 Describir 125 secuencias da operacianes del proseso (desde el patronaje 3l
scabado) que Is caracterzan, segin products. relazenindolos con 53 mARUNSs ¥
<auipos que se van a uizar.
CES3 Diferanciar yio desorio maauinas y squipos. (fies y hemamisrtas o
instaaciones y medios suxiiares para Ia fabricacion de un producto Geterminado.
CES4 Comparar un proceso ndusiral de fabricacién convenientemente
Garacterizado con el que o5 posile reaizar en o aler del Cento formatve.
ES 5 & par ce un supuesto prictio, para fabicar un products

" Racopiary ordanar a nformacién perinente para Ia eaiizacién del aricuo

- Definrlas caracieristoas y parimetos del artculo y la foritras en funcién
% sus sxgenaiss estusturals, extiioas, i oaidad, o y presantacion,

- Establecer Ia secuencia de operaciones de las fases (core, ensamblado yio
montado y acabados) y selecconar a5 migunas heramientas y s mas.
adecuados, indcands el tempo foal 3proxmado. que compora su
resizacién,

- Ajustar Iss aracteistoss dal arfoulo 3 lss nomas thoncss sspeciiiss an
igor
- Valorar Is visbidsd de su rasizscién ds scusrdo con Iss condicionss del
Supussto, fundamentsimente &n o referents 3 matios ce produccien.
Secusncis ce operacionss. éenicas, materisles, carscteritoss del arieula y
presentacién final as como &l lan 6 secién previsto
CES Enumersr & ieraretar 15 niomsaon tacnes necesaris para defiie un
producto. dado e confecdidn y sstablecer los procesos da fabricacién

Contenidos

1. Industria de catzado y de Ia marroquineria
Caractarisicas, sspecios esructursles y scividades de cada ires.
Sxtructurs unsionsl s I indusis del cazado y maroqunia
‘Euolucibn tendensiss y estios

LS caicad en'a abrisscin
~ Calidad se os procesas y productos:

- Verifcacion de parémetros y medidas.

~ Prosedmientos se insoscsion

° Fianidac

- Insoeccién y contoles
Andlsis y mejora cel escandallo segin as varables de 1a produccén
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: CONSERVACION Y LIMPIEZA MANUAL DE TAPICES Y ALFOMBRAS
ANTIGUOS Y ACTUALES

Cedigo: MF1233_3
ivel de cualficacion profesional: 3

Asociado aa Unidad de Competencia:

UC1238_3 Calaborar enla conservaciény impieza manual de tapices y affomiras
Duracién: 170 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MEDIDAS, DE SEGURIDAD LABORAL Y MEDIOAMBIENTAL EN
LIMPIEZA Y RESTAURACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS.

Codigo: UF2843
Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se comresponde con Ia RP1, RP2,
RP3 y RP4 en o fefeido a medidas de sequridad laboral y medio ambienta

‘Capacidades y citerios de evaluacién

1 Analizar los conceptos bisicos sobre seouridad y salud en e trabao.
CE1.1 Reconocer los concepios de salud en o trabajo y factores de riesgo.
CE12 Identiicar los dahos derivados del rabajo, accidenies y snfermedades
profesionales.
CE13 Anaiizar ol marco normativo y los derechos y deberes bisicos en esta materia
CE1.3 identitcar Ios riesgos ligados a las condicionss de segurdad y @l medio:
ambiente e trabalo
CE15 Igentiicar los sistemas de control de riesgos y los equipos de proteceion
coleciva e inddual
CE15 Explicar y practicar los planes de emergencia y evacuacion.

€2 Anaiizar as mecidas de prevencién y de seguridad respecto a las actuacionss de fa
manipuiacin de las nstalaciones y equpos, contenicas en los planes de seguridad de
Ias empresas del sector
CE21 Especiicar los aspecios de la nomativa de prevencion y_seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipuacion de. nsiaaciones .
qupos
CE2.2 Identficar los factores de resgo y iesgos asociados.
CE2 3 Reconocer para su apicacion, ios crteros de segurcad en la manipuiacién de
los prodicios QUi Cos.
CE2.4 Describir los simbolos que sobre manipulacion se ulizan en las etiquetas de
los producos quimicos,
CE35 Desorbr o8 redueriientos ce las dreas de trabajo  los procedimientos para
Su preparacion, determinando los riesgos Iaborales especificos comrespondentes ¥
Sus medidas correctoras.
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denaminscién: MAQUINAS Y PROCESOS DE TELAS NO TEJIDAS,
cadigo: UF2se1

Duracidn: 40 horss

Referente d compstencis: Esta uridad formats se corrsspond con BF1, RF2.y
RPa.

Capacidades y erierios de evalueidn

C1: Ansizar los dferentes propssos industrisles ce fabricscién de telas no tefdss, y
eiacionaros con los tp0s G telas que van 3 producrse:
CE1.1 Definirlns procesos industsles de fabricacién de telss no tsjdas, Iss fasss y
Secuencia G operacionss, 105 SquIpos. procuctos de enirads y Salda y slementos
Suniars
CE1.2 Explcer Ia spicscién ce Ias telss o tejidas cblenido s part g8l fio de
proseso industialy Iss caracteisticas 6e! mismo
CE1.3. ldenitoar o5 pracazos ce assbados axstentes 1 reacién qus tiensn con fs
Spicasidad fnsl s ' tis no el

©2: Efectus y verfiar Ia preparscin y pussia 3 punia de Iss maquinss. eaupos
Rerramiantas  iles da a produceisn de teles no ejlas
(CE2.1 Inerpretar insirucciones e rabalo sobre Ia preparacién, pussta en marcha y
manienimiento de uso de las méquinas y eauipos de tlas no ejdas
CE2.2 Etablecer ol reghaie de 'a maquina justando las varabies mediants aparatos.
e mecics y sistamas e sontol 5on 1 fn s ablener o procucts Soloiade,
CE23 Realizar operaciones de ensayo de procucaion medionte of smpleo de.
maguinas y cauipos cel taller
CE2.4 Venfoar el cormects funcionamiento ds Iss miquinss. squpos y utlies
veriicando su mantenmant
CE25 Aplcar Ias normas especfcas de sequrdad de i
empresa.

maquinaria y las e la

3 ldenificar y descrbic los dferentes fpos de maguinas de produccion de telas no
{efdas y los slamentos constiuyenies. as1 com Ios organcs de manda y contol de las
méquinss. funconamienta y spicacion
'CE3.1 Ientficar los aferentas tos de méauina de formacién de fela no tsjda y su
rango de aplicacién sagin as felas no teidas que pueden produci y 125 condiciones.
e fabrssion
(CE3'2 ldentfiar Ia disposicién general y funcionamiento de los érganos operadores.
e las maguinas de produscion de felas no efdas

(Cé: Efectuaras operacionss del proneso de fabiicacin de felas o fejdas.
CE<.1 Datacta \az candicianes ambientalss qua influyen €n & rendimiento de las
mqinas y squipos del proceso da fabvicacion de felas no tejdas, y en las
caracteristicas propiss de a tels
(G2 2 Identcar los defectos comunss que pusdan orginarse durante a prosuccién
de teas no fejdas, desd 'a materia prma. producto en curso, desajuste de 05 Tujos.
e prosuseian, & ndcar s thcnioss s conirol dal arocaso ds consolicacion ce 'a
epa c fbrss, asi como 182 magidas aportunas de comecaiin
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(CRE.2 La fsha téonica establece los procedimienios (miquinas, Giles, neramentas,
matanas primas...) socaos 3 1z cidsges qus 26 rasizan duranie €l prosesa y
1a organizacién del 7asai.

(CRE3 L secusncia de laz oparacionss de 1 distniss fases determinan o procaso
reacionindolas con a5 maauinas y sauipos.

RP3: [dantfcar los prosssos bisicas de irstamisnics, Spresios y S3sbscos 3 qus 5
Someten Ias materias y productos fexies an funcién e Ias caracteristoas que se
auieren sontri
CRE.1 Reconoser los ratamios, aprestos y acabados que se aplcan en funcidn
e laz mteriss primas & fin ce confarriss unas deteminadss earscieristoas.
CRo2 Ls imsroretaeian y cumplmentacin 26 18 fons tenies expresa lss
caracerisioas fnales del producto acabace.
CRE.3 La idantfoscin o Iss sondicones de conservacién pemniten mantensr &n
buen estado os producos fexties

Contexto profesionst
Medios de produccisn

Informacén del sector, muesirss de firss, hics, tejdos, piEes y ot productos
claborados y semielaborados.

rticuios ce extly e

Miquings ¥ equipos qus infrvinen &n los pracesos productvos.

Productos y resultados

Idenifcacion de fibas. hios efdos, o tejdos y productos semieiaporades.
Idenifcacién da prosesos.

Identfcasién y sesfioac én de psies

Informcién utiizada o gensrada
Mussiras fisicas, videos, arificos, esquemas de Ios procesos.

Unidad de competencia 2
Denominacién: ENSAMBLAR PIEZAS DE TELIDOS ¥ LAMINADOS
Nivet: 2

Cédigo: Uco1ea_2

Reslizacionss profesionsiss y eriterios de reslizacién

P 1. Interpretar fhas téoncas para organiza ol ¥abajo

CRI1 1 producto y a5 taraas (preparacion da componenies, foo ds unién, ) se
raconooen con ls coracta interpretacion de I fha tecica.
CR12 La selecsion dal procedimiento (itles, herramientas, materias pimas, ), ol

proceso y Is organizssién

vaap

Wentfcan con Ia nteroretacien de I ficha

P2 Cambiar. sjustar y resjustar los slemanios e Iss miquinas e prepsracién y
rnsambiafe a fin de d spaneras para 2 produccion
CR2.1 Los elemsnics speradores e Is miquina ds ensamblar. an funcidn ce Ia
téonioa dentiizada (costura, pegado. grapado, termosalado, unidn por ulrasonicos,
unién por af frecuencia. ) se preparan segin I fona tacnica.
CR2.2 s mécuinas 58 raastan con smegio I operazonss o prusbs.
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Reslizsciones profesionales y criterios de realizacion

R 1 Interpretar I informacién téonoa de producto y de produceién de tefdos de oalada
especiales
'CRI1 Las operaciones y el producto que se va a realizar, s reconocen oon Ia
Gorrecta nerpretacion de 1a fiena técnica
CRT2 La mtsrprstacién ce ls informacin permite disponer d oz matersles
‘espaciaies para I3 siecucién de I3 orden de prosuceién.
CRT3 La erpretacién de la nformacion permite disponer de los equipos y
accasarios y mecanismos cspeciales necesarcs, seleccionando o prosedimients ¥
 organizacén del raba.

RP2: Preparar los mateisles y ponar 3 puno lss miquinas.y equipos 3 fn de realzar a
procuscien de t2jcos e caaca especisles en s condiciones previstas
CR2.1 La selecsién de los materiales,preparacian, ransoore y sprovisionamiento se
realizs 6o acuerdo 3 los parimelros € nsirucciones ce a fiha facnica
CR22 Los procedimientos e praparacian de o8 hios y 1 urdimbre 52 resiza de
forms ordnads y Gon seguricad. fenienda en cuanta los parémetos identfeados an
a fions téenica.
CR22 I racanosiminto de o parémetros y I corrects programasién parmite
btener tejdos resles o Simulacionsa qus cumpian todes s sspscfoscionss.
(CR2 4 Los parimetros previstos de efdo se obtienan reajustando los parimetos de
8 maquing con sreglo a1 sstado el nio, el resuliado de 13 primera moesirs =
nstrucoonss recibdas.
CR25 L mirgdussien ce los dtas tienios de los tejidos = dabe resizar por o
meios informitioos adscusdos 3 020 toa oe méquns de tsier.
CR28 El prosedimiento de preparacion o pussta a punto de los elemanios de
miquina se resiza ordensdament con seguridad y dento ce los limites oe temoos
=tablecdos.

RP3: Controlar y reaizar Ia produccién de tefdos de calada especiales austanco 3 la
programacén s
CR31 La simentaciin

lss micuinss se reaizs de mansrs ordenada con I8
antelacian suficiente, con ol materal corrects, preparando i anudado y pasado de
102 hios &n sl minm tempo 2e paro

CR3.2 La svscuscibn del tejdo <6 produce d maners sdscusds y restsbiecienda s
Sondicionss de tabap

CR3.3 E! tejdo 56 sjusts 3 lss condiionss de caidad y produstiidsa fjsdos segin
nstnucciones y objetvos estabiecios.

CR34 Las anomalias y aafectos repsrsbles son corregicos bajo a responsabiicad
el aperarc, y los Que no comunicados Ge manera répda 3l responsadie
conmespendirte.

CRIS Los probiemas e calidad y sus causas son identficadss correctaments
dentra de los limites ce Ia responsabiidad asignads, cusndo s sobrepazan son
deinidos y ransmitdos con prontius 3 persona responsable.

RP4: Reaizar ol mantenimiento e primer rivel da los equipos y micuinas aue
intenvienen an 1a produccion de efdos da calada especiales, 3 fin de eviar paros ©
reestablecer a produccin

wipos & instumentacién. se reaiiza &n bsse 3 I3
ioay siguienda o procadimientos ssisblecidos por 1 Smaress.
(CR42 Los falos da los equipos se cisgnostioan correctamente

CRA2 Ls sustiusén Ge los slementos verados o dasgasiados rassiablecs lss
Gondiciones normales de fundionamienio de forma segura y sfaz, cuidands o
s mmsrbipsear iy
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€2 Comprobar la concordancia enre Is piel cotenida y las especficsciones
programadas, en os procesos de diura y engrase.
CE21 Enumerar, describir = identficar los principales defectos que s pusden
produsi durente ) proceso d tiurs y angrase de 55 ieles
222 Observar cistinias pisles y cusros n curso para verfar sus caracterstoas
en funcién de sus aplcaciones comparando con muestas de referenciss
CE23 Comparar vsuaimente Ias pielss para a concordsncia enirs os resufados
abieridos y los programados.

©3: Analzar las mesidas de segurdad y de prevencién establecidas en las operaciones.
de tira y engrase de las pses.
(CE3.1 nterprtar los riteros penersies de sequrdsd y proteccién medicambiental 3
s manipulacién y almacenamienio de los producios quimicos Uiizados en los
prosesos de finura y sngrase e as ieies
(€232 Descrii los requerimientos s iss érsas de trabajo y oz prosedimiantos para
5u preparacin, lmpieza y marfenimiento.
GE3.3 Paricipar en la saboracién y sequimiento da s protocolos de sctuacién ante
las posinles incidencias y emergencas que puedan suoeder en las dstinias
secclnes o éress Gs ravso
CE3 2 Expiiar los reauarimientos e pimeros auslos y raslado de sccidentados an
Giferentes supestos d scodantes &0 Is reparain ce producios, Gisalucionss,
mulsiones. durante los prosesos oe diura y angrase y 1as operaciones meoinioss
respecivas

Contenidos

1. Mantenimiento de los equipos ¢ instrumentos utiizados en los procssos de
tintura y engrase de fas pieles.
= Crterios de mantenimisnto
" Manual de mamenimiento
+ Fioha de mantenimiento
+ Controlce los trabayos ds mantenimisnto
- Procedmientos de verifcacion y cortrol de os sauipos & insirumentos.
© Limpiezay manenimients da los saupos,instalacianes y zona ds Faslo:
'+ Controlcel estada ce fos itros,
Controlce nveles ds lubricscién y ngrsse.
Limpieza de oubstas, eolplentes, istemas s guia y squipos auxiares.
Minimizscidn del cansuma e 3gus y Snergi.
Minimizacién dal consumo de producios da impieza

2. Control de calidad en los tratamientos de tintura y engrase de lss psles.
(Comasracién visusly et anirs las musstras de rferenca y s eeboracas:
" Graco ds blsndo o frmezs
Nvel e unformidad ce a intrs y sngrase.
Solideces y resstancias de Ia intra.
Dateceidn de defectos
Tacte
< Toque
2 Volumen
° Reconzez
- Canocery detectar ss posibles no conformidades qus puscan procucise:
'+ Fermanertes.
+ Nopemanertes.
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3. Ejecucion de pruebas de vestuario.

Proceso de colocacicn de las prendas segn fa documentacion y en su caso, de.

Ias observaciones planteadas por o figurnsta.

Observacion de las prendas y determinacion ce ausies y adaptaciones,

Comprobacién de su viabildad en e uso escérico:

- Noviidad y acciones del ntérprete

Z Previsién de cambios y tiempo previsto paralos mismas.

- Sistemas de cierre que hay que manipuiar durante a funcién.

- Comprobacion de la funcionalidad y seguridad de los accesorios; sombreros,
pelucas, caizado oyes, enire otros y ce los elementos gjenos a vestuari;
armeses, petacas, microfonia enre ofros, que deben incorporarse al e,
determinando su ubicacién y orden de coiocacien.

Determinacion de los areclos Y alusies necesaros marcando los mismos segin

©protocolo de trabayo establecido.

Identiicacion y marcado e as zonas de! traje que presenta fiesgos de rotura o

deformacions para planiicar U fefuerzo, arrelo o SUSHLCIEN.

Detecin de ermores en [a reaizacion, y &0 su caso, gestion de la reclamacién a

talr responsable para su modficacier, ce acuerdo con produccién.

Identficacion de riesgos asociacos a las actidades.

Equipos de protece6n individual

Cumplimentacion de la documentacién sobre i resultado de las prucbes y las

necesidades de adaptacién o armegos.

4. Aplicacion de técnicas de adaptacion y ajustes de las prendas.

Procesos de trabajo en la apicacion de técnicas de ajustes y eparacién
Comprobacién e identiicacion de las prencas con ia documetacién oel cuademo
Ge vestuario y los documenios generados. en as pruebas.
Interpretacién de marcas de la pruehe.
Seleccién de la técnica de ejecucian de a adaptacién o aneglo en funcien de!
plan ce trabajo y de produccion de espectacuio
= Establecimiento de prirdades.
- Andiiss de su reversilidad a a forma orignal
- Fidelicad al proyecto artstco y a modelo orginal.
Determinacidn y comprobacién de la dsponibiidad de las miguinas, materiales,
heramientas y s necesarios para a ejecucion de 1as técnicas de adaptacién
y ajustes seleccionacos.
Seleccion de materiaes para la ejecucion de los amegios y modiicaciones.
mantenendo el aspecto orginal e la prenda s asi se requiere.
Aplicacin de técnicas de desmontaje de las partes de las prendas que 1o
requeran
- Proceso de tabaio
- Obtencion y marcado de piezes para su reproduccién, modifcacién y

moniae.
Aplcacién de técnicas de fusiiado para a reproduceion de partes de na prenda
ue hay que susitu o reforzar
- Marcado y core de piezas
_Ensamolaje de las piezas cortacas.
‘Aplicacién de técnicas de entale, ensanches, sustiucicn de cieres, sistemas de
sujecion de elementos y oiras modifcaciones de las prendas, mediante core,
canfeccion y pianchado.
Gesiién de la siecucien de Ios arreglos en empresas extemas si asi o requiers &
proyecto.
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CE26 A parti de un caso prictico, debidamente caracterizado, de realzar patrones
para a obtencién Ge un traje a la medida para nférpefes de especiacuo.

- Iterpretar el disefio de vestuario, identiicando las caracierisicas de la
Produccién que pueden afeciar al paironale de a3 prendas.

- Seleccionar las herramientas y materiales para reaizar i patrén ce acuerdo
con los requerimientos del proyecto

- Reaiizar el paircn base a part ce [ icha de medidas.

- Reaizar a transformacion del patrén a partr del base y o figurin, teniendo en
cuenta las caracierisicas del malerial en e que se ha determinado hacer las
piezas.

- Igentiicary eferenciar as piezas o patrones obtenicos.

- Comprobar ue los patrones se ajustan a las medidas del inérprete y al
volumeny forma requercos.

- Cumpimentar la documentacion correspondinte.

- Archivar 2 documentacien generada en el cuademo de vestuario sgiin o
procedimiento establecico.

C3: Adaptacién de la documentacion de_patronaje histérico para obtener patrones.
‘adagtados 2 as proporciones Ge Ios ntérpretes, 103 requermientos de los figurnes y los
condicnantes de a produccien.
CE31 Analzar as fomas y voilmenss de los figurines de vestuario histrico y la
documentacion sobre a3 caracterstcas de ia procuccion que condicenan las formas
de fos patrones.
CE3.2 ldentiicar y seieceionar la documentacién sobre patronaje histérico que se
precisa para su adaptacien al proyecto de vestuark
CE3:3 Obtener patfones que reproduzcan las formas y volimenes de una éooca
deferminada, adpiados a s necesidades e Uso en ¢ Sspecticuio  a 183 medidas
del ntérprete.
CE34 A parti e un caso pricico, debidamente caracterzado, de reaizar o
pairones par a obtencion dé Un raje de 200ca a 1a medida para Un sspeciacuio

- Interpretar o cisefio e vestuario, determinando los requerimientos arisicos y
técnicos que condicionan i patronaje del rae y a época en la que se inspia
o reproduce.

- Analizar s formas y volimenes para seleccionar Ios patrones histéricos que
hay que adaptar u obtener.

- Trazar fos patrones a parir de la documentacion histoica, as medidas y
prosorciones del intrprete y las. necesidades de uso Gl trale en of
espectacuio.

- Comprobar que los patrones oblenicos se adaptan s requerimientos del
proyecto.

- Documentar el proceso en el cuadeno de vestuari,

C4: Aplcar técnicas de reproduccion de prendas o piezas de fas mismas mediante
Gesmontado o usiado para su reposicion o reproduccin
CE4.1 Identifcar Ias ple2as de una prenda suscepiives de reproduci, observando
sus caracteristcas y selecconando el proceso de obtendén de si forma mds
adecuado en cads caso.
CE42 [Gentiicary seleccionar los materiales y herramientas necesarios para realzar
ol fuslado. : "
CE43 Apicar la técnica de reprouccién seleccionada, teniendo en cuenta a forma
de a pieza, ol material e la misma, y o material en f que se vaa reproduci.
CE4 4 Ideriifcar y referenciar 123 plezas obleridas para obiener su fepresentacién
en plano o petrén.
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- Prototipo.

* Ficha tenica

- Fichas de medidas y proporciones.

- Lsta ce patrones.

* Trazaviicac,

- Técnicas de patronaie

- Modficacién e patrones.

~ Aste de medidas.

- Procedimiento de juste de fos patrones para procesa de cofecciin.

- Soluciones aportads por [a prusba del proofio.

~ Locaizacién de las modiicaciones en o patron

- Corecciones en os patrones aue carresponda

- Eiminacién o afacido de partes de los componentes e patrin

~ Verifcacién e las cortecciones y afirado de ios patrones.

- Verifcacén de las especificaciones del mocelo y secuendiacisn del proceso de.
confecén.

3. Seguridad en elaboracién de patrones
~ Sequridad y prevencion de riesgos en la elaboracin ce pationes

- Equpos de proteccién indvidual especifico
~ Smulacros de emergencia en empresas cel sector

Orientaciones metodolégieas.

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superaco fa unidad formatva 1y
para acceder  la idad formativa 3 debe haberse superado a Unidad 2.

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecidos n el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado ce.
profesionaldad de a familla profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominacién: INDUSTRIAIZACION DE PATRONES DE ARTICULOS DE
‘CONFECCION EN TEXTIL Y PIEL

Cédigo: MF0915_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0815_3: Indusiralzar Ios patrones de! modelo de articulos de confecin en fextly
E

Duracién: 120 horas.
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4. Recogida diaria y preparacién de la siguiente funcion.

- Distioucion y organizacién cel trabajo e mantenimiento segin documentaciin
generada en el ensayo o funcicn.

- Establecimento de priridades en las tareas de manteniniento en funcion de las
ojas de ncidencias de a funcion.

- Adaptacién del pan de trabao diaro & las incidencias sugidas durante I
representacion.

- Recogida y organizacin de! vestuario para las tareas e impieza, manteniniento y
planchado dario:
" Organizacion de f ropa segiin documentacisn atendiendo al materialy tcnica

apicada y en funcion del ratamieno previsto.

- Determinacén de nuevos ratamientos en funcién de las ncidencias darias.

- Supenvisicn del mantenimiento de! orden y condiciones de hgiene en camerinos.

© Elaboracién de fistados de salca de vestuario para senicios extemos.

© Revisibn ce Ia actuaiizacion de fa documentacion daria.

5. Procesos de trabajo en preparacion y servicio a funcién en giras.
- Compaiiia engra
- Determinacen e las variables del proyecto artistio.
~ Interpretacion de Ia documenacion acaptada al nuevo espacio de acogica y ala
implantacien de la escenografia
- Interpretacion cel pan de rabao adaptado al nuevo espacioy elaboracion de
documentacion tecnica para gira.
- Adaptacion del proyecto artistico con respeto a a dea orginal de! fiurinista.
- I Calendario de rabajo
- Adapiacion del ian de trabajo de sasreria a establecimiento de prusbas de.
Auewos elencos y a os imprevisos.
- Adaptacién del pan de trabajo a 2 organizacién de ensayos.
- gaptacion del calendario a plan de produccin previsto.
- Elaboracién o nterpretaciin de nuevas fichas técricas debidas a nuevos elencos y
nuevos espacis.
- Organizacién y establecimiento ce prugbas en funcién de:
- Elplan de produccion.
- Disponibiidad de Ios ntérpretes, Roraros de ensayos y del equipo de sastreria.
~ Complejdad del vestuario
- Ndmero de inérpretes y tajs.
- Detemninacion de las tscricas de adaptacién del vestuario en funcién del pan ce
produceian y del iempo lsporibl.
- Ejecucion de las adaptaciones y arregios necesaros.
© Cheaueo y diirbucion cel vestuario en fos nuevos espacios de trabajo, camerinos
Ge artstas y camerinos de ransiormacion.
- Ajustes en ensayos
=" Comprobacion, n su caso, en ensayos de la vibildad delplan de tabajo
Sstablecico en e nuevo espacio
- Previsidn de nuevos ftneraris para a efecucién de cambios.
~ Prevision de fiempos en funcien de las dstancias.
- Relacibn con los colectivos tenicos y artisticos mpicads.
Respeto de ios fempos y objetvos acordados.
- Supervisién de cargas descargas.
- Supenvisicn de equipos  dotaciones del espacio de acogida.
© Geston de akquleres o senicios extemos para levar @ cabo la funcién en
coordinacién con produccion
- Organizacién del persanal:
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©2: Product hios de fiorss largss. controlando el proceso pars que se cumplan las
especificaciones de producto. aplcando s creros de segurigad
'CE2.1 Exploarlos procedimientos para fabricar hos de foras lrgas.
G222 dentficar Iss funciones o caca una de s miquins aue intervienen en los
prosesos d histurs ds fores argas
CE23 Detarminar los equipos, medics y materales necesarios en funcidn de ls matera
grima y de 55 sspeciicasionss téoncas s producta 3 ootensr
(CE2.4 Determinar a5 operaciones y los parimetros qua deben contiolarse en sada una
de ilas, on funcién de 1a materi prima y de I35 sspeciicacions tericas del producio 3
ontaner
CE2.5 Dascri los ajustes de las miquinas aue interviensn en o procesos ds hilsura
de Tbras largss n funcién de Ia maters prima y de las sspecifeacionss téonicas del
producio a otener.
CE28 £ un caso prictics de produccion da hios da flbras largas, 3 partr oel disefo y
5 especifcacions técnicas de procucto que s¢ deses obtensr:
7 Determinar 55 oparasonss necesanas pars  preparscidn y a hilturs,

© Determinar y establacar los parametos de la maguinara para a praparacién y la
niaturs,
- Elaborar o programa de la miquina.

© Reaiizar s operaciones oe praparacién y puesta s punto de I3 miquina
~ Reaizar i carga de matera prima y proouctos ausiares

~ Ajusta Ias maauinas que infervienan en os procesos de hitura d foras largas.
T Mansjar 55 miquinas aus intervénen an (o2 orosesos de hstura de foras rgas.
© Reaizar 13 operacionss oe abrioacion de muesias.

Z Venfear que o producio <6 ajust 3 0% parimeiros de caidsc

~ Comprabar a productividad delproducto

© Coragrlos cafectos o snomaiias de procucto dstectadas

~ Reaizar ol mantanimients e primer nive G Ios equipos.

© Cumplrla nomata g prevenoidn de nesgos lsbaraies y medioambisntals.

~ Rellenar I informacién de procuccin y regisar 25 ncdencias

©3: Poner 3 punto y manianer os equipos, materiles y méauinas conforme &l rograms de-
procuscién de histurs. spicsndo os oo ds seguricad
CE2.1 Inerpretar Is mformacidn refarca = 182 maquinas  squipos d 03 procescs de
niatira ce foras corss oblenids Ge manusies ge mantenimients o instucoianas fe
s
(CE32 Intrpretar 1a informacién referida 3 las maauinas y equipos de los procesos de.
Hiatira ce foras largas cblenida e manuales de mantenimients o instucciones de
wanso
CE35 Restzar e mantenimienta preventvo de los equcs. materisies y msqunris
segin un programa ce produccién.
C22.4 Ajustar y carrr los pardmetos de los equpos y maquinsra en funsidn d faz
desviaciones de produccibn detects.
G225 Rellenar s fiona d mantenimienta y el regiir ds incidenciss

Contenidos

1. Condiciones de simacenamiento de lss materias y productos textes.
= Controles da enirads e ss materas texties

+ Difeentes formas de presentacion (unidaces, pegsdores. metros, ios, pacustes
oo,

+ Defectos de manipulacién (manchas, roluras, oces, desgarros, mojacuras, oos).

+ Conirol e Ias ncidencias  crterios de no conformidad en a recepcin
Gondicones de aimacenamiento ds las mateias y prosuctos exties (amperatur,
oeprsesrer garleagmen s apans
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Cs: Particpar en los procesos de trabalo de la empresa, siguiendo las nomas &
instrucciones establecidas en ef centro de rabajo

CES.1 Comportarse responsabiements tanto en las elaciones humanas coro en los
trabajos a reaizar

CES 2 Respetar 0s procedinientos y normas del ceniro de trabajo.

CE23 Emprender con diigencia lss tareas segin las instruceiones recioidas,
ratando de que se adecuen al imo d rabajo de la empresa

CE2.4 Inegrarse en los procesos de produceion del centro de rabelo.

(CE2.5 Ubizar los canales ce comunicacién sstablecicos.

CES6 Respetar en todo momento las medidas de prevencien e rissgos, salud
laboraly proteccién el mecio amberte.

Contenidos

1

Clasificacion y seleccién de pieles en funcién del aticulo finl,
- Esiuctura y partes ce la pie.

© Tipos de pices

© Caracteristcas y propiedades de las pieles curtdas. Aplicaciones.
- Principales defectos de las piles.

Z Manipuiacion de pisies y cueros

- Clasificacion de piees para ol corte.

- Seleceion de pieles en funcién del atiulo a confeccionar.

* Saneado ce pices.

Procesos de corte de pieles

- Calcuo ge supericie e i requerica. Cansumo

- Disposicn de pels para el core

~ Warcado de la il

_ Operacines ¥ procecimientos en el core (humedecido, cavado, secado y
apicacn oe paton)

- Corie Tipos  carateisias. Apicaciones

Mantenimiento de primer nivel de maquinas, itiles y accesorios utlizados en

peleteria.

2 Manual de mantenimiento.

- Manteniniento preventvo y corectivo.

~ Equipo de proteccion incvidual

_ Sequrdad enlos procedimientos de cort, ensamblaje y acabado de prendas de
peleteria_(Accidentes mas comunes, equipos de proteccion mdviual y
dispositios de seguridad)

‘Operaciones de preparacién, ensamblaje de articulos de piel.

- Interoretacien de nformacibn de ichas técnicas

C Normas isenicas de ensamblaje

~ Crieros ge cafad  apicar en virud de! método de ensambiae

- Elementos implcados en a unén de peles y ensamblaje de aricuios.

~ Operaciones Ge preparacion d componenies e pelal ensambiaje da artculos

_ Sistemas de ensamblaje en peleteria (puntadas y costras. Parémetros y
caraceristicas) :

- Gniones por cosido, Tipos y clasficacin.

Z Oras téenicas de unn.
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Espacio Formativo Equipamiento
5 bioquss de marmol de 70508 em
T 5 Planches ndusinsles de vapor con mesa de panchach pars
orends con manguaro ncarporaco
- Tmonsers
T 5 maouis e Gferentes madidssce sefrs  cabsiers
~ Confenedores ce materal de Gesecho y d recieae.
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e s oo cort e 25 o
T ke anares
© 19pesas desng
16 irzas oo suiecén para corte de tfd.
© Jaboraites de color Saroy oseur.
© 2 Afadores de jabonollos
- 8 cuters e cort e el recamios de uchila
© S reglas y 5 sscusdras e matalen Sferentes medicas
© 15 oligratosde pata para marcar i’
-8 dlantales decuero par cortadores
- Haramients y s oe repracion i ensambisdo ce i
2 burros cspeciaes para amacena s
© 1 mirmerro manualde sl
T ematios da s
T & s
~ 15 puraones
- 16 pincalesde sferentes medicas.
~ Girtas oo Fanster.colas, dsoiartes, poos talo.
T Juegos de roquelesrecondos y cuadados.
- mano sspecilpara quariar producos quimicos
- Herramintas y accesoris para corfeccién e teily i
s
T Prensstelas de ferentes formas (de cremaliera visile, d= |
ot canure. )
- Fleo deluz para miuina
- Haramisntasy scossonos sars ol panchsdo y cnfermada de fextl
el
P imonscinas de sfarntes ormas
Z Manopias
- 2brros para prnas texties y prchas
- Herramientas, proauctos y iles 2 scabado ce terly ices
O Guamaciores paa kjsdo
Dol
T Crams nicratantes
2 Tites paa caros, pincees
T Discvinies
T Soeicaios de evoter
2 Miquinas e troqueles con juegos dferedes de roguees en
funcien de s remaches y sdorncs 3 picar
- Maios
© 3 planchas de poietiens oe ata densidsd de 15°20°2 cm para
asegura remaches y jles metilcos

No_cebe interpretarse que los civersos espacios fomatvos idenificados deban
diferenciarse necesanament meclan ceframientos.

Las nstaiaciones y equisamientos eberdn cumpir con a normativa incusiral e higénico.
Saniaria correspondiente  responderén & medicas de accesibiidad universal y seguridad
e los partcipanes.
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Gestén o s csicac

- Caiisdy producivisa

© Planifoanén programasién d 1 caidad
T Frossso ce contol g saicac,

T Careciarisioss oe s caita.

© Sustuscion de factorss.

T Gonte e ' caucec

* Fiabigse

Informasiony documentacién

- Informasién 4= proceso.

~ Tipos oe Gocumentos

~ Organizacio de flos e formacién

~ Sistemas de atamiento y arhivo e formacién

2 Fases del proceso de fabricacion.
Witocos oe ebricasan
S emas ot arganizar s producsién de caizado
* Sistmas da fabracin s funcin del rtcu.
T Feei Gl process ca fabrcacin.
- Diagrama de recorrdo.
Ecquems d s procesos ds fabricscién
= Dazoomposiain ge n calzado en sus companntes.
© Ficnas tecnicas, Ordanas de produccién
T Tinoe y carscirisioss: biakes. hallys, <octars, abilya, <goacyess,
ctbano, guarachs, enre ovos.
- Patrones componentes ce un calzado
© Sistemas ga numeracién del cazaco
© Homas personaizadas.
~ Gomponentas prtasrcados: palmilas, opes, coirafuetas y fros.
© Componentas oropidicos: lanias anatomicas, cufes, azas, sevadores,
rulvs, camirstuaries. topes y 3.
‘Contol de caldad en prooesos de fsreacién
T Broseso ce coniro.
_ Prosesimienios < nstrumentos oe veffoacén y conrl delproceso.
* Caiidad ge prossso.
~ Gonirol del provuctoy fnal.

catzaco y marcquineria
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ANEXO XVill
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
‘Denominacin: Patronaje de ariculos de confeccién en textly piel
Codigo: TCPFOT12

Familia profesional: Textl, confeccion y piel

Area profesional: Confeccién en text y el

Nivel de cualiicacin profesional:

Cualificacin profesional de referencia:

TCP288_3 Patronae de articulos de confeccién en texl y piel. (RD 119912007, de 14 de.
septiembre)

Relacién de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC0474_3: Analizar materias primas, productos y procesos de confeccion, caizado y

D227 fratzar e inteorear o isco, coaborando en a defiricén el producto en
ety e

GC0815"% Desamotar ol modeae e prendas sobre meniqi

UCOS143: Plaeicary ceasmolar o SATon pars & modko s confecciona.
UCOS1573: InsinalZar s palrons ael modelode arisos de confoeeion en txtly
sl

Competencia general:

Organizar y eaborar patrones y escalados ausiados al disefio e los dititos.
componentes ds articulos de confeccion en textl y piel colaboranco en el disefo de los
mismos, 3 fin de facitar la produccién industial 0 a medda, con auonomia
responsabiidad, aplicando Ias técnicas y procedimientos necssaris, en 103 piazos.
previstos

Entorno Profesions

fmisto profesional

Desarrola su actidad profesional en grandes, medianas y pequefias empresas, tanto
por cuenta gjena como de forma _autonoma, _dedcadas @ la produceién
Incusiralizacién de pairones de artculos de confeccién en et y piel

‘Seclores oroductvos:

Se ubica en l0s sectores productivos de a confecsidn desarollando funciones de!
proceso de elaboracion de patrones ¢ industiaizaciéen para Ia obtencién de aricuios
Confeccionados en text y pie
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mantenimiento con los crteros de calidad establecicos, realizando el aimacenamiento y
Suministro e productos quimicos relacionades, cumpiendo las nomas de seguridad
personaly ambienta.
CR 3.1 La preparacibn ce os iles y herramientas para la impieza manual se realiza
Seqgin crdenes dadas, cejandolos operaiivos y en buen estado e Uso.
CR32 EI mentenimiento de primer nivel Ge las maquines se reslza segin
documentacién técnica, strucciones de la empresa y normas de segurcad, con
arreglo a Ios fallos detectados on os Semente directaments producos, €n SU
caso, se sustiuyen los averiados para restablecer las condiciones normales de
funcionamento, deniro ce Ia responsabidad asignaca.
CR33 Los necesidades do. mantenmienio que sobrepasan fa responsabiidad
asignada, s transmten con prontiud al personal responsabe.
CR3.4 Los productos quimicos refacionados con a mpieza de tapices y alfombras
52 aimacenan de acuerdo con la nomativa vigente Ge seguridad, eiminando los
caducados segin la normatva de residuos y manteniendo actuaizado o suminisiro.
CRA5 La dentiicacion y eiquetaje de 103 productos quimicos se reaiza para facitar
su amacenaje y expedicion 2
CR35 I moyimiento de’ productos quimicos se registra para caraniizar las
existencias y a produccién &n e soport informtco adecuado, siguendo as normas
e la empresa o cenro, para mantener actualizaca la base de datos conespondente,
Siguenco as insifucciones reciias
CR37 La Iocalizacén de Ios procucios quinicos que hay que transportar se realiza
ulizando @ sistema de geston e aimacenes que apiia (a empresa o centro.
CR33 Las zonas de trabajo y de almacén se mantenen en condiciones de mpieza,
orden y segundad
CR33 La siminacicn de residuos procedentes de s procesos de mpieza se realiza
segin a nomiatva de segurdad amoiental vigente.
CRA.10 £ matenal iransportado, &0 nmero Ge unidades o de envases 0 en peso, se
ancta de forma precisa registiando el movimiento de los mismos.

RP4: Asistir alrestauracor responsable en a imgieza manual de tapices y afombras por
aspiracion mecanica, Inmersion, succion y olfos, para su conservacion, siguiendo as
especiicaciones recogidas en o proyecto de resiauracién, de acuerdo con la normatva
Vigents sobre protecion de bienes culturales
CRé 1 Las particulas superficales depositadas en la afombra y i tapiz se extraen,
previamente, por aspiracion empieando el fipo de maquinaria y la proteceion
ndicada, de manera sistemtica, con habiidad y destreza, por el amverso y reverso
ena superfic fotal e los mismas, seqiin disposiciones el responsable
CR2 £l apiz o a alfombra se coloca en ia aubeta Gestnada para su Impieza con
los medios y procedimientos indicados por el responsabie.
CRA3 Las disouciones requeridas para la mpieza s preparan en proporcien,
caniidad y componentes como. lensioaciiv, agua raiada y ofos, para Su
incorporacion al rataniento de lavado, indicados en Ia ficha t6cnica o proyecto de
restauracién, con sequridad y proteccich amblental
CRi4 El tahiz 0 afombra s cubre en su totaldad con fa dsolucion o espuma
preparaca, de forma rapida y efcaz, usando los medios como esponjas,
heramienias, maqunaria y oiros, especiicacos en la ficna técnica o propuesta
recogida en ¢ proyecio )
CRa5 La lmpleza del fapiz o affomitra se realiza favoreciendo la dispersién de los.
agentes [mpiantes mediante tscnicas manuales o mecénicas de absorcicn y succion,
reaizando los movimienios con habidad y desiieza, balo la supervisién cel
Tesponsable. a fin de aranizar Ia comecia [mpieza ¥ U onservacion durants €1
lavado.
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entemalzacion d fa produccin en el il y confeccon y compravents o productos gl sectr
Profocoio y formuas de cortsia en paises exfarjeros. Equpos audiovisuales. Foocopiadoras,
fax,Maeraly mobiaro de ofcine

Productos y resultados .
Documertacion prevsible en ingés, tal como cartas, faxes, CoTe0s Slectonicos, notas
breves, pecidos, albaranes, hojas de reclamationes, entre olra. Documentacién propia
de logisica de los procesos de exemaizacin de la produccén en e, piel y
confeccicn y compraventa de proguctos del sector en ingis. Comunicationes oraies
Secrtas en ingés. realzadas con flidez, naraidad y eficacs. Resolicon de
incidencias con olientes,y suminisiradores intemacionaies de productcs en e, pel y
confeccion. Adecuacion _socioinguista Ge conversaciones en inges - con
Glentesiproveedores de producios en texi, piel y confeccbn. Listados de flentes de
Informacian online en ingis.

Informacion utiizada o generada
Documentacion en ingles de logistca de los procesos de exemalzacion de
produccion en et piel y confeccén y compraventa de productos el sector
Ditectrices, protocoios @ nsinucciones ce logistica infemacional de os. procesos oe
extemalizacion de la produccicn en textl, pil y confeccién y compraventa de producios
delsecior. Dcconariosmonoingues, bilngues, de  sinénimos y_antonimos.
Pubicaciones = informes de procesos de produceidn en e, piel y confeceion y
compraventa de productos en ingés: manuales, catalogos, perédicos y revistas
especalizadas. Informacin del sector publicada én Intemet Manuales de. cultura y
Giizacicn de! destinataro objeto de fa comunicacin

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominscidn: WATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS EN CONFECCIGN,
CALZADO Y MARROQUNERIA

Cédigo: MF0474_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
‘Asociado ala Unidad de Competencia:

UCO474_3: Analizar materias primas, productos  procesos de confeceion, calzado
marroquineria

Duracién: 150 horas
'UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: MATERIALES TEXTILES PARA CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA.

Cadigo: UF2628

Duracién: 50 horas
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: MAQUINAS Y EQUIFOS DE TISAJE PARA TEJIDOS DE CALADA
ESPECIALES.

cadigo: UF2s32

Durscién: 40 horss
Referente de competencia: Esta uridad formata se conasponds con s RP4.

Capacidadss y eriterios de svaluacisn

C1: Desorir as distinias mquinas y dispositos existentes en ol maroado para prosust
teidos especiales
CE'1 Dasortir sz caracterstioss de los cifsrentss fpos de miqunas de
preparacion a I tfeduria de efdos especales
CE1 2 Dascrio las caracterstoss s s dfarents
teidos espaciales
GE13 Giterios de seleccién de Ia macuinaria 3 uiza
e tjdos sxpaciales
CE14 Citerios de seleccién da la maguinara 3 uilizar en ol proceso de Hsaje de
teidos especiaes.

tpos de maquinas de tssie de

C2: Ajustar ia maquinaria para qus se adapte a producto requerdo.
CE2 1 Realzar Ia preparacion e Io5 equipos. mecanismos ausires, materias y
mguins para s produceiin de tejdos de caleds expeciales
(CE2.2 Determinar qus mazuina se sjusts mejor 8 9z necesidadss
teidos especiaes

oducsén ce

©3: Establecer ol manfarinients e los squipos y maquinaris conforme i programa de
procusciin da tsjdos ds c31303 sspeciales. apiosndo creros de segurdad
CE31 Interpetar . informacén. documentscion y los planos refrentes 3 I3
preparasidn, pussta s punto. funcionamisnts y mantenimiants d (a5 magunss ¥
Eauinos ce produeciin de tajdos szpeciales.
(CE32 Ajustar y correqr 103 parémetos e Iss miquinss y equinos en funcidn de lss
Gesvisciones detaciadss
CE33 Reaizar el mantenimiento praventvo y de primer nivel de los sauipos
mstariales y mauinaia sepscil segin ol programs c prodcoén.
CE3 ¢ Relinar Ia informacian para el seguimients del manienimierio y ol registro de
incdencizs

C4: Realizar a inspeccién y conirol 6@ los efcs acabados asegurando el cumpiimiento
e s sspecifaciones tacnioas de caldac
'CE4 1 Estaslacer ortarics para a dentficacién y conirol delos defect
(CE4 2 Estavlacer ortercs para a revision y snotacion de (o dfectos
(GE4'3 Establacer ortarios para a clasiicacion 25 piezas producidas.
(CE4 4 Establecer oiteros para a comeralizacon de 1 productos en uncién de a
caldac obtznida
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

- Superficie | Supericie m'

Espacko Forma 15 3lumnos |25 alumnos.

prp— 0 3

Laborstor pars ensayos ce smnoblcimieno ce pilss @ w

Laberstrto pars sndiis de ennoblscimiento da pises @ w

e de curtoin = 20
Espacio Formativo wowe | w | om

Aua poivaienis x x| x

Laboratoio para ensayos de ennobecimento de | ) |y 3

pies

Laborsoro para andiss de emnabiecmenio de |

s

e de curicdn x | x x| x
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No_debe iterpretarse aue Ios_diversos espacios formatios. identiicados deban
dierencirse necesariaments mediane cemramientos.

Las instalaciones y equipanientos deberén cumpl con la normativa industrial = higiénico
sanfaria comespordientz  respondern a medicas de accesibiidad unversal y segurdad
de los particpartes.

E1 nimero e unidades que s deben disponer de los utensilos, miquinas y herramienias
que se especiican en el equipamiento Ge Ios espacios formativos, serd o suicente para
Un minimo de 15 alumnos y Geberd incrementarse, en su caso, para atender a nimero
supetior

En e caso de que la fomacién se drja a personas con discapacidad se reaizarén las
adaptacionss y 0s ajustes razonables para asegurar su partcpacion en condicones de
iquaidad,
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CR2.7 Los productos utifzados en las cperaciones de descrudado y en su 350, la
elimnacién de apresios y acabados de foras, hios o 12jdos, se pesan, dsueiven ¥
eliquetan con pucrfud a partr de ia comecta inferpretacin de fa ficha técnica, de
acuergo a as normas, de sequridad y proteccion ambiental.

CR23 La inroduccin de 0s tejdos  hios en los bafios preparados con las
disouciones requeridas para el descrudado, y en su caso, 12 elminacén de aprestos
¥ acabados, segin tpo ce flora y peso, se realza manteniendo los mismos
sumergidos &n su totaidad, controlando la ismperatura indicada y e lempo previo,
enla ficha técrica, con segbridad y proteccibn ambienta.

CR2.3 La extracin de [0s hios y tejcos del bario correspondiente se reaiza en el
momento incicado, continuando e proceso con i aclarado y secado de 1os mismos
en s fiempos requeridos, as como su tquetado segin a feha tcrica.

CR2.10 Los productos Se manpuian y amacenan con cnteros de seguridad,
caducidas, orden de consumo y proteceion ambiental

RP3: Realzar pruebas de tintura y el tfido manual de fbras naturales, asi como ios
s, para su empleo en la fabricacion y restauracin iextl, seqin I inerpretacin de
Ia icha iscnica corespondients
CR3.1 EI reconocimieno d las fioas, hios y tefdos para la finura, se realiza
veriicando que 'a composicién y Ia presentacian colncicen con s sspecificaciones
de a fcha tecrica.
CR3.2 El proceso de tintura manual de las materes texties naturaies -foras, hios y
t2fdcs- y los procedimientos que hay que seguirtales como fipo de calorants, fases
Ge tintura, ciagrama temperatyra.tiempo entre olros sé reconocen para 2 apiicacion
& las mismas en 1a siaboracian y restauracion el
CR33 Las mussiras o probeta para pruebas, fejidos con bordes sobrehilado,
madejas, trenzas, bobinas e otros se preparan para fa brtura, con habiidad y.
Gestreza, garantZando 1 caiidad de 1as operadones previsas.
CR34 Las pruebas de titura manual ce las musstras seleccionadas, se reaizan
apicano Ias técnicas y procedimientos propuestos, para comprobar (os colores .
tons requeridos en i fcha técnica, por comparacion con fas muesiras de referenca
CR35 Las muesiras y os resultados e as pruebas de ntura de mateias texties se
organizan para esiabiecer s procesos necesarios asi com el calculos disoluciones
¥ dosiicacén de los producios quimicos, asi como_cumplmentar y archivar la
informacion generada en e soport previsto fsico o cigial y se comurica a quisn
corresponda
CRA5 Los equipos  ites necesarios para Ja titura de las materas texties se
seleccionan a parir de Ia cortecta interpretacién de Ia fiha iscnica y se comprusba
5u operativdad
CRA7 Los productos quimicos y colorantes wiizados en a tinfura manua de floras,
hilos y teidos, se reconocen mediante la conecia infepretacian de Ia fiha técrica,
se pesan, diushen y etiguetan, con pucrud, y de acuerdo a las nomas de
sequridady proteccén ambienta.
CR35 Las foas, hios y teidos se introducen en os baiios preparados con las
disolucionss requéridas para 2 tnura manual, mantepiendo sumergido 108 msmos,
con agiaciones periddicas para ayudar a la absorcion y facion regular cel cor,
controlanco Ia temperatura y tiempos incicado, asi_como el aclaracd y secado
correspondiente y el posterior eliquetado segin la fha téenica, cumpliendo fas
normas de seguridad y proteccién ambiental
CR3:3 Las fbras, hios o tefdos teidos se controlan ue han adauirido los colores .
tonos formulados, comprobando que [as operaciones de tiniura se han levado a
cabo de forma adécuada y con el resutado prevsio
CR3.10 Los productos se manpuian y aimacenan con criterios de seguridad,
caducidad, orden de consumo y proteceion ambiental






OEBPS/images/ANEXOS_UNIDOS_13-25__fmt19.jpeg
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PARAMETROS Y ESTRUCTURA DE LOS TEJIDOS DE CALADA
ESPECIALES Y PRODUCTOS INTERMEDIOS.

caaigo: UF2s30
Durscién: 90 harss

Referente de compstencia: xts unidsd farmatva se camresponde con RE1, y oon RS
en fo afarents 3 I3 sporaién de informasién necesans para @ mejors coninua ds los
prosuctos

Capacidadss y criteios de svaluacién

C1: Dasorir & narpretar tcos por su ssiructurs.
(CE* 1 Establacer os parimetros qus definen 03 tejdos c calads sspecisles
(GE1 2 Descrbir los isitos tpos de gamentos y sus formas ds enunciaros.
(GE1'3 Clasficar s ffdos de oalada segn su estructura.
(GE1 4 dentiicar s tfdos da calada sspeciaies
(GE1 5 A pari de un caso préoto sencilod dafncién de tejdo para su fabricacién
- Idenificarsus caracieristioas taonicas.
- _Dafii su sstuctur: gaments, disposiciones de hios de urdimore y Fama.
(CE1'6 Detecta los posibles erores en os ansiss de fejidos

C2: Eiaborar 1a documentacién téenica nacesara para poder reaizar un ejdo de oalada
especial

‘CE2 1 Realzar s documentos aue definen o ejdo 3 producic

CE22 Valoraras especifaciones tonioas oel 8o 3 produoir

(€3 Relasionsr ios parimetros de fos tejdos son el procesa productive
(CE3 1 Dasoribir los posibes procesos producivos
(CE2 2 Extablecer ortercs ga seisce.on cél procasa productie
(CE2.3 A parir s un ceso prétca senail d defmcén d tejdo psra su fabricacién
- Daterminar o procesa pracuctvs 9t para su fabrsscién

C4: Relacionar ios parimetros e fos tefdos con os ajuses de maquinas
CE4 1 Desorbir los posibes austes de maguina
(CE4 2 Etanlaser ortarcs da Saiscaién o 08 sjustes ds maguing
(CE4.3 A partr s un caso priotico sencils da dafnién de tejdo para su fabricacién
- identiicar los sjustes de maquina necesarios para produci.

Contenidos

1. Clasifioscién de los tejidos de calada especisles en funcién de I3 utlizseién.
= Ligamentos especifios.
_ Ligamartos sspacifios y disposiivos especiales.
~ Dispositvos espaciles

2. Estudio de 0s tejdos de gasa da vuelta
= plicaciones
~ Ligamanios hasitusles
© Carsctersioss,
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Contenidos

1. Objetivos generales de las operasionss de acabado de materias y arioulos textles.
D Crantaristons visioas ot a5 operaciones de acanado
= Euncionaiad.
Tacto y aparencia
Estabiitad cimension.
Sl
Volumen.
otas
- Etectos e los scabados:
- Pemanenies. sempermanenies y no permanentes.
- Propicdades especificas
- oieoas.
- oms

2. Reatizacién de los acabados de materias y artioulos texties en funcin del tipode
maquina.
= Operacionss generaies de acabado:
+"Batanado, calandrado, prensado, perchado, tundido, esmeriado, cepitado,
vaporizsco y ares
+ Finaldades de a5 operaciones.
+ Tipos ce miquinas.
+ Faciores aue hay que contolar.
- Operasionss e scanados especifcas:
+""Sanfarzado, dacaiizado, temofiado y oos.
+ Finsldaes de 55 opsracines
+ Tipos ce miquina.
+ Faciores que hay que contolar
- Hudroextraccién, ensanchado y secado
+Ganirfuga. calancra de agus, boauills de hidroextacoién en vacio, secadora de
cidros, secadora de bolsas (hor T, tumble, ame y o705,
+ Finsidases de ss opsracines.
+ Tipos ce maquina.
- Faciorss qus hay que contralar.
- Frocasos finaes de assbada

< Eoretac.
+ Plegado,

+ Emosauetado
+ Etoversdo
+ Expedido

2 Proceso de asabado d materias  artieulos textles en funcisn de Ia maquinara.
= Maguinaria y a20ssorios utlizados de asserda oo s matena & siavorar
+ " Tejdos en cuerda.
+ Tejdos ol ancho.
- Tipos de sistemas da conto:
isnuase.
- Semauomticos.
© Automitoos.
- Funcionamierto y manejo de s maguinariay acossors
- Sistemas y parémetros ce control
~ Tipos ge manterimientos:
P retente.
- Corseie
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ANEXO XVl
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Asistencia técnica en 2 logistica de los procesos de extemalzacién ce
Ia produccién tex, el y confeccion

Codigo: TCPFO12
Familiaprofesional: Textl, Confecclén y Pie!
rea profesional: Confeclén en texti y el
Nivel de cualificacin profesional: 3
Cualificacién profesional de referencia:

TCPB45 3 Asistencia técrica en Ia logistca de los procesos de extemalzacién ce I
prodiccin text, pie  confeccicn (RD 1553/ 2011, Ge 31 de octubre)

Relacién de unidades de competencia que configuran ¢l certificado de
profesionalidad:

UCO474_3: Analizar materas primas, productos  procescs de confeceion, calzado
maroguieria

UC1005 3 Colaborar en Ia_optmizacién de la cadena logisica con los. crterios
esiabiecidos por la organzacion

UC2173_3: Colaborar en Ia planifcacién y syoervision de la extemaizacién e la
fabricacin de productos en text, pely confecoin.

UC2174 3. Asistr en Ia gestién ce Ia logisia asocada a la extemaizacién del
abasiecimiento y disinbucion ce proguctos en text, il y confeccion

UC2175_3: Colaborar enios procesos de negociacion y ejecucién e 125 operacionss de.
‘comerayenta nacional e interacional de producios en fexl, e y confeccion.

UC21762- Comunicarse en nges con un nivel e usiuario independiente, en las.
relaciones denvacas e la logisica de s procesos de extemalizacién ce fa produccion
entext, pely confeccien.

Competencia general:

Colaborar en Ia pianificacion y supenvisién ce los procesos de extemaiizacin de a
produccién en textl, piel y confeccien, @ ivel naconal © nfemacnal y en las
operaciones de compraventa asociadas, asi como prestar asisiencia en a gestén,
control y mejora de los procesos logistos agnupados a la cadena de valor de oS
sectores impicadas, y en a aplcacion del pan de contol de caicad de materas prias
¥ productos ntermecios y fraes.

Entomo Profesional
Ambito profesional

Desarrola su acthidad profesional por cuenta ajena, en pecuefias, medianas y orandes
empresas que se dedican de forma btal o parcal 3 la fabricacion extemalizada y

subcontratada, G productos en tedi, pil y confeccién, asi como, a la Imporiacin y
exportacian, dependiendo erérguicamente, en el rgangrama empresarial e dferentes
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teninda &n cuenta que cebe rasponder s impscto ds golpss y defarmssinss cus
Suen en s uso &0 fabricaon,
CE3. Explce o purtos percidos 2 s horm en relscién 8 sistema de mecicién -
Gontnenisl, amenouns. MG, mendapant y ot y 18t medicas draciss 62 ol
que va 3 calar, ndcando los puntos fndamentaes de caloe y quebre, para su
posteror modifaacien
225 Espasioar los guntos perdicos ds 1a horma y como infiyen en &l assroll
G un supoesic dsaro da calzad con el ety 52 cumpi con lss madds
requeridss durans @ roseso de abrcacian
25 Exoresar 3 il zacién da doble forms tales coma darecha- izuierca. pas I3
adapiacén a as necesidades de cada pie, especiaments en caizado cropa6ic
CE2 7 Dasoriti distnios tpos de punteras  forma de noras tales como 565930,
purts, raconds. cuscrads y ovas.
CE25 A partr de un supuesto pricic, debidaments caracerizado, selsccionsr la
Horma paa 3 personalizasn dscaizads 3 medica oa mod:
7 derificar Ias aracteistcas y ol modelo del calzado.
© Inierpretar I fcha ticrioa de a oma de mecids.
* Inierpretary cumpimentar fens fioicas con informacién de a herm.
* Seacoionsr a horma base para parsanaizar
© Ecpicar as modifcaiones pacesanas
© Camprobar cus Ias modificasienss son lss parinentes  corespenden I
Giho il
- Registara informacén generada e a fioha téonica corespondiere.
CE20 A partr de un supuesto pricico, debidamente caracerizado, selecconsr 1a
o para 8 personsizasion 44 Sazads 3 MEdcs oropacie, ienca en Svents s
prescriibn facutat:
T ensicar s caracteistoas  prémetos del s
T Cansderar, en s caso, i molie 68 pe.
© dartsica s caracteistoss oelmodeo ce cslzade.
T inierpratar 3 fha heros g 4 oma e meddes
* interpratar y oumplmentar fohss téanicss con dstos carsctristoos d I8
b,
- Selecoionara horma pars personaizar.
- Ecpicar as modifcacones recesanas
(CE2.10 A parie de un supLesto pracico, debidamente caracterado, slecsionar a
o pars 3 personslizasin d calzads  medica pars sl sspecticuo
T derificar Ias caracteristeas y f ambients escénico de uso 6o calzado.
© drifioa s caracteristoas  parimeios del e
© inierpretara fha ticrioa de a oma de medes.
T Interratar y compimentar fenss et con caics e Is o,
* Seacoionsr a horma base para parsansizar
* Ecpicar as modifcaciones pecesanas
© Eepactoar 1oz recursos neossarios para s persensizasin y modslo de
calzado,
- Regstar

formaoin ganerad &n s fons téoncs somesaondiens,

(C3: Dedui 55 zonss anstémioas del pi sobre 1 horma & part e lss especicasi
= Sdsptsciin pars s fatrioacién delcazaco & medds d mada u otopécico
"CEE1 Explcer 13 scaptacién ce harmss censisérand sus oreros anosomicos.
ergonémicos, biomecinoos. asiusturses. stétoas, ds calidad y nconaes y &n 54
caso, i preserpién facuhaiva para calzado oropcico.
CE3'2 Dierancar los pumos bideos d ssce y zones donde se debs sctua en ls
homs tass pars 3 scagtacién parsonaizada de l3 misma, uilzands 52
Rarramisriss reciess.
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CR3.1 Las opsraciones de acabado. como batanado, calsndrado, perchado, fundido,
decatizado ente olas, se resizan en las mauinas, en a5 condiions aue se indican
S faha therica y s2q0n Io¢ oroosdiminios s518516500% por 15 Spress

'CR3.2 Las sctvidadas d sutaconirol 6 resizan curanie 3 oprecian ce ssbsda pars
asagurar oue se esta levando acabo de forma adecuada y detectar posbles defectos.
CR32 Las aperaciones oe acabado s= controlan para corregl 125 Gesvisciones aue ¢
produceny consegr ol sfects ds acabado deseado,

CR34 En los casos presertos, sl conirol de las operaciones de acabado se reaiza
Somparanc ol smestoy st del 10 38 prodsecian son mussiras de raferenca
CR3® L desoaroa s Ia miquins s resiza una ve: terminads 13 operaciin d
acbado. ds forma qus qusde an condicons de ser utizada de nueo

CR36 Las contingancias critcas que ceuran Gurane Ia operacon de acabado,
refercas tano 3 a calidad como 3 Ia produccin, o Ios plazos, y estén fuera de sus
ompetenciss. s comuniean & su medsto Supener para fesalvaris

RP4: Reaizsr ol mantenmiant de primer nvel de Iss miquinas que e usan =n sz
operacionss de acabads, en condicones d sequidad y amblental, 3 fn de asegurar su
buen funcionarmisnte
CR4 1 Las operaciones generaies da mantenimiento de primer nivel e las maauinas de
acabado e realzan segin ol procedimiento esiablecids por I3 mpresa. en base 3 1o
indicado en 12 dosumentaciin técnica & nstucoiones c s méquins.
CR42 1 mantenimisnto de ios érganos meciricos que prodcen los sfecios de
acabados, como cuchas de funddoras, guarnciones de perchas, clindros de
alancrss y prensas, enie otras; s reskita con seguridad sagin lo fcicado en
manual de mantenimiens ylo los procedimienios de la smpresa y, en su caso, se
mandan rectfcar o aiar cuando en Ias operaciones e autocontol se detects s
necesicad
CRA2 £l mantenimanto de primer nive de los slamentos de 55 miauins qus setian
drectaments sobre o fejdo y son suscepibies de desgaste, Geteroro o mancharse
como los tejdos acompaRadores de Ia dacatizadora, felios sin fin de dferantes.
méquinas, I3 banda sin in de caucho de la sanforzadora los clindros lasicos de 1a
aiancrs, enie otrss, 36 resizs d forms ovdenads oo segurdad personl y de los
Componentes que manefa, segin esiabiece o manual ds manienimieno de l2s mismas.
(CRA 4 Las inodencias de funcionamients de Ias miquinas se soenian rasiabieciendo
155 concions nomaes ce rsbao con I3 mayor apcez y el ménar s oel matara
o
CR4 Las sosiones de mantenmianto 56 reakzan de forms que i
posini en a producsién
GRS Las acciones de mantenimiento qus sobrepasen Ia responsabiidad asignaca se
ransmiten con I8 mayor prontiud 3 su maciato Superor para quE tome 155 medicas
oporunas.

RP5: Aportar informacin téceica y de produocién sobre of rabsjo reaizado, 3 fin de
contibur 3 a gesién de los planes de produccién y de caidad de 1a mpresa
(GRS 1 Los dates generados duranfe el rocess se regisan en los sopores adecuados,
manieniendo su sctualzacién y asegurands 1a razasiidad del mismo.
'CRE.2 Los datos abtenicos en fos controles d oalaad 32 ragistran psrs CamproBar QU
13 pracucsion 5 b reaizada con 5 oo % prevELs
(CRE3 Las incidncias y no conformidads qus sobravengan duranie 1a produccidn 2
egstran parsfacitar s inspeccién y fndamentar o8 futros planas ds mejrs

RPB: Actuar segin i lan de segurdad y salud de la empresa, y en condiciones adecuadas
para sutar s riesgos mbientaes, levands & oAb Scsonss preventvas, comectss y de
ora a ivel de sus atrbuciones
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Espacio Formativo Equipamiento
e ram—,
prodrios sxces

* Equpa totrs de sborstore. pornfrarsios cen
recente para soldeces

Cocina de colres para pastasy s

Equpa imurs on.

Tomiguee de boratoe.

Jrager s ssorsore.

Fular verica e sborstor,

et overton o sborstor,

Vaporizadora de aborators.

Rams ce borsiorn

Mess paraa ssampaciin planay rolatva de

borsione

+ Impresora paa estampacén dighal de

ity

o debe interprtarse que Ios diversos espacios formativos dentiicados deban dferenciarse
necesaramente mecianis cerram entas

Las instalacionss y squiparmisntos daberén cumpir on Ia nomativa indusial ¢ Higiénica
Santana SorspONENE y reeponderin 3 meciias de Sccestgad urnerss y segundsd
delos paricipantes

£1 nimero ds unidades aus se deben disponer Ge los utensios, miquinas y heramientas
ue 52 espacifcan en &l squipsmienta ce los aspacios formstcs, sera &l ufciénte para un
minimo ce 15 SIumnGs y 2Ebard IMErEmEntaree, n U 6350, pars Stander 3 imaro SUpErT,

En &l caso de qus 1a formacién se dirja 3 personss con iscapacidad se realizarén s
adaptaciones y los ajustes razonables para assgurar su pariopasén en condiciones de
iqualds
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CE4.3 Diferenciar ylo describir maquinas y equipos. ifies y hemamientas e
nstalaciones y madios Suhares para a abrioacién e n product eterminaco.
CEéd Comparar un proceso  mdusiral e fabrisciin  comvenien
Garactarizado con el que o5 posile reaizar en o taler del Ceniro formatve.
CE&.5 & par de un supuesto prictio, para abricar un products
- Recoplar y orcenar s nformscidn pertinente para i reslzscién del siculo
© Defi las caractaristcas y parémetros cel arieu y s fornuras en funcién
32 505 exigencias Ssiruchraes, Seiétess. Ga caldag. usoy presentacion
- Estalace s sacuenc e operasones de s fases corts. ansambiaca yis mantsd
7 scabades) y seiseconar las miqunas heramienas y Gles mas adecusdes
“cicando el Sempo ol aproximado ous camperta s resizacién
- Ajustar las caracterisioss o8 acu & (a2 nomas tiencas sspesifcss &
vigor
- Valorar s visbiidad e su reslizasién de seuerda con las condicones cel
supussto, fundamentsimente &n o referemis 3 medios ce  sroduccien.
“ecuencis oe operasionss, técnicas, materisles, caractersisss Gl arieula y
presentaciin fnal, i cama el plan 9a seoidn previto.
CE4.2 Enumerar o merorater I3 niormacin tenca. nasssaris para defne un
producto. dado e confecdién y sstablecer los procesos de fabricacién
Correspendientes.

ente

Identifcar i fase delproceso en que se snoventran los aferentes productos fexies.
CES.1 Interpretar = sstado G slsborscibn de los producive fertiss (rudo,
praparado, =hido, seabad..).

CE5.2 Relscionar o producios texiles con sus pracasos ds fabricasién (desmatada
e sigodsn. vado da 5 s, niatrs, G54t

CES:3 Daseribir ios cistmios tpos ce Tatamianios y sarestos, indicsndo lss
sustancias aue se emplean en los mismos, y 1s caracterisicas aus confieren 3 las
matarias txties

CES.4 Detarminar lss condicionss de simasensmisnto, manipulscin y conservaciin
e las marerias texiles sagn sus caracterstioss.

Contenidos

1. Industri de I3 confeccisn:
Caractaristcas. szpecios sstructusies y scividades de cada irea
Esimuctura funcions! de s ndustis ds I3 confecan,

‘Evolucibn tendensiss y estios
Estugio 4= osldc:
= S caicad en a abrisscin
~ Calidad oe os procesas y produstos:
- Verficacién de parimetos y medidas
- Procedimientos da inspeccién.
* Fisbiidsc
- Inspeccibn y conties.
Ansiss y mejora del escandall segin as varables de 1a produccién

2. Materias y procesos en textily confeceién
Fres
~ Clasifoacion segin procedancia de las fbras textes.
- Caractristoas. propiedades y aplcsciones de las forss textles
~ Frocasos de oblencion de foras quimicas.
* identiiosc.on e fores.
~ Dsteccién da snomalias y defectos delas fras.
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CR47 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan las responsabildades
ssignadss, se ransmiten con prontiud s personsl spropiado.

CR& 8 La documentacién generada en o manterimisnio a5 exacta y complea, para
podar llvar un seguimiento xhausiva de a5 ncidencias.

RES: Aportar s informacion thcnica referente dl rsbajo resizado, resufads y caidad de!
Prosucto, 3 fin de controir s planes e produccién, y gestion de Ia caidad
CRE 1 La cooumentacién se cumplmenta correstaments contribuyends a 13 mejora del
jo 6o nformacian y manterimiento ce ' programacién da produccién.
CR52 La corrects anctacién de indencias y de no conformidades, faciia las
posteriores tareas e raviion. reparacibn, y clssiicaciin, sportando criercs de mejors
CRE3 Ls informacién aporta erteros para Ia mejora coninua ce Ia caidad del proceso,
¥ el prosucts

RP5: Actuar ssgin of plan de ssgurided y sslud de fs smpre
preventivas, coractvas y Ge mejora I ivel de sus atbuciones.
‘CRE.1 El plan e prevencibn de riesgos se inlerpreta corractamente, identficando los
derachos y deberes sl empleado y Ia empresa, los riesgos laborales y medios de
protescién
CRE 2 Los equipos y medios d pravencisn se idenifoan y se mansenen operativos
CRE3 Las zonas de wabajo y de simacén se mantenen en condicones Ge lmpiezs
orden y seguridad
CRE4'E! smranamiento de actuseién en casos de emergncia 22 mantane, 3zt como Is

responsabiidad oe actuacién. procedimientos da paro de maquinas y da mstalacionss y
crteros da evacuacién segin ofplan de emergenci de ls empres:

levando 3 saba secians

Contexto profesions!

Medios de produccién
Equpos = insislsciones de simacensje. Saparadores de partoulss pesadss y metdicss.
Albridoras. Equipos e instaacionss Ge ensimaje, Macuinas automticas ce mezela. Equipos
e aimentacibn. Cardas. Craquesdorasidesgarradoras. Cizallss. Peinadoras, manuares y
Sglss. Macheras de fiosén y e toradn. Miqunss e hier (Aro-sursor, rotor
Enconadorasibobinacerss. Purgaderss. Reundares. Retorcedoras. Equipos con sistems de
mando, reguiacién y conirol meainicos. sleoiomacaricos, neumaticos, slecrinicas

€ informaricos. Equipo de suste y mantenimiento operaivo de maqunas.

Productos y resultados
Hios ge distnios grasores y calidades.

Informacién utiizada o gensrads
Uizad: Ordan de produceian. Fohs téerica. Manual de pracecimiento y calidad. Normss
e seguridac. Manual ds mamienimiento. Insiruezionss e sorace.on 2 proceso,

Generada: Consuma de materaies. Resuitados e produccion y caidad. Incigencas.

Unidad de competencia 3

Denominacién: PREPARAR LAS MAQUINAS Y REALIZAR LA PRODUCCION DE TELAS
NO TEUDAS.

Nivel: 2

cadigo: Uco1e2 2
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Capacidades y erterios de evaluacién

C1: Anaiza lsz macids de prevencidn y d segurdad respacto 3 s actusciones de 13
manipulacién de las instalacionss y equipos, contendas en los plancs de segurdad de
ias ampresas el sectr.
CE1." Espactiosr ios aspactos ce Is normata de prevensién y seguridad an fos
procesos ce hiatur, relacionados con los fesgos darvados de 1a manipulacion de.
Instaiaciones y cquipos.
CE12 lgenificary svaluar los factores de riesga y resgos ssociacos.
(CE13 Isentfioa los requerimiantos de protescian medioaméyental Seriados de las
aciusciones con productos confaminantes.
(CE1.4 Desarbi os requeriminios da ' drass de rabaio  los procadimisntos pare
5 preparacién, Getarminando los riesgos Iaborales especiions comespondiantes ¥
S e cormectorss
CE15 Analizar los requsrimientos da primeros aurios en diferentss supussios de.

CE1.6 Deini los derechos y dabares del ampleada y ds I3 smoresa sn matera de.
prevencién y seguricad.

2: Aplicar I plan de sequridad en los procasos de hilaura, anslizando las medidas de.
pravencion, seguridad y proteccion madioambiantal da 3 empresa
‘CE2.1 Apicar meddas pravertivas y correctoras ante ls riesgos detectados en los
procesos da nilshra, incluyendo selecaidn, canservacién y correcta ublzazén de o5

Sauipos de protessién ndigul y soecta.
‘CE22 Apicar os protacaios e achiseian snte posbles mergensiss tales comcs

= entiica 8 lss mersonas encargadas d tareas sspeciioss.

- Informar e 1as disunciones y de o5 cas0s peligrosos dbservados

T Frocedar = Is svacuscian de los adfoios son smeglo s fos procedimisnios

tablecicos. &n cssa ds amergénc.

CE23 Adoptar fss medicss santaras nésicss. thenicas de primercs auiios ¥
rasiads s scedentados &n dferenies supuasios de acedentes.

C3: Anaizar Iss mesidas praventivas que se dsben adoptar para la pravension de os.
riasgos y aplcasién dz normas medicambientales &n los disintos prosesos s procuscon
o

(CER.1 genfcarIos resgos y o nivel de peigrosidas que supone 3 manipulacién de.

1a maquinaria,los eauipos y 125 nsalaciones empleados en estas Industias.

CE32 Deserbir los slementos de seguridad de Iss instaiaciones y maquinari, asi

omo los eauipos de proteceién individusl ¢ indumentara qua se deben emplear en

as disintss oparacionss s reslzar en los dstnios prooesos ssguds en I8

prosuscién textl

CE33 A parlr de un supussio pricico debidamente cars

operaciones sequidas en un proseso de produccién texti

" Determinar las condiciones de seguridad requerdas en Ias operacienss de
i en marcha a2 lat maduines

- Estabiecer as medicas de sequridad y precateién que s deben adoptar en
funsidn cé las normas & insiruesionss sspechioss spicsbles 4 lss dstintss
operaciones.

CE24 laanioar, sslscsionsr y dssifear los productos ds desscho seain su

peligrosicad ¢ mpacio ambiental

rzado por lss
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Aplicar las especificaciones técnicas al patrén del modelo, facitando o proceso
Incusirialy contribuyendo a a elaboracén de Ia ficha técrica
CRI Las referencias inferas y extemas (costuras, ensanches, piquetes, marcas,
orentacion de la pieza, entre olras). se reflean en caca pardn componente del
modelo y en a ficha técrica del mismo.
CRI12 El conunto o serie de talas se especiica para defeminar el rango  los
incrementos a part ce la tabla de medida empleaca para realzar ol escalado
oportuno.
CR13 Las especificaciones técricas s refiejan en documeo o ficha técnica de
manera manual o informética.
CRY.4 Los patrones afinados se utizan en cualquir fase del proceso ndustral para
facitar a reaiizacién y contolde las sucesivas operaciones del mismo,

RP2: Realizar el escalado el pairén incustriaizado, por medios manuales yio
informaticos, a fin Ge obtener los patrones de todas ias talas
CR2.1 Ei escalado se realza segin tabla ce medidas normaizadas, por medios
manuales yio nformatcos.
CR2.2 El nimero de talas d! modelo que se va a fabricar se establece segin la
Gemanda del mercado al que va drigcd, sin perder estio aménico y estéico de!
CR2:3 Los patrones ce tallas especiaes, fuera del rango de as tablas de medidas,
52 fealizan sin perder proporciones, lineay estétca de! modelo orginal.
CR24 Los patrones obtenicos se comprueban revisando I0s purtos de referenci,
curvas y proporciones, asi como la concordancia enire las dferentes seccions para
facitar su posteror ersambiale
CR25 Las lineas de ensamblado, emplazamiento de sefiales de montado, pinzas,
boisilos y oras, se identiican en las piezas escaladas y en ol sentdo ce I3
gradacién.
CR25 Los patrones escaiados se archivan, asi como la documentacin técrica
refrente a o5 mismos, por medios manales /o nformaticos.

RP3: Crear archivos de pairones de dstntos modelos agrupados de acuerdo ala clave:
e corte (al material que s2 va a utlizar), a in de facitar a marcada o proceso e
cort.
CR3 1 Los patrones de los modelos se agrupan segin ef material defindo en cada
pieza (1edo © materialexteror, enretela, forro).
CR32 Los archivos de patrones indusirializados se crean a parir de la agrupacién
Ge Ios modelos segin materiales 2 wilizar, facitando el manefo ce os mismos
siemore aue seanecesaro. i
CR33 La documentacién técnica de! proceso de creacion de modelos se
cumpimenta coneciamente, a fin de ser wflizada en el estudo de marcadss y la
Sectian de corte.
CR34 Los patrones de modelos se archivan en soporte fisico o digial en funcién de:
Ia disponibildad tecnoiégica de a empresa.

RP2: Reaiizar ol estutio de la marcada o pan ce corte, medio manual y/o informético, &
fin de optimizar e consumo de materiales.
CRA 1 El esiudo ce la marcada se reaiza de forma manual o digita, teniendo en
cuenta las caractersticas cel modelo, materiales (ancho, direccicn, disefo, sentdo
de a pie, entre olros) y amarios, qus vienen refeadas en e Gocumento técrico.
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‘Asociado a la Unidad de Competencia:
10813 3 Desarrolar o madelaje de prendas sobre maniaui
Duracién: 90 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ESTUDIO Y ANALISIS DEL DISEFIO PARA LA REALIZACION DEL
AJUSTE DE LA GLASILLA DEL MODELO,

Codigo: UF2562
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta uridad formatva se coresponde con a RP1y RF2

Capacidades y criterios de evaluaci

i Intrprtar  diseo (igur) y deteminar Ia técnica de modelae més adectada
ar el ] ol

s CE1.1 Interpretar y analizar las manifestaciones artisticas de prendas y
complemenios e estr, Sxpresades on Goucs, foumes, (oografas, desfies
publeid o modeis. )
BE15 2o i roporsionce e cuerpo humano y su conespondencia seain
diseho, modelc 0 apicacien el urin
CE1 3 Descrbir o pnpales 308 de prendas, lasficacio, fomas  origen para
Racer mas opera el medel.
CE1 ¢ Desctor 5 ditias taricas e modelado (ssgin soports  manui) que e
apican pars ogar 0o Gsinics voimenes, formas o lecis aue 5 adapien a
Gheho.
CETE inerpretar corectamente ias especitcaciones, fomas y comoonentes del
e, ceriicando o actores que nfliyen & & Mo, recoplandoy casiicanco
g nformacion sernente
CEVE Crgantar y evauar, en equpo,
Caicasion

disefo del mogel, para su posteror

(C2: Determinar los procedimientos para reaizar el modelado y obtener la o
CE2.1 Seieccionar el maniqui, veriicando proporciones y medidas para realzar o
proiotpo.

CE22 Seleccionar o maerial teil adecuado para realzar o mocelaje, garaniizando
la vabildad y concordancia entre el Gsefo y atole. .
CE23 Desamolar la representacion arisica del dsefio sobre el manigui, aplicando
correctamente fas formas, cotes y volimenes sobre a ole.
CE24 Evaluar la flabiidad cel modelo obtenido, en cuanto a su funcionalicad y
amionia estétca se refee.
CE2S Establecer ia acepiacisn de Ia toie,  partr de las formas obtenidas, para
desarmolar ¢l patrin
CE25 En un caso pricico de modelge sobre maniqui y a partr de un disefio
perfectamente caracierizado:
Determinar el maniqui o estuctura agecuada al modelo
~ Eteqr el materal que mejor se adapte al modelo que se va 3 modelar
Interpretar las formas  vomenes adecuados segin el disefo.
* Realzar o modelado apicando las formas y volimenes seleccionados.
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‘Observaciones y especificaciones a fener en cuenta.
Griznes de operaciones sspecisles.
Sisteras de core

Caleu ce rendimisnt.

2. Wiquinas, herramientas y it de corte: Tipos y caracterisicas:
Mquins, herramientas y itles G corl: Tipos y caractarstoas.

Parimetros que nfuyen en

ot

Reguiacisn y programacién.
‘Seiscoian o4 los cversos ssmentos y scessors.
Funcionamiento, components y aplicacionss de as miauinas.
Ajuste de 1a maguinara en funcién d! materisl

Critrios y condlones seguricad en los procedimisnios de core de fejdes y
aminscos.

3. Criterios de preparacién y calidad de materiales para ol corte
Comportamans de los mstenales; ssiemas ce extendicos, crieros ds
preparacion y caldad.

Idanfaasién ce ousidadss y cefectos del msterial que soncicionsn &l st

Caracts

isicas especifioss del materal.

‘Seleceibn oo sistema de extendido segiin 1 caracteristioas del materisl

Distrbucion de patrones segin las especiicaciones téonicas del modelo y 190

de pardn

(Conirolde calidad de piezas cortads de materales.

Breparsciin  dentifcasdn ce piezas cortadas:
danifcacién e las pezas: Sistermas de etaustado

Disiroucion de componentes por arulos o Conjunto de ariulos.

Empaaustado de los compenanies cortados.

4. Integracién y comunicacisn en el centro de trabsjo,

‘Compartamiento responsable en e cento de rabajo

Fespeto a los procadimientos y normas dl cenio de trabalo
Interpetacién y sfecucién con difgencia de Ias nsiruccionss racibidas.
Recancoimients del proceso prod.civo ds ' organizacién.

Ublzasin ce os cansles ds comunicsciin sstsblecidos &n el c2nto de sbaio
Adscuscién l rimo ds wabsjo 4 I3 empress

Segumento ce Iss nomstves de prevencin de riesgos, s lsboral
protaccion del medio ambiente

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES,

Veerscy
oo
Govessiny
P

Lersatacion raquaris

* Comesardart v s e o

- Siamsso. ngeno Tecnis Arnecs Tenico o
o de” g comesponserie U orcs. s
Sqnarier

+ TEinos Speror o2 i i pfesional de Texs.
somecomypet

« Carrescod G proteconsiaea 5 e 2o 31 0
Conrecson o ol o108 3 s ofdond &
o, someenony e

raquens on o s ae
nissa s sompetanci
scrsatacion_ soraacon
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*  Equipos de laboratorio utiizados para la determinacién de los parémetros fisico-
quimicos de os tfcos de calada.
+ Equipos de aboratoro iizados para a determinacién de los parémetros fisico-
Quimicas de o3 ts00s de purta.
+ Eauipos de aboratoro uiizados para a determinacién de los parémeiros fisico-
Quimicas de (a3 tlss no tejas
+ Equipos ds aboratoro uiizados para Ia determinacisn de los parémeiros fisico-
quimicos de os renzados.
- Ensayos para la mecicion de parémetros de s fbras, hilos y tejdos:
Ensayos para 'a medicion de pardmeiros de 25 flbras
Ensayos para 1a medicion de parémetros de 05 ilos.
Ensayos para la medicion de parémetros de los tejdos de calsda.
Ensayos para la medicion de parématros de os ejidos de puro.
Ensayos para la medicién de parémetros de las telas no tejdss.
Ensayos para 'a medician de pardmatros de os rerzados.

2. Controlds calidad.

- Control da calidad en proceso.
- Control d calidad de Hios,tedos y productos inermedis.
T Nommatuas referentes = stquetada £00.6g.20;

+ " Mad in Gresn.

+ Ostotex.

« Mad forhastn

+ Ecoatal

3.Intagracién y Gomunicacidn en el oentro ds trabsjo,
- Comportamiento responsabie en el ceniro ge Fasalo
© Respeto s os procedimiantos y normas Gel cenro de abajo
- Interpretacién y sjecusién con digencia Ias nstruccionss recibids.
~ Reoonocimiznto del proceso producto de I3 organzacien
T Usizscién de los canaies de comunicacion estasisc.dos &n &l cenira de ransio,
T Adecuasién sl i ce rsbajo ce s ampresa
~ Seguimiento de Ias normatas de prevencién d riesgos, salud laboral y profeocién
el medio smar

IV. PRESCRIFCIONES DE LOS FORMADORES

Exparoncia prossionl requerisa
Aersatacion raquaris st amol o 13 Unigad 66
compstenc

Formtves

+ Loencsen ngenr,Artea o8 o
i orespondene s s e
Svaenee
NI, + Spemwe rgensro Tacako auuieco tate
B s | T o 1t o gracs comsepondants
e s squnaRes
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- Reatiza a5 operacianes de praparacién 3 mano 0.3 miquna

© Raakzar 52 operscianes neossariss ¢ pagaco oe componentes

~ Posicionaras pezas soore a maauina corectamente

~ Reakzar las operaciones de ansamblsie de uribn o domo con habiidad y
esreza. apicanco a5 theicas adecusdss por cosda manusl o 3 AN
clmplenda s normas de sequidas y saud aboral

- En'u ca50. incorporar slementos omameriales o complemenios oropédicos
G s 3152 maroas y SEASIES e 155 SEzeE & manG 3 & MAGUNS

- Rematar las costuras donde sea peciso.

- Gomprobar la caldad de Ios componentes ensambiados y ¢ aspecio global
el procaso de forma rgurosa y ez corigiendo a5 snomalias detectadss.

- Cumpir s mecicas preventivss cé ssue y seguricas an 3 achdsd

T Cimpimenta s docimentacion camszponcints

Contenices

1. Realizacién de maroadss de tejdos, pil y otros materiales para el corte:
Ficha caspiece de componares.
Refarenciace nermo y xterno de patrin
Ectoto de marcates: Manual & mformatisds.
(Ciiula g rencimiento. Prooscimisnios de opimizacién.
Forma de los paones
Orcan ds core
Comporiarmiento de tsjdos, piees y oiros mateiies en ol corte:
Crtarios s dispcsiion y pasaracin G 103 Aereniss matenaies s € cort.
Toieransias i los materinies. Clssfoscin
Disiriacn de lo2 parones en aferéntes 4705 oe tejos y ples:
- Diceccién delparon score o material
© Sistemas y couipos para 2 optmizacin el corte
T nfermasin ticnios

2. Preparacisn de mquinas, equipos e instrumentos de cort:
Informacion écnica pas o proceso oe oorte
iSquinas de corie convenconsl. po presén y G ore por okl umérico
Miquinas auiiares de core
rganos operaivosy uilaes de corte.
Operacones o2 montae y desmonta
Engrase y ubifcado de 25 maquinas.
Eamanios sotsnss. Ao, Catbrads y pussta s punto. Nomas.
Programas informaticos d core. Regulacén, 3ust y spicacion
Sistemas de seguridad de las miquinas. Funcosamients. Comprobacisn
Mianienimients Ge primer nive &n maquinas y blje e cons en confecoin,
Dosumentacion téenica de miqunss y Squpos

e micuinas de cote

3. Técnicas de corte de materiales para Ia fabricacion de calzado 3 medida y
ortopédica

‘Eaencioy posicionado e tsdo el y otos materies.
Disibucion y marcado de patones sobre los matailes.
Core convencional caractarisicas y aplicscines. Parametos oelcore
Core porpresion. Troaueles
Compranar, sentfcar sgrupary smasquetar 3 componsntes cortsdos.
ol da caidad oel corte
= Nimero s pezss
© Coniolda mediass.
© Piauetes, guraces, pinchados y aiacros.
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CRE4 La reiacién e informacion de tipo descendente se transmite de forma clara,
concisa, precisa y completa facitanco formacin adicional cuando sea necesario,

Contexto profesional

Medios de produccicn
‘Equipos informaticos y programas de produccion. Regisiros, sensores y simiares para
recoger informacién de produceion en linea. Maquinas para preparacidn, tnurs, apresios
y acabados, tanto de laboratorio como de produccion. Equipos que iervienen en los
procesos productuos de emnoblecimiento y de control de la calidad. Equipo proteccin
ncivicual.

Productos y resultados
Tejcos preparados para estampacicn, iados, aprestados y acabados, ajustados @ los
disefos originales. Nusstraris de iejdos estampados. Muestraros de ariicuos textles
estampados y acabados.

Informacion utlizada o generada
Utiizaca: Catélogos de preparacién, tntura y apresios, Especficaciones y musstras.
fisicas de tejdos. Procesos y formulaciones e preparacién, ntura y apresios. Manuales
de procedinento y de caidad. Relacion de macuinas e nsirucciones tecricas. Normas y
planes de sequndad de la empresa. Orden de produccién. Fichas técricas. Bocefos de
disefo de tejcos. nsirucciones de coreccén Ge proceso.

‘Generada: Hojas de ruta y programas de trazabiidad ce os proguctos. Informes sobre
control de 1as operaciones. Datos sobre los resuitados de produccén y caidad. Informes.
de calidad sobre fa adecuacion de Ia produccion a Ios requerimientos e disefio. Pariss
de incidencias.

Unidad de competencia 4

Denominacién: ADAPTAR LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA REALIZACION DE
ESTAMPADOS TEXTILES.

Nivel 3
Codigo UCOSD2_3

Realizaciones profesionales y erierios de realizacion

RP1: Analizar y adaptar el proceso tpo de estampacisn fedtl introduciendo las.

modificaciones precisas, para asegurar ¢ cumplimiento de los requisios delcisef.
(CR11 Las especificaciones técnicas y Ios procesos de estampacien po que siguen
o5 iejdos se imierpretan a partr de las fichas técricas y de las. muestras
conespondientss, asi como de fa maguinaria y equipos disponibies en 2 empresa.
(CRI1.2 Los procesos de estampacien aue siguen [0s tsjdos estampados se analizan
ara Geterminar el que mejor se adapta a as especicaciones del dseiio
CR13 E proceso de estampacien y Ia formuiacion utiizada, se programan de
acuerdo con a materia prima, tio Ge tefo, ibuio y colores requidos por ! diseio
CR14 Los dbujos de estampacién reaies 0 las simulaciones informaticas se
xaminan verifcando las caracteristicas de los mismos para que cumplan las
Sspeciicaciones de diseRo técnco previsto.
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C5: Planificar Ia eiaboracién de patrones y tratamiento del diseio técnico utiizando
programas informéticos especificos

'CES 1 Reconocer Ios nstrumentos, materales y accssorios que se utizan en la
apicacion de los programas. Informticos especiicos de cisefo y ratamiento e
datos,
CES3 Explcar ol funcionamento y_caracterstcas de equipos y. programas
nforméticos a partr de 13 Gorumentacion tecnica y Manuas de UsUaric

- Tipo de software especifico uliizado.

-, Eauipos y herramientas.
(CES 2 Manejar las hemamientas informiticas y los senvcios disporibles en Intemet y
ofras redes, para oblener informacion actualizada sobre feras, tendendias, diseRo,
moga y oras de nteres para facitar el desarrolo Gel patronaje.
CES 4 Elaborar fichas técnicas de patronaje Wiizando programas de gestin y
ratamiento Ge dalos
CES 5 Archivar la documentacion generade, eliminando 0s datos inies y transmi,
de foma simulada, 'a informacisn, medante correo elecirénico, a los dferentes
departamenos implicados.
CES 6 En un supuesto practico de planificacin de elaboracién de pationes mediante
programas informatcos, caracterizado por un disefo dado;

- Seleccionar los programas informaticos idéneos.

_ Seleccionar los documentos precisos para el trabafo que se va a realzar.

~ Cumpimentar os Gatos precisos en el documento.

Z Valorar yio corregir validando los resuitados del process.

Z Archivar os resuitados obtenidos.

Contenidos

1. Evolucion de estilos de la indumentaria y complementos
" Elolucion y esteica en el vstido y sUs compiementos
~ Elementos que ceterinan la funcién omamental o utitara-proteciora del
vestico
- Relacin de os artculos con su momento coyuntural
T Refacion de arfcuios con & Uso socil. Usos profocolaros.
~ Lamoda en el sigio Xy su influencia en la tendencias actuales.
*La ergonomia en ¢l dserio ce prendas y aricuios.
- Tipos y caracierisicas de los materales. N
~ Elrequenmiento ce usoy especiicaciones técnicas en el dsefio.
~ Eldsefo y su adaptacién al proceso de fabricacion

2. Viabilidad del producto y comercializacion, fuentes de informacion referente a
articulos del vestir.
= nformacion crafica
* Ferias nacionales ¢ intemacionales
- Funcionamento de hemerotecas y videotecas
T Anaisia de las fuenies G informacion.
- Metodologia y andliss de tendencas.
* Diferencias de sstéticas.
- Prospeceiiny eguimints de tendendassodo-cuuras de aplcasn al sector
- Sociogia ce lamoda
© Canales de comercializacién y factores de incidencia en su viabiidad comercial
© Elmercaco objetvo,
~ Posicionamiento del producto
- Moda
Z Caldad
- Preco.
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CR1.2 Los posibles camivos o modiicaciones aportadas al patrin para favorecer su
desarolo se realzan sin influ en fa caidad y @ Gisefio del ariculo )

CRI3 La informacion obienida se reflefa correctamente en fa documentacién propia
e Ia empresa, quedanco regiirace de manera manual o nformatca

RE2: Aplcar las especficaciones técnicas del producto sobre el paten, & fin de
contribur & elaborar  ficha tscnica y failar o pro6eso.
CR2.1 El aricuo, materiales, componentes se_identiican en Ia ficha tsenica, asi
oo las especiicacionss que facifian ol proceso e fabricacion
CR22 El tallfe_del cazado se selecciona segin o sisema de_ numeracion
(continental, inglés, americano, mondopoint y ofros) de acuerco al mercada objetvo
4l que va difgido.
CR2.3 Las costuras, piegues, fusles y otras sefeles especiicadas en Ia ficha
tEcrica ¢ plasman sobre el paion en a Zona correcta, para faciltar a sesuenciason
gl proceso.
CR2.4 La marcada y e orden secuencial de corte de fabricacion se registran en la
documentacien técnica
CR2 El materal que se va a uiizar para cortar cada pieza se especfca, asi como
&l nimero de pezas componentes del par o cel modslo, faciltando la marcada y &1
proceso de corte.

RE3: Realizar ol escalado del patrén cel calzado, por medios manuales o informéticos, a
i Ge abtener o Juego de piezas de Ia sere d talas cel mismo
CRA.1 El escalado se reaiza segin icha tcnica y sistema ce numeracién, utizando
medios manuales  nformaticas.
CR3.2 E proceso de gracacién de los patrones se realza tizando herramientas
infométicas y programas especificos de escalads, permitionda e movimiento de los
puntos de escala con mayor perfeccion y ajuste
CR3.2 El incremento o decrecimiento que hay que apicar a cad palrén se realiza
manfeniendo s proporcones,linea y estetica del modelo orginal
CR3.4 Los pairones obtenicos de! escalado se comprueban, por medo manual o
infomético, asi como los pUnos de referencia o margenes d I0s mismos.
CRAS Los pairones el modelo se agrupan por tallas, por medos manuales o
informéticos, creando archivos de mocelo o colecciones.
CR3& La documentacion tecnica el proceso de escalado, comectamente
cumpimentada, se archiva facitando la secuenciacion del proceso

RP4: Realizar e estudio ce la marcada por medio manval o informatico, a fn de
optimizar materal en  proceso de core
CRe.1 El estucio de la dirbucién de palrones sobre of material se realiza para
lograr ef consumo éptmo Gl mismo y faciitar ¢l procesa de corte.
CRe.2 € estudio de Ia marcada s reaiza de forma manual 0 digita, teniendo en
Guenia las caracteristicas del modelo y materiales (dimension y o preste e la pil,
o, estructura, ancho de tejco y dibuo, enlre otros) que vienen refiejadas en ol
documento técrico
CRa2 Las piezas se_posicionan atendiendo a las_especifcacicnes técnicas
Geterminacas en ¢l palron fenienco en cuena la dimension y ¢ preste de a pi, hio,
estructura, ancho de (2] y dibui
CRé.4 Las toerancias admisiles en la colocacisn de los patrones se deferminan por
€11po de materal y ecnica e cort que se va a apicar.
CRE. La marcada automatca se realiza para analzar la opiimizacion, ajustindol,
i fuese necesario para un mejor aprovechamiento del materia
CRe & La informacion genefada del estudio de marcadas se aimacena coectamente
€n o sistema e archivos de la empresa, ¢l cual s= maniene en Cisposicion de uso
para y compartircon la seccicn coresponciente (corte y oiras).
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corresponde 3 s RF2. 13 RS &n cusnto 3 sslessionar los prosssas ce fabriscién de
productos de confeceibn. Ssi coma las secuencas de Iss opersciones ue les
Caracterzany con s RPS.

Capsciddss v eriteios de svaluse

C1: Ansizar
(CE*.1 Evaluar un aricula en todos sus aspecios: Extructusles, stbticos. de oslidsd
¥ funcionales. con o fgor raquerido  aplcands las taonioas de control pertinentes.
CE12 Defin Ias caractristcas y parimetios de la prenda o aiculo, tefde, y
fomiuras en funcién de sus exigencias sstucturaies, estéticas. de calad, uso y

presentacion
13 Enumerar los factores que inflyen en el coste fotald una prenda o atouo,
can &) bjeto de sdoptar 55 maciss oportnss durants &1 procesa ce faorsscién

Icnicar s diferentes materias texties y sus Sferentas sstados de siaboracién.
(CE2 1 Reoonocer porprocacimientos sercillos las materas extes.
CE22 Desarii las diferentes formss &n qus 52 pueden presentar s productos
{exties (foss, peinado. hio, fjdo. na ...
(CE23 A pari ds mussras de flrss, hios y sjdos:
= dentficar as caractaristioas y parimetios que deben ser comprabados o
mecidos para danticaros
- Macir lot parimetros con los instnumenios y prosedmientos sdscusdos,
‘xpresanco fos rsutados &n las uidadss procadentas
- Interprtar y cumpimentar fiohas téonicss que Sxpresen catos car
e mussira: ce matenss exties

C3: Distnguir s tpos de tejdos, ms sgnifcatives. y su elacién con las caracteristoas
del aticuls que se va a fabicar con s
CE3 1 Dasorbi disinios fpos de tefdos y sus aplcaciones en la confeoclén de
Sricuos y ueo mavsiral
(CE2.2 Valarar sz reperausiones d los dafectos y anomaiss mis recusntes de los
{sjcos que mciden en 18 caracteriioas isles celprodcts
CE2.3 Inicar & comportamiento Gz los cisimios tedos £n I respectivos prosesos
e manufsciuracién en qus ntervienen y 1 so.

(Cs: Ansiizsr y deseribir s prosesos de fabriaacién da prendss y steelos textles
(CEA.1 Relaconar las fsses ce fabrizscion de préndas y arisuos (cors. ensamblado
¥ acabade) con o5 producios de entada y saida
CE4 2 Descrr 125 secuencias de operacionss del proseso (desds ol patronsie al
Scabade) aue Is sarseterzan. segin sroduco, relscianindolos con Iss miqunss ¥
<auibos qus s van a uizar
CE4 3 Difersnciar ylo describir méquinas y squipos, iflles y herramientas o
insialaclones y mesios aucliares para 12 abricacon de un products determinado
CEs Comparar un orossss incustisl ce fabrsscén convenamEmsnts
caracterzado con el que =5 posible reaizar an el tallr del Cento formativo
CE45 A pari de un supuesto practo, para fasricar un product:

- Recoplar y ardenar s nformscién pertiente para i resizscion del sriculo

. Defi las caracteristcas y parématros oel ieulo y s fomituras an funcisn
e 505 exigencias sstructras, estitoss. de caldad. usoy pre

- Establecer la sacuencia de oparaciones de as fases (cort,
montad y sesbados) y saléasionar lss maquinss hemamienias y dties maz
adecuados. indoando i tempo fotal sprodmado que comporia su
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MODULO FORMATIVO 3
Denominacién: APRESTOS SOBRE ARTICULOS TEXTILES.
Cadige: MFaze0_2

Nivelde cuaiificacién profesional: 2

Asociada a 13 Unidad de Competencis:

UC0320_2 Relzar os aprestos sobre materiasy aticulos fextles
Dursciéns 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: OPERACIONES DE APRESTOS SOSRE MATERIS ¥ ARTICULOS

TEXTILES.

caaigo: UF2s85
Dursciéns 40 horas

Refarente ds compstencia: Ests unidsd formatva sa coresponds con RP1 y RP2, y con
RP3 an o relaio 3 los conceptos fundamantales defas maauinas.

Capacidades y erierios de evaluscién

€1 Descrii os fundamantos de fss paracionss ds saresto y ls finsicsd por ls que 52
apican s los tejcos.
CEN1 Inisrorstsr los fundamentos ticnios de
elssioningolos oo 1s msauinana Spopiada
CE1.2 Descrii los fundamantos basicos de fo2 dferentes prosedimisntos industrises
del spreste
2 anaizsr ios distntos prosssos theicas y los parimetros que los sfectan.
© Enumerar los secos y propiadades que estas operaciones confieren 3 las
atanas teries
- Clasiica los traamientos en base a a bra 0 mezoa de fbras a atar
© Diferenciar anie los ciereniss sistemss d ratamnto y sus sspectos
candcionantes.
(CE1.3 Idenifiar las propiedades que se deben obtener en a materia tratada una vez
reaizados los procesos de apresto, de acuerdo con las operaconss. sucesivas
posterorss que debers soportar a materia fex, y 1a muestra 100 8 miar
(CE1.4 Describi ol posibl orden da apicacion de 125 operacioncs sobre una fora o
mezels e foras de acuerdo son su sfaca y compatbiidad
=7 Seteocionar oz prossos tamando cama refarenca los procesos postarorss 1
musstra e referenca

(G2 Distinguir a3 operscianes de sprasto de matarias y sticuios extiss
CE2.1 Inerpretar las s thonoss de lss opericianas de sprestc &
mataraltextl que se va s raar

" Daterninar 1as scciones que habria que levar 3 cabo para realzar dicho

- Precisar a3 condiciones pravas incispensables para pocer sfectusr s operscién

con las garantas tencas necesaras
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Contexto profesional

Medios de produccién
Laboratoro. almacén de repuestos y pasarela de bombos. Bomisos, mixers, mezsadores
nsirumenios y aparatos de ensayos fiicoauimicos, Insrumental Ge foma de muest.
colorimetros, materisl general da Iaborstorio g2 &nsayos. Eauipo marmitics

Productos y resultados

Eracucsibn ce pisles tehidss y engrasadss en ls canidad, csidsd y piazos facos
Ragisio ce daios

Informaeién utilzad o genersds
Uizage: armulse de fsbraasién. Orden de fabrioacién. Cargas de vrabsio. Relasién de.
miguinas (cusnitaiva y cualtaiva), dsponiiidad y manuales de insiruccionss

Relacin G Gtles y sisponibiidad. Frograma de manenimiento preventuo. Fichas
Gensrads: nformasién da proseso, Consuma de productes quimicos y suiarss. Fartss
s trasj: pracucebn, Sampos, meidencs. Estade e nstascionss y miquings. Medos
= procuscién en candicanes id3ness para 3 pracusién

Unidad de competencia &

Denominasién: CLASIFICAR PIELES EN CURSO Y TENIDAS.
Nivel:2
cédigo: Ucotes 2

Reslizaciones profesionsles y critrios de reslizseién

RP1: Realizar la lasfcacién de pisies para preparar ltes por atcuos.
CR1.1 La ciasiicasion de Iss pieles <6 resiza por caidades. guesos, tamsios y
origanes. para componar lotes Ge fabrcacén.

CR1.2 Maciants ol anaisis de (s carasterstoss d Is piel y sspeoiicaionss e
Producto fnl <6 dsterminan o5 prosedmenios & Segur ¥ proaucios qumises
Chizar

RP2: Interpretar a informacién sobre Ia pie secs, efida y engrasada a fin de organizary
programar o acasado e as pele
CR21 El proeso de fabricacién da los productos se identiica mediante Ia
interprtacién de l ficha técnica
CR2'2  fipo de acabado mas conveniente para la caldad del prosucts fnal, se
ditarmin mdisnts s andlis d lss carscierisicas ce 4 pe.
CR2.3 La selecsién del o da tratamientos que se debe reaiizar an las pices,
Geterming 3 parir de lss carscterstons onicss. seanémess. funcionsis ¥
extétoss sstsblecidss

RE3: Comprabar a caidad sonforme 3 03 crteros establesicos, madiants a verfioscién
G 132 pales en cursa y s sosbacas
CR31 Las pieies en curso ylo acabadas se obsevan para verfioar sus
Garacierisioas, comparindoas con mussiras ce refsrenciss en fncén de s
apicaciones. )
CR32 Los tpos de pisles en ourso o iefidas se sgrupan en lotes por su
naturaieza, propiedadss, caracterstcas y sus splcacionss en la confeccién de
ariouos de. vestr, caizado y maroquineria y Usos industrales, segin ol
tamafio. grosory caida
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION DE LOS EQUIPOS DE FABRICACION DE LOS
TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA.

Codigo: UF2858
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unicad formativa se conesponde con RP1

‘Capacidades y criterios de evaluacin

(C1: Anaiizar fos diferentes procesos industriaes de fabrcacin de los ipos de tejdos de.
unto por recogids, componentes de prenda y prendas completas,
CE1.1 Identiicar los procesos incusiriales de fabricacion de teidos de punto por
recogida (incoiosas, ciulares de gran dameiro, cicuiares de pequefo dimelro y
Cotton), las fases y secuencia ce operaciones, Ios eauipos, procucios de enfada y
salica y elementos auxliares
CE1.2 Interpretar la apicacion cel procucto obtenido a partr del 0 de proceso
indusiral  las caracterstcas el efco de punto por recogida oblenido
CE1.3 Relacionar los procesos de acabados con la apicabiidad final Gel tefio de
punto por recoida.

C2: Preparar y poner a punto las maquinas (ticotosas, circulares de gran didmetro
Gicuiares depegueio didmetio y Cotton), equioos, hemamentas y dfies de a
produecicn de tejdo de punto por recogda.
CE2.1 Expicar Ia preparacidn y mantenimiento de uso de las maquinas ficotosas,
Cofton, Cculares de gran didmetro y circuares de pequeio diamero.
CE22 Pregarar ¢! regiaje de la miquina ajustando as variabies mediante aparatos
Ge medica y sistemas de control
CE2.3 Reaizar operaciones de ensayo de produccién medants el empleo de las
maguinas de tefdos de punto por recogia (ticotosas, circulares de gran dametro,
ciculares de pequefio diametro y Cotton).
CE2.4 Verficar el mantenimiento ce las maquinas (ticotosas. circuares de gran
Giametro, cirouares de pequeRo diametro y Cofto), equipos y ullaje.
CE25 Cumpit la norativa e prevencion de riesgos laborabies y ambientales
CE2 6 En un caso practico preparar y pone a punto una méauina e efido e punto
por recogida tenendo en cuenta:
-l producto a abricar
~ Los regajes de 1a maquina para a fabricacin del producto
- Elmantenimiento de la maguna.
- Las nomas de segurdad

Contenidos

1. Tejidos de punto por recogida.
- Orgen de lostejdos de punto por recogida

- Clasiicacion de los tejos e punto por recogida, caracterstcas, estructuras
representacion

2 Proceso general de obiencién de fos tejcos de punto por recagica.
Andisis de los principales parametros de 0s teidos de punto por recogida.
Confeccionabilcad de Ios efdos de purto por ecogida
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Realizasiones profesionales  criterios de realizacién

R Interpratar sz fonas téamicas y
producciin de 03 spresios
'CRI1.1 Lss operscianas ce spresto gensrales (susiizad, hicrifuge. os5ugo. i
aniséptoo y oiros). da recubrimiento y laminacién, ratamientos erzimatcos (oo,
<fecios de ervajacimiento y ovos) y especifcos de las fbas que se indican en a5
fohas tonias. se entfican y relaconan con el sfcto sl que se ha de consegur
(CR1.2 Las operacionss da apresto se organizan sein Io ndiado en Ia foha tacrica y
e reaizan segin i clendano y horari previso en e plan de produccién.
CR12 L miquina qus hay qus ublizar en cada oparacién de spresto se determing
inferretando a ficha therica
(CR14 £ materis textl 3 wstar 52 raconces & identfica segin (0 ndoado en Is fens

lss formulscianas pars orgsnizar & Fabsio de

RP2: Preparar el arculo text] (nio, tfdo, prenda y oios) y 1as formulaciones e apresto
generales (suavzsdo, Hidrstugo. olecfugo, lgnifugo, anisépico y obros). ratamientos
Enzmiticos (slopuio, efecios de anvelecimiento y oiro) y sspecifios de ls fras, asi
como_programar Iss maquinas para. reaizar Iss operaciones de spresto segin 1as
pactoscionss prefacas
CR21La miquns dande se va 3 resizar ls operscién de spresto se verfcs
comprobando qus esté impia y en condiciones de ser utlzads.
CR22 La maquina se programa. ajustando los parametros sonaspondienes, segin sus
nstrusclones y 1as d I fiha eonca
CR23 La formuiacion de apresio se prepara aadiends los productos quimicos de Ia
formuacin, con I conceniracian, oden y en a5 condiciones qus se indean en 13 feha
coica, siguiendo los procedimientos de 1a ampresa.
CR24 La comprobacién de que las operaciones e preparacién _(blanauso,
desensolado, snirs atras) ds Is matena sl 58 han reakzado correctamens parm
sincorporacion 3 1as operaciones de aprasto.
CR2E 21 matersl tert] aue <6 va 3 st <8 dispone d forma decuads. sgin € g
e mécun 3 iz y o inicado &n 1a fohs sonies y e (0% procecimEnios de 15
presa.
CR25 La manipuacién de fos articuls textles y los productos se realizan cumpiiendo.
Siterios de caducidad, nomas de segurdad y proteccien smbiental

RIP3: Oprar s mquinas.y confrlar que 1a operacién d apresto s raalioe an Ia uidad de
apicacion prefiada (520 leno, foulars, rasaueta, iingro e mi punios. pulverzadorss y
otas) y segin Ias condiciones preesiablecidas, fanio en los casos de spicacién de
disouciones. pastas,  formulaciones en espuma.
CR3.1 La operacién de spresto se realiza en Ia méuina, &n s condisones que se
incican &n I feha téerica y agheands o2 prosedimisnos sstabeados por s ampresa.
CR22 L operasinss de spresic e sonrolsn para soms s Sesvasions aue
pusdan producirse y garanizar que durante 1odo su desaral, se mantenen las
condciones preestsbleciias.
(CR3.3 El materil el se coniola para comprobar que I3 operacién da apresto s2 et
levano 5 cabo e forms aeauac,
CR2.4 Lss actidadas 6a sutoooniol se reaizan dursnts la oparacién de spresto pars
asegurar que sa obtiens i resultado pravisto, detectar posibles defecios . on su caso,
coregitos
CR5 La descarga de Ia méauina se realza una vez feminada ia operacién de
apresto, de acuerdo con el profocolo de satamiento de residucs, y 5o lmpia para
Geans £n condoianas e ser ubizsda de noeve.
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CRé4 Los resutados cel contol de caidad de los producios de fabricacion
extemaiada se nforman y transmiten en Ios formatos establecidos y con la
periodicidad requerida, para que Ios fesponsabies estén oporunamente nformados.
del grado de cumpimienia Ge os estancares de caldad paciados, ufizando ¢
Sistema de comunicacien previto.

PS: Colaborar en Ia defiiién y aplicacién de! pian de supervisin y seguimiento de la
fabrcacién extemalizaca de productos en tex, piely confeccon para el cumplimiento
de las condicones de contratacicn establecicas.
CRE 1 Las ceswiaciones en I0s pianes de fabricacién extemaizados se controan,
Ssiableciendo un plan e supeVis<n que contenga, entre otos, a frecuencia ce los
conroles de los parémetros cel producto y del proceso de fabricacién, para asegurar
' calidad previia
(CRE.2 Las dsfunciones en os pianss de produccién se minimizan o evian, mediante
'a gesién coordinada del plan e aprousionamiento de materias prmas,
semieiaborados, fomtures, enlre ofras, asi como ubizando las estrategias de
abastecmiento requeridas, con ¢l fin d6 cumpil 183 condiciones previstas en los
‘contratos de extemalzacien de fa procucedn.
CRE3 La organizacién y coordinacien de las actiidades de supervisién de las
operaciones ge fabricacion exteralzadas se realzs, a par de los correspondientes
planes de supenviion y seguimiento estableckdos, asi como considerando los
resultados de fos controles de calad y desviaciones detectadas, para consegui a
prodiuceion en las condiciores previtas.
CRE4 La resolucién de incidencias en la prouccién extsmaizada, se consigue
adoptando mecidas eficaces de comrecadn de acuerdo con /a responsabiidad
asignada, valorando y ansmitiendo las consecuencias de la aceptacen 0 rechazo
de fotes fabricados oue no cumplen requisitos de calicad previsos, para contribur a
'a Solucicn de s difculiades sobrevenicas.
CRS5 Las incidencias de produccién y recamaciones ce los dlentes se ationden
mediante audtorias de las mismas, vlorando Ios iesgos. potenciacs sobre los
objeivos de produccién y dsinbucien, considerando ademss s peculardades de
‘as lineas de producios y Ios factores de extemaizacion, para posiiar o
cumpiimiento de dichos objetvos de la empresa
CRE5 La informacion generada enla aplicacion del pan de supenvisién, asi como la
procedente e Ia comunicacién con las empresas extemas, se redacta y se regisia
nlos formatos requeridos de acuerdo a s protocolos establecidos, para comibu
2la geston de los objetvos de produccion de a empresa
CRE7 La documentaticn gencrada referente al pian de supenvisidn ce I fabricacién
extemaiizada se registra y archiva en os formaios esiableciios por la empresa,
fisicos.ylo cigiales, para consenva, ordenar y facilar el acceso a s Gocumentos.
Vigente, asi com histéicos.

‘Contexto profesional

Medios de produccién
Ordenadores personales en red local con conexién a Inemet. Elementos informéticos
pefiféncos de salda y entrada de infomacicn. Apicagiones nformaticas genéricas y
programas especificos de pianiicacion de fa produccion en textl, pil y confeccion
Control Ge calidad. Procesos ce Ia cadena de valor relacionados directamente con el
desamolo del prosucto. Programas de gesion de relaciones con clienies (CRM) y de
Seguiiento de los producios en tedi, piel y coneccibn. Sisiemas de comunicacion
Siecironica de Gatos, EDI, correo elecrsnico, fax. Insialaciones (elematias, Soportes y
Materiaies de archivo. Frogramas de geston de procedimientos de produccion de
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- interpretar y cumplimentar fichas thoricas con los datos de las muestas y
slemantos

CB: Diferenciar los prosesos de fabrioacién da caizado a medica (moda y sspecticuio) y
aropédco
€251 Desorivr Iss sesuenciss de operacionss del proceso cesce f paronsie I
acabiado que Ia caraclerzan, segin modelo de cazado 3 medida (moda ¥
Sipecticul) y oropten. rascionanialos con 4% méquines y Squipes moliscas.
232 Reiscionsr Iss fases Ge fabreaciin cél caizado 8 macds (mods y
Sspecticuln) y orcpidicn —corie, ensambia o sparad. montado y seabazo-
complementos _pantllss _anstoricas, cuRas,  aizas, slevadores,  feuias
contratuerts, fopes y ors- con los prodctos oe entada y saida
CEn3 Difeenciar yio desotioi maauinas y squipos. Cties y beramientas &
instlaciones y medios audiares para a fabricacin de un calzado detarminado.
(GE8.4 A parsde un sipueio pricio, debdaments caraclrzado, d farcarun  cazato 3
media (moda y sspecticu)y erpeic, fecoger 3 nformacidn_ necesars
" Recoplary ardenar a nforacon pars s reaizacian cel cszado.
T En s caso, idantfcar as propiecades exigdas en Iss prescrpeiones
fscunatvas
- Reoonoser Ias caracteistoas y parimetrs delcazade
© dartfica o juego Ge patrnes segin modelo
© dertficar ias hormas personalizaga necesatis.
T Elaminar 1 sesoencis 42 operasones da ss fases de cote, ensamblaco yio
moriado y seabados.
- Eicgi e maquinss neramientasy ies neoesriss.
- Sleqi los mateises y complementos necssarios en funsén
oxigancas ) )
- Ajusiar a5 caracteristoas el calzado a las normas téonicas especifias en
vgor.
- Relaconar s exgeniss sstustursies. ssétiss, G csicac, use
presariacién

conte:

1. Industria de fabricacion del ealzado a medida (moda y especticulo) y ortopédico.
Estuctura unoionsl de 3 ndusina e csizac a macs.
Esquema de s procesos de fabricacén de auiares.
(Calzaco para oabalier, afors. nfanil bebs, specisiesy o,
Carzacs Serisds neueuis 62 mods y otopécice
Cazaco = mecida g moca y orspicies
Evolcién, tandencias y estios
Semas de rumracin del cazaco.
Flantlss anstémoss. cuiss, sizas. sievadorss, fiuls, contsfusras, topes y
oos
Carasteistoas que detarminan o confor, su apicacién o uso y 13 csidsd dal
catzac.
Caizad para o especticuo. Caracieristioas

2. Aplcacién e pisles y cueros e I fabricacién de cszado 3 medica y ortopédice
Estacturay pares ce a pie.
Tipos e pices
(Caractarsioas y propiacades de s pisles curtdss. Apioacinss.
Frinepales atectos de s peies.
Clasiicacén comereia de 1 peies po sus cakdades.
Frocsdmientos ce consenvacion.
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- Operaciones de inspeccién y toma de datos.
© Sistemas de identfcacien aulomatica de los productos para las operaciones
logisticas

5. Sequridad, Higiene y Medio ambiente en los procesos de acondicionamiento de
productos en texti y piel y manipulacion de productos empleados en la realizacion
de analisis quimicos en control de calidad texti
- Conocimiento ce las normas ce sequricad y medio ambiente.
~ Conceplo de contaminacien cruzads, sala Impia y Impieza y acondicionamiento
de equipos.
- Nommas y protocolos de higiene  anficontaminacién en acondicionado de
productos textles y pil.
- Conocimiento de planes de emergencia ntriory exteior de (a empresa.
- Simulacros de emergencia en empresas cel sector
- Fichas de catos de sequridad de sustancias quimicas.
~ Normas sobre Impieza, orden e higiene en ¢l entomo ce trabalo.
- Equipos de proteccien indvidual especificos (EPT's) (quantes, gafas, traes de
protecin y mascarilas).

6. Integracin y comunicacién en el centro de trabajo.
2 Comporiamento responsabie en el ceniro de rbelo
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de rabajo.
~ Interpretacicn y sjecucion con dligencia s insiuccones recihidas.
- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacin.
* Utiizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro ce trabalo.
* Adecuacion al imo de frabajo Ci fa empresa.
_ Seguimiento de las nomatias de prevencin de riesgos, salud Iaboral y
protecein cel medio ambiente

IV, PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experenca

proesiona
Wésuios " requerdaenel
feeid Aereditasin requerida cauerids en

idad s
competencia
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