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. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE EMPLEQO Y SEGURIDAD SOCIAL

1097 Real Decreto 984/2013, de 13 de diciembre, por el que se establecen siete
certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gréaficas que se
incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad y se
actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo Il del Real
Decreto 612/2013, de 2 de agosto.

La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su articulo 3, que
corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Empleo y Seguridad Social,
y previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos
Laborales, la elaboracion y aprobacion de las disposiciones reglamentarias en relaciéon
con, entre otras, la formacion profesional ocupacional y continua en el ambito estatal, asi
como el desarrollo de dicha ordenacion.

El articulo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificacion
llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes
para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las politicas activas de empleo, se
ocupa del subsistema de formacién profesional para el empleo, en el que, desde la
entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado
integradas las modalidades de formacion profesional en el ambito laboral —la formacion
ocupacional y la continua-. Dicho subsistema, segun el resefiado precepto legal y de
acuerdo con lo previsto en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones
y la Formacion Profesional, se desarrollara en el marco del Sistema Nacional de
Cualificaciones y Formacién Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

Por su parte, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creacion
de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional entendido como el
conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de formacion profesional y la evaluacion y acreditacidon de las competencias
profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catalogo Nacional de las
Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluacion,
acreditacion y registro de las mismas. En su articulo 8, la Ley Organica 5/2002, de 19 de
junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones
profesionales de quienes los han obtenido y que seran expedidos por la Administracion
competente, con caracter oficial y validez en todo el territorio nacional. Ademas, en su
articulo 10.1, indica que la Administracion General del Estado, de conformidad con lo que
se establece en el articulo 149.1. 1.2, 7.2 y 30.2 de la Constitucion y previa consulta al
Consejo General de la Formacioén Profesional, determinara los titulos y los certificados de
profesionalidad, que constituiran las ofertas de formacién profesional referidas al Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales.

El Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, segun el articulo 3.3 del
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catalogo Nacional de
las Cualificaciones Profesionales, en la redaccion dada al mismo por el Real
Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa
conducente a la obtencién de los titulos de formacién profesional y de los certificados de
profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de
competencia, asi como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades
especificas. De acuerdo con lo establecido en el articulo 8.5 del mismo real decreto, la
oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustara a los indicadores y
requisitos minimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema
integrado de formacién, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones
educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formacién Profesional.
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El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de
profesionalidad, define la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a
partir del Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices
fijadas por la Unién Europea, y se establece que el Servicio Publico de Empleo Estatal,
con la colaboracion de los Centros de Referencia Nacional, elaborara y actualizara los
certificados de profesionalidad, que seran aprobados por real decreto.

La Ley 3/2012, de 6 de julio, de medidas urgentes para la reforma del mercado
laboral, cuyo antecedente es el Real Decreto-ley 3/2012, de 10 de febrero, introduce
medidas para la mejora de la oferta formativa, y de la calidad y eficiencia del sistema de
formacion profesional. En concreto modifica la regulacién del contrato para la formacion y
el aprendizaje contenida en el articulo 11.2 del texto refundido de la Ley del Estatuto de
los Trabajadores, estableciendo que la cualificacion o competencia profesional adquirida
a través de esta modalidad contractual podra ser objeto de acreditacion segun lo previsto
en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, y su normativa de desarrollo, mediante la
expedicion, entre otros medios, del correspondiente certificado de profesionalidad o, en
su caso, acreditacion parcial acumulable. Dicho contrato se ha desarrollado por el Real
Decreto 1529/2012, de 8 de noviembre, por el que se desarrolla el contrato para la
formacion y el aprendizaje y se establecen las bases de la formacion profesional dual.
Asimismo, con el fin de introducir las modificaciones de la regulacion de los certificados
de profesionalidad en relacién con el nuevo contrato para la formacion y el aprendizaje, la
formacion profesional dual, asi como en relacion con su oferta e implantacién y aquellos
aspectos que dan garantia de calidad al sistema se ha aprobado el Real Decreto 189/2013,
de 15 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, que
regula los certificados de profesionalidad y los reales decretos por los que se establecen
certificados de profesionalidad dictados en su aplicacion.

Finalmente hay que tener en cuenta que, segun el nuevo apartado 10 del articulo 26
de la Ley de Empleo, introducido por la citada Ley 3/2012, de 6 de julio, la formacion
recibida por el trabajador a lo largo de su carrera profesional, de acuerdo con el Catalogo
de las Cualificaciones Profesionales, se inscribird en una cuenta de formacién, asociada
al numero de afiliacion de la Seguridad Social.

En este marco regulador procede que el Gobierno establezca siete certificados de
profesionalidad de la familia profesional Artes graficas de las areas profesionales de
Transformacion y conversion en industrias graficas, Encuadernacion industrial, Impresion,
Preimpresion, Actividades y técnicas graficas artisticas y que se incorporaran al Repertorio
Nacional de certificados de profesionalidad por niveles de cualificacién profesional
atendiendo a la competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y
como se recoge en el articulo 4.4 y en el anexo Il del Real Decreto 1128/2003, de 5 de
septiembre, anteriormente citado.

Asimismo, mediante este real decreto se procede a la actualizacion del certificado de
profesionalidad establecido como anexo Il del Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto.

En el proceso de elaboracion de este real decreto ha emitido informe el Consejo
General de la Formacion Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo
y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

En su virtud, a propuesta de la Ministra de Empleo y Seguridad Social y previa
deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 13 de diciembre de 2013,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer siete certificados de profesionalidad de la
familia profesional Artes graficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados
de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se
regulan los certificados de profesionalidad. Asimismo, mediante este real decreto se
actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo Il del Real Decreto
612/2013, de 2 de agosto.
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Dichos certificados de profesionalidad tienen caracter oficial y validez en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.

Articulo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia
profesional Artes graficas y son los que a continuacion se relacionan, cuyas
especificaciones se describen en los anexos que se indican:

Familia profesional: Artes Graficas.

— Anexo |. Grabado y técnicas de estampacién — Nivel 3.

— Anexo Il. Gestién de la produccion en encuadernacion industrial — Nivel 3.

— Anexo lll. Disefio estructural de envases y embalajes de papel, cartéon y otros
soportes graficos — Nivel 3.

— Anexo V. llustracion — Nivel 3.

— Anexo V. Gestién de la produccién en procesos de impresion — Nivel 3.

— Anexo VI. Gestidn de la produccion en procesos de preimpresion — Nivel 3.

— Anexo VII. Gestion de la produccién en transformados de papel, cartén y otros
soportes graficos — Nivel 3.

Articulo 3.  Estructura y contenido.

El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura
establecida en los apartados siguientes:

a) En el apartado I: Identificacion del certificado de profesionalidad

b) En el apartado II: Perfil profesional del certificado de profesionalidad

c) En el apartado lll: Formacion del certificado de profesionalidad

d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores

e) En el apartado V: Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Articulo 4. Requisitos de acceso a la formacion de los certificados de profesionalidad.

Los requisitos de acceso a la formacion de los certificados de profesionalidad seran
los establecidos en los articulos 5.5.¢) y 20 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 5. Formadores.

1. Las prescripciones sobre formacion y experiencia profesional para la imparticion
de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada
certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como
en la de teleformacion.

2. De acuerdo con lo establecido en el articulo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18
de enero, podran ser contratados como expertos para impartir determinados modulos
formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los
certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional
en el ambito de la unidad de competencia a la que esta asociado el médulo.

3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o persona experta
debera estar en posesion del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o
del certificado de profesionalidad de docencia de la formacién profesional para el empleo.
La formacién en metodologia didactica de formacion profesional para adultos sera
equivalente al certificado de profesionalidad de formador ocupacional o del certificado de
profesionalidad de docencia de la formacién profesional para el empleo, siempre que
dicha formacion se haya obtenido hasta el 31 de diciembre de 2013.
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Del requisito establecido en el parrafo anterior estaran exentos:

a) Quienes estén en posesion de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado
en Pedagogia, Psicopedagogia o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un
titulo universitario de graduado en el ambito de la Psicologia o de la Pedagogia, o de un
titulo universitario oficial de posgrado en los citados ambitos.

b) Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el
apartado anterior y ademas se encuentren en posesion del Certificado de Aptitud
Pedagdgica o de los titulos profesionales de Especializacion Didactica y el Certificado de
Cualificacion Pedagodgica. Asimismo estaran exentos quienes acrediten la posesion del
Master Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor
de Educacién Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formacion Profesional y Escuelas
Oficiales de Idiomas y quienes acrediten la superaciéon de un curso de formacion
equivalente a la formacion pedagodgica y didactica exigida para aquellas personas que,
estando en posesion de una titulacidon declarada equivalente a efectos de docencia, no
pueden realizar los estudios de master, establecida en la disposicion adicional primera del
Real Decreto 1834/2008, de 8 de noviembre, por el que se definen las condiciones de
formacion para el ejercicio de la docencia en la educacién secundaria obligatoria, el
bachillerato, la formacion profesional y las ensefianzas de régimen especial y se
establecen las especialidades de los cuerpos docentes de ensefianza secundaria.

c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas
en los ultimos diez afios en formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.

4. Los tutores-formadores que impartan formaciéon mediante teleformacién, ademas
de cumplir las prescripciones especificas que se establecen para cada certificado de
profesionalidad, deberan cumplir las establecidas en el articulo 13.4 del Real
Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 6. Contratos para la formacion y el aprendizaje.

La formacién inherente a los contratos para la formacion y el aprendizaje se realizara,
en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en
la normativa de aplicacion.

Articulo 7. Formacién mediante teleformacién.

Los mddulos formativos que constituyen la formacion de los certificados de
profesionalidad podran ofertarse mediante teleformacion en su totalidad o en parte,
combinada con formacidon presencial, en los términos establecidos en el Real
Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 8. Centros autorizados para su imparticion

Los centros y entidades de formacion que impartan la formacién conducente a la
obtencién de un certificado de profesionalidad deberan cumplir lo establecido en el Real
Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 9. Correspondencia con los titulos de formacion profesional

La acreditacion de unidades de competencia obtenidas a través de la superacion de
los médulos profesionales de los titulos de formacion profesional surtiran los efectos de
exencion del moédulo o moédulos formativos de los certificados de profesionalidad
asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.
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Disposicion final primera.  Titulo competencial.

El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al
Estado en el articulo 149.1.1.2, 7.2 y 30.2 de la Constitucion Espafola, que atribuye al
Estado la competencia exclusiva para la regulacion de las condiciones basicas que
garanticen la igualdad de todos los espafnoles en el ejercicio de los derechos y en el
cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislacién laboral; y la regulacion de las
condiciones de obtencion, expedicion y homologacion de titulos académicos vy
profesionales y normas basicas para el desarrollo del articulo 27 de la Constitucién, a fin
de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes publicos en esta materia.

Disposicion final segunda. Actualizacion del certificado de profesionalidad establecido
en el Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto, por el que se establecen siete
certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes graficas que se incluyen
en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

Conforme a lo establecido en el articulo 7 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero,
se procede a la actualizacion del certificado de profesionalidad establecido en el Real
Decreto 612/2013, de 2 de agosto, por el que se establecen siete certificados de
profesionalidad de la familia profesional Artes graficas que se incluyen en el Repertorio
Nacional de certificados de profesionalidad, en los términos siguientes:

Se modifica el certificado de profesionalidad establecido como «Anexo |l Operaciones
auxiliares en industrias graficas», sustituyendo los contenidos del médulo formativo
MF0432_1 Manipulacién de cargas con carretillas elevadores, por los que figuran a
continuacion:

1. Manipulacién y transporte de mercancias.

Flujo logistico interno de cargas y servicios. Importancia socioeconémica.
Almacenamiento, suministro y expedicién de mercancias.
Normativa comunitaria y espariola sobre manipulaciéon de mercancias.
Prevencion de riesgos laborales y medidas de seguridad en el transporte de
mercancias.
— Medios de transporte internos y externos de las mercancias. Condiciones basicas.
— Simbologia y sefializacion del entorno y medios de transporte: Placas, sefales
informativas luminosas, acusticas.
— Unidad de carga. Medicion y calculo de cargas.
Documentacion que acompafia a las mercancias.
Documentacién que genera el movimiento de cargas. Transmision por vias digitales.

N

Embalaje y paletizacion de mercancias.

Tipos de embalajes y envases.

— Condiciones de los embalajes para la proteccion de los productos.

— Condiciones de los embalajes para el transporte seguro de los productos.
— Tipos de paletizaciones. Aplicaciones segun tipos de mercancias.
Condiciones que deben cumplir las unidades de carga.

Precauciones y medidas a adoptar con cargas peligrosas.

3. Carretillas para el transporte de mercancias.

Clasificacion, tipos y usos de las carretillas; manuales y automotoras: motores
térmicos, motores eléctricos.
— Elementos principales de los distintos tipos de carretillas:

Elementos de conduccion.
Indicadores de control de la carretilla.
Sefiales acusticas y visuales de las carretillas.
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Mantenimiento basico e indicadores de funcionamiento incorrecto.

B

Manejo y conduccion de carretillas.

Eje directriz.

Acceso y descenso de la carretilla.

Uso de sistemas de retencion, cabina, cinturdn de seguridad.

Puesta en marcha y detencion de la carretilla.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza y estado del piso

etc.

Maniobras. Frenado, aparcado, marcha atras, descenso en pendiente.
Aceleraciones, maniobras incorrectas.

Maniobras de carga y descarga.

Elevacion de la carga.

o

Carga y descarga de mercancias.

Estabilidad de la carga. Nociones de equilibrio.

Ley de la palanca.

Centro de gravedad de la carga.

Pérdida de estabilidad de la carretilla.

Evitaciéon de vuelcos transversales o longitudinales.

— Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada.
— Colocacion incorrecta de la carga en la carretilla. Sobrecarga.
— Modos de colocacion de las mercancias en las estanterias.

Disposicion final tercera. Desarrollo normativo.

Se autoriza a la Ministra de Empleo y Seguridad Social para dictar cuantas
disposiciones sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 13 de diciembre de 2013.
JUAN CARLOS R.

La Ministra de Empleo y Seguridad Social,
FATIMA BANEZ GARCIA
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ANEXO |

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominaciéon: Grabado y técnicas de estampacion

Caodigo: ARGA0112

Familia profesional: Artes graficas

Area profesional: Actividades y técnicas graficas artisticas

Nivel de cualificacion profesional: 3

Cualificacion profesional de referencia:

ARG661_3. Grabado y técnicas de estampacion (RD 1788/2011, de 16 de diciembre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC2224 3: Definir proyectos de Grabado y Técnicas de Estampacion.

UC2225_3: Realizar desarrollos grafico-plasticos de proyectos de Grabado y Técnicas
de Estampacion.

UC2226_3: Supervisar y coordinar los procesos de creacion, recuperacion y duplicacion
de matrices de Obra Grafica Original.

UC2227_3: Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de Obra Grafica Original.
UC2228_3: Determinar y supervisar los tratamientos posteriores a la estampacion vy
peritar la obra grafica original.

UC2229 3: Organizar y gestionar el Taller o Estudio Grafico.

Competencia general:

Realizar proyectos de Obra Grafica Original, disefio y desarrollo de trabajos propios o
ajenos relacionados con la edicion Original de la misma, en cualquiera de sus técnicas,
tanto de forma creativa como colaborando y asesorando a artistas plasticos, aplicando
los procesos tradicionales y los contemporaneos. Colaborar en trabajos de conservacion
y restauraciéon con operaciones propias del grabado y técnicas de estampacion,
realizando peritajes y trabajos de identificacion de Obra Grafica Original, asesorando en
la presentacion final de la obra y en el montaje e iluminacién del proyecto expositivo.

Entorno Profesional:

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en Talleres de Obra Gréfica Original, en general por
cuenta propia, como profesional independiente, en cooperativas u otras formulas de
asociacion y también por cuenta ajena. Siempre trabaja en equipo o en colaboracién con
otros profesionales relacionados con la Obra Grafica Original. Puede desempenar su
actividad en instituciones publicas o privadas, en los departamentos dedicados a Obra
Grafica Original. En Galerias de Arte especializadas en Obra Grafica Original. En
departamentos de Conservacion y Restauracion de Documento Grafico, colaborando
con el conservador y restaurador.
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Sectores Productivos

Dentro de sector de edicion y artes del libro se constituyen en un pequefio subsector
propio de Talleres de Grabado y Técnicas de Estampacion. Puede formar parte de
instituciones publicas o privadas en sus departamentos de Obra Grafica o en cualquier
empresa de otros sectores en la que se realicen o se trabaje con Obras Gréficas
Originales.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

2931.1077 Grabadores artisticos, en general.

Asesor técnico de Obra Grafica Original.

Asistente al Conservador y Restaurador de Obra Grafica Original.
Estampador y Grabador de Obra Grafica Original.

Editor de obra grafica original, libros de artista y carpetas.
Promocion de obra grafica

Duracion de la formacion asociada: 800 horas
Relacién de moédulos formativos y de unidades formativas:

MF2224 3: Proyectos de Grabado y Técnicas de Estampacioén. (150 horas)

e UF2760: Creacion de un proyecto de Obra Grafica Original (90 horas)

e UF2761: Proyectos de conservacion, recuperacion y duplicacion de matrices y Obra
Grafica Original (30 horas)

e UF2762: Presupuesto y gestion de documentos en un proyecto de Obra Grafica
Original (30 horas)

MF2225_3: Técnicas de expresion grafico—plasticas para Obra Grafica Original. (90

horas)

MF2226_3: Técnicas de creacion, conservacion y recuperacion de matrices de Obra

Gréfica Original. (170 horas)

e UF2763: La creaciéon de matrices de Obra Grafica Original (90 horas)

e UF2764: Creacion de imagen digital y fotografica en la Obra Grafica Original (40
horas)

e UF2765: Conservacion, recuperacion y duplicacién de matrices (40 horas)

MF2227 3: Técnicas de estampacion de Obra Grafica Original (150 horas)

e UF2766: Técnicas y procesos de estampacion para la edicion de la obra grafica. (50
horas)

e UF2767: Preparacion de materiales, herramientas y maquinaria para la estampacion
de obra grafica. (60 horas)

o UF2768: Estudio e investigacion de nuevas técnicas de estampacion para la Obra
Grafica Original. (40 horas)

MF2228_3: Técnicas de presentacion de estampas y peritaje de obra grafica original

(100 horas)

e UF2769: La presentacion y la conservacion de la Obra Grafica Original (50 horas)

e UF2770: La firma, la catalogacion y el peritaje de la obra grafica (50 horas)

MF2229 3: (Transversal) Organizacién y gestion de un taller o estudio grafico (60 horas)

MPO0572: Modulo de practicas profesionales no laborales de Grabado y técnicas de
estampacion (80 horas)
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: DEFINIR PROYECTOS DE GRABADO Y TECNICAS DE
ESTAMPACION.

Nivel: 3
Cadigo: UC2224 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir la naturaleza del proyecto de Obra Grafica Original, de conservacion,
recuperacion o duplicacion de matrices, cumplimentando el documento de
especificaciones para dar respuesta a los requerimientos del cliente, mediante la
valoracién de los elementos formales, historicos, estéticos y técnicos del encargo.
CR1.1 Los elementos formales, histéricos, estéticos y técnicos del trabajo final se
valoran en cuanto a forma, contexto difusion u otros, marcando elementos base
definitorios que constituyan el punto de partida de definicion del encargo.
CR1.2 El documento de especificaciones en el que se plasman los parametros de la
elaboracion de la obra grafica —tipo de edicion, difusién u otros— se inicia registrando
los elementos que determinan las caracteristicas iniciales y el destino del encargo —
regalo de empresa, edicibn conmemorativa, edicion particular u otras.
CR1.3 Las especificaciones del encargo -numero de ejemplares de la edicion, tipo de
papel, técnicas a utilizar en la creacion de la matriz, tamafio de matrices u otros- se
reflejan en el documento de especificaciones a partir de los requisitos manifestados
por el cliente.
CR1.4 Las caracteristicas técnicas de la matriz y de los materiales a utilizar en la
edicion se recogen en el documento valorando su resistencia fisico-quimica, y
atendiendo al procedimiento de impresion y a la influencia formal o estilistica que
puedan tener en la edicion.
CR1.5 Los parametros conceptuales -idea a transmitir, registros de comunicacion,
estética apropiada u otros- que puedan aportar una mayor definicion al encargo de la
edicion y una optima resolucion segun las indicaciones del cliente se incluyen en la
ficha considerando su aportacion a la estética final.
CR1.6 Las estampaciones realizadas con las matrices originales, en los casos de
conservacion, recuperacion o duplicacion de una matriz, se adjuntan al proyecto
anotando minuciosamente sus condiciones de realizacién, en caso de conocerse.

RP2: Valorar los parametros que definen la obra grafica, analizando los fundamentos
conceptuales, formales, técnicos y estilisticos, a partir de los datos y materiales graficos
o de otra naturaleza recopilados para cumplir con las premisas requeridas por el cliente.
CR2.1 EIl perfil del destinatario final del encargo se analiza en caso necesario,
valorando su identidad, campo de accién o cualquier otro elemento de definicion, que
aporte datos a la plasmacion de la obra de creacion propia.
CR2.2 La difusion del encargo y su formato —Obra Grafica Original, Libro de Artista u
otros — se analizan valorando todos sus parametros definitorios y determinando su
intervencion en la obra de creacion propia.
CR2.3 La obra original que se va a estampar o que servira de modelo se analiza
formal, técnica, histérica y estilisticamente asegurando la mayor implicacion
conceptual con el trabajo del artista.
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CR2.4 La informacién recopilada se sintetiza en funciéon de las caracteristicas,
necesidades y naturaleza del proyecto, archivando los datos que mas se ajusten a
los requerimientos del mismo.

CR2.5 La informacién sintetizada se analiza con ldgica, orden y eficiencia,
determinando su aplicacion en el proyecto de Obra Grafica Original y optimizando el
lenguaje plastico y grafico.

CR2.6 Las caracteristicas formales y plasticas del trabajo del artista se analizan
valorando la repercusion sobre los elementos graficos que van a configurar la matriz:
tipo de trazo, técnicas a utilizar u otros.

CR2.7 El estudio estilistico y artistico de las matrices a restaurar se realiza
analizando el contexto histérico de la obra, las caracteristicas formales de la época y
la repercusion sobre los elementos que la componen: tipo de trazo, técnicas
utilizadas en la época u otros.

CR2.8 EIl encargo se analiza atendiendo a factores econémicos, dimensionales, de
fidelidad con la imagen u otros, valorando la posibilidad de utilizar técnicas de
fotorreproduccion en su resolucion.

RP3: Establecer las técnicas y materiales a utilizar en el proceso de obtencién de
matrices y su edicion, de acuerdo a los valores formales, estéticos y conceptuales
previamente analizados para la realizacion de Obra Grafica Original.
CR3.1 Las técnicas tradicionales —calcografia, litografia, xilografia, serigrafia artistica
— y/o técnicas contemporaneas de estampacion de Obra Grafica Original a utilizar en
la edicion se determinan en base a la valoracién de los conceptos estéticos, formales
y conceptuales recogidos en el documento de especificaciones de recepcion del
encargo o proyecto.
CR3.2 Las técnicas de fotorreproduccion mas apropiadas se determinan atendiendo
a los factores implicados —duplicacion de matrices o de obra grafica de reproduccion,
aumento o reduccion de imagen, grado de fidelidad de la imagen a reproducir u
otras—, analizando el encargo o el proyecto y valorando cualquier complejidad
afiadida que pueda tener.
CR3.3 Las técnicas de realizacion de matrices para obra grafica original se
determinan en funcién de la naturaleza y condiciones del encargo o/y obra original,
atendiendo a la complejidad de su ejecucion y a los resultados buscados.
CR3.4 La composicién del texto integrado en la Obra Grafica Original, o en el Libro
de Artista, se define a partir del analisis de las caracteristicas formales, estéticas y
conceptuales del encargo.
CR3.5 Las directrices técnicas y artisticas para el desarrollo de los tratamientos
posteriores a la estampacion de la edicién se establecen atendiendo a la adecuacion
a las caracteristicas técnicas, formales y conceptuales requeridas en el proyecto en
Su caso.
CR3.6 Los materiales —planchas de cobre, tipos de pantallas, piedras litograficas u
otros — necesarios en la realizacion de matrices y en el proceso de estampacion —
tipos de tintas, papeles, soportes u otros — se determinan teniendo en cuenta sus
caracteristicas técnicas, de calidad y la compatibilidad con los procesos o técnicas
determinadas y atendiendo a criterios econdémicos, estéticos, formales vy
conceptuales.
CR3.7 El cromado de la matriz en los casos que asi lo requieran, se decide de
acuerdo a la amplitud de la edicion que se va a realizar.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

A=

) ®
g\u

i

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec. I.

Pag. 7555

RP4: Elaborar el presupuesto de la Obra Grafica Original y/o de conservacion,
recuperacion o duplicacion de matrices a partir de las caracteristicas técnicas y estéticas
definidas, para transmitir al cliente los conceptos que lo constituyen aportando la
documentacion grafica necesaria en su caso.
CR4.1 La valoracién economica de los recursos necesarios para realizar la Obra
Grafica Original, la conservacion, recuperacion o duplicacion de matrices, se
desglosa registrando todas las partidas que constituyan un coste en la realizacion del
encargo , detallando los elementos fisicos necesarios —planchas, tintas, cromados,
papeles u otros.
CR4.2 La complejidad técnica en los procesos de elaboracién, conservacion,
recuperacion o duplicacién de las matrices, asi como la calidad y el grado de
excelencia necesario en la realizacién de la estampacion se estiman en la
elaboracion del presupuesto en base a la optimizacion de los resultados de calidad,
econdémicos y temporales.
CR4.3 Los plazos de entrega previstos y la estimacion de las horas de trabajo
necesarias para la realizacion de la Obra Grafica Original o de la conservacion,
recuperacion o duplicaciéon de matrices, se determinan en funcién de los requisitos
del cliente y se recogen en el presupuesto.
CR4.4 EIl presupuesto para la realizacién de la Obra Grafica Original, o de la
conservacion, recuperaciéon o duplicacion de las matrices calcograficas, litograficas,
xilograficas u otras, se elabora teniendo en cuenta todos los aspectos y
condicionantes técnicos, conceptuales, estilisticos, histéricos u otros, aplicando en
funcion de ellos las correspondientes tarifas.
CR4.5 Los esquemas explicativos que representan las decisiones tomadas en
relacion a los aspectos materiales, técnicos y estéticos segun las necesidades de
conservacion, recuperacion, duplicacién, o realizacién de matrices se incorporan al
presupuesto.
CR4.6 Los graficos explicativos que representan las decisiones tomadas en relacion
a los aspectos materiales, técnicos y estéticos segun las necesidades del tipo de
estampacion requerida: calcografica, xilografica, serigrafica, digital, litografica o
mixta, se afaden al presupuesto.
CRA4.7 El presupuesto de la Edicién de Obra Grafica Original se elabora teniendo en
cuenta todos los aspectos y condicionantes, aplicando las correspondientes tarifas
profesionales de todas las partidas que lo integran, incluyendo los presupuestos de
otros profesionales implicados en la consecucién del encargo o proyecto.

RP5: Valorar la necesidad y viabilidad de intervencion de otros profesionales en el

desarrollo de los procesos de creacion de matrices y/o edicién de Obra Grafica Original

asi como en los tratamientos posteriores, determinando su implicacion en el proyecto.
CR5.1 Los procesos de edicion de Obra Grafica Original que precisen la intervencion
de otros profesionales en el desarrollo de la creacion de matrices y/o de la
estampacion u otros, se identifican en funcién de los encargos a abordar,
determinando su calidad y resultado.
CR5.2 Los profesionales ajenos al taller que deban intervenir en los procesos de
edicion de la obra grafica original o de conservacion, restauracién o duplicacion de
matrices se determinan, segun la idoneidad con los procesos implicados en el
proyecto de obra grafica original, asi como de los tratamientos posteriores.
CR5.3 La intervencion de otros profesionales externos se valora atendiendo a la no
viabilidad de la realizacion en el taller o estudio propio, precisando los materiales y
los productos a emplear, asi como los compromisos de calidad u otras condiciones
relevantes de la intervencion.
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CR54 La estimacion econdmica y el plazo de ejecuciéon se solicitan a los
profesionales ajenos al taller o estudio de manera que permita valorar su viabilidad y
necesidad.

CR5.5 La informacién de los profesionales ajenos al taller que pueden intervenir en
el proceso de estampacion de la obra grafica original o de conservacion,
recuperacion o duplicacion de matrices se clasifica en funcién de las técnicas que
realicen y los servicios que ofrecen, manteniendo actualizados los datos y las pautas
de colaboracion o subcontratacion.

RP6: Gestionar los documentos generados en las diferentes fases del desarrollo del
proyecto de Obra Grafica Original, ordenando los aspectos fundamentales y contenidos
generales para su presentacion al cliente.
CR6.1 Los informes y la documentacién tales como fotografias, infografias otros
elementos seleccionados con el objeto de definir, describir e ilustrar los
requerimientos del cliente y las condiciones del encargo se recogen y archivan
garantizando su correcta conservacion, localizacion e identificacion.
CR6.2 Los esbozos, estudios, bocetos, fotografias, infografias y toda Ila
documentacion grafico—plastica generada o aportada se recoge y dispone de
acuerdo a su naturaleza material y al desarrollo cronoldgico del trabajo,
conservandolas con elementos de proteccion y contenedores y, en su caso,
aplicando los tratamientos que garanticen su conservacion.
CR6.3 El proyecto definitivo de Obra Grafica Original que se presentara al cliente se
protege utilizando las estructuras adecuadas al tamano, formato y otros aspectos
materiales de su estructura final.
CR6.4 Las operaciones necesarias para la digitalizacion de la informacion recogida
en los documentos generados a lo largo de las diferentes fases del proyecto de obra
grafica original se supervisan o realizan utilizando un formato de archivo digital
estandar que garantice su conservacién y la adecuada accesibilidad en su consulta.
CR6.5 Todo el material generado en las diferentes fases del proyecto de Obra
Grafica Original —estructura, documentos, representaciones graficas y otros — se
archiva aplicando criterios de orden légicos y cronoldgicos de forma que el resultado
refleje fielmente los procesos de desarrollo del proyecto.

RP7: Determinar los procedimientos de conservacion, recuperacion o duplicacién de las
matrices deterioradas, atendiendo a las condiciones fisicas o quimicas que presente la
matriz para preservar la integridad de la matriz y su posible estampacion.
CR7.1 Las matrices «deterioradas» se inspeccionan con lupa u otros elementos de
aumento o6ptico, observando y determinando las lesiones, el grado de desgaste,
suciedad, oxidacion u otros posibles desperfectos, registrando las incidencias en un
documento.
CR7.2 Las incidencias observadas en las matrices se analizan y estudian,
determinando la necesidad de intervencion, siguiendo los criterios de conservacion
y/o recuperacién no lesiva de la misma, buscando siempre respetar y no alterar los
aspectos mas significativos en atencioén a su valor histérico y artistico.
CR7.3 Las investigaciones que deben realizarse sobre las matrices a recuperar,
conservar o duplicar en su caso —estudio histérico, andlisis conceptual y otros— se
identifican y registran a partir de la inspeccion visual.
CR7.4 Los criterios de conservacion, recuperacion, duplicacion de matrices de Obra
Gréfica Original se determinan en funcién de la naturaleza y condiciones del
encargo, atendiendo a la complejidad y dificultad de su ejecucién, asi como al
destino y posible uso final —exposicion, almacenaje, edicién u otros —.
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CR7.5 La matriz a intervenir se analiza en profundidad valorando su estado y
determinando la necesidad de conservacion, recuperacion, o duplicacion, en funcion
de su finalidad de uso —exponer, reeditar, mantener u otras —.

CR7.6 La propuesta de recuperacion se realiza, determinando los materiales
neutros, inocuos y no lesivos, asi como las técnicas a aplicar en funcion del estado
de conservacion de la matriz.

CR7.7 Los tratamientos de limpieza o duplicado de matrices se proponen,
estableciendo las técnicas a realizar —inmersidn en disolventes no lesivos,
aspiracion, calor, fuego controlado, laser, calco manual, pantégrafo, fotolito u otras—,
asi como los productos a utilizar, a partir de la identificacion previa de los dafos y de
los resultados que se quieren obtener, considerando los criterios adecuados
previamente establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion

Matrices para restaurar, duplicar o conservar. Equipos y software para la realizacién de
presupuestos, equipos de digitalizacion, impresoras, fotografias, documentacion grafica,
informes historicos. Cuentahilos.

Productos y resultados

Documento de especificaciones elaborado. Informes historicos, estilisticos y técnicos
sobre el Proyecto de Obra Grafica Original a abordar, realizados. Tratamientos
posteriores a la estampacion y contenedores, definidos y especificados. Técnicas,
estilos y materiales de creacion, recuperacion o duplicacion de matrices, identificadas y
especificadas. Acciones de conservacion, recuperacion o duplicacion de las matrices
deterioradas, valoradas y propuestas. Presupuestos de creacion o edicién de Obra
Grafica Original, realizados. Estimacion de profesionales implicados en el desarrollo del
proyecto de Obra Grafica y estudio de viabilidad valorado y establecido.

Informacioén utilizada o generada

Informes técnicos y presupuestos econdémicos, documentacion grafica, formal, estilistica
del Proyecto de Obra Grafica Original y de conservacion, recuperacion o duplicacion de
matrices a realizar incluyendo su contexto histérico, artistico y de difusién. Textos,
catalogos y estudios estilisticos, e historicos, monografias de artistas, ensayos
especializados de Obra Grafica Original, ilustracién, grabado y estampacion. Manuales
sobre técnicas de Grabado y Estampacion, Artes del Libro, técnicas de recuperacion y
duplicacion de matrices y de Obra Grafica en General. Especificaciones del encargo.

Unidad de competencia 2

Denominacion: REALIZAR DESARROLLOS C:)RAFICO-PLASTICOS DE PROYECTOS
DE GRABADO Y TECNICAS DE ESTAMPACION

Nivel: 3

Caodigo: UC2225 3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Establecer la estructura basica de la construccion de la imagen en cuanto a linea,
mancha, color u otros aspectos, a partir de las bases tedricas de la alfabetidad visual,
para el desarrollo de los bocetos de Obra Grafica Original.
CR1.1 La utilizacién de los recursos graficos derivados del uso de la linea como
elemento grafico y sistema de representacion visual se establecen teniendo en
cuenta las modulaciones, ritmos, grosores u otras variables, adaptando al lenguaje
plastico personal las modulaciones, ritmos, grosores y otras variables.
CR1.2 La estructura compositiva de la imagen se establece atendiendo a la correcta
organizacion de los elementos en el espacio bidimensional siguiendo criterios
basicos del lenguaje grafico—plastico —equilibrio—tensién, campo visual, figura—fondo,
espacio—formato u otros —.
CR1.3 La utilizacion de los recursos graficos derivados del uso de la mancha como
elemento grafico y sistema de representacion visual se establecen teniendo en
cuenta la forma, luz, el volumen u otras variables y valorando el tono continuo como
técnica de representacion visual, adaptandolos al lenguaje plastico personal.
CR1.4 Los elementos determinantes para realizar un desarrollo grafico plastico
equilibrado se establecen, aplicando los principios basicos de percepcidn y empleo
del color, estudiando la relacion existente entre los colores que requiera la obra y los
elementos que la componen.
CR1.5 Los procesos creativos se desarrollan considerando la incidencia de los
aspectos técnicos y de todas las fases implicadas en la creacion de la obra grafica,
buscando la optimizacién del resultado final.
CR1.6 Los aspectos técnicos y conceptuales propios de la planificacion de obra
multiple se estudian y analizan como integrantes en determinados casos de Obra
Unica.
CR1.7 La experimentacion y la integracion entre medios de diferente origen se
analizan con la intencion de indagar en resultados no habituales en el contexto de la
Obra Grafica Original buscando el enriquecimiento del lenguaje plastico.

RP2: Seleccionar las técnicas y recursos grafico—plasticos, atendiendo a criterios tanto
de caracter histérico como de aproximacion al resultado plastico pretendido, que han de
ser utilizadas en la creacion de los bocetos o dibujos previos para la definicion final en el
proyecto de Obra Grafica Original.
CR2.1 La técnica grafico—plastica a utilizar —seca, humeda, adicién de materia,
digital u otra —, se selecciona de acuerdo a su adecuacion con los resultados
buscados en la creacion de la imagen que se va a desarrollar.
CR2.2 Los documentos graficos de apoyo —fotos, apuntes, textos u otros— se
seleccionan interpretando y valorando la informacion recogida en el documento de
especificaciones de la Obra Grafica Original, buscando que aporten las pautas
necesarias en la correcta resolucion de la propuesta.
CR2.3 El procedimiento de dibujo a seguir en los estudios previos realizados en la
Obra Grafica de reproduccion se determina, buscando la adecuacion a los costes
establecidos y a la fidelidad con respecto al original entregado por el cliente —editor,
artista, galerista, particular u otros —.
CR2.4 La estructura basada en el grado de complejidad del boceto se determina
ajustandose a las caracteristicas técnicas y econdémicas del proyecto y teniendo en
cuenta los resultados conceptuales, formales y estéticos.
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RP3: Elaborar los bocetos, estudios y dibujos previos y finales que formaran parte del
Proyecto de Obra Grafica Original, por medio de las técnicas grafico—plasticas
establecidas, para definir visualmente todos los pormenores del encargo y/o proyecto de
Obra Grafica Original.
CR3.1 Los bocetos se dibujan realizando las formas basicas y estableciendo las
relaciones entre los centros de atencion y las lineas de fuerza definidos en los
estudios previos.
CR3.2 Los procesos de bocetaje se realizan teniendo en cuenta las técnicas de
grabado y estampacion establecidas en el proyecto de Obra Grafica Original y
utilizando los recursos grafico—plasticos de forma apropiada a las posibilidades de
los medios previstos.
CR3.3 El grado de complejidad y el nivel de desarrollo de los bocetos se adaptan a
las caracteristicas técnicas y econdmicas, asi como a las necesidades conceptuales,
formales y estéticas especificadas en el proyecto o encargo.
CR3.4 Los dibujos y bocetos se realizan basandose en el analisis y la
experimentacidon de las posibilidades expresivas de las técnicas de representacion
del tono continuo y el lenguaje de la mancha en cuanto a gesto y caligrafia; de la
linea y su lenguaje en cuanto a sensibilizacién, movimiento y espacio.
CR3.5 Los dibujos y bocetos se realizan basandose en el analisis y la
experimentacion de las posibilidades expresivas de las técnicas de representacion
del lenguaje del color ¢yuxtaposicion, superposicion, mezcla u otros — en cuanto a
aspectos fisicos, psicologicos, armoénicos, de normalizacién u otros.
CR3.6 La estructura compositiva establecida para la construccién de la imagen se
plasma en los bocetos en funcion del contenido, del significado, de la expresividad
buscados en la Obra Grafica Original contemporanea y partiendo de las pautas o
premisas previamente establecidas en el proyecto.
CR3.7 La experimentacion con las distintas técnicas grafico—plasticas y medios de
creacion de imagen durante la realizacion de los bocetos se trabaja buscando una
aproximacion a las necesidades formales, de significado y expresivas de la Obra
Grafica Original contemporanea.

RP4: Realizar la imagen final completando su construcciéon, en cuanto a las
caracteristicas estilisticas y técnicas definidas en el proyecto para su presentacion al
cliente y/o su utilizacion como original de la Obra Gréfica Original.
CR4.1 La construccion de la imagen final se desarrolla utilizando los dibujos,
fotografias, infografias u otros documentos graficos generados a lo largo de los
procesos de bocetaje como instrumentos de definicién formal de la misma, de forma
que se mantenga lo establecido conceptualmente en el proyecto de Obra Grafica
Original.
CR4.2 La imagen final se elabora siguiendo las indicaciones preestablecidas en el
proyecto de Obra Grafica Original: formato, dimensiones de las manchas, relaciones
de disposicion final en cuanto a marginacioén, proporcionalidad u otras variables.
CR4.3 Las técnicas graficas establecidas se utilizan adecuandose a los resultados
esperados y buscando la idoneidad en la construccién de la imagen final.
CR4.4 La imagen final se presenta simulando con la maxima fidelidad posible el
tamafo, los colores, el soporte, el acabado u otras variables de la estampa definidas
en el proyecto de obra grafica original.
CR4.5 Todos los documentos generados en los procesos de bocetaje junto a la
imagen final se incluyen en el proyecto de forma ordenada, garantizando su
conservacion y el acceso a su consulta durante el desarrollo de las siguientes fases
de trabajo.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Instrumentos, herramientas y utiles propios de las técnicas de expresion grafico—
plasticas tales como: Pigmentos, colorantes, aglutinantes, disolventes y otros medios de
intervencion cromatica. Soportes adecuados a las técnicas secas y humedas utilizadas.
Equipos informaticos. Software de disefio y dibujo. Impresoras, plotters. Soportes de
almacenamiento digital.

Productos y resultados

Dibujos, pinturas, infografias y fotografias seleccionados y realizados o creados.
Apuntes, estudios particulares y esquemas de los contenedores desarrollados. Bocetos
finales elaborados. Maquetas elaboradas. Croquis, esbozos, vistas y estudios
particulares de la estampa y de los elementos de proteccidn y contenedores en 2D y 3D
desarrollados y evaluados.

Informacién utilizada o generada

Textos, catalogos y estudios estilisticos, e histéricos, monografias de artistas del libro,
ensayos especializados de tipografia, ilustracion, grabado y estampacion. Manuales
sobre técnicas de Obra Gréfica, Técnicas de Expresion y Artes del Libro en general.
Unidad de competencia 3

Denominacion: SUPERVISAR Y COORDINAR LOS PROCESOS DE CREACION,
RECUPERACION Y DUPLICACION DE MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL.

Nivel: 3
Cédigo: UC2226_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Crear la imagen digital a partir del proyecto o encargo para su posterior impresion
teniendo en cuenta factores como el tipo de dispositivo de salida o el soporte, y
adecuandolas al proceso de estampacion.
CR1.1 Los originales, bocetos u otros materiales que vayan a formar parte del
archivo digital se escanean ajustando las condiciones de digitalizacién —resolucion,
tamafio, modo de color u otras— en funcion de su tamafno final, de la calidad
necesaria y de acuerdo con las caracteristicas definidas en el proyecto o encargo de
la Obra Grafica Original.
CR1.2 Los parametros de color en el software y en los equipos utilizados se
configuran, teniendo en cuenta las necesidades y caracteristicas de la estampacion,
verificando la fidelidad de los resultados obtenidos con los requerimientos marcados
en el proyecto y/o boceto, siguiendo las indicaciones establecidas por un técnico en
gestion de color en caso necesario.
CR1.3 Las imagenes digitales se crean ajustando y corrigiendo los parametros
necesarios en el software especifico, en funcién de los resultados buscados y/o
preestablecidos.
CR1.4 La calidad de la correccion de color de las imagenes digitales se controla
comprobando la correcta eliminaciéon de las dominantes y el ajuste adecuado de la
saturacion, el tono, la luminosidad u otros parametros que pudieran alterar el
resultado en la estampa final.
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CR1.5 Las pruebas de composicién y las pruebas de separacién de color precisas se
comprueban, en caso necesario, verificando su adecuacion a los resultados
buscados y establecidos en los bocetos.

CR1.6 El archivo digital final —matriz digital- se guarda marcando los parametros de
salida que permitan la correcta calidad en la obtencién de la obra grafica original.
CR1.7 Las composiciones digitales apropiadas a la eleccion tipografica y al disefio y
disposicion del texto se supervisan buscando su posterior integracién en la Obra
Grafica Original o en el Libro de Artista.

RP2: Definir y coordinar la creacion de los fotolitos y los montajes en relacion al tipo de

estampacion o matriz a utilizar, establecido en el proyecto o encargo para garantizar que

la edicién de Obra Grafica Original se adecue a los resultados previamente establecidos.
CR2.1 El procedimiento —analdgico, digitales, manuales u otros— que mejor se
adecua a la realizacion del fotolito/s se determina, teniendo en cuenta la naturaleza
formal y conceptual de la imagen asi como la incidencia técnica y plastica que
puedan tener en su traslacion a la matriz y en relacién a sus costes econémicos.
CR2.2 Los materiales a utilizar en el proceso de creacion de fotolitos: astralones,
papel poliéster, opacadores, mascaras adhesivas, peliculas y otros, se seleccionan
de acuerdo con el proyecto de obra grafica a realizar y teniendo en cuenta su
potencialidad expresiva y/o su naturaleza grafico-plastica asi como las
caracteristicas fisico—quimicas de los elementos fotosensibles a utilizar.
CR2.3 Los procesos a realizar con el original previos a la obtencion de los fotolitos:
ampliacién, reduccién, tramado, silueteado, separacién de color u otros, se
determinan en funcién de las caracteristicas de la imagen propuesta y de las
necesidades creativas de la estampacion.
CR2.4 Los fotolitos se realizan y/o supervisan controlando la adaptabilidad a los
registros, parametros de opacidad, ajuste entre colores, y requisitos técnicos de
estampacion —manual, digital mixta u otros.
CR2.5 Los fotolitos subcontratados se supervisan segun las condiciones y
especificaciones pactadas de manera que se cumplan los requerimientos de
legibilidad necesarios y sean aptos para la insolaciébn en cuanto a escala y
tratamiento de imagen u otras caracteristicas de calidad determinadas en el
proyecto.
CR2.6 El trazado maestro del montaje se plantea y supervisa teniendo en cuenta su
adecuacion en cuanto a tamarnio, situacion de elementos en relacién al proyecto y al
tipo de insolado a utilizar buscando su adecuacion al resultado final.
CR2.7 Los retoques y/o manipulaciones creativas de los montajes y fotolitos que
conforman la imagen a estampar se realizan teniendo en cuenta la fidelidad a los
resultados expresivos y grafico—plasticos buscada por el artista y/o previamente
marcada en el proyecto o boceto, asegurando el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas requeridas en el insolado.

RP3: Determinar las etapas y los materiales del proceso de obtencion de matrices, a
partir del analisis de las técnicas a utilizar y los sistemas de estampacién definidos en el
proyecto o encargo de Obra Grafica Original, para garantizar que las estampas finales
se adecuen a los resultados requeridos.
CR3.1 proyecto o encargo de Obra Grafica Original se analiza en cuanto a
parametros de color —numero de tintas, superposicién, transparencia u otros—,
formato, numero de matrices, procesos y técnicas a utilizar valorando y previendo
cualquier complejidad anadida que pueda tener.
CR3.2 El material de las matrices se selecciona en funcion del proyecto y atendiendo
a las distintas técnicas a utilizar en cuanto a las caracteristicas de su procesado y
posterior estampacién —hueco relieve, plano, digital, mixto u otros.
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CR3.3 Los distintos materiales y herramientas necesarios para la realizacion
definitiva de la imagen en las diferentes matrices— barnices, mordientes, gomas,
lacas, aceites, gubias, puntas u otros— , se seleccionan buscando el optimo
rendimiento con el material elegido para la matriz y la consecucién de los resultados
previamente fijados en el proyecto.

CR3.4 Las reservas correspondientes a los mordientes —barnices, lacas, resinas,
gomas, bloqueadores, selladores, u otros— y las técnicas a utilizar en el proceso se
determinan y supervisan atendiendo a su optimo rendimiento —ductilidad,
uniformidad, regularidad, opacidad, cubricién u otros.

RP4: Establecer y coordinar el proceso de obtencion de las matrices calcograficas,
litograficas, xilograficas, serigraficas y fotosensibles, supervisando que las condiciones
de trazo, mancha, textura u otras, se ajustan a las indicaciones del proyecto o boceto
para facilitar su procesado y posterior impresion.
CR4.1 EIl dibujo sobre la matriz o matrices calcograficas, litograficas, xilograficas,
serigraficas u otras, se crea teniendo en cuenta su situacion especular y el sistema
de estampacion previsto, utilizando los materiales adecuados a las distintas técnicas
predeterminadas y manteniendo las referencias indicadas en el proyecto o encargo
en su caso.
CR4.2 El tiempo adecuado de inmersion en el mordiente de la plancha dibujada, se
determina mediante el analisis de la gradacion tonal establecida en la imagen,
buscando siempre una identidad del resultado final con el boceto.
CR4.3 Las diferentes reservas sobre la plancha se plantean a partir de las
indicaciones previstas en el proyecto, supervisando su realizacion y controlando la
eliminacion del barniz protector al terminar los mordidos.
CR4.4 La supervision del tallado de la matriz en relieve, se lleva a cabo,
comprobando que se realiza con las gubias, cuchillos u otras herramientas
apropiadas, buscando la consecucion de las lineas trazadas en el calco en su caso,
y siguiendo las pautas previamente determinadas en el proyecto o en el boceto.
CR4.5 La aplicacién de la preparacion litografica sobre la piedra o plancha se
determina, fijando la concentracion y tiempo de actuaciéon correcta, segun las
caracteristicas del material de dibujo empleado y el tono a obtener supervisando la
eliminacion posterior del material de dibujo.
CR4.6 Las zonas no impresoras de la pantalla serigrafica se supervisan
comprobando que se respetan los contornos y texturas del dibujo realizado. y
testando que el levantando posterior con el solvente correspondiente al material de
dibujo deje liberadas debidamente las zonas impresoras.
CR4.7 Las pruebas de estado necesarias para el control del procesado de las
matrices impresoras se realizan y estudian de manera que todo el proceso de
creacion de matrices sea acorde con el boceto o proyecto, detectando los
desperfectos o errores e indicando las pautas de su correccion —brufido, lijado,
adhesion de materia u otros—.
CR4.8 El tipo de emulsion y su exposicion a la fuente luminica, se determinan,
estableciendo los parametros que se ajusten estrictamente a las caracteristicas
técnicas del proyecto.
CRA4.9 Las pruebas de control de las matrices insoladas se determinan y supervisan,
comprobando la correcta traslacion de la imagen y su fidelidad a la obra original
buscada, estableciendo las correcciones necesarias en caso necesario.
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RP5: Realizar los tratamientos de conservacion, recuperacion y duplicacion de las
matrices ya elaboradas, estudiando su procedencia y su finalidad, mediante tratamientos
No agresivos para conseguir su optima reproduccion y conservacion.
CR5.1 La matriz se analiza visualmente buscando la identificacion de los agentes
fisicos, quimicos o invasivos que la deterioran, y determinando las acciones a
realizar en su recuperacion.
CR5.2 EIl tratamiento fisico o quimico se realiza atendiendo a los parametros
fundamentales de no agresion del material de la matriz y de no modificaciéon de las
zonas grabadas y de imagen en su caso.
CR5.3 La limpieza de las matrices se realiza con procedimientos fisico—quimicos
adecuados que eviten su alteracion o modificacién en relacién al nivel de grabado,
asegurando su correcta conservacion.
CR5.4 Las posibles oxidaciones que se hubieran producido en las matrices a lo largo
de su existencia se neutralizan mediante el tratamiento quimico requerido
contemplando la idoneidad con la naturaleza de la matriz.
CR5.5 Las lesiones que presente la matriz se estudian y resuelven rellenando con la
materia mas apropiada —metal liquido, pastas quimicas u otros— de manera que no
transforme la impronta, o brufiendo en su caso, sin alterar la superficie de la matriz.
CR5.6 Las posibles zonas de imagen desaparecidas se reconstruyen y consolidan
afiadiendo materiales de iguales o similares caracteristicas a los de la matriz y se
graban, tallan, o dibujan en caso necesario.
CR5.7 El duplicado de la matriz deteriorada e irrecuperable se realiza utilizando las
matrices y los procedimientos fotosensibles adecuados al tipo de trazo e imagen y a
su posterior reflejo fiel en la matriz duplicada.
CR5.8 Las pruebas de estado necesarias para comprobar la fidelidad del trabajo a
los parametros predeterminados en el proyecto, se estudian determinando la
evolucion de la recuperacion o duplicacion de la matriz.
CR5.9 Las distintas fases del trabajo de recuperacién o conservacion de la matriz se
fotografian dejando constancia de manera precisa de cada una de las etapas
desarrolladas en el proceso.
CR5.10 El proceso de conservacion y/o recuperacion de la matriz se recoge en un
informe completo acompafado de la memoria técnica detallada de todos los pasos
de intervencion y de su correspondiente documentacion grafica.

RP6: Asesorar y supervisar técnica y conceptualmente la labor del artista en la ejecucién

de los procesos de creacion de matrices de Obra Grafica Original para resolver fielmente

los planteamientos iniciales del encargo optimizando recursos técnicos y econémicos.
CRG6.1 EIl boceto o idea aportada por el artista o el editor se analiza en cuanto a
color, numero de tintas, transparencia, formato, numero de matrices, procesos y
técnicas a utilizar u otras, valorando cualquier complejidad afiadida que pueda tener.
CR6.2 Los procesos y técnicas mas adecuados se proponen al artista o editor
buscando resolver de manera correcta y eficiente los requerimientos de la estampa.
CR6.3 Las soluciones técnicas propuestas en la resolucion de la Obra Gréfica
Original se plantean y especifican ajustandose exhaustivamente a los parametros
temporales y econdmicos marcados por el cliente.
CR6.4 La preparacioén de los materiales se supervisa comprobando su adecuacion al
trabajo propuesto y en funciéon de las necesidades del artista para trasladar la
imagen a la matriz, respetando todas las cualidades plasticas planteadas en el
boceto o idea.
CR6.5 Los problemas que se le puedan presentar al artista en los procesos de
creacién de las matrices se resuelven buscando la correcta adecuacion al resultado
final pretendido y/o en consonancia con la idea inicial.
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RP7: Desarrollar investigaciones y ensayos enfocados a crear nuevas técnicas
contemporaneas de procesado de matrices considerando las corrientes artisticas actuales
y dando respuesta a los requisitos que se plantean en los diferentes sistemas de
impresion.
CR7.1 La actualizacion continua sobre nuevas técnicas y materiales de uso en la
creacién de matrices se adquiere mediante el contacto directo con proveedores,
publicaciones especializadas y asistencia a cursos, seminarios y otros.
CR7.2 EIl conocimiento de las corrientes estéticas contemporaneas se adquiere a
través de ferias, galerias, exposiciones, publicaciones y otras fuentes, permitiendo
valorar su influencia en nuestro campo visual y su posible aplicacion en la realizacién
de obra grafica original.
CR?7.3 El proyecto o boceto que presente unas caracteristicas de dificil traslacién a
un proceso conocido de creacion de matrices, se estudia y analiza situando un punto
de partida de proceso investigador avocado a una 6ptima resolucién del problema.
CR7.4 La busqueda de documentacion apropiada y el reconocimiento de procesos
conocidos semejantes, se realiza estableciendo unos parametros iniciales de trabajo
conducentes al desarrollo de la experimentacion y la investigacion propuestas.
CR7.5 Los umbrales necesarios en el control de los parametros a aplicar en la
investigacion se establecen eligiendo una imagen grafica que los contenga y
posibilite el posterior testado de las sucesivas fases de la misma.
CRY7.6 Los procesos mas acordes en la consecucion de los objetivos a alcanzar en la
experimentaciéon de las nuevas técnicas se deciden y aplican sobre la seleccion de
los materiales considerados mas idoneos en la investigacion.
CR7.7 Los nuevos métodos de creacion de matrices se investigan sobre materiales
conocidos o novedosos contrastando los resultados y valorando su posible utilizacion
en futuros proyectos.
CR7.8 La aplicacion de las nuevas tendencias artisticas se ensayan sobre distintos
materiales obteniendo matrices novedosas, valorando las dificultades en su
realizacion y los resultados obtenidos.
CR7.9 Las pruebas de estado necesarias en el control de los resultados obtenidos
se estudian y analizan cotejando los resultados obtenidos con el proyecto o boceto.
CR7.10 Los procesos investigados se sistematizan estableciendo un método de
validacion y garantia de uso en la creacion de matrices de Obra Gréfica Original.

RP8: Aplicar las medidas necesarias de prevencidon de riesgos para garantizar
condiciones de seguridad, salud y proteccion ambiental cumpliendo las normativas
vigentes.
CR8.1 Las condiciones de iluminacion necesarias mas adecuadas para preservar la
salud en el trabajado —segun normativa laboral vigente— se aplican durante todo el
proceso de trabajo tanto en la zona de ordenadores, plotters, u otras. Como en la de
montaje, cabina de acidos, zona de limpieza y otros.
CR8.2 La manipulacion de los elementos quimicos: reveladores, fijadores,
opacadores, mordientes, disolventes, barnices, y otros se realiza manteniendo
correctamente ventilados los lugares de trabajo y siguiendo la normativa vigente.
CR8.3 Los residuos resultantes en los diversos procesos se tratan de acuerdo con la
normativa de proteccion ambiental aplicable.
CR8.4 Todas las operaciones llevadas a cabo durante los diferentes procesos de
trabajo en mesas, tableros, sillas, ordenadores, y otros se realizan en las
condiciones ergonomicas establecidas en la normativa de prevencion de riesgos
laborales vigente.
CR8.5 Todas las zonas separadas que se deben establecer en el Taller -mordientes,
limpieza, almacén, entintado, u otras- se sefalan atendiendo a la adecuada
indicacion de las zonas de posible riesgo.
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CR8.6 Todos los productos y elementos quimicos utilizados en los distintos procesos
se almacenan correctamente en armarios estancos bien cerrados, apartados de
cualquier fuente de calor y, respetando la normativa vigente.

Contexto profesional

Medios de produccion

Scanner, software de disefio, dibujo y tratamiento de imagen, impresoras, filmadoras,
plotteres, camaras fotomecanicas, mesas de luz. Materiales de montaje, mascaras y
sprays adhesivos, cuentahilos, Utiles de corte, opacadores, peliculas fotograficas,
poliéster y acetatos. Matrices, tablas de madera, cinc, cobre, aluminio, piedra litografica
caliza, tela serigrafica u otros, Barnices, lacas, gomas, bloqueadores, aceites,
emulsiones, reveladores, disolventes, productos quimicos para fabricar mordientes,
tintas, metal liquido. Recipientes de medicion de capacidad y densidad. Calibres,
pHmetros. Cubetas. Gubias, puntas de grabar, brufidores, raspadores. Brochas,
pinceles, esponjas, trapos. Lijas, limas y productos abrasivos. Materiales de dibujo
litogréafico y serigrafico. Raederas, rodillos. Cizallas, insoladotas, extractores, prensas de
estampacion. Guantes y mascaras de proteccion. Papeles, cartones y otros soportes.
Instrumentos de recuperacion de matrices, laser y otros.

Productos y resultados

Materiales, productos y matrices para Obra Grafica Original seleccionadas, preparadas y
tratados. Matrices con tratamientos de conservacion aplicados. Matrices defectuosas e
inservibles duplicadas. Pruebas y ensayos fisico—quimicos de resistencia, elasticidad,
entintado y otros en materiales de realizacion de matrices contrastados y evaluadas.
Tratamientos posteriores a la estampacion consolidados. Materiales y proveedores
gestionados, contrastados y confirmados. Fotografias e informe del desarrollo del
proceso de recuperaciéon de matrices secuenciado y ordenado. Notas, imagenes y
cualquier otro elemento que refleje el proceso de matrices recuperadas. Fotolitos,
montajes, plantillas recortadas, estarcidos, elaborados. Archivos digitales —matriz digital—
creados. Pruebas de estado, pruebas de composicion, separacion de color, controladas
y realizadas.

Informacioén utilizada o generada

Manuales e instrucciones técnicas de utilizacion y manejo de materias y productos
quimicos, catalogos de tintas y papeles de impresion. Instrucciones de mantenimiento
de maquinas y herramientas. Normas de seguridad, salud y proteccion ambiental.
Manuales técnicos de procesado de matrices.

Unidad de competencia 4

Denominacion: CREAR EL B.AT Y SUPERVISAR LA ESTAMPACION DE OBRA
GRAFICA ORIGINAL

Nivel: 3

Cédigo: UC2227_3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Supervisar y/ o realizar las pruebas de estampacion definitiva —-B.A.T-,
comprobando la correcta consecucion de sus parametros para establecer las pautas de
la tirada.
CR1.1 Las pruebas de estado definitivas de las distintas matrices que van a
intervenir en el B.A.T. se analizan y valoran atendiendo a su naturaleza, a su posible
orden de estampacion, al correcto trabajo en la plancha y a la identificacion
fidedigna con el proyecto.
CR1.2 Las tintas apropiadas al tipo de estampacion se seleccionan aplicando
criterios de viscosidad, transparencia, superposicién, compatibilidad u otros y
ajustandose a los colores predeterminados en el proyecto o boceto.
CR1.3 Las mezclas de tinta se supervisan o realizan respondiendo a los colores
determinados en el proyecto y en concordancia con el nivel de grabado o procesado
de la matriz.
CR1.4 Las matrices en su estado definitivo se controlan —en cuanto a color, grosor
de tinta, uniformidad, estabilidad, u otros— mediante el analisis de una o varias
estampas realizadas en las mismas condiciones requeridas en la edicion definitiva:
ambientales tipo de papel, tintas u otros.
CR1.5 La estampacion del B.A.T. se supervisa, y /o se realiza siguiendo el orden de
impresion establecido en el proyecto afiadiendo los elementos de acabado
necesarios en su caso.
CR1.6 La calidad de la prueba de estampacion —-B.A.T- se comprueba,
contrastando los resultados de color con el proyecto o boceto en su caso.
CR1.7 El tipo de registro se determina en el caso de impresiones mixtas, buscando
su adecuacion a los sistemas de impresién que intervienen y el 6ptimo armado de la
imagen de acuerdo con el proyecto o boceto.
CR1.8 La compatibilidad de las tintas en las estampaciones mixtas se estudia bajo
los parametros idéneos en cuanto a grosor, transparencia, densidad, u otros,
buscando el modo mas adecuado de superposicion en la estampacién.—fresco
sobre fresco, humeda sobre seca—.
CR1.9 La adecuacion del papel en cuanto a grado de humedad —grado de
humectacion de papel, estampacion humeda sobre humedo o humedo sobre seco,
seco sobre seco—, se analiza buscando la 6ptima recepcion de las distintas tintas
que intervienen en la estampa mixta.
CR1.10 El cromado de las matrices que asi lo requieran se encarga y supervisa
dando las instrucciones apropiadas en cuanto al grosor de cromo en relacion a la
técnica de grabado.

RP2: Plantear las instrucciones de estampacion adecuadas al B.A.T. para realizar la
edicion buscando la operatividad temporal y de calidad previamente definida en el
proyecto.
CR2.1 Los resultados regulares estables y repetibles en la realizacion de la
estampacion se establecen buscando la consecucion de la edicion de obra grafica
original en calidad tiempo y forma.
CR2.2 Las instrucciones de aplicacion de tinta sobre la matriz se indican al
estampador de forma clara y concisa atendiendo a su identidad con el B.A.T.
CR2.3 Los parametros de color requeridos, en las estampas en las que interviene
impresion digital, se indican y se ajustan en las maquinas buscando cumplir con las
indicaciones de color de la imagen predeterminada.
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CR2.4 La incorporacion de materiales ajenos a la tinta que participan en el proceso
de estampacién —papeles de color, telas, pinturas u otros— se especifican al
estampador, atendiendo a la correcta incorporacion y compatibilidad con el soporte
y a la fidelidad al B.A.T.

CR2.5 El B.A.T., en su caso se coteja con la primera/s estampas realizadas
supervisando el trabajo del estampador y comprobando que responda al grado de
semejanza y calidad requerido.

CR2.6 El tiempo de realizacion de la edicion se calcula de acuerdo con el proyecto y
se indica al estampador especificando el grado de cumplimiento requerido.

CR2.7 El trabajo del estampador se supervisa periédicamente comprobando el nivel
de calidad de la edicién y el cumplimiento de las pautas temporales definidas
previamente.

CR2.8 Las normas de seguridad requeridas en la realizacion de la edicién se
supervisan garantizando el cumplimiento de la normativa especifica de seguridad y
de respeto al medio ambiente.

CR2.9 EI B.A.T. y las Pruebas de Estado, una vez finalizada la edicién se archivan
junto con el proyecto de forma adecuada y segura, preservandolas de la humedad,
la luz u otros agentes que puedan alterar su estado.

CR2.10 La ficha técnica del proceso de impresion del B.A.T.se cumplimenta
registrando todos los parametros previamente establecidos y comprobados.

RP3: Seleccionar y tratar los soportes, tintas u otros materiales de aplicacién de color a
utilizar en la estampacién buscando la regularidad y las condiciones optimas requeridas
en la edicion.
CR3.1 La calidad y caracteristicas requeridas de cada papel en cuanto a gramaje,
grosor, flexibilidad u otros, se indican al estampador buscando descartar aquellos
que presenten deficiencias, o imperfecciones.
CR3.2 La preparacion del papel se supervisa siguiendo las instrucciones del
proyecto, indicando la herramienta, materiales y/o elementos apropiados —cuchillas,
abrecartas, cuchillos variados, cubetas, esponjas u otros— que permitan obtener el
acabado requerido —canto duro, barbado, grado de humedad u otros—.
CR3.3 El tipo de aparejo y la capa necesaria a aplicar en los soportes porosos que
lo necesiten se determina de manera que garantice el perfecto sellado y la
compatibilidad con la tinta receptora.
CR3.4 Los elementos desengrasantes a aplicar en la materia de cada soporte no
poroso se determinan, seleccionando aquellos que le confieran el grado de
receptividad a la tinta de impresion necesaria.
CR3.5 La tinta a utilizar en la estampacion se prepara, realizando las oportunas tiras
de control, en cantidad suficiente y necesaria para toda la edicion y determinando su
almacenamiento en envases apropiados que garanticen su perfecto estado de uso y
conservacion, preservandolas de la accion de cualquier elemento que pueda alterar
su composicion —oxigeno, luz, temperatura u otros—.
CR3.6 Las propiedades fisicoquimicas de las tintas de impresion —viscosidad, tiro,
rigidez—, se determina, mediante las operaciones oportunas —batido, adicion de
reductores, de barnices o aceites— y en funcién a la 6ptima aplicacion sobre la
matriz, tipo/os de impresion y su correcta fijacion al soporte.
CR3.7 Los materiales de aplicaciéon de color que no sean tintas tales como: papeles,
fotocopias, plasticos, telas, u otros. se seleccionan buscando su posibilidad de
adaptacion a la zona a colorear mediante cortado, rasgado u otros.
CR3.8 Los materiales de unidon —adhesivos, grapas, cosidos u otros.— en la
aplicacion de color con papeles, plasticos, telas, u otros. se seleccionan en funcion
de la compatibilidad y garantia de permanencia.
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RP4: Supervisar y organizar las maquinas y herramientas a utilizar en la estampacién
para optimizar tiempos y garantizar la calidad de la estampa acorde con el proyecto
previo, observando las medidas de seguridad que requieran en cada caso.
CR4.1 EIl espacio del taller se organiza adecuandolo a las necesidades de los
trabajos a ejecutar, planificando la ubicacion de todas las herramientas, y
comprobando que todas las maquinas estén en su lugar correcto.
CR4.2 Las maquinas de impresion se revisan periddicamente, atendiendo a que no
presenten danos que interfieran en el proceso de estampacion tales como
oxidaciones, desequilibrio, muescas, engrasado deficiente u otros.
CR4.3 La presion en las maquinas se establece mediante el analisis de una prueba
estampada, comprobando su idoneidad de impresion en funcién del tipo de matriz y
de sus caracteristicas —grosor, tamano, técnica, edicion u otros—, del tipo de soporte
de impresion —papel, tela, plasticos u otros— y del tipo de cama —gomaespuma,
fieltro, carton u otros—.
CR4.4 La configuracion de los monitores y equipos para la estampacion digital de
Obra Grafica Original se subcontrata con técnicos expertos en gestién de color, de
manera que se definan los protocolos de trabajo a seguir para conseguir una
respuesta de color estable y predecible del proceso.
CR4.5 La subcontratacion de la estampacion —tradicional o digital- en su caso de
Obra Gréfica Original se realiza contactando con los responsables colaboradores y
definiendo las condiciones de entrega y recepcion, los compromisos de calidad de la
estampacion, asi como el presupuesto detallado y la entrega prevista.
CR4.6 Los materiales y herramientas —rodillo, brochas u otros, a utilizar para aplicar
la tinta en una matriz de relieve se eligen en funcion de su dureza y rigidez,
atendiendo a su optimo rendimiento en la aplicacién de la tinta.
CRA4.7 Los materiales y herramientas —tarlatana, cuero, fieltro, rasqueta, rodillo u
otros—, a utilizar para aplicar la tinta en una matriz de hueco se seleccionan
atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la inclusién de la tinta en los huecos.
CR4.8 Los rodillos a utilizar para aplicar la tinta en una matriz planografica se
determinan atendiendo a su 6ptimo rendimiento en la aplicacion de la tinta en la
superficie.
CR4.9 Las rasquetas a utilizar en la aplicacion de la tinta en una matriz
permeografica se eligen en funciéon de su dureza y tipo de borde —redondeado,
biselado, recto u otros—, atendiendo a su 6ptima aplicacion sobre el soporte.
CR4.10 La manipulacién de todos los productos, materiales, y maquinas se realiza
de acuerdo a las normas de seguridad, salud y proteccion ambiental y se disponen
ordenadamente de manera que se garantice su limpieza en los procesos sucesivos.

RP5: Realizar ensayos, investigaciones, y nuevas técnicas contemporaneas de
estampacion de matrices de obra grafica original en los diferentes sistemas de
impresion, considerando las corrientes artisticas actuales para dar respuesta a los
requerimientos que se planteen.
CR5.1 La actualizaciéon continua sobre nuevas técnicas, materiales de uso en la
estampacion de Obra Grafica Original se obtiene mediante el contacto directo con
proveedores, publicaciones especializadas y asistencia a cursos, seminarios y demas.
CR5.2 El conocimiento de las corrientes estéticas contemporaneas se adquiere a
través de ferias, galerias, exposiciones, publicaciones y otras fuentes, permitiendo
valorar su influencia en nuestro campo visual y su posible aplicacién en la
realizacion de obra grafica original.
CR5.3 El proyecto o boceto que presenta unas caracteristicas de dificil traslacion a
un proceso conocido de estampacion de obra grafica original se estudia y analiza
situando un punto de partida de proceso investigador avocado a una Optima
resolucion del problema.
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CR5.4 La documentacion relativa a nuevos procesos de estampacion se busca en
base a un reconocimiento de procesos conocidos semejantes, estableciendo unos
parametros iniciales de trabajo para el desarrollo de la experimentacion y la
investigacion.

CR5.5 Los parametros a aplicar en la investigacion se establecen seleccionando
una imagen que contenga los umbrales necesarios que permitan controlar los
resultados obtenidos con los ensayos.

CR5.6 Los materiales testados en la investigacion se seleccionan en base a la
prevision de su adecuado funcionamiento en relacion a los resultados u objetivos
marcados.

CR5.7 Los resultados en la investigacion de nuevos métodos de creacion de
estampacion de obra Grafica Original sobre materiales conocidos o novedosos se
contrastan, con niveles de calidad establecidos valorando su posible utilizaciéon en
futuros proyectos.

CR5.8 La aplicacion de las nuevas tendencias artisticas y tecnolégicas se ensayan
sobre distintos materiales obteniendo estampaciones novedosas, valorando las
dificultades en su realizacién y los resultados obtenidos.

CR5.9 Las pruebas de estampacion necesarias en el control de la evolucion del
proceso se estudian y analizan cotejando los resultados obtenidos con el proyecto o
boceto en su caso.

CR5.10 La validacién de los resultados obtenidos en los procesos investigados se
establece mediante ensayos de estampacion regulares y estables que garanticen su
fiabilidad y repeticion en la edicion de Obra Grafica Original.

Contexto profesional

Medios de produccion

Prensas de estampacion. Cizallas. Térculos. Tableros. Matrices. Fuentes de secado por
aire, luz, calor u otros. Cubetas de mojado de papel, materiales cama de presion, rack
de secado de tinta. Herramientas de entintado y limpieza de tinta: rasquetas, brochas,
rodillos, tarlatanas. Herramientas pequefias: plegaderas, reglas, cutter, escuadras,
cintas y elementos de registro. Papeles secantes y de proteccidon. Adhesivos. Brochas,
pinceles. Planchas de corte. Registros. Materiales para la eliminacion de pequefios
desperfectos de la matriz. Adhesivos y fijativos. Textiles, papeles, plasticos u otros
soportes que puedan ser estampados.

Productos y resultados

Disposicién y preparacion de las maquinas realizado y contrastado. Herramientas vy
utiles de estampacion de obra grafica original seleccionados y ordenados. Productos
auxiliares que intervienen en el proceso, tratados y adaptados. Trabajos graficos
externos al taller, coordinados y controlados. B.A.T. supervisado. Edicion de obra grafica
original controlada y coordinada. Calidad de la edicién en la estampacion o en su tiraje
controlado, supervisado y valorado. Desarrollos de nuevas técnicas contemporaneas de
estampacion, contrastadas y evaluadas. Elementos clasicos o contemporaneos, que
aporten una interpretacion o expresion plastica, ideologica o intelectual o representen
una adecuacion a las nuevas tendencias artisticas sintetizados, analizados y valorados.

Informacién utilizada o generada

Proyectos de realizacion de obra grafica original. Instrucciones técnicas de uso y de
mantenimientos de los equipos y productos. Normativa de seguridad, salud y proteccion
ambiental. Publicaciones especializadas en técnicas de estampacién artistica. Normas
de conservacion de la edicion.
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Unidad de competencia 5

Denominacion: DETERMINAR Y SUPERVISAR LOS TRATAMIENTOS POSTERIORES
A LA ESTAMPACION Y PERITAR LA OBRA GRAFICA

Nivel: 3
Coédigo: UC0263 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizaciéon

RP1: Determinar y supervisar los tratamientos posteriores a la estampacion de acuerdo
a las necesidades planteadas en el proyecto, para su realizacién en condiciones 6ptimas
de efectividad y rentabilidad temporal y econémica.
CR1.1 El tipo de secado —oxidacion, calor, luz, polimerizacién, penetracion u otros—,
se determina de acuerdo con el tipo de tinta y acorde a las caracteristicas de la
misma, a la técnica utilizada y al tipo de resultado a obtener.
CR1.2 El tipo de secado a aplicar en el soporte de la estampa aireado, absorcion,
calor u otros—, se determina de acuerdo con las caracteristicas de los mismos, de la
técnica de impresién utilizada y al tipo de acabado a obtener.
CR1.3 EI tipo de planchado/aplanado —planchado por presion, por fijacion en
soporte rigido u otros, se determina en funcion del tipo de técnica, de papel, de
secado u otros, buscando un 6ptimo aplanado de la estampa sin dafar en ningun
caso los resultados obtenidos en el proceso de estampacion.
CR1.4 Los acabados finales relativos al formato no regularizado de la estampa —
troquel manual, doblado, rasgados u otros—, se determinan, buscando la correcta
respuesta en cuanto al aspecto final y fidelidad al proyecto.
CR1.5 Los procesos de acabados mediante adicion de materia o materiales —
cosidos manuales, iluminacion a pincel, pegado, u otros—, que conformaran la
estampa final de acuerdo con el proyecto, se establecen, buscando su 6ptimo
rendimiento de ejecucion.
CR1.6 Los procesos de intervencion final sobre la estampa, que se realicen fuera
del taller: troquelado, grapado, forrado u otros, se encargan y supervisan, acotando
los parametros del resultado en cuanto a su adecuacion al proyecto.
CR1.7 Las estampas se revisan individualmente comprobando que respondan
exactamente a los parametros acordados en el B.A.T o en el proyecto, eliminando
las que no respondan a las exigencias de calidad.

RP2: Determinar y supervisar las caracteristicas técnicas del «contenedor» de la Obra
Grafica Original para garantizar su Optima visualizacion y proteccién en su caso,
atendiendo a las necesidades conceptuales y estéticas, siguiendo las indicaciones
descritas en el proyecto.
CR2.1 Las condiciones del correcto enmarcado en su caso de la obra grafica
original se, disefian teniendo en cuenta la optimizacion de la visualizacion de la obra
y su conservacion utilizando materiales que no dafen su integridad.
CR2.2 La presentacioén de la obra grafica original exenta de marco o cualquier otro
elemento que la contenga se plantea de manera que la estampa no se vea afectada
en su integridad buscando elementos de fijacion acordes a su naturaleza —sujecion
por presion, con adhesivos neutros u otros—, y a las indicaciones descritas en el
proyecto.
CR2.3 La presentacion de la obra grafica original en contenedores descontextualizados
de su uso original, se estudia, analiza y decide siguiendo las pautas del proyecto y
buscando su viabilidad, y operatividad en el manejo de los materiales implicados.
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CR2.4 Los contenedores tradicionales de obra grafica original —carpeta, caja, estuche,
libro u otros—, previamente establecidos en el proyecto se supervisan controlando la
optimizacion de materiales a emplear y coordinando los tiempos de ejecucion.

RP3: Determinar y supervisar las caracteristicas y el tipo de iluminacién que se debe
utilizar en la presentacion de la obra grafica original para garantizar su conservacion, su
optima visualizacion y su proteccidn colorimétrica.
CR3.1 La estampa se analiza y estudia en profundidad determinando sus
caracteristicas —tipo de tinta, tipo de papel, acabados posteriores u otros— , que
puedan influir en su posterior presentacion.
CR3.2 Las indicaciones técnicas del fabricante de los materiales identificados en la
estampa se estudian y contrastan con las condiciones espaciales de la presentacion
—entradas de luz natural, altura, color de paramentos u otros—.
CR3.3 El color del paramento, las fuentes de luz —naturales, artificiales—, la altura y
el espacio donde se va a ubicar la obra grafica original se analizan exhaustivamente
buscando la adecuacién en su caso a la éptima exhibicion.
CR3.4 Los parametros idoneos de presentacion o exposicion de la obra grafica
original se establecen en funcién de todos los datos previamente chequeados.
CR3.5 Los datos referidos a las caracteristicas optimas de iluminacion se registran
en una ficha técnica, manteniéndola como documento indicador de aplicacién y
aportandolo al cliente —galerista, editor u otros— .
CR3.6 La iluminacion definitiva se supervisa y chequea con los aparatos de
medicion apropiados, fotdmetros u otros—, contrastando su idoneidad con respecto a
los indicadores previamente recogidos en la ficha de iluminacion dando el visto
bueno al cliente —galerista, editor u otros—.

RP4: Organizar y presenciar el acto protocolario de la firma y entrega de la edicion ante
notario garantizando la legalidad y la calidad de la edicion recibida por el cliente.
CR4.1 El espacio que se va a utiliza para el acto de firma y entrega de la edicién se
adecua en cuanto a iluminacién y temperatura facilitando la optima visualizacion de
las estampas.
CR4.2 Los utiles que va a necesitar el artista en el acto de firma: —lapices, gomas, y
otros—, se supervisan, garantizando su éptimo uso.
CR4.3 EI B.AT. y las estampas se muestran una a una al artista y al cliente —
galerista, editor, u otros.— en presencia del notario quien certificara el visto bueno
del artista a cada una de ellas.
CR4.4 Las estampas invalidadas al no cumplir exactamente todas las premisas
marcadas por el artista se destruyen bajo la supervision del notario.
CR4.5 La entrega de la edicion se realiza, supervisando que el embalaje garantice su
transporte en condiciones adecuadas, manteniendo su estabilidad fisica y quimica.
CR4.6 La ficha técnica de la realizacion de la edicion de Obra Gréfica Original se
detalla y entrega al cliente contemplando todos los datos técnicos tales como,
numero y naturaleza de las matrices, de las tintas, tipo de papel, y otros que se
consideren definitorios del trabajo.

RP5: Intervenir en el proceso de analisis historiografico y de catalogacion de estampas,
identificando las técnicas y procesos que han intervenido en su desarrollo para definir
sus parametros técnicos.
CR5.1 La estampa se observa en toda su superficie anterior y posterior, situando y
detectando todas las zonas de impresidon asi como sus caracteristicas mas
relevantes —huella de matriz relieves, materiales adheridos, numero de tintas, u
otros—, previamente a un analisis exhaustivo.
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CR5.2 La estampa se analiza con cuentahilos observando todos los rasgos —
estructura de linea, de mancha, definicion de contornos, grosor de capa de tinta u
otros—, caracteristicos que nos lleven a determinar las técnicas y procesos que han
intervenido en su realizacion y estampacion.

CR5.3 La composicién, gramaje, textura, u otras caracteristicas del soporte en el
que esta realizada la estampa se analizan, buscando determinar el tipo y las
caracteristicas del material empleado —papel, tela, materiales plasticos u otros—.
CR5.4 Los rasgos determinados en el analisis de la estampa se estudian y
relacionan entre si buscando unos parametros concluyentes que la definan
técnicamente.

CR5.5 El informe del estudio técnico de la Estampa se redacta dejando recogidos
de la manera mas exhaustiva posible todos los datos que se utilizaran en la
realizacion de la ficha técnica que sera la base y apoyo del analisis historiografico a
realizar en su catalogacion.

RP6: Peritar el estado de deterioro de las estampas, detectando y cuantificando los

dafnos que presenten para realizar el informe técnico que se entregara al cliente.
CR6.1 El formato del papel en que esta realizada la Obra Grafica se estudia
valorando que mantenga la dimensionalidad, la estabilidad superficial, la integridad
fisica, u otras caracteristicas previstas.
CR®6.2 La superficie del papel u otro soporte en el que esta realizada la Obra Grafica
se analiza detectando posibles manchas o elementos adheridos ajenos a su
naturaleza.
CR6.3 Los dafios de la estampa —anverso y reverso— se analizan calibrando el
grado de deterioro mediante la observacion directa y superficial.
CR6.4 La superficie de la imagen se observa con lupa identificando posibles
erosiones de materia —tinta, papel adherido, u otros—, de la zona impresa.
CR6.5 Los dafios en la estampa se estudian de manera minuciosa utilizando las
herramientas necesarias —cuentahilos, lupas u otros— , determinando en toda su
extension la gravedad de los desperfectos —arafiazos, rasgados, roturas u otros—.
CR6.6 Los dafios detectados se cuantifican econdmicamente en cuanto a costes de
ejecucion de la estampa analizada buscando apoyar la posterior valoracion de
mercado por la persona competente.
CR6.7 El informe pericial se realiza determinando todos los dafios detectados y la
cuantificacion econdémica de la ejecucion técnica de la estampa de obra grafica
original.

RP7: Determinar el mantenimiento y el almacenaje de las estampas, supervisando que
se cumplan todas las recomendaciones establecidas por los fabricantes de los distintos
elementos que intervienen en la realizacion de la Obra Grafica original, para su perfecta
conservacion.
CR7.1 EIl entorno ambiental donde se va a almacenar la Obra Grafica se supervisa
buscando la idoneidad en cuanto a grado de humedad, luz, temperatura, u otros,
necesarios para su perfecto mantenimiento.
CR7.2 EIl mobiliario para la colocacion de la edicidn/ediciones de la Obra Grafica
Original se escoge y supervisa buscando que cumpla los requisitos de organizacion,
estabilidad horizontal, estanqueidad, u otros—, necesarios en su correcto
mantenimiento y almacenaje.
CR7.3 Los materiales de cubricidon y proteccion de la estampa o ediciéon de Obra
Gréfica Original, se seleccionan en funcion de su compatibilidad, afinidad, u otros. y
buscando facilitar la correcta disposicion en el mueble de almacenaje.
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CR7.4 ElI informe de mantenimiento se redacta indicando todas las
recomendaciones a seguir por el cliente —editor, particular, galerista, artista, museo
u otros—, para el correcto almacenaje y mantenimiento de la obra grafica original.

Contexto profesional

Medios de produccion
Tableros y cartones de prensado y planchado de estampas. Fuentes de secado por aire,
luz, calor u otros. Medidores de luz. Lapices, gomas.

Productos y resultados

Seleccién del tipo y caracteristicas de secado de cada estampa, analizado y aplicado.
Acabados finales controlados y supervisados. Estampas que conforman la edicion
seleccionadas y evaluadas. Disefio y seleccion de la presentacion y/o exposiciéon de la
estampa, determinado. Fichas técnicas, peritajes, analisis de ediciones y estampas de
obra grafica original evaluadas y ordenadas. Informes de necesidades de mantenimiento
y correcto almacenamiento de la edicién, establecidos.

Informacioén utilizada o generada

Proyecto de obra grafica original. Instrucciones técnicas de equipos y productos.
Catalogos o relaciones de procesos de acabados de otras empresas. Normas de
seguridad, salud y proteccion ambiental. Normas de conservacion del documento
grafico. Publicaciones especializadas en papel, digital, obra grafica original, u otros.
Unidad de competencia 6

Denominacién: ORGANIZAR Y GESTIONAR EL TALLER O ESTUDIO GRAFICO
Nivel: 3

Cédigo: UC0263_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Elaborar un plan de viabilidad econémica —plan de negocio— basado en el estudio de

las necesidades del mercado y la demanda de trabajos profesionales relacionados con la

obra artistica que permita obtener la maxima rentabilidad de las inversiones realizadas.
CR1.1 El estudio de viabilidad se realiza considerando las posibilidad de obtener
encargos realizables en el estudio o taller artistico en los plazos y con el nivel de
calidad requeridos por los clientes y contemplando las posibilidades de
comercializacién de las obras ya realizadas asi como otras posibilidades de
financiacién —ferias, cursos, subvenciones—.
CRA1.2 El entorno fisico adecuado para la instalacion del estudio o taller en cuanto a
accesibilidad de los posibles clientes, visibilidad, u otros, se analiza, cuantificando
los costes del espacio teniendo en cuenta la normativa y las necesidades en cuanto
a —iluminacion, ventilacién, u otros—.
CR1.3 Los gastos generales —anuales y mensuales— de mantenimiento, energia, seguros,
amortizacion del estudio u otros se incorporan al estudio de viabilidad econémica.
CR1.4 Los gastos de promocion externa, publicidad en medios especializados,
asistencia a ferias u otros, se cuantifican y valoran teniendo en cuenta tanto los
beneficios econdmicos directos e inmediatos derivados de las ventas asi como los
contactos para futuros encargos de proyectos, cursos, u otros estimando
temporalmente el rendimiento real.
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CR1.5 Las inversiones a realizar para la creacion del estudio o taller artistico, tanto
si es un planteamiento individual o si esta basado en la formula de compartir
espacios e infraestructuras comunes con otros profesionales, se planifican
valorando las posibilidades de capitalizacion y crédito y la prevision de los plazos de
amortizacion de las cantidades invertidas de forma que se asegure su rentabilidad.
CR1.6 Las posibilidades de realizacién de los encargos recibidos se analizan
teniendo en cuenta la complejidad de los mismos, el tiempo previsto para su
realizacion y los recursos creativos y técnicos de los que se dispone en el taller
artistico o estudio.

CR1.7 Las inversiones y los gastos del estudio o taller individual o colectivo
realizados, se amortizan con los beneficios de los proyectos, venta de originales u
otros, cumpliendo la estimacion temporal previamente establecida en el plan de
negocio.

CR1.8 EIl plan de negocio realizado se chequea con el asesoramiento de un coach
empresarial, detectando y corrigiendo los posibles fallos de desarrollo real.

RP2: Organizar el estudio profesional teniendo en cuenta la posibilidad de aprovechar
los recursos e infraestructuras en la realizacién de determinados proyectos y encargos
con las mejores condiciones laborales para el desarrollo de la actividad.
CR2.1 La distribucién de los espacios de trabajo se realiza teniendo en cuenta las
diferentes fases que comprende la elaboracion de los proyectos o encargos y los
elementos, herramientas y materiales requeridos para la adecuada realizacion de
cada una de ellos.
CR2.2 La optimizacion de recursos y espacios se realiza teniendo en cuenta la
iluminacion y el acceso a la informacion y a todos los elementos estructurales
necesarios para la realizaciéon de los diferentes procesos.
CR2.3 Las condiciones de seguridad del estudio se establecen aplicando la
normativa vigente sobre riesgos laborales, gestion ambiental y siguiendo los
manuales de usuario que garantizan la seguridad en la correcta utilizacién de
maquinaria, herramientas y materiales.
CR2.4 La distribucion de los equipos y de la maquinaria, en su caso, en el estudio o
taller se realiza valorando los espacios necesarios en cada caso.

RP3: Realizar una prevision de obligaciones fiscales y laborales y de posibles
subvenciones, identificando las normativas, procedimientos fiscales y laborales y
convocatorias de concursos relacionados con los parametros artisticos que se realizan
en el estudio o taller para obtener posibles recursos.
CR3.1 La documentacion necesaria para iniciar la actividad del taller o estudio tales
como permisos, autorizaciones altas en seguros sociales, asociaciones, se identifica
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal en vigor en el ambito en el que se
desarrolla la actividad profesional.
CR3.2 Las posibilidades de obtener recursos y bonificaciones en el ambito local,
regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de
participar en ayudas publicas o concursos en tiempo y forma.
CR3.3 el calendario de realizacion de los pagos de impuestos y cotizaciones a la
seguridad social se revisa periddicamente manteniendo al corriente las obligaciones
tributarias vinculadas al estudio profesional.
CR3.4 La forma juridica que se considere mas adecuada al tipo de estudio o taller —
nominal o en forma de sociedad—se adopta aplicando la normativa laboral vigente.
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RP4: Mantener en correcto funcionamiento el equipamiento y el acceso a las redes de
documentacion, renovando las herramientas y materiales necesarios en la realizacién y
preparacion de las imagenes para garantizar la realizacion de los proyectos previstos.
CR4.1 El equipamiento —maquinaria, elementos de seguridad, accesos u otros— se
mantiene actualizado controlando la vigencia de todos los contratos de revisiéon y su
adecuacion con la normativa vigente.
CR4.2 El acceso a las redes de informacién y a la documentacion se mantiene en
funcionamiento utilizando los servicios de reparacion, proteccion y actualizacion
necesarios.
CR4.3 EIl archivo de documentacién y referencias se renueva periédicamente,
revisando los datos obtenidos de las fuentes —bibliografia, internet u otros— y su
vigencia.
CR4.4 Los medios y procesos de investigacion sobre recursos de expresion plastica
y de generacion y tratamiento de imagenes, se actualizan teniendo en cuenta los
ultimos materiales y tecnologias aplicables a la creacion de imagenes.

RP5: Establecer los planes de difusion y publicidad del estudio o taller artistico en los
ambitos que puedan demandar sus proyectos para conseguir nuevos encargos o para
comercializar los proyectos propios.
CR5.1 La imagen corporativa y la imagen grafica del estudio se realiza buscando la
difusion de las posibilidades que ofrece el estudio o taller.
CR5.2 La difusion de los proyectos que se pueden realizar en el estudio se fomenta
con la participacion en ferias y exposiciones relacionadas con los sectores
implicados.
CR5.3 El plan de difusion de los proyectos se realiza utilizando los medios
publicitarios y de comunicacién tradicionales y las nuevas posibilidades de
comunicacion que ofrece internet —Webs, redes sociales u otros—, buscando la
maxima difusién de los trabajos del taller artistico o estudio y sus posibilidades de
realizacion entre el mayor publico potencial posible a nivel nacional o internacional.
CR5.4 Los planes de colaboracion con agencias, galerias, asociacién u otros, se
establecen concretando los canales y medios de difusion —webs, revistas
especializadas, catalogos u otros—, a utilizar segun las posibilidades de realizacion
de trabajos y proyectos que oferta el estudio o taller artistico.
CR5.5 El sistema de valoracién de los resultados de las campanas de difusion y
promocion del taller artistico o estudio se elabora mediante el seguimiento de los
resultados obtenidos con las campafias de difusion realizadas y valorando la
rentabilidad econdmica, la repercusion social y profesional obtenidas.
CR5.6 Los analisis de rendimiento anual del estudio o taller se contrastan con las
previsiones iniciales y se analizan con un coach, buscando las oportunas soluciones
0 mejoras de todos los aspectos en los que no se cumplen los objetivos marcados.

RP6: Gestionar la documentacion relativa a contratos y encargos de realizaciéon
aplicando la legislacion sobre propiedad intelectual para proteger los derechos de
autoria y econdmicos relacionados con la obra a realizar.
CR6.1 La legislacién vigente sobre la propiedad intelectual se analiza identificando
los aspectos relacionados con la actividad del taller artistico o estudio.
CR6.2 Los derechos sobre los pre—proyectos y trabajos finalizados o normalizados
por encargo se protegen analizando y aplicando la legislacion vigente.
CR6.3 El contacto con las asociaciones profesionales implicadas en la proteccion de
los derechos de autor debe realizarse de manera fluida y continua para garantizar la
proteccioén y el control sobre la difusion y utilizacion de los proyectos.
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CR6.4 Los documentos y contratos necesarios que garanticen que se respeta la
normativa y los acuerdos contractuales pactados entre las partes, se elaboran
manteniendo la integridad, difusién y aprovechamiento de la obra.

CR6.5 Las matrices y originales de los proyectos se respetan y custodian
garantizando que no tengan una limitacion que extralimite los parametros acordados
en los acuerdos y contratos.

Contexto profesional

Medios de produccion

Cuestionarios, fichas y modelos de recogida de la informacion legal y fiscal. Programas
de gestion administrativa. Modelos de contratos. Informes de funcionamiento del sector
tanto local como nacional e internacional. Estudios de mercado. Equipamiento
informatico. Suscripcion a revistas, webs u otros que faciliten informacion relativa a
ferias, concursos subvenciones u otros.

Productos y resultados

Plan de negocio inicial, valorado. Documentos especificos relativos a contratos y
encargos, desarrollados. Contratos de edicidon de obra grafica original, confirmados. Plan
de difusion y publicidad definido. Planes peridédicos del plan de negocio inicial y
resultados reales contrastados. Planes de correccién de los desvios sobre las
previsiones econdmicas iniciales, elaboradas.

Informacioén utilizada o generada

Textos, estudios de difusion, y financieros. Informes especializados del sector. Manuales
sobre gestion de negocios. Sesiones de coach. Manuales de funcionamiento de las
maquinas e instrumentos utilizados.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PROYECTOS DE GRABADO Y TECNICAS DE ESTAMPACION.
Cédigo: MF2224 3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2224 3 Definir proyectos de Grabado y Técnicas de Estampacion.

Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: CREACION DE UN PROYECTO DE OBRA GRAFICA ORIGINAL
Cadigo: UF2760

Duracion: 90 horas
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2,
en lo referente a proyectos de Obra Gréfica Original, y con la RP3 y RP5.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Valorar proyectos de Obra Grafica Original, aplicando criterios histéricos, artisticos y
funcionales.
CE1.1 Identificar y describir los principales aspectos que debe incluir un proyecto de
Obra Grafica Original
CE1.2 Identificar, en un documento de especificaciones dado, los apartados a
cumplimentar al iniciar un proyecto de Obra Grafica Original
CE1.3 Valorar la incidencia que suponen en el desarrollo de un proyecto, los datos
sobre la finalidad y funcionalidad de la Obra Gréfica Original: numero de ejemplares
de la edicion, tipo de papel, técnicas a utilizar en la creacion de la matriz, tamafio de
matrices, idea a transmitir, registros de comunicacion, estética apropiada, u otros.
CE1.4 A partir de diversos proyectos de Obra Grafica Original, debidamente
caracterizados:

- Valorar, en la ficha técnica, los parametros a contemplar relativos a las
caracteristicas estéticas, estilisticas formales, histéricas y otras.

- Analizar los bocetos que se han desarrollado para definir el proyecto de Obra
Grafica Original, el grado de detalle, sistemas de representacion utilizados y
otros.

- Valorar el proyecto definitivo, comprobando que la presentacion al cliente sea
lo mas ajustada posible a la realidad.

- Analizar el plan de trabajo y los profesionales que han intervenir en cada caso
para crear una obra gréfica original

C2: Definir los aspectos formales, estéticos y conceptuales en ediciones de Obra Grafica
basandose en las normas de composicion, equilibrio y fidelidad al lenguaje plastico
especificos.
CE2.1 Identificar las caracteristicas formales, técnicas, histéricas, conceptuales y
estilisticas de diferentes obras originales.
CE2.2 Reconocer las caracteristicas de diferentes proyectos de obra grafica —obra
grafica original, libro de artista u otros— valorando su identidad, difusion, o cualquier
otro elemento que aporte datos a la definicion de la misma.
CE2.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado, a partir de una
informacion sintetizada dada —datos del artista, época, técnica, ambito de difusion u
otros — categorizar con logica y orden de acuerdo a unos parametros previamente
definidos —finalidad, uso del trabajo u otros—, determinando su integracion en un
proyecto de Obra Grafica Original.
CE2.4 Analizar la repercusiéon de las caracteristicas formales y plasticas de un
original dado, en relacion con los elementos graficos que configuraran la matriz: tipo
de trazo, técnicas a utilizar u otros.
CE2.5 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, a partir de unas
Obras Graficas Originales dadas:

- ldentificar las caracteristicas formales y conceptuales de la imagen.

- Valorar las caracteristicas compositivas y formales de la imagen de partida y
su influencia sobre la elecciéon de las técnicas a utilizar en el proceso de
edicion.

- Analizar la estructura compositiva de la obra y su planteamiento estético.

- Analizar el lenguaje plastico utilizado y su incidencia en el planteamiento de la
edicion.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7578

C3: Determinar las técnicas y materiales a utilizar en procesos de obtencion de matrices
y su edicion, de acuerdo a valores formales, estéticos y conceptuales pautados en un
proyecto de obra grafica original.
CE3.1 Reconocer las técnicas y materiales a utilizar en los procesos de obtencion
de matrices y relacionarlas con los procesos mas comunes de creacion de imagen —
dibujo de linea, dibujo tonal, fotografia u otros —
CE3.2 Describir los parametros técnicos que aparecen en un documento de
especificaciones tipo y que tienen una incidencia directa en la determinacién de las
técnicas de obtencidon de matrices y su edicion: plazos de entrega, aspectos
econdémicos, aspectos historicos y otros.
CE3.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado, a partir de un
documento de especificaciones de recepcion de un proyecto para la obtencion de
una Obra Grafica Original:

- Valorar los conceptos estéticos, formales y conceptuales recogidos en el
documento de especificaciones.

- Determinar la técnica de grabado y estampacion tradicional y/o
contemporanea —calcografia, litografia, xilografia, serigrafia artistica u otras —
mas apropiada, segun las caracteristicas de la Obra Grafica a conseguir.

CE3.4 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, realizar
diversas propuestas de la integracion de textos en obra grafica, valorando la
viabilidad técnica, estética, formal y conceptual de cada una de ellas.

CE3.5 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, a partir de
unos proyectos de obra grafica dados:

- Determinar los materiales necesarios en la realizacion de las matrices —
planchas de cobre, tipos de pantallas, piedras litograficas u otros—, acordes
con los criterios econdmicos, estéticos, formales y conceptuales definidos.

- Determinar los materiales a utilizar en el proceso de estampacion en funcion
de la compatibilidad de procesos y técnicas acordes con los criterios
econdmicos, estéticos, formales y conceptuales: tipos de tintas, papeles,
soportes u otros.

- Establecer los tratamientos posteriores a la estampacion -iluminacién manual,
integracién de elementos, u otros —, siguiendo las directrices previamente
determinadas en el proyecto dado.

- -ldentificar los datos relativos a la edicién de la Obra Grafica Original —artista,
editor, taller de estampacion u otros — reflejandolos en la correspondiente
ficha técnica.

C4: Detectar la necesidad de intervencion de diferentes profesionales en el desarrollo de
los procesos de creacion de matrices y/o edicion determinando el grado de implicacion y
su viabilidad en el desarrollo global de proyectos de Obra Grafica Original.
CE4.1 Reconocer las operaciones de tratamiento de matrices y su edicidon que se
consideran inviables o no realizables en un taller de edicion y que deban ser
encargadas a profesionales externos.
CE4.2 Identificar los profesionales externos mas idoneos o adecuados en relacion
con las caracteristicas del trabajo de edicion de Obra Grafica Original, asi como de
los tratamientos posteriores a realizar teniendo en cuenta factores de calidad,
logisticos y econémicos.
CE4.3 Identificar los profesionales externos mas idoneos o adecuados en relacion
con las caracteristicas del trabajo de restauracion o duplicacién de matrices asi
como de los tratamientos posteriores a realizar teniendo en cuenta factores de
calidad, logisticos, econdmicos y de conservacion.
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CE4.4 Valorar diferentes presupuestos de profesionales externos basados en los
requerimientos del trabajo, considerando la calidad, los tiempos de realizacion y la
viabilidad del encargo.

CE4.5 Establecer unas pautas de calidad minimas a requerir a los profesionales
colaboradores en los trabajos externos a un taller de obra grafica original.

CE4.6 Reconocer los protocolos de comunicacion y la correcta adecuacion a las
pautas de trabajo que deben seguir los distintos profesionales que intervienen en un
proyecto.

CEA4.7 En un caso practico debidamente caracterizado en el que se especifican las
caracteristicas de una obra grafica:

Reconocer y valorar aquellas caracteristicas de la obra que requieran un
intervencion externa al taller de edicion

Determinar el taller en el que se debe realizar el trabajo, valorando los
recursos necesarios, tanto materiales como humanos.

Analizar la intervencién de otros profesionales, considerando su competencia
profesional en funcion del proyecto a realizar.

Estudiar y comparar los diferentes presupuestos aportados por los
profesionales externos determinando los mas adecuados al trabajo a realizar.
Valorar la idoneidad de los profesionales a los que se les ha solicitado
presupuesto en funcién de los costes, cercania del taller, calidad de trabajo u
otros, y la incidencia econémica que suponen en el presupuesto final.

Definir unas pautas de control del trabajo externo que nos permitan chequear
la realizacion del mismo durante todo el proceso.

Contenidos

1. Metodologia del proyecto grafico en la creacion de obra grafica original
El proyecto de obra grafica original:

Necesidad del proyecto en la creacién de obra grafica original
Funcion del proyecto en la creacion de obra grafica original
Caracteristicas propias de un proyecto de obra grafica original

Las fases del proyecto en la creacion de obra grafica original:

Analisis previo a la realizacion del proyecto de obra grafica original
Documentacion y recopilacion de datos y materiales para un proyecto de obra
gréfica original

Diferencias del material grafico y no grafico en un proyecto de obra grafica
original

Caracteristicas propias del proceso y proyecto de una obra grafica original:

La creatividad y la libertad de ejecucidn como ejes del trabajo de creacion
El proyecto ajeno, intervencién en la produccion de imagenes ajenas

El soporte del proyecto en la creacion de obra grafica original:

Los formatos
Los textos
El proyecto como conjunto

Enunciacion del encargo de una obra grafica original:

Analisis de necesidades

Destino del proyecto: regalo de empresa, edicion conmemorativa, edicion
particular, exposiciones, ferias, colaboraciones

Factores de difusion: galerias, ferias, coleccionistas, editores
Establecimiento de la idea a transmitir

Definicion de la estética del proyecto

Seleccion del registro de comunicacion

Estudio de la integracién de la obra en un espacio concreto
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Componentes fisicos i contextuales de una obra gréfica original:
- Laforma

- Comprobaciones técnicas

- Comprobaciones econémicas

- Aspectos del entorno cultural e histérico relativos al proyecto

2. Anidlisis de los elementos estéticos y conceptuales de una Obra Grafica Original

Caracteristicas formales, conceptuales y estéticas de la Obra Grafica a realizar:

- Valoracién de los elementos formales y conceptuales significativos

- Elementos estéticos, estilisticos, conceptuales y simbdlicos que conforman la
Obra Grafica Original

- Estudio de las caracteristicas conceptuales del artista

- Estudio del Estilo/s de la obra original del artista

La imagen:

- Naturaleza y tipologia.

- Interpretaciones y analisis de la imagen artistica

- Nuevos usos y consumo de lo estético

- Laimagen y la comunicacion

- Funciones comunicativas de la imagen

- Los medios de comunicacion

- Laimagen grafica: concepto y significacion cultural e historico—artistica

La tipografia:

- Caracteres: la forma, partes de la letra, espaciado, tamafno

- Familias y estilos: clasificacion, funcion

- Eltexto: la palabra, el interlineado, valor tonal, la tipometria, legibilidad

La estructura de la pagina:

- Formatos

- Proporciones, escalas, reticulas

- Composicion

Definicion del formato:

- La Estampa

- La Carpeta de grabados

- Ellibro de artista

- Ellibro objeto

3. Valoracion de técnicas y materiales de creacion de matrices y estampacion de
Obra Grafica Original

Parametros a tener en cuenta en la seleccién de técnicas de creacion de

matrices y estampacion de Obra Gréfica:

- Particularidades técnicas de las Obras Graficas Originales

- Técnical/s utilizadas por el artista

- El proceso técnico, analisis y valoracién del procesado como condicionante.

- Valoracion de los materiales de Obra Grafica Original: Analisis de los
materiales mas idoneos a cada proyecto

- Optimizacion de los recursos

- Continuidad y ruptura en la ejecucion

Seleccion adecuada de los procesos técnicos a utilizar, consideraciones:

- Criterios a tener en cuenta en la seleccion de técnicas de creacion de
matrices

- Criterios a tener en cuenta en la seleccion de técnicas de estampacion de
matrices

- Valoracién segun complejidad y dificultades de ejecucion

- Definicion de los resultados buscados
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- Condiciones del encargo

- Adecuacion a los valores formales, estéticos y conceptuales

- Integracion del texto

Analisis de los elementos definitorios materiales de matrices de Obra Grafica:
- Analisis de la adecuacién del material

- Anadlisis de la adecuacién del tamafio

Analisis de los elementos definitorios materiales de estampacion de Obra Grafica
- Analisis de la edicion

- Analisis del soporte

- Analisis del formato

- Analisis de la tintas

4. Proyeccion de las técnicas graficas

Proyectos de Calcografia:

- Conceptos estéticos, formales y conceptuales de la calcografia

- Técnicas de linea y valoracion tonal en calcografia

- Mancha y tono continuo en las técnicas calcograficas

- Latécnica calcografica y la ilustraciéon. Proyecto

Proyectos de Litografia:

- Conceptos estéticos, formales y conceptuales de la litografia

Caracteristicas diferenciales de la imagen litografica

Lineas y manchas en la imagen litografica

Uso de transparencias

- Latécnica litografica y la ilustracién. Proyecto

Proyectos de Xilografia:

- Conceptos estéticos, formales y conceptuales de la xilografia

- Adaptacién de la técnica al soporte, caracter sustractivo de la técnica
xilografica

- Latécnica xilografica y la ilustracion. Proyecto

Proyectos de Serigrafia:

- Conceptos estéticos, formales y conceptuales de la serigrafia

- Adaptacién de la técnica al soporte, caracter de la técnica serigrafica

- Latécnica serigrafica y la ilustracion. Proyecto

Proyectos de técnicas digitales:

- Conceptos estéticos, formales y conceptuales de las técnicas digitales

- Adaptacion de la técnica al soporte, caracter de la técnica digital

- Latécnica digital y la ilustraciéon. Proyecto

Seleccién del proceso y ordenacion de las diversas técnicas, condicionantes y

posibilidades:

- Estudios de casos concretos

- Combinacion de hueco y relieve

- Combinacion de hueco vy litografia

- Combinacion de hueco y serigrafia

Otras combinaciones

Andlisis de las caracteristicas técnicas:

- Matrices: planchas de cobre, zinc, aluminio, piedra, pantalla, madera

- Tintas: calcograficas, serigraficas, litograficas, relieve, tipograficas, de agua

- Soportes: papeles, plasticos, pieles, cartones, telas, corcho, madera, nuevos
soportes

-ldoneidad de tratamientos posteriores como el cromado
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5. Intervencidn de otros profesionales
- Coordinacion de trabajos entre profesionales que intervienen en los procesos de
Obra Grafica Original:
- Andlisis de las necesidades y funciones de cada profesional
- Estudio de los servicios que ofrecen
- Capacidad de colaboracion
- Protocolos de comunicacion. Correcta transmision de la informacion entre
profesionales
- Esquema de comunicacion. Identificacion y seleccion segun destinatario.
- Identificaciéon de profesionales segun necesidades del proceso:
- Encuadernadores. Campos de la encuadernacion
- Manipuladores de materiales. Tipos de materiales y procesos
- Creadores de imagenes. Técnicas y procesos
- Tipografos. Creadores e impresores

6. Andlisis de propuestas, organizacion y temporalizaciéon del proyecto
- Viabilidad de realizacién
- Plazos de entrega
- Optimizacion del tiempo
- Optimizacion de los espacios
- Compromisos de calidad y resultado:
- Pautas generales de calidad y control del trabajo externo
- Laregularidad en la edicién
- Idoneidad y ajuste a los materiales y acabados proyectados
- Gestion de la colaboracion:
- Factores econémicos
- Formas de contratacién

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: PROYECTOS DE CONSERVACION, RECUPERACION Y DUPLICACION
DE MATRICES Y OBRA GRAFICA ORIGINAL

Cédigo: UF2761
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2,
en lo referente a la conservacion, recuperacion y duplicacién de matrices, y con la RP7.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar proyectos de conservacion, recuperacion y duplicacion de matrices,
aplicando criterios historicos, artisticos y funcionales.
CE1.1: Identificar y describir los principales aspectos que debe incluir un proyecto de
conservacion, recuperacion o duplicacion de matrices.
CE1.2 Identificar, en un documento de especificaciones dado, los apartados a
cumplimentar al iniciar un proyecto de conservacion, recuperacién o duplicacion de
matrices.
CE1.3 Valorar la incidencia que suponen en el desarrollo de un proyecto, los datos
sobre la finalidad y funcionalidad de la conservacion, recuperacion o duplicacion de
matrices.
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CE1.4 partir de diversos proyectos de proyecto de conservacion, recuperacion o
duplicacion de matrices.
- Analizar las estampaciones originales realizadas en los casos de
conservacion, recuperacion o duplicacion de una matriz.
- Analizar el plan de trabajo y los profesionales que han intervenir en cada caso
para la conservacion, recuperacion o duplicacion de una matriz.
CE1.5 En diferentes supuestos practicos, a partir de diversos proyectos de obra
grafica de reproduccioén, debidamente caracterizados:
- Valorar las posibles modificaciones de tamafno en su reproduccion, —aumento
o reduccién de imagen —.
- Definir y justificar las técnicas de fotorreproduccion mas adecuadas para
alcanzar el mayor grado de fidelidad posible al encargo o proyecto grafico.

C2: Analizar el estado de conservacion de matrices, proponiendo acciones de
recuperacion y posible duplicacion de las mismas, segun la finalidad y funcionalidad de
su posterior uso, aplicando criterios histoéricos, artisticos y funcionales.
CE2.1 Describir las caracteristicas particulares de las diversas técnicas de
conservacion, recuperacion o duplicacion de matrices —barnizados, limpieza quimica,
reconstruccion fisica u otros—, relacionando las mas adecuadas a las necesidades
concretas de las matrices.
CE2.2 Reconocer y describir los deterioros y desperfectos mas comunes que pueden
aparecer en los diferentes materiales que componen las matrices de obra gréfica,
determinando las causas mas usuales.
CEZ2.3 Valorar el estado de diferentes matrices deterioradas y proponer las acciones
de recuperacién y conservacion de las mismas, estableciendo las técnicas
necesarias para su duplicidad en caso necesario.
CE2.4 Valorar los parametros relativos a las caracteristicas estéticas, estilisticas
formales, histéricas que se deben registrar en las fichas técnicas de proyectos de
conservacion, restauracion y duplicacion de matrices.
CE2.5 Analizar la presentacion, el plan de trabajo y los profesionales que intervienen
en diferentes proyectos de conservacion y recuperacion de matrices propuestos.
CE2.6 En diferentes supuestos practicos de conservacién, recuperacion y/o
duplicacion de matrices, debidamente caracterizados, con unas instrucciones de
trabajo y unos requisitos especificos:

- ldentificar y describir las técnicas de creacion originales de las matrices
analizadas.

- Realizar investigaciones sobre las matrices en relacion a su procedencia e
identificacion histdrica: afo de realizacion, identificacion de técnicas y otros—
valorando los aspectos artisticos y funcionales de la época.

- Valorar la posibilidad de conservacion y recuperacion, o en caso contrario, de
la duplicacion de las matrices.

- ldentificar las lineas basicas del tipo de intervencién a realizar: historicista, de
conservacion u otras.

- Determinar las acciones de conservacion y recuperacion asi como materiales
y técnicas a utilizar.

CE2.7 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, analizar la finalidad y la
funcionalidad de las matrices a conservar, recuperar o duplicar, valorando la
incidencia que tienen los datos facilitados: numero de ejemplares a estampar, tipo de
papel, tamafio, u otros

CE2.8 Definir y justificar las técnicas de fotorreproduccion mas apropiadas en la
duplicacion de matrices que garanticen el mayor grado de fidelidad a la matriz
original

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7584

C3: Definir los aspectos formales, estéticos y conceptuales en conservacion,
recuperacion y duplicacion de matrices.
CE3.1 Analizar las caracteristicas formales y plasticas de los elementos graficos que
configuran una matriz: tipo de trazo, técnicas a utiliza u otros.
CE3.2 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, a partir de
unas matrices a recuperar y/o duplicar, analizar las matrices dadas y determinar el
contexto histérico, las caracteristicas formales de la época y la repercusion sobre
los elementos que la componen —tipo de trazo, técnicas utilizadas en la época u
otros—.
CE3.3 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, a partir de unas
matrices a recuperar, conservar o duplicar:

- Analizar el disefio de cada matriz a recuperar, conservar o duplicar valorando
los aspectos estéticos, formales y conceptuales.

- Determinar la documentacion necesaria para completar la informaciéon sobre
los aspectos estéticos, conceptuales, formales, histéricos, u otros
fundamentales del encargo, teniendo en cuenta su adecuacién al resultado
previsto.

- Analizar y determinar la necesidad de utilizar técnicas que faciliten la
duplicacion de la matriz, valorando cuestiones econdmicas, dimensionales —
aumento o reduccién de imagen-, grado de fidelidad de la imagen u otras.

C4: Analizar el estado fisico de la estampa de obra grafica, valorando la necesidades
de conservacién, recuperacion o duplicacion aplicando criterios de preservacion
definidos.
CE4.1 Determinar las diferentes causas que originan el deterioro —oxidaciones,
adicion de materiadeterioro del papel u otras— realizando un croquis de situacion de
las lesiones mas comunes que pueden presentar.
CE4.2 Identificar mediante inspeccion ocular los posibles desperfectos y deterioros
de una estampa dada y registrarlos en un documento tipo.
CE4.3 Valorar el estado de deterioro y proponer las acciones de reparacion o
recuperacion mas convenientes segun los criterios de conservacion aplicados.
CE4.4 Determinar las técnicas y materiales adecuados a los requisitos especificados
en un posible encargo de conservacion, recuperacion, o duplicado de obra grafica
original, atendiendo a su utilizacion posterior.
CE4.5 A partir de la valoracion del grado de desgaste, analizar y determinar la
necesidad de la duplicacion y la técnica mas apropiada para su reproduccion.
CE4.6 En un supuesto practico de recuperacion y conservacion de una obra grafica
original:
- ldentificar las técnicas de grabado que se han utilizado en su realizacion y
recogerlas en un documento.
- Detectar los desperfectos y erosiones que puede contener la estampa.
- Realizar investigaciones sobre la obra en relacion a su procedencia e
identificacion histérica: afio de realizacion, identificacion de estilo y otros.
- Valorar la necesidad de una posible reparacion y/o recuperacion en funcion
de su mejor conservacion.
- Proponer acciones de recuperacioén y conservacion asi como materiales y
técnicas a utilizar.
- Proponer la duplicacién de la estampa en caso necesario y la técnica o
técnicas a utilizar.
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Contenidos

1. Metodologia de conservacion, recuperacion y duplicacion de matrices de obra
grafica original.
- El proyecto de conservacion, recuperacion y duplicacién de matrices:
- Necesidad del proyecto en la conservacioén, recuperacion y duplicacion de
matrices
- Funcion del proyecto en la conservacion, recuperacion y duplicacion de
matrices
- Caracteristicas propias de un proyecto de conservacion, recuperacion y
duplicacion de matrices
- Las fases del proyecto en la conservacion, recuperacion y duplicacion de matrices
- Analisis previo a la realizacién del proyecto de conservacion,
recuperacion y duplicacion de matrices
- Documentacion y recopilacion de datos y materiales para un proyecto de
conservacion, recuperacion y duplicacién de matrices
- Diferencias del material grafico y no grafico en un proyecto de conservacion,
recuperacion y duplicacion de matrices
- Las técnicas de fotorreproduccion para la duplicacion de matrices
- Caracteristicas propias del proceso de conservacion, recuperaciéon y duplicacion
de matrices:
- Factores cientifico/técnicos
- Factores de reproduccion y fidelidad con el modelo
- Reproduccion o interpretacion, evaluacion de necesidades y valoracion de
resultados
- Enunciacion del encargo de la conservacion, recuperacion y duplicaciéon de
matrices:
Analisis del destinatario final
Analisis econdémico
Analisis técnico
Analisis histoérico/cultural
- Definicion artistica y de estilo de las matrices a restaurar:
- Contexto historico de la obra
- Caracteristicas formales de la época y repercusion sobre los elementos que
la componen: tipo de trazo, técnicas utilizadas
- Analisis conceptual, estilistico

2. Analisis de necesidades de conservacion, recuperacion y duplicacion de
matrices de Obra Grafica Original
- Analisis del estado de conservaciéon de matrices de Obra Grafica:
- Evaluacion del estado de las matrices
- Valoracién del material a intervenir. Grado de deterioro. Analisis de causas
que producen el deterioro
- Analisis del estado en funcién a su finalidad de uso: exposicién, almacenaje,
reedicion
- Herramientas: lupa u otros elementos de aumento éptico
- Observacion y anotacion de los tipos de dafos y desperfectos
- Tipos de dafio: desgaste, suciedad, oxidacion, doblados, plegados,
abollados, rallados, agujeros
- Investigacion sobre matrices: procedencia e identificacién histérica:
- Valorar las cualidades histéricas de las matrices
- Valorar las cualidades artisticas de las matrices
- Anadlisis de las estampaciones previas
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3. Determinacion de los procedimientos de conservacion, recuperacion o
duplicacion de las matrices deterioradas
- Criterios a tener en cuenta en la seleccién de técnicas de conservacion,
recuperacion y duplicacion de matrices:
- Analisis de la complejidad y dificultad de ejecucion de las intervenciones
- Definicion del destino y posible uso final de la matriz: exposicién, almacenaje,
reedicion
- Analisis de las condiciones fisicas o quimicas que presente la matriz para
preservar su integridad y su posible estampacion.
- Valoracion de las acciones a emprender: conservacion, recuperacion o
duplicacion de matrices:
- Intervencién quimica en las matrices: materiales (disolventes) neutros,
inocuos y no lesivos,
- Intervencion fisica en las matrices: aspiracion, calor, fuego controlado, laser
- Duplicacion de las matrices: Técnicas fotograficas, calco manual, pantégrafo
- Propuestas de tratamientos de preservacion. Agentes quimicos y agentes
fisicos

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: PRESUPUESTO Y GESTION DE DOCUMENTOS EN UN PROYECTO
DE OBRA GRAFICA ORIGINAL

Codigo: UF2762
Duracion: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y RP6

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar econdmicamente proyectos de Obra Grafica Original y/o de conservacion,
recuperacion o duplicacion de matrices, analizando todos los aspectos que intervienen
en el desarrollo integro de los mismos, a partir de unas caracteristicas técnicas y
estéticas definidas.
CE1.1 Identificar los conceptos que deben tenerse en cuenta en la valoracion
econdmica de un proyecto de Obra Grafica Original: condiciones técnicas y econdmicas,
valor de los materiales y herramientas, gastos generales de infraestructura, valor de las
horas de trabajo de los profesionales implicados, valor afiadido del caracter artistico y el
nivel de complejidad, costes de presentacion y entrega u otras.
CE1.2 Identificar y desglosar el coste de los materiales implicados en la realizacion
de Obra Grafica Original, y en procesos de conservacion, recuperacion o duplicacion
de matrices, detallando los elementos fisicos necesarios —planchas, tintas,
cromados, papeles u otros—, a partir de unas tarifas o catalogos de diferentes
proveedores, analizando la mejor relacion calidad—precio.
CE1.3 Identificar y estimar el coste de los diferentes procesos que puedan desarrollarse
en la de elaboracion, conservacion, recuperacion o duplicacién de las matrices, asi
como la realizacién de la estampacion de la Obra Grafica Original teniendo en cuenta el
grado de complejidad afiadido que puedan presentar las distintas técnicas.
CE1.4 Estimar los tiempos requeridos de ejecucion de los diferentes procesos en la
elaboracion de una obra grafica original y/o de conservacion, recuperacion o duplicacion
de matrices, valorando la complejidad de los desarrollos conceptuales, de los aspectos
formales, técnicos y los derivados de la coordinacion con otros profesionales.
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CE1.5 Definir los posibles esquemas y gréaficos explicativos necesarios para
puntualizar las decisiones tomadas en diferentes proyectos de Obra Grafica Original,
de conservacion, recuperacion o duplicaciéon de matrices y en la edicion de Obra
Grafica.

CE1.6 En diferentes casos practicos de valoracion econdmica de proyectos de obra
grafica original, debidamente caracterizados:

- Calcular el coste de los materiales teniendo en cuenta su calidad, utilizando
catalogos de proveedores vy tarifas, y valorando los posibles tratamientos de
algunos de ellos.

- Valorar los recursos y medios implicados en el proceso incluyendo la
estimacién temporal de mano de obra, considerando la intervencion de otros
profesionales en el desarrollo del proyecto.

- Considerar el coste anadido que suponen los aspectos y condicionantes
conceptuales, estilisticos, histéricos, aplicando en funcion de ellos las
correspondientes tarifas.

- Incorporar al presupuesto los diferentes esquemas y graficos explicativos
necesarios para puntualizar las decisiones tomadas en el encargo propuesto.

C2: Aplicar sistemas de archivo y conservacién de documentos generados en las
diferentes fases del desarrollo de un proyecto de grabado y técnicas de estampacion,
que faciliten la accesibilidad en su consulta.
CE2.1 Reconocer o identificar los diferentes sistemas de archivo y conservacion de
documentos generados en el desarrollo de los proyectos de grabado y considerar los
mas adecuados en cada caso.
CE2.2 Recoger y ordenar siguiendo un sistema loégico: —tipo de trabajo, entidad que
demanda el proyecto, orden alfabético u otros—, los informes y la documentacion
aportada para definir, describir e ilustrar los requerimientos del cliente y las
condiciones de un encargo debidamente caracterizado.
CE2.3 Generar una base de datos adecuada a la informacién que se maneja
buscando una adecuada accesibilidad en su consulta, y utilizando el software que
permita una correcta gestion de la informacion.
CE2.4 En un supuesto practico dado de un proyecto de grabado y técnicas de
estampacion:

- Encarpetar y archivar los estudios y bocetos y toda la documentacion grafico—
plastica generada de acuerdo a su naturaleza material, a las técnicas
utilizadas en su realizacion y al desarrollo cronologico del trabajo,
protegiéndolas con las estructuras adecuadas y, en su caso, aplicando los
tratamientos que garanticen su conservacion.

- Digitalizar las imagenes de estudios y bocetos para su archivo y consulta
respetando el orden cronoldgico y utilizando los formatos que garanticen
mejor su conservacion y accesibilidad.

- Archivar de forma correcta los documentos que constituyen el presupuesto
del trabajo a realizar.

- Ubicar el material generado en las diferentes fases del proyecto en un
espacio del taller debidamente acondicionado en atencion a su correcta
conservacion y a la facilidad de acceso y consulta a lo largo del trabajo,
garantizando la preservacion del archivo documental del taller.
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Contenidos

1. Metodologia para la elaboraciéon de documentacion de un proyecto de obra
grafica original
- Documentacién del proyecto:
- Documento de especificaciones técnicas: funciones, componentes
- Ficha técnica del proyecto: condiciones de realizacion, pruebas, elementos
de edicién, elementos técnicos
- Planteamientos de color
- Elaboracién de la memoria:
- Documentacion grafica, estudio de costes
- Documentacioén visual: fotografias, infografias, bocetos y esbozos

2. Archivo de la documentacion grafico-plastica
- Archivo y conservacion de los documentos generados:
- Digitalizacion de documentos e imagenes
- Elaboracién de bases de datos
- Gestion de los documentos generados:
- Programas de gestion de datos. Formatos de archivos digitales de texto: .txt,
.pdf, html, de datos estructurados: .xml, Graficos: .jpg, .tif, vectoriales: .dwg,
.cdr
- Organizacion de documentos analdgicos: archivos, clasificacion, creacion de
un fichero de datos, organizacion en su sistema de archivo -por qué y durante
cuanto tiempo deben conservarse -
- Gestidon de documentos digitales: archivos, bases de datos, web,
migraciones a nuevos formatos, soportes de almacenamiento -DVD, CD-
ROM, disco duro, pen drive, servidor en la red-
- Proteccién y tratamiento de los documentos:
- Establecer criterios para la conservacion o eliminacion
- Conservacion en contenedores: archivadores planos
- Materiales de proteccion: papeles libres de ph, carpetas
- Condiciones ambientales: luz, humedad, temperatura
- Tratamientos de proteccion: desinfeccion y desinsectacion

3. Elaboracion de presupuestos de proyectos de Obra Grafica Original
- Aspectos econdmicos generales a tener en cuenta:
- Indices y precios tipo
Coste de los materiales implicados. Calidad. Posibles tratamientos
Coste del desarrollo de las técnicas
Catalogos de proveedores y tarifas
Utilizacion de programas de contabilidad, facturacion
- Aspectos econdmicos especificos a tener en cuenta:
- Valoraciéon econdmica de los recursos: matrices, tintas, soportes, tratamiento
especial para la plancha de grabado, materiales de limpieza
- Valoracién econémica de los procesos, su optimizacion y calidad: productos
de proceso, productos de limpieza, amortizacién de maquinaria, secantes
- Valoracion econémica de la colaboracion con otros profesionales:
encuadernadores, tipografos, impresores...

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 3 es necesario haber realizado la 1 o la 2.
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Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: TECNICAS DE EXPRESION GRAFICO-PLASTICAS PARA OBRA
GRAFICA ORIGINAL

Coédigo: MF2225 3
Nivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la unidad de competencia:

UC2225 3: Realizar desarrollos grafico-plasticos de proyectos de Grabado y Técnicas
de Estampacion.

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar las estructuras basicas del lenguaje de construccion de la imagen, en
cuanto a linea, mancha, color u otros aspectos graficos, atendiendo a la alfabetidad
visual y su aplicacion en los bocetos de Obra Grafica Original.
CE1.1 Identificar y reconocer los elementos y recursos graficos que configuran el
lenguaje plastico en relacion con los principios compositivos fundamentales —
equilibrio y tension, espacio— formato, forma, estructura, positivo— negativo u otros—
buscando su adaptacién al lenguaje personal.
CE1.2 A partir de una obra grafica dada, reconocer en su desarrollo grafico, los
principios basicos de color, percepcion y equilibrio compositivo y la relacion que
mantienen en la obra.
CE1.3 Valorar la incorporacién de los recursos técnicos y materiales mas idoneos y
su posible trascendencia en el proceso de creaciéon mental de una obra grafica
determinada.
CE1.4 Estudiar diferentes casos practicos: Imagenes con una sola técnica —mixtas,
en blanco y negro, color u otros—, identificando de la manera mas precisa los
aspectos técnicos y estilisticos requeridos en la realizacién de diferentes Obras
Gréficas Originales.
CE1.5 Estudiar y analizar los aspectos técnicos y conceptuales propios de la
planificacion de obra multiple como integrantes en determinados casos de una Obra
Unica dada.
CE1.6 Indagar y analizar resultados plasticos de medios creativos diferentes,
novedosos -videoarte, videojuego, arte sonoro, u otros — buscando la integracién de
nuevos resultados en el lenguaje de la Obra Grafica Original.
CE1.7 En un caso practico de Obra Gréfica Original, debidamente caracterizado:
- Realizar estudios de identificacién que determinen las pautas generales tanto
técnicas como formales y estéticas de la Obra Grafica Original analizada.
- Analizar detalles estructurales y constructivos eligiendo los mas adecuados
en cuanto a claridad de interpretacion grafica.
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- Analizar los colores que componen la imagen y su posible correspondencia
con el numero de tintas impresas.

- Analizar la proporcionalidad de la mancha con respecto al soporte de la
impresion.

C2: Seleccionar las técnicas y recursos grafico—plasticos mas apropiados para utilizar en
la creacion de los bocetos o dibujos en proyectos de Obra Grafica Original.
CE2.1 Identificar las técnicas grafico plasticas —seca, humeda, adicién de materia,
digital u otras — segun las caracteristicas mas comunes de las obras graficas a
realizar.
CE2.2 A partir de diferente documentacion recopilada en relacion a un trabajo
marcado, seleccionar aquella que puedan aportar datos a la resolucién de la
propuesta dada, rechazando los que no se identifiquen con las pautas iniciales.
CE2.3 Realizar estudios particulares y globales que definan la complejidad y el
desarrollo de los elementos claves en la construccion de una imagen, relacionandola
con los aspectos conceptuales, formales y estéticos especificados de un proyecto o
encargo dado.
CE2.4 Realizar estudios particulares y globales que definan la complejidad de la
imagen a color y el desarrollo de los elementos claves en su construccién -
yuxtaposicién, superposicion y mezcla — relacionandola con los aspectos
conceptuales, formales y estéticos especificados de un proyecto o encargo dado.
CE2.5 Seleccionar, en base a un original tomado como punto de partida en la
realizacion de una obra grafica de reproduccion, los procedimientos de dibujo —
secos, humedos, informaticos u otros — a seguir que garanticen la fidelidad con el
original y la optimizacion econémica del encargo.
CE2.6 En un caso practico debidamente definido de realizacion de Obra Grafica
Original:
- Elegir los documentos de apoyo que aportan datos significativos en la
eleccion de las técnicas grafico plasticas a utilizar en el trabajo.

- Seleccionar las técnicas grafico—plasticas que mejor se identifiquen
visualmente con la técnica o técnicas a utilizar en la realizacién de la Obra
Grafica Original.

- Determinar el soporte mas adecuado a la técnica o técnicas elegidas
celuldsico, sintético, acrilico u otros, para elaborar el boceto previo a la
realizacién de la Obra Gréfica Original.

- Realizar bosquejos en pequeino formato que simulen un primer acercamiento
para seleccionar la composicion mas adecuada para desarrollar el boceto
previo al proyecto.

C3: Aplicar las técnicas grafico—plasticas en la elaboracién de bocetos, estudios y
dibujos seleccionando las mas apropiadas a la definicion visual de la imagen asociada a
un proyecto de obra grafica.
CE3.1 Valorar el uso de bocetos como fases sucesivas que definan los conceptos
estéticos conceptuales, técnicos y formales necesarios para la realizacion del
proyecto de la Obra Grafica Original.
CE3.2 Realizar estudios particulares y globales que recojan los elementos claves—
lineas de composicion u otros —, de la construccion de la imagen, utilizando las
técnicas grafico plasticas mas idéneas para su correcta identificacion con el posterior
resultado final en una Obra Grafica Original.
CE3.3 Realizar estudios particulares y globales que recojan los elementos claves —
lineas de composicion u otros — en la construccion de la imagen o imagenes,
utilizando las técnicas grafico—plasticas que mejor se identifiquen con el resultado
final marcado en una Obra Grafica Original.
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CE3.4 Realizar diferentes casos practicos para representar de manera precisa los
aspectos compositivos, formales y estilisticos requeridos en relacion a diferentes
propuestas de técnicas de Grabado y Estampacién conducentes a la realizacion de
una o varias Obras Graficas Originales.

CE3.5 Realizar diferentes dibujos y bocetos a partir de las posibilidades expresivas
de las técnicas grafico plasticas —tono continuo, linea, color, u otros — buscando
definir el gesto, el movimiento y todos los aspectos formales, armédnicos, espaciales
que constituyan la base fundamental de una Obra Gréfica Original a realizar.

CE3.6 Experimentar distintas técnicas grafico—plasticas y de creaciéon de imagen
mediante bocetos, fomentando la expresividad y la intencion acorde al concepto de
creacion definido en una Obra Grafica Original Contemporanea dada.

CE3.7 En un caso practico debidamente caracterizado:

- Realizar estudios de trazo, gesto, movimiento eligiendo los materiales
adecuados que garanticen la mayor calidad de interpretacion.

- Realizar estudios de bocetos previos realizados por diferentes artistas y su
traslacién a Obra Grafica Original.

- Realizar estudios de composicion y equilibrio de imagen definiendo los
parametros mas adecuados en funciéon de la situaciéon espacial de los
elementos que componen la imagen

- Realizar estudios de color siguiendo las pautas marcadas en cuanto a
numero de tintas y matrices u otros aspectos a tener en consideracion.

- Realizar los bocetos utilizando las técnicas mas apropiadas y siguiendo las
pautas dadas.

C4: Construir la imagen final a desarrollar segun las caracteristicas estilisticas y
técnicas, marcadas en las pautas de realizacién del proyecto de Obra Grafica Original.

CE4.1 identificar las técnicas graficas mas apropiadas —plumilla, grafito, collage,
acrilico, aguada, técnicas digitales u otras — para utilizar en el desarrollo de la
imagen final en proyectos de Obra Grafica Original

CE4.2 Realizar ensayos con diferentes técnicas graficas —linea, mancha, color,
textural, infograficas u otras — y sobre diferentes soportes, determinando las mas
acordes con las técnicas de Grabado y Estampacion mas usuales —relieve, hueco,
planografico, permeografico, digital, electrografico u otras —.

CEA4.3 Construir la imagen final de un proyecto dado a partir de la seleccién de los
elementos generados —dibujos, fotografias, infografias u otros documentos graficos—
en la fase de bocetos, buscando conceptualmente y plasticamente identidad con el
Proyecto de Obra Gréfica Original.

CE4.4 Realizar la imagen final de un proyecto dado analizando formato, dimensiones
de las manchas, relaciones de disposicion final en cuanto a marginacién,
proporcionalidad u otras variables teniendo en cuenta las pautas formales
previamente establecidazas para conseguir una aproximacion visual a la Obra
Grafica Original a obtener.

CE4.5 Componer la simulacién de una imagen final dada siguiendo con la maxima
precision todas las caracteristicas de la estampa definidas en el proyecto —el
tamano, los colores, el soporte, el acabado u otras variables — .

CE4.6 Archivar de manera ordenada y garantizando su perfecta conservacion todos
los elementos generados en la creacion del boceto previamente creado,
garantizando asi las opciones de consulta durante el desarrollo de las siguientes
fases de trabajo.
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CE4.7 En un proyecto debidamente definido y caracterizado de realizacién de una
Obra Grafica Original.

- Utilizar el soporte adecuado a las técnicas graficas previamente
seleccionadas buscando que visualmente se identifique lo mas posible
con el resultado de la Obra Grafica Original.

- Realizar la imagen final mediante las técnicas grafico plasticas
previamente seleccionadas y acordes a las técnicas de grabado a utilizar.

- Presentar a tamafio real la imagen final debidamente protegida por
elementos que permitan su visualizacion y no contengan elementos
quimicos que alteren su durabilidad.

- Definir el tipo de almacenaje que se debe utilizar para el material
generado en esta fase de trabajo.

Contenidos

1. Materiales y soportes de expresion grafica para Obra Grafica Original
- Utiles de expresion grafica:
- Materiales secos de dibujo.
- Materiales humedos de dibujo.
Pigmentos, aglutinantes y disolventes.
Aplicaciones del material: pinceles, aerdgrafo, collage...
Medios materiales y proceso. Influencia y control.
- Soportes:
- Soportes celulésicos: papeles cartones y otros
- Soportes sintéticos, acrilicos, vinilicos y otros
- Soportes tridimensionales
- Adecuacién de los utiles y el soporte a los distintos trabajos:
- Recursos materiales y posibilidades.
- Materiales y soportes posibles en el trabajo de linea.
- Materiales y soportes mas comunes en la ejecucion de dibujos y bocetos de
mancha.
- Materiales y soportes del trabajo de dibujo en color para la elaboracién de
originales y bocetos.
- Técnicas secas y humedas de dibujo:
- Caracteristicas de las técnicas secas: lapices de color, grafito, pigmentos,
pasteles, sanguinas. Criterios de seleccion.
- Caracteristicas de la técnicas humedas: acrilico, acuarela, anilinas, témpera.
Criterios de seleccion.
Nuevos recursos tecnoldgicos:
- El ordenador como herramienta en los procesos de grafica
- Procesos fotograficos y obra unica. Técnicas y soportes.
- El copy art. Los procesos electrograficos y la produccion de obra Unica y
seriada.

2. Técnicas de expresion grafico-plastica para la realizacién de bocetos de Obra
Grafica Original

- Lalinea como elemento configurador de la imagen.

- Valores constructivos, descriptivos y expresivos de la linea.

- Técnicas de representacion de la linea y su lenguaje: sensibilizacion,

movimiento, espacio

- Linea: continua, discontinua, trazos, modulaciones, ritmos, grosores

- Tono y textura en la representacion a linea, recursos graficos de valoracion.

- Lineay reproduccion grafica.
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- La mancha como elemento configurador de la imagen:

- Posibilidades expresivas de la mancha, gesto y caligrafia de la mancha.

- Estructura de superficie, forma, luz, volumen, tono continuo, texturas,

- Superposicion, yuxtaposicion y mezcla.

- Eltono continuo y los procesos técnicos de la grafica, posibilidades de
abocetado y planificacion de las imagenes.

- Tono continuo, originales y reproducciones, condicionantes técnicos.

- Lineay mancha:
- Elementos comunes y diferenciales,
- Uso combinado.

- El punto:

- Usos del punto en la grafica

- Tramas manuales

- Tramas mecanicas

- Tramas estocasticas

- Los sistemas graficos y de representacion del espacio:

- La diversificacion actual de sistemas graficos y representacion del espacio

- Los sistemas de representacion tradicionales

- Aplicaciones infograficas en la representacion del espacio

- Conceptos aditivos y sustractivos:

- Caracteristicas de las técnicas de adicion de materia y criterios de seleccion

- Elcollage

- Elassemblage.

- Los colores en la grafica, planificacion y técnica:

- Empleo del color: relacion con los otros elementos

- Técnicas de representacion de la linea y su lenguaje: sensibilizacion,
movimiento, espacio

- Principios basicos de percepcion, elemento estructurador, calidades
expresivas:

- Fisica del color, luz y pigmento.

- La normalizacion del color en la imagen grafica, trabajo con material
normalizado.

- Aplicacion de nuevas tecnologias:

- Caracteristicas de la técnicas Digital: Escaneado, tableta digitalizadora, ratén,
programas de dibujo (vectorial, tratamiento de imagenes). Criterios de
seleccion

- Procesos fotograficos

- Técnicas de trabajo en electrografia

3- Analisis de la estructura de la imagen

- Elementos basicos del lenguaje grafico—plastico:
- Evolucion y principales puntos de inflexion en el lenguaje grafico-visual
- Campo visual: Figura-fondo, Equilibrio-tensiéon, Espacio-formato, forma,

estructura, positivo negativo

- La composicion
- Estilizacion y estilo

- Organizacion de los elementos en el espacio bidimensional:
- Lineas de fuerza y centros de atencién
- Relacién entre la estructura y composicion de todos los elementos.
- Modulacién y orientacion, la sensibilizacion de la linea.
- Del movimiento al ritmo grafico
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Organizacion de los elementos en el espacio tridimensional:

- Ellenguaje de la linea en la representacion de la forma. Linea y espacio,
linea y volumen.

- Forma, luz y volumen. El tono-continuo como técnica de representacion.

- Estudio del Claroscuro.

El color en la representacion grafica. Valores constructivos, descriptivos y

expresivos del color:

- Mecanismos fisioldgicos en la percepcion del color.

- Color, psicologia, simbologia y cultura.

- Las transparencias y su lenguaje

Elementos propios de la grafica:

- Pintura y obra grafica, procesos mixtos.

- Procesos aplicables de la Estampacion y de la confeccion de matrices en el
dibujo

- Lagrafica y la ilustracion

- Los medios de la grafica aplicados a la produccion de obra Unica. Técnicas
mixtas de grafica y dibujo.

4. Aplicacion de los elementos grafico plasticos

Planificacion del proceso plastico. Puntos de partida y condicionantes previos:

- Analisis de elementos que inciden en el proyecto

- Resultados buscados: Definicion de las necesidades conceptuales, formales
y estéticas

- Caracteristicas del proyecto: técnicas y econémicas

- Original aportado por el cliente: editor, artista, galerista, particular

Adaptacion del boceto a las caracteristicas propias del proyecto:

- Adecuacion a los elementos graficos y la composicion

- Evaluacion del grado de complejidad

- Caracteristicas técnicas: Sistemas de impresion, técnicas a
utilizar, tamano de las matrices, tamario y calidad del soporte,

- Caracteristicas econémicas: valoracion econdmica de los elementos anteriores

- Optimizacion del resultado final

Uso de las indicaciones preestablecidas en el proyecto de Obra Grafica Original:

- Formato de la imagen y del papel

- Dimensiones de las manchas y color

- Relaciones de disposicion final en cuanto a marginaciéon y marcado de la plancha

- Proporcionalidad teniendo en cuenta la imagen final

- Utilizacion de las técnicas graficas establecidas: calcografia, litografia,
serigrafia, xilografia, digital, mixta

Desarrollo de bocetos y croquis:

- Abocetado de obra grafica original:

- Creacion de las formas basicas

- Seleccion y uso de los elementos graficos: Relacion entre los centros de
atencion y las lineas de fuerza

- Recursos grafico-plasticos propios de las técnicas de grabado: relacion linea
y mancha, aplicacién del color y transparencias

- Elementos de la estructura compositiva: contenido, significado, expresividad,
pautas y premisas del proyecto

Presentacién de la imagen final simulando con la maxima fidelidad posible la

obra definitiva:

- Maquetacién: bidimensional, tridimensional

- Tamafo: Formato de la imagen y del papel

- Colores: Transparencias, texturas, tonos, elementos graficos relacionados
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- Soporte: Color, material, calidad, grosor
- Acabado: manipulacion, fijacién o proteccion de la imagen
Archivo de las imagenes generadas

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS DE CREACION, CONSERVACION Y RECUPERACION DE
MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL.

Cédigo: MF2226_3

Nivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2226 3 Supervisar y coordinar los procesos de creacion, recuperacion y duplicacion
de matrices de Obra Grafica Original.

Duracién: 170 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: LA CREACION DE MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL
Cadigo: UF2763

Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3, RP4,
RP6, RP7 y RP8.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar y seleccionar los materiales a utilizar en los proceso de obtencién de
matrices en relacion con unas técnicas y sistemas de estampacion definidos.
CE1.1 Identificar los distintos tipos de matrices -calcograficas, litograficas,
xilogréficas, serigréficas y fotosensibles — que se pueden utilizar en la realizacién de
una Obra Grafica Original describiendo sus caracteristicas principales.
CE1.2 Reconocer los distintos tipos de materiales y herramientas —barnices,
mordientes, gomas, lacas, aceites, gubias, puntas u otros — que se pueden utilizar en
la realizacion de matrices de Obra Grafica Original.
CE1.3 Describir los parametros que se deben comprobar en los materiales, para
determinar su comportamiento y rendimiento.
CE1.4 Determinar en diferentes supuestos de proyectos dados, todos los elementos -
numero de tintas, superposicion, transparencia u otros —que intervengan en el
desarrollo de la realizacion de la matriz o matrices mediante la correcta interpretacion
de las indicaciones.
CE1.5 Seleccionar los materiales, productos y herramientas necesarios para la
realizacién de una matriz o matrices interpretando y valorando la informacién recogida
en los documentos que componen un proyecto de Obra Grafica Original dado.

cve: BOE-A-2014-1097



1%

rE

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7596

CE1.6 Determinar la idoneidad de unos materiales y herramientas dados en relacion
a las técnicas de creacién de matrices, aplicando criterios de proteccién ambiental.
CE1.7 Identificar el proyecto o encargo de Obra Grafica Original en cuanto a
parametros de color —numero de tintas, superposicion, transparencia u otros—,
formato, numero de matrices, procesos y técnicas a utilizar valorando y previendo
cualquier complejidad afiadida que pueda tener.

CE1.8 A partir de un proyecto o encargo de Obra Gréfica Original dado:

- Seleccionar el material de las matrices en funcién del proyecto y atendiendo a
las distintas técnicas a utilizar en cuanto a las caracteristicas de su procesado
y posterior estampacién —hueco relieve, plano, digital, mixto u otros.

- Seleccionar y preparar los distintos materiales y herramientas necesarios —
barnices, mordientes, gomas, lacas, aceites, gubias, puntas u otros , para la
realizacion definitiva de la imagen en las diferentes matrices contemplando el
optimo rendimiento con el material elegido para la matriz y la consecucién de
los resultados previamente fijados en el proyecto.

- Establecer las reservas correspondientes a los mordientes —barnices, lacas,
resinas, gomas, bloqueadores, selladores, u otros, y las técnicas a utilizar
atendiendo a su optimo rendimiento —ductilidad, uniformidad, regularidad,
opacidad, cubricién u otros —.

- Determinar el numero y tipo de matrices y tintas necesarias para alcanzar el
nivel de color requerido y previamente definido en el proyecto.

C2: Definir procedimientos de trabajo para la obtencién de matrices de Obra Grafica

Original —calcograficas, xilograficas, litograficas, serigraficas y fotosensibles — que

mantengan las condiciones de trazo, mancha, textura u otras previamente definidas.
CEZ2.1 Identificar las caracteristicas definitorias de los principales procedimientos de
obtencion de matrices de Obra Grafica Original —calcograficas, xilograficas,
litograficas, serigraficas y fotosensibles — en cuanto a resultados graficos —pictoricos,
texturales, lineales u otros —.
CE2.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado de dibujado de una
matriz o matrices:

- Estimar la necesidad de invertir la imagen dependiendo de que se vaya a
utilizar un sistema de estampacion directo o indirecto.

- Determinar el sistema de calco del dibujo sobre la matriz, atendiendo a la
idoneidad de material —graso, no graso, u otros — con la técnica de creacién
de matriz o matrices elegida —calcografica, xilografica, litografica, serigrafica,
fotosensible —.

- Establecer un sistema de registro para realizar los calcos sobre las matrices,
que garanticen la correcta situacion de los elementos que componen la
imagen en cada una de las matrices a utilizar.

- Comprobar la coincidencia de cada uno de los elementos que componen la
imagen con los elementos contiguos de manera que su superposicion en la
estampacion garantice la identidad con el proyecto o boceto.

CE2.3 Realizar ensayos de inmersion en mordientes con matrices calcogréficas,
aplicando reservas y diferentes tiempos y niumero de inmersiones y registrar las
gradaciones tonales obtenidas en cada caso.

CE2.4 Planificar la concentracién y el tiempo de aplicacion de la preparacion
litografica dependiendo del tipo de dibujo y de la gradacién tonal previamente
planteada en un proyecto o boceto original.

CE2.5 Determinar los elementos a tener en cuenta en el proceso de obtencién de
matrices serigraficas —contornos y texturas del dibujo, levantado del dibujo y otros —
que afecten a la calidad de la Obra Gréfica Original.
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CEZ2.6 En diferentes supuestos graficos de realizacion de matrices de Obra Grafica
debidamente caracterizados:
- Establecer los procedimientos de trabajo especificos para cada una de las
matrices —calcograficas, xilograficas, litograficas, serigraficas y fotosensibles—
- Analizar la imagen previamente realizada en el proyecto o boceto
estructurando la construccién de la misma de luces a sombras, buscando
identidad en intensidad de trazo y tonos, segun el tipo de matriz.
CE2.7 Realizar pruebas de estado de diferentes matrices dadas cotejandolas con un
boceto o proyecto dado, efectuando las correcciones oportunas —bruiido, lijado,
adhesion de materia u otros — para conseguir el resultado previsto.
CE2.8 Realizar pruebas de estado de impresiones mixtas mediante matrices de
diferente naturaleza dadas, comprobando el correcto registro y realizando las
correcciones necesarias en su caso.
CE2.9 Identificar las normas de seguridad, salud y proteccién ambiental que se
deben observar en el proceso de creacion de matrices de Obra Grafica Original.

C3: Reestructurar conceptual y técnicamente la obra grafica de autor a partir de unas
especificaciones, desarrollandola fielmente en la creacion de matrices de Obra Grafica
Original.
CE3.1 Identificar, a partir de una imagen dada, su correspondencia en cuanto a
trazo, textura, desglose de color u otros, con los distintos sistemas de creacion de
matrices de Obra Grafica Original.
CE3.2 Identificar el proceso de construccion de imagenes relacionando su estructura
con los procesos de creacion de matrices de Obra Grafica Original.
CE3.3 Analizar el desglose de los diferentes colores que componen una imagen
dada asi como su grado de transparencia , valorando las opciones técnicas idoneas
para su traslacion una matriz o matrices.
CE3.4 Considerar la relacion estética entre los materiales y procesos a utilizar en la
creacion de matrices de Obra Grafica Original y el tipo de boceto aportado, buscando
aquellos que permitan obtener el estilo plastico previamente definido.
CE3.5 Planificar la relacion entre la temporalizacién de los procesos elegidos para la
realizacion de una matriz o matrices de Obra Grafica Original de encargo y los
tiempos de desarrollo del trabajo previamente establecidos, determinando la
viabilidad del proyecto previamente realizado.
CE3.6 En un caso practico y a partir de un proyecto de Obra Grafica Original de
encargo, interpretar, reorganizar y desarrollar los procesos de creacion de matrices
de Obra Grafica Original, teniendo en cuenta:

- Realizar la identificacion de los procesos de construccion de los distintos
elementos que componen la imagen.

- Realizar el desglose de los distintos colores que componen la imagen,
conforme a la necesidad del proyecto.

- Comprobar que los procesos de creacion de matrices elegidos son
compatibles con las premisas estéticas y conceptuales planteadas.

- Utilizar los materiales y herramientas adecuados para la realizacién de los
procesos de creacion de matrices determinados.

- Realizar las matrices necesarias para conseguir la estampa de acuerdo con
las necesidades de identificacién adecuadas a la imagen de partida.

- Resolver los problemas de trabajo que se presenten derivados de la
colaboracion con otra persona en la resolucion técnica de la creacion de
matrices de Obra Grafica Original.

- Realizar todas las operaciones aplicando las normas de seguridad, salud y
proteccidn ambiental vinculadas al proceso.
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C4: Aplicar las corrientes artisticas e innovaciones tecnolégicas actuales desarrollando
nuevas técnicas contemporaneas de procesado de matrices en los diferentes sistemas
de impresion.
CE4.1 Identificar y analizar nuevas corrientes estéticas y su influencia en las nuevas
propuestas de la Grafica Contemporanea.
CE4.2 Conocer € identificar las publicaciones especializadas y los circuitos de cursos
de prestigio especializados en Grafica Contemporanea y su utilizad en la
actualizacién de conocimientos de nuevas propuestas.
CE4.3 Reconocer el lenguaje grafico en todos sus ambitos y sus opciones de
identificacion con los procesos de Grabado y Técnicas de Estampacion conocidos.
CE4.4 Determinar las pautas de investigacion de nuevos procesos y materiales de
aplicacion a la creacion de Obra Grafica Original en el caso de no encontrar una
optima resolucion a partir de los procesos conocidos.
CE4.5 Identificar nuevas técnicas de creacion de matrices de Obra Grafica Original,
valorando sus posibilidades de realizacién asi como las herramientas y materiales
necesarios para su desarrollo.
CE4.6 Reconocer tipos de materiales novedosos que por su naturaleza y estructura
son aplicables en la creacién de matrices de Obra Grafica Original, determinando su
funcion en las diferentes partes del proceso y su compatibilidad entre si.
CEA4.7 Investigar la posible aplicacion de las técnicas y procesos de creacion de
matrices para Obra Grafica Original comprobando el comportamiento, compatibilidad
y estabilidad de los materiales y productos novedosos.
CE4.8 Ensayar la aplicacién de las nuevas tendencias artisticas sobre distintos
materiales con la obtencion de productos novedosos, valorando los resultados
obtenidos y las dificultades en su realizacion.
CE4.9 En diferentes casos practicos, debidamente caracterizados, de utilizacion de
nuevos métodos de creacion de matrices:

- Determinar la técnica a aplicar, materiales y herramientas necesarios para
desarrollar el proceso de investigacion propuesto.

- Adaptar los materiales seleccionados segun las necesidades del tipo de
proceso novedoso a desarrollar.

- Definir las pautas de comportamiento de los procesos conocidos y su posible
evolucién hacia nuevas propuestas.

- Determinar paletas de control de la fiabilidad de los procesos conocidos
estableciendo parametros de referencia extrapolables a los nuevos procesos
investigados.

- Reconocer elementos comunes entre los procesos conocidos y los nuevos
buscando asegurar resultados fiables, determinando los limites de
comportamiento de los materiales utilizados y de su procesado.

- ldentificar las caracteristicas basicas de los materiales conocidos utilizados
en la creacion de matrices de Obra Grafica Original buscando identidad de
comportamiento en materiales desconocidos con los que se pueda investigar.

- Ensayar nuevos métodos de creacion de matrices de Obra Grafica Original
sobre materiales conocidos 0 novedosos con la correspondiente valoracion
de los resultados y su posible utilizacion en futuros proyectos.

- Realizar todas las operaciones aplicando las normas de seguridad vinculadas
a los procesos.

CE4.10 Realizar pruebas de estado con diferentes matrices cotejandolas con un
boceto o proyecto, efectuando las controles oportunos de testado comparativos de
resultados con respecto a otros procesos conocidos.
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C5: Aplicar los planes de seguridad e higiene y la correspondiente normativa vigente,
utilizando correctamente lo medios y equipos de seguridad en la obtencién de matrices
para Obra Grafica Original.
CE5.1 Describir las condiciones correctas de iluminacién para el proceso de
realizacion de matrices de Obra Grafica Original.
CES5.2 Describir las condiciones correctas de ventilaciéon en las zonas de procesado
y limpieza de matrices de Obra Grafica Original.
CESb.3 Utilizar los utiles y herramientas de dibujo, procesado, emulsionado, insolado,
revelado, u otros en las condiciones de seguridad necesarias atendiendo a las
precauciones debidas y aplicando en su caso las medidas de proteccién adecuadas.
CE5.4 Reconocer los elementos quimicos que se utilizan en el taller analizando su
fichas técnicas.
CEb5.5 Identificar las posibles incompatibilidades entre los diferentes elementos
quimicos que se utilizan en el taller determinando a partir de ellas sus modos de uso
y almacenaje.
CES5.6 Valorar que las mesas, tableros y sillas y demas elementos que conforman el
mobiliario del taller se adapten a las condiciones ergonémicas necesarias para lograr
una postura correcta durante el trabajo.
CEb.7 Realizar la manipulacion y almacenado de los mordientes, disolventes y otros
productos quimicos utilizados en el proceso de obtencién de matrices de Obra
Grafica Original.
CE5.8 Realizar la correcta sefializacion del Taller diferenciando todas las zonas
separadas que se deben establece
- Mordientes, limpieza, almacén, entintado, u otras — atendiendo a la adecuada
indicacion de las zonas de posible riesgo.

Contenidos

1. Técnicas de grabado artistico en relieve
- Caracteristicas del grabado en relieve:
- Principios del grabado en relieve y sus efectos graficos.
- Aspectos fisicos
- Aspectos quimicos
- Aspectos tecnolégicos
- El taller de grabado en relieve:
- El taller de relieve. Organizacion. Mantenimiento.
- Materiales especificos: rodillos....
- Creacion de la imagen en la matriz xilografica:
- Tallado de la madera: Eleccion y uso de herramientas segun sea a fibra o
contrafibra - gubias, cuchillos, buriles-
- Preparacioén de las herramientas: técnicas, materiales para afilar —piedra de
Arkansas, aceite, maquina afiladora-
- Laxilografia:
- Xilografia a fibra. Tipos de matrices
- Xilografia a contrafibra. Tipos de matrices
- Herramientas propias
- Lalinografia:
- El grabado en lindleo. Tipos de matrices
- Herramientas propias
- El color:
- con una sola plancha (plancha perdida)
- color con varias planchas
- diferentes sistemas de registros.

cve: BOE-A-2014-1097
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2. Técnicas de grabado artistico en hueco

Caracteristicas del grabado en hueco

Principios del grabado en hueco y sus efectos graficos:
Aspectos fisicos

Aspectos quimicos

Aspectos tecnolégicos

El taller de grabado en hueco:

- El taller de grabado. Organizacion. Mantenimiento.

- Materiales especificos: térculos, cabinas de acido, resinadora
Dibujado de la matriz calcografica:

- Inversion de la imagen

- Sistemas de calco

- El calco en el color

Creacion de la imagen en la matriz calcografica:

- Dibujado de la matriz calcografica: Inversion de la imagen

- Mordido de la plancha calcografica: acidos, concentraciones, temperatura,

gradacién tonal-

- Reservas en la plancha calcografica: tipo de barnices- blando, secativo, de

alcohol, de bola-, aplicaciones, eliminacién

Técnicas calcograficas directas: Procesos técnicos, instrumentos y productos

(puntas, buriles, berceau, brudidor.....)
- Punta seca

- Buril,

- Manera negra

- Rascados y brufidos)

Técnicas calcograficas indirectas: Procesos técnicos, instrumentos y productos

(mordientes, barnices, resinas, u otros)

- Aguafuerte

- Aguatinta

- Azuacar

- Lavis

- Barniz blando

- Técnicas con materiales grasos de dibujo

- Técnicas experimentales (craquelado, degradado, u otras)
Procesos aditivos. Materiales y técnicas:

- Carborundum

- Collagraph

- Soldaduras

Tipos de matrices en hueco:

- Metales: zinc, cobre, hierro, aluminio

- Materiales plasticos: metacrilato, poliestireno, polietileno
- Cartones

El color:

- Con una sola plancha (poupée)

- Color con varias planchas

- Diferentes sistemas de registros.

- Fondinos y chine-colle en grabado

Realizaciéon de matrices combinando diferentes técnicas:

- Compatibilidades

- Orden de las técnicas

- Analisis de su posibilidad de estampacion

Sistemas de proteccion de la matriz, acerados y cromados.
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3. Proceso planografico artistico

- Caracteristicas de la litografia:
- Principios de la litografia y sus efectos graficos:
- Aspectos fisicos
- Aspectos quimicos
- Aspectos tecnoldgicos

- El taller litografico:
- El taller de litografia. Organizacion. Mantenimiento.

- Materiales especificos: prensas, graneadoras, almacén de piedras, toro

- Tipos de matrices, diferencias fundamentales entre ellas:
- Piedra litografica
- Planchas micrograneadas
- Planchas presensibilizadas, positivas y negativas
- El papel litografico
- Principios del procedimiento litografico:
- Principios quimicos de la piedra
- Principios quimicos de la plancha
- La piedra litogréfica:
- Origen, caracteristicas y tipos de piedras.
- Graneado de las piedras
- Preparacién y procesado de piedras litograficas
- Litografia sobre metal:
- Origen, caracteristicas y tipos de metales.
- Graneado de las planchas
- Preparacion y procesado de planchas litograficas
- Efectos graficos de la litografia:
- Linea: lapiz y plumilla
- Mancha: aguada con tintas (mezclas), toner, frottage
- Creacion de la imagen en la matriz litografica:
- Dibujado de la matriz litografica: Inversion de la imagen,
- Material de dibujo y formas de aplicacion
- Procesado de la matriz litografica: acidos, gomas, concentraciones,
temperatura, humedad-
- Reservas en la plancha litografica: gomas, bloqueadores
- Lalitografia en color:
- Técnicas y registros,
- Descomposicién de la imagen,
- Transparencias,
- Fondinos y chine-colle en litografia
- Técnicas litograficas:
- El reporte litografico. El papel autografico y sus caracteristicas.
- La negativizacion
- Siligrafia
- Manera negra
- Lo-shu washes
- Monotipo

4. Proceso permeografico artistico
- Caracteristicas de la serigrafia
- Principios de la serigrafia y sus efectos graficos:
- Aspectos fisicos
- Aspectos quimicos
- Aspectos tecnolégicos

cve: BOE-A-2014-1097
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- El taller serigréfico:
- El taller de serigrafia. Organizacion. Mantenimiento.
- Materiales especificos: maquinas de impresion, limpieza de pantallas,
insoladoras
- Herramientas
- Tipos de pantallas:
- Caracteristicas, diferencias fundamentales entre ellas.
- Tipos de bastidores mas comunes.
- Tipos y eleccion de tejidos en funcién del tipo de impresion —Tinta—soporte—.
- Confeccion de pantallas.
- Técnicas directas de creacién de imagen en la pantalla:
- Tipos de materiales de creacién de imagen directa sobre la pantalla —lapices
grasos, barnices grasos, materiales adhesivos y otros —.
- Técnicas de realizacion
- Técnicas indirectas de creacion de imagen en la pantalla:
- Técnicas de emulsionado de la pantalla,
- Insolado de la pantalla fuentes de luz y tiempos de exposicion,
- Proceso de revelado y su relacion con el tipo de emulsion.
- Serigrafia a color:
- Técnicas y registros,
- Descomposicion de la imagen,
- Transparencias
- Comportamiento de los elementos en la reflexién de la luz, superposicién de
tintas.

5. Aplicacion de las técnicas al proyecto de obra grafica original
- Andlisis del proyecto y del boceto:
- Analisis del color: numero de tintas, transparencia, numero de matrices
- Caracteristicas del formato: tamafo del papel, composicion y distribucion en
la hoja.
- Establecimiento de valores de la imagen: tonales, linea, superposiciones
- Adecuacion de los procesos y técnicas en la creacion de matrices:
- Busqueda e idoneidad de las soluciones técnicas mas adecuadas
- Valoracién de la complejidad de las selecciones técnicas
- Temporalizacion de los procesos: creacion de la matriz, estampacion,
procesos anteriores y posteriores de la edicion
- Ajuste a los parametros econémicos
- Resolucion de problemas:
- Adecuacion al proyecto o idea inicial — colores, valores tonales, definicion de
la imagen-
- Creacion correcta de matrices
- Correccién de marcas de registro
- Realizacién de pruebas de estado para determinar la correccion de la matriz:
- Supervision de las pruebas para detectar desperfectos o errores
- Uso de las técnicas de correccion - bruiido, lijado, adhesion de materia,
contracidulado,

6. Técnicas experimentales aplicables a la creacion de matrices
- Experimentacion contemporanea, aspectos materiales, funcionales y estéticos:
- Caracteristicas y condicionantes historico-estilisticas.
- Corrientes artisticas contemporaneas
- Aspectos formales y valoraciones estéticas a considerar.
- Aspectos técnicos a considerar
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- Nuevas técnicas de creacion de matrices:
- Investigacion sobre nuevas técnicas y su relacion con los materiales.
- Materiales alternativos: silicona, barnices acrilicos, no toxicos
- Estudio de su resistencia como matrices de estampacion.
- Desarrollo de matrices no convencionales.
- Proceso de investigacion:
- Técnicas de estudio y analisis de los problemas de traslacion,
- Técnicas de busqueda de documentacién apropiada: reconocimiento de
procesos semejantes,
- Técnicas de experimentacion
- Técnicas de investigacion
- Técnicas de testado
- Técnicas de contrastar resultados: valoracion de su posible utilizacion.
- Fuentes de informacion:
- Técnicas: Proveedores (fuente directa, informacion digital) y Publicaciones
especializadas: (revistas, publicaciones digitales, subscripciones.), Asistencia
a cursos y seminarios
- Estéticas: Exposiciones: (galerias, museos contemporaneos, ferias),
Publicaciones (revistas, publicaciones digitales, subscripciones)

7. Seguridad, salud y proteccion ambiental en procesos de obtenciéon de matrices
de Obra Grafica.
El taller y su seguridad:
- Criterios de iluminacion
- Criterios de ventilacidon y extracciones en las zonas de procesado y
limpieza
- Ergonomia del mobiliario
- La senalizacion de un taller. Peligros. Advertencias.
- Las zonas sucias/no sucias de un taller
- Elementos quimicos que se utilizan en el taller:
- Fichas técnicas
- Manipulacién
- Almacenaje
- Incompatibilidades
- Procedimientos de trabajo seguro en la obtencion de matrices calcograficas:
- Normas de seguridad de la maquinaria (resinadoras, calentadores,
cabinas de acido)
- Manipulacién de los quimicos propios de la técnica
- Procedimientos de trabajo seguro en la obtencion de matrices xilograficas:
- Normas de seguridad del utillaje y su manipulaciéon
- Manipulacién de los quimicos propios de la técnica
- Procedimientos de trabajo seguro en la obtencion de matrices litograficas:
- Normas de seguridad de la maquinaria
- Cuidados en la manipulacién de las piedras
- Manipulacién de los quimicos propios de la técnica
- Procedimientos de trabajo seguro en la obtencion de matrices serigraficas:
- Normas de seguridad de la maquinaria (insoladoras, limpia pantallas)
- Manipulacién de los quimicos propios de la técnica
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: CREACION DE IMAGEN DIGITAL Y FOTOGRAFICA EN LA OBRA
GRAFICA ORIGINAL

Cédigo: UF2764

Duracion: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar técnicas de creacion de imagenes o matrices digitales, operando con
equipos y aplicaciones informaticas, conforme a las caracteristicas finales de la obra
grafica original
CE1.1 Identificar los diferentes tipos de originales, describiendo sus caracteristicas:
linea, tono continuo, color, u otros.
CE1.2 Reconocer los formatos de imagen digital mas utilizados, describiendo las
caracteristicas basicas y las diferencias mas notables entre cada uno de ellos.
CE1.3 Explicar las particularidades de los distintos modelos y espacios de color,
relacionandolas con las limitaciones de los dispositivos fisicos de digitalizacion,
visualizacioén y reproduccion.
CE1.4 Reconocer y describir las caracteristicas y el funcionamiento de equipos de
digitalizacion y de software de tratamiento de imagenes.
CE1.5 Explicar las caracteristicas basicas de las imagenes digitales, vectoriales y de
mapa de bits: tamafio, escalado, resolucion, modo de color u otras.
CE1.6 Analizar los parametros configurables en los programas de digitalizacion de
originales —resolucion, tamafo, modo de color u otras—, segun las necesidades
técnicas finales de las imagenes o matrices digitales.
CE1.7 Describir las necesidades relacionadas con la gestién de color en un proceso
de edicion desde la digitalizacion o creacion o de la imagen digital: calibracién,
caracterizacion, generacion de perfiles y aplicacion.
CE1.8 Valorar los ajustes de color que deben configurarse en los programas de
tratamiento de imagenes digitales mas comunes.
CE1.9 En diferentes supuestos practicos de digitalizacion de imagenes debidamente
caracterizados, a partir de unas especificaciones técnicas y unos originales dados:

- Determinar y configurar los parametros de escaneado ;tamafio, resolucion,
modo de color u otros—, segun el tipo de reproduccién y el tamario final de la
misma.

- Realizar el encuadre de las imagenes y digitalizarlas, determinando el
formato de archivo mas adecuado al tipo de reproduccién definido.

CE1.10 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, a partir de un
proyecto o unas especificaciones técnicas dadas:

- Determinar y configurar los ajustes de color en el software de tratamiento
digital, segun el destino final de cada imagen o matriz digital.

- Crear la imagen o matriz digital a partir de los materiales e indicaciones
recibidas.

- Realizar las modificaciones y el tratamiento digital de la imagen necesario —
saturacioén, tono, luminosidad, u otros — y corregir las posibles dominantes de
color para obtener la imagen o matriz digital segun las instrucciones
recibidas.
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- Verificar, mediante pruebas de impresion digital que simule las condiciones
reales de la reproduccién, que el resultado se corresponde con los
requerimientos del proyecto o instrucciones dadas.

- Guardar el archivo—matriz digital en el formato mas adecuado, ajustando los
parametros de salida en relacion al resultado requerido, conducente a
obtener la maxima calidad de la Obra Grafica Original.

C2: Aplicar técnicas creativas de obtencion de fotolitos y montajes basada en el tipo de
estampacion o matriz a utilizar que permitan conseguir unos efectos graficos
establecidos en el proyecto de obra grafica original
CE2.1 Identificar los procedimientos de obtencion de fotolitos describiendo sus
caracteristicas y los efectos que se pueden alcanzar con cada uno de ellos.
CE2.2 Reconocer los distintos tipos de materiales y técnicas creativas en la
realizacién de fotolitos previos al procesado de matrices.
CEZ2.3 A partir de las caracteristicas del original, determinar los parametros a aplicar
en la obtencion de fotolitos adecuados a las necesidades del proyecto.
CEZ2.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado de realizacion de fotolitos:

- Seleccionar la técnica y los materiales mas apropiados de realizacién de
fotolito/os teniendo en cuenta las caracteristicas del original y del tipo y/o
numero de matriz o matrices.

- Determinar los parametros a aplicar en la realizacion del fotolito/os con
relacién al original.

- Establecer un sistema de registro en la realizacion de los fotolitos de forma
que la imagen se adecue a la traslacion correcta sobre las matrices.

- Supervisar o comprobar que las caracteristicas del fotolito/os obtenido
corresponde con los requerimientos planteadas en el proyecto.

- Establecer las pautas para incorporaciones creativas o modificaciones vy
retoques en los fotolitos acordes con los resultados grafico—plasticos
requeridos.

CEZ2.5 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de realizacién de
montaje:

- Establecer el trazado maestro en relacion con las caracteristicas de la imagen
proyectada y el sistema de insolacién y estampacioén a utilizar.

- Ordenar y revisar todos los fotolitos y elementos que intervendran en el montaje
de manera que correspondan a las exigencias marcadas en el proyecto.

- Comprobar que las incorporaciones creativas sobre el montaje se adecuan a
las necesidades expresivas indicadas en el proyecto.

Contenidos

1. Técnicas digitales de obtencion de matrices para Obra Grafica
- Caracteristicas de la imagen digital:
- Principios del grabado digital y sus efectos graficos
- Aspectos fisicos
- Aspectos tecnolégicos
- El estudio de grabado digital:
- El estudio digital. Organizaciéon. Mantenimiento.
- Materiales especificos: ordenadores, periféricos de entrada, periféricos de
salida
- Obtencion de imagenes digitales a partir de originales, bocetos y proyectos:
- Periféricos de entrada. Tipos
- Obtencion de imagenes por escaneado: Tipos de escaner, el proceso del
escaneado, caracteristicas técnicas de los escaneres.
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- Obtencién de imagenes por fotografia: Camaras digitales/analégicas,
formatos, criterios técnicos para la realizacion de fotografias, encuadre,
velocidad, diafragma, profundidad de campo, color, iluminacion.

- Posibilidades de creacion y manipulacion de la imagen digital:

- Capas, canales, trazados.

- Ajuste de las imagenes.

- Filtros, tramar, destramar, enfoque, desenfoque, ruido, pixel, textura, trazo.

- Retoque de imagenes. Color, difuminar, fundir, clonar.

- Aplicaciones informaticas para la digitalizacién y tratamiento de imagenes:

- Resolucion, tamafio de imagen, ajustes de imagen, formatos digitales

- Edicion de imagenes, software, formatos.

- Tamarnio, resolucion, espacio de color.

- Tratamiento de imagenes en color:

- Separacion de color.

- Bitono, tritono, cuatricromia u otros.

- Tintas planas, cuatricromia, hexacromia.

- Conversion a formatos estandares: Mapa de bits, escala de grises, duotono,
RGB, CMYK, color

- Gestion de las imagenes:

- Almacenamiento, copia, cambio de formato de archivo.

- Diferencias entre los formatos de imagenes e idoneidad de su utilizacion:
Formatos mas comunes (JPG, BMP), compresién (sin alteracion de color):
RAW, TIFF (uncompress), Soportes de formato, Adecuacion para las
transparencias: GIF, PNG

- Calibracién de monitores e impresoras:

- Sistemas y problematica de la reproduccion del color.

- Especificacién del color.

- Las muestras de color.

- Colores luz / colores impresos.

- Monitor/ impresora laser/ chorro de tinta/pruebas de color/ color Offset.

- Pruebas de color; tipos, fiabilidad.

- Obtencion y comprobacioén de las pruebas de resultado:
- Pruebas de composicion
- Pruebas de separacioén del color
- Tipografia:
- Arquitectura del texto: Justificacion o alineacién, espaciado, marginacién
- Tipo de letra: Familias, fuentes y cuerpo

2. Fotomecanica aplicada a la realizacion de matrices de Obra Grafica Original
- Caracteristicas del fotograbado:
- Principios del fotograbado y sus efectos graficos.
- Aspectos fisicos
- Aspectos quimicos
- Aspectos tecnolégicos
- El taller de fotomecanica. Organizaciéon. Mantenimiento. Fundamentos basicos:
- Materiales, herramientas y maquinaria: soportes para la obtencién de
fotolitos, mesa de luz, maquina de fotorreproduccion.
- El cuarto oscuro. Organizacién e iluminacion
- Materiales para el revelado y fijado
- Procesos fotomecanicos:
- Fotograbado con emulsion
- Fotopolimero
- Film fotosensible. Diferentes tipos
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Emulsiones con silicona
Planchas de aluminio emulsionadas

Emulsiones:

Positivas/negativas
Aplicacion
Industriales/artesanales

Procesados:

Insolacion. Tiempos. Tipos de luz
Revelados. Tiempos y procesos
Fijados. Tiempos y procesos

El original:

Tipos de originales: opaco, transparente, digital, linea, tono continuo, b/n,
color u otros.

Preparacion del original para su reproduccién. Escala, indicaciones de
medidas, encuadre, distorsiones, u otros.

Creacion de fotolitos:

Fotolitos: manuales: poliéster, acetatos, materiales de dibujo opacadores de
luz, u otros.

Fotolitos analdgicos, peliculas positivas, negativas, alto contraste, tono
continuo, mascaras, u otros.

Fotolitos digitales: poliéster, peliculas, u otros.

Eleccién y uso de materiales para la creacion de fotolitos:

Caracteristicas de los soportes: papel poliéster, peliculas, acetatos,
astralones, peliculas de recorte

Caracteristicas de los materiales para opacar: opacadores -tintas,
rotuladores, lapices-, mascaras adhesivas, peliculas de recorte

Adecuacion del fotolito:

Adaptabilidad a los registros

Parametros de opacidad

Ajuste entre colores

Adecuacion al original: escala y tratamiento de imagen

Adecuacién a las técnicas de estampacion

Caracteristicas del fotolito segun el sistema de impresion a utilizar: legible,
ilegible, negativo, positivo,

Preparacién para la insolacion:

Procesado de fotolitos. Equipos

Adecuacion al tamario: ampliacion, reduccién del original

Pluma. Trama tipos y atributos: forma, angulacién, lineatura, porcentaje.
Tramado: tramas de amplitud modulada, tramas frecuencia modulada, tramas
hibridas

Caracteristicas de la trama en funcion del proceso de impresién u otros.
Silueteado

Separacion de color: adaptabilidad a los registros, ajuste entre colores
Montaje para obra grafica original.

Elaboracién del montaje:

Adecuacion del tamaio

Situacién de elementos en relacion al proyecto y al tipo de insolado,

Técnicas de retocado

Técnicas de manipulacion

Sefiales y elementos de control: cruces de registro, lineas de corte, plegado,
doblez.

Registro de los fotolitos.: marcas de registro, cruces de registro
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UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: CONSERVACION, RECUPERACION Y DUPLICACION DE MATRICES
Cédigo: UF2765

Duracion: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar tratamientos de conservacion, recuperacion y duplicacion de matrices que no

afecten a su integridad fisica y faciliten su reproduccion.
CE1.1 Identificar y describir los agentes fisicos y quimicos que pueden alterar o
producir deterioro en las diferentes matrices a conservar y/o recuperar.
CE1.2 Analizar los agentes invasivos fisicos y quimicos que pueden alterar la
naturaleza de las matrices, valorando las diferencias entre ellos y definiendo su
tratamiento y su posible eliminacién.
CE1.3 Definir y estructurar la aplicacion de los tratamientos fisicos o quimicos sobre
una matriz deteriorada teniendo en cuenta todos los parametros de no agresion y de
no modificacidon de las zonas grabadas y de imagen en su caso.
CE1.4 Valorar las lesiones que presentan diferentes matrices, identificando las zonas
a limpiar y los tratamientos de limpieza fisicos o quimicos a aplicar en su caso que
no alteren el nivel de grabado.
CE1.5 Aplicar tratamientos de consolidacién o reconstruccion en su caso sobre
matrices deterioradas, evitando lesionar o modificar la estructura de la imagen de la
matriz, en relacién a su nivel de grabado.
CE1.6 Definir las técnicas de grabado o talla sobre la matriz que mejor respondan a
la identidad con la imagen y que mantengan una total identidad de las mismas.
CE1.7 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados de conservacion,
recuperacion y duplicacién de matrices deterioradas e irrecuperables.

- Realizar las pruebas de estado de las matrices cotejandolas con la imagen
original, efectuando las correcciones oportunas —brufido, lijado, adhesion de
materia u otros — para conseguir el resultado previsto.

- Analizar las pruebas de estado obtenidas efectuando un analisis comparativo
con las estampas de la matriz sin deteriorar si las hubiera.

- Categorizar las posibles variantes entre la estampa de la imagen sin
deteriorar y la prueba de estado actual, determinando cuales son
susceptibles de correccién y cuales responden a las técnicas del sistema de
duplicacion elegido -mayor intensidad de grabado, falta de relieve en la linea,
u otros — y por tanto han de asumirse como pequefa variaciéon inevitable del
original.

- Documentar fotograficamente cada fase del proceso de conservacion,
recuperacion, y/o duplicacion de la matriz o matrices tratadas.

- Registrar en un informe técnico lo mas exhaustivo posible todo el proceso de
conservacion, recuperacion, y/o duplicacion de las matrices tratadas
afiadiendo todos los documentos fotograficos realizados durante el desarrollo
del trabajo.

CE1.8 Identificar las normas de seguridad, salud y proteccion ambiental que se
deben observar en el proceso de conservacion recuperacion y/o duplicacién de
matrices.
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C2: Aplicar técnicas de obtencion de fotolitos y montajes basadas en el tipo de matriz a
duplicar
CE2.1 A partir de las caracteristicas de la matriz a duplicar, determinar los
parametros a aplicar en la obtencion de fotolitos
CE2.2 En un supuesto practico debidamente caracterizado de realizacion de fotolitos
para la duplicaciéon de matrices:

- Seleccionar la técnica y los materiales mas apropiados de realizacién de
fotolito/os teniendo en cuenta las caracteristicas del tipo y/o niumero de matriz
0 matrices originales a duplicar.

- Determinar los parametros a aplicar en la realizacién del fotolito/os con
relacion a la matriz original a duplicar.

- Establecer un sistema de registro en la realizacion de los fotolitos de forma
que la imagen a duplicar se adecue a la traslacion correcta sobre las
matrices.

- Supervisar o comprobar que las caracteristicas del fotolito/os obtenido
corresponde con la matriz original.

- Establecer las pautas para las modificaciones y retoques en los fotolitos para
que se adecuen a la matriz original a duplicar.

CE2.3 A partir de un supuesto practico debidamente caracterizado de realizacién de
montaje para la duplicacion de matrices:

- Establecer el trazado maestro en relacién con la matriz original a duplicar y el
sistema de insolacion y estampacion a utilizar.

- Ordenar y revisar todos los fotolitos y elementos que intervendran en el
montaje de manera que correspondan a la matriz a duplicar

Contenidos

1. Conservacion y recuperacion de matrices
- Analisis de las matrices:
- Estado de conservacion de la matriz o matrices.
- Necesidad de recuperacion de la matriz o matrices.
- Agentes que dafan la matriz:
- Caracteristicas de los agentes nocivos para las matrices:
- Agentes fisicos: rayados, roturas, dobleces, abolladuras
- Agentes quimicos: oxidaciones, calcificaciones, elementos acidos, efectos
medioambientales
- Agentes biolodgicos invasivos: insectos xiléfagos, hongos
- Técnicas de identificacién visual
- Limpieza y conservacion de la matriz:
- Adecuacion de los tratamientos:
- Seleccion de tratamientos no agresivos para el material
- Preservacion de las zonas grabadas
- Técnicas de conservacion correcta de las matrices: barnices y gomas
- Tratamientos fisicos para la recuperacién de la matriz, procesos y materiales:
- Tratamientos para matrices calcograficas: rellenado con materiales de iguales
o similares caracteristicas a los de la matriz -metal liquido, pastas quimicas,
limpieza —brufido, rascado-, grabado
- Tratamientos para matrices serigraficas: limpieza con agua a presién
- Tratamientos para matrices litograficas: rascado, dibujado
- Tratamientos para matrices xilograficas: deshumidificacion, ventilacion,
rellenado con pasta de madera, tallado
- Tratamientos quimicos para la recuperacién de la matriz:
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- Tratamientos para matrices calcogréficas: uso de materiales de limpieza —
abrasivos, productos de limpieza del metal, acidos-

- Tratamientos para matrices litograficas: procesado de la piedra

- Tratamientos para matrices serigraficas: decapantes, eliminacion de
imagenes fantasma

- Tratamientos para matrices xilograficas: fungicidas, insecticidas, tratamientos
hidréfugos

- Documentacion del proceso:

- Documentacion de las pruebas de estado

- Técnicas de redaccion de informes

- Componentes de la memoria técnica

- Obtencién de documentacion grafica

2. Duplicaciéon de matrices
- Necesidad y uso de la duplicacion de la matriz o matrices:

- Preparacion de la matriz original para su reproduccion.

- Escala, indicaciones de medidas, encuadre, distorsiones, u otros.

- Analisis técnico

- Técnicas fotomecanicas aplicables a la duplicaciéon de matrices:

- Procesos fotomecanicos aptos para la duplicacion de matrices
Obtencion de un fotolito a partir de la matriz original
Adecuacién a la matriz original: escala y tratamiento de imagen

- Manipulacién del fotolito
- Adecuacion a las técnicas de estampacion original
- Técnicas manuales de duplicacion de matrices:
- Técnicas de duplicacion para el grabado en hueco
- Técnicas de duplicacién para el grabado en relieve
- Técnicas de duplicacion para la litografia
- Técnicas de duplicacion para la serigrafia
- El color en la duplicacion de matrices:
- Adaptabilidad a los registros
- Ajuste entre colores

3. Seleccion y preparacion de materiales para elementos de proteccion y
contenedores
- Comportamiento de la matriz segun el material: resistencia a la luz, calor,
resistencia a la humedad, la luz, los insectos, la acidez, disolventes:
- Metales
- Madera
- Piedras
- Materiales sintéticos (plasticos, pantallas...)
- Materiales de conservacion:
- Clasificacion y caracteristicas de los materiales.
- Determinacion de los materiales en relacion a las técnicas de realizacion del
contenedor.
- Criterios de seleccion de materiales: naturaleza, calidad, resistencia, elasticidad,
color y otras.
- Materiales de cubricidon no convencionales.
- Tratamiento de preservacion y conservacion de los materiales.
- Operaciones de preparacion de materiales:
- Técnicas de analisis material, aplicaciones constructivas y estéticas.
- Ajuste de materiales a modelos y maquetas.
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- Embalaje y archivo de las matrices:
- Técnicas de embalaje para la estabilidad fisica: proteccion de golpes,
proteccidn contra agentes externos
- Técnicas de embalaje para la estabilidad quimica: proteccion contra agentes
externos

Orientaciones metodoldgicas

Para acceder a la unidad formativa 2 o 3 es necesario haber realizado la 1.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: TECNICAS DE ESTAMPACION DE OBRA GRAFICA ORIGINAL
Cédigo: MF2227_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2227_3 Crear el B.A.T. y supervisar la estampacion de Obra Grafica Original.
Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TECNICAS Y PROCESOS DE ESTAMPACION PARA LA
EDICION DE LA OBRA GRAFICA.

Cédigo: UF2766
Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1Y RP2.

Capacidades y criterios de evaluaciéon

C1: Definir parametros de estampacion que mantengan unos niveles de calidad y unas
pautas de edicidn establecidas.
CE1.1 Identificar las tintas mas comunes utilizadas en la estampacién de matrices,
valorando las caracteristicas que deben cumplir en relacion a la naturaleza de los
diferentes soportes y de las matrices utilizadas en los procesos de estampacion.
CE1.2 Decidir el acondicionamiento de la tinta en funcion del estado y
caracteristicas del grabado segun la diferente tipologia de las matrices dadas.
CE1.3 Seleccionar los colores de las tintas y sus mezclas en relacién al acabado
final 0 a las superposiciones impresas pretendidas en la estampacion y previamente
determinadas en un proyecto.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

o] ‘nn;

7.

) Tk:.
g &)

i

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec. I.

Pag. 7612

CE1.4 Buscar o establecer el método de entintado apropiado a la naturaleza de una
matriz o matrices logrando su semejanza con los resultados propuestos en un
proyecto dado.

CE1.5 En un supuesto practico de realizacién de BAT y a partir de un proyecto dado:

Comprobar que las matrices que intervienen se ajustan a las especificaciones
planteadas en el proyecto mediante el estudio de las pruebas de control y
color.

Seleccionar las tintas apropiadas al tipo de estampacion a realizar y acorde
con el soporte a utilizar.

Controlar el ajuste de color en relacién a los resultados establecidos en el
proyecto.

Establecer el orden de impresion acorde a las caracteristicas de las matrices
y a los resultados impresos establecidos en el proyecto.

Decidir el sistema de registro idéneo atendiendo a los condicionantes de
estampacion simple, varias pasadas en el mismo sistema de impresion y mixta.
Determinar el método de entintado y limpieza de la matriz o matrices y su
sistematizacion.

Valorar el tipo de humectacion del papel de estampacion atendiendo a sus
caracteristicas propias y en funcién de los condicionantes de la estampacion.

Establecer el ajuste de la presion de la prensa o prensas en relacion con el
grosor y el trabajo grabado de la matriz.

Contrastar los resultados del B.A.T. con los del proyecto y establecer en su
caso, los ajustes necesarios en cuanto a color y efectos impresos hasta
conseguir su maxima fidelidad.

Obtener el visto bueno de la prueba definitiva para estampar o B.A.T.

CE1.6 Determinar el método de entintado y limpieza de la matriz o matrices y su
sistematizacion.

C2: Determinar la organizacion en el proceso de edicion de Obra Grafica siguiendo
pautas de calidad, econdmicas y de temporalidad establecidas.
CE2.1 Identificar las caracteristicas principales de una edicion de Obra Grafica
Original dada.
CEZ2.2 Identificar los distintos elementos —soportes, tintas, maquinas, herramientas u
otros— que intervienen en el proceso de edicion de una Obra Grafica Original dada.
CE2.3 En un caso practico debidamente definido de organizacion de una edicién de
Obra Grafica Original:

Establecer el sistema de entintado y limpieza en su caso de las matrices para
lograr efectividad y agilidad en su realizacién /o/ la estampacion.

Determinar los ajustes de color que se deben realizar en las maquinas de
impresion digital para lograr la fidelidad con la imagen planteada.

Determinar los materiales modificadores de las tintas que sean compatibles
con el soporte de impresion.

Definir el acondicionamiento del soporte en relacion al grado correcto de
receptividad de tinta.

Calcular el tiempo de realizacion de la estampa o la edicién en relacién al
presupuesto planteado en el proyecto.

Comprobar la semejanza de las estampas de la edicién con el B.A.T, en
cuanto a color, presion, efectos de estampacioén, cantidad de tinta u otros.
Constatar la correcta evolucion de la edicion en cuanto a calidad y tiempos
requeridos o definidos previamente.

Archivar las Pruebas de Estado y el B.A.T. con el proyecto en condiciones de
conservacion 6ptimas.
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CE2.4 |dentificar las normas de seguridad, salud y proteccion ambiental que se
deben observar en el proceso de estampacion de Obra Grafica Original.

Contenidos

1 Estampacion calcografica

La estampacién de las matrices calcograficas:

Comportamiento y tratamiento de las matrices calcograficas.
Matrices metalicas: Cobre, Zinc, Laton, Aluminio, Hierro.

Matrices no metalicas: poliestireno, PVC, metacrilato, fotopolimero.
Procesos técnicos de la estampacion calcografia:

Estampacion de las técnicas directas: punta seca, manera negra
Estampacion de las técnicas indirectas: aguafuerte, aguatinta, manera negra
falsa, técnicas de levantado, barniz blando fotograbado.
Estampacion de las técnicas aditivas: colagraf, carborundo.
Sistemas de estampacion calcograficos:

Estampacion en hueco y sus posibilidades

Estampacion en relieve y sus posibilidades

Estampacion en relieve y hueco y sus posibilidades

El gofrado

Estampacion en color:

Posibilidades y caracteristicas

La presion: operaciones de su regulacion

Sistemas de registro: PVC transparente, papel pisado

2 Estampacion xilografica

La estampacion de las matrices xilogréficas:
Comportamiento y tratamiento de las matrices xilograficas
Maderas duras: cerezo, peral, haya,
Maderas blandas: tablex, contrachapado, laminados, DM
Nuevos materiales: lindleum, PVC (sintasol, sipolan)
Procesos técnicos de la estampacion xilograficos:
Estampacion de la técnica de la xilografia a fibra: métodos y posibilidades
Estampacion de la técnica de la xilografia a contrafibra: métodos y
posibilidades graficas.
La xilografia japonesa: métodos y posibilidades graficas.
Sistemas de estampacion xilografica:
Sistema de entintado manual
Sistema de entintado mecanico: bateria de rodillos.
La estampacién en color de xilografia:
Posibilidades y caracteristicas
Sistemas de registro xilografico:
- Sistema de ventana y angulos.
- Sistema de dispositivo de maquina.

3 Estampacion Litografica

La estampacion de las matrices Litogréficas:

Comportamiento y tratamiento de las matrices litograficas

La estampacién de las piedras litograficas: tipos y caracteristicas
La estampacion de las planchas litograficas: tipos y caracteristicas.
Procesos técnicos de estampacion de la litografia:

Técnicas directas

Técnicas indirectas

Técnicas de transferencia y autografia
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Sistemas de estampacion Litograficos:

Estampacion directa con rodillo

Estampacion indirecta con bateria

La estampacion en color:

Posibilidades y caracteristicas

Sistemas de registro: marcas, cruces y dispositivos de la maquinaria
Diversos colores en una matriz

4 Estampacion serigrafica

La estampacion de las pantallas serigraficas:

Comportamiento y tratamiento de las pantallas serigraficas

Marcos, tejidos: tipos y caracteristicas

Procesos técnicos de la estampacioén de la serigrafia:

Técnicas manuales de bloqueo directo.

Técnicas fotomecanicas: sistema directo, sistema indirecto, sistema directo-

indirecto, sistema capilar.

Sistemas de estampacion serigréaficos:

Estampacion manual:

Rasquetas: tipos y caracteristicas

Estampacion en maquina

Estampacion en color en serigrafia:

Posibilidades y caracteristicas

Sistemas de registro: astralon y dispositivos de maquina.

5 Calidad en el proceso de estampacion

Analisis de la obra para la estampacion: elementos graficos, imagen color,

soportes.

Realizacion de pruebas de control para la estampacion:

Control del orden de estampacion de las matrices.

Control de la maquinaria para la estampacioén: presion, matillas, rasquetas,
rodillos, fieltros.

Control del soporte a utilizar: tratamiento.

Control de la tinta a utilizar: color, aditivos, viscosidad.

Realizacion del BAT:

Determinar las técnicas que intervienen en la realizacion de las matrices
Determinar las técnicas de entintado idéneas para la impresion de una obra
dada

Determinar los sistemas de estampacioén idoneos.

Determinar las tintas y el color para reproducir la obra dada.

Defectos de estampacion mas comunes: medidas correctoras:

Estampacion pobre o excesiva de tinta

Rodillos con muescas

Rasquetas con muecas.

Demasiada o poca presion en la maquinaria de estampacion.

Realizacién de los registros de forma imprecisa y incorrecta.

Comprobacion de la calidad:

Contrastar los resultados del BAT con la obra dada.

Analizar elementos graficos, el color y el soporte de la obra dada en reaccion
con el BAT.

La edicion:

Normativas de la edicién

La ficha técnica del BAT
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- Condicionantes técnicos.
- Resistencia y duracién de las matrices durante el tiraje.
- Regularidad del estampado: Control de la merma en la obra.
- Prensado de las estampas: técnica de secado y retocado.
- Elementos de calidad de la edicion:
- Reuvision, limpieza y presentacion de la obra grafica.
UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREPARACION DE MATERIALES, HERRAMIENTAS Y MAQUINARIA
PARA LA ESTAMPACION DE OBRA GRAFICA.

Cédigo: UF2767
Duracion: 60 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 Y RP4

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar los soportes, tintas y otros materiales de aplicacion de color, valorando su
comportamiento en los procesos de edicidon de Obra Grafica Original.
CE1.1 Identificar los tipos y caracteristicas de los papeles de estampacién y otros
soportes que se pueden usar en la edicién de Obra Grafica Original.
CE1.2 Identificar y seleccionar las propiedades y caracteristicas —gramaje, color,
dureza, tipo de bordes u otros— del papel y su compatibilidad con la tinta a utilizar en
la estampacion de Obras Graficas Originales.
CE1.3 Establecer las caracteristicas fisico/quimicas de los posibles soportes a
utilizar en una edicion de Obra Grafica previamente determinada teniendo en cuenta
su respuesta a determinados parametros como, flexibilidad, acabado de bordes,
plegado, respuesta a la recepcion de la tinta, durabilidad, u otros.
CE1.4 Determinar el tipo de soporte y su adecuacion un proyecto previamente
definido en cuanto a su respuesta a las premisas conceptuales marcadas y al modo
de obtenerlas.
CE1.5 Determinar la preparacion y el tratamiento que se deben aplicar en soportes
no porosos, previos a la estampacion y que favorezcan el correcto anclaje de la
tinta.
CE1.6 Definir las principales caracteristicas y propiedades fisico—quimicas de las
tintas, barnices, pigmentos, colorantes, aceites y solventes mas utilizados en los
procesos de estampaciéon de Obra Grafica Original: tixotropia, transparencia,
capacidad filmégena, modo de secado y otras.
CE1.7 En un caso practico de analisis de comportamiento y compatibilidad al uso y
a partir de una serie de soportes:
- Realizar ensayos de comportamiento al uso de diferentes tintas y materiales
valorando su imprimibilidad, penetracién, anclaje, secado y otras.
- Realizar un documento descriptivo de las caracteristicas de diferentes tintas y
soportes relacionandolos entre si determinando la idoneidad entre el sistema de
aplicacion o impresion y el comportamiento al uso.
CE1.8 Reallizar tiras de control y ajuste de color con las tintas que intervendran una
estampacion previamente definida y calcular la cantidad necesaria en el tiraje.
CE1.9 Identificar el acondicionamiento y las propiedades fisicoquimicas de la tintas
a emplear en una edicion de Obra Grafica Original debidamente definida en un
proyecto dado en funcién del tipo de matriz y soporte.
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CE1.10 Identificar y seleccionar otros materiales de incorporacion de color en la
estampacion de una Obra Gréfica Original dada y sus aplicaciones.

C2: Organizar la preparacion de las herramientas, materiales y equipos propios de cada
sistema de estampacion de Obra Grafica Original observando los requisitos planteados
en el proyecto.
CE2.1 Identificar las herramientas y materiales necesarios para la estampacion de
Obra Gréafica Original en cada uno de los sistemas de impresion —hueco, relieve,
planografico, permeografico, digital, y mixto.
CE2.2 Determinar los materiales—cama de las maquinas de impresién en relacion
con la naturaleza de la matriz y sus efectos en la estampacion y establecer la
presion apropiada a cada maquina de impresion en funcion del tipo de matriz,
soporte y cama definida.
CEZ2.3 Seleccionar los parametros de acondicionamiento de las tintas al trabajo de
la matriz y a las caracteristicas del soporte a imprimir en procesos de estampacion
segun los diferentes sistemas: relieve, hueco, litograficas y serigraficas.
CE2.4 Definir los protocolos de trabajo que se deben seguir para la obtencion del
color estable y predecible en los equipos informaticos utilizados en los sistemas de
estampacion.
CE2.5 En diferentes casos practicos de estampacion de matrices en relieve, en
hueco, litograficas y serigraficas y mixtas, debidamente caracterizados:

- Determinar la forma correcta de aplicacion de la tinta con la herramienta mas
apropiada, en cada caso, dejando una capa regular y controlable.

- Establecer la cama y la presion en la maquina seleccionada en relacién al
grosor de la matriz, flexibilidad del soporte, determinacion de huella, u otros,
segun el caso

- Establecer, en cada caso, el tipo de registro a emplear, dependiendo de la
maquina, el numero de planchas, u otros.

- Realizar las fichas técnicas correspondientes, con los parametros aplicados
en la estampaciéon de cada una de las matrices en relieve, en hueco,
litograficas y serigraficas.

C3: Determinar la disposicién y preparacion de las herramientas y equipos propios de
las instalaciones de estampacion artistica de Obra Grafica Original, segun las
necesidades propias del proceso.
CE3.1 Identificar las herramientas, maquinas y equipos necesarios en un taller de
grabado y estampacion artistica: prensas, cizallas, guillotinas, insoladoras,
ordenadores, plotters, gubias, puntas de grabar, brufidores, raspadores, limas,
describiendo las caracteristicas y prestaciones de cada una de ellas.
CE3.2 Identificar los procedimientos de seguridad y salud laboral relacionados con
la preparacién y disposicion de las herramientas, maquinas y equipos en los
procesos de grabado y estampacion artistica.
CE3.3 Planificar la instalacion de un taller de grabado y estampacion artistica:
herramientas y utillaje necesario para la instalaciéon del taller asi como la superficie
necesaria y su organizacion.
CE3.4 Valorar las instrucciones sobre el mantenimiento de las herramientas,
maquinas y equipos establecidas por los fabricantes en unos manuales dados,
observando todas las medidas de seguridad y cumpliendo con la normativa de
proteccion ambiental.
CE3.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado sobre la disposicion y
mantenimiento de un taller de Grabado y Técnicas de Estampacion:
- Determinar las herramientas, maquinas y equipos necesarios para poder
desarrollar los diferentes procesos de Grabado y Técnicas de Estampacion.
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- Organizar y disponer las herramientas, maquinas y equipos segun las
necesidades del trabajo a desarrollar, considerando los requerimientos que
deben cumplirse en materia de seguridad.

- Valorar las necesidades de conservacion de las herramientas para
mantenerlas en perfecto estado de utilizacion debido a los posibles desgastes
por uso de las mismas.

- Prever un plan de mantenimiento de las maquinas y equipos, considerando
las recomendaciones de los fabricantes.

CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado sobre la preparacion de
las maquinas y equipos necesarios para desarrollar la estampacion artistica:
- ldentificar y revisar las maquinas y equipos necesarios, comprobando la
disponibilidad y el perfecto estado de los mismos: prensas, cizallas, guillotinas,
térculos, prensas verticales insoladoras, prensas litograficas u otros.
- Determinar la preparaciéon las maquinas y los equipos: prensas verticales,
cizallas, guillotinas, térculos, prensas verticales insoladoras, prensas litograficas
u otros dejandolos en condiciones Optimas para desarrollar los diferentes
procesos en encuadernaciones artisticas.
- Realizar todas las operaciones observando todas las medidas de seguridad y
cumpliendo con la normativa de proteccion ambiental.

Contenidos

1. Preparacion de la maquinaria de estampacion de obra grafica original:
- La preparacion del térculo para la estampacion:
- Tipos, elementos y caracteristicas
- La presion, la platina, las mantillas.
- Regulacién y mantenimiento.
- La preparacion del la prensa xilografica para la estampacion:
- Elementos y caracteristicas
- La prensa vertical: la presion la cama y las contracamas.
- La maquina de estampacion tipografica: la presién, la cama, los rodillos
entintadores, sistema de desplazamiento del papel.
- Regulacién y mantenimiento.
- La preparacién del la prensa plana para la estampacion:
- Tipos y caracteristicas.
- Sistema francés, aleman, mixto, la sacapruebas de offset.
- La rasqueta, dispositivos y maculas.
- La presion: operaciones de su regulacion
- Mantenimiento.
- La preparacion de las maquinas serigraficas para la estampacion:
- Tipos y caracteristicas
- Bisagras: tipos de dispositivos basicos
- Maquinas de serigrafia: semi-automaticas, automaticas, margaritas.
- Alturas, fuera de contactos, sistemas de desplazamiento de papel y rasqueta.
- Regulacién y mantenimiento

2. Preparacion de soportes para recibir la estampacion
- Los soportes imprimibles para la estampacion de obra grafica:
- Los soportes papeleros:
- Composicion del papel:
- Las fibras: tipos, tratamiento y blanqueo
- Los aditivos: caracteristicas y tipos
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Proceso de fabricacion del papel:
- Pasta mecanica: preparacion
- Pasta quimica: preparacion
- Formacion de la hoja:
- Manual: caracteristicas y propiedades
- A maquina: caracteristicas y propiedades.
- Tratamiento superficial y acabados
Las caracteristicas técnicas del papel:
- Tipos de papeles imprimibles en calcografia, xilografia, litografia y
serigrafia: caracteristicas y control de imprimibilidad.
- Formato, gramaje, porosidad, estabilidad dimensional, propiedades
isotrépicas y anisotropicas del papel. Volumen especifico.
- Los formatos normalizados y calculos de papel.
La presentacién del papel:
- Las barbas, color, marcas de agua, otros.
Control de calidad del papel:
- Brillo, humedad, histéresis, estabilidad dimensional, blancura, opacidad,
acidez, direccion de fibra.
Los soportes no papeleros:
- Tipos y caracteristicas: plasticos, tejidos, metal, vidrio, nuevos materiales,
poliéster, otros.
- Acondicionamiento y preparacion de los soportes para la estampacion.
Buenas practicas de manipulacion del papel.

3. Preparacion de tintas para la estampacion de obra grafica original
- Composicion de la tinta de estampacion:
- Pigmentos: tipos
- Organicos, inorganicos, sintéticos.
- Aceites vegetales, aceites minerales.
- Resinas-barnices
- Disolventes
- Aditivos: secantes, ceras, colorantes
- Propiedades de las tintas:
- Propiedades visuales: segun pigmento, segun el vehiculo.
- Propiedades reoldgicas.
- Permanencia ala luz
- Resistencia mecanica, al calor, a los agentes quimicos.
- Caracteristicas de las tintas:
- Mecanismos de secado de las tintas
Evaporacién, penetracion, oxidacion, radiacion infrarroja, luz ultravioleta,
bombardeo electronico.
- Factores que afectan al secado de la tinta acidez, PH, Humedad y
temperatura ambiente.
- Tipos de tinta:
- Caracteristicas y especificidades:
- Tinta para la estampacion en hueco: tack, reologia, viscosidad,
transparencia, otros.
- Tinta para el grabado en relieve: tack, reologia, viscosidad, transparencia,
otros.
- Tinta para litografia y offset: tack, reologia, viscosidad, transparencia,
otros.
- Tinta para serigrafia: tack, reologia, viscosidad, transparencia, otros.
- Tintas especiales: colorantes, tiro, viscosidad, transparencia, otros.
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- Acondicionadores de las tintas:
- Barnices, cargas, ceras y resinas, otros.
- Gamma de colores de las tintas:
- Biblioteca de color. Sistemas normalizados. Pantone.
- Mezclas de tintas:
- Superposiciones. Transparencias y opacidades.
- Obtencion del color en los equipos de informatica.
- Compatibilidad en procesos de estampaciones mixtas:
- Tack, viscosidad, transparencias y opacidades.
- Conservacion de las tintas.
- Buenas practicas de manipulacién de las tintas de estampacion.

4.-Organizacion de un taller para la impresién de obra grafica original
- Organizacién de la zona de preimpresion:
- Adecuacion, limpieza, espacio para las operaciones.
- Maquinaria, herramientas y utiles.
- Organizacion de la zona de construccion de la matriz:
- Adecuacion del espacio segun sistemas de estampacion:
- Huecograbado y xilografia: zona de trabajo, luz y agua, mesas de trabajo,
cubetas de acido.
- Litografia: zona de trabajo, luz y agua, mesas de trabajo. Zona de
procesado de las piedras y planchas.
- Serigrafia: zona de trabajo, mesa de luz, agua y preparacién de pantalla.
- Maquinaria: cizalla, mesa de luz, insoladora, carros transportadores.
- Herramientas: del procesado de la calcografia, procesado de la xilografia,
procesado de la litografia y procesado de la serigrafia.
- Materiales de proteccion, guantes, gafas, orejeras, mascaras.
- Organizacion de la zona de entintado:
- Adecuacion del espacio: orden, zona limpia, agua luz mesas de entintado.
- Herramientas vy utiles: los rodillos, las espatulas, las mufiequillas, perfiles de
goma, trapos, tarlatana, gasa, algodones, papel de limpieza del entintado,
guantes.
- Maquinaria: mesa caliente de estampacion. Mesa para procesar el
enrodillado.
- Zona de estampacion:
- Adecuacion del espacio: orden, zona limpia, agua y luz, espacio para operar.
- Maquinaria: térculo, prensas verticales, prensas de litografia, prensas de
offset, maquinarias estampadoras de serigrafia.
- Herramientas y utiles: cubeta para mojar el papel. Mesa para secar el papel.
Rack secador.
- Organizacion de la zona de prensado:
- Adecuacion del espacio: orden, zona de luz, mesas de prensado, maderas
divisorias, material pesante.
- Herramientas y Uutiles: secantes, papeles protectores de la zona impresa,
guantes.
- Organizacion de la zona de retoque y conservacion de la edicion:
- Adecuacion del espacio: zona limpia y con luz.
- Herramientas y utiles: reglas, puntas, l|apices de colores y material de
correccion de estampas.
- Sefializacion del taller:
- Senalizacion del lugar de los materiales y herramientas:
- Serfalizacién de la tipologia de los materiales y herramientas: utilizacion y
conservacion de los materiales y herramientas.
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- Senalizacion de los mecanismos de las maquinas: utilizacion y conservacion
de la maquinaria.
- Senfalizacion de la utilizacion y conservacion de los distintos espacios del
taller segun procesos.
- Senfalizacion de las instrucciones técnicas de mantenimiento:
- Distribuciéon adecuada de las herramientas y productos del mantenimiento.
- Revision y limpieza de los dispositivos de las maquinas: zonas de engrase,
electricidad, seguimiento de los circuitos y movimientos de las maquinas.

5. Sistemas de prevencion y proteccion del medio ambiente en los diferentes
sistemas de estampacion de la obra grafica original
- Normas de seguridad, salud y proteccion ambiental en los sistemas de
estampacion de obra grafica.
- Normas de seguridad en la organizacion y mantenimiento de las
herramientas, maquinaria y equipos utilizados en la estampacion.
- Normas de seguridad y salud en el uso de las herramientas.
- Identificacion de riesgos ambientales en los sistemas de estampacién en
hueco, relieve, sistemas planografico y permeografico. Elementos contaminantes.
- Aplicacion de las normas:
- En la preparacion de equipos y herramientas utilizados.
- En las técnicas de estampacion.
- Equipos de proteccion individual y precauciones.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ESTUDIO E INVESTIGACION DE NUEVAS TECNICAS DE
ESTAMPACION DE LA OBRA GRAFICA ORIGINAL.

Cédigo: UF2768
Duracién: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Desarrollar investigaciones sobre nuevas técnicas de estampacion de Obra Grafica
Original, manteniéndose actualizado en las tendencias artisticas e innovaciones
tecnoldgicas.
CE1.1 Ensayar la aplicaciéon de las nuevas tendencias artisticas sobre distintos
materiales previamente establecidos con la obtencion de productos novedosos,
valorando los resultados obtenidos y las dificultades en su realizacion.
CE1.2 Pautar metodologias para la experimentacion de nuevos materiales
valorando la eficacia en relacién a la regularidad y estabilidad en la estampacion.
CE1.3 Identificar y valorar las posibilidades de combinar diferentes técnicas
artisticas en el proceso de impresion.
CE1.4 Determinar las posibilidades de estampacion entre los diferentes sistemas
de impresion para la realizacion de obra grafica actual.
CE1.5 Analizar las posibilidades grafico-plasticas de los medios informaticos y
tecnoldgicos y su impresion combinandolos con las técnicas tradicionales.
CE1.6 Analizar las posibilidades del grabado en volumen y la utilizacién de soportes
nuevos y alternativos.
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CE1.7 Desarrollar las posibilidades del grabado utilizando tintas nuevas vy
alternativas.

CE1.8 En un caso practico debidamente caracterizado de investigacién de nuevas
técnicas:

- Ensayar nuevos métodos de estampacion sobre materiales conocidos o
novedosos con la correspondiente valoracion de los resultados y su posible
utilizacion en futuros proyectos.

- Realizar diferentes estampaciones mediante la utilizacion de grafismos
propios de un determinado estilo.

- Registrar en una ficha técnica los resultados de la investigacion valorando la
eficacia en relacion a la regularidad y estabilidad en la estampacion.

CE1.9 Desarrollar investigaciones de los nuevos métodos del grabado de bajo
riesgo teniendo en cuenta la salud y los factores medioambientales.

C2: Analizar, identificar y organizar informacioén para distinguir las caracteristicas basicas
de las corrientes artisticas contemporaneas, su evolucion y su vinculacion con la obra
grafica original

1.

CE2.1 Identificar las corrientes artisticas contemporaneas y su evolucién técnica y
estética valorando su posible aplicacion en la estampacion.
CE2.2 Distinguir las caracteristicas basicas de las principales corrientes de
expresion plastica en relaciéon a las formas, colores, imagenes y otros elementos
gréficos a tener en cuenta en la realizacion de una Obra Gréfica Original.
CE2.3 En un caso practico debidamente caracterizado de analisis de informacion e
identificacion de corrientes artisticas contemporaneas:

- Realizar un analisis sobre los recursos impresos, online, que se puedan

necesitar para mantener actualizada la informacion sobre los estilos artisticos.
- Organizar la informacion analizada como documentacion complementaria
para la identificacion de una Obra Grafica previamente definida.

CE2.4 Identificar las fuentes de informacion y los recursos de actualizacion
relacionados con las nuevas técnicas de estampacion y que permitan mantenerse
actualizado de manera continuada.
CEZ2.5 Identificar nuevos materiales susceptibles de ser utilizados en los diferentes
sistemas de estampacién de Obra gréfica.
CE2.6 Contrastar y valorar los grafismos que aportan las nuevas técnicas y
procedimientos que utilizan los grabadores hoy.
CE2.7 Valorar las aportaciones graficas que puedan generarse al combinar
diferentes técnicas, sistemas de estampacion no convencionales y nuevos recursos
en la Obra Grafica Original.

Contenidos

El grabado artistico contemporaneo:

- Caracteristicas y condicionantes historicos

- Caracteristicas y valoraciones estéticas contemporaneas
- La grafica hoy y su vinculacion con la cultura digital.

2. Técnicas de estampacion artisticas contemporaneas

- Usos actuales de los procesos de estampacion y sus combinaciones.
- Las técnicas de estampacion del grabado de bajo riesgo:
-Caracteristicas
-Materiales
-Procedimientos
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- Las técnicas de estampacion y su vinculacion técnica:

-Calcografia, xilografia, litografia y serigrafia: posibilidades y recursos.
- Las técnicas de impresion digital y el grabado tradicional.
- Determinacion del orden de estampacion: caracteristica y resultados.
- Resultados y recursos para una estética contemporanea.

3. Investigacion de nuevas técnicas aplicables a la estampacién artistica.
- Experimentacion de nuevas técnicas:
-La nueva tecnologia: posibilidades y usos
-Experimentacion de nuevas tintas y efectos plasticos.
-Experimentacion de nuevos resultados graficos.
-Experimentacion de nuevos materiales:
- Aspectos materiales y funcionales.
- Aspectos técnicos y procesuales
-Experimentacion de nuevos soportes para la obra grafica original.
-Valoraciones estéticas a considerar.
-El grabado y la tridimensionalidad del soporte.
-Desarrollo de estampas no convencionales

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 es necesario haber realizado la 1 y para acceder a
la unidad formativa 3 es necesario haber realizado la 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacion: TECNICAS DE PRESENTACION DE ESTAMPAS Y PERITAJE DE
OBRA GRAFICA ORIGINAL

Cédigo: MF2228 3
Nivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2228_3 Determinar y supervisar los tratamientos posteriores a la estampacion de
obra grafica original.

Duracion: 100 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: LA PRESENTACION Y LA CONSERVACION DE LA OBRA GRAFICA
ORIGINAL.

Caodigo: UF2769

Duracion: 50 horas
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2,
RP3, RP7.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Evaluar el comportamiento y la eficacia de los tratamientos posteriores aplicables a
Obras Graficas Originales, valorando su efectividad, compatibilidad y aportaciones
conceptuales y estéticas a la obra, en base a unos resultados requeridos.
CE1.1 Definir las principales caracteristicas y propiedades fisico—quimicas de las
tintas, barnices, pigmentos, colorantes, aceites y solventes mas utilizados en los
procesos de estampacion de Obra Grafica Original: tixotropia, transparencia,
capacidad filmoégena, modo de secado y otras asi como su posible compatibilidad
con los tratamientos posteriores a realizar que se pueden aplicar a una obra grafica
original.
CE1.2 Identificar los componentes de las tintas relacionando cada uno de ellos con
las caracteristicas y propiedades que les confieren: color, tixotropia, resistencias
quimicas y mecanicas valorando su interrelacion con los tratamientos posteriores
que se pueden aplicar a una obra grafica original.
CE1.3 En un caso practico de analisis de comportamiento y compatibilidad al uso y
a partir de una serie de soportes:
- Determinar la relacion optima entre las tintas, barnices, colas, troqueles u
otros tratamientos posteriores y los sistemas de aplicacion.
- Realizar ensayos de comportamiento al uso de diferentes tintas y materiales
valorando su imprimibilidad, penetracién, anclaje, secado y otras asi como su
capacidad de recepcidn de otros tratamientos posteriores.
- Realizar un documento descriptivo de las caracteristicas de diferentes tintas,
soportes y otros tipos de tratamiento posterior relacionandolos entre si
determinando la idoneidad entre el sistema de aplicacion o impresiéon y el
comportamiento al uso.
CE1.4 Analizar el comportamiento y rendimiento de los tratamientos posteriores a la
estampacion mas utilizados sobre diferentes estampas, utilizando distintos sistemas
y describiendo ventajas e inconvenientes de cada uno de ellos en relacién a su
compatibilidad con la Obra estampada.
CE1.5 Analizar el comportamiento segun la forma de aplicacién y rendimiento de los
tratamientos posteriores mas utilizados sobre diferentes estampas, utilizando
distintos sistemas de barnizado, cosido, plegado pegado, u otros describiendo
ventajas e inconvenientes de cada uno de ellos en relacion al acabado, capacidad
ligante, u otros teniendo en cuenta las necesidades conceptuales estéticas y
plasticas de la Obra Grafica Original.
CE1.6 Identificar en una o varias Obras Graficas Originales tridimensionales los
puntos débiles de cada factor individual que por la topografia del material dificultan
el tratamiento posterior a la estampacion especificando causas y soluciones.
CE1.7 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, a partir de unos
soportes, tintas, colas, barnices u otros materiales definidos en el proyecto para una
Obra Grafica Original:
- Determinar las caracteristicas y propiedades de cada uno de ellos
relacionando los resultados con el sistema de impresion o aplicacion
determinada en cada caso.
- Valorar la compatibilidad entre ellos mediante la valoracion de los resultados
y su relacion con las necesidades estéticas y técnicas especificadas.
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CE1.8 A partir de una o varias Obras Graficas Originales con unos parametros
conceptuales y estéticos debidamente definidos en un proyecto o B.A.T.:
- Valorar el tratamiento a aplicar sobre la estampa, identificando los materiales,
mas adecuados a las caracteristicas del proyecto.
- Describir la secuencia de los tratamientos superficiales, determinando los
intervalos de tiempo minimos necesarios entre los distintos procesos.
- Aplicar correctamente en base al proyecto, todos los tratamientos
superficiales requeridos comprobando su correspondencia estética, conceptual
y formal con el B.A.T o proyecto.

C2: Definir los aspectos técnicos de contenedores de obra grafica original, aplicando
criterios de adaptacion a las caracteristicas estéticas, conceptuales, formales y de
proteccién establecidas en un proyecto.
CE2.1 Identificar varias Obras Graficas Originales a contener, considerando su
naturaleza, estructura y necesidades de utilizacion.
CE2.2 Analizar la compatibilidad entre la naturaleza de diferentes Obras Graficas
originales y unos materiales a emplear en el desarrollo de su contenedor,
asegurando que estos no las alteren ni fisica ni quimicamente.
CE2.3 Valorar diferentes adhesivos quimicos neutros utilizados en la union y
montaje del armazon de contendores, valorando su resistencia mecanica,
durabilidad y funcionalidad.
CE2.4 Determinar los tipos de unién mecanicos: ensamblaje, atadura, cosido,
clavado, grapado, atornillado y otros a utilizar en la unién de los planos estructurales
del armazoén de contenedores que garanticen el correcto montaje y una buena
resistencia mecanica asi como su durabilidad y funcionalidad.
CE2.5 En un caso practico debidamente definido disefiar las condiciones del
correcto enmarcado de una o varias Obras Graficas Originales para garantizar la
optima visualizacion de la obra y su conservaciéon utilizando materiales que no
dafien su integridad.
CE2.6 Establecer los tratamientos antiparasitarios y de preservacién necesarios
segun las condiciones ambientales en las que se va a mantener la Obra Gréfica
Original, y garantizando un acabado final acorde a las indicaciones del proyecto
dado.
CE2.7 En un caso practico de definicion de uno o varios contenedores tradicionales
y a partir de un proyecto de Obra Grafica Original dado:
- Proyectar los planos moviles de la estructura del contenedor en su caso
segun los sistemas de articulacion indicados que garanticen su giro: goznes,
bisagras, anillas, espirales y otros, o bien sobre los que lograr un correcto
desplazamiento: guias, carriles u otros.
- Definir las intervenciones cromaticas y de estampacion, asi como las
incisiones y tratamientos quimicos o mecanicos sobre los materiales incluidos
dentro del contenedor buscando su consolidacién y ligatura segun las
especificaciones del proyecto.
- Realizar el seguimiento de todas las operaciones y controlar la correcta
aplicacion de las técnicas, buscando la consecucion de una estructura portante
que garantice la solidez y resistencia del contenedor
CE2.8 Definir el montaje de estampas en contenedores descontextualizados de su
uso original, segun las condiciones ambientales en las que se va a mantener la
Obra Grafica Original, y garantizando un acabado acorde a las indicaciones
establecidas en un proyecto dado.
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CE2.9 En un caso practico de definicion de presentacion de una o varias Obras
Graficas Originales exenta de marco o cualquier otro elemento de proteccion que no
forme parte de su estructura formal o conceptual y a partir de un proyecto de Obra
Grafica Original dado:
- Valorar las caracteristicas ambientales del espacio donde se va a mostrar la
obra para garantizar la idoneidad atmosférica en cuanto a humedad u otros.
- Determinar las caracteristicas mecanicas del montaje para garantizar la
compatibilidad entre estampa y elementos de sujecion.
- Definir el montaje de la estampa segun las condiciones ambientales en las
que se va a mantener la Obra Grafica Original, y garantizando un acabado
acorde a las indicaciones del proyecto dado.

C3: Aplicar técnicas de iluminacion de obra grafica que favorezcan su conservacion,
visualizacién y proteccién colorimétrica analizando en su caso la incidencia del
paramento.
CE3.1 Identificar las principales caracteristicas y propiedades fisico—quimicas de las
tintas, barnices, pigmentos, u otros elementos de aplicacién de color utilizados en
los procesos de estampacion de Obra Grafica Original consultando las
especificaciones técnicas que aportan los fabricantes para conocer su resistencia a
la luz.
CE3.2 Identificar las principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los
papeles, telas, plasticos, u otros tipos de soportes utilizados en los procesos de
estampacion de Obra Grafica Original consultando las especificaciones técnicas que
aportan los fabricantes para conocer su resistencia a la luz.
CE3.3 Identificar las principales fuentes de luz a las que se puede ver expuesta la
Obra Gréfica Original para controlar las posibles alteraciones que le puede conferir
a la estampa.
CE3.4 |dentificar los distintos aparatos de medicion de luz que se pueden utilizar
para controlar la adecuacion de iluminacion a las caracteristicas técnicas y estéticas
de la estampa.
CE3.5 Definir la normativa vigente a nivel museistico de iluminacién de la Obra
sobre papel para la aplicaciéon en su caso en la presentacion de una Obra Grafica
Original dada.
CE3.6 En un caso practico de ubicacion de una o varias Obras Graficas Originales
en un espacio fisico concreto:
- ldentificar las fuentes de luz natural y su incidencia directa o indirecta sobre
las obras a mostrar realizando las debidas mediciones de intensidad a distintas
horas del dia, registrandolas en un documento de especificaciones de montaje.
- lIdentificar las fuentes de luz artificiales y su incidencia directa o indirecta
sobre las obras a mostrar realizando las debidas mediciones de intensidad,
registrandolas en un documento de especificaciones de montaje proponiendo
su modificacion en su caso.
- Realizar ensayos de comportamiento de una muestra igual a la Obra Gréfica
Original que se va a montar estudiando su resistencia a la luz asi como su
capacidad de visualizacion sobre el paramento.
- lIdentificar los distintos tipos de cristales —resistentes a rayos UV, distintos
tipos de luz artificial, humedad, u otros— que se pueden utilizar en su caso y su
incidencia directa o indirecta sobre las obras a mostrar.
- Analizar todos los datos recogidos en el documento de especificaciones,
descartando las opciones de exhibicion no viables por contaminantes tanto
técnicamente como conceptualmente.
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- Proponer el plano de montaje recogiendo los minimos requeridos, recogiendo
todas las especificaciones técnicas que favorezcan la correcta realizacion de la
exhibicion.

- Proponer planos de montaje alternativos con el objeto de presentar otras
posibles opciones para el caso de que la obra viaje y el espacio fisico a utilizar
tenga distintas caracteristicas a las del espacio marcado al principio.

C4: Organizar y acondicionar el espacio para el almacenamiento de una edicion de Obra
Grafica Original que favorezca su optima conservacion, considerando las
recomendaciones especificadas por los fabricantes de los elementos que intervienen en
la estampa.
CE4.1 Identificar las condiciones ambientales —humedad, temperatura, iluminacién—
idéneas que deben cumplir los locales para almacenar y conservar una edicion de
Obra Grafica Original, controlando que se adecuen a los materiales almacenados.
CE4.2 Identificar y seleccionar el mobiliario apropiado de almacenaje de una edicion
de Obra Grafica Original teniendo en cuenta que este fabricado con materiales de
pH neutro y que se ajuste en medidas y acabados no lesivos con los materiales
utilizados en la edicion.
CE4.3 Identificar los materiales mas apropiados utilizados en la proteccion de una
edicion de Obra Grafica Original previamente estampada en funcién de la
compatibilidad o afinidad de naturaleza fisica y quimica con los elementos
empleados en la misma.
CE4.4 En un caso practico debidamente documentado en cuanto tipo al de
materiales usados en una edicion y al espacio de almacenaje, realizar los informes
de mantenimiento, almacenaje y conservacion de la Obra Grafica Original.

Contenidos

1. Tratamientos posteriores a la estampacion de obra grafica.

- Procesos de postimpresion de la obra grafica original.

- Comportamiento de la tinta después de la estampacion:
- Tipos: segun los procesos de estampacion y clases de pigmento.
- Caracteristicas especificas: imprimibilidad, penetracion, anclaje.
- Propiedades fisico-quimicas: tixotropia, trasparencia, capa filmégena
- Secado: modos y comportamientos
- Resistencia fisica y mecanica
- Rendimiento y comportamiento en la postimpresién

- Comportamiento de los aceites y barnices después de la estampacion:
- Tipos
- Caracteristicas.
- Propiedades fisico-quimicas: tixotropia, trasparencia, capa filmégena
- Secado: modos y comportamientos
- Resistencia fisica y mecanica
- Rendimiento y comportamiento en la postimpresién

- Comportamiento de los solventes después de la estampacion:
- Tipos
- Caracteristicas.
- Propiedades fisico-quimicas: tixotropia, trasparencia, capa filmégena
- Secado: modos y comportamientos
- Rendimiento y comportamiento en la postimpresion

- Comportamiento de los productos adheridos a la obra grafica:

Tipos de materiales susceptibles de ser adheridos en la obra grafica.
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Caracteristicas especificas: segun el material

Propiedades fisico-quimicas: segun material y adhesivo

Resistencia fisica y mecanica: segun material y adhesivo

Rendimiento y comportamiento en la postimpresién

- Tratamientos posteriores a la estampacion:
- Técnicas de postimpresion: barnizados, doblados, plegados, rasgados,
cosidos, iluminados, grapados, troquelados, perforaciones, incorporaciones de
materia y otros.
- Ventajas e inconvenientes de los diferentes tratamientos posteriores a la
estampacion.
- Relacién de materiales de la impresién y postimpresion: comportamientos
- El soporte y las tintas
- El soporte y los elementos de union y encolados: compatibilidades con las
técnicas de postimpresion
- Las tintas y los elementos de unién y encolados: compatibilidades con las
técnicas de postimpresion

- Los tratamientos posteriores a la estampacion en una obra grafica tridimensional:
- Factores a tener en cuenta: segun la naturaleza de la obra.
- Materiales a tener en cuenta: soporte, tinta, otros.
- Atencién y cuidados de la obra grafica plana y tridimensional.

2. Elaboracion de contenedores para la obra grafica original
- La necesidad de un contenedor para la obra grafica original
- Usos y funciones de los contenedores:
- El proyecto de la obra gréafica original: concepto, estética, practicidad y
montaje.
- Manipulacién, proteccion y conservacion.
- Transporte y seguridad.
- Diferentes tipos de contenedores: fundas, cajas, marcos, carpetas, estuches,
envoltorios.
- Caracteristicas de los contenedores de obra grafica original
- Estructura y ensamblaje
- Procedimientos de confeccion de elementos de proteccion de la obra gréfica
- Los materiales de construccion de un contenedor de obra grafica: Maderas,
cartones, adhesivos, otros.
- Funcioén
- Tipos: Naturaleza y estructura
- Caracteristicas fisicas y quimicas de los materiales de los contenedores
- Resistencia mecanica y durabilidad
- Compatibilidad de los materiales: alteraciones fisicas y quimicas
- de la obra grafica y contenedores
- de la obra grafica y montajes
- Los sistemas de articulacidon méviles: goznes, bisagras, anillas, espirales, otros.
- Los sistemas de desplazamiento: guias, carriles, otros.
- Tratamientos y condiciones ambientales:
- Contenedores: antiparasitos y preservacion
- Montajes: humedad, luz, polvo y suciedad.
- Control de calidad

3. Lailuminacién en la obra grafica
- Los efectos de la luz en la obra grafica:
- Resistencia a la luz de los papeles y soportes
- Caracteristicas fisico-quimicas de los soportes: papel, telas, plasticos, otros.
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Resistencia a la luz de las tintas:

Caracteristicas fisico-quimicas de las tintas

Resistencia a la luz de las colas y adhesivos:
Caracteristicas fisico-quimicas de las colas

Problemas, afectaciones y cuidados hacia la obra grafica.
Principales fuentes de luz para la exposicion de obra grafica:
Luz natural

Luz artificial

Incidencias: directa o indirecta

Medicion de la luz:

Medidores de intensidad

Documento de registro de especificaciones.

Normativa vigente de uso de la luz en los museos

Tipos de cristales:

Resistentes a: los UV, luz artificial, humedad, otros.
Incidencia en las obras a mostrar.

Planos de montaje:

Especificaciones técnicas y expositivas

Especificaciones de transporte

4. Conservacion de obra grafica original

Conceptos generales de preservacion y conservacion de la obra grafica
original
Identificacion de las condiciones medioambientales: humedad, temperatura,

iluminacién y contaminacion.

Los factores del deterioro

La humedad

La luz

Los parasitos, hongos

La oscuridad

El medio ambiente

Danos producidos: en el papel, en las tintas y/o color.
Medidas de proteccion

Conservacioén de la obra grafica original

Medios de conservacion del soporte-papel

Medios de conservacion tinta

Medios de conservacion de la estampa

El espacio de almacenaje y conservacion

Mobiliario: PH neutro, dimensiones y materiales.
Condiciones, organizacion y mobiliario adecuado para la obra grafica original.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: LA FIRMA, LA CATALOGACION Y EL PERITAJE DE LA OBRA

GRAFICA

Cédigo: UF2770

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5 y

RPG6.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7629

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar protocolos establecidos para la firma de obra grafica a partir de las normas
internacionales, al uso sobre numeracién, clasificacion, y registro.
CE1.1 Identificar las condiciones de presentacion de la Obra Grafica Original en
cuanto a iluminacién, condiciones ambientales de la estancia donde se va a realizar
la firma u otros teniendo en cuenta el grado de humedad, temperatura, visualizacion
u otras requeridas por los materiales utilizados en la edicion.
CE1.2 Identificar los utiles necesarios para realizar el protocolo de firma —lapices,
gomas, u otro— de una edicién, comprobando su correcto estado de uso.
CE1.3 Explicar la normativa internacional vigente para la numeraciéon de una Obra
Grafica Original, detallando en un documento la correspondencia de los tantos por
ciento aplicables a cada denominacion —Pruebas de Artista, Pruebas de Estado,
H/C, u otros—.
CE1.4 En un caso practico de realizacion de una ficha técnica de una edicién de
Obra Grafica Original:
- Identificacion de los campos a cumplimentar: autor, dibujante, grabador, titulo,
afio, taller o estudio de realizacion, tirada, papel, formato, otros.
- Recopilacién de todos los datos incluidos en el proyecto y en las fichas
técnicas generadas en las distintas fases de la realizacién de matrices,
estampacion, acabado y presentacion de estampa y otros.
- Definir todos los campos que hay que recoger en una ficha técnica de una
estampa perteneciente a una edicion de Obra Grafica Original, siguiendo la
normativa vigente de catalogacion museistica de Obra Grafica Original.
- Traslacién de los datos ordenadamente a los campos correspondientes de la
ficha técnica de identificacion de la edicion.
CE1.5 Identificar los materiales mas apropiados en el embalaje y proteccién de la
edicion de estampas de Obra Grafica Original para su entrega y traslado.
CE1.6 En un caso practico debidamente definido de firma de una edicién de Obra
Grafica Original:
- Identificar una a una las estampas con mayor semejanza con el B.A.T.
seleccionando las que se presentaran a la firma.
- Revisar las estampas que forman parte de la edicion asegurando que
contamos con un numero suficiente de margen para realizar una Optima
seleccion a la hora de firmar.
- Detectar cualquier posible deficiencia, en cuanto a iluminacion humedad, u
otros en el espacio en el que se va a realizar la firma, aportando posibles
soluciones.
- Organizar y emplear los utiles que se van a usar en la firma decidiendo
cuales son los correctos en ese caso.
- Desarrollar la ficha técnica de las estampas teniendo en cuenta los datos que
corresponden a la naturaleza de la Obra —tipos de matriz, tintas, soportes, u
otros— asi como la normativa vigente en cuanto a catalogacion museistica.
- Realizar el embalaje de la edicion, teniendo en cuenta la utilizacion de los
materiales adecuados al tipo de soporte, tintas, elementos afadidos, u otros que
hemos utilizado, preservando siempre la estabilidad fisica y quimica de la Obra.

C2: Realizar el analisis visual de estampas, identificando las técnicas y procesos
utilizados en el desarrollo Obra Grafica e incluyéndolo en la ficha de catalogacion
historiografica.
CE2.1 Identificar visualmente una Obra Grafica Original dada en cuanto a tipo de
soporte, zona de impresion, huella anterior y posterior, u otros teniendo en cuenta el
numero de tintas, u otros.

cve: BOE-A-2014-1097
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CE2.2 Analizar y observar con lupa las caracteristicas técnicas de una estampa dada
en relacion al tipo de linea, mancha plana o con gradacion, contornos, grosor de tinta
u otros relacionandolo con las caracteristicas correspondientes a cada sistema de
estampacion —calcografico, xilografico, litografico, serigrafico, digital, mixta—.
CE2.3 Analizar las caracteristicas fisicas del soporte de una estampa dada
determinando su naturaleza y composicion.
CE2.4 Relacionar los datos extraidos de una estampa dada en cuanto a
caracteristicas de los elementos impresos, del soporte, del tipo de impresion u otros
de forma que sean compatibles entre si.
CEZ2.5 En un caso practico de analisis técnico/historiografico debidamente definido:
- lIdentificar el tipo de soporte sobre el que esta hecha la estampacién —papel,
tela, soportes plasticos u otros— determinando gramales, texturas, tipo de
superficies, u otros.
- ldentificar las caracteristicas propias de cada sistema de estampacion utilizado.
- Identificar el nimero de colores que componen la imagen.
Identificar el numero de tintas utilizadas en la estampacion.
Identificar cronolégicamente la época de su realizacion.
- Recoger todos los datos en una ficha técnica que acompafara al analisis
historiografico.
CEZ2.6 Redactar informes de identificacion técnica de estampas dadas, recogiendo
todas las caracteristicas relevantes que aporten datos para una correcta
identificacion historiografica y posterior catalogacion.

C3: Analizar el estado de las estampas determinando posibles deterioros si los hubiere y
estableciendo la cuantificacion econdémica de los dafios.

CE3.1 Identificar visualmente en una Obra Grafica Original dada el tipo de soporte,
zona de impresion, huella anterior y posterior, u otros teniendo en cuenta , el
formato, el numero de tintas, el estado de conservacion, la estabilidad dimensional
del soporte, u otros.
CE3.2 Identificar los posibles tipos de manchas y elementos ajenos en el papel
estampado de una obra grafica dada registrando su posible o naturaleza.
CE3.3 Identificar mediante observacion directa de anverso y reverso los posibles
dafios de una estampa dada valorando el grado de deterioro que presenta.
CE3.4 Identificar en la superficie de la imagen estampada en una Obra Grafica dada
mediante cuentahilos, lupas u otros medios las erosiones en la tinta, el papel u otros
clasificando el grado y caracteristicas de las posibles erosiones y desperfectos -
arafnazos, rasgados, roturas u otros-.
CE3.5 Especificar a partir de una estampa deteriorada dada las valoraciones
econémicas en cuanto a ejecucion técnica y los dafios detectados teniendo en
cuenta factores como el tipo y la amplitud del deterioro de la estampa consultando
como referencia la cotizacion de mercado del autor de la Obra.
CE3.6 En un supuesto practico debidamente definido de una Obra Grafica Original
deteriorado:
- Analizar el soporte determinando los posibles desperfectos.
- Distinguir los posibles desperfectos que presente la estampa.
- Detectar la gravedad de los desperfectos, valorando hasta que punto
invalidan la estampa.
- Estimar el coste econdmico de la ejecucion técnica de la estampa,
documentando la cotizacion del autor.
- Especificar en un informe pericial los datos relativos a los desperfectos y a la
valoracién econdémica estimada.
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Contenidos

1. Reglamentacion de la edicion de Obra Grafica Original
- Normativas internacionales sobre la obra grafica original:
- Necesidad de un Cédigo Etico para la obra gréafica
- Historia y evolucion del cédigo ético de la obra grafica original:
- Los grabados antiguos
- Grabado de interpretacion y reproduccion
- El grabado original
- La edicion:
- ldentificacién de las pruebas, matrices y soportes
- ldentificacion de la edicion
- Lafirma
- Utiles y materiales de la firma
- Presentacioén de la edicion para firmar
- Convenciones
- Ediciones variantes
- Edicion limitada
- Edicion abierta
- Re-editacion de la obra grafica
- Ediciones hibridas
- Las pruebas en la edicion de obra grafica original:
- Reglas de numeracion e identificacion de las pruebas de obra grafica
- Pruebas unicas y monotipos
- Grabado digital
- El copyright
- Ficha técnica de la edicidén del grabado original:
- Control de calidad
- Revision y seleccion individualizada
- Entrega y traslado de la Obra grafica: materiales y embalaje

2. Catalogacion de Obra Grafica Original
- La catalogacion y el registro
- Metodologias de catalogacion:
- Normas de catalogacion
- Informacion histérica
- Informacion técnica
- Identificacién visual de una obra grafica original:
- Soporte
- Naturaleza y composicién
- Caracteristicas fisicas del soporte
- Técnica: caracteristicas técnicas
Caracteristicas de los elementos impresos
Tipos de linea: segun técnica y sistema de estampacion
Tipo de mancha: segun técnica y sistema de estampacion:
= Mancha plana
= Mancha degradada
= Contornos, numero y grosor de tinta
Anatomia de la estampa:
= Margenes de la estampa
= Sefas de la estampa
= Sefas de la estampa por la parte anterior
= Descripciones especiales

cve: BOE-A-2014-1097
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Anotaciones e inscripciones

- Documentacion de la obra gréfica original
Fichas de catalogacién

Descripcion de la obra grafica
Descripcion técnica

3. Peritacion de obra grafica original
- Metodologia de la investigacion pericial de una obra grafica original
- Datos técnicos de la obra:
- Observacion directa
- Anadlisis visual de la estampa:
= Tipo de soporte
= Zona de impresion
= Huella anterior y posterior
= Formato
- Observacion fotografica
- Fotografia ultravioleta
- Fotografia infrarrojos
- Analisis rayos x
- Estudio analitico:
- Nivel formal
- Nivel iconografico
- Nivel técnico
- Nivel de materiales
- Estudio pigmentos y aglutinantes

- Comparativas

- Nivel histérico y cultural

- Nivel de firmas y inscripciones

- Estudio de valor: valoracion economica.

- Niveles de desperfectos en una obra grafica original:
- lIdentificacién de huellas, manchas, erosiones, arafiazos, rasgados, roturas y
otros elementos ajenos a la obra grafica.

- En el soporte

- Enlatinta

- Estabilidad dimensional del soporte.
- Naturaleza del deterioro

- Niveles de desperfecto admitidos

- Cotizacion de la obra grafica original de artistas:
- Recursos y localizaciones de cotizaciones

- Informe y ficha pericial:

- Manifestacion de actuacion

- Resena del objeto

- Descripcion del estado del objeto a peritar
- Metodologia seguida

- llustraciones graficas

- Resumen

- Conclusiones y dictamen pericial

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 es necesario haber realizado la 1.

cve: BOE-A-2014-1097
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Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 6

Denominacién: ORGANIZACION Y GESTION DE UN TALLER O ESTUDIO GRAFICO
Cédigo: MF2229 3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2229 3 Organizar y gestionar un taller o estudio grafico.

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar las obligaciones fiscales y juridicas necesarias para la constitucion vy
funcionamiento legal de talleres o estudios graficos, asi como las posibles subvenciones
de las que se pudiera beneficiar.
CE1.1 Identificar las diferencias y similitudes entre las distintas formas juridicas de
empresa: Empresario individual y sociedades —Sociedad Andnima, Sociedad
Anénima Europea, Sociedad Limitada, Sociedad Cooperativa, Sociedad Anénima
Unipersonal, Sociedad Anonima Laboral, Sociedad Laboral de Responsabilidad
Limitada, u otras—.
CE1.2 Describir el proceso de constitucion de un taller o estudio grafico indicando la
normativa mercantil laboral y fiscal en vigor en el &mbito en el que se desarrolla la
actividad profesional.
CE1.3 Explicar y relacionar la documentacion necesaria para iniciar la actividad de
un taller o estudio grafico: permisos, autorizaciones, altas en seguros sociales,
asociaciones u otras.
CE1.4 Determinar el calendario de pago de impuestos y demas obligaciones
fiscales que permitan mantener adecuadamente las obligaciones tributarias
vinculadas al estudio profesional.
CE1.5 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, determinar y
explicar claramente si la documentacion facilitada es la correcta para el inicio de la
actividad profesional.

C2: Aplicar técnicas de busqueda y organizacién de fuentes documentales relativas a
convocatorias, concursos, y posibles subvenciones publicas y privadas de las que
puedan beneficiar Talleres o Estudios de obra Gréafica.
CEZ2.1 Estudiar e identificar las posibles convocatorias relacionadas con la actividad
profesional: en revistas especializadas, ferias del sector, paginas web de entidades
publicas, privadas u otras a fin de participar en ayudas publicas/privadas o
concursos en tiempo y forma determinado, teniendo en cuenta el ambito: local,
regional o estatal, e internacional.
CE2.2 Reallizar y actualizar un calendario de seguimiento anual con los datos de las
diferentes convocatorias tales como finalidad y prevision de actuacion, remarcando
el interés de cada uno de ellos.

cve: BOE-A-2014-1097
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CE2.3 Determinar el calendario de preparacion de las propuestas definitivas a
presentar a diferentes convocatorias de subvenciones y concursos, valorando los
plazos de elaboracion y posibilidad de cumplirlos.

CE2.4 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados de
subvenciones conseguidas o concursos ganados, determinar y justificar con claridad
la idoneidad de la documentacion definitiva facilitada para finalizar el proceso de
obtencion de la cuantia econdmica conseguida.

CE2.5 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados de
subvenciones conseguidas o concursos ganados, determinar y explicar claramente
las actuaciones a realizar para rentabilizar, a nivel publicitario, la distincion obtenida.

C3: Aplicar técnicas de organizacién de talleres o estudios graficos optimizando los
recursos e infraestructuras en funcién del tipo de obra grafica a realizar y manteniendo
las mejores condiciones laborales para el desarrollo de la actividad.
CE3.1 Explicar las distintas fases que comprende la elaboracion de diferentes
proyectos de obra grafica.
CE3.2 Explicar la organizacion de un taller o estudio gréfico, y la forma de relacionar
y coordinar los diferentes espacios y los posibles proveedores y/o colaboradores.
CE3.3 Clasificar los elementos, herramientas y materiales requeridos para la
ejecucion de diferentes proyectos de obra grafica y describir los espacios requeridos
u otras necesidades para cada uno de ellos.
CE3.4 Estimar los tiempos de ejecucion de las operaciones requeridas en la
elaboracion de diferentes proyectos de obra grafica de acuerdo con los protocolos
establecidos.
CE3.5 Describir las condiciones 6ptimas de iluminacién para las diferentes fases o
etapas del proceso de realizacion de diferentes obras graficas.
CE3.6 A partir de unos supuestos practicos debidamente caracterizados, distribuir
los espacios de un supuesto taller o estudio grafico, determinando la situacion de
los diferentes elementos, herramientas y materiales requeridos para la ejecuciéon de
los diferentes proyectos de obra grafica, teniendo en cuenta el acceso, las
condiciones de iluminacion u otras variables a tener en cuenta.
CE3.7 Definir las medidas de seguridad y las condiciones de trabajo en lo
relacionado con la seguridad laboral y proteccidon ambiental, interpretando la
normativa vigente para una correcta utilizacion de las maquinas y equipos del taller
y un correcto tratamiento de los materiales y de los residuos.

C4: Analizar las necesidades de actualizacion y mantenimiento de un taller o estudio
grafico, teniendo en cuanta los recursos disponibles y la normativa de seguridad aplicable.
CE4.1 Definir la vigencia de los contratos de revision y su adecuacion con la
normativa vigente de todo el equipamiento del taller o estudio grafico: maquinaria,
elementos de seguridad, accesos u otros.
CE4.2 Establecer el método para mantener en funcionamiento el acceso a las redes
de informacién y a la documentacion utilizando los servicios de reparacion,
proteccioén y actualizacién necesarios.
CE4.3 Comprobar que todos los equipos, utiles y herramientas, estan en buenas
condiciones de uso y reunen todas las condiciones de seguridad e higiene
necesarias.
CE4.4 Determinar el proceso de actualizacion de los medios y procesos de
investigacion sobre recursos de expresion plastica y de generacién y tratamiento de
imagenes, teniendo en cuenta los ultimos materiales y tecnologias aplicables a la
creacion de imagenes.
CE4.5 Valorar la renovacion del archivo de documentacion y referencias a partir de
unos datos obtenidos di diferentes fuentes: bibliografia, internet u otros.
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C5: Evaluar la viabilidad econdmica de proyectos para la creacion del estudio o taller
artistico, teniendo en cuenta la situacion del mercado en relacion al tipo de obra grafica
a desarrollar.
CE5.1 Explicar el concepto de viabilidad econdmica, relacionandolo con la situacion
actual del momento y las previsiones futuras, teniendo en cuenta las posibilidades
de comercializacion de las obras ya realizadas asi como otras posibilidades de
financiacion —ferias, cursos, subvenciones.
CEb.2 |dentificar los aspectos a tener en la elaboracion de planes de viabilidad
econdémica para diferentes talleres y estudios graficos: situacion, recursos técnicos y
economicos, personal, posibles clientes, posibilidades de comercializacion de las
obras, posibilidades de financiacion —ferias, cursos, subvenciones—, u otros,
describiendo las caracteristicas especificas o particularidades segun el tipo de obra
grafica a comercializar.
CE5.3 Estimar los posibles gastos generales de mantenimiento, energia, seguros,
amortizacion del estudio u otros, desglosados en anuales y mensuales.
CE5.4 Estimar el rendimiento posible derivado de los gastos de promocion externa,
publicidad en medios especializados, asistencia a ferias u otros, justificandolos tanto
por beneficios econémicos directos e inmediatos derivados de las posibles ventas,
asi como por los contactos para futuros encargos u otros.
CE5.5 A partir de unos planes de viabilidad econdmica de diferentes talleres y
estudios graficos, explicar los aspectos criticos que condicionarian la decision de
iniciar una actividad concreta.
CE5.6 Identificar los factores de riesgo y su consideracién a la hora de tenerlos en
cuenta en el plan de viabilidad econémica.
CE>b.7 ldentificar todos los recursos necesarios para obtener encargos realizables
con un nivel de calidad 6ptimo, para un taller o estudio grafico, clasificandolos segun
el tipo de taller y el tipo de obra grafico a desarrollar.
CES5.8 En diferentes supuestos practicos, a partir de unos planes de viabilidad
econdmica de unos talleres o estudios graficos dados:
— Valorar las posibilidades de capitalizacion y crédito y la previsién de los
plazos de amortizacién de las cantidades supuestamente invertidas.
— Analizar la viabilidad y rentabilidad del taller o estudio grafico.
CE5.9 Analizar unos planes de viabilidad econdmica de diferentes talleres o
estudios graficos, reconociendo los elementos que permitan valorar la idoneidad de
los mismos y detectando los errores o carencias, emitiendo una opinion critica de
cada uno de ellos.

C6: Proponer acciones de difusién y publicidad para un taller o estudio grafico,
valorando los ambitos mas adecuados y analizando los resultados que puedan tener.
CE®6.1 Explicar la importancia que tiene una cuidada imagen corporativa e imagen
grafica del taller o estudio grafico en la difusidon de su actividad, asi como en la
confianza potencial de posibles clientes y colaboradores.
CE6.2 Conocer las ferias y exposiciones de mayor trascendencia en el sector
implicado, que permita la difusién de los proyectos de obra grafica que se pueden
realizar en el estudio.
CE6.3 Conocer las paginas webs, portales, blogs u otros sitios virtuales de mayor
trascendencia en relacion con el sector implicado, que permita la difusion del taller o
estudio grafico.
CE®6.4 Describir las diferentes posibilidades de difusion de la actividad de un taller o
estudio grafico: asistencia a ferias y exposiciones, medios publicitarios y de
comunicacion tradicionales, nuevas posibilidades via internet —webs, blogs,
banners, redes sociales u otros—.
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CE6.5 Identificar las posibles vias de colaboracion con agencias, galerias,
asociaciones u otros, detallando los posibles beneficios que puedan ocasionar.
CE®6.6 Explicar los posibles beneficios que puedan tener las campanas de difusiéon y
promocion de un taller o estudio grafico, valorando la rentabilidad econdmica asi
como la repercusion social y profesional obtenida.

CE6.7 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, evaluar la
rentabilidad econémica de las acciones de difusién y promocion llevadas a cabo y
estimar el beneficio de la repercusion social y profesional obtenido.

CE6.8 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, analizar el
rendimiento anual de las acciones de difusion y publicidad de un taller o estudio
grafico: asistencia a ferias y exposiciones, publicidad en medios tradicionales,
acciones de difusiéon via internet u otras, contrastandolo con las previsiones
iniciales, aportando soluciones o0 mejoras en los aspectos en los que no se hayan
cumplido los objetivos marcados.

C7: Analizar la documentacion relativa a contratos y encargos de realizacién, aplicando
la legislacion vigente sobre los derechos de la propiedad intelectual.

1.

CE7.1 Analizar la legislacién vigente sobre la propiedad intelectual, identificando los
aspectos relacionados con la actividad concreta del taller o estudio grafico.

CE7.2 Explicar los derechos de autor sobre los pre—proyectos y trabajos finalizados
0 normalizados por encargo.

CE7.3 Conocer las asociaciones profesionales implicadas en la proteccion de los
derechos de autor y describir las actuaciones a seguir para garantizar la proteccion
y el control sobre la difusion y utilizacion de los proyectos.

CE7 .4 Explicar los diferentes contratos y documentos que deben realizarse entre el
autor y el taller o estudio grafico, describiendo los puntos esenciales que deben
dejarse claramente reflejados para garantizar el cumplimiento de la normativa y los
acuerdos contractuales entre ambas partes sobre la integridad, difusion y
aprovechamiento de la obra.

CE7.5 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, preparar toda
la documentacién que permita cerrar legalmente el contrato entre ambas partes
respetando la legislacién vigente sobre la propiedad intelectual y otros acuerdos
especiales.

Contenidos

Plan juridico fiscal para la gestion de un taller o estudio grafico
- Forma juridica y constitucién empresarial:
- Disefio de organizacion: anodnima, sociedad limitada, cooperativa,
unipersonal, laboral y otros.
- Constitucion de un taller o estudio:
- Inicio de actividades
- Obligaciones fiscales:
- Permisos
- Autorizaciones
- Altas de seguro
- Obligaciones tributarias:
- Calendario de pago
- Relaciones laborales:
- Estatuto de los trabajadores
- Reglamentacion del sector
- Contratos y documentos
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- Propiedad intelectual:
- Marco juridico de la propiedad intelectual: ley de la propiedad intelectual,
derechos de reproduccion, derechos de autor, asociaciones vigentes.

2. Plan econdémico y financiero para la gestion de un taller o estudio grafico
- Plan de inversiones:
- El taller
- Los recursos técnicos
- Los recursos publicitarios.
Plan de financiacion:
- Posibilidades de comercializacion de la obra: feria, concursos, subvenciones
Andlisis de costes:
- Gastos generales de mantenimiento
- Costes de energia y seguros
- Costes en seguridad, higiene y residuos en el taller o empresa
- Gastos anuales/mensuales
- Estimacion de rendimientos:
- Promocidén externa:
- Publicidad
- Asistencia a ferias y otros
- Gastos-Beneficios
Prevision de resultados
Evaluacion del proyecto:
- Gestion de calidad
- El control de calidad
Factores de riesgo

3. Plan de marketing para la gestion de un taller o estudio grafico
- El marketing: concepto, naturaleza y funcién
- Lainvestigacion de mercados
- El producto: concepto y tipologia:
- Objetivos
- ldentificacién de necesidades
- Descripcion del servicio:
- Analisis del entorno, mercado,
- Politica del producto, servicio, comunicacion, distribucién, precios, de
servicios prestados
- La calidad del servicio: Andlisis de satisfaccion del cliente
- Promocién del taller o estudio gréfico:
- Planes de difusién y publicidad
- Sistemas y métodos de difusién y publicidad: tradicionales y actuales:
web, blog, portales
- Imagen corporativa
- Vias de colaboraciones
- Rentabilidad de la promocién
- La distribucion:
- Concepto, funciones y sistemas de distribucién
- Técnicas de busqueda de informacion:
- Fuentes documentales
- Convocatorias relacionadas al producto y a la empresa

4. Plan de organizacién del taller o estudio grafico
- Técnicas de organizacion de talleres o estudios de obra grafica
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- Estructura organizativa:
- Fases de la actividad de un taller o estudio de obra gréfica.
- Planificacion de recursos humanos
- Infraestructuras:
- Organizacion de los espacios, recursos, infraestructuras
- Optimacion de los espacios, recursos, infraestructuras
- Ordenacion de materiales, herramientas y maquinaria de taller o estudio
de obra grafica
- Fases de elaboracion de proyectos: protocolos establecidos
- Estimacion de tiempos
- Lailuminacion del taller o estudio de obra grafica
- Las medidas de seguridad: seguridad laboral, higiene y gestion y proteccion
medioambiental en el taller o empresa

5. Plan de mantenimiento de un taller o estudio

- Métodos de mantenimiento:
- Elementos de seguridad de la maquinaria
- Herramientas y materiales
- Medidas de seguridad, higiene y proteccion medioambiental: Normativas

vigentes en gestion de residuos y en salud laboral

- Plan de revisiones del taller y la maquinaria

- Actualizacion de los medios informaticos: redes informaticas

- Actualizacién de los medios de investigacion: recursos expresivos y plasticos.

M’(')DULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GRABADO Y
TECNICAS DE ESTAMPACION

Cédigo: MP0572

Duracion: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluaciéon

C1: Participar en la proyeccién de una obra grafica original, de conservacion,
recuperacion o duplicacion de matrices
CE1.1 Realizar la planificacién y valoracion del proyecto partiendo de la Obra grafica
original o matriz dada.
CE1.2 Proponer las técnicas y materiales idéneos teniendo en cuenta los elementos
plasticos del proyecto
CE1.3. Colaborar en la realizacién y gestion del proyecto siguiendo las directrices del
artista y del taller
CE1.4 Colaborar en la elaboracion del presupuesto y en la gestion de documentos
teniendo en cuenta las pautas propias del taller

C2: Participar en la elaboracion grafico-plastica del proyecto colaborando con el artista y
el taller.
CE2.1 Identificar las pautas técnicas, formales y estéticas en relacion al proyecto.
CE2.2 Proponer las técnicas y recursos grafico-plasticos mas adecuados en la
creacion de bocetos y dibujos en funcion del proyecto a realizar.
CE2.3. Elaborar bocetos, bajo supervision, utilizando las técnicas, el soporte y el
tamano adecuado.

cve: BOE-A-2014-1097
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C3: Colaborar en la realizacion de la matriz utilizando las herramientas y utiles de
acuerdo al sistema de realizacion.
CE3.1 Participar en la elecciéon del tipo de matriz en funcion de la técnica de
grabacion y estampacion a realizar.
CE3.2 Participar en la supervision de la preparacion de la matriz teniendo en cuenta
los procesos a intervenir.
CE3.3 Colaborar en el procesado utilizando las preparaciones quimicas
convenientes a cada imagen y realizando las comprobaciones que indica el
protocolo.
CE3.4 Aplicar las técnicas fotograficas y digitales en la preparacion de matrices en
funcion del proyecto.
CE3.5 Realizar técnicas de restauracion o conservacion de las matrices a partir de
su analisis.

C4: Establecer los sistemas y técnicas de estampacion que intervienen en el proceso de
una edicion de obra grafica original dada.
CE4.1. Proponer el sistema de entintado de las matrices en funcién de la técnica
realizada en la matriz y en relacién al BaT.
CE4.2 Determinar los ajustes de las tintas, segun el color, las técnicas y sistema de
estampacion en relacion al BaT.
CE4.3 Establecer el tratamiento del soporte a imprimir en relacion a la técnica,
sistemas de estampacion y el BaT.
CE4.4 Determinar y preparar la maquinaria idonea para la estampacion de la obra
grafica dada.
CE4.5 Comprobar la regularidad de la estampacién segun semejanza de las
estampas realizadas con el BaT, en cuanto a color, presion, efectos de estampacion
y otros.

C5: Colaborar en una edicién de estampas de Obra Grafica Original para su firma,
presentacién y embalaje garantizando su conservacion.
CES5.1 Identificar y revisar las estampas de una edicion dada, seleccionandolas a
semejanza del BaT.
CEb5.2 Organizar y preparar las estampas de la edicion de una obra grafica dada
para la firma y posterior embalaje.
CE5.3 Determinar la numeracion, clasificacion y registro de la edicion de la obra
grafica original dada, segun protocolos establecidos para la firma de la obra grafica.
CE5.4 Analizar el estado de las estampas determinando posibles deterioros si los
hubiera.
CE5.5 Redactar informes de identificacion técnica de estampas dadas para su
catalogacion y teniendo en cuenta los datos que corresponden a la naturaleza de la
obra, matriz, tintas, soporte y otros.
CEb5.6 Disefiar las condiciones del correcto enmarcado para garantizar la optima
visualizacion de la obra y su conservacion utilizando materiales que no dafen su
integridad.

C6: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE6.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.
CEB6.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE6.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
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CE®6.4 Integrarse en los procesos de produccién del centro de trabajo.

CE®6.5 Utilizar los canales de comunicacién establecidos.

CE6.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1

5

Interpretacion de un proyecto de obra grafica original

Documentacién técnica del proyecto

Documentacion estética y conceptual del proyecto

Definicion del trabajo del artista

Definicion del encargo

Definicion de estilo y estado de conservacion de las matrices a duplicar o
restaurar

Elaboracién de un presupuesto

Gestién de documentos

Elaboracién grafico-plastica de un proyecto

Seleccion de los recursos graficos para la construccion de la imagen

Formacién de la estructura compositiva de la imagen

Valoracion de los aspectos técnicos con relacion a la obra grafica

Seleccion de las técnicas grafico-plasticas mas idéneas para la realizacion de los
bocetos

Presentacién de la imagen final

Los procesos de realizacion de matrices

Eleccidn del sistema de impresion en funcién del proyecto

Tratamiento de las matrices

Creacion de la imagen en las matrices de grabado

Obtencion de imagenes digitales a partir de originales, bocetos y proyectos

Tratamiento de las matrices ya elaboradas para su conservacion, recuperacion y
duplicacion

Supervision técnica y conceptual de la labor del artista en la ejecucién de los
procesos de creacion de matrices de Obra Grafica Original asesorandolo y
optimizando recursos técnicos y econémicos

Creacion de nuevas técnicas contemporaneas de procesado de matrices a partir
de la investigacion y el ensayo

Técnicas de estampacion de la obra grafica Original.

Las técnicas de estampacion segun las matrices realizadas.
Los sistemas de entintado.

Las tintas de estampacion.

Los soportes de estampacion.

Los materiales y utiles de la estampacion.

Los procesos de las técnicas.

El registro

La firma, la presentaciéon y catalogacion de la edicion de la obra grafica
original.

Identificar y clasificar las estampas realizadas durante la edicion y estampacion.
Comprobar la semejanza de las estampas realizadas con el BaT.

Analizar visualmente el estado de la estampa y recopilar los datos necesarios
para la realizacion de la ficha técnica de la edicion y su catalogacion.
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- Preparar los utiles necesarios para la realizacion de la firma de la edicion.
- Disefiar una presentacion o enmarcado de una Obra grafica acorde con su
naturaleza técnica y conceptual.

6 Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

- Interpretacién y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.
Utilizacion de los canales de comunicacién establecidos en el centro de trabajo.

- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.
Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional

Moédulos Acreditacién requerida requerida en el ambito
Formativos de la unidad de
competencia
ME2224 3- Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
ey correspondiente u otros titulos equivalentes.
Técnicas de

estampacion de
obra grafica
original.

MF2225_3:
Técnicas de
estampacion de
obra grafica
original.

MF2226_3:
Técnicas de
estampacion de
obra gréfica
original.

MF2227_3:
Técnicas de
estampacion de
obra grafica
original.

MF2228_3:
Técnicas de
presentacion de

estampas y peritaje

de la obra grafica
original.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o
el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico Superior en Artes plasticas y Disefo.

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o
el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico Superior en Artes plasticas y Disefio.

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o
el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico Superior en Artes plasticas y Disefio.

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o
el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico Superior en Artes plasticas y Disefio.

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o
el titulo de grado correspondiente u oftros titulos
equivalentes.

Técnico Superior en Artes plasticas y Disefio.

1 afo
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Experiencia profesional
Modulos Acreditacién requerida requerida en el ambito
Formativos q de la unidad de

competencia

MF2229 3: e Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de
ity grado correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o 1 afio
el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Organizacion y
gestion de un taller
grafico

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo Superficie m? Superficie m?
15 alumnos 25 alumnos

Aula técnica 80 100
Taller de grabado calcografico y xilografia 200 200
Taller de litografia 200 200
Taller de serigrafia 180 180
Taller de fotomecanica (laboratorio fotografico) 100 100
Taller de postimpresion (encuadernacion) 100 100
Almacén 100 100

Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5 M6
Aula técnica X X X X X X
Taller de grabado calcografico y xilografia - - X X X
Taller de litografia - - X X X
Taller de serigrafia - - X X X
Taller de fotomecanica (laboratorio fotografico) - - X X X
Taller de postimpresion (encuadernacion) X
Almacén X X X X X X
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Espacio Formativo Equipamiento

- Pizarras para escribir con rotulador

- Equipos audiovisuales

- Rotafolios

- Material de aula

- Mesa vy silla para formador

- Mesas y sillas para alumnos

- Mesas de dibujo

- Ordenadores con software de tratamiento de imagen y edicion
- Dispositivos de captura de imagenes

- Dispositivos de salida de imagenes

Aula técnica

- Maquinaria
- Prensa para xilografia
- Térculos
- Cizalla para metales
- Resinadora
- Instalaciones
- Extractores para acidos
- Cubetas para acidos
- Pila para agua
- Utiles
- Raodillos de caucho
- Cubetas para el preparado del papel
- Limas i herramientas de biselado
- Calentador para planchas eléctrico
- Secadores
- Maderas para el registro y mordazas
- Flexdgrafo
- Pirograbador
- Afilador eléctrico
- Pantone
Taller de grabado - Parilla para calentar resinas
calcogréfico y xilografia - Plafén metalico con imanes
- Material fungible
- Maderas y lindleum
- Planchas metalicas
- Herramientas (afiladores, puntas, mordazas, sierras, pinceles,
buriles, espatulas, cuchillas, tijeras, barem, pulidoras, pinzas,
etc.)
- Soportes para imprimir
- Productos limpiadores y aditivos
- Productos para el procesado
- Secantes
- Papeles de lija y carborundum
- Mobiliario y contenedores
- Mesa larga con cristal para entintar.
- Mesa larga con cristal para rodillos
- Mesa manipulacién papel y collage
- Mesa para pruebas
- Mesa para prensado
- Mesa para dibujar
- Mesa para el procesado
- Rack para pruebas

cve: BOE-A-2014-1097
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Espacio Formativo

Taller de litografia

Equipamiento

- Maquinaria

Prensas litograficas adecuadas al formato 50x60
Prensas de offset adecuadas al formato 50x60
Insoladora

Toro para desplazar piedras grandes

- Instalaciones

- Utiles

Pila Graneadora
Pila de agua

Rodillos de caucho

Rodillo de cuero

Borriquete

Limas

Cuchillas para la prensa

Calentador para planchas
Secadores

Maderas para el registro y mordazas
Plafon metalico con imanes

Pantone

- Material fungible

Piedras

Planchas de aluminio

Planchas emulsionadas

Herramientas (rascadores, piedras de tosca, timpanos,
espatulas, cuchillas, tijeras, cuter etc.)
Materiales de dibujo

Tintas litograficas

Productos para alterar las tintas
Soportes para imprimir

Productos limpiadores y aditivos
Productos para el procesado
Abrasivos

- Mobiliario y contenedores

Mesa larga con piedra para entintar.
Mesa larga con piedra para el proceso.
Mesa manipulacion papel

Mesa para pruebas

Mesa para prensado

Mesa para dibujar

Rack para pruebas
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Espacio Formativo

Taller de serigrafia

Equipamiento

Maquinaria

Bisagras de estampacion manual

Maquina automatica de estampacion

Pila de revelado de pantallas

Impresora de fotolitos con el software correspondiente.

Instalaciones

Utiles

Pila de agua
Extractores

Rasquetas de impresion( diferentes medidas)

Pantallas de serigrafia

Registros del soporte

Fueras de contactos

Mezcladores de tinta

Secador

Herramientas de uso ( espatulas, lenguas de gato, cuter, tijeras,
rascadores, etc.)

Herramientas de la maquinaria: llaves inglesas, llaves Allen,
mordazas, pinzas)

Base de corte para proteccién de mesas.

Pantone

Barrefios y cubilete

Reglas

Material fungible

Material de dibujo

Masking rojo, Astralones, poliéster mate, acetatos,
Desengrasante de pantallas

Tintas de serigrafia: Agua y solventes.
Emulsiones para tinta de agua y solventes
Aditivos de las tintas de serigrafia: retardantes
Recuperador de pantallas

Disolventes de tintas

Limpiador de fantasmas

Cintas de precintar

Soportes para imprimir

Trapos de limpieza

Material fungible de limpieza de mesas
Esponjas

Mobiliario y contenedores

Mesas de dibujo y preimpresion
Secador de pantallas

Mesas de estampacién manual
Mesa de mezclar tintas

Mesa para la limpieza de astralones
Armario de tintas

Rack secador de estampas
Carpetero

Mesa de cortar papel

Cizalla de papel

Mesa de luz

Silla para profesor y alumnos
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Espacio Formativo

Equipamiento

- Maquinaria

Insoladora para serigrafia, offset y fotograbado
Horno secador de pantallas
Compresor de agua a presion y pistola

- Instalaciones

- Utiles

Taller de fotomecanica
(laboratorio fotografico)

Pila de agua
Extractores
Luz inactinica en la aula

Cuter de dibujo

Tijeras

Cuter de limpieza de cristal

Esponjas de limpieza
Emulsionadoras (diferentes medidas)

- Material fungible

Papel suave de limpieza
Celo de montaje

Trapos

Material de limpieza

- Mobiliario y contenedores

Nevera productos emulsionar

Mesa emulsionadora

Mesa auxiliar de productos de emulsionar
Archivador de fotolitos

Mesa auxiliar de montaje

- Maquinaria

Cizallas y guillotina

Prensas de cajos

Prensa vertical
Termo-impresora

Taladros y otros

Maquinaria de trabajo madera
Maquinaria trabajo cristal

- Instalaciones

Pila de agua

- Utiles y herramientas
Brufidores, paletas, florones, ruedas, letras, agujas costura

Taller de postimpresion -
(encuadernacion) -

Productos auxiliares
Borneador

Calibre

Cama para punzonar

Chiflas, cuchillas cuter, reglas
Tenazas, martillos
Escuadras, pesos

Piedra afilar

Plegadoras, punzones,
Materiales de recubrimiento

- Material fungible

Colas varias
Cordeles
Engrudos
Aditivos
Barnices

- Mobiliario y contenedores

Mesas de trabajo

Mesas de encolado y prensado
Armario de colas y material fungible
Armario de herramientas y utiles
Archivador de papeles

Contenedor de cartones
Contenedor de otros materiales.
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Espacio Formativo Equipamiento

- Mobiliario y contenedores
- Armario de seguridad para productos especiales
- Armario para productos y materiales
- Armario para productos y materiales de limpieza y recuperacion
- Mueble de almacenaje de pruebas
- [Estanterias para tintas
- Contenedores para el reciclado
- Contenedores de residuos

Almacén

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y
seguridad de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera el
suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacidn en condiciones de
igualdad.
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ANEXO Il

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacion: Gestién de la produccion en encuadernacion industrial
Cédigo: ARGC0112

Familia profesional: Artes graficas

Area profesional: Encuadernacion industrial

Nivel de cualificacion profesional: 3

Cualificacion profesional de referencia:

ARG513_3 Gestion de la produccién en encuadernacion industrial (RD 142/2011, de 4
de febrero)

Relaciéon de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1669_3: Planificar la fabricacion de productos graficos.

UC1670_3: Determinar los materiales de produccion en la industria grafica.

UC1671_3: Organizar y supervisar la produccion en los procesos de encuadernacion
industrial.

UC1672_3: Colaborar en la gestion de la calidad en los procesos de encuadernacion
industrial.

UC1673_3: Colaborar en la gestion de la seguridad y de la proteccién ambiental en los
procesos de encuadernacion industrial.

Competencia general:

Planificar la fabricacion de productos graficos y organizar los procesos de
encuadernacién industrial en el marco del plan de produccién general de la empresa,
gestionando los materiales implicados, optimizando y supervisando los procesos
productivos y participando en el plan de calidad, asi como en el plan de prevencion de
riesgos laborales y de proteccion ambiental establecidos.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en la industria grafica, en empresas privadas o
publicas de encuadernacién industrial. En pequefias, medianas o grandes empresas,
con niveles muy diversos organizativo/ tecnolégicos. Se integra en un equipo de trabajo
donde desarrolla tareas individuales y en equipo. Desempefia su trabajo como técnico
independiente o como mando intermedio que organiza y dirige el trabajo de un equipo
técnico a su cargo, asumiendo funciones de colaboracion en la gestion de seguridad y
prevencion ambiental, pudiendo desempenar, entre ellas las de nivel basico de
prevencion de riesgos laborales. Depende jerarquicamente del director de produccion y/o
del gerente de la empresa.
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Sectores productivos:

Sector de industrias graficas. Se constituyen en el subsector propio de encuadernacion o
forma parte de empresas en las que se realizan diferentes procesos, siendo éste uno de
ellos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

3129.1134 Técnico en encuadernacion.

3207.1012 Encargados de taller de encuadernacién (Industrias graficas).
Ayudante de produccion en industrias graficas.

Técnico de organizacion en encuadernacion industrial.

Técnico de calidad de procesos de encuadernacion industrial.
Coordinador de procesos de produccion grafica.

Planificador de procesos graficos.

Presupuestador de industrias graficas.

Técnico de oficina técnica en industrias graficas.

Técnico en gestion ambiental y seguridad laboral en empresas de encuadernacion
industrial.

Duracién de la formacion asociada: 660 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1669_3: (Transversal) Planificacion de la fabricacion de productos graficos. (120

horas)

e UF2792: Programacion de la produccion (80 horas)

e UF2793: Planificacion de la produccion (40 horas)

MF1670_3: (Transversal) Materiales de produccion en industrias graficas. (110 horas)

e UF2794: Determinacion de los materiales de produccion y acabados (80 horas)

o UF2795: Gestion del aprovisionamiento y almacenamiento de materiales (30 horas)

MF1671_3: Control de la produccion en procesos de encuadernacién industrial. (160

horas)

e UF2796: Organizacion del taller en procesos de encuadernacion industrial.(70 horas)

e UF2797: Gestién de incidencias y mantenimiento en procesos de encuadernacién
industrial (60 horas)

e UF2798: (Transversal) Gestion de equipos de trabajo (30 horas)

MF1672_3: Gestion de la calidad en procesos de encuadernacion industrial. (110 horas)

e UF2799: (Transversal) Gestion del sistema de calidad en la industria grafica (80
horas)

e UF2800: Gestion del sistema de aseguramiento de calidad en procesos de
encuadernacion industrial (30 horas)

MF1673_3: Gestion de la seguridad y de la proteccién ambiental en los procesos de

encuadernacion industrial. (80 horas)

e UF2801: (Transversal) Seguridad y proteccion ambiental en la industria grafica (50
horas)

e UF2802: Prevencion de riesgos laborales y medioambientales en procesos de
encuadernacion industrial (30 horas)

MPO0576: Modulo de practicas profesionales no laborales de Gestion de la produccién en
encuadernacioén industrial (80 horas)
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Nivel: 3

Codigo: UC1669 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Evaluar técnicamente el producto grafico requerido por el cliente teniendo en
cuenta las necesidades del mismo y los recursos técnicos necesarios para definir el
proceso Yy valorar la viabilidad del proyecto.
CR1.1 Las necesidades del pedido del cliente se identifican teniendo en cuenta la
tipologia y funcionalidad del producto: libros revistas, bolsas, cajas, displays, folletos
u otros, registrando, en una ficha técnica, todos los datos que permitan definir el
proceso de produccion: tamano, tipo de soporte, numero de ejemplares, niumero de
tintas, fecha de entrada, fecha de entrega y otros.
CR1.2 La viabilidad técnica del producto grafico a realizar se evalua, analizando las
diferentes lineas de produccion de la empresa, considerando los recursos técnicos
disponibles, las limitaciones de los equipos y los requerimientos técnicos del
producto.
CR1.3 Las alternativas que permitan optimizar la produccion y rentabilizar mejor el
producto grafico definido en el proyecto se comunican al cliente, proponiendo
modificaciones técnicas de formato, numero de ejemplares, numero de tintas,
naturaleza del soporte, acabados y otras.
CR1.4 EIl producto grafico y su posterior elaboracion se define, siempre que sea
posible, determinado su enfoque medioambiental, delimitando el impacto del producto
durante su ciclo de vida y/o teniendo en cuenta otros conceptos de ecodisefio.
CR1.5 Los materiales a utilizar en la fabricacion de los diferentes productos graficos:
carton, papel, plastico, piel y otros, se valoran, considerando la optimizacion de
costes y los mejores resultados de calidad de acuerdo de las necesidades
planteadas en el proyecto
CR1.6 Los productos graficos especiales que precisen el uso de materiales
novedosos o requieran procesos productivos particulares se analizan, comprobando
la viabilidad del producto y determinado los requerimientos técnicos de produccion.
CR1.7 Los aspectos relacionados con los derechos de la propiedad intelectual e
industrial del producto grafico solicitado se analizan garantizando que se cumplan los
requisitos legales de la reproduccion.

RP2: Establecer el flujo de trabajo para la fabricacion del producto grafico, definiendo las
especificaciones técnicas de produccién para abrir la orden de trabajo que permita llevar
a cabo la fabricacién de acuerdo a los planes de produccién de la empresa.
CR2.1 El flujo de trabajo para la elaboracién del producto grafico se define
estableciendo las diferentes etapas productivas en un documento habilitado, de
forma que se garantice el cumplimiento de los requerimientos del producto grafico
solicitado.
CR2.2 EI sistema de impresion y las operaciones de encuadernacién y/o
transformacion posteriores mas adecuadas se determinan a partir del analisis del
producto y de la cantidad de ejemplares a realizar.
CR2.3 Las materias primas a utilizar se determinan a partir del analisis del producto y
de los requerimientos técnicos del mismo.
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CR2.4 Las especificaciones técnicas precisas para los procesos de preimpresion:
tamafio, resolucion, lineatura, numero de colores, perfiles y espacios de color, tipo de
pruebas, forma impresora, formato de fichero, requerimientos y disposicion de la
imposicion y otras se definen de manera que se garantice la calidad necesaria en los
procesos posteriores.

CR2.5 Las especificaciones técnicas precisas para los procesos de impresion:
sistema a utilizar, formato de impresion, requerimientos de la tintas, numero de
colores y otros se definen de manera que se garantice la calidad y los requerimientos
medioambientales del producto a imprimir.

CR2.6 Las especificaciones técnicas precisas para los procesos de encuadernacion:
tamafio final del producto, caracteristicas del soporte, numero y tipos de plegados,
tipo de cosido, requerimientos del las colas y adhesivos y otros se definen de manera
que se garantice la calidad del producto final.

CR2.7 Las especificaciones técnicas precisas para los procesos de transformados:
caracteristicas de los diferentes tipos de acabados, caracteristicas del troquel,
requerimientos de los soportes, requerimientos del las colas y adhesivos, tipo de
envase o embalaje y otros se definen de manera que se garantice la calidad, la
funcionalidad y los requerimientos medioambientales del producto final.

CR2.8 El flujo de trabajo establecido mediante software de gestiébn se revisa,
verificando que la propuesta es la mas adecuada a las necesidades planteadas y
que se cumplen los requerimientos del producto grafico solicitado.

RP3: Determinar los servicios graficos a subcontratar para la elaboracion del producto
grafico, de acuerdo a los requerimientos del cliente, valorando las ofertas de los
proveedores y seleccionando la alternativa que mejor se adecue a las necesidades
técnicas y econdémicas.
CR3.1 La prospeccion del mercado se efectua teniendo en cuenta la evolucién y
certificacion de los proveedores de materiales y servicios graficos.
CR3.2 La informacién de los proveedores se clasifica en funcion de los servicios que
ofrecen, manteniendo actualizados los datos y las pautas de colaboracién o
subcontratacion.
CR3.3 Las tarifas de precios de los diferentes servicios graficos que puedan
subcontratarse se solicitan y se mantienen actualizadas mediante el contacto con las
empresas proveedoras.
CR3.4 Las ofertas por los servicios graficos que se deben subcontratar se solicitan
contactando con los responsables de las empresas proveedoras y solicitando el
presupuesto detallado.
CR3.5 Las condiciones de entrega y recepcion de los materiales en las
subcontrataciones se definen junto con los responsables de las empresas implicadas
estableciendo los compromisos que garanticen la calidad del producto grafico en
proceso o acabado, asi como los costes y calendarios previstos.
CR3.6 Las ofertas recibidas en lo relacionado a la contratacién de servicios se
revisan verificando que se ajustan a las caracteristicas técnicas solicitadas y a los
plazos de entrega requeridos.
CR3.7 La seleccion de las empresas proveedoras se realiza atendiendo a criterios
econdémicos y técnicos que garanticen los niveles de calidad, costes y cumplimiento
de entregas.
CR3.8 La propuesta de contratacién de servicios graficos necesarios para la
produccidn se entrega al departamento de compras detallando todos los
requerimientos técnicos necesarios para su correcta identificacion.
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RP4: Elaborar el presupuesto del producto grafico, mediante aplicaciones especificas,
incorporando todas las partidas internas y externas que lo integran, para entregar al
cliente o al departamento comercial la estimacion econémica del proyecto.
CR4.1 La estimacion econémica de los procesos productivos realizados dentro de la
empresa se efectua identificando cada una de las partidas correspondientes, los
tiempos estimados y los costes de cada una de ellas, manteniendo actualizados los
datos en el software de presupuestos.
CR4.2 El coste de los soportes u otras materias primas se estima mediante los
calculos especificos utilizados por la empresa, aplicando tarifas preestablecidas o a
partir de las ofertas presentadas por los proveedores.
CR4.3 El precio de los diferentes procesos o servicios subcontratados: disefio,
preimpresion, impresion, encuadernacion, transformados u otros se incluyen en el
presupuesto a partir de los datos facilitados con las empresas proveedoras o por la
valoracion sobre unas tarifas pactadas.
CR4.4 Los procesos no normalizados o especiales se valoran econdémicamente
mediante el contacto con los responsables técnicos de su produccién, indicando con
claridad las fases y procedimientos singulares.
CR4.5 Los costes fijos y variables de los distintos procesos de produccion se
determinan a partir de la valoracion de las distintas partidas que lo integran.
CRA4.6 El presupuesto se realiza mediante aplicaciones especificas, incluyendo todas
las partidas implicadas y los porcentajes de beneficios, descuentos u otros factores
asociados al cliente.
CR4.7 EIl presupuesto en su conjunto se prepara con toda la informacion clara y
ordenada, incluyendo las condiciones de aceptacion y las posibles penalizaciones
derivadas del incumplimiento en alguno de los elementos pactados.
CR4.8 Las modificaciones en el presupuesto presentado, surgidas durante la
produccién y que tengan incidencia en el precio o en plazo de entrega establecido,
se comunican al departamento comercial o al cliente en su caso quedando a la
espera de su aprobacion.
CR4.9 Las desviaciones entre los costes presupuestados y los costes reales de
produccién se analizan determinando las causas y tomando las medidas correctoras
oportunas.

RP5: Programar la produccion grafica, en colaboracion con los departamentos
implicados, conjugando la informacion técnica del proceso, las cargas de trabajo, las
condiciones de aprovisionamiento y la optimizacion de los recursos disponibles para
alcanzar los plazos y calidades previstas.
CR5.1 Las tareas del proceso productivo se definen en el flujo de trabajo realizando
un ordenamiento secuencial o en paralelo, optimizando los flujos de informacién y
dinamizando el proceso de trabajo.
CR5.2 La programacion de los trabajos se realiza, a partir de los objetivos de
producciéon establecidos, utilizando las aplicaciones informaticas mas adecuadas,
teniendo en cuenta todos los procesos implicados.
CR5.3 La planificaciéon de la produccién se realiza teniendo en cuenta el orden de
entrada de los trabajos y las prioridades establecidas para la optimizacidn y mejora
de la productividad valorando en conjunto la produccién y adaptandose a las
necesidades del cliente.
CR5.4 Los equipos y maquinas disponibles se asignan determinando los tiempos de
ocupacion estimados segun las necesidades del trabajo.
CR5.5 La planificacion de los tiempos de produccion se realiza valorando la
complejidad de las operaciones a realizar y los estandares de tiempos aplicados en
la empresa, en colaboracién con los departamentos implicados en el proceso.
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CR5.6 La disposicion en maquina de las materias primas asignadas a cada trabajo
se coordina con el responsable del almacén, informando de la compra especifica
para un trabajo concreto o utilizando los stocks disponibles a partir de las
especificaciones técnicas incluidas en la orden de produccion.
CR5.7 La planificacion de la produccion se realiza teniendo en cuenta los tiempos de
transito y fechas de salida de las compafiias de transporte contratadas para dar el
mejor servicio con el menor numero de envios y reduciendo los costes logisticos.
CR5.8 La planificacion de la produccion se realiza teniendo en cuenta los niveles de
working capital de forma que los niveles de capital inmovilizado sean lo mas bajos
posibles sin afectar a ninguna de las actividades de la empresa.
RP6: Coordinar las diferentes fases o etapas del proceso productivo mediante los
sistemas convencionales o a través del sistema informatico de gestion y control utilizado
en la empresa, para garantizar la obtencion del producto final con los criterios de calidad
y rentabilidad establecidos y en los plazos previstos.
CR6.1 Los diferentes procesos o fases del trabajo se coordinan entre las diferentes
empresas o areas productivas implicadas de forma que se garantice el cumplimiento
de los plazos de entrega previstos.
CR6.2 El seguimiento de los procesos productivos se realiza a través del sistema
informatico de comunicacioén, gestion y control utilizado, verificando el cumplimiento
de los plazos previstos, informando al cliente en caso necesario.
CR6.3 El cumplimiento de las especificaciones de calidad en las diferentes fases o
etapas intermedias del proceso productivo se supervisa, en casos necesario,
contrastando el producto con las instrucciones aportadas, con las pruebas de
impresion firmadas u otras referencias donde se establezcan los compromisos de
calidad adquiridos.
CR6.4 Las incidencias y desviaciones que puedan surgir en los diferentes procesos
productivos se valoran proponiendo las medidas correctoras oportunas en
coordinacion con los departamentos implicados, informando en caso necesario al
cliente o al departamento comercial de las consecuencias.
CR6.5 El diagrama del flujo de trabajo se establece dejando constancia de las
limitaciones, ventajas y recomendaciones de utilizacion de los recursos disponibles.

RP7: Proponer alternativas de mejora y actualizacion de los recursos técnicos de la
empresa considerando las exigencias de la produccion asi como las caracteristicas y
estado de las maquinas y equipos para optimizar recursos y mejorar la productividad.
CR7.1 El estado de las maquinas y equipos de la empresa se valoran teniendo en
cuenta el historico de averias y de mantenimiento.
CR7.2 Las caracteristicas técnicas de las maquinas y equipos de la empresa se
analizan valorando la mejora en el rendimiento, calidad y productividad que ofrecen
las maquinas y equipos mas actuales y teniendo en cuenta su compatibilidad con el
flujo de produccién de la empresa.
CR7.3 Los puntos criticos de la produccién se detallan valorando técnicamente las
mejoras que supondria la actualizacién tecnolégica de maquinas y/o equipos de la
empresa.
CR7.4 Las alternativas se proponen a partir de la evaluacién de las caracteristicas
tecnologicas de los equipos y maquinas presentadas por los fabricantes y
proveedores en las publicaciones especializadas en papel o digital y en cursos,
seminarios y otros foros.
CR7.5 Las propuestas de actualizacion o adquisicion de nuevos equipos, tecnologias
u otros recursos se presentan al responsable, tras un estudio previo de las
necesidades o limitaciones detectadas en la produccién, garantizando un aumento
de la productividad y/o la calidad de los productos a realizar.
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Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos informaticos e impresoras. Software de presupuestos de productos graficos.
Software de comunicacion y coordinacion entre fases del proceso grafico. Software de
planificacion, de gestién y control de la produccion grafica. Base de datos de
proveedores.

Productos y resultados

Producto grafico definido segun necesidades del cliente. Identificacion de las
necesidades del cliente. Ficha técnica con los datos del producto a realizar: tamano,
numero de ejemplares, colores, fechas de entrega, posibles requisitos legales de
reproduccion y otros. Viabilidad técnica del encargo evaluada. Alternativas de mejora
para el producto. Procesos productivos definidos para el producto gréfico.
Especificaciones técnicas definidas para cada uno de los procesos de preimpresion,
impresion, encuadernacion y transformados. Servicios graficos externos subcontratados.
Presupuestos de productos graficos con la estimacién econdémica de los procesos
productivos. Diagrama del flujo de trabajo. Planificacion o programacién de la produccién
grafica. Propuestas de actualizacion o adquisicion de nuevos equipos, tecnologias u
otros recursos.

Informacioén utilizada o generada

Proyecto de desarrollo del producto grafico. Documento de especificaciones y
necesidades del cliente. Pruebas de impresion firmadas. Especificaciones técnicas de
produccién. Orden de trabajo. Tarifas de precios de los diferentes servicios graficos que
puedan subcontratarse. Informacién técnica de los procesos. Especificaciones de
calidad. Certificacion de proveedores de materiales y servicios graficos. Tarifas de
precios de servicios graficos. Planes de produccion de la empresa. Objetivos de
produccién de la empresa. Flujos, diagramas y cronogramas de trabajo. Documentacion
técnica de equipos y materiales. Condiciones de entrega y recepcion de los materiales
en las subcontrataciones. Planning de tiempos y estandares internos de calidad. Datos
de rendimiento y productividad de las maquinas y equipos. Historico de averias y de
mantenimiento. Normativa relacionada con los derechos de la propiedad intelectual e
industrial en la produccion grafica. Pruebas contractuales. Niveles de working capital
para trabajar.

Unidad de competencia 2

Denominacion: DETERMINAR LOS MATERIALES DE PRODUCCION EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

Nivel: 3
Cédigo: UC1670_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizaciéon

RP1: Determinar las caracteristicas de los soportes, tintas y formas impresoras a partir
del analisis de comportamiento al uso y buscando la compatibilidad entre si, para cumplir
con las especificaciones técnicas y de calidad del producto grafico definidas en el
proyecto.
CR1.1 Las necesidades fisicas y funcionales del soporte de papel, cartén, plastico,
complejos u otros, se analizan, a partir de los datos del cliente definidos en el
proyecto, en relacion a la estructura final del producto, determinando las
caracteristicas de resistencia, gramaje y espesor buscadas.
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CR1.2 Los aspectos estéticos que determinan la seleccion del material de soporte
del producto grafico se valoran considerando las instrucciones del cliente y fijando
las caracteristicas de lisura, brillo, color y otros aspectos que den respuesta a las
necesidades estéticas planteadas en el proyecto.

CR1.3 La seleccion del tipo de soporte para las pruebas de preimpresion se realiza
con criterios estéticos, simulando el producto final, en base a los criterios definidos
por proveedores, limitaciones de los equipos y a los tamafos normalizados
existentes.

CR1.4 Los requerimientos técnicos del soporte en cuanto a resistencias quimicas y
mecanicas: plegado, frote, abrasion, agua, luz, congelacién u otros agentes se
determinan valorando, en colaboracion con el responsable de calidad, los requisitos
que debe cumplir el producto final y las caracteristicas de los procesos productivos
necesarios para su elaboracion.

CR1.5 Las necesidades estructurales del soporte: resistencia, flexibilidad, texturas y
otras, en relacion a su comportamiento en los procesos de encuadernacion y
transformados se establecen a partir de las operaciones a las que seran sometidos:
pegados, troquelados y otros y a la respuesta esperada en cada uno de ellos.

CR1.6 Los soportes no normalizados se encargan especificamente para un trabajo
concreto, cuando la produccién lo requiere, determinando la cantidad y el formato
que permita la optimizacion del material, asi como el gramaje, acabados, color,
formato y otras caracteristicas especificas requeridas para la produccion.

CR1.7 La calidad y el tratamiento de la forma impresora se determinan a partir del
analisis de los datos referidos a la cantidad de ejemplares a imprimir y calidad de
impresién minima requerida.

CR1.8 Los barnices, aditivos y tintas se seleccionan atendiendo al tipo de soporte a
imprimir —papel, cartéon, complejo, plastico, metal—, necesidades de comportamiento
al uso y al sistema productivo utilizado, comprobando que son compatibles entre
ellos y que cumplen con las recomendaciones de calidad establecidas.

CR1.9 los barnices, aditivos y tintas se identifican cumplimentando un documento de
especificaciones en el que se recojan las caracteristicas fisicas quimicas y su
comportamiento, realizando la actualizacion del documento cada vez que se produce
algun cambio o alteracion en las propiedades y/o caracteristicas de los barnices,
aditivos y tintas establecidos.

CR1.10 Las caracteristicas y tipologia de los soportes —papel, cartén, complejos,
plasticos— y de las tintas a utilizar se definen mediante ensayos fisico—quimicos, en
el marco de la normativa vigente sobre utilizacion de materiales en contacto con
alimentos.

CR1.11 Las caracteristicas de los materiales de cubierta —textiles, pieles, sintéticos y
otros—, de las peliculas de estampar, u otros soportes especiales utilizados en los
procesos graficos, se determinan segun las necesidades estéticas y funcionales
definidas en el proyecto producto y atendiendo a criterios técnicos y de
compatibilidad.

RP2: Determinar las colas y adhesivos a utilizar en los diferentes procesos, definiendo
sus caracteristicas y propiedades para garantizar la correcta adhesién de los materiales
y cumplir con los requerimientos estéticos y funcionales del producto.
CR2.1 Las colas y adhesivos a utilizar en los procesos de encuadernacion y
transformados: cola fria, hot melt, PUR u otros se seleccionan atendiendo a la
naturaleza del material a unir y a sus caracteristicas superficiales, garantizando una
pelicula de cola uniforme y la maxima resistencia a los agentes externos.
CR2.2 Las propiedades ligantes y de secado de las colas y adhesivos se definen de
acuerdo a las caracteristicas de los soportes a unir, buscando la compatibilidad entre
ellos, y las necesidades de la produccién en cuanto a eficacia adherente y tiempos
de secado.

cve: BOE-A-2014-1097



A=

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7656

i

CR2.3 Las caracteristicas fisico-quimicas de las colas y adhesivos se definen buscando
la compatibilidad con el método o sistema de aplicacién, adaptandolas mediante la
adicién de productos auxiliares, optimizando su funcionalidad y rendimiento.

CR2.4 La identificacion de las colas y adhesivos utilizados se garantiza, mediante el
correcto etiquetado de los productos, cumplimentando el documento de
especificaciones y registrando en la ficha técnica de cada uno sus caracteristicas y
métodos de aplicacion.

CR2.5 La actualizaciéon del documento de especificaciones se realiza cada vez que
se produce algun cambio o alteraciéon en las propiedades y/o caracteristicas de las
colas y adhesivos establecidos.

CR2.6 Las instrucciones de manejo se establecen en la ficha técnica indicando las
herramientas y utiles mas adecuados asi como el método de uso mas seguro,
aplicando las normas de seguridad, salud y proteccion ambiental vigente.

CR2.7 La prevision del consumo de colas y adhesivos y su comportamiento en
maquina se determina mediante la valoracion de los ensayos previos, optimizando la
relacion entre el consumo y la eficacia de pagado.

CR2.8 Las colas y adhesivos e utilizar en envases que vayan a tener contacto con
alimentos se determinan de acuerdo a las obligaciones legales establecidas en la
normativa vigente en relacion a los materiales en contacto con alimentos.

RP3: Comprobar las caracteristicas de los materiales de produccion verificando que
cumplen los criterios de calidad establecidos por la empresa y con los requerimientos
técnicos que garanticen su adecuacion a las necesidades del producto grafico.
CR3.1 Los procedimientos de calidad establecidos por la empresa en relacion al
control de los materiales de produccién se analizan, comprobando las indicaciones
sobre ensayos para el control de las diferentes caracteristicas de cada producto:
soportes, tintas, colas y otros, asi como su periodicidad, los valores de referencia y
las tolerancias de calidad aceptadas.
CR3.2 Las muestras a controlar de cada lote de material recepcionado se
seleccionan siguiendo las instrucciones especificadas en los procedimientos de
calidad establecidos por la empresa.
CR3.3 Los equipos de medicién y ensayo se preparan segun las instrucciones
definidas en los procedimientos de calidad y/o por el fabricante, teniendo en cuenta
las caracteristicas a controlar.
CR3.4 El ensayo de los diferentes materiales de produccién se realiza siguiendo las
instrucciones de los procedimientos de calidad y con la periodicidad establecida para
cada tipo de material, registrando las mediciones en las fichas correspondientes.
CR3.5 Los valores obtenidos en los ensayos realizados se comparan con los
estandares de referencia establecidos, comunicando al responsable de calidad los
materiales cuyas variables estén fuera de los margenes de tolerancia, adjuntandole
la ficha con las mediciones realizadas.

RP4: Definir los tratamientos superficiales que deben aplicarse sobre los materiales a

utilizar en los procesos graficos, partiendo de la estructura inicial de los soportes para

adaptarlos a las necesidades técnicas y estéticas determinadas en el proyecto.
CR4.1 Los aspectos estéticos del producto marcados en el proyecto se analizan,
observando las caracteristicas del acabado superficial buscado y definiendo los
tratamientos de barnizado, plastificado u otros, mas adecuados al material a tratar.
CR4.2 Las necesidades fisico-quimicas del producto grafico tales como resistencia a
la luz, a la humedad, a las grasas, alcali, alcoholes y otros, se analizan, proponiendo
el tratamiento a aplicar mas adecuado: barnizados, plastificados, parafinados u otro
tipos de barreras.
CR4.3 La seleccion entre los tratamientos de barnizado acrilico, al aceite, o UVl y el
tipo de material de laminado se realiza en funcién de las propuestas del cliente,
necesidades de uso del producto y medios disponibles, proponiendo el que mejor se
adecue al conjunto de necesidades planteadas.
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CR4.4 Las operaciones y secuencia en los procesos de tratamiento: laminado,
barnizado en linea y otros, se proponen, optimizando la relaciéon entre los equipos y
maquinas necesarios, adaptando el proceso a los medios y recursos propios y
mejorando costes.

CR4.5 Las operaciones del proceso se programan, asegurando la disponibilidad de
los materiales que intervienen, evitando imprevistos y retrasos, asegurando la
obtencion de la calidad requerida.

CR4.6 Los tratamientos superficiales a realizar sobre materiales que vayan a estar
en contacto con productos alimenticios se definen de acuerdo a la normativa vigente
sobre utilizacion de materiales en contacto con alimentos.

RP5: Identificar los materiales y los proveedores mas adecuados a las necesidades
planteadas en el proyecto del produccion grafica garantizando que cumplen los criterios
definidos en la gestion de calidad de la empresa.
CR5.1 Los materiales se identifican segun su funcion, frecuencia de uso y proveedor,
registrandolos en una bases de datos que facilite la accesibilidad y localizacién del
producto, indicando los que se encuentren homologados por el sistema de calidad de
la empresa.
CR5.2 Las fichas técnicas de los materiales emitidas por los fabricantes se evaluan y
archivan de forma clara, permitiendo su localizacion y uso en condiciones de
seguridad.
CR5.3 Los datos descriptivos de los materiales se registran de manera que permitan
especificarlos, usando criterios referidos a su uso, aplicacién, estructural,
composicion o caracteristicas fisico-quimicas de los mismos.
CR5.4 Los materiales se ordenan o clasifican agrupandolos segun su naturaleza,
funcion en el proceso y calidades contrastadas, especificando las caracteristicas de
aplicacion y compatibilidad entre ellos.
CR5.5 Los materiales implicados en la produccion que segun las necesidades del
encargo requieran de algun tipo de certificacion especifica (FSC, PEFC u otras) se
determinan estableciendo las caracteristicas técnicas de los mismos y las exigencias
de la certificacion requerida, seleccionando los proveedores que cumplan con las
exigencias definidas.
CR5.6 El archivo de los materiales se realiza anadiendo su cédigo correspondiente,
de manera que mantenga una relacion légica con la especificacion y clasificacion del
mismo y estableciendo un lenguaje comun que facilite la gestion y el control y que
permita la toma de decisiones estratégicas.
CR5.7 Los datos sobre especificacion, clasificacion y codificacion de materiales se
consolidan mediante la conformacion de catalogos, estructurandolos segun un
ordenamiento légico que facilite su consulta, ademas de la actualizacion de los
mismos.

RPG6: Gestionar el aprovisionamiento de los materiales de manera que satisfaga las

necesidades de la produccion y se mantenga el stock éptimo cumpliendo los objetivos de

cantidad de materiales en proceso y generando los documentos de registro establecidos.
CR6.1 La gestion del aprovisionamiento de materiales: tintas, colas, adhesivos,
soportes y otros se realiza, elaborando las especificaciones de los pedidos de
compras por periodos concretos, incluyendo datos sobre los materiales a adquirir,
volumenes de compras y estimacién de las cantidades a pagar.
CR6.2 La informacién sobre compras y supervision de stock se mantiene actualizada
posibilitando la prevision de existencias, el control sobre el consumo y los saldos
materiales disponibles.
CR6.3 EI consumo de materiales se gestiona segun las condiciones de utilizacion,
del sistema de impresion utilizado y del proceso de transformado, acabado o
manipulado elegido, manteniendo un nivel de stock que evite roturas en la
produccién
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CR6.4 En los documentos de registro se reflejan con exactitud la situacion de los
pedidos efectuados, las cantidades y valores consumidos, las variaciones de precios,
consumo Yy nivel de existencias de los inventarios, el monto de las adquisiciones
efectuadas por tipo de material y proveedor y demas informaciéon que posibilite la
adopcion de decisiones operativas y permita enfrentar problemas de abastecimiento
en situaciones coyunturales.

CR®6.5 En la recepcion de materias primas se identifica sin son para stock o para la
fabricacion de una orden de trabajo concreta, informando al departamento de
produccion de la llegada del material.

CR6.6 El consumo de ligantes y adhesivos se prevé valorando el histérico de
producciones anteriores o analizando los ensayos previos donde se establezca la
cantidad requerida para un ejemplar producido cumpliendo con la eficacia del
pegado.

RP7: Definir las condiciones de almacenamiento de los materiales graficos
recepcionados de acuerdo a normas técnicas para que se mantengan en buenas
condiciones de conservacion.
CR7.1 Las condiciones de recepcion, almacenamiento y distribucion de los
materiales, se definen de acuerdo a normas técnicas que proporcionen seguridad,
preservacion y adecuado ordenamiento, cumpliendo las normas de seguridad, salud
y proteccion ambiental establecidas.
CR7.2 Todos los ingresos de material grafico al almacén se sustentan con el
correspondiente registro, en el que constaran la fecha de entrega y el proveedor asi
como las pruebas de inspeccién cualitativa y cuantitativa de los mismos.
CR7.3 El almacenamiento del material se define teniendo en cuenta el tipo,
dimensién, ubicacion y condiciones atmosféricas de las instalaciones, medios de
acceso, funcionamiento y equipo necesario para el traslado de materiales.
CR7.4 La organizacion de los materiales en el almacén: tintas, soportes, colas y
otros, se hara de manera que los flujos de entrada y de salida sean coherentes y no
den lugar a confusiones, retrasos y mermas.
CR7.5 Las condiciones optimas de conservacion de las materias primas mientras
permanecen en el interior, se marcan estableciendo los rangos de temperatura,
humedad, ventilaciéon e iluminacion, entre los cuales deben ser conservados los
distintos materiales graficos recibidos, de acuerdo a las recomendaciones de los
fabricantes.
CR7.6 Los registros de inspeccion aleatoria de propiedades criticas de las materias
primas se realizan peridodicamente sobre los aspectos que no son evaluables a
simple vista, apartando una muestra y sometiéndolos a control de gramaje, humedad
relativa, temperatura y otras, haciendo constar la persona que ha realizado el control.

Contexto profesional

Medios de produccion
Ordenes de produccion. Equipos informaticos y software de bases de datos.
Aplicaciones de gestion de aprovisionamiento de materiales. Equipos de medicion y
ensayo de materiales: termometro, viscosimetro, rigidimetro, balanza, micrometro,
compresometro y otros.

Productos y resultados

Soportes de papel, cartdn, plasticos, materiales complejos y tratamiento superficiales con
caracteristicas fisicas, funcionales y estéticas definidas para cada producto grafico. Formas
impresoras definida para cada proceso y necesidades de produccién. Tintas, barnices y
aditivos con caracteristicas definidas segun necesidades del producto grafico y del proceso.
Colas y adhesivos con las caracteristicas y propiedades definidas segun necesidades del
producto grafico y del proceso. Materiales de cubierta: Pieles, textiles, sintéticos y otros
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definidos. Peliculas de estampar definidas segun necesidades del producto. Base de datos
de materiales y proveedores con los datos de identificacion. Gestién del aprovisionamiento
de materiales. Mantenimiento de stock. Parametros de almacenamiento definidos segun
tipologia de los materiales graficos. Documento de registro de materiales. Documentos de
especificaciones de uso de tintas, barnices y aditivos. Analisis del comportamiento de
soportes, tintas, barnices y aditivos. Pedidos de compras.

Informacion utilizada o generada

Proyecto del producto grafico. Normas de seguridad sobre materiales en contacto con
alimentos. Normas nacionales e internacionales sobre tintas y medioambiente. Normas
técnicas de soportes, tintas. Normas de seguridad, salud y proteccion ambiental.
Historial o registro de cada uno de los proveedores. Fichas técnicas.

Unidad de competencia 3

Denominacion: ORGANIZAR Y SUPERVISAR LA PRODUCCION EN LOS PROCESOS
DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Nivel: 3
Cédigo: UC1671_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizaciéon

RP1: Asignar los recursos humanos, equipos y materiales del departamento de
encuadernacion industrial, coordinando al personal a su cargo y valorando las
necesidades operativas de las maquinas, equipos y procesos, asi como la planificacion e
informacién técnica de los trabajos a realizar para optimizar la produccion y garantizar el
cumplimiento de los plazos previstos.
CR1.1 La informacion técnica recepcionada: ordenes de trabajo, especificaciones del
producto, muestras o maquetas, fichas de los procesos de encuadernacion, fichas
técnicas de los materiales empleados y de estandarizacion u otra, se revisan
comprobando que contiene la informacion necesaria para realizar operaciones
especificas en los procesos productivos de encuadernacion industrial.
CR1.2 La asignacion de las maquinas de encuadernacion industrial: guillotinas,
plegadoras, alzadoras, cosedoras, trenes de cosido, lineas de encuadernacion,
maquinas de confeccién y estampado de tapas y otras se realiza teniendo en cuenta
la planificacion de la produccion establecida y a los tiempos previstos, comprobando
su disponibilidad y las medidas de prevencién de riesgos.
CR1.3 La disponibilidad de materias primas, productos y materiales auxiliares
requeridos para la produccidon en encuadernacion industrial: colas, adhesivos,
papeles, cartones, hilo, alambre, cuchillas u otros se verifica garantizando que las
cantidades se ajustan a los requerimientos de la produccién, comunicando las
necesidades de compras al departamento correspondiente.
CR1.4 La disposicion de las materias primas y productos intermedios para su
entrada en maquina se coordinan con el responsable de almacén teniendo en cuenta
la planificacion de produccion establecida, asegurando el correcto aprovisionamiento
durante la produccién.
CR1.5 Las operaciones de encuadernacion industrial necesarias para la elaboracién
del producto grafico: guillotinado, plegado, alzado, embuchado, cosido u otras
operaciones auxiliares, se establecen de acuerdo a la tipologia y requerimientos
técnicos de cada producto.
CR1.6 La distribucion de los recursos humanos del departamento de encuadernacion
industrial se realiza teniendo en cuenta los plazos previstos en la planificacion,
asignando al personal a las maquinas o equipos del departamento segun sus
capacidades, destrezas y habilidades técnicas y determinando las tareas a efectuar.
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CR1.7 La coordinacion entre el personal de la seccién de encuadernaciéon y el
personal de otras secciones implicadas en la realizaciéon de trabajos se realiza
aplicando las pautas y protocolos de comunicaciones definidas en la empresa,
garantizando que se trasmiten condiciones de recepcidén y entrega, asi como las
instrucciones o indicaciones especiales de los trabajos en los que intervienen.

RP2: Supervisar los procesos productivos de encuadernacion, mediante medios

convencionales o a través de software de gestién de la produccién controlando los

trabajos en curso para alcanzar los niveles de productividad, plazos y calidad establecidos.
CR2.1 Las operaciones de ajuste y preparacion de las maquinas y equipos de
encuadernacion industrial —guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras, trenes de cosido,
lineas de encuadernaciéon, maquinas de confeccién y estampado de tapas y otros— se
controlan identificando posibles incidencias que afecten a la planificacion de los tiempos
previstos y teniendo en cuenta la documentacién técnica de equipos y maquinas.
CR2.2 El inicio de la tirada se autoriza verificando las condiciones de un ejemplar en
comparacion con las muestras o pruebas autorizadas, atendiendo a las indicaciones
del plan de calidad y a los requerimientos del cliente.
CR2.3 La supervision de los diferentes procesos de encuadernacion industrial:
guillotinado, plegado, alzado, embuchado, cosido, encuadernacién en rustica,
encuadernacion en cartoné, confeccion de tapas y otros se realiza comprobando el
rendimiento de las maquinas y equipos, verificando el cumplimiento de los tiempos
previstos en la planificacion.
CR2.4 El seguimiento de la produccién se realiza comprobando velocidades,
temperaturas y otros parametros que influyan en los resultados del producto grafico,
verificando el cumplimiento de los estandares de produccion establecidos y
detectando los productos «no conformesy.
CR2.5 Los productos en proceso de encuadernacion industrial: plegados, alzados,
encolados, libros, revistas, blocs, tapas y otros se supervisan verificando que se
realizan los controles de calidad y otros controles establecidos en las
especificaciones del trabajo.
CR2.6 El cumplimiento de las especificaciones relativas al embalaje de los productos
encuadernacion industrial se supervisa verificando la integridad de los mismos vy el
cumplimiento de las condiciones establecidas en las instrucciones de trabajo,
sugiriendo, en caso necesario, modificaciones que optimicen el transporte, la
distribucién y la conservacion del producto.
CR2.7 Las incidencias detectadas durante la supervisiéon de los diferentes procesos
de encuadernacion industrial: errores o fallos técnicos, averias, desviaciones en los
tiempos previstos u otras se resuelven reasignando tareas, ajustando Ia
programacion y especificando las acciones correctoras que deben realizarse en cada
caso, informando al departamento comercial o a cuanto cliente las posibles
desviaciones en los plazos de entrega.
CR2.8 El cumplimiento de las medidas de prevencién de riesgos laborales en el
proceso de encuadernacion, se supervisa en cada una de las operaciones:
guillotinado, plegado, alzado, embuchado, cosido, encuadernacion en rustica,
encuadernacion en cartoné, confeccién de tapas.

RP3: Intervenir técnicamente en los procesos de produccion de encuadernacion
industrial del personal a su cargo, ante deficiencias y anomalias detectadas, corrigiendo
y resolviendo las incidencias que se produzcan para evitar posibles desviaciones en la
calidad, plazos y costes previstos, comunicando al responsable de produccion en caso
de producirse.
CR3.1 La intervencion técnica en los procesos de encuadernaciéon industrial:
guillotinado, plegado, alzado, embuchado, cosido, encuadernacion en rustica,
encuadernacién en cartoné, confeccion de tapas y otros se realiza ante insuficiencias
técnicas detectadas o por otras causas imprevistas.
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CR3.2 Las posibles incidencias durante la produccion se resuelven de forma rapida y
efectiva, interviniendo técnicamente en la toma de decisiones o definiendo las
actuaciones precisas en cada caso.

CR3.3 Las incidencias técnicas de la produccién en las maquinas o equipos de
encuadernacion industrial relativas a problemas de guillotinado, plegado, cosido,
puesto en tapas u otros, asi como deficiencias en los materiales, formato, averias u
otras se resuelven junto con el responsable del equipo de produccién, proponiendo
los reajustes precisos en los elementos implicados.

CR3.4 Los productos en proceso: plegados, alzados, encolados, libros, revistas, blocs,
tapas u otros se chequean, detectando las posibles desviaciones existentes y proponiendo
al responsable del equipo de produccion las acciones correctoras oportunas.

CR3.5 Las incidencias de personal: bajas, ausencias u otras se resuelven
reajustando la distribucion de los operarios en las maquinas y equipos segun las
necesidades concretas de manera que no interfiera en el plan de produccion.

CR3.6 Las incidencias técnicas y las desviaciones en los plazos previstos en la
produccién se comunican al responsable de produccién, registrandolas en los partes
de incidencias u otros documentos establecidos para tal fin, explicando las
situaciones que lo han originado y las decisiones tomadas al respecto.

CR3.7 Las intervenciones técnicas en los procesos productivos de encuadernacion
industrial se realizan supervisando que se cumplen las medidas de seguridad y
proteccion ambiental tanto en los equipos, como en el entorno de trabajo.

RP4: Coordinar al personal de su area de responsabilidad, estableciendo las politicas de
comunicacion, motivacion y trabajo en equipo, para asegurar su implicacion en los
objetivos de produccidén y la buena dinamica del grupo en los procesos de
encuadernacioén industrial.
CR4.1 La politica de motivacion para el personal del departamento se establece
disefiando con criterios objetivos, equilibrados, ecuanimes vy transparentes,
diferentes actuaciones y medidas de comprobada eficacia tales como:
reconocimiento del trabajo y del esfuerzo, compartir la informacion, hacer participe al
equipo en los éxitos, comunicacion personal transparente y creacion de clima de
confianza, definicion de incentivos de indole diversa u otras, fomentando el
desarrollo profesional de los operarios.
CR4.2 La politica de comunicacion entre el personal del departamento se define
siguiendo criterios de implantacion de normas claras y objetivas, de acuerdo con la
aplicacion de actuaciones y estrategias especificas para crear y mantener un clima
laboral colaborativo.
CR4.3 Los procedimientos de comunicacion para el personal del departamento se
establecen de acuerdo con las directrices de la empresa, definiendo los canales o
circuitos de comunicacion, formal e informal, segun el tipo de comunicacién de que
se trate: comunicacion con otros departamentos, condiciones de entrega y recepcion
de trabajos, comunicacion con clientes u otros.
CR4 .4 El trabajo en equipo se fomenta definiendo las estrategias precisas segun el
caso, de acuerdo con pautas especificas de eficacia comprobada tales como: definir
objetivos de equipo y comunicarlos, valorar las aportaciones individuales, analizar y
detectar necesidades individuales, definir la tactica para aunar y lograr un objetivo
comun, mantener el respeto a las diferencias, hacerles participes de la informacion,
responsabilidades de equipo e individuales, avances y logros, entre otras.
CR4.5 La relacion laboral con los trabajadores se establece siguiendo pautas
especificas para crear un clima laboral cordial, basado en la confianza, respeto
mutuo, anticipandose y actuando en fases previas en funcién de evitar conflictos,
aplicacion de modelo de comunicacion empatica y efectiva, concretando las
caracteristicas de la organizacién —estilo de direccion, normas, procedimientos de
trabajo, de control interno, otros— por los medios o canales de comunicacién
definidos y disponibles.
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CR4.6 Las instrucciones de produccion u otras comunicaciones con el personal del
departamento se transmiten mediante los procedimientos establecidos por la
empresa, indicando, con criterios de claridad, transparencia y rigor, los aspectos
relevantes a tener en cuenta, comprobando en todo momento que la comunicacion
ha sido comprendida sin equivocos, mediante diferentes estrategias tales como
preguntas, aclaraciones, ejemplificaciones u otras.

CR4.7 La responsabilidad y autonomia propia de cada puesto de trabajo se delega
en la persona seleccionada, indicando, con criterios de claridad, transparencia y rigor
las funciones y responsabilidades inherentes al puesto.

CR4.8 El seguimiento individualizado del personal a su cargo se efectua
estableciendo indicadores objetivos de evaluacién que permitan conocer su eficacia
y valorar sus aptitudes y comportamientos en el trabajo: rendimiento productivo de
los equipos a su cargo, puntualidad u otras, para informar a la direccion de la
empresa y tenerlo en cuenta en los procesos de promocion interna.

RPS5: Valorar el nivel técnico del personal del departamento en cuanto al dominio y
manejo de maquinas y equipos de produccidon en procesos de encuadernacion industrial,
identificando las necesidades de formacion para proponer las acciones necesarias.
CR5.1 El nivel técnico del personal del departamento se identifica a través del
seguimiento individualizado y del analisis de las incidencias y defectos en la
produccién y otros aspectos cuantificables y objetivos relacionados con los
indicadores de calidad.
CR5.2 El dominio y el manejo de maquinas y equipos auxiliares para produccion de
encuadernacion industrial se valoran contrastandolos con los perfiles de los puestos
de trabajo y sus tareas asociadas.
CR5.3 Las necesidades formativas del personal sobre conocimientos técnicos en
procesos graficos, dominio y manejo de las maquinas y de los equipos de produccion
del departamento de encuadernacion industrial se informan al responsable de
produccién proponiendo acciones de formacién que permita mejorar la produccion y
faciliten la resolucion de problemas e incidencias.
CR5.4 Las propuestas de formacion se establecen teniendo en cuenta las
necesidades del departamento, los conocimientos, iniciativa y habilidades de los
trabajadores y los procesos de promocién interna.

RP6: Establecer los planes de mantenimiento de los equipos del departamento de
encuadernacion industrial, atendiendo las recomendaciones de los proveedores y las
necesidades de produccion, para asegurar que los equipos se mantienen en condiciones
Optimas de funcionamiento y seguridad.
CR6.1 Las operaciones que se incluyen en el plan de mantenimiento de los equipos
de encuadernacion industrial: guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras, trenes
de cosido, lineas de encuadernacion, maquinas de confeccion y estampado de tapas
y otros se planifican en el tiempo quedando reflejados en el programa de produccion
a partir del analisis de las recomendaciones de los fabricantes y de las necesidades
de produccién de la empresa.
CR6.2 Las operaciones de mantenimiento en cada una de las maquinas y equipos
auxiliares de encuadernacion industrial: limpieza y engrase de equipos, sustitucion
de elementos de desgaste, u otras se definen en el plan de mantenimiento,
detallando la periodicidad y operativa a seguir y especificando cuales deben
realizarse por las empresas proveedoras o por personal especifico de
mantenimiento, incluyendo la revision de dispositivos de seguridad conforme
normativa vigente.
CR6.3 La cantidad de piezas, repuestos y materiales que se requieran para el
mantenimiento periddico de las maquinas y equipos auxiliares del departamento:
cuchillas, aceite, grasa y otros se estiman teniendo en cuenta la periodicidad definida
en el plan, garantizando la disponibilidad en el momento preciso.
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CR6.4 La ejecucion de las operaciones de mantenimiento establecidas en el plan se
supervisa registrando documentalmente todas las acciones realizadas permitiendo
verificar el estado de las maquinas y equipos del departamento.

CR6.5 Las actuaciones de mantenimiento a realizar por las empresas proveedoras o
personal externo al departamento se solicitan y se integran en el plan de produccion,
teniendo en cuenta las necesidades de la empresa y permitiendo cumplir las
indicaciones del plan de mantenimiento.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos informaticos. Software de gestion y control de la produccién. Maquinas y
equipos de encuadernacién industrial: guillotinas, plegadoras —bolsas, de cuchillas y
combinadas—, embuchadoras, alzadoras, fresadoras, cosedoras de alambre, cosedoras
de hilo vegetal, maquinas de confeccionar tapas, maquinas de estampar, lineas de
rustica, lineas de tapa dura u otras. Elevadores. Apiladores. Flejadoras—atadoras.
Vibradoras. Instrumentos de medicién: controladores de humedad del papel, metros,
flexdmetros y otros.

Productos y resultados

Recursos humanos, equipos y materiales asignados segun la planificacién de trabajos
en los procesos de encuadernacion industrial. Procesos productivos de encuadernacion
industrial supervisados: guillotinado, plegado, alzado, cosido, lineas de encuadernacion
y otras. Incidencias técnicas del proceso de encuadernacion resueltas. Intervenciones
operativas en los equipos de produccion de encuadernacion industrial. Procesos de
reajuste de la distribucion de los operarios en las maquinas y equipos de
encuadernacion industrial. Personal del departamento de encuadernacion industrial
coordinado. Nivel técnico del personal del departamento de encuadernacién industrial
valorado. Planes de mantenimiento de equipos de encuadernacion industrial
establecidos. Cumplimiento de las medidas de seguridad supervisado.

Informacioén utilizada o generada

Plan de producciéon. Orden de trabajo. Especificaciones técnicas de procesos y del
producto a encuadernar. Maquetas, muestras o pruebas autorizadas. Fichas de los
procesos de encuadernacion industrial. Fichas técnicas de estandarizacion.
Documentacién técnica de los equipos y maquinas de encuadernacién industrial.
Documento de especificaciones de las materias primas y materiales empleados en
procesos de encuadernacién industrial. Normativa de seguridad, salud y de proteccién
ambiental aplicable en su puesto de trabajo. Estandares y normas de calidad. Plan de
calidad de la empresa. Plan de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental. Documentos de control y registro de datos de mantenimiento de maquinas y
equipos del departamento de encuadernaciéon industrial. Documentos de control vy
registro de incidencias y defectos en la produccion. Plan de mantenimiento de los
equipos de encuadernacion industrial.

Unidad de competencia 4

Denominacion: COLABORAR EN LA GESTION DE LA CALIDAD EN LOS PROCESOS
DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Nivel: 3

Cédigo: UC1672_3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Aprobar nuevos materiales a utilizar en los procesos de encuadernacion industrial
en colaboracién con el responsable de calidad, para su incorporacion como material
homologado, verificando que cumplen los criterios de calidad y requerimientos técnicos
establecidos por la empresa.
CR1.1 Las colas, adhesivos, alambres, hilos, cartones u otros materiales que
intervienen en los procesos de encuadernacion industrial se definen mediante
especificaciones técnicas relacionadas con su funcionalidad en el proceso,
estableciendo los criterios de aceptacion.
CR1.2 Las etapas para la realizacién de pruebas con nuevos materiales se
planifican, segun el tipo y las probabilidades de cumplir los criterios de éxito,
definiendo las operaciones que intervienen en el proceso y estableciendo las
revisiones necesarias.
CR1.3 Los criterios de aceptacion para la validacién de los nuevos soportes
papeleros y no papeleros a utilizar en los procesos de encuadernacion industrial, se
establecen, en colaboracibn con el responsable de calidad, en base a
especificaciones medibles: gramaje, espesor, lisura, blancura, absorcién, cohesién
estuco o fuerza deslaminacion, rigidez u otras.
CR1.4 La aprobacién de los nuevos materiales se realiza en base a la evaluacion de
las fichas con los resultados de las pruebas o ensayos realizados, verificando que
cumplen con los requerimientos técnicos de calidad asociados al nivel de inspeccion
requerido en los procesos de encuadernacion industrial, incorporandolos al listado de
materiales homologados por la empresa.
CR1.5 Los materiales ensayados para los procesos de encuadernacion industrial que
no cumplen con los requerimientos técnicos solicitados se registran y comunican al
proveedor, describiendo los motivos y los ensayos técnicos no superados.

RP2: Establecer los planes de control para los diferentes procesos de encuadernacion
industrial, en colaboracion con el responsable de calidad, definiendo las inspecciones,
ensayos y pautas de autocontrol para garantizar que los productos en proceso de
fabricacion cumplen con las especificaciones establecidas.
CR2.1 Los puntos criticos a controlar en los procesos de encuadernacion industrial
se determinan analizando incidencias del histérico de productos no conformes y
riesgos de no conformidades potenciales, garantizando el cumplimiento de normativa
especifica.
CR2.2 Las pautas de autocontrol para las inspecciones en los diferentes procesos de
encuadernacion industrial se definen, en colaboracion con el responsable de calidad,
estableciendo la periodicidad, el tipo de control, los valores de referencia y las
tolerancias, los materiales y los equipos de control u otras que se consideren necesarias.
CR2.3 Los valores de referencia y las tolerancias para las variables medibles del
producto a encuadernar se determinan en funcién de los resultados requeridos para
la correcta funcionalidad del producto en posteriores procesos de encuadernacion
industrial.
CR2.4 Las inspecciones necesarias en el proceso de plegado se establecen
detallando los puntos a controlar: foliacion, repintado, presencia de agujetas, ajuste
del plegado u otros.
CR2.5 Las inspecciones necesarias en el proceso de alzado se establecen
detallando los puntos a controlar: orden correlativo de los pliegos, repintado u otros.
CR2.6 Las inspecciones necesarias en el proceso de cosido se establecen detallando
los puntos a controlar: tension del cosido, ajuste a tacones, repintado u otros.
CR2.7 Las inspecciones necesarias en el proceso de encuadernacion en rustica se
establecen detallando los puntos a controlar: correspondencia de la cubierta con el
interior, centrado de lomo, excesos o manchas de cola, ajuste de solapas, tamano,
ajuste de corte, ausencia de mellas u otros.
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CR2.8 Las inspecciones necesarias en el proceso de confeccion y estampado de
tapas se establecen detallando los puntos a controlar: posicion del material de
cubricion o de forrado con respecto al cartdén, correcto pegado, ausencia de bolsas,
ajuste y calidad de la estampacion u otros.

CR2.9 Las inspecciones necesarias en el proceso de encuadernacion en tapa dura se
establecen detallando los puntos a controlar: correspondencia de la tapa con el interior,
correcta colocacion y pegado de las guardas, colocacion y pegado del material de
refuerzo, tamano, ajuste de corte, repintado, ausencia de mellas, posicion de las
cabezadas, ajuste de cejas, ajuste del encajado del interior en la tapa u otros.

CR2.10 La lista de inspecciones y ensayos para cada tipo de producto en las
operaciones de encuadernacion industrial se definen en un plan de control, en
funcion de las especificaciones de cliente y de los requisitos legales asociados.
CR2.11 Los resultados de la inspeccion y control de los parametros medidos durante
los procesos de encuadernacién industrial se registran en un archivo o documento
habilitado garantizando la disponibilidad y el control de los registros durante un
tiempo minimo de tres afos.

CR2.12 Los procedimientos de trabajo a seguir en los diferentes puestos del
departamento se establecen secuenciando las acciones a realizar y especificando
los controles que deben realizarse en cada caso, registrandolos documentalmente en
las fichas o documentos habilitados al efecto.

RP3: Gestionar el tratamiento a seguir con los productos «no conformes» en procesos

de encuadernacién industrial, analizando las causas, para asegurar que son segregados

del flujo productivo y que se cumplen los mecanismos necesarios para su tratamiento.
CR3.1 La sistematica de operaciones para el tratamiento de los productos «no conformes»
se procesos de encuadernacion industrial se define en un procedimiento escrito que
establece los pasos a seguir para identificarlo y segregarlo garantizando su control.
CR3.2 EI protocolo a seguir con los productos «no conformes» se define
estableciendo las zonas de ubicacion y el método de identificacién en el que se
indiquen las causas de no conformidad.
CR3.3 El procedimiento para el registro de productos «no conformes» se define
especificando el documento habilitado y las pautas para su cumplimentacion
incluyendo los datos relativos al tipo de defecto, cantidad de material destruido,
tiempo de seleccion u otros, de forma que posibilite la evaluacién de los costes
asociados y el analisis de causas.
CR3.4 Las pautas para el registro de los datos informativos de productos «no
conformes»: tipo de defecto, material destruido, tiempo de selecciéon u otros, se
definen estableciendo la documentacion a cumplimentar, de forma que posibilite la
evaluacién de los costes asociados y el analisis de las causas.
CR3.5 Las causas de los productos «no conformes» por agujetas, alzado
defectuosos, falta de tension en el cosido, defectos de pegado, corte defectuoso,
manchas de cola, arafiazos u otras, se analizan en colaboracion con los
responsables de operaciones y consultando la documentacion relacionada,
apoyandose en los resultados de inspecciones y ensayos precisos que permitan
determinar informacion relevante para el analisis.
CR3.6 Las decisiones a tomar respecto al tratamiento de los productos «no
conformes» se deciden, en colaboracién con los responsables de produccion,
estableciendo las medidas para su tratamiento y buscando la solucién que mejor se
adapte a las necesidades del cliente.
CR3.7 Las causas de las no conformidades imputadas a los materiales utilizados en
los procesos de encuadernacion industrial —adhesivos defectuosos, hilo con poca
resistencia, defectos en los materiales de confeccion de tapas, defectos en las
peliculas de estampacion, grabados defectuosos u otras— se documentan apoyandose
en los ensayos precisos que determinen la desviacion de las caracteristicas entre el
material solicitado y/u homologado y el material servido, comunicando a los
proveedores la incidencia.
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CR3.8 Los materiales que hayan sido responsables de los productos «no
conformes» se registran convenientemente, permitiendo determinar el indice de
calidad del proveedor, basandose principalmente en el numero de reclamaciones,
incidencias u otras teniendo en cuenta las condiciones de calidad pactadas.

RP4: Mantener en condiciones 6ptimas de funcionamiento los equipos de medicién y
ensayo utilizados en procesos de encuadernacion industrial, mediante un programa de
mantenimiento y calibraciones periédico, para garantizar la fiabilidad de los resultados
obtenidos.
CR4.1 El plan de calibraciones y mantenimiento de los equipos de medicidon y
ensayo se establece segun las caracteristicas de los mismos y las recomendaciones
de los fabricantes, manteniendo actualizado el estado de calibracion.
CR4.2 Los equipos de medicion y ensayo utilizados en los procesos de
encuadernacion industrial y/o en el laboratorio de control de calidad del
departamento: termémetro, reglas graduadas, flexdmetros, viscosimetro, balanza,
micrémetro, compresémetro, rigidimetro y otros se verifican periédicamente
comprobando su correcto funcionamiento y garantizando la fiabilidad de los
resultados medidos.
CR4.3 Los procedimientos de calibracién de los equipos de medicion y ensayo en la
empresa se describen en documentos escritos estableciendo la sistematica a seguir
y el uso de los correspondientes patrones.
CR4.4 Los equipos de medicion y ensayo que requieran de certificacion o calibracion
externa se envian a laboratorios homologados, con la periodicidad establecida en el
plan de calibraciones y mantenimiento.
CR4.5 Los criterios de aceptacion, en cuanto al limite de incertidumbre, se definen a
partir de la resolucion del equipo y de la precision exigida en las especificaciones de
parametros medibles para cada equipo.
CRA4.6 Los certificados de calibracion se solicitan a los laboratorios homologados o
se preparan de acuerdo a procedimientos escritos aprobados por la direccion de
calidad y cumpliendo con los requisitos generales para calibracion definidos por la
asociacion de normalizacion correspondiente.

RP5: Preparar y cumplimentar los certificados de calidad del producto, de acuerdo con
los criterios marcados por el sistema de calidad de la empresa, incorporando los datos
de control obtenidos durante la produccién, para acreditar que el producto encuadernado
ha cumplido con los requerimientos de calidad y las especificaciones técnicas definidas.
CR5.1 Los diferentes modelos de certificado se preparan utilizando plantillas de hoja
de calculo, estableciendo los campos necesarios que permitan la introduccién de
todos los datos de calidad de un lote.
CR5.2 Los datos de control obtenidos de las mediciones realizadas durante los
diferentes procesos de encuadernacion industrial: poder de adhesién de colas, ajuste
de plegado, orden correlativo de pliegos, ajuste del cosido, centrado del lomo,
tamafio y centrado de solapas o cejas u otras se introducen en las casillas
correspondientes de la plantilla de hoja de calculo del certificado.
CR5.3 Las formulas que determinan la aceptacién o rechazo de un lote se aplican
utilizando las técnicas estadisticas definidas, teniendo en cuenta el tamano del lote y
los niveles de calidad previamente definidos.
CR5.4 La aceptacion o rechazo de un lote se decide valorando los resultados
obtenidos en el certificado de calidad de producto, al introducir en los campos
previamente definidos los datos de las inspecciones y ensayos medidos durante el
proceso productivo.
CR5.5 Las técnicas estadisticas empleadas en la preparacion de los certificados de
calidad —reglas y tablas de muestreo para inspeccion por variables o por atributos,
graficos de control u otros— se describen en procedimientos escritos que indican
como se obtienen los resultados y justifican su aplicacion.
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RPG6: Asegurar la eficacia del plan de calidad en el departamento de encuadernacion
industrial, mediante la medicion y el analisis de los indicadores propuestos, para
establecer las acciones correctoras que permitan la mejora continua en los procesos y
alcanzar los objetivos marcados por la direccion.
CR6.1 Los objetivos de calidad asociados al proceso de encuadernacion industrial,
incluidos los necesarios para cumplir los requisitos para el producto, son
establecidos de forma que sean medibles y coherentes con la politica de calidad.
CR6.2 Los registros necesarios para proporcionar evidencia de que el proceso de
encuadernacion industrial y el producto resultante cumplen los requisitos se
mantienen legibles, identificables y recuperables durante el tiempo definido en
procedimiento escrito.
CR6.3 Los indicadores de calidad en los procesos de encuadernacion industrial:
reclamaciones de cliente, merma, productividad, cumplimiento de entregas u otros,
se analizan representando la informacion en forma de gréficos de seguimiento
periodico y se mantienen actualizados con la informacion disponible a partir de los
datos aportados por la entrada de registros.
CR6.4 Los indicadores de calidad en los procesos de encuadernacion industrial se
revisan peridodicamente, comparando los resultados cuantitativos obtenidos con los
resultados previstos, identificando sus puntos fuertes y débiles, determinando la
necesidad de acciones de mejora.
CR6.5 Las acciones correctivas y preventivas, identificadas del analisis de los datos,
se definen indicando los recursos necesarios, la implementaciéon de los sistemas de
control y definiendo las modificaciones en los procesos de encuadernacion industrial
que permitan reducir o eliminar el riesgo de fallos.
CR6.6 Las acciones correctivas y preventivas implementadas en los procesos de
encuadernacion industrial se registran, en archivo o base de datos, describiendo el
seguimiento realizado y la fecha de implementacion, asegurando que la informacion
se guarda para su revision que permite registrar los resultados de las acciones
tomadas.
CR6.7 Los indicadores de calidad: satisfaccion de cliente, merma, productividad,
cumplimiento de entregas u otros, se difunden entre todos los trabajadores, después
de cada revision del sistema, comunicando los resultados a todos los niveles de la
organizacion.
CR6.8 La participacion en las auditorias internas de calidad se realiza en
colaboracion con el responsable de calidad, cumpliendo las instrucciones, planes y
procedimientos establecidos en el sistema, para aportar datos e informar de la
situacion en los diferentes procesos.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos de medicién industrial: termdmetro, viscosimetro, rigidimetro, balanza,
micrometro, compresometro, regla graduada, medidor de lisura, medidor de blancura y
otros. Patrones de calidad. Equipos informaticos. Software de gestidon de datos y control
de calidad. Plantillas de hoja de calculo.

Productos y resultados

Materiales utilizados en procesos de encuadernacion industrial aprobados vy
homologados. Equipos de inspecciéon y ensayo utilizados en procesos de
encuadernaciéon industrial calibrados: viscosimetro, rigidimetro, balanza, micrémetro,
compresometro, regla graduada, medidor de lisura, medidor de blancura y otros.
Programa de calibracion y mantenimiento de equipos de inspeccion y ensayo utilizados
en procesos de encuadernacion industrial establecidos. Inspecciones de control de
calidad en el procesos de encuadernacion industrial definidas. Planes de control de
calidad en los procesos de encuadernacion industrial establecidos. Puntos criticos
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identificados para cada una de las fases de guillotinado, alzado, plegado, elaboracién de
tapas y otros. Tolerancias marcadas para los valores medibles en el proceso de
encuadernacién industrial. Procedimiento a seguir con los productos «no conformes»
establecido para procesos de encuadernacion industrial. Registros de productos
encuadernados no conformes. Certificados de calidad del producto encuadernado
cumplimentados. Base de datos con acciones de calidad correctiva y preventiva en
procesos de encuadernacion industrial. Sistema de calidad establecido para los
procesos de encuadernacion industrial analizado.

Informacién utilizada o generada

Ficha técnica de los materiales utilizados en procesos de encuadernacién industrial.
Especificaciones de calidad de productos de encuadernacion industrial. Estandares de
calidad aplicables a los procesos de encuadernacion industrial. Normas UNE aplicables
a los procesos de encuadernacion industrial. Plan de calidad de la empresa.
Especificaciones técnicas de los procesos de encuadernacion industrial. Registros de
calidad en procesos de encuadernacion industrial: reclamaciones, no conformidades,
paradas de maquina, merma u otras. Recomendaciones de los fabricantes de los
equipos de ensayo utilizados en procesos de encuadernacion industrial. Indicadores de
Calidad. Certificados de calibracion de laboratorios homologados para los equipos de
ensayo utilizados en procesos de encuadernacién industrial.

Unidad de competencia 5

Denominacion: COLABORAR EN LA GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA
PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Nivel: 3

Coédigo: UC1673_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Colaborar en el establecimiento de medidas preventivas integradas, con el
responsable de prevencion, de acuerdo al plan general de prevencion de la empresa
para evitar accidentes o minimizar los riesgos laborales, y las incidencias ambientales en
los procesos de encuadernacion industrial.
CR1.1 La informacién y formacion proporcionada al trabajador se comprueba que se
adapta a las necesidades establecidas en la evaluacion de riesgos y la planificacion
de la actividad preventiva.
CR1.2 Los recursos necesarios para alcanzar los objetivos del plan general de
prevencién en el departamento de encuadernacion industrial se identifican y adecuan
a las necesidades reales de las condiciones laborales y ambientales, participando en
la determinacion y eleccion de los mismos.
CR1.3 Los procedimientos de trabajo seguro se establecen, en colaboracién con el
responsable de prevencion, especificando las operaciones, los responsables, los
equipos y materiales, la documentacion necesaria, las medidas de seguridad u otra
informacion que se considere relevante.
CR1.4 La investigacion de los accidentes o incidentes producidos en el ambito de la
seguridad, salud y proteccion ambiental en el departamento de encuadernacion
industrial se realiza en colaboracion con el responsable de prevencién, analizando
las causas que los motivaron y las consecuencias que han tenido, emitiendo un
informe detallado.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

A=

) ®
g\u

i

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec. I.

Pag. 7669

CR1.5 Las operaciones propias de los procesos de encuadernacion industrial se
supervisan verificando que se respetan las normas y procedimientos en cada puesto
de trabajo en materia de seguridad y de proteccién ambiental establecidos en el plan
general de prevencion.

CR1.6 La utilizacion de los equipos de proteccion individual: calzado de seguridad,
cascos de proteccion auditiva, guantes protectores contra agresiones mecanicas y
quimicas, gafas protectoras, mascarillas con los filtros adecuados, fajas de seguridad
y otros se comprueba chequeando que se usan de acuerdo a la normativa actual y a
las prescripciones de prevencion interna establecidas.

CR1.7 Las medidas correctoras propuestas para la prevencion y eliminacion de los
riesgos identificados, se evaluan en colaboracion con el técnico de prevencion, para
valorar su viabilidad y compatibilidad con la produccion y la mejora de la seguridad y
proteccion ambiental en los procesos de encuadernacion industrial.

CR1.8 Las actuaciones adoptadas tras el analisis y la investigacion de los accidentes
o incidentes producidos en los procesos de encuadernacién industrial se especifican
en colaboracion con el responsable de prevencién, proponiendo las medidas
preventivas y correctivas que permitan evitar o minimizar su repeticion.

CR1.9 EIl reconocimiento o revision meédica prevista para todo el personal del
departamento de encuadernacion industrial se coordina cumpliendo con la
periodicidad establecida en el plan general de prevencion.

RP2: Verificar las condiciones de seguridad de los equipos y maquinas asi como las
vinculadas al orden, limpieza, mantenimiento general y sefializacion en las instalaciones
del departamento de encuadernacion industrial conforme a la planificacion preventiva de
la empresa, para promover actuaciones preventivas basicas.
CR2.1 Las instalaciones, equipos, maquinas y herramientas de trabajo utilizados en
el departamento de encuadernacion industrial se verifican, garantizando que
cumplen las recomendaciones de la marca CE, la declaracion de conformidad de la
Comunidad Europea o que estan homologados por alguna entidad acreditada.
CR2.2 Los espacios de trabajo en el departamento de encuadernacion industrial se
supervisan garantizando que las dimensiones, el orden y la limpieza de los mismos
cumplen con la normativa aplicable, segun el plan de prevencién y seguridad de la
empresa.
CR2.3 Los dispositivos de seguridad de los equipos, maquinas e instalaciones de
encuadernacioén industrial: apartacuerpos, resguardos fijjos o méviles, dispositivos a
dos manos, mando sensitivo, dispositivos de enclavamiento, paradas de emergencia,
fotocélulas u otros dispositivos se chequean periddicamente, verificando su correcto
funcionamiento y adaptacion a la normativa aplicable, segun el plan de prevencién y
seguridad de la empresa.
CR2.4 Las incidencias o anomalias detectadas en los dispositivos de seguridad se
comunican al responsable para su reparacion en el menor tiempo posible, a través
del departamento de mantenimiento o de la empresa encargada, verificando su
correcto funcionamiento antes del inicio del trabajo.
CR2.5 ElI cumplimiento de los procedimientos de limpieza, desinfeccion,
desinsectacién y desratizacion de las instalaciones del departamento de
encuadernacion industrial se verifica chequeado la correccion del servicio y que se
realizan con la periodicidad establecida.
CR2.6 Las propuestas para la compra de nueva maquinaria, equipos y herramientas
para el departamento de encuadernacion industrial se realiza estableciendo criterios
que mejoren los niveles de seguridad y disminuyan los riesgos para la salud y la
proteccién ambiental, en cumplimiento de la normativa vigente.
CR2.7 La senalizacion de las zonas de riesgo en el departamento de
encuadernacion industrial se comprueba verificando su correcta visibilidad y que se
cumplen los requisitos establecidos en la normativa vigente, notificando al servicio de
prevencién cualquier anomalia.
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CR2.8 Las zonas de paso, salidas y vias de circulaciéon de los lugares de trabajo v,
en especial, las salidas y vias de circulacion previstas para la evacuacion en casos
de emergencia, se comprueba que permanecen libres de obstaculos para que
puedan ser utilizadas sin dificultades en todo momento.

CR2.9 Las operaciones de limpieza en maquinas y equipos de encuadernacion
industrial: eliminacion de polvo y recortes de materiales, limpieza de rodillos, limpieza
de los sistemas de aplicacion de colas, adhesivos u otras se supervisan verificando
que se utilizan los productos adecuados y que se cumplen los procedimientos de
trabajo establecidos.

CR2.10 Las operaciones de engrase y mantenimiento se supervisan verificando que
se utilizan los productos de engrase adecuados y que se cumplen los tiempos y
procedimientos de trabajo establecidos en los planes de mantenimiento.

RP3: Realizar evaluaciones elementales de riesgos laborales y ambientales, mediante
criterios objetivos simples cuya comprobacion no requiera procedimientos de medida o
verificacion complejos, proponiendo, en su caso, medidas de prevencion que eliminen o
disminuyan los mismos en los procesos de encuadernacién industrial.
CR3.1 La informacién relativa a las caracteristicas de la empresa, de la plantilla, de
la jornada y puestos de trabajo, absentismo, siniestralidad, quejas u otros, se valora,
en el ambito de su competencia, para realizar la identificacion y evaluaciéon elemental
de riesgos.
CR3.2 La evaluacién de riesgos en el departamento de encuadernacion industrial se
planifica convenientemente, junto con el responsable de seguridad, definiendo la
periodicidad y los aspectos que requeririan una nueva evaluacion.
CR3.3 Los riesgos ligados a las condiciones de seguridad, al medio ambiente de
trabajo, y a la organizacion del trabajo, que requieran una evaluacién elemental, se
identifican, en el ambito de la competencia de forma documentada para su
eliminacion, y caso de no ser posible, su evaluacion.
CR3.4 Los riesgos de quemaduras en las maquinas de encuadernacion industrial se
evaluan, en colaboracién con el responsable de prevencion, valorando los factores
implicados e identificando las situaciones en las que se producen: tales, aplicacion
de colas en caliente u otras situaciones donde se identifique este tipo de riesgo.
CR3.5 Los riesgos de estallidos y fugas en los procesos de encuadernacion industrial
se evaluan valorando los factores implicados e identificando las situaciones en las
que se utilicen aire comprimido, fluidos calientes o a presién (vapor de agua, aceites,
colas y otros) en las maquinas y equipos, u otras situaciones donde se identifique
este tipo de riesgo.
CR3.6 El riesgo de incendio en los procesos de encuadernacion industrial se evalua
valorando los factores implicados e identificando las situaciones en las que se
producen: generacion de electricidad estatica, uso de determinados disolventes u otros
productos inflamables y otras situaciones donde se identifique este tipo de riesgo.
CR3.7 Los riesgos graves e inminentes detectados en el desarrollo de la evaluacion
se comunican al responsable superior o empresario para la adopcion de medidas
conforme a normativa.
CR3.8 Los riesgos detectados en la evaluacion elemental se documentan para la
adopcion de medidas preventivas.
CR3.9 Las medidas preventivas se proponen de acuerdo al ambito de competencia y
a los riesgos evaluados para mejorar las condiciones de trabajo y reducir riesgos.

RP4: Colaborar en la evaluacién y control de riesgos laborales y ambientales en los
procesos de encuadernacion industrial, efectuando visitas al efecto, recabando
opiniones, quejas y sugerencias para evitar o minimizar los accidentes laborales, las
enfermedades profesionales e incidencias en la proteccion ambiental.
CR4.1 Los riesgos laborales en el departamento de encuadernacion industrial se evaluan,
teniendo en cuenta si existe legislacion especifica u otras normas o guias técnicas que
afecten a los puestos de trabajo y si precisa métodos especializados de analisis.
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CR4.2 Los riesgos ergondmicos y esfuerzos fisicos en los procesos de
encuadernacion industrial se evalian valorando los factores implicados e
identificando las situaciones en las que se producen: sustitucion, nivelacioén, limpieza
y ajuste de elementos intercambiables de las maquinas —escuadras, cabezales
grapadores, guias y cuchillas de corte, elementos y mecanismos de transporte de
pliegos, caballetes, punzones, ganchos, utiles de corte, plegado y hendido, médulos
de fresado, encolado y otros—, alimentacidon y evacuacion de maquina u otras que
requieran sobreesfuerzos o posturas ergonémicas poco recomendables.

CR4.3 Los riesgos de caidas, atrapamiento y cortes en los procesos de
encuadernacion industrial se evalian, en colaboracion con el responsable de
prevencion, valorando los factores implicados e identificando las situaciones en las
que se producen: trabajos en altura, utilizacion de escaleras , pasarelas, andamios y
otros, operaciones con elementos moviles— poleas, correas, cintas y rodillos
transportadores, manejo y manipulacion de cuchillas y materiales papeleros y no
papeleros, limpieza y utilizacion de elementos intercambiables.

CR4.4 Los riesgos de exposicion a radiaciones y sustancias toxicas en los procesos
de encuadernacion industrial se evaluan, en colaboraciéon con el responsable de
prevencion, valorando los factores implicados e identificando las situaciones en las
que se producen: uso de disolventes y otros productos en la limpieza de
instrumentos de aplicacion de colas, adhesivos y grupos de presion de las maquinas,
preparacion de colas y adhesivos u otras donde se identifique este tipo de riesgo.
CR4.5 Los riesgos de dafios acusticos debido a los ruidos causados por las
maquinas y equipos auxiliares en el departamento de encuadernacién industrial:
plegados, temas de corte, lineas de encuadernacion, tapa dura, compresores y otros,
se evallan valorando los factores implicados e identificados las situaciones en las
que se produce.

CR4.6 La ficha técnica de cada puesto de trabajo del departamento de
encuadernacion industrial se elabora indicando los riesgos existentes, los
trabajadores afectados, el resultado de la evaluacion, las medidas preventivas
propuestas, los procedimientos de evaluacion o métodos de medicion, analisis o
ensayo utilizado u otra informacién que se considere relevante.

CRA4.7 La utilizaciéon de equipos de proteccion individual para las situaciones donde
no es posible eliminar los riesgos: calzado de seguridad, cascos de proteccion
auditiva, guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas, gafas
protectoras, mascarillas con los filtros adecuados, fajas de seguridad y otros se
determina, en colaboracién con el técnico responsable de prevencion, describiendo
detalladamente las pautas de utilizacion y las caracteristicas que deben cumplir.

RP5: Colaborar en el desarrollo de las medidas y protocolos establecidos en situaciones
de emergencia y primeros auxilios, gestionando las primeras intervenciones al efecto en
el departamento de encuadernacién industrial, segun las instrucciones del plan de
autoproteccién de la empresa para minimizar las consecuencias y garantizar la eficacia y
el cumplimiento del mismo.
CR5.1 Los procedimientos a seguir en situaciones de emergencia se llevan a cabo
de forma inmediata, cumpliendo con lo establecido en el plan de autoproteccion.
CR5.2 La participacion en los simulacros de emergencias se realiza cumpliendo con
las indicaciones del técnico responsable de prevencioén, establecidas en el plan de
autoproteccion y coordinando las labores de evacuacion previstas.
CR5.3 Las acciones formativas o instrucciones necesarias ante accidentes laborales
u otras situaciones de emergencia: incendio, inundacién, terremoto, vertidos
accidentales u otros se imparten o se organizan de forma que se garantice que todos
los trabajadores del departamento conocen los procedimientos de actuaciéon y
evacuacion.
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CR5.4 La actuacion ante un accidente laboral: atrapamiento, cortes, caida, golpe,
quemadura, hemorragia, herida u otro se realiza aplicando los primeros auxilios
adecuados al tipo de accidente y colaborando con el equipo médico de primera
atencion en caso necesario, facilitando la evacuacion al centro médico
correspondiente, segun el protocolo definido, si la situacion lo requiere.
CRb5.5 Los recursos necesarios para proporcionar la asistencia de primeros auxilios
al accidentado, se revisan periddicamente y después de cada atencién, supervisando
la reposicion del material necesario para proximas emergencias.
CR5.6 La actuacion ante un incidente ambiental se realiza siguiendo el protocolo de
actuacion definido en el plan de emergencia comunicandolo al técnico responsable
de prevencion y al servicio de emergencias correspondiente.
CR5.7 EIl estado de los equipos de proteccién contra incendios: dispositivos de
lavado de ojos, duchas de emergencia y otros elementos definidos en el plan de
autoproteccion se comprueba verificando su correcta sefializacion, identificacion,
ubicacioén y accesibilidad, teniendo en cuenta las zonas de mayor riesgo.
CR5.8 La revision y/o reposicion de extintores, mangueras, dispositivos de lavado de
ojos, duchas de emergencia u otros elementos definidos en el plan de autoproteccion
se coordina con las empresas responsables, garantizando en todo momento el
estado 6ptimo de los equipos.
RP6: Supervisar el cumplimiento de la normativa medioambiental aplicable la gestion
ambiental en el departamento de encuadernacion industrial para garantizar un ambiente
de trabajo seguro respetando las instrucciones, fichas técnicas, hojas de seguridad y
otros requisitos.
CR6.1 La normativa medioambiental aplicable en el departamento de
encuadernacion industrial se analiza determinando las acciones preventivas y
correctivas necesarias a implementar, mediante comunicaciones con organizaciones
competentes y/o gestores autorizados.
CR6.2 Las fichas técnicas de seguridad de los productos utilizados en el
departamento de encuadernacion industrial se exigen al fabricante y se mantienen
actualizadas y a disposicion de todos los trabajadores, verificando que contiene la
informacién adecuada, instrucciones de utilizacion, composicion y riesgos propios.
CR6.3 El correcto etiquetado y almacenado de los productos utilizados en el
departamento de encuadernacién industrial: colas, adhesivos, disolventes, aceites y
otros se verifica, garantizando el cumplimiento de la normativa aplicable a en relacion
a sus caracteristicas, propiedades y peligrosidad.
CR6.4 La ubicacion de los de los diferentes recipientes para el almacenamiento de
los distintos residuos producidos en procesos de encuadernacidén industrial se
controla garantizando su correcta disposicién, sefalizacién e instrucciones de uso.
CRG6.5 El depésito, en los recipientes adecuados, de los distintos residuos producidos
durante los procesos de encuadernacién industrial: trapos, restos de colas o
adhesivos, botes de disolventes y otros se supervisa controlando que se realiza en
condiciones de seguridad, valorando su peligrosidad y capacidad contaminante.
CR6.6 Los residuos producidos se entregan para su tratamiento a empresas o
gestores autorizados por la administracion competente, registrando convenientemente
el tipo de residuo producido y el destino de los mismos.
CR6.7 EIl vertido directo o indirecto de aguas y productos residuales al dominio
publico hidraulico —suelo, subsuelo, cauces, acequias, alcantarillado u otros— se
controla verificando que hayan sido depurados o tratados segun la normativa vigente
o0 lo establecido por la autorizacidon administrativa otorgada por el organismo
correspondiente.
CR6.8 Los tramites con la administracion y la documentacion requerida en materia
medioambiental: registro de la empresa como productora de residuos, informe
preliminar de situacion —IPS—, declaracién anual de residuos u otros se realiza en las
condiciones establecidas por el organismo correspondiente, cumpliendo con los
plazos definidos en la normativa aplicable.
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CR6.9 Las incidencias o anomalias detectadas en cuestiones relacionadas con la
proteccién ambiental en los procesos de encuadernacién industrial se resuelven, en
colaboracion con el técnico responsable de prevencion, tomando las medidas
correctoras que permitan su soluciéon den forma inmediata.

RP7: Implementar acciones correctivas en las actividades del departamento de
encuadernacioén industrial aplicando buenas practicas ambientales, para conseguir una
gestion mas eficaz de la politica ambiental de la empresa.
CR7.1 La politica medioambiental y de ahorro energético de la empresa se difunde a
los clientes, a los proveedores y a los trabajadores de la empresa, mediante
campafas de informacién o acciones de formacion, fomentando una cultura de
seguridad y de respeto al medioambiente.
CR7.2 La temperatura del departamento de encuadernacién industrial se controla
mediante el ajuste de los termostatos en los equipos de calefaccion y aire
acondicionado, reduciendo las corrientes de aire y mejorando el aislamiento térmico
y la estanqueidad de puertas y ventanas.
CR7.3 El consumo energético del taller de encuadernacion industrial se evalla
considerando las posibles correcciones que permitan su reduccién sin afectar a la
produccién: modificacion en el alumbrado, optimizacién de motores eléctricos, uso
adecuado de los medios u otras.
CR7.4 El consumo de agua del taller de encuadernaciéon industrial se evalla
considerando las posibles correcciones que permitan su reduccién: uso de
atomizadores o difusores en duchas y lavabos, grifos mono mando con
temporizador, optimizacion del consumo u otras.
CR7.5.La participacion en la toma de decisiones para la compra de nueva
maquinaria, equipos y herramientas para el departamento de encuadernacion
industrial se realiza proponiendo tecnologias menos peligrosas y mas respetuosas
con el medio ambiente.
CR7.6 Los productos contaminantes utilizados en el departamento de
encuadernacion industrial, se proponen sustituir por otros mas respetuosos con el
medio ambiente y con la salud laboral, garantizando que los resultados de los
nuevos productos cumplan con los requisitos exigibles.
CR7.7 La utilizacion de materiales y productos reciclables y/o reutilizables se
implementan en los procesos de encuadernacion industrial, siempre que sea posible,
atendiendo a los requerimientos técnicos y de calidad exigidos.
CR7.8 EI tratamiento de los residuos papeleros en los procesos de encuadernacion
industrial: papel impreso y papel en blanco se controla verificando que se depositan
en los recipientes habilitados para cada tipo.

RP8: Cooperar con los servicios de prevencion, canalizando la informacién referente a
necesidades formativas, propuestas de mejora y accidentes e incidentes, gestionando la
documentacion relativa a la funcion de nivel basico en la prevencién de riesgos
laborales, en el departamento de encuadernacion industrial, para la mejora de la
seguridad y salud de los trabajadores.
CR8.1 Las funciones y competencias de los organismos y entidades ligadas a la
prevencion de riesgos laborales se identifican, comprobando los protocolos
establecidos en las relaciones y las pautas de comunicacion necesarias.
CR8.2 Las fichas técnicas de cada puesto de trabajo se elaboran indicando los
riesgos existentes, los trabajadores afectados, el resultado de la evaluacion, las
medidas preventivas propuestas, los procedimientos de evaluacion o métodos de
medicion, analisis o ensayo utilizado u otra informacion que se considere relevante.
CR8.3 La documentacion relativa a la gestion de la prevencion, asi como la que
identifica a organismos y entidades competentes, se recopila, clasifica, archiva y
mantiene actualizada para cooperar con los servicios de prevencion y el empresario.
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CR8.4 Los accidentes o incidentes producidos en el ambito de la seguridad, salud y
proteccién ambiental en el departamento de encuadernacién industrial se comunican
al responsable del area siguiendo el procedimiento establecido, informando de las
consecuencias y medidas tomadas.

CR8.5 Las acciones formativas para conocer las normas y procedimientos de trabajo
en materia de seguridad y proteccion ambiental en el departamento de
encuadernacién industrial se imparten y en su caso se organizan garantizando y
comprobando que todos los trabajadores tienen la formacion y la informacion de los
riesgos especificos asociados a cada puesto de trabajo, fomentando la cultura de la
seguridad y de la proteccién ambiental.

CR8.6 Las situaciones anémalas o imprevistas que ocurran durante la produccion,
relacionadas con la seguridad o la proteccion ambiental se informan forma rapida y
precisa al responsable de seguridad.

CR8.7 La participacion en la formulacion de propuestas al responsable de area, al
empresario, al Comité de Seguridad y Salud y representantes de los trabajadores,
entre otros, se realiza con el fin de mejorar los niveles de seguridad y salud.

CR8.8 Las propuestas de mejora aceptadas por la organizacion, en materia
preventiva, se aplican en colaboracion con el superior responsable para la mejora de
la seguridad y salud de los trabajadores.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos de proteccion individual (EPIs) utilizados en procesos de encuadernacion
industrial: guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas, tapones y/o
cascos, gafas y/o pantallas, mascarillas buconasales con los filtros adecuados, botas y
fajas de seguridad. Equipos de proteccion colectiva: lavaojos, duchas de emergencia,
detectores de fuegos, de gases, de ruido, y de radiaciones y zonas de extraccion
localizada o ventilacién forzada. Alarmas. Sistemas de seguridad de maquinas y de
equipos de transporte utilizados en procesos de encuadernacion industrial. Detectores
portatiles de seguridad. Dispositivos de urgencia para primeros auxilios o respuesta a
emergencias. Equipos de emergencia fijos y moviles. Escaleras de incendios, extintores,
mangueras, monitores, iluminaciéon de emergencia. Detectores ambientales:
muestreadores de aire y de agua. Etiquetas o carteles de sefalizacion de peligros
propios del proceso de encuadernacion industrial.

Productos y resultados

Propuestas de mejora y actualizacién del plan de prevencion de riesgos laborales y
proteccién ambiental de la empresa de encuadernacion industrial. Riesgos laborales y
ambientales vinculados a los procesos de encuadernacion industrial evaluados. Informes
de los analisis de incidentes y accidentes relacionados con equipos y medios de
encuadernacion industrial. Equipos, maquinas e instalaciones del departamento de
encuadernacion industrial verificados. Medidas preventivas para los procesos de
encuadernacion propuestas. Cumplimiento de los requisitos y la normativa
medioambiental supervisada en procesos de trabajo en el departamento de
encuadernacion. Protocolos de actuacion aplicados en las diferentes situaciones de
emergencia que se produzcan en el departamento de encuadernacion industrial.
Sefializacion de peligros propios del proceso de encuadernacion industrial. Control de
los residuos producidos en los procesos de encuadernacion industrial. Buenas practicas
ambientales en el departamento de encuadernacion industrial implementadas.

Informacion utilizada o generada

Manuales del proceso de encuadernacién industrial: manuales y procedimientos de
operacion, procedimientos de puesta en marcha, parada y operaciones criticas. Normas
de la marca CE. Planos o esquemas de las maquinas y equipos de encuadernacion
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industrial. Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental aplicables a los procesos
de encuadernacion industrial. Planes de actuacién en caso de emergencias en el
departamento de encuadernacion industrial. Recomendaciones e instrucciones de uso
de equipos de proteccion individual utilizados en procesos de encuadernacién industrial.
Ficha de riesgos de cada puesto de trabajo en el departamento de encuadernacion
industrial. Convenio colectivo aplicable. Impresos y formularios establecidos. Manuales
de uso de consolas o terminales informaticos. Fichas de seguridad de materiales,
productos y materias primas utilizadas en procesos de encuadernacion industrial. Planos
de las instalaciones del departamento de encuadernacion industrial. Normas de
manipulacion de productos quimicos utilizados en procesos de encuadernacion
industrial. Plan general de prevenciéon de la empresa. Documentacion generada en
materia medioambiental: registro de la empresa como productora de residuos, informe
preliminar de situacién —IPS—, declaracién anual de residuos u otros. Requerimientos
técnicos y de calidad exigidos.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PLANIFICACION DE LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Cadigo: MF1669_3

Nivel de cualificacién profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1669_3 Planificar la fabricacion de productos graficos
Duracién: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROGRAMACION DE LA PRODUCCION
Cadigo: UF2792

Duracién: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2,
RP3 y RP4

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar la viabilidad técnica de un proyecto grafico, considerando los medios de
produccidn, recursos técnicos y estructura organizativa y funcional necesarios para llevar
a cabo su reproduccion.
CE1.1 Describir la organizacion basica de las empresas mas significativas del sector
grafico, identificando sus estructuras organizativas y funcionales y especificando su
capacidad y volumen de produccion.
CE1.2 Identificar los principales datos que debe incluir un proyecto de reproduccion
para un producto grafico, considerando los medios y equipos necesarios, segun su
tipologia y funcionalidad.

cve: BOE-A-2014-1097



A=

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7676

i

CE1.3 Relacionar los elementos estructurales, funcionales y estéticos del producto
con los recursos y medios necesarios para su reproduccion, identificando las
opciones mas viables técnicamente.

CE1.4 Valorar todos los datos que aparecen en un documento de especificaciones
tipo, identificando su incidencia directa en el desarrollo del proyecto: aspectos
técnicos, plazos de entrega, aspectos econémicos, aspectos funcionales y otros.
CE1.5 Determinar los apartados que debe contener una ficha de planificacién, que
permita cumplimentar los datos técnicos necesarios para iniciar la elaboracién de un
producto grafico.

CE1.6 A partir de un producto grafico establecido, determinar las posibles
alternativas de produccion que rentabilicen los medios y recursos necesarios para su
reproduccion, proponiendo alternativas que faciliten la produccién y moderen los
costes.

CE1.7 En diferentes supuestos practicos, definir un producto grafico y su posterior
elaboracion teniendo en cuenta conceptos de ecodiseno: enfoque medioambiental,
delimitacion del impacto del producto durante su ciclo de vida u otros.

CE1.8 A partir de unos proyectos para la elaboracion de diferentes productos
graficos, con unas instrucciones de funcionalidad definidas:

- Identificar el tipo de producto grafico: libros, revistas, bolsas, display, envases
y embalajes y otros, observando las caracteristicas estructurales de cada uno
de ellos y su incidencia sobre el proceso grafico a seguir.

- Analizar los elementos formales del producto tales como tamafo, numero de
ejemplares, manipulados tipo de soporte, sistema de impresion, acabados y
otros parametros que afecten de manera directa sobre la viabilidad técnica
del producto grafico.

- Analizar la organizacion productiva necesaria para llevar a cabo la produccion
y los profesionales a intervenir.

- Proponer las alternativas mas adecuadas, optimizando recursos, medios y
costes.

- Realizar la valoracion técnica de los diferentes productos a partir de las
opciones de reproduccion mas adecuadas a cada producto de acuerdo a las
necesidades planteadas en relacion a su estructura, estéticas y funcionales.

C2: Definir los procesos que interviene en la fabricacion de un producto grafico
especificando las secuencias del flujo de trabajo que permitan optimizar los medios y
recursos necesarios para la produccion.
CE2.1 Identificar los procesos graficos que interviene en el desarrollo de un
producto, reconociendo las diferentes operaciones, recursos necesarios Yy
necesidades de produccion.
CE2.2 Definir los procesos productivos implicados en la elaboracion de un producto
grafico, estableciendo el flujo de trabajo en un documento, mediante sistemas
convencionales, o utilizando software de gestion y control, de forma que se garantice
el cumplimiento de los requerimientos del producto grafico solicitado.
CE2.3 Definir todas las especificaciones técnicas precisas para los procesos de
preimpresion en la reproduccion de un producto grafico: formato, resolucion,
lineatura, numero de tintas y otras, de manera que se garantice la calidad necesaria
en los procesos posteriores.
CE2.4 Analizar, mediante software de gestiéon de procesos, la produccion de distintos
productos graficos debidamente caracterizados, verificando que la propuesta del
programa es la mas adecuada a las necesidades planteadas y que se cumplen los
requerimientos del producto grafico en cuestion.
CEZ2.5 Describir el concepto de ecodisefio y valorar su integracion en los diferentes
procesos de elaboracion de productos graficos teniendo en cuenta el impacto
ambiental de dichos productos durante todo su ciclo de vida.
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CEZ2.6 En un supuesto practico, en el que se trata de establecer los procesos para la
fabricacion de diferentes productos graficos:

- Definir el sistema de impresion mas adecuado a cada tipo de producto
grafico: editorial, paraeditorial, extraeditorial, publicitario, envoltorio flexible,
envase y embalaje, que optimice los costes y la calidad de reproduccion.

- Definir el sistema y tipos de encuadernacion industrial mas adecuado a cada
tipo de producto grafico: libros, catalogos, revistas, folletos, talonarios, bloc y
otros, que optimicen los costes y la calidad del proceso.

- Definir el sistema y tipo de transformados mas adecuados a la estética,
funcionalidad y resistencia mecanica de los productos graficos definidos:
golpe seco, hendidos, acabados superficiales y otros que optimicen los
costes y la calidad del proceso.

- ldentificar los manipulados que por necesidades funcionales del producto
grafico se deben aplicar para su finalizacion.

C3: Definir criterios de contratacién de empresas para la realizacién de procesos graficos
externos, aplicando parametros técnicos, de calidad, capacidad de produccion, soporte
tecnoldgico, logistica, costes y condiciones de entrega.
CE3.1. Identificar, para un producto dado, los procesos graficos que por su
especificidad y volumen se deben subcontratar en empresas especializadas y
estimar las condiciones idéneas que debe cumplir la empresa para alcanzar un grado
de calidad estimado.
CE3.2 A partir de una empresa grafica debidamente caracterizada, relacionar las
necesidades de produccion, calidad y volumen, con los medios disponibles,
identificando los procesos que son necesarios subcontratar para llevar a cabo la
produccién del producto grafico en un tiempo establecido.
CE3.3 En un caso practico debidamente caracterizado de analisis de empresas
especializadas en servicios graficos externos:

- Seleccionar diferentes empresas proveedoras de servicios graficos,
atendiendo a criterios econémicos y técnicos que garanticen los niveles de
calidad, costes y cumplimiento de entregas establecidos.

- Desarrollar una base de datos con las empresas proveedoras de servicios
graficos especificos con criterios econémicos, de calidad y capacidad de
produccion.

CE3.4 En un supuesto grafico debidamente caracterizado de subcontratacién de
servicios graficos:

- Definir las condiciones de entrega y recepcion de las subcontrataciones,
estableciendo los compromisos que garanticen la calidad del proceso, costes
y logistica de almacenamiento y entrega.

- Analizar las ofertas recibidas de contratacion de servicios, comprobando que
se ajustan a las caracteristicas técnicas solicitadas y a los plazos de entrega
requeridos.

- Realizar varias propuestas de subcontratacion, detallando los elementos que
las distinguen, especificando las diferencias de proceso y resultados entre
ellas.

- Detallar en la propuesta de contratacidon de servicios graficos realizada, todos
los requerimientos técnicos precisos para su correcta identificacion.

C4: Aplicar técnicas de valoracion de costes para la fabricaciéon de productos graficos,
considerando los diferentes conceptos que intervienen en el proceso.
CE4.1 Identificar todos los conceptos que de forma directa o indirecta, inciden en el
coste del producto grafico: energia, tecnologia, servicios y otros.
CE4.2 Reconocer las diferentes técnicas mas utilizadas en la valoraciéon de costes,
relacionandolas con su aplicacién en realizacion de presupuestos mediante sistemas
convencionales o aplicaciones informaticas.
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CE4.3 Analizar el coste econdmico de los medios de produccién que interviene en un
proceso grafico, segun el grado de utilizacion de los mismos.

CE4.4 Analizar tarifas de precios de materiales y servicios graficos que puedan
subcontratarse, mediante el contacto con las empresas proveedoras homologadas
CE4.5 En un caso practico de elaboracion de presupuestos de productos graficos,
debidamente caracterizado:

- Solicitar ofertas de materiales, mediante el contacto con los proveedores,
exponiéndoles las necesidades y atendiendo a criterios econdémicos, de
calidad y servicio

- Calcular el coste de los materiales, utilizando catalogos de proveedores y
tarifas actualizadas y haciendo referencia a su calidad.

- Valorar el coste de los posibles tratamientos a aplicar segun necesidades
definidas.

- Realizar la estimacién de tiempos de entrega, relacionandola con el tipo de
proceso, dificultad de realizacion y volumen de produccién

CE4.6 En un caso practico de elaboracion de presupuestos mediante aplicaciones
informaticas:

- Rellenar los campos especificos que contiene el software, introduciendo los
datos sobre costes establecidos para cada uno de los elementos que
intervienen en el proceso, incluyendo todas las partidas implicadas y los
porcentajes de beneficios, descuentos u otros factores asociados.

- Contrastar los resultados de los costes proporcionados por la aplicacion
informatica con los obtenidos mediante un sistema convencional.

- Elaborar un sistema que permita la actualizacion inmediata de la variacion de
costes fijos y variables, mediante la revision periddica de tarifas.

- Calcular el coste de los soportes u otras materias primas mediante los
calculos especificos, aplicando tarifas preestablecidas o a partir de diferentes
ofertas presentadas.

CEA4.7 A partir de unos datos de costes para diferentes servicios graficos de disefio,
preimpresion, impresion, encuadernacion y transformados, analizar el precio de los
diferentes procesos y el coste que supondria la subcontratacién de cada uno de los
servicios.

CE4.8 En un supuesto practico debidamente caracterizado por unos datos técnicos
de produccion:

- Valorar econémicamente los procesos no normalizados o especiales en la
produccion.

- Revisar el presupuesto en su conjunto, estableciendo las condiciones de
aceptacion.

- Analizar las modificaciones del presupuesto derivadas de los posibles ajustes
de la produccién, que tengan incidencia en el precio o en plazo de entrega
establecido.

- Analizar las desviaciones entre los costes presupuestados y los costes reales
de produccion, determinando las causas y proponiendo las medidas
oportunas de correccion.

Contenidos

1.

Analisis de la industria grafica
- Proyectos graficos. Analisis de los productos. Viabilidad técnica.
- El producto grafico: tipos y evolucion.
- Agrupacioén por familias, edicion, corporativos, packaging, carteleria, folletos,
etc.
- Caracteristicas generales de la empresa gréfica. Tipologia.
- Especializacion por producto, especializacién por sector, multiproducto, etc.
- Clasificacion de las empresas. Estructura organizativa y funcional.
- Especializacion por producto, especializacion por sector, multiproducto, etc.
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Fuentes de financiacion de la empresa.

Evolucion de la industria grafica por sectores.

- Cambios tecnoldgicos, evolucion productiva

Gestion comercial y clases de mercados.

- Tipologia de clientes, experto, cautivo, exclusivo, esporadico, directo,
intermediario, administracion, etc.

Oferta y demanda. Puestos de trabajo.

Integracion vertical del sector grafico.

2. Organizacién de los procesos graficos

Criterios para su organizacion.
Vision general del proceso grafico.
- Mapa de procesos, procesos operativos, de gestion, de soporte.
Procesos de la industria grafica: preimpresion, impresién, encuadernacion y
transformados.
- Diagramas de proceso, definicién acciones y secuencias correctas
Descripcion del producto grafico.
- Definicién de variables del producto grafico, secuencia correcta de produccion.
Equipos e instalaciones de produccion.
- Definicién equipos, caracteristicas principales de los mismos
Organizacion del proceso grafico.
- Definicién secuencia de procesos correcta
Recursos humanos.
- Descripciéon de necesidades de personal por recurso o proceso
Criterios para una optima organizacion de los recursos personales, materiales y
técnicos.
Flujo de materiales y productos: economia de movimientos.
- Lay-out, definicidn de distribucién en planta optimizada
La produccion. Fichas técnicas y 6rdenes de produccion.
- Metodologia para la obtencién de las fichas técnica, orden de fabricacion,
hoja de Ruta
La orden de trabajo en preimpresion: signos, abreviaturas, cddigos. Parametros.
Tiempos de ejecucion.
La orden de trabajo en impresién: sistema de impresion, formato de maquina,
numero de paginas, secuencia de impresion, parametros de calidad, tiempos de
ejecucion.
La orden de trabajo en encuadernacion industrial: procesos, tipo de encuadernacion,
materiales, tiempos de ejecucion.
La orden de trabajo en transformados: procesos, tipo de transformado,
materiales, tiempos de ejecucion.
Tiempos de produccion.
- Definicién de sistema de gestion de datos de produccién, definicion de
cuadros de mando de la empresa.
- Funcién de los cuadros de mando, para produccion, costes, planificacion, etc.
Aplicaciones informaticas de produccion.
- Funcionalidades de los sistemas informaticos, Hoja de ruta, costes y
presupuestos, gestion datos de produccion, planificacion, logistica, control
almaceén, etc.

3. Subcontrataciones y servicios externos

Definicidn de necesidades de servicios externos

Estructura base de datos de proveedores externos, materias primas vy
subcontratacion de servicios

Datos a considerar para cada proveedor, servicio o materia prima.
- Datos generales, capacidad de produccion, servicio, calidad, precio, etc.
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4. Realizacién de presupuestos en el proceso grafico
- Analisis de costes de produccion grafica.
- Modelos de costes, por acumulacién, por pedido, por asignacién de costes
- Tipos de costes: fijos, variable.
- Sistemas de contabilidad de costes en la empresa grafica.
- Creacion de modelos de costes, definicion de costes y objeto de coste,
determinar coste unitarios por proceso operativo
- Estrategias de reduccion de costes y viabilidad de la empresa.
- Presupuesto de gestion, definicion de evolucién de partidas de la cuenta de
explotacién
- Renovacion de maquinaria e instalaciones.
- Presupuesto de produccion.
- Creacion del documento presupuesto, en hoja de calculo
- Variables a considerar en la confeccion de presupuestos.
- Descripcién de producto, y consumo de recursos para su produccién
- Precio de venta al publico. Coste por ejemplar.
- Calculo del coste de un producto grafico, margen industrial, margen comercial
- Utilizacion de programas de presupuestos.
- Utilizacién hojas de calculo, programas de gestién de produccion

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Cédigo: UF2793

Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5, RP6 y RP7

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Definir modelos de estandarizacién para la coordinacion entre las diferentes fases
del procesos grafico mediante la aplicacion de flujos de trabajo, utilizando sistemas
informaticos de gestién de control.
CE1.1 Identificar las fases del trabajo implicadas en cada unos de los procesos
graficos, asignado tiempos de realizacién, que permitan determinar el tiempo de
realizacion y el plazo de entrega.
CE1.2 Valorar los diferentes modelos de estandarizacion que se utilizan en los
procesos graficos para la coordinacion entre las diferentes fases del procesos grafico
que faciliten la coherencia de la programacion del proceso de produccion.
CE1.3 Utilizar correctamente los sistema informaticos de comunicacion, gestion y
control de procesos, que faciliten la interaccion entre los diferentes departamentos y
agentes implicados: freelance, cliente y proveedores.
CE1.4 En un supuesto grafico de estandarizacién de procesos, debidamente
caracterizado:

- Realizar el diagrama de flujo de trabajo, estableciendo las limitaciones,
ventajas y recomendaciones de uso de los recursos a utilizar.

- Realizar un diagrama de tiempos de produccién estableciendo limitaciones,
ventajas y recomendaciones de uso de los recursos normalizados.

- Realizar la estandarizacién de todos los recursos implicados, fijando las
condiciones de produccion, mediante la utilizacibn de productos
normalizados, dentro de un rango de tolerancia que asegure los resultados de
calidad previstos.
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C2: Aplicar métodos de planificacién de la produccion en la industria grafica, conjugando
la informacién técnica del proceso, las cargas de trabajo, las condiciones de
aprovisionamiento y la optimizacion de los recursos disponibles.
CE2.1 Determinar los recursos, medios y tiempos de ocupacion estimados, en la
realizacion de un producto grafico dado, analizando la calidad y grado de dificultad
de la produccién.
CE2.2 Reallizar la estimacion de los tiempos de produccion en cada una de las fases
de trabajo, valorando las necesidades tecnoldgicas, idoneidad de las materias primas
y complejidad de las operaciones a realizar, contrastando los resultados obtenidos
con los estandares establecidos.
CE2.3 Realizar la programacion de diferentes trabajos graficos, desarrollando
diagramas y cronogramas en los que se reflejen todos los procesos implicados.
CE2.4 A partir de los datos establecidos por el departamento comercial de una
empresa grafica tipo, planificar la produccién de un conjunto de trabajos
debidamente caracterizados, teniendo en cuenta la orden de entrada de los mismos,
las prioridades establecidas por el departamento comercial, la optimizacion de los
recursos Y la calidad requerida en la produccion.
CEZ2.5 En un caso practico y mediante un sistema informatico de gestion y control de
la produccion grafica:

- Realizar la planificacion de la produccion teniendo en cuenta las necesidades
logisticas del producto acabado, modo de entrega y calendario de recogida
de las companias de transporte, de manera que se acorten los tiempos de
permanencia en almacenes propios y de transito hasta la entrega.

- Realizar la planificacion de la produccion grafica teniendo en cuenta los
niveles de working capital de forma que los niveles de capital inmovilizado
sean lo mas bajos posibles sin afectar a ninguna de las actividades de la
empresa.

- Coordinar con el almacén los stocks minimos de materiales y consumibles
que asegure la produccion durante el tiempo establecido en la programacion.

C3: Proponer alternativas sobre nuevas tecnologias relacionadas con la industria grafica,
gue supongan mejoras en el proceso, realizando investigaciones a través del histérico de
los medios de produccion propios, la asistencia a ferias, revistas especializadas e
Internet.
CE3.1 Reconocer el estado de las maquinas y equipos definidas en una empresa
grafica tipo, teniendo en cuenta el histérico de averia y considerando su frecuencia,
repeticion, tiempo de reparacion, coste y mantenimiento preventivo necesario.
CE3.2 Realizar un estudio sobre las nuevas tecnologias aplicadas a la industria
graficas, a partir de las paginas web de los fabricantes, revistas especializadas, o
asistiendo a ferias o eventos del sector, comparandolas con las caracteristicas de los
recursos propios de una empresa grafica tipo y determinando las ventajas o
desventajas de su utilizacion.
CE3.3 En un supuesto grafico en el que se describen los equipamientos de una
empresa grafica:

- Analizar las caracteristicas de las maquinas y equipos de la empresa
comparandolas con las que ofrecen las maquinas y equipos mas actuales:
reduccion de costes, tiempos de produccion y mayor control sobre la calidad

- Valorar las necesidades de actualizacion de los recursos técnicos en la
empresa, teniendo en cuenta las exigencias de la produccion, las
caracteristicas y estado de las maquinas y equipos proponiendo alternativas
que permitan optimizar recursos y mejorar la productividad.
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CE3.4 Analizar en una empresa grafica debidamente caracterizada:

- Los puntos criticos en la produccién, detallando y valorando técnicamente las
mejoras que supondria la actualizacién tecnoldgica de maquinas y/o equipos
de la empresa.

- Realizar una propuesta de actualizacién o adquisicion de nuevos equipos,
tecnologias u otros recursos, tras un estudio previo de las necesidades o
limitaciones detectadas en la produccion, garantizando un aumento de la
productividad y/o la calidad de los productos a realizar.

Contenidos

1. Planificacién y control de produccién grafica
- Importancia de la planificacion de la produccion.
- Funcionalidades del sistema de planificacion
- Sistemas de planificacion.
- Planificacion manual o asistida por ordenador
- Elflujo digital o workflow.
- Automatizacion del sistema, pre-flght, imposicion, etc.
- Documentacién técnica para la produccién grafica.
- Definicidén de parametros técnicos, creacion de lo documentacion necesaria
- Seguimiento. Programacion de la produccién.
- Herramientas visuales de planificacion
- Diagramas de produccion: flujogramas, diagramas de Gantt, PERT.
- Programas de planificacién y control de la produccion.
- Definicién de herramientas de planificacion por proceso.
- Criterios para optimizar la planificacién de los diferentes procesos productivos

2. Actualizacion tecnoldgica en la industria grafica

- Avances y tendencias tecnoldgicas.
- Evolucién de sistemas tradicionales, sistemas digitales

- Alternativas de mejora en la produccién.
- Reduccion de tiempos de ajuste y de produccion

- Optimizacion de recursos y medios.
- Mejora de la productividad y reduccion de tiempos no efectivos

- Mejoras en los modelos de estandarizacién para las diferentes fases del proceso
grafico.

- Actualizacion de los sistemas de comunicacién e integracion entre procesos

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 2
Denominacién: MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS
Cédigo: MF1670_3

Nivel de cualificacion profesional: 3
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1670_3 Determinar los materiales de produccién en la industria grafica.
Duracién: 110 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LOS MATERIALES DE PRODUCCION Y
ACABADOS

Codigo: UF2794
Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2,
RP3 y RP4

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Definir las caracteristicas de los soportes, tintas y barnices, formas impresoras, y
colas y adhesivos a utilizar en la elaboracion de productos graficos a partir de las
necesidades estéticas y funcionales definidas en un proyecto.
CE1.1 Reconocer los soportes utilizados habitualmente en los procesos graficos:
papeles, cartones, plasticos, soportes complejos y otros, caracterizando la funcion
utilizable en el proceso y los elementos que los componen.
CE1.2 Definir las principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los
soportes: compresibilidad, porosidad, textura, estabilidad dimensional, opacidad,
capacidad de absorcion, resistencias mecanicas y otros, interpretando las fichas
técnicas del producto y resultado de valores de ensayos previos.
CE1.3 Definir las principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de las
tintas, barnices, pigmentos, colorantes, aceites y solventes mas utilizados en los
procesos de produccion de artes graficas: tixotropia, transparencia, capacidad
filmoégena, modo de secado y otras.
CE1.4 Identificar los componentes de las tintas relacionando cada uno de ellos con
las caracteristicas y propiedades que les confieren: color, tixotropia, resistencias
quimicas y mecanicas.
CE1.5 Definir las principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de las
forma impresoras: resistencia a la abrasion, resistencia a la luz, capacidad de
entintado, capacidad de transmision, dureza, flexibilidad y otras.
CE1.6 Interpretar en diferentes catalogos de colas y adhesivos las caracteristicas de
cada uno de ellos, el sistema de aplicacion y relacion con los materiales a unir.
CE1.7 Describir los valores de gramaje, densidad y resistencia a la rotura, traccién y
rasgado de los soportes mas comunes en los procesos de produccion grafica.
CE1.8 Identificar las diferentes certificaciones existentes sobre soportes papeleros
en relacién al origen de la materia prima (FSC, PEFC u otras), describiendo el
proceso para la certificacion que permita conocer la trazabilidad del impreso hasta la
llegada al usuario final del mismo.
CE1.9 Conocer el alcance medioambiental y comercial de los soportes papeleros
certificados forestalmente, asi como los requisitos para el uso de los logotipos
identificadores en cada caso.
CE1.10 Describir los diferentes etiquetados existentes de papeles en relacion a los
procesos de produccion y a los tratamientos a los que se somete a la pasta
(ecoldgico, reciclado, libre de cloro ECF, totalmente libre de cloro TCF u otros).
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CE1.11 Determinar los parametros del proceso y de las maquinas utilizadas en la
produccién que determinan los tipos de soportes utilizables: tamafio de maquina,
sistema de impresion, numero de finalizadores, sistema de alimentacién, de paso y
de salida u otros.

CE1.12 Interpretar la normativa y legislacién nacional e internacional relativa al uso
de soportes en productos graficos que vayan a estar en contacto con alimentacion.
CE1.13 En un supuesto practico debidamente caracterizado y a partir de un proyecto
grafico definido:

- Determinar el tipo de soporte que mejor se ajuste a las necesidades estéticas
del producto: tipo de papel, cartén, complejos, plasticos y otros.

- Analizar las caracteristicas de los soportes definidos, valorando el gramaje,
textura, espesor, estabilidad dimensional, resistencia mecanica, opacidad y
otras caracteristicas necesarias para asegurar la calidad en la realizacion del
producto grafico.

- Interpretar las medidas que exige la normativa vigente en la fabricacién de
envases 0 envoltorios que vayan a estar en contacto con productos
alimenticio en relacién a los tipos de soportes, tintas, barnices y acabados.

- Valorar la posibilidad de trabajar con productos o soportes estandar a partir
de los medios disponibles

- Valorar, en caso necesario, la necesidad de solicitar soportes con
caracteristicas fisico-quimicas, morfologia y formatos especiales considerando
los proveedores mas adecuados por su capacidad de suministro, calidad y
precio.

C2: Evaluar el comportamiento, la eficacia y el grado de compatibilidad entre los
materiales y productos empleados habitualmente en la industria grafica considerando los
resultados en relacion al sistema de aplicacion.
CE2.1 En un caso practico de analisis de comportamiento al uso y a partir de una
serie de soportes:

- Determinar la relacién 6ptima entre las tintas y barnices y los sistemas de
aplicacion o impresion.

- Realizar ensayos de comportamiento al uso de diferentes tintas y materiales
valorando su imprimibilidad, penetracion, anclaje, secado y otras.

- Realizar un documento descriptivo de las caracteristicas de diferentes tintas y
soportes relacionandolos entre si determinando la idoneidad entre el sistema
de aplicacion o impresién y el comportamiento al uso.

CE2.2 Analizar el comportamiento en maquina y rendimiento de las tintas mas
utilizadas en impresion sobre diferentes soportes, utilizando distintos sistemas de
impresién y describiendo ventajas e inconvenientes de cada uno de ellos en relacion
tinta—soporte.

CE2.3 Analizar el comportamiento en maquina y rendimiento de los barnices mas
utilizados en impresion sobre diferentes soportes, utilizando distintos sistemas de
barnizado describiendo ventajas e inconvenientes de cada uno de ellos en relacién al
acabado: necesidades estéticas y funcionales del producto grafico.

CE2.4 Analizar el comportamiento en maquina, rendimiento y eficacia de las colas
mas utilizadas en procesos de pegado entre diferentes soportes utilizando distintos
sistemas de encolado describiendo ventajas e inconvenientes de cada uno de ellos
en relacion a la capacidad ligante y necesidades funcionales del producto grafico.
CE2.5 Realizar ensayos de comportamiento al uso con los materiales mas comun
utilizados en encuadernacion, encolandolos entre si con diferentes sistemas de
encolado vy distintos tipos de colas y adhesivos, determinando los mas idéneos en
relacién al tipo de ligantes y materiales a unir: papeles, cartones, telas, pieles,
sintéticos y otros.
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CE2.6 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, a partir de unos
soportes, tintas, colas, barnices u otros materiales definidos para la fabricacién de un
producto grafico concreto:

- Determinar las caracteristicas y propiedades de cada uno de ellos
relacionando los resultados con el sistema de impresion o aplicacion
determinada en cada caso.

- Valorar la compatibilidad entre ellos mediante la valoracion de los resultados
y su relacion con las necesidades estéticas y funcionales especificadas.

CE2.7 En un caso practico de medicion y ensayos de materiales utilizados en la
industria grafica:

- Preparar y manipular con habilidad y destreza los equipos, instrumentos y
utiles de ensayo.

- Realizar las pruebas de ensayo fisico-quimicas sobre la resistencia al
plegado, abrasiéon y rallado, estabilidad dimensional y resistencia a los
agentes externos, aplicando la normativa y técnicas pertinentes.

C3: Analizar los diferentes tratamientos superficiales que se pueden aplicar sobre los
materiales utilizados en el proceso grafico, determinando las caracteristicas fisicas y
estéticas que confieren en cada caso.
CE3.1 Identificar los tratamientos superficiales que se pueden aplicar sobre los
soporte tales como barnizado, plastificado, parafinado y otros, explicando las
caracteristicas que le confiere: proteccion ambiental, resistencia a la luz,
estanqueidad, resistencia a impactos y otros.
CE3.2 Analizar las propiedades que confiere a lo soportes la aplicacion de peliculas
de estructura multicapas: proteccion contra la luz solar y el oxigeno, efecto barrera
eficaz y propiedades de sellado e imprimibilidad.
CE3.3 Relacionar los soportes mas comunes empleados en el proceso grafico con
diferentes tratamientos superficiales describiendo la variacion estructural y de
comportamiento del soporte tratado.
CE3.4 Relacionar el sistema de tratamiento superficial aplicado en los procesos
graficos con el soporte, la tinta y el ligante, con la eficacia de los resultados y los
posibles problemas de abrasiéon por el efecto mecanico de los componentes del
proceso en la encuadernacion y transformados, efectos interdependientes y otros.
CE3.5 Identificar en un producto grafico tridimensional los puntos débiles de cada
factor individual que por la topografia del material dificultan el tratamiento superficial
especificando causas y soluciones.
CE3.6 Describir las caracteristicas de los diferentes materiales utilizados como
efecto barrera en el tratamiento superficial de productos graficos: sistemas de
barnizado, laminado, parafinado y otros.
CE3.7 Clasificar los diferentes tipos de barnices segun su naturaleza —barnices al
agua, al aceite, al alcohol o UVI-, identificando la capacidad funcional y estética que
confiere al producto barnizado asi como los sistemas y medios necesarios para su
aplicacion.
CE3.8 Describir los posibles problemas que pueden surgir en el manipulado de un
producto grafico postbarnizado, laminado o parafinado por una aplicacion incorrecta
o0 una eleccidon inadecuada del material de tratamiento: resistencia al hendido,
perforado, refilado, formateado, deslizamiento o pegado de los diferentes sustratos
en el apilado y otros.
CE3.9 A partir de un producto grafico con unas necesidades de uso definidas:

- Valorar el tratamiento a aplicar sobre los materiales que conformaran el
producto grafico, identificando los materiales, tipo de barniz, pelicula y
parafinas mas adecuados a las necesidades de uso del producto final.

- Describir la secuencia de los tratamientos superficiales, determinando los
intervalos de tiempo minimos necesarios entre los distintos procesos previos
al manipulado.
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- Interpretar la normativa aplicable para materiales y objetos a entrar en
contacto directo o indirectamente con alimentos determinando los productos
de tratamiento superficial suficientemente inertes que permitan su aplicacion
sin poner en riesgo la salud humana.

Contenidos

1. Determinaciéon de los soportes papeleros y no papeleros a utilizar en la
industria grafica
- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los soportes de produccién
(soportes papeleros, no papeleros, complejos, papel metalizado, autoadhesivos,
carton ondulado, cartén compacto):
- Soportes Papeleros
- gramaje,
- espesor,
- direccion de fibra,
- compresibilidad,
- porosidad,
- estabilidad dimensional,
- opacidad,
- capacidad de absorcién
- ofras.
- Soportes plasticos:
- gramaje,
- espesor
- brillo
- impermeabilidad al vapor de agua
- Tension superficial
- Resistencias mecanicas
- uoftros.
- Complejos
Impermeabilidad al vapor de agua
Ausencia de punto
Termosellado
Tensién superficial
- otros
- Papel metalizado:
- Planeidad
- Resistencia a la sosa
- Facilidad de despegue
- Resistencia a la traccion
- Cobb
- Otros
- Autoadhesivos:
- Fuerza de adhesion.
- Tack.
- Quick-stick.
- Rolling ball.
- Cohesion.
- Release.
- Envejecimiento
- Cartén ondulado:
- Gramaje
- Cobb
- RCT
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- SCT
- CMT
- CCT
- otros
- Cartén compacto:
- espesor
- rigidez
- uotros.
- Materiales de cubierta: pieles, textiles, sintéticos y otros. Peliculas de estampar
- Certificaciones de trazabilidad medioambiental: FSC, PEFC u otras.
- Etiquetados ecoldgicos: TCF, ECF, huella ecolégica u otros.
- Criterios para la seleccion del proceso y las maquinas utilizadas en la produccién:
optimizacion de los materiales.
- Criterios para la seleccion de soportes de impresion: estéticos, funcionales.
- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de los soportes:
- -Barrera antigrasa
- -Impremeabilidad al vapor de agua
- - Resistencia a la luz
- Normativa sobre utilizacién de soportes de impresion para productos en contacto
con alimentos: migracion, metales pesados u otros.
- Andlisis de comportamiento al uso de los soportes
- Compatibilidad de los soportes. [0]
- Analisis de los soportes papeleros:
- pasta quimica
- pasta mecanica.
- Tratamiento de la pasta.
- Formatos comerciales. Clasificacion.

2. Caracteristicas de las propiedades de tintas, barnices, colas, adhesivos y
forma impresora.
- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de las tintas y barnices:
- viscosidad,
- tono,
- intensidad,
- Transparencia
- resistencia a la luz,
- resistencia a los alcalis,
- resistencia a las grasas,
- resistencia a los detergentes,
- brillo,
- secado
- Normativa sobre utilizacion tintas y barnices para productos en contacto con
alimentos: migracion, metales pesados u otros.
- Andlisis de comportamiento al uso de las tintas y barnices.
- Compatibilidad de tinta-soporte.
- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de la forma impresora.
- Resistencia a la abrasion
- Resistencia ala luz
- Capacidad de entintado
- Capacidad de transmision
- Dureza
- Flexibilidad
- otras
- Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de colas y adhesivos.
- Tipos. Caracteristicas.
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- Colafria

- Hot melt

- PUR

- Otros

Clasificacion de colas y adhesivas

- Base caucho

- Base agua

- Hot melt

Métodos de aplicacion especifico:

- caracteristicas fisico-quimicas

- funcionalidad

- rendimiento

Procedimiento de identificacion de colas y adhesivos.

- Etiquetado.

- Fichas técnicas de producto.

Manipulacién de productos quimicos.

- Instrucciones técnicas.

- Etiquetado de productos quimicos.

- Manejo de fichas técnicas.

Prevision de consumos de colas y adhesivos.

Analisis de comportamiento al uso de las colas y adhesivos.
Normativa sobre utilizacion de colas y adhesivos para productos en contacto con
alimentos: migracion, metales pesados u otros.

Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental relacionadas.

3. Compatibilidad de los materiales

Compatibilidad de ligantes y secado de tintas, y soportes de impresion:
- Eficacia

- Adherencia

- Tiempo de secado

Caracteristicas de las tintas de impresion en funcién del sistema de impresion:
Offset

Flexografia

Serigrafia

Huecograbado

Radiacién UV

Normativa Internacional aplicable a ensayos y mediciones.
- Normas UNE.

- Normas ISO.

- Normas TAPPI.

- Normas ASTM.

- Normas DIN.

- Normas FINAT.

Equipos de medicion y ensayo.

- Termometro.

- Viscosimetro.

- Rigidimetro.

- Balanza.

- Micrémetro.

- Compresometro.

- Medidor de pH

- Medidor de Cobb.

- Dinamoémetro.

Preparacion de los equipos de medicion y ensayo.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7689

- Calibracion de los equipos de medicién y ensayo.
- Calibracion Interna con patrones normalizados y calibrados.
- Calibracion externa por laboratorio acreditado ENAC.
- Manejo de los equipos de medicidén y ensayo.
- Necesidades de los procesos. Tintas especiales.
- Ensayos de comportamiento y eficacia (de tintas, barnices y pigmentos):
- IGT
- Tintas porometricas
- microcontour TEST
- Ensayos y tolerancias de control de materiales.
- Periodicidad.
- Valores de referencia.
- Tolerancias.
- Seleccién de muestras segun procedimiento.
- Tamafo de muestra.
- Muestra representativa.
- Boletin de andlisis final.
- Muestreo segun estandares estadisticos.
- Valoracién de los resultados de las mediciones y ensayos.
- Comunicacion de desviacion.
- Instrucciones de calidad.
- Plantilla interna de registro de desviaciones

4. Tratamientos superficiales.
- Tipos y caracteristicas.
- Plastificado.
- Tratamiento corona.
- Tratamientos fungicidas.
- Parafinados.
- Propuesta de tratamientos superficiales especificos.
- Optimizacion de equipos y maquinas.
- Carga de trabajo.
- Disponibilidad de recursos humanos.
- Disponibilidad de materiales.
- ldentificacion de las secuencias de los procesos.
- Segun producto final.
- Programacion de las operaciones de proceso.
- ldentificacion de los tratamientos superficiales en contacto con alimentos.
- Barnizados.
- Plastificados.
- Parafinados.
- Otro tipo de barreras.
- Problemas de compatibilidad de tratamientos.
- Propiedades barrera de los tratamientos superficiales.
- Migracion de materiales.
- Tratamientos de barnizado.
- Acrilico.
- Al aceite.
- UVL
- Operaciones y secuencia en los procesos de tratamiento.
- Laminado.
- Barnizado en linea.
- Otros
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominaciéon: GESTION DEL APROVISIONAMIENTO Y ALMACENAMIENTO DE
MATERIALES

Cédigo: UF2795
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5, RP6 y
RP7

C1: Aplicar técnicas de busqueda y organizacion de fuentes documentales que permitan
obtener informacién sobre proveedores y materiales utilizados en la industria gréafica.
CE1.1 Identificar las principales fuentes documentales que permiten obtener
informacioén sobre materiales utilizados en la industria grafica: guias del sector,
catalogos, revistas especializadas, Internet y otras.
CE1.2 Valorar las prestaciones de las bases de datos que permiten clasificar,
procesar, consultar y archivar los datos relativos a los materiales utilizados en las
industrias graficas.
CE1.3 Definir los criterios de clasificacion que permitan optimizar la informacion
sobre materiales y proveedores facilitando la localizacion y existencia de materiales y
modo de suministro de los proveedores.
CE1.4 En un supuesto practico de busqueda de datos sobre material utilizados en la
industria grafica, debidamente caracterizado:

- Interpretar las fuentes de informacion mas adecuadas: guias del sector,
catélogos, revistas especializadas, Internet y otras describiendo su contenido
y modo de busqueda.

- Realizar la busqueda aplicando los criterios de seleccidn por proveedores,
tipo y naturaleza de producto y aplicaciones.

- Organizar una base de datos de materiales y proveedores, atendiendo a
criterios de capacidades de distribucién, calidad de servicio, stock y soporte
técnico.

- Realizar un analisis comparativo de proveedores basado en la relacion
capacidad logistica, servicio técnico y calidad-precio.

- Clasificar las guias del sector, catalogos, revistas especializadas, y otras por
su contenido y frecuencia de uso facilitando su accesibilidad y permitiendo su
consulta inmediata.

- Gestionar la base de datos ordenando los materiales mediante codigos
l6gicos de forma que se facilite su busqueda, accesibilidad y localizacion
posterior.

CE1.5 Desarrollar un historial basado en el comportamiento de soportes y materiales
utilizados en artes graficas clasificandolos por sus resultados, rendimiento, calidad y precio.
CE1.6 Desarrollar una base de datos basada en el historial del cumplimiento de
proveedores de los diferentes materiales utilizados en artes graficas clasificandolos
por su eficacia logistica, soporte técnico, calidad y precio de sus productos.

CE1.7 Desarrollar una base de datos de materiales utilizados en industrias graficas
clasificandolos por su naturaleza, funcion, rendimiento, calidad y frecuencia de uso.
CE1.8 Reallizar tareas de consulta de nuevas tecnologias valorando la posibilidad de
utilizacion de diferentes materiales innovadores y sostenibles en el proceso grafico
describiendo las ventajas competitivas que pueden aportar y recursos y medios
necesarios para su utilizacioén.
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C2: Aplicar técnicas de gestion de aprovisionamiento de materiales en la industria grafica
a partir de la estadistica de consumo y niveles de stock minimos establecidos.
CE2.1 Identificar el stock 6ptimo de materiales en los procesos tipo de la industria
grafica, para mantener unos objetivos de cantidad de material en proceso previstos.
CE2.2 Reconocer y manejar los métodos de calculo y representacion de los distintos
niveles de stock (minimo, de seguridad, medio y maximo), asi como de indices de
rotacion de los mismos.
CE2.3 Cumplimentar unos documentos de registro dados especificando
caracteristicas tecnoldgicas, tipo de material, proveedor y fecha de entrada.
CE2.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado y a partir de una
estimacién en las operaciones de produccion y compra de materiales para un
proceso grafico:

- Utilizar los sistemas de calculo de necesidades de aprovisionamiento de los
diferentes materiales: tintas, ligantes, soportes y otros, a partir de los
consumos previstos.

- Elaborar la documentacién de control oportuna que facilite la gestién por periodos
concretos incluyendo los datos relativos a los materiales de aprovisionamiento:
tintas, colas, adhesivos, soportes, materiales de cubrir y otros.

- Estimar el ritmo de aprovisionamiento adecuado para los distintos materiales,
en funcion de sus caracteristicas y consumos y de acuerdo al nivel de stock
previsto.

- Precisar las condiciones de presentacion e informacion de pedidos, de
acuerdo a diferentes procedimientos de compras, para evitar errores y
confusiones en la recepcion.

CEZ2.5 En un supuesto practico de necesidades de produccion, calcular las cantidades
de cada material: tintas, soportes, formas impresoras u otros, para un ciclo de
produccion, detallando las caracteristicas que deben cumplir, calculando el tamafio del
pedido 6ptimo y realizando el calendario de compras y recepcién de mercancias.

C3: Analizar los criterios de almacenamiento de materiales utilizados en los procesos
graficos considerando las necesidades de conservacion, mantenimiento, disponibilidad y
la adecuacion de espacios.
CE3.1 Describir los sistemas de almacenamiento mas caracteristicos utilizados en
industrias graficas, identificando los criterios seguido para cada uno de ellos.
CE3.2 Describir equipos y medios de carga, transporte y descarga de materiales
utilizados en la industria grafica, relacionandolos con sus aplicaciones.
CE3.3 Valorar las normas técnicas de almacenamiento indicadas por los fabricantes
para los materias —tintas, disolventes, papeles, cartones, plasticos— en funcion de
sus caracteristicas fisicas, composicion, inflamabilidad, peligrosidad y capacidad
contaminante.
CE3.4 Valorar el tipo de inspecciones que seria conveniente realizar en los
materiales mas comunes utilizados en la industria grafica en el proceso de
almacenamiento, identificando las que deben ser de orden cualitativo o cuantitativo.
CE3.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado en el que se trata de
almacenar diferentes materiales grafico:

- Clasificar las existencias: tintas, disolventes, planchas, papel, cartén,
plasticos, complejos y otros, aplicando las normas técnicas o
recomendaciones que faciliten las condiciones de seguridad y preservacion

- Aplicar unos criterios de almacenamiento que faciliten la coherencia entre el
flujo de entrada y salida de materiales y la adecuada conservacion de cada
tipo de producto con arreglo a las normas de seguridad, salud y proteccién
ambiental.

- Describir la distribucion del espacio disponible relacionandolo con las
necesidades de los materiales.
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- Calcular el periodo medio de almacenamiento, segun las caracteristicas de
cada material y los tiempos estimados de fabricacion del producto grafico,
estableciendo las pautas para la salida de materiales dando prioridad en
funciéon del tiempo de permanencia y de la fecha de caducidad de los
productos.

- Determinar las condiciones ambientales necesarias para el almacenamiento
de los productos, segun las etiquetas y las guias de buenas practicas.

Contenidos

1. Registro de materiales y proveedores en proyectos de produccion grafica
- Bases de datos para el registro. Identificacion.
- Funcion: tinta, soporte, barniz, productos auxiliares....
- Frecuencia de uso, prevision de consumo.
- Proveedores.
- Manejo y archivo de las fichas técnicas.
- Registro de los datos de los materiales. Clasificacion y codificacion.
- ldentificacion de los materiales con certificacion especifica.
- Etiquetado de los materiales.
- Trazabilidad de los materiales.
- Compatibilidad de materiales
- Certificados de producto existentes en el mercado.
- FSC.
- PEFC.
- Otras.

2. Procesos de gestion de aprovisionamiento y almacenaje de materiales graficos
- Ciclo de aprovisionamiento. Ciclo de expediciéon. Determinacion cualitativa del pedido.
- Determinacion cuantitativa del pedido. Métodos de calculo y representacion.

Prevision de la demanda.
- Gestion de stock. Indices de rotacion.
- Bases de datos de proveedores. Documentacién de control.
- Procedimiento de compra de materiales.
- Especificacion de pedidos.
- Tipo de material.
- Volumen de compra.
- Control de stocks.
- Fechas entradas.
- Fechas salidas.
- Localizacién.
- Etiquetado.
- Gestion de abastecimiento de materiales. Documentos de registro.
- Situacién de los pedidos efectuados.
- Cantidades y valores consumidos.
- Variaciones de precios, consumo y nivel de existencias de los inventarios.
- Monto de las adquisiciones efectuadas por tipo de material y proveedor y
demas informacion.
- Consumo de materiales.
- Control de inventarios.
- Previsién de existencias.
- Proceso de recepcion de materiales.
- Comparacion albaran —pedido.
- Control de calidad del material.
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3. Condiciones de almacenamiento de los materiales (recepciéon, almacenamiento,
distribucion).
- Almacenamiento de los materiales. Organizacion y planificacion. Division del
almaceén.
- Normas técnicas para el almacenamiento de: papel, formas impresoras, tintas,
disolventes y productos inflamables.
- Equipos y medios de carga utilizados.
- Condiciones ambientales de almacenamiento para los diferentes productos
graficos.
- Normas técnicas de seguridad.
- Preservacion.
- Adecuado ordenamiento.
- Identificacién de las condiciones de recepcion.
- Registro y etiquetado.
- Fecha de entre y proveedor.
- Pruebas de inspeccion.
- Identificacion de las condiciones de almacenamiento.
- Condiciones de temperatura.
- Condiciones de humedad.
- Apilamiento.
- Identificacion de las condiciones de distribucion.
- Gestion de almacén de materias primas.
- Distribucién.
- Demanda.
- Consumos.
- Conservacion de materias primas.
- Ventilacion.
lluminacion.
Acceso.
Temperatura.
Humedad.
- Normativa de seguridad y prevencion.
- Fichas técnicas de seguridad.
- Manipulacién de cargas.
- Manipulaciéon de productos quimicos
- Uso y conservacion de EPIs.
- Almacenamiento de productos quimicos.

Orientaciones metodoldégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafa este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: CONTROL DE LA PRODUCCION EN PROCESOS DE
ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: MF1671_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO 543
Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7694

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1671_3 Organizar y supervisar la produccion en los procesos de encuadernacion
industrial

Duracién: 160 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Cédigo: UF2796
Duracién: 70 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1y RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar los diferentes procesos de encuadernaciéon industrial valorando sus
principales caracteristicas segun la tipologia de las maquinas y lineas de produccioén, los
procedimientos técnicos de ajuste y las operaciones que intervienen.
CE1.1 Interpretar la informacion técnica necesaria para el control de la produccion en
talleres de encuadernacion industrial: 6rdenes de trabajo, organigramas de flujo de
produccién, fichas técnicas de materiales de produccién, muestras o maquetas u
otras.
CE1.2 Establecer un diagrama con las diferentes secuencias de trabajo en las
maquinas y equipos de encuadernacion industrial: preparacion de maquinas y utiles,
alimentacién de material, control, verificacion, medicion y mantenimiento durante la
tirada, relacionandolas con los materiales utilizados y los productos que se desea
conseguir.
CE1.3 Establecer un diagrama con las diferentes secuencias de trabajo en los
distintos procesos productivos desarrollados en encuadernacién industrial:
guillotinado, plegado, alzado, cosido, encuadernado en rustica, encuadernado en
tapa dura y otros, describiendo las operaciones especificas en cada uno de ellos.
CE1.4 Identificar y clasificar las materias primas, materiales y productos auxiliares
asi como el utillaje especifico requerido para la produccion en los diferentes
procesos de encuadernacion industrial: soportes papeleros, soportes no papeleros
(textiles, pieles y otros) colas, adhesivos, hilos, alambres o grapas, material de
limpieza u otros.
CE1.5 Explicar las operaciones a realizar en las maquinas y lineas de produccién de
encuadernacion industrial durante el proceso de produccion: alimentacién de los
soportes o materias primas, mantenimiento de materiales consumibles, operaciones
de reajuste y de dosificacién, controles del producto y del proceso u otros.
CE1.6 Valorar los puntos criticos que deben supervisarse en los diferentes procesos
de encuadernacion industrial para asegurar la calidad de los productos obtenidos y el
cumplimiento de los plazos en relacién a una planificacion establecida.
CE1.7 En diferentes supuestos practicos de productos de encuadernacion industrial,
debidamente caracterizados, analizar las especificaciones técnicas de los productos
y determinar la linea de producciéon mas apropiada, especificando los aspectos en
los que se ha basado la decision.
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CE1.8 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, a partir de
unas muestras de productos de encuadernacion industrial:

- Analizar la muestra facilitada y definir las especificaciones técnicas
requeridas para una supuesta produccion.

- Describir la secuencia de procesos de encuadernacion industrial,
enumerando las operaciones especificas necesarias para la fabricacion del
producto.

- Detallar las maquinas y/o lineas de produccion requeridas para la fabricacion
del producto.

C2: Evaluar las posibilidades técnicas y las capacidades de produccion de las maquinas
y lineas de fabricacion utilizadas en los procesos de encuadernacion industrial,
considerando todas las variables que intervienen.
CE2.1 Reconocer la estructura y configuracion de las distintas maquinas y lineas de
produccién en encuadernacion industrial: guillotinas, plegadoras, alzadoras,
cosedoras, grapadoras, lineas de encuadernacién en rustica y tapa dura, maquinas
de estampar y otras asi como de los equipos auxiliares necesarios, distinguiéndolas
por los productos y mercados mas usuales asociados a cada una de ellas,
explicando su situacién actual y valorando las tendencias de futuro y el desarrollo
previsto en cada una de ellas.
CE2.2 Analizar las caracteristicas principales de las maquinas y equipos de
produccién usados en los diferentes procesos de encuadernacion industrial:
tipologia, sistemas de plegado, sistemas de encolado, caracteristicas del alzado y
cosido, caracteristicas de las lineas de encuadernacion en rustica y tapa dura y
otros, reconociendo las caracteristicas operativas mas importantes en el manejo y
dominio de cada una de ellas.
CEZ2.3 Explicar las secuencias del trabajo en las maquinas y lineas de produccién de
encuadernacion industrial: preparacion de materiales, preparacion de maquinas y
utiles, alimentacion de material, control, verificacion, medicién y mantenimiento
durante la tirada, relacionandolas con los materiales utilizados y los productos que se
desea conseguir.
CE2.4 Definir los principales métodos de valoracion y céalculo de rendimiento laboral
vinculado a las maquinas y equipos utilizados en los procesos de encuadernacion
industrial.
CEZ2.5 Analizar los recursos humanos y los tiempos de preparacion de las maquinas
y equipos mas usados en los diferentes procesos de encuadernacion industrial:
guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras, grapadoras, lineas de encuadernacion
en rustica y tapa dura, maquinas de estampar y otras.
CE2.6 Calcular el rendimiento productivo de las maquinas y equipos mas comunes
utilizados en los procesos de encuadernacion industrial, valorando las posibilidades
técnicas, los tiempos de ajuste, la velocidad de produccion y las necesidades de
personal, tomando como referencia los manuales y las fichas técnicas de las
mismas.
CE2.7 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, de analisis de
las capacidades de produccion de empresas de encuadernacion industrial, y a partir
de unas muestras dadas:
- Definir el producto grafico dado y detallar las especificaciones técnicas del
mismo.
- Analizar las posibilidades técnicas de su realizacién en las diferentes
empresas, valorando los recursos disponibles.
- Estudiar los tiempos minimos de ejecucion en cada empresa.
- Comparar los resultados y emitir un informe con las conclusiones.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 7696

CE2.8 En diferentes supuestos practicos, debidamente caracterizados de
encuadernacion industrial de productos graficos, segun capacidades productivas de
las maquinas y equipos de encuadernacion industrial, y a partir de unas érdenes de
trabajo dadas:
- ldentificar las materias primas, materiales y productos auxiliares, requeridos para la
produccion: colas, adhesivos, papeles, cartones, hilo, alambre, cuchillas y otros.
- Estimar las cantidades de materias primas, materiales y productos auxiliares
necesarios para la supuesta produccion.
- Establecer las necesidades de maquinaria y recursos humanos para la
supuesta produccion.
- Planificar las diferentes operaciones que permita cumplir con los plazos previstos
en el supuesto y con las medidas de prevencion de riesgos aplicables.
CE2.9 Realizar un estudio de capacidad de produccién de una empresa de
encuadernacion industrial, con una determinada tecnologia y maquinaria, valorando
el cumplimiento de unos compromisos con unos supuestos clientes en plazos,
cantidades y calidad.
CE2.10 En diferentes casos practicos de analisis de los tiempos de preparacion de
diferentes lineas de produccion de encuadernacion industrial, y a partir de unas
instrucciones de trabajo debidamente caracterizadas:
- Analizar la secuencia de operaciones necesarias para llevar a cabo los
procesos propuestos.
- Valorar los procedimientos técnicos de preparacion y ajuste necesarios para
las diferentes partes de las distintas maquinas empleadas.
- Estimar los tiempos de preparacién de las distintas lineas de produccion de
encuadernacion industrial.
- Emitir un informe con los puntos criticos del proceso de preparacion.

Contenidos

1. Analisis de las diferentes maquinas y equipos de encuadernacion industrial
- Guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras, grapadoras, lineas de
encuadernacion en rustica y tapa dura, maquinas de estampar y otras.
- Situacion actual y tendencias de futuro.
- Caracteristicas principales de los diferentes equipos de encuadernacion.
- Productos y mercados asociados a las diferentes lineas de produccion de
encuadernacion industrial.
- Libros en rustica fresada o cosida, con o sin solapas, libros tapa dura,
revistas, blocs, talonarios, wire-o, espiral, etc.
- Equipos necesarios para su produccion
- Secuencia de procesos correcta para cada producto
- Especificaciones del producto. Muestras o maquetas.
- Determinacion de caracteristicas de un producto
- Materias primas, productos y materiales auxiliares en los procesos de
encuadernacion industrial
- Clasificacion de materiales necesarios para la encuadernacion
- Asignacion de recursos humanos, equipos y materiales.
- Criterios para dimensionar un proceso productivo
- Estudio de necesidades puntuales de un trabajo determinado
- Planificacion y tiempos de produccion.
- Aplicacion de los cuadros de mando en produccion

2. Intervenciones técnicas en maquinas y equipos de encuadernacion industrial
- Analisis de las diferentes tipologias de maquinas de encuadernacion industrial y
equipos auxiliares.
- Estudio del esquema de los principales equipos de encuadernacion
- Definicién puntos principales de intervencion
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- Documentacion técnica. Fases de trabajo. Caracteristicas.
- Interpretacién de documentacion técnica
- Procedimientos técnicos de ajuste y preparacion de las maquinas y equipos de
encuadernacién industrial
- Puntos principales de ajuste de los diferentes equipos de encuadernacion
industrial
- Actuaciones durante la tirada.
- Registro documental de las operaciones realizadas.
- Parametros principales de control durante la tirada.
- Metodologia en la gestion de informacién de produccion.
- Fichas de los procesos de encuadernacion industrial.
- Documentacién necesaria para el control de los procesos de encuadernacion
- Fichas técnicas de los materiales empleados y de estandarizacion.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DE INCIDENCIAS Y MANTENIMIENTO EN PROCESOS DE
ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: UF2797
Duracién: 60 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y RP6.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Resolver con eficacia las incidencias técnicas y de produccion mas comunes en los
procesos de encuadernacion industrial, a partir del diagnéstico de sus causas, mediante
operaciones técnicas en las maquinas y equipos de produccion.
CE1.1 Describir y clasificar las incidencias y los defectos mas comunes producidos
en los distintos procesos de encuadernacion industrial, identificandolos con las
posibles causas.
CE1.2 Definir los elementos criticos del proceso de guillotinado y plegado
susceptibles de provocar errores o incidencias en el producto y/o en el procesos
tales como: registro, escuadras, sistema de medicién, presion y corte, explicando los
parametros de referencia y las pautas para su control.
CE1.3 Definir los elementos criticos del proceso de alzado, embuchado y cosido
susceptibles de provocar errores o incidencias en el producto y/o en el proceso tales
como: controles O&pticos, estaciones de alimentacion, cabezales grapadores,
velocidad de la maquina , ajustes de la maquina cosedora, y otros explicando los
parametros de referencia y las pautas para su control.
CE1.4 Definir los elementos criticos del proceso de encuadernacion en rustica y tapa
dura, susceptibles de provocar errores o incidencias en el producto y/o en el proceso
tales como: mecanismos de alimentacion y salida, estaciones de alzado, modulo de
adiccion de guardas, colocacion de refuerzos, y cabezadas y otros mecanismos de
cubiertas explicando los parametros de referencia y las pautas para su control.
CE1.5 Identificar las materias primas, los materiales y productos auxiliares
requeridos para la produccién en las diferentes lineas de encuadernacion industrial:
colas, adhesivos, papeles, cartones, materiales de cubrir tales como: textiles, pieles
u otras, hilo, alambre, grapas, cuchillas u otros y material de limpieza, valorando sus
caracteristicas, requerimientos técnicos exigibles y necesidades de uso.
CE1.6 Determinar las incidencias mas comunes debidas a insuficiencias técnicas y
cuantitativas de personal en departamentos de encuadernacion industrial.
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CE1.7 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados, de resolucién
de incidencias de produccion por insuficiencias técnicas del personal o por ausencias
del mismo, proponer las acciones correctoras necesarias, reajustando la programacion
para minimizar las desviaciones y cumplir unos objetivos de produccion dados.

CE1.8 A partir de unas muestras reales con diferentes defectos en la encuadernacion
del producto: plegado, alzado, cosido, encolado, encuadernado, tapas, estampado y
otros, analizar las posibles causas y proponer acciones correctoras.

CE1.9 A partir de unas muestras reales tomadas en los diferentes etapas de los
distintos procesos de encuadernacién industrial, supervisar la calidad de cada una de
las muestras y decidir sobre las medidas a tomar, en caso de no cumplir con los
requerimientos de produccion.

CE1.10 En diferentes casos practicos, debidamente caracterizados, de resolucion de
incidencias técnicas en las distintas maquinas, equipos y lineas de produccién de
encuadernacioén industrial:

- Acondicionar los materiales y poner a punto las maquinas y equipos segun
distintas condiciones de produccién dadas.

- Valorar los procedimientos técnicos necesarios para ejecutar los trabajos en
las condiciones establecidas, provocando diferentes problemas en la
produccion: de plegado, de pegado, deficiencias en los materiales, de
formato, averias y otros.

- Supervisar que se cumplen las medidas de seguridad y proteccion ambiental
en las distintas maquinas, equipos y lineas de produccion.

- ldentificar los problemas y los defectos que surgen y asociarlos al elemento
que lo han originado, comprobando las implicaciones en el resultado final.

- Corregir las incidencias y defectos detectados, reajustando los elementos
precisos para la resolucion de los problemas.

- ldentificar y analizar las causas y confeccionar un informe con unas medidas
correctoras propuestas que permitan detectar y solventar los errores.

C2: Definir procedimientos de mantenimiento preventivo y correctivo de maquinas y
equipos de encuadernacion industrial que garanticen su operatividad en condiciones
optimas de funcionamiento y seguridad.
CE2.1 Describir la finalidad de los planes de mantenimiento en maquinas y equipos
de encuadernacion industrial, estableciendo los puntos que deben contemplarse.
CE2.2 Valorar las recomendaciones de mantenimiento de los manuales técnicos de
maquinas y equipos de encuadernacion industrial, identificando las posibles
consecuencias de su no cumplimiento.
CE2.3 Identificar los materiales, piezas y productos necesarios para la realizacién de
las acciones de mantenimiento en las maquinas y equipos de encuadernacion
industrial tales como: engrasados periddicos, en las lineas rustica y tapa dura, limpieza
de médulos de corte, correcto funcionamiento de los equipos vy filtros de aire, engrase
en maquinas de estampacion limpieza de tapas, engrasado y limpieza de lineas de
alzado y cosido, describiendo las caracteristicas técnicas que deben cumplir.
CE2.4 Diferenciar las operaciones de mantenimiento que puede realizar el personal
operativo de la maquina y las que deben realizar empresas proveedoras o personal
especifico de mantenimiento.
CE2.5 A partir de diferentes documentos de registro de acciones de mantenimiento
llevadas a cabo en equipos de encuadernacion industrial, valorar los diferentes
campos que deben cumplimentarse para tener controlado el estado de los equipos.
CE2.6 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados con todos los
elementos productivos de una empresa de encuadernacion industrial:
- Establecer los materiales, piezas y productos necesarios para acometer las
acciones de mantenimiento de los equipos.
- Proponer un plan de mantenimiento para las diferentes maquinas y equipos
del departamento, detallando la periodicidad y operativa a seguir.

cve: BOE-A-2014-1097
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- Describir las operaciones o trabajos especificos para cada una de las
maquinas y equipos de encuadernacion industrial: limpieza y engrase de
equipos, sustitucién de elementos de desgaste u otras.

- Establecer la revision de los dispositivos de seguridad en las maquinas y
equipos conforme a la normativa vigente.

- Efectuar las operaciones de mantenimiento: limpieza, engrase, sustitucion de
piezas y otras en diferentes maquinas y equipos de produccion.

CE2.7 Valorar los beneficios e interferencias en la produccion, derivados del
cumplimiento de las acciones establecidas en los planes de mantenimiento de las
maquinas y equipos de encuadernacioén industrial.

Contenidos

1. Supervision de la producciéon y resolucion de incidencias en procesos de
encuadernacién industrial
- Clasificacion de los defectos en encuadernacion industrial. Analisis de las causas
y de las soluciones.
Clasificacion de defectos mas comunes por linea de producto.
- Guillotinado y plegado
- Revistas grapadas: Alzado, embuchado y cosido grapa
- Rustica cosido: alzado, cosido y encolado
- Tapa dura: Forrado cubierta, encuadernacion
- Oftros: espiral, wire-o, talonarios, hendidos, trepados, etc.
- Determinacién de las causas
- Estudio de soluciones de los defectos y causas.
- Clasificacién de los diferentes puntos criticos.
- Clasificacién de las incidencias mas comunes en los procesos de
encuadernacion industrial
- ldentificacion incidencias y determinacién de acciones correctoras
- Controles a realizar sobre los productos en proceso de encuadernacion industrial.
- Parametros a controlar en el proceso de la encuadernacion industrial
- Verificacion del producto
- Afeccién de las incidencias en aspectos de calidad, tiempos y costes de la
produccion

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: GESTION DE EQUIPOS DE TRABAJO

Cadigo: UF2798

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y RP5

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas de direccién y coordinacion de grupos de trabajo en entornos
productivos de la industria grafica definiendo las politicas de comunicacion, motivacion y
trabajo en equipo.
CE1.1 Describir los elementos de los sistemas de gestidén y control de la produccién
en los diferentes procesos de la industria grafica, que permitan la coordinacion del
personal del departamento y controlar el estado de la produccion.

cve: BOE-A-2014-1097
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CE1.2 Describir distintas técnicas de motivacién y trabajo en equipo aplicables en
una empresa de la industria grafica, identificado los factores que influyen en la
motivacion de un equipo de personas.

CE1.3 Identificar y describir los principales elementos utilizados en las empresas
para la motivacion de los trabajadores: felicitaciones verbales o escritas, incentivos
econdémicos, promocion en el puesto de trabajo, incentivos en especie, permisos y
vacaciones y otros valorando sus ventajas e inconvenientes.

CE1.4 En diferentes supuestos practicos a partir de la caracterizacion de un grupo de
personas con distintas capacidades:

- Asignar al personal los procesos productivos mas afines a sus capacidades,
cumpliendo con las necesidades marcadas.

CE1.5 Definir los principales métodos de valoracion y céalculo de rendimiento laboral
vinculado a las maquinas y equipos utilizados en los procesos de encuadernacion
industrial.

CE1.6 Mediante la simulacion de diferentes situaciones reales de trabajo:

- Interpretar las figuras de distintos puestos donde se practiquen estilos de
mando, liderazgo, coordinacién y direccibn de equipos, proponiendo
protocolos de actuacion que faciliten la comunicacion, aspectos de mejora y
puntos fuertes.

- Detectar actitudes negativas, fomentar la comunicacién y motivacion con el
grupo de trabajo que eviten conflictos.

CEA1.7 Establecer criterios de evaluaciéon que permitan conocer la eficacia, valorar las
aptitudes y actitudes en el trabajo de las personas a su cargo y realizar informes
objetivos.

CE1.8 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, sobre comunicacion
organizacional interna, entre un responsable y su equipo de trabajo:

- Proponer la técnica mas adecuada para transmitir la informacion.

- Definir los requisitos de los materiales informativos o de la técnica oral que se
usa.

- Proponer los métodos adecuados en el analisis y valoracién de la repercusion
de la informacion transmitida a los miembros del equipo y asegurar su
correcta asimilacion e interpretacion.

C2: Definir planes de formacion y reciclaje, relacionados con el dominio de maquinas y
equipos de la industria grafica, a partir del analisis de las funciones asociadas.
CE2.1 Describir los perfiles de los puestos de trabajo en departamentos de la
industria grafica, detallando las tareas asociadas al puesto.
CE2.2 Describir técnicas de analisis de puestos de trabajo para la valoracion del
nivel técnico de las personas que trabajan una empresa de la industria grafica.
CE2.3 Describir los conocimientos especificos necesarios o recomendables para el
correcto desempeiio del trabajo de cada uno de los operarios en su puesto.
CE2.4 A partir de unas supuestas devoluciones de productos no conformes debido a
incidencias de produccion, determinar las causas que pudieran deberse a una falta
de formacién o conocimientos técnicos del personal.
CE2.5 En un supuesto practico de analisis de las necesidades de formacion de los
operarios de un departamento de la industria grafica debidamente caracterizado por
los diferentes perfiles profesionales requeridos y las competencias de las personas:
- Detectar las limitaciones del personal en relacion a los procesos de los que
son responsables.
- Realizar una propuesta detallada de acciones formativas segun las
necesidades detectadas.
- Proponer un plan de acciones formativas que permita mejorar los
conocimientos del personal del departamento y que se reduzcan las
incidencias en la produccion.

cve: BOE-A-2014-1097
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1. Direccidén y formacién de equipos de trabajo en procesos de la industria grafica

Organizacion y distribucion de los recursos humanos de los departamentos
productivos de la industria grafica

Coordinacion entre el personal de las diferentes secciones de la industria grafica
Coordinacién y direccion de equipos de trabajo. Estilos de mando y liderazgo.
Técnicas de comunicacion y relaciones interdepartamentales.

- Reuniones.

- Comunicado de escritos.

- Tablén de anuncios.

- Buzodn sugerencias

Estrategias de comunicacion.

- Preguntas.

- Aclaraciones.

- Ejemplificaciones.

Técnicas de mejora del clima laboral.

- Liderazgo.

Sistemas de remuneracion.

Colaboracion.

Condiciones ambientales.

Respeto.

Responsabilidad y autonomia en los puestos de trabajo de la industria grafica
Estilos de mando y liderazgo en la coordinacion y direccion de equipos. Formulas
de motivacion.

- Reconocimiento del trabajo y del esfuerzo.

- Comunicacion eficaz.

- Politica de incentivos.

Indicadores objetivos de evaluacién de personal.

- Rendimiento productivo de los equipos a su cargo.

- Puntualidad.

- Absentismo.

2. Competencias profesionales y formacion a los equipos de trabajo en procesos
de la industria grafica

Identificacion de los indicadores de calidad de los procesos de la industria
grafica.

- Técnicas estadisticas.

- No conformidades por proceso.

Analisis de necesidades de formacion del personal sobre conocimientos técnicos
en procesos productivos de industrias graficas.

Analisis de los puestos de trabajo en procesos de la industria grafica
Responsabilidad y autonomia en el puesto de trabajo.

Plan de desarrollo profesional: evaluacion 360°, entrevistas personales u otras.
Propuestas de formacion del personal sobre conocimientos técnicos en procesos
graficos.

- Deteccion de necesidades de formacion.

- Plan de formacion.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1 y
para acceder a la 3 debe haberse superado la unidad 2

cve: BOE-A-2014-1097
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Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: GESTION DE LA CALIDAD EN PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Cédigo: MF1672_3
Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1672_3 Colaborar en la gestion de la calidad en los procesos de encuadernacion
industrial

Duracion: 110 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE CALIDAD EN LA INDUSTRIA GRAFICA
Cédigo: UF2799

Duracién: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP3,
RP4, RP5 y RP6 en su contenido transversal

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar procedimientos de homologacion de nuevos materiales a utilizar en procesos
de la industria grafica, verificando el cumplimiento de unos requisitos técnicos y de
calidad previamente determinados.
CE1.1 Establecer las especificaciones técnicas de composicion, condiciones de uso
utilidad y rendimiento para la homologacion de unos materiales dados.
CE1.2 Identificar los factores que intervienen en la variabilidad de las caracteristicas
de calidad en los diferentes materiales: temperatura, humedad relativa,
caracteristicas de almacenaje y otras.
CE1.3 Describir los procedimientos mas habituales utilizados de validacion de
nuevos materiales en empresas de la industria grafica.

C2: Aplicar técnicas de andlisis y seguimiento de productos «no conformes» en los
procesos de la industria grafica, proponiendo acciones correctivas adecuadas.
CE2.1 Explicar los diferentes métodos de gestionar el material «no conforme»
producido en los procesos de la industria grafica y los procedimientos para su
identificacion y segregacion.
CE2.2 Identificar los medios y utiles mas apropiados para la recogida y custodia de
productos defectuosos: contenedores, jaulas, bandejas, areas especificas u otros,
que garanticen la imposibilidad de mezclarse con los productos validos.
CE2.3 Valorar las técnicas de analisis de fallos mas utilizadas en las empresas de la
industria grafica que permitan analizar las causas y proponer acciones correctivas:
técnica de espina de pez, técnica de ¢ por qué?, técnica de mejora continla: los siete
pasos, u otras.

cve: BOE-A-2014-1097



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

o] ‘nn;

7.

) Tk:.
g &)

i

Lunes 3 de febrero de 2014 Sec. I.

Pag. 7703

CEZ2.4 Definir los procedimientos mas comunes utilizados en procesos de la industria
grafica para gestionar los productos defectuosos que se producen en el proceso.
CEZ2.5 Describir los datos informativos que debe contener un documento de registro
de productos «no conformes»: tipo de defecto, cantidad de material destruido, tiempo
gastado en la seleccion u otros que se consideren necesarios, explicando su
finalidad.

C3: Aplicar técnicas y métodos de calibracién y mantenimiento de equipos de medicion y
ensayo utilizados en los procesos de la industria grafica, comprobando que se
encuentren en condiciones Optimas de funcionamiento.
CE3.1 Identificar los medios, utiles y equipos de medicion y ensayo utilizados en los
diferentes procesos de la industria grafica, describiendo sus caracteristicas y
funciones.
CES3.2 Describir las diferentes técnicas de control de los equipos de medicién y
ensayo dependiendo de su uso final y sus caracteristicas: determinacién de
incertidumbre —a partir de patrones—, mediante intercomparacion o métodos de
verificacion de funcionamiento
CE3.3 Enumerar los requisitos normativos aplicables al control de equipos de
medicion y ensayo en procesos de la industria grafica, segun las recomendaciones
de las asociaciones de normalizacién, nacionales e internacionales.
CE3.4 A partir de unos equipos de medicion y ensayo utilizados en la industria
grafica, establecer un plan de calibraciones y mantenimiento de los equipos de
medicion y ensayo que se utilizan en los procesos de la industria grafica, teniendo en
cuenta las caracteristicas de los mismos y las recomendaciones de los fabricantes.
CE3.5 A partir de la informacién obtenida por diferentes vias: catalogos técnicos,
Internet y otros, confeccionar un listado de laboratorios homologados para la
certificacion de los aparatos y equipos de medicion y ensayos mas utilizados en
procesos de la industria grafica.

C4: Disenar informes de calidad de productos graficos, teniendo en cuenta las
caracteristicas de la produccion asi como las necesidades y requerimientos del producto,
definiendo su estructura e incluyendo los datos que certifiquen la calidad del proceso y
del producto.
CE4.1 Interpretar diferentes tablas y reglas de muestreo normalizadas aplicables a la
inspeccion por atributos que permita conocer el volumen necesario de muestra y los
grados de aceptacion de un lote de productos graficos.
CE4.2 Interpretar diferentes tablas y reglas de muestreo normalizadas aplicables a la
inspeccion por variables que permita definir el volumen necesario de muestra y los
coeficientes aplicables a un lote de productos graficos segun los niveles de calidad
exigidos.
CEA4.3 Determinar las técnicas estadisticas mas adecuadas para realizar los calculos
que permitan valorar los resultados de los ensayos realizados durante la produccion.

C5: Analizar sistemas de gestion de calidad establecidos en procesos de la industria
grafica, valorando su eficacia a partir de los objetivos e indicadores de los procesos,
determinando posibilidades de mejora.
CE5.1 Identificar objetivos de calidad asociados a los procesos de la industria
grafica.
CE5.2 Definir indicadores de calidad que permiten realizar seguimiento del proceso.
CE5.3 Describir el mapa de procesos de un sistema de calidad estandar, sus
elementos, documentos y la manera de implantarlo en una empresa de la industria
grafica.
CE5.4 Analizar los requisitos asociados a la implantacion de normas de gestion de
calidad aplicables a los diferentes procesos de la industria grafica.

cve: BOE-A-2014-1097
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CES5.5 Determinar el procedimiento a seguir para planificar auditorias internas de los
procesos de la industria grafica, que permitan identificar sus debilidades y actuar
para corregir desviaciones.

CES5.6 Crear un plan de acciones preventivas y correctivas que puedan aplicarse en
los procesos de la industria grafica, describiendo actuaciones y el seguimiento a
realizar, asi como la forma de registrar las acciones para que la informacion se
pueda guardar por un periodo de tiempo marcado en los estandares de calidad.

Contenidos

1. Procedimientos de homologacion de nuevos materiales en procesos de la
industria grafica
- Requisitos de los materiales empleados en los procesos de la industria grafica.
- Procedimientos de homologacion de materiales de la industria grafica.
- Planificacion de pruebas con nuevos materiales.
- Establecimiento de valores de referencia y tolerancias.
- Técnicas de medicion y preparacion de materiales.
- Equipos de medicién y ensayo. -Procedimientos de calibracion y mantenimiento.
- Diferentes formas de evaluacion.
- Departamentos implicados.
- Auditorias.
- Calificacion de proveedores.
- Catalogo de proveedores homologados.
- Seguimiento durante las entregas.
- Calidad concertada.
- Ventajas e inconvenientes.
- Establecimiento de ensayos de calidad. Ensayos fisicos y ensayos quimicos.
- Acreditacion de calidad concertada.

2. Analisis de productos «no conformes» en procesos de la industria grafica
- Clasificacion de defectos de la industria grafica.
- Relacion de defectos con los niveles de calidad.
- Margenes para la conformidad de los productos graficos.
- Analisis de las causas de los defectos.
- Acciones de prevencion y de correccion.
- Procedimientos para la de segregacion de productos no conformes.
- Medios y utiles para la recogida y custodia de productos «no conformes»
- Procedimiento de tratamiento de productos no conformes.
- Evaluacion de la importancia.
- Investigacion de las causas.
- Control de las acciones correctivas/preventivas.
- Registro del tratamiento de productos no conformes.
- Clasificacion de defectos en productos de la industria grafica.
- Defectos de impresion.
- Defectos de color.
- Defectos de acabados de sobreimpresion.
- Defectos de registro.
- Relacion de defectos con los niveles de calidad del proceso y del cliente.
- Margenes para la conformidad de los productos.

3. Calibraciéon y mantenimiento de los equipos de inspeccién, medicién y ensayo.
- Procedimiento de calibracién y mantenimiento de los equipos de inspeccidn,
medicion y ensayo.
- Plan de calibracion.
- Normas de aplicacién.

cve: BOE-A-2014-1097
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Incertidumbres en las medidas.

Calibracion de los equipos de inspeccién, medicidn y ensayo.
Mantenimiento de los equipos de inspeccion, medicion y ensayo.
Documentacioén y registros.

Registro de la calibracion.

Etiquetas de estado de los equipos.

Laboratorios de calibracién externos.

Certificados de calibracion

4. Cumplimentacion de los certificados de calidad del producto.

5. Evaluacion de sistemas de gestion de calidad en empresas de la industria

Procedimiento de preparacion de certificados de calidad.
UNE 66-020 inspecciones por atributos.
Tablas de niveles de calidad aceptables.
Graficos de control.

Hojas de registro de datos en procesos.
Modelos de certificados de calidad.
Datos de los certificados de calidad.
Identificacién producto.

Caracteristicas inspeccionadas.
Resultado de las inspecciones.

Criterios de aceptacion o rechazo.
Decision final.

Responsable V°B°.

grafica

Infraestructura internacional de los sistemas de calidad. Normalizacion y
estandarizacion.

Planificacion y organizacion en el proceso de implantacion de sistemas de
calidad.

Requisitos asociados a la implantacioén de sistemas de calidad.
Documentos.

Mapa de procesos y otros.

Interpretacion y cuantificacion de la politica de calidad.

Objetivos de calidad de la empresa.

Indicadores de calidad.

Reclamaciones de clientes.

Merma productiva.

Cumplimiento de entregas.

Costes de no calidad u otros.

Gestion integral de la calidad en empresas de la industria grafica.
Requisitos asociados a la implantacion.

Influencia del producto, del cliente y del flujo de trabajo en la gestion de calidad
en los procesos de la industria grafica.

Técnicas estadisticas y graficas de gestion de la calidad.

Valoracion de los indicadores de calidad aplicables en los procesos de la
industria grafica.

Sistemas de representacion y evaluacion de registros de calidad.
Niveles de calidad.

Tendencias.

Patrones de comparacioén para la evaluacion.

Interpretacién de resultados de calidad.

Valores objetivos.

Rango de tolerancia.

Grado de eficacia del sistema de calidad.

cve: BOE-A-2014-1097
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-  Mermas.
- Productos no conformes.
- Reclamaciones.

- Determinacién del valor 6ptimo del coste de calidad.

- Mejora de objetivos en los procedimientos de calidad.

- Acciones correctivas y preventivas.

- Auditorias internas.

- Procedimiento de auditorias internas.

- Plan de auditorias.

- Responsabilidades.

- Informe de auditorias internas.

- Propuesta y seguimiento de las acciones correctivas derivadas de las auditorias
internas.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominaciéon: GESTION DEL SISTEMA DE ASEGURAMIENTO DE CALIDAD EN
PROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: UF2800

Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 en su
contenido especifico, RP2, RP3 en su contenido especifico, RP4 en su contenido

especifico, RP5 en su contenido especifico y RP6 en su contenido especifico

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de homologacion de nuevos materiales a utilizar en procesos
de encuadernacion industrial, verificando el cumplimiento de unos requisitos técnicos y
de calidad previamente determinados.
CE1.1 Identificar los defectos mas comunes asociados a los diferentes materiales
que intervienen en los procesos de encuadernacion industrial.
CE1.2 A partir de unos materiales utilizados en la produccion de diferentes productos
de encuadernacion industrial establecer unos valores de referencia y las tolerancias
permitidas en base a especificaciones medibles: temperatura de aplicacion, tiempo de
secado, poder de adhesion, viscosidad, resistencia, gramaje, espesor, rigidez u otros.
CE1.3 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados de validacion u
homologacion de materiales en una empresa tipo de encuadernacién industrial:

- Interpretar los requerimientos técnicos requeridos segun el uso a que estan
destinados y compararlos con los requisitos minimos establecidos para cada
tipo de material.

- Definir los ensayos o pruebas necesarios para determinar la idoneidad de los
materiales que necesitan ser homologados definiendo sus valores y tolerancias.

- Establecer un calendario para la realizaciéon de las pruebas de produccién
necesarias segun el tipo de material y las probabilidades de superarlas con
éxito, definiendo las operaciones que intervienen en el proceso y
estableciendo las revisiones necesarias.

- A partir de los valores de ensayos y pruebas a materiales facilitados, registrar
los datos determinando que materiales han cumplido con los requisitos
minimos establecidos.

- Emitir un informe con las conclusiones, determinando los materiales que no
han cumplido los requisitos minimos exigibles, adjuntando los datos con los
controles y mediciones no superadas.

cve: BOE-A-2014-1097
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C2. Establecer planes de control para las diferentes etapas del proceso de

encuadernacién industrial, a partir de las especificaciones técnicas del proceso y de

unos requisitos de calidad establecidos.
CE2.1 Interpretar la informacion incluida en unos planes de control para definir
procedimientos de inspeccién y ensayo en maquinas y lineas de produccion de los
diferentes procesos de encuadernacién industrial: pautas de autocontrol, equipos de
medicion, tipo de control, periodicidad, valores de referencia, tolerancias u otras que
se consideren necesarias.
CE2.2 Describir los controles previos a la produccion que deben realizarse en los
diferentes procesos de encuadernacion industrial: correspondencia de materiales con
las indicaciones de la orden de trabajo, correspondencia de las pruebas o muestras
con planos y especificaciones de producto, u otros que se consideren necesarios.
CE2.3 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de alzado: —orden correlativo de pliegos, repintado y otros— relacionandolas
con unos valores de referencia y unas tolerancias aceptadas, explicando las
consecuencias que tendrian en el producto final.
CE2.4 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de plegado —foliacion repintado, presencia de agujetas , ajuste del plegado u
otros— relacionandolas con unos valores de referencia y unas tolerancias aceptadas,
explicando las consecuencias que tendrian en el producto final.
CE2.5 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de cosido: tension del cosido, ajuste a tacones, repintado u otros
relacionandolas con unos valores de referencia y unas tolerancias aceptadas,
explicando las consecuencias que tendrian en el producto final.
CE2.6 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de guillotinado rectitud del corte, marcas por exceso de presion, repintado,
ausencia de mellas, ajustes del corte en pliegos para embuchar y otros,
relacionandolas con unos valores de referencia y unas tolerancias aceptadas,
explicando las consecuencias que tendrian en el producto final.
CE2.7 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de confeccion de tapas: posicion del material de fundicion o de forrado con
respecto al cartén, correcto pegado, ausencia de bolsas, ajuste y calidad de la
estampacion y otros, relacionandolas con unos valores de referencia y unas
tolerancias aceptadas, explicando las consecuencias que tendrian en el producto
final.
CE2.8 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de encuadernacion en rustica: —correspondencia de la cubierta con el
interior, centrado de lomo, excesos o manchas de colas, ajuste de solapas, tamario,
ajuste de corte, ausencia de mellas y otros— relacionandolas con unos valores de
referencia y unas tolerancias aceptadas, explicando las consecuencias que tendrian
en el producto final.
CE2.9 Analizar las variables que pueden afectar la calidad del producto en el
proceso de encuadernacion en cartoné —correspondencia de la cubierta con el
interior, colocacion y pegado de las guardas, colocacion y pegado del material de
refuerzo, tamano, ajuste de corte, ausencia de mellas, posicion de las cabezadas,
ajuste de cejas y otros— relacionandolas con unos valores de referencia y unas
tolerancias aceptadas, explicando las consecuencias que tendrian en el producto
final.
CE2.10 Determinar las diferencias entre defectos criticos, defectos principales o
defectos secundarios en base a la gravedad respecto a la calidad y a los
requerimientos del trabajo.
CE2.11 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados de disefio de
planes de control o procedimientos de inspeccion en unas empresas tipo de
encuadernacién industrial, determinar los procedimientos de inspeccién para los
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diferentes procesos productivos, detallando las variables y los atributos que deben
inspeccionarse, indicando las pautas de autocontrol, los equipos de medicion, el tipo
de control, la periodicidad, los valores de referencia y las tolerancias u otras que se
consideren necesarias.

C3: Aplicar técnicas de analisis y seguimiento de productos «no conformes» en los
procesos de encuadernacion industrial, proponiendo acciones correctivas adecuadas.
CE3.1 A partir de unos supuestos practicos debidamente caracterizados, especificar
sistemas validos para la segregacion de productos de encuadernacién industrial «no
conformes» que no cumplan los requisitos de calidad, determinando el método de
identificacion y los medios y utiles utilizados para su recogida.
CE3.2 Identificar las causas mas comunes de no conformidad que se producen en
los procesos de encuadernaciéon industrial, explicando las posibles acciones
preventivas asociadas.
CE3.3 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados de analisis y
seguimiento de productos «no conformes» en una empresa de encuadernacion
industrial:

- Establecer un procedimiento de gestion de los productos «no conformes».

- Definir un método para la identificacion y segregacion de los productos «no
conformes».

- Determinar la técnica de analisis de causas mas apropiada, segun las
particularidades del supuesto.

- Crear una ficha registrando los datos informativos que permita conocer el tipo
de defecto, la cantidad de material destruido, el tiempo gastado en la
seleccion u otros datos que se consideren necesarios.

- Analizar la situacidon, emitiendo un informe donde se realicen una serie de
propuestas dirigidas a la prevencién de incidencias y a la correcciéon de
defectos.

CE3.4 A partir de unos supuestos documentos de registro de productos «no
conformes» de una empresa «tipo» de encuadernacion industrial, evaluar los costes
asociados y definir indicadores de seguimiento.

C4: Aplicar técnicas y métodos de calibracién y mantenimiento de equipos de medicion y
ensayo utilizados en los procesos de encuadernacion industrial, comprobando que se
encuentren en condiciones optimas de funcionamiento.
CE4.1 Clasificar los diferentes equipos de medicion y ensayo utilizados en los
procesos de encuadernacidn industrial y relacionarlos con las variables o atributos
que miden.
CE4.2 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterizados y a partir de
unos equipos de medicion y ensayo utilizados en procesos de encuadernacion
industrial:

- Interpretar correctamente las instrucciones de los fabricantes e identificar las
recomendaciones en cuanto a los procedimientos a seguir para su
calibracion.

- Realizar la calibracién de equipos de medicion y ensayo, utilizando los
correspondientes patrones, a partir de las indicaciones y recomendaciones de
los manuales técnicos de los mismos.

C5: Disenar informes de calidad de producto de encuadernacion industrial, teniendo en
cuenta las caracteristicas de la produccion asi como las necesidades y requerimientos
del producto, definiendo su estructura e incluyendo los datos que certifiquen la calidad
del proceso y del producto.
CE5.1 Enumerar atributos y variables relacionados con la calidad de los diferentes
procesos de encuadernacion industrial —guillotinado, plegado, alzado y cosido con
hilo vegetal, encuadernacién e n rustica y encuadernacion en tapa dura— y establecer
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formas de expresar resultados asi como los limites de control o tolerancias que
sirven de referencia para la inspeccion de un lote de productos graficos
encuadernados, que permitan decidir si cumple con los requisitos de calidad
exigidos.
CE5.2 En diferentes casos practicos debidamente caracterizados, partiendo de unas
especificaciones de producto y unos requerimientos de cliente dados:
- Disefiar un informe o certificado de calidad con todos los apartados y campos
necesarios.
- Establecer el tamano necesario de muestreo, asi como las tolerancias o
margenes de las diferentes variables y atributos medibles.
- Establecer las técnicas estadisticas y los valores de referencia que permitan
valorar los resultados obtenidos.
- Proponer representaciones graficas para expresar los resultados de
mediciones de ensayos de fuerza realizados durante los procesos de
encuadernacion industrial de un lote que aporten informacion adicional.

C6: Analizar sistemas de gestion de calidad establecidos en procesos de
encuadernacién industrial, valorando su eficacia a partir de los objetivos e indicadores
del proceso, determinando posibilidades de mejora.
CEG6.1 En una simulaciéon de empresa de encuadernacion industrial, definir la politica
y los objetivos de calidad de forma que sean cuantificables y puedan interpretarse
facilmente.
CE6.2 Analizar los datos reales de registros de calidad de una empresa de
encuadernacién industrial: paradas de maquina, exceso de mermas, reclamaciones,
devoluciones y otras, comparando los valores actuales, con historicos y con los
objetivos establecidos.
CEB6.3 A partir de unos datos de un supuesto sistema de calidad de una empresa tipo
de encuadernacion industrial, representar graficamente los indicadores de calidad:
satisfaccion de cliente, merma, productividad, servicio, aceptacion de presupuestos,
cumplimiento de entregas u otros, y analizarlos emitiendo unas conclusiones.
CE6.4 En un caso practico debidamente caracterizado, partiendo de un sistema de
calidad de una empresa de encuadernacion industrial y unos datos analizados:
- ldentificar las acciones correctivas y preventivas que podrian implementarse
en el proceso.
- Definir los recursos necesarios, los sistemas de control y las modificaciones
en los procesos de encuadernacion industrial que permitirian reducir o
eliminar el riesgo de fallos y mejorar los objetivos marcados.
- Crear una herramienta de gestion para el seguimiento del plan de acciones.

Contenidos

1. Homologaciéon de nuevos materiales a utilizar en procesos de encuadernacion
industrial.
- Homologacién de proveedores en procesos de encuadernacion industrial.
- Catélogo de proveedores homologados en procesos de encuadernacion industrial
- Criterios de aceptacion de las caracteristicas de los soportes papeleros y no
papeleros.
- Gramaje.
- Espesor.
- Lisura.
- Blancura.
- Absorcion.
- Cohesioén o fuerza de deslaminacion.
- Rigidez.
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- Criterios de aceptacion de las caracteristicas en los materiales a en emplear en el
proceso de encuadernacion industrial.
- Temperatura de aplicacion.
- Tiempo de secado.
- Poder de adhesioén.
- Viscosidad.
- Resistencia u otros.
- Establecimiento de valores de referencia y tolerancias en materiales para la
encuadernacion industrial.
- Técnicas de muestreo.
- Técnicas de medicién y preparacién de materiales para la encuadernacion
industrial.
- Equipos de medicién y ensayo para materiales para la encuadernacion industrial.
- Establecimiento de ensayos de calidad en la encuadernacion industrial:
- Ensayos fisicos
- Ensayos quimicos.

2. Plan de control de calidad en procesos de encuadernacion industrial.
- Plan de control de caracteristicas significativas.
- Caracteristicas de seguridad y/o reglamentarias.
- Caracteristicas de definidas por el cliente.
- Caracteristicas sefialadas en el analisis modal de fallos y efectos (AMFE).
- Caracteristicas de de funcionalidad.
- Caracteristicas de apariencia del producto.
- Caracteristicas de la materia prima.
- Procedimientos de control en el proceso.
- Puntos a controlar en plegado.
- Foliacion.
- Repintado.
- Presencia de agujetas.
- Ajuste del plegado.
- Puntos a controlar en alzado.
- Orden correlativo de los pliegos.
- Repintado.
- Puntos a controlar en cosido.
- Tensidén del cosido.
- Ajuste a tacones.
- Repintado.
- Puntos a controlar en encuadernacion rustica.
- Correspondencia de la cubierta con el interior.
- Centrado de lomo.
- Excesos o0 manchas de cola.
- Ajuste de solapas.
- Tamafo.
- Ajuste de corte.
- Ausencia de mellas.
- Puntos a controlar en confeccién y estampado de tapas.
- Posicion del material de cubricion o de forrado con respecto al cartén.
- Correcto pegado.
- Ausencia de bolsas.
- Ajuste y calidad de la estampacion.
- Puntos a controlar en encuadernacion en tapa dura.
- Correspondencia de la tapa con el interior.
- Correcta colocacion y pegado de las guardas.
- Colocacioén y pegado del material de refuerzo.
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- Tamafo.
- Ajuste de corte.
- Repintado.
- Ausencia de mellas.
- Posicion de las cabezadas.
- Ajuste de cejas.
- Ajuste del encajado del interior en la tapa.
- Procedimientos de actuacién para la inspeccion y ensayo en los procesos de
encuadernacion industrial.
- Meétodos para registrar los resultados.
- Hojas de autocontrol.
- Control por variables o por atributos.
- Graficos de control por variables y por atributos.
- Planes de muestreo.
- UNE 66-020 inspeccion por atributos.
- Tablas de niveles de calidad aceptables.

3. Tratamiento de productos "no conformes" en procesos de encuadernacion

industrial.

- Procedimiento de tratamiento de productos no conformes en procesos de
encuadernacion industrial.

- Clasificaciéon de defectos en productos de encuadernacion industrial:
- Defectos de plegado.
- Defectos de alzado.
- Defectos de cosido.
- Defectos de encuadernacion rustica.
- Defectos de confeccion y estampado de tapas.
- Defectos de encuadernacion en tapa dura.

- Relacion de defectos con los niveles de calidad del proceso de encuadernacion
industrial y del cliente.

- Margenes para la conformidad de los productos de encuadernacion industrial.

- Procedimientos para la segregacion de productos "no conformes"
encuadernados.

- Costes de calidad del producto no conforme encuadernado.

4. Calibracion y mantenimiento de los equipos de inspecciéon, medicion y ensayo

en encuadernacion industrial.

- Procedimiento de calibracién y mantenimiento de los equipos de inspeccion,
medicién y ensayo del proceso de encuadernacion industrial. .

- Normas de aplicacién en el proceso de encuadernacion industrial. .

- Incertidumbres en las medidas de los equipos a emplear en el proceso de
encuadernacioén industrial.

- Calibracion de los equipos de inspeccion, medicion y ensayo del proceso de
encuadernacion industrial.
- Termometro.
- Reglas graduadas.
- Flexémetros.
- Viscosimetro.
- Balanza.
- Micrémetro.
- Compresometro.
- Rigidimetro.

- Mantenimiento de los equipos de inspeccion, medicion y ensayo del proceso de
encuadernacioén industrial.
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5. Informes de calidad en el proceso de encuadernacion industrial

- Procedimiento de preparacion de certificados de calidad a aplicar en el proceso
de encuadernacién industrial

- Criterios de aceptacion o rechazo de las caracteristicas de encuadernacion
industrial

- Limites de control (superior-medio e inferior) de las caracteristicas de la
encuadernacioén industrial

- Tablas de niveles de calidad aceptables de caracteristicas del proceso de
encuadernacion industrial

- Hojas de registro de datos en procesos de encuadernacion industrial

- Datos del proceso de encuadernacion industrial en los certificados de calidad.

- Caracteristicas inspeccionadas en el proceso de encuadernacion industrial de:
- Plegado.
- Alzado.
- Cosido.
- Encuadernacién rustica.
- Confeccion y estampado de tapas.
- Encuadernacion en tapa dura.

- Resultado de las inspecciones en encuadernacion industrial

6. Evaluacion de sistemas de gestion de calidad en empresas de encuadernacion

industrial.

- Planificacion y organizacion en el proceso de implantacién de sistemas de
calidad en empresas de encuadernacion industrial.

- Objetivos de calidad de una empresa de encuadernacion industrial.

- Indicadores de calidad del proceso de encuadernacion industrial.

- Reclamaciones de clientes relacionadas con el proceso de encuadernacion
industrial.

- Merma productiva en el proceso de encuadernacion industrial.

- Costes de no calidad u otros del proceso de encuadernacion industrial.

- Gestion integral de la calidad en empresas de encuadernacion industrial.

- Influencia del producto, del cliente y del flujo de trabajo en la gestion de calidad
en los procesos de encuadernacion industrial.

- Valoracion de los indicadores de calidad aplicables en los procesos de
encuadernacién industrial.

- Sistemas de representacion y evaluacion de registros de calidad del proceso de
encuadernacion industrial.

- Niveles de calidad en encuadernacion industrial.

- Tendencias en i encuadernacion industrial.

- Patrones de comparacion para la evaluaciéon del proceso de encuadernacion
industrial.

- Interpretacién de resultados de calidad en encuadernacion industrial.

- Valores objetivos de encuadernacion industrial.

- Rango de tolerancia en encuadernacion industrial.

- Grado de eficacia del sistema de calidad en el proceso de encuadernacion
industrial.

- Mermas en encuadernacion industrial.

- Productos no conformes en el proceso de encuadernacion industrial.

- Reclamaciones relacionadas con el proceso de encuadernacion industrial.

- Determinacion del valor 6ptimo del coste de calidad en el proceso de
encuadernacioén industrial.

- Acciones correctivas/preventivas en el proceso de encuadernacioén industrial.
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Orientaciones metodoldgicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA PROTECCION AMBIENTAL
EN LOS PROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: MF1673_3
Nivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1673_3 Colaborar en la gestion de la seguridad y de la protecciéon ambiental en los
procesos de encuadernacion industrial

Duracién: 80 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominaciéon: SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN LA INDUSTRIA GRAFICA
Cédigo: UF2801

Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2 en
relacion al mantenimiento del orden y limpieza, RP4 en relacion a la evaluacién de
riesgos laborales y ambientales, RP5, RP6, RP7 y RP8.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Interpretar planes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental de
empresas de la industria grafica. Valorando su contenido y proponiendo mejoras vy
actualizaciones de los mismos.
CE1.1 Definir el concepto de seguridad y de proteccién ambiental, justificando su
aplicacion en la industria grafica.
CE1.2 Identificar la estructura de los planes de prevencion de riesgos laborales y de
protecciéon ambiental de empresas de la industria grafica, detallando los apartados
que lo componen.
CE1.3 A partir de unos planes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental, explicar los objetivos mas importantes que se pretenden conseguir en materia
de seguridad e higiene, prevencion de accidentes, enfermedades profesionales, planes
de evacuacion, y cumplimiento de la normativa de proteccion ambiental.
CE1.4 Analizar las funciones y responsabilidades en materia de prevencién de riesgos
laborales y de proteccién ambiental de los trabajadores de empresas de la industria
grafica: equipo directivo, comité de seguridad y medioambiente, responsables de
seguridad y medioambiente, jefes y supervisores de produccion, recursos humanos,
operarios u otros, explicando su nivel de incidencia y responsabilidad.
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CE1.5 Valorar los aspectos que deben analizarse para proceder a la actualizacién y
mejora de los planes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental:
evaluacién inicial de riesgos y/o sus revisiones, los incidentes y accidentes ocurridos
y la incorporacion de maquinas, equipos, instalaciones y productos.

CE1.6 Identificar los recursos necesarios para cumplir con los objetivos establecidos
en diferentes planes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental
valorando su adaptacion a las necesidades de una empresa de la industria gréfica.
CE1.7 Comparar planes de prevencién de riesgos laborales y de proteccion
ambiental de empresas de la industria grafica, reconociendo los datos que permitan
valorar la idoneidad de los mismos, analizando las necesidades de actualizacién y
mejora, emitiendo una opinion critica de cada uno de ellos.

C2: Determinar actuaciones preventivas efectivas vinculadas al orden, limpieza,
sefalizacion y el mantenimiento general en los procesos de la industria grafica.
CEZ2.1 Identificar las incidencias mas comunes que causan accidentes en el puesto
de trabajo, relacionadas con el orden, limpieza, sefalizacion y el mantenimiento
general en los procesos de la industria grafica.
CE2.2 Definir condiciones termohigrométricas de los lugares de trabajo propios de
las areas de la industria grafica en funcion de las tareas desarrolladas.
CE2.3 Explicar los distintos tipos de senales de seguridad, tales como: prohibicion,
obligacion, advertencia, emergencia, en cuanto a sus significados, formas, colores,
pictogramas y su localizacion.
CE2.4 En un supuesto practico sobre zonas de peligro en un lugar de trabajo en una
empresa de la industria grafica:
- Senfalizar, sobre un plano, las zonas de colocacion de sefales o pictogramas
de peligro.
- Seleccionar los tipos de pictogramas de peligro en funcion de la
obligatoriedad establecida por la normativa.
- Confeccionar carteles divulgativos que ilustren graficamente advertencias de
peligro y/o explicaciéon de pictogramas.
- Confeccionar notas informativas y resumenes, entre otros, para realizar
actividades de informacién a los trabajadores.

C3: Relacionar las acciones de evaluacion y control de riesgos generales y especificos
del proceso de la industria grafica con medidas preventivas establecidas en planes de
prevencién y en la normativa aplicable.
CE3.1 Identificar los apartados que componen un plan de prevencion de riesgos
laborales de acuerdo con la normativa.
CE3.2 Clasificar las diferentes actividades de especial peligrosidad asociadas a los
riesgos generados por las condiciones de trabajo, relacionandolas con las
actividades llevadas a cabo en las empresas de la industria grafica.
CE3.3 Describir los apartados de un parte de accidentes relacionados con las causas
y condiciones del mismo.
CE3.4 En un supuesto practico de control de riesgos generados por las condiciones
de seguridad, el medio ambiente de trabajo y la organizacion del trabajo, con equipos
de proteccion individual (EPI’s):
- Verificar la idoneidad de los equipos de proteccion individual con los peligros
de los que protegen.
- Describir las caracteristicas técnicas de los EPI's y sus limitaciones de uso,
identificando posibles utilizaciones incorrectas e informando de ellas.
- Contrastar la adecuacion de las operaciones de almacenamiento vy
conservacion.
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CE3.5 En un supuesto practico de riesgos generados por las condiciones de
seguridad establecidas en un plan de prevencion en el proceso de la industria
grafica, y dadas unas medidas preventivas, valorar su relaciéon respecto a los
diferentes procesos de la industria grafica:
- Choques con objetos inmoviles y moviles.
- Caidas.
- Golpes o cortes por objetos.
- Riesgo eléctrico.
- Herramientas y maquinas.
Proyecciones de fragmentos o particulas y atrapamientos.
CE3 6 En un supuesto practico de riesgos generados por agentes fisicos
previamente evaluados en los procesos de la industria grafica, establecer las
medidas preventivas en relacion a las condiciones de:
- lluminacion,
- Termohigrométricas,
- Ruido y vibraciones,
- Radiaciones ionizantes y no ionizantes.
CE3.7 En un supuesto practico de evaluacion de riesgos generados por agentes
quimicos en los diferentes procesos de la industria grafica.
- ldentificar los contaminantes quimicos segun su estado fisico.
- Identificar la via de entrada del téxico en el organismo.
- Determinar los efectos nocivos mas importantes que generan dano al
organismo.
- Proponer medidas de control en funciéon de la fuente o foco contaminante,
sobre el medio propagador o sobre el trabajador.
CE3.8 En un supuesto practico de evaluacion de riesgos generados por agentes
bioldgicos en los diferentes procesos de la industria gréafica.
- Valorar los distintos tipos de agentes bioldgicos, sus caracteristicas y
diferencias entre los distintos grupos.
- Determinar en la actividad laboral desarrollada los riesgos de tipo bioldgico
existentes.
- Definir las principales técnicas de prevenciéon de riesgos biolégicos a aplicar
en la actividad laboral.
CE3.9 A partir de una evaluacion elemental de riesgos generales y especificos en los
diferentes procesos de la industria grafica: elaborar un plan de prevencion de riesgos
laborales, para cada uno de ellos, integrando los requisitos normativos aplicables.

C4: Aplicar procedimientos de actuacion ante situaciones de emergencia, participando
en labores de evacuaciéon y asistiendo en los primeros auxilios en caso de accidente,
segun las indicaciones de unos planes de autoproteccion dados.
CE4.1 Identificar los procedimientos de actuacion ante situaciones de emergencia:
accidentes, incendio, inundacion, incidente ambiental u otras, explicando la operativa
a seguir en cada caso.
CE4.2 Enumerar los productos y elementos de intervencion recomendable para un
botiquin de primeros auxilios en el taller, definiendo las caracteristicas especificas de
los mismos.
CE4.3 Describir las pautas de actuacion que permita la valoracién inicial de un
accidentado y la determinacion del protocolo a seguir, reconociendo los casos y/o
circunstancias en los que no se debe intervenir.
CE4.4 Describir las técnicas basicas de actuacion ante situaciones de riesgo vital
inminente: reanimacién cardiopulmonar basica e instrumental y desobstruccién de la
via aérea.
CE4.5 Describir el procedimiento a seguir en otras situaciones de emergencia
médica menos criticas: pérdida de conocimiento, hemorragias, quemaduras,
contusiones, fracturas, luxaciones, heridas, intoxicaciones, urgencias abdominales,
toracicas, neurolégicas, ginecologicas y otras.
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CE4.6 Determinar los métodos de inmovilizacion aplicables y el protocolo de
actuacion cuando el accidentado requieran la evacuacion a un centro médico.

CE4.7 En diferentes supuestos practicos simulados donde se presentan diferentes
accidentes con distintas situaciones y tipos de lesiones:

- Valorar los dafios en el accidentado para determinar las prioridades de
actuacion en funcion de la gravedad y el tipo de lesiones.

- Identificar el equipamiento y material necesario para la primera intervencion.

- Ejecutar maniobras de desobstruccion de las vias respiratorias en casos de
obstruccion por inconsciencia u otros motivos.

- Proceder a la reanimacion cardiopulmonar en situaciones de paros
cardiorrespiratorios.

- Inmovilizar al accidentado en caso de fracturas u otros riesgos mayores.

- Prestar los primeros auxilios segun la gravedad y el tipo de lesion en
situaciones de hemorragias, quemaduras, contusiones, luxaciones, heridas,
intoxicaciones u otras.

- Detallar los materiales consumidos del botiquin de primeros auxilios para su
reposicion.

CE4.8 Establecer las necesidades de un supuesto taller de la industria grafica en
cuanto a equipos de proteccion contra incendios, salidas de emergencia, dispositivos
de lavado de ojos, duchas de emergencia u otros elementos indicando su correcta
distribucién, teniendo en cuenta la normativa aplicable.

C5: Analizar los requerimientos para una correcta gestion ambiental en empresas de la
industria grafica, papel, cartdon y ofros soportes graficos, valorando la normativa
medioambiental aplicable.
CE5.1 lIdentificar la normativa medioambiental aplicable para cada una de los
diferentes procesos de la industria grafica, describiendo las obligaciones basicas que
deben cumplirse.
CE5.2 Reconocer organizaciones competentes que pueden prestar informacion y
apoyar la gestion ambiental en empresas de la industria grafica asi como los
organismos de la administracion donde deben tramitarse las cuestiones ambientales.
CE5.3 Interpretar los datos que aparecen en las etiquetas y en las fichas técnicas de
productos utilizados en empresas de la industria grafica: tintas, colas, adhesivos,
disolventes, aceites y otros detectando irregularidades e identificando las
instrucciones de utilizacién, composicion y riesgos propios.
CE5.4 Clasificar los residuos que se producen en los diferentes procesos de la
industria grafica, relacionandolos con el recipiente y el método apropiado para su
recogida y tratamiento.
CES5.5 Determinar las condiciones de sefalizacién, almacenamiento y disposicion de
productos utilizados y residuos producidos en las diferentes empresas de la industria
grafica.
CEb5.6 Valorar las obligaciones que establece la normativa vigente para el vertido
directo o indirecto de aguas y productos residuales al dominio publico hidraulico:
suelo, subsuelo, cauces, acequias, alcantarillado u otros.
CEb.7 Precisar la documentacién requerida en materia medioambiental y los tramites
que debe cumplir la empresas con la administracion: registro como productora de
residuos, informe preliminar de situacion —IPS—, declaraciéon anual de residuos u
otros, segun la normativa vigente.
CE5.8 Enumerar buenas practicas ambientales de aplicacion en las diferentes
empresas de la industria grafica que fomenten el ahorro energético, el reciclado de
productos y materiales, la reduccion del consumo de agua u otras.
CES5.9 Valorar el ahorro energético y el beneficio ambiental derivado de la aplicacion
de buenas practicas ambientales en los diferentes procesos de la industria grafica
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CE5.10 Comparar los productos mas comunes utilizados en los diferentes talleres de
la industria grafica y otros menos contaminantes y mas respetuosos con el
medioambiente, valorando las diferencias en relacion a los riesgos laborales
asociados al uso, interaccion con los materiales implicados, formas de trabajar y
precio.

C6. Canalizar la informacion referente a necesidades formativas relacionadas con la
propuesta de mejora y prevencion de accidentes e incidentes a los servicios de
prevencion de la empresa, siguiendo los procedimientos establecidos.
CE6.1 Comprobar los protocolos establecidos en las relaciones y las pautas de
comunicacion necesarias identificando las funciones y competencias de los
organismos y entidades ligadas a la prevencidn de riesgos laborales.
CE6.2 A partir de un supuesto practico, comunicar al responsable del area de
prevencién los accidentes o incidentes producidos en el ambito de la seguridad,
salud en los diferentes procesos de la industria grafica, establecido e informando de
las consecuencias y medidas tomadas.
CE6.3 Organizar e impartir la formacion y la informacion de los riesgos especificos
asociados a cada puesto de trabajo por parte de todos los trabajadores evaluando el
conocimiento previo y colaborando en la imparticion y organizacién de las acciones
formativas.
CE6.4 Organizar la documentacion relativa a la gestion de la prevencion, asi como
la que identifica a organismos y entidades competentes, recopilandola y
clasificandola aplicando los procedimientos establecidos.
CE6.5 Efectuar propuestas de mejora al responsable de area, en los niveles de
seguridad y salud en el trabajo, en el ambito de los procesos en la industria grafica.

Contenidos

1. Conceptos basicos sobre seguridad y salud y proteccion ambiental en
procesos de la industria grafica
- Eltrabajo y la salud.
- Los riesgos profesionales.
- Factores de riesgo.
- Consecuencias y dafos derivados del trabajo:
- Accidente de trabajo.
- Enfermedad profesional.
- Otras patologias derivadas del trabajo.
- Repercusiones econdémicas y de funcionamiento.
- Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales.
- Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo.
- Representacion de los trabajadores.
- Comité de seguridad y salud.
- Politica medioambiental y ahorro energético en procesos de la industria grafica.
- Buenas practicas medioambientales en la Industria Grafica
- Recursos de los materiales utilizados
- Residuos que se generan
- Acciones con impacto medioambiental
- Gestion de los recursos
- Gestion de la contaminacion y los residuos

2. Acciones preventivas de seguridad y salud y en protecciéon ambiental en los
procesos de la industria grafica
- Los servicios de prevencion: tipologia.
- Organizacion del trabajo preventivo: rutinas basicas.
- Documentacion.
- Recogida.
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- Elaboracion.
- Archivo.
- Riesgos generales y su prevencion.
- Riesgos profesionales.
- Factores de riesgo.
- Danos derivados del trabajo.
- Riesgos laborales en los lugares de trabajo.
- Golpes con maquinas.
- Caidas de personas al mismo o distinto nivel.
- Atrapamiento y golpes por vehiculo en movimiento.
- Caidas de objetos.
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo.
- Atrapamiento por o entre objetos.
- Cortes y amputaciones.
- Proyeccion de fragmentos o particulas.
- Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
- Riesgos laborales de contacto eléctrico, directo o indirecto.
- Riesgos laborales por agentes fisicos.
- Exposicion a ruidos.
- Avibraciones.
- Aradiaciones.
- Condiciones termohigrométricas.
- Riesgos laborales por agentes quimicos.
- Colas.
- Adhesivos.
- Disolventes.
- Otros.
- Funciones y responsabilidades de los trabajadores en materia de prevencion.
- Derechos y deberes.
- Planificacion preventiva en la empresa.
- Medidas preventivas y correctivas.
- Ordeny limpieza
- Sefalizaciones.
- Planos
- Pictogramas
- Carteles divulgativos
- Notas informativas
- Equipos de proteccién individual.
- Calzado de seguridad.
- Cascos de proteccién auditiva.
- Guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas.
- Gafas protectoras.
- Mascarillas con los filtros adecuados.
- Fajas de seguridad.
- Otros.

3. Evaluacién y control de riesgos laborales en procesos de la industria grafica.
- Evaluaciones elementales de riesgos.
- Plan de evaluacion.
- Técnicas simples de identificacidon y valoracion.
- Documentacién de la evaluacion.
- Documentacién de los riesgos.
- Medidas preventivas y correctivas.
- Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos laborales.
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- Riesgos ligados a las condiciones de seguridad.
- Ergondmicos y esfuerzos fisicos.
- Riesgos de caidas.
- Atrapamientos y cortes.
- Riesgos de exposicidn a radiaciones y sustancias toxicas.
- Riesgos de dafos acusticos.
- Quemaduras en las maquinas de encuadernacion industrial.
- Estallidos, fugas e incendios.
- Datos de la evaluacién y su documentacion.
- Riesgos existentes.
- Trabajadores afectados.
- Resultado de la evaluacion.
- Medidas preventivas propuestas.
- Procedimientos de evaluacién o métodos de medicion.
- Andlisis o ensayo utilizado u otra informacion relevante

4. Plan de emergencia y primeros auxilios en procesos de la industria grafica
- Primeras intervenciones. Protocolos.
- Coordinacién en la evacuacion.
- Simulacros de emergencia.
- Plan de autoproteccion.
- Plan de formacién de primeros auxilios y situaciones de emergencias.
- Instrucciones sobre actuacion en caso de.
- Incendio.
Inundacion.
Terremoto.
Vertidos accidentales.
- Ofros.
- Situaciones de emergencia y primeros auxilios en los procesos de la industria
grafica.
- Facilitar la evacuacion.
- Aplicar protocolos.
- Técnicas basicas de actuacion ante accidentes laborales.
- Recursos para la asistencia en un accidente.
- Estado de conservacion.
- Reposicion.
- Procedimientos de evacuacion ante situaciones de emergencia.
- Estado y conservacion de:
- Equipos de proteccién contra incendios.
- Salidas de emergencia y otros.

5. Aplicacion de la gestion ambiental en los procesos de la industria grafica

- Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos ambientales.

- Riesgos relacionados con las condiciones ambientales. Factores de riesgo.

- Requisitos legales en materia medioambiental exigibles en maquinas y equipos
en los procesos de la industria grafica.

- Desarrollo de los planes de proteccion ambiental en empresas de la industria grafica.

- Anadlisis y evaluacion de riesgos ambientales vinculados a los procesos de la
industria grafica.

- Medidas preventivas y correctivas. Equipos de proteccion individual.

6. Plan de formacion en seguridad y salud en los procesos de la industria grafica
- Canalizacién de las propuestas formativas.
- Protocolos de comunicacion.
- Identificacién de funciones.
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- Plan de formacién especifica de seguridad y salud en los procesos de la industria
gréfica.

- Riesgos especificos asociados.

- Organizacion de las acciones formativas.

- Organizacion del trabajo preventivo.

- Procedimientos de comunicacion ante incidencias de seguridad y salud.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES
EN PROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: UF2802

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 en lo
referente a la verificacion de las condiciones de seguridad de equipos y maquinas,
mantenimiento y sefalizacion en procesos de transformados, RP3 y RP4 en lo referente
a la valoracién de los riesgos laborales y ambientales en procesos de encuadernacion
industrial.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas de identificacion y evaluacién elementales de riesgos laborales y
ambientales vinculadas a las condiciones de trabajo que permitan valorar los factores de
riesgo en los diferentes procesos productivos de encuadernacion industrial.
CE1.1 Identificar y evaluar los riesgos para la salud y riesgos ambientales mas
frecuentes presentes en talleres de encuadernacién industrial y proponer medidas
correctivas.
CE1.2 Realizar fichas de cada puesto de trabajo en los procesos encuadernacion
industrial, detallando las maquinas, equipos y herramientas utilizados y describiendo
las operaciones de trabajo.
CE1.3 Describir las variables de los factores de riesgo que intervienen en los
diferentes procesos de encuadernacion industrial: manejo de maquinas y
herramientas especificas, utilizacion de productos peligrosos, condiciones térmicas,
ruido, iluminacion, calidad del ambiente interior, disefio del puesto de trabajo,
manipulacion manual de cargas, posturas, movimientos musculo-esqueléticos,
repetitividad, fuerzas, carga mental, factores psicosociales u otros.
CE1.4 Explicar los métodos y técnicas de identificacion y evaluacion de riesgos para
la salud y riesgos ambientales en los diferentes puestos de trabajo en
encuadernacion industrial.
CE1.5 Relacionar los riesgos para la salud y riesgos ambientales en los procesos de
encuadernacion industrial, clasificandolos por su tipologia y peligrosidad.
CE1.6 Citar los accidentes mas comunes que ocurren durante los procesos de
encuadernacion industrial, relacionandolos con las causas y con las medidas
preventivas mas adecuadas para evitarlos.
CE1.7 Analizar e investigar accidentes e incidentes producidos en talleres de
encuadernacion industrial, emitiendo informes con el detalle de las causas y
proponiendo medidas preventivas.
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CE1.8 En diferentes supuestos practicos, debidamente caracterizados, de
identificacion y evaluacion de riesgos en diferentes condiciones de trabajo en talleres
de encuadernacion industrial:

- Realizar un plano sencillo o croquis de la empresa y dividirlo en las zonas de
riesgo donde habitualmente haya trabajadores, indicando y situando los
distintos puestos de trabajo.

- ldentificar y evaluar los riesgos para la salud y riesgos ambientales en cada
puesto de trabajo.

- Realizar una ficha de cada puesto de trabajo con los riesgos identificados.

C2: Valorar los requisitos que deben cumplir los equipos, maquinas e instalaciones en
talleres de encuadernacion industrial, analizando las medidas de seguridad de acuerdo a
la normativa actual en materia de seguridad y de proteccion ambiental.
CE2.1 Reconocer las maquinas y equipos mas usuales utilizados en los procesos de
encuadernacion industrial, describiendo sus requisitos operativos basicos.
CE2.2 Identificar la normativa aplicable en materia de seguridad y de proteccion
ambiental, relacionandola con las maquinas, equipos y herramientas de trabajo
utilizados en los procesos de encuadernacion industrial.
CE2.3 Describir los requisitos que deben cumplir las maquinas, equipos y
herramientas en talleres de encuadernacién industrial para poder ser homologadas
con el marcado CE y para que dispongan de la declaracién «CE» de conformidad de
la Comunidad Europea.
CE2.4 |dentificar la normativa aplicable en cuanto a la sefalizacion de seguridad y
salud en el trabajo, relacionandola con las necesidades en talleres de
encuadernacioén industrial.
CE2.5 Clasificar los dispositivos de seguridad que pueden incorporarse a las
maquinas y equipos de encuadernacioén industrial: apartacuerpos, resguardos fijos o
moviles, dispositivos a dos manos, mando sensitivo, dispositivos de enclavamiento,
paradas de emergencia, fotocélulas u otros, explicando su tipologia y funcionalidad.
CE2.6 Clasificar los distintos tipos de senalizacion de seguridad y salud en el trabajo
necesarios en talleres de encuadernacion industrial, explicando las caracteristicas
que debe cumplir: medidas, dimensiones, colores, disposicion y otras cumpliendo
con lo que se establece en la normativa especifica.
CEZ2.7 Explicar las necesidades basicas relacionadas con el orden y la limpieza que
deben cumplirse en talleres de encuadernacién industrial, planificando las
operaciones necesarias de limpieza, desinfeccion, desinsectacion y desratizacion.
CEZ2.8 En diferentes supuestos practicos de analisis y verificacién de las condiciones
de seguridad y de proteccién ambiental de talleres de encuadernacién industrial:

- Determinar la ubicacién de una serie de maquinas y equipos de
encuadernacion industrial dados, acotandolas e indicando los espacios de
trabajo minimos exigibles.

- Establecer la sefalizacion de seguridad y salud necesaria en el taller,
cumpliendo los requisitos establecidos en la normativa vigente.

- Verificar que las maquinas y equipos de encuadernacion industrial:
guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras, trenes de cosido, lineas de
encuadernacion, maquinas de confeccidon y estampado de tapas y otras,
cumplen con la normativa de seguridad aplicable.

- Identificar los dispositivos de seguridad de las maquinas y equipos
relacionandolos con el riesgo que previenen y verificar su correcto
funcionamiento.

- Establecer un plan de limpieza, desinfeccion y desratizacion del taller.

- Emitir un informe con las conclusiones obtenidas y las recomendaciones
oportunas.
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C3: Analizar los procedimientos de trabajo en los diferentes procesos de encuadernacion

industrial, estableciendo las medidas preventivas y correctivas apropiadas y los equipos

de proteccion individual necesarios.
CE3.1 Identificar las funciones y las obligaciones de los diferentes grupos de
trabajadores en empresas de encuadernacioén industrial segun la normativa vigente.
CE3.2 Identificar las medidas preventivas utilizadas para diferentes procesos de
encuadernaciéon industrial: preparacién de colas y adhesivos, preparacion de
maquinas y ajuste de elementos —escuadras, cabezales grapadores, guias y
cuchillas de corte, elementos y mecanismos de transporte de pliegos, caballetes,
punzones, ganchos, utiles de corte, plegado y hendido, médulos de fresado,
encolado y fresado y otros— eliminacion de atascos en las lineas del proceso,
empaquetado, apilados, preparacion de palets, operaciones de limpieza,
mantenimiento y otras, relacionandolas con los riesgos que pretenden prevenir.
CE3.3 Identificar los diferentes equipos de proteccion individual: calzado de
seguridad, cascos de proteccion auditiva, guantes protectores contra agresiones
mecanicas y quimicas, gafas protectoras, mascarillas con los filtros adecuados, fajas
de seguridad y otros, describiendo sus caracteristicas.
CE3.4 Clasificar los diferentes equipos de proteccion individual, relacionandolos con
los procesos de trabajo a los que pueden asociarse y describiendo las pautas de
utilizacion.
CE3.5 Estructurar los conocimientos que deben tener los trabajadores de talleres de
encuadernacién industrial en materia de seguridad y proteccion ambiental en los
procesos: operatividad en el puesto de trabajo, uso de equipos de proteccion
individual, gestion de residuos, actuacion en caso de emergencia u otras.
CE3.6 A partir de la identificacion y evaluacion de riesgos en los procesos de
encuadernacion industrial, proponer las medidas preventivas y los equipos de
proteccién individual mas adecuados, valorando la compatibilidad con la produccion
y la mejora de la seguridad en los procesos.
CE3.7 Reallizar fichas de cada puesto de trabajo en los procesos de encuadernacion
industrial, explicando las normas, el procedimiento de trabajo a seguir y los equipos
de proteccion individual requeridos, describiendo las caracteristicas que deben
cumplir y detallando las pautas de utilizacion.
CE3.8 En diferentes supuestos practicos de propuestas de medidas preventivas y
correctivas en diferentes condiciones de trabajo, y a partir de la identificacion y
evaluacion de riesgos:

- Proponer las medidas preventivas oportunas para cada riesgo, valorando la
compatibilidad con la produccién y la mejora de la seguridad en los procesos
de encuadernacioén industrial.

- Proponer la utilizacién de equipos de proteccion individual en las actividades
de trabajo necesarias, describiendo las caracteristicas que deben cumplir y
las pautas de utilizacion.

- Valorar los costes y recursos necesarios para la aplicacion de las medidas
propuestas.

Contenidos

1. Evaluaciéon y control de riesgos laborales y ambientales elementales en
procesos de encuadernacion industrial
- Evaluacion de los procesos de encuadernacion industrial:
- Preparacién de colas.
- Ajuste y preparacion de maquinas.
- Operaciones de encuadernacion.
- Evaluaciones elementales de riesgos en procesos de encuadernacion industrial:
- Plan de evaluacion
- Técnicas simples de identificacién y valoracion.
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- Documentacién de la evaluacion
- Documentacién de los riesgos
- Medidas preventivas y correctivas.
- Riesgos ligados a las condiciones de seguridad en procesos de encuadernacion
industrial:
- Manejo de maquinas y herramientas especificas
- Utilizacion de productos peligrosos
- Condiciones térmicas
- Ruido
- lluminacion
- Calidad del ambiente interior
- Disefo del puesto de trabajo
- Manipulacién manual de cargas
- Posturas
- Movimientos musculo-esqueléticos
- Repetitividad
- Fuerzas
- Carga mental
- Factores psicosociales.
- Equipos de proteccion individual en procesos de encuadernacién industrial.
- Datos de la evaluacion y su documentacion en procesos de encuadernacion
industrial
- Riesgos existentes
- Trabajadores afectados
- Resultado de la evaluacién
- Medidas preventivas propuestas
- Procedimientos de evaluacion o métodos de medicion
- Andlisis o ensayo utilizado u otra informacion relevante
- Gestion de residuos en procesos de encuadernacion industrial
- Buenas practicas ambientales en procesos de encuadernacion industrial

2. Condiciones de seguridad en equipos y maquinas de encuadernacion
industrial
- Requisitos legales en materia de seguridad exigibles en maquinas y equipos de
los diferentes procesos de encuadernacion industrial:
- Guillotinas.
- Plegadoras —bolsas, de cuchillas y combinadas-.
- Embuchadoras.
- Alzadoras.
- Fresadoras.
- Cosedoras de alambre.
- Cosedoras de hilo vegetal.
- Maquinas de confeccionar tapas.
- Maquinas de estampar.
- Lineas de rustica.
- Lineas de tapa dura u otras.
- Elevadores.
- Apiladores.
- Flejadoras—atadoras.
- Vibradoras.
- Instrumentos de medicion: controladores de humedad del papel, metros,
flexémetros y otros.
- Declaracion de conformidad de la Comunidad Europea
- Requisitos legales en materia medioambiental exigibles en maquinas y equipos
propios de los diferentes procesos de encuadernacion industrial:
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- Plan de mantenimiento
- Plan de higiene
- Productos utilizados en los procesos de encuadernacion industrial:
- Fichas de seguridad
- Fichas técnicas
- Instrucciones de manejo y almacenamiento
- Etiquetado
- Utilizacion de productos menos contaminantes y peligrosos.
- Inspecciones por mediacion de las autoridades pertinentes

3. Andlisis preventivo en seguridad de los puestos de trabajo en procesos de
encuadernacioén industrial
- Estructura organizativa en el area de seguridad y salud:
- Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo
- Representacion de los trabajadores
- Comité de seguridad y salud.
- Los servicios de prevencion:
- Tipologia
- Rutinas basicas.
- Obligaciones y derechos de los trabajadores en cuanto a la seguridad
- Identificacién y analisis de los riesgos existente en los procesos de
encuadernacion industrial
- Preparacion de colas y adhesivos
- Preparacién de maquinas y ajuste de elementos —escuadras, cabezales
grapadores, guias y cuchillas de corte
- Elementos y mecanismos de transporte de pliegos, caballetes, punzones,
ganchos, utiles de corte, plegado y hendido, médulos de fresado, encolado y
fresado y otros
- Eliminacion de atascos en las lineas del proceso
- Empaquetado
- Apilados
- Preparacién de palets
- Operaciones de limpieza
Mantenimiento y otras
- Rlesgos laborales en los lugares de trabajo.
- Golpes con maquinas.
- Caidas de personas al mismo o distinto nivel.
- Atrapamiento y golpes por vehiculo en movimiento
- Caidas de objetos.
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo.
- Atrapamiento por o entre objetos.
- Cortes y amputaciones.
- Proyeccioén de fragmentos o particulas.
- Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
- Riesgos laborales de contacto eléctrico, directo o indirecto.
- Riesgos laborales por agentes fisicos.
- Exposicion a ruidos.
- Avibraciones.
- Aradiaciones.
- Condiciones termohigrométricas.
- Riesgos laborales por agentes quimicos.
- Colas.
- Adhesivos.
- Disolventes.
- Otros.
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- Recogida de informacién
- Analisis y valoracion de la informacion
- Acciones preventivas correctivas
- Confeccién de documentacion
- Fichas técnicas de los puestos de trabajo.
- Riesgos existentes.
- Trabajadores afectados.
- Resultado de la evaluacion.
- Medidas preventivas propuestas.
- Procedimientos de evaluacién o métodos de medicion
- Analisis o ensayo utilizado.
- Equipos de proteccion individual en procesos de encuadernacién industrial.
- Calzado de seguridad
- Cascos de proteccion auditiva
- Guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas,
- Gafas protectoras
- Mascarillas con filtros
- Fajas de seguridad

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCION EN ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Cédigo: MP0576

Duracion: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Colaborar y participar en las diferentes tareas del area de oficina técnica/Produccion,
tales como la definicion de muestras reales de productos, aplicacion de técnicas de
valoracion de costes, creacion de ordenes de produccion y documentacién interna
necesarias para la tramitacion y fabricacion de productos graficos, considerando los
diferentes conceptos que intervienen en el proceso.
CE1.1 Participar en la definicién e identificacién de las caracteristicas/variables de un
producto grafico para su posterior valoracién técnica y econémica
CE1.2 Proponer la secuencia de procesos correcta para la produccion diferentes
productos graficos
CE1.3 Proponer calculos del coste de la produccion de un producto grafico,
contemplando los recursos internos necesarios, los materiales, y las
correspondientes subcontrataciones necesarias para la correcta produccién del
mismo.
CE1.4 Colaborar en el registro de la informacion necesaria para la confeccion de las
ordenes de produccion y documentacion interna para la correcta produccion de los
diferentes pedidos
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C2. Seleccionar los materiales de produccién para un producto grafico dado.
CEZ2.1 Participar en la seleccion de los materiales de produccién necesarios para la
elaboracion de un producto grafico dado respecto a sus propiedades estéticas y
funcionales.
CE2.2 Colaborar en la busqueda de proveedores en funcién de la capacidad de
suministro, calidad y precio.
CEZ2.3 Solicitar a los proveedores las muestras y las fichas técnicas de productos, y
fichas técnicas de seguridad.
CEZ2.4 Interpretar o traducir las fichas técnicas de producto.
CEZ2.5 Colaborar en la busqueda de certificacion de producto necesarias:
medioambientales, de uso alimentario...
CEZ2.6 Preparar y realizar la calibracion de los equipos de medicién y ensayo.
CEZ2.7 Realizar, bajo supervision, los ensayos de laboratorio mas usuales segun
normativa: determinacién del gramaje y del espesor de los soportes de impresion,
determinacioén del PH, viscosidad u otros.
CE2.8. Registrar los resultados de los ensayos realizados.

C3: Participar en el analisis de las posibilidades técnicas de los diferentes equipos de
encuadernacién industrial y de las capacidades de produccion de las mismas,
considerando todas las variables que intervienen.
CE3.1 Reconocer las partes principales de las distintas maquinas y lineas de
produccién en encuadernacion industrial: guillotinas, plegadoras, alzadoras,
cosedoras, grapadoras, lineas de encuadernacién en rustica y tapa dura, maquinas
de estampar y otras asi como de los equipos auxiliares necesarios.
CE3.2 Analizar las capacidades productivas de las maquinas y equipos de
produccién usados en los diferentes procesos de encuadernacion industrial: en el
manejo y dominio de cada una de ellas.
CE3.3 Proponer las secuencias de produccién correcta para un trabajo: lineas y
equipos de produccion necesarios, materiales y utiles.
CE3.4 Participar en la asignacion de tiempos de preparacion y producciéon de las
diferentes lineas de produccion:
CE3.5 Participar en la comparacion de los resultados de productividad de los equipos
y emitir un informe con las conclusiones.

C4: Colaborar en el proceso de gestion de la calidad de la empresa, en lo referente al
sistema de calidad como en el proceso de control de calidad de encuadernacion industrial
CE4.1 Colaborar en la aprobacion de nuevos proveedores, realizando el proceso de
homologacion indicado en la empresa
CE4.2 Participar en el establecimiento de los planes de control del proceso de
encuadernacion industrial de acuerdo a lo indicado en los manuales de
procedimientos de la empresa
CE4.3 Colaborar en el analisis de productos no conformes y proponer acciones
correctivas y preventivas realizando su seguimiento
CE4.4 Colaborar en la calibracion y mantenimiento de los equipos de inspeccion
medicién y ensayo
CE4.5 Participar en la cumplimentacion de los informes de calidad establecidos en la
empresa

C5: Participar en la gestion de la seguridad y de la proteccion ambiental de la empresa y
del proceso de encuadernacién industrial
CES5.1 Colaborar el proceso de evaluacién de seguridad y ambiental de la empresa
CEb5.2 Participar en el establecimiento de las acciones correctivas y preventivas
indicadas para el cumplimiento de la normativa en materia de seguridad y ambiental.
CES5.3 Colaborar la preparacion del plan de emergencia de la empresa.
CE5.4. Colaborar con los servicios de prevencion externos
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C6: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE6.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en los
trabajos a realizar.
CE®6.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE6.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
CE®6.4 Integrarse en los procesos de produccién del centro de trabajo.
CE®6.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.
CE6.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Funciones del departamento de Oficina técnica / Produccion
- Descripcion de productos graficos
- Definicién de variables que definen un producto grafico.
- ldentificacion y definicidn de las caracteristicas de un producto grafico
- Secuencia de procesos de produccion
- Definicién de secuencias de produccion optimas para cada producto grafico
Calculo de costes y presupuestos
- Calculo de consumo de recursos internos, materiales y subcontrataciones
necesarios para su produccion.
Documentacién interna de produccién:
- Orden de produccién, reserva material almacén, compara material,
contratacion servicios externos, etc
Utilizacion de programas de gestion
- Moddulos y funcionalidades de los programas de gestion de produccion

2. Seleccion de los materiales de produccion de un producto grafico
- Participacion en la seleccion de materiales
- Colaboracion en la busqueda de proveedores
- Recopilacién de muestras, fichas técnicas y fichas de seguridad,
- Interpretacion y traduccion de las fichas técnicas de productos
- Participacion en la busqueda de certificados de producto
- Preparacion y calibracion de los equipos de medicidén y ensayo
- Ejecucién de los ensayos segun normativa
- Registro de los resultados de los ensayos

3. Anadlisis de las diferentes maquinas y equipos de encuadernacién industrial
- Caracteristicas principales de los diferentes equipos y lineas de produccion en
encuadernacion industrial: Guillotinas, plegadoras, alzadoras, cosedoras,
grapadoras, lineas de encuadernacion en rustica y tapa dura, maquinas de
estampar y otras.
- Estructura y partes principales de los diferentes equipos de encuadernacion.
- Secuencias de proceso para los diferentes productos en encuadernacioén industrial.
- Determinacion de equipos necesarios y secuencias de los mismos
- Capacidades productivas de los diferentes equipos de encuadernacion industrial
- Operaciones de ajuste, tiempos de ajuste y produccion
- Materias primas, productos y materiales auxiliares especificos en los diferentes
procesos de encuadernacion industrial
- Asignacioén de recursos humanos, equipos y materiales.
- Criterios para dimensionar un proceso productivo
- Estudio de necesidades de un trabajo.
Aplicacion de los cuadros de mando, comparacion de datos previstos con datos
reales de produccién
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4. Gestion de la calidad en los procesos de encuadernacion industrial
- Homologacién de los proveedores
- Planes de control de calidad de procesos
- Analisis productos no conformes
- Acciones correctivas y preventivas en calidad
- Equipos de inspeccion, medicion y ensayo
- Informes y registros de calidad

5. Gestion de la seguridad y la proteccion ambiental en los procesos de

encuadernacioén industrial
- Normativas de seguridad y salud
- Normativas de protecciéon ambiental
- Evaluacién de riesgos laborales y ambiental
- Acciones correctivas y preventivas en seguridad y proteccion ambiental
- Plan de emergencias

6. Integracidon y comunicacién en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
- Interpretacion y ejecucién con diligencia las instrucciones recibidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacién.

- Utilizacién de los canales de comunicacién establecidos en el centro de trabajo.
- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

- Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y

proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Médulos Formativos

MF1669_3: Planificacion
de la fabricacion de
productos graficos.

MF1670_3: Materiales de
produccién en industrias
graficas.

MF1671_3:

Control de la produccion
en procesos de
encuadernacion industrial.

MF1672_3:

Gestion de la calidad en
procesos de
encuadernacion industrial.

MF1673_3:

Gestioén de la seguridad y
de la proteccién ambiental
en los procesos de
encuadernacion industrial.

Acreditacion requerida

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de

grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico
o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de

grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico
o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de

grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico
o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de

grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico
o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de

grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico
o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

Experiencia profesional
requerida en el ambito
de la unidad de
competencia

1 afo

1 afo
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo Superficie m? Superficie m?
15 alumnos 25 alumnos
Aula técnica 45 60
Taller de encuadernacion industrial 180 180
Laboratorio de materias primas y productos graficos 60 60
Almacén 10 10
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5
Aula técnica X X X X
Taller de encuadernacién industrial
Laboratorio de materias primas y productos graficos X
Almacén X
Espacio Formativo Equipamiento

- Pizarras para escribir con rotulador
- Equipos audiovisuales
- Rotafolios
- Material de aula
Aula técnica - Mesa y silla para formador
- Mesas y sillas para alumnos
- Ordenadores instalados en red, candn de proyeccion e Internet
- Software gestion de produccion de una empresa de la industria
grafica

- Guillotina ( lineal, trilateral y cizalla )

- Plegadora ( de bolsas, cuchillas y combinadas )
- Encuadernadora con grapa

- Encuadernadora con cola

- Alzadora con cosido de hilo vegetal

Taller de encuadernacion
industrial

Laboratorio de materias

primas y productos - Equipos de medicion e inspeccion (termometro, viscosimetro,

rigidimetro, balanza, micrometro, compresémetro y otros.)

graficos
- Herramientas
- Cola
Almacén - Piezas recambios encuadernadoras y alzadoras
- Cuchillas recambio guillotina
- Hilo vegetal
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse
necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico
sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad
de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y herramientas
que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera el suficiente para un
minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para atender a nimero superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de
igualdad.
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ANEXO Il

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Disefo estructural de envases y embalajes de papel, cartén y otros
soportes graficos.

Cadigo: ARGG0112

Familia profesional: Artes graficas

Area profesional: Transformacién y conversion en industrias graficas
Nivel de cualificacion profesional: 3

Cualificacion profesional de referencia:

ARG660_3 Disefo estructural de envases y embalajes de papel, cartdn y otros soportes
graficos. (RD 1788/2011, de 16 de diciembre)

Relaciéon de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC2220_3: Desarrollar proyectos de disefo estructural de tipos estandar o redisefios de
envases, embalajes y otros productos graficos.

UC2221_3: Optimizar la estructura de envases, embalajes y otros productos graficos.
UC2222 3: Representar y realizar las maquetas, muestras y prototipos de envases y
embalajes y otros productos graficos.

UC2223_3: Gestionar proyectos de disefio estructural de envases, embalajes y otros
productos graficos.

Competencia general:

Desarrollar proyectos de disefio estructural de tipos estandar o redisefios de productos
graficos, a partir de las indicaciones iniciales del cliente y de la informacién recopilada,
analizando el ciclo completo de la vida del producto para realizar el disefio mediante
bocetos y atribuir materiales, aplicando los requisitos técnicos y normativos, creando
estructuras geométricas de optimizacién de envases y embalajes, ademas de realizar la
estimacion econdomica del disefio, realizar maquetas y prototipos y verificando la
viabilidad del envase, ademas de controlar la calidad del producto terminado.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en la industria grafica en departamentos de disefio
estructural de envases y embalajes y oficinas técnicas de grandes, medianas vy
pequenas empresas con niveles muy diversos organizativo—tecnolégicos. Puede trabajar
por cuenta propia o ajena, colaborando con otros profesionales relacionados con el
proceso de fabricacion y de todo el ciclo de vida del envase.
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Sectores productivos:

Dentro de sector de la industria grafica y de transformados de papel y carton. En
cualquier otro sector con un departamento de creacidn de envases, embalajes,
expositores y desarrollo de productos graficos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Gestor de proyectos de disefio estructural de envases y embalajes.
Técnico de prototipado de envases y embalajes.
Disefiador estructural de envases y embalajes.

Duracién de la formacion asociada: 480 horas
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF2220_3: Proyectos de disefo estructural de tipos estandar o redisefios de envases,

embalajes y otros productos graficos. (130 horas)

e UF2745: Andlisis y valoracion de proyectos de disefio estructural (60 horas)

e UF2746: Desarrollo de proyectos de disefio estructural (70 horas)

MF2221_3: Optimizacion de envases, embalajes y otros productos graficos. (100 horas)

e UF2747: Analisis de optimizacion en proyectos de disefo estructural (40 horas)

e UF2748: Propuestas de optimizacién de la logistica y transporte (60 horas)

MF2222_3: Representacion y realizacién de maquetas, muestras y prototipos de

envases y embalajes y otros productos graficos. (90 horas)

e UF2749: Realizacion de disefios estructurales 2D y 3D (50 horas)

e UF2750: Desarrollo y analisis funcional de maquetas y prototipos de envases y
embalajes. (40 horas)

MF2223_3: Gestion interna y externa del desarrollo de proyectos de disefio estructural.

(80 horas)

MPO0570: Modulo de practicas profesionales no laborales de Disefio estructural de
envases y embalajes de papel, cartén y otros soportes graficos. (80 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacion: DESARROLLAR PROYECTOS DE DISENO ESTRUCTURAL DE
TIPOS ESTANDAR O REDISENOS DE ENVASES, EMBALAJES Y OTROS
PRODUCTOS GRAFICOS.

Nivel: 3

Cédigo: UC2220_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir la naturaleza del proyecto, mediante la informacion aportada por el cliente,
para obtener la informacién inicial relativa al disefio estructural y registrarlo en el
procedimiento de trabajo.
CR1.1 El formulario de peticion de disefio se revisa, chequeando que contiene todos
los datos necesarios para abordar el proyecto de disefio estructural, en comparacion
con la matriz de recepcion que sea aplicable al producto a envasar o embalar.
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CR1.2 Los motivos del encargo: funcionales, econdmicos, estéticos u otros, se
recogen en el documento teniendo en cuenta los objetivos y las prioridades que
persigue el proyecto de disefio estructural en cuanto a: condicionantes de
produccidn, requisitos ergondémicos, logistica y legislacion.

CR1.3 La naturaleza del proyecto, se define teniendo en cuenta las necesidades del
consumidor final, las necesidades del cliente, los medios productivos de los
proveedores de envases, embalajes y otros productos graficos y la capacidad
creativa de las empresas o departamentos de disefio.

CR1.4 La solicitud de disefio estructural se registra en el proceso de trabajo del
departamento de disefio, rellenando los campos obligados que aparezcan en los
sistemas de trabajo y gestion propios del departamento de disefio.

CR1.5 Los plazos de entrega se acuerdan con el departamento de ventas, en funcién
de la carga de trabajo existente, de la urgencia, las prioridades y la complejidad del
proyecto.

CR1.6 La informacion para abordar redisefios o proyectos mas complejos, se obtiene
mediante visitas a las instalaciones del cliente, recogiendo in situ, los datos que
permitan tener elementos de juicio para encontrar soluciones de disefio que
resuelvan las necesidades planteadas por el cliente.

CR1.7 Las prioridades que debe cumplir el disefio, se determinan a partir de las de
los objetivos que se especifican en el briefing, de manera que cubran las funciones
del envase y embalaje de manera jerarquizada.

CR1.8 Toda la informacion recogida se registra en un documento estandar, anotando
los datos precisos que sirvan para desarrollar el proyecto en todos sus aspectos.

RP2: Analizar los referentes histéricos y actuales de proyectos similares al encargo
actual, consultando diferentes fuentes de informacion para valorar las posibles
soluciones que ayuden a realizar el proyecto.
CR2.1 La seleccion de las fuentes de informacién se realiza en base al sector al que
pertenece el producto a envasar o embalar y a los casos resueltos de productos
similares.
CR2.2 EIl analisis de los referentes historicos y actuales se realiza a través de la
revisidon de los proyectos de los diseiadores del sector en los que se propongan
soluciones afines, evitando plagios y repeticiones de soluciones ya existentes.
CR2.3 El proyecto existente se valora, contemplando la posibilidad de modificar o
mejorar aspectos concretos del disefio ya existente y que rompan la patente en su
caso.
CR2.4 Las tendencias actuales de disefio o de ecodisefio se analizan, valorando
aquellas corrientes medioambientales, tecnolégicas, estéticas u otras corrientes que
imperan en el mercado actual, valorando el grado de aplicacién en el proyecto de
disefio a realizar.
CR2.5 Las soluciones propuestas se valoran, considerando los aspectos técnicos,
creativos y de mercado de mercado a cubrir tales como publico objetivo y
necesidades practicas de uso.

RP3: Definir el ciclo completo actual del producto, analizando sus caracteristicas
formales, estéticas y simbdlicas para proponer soluciones que mejoren su funcionalidad,
atendiendo a las prioridades y objetivos marcados en el proyecto.
CR3.1 Las prioridades y objetivos marcados en el briefing del cliente, para
desarrollar un proyecto, se definen como la base de investigacién para encontrar
soluciones apropiadas que satisfagan aspectos tales como: reduccién de costes,
mejoras logisticas, alternativas estéticas, requisitos legales, soluciones estructurales
y otros.
CR3.2 Las caracteristicas de los productos a envasar, ya sean sélidos, liquidos,
granulados, gaseosos, u otros, se analizan valorando su incidencia en el disefo
estructural del envase o embalaje y en la cadena de suministro.
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CR3.3 Los datos relativos a la fabricacion de productos, a las lineas de envasado y
al sector al que pertenece el cliente, se tienen en cuenta y se registran con el fin de
considerarlos en el posterior proceso de disefio.

CR3.4 EIl proceso de produccion de los envases y embalajes actuales, se define,
valorando: el tipo de caja, materiales, sistema de impresion, troquelado y demas
aspectos con el fin de obtener una planificacién de fabricacion con el minimo coste y
maxima productividad.

CR3.5 El producto a envasar o embalar y el sector al que pertenece (horto-fruticola,
industrial, alimentacién entre otros), se analiza, valorando la naturaleza del mismo,
las medidas, cantidad, peso, posicion y disposicion para la optimizacion de
superficie/volumen.

CR3.6 El envase primario se analiza en todos aquellos aspectos que afecten al
disefo estructural, tales como: material con el que esta fabricado (vidrio, plastico,
carton entre otros), comportamiento mecanico en el almacenamiento y transporte
(fragilidad, posicidn, autoportante, entre otros), condiciones climaticas (humedad y
temperatura), exposicién en el punto de venta, reciclado y medio ambiente e
interaccion en la cadena de suministro.

CR3.7 El envase secundario y terciario (embalaje y reembalaje), se analizan en
todos aquellos aspectos que afecten al disefio estructural: optimizacion de superficie
y volumen de carga sobre el pallet (cantidad, disposicion entre otros), material con el
que esta fabricado (plastico, carton entre otros), comportamiento mecanico en el
almacenamiento y transporte (posicion, direccion de canal y fibra entre otros),
condiciones climaticas (humedad y temperatura), comportamiento en el punto de
venta, reciclado y medio ambiente e interaccidén en la cadena de suministro.

CR3.8 Las fases actuales de la cadena logistica, se definen, recogiendo en el
informe del proyecto los datos relativos a la ergonomia, el agrupamiento, el
apilamiento, la disposicién y estabilidad de la carga y el tipo de transporte.

CR3.9 La exposiciéon del producto en el punto de venta, se analiza, valorando la
interaccion del producto con el cliente: uso, compra, transporte y otros.

CR3.10 Los resultados del analisis del ciclo completo del producto se recogen en un
informe que se adjunta a la carpeta general del proyecto que servira de base para la
busqueda de nuevas soluciones de disefio estructural.

RP4: Desarrollar el proyecto de disefo estructural, aplicando la normativa y disposiciones

legales del sector de envases y embalajes para cumplir con la legislacién vigente.
CR4.1 La normativa que afecte a los envases y embalajes se aplica en el proceso de
disefio, de manera que el producto disefiado cumpla los requisitos legales
establecidos en todos los aspectos: materias primas, ensayos de materiales y
estampillas de calidad, pesos maximos, materiales biodegradables, mercancias
peligrosas y otras.
CR4.2 Las normativas de los fabricantes de productos y de envases y embalajes
(ISO 9000 u otras), se aplican en el proceso de disefio, produccion y fabricacion
cumpliendo asi con la normativa vigente.
CR4.3 El comportamiento normalizado del envase y embalaje, se garantiza en el
desarrollo del disefio, a lo largo de todo el circuito de vida del producto, certificando
mediante estampillas normalizadas, los valores establecidos por las normas UNE
sobre ensayos de compresion, impacto, caida libre y otros.
CR4.4 Las normas sectoriales tales como: codificacion internacional de tipos de
envases y embalajes, cosmética, alimentaria, farmacéutica y de asociaciones que
tienen disefios exclusivos para el sector y normativa especifica, se aplican en su
caso en los envases y embalajes de acuerdo al producto disefiado: paletas, cajas
para frutas, cajas para pescado y otros.
CR4.5 Los envases y embalajes para productos de exportacion se disefian, aplicando
las normas especificas de cada pais por ejemplo: USA (regla 41 de ferrocarriles),
Francia (norma Galia), indicando en la memoria del proyecto su cumplimiento.
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CR4.6 Los medios de transporte previstos se tienen en cuenta, en el desarrollo del
proyecto, adaptando el disefio a la normativa de cada medio (mar, tierra, aire),
prestando especial atencién a sus reglamentaciones en cuanto a medidas y tipos de
contenedores, paletas normalizadas y especiales.

CR4.7 Las normas medioambientales especificas de cada pais tales como la ley
espafola 11/1197 envases y residuos y reciclado se aplican en los disefios de los
envases y embalajes, considerando los parametros de ecodisefio tales como reducir,
reciclar y reutilizar.

CR4.8 La normativa y legislacion aplicada al disefio estructural realizado, se recogen
en un informe que se adjunta a la carpeta general del proyecto para incorporarlo a la
memoria final del mismo.

CR4.9 La informacion vy legislacion util para el proyecto se archiva dentro de la
carpeta de esta fase y se adjunta a la carpeta general del proyecto segun los
procedimientos establecidos.

RP5: Definir y representar graficamente las ideas generadas en la fase creativa de
disefio estructural, aplicando técnicas bidimensionales y/o tridimensionales, para
encontrar soluciones que satisfagan las necesidades del cliente.
CR5.1 Las primeras aproximaciones a las posibles soluciones de disefio se anotan y
representan de manera sencilla y rapida a partir de la informacion previamente
analizada.
CR5.2 Las ideas seleccionadas, de entre las diversas soluciones posibles, se
plasman graficamente mediante programas informaticos u otras técnicas, dandoles
un mayor grado de acabado, atendiendo a sus caracteristicas estructurales y
formales de manera que manifiesten los aspectos mas importantes que den solucién
al problema de disefno planteado.
CR5.3 Las ideas seleccionadas, se representan mediante maquetas a escala
reducida en materiales faciles y rapidos de trabajar, que permiten predecir soluciones
validas para cubrir los objetivos del proyecto de disefio estructural.
CR5.4 La seleccion final de la idea generada se realiza aplicando criterios de teorias
de marketing, principios de percepcion, aspectos psicoldgicos, econdmicos, técnico—
productivos, medioambientales y otros, que refuercen y garanticen la idoneidad del
proyecto.
CRb5.5 La idea definitiva seleccionada se representa, como producto terminado, en el
entorno adecuado en dos y tres dimensiones y/o animado, consiguiendo los mejores
efectos visuales que posibiliten la aceptacion y aprobacion del proyecto por parte del
cliente.
CR5.6 Los datos técnicos del diseno estructural, aprobado por el cliente, se envian al
departamento técnico del fabricante de envases, embalajes y otros productos
graficos que sirven para la planificacion de la producciéon y para el encargo de
troqueles, clichés y otros utiles.
CR5.7 La informacion y representacion de toda esta fase, se recoge en distintos
archivos que se adjunta a la carpeta general del proyecto aplicando criterios de
orden cronolégico de forma que el resultado refleje fielmente los procesos de
desarrollo del proyecto de disefio.

RP6: Determinar los procesos y materiales implicados en el desarrollo del proyecto
considerando las exigencias del ciclo de vida del envase y embalaje para la fabricacion
del producto disefiado.
CR6.1 Los procesos de fabricacion se estiman de forma aproximada, de acuerdo al
disefo realizado, a la tecnologia de produccion disponible y en funciéon de las
prioridades marcadas en el proyecto y en espera de la validez del prototipo y su
viabilidad.
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CR6.2 Los proyectos realizados anteriormente con éxito se analizan extrayendo los
criterios seguidos, en cada caso y buscando su aplicacion en la fabricacion del
disefio planteado.

CR6.3 La calidad de l