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. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE TRABAJO E INMIGRACION

13808 Real Decreto 1217/2009, de 17 de julio, por el que se establecen tres certificados
de profesionalidad de la familia profesional industrias extractivas que se
incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece en su articulo 3 que
corresponde al Gobierno, a propuesta del Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales, y
previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Asuntos Laborales, la
elaboracién y aprobacion de las disposiciones reglamentarias en relacién con, entre otras,
la formacién profesional ocupacional y continua en el ambito estatal, asi como el desarrollo
de dicha ordenacién; asimismo, sefiala en su articulo 25.2, que los programas de formacién
ocupacional y continua se desarrollaran de acuerdo con lo establecido en dicha ley, asi
como en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacién
Profesional y en las normas que se dicten para su aplicacion. Tras la entrada en vigor del
Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formacion
para el empleo, las dos modalidades de formacion profesional en el ambito laboral —la
formacién ocupacional y la continua— han quedado integradas en el subsistema de
formacion profesional para el empleo.

Por su parte, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creacion
de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional entendido como el
conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracion
de las ofertas de formacion profesional y la evaluacion y acreditacion de las competencias
profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catalogo Nacional de las
Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluacion,
acreditacion y registro de las mismas. En su articulo 8, la Ley Organica 5/2002, de 19 de
junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones
profesionales de quienes los han obtenido y que seran expedidos por la Administracion
competente, con caracter oficial y validez en todo el territorio nacional. Ademas, en su
articulo 10.1, indica que la Administracion General del Estado, de conformidad con lo que
se establece en el articulo 149.1.30.2 y 7.2 de la Constitucion y previa consulta al Consejo
General de la Formacion Profesional, determinara los titulos y los certificados de
profesionalidad, que constituiran las ofertas de formacién profesional referidas al Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales.

El Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, segun el articulo 3.3 del
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catalogo Nacional de
las Cualificaciones Profesionales, en la redaccion dada al mismo por el Real Decreto
1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa
conducente a la obtencion de los titulos de formacién profesional y de los certificados de
profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de
competencia, asi como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades
especificas. De acuerdo con lo establecido en el articulo 8.5 del mismo real decreto, la
oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustara a los indicadores y
requisitos minimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema
integrado de formacion, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones
educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formacién Profesional.

El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de
profesionalidad, ha actualizado, en consonancia con la normativa mencionada, laregulacion
de los certificados que se establecia en el anterior Real Decreto 1506/2003, de 28 de
noviembre, por el que se establecen las directrices de los certificados de profesionalidad,
que ha sido derogado.
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En dicho Real Decreto 34/2008, se define la estructura y contenido de los certificados
de profesionalidad, a partir del Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y
de las directrices fijadas por la Union Europea, y se establece que el Servicio Publico de
Empleo Estatal, con la colaboracion de los Centros de Referencia Nacional, elaborara y
actualizara los certificados de profesionalidad, que seran aprobados por real decreto.

En este marco regulador procede que el Gobierno establezca tres certificados de
profesionalidad de la familia profesional de Industrias extractivas del area profesional de
Piedra natural, que se incorporaran al Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad
por nivel de cualificacion profesional atendiendo a la competencia profesional requerida
por las actividades productivas, tal y como se recoge en el articulo 4.4 y en el anexo |l del
Real Decreto 1128/2003, anteriormente citado.

Conla entrada en vigor del presente real decreto, el nuevo certificado de profesionalidad
«Elaboracion de la piedra natural» que en el mismo se establece, sustituye al certificado
de profesionalidad de la ocupacién de Cantero, establecido en el Real Decreto 2011/96,
de 6 de septiembre, que, en consecuencia, queda derogado.

En el proceso de elaboracion de este real decreto ha emitido informe el Consejo
General de la Formacion Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo
y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Trabajo e Inmigracién y previa deliberacion
del Consejo de Ministros en su reunién del dia 17 de julio de 2009,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer tres certificados de profesionalidad de la
familia profesional de Industrias extractivas que se incluyen en el Repertorio Nacional de
certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por
el que se regulan los certificados de profesionalidad.

Dichos certificados de profesionalidad tienen caracter oficial y validez en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.

Articulo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia
profesional de Industrias extractivas y son los que a continuaciéon se relacionan, cuyas
especificaciones se describen en los anexos que se indican:

Familia profesional: Industrias Extractivas.

Anexo |. Operaciones auxiliares en plantas de elaboraciéon de piedra natural y de
tratamiento y beneficio de minerales y rocas — Nivel 1.

Anexo Il. Elaboracién de la piedra natural — Nivel 2.

Anexo lll. Extraccion de la piedra natural — Nivel 2.

Articulo 3.  Estructura y contenido.

1. El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura
establecida en los apartados siguientes:

a) En el apartado I: Identificacion del certificado de profesionalidad.

b) En el apartado Il: Perfil profesional del certificado de profesionalidad.

c) En el apartado lll: Formacion del certificado de profesionalidad.

d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores.

e) En el apartado V: Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos.
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Articulo 4. Acceso a la formacién de los certificados de profesionalidad.

1. Para acceder a la formacién de los médulos formativos de los certificados de
profesionalidad de los niveles de cualificacion profesional 2 y 3 debera verificarse que el
alumno posee las competencias clave suficientes en los ambitos establecidos en los
criterios de acceso de los alumnos, para cada uno de los médulos formativos. En el caso
de que esta formacion se imparta total o parcialmente a distancia, se debera verificar que
el alumno posee el nivel de competencia digital suficiente para cursar con aprovechamiento
dicha formacién.

2. Estas competencias se podran demostrar a través de la superacioén de las pruebas
que organice la administracion publica competente en las que se evaluara al candidato en
cada uno de los ambitos y niveles establecidos en los criterios de acceso.

3. Las administraciones publicas competentes convocaran las mencionadas pruebas
y facilitaran, en su caso, la formacion minima necesaria para la adquisicion de aquellas
competencias clave suficientes para el aprovechamiento de la formacion de los certificados
de profesionalidad.

4. Estaran exentos de la realizacion de estas pruebas:

a) Quienes estén en posesiéon de un certificado de profesionalidad del mismo nivel
del médulo o médulos formativos y/o del certificado de profesionalidad al que desean
acceder.

b) Quienes deseen acceder a un certificado de profesionalidad de nivel 3 y estén en
posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y area
profesional.

c) Quienes deseen acceder a un certificado de profesionalidad de nivel 2 y estén en
posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area
profesional.

d) Quienes cumplan el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de
grado medio para los certificados de profesionalidad de nivel 2 y a los ciclos formativos de
grado superior para los niveles 3, o bien hayan superado las correspondientes pruebas de
acceso reguladas por las administraciones educativas.

e) Quienes tengan superada la prueba de acceso a la universidad para mayores
de 25 afios.

Articulo 5. Mddulo de formacién practica en centros de trabajo.

1. ElI'mdédulo de formacion practica en centros de trabajo se realizara preferentemente
una vez superados el resto de los médulos formativos de cada certificado de profesionalidad,
si bien también podra desarrollarse simultaneamente a la realizaciéon de aquéllos. En
ningun caso se podra programar este médulo de forma independiente.

2. Larealizacion de este modulo se articulara a través de convenios o acuerdos entre
los centros formativos y los centros de trabajo.

3. El tutor del médulo de formacién practica en centros de trabajo, designado por el
centro formativo de entre los formadores del certificado de profesionalidad, sera el
responsable de acordar el programa formativo con la empresa y de realizar, junto con el
tutor designado por la empresa, el seguimiento y la evaluacién de los alumnos. A tal fin el
programa formativo incluira criterios de evaluacion, observables y medibles.

4. Estaran exentos de realizar este mdodulo los alumnos de los programas de
formacién en alternancia con el empleo, en el area del correspondiente certificado, asi
como quienes acrediten una experiencia laboral de al menos tres meses, que se
corresponda con las capacidades recogidas en el citado modulo del certificado de
profesionalidad. Las solicitudes de exencién de este mddulo por su correspondencia con
la practica laboral se realizaran de acuerdo con lo regulado por las administraciones
laborales competentes, que expediran un certificado de exencién del mismo.

5. La experiencia laboral a que se refiere el apartado anterior se acreditara mediante
la certificacion de la empresa donde se haya adquirido la experiencia laboral, en la que
conste especificamente la duracion del contrato, la actividad desarrollada y el periodo de

cve: BOE-A-2009-13808



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO Saat
Jueves 27 de agosto de 2009 Sec.l. Pag. 73375

tiempo en el que se ha realizado dicha actividad. En el caso de trabajadores por cuenta
propia, se exigira la certificacion de alta en el censo de obligados tributarios, con una
antigedad minima de tres meses, asi como una declaracion del interesado de las
actividades mas representativas.

Articulo 6. Formadores.

1. Las prescripciones sobre formacién y experiencia profesional para la imparticion
de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada certificado
de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como a distancia.

2. De acuerdo con lo establecido en el articulo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18
de enero, podran ser contratados como expertos para impartir determinados mddulos
formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los
certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional
en el ambito de la unidad de competencia a la que esta asociado el médulo.

3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o experto debera
estar en posesion del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o formacién
equivalente en metodologia didactica de formacién profesional para adultos.

Del requisito establecido en el parrafo anterior estaran exentos:

a) Quienes estén en posesion de las titulaciones de licenciado en Pedagogia,
Psicopedagogia o de Maestro en todas sus especialidades, o titulo de graduado en
Psicologia o titulo de graduado en Pedagogia o postgrado de especializacién en
Psicopedagogia.

b) Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el
apartado anterior y ademas se encuentren en posesiéon del titulo de Especializacién
didactica expedido por el Ministerio de Educacion o equivalente.

c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en
los ultimos siete afios en formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.

4. Los formadores que impartan formacion a distancia deberan contar con formacion
y experiencia en esta modalidad, en el uso de las tecnologias de la informacion y la
comunicacioén, asi como reunir los requisitos especificos que se establecen para cada
certificado de profesionalidad. A tal fin, las autoridades competentes desarrollaran
programas y actuaciones especificas para la formacién de estos formadores.

Articulo 7. Contratos para la formacion.

1. Laformacion tedrica de los contratos para la formacién podra realizarse a distancia
hasta el maximo de horas susceptibles de desarrollarse en esta modalidad que se
establece, para cada médulo formativo, en el certificado de profesionalidad.

2. La formacién de los modulos formativos que no se desarrolle a distancia podra
realizarse en el puesto de trabajo o en procesos formativos presenciales.

Articulo 8. Formacion a distancia.

1. Cuando el médulo formativo incluya formacién a distancia, ésta debera realizarse
con soportes didacticos autorizados por la administracién laboral competente que permitan
un proceso de aprendizaje sistematizado para el participante, y necesariamente sera
complementado con asistencia tutorial.

2. La formacion de los moédulos formativos impartidos mediante la modalidad a
distancia se organizara en grupos de 25 participantes como maximo.

3. Los médulos formativos que, en su totalidad, se desarrollen a distancia requeriran
la realizacion de, al menos, una prueba final de caracter presencial.
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Articulo 9. Centros autorizados para su imparticion.

1. Los centros y entidades de formacion que impartan formacién conducente a la
obtencién de un certificado de profesionalidad deberan cumplir con las prescripciones de
los formadores y los requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento
establecidos en cada uno de los modulos formativos que constituyen el certificado de
profesionalidad.

2. Los centros que impartan exclusivamente la formacion teérica de los contratos
para la formacion estaran exentos de cumplir los requisitos sobre espacios, instalaciones
y equipamiento, establecidos en el apartado anterior.

Articulo 10. Correspondencia con los titulos de formacién profesional.

La acreditacion de unidades de competencia obtenidas a través de la superacion de
los médulos profesionales de los titulos de formacion profesional surtiran los efectos de
exencion del médulo o médulos formativos de los certificados de profesionalidad asociados
a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

Disposiciéon adicional primera. Nivel del certificado de profesionalidad en el marco
europeo de cualificaciones.

Una vez que se establezca la relacion entre el marco nacional de cualificaciones y el
marco europeo de cualificaciones, se determinara el nivel correspondiente de los
certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto dentro del marco europeo
de cualificaciones.

Disposicion adicional segunda. Equivalencias con certificados de profesionalidad anteriores.

Se declara la equivalencia a todos los efectos del siguiente certificado de
profesionalidad:

Certificado de profesionalidad que se deroga Certificado de profesionalidad equivalente

Real Decreto 2011/1996, de 6 de septiembre, por el que | Elaboracion de la piedra natural.
se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacién de Cantero.

Disposiciéon transitoria primera. Modificacion de planes de formaciéon y acciones
formativas.

En los planes de formacién y en las acciones formativas que ya estén aprobados, en
virtud de la Orden TAS, 718/2008, de 7 de marzo, por la que se desarrolla el Real Decreto
395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formacion para el empleo,
en materia de formacién de oferta y se establecen las bases reguladoras para la concesién
de subvenciones publicas destinadas a su financiacion, en la fecha de entrada en vigor de
este real decreto, que incluyan formacion asociada al certificado de profesionalidad que
ahora se deroga, se podra sustituir dicha formacién por la que esté asociada al nuevo
certificado de profesionalidad declarado equivalente en la disposicion adicional segunda,
previa autorizacion de la Administracién que lo aprobd y siempre que se cumplan las
prescripciones de los formadores y los requisitos minimos de espacios, instalaciones y
equipamientos establecidos en el certificado.

Disposicion transitoria segunda. Baja en el Fichero de Especialidades.

La especialidad correspondiente al certificado de profesionalidad derogado causara
baja en el fichero de especialidades a partir de los nueve meses posteriores a la entrada en
vigor de este real decreto. Durante este periodo dicho certificado mantendra su vigencia, a
los efectos previstos en este real decreto. En todo caso, las acciones formativas vinculadas
a este certificado debera iniciarse antes de transcurrido dicho periodo de nueve meses.
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Disposicion transitoria tercera. Solicitud de expedicion del certificado de profesionalidad
derogado.

1. Las personas que, segun lo dispuesto en la disposicidn transitoria primera del Real
Decreto 34/2008, de 18 de enero, hayan completado con evaluacién positiva la formacion
asociada al certificado de profesionalidad que aqui se deroga, durante la vigencia del
mismo, dispondran de un plazo de un afio para solicitar su expedicion, a contar desde la
entrada en vigor del presente real decreto.

2. También podran solicitar la expedicién, en el plazo de un afio desde la finalizacién
con evaluacion positiva de la formacién de dicho certificado de profesionalidad:

a) Las personas que, habiendo realizado parte de aquella formacién durante la
vigencia del real decreto que ahora se deroga, completen la misma después de su
derogacion.

b) Las personas que realicen la formacion de este certificado de profesionalidad bajo
los planes de formacién y las acciones formativas que ya estén aprobados en la fecha de
entrada en vigor de este real decreto, en virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7 de
marzo.

Disposicion derogatoria unica. Derogacion normativa.

Queda derogado el Real Decreto 2011/1996 de 6 de septiembre por el que se establece
el certificado de profesionalidad de la ocupacion de Cantero.
Disposicién final primera. Titulo competencial.

El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al
Estado en el articulo 149.1.1.2, 7.2 y 30.2 de la Constitucion Espafola, que atribuye al
Estado la competencia exclusiva para la regulacion de las condiciones basicas que
garanticen la igualdad de todos los espafioles en el ejercicio de los derechos y en el
cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislacién laboral; y la regulacion de las
condiciones de obtencion, expedicion y homologacion de titulos académicos y profesionales
y normas basicas para el desarrollo del articulo 27 de la Constitucion, a fin de garantizar el
cumplimiento de las obligaciones de los poderes publicos en esta materia.

Disposicion final seqgunda. Desarrollo normativo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo e Inmigracién para dictar cuantas disposiciones
sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

Disposicion final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 17 de julio de 2009.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo e Inmigracion,
CELESTINO CORBACHO CHAVES
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ANEXO |
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Operaciones auxiliares en plantas de elaboracién de piedra natural y
de tratamiento y beneficio de minerales y rocas

Cadigo: IEXD0308

Familia profesional: Industrias extractivas
Area profesional: Piedra natural

Nivel de cualificacion profesional: 1
Cualificacion profesional de referencia:

IEX268_1 Operaciones auxiliares en plantas de elaboracion de piedra natural y de
tratamiento y beneficio de minerales y rocas (RD 873/2007 de 2 de julio)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UCO0859_1: Manipular bloques, bolos y rachones de piedra natural

UCO0860_1: Manipular y acondicionar productos, consumibles y maquinaria en
instalaciones de elaboracion de la piedra natural y tratamiento y beneficio de minerales
y rocas.

UCO0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.

UCO0637_1: Manipular cargas con puentes-grua y polipastos.

Competencia general:

Realizar las operaciones auxiliares en plantas de elaboracién de la piedra natural y de
tratamiento y beneficio de minerales y rocas, fundamentalmente en la manipulacién y
acondicionamiento de instalaciones, equipos, areas de trabajo y productos, bajo la
supervision directa de su inmediato superior, y observando las normas de prevencién
de riesgos laborales y medioambientales.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta ajena en grandes,
medianas y pequefas empresas, basicamente privadas, dedicadas a la elaboracion
de la piedra natural y al tratamiento y beneficio de minerales y rocas. Trabaja siguiendo
instrucciones del operario del que depende y segun procedimientos establecidos.

Sectores productivos:

Se ubica fundamentalmente en los siguientes sectores: Industrias extractivas vy,
principalmente, en las siguientes actividades productivas: Extraccion de minerales
energéticos. Extraccion de minerales de uranio y torio. Extraccion de minerales
metalicos. Extraccién de minerales no metalicos ni energéticos. Industria de la piedra.
También puede ubicarse en el sector de la construccidon o el medioambiente, en
empresas dedicadas al tratamiento de materiales procedentes de demoliciones o
gestion de residuos.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

9700.010.5 Pedn de fabricacion de productos minerales no metalicos.
8543.001.1 Conductor-operador de grua puente.

8542.003.6 Conductor-operador de carretilla elevadora, en general.
Operario / Auxiliar en plantas de tratamiento y beneficio de minerales.
Operario / Auxiliar en plantas de aridos.

Operario / Auxiliar en plantas de elaboracion de la piedra natural.

cve: BOE-A-2009-13808



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 27 de agosto de 2009 Sec. I

Pag. 73379

Duracién de la formacion asociada: 340 horas
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0859_1: Manipulacién de bloques, bolos y rachones. (70 horas)

MF0860_1: Manipulacién y acondicionamiento de productos, consumibles y maquinaria
en instalaciones de elaboracion de la piedra natural y tratamiento y beneficio de
minerales y rocas. (110 horas)

e UF0492: Limpieza en fabricas de piedra natural y plantas de beneficio de minerales
y rocas (70 horas)

e UF0493: Almacenaje de consumibles y productos en fabricas de piedra natural y
tratamiento y beneficio de minerales y rocas (40 horas)

MF0432_1: (Transversal) Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras. (50
horas)

MF0637_1: (Transversal) Manipulacién de cargas con puentes grua y polipastos. (30
horas)

MP0106: Modulo de practicas profesionales no laborales de Operaciones auxiliares en
plantas de elaboracién de piedra natural y de tratamiento y beneficio de minerales y
rocas (80 horas)

Vinculacién con capacitaciones profesionales

La formacion establecida en el médulo formativo MF0432_1 “Manipulacién de cargas
con carretilla elevadoras” garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la
obtencién de la habilitacién para el desempefio de las funciones de conduccién de
carretillas elevadoras, de acuerdo con lo dispuesto en el Real Decreto 1215/1997 de
18 de julio.

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominaciéon: MANIPULAR BLOQUES, BOLOS Y RACHONES DE PIEDRA
NATURAL

Nivel: 1
Cédigo: UC0859 1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Asistir en la recepcién, distribucion y almacenamiento de bloques, bolos vy
rachones, de acuerdo con las instrucciones de trabajo y en condiciones de seguridad,
para asegurar el abastecimiento de la materia prima al proceso de elaboracion de la
piedra natural.
CR1.1 Los elementos de fijacion del material al camion se sueltan, previa
comprobacion de que con su caida no se pueda lesionar a las personas proximas
ala zona.
CR1.2 La eleccion de las eslingas y demas accesorios de sujecion, se hace en
funcién del peso y dimensiones de cada bloque y comprobando que no presentan
deterioros ni alteraciones peligrosas para su uso.
CR1.3 Las eslingas se colocan en las zonas que garanticen la estabilidad del
material y su posterior recuperacion, sujetandolas de forma segura a los puntos
indicados y accionando los mecanismos de bloqueo.
CR1.4 La eleccion de las cufias y tacos de madera para la estabilizacion del
material, se hace en funcion de las caracteristicas de las diversas zonas en las
que se van a colocar.
CR1.5 Las indicaciones que se transmiten a los operarios de maquinaria de
elevacion y transporte, son claras y precisas, respetan los itinerarios y las
sefalizaciones establecidas, y evitan el entorpecimiento de otros trabajos.
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CR1.6 Se evita, en todo momento, estar bajo una carga suspendida o dentro de la
trayectoria de desplazamiento de la carga, asi como de las maquinas de elevacién
y transporte.

CR1.7 Los bloques, bolos y rachones se comprueba que quedan estabilizados
sobre los medios de transporte.

RP2: Acopiar y aportar utiles, herramientas y consumibles para posicionar de forma
correcta y segura los bloques, bolos y rachones en las maquinas de corte o aserrado,
de acuerdo con las instrucciones de trabajo y en condiciones de seguridad.
CR2.1 Las cufas y tacos que se acopian son los adecuados para las labores.-
CR2.2 Los consumibles de nivelacion se utilizan de forma que no impidan la
recuperacion de eslingas y aseguren la suficiente inmovilidad del bloque, bolo o
rachén, o sus productos, hasta que esté totalmente estabilizado.
CR2.3 El acopio de los consumibles necesarios para las labores, se efectua
siguiendo los itinerarios establecidos, respetando las sefalizaciones y evitando
interrumpir el normal desarrollo del resto de los trabajos.
CR2.4 Los acopios de consumibles necesarios para las labores se realizan,
respetando disposicion y altura maxima indicadas por fabricante y calzando
correctamente los materiales que lo precisen.
CR2.5 Las herramientas, utiles y consumibles sobrantes se retiran al almacén o al
contenedor de residuos apropiado, una vez finalizadas los trabajos.

RP3: Preparar y aplicar pastas y morteros, siguiendo las instrucciones establecidas y
cumpliendo la normativa de seguridad y medio ambiente, para asentar e inmovilizar el
material sobre las maquinas de corte y aserrado.
CR3.1 Las pastas y morteros se preparan con las dosificaciones especificadas.
CR3.2 Las pastas y morteros se aplican dentro de su periodo de utilizacion
(fraguado), siguiendo las instrucciones recibidas.
CR3.3 Las diluciones se aplican conforme alas instrucciones recibidas, cumpliendo
las normas de seguridad y salud laboral y proteccibn medioambiental
establecidas.
CR3.4. Se comprueba que el bloque queda perfectamente inmovilizado sobre la
maquina o plataforma de corte.

Contexto profesional
Medios de produccién y/o creacién de servicios

Eslingas. Barras metdlicas. Cuias. Escuadra. Plomada. Niveles. Carretillas manuales.
Martillos. Mazas. Gatos hidraulicos. Pinzas y ventosas. Hormigonera. Paleta. Pala.
Silo. Carretilla. Cubetas. Piquetas. Aridos, agua, y conglomerantes. Virutas de
madera.

Productos o resultado del trabajo

Bloques, bolos y rachones estocados y/o posicionados de forma correcta y segura en
las maquinas. Productos intermedios. Morteros y pastas.

Informacion utilizada o generada

Instrucciones de trabajo orales o escritas. Documento de analisis y evaluacién de
riesgos de la empresay, en su caso, el documento de seguridad y salud. Disposiciones
internas de seguridad. Procedimientos para operaciones especificas de manipulacion
de bloques, bolos y rachones.

Unidad de competencia 2

Denominacién: MANIPULAR Y ACONDICIONAR PRODUCTOS, CONSUMIBLES Y
MAQUINARIA EN INSTALACIONES DE ELABORACION DE LA PIEDRA NATURAL Y
TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS
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Nivel: 1
Cédigo: UC0860_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Transportary acopiarlos consumibles y productos, de forma segura, manualmente
o utilizando elementos auxiliares, para asegurar el abastecimiento de las maquinas en
el proceso y/o su almacenamiento.
CR1.1 Los diversos consumibles y productos se acopian de manera que no
entorpezcan el desarrollo del resto de los trabajos.
CR1.2 En el manejo, colocaciéon y retirada de los utiles y medios de corte,
quebrantado, molienda, clasificacién o concentracion, se asiste a los operadores
de la planta, siguiendo en todo momento sus instrucciones.
CR1.3 Los consumibles, aditivos y productos se manejan, siguiendo las
instrucciones o procedimientos establecidos.
CR1.4 La toma de muestras se realiza siguiendo las instrucciones o los
procedimientos establecidos.
CR1.5 EI transporte de los consumibles y productos se realiza, utilizando los
medios apropiados en funcién de su naturalezay caracteristicas (peso, dimensiones
entre otros) de los mismos, siguiendo itinerarios establecidos y respetando las
sefalizaciones de seguridad.
CR1.6 Los riesgos especificos en el acopio, manipulacién y transporte de
consumibles y productos se identifican, adoptando las medidas de prevencion
adecuadas, especialmente en cuanto a utilizacion y mantenimiento de equipos de
proteccion individual.
CR1.7 Los residuos, consumibles sobrantes y sus embalajes, se retiran de las
zonas de trabajo, depositandolos en los lugares previstos para ello en la empresa,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

RP2: Limpiar los elementos de piedra natural, retirando los posibles elementos
adheridos, para su adecuada transformacion, almacenamiento o expedicion.
CR2.1 Los elementos de piedra previo al lavado, se comprueba que éstos se
encuentran, en posiciéon de seguridad.
CR2.2 Los medios auxiliares de lavado se acopian y preparan, dejandolos
dispuestos para cada nuevo uso.
CR2.3 Los bloques se lavan con el caudal y presion adecuados, hasta eliminar el
material adherido.
CR2.4 Ellavado de los productos elaborados se realiza con la dilucién especificada,
controlando el caudal y presion, asi como el tiempo del proceso, y respetando las
normas medioambientales.
CR2.5 El lavado de los tableros y otros productos elaborados, se comprueba que
quedan suficientemente limpios y preparados, para su posterior transformacion o
expedicion.
CR2.6 Los tableros, una vez lavados, se estabilizan, evitando esfuerzos de flexion
y torsion.

RP3: Limpiar y acondicionar la maquinaria, equipos e instalaciones, herramientas y
zona de trabajo, en las condiciones establecidas y cumpliendo la normativa de
seguridad y proteccién del medioambiente, para la correcta y segura realizacion de los
trabajos.
CR3.1 Las maquinas se comprueba que estan en situacién de seguridad,
previamente al lavado.
CR3.2 Las labores de limpieza se realizan, observando la frecuencia establecida
y/o siguiendo las instrucciones o procedimientos establecidos.
CR3.3 Los medios de limpieza que se utilizan son los apropiados, para cada tipo
de maquina o herramienta.
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CR3.4 Las herramientas y utiles empleados, se procede a retirarlos, colocandolos
en los lugares asignados, una vez finalizadas las labores de limpieza.

CR3.5 Los residuos, escombros y lodos se retiran, trasladandolos a los
contenedores establecidos y/o al vertedero.

CR3.6 Las zonas de trabajo se mantienen en condiciones de orden y limpieza,
retirando especialmente los materiales sobrantes que puedan afectar a las vias de
circulacién y a la realizacién de los trabajos.

CR3.7 Los elementos de seguridad (sefializaciones, protecciones, barandillas y
otros) se montan, mantienen y desmontan, siguiendo las instrucciones recibidas y
las disposiciones internas de seguridad.

CR3.8 Los medios auxiliares solicitados (escaleras, andamios, plataformas
moviles u otros) se manipulan, montan y desmontan, siguiendo las instrucciones
recibidas en cuanto a modo, disposicion, plazo y condiciones de seguridad.

RP4: Realizar tareas complementarias para ayudar en el almacenamiento y expedicion

de las mercancias, siguiendo instrucciones.
CR4.1 La descarga y apilado de los productos se realiza del modo y en las
condiciones especificadas, y utilizando los medios y equipos adecuados.
CR4.2 El almacenamiento de los materiales se realiza en los lugares indicados,
respetando la disposicion y alturas establecidas y calzando correctamente aquellos
materiales que lo precisen.
CRA4.3 Los distintos productos elaborados se acopian y/o colocan en los envases
y embalajes correspondientes, siguiendo instrucciones.
CR4.4 Los productos para los que asi se establezca, se aseguran en los envases
y embalajes, utilizando los medios prescritos (virutas, espumas expandidas,
plasticos de burbujas, bolsas de aire, flejes, grapadoras y similares), siguiendo las
instrucciones establecidas.
CR4.5 Se comprueba que los embalajes, envases o contenedores que protegen
la mercancia se encuentran en buen estado, notificado, en su caso, al responsable
las mermas por mal estado o rotura.
CR4.6 Se comprueba que no sobrepasan los limites de almacenamiento
establecidos en los silos y acopios al aire libre.
CR4.7 Se comprueba la cantidad, peso, identificacion y caracteristicas de los
mismos, en la entrada y salida de productos, registrando la informacién necesaria
siguiendo los procedimientos establecidos.
CR4.8 La colocacion de las cargas en los medios de transporte externos se realiza,
asegurando la integridad de las mismas, y su ubicacién interior se efectua segun
instrucciones recibidas.
CR4.9 Los residuos del embalaje se retiran de las zonas de trabajo, depositandolos
en los lugares previstos para ello en la empresa, respetando las normas
medioambientales.

Contexto profesional
Medios de produccion y/o creacion de servicio

Recogedores de muestras. Limpiadoras por agua a presion. Mangueras. Cepillos.
Bombas de caudal. Palas. Escobas y cepillos. Carretillas manuales. Contenedores de
residuos. Embalajes, envases y contenedores. Pistolas neumaticas, martillos, pulas,
patas de cabra. Flexémetro, cintas para flejar, guardavivos y esquineros, virutas,
espumas expandidas, plasticos: burbujas, termorretractiles, bolsas de aire. Grapadoras,
clavadoras, sopletes. Cartonaje, cuerdas, cintas autoadhesivas. Maderas y
acufiamientos. Basculas.

Productos o resultado del trabajo

Productos acopiados y transportados. Elementos de desgaste sustituidos. Productos
de piedra natural limpios y estabilizados. Equipos, maquinaria y zonas de trabajo
limpias y acondicionadas. Diluciones de lavado. Productos envasados o embalados
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para su almacenamiento y expedicién. Productos de entrada y salida correctamente
pesados, apilados y almacenados.

Informacioén utilizada o generada

Instrucciones de trabajo orales o escritas. Documento de andlisis y evaluacién de
riesgos de la empresa y, en su caso, el documento de seguridad y salud. Disposiciones
internas de seguridad. Disposiciones de la empresa sobre proteccién medioambiental.
Procedimientos para operaciones especificas de manipulacién y almacenamiento de
materiales y productos. Plan de mantenimiento de la empresa

Unidad de competencia 3

Denominacion: MANIPULAR CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS
Nivel: 1

Cadigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Interpretar correctamente ordenes de movimiento de materiales y productos para
su carga o descarga, con el objeto de proceder a su almacenamiento, suministro,
expedicion o cualquier otro movimiento en el flujo logistico.
CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se identifican, verificando
la coincidencia de los mismos con las 6rdenes escritas o verbales recibidas.
CR1.2 El material o producto se acepta solamente si la unidad de carga no
presenta deformaciones o dafios aparentes, y si se detectan, se comunica al
responsable inmediato.
CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional, retractil, transpaleta
manual o eléctrica, apilador, entre otros) se seleccionan en funcién de la carga,
operaciones y condicionamientos en que se deben realizar.
CR1.4 En caso de deteccion de error o no conformidad de la carga se comunica
inmediatamente con el responsable del servicio.

RP2: Manejar correctamente los productos y unidades de carga para su posterior

manipulacion, siguiendo las instrucciones de procedimiento u 6rdenes recibidas.
CR2.1 Los distintos medios de manipulacién se utilizan segun protocolo, siguiendo
las normas de prevencion de riesgos laborales y respetando el medioambiente.
CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se comprueba que su
apariencia externa es conforme al protocolo establecido.
CR2.3 Las cargas extraidas mediante desestiba o desapilado, de zonas elevadas
se bajan inmediatamente al nivel del suelo antes de realizar maniobras para evitar
riesgos (vuelco de la carretilla, riesgo de accidente para el operador y para el
personal del entorno, dafio instalaciones, entre otros).
CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o alveolo asignado
(estanteria, o a nivel del pavimento), situando la carretilla en angulo recto respecto
a la estanteria o carga apilada y con el mastil en posicion vertical.

RP3: Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los procedimientos
establecidos, observando las normas de prevencion de riesgos laborales
medioambientales.
CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de manipulaciéon de cargas
segun la informacion especifica de seguridad recibida.
CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la capacidad de carga
nominal de la carretilla o su capacidad residual en caso de que se monte un
implemento.
CR3.3 La disposicién y ubicacién de la carga y su retencién en caso de emplear
implementos, evita todo movimiento no previsto o inseguro.
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CR3.4 Los desplazamientos se efectdan por las vias de circulacion sefalizadas y
a ser posible separadas de la circulacion peatonal, respetando la sefializacion
dispuesta para una conduccidn segura.

CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando en todo momento el equipo de
proteccion individual y el cinturéon de seguridad o el sistema de retencion, en
condiciones de visibilidad suficiente y haciendo uso, cuando sea necesario de las
sefales acusticas y luminosas de advertencia.

CR3.6 El recorrido en pendiente se efectia en marcha atras, no efectuando
cambios de direccion sobre la pendiente.

CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad correcta y en caso
contrario dicho desplazamiento se efectia marcha atras, haciendo uso de las
sefales acusticas y luminosas de advertencia.

CR3.8 EIl operador observa en todas las situaciones la obligatoriedad de no
efectuar el transporte de personas en la carretilla.

CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas y autorizadas y se
retira la llave de contacto y se acciona el freno de mano.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas automotoras de
manutencion, olas de traccién manual, asegurando el cumplimiento de las disposiciones
minimas de seguridad y salud establecidas para su uso.
CR4.1 Los elementos dispuestos para una conduccién y manipulaciéon segura,
tales como frenos, estado de los neumaticos, sistema de elevacion, carencia de
fugas de liquido hidraulico o combustible, sefiales acusticas y visuales, entre otros,
se revisan en los periodos establecidos.
CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacion vigente sobre
condiciones constructivas del equipo para su uso seguro, son conocidas en el
ambito de sus atribuciones, y los incumplimientos son comunicados para ser
subsanados.
CR4.3 El mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo en cuenta la
documentacion técnica y los procedimientos establecidos por la empresa.
CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que puedan afectar al
funcionamiento y manejo seguro, determinan la paralizacién del equipo y la
comunicacion al inmediato superior para su reparacion.

RP5: Realizar la carga o descarga de materiales y productos conforme a las
instrucciones recibidas y, en su caso, bajo la supervisién de un responsable.
CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son verificadas de acuerdo
al albaran de entrega o recepcion respectivamente.
CR5.2 Las mercancias se manipulan utilizando los medios adecuados, a fin de
evitar alteraciones o desperfectos.
CR5.3 En cada unidad de carga se comprueba que los embalajes, envases o
contenedores que protegen la mercancia, se encuentran en buen estado,
notificando, en su caso, al responsable las mermas por mal estado o rotura.
CR5.4 La colocacion de las cargas en los medios de transporte externos se realiza
asegurando la integridad de las mismas, y su ubicacién interior se efectua segun
instrucciones recibidas.

RP6: Transportar y abastecer de materias primas y materiales a las lineas de
produccion, asi como retirar los residuos generados en los procesos productivos a las
zonas previstas para dicho fin.
CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componentes o suministros se
recibe segun procedimientos establecidos y se interpreta para preparar los mismos
de acuerdo con las instrucciones recibidas.
CR6.2 EIl transporte de materias primas se realiza utilizando los medios
establecidos, en las areas autorizadas para ello, de manera adecuada y en el
momento previsto, a fin de evitar disfunciones en la produccién.
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CR6.3 Los residuos generados se transportan con la autorizacién previa, en la
que conste que los mismos han recibido, en su caso, los tratamientos adecuados
para evitar la contaminacion del medioambiente o de la salud.

CR6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y se depositan en los
lugares o zonas previstos para evitar la contaminacién del medioambiente.

RP7: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la prevencion de riesgos
laborales y de la salud en los trabajadores.
CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de prevencion de riesgos
laborales, se utilizan los equipos de proteccion individual exigidos.
CR7.2 La manipulacién manual de unidades de carga cumple las disposiciones
reglamentarias establecidas sobre esta materia, para evitar el riesgo de
traumatismos dorsolumbares, entre otros.
CRY7.3 Los equipos de proteccién se mantienen en perfecto estado de uso.
CR7.4 La conduccidn de carretillas y la manipulacidon de cargas tiene siempre en
cuenta los riesgos potenciales para terceras personas.
CR7.5 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se mantienen sefializadas
y limpias de materias o elementos que puedan entrafar riesgos para la conduccién
y sefializadas.

RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la informacién del movimiento
de cargas que realiza.
CR8.1 La informacion que se transmite recoge con precision las unidades de
carga manipuladas.
CR8.2 La informacién de datos se transmite en forma digital mediante equipos
portatiles, o en soporte escrito establecido por la empresa.
CR8.3 La informacion generada se proporciona en el momento establecido por el
responsable o de acuerdo a las normas de la empresa.

Contexto profesional
Medios de produccion y/o creaciéon de servicio

Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o térmicas, con la capacidad
nominal de carga necesaria. Carretillas manuales. Equipos portatiles de transmision
de datos. Lectores de cddigos de barras y otros. Contenedores y paletas. Estanterias
adecuadas a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa procedencia y
naturaleza.

Productos o resultado del trabajo
Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o apiladas.
Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencion de riesgos laborales,
estableciendo las disposiciones minimas de seguridad y salud. Ordenes ministeriales
por la que se aprueban los reglamentos de manipulacién manual de carga, asi como,
las de carretillas automotoras de manutencién. Ordenes de movimiento de carga o
descarga de productos, de transporte y/o de suministro interno. Codificacion de
materiales y productos. Normas UNE. Documentacion emitida por el Instituto Nacional
de Seguridad e Higiene en el Trabajo u otras publicas o privadas. Generada:
Documentos escritos y en soporte digital para el control del movimiento y transporte de
materiales y productos.

Unidad de competencia 4

Denominacién: MANIPULAR CARGAS CON PUENTES-GRUA Y POLIPASTOS
Nivel: 1

Cadigo: UC0637_1
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Interpretar 6rdenes de movimiento de materiales y productos para su recepcion,
almacenamiento, transformacion, expedicion o cualquier otro movimiento en el flujo
logistico.
CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se identifican, verificando
la coincidencia de los mismos con lo especificado en las 6rdenes escritas o
verbales recibidas.
CR1.2 Los materiales o productos se comprueba que cumplen las especificaciones
de calidad, pesoy medidas requeridas, comunicando las posibles no conformidades
al responsable del servicio.
CR1.3 La carga a mover se comprueba que no sobrepasa la capacidad maxima
admitida por el puente-grua o polipasto para cada punto de carga.
CR1.4 Los utiles o accesorios de carga se seleccionan en funcién del tipo y
caracteristicas de material o producto y de su destino, siguiendo las normas
establecidas.

RP2: Realizar las operaciones de carga y descarga de los materiales y productos para
su manipulacién segura, utilizando los utiles y accesorios adecuados a sus
caracteristicas y de acuerdo con los procedimientos establecidos.
CR2.1 Los distintos utiles y accesorios de carga se utilizan segun protocolo,
siguiendo las normas de prevencién de riesgos laborales.
CR2.2 Los puntos de sujecion se determinan en funcion de los protocolos
establecidos, en funcién de las indicaciones marcadas en el propio producto o
embalaje, o del angulo formado por la sujecion de la eslinga.
CR2.3 La mercancia se posiciona, en la operacién previa de carga, segun las
caracteristicas de la propia mercancia y/o su ubicacion en el destino.
CR2.4 El puente-grua o polipasto se posiciona en la vertical de la mercancia para
su elevacion, evitando el arrastre o la traccion inclinada de la carga.
CR2.5 La carga se deposita correctamente en el destino asignado, verificando su
estabilidad y realizando las operaciones necesarias para su sujecién de acuerdo
con los procedimientos establecidos, siguiendo las normas de seguridad y
proteccion medioambiental.
CR2.6 Los utiles se separan de la carga y se ubican correctamente donde
corresponda, siguiendo el procedimiento establecido y cumpliendo la normativa
de seguridad.
CR2.7 Las operaciones de cuelgue y descuelgue a mano de la carga en el puente-
grua o polipasto se realizan sin perder el control directo o indirecto del mismo.

RP3: Operar el puente-gria o polipasto realizando el movimiento de materiales y
productos para su recepcion, almacenamiento, transformacion o expedicién, conforme
a las instrucciones recibidas y procedimientos establecidos y, en su caso, bajo la
supervision de un responsable.
CR3.1 La mercancia se eleva ligeramente, volviendo a bajarla lentamente en caso
de que su estabilidad y sujecidén no sean las adecuadas.
CR3.2 Elmovimiento de la carga se realiza de forma uniforme, evitando el balanceo
y a la menor altura posible.
CR3.3 El movimiento de la carga se realiza teniendo en cuenta la masa del material
y la velocidad de desplazamiento, especialmente en los comienzos y finales de
maniobras.
CR3.4 Se presta especial atencidn, en las operaciones de carga/descarga desde
un vehiculo o remolque, comprobando que el vehiculo se halla calzado y frenado
y que el conductor no se encuentra en la cabina del vehiculo.
CR3.5 El movimiento de los productos se realiza siguiendo los itinerarios
establecidos y dentro de la zona a ello reservada.
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CR3.6 Las zonas de paso sefalizadas de los puentes-gria y polipastos se
comprueba que estan libres de objetos y personas, para evitar posibles
accidentes.

CR3.7 El movimiento de las cargas se comprueba que no interfiere con otro/s
medio/s de manipulacién de cargas que estén operando en ese momento.

CR3.8 EI movimiento de las cargas se realiza siguiendo las prescripciones del
manual de la maquina y respetando las medidas de seguridad establecidas, no
dejando en ningun momento sin vigilancia una carga suspendida.

CR3.9 En las operaciones de movimiento realizadas durante la noche o en
condiciones de visibilidad insuficientes se comprueba, que los sistemas de
iluminacion son los adecuados para las tareas a realizar.

CR3.10 La operacion se realiza con la asistencia de un operario auxiliar, mediante
un sistema establecido de sefiales, cuando parte del trayecto de la carga no puede
ser observado directamente ni tampoco con ayuda de dispositivos auxiliares.
CR3.11 Las operaciones de manipulacion conjunta de una mercancia por un
puente-grua y otro elemento de carga se realizan siguiendo el procedimiento
especifico establecido al efecto y en presencia de una persona supervisora
designada para ello.

CR3.12 La informacion sobre el movimiento de mercancias y productos se recoge
en los partes o documentacion técnica correspondientes y se transmite de forma
precisa y en el momento establecido, siguiendo los procedimientos definidos, para
colaborar en el control del proceso.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel del puente-gria y polipasto para
asegurar su funcionamiento éptimo, cumpliendo las disposiciones de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales aplicables.
CR4.1 El estado de los principales elementos de la gria se comprueba visualmente
antes de su puesta en funcionamiento, informando a la persona responsable del
servicio de cualquier anomalia encontrada, y paralizando la grua con la sefalizacién
adecuada cuando se considere necesario.
CRA4.2 El perfecto estado de funcionamiento de los frenos, dispositivos de paro de
emergencia, finales de carrera, sistema de hombre muerto, estado aparente de
cables y cadenas, estado de las carrileras de soporte y desplazamiento, mandos
e interruptores se verifica al comienzo del trabajo.
CRA4.3 Las operaciones de mantenimiento se realizan estando la grua en vacio,
parada y asegurandose que esta desconectada y nadie tiene acceso a los
dispositivos de conexion.
CR4.4 Las operaciones de limpieza, engrase y verificacion de niveles se realizan
con la frecuencia prevista en el plan de mantenimiento, utilizando los consumibles
y herramientas apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.
CR4.5 Los trabajos de mantenimiento que no se pueden realizar desde el suelo
se realizan sobre plataforma u otros medios para trabajo en altura apropiados y
seguros.
CR4.6 Los utiles y accesorios de elevacién se comprueba que estan en buen
estado y que su identificacidon y especificacion son correctas, retirando aquellos
que no cumplan estas condiciones.
CR4.7 Los Uutiles y accesorios de elevacion se almacenan en las condiciones
establecidas por el fabricante para evitar su deterioro.
CR4.8 los partes de mantenimiento se cubren correctamente, anotando las
incidencias oportunas e informando al responsable de servicio y/o al de
mantenimiento de cualquier irregularidad.

RP5: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la prevencion de riesgos
laborales y dafios a materiales y equipos.
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CR5.1 El puente-gria o polipasto se maneja utilizando en todo momento los
equipos de proteccion individual prescritos, comprobando el funcionamiento
correcto de la sefalizacion acustica y Optica y en condiciones de visibilidad
suficiente.

CR5.2 La obligatoriedad de no efectuar el transporte de personas en el puente-
grua o polipasto se observa en todo momento.

CR5.3 Los trabajos al aire libre se interrumpen cuando las condiciones
meteoroldgicas pongan en peligro la seguridad de los trabajadores e integridad de
los equipos.

CR5.4 El gancho se eleva una vez finalizadas las tareas a realizar o cuando se
trabaja sin carga, para evitar la colision con personas y objetos.

CR5.5 Lasefializacion en las zonas de operacion se comprueba que se corresponde
con lo establecido en las normas y que se encuentra en perfecto estado.

CR5.6 La manipulacién de productos toxicos y peligrosos se realiza siguiendo las
especificaciones relativas a prevencion de riesgos laborales y medioambientales
para estos casos.

CR5.7 La operacion de los puentes-grda en entornos singulares con riesgos
especificos se realiza siguiendo la normativa de prevencién de riesgos laborales
y medioambientales aplicables para estos casos.

Contexto profesional
Medios de produccién y/o creacion de servicio

Puente-grua, puente-grua portico, polipasto, pluma, monorrail. Equipos portatiles de
transmision de datos. Lectores de codigos de barras y otros. Eslingas, ganchos,
grilletes, ventosas, pinzas, redes, lonas, cables, cadenas, cuerdas, portacontenedores
o spreaders, paloniers o vigas soporte. Contenedores y paletas. Protectores. Poleas.

Productos o resultado del trabajo

Unidades de carga manipuladas, distribuidas, cargadas, descargadas, trasladadas,
almacenadas, estibadas o apiladas.

Informacioén utilizada o generada

Utilizada: Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativas a movimiento de
cargas, utilizacion de equipos de trabajo, utilizacién de equipos de proteccién individual,
sefalizacion y orden y limpieza en el lugar de trabajo. Documento de analisis y
evaluacion de riesgos de la empresa y, en su caso, el documento de seguridad y
salud. Manuales de instrucciones del fabricante. Plan de mantenimiento de la empresa.
Procedimientos generales y procedimientos para operaciones especificas. Ordenes
de trabajo. Codificacion de materiales y productos. Normas UNE relativas a gruas y
aparatos de elevacion. Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad
e Higiene en el Trabajo u otras entidades publicas o privadas. Generada: Documentos
escritos y/o en soporte digital para el control del movimiento y transporte de materiales
y productos. Partes de mantenimiento. Partes de incidencias.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MANIPULACION DE BLOQUES, BOLOS Y RACHONES
Caodigo: MF0859_1

Nivel de cualificacion profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0859_1 Manipular bloques, bolos y rachones de piedra natural

Duracion: 70 horas

cve: BOE-A-2009-13808
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Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Describir de forma general la organizacion y funcionamiento de un taller de bloques,
relacionando los principales procesos y actividades de trabajo, con los oficios y las
instalaciones, asi como con los equipos y maquinaria utilizados, para colaborar en la
recepcion, distribucion y almacenamiento de los bloques de piedra natural.
CE1.1 Identificar los criterios comunmente utilizados en la organizaciéon de un
parque de bloques, para optimizar el espacio disponible y minimizar recorridos y
movimientos de material.
CE1.2 Identificar las principales caracteristicas y requisitos de calidad basicos de
bloques de piedra natural en funcién de cada tipo de piedra.
CE1.3 Relacionar los principales riesgos y medidas de seguridad a adoptar en un
parque de bloques, identificando los equipos de protecciénindividual y reconociendo
los medios de seguridad colectivos: sefializaciones, protecciones u otros.
CE1.4 Describir los procesos de trabajo en un parque de bloques, identificando
las principales actividades a realizar: la recepcion, identificacion y clasificacion; la
preparacion y el corte o aserrado; la clasificacion conforme a criterios de calidad
de los productos resultantes y su expedicion para procesos posteriores o venta.
CE1.5 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados en el corte del
bloque: telares, cortadoras de disco, maquinas de hilo, cizalla y otros, describiendo
de forma general sus caracteristicas, capacidades y funcionamiento, vy
relacionandolos con los tipos de piedra y los distintos productos a obtener.
CE1.6 Identificar los principales puestos de trabajo que intervienen en los procesos
y actividades a realizar en el parque de bloques, sefalando sus principales
funciones, actividades y responsabilidades de cada uno.
CE1.7 Identificar las distintas instalaciones y equipos auxiliares (agua, aire
comprimido, electricidad, depuracién de agua, puentes-grua, cintas) que
intervienen en el proceso, relacionandolos con los distintos sistemas de corte de
bloques, bolos o rachones.
CE1.8 Clasificar por sus funciones y tipologia los consumibles necesarios, para
cada proceso de corte o0 aserrado, manipulacion y almacenamiento de bloques.

C2: Describir el proceso industrial utilizado para la manipulacién de bloques, bolos y
rachones, indicando aquellas actuaciones que garanticen la estabilidad de la carga,
asi como la seguridad frente a los medios, a las maquinas y a las personas que
intervienen en los procesos.
CEZ2.1 Citar la secuencia de todas las operaciones necesarias para la manipulacién
de la carga, de manera segura, desde el camién hasta su ubicacién en el parque
0 proceso de corte.
CE2.2 Relacionar todos los elementos y medios auxiliares que se utilizan para
manipular los bloques, bolos o rachones de piedra, en funcidn de las caracteristicas
de la carga (peso, forma y volumen).
CEZ2.3 Seleccionar, dentro de un conjunto de medios y utiles, los necesarios para
la suspensién, el transporte y la estabilizacion de un bloque, bolo o rachén,
reconociendo posibles deterioros que puedan impedir su uso.
CE2.4 Enumerar la secuencia de operaciones necesarias para colocar y retirar
medios de sujecién a un bloque, bolo o rachén de forma segura y con el menor
numero de operaciones posibles.
CE2.5 Enumerar los riesgos y peligros mas usuales en la estiba de la piedra, en
el proceso previo al corte del bloque, bolo o rachén, relacionandolos con las
medidas de seguridad a adoptar en cada caso.
CEZ2.6 Citar los criterios a tener en cuenta para la correcta estabilizacion de una
carga en funcion de las caracteristicas del bloque (peso, forma, volumen u otros)
y de la zona en la que se va a disponer.
CEZ2.7 Describir el proceso de volteo de bloques, sefialando los principales riesgos
y las medidas de seguridad a adoptar.
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CE2.8 Enunsupuesto practico debidamente caracterizado, realizarla manipulacion
de un bloque, bolo o rachén en una planta de elaboracion de piedra natural,
comprobando que se han cumplido todos y cada uno de los requisitos de
seguridad.
CE2.9 Enumerar las cuestiones a tener en cuenta para realizar indicaciones a los
operarios de las maquinas de elevacion, transporte y volteo, para que éstas sean
claras, inequivocas, seguras y eficaces.
C3: Seleccionar los utiles y herramientas necesarios para posicionar la piedra en las
maquinas de corte, asegurando su estabilidad y seguridad, siguiendo los procedimientos
establecidos.
CE3.1 Explicar las razones por las que se debe ubicar, nivelar, aplomar y estabilizar
el bloque, relacionando las medidas de seguridad a adoptar y con los problemas
derivados de una incorrecta actuacion.
CE3.2 Describir paso a paso el proceso hasta la total estabilizacién del bloque,
bolo o rachén.
CE3.3 Describir las caracteristicas y funciones de cada util y herramienta, en
funcion del trabajo para el que esta destinada.
CE3.4 Identificar las zonas en las que se colocan las cufias y “calzos”, de manera
que permitan el paso de las eslingas o cadenas.
CE3.5 Describir y realizar el proceso de retirada de herramientas, utiles y
consumibles sobrantes, de forma segura y aplicando los criterios generales para
su almacenamiento o retirada al vertedero, en funcion de su naturaleza vy
desgaste.
CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado, realizar el acopio de
utiles, herramientas y consumibles adecuados para posicionar el bloque en las
maquinas, comprobando que se cumplen todas las medidas de seguridad.
C4: Elaborar pastas y morteros con las dosificaciones establecidas y siguiendo las
especificaciones del fabricante para aplicarlos directamente sobre el bloque y garantizar
su perfecta estabilidad, minimizando las vibraciones
CE4.1 Identificar los componentes de mezclas, reconociendo su estado de
conservacion para su posible utilizacion.
CE4.2 Seleccionarlas herramientasy utiles de trabajo adecuado parala elaboracion
de mezclas en funcion del trabajo a realizar.
CE4.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado, indicar las cantidades
necesarias de cada componente para obtener un tipo de mortero concreto.
CE4.4 Enumerar los riesgos y peligros que conlleva la utilizacion de un
conglomerante después de su periodo de fraguado.
CE4.5 Citar las medidas de seguridad que hay que contemplar cuando se realizan
los trabajos con morteros y pastas.
CEA4.6 Citar los criterios que se utilizan para comprobar la perfecta estabilizaciéon
de un bloque.
CEA4.7 En un supuesto practico debidamente caracterizado:
Elaborar un mortero con una dosificacion determinada.

- Comprobar que la mezcla preparada cumple las condiciones requeridas.

- Aplicar el mortero.

- Limpiar todos los utiles utilizados.

- Guardar correctamente el material no utilizado en el almacén, preservandolo

del aire y de la humedad.

- Retirar el sobrante a vertedero. 2
Contenidos 2
1. Bloques de piedra natural: recepcién §

- Clases de piedra natural. Principales caracteristicas. uo'J

- Tipos de piedra. Criterios de calidad. o

- Formatos de piedra: Bloques, bolos y rachones: forma y volumen. 3
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Recepcidn y clasificacion de bloques.
Sistemas de codificacion y registro.

2. El parque de bloques de piedra natural: instalaciones y maquinaria

El parque de bloques. Caracteristicas y organizacion.

Principales equipos y maquinaria: tipos y caracteristicas generales de cada
uno.

Instalaciones auxiliares: electricidad, agua, aire comprimido, depuracion de
agua.

Principales herramientas y utiles de un parque de bloques. Mantenimiento.

Consumibles.  Clasificacion segun  maquinaria.  Almacenamiento,
mantenimiento, reposicion, retirada y reciclaje.

3. Manipulacion de bloques de piedra natural

Sistemas de elevacion y transporte.

Volteo de bloques.

Tipologia de eslingas, cadenas, y sistemas para enganchar el bloque.
Herramientas y medios auxiliares para la estiba de cargas.

Sujecion de bloques.

Almacenamiento.

4. Seguridad y proteccion ambiental en el parque de bloques

Medidas de seguridad en la manipulacion de bloques: cargas maximas,
excentricidad de las cargas, cargas elevadas.

ltinerarios y sefalizaciones establecidas.

Apilado de bloques, bolos y rachones.

Dispositivos de seguridad de las maquinas.

Equipos de proteccion individual.

Medidas de proteccion ambiental.

5. Posicionamiento de los bloques en los carros de transporte y en las maquinas

de corte

Operaciones auxiliares en el aplomado, nivelacion y estabilizacion de
bloques en los elementos portantes.

Estabilizacion e inmovilizacién de los bloques. Procedimientos. Criterios de
seguridad

Herramientas, utiles y consumibles utilizados. Cufias y calzos.

6. Elaboracion y aplicacion de pastas y morteros para el posicionamiento de los

bloques

Morteros y pastas. Componentes y dosificacion.

Elaboraciéon de pastas y morteros. Periodos de amasado. Tiempos de
utilizacion.

Aplicacion de los morteros.

7. Medidas de seguridad y medioambiente en el posicionamiento de bloques

Medidas de seguridad en la manipulacién de cargas elevadas

Medidas de seguridad en el desplazamiento de grandes cargas

Medidas de seguridad en el posicionamiento de cargas en maquinas de corte.
Medidas de seguridad en la elaboracion y aplicacidon de pastas y morteros.
Criterios medioambientales. Retirada de residuos. Clasificacion y vertido

Orientaciones metodolégicas
Formacion a distancia:

Unidades formativas

N.° de horas maximas
susceptibles de formacién
a distancia

Numero de horas totales
del médulo

Modulo formativo 1 - MF0859 1 70 40

cve: BOE-A-2009-13808
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: MANIPULACION Y ACONDICIONAMIENTO DE PRODUCTOS,
CONSUMIBLES Y MAQUINARIA EN INSTALACIONES DE ELABORACION DE LA
PIEDRA NATURAL Y TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS

Codigo: MF0860_1
Nivel de la cualificacién profesional: 1
Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0860_1 Manipular y acondicionar productos, consumibles y maquinaria en
instalaciones de elaboracion de la piedra natural y tratamiento y beneficio de minerales
y rocas.

Duracion: 110 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: LIMPIEZA EN FABRICAS DE PIEDRA NATURAL Y PLANTAS DE
BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS

Codigo: UF0492
Duracion: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP2 y RP3

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Describir, de forma general, la organizacion y funcionamiento de las plantas de
tratamiento y beneficio de minerales y rocas, relacionando los principales procesos y
actividades de trabajo con los oficios y las instalaciones, asi como con los equipos y
maquinaria utilizados.
CE1.1 Identificar los criterios comunmente utilizados en la organizacion de las
plantas de tratamiento y beneficio, para optimizar las operaciones y movimientos
de material.
CE1.2 Relacionar los principales riesgos y medidas de seguridad a adoptar en las
plantas de tratamiento y beneficio, identificando los equipos de proteccion
individual y reconociendo los medios de seguridad colectivos: sefializaciones,
protecciones.
CE1.3 Describir los procesos de trabajo en las plantas de tratamiento y beneficio,
identificando las principales actividades a realizar (trituracion, molienda,
clasificacion, concentracion y almacenamiento).
CE1.4 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados en la trituracion,
molienda, clasificacion, concentracién y almacenamiento, describiendo de forma
general sus caracteristicas, capacidades y funcionamiento, y relacionandolos con
los tipos de productos a obtener.
CE1.5 Distinguir los principales tipos de sistemas utilizados para el transporte
interior (cintas transportadoras, transportadoras de bandas, monocarriles,
alimentadores), describiendo de forma general sus caracteristicas, capacidades y
funcionamiento.
CE1.6 Identificar los principales puestos de trabajo que intervienen en los procesos
y actividades a realizar en las plantas de tratamiento y beneficio, sefialando las
principales funciones, actividades y responsabilidades de cada uno.
CE1.7 Enumerar las distintas instalaciones y equipos auxiliares (aire, agua, lodos,
eliminacion de polvo) que intervienen en el proceso, relacionandolos con las
diferentes operaciones.
CE1.8 Identificar los principales tipos de productos intermedios vy finales de las
plantas de tratamiento y beneficio de minerales y roca, reconociendo las principales
caracteristicas y requisitos basicos de calidad.

cve: BOE-A-2009-13808
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C2: Describir, de forma general, la organizacion y funcionamiento de las plantas de
elaboracién de piedra natural, relacionando los principales procesos y actividades de
trabajo con los oficios y las instalaciones, asi como con los equipos y maquinaria
utilizados, para colaborar en la recepcién, distribucion y almacenamiento de los
productos de piedra natural.
CE2.1 Identificar los criterios comunmente utilizados en la organizacion del taller
de elaboracién, para optimizar el espacio disponible y minimizar operaciones y
movimientos de material.
CE2.2 Relacionar los principales riesgos y medidas de seguridad a adoptar en el
taller de elaboracion, identificando los equipos de proteccion individual y
reconociendo los medios de seguridad colectivos: sefalizaciones, protecciones u
otros.
CE2.3 Describir los procesos de trabajo en un taller de elaboracion, identificando
las principales actividades a realizar (corte a medida, labores especiales,
tratamientos superficiales fisicos y quimicos).
CE2.4 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados en el corte a medida,
tratamientos superficiales y labores especiales, describiendo de forma general
sus caracteristicas, capacidades y funcionamiento, y relacionandolos con los tipos
de piedra y los distintos productos a obtener.
CEZ2.5 Identificar los principales puestos de trabajo que intervienen en los procesos
y actividades a realizar en el taller de bloques, sefialando las principales funciones,
actividades y responsabilidades de cada uno.
CEZ2.6 Enumerar las distintas instalaciones y equipos auxiliares que intervienen
en el proceso de elaboracién de la piedra natural, relacionandolos con los distintos
sistemas de corte.
CE2.7 Identificar los principales tipos de productos intermedios y finales de las
plantas de elaboracion de la piedra natural, reconociendo las principales
caracteristicas y requisitos basicos de calidad.

C4: Aplicar los procesos de lavado necesarios para cada tipo de material en funcion de
su estado real y del proceso al que va a ser sometido.
CE4.1 Enumerar las comprobaciones a realizar previo al lavado de un bloque para
garantizar la seguridad de las operaciones.
CE4.2 Expresar los aspectos a tener en cuenta para considerar que una piedra
esta adecuadamente lavada, en funcién del proceso al que se va a someter.
CE4.3 Enumerar las maquinas, los medios auxiliares y las diluciones que son
necesarios para cada tipo de proceso de lavado.
CE4.4 Describir las operaciones para lavar, retirar y estabilizar las planchas de
piedra natural, sefialando los riesgos mas frecuentes y relacionando las medidas
de seguridad que hay que tener en cuenta en cada caso.
CE4.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado, realizar, con eficacia
y seguridad, el proceso de lavado mas adecuado para el tipo de producto y/o
proceso posterior, incluyendo la posterior estabilizacion de los productos.

C5: Aplicar el método mas adecuado para efectuar la limpieza de la maquinaria,
equipos, instalaciones y zona de trabajo, contemplando las medidas de seguridad y
los criterios medioambientales establecidos
CE5.1 Reconocer todos los dispositivos de seguridad de la maquinaria que
interviene en una planta de tratamiento de minerales y rocas y de elaboracion de
la piedra natural.
CE5.2 Identificar los criterios a seguir para establecer o no la limpieza de cada
maquina, equipo o instalacion, y de cada zona de trabajo, asi como la frecuencia
con que se debe realizar.
CES5.3 Describir el procedimiento de limpieza de cada maquina o zona de trabajo,
estableciendo una secuencia légica de actuacién y sefalando los medios a utilizar
en cada caso.

cve: BOE-A-2009-13808
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CES5.4 Reconocer, en un supuesto dado, cuales son los distintos tipos de residuos
que deben recogerse, asi como el destino o contenedor asignados para cada
uno.

CE5.5 Reconocer los elementos de seguridad y sefializacion que deben disponerse
para cada maquina y area de trabajo, asi como en el punto donde deben
ubicarse.

CES5.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado realizar el proceso de
limpieza mas indicado para el tipo de maquina o area de trabajo, con eficacia y
seguridad.

Contenidos

1. Técnicas, instalaciones y equipos de elaboracion industrial de la piedra
natural y productos resultantes

- Tipos de piedra natural. Principales caracteristicas.

- Proceso productivo de la piedra. Fases y procesos: corte, tratamientos
superficiales y mecanizados.

- Principales productos de la elaboracién de la piedra natural. Planchas vy
tableros, estandary a medida. Placas y piezas de pizarra. Distintos elementos
constructivos y ornamentales (balaustres, pasamanos, escaleras, cornisas,
columnas, encimeras, chimeneas y otros elementos singulares).

- Principales equipos y maquinaria: principales tipos y caracteristicas
generales de cada uno.

- Instalaciones auxiliares: electricidad, agua y aire comprimido.

- Herramientas y utiles comunmente utilizados en la elaboracién de la piedra.
Mantenimiento.

- Utiles de corte. Desgaste y mantenimiento. Reposicion.

- Consumibles. Tipos y clasificacion. Mantenimiento. Reposicion. Retirada.

2. Técnicas, instalaciones y equipos de tratamiento y beneficio de minerales y
rocas

- Principales minerales y rocas procesados en plantas de tratamiento y
beneficio.

- Proceso productivo en plantas de tratamiento y beneficio. Principales fases
y procesos: trituracion primaria y secundaria, molienda, clasificacion y
concentracion.

- Principales productos de las plantas de tratamiento y beneficio de minerales
y rocas: aridos de distintas granulometrias, productos micronizados,
minerales concentrados.

- Principales equipos y maquinaria: principales tipos y caracteristicas
generales de cada uno.

- Sistemas de transporte continuo: cintas transportadoras, transportadoras de
bandas, monocarriles, alimentadores.

- Instalaciones auxiliares: electricidad, agua y aire comprimido, lodos,
eliminacion del polvo.

- Herramientas y utiles comunmente utilizados. Mantenimiento.

- Utiles de trituracién y molienda, clasificacién y concentracién: desgaste y
mantenimiento. Reposicion.

- Consumibles. Tipos y clasificacion. Mantenimiento. Reposicion. Retirada.

3. Medidas de seguridad y proteccion medioambiental en instalaciones de
elaboracién de la piedra natural y tratamiento y beneficio de minerales y rocas
- Nociones basicas sobre seguridad especifica para cada tipo de proceso y de
maquinaria.
- Medidas de seguridad en la manipulacion de productos y consumibles.
- Equipos de proteccion individual. Clasificacion. Uso. Mantenimiento.
- Medios de seguridad colectiva. Dispositivos de seguridad de las maquinas.
Instalaciones: protecciones, barandillas, sefalizaciones.
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- Criterios de seguridad sobre eltransito en la planta: itinerarios y sefializaciones
establecidas.

- Herramientas y medios auxiliares para la manipulacién de cagas. Normas
de seguridad especificas para la manipulacion de cargas.

- Estabilizacién de los diversos elementos de piedra y minerales. Utiles y
técnicas.

- Productos quimicos empleados en el tratamiento de minerales, rocas y
piedra natural: clasificacion, riesgos de manipulaciéon y medidas
preventivas.

- Sobrantes y residuos. Tipos. Identificacion. Almacenamiento y retirada segun
su tipo y estado.

4. Operaciones de limpieza de bloques y productos de piedra natural y
minerales.

- Limpieza de bloques y productos de piedra natural. Proceso operativo.

- Limpieza de aridos y minerales. Proceso operativo.

- Maquinas, herramientas y medios auxiliares en las operaciones de limpieza.

Diluciones.
- Retirada y estabilizacion de las planchas de piedra natural
- Criterios de Seguridad y Medioambiente.

5. Operaciones de limpieza de equipos e instalaciones de trabajo
- Limpieza de las instalaciones y zonas de trabajo: proceso operativo.
- Limpieza de maquinaria, equipos y herramientas: proceso operativo
- Maquinas, herramientas y medios auxiliares usados en la limpieza de
magquinaria e instalaciones.
- Criterios de Seguridad y Medioambiente.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ALMACENAJE DE CONSUMIBLES Y PRODUCTOS EN FABRICAS
DE PIEDRA NATURAL Y TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS

Codigo: UF0493
Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP1 y RP4.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Describir los procesos de transporte y acopio de consumibles y productos
intermedios y finales, para ayudar en su recepcion, distribucion y almacenamiento, por
medios mecanicos y manuales, en funcion de las diversas maquinas existentes en una
planta de tratamiento y beneficio de minerales y rocas y de elaboracion de piedra
natural.
CE1.1 Relacionar los tipos de productos con los sistemas de transporte
comunmente utilizados para cada uno.
CE1.2 Citar los criterios generales comunmente utilizados en el almacenamiento
de los productos en curso y terminados.
CE1.3 Relacionar los medios auxiliares especificos, mecanicos y manuales, para
el transporte de cada tipo y volumen de material, sefialando las capacidades y
limitaciones de cada medio.
CE1.4 Identificar los consumibles adecuados para cada proceso de tratamiento
de minerales y rocas o de elaboracion de productos de piedra natural por sus
funciones y tipologia, reconociéndolos dentro y fuera de sus embalajes.
CE1.5 Enumerar los riesgos y medidas de seguridad a adoptar en el transporte y
almacenamiento de productos y consumibles, tanto en lo que respecta a las
personas, como a los medios de produccion.
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CE1.6 Aplicar los criterios y procedimientos establecidos para llevar los productos
sobrantes o residuos a los contenedores y lugares establecidos.

CE1.7 Sobre un caso practico propuesto, realizar la manipulacién de los
consumibles y/o productos, acopiandolos, transportandolos y almacenandolos,
utilizando los medios adecuados con seguridad y eficacia

C2: Aplicar los sistemas de almacenamiento en funcion de los distintos materiales y

productos recibidos, intermedios y finales.
CE2.1 Identificar los equipos y medios auxiliares utilizados en el proceso de
almacenamiento, sefalando sus capacidades y limitaciones, en funcién de la
naturaleza y caracteristicas (peso, dimensiones u otros) de los productos.
CE2.2 Reconocer los distintos sistemas de identificacion de materiales y productos
y en funcion de ello aplicar el procedimiento establecido para su
almacenamiento.
CEZ2.3 Identificar los distintos tipos de envases, embalajes y contenedores, asi
como materiales de relleno y proteccion comunmente utilizados para el
almacenamiento y expedicion de los distintos productos.
CE2.4 Relacionar las comprobaciones necesarias a realizar sobre el embalaje,
envase o contenedor de una pieza, antes de ser ésta introducida.
CE2.5 Identificar los sobrantes y residuos que se generan en el proceso de
embalaje, en funcion de los materiales utilizados, relacionandolos con los
contenedores y lugares de almacenamiento que les corresponden.
CE2.6 Enumerar los riesgos que existen en el proceso de embalaje y
almacenamiento, relacionandolos con las medidas de seguridad que hay que
tener en cuenta en cada caso.
CE2.7 En un supuesto practico debidamente caracterizado con piezas de una
forma, peso y dimensiones determinadas, establecer y aplicar una secuencia con
todos los pasos necesarios para embalarla y almacenarla de forma segura,
contemplando los elementos de identificacion necesarios.

Contenidos

1. Almacenamiento y expedicion de piedra y minerales.

- Criterios generales de almacenamiento. Normas generales de descarga y
apilado de productos.

- Sistemas de codificacion de materiales y productos. Etiquetas y
sefializacion.

- Medios de transporte utilizados en plantas de elaboracion de piedra natural
y de tratamiento y beneficio de minerales.

- Herramientas y medios auxiliares para la manipulacién de cargas.

2. Almacenamiento de consumibles
- Consumibles utilizados en plantas de elaboracién de piedra natural y de
tratamiento y beneficio. Tipos y clasificacion.
- Aprovisionamiento. Registro
- Almacenamiento.
- Reposicion.
- Retirada.

3. Envases, embalajes y contenedores: utilizacion
- Envases, embalajes y contenedores. Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Materiales de relleno y proteccién. Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
- Colocacion segura de los productos en los correspondientes envases o
embalajes.
- Normas generales para el transporte de productos.
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Orientaciones metodoldgicas
Formacion a distancia:

N.° de horas maximas

Duracion total en horas . s
susceptibles de formacién

Unidades formativas de las unidades formativas

a distancia
Unidad formativa 1 - UF0492 70 50
Unidad formativa 2 - UF0493 40 20

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este modulo se pueden programar de
forma independiente.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién:  MANIPULACION DE CARGAS CON CARRETILLAS
ELEVADORAS.

Caodigo: MF0432_1

Nivel de cualificacion profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0432_1 Manipular cargas con carretillas elevadoras

Duracion: 50 horas.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Identificar las condiciones basicas de manipulacion de materiales y productos
para su carga o descarga en relacion con su naturaleza, estado, cantidades, proteccion
y medios de transporte utilizado.
CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que deben acompafar las
mercancias objeto de carga, descarga o traslado en su flujo logistico.
CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje y/o envase de proteccion
utilizados que contienen las materias y productos, relacionandolas con su
naturaleza y estado de conservacion.
CE1.3 Reconocer los métodos de medicion y calculo de cargas para su correcta
manipulacion.
CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos y externos, sus
condiciones basicas de utilizacién, asi como su relacion con las cargas que
manipulan.
CE1.5 En un supuesto de manipulacién de cargas:
- Reconocer e interpretar la documentacion presentada en diferentes
soportes.
- Identificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.
- Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso previstos de acuerdo
con el entorno integral de trabajo.
- Reconocer si el equipo de manipulacion seleccionado es el adecuado a la
carga.

C2: Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion, relacionandolos con la forma
de constitucion de la carga a transportar.
CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unidades de carga.
CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embalajes o envases para
constituir la unidad de carga.
CE2.3Identificary clasificar los diferentes tipos de paletas y explicar las aplicaciones
fundamentales de las mismas.
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CE2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso de carga movilizada, en
funciéon del aprovechamiento del volumen disponible, segun las formas de los
productos o su embalaje.
CEZ2.5 En un caso practico de manipulacién de materiales y productos de una
industria alimentaria debidamente caracterizado:
- Interpretar la informacion facilitada.
- Localizar la situacion fisica de la carga.
- Comprobar que los embalajes, envases, asi como, los materiales o productos
reunen las condiciones de seguridad.
- Comprobar que el tipo de paleta o pequeiio contenedor metalico seleccionado
es el mas adecuado para la manipulacién y transporte de la unidad de carga,
en condiciones de seguridad.

C3: Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencion de riesgos laborales y
de la salud de los trabajadores.
CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual de cargas: caidas de
objetos, contusiones, posturas de levantamiento, sobreesfuerzos repetitivos,
fracturas, lesiones musculo esqueléticas y otros.
CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de maquinas automotoras y
de traccién o empuje manual, tales como: atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos,
fatiga posicional repetitiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases, y otras.
CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccién individual (E.P.I.)
adecuados a cada riesgo.
CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de emergencia.
CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y descarga, perfectamente
definido:
- Identificar el equipo de proteccion individual mas adecuado.
- Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.
- Identificar los riesgos derivados de la conduccion del transporte, de la estiba/
desestiba, apilado/desapilado de la carga.
- Detallar las posibles situaciones de emergencia que se puedan presentar.

C4: Interpretar la simbologia utilizada en las sefializaciones del entorno y en los medios
de transporte.
CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta de las personas que
manipulan y transportan cargas.
CE4.2 Identificar las sefiales y placas informativas obligatorias que hacen
referencia a la carga, asi como otros simbolos de informacién que debe llevar la
carretilla.
CE4.3 Identificar e interpretar las sefiales normalizadas que deben delimitar las
zonas especificas de trabajo, las reservadas a peatones y otras situadas en las
vias de circulacién, y actuar de acuerdo con las limitaciones del almacén en
caso de manipulacion en interiores.
CE4.4 Identificar las sefiales luminosas y acusticas que deben llevar las carretillas,
relacionandolas con su tipologia y localizacidon normalizada.

C5: Identificar los elementos de las maquinas previstos para la conduccién segura, asi
como las operaciones de mantenimiento de primer nivel.
CES5.1 Interpretar sobre carretillas (o maquetas) los mandos, sistemas y elementos
de conduccidon y manipulacion, asi como los indicadores de combustible, nivel de
carga de bateria y otros incluidos en el tablero de control de la carretilla.
CES5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de mantenimiento, las
operaciones que corresponden a un nivel primario del mismo.
CES5.3Identificaraquellas anomalias que, afectando ala conduccién o manipulacién
segura, deben ser comunicadas para su inmediata reparacién y pueden ocasionar
la detencién de la carretilla.
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CES5.4 En un supuesto practico en el que la carretilla acusa anomalias:

- Detectar las anomalias.

- Identificar las que tengan su posible origen en defectos de fabricacion o
mantenimiento.

- Determinar si existen averias cuya reparacion supera su responsabilidad y
deben ser objeto de comunicacién a quien corresponda.

- Realizar las operaciones de mantenimiento que corresponde a su nivel de
responsabilidad.

C6: Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando operaciones convencionales
de carga, transporte y descarga de materiales o productos, teniendo en cuenta las
medidas de seguridad, prevencidn de riesgos y sefalizacion del entorno de
trabajo.
CE®6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccion y operacion de las
carretillas, la funcién que cada uno desempefia y los indicadores de control.
CE6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos basicos de carretillas,
relacionandolos con sus aplicaciones (transporte horizontal, tractora, de
empuje, elevadora de mastil vertical, inclinable, y otras) y capacidad de carga,
teniendo en cuenta la altura de elevacion, la distancia del centro de gravedad de
la carga al talén de la horquilla o la utilizaciéon de implementos.
CE®6.3 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas y posibilidades
de vuelco en maniobra, relacionandolas con:
- Sistemas y dispositivos de sujecién y elevacién de la carga.
- Centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipulada.
- Estado del piso de trabajo.
CE®6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales, realizando maniobras
de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendiente, y efectuar las
mismas operaciones con la carga maxima admisible.
CE®6.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla a fondo bajo la paleta
y realizar la maniobra de elevacion e inclinacion del mastil hacia atras, respetando
el tamafio y la altura de la carga para facilitar la visibilidad.
CE6.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, controlando la
estabilidad de la misma, respetando las sefiales de circulacion, utilizando sefales
acusticas o luminicas cuando sea necesario y realizando maniobras de frenado,
aparcado, marcha atras y descenso en pendiente, cuando lo requiera la circulaciéon
y el depésito de las mismas, con seguridad y evitando riesgos laborales.
CE®6.7 Realizar la manipulacioén de cargas, en un pasillo delimitado por estanterias,
de anchura igual a la longitud de la carretilla contrapesada, incrementada en la
longitud de la carga y 0,4 m de margen de seguridad:
- Realizar operaciones de aproximacion a la ubicacién donde debe efectuar la
estiba o desestiba de una unidad de carga paletizada en tercera altura.
- Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desestiba.
- Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su desestiba) en una sola
maniobra.
- Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para la operacion.

C7: Enumerar las condiciones basicas para transportar y abastecer de materias primas
y materiales a las lineas de produccion.
CE7.1 Identificar las formas basicas de preparacion y transporte de materias
primas y productos para constituir las unidades de carga.
CE7.2 Enumerar las precauciones adicionales basicas a tener en cuenta, en el
supuesto de transporte y elevacién de cargas peligrosas (productos quimicos
corrosivos o inflamables, nocivos para la salud, explosivos, contaminantes, entre
otros).
CE7.3 Reconocer las normas establecidas ante incendios, deflagraciones y
procedimientos de evacuacion.

cve: BOE-A-2009-13808



, @D,
BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO Sha
Jueves 27 de agosto de 2009 Sec.l. Pag. 73400

CE7.4 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas, con posibilidades
de uso en ambientes industriales especiales (industrias de explosivos, industria
quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la documentacién
generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacién mas usual contenida en los albaranes y formatos
mas comunes utilizados como soportes.
CE8.2 Identificar las principales caracteristicas de los soportes o equipos que
habitualmente se utilizan para recoger la informacion de los movimientos de

carga.

CE8.3 Describir las posibilidades de transmisién de informacion, por medios
digitales.

CE8.4 Realizar la transmision de datos por medios digitales, debidamente
caracterizadas:

- Manejar un equipo portatil de transmision de datos.
- Transmitir la informacion de los movimientos de carga y descarga
efectuados.

Contenidos

1. Manipulacion y transporte de mercancias

- Flujo logistico interno de cargas y servicios. Importancia socioecondmica.

- Almacenamiento, suministro y expedicion de mercancias.

- Normativa comunitaria y espafiola sobre manipulacién de mercancias.

- Prevencion de riesgos laborales y medidas de seguridad en el transporte de
mercancias.

- Medios de transporte internos y externos de las mercancias. Condiciones
basicas.

- Simbologia y sefalizaciéon del entorno y medios de transporte: Placas,
sefiales informativas luminosas, acusticas.

- Unidad de carga. Medicion y calculo de cargas.

- Documentacion que acompafia a las mercancias.

- Documentacién que genera el movimiento de cargas. Transmision por vias
digitales.

2. Embalaje y paletizacion de mercancias.
- Tipos de embalajes y envases en la industria.
- Condiciones de los embalajes para la proteccién de los productos.
- Condiciones de los embalajes para el transporte seguro de los productos.
- Tipos de paletizaciones. Aplicaciones segun tipos de mercancias.
- Condiciones que deben cumplir las unidades de carga.
- Precauciones y medidas a adoptar con cargas peligrosas.

3. Carretillas para el transporte de mercancias.
- Clasificacién, tipos y usos de las carretillas; manuales y automotoras:
motores térmicos, motores eléctricos.

- Elementos principales de los distintos tipos carretillas:
- Elementos de conduccion.
- Indicadores de control de la carretilla.
- Senales acusticas y visuales de las carretillas.

- Mantenimiento basico e indicadores de funcionamiento incorrecto.

4. Manejo y conduccion de carretillas.
- Eje directriz.
- Acceso y descenso de la carretilla.
- Uso de sistemas de retencion, cabina, cinturon de seguridad.
- Puesta en marcha y detencién de la carretilla.
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- Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza y estado
del piso etc.

- Maniobras. Frenado, aparcado, marcha atras, descenso en pendiente.

- Aceleraciones, maniobras incorrectas.

- Maniobras de carga y descarga.

- Elevacion de la carga.

5. Carga y descarga de mercancias.
- Estabilidad de la carga. Nociones de equilibrio.
- Ley de la palanca.
- Centro de gravedad de la carga.
- Pérdida de estabilidad de la carretilla.
- Evitacion de vuelcos transversales o longitudinales.
- Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada.
- Colocacion incorrecta de la carga en la carretilla. Sobrecarga.
- Modos de colocacién de las mercancias en las estanterias.

Orientaciones metodolégicas
Formacion a distancia:

Numero de horas totales | N.° de horas maximas susceptibles

Médulo formativo del médulo de formacion a distancia

Moédulo formativo - MF0432_1 50 20

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: MANIPULACION DE CARGAS CON PUENTES-GRUA Y
POLIPASTOS

Cédigo: MF0637_1

Nivel de cualificacion profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0637_1 Manipular cargas con puentes-grua y polipastos
Duracion: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluaciéon

C1: Clasificar y describir los distintos tipos de puente-grua y polipasto, asi como los
utiles y accesorios de carga, definiendo sus componentes, caracteristicas y
funcionamiento.
CE1.1 Identificar los diferentes tipos de puentes-grua y polipastos y explicar las
aplicaciones y limitaciones fundamentales de cada uno de ellos.
CE1.2 Describir los principales componentes de un puente-gria y polipasto,
definiendo su funcién y caracteristicas.
CE1.3 Identificar y clasificar los diferentes utiles (eslingas, estrobos, grilletes,
ganchos u otros) utilizados en puentes-grua y polipastos explicando sus principales
aplicaciones y limitaciones.
CE1.4 Reconocer los diferentes accesorios (ventosas, pinzas u otros) utilizados
en puentes-grua y polipastos describiendo su funcionamiento, principales
aplicaciones y limitaciones.
CE1.5 Interpretar los marcados normalizados utilizados en puentes-grua y
polipastos, asi como en sus utiles y accesorios.
CE1.6 Describir los distintos sistemas de control y mando de los puentes-grua,
identificando cada uno de los pulsadores, su funcidn y los indicadores de control.
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C2: Establecer las condiciones basicas de manipulacion de los distintos tipos de
materiales y productos para su carga o descarga, en funcién de sus caracteristicas,
estado y cantidades, para seleccionar los medios y utiles adecuados y las medidas de
seguridad a adoptar.
CE2.1 Aplicar los distintos métodos de medicidon y calculo de cargas para su
correcta manipulacion.
CE2.2Explicarlas condiciones basicas de estabilidad de las cargas, relacionandolas
con los sistemas y dispositivos de sujecion y elevacion, y con su centro de
gravedad.
CE2.3 Enumerar las diferentes formas de embalaje y envase utilizados
comunmente, asi como sus sistemas de sujecion, relacionandolos con los utiles y
accesorios de carga.
CEZ2.4 Reconocer los principales marcados normalizados para los materiales y
productos téxicos y peligrosos.
CE2.5 Identificar las medidas de proteccion de cargas adecuadas a los distintos
tipos, formas y caracteristicas de los productos y las operaciones a realizar.
CE2.6 En un supuesto practico de manipulacién de cargas de diferentes
caracteristicas, formas y pesos:
- Calcular el peso
- Calcular el centro de gravedad.
- Seleccionar los medios y Utiles y accesorios de carga mas apropiados.
- Aplicar las eslingas de acuerdo con la naturaleza y forma de la carga y la
resistencia de la eslinga.
- Definir la aplicacion del util elegido.
- Seleccionar los protectores adecuados a la carga

C3: Identificar la normativa referente a la prevencion de riesgos laborales relativa al
movimiento de cargas con puentes-gria y polipastos, relacionando los principales
riesgos y medidas de seguridad y preventivas a adoptar.
CE3.1 Precisar los riesgos derivados del manejo manual de cargas: caidas de
objetos, contusiones, posturas de levantamiento, sobreesfuerzos dorsolumbares
repetitivos, fracturas, lesiones musculo-esqueléticas y otros.
CE3.2 Precisar los riesgos derivados del manejo de puentes-grua y polipastos,
tales como: atrapamientos, contactos eléctricos, caidas, cortes, fatiga posicional
repetitiva, torsiones, vibraciones y otros.
CE3.3 Relacionar los distintos tipos de equipos de proteccion individual adecuados
a cada riesgo.
CE3.4 Describir las medidas de actuacion en situaciones de emergencia.
CE3.5 Reconocer las sefales normalizadas que deben delimitar las zonas
especificas de trabajo, las reservadas a peatones, paso de vehiculos, y otras
sefiales situadas en las zonas de manipulacion.
CE3.6 Reconocer las sefiales luminosas y acusticas que deben llevar los puentes-
grua y polipastos.
CE3.7 En un supuesto simulado de carga, desplazamiento y descarga,
perfectamente definido:
- Identificar el equipo de proteccion individual mas adecuado.
- Nombrar los riesgos derivados del manejo de la carga.
- Nombrar los riesgos derivados de una descarga en posicion inestable.
- Enumerar las posibles situaciones de emergencia que se puedan
presentar.
- Citar las sefales obligatorias a ubicar en las zonas especificas de trabajo.

C4: Manipular cargas y operar puentes-grua y polipastos, realizando operaciones
convencionales de carga, desplazamiento y descarga de materiales o productos,
teniendo en cuenta las medidas de prevencion de riesgos laborales y de sefalizacion
del entorno de trabajo.
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CE4.1 Identificar e interpretar la documentacién o instrucciones que deben
acompafiar las mercancias objeto de carga, descarga o traslado en su flujo
logistico.
CE4.2 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes materiales y
productos con puentes-gria y polipastos en vacio y en diferentes condiciones de
carga:

- Pequefios y grandes pesos y volumenes.

- Lugares amplios y reducidos

- Cortas y medianas distancias
CE4.3 Realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos de mercancias
y productos y para distintas finalidades: alimentacion de maquinas, almacenaje,
distribucion, apilado, estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el
pavimento, estanteria o vehiculo.
CE4 .4 Identificar las situaciones de riesgo por balanceo de la carga, por giro o
combinada, asi como las medidas a adoptar en estos casos.
CE4.5 Realizar operaciones de comienzo y fin de trabajos con puentes-gria y
polipastos.
CE4.6 Verificar el funcionamiento de los sistemas de seguridad propios de los
puentes-grua y polipastos, en especial la parada de emergencia, dispositivo de
hombre muerto, frenos y finales de carrera.
CE4.7 Cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movimiento de
mercancias y productos.

C5: Aplicar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de puentes-gria y
polipastos, cumpliendo las disposiciones de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales.
CE5.1 Interpretar enlasinstrucciones del manual de mantenimiento las operaciones
que corresponden a un nivel primario del mismo.
CEb.2 Verificar visualmente el estado de los distintos componentes del puente-
grua o polipasto, comprobando si cumplen los requisitos minimos establecidos
para su utilizacion.
CEb5.3 Identificar aquellas anomalias que afectan a la carga, descarga o
manipulacion segura de los materiales y productos, que deban ser comunicadas
alresponsable del servicio, para su inmediata reparacion y/o que puedan ocasionar
la detencién de la grua.
CE5.4 Comprobar el estado de distintos utiles y accesorios de carga, reconociendo
si cumplen las caracteristicas minimas requeridas para su utilizacién en los
distintos casos.
CEb5.5 Aplicar los procedimientos establecidos para la limpieza, engrase y
verificacion de niveles, asegurandose que la grua esta desconectada y nadie tiene
acceso a los dispositivos de conexion.
CEb5.6 Aplicar los procedimientos establecidos para el almacenamiento de los
utiles y accesorios de elevacion, siguiendo el manual de uso y mantenimiento del
fabricante.
CE5.7 Cumplimentar diferentes partes de mantenimiento correspondientes a las
operaciones basicas realizadas con puente-grua y polipasto siguiendo los modelos
definidos.

Contenidos

1. Puentes-grua y polipastos: tipos y caracteristicas
- Flujo logistico de cargas y servicios. Documentacién técnica. Unidad de
carga.
- Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativa a movimiento de
cargas.
- Normas UNE relativas a gruas y aparatos de elevacion.
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- Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en
el Trabajo

- Puentes-gruas y polipastos. Clasificacion y tipos. Principales caracteristicas
técnicas. Aplicaciones. Capacidades y limitaciones. Distintos tipos de
sistemas de control y mando: de botonera, mando a distancia y con ordenador
auxiliar. Ubicacion del operador: en cabina sobre el puente grua o al pie del
equipo.

- Principales componentes de los puentes-grua y polipastos. Motor eléctrico.
Sistema de elevacion. Sistema de desplazamiento. Mandos y controles.

2. Operacion de puentes grua y polipastos

- Puesta en marcha y parada. Fin de jornada. Manejo de la botonera y control
de movimientos. Procedimientos de carga, elevacion, desplazamiento y
descarga con materiales y productos de distintas caracteristicas.

- Mantenimiento de primer nivel de puentes-grua y polipastos, sus utiles y
accesorios

- Utiles: Eslingas:, estrobos, grilletes, ganchos y otros. Aplicaciones y
limitaciones.

- Accesorios: ventosas, pinzas y otros. Aplicaciones y limitaciones.

- Envases y embalajes: Contenedores, bidones y otros. Sistemas de sujecion.
Protectores de la carga.

- Tipos de carga. Pesos y volumenes. Calculo del peso estimado de la carga
en embalaje.

- Estabilidad de la carga. Centro de gravedad de la carga: concepto elemental
y métodos sencillos para su determinacion.

- Comportamiento dinamico y estatico del puente-grua cargado y descargado:
sobrecarga, carga mal colocada, exceso de velocidad, aceleraciones,
frenado, maniobras incorrectas. Consecuencias de riesgo: balanceo.

- Principales riesgos en el movimiento de cargas. Principales medidas de
prevencion. Equipos de proteccion individual. Dispositivos de seguridad de
las maquinas.

- Simbolos y sefales normalizadas en las grdas y polipastos y en la zona de
trabajo.

- Seguridadenelmanejo: procedimientosde carga,descargaydesplazamientos
de la carga.

- Visibilidad de los movimientos. Condiciones meteoroldgicas adecuadas.

- Ordeny limpieza en el lugar de trabajo.

- Actuaciones a seguir en situaciones de emergencia.

- Normativa sobre manipulacién de mercancias toxicas y peligrosas.

- Precauciones en entornos con riesgos especiales: industria quimica,
industrias energéticas, fabricas de explosivos, y otros.

Orientaciones metodolégicas
Formacion a distancia:

. . Numero de horas totales N.° de horas maximas susceptibles
Médulo formativo . S . :
del médulo de formacién a distancia
Médulo formativo - MFO637_1 30 20

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE OPERACIONES
AUXILIARES EN PLANTAS DE ELABORACION DE PIEDRA NATURAL Y DE
TRATAMIENTO Y BENEFICIO DE MINERALES Y ROCAS

Cédigo: MP0106

Duracion: 80 horas
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Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Ayudar en la manipulacion del bloque, bolo o rachén en una planta de elaboracion
de piedra natural, siguiendo instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE1.1. Seleccionar los medios y utiles (eslingas, etc.) necesarios para el traslado
del bloque del camioén al parque de bloques o0 a una maquina de corte.
CE1.2 Comprobar el perfecto estado de los medios y Utiles seleccionados.
CE1.3 Colocar los medios de sujecién del bloque, comprobando, que este queda
perfectamente asegurado, bajo la supervisiéon del técnico responsable.
CE1.4 Ayudar en la estiba del bloque, siguiendo las instrucciones del técnico
responsable
CE1.5 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para las operaciones de
estiba del bloque.
CE1.6 Elegir y colocar las cufas y tacos necesarios para la perfecta estabilizacion
del bloque en el medio de transporte.
CE1.7 Comprobar que el bloque queda perfectamente estabilizado sobre el medio
de transporte, bajo la supervision del técnico responsable
CE1.8 Ayudar en el volteo del bloque, siguiendo las instrucciones del técnico
responsable.
CE1.9 Retirar los medios de sujecion al bloque, dejandolos dispuestos para su
posterior uso, siguiendo los procedimientos establecidos en la empresa.

C2: Realizar el acopio de utiles, herramientas y consumibles adecuados para posicionar
el bloque en las maquinas, siguiendo instrucciones y bajo la supervision del responsable
CE2.1 Seleccionar los utiles y herramientas (cufias y tacos) para posicionar el
bloque en las maquinas.
CE2.2 Acopiar los utiles y herramientas, siguiendo los procesos establecidos en la
empresa
CE2.3 Colocar las cufias y calzos para la estabilizacion de los bloques en las
maquinas de corte, bajo la supervisién del técnico responsable.
CE2.4 Colocar las eslingas y cadenas, bajo la supervision del técnico
responsable.
CEZ2.5 Ayudar en las operaciones necesarias para nivelar, aplomar y estabilizar el
bloque en las maquinas de corte, siguiendo las instrucciones del técnico
responsable
CE2.6 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para las operaciones de
posicionamiento del bloque en las maquinas de corte.
CE2.7 Comprobar que el bloque queda perfectamente estable e inmovilizado
sobre la maquina de corte, bajo la supervisién del técnico responsable.
CE2.8 Retirar los utiles y herramientas y consumibles empleados, dejandolos
dispuestos para posteriores usos, siguiendo los procesos establecidos en la
empresa.
CEZ2.9 Recoger los consumibles sobrantes, retirandolos al almacén o contenedor
de residuos apropiado, siguiendo los procesos establecidos en la empresa..

C3: Elaborar pastas y morteros con las dosificaciones establecidas y siguiendo las
especificaciones del fabricante para aplicarlos directamente sobre el bloque, siguiendo
instrucciones y bajo la supervision del responsable.

CE3.1 Seleccionar los materiales, asi como las herramientas y utiles de trabajo a

emplear para la elaboracion de pastas y morteros.

CE3.2 Recepcionar las pastas y morteros a utilizar.

CES3.3 Elaborar un mortero con la dosificacion determinada y cumpliendo las

condiciones requeridas.

CE3.4 Aplicar el mortero siguiendo los procedimientos establecidos.

CE3.5 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para la elaboracién y

aplicaciéon de morteros.

CE3.6 Realizar la limpieza de todos los utiles empleados.
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CE3.7 Guardar correctamente el material no utilizado en el almacén, preservandolo
del aire y de la humedad.

CE 3.8 Retirar el sobrante a vertedero, siguiendo los procesos establecidos en la
empresa.

C4: Realizar la manipulacion de los consumibles y/o productos, acopiandolos,
transportandolos y almacenandolos, utilizando los medios adecuados con seguridad y
eficacia y siguiendo instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE4.1. Seleccionar los medios y utiles necesarios para el traslado de consumibles
y/o productos.
CE4.2 Comprobar el perfecto estado de los medios y utiles seleccionados.
CE4.3 Acopiar, transportar y almacenar consumibles y/o productos, siguiendo las
instrucciones del técnico responsable.
CE4.4 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para la manipulacion de los
consumibles y/o productos.
CE4.5 Retirar los envases y embalajes, almacenandolos segun los procedimientos
establecidos en la empresa.

C5: Realizar, con eficacia y seguridad, el proceso de lavado mas adecuado para el tipo
de producto y/o proceso posterior, incluyendo la posterior estabilizacion de los
productos y siguiendo instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CEb.1 Seleccionar las herramientas y medios auxiliares adecuados para el lavado
del tipo de producto y/o proceso posterior.
CEb5.2 Realizar las operaciones de limpieza de producto y/o proceso posterior
siguiendo los procedimientos establecidos.
CE5.3 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para las operaciones de
limpieza de productos y procesos.
CE5.4 Comprobar que el producto queda perfectamente estabilizado, bajo la
supervision del técnico responsable

C6: Realizar el proceso de limpieza mas indicado para el tipo de maquina o area de
trabajo, con eficacia y seguridad, siguiendo instrucciones y bajo la supervisiéon del
responsable.
CE6.1 Seleccionar las herramientas, medios auxiliares y productos adecuados
para la limpieza de maquinas, equipos, instalaciones, herramientas y zonas de
trabajo.
CE®6.2 Realizar las operaciones de limpieza de maquinas, equipos, instalaciones,
herramientas y zonas de trabajo siguiendo los procedimientos establecidos.
CE6.3 Cumplir las medidas de seguridad establecidas para las operaciones de
limpieza de maquinas, equipos, instalaciones, herramientas y zonas de trabajo.

C7: Embalar y almacenar de forma segura piezas de una forma, peso y dimensiones
determinadas, utilizando los elementos de identificacién necesarios y siguiendo
instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE7.1 Reconocer los criterios generales de almacenamiento.
CE7.2 Reconocer las normas generales de descarga y apilado de productos.
CE7.3 Reconocer diferentes sistemas de codificacion de materiales y productos.
CE7.4 Reconocer los tipos, caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos
de envases, embalajes y contenedores.
CE7.5 Reconocer los tipos, caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos
de materiales de relleno y proteccion.
CE7.6 Colocar de forma segura los productos en los correspondientes envases y
embalajes.
CE7.7 Realizar el correcto etiquetado del envase y/o embalaje para su posterior
expedicidn, siguiendo las instrucciones del técnico responsable.
CE7.8 Aimacenar de forma segura y eficaz el embalaje, siguiendo las instrucciones
del técnico responsable.
CE7.9 Reconocer las normas generales para el transporte de productos.
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C8: Manipular cargas y/o conducir carretillas de forma segura, efectuando operaciones
convencionales de carga, transporte y descarga de materiales o productos, siguiendo
instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE8.1 Interpretar la documentacioén presentada en diferentes soportes
CE8.2 Comprobar que la paleta, envase o embalaje son los adecuados para la
manipulacién y transporte seguro de la carga.
CE8.3 Comprobar que la carga es la adecuada en cuanto a dimensiones y pesos,
y que reune las condiciones de seguridad.
CE8.4 Seleccionar y comprobar que el equipo de manipulacion es el adecuado a
la carga.
CE8.5 Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.
CE8.6 Identificar los riesgos derivados de la conduccion, del transporte, de la
estiba/desestiba y del apilado/desapilado de la carga.
CES8.7 Identificar los riesgos existentes en el entorno de trabajo y reconocer la
sefalizacion existente.
CE8.8 Comprobar el funcionamiento de la carretilla, detectando las posibles
anomalias, solucionando las de su competencia, y comunicando las demas al
personal correspondiente
CE8.9 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso.
CE8.10 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales, realizando
maniobras de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendiente
CE8.11 Recoger unidades de carga y realizar la maniobra de elevacion e inclinacién
del mastil hacia atras, respetando el tamafio y la altura de la carga para facilitar la
visibilidad.
CE8.12 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, realizando
maniobras de frenado, aparcado, arranque, marcha atras y descenso, en llano y
en pendiente, con seguridad y evitando riesgos laborales
CE8.13 Realizar las operaciones de fin de jornada, dejando la maquina estacionada
en condiciones de seguridad.
CE8.14 Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa la documentacion
generada

C9: Manipular cargas y operar puentes-gria y polipastos de forma segura, realizando
operaciones convencionales de carga, desplazamiento y descarga de materiales o
productos, siguiendo instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE9.1 .Interpretar la documentacién o instrucciones relativas a la carga, descarga
o traslado de materiales y productos.
CE9.2 Seleccionar y comprobar los diferentes utiles (eslingas, estrobos, grilletes,
ganchos u otros) a utilizar en la manipulacién de la carga con el puente-grua o
polipasto.
CE9.3 Seleccionar y comprobar los diferentes accesorios (ventosas, pinzas u
otros) a utilizar en la manipulacion de la carga con el puentes-grua o polipasto.
CE9.5 Comprobar la adecuacion de los embalajes y envases utilizados para la
manipulacién segura de la carga
CE9.5 Comprobar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas: su centro
de gravedad y la adecuacion de los sistemas y dispositivos de sujecion vy
elevacion.
CE9.6 Comprobar los posibles riesgos, asi como las medidas de seguridad (EPIS,
elementos de seguridad de las maquinas, etc.)
CE9.7 Comprobar las sefalizaciones de la zona y entorno de trabajo.
CE9.8 Comprobar el correcto funcionamiento de los equipos, detectando las
posibles anomalias, solucionando las de su competencia, y comunicando las
demas al personal correspondiente
CE9.9 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso.
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CE9.10 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes materiales y
productos con puentes-gria y polipastos en vacio y en diferentes condiciones de
carga, cumpliendo las normas de seguridad.

CE9.11 Realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos de productos,
para distintas finalidades: alimentacion de maquinas, almacenaje, distribucion,
apilado, estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el pavimento,
estanteria o vehiculo, cumpliendo las normas de seguridad.

CE9.12 Cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movimiento de
mercancias y productos.

C10: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE10.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como
en los trabajos a realizar.
CE10.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE10.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
CE10.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.
CE10.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.
CE10.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos

1. Manipulacion del bloques, bolos y rachones

- Seleccion de medios y utiles de estiba de bloques, bollos y rachones

- Identificacion de medios y utiles desgastados. Criterios de aceptacion y
rechazo.

- Acopio, mantenimiento, almacenamiento y retirada de medios, utiles y
consumibles.

- Estiba de bloque.

- Estabilizacion de bloques en los medios de transporte

- Volteo de bloques.

2. Posicionamiento del bloque en las maquinas de corte

- Seleccion de los utiles y herramientas para el posicionamiento de los
bloques

- Acopio, mantenimiento, almacenamiento y retirada de medios, utiles y
consumibles

- Colocacion de cufias y calzos

- Colocacién de eslingas y cadenas

- Nivelacion del bloque en las maquinas de corte

- Aplomado del bloque en las maquinas de corte

- Estabilizacion del bloque en las maquinas de corte

3. Elaboracion de pastas y morteros.
- Seleccion de materiales, utiles y herramientas
- Elaboracion del mortero: dosificacion segun instrucciones técnicas del
fabricante
- Aplicacion del mortero
- Limpieza de utiles y herramientas
- Almacenamiento de materiales, utiles y herramientas.
- Retirada de residuos.

4. Manipulacién de los consumibles y/o productos.
- Seleccion de medios y utiles
- Identificacion de medios y utiles.
- Acopio, transporte y almacenamiento de consumibles y productos.
- Retirada de envases y embalajes.
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5. Limpieza de productos, maquinas y area de trabajo

Seleccion y preparacion de herramientas y medios auxiliares para la limpieza
de productos de piedra natural.

Seleccion y preparacion herramientas y medios auxiliares para la limpieza
del proceso operativo.

Limpieza de productos y procesos de piedra natural

Estabilizacion de los productos.

Proceso operativo para la limpieza de maquinas, equipos, instalaciones,
herramientas y zonas de trabajo.

6. Embalaje y almacenaje.

Almacenamiento y expedicion de productos de piedra.

Aplicacioén de criterios generales de almacenamiento.

Aplicaciéon de normas generales de descarga y apilado de productos.
Aplicacién de sistemas de codificacion de materiales y productos.
Seleccién y preparacion de envases, embalajes y contenedores, segun
tipos, caracteristicas y aplicaciones.

Seleccién y preparacion materiales de relleno y proteccién, segun tipos,
caracteristicas y aplicaciones.

Colocacion segura de los productos en los correspondientes envases o
embalajes.

Aplicaciéon de normas generales para el transporte de productos.

7. Manipulacién de cargas con carretillas elevadoras

Interpretacion de la documentacion técnica

Comprobacién de envases y embalajes

Comprobacién de la paleta o contenedor

Comprobacién de la carga: pesos, dimensiones, del tipo de equipo
Seleccidn del equipo de manipulacion

Comprobacién de riesgos laborales derivados de la manipulacién de la
carga

Comprobacién de riesgos laborales derivados de operacién de los equipos.
Comprobacion de sefalizaciones

Comprobacion del funcionamiento de las carretillas.

Deteccion de anomalias

Realizacion del mantenimiento de uso de la carretilla

Conduccién en vacio

Conduccién con diferentes tipos de cargas

Realizacion de distintas maniobras

Operaciones de carga

Operaciones de transporte

Operaciones de descarga

Elaboracion de la documentacion del movimiento de carga

8. Manipulacién de cargas con puentes-grua y polipastos

Interpretacion de documentacion técnica

Seleccién y comprobacion de los Utiles

Seleccién y comprobacion de los accesorios

Comprobacioén de los envases y embalajes

Comprobacion de la carga

Comprobacién de los riesgos y medidas de seguridad
Comprobacién del funcionamiento de los equipos. Deteccidn de anomalias
Realizacion del mantenimiento de uso.

Operacién de la maquina en vacio

Operacién de la maquina en diferentes condiciones de carga
Puesta en marcha y parada. Fin de jornada.
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Manejo de la botonera y control de movimientos. Procedimientos de carga,
elevacién, desplazamiento y descarga con materiales y productos de
distintas caracteristicas.

Elaboracion de la documentacion del movimiento de carga.

9. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

Utilizacién de los canales de comunicacion establecidos en el centro de
trabajo.

Adecuacioén al ritmo de trabajo de la empresa.

Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Modulos Formativos Titulacion requerida

Experiencia profesional requerida en
el ambito de la unidad de
competencia

Si se cuenta Si no se cuenta
con titulacion con titulacion

MF0859_1:

Manipulacién de
bloques, bolos y o Certificado de

rachones.

¢ Ingenieria Superior.
¢ Ingenieria Técnica.

e Técnico superior de la
familia profesional de
Industrias Extractivas, area
profesional de Piedra
Natural.

e Técnico de la familia
profesional de Industrias
Extractivas, area
profesional de Piedra
Natural.

1 afo 3 anos

profesionalidad de nivel 3
de Disefio y coordinacion
de proyectos en piedra
natural.

e Certificado de
profesionalidad de nivel 2
de Elaboracion de la
piedra natural.

e Certificado de
profesionalidad de nivel 2
de Tratamiento y beneficio
de minerales y rocas.
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Moédulos Formativos

Titulacion requerida

Experiencia profesional requerida en
el ambito de la unidad de
competencia

Si se cuenta
con titulacion

Si no se cuenta
con titulacion

MF0860_1:
Manipulacién y
acondicionamiento
de productos,
consumibles y
maquinaria en

Ingenieria Superior.
Ingenieria Técnica.

Técnico superior de la
familia profesional de
Industrias Extractivas, area
profesional de Piedra
Natural.

Técnico de la familia
profesional de Industrias
Extractivas, area
profesional de Piedra
Natural.

instalaciones de Certificado de 1afo 3 afios

elaboracién de la profesionalidad de nivel 3

piedra natural y de Disefio y coordinacion

tratamiento y de proyectos en piedra

beneficio de natural.

minerales y rocas. Certificado de
profesionalidad de nivel 2
de Elaboracién de la
piedra natural.
Certificado de
profesionalidad de nivel 2
de Tratamiento y beneficio
de minerales y rocas.
Licenciado en Ciencia y
Tecnologia de los
alimentos, Veterinaria,
Biologia, Quimica,
Farmacia, Ciencias
Ambientales.

MF0432_1: Cualquier Ingenieria

Manipulacién de superior.

cargas con . Lo 1 afio 3 afos

carretillas Cyalgwer Ingenieria
Técnica.

elevadoras.

Técnico Superior en
cualquier especialidad de
Industrias.

Certificado Profesional de
Nivel 3 en cualquier
especialidad de Industrias.
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Experiencia profesional requerida en
el ambito de la unidad de
competencia

Modulos Formativos Titulacion requerida

Si se cuenta Si no se cuenta
con titulacion con titulacion

¢ Ingenieria Superior.
¢ Ingenieria Técnica.

e Técnico superior en
familias industriales y
comerciales.

MF0637_1: e Técnico en familias

Manipulacion de industriales y comerciales.
cargas con - 1 afo 3 afos
puentes-gria y e Certificado de

polipastos. profesionalidad de nivel 3
en familias industriales y
comerciales.

o Certificado de
profesionalidad de nivel 2
en familias industriales y
comerciales.

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo S1u5p:{:i:1ir?or:2 Sz"spiﬂirﬁiﬁo'f
Aula de gestion. 45 60
Taller de elaboracion de la piedra natura.l 100 100
Zona de practicas para carretillas elevadoras. 100 100
Zona de practicas para puente grua. 100 100
Espacio Formativo M1 | M2 | M3 | M4 | M5
Aula de gestion. X X X X X
Taller de elaboracion de la piedra natural. X X X
Zona de practicas para carretillas elevadoras. X
Zona de practicas para puente grua. X
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Espacio Formativo

Equipamiento

Aula de gestion.

Pizarras para escribir con rotulador.

Rotafolios.

Material de aula.

Mesa y silla para formador.

Mesas y sillas para alumnos .

Equipos audiovisuales.

PCs instalados en red, cafiéon de proyeccion e internet.
Software especifico de la especialidad.

Taller de elaboracion
de la piedra natural.

Magquina de corte con util diamantado.

Maquinas, herramientas y utiles para tratamientos fisicos:
pulido, abujardado, flameado, arenado, envejecido,
apiconado, escafilado y otros: amoladoras, discos de corte
o pulido, punteros, etc.

Equipos, herramientas para tratamiento quimico.
Maquinas, herramientas y utiles para los mecanizados:
fresadoras, taladradoras.

Herramientas y Utiles de canteria: cufias, cinceles, punteros,
macetas, mazas y otros martillos de canteria.

Elementos de dibujo y medida. Material para plantillas.
Calibres, niveles, plomos vy Ilupas. Flexdmetros.
Brillémetros.

Equipos, herramientas, utiles y materiales para el
almacenamiento y expedicion de productos: Envases,
embalajes y contenedores. Etiquetas. Flejadoras.
Cortadoras de madera.

Medios de carga y descarga.

Sistema de ventilacion y decantacion.

Equipos de proteccion individual. Elementos de seguridad.
Contenedores de residuos.

Zona de practicas para
carretillas elevadoras.

Carretillas elevadoras.

Zona de practicas para
puente grua.

Puente grua.
Polipastos.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El ndmero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones

de igualdad.
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ANEXO I
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacion: Elaboracion de la piedra natural

Cadigo: IEXD0108

Familia profesional: Industrias extractivas

Area profesional: Piedra natural

Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Cualificacion profesional de referencia:

IEX200_2 Elaboracion de la piedra natural (RD 1228 / 2006 de 27 de octubre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UCO0634_2: Cortar el bloque de piedra natural.

UCO0635_2: Preparar y realizar los tratamientos superficiales en la piedra natural.
UCO0636_2: Elaborar productos finales en piedra natural.

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.

UCO0637_1: Manipular cargas con puentes-grua y polipastos.

Competencia general:

Realizar productos estandarizados y singulares de piedra natural, mediante procesos
de aserrado, corte, mecanizado y tratamientos superficiales, incluyendo todo tipo de
labores especiales, cumpliendo los criterios de calidad establecidos y respetando
las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion medioambiental
aplicables.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en empresas, fundamentalmente privadas, grandes,
medianas y pequenas, en el area de produccion. Desarrolla funciones de caracter
técnico, cumpliendo 6rdenes y alcanzando objetivos marcados por técnicos de un
nivel superior, de los que recibe instrucciones y a los cuales informa.

Sectores productivos:

Industria de elaboracién de la piedra natural.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

8112.002.2 Operador de planta de beneficio de rocas ornamentales

8112.004.4 Operador de telar para rocas ornamentales

8112.005.5 Operador de maquina cortadora, cortabloques y/o pulidora de rocas.
8112.003.3 Operador de maquina flameadota para rocas ornamentales

8112.008.8 Operador de maquinas para elaborar piezas especiales con rocas
ornamentales
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8112.013.0 Operador de maquina de labrar piedra y/o pizarra.
Operador de maquinas de acabados y tratamientos.

Operador de maquina de elaboracién por control numérico.
Operador de exfoliacion y corte de la pizarra.

8543.001.1 Conductor operador de carretilla elevadora, en general.
8542.003.6 Conductor operador de grda puente.

Duracion de la formacion asociada: 640 horas.
Relacion de modulos formativos y de unidades formativas:

MF0634_2: Corte de bloques de piedra natural (130 horas)

e UF0477: Recepcion y almacenamiento del bloque de piedra natural. (30 horas)

e UF0478: Manejo de maquinaria de corte de bloques de piedra. (60 horas)

e UF0479: Control de calidad del producto semielaborado. (40 horas)

MF0635_2: Tratamientos superficiales en la piedra natural (130 horas)

e UF0480: Apomazado y pulido de piedra natural. (50 horas)

e UF0481: Abujardado, flameado y otros tratamientos fisicos superficiales de la
piedra natural. (40 horas)

e UF0482: Procesos y tratamientos quimicos y clasificacion de los productos de
piedra natural. (40 horas)

MF0636_2: Elaboracion de productos finales en piedra natural (220 horas)

e UF0483: Replanteo y clasificacion de los productos finales de piedra natural. (60
horas)

e UF0484: Elaboracion de productos finales de piedra natural: técnicas y procesos
operativos. (80 horas)

e UF0485: Labrado y conformado de pizarra. (80 horas).

MF0432_1: (Transversal) Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras. (50

horas)

MF0637_1: (Transversal) Manipulacién de cargas con puentes-grda y polipastos (30

horas)

MP0104: Médulo de practicas profesionales no laborales de Elaboracion de la piedra

natural (80 horas)

Vinculacién con capacitaciones profesionales

La formacion establecida en el médulo formativo MF0432_1 “Manipulacion de cargas
con carretilla elevadoras” garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la
obtencién de la habilitacién para el desempefio de las funciones de conduccién de
carretillas elevadoras, de acuerdo con lo dispuesto en el Real Decreto 1215/1997 de
18 de julio.

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacion: CORTAR EL BLOQUE DE PIEDRA NATURAL

Nivel: 2

Cédigo: UC0634_2
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Realizar la recepcién y el movimiento del bloque y su ubicacién adecuada para
la posterior ejecucion de las operaciones de preparacion inicial y aserrado (corte o
lajado) del bloque, de forma que su manipulaciéon sea la correcta y cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales.
CR1.1 Los bloques recibidos tienen las dimensiones y calidad requeridos, se
encuentran en el lugar que le ha sido asignado y poseen su correspondiente
numero de identificacion.
CR1.2 El bloque se ubica sobre la plataforma de corte, poniéndolo en direccién
paralela y perpendicular a la veta, alineando su cara con el elemento de corte y
aplomandolo correctamente.
CR1.3 El bloque se calza y se fija asegurando su inmovilidad.

RP2: Realizar y/o supervisar las operaciones de corte mediante telar tradicional,
telar de fleje diamantado, cortadora de disco e hilo o cizalla, para obtener productos
estandarizados en piedra natural con la calidad requerida, ajustando la maquina al
régimen 6ptimo de corte segun los parametros fisico-mecanicos de cada material y
cumpliendo la normativa de seguridad y proteccién medioambiental.
CR2.1 El nivelado, alineado y tension de los flejes del telar se adapta las
caracteristicas del fleje o lama.
CR2.2 La disposicion de los elementos de los sistemas de corte es la indicada
en las ordenes de fabricacion.
CR2.3 La carga queda completamente inmovilizada y fijada en la maquina de
corte.
CR2.4 Las constantes de la mezcla abrasiva (viscosidad, densidad, proporciones
y otras) se comprueban y ajustan durante las operaciones de aserrado con telar
tradicional, en funcion de parametros preestablecidos.
CR2.5 La mezcla abrasiva se almacena correctamente en el lugar adecuado para
su uso posterior una vez finalizado el proceso de corte con telar tradicional.
CR2.6 Las velocidades de bajada y avance del elemento de corte son las
adecuadas en cada fase del proceso para asegurar la calidad de los trabajos y
el maximo rendimiento.
CR2.7 El caudal y reparto de la mezcla abrasiva en el telar tradicional es en todo
momento el apropiado para asegurar la calidad del proceso de aserrado.
CR2.8 El caudal y reparto del agua es en todo momento homogéneo y apropiado
para asegurar la refrigeracion del telar de fleje diamantado, cortadora de disco
y cortadora de hilo.
CR2.9 Laretirada de la carga aserrada en el telar se realiza previo aseguramiento
y lavado de los productos resultantes.
CR2.10 Los controles de proceso realizados quedan perfectamente recogidos
en la documentacion correspondiente.
CR2.11 Las operaciones de corte se realizan respetando las medidas de
seguridad, en especial en lo relativo a la correcta manipulacion de la maquinaria
y equipos.

RP3: Clasificar los productos del corte (bandas, tablas, planchén, gruesos, tochos
de pizarra, y otros) conforme a sus caracteristicas técnicas y de aspecto, para su
utilizacion en procesos posteriores de elaboracion, almacenaje o expedicion, en
funcion de las exigencias de produccién y teniendo en cuenta los parametros de
calidad establecidos.

CR3.1 La seleccion y clasificacion de los materiales se realiza en los puntos
indicados en el proceso de division del bloque, cumpliendo las especificaciones
técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso.

CR3.2 Los equipos y medios empleados son los apropiados para realizar la
clasificacion segun los criterios preestablecidos.
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CR3.3 Los partes de identificacion y control de los productos del corte contienen
toda la informacién especificada en las érdenes de fabricacion.

CR3.4 Las piezas rechazadas se retiran, depositandolas en las zonas destinadas
a tal fin.

RP4: Realizar el mantenimiento de uso de las maquinas y herramientas utilizadas para
llevar a cabo las operaciones de corte del bloque, con el fin de garantizar la optimizacion
del uso y el correcto funcionamiento de la maquina, siguiendo las indicaciones del
fabricante.

CR4.1 El mantenimiento de uso se realiza con la frecuencia prevista en el plan de
mantenimiento preventivo, utilizando los consumibles y herramientas apropiados
y siguiendo las indicaciones del fabricante y las instrucciones técnicas de la
empresa.

CR4.2 Los partes de mantenimiento se cubren correctamente, anotando las
incidencias oportunas e informando al responsable general de mantenimiento
de cualquier irregularidad.

CR4.3 Las maquinas se limpian correctamente tras su uso, retirando los restos o
escombros, comprobando el estado de los utiles y dejandola en correcto estado
de funcionamiento.

CR4.4 Las operaciones de mantenimiento de uso se realizan respetando la
normativa de proteccion medioambiental, es especial la relativa a vertidos y
residuos.

Contexto profesional

Medios de produccién y/o creacién de servicios

Telar tradicional. Telar diamantado. Maquina de corte con hilo. Cortabloques. Maquina
de corte con disco diamantado. Desdobladora. Martillo picador. Sistemas de volteo.
Picos, cuias, mazos, palancas, martillos neumaticos.

Productos o resultado del trabajo
Tableros, bandas, tablas, planchén. Gruesos de piedra natural. Placas de pizarra

Informacioén utilizada o generada

Fichas o documentos de seguimiento de proceso. Ordenes de fabricacion. Fichas de
almacén. Documentacién de uso y mantenimiento de la maquinaria. Instrucciones
verbales y escritas. Especificaciones técnicas. Partes de mantenimiento. Partes de
trabajo.

Unidad de competencia 2

Denominaciéon: PREPARAR Y REALIZAR LOS TRATAMIENTOS SUPERFICIALES
EN LA PIEDRA NATURAL

Nivel: 2

Codigo: UC0635_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1. Realizar el proceso de apomazado y pulido para obtener productos con el acabado
superficial especificado, siguiendo las especificaciones técnicas, ajustandose al ciclo
de produccién y cumpliendo las normas de seguridad y proteccion medioambiental.

CR1.1 El material esta perfectamente caracterizado, segun el proceso de
fabricacion.
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CR1.2 La serie de abrasivos se coloca en la secuencia establecida.

CR1.3 Los parametros de los elementos consumibles son los adecuados para
realizar el proceso correspondiente en funcion de las 6rdenes de fabricacion.
CR1.4 La velocidad, avance de la cinta y presion de los cabezales es la adecuada
a las caracteristicas de la maquina y al material a tratar.

CR1.5 Los tratamientos de apomazado y pulido se realizan segun las
especificaciones técnicas y teniendo en cuenta la calidad requerida.

CR1.6 La pulidora se abastece correctamente en funcién de su capacidad y del
tipo de piedra a tratar.

CR1.7 El acabado final alcanza los niveles de calidad requeridos en funcién de
las 6rdenes de fabricacion.

CR1.8 Las maquinas y herramientas se limpian correctamente tras su uso,
retirando los restos o escombros, comprobando el estado de los utiles y dejandola
en correcto estado de funcionamiento.

CR1.9 El mantenimiento de uso de la maquinaria se realiza con la frecuencia
adecuada segun el plan de mantenimiento preventivo, utilizando los consumibles
y herramientas apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.

CR1.10 Los partes de mantenimiento se cubren correctamente, anotando las
incidencias oportunas e informando al responsable general de mantenimiento
de cualquier irregularidad.

RP2: Realizar procesos de tratamiento superficial mediante sistemas de abujardado,
flameado, arenado/granallado, envejecido u otros tratamientos de caracter fisico, para
conseguir el acabado requerido, segun las especificaciones técnicas particulares y
cumpliendo las normas de calidad, seguridad y proteccion medioambiental.
CR2.1 El tratamiento se realiza en funcién de las 6rdenes de fabricacion.
CR2.2 Los parametros de los elementos consumibles son los adecuados para
realizar el proceso correspondiente en funcion de las 6rdenes de fabricacion.
CR2.3 La alimentacién de la maquina es la adecuada a las caracteristicas de la
misma y al material a tratar, para optimizar la productividad.
CR2.4 La velocidad de avance de la cinta y de traslacion de los cabezales es
adecuada al material a tratar.
CR2.5 Los productos resultantes cumplen los requisitos de calidad
establecidos.
CR2.6 Las maquinas y herramientas se limpian correctamente tras su uso,
retirando los restos o escombros, comprobando el estado de los utiles y dejandola
en correcto estado de funcionamiento.
CR2.7 El mantenimiento de uso se realiza con la frecuencia establecida en el
plan de mantenimiento preventivo utilizando los consumibles y herramientas
apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y las instrucciones
técnicas de la empresa.
CR2.8 En los partes de mantenimiento se recogen todas las incidencias
ocurridas, informando al responsable de mantenimiento.

RP3: Preparary aplicar las diluciones o productos para la realizacién de los tratamientos
quimicos, con el fin de conseguir el tipo y calidad de acabado deseado, de acuerdo con
las especificaciones técnicas y contemplando las medidas de seguridad y normativa
medioambiental.
CR3.1 El tratamiento se realiza en funcién de las 6rdenes de fabricacion.
CR3.2 Los elementos consumibles son los adecuados para realizar el proceso
correspondiente en funcion de las 6rdenes de fabricacion.
CR3.3 Las diluciones se realizan en las cantidades y proporciones requeridas
y siguiendo el orden adecuado, respetando las especificaciones técnicas y
utilizando los medios de proteccion adecuados.
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CR3.4 La velocidad de avance de las maquinas es adecuada al material a
tratar.

CR3.5 Los productos resultantes de los distintos tratamientos quimicos
(enmasillado, envejecido, coloracién y otros) cumplen los requisitos de calidad
establecidos en las especificaciones técnicas.

CR3.6 Los productos quimicos se almacenan en lugar adecuado cumpliendo
con la legislacién vigente.

CR3.7 Los excedentes y residuos se gestionan segun la legislacion
medioambiental vigente.

CR3.8 El material a tratar se encuentra en perfectas condiciones de limpieza y
humedad.

CR3.9 El producto se aplica a las piezas conforme especificaciones técnicas y
ordenes de fabricacion, controlando los tiempos de inmersion y exposicion.

RP4: Clasificar, etiquetar y destinar los productos para su proceso posterior, almacenaje
o expedicion, atendiendo a los criterios de fabricacion y calidad establecidos.
CR4.1 La seleccion y clasificacion de los materiales se realiza cumpliendo las
especificaciones técnicas y los criterios de calidad aplicables en cada caso y en
los puntos indicados en el proceso.
CR4.2 Los defectos del material se miden y controlan para obtener los datos
necesarios para el etiquetado.
CR4.3 Los equipos y medios son los apropiados para realizar la clasificacion
segun los criterios establecidos.
CR4 .4 Los partes de control se cumplimentan segun el procedimiento de calidad
de la empresa.
CRA4.5 Las piezas clasificadas se destinan conforme a los criterios establecidos
y se sitian en las zonas apropiadas.

Contexto profesional

Medios de produccién y/o creacién de servicios

Maquinas pulidoras, flameadoras, abujardadoras (automaticas, semiautomaticas y
manuales). Arenadora/granalladora. Equipos de corte y textura con chorro de agua a
presion. Resinadora. Equipo laser. Equipos de envejecido. Cubetas de bafio y tinte.
Cizallas hidraulicas. Mazas, bujardas, pistolas, Cintas transportadoras. Sistemas de
alimentacion y volteo de planchas. Martillos neumaticos.

Productos o resultado de trabajo
Productos en piedra (tablas, losas, placas y plaquetas de piedra natural) con el
acabado superficial requerido: flameado, abujardado, al corte, apomazado, pulido,
arenado, granallado, tintado, rayado, envejecido, empastado, resinado, hidrofugado,
consolidado, enmallado, antimoho.

Informacién utilizada o generada:

Fichas o documentos de seguimiento de proceso. Ordenes de fabricacion. Fichas de
almacén. Documentacién de uso y mantenimiento de la maquinaria. Instrucciones
verbales y escritas. Especificaciones técnicas.

Partes de mantenimiento, partes de trabajo.

Unidad de competencia 3

Denominacién: ELABORAR PRODUCTOS FINALES EN PIEDRA NATURAL

Nivel: 2

Cédigo: UC0636_2
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Efectuar el replanteo de trabajos sobre productos semielaborados en piedra
natural para obtener el maximo aprovechamiento del material en los productos finales
a elaborar, siguiendo las especificaciones técnicas de fabricacion.

CR1.1 Las especificaciones técnicas se analizan detalladamente para establecer
la secuencia légica de los trabajos que permita un resultado 6ptimo, dentro de
las exigencias de calidad y en el menor tiempo posible.

CR1.2 Las plantillas que se realizan permiten la elaboracion de los productos
conforme con las especificaciones técnicas recibidas.

CR1.3 Las zonas del material a cortar que se deben evitar se delimitan, en
funcion de las exigencias del pedido.

CR1.4 Las medidas de las piezas se encajan en el espacio util, replanteando el
ordeny la orientacion del corte con el fin de obtener el maximo aprovechamiento
del material.

RP2: Manejar la maquinaria y herramientas necesarias para cortar tableros y gruesos
espesores en piedra natural, incluyendo mecanizados diversos (taladrado, fresado y
otros), para obtener piezas con las especificaciones técnicas requeridas, teniendo en
cuenta los criterios de fabricacién establecidos y cumpliendo la normativa de seguridad
y proteccion medioambiental.

CR2.1 Los elementos de piedra se aseguran sobre los medios de elevacion y
transporte de forma estable.

CR2.2 Las piezas se ubican sobre las maquinas o bancos de trabajo asegurando
en todo momento su estabilidad.

CR2.3 La posicioén de las piezas en las labores manuales permite una postura
correcta y segura para la realizacion de los trabajos.

CR2.4 Las piezas se colocan y orientan apropiadamente en las maquinas, de
forma que quede asegurada la correcta ejecucion de las labores y acabados.
CR2.5 El elemento de corte y/o los utiles de las maquinas de labores especiales
se montan en funcion de los trabajos a realizar y siguiendo las especificaciones
técnicas.

CR2.6 Los elementos de seguridad estan operativos, los equipos auxiliares y
los suministros necesarios (electricidad, agua, aire comprimido) estan activados
correctamente, y los utiles son los adecuados y estan convenientemente
posicionados.

CR2.7 Los parametros de funcionamiento preestablecidos se controlan y ajustan
durante la ejecucion de los trabajos en funcion de las caracteristicas de la piedra
para asegurar un resultado correcto.

CR2.8 Las piezas elaboradas que forman parte de un conjunto singular se
premontan en fabrica, comprobando el perfecto ajuste entre todas las piezas,
siguiendo instrucciones.

CR2.9 Las fichas de trabajo se cubren correctamente, realizando las anotaciones
oportunas para control del proceso.

CR2.10 Los productos resultantes cumplen con los estandares de calidad.
CR2.11 El mantenimiento de uso se realiza con la frecuencia prevista en el plan
de mantenimiento preventivo y siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.

CR2.12 Los partes de mantenimiento contienen la informacién prevista en el
plan de mantenimiento.

CR2.13 Los excedentes y residuos se gestionan segun lo establecido en la
legislacién medioambiental vigente.

RP3: Manejar lamaquinaria y herramientas utilizadas en el proceso de labrado/exfoliacion
de pizarra, para obtener piezas con el espesor deseado y con las especificaciones
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técnicas requeridas, teniendo en cuenta los criterios de fabricacion establecidos y
cumpliendo la normativa de seguridad y proteccién medioambiental vigente.

CR3.1 El bloque se orienta hacia el labrador en funcién de sus planos de
fisibilidad.

CR3.2 El bloque se asienta sobre el banco o el terreno en perfectas condiciones
de estabilidad.

CR3.3. Se comprueba que el bloque tiene el grado de humedad oportuno para
el labrado.

CR3.4 El labrador se coloca a la distancia y en la posiciéon adecuada para realizar
el labrado del blogue y evitar ser alcanzado por un movimiento fortuito de las
piezas una vez cortadas.

CR3.5 El guillo se utiliza segun especificaciones técnicas para conseguir el
espesor fijado.

CR3.6 El producto obtenido presenta planos lisos y continuos.

CR3.7 EImovimientoy apilado de las piezas terminadas se realiza en condiciones
de seguridad.

CR3.8 Los formatos obtenidos cumplen con los requisitos de calidad
establecidos.

CR3.9 Los excedentes y residuos se gestionan segun lo establecido en la
legislacion medioambiental vigente.

CR3.10 La limpieza y mantenimiento de uso de las maquinas y herramientas se
realiza de acuerdo con el plan establecido

RP4: Realizar la clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de los productos resultantes
segun la calidad y las caracteristicas especificas de los mismos, para su posterior
almacenaje o expedicion y cumpliendo la normativa de proteccion medioambiental
vigente.

CR4.1 La seleccion y clasificacion de los materiales se realiza en los puntos
indicados del proceso productivo y cumpliendo las especificaciones técnicas y
los criterios de calidad aplicables en cada caso.

CR4.2 Los equipos empleados son los apropiados para realizar la clasificacion
segun los criterios establecidos.

CRA4.3 Las piezas clasificadas se destinan conforme a criterios establecidos y se
sitlan en las zonas apropiadas.

CR4.4 EI etiquetado y/o marcaje se realiza sobre las piezas, cajas o palets
segun indiquen las instrucciones técnicas de la empresa.

CR4.5 Las piezas se manipulan correctamente y mediante los medios
apropiados.

CRA4.6 El embalaje se disefia y/o selecciona de forma apropiada a cada producto
y cada medio de transporte siguiendo las instrucciones técnicas aplicables a
cada caso.

CRA4.7 Los productos se cargan en el medio de transporte utilizando los medios
adecuados.

CRA4.8 El material se estiba e inmoviliza de forma correcta sobre el medio de
transporte, teniendo en cuenta la distribucion de la carga.

CR4.9 El material cargado se coteja con el parte de salida, realizando las
anotaciones oportunas para la elaboracién de la documentacién definitiva.
CR4.10 Los residuos procedentes del embalaje se gestionan segun la legislacion
medioambiental vigente.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios
Cortadoras automaticas, de brazo o de puente. Molduradora. Equipo de hidrocorte.
Centros de mecanizado de control numérico. Calibradora. Cizalla y escafiladora.
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Fresadoras y taladradoras. Maquinas manuales y sus utiles: amoladoras, martillos
neumaticos, discos de corte o pulido, punteros. Herramientas y utiles de canteria:
cufas, cinceles, punteros, macetas, mazas y otros martillos de canteria. Embaladoras.
Flejadoras. Clavadoras. Cortadoras de madera. Material para plantillas. Elementos de
dibujo y medida. Medios de carga y descarga.

Productos o resultado del trabajo

Formatos de pizarra. Solados y aplacados. Rodapiés. Peldafios. Encimeras. Cornisas.
Jambas. Dinteles. Adoquines. Bordillos. Balaustres. Pasamanos. Columnas. Silleria.
Perpiafio. Piezas diversas para construccion y decoracion.

Informacion utilizada o generada

Ordenes de corte. Caracteristicas del material. Instrucciones operativas. Disefios
y planos. Fichas o documentos de seguimiento de proceso. Fichas de almacén.
Documentacion de uso y mantenimiento de la maquinaria. Instrucciones verbales y
escritas. Especificaciones técnicas. Partes de mantenimiento, partes de trabajo.

Unidad de competencia 4

Denominacion: MANIPULAR CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS
Nivel: 1

Cadigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Interpretar correctamente 6rdenes de movimiento de materiales y productos
para su carga o descarga, con el objeto de proceder a su almacenamiento, suministro,
expedicion o cualquier otro movimiento en el flujo logistico.
CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se identifican, verificando
la coincidencia de los mismos con las 6rdenes escritas o verbales recibidas.
CR1.2 El material o producto se acepta solamente si la unidad de carga no
presenta deformaciones o dafios aparentes, y si se detectan, se comunican al
responsable inmediato.
CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional, retractil, transpaleta
manual o eléctrica, apilador entre otros) se seleccionan en funcién de la carga,
operaciones y condicionamientos en que se deben realizar.
CR1.4 En caso de deteccion de error o no conformidad de la carga se comunica
inmediatamente con el responsable del servicio.

RP2: Manejar correctamente los productos y unidades de carga para su posterior

manipulacion, siguiendo las instrucciones de procedimiento u 6rdenes recibidas.
CR2.1 Los distintos medios de manipulacion se utilizan segun protocolo, siguiendo
las normas de prevencion de riesgos laborales y respetando el medioambiente.
CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se comprueba que su
apariencia externa es conforme al protocolo establecido.
CR2.3 Las cargas extraidas, mediante desestiba o desapilado, de zonas elevadas
se bajan inmediatamente al nivel del suelo antes de realizar maniobras, para
evitar riesgos (vuelco de la carretilla, riesgo de accidente para el operador y para
el personal del entorno, dafio instalaciones, entre otros).
CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o alveolo asignado
(estanteria o a nivel del pavimento), situando la carretilla en angulo recto respecto
a la estanteria o carga apilada y con el mastil en posicién vertical.
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RP3: Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los procedimientos
establecidos, observando las normas de prevencion de riesgos laborales
medioambientales.
CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de manipulacion de cargas
segun la informacion especifica de seguridad recibida.
CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la capacidad de carga
nominal de la carretilla, o su capacidad residual en caso de que se monte un
implemento.
CR3.3 La disposicion y ubicacion de la carga y su retencion, en caso de emplear
implementos, evita todo movimiento no previsto o inseguro.
CR3.4 Los desplazamientos se efectian por las vias de circulaciéon sefializadas
y, a ser posible, separadas de la circulacién peatonal, respetando la sefializacion
dispuesta para una conduccidn segura.
CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando, en todo momento, el equipo
de proteccion individual y el cinturén de seguridad o el sistema de retencion, en
condiciones de visibilidad suficiente y haciendo uso, cuando sea necesario, de
las sefales acusticas y luminosas de advertencia.
CR3.6 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectia en marcha atras, no
efectuando cambios de direccion sobre la pendiente.
CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad correcta y en caso
contrario dicho desplazamiento se efectia marcha atras, haciendo uso de las
sefales acusticas y luminosas de advertencia.
CR3.8 El operador observa, en todas las situaciones, la obligatoriedad de no
efectuar el transporte de personas en la carretilla.
CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas y autorizadas, se
retira la llave de contacto y se acciona el freno de mano.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas automotoras de
manutencion o las de traccién manual, asegurando el cumplimiento de las disposiciones
minimas de seguridad y salud establecidas para su uso.
CR4.1 Los elementos dispuestos para una conduccién y manipulacion segura,
tales como frenos, estado de los neumaticos, sistema de elevacion, carencia de
fugas de liquido hidraulico o combustible, sefiales acusticas y visuales, entre
otros, se revisan en los periodos establecidos.
CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacién vigente sobre
condiciones constructivas del equipo para su uso seguro, son conocidas en el
ambito de sus atribuciones, y los incumplimientos son comunicados para ser
subsanados.
CR4.3 El mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo en cuenta la
documentacién técnica y los procedimientos establecidos por la empresa.
CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que puedan afectar al
funcionamiento y manejo seguro, determinan la paralizacion del equipo y la
comunicacion al inmediato superior para su reparacion.

RP5: Realizar la carga o descarga de materiales y productos conforme a las
instrucciones recibidas y, en su caso, bajo la supervision de un responsable.
CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son verificadas de acuerdo
al albaran de entrega o recepcion respectivamente.
CR5.2 Las mercancias se manipulan utilizando los medios adecuados, a fin de
evitar alteraciones o desperfectos.
CR5.3 En cada unidad de carga se comprueba que los embalajes, envases
0 contenedores que protegen la mercancia, se encuentran en buen estado,
notificando, en su caso, al responsable las mermas por mal estado o rotura.
CR5.4 La colocacién de las cargas en los medios de transporte externos se
realiza asegurando la integridad de las mismas, y su ubicacion interior se efectia
segun instrucciones recibidas.
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RP6: Transportar y abastecer de materias primas y materiales a las lineas de
produccion, asi como retirar los residuos generados en los procesos productivos a las
zonas previstas para dicho fin.
CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componentes o suministros
se recibe segun procedimientos establecidos y se interpreta para preparar los
mismos de acuerdo con las instrucciones recibidas.
CR6.2 EIl transporte de materias primas se realiza utilizando los medios
establecidos, en las areas autorizadas para ello, de manera adecuada y en el
momento previsto, a fin de evitar disfunciones en la produccién.
CR®6.3 Los residuos generados se transportan con la autorizacién previa, en la
que conste que los mismos han recibido, en su caso, los tratamientos adecuados
para evitar la contaminacion del medioambiente o riesgos para la salud.
CR®6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y se depositan en los
lugares o zonas previstos para evitar la contaminacién del medioambiente.

RP7: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la prevencion de riesgos
laborales y de la salud en los trabajadores.
CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de prevencion de
riesgos laborales, se utilizan los equipos de proteccion individual exigidos.
CRY7.2 La manipulacion manual de unidades de carga cumple las disposiciones
reglamentarias establecidas sobre esta materia, para evitar el riesgo de
traumatismos dorsolumbares, entre otros.
CR7.3 Los equipos de proteccién se mantienen en perfecto estado de uso.
CRY7.4 La conduccién de carretillas y la manipulacion de cargas tiene siempre
en cuenta los riesgos potenciales para terceras personas.
CRY7.5 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se mantienen sefializadas
y limpias de materias o elementos que puedan entrafar riesgos para la
conduccion.

RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la informacion del movimiento
de cargas que realiza.
CR8.1 La informacion que se transmite recoge con precision las unidades de
carga manipuladas.
CR8.2 La informacion de datos se transmite en forma digital mediante equipos
portatiles, o en soporte escrito establecido por la empresa.
CR8.3 La informacién generada se proporciona en el momento establecido por
el responsable, o de acuerdo a las normas de la empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o térmicas, con la capacidad
nominal de carga necesaria. Carretillas manuales. Equipos portatiles de transmisién
de datos. Lectores de cédigos de barras y otros. Contenedores y paletas. Estanterias
adecuadas a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa procedencia y
naturaleza.

Productos o resultado del trabajo

Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o apiladas.

Informacién utilizada o generada

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencion de riesgos laborales,
estableciendo las disposiciones minimas de seguridad y salud. Ordenes ministeriales
por la que se aprueban los reglamentos de manipulacién manual de carga, asi como,
las de carretillas automotoras de manutencién. Ordenes de movimiento de carga
o descarga de productos, de transporte y/o de suministro interno. Codificacion de
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materiales y productos. Normas UNE. Documentacién emitida por el Instituto Nacional
de Seguridad e Higiene en el Trabajo u otras entidades publicas o privadas.
Generada: Documentos escritos y en soporte digital para el control del movimiento y
transporte de materiales y productos.

Unidad de competencia 5

Denominacién: MANIPULAR CARGAS CON PUENTES-GRUA Y POLIPASTOS
Nivel: 1

Cadigo: UC0637_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Interpretar 6rdenes de movimiento de materiales y productos para su recepcion,
almacenamiento, transformacion, expediciéon o cualquier otro movimiento en el flujo
logistico.
CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se identifican, verificando
la coincidencia de los mismos con lo especificado en las 6rdenes escritas o
verbales recibidas.
CR1.2 Los materiales o productos se comprueba que cumplen las
especificaciones de calidad, peso y medidas requeridas, comunicando las
posibles no conformidades al responsable del servicio.
CR1.3 La carga a mover se comprueba que no sobrepasa la capacidad maxima
admitida por el puente-grua o polipasto para cada punto de carga.
CR1.4 Los utiles o accesorios de carga se seleccionan en funcion del tipo y
caracteristicas de material o producto y de su destino, siguiendo las normas
establecidas.

RP2: Realizar las operaciones de carga y descarga de los materiales y productos
para su manipulacion segura, utilizando los utiles y accesorios adecuados a sus
caracteristicas y de acuerdo con los procedimientos establecidos.
CR2.1 Los distintos utiles y accesorios de carga se utilizan segun protocolo,
siguiendo las normas de prevencion de riesgos laborales.
CR2.2 Los puntos de sujecion se determinan en funciéon de los protocolos
establecidos, en funcién de las indicaciones marcadas en el propio producto o
embalaje, o del angulo formado por la sujecion de la eslinga.
CR2.3 La mercancia se posiciona, en la operacién previa de carga, segun las
caracteristicas de la propia mercancia y/o su ubicacién en el destino.
CR2.4 El puente-grua o polipasto se posiciona en la vertical de la mercancia
para su elevacion, evitando el arrastre o la traccién inclinada de la carga.
CR2.5 La carga se deposita correctamente en el destino asignado, verificando su
estabilidad y realizando las operaciones necesarias para su sujecion de acuerdo
con los procedimientos establecidos, siguiendo las normas de seguridad vy
proteccion medioambiental.
CR2.6 Los Uutiles se separan de la carga y se ubican correctamente donde
corresponda, siguiendo el procedimiento establecido y cumpliendo la normativa
de seguridad.
CR2.7 Las operaciones de cuelgue y descuelgue a mano de la carga en el
puente-grua o polipasto se realizan sin perder el control directo o indirecto del
mismo.

RP3: Operar el puente-grda o polipasto realizando el movimiento de materiales y
productos para su recepcién, almacenamiento, transformacion o expedicién, conforme
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a las instrucciones recibidas y procedimientos establecidos y, en su caso, bajo la

supervision de un responsable.
CR3.1 La mercancia se eleva ligeramente, volviendo a bajarla lentamente en
caso de que su estabilidad y sujecién no sean las adecuadas.
CR3.2 El movimiento de la carga se realiza de forma uniforme, evitando el
balanceo y a la menor altura posible.
CR3.3 El movimiento de la carga se realiza teniendo en cuenta la masa del
material y la velocidad de desplazamiento, especialmente en los comienzos y
finales de maniobras.
CR3.4 Se presta especial atencién, en las operaciones de carga/descarga
desde un vehiculo o remolque, comprobando que el vehiculo se halla calzado y
frenado y que el conductor no se encuentra en la cabina del vehiculo.
CR3.5 El movimiento de los productos se realiza siguiendo los itinerarios
establecidos y dentro de la zona a ello reservada.
CR3.6 Las zonas de paso sefalizadas de los puentes-gria y polipastos
se comprueba que estan libres de objetos y personas, para evitar posibles
accidentes.
CR3.7 ElI movimiento de las cargas se comprueba que no interfiere con otro/s
medio/s de manipulacién de cargas que estén operando en ese momento.
CR3.8 ElI movimiento de las cargas se realiza siguiendo las prescripciones del
manual de la maquina y respetando las medidas de seguridad establecidas, no
dejando en ningun momento sin vigilancia una carga suspendida.
CR3.9 En las operaciones de movimiento realizadas durante la noche o en
condiciones de visibilidad insuficientes se comprueba que los sistemas de
iluminacion son los adecuados para las tareas a realizar.
CR3.10 La operacion se realiza con la asistencia de un operario auxiliar, mediante
un sistema establecido de sefales, cuando parte del trayecto de la carga
no puede ser observado directamente ni tampoco con ayuda de dispositivos
auxiliares.
CR3.11 Las operaciones de manipulacidon conjunta de una mercancia por un
puente-grua y otro elemento de carga se realizan siguiendo el procedimiento
especifico establecido al efecto y en presencia de una persona supervisora
designada para ello.
CR3.12 La informacién sobre el movimiento de mercancias y productos se
recoge en los partes o documentacion técnica correspondientes y se transmite
de forma precisa y en el momento establecido, siguiendo los procedimientos
definidos, para colaborar en el control del proceso.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel del puente-gria y polipasto para
asegurar su funcionamiento éptimo, cumpliendo las disposiciones de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales aplicables.
CR4.1 El estado de los principales elementos de la gria se comprueba
visualmente antes de su puesta en funcionamiento, informando a la persona
responsable del servicio de cualquier anomalia encontrada, y paralizando la
grua con la sefalizacién adecuada cuando se considere necesario.
CR4.2 El perfecto estado de funcionamiento de los frenos, dispositivos de paro
de emergencia, finales de carrera, sistema de hombre muerto, estado aparente
de cables y cadenas, estado de las carrileras de soporte y desplazamiento,
mandos e interruptores se verifica al comienzo del trabajo.
CR4.3 Las operaciones de mantenimiento se realizan estando la grua en vacio,
parada y asegurandose que esta desconectada y nadie tiene acceso a los
dispositivos de conexion.
CR4.4 Las operaciones de limpieza, engrase y verificacion de niveles se realizan
con la frecuencia prevista en el plan de mantenimiento, utilizando los consumibles
y herramientas apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y las
instrucciones técnicas de la empresa.
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CRA4.5 Los trabajos de mantenimiento que no se pueden realizar desde el suelo
se realizan sobre plataforma u otros medios para trabajo en altura apropiados
y seguros.

CRA4.6 Los utiles y accesorios de elevacion se comprueba que estan en buen
estado y que su identificacion y especificacion son correctas, retirando aquellos
que no cumplan estas condiciones.

CRA4.7 Los utiles y accesorios de elevacion se almacenan en las condiciones
establecidas por el fabricante para evitar su deterioro.

CR4.8 Los partes de mantenimiento se cubren correctamente, anotando
las incidencias oportunas e informando al responsable de servicio y/o al de
mantenimiento de cualquier irregularidad.

RP5: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la prevencion de riesgos

laborales y dafios a materiales y equipos.
CR5.1 El puente-grua o polipasto se maneja utilizando en todo momento los
equipos de proteccioén individual prescritos, comprobando el funcionamiento
correcto de la sefalizacion acustica y Optica y en condiciones de visibilidad
suficiente.
CR5.2 La obligatoriedad de no efectuar el transporte de personas en el puente-
grua o polipasto se observa en todo momento.
CR5.3 Los trabajos al aire libre se interrumpen cuando las condiciones
meteoroldgicas pongan en peligro la seguridad de los trabajadores e integridad
de los equipos.
CR5.4 El gancho se eleva una vez finalizadas las tareas a realizar o cuando se
trabaja sin carga, para evitar la colision con personas y objetos.
CR5.5 La sefalizaciéon en las zonas de operacién se comprueba que se
corresponde con lo establecido en las normas y que se encuentra en perfecto
estado.
CR5.6 La manipulacion de productos toxicos y peligrosos se realiza siguiendo las
especificaciones relativas a prevencion de riesgos laborales y medioambientales
para estos casos.
CR5.7 La operacion de los puentes-gria en entornos singulares con riesgos
especificos se realiza siguiendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables para estos casos.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Puente-grua, puente-grua pértico, polipasto, pluma, monorrail. Equipos portatiles
de transmisién de datos. Lectores de cddigos de barras y otros. Eslingas, ganchos,
grilletes, ventosas, pinzas, redes, lonas, cables, cadenas, cuerdas, portacontenedores
o spreaders, paloniers o vigas soporte. Contenedores y paletas. Protectores. Poleas.

Productos o resultado del trabajo
Unidades de carga manipuladas, distribuidas, cargadas, descargadas, trasladadas,
almacenadas, estibadas o apiladas.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativas a movimiento
de cargas, utilizacion de equipos de trabajo, utilizacion de equipos de proteccion
individual, sefalizacion y orden y limpieza en el lugar de trabajo. Documento de andlisis
y evaluacién de riesgos de la empresa y, en su caso, el documento de seguridad y
salud. Manuales de instrucciones del fabricante. Plan de mantenimiento de la empresa.
Procedimientos generales y procedimientos para operaciones especificas. Ordenes
de trabajo. Codificacion de materiales y productos. Normas UNE relativas a grdas y
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aparatos de elevacion. Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad
e Higiene en el Trabajo u otras entidades publicas o privadas.

Generada: Documentos escritos y/o en soporte digital para el control del movimiento
y transporte de materiales y productos. Partes de mantenimiento. Partes de
incidencias.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacion: CORTE DE BLOQUES DE PIEDRA NATURAL
Caodigo: MF0634_2

Nivel de cualificacidon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0634_2 Cortar el bloque de piedra natural

Duracion: 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: RECEPCION Y ALMACENAMIENTO DEL BLOQUE DE PIEDRA
NATURAL

Cédigo: UF0477
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar los procedimientos establecidos para recepcionar y clasificar bloques
atendiendo a sus caracteristicas y a los estandares de mercado, comprobando sus
medidas y calidad.

CE1.1 Identificar las condiciones requeridas para organizar un parque de bloques,

optimizando el espacio disponible y minimizando recorridos y movimientos de

material.

CE1.2 Identificar los principales estandares de calidad de bloques en funcién de

cada tipo de piedra.

CE1.3 Reconocer los criterios comunmente utilizados para medir y clasificar los

bloques.

CE1.4 En un supuesto practico caracterizado por las dimensiones de un parque de

bloques y por el volumen del material que se debe almacenar:

- Establecer los criterios de organizacion.

- Describir las medidas de seguridad necesarias.

- Lavar bloques de piedra y clasificarlos mediante inspeccion visual.

- Medir bloques.

- Marcar y registrar el resultado segun el sistema de codificacion establecido.

- Estibar y estabilizar bloques en el parque
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Contenidos

1. Recepcion de bloques de piedra natural
- Recepcion del bloque
- Descarga del bloque
- Lavado de bloques
- Caodificacion y registro.

2. Clasificacion de bloques de piedra natural

- Piedra natural. Caracteristicas fisicas y mecanicas de la piedra natural.

- Irregularidades de la piedra natural: gabarros, cintas, vetas, concentraciones,
fisuras, pelos, coqueras, manchas, cristalizaciones.

- Tipos de piedra natural

- Criterios de control de bloques de piedra natural.

- Estandares de calidad del bloque. Criterios de aceptacion y rechazo.

- Sistemas de medicion y clasificaciéon de bloques.

- Caodificacion y registro.

3. Almacenamiento de bloques de piedra natural
- El parque de bloques. Caracteristicas y organizacion.
- Almacenamiento de bloques.
- Caodificacion y registro.
- Terminales informaticos para control de almacenes.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: MANEJO DE MAQUINARIA DE CORTE DE BLOQUES DE PIEDRA
Cadigo: UF0478

Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2,
RP4.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasificar los distintos tipos de maquinaria, herramientas y medios auxiliares
utilizados para el corte del bloque de piedra natural, identificando sus caracteristicas
y capacidades
CE1.1 Distinguir los principales tipos de maquinaria utilizados en el corte del
bloque: telares, sierras de disco, maquinas de hilo, cizalla y otros, relacionandolos
con los tipos de piedra y los distintos productos a obtener.
CE1.2 Describir las caracteristicas y funcionamiento de las principales maquinas
de corte de bloque.
CE1.3 Describir las distintas instalaciones y equipos auxiliares que intervienen en
el proceso, relacionandolos con los distintos sistemas de corte.
CE1.4 Clasificar por sus funciones y tipologia los consumibles necesarios para
cada proceso de corte.
CE1.5 Enumerar los principales parametros a controlar durante el proceso de corte,
reconociendo los valores éptimos en funcion de los distintos tipos de piedra.

C2: Realizar las operaciones de preparacion y aserrado de bloques de piedra natural
siguiendo los procedimientos establecidos y cumpliendo la normativa vigente en
materia de prevencién de riesgos laborales y proteccion medioambiental.
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CE2.1 Reconocer los planos de corte natural de la piedra, para su correcto

posicionamiento en los elementos portantes.

CE2.2 Identificar las distintas fases y operaciones del proceso de corte

relacionandolas con los distintos sistemas.

CEZ2.3 En un supuesto practico caracterizado por la maquinaria de corte disponible,

por las caracteristicas del material a cortar y por una determinada orden de

trabajo:

- Establecer la secuencia de operaciones idonea.

- Verificar el funcionamiento de los sistemas de seguridad.

- Ubicar, nivelar, aplomar y estabilizar los bloques sobre los elementos portantes
para su corte, en condiciones de seguridad.

- Montar y disponer los utiles de corte.

- Programar correctamente el ciclo de aserrado.

- Poner en marcha la maquina siguiendo el procedimiento establecido en el
manual de uso.

- Regular los parametros de control para que el proceso se desarrolle dentro de
las tolerancias establecidas.

- Registrar los pardmetros del proceso en el parte correspondiente.

- Describir claramente las medidas de seguridad necesarias.

- Valorar el nivel de desgaste de los distintos consumibles utilizados para el
corte.

- Ponderar la aportacion de refrigerante y la mezcla abrasiva en el caso del telar
tradicional.

- Estabilizar los productos resultantes para su traslado.

CE2.4 Enumerar las medidas de seguridad a adoptar para las operaciones de

corte, en especial las referentes a equipos de proteccién individual, paradas de

emergencia, vallas protectoras y sefiales luminosas.

CE2.5 Describir los dispositivos basicos de retirada de los residuos del proceso de

corte, asi como de reciclaje y tratamiento de los residuos.

Contenidos

1. Maquinaria para el corte del bloque
- Telares: tradicionales y diamantados. Caracteristicas, funciones vy
aplicaciones.
- Sierras de disco: tipos, caracteristicas, funciones y consumibles.
- Maquinas de hilo diamantado: monohilo y multihilo. Caracteristicas y funciones.

Tipos de hilo.

- Oftros tipos de maquinaria para el corte del bloque. Caracteristicas y
funciones.

- Instalaciones y equipos auxiliares.

- Consumibles.

2. Preparacion para el corte del bloque.

- Tipos de piedra natural en funcién de su dureza.

- Bloques de piedra natural. Posibilidades de aserrado. Planos de corte. Criterios
para su eleccion.

- El puente gria. Carga maxima.

- Técnicas para eslingado de bloques.

- Medidas de seguridad en el movimiento de bloques.

- Técnicas de aplomado, nivelacion y estabilizacion de bloques en los elementos
portantes. Medidas de seguridad.

3. Proceso de corte de la piedra natural.
- Procedimientos de corte en las distintas maquinas:
+ Telar
* Maquinas de corte con disco
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* Maquinas de corte con hilo

+ Otras maquinas y herramientas.
Informacién técnica relacionada con el corte.
Ordenes de corte: interpretacion.
Montaje de los utiles de corte.
Colocacion de los flejes.
Granalla para alimentacion a los flejes.
Procesos operacionales. Programacion de las maquinas. Puesta en marcha.
Operacion.
Técnicas de control del proceso de corte. Parametros de control: presién,
velocidad, circulacién de lodos y granalla.
Mezclas de refrigerante y abrasivo. Control de la densidad de las mezclas.
Control de granulometria. Medicion de las caracteristicas del abrasivo.
Limpieza y rearme.
Tipologia de los medios auxiliares para las operaciones de corte.
Hidrolimpiadoras.
Ventosas, eslingas, pinzas

4. Mantenimiento de maquinaria para el corte del bloque.

Mantenimiento de las maquinas de corte: preventivo, correctivo y predictivo.
Herramientas y equipos auxiliares utilizados.

Principales operaciones de mantenimiento en la maquinaria de corte del
bloque.

Manuales de uso y mantenimiento.

Plan de mantenimiento. Interpretacion

Partes de mantenimiento. Elaboracién.

5. Medidas de seguridad y medioambiente en las operaciones de corte del
bloque

Principales riesgos laborales en el corte de bloque.

Medidas de seguridad.

Elementos de proteccién individual.

Dispositivos de seguridad de las maquinas.

Proteccion del medioambiente. Sensibilizacion y control.

Principales riesgos medioambientales. Residuos. Vertidos. Emisién de polvo.
Ruido

Medidas de proteccion medioambiental.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: CONTROL DE CALIDAD DEL PRODUCTO SEMIELABORADO

Cédigo: UF0479

Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Seleccionar y clasificar los productos del aserrado segun sus dimensiones y
respetando los criterios de calidad establecidos.
CE1.1 Identificar los estandares de calidad del mercado aplicables a las planchas
y tableros en piedra natural.
CE1.2 Enumerar los posibles defectos que se pueden generar en los procesos de
corte, identificando sus posibles causas.
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CE1.3 Comparar los productos resultantes del corte del bloque con los estandares
de calidad.

CE1.4 Distinguir las caracteristicas que deben poseer los productos resultantes
del corte del bloque en funcion de los tratamientos posteriores a que puedan ser
sometidos.

CE1.5 Aplicar sistemas de medicion y clasificacion de productos resultantes del
corte del bloque.

CE1.6 Aplicar sistemas de identificacion y registro de la informacién sobre los
productos resultantes del corte del bloque.

CE1.7 Reconocer el proceso adecuado de manipulacion, estabilizacion y
almacenaje de las planchas en condiciones de seguridad

Contenidos

1. Sistemas de calidad: aplicacion al corte de bloques de piedra natural

- Concepto de calidad.

- Normalizacion. Certificacion. Ensayos. Inspeccion.

- Proceso de control de calidad. Operaciones de control.

- Calidad en el aprovisionamiento. Calidad del producto.

- Piedra natural. Caracteristicas fisicas y mecanicas de la piedra natural.

- Irregularidades de la piedra natural: gabarros, cintas, vetas, concentraciones,
fisuras, pelos, coqueras, manchas, cristalizaciones.

- Tipos de piedra natural.

2. Control de la calidad de los productos semielaborados de piedra natural
- Técnicas de control de calidad del producto obtenido.
- Estandares de calidad en planchas y tableros de piedra natural.
- Técnicas de medicion de caracteristicas geométricas y deteccién de
defectos.
- Calibres, niveles, plomos y lupas. Utilizacion.
- Defectos del corte: origen

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia:

Duracioén total en horas de N."de horas maximas
Unidades formativas . . susceptibles de formacion
las unidades formativas . .
a distancia
Unidad formativa 1 - UF0477 30 20
Unidad formativa 2 - UF0478 60 20
Unidad formativa 3 - UF0479 40 30

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este moédulo se pueden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacion minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

e Comunicacion en lengua castellana.
e Competencia matematica
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e Competencia en ciencia.
e Competencia en tecnologia.
e Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacion: TRATAMIENTOS SUPERFICIALES DE LA PIEDRA NATURAL
Caodigo: MF0635_2

Nivel de la cualificacion: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0635_2: Preparar y realizar los tratamientos superficiales en la piedra natural
Duracion: 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacion: APOMAZADO Y PULIDO DE PIEDRA NATURAL

Cadigo: UF0480

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Describir las diversas técnicas de apomazado y pulido para conseguir el acabado
superficial con los requisitos de calidad establecidos, identificando las maquinas,
abrasivos, cepillos y consumibles a utilizar, asi como los procedimientos a seguir,
teniendo en cuenta las caracteristicas del material.
CE1.1 Describir los procesos de apomazado y pulido aplicados a la piedra natural,
relacionandolos con su funcionalidad.
CE1.2 Enumerar las diferentes operaciones para conseguir el apomazado o pulido
en funcién del tipo de material a tratar.
CE1.3 Citar las distintas maquinas que pueden intervenir en los tratamientos
de apomazado y pulido, identificando sus caracteristicas y componentes, y
relacionandolas con el tratamiento a realizar.
CE1.4 Nombrarlos distintos tipos de abrasivos, materiales accesorios y consumibles
necesarios para la realizacion de los tratamientos de apomazado y pulido,
identificando sus aplicaciones y caracteristicas del acabado final obtenido.
CE1.5 Precisar el método, secuencia y util a emplear en funcion del tipo y grado
de acabado a conseguir.
CE1.6 Reconocer los riesgos laborales en los tratamientos fisicos de apomazado
y pulido, normas de uso de los equipos de trabajo y funciones de los medios de
proteccion de las maquinas empleadas.

C2: Aplicar las técnicas de apomazado y/o pulido de la piedra natural con el fin de
obtener el acabado superficial con la calidad exigida, en funcién de las caracteristicas
del material.
CE2.1 Describir los procesos de apomazado y/o pulido de planchas de piedra
natural, relacionando las operaciones para su preparacion con los recursos
necesarios para su ejecucion.
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CE2.2 Seleccionar la secuencia idénea de operaciones para la realizacion del
procedimiento, minimizando el tiempo de ejecucién y cumpliendo los requerimientos
de calidad.

CE2.3 Interpretar o6rdenes de produccion y fabricacion relacionadas con las
operaciones de apomazado y/o pulido de planchas.

CE2.4 Aplicar los distintos tipos de abrasivos y sus correspondientes series de
colocacion segun las caracteristicas de la piedra y el acabado final requerido.
CE2.5 Operar las maquinas pulidoras de planchas de piedra natural controlando
que los parametros de funcionamiento son los establecidos, ajustandolos en su
caso para obtener la calidad requerida.

CE2.6 Identificar las caracteristicas finales que deben poseer las planchas
apomazadas y/o pulidas segun las especificaciones técnicas establecidas.

CE2.7 Identificar los principales defectos que pueden poseer las planchas
apomazadas y/o pulidas, asi como sus posibles causas, describiendo de forma
clara y objetiva las posibles alternativas para solventar los defectos.

CE2.8 Enumerar los medios de seguridad de maquinas e instalaciones de
apomazado y pulido relacionandolos con los principales riesgos que se presentan
en estos procesos.

CEZ2.9 Describir las medidas de proteccion medioambiental en instalaciones de
apomazado y pulido, en especial las relativas a consumibles y elementos de
embalaje.

Contenidos

1. Apomazado y pulido de la piedra natural: Técnicas, equipos y maquinaria
- Técnicas de apomazado y pulido de la piedra natural.
- Maquinaria, herramientas y medios auxiliares para el tratamiento.
» Pulidora.
* Mesas auto-cargantes.
« Carros giratorios.
- Abrasivos.

2. Programacion de maquinaria de apomazado y pulido de la piedra natural
- Preparacién del material.
- Especificaciones técnicas del apomazado y pulido. Ordenes de produccién.
- Técnicas de programacion de tratamientos. Ciclos.
- Series de utiles. Secuencia. Colocacion.
- Puesta en marcha. Operacion.
- Parametros a controlar: velocidad, presion, consumibles.
- Alimentacion de las maquinas.
- Elementos auxiliares. Cintas transportadoras. Sistemas de alimentacion y
volteo de planchas.

3. Control de calidad del proceso y del producto del apomazado y pulido.
- Control del proceso.
- Incidencias
- Defectos de fabricacion. Irregularidades del material.
- Caracteristicas finales del apomazado y pulido.
- Estandares de calidad y criterios de clasificacion.
- Instrumentos de medida y comprobacion. Flexdometros. Brilldémetros.
Calibres.
- Codificacion. Etiquetado.
- Almacenamiento.
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4. Mantenimiento, seguridad y medioambiente en los procesos de apomazado
y pulido.
- Mantenimiento de la maquinaria.
- Sustitucidon de elementos desgastados.
- Limpieza
- Registro de las operaciones de mantenimiento.
- Medidas de seguridad y medioambiente en las operaciones de apomazado y
pulido.
- Seguridad en el almacenamiento y movimiento interno.
- Proteccion medioambiental en procesos de apomazado y pulido:
consumibles y embalajes.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ABUJARDADO, FLAMEADO Y OTROS TRATAMIENTOS FiSICOS
SUPERFICIALES DE LA PIEDRA NATURAL

Codigo: UF0481
Duracioén: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Describir las diversas técnicas de abujardado, flameado, arenado, envejecido,
apiconado, escafilado, y otros tratamientos fisicos superficiales, para conseguir
el acabado superficial con los requisitos de calidad establecidos, identificando las
maquinas, abrasivos, cepillos y consumibles a utilizar, asi como los procedimientos a
seguir, teniendo en cuenta las caracteristicas del material
CE1.1 Definir los conceptos de abujardado, flameado, arenado, envejecido,
apiconado, escafilado, y otros acabados fisicos superficiales aplicables a la piedra
natural, relacionandolos con su funcionalidad.
CE1.2 Enumerar las diferentes operaciones para conseguir los acabados fisicos
superficiales en funcién del tipo de material a tratar.
CE1.3 Citar las distintas maquinas que pueden intervenir en los tratamientos fisicos
superficiales, identificando cada una de ellas y relacionandolas con el tratamiento
a realizar.
CE1.4 Nombrarlos distintos tipos de abrasivos, materiales accesorios y consumibles
necesarios para la realizacion de los tratamientos, identificando sus aplicaciones y
caracteristicas del acabado final obtenido.
CE1.5 Precisar el método, secuencia y util a emplear en funcion del tipo y grado
de acabado a conseguir.
CE1.6 Reconocer los riesgos laborales en los tratamientos fisicos superficiales,
normas de uso de los equipos de trabajo y funciones de los medios de proteccion
de las maquinas empleadas.

C2: Aplicar las técnicas necesarias para realizar tratamientos superficiales mediante
sistemas de abujardado, flameado, arenado/granallado, envejecido u otros tratamientos
de caracter fisico, en funciéon de las caracteristicas de la piedra sobre la que se
aplica.
CE2.1 Distinguir las labores previas y accesorias de preparacion del material para
la ejecucion de los trabajos de tratamiento superficial.
CE2.2 Emplear los abrasivos, en su caso, en la secuencia correcta segun
necesidades.
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CEZ2.3 Operar, en condiciones de seguridad, las maquinas y herramientas de
abujardado, flameado, arenado, envejecido, apiconado, escafilado y otros
tratamientos.

CE2.4 Identificar los principales defectos que pueden presentar los acabados
superficiales realizados, describiendo las posibles causas y alternativas.

CE2.5 Aplicar procesos de mantenimiento de uso de la maquinaria, herramientas
y equipos auxiliares.

CE2.6 Identificar procedimientos establecidos para la gestion y el reciclaje de
residuos producidos.

Contenidos

1. Abujardado, flameado, arenado/granallado, envejecido y otros tratamientos
de caracter fisico: técnicas, equipos y maquinaria
- Abujardado, apiconado de la piedra natural. Caracteristicas, propiedades y
aplicaciones. Especificaciones técnicas. Maquinaria, herramientas, utiles y
medios auxiliares.
- Escafiladodelapiedranatural. Usos y caracteristicas. Maquinaria, herramientas
y utiles de escafilado.
- Flameado de la piedra natural. Caracteristicas, propiedades y aplicaciones.
Maquinaria, herramientas, utiles y medios auxiliares para el flameado.
- Arenado/granallado de la piedra natural. Caracteristicas y aplicaciones.
Especificaciones técnicas. Maquinaria y medios auxiliares.
- Envejecido de la piedra natural. Tipos de envejecido y productos y sistemas a
utilizar. Instalaciones, maquinaria y herramientas.

2. Programacion de las maquinas de tratamiento fisico superficial

- Especificaciones técnicas. Ordenes de fabricacion.

- Labores previas.

- Preparacién del material.

- Puesta en marcha de la maquinaria. Operacion.

- Programacion del tratamiento. Ciclos. Secuencia.

- Parametros a controlar: velocidad, presion, consumibles. Alimentacion de las
maquinas.

- Control del proceso. Incidencias.

- Elementos auxiliares. Cintas transportadoras. Sistemas de alimentacion y
volteo de planchas.

3. Control de los procesos y productos de tratamientos fisicos superficiales.
- Defectos de fabricacion. Irregularidades del material.
- Caracteristicas finales de los tratamientos fisicos.
- Estandares de calidad y criterios de clasificacion.
- Instrumentos de medida y comprobacién. Flexémetros, calibres, reglas, etc.
- Cadificacién. Etiquetado. Almacenamiento.
- Defectos de fabricacion. Caracteristicas finales.

4. Mantenimiento, seguridad y medioambiente en los procesos de tratamiento
fisico superficial
- Mantenimiento de la maquinaria.
- Sustitucidon de elementos desgastados. Limpieza
- Registro de las operaciones de mantenimiento.
- Medidas de seguridad y medioambiente en las operaciones de apomazado y
pulido.
- Seguridad en el almacenamiento y movimiento interno.
- Proteccion medioambiental en procesos de apomazado y pulido: consumibles
y embalajes.
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PROCESOS Y TRATAMIENTOS QUIMICOS Y CLASIFICACION DE
LOS PRODUCTOS DE PIEDRA NATURAL

Codigo: UF0482
Duracioén: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3, RP4.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Identificar las distintas técnicas para la realizacion de tratamientos quimicos
aplicables a la piedra natural (enmasillado, envejecido, coloracién y otros)
identificando las maquinas, productos quimicos y consumibles a utilizar y las técnicas
y procedimientos a seguir.
CE1.1 Describir diferentes técnicas y procedimientos para la realizacion de
los tratamientos quimicos superficiales en piedra natural en funciéon de las
caracteristicas del material y su aplicacién.
CE1.2 Identificar las distintas maquinas, herramientas y utiles para cada uno de
los tratamientos quimicos superficiales.
CE1.3 Nombrar los tipos de productos quimicos, abrasivos, accesorios vy
consumibles para la realizacion de los tratamientos quimicos superficiales.
CE1.4 Precisar el método y secuencia de trabajos requeridos para la realizacion
de cada uno de los tratamientos quimicos superficiales.
CE1.5 Describir los principales riesgos laborales en los distintos procedimientos
de tratamiento quimico, identificando criterios basicos de prevencion y normas de
uso correcto de equipos de trabajo y productos a utilizar.
CE1.6 Definir los procedimientos establecidos para el almacenamiento de los
productos y excedentes quimicos, asi como la neutralizacién, control y gestion de
los residuos resultantes del proceso de tratamiento.

C2: Aplicar los procedimientos establecidos para realizar distintos tratamientos
quimicos superficiales en la piedra natural, teniendo en cuenta las caracteristicas y
requerimientos de los diversos materiales y cumpliendo las normas de seguridad y
proteccion medioambiental.
CE2.1 Distinguir las labores previas y accesorias de preparacion del material para
la ejecucion de los trabajos de tratamiento quimico superficial.
CE2.2 Realizar los preparados quimicos necesarios para llevar a cabo los
tratamientos superficiales siguiendo las especificaciones técnicas y de seguridad
del fabricante.
CE2.3 Aplicar preparados quimicos por inmersion, proyeccion u otros
procedimientos, en las condiciones especificadas para cada tratamiento en
particular.
CE2.4 Identificar las caracteristicas finales que deben poseer los productos
tratados segun las especificaciones técnicas y la calidad requerida.
CE2.5 Reconocer los principales defectos que pueden presentar los productos
tratados quimicamente, determinando sus posibles causas y soluciones
alternativas.
CE2.6Aplicarprocedimientos para el almacenamientode los productos y excedentes
quimicos, asi como la neutralizacion, control y gestion de los residuos.
CE2.7 Aplicar las medidas de seguridad establecidas para la manipulacion de
productos quimicos, asi como para el manejo de la maquinaria, herramienta y
utiles que intervienen en el proceso.
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C3: Aplicar los procesos de clasificacion y etiquetado de los productos resultantes de
los tratamientos superficiales, en funcién de los criterios de calidad establecidos.
CES3.1 Nombrar los diversos criterios de clasificacion de los productos segun su
calidad y sus posibles procesos posteriores o destino.
CE3.2 reconocer distintos sistemas de etiquetado de productos semielaborados
o elaborados.
CE3.3 Emplear técnicas de clasificacion, codificacion y etiquetado de productos
semielaborados o elaborados, recogiendo datos sobre procedencia, tipo de
acabado, destino, pedido, irregularidades o defectos.

Contenidos

1. Procesos y tratamientos quimicos de la piedra natural

- Procesos y tratamientos quimicos de la piedra natural. Tipos, caracteristicas,
propiedades y aplicaciones.

- Especificaciones técnicas. Ordenes de fabricacion.

- Preparados quimicos. Almacenaje.

- Técnicas de aplicacion. Inmersion. Proyeccion.

- Instalaciones y maquinaria.

- Programacion del tratamiento.

- Control del proceso. Incidencias.

- Control de calidad de los tratamientos quimicos

- Defectos de aplicacion.

- Caracteristicas finales de los productos tratados.

- Estandares de calidad de los productos tratados quimicamente.

2. Mantenimiento, seguridad, medioambiente en los procesos y tratamientos
quimicos

- Mantenimiento de la maquinaria.

- Técnicas de registro.

- Seguridad y salud laboral en las operaciones de tratamientos quimicos.

- Principales riesgos. Prevencion.

- Normas de uso correcto de equipos de trabajo y productos a utilizar.

- Proteccion del medio ambiente. Neutralizacion, control y gestién de los

residuos.

3. Clasificacion y etiquetado de productos tratados

- Criterios de clasificacion: calidad del producto y destino final.
- Equipos y medios de clasificacion.

- Técnicas de codificacion.

- Sistemas de etiquetado.

- Partes de control.

- Almacenamiento de piezas

N.° de horas maximas
susceptibles de formacion a
distancia

Duracion total en horas de las

Unidades formativas unidades formativas

Unidad formativa 1 - UF0480 50 20
Unidad formativa 2 - UF0481 40 20
Unidad formativa 3 - UF0482 40 20

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este modulo se pueden programar de
manera independiente

cve: BOE-A-2009-13808
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Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacidon minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica
Competencia en ciencia.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: ELABORACION DE PRODUCTOS FINALES EN PIEDRA
NATURAL

Caodigo: MF0636_2

Nivel de la Cualificacion: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0636_2 Elaborar productos finales en piedra natural
Duracion: 220 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: REPLANTEO Y CLASIFICACION DE LOS PRODUCTOS FINALES
DE PIEDRA NATURAL

Codigo: UF0483
Duracioén: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP4.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Interpretar documentacioén técnica, relacionandola con las diferentes fases de los
procesos de corte a medida y labores especiales.
CE1.1 Identificar los distintos tipos de informaciéon y documentacion técnica
necesaria para la realizacion de los trabajos de corte a medida y labores
especiales.
CE1.2 Interpretar 6rdenes de fabricacion, planos, plantillas e instrucciones
técnicas para identificar los procesos a realizar, reconociendo las fases en que
se desarrollara la fabricacion de los productos y las caracteristicas de las piezas
a elaborar.
CE1.3 Precisar los requisitos de calidad exigidos, caracterizando el material
necesario para la realizacion de los trabajos, especificando su tipo, cantidad,
dimensiones y acabado superficial.
CE1.4 Identificar las maquinas, herramientas, utiles, consumibles y medios
auxiliares necesarios para la realizacion de los trabajos.
CE1.5 Establecerla secuencialégica de los trabajos necesarios para el mecanizado

cve: BOE-A-2009-13808
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y corte a medida de la piedra natural en funcion de los medios disponibles.
CE1.6 Realizar plantillas conforme a especificaciones técnicas.

C2. Realizar las operaciones de replanteo segun especificaciones técnicas.
CE2.1 Efectuar replanteos sobre los tableros o piezas a cortar para obtener
piezas con el menor desperdicio posible, teniendo en cuenta las caracteristicas
geomeétricas, irregularidades y defectos del material.
CEZ2.2 En un supuesto en el que se entrega el despiece completo de un elemento
constructivo, y con una direccidén de veta determinada, determinar:
- La posicién de los elementos a cortar en funciéon de la veta
- La obtencién de los minimos recortes
- Coémo maximizar / minimizar el efecto de la veta en el acabado final
- Replantear una forma con doble curvatura
- Replantear un vaciado en la pieza para la colocacion de un fregadero en una
encimera.

C3: Aplicar los procedimientos de clasificacion, etiquetado, embalaje y carga de
productos acabados en piedra natural, teniendo en cuenta los estandares de calidad y
las exigencias técnicas establecidas.
CE3.1 Identificar los criterios utilizados para clasificar las piezas obtenidas del
corte y mecanizados, detectando defectos y estableciendo sus posibles causas.
CE3.2 Aplicar sistemas de identificacion de piezas y conjuntos, distinguiendo los
datos principales a incluir en el etiquetado de las mismas.
CE3.3 Realizar las operaciones de embalaje en funcién de las caracteristicas de
las piezas elaboradas, del destino y tipo de transporte a utilizar.
CE3.4 Aplicar los procedimientos establecidos para almacenar las piezas o
prepararlas para su transporte, redactando la documentacion pertinente.
CE3.5 Realizar las operaciones de carga y estabilizacion en el medio de transporte
adecuado garantizando la seguridad de la carga.
CE3.6 Aplicar las medidas de seguridad establecidas para el apilado, embalado y
estabilizacién de las piezas de piedra natural.
CE3.7 Clasificar los residuos del embalado y etiquetado en los contenedores
correspondientes para su posterior entrega al gestor autorizado.

Contenidos

1. Documentacion técnica y replanteo de procesos de corte a medida y labores
especiales.

- Interpretacién de documentacién y procesos:

- Documentacién técnica para el mecanizado de la piedra natural. Ordenes de
fabricacion. Plantillas. Instrucciones verbales. Técnicas de representacion.
Tipologia, clases y caracteristicas de la documentacion grafica: planos,
croquis, detalles constructivos. Simbologia empleada.

- Tipologia de la piedra natural. Especificaciones técnicas.

- Tipologia de los elementos de piedra natural cortados a medida usados en
construccion: fachadas, solados, paramentos, escaleras, etc.

- Clases de replanteo para el corte. Técnicas de medida de longitud, superficie
y volumen. Conversion de unidades.

- Clases de replanteo para las labores especiales. Factores que influyen en la
optimizacién del proceso

2. Conformado y mecanizados: Técnicas, equipos y maquinaria
- Tipologia de las maquinas, herramientas y utiles empleados en las diferentes
técnicas de corte y elaboracion de la piedra.
- Corte a medida de la piedra natural: corte recto, inclinado y curvo. Aplicaciones.
Métodos.
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- Distintos tipos de mecanizado: ranurado, taladrado, escotado, fresado,
punzonado y otros. Aplicaciones y métodos.

- Medios auxiliares para la carga, descarga y transporte del material. Tipos,
caracteristicas.

- Equipos de proteccién individual. Medios de proteccion colectiva.

- Operaciones de corte a medida

3. Control de calidad: aplicacion al proceso de elaboracion de productos
finales.
- Concepto de calidad y productividad. Fiabilidad del proceso.
- Sistemas de control de calidad en los procesos de elaboracién de productos
acabados.
- Calidad en el aprovisionamiento. Calidad del proceso. Calidad del producto.
Relaciones con los clientes.
- Caracteristicas de la calidad. Factores que identifican la calidad. Técnicas de
identificacion.
- Principales estandares de calidad del mercado para tableros y elementos
constructivos y ornamentales de piedra natural.
- Principales defectos de fabricacion. Roturas. Acabado superficial. Planeidad.
Espesor.

4. Clasificacion, etiquetado, embalaje y expedicion de los productos finales
- Clasificacion de los productos. Criterios.
- Etiquetado y marcado de las piezas, cajas y palets.
- Embalaje y carga
- Tipologia de los medios auxiliares para el embalaje, carga y transporte del
material. Elementos de proteccion.
- Fijacion: cintas y cables.
- Técnicas de manipulacién, almacenamiento, etiquetado y marcado.
- Documentacién para el transporte. Nota de carga. Parte de salida.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ELABORACION DE PRODUCTOS FINALES DE PIEDRANATURAL:
TECNICAS Y PROCESOS OPERATIVOS

Codigo: UF0484
Duracioén: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Realizar las operaciones ejecucion del corte a medida de tableros y gruesos
espesores de piedra natural, segun especificaciones técnicas.
CE1.2: Realizar cargas de material en la maquina, posicionandolo y orientandolo
correctamente de acuerdo al proceso de corte.
CE1.3 Realizar las operaciones de puesta en marcha de maquinas de corte a
medida, verificando previamente los parametros de control segun las instrucciones
técnicas, y colocando o cambiando los utiles de trabajo necesarios segun las
caracteristicas de la pieza a elaborar.
CE1.4 Aplicar los procedimientos establecidos para controlar los procesos de
corte, de acuerdo a las instrucciones técnicas, cumplimentando partes de trabajo
y de control de calidad.
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CE1.5 Realizar operaciones de premontaje de piezas que formen un conjunto
(chimeneas, arcos, columnas, balaustradas u otras), realizando los trabajos de
ajuste necesarios para conseguir una adecuada union entre sus componentes.
CE1.6 Aplicar los procedimientos establecidos para el mantenimiento de uso,
cubriendo las fichas correspondientes.

CE1.7 Comprobar el estado y correcto funcionamiento de los elementos de
seguridad de las maquinas y medios auxiliares.

CE1.8 Identificar los principales defectos que se producen en los procesos de
corte, relacionandolos con sus posibles causas.

C2: Realizar operaciones de labores especiales en piedra natural en funcién de
especificaciones técnicas establecidas.
CE2.1 Describir las principales labores especiales de la piedra natural,
relacionando las fases del proceso con las operaciones y medios necesarios para
su realizacion.
CEZ2.2 Aplicar la secuencia de operaciones establecida para la puesta en marcha de
magquinas, verificando los parametros de control segun las instrucciones técnicas y
colocando o cambiando los utiles de trabajo necesarios segun las caracteristicas
de la pieza que se ha de mecanizar.
CE2.3 Operar las maquinas automaticas y manuales, y utilizar las herramientas
necesarias para realizar las labores especiales de mecanizado siguiendo las
instrucciones técnicas establecidas.
CE2.4 Aplicar los controles a realizar en las distintas fases del proceso, de acuerdo
a las instrucciones técnicas, cumplimentando los partes de trabajo y de control de
calidad.
CE2.5 Comprobar el estado y correcto funcionamiento de los elementos de
seguridad de las maquinas y medios auxiliares.
CE2.6 Identificar los principales defectos que se producen en la realizacion de las
labores especiales, relacionandolos con sus posibles causas.

Contenidos

1. Técnicas, equipos y maquinaria de corte a medida.

- Técnicas y procedimientos de corte a medida de la piedra natural.

- Maquinaria para el corte a medida de la piedra natural.
= Cortadoras de disco e hilo.
= Equipos de agua a alta presion.
= Cizalla/Troquel.

- Elementos de seguridad.

- Fases de las operaciones de corte a medida en funcién de las maquinas
empleadas y del material a cortar.

2. Operacion de la maquinaria de corte a medida

- Carga, alineacién, nivelacién e inmovilizacién de las piezas en las maquinas.

- Puesta en marcha de la maquinaria. Parametros de control. Manuales e
instrucciones técnicas.

- Utiles de trabajo: discos, abrasivos, hilo diamantado. Colocacién y cambio

- Instalaciones complementarias: electricidad, agua, aire comprimido.

- Premontaje en fabrica.

- Operaciones de limpieza. Mantenimiento preventivo. Frecuenciay periodicidad.
Fichas de mantenimiento.
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3. Técnicas, equipos y maquinaria para las labores especiales.

- Tipos y caracteristicas de las técnicas especiales para la elaboracién de la
piedra natural:
= Desbaste y corte con disco diamantado
» Desbaste con fresa diamantada
= Ranurado
= Vaciado de piezas
= Taladrado
» Pulido y conformado de cantos
» Moldurado y escafilado

- Maquinaria para las labores especiales de la piedra natural.
= Maquinas de control numérico.
= Taladradoras.
= Ranuradoras.
= Biseladoras.
= Equipos de agua a alta presion.
» Calibradoras.
= Molduradoras y pulidoras de cantos.

- Elementos de seguridad.

- Caracteristicas de los acabados superficiales de caracter manual.

4. Operacion de la maquinaria de de labores especiales.

- Carga, alineacion, nivelacion e inmovilizacion de las piezas en las maquinas.

- Puesta en marcha. Parametros de control. Manuales e instrucciones
técnicas.

- Utiles de trabajo: discos, abrasivos, trépanos, brocas y fresas. Colocacion y
cambio

- Operaciones de limpieza. Operaciones de mantenimiento. Frecuencia y
periodicidad. Fichas de mantenimiento

5. Seguridad y medioambiente en los procesos de corte a medida y mecanizado
- Principales riesgos.
- Medidas de seguridad
- Equipos de proteccion individual
- Dispositivos de seguridad de las maquinas
- Residuos. Clasificacion. Recogida. Gestion.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: LABRADO Y CONFORMADO DE PIZARRA
Cadigo: UF0485

Duracién: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Emplear maquinas y herramientas utilizadas en las operaciones de labrado y
exfoliado de pizarra para la elaboracion de placas con distintos espesores y formas.
CE1.1 Identificar las distintas fases del proceso de lajado, corte y conformado de
la pizarra, relacionandolas con las herramientas y maquinaria especifica.
CE1.2 Identificar las caracteristicas del rachén de pizarra para determinar su
idoneidad en funcion de las piezas deseadas.
CE1.3 Operar con maquinas y herramientas para obtener los espesores y formas
solicitados.
CE1.4 Comprobar visualmente las caracteristicas de las placas de pizarra,
asegurando que se obtienen planos lisos y continuos.
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CE1.5 Seleccionar piezas de pizarra agrupandolas en funcion de las diversas
calidades.

CE1.6 Aplicar los criterios establecidos para la gestion de residuos y estériles.
CE1.7 Realizar las operaciones de limpieza y mantenimiento de la maquinaria y
herramientas siguiendo procedimientos establecidos.

CE1.8 Aplicar las medidas de seguridad relativas al manejo de las herramientas y
maquinas utilizadas en el proceso.

Contenidos

1. La pizarra: tipos, formatos y caracteristicas
- Tipos de pizarra.
- Formatos de pizarra.
- Caracteristicas fisico-mecanicas de la pizarra.
- Planos de exfoliacion y corte. Fisuras.
- lIrregularidades y factores que inciden en la utilizacion de la pizarra.

2. Operaciones de labrado y conformado de la pizarra
- Técnicas de lajado mediante guillos y cuias.
- Herramientas y maquinas utilizadas para el labrado y conformado.
» |dentificacion
= Manejo
= Mantenimiento

4. Calidad en las operaciones de labrado y conformado de la pizarra
- Calidad requerida en el proyecto. Identificacion.
- Criterios de aspecto y acabado final
- ldentificacion y seleccion de las piezas. Seleccion segun calidades vy criterios
comerciales.
- Aparatos para medir la calidad. Manejo.
- Defectos intrinsecos al material, al proceso y al proyecto
- Tolerancias y criterios de aceptacion / rechazo.
- Apilado de las piezas.
- Recuperacion de piezas no estimadas (para otros usos o dimensiones)

5. Medidas de seguridad y medioambiente en las operaciones de labrado y
conformado de la pizarra

- Posicion labrador/rachon.

- Uso seguro de herramientas, maquinas y medios auxiliares.

- ldentificacion de los peligros en los diversos procesos

- Medidas de seguridad en el propio puesto de trabajo.

- Medidas de seguridad en la manipulacion del material.

- Medidas de seguridad con respecto al resto de los trabajadores de la planta.

- Circulacion para el desplazamiento del material y de los trabajadores dentro

de la planta.
- Apilado de las piezas segun su forma y tamafo. Estabilizacion.
- Gestion de residuos.

Duracioén total en horas de N.° de horas maximas
Unidades formativas R . susceptibles de formacion
las unidades formativas . .

a distancia ©

o
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Unidad formativa 1 - UF0483 60 40 e
D

Unidad formativa 2 - UF0484 80 20 §
Unidad formativa 3 - UF0485 80 10 <
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Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este moédulo se pueden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacidon minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica
Competencia en ciencia.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién:  MANIPULACION DE CARGAS CON CARRETILLAS
ELEVADORAS.

Caodigo: MF0432_1

Nivel de cualificacion profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC0432_1 Manipular cargas con carretillas elevadoras

Duracioén: 50 horas.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Identificar las condiciones basicas de manipulacion de materiales y productos para
su carga o descarga en relacion con su naturaleza, estado, cantidades, proteccién y
medios de transporte utilizado.
CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que deben acompaniar las
mercancias objeto de carga, descarga o traslado en su flujo logistico.
CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje y/o envase de proteccion
utilizados que contienen las materias y productos, relaciondndolas con su
naturaleza y estado de conservacion.
CE1.3 Reconocer los métodos de medicion y calculo de cargas para su correcta
manipulacion.
CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos y externos, sus
condiciones bésicas de utilizacion, asi como su relaciéon con las cargas que
manipulan.
CE1.5 En un supuesto de manipulacion de cargas:
- Reconocer e interpretar la documentacion presentada en diferentes soportes.
- ldentificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.
- Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso previstos de acuerdo
con el entorno integral de trabajo.
- Reconocer si el equipo de manipulacién seleccionado es el adecuado a la
carga.
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C2: Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion, relacionandolos con la forma
de constitucién de la carga a transportar.
CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unidades de carga.
CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embalajes o envases para
constituir la unidad de carga.
CE2.3 Identificar y clasificar los diferentes tipos de paletas y explicar las
aplicaciones fundamentales de las mismas.
CEZ2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso de carga movilizada,
en funcion del aprovechamiento del volumen disponible, segun las formas de los
productos o su embalaje.
CE2.5 En un caso practico de manipulacion de materiales y productos de una
industria alimentaria debidamente caracterizado:
- Interpretar la informacion facilitada.
- Localizar la situacion fisica de la carga.
- Comprobar que los embalajes, envases, asi como, los materiales o productos
reunen las condiciones de seguridad.
- Comprobar que el tipo de paleta o pequeiio contenedor metalico seleccionado
es el mas adecuado para la manipulacion y transporte de la unidad de carga,
en condiciones de seguridad.

C3: Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencién de riesgos laborales
y de la salud de los trabajadores.
CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual de cargas:
caidas de objetos, contusiones, posturas de levantamiento, sobreesfuerzos
repetitivos, fracturas, lesiones musculo esqueléticas y otros.
CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de maquinas automotoras y
detraccién o empuje manual, tales como: atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos,
fatiga posicional repetitiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases, y otras.
CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccion individual (E.P.1.)
adecuados a cada riesgo.
CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de emergencia.
CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y descarga, perfectamente
definido:
- ldentificar el equipo de proteccion individual mas adecuado.
- Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.
- Identificar los riesgos derivados de la conduccion del transporte, de la estiba/
desestiba, apilado/desapilado de la carga.
- Detallar las posibles situaciones de emergencia que se puedan presentar.

C4: Interpretar la simbologia utilizada en las sefializaciones del entorno y en los medios
de transporte.
CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta de las personas que
manipulan y transportan cargas.
CE4.2 Identificar las sefiales y placas informativas obligatorias que hacen
referencia a la carga, asi como otros simbolos de informacién que debe llevar la
carretilla.
CE4.3 Identificar e interpretar las seiales normalizadas que deben delimitar las
zonas especificas de trabajo, las reservadas a peatones y otras situadas en las
vias de circulacion, y actuar de acuerdo con las limitaciones del almacén en
caso de manipulacion en interiores.
CE4.4 |dentificar las sefales luminosas y acusticas que deben llevar las
carretillas, relacionandolas con su tipologia y localizacién normalizada.

C5: Identificar los elementos de las maquinas previstos para la conduccién segura, asi
como las operaciones de mantenimiento de primer nivel.
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CE5.1 Interpretar sobre carretillas (o maquetas) los mandos, sistemas y elementos

de conduccion y manipulacion, asi como los indicadores de combustible, nivel de

carga de bateria y otros incluidos en el tablero de control de la carretilla.

CE5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de mantenimiento, las

operaciones que corresponden a un nivel primario del mismo.

CES5.3 Identificar aquellas anomalias que, afectando a la conduccién o manipulacion

segura, deben ser comunicadas para su inmediata reparacién y pueden ocasionar

la detencién de la carretilla.

CES5.4 En un supuesto practico en el que la carretilla acusa anomalias:

-  Detectar las anomalias.

- Identificar las que tengan su posible origen en defectos de fabricacion o
mantenimiento.

- Determinar si existen averias cuya reparacién supera su responsabilidad y
deben ser objeto de comunicacién a quien corresponda.

- Realizar las operaciones de mantenimiento que corresponde a su nivel de
responsabilidad.

C6: Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando operaciones convencionales
de carga, transporte y descarga de materiales o productos, teniendo en cuenta
las medidas de seguridad, prevencion de riesgos y sefalizacion del entorno de
trabajo.
CEG6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccién y operacion de las
carretillas, la funcién que cada uno desempenfa y los indicadores de control.
CE6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos basicos de carretillas,
relacionandolos con sus aplicaciones (transporte horizontal, tractora, de
empuje, elevadora de mastil vertical, inclinable, y otras) y capacidad de carga,
teniendo en cuenta la altura de elevacion, la distancia del centro de gravedad de
la carga al talén de la horquilla o la utilizacidon de implementos.
CE®6.3 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas y posibilidades
de vuelco en maniobra, relacionandolas con:
-  Sistemas y dispositivos de sujecion y elevacion de la carga.
- Centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipulada.
- Estado del piso de trabajo.
CE6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales, realizando
maniobras de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendiente, y
efectuar las mismas operaciones con la carga maxima admisible.
CE6.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla a fondo bajo la
paleta y realizar la maniobra de elevacion e inclinacién del mastil hacia atras,
respetando el tamafo y la altura de la carga para facilitar la visibilidad.
CE6.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, controlando la
estabilidad de la misma, respetando las sefiales de circulacion, utilizando sefales
acusticas o luminicas cuando sea necesario y realizando maniobras de frenado,
aparcado, marcha atras y descenso en pendiente, cuando lo requiera la circulacion
y el depésito de las mismas, con seguridad y evitando riesgos laborales.
CE6.7 Realizar la manipulacion de cargas, en un pasillo delimitado por
estanterias, de anchura igual a la longitud de la carretilla contrapesada,
incrementada en la longitud de la carga y 0,4 m de margen de seguridad:
- Realizar operaciones de aproximacion a la ubicacién donde debe efectuar la
estiba o desestiba de una unidad de carga paletizada en tercera altura.
- Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desestiba.
- Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su desestiba) en una sola
maniobra.
- Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para la operacion.

C7: Enumerar las condiciones basicas para transportar y abastecer de materias
primas y materiales a las lineas de produccion.
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CE7.1 Identificar las formas basicas de preparacion y transporte de materias primas
y productos para constituir las unidades de carga.

CE7.2 Enumerar las precauciones adicionales basicas a tener en cuenta, en el
supuesto de transporte y elevacion de cargas peligrosas (productos quimicos
corrosivos o inflamables, nocivos para la salud, explosivos, contaminantes, entre
otros).

CE7.3 Reconocer las normas establecidas ante incendios, deflagraciones y
procedimientos de evacuacion.

CE7 .4 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas, con posibilidades
de uso en ambientes industriales especiales (industrias de explosivos, industria
quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la documentacion
generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacién mas usual contenida en los albaranes y formatos
mas comunes utilizados como soportes.
CE8.2 Identificar las principales caracteristicas de los soportes o equipos que
habitualmente se utilizan para recoger la informacion de los movimientos de

carga.

CEB8.3 Describir las posibilidades de transmisién de informacion, por medios
digitales.

CE8.4 Realizar la transmision de datos por medios digitales, debidamente
caracterizadas:

- Manejar un equipo portatil de transmisiéon de datos.
- Transmitir la informacion de los movimientos de carga y descarga efectuados.

Contenidos

1. Manipulacién y transporte de mercancias

- Flujo logistico interno de cargas y servicios. Importancia socioeconémica.

- Almacenamiento, suministro y expedicion de mercancias.

- Normativa comunitaria y espafiola sobre manipulacién de mercancias.

- Prevencién de riesgos laborales y medidas de seguridad en el transporte de
mercancias.

- Medios de transporte internos y externos de las mercancias. Condiciones
basicas.

- Simbologia y sefalizacion del entorno y medios de transporte: Placas, sefiales
informativas luminosas, acusticas.

- Unidad de carga. Medicion y célculo de cargas.

- Documentaciéon que acompafia a las mercancias.

- Documentacién que genera el movimiento de cargas. Transmision por vias
digitales.

2. Embalaje y paletizacion de mercancias.
- Tipos de embalajes y envases en la industria.
- Condiciones de los embalajes para la proteccion de los productos.
- Condiciones de los embalajes para el transporte seguro de los productos.
- Tipos de paletizaciones. Aplicaciones segun tipos de mercancias.
- Condiciones que deben cumplir las unidades de carga.
- Precauciones y medidas a adoptar con cargas peligrosas.

3. Carretillas para el transporte de mercancias.
- Clasificacion, tipos y usos de las carretillas; manuales y automotoras: motores
térmicos, motores eléctricos.
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- Elementos principales de los distintos tipos carretillas:
= Elementos de conduccion.
= Indicadores de control de la carretilla.
» Sefiales acusticas y visuales de las carretillas.
- Mantenimiento basico e indicadores de funcionamiento incorrecto.

4. Manejo y conduccion de carretillas.
- Eje directriz.
- Acceso y descenso de la carretilla.
- Uso de sistemas de retencién, cabina, cinturén de seguridad.
- Puesta en marcha y detencion de la carretilla.
- Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza y estado del
piso etc.
- Maniobras. Frenado, aparcado, marcha atras, descenso en pendiente.
- Aceleraciones, maniobras incorrectas.
- Maniobras de carga y descarga.
- Elevacién de la carga.

5. Carga y descarga de mercancias.
- Estabilidad de la carga. Nociones de equilibrio.
- Ley de la palanca.
- Centro de gravedad de la carga.
- Pérdida de estabilidad de la carretilla.
- Evitacién de vuelcos transversales o longitudinales.
- Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada.
- Colocacion incorrecta de la carga en la carretilla. Sobrecarga.
- Modos de colocacion de las mercancias en las estanterias.

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia:

Numero de horas totales | N.° de horas maximas susceptibles
del médulo de formacién a distancia

Moédulo formativo - MF0432_1 50 20

Moédulo formativo

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: MANIPULACION DE CARGAS CON PUENTES-GRUA Y
POLIPASTOS.

Cédigo: MF0637_1

Nivel de la cualificacion: 1

Asociado a la Unidad de Competencia
UCO0637_1 Manipular cargas con puentes-grua y polipastos
Duracién: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasificar y describir los distintos tipos de puente-gruay polipasto, asi como los utiles
y accesorios de carga, definiendo sus componentes, caracteristicas y funcionamiento

cve: BOE-A-2009-13808
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CE1.1 Identificar los diferentes tipos de puentes-grda y polipastos y explicar las
aplicaciones y limitaciones fundamentales de cada uno de ellos.

CE1.2 Describir los principales componentes de un puente-gria y polipasto,
definiendo su funcién y caracteristicas.

CE1.3 Identificar y clasificar los diferentes utiles (eslingas, estrobos, grilletes,
ganchos u otros) utilizados en puentes-grua y polipastos explicando sus principales
aplicaciones y limitaciones.

CE1.4 Reconocer los diferentes accesorios (ventosas, pinzas u otros) utilizados en
puentes-grua y polipastos describiendo su funcionamiento, principales aplicaciones
y limitaciones.

CE1.5 Interpretar los marcados normalizados utilizados en puentes-grda vy
polipastos, asi como en sus utiles y accesorios.

CE1.6 Describir los distintos sistemas de control y mando de los puentes-grua,
identificando cada uno de los pulsadores, su funcién y los indicadores de control.

C2: Establecer las condiciones basicas de manipulacion de los distintos tipos de
materiales y productos para su carga o descarga, en funcién de sus caracteristicas,
estado y cantidades, para seleccionar
CE2.1 Aplicar los distintos métodos de medicion y calculo de cargas para su
correcta manipulacion.
CE2.2Explicarlas condiciones basicas de estabilidad de las cargas, relacionandolas
con los sistemas y dispositivos de sujecién y elevacion, y con su centro de
gravedad.
CE2.3 Enumerar las diferentes formas de embalaje y envase utilizados
comunmente, asi como sus sistemas de sujecion, relacionandolos con los utiles y
accesorios de carga.
CEZ2.4 Reconocer los principales marcados normalizados para los materiales y
productos téxicos y peligrosos.
CE2.5 Identificar las medidas de proteccion de cargas adecuadas a los distintos
tipos, formas y caracteristicas de los productos y las operaciones a realizar.
CE2.6 En un supuesto practico de manipulacion de cargas de diferentes
caracteristicas, formas y pesos:
- Calcular el peso
- Calcular el centro de gravedad.
- Seleccionar los medios y utiles y accesorios de carga mas apropiados.
- Aplicar las eslingas de acuerdo con la naturaleza y forma de la carga y la
resistencia de la eslinga.
- Definir la aplicacion del util elegido.
- Seleccionar los protectores adecuados a la carga.

C3: Identificar la normativa referente a la prevencion de riesgos laborales relativa al
movimiento de cargas con puentes-grua y polipastos, relacionando los principales
riesgos y medidas de seguridad y preventivas a adoptar.
CE3.1 Precisar los riesgos derivados del manejo manual de cargas: caidas de
objetos, contusiones, posturas de levantamiento, sobreesfuerzos dorsolumbares
repetitivos, fracturas, lesiones musculo-esqueléticas y otros.
CE3.2 Precisar los riesgos derivados del manejo de puentes-grua y polipastos,
tales como: atrapamientos, contactos eléctricos, caidas, cortes, fatiga posicional
repetitiva, torsiones, vibraciones y otros.
CE3.3 Relacionar los distintos tipos de equipos de proteccion individual adecuados
a cada riesgo.
CE3.4 Describir las medidas de actuacion en situaciones de emergencia.
CE3.5 Reconocer las sefiales normalizadas que deben delimitar las zonas
especificas de trabajo, las reservadas a peatones, paso de vehiculos, y otras
senales situadas en las zonas de manipulacién.
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CE3.6 Reconocer las sefiales luminosas y acusticas que deben llevar los puentes-
grua y polipastos.

CE3.7 En un supuesto simulado de carga, desplazamiento y descarga,
perfectamente definido:

- Identificar el equipo de proteccién individual mas adecuado.

- Nombrar los riesgos derivados del manejo de la carga.

- Nombrar los riesgos derivados de una descarga en posicion inestable.

- Enumerar las posibles situaciones de emergencia que se puedan presentar.

- Citar las sefales obligatorias a ubicar en las zonas especificas de trabajo.

C4: Manipular cargas y operar puentes-grua y polipastos, realizando operaciones
convencionales de carga, desplazamiento y descarga de materiales o productos,
teniendo en cuenta las medidas de prevencion de riesgos laborales y de sefializacion
del entorno de trabajo.
CE4.1 Identificar e interpretar la documentacién o instrucciones que deben
acompafar las mercancias objeto de carga, descarga o traslado en su flujo
logistico.
CE4.2 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes materiales vy
productos con puentes-grua y polipastos en vacio y en diferentes condiciones de
carga:
- Pequefios y grandes pesos y volumenes.
- Lugares amplios y reducidos
- Cortas y medianas distancias
CE4.3 Realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos de mercancias
y productos y para distintas finalidades: alimentacion de maquinas, almacenaje,
distribucién, apilado, estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el
pavimento, estanteria o vehiculo.
CE4 .4 |dentificar las situaciones de riesgo por balanceo de la carga, por giro o
combinada, asi como las medidas a adoptar en estos casos.
CE4.5 Realizar operaciones de comienzo y fin de trabajos con puentes-grua y
polipastos.
CE4.6 Verificar el funcionamiento de los sistemas de seguridad propios de los
puentes-grua y polipastos, en especial la parada de emergencia, dispositivo de
hombre muerto, frenos y finales de carrera.
CE4.7 Cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movimiento de
mercancias y productos.

C5: Aplicar las operaciones de mantenimiento de primer nivel de puentes-gria
y polipastos, cumpliendo las disposiciones de prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales.
CES5.1 Interpretar en las instrucciones del manual de mantenimiento las operaciones
que corresponden a un nivel primario del mismo.
CES5.2 Verificar visualmente el estado de los distintos componentes del puente-
grua o polipasto, comprobando si cumplen los requisitos minimos establecidos
para su utilizacion.
CE5.3 lIdentificar aquellas anomalias que afectan a la carga, descarga o
manipulacién segura de los materiales y productos, que deban ser comunicadas al
responsable del servicio, para su inmediata reparacion y/o que puedan ocasionar
la detencién de la grua.
CE5.4 Comprobar el estado de distintos utiles y accesorios de carga, reconociendo
si cumplen las caracteristicas minimas requeridas para su utilizacion en los
distintos casos.
CE5.5 Aplicar los procedimientos establecidos para la limpieza, engrase vy
verificacion de niveles, asegurandose que la grua esta desconectada y nadie tiene
acceso a los dispositivos de conexién.
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CES5.6 Aplicar los procedimientos establecidos para el almacenamiento de los
utiles y accesorios de elevacion, siguiendo el manual de uso y mantenimiento del
fabricante.
CES5.7 Cumplimentar diferentes partes de mantenimiento correspondientes a las
operaciones basicas realizadas con puente-grua y polipasto siguiendo los modelos
definidos.

Contenidos

1. Puentes-grua y polipastos: tipos y caracteristicas

- Flujo logistico de cargas y servicios. Documentacion técnica. Unidad de
carga.

- Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativa a movimiento de
cargas.

- Normas UNE relativas a gruas y aparatos de elevacion.

- Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo

- Puentes-gruas y polipastos. Clasificacion y tipos. Principales caracteristicas
técnicas. Aplicaciones. Capacidades y limitaciones. Distintos tipos de sistemas
de control y mando: de botonera, mando a distancia y con ordenador auxiliar.
Ubicacion del operador: en cabina sobre el puente grua o al pie del equipo.

- Principales componentes de los puentes-grua y polipastos. Motor eléctrico.
Sistema de elevacion. Sistema de desplazamiento. Mandos y controles.

2. Operacion de puentes-grua y polipastos

- Puesta en marchay parada. Fin de jornada. Manejo de la botonera y control de
movimientos. Procedimientos de carga, elevacién, desplazamiento y descarga
con materiales y productos de distintas caracteristicas.

- Mantenimiento de primer nivel de puentes-grua y polipastos, sus utiles y
accesorios

- Utiles: Eslingas, estrobos, grilletes, ganchos y otros. Aplicaciones y
limitaciones.

- Accesorios: ventosas, pinzas y otros. Aplicaciones y limitaciones.

- Envases y embalajes: Contenedores, bidones y otros. Sistemas de sujecion.
Protectores de la carga.

- Tipos de carga. Pesos y volimenes. Calculo del peso estimado de la carga
en embalaje.

- Estabilidad de la carga. Centro de gravedad de la carga: concepto elemental
y métodos sencillos para su determinacién.

- Comportamiento dinamico y estatico del puente-gria cargado y descargado:
sobrecarga, carga mal colocada, exceso de velocidad, aceleraciones, frenado,
maniobras incorrectas. Consecuencias de riesgo: balanceo.

- Principales riesgos en el movimiento de cargas. Principales medidas de
prevencion. Equipos de proteccion individual. Dispositivos de seguridad de
las maquinas.

- Simbolos y sefiales normalizadas en las gruas y polipastos y en la zona de
trabajo.

- Seguridad en el manejo: procedimientos de carga, descarga y desplazamientos
de la carga.

- Visibilidad de los movimientos. Condiciones meteorolégicas adecuadas.

- Ordeny limpieza en el lugar de trabajo.

- Actuaciones a seguir en situaciones de emergencia.

- Normativa sobre manipulacién de mercancias toxicas y peligrosas.

- Precauciones en entornos con riesgos especiales: industria quimica, industrias
energéticas, fabricas de explosivos, y otros.

cve: BOE-A-2009-13808
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Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia:

N.° de horas maximas
susceptibles de formacion
a distancia

Numero de horas totales

Moédulo formativo del médulo

Maodulo formativo — MF0637_1 30 20

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ELABORACION
DE LA PIEDRA NATURAL

Cédigo: MP0104

Duracioén: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1 Ejecutar una orden de trabajo de corte de bloques de piedra natural, siguiendo las

instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE1.1 Reconocer los distintos tipos de instalaciones, maquinaria y equipos
auxiliares de corte de bloques, sus componentes, elementos de seguridad, utiles
y consumibles, relacionandolos con el proceso, sus fases y operaciones, asi como
con los productos a obtener.
CE1.2 Medir y clasificar los bloques aplicando los estandares de calidad
establecidos.
CE1.3 Indicar los procesos y secuencia a seguir, justificandolos para acordarlos
con el responsable.
CE1.4 Comprobar los sistemas de seguridad, asegurandose de que la maquinaria
esta preparaday lista para trabajar, y cumplir las medidas de seguridad establecidas
durante el proceso, conforme al plan de prevencion de la empresa.
CE1.5 Cargar los bloques en la maquina (nivelacién, aplomado, alineacién y
estabilizacion) conforme al producto a obtener
CE1.6 Elegir y montar los utiles de corte, en funcion del material y el producto a
obtener.
CE1.7 Programar el ciclo de aserrado, siguiendo la orden de trabajo, y en funcion
del material, de la maquina utilizada, y del producto a obtener.
CE1.8 Poner en marcha la maquina siguiendo el procedimiento establecido en el
manual de uso.
CE1.9 Regular los parametros de control para que el proceso se desarrolle
dentro de las tolerancias establecidas, registrandolas en el parte correspondiente,
conforme a las normas de la empresa.
CE1.10 Controlar el ajuste y nivel de desgaste de los consumibles utilizados,
conforme a los parametros de funcionamiento de la maquina y en funcién del
material a cortar.
CE1.10 Comprobar que los productos resultantes del corte del bloque cumplen con
los estandares de calidad establecidos, identificando los posibles defectos que se
pueden generar en los procesos de corte, y sefialando sus posibles causas.
CE1.11 Estabilizar las cargas de productos resultantes conforme a las medidas de
seguridad para su transporte.
CE1.12 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso siguiendo el plan
establecido, elaborando los correspondientes partes e informando de las
incidencias segun los procedimientos establecidos en la empresa.
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C2: Realizar, bajo la supervision del responsable, el apomazado y/o pulido de la piedra
natural con el fin de obtener el acabado superficial con la calidad exigida, en funcion de
las caracteristicas del material
CE2.1 Reconocer los distintos tipos de maquinas de apomazado y pulido, sus
componentes, elementos de seguridad, utiles y consumibles, relacionandolos con
el proceso y los productos a obtener.
CE2.2 Interpretar las 6rdenes de trabajo de pulido / apomazado y relacionarlas
con el material a tratar.
CE2.3 Aportar los distintos abrasivos a utilizar, en la secuencia indicada y, en
las cantidades necesarias para la operacion a realizar, identificando su grado
de conservacion y deterioro durante el proceso, y retirando y almacenando los
abrasivos sobrantes segun los procedimientos establecidos en la empresa.
CE2.4 Realizar la puesta en marcha de la maquina de pulido / apomazado, bajo
la supervision del responsable, comprobando que todos los parametros iniciales
de funcionamiento son los establecidos en el manual de uso.
CE2.5 Operar las maquinas de pulido / apomazado de planchas de piedra
natural controlando que los parametros de funcionamiento son los establecidos,
ajustdndolos en su caso para obtener la calidad requerida, siguiendo las
instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE2.6 Controlar, bajo la supervision del responsable, que la alimentacion de la
maquina, tanto de consumibles de pulido como de piedra, es la correcta y se
realiza con los parametros establecidos.
CE2.7 Controlar, bajo la supervision del responsable, que el producto pulido/
apomazado obtenido cumple las especificaciones técnicas establecidas,
identificando posibles defectos, asi como sus causas.
CE2.8 Realizar, bajo la supervision del responsable, las operaciones de parada
de las maquinas de pulido, disponiéndolas en la posicion de fin de jornada.
CEZ2.9 Realizar, bajo supervision, los procesos de mantenimiento de uso de la
magquinaria, herramientas y equipos auxiliares empleados en los procesos de
apomazado y pulido, elaborando el parte correspondiente, siguiendo el plan de
mantenimiento de la empresa.

C3: Realizar, bajo la supervision del responsable, tratamientos superficiales mediante
sistemas de abujardado, flameado, arenado/granallado, envejecido u otros tratamientos
de caracter fisico, en funcién de las caracteristicas de la piedra sobre la que se aplica.
CE3.1 Reconocer los distintos tipos de maquinas de tratamiento superficial, sus
componentes, elementos de seguridad, utiles y consumibles, relacionandolos con
el proceso y los productos a obtener.
CE3.2 Interpretar las 6rdenes de trabajo a realizar sobre el material y, en funcion
del proceso del tratamiento fisico superficial a realizar, y relacionarlas con el
material a tratar.
CE3.3 Aportar los distintos abrasivos a utilizar en los distintos tratamientos fisicos
superficiales, en la secuencia indicada y, en las cantidades necesarias para la
operacion a realizar, identificando su grado de conservacion y deterioro, retirando
y almacenando los abrasivos sobrantes segun los procedimientos establecidos en
la empresa.
CE3.4 Realizar la puesta en marcha de las distintas maquinas de tratamiento
fisico superficial, bajo la supervision del responsable, comprando que todos los
parametros iniciales de funcionamiento son los establecidos.
CE3.5 Operar las distintas maquinas y herramientas de tratamientos fisico
superficial, controlando que los parametros de funcionamiento son los
establecidos, ajustandolos en su caso para obtener la calidad requerida, siguiendo
las instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE3.6 Controlar, bajo la supervision del responsable que los procesos de
tratamiento fisico superficial, controlando la alimentacion de la maquina (piedra y
consumibles) y que los parametros son los establecidos.
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CE3.7 Controlar, bajo la supervision del responsable, que el producto abujardado,
flameado, arenado, envejecido, apiconado, escafilado o de otros tratamientos
fisicos cumple las especificaciones técnicas establecidas, identificando posibles
defectos, asi como sus causas.

CE3.8 Realizar, bajo la supervision del responsable, las operaciones de parada
de las distintas maquinas de tratamiento superficial, disponiéndolas en la posicién
de fin de jornada.

CE3.9 Realizar, bajo supervision, los procesos de mantenimiento de uso de la
magquinaria, herramientas y equipos auxiliares empleados en los distintos procesos
de tratamiento fisico superficial, elaborando el parte correspondiente, siguiendo el
plan de mantenimiento de la empresa.

C4 Preparar y aplicar, bajo la supervision del responsable, distintos tratamientos
quimicos superficiales en la piedra natural, teniendo en cuenta las caracteristicas y
requerimientos de los diversos materiales y cumpliendo las normas de seguridad y
proteccion medioambiental.
CE4.1 Realizar bajo la supervision del responsable, la preparacion de los
preparados quimicos necesarios para llevar a cabo los tratamientos superficiales
siguiendo las especificaciones técnicas y de seguridad del fabricante.
CE4.2 Realizar bajo la supervision del responsable la aplicacion de preparados
quimicos por inmersion, proyeccion u otros procedimientos, en las condiciones
especificadas para cada tratamiento en particular.
CE4.3 Identificar las caracteristicas de calidad del producto tratado quimicamente,
asi como los fallos o deficiencias en el producto final obtenido, identificando sus
causas y sefialando posibles soluciones.
CE4.4 Realizar, bajo la supervisiéon del responsable, el almacenamiento de los
productos y excedentes quimicos, asi como la neutralizacion, control y gestién
de los residuos, cumpliendo las prescripciones del fabricante de los productos
quimicos.

C5: Realizar las operaciones de replanteo y ejecucién del corte a medida de tableros
y gruesos espesores de piedra natural, segun especificaciones técnicas, siguiendo
instrucciones y bajo la supervisién
CEb5.1 Realizar las cargas de material en la maquina, posicionandolo, orientandolo
y estabilizandolo correctamente de acuerdo al proceso de corte, bajo la supervision
del responsable.
CEb5.2 Verificar que los elementos de trabajo de la maquina y los dispositivos de
seguridad se encuentran operativos.
CE5.3 Comprobar que los utiles de corte son los apropiados para realizar el
trabajo y que el estado en el que se encuentran permiten realizar el trabajo con
calidad, colaborando, en su caso, en su colocacion y/o sustitucion.
CE5.4 Introducir los parametros de control siguiendo las instrucciones técnicas y
6rdenes de trabajo, bajo la supervisién del responsable.
CE5.5 Realizar la puesta en marcha de maquinas de corte a medida, siguiendo los
procedimientos establecidos.
CE5.6 Controlar el proceso de corte, siguiendo los procedimientos establecidos,
de acuerdo con las instrucciones técnicas, comprobando la adecuacion de los
parametros de corte
CE5.7Identificarlos estandares de calidad en los productos obtenidos, identificando
defectos y sus posibles causas
CE5.8 Cumplimentar los partes de trabajo y de control de calidad del proceso y
del material obtenido, segun los criterios de la empresa y bajo la supervisién del
operario responsable
CE5.9 Colaborar en el premontaje de un conjunto compuesto por partes:
(chimeneas, arcos, columnas, balaustradas u otras), segun los planos de montaje
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y bajo la supervision del responsable, realizando los trabajos de ajuste necesarios
para conseguir una adecuada unién entre sus componentes.

CE5.10 Comprobar el estado y correcto funcionamiento de los elementos de
seguridad de las maquinas y medios auxiliares, detectando las posibles anomalias
bajo la supervision del responsable y segun el protocolo establecido por la
empresa.

C6: Realizar operaciones de mecanizado y/o labores especiales (taladrado, fresado y
otros), en piedra natural en funcién de especificaciones técnicas establecidas, siguiendo
las instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE®6.1 Realizar las cargas de material en la maquina, posicionandolo, orientandolo
y estabilizandolo correctamente de acuerdo al proceso de corte, bajo la supervision
del responsable.
CE6.2 Verificar que los elementos de trabajo de la maquina y los dispositivos de
seguridad se encuentran operativos.
CE6.3 Comprobar que los utiles de corte son los apropiados para realizar el
trabajo y que el estado en el que se encuentran permiten realizar el trabajo con
calidad, colaborando, en su caso, en su colocacion y/o sustitucion.
CEG6.4 Introducir los parametros de control siguiendo las instrucciones técnicas y
6rdenes de trabajo, y bajo la supervisién del responsable.
CE®6.5 Realizar la puesta en marcha de maquinas de corte a medida, siguiendo los
procedimientos establecidos, y bajo la supervisién del responsable.
CEB6.6 Operar las maquinas automaticas y manuales, y utilizar las herramientas
necesarias para realizar las labores especiales de mecanizado, siguiendo las
instrucciones técnicas establecidas.
CE6.7 Comprobar el estado y correcto funcionamiento de los elementos de
seguridad de las maquinas y medios auxiliares.

C7: Emplear maquinas y herramientas utilizadas en las operaciones de labrado y
exfoliado de pizarra para la elaboracién de placas con distintos espesores y formas,
siguiendo instrucciones y bajo la supervision del responsable
CE7.1 Identificar las caracteristicas y defectos del rachén en funcién de los trabajos
a realizar, proponiendo su idoneidad para la realizacion de los mismos
CE7.2 Interpretar los trabajos a realizar y, en funcion de ellos, secuenciar las
diversas labores relacionandolas con las posibilidades y caracteristicas de las
maquinas y herramientas existentes en la empresa. (Nota: no es una actividad
tedrica, sino practica en funcion de un caso real y en una empresa existente).
CE7.3 Operar las maquinas y herramientas de labrado y exfoliacién de pizarra,
hasta obtener piezas de pizarra con los espesores y formas indicados.
CE7.4 Comprobar visualmente las caracteristicas de las placas de pizarra,
asegurando que se obtienen planos lisos y continuos, de acuerdo con lo estandares
de calidad de la empresa y bajo la supervision del responsable en la empresa.

C8: Manipular cargas y/o conducir carretillas de forma segura, efectuando operaciones
convencionales de carga, transporte y descarga de materiales o productos, siguiendo
instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE8.1 Interpretar la documentacioén presentada en diferentes soportes
CE8.2 Comprobar que la paleta, envase o embalaje son los adecuados para la
manipulacion y transporte seguro de la carga.
CEB8.3 Comprobar que la carga es la adecuada en cuanto a dimensiones y pesos,
y que reune las condiciones de seguridad.
CEB8.4 Seleccionar y comprobar que el equipo de manipulacion es el adecuado a
la carga.
CEB8.5 Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.
CE8.6 Identificar los riesgos derivados de la conduccién, del transporte, de la
estiba/desestiba y del apilado/desapilado de la carga.
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CES8.7 Identificar los riesgos existentes en el entorno de trabajo y reconocer la
sefializacion existente.

CE8.8 Comprobar el funcionamiento de la carretilla, detectando las posibles
anomalias, solucionando las de su competencia, y comunicando las demas al
personal correspondiente

CEB8.9 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso.

CE8.10 Conducir en vacio carretilas automotoras y manuales, realizando
maniobras de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendiente

CE8.11 Recoger unidades de carga y realizar la maniobra de elevacion e inclinacion
del mastil hacia atras, respetando el tamafio y la altura de la carga para facilitar la
visibilidad.

CE8.12 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, realizando
maniobras de frenado, aparcado, arranque, marcha atras y descenso, en llano y
en pendiente, con seguridad y evitando riesgos laborales

CE8.13 Realizar las operaciones de fin de jornada, dejando la maquina estacionada
en condiciones de seguridad.

CEB8.14 Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa la documentacion
generada

C9: Manipular cargas y operar puentes-grua y polipastos de forma segura, realizando
operaciones convencionales de carga, desplazamiento y descarga de materiales o
productos, siguiendo instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE9.1 Interpretar la documentacion o instrucciones relativas a la carga, descarga
o traslado de materiales y productos.
CE9.2 Seleccionar y comprobar los diferentes utiles (eslingas, estrobos, grilletes,
ganchos u otros) a utilizar en la manipulaciéon de la carga con el puente-gria o
polipasto.
CE9.3 Seleccionar y comprobar los diferentes accesorios (ventosas, pinzas u
otros) a utilizar en la manipulacion de la carga con el puentes-grua o polipasto.
CE9.5 Comprobar la adecuaciéon de los embalajes y envases utilizados para la
manipulacién segura de la carga
CE9.5 Comprobar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas: su
centro de gravedad y la adecuacion de los sistemas y dispositivos de sujecion y
elevacion.
CE9.6 Comprobar los posibles riesgos, asi como las medidas de seguridad (EPIS,
elementos de seguridad de las maquinas, etc.)
CE9.7 Comprobar las sefializaciones de la zona y entorno de trabajo.
CE9.8 Comprobar el correcto funcionamiento de los equipos, detectando las
posibles anomalias, solucionando las de su competencia, y comunicando las
demas al personal correspondiente
CE9.9 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso.
CE9.10 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes materiales y
productos con puentes-grua y polipastos en vacio y en diferentes condiciones de
carga, cumpliendo las normas de seguridad.
CE9.11 Realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos de productos,
para distintas finalidades: alimentacion de maquinas, almacenaje, distribucion,
apilado, estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el pavimento,
estanteria o vehiculo, cumpliendo las normas de seguridad.
CE9.12 Cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movimiento de
mercancias y productos.

C10: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE10.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como
en los trabajos a realizar.
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CE10.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE10.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.

CE10.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE10.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE10.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Operacion de la maquinaria de corte de bloques de piedra natural
- Reconocimiento de maquinas: tipos, componentes.
- Reconocimiento de utiles y consumibles. Relacion con los tipos de maquinas.
- Reconocimiento de instalaciones.
- Reconocimiento de equipos auxiliares
- Reconocimiento de fases, procesos y operaciones de corte.
- Reconocimiento de materiales y productos.
- Medicién de bloques.
- Clasificacién de bloques.
- Interpretacion de las 6rdenes de trabajo de corte de bloques
- Determinacion la secuencia de operaciones
- Nivelacion, aplomado, alineacion y estabilizacion de la carga en la maquina
- Seleccion de los utiles de corte. Montaje. Control del desgaste. Ajuste y cambio
de los utiles.
- Programacion de la maquina de corte
- Puesta en marcha de la maquina de corte
- Regulacion de los parametros de control
- Elaboracion de partes y demas documentacién del proceso de corte
- Identificacion de las medidas de seguridad a observar en cada momento.
-  Estabilizacién de los productos de corte.
- Interpretacién del plan de mantenimiento
- Operaciones de mantenimiento.
- Elaboracién de partes de mantenimiento
- Identificacidon de averias grave y actuaciones a seguir.

2. Operacion de la maquinaria de tratamientos fisicos de la piedra natural

- Identificacién de la maquinaria, herramientas y medios auxiliares para el
apomazado y pulido: Pulidora. Apomazado. Mesas auto-cargantes. Carros
giratorios.

- Identificacion de los distintos tipos de maquinaria, herramientas y medios
auxiliares para los tratamientos quimicos superficiales: abujardado, flameado,
arenado envejecido, apiconado, escafilado y otros. Principales componentes,
elementos de seguridad, utiles y consumibles. .

- Interpretacion de las especificaciones técnicas. Interpretacion de las 6rdenes
de produccion.

- Seleccion y aportacion de abrasivos. Control. Mantenimiento y retirada.

- Puesta en marcha de los equipos

- Operacion de la distintas maquinarias de tratamiento fisicos superficiales, sus
herramientas, Gtiles y medios auxiliares

- Puesta en marcha de los equipos.

- Programacion de los tratamientos: Ciclos. Secuencia. Labores previas.

- Operaciones de parada de maquinas y de fin de jornada.

-  Control de los procesos. Control y ajuste de los parametros de
funcionamiento.

- Control de los productos tratados: estandares de calidad
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- Utilizacién de los Instrumentos de medida: Flexdmetros, brilldmetros,
calibres.

- Incidencias. Defectos de fabricacion.

- Mantenimiento de la maquinaria de tratamientos superficiales.

- Registro de las operaciones de mantenimiento.

3. Preparacion y aplicacion de tratamientos quimicos de la piedra natural:

- Preparacién de los productos quimicos

- Manipulacién y almacenamiento.

- Aplicacion de productos quimicos: procedimientos: Inmersién, proyeccion y
otros Operacion de la maquinaria, equipos, herramientas y utiles

- Programacion de los procesos

- Control del proceso y del tratamiento.

- Identificacion de las caracteristicas finales de los productos tratados:
estandares de calidad y criterios de clasificacion

- Identificacion de los defectos de aplicacion

- Neutralizacion, control y gestién de los residuos.

4. Corte a medida, mecanizado y/o labores especiales en elementos de piedra
natural

- Carga, posicionamiento y estabilizacion del material en las maquinas.

- Interpretacion de las especificaciones técnicas.

- Interpretacion de las 6rdenes de fabricacion. Programacion

- Introduccion de los parametros de control en las maquinas.

- Puesta en marcha de maquinas

- Utiles de trabajo: comprobacion de estado de desgaste; colocacion,

sustitucion.

- Control de los parametros de corte.

- Control del proceso de corte.

- Control de los productos cortados.

- Operacion de las maquinas automaticas de mecanizado

- Operacion de las maquinas manuales de mecanizado.

- Empleo de herramienta para mecanizados

- Elaboracion de partes de trabajo

- Elaboracién de partes de control de calidad.

- Interpretacion de planos de montaje y prescripciones técnicas particulares.

- Premontaje de piezas de piedra natural.

- Ajuste de las piezas

- Comprobacion de los elementos de seguridad de las maquinas

5. Labrado y exfoliacion de la pizarra

- Identificacién de los rachones de pizarra: caracteristicas y defectos.

- Seleccion de rachones

- Interpretacion de 6rdenes de trabajo

- Seleccion de herramientas y utiles de trabajo.

- Operacion de maquinas, herramientas y utiles de lajado y exfoliacion de la
pizarra.

- Identificacién de estandares de calidad de los productos del lajado y exfoliacién
de la pizarra: criterios de aceptacién / no aceptacion

6. Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras
- Interpretacién de la documentacion técnica
- Comprobacion de envases y embalajes
- Comprobacion de la paleta o contenedor
- Comprobacion de la carga: pesos, dimensiones, del tipo de equipo
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- Seleccion del equipo de manipulacién

- Comprobacion de riesgos laborales derivados de la manipulacién de la carga
- Comprobacion de riesgos laborales derivados de operacion de los equipos.
- Comprobacion de senalizaciones

- Comprobacion del funcionamiento de las carretillas.

- Deteccion de anomalias

- Realizacién del mantenimiento de uso de la carretilla

- Conduccién en vacio

- Conduccién con diferentes tipos de cargas

- Realizacién de distintas maniobras

- Operaciones de carga

- Operaciones de transporte

- Operaciones de descarga

- Elaboracion de la documentacion del movimiento de carga

7. Manipulacion de cargas con puentes-grua y polipastos

- Interpretacién de documentacién técnica

- Seleccion y comprobacion de los utiles

- Seleccion y comprobacion de los accesorios

- Comprobacion de los envases y embalajes

- Comprobacion de la carga

- Comprobacion de los riesgos y medidas de seguridad

- Comprobacion del funcionamiento de los equipos. Deteccion de anomalias

- Realizacién del mantenimiento de uso.

- Operacion de la maquina en vacio

- Operacion de la maquina en diferentes condiciones de carga

- Puesta en marcha y parada. Fin de jornada.

- Manejo de la botonera y control de movimientos. Procedimientos de carga,
elevacion, desplazamiento y descarga con materiales y productos de distintas
caracteristicas.

- Elaboracion de la documentacion del movimiento de carga.

8. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

- Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

- Utilizacion de los canales de comunicacién establecidos en el centro de
trabajo.

- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

- Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Médulos Formativos

Titulacion requerida

Experiencia profesional
requerida en el ambito
de la unidad de competencia

. Si no se
Si se cuenta
con titulacién cL.uenta con
titulacion
MF0634_2: * Ingenieria Superior 1 afio 3 afios
Corte de bloques de piedra | * Ingenieria Técnica
natural « Técnico superior de formacién profesional de la familia profesional de
Industrias Extractivas, area profesional de Piedra Natural.
« Certificado de profesionalidad de nivel 3 de Disefio y coordinacion de
proyectos en piedra natural.
MF0635_2: * Ingenieria Superior 1 afo 3 afios
Tratamientos superficiales | ¢ Ingenieria Técnica
en la piedra natural » Técnico superior de formacion profesional de la familia profesional de
Industrias Extractivas, area profesional de Piedra Natural.
« Certificado de profesionalidad de nivel 3 de Disefio y coordinacion de
proyectos en piedra natural.
MFO0636_2: Elaboracién de |+ Ingenieria Superior 1 afo 3 afios
productos finales en|e Ingenieria Técnica
piedra natural «» Técnico superior de formacién profesional de la familia profesional de
Industrias Extractivas, area profesional de Piedra Natural.
» Certificado de profesionalidad de nivel 3 de Disefio y coordinacion de
proyectos en piedra natural.
MFO0432_1: Manipulacion |+ Licenciado en Ciencia y Tecnologia de los alimentos, Veterinaria, 1 afio 3 afios
de cargas con carretillas| Biologia, Quimica, Farmacia, Ciencias Ambientales.
elevadoras » Cualquier Ingenieria superior.
« Cualquier Ingenieria Técnica.
» Técnico Superior en cualquier especialidad de Industrias.
» Certificado Profesional de Nivel 3 en cualquier especialidad de
Industrias.
MF0637_1: Manipulacion |« Ingenieria Superior 1 afo 3 afios

de cargas con puentes-
grua y polipastos

* Ingenieria Técnica

* Técnico superior en familias industriales y comerciales.

* Técnico en familias industriales y comerciales

* Certificado de profesionalidad de nivel 3 en familias industriales y
comerciales

* Certificado de profesionalidad de nivel 2 en familias industriales y
comerciales

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo Superficie m? | Superficie m?
15 alumnos | 25 alumnos
Aula de gestion 45 60
Taller de elaboracién de la piedra natural 100 100
Zona de practicas para carretillas elevadoras 100 100
Zona de practicas para puente grda 100 100

cve: BOE-A-2009-13808



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

N0
=3
W dne

Jueves 27 de agosto de 2009 Sec.l. Pag. 73462
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5
Aula de gestion X X X X X
Taller de elaboracién de la piedra natural X X X
Zona de practicas para carretillas elevadoras X
Zona de practicas para puente grda X
Espacio Formativo Equipamiento
Aula de gestion - Pizarras para escribir con rotulador
- Rotafolios
- Material de aula
- Mesa y silla para formador
- Mesas y sillas para alumnos
- Equipos audiovisuales
- PCs instalados en red, cafién de proyeccion e internet
- Software especifico de la especialidad
Taller de elaboraciéon de la piedra |- Maquina de corte con util diamantado.
natural - Maquinas, herramientas y utiles para tratamientos fisicos:
pulido, abujardado, flameado, arenado, envejecido,
apiconado, escafilado y otros: amoladoras, discos de corte
o pulido, punteros, etc.
- Equipos, herramientas para tratamiento quimico.
- Maquinas, herramientas y utiles para los mecanizados:
fresadoras, taladradoras.
-Herramientas y utiles de canteria: cufias, cinceles, punteros,
macetas, mazas y otros martillos de canteria.
- Elementos de dibujo y medida. Material para plantillas.
Calibres, niveles, plomos y Ilupas. Flexémetros.
Brillometros
- Equipos, herramientas, Uutiles y materiales para el
almacenamiento y expedicién de productos: Envases,
embalajes y contenedores. Etiquetas. Flejadoras.
Cortadoras de madera.
- Medios de carga y descarga.
- Sistema de ventilacion y decantacion.
- Equipos de proteccion individual. Elementos de seguridad.
- Contenedores de residuos.
Zona de practicas para carretillas |- Carretillas elevadoras
elevadoras
Zona de practicas para puente gria |- Puente grua
- Polipastos
No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.
Las instalaciones y equipamientos deberdn cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.
El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera 8
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para e
atender a numero superior. 3
En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las uoh
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones @
de igualdad. 3
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ANEXO Il
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacion: Extraccion de la piedra natural
Cadigo: IEXD0208
Familia profesional: Industrias extractivas
Area profesional: Piedra natural
Nivel de cualificacion profesional: 2
Cualificacion profesional de referencia:
IEX135_2. Extraccion de la piedra natural (RD 1087/2005 de 16 de septiembre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UCO0425_2: Efectuar el arranque de bloques de piedra natural.

UC0426_2: Realizar voladuras a cielo abierto

UC0427_2: Realizar el conformado de bloques de piedra natural.

Competencia general:

Realizar las operaciones de extraccion y conformado de bloques de piedra natural,
mediante maquinas de corte y/o perforaciones y voladuras, para su posterior
transformacion, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales, de seguridad
minera y de proteccién ambiental vigentes.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en el area de produccion de empresas,
fundamentalmente privadas, grandes, medianas y pequefias. Desempefia funciones
de caracter técnico, cumpliendo drdenes y alcanzando los objetivos marcados por sus
superiores, de los que recibira instrucciones generales y a los cuales informara.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector industrias extractivas, dentro del subsector extraccion de piedra
natural y, principalmente, en las siguientes actividades productivas:

- Extraccion de granito.

- Extraccién de marmol.

- Extraccién de pizarra.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

7421.005.1 Minero de arranque de orcas para usos ornamentales

Operador de maquina de corte con herramienta diamantada para rocas
ornamentales.

Operador de maquinas de corte de rocas ornamentales.

cve: BOE-A-2009-13808
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8111.005.8 Operador de maquina de disco para rocas ornamentales
8111.003.6 Operador de maquina de perforadora.
7422.001.8 Artillero de minas.

Requisitos necesarios para el ejercicio profesional:

Para el ejercicio de la ocupacion de artillero se debera disponer de un certificado de
aptitud expedido por el area de Industria y Energia de la Delegacion del Gobierno
correspondiente, segun el articulo 195,4 del Reglamento de explosivos aprobado por
Real Decreto 230/1998, de 16defebrero».

Duracién de la formacién asociada: 450 horas.
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0425_2: Arranque de bloques de piedra natural (180 horas)

e UF0486: Corte de bloques primarios de piedra natural con maquinas de corte de
hilo diamantado y otros equipos de corte mecanico (50 horas)

e UF0487: Corte de bloques primarios de piedra natural con rozadoras de brazo y
cortadoras de disco (40 horas)

e UF0488: Perforacion y abatimiento de bloques primarios de piedra natural (90
horas)

MF0426_2: (Transversal) Voladuras a cielo abierto (80 horas)

MF0427_2: Conformado de bloques de piedra natural. (110 horas)

e UF0489: Corte del bloque primario para la obtencién del bloque secundario (40
horas)

e UF0490: Subdivision del bloque secundario para la obtencién de bloques
comerciales y productos derivados (40 horas)

e UF0491: Clasificacion, medicion y marcado de bloques de piedra natural (30
horas)

MPO0105: Mddulo de practicas profesionales no laborales de Extraccion de la piedra

natural. (80 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacion: EFECTUAR EL ARRANQUE DE BLOQUES DE PIEDRA NATURAL
Nivel: 2

Cédigo: UC0425_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Ejecutar las operaciones de corte con maquinas de hilo diamantado, chorro de
agua, perforadoras o martillo picador, para obtener bloques de piedra primarios que
cumplan con las caracteristicas y requisitos establecidos, siguiendo las especificaciones
técnicas y cumpliendo las normas de seguridad y proteccion medioambiental
aplicables.
CR1.1 El nivel productivo queda perfectamente visible y limpio, sin tierra, piedras
sueltas o restos de estéril.
CR1.2 Los planos de corte quedan definidos y marcados sobre la masa de
piedra.

cve: BOE-A-2009-13808
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CR1.3 Los taladros de paso del hilo diamantado tienen la direccién/inclinaciéon
correcta conforme dictan los planos de corte, son coincidentes y se puede
enhebrar el hilo por ellos.

CR1.4 El hilo diamantado esta perfectamente unido y torcido para formar el
bucle, su velocidad y avance son los correctos para un corte rapido y completo,
y el flujo del refrigerante es suficiente y continuo.

CR1.5 Los cortes quedan hechos y terminados, sobrepasando el corte del otro
sentido y la cota de la separacién horizontal.

CR1.6 En el caso de corte con hilo diamantado por el método de la catenaria
invertida, el corte sobrepasa holgadamente la rasante de la separacion
horizontal.

CRA1.7 La separacion del bloque primario es nitida y completa, sin enganches ni
cortes sin terminar.

CR1.8 El programa de mantenimiento de las maquinas se cumple siguiendo los
manuales de manejo y mantenimiento de la maquinaria.

CR1.9 Las fichas y demas documentacion de mantenimiento se cumplimentan
segun las instrucciones establecidas.

CR1.10 Las labores de corte y mantenimiento se realizan cumpliendo las normas
de seguridad, especialmente en lo referido a trabajos en altura, caidas al mismo
y distinto nivel, atrapamientos y uso de equipos de proteccion individual.
CR1.11 Las medidas de proteccion medioambiental se observan, en especial
las relativas a vertidos del agua de refrigeracion, emision de polvo y produccion
de ruido.

RP2 Cortar piedra natural, mediante rozadoras de brazo y cortadoras de discos,
para obtener bloques con las dimensiones adecuadas, cumpliendo con los requisitos
establecidos y la normativa de seguridad y proteccién ambiental.
CR2.1 Las posibles anomalias, discontinuidades, grietas o fisuras, elementos
extrafos o incrustaciones de materiales siliceos se identifican para determinar
los parametros que condicionan o limitan el funcionamiento de la maquina.
CR2.2 EIl terreno donde se va a posicionar la maquina se nivela segun la
direccion del corte deseado y teniendo en cuenta las limitaciones de trabajo de
la maquina en cuanto a angulo de inclinacion.
CR2.3 Los carriles sobre los que se desplaza la maquina se colocan, nivelandolos,
alineandolos y empalmandolos en tramos apropiados a la longitud del avance,
comprobando direccion, pendientes transversal y longitudinal, etc.
CR2.4 La maquina se posiciona sobre los carriles, garantizando su estabilidad
para asegurar la eficacia de los cortes en la direccion establecida y con la
precision y acabado necesarios.
CR2.5 El equipo se pone en funcionamiento, comprobando su estado de uso,
el estado de tension de la correa, elementos porta util, asi como los segmentos
de corte.
CR2.6 El material de desgaste de corte (pastillas, placas), sus elementos soportes
(elementos de cadena, discos, etc.) y diferente material fungible se sustituyen
de acuerdo con lo establecido en los manuales de operacién y mantenimiento
del equipo e instrucciones técnicas recibidas.
CR2.7 Los abastecimientos de agua y energia eléctrica se conectan y
comprueban, y durante el proceso de corte se aplica el caudal de agua
necesario para garantizar tanto el proceso de corte como la refrigeracion de las
herramientas y la evacuacion de los detritus producidos durante el corte.
CR2.8 La maquina se pone en marcha, accionando los mandos de giro y
avance del brazo, iniciando el desplazamiento de toda la rozadora por la via
a la velocidad determinada, controlando y ajustando los parametros de corte:
velocidad, profundidad, verticalidad, etc., para garantizar su mejor rendimiento
y el funcionamiento correcto de la maquina en funcién de las caracteristicas de
los materiales a cortar.
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CR2.9 Durante el corte se comprueba periédicamente la superficie de trabajo,
el estado de los railes de desplazamiento, el ajuste general de la maquina,
caudales y consumos.

CR2.10 El bloque se calza por los planos de corte para evitar s desprendimiento,
hasta alcanzar la profundidad programada.

CR2.11 El programa de mantenimiento de la maquina se cumple siguiendo los
manuales de mantenimiento, cumplimentando las fichas y demas documentacion
de mantenimiento establecidas.

CR2.12 Las labores de corte y mantenimiento se realizan cumpliendo las
normas de seguridad, especialmente en lo referido a trabajos en altura, caidas
al mismo vy distinto nivel, atrpamientos, uso de equipos de proteccion individual
y sefalizaciones de la labor.

CR2.13 Las medidas de proteccion ambiental se observan, en especial las
relativas a recuperacion de los lodos del corte, control de los vertidos de agua
de refrigeracion, emision de polvo y produccion de ruido.

RP3: Preparar y ejecutar las labores de perforacion para la posterior ejecucion de
las voladuras, para lograr el corte y arranque de bloques primarios que cumplan con
las caracteristicas y requisitos establecidos, siguiendo las especificaciones técnicas y
cumpliendo las normas de seguridad y proteccion medioambiental especificas.
CR3.1 El plano de corte coincide con el deseado como plano de despegue en
el bloque primario.
CR3.2 En caso de tiro rayado, las direcciones de las entalladuras coinciden con
el plano de despegue del bloque primario.
CR3.3 En los cortes horizontales, su direccion tendra en cuenta la ley de la
roca.
CR3.4 Los barrenos se disponen teniendo en cuenta el aprovechamiento de los
cortes naturales de las rocas (diaclasas, fallas, etc.)
CR3.5 Las labores de perforacion se realizan cumpliendo las normas de
seguridad, en especial las relativas a trabajos en altura, prevencion de caidas,
atrapamientos y uso de equipos de proteccion individual.
CR3.6 Las medidas de proteccion medioambiental se cumplen en lo referente a
vertidos del agua de refrigeracion, emision de polvo y produccion de ruido.

RP4: Preparar y colaborar en la separacion y abatimiento de los bloques primarios,
para realizar posteriormente el corte secundario y/o el conformado final de los
bloques, siguiendo instrucciones y cumpliendo las normas de seguridad y proteccion
medioambiental especificas.
CR4.1 El lecho sobre el que se abate el bloque primario se prepara.
CR4.2 Las labores necesarias en el bloque primario para que actien las
maquinas de separacion y abatimiento se realizan.
CR4.3 El bloque primario queda tumbado y estable en la plaza de cantera y
completamente separado de la masa de roca.
CR4 .4 El plano de separacién coincide con el de exfoliacion.
CR4.5 Las labores de separacion y abatimiento de los bloques primarios se
realizan cumpliendo las normas de seguridad, especialmente en lo relativo a
evitar los atropamientos y proyecciones de rocas sueltas.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Utiles de marcado. Trazadores laser. Hidrolimpiadoras y otros elementos de limpieza.
Agua, aceites y grasas, lubricantes, bombas de grasa. Elementos de medida.
Compresores, grupos electrogenos, maquinas de corte con elementos diamantados.
Maquinas de disco. Rozadoras. Maquinas de chorro de agua. Maquinas y herramientas
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de perforacion (martillos y carros neumaticos e hidraulicos de perforacion, perforadoras,
jumbos). Equipos de proteccion individual. Elementos de seguridad. Contenedores de
residuos.

Productos o resultado del trabajo
Bloque primario separado de la masa de piedra.

Informacion utilizada o generada

Proyecto minero. Plan de labores. Replanteo de taladros y cortes. Documentacion
de manejo y uso de maquinaria. Instrucciones del superior. Normas de prevencién
de riesgos laborales. Normas basicas de seguridad minera. Instrucciones técnicas
complementarias. Disposiciones internas de seguridad.

Unidad de competencia 2

Denominacion: REALIZAR VOLADURAS A CIELO ABIERTO
Nivel: 2

Cadigo: UC0426_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacidn

RP1: Preparar los equipos de proteccion individual, equipos de seguridad, maquinas,
herramientas y materiales necesarios para realizar con eficacia y seguridad la voladura
a cielo abierto, de acuerdo con las instrucciones de trabajo y la normativa de prevencién
de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente vigentes.
CR1.1 Los equipos de proteccion individual a utilizar en las voladuras estan
dispuestos y en perfecto estado, solicitando al responsable inmediato aquellos
equipos que faltan o cuyo estado de funcionamiento no sea el adecuado.
CR1.2 Las maquinas, herramientas, utiles y materiales necesarios para la
voladura (explosor, 6hmetro, atacadores, punzones, conectores, y otros) estan
dispuestos y en buen estado, solicitando al responsable inmediato aquellos
equipos que faltan o cuyo estado de funcionamiento no sea el adecuado.
CR1.3 Las operaciones de verificacion y mantenimiento de primer nivel de
equipos, maquinas y herramientas para la voladura se realizan segun los
procedimientos establecidos por el fabricante, de forma que se garantice su
6ptimo funcionamiento.

RP2: Confirmar que el estado del lugar de trabajo se encuentra dentro de los limites y

condiciones de seguridad, para ejecutar las voladuras a cielo abierto con seguridad y

eficacia, de acuerdo con la normativa vigente.
CR2.1 En las pegas eléctricas, se comprueba que no hay tormentas en las
proximidades que puedan provocar el disparo incontrolado de la voladura.
CR2.2 En las voladuras se respetan las exigencias del proyecto autorizado y las
establecidas en la normativa vigente, y en el caso de voladuras especiales se
tendran, ademas, en cuenta las prescripciones especificas correspondientes.
CR2.3 Los taludes de la explotacion y el banco de trabajo se comprueba que
son seguros, para identificar el riesgo de posibles desprendimientos de rocas u
otros materiales.
CR2.3 El frente de trabajo se revisa para comprobar la existencia de fondos de
barreno y barrenos fallidos utilizados en una voladura anterior, en cuyo caso
estd prohibido recargarlos de explosivos de acuerdo con la normativa vigente.
CR2.4 Enlos barrenos a cargar y disparar se comprueba la presencia de grietas,
coqueras, agua u obstrucciones, para tomar las medidas oportunas.
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CR2.5 EIl entorno de trabajo esta en orden y limpio de materiales, equipos,
herramientas y utiles.

CR2.6 Se avisa al personal ajeno a los trabajos del inicio de la voladura,
informandoles de su ubicacién, hora de disparo, tipo de sefalizacion, etc.

RP3: Transportar, manipular y almacenar los diferentes explosivos, sistemas
de iniciacién y accesorios, dentro del recinto de la explotacion, de acuerdo con la
normativa vigente.
CR3.1 Los vehiculos y recipientes utilizados para el transporte, dentro de la
explotacién, se comprueba que estan autorizados.
CR3.2 El horario de transporte no coincide con los relevos principales de entrada
y salida de personal.
CR3.3 Los explosivos y los iniciadores se almacenan en los depositos y
polvorines autorizados, siguiendo las normas técnicas aprobadas.
CR3.4 Los explosivos y sistemas de iniciacion se comprueba que estan
dispuestos y en buen estado de conservacién y caducidad para su utilizacion,
de acuerdo a sus homologaciones, especificaciones e instrucciones de trabajo.
CR3.5 Los explosivos y los sistemas de iniciacion se distribuyen a sus lugares de
utilizacion separadamente en sus envases de origen o vehiculos autorizados.
CR3.6 Los explosivos y los sistemas de iniciaciéon se transportan y distribuyen
prestando especial atencién a evitar choques de los vehiculos de transporte,
impactos y contactos eléctricos, que puedan provocar su explosion
incontrolada.
CR3.7 La manipulacion de explosivos se realiza evitando contactos directos e
inhalaciones de vapores que puedan causar dafios fisioldgicos.

RP4: Realizar la carga y retacado de los barrenos utilizando los medios vy
procedimientos adecuados, de modo que voladura a cielo abierto quede preparada
para la conexidn de los iniciadores, siguiendo el plano de tiro y las instrucciones de
trabajo, y de acuerdo con la normativa vigente de seguridad.
CR4.1 Tanto en los sistemas de iniciacion eléctricos como no eléctricos, el
cartucho-cebo se prepara inmediatamente antes de la carga, de acuerdo con
las instrucciones de trabajo y la normativa vigente.
CR4.2 La carga de explosivo a granel se realiza con equipos homologados o
con certificado de conformidad, siguiendo el proyecto de voladura y de acuerdo
con la normativa aplicable en cada caso.
CR4.3 La carga y retacado se realiza evitando acciones violentas sobre el
explosivo y sistemas de iniciacion, y prestando especial atencién a pinchazos
con los extremos de los cables, rozaduras o cortes en el cordén detonante o
cartuchos de explosivo, contactos quimicos e inhalacién de vapores de los
explosivos.
CR4.4 Los barrenos quedan perfectamente retacados, con los materiales
adecuados en cada caso de acuerdo con las instrucciones de trabajo y la
normativa vigente.
CR4.5 La labor esta en todo momento debidamente vigilada o sefializada con la
prohibicién de acceso.
CR4.6 Los explosivos y accesorios sobrantes de la carga se retiran del frente
siguiendo la normativa aplicable.
CR4.7 Los envases y envoltorios del explosivo se retiran del lugar de la voladura,
evitando asi el esparcimiento por las inmediaciones.

RP5: Distribuir y/o conectar los iniciadores segun el esquema de tiro disefiado para
la voladura a cielo abierto, siguiendo las instrucciones de trabajo, y de acuerdo con la
normativa vigente de seguridad.
CR5.1 Los iniciadores se distribuyen segun el disefio de salida de la voladura,
realizando esta distribucion la persona responsable, descargandose de la
electricidad estatica en caso de utilizar detonadores eléctricos.
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CR5.2 En las pegas eléctricas la linea de tiro, exclusiva para el disparo, se
comprueba que esta instalada y aislada electromagnéticamente, constituida por
cables homologados, con la resistencia eléctrica adecuada y cortocircuitada en
sus extremos hasta el momento del disparo.

CR5.3 Los sistemas de iniciacion se conectan entre si, en cada caso, de acuerdo
con las instrucciones de trabajo y la normativa vigente.

CR5.4 Los sistemas de iniciacion quedan perfectamente conectados a la linea
de disparo, de forma que se garantice la transmision de la explosion a la carga
explosiva.

CR5.5Enlas pegas eléctricas las manecillas del explosor estan en todo momento
en poder del artillero o del responsable de la voladura.

CR5.6 En las pegas con mecha, el corte de la mecha lenta y el engarzado
de la mecha al detonador se verifica de acuerdo con la normativa vigente de
seguridad en el manejo de explosivos.

RP6: Realizar el disparo de la carga explosiva conforme a la normativa vigente de
seguridad para voladuras a cielo abierto, de modo que se pueda efectuar la pega
con seguridad para el personal y para las instalaciones.
CR6.1 El disparo se realiza desde la zona protegida, excepto en las pegas con
mecha.
CR6.2 La zona de disparo e inmediaciones se revisa y sefaliza, delimitando
el perimetro, comprobando la ausencia de personal y que éste esta en lugar
seguro, de acuerdo con la normativa aplicable.
CR6.3 En las pegas eléctricas, la linea de tiro tiene continuidad y su resistencia
eléctrica se comprueba, mediante el 6hmetro y desde la zona protegida, que
esta dentro de los valores adecuados para efectuar el disparo con eficacia y
seguridad.
CR6.4 En las pegas eléctricas, en caso de alguna anormalidad, la linea de tiro
se cortocircuita, se revisa visualmente y se comprueba eléctricamente, siempre
desde la zona protegida.
CR6.5 La linea de tiro se conecta al aparato iniciador en la zona protegida y
se procede al disparo, comprobando mediante escucha que la pega se llevo a
efecto, y en caso de detectar alguna anormalidad se procedera de acuerdo con
la normativa vigente en estos casos.
CR6.6 En pegas con mecha, ésta tiene la longitud adecuada para permitir al
trabajador alcanzar el lugar donde resguardarse con tiempo suficiente.
CR6.7 En pegas con mecha se disparan los barrenos, hasta un nimero maximo
de seis, controlando el disparo mediante escucha y no permitiendo el paso a la
explotacion en media hora si no se esta seguro de la detonacion de todos.
CR6.8 EIl acceso al frente, una vez efectuada la voladura, se realiza previa
autorizacion del encargado de la labor o técnico responsable.

RP7: Realizar la destruccion de explosivos y sistemas de iniciacion en mal estado o
caducados, conforme a los procedimientos establecidos para cada tipo de explosivo y
a las Disposiciones Internas de Seguridad, para que toda la operacion se realice con
eficacia y seguridad para el personal, instalaciones y entorno de trabajo
CR7.1 Se comprueba la fecha de caducidad y el posible estado de deterioro de
explosivos y sistemas de iniciacion.
CR7.2 La zona de destruccién se comprueba que cumple las condiciones
establecidas en las Disposiciones Internas de Seguridad, en especial las
referentes a la revisién, senalizacién, delimitacion del perimetro y ausencia de
personal.
CE7.3 La destruccion se realiza teniendo en cuenta la naturaleza de los distintos
tipos de explosivos y sistemas de iniciacion, siguiendo las instrucciones de
trabajo y las Disposiciones Internas de Seguridad.
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CE7.4 La destruccion de explosivos se realiza prestando atencion a sus posibles
efectos en el medioambiente: contaminacién de acuiferos, incendios, humos,
gases y ruido.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Equipos de proteccion individual, equipos de seguridad. Ohmetros. Explosores. Cables.
Detonadores. Equipos de carga de explosivos. Explosivos. Sistemas de iniciacion.
Herramientas, utiles, accesorios y materiales. Medios de transporte.

Productos o resultado del trabajo
Rocas rotas y disgregadas. Explosivos y sistemas de iniciacibn en mal estado
destruidos.

Informacion utilizada o generada

Instrucciones de trabajo orales o escritas. Manuales técnicos de funcionamiento de
equipos (maquina de carga mecanica, éhmetro, explosor, detectores). Manuales
técnicos con las caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos de explosivos,
sistemas de iniciacion y accesorios. Planos de tiro. Normas de Prevenciéon de
Riesgos Laborales. Reglamento de explosivos. Normas basicas de seguridad minera
e instrucciones técnicas complementarias. Disposiciones internas de seguridad.
Partes de trabajo y parte de incidencias. Actas de uso de explosivos. Libro-registro de
consumo de explosivos.

Unidad de competencia 3

Denominacion: REALIZAR EL CONFORMADO DE BLOQUES DE PIEDRA
NATURAL

Nivel: 2
Codigo: UC0427_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Cortar el bloque primario por los planos naturales de corte y exfoliacion mediante
maquinas y herramientas escuadradoras y de rajado, para obtener bloques secundarios
con las caracteristicas y requisitos establecidos, cumpliendo las normas de seguridad
y proteccion medioambiental especificas.
CR1.1 Los bloques primarios se subdividen por los planos de corte y exfoliacion
naturales de la roca.
CR1.2 Las filas de barrenos se realizan en las direcciones de los planos de
corte.
CR1.3 Las marcas coinciden con los planos de corte y exfoliacion naturales de
la roca.
CR1.4 Los planos de corte son ortogonales entre si.
CR1.5 En la extraccién de la pizarra, los rachones adquieren las dimensiones
adecuadas para su carga, transporte y posterior elaboracion en fabrica.
CR1.6 El programa de mantenimiento de uso de las maquinas se cumple
siguiendo los manuales de manejo y mantenimiento de la maquinaria.
CR1.7 Las fichas y demas documentacion de mantenimiento se cumplimentan
segun las instrucciones establecidas.
CR1.8 Las labores de corte del bloque primario se realizan cumpliendo las
normas de seguridad, especialmente en lo referido a trabajos en altura, caidas,
atrapamientos y uso de equipos de proteccion individual.
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CR1.9 Se observan las medidas de proteccién medioambiental, especialmente
en el tema de vertidos del agua de refrigeracion, emision de polvo y produccién
de ruido.

RP2: Subdividir el bloque secundario hasta obtener bloques comerciales y productos
derivados de forma y tamafio adecuados, realizando un aprovechamiento 6ptimo y
cumpliendo las normas de seguridad y proteccién medioambiental especificas.
CR2.1 Los barrenos del escuadrado de cada cara estan en un solo plano y
equidistantes entre si.
CR2.2 El escuadrado de bloques tiene en cuenta los planos de corte naturales
de la piedra.
CR2.3 El tamafo de los bloques es el marcado en las especificaciones
técnicas.
CR2.4 Los bloques obtenidos tienen las minimas imperfecciones posibles.
CR2.5 Los subproductos derivados del bloque tienen las medidas normales de
mercado y no presentan fisuras o imperfecciones que puedan producir su rotura
en el transporte o manipulacion.
CR2.6 El mantenimiento de uso de las maquinas se cumple siguiendo los
manuales correspondientes.
CR2.7 Las fichas y demas documentacion de mantenimiento se cumplimentan
segun las instrucciones establecidas.
CR2.8 Las labores de subdivisién del bloque secundario se realizan cumpliendo
las normas de seguridad, especialmente en lo referido a caidas al mismo y
distinto nivel y atrapamientos.
CR2.9 Se observan las medidas de proteccién medioambiental, controlando la
emision de polvo y la produccion de ruido.

RP3: Mediry marcarbloques de piedra natural, para su clasificacion, almacenamiento,
expedicion y su posterior procesado, utilizando las técnicas de seleccion adecuadas
en cada caso, detectando imperfecciones, asegurando que el material cumple con
las condiciones establecidas.
CR3.1 Los bloques se miden aplicando los estandares internacionalmente
aceptados, con los descuentos establecidos en cada dimension.
CR3.2 Los bloques se clasifican conforme a sus caracteristicas.
CR3.3 Los bloques se marcan en sus cabezas, indicando al menos, procedencia,
numero y plano de aserrado.
CR3.4 El listado de bloques elaborado incluye todas las caracteristicas de
medidas, origen, destino, en su caso, y otras notas de interés.
CR3.5 Los productos derivados tienen las medidas normales de mercado, y se
sirven para su almacenamiento o expedicidn y posterior procesado de acuerdo
a las exigencias del pedido.
CR3.6 Se observan las medidas de proteccién medioambiental, especialmente
las relativas a la gestion de los residuos de pinturas y aerosoles.

Contexto profesional

Medios de produccion y/o creacién de servicios

Utiles de medida y marcado. Agua, aceites y grasas, lubricantes, bombas de
grasa. Elementos de medida. Compresores, grupos electrégenos. Maquinas de
hilo diamantado, disco, rozadoras, chorro de agua o martillo picador. Maquinas
y herramientas de perforacion (martillos y carros neumaticos e hidraulicos de
perforacién y perforadoras). Equipos de proteccién individual. Elementos de seguridad.
Contenedores de residuos.

Productos o resultado del trabajo
Bloques de piedra natural y productos derivados clasificados y marcados: perpiafos,
mampuestos, columnas. Estériles de cantera. Piedra para su posterior trituracioén.
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Informacion utilizada o generada

Instrucciones del superior. Especificaciones del cliente. Normas de calidad de los
productos. Normas de prevencion de riesgos laborales. Normas bésicas de seguridad
minera. Instrucciones técnicas complementarias. Disposiciones internas de seguridad.
Listado de bloques y albaranes de entrega.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominaciéon: ARRANQUE DE BLOQUES DE PIEDRA NATURAL
Caodigo: MF0425_2

Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0425_ 2 Efectuar el arranque de bloques de piedra natural
Duracion: 180 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: CORTE DE BLOQUES PRIMARIOS DE PIEDRA NATURAL CON
MAQUINAS DE CORTE DE HILO DIAMANTADO Y OTROS EQUIPOS DE CORTE
MECANICO.

Codigo: UF0486
Duracioén: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Describir las maquinas de corte de piedra con hilo diamantado; chorro de agua,
perforadoras, martillo picador o lanzas térmicas, relacionandolas con las técnicas
apropiadas para el arranque de bloques de piedra natural.
CE1.1 Explicar los trabajos de arranque de bloques por corte, relacionando las
fases del proceso con las operaciones y medios necesarios para su realizacion.
CE1.2 Reconocer diaclasas y planos de despegue de la piedra natural para
marcar sobre ella los planos de corte con los elementos de marcado y aplomado
necesarios.
CE1.3 Interpretar los planos de corte de piedra natural para replantear la posicion,
direccién e inclinacion de barrenos para el paso del hilo diamantado.
CE1.4 Describir las caracteristicas y el modo de utilizacion de los distintos tipos
de maquinaria y utiles usados en el corte de piedra en cantera.

C2: Operar con las maquinas de perforacion y corte con hilo diamantado, asi como
con aquella otra maquinaria utilizada para la extraccion:, en funciéon del tipo de
piedra a la que esté enfocada la formacion, empleando las técnicas apropiadas para
el arranque de bloques de piedra natural y en condiciones de seguridad laboral y
medioambiental.
CE2.1 Realizar los taladros de paso del hilo diamantado conforme al trazado
previo, logrando la conexion entre ellos.
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CE2.2 Aplicar los procedimientos de preparacion de maquinas de corte,
posicionandolas de forma segura, y disponiendo y uniendo el hilo diamantado-
CE2.3 Programar maquinas de corte ajustando los parametros precisos segun
la naturaleza de la roca.

CE2.4 Operar la maquinaria de corte, supervisando el desarrollo del proceso y
el desgaste del util de corte, evitando su enganche o atrapamiento, de acuerdo
a las instrucciones del manual de uso.

CEZ2.5 Aplicar los procedimientos de mantenimiento de maquinas de corte, de
acuerdo a las instrucciones de uso, montando o acoplando, en su caso, redes
auxiliares de electricidad y agua.

CE2.6 Aplicar normas de prevencion de riesgos laborales en especial las relativas
al uso correcto de maquinaria, instalaciones y medios auxiliares.

Contenidos

Caracterizacion de las rocas y entorno de trabajo en la extraccion.

- Formacion y caracterizacion de los diversos tipos de piedra natural.

- Discontinuidades e irregularidades: fracturacion, diaclasas, «pelos», estratos,
color, estquistosidad, diques o vetas de cuarzo, minerales metalicos, etc.

- Planos de despegue. Técnicas de reconocimiento. Planos de corte.

- Tipos de utiles para el marcado y aplomado.

- Arranque de bloques de piedra natural. Arranque mediante maquinas de corte.
Arranque mediante perforaciones y voladuras.

- Medidas generales de seguridad en el arranque de bloques de piedra
natural: trabajos en alturas, caidas al mismo y a distinto nivel, atrapamientos,
proyeccién de rocas sueltas.

- Medios y sistemas de proteccion colectiva e individual.

- Enfermedades profesionales: Silicosis.

- Medidas de proteccion medioambiental: residuos, vertidos, emision de polvo
y ruido

2. Maquinaria, herramientas y medios auxiliares para el corte con hiloy
otros equipos de corte mecanico.

- Tipos de maquinaria para el corte. Caracteristicas y funciones. Principales
componentes: elementos mecanicos, eléctricos, hidraulicos y neumaticos:
» Cortadoras de hilo
» Cortadoras de chorro de agua
» Lanzas térmicas
» Perforadoras
» Martillos picadores
» Hidrolimpiadoras

- Maquinas y herramientas manuales: caracteristicas, manejo y
mantenimiento.

- Redes de distribuciéon de energia eléctrica, aire comprimido y agua:
caracteristicas, funciones y mantenimiento.

- Utiles y consumibles: montaje, mantenimiento y reposicion.

- Gestién de residuos del mantenimiento preventivo: embalajes, aceites,
baterias, filtros, neumaticos.

. Operacion de las maquinas de corte con hilo diamantado.

- Técnicas de corte.

- Cortadoras de hilo. Perforacion previa. Posicionamiento. Programacién y
preparacion: velocidad y tensién del hilo, calculo del avance del conjunto.
Poleas guiadoras y direccionamientos. Uniones del hilo: elementos y
herramientas. Refrigeracion. Mantenimiento.

- Medidas de seguridad especificas para las operaciones de corte con hilo.
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Equipos de proteccion individual. Dispositivos de seguridad de las maquinas.
Riesgos de redes eléctricas y de aire comprimido. Medidas de seguridad
colectivas.

- Gestion de residuos: consumibles y embalajes.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: CORTE DE BLOQUES PRIMARIOS DE PIEDRA NATURAL CON
ROZADORAS DE BRAZO Y CORTADORAS DE DISCO

Codigo: UF0487
Duracioén: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Describir las maquinas de corte disco y rozadoras, relacionandolas con las técnicas
apropiadas para el arranque de bloques de piedra natural.
CE1.1 Explicar los trabajos de arranque de bloques por corte, relacionando las
fases del proceso con las operaciones y medios necesarios para su realizacion.
CE1.2 Reconocer diaclasas y planos de despegue de la piedra natural para
marcar sobre ella los planos de corte con los elementos de marcado y aplomado
necesarios.
CE1.3 Interpretar los planos de corte de piedra natural para replantear la posicion,
direccién e inclinacion de barrenos para el paso del hilo diamantado.
CE1.4 Describir las caracteristicas y el modo de utilizacion de los distintos tipos
de maquinaria y utiles usados en el corte de piedra en cantera.

C2: Operar con las maquinas disco y rozadoras, en funcién del tipo de piedra a la que
esté enfocada la formacion, empleando las técnicas apropiadas para el arranque de
bloques de piedra natural y en condiciones de seguridad laboral y medioambiental.
CE2.2 Aplicar los procedimientos de preparacion de maquinas de corte,
posicionandolas de forma segura.
CEZ2.3 Programar maquinas de corte ajustando los parametros precisos segun
la naturaleza de la roca.
CE2.4 Operar la maquinaria de corte, supervisando el desarrollo del proceso y
el desgaste del util de corte, evitando su enganche o atrapamiento, de acuerdo
a las instrucciones del manual de uso.
CE2.5 Aplicar los procedimientos de mantenimiento de maquinas de corte y
perforacion, de acuerdo a las instrucciones de uso, montando o acoplando, en
su caso, redes auxiliares de electricidad y agua.
CE2.6 Aplicar normas de prevencion de riesgos laborales en especial las relativas
al uso correcto de maquinaria, instalaciones y medios auxiliares.

Contenidos

1. Maquinaria, herramientas y medios auxiliares de cortadoras de disco y
rozadoras.
- Tipos de maquinaria para el corte. Caracteristicas y funciones. Principales
componentes: elementos mecanicos, eléctricos, hidraulicos y neumaticos:
» Cortadoras de disco
* Rozadoras
- Redes de distribucion de energia eléctrica, aire comprimido y agua:
caracteristicas, funciones y mantenimiento.
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- Utiles y consumibles: montaje, mantenimiento y reposicion.
- Gestién de residuos del mantenimiento preventivo: embalajes, aceites,
baterias, filtros, neumaticos.

2. Operacion de las maquinas cortadoras de disco y rozadoras.

- Cortadoras de disco. Operacion. Cambio del disco. Refrigeracion.
Mantenimiento.

- Rozadoras. Posicionamiento: nivelacion, alineacion y estabilizacion de
las maquinas. Operacion. Ajuste de los parametros de corte. Cambio de
elementos de corte y cadena. Refrigeracion. Mantenimiento.

- Medidas de seguridad especificas para las operaciones de corte con
cortadoras de disco y rozadoras. Equipos de proteccion individual.
Dispositivos de seguridad de las maquinas. Riesgos de redes eléctricas y de
aire comprimido. Medidas de seguridad colectivas.

- Gestiodn de residuos: consumibles y embalajes.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PERFORACION Y ABATIMIENTO DE BLOQUES PRIMARIOS DE
PIEDRA NATURAL

Codigo: UF0488
Duracioén: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 vy
RP4.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Utilizar maquinaria de perforacion para el arranque de bloques de piedra natural,
siguiendo el proyecto-tipo de voladura y en condiciones de seguridad laboral y
medioambiental
CE1.1 El plano de corte coincide con el deseado como plano de despegue en el
bloque primario.
CE1.2 En caso de tiro rayado, las direcciones de las entalladuras coinciden con
el plano de despegue del bloque primario.
CE1.3 En los cortes horizontales, su direccion tendra en cuenta la ley de la
roca.
CE1.4 Los barrenos se disponen teniendo en cuenta el aprovechamiento de los
cortes naturales de las rocas (diaclasas, fallas, etc.)
CE1.5 Las labores de perforacion se realizan cumpliendo las normas de
seguridad, en especial las relativas a trabajos en altura, prevencion de caidas,
atrapamientos y uso de equipos de proteccion individual.
CE1.6 Las medidas de proteccién medioambiental se cumplen en lo referente a
vertidos del agua de refrigeracion, emisiéon de polvo y produccion de ruido.

C2: Analizar los procedimientos y herramientas utilizados para la separacion y
abatimiento del bloque primario sobre la plaza de cantera, en condiciones de
seguridad.
CEZ2.1 El lecho sobre el que se abate el bloque primario se prepara.
CE2.2 Las labores necesarias en el bloque primario para que actien las maquinas
de separacién y abatimiento se realizan.
CE2.3 El bloque primario queda tumbado y estable en la plaza de cantera y
completamente separado de la masa de roca.
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CE2.4 El plano de separacion coincide con el de exfoliacion.

CE2.5 Las labores de separacion y abatimiento de los bloques primarios se
realizan cumpliendo las normas de seguridad, especialmente en lo relativo a
evitar los atrapamientos y proyecciones de rocas sueltas.

Contenidos

1. Técnicas de perforacioén para voladuras.
- Técnicas de corte de piedra natural con explosivos
- Métodos de barrenado
- Maquinas y herramientas de perforacion. Caracteristicas y funcionamiento
Principales componentes: elementos mecanicos, eléctricos, hidraulicos y
neumaticos.
» Martillo,
» Banqueadores
» Perforadoras
» Carros perforadores
- Consumibles de perforacion
- Sistemas de corte de piedra natural con explosivos
- Tipos de esquemas de corte: Tiro Rayado, levantes, zapateras, precortes con
empuje
- Interpretacion de plano de voladura
- Replanteo del esquema
- Esquemas de perforacion para destroza
- Tipos de esquemas: Cuadriculas consecutivas, tresbolillo, zanja, bancada,
pozo, taqueo.
- Interpretacion de plano de voladura
- Replanteo de esquema

2. Preparacion y mantenimiento de equipos y herramientas de perforaciéon.
- Posicionamiento de los equipos. Preparacion.
- Mantenimiento de uso de las maquinas y herramientas de perforacion
- Medidas de seguridad. Estabilidad de las maquinas, estabilidad de los taludes,
bancos y pistas.

3. Manejo de equipos y herramientas de perforacion.
- Manejo de los equipos.
- Giro de partes méviles de maquinas
- Ajuste de los parametros de perforacion.
- Medidas de higiene y salud en la utilizacién de maquinas y herramientas de
perforacion: proteccion del polvo, ruido, vibraciones y proyecciones.
- Gestiodn de residuos: embalajes, aceites, filtros, neumaticos y consumibles

4. Separacion y abatimiento del bloque primario
Procedimientos para el despegue y abatimiento de los bloques primarios.
- Maquinaria y herramientas para el despegue y abatimiento.
» Almohadillas de separacion.
» Gatos hidraulicos.
» Implementos de maquinaria pesada: martillo picador, alargador, horquillas
- Preparacién del lecho.
- Entalladuras para sujecion del util de tiro o empuje.
- Seguridad en el despegue y abatimiento: atrapamientos, desprendimientos de
rocas, caidas, proyecciones, atropellos.

cve: BOE-A-2009-13808



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 27 de agosto de 2009 Sec.|l. Pag. 73477

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia:

Duracioén total en horas de N.® de horas maximas
Unidades formativas ., . susceptibles de formacion a
las unidades formativas . .
distancia
Unidad formativa 1 - UF0486 50 20
Unidad formativa 2 - UF0487 40 20
Unidad formativa 3 - UF0488 90 30

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este modulo se pueden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacion minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacién en lengua castellana.
Competencia matematica
Competencia en ciencia.
Competencia en tecnologia.

MODULO FORMATIVO 2
Denominacién: VOLADURAS A CIELO ABIERTO

Cédigo: MF0426_2

Nivel de cualificacién profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC0426 2 Realizar voladuras a cielo abierto

Duracion: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Emplear los equipos de proteccion individual adecuados para la voladura a cielo
abierto, en funcion de los diferentes riesgos del puesto de trabajo
CE1.1 Describirlos riesgos especificos de la voladura a cielo abierto relacionandolos
con las medidas preventivas correspondientes.
CEA1.2 Identificar los equipos de proteccion individual a utilizar en las operaciones
de voladura a cielo abierto en funcion de los riesgos.
CE1.3 Explicar el funcionamiento correcto de los equipos de proteccién individual
a utilizar en las operaciones de voladura a cielo abierto, de acuerdo con el manual
de utilizacion del fabricante.

C2: Aplicar los procedimientos establecidos para confirmar que las condiciones de
seguridad de la labor estan dentro de los limites permitidos para realizar la voladura a
cielo abierto con seguridad y eficacia de acuerdo con la normativa vigente
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CEZ2.1 En el caso de voladuras especiales enumerar las prescripciones especificas

relativas a la seguridad de la labor.

CE2.2 Definir las caracteristicas de los barrenos fallidos y fondos de barrenos

sefialando las medidas a adoptar de acuerdo con la normativa vigente.

CE2.3 Identificar las herramientas y describir los procedimientos de comprobacion

de limpieza de barrenos, reconocimiento de grietas y cavidades, y presencia de

agua.

CE2.4 En un supuesto practico perfectamente identificado:

- Comprobar desprendimientos de rocas y estabilidad del terreno.

- Detectar barrenos fallidos y fondos de barreno.

- Realizar la limpieza de barrenos mediante soplado o empleo de otros utiles
permitidos en la normativa vigente.

C3: Distinguir los distintos tipos de explosivos y sistemas de iniciacion utilizados en
las voladuras a cielo abierto, relacionandolos con las distintos clases de voladura y las
distintas aplicaciones, e indicando las condiciones generales para su manipulacion,
segun establece la normativa vigente.
CE3.1 Reconocer los distintos tipos de explosivos y sistemas de iniciacion
autorizados segun la normativa vigente para las voladuras a cielo abierto,
identificando los distintos tipos y grupos, sus caracteristicas y aplicaciones.
CE3.2 Seleccionar los distintos tipos de explosivos y sistemas de iniciacion en
funcion del tipo y clase de voladura, de acuerdo con la normativa vigente.
CE3.3 Interpretar las instrucciones del plano de tiro para elegir el tipo de explosivo,
sistemas de iniciacion y cantidad.

C4: Aplicar los procedimientos establecidos para transportar, manipular y almacenar
los explosivos, sistemas de iniciacion y accesorios, de acuerdo con la normativa
vigente
CE4.1 Identificar los explosivos y sistemas de iniciacion a utilizar, comprobando
que estan en buen estado de conservacién y sin caducar, segun establece la
normativa vigente
CE4.2 Identificar los equipos y herramientas necesarias para realizar las
operaciones de limpieza de los barrenos, preparacion del cartucho-cebo, carga
de los barrenos, conexion de los explosivos y los sistemas de iniciacion y el
retacado.
CE4.3 Identificar los vehiculos o recipientes autorizados para realizar el transporte
de explosivos y accesorios en el recinto de la explotacion.
CE4 4 Citarlas normas de seguridad y procedimientos aseguiren elalmacenamiento
de explosivos y sistemas de iniciacion en depdsitos y polvorines, de acuerdo con
la normativa vigente.
CE4.5 Citar las normas de seguridad y procedimientos a seguir en el transporte de
explosivos y sistemas de iniciacién, de acuerdo con la normativa vigente.
CE4.6 Enumerar las medidas de prevencion de los riesgos para la salud mas
especificos en la manipulacién de explosivos: contactos quimicos e inhalacion de
vapores de los explosivos.
CEA4.7 En un supuesto practico perfectamente caracterizado:
- Recepcionar los explosivos y sistemas de iniciacion y proceder a su carga en
los vehiculos o recipientes autorizados.
- Transportar los explosivos y sistemas de iniciacion a los depdsitos y
polvorines de almacenamiento.
- Distribuir los explosivos y sistemas de iniciacion al frente de trabajo.

C5: Aplicar los procedimientos establecidos en las voladuras a cielo abierto para
instalar en las pegas eléctricas la linea de tiro, comprobar su continuidad y aislamiento
eléctrico de acuerdo con la normativa vigente.
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CE5.1 Distinguir los cables adecuados y homologados para instalar la linea de
tiro.

CE5.2 Citar las normas de seguridad establecidas en la normativa vigente para
efectuar la instalacion de la linea de tiro.

CE5.3 Calcular la resistencia eléctrica tedrica de la linea de tiro y del circuito de
disparo.

CE5.4 Emplear el 6hmetro para medir la resistencia eléctrica del circuito.

CEb5.5 Verificar el aislamiento y la continuidad de la linea de tiro, contrastando la
resistencia eléctrica medida con el 6hmetro con la teédrica calculada, de acuerdo
con la normativa vigente.

CE5.6 Describir las operaciones para dejar la linea de tiro aislada y en cortocircuito,
de acuerdo con la normativa vigente.

CE5.7 Identificar las medidas de prevencion aplicables a los riesgos mas
especificos de la instalacion y comprobacion de la linea de tiro: pinchazos con los
extremos de los cables y posibles contactos eléctricos.

CES5.8 En un supuesto practico perfectamente caracterizado:

- Instalar la linea de tiro, en las pegas eléctricas.

- Verificar el aislamiento de la linea de tiro.

- Aislar y cortocircuitar la linea de tiro.

C6: Aplicar los procedimientos establecidos para realizar, en las voladuras a cielo
abierto, la preparacién del cartucho-cebo, la carga, el retacado y las conexiones de los
sistemas de iniciacion siguiendo las nhormas de seguridad vigente

CE®6.1 Interpretar las instrucciones del plano de tiro para proceder a la carga.

CE6.2 Describir el procedimiento de preparacion del cartucho-cebo para los

distintos sistemas de iniciacion de acuerdo con la normativa vigente.

CE®6.3 Describir el procedimiento de introduccion del cartucho-cebo y carga de

explosivos en el barreno, en el orden establecido para los distintos tipos y clases

de voladuras, de acuerdo con la normativa vigente.

CEG6.4 Describir el procedimiento de utilizacion de la maquina de carga a granel

de explosivos de acuerdo con el manual de funcionamiento del fabricante y la

normativa vigente.

CEB6.5 Describir los procedimientos y normas de ejecucion del retacado de los

barrenos para las distintas clases de voladuras, de acuerdo con la normativa

vigente.

CE®6.6 Describir los procedimientos de conexién entre los diferentes sistemas

de iniciacion entre si, para los distintos tipos de voladuras, de acuerdo con la

normativa vigente.

CE6.7 Enumerar las medidas de prevencion aplicables a los riesgos mas

especificos en la preparacion del cartucho-cebo, carga y retacado de los barrenos:

contactos quimicos e inhalacién de vapores de los explosivos y pinchazos con los
extremos de los cables de los detonadores eléctricos.

CE6.8 En un supuesto practico perfectamente caracterizado:

- Preparar el cartucho-cebo para los distintos sistemas de iniciacion.

- Introducir el cartucho-cebo y la carga de explosivos, con diferentes
configuraciones de carga (cartuchos y a granel), y de introduccion, y el
retacado, de acuerdo con los diferentes tipos y clases de voladura.

- Conectar los diferentes sistemas de iniciacion entre si, utilizando los diferentes
accesorios de conexion.

C7: Aplicar los procedimientos establecidos para disparar la voladura a cielo abierto en
condiciones de seguridad, de acuerdo con la normativa vigente.
CE7.1 Describir los procedimientos de conexién entre los diferentes sistemas de
iniciacion y la linea de disparo, para los distintos tipos de voladuras, de acuerdo
con la normativa vigente.
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CE7.2 En las pegas eléctricas, contrastar desde el refugio que la linea de tiro tiene

continuidad y su resistencia eléctrica, medida con el 6hmetro, estd dentro de los

valores tedricos adecuados para efectuar el disparo con eficacia y seguridad.

CE7.3 Citar las normas de seguridad sobre revision, sefializacion, delimitacion del

perimetro en su caso, y ausencia de personal en la zona de disparo e influencia,

para las distintas clases de voladura, de acuerdo con la normativa vigente.

CE7.4 Identificar el aparato explosor adecuado al sistema de iniciacién de la

voladura, en cada caso, y al conjunto de la voladura.

CE7.5 Describir el procedimiento de disparo, para los diferentes sistemas de

iniciacion de acuerdo con la normativa vigente.

CE7.6 Enumerar las medidas de prevencion aplicables a los riesgos mas

especificos en el disparo: vibraciones, proyecciones de rocas provocadas por la

onda explosiva, generacion de gases y ruido.

CE7.7 En un supuesto practico perfectamente caracterizado:

- Realizar la conexion de los diferentes sistemas de iniciacion con la linea de
tiro.

- Enlas pegas eléctricas, realizar la comprobacion de la continuidad y aislamiento
del circuito de disparo.

- Realizar el disparo con el aparato explosor adecuado al sistema de iniciacion y
al conjunto de la voladura de iniciacién, siguiendo las instrucciones de trabajo
y las Disposiciones Internas de Seguridad.

C8: Aplicar los distintos procedimientos para destruir explosivos y sistemas de iniciacion

siguiendo las disposiciones internas de seguridad.
CES8.1 Identificar los signos de deterioro de los explosivos y sistemas de iniciacion,
y fechas de caducidad de acuerdo con la normativa vigente.
CE8.2 Describir los sistemas utilizados para la destruccién: por combustién, por
explosion y por disolucién quimica.
CE8.3 Describir los sistemas y procedimientos de destruccion para los explosivos
industriales.
CE8.4 Describir los sistemas y procedimientos de destruccion para los sistemas
de iniciacion.
CE8.5 Interpretar las disposiciones internas de seguridad para identificar las
diferentes actuaciones a seguir, en especial las que definen las distancias de
seguridad para el personal operativo, circulacién de personas, lugares habitados
e infraestructuras.
CE8.6 Enumerarlas medidas de prevencion y proteccion medioambiental aplicables
a los riesgos mas especificos en la destruccion de explosivos: contaminacion
quimica de manantiales y acuiferos, incendios y emision de humos, ruidos y
gases.
CE8.7 En un supuesto practico de simulacion de una destruccion de explosivos:
- Identificar los explosivos y sistemas de iniciacion deteriorados o caducados.
- Establecer la vigilancia o sefializacion adecuada en el perimetro de la zona de

destruccion de acuerdo con las distancias de seguridad.
- Establecer la ubicacion adecuada para el personal que va a realizar la
destruccion.

- Realizar las operaciones previas a la destruccion

C9: Aplicar los distintos métodos establecidos para eliminar barrenos fallidos, de
acuerdo con la normativa vigente.
CE9.1 Identificar las caracteristicas de los barrenos fallidos.
CE9.2 Enumerar las medidas de seguridad y de sefalizacién a adoptar ante la
presencia de barrenos fallidos de acuerdo con la normativa vigente.
CE9.3 Describir los diferentes métodos utilizados en la eliminacién de barrenos
fallidos segun la normativa vigente.
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CE9.4 Enumerar las medidas de prevencion aplicables a los riesgos mas

especificos en la eliminacién de barrenos fallidos: vibraciones, proyecciones de

rocas provocadas por la onda explosiva, generacion de gases y ruido.

CE9.5 En un supuesto practico de simulacion de eliminacion de barrenos fallidos:

- Identificar barrenos fallidos y sefalizarlos.

- Realizar la eliminacién de barrenos fallidos aplicando los diferentes métodos
estable

C10: Organizar los trabajos de voladuras y responsabilizarse de la labor desarrollada
y del cumplimiento de los objetivos establecidos, en el marco de las instrucciones y
procedimientos de trabajo establecidos
CE10.1 Discriminar las fuentes de informacion, asi como las relaciones técnico-
profesionales que se establecen en las empresas.
CE10.2 Reconocer y respetar los procedimientos y normas internas de la empresa,
identificando las responsabilidades inherentes a su puesto de trabajo.
CE10.3 Organizar y coordinar, a su nivel y en el ambito de sus competencias, su
trabajo y, en su caso, el de sus ayudantes.
CE10.4 Asumir la responsabilidad en el control, manejo y mantenimiento adecuado
de los equipos y herramientas que maneja.
CE10.5 Responsabilizarse de la correcta ejecucion de su trabajo y el de sus
ayudantes, en su caso, demostrando capacidad para autoevaluar objetivamente y
siguiendo criterios establecidos el trabajo realizado.
CE10.6 Valorarlasmedidasde prevencionderiesgoslaborales, responsabilizandose
de la adopcién de las medidas de seguridad correspondientes.

Contenidos

1. Explosivos: caracterizacion general y tipos.

- Definicidn y caracteristicas generales de los explosivos: Potencia explosiva.
Poder rompedor. Velocidad de detonacién. Densidad de encartuchado.
Resistencia al agua. Humos. Sensibilidad: al detonador, a la onda explosiva,
al choque y al rozamiento. Estabilidad quimica.

- Tipos de explosivos industriales

» Dinamitas: gomas y pulverulentas. Anfos. Hidrogeles. Emulsiones. Heavy
Anfo.
» Explosivos de seguridad. Pdélvoras de mina.
- Usos indicados. Rompedores, cortadores, empujadores (deflagrantes)

2. Sistemas de iniciacion y transmision. Accesorios.

- Sistemas de iniciacion no eléctricos: Detonadores no eléctricos y tubo de
transmision. Mecha y detonadores. Cordén detonante. Relés de microretardo.
Multiplicadores

- Sistemas de iniciacion eléctrica:

» Detonadores eléctricos: Descripcion. Potencia. Caracteristicas eléctricas.
Clasificacion.

» Conductores eléctricos. Circuitos eléctricos para voladura. Linea de tiro:
linea fija y linea movil.

+ Calculo de la resistencia eléctrica de la linea de tiro y del circuito completo
con detonadores eléctricos. Fallos. Derivaciones de corriente: linea de tiro
y conexiones. Efectos electromagnéticos y corrientes extranas.

« Sistemas de iniciacién electronica. Detonadores electrénicos: Descripcion.
Caracteristicas. Clasificacion. Manejo

» Equipos y programacién de la voladura.

- Accesorios, equipos y herramientas: Conexiones y aisladores. Ohmetros.
Explosores para voladuras eléctricas. Temporizador de electrénicos. Iniciador
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de tubo de transmision y mechero homologado. Punzones, tenacillas,
atacadores, cinta adhesiva, cuchilla, cucharilla. Tubos omega y obturador de
aletas. Tubos de conexion. Maquina de carga a granel. Tacos de arcilla, de
sal.

3. Clases de voladuras a cielo abierto. Interpretacion de planos de tiro.

- Voladuras a cielo abierto: Trabajo de los explosivos. Linea de menor resistencia.
Caracteristicas de la roca. Caracteristicas del explosivo. Angulo de rotura.
Voladuras en banco. Carga de fondo. Carga de columna. Voladuras en zanja.
Voladuras de contorno. Prevoladuras. Taqueo. Plano de tiro para voladuras a
cielo abierto. Normas de seguridad especificas.

- Tipos de Voladuras a cielo abierto: Plomos y levantes (tiros rayados). Precortes
verticales y horizontales (zapateras). Destroza; zanjas, bancos (cuadricula y
tresbolillo) y pozos.

- Voladuras especiales: Grandes voladuras. Demoliciones. Voladuras con
riesgos peculiares. Voladuras préximas a instalaciones y redes eléctricas.
Voladuras préximas a emision de ondas. Voladuras préximas a edificaciones,
vias de comunicacion, etc.

4. Transporte y almacenamiento de los explosivos y sistemas de iniciacion.
- Vehiculos autorizados.
- Depésitos y polvorines.
- Normas de almacenamiento.
- Trasporte de explosivos en la explotacién. Distancias durante el transporte
entre iniciadores y explosivos.
- Distribucién de explosivos. Normas. Envases o mochilas.

5. Preparacion del cartucho-cebo, carga, retacado y disparo

- Procedimientos para preparar el cartucho-cebo: Mecha. Detonador no eléctrico.
Detonador eléctrico. Detonador no eléctrico con tubo transmisor.

- Otras formas de transmisiéon de voladura: Cordén detonante. Explosivo.
Detonador. Relé de microretardo. Multiplicador.

- Procedimientos para la carga de explosivos. Encartuchado y a granel.
Cartucho-cebo en fondo o en cabeza y carga de cartuchos o granel. Carga
espaciada con cordén detonante en todo el barreno y con mas de un cartucho-
cebo. Carga de explosivo a granel con maquina.

- Procedimientos para realizar conexiones entre explosivos y sistemas de
iniciacion. Detonador eléctrico y no eléctrico. Cordon detonante. Tubo
transmisor: en manojos y con linea maestra de corddn. Tubo transmisor con
conector individual. Relé de microretardo. Mecha.

- Procedimientos para realizar el retacado.

- Comprobacion de la linea de tiro y disparo: Medicion de resistencias en las
pegas eléctricas: dhmetros. Procedimientos de comprobacion en las pegas
eléctricas y no eléctricas. Aparatos de disparo: explosor, mechero homologado
e iniciador de tubo de transmision.

6. Eliminacion de barrenos fallidos y destruccion explosivos en mal

- Barrenos fallidos: actuaciones y métodos de eliminacion.

- Fondos de barreno y sefializacion. Obturacion

- Explosivos sobrantes, en mal estado y caducidad.

- Métodos de destruccion. Combustién. Explosién: al aire, confinamiento en
barreno, bajo arena, bajo agua. Disoluciéon quimica. Disolucion. Quemado.
Detonacion sin confinamiento.

- Distancias de seguridad: zonas habitadas o vias de comunicaciéon. Zona
protegida del personal.
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- Destruccion de los diferentes explosivos industriales y sistemas de iniciacion.
- Troceo de piedras gruesas.

7. Riesgos y condiciones de seguridad en las voladuras a cielo abierto

- Riesgos generales y medidas preventivas para el puesto de trabajo de artillero:
riesgos en la manipulacién, en el transporte y almacenamiento, y en la carga,
disparo y destruccion.

- Equipos empleados en funcion de los riesgos en la voladura.

- Manual de funcionamiento de cada equipo de proteccion individual.

- Riesgos y condiciones de seguridad en las voladuras a cielo abierto.
Riesgos generales y medidas preventivas asociados al desprendimiento
de rocas. Meteorologia. Proximidad a lineas e infraestructuras eléctricas y
de radiofrecuencia activas. Proximidad a otras elementos conductores “no
activos” de energia eléctrica (vias, tuberias y otros)

- Prescripciones para las voladuras especiales: Grandes voladuras.
Demoliciones. Voladuras con riesgos peculiares. Préximas a instalaciones
eléctricas. Proximas a emision de ondas. Proximas a nucleos urbanos, etc.

- Medidas de proteccion medioambiental: Gestion de residuos y materiales
desechables. Productos de la voladura: proyecciones de rocas, gases, ruidos,
vibraciones, polvo. Productos de la destruccion de explosivos: contaminacion
quimica, incendios, humos.

Orientaciones metodoldgicas

Formacion a distancia:

N.° de horas maximas
susceptibles de formacion a
distancia

Médulo formativo - MF0426_2 80 30

Numero de horas totales del

Modulo formativo .
modulo

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefalados a
continuacion que asegure la formacion minima necesaria para cursar el médulo con
aprovechamiento:

Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica
Competencia en ciencia.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO FORMATIVO 3
Denominaciéon: CONFORMADO DE BLOQUES DE PIEDRA NATURAL

Codigo: MF0427_2
Nivel de la cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:
UCO0427_2 Realizar el conformado de bloques de piedra

Duracion: 110 horas
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: CORTE DEL BLOQUE PRIMARIO PARA LA OBTENCION DEL
BLOQUE SECUNDARIO

Cédigo: UF0489
Duracién: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacidn:

C1: Analizar las técnicas y procedimientos existentes para subdividir el bloque
primario mediante maquinaria convencional y herramientas, ajustdndose a las
medidas y calidades aceptadas en el mercado
CE1.1 Identificar los planos de corte y exfoliacion, para la posterior division del
bloque y su éptimo aprovechamiento, adaptandose a medidas comerciales.
CE1.2 Describir las principales operaciones empleadas para la subdivisién de
bloques de piedra natural.
CE1.3 Analizar el proceso de subdivision de bloques primarios de piedra natural
con objeto de secuenciar las operaciones implicadas y establecer los medios
necesarios.
CE1.4 Enumerar las medidas comerciales utilizadas cominmente para el bloque
comercial.

C2: Reconocer las maquinas y herramientas utilizadas para escuadrar y perforar el
bloque primario con en fin de subdividirlo, identificando sus funciones vy finalidades.
CE2.1 Describir las caracteristicas y el modo de utilizacién de la perforadora
multiple para el corte de bloque primario.
CE2.2 Precisar las caracteristicas y el modo de utilizaciéon de la maquina de
corte monolama y monohilo.
CEZ2.3 Especificar las caracteristicas y funcionamiento de la maquina de corte
con disco.
CE2.4 Enumerar las caracteristicas y prestaciones de la maquina rozadora

Contenidos

1. Técnicas para la division de bloques primarios

- Propiedades de las rocas en relacion con el desdoblamiento. Planos de corte
y exfoliacion de la roca.

- Técnicas y procedimientos de barrenado.

- Técnicas de estabilizacion de bloques. Zonas de trabajo.

- Marcado de las lineas de corte.

- Preparacién del lecho de amortiguacion.

- Volteo de bloques. Pruebas de vuelco.

- Medidas generales de seguridad en el arranque de bloques de piedra
natural: trabajos en alturas, caidas al mismo y a distinto nivel, atrapamientos,
proyeccién de rocas sueltas. Medios y sistemas de proteccion colectiva e
individual.

- Enfermedades profesionales: Silicosis.

- Medidas de proteccion medioambiental: residuos, vertidos, emisién de polvo
y ruido.

2. Operacion la de maquinaria para la subdivisién de bloques
- Tipologia de la maquinaria para la subdivisién de bloques.
- Perforadora multiple: caracteristicas y funciones. Operacion. Mantenimiento.
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Magquina de corte monolama y monohilo: caracteristicas y funciones.
Operacién. Mantenimiento.

Magquina de corte con disco: caracteristicas y funciones. Operacion.
Mantenimiento.

Magquina rozadora: caracteristicas y funciones. Operacion. Mantenimiento.
Medidas de seguridad especificas para las operaciones de corte y
perforacion. Equipos de proteccion individual. Dispositivos de seguridad de
las maquinas. Riesgos de redes eléctricas y de aire comprimido.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: SUBDIVISION DEL BLOQUE SECUNDARIO PARALA OBTENCION
DE BLOQUES COMERCIALES Y PRODUCTOS DERIVADOS

Cédigo: UC0490

Duracioén: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP2.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar las técnicas y procedimientos existentes para subdividir bloques utilizando
maquinaria y herramientas de escuadrado, para obtener piezas con las medidas y
calidad aceptadas por el mercado
CE1.1 Comprobar la estabilidad del bloque y el estado del area circundante por
donde trabajaran los operarios.
CE1.2 Realizar las operaciones necesarias para situar en posicion segura la
maquinaria necesaria para la subdivision del bloque.
CE1.3 Operar con las maquinas escuadradoras para subdividir bloques en
tamafos adecuados para su posterior utilizacion.
CE1.4 Operar con martillo percutor neumatico para realizar los alojamientos de
las cufias utilizadas para la obtencion de perpiafio.
CE1.5 Utilizar cufias y mazas para obtener bloques comerciales y subproductos,
con la disposicion, fuerza y secuencia de golpeo necesarias para el corte.
CE1.6 Aplicar las medidas correctoras necesarias para inhibir la emision de
polvo y minimizar la de ruido.
CE1.7 Realizar las operaciones de mantenimiento de maquinas y herramientas
de subdivision y/o escuadrado, de acuerdo a las instrucciones de uso, montando
o0 acoplando, en su caso, redes auxiliares eléctricas, de aire comprimido y
agua.

Contenidos

1. Escuadrado del bloque

Técnicas de preparacion y alineacion de martillos.

Operacién de maquinas y herramientas utilizadas para el escuadrado.
Mantenimiento.

Escuadrado del bloque mediante cufias y mazas, cufias hidraulicas y
neumaticas de golpeo

Retirada de sobrantes de escuadrado.

2. Elaboracién de subproductos

Elaboraciéon de perpiafio.

Elaboraciéon de mampuestos.

Elaboracién de columnas y otros elementos constructivos, a corte natural
Rotura de piedra para su posterior trituracion.
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UNIDAD FORMATIVA 3

DENOMINACION: CLASIFICACION, MEDICION Y MARCADO DE BLOQUES DE
PIEDRA NATURAL

Codigo: UF0491
Duracion: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con RP3.

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Clasificar, mediry marcar los bloques comerciales, en funcidon de sus caracteristicas,
para su almacenamiento o expedicion
CE1.1 Identificar los distintos estandares comerciales y de calidad existentes
para la clasificacion de los bloques.
CE1.2 Clasificar y seleccionar los bloques en medidas comerciales y conforme
a los estandares de calidad.
CE1.3 Emplear los principales criterios de medicién aceptados en el mercado
para medir bloques de piedra natural.
CE1.4 Aplicar sistemas de codificacion estandarizados para marcar bloques
para su comercializacién.
CE1.5 Controlar mediante un registro cada uno de los bloques de acuerdo con
las normas establecidas

Contenidos

1. Clasificacion de bloques de piedra natural
- Criterios de clasificacion de bloques comerciales de piedra natural.
- Control de calidad en productos de canteria.
- Normas de calidad.
- Estandares de calidad.
- Denominaciones comerciales.

2. Medicién de bloques de piedra natural
- Técnicas de medicion de bloques.
- Tipos de utiles.
- Criterios de medicion.

3. Marcado de bloques de piedra natural
- Técnicas de marcado de bloques de piedra natural.
- Definicién de lineas para el aserrado.
- Sistemas de codificacion.
- Registro de bloques.
- Manipulacién, almacenaje y expedicion de productos de cantera: bloques,
losas, perpiafio, etc.

Duracioén total en horas de N.® de horas maximas
Unidades formativas ., . susceptibles de formacion a 3
las unidades formativas . . ®
distancia ®
&
Unidad formativa 1 - UF0489 40 10 3
Unidad formativa 2 - UF0490 40 10 <
Unidad formativa 3 - UF0491 30 20 2
i
>
(]
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Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este moédulo se pueden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Se debe demostrar o acreditar un nivel de competencia en los ambitos sefialados a
continuacion que asegure la formacidon minima necesaria para cursar el modulo con
aprovechamiento:

Comunicacion en lengua castellana.
Competencia matematica
Competencia en ciencia.
Competencia en tecnologia.
Competencia digital.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE EXTRACCION
DE LA PIEDRA NATURAL

Cédigo: MP0105

Duracioén: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1: Operar con las maquinas corte con hilo diamantado, asi como con aquella otra
maquinaria utilizada para la extraccién: disco, rozadoras u otros, empleando las
técnicas apropiadas para el arranque de bloques de piedra natural y en condiciones de
seguridad laboral y medioambiental, siguiendo las instrucciones y bajo la supervisién
del responsable.

CE1.1 Posicionar la maquina de corte y estabilizarla para asegurar que la

operacion de corte se realiza de forma correcta y segura.

CE1.2 Preparar las maquinas de corte actuandolas de manera segura.

CE1.3 Colaborar en la colocaciéon y union, cuando sea necesario, del hilo

diamantado

CE1.4 Programar las maquinas de corte, ajustando sus parametros en funcion

de la roca

CE1.5 Operara las maquinas de corte, controlando el proceso y los utiles de

corte.

CE1.6 Realizar el mantenimiento de las maquinas de corte conforme al manual

de uso

C2: Operar con las maquinas de perforacion, empleando las técnicas apropiadas para
el arranque de bloques de piedra natural y en condiciones de seguridad laboral y
medioambiental, siguiendo las instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CR2.1 Posicionar el equipo de perforacion, asegurando su nivelacion vy
estabilizacién para evitar desplazamientos durante la perforacion.
CR2.2 Seleccionar y colocar los elementos de perforacion, comprobando su
estado de desgaste.
CR2.3 Poner en marcha el equipo de perforacion, siguiendo los procedimientos
establecidos,
CR2.4 Operar el equipo de perforacion, controlando que los parametros de
funcionamiento (velocidad, empuje, etc.) son los adecuados en funcién de las
caracteristicas material a perforar, ajustandolos en su caso.
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CE2.5 Comprobar que los barrenos perforados son los indicados en el esquema
de perforacion e instrucciones de trabajo, en cuanto a ndmero, direccion,
inclinacién, seccién y longitud.

CE2.6 Realizar el mantenimiento de las maquinas perforacion conforme al
manual de uso

C3: Colaborar en las operaciones de separacion y abatimiento del bloque siguiendo
las instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CES3.1 Preparar el lecho sobre el que abatir el bloque
CE3.2 Preparar las entalladuras para los utiles de tiro, en su caso, asi como
demas labores de preparacion del bloque
CE3.3 Colaborar en las operaciones necesarias para despegar un bloque
primario mediante pala cargadora, retroexcavadora u otros equipos.
CE3.4 Colaborar enlas operaciones necesarias para abatir el bloque, preparando
su caida en la cama prevista.

C4: Comprobar las condiciones de seguridad de la labor, de acuerdo con los
procedimientos establecidos y siguiendo las instrucciones y bajo la supervisién del
responsable.
CE4.1 Comprobar que los taludes son estables y que las condiciones del terreno
son las adecuadas para la posterior voladura.
CE4.2 Identificar barrenos fallidos y fondos de barrenos, informando al
responsable
CE4.3 Limpiar, en su caso, los barrenos siguiendo las instrucciones del
responsable.

C5: Preparar el cartucho cebo, y realizar la carga y retacado del barreno de acuerdo
con los procedimientos establecidos y siguiendo las instrucciones y bajo la supervisién
del responsable.
CES5.1 Preparar el cartucho-cebo adecuado al sistema de iniciacion establecido
por el responsable
CE5.2 Introducir el cartucho cebo y la carga adecuados segun el tipo y clase de
voladura
CE5.3 Conectar los sistemas de iniciacion entre si, segun el tipo de propagadores
de fuego.

C6: Disparar la voladura de acuerdo con los procedimientos establecidos y siguiendo
las instrucciones y bajo la supervision del responsable.
CE®6.1 Conectar los sistemas de iniciacion con la linea de tiro segun el sistema
establecido, comprobando la continuidad y aislamiento del circuito de tiro
CE®6.2 Reallizar el disparo empleando el explosor adecuado, tras comprobar que
el area de influencia de la voladura es segura.

C7: Subdividir bloques utilizando maquinaria y herramientas de escuadrado, para
obtener piezas con las medidas y calidad aceptadas por el mercado, siguiendo las
instrucciones y bajo la supervisién del responsable.
CE7.1. Comprobar la estabilidad del bloque y el estado del area circundante por
donde trabajaran los operarios.
CE7.2 Colaborar en las operaciones necesarias para situar en posicion segura
la maquinaria necesaria para la subdivisién del bloque
CE7.3 Operar las maquinas escuadradoras para la obtencién de bloques al
tamafio adecuado.

C8: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
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CEB8.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como
en los trabajos a realizar.

CE8.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE8.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.

CE8.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CES8.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE8.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos

Operacion de maquinaria de corte

- Preparacién de las maquinas

- Programacion de las maquinas

- Operacion de las maquinas de corte
- Control del proceso de corte

- Realizacién del mantenimiento de uso

. Operacion de maquinaria de perforacion

- Posicionamiento de los equipos, nivelacién y estabilizacién.

- Colocacién de los elementos de perforacion. Comprobacion del estado de
desgaste. Sustitucion

- Puesta en marcha de los equipos de perforacion.

- Operacion de los equipos

- Control del proceso de perforacion

- Comprobacion de los barrenos perforados

- Mantenimiento de uso de los equipos de perforacion.

. Separacion y abatimiento de bloques primarios.

- Preparacién del lecho

- Preparacién del bloque

- Colaboracion en la separacion del bloque con la pala cargadoro y/o
retroexcavadoras y demas equipos.

- Colaboracién en el abatimiento del bloque

. Realizacion de voladuras

- Comprobacion del estado del terreno y taludes

- Identificacién barrenos fallidos y de fondos de barrenos

- Limpieza de barrenos con diferentes técnicas y utiles

- Preparacién del cartucho cebo

- Introduccién del cartucho-cebo y la carga de explosivos

- Conexion de los sistemas de iniciacion.

- Conexion de los sistemas de iniciacién con la linea de tiro
- Comprobacion del circuito de disparo

- Disparo: empleo de explosores

. Subdivisién de bloques

- Estabilizacién de los bloques
- Posicionamiento seguro de las maquinas de escuadrado
- Manejo de las maquinas de escuadrado

. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
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- Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.

- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

- Utilizacion de los canales de comunicaciéon establecidos en el centro de
trabajo.

- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

- Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional
requerida en el ambito
Moédulos Formativos Titulacion requerida de la unidad de competencia
Si se cuenta con| Si no se cuenta
titulacion con titulacién
MFO0425_2: Arranque de bloques | Ingenieria Superior de Minas 1 afio 3 afios
de piedra natural Ingenieria Técnica de Minas
MF0426_2: Voladuras a cielo|Ingenieria Superior de Minas 1 afio 3 afios
abierto Ingenieria Técnica de Minas
MF0427_2: Conformado de|Ingenieria Superior de Minas 1 afo 3 afios
bloques de piedra natural. Ingenieria Técnica de Minas

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Superficie m? | Superficie m?

Espacio Formativo 15 alumnos | 25 alumnos

Aula de gestion 45 60
Cantera de extraccion de piedra natural 1000 1000
Tajo para practica de voladuras a cielo abierto 1000 1000

Espacio Formativo M1 M2 M3
Aula de gestion X X X
Cantera de extraccion de piedra natural X X
Tajo para practica de voladuras a cielo abierto X

Espacio Formativo Equipamiento
Aula de gestion - Pizarras para escribir con rotulador
- Rotafolios

- Material de aula

- Mesa y silla para formador

- Mesas y sillas para alumnos

- Equipos audiovisuales

- PCs instalados en red, cafion de proyeccion e internet
- Software especifico de la especialidad

Cantera de extraccion de piedra natural |- Maquinas de corte con utiles diamantados.

- Maquinas, herramientas y utiles de perforacion.

- Elementos de medida. Utiles de marcado.

- Agua, aceites y grasas, lubricantes, bombas de grasa.

- Compresor, electricidad.

- Equipos de proteccion individual. Elementos de
seguridad.

- Contenedores de residuos.
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Espacio Formativo Equipamiento

Tajo para practica de voladuras a cielo |- Explosivos (reales o simulados).
abierto - Ohmetros.
- Explosores.
- Cables.
- Detonadores.
- Equipos de carga de explosivos.
- Sistemas de iniciacion.
- Herramientas, utiles, accesorios y materiales.
- Equipos de proteccion individual, equipos de seguridad.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El ndmero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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