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e) Que no tengan deudas pendientes por peticiones
de cobro formuladas por otro Estado miembro de la
Union Europea en el marco de la asistencia mutua en
materia de recaudacion.

f) Que no se trate de deudores fallecidos o de entida-
des cuya personalidad juridica se ha extinguido.

g) Que cuando concurran las circunstancias descri-
tas en las letras anteriores no existan actuaciones de ges-
tién recaudatoria en curso para el cobro de cualquiera de
las deudas en ejecutiva del obligado.

2. Las actuaciones de gestién recaudatoria de las
deudas de estos obligados al pago se realizaran preferen-
temente a través de procedimientos en los que se utilicen
técnicas y medios electronicos, informaticos o telemati-
cos. En particular, se utilizara el procedimiento aprobado
por Resolucion de 14 de diciembre de 2000 de la Direc-
cion General de la Agencia Estatal de Administracién Tri-
butaria, por la que se establece el procedimiento para
efectuar por medios telematicos el embargo de dinero en
cuentas abiertas en entidades de depdsito para diligen-
cias de cuantia igual o inferior 6.000 €, asi como cuales-
quiera otros que pudieran establecerse para lograr una
eficaz gestion recaudatoria.

Segundo. Aplicabilidad.—La presente Resolucién
sera aplicable a partir del 1 de mayo de 2008, quedando
sin efecto la Resolucion de 8 de marzo de 2006 del Depar-
tamento de Recaudacién por la que se desarrolla la dispo-
sicion adicional segunda de la Resolucién de 26 de
diciembre de 2005, de la Presidencia de la Agencia Estatal
de Administracién Tributaria, sobre organizacién y atribu-
cion de competencias en el area de recaudacion.

Madrid, 6 de marzo de 2008.—La Directora del Departa-
mento de Recaudacion, Julia Atienza Garcia.

MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA

4914 REAL DECRETO 329/2008, de 29 de febrero,

por el que se complementa el Catalogo Nacio-
nal de Cualificaciones Profesionales, mediante
el establecimiento de ocho cualificaciones pro-
fesionales de la Familia Profesional Textil,
Confeccion y Piel.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualifi-
caciones y de la Formacion Profesional tiene por objeto la
ordenacion de un sistema integral de formacion profesio-
nal, cualificaciones y acreditacion, que responda con efi-
cacia y transparencia a las demandas sociales y econémi-
cas a través de las diversas modalidades formativas. Para
ello, crea el Sistema Nacional de Cualificaciones y Forma-
cion Profesional, definiéndolo en el articulo 2.1 como el
conjunto de instrumentos y acciones necesarios para pro-
mover y desarrollar la integracion de las ofertas de la for-
macién profesional, a través del Catalogo Nacional de
Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacion y
acreditacion de las correspondientes competencias profe-
sionales, de forma que se favorezca el desarrollo profe-
sional y social de las personas y se cubran las necesida-
des del sistema productivo.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
tal como indica el articulo 7.1, se crea con la finalidad de

facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la for-
macién profesional y el mercado laboral, asi como la for-
macién a lo largo de la vida, la movilidad de los trabajado-
res y la unidad del mercado laboral. Dicho catalogo esta
constituido por las cualificaciones identificadas en el sis-
tema productivo y por la formaciéon asociada a las mis-
mas, que se organiza en modulos formativos, articulados
en un Catalogo Modular de Formacién Profesional.

En desarrollo del articulo 7, se establecieron la estruc-
tura y el contenido del Catalogo Nacional de Cualificacio-
nes Profesionales, mediante el Real Decreto 1128/2003, de
5 de septiembre, modificado por el Real Decreto 1416/2005,
de 25 de noviembre. Con arreglo al articulo 3.2, segun la
redaccion dada por este ultimo real decreto, el Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales permitira iden-
tificar, definir y ordenar las cualificaciones profesionales y
establecer las especificaciones de la formacion asociada a
cada unidad de competencia; asi como establecer el refe-
rente para evaluar y acreditar las competencias profesio-
nales adquiridas a través de la experiencia laboral o de
vias no formales de formacion.

Por el presente real decreto se establecen ocho cualifi-
caciones profesionales, correspondientes a la Familia
profesional Textil, Confeccion y Piel, que se definen en
los anexos 387 a 394, asi como sus correspondientes
modulos formativos que quedan incorporados al Cata-
logo Modular de Formacién Profesional, avanzando asi
en la construccion del Catadlogo Nacional de Cualificacio-
nes Profesionales.

Segun establece el articulo 5.1 de la Ley Orgéanica 5/2002,
de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacidn
Profesional, corresponde a la Administracién General del
Estado, en el ambito de la competencia exclusiva atri-
buida por el articulo 149.1.1.2 y 30.% de la Constitucion
Espanola, la regulacion y la coordinacion del Sistema
Nacional de Cualificaciones y Formacién Profesional, sin
perjuicio de las competencias que corresponden a las
comunidades auténomas y de la participacién de los
agentes sociales.

Conforme al articulo 7.2 de la misma ley orgéanica, se
encomienda al Gobierno, previa consulta al Consejo
General de la Formacién Profesional, determinar la
estructura y el contenido del Catalogo Nacional de Cuali-
ficaciones Profesionales y aprobar las cualificaciones que
proceda incluir en el mismo, asi como garantizar su actua-
lizacion permanente. El presente real decreto ha sido
informado por el Consejo General de Formacién Profesio-
nal y por el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo
dispuesto en el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003,
de 5 de septiembre.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educa-
cién y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales, y previa
deliberacién del Consejo de Ministros en su reunion del
dia 29 de febrero de 2008,

DISPONGO:
Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer determi-
nadas cualificaciones profesionales que se incluyen en el
Catadlogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y sus
correspondientes moédulos formativos, que se incorporan
al Catalogo Modular de Formacion Profesional, regulado
por el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, modi-
ficado por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre.
Dichas cualificaciones y su formacion asociada corres-
pondiente tienen validez y son de aplicacién en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacién del
ejercicio profesional.
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Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se estable-
cen.

Las Cualificaciones profesionales que se establecen
corresponden a la Familia Profesional Textil, Confeccién
y Piel, y son las que a continuacién se relacionan, ordena-
das por niveles de cualificacion, cuyas especificaciones se
describen en los anexos que se indican:

Arreglos y adaptaciones de pren- Anexo CCCLXXXVII

das en textil y piel. Nivel 1.

Operaciones auxiliares de curti- Anexo CCCLXXXVIII

dos. Nivel 1.

Operaciones auxiliares de enno- Anexo CCCLXXXIX
blecimiento textil. Nivel 1.

Operaciones de guarnicioneria. Anexo CCCXC
Nivel 1.

Confeccién de vestuario a medida  Anexo CCCXCI
en textil y piel. Nivel 2.

Asistencia a la restauracion y con-  Anexo CCCXCII
servacion de tapices y alfom-
bras. Nivel 3.

Desarrollo de textiles técnicos. Anexo CCCXCIII
Nivel 3.

Diseno técnico y desarrollo de Anexo CCCXCIV

acabados de pieles. Nivel 3.

Disposicién adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucién de las necesidades del sis-
tema productivo y a las posibles demandas sociales, en lo
que respecta a las cualificaciones establecidas en el pre-
sente real decreto, se procedera a una actualizacién del
contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en
todo caso antes de transcurrido el plazo de cinco anos
desde su publicacion.

Disposicion final primera. Titulo competencial.

Este real decreto se dicta en virtud de las competencias
que atribuye al Estado el articulo 149.1.1.% y 30.% de la Constitu-
cion Espanola y al amparo de la disposicion final primera
apartado 2 de la Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, de las
Cualificaciones y de la Formacién Profesional, y de la habilita-
cion que confieren al Gobierno el articulo 72 y la disposicidon
final tercera de la citada ley orgéanica, asi como el articulo 9.1
del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre.

Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estadon».

Dado en Madrid, el 29 de febrero de 2008.
JUAN CARLOS R.

La Vicepresidenta Primera del Gobierno
y Ministra de la Presidencia,

MARIATERESA FERNANDEZ DE LA VEGA SANZ
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ANEXO CCCLXXXVII

CUALIFICACION PROFESIONAL: ARREGLOS Y ADAPTACIONES
DE PRENDAS Y ARTICULOS EN TEXTIL Y PIEL

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Codigo: TCP387_1

Competencia general:

Realizar arreglos y adaptaciones en prendas de vestir en textil y
piel, asi como en ropa de hogar, aplicando las técnicas y procesos
especificos, logrando que el articulo adquiera el acabado requeri-
do con calidad, de forma auténoma, y en su caso, bajo la supervi-
sion de un responsable, en los plazos previstos, en las condiciones
ambientales y de seguridad, y con la correcta atencion al cliente
que demanda el servicio.

Unidades de competencia:

UC1224_1: Atender al cliente en los servicios de arreglos y adapta-
ciones de articulos en textil y piel.

UC1225_1: Preparar materiales, herramientas, maquinas y equipos
de confeccion.

UC1226_1: Realizar arreglos en prendas de vestir y ropa de hogar.
UC1227_1: Realizar adaptaciones y personalizar prendas de vestir.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional, tanto por cuenta ajena como
de forma auténoma, en medianas, pequefnas y microempresas,
en el sector de la confeccién y de la moda, dedicadas a arre-
glos, adaptaciones y personalizacién de prendas y articulos
en textil y piel.

Sectores productivos:
Empresas vinculadas a la industria de la confeccion y de la moda
como sastreria, modisteria, alta costura entre otras y en la produc-
cion de espectaculos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Cosedor a mano o maquina domestica, en general.
Costurero-zurcidor.

Modista de arreglos y composturas.

Operario de confeccion.

Operario de modisteria.

Formacion asociada: (390 horas)

Modulos Formativos:

MF1224_1: Informacion y atencion al cliente en servicios de arre-
glos y adaptaciones de articulos en textil y piel. (60 horas)
MF1225_1.Materiales, herramientas, maquinas y equipos de con-
feccién. (90 horas)

MF1226_1: Arreglos en prendas de vestir y ropa de hogar. (90
horas)

MF1227_1: Adaptaciones y personalizaciones en prendas de vestir.
(150 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: ATENDER AL CLIENTE EN LOS
SERVICIOS DE ARREGLOS Y ADAPTACIONES DE ARTICULOS EN
TEXTILY PIEL

Nivel: 1

Codigo: UC1224 1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Atender al cliente e informar de los servicios de arreglos y
adaptaciones de articulos en textil y piel que se ofrecen a
fin de cumplir los criterios e instrucciones prefijados, bajo
la supervision del responsable.

CR1.1 El cliente es informado sobre el servicio que se ofrece
en un lenguaje claro y conciso, manteniendo una actitud
educada y moderada.

CR1.2 Las necesidades del cliente se atienden de forma
adecuada en la solicitud del servicio de acuerdo con las
caracteristicas del mismo, segun pautas dadas.

RP2:

RP3:

RP4:

CR1.3 La captacion del sentido del cliente se identifica,
utilizando técnicas de preguntas y escucha activa, para de-
terminar el servicio que puede satisfacerle registrando los
datos en la ficha técnica.

CR1.4 Laimagen personal es adecuada y la forma de expre-
sarse oral o escrita es correcta y amable, de forma que se
promueva con el cliente la buena relacion comercial futura.
CR1.5 Cuando el servicio solicitado por el cliente sobrepasa
la responsabilidad asignada se recurre con prontitud al res-
ponsable inmediato.

Comunicar al cliente las diferentes posibilidades del servi-
cio de arreglos y adaptaciones de articulos en textil y piel,
para que elija la idénea, en su caso, bajo la supervision del
responsable.

CR2.1 Las variables en el arreglo o modificacion requerida,
se sugieren en cuanto a los materiales y procesos, bajo la
supervision del responsable, para ofertar al cliente distintas
posibilidades.

CR2.2 El deterioro que muestra el articulo se visualiza y
se solicitan las aclaraciones necesarias para emitir una
opinion de reparacién correcta, identificando las acciones
necesarias y los materiales precisos.

CR2.3 La aplicacion de técnicas que puedan originar resul-
tados irreversibles en la adaptacion o personalizacion del
articulo en textil y piel, segun criterios del responsable, se
informa al cliente para que decida sobre la misma o solicitar
otra opcién.

CR2.4 Al cliente se le informa sobre la viabilidad, presu-
puesto y plazo de entrega del servicio requerido para so-
meterlo a su aprobacién.

CR2.5 La informacién suministrada se ordena y expresa en
un lenguaje claro y comprensible, cumplimentando la ficha
técnica de forma convencional o mediante medios infor-
maticos.

CR2.6 Al cliente se le orienta sobre las variaciones del ar-
ticulo, a la que se va aplicar nuevos materiales, referente al
mantenimiento al uso referente a limpieza y planchado, para
su conservacion, bajo la supervision del responsable.

Realizar el presupuesto aplicando la tarifa disponible y te-
niendo en cuenta las diferentes posibilidades del servicio
de arreglos o adaptaciones de articulos en textil y piel, en su
caso, bajo la supervision del responsable, para la presenta-
cion al cliente.

CR3.1 Las técnicas para detectar e identificar las demandas
y necesidades del cliente, se aplican con el fin de seleccio-
nar y ofrecer el servicio mas adecuado segun sus requeri-
mientos.

CR3.2 Los materiales estandar se valoran segun, los precios
indicados en la tarifa aplicable y los materiales especificos
necesarios en base a los costes previstos o ponderados
para su alternativa.

CR3.3 El coste del servicio se calcula en funcién de la com-
plejidad del mismo y del tiempo previsto para cada opera-
cion y del proceso total para incluirlo en el precio final.
CR3.4 El presupuesto del servicio de arreglo o adaptacion
se realiza de forma detallada, aplicando las tarifas esta-
blecidas por la empresa teniendo en cuenta las diferentes
posibilidades, utilizando hojas de céalculo u otras aplicacio-
nes informaticas adecuadas, o en su caso, derivandolas al
responsable.

CR3.5 La informacion generada referente al presupuesto
asi como la viabilidad, y plazo de entrega del servicio re-
querido se organiza y presenta al cliente para someterlo a
su aprobacién, en soporte fisico o digital, con la prontitud
requerida.

Realizar la recepcion de articulos en los servicios de arre-
glos y adaptaciones de articulos de textil y piel, informando
al cliente y, en su caso, bajo la supervision del responsable,
materializando la informacion necesaria para organizar el
trabajo.

CR4.1 La recepcion de demandas de arreglos y adaptacio-
nes de articulos de textil y piel se realiza de forma sistema-
tica de acuerdo a la formalidad de actuacion de la empresa,
formalizar las fichas disponibles en el soporte previsto,
fisico o digital, o en su caso, por cuenta propia.
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CR4.2 Los datos del cliente, el tipo de servicio y del articulo
se identifican de forma inequivoca en el formato y con los
medios destinados para tal fin.

CR4.3 Los articulos aceptados, con su orden de reparacion
o adaptacion, se disponen en los contenedores o areas dis-
puestas al efecto, permitiendo su facil localizacién.

CR4.4 Las operaciones a realizar que sobrepasan la respon-
sabilidad asignada se solicita con prontitud las instruccio-
nes del responsable, para ofrecer las soluciones adecua-
das.

CR4.5 El fichero de clientes se mantiene actualizado y orde-
nado con la informacién correcta y completa para mante-
nerlo disponible ante cualquier eventualidad.

RP5: Informar al cliente del servicio realizado y resolver en el
marco de su responsabilidad, y en su caso, ante posibles
reclamaciones presentadas se derivan al responsable.
CR5.1 Los arreglos o adaptaciones realizados se exhiben al
cliente, a fin de comprobar sus expectativas, cumpliendo
las caracteristicas de funcionalidad y estéticas prefijadas.
CR5.2 En el tratamiento de las reclamaciones, se escucha
la demanda del cliente de forma amable, adoptando una
actitud positiva solicitando la colaboracion del responsable
para ofrecer las soluciones adecuadas.

CRb5.3 Las reclamaciones, en su caso, se canalizan hacia
el responsable mostrando interés y presentando posibili-
dades que faciliten el acuerdo con el cliente, aplicando los
criterios establecidos por la organizacién y la normativa
vigente en este ambito.

CR5.4 La informacién o contingencia no previstas que so-
brepasa la responsabilidad asignada, se transmite al res-
ponsable superior con eficacia y prontitud.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Instrucciones de arreglos y adaptaciones de articulos en textil y
piel. Tarifas de precios. Soportes y contenedores. Muestrarios de
distintos materiales textiles y pieles organizados e identificadas.
Diferentes fuentes de informacion: revistas, catdlogos, entre otras.
Aplicaciones informaticas especificas. Programas de gestion de
arreglos y adaptaciones. Bases de datos. Fichero de clientes.

Productos y resultados:

Comunicaciones fluidas tanto internas como externas. Informacion
y asesoramiento a los clientes, consumidores de servicios. Aplica-
cién correcta del protocolo e interpretacion de mensajes orales y
escritos. Desarrollo y aplicacion de habilidades sociales y de comu-
nicacion. Bases de datos y documentos en materia de atencion al
cliente. Control de calidad del servicio prestado. Articulos recepcio-
nados e identificados para su arreglo o transformacién. Orientacion
técnica al cliente sobre resultados. Fichas de clientes. Hojas de
reclamaciones. Presupuestos de propuestas de arreglo.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Plan de trabajo. Demanda del cliente. Etiqueta de con-
servacion. Etiqueta de origen o procedencia. Condiciones de
higiene y limpieza de los articulos. Instrucciones de clasificacion.
Albaranes. Muestrario de diferentes productos y servicios. Tarifa
de precios.

Generada: Fichas con pruebas. Instrucciones de arreglos y trans-
formaciones de articulos en textil y piel. Etiqueta de identificacion
de cliente, procedencia y fecha de recogida. Control del movimien-
to de entrada y salida de los articulos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: PREPARAR MATERIALES, HERRA-
MIENTAS, MAQUINAS Y EQUIPOS DE CONFECCION

Nivel: 1

Codigo: UC1225_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Elegir los materiales de confeccién como tejidos, pieles y
laminados para conseguir la prenda o articulo acabado.
CR1.1 La seleccion de los materiales de confeccion se ajus-
tan a los requerimientos estéticos del proyecto.

RP2:

RP3:

RP4:

CR1.2 Los hilos se identifican de acuerdo con los parame-
tros basicos de los mismos y se seleccionan segln sus
aplicaciones.

CR1.3 Los materiales seleccionados se corresponden con la
calidad y precio acordado con el cliente.

CR1.4 El comportamiento de los materiales seleccionados
se relaciona con los criterios de prestaciones de uso y cali-
dad de los mismos.

CR1.5 Las existencias minimas de los materiales de con-
feccion se comprueban y se transmiten al responsable con
eficacia y prontitud, en el documento correspondiente, para
evitar interrupciones en las operaciones.

Elegir distintas pieles y cueros para su aplicacién en arre-
glos y adaptaciones de prendas y articulos, bajo la supervi-
sion del responsable, a fin de conseguir el acabado acorda-
do con el cliente.

CR2.1 La diferenciacion de distintas pieles y cueros se reali-
za identificando su origen, caracteristicas y estructura, por
sus formas de presentacién en relacion con muestras de
referencias.

CR2.2 Las pieles y cueros se clasifican identificando el
origen de las mismas, cualidades y defectos, a fin de selec-
cionar la mas adecuada en cada caso.

CR2.3 Las pieles y cueros se escogen comparando con
modelo de referencia y caracteristicas —dimensiones, es-
pesor, tipologia, entre otras—, adecuandolos a los requeri-
mientos estéticos del articulo.

Seleccionar los equipos, accesorios y herramientas de
coser o ensamblar a maquina o a mano, con el fin de utilizar
la mas adecuada siguiendo, en su caso, instrucciones del
responsable.

CR3.1 Los equipos y maquinas se eligen atendiendo al pro-
ceso de confeccion que se va a realizar y al tipo de material
que se va a utilizar.

CR3.2 Las prestaciones de las distintas maquinas de coser
se reconocen en funcién de su aplicacion para su ajuste y
manipulacién.

CR3.3 Los accesorios de las maquinas de coser se eligen
segun la operacion que se va a realizar —colocar cremalle-
ras, coser bajos, ojales, pegar vivos, situar bieses y otras-y
se reconoce su forma de posicionado en las mismas.

CR3.4 Las operaciones de ensamblar por cosido o pegado a
mano se diferencian con el fin de obtener informacion y se-
leccionar las herramientas adecuadas, teniendo en cuenta
las caracteristicas técnicas del articulo que se va a mani-
pular.

Disponer las maquinas y equipos complementarios de
corte, ensamblaje y plancha que intervienen en el proceso
de confeccion para manipular las mas indicadas en cada
caso.

CR4.1 Las maquinas y herramientas de corte se escogen
segun la operacion en que se hallan implicadas en funcion
del material a cortar tejido, piel y otras.

CR4.2 Las herramientas manuales o eléctricas tales como
volteadores, corta hilos, plantillas, abre ojales, guias, mar-
cador de bajos entre otros, que intervienen en el proceso
de ensamblaje se seleccionan de acuerdo con el resultado
requerido.

CR4.3 Los equipos de planchado —mesas convencional y
de repasar, mangueros incorporados, planchas y otros- se
eligen asi como sus parametros para su aplicacién en rela-
cion a materiales y proceso.

CR4.4 Los accesorios de las maquinas de planchar y de
planchado —placa de teflén para planchas, hormas, almoha-
dillas de distintas formas, plancha de cardas y otras- se dis-
ponen seguln la operacidon que se va a realizar y se dispone
la forma de posicionado correcto.

CR4.5 Los accesorios de la maquina con mecanismos de
presién o remachadora se identifican y asocian a su uso
tales como forrar botones, colocar remaches, broches o bo-
tones a presion entre otros, para su aplicacion en relacion a
materiales y proceso.

CR4.6 Los equipos y maquinas que intervienen en el proce-
so de confeccion se disponen de acuerdo con las instruccio-
nes de uso teniendo en cuenta la seguridad de las mismas.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas y equipos de corte, coser o ensamblar y planchado que
intervienen en los procesos de confeccién de vestuario. Acceso-
rios de maquinas y herramientas para procesos de confeccion.
Hilos, tejidos, pieles, cueros y otros. Productos elaborados y se-
mielaborados en textil y piel. Fornituras de aplicacién en articulos
en textil y piel.

Productos y resultados:

Hilos, tejidos, no tejidos, pieles, fornituras y productos semiela-
borados elegidos. Equipos y maquinas de confeccion dispuestas
para cortar, coser y planchar. Accesorios listos para equipos y ma-
quinas. Herramientas y accesorios de uso manual preparadas.

Informacion utilizada o generada:
Utilizada: Manual o instrucciones de equipos y maquinas de con-
feccion. Muestrario de materiales.
Generada: Muestrario de materiales. Inventario de maquinas,
equipos, accesorios y materiales.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: REALIZAR ARREGLOS EN PREN-
DAS DE VESTIR Y ROPA DE HOGAR

Nivel: 1

Codigo: UC1226_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Ordenar las diversas prendas y sus componentes, asi como
ropa de hogar a fin de manipularlas adecuadamente ante el
arreglo solicitado, bajo la supervisiéon del responsable.
CR1.1 La agrupacién de prendas de vestir en textil y piel, se
realiza de acuerdo a su uso y segmento de poblacién —caba-
llero, mujer, juvenil, infantil- para su arreglo.

CR1.2 Los componentes internos y externos de las prendas
y sus caracteristicas se identifican correctamente para su
manipulacion en el arreglo.

CR1.3 Las prendas se analizan para identificar el proceso de
montaje, tipo de costura, refuerzos, entre otros, que se han
aplicado en la fabricacion original de las mismas.

CR1.4 Laropa de hogar tales como sabanas, fundas, cojines,
colchas, cortinas, entre otras se clasifican correctamente,
teniendo en cuenta sus caracteristicas y su uso.

CR1.5 Los arreglos se agrupan de acuerdo a su complejidad
y al tipo de articulo en donde se va actuar y la clase de ma-
teriales que lo integran.

CR1.6 La planificacion del arreglo se realiza en base a sus
caracteristicas y complejidad, nivel de calidad requerido,
recursos disponibles y el precio acordado, bajo la supervi-
sion del responsable.

RP2: Preparar el material y el equipo necesario para proceder al
arreglo del articulo que se ha concertado con el cliente en
tiempo y forma, bajo la supervision del responsable.

CR2.1 Los componentes necesarios —entretelas, crema-
lleras, botones, hilos, cintas, entre otros— para realizar el
arreglo requerido en un articulo determinado, se disponen
en formay en cantidades adecuadas a fin de evitar interrup-
ciones ante una demanda de servicio rapido.

CR2.2 Las herramientas, maquinas de corte, costura y plan-
chado, asi como materiales de ensamblaje se seleccionan
para su preparacion de acuerdo al arreglo que esta previsto
realizar.

CR2.3 Las maquinas y utiles se preparan mediante el ajuste
y regulacién de las mismas, para su correcta utilizacion en
el momento preciso, actuando con criterios de seguridad.
CR2.4 Los equipos, maquinas y herramientas de corte,
costura y planchado se mantienen en buenas condiciones
de uso, teniendo en cuenta los manuales de actuacion o
técnicos de las mismas.

CR2.5 Las normas de seguridad personal se identifican
correctamente y se seleccionan los medios de proteccion
adecuados.

RP3: Desmontar las partes de la prenda de vestir o articulo de
hogar que sean necesarias para proceder al arreglo de

RP4:

RP5:

forma que no se desvirtle sus caracteristicas estéticas,
bajo la supervision del responsable.

CR3.1 Las herramientas para descoser se eligen en funcién
de las caracteristicas de la puntada, hilo, material de la
prenda o articulo y ubicacién del arreglo que se va a efec-
tuar en la misma.

CR3.2 Las herramientas para despegar componentes y
desprender remaches u otros elementos de las prendas o
articulos de piel, tejidos fuertes, recubrimientos entre otros,
se escogen adecuadamente.

CR3.3 El desmontaje de la prenda o articulo de hogar se
realiza con pulcritud, sistematicamente manteniendo los
elementos que se separan y se deben utilizar como plantilla
o se vuelven a incorporar, conservando la prestancia origi-
nal de la misma.

CR3.4 Las piezas o elementos extraidos se marcan e identi-
fican, senalando la posicion en que estaban colocadas, para
evitar errores en su posterior incorporacién en el articulo
original.

Realizar el arreglo en prenda de vestir o articulo de hogar
aplicando las técnicas especificas de confeccion textil, bajo
la supervision del responsable.

CR4.1 Las técnicas de confecciéon y materiales requeridos
por el arreglo, se aplican respetando la estética de la prenda
original.

CR4.2 Las piezas o elementos nuevos que sea necesario in-
corporar, se cortan con habilidad y destreza, utilizando, en
su caso, las plantillas obtenidas de las piezas que se deben
sustituir.

CR4.3 Los componentes del articulo que se van a uniry las
marcas procedentes del desmontado o prueba del arreglo,
se comprueban antes de su ensamblaje o cosido.

CR4.4 El proceso de ensamblaje, a mano o a maquina se
realiza teniendo en cuenta la secuencia de operaciones mas
adecuada para mantener la estética propuesta.

CR4.5 El ensamblaje de los diversos componentes se ejecu-
ta con habilidad y destreza logrando un arreglo con calidad,
precision y limpieza.

CR4.6 La aplicacion de adornos, remaches, broches o boto-
nes a presion, cuando el arreglo asi lo requiera, se realiza
con la maquina o herramienta adecuada, con precisién y
seguridad.

CR4.7 La aplicacion de corchetes, automaticos, botones,
forros , fornituras, ojales y otros, se ubican y se cosen con
pulcritud y exactitud, segun los requerimientos del arreglo.

Realizar el arreglo en prendas y articulos de piel aplicando
las técnicas necesarias, bajo la supervision del responsa-
ble.

CR5.1 Los materiales para el arreglo de prendas de piel, se
seleccionan de acuerdo a la estética que se desea lograr en
la misma.

CR5.2 Los componentes de la prenda de piel que se van a
uniry las marcas procedentes del desmontado o prueba del
arreglo, se comprueban antes de proceder al mismo.

CR5.3 El arreglos en prendas de piel como desgarros, roza-
duras, adaptaciones y otras se realiza aplicando las técnicas
apropiadas, bajo la supervision del responsable, a fin de
mantener la estética propuesta.

CR5.4 Las piezas o elementos nuevos que es necesario in-
corporar o injertar se cortan con habilidad y destreza, segun
las caracteristicas de las pieles tipo ante, napa y otras, bajo
la supervision del responsable, utilizando las herramientas
apropiadas segun tipo de material y, en su caso, empleando
las plantillas adecuadas a las piezas que se deben sustituir.
CRb5.5 La técnica mas adecuada a mano o a maquina de en-
samblaje en piel se aplica, bajo la supervision del respon-
sable, teniendo en cuenta la secuenciacién de operaciones
manteniendo la estética propuesta de la prenda.

CR5.6 El montaje de los diversos componentes se ejecuta
con habilidad y destreza logrando el arreglo en la prenda de
piel con calidad, precision y limpieza.

CR5.7 La aplicacion de adornos, remaches, broches o boto-
nes a presion sobre piel, cuando el arreglo asi lo requiera,
se realiza con la maquina o herramienta adecuada, con pre-
cision y seguridad.

CR5.8 La aplicacién de corchetes, botones, forros , forni-
turas y otros, se realiza con exactitud, utilizando la técnica
mas adecuada a mano o a maquina a cada tipo de piel,
segun los requerimientos del arreglo e instrucciones.
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RP6: Realizar el acabado en funcion de las prendas o articulos de
hogar, bajo la supervision del responsable, comprobando
que el arreglo requerido se ha realizado correctamente y
preparar su presentacién para su entrega.

CR6.1 La aplicacion de las técnicas de acabado en prendas
textiles tales como planchar, cepillar, entre otras, se realiza
utilizando la mas adecuada en cada caso.

CR6.2 La aplicacion de las técnicas de acabado en prendas
de piel como tintar bordes, cubrir roces, entre otras, se rea-
liza utilizando la méas adecuada en cada caso.

CR6.3 Los distintos equipos de planchado y sus accesorios
se preparan y emplean de acuerdo con el material sobre el
que se opera.

CR6.4 El posicionamiento de la prenda o articulo de hogar
en lamesa de planchado se efectlia con habilidad y destreza
evitando tensiones, relieves en superficie, brillos, dobleces
y deformaciones.

CR6.5 El proceso de acabado se efectua, bajo la supervision
del responsable, aplicando la secuencia de operacion mas
oportuna, teniendo en cuenta las medidas de seguridad,
salud y ambientales.

CR6.6 Los procesos basicos de limpieza y conservacion de
prendas y articulos de piel se aplican de forma adecuada,
bajo la supervisién del responsable, en funcién de las ca-
racteristicas que se desean mantener.

CR6.7 La prenda o articulo de hogar se comprueba visual y
sistematicamente cerciorandose de que el arreglo, acabado
y, en su caso el planchado han sido correctamente realiza-
dos.

CR6.8 La prenda o articulo de hogar arreglado se prepara,
identifica y protege adecuadamente para la entrega al cliente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas de coser plana de pespunte recto, zig-zag, de recubrir
(overlock), triple arrastre entre otras. Equipos de preparacion,
ajuste y mantenimiento operativo de maquinas. Equipos y herra-
mientas de corte manual. Equipos de planchado. Productos de
lustre y anilinas. Instrumentos convencionales de corte, cuchillas
de peleteria, raspador, cepillos. Tiza o boligrafo de marcar piel.
Equipo de proteccion individual.

Productos y resultados:

Maquinas preparadas para entrar en el proceso de arreglos. Piezas
retiradas de los articulos para arreglar. Piezas cortadas y prepara-
das para ensamblar articulos de confeccién. Prendas textiles, de
piel depilada o de pelo y ropa de hogar arregladas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Plan de trabajo o instrucciones sobre arreglos. Manuales
técnicos o de actuaciones de las maquinas y equipos. Manual de
mantenimiento y de seguridad.

Generada: Consumo de materiales. Resultado de los arreglos rea-
lizados. Incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: REALIZAR ADAPTACIONES Y PER-
SONALIZAR PRENDAS DE VESTIR

Nivel: 1

Caédigo: UC1227_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Diferenciar las diversas prendas en textil y piel asi como sus
componentes, a fin de manipularlas adecuadamente para la
adaptacion solicitada, bajo la supervision del responsable.
CR1.1 Las prendas de vestir en textil y piel se clasifican de
forma correcta, asociadas a su uso, comprobando el estado
de los componentes internos y externos de las mismas,
bajo la supervision del responsable, a fin de determinar si
admiten la adaptacion.

CR1.2 Las prendas se detectan para identificar su proceso
original de montaje en cuanto el tipo de costura, tipo y lon-
gitud de puntada, pegado, refuerzos, entre otros.

CR1.3 La programacioén de la adaptacion o personalizacion
de la prenda de vestir se realiza, bajo la supervision del
responsable, en base a su complejidad y a los recursos

RP2:

RP3:

RP4:

RP5:

disponibles, a fin de cumplir los requerimientos de calidad y
coste convenido con el cliente.

Realizar la personalizacion de prendas de vestir en textil de
acuerdo a la orden de transformacion demandada por el
cliente y en su caso, bajo la supervision del responsable.
CR2.1 La presentacion del catalogo o muestrario con las
aplicaciones de distintas técnicas de personalizacion tales
como bordado, pintura, aplicacion de encajes, entre otras,
sobre diferentes materiales textiles, se realiza para respon-
der a la demanda de los clientes.

CR2.2 La eleccion de la técnica se realiza en funcion de la
orden de personalizacidon de la prenda, bajo la supervision
del responsable, teniendo en cuenta la naturaleza de los
elementos que se van a aplicar, materiales de uniéon —costu-
ra o pegado-y equipos o maquinas necesarias.

CR2.3 Los materiales, utiles, maquinaria o equipos necesa-
rios se preparan de acuerdo con la técnica necesaria para
personalizar con precisién y seguridad.

CR2.4 La personalizacion de la prenda se realiza, bajo la
supervision del responsable, con habilidad y destreza, apli-
cando las técnicas previstas para lograr la transformacion
requerida por el cliente.

Realizar la personalizacion de prendas de piel, bajo la su-
pervisién del responsable, a fin de transformarlas segun
demanda de los clientes.

CR3.1 La presentaciéon del catdlogo o muestrario con las
aplicaciones de distintas técnicas de personalizacion de
aplicacién de tejidos, colocar adornos, aligerar prendas,
entre otras, sobre diferentes pieles, se realiza para respon-
der a la demanda de los clientes.

CR3.2 La seleccion de la técnica de personalizacion se
realiza en funcion de la prenda de piel, bajo la supervision
del responsable, naturaleza de los elementos que se van a
aplicar, materiales de unién —costura o pegado-y equipos o
maquinas que se utilizan en el proceso.

CR3.3 Los materiales, utiles, maquinaria o equipos necesa-
rios se preparan de acuerdo con la técnica seleccionada de
personalizacion de la prenda en piel, con precision y segu-
ridad.

CR3.4 La aplicacion de técnicas de transformaciones y per-
sonalizacién de la prenda de piel, se realiza con habilidad y
destreza, y en su caso siguiendo las instrucciones del res-
ponsable.

Colaborar en la realizacion de la prueba de la prenda te-
niendo en cuenta la posicion y morfologia del cliente, y
la adaptacion solicitada, en su caso, aplicando senales y
marcas para corregir posibles defectos, bajo la supervision
del responsable.

CR4.1 La prenda se posiciona sobre el cliente, siguiendo ins-
trucciones precisas, comprobando su postura y su perfecta
colocacion.

CR4.2 Las herramientas y Utiles para la prueba se preparan
y se emplean, siguiendo instrucciones precisas, con habili-
dad y destreza a fin de adaptar la prenda.

CR4.3 Los tipos de marcas y senales que se aplican en las
pruebas se utilizan segun criterios del responsables o ins-
trucciones especificas.

CR4.4 El desmontaje de partes de la prenda en la prueba
se realiza siguiendo el protocolo de trabajo, bajo la super-
vision del responsable, en su caso, y de acuerdo con el tipo
de adaptacion requerida.

CR4.5 La prenda se adapta al cliente con marcas provisio-
nales, colaborando con el responsable o realizando opera-
ciones concretas bajo instrucciones precisas en cada caso,
comprobando el ajuste.

CRA4.6 El desvestido de la prenda en el cliente, una vez con-
cluida la prueba, se efectua siguiendo instrucciones indica-
das en cada caso, con las precauciones correspondientes,
comprobando la permanencia de las marcas realizadas.

Realizar el desmontaje parcial o total de la prenda, detec-
tando las marcas indicadas en la prueba, bajo la supervi-
sién del responsable, utilizando las técnicas y herramientas
adecuadas a fin de realizar la adaptacion o nueva hechura
solicitada por el cliente.
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RP6:

RP7:

CR5.1 Las marcas generadas en la prueba de la prenda se
realizan en las partes de la misma que estan afectadas y
requieren la modificacién solicitada por el cliente.

CR5.2 Las marcas que delimitan la modificacién de la
prenda probada, siguiendo instrucciones precisas, se de-
sarrollan completamente para preparar la secuencia de
operaciones necesarias, utilizando las herramientas y Utiles
adecuados.

CR5.3 Las marcas realizadas en la prueba se trasladan a
los componentes —encarados o no- del resto de la prenda
que asi lo requieran, siguiendo instrucciones precisas con
habilidad y destreza, utilizando las herramientas y utiles
apropiados.

CR5.4 Las herramientas necesarias para realizar el desmon-
taje de la prenda se preparan en funcidn de las operaciones
que se van a realizar tales como corte, descosido, retirada
de accesorios u otros.

CR5.5 La delimitacién o trazado de la parte que hay que des-
montar, se ajusta a las marcas realizadas en la prueba de la
prenda.

CRb.6 Las operaciones de desmontaje de la prenda, —total o
parcial-, se realizan con habilidad y destreza segun el orden
establecido, siguiendo instrucciones precisas en cada caso
y conforme al tipo de adaptacién que se va ha realizar evi-
tando su deterioro.

Colaborar o ejecutar la adaptacién de la prenda para conse-
guir el resultado solicitado, aplicando las técnicas requeri-
das en cada caso.

CR6.1 Las técnicas y materiales para realizar la adaptacion
se preparan, siguiendo instrucciones precisas, para asegu-
rar los requerimientos del cliente y, en su caso, la estética
prevista de la prenda.

CR6.2 Las piezas o elementos nuevos que es necesario in-
corporar para lograr la adaptacion requerida, se cortan, en
su caso, siguiendo instrucciones indicadas, con habilidad
y destreza, utilizando las plantillas obtenidas de las piezas
que se deben sustituir.

CR6.3 Los componentes del articulo que se van a uniry las
marcas procedentes del desmontado o prueba de la prenda,
se comprueban antes de su ensamblaje o cosido.

CR6.4 Las técnicas de ensamblaje por pegado y cosido, a
mano o a maquina se aplican teniendo en cuenta la secuen-
ciacion de operaciones previstas para la ejecuciéon correcta
de las mismas.

CR6.5 El ensamblaje de los diversos componentes, si-
guiendo instrucciones precisas, se ejecuta con habilidad y
destreza logrando una adaptacion de la prenda con calidad,
precision y limpieza.

CR6.6 La aplicacién de adornos, remaches, broches o
botones a presién, cuando la adaptacion asi lo requiera,
siguiendo instrucciones precisas, se realiza con la maquina
o herramienta adecuada, con precision y seguridad.

CR6.7 La aplicacion de corchetes, automaticos, botones,
forros, fornituras, ojales y otros, siguiendo instrucciones
precisas de ubicacion y se cosen —a mano o a maquina—con
pulcritud y exactitud, segun los requerimientos de la adap-
tacion.

Realizar el acabado y presentacion final de la prenda para
su entrega, bajo la supervision del responsable, previa
comprobacion de que la adaptacion requerida se ha realiza-
do correctamente.

CR7.1 La aplicaciéon de las técnicas de acabado en prendas
acabadas tales como cepillado, lustrado, planchado, entre
otras, se realiza en funcion del tipo del material, accesorios
y otros elementos de que componen la misma.

CR7.2 El acabado se realiza con habilidad y destreza, bajo
la supervision del responsable, con seguridad de que la
prenda modificada no pierda las caracteristicas originales
de la misma.

CR7.3 El proceso de planchado se efectia posicionando la
prenda acabada sobre la mesa o prensa de planchar, evi-
tando tensiones, relieves en superficie, brillos, dobleces y
deformaciones entre otras, bajo la supervision del respon-
sable, comprobando que la plancha mantiene la temperatu-
ra, vapory, en su caso, la presion adecuada a los materiales
de la prenda, teniendo en cuenta las medidas de seguridad
y salud.

CR7.4 Eltiempo de realizacion de los tratamientos de acaba-
dos se ajusta a los limites establecidos en el plan de traba-
jo.

CR7.5 La prenda se comprueba visual y sistematicamente,
bajo la supervision del responsable, demostrando que la
adaptacion y el acabado han sido correctamente ejecuta-
dos, en caso contrario se realiza un repaso del planchado en
las zonas, donde sea necesario actuar.

CR7.6 La prenda arreglada se cuelga, se dobla o empaqueta
con su correcta identificacion y se protege adecuadamente
para la entrega al cliente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas de coser plana de pespunte recto, zig-zag, de recubrir
(overlock). Equipos de preparacidn, ajuste y mantenimiento opera-
tivo de maquinas. Equipos y herramientas de corte manual. Equi-
pos de planchado. Productos de lustre y anilinas. Instrumentos
convencionales de corte, cuchillas de peleteria, raspador, cepillos.
Tiza o boligrafo de marcar piel. Equipo de proteccion individual.

Productos y resultados:

Prendas desmontadas parcial o total para su adaptaciéon. Prendas
para prueba o probadas. Prendas con las marcas trasladas del pro-
ceso de prueba. Prendas en textil o piel personalizadas. Prendas
en textil o piel adaptadas o rehechas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Plan de trabajo o instrucciones sobre adaptaciones de
prendas. Manuales técnicos de las maquinas. Manuales de manejo
de las maquinas y equipos. Manual de mantenimiento y de segu-
ridad.

Generada: Consumo de materiales. Resultado de las prendas
adaptadas. Incidencias.

MODULO FORMATIVO 1: INFORMACION Y ATENCION AL CLIEN-
TE EN SERVICIOS DE ARREGLOS Y ADAPTACIONES DE ARTICU-
LOS EN TEXTIL Y PIEL

Nivel: 1

Codigo: MF1224 1

Asociado a la UC: Atender al cliente en los servicios de arreglos y
adaptaciones de articulos en textil y piel

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de comunicacion en la atencion a diferen-
tes tipos de cliente en el servicio de arreglos o adaptaciones
de articulos en textil y piel.

CE1.1 Reconocer técnicas de comunicacion y habilidades

sociales que facilitan la empatia con el cliente.

CE1.2 Describir las cualidades personales que se debe

poseery las actitudes que se deben desarrollar para atender

al cliente.

CE1.3 Explicar las técnicas para potenciar la presencia y el

vinculo del cliente.

CE1.4 Especificar variables que pueden ser aplicadas para

mejora del resultado y servicio.

CE1.5 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, sobre informacion del servicio de arreglos o adaptacio-

nes de articulos en textil y piel:

— Identificar la tipologia del cliente y sus necesidades.

— Realizar las preguntas oportunas con lenguaje claro y
comprensible.

— Aplicar las técnicas de comunicacion y habilidades so-
ciales que facilitan la empatia con el cliente.

— Describir con claridad las caracteristicas del producto y
el servicio demandado.

— Apreciar la posibilidad del arreglo o adaptacion.

— Determinar, en su caso, variables para mejora del resulta-
do y servicio demandado.

— Comunicar al cliente de las mismas.

— Presentar el presupuesto de acuerdo a tarifas estableci-
das.

— Indicar los plazo de entrega, en caso, que se concrete.



BOE num. 64

Viernes 14 marzo 2008 15319

C2:

C3:

C4:

Explicar los tipos de arreglos o adaptaciones que admiten

diferentes articulos en textil y piel para mantenerlos en uso.

CE2.1 Describir las caracteristicas de distintos tipos de ar-

ticulos fabricados en relacion con el servicio de arreglos y

adaptaciones, destacando las ventajas e inconvenientes.

CE2.2 Diferenciar tipos y caracteristicas de arreglos o adapta-

ciones que es posible realizar sobre articulos en textil y piel.

CE2.3 Explicar diferentes tipos de arreglos o adaptaciones

que admiten los articulos segun su destino y uso.

CE2.4 Indicar las operaciones mas comunes que se realizan

en un servicio de arreglo o adaptaciones de articulos en

textil y piel.

CE2.5 Explicar las acciones que se pueden realizar de caréac-

ter irreversible sobre articulos en textil y piel.

CE2.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, observar articulos en textil y piel para el posible

arreglo o adaptacion:

— Identificar el tipo de articulo, sus componentes y mate-
riales.

— Describir el tipo de arreglo o adaptacion demandado.

— Reconocer las posibilidades de realizar la demanda.

— Enumerar los materiales necesarios.

— Explicar las operaciones requeridas.

— Cumplimentar el documento con los datos del articulo.

Aplicar técnicas de recepcidn/almacenaje de diferentes articu-

los en textil y piel para proceder a su arreglo o adaptacion.

CE3.1 Identificar actuaciones de recepcion segun el tipo de

articulos en textil y piel que se va a manipular.

CE3.2 Interpretar y cumplimentar los documentos de recep-

cion de articulos en el servicio.

CE3.3 Explicar las condiciones de higiene y limpieza que

deben tener los articulos en textil y piel para su recepcion

en un servicio de arreglo o adaptaciones.

CE3.4 Identificar las operaciones que hay que realizar, segun

el servicio solicitado para informar al cliente.

CE3.5 Explicar los procedimientos de identificacion de los

articulos en textil y piel para su almacenaje en un servicio

de arreglos.

CE3.6 Reconocer diferentes procedimientos de almacenaje

de articulos en textil y piel en la recepcion para su arreglo o

adaptaciones y posterior manipulacion en el servicio.

CE3.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de recepcion de articulos en textil y piel para su

arreglo o adaptacion:

— lIdentificar el tipo de articulo, sus componentes y mate-
riales.

— Reconocer el tipo de arreglo o adaptacion que demanda
el cliente.

— Informar al cliente de las operaciones que requiere el
servicio solicitado.

— Comprobar el estado de higiene y limpieza de prenda o
articulo.

— lIdentificar y almacenar la prenda o el articulo en la forma
correcta y segun servicio requerido.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el servicio.

Aplicar técnicas de realizacion de calculos precisos para

el presupuesto de arreglos y adaptaciones de articulos en

textil y piel, utilizando tarifas establecidas.

CEA4.1 Describir los gastos directos e indirectos que se in-

cluyen en el presupuesto de los arreglos y adaptaciones de

articulos en textil y piel.

CE4.2 Explicar como se calculan los tiempos de las distintas

operaciones implicadas en el arreglo, aplicando las tarifas

establecidas.

CE4.3 Interpretar y cumplimentar los documentos de presu-

puestos de los arreglos y adaptaciones de articulos.

CE4.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,

calcular un presupuesto de arreglos o adaptaciones de ar-

ticulo en textil y piel, aplicando pautas dadas:

— Deducir los gastos de materiales, aplicando pautas
dadas.

— Deducir los gastos indirectos que le afectan, aplicando
pautas dadas.

— Deducir el tiempo necesario para el arreglo o transforma-
cion.

— Deducir el precio final de la operacion, aplicando la for-
mula adecuada.

— En su caso, aplicar descuentos en funcion de la fidelidad
del cliente, cuantia u opciones de pago, aplicando pautas
dadas.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el presupuesto.

C5:  Aplicarlos procedimientos determinados para la entrega de
articulos arreglados o adaptados, a partir de las diferentes
demandas de clientes, asi como las técnicas de actuacion
ante conflictos y reclamaciones.

CE5.1 Reconocer caracteristicas estéticas y de funcionalidad

de articulos arreglados o adaptados, segun repuesta de de-

manda del cliente.

CE5.2 Explicar las formas de entrega y exhibicion al cliente

de los articulos arreglados o adaptados y comprobar sus

expectativas de funcionalidad y estética prevista.

CE5.3 Enumerar errores mas comunes y las medidas que

permitan corregir las deficiencias y optimizar los resultados

en la prestacion del servicio.

CE5.4 Identificar la naturaleza de los conflictos y reclamacio-

nes, asi como las técnicas para afrontarlos.

CE5.5 Reconocer la documentacion que se utiliza en la reco-

gida de quejas y reclamaciones, describiendo los apartados

de que consta y la informacion que debe contener.

CE5.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado de entrega e informacion al cliente sobre el servicio

realizado:

— Comprobar que el trabajo realizado se ajusta a los requi-
sitos solicitados.

— Cumplir con las condiciones de entrega en la fecha
fijada.

— Informar del tratamiento que hay que aplicar en su uso y
mantenimiento.

— Realizar, en su caso, la prueba de la prenda para su con-
formidad, aplicando pautas dadas.

CEb.7 A partir de supuesto practico, debidamente caracteri-

zado, de atender en el servicio de arreglos y adaptaciones,

determinar los aspectos de una reclamacion:

— Reconocer la reclamacion formulada.

— Reconocer el plan de actuacion establecido y aplicar las
fases que se deben seguir.

— Aplicar técnicas de comportamiento positivo y resolutivo.

— Cumplimentar correctamente la documentacion requeri-
da a través del correspondiente formulario.

— Identificar los mecanismos de gestion de reclamaciones,
en caso de que sobrepase la responsabilidad asignada,
utilizando medios convencionales e informaticos.

C6: Cumplimentar la documentacion propia del servicio de
arreglos y adaptaciones, utilizando medios convencionales
e informéticos, a partir de unas especificaciones y procedi-
mientos determinados.

CEB6.1 Identificar la documentacion basica vinculada al servi-
cio de arreglos y adaptaciones.

CE6.2 Mantener la documentacion actualizada, utilizando
medios convencionales o informaticos.

CE6.3 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
cumplimentar la documentacion que recoja las caracteristicas
mas importantes del servicio de arreglos y adaptaciones:

— Prestacion de servicios.

— Tarifa de precios.

— Lista de cliente.

— Otros aspectos de interés.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.6; C3
respecto a CE3.6; C4 respecto a CE4.4; C5 respecto a CE5.6 y CE5.7
y C6 respecto a CE6.3.

Otras capacidades:

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Demostrar cierta autonomia en la resolucién de pequenas contin-
gencias relacionadas con su actividad.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente
las necesidades de los clientes.



15320

Viernes 14 marzo 2008

BOE num. 64

Contenidos:

1. Habilidades de comunicacion en situaciones personalizadas de
servicios de arreglos o adaptaciones de articulos en textil y piel
Barreras y dificultades.

Comunicacion no verbal.

Comunicacioén verbal: técnicas de emision de mensajes orales.
Comunicacion a través de medios no presenciales.

Escucha: Técnicas de recepcion de mensajes orales.

La motivacion, frustracion y los mecanismos de defensa.

2. Atencion del cliente en servicios de arreglos o adaptaciones de
articulos en textil y piel

Tipos de clientes y su relacion con la prestacion del servicio.

La atencion personalizada.

Las necesidades y los gustos del cliente.

Los criterios de satisfaccion.

Las objeciones de los clientes y su tratamiento.

Fidelizacién de clientes.

3. Recepcion y presupuesto de los servicios ofertados en empre-
sas de arreglos o adaptaciones de articulos en textil y piel

La informacion como base de la prestacion del servicio.
Caracteristicas estéticas de los articulos.

Caracteristicas esenciales de los productos.

Calidad en los servicios ofertados.

Documentacién basica vinculada a la prestacion de servicios.
Etiquetas de identificacién de: cliente, procedencia, entrega y
recogida.

Costes directos e indirectos.

Costes de materiales y horas de trabajo.

Tarifas de precios. Presupuestos.

Utilizacion de herramientas informaticas de prestacion del servicio.

4. Tratamiento de reclamaciones en el servicios de arreglos o
adaptaciones de articulos en textil y piel

Elementos formales que contextualizan la reclamacion.
Documentos necesarios o pruebas en una reclamacion.
Procedimiento de recogida de las reclamaciones.

Técnicas utilizadas en tratamiento/actuaciéon ante reclamaciones.
Utilizacion de herramientas informaticas de gestion de reclama-
ciones.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la atencion al cliente en los servicios de arreglos y adaptaciones

de articulos en textil y piel, que se acreditara mediante una de las

formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: MATERIALES, HERRAMIENTAS, MA-
QUINAS Y EQUIPOS DE CONFECCION

Nivel: 1

Caodigo: MF1225_1

Asociado a la UC: Preparar materiales, herramientas, maquinas y
equipos de confeccion

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Asociar las técnicas y procesos de confeccion méas adecua-
dos en funcion de la aplicacion de materiales textiles asi
como su composicion, comportamiento y manipulacion.
CE1.1 Identificar la composicion de materiales textiles, re-
conociéndolos mediante procedimientos sencillos al tacto,
visualmente, interpretando el etiquetado, entre otros.

CE1.2 Reconocer la composicion de distintos tejidos por
medio de la lectura de las etiquetas que identifican los

C2:

C3:

mismos, asi como su comportamiento al uso y manipula-

cion.

CE1.3 Indicar los materiales de confeccion como tejidos,

forros y fornituras, que forman determinadas prendas y cla-

sificarlos segtin su composicién, comportamiento y uso.

CE1.4 Describir la técnica mas adecuada de elaboracion de

un articulo teniendo en cuenta las caracteristicas de los ma-

teriales que lo componen y el resultado deseado.

CE1.5 Describir el proceso de confeccion y acabados de una

prenda teniendo en cuenta las caracteristicas del material.

CE1.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de identificacion de materiales de confeccion:

— Observar visual y tactilmente los materiales para su reco-
nocimiento.

— Describir las caracteristicas de los materiales indicados.

— Asociar los materiales complementarios mas adecuados
a los tejidos objeto del supuesto.

— Indicar las técnicas de confeccion que se deben evitar en
funcion de los materiales.

CE1.7 A partir de un supuesto préactico, debidamente carac-

terizado, de observacion de una prenda de vestir realizada

con materiales textiles:

— Observar detenidamente la prenda y reconocer su es-
tructura.

— Identificar las técnicas de confeccidn utilizadas.

— Explicar los materiales componentes de la prenda.

— Especificar los tipos de puntadas y costuras empleadas.

— Clasificar las maquinas y herramientas con las que se ha
podido llevar a cabo el proceso de confeccion.

Clasificar pieles y cueros de aplicacion en confeccion, en
funcion de prendas confeccionadas, asi como las técnicas
mas adecuadas para su manipulacién.

CE2.1 Describir distintos tipos de pieles y sus aplicaciones

en la confeccion de prendas y articulos de piel.

CE2.2 Indicar el comportamiento y diferencias entre las dis-

tintas pieles y su uso mas habitual.

CE2.3 Explicar las técnicas mds adecuadas para la confec-

cion de un articulo, teniendo en cuenta las caracteristicas de

la piel y el resultado que se desea obtener.

CE2.4 Describir el proceso de confeccion y acabados de una

prenda, teniendo en cuenta las caracteristicas de la piel y

sus diferencias.

CE2.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de reconocimiento de pieles y cueros de aplicacion

en la confeccion de prendas:

— Identificar el tipo de piel segun su origen, de forma visual
y tactil.

— Indicar los defectos y anomalias mas frecuentes de las
pieles que inciden en las caracteristicas y aplicaciones en
confeccion.

— Indicar el comportamiento de las distintas pieles en pro-
cesos de confeccion en que intervienen y al uso que van
destinadas.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen
datos caracteristicos de muestras de pieles.

CE2.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de observacion de diferentes prendas de vestir en

piel:

— Observar detenidamente la prenda y reconocer su es-
tructura.

— Identificar las técnicas de confeccion utilizadas en fun-
cion de sus caracteristicas.

— Indicar el tipo de piel empleada.

— Explicar los materiales que componen la prenda.

— Especificar las técnicas de ensamblaje empleadas.

— Clasificar las maquinas y herramientas con las que se ha
podido Illevar a cabo el proceso de confeccion.

Disponer tipos de maquinas, accesorios, herramientas y
utiles que intervienen en el proceso de confeccion median-
te cosido o ensamblado a maquina o a mano, en condicio-
nes de seguridad.

CE3.1 Clasificar los distintos tipos de maquinas de coser y
describir las prestaciones que ofrecen.

CE3.2 Identificar los accesorios de las maquinas de coser
tales como prensatelas, guias, agujas, entre otros y describir
sus aplicaciones.
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C4.:

Cb:

CE3.3 Relacionar los distintos tipos de maquina de coser

con los gréficos y esquemas de puntadas normalizadas.

CE3.4 Explicar los parametros y elementos operativos de las

maquinas y su ajuste segun los materiales y procesos.

CE3.5 Reconocer los ciclos y puntos de mantenimiento de

las maquinas que intervienen en cada proceso.

CE3.6 Clasificar y asociar herramientas, utiles y accesorios

que se emplean en las operaciones de ensamblaje a mano

por cosido o pegado, segun proceso y objetivo a lograr.

CE3.7 Describir las normas de seguridad y salud que hay

que tener en cuenta en la manipulacion de las maquinas y

en las operaciones de mantenimiento.

CE3.8 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado de disponer maquinas y herramientas para un

proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacion técnica proporcionada.

— Identificar las maquinas que intervienen y los elementos
operativos.

— lIdentificar tipos de puntada y agujas.

— Comprobar el tipo de puntada y numero de hilos necesa-
rios.

— Identificar los elementos operativos que forman la punta-
da segun tipo de maquina.

— Interpretar el gréfico de enhebrado de la maquina.

— Reconocer el posicionado de los accesorios para las cos-
turas que lo requieren.

— Identificar las herramientas y utiles requeridas en las ope-
raciones de ensamblaje a mano por cosido o pegado.

— Reconocer los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion personal.

— lIdentificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Disponer los equipos complementarios de corte manual

de materiales, asi como sus accesorios y herramientas con

seguridad.

CEA4.1 Identificar los distintos equipos de corte manual, ac-

cesorios y sus prestaciones.

CE4.2 Explicar el comportamiento de los distintos materia-

les al procedimiento de corte manual.

CE4.3 Disponer los equipos de corte manual y sus acceso-

rios en funcion del tipo de material que se van a cortar y su

aplicacion.

CE4.4 Describir la secuencia de operaciones de corte

manual como extendido, marcado, corte entre otros y los

parametros que debe controlar en funcion de los materia-

les.

CE4.5 Describir las normas de seguridad y salud que hay

que tener en cuenta en la manipulacion de los equipos de

corte como maquina, herramientas, utiles entre otros y las

operaciones de mantenimiento.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de reconocimiento y disposicion de equipo de corte

especifico para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacidn técnica proporcionada.

— lIdentificar la maquina de corte manual, en su caso, las
herramientas, Utiles y accesorios necesarias.

— Identificar las caracteristicas de los elementos cortantes
y comprobar su estado de uso.

— Reconocer el posicionado de los materiales o extendido
para las operaciones de corte.

— lIdentificar las operaciones de marcado de las piezas
sobre el material a cortar.

— Identificar los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion.

— Identificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Disponer maquinas y otros equipos complementarios de
acabados de articulos confeccionados, asi como sus acce-
sorios y herramientas con seguridad.

CE5.1 Identificar los distintos equipos de planchado, sopor-
tes, accesorios y sus prestaciones.

CE5.2 Relacionar los equipos de planchado y sus accesorios
con su aplicacion en funcidn del tipo de componente en la
prenda.

CE5.3 Explicar las técnicas de planchado intermedio y final,
asi como los parametros de temperatura, humedad, tiempo

y presion que se deben controlar segun las caracteristicas

de las fibras que componen el producto textil.

CE5.4 Describir las diferencias entre el planchado interme-

dio y planchado final en relacion al posicionado del compo-

nente o articulo a planchar.

CE5.5 Asociar el uso y ajuste de los accesorios tales como

placa de teflén para planchas, hormas, almohadillas de dis-

tintas formas, plancha de cardas entre otras y parametros de

planchado en funcion de los materiales y posicionado del

articulo a planchar.

CEb5.6 Identificar las maquinas con mecanismos de percu-

sion o remachadora y los accesorios para forrar botones, co-

locar remaches, broches o botones a presion entre otros, en

funcidén de su aplicacion y uso en articulos de confeccion.

CE5.7 Describir el funcionamiento y mantenimiento del

equipo de acabados teniendo en cuenta la aplicacion de las

normas de seguridad y salud.

CE5.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de reconocimiento del equipo de planchado nece-

sario para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacion técnica proporcionada.

— Identificar los equipos de planchado, accesorios necesa-
rios y comprobar su estado de uso.

— Identificar los parametros de planchado que deben con-
trolar.

— Reconocer el posicionado para las operaciones de plan-
chado intermedio y final.

— Identificar las operaciones de planchado necesarias.

— Identificar los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion del operario.

— lldentificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.6 y CE1.7; C2 respecto a CE2.5
y CE2.6; C3 respecto a CE3.8; C4 respecto a CE4.6 y C5 respecto
a CE5.8.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informa-
ciéon complementaria.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar efi-
cazmente la formacion utilizando los conocimientos adquiridos.
Mostrar en todo momento una actitud de respeto hacia los compa-
neros, procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Aplicacion de tejidos de calada, punto y telas no tejidas en
confeccion

Estructuras de los tejidos. Clasificacién, caracteristicas y propie-
dades.

Densidad, acabado y cayente.

Tejidos especiales.

Procedimientos elementales de identificacion.

2. Aplicacion de piel y cuero en confeccion
Estructura y partes de la piel.

Tipos de pieles: caracteristicas y aplicaciones
Principales defectos de las pieles.
Procedimientos elementales de identificacion.

3. Aplicacion de hilos y otros materiales de ensamblaje en con-
feccion

Clasificacion, caracteristicas y propiedades de los hilos.

Factores que influyen en la seleccién del hilo.

Pegamentos y colas, siliconas y disolventes: caracteristicas, con-
servacion y seguridad en el uso.

Complementos de merceria: cremalleras, botones, cinteria, pasa-
maneria y otros.

Complementos de relleno o refuerzo: hombreras, entretelas, ba-
llenas, entre otros.

Fornituras, complementos secundarios y auxiliares.

Factores que influyen en la seleccion de los complementos.
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4. Disposicion de maquinas, utiles y accesorios para el corte de
materiales en confeccion

Corte convencional: caracteristicas y aplicaciones. Parametros del
corte.

Mesas, instrumentos y accesorios convencionales de corte.
Herramientas y accesorios para el corte. Tipos y aplicaciones.

5. Disposicion de maquinas, herramientas, utiles y accesorios
para ensamblaje en confeccion Maquinas de coser: recta, zig-zag,
triple arrastre, recubrir, overlock y otras.

Organos, elementos y accesorios de las maquinas de coser.
Funcionamiento y regulacion, ajuste y mantenimiento.
Herramientas y accesorios para el pegado. Tipos y aplicaciones.

6. Disposicion de maquinas, utiles y accesorios para acabados en
confeccion

Prensas y accesorios para: forrar botones, colocar remaches, bro-
ches o botones a presion.

Cepillos de diferentes materiales. Vaporizador.

Pistola de tinte. Productos de lustre y anilinas.

Equipos de planchado: mesas convencional y de repaso con man-
gueros.

Planchas manuales. Tipos y aplicaciones. Regulacion, ajuste y
mantenimiento.

Accesorios de planchado: placa de teflén para planchas, hormas,
almohadillas de distintas formas, plancha de cardas y otras. Regu-
lacién, ajuste y mantenimiento.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccion de 120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la preparacién de materiales, herramientas, maquinas y equipos

de confeccidn, que se acreditard mediante una de las formas si-

guientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: ARREGLOS EN PRENDAS DE VESTIR Y
ROPA DE HOGAR

Nivel: 1

Codigo: MF1226_1

Asociado a la UC: Realizar arreglos en prendas de vestir y ropa
de hogar

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Clasificar articulos, prendas de vestir y ropa de hogar, asi

como sus componentes.

CE1.1 Enumerar articulos, prendas de vestir en textil y piel y

ropa de hogar y clasificarlos en funcion de su uso y segmen-

to de poblacion que los utilizan.

CE1.2 Diferenciar articulos, prendas de vestir en textil y piel

y ropa de hogar en todos sus aspectos: estructurales, estéti-

cos, de calidad y funcionales.

CE1.3 Describir los componentes internos y externos que

forman los articulos, prendas de vestir en textil y piel y ropa

de hogar.

CE1.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do de reconocimiento y catalogacion de prenda de vestir:

— Especificar su uso y a que segmento de poblacion va
destinada.

— Describir los aspectos estructurales, estéticos, de calidad
y funcionales de la prenda.

— Detallar los componentes internos y externos que consti-
tuyen la prenda.

— Distinguir el proceso de confeccion que se ha seguido.

CE1.5 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do de reconocimiento y clasificacion de ropa de hogar:

C2:

C3:

— Especificar a que grupo pertenece y su funcion.

— Describir los aspectos estructurales, estéticos, de calidad
y funcionales.

— Detallar, en su caso, los componentes que lo constitu-
yen.

— Reconocer el proceso de confeccion que se ha aplicado.

Determinar la posibilidad de realizacién de arreglos en fun-

cion del tipo de articulo o prenda indicando las caracteristi-

ca de laintervencion y complejidad en funcién de la calidad

requerida.

CE2.1 Enumerar tipos de arreglos que se pueden realizar en

prendas de vestir y ropa de hogar.

CE2.2 Describir la complejidad del arreglo en funcion del

material y del articulo.

CE2.3 Especificar las operaciones o pasos de desmontado y

montado que hay que realizar en la ejecucion de un arreglo

de prenda o articulo, asi como los utiles, herramientas y ma-

quinaria necesarios y determinar la viabilidad y fiabilidad

del mismo.

CE2.4 A partir de un caso practico, debidamente caracte-

rizado, determinar la posibilidad y fiabilidad de realizar un

arreglo en una prenda de vestir:

— Identificar el tipo de prenda y los materiales que la com-
ponen.

— Reconocer el tipo de arreglo indicado y su ubicacion en
la prenda.

— Realizar la lista de operaciones necesarias: desmontado
y montado.

— Determinar los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios.

— Indicar que materiales es preciso sustituir.

— Determinar la viabilidad y fiabilidad del arreglo.

CE2.5 A partir de un caso practico, debidamente caracte-

rizado, determinar la posibilidad y fiabilidad de realizar un

arreglo en un articulo de hogar:

— lIdentificar el tipo de articulo y los materiales que la com-
ponen.

— Reconocer el tipo de arreglo solicitado y su ubicacion en
el articulo.

— Realizar la lista de operaciones necesarias: desmontado
y montado.

— Determinar los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios.

— Indicar que materiales es preciso sustituir.

— Determinar la viabilidad y fiabilidad del arreglo.

Reconocer los elementos que intervienen en la realizacion

de arreglos de prendas y articulos y caracteristicas de las

operaciones implicadas.

CE3.1 Explicar la informacion que debe contener el docu-

mento acompanante de la prenda o articulo que se plantea

su arreglo.

CE3.2 Identificar en el plan de trabajo los elementos que

intervienen en el arreglo y las caracteristicas de la interven-

cion a realizar.

CE3.3 Interpretar planes de trabajo y reconocer la interven-

cion que se debe realizar en el arreglo de la prenda o ar-

ticulo.

CE3.4 Describir las maquinas, herramientas, utiles y acceso-

rios, segun sus prestaciones, que se necesitan o disponen

para la realizacion de arreglos en prendas o articulos.

CE3.5 Deducir en un plan de trabajo los materiales que inter-

vienen y especificar, en su caso, las piezas o complementos

que es conveniente cambiar en la realizacion del arreglo.

CE3.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, considerar un plan de trabajo para la realizacion de un

arreglo en un articulo de hogar:

— Identificar el tipo de articulo y los materiales que la com-
ponen.

— Identificar las caracteristicas de la intervencion y su ubi-
cacion en el articulo.

— Reconocer los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios.

— Reconocer las operaciones necesarias a realizar.

— Identificar que materiales es necesario sustituir.
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Ca.:

Ch:

Puesta a punto de maquinas y herramientas basicas en el
arreglo de prendas y articulos, segun técnicas de corte, en-
samblaje y acabados, cumpliendo las medidas preventivas
de seguridad y salud.

CEA4.1 Interpretar la informacidon técnica y manual de ma-

quinas de reparacion referente al funcionamiento, puesta a

punto y mantenimiento de primer nivel.

CE4.2 Describir las maquinas y herramientas basicas, que

se emplean con relacion al proceso de arreglo de prendas y

articulos.

CE4.3 En un caso practico, debidamente caracterizado,

preparar maquinas y herramientas, para un proceso de arre-

glo:

— Ordenar la actividad segun la informacidn recibida.

— Identificar las maquinas, herramientas y accesorios ne-
cesarios.

— Realizar operaciones de montaje y desmontaje, lubrica-
cion y limpieza, regulacion y ajuste, utilizando los proce-
dimientos y técnicas habituales.

— Identificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

— Cumplir las medidas preventivas de seguridad y salud en
la actividad.

Aplicar técnicas de confeccién para realizar arreglos en
diferentes articulos, retirando las piezas desgastadas o
rotas para su sustituciéon, asi como el cortado y cosido o
ensamblado de las mismas, de acuerdo a las caracteristicas
de los materiales para otorgarle aspectos y caracteristicas
determinadas.

CE5.1 Explicar en un plan de trabajo el tipo de prenda o ar-

ticulo, las caracteristicas del arreglo, los medios y materia-

les que hay que utilizar.

CE5.2 Describir la secuencia de operaciones que se deben

tener en cuenta, en funcion del arreglo que se desea reali-

zar.

CE5.3 Describir los procedimientos del arreglo, el descosido

de la zona a tratar, asi como el corte y cosido de distintos

materiales tipo exterior e interior, relleno, forro u otros y

condicionantes como textura, color, dibujo entre otros, que

le limitan.

CE5.4 Identificar los parametros mds importantes del corte

que hay que controlar, para evitar fallos.

CE5.5 Describir las diferentes operaciones de preparacion

y cosido a mano o a maquina de las piezas descosidas y

nuevas, que se incorporan al articulo para arreglar, identi-

ficando las técnicas que se deben aplicar segun el diseno
original del articulo.

CE5.6 Describir la secuencia de operaciones de acabado

que se deben tener en cuenta, en funcion del arreglo que se

desea realizar.

CEb.7 Realizar ejercicios de diferentes costuras de union de

materiales, a mano y a maquina, con habilidad, precision,

autonomia, con criterios estéticos y eficacia, a fin de lograr
las condiciones requeridas de resistencia, elasticidad y fija-
cion, segun especificaciones dadas.

CE5.8 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do de arreglar un articulo:

— Identificar el articulo que se va a arreglar.

— Ordenar las actividades conforme a la informacion recibi-
da.

— Detectar la zona donde se debe actuar.

— Realizar, en su caso, el descosido de la zona danada.

— lIdentificar, en su caso, las piezas que deben ser sustitui-
das.

— lIdentificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
necesarios.

— Seleccionar el material en funcion del articulo que hay
que reparar.

— Realizar el extendido del material siguiendo el proceso
mas adecuado.

— Realizar, en su caso, el marcado sobre el material y
cortar.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
cosido o ensamblaje y acabado del articulo de forma or-
denada, con pulcritud, precision y seguridad, aplicando
los procedimientos y técnicas adecuados.

— Comprobar la calidad de las operaciones realizadas, res-
pecto a la estructura original de manera rigurosa y eficaz,
corrigiendo las anomalias detectadas.

— Identificar los riesgos primarios que pueden surgir en las
operaciones de cortado, cosido y acabado del articulo.

— Cumplir medidas preventivas de seguridad y salud en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.4 y CE1.5; C2 respecto a
CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.6; C4 respecto a CE4.3; C5 res-
pecto a CE5.7 y CE5.8.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccion.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Contenidos:

1. Clasificacion de prendas de vestir por segmento de poblacion
Clasificacion segun segmento de poblacion: hombre, mujer, infan-
til y bebé.

Componentes y partes de prenda.

Fornituras, complementos secundarios y auxiliares.

Confort de uso y calidad de las prendas.

2. Clasificacion de articulos en tejidos para el hogar

Tipologia y componentes.

Adornos y fornituras, complementos secundarios y auxiliares.
Conforty calidad de los articulos de hogar en base a su aplicacion
0 uso.

3. Aplicaciones de materiales en arreglos de prendas y articulos
del hogar

Tejidos: calada, punto y recubrimiento. Telas no tejidas.

Pieles y cueros. Laminados sintéticos y polimeros.

Hilos, adornos, fornituras, complementos y productos secunda-
rios y auxiliares utilizados en confeccion.

Pegamentos y colas, siliconas y disolventes: caracteristicas, con-
servacion y seguridad en el uso.

4. Operaciones de confeccion aplicadas en arreglos de prendas y
articulos del hogar

Corte manual: preparacion, extendido y corte de pieles, tejidos y
otros materiales.

Aplicacion de ensamblaje en arreglos por distintas técnicas:
cosido, pegado y otros.

Acabado de componentes sueltos y final del articulo.

5. Preparacion y mantenimiento de maquinas, herramientas,
utiles y accesorios de aplicacion en arreglos de prendas y articu-
los del hogar

Maquinas de corte, ensamblaje y acabado.

Presa y accesorios para colocar: broches, ojetes, entre otros.
Normas de seguridad. Equipos de proteccion individual.
Accidentes mas comunes en las maquinas de corte, ensamblaje y
acabado.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
Mantenimiento preventivo y correctivo bésico.

Manuales de actuacién o técnicos.

Mantenimiento preventivo y correctivo basico.

Equipos de preparacidon, ajuste y mantenimiento operativo de
maquinas.

6. Aplicacion de seguridad en los procedimientos de arreglos de
prendas y articulos del hogar

Normas de seguridad.

Prevencion de riesgos en el manejo de las maquinas de corte, en-
samblaje y acabado.

Equipos de proteccion individual.

Parametros de contexto de la formacion:
Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccion de 120 m2.
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Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la
realizacion de arreglos en prendas de vestir y ropa de hogar, que
se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-

rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de

las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-
tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: ADAPTACIONES Y PERSONALIZACIO-
NES EN PRENDAS DE VESTIR.

Nivel: 1

Codigo: MF1227_1

Asociado a la UC: Realizar adaptaciones y personalizar prendas
de vestir

Duracion: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

Aplicar criterios de clasificacién de prendas de vestir en

textil y piel, y complementos de moda en todos sus aspec-

tos: estructurales, estéticos, de calidad y funcionales.

CE1.1 Enumerar prendas de vestir y complementos de moda

en textil y/o piel, clasificarlos en funcion de su uso y seg-

mento de poblacion de destino.

CE1.2 Describir los componentes internos y externos que

forman las prendas de vestir en textil y piel y complementos

de moda.

CE1.3 Detallar el proceso de montaje o de confeccion que

se aplica en la fabricacion de prendas de vestir en textil y

piel tales como tipo de costura, tipo y longitud de puntada,

refuerzos, entre otros.

CE1.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, clasificar prendas de vestir:

— Especificar su uso y a que segmento de poblacién van
destinadas.

— Describir los aspectos estructurales, estéticos, de calidad
y funcionales de las prendas.

— Detallar los componentes internos y externos que consti-
tuyen cada prenda.

— Reconocer el proceso de confeccion que se ha aplicado
en cada una de ellas.

CE1.5 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do, examinar y clasificar complementos del vestir:

— Identificar los complementos, agruparlos y especificar su
funcion.

— Describir los aspectos estructurales, estéticos y de cali-
dad.

— Detallar, en su caso, los componentes internos y exter-
nos que la constituyen.

— Reconocer el proceso de fabricacion que se ha emplea-
do.

Aplicar técnicas de personalizacion de prendas de vestir en

textil transforméandolas en otras, teniendo en cuenta el sen-

tido estético y su vestibilidad.

CE2.1 Reconocer las técnicas mas utilizadas de personaliza-

cion de prendas textiles de bordado, pintura, aplicacion de

encajes, colocar adornos, aligerar prendas entre otras, y sus

variaciones segun tendencias de moda.

CE2.2 Detallar las distintas técnicas de personalizacion tales

como bordado, pintura, aplicacion de encajes, colocar ador-

nos, aligerar prendas, entre otras, su aplicacion sobre dife-

rentes materiales, el tipo de union o ensamblado —costura

0 pegado- y equipos o maquinas que se utilizan en el cada

proceso.

CE2.3 Realizar muestrario o catalogo de personalizaciones

para prendas textiles, a partir de datos y muestras diferentes

anteriores, aplicando distintas técnicas con sentido estético

y segun tendencias de moda.

CE2.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, realizar la personalizacion de prenda textil:

— Ordenar las actividades de ejecucion de la personaliza-
cion, conforme a la informacion recibida.

— Reconocer el tipo de personalizacion y la secuencia de
operaciones.

— Identificar los medios y materiales que hay que utilizar.

C3:

C4.

— Preparar los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios.

— Realizar, con habilidad y destreza, las operaciones ne-
cesarias para la personalizacion, aplicando las técnicas
apropiadas.

— Verificar la calidad del trabajo realizado.

Aplicar técnicas de descosido o desmontaje de la prenda en

textil o piel, utilizando herramientas adecuadas, en funcién

de la adaptacion o transformacion requerida.

CE3.1 Especificar las herramientas necesarias para realizar

el desmontaje de las prendas en funcion de las operaciones

que se van a realizar de corte, descosido, retirada de rema-

ches u otros elementos.

CE3.2 Explicar las operaciones de desmontaje parcial o total

segun un orden y conforme al tipo de adaptacion que se

propone realizar.

CE3.3 Identificar técnicas de descosido o desmontaje total o

parcial de prendas, explicar las medidas que se aplican para

evitar danos o deterioros en las mismas y las soluciones

para prevenir el rastro del ensamblaje original.

CE3.4 A partir de un caso practico, debidamente caracte-

rizado, de desmontaje parcial o total para transformar una

prenda o complemento de moda:

— Ordenar las actividades de ejecucion de desmontado,
conforme a la informacion recibida.

— Identificar el tipo de transformacion que se va a realizar.

— Comprobar que las marcas de la prueba son las correc-
tas.

— Reconocer el desmontado y la secuencia de operacio-
nes.

— Seleccionar y preparar los medios que hay que utilizar.

— Realizar, con habilidad y destreza, las operaciones de
desmontado necesarias, aplicando las técnicas apropia-
das.

— Eliminar las marcas del ensamblado original, aplicando
las técnicas apropiadas.

— Comprobar la calidad del desmontado.

Participar en la prueba de prendas sobre la persona con las
precauciones especificas, para proceder a su ajuste y cola-
borar en resolver la adaptacién prevista.

CEA4.1 Explicar el posicionado de la prenda sobre la persona

comprobando su postura y su perfecta colocacion.

CE4.2 Explicar el vestido o posicionado de la prenda sobre

la persona o maniqui estatico, y como comprobar la su per-

fecta colocacion.

CE4.3 Especificar las partes de las prendas que, en su caso,

hay que desmontar antes de realizar la prueba, de acuerdo

con el tipo de adaptacion que se requiera.

CE4.4 Identificar las herramientas y utiles necesarios para

realizar la prueba y adaptacion de la prenda sobre la perso-

na.

CE4.5 Explicar los pasos a seguir para adaptar la prenda a

la persona, segun la transformacion requerida y tipos de

marcas provisionales que se realizan para facilitar el proce-
dimiento.

CE4.6 Especificar las precauciones que hay que tener en

cuenta en el desvestido de la persona después de finalizar la

prueba y en particular las relacionadas con la permanencia
de las marcas realizadas.

CE4.7 A partir de un caso préactico de prueba de la prenda,

debidamente caracterizado, participar en el ajuste y adapta-

cion sobre el cliente:

— Ordenar las actividades de ejecucion de la prueba, con-
forme a la informacion recibida.

— Reconocer el tipo de transformacion que se propone y la
secuencia de operaciones.

— Seleccionar y preparar los medios y materiales que hay
que utilizar.

— En caso necesario, desmontar, con habilidad y destreza,
las partes de la prenda que asi lo requieran para favore-
cer el ajuste de la prenda sobre la persona.

— Posicionar la prenda sobre la persona.

— Participar en el ajuste y adaptacion de la prenda segun la
transformacion requerida.

— Marcar el resultado del ajuste sobre la prenda.

— Poner atencion en el desvestido, manteniendo las sena-
les realizadas en la prueba.
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Cb:

Cé:

C7:

Aplicar técnicas de transformaciones en prendas a partir de

las marcas obtenidas en la prueba de la misma.

CEb5.1 Identificar los tipos de marcas y senales que se aplican

en las pruebas para su correcta interpretacion y utilizacion.

CE5.2 Explicar las partes de las prendas que, en su caso,

requieren modificacion y se puede actuar sobre ellas, sin

desvirtuar la misma.

CE5.3 Detallar como se trasladan las marcas realizadas en la

prueba a los componentes simétricos (encarados o no) del

resto de la prenda que asi lo requieran, utilizando las herra-
mientas y utiles adecuados.

CE5.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, transformar una prenda a partir de las senales derivadas

de la prueba:

— lIdentificar las senales e interpretar el tipo de transforma-
cion que hay que realizar.

— Trasladar, en su caso, las marcas a los componentes
simétricos, utilizando los medios y las técnicas adecua-
das.

— Participar en una segunda prueba si fuera necesario y
comprobar si se responde a la propuesta.

— Comprobar la calidad de la adaptacion.

Aplicar técnicas de ensamblaje para la adaptacién o trans-

formaciones de la prenda para conseguir el resultado solici-

tado, en cada caso con sentido estético.

CEG6.1 Identificar los materiales para su incorporacion en la

adaptacion de prendas originales manteniendo la estética

de la misma o variaciones segun tendencias de moda.

CE6.2 Seleccionar las piezas o elementos nuevos que son

necesarios incorporar para lograr la adaptacion requerida,

cortarlos, en su caso, con habilidad y destreza, utilizando las

plantillas obtenidas de las piezas que se deben sustituir.

CE6.3 Explicar las técnicas de ensamblaje, a mano o a ma-

quina, de aplicacidn en la union de los diversos componen-

tes para lograr la transformacion requerida.

CE6.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, ensamblar parcial o total una prenda para su transforma-

cion con sentido estético:

— Ordenar las actividades de ejecucion del ensamblaje,
conforme a la informacion recibida.

— Seleccionar los medios y materiales que hay que utili-
zar.

— Reconocer el tipo de ensamblaje que hay que aplicar
segun transformacion que se va a realizar.

— Comprobar la presencia de las marcas de la prueba.

— Preparar los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios

— Realizar las operaciones de ensamblaje a mano y a ma-
quina necesarias, aplicando las técnicas apropiadas.

— Eliminar las marcas del ensamblado origina, aplicando
las técnicas apropiadas.

— Comprobar la calidad del ensamblaje y la ausencia de
dano o deterioro.

Aplicar técnicas especificas de acabado de prendas, previa

comprobacion de que la adaptacion requerida se ha realiza-

do correctamente.

CE7.1 Reconocer las técnicas de acabado que se aplican en

la prenda adaptada tales como cepillado, pulido, plancha,

entre otras, en funcion del tipo del material, accesorios y

otros elementos que componen la misma.

CE7.2 Comprobar las operaciones de acabado que se deben

aplicar para que la prenda mantenga sus caracteristicas ori-

ginales.

CE7.3 Aplicar técnicas de acabado mas adecuada en cada

caso, con habilidad y destreza, con seguridad y salud y aten-

diendo a las caracteristicas requeridas.

CE7.4 Explicar el posicionado de las prendas sobre la mesa

de planchar para el proceso de planchado y los parametros

que se deben controlar y las medidas de seguridad y salud.

CE7.5 Detallar las operaciones de repaso de la prenda que se

deben realizar para comprobar que la adaptacion y el acaba-

do han sido correctamente ejecutados.

CE7.6 Especificar formas de presentacion de las prendas

transformadas, para su identificacion y proteccion.

CE7.7 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de acabado mediante plancha de una prenda transfor-

mada:

— Ordenar las actividades de ejecucion del acabado, con-
forme a la informacion recibida.

— Reconocer el proceso y la secuencia de operaciones.

— Identificar los medios y materiales que hay que utilizar.

— Preparar los utiles, herramientas y maquinaria necesa-
rios.

— Controlar los parametros de planchado: temperatura,
presion, entre otros.

— Posicionar la prenda en la mesa de plancha.

— Comprobar la ausencia de tensiones, relieves en superfi-
cie, brillos, dobleces y deformaciones.

— Realizar el planchado de la prenda con habilidad y des-
treza.

— Aplicar las técnicas apropiadas en caso de presencia de
las marcas del ensamblado original.

— Comprobar la calidad del acabado.

CE7.8 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, de repaso y preparacion de la prenda para entregar al

cliente:

— Comprobar que la adaptacion la prenda se ajusta a los
requerimientos solicitados.

— Repasar y corregir, en caso necesario, las anomalias de-
tectadas.

— Preparar la prenda para entregar al cliente, en la forma
apropiada segun su tipologia.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo: C1 respecto a CE1.4 y CE1.5; C2 respecto a CE2.3
y CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.7; C5 respecto a
CE5.4; C6 respecto de CE6.4; C7 respecto de CE7.3, CE7.7 y CE7.8.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccion.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Mostrar en todo momento una actitud de respeto hacia los compa-
neros, procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Analisis de prendas de vestir y complementos de moda en textil
y piel

Estructura de distintas prendas y complementos.

Identificar el confort y la calidad de las distintas prendas en base
a su aplicacion o uso.

Proceso de confeccion: tipo de costura y puntadas.

Componentes de las prendas: plantillas o patrones.

2. Aplicacion de técnicas de personalizacion en prendas o com-
plementos en textiles

Tendencias de personalizacién de prendas y articulos textiles.
Aplicacion de bordados.

Aplicacion de pintura.

Aplicacion de diferentes materiales.

Colocacion de encajes, adornos y otras fornituras.
Comportamiento de las aplicaciones en diferentes materiales.
Muestrario de aplicaciones para personalizar prendas o articulos
textiles.

3. Aplicacion de técnicas de personalizacion en prendas de piel
Tendencias de personalizacion de prendas y articulos de piel.
Aligerar prendas.

Aplicacion de diferentes materiales.

Emplear encajes, adornos y otras fornituras.

Comportamiento de las aplicaciones en diferentes materiales.
Pistola de tinte. Productos de lustre y anilinas.

Muestrario de aplicaciones para personalizar prendas de piel.

4. Prueba personal de prendas para su adaptacion personalizada
Puntos anatomicos de referencia.

Medidas y proporciones.

Disposicion de la prenda segun el cuerpo de la persona o maniqui
estatico.

Adecuacion de la prenda.

Soluciones técnicas.

Instrumentos y utiles.

5. Aplicacion de proceso de confeccion en la adaptacion de pren-
das y complementos de vestir en textil y piel

Técnicas de descosido.

Preparaciéon de prendas y materiales.
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Operaciones de corte de distintos materiales.
Operaciones de ensamblaje: cosido, pegado y otros.
Operaciones de acabado intermedio y final de las prendas.

6. Procedimientos, maquinas, herramientas y accesorios de
confeccion de uso la adaptacion de prendas y complementos del
vestir en textil y piel

Mesas y equipo de corte. Instrumentos convencionales de corte.
Maquinas de coser: recta, zig-zag, triple arrastre, de recubrir (over-
lock) y otras.

Prensas y accesorios para: forrar botones, colocar remaches, bro-
ches o botones a presion.

Equipos de planchado: mesas convencional y de repaso con man-
gueros.

Planchas manuales.

Accesorios de planchado: placa de teflon para planchas, hormas,
almohadillas de distintas formas, plancha de cardas y otras.

7. Aplicacion de mantenimiento de primer nivel de maquinas,
herramientas y accesorios empleadas en las adaptaciones de
confeccion

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Manuales de actuacién o técnicos.

Mantenimiento preventivo y correctivo basico.

Regulacion, ajuste y mantenimiento de las maquinas de corte,
ensamblaje y acabados.

Equipos de preparacién, ajuste y mantenimiento operativo de
magquinas.

8. Utilizacion de normas de seguridad y salud en los procedimien-
tos de adaptaciones de confeccion

Normas de seguridad y salud.

Prevencioén de riesgos en el manejo de las maquinas de corte, en-
samblaje y acabado.

Equipos de proteccion individual.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccién de 120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la realizacion de adaptaciones y la personalizaciéon de prendas de

vestir, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCCLXXXVIII

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES AUXILIARES DE
CURTIDOS

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Cédigo: TCP388_1

Competencia general:

Realizar operaciones basicas de preparacion de partidas de cueros,
manejo y transporte de materiales, asi como alimentar y vigilar el
funcionamiento de las maquinas e instalaciones de curticion bajo
la supervision del responsable, realizando las operaciones de lim-
pieza de las mismas y colaborando en las tareas de mantenimien-
to, con criterios de calidad, en condiciones de seguridad y respeto
ambiental, segun los procedimientos establecidos.

Unidades de competencia:

UC1228_1: Localizar y comprobar pieles y materiales para la for-
macién de lotes.

UC1229_1: Realizar operaciones de limpieza en maquinas de curti-
cion y acabados de pieles, colaborando en su carga-descargay en
el mantenimiento.

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.
Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desempena su actividad profesional en grandes, medianas y pe-
quenas empresas que desarrollan dentro del area de produccion,
tratamientos de ribera, curticidn, preparacion, tintura, grabado,
estampado y acabado de pieles. Opera segun procedimientos
establecidos, siguiendo instrucciones y bajo la supervisién de
mandos superiores.

Sectores productivos:
La actividad profesional se ejerce fundamentalmente en el subsec-
tor de preparacion, curticion, tintura y acabados de pieles.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:

Operario de almacén de pieles en bruto.

Operario de bombos de curticién y tintura.

Operario de maquinas de acabados de pieles.

Operario de maquinas de curticion de pieles y cueros.

Operario de maquinas para preparacion del curtido de pieles y
cueros, en general.

Operario de carretillas elevadoras.

Formacion asociada: (300 horas)

Modulos Formativos:

MF1228_1: Pieles y procesos auxiliares de curtidos. (60 horas)
MF1229_1: Técnicas basicas de produccion en curtidos de pieles.
(180 horas)

MFO0432_1: Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras. (60
horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: LOCALIZAR Y COMPROBAR PIELES
Y MATERIALES PARA LA FORMACION DE LOTES

Nivel: 1

Codigo: UC1228_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Preparar y formar lotes de cueros para su incorporacion al
proceso de curtido teniendo en cuenta las ordenes de fabri-
cacién, bajo la supervisiéon del responsable.

CR1.1 Las partidas de cueros crudos o en bruto que ingre-
san a la empresa se agrupan por el albaran de entrada, tipo
de conservacion y por su forma de presentacién como
salado, secas, conservacion en salmuera y otros, embalaje
en forma de sacas, palets, contenedores y otros y etiqueta-
do con su codigo de identificacion para su ubicacién en el
sitio sefnalado.

CR1.2 Los cueros o pieles que no han sido descarnados en
el proceso de conservacién, en su caso, se tratan para la
eliminacién de restos de grasa y carne, bajo la supervision
del responsable.

CR1.3 Los lotes de cueros o pieles se forman teniendo en
cuenta el origen, condiciones de conservacion y estado de
almacenamiento de las partidas, bajo la supervision del
responsable.

CR1.4 Los lotes de cueros y pieles se apilan en carros,
palets, caballetes u otros y siempre por la cara del derecho,
quedando a disposicién para cuando el proceso productivo
lo requiera, siguiendo los procedimientos establecidos y
bajo la supervision del responsable.

CR1.5 La cantidad de cueros o pieles que constituyen el lote
se estima para comprobar que aproximadamente coincide
con lo indicado en la orden de fabricacion, y en su caso, si
es necesario se mide o pesa utilizando los equipos corres-
pondientes, siguiendo las instrucciones recibidas.

CR1.6 Las operaciones de preparacion y almacenamiento
de las partidas de cueros, se realizan atendiendo al plan de
riesgos laborales y de proteccion ambiental aplicables en
su puesto de trabajo.

CR1.7 Las referencias de las pieles indicadas en las 6rdenes
de fabricacion se verifican con los datos de las partidas
antes de su utilizacion.
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RP2:

RP3:

RP4:

Localizar lotes de cueros y los productos indicados en la
orden de fabricacién, siguiendo los procedimientos estable-
cidos de forma general, para comprobar que la informacion
de los mismos se corresponden con la materia a operar, los
productos y preparaciones a utilizar, bajo la supervision del
responsable.

CR2.1 La localizaciéon de los cueros, productos quimicos y
preparaciones seleccionados e identificados se formaliza
en los lugares de almacenamiento previstos, para su incor-
poracién cuando lo requieran las 6rdenes de fabricacion.
CR2.2 Los lotes de cueros preparados en carros, palets, ca-
balletes u otros se controlan que tienen el peso o volumen
gue admiten las maquinas previstas de utilizar, siguiendo
los procedimientos establecidos de forma general, las indi-
caciones de la orden de fabricacion y, en su caso, siguiendo
las instrucciones del responsable.

CR2.3 Las indicaciones referentes a la manipulacion de
productos quimicos y disoluciones se identifican en las
ordenes de fabricacion para su localizacion en el almacén,
bajo la supervisiéon del responsable.

CR2.4 Los productos quimicos, las disoluciones y prepara-
ciones se corresponden con sus etiquetas de identificacion
comprobando que coinciden con las o6rdenes de fabrica-
cioén, previamente a su transporte a la seccién indicada,
siguiendo las instrucciones recibidas.

CR2.5 Las operaciones de localizacion y traslado de los lotes
de cueros y los productos necesarios, se realizan atendien-
do al plan de riesgos laborales y de proteccion ambiental
aplicables en su puesto de trabajo.

Comprobar a partir de las fichas técnicas correspondientes
y de las muestras de referencia los tratamientos de curti-
cion que han recibido, para deducir los que aun hay que
efectuar a las pieles, bajo la supervisién del responsable.
CR3.1 Las principales etapas de que constan los procesos
de curtidos de pieles y cueros se comprenden y se iden-
tifican por los esquemas de las fases de ribera, curticion,
tintura y acabado.

CR3.2 Los pieles que han recibido tratamientos de ribera y
curticion se observan por comparacion con muestras de las
mismas sin tratar, comprobando las modificaciones en su
aspecto y caracteristicas, bajo la supervision del responsa-
ble.

CR3.3 Las pieles que no reunen las caracteristicas y nivel de
calidad minimas para continuar en el proceso se desprecian
y se recogen para incorporar a otro proceso o reciclado,
bajo la supervisiéon del responsable.

CR3.4 Las pieles que se encuentran en alguna fase de pro-
ceso se comprueban que coincide con la documentacion de
las acompanan en la linea de fabricacion, bajo la supervi-
sion del responsable.

CR3.5 El color de los pieles tenidas se observa y compara
visualmente con la muestra de referencia correspondiente
para comprobar que se trata del mismo color, bajo la super-
vision del responsable.

CR3.6 El aspecto de las pieles permite deducir si han sido
acabadas, y su comparacion con muestras de referencia
facilita el reconocimiento de las caracteristicas que se han
modificado en las mismas.

Registrar el movimiento de pieles, cueros y de productos
quimicos, en soporte convencional e informatico, para con-
tribuir a la trazabilidad interna y a la gestion de stocks, bajo
la supervisiéon del responsable.

CR4.1 La localizacion de las pieles, cueros y productos
quimicos que hay que transportar se realiza utilizando el
sistema de gestion de almacenes que utiliza la empresa.
CR4.2 El movimiento de materiales como pieles y productos
quimicos se anota en el soporte convencional e informa-
tico, siguiendo las normas de la empresa, para mantener
actualizadas las bases de datos correspondientes, bajo la
supervision del responsable.

CR4.3 Lainformacidn se registra de forma precisa en cuanto
a la identificacion del lote de pieles o cueros y detalles sig-
nificativos los procedimientos establecidos para asegurar
la trazabilidad del producto, y siguiendo las instrucciones
recibidas.

CR4.4 La cantidad de pieles, cueros y de productos trans-
portados, en nUmero de unidades o de envases o en peso,
se anota de forma precisa cuando se registra el movimiento
de los mismos.

CR4.5 Las posibles desviaciones que se detecten entre lo
indicado en la orden de fabricacién y las caracteristicas o
cantidades de los materiales como pieles, cueros y de pro-
ductos quimicos existentes en el almacén se comunican ala
persona responsable.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Procedimientos de gestién de almacenes y logistica interna de la
empresa de curtidos. Contenedores o envases de productos qui-
micos. Contenedores de pieles: carros, palets, caballetes u otros.
Medios convencionales e informaticos. Basculas y maquinas o
instrumentos de medir pieles.

Productos y resultados:

Lotes y partidas de cueros, pieles curtidas “wet-blue”, pieles secas
“crust” . Productos semiprocesados localizados, verificados y pre-
parados para su trasladado a pie de maquina. Productos quimicos
y disoluciones localizados, identificados y preparados para su
traslado a la seccion correspondiente.

Informacioén utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de fabricacion. Bases de datos. Codigo de iden-
tificacion de los lotes. Etiquetas.

Generada: Partes de trabajo. Albaranes de almacén. Registros en
la base de datos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR OPERACIONES DE LIM-
PIEZA EN MAQUINAS DE CURTICION Y ACABADOS DE PIELES,
COLABORANDO EN SU CARGA-DESCARGA Y EN EL MANTENI-
MIENTO

Nivel: 1

Codigo: UC1229_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Realizar operaciones de limpieza en las maquinas que in-
tervienen en el proceso de curticion, en las etapas de ribera
y curticidn, tintura, y acabado de pieles, a fin de dejarlas
aptas para su uso, siguiendo los procedimientos estableci-
dos, aplicando las normas de prevencion de riesgos labora-
les y bajo la supervisiéon del responsable.

CR1.1 La limpieza de las maquinas empleadas en el proceso
de curticién se realiza después de su utilizacién, cumplien-
do las normas de seguridad y prevencion ambiental, las de
ahorro energético y las instrucciones establecidas por la
empresa, bajo la supervisién del responsable.

CR1.2 Los procedimientos de limpieza de las maquinas de
curtidos que involucren la utilizacién de productos quimi-
cos y disolventes, que puedan ser potencialmente toxicos
o peligrosos, se realizan con los equipos de proteccién in-
dividual necesarios, actuando de forma cuidadosa y en los
periodos de menor riesgo, bajo la supervisién del responsa-
ble.

CR1.3 Las operaciones de limpieza manual o con médulos
de limpieza automatico de las maquinas de curtidos se
efectian de forma correcta, minimizando el consumo de
agua y productos, siguiendo las instrucciones recibidas y
comunicar inmediatamente las posibles incidencias, bajo la
supervisiéon del responsable.

CR1.4 El repaso de la limpieza de las maquinas a su cargo
se realiza al finalizar la misma, comprobando la ausencia de
restos de productos quimicos de la ultima utilizacion, para
que queden disponible y en condiciones de ser utilizadas de
nuevo, bajo la supervision del responsable.

CR1.5 La zona de trabajo correspondiente se mantiene
limpia y ordenada al mismo tiempo que se realiza la limpie-
za de la maquina, adoptando las medidas de seguridad es-
tablecidas en las normas para la aplicaciéon de los diferentes
productos de limpieza y/o desinfeccion.

RP2: Colaborar en las operaciones basicas de mantenimiento de
las maquinas de curticion en las fases de ribera y curticion,
tintura y acabado, siguiendo los procedimientos estableci-
dos con seguridad y prevencion ambiental, bajo la supervi-
sion del responsable.



15328

Viernes 14 marzo 2008 BOE num. 64

RP3:

RP4:

CR2.1 Las operaciones basicas de mantenimiento de las
maquinas de curticion se realizan siguiendo el manual de
mantenimiento correspondiente y bajo la supervisiéon del
responsable.

CR2.2 Los elementos gastados o deteriorados que se detec-
tan durante las operaciones de mantenimiento de la maqui-
na de curticion se comunican a la persona responsable para
que decida si conviene su cambio.

CR2.3 Las anomalias que se observan en la maquina du-
rante las operaciones de mantenimiento se comunican al
responsable para que evalle la situacion y tome la decision
correspondiente.

CR2.4 Las operaciones de mantenimiento necesarias de las
maquinas se efectuan interrumpiendo lo menos posible la
produccion, a fin de deterioro de elementos operativos y de
las pieles en proceso.

Abastecer las maquinas de curticion para las operaciones
de descarnado, dividido, curtido, tintura y acabado entre
otras, con las pieles previstas, a partir de las 6rdenes de
fabricacion, productos quimicos y auxiliares necesario, en
tiempo y forma, a fin de realizar las operaciones de carga y
descarga, aplicando las normas de prevencion de riesgos
laborales y bajo la supervisién del responsable.

CR3.1 Las 6rdenes de fabricacion se cumplen, controlando
la orden u hora prevista para realizar la operacion de curti-
cion correspondiente, en las maquinas de descarnar, dividir,
bombos de curticién o de tintura, prensas y acabado entre
otras, y en cualquier caso seguir las indicaciones del res-
ponsable.

CR3.2 Los productos quimicos y auxiliares se ubican en
los dispositivos correspondientes de las maquinas, para
su adiccion en tiempo y forma, con seguridad y proteccion
ambiental, segun las instrucciones recibidas y bajo la su-
pervision del responsable.

CR3.3 Las pieles se disponen de forma manual o mecanica,
segun las caracteristicas de la maquina a cargar-descargar,
controlando el peso o volumen que admiten, siguiendo los
procedimientos establecidos de forma general, las indica-
ciones de la orden de trabajo y, en su caso, las instrucciones
concretas del responsable.

CR3.4 Los palets o carros con la materia correspondiente,
se introducen en las maquinas de curticion tales como de
descarnar, dividir, bombos de curticién o de tintura, acaba-
do y prensas, entre otras, en su caso, empleando los siste-
mas de elevacion y transporte disponibles, evitando todo
tipo de dano de las pieles y siguiendo las disposiciones
establecidas de forma general, con seguridad y proteccion
ambiental, y usando el equipo de proteccidon personal.
CR3.5 Los bombos de curticion y tintura se cargan con la
cantidad de pieles que indica la orden fabricacion, utilizan-
do los dispositivos de carga disponibles para ello, siguien-
do las instrucciones preestablecidas y las indicaciones
concretas que pueda recibir en cada caso, utilizando del
equipo de protecciéon personal y respetando las medidas de
seguridad.

CR3.6 La pieles se coloca en el dispositivo de entrada y se
controla en la salida en las maquinas continuas siguiendo
los procedimientos establecidos, en su caso, bajo la super-
vision del responsable.

CR3.7 La carga y descarga de las maquinas de curticion se
realiza evitando anomalias o danos en las pieles y cueros,
las posibles incidencias se comunican a la persona respon-
sable.

Vigilar el funcionamiento de las maquinas de curticién,
tales como de descarnar, dividir, bombos de curticion o de
tintura, acabado y prensas, entre otras, bajo la supervisiéon
del responsable.

CR4.1 La carga de las maquinas discontinuas del proceso de
curticion se completa y se avisa a la persona responsable
para que compruebe que se ha realizado correctamente y
ponga en funcionamiento las mismas.

CR4.2 Las maquinas discontinuas del proceso de curticion,
una vez puestas en marcha, se vigilan mientras se realiza la
operacion, comprobando que se mantiene el funcionamien-
to normal, avisando en su caso, a la persona responsable.
CR4.3 La descarga de las maquinas discontinuas a su cargo
se realiza cuando el responsable comprueba que la opera-
cion ha finalizado correctamente y recibe el visto bueno
correspondiente.

CR4.4 La alimentacion de las maquinas continuas del pro-
ceso de curticion se completa y avisa a la persona respon-
sable para que compruebe que la maquina esta totalmente
preparada y para que la ponga en marcha; posteriormente
retiran las bandejas de pieles vacias y coloca las nuevas
encarando los lomos de las pieles.

CR4.5 Las pieles que salen de las maquinas continuas se
vigila para comprobar que no presentan ninguna anomalia,
en su caso, se separan las diferentes partidas, avisando a la
persona responsable.

RP5: Recoger los distintos tipos de residuos de las operaciones
de curtidos para hacer un almacenamiento selectivo que
permita su eliminacidon con seguridad y respeto ambiental,
bajo la supervision del responsable.

CR5.1 Los residuos que se producen en las operaciones de
curtidos se recogen y almacenan siguiendo los planes de
recogida selectiva de la empresa, utilizando los contenedo-
res habilitados para ello, para que su eliminacién se haga
con seguridad y respetando las normas ambientales, bajo
la supervision del responsable.

CR5.2 Los residuos generados en el proceso que se pueden
reutilizar dentro de la misma empresa se recogen y alma-
cenan en el lugar apropiado hasta su tratamiento, bajo la
supervision del responsable.

CR5.3 Los residuos y productos de pieles deteriorados que
tienen algun valor y que se pueden comercializar se prepa-
ran segun los procedimientos de la empresa y almacenan
de forma adecuada para que mantengan sus caracteristicas
y no se deterioren.

CR5.4 Los residuos liquidos se recogen, clasifican y almace-
nan segun los procedimientos establecidos, comprobando
que estan correctamente envasados y etiquetados.

CR5.5 Los residuos toxicos y peligrosos que se generan
en las operaciones de curtidos se identifican y se tienen
en cuenta las condiciones establecidas para minimizar los
riesgos que con lleva su manipulacién y recogida, bajo ins-
trucciones y supervision del responsable.

CR5.6 Los residuos toxicos y peligrosos que se generan
en las operaciones de curtidos se recogen y almacenan
siguiendo los procedimientos establecidos en la empresa
para su eliminacién y retirarlos en condiciones de seguri-
dad a fin de disminuir el impacto ambiental, bajo instruccio-
nes y supervision del responsable.

CR5.7 Los materiales de diverso tipo que se pueden reutili-
zar en la empresa, se recogen clasifican y almacenan para
ser utilizados de nuevo.

RP6: Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empresa,
que afecten a su puesto de trabajo y al proceso, en condi-
ciones adecuadas para evitar riesgos ambientales.

CR6.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta y se
aplica correctamente identificando los derechos y deberes
del empleado y de la empresa, los riesgos laborales y los
medios de proteccion.

CR6.2 Los equipos y medios de proteccidon se identifican
y mantienen operativos para su utilizaciéon cuando corres-
ponda.

CR6.3 La zona de trabajo se cuida y mantiene en condicio-
nes de limpieza, orden y seguridad.

CR6.4 Los nuevos riesgos detectados se informa a los res-
ponsables de seguridad y se colabora en el estudio de las
medidas a adoptar para su correccion.

CR6.5 Las condiciones establecidas para evitar la emision
de liquidos o gases se cumplen a fin de cumplir las normas
ambientales.

CR6.6 El entrenamiento periddico de planes de emergencia
o situaciones de peligro se mantiene con actuaciones per-
sonales acorde con una actitud activa y positiva que refuer-
za la seguridad.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas discontinuas: molinetas, bombos, descarnar, rebajar,
escurrir, secado al vacio, prensado, entre otras. Maquinas conti-
nuas: pistolas prensa rotatoria, maquina de rodillos, secadero de
pinzas, maquina de medir, entre otras. Maquinas auxiliares: cen-
trifuga, bascula, compresores, calderas, instrumentos para medir
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volumenes, instalaciones y equipos para limpieza de maquinas,
entre otras.

Productos y resultados:

Limpieza, carga y descarga de las maquinas de curticiéon. Maqui-
nas abastecidas de cueros y pieles preparadas, curtidas, tenidas y
acabadas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de fabricacion. Procedimientos de trabajo.
Instrucciones de las maquinas y equipos. Manuales de manteni-
miento de las maquinas. Normas de seguridad y de prevencion de
riesgos laborales.

Generada: Partes de trabajo. Consumo de materiales y nivel de
existencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: MANIPULAR CARGAS CON CA-
RRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Cdédigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1:

RP2:

RP3:

Interpretar correctamente 6rdenes de movimiento de mate-
riales y productos para su carga o descarga, con el objeto
de proceder a su almacenamiento, suministro, expedicion o
cualquier otro movimiento en el flujo logistico.

CR1.1 Las pieles y productos objeto de movimiento se iden-
tifican, verificando la coincidencia de los mismos con las
ordenes escritas o verbales recibidas.

CR1.2 La piel o producto se acepta solamente si la unidad de
carga no presenta deformaciones o danos aparentesyy, si se
detectan, se comunican al responsable inmediato.

CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional,
retractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre
otros) se seleccionan en funcion de la carga, operaciones y
condicionamientos en que se deben realizar.

CR1.4 En caso de deteccion de error o no conformidad de
la carga se comunica inmediatamente al responsable del
servicio.

Manejar correctamente los productos y unidades de carga
para su posterior manipulacién, siguiendo las instrucciones
de procedimiento u 6rdenes recibidas.

CR2.1 Los distintos medios de manipulacion se utilizan
segun protocolo, siguiendo las normas de prevencion de
riesgos laborales y respetando el medioambiente.

CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se
comprueba que su apariencia externa es conforme al proto-
colo establecido.

CR2.3 Las cargas extraidas, mediante desestiba o desapi-
lado, de zonas elevadas se bajan inmediatamente al nivel
del suelo antes de realizar maniobras, para evitar riesgos
(vuelco de la carretilla, riesgo de accidente para el operador
y para el personal del entorno, dano instalaciones, entre
otros).

CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o
alveolo asignado (estanteria o a nivel del pavimento), si-
tuando la carretilla en dngulo recto respecto a la estanteria
o carga apilada y con el mastil en posicion vertical.

Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los
procedimientos establecidos, observando las normas de
prevencion de riesgos laborales medioambientales.

CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de
manipulacion de cargas segun la informacién especifica de
seguridad recibida.

CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la
capacidad de carga nominal de la carretilla, o su capacidad
residual en caso de que se monte un implemento.

CR3.3 La disposicidon y ubicacién de la carga y su retencion,
en caso de emplear implementos, evita todo movimiento no
previsto o inseguro.

CR3.4 Los desplazamientos se efectian por las vias de cir-
culacion senalizadas y, a ser posible, separadas de la circu-
lacion peatonal, respetando la sehalizacion dispuesta para
una conduccion segura.

RP4.

RP5:

RP6:

CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando, en todo
momento, el equipo de proteccién individual y el cinturén
de seguridad o el sistema de retencién, en condiciones de
visibilidad suficiente y haciendo uso, cuando sea necesario,
de las senales acusticas y luminosas de advertencia.

CR3.6 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectia en
marcha atras, no efectuando cambios de direccidon sobre la
pendiente.

CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad
correcta y en caso contrario dicho desplazamiento se efec-
tua marcha atras, haciendo uso de las senales acusticas y
luminosas de advertencia.

CR3.8 El operador observa, en todas las situaciones, la obli-
gatoriedad de no efectuar el transporte de personas en la
carretilla.

CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas
y autorizadas, se retira la llave de contacto y se acciona el
freno de mano.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas
automotoras de manutencion o las de traccion manual, ase-
gurando el cumplimiento de las disposiciones minimas de
seguridad y salud establecidas para su uso.

CR4.1 Los elementos dispuestos para una conduccion y
manipulacion segura tales como frenos, estado de los neu-
maticos, sistema de elevaciodn, carencia de fugas de liquido
hidraulico o combustible, senales acusticas y visuales,
entre otros, se revisan en los periodos establecidos.

CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacion
vigente sobre condiciones constructivas del equipo para su
uso seguro, son conocidas en el &mbito de sus atribuciones,
y los incumplimientos son comunicados para ser subsana-
dos.

CR4.3 El mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo
en cuenta la documentacion técnica y los procedimientos
establecidos por la empresa.

CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que
puedan afectar al funcionamiento y manejo seguro, deter-
minan la paralizacion del equipo y la comunicacién al inme-
diato superior para su reparacion.

Realizar la carga o descarga de materiales y productos
conforme a las instrucciones recibidas y, en su caso, bajo la
supervisién de un responsable.

CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son
verificadas de acuerdo al albaran de entrega o recepcion
respectivamente.

CR5.2 Las pieles se manipulan utilizando los medios ade-
cuados, a fin de evitar alteraciones o desperfectos.

CR5.3 En cada unidad de carga se comprueba que los emba-
lajes, envases o contenedores que protegen la mercancia,
se encuentran en buen estado, notificando, en su caso, al
responsable las mermas por mal estado o rotura.

CR5.4 La colocacion de las cargas en los medios de trans-
porte externos se realiza asegurando la integridad de las
mismas, y su ubicacién interior se efectia segun instruccio-
nes recibidas.

Transportar y abastecer de materias primas y materiales a
las lineas de produccién, asi como retirar los residuos ge-
nerados en los procesos productivos a las zonas previstas
para dicho fin.

CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componen-
tes o suministros se recibe segun procedimientos estable-
cidos y se interpreta para preparar los mismos de acuerdo
con las instrucciones recibidas.

CR6.2 El transporte de materias primas se realiza utilizando
los medios establecidos, en las areas autorizadas para ello,
de manera adecuada y en el momento previsto, a fin de
evitar disfunciones en la produccion.

CR6.3 Los residuos generados se transportan con la auto-
rizacion previa, en la que conste que los mismos han reci-
bido, en su caso, los tratamientos adecuados para evitar la
contaminacién del medioambiente o riesgos para la salud.

CR6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y
se depositan en los lugares o zonas previstos para evitar la
contaminacién del medioambiente.
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RP7: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la pre-
vencién de riesgos laborales y de la salud en los trabajado-
res.

CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de
prevencién de riesgos laborales, se utilizan los equipos de
proteccion individual exigidos.

CR7.2 La manipulacién manual de unidades de carga
cumple las disposiciones reglamentarias establecidas
sobre esta materia, para evitar el riesgo de traumatismos
dorso lumbares, entre otros.

CR7.3 Los equipos de proteccion se mantienen en perfecto
estado de uso.

CR7.4 La conduccion de carretillas y la manipulacion de
cargas tiene siempre en cuenta los riesgos potenciales para
terceras personas.

CR7.5 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se
mantienen senalizadas y limpias de materias o elementos
que puedan entranar riesgos para la conduccion.

RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la in-
formacién del movimiento de cargas que realiza.
CR8.1 Lainformacion que se transmite recoge con precision
las unidades de carga manipuladas.
CR8.2 Lainformacidon de datos se transmite en forma digital
mediante equipos portatiles, o en soporte escrito estableci-
do por la empresa.
CR8.3 La informacion generada se proporciona en el mo-
mento establecido por el responsable, o de acuerdo a las
normas de la empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o térmicas,
con la capacidad nominal de carga necesaria. Carretillas ma-
nuales. Equipos portatiles de transmisién de datos. Lectores de
codigos de barras y otros. Contenedores y paletas. Estanterias
adecuadas a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa pro-
cedencia y naturaleza.

Productos y resultados:
Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o api-
ladas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencién de riesgos
laborales, estableciendo las disposiciones minimas de seguridad y
salud. Ordenes ministeriales por la que se aprueban los reglamen-
tos de manipulacién manual de carga, asi como, las de carretillas
automotoras de manutencion. Ordenes de movimiento de carga
o descarga de productos, de transporte y/o de suministro interno.
Codificacion de materiales y productos. Normas UNE. Documen-
tacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en
el Trabajo u otras publicas o privadas.

Generada: Documentos escritos y en soporte digital para el con-
trol del movimiento y transporte de materiales y productos.

MODULO FORMATIVO 1: PIELES Y PROCESOS AUXILIARES DE
CURTIDOS

Nivel: 1

Codigo: MF1228_1

Asociado a la UC: Localizar y comprobar pieles y materiales para
la formacion de lotes

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Diferenciar los distintos tipos de cueros o pieles en bruto
por procedimientos sencillos a partir de muestras de refe-
rencia para su curticion.

CE1.1 Enumerar las principales clases de cueros y el grupo
a que pertenecen dentro de la clasificacion general de las
pieles segun su origen y naturaleza.

CE1.2 Explicar los defectos y anomalias producidos por dife-
rentes marcas naturales y artificiales que pueden presentar
los cueros crudos o en bruto .

CE1.3 Describir la preparacion y conservacion de los cueros
crudos o en bruto y las diferencias entre ellos.

C2:

C3:

CE1.4 Explicar como se conservan y almacenan las partidas

de cueros o pieles.

CE1.5 Comparar muestras de diferente calidad de una

misma piel y apreciar las diferencias entre los diversos

factores como tamano, espesor, defectos, color y otros, que

influyen en la misma.

CE1.6 Distinguir sobre muestras reales las diferentes formas

en que se comercializan los cueros y pieles en bruto o

crudas: saladas, secas, piqueladas, curtidas, “crust”, acaba-

das, y otras.

CE1.7 A partir de muestras de cueros o pieles en bruto o

crudas, debidamente caracterizado, realizar pruebas visua-

les y tactiles:

— Hacer ensayos de caracter visual y tactil, identificando el
tipo de piel que se trata.

— Indicar los defectos y anomalias que presentan e inciden-
cias en las caracteristicas y calidad final.

— Indicar las formas de conservacion que han recibido.

— Diferenciar los factores que influyen en la calidad de la
piel.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Cumplimentar fichas técnicas que expresen datos carac-
teristicos de las pieles.

Describir las caracteristicas de las pieles con relacion a

formar lotes para la incorporacién a procesos de curticién

definidos en fichas técnicas.

CE2.1 Enumerar los distintos tipos de pieles y describir las

caracteristicas que debe reunir la partida.

CE2.2 Describir las caracteristicas que adquieren las pieles

durante el proceso y reconocer su aspecto de forma visual y

tacto.

CE2.3 Reconocer sobre muestras el tipo de piel, las caras:

flor-carne y describir sus caracteristicas.

CE2.4 Explicar la formacion de lotes de pieles procedente

de una o mas partidas y la forma de apilarlas en diferentes

soportes y direccion en que deben colocarse las mismas.

CE2.5 Describir las caracteristicas que se deben comprobar

en numero de piezas, peso o volumen que admiten el lote de

pieles de forma general.

CE2.6 Reconocer los carros, palets, soportes, caballetes o

mesas, asi como la forma de desplazamiento, medios de

elevacion y transporte que se emplean en la carga de las

maquinas de curtidos.

CE2.7 Diferenciar el tipo de etiquetado y su codigo de iden-

tificacion de las pieles y cueros para su ubicacion en el sitio

senalado.

CE2.8 Explicar como se forman los lotes de cueros o pieles

para la incorporacion al proceso y las caracteristicas que se

deben tener en cuenta.

CE2.9 A partir de un supuesto de orden de produccion, debi-

damente caracterizado, formar el lote de pieles:

— lIdentificar las pieles por reconocimiento visual y tactil.

— Reconocer las caras: flor y carne.

— Indicar las formas de conservacion que han recibido.

— Explicar como se determina el numero de pieles que
entran.

— Indicar el control del peso o volumen de las pieles.

— Diferenciar los factores que influyen en la calidad de las
pieles.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Cumplimentar fichas técnicas que recojan las caracteris-
ticas del lote.

CE2.10 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de situar las partidas de pieles para incorporarlas a

una maaquina, en el proceso de curticion:

— Comprobar que la partida de pieles es la correcta.

— Identificar la maquina que se debe cargar.

— Disponer la partida de pieles en el soporte adecuado
para su desplazamiento.

— En su caso, preparar los medios de elevacion y transpor-
te.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y medios de
seguridad correspondiente.

Reconocer los tratamientos del proceso de curticién, tintu-
ra, y acabados, en relacién con las caracteristicas y aspecto
que confieren a las pieles o cueros.
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C4.

Cb:

CE3.1 Reconocer los principales procesos de curtidos y las

maquinas que se utilizan.

CE3.2 Especificar los diferentes tipos de preparacion que re-

ciben los pieles segun la fase y describir como se modifican

su aspecto y caracteristicas por medio de los esquemas de

los procesos.

CE3.3 Enumerar las distintas operaciones generales de pre-

paracion de las pieles para la curticidn, tintura, y acabados

explicando la finalidad para la que se realizan y como modi-

fican su aspecto y caracteristicas.

CE3.4 Describir las operaciones generales que se llevan a

cabo en bombos y por inmersion, el fundamento en que se

basan y las etapas de que constan sus procesos de tintura.

CE3.5 Enumerar los criterios para detectar los principales

defectos de tintura en las pieles.

CE3.6 Explicar las principales operaciones de acabado, la

finalidad por la que se realizan y como modifican el aspecto

y las caracteristicas de las pieles.

CE3.7 Detallar los principales aprestos que reciben las

pieles, la finalidad por la que se realizan y como modifican

el aspecto y las caracteristicas de las pieles

CE3.8 A partir de muestras de pieles procesadas, debida-

mente caracterizadas, realizar ensayos visuales y tactiles:

— Identificar el tipo de piel por ensayo de caracter visual y
tactil.

— Indicar las operaciones que han recibido.

— Explicar como se modifica su aspecto en cada fase.

— Indicar como se detecta los defectos de tintura.

— Describir las operaciones de acabado recibidas y su fina-
lidad.

— Diferenciar los factores que influyen en la calidad de las
pieles.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Cumplimentar fichas técnicas que recojan las caracteris-
ticas de la piel.

Explicar el proceso de manipulaciéon de los productos qui-
micos y disoluciones para la incorporaciéon al proceso de
curtido de pieles.

CE4.1 Explicar la manipulacion y almacenamiento de los
productos quimicos y disoluciones utilizados en los trata-
mientos de curtido de pieles.

CE4.2 Describir la conservacion de los producto quimicos y
disoluciones asi como el buen estado de los contenedores o
embalaje.

CE4.3 Explicar la informacion que deben contener las eti-
quetas de identificacion de los contenedores o embalaje con
las preparaciones, orden de consumo y proteccion ambien-
tal para el proceso de curtidos.

CE4.4 Indicar las normas de prevencion de riesgos laborales
y de proteccion ambiental relacionadas con la manipulacion
de los productos quimicos y disoluciones.

Analizar el proceso del movimiento de pieles y de produc-

tos quimicos, la gestion de stocks, la trazabilidad interna y

las ordenes de fabricacion.

CE5.1 Analizar la importancia del lote o partida de pieles en

la industria de los curtidos.

CE5.2 Relacionar las distintas formas de presentacion y

embalaje de las pieles en la entrada, con los requerimientos

y cuidados que hay que tener durante el almacenamiento y

transporte.

CE5.3 Explicar distintas formas de presentacion de los pro-

ductos quimicos y relacionarlas con los requerimientos y

cuidados que hay que tener durante el almacenamiento y

transporte.

CE5.4 Identificar las distintas formas de registro de los lotes

de pieles y detalles para asegurar la trazabilidad del produc-

to.

CE5.5 Describir las operaciones basicas relacionadas con la

gestion de stocks.

CE5.6 Describir los principios a observar en la trazabilidad

de las pieles y su relacion con los lotes.

CE5.7 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

realizar registro de movimiento de pieles y productos:

— Manejar las herramientas convencionales o informaticas.

— Interpretar las ordenes de fabricacion.

— Registrar la informacion de los movimientos de las pieles
y productos quimicos durante los procesos

— Anotar las formas de presentacion de las pieles de entra-
da y las acabadas.

— Registrar las operaciones de carga y descarga efectua-
das.

— Cumplimentar los documentos de movimiento de alma-
cenaje y expedicion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.7; C2 respecto a CE2.9 y
CE2.10; C3 respecto a CE3.7 y C5 respecto a CE5.7.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Atencion para prevenir no conformidades.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar efi-
cazmente la formacion utilizando los conocimientos adquiridos.
Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos de rendimiento diario definidos en su propia organizacion.

Contenidos:

1. Cueros y pieles

Cueros crudos o en bruto.

Obtencién y propiedades de los cueros y pieles.

Clasificacion de los cueros y pieles: por origen, calidades, aplica-
ciones y otros.

Defectos producidos en las pieles: en vida del animal, desuello,
transporte y conservacion.

Identificacion de las pieles y cueros por procedimientos sencillos.

2. Formacion de lotes para la fabricacion o transformacion de
pieles

Cédigos de identificacion de lotes.

Lotes: numero de pieles, dimensiones, volumen y peso.

Técnicas de medir y pesar las pieles.

Formas de lotes segun capacidad de maquinas.

3. Tratamientos de ribera, curticion, tintura y acabado de cueros
y pieles

Ordenes de fabricacion.

Objetivo y fundamento de los procesos de ribera y curticidon.:
fisico-quimico y mecanico.

Tipos de curticiones: mineral, vegetal y sintética.

Objetivo y fundamento de los procesos de tintura y acabados.
Caracteristicas y propiedades conferidas a las pieles.

4. Manipulacion de productos quimicos y disoluciones para la
curticion de pieles

Almacenamiento y conservacion de disoluciones y productos
quimicos

Informacion que deben contener las etiquetas de contenedores o
embalajes.

Formas de almacenaje y tipos de contenedores.

5. Presentacion comercial y almacenamiento de las pieles curti-
das

Identificacion: etiquetas de referencia.

Formas de presentacién y embalajes.

Manipulacion y conservacion.

Movimiento de almacenaje y expedicion.

Registro manual e informatizado.

Aplicacion de la trazabilidad en la curticion de pieles

6. Seguridad y prevencion ambiental en procesos de curtido
Seguridad y prevencion de riesgos en procesos de curtido
Equipos de proteccion individual especifico.

Normas de calidad y seguridad ambiental autonémica, nacional e
internacionales relacionadas con el sector.

Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:
Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Laboratorio de ensayos de 60 m?.
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Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la localizacién y comprobacion de pieles y materiales para la for-

macién de lotes, que se acreditard mediante una de las formas

siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: TECNICAS BASICAS DE PRODUCCION
EN CURTIDOS DE PIELES

Nivel: 1

Codigo: MF1229_1:

Asociado a la UC: Realizar operaciones de limpieza en maquinas
de curticion y acabados de pieles, colaborando en su carga-des-
carga y en el mantenimiento

Duracién: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de limpieza de maquinas que intervienen
en el proceso de curticion para dejarlas en condiciones de
ser utilizadas de nuevo.

CE1.1 Explicar los procedimientos de limpieza que se aplican

a las maquinas utilizadas en el proceso de curticion, y que

precauciones es necesario tomar para cumplir las normas

de seguridad y prevencion ambiental.

CE1.2 Describir las medidas que hay que tomar en la limpie-

za de las mdquinas que han trabajado utilizando productos

quimicos y disolventes, considerando el riesgo de toxicidad

o peligro que conllevan.

CE1.3 Reconocer los equipos de limpieza manual o mddulos

de limpieza automatico de las maquinas de curtidos, expli-

cando las ventajas que tiene utilizar uno u otro y como se

minimiza el consumo de agua y productos.

CE1.4 Explicar como se comprueba después de la limpieza,

la ausencia de restos de productos quimicos de la ultima

utilizacion que la maquina para que queden disponible y en

condiciones de ser utilizadas de nuevo.

CE1.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar la limpieza de una maquina de curtido de

pieles:

— Comprobar que la maquina esta completamente vacia.

— En caso, que sea de proceso fisico-quimico mirar que no
queden restos de bano.

— Preparar el equipo de limpieza y los productos necesa-
rios.

— Vigilar la maquina en caso, de limpieza automatica.

— Limpiar la maquina minimizando el consumo de agua y
productos.

— Comprobar la ausencia de productos de procesos ante-
riores.

— Realizar el mantenimiento basico de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y medios de
seguridad correspondiente.

C2: Realizar el mantenimiento basico de maquinas de curtidos
en las fases de ribera y curticién, tintura, y acabado, para
evitar disfunciones en el proceso.

CE2.1 Explicar Las operaciones basicas de mantenimiento

de las maquinas de curtidos se realizan siguiendo el manual

de mantenimiento correspondiente y bajo la supervision del
responsable.

CE2.2 Describir y clasificar las maquinas y herramientas

segun sus prestaciones en el proceso de ribera y curticion,

tintura, y acabado.

CE2.3 A partir de un caso practico de preparacion de maqui-

nas para el proceso de ribera y curticion, tintura, y acabado,

segun la informacion dada:

— Realizar las operaciones de montaje y desmontaje; lu-
bricacion y limpieza; regulacion, ajuste y programacion,
utilizando los procedimientos y técnicas habituales.

— Resolver anomalias sencillas en las piezas y elementos
de maquinas de curticion, valorando su desgaste o rotura
e identificando las causas o factores que las provocan.

C3:

C4:

Cb:

— Realizar la preparacion con responsabilidad, metodici-
dad y adecuacion al tipo de maquina, cumpliendo las
normas de seguridad.

Aplicar técnicas de preparacién de pieles y efectuar ope-

raciones basicas en maquinas de curtidos en las fases de

ribera y curticion, tintura, y acabado.

CE3.1 Reconocer las operaciones de preparacion mecanica

que reciben las pieles tales como depilado, remojo, deslana-

je, pelambre, desencalado, rendido, piquel y otros, y cual es

su finalidad.

CE3.2 Relacionar las distintas operaciones de preparacion

fisico-quimicos de las pieles para las operaciones de desen-

grase, curtido, tintado, secado y acabado, y la finalidad con

que se realizan las mismas.

CE3.3 Relacionar las modificaciones que sufren en aspecto

y caracteristicas las pieles producidas por las operaciones

de preparacion y curtido recibidas.

CE3.4 Reconocer la maquinaria de preparacion y curtido,

sus partes mas importantes, el fundamento de su funciona-

miento, los dispositivos de carga y descarga, las operacio-

nes de limpieza y mantenimiento.

CE3.5 Explicar la operacion de curticion por distintos méto-

dos, tales como mineral, vegetal/sintéticos, combinados y

otros, identificando las propiedades que adquieren o trans-

formaciones que sufren las pieles en cada uno de ellos.

CE3.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar operaciones bdsicas en tratamientos de

preparacion de pieles o cueros donde se aportan especifica-

ciones técnicas:

— Comprobar que el lote de pieles esta correcto.

— Cargar las pieles a tratar en la maquina seleccionada.

— En caso de tratamiento fisico-quimico comprobar la in-
corporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras realiza la operacion corres-
pondiente.

— Descargar la maquina, una vez terminada la operacion.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y medios de
seguridad correspondiente.

Aplicar técnicas de tintura de pieles y efectuar operaciones

béasicas en maquinas especificas de tintura de las mismas.

CE4.1 Explicar el concepto de colorante, el fundamento de

las tinturas, y los principales factores que influyen en la ope-

racion.

CE4.2 Relacionar los diferentes tratamientos posteriores

que reciben las tinturas de las pieles con la finalidad que

persiguen.

CE4.3 Describir, a partir de su esquema, maquinas de tintura

para pieles, tales como bombos, continuas y discontinuas,

el fundamento de su funcionamiento y los mecanismos de

carga- descarga, su limpieza y mantenimiento.

CEA4.4 Describir, a partir de su esquema, tinturas en maqui-

na de rodillos, su funcionamiento y los procedimientos de

carga- descarga, y su limpieza y mantenimiento.

CE4.5 Describir, a partir de su esquema, el fundamento de

instalaciones de tintura a pistola, el fundamento de su fun-

cionamiento, los mecanismos de entrada y salida de pieles.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar operaciones basicas de tintura de pieles en

maquina discontinua:

— Cargar las pieles a tratar en la maquina seleccionada.

— En su caso, comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras realiza la tintura.

— Descargar la maquina al finalizar la tintura.

— Utilizar los equipos de proteccidn individual y medios de
seguridad correspondiente.

CE4.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar operaciones bdsicas de tintura de pieles en

maquina continua:

— Preparar e introducir las pieles en el dispositivo adecua-
do.

— En su caso, comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras se realiza la tintura.

— Utilizar los equipos de proteccidn individual y medios de
seguridad correspondiente.

Aplicar técnicas de acabado de las pieles, y efectuar opera-
ciones basicas en maquinas especificas para en acabado de
las mismas.
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CE5.1 Explicar el fundamento de las operaciones de acaba-

do que reciben las diferentes pieles y tales como pigmen-

tado, esmerilado, ablandado, recortado, pulido, planchado,

hidrofugo, oledfugo, ignifugo, antiséptico y otros, asi como

los productos que se utilizan.

CE5.2 Relacionar las operaciones de acabado con la finali-

dad con que se realizan las mismas.

CE5.3 Relacionar las operaciones de acabado —pigmentado,

hidréfugo, oledfugo, ignifugo, antiséptico y otros— con la

modificacion del aspecto y caracteristicas que producen en

las pieles.

CE5.4 Reconocer la maquinaria discontinua que se utiliza

para la aplicacion de los acabados, su funcionamiento, los

mecanismos de carga- descarga, su limpieza y manteni-

miento.

CE5.5 Reconocer las instalaciones continuas para la aplica-

cion de acabados, su funcionamiento, los dispositivos de

entrada y salida y su limpieza y mantenimiento tales como

maquina de rodillos, instalaciones de pulverizacion y de

aplicacion por inmersion.

CE5.6 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, realizar operaciones basicas en tratamientos

de acabado de pieles, donde se aportan especificaciones

técnicas:

— Preparar y colocar la piel en el dispositivo apropiado.

— En su caso, comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Colocar las pieles en el dispositivo de salida al finalizar el
acabado.

— Vigilar la maquina mientras se realiza len acabado espe-
cifico.

— Realizar el mantenimiento basico de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y medios de
seguridad correspondiente.

C6: Identificar los residuos generados en empresas de curtidos,
asi como su clasificacién, recogida, almacenaje y transpor-
te al vertedero en condiciones de seguridad.

CE6.1 Explicar la clasificacion de residuos de las empresas
de curtidos segun sus caracteristicas y criterios de recogi-
da.

CEG6.2 Describir la recogida selectiva y el almacenamiento de
los residuos en las empresas de curtidos, las instalaciones
y equipos que se utilizan, y su mantenimiento, y transporte
hasta un vertedero autorizado.

CE6.3 Enumerar los principales riesgos de las instalaciones
y equipos de recogida de residuos y las medidas que se
deben adoptar para evitar los accidentes laborales y am-
bientales.

CEG6.4 Describir los residuos en empresas de curtidos que
son toxicos o peligrosos, los riesgos que tienen para la salud
y el medio ambiente, los cuidados que se deben tener en su
manipulacion y recogida de los restos de estos productos y
de sus envases, asi como su eliminacion o transporte a un
vertedero autorizado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.3;
C3 respecto a CE3.6; C4 respecto a CE4.5 y CE4.7; C5 respecto a
CE5.6.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cion.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos de rendimiento diario definidos en su propia organizacion.
Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento.

Contenidos:
1. Operaciones y maquinaria de preparacion de cueros y pieles

Fundamento y finalidad de las operaciones de preparacion de las
pieles.

Operaciones mecanicas de preparaciéon de pieles: depilado,
remojo, deslanaje, pelambre, desencalado, rendido, piquel y
otros.

Operaciones fisico-quimicos de preparacion de pieles: desengra-
sado, curticion, tintado, secado y acabado y otros.

Maquinaria implicas y su funcionamiento.

2. Operaciones y maquinaria de tintura de pieles
Tintura en bombo.

Fundamento de la tintura.

Tipos de colorantes y procesos de aplicacion.
Maquinaria tintura en continuo y discontinuo.
Tipos de colorantes y procesos de aplicacion.

3.0peraciones y maquinaria de acabados de pieles

Fundamento y finalidad de las operaciones de acabados.
Operaciones generales de acabado: pigmentado, esmerilado,
ablandado, recortado, pulido, planchado, hidréfugo, oleéfugo,
ignifugo, antiséptico y otras.

Pistolas de baja y alta presion.

Maquinaria implicas y su funcionamiento.

4. Limpieza de las maquinas de curticion de cueros y pieles
Finalidad de la operacion de limpieza de las maquinas.
Operaciones limpieza y riesgo de toxicidad o peligro que conlle-
van.

Equipos de limpieza manual o médulos de limpieza automatico.
Productos quimicos y disolventes que se emplean.

Calidad de limpieza de las maquinas.

5. Mantenimiento basico de las maquinas de curtidos

Manual de mantenimiento de las maquinas y equipos.
Procedimientos y técnicas habituales.

Operaciones de montaje y desmontaje; lubricacién y limpieza;
regulacion, ajuste y programacion.

6. Recogida de residuos generados en empresas de curtidos
Tipo de residuos.

Diferentes formas de recogida.

Tipo de contenedores, situacion y mantenimiento.

Riesgos y precauciones en su manipulacion y recogida.

Residuos de pieles no curtidas y curtidas.

Otro tipo de residuos: sal de conservacion, pelo de depilado, lodo
de depuradora, polvo del lijado, embalajes y otros.

Reutilizacion y aprovechamiento de residuos de pieles.

7. Seguridad y prevencion ambiental en proceso de curticion de
pieles

Normas de seguridad y prevencion ambiental.

Seguridad y prevencion de riesgos en procesos de curticion.
Equipos de proteccién individual especifico.

Normas de calidad y seguridad ambiental autonémica, nacional e
internacionales relacionadas con el sector.

Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de curticion de 150 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

realizacion de operaciones de limpieza en maquinas de curticion

y acabados de pieles, colaborando en su carga-descarga y en el

mantenimiento, que se acreditard mediante una de las formas

siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 3: MANIPULACION DE CARGAS CON CA-
RRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Codigo: MF0432_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con carretillas elevadoras
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Identificar las condiciones béasicas de manipulacion de ma-

teriales y productos para su carga o descarga en relacién

con su naturaleza, estado, cantidades, proteccion y medios

de transporte utilizado.

CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que

deben acompanar las mercancias objeto de carga, descarga

o traslado en su flujo logistico.

CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje y/o

envase de proteccion utilizados que contienen las materias

y productos, relacionandolas con su naturaleza y estado de

conservacion.

CE1.3 Reconocer los métodos de medicion y calculo de

cargas para su correcta manipulacion.

CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos

y externos, sus condiciones basicas de utilizacion, asi como

su relacion con las cargas que manipulan.

CE1.5 En un supuesto practico de manipulacion de cargas:

— Reconocer e interpretar la documentacion presentada en
diferentes soportes.

— Identificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.

— Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso
previstos de acuerdo con el entorno integral de trabajo.

— Reconocer si el equipo de manipulacidn seleccionado es
el adecuado a la carga.

Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion,
relacionandolos con la forma de constitucion de la carga a
transportar.

CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unida-

des de carga.

CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embala-

jes o envases para constituir la unidad de carga.

CE2.3 Identificar y clasificar los diferentes tipos de paletas y

explicar las aplicaciones fundamentales de las mismas.

CE2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso

de carga movilizada, en funcion del aprovechamiento del

volumen disponible, segtin las formas de los productos o su
embalaje.

CE2.5 En un caso practico de manipulacion de materiales y

productos debidamente caracterizado:

— Interpretar la informacion facilitada.

— Localizar la situacion fisica de la carga.

— Comprobar que los embalajes, envases, asi como, los
materiales o productos retinen las condiciones de segu-
ridad.

— Comprobar que el tipo de paleta o pequeno contenedor
metalico seleccionado es el mas adecuado para la mani-
pulacion y transporte de la unidad de carga, en condicio-
nes de seguridad.

Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencién

de riesgos laborales y de la salud de los trabajadores.

CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual

de cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de le-

vantamiento, sobreesfuerzos repetitivos, fracturas, lesiones

musculo esqueléticas y otros.

CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de

maquinas automotoras y de traccion o empuje manual,

tales como: atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos, fatiga

posicional repetitiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases, y

otras.

CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccion

individual (E.P.l.) adecuados a cada riesgo.

CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de

emergencia.

CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y

descarga, perfectamente definido:

— Identificar el equipo de proteccion individual mas ade-
cuado.

— Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.

C4:

Chb:

Cé6:

— Identificar los riesgos derivados de la conduccion del
transporte, de la estiba/desestiba, apilado/desapilado de
la carga.

— Detallar las posibles situaciones de emergencia que se
puedan presentar.

Interpretar la simbologia utilizada en las senalizaciones del
entorno y en los medios de transporte.

CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta
de las personas que manipulan y transportan cargas.

CE4.2 Identificar las senales y placas informativas obligato-
rias que hacen referencia a la carga, asi como otros simbo-
los de informacion que debe llevar la carretilla.

CE4.3 Identificar e interpretar las senales normalizadas que
deben delimitar las zonas especificas de trabajo, las reserva-
das a peatones y otras situadas en las vias de circulacion, y
actuar de acuerdo con las limitaciones del almacén en caso
de manipulacidon en interiores.

CE4.4 Identificar las senales luminosas y acusticas que
deben llevar las carretillas, relaciondndolas con su tipologia
y localizacion normalizada.

Identificar los elementos de las maquinas previstos para la
conduccién segura, asi como las operaciones de manteni-
miento de primer nivel.

CEb5.1 Interpretar sobre carretillas (0 maquetas) los mandos,

sistemas y elementos de conduccion y manipulacion, asi

como los indicadores de combustible, nivel de carga de
bateria y otros incluidos en el tablero de control de la carre-
tilla.

CE5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de man-

tenimiento, las operaciones que corresponden a un nivel

primario del mismo.

CE5.3 Identificar aquellas anomalias que, afectando a la

conduccion o manipulacion segura, deben ser comunicadas

para su inmediata reparacion y pueden ocasionar la deten-
cion de la carretilla.

CE5.4 En un supuesto practico en el que la carretilla acusa

anomalias:

— Detectar las anomalias.

— Identificar las que tengan su posible origen en defectos
de fabricacion o mantenimiento.

— Determinar si existen averias cuya reparacion supera su
responsabilidad y deben ser objeto de comunicacion a
quien corresponda.

— Realizar las operaciones de mantenimiento que corres-
ponden a su nivel de responsabilidad.

Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando ope-

raciones convencionales de carga, transporte y descarga de

materiales o productos, teniendo en cuenta las medidas de

seguridad, prevencion de riesgos y senalizacion del entorno

de trabajo.

CEG6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccion y

operacion de las carretillas, la funcion que cada uno desem-

pena y los indicadores de control.

CE6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos basicos de

carretillas, relacionandolos con sus aplicaciones (transporte

horizontal, tractora, de empuje, elevadora de mastil vertical,

inclinable, y otras) y capacidad de carga, teniendo en cuenta

la altura de elevacion, la distancia del centro de gravedad

de la carga al talon de la horquilla o la utilizacion de imple-

mentos.

CE6.3 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las

cargas y posibilidades de vuelco en maniobra, relacionan-

dolas con:

— Sistemas y dispositivos de sujecion y elevacion de la
carga,

— Centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipu-
lada,

— Estado del piso de trabajo.

CE6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales,

realizando maniobras de frenado, aparcado, marcha atras y

descenso en pendiente, y efectuar las mismas operaciones

con la carga maxima admisible.

CE6.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla

a fondo bajo la paleta y realizar la maniobra de elevacion e

inclinacion del mastil hacia atras, respetando el tamano y la

altura de la carga para facilitar la visibilidad.
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CE6.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con
carga, controlando la estabilidad de la misma, respectan-
do las senales de circulacion, utilizando senales acusticas
o luminicas cuando sea necesario y realizando maniobras
de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendien-
te, cuando lo requiera la circulacion y el deposito de las
mismas, con seguridad y evitando riesgos laborales.

CE6.7 En un supuesto practico de manipulacion de cargas,

en un pasillo delimitado por estanterias, de anchura igual a

la longitud de la carretilla contrapesada, incrementada en la

longitud de la carga y 0,4 m de margen de seguridad:

— Realizar operaciones de aproximacion a la ubicacion
donde debe efectuar la estiba o desestiba de una unidad
de carga paletizada en tercera altura.

— Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desesti-
ba.

— Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su des-
estiba) en una sola maniobra.

— Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para
la operacion.

C7:  Enumerar las condiciones basicas para transportar y abas-
tecer de materias primas y materiales a las lineas de pro-
duccién
CE7.1 Identificar las formas basicas de preparacion y trans-
porte de materias primas y productos para constituir las
unidades de carga.

CE7.2 Enumerar las precauciones adicionales béasicas a
tener en cuenta, en el supuesto de transporte y elevacion
de cargas peligrosas (productos quimicos corrosivos o infla-
mables, nocivos para la salud, explosivos, contaminantes,
entre otros).

CE7.3 Reconocer las normas establecidas ante incendios,
deflagraciones y procedimientos de evacuacion.

CE7.4 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas,
con posibilidades de uso en ambientes industriales especia-
les (industrias de explosivos, industria quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la
documentacidon generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacion mas usual contenida en los
albaranes y formatos mas comunes utilizados como sopor-
tes.

CEB8.2 Identificar las principales caracteristicas de los sopor-

tes o equipos que habitualmente se utilizan para recoger la

informacion de los movimientos de carga.

CEB8.3 Describir las posibilidades de transmision de informa-

cion, por medios digitales.

CE8.4 En un supuesto préactico de transmision de datos por

medios digitales, debidamente caracterizadas:

— Manejar un equipo portatil de transmision de datos.

— Transmitir la informacion de los movimientos de carga y
descarga efectuadas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto al CE1.5; C2 respecto al CE2.5; C3
respecto al CE3.5; C4 respecto al CE4.3; C5 respecto al CE5.4, C6
respecto al CE6.4, CE6.5, CE6.6 y CE6.7; C8 respecto al CE8.4.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada mo-
mento, respetando los canales establecidos en la organizacion.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1. Normativa comunitaria y espanola

Aspectos fundamentales sobre: normativa que desarrolla la ley de
prevencién de riesgos laborales, estableciendo las disposiciones
minimas de seguridad y salud. Directivas comunitarias y normati-
va espanola por la que se aprueban los reglamentos de manipula-
cién manual de carga, asi como, las de carretillas automotoras de
manutencion. Normas UNE, y NTP del Instituto Nacional Seguri-
dad e Higiene en el Trabajo.

2. Manutencion

Importancia socio-econdmica.

Flujo logistico de cargas y servicios.
Equipos para manutencion.

Unidad de carga.

3. Paletizacion de la carga
Sistemas de paletizacion.
Tipos de paletas.
Contenedores, bidones y otros.
Manutenciones especiales.
Mercancias peligrosas.

4. Estabilidad de la carga

Nociones de equilibrio. Tipos.

Aplicacion de la ley de la palanca.

Centro de gravedad de la carga: concepto elemental y métodos
sencillos para su determinacion.

Interaccion entre el centro de gravedad de la carga y el de la ca-
rretilla.

Triangulo de sustentacion de la carretilla contrapesada conven-
cional.

Pérdida de estabilidad de la carretilla descargada y cargada.
Vuelco transversal y longitudinal: como evitarlos.
Comportamiento dindmico y estatico de la carretilla cargada y
descargada: exceso de velocidad, sobrecarga, carga mal colocada,
aceleraciones, maniobras incorrectas.

5. Carretillas de manutencion automotora y manual

Clasificacion y tipos.

Principales elementos de las carretillas manuales.

Principales elementos de las carretillas elevadoras de horquilla.
Sistema de elevacion.

Tipos de mastiles, horquillas, cilindros hidraulicos, tableros porta-
horquillas y otros.

6. Manejo y conduccion de carretillas
Localizacion de los elementos de la carretilla.
Motor térmico.

Motor eléctrico.

Manejo de la maquina:

— Eje directriz.

— Puesta en marcha y detencién de la carretilla.
— Maniobras.

— Frenado, arranque y detencion del equipo.

— Mantenimiento de primer nivel.

7. Seguridad y prevencion de riesgos

Equipo de proteccion individual.

Simbolos y senales.

Acceso/descenso de la carretilla: utilizacion del sistema de reten-
cién, cabina, cinturéon de seguridad.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza
del piso, estado del mismo, entre otros.

Seguridad en el manejo: transporte y elevacion de la carga.
Precauciones en el transporte en entornos especiales (industria
quimica, explosivos y otros).

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Zona de practicas de estacionamiento de medios moviles para
carga de 600 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la

manipulacion de cargas con carretillas elevadoras, que se acredi-

tara mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior y de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCCLXXXIX

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES AUXILIARES DE
ENNOBLECIMIENTO TEXTIL

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Codigo: TCP389_1

Competencia general:
Realizar operaciones basicas de preparaciéon de partidas de mate-
rias textiles, manejo y transporte de materiales, asi como alimen-
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tar y vigilar el funcionamiento de las maquinas e instalaciones de
ennoblecimiento textil bajo la supervisidon del responsable, reali-
zando las operaciones de limpieza de las mismas y colaborando en
las tareas de mantenimiento de primer nivel, con criterios de cali-
dad, en condiciones de seguridad y con respeto ambiental, segun
los procedimientos establecidos.

Unidades de competencia:

UC1230_1: Localizar y comprobar materiales y productos textiles
para formar lotes.

UC1231_1: Realizar operaciones de limpieza en maquinas de en-
noblecimiento textil, colaborando en su carga-descarga y mante-
nimiento.

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.
UC0637_1: Manipular cargas con puentes-grua y polipastos.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desempena su actividad en grandes, medianas y pequenas em-
presas dedicadas al ennoblecimiento textil, dentro del area de
produccion, opera segun procedimientos establecidos, siguiendo
instrucciones y bajo la supervisién de mandos superiores.

Sectores productivos:

Se ubica en empresas dedicadas al blanqueo, tintura, estampacion
y acabados de todo tipo de productos textiles como floca, cinta de
peinado, hilo, tejido, telas no tejidas y prendas.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Limpiador de maquinas de ennoblecimiento textil.
Operador de materias textiles en almacén de crudo.
Operador de la industria textil.

Operador de carretillas elevadoras.

Operador de puentes gruas.

Formacion asociada: (300 horas)

Moédulos Formativos:

MF1230_1: Materiales textiles y procesos auxiliares de ennobleci-
miento textil. (60 horas)

MF1231_1: Técnicas basicas de ennoblecimiento textil. (150
horas)

MF0432_1: Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras. (60
horas)

MF0637_1: Manipulacion de cargas con puentes-grua y polipastos.
(30 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: LOCALIZAR Y COMPROBAR MATE-
RIALES Y PRODUCTOS TEXTILES PARA FORMAR LOTES

Nivel: 1

Caddigo: UC1230_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Comprobar que los datos del lote de materias textiles co-
rresponden con los de la materia a operar, asi como los pro-
ductos y preparaciones para su incorporacion al proceso.
CR1.1 La localizaciéon de productos y semielaborados tales
como materias textiles, productos quimicos, preparaciones
y otros, se identifican en los lugares de almacenamiento, asi
como los criterios de ubicacién, para la cuando lo requieran
segun las érdenes de fabricacion.

CR1.2 Los lotes de materias textiles se identifican por el
albaran de entrada y por su forma de presentacion en floca,
madejas, bobinas, rollos de tejido y otros, para cotejar su
etiquetado y formas de embalaje como sacas, balas, palets,
cajas y otros.

CR1.3 La fase del proceso en que se situa el lote de la ma-
teria textil se comprueba para asegura que coincide con lo
indicado en la documentacion del mismo.

CR1.4 Las referencias de la composicion de las materias que
se van a utilizar indicadas en las 6rdenes de fabricacion se
comprueban con los datos del lote.

CR1.5 La cantidad de materia textil del lote se estima para
comprobar que, aproximadamente, coincide con lo indica-
do en la orden de fabricacion y, en su caso, si es necesario
se mide o pesa utilizando los equipos correspondientes,
siguiendo las instrucciones recibidas.

RP2:

RP3:

RP4:

CR1.6 Los diferentes tipos de hilo se comparan visualmente
con muestras de referencia para comprobar que coincide
con lo indicado en la orden de fabricacion.

CR1.7 La identificacion los productos quimicos y disolucio-
nes que hay que utilizar se indican en las érdenes de fabri-
cacioén para su localizacion en el almacén.

CR1.8 Los productos quimicos, disoluciones y preparacio-
nes se reconocen previamente por sus etiquetas de identi-
ficacién, para su transporte a la seccidn indicada, siguiendo
las instrucciones recibidas, comprobando que coinciden
con las 6rdenes de fabricacion.

Comprobar los tratamientos de ennoblecimiento que han
recibido los productos textiles, a partir de las fichas técni-
cas correspondientes y de las muestras de referencia, para
deducir los que aun hay que efectuar, bajo la supervision
del responsable.

CR2.1 Las principales etapas de preparacion, blanqueo, tin-
tura y acabado de los procesos de ennoblecimiento de hilos
y tejidos se reconocen para el seguimiento de los trabajos
en curso y los que se deben realizar.

CR2.2 Los hilos y tejidos que han recibido tratamientos de
preparacién se comparan con muestras de los mismos sin
tratar para comprobar como se ha modificado su aspecto y
caracteristicas.

CR2.3 El aspecto de los hilos y tejidos se utiliza para com-
probar que se han blanqueado, comparandolos con mues-
tras de los mismos sin tratar.

CR2.4 Lavisualizacion del color de los hilos y tejidos tenidos
y estampados se realiza por comparacion con la muestra de
referencia correspondiente para comprobar que se trata de
los mismos tonos.

CR2.5 El aspecto de los hilos y tejidos permite comprobar
que se han aprestado y/o acabado por su aspecto y caracte-
risticas.

Formar lotes o preparar las partidas de materias textiles
para el proceso inicial e intermedio y disponerlas de forma
adecuada en las maquinas de ennoblecimiento textil, apli-
cando las normas de prevencion de riesgos laborales y bajo
la supervision del responsable.

CR3.1 Las diferentes partidas de floca, madejas, bobinas
y otros se preparan para su incorporacion al proceso en
forma y tiempo, bajo la supervision del responsable.

CR3.2 Los tejidos se preparan en forma de rollo uniéndolas
mediante costuras y siempre por la cara del derecho, para
la incorporacion al proceso, siguiendo los procedimientos
establecidos.

CR3.3 Las 6rdenes de produccion se interpretan para iden-
tificar la maquina en la que hay que realizar la operacién de
ennoblecimiento.

CR3.4 La materia textil se dispone en funcidon de la orden
de produccién, y tipo de maquina, controlando el peso o
volumen, siguiendo los procedimientos establecidos de
forma general, en su caso, las instrucciones concretas del
responsable.

CR3.5 La materia textil, en caso necesario, se coloca en el
portamaterias apropiado utilizando los dispositivos y equi-
pos necesarios, siguiendo los procedimientos establecidos
y las instrucciones del responsable.

CR3.6 Los portamaterias se desplazan hacia la posicién de
carga de la maquina utilizando los medios de elevacion y
transporte necesarios, siguiendo las disposiciones estable-
cidas relativas a la seguridad del personal y evitando todo
tipo de dano de las materias textiles.

Registrar el movimiento de materiales textiles y de produc-
tos quimicos, utilizando soporte convencional e informati-
co, para contribuir a la trazabilidad interna y a la gestion de
stocks, bajo la supervision del responsable.

CR4.1 La localizacion de las materias textiles y productos
quimicos que hay que transportar se realiza utilizando el
sistema de gestidon de almacenes que aplica la empresa.
CR4.2 El movimiento de materiales se anota en el soporte
convencional e informatico adecuado, siguiendo las normas
de la empresa, para mantener actualizada la base de datos
correspondiente, siguiendo las instrucciones recibidas.
CR4.3 La informacién se registra de forma precisa en
cuanto a la identificacion del lote y detalles indicados en los
procedimientos establecidos, para asegurar la trazabilidad
del producto y siguiendo las instrucciones recibidas.
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CR4.4 La cantidad de material transportado, medida en
numero de unidades o de envases o en peso, se anota de
forma precisa cuando se registra el movimiento de los
mismos.

CR4.5 Las posibles desviaciones que se detecten entre lo
indicado en la orden de fabricaciéon y las caracteristicas o
cantidades de los materiales existentes en el almacén se
comunican a la persona responsable.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Procedimientos de gestiéon de almacenes y logistica interna de
la empresa de ennoblecimiento. Medios convencionales e infor-
maticas. Contenedores de diferentes tipos. Maquinas auxiliares:
bascula, maquina de coser portatil, instrumentos para medir, ma-
quinas de paletizar y embalar, entre otras.

Productos y resultados:

Registro de movimiento de materiales. Lotes y partidas de fibras,
hilos, tejidos, telas no tejidas, prendas confeccionadas y produc-
tos semiprocesados localizados, verificados y preparados para su
trasladado a pie de maquina. Productos quimicos y disoluciones
localizados, para su traslado a la seccion correspondiente.

Informacién utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de fabricacion. Bases de datos. Codigo de iden-
tificacion de lotes. Etiquetas.

Generada: Partes de trabajo. Albaranes de almacén. Registros en
la base de datos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR OPERACIONES DE LIM-
PIEZA EN MAQUINAS DE ENNOBLECIMIENTO TEXTIL, COLABO-
RANDO EN SU CARGA-DESCARGA Y MANTENIMIENTO

Nivel: 1

Caodigo: UC1231_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Realizar operaciones de limpieza en las maquinas de enno-
blecimiento textil en las fases de preparacién y blanqueo,
tintura, estampacion y acabado, siguiendo los procedimien-
tos establecidos, y dejarlas disponibles para su préoxima
utilizacion, aplicando las normas de prevenciéon de riesgos
laborales y bajo la supervision del responsable.

CR1.1 La limpieza de las maquinas de ennoblecimiento textil
se realiza después de su utilizacion, cumpliendo las normas
de seguridad y ambientales, las de ahorro energético y las
instrucciones establecidas por la empresa, bajo la supervi-
sion del responsable.

CR1.2 Los procedimientos de limpieza de las maquinas que
precisen la utilizacion de productos quimicos, que puedan
ser potencialmente téxicos o peligrosos se realizan con los
equipos de proteccion individual necesarios, trabajando de
forma cuidadosa y en los periodos de ausencia de riesgo o
en los que éste sea menor de acuerdo a los protocolo.
CR1.3 Las operaciones de limpieza manual o con moédulos
de limpieza automatica de las maquinas de ennoblecimien-
to, se efectian minimizando el consumo de agua y produc-
tos, siguiendo las instrucciones recibidas y comunicando
las posibles incidencias.

CR1.4 La verificacion de la limpieza de las maquinas se
realiza al finalizar la misma para asegurar que quedan en
condiciones de ser utilizadas de nuevo.

CR1.5 La zona de trabajo correspondiente se mantiene
limpia y ordenada al mismo tiempo que se realiza la limpie-
za de la maquina, adoptando las medidas de seguridad es-
tablecidas en las normas para la aplicacién de los diferentes
productos de limpieza y desinfeccion.

RP2: Colaborar en las operaciones basicas de mantenimiento de

las maquinas de ennoblecimiento textil siguiendo los pro-
cedimientos establecidos y con seguridad, bajo la supervi-
sion del responsable.
CR2.1 Las operaciones basicas de cuidado de las maquinas
de ennoblecimiento textil, se realizan siguiendo el manual
de mantenimiento correspondiente y bajo la supervision
del responsable.

RP3:

RP4:

RP5:

CR2.2 Los elementos gastados o deteriorados que se detec-
tan durante las operaciones de mantenimiento de la maqui-
na se comunican a la persona responsable para que decida
si conviene su cambio.

CR2.3 Las anomalias que se observan en la maquina du-
rante las operaciones de mantenimiento se comunican al
responsable para que evalule la situacion y tome la decision
correspondiente.

CR2.4 Las operaciones de mantenimiento necesarias en las
maquinas se efectian interrumpiendo lo menos posible la
produccion y evitando el deterioro de elementos operati-
vos, bajo la supervision del responsable.

Abastecer segun las 6rdenes de fabricacion, en tiempo y
forma, las maquinas de ennoblecimiento con la materia
textil, productos quimicos y auxiliares necesarios y realizar
las operaciones de carga y descarga, aplicando las normas
de prevencién de riesgos laborales y bajo la supervision del
responsable.

CR3.1 Las ordenes de fabricacién se cumplen, teniendo en
cuenta el orden o la hora prevista para realizar la operacion
de ennoblecimiento y, en cualquier caso, seguir las indica-
ciones del responsable.

CR3.2 Los productos quimicos y auxiliares se ubican en los
dispositivos correspondientes de las maquinas, siguiendo
las instrucciones establecidas por la empresa y bajo la su-
pervision del responsable.

CR3.3 Las maquinas discontinuas de ennoblecimiento se
cargan con la cantidad de materia textil que indica la orden
de fabricacion, utilizando los dispositivos de carga que
tienen para ello, siguiendo las instrucciones preestableci-
das y las indicaciones concretas que pueda recibir en cada
caso.

CR3.4 Los portamaterias, con la materia correspondiente,
se introducen en las maquinas de ennoblecimiento, utili-
zando los dispositivos que tienen para ello y, en su caso,
empleando los sistemas de elevacion y transporte disponi-
bles.

CR3.5 La materia textil se coloca en el dispositivo de entra-
day se controla la salida en las maquinas continuas siguien-
do los procedimientos establecidos.

CR3.6 Las anomalias que se detectan durante la carga y des-
carga de las maquinas de ennoblecimiento, se comunican a
la persona responsable a fin de evitar todo tipo de dano en
las materias textiles.

Vigilar el funcionamiento de las maquinas de ennobleci-
miento para cuidar y mantener el proceso, bajo la supervi-
sion del responsable.

CR4.1 Las maquinas de ennoblecimiento discontinuas se
cargan y se comunica a la persona responsable para que
compruebe que se ha efectuado correctamente y ponga en
funcionamiento las mismas.

CR4.2 Las maquinas de ennoblecimiento discontinuas, una
vez puestas en marcha, se vigilan mientras se realiza la ope-
racion, comprobando que los parametros del proceso son
los correctos segun protocolos, avisando, en su caso, a la
persona responsable.

CR4.3 La descarga de las maquinas discontinuas a su cargo
se realiza cuando la operacion ha finalizado correctamente
y previa las comprobaciones necesarias realizadas por el
responsable que da el visto bueno.

CR4.4 La alimentacion de las maquinas continuas de enno-
blecimiento se completa y avisa a la persona responsable
para que compruebe que la maquina esta totalmente pre-
parada y la ponga en marcha; posteriormente se retiran
los plegadores de tejidos vacios y se colocan los nuevos,
uniendo cola y cabeza de los tejidos mediante costura.
CR4.5 La materia que sale de las maquinas continuas se
vigila evitando que no se produzcan ninguna anomalia, en
cuyo caso se avisa al responsable vy, si es preciso, se sepa-
ran las diferentes partidas.

Recoger los distintos tipos de residuos de las operaciones
de ennoblecimiento para hacer un acopio selectivo que
permita su eliminacidon con seguridad y respeto ambiental,
bajo la supervisién del responsable.

CR5.1 Los residuos que se producen en las operaciones de
ennoblecimiento se recogen y almacenan siguiendo los
planes de recogida selectiva de la empresa, utilizando los



15338 Viernes 14 marzo 2008

BOE num. 64

contenedores habilitados para ello, para que su eliminacion
se haga con seguridad y respetando las normas ambienta-
les, bajo la supervisién del responsable.

CRb5.2 Los residuos textiles que se pueden reutilizar dentro
de la misma empresa se recogen y almacenan en el lugar
apropiado hasta su tratamiento, bajo la supervision del res-
ponsable.

CR5.3 Los residuos y productos textiles deteriorados que
tienen algun valor y que se pueden comercializar se prepa-
ran segun los procedimientos de la empresa y almacenan
de forma adecuada para que mantengan sus caracteristicas
y no se deterioren.

CR5.4 Los residuos liquidos se recogen, clasifican y almace-
nan segun los procedimientos establecidos, comprobando
que estan correctamente envasados y etiquetados.

CR5.5 Los residuos toxicos y peligrosos que se generan
en las operaciones de ennoblecimiento se identifican y se
tienen en cuenta las condiciones establecidas para minimi-
zar los riesgos que con lleva su manipulacion y recogida,
bajo instrucciones y supervision del responsable.

CR5.6 Los residuos toxicos y peligrosos que se generan
en las operaciones de ennoblecimiento se recogen y al-
macenan siguiendo los procedimientos establecidos en la
empresa para su eliminacion y retirarlos en condiciones de
seguridad a fin de disminuir el impacto ambiental, bajo ins-
trucciones y supervision del responsable.

CR5.7 Los materiales de diverso tipo que se pueden reutili-
zar en la empresa, como conos, tubos y otros, se recogen
clasifican y almacenan para ser utilizados de nuevo.

RP6: Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empresa
que afecten a su puesto de trabajo y al proceso, en las con-
diciones adecuadas previstas para evitar riesgos ambien-
tales.

CR6.1 El plan de prevencion de riesgos se interpreta y se
aplica correctamente identificando los derechos y deberes
del empleado y de la empresa, los riesgos laborales y los
medios de proteccion.

CR6.2 Los equipos y medios de proteccion se identifican
y mantienen operativos para su utilizacion cuando corres-
ponda.

CR6.3 La zona de trabajo se cuida y mantiene en condicio-
nes de limpieza, orden y seguridad.

CR6.4 De los nuevos riesgos detectados se informa a los
responsables de seguridad y, en su caso, colabora en el
estudio de las medidas que se deben adoptar para su co-
rreccion.

CR6.5 Las condiciones establecidas para evitar la emision
de liquidos o gases se cumplen a fin de respetar las normas
ambientales.

CR6.6 La participacion en el entrenamiento periddico sobre
actuaciones en planes de emergencia o situaciones de pe-
ligro, se realiza manteniendo una actitud personal activa y
positiva que refuerza la seguridad.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas discontinuas: lavadora, batan, autoclave, jigger, over-
flow, percha y decatizadora, entre otras. Maquinas continuas: ga-
seadora, mercerizadora, instalacién continua (tranvia) de lavado,
instalaciones continuas de preparacion, blanqueo y tintura, ma-
quinas de estampar con cuadros y cilindros, fular y sanfor, entre
otras. Maquinas auxiliares: centrifuga, maquina de coser portatil,
maquina de secar, tumbler, bascula, instrumentos para medir
volumenes, instalaciones y equipos para limpieza de maquinas,
entre otras.

Productos y resultados:

Maquinas preparadas para poner en marcha el proceso de enno-
blecimiento. Limpieza, carga y descarga de las maquinas de enno-
blecimiento textil. Maquinas abastecidas de materias textiles para
preparacion, blanqueos, tenidos, estampados y acabados.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de fabricacion. Procedimientos de trabajo.
Instrucciones de las maquinas y equipos. Manuales de manteni-
miento de las maquinas. Normas de seguridad y de prevencion de
riesgos laborales.

Generada: Partes de trabajo y de consumo de materiales. Inciden-
cias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: MANIPULAR CARGAS CON CA-
RRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Codigo: UC0432_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Interpretar correctamente 6rdenes de movimiento de mate-
riales y productos para su carga o descarga, con el objeto
de proceder a su almacenamiento, suministro, expedicion o
cualquier otro movimiento en el flujo logistico.

CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se
identifican, verificando la coincidencia de los mismos con
las érdenes escritas o verbales recibidas.

CR1.2 El material o producto se acepta solamente si la
unidad de carga no presenta deformaciones o danos apa-
rentes vy, si se detectan, se comunican al responsable inme-
diato.

CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional,
retractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre
otros) se seleccionan en funcién de la carga, operaciones y
condicionamientos en que se deben realizar.

CR1.4 En caso de deteccién de error o no conformidad de
la carga se comunica inmediatamente al responsable del
servicio.

RP2: Manejar correctamente los productos y unidades de carga
para su posterior manipulacién, siguiendo las instrucciones
de procedimiento u érdenes recibidas.

CR2.1 Los distintos medios de manipulacion se utilizan
segun protocolo, siguiendo las normas de prevencién de
riesgos laborales y respetando el medioambiente.

CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se
comprueba que su apariencia externa es conforme al proto-
colo establecido.

CR2.3 Las cargas extraidas, mediante desestiba o desapi-
lado, de zonas elevadas se bajan inmediatamente al nivel
del suelo antes de realizar maniobras, para evitar riesgos
(vuelco de la carretilla, riesgo de accidente para el operador
y para el personal del entorno, daho instalaciones, entre
otros).

CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o
alveolo asignado (estanteria o a nivel del pavimento), si-
tuando la carretilla en dngulo recto respecto a la estanteria
o carga apilada y con el mastil en posicion vertical.

RP3: Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los
procedimientos establecidos, observando las normas de
prevencion de riesgos laborales medioambientales.

CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de
manipulacién de cargas segun la informacion especifica de
seguridad recibida.

CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la
capacidad de carga nominal de la carretilla, o su capacidad
residual en caso de que se monte un implemento.

CR3.3 La disposicidon y ubicacidon de la carga y su retencion,
en caso de emplear implementos, evita todo movimiento no
previsto o inseguro.

CR3.4 Los desplazamientos se efectuan por las vias de cir-
culacion senalizadas vy, a ser posible, separadas de la circu-
lacion peatonal, respetando la senalizacion dispuesta para
una conduccion segura.

CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando, en todo
momento, el equipo de proteccién individual y el cinturdn
de seguridad o el sistema de retencion, en condiciones de
visibilidad suficiente y haciendo uso, cuando sea necesario,
de las senales acusticas y luminosas de advertencia.

CR3.6 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectua en
marcha atras, no efectuando cambios de direccion sobre la
pendiente.

CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad
correcta y en caso contrario dicho desplazamiento se efec-
tia marcha atras, haciendo uso de las senales acusticas y
luminosas de advertencia.
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RP4:

RP5:

RP6:

RP7:

CR3.8 El operador observa, en todas las situaciones, la obli-
gatoriedad de no efectuar el transporte de personas en la
carretilla.

CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas
y autorizadas, se retira la llave de contacto y se acciona el
freno de mano.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas
automotoras de manutencién o las de traccion manual, ase-
gurando el cumplimiento de las disposiciones minimas de
seguridad y salud establecidas para su uso.

CR4.1 Los elementos dispuestos para una conducciéon y
manipulacion segura tales como frenos, estado de los neu-
maticos, sistema de elevacién, carencia de fugas de liquido
hidraulico o combustible, senales acusticas y visuales,
entre otros, se revisan en los periodos establecidos.

CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacion
vigente sobre condiciones constructivas del equipo para su
uso seguro, son conocidas en el &mbito de sus atribuciones,
y los incumplimientos son comunicados para ser subsana-
dos.

CR4.3 El mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo
en cuenta la documentacion técnica y los procedimientos
establecidos por la empresa.

CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que
puedan afectar al funcionamiento y manejo seguro, deter-
minan la paralizacion del equipo y la comunicacién al inme-
diato superior para su reparacion.

Realizar la carga o descarga de materiales y productos
conforme a las instrucciones recibidas y, en su caso, bajo la
supervision de un responsable.

CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son
verificadas de acuerdo al albaradn de entrega o recepcion
respectivamente.

CR5.2 Las mercancias se manipulan utilizando los medios
adecuados, a fin de evitar alteraciones o desperfectos.
CR5.3En cada unidad de carga se comprueba que los emba-
lajes, envases o contenedores que protegen la mercancia,
se encuentran en buen estado, notificando, en su caso, al
responsable las mermas por mal estado o rotura.

CR5.4 La colocacion de las cargas en los medios de trans-
porte externos se realiza asegurando la integridad de las
mismas, y su ubicacién interior se efectia segun instruccio-
nes recibidas.

Transportar y abastecer de materias primas y materiales a
las lineas de produccién, asi como retirar los residuos ge-
nerados en los procesos productivos a las zonas previstas
para dicho fin.

CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componen-
tes o0 suministros se recibe segun procedimientos estable-
cidos y se interpreta para preparar los mismos de acuerdo
con las instrucciones recibidas.

CR6.2 El transporte de materias primas se realiza utilizando
los medios establecidos, en las areas autorizadas para ello,
de manera adecuada y en el momento previsto, a fin de
evitar disfunciones en la produccion.

CR6.3 Los residuos generados se transportan con la auto-
rizaciéon previa, en la que conste que los mismos han reci-
bido, en su caso, los tratamientos adecuados para evitar la
contaminacion del medioambiente o riesgos para la salud.
CR6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y
se depositan en los lugares o zonas previstos para evitar la
contaminacién del medioambiente.

Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la pre-
vencion de riesgos laborales y de la salud en los trabajado-
res.

CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de
prevencion de riesgos laborales, se utilizan los equipos de
proteccidn individual exigidos.

CR7.2 La manipulacion manual de unidades de carga
cumple las disposiciones reglamentarias establecidas
sobre esta materia, para evitar el riesgo de traumatismos
dorsolumbares, entre otros.

CR7.3 Los equipos de proteccién se mantienen en perfecto
estado de uso.

CR7.4 La conduccién de carretillas y la manipulaciéon de
cargas tiene siempre en cuenta los riesgos potenciales para
terceras personas.

CR7.5 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se
mantienen senalizadas y limpias de materias o elementos
que puedan entrahar riesgos para la conduccion.

RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la in-
formacion del movimiento de cargas que realiza.
CR8.1 Lainformacién que se transmite recoge con precision
las unidades de carga manipuladas.
CR8.2 Lainformacion de datos se transmite en forma digital
mediante equipos portatiles, o en soporte escrito estableci-
do por la empresa.
CR8.3 La informacién generada se proporciona en el mo-
mento establecido por el responsable, o de acuerdo a las
normas de la empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Carretillas automotoras de manutencién, eléctricas o térmicas,
con la capacidad nominal de carga necesaria. Carretillas ma-
nuales. Equipos portatiles de transmision de datos. Lectores de
codigos de barras y otros. Contenedores y paletas. Estanterias
adecuadas a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa pro-
cedencia y naturaleza.

Productos y resultados:
Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o api-
ladas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencion de ries-
gos laborales, estableciendo las disposiciones minimas de segu-
ridad y salud. Ordenes ministeriales por la que se aprueban los
reglamentos de manipulacion manual de carga, asi como, las de
carretillas automotoras de manutencién. Ordenes de movimien-
to de carga o descarga de productos, de transporte y/o de sumi-
nistro interno. Codificacién de materiales y productos. Normas
UNE. Documentacién emitida por el Instituto Nacional de Segu-
ridad e Higiene en el Trabajo u otras publicas o privadas.
Generada: Documentos escritos y en soporte digital para el con-
trol del movimiento y transporte de materiales y productos.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: MANIPULAR CARGAS CON PUEN-
TES-GRUA Y POLIPASTOS

Nivel: 1

Codigo: UC0637_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Interpretar 6rdenes de movimiento de materiales y produc-
tos para su recepcion, almacenamiento, transformacion, ex-
pedicion o cualquier otro movimiento en el flujo logistico.
CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se
identifican, verificando la coincidencia de los mismos con lo
especificado en las 6rdenes escritas o verbales recibidas.
CR1.2 Los materiales o productos se comprueba que
cumplen las especificaciones de calidad, peso y medidas
requeridas, comunicando las posibles no conformidades al
responsable del servicio.

CR1.3 La carga a mover se comprueba que no sobrepasa la
capacidad maxima admitida por el puente-grua o polipasto
para cada punto de carga.

CR1.4 Los utiles o accesorios de carga se seleccionan en
funcion del tipo y caracteristicas de material o producto y
de su destino, siguiendo las normas establecidas.

RP2: Realizar las operaciones de carga y descarga de los mate-
riales y productos para su manipulacién segura, utilizando
los utiles y accesorios adecuados a sus caracteristicas y de
acuerdo con los procedimientos establecidos.

CR2.1 Los distintos Utiles y accesorios de carga se utilizan
segun protocolo, siguiendo las normas de prevencion de
riesgos laborales.

CR2.2 Los puntos de sujecién se determinan en funcién de
los protocolos establecidos, en funcién de las indicaciones
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RP3:

RP4:

marcadas en el propio producto o embalaje, o del angulo
formado por la sujecion de la eslinga.

CR2.3 La mercancia se posiciona, en la operacién previa de
carga, segun las caracteristicas de la propia mercancia y/o
su ubicacién en el destino.

CR2.4 El puente-grua o polipasto se posiciona en la vertical
de la mercancia para su elevacion, evitando el arrastre o la
traccion inclinada de la carga.

CR2.5 La carga se deposita correctamente en el destino
asignado, verificando su estabilidad y realizando las ope-
raciones necesarias para su sujecion de acuerdo con los
procedimientos establecidos, siguiendo las normas de se-
guridad y proteccion medioambiental.

CR2.6 Los utiles se separan de la carga y se ubican correc-
tamente donde corresponda, siguiendo el procedimiento
establecido y cumpliendo la normativa de seguridad.

CR2.7 Las operaciones de cuelgue y descuelgue a mano de
la carga en el puente-grua o polipasto se realizan sin perder
el control directo o indirecto del mismo.

Operar el puente-grua o polipasto realizando el movimiento
de materiales y productos para su recepciéon, almacena-
miento, transformacién o expedicion, conforme a las ins-
trucciones recibidas y procedimientos establecidos y, en su
caso, bajo la supervision de un responsable.

CR3.1 La mercancia se eleva ligeramente, volviendo a bajar-
la lentamente en caso de que su estabilidad y sujecion no
sean las adecuadas.

CR3.2 El movimiento de la carga se realiza de forma unifor-
me, evitando el balanceo y a la menor altura posible.

CR3.3 El movimiento de la carga se realiza teniendo en
cuenta la masa del material y la velocidad de desplazamien-
to, especialmente en los comienzos y finales de maniobras.
CR3.4 Se presta especial atencion, en las operaciones de
carga/descarga desde un vehiculo o remolque, compro-
bando que el vehiculo se halla calzado y frenado y que el
conductor no se encuentra en la cabina del vehiculo.

CR3.5 El movimiento de los productos se realiza siguiendo
los itinerarios establecidos y dentro de la zona a ello reser-
vada.

CR3.6 Las zonas de paso senalizadas de los puentes-grua y
polipastos se comprueba que estan libres de objetos y per-
sonas, para evitar posibles accidentes.

CR3.7 El movimiento de las cargas se comprueba que no in-
terfiere con otro/s medio/s de manipulacién de cargas que
estén operando en ese momento.

CR3.8 El movimiento de las cargas se realiza siguiendo las
prescripciones del manual de la maquina y respetando las
medidas de seguridad establecidas, no dejando en ningun
momento sin vigilancia una carga suspendida.

CR3.9 En las operaciones de movimiento realizadas durante
la noche o en condiciones de visibilidad insuficientes se
comprueba que los sistemas de iluminacion son los ade-
cuados para las tareas a realizar.

CR3.10 La operacion se realiza con la asistencia de un ope-
rario auxiliar, mediante un sistema establecido de senales,
cuando parte del trayecto de la carga no puede ser obser-
vado directamente ni tampoco con ayuda de dispositivos
auxiliares.

CR3.11 Las operaciones de manipulacién conjunta de una
mercancia por un puente-grua y otro elemento de carga se
realizan siguiendo el procedimiento especifico establecido
al efecto y en presencia de una persona supervisora desig-
nada para ello.

CR3.12 La informacion sobre el movimiento de mercancias
y productos se recoge en los partes o documentacién téc-
nica correspondientes y se transmite de forma precisa y
en el momento establecido, siguiendo los procedimientos
definidos, para colaborar en el control del proceso.

Realizar el mantenimiento de primer nivel del puente-gria
y polipasto para asegurar su funcionamiento éptimo, cum-
pliendo las disposiciones de prevencion de riesgos labora-
les y medioambientales aplicables.

CR4.1 El estado de los principales elementos de la grua se
comprueba visualmente antes de su puesta en funciona-
miento, informando a la persona responsable del servicio
de cualquier anomalia encontrada, y paralizando la graa
con la senalizacion adecuada cuando se considere necesa-
rio.

CR4.2 El perfecto estado de funcionamiento de los frenos,
dispositivos de paro de emergencia, finales de carrera, sis-
tema de hombre muerto, estado aparente de cables y cade-
nas, estado de las carrileras de soporte y desplazamiento,
mandos e interruptores se verifica al comienzo del trabajo.
CR4.3 Las operaciones de mantenimiento se realizan es-
tando la grua en vacio, parada y asegurdndose que esta
desconectada y nadie tiene acceso a los dispositivos de
conexion.

CR4.4 Las operaciones de limpieza, engrase y verificacion
de niveles se realizan con la frecuencia prevista en el plan
de mantenimiento, utilizando los consumibles y herramien-
tas apropiados y siguiendo las indicaciones del fabricante y
las instrucciones técnicas de la empresa.

CR4.5 Los trabajos de mantenimiento que no se pueden
realizar desde el suelo se realizan sobre plataforma u otros
medios para trabajo en altura apropiados y seguros.

CR4.6 Los utiles y accesorios de elevacién se comprueba
que estan en buen estado y que su identificacién y especi-
ficacién son correctas, retirando aquellos que no cumplan
estas condiciones.

CR4.7 Los utiles y accesorios de elevacion se almacenan en
las condiciones establecidas por el fabricante para evitar su
deterioro.

CR4.8 Los partes de mantenimiento se cubren correctamen-
te, anotando las incidencias oportunas e informando al res-
ponsable de servicio y/o al de mantenimiento de cualquier
irregularidad.

RP5: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la
prevencion de riesgos laborales y danos a materiales y
equipos.

CR5.1 El puente-grua o polipasto se maneja utilizando en
todo momento los equipos de proteccién individual pres-
critos, comprobando el funcionamiento correcto de la se-
nalizacién acustica y optica y en condiciones de visibilidad
suficiente.

CR5.2 La obligatoriedad de no efectuar el transporte de
personas en el puente-grua o polipasto se observa en todo
momento.

CR5.3 Los trabajos al aire libre se interrumpen cuando las
condiciones meteoroldgicas pongan en peligro la seguridad
de los trabajadores e integridad de los equipos.

CR5.4 El gancho se eleva una vez finalizadas las tareas a
realizar o cuando se trabaja sin carga, para evitar la colision
con personas y objetos.

CR5.5 La senalizacién en las zonas de operacion se com-
prueba que se corresponde con lo establecido en las
normas y que se encuentra en perfecto estado.

CR5.6 La manipulacién de productos toxicos y peligrosos se
realiza siguiendo las especificaciones relativas a prevencién
de riesgos laborales y medioambientales para estos casos.
CRb5.7 La operacion de los puentes-grua en entornos singu-
lares con riesgos especificos se realiza siguiendo la norma-
tiva de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
aplicables para estos casos.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Puente-grua, puente-grua portico, polipasto, pluma, monorrail.
Equipos portatiles de transmisién de datos. Lectores de codigos
de barras y otros. Eslingas, ganchos, grilletes, ventosas, pinzas,
redes, lonas, cables, cadenas, cuerdas, portacontenedores o
spreaders, paloniers o vigas soporte. Contenedores y paletas.
Protectores. Poleas.

Productos y resultados:
Unidades de carga manipuladas, distribuidas, cargadas, descarga-
das, trasladadas, almacenadas, estibadas o apiladas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normativa sobre prevencion de riesgos laborales rela-
tivas a movimiento de cargas, utilizacion de equipos de trabajo,
utilizacion de equipos de proteccion individual, senalizacion y
orden y limpieza en el lugar de trabajo. Documento de anélisis y
evaluacion de riesgos de la empresa y, en su caso, el documento
de seguridad y salud. Manuales de instrucciones del fabricante.
Plan de mantenimiento de la empresa. Procedimientos generales
y procedimientos para operaciones especificas. Ordenes de traba-
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jo. Codificacion de materiales y productos. Normas UNE relativas
a gruas y aparatos de elevacion. Documentacion emitida por el
Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo u otras
entidades publicas o privadas.

Generada: Documentos escritos y/o en soporte digital para el con-
trol del movimiento y transporte de materiales y productos. Partes
de mantenimiento. Partes de incidencias.

MODULO FORMATIVO 1: MATERIALES TEXTILES Y PROCESOS
AUXILIARES DE ENNOBLECIMIENTO TEXTLL

Nivel: 1

Cédigo: MF1230_1

Asociado a la UC: Localizar y comprobar materiales y productos
textiles para formar lotes

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

C3:

Diferenciar los distintos tipos de fibras textiles, por proce-
dimientos sencillos, a partir de muestras de referencia para
su ennoblecimiento.

CE1.1 Enumerar las principales fibras textiles y el grupo a
que pertenecen dentro de la clasificacion general de las
fibras segun su origen y naturaleza.

CE1.2 Describir el origen y obtencion de las principales
fibras naturales.

CE1.3 Reconocer, por su aspecto, muestras reales de las
principales fibras naturales en crudo, describiendo las dife-
rencias entre ellas.

CE1.4 Comparar muestras de diferente calidad de una
misma fibra natural, describiendo las diferencias entre ellas
y los diversos factores que influyen en la calidad e cuanto
longitud, limpieza, color y otros.

CE1.5 Diferenciar, mediante la prueba de combustion y el
examen al microscopio, las fibras quimicas celuldsicas de
las termoplasticas.

CE1.6 Distinguir sobre muestras reales las diferentes formas
en que se comercializan las fibras quimicas tales como floca,
hilo continuo, cable, cinta de peinado, entre otras.

Identificar las caracteristicas de los productos textiles
—floca, hilos, tejidos, telas no tejidas— con relacién a los
lotes y procesos de fabricacion definidos en las hojas de
ruta, mediante pruebas sencillas.

CE2.1 Enumerar los distintos tipos de hilo, describir sus ca-
racteristicas y reconocerlos entre muestras reales.

CE2.2 Reconocer los principales procesos de hilatura y las
maquinas que se utilizan.

CE2.3 Determinar, mediante su aspecto y pruebas sencillas,
las caracteristicas de los hilos.

CE2.4 Reconocer, entre muestras reales, los principales
tipos de tejidos de calada, identificar sus caras como dere-
cho-revés y describir sus caracteristicas.

CE2.5 Distinguir los principales ligamentos usados en la
fabricacion de tejidos de calada.

CE2.6 Reconocer las principales etapas del proceso de tisaje
y los diferentes tipos de telar.

CE2.7 Determinar las caracteristicas de los tejidos de calada
mediante su aspecto y pruebas sencillas.

CE2.8 Reconocer, entre muestras reales, los principales
tipos de tejidos de punto, identificar sus caras (derecho-
revés) y describir sus caracteristicas.

CE2.9 Reconocer los procesos de fabricacion de los tejidos
de punto y las maquinas que utilizan, enumerando las dife-
rentes formas en que se pueden elaborar los mismos.
CE2.10 Determinar las caracteristicas de los tejidos de punto
mediante su aspecto y pruebas sencillas.

CE2.11 Enumerar y reconocer, entre muestras reales, los
principales tipos de no tejidos, identificando su cara del
derecho y describiendo sus caracteristicas.

CE2.12 Reconocer los procesos de elaboracion de los no
tejidos y las maquinas que utilizan a partir de los productos
que obtienen.

CE2.13 Determinar las caracteristicas de los no tejidos me-
diante su aspecto y pruebas sencillas.

Relacionar los tratamientos de ennoblecimiento —prepara-
cion, blanqueo, tintura, estampacion y acabado- con las

Ca.

C5:

caracteristicas y aspecto que confieren a los productos
textiles.

CE3.1 Enumerar las distintas etapas del ennoblecimiento
—preparacion, blanqueo, tintura, estampacion y acabado-, y
reconocerlas en los esquemas de los procesos de ennoble-
cimiento de hilos y tejidos.

CE3.2 Detallar las operaciones de preparacion que reciben
los hilos y tejidos, describiendo la finalidad para la que se
realizan y como modifican su aspecto y caracteristicas y los
principales defectos.

CE3.3 Especificar los diferentes tipos de blanqueo que re-
ciben los hilos y tejidos, describiendo como modifican su
aspecto y caracteristicas, asi como defectos que pueden
aparecer en esta operacion.

CE3.4 Describir los procesos de tintura por agotamiento y
por fulardado, asi como, el fundamento en que se basan y
las etapas de que constan sus procesos de tintura, sus de-
fectos y los principales criterios para detectarlos.

CE3.5 Explicar las principales operaciones de apresto y aca-
bado, como modifican el aspecto y las caracteristicas de los
tejidos y los defectos mas comunes.

CE3.6 Detallar los principales aprestos que reciben los teji-
dos, la finalidad por la que se realizan y como modifican el
aspecto y las caracteristicas de los tejidos.

Explicar el proceso de manipulacion de los productos qui-
micos y disoluciones para la incorporacién al proceso de
ennoblecimiento textil.

CE4.1 Explicar la manipulacion y almacenamiento de los
productos quimicos y disoluciones utilizados en los proce-
sos de ennoblecimiento textil.

CE4.2 Describir la conservacion de los producto quimicos y
disoluciones asi como el buen estado de los contenedores o
embalaje.

CE4.3 Explicar la informacion que deben contener las eti-
quetas de identificacion de los contenedores o embalaje con
las preparaciones, orden de consumo y proteccion ambien-
tal para los procesos de ennoblecimiento textil.

CE4.4 Indicar las normas de prevencion de riesgos laborales
y de proteccion ambiental relacionadas con la manipulacion
de los productos quimicos y disoluciones.

Explicar el movimiento de materiales y de productos con la

gestion de stock, la trazabilidad interna y las hojas de ruta

en empresas de ennoblecimiento textil.

CEb5.1 Detallar la importancia del lote o partida de materiales

en la industria textil a partir del numero de unidades, de en-

vases o en peso.

CE5.2 Relacionar las distintas formas de presentacion y

embalaje de los productos textiles con los requerimientos

y cuidados que hay que tener durante el almacenamiento y

transporte.

CE5.3 Explicar distintas formas de presentacion de los pro-

ductos quimicos y relacionarlos con los requerimientos y

cuidados que hay que tener durante el almacenamiento y

transporte.

CE5.4 Identificar las distintas formas de registro de los lotes

y los detalles para asegurar la trazabilidad del producto

textil.

CE5.5 Describir las operaciones basicas relacionadas con la

gestion de stocks.

CEb5.6 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

realizar registro de movimiento materiales textiles y produc-

to quimicos, donde se aportan especificaciones técnicas:

— Manejar las herramientas convencionales o informaticas.

— Interpretar las ordenes de produccion.

— Registrar la informacion de los movimientos de materias
textiles y productos quimicos durante los procesos.

— Anotar las formas de presentacion de las materias texti-
les de entrada y las acabadas.

— Registrar las operaciones de carga y descarga efectuadas.

— Cumplimentar los documentos de movimiento de alma-
cenaje y expedicion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.3, CE1.5 y CE1.6; C2

respecto a CE2.3, CE2.4, CE2.8 y CE2.11; C3 respecto a CE3.3,
CE3.4y CE3.6 y C5 respecto a CEb.6.
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Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar efi-
cazmente la formacion utilizando los conocimientos adquiridos.
Adaptarse a la organizacion especifica de la empresa integrandose
en el sistema de relaciones técnico-laborales.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Contenidos:

1. Reconocimiento de fibras textiles, hilos y tejidos para el enno-
blecimiento

Clasificacion y propiedades de las fibras textiles.

Identificacion de las fibras textiles por procedimientos sencillos.
Tipos y caracteristicas de los hilos.

Fundamento de la obtencidn de los hilos.

Tipos y caracteristicas de los tejidos de calada, de punto y de las
telas no tejidas.

Objetivos y fundamento de la obtencion de los tejidos en general.

2. Tratamientos de ennoblecimiento textil

Ordenes de fabricacion.

Objetivo y fundamento de los procesos de preparacion y blan-
queo.

Objetivo y fundamento de los procesos de tintura y estampacion.
Objetivo y fundamento de los procesos de aprestos y acabados.
Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.

3. Formacion de lotes de materias textiles para el ennoblecimien-
to

Cdédigos de identificacion de lotes.

Lotes: numero, dimensiones, volumen y peso.

Técnicas de medir y pesar las materias textiles.

Formas de lotes segun capacidad y forma de las maquinas.

4. Manipulacion de productos quimicos y disoluciones para el
ennoblecimiento textil

Almacenamiento y conservacién de disoluciones y productos
quimicos.

Informacion que deben contener las etiquetas de contenedores o
embalajes.

Formas de almacenaje y tipos de contenedores.

5. Presentacion comercial y almacenamiento de las materias
textiles

Identificacion: etiquetas de referencia.

Formas de presentacién y embalajes.

Manipulacién y conservacion.

Movimiento de almacenaje y expedicion.

Registro manual e informatizado.

Aplicacion de la trazabilidad en el ennoblecimiento textil.

6. Seguridad y prevencion ambiental en procesos de ennobleci-
miento textil

Seguridad y prevencién de riesgos en procesos de ennoblecimien-
to textil.

Equipos de proteccion individual especifico.

Normas de calidad y seguridad ambiental autondmica, nacional e
internacionales relacionadas con el sector.

Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Laboratorio de ensayos de 60 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la localizacion y comprobacion de materiales y productos textiles

para formar lotes, que se acreditarda mediante una de las formas

siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-
tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: TECNICAS BASICAS DE ENNOBLECI-
MIENTO TEXTIL

Nivel: 1

Codigo: MF1231_1

Asociado a la UC: Realizar operaciones de limpieza en maquinas
de ennoblecimiento textil, colaborando en su carga-descarga y
mantenimiento

Duracion: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de limpieza en maquinas que intervienen
en el proceso de ennoblecimiento textil para dejarlas dispo-
nibles y en condiciones de ser utilizadas nuevamente.

CE1.1 Explicar los procedimientos de limpieza que se aplican

a las maquinas utilizadas en el proceso de ennoblecimien-

to textil —de preparacion, blanqueo, tintura, estampacion

y acabado-, y que precauciones es necesario tomar para

cumplir las normas de seguridad y prevencion ambiental.

CE1.2 Describir las medidas que hay que tomar en la limpie-

za de las maquinas que han trabajado utilizando productos

quimicos y disolventes, considerando el riesgo de toxicidad

o peligro que conllevan.

CE1.3 Reconocer los equipos de limpieza manual o mddulos

de limpieza automatico de las maquinas de ennoblecimiento

textil, explicando las ventajas que tiene utilizar uno u otro y

como se minimiza el consumo de agua y productos.

CE1.4 Explicar como se comprueba después de la limpieza,

la ausencia de restos de productos quimicos de la ultima

utilizacion que la maquina para que queden disponible y en

condiciones de ser utilizadas de nuevo.

CE1.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar la limpieza de una maquina de ennobleci-

miento textil:

— Comprobar que la maquina esta completamente vacia.

— Vaciar la maquina que no queden restos de bano, en
caso, que sea de proceso fisico-quimico.

— Preparar el equipo de limpieza y los productos necesa-
rios.

— Vigilar la maquina en caso, de limpieza automatica.

— Limpiar la maquina minimizando el consumo de agua y
productos.

— Comprobar la ausencia de productos de procesos ante-
riores.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y medios de
seguridad correspondiente.

C2: Aplicar técnicas de mantenimiento béasico de las maquinas
de ennoblecimiento textil en las fases de preparacion, tintura,
apresto y acabados, para evitar disfunciones en el proceso.
CE2.1 Explicar las operaciones basicas de mantenimiento de
las maquinas siguiendo el manual de mantenimiento y el de
funcionamiento correspondiente.

CE2.2 Describir y clasificar las maquinas y herramientas

segun sus prestaciones en el proceso de preparacion, tintu-

ra, apresto y acabados de las materias textiles

CE2.3 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do de preparacion de maquinas para el proceso de prepara-

cion, tintura, apresto y acabados:

— Realizar las operaciones de montaje y desmontaje; lu-
bricacion y limpieza; regulacidn, ajuste y programacion,
utilizando los procedimientos y técnicas habituales.

— Resolver anomalias sencillas en las piezas y elementos
de maquinas de ennoblecimiento, valorando su desgaste
o rotura e identificando las causas o factores que las pro-
vocan.

— Realizar la preparacion con responsabilidad, metodici-
dad y adecuacion al tipo de maquina, cumpliendo las
normas de seguridad.

C3: Aplicar técnicas de preparacion de las materias textiles y
efectuar operaciones béasicas en maquinas de ennobleci-
miento textil.

CE3.1 Reconocer y relacionar las operaciones de prepa-
racion que reciben los productos de las diferentes fibras
textiles —gaseado, desencolado, descrudado, mercerizado,
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C4.:

desgrasado, batanado, carbonizado, termofijado, blanqueo,

lavado, escurrido, secado-y la finalidad con que se realizan

las mismas.

CE3.2 Relacionar las operaciones de preparacion de las

materias textiles con la modificacion del aspecto y de las

caracteristicas que producen en los hilos y tejidos.

CE3.3 Relacionar el proceso de preparacion y/o blanqueo

con el resultado esperado sobre la materia textil.

CE3.4 Reconocer la maquinaria de preparacion, sus partes

madas importantes, el fundamento de su funcionamiento, los

dispositivos de carga-descarga, asi como las operaciones

de limpieza y mantenimiento.

CE3.5 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, realizar operaciones basicas de preparacion de

materias textiles utilizando maquinas discontinuas:

— Cargar la materia que se va a tratar en la maquina selec-
cionada.

— Vigilar la maquina mientras realiza la operacidon corres-
pondiente.

— Descargar la maquina, una vez terminada la operacion.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.

CE3.6 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, realizar operaciones basicas de preparacion de

tejidos utilizando maquinas continuas:

— Preparar y colocar el tejido en el dispositivo adecuado.

— Coser la cabeza del tejido a la cola del que esta en la ma-
quina.

— Comprobar que la carga de la maquina es correcta antes
de comenzar la operacion.

— Comprobar, en su caso, la incorporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras se realiza la operacion de
preparacion.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de salida al
finalizar la operacion.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.

Aplicar técnicas de tratamiento de tintura de materias texti-

les y efectuar operaciones basicas en maquinas de ennoble-

cimiento.

CEA4.1 Explicar el concepto de colorante, el fundamento de

las tinturas por agotamiento y los principales factores que

influyen en la operacion.

CE4.2 Relacionar los diferentes tratamientos posteriores

que reciben las tinturas por agotamiento con la finalidad

que persiguen.

CE4.3 Describir, a partir de su esquema, las maquinas de

tintura por agotamiento, el fundamento de su funcionamien-

to y los mecanismos para la carga y descarga, tales como

torniquete, autoclave, overflow, jigger y otras.

CE4.4 Describir, a partir de su esquema, el fular y el funda-

mento de su funcionamiento y los procedimientos de carga

y descarga.

CE4.5 Explicar el fundamento de las tinturas por fulardado y

los principales factores que influyen en la operacion.

CE4.6 Describir, a partir de su esquema, el funcionamiento

de las instalaciones continuas de tintura, de los mecanismos

de entrada y salida del tejido y de su limpieza y manteni-

miento.

CE4.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar operaciones basicas de tintura de materias

textiles, utilizando maquinas discontinuas:

— Cargar la materia que se va a tratar en la maquina selec-
cionada.

— Comprobar que la carga de la maquina es correcta antes
de comenzar la operacion.

— Comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras realiza la tintura.

— Descargar la maquina al finalizar la tintura.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccidn individual y los medios
de seguridad correspondientes.

CE4.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, realizar operaciones basicas de tintura utilizando

maquinas continuas:

— Preparar y colocar el tejido en el dispositivo adecuado.

— Coser la cabeza del tejido a la cola del que esta en la ma-
quina.

Chb:

Cé6:

— Comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Vigilar la maquina mientras se realiza la tintura.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de salida al
finalizar la tintura, para evacuar.

— Limpiar la maquina minimizando el consumo de agua y
de productos.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.

Aplicar técnicas de estampacion de materias textiles y efec-

tuar operaciones basicas en maquinas de ennoblecimien-

to.

CE5.1 Explicar el fundamento de los diferentes sistemas de

estampacion de materias textiles.

CE5.2 Describir, a partir de su esquema, las maquinas de es-

tampacion —de cuadro plano, de cilindros, de transferencia y

digitales—, su funcionamiento y los mecanismos de entrada

y de salida.

CE5.3 Describir la finalidad de los diferentes tratamientos

posteriores que reciben los tejidos estampados.

CEb5.4 Explicar las operaciones de limpieza de las maquinas

de estampar y las operaciones bdsicas de mantenimiento de

las mismas.

CEb5.5 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, realizar operaciones bdsicas en maquinas de

estampacion de tejidos en continuo:

— Preparar y colocar el tejido en el dispositivo apropiado.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de entrada
de la maquina.

— Comprobar la incorporacion de disoluciones o pastas de
colorantes.

— Participar en el ajuste de los dispositivos de estampar.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de salida al
finalizar la estampacion.

— Vigilar la maquina mientras se realiza la estampacion.

— Limpiar la maquina de estampar, los dispositivos y utiles
empleados.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.

Aplicar técnicas de tratamientos de aprestos de materias
textiles y efectuar operaciones basicas en maquinas de
ennoblecimiento.

CE6.1 Reconocer las operaciones de apresto que reciben las

diferentes materias textiles y su fundamento —suavizado,

hidréfugo, oledfugo, ignifugo antiséptico y otros—, asi como
los productos que se utilizan.

CEG6.2 Relacionar las operaciones de apresto con la finalidad

con que se realizan las mismas.

CE6.3 Relacionar las operaciones de apresto —suavizado,

hidréfugo, oledfugo, ignifugo, antiséptico y otros— con la

modificacion del aspecto y caracteristicas que producen en
los tejidos.

CE6.4 Reconocer la maquinaria discontinua que se utiliza

para la aplicacion de los aprestos, su funcionamiento, los

mecanismos de carga y descarga y su limpieza y manteni-
miento.

CE6.5 Reconocer las instalaciones continuas para la apli-

cacion de aprestos, su funcionamiento, los dispositivos de

entrada y salida, y su limpieza y mantenimiento tales como
fular, instalaciones de pulverizacion y de aplicacion de
espuma.

CE6.6 A partir de supuestos practicos, debidamente caracte-

rizado, realizar operaciones basicas en maquinas de apres-

tar tejidos en continuo:

— Preparar y colocar el tejido en el dispositivo apropiado.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de entrada
de la maquina.

— Comprobar la incorporacion de disoluciones.

— Participar en el ajuste de los dispositivos especiales.

— Vigilar la maquina mientras se realiza el aprestado.

— Retirar el rollo de tejido aprestado, o en su caso, colocar
la cabeza del tejido en el dispositivo de salida al finalizar
el tratamiento.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.
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C7:  Aplicar técnicas de tratamientos de acabados de materias
textiles y efectuar operaciones basicas en maquinas de en-
noblecimiento.

CE7.1 Reconocer las operaciones de acabado que reciben

los productos de las diferentes fibras textiles y su funda-

mento —calandrado, prensado, perchado, tundido, esmeri-

lado, cepillado, vaporizado y otros— con la finalidad con que

se realizan las mismas.

CE7.2 Relacionar las operaciones de acabado —calandrado,

prensado, perchado, tundido, esmerilado, cepillado, vapori-

zado y otros— con la modificacion del aspecto y caracteristi-

cas que producen en los tejidos.

CE7.3 Reconocer la maquinaria de acabado, sus partes mas

importantes, el fundamento de su funcionamiento, los dis-

positivos de entrada y salida, y su limpieza y mantenimien-

to.

CE7.4 A partir de supuestos practicos, debidamente caracte-

rizado, realizar operaciones bdsicas en maquinas de acaba-

dos de tejidos:

Preparar y colocar el tejido en el dispositivo apropiado.

Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de entrada de

la maquina.

Participar en el ajuste de mecanismos de la maquina.

Vigilar la maquina mientras se realiza el tratamiento de aca-

bado.

— Colocar la cabeza del tejido en el dispositivo de salida al
finalizar el acabado.

— Realizar el mantenimiento de primer nivel de la maquina.

— Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios
de seguridad correspondientes.

C8: Identificar los residuos generados en empresas de en-
noblecimiento textil, asi como su clasificacién, recogida,
almacenaje y transporte al vertedero en condiciones de
seguridad.

CES8.1 Explicar la clasificacion de residuos de las empresas
de ennoblecimiento textil segun sus caracteristicas y crite-
rios de recogida.

CEB8.2 Describir la recogida selectiva y el almacenamiento
de los residuos en las empresas de ennoblecimiento textil,
las instalaciones y equipos que se utilizan, y su manteni-
miento, y transporte hasta un vertedero autorizado.

CE8.3 Enumerar los principales riesgos de las instalaciones
y equipos de recogida de residuos y las medidas que se
deben adoptar para evitar los accidentes laborales y am-
bientales.

CE8.4 Describir los residuos en empresas de ennobleci-
miento textil que son toxicos o peligrosos, los riesgos que
tienen para la salud y el medio ambiente, los cuidados que
se deben tener en su manipulacion y recogida de los restos
de estos productos y de sus envases, asi como su elimina-
cion o transporte a un vertedero autorizado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.3; C3
respecto a CE3.5 y CE3.6; C4 respecto a CE4.7 y CE4.8; C5 respecto
a CEb.5; C6 respecto a CE6.6 y C7 respecto a CE7.4.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cién.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos de rendimiento diario definidos en su propia organizacién.

Contenidos:

1. Limpieza de las maquinas de ennoblecimiento textil

Finalidad de la operacion de limpieza de las maquinas.
Operaciones limpieza y riesgo de toxicidad o peligro que conlle-
van.

Equipos de limpieza manual o mdédulos de limpieza automatico.
Productos quimicos y disolventes que se emplean.

Calidad de limpieza de las maquinas.

2. Mantenimiento basico de las maquinas de ennoblecimiento
textil

Manual de mantenimiento de las maquinas y equipos.
Procedimientos y técnicas habituales.

Operaciones de montaje y desmontaje; lubricacion y limpieza;
regulacion, ajuste y programacion.

3. Operaciones y maquinaria de preparacion materias textiles
Operaciones de preparacion del algodon: gaseado, desencolado,
descruzado, caustificado, mercerizado y otros.

Operaciones de preparacion de lana: desgrasado, batanado, car-
bonizado y otros.

Preparacién de las fibras quimicas: desencolado, termofijado y
otros.

Blanqueo quimico y optico.

Fundamento de las operaciones y maquinaria utilizada.

4. Operaciones y maquinaria de tintura de materias textiles
Colorantes y procesos de tintura por agotamiento.

Maquinaria de tintura por agotamiento.

Colorantes y procesos continuos de tintura.

Maquinaria de tintura por fulardado: Fular, vaporizadora, maquina
de secar y de lavar.

5. Operaciones y maquinaria de estampacion de materias textiles
Pastas de estampacion.

Estampacién: con cuadro plano, con cilindros, por transferencia,
digital y prendas.

Fundamento y maquinaria utilizada.

Tratamiento posterior de tejidos estampados.

6. Operaciones y maquinaria de apresto de materias textiles
Tipo de apresto generales: suavizado, hidréfugo, oledfugo, ignifu-
go, antiséptico y otros.

Tipo de aprestos especificos: inarrugable, tratamiento con enzi-
mas, ininfieltrable, antipolilla y otros.

Recubrimiento y laminacién de tejidos.

Fundamento de las operaciones y maquinaria utilizada.

7. Operaciones y maquinaria de acabado de materias textiles
Tipos de acabados generales: calandrado, prensado, perchado,
tundido, esmerilado, cepillado, vaporizado entre otras.

Tipos de acabados especificos: sanforizado, decatizado, termofi-
jado entre otras.

Fundamento de las operaciones y maquinaria utilizada.
Empaquetado y etiquetado.

8. Recogida de residuos generados en empresas de ennobleci-
miento textil

Tipo de residuos.

Diferentes formas de recogida.

Tipo de contenedores, situacién y mantenimiento.

Riesgos y precauciones en su manipulacién y recogida.

Residuos textiles de ennoblecimiento.

Otro tipo de residuos.

Reutilizacion y aprovechamiento de residuos textiles.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de ennoblecimiento textil de 150 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

realizacion de operaciones de limpieza en maquina de ennobleci-

miento textil, colaborando en su carga-descarga y mantenimiento,

que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 3: MANIPULACION DE CARGAS CON CA-
RRETILLAS ELEVADORAS

Nivel: 1

Codigo: MF0432_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con carretillas elevadoras
Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

C3:

Identificar las condiciones basicas de manipulacion de ma-

teriales y productos para su carga o descarga en relacién

con su naturaleza, estado, cantidades, proteccion y medios

de transporte utilizado.

CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que

deben acompanar las mercancias objeto de carga, descarga

o traslado en su flujo logistico.

CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje y/o

envase de proteccion utilizados que contienen las materias

y productos, relacionandolas con su naturaleza y estado de

conservacion.

CE1.3 Reconocer los métodos de medicion y céalculo de

cargas para su correcta manipulacion.

CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos

y externos, sus condiciones basicas de utilizacion, asi como

su relacion con las cargas que manipulan.

CE1.5 En un supuesto practico de manipulacion de cargas:

— Reconocer e interpretar la documentacion presentada en
diferentes soportes.

— lIdentificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.

— Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso
previstos de acuerdo con el entorno integral de trabajo.

— Reconocer si el equipo de manipulacion seleccionado es
el adecuado a la carga.

Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion,
relacionandolos con la forma de constitucion de la carga a
transportar.

CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unida-

des de carga.

CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embala-

jes o envases para constituir la unidad de carga.

CE2.3 Identificar y clasificar los diferentes tipos de paletas y

explicar las aplicaciones fundamentales de las mismas.

CE2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso

de carga movilizada, en funcion del aprovechamiento del

volumen disponible, segtn las formas de los productos o su
embalaje.

CE2.5 En un caso practico de manipulacion de materiales y

productos debidamente caracterizado:

— Interpretar la informacion facilitada.

— Localizar la situacion fisica de la carga.

— Comprobar que los embalajes, envases, asi como, los
materiales o productos retinen las condiciones de segu-
ridad.

— Comprobar que el tipo de paleta o pequeno contenedor
metalico seleccionado es el mas adecuado para la mani-
pulacion y transporte de la unidad de carga, en condicio-
nes de seguridad.

Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencion

de riesgos laborales y de la salud de los trabajadores.

CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual

de cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de le-

vantamiento, sobreesfuerzos repetitivos, fracturas, lesiones

musculo esqueléticas y otros.

CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de

maquinas automotoras y de traccion o empuje manual,

tales como: atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos, fatiga

posicional repetitiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases, y

otras.

CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccion

individual (E.P.l.) adecuados a cada riesgo.

CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de

emergencia.

CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y

descarga, perfectamente definido:

— lIdentificar el equipo de proteccion individual mas ade-
cuado.

— Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.

C4a:

C5:

Cé6:

— Identificar los riesgos derivados de la conduccidon del
transporte, de la estiba/desestiba, apilado/desapilado de
la carga.

— Detallar las posibles situaciones de emergencia que se
puedan presentar.

Interpretar la simbologia utilizada en las senalizaciones del
entorno y en los medios de transporte.

CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta
de las personas que manipulan y transportan cargas.

CE4.2 Identificar las senales y placas informativas obligato-
rias que hacen referencia a la carga, asi como otros simbo-
los de informacion que debe llevar la carretilla.

CE4.3 Identificar e interpretar las senales normalizadas que
deben delimitar las zonas especificas de trabajo, las reserva-
das a peatones y otras situadas en las vias de circulacion, y
actuar de acuerdo con las limitaciones del almacén en caso
de manipulacion en interiores.

CE4.4 Identificar las senales luminosas y acusticas que
deben llevar las carretillas, relaciondandolas con su tipologia
y localizacion normalizada.

Identificar los elementos de las maquinas previstos para la
conduccién segura, asi como las operaciones de manteni-
miento de primer nivel.

CEb5.1 Interpretar sobre carretillas (o maquetas) los mandos,

sistemas y elementos de conduccion y manipulacion, asi

como los indicadores de combustible, nivel de carga de
bateria y otros incluidos en el tablero de control de la carre-
tilla.

CE5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de man-

tenimiento, las operaciones que corresponden a un nivel

primario del mismo.

CE5.3 Identificar aquellas anomalias que, afectando a la

conduccion o manipulacion segura, deben ser comunicadas

para su inmediata reparacion y pueden ocasionar la deten-
cion de la carretilla.

CE5.4 En un supuesto practico en el que la carretilla acusa

anomalias:

— Detectar las anomalias.

— Identificar las que tengan su posible origen en defectos
de fabricacion o mantenimiento.

— Determinar si existen averias cuya reparacion supera su
responsabilidad y deben ser objeto de comunicacion a
quien corresponda.

— Realizar las operaciones de mantenimiento que corres-
ponden a su nivel de responsabilidad.

Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando ope-

raciones convencionales de carga, transporte y descarga de

materiales o productos, teniendo en cuenta las medidas de

seguridad, prevencion de riesgos y sefnalizacion del entorno

de trabajo.

CEG6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccion y

operacion de las carretillas, la funcion que cada uno desem-

pena y los indicadores de control.

CEG6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos basicos de

carretillas, relacionandolos con sus aplicaciones (transporte

horizontal, tractora, de empuje, elevadora de mastil vertical,

inclinable, y otras) y capacidad de carga, teniendo en cuenta

la altura de elevacion, la distancia del centro de gravedad de

la carga al talon de la horquilla o la utilizacion de implemen-

tos.

CE6.3 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las

cargas y posibilidades de vuelco en maniobra, relacionan-

dolas con:

— Sistemas y dispositivos de sujecion y elevacion de la
carga,

— Centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipu-
lada,

— Estado del piso de trabajo.

CE6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales,

realizando maniobras de frenado, aparcado, marcha atras y

descenso en pendiente, y efectuar las mismas operaciones

con la carga maxima admisible.

CE6.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla

a fondo bajo la paleta y realizar la maniobra de elevacion e

inclinacion del mastil hacia atras, respetando el tamano y la

altura de la carga para facilitar la visibilidad.
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CE6.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con
carga, controlando la estabilidad de la misma, respectan-
do las senales de circulacion, utilizando senales acusticas
o luminicas cuando sea necesario y realizando maniobras
de frenado, aparcado, marcha atras y descenso en pendien-
te, cuando lo requiera la circulacion y el deposito de las
mismas, con seguridad y evitando riesgos laborales.

CE6.7 En un supuesto practico de manipulacion de cargas,

en un pasillo delimitado por estanterias, de anchura igual a

la longitud de la carretilla contrapesada, incrementada en la

longitud de la carga y 0,4 m de margen de seguridad:

— Realizar operaciones de aproximacion a la ubicacion
donde debe efectuar la estiba o desestiba de una unidad
de carga paletizada en tercera altura.

— Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desesti-
ba.

— Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su des-
estiba) en una sola maniobra.

— Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para
la operacion.

C7: Enumerar las condiciones basicas para transportar y abas-
tecer de materias primas y materiales a las lineas de pro-
duccioén.

CE7.1 Identificar las formas basicas de preparacion y trans-
porte de materias primas y productos para constituir las
unidades de carga.

CE7.2 Enumerar las precauciones adicionales bdsicas a
tener en cuenta, en el supuesto de transporte y elevacion
de cargas peligrosas (productos quimicos corrosivos o infla-
mables, nocivos para la salud, explosivos, contaminantes,
entre otros).

CE7.3 Reconocer las normas establecidas ante incendios,
deflagraciones y procedimientos de evacuacion.

CE7.4 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas,
con posibilidades de uso en ambientes industriales especia-
les (industrias de explosivos, industria quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la
documentacion generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacion mas usual contenida en los
albaranes y formatos mas comunes utilizados como sopor-
tes.

CES8.2 Identificar las principales caracteristicas de los sopor-

tes o equipos que habitualmente se utilizan para recoger la

informacion de los movimientos de carga.

CEB8.3 Describir las posibilidades de transmision de informa-

cion por medios digitales.

CE8.4 En un supuesto préactico de transmision de datos por

medios digitales, debidamente caracterizadas:

— Manejar un equipo portatil de transmision de datos.

— Transmitir la informacion de los movimientos de carga y
descarga efectuadas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto al CE1.5; C2 respecto al CE2.5; C3
respecto al CE3.5; C4 respecto al CE4.3; C5 respecto al CE5.4; C6
respecto al CE6.4, CE6.5, CE6.6 y CE6.7; C8 respecto al CE8.4.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1. Normativa comunitaria y espanola

Aspectos fundamentales sobre: normativa que desarrolla la ley de
prevencion de riesgos laborales, estableciendo las disposiciones
minimas de seguridad y salud.

Directivas comunitarias y normativa espanola por la que se aprue-
ban los reglamentos de manipulacion manual de carga, asi como,
las de carretillas automotoras de manutencion.

Normas UNE, y NTP del Instituto Nacional Seguridad e Higiene en
el Trabajo.

2. Manutencion

Importancia socio-econémica.

Flujo logistico de cargas y servicios.
Equipos para manutencion.

Unidad de carga.

3. Paletizacién de la carga
Sistemas de paletizacion.
Tipos de paletas.
Contenedores, bidones y otros.
Manutenciones especiales.
Mercancias peligrosas.

4. Estabilidad de la carga

Nociones de equilibrio. Tipos.

Aplicacion de la ley de la palanca.

Centro de gravedad de la carga: concepto elemental y métodos
sencillos para su determinacion.

Interaccion entre el centro de gravedad de la carga y el de la ca-
rretilla.

Triangulo de sustentacion de la carretilla contrapesada conven-
cional.

Pérdida de estabilidad de la carretilla descargada y cargada.
Vuelco transversal y longitudinal: cémo evitarlos.
Comportamiento dindmico y estatico de la carretilla cargada y
descargada: exceso de velocidad, sobrecarga, carga mal colocada,
aceleraciones, maniobras incorrectas.

5. Carretillas de manutencion automotora y manual

Clasificacion y tipos.

Principales elementos de las carretillas manuales.

Principales elementos de las carretillas elevadoras de horquilla.
Sistema de elevacion.

Tipos de mastiles, horquillas, cilindros hidraulicos, tableros porta-
horquillas y otros.

6. Manejo y conduccion de carretillas
Localizacion de los elementos de la carretilla.
Motor térmico.

Motor eléctrico.

Manejo de la maquina:

— Eje directriz

— Puesta en marcha y detencién de la carretilla.
— Maniobras.

— Frenado, arranque y detencion del equipo.

— Mantenimiento de primer nivel.

7. Seguridad y prevencion de riesgos

Equipo de proteccion individual.

Simbolos y senales.

Acceso/descenso de la carretilla: utilizacion del sistema de reten-
cién, cabina, cinturéon de seguridad.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza
del piso, estado del mismo, entre otros.

Seguridad en el manejo: transporte y elevacion de la carga.
Precauciones en el transporte en entornos especiales (industria
quimica, explosivos y otros).

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Zona de practicas de estacionamiento de medios moviles para
carga de 600 m?.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con la

manipulacion de cargas con carretillas elevadoras, que se acredi-

tara mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior y de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.
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2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-
tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: MANIPULACION DE CARGAS CON
PUENTES-GRUA Y POLIPASTOS

Nivel: 1

Codigo: MF0637_1

Asociado a la UC: Manipular cargas con puentes-grua y polipas-

tos

Duracion: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

C3:

Clasificar y describir los distintos tipos de puente-gruay po-
lipasto, asi como los utiles y accesorios de carga, definien-
do sus componentes, caracteristicas y funcionamiento.
CE1.1 Identificar los diferentes tipos de puentes-grua y poli-
pastos y explicar las aplicaciones y limitaciones fundamen-
tales de cada uno de ellos.

CE1.2 Describir los principales componentes de un puente-
grua y polipasto, definiendo su funcion y caracteristicas.
CE1.3 Identificar y clasificar los diferentes utiles (eslingas,
estrobos, grilletes, ganchos u otros) utilizados en puentes-
grua y polipastos explicando sus principales aplicaciones y
limitaciones.

CE1.4 Reconocer los diferentes accesorios (ventosas, pinzas
u otros) utilizados en puentes-grua y polipastos describien-
do su funcionamiento, principales aplicaciones y limitacio-
nes.

CE1.5 Interpretar los marcados normalizados utilizados en
puentes-grua y polipastos, asi como en sus utiles y acceso-
rios.

CE1.6 Describir los distintos sistemas de control y mando de
los puentes-grua, identificando cada uno de los pulsadores,
su funcion y los indicadores de control.

Establecer las condiciones basicas de manipulaciéon de los

distintos tipos de materiales y productos para su carga o

descarga, en funcién de sus caracteristicas, estado y canti-

dades, para seleccionar los medios y utiles adecuados y las

medidas de seguridad a adoptar.

CE2.1 Aplicar los distintos métodos de medicion y cdlculo de

cargas para su correcta manipulacion.

CE2.2 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las

cargas, relacionandolas con los sistemas y dispositivos de

sujecion y elevacion, y con su centro de gravedad.

CE2.3 Enumerar las diferentes formas de embalaje y envase

utilizados comunmente, asi como sus sistemas de sujecion,

relacionandolos con los utiles y accesorios de carga.

CE2.4 Reconocer los principales marcados normalizados

para los materiales y productos toxicos y peligrosos.

CE2.5 Identificar las medidas de proteccion de cargas ade-

cuadas a los distintos tipos, formas y caracteristicas de los

productos y las operaciones a realizar.

CE2.6 En un supuesto préactico, debidamente caracterizado,

de manipulacion de cargas de diferentes caracteristicas,

formas y pesos:

— Calcular el peso

— Calcular el centro de gravedad.

— Seleccionar los medios y Utiles y accesorios de carga
mas apropiados.

— Aplicar las eslingas de acuerdo con la naturaleza y forma
de la carga y la resistencia de la eslinga.

— Definir la aplicacion del util elegido.

— Seleccionar los protectores adecuados a la carga.

Identificar la normativa referente a la prevencion de riesgos
laborales relativa al movimiento de cargas con puentes-
grua y polipastos, relacionando los principales riesgos y
medidas de seguridad y preventivas a adoptar.

CE3.1 Precisar los riesgos derivados del manejo manual de
cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de levan-
tamiento, sobreesfuerzos dorsolumbares repetitivos, fractu-
ras, lesiones musculo-esqueléticas y otros.

CE3.2 Precisar los riesgos derivados del manejo de puen-
tes-grua y polipastos, tales como: atrapamientos, contactos
eléctricos, caidas, cortes, fatiga posicional repetitiva, torsio-
nes, vibraciones y otros.

C4a:

C5:

CE3.3 Relacionar los distintos tipos de equipos de protec-

cion individual adecuados a cada riesgo.

CE3.4 Describir las medidas de actuacion en situaciones de

emergencia.

CE3.5 Reconocer las senales normalizadas que deben de-

limitar las zonas especificas de trabajo, las reservadas a

peatones, paso de vehiculos, y otras senales situadas en las

zonas de manipulacion.

CE3.6 Reconocer las senales luminosas y acusticas que

deben llevar los puentes-grua y polipastos.

CE3.7 En un supuesto simulado de carga, desplazamiento y

descarga, debidamente caracterizado:

— Identificar el equipo de proteccion individual mas ade-
cuado.

— Nombrar los riesgos derivados del manejo de la carga.

— Nombrar los riesgos derivados de una descarga en posi-
cion inestable.

— Enumerar las posibles situaciones de emergencia que se
puedan presentar.

— Citar las senales obligatorias a ubicar en las zonas espe-
cificas de trabajo.

Manipular cargas y operar puentes-grua y polipastos,
realizando operaciones convencionales de carga, desplaza-
miento y descarga de materiales o productos, teniendo en
cuenta las medidas de prevencion de riesgos laborales y de
senalizacion del entorno de trabajo.

CEA4.1 Identificar e interpretar la documentacion o instruccio-
nes que deben acompanar las mercancias objeto de carga,
descarga o traslado en su flujo logistico.

CE4.2 Realizar operaciones de desplazamiento de diferentes
materiales y productos con puentes-grua y polipastos en
vacio y en diferentes condiciones de carga debidamente
caracterizadas:

— Pequenos y grandes pesos y volumenes.

— Lugares amplios y reducidos.

— Cortas y medianas distancias.

CE4.3 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
realizar operaciones de carga y descarga con distintos tipos
de mercancias y productos y para distintas finalidades: ali-
mentacion de maquinas, almacenaje, distribucion, apilado,
estiba y otras, accediendo a las cargas situadas sobre el
pavimento, estanteria o vehiculo.

CE4.4 Identificar las situaciones de riesgo por balanceo de la
carga, por giro o combinada, asi como las medidas a adop-
tar en estos casos.

CE4.5 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
realizar operaciones de comienzo y fin de trabajos con puen-
tes-grua y polipastos.

CE4.6 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
verificar el funcionamiento de los sistemas de seguridad
propios de los puentes-grua y polipastos, en especial la
parada de emergencia, dispositivo de hombre muerto,
frenos y finales de carrera.

CE4.7 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
cumplimentar partes de trabajo donde se recoja el movi-
miento de mercancias y productos.

Aplicar las operaciones de mantenimiento de primer nivel
de puentes-gruay polipastos, cumpliendo las disposiciones
de prevencion de riesgos laborales y medioambientales.
CE5.1 Interpretar en las instrucciones del manual de man-
tenimiento las operaciones que corresponden a un nivel
primario del mismo.

CE5.2 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
verificar visualmente el estado de los distintos componen-
tes del puente-grua o polipasto, comprobando si cumplen
los requisitos minimos establecidos para su utilizacion.
CE5.3 Identificar aquellas anomalias que afectan a la carga,
descarga o manipulacion segura de los materiales y produc-
tos, que deban ser comunicadas al responsable del servicio,
para su inmediata reparacion y/o que puedan ocasionar la
detencion de la grua.

CE5.4 En supuestos practicos, debidamente caracterizados:
comprobar el estado de distintos utiles y accesorios de
carga, reconociendo si cumplen las caracteristicas minimas
requeridas para su utilizacion en los distintos casos.

CEb5.5 En supuestos practicos, debidamente caracterizados:
aplicar los procedimientos establecidos para la limpieza,
engrase y verificacion de niveles, asegurandose que la grua
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esta desconectada y nadie tiene acceso a los dispositivos
de conexion.

CEb5.6 En supuestos préacticos, debidamente caracterizados:
aplicar los procedimientos establecidos para el almacena-
miento de los utiles y accesorios de elevacion, siguiendo el
manual de uso y mantenimiento del fabricante.

CE5.7 En supuestos practicos, debidamente caracterizados:
cumplimentar diferentes partes de mantenimiento corres-
pondientes a las operaciones basicas realizadas con puente-
grua y polipasto siguiendo los modelos definidos.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo:

C4 respecto al CE4.2 y CE4.3 para medios y Utiles y accesorios de
carga diferentes de los existentes en el centro de formacion.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Identificar y respetar los canales de comunicacion establecidos en
la organizacion.

Reconocer y respetar las normas de funcionamiento internas de
la empresa.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Valorar las medidas de seguridad y adoptar unos habitos de tra-
bajo seguros.

Contenidos:

1. Operacion de puentes-grua y polipastos

Flujo logistico de cargas y servicios. Documentacion técnica.
Unidad de carga.

Puentes-gruas y polipastos. Clasificacion y tipos. Principales ca-
racteristicas técnicas. Aplicaciones. Capacidades y limitaciones.
Distintos tipos de sistemas de control y mando: de botonera,
mando a distancia y con ordenador auxiliar. Ubicacién del opera-
dor: en cabina sobre el puente grua o al pie del equipo.
Principales componentes de los puentes-grua y polipastos. Motor
eléctrico. Sistema de elevacion. Sistema de desplazamiento.
Mandos y controles.

Utiles: eslingas, estrobos, grilletes, ganchos y otros. Aplicaciones
y limitaciones.

Accesorios: ventosas, pinzas y otros. Aplicaciones y limitaciones.
Envases y embalajes. Contenedores, bidones y otros. Sistemas de
sujecion. Protectores de la carga.

Tipos de carga. Pesos y volimenes. Calculo del peso estimado de
la carga en embalaje.

Estabilidad de la carga. Centro de gravedad de la carga: concepto
elemental y métodos sencillos para su determinacion.
Comportamiento dinamico y estatico del puente-grua cargado y
descargado: sobrecarga, carga mal colocada, exceso de veloci-
dad, aceleraciones, frenado, maniobras incorrectas. Consecuen-
cias de riesgo: balanceo.

Operaciéon de la maquina. Puesta en marchay parada. Fin de jorna-
da. Manejo de la botonera y control de movimientos. Procedimien-
tos de carga, elevacion, desplazamiento y descarga con materiales
y productos de distintas caracteristicas.

Mantenimiento de primer nivel de puentes-grua y polipastos, sus
utiles y accesorios.

2. Seguridad y prevencion de riesgos laborales

Normativa sobre prevencion de riesgos laborales relativa a movi-
miento de cargas.

Normas UNE relativas a gruas y aparatos de elevacion.
Documentacion emitida por el Instituto Nacional de Seguridad e
Higiene en el Trabajo

Principales riesgos en el movimiento de cargas. Principales medi-
das de prevencién. Equipos de proteccion individual. Dispositivos
de seguridad de las maquinas.

Simbolos y senales normalizadas en las gruas y polipastos y en la
zona de trabajo.

Seguridad en el manejo: procedimientos de carga, descargay des-
plazamientos de la carga.

Visibilidad de los movimientos. Condiciones meteorolégicas ade-
cuadas.

Orden y limpieza en el lugar de trabajo.

Actuaciones a seguir en situaciones de emergencia.

Normativa sobre manipulacion de mercancias téxicas y peligro-
sas. Precauciones en entornos con riesgos especiales: industria
quimica, industrias energéticas, fdbricas de explosivos, y otros.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Zona de practicas de 80 m? dotada de puente-grua y polipasto.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con

la manipulaciéon de cargas con puente-grua y polipasto, que se

acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior u otras de superior
nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCCXC

CUALIFICACION PROFESIONAL: OPERACIONES DE GUARNICIO-
NERIA

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Codigo: TCP390_1

Competencia general:

Realizar y reparar diferentes articulos de guarnicioneria para
hipica, caza, pesca, animales de compania y otros, aplicando las
técnicas y procedimientos especificos, de forma autonoma vy, en
su caso, bajo la supervision de un responsable, con la calidad y
acabado requerido, en los plazos previstos, en condiciones am-
bientales y de seguridad establecidos, y con la adecuada atencion
al cliente que demanda el servicio.

Unidades de competencia:

UC1232_1: Atender al cliente y seleccionar materiales y productos
para procesos de guarnicioneria.

UC1233_1: Realizar o reparar articulos de guarnicioneria.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad laboral por cuenta ajena, en medianas, en
pequenas empresas o talleres artesanos, en el sector de la ma-
rroquineria, dedicados a la guarnicioneria o talabarteria en donde
producen o reparan articulos de piel y textil para diversos usos.

Sectores productivos:
Se ubica en el sector de la marroquineria, en el subsector de guar-
nicioneria o talabarteria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:

Artesano del cuero, en general (excepto calzado).

Guarnicionero.

Marroquinero artesanal.

Operador de maquinas para fabricar monturas, collares y arne-
ses.

Talabartero.

Formacion asociada: (360 horas)

Médulos Formativos:

MF1232_1: Materiales y atencion al cliente en servicios de guarni-
cioneria. (90 horas)

MF1233_1: Técnicas de realizacion y reparacion de articulos de
guarnicioneria. (270 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: ATENDER AL CLIENTE Y SELECCIO-
NAR MATERIALES Y PRODUCTOS PARA PROCESOS DE GUARNI-
CIONERIA

Nivel: 1

Codigo: UC1232_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1:

RP2:

RP3:

Atender al cliente en establecimientos de guarnicioneria
informando los servicios que se ofrecen para cumplir los
criterios e instrucciones prefijados, bajo la supervision del
responsable.

CR1.1 El cliente es informado sobre el servicio que se ofrece
en un lenguaje claro y conciso, manteniendo una actitud
educada y moderada.

CR1.2 Las necesidades del cliente se atienden de forma
adecuada en la solicitud del servicio de acuerdo con las
caracteristicas del mismo, segin segmento de poblacion,
comportamiento, necesidades y otros.

CR1.3 La captacion del sentido del cliente se identifica,
utilizando técnicas de preguntas y escucha activa, para de-
terminar el servicio que puede satisfacerle registrando los
datos en la ficha técnica.

CR1.4 Laimagen personal es adecuada y la forma de expre-
sarse oral o escrita es correcta y amable, de forma que se
promueva con el cliente la buena relacion comercial futura.
CR1.5 Cuando el servicio solicitado por el cliente sobrepasa
la responsabilidad asignada se recurre con prontitud al res-
ponsable inmediato.

Comunicar al cliente las diferentes posibilidades del ser-
vicio de guarnicioneria, colaborando en la solicitud de fa-
bricacién o reparacion de articulos de hipica, caza, pesca,
animales de compania y otros, para que elija la idonea o
requiera otra opcion, bajo la supervision del responsable.
CR2.1 Las variables en el articulo o reparacion requerida,
se sugieren en cuanto a los materiales y procesos, bajo la
supervision del responsable, para ofertar al cliente distintas
posibilidades.

CR2.2 El deterioro que muestra el articulo de hipica, caza,
pesca, animales de compania y otros, se visualiza y se soli-
citan las aclaraciones necesarias para emitir una opinién de
reparacion correcta, identificando las acciones necesarias
y los materiales precisos, bajo la supervisiéon del responsa-
ble.

CR2.3 La informacién al cliente sobre la aplicacion de técni-
cas que puedan originar resultados irreversibles en la repa-
racion del articulo se realiza para que decida sobre la misma
o solicite otra opcién, bajo la supervisién del responsable.
CR2.4 La informacion recogida y suministrada se ordena y
expresa en un lenguaje claro y comprensible, cumplimen-
tando la ficha técnica de forma convencional o mediante
medios informaticos para soporte del presupuesto.

CR2.5 Al cliente se le orienta sobre las variaciones del ar-
ticulo, a la que se va aplicar nuevos materiales, referente
al mantenimiento al uso, de limpieza y planchado, para su
conservacion, bajo la supervision del responsable.

Realizar el presupuesto aplicando la tarifa disponible y te-
niendo en cuenta las diferentes posibilidades del servicio
de guarnicioneria, en su caso, bajo la supervisiéon del res-
ponsable, para la presentacioén al cliente.

CR3.1 Las técnicas para detectar e identificar las demandas
y necesidades del cliente, se aplican con el fin de seleccio-
nar y ofrecer el servicio mas adecuado segun sus requeri-
mientos.

CR3.2 Las caracteristicas, técnicas, estéticas, de materiales
a emplear y la valoracion del tiempo previsto para realizar
el articulo o reparacion, se tienen en cuenta para efectuar el
presupuesto segun tarifas y, en caso de dudas, se consulta
al responsable.

CR3.3 Los materiales estandar se valoran segun, los precios
indicados en la tarifa aplicable y los materiales especificos
necesarios en base a los costes previstos o ponderados
para su alternativa, bajo la supervisién del responsable.
CR3.4 El coste del servicio se calcula en funcion de la com-
plejidad del mismo y del tiempo previsto para cada opera-
cion y del proceso total para incluirlo en el precio final, bajo
la supervisiéon del responsable.

RP4:

RP5:

RP6:

CR3.5 Al cliente se le informa sobre la viabilidad, presu-
puesto y plazo de entrega del servicio requerido para so-
meterlo a su aprobacion.

CR3.6 El presupuesto del articulo o reparacion se realiza
de forma detallada, aplicando las tarifas establecidas por
la empresa teniendo en cuenta las diferentes posibilidades,
utilizando hojas de célculo u otras aplicaciones informaticas
adecuadas, derivandolas al responsable.

CR3.7 La informacién generada referente al presupuesto, y
plazo de entrega del servicio requerido se organiza y pre-
senta al cliente para someterlo a su aprobacion, en soporte
fisico o digital, con la prontitud requerida.

Recepcionar la demanda de fabricacién o reparacion de
articulos en textil y piel, informando al cliente y materiali-
zando la informacidn necesaria para organizar el trabajo, en
su caso, bajo la supervision del responsable.

CR4.1 La recepcion de fabricacion o reparacion de articulos
en textil y piel se realiza de forma sistematica de acuerdo a
la formalidad de actuacion de la empresa, cumplimentando
las fichas disponibles en el soporte previsto, fisico o digi-
tal.

CR4.2 En la recepcion del articulo para reparar, se com-
prueba las condiciones minimas de higiene y limpieza que
deben reunir, segun el servicio solicitado por el cliente.
CR4.3 Los datos del cliente, el tipo de servicio y articulo
se identifican de forma inequivoca en el formato y con los
medios destinados para tal fin.

CR4.4 Los articulos aceptados, con su orden de reparacion
se disponen en los contenedores o areas dispuestas al
efecto, permitiendo su facil localizacion.

CR4.5 La documentacion acreditativa o de justificacion del
pedido se presenta al cliente después de recibir conformi-
dad del trabajo que se va a realizar, de forma rapida y preci-
sa.

CR4.6 El fichero de clientes se mantiene actualizado y orde-
nado con la informacién correcta y completa para mante-
nerlo disponible ante cualquier eventualidad.

Informar al cliente del servicio realizado y resolver en el
marco de su responsabilidad, y en su caso, ante posibles
reclamaciones presentadas se derivan al responsable.
CR5.1 El articulo fabricado o reparado se exhibe al cliente, a
fin de comprobar sus expectativas, cumpliendo las caracte-
risticas de funcionalidad y estéticas prefijadas.

CR5.2 El embalado y empaquetado, se realiza en el momen-
to, utilizando los materiales pertinentes, asegurando su
proteccion fisica, teniendo en cuenta el estilo e imagen de
la empresa y la normativa vigente.

CR5.3 En el tratamiento de las reclamaciones, se escucha
la demanda del cliente de forma amable, adoptando una
actitud positiva solicitando la colaboracion del responsable
para ofrecer las soluciones adecuadas.

CR5.4 Las reclamaciones, se canalizan hacia el responsable
mostrando interés y presentando posibilidades que facili-
ten el acuerdo con el cliente, aplicando los criterios esta-
blecidos por la organizacion y la normativa vigente en este
ambito.

CR5.5 La informacién o contingencia no previstas que so-
brepasa la responsabilidad asignada, se transmite al res-
ponsable superior con eficacia y prontitud.

Realizar la recepcion de pedidos, distribucion y almacena-
miento de materias primas, para asegurar la disponiblidad
en los procesos de guarnicioneria, en su caso, siguiendo
los criterios de calidad e instrucciones establecidas por la
empresa, bajo la supervision del responsable.

CR6.1 Los pedidos recibidos se comprueban a través de la
hoja de pedido y albaran, revisando que los materiales se
ajustan a la calidad y cantidad requerida, y que cuentan con
toda la documentacion acreditativa necesaria.

CR6.2 Las partidas de material en que se detectan posibles
defectos danos, imperfecciones o pérdidas, se comprueba
si se ajustan a las condiciones de compra contratadas y, de
acuerdo con las instrucciones del responsable, se decide su
aceptacién o rechazo.

CR6.3 Los materiales recibidos se senalan con su corres-
pondiente etiquetado y control inmediato, utilizando, en
su caso, procedimiento manual o informatizado, y se alma-
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cenan en los contenedores o areas dispuestas al efecto y
perfectamente localizados.

CR6.4 Los pedidos de reaprovisionamiento de materiales se
realiza cuando las existencias son inferiores al correspon-
diente estado de seguridad, teniendo en cuenta los plazos
de entrega, los trabajos pendientes y siguiendo las instruc-
ciones recibidas.

CR6.5 La temperatura, humedad, iluminacion del recinto
donde se almacenan se mantiene dentro del rango prees-
tablecido, para que los materiales no se deterioren por mal
acondicionamiento.

CR6.6 La manipulacion de materiales se realiza cumpliendo
las normas de seguridad, salud y ambientales.

RP7: Clasificar y seleccionar pieles, cueros, hilos y tejidos para
su empleo en fabricacién o reparacién de articulos de guar-
nicioneria, comprobando su calidad, bajo la supervision del
responsable.

CR7.1 Las pieles y cueros se clasifican por su origen y sus
formas de presentacion en comparacion con muestras de
referencia, utilizando la simbologia, terminologia y unida-
des apropiadas.

CR7.2 Las pieles se seleccionan cotejando modelo de re-
ferencia, caracteristicas —dimensiones, tipo de curticion,
espesor, prestes y partidas— y aplicaciones, a fin de com-
poner lotes para la fabricacion o reparacion de articulos de
guarnicioneria.

CR7.3 Los defectos mas comunes en las pieles se identifican
por su origen, consecuencia de fallos naturales o del proce-
sos de produccion, de acuerdo con la orden de seleccion,
para asegurar la calidad prevista en el articulo o repara-
cion.

CR7.4 Los hilos, tejidos o telas no tejidas se diferencian vi-
sualmente y al tacto, por su forma de presentacion, origen,
composicion y caracteristicas recogidas en la etiqueta de
referencia para su seleccion de acuerdo al uso en la fabrica-
cion o reparacion de articulos.

RP8: Seleccionar materiales auxiliares y complementos de uso
en articulos de guarnicioneria, para la aplicacion en proce-
sos de fabricacion o reparacidn, segun ficha técnica.

CR8.1 Los materiales se distinguen coincidiendo, en cuanto
a caracteristicas, con las especificaciones contenidas en la
ficha técnica.

CR8.2 Los complementos de relleno tales como borra, crin
animal o vegetal, guata, planchas de latex, almohadilla de
cerda natural, paja de centeno, flejes de acero entre otros,
de aplicacién en determinados articulos de guarnicioneria
se diferencian y clasifican visualmente por sus formas y
caracteristicas.

CR8.3 Los complementos de adorno o decoraciéon tales
como colgadores, hebillas, tapa-hebillas, cascabeles, pa-
sadores, remaches, frenos, entre otros, se diferencian y
clasifican visualmente, por sus caracteristicas y distintas
aplicaciones en articulos de guarnicioneria.

CR8.4 Los materiales auxiliares y complementos, se utilizan
correctamente atendiendo a su naturaleza, caracteristicas y
requerimientos de incorporacién al proceso de fabricacién
o reparacién del articulo de guarnicioneria.

CR8.5 La incorporacion de los complementos se realiza de
forma correcta y en el momento adecuado segun ficha téc-
nica.

CR8.6 Las cremas, ceras, pigmentos superficiales y otros se
eligen para su aplicacién en articulos a fabricar o reparar,
aportando las caracteristicas de apariencia y calidad reque-
rido en el acabado.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Tejidos, telas no tejidas, piel, cuero y complementos ordenados y
almacenados. Materiales especificos de guarnicioneria: plantillas,
planchas de latex, espumas, crin animal o vegetal, paja de cen-
teno, flejes de acero, guata y otros. Complementos: colgadores,
pasadores, remaches, frenos, hebillas, cierres, adornos, cordones,
cascabeles, tachuelas, y otros. Productos de limpieza, desinfec-
cién, engrase y cuidado: cremas, grasas, pigmentos superficiales,
sprays y otros. Contenedores. Tarifas de precios. Presupuestos es-
pecificos. Programas de gestion de relacion con clientes. Equipos:
ordenadores personales en red local con conexion a Internet.

Productos y resultados:

Comunicaciones fluidas tanto internas como externas. Informa-
cion y asesoramiento a los clientes, consumidores de servicios.
Aplicacion correcta del protocolo e interpretacion de mensajes
orales y escritos. Desarrollo y aplicacién de habilidades sociales
y de comunicacion. Bases de datos y documentos en materia de
atencion al cliente. Control de calidad del servicio prestado. Presu-
puestos especificos. Hilos, tejidos, no tejidos, piel, cuero y produc-
tos semielaborados identificados, clasificados y almacenados.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Muestras fisicas, fichas técnicas, soportes visuales,
gréficos, sistemas informaticos. Esquemas de los procesos. Or-
denes de compra. Fichero de clientes. Etiqueta de conservacion.
Etiqueta de origen o procedencia. Instrucciones de clasificacion.
Albaranes.

Generada: Ordenes de fabricacion y reparaciéon. Albaranes de
recibo del articulo. Etiqueta de identificacion de cliente, proceden-
cia y fecha de recogida. Registro de movimiento de materiales.
Demanda del cliente.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR O REPARAR ARTICULOS
DE GUARNICIONERIA

Nivel: 1

Codigo: UC1233_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Colaborar en la organizacion del trabajo para la realizacién
de sillas de montar para doma, salto, uso general o mixta,
y complementos para diferentes disciplinas ecuestres o
hipica tales como, cabezadas, mosqueros, muserolas, mar-
tingalas, gamarras, cinchuelos, baticolas, cinchas, correas,
poleas, alforjas, amarres, collares, riendas, enganches ente
otros, a partir de la ficha técnica, en el tiempo establecido y
con la calidad requerida, bajo la supervisién del responsa-
ble.

CR1.1 Las materias primas, técnicas y procedimientos que
hay que seguir en el proceso de fabricacion de sillas de
montar o complementos ecuestres se identifican en la ficha
técnica u orden de trabajo, siguiendo las instrucciones reci-
bidas.

CR1.2 Los materiales identificados se adaptan a las carac-
teristicas del articulo en prestaciones y a la morfologia del
animal, siguiendo instrucciones recibidas, de forma que
cumplan la calidad requerida para responder en las condi-
ciones acordadas con el cliente.

CR1.3 Las piezas y componentes necesarios —faldones,
asiento, caja, perillay otros— para realizar la silla de montar,
se obtienen segun la clase y conformacion o talla de la caba-
lleria, de las medidas directas para su adaptacién al dorso
del mismo en ancho y longitud, de las plantillas proceden-
tes de patrones base, teniendo en cuenta las holguras y to-
lerancias necesarias, siguiendo las instrucciones recibidas.
CR1.4 Las piezas y componentes necesarios para realizar
mantas de sillas, sudaderas, bolsa de lastre, protectores de
trabajo, competicion, viaje y otros, y rodilleras entre otros,
se obtienen segun la clase y conformacion del caballo, de
las medidas directas para su adaptacién al mismo —ancho
y longitud—, de las plantillas procedentes de patrones es-
pecificos, asi como las holguras y tolerancias necesarias,
siguiendo las instrucciones recibidas.

CR1.5 Las piezas y componentes necesarios para realizar
cabezadas, muserolas, embocaduras, bridas, cinchas, co-
rreas, poleas, alforjas, amarres, collares, riendas, atalajes
para enganches de coches de caballos y otros, se obtienen
de las dimensiones normalizadas de los distintos elemen-
tos, de plantillas estandarizadas derivadas de las medidas
directas del animal, asi como las holguras y tolerancias
necesaria, siguiendo las instrucciones recibidas.

RP2: Colaborar en la organizacion del trabajo para la realizacién
de complementos de caza —morrales, cartucheras, fundas
y otras—, pesca —fundas de transporte, correas de cestas,
rinoneras y otros—, para animales de compania y otros ar-
ticulos de guarnicioneria, a partir de la ficha técnica en el
tiempo establecido y con la calidad requerida, siguiendo las
instrucciones recibidas.
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RP3:

RP4:

RP5:

CR2.1 La identificacion de materias primas, técnicas y pro-
cedimientos se efectua a partir de la ficha técnica u orden
de trabajo para el desarrollo del proceso de fabricacion
de complementos de caza, pesca y animales de compahia
entre otros.

CR2.2 Los materiales identificados se adaptan al articulo en
prestaciones, de forma que se realice con la calidad reque-
rida, para responder en las condiciones acordadas con el
cliente.

CR2.3 Las piezas y componentes necesarios para realizar el
articulo de caza o pesca como rinoneras, morrales, cartu-
cheras, fundas y otras, se logran de las dimensiones norma-
lizadas de los distintos elementos y de plantillas estandari-
zadas de los mismos, asi como las holguras y tolerancias
necesarias, siguiendo las instrucciones recibidas.

CR2.4 Las piezas y componentes necesarios para realizar el
articulo para animales de compania —bozales, collares, pe-
cheras y otros— se obtienen de las dimensiones normaliza-
das de los distintos elementos, de plantillas estandarizadas
derivadas de las medidas de directas del animal o tallaje,
asi como las holguras y tolerancias necesaria, siguiendo las
instrucciones recibidas.

Emplear la orden de reparacién de articulos de guarnicione-
ria para hipica, caza, pesca, animales de compania y otros,
a fin de precisar las operaciones que es necesario realizar
cumpliendo los plazos acordados con el cliente y la calidad
requerida.

CR3.1 La orden de reparacién del articulo se analiza identi-
ficando los complementos, accesorios, materias primas, asi
como las técnicas y procedimientos que hay que seguir en
el proceso de lavado, descosido, limpieza y otros relaciona-
dos directamente con la misma.

CR3.2 La observacion del estado de limpieza e higiene del
articulo se realiza para proceder, en su caso, al desinfectado
y lavado del mismo.

CR3.3 Las partes danadas se comprueban para identificar
el material o complementos necesarios y su adaptacion al
articulo, permitiendo su ejecucion con la calidad requerida
en las condiciones acordadas con el cliente.

CR3.4 Las piezas extraidas del articulo que es necesario
sustituir se copian, o mediante la toma de medidas direc-
tas se logran patrones tipo o plantillas para el corte de las
mismas.

CR3.5 Los elementos de aplicacion en guarnicioneria —tren-
zas, repujados, bordones y otros— se emplean conforme
con el diseno inicial y la calidad requerida.

Colaborar en la preparacion y ajuste de las maquinas y
equipos para guarnicioneria y realizar el mantenimiento de
primer nivel, bajo la supervision del responsable.

CR4.1 Los elementos operadores de las maquinas en cada
caso se ajustan y regulan con arreglo al material o materia-
les, para realizar operaciones de —corte, rebajado, ensam-
blado, acabado-y orden de fabricacion.

CR4.2 Los accesorios de las maquinas como aguja, prensa
telas, boquilla para picar, hormas para botones, broches y
otros, se seleccionan segun la operacion que se va a realizar
tales como unir materiales, colocar cremallera o broches, picar
o hacer hendido, entre otros, y se posicionan correctamente en
la misma, manteniéndolos en buen estado de uso funcional.
CR4.3 Las medidas de seguridad y los medios de proteccion
personal se utilizan de forma adecuadas.

CR4.4 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas se
realiza con arreglo a la documentacién técnica, se detectan
los fallos de los elementos directamente productivos y se
sustituyen los averiados o desgastados para restablecer las
condiciones normales de funcionamiento, siguiendo las ins-
trucciones recibidas dentro de la responsabilidad asignada.

Retirar las piezas rotas o desgastadas en la silla de montary
complementos de hipica, caza, pesca, animales de compa-
nia y otros articulos de guarnicioneria, en su caso, para su
reparacion de acuerdo con la orden de trabajo, y al deterio-
ro que presentan, bajo la supervision del responsable.

CR5.1 La orden de reparacion se observa y se identifica el
tipo articulo como silla de montar —doma, salto, uso general
0 mixta—, complementos de hipica —cabezadas, muserolas,
embocaduras, bridas, cinchas, correas, poleas, alforjas,
amarres, collares, riendas, atalajes para enganches de

RP6:

RP7:

coches de caballos y otros—, de caza —-rinoneras, morrales,
cartucheras, fundas y otras—, de pesca —fundas de trans-
porte, correas para cestas y otros—, animales de compania
entre otros —correas, collares, cinchas y otros, localizando
el desperfecto —rotura o desgaste— para efectuar las accio-
nes precisas.

CR5.2 La limpieza, desinfeccion, lavado, desengrasado y
etiquetado de articulos de hipica, caza, pesca, animales de
compania y otros de guarnicioneria se realiza antes del des-
montado de mismo para la reparacion.

CR5.3 Las herramientas para descoser, despegar los com-
ponentes de piel y desprender remaches u otros elementos,
se seleccionan en funcion del articulo, caracteristicas y lo-
calizacion de la averia que se va a reparar

CR5.4 Las piezas se descosen y retiran, quitando hilos y
pegamentos residuales de las uniones, para marcar la po-
sicion donde estaban colocadas en el articulo, direccion del
preste de la piel, asi como detalles especificos a tener en
cuenta en la senalizacién en plantilla o patron.

CR5.5 Las piezas desgastadas por el uso o rotas se van a
sustituir por otras de igual material, forma y respetando el
diseno original.

CR5.6 Las medidas directas de las piezas que se deben susti-
tuir del articulo de caza, pesca, animales de companiay otros
articulos de guarnicioneria se toman teniendo en cuenta, en
su caso, los accesorios que se deben incorporar —hebillas,
pasadores, enganches y otros—y sus dimensiones.

CRb5.7 Las plantillas o patrones se realizan a partir de la re-
produccion sobre papel o cartdn de las piezas retiradas o
a partir de las medidas directas o deducidas, indicando las
senalizaciones correspondientes.

CR5.8 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad se mantienen en las condiciones iddneas
de funcionamiento y conservacion.

Marcar y cortar las piezas para fabricar, o sustituir las retira-
das en la reparacién, de distintos articulos y complementos
de guarnicioneria, teniendo en cuenta las caracteristicas
de los materiales, optimizando el aprovechamiento de los
mismos y, en su caso, bajo la supervision del responsable.
CR6.1 El extendido de la piel y cuero se realiza sobre la mesa
siguiendo el proceso mas adecuado, direccion del preste,
zona de calidad, disefo, tonalidad, direccién, entre otros.
CR6.2 El extendido del tejido se realiza sobre la mesa si-
guiendo el proceso mas adecuado, uni o multicapa, sin
pliegues, alineado, con la tensidon necesaria, sentido de hilo
y direccion del dibujo adecuada.

CR6.3 El marcado de las piezas se realiza siguiendo con
exactitud la forma o dimension del patron o plantilla, se-
nalando piquetes y perforaciones, segun requerimiento del
material a cortar.

CR6.4 El corte se realiza, a mano o con maquina, con preci-
sion a la forma y tamano senalado, sin deformacion de los
perfiles de las piezas y, en su caso, marcando piquetes y
perforaciones.

CR6.5 La identificacion y agrupacion de componentes cor-
tados se realiza segun la orden de trabajo o ficha técnica,
comprobando que las piezas coinciden exactamente en
forma y dimension para cumplir los criterios establecidos,
en su caso, separando las defectuosas y reponiéndolas por
correctas.

CR6.6 Las operaciones de corte se realizan con los medios
de proteccion apropiados, manteniendo las adecuadas
condiciones de seguridad, de salud laboral y de proteccion
ambiental.

Preparar y realizar el rebajado de las piezas que lo necesi-
ten para ensamblar por cosido, pegado u otras técnicas de
unién, las mismas y sus complementos, a fin de fabricar o
reparar el articulo de guarnicioneria con la calidad prevista
Y, en su caso, bajo la supervision del responsable.

CR7.1 La preparacion de las piezas para el rebajado y en-
samblaje se realiza con habilidad y destreza, de acuerdo a
lainformacion técnica —tipo de preparaciéon, medios y mate-
riales— del articulo de guarnicioneria a obtener.

CR7.2 Los adornos y fornituras, segun forma y apariencia,
se preparan para su colocacion, comprobando que cumplen
con las especificaciones y calidad requerida, y en su caso,
se corrigen las anomalias detectadas.

CR7.3 El rebajado de las piezas se realiza, a mano o a ma-
quina, teniendo en cuenta las caracteristicas del material,
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RP8:

RP9:

el tipo de ensamblado que hay que aplicar, siguiendo la se-
cuencia prefijada y aplicando criterios de seguridad.

CR7.4 La unién de las piezas por cosido, pegado u otro se
realiza a mano o a maquina, teniendo en cuenta las carac-
teristicas del material, el tipo de ensamblado que hay que
aplicar, con sentido estético y pulcritud, siguiendo la se-
cuencia prefijada y aplicando criterios de seguridad.

CR7.5 La incorporacion y revision de elementos auxiliares
(estribos, latiguillos, cinchas, protectores, anillas, eslabo-
nes, entre otros) segun articulo de guarnicioneria se realiza
de manera rigurosa y eficaz siguiendo los criterios de cali-
dad y diseno establecidos.

CR7.6 Las anomalias o pequenos defectos solventables son
corregidos bajo la responsabilidad del operario, y los mas
complejos son comunicados de forma rapida a la persona
responsable.

Preparar y realizar elementos de multiples aplicaciones en
guarnicioneria, utilizando técnicas sencillas de fabricacion,
para su incorporacion o sustitucién en articulos de acuerdo
a la ficha técnica u orden de trabajo, bajo la supervision del
responsable.

CR8.1 La preparacién de elementos para la realizacion de
trenzas, bordones, pasados, repujados y grabados basicos,
entre otros, se realiza teniendo en cuentas las distintas
piezas necesarias para la formaciéon de los mismos.

CR8.2 Los trenzados —planos, media caha y cilindricos-y
anudados de tiras de piel, fibras o cintas se realizan de
manera que se ajusten con precision a la forma y tamano
indicado, sin deformacién de los perfiles de las piezas
componentes, en su caso, marcar piquetes y perforaciones,
siguiendo las instrucciones recibidas.

CR8.3 Los flequillos, borlas, botones y otros adornos en
piel, se realizan o colocan de manera que se ajusten con
precision a la forma, posicion y tamano conveniente, sin
deformacion de los perfiles de los mismos y, en su caso,
marcar piquetes y perforaciones, siguiendo las instruccio-
nes recibidas.

CR8.4 La aplicacion de bordados, dibujos incisos o rehundi-
dos basicos en las piezas de piel que componen un articulo,
se realiza a partir del diseno proporcionado mediante el
empleo de los utiles, herramientas y medios necesarios o
con la ayuda de maquinas, ajustandose con precision a la
forma y tamano previsto, sin deformacion de los perfiles,
siguiendo las instrucciones recibidas.

CR8.5 La aplicacién de repujado y grabado basico sobre
piel, se realiza a partir del disefio aportado como guia para
la decoracion propuesta, empleando los utiles, herramien-
tas y medios necesarios o con la ayuda de maquinas y he-
rramientas, de manera que se respete forma y tamano del
mismo, sin deformacién de los perfiles del motivo, bajo la
supervision del responsable.

CR8.6 El control visual de las operaciones asignadas se rea-
liza para la deteccion de defectos de elaboracion, previendo
irregularidades en el producto final, cumpliendo las instruc-
ciones recibidas.

CR8.7 Las anomalias o pequenos defectos solventables son
corregidos bajo la responsabilidad del operario, y los mas
complejos son comunicados de forma rapida a la persona
responsable.

CR8.8 Las distintas aplicaciones de guarnicioneria se reali-
zan con los medios de proteccion apropiados, manteniendo
las adecuadas condiciones de seguridad, de salud laboral y
de proteccién ambiental.

Realizar las operaciones de acabado de articulos fabricados
o reparados de guarnicioneria para conferirles las caracte-
risticas de calidad y aspecto de presentacion final previsto,
siguiendo las instrucciones recibidas.

CR9.1 La preparacion de articulos de guarnicioneria para el
acabado se realiza de acuerdo a la informacién técnica, tipo de
preparacion, medios y materiales, con habilidad y destreza.
CR9.2 Las operaciones de limpieza, acabado y repasado del
articulo se realizan de acuerdo al material y ficha técnica,
con habilidad y destreza, de manera metédica con pulcri-
tud, buen gusto y seguridad.

CR9.3 Las operaciones de acabado para la presentacion
final de silla, collares, bridas, cinchas, riendas, atalajes para
enganches de coches de caballos, fundas para transporte
y otros, se realizan en funcién del articulo o tipo de repa-
raciéon, con habilidad y destreza, de manera metodica, con

pulcritud, buen gusto y seguridad, por los procedimientos y
técnicas establecidas.

CR9.4 El control visual de los articulos fabricados o repara-
dos de guarnicioneria se realiza para detectar la no confor-
midad, y en su caso indicar las anomalias y desviaciones
reconocidas de acuerdo con los procedimientos y técnicas
establecidas.

CR9.5 Las anomalias o defectos detectados se corrigen por
el operario, mediante el tratamiento de repasado y pulido
de bordes y superficies de los articulos, eliminando imper-
fecciones no deseadas y los mas complejos son comunica-
dos de forma rapida a la persona responsable.

CR9.6 Los articulos fabricados o reparados de guarnicio-
neria se almacenan con la correspondiente identificacion
teniendo en cuenta el material, su proteccion fisica o forma
de embalaje/ expedicidon, segun los procedimientos e ins-
trucciones técnicas establecidas.

RP10: Actuar segun las normas de seguridad y salud de la empre-
sa, que afecten al puesto de trabajo y al proceso.
CR10.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las
medidas preventivas adecuadas para la salud y la seguridad
en el entorno de trabajo.
CR10.2 Los equipos y medios de seguridad mas adecuados
se identifican para cada actuacion, utilizandolos y cuidan-
dolos con correccion.
CR10.3 La zona propia de trabajo se mantiene en las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion, man-
teniendo, en particular, la limpieza y el orden en los instru-
mentos de su responsabilidad.
CR10.4 Las disfunciones u observaciones de comunican con
prontitud a la persona responsable.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Mesas y equipo de corte. Maquinas de corte y troquelado. Maqui-
nas de coser planas, de columna, de doble y triple arrastre y otras.
Maquina manual de rebajar y cortar tiras. Maquina de colocar bro-
ches, remaches y otros. Maquinas de grapar y troquelar. Pistolas
para pegar. Puestos de planchado. Tabla de guarnicionero para
coser. Diferentes maquinas y herramientas para grabar, bordar,
repujar como ruleta guarnicionero, buriles, boquillas para picar,
punzones y cuchillas para repujar, troqueles, pirograbador entre
otros. Cabina de lavado, desengrasado, desinfectado y acabado.
Equipos de preparacion y mantenimiento operativo de las maqui-
nas. Equipos de proteccion individual y seguridad.

Productos y resultados:

Maquinas preparadas para entrar en el proceso de fabricacion.
Piezas retiradas de los articulos para reparar. Piezas cortadas y
preparadas para ensamblar articulos de marroquineria. Articulos
fabricados y reparados para hipica, caza, pesca, animales de com-
paniay otros.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de trabajo del encargado de taller. Manuales
técnicos de las maquinas. Manuales de manejo de las maquinas y
equipos. Manual de mantenimiento y de seguridad.

Generada: Consumo de materiales. Resultado de productos
nuevos y reparados de guarnicioneria. Incidencias. Etiquetas de
identificacion de cliente, procedencia y fecha de recogida.

MODULO FORMATIVO 1: MATERIALES Y ATENCION AL CLIENTE
EN SERVICIOS DE GUARNICIONERIA

Nivel: 1

Codigo: MF1232_1

Asociado a la UC: Atender al cliente y seleccionar materiales y
productos para procesos de guarnicioneria

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de comunicacion en la atencion a diferen-
tes tipos de cliente en el servicio de guarnicioneria.
CE1.1 Reconocer técnicas de comunicacion y habilidades
sociales que facilitan la empatia con el cliente.
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C2:

C3:

C4:

CE1.2 Describir las cualidades personales que se debe

poseery las actitudes que se deben desarrollar para atender

al cliente.

CE1.3 Explicar las técnicas para potenciar la presencia y el

vinculo del cliente.

CE1.4 Especificar variables que pueden ser aplicadas para

mejora del resultado y servicio.

CE1.5 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, de informacion y atencion de la demanda del

cliente en un servicio de guarnicioneria:

— Identificar la tipologia del cliente y sus necesidades.

— Realizar las preguntas oportunas con lenguaje claro y
comprensible.

— Aplicar las técnicas de comunicacion y habilidades so-
ciales que facilitan la empatia con el cliente.

— Describir con claridad las caracteristicas del articulo y del
servicio demandado.

— Apreciar, en su caso, la posibilidad de la reparacion.

— Determinar variables para mejora del resultado y servicio
demandado.

— Informar al cliente de las mismas.

— Mostrar el presupuesto de acuerdo con el proyecto pre-
sentado.

— Indicar los plazo de entrega, en caso, que se concrete la
demanda.

Distinguir diferentes articulos de guarnicioneria a fin de re-
lacionarlos con las variaciones de usos y estilos para el que
se ha creado.

CE2.1 Explicar las caracteristicas de distintos articulos para
hipica, caza, pesca, animales de compania y otros en rela-
cion con el estilo, uso y tendencia de moda, destacando las
ventajas e inconvenientes.

CE2.2 Describir las variaciones que presentan distintos ar-
ticulos de guarnicioneria en funcion de la actividad para la
que se use o destine.

CE2.3 Identificar los posibles deterioro o roturas que se
ocasionan por el uso en articulos de hipica, caza, pesca,
animales de compania y otros.

CE2.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-
terizado, observar un articulo de guarnicioneria:

— Identificar el tipo de articulo y el destino de uso.

— Indicar sus componentes y materiales.

— Explicar el estilo del articulo y tendencia de moda.

Realizar los calculos precisos para el presupuesto de articu-

los o reparaciones de articulos de guarnicioneria aplicando

la tarifa disponible o contemplando costos de materias

primas, mano de obra y gastos generales.

CE3.1 Describir los gastos directos e indirectos que se inclu-

yen en el presupuesto del articulo o reparacion de articulos

de guarnicioneria.

CE3.2 Explicar como se calculan los tiempos de las distintas

operaciones implicadas en el articulo o reparacion, aplican-

do las tarifas establecidas.

CE3.3 Describir como se cumplimentan los documentos de

presupuestos especificos de servicios de guarnicioneria.

CE3.4 En un supuesto préactico, debidamente caracterizado,

de realizar el presupuesto de fabricacion o reparacion de un

articulo de guarnicioneria:

— Deducir los gastos de materiales.

— Deducir los gastos indirectos que le afectan.

— Deducir el tiempo necesario para la fabricacion o repara-
cion.

— Deducir el precio final del proceso aplicando la formula
adecuada.

— En su caso, aplicar descuentos en funcion de la fidelidad
del cliente, cuantia u opciones de pago.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el presupuesto.

Aplicar los procedimientos de recepcion del encargo, con
aceptacidon de un presupuesto previo y posterior entrega
del articulo fabricado o reparado, asi como las técnicas
antes la resolucion de conflictos y reclamaciones.

CE4.1 Explicar actuaciones de recepcion del encargo, segun
el tipo de articulo y cumplimentar los documentos con los
datos requeridos de forma convencional o mediante medios
informaticos.

C5:

Cé6:

CE4.2 Describir las condiciones de higiene y limpieza que

deben presentarlos articulos para su recepcion en un servi-

cio de reparacion.

CE4.3 Reconocer las formas de aplicacion y negociaciones

del presupuesto, asi como fechas o plazo de entrega del ar-

ticulo

CE4.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de recepcion de un encargo de fabricacion o repa-

racion de un articulo:

— Comprobar la aceptacion del presupuesto.

— Reconocer la viabilidad del articulo solicitado.

— Identificar el tipo de articulo, sus componentes y mate-
riales.

— Comprobar el estado de higiene y limpieza del articulo,
en caso de reparacion.

— Informar al cliente de las operaciones que requiere el
servicio solicitado.

— En su caso, identificar y almacenar los materiales entre-
gados para incorporar al articulo.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el encargo.

CEA4.5 Explicar las formas de entrega y exhibicion al cliente

del articulo fabricado o reparado, comprobando sus expec-

tativas de funcionalidad y estética prevista.

CE4.6 Enumerar las medidas que permitan corregir las

deficiencias y optimizar los resultados en la prestacion del

servicio.

CE4.7 A partir de un caso practico, debidamente caracte-

rizado de entrega e informacion al cliente de del articulo

fabricado o reparado:

— Comprobar que el trabajo realizado se ajusta a los requi-
sitos solicitados.

— Cumplir con las condiciones de entrega en la fecha fijada.

— Informar del tratamiento que hay que aplicar en su uso y
mantenimiento.

— Ensucaso, realizar la prueba de la prenda para su confor-
midad.

Aplicar técnicas de recepcién y almacenar materiales y arti-

culos empleados en la elaboraciéon y reparacion de articulos

de guarnicioneria.

CEb5.1 Identificar técnicas de recepcidon y almacenaje segun

materiales y productos para guarnicioneria.

CE5.2 Explicar las etiquetas normalizadas de identificacion

de materiales como pieles, textiles y auxiliares, asi como su

manipulacion y conservacion.

CEb5.3 Describir procedimientos y condiciones ambientales

para el correcto almacenaje de materiales para guarnicione-

ria.

CEb5.4 Describir procedimientos de seguridad y prevencion

de riesgos para el almacenaje.

CE5.5 Explicar la cumplimentacion de fichas de existencias/

inventarios.

CE5.6 Elaborar partes de incidencias indicando las anoma-

lias y deficiencias detectadas.

CE5.7 En un supuesto préactico, debidamente caracterizado,

realizar la recepcion y almacenaje de materiales y articulos:

— Identificar las actividades que deben ejecutar.

— Interpretar el albaran y realizar la recepcion de la mercan-
cia.

— Realizar la apertura de los contenedores y verificar el
estado del contenido.

— Realizar el almacenaje de los materiales y productos.

— Aplicar medidas preventivas seguridad en la actividad.

— Cumplimentar la documentacion requerida.

Distinguir tipos de pieles por procedimientos sencillos y su
relacion con las caracteristicas del articulo de guarnicione-
ria que se va a fabricar y al uso que va destinado.

CEG6.1 Reconocer los distintos tipos de pieles segun su natu-
raleza, curticion, grosor, entre otros y describir sus caracte-
risticas y sus aplicaciones en la fabricacion de articulos de
guarnicioneria.

CE6.2 Explicar los defectos mas comunes en pieles y cueros
debidos a fallos naturales o derivados de sus procesos de
fabricacidn o tratamiento.

CE6.3 Clasificar las pieles acabadas de acuerdo con el
tamano, grosor, curticion, defectos, entre otros.

CE6.4 A partir de muestras de pieles y cueros, debidamente
caracterizado, realizar ensayos de cardcter visual y tactil:
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C7:

C8:

Identificar el tipo de piel segun su origen, de forma visual y

tactil.

— Indicar los defectos y anomalias mas frecuentes de las
pieles que inciden en las caracteristicas y aplicaciones
del producto de guarnicioneria.

— Indicar el comportamiento de las distintas pieles en dis-
tintos procesos de fabricacion de guarnicioneria en que
intervienen y al uso que van destinadas.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen
datos caracteristicos de muestras de pieles.

Distinguir, por procedimientos sencillos hilos, tejidos y

telas no tejidas, reconociéndolos segun caracteristicas dife-

renciales y de su aplicacién en articulos de guarnicioneria.

CE7.1 Identificar las materias y productos textiles, segun sus

origenes.

CE7.2 Describir las caracteristicas y propiedades de las ma-

terias y productos textiles de aplicacion en la fabricacion de

guarnicionerias.

CE7.3 Diferenciar la forma de presentacion de hilos, tejidos

y telas no tejidas, la forma de identificacion con la termino-

logia, medidas y unidades propias.

CE7.4 Explicar los ensayos de caracter visual y tactil que se

realizan sobre hilos, tejidos y telas no tejidas, para su reco-

nocimiento utilizando muestras de referencias.

CE7.5 Describir el comportamiento de las materias textiles

ante la combustion a la llama: por su forma de arder, olor

despedido, si arruga o funde y residuo o ceniza que produ-

ce.

CE7.6 A partir de muestras de tejidos, destejer y deducir la

estructura del tejido de punto o calada, segun sus caracteris-

ticas y propiedades.

CE7.7 Reconocer los defectos mas comunes en los produc-

tos textiles, en muestras y imagenes fotograficas, debidos a

fallos de fabricacion.

CE7.8 A partir de muestras, debidamente caracterizadas, de

hilos, tejidos y telas no tejidas empleados en la fabricacion

de articulos de guarnicionaria, realizar ensayos sencillos de

caracter visual, tactil o por combustion:

— Hacer ensayos de caracter visual y tactil, identificando el
tipo de materia textil.

— Indicar los defectos y anomalias que presentan e inciden-
cias en las caracteristicas y calidad final.

— Realizar ensayos a la combustion a la llama de las mate-
rias textiles

— Indicar las formas de conservacion que han recibido.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Cumplimentar fichas técnicas que expresen los datos
requeridos.

Clasificar materiales auxiliares y complementos de aplica-
cion en fabricaciéon y reparacion de determinados articulos
de guarnicioneria.

CES8.1 Describir de forma global las caracteristicas y natu-
raleza de los materiales auxiliares y complementos de uso
en la fabricacion y reparacion de determinados articulos de
guarnicioneria.

CEB8.2 Identificar estructuras o armazon para sillas de montar
en madera, acero templado, flejes de acero entre otros, y dis-
tinguirlas visualmente por sus formas y caracteristicas.
CE8.3 Diferenciar los materiales como borra, crin animal o
vegetal, guata, almohadilla de cerda natural, paja de cen-
teno, entre otros que se emplean de relleno en la silla de
montar, diferenciando visualmente sus formas y caracteris-
ticas.

CE8.4 Reconocer complementos de adorno o decoracion
tales como colgadores, hebillas, tapa-hebillas, cascabeles,
pasadores, remaches, frenos, entre otros, atendiendo a su
naturaleza, por su forma y caracteristicas de aplicacion en
diferentes articulos de guarnicioneria y usos.

CES8.5 Clasificar y describir los productos de limpieza y aca-
bados como desinfectantes, jabones, geles, cremas, ceras,
pigmentos superficiales y otros, que se aplican en articulos
de guarnicioneria que se va a fabricar o reparar aportando
caracteristicas y propiedades de apariencia y calidad, cum-
pliendo la normativa vigente.

CE8.6 En un caso practico, debidamente caracterizado,

seleccionar materiales auxiliares y complementos segun

producto a fabricar o reparar de guarnicioneria:

— Identificar el tipo de articulo que requiere materiales
auxiliares.

— Seleccionar los materiales auxiliares indicados segun el
articulo.

— Identificar, en su caso, estructura y complementos de relleno.

— Seleccionar complementos de adorno o decoracion ne-
cesarios.

— Seleccionar los productos de limpieza y acabados necesarios.

— Comprobar que todos los materiales responden a la cali-
dad requerida.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion requerida.

C9: Distinguir las condiciones béasicas de presentacién, con-
servacion, manipulacion y acondicionamiento de materias
textiles, pieles y productos de guarnicioneria, segin sus
caracteristicas y propiedades.

CE9.1 Relacionar los distintos tipos de presentacion y emba-
laje, de aplicacion en productos de guarnicioneria, con los
requerimientos de comercializacion, almacenaje y transpor-
te.

CE9.2 Interpretar etiquetas normalizadas de contenidos, ma-
nipulacion y conservacion de materiales textiles y pieles.
CE9.3 Indicar las condiciones ambientales de temperatura,
humedad, luz, ventilacion, entre otros, y de procedimiento
de colocacion que debe tener un almacén para mantener las
materias textiles, pieles y productos de guarnicioneria en
buen estado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.4; C3 res-
pecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.4 y CE4.7; C5 respecto a CE5.7; C6
respecto a CE6.4; C7 respecto a CE7.8 y C8 respecto a CES8.6.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar efi-
cazmente la formacion utilizando los conocimientos adquiridos.
Adaptarse a la organizacidn especifica de la empresa integrandose
en el sistema de relaciones técnico-laborales.

Contenidos

1. Habilidades de comunicacion en situaciones de fabricacion y
reparacion de articulos de guarnicioneria

Comunicacion no verbal.

Comunicacion verbal: técnicas de emision de mensajes orales.
Comunicacion a través de medios no presenciales.

Escucha: Técnicas de recepcidon de mensajes orales.

2. Atencion del cliente en situaciones de fabricacion y reparacion
de articulos de guarnicioneria

Tipos de clientes y su relacion con la prestacion del servicio.

La atencion personalizada.

Las necesidades y los gustos del cliente.

Los criterios de satisfaccion.

Las objeciones de los clientes y su tratamiento.

Fidelizacion de clientes.

3. Presupuesto de fabricacion y reparacion de articulos de guar-
nicioneria

Caracteristicas esenciales de articulos de guarnicioneria.

Tarifas de precios aplicable.

Presupuestos especificos.

Documentacién basica vinculada a la prestacion de servicios.
Utilizacion de herramientas informaticas de prestaciéon del servi-
cio.

4. Recepcion de encargo, entrega y resolucion de reclamaciones
del articulo fabricado o reparado de guarnicioneria

Fichero actualizado de clientes.

Formalizacién del encargo y negociaciones del presupuesto.
Comprobacién de la aceptacion del presupuesto.

Formas de aplicacion, fechas y plazo de entrega del articulo.
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Identificacion y control de materiales que entrega el cliente, fichas
de entrega.

Elementos formales que contextualizan la reclamacion.
Documentos necesarios y procedimiento de recogida de las recla-
maciones.

Técnicas utilizadas en la resolucion de reclamaciones.

Utilizacion de herramientas informaticas de gestién de reclama-
ciones.

5. Diferenciacion de articulos de guarnicioneria segin uso y ac-
tividad

Hipica: sillas de montar y complementos. Tipos y caracteristicas.
Caza y pesca. Tipos y caracteristicas.

Animales de compania y otros. Tipos y caracteristicas.

6. Clasificacion de piel y cuero de aplicacion en fabricacion y repa-
racion de articulos de guarnicioneria

Cueros y pieles acabados.

Clasificacion y propiedades de los cueros y pieles: por origen, ca-
lidades, aplicaciones y otros.

Defectos producidos en las pieles: en vida del animal, desuello,
transporte y conservacion.

Identificacion de las pieles y cueros por procedimientos sencillos.
Procedimientos y condiciones basicas de conservacion.

Limpieza y mantenimiento de las pieles y cueros.

7. Reconocimiento de hilos, tejidos y telas no tejidas de aplicacion
en fabricacion y reparacion de articulos de guarnicioneria

Tipos y caracteristicas de los hilos.

Tipos y caracteristicas de los tejidos de calada, de punto y de las
telas no tejidas.

Presentacién comercial: identificacion, manipulacién y conserva-
cion.

Accesorios para los articulos: rellenos, soportes y otros. Tipos y
caracteristicas.

Adornos, fornituras y complementos auxiliares utilizados en guar-
nicioneria.

Productos para conservacion y acabados de guarnicioneria.

8. Presentacion, conservacion, manipulacion y acondicionamien-
to de materias textiles, pieles y productos de guarnicioneria
Identificacion: etiquetas de referencia.

Formas de presentacion y embalajes.

Manipulaciéon y conservacion.

Movimiento de almacenaje y expedicion.

Registro manual e informatizado.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de guarnicioneria 90 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la atencion al cliente y seleccion de materiales y productos para

procesos de guarnicioneria, que se acreditard mediante una de las

formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: TECNICAS DE REALIZACION Y REPARA-
CION DE ARTICULOS DE GUARNICIONERIA

Nivel: 1

Codigo: MF1233_1

Asociado a la UC: Realizar o reparar articulos de guarnicioneria
Duracion: 270 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:
C1: Identificar y clasificar articulos de guarnicioneria y com-

plementos de hipica, caza, pesca, animales de compania y
otros.

C2:

C3:

CE1.1. Describir y clasificar los distintos articulos de guarni-
cioneria y complementos segun tipo y caracteristicas para
actividades.

CE1.2 Identificar articulos de hipica segun uso a diario o
competicion y actividad, tales como sillas de montar —uso
general, doma, salto, competicion, vaquera, inglesa, mixta
y otras— y complementos como cabezadas, mosqueros,
martingalas, baticolas, cinchuelos, gamarras, enganches,
muserolas, collares, amarres, baticolas, riendas y otros.
CE1.3 Identificar articulos de caza como morrales, cartuche-
ras, fundas, zurrones y otros, pesca como fundas de trans-
porte, cestas y otros, animales de compania y otros como
correas, cinchas y otros.

CE1.4 Identificar y clasificar distintos elementos de aplica-
cion en articulos de guarnicioneria: trenzas, bordados, repu-
jados, grabados bordones, borlas y otros, para decoracion
de los mismos.

Identificar tipos de reparaciones y sustituciones de compo-

nentes que se pueden realizar en articulos de guarnicionaria

para recuperar su uso posterior.

CE2.1 Enumerar la reparacion que admiten los diferentes ar-

ticulos de guarnicioneria, tales como sustituir componentes

de cinchas, reparar silla de montar, cambiar trenzas y otros,

en funcion de las técnicas que se deben aplicar y caracteris-

ticas que recuperan para su uso posterior.

CE2.2 Explicar la informacidn técnica necesaria en relacion

con composicion, complementos, accesorios, materias

primas, entre otros, respecto del articulo de guarnicioneria

para su reparacion, asi como las técnicas y procedimientos

que hay que seguir en el proceso de preparacion como

lavado, descosido, limpieza y otros.

CE2.3 Explicar la reparacion de elementos decorativos re-

tirados como trenzas, bordones, pasados, repujados y gra-

bados basicos, entre otros, teniendo en cuentas el diseno

original del mismo.

CE2.4 A partir de un caso préctico, debidamente caracteri-

zado, decidir si es susceptible de reparacion un articulo de

guarnicioneria determinado:

— Identificar el articulo en que debe actuar.

— Identificar en el articulo las zonas danadas.

— Detallar las actuaciones que se pueden desarrollar.

— Explicar la conveniencia de reparacion o sustitucion de
las piezas danadas.

— Indicar la necesidad de limpieza o lavada del articulo o
alguna de sus parte.

— Indicar las piezas o complementos que es conveniente
cambiar.

— Especificar, en su caso, el material necesario.

— Resolver, la conveniencia de realizar la reparacion prevista.

— Comprobar si se cuenta con las maquinas y equipo nece-
sario para dicha reparacion.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

Poner a punto de maquinas y herramientas basicas, para

las operaciones de corte, rebajado, ensamblaje y acabado,

segun exigencias de fabricacion de articulos y complemen-

tos de guarnicioneria.

CE3.1 Interpretar la informacion técnica y manual de maqui-

nas referente al funcionamiento, puesta a punto y manteni-

miento de primer nivel.

CE3.2 Describir y clasificar las maquinas y herramientas

segun sus prestaciones en el proceso de guarnicioneria.

CE3.3 Describir los érganos operativos de las maquinas y

equipos, asi como los elementos que intervienen en su co-

rrecto funcionamiento.

CE3.4 Reconocer los distintos parametros que hay que

ajustar en las maquinas y equipos corte, cosido o aparado,

montado y acabado de articulos de guarnicioneria.

CE3.5 En un caso practico, debidamente caracterizado,

preparar maquinas para las operaciones de corte, rebajado,

ensamblaje y acabado:

— Identificar la informacidn técnica necesaria.

— Seleccionar las herramientas y utiles para la preparacion.

— Realizar operaciones de montaje y desmontaje, lubrica-
cion y limpieza, regulacion y ajuste, utilizando los pro-
cedimientos y técnicas especificas de mantenimiento,
cumpliendo las normas de seguridad.
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— Verificar el correcto funcionamiento mediante operacio- — Realizar, en su caso, los complementos de trenzas, bor-
nes de prueba. dados, repujados y grabados con habilidad y aplicando
las técnicas correctas segun diseno. )
C4: Aplicar técnicas de elaboracidon de diferentes articulos de — Realizar con habilidad y destreza las operaciones de

Cb:

uso en actividades hipicas de trabajo y deportiva.

CEA4.1 Identificar los procesos de fabricacion de distintos

articulos para hipica.

CE4.2 Identificar los distintos componentes que constituyen

un articulo de hipica y sus técnicas de fabricacion.

CE4.3 Interpretar la informacidon técnica necesaria para la

realizacion de un articulo para hipica.

CE4.4 Describir las maquinas y herramientas basicas que se

emplean en relacion al articulo que se va a fabricar.

CE4.5 A partir de un diseho técnico de silla da montar o

complemento de hipica, debidamente caracterizado, expli-

car el proceso de fabricacion:

— Identificar el tipo de articulo y su uso.

— Identificar la ficha técnica.

— Enumerar las piezas componente del articulo.

— Reconocer las fases y operaciones.

— Indicar los materiales necesarios para su ejecucion.

CE4.6 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do, intervenir en la realizacion de silla de montar o articulo

para hipica:

— Identificar las actividades que debe ejecutar.

— Utilizar o, en su caso, reproducir los patrones necesarios.

— Identificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
precisos.

— Seleccionar el material necesario segun modelo de silla
o articulo.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
corte y rebajado, aplicando los procedimientos y técni-
cas adecuados.

— Realizar, en su caso, los complementos de trenzas, bor-
dados, repujados y grabados con habilidad y aplicando
las técnicas correctas segun diseno.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
cosido manual o a maquina aplicando las técnicas co-
rrectas segun tipo de union.

— Comprobar la calidad de los componentes cortados,
decorados y cosidos de manera rigurosa y eficaz, corri-
giendo las anomalias detectadas de acuerdo a la orden
de produccion.

— Aplicar los elementos decorativos en los lugares senala-
dos.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

Aplicar técnicas de fabricacion de distintos articulos de

caza, pesca, animales de compahia y otros de uso en activi-

dades deportivas.

CE5.1 Identificar los procesos de fabricacion de articulos

para caza —morrales, cartucheras, fundas, zurrones y otros—,

pesca —fundas de transporte, cestas y otros—, animales de

compania y otros como correas, bozal y cinchas.

CE5.2 Interpretar la informacidon técnica necesaria para la

realizacion de un producto de caza, pesca, animales de com-

pania y otros.

CE5.3 A partir de un diseno técnico de articulos para caza,

pesca, animales de compania y otros, debidamente caracte-

rizado, explicar el proceso de fabricacion:

— Identificar el tipo de articulo y su uso.

— Identificar la ficha técnica.

— Enumerar las piezas componente del articulo.

— Reconocer las fases y operaciones.

— Indicar los materiales necesarios para su ejecucion.

CE5.4 A partir de un caso préctico, debidamente caracte-

rizado, realizar articulos y complementos de caza, pesca,

animales de compania y otros:

— Identificar las actividades que debe ejecutar.

— Utilizar o en su caso, reproducir los patrones necesarios.

— lIdentificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
precisos.

— Seleccionar el material necesario segun el articulo que
hay que realizar.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
corte y rebajado, aplicando los procedimientos y técni-
cas adecuados.

Cé:

cosido manual o a maquina aplicando las técnicas co-
rrectas segun tipo de union.

— Comprobar la calidad de los componentes cortados,
decorados y cosidos de manera rigurosa y eficaz, corri-
giendo las anomalias detectadas.

— Aplicar los elementos decorativos en los lugares senala-
dos.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

Aplicar técnicas de elaboracion de elementos de usos mul-

tiples en diversos articulos de guarnicioneria.

CE6.1 Identificar elementos de multiples aplicaciones en

articulos de guarnicioneria.

CE®6.2 Clasificar y describir los elementos de multiples apli-

caciones que se pueden reparar o sustituir en articulos de

guarnicioneria en funcion de sus caracteristicas

CEB6.3 Identificar los procesos de ejecucion de los distintos

elementos aplicados a la guarnicioneria tales como trenzas,

bordados, repujados, grabados, bordones, borlas y otros.

CEG6.4 Realizar operaciones basicas de aplicaciones de tren-

zas tipos: planos, media cana y cilindrico, anudados, borda-

dos, repujados, grabados, bordones, borlas y otros.

CE6.5 Realizar operaciones de reparacion o sustitucion de

trenzas anudados, bordados, repujados, grabados, bordo-

nes, borlas y otros, teniendo en cuenta el diseno original del
articulo al que va incorporado.

CEG6.6 Identificar los riesgos primarios que pueden surgir en

las operaciones de reparacion de elementos multiples de

guarnicioneria y describir las medidas preventivas adecua-
das para la salud y la seguridad en el entorno de trabajo.

CE6.7 A partir de un diseno técnico de elementos de uso

multiple en guarnicioneria, debidamente caracterizado, ex-

plicar el proceso de ejecucion:

— lIdentificar la ficha de trabajo

— lIdentificar el tipo de elemento que debe realizar

— Reconocer para que articulo y uso va destinado.

— Reconocer las operaciones precisas.

— Utilizar, en su caso, o reproducir los patrones necesarios.

— Identificar, en su caso, el diseno aportado como guia
para la decoracion propuesta.

— Indicar los materiales necesarios para su ejecucion.

CEB6.8 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do, realizar diferentes elementos de uso en guarnicioneria:

— lIdentificar la actividades que debe ejecutar.

— Utilizar, en su caso, reproducir los patrones necesarios.

— Identificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
precisos.

— Preparar el material necesario segun modelo de silla o
articulo.

— Aplicar, en su caso, el diseno aportado como guia para la
decoracion propuesta.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de re-
pujado y grabado.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de trenza-
do y anudados de tiras de piel, borlas, flequillos y otros.

— Comprobar la calidad de los elementos realizados de
manera rigurosa y eficaz, corrigiendo las anomalias detec-
tadas.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

CE6.9 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do de reparacion de elementos de multiples aplicaciones en

guarnicioneria:

— Identificar el articulo de procedencia y la ubicacion en el
mismo.

— Observar el estado del componente.

— Reconocer la sustitucion parcial o total de la pieza.

— Limpiary preparar la pieza a reparar.

— lIdentificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
necesarios.

— Preparar los componentes sobre la base de los materia-
les que hay que reparar.

— Identificar, en su caso, como guia el diseno de decora-
cion original.
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C7:

— Realizar las diferentes operaciones (trenzas, bordados,
repujados, grabados, bordones, borlas y otros) de forma
ordenada, con pulcritud, precision y seguridad, aplicando
los métodos y técnicas para cada tipo complemento.

— Comprobar la calidad de los componentes reparados de
forma rigurosa y eficaz, que responda a las necesidades
de uso del articulo original.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

Aplicar técnicas de desmontado de distintas partes de sillas
de montar y complementos de hipica, caza, pesca, animales
de compania y otros articulos de guarnicioneria para su
reparacion, asi como el marcado, cortado y cosido de los
elementos que es necesario sustituir, de acuerdo a las ca-
racteristicas de los materiales y de su aprovechamiento.
CE7.1 Identificar en un articulo de hipica las partes danadas
y la necesidad de reparacion teniendo en cuenta los mate-
riales que lo compone.
CE7.2 Identificar en un articulo para caza, pesca, animales
de compania y otros articulos de guarnicioneria las partes
danadas y la necesidad de reparacion teniendo en cuenta
los materiales que lo compone.
CE7.3 Describir procedimientos de reparacion de sillas de
montar y complementos de hipica, caza, pesca, animales
de compania y otros articulos de guarnicioneria asi como
el corte y cosido de distintos materiales: material exterior,
relleno, forro u otros, y condicionantes como textura, color,
dibujo entre otros, que le limitan.

CE7.4 Identificar operaciones a seguir para el desmontado y

descosido de la zona danada o deteriorada por el uso —des-

gaste o rotura—, asi como, el posterior lavado, desinfectado

y desengrasado.

CE7.5 Describir la reproduccion sobre papel o carton de las

piezas retiradas, indicando las senalizaciones correspon-

dientes.

CE7.6 Identificar los parametros mas importantes del corte

que hay que controlar, para evitar fallos.

CE7.7 Describir las diferentes operaciones de preparacion y

cosido de las piezas —descosidas y nuevas— que se incorpo-

ran al articulo para reparar, identificando las técnicas que se
deben aplicar segun el diseno original del articulo.

CE7.8 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do de reparacion de un articulo de hipica:

— Organizar las actividades conforme a la informacion pro-
porcionada.

Identificar el articulo a reparar.

— Detectar la zona donde se debe actuar.

— Realizar, en su caso, el desmontado y descosido de la
zona danada.

— lIdentificar las piezas que deben ser sustituidas.

— Ensu caso, efectuar la limpieza de las piezas que lo requieran.

— Sacar la plantilla de la pieza a sustituir o tomar medidas
directas.

— Identificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
necesarios.

— lIdentificar elementos como trenzas, bordados, repujados
o grabados que se deben cambiar.

— Preparar el material en funcion del articulo que hay que
reparar.

— Realizar el extendido del material siguiendo el proceso
mas adecuado.

— Detectar anomalias o defectos en el material, valorando
la repercusion en el articulo.

— Realizar el marcado de plantillas o patrones sobre el
material y cortar, senalando puntos de union, acabados
de orillos, emplazamientos de adornos o fornituras, faci-
litando el ensamblaje posterior.

— Realizar, en su caso, las operaciones de trenzado, bor-
dados, repujados o grabados necesarias respetando el
diseno original.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
cosido y montado del articulo de forma ordenada, con
pulcritud, precision y seguridad, aplicando los procedi-
mientos y técnicas adecuados.

— Comprobar la calidad de las operaciones realizadas, res-
pecto a la estructura original de manera rigurosa y eficaz,
corrigiendo las anomalias detectadas de acuerdo a la
ficha técnica.

cs:

CE7.9 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-
do de reparacion de un articulo para caza, pesca, animales
de compania y otros articulos de guarnicioneria:

— Organizar las actividades conforme a la informacion pro-
porcionada.

— Identificar el articulo a reparar.

— Detectar la zona donde se debe actuar.

— Realizar, en su caso, el desmontado y descosido de la
zona danada.

— En su caso, efectuar la limpieza de las piezas que lo re-
quieran.

— Identificar las piezas que deben ser sustituidas.

— Sacar la plantilla de la pieza a sustituir o tomar medidas
directas.

— Identificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
necesarios.

— Identificar elementos como trenzas, bordados, repujados
o grabados que se deben cambiar.

— Preparar el material en funcion del articulo que hay que
reparar.

— Realizar el extendido del material siguiendo el proceso
mas adecuado.

— Detectar anomalias o defectos en el material, valorando
la repercusion en el articulo.

— Realizar el marcado de plantillas o patrones sobre el
material y cortar, senalando puntos de unidn, acabados
de orillos, emplazamientos de adornos o fornituras, faci-
litando el ensamblaje posterior.

— Realizar, en su caso, las operaciones de trenzado, bor-
dados, repujados o grabados necesarias respetando el
diseno original.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de
cosido y montado del articulo de forma ordenada, con
pulcritud, precision y seguridad, aplicando los procedi-
mientos y técnicas adecuados.

— Comprobar la calidad de las operaciones realizadas, res-
pecto a la estructura original de manera rigurosa y eficaz,
corrigiendo las anomalias detectadas de acuerdo a la
ficha técnica.

— Cumplimentar la documentacidon correspondiente.

Aplicar técnicas de acabado en articulos y complementos
de guarnicioneria —fabricado o reparado- a fin de conferir-
les las caracteristicas y aspecto globales de presentaciéon
final.

CE8.1 Clasificar los acabados como tintado, encerado o

engrasado, pulido, abrillantado y otros, de aplicacion en

la fabricacion y reparacion de articulos y complementos de
guarnicioneria y las caracteristicas que aportan.

CES8.2 Identificar segun el acabado a aplicar en articulos y

complementos de guarnicioneria, los medios y materiales

que hay que utilizar y determinar las secuencias de opera-
ciones.

CE8.3 Identificar los riesgos primarios que pueden surgir en

las operaciones de acabado y describir las medidas preven-

tivas adecuadas para la salud y la seguridad en el entorno de
trabajo.

CE8.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de acabado de un articulo de guarnicioneria en piel:

— Organizar las operaciones que debe ejecutar.

— Identificar la tintura, engrasado o abrillantado que debe
aplicar.

— Identificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
precisos.

— Seleccionar el material necesario segun modelo de silla
o articulo.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de tin-
tura y engrasado.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de aca-
bado, aplicando las técnicas apropiadas en cada caso,
como pistola, cepillo, encerado, pulido y otros.

— Comprobar la calidad del acabado del articulo de guar-
nicioneria, como la apariencia, solidez y los aspectos
globales como pulcritud y uniformidad del color, corri-
giendo las anomalias detectadas.

— Cumplir medidas preventivas de salud y seguridad en la
actividad.

— Cumplimentar la documentacidon correspondiente.

CEB8.5 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do de acabado de un articulo reparado de guarnicioneria:

Identificar el articulo reparado que se debe acabar.
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— Identificar el tratamiento que hay que aplicar, segun el
acabado original o propuesto.

— Seleccionar los medios y materiales que hay que utilizar.

— Identificar la tintura, grasa o acabado que se debe aplicar.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de acaba-
do en el articulo reparado, aplicando las técnicas apropia-
das en cada caso, como pistola, cepillo, encerado, pulido y
otros, sin desvirtuar el acabado original o propuesto.

— Comprobar la calidad del acabado del articulo reparado
de guarnicioneria, como la apariencia, solidez y los as-
pectos globales, como pulcritud y uniformidad del color,
segun diseno original o propuesto, corrigiendo las ano-
malias detectadas.

— Comprobar que la pieza o piezas reparadas no difiere del
original o propuesto.

— Cumplimentar la documentacion correspondiente.

C9: Cumplimentar la informacién técnica necesaria en los pro-
cesos de fabricacién o reparacién de articulos de guarnicio-
neria.

CE9.1 Cumplimentar la documentacion generada de manera
clara, concreta y precisa.

CE9.2 Cumplimentar partes de incidencias y anomalias del
proceso y del producto reparado, para facilitar tareas poste-
riores.

CE9.3 Cumplimentar la documentacion relacionada con la
productividad, calidad y seguridad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.5; C4
respecto a CE4.5y CE4.6; C5 respecto a CE5.3 y CE5.4; C6 respecto
a CE6.7, CE6.8 y CEB.9; C7 respecto a CE7.8 y CE7.9; C8 respecto a
CE8.4y CE8.5.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos de rendimiento diario definidos en su propia organizacién.

Contenidos:

1. Clasificacion de articulos de guarnicioneria

Tipos y caracteristicas:

Sillas de montar, articulos de hipica, caza, pesca, animales de
compania y otros.

Clasificacion por modelos, procedencias y estilos.

Fichas técnicas.

Juego de plantillas o patrones.

Extraccidon de patrones de componentes.

2. Tipos de sillas de montar o monturas para trabajo o deportiva
Clasificacion por modelos, procedencias y estilos.

Sistemas de fabricacion: para doma, salto, uso general o mixta.
Despiece e identificacion de partes y componentes de la silla.
Relleno de la silla: paja de centeno, borra, crin, almohadilla de
cerda natural.

Armazon o estructura flexible: de madera, flejes de hierro. Estruc-
tura flexible.

3. Equipos y guarniciones para el caballo de andar y tiro
Cabezadas: vaqueras, inglesas, de cuadra y otras.

Bridas: cabezada de doble embocadura, filete y bocado, bozales,
collares y otros.

Equipo para dar cuerda (rienda o ronzal largo).

Cinchas (vaqueras y espanolas) y aciones, baticolas, petrales o
pecho petrales, pecherines, martingalas, gamarras, riendas de
atar y otros.

Tipos de cinchas: lona, cuerda o nylon tejidas y cuero.

Mantas de sillas, bolsas de lastre, sudaderas, mosqueros de cerda,
frontales gruperas, fundas y otros.

Protectores: de piernas y manos, de menudillos, de trabajo (ten-
doneras o médicos), de competicion, de transporte o viaje (rodilla,
corvejones). Sistema de cierre: velcro, cierres metalicos o broches
y hebillas con correas elasticas y otros.

4. Atalaje de enganches de coche de caballos para tiro, carga y
monteria

Piezas que componen las guarniciones mas representativas.
Enganches de coches de caballos para diferentes disciplinas ecues-
tres: 1 0 mas caballos y distinta posicion: tanden o en pareja.
Guarniciones: de tronco (limonera y calesera), de guia y delante-
ras.

Petrales: adornos c/cascabeles, campanillas, colgadores, tapahe-
billas, retranca, pompones y otros.

5. Equipo y prendas de vestir de uso en hipica
Zahones: tipos y aplicaciones (bordados, calado y otros).
Polainas, faltriqueras, zurrones y otros.

6. Tipos de articulos para caza, pesca, animales de compaiiia y
otros

Fundas y bolsas de transportes de armas, canas, palos golf, porta
esquies y otros.

Fundas para navajas, cuchillos, bayonetas, porte de armas y otros.
Articulos de caza: bolsas de ojeo, portacaza y otros.

Cananas: para cartuchos, porta balas, porta conejos, porta carga-
dor, con bandolera y otros.

Alforjas.

Animales de compania: bozales, collares y otros.

7. Materiales para fabricacion o reparacion de articulos y comple-
mentos de guarnicioneria

Pieles y cueros. Tejidos: laminados, sintéticos, polimeros.
Relleno: espumas, paja de centeno, borra, crin natural o vegetal,
almohadilla de cerda natural).

Hilos: grosor, resistencia, calidad.

Soportes: accesorios y/o componentes prefabricados.
Pegamentos y colas, siliconas y disolventes: caracteristicas, con-
servacion y seguridad en el uso.

Adornos, fornituras, espuelas y complementos auxiliares utiliza-
dos en guarnicioneria.

Tinturas, pigmentos, ceras y otros productos de acabado. Tipos 'y
aplicaciones.

8. Preparacion y mantenimiento de maquinas, herramientas,
utiles y accesorios para la fabricacion o reparacion de articulos
de guarnicioneria

Maquinas de corte, ensamblaje y acabado.

Maquinas de rebajar y cortar tiras.

Presa y accesorios para colocar: broches, ojetes, entre otros.
Normas de seguridad. Equipos de proteccion individual.
Accidentes mas comunes en las maquinas de corte, ensamblaje y
acabado.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Fichas técnicas y manuales de mantenimiento.

9. Fabricacion y reparacion de articulos y complementos en guar-
nicioneria

Técnicas de corte: manual y convencional.

Parametros del corte. Maquinas y herramientas.

Preparacion y extendido de pieles, tejidos y otros materiales.
Corte de los distintos materiales.

Ensamblaje por distintas técnicas: cosido, pegado y otros.
Aplicaciones ornamentales: bordados, trenzas: planas, media
cahay cilindricas de 3 0 méas elementos, borlas, flequillos, dibujos
incisos o rehundidos de aplicacion sobre otro color, acolchado,
plisado, repujados y grabados y otros.

Reparacion de articulos: desmontaje, limpieza y desinfeccion.
Descosidos de piezas rotas y desgastadas.

Reposicion de partes deterioradas, que faltan o rotas, montaje y
conservacion.

Extraccion de patrones de componentes.

Sustituciéon de aplicaciones ornamentales.

Empalmes, ensanches, suplementos y otras.

Acabado de componentes sueltos y final del articulo reparado.
Acabado final del articulo.

Parametros de contexto de la formacion:
Espacios e instalaciones:

Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
Taller de guarnicioneria 90 m?2,
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Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la realizacién o reparacion de articulos de guarnicioneria, que se

acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO cccXcl

CUALIFICACION PROFESIONAL: CONFECCION DE VESTUARIO A
MEDIDA EN TEXTIL Y PIEL

Familia Profesional: Textil, Confeccién y Piel

Nivel: 2

Codigo: TCP391_2

Competencia general:

Aplicar los procesos necesarios para la confeccion de vestuario
a medida realizado en textil y piel, en el ambito de la sastreria,
modisteria y vestuario del espectaculo, partiendo de un modelo
predeterminado y su correspondiente patronaje, con la calidad
y acabado requerido, con autonomia, responsabilidad y en los
plazos previstos.

Unidades de competencia:

UC1225_1: Preparar materiales, herramientas, maquinas y equipos
de confeccion.

UC1234_2: Realizar el corte y ensamblado a mano en la confeccién
a medida.

UC1235_2: Realizar el ensamblado a maquina en la confeccion a
medida.

UC1236_2: Realizar el acabado de prendas y articulos en confec-
cion a medida.

UC1237_2: Atender al cliente en los servicios de realizacion de
vestuario a medida.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional tanto por cuenta ajena como
de forma auténoma, en medianas, pequehas y microempresas,
dedicadas a la confeccion de vestuario a medida.

Sectores productivos:

Empresas del sector de la industria de la confeccién y de la moda,
que desarrollan actividades de sastreria, modisteria, alta costura,
entre otras y en la produccion de espectaculos.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Ayudante de sastre y modista.
Maquinista, confeccionista.

Formacion asociada: (600 horas)

Modulos Formativos:

MF1225_1: Materiales, herramientas, maquinas y equipos de con-
feccion. (90 horas)

MF1234_2: Técnicas de corte y ensamblado a mano en confeccion
a medida. (120 horas)

MF1235_2: Técnicas de ensamblado a maquina en confeccion a
medida. (240 horas)

MF1236_2: Técnicas de acabado para confeccién a medida. (90
horas)

MF1237_2: linformacion y atencion al cliente en servicios de reali-
zacion de vestuario a medida. (60 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: PREPARAR MATERIALES, HERRA-
MIENTAS, MAQUINAS Y EQUIPOS DE CONFECCION

Nivel: 1

Cadigo: UC1225_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Elegir los materiales de confeccion como tejidos, pieles y
laminados para conseguir la prenda o articulo acabado.

RP2:

RP3:

RP4:

CR1.1 La seleccion de los materiales de confeccion se ajus-
tan a los requerimientos estéticos del proyecto.

CR1.2 Los hilos se identifican de acuerdo con los parame-
tros basicos de los mismos y se seleccionan segun sus
aplicaciones.

CR1.3 Los materiales seleccionados se corresponden con la
calidad y precio acordado con el cliente.

CR1.4 El comportamiento de los materiales seleccionados
se relaciona con los criterios de prestaciones de uso y cali-
dad de los mismos.

CR1.5 Las existencias minimas de los materiales de con-
feccion se comprueban y se transmiten al responsable con
eficacia y prontitud, en el documento correspondiente, para
evitar interrupciones en las operaciones.

Elegir distintas pieles y cueros para su aplicacién en arre-
glos y adaptaciones de prendas y articulos, bajo la supervi-
sién del responsable, a fin de conseguir el acabado acorda-
do con el cliente.

CR2.1 La diferenciacién de distintas pieles y cueros se reali-
za identificando su origen, caracteristicas y estructura, por
sus formas de presentacion en relaciéon con muestras de
referencias.

CR2.2 Las pieles y cueros se clasifican identificando el
origen de las mismas, cualidades y defectos, a fin de selec-
cionar la méas adecuada en cada caso.

CR2.3 Las pieles y cueros se escogen comparando con
modelo de referencia y caracteristicas —dimensiones, es-
pesor, tipologia, entre otras—, adecuandolos a los requeri-
mientos estéticos del articulo.

Seleccionar los equipos, accesorios y herramientas de
coser o ensamblar a maquina o a mano, con el fin de utilizar
la mas adecuada siguiendo, en su caso, instrucciones del
responsable.

CR3.1 Los equipos y maquinas se eligen atendiendo al pro-
ceso de confeccion que se va a realizar y al tipo de material
que se va a utilizar.

CR3.2 Las prestaciones de las distintas maquinas de coser
se reconocen en funcién de su aplicacion para su ajuste y
manipulacion.

CR3.3 Los accesorios de las maquinas de coser se eligen
segun la operacion que se va a realizar —colocar cremalle-
ras, coser bajos, ojales, pegar vivos, situar bieses y otras-y
se reconoce su forma de posicionado en las mismas.

CR3.4 Las operaciones de ensamblar por cosido o pegado a
mano se diferencian con el fin de obtener informacion y se-
leccionar las herramientas adecuadas, teniendo en cuenta
las caracteristicas técnicas del articulo que se va a manipu-
lar.

Disponer las maquinas y equipos complementarios de corte,
ensamblaje y plancha que intervienen en el proceso de con-
feccidén para manipular las mas indicadas en cada caso.
CR4.1 Las maquinas y herramientas de corte se escogen
segun la operacion en que se hallan implicadas en funcion
del material a cortar tejido, piel y otras.

CR4.2 Las herramientas manuales o eléctricas tales como
volteadores, corta hilos, plantillas, abre ojales, guias, mar-
cador de bajos entre otros, que intervienen en el proceso
de ensamblaje se seleccionan de acuerdo con el resultado
requerido.

CR4.3 Los equipos de planchado —-mesas convencional y
de repasar, mangueros incorporados, planchas y otros- se
eligen asi como sus parametros para su aplicacién en rela-
cién a materiales y proceso.

CR4.4 Los accesorios de las maquinas de planchar y de
planchado —placa de teflén para planchas, hormas, almoha-
dillas de distintas formas, plancha de cardas y otras- se dis-
ponen seguln la operacidon que se va a realizar y se dispone
la forma de posicionado correcto.

CR4.5 Los accesorios de la maquina con mecanismos de
presién o remachadora se identifican y asocian a su uso
tales como forrar botones, colocar remaches, broches o bo-
tones a presion entre otros, para su aplicacion en relacion a
materiales y proceso.

CR4.6 Los equipos y maquinas que intervienen en el proce-
so de confeccién se disponen de acuerdo con las instruccio-
nes de uso teniendo en cuenta la seguridad de las mismas.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Maquinas y equipos de corte, coser o ensamblar y planchado que
intervienen en los procesos de confeccion de vestuario. Acceso-
rios de maquinas y herramientas para procesos de confeccion.
Hilos, tejidos, pieles, cueros y otros. Productos elaborados y se-
mielaborados en textil y piel. Fornituras de aplicacion en articulos
en textil y piel.

Productos y resultados:

Hilos, tejidos, no tejidos, pieles, fornituras y productos semielabo-
rados elegidos. Equipos y maquinas de confeccion dispuestas para
cortar, coser y planchar. Accesorios listos para equipos y maqui-
nas. Herramientas y accesorios de uso manual preparadas.

Informacion utilizada o generada:
Utilizada: Manual o instrucciones de equipos y maquinas de con-
feccidn. Muestrario de materiales.
Generada: Muestrario de materiales. Inventario de maquinas,
equipos, accesorios y materiales.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR EL CORTE Y ENSAM-
BLADO A MANO EN LA CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: UC1234_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Realizar el corte de materiales —textil y piel- necesarios para
la confeccion de prendas o articulos a medida a partir de un
modelo determinado y sus respectivos patrones.

CR1.1 El conjunto de patrones que conforma una prenda se
comprueba con la informacién que contienen, asegurando
que pertenecen al modelo y talla requerida.

CR1.2 Los patrones componentes de la prenda que se va
a marcar en los diferentes materiales, tales como tejido o
piel exterior, forros, entretelas y otros, se organizan a fin de
evitar errores en el corte, teniendo en cuenta la informacion
de la ficha técnica.

CR1.3 La preparacion, disposicion y extendido del tejido o
pieles, se determina de acuerdo a las caracteristicas de la
prenda y del material implicado.

CR1.4 La disposiciéon de los patrones sobre el tejido o piel
se establece segun su forma e identificacién, comprobando
que estén todas las piezas que componen el modelo en el
material acordado, en la posiciéon y direccién correcta, a fin
de facilitar el proceso de marcado y corte.

CR1.5 El rendimiento y aprovechamiento del material —textil
o piel-se comprueba verificando la correcta distribucion de
los patrones respetando el margen de costura convenien-
te.

CR1.6 El marcado y perfilado se ajusta a la forma del patron,
utilizando las herramientas y utiles convenientes al tipo de
material, a fin de asegurar la forma del mismo sin variacio-
nes.

CR1.7 Las herramientas y Utiles de corte se seleccionany se
preparan de acuerdo a las particularidades de cada material
que se va a cortar e informacion de la ficha técnica.

CR1.8 La operacidon de corte de los distintos materiales se
realiza con habilidad y destreza, con precision y limpieza
de ejecucidn, respetando perfiles y margenes de costura
previstos, siguiendo la secuencia prefijada y con criterios
de seguridad.

CR1.9 Las piezas cortadas que no se corresponden en di-
mensiones con el patréon, por movilidad del material o mala
colocacion se separan por defectuosas y se cortan nueva-
mente, reponiéndolas por correctas.

CR1.10 Las piezas cortadas se senalizan, se identifican pre-
viamente y empaquetan comprobando que estan todas las
que componen la prenda, a fin de continuar el proceso de
confeccién.

RP2: Emplear distintos tipos de puntadas a mano, a fin de realizar
operaciones especificas de costuras aplicadas en la confec-
cion a medida de prendas o articulos textiles.

CR2.1 Las puntadas de confeccidn a mano tales como hilva-
nes, union, zurcido, remate, fantasia y otras, se seleccionan

RP3:

RP4:

adecuadamente, atendiendo a las necesidades de prendas,
articulos y materiales.

CR2.2 Las puntadas empleadas en marcas, fruncidos y em-
bebidos de las piezas que componen las prendas, se reali-
zan con exactitud empleando los utiles adecuados segun el
tipo de material como tejido calada, punto, entre otros.
CR2.3 La aplicacion de puntadas que rematen o que eviten
el deterioro de los bordes del tejido se lleva a cabo con
pulcritud, empleando los utiles adecuados segun el tipo de
material como tejido calada, punto, entre otros.

CR2.4 La puntada de picado se aplica para unir varias piezas
de iguales o diferentes tejidos, empleando el tamano ade-
cuado en cada caso.

CR2.5 La ejecucion manual de presillas y ojales, la union de
piezas o la sujecion definitiva de diversos elementos —bor-
dados, pedrerias, cintas, puntillas y otros— que permitan
la elasticidad de las mismas, se realiza con pulcritud, apli-
cando la puntada adecuada, seleccionando el hilo y otros
materiales idoneos de acuerdo con el tejido, comprobando
la seguridad de su uso.

CR2.6 La aplicacién de la técnica de zurcido -real o simula-
do- se realiza en las piezas que lo requieran, seleccionando
el hilo y otros materiales idéneos de acuerdo al tejido y a las
necesidades de la reparacion o simulacion.

CR2.7 Las marcas y sujeciones con alfileres de una prenda
una prueba o transformacion se interpretan para su correc-
to afinado, aplicando en las piezas implicadas las puntadas
a mano mas idoneas en cada caso.

CR2.8 Las marcas y sujeciones con alfileres en una prenda
procedente de la prueba o transformacion se senalizan para
su correcto afinado, aplicando puntadas a mano mas idé6-
neas en las piezas implicadas en cada caso.

CR2.9 Las zonas de trabajo asignadas se mantienen en con-
diciones de limpieza, orden y seguridad para garantizar la
conservacion de las prendas o articulos textiles.

Disponer los distintos tipos de componentes para proceder
a su marcado interno o para su correcto ensamblaje por
cosido a mano.

CR3.1 Las marcas y senales efectuadas en la preparacion en
las piezas se identifican para el posterior ensamblaje, en su
caso, por cosido a mano, segun el proceso de confeccion
previsto.

CR3.2 Los hilvanes, costuras provisionales o alfileres se
aplican en aquellas piezas, que asi lo requieran, para facili-
tar el proceso de confeccion.

CR3.3 Las piezas de tejidos u otros materiales, en su caso,
que requieran ser entreteladas, se termofijan o se adaptan
mediante la técnica requerida antes de su ensamblaje por
cosido a mano.

CR3.4 Las marcas, puntadas de sujecion provisionales que
se realizan en las piezas y cualquier otra operacion relacio-
nada, se comprueba antes de proceder al descosido para
el ensamblaje definitivo de la prenda o complemento en el
que se esta operando.

Unir por cosido a mano los distintos componentes de pren-
das o articulos, que lo requieran, de forma provisional o
definitiva.

CR4.1 Las piezas que requieran hilvanados a fin de preparar
las prendas para prueba se ensamblan a mano con exac-
titud, teniendo en cuenta el comportamiento y peso del
material.

CR4.2 Los corsés u otras prendas que necesiten ballenas u
otros elementos que requieran sujecién a las piezas princi-
pales de la prenda, se preparan por cosido a mano, utilizan-
do la puntada adecuada, para la prueba correspondiente.
CR4.3 Las piezas que demandan unién por picado se cosen
a mano, con habilidad y destreza, utilizando el hilo apro-
piado al tipo de material y aplicando el tamano de puntada
conveniente.

CR4.4 La sujecién de abullonados, tejidos modelados, dra-
peados y otros, se realizan por costuras a mano, con senti-
do estético y pulcritud, utilizando el hilo apropiado al tipo
de material, respetando la forma modelada y asegurando
su eficacia y calidad.

CR4.5 Las operaciones de abrir o cargar costuras entre
otras, se realizan en el momento necesario, por medio del
planchado intermedio, para continuar la secuenciacién pre-
vista.
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CR4.6 Las piezas de una prenda que requieran ensambla-
do definitivo a mano se preparan y se unen por costuras
a mano con habilidad y destreza, sin deformacién de los
perfiles de las mismas, con sentido estético y pulcritud
comprobando la exactitud y calidad del cosido, siguiendo la
secuencia prefijada y con criterios de seguridad.

RP5: Realizar las operaciones de coser a mano adornos y acce-
sorios precisos para cerrar y acabar las prendas y articulos
con sentido estético y calidad.

CR5.1 Las operaciones de coser a mano —ojales, presillas de
cierre y atraque, moscas, elementos ornamentales y otras,
se realizan con habilidad y destreza, con sentido estético
y pulcritud, teniendo en cuenta la dimensién del objeto de
cierre y las marcas de situacion en la prenda o articulo, uti-
lizando el hilo apropiado al tipo de material, comprobando
la exactitud y calidad del cosido, siguiendo la secuencia
prefijada y con criterios de seguridad.

CRb5.2 La sujecion por cosido a mano de corchetes, automa-
ticos, botones o cualquier otro tipo de cierre se realiza con
habilidad y destreza, pulcritud asegurando su eficacia y su
correcta ubicacion para un cierre perfecto.

CR5.3 La aplicaciéon de adornos superpuesto en la prendas
o articulo, se realiza por cosido a mano con sentido estético
y pulcritud, respetando su correcta ubicacion y garantizan-
do su fijacion y calidad, siguiendo la secuencia prefijada en
la ficha técnica y con criterios de seguridad.

CR5.4 Las zonas de trabajo asignadas se mantienen en con-
diciones de limpieza, orden y seguridad para garantizar la
conservacion de las prendas o articulos textiles durante su
confeccidn.

RP6: Revisar las operaciones de ensamblaje y acabado a mano
efectuadas en una prenda o articulo textil, a fin de compro-
bar y asegurar el correcto acabado de las mismas.

CR6.1 El control visual de las operaciones ejecutadas me-
diante el ensamblaje y acabado manual, se realiza compro-
bando su conformidad, y en su caso, la deteccion de algun
defecto o anomalia, a fin de evitar irregularidades en las
operaciones siguientes del proceso de confeccion.

CR6.2 Los defectos o anomalias detectados que no se ajus-
ten a los requisitos indicados en la ficha técnica se iden-
tifican a fin de tomar las medidas correctivas oportunas,
dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CR6.3 El descosido, en caso necesario, para volver a realizar
ciertas operaciones de ensamblado o acabado a mano, se
realiza con los Gtiles y herramientas adecuadas, evitando el
deterioro de la prenda o articulo en su manipulacion.
CR6.4 Los problemas de calidad que sobrepasan la respon-
sabilidad asignada, se definen y transmiten con prontitud y
exactitud al responsable oportuno.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Mesas de corte. Herramientas y utiles de marcado y corte. Teji-
dos, pieles y otros materiales. Juegos de patrones. Reglas, cinta
métrica. Mesa, herramientas, Utiles y materiales para coser con
puntadas a mano: agujas, hilos, tejidos, elementos ornamentales,
tijeras, plancha y otros. Maquina de coser en peleteria. Instru-
mentos convencionales de corte, cuchillas de peleteria, raspador,
cepillos. Tizas para marcar materiales textiles. Piezas de prendas
para ensamblar o marcar a mano. Adornos y accesorios. Fichas
técnicas.

Productos y resultados:

Tejidos y pieles extendidos. Prendas y articulos cortados. Piezas
componentes marcadas procedentes del corte o de la prueba.
Componentes de prendas, prendas y complementos del vestir
ensamblados por cosido manual.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Fichas técnicas. Ficha del cliente. Ficha de medidas del
modelo. Orden de trabajo. Archivos de patrones de modelos. Eti-
quetas informativas sobre composiciéon de materiales o informa-
cion sobre los mismos. Normas de seguridad. Plan de trabajo.
Generada: Documentacién referente a resultados. Fichas técnicas.
Trabajos realizados. Consumo de materiales. Partes de inciden-
cias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: REALIZAR EL ENSAMBLADO A
MAQUINA EN LA CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: UC1235_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Ajustar las maquinas y equipos que intervienen en el proce-
so de confeccion a medida, a fin de garantizar las prestacio-
nes y rentabilizar los recursos.

CR1.1 Los equipos y maquinas que se emplean en el pro-
ceso de confeccion a medida se corresponden con el tipo
de material seleccionado y la operacion que se va a llevar a
cabo.

CR1.2 Los parametros de las maquinas de coser se com-
prueban para garantizar la adecuacion de tensiones, tipo de
puntada, posicion de agujas y otros, respecto al material a
unir.

CR1.3 El ajuste de la longitud de puntadas en las maquinas
owerlock o de sobrehilar se realiza para adaptarse a los ma-
teriales y a las necesidades de las operaciones en las que
intervienen.

CR1.4 Los accesorios de maquinas de coser como prensate-
las, embudos, guias, entre otros, se seleccionan segun ficha
técnicay se deduce su forma de posicionado en las mismas,
para realizar el cambio segun la operacién y el material utili-
zado y obtener los resultados previstos.

CR1.5 Los reajustes de las maquinas se realizan con arre-
glo a las operaciones de prueba y de acuerdo con las ins-
trucciones de uso, teniendo en cuenta la seguridad de las
mismas.

CR1.6 Los equipos y accesorios de planchar, en su caso,
se preparan y se adecuan para el planchado intermedio,
controlando los parametros —presion, temperatura, vapor y
otros— de los mismos, en funcion de materiales que se van
a tratar.

CR1.7 La utilizacion de las herramientas, Utiles y aparatos de
ajuste de las maquinas y equipos se realiza con precision y
eficacia, cumpliendo las normas de seguridad y salud, utili-
zando los medios de proteccion correctos.

RP2: Adecuar la secuencia de operaciones de ensamblaje a ma-
quina, indicada en la ficha técnica de confeccion a medida
de la prenda prevista, a fin de conseguir la optimizacién del
tiempo y calidad de ejecucion.

CR2.1 La adecuacion de la secuencia de operaciones de en-
samblaje a maquina se comprueba para organizar el trabajo
y asegurar su eficacia.

CR2.2 Las operaciones de ensamblado por pegado de las
piezas de pieles se realizan previas a costuras a maquina,
en su caso, segun los requerimientos de la prenda y de los
materiales —tejido o piel-, siguiendo el orden secuenciado
previsto en la ficha técnica.

CR2.3 Las operaciones de costuras a maquina se realizan
segun los requerimientos de la prenda y de los materiales
—tejido o piel-, siguiendo el orden secuenciado previsto en
la ficha técnica.

CR2.4 Las operaciones de abrir o cargar costuras entre
otras, se realizan en el momento preciso, por medio del
planchado intermedio, para continuar la secuenciacion pre-
vista.

CR2.5 La perfecta disponibilidad de las maquinas se asegu-
ra comprobando el buen estado de uso una vez concluida la
operacion.

RP3: Realizar el acolchado —guateado- o simular bordados a
maquina segun disefno, sobre tejidos, como preparacion del
mismo para el corte, con arreglo a ficha técnica.

CR3.1 EL dibujo disenado se marca en el tejido que va a
formar la ldmina superior del acolchado con precision.
CR3.2 La disposicién de las capas de tejidos y relleno —acol-
chado-y el grosor resultante, se tiene en cuenta para ajus-
tar la maquina y aplicar los accesorios adecuados, segun
diseno de cosido.

CR3.3 El manejo de las maquinas de coser y sus accesorios
se realiza con habilidad, destreza y seguridad.

CR3.4 La puntada vy el hilo con que se va a coser el acolcha-
do, se prueba antes de su aplicacién, teniendo en cuenta el
diseno y la informacion de la ficha técnica.
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RP4:

RP5:

RP6:

CR3.5 La operacidon de coser a maquina se realiza con habili-
dad y destreza, con sentido estético y pulcritud, teniendo en
cuenta la dimensién del acolchado, comprobando la exacti-
tud y calidad del cosido respecto al diseno, continuando la
secuencia prefijada con criterios de seguridad.

CR3.6 Los remates de las puntadas aplicadas se realizan
comprobando su correcta sujeciéon y el cortado de los hilos
restantes.

Aplicar costuras a maquina en las operaciones de ensam-
blaje, teniendo en cuenta los requerimientos de la confec-
cién a medida de prendas y articulos en textil o piel.

CR4.1 El proceso de ensamblaje, en este caso, a maquina
se realiza teniendo en cuenta la secuencia de operaciones
prevista en la ficha técnica para mantener la estética pro-
puesta.

CR4.2 Los componentes que se van a ensamblar se verifica
su posicionado, segun las senales y marcas de cada una de
las piezas antes de proceder a su union.

CR4.3 La puntada vy el hilo seleccionado se comprueban,
antes de su aplicaciéon, para asegurar que se adaptan al
material que se va a ensamblar.

CR4.4 El cosido de los diversos componentes se ejecuta
con habilidad y destreza comprobando la exactitud y cali-
dad del ensamblaje con sentido estético respecto al disefio,
continuando la secuencia prefijada con calidad, precisiéon y
criterios de seguridad.

CR4.5 La incorporacion de elementos de cierre —cremalle-
ras, alamares u otros- y ornamentales a maquina se rea-
lizan atendiendo a las marcas o senales en el tejido, piel u
otros materiales utilizando los accesorios precisos, segun la
secuencia prefijada.

CR4.6 Los remates de las costuras de las prendas se reali-
zan comprobando su correcta sujecion y el cortado de los
hilos restantes para asegurar que relinen los requisitos ne-
cesarios.

Realizar arreglos en prendas y articulos de piel o peleteria
aplicando las técnicas necesarias, bajo la supervision del
responsable.

CR5.1 El arreglos en prendas de piel depilada —desgarros,
rozaduras, adaptaciones y otras— o de peleteria —desgas-
tes, desgarros, rozaduras, calvas, entre otras— se realiza
aplicando las técnicas apropiadas, bajo la supervisiéon del
responsable, a fin de mantener la estética propuesta.
CR5.2 Los componentes de la prenda de piel que se van a
unir y las marcas procedentes del desmontado o prueba del
arreglo, se comprueban antes de proceder al ensamblado.
CR5.3 La técnica mas adecuada de ensamblaje en piel se
aplica, bajo la supervision del responsable, teniendo en
cuenta la secuenciacion de operaciones y para mantener la
estética propuesta de la prenda.

CR5.4 El montaje de los diversos componentes se ejecuta
con habilidad y destreza logrando el arreglo en la prenda de
piel con calidad, precision y limpieza.

CR5.5 La aplicacion de adornos, remaches, broches o boto-
nes a presion, cuando el arreglo asi lo requiera, se realiza
con la maquina o herramienta adecuada, con precision y
seguridad.

CR5.6 La aplicacion de corchetes, botones, forros, fornitu-
ras y otros, se realiza con exactitud, utilizando la técnica
mas adecuada a cada tipo de piel, segun los requerimientos
del arreglo.

Revisar las operaciones de ensamblaje a maquina efectua-
das en prenda o articulo en textil o piel, a fin de comprobar
la calidad prevista.

CR6.1 El control visual de las operaciones ejecutadas me-
diante el ensamblaje a maquina se realiza comprobando
la exactitud y calidad del cosido, y en su caso, detectando
algun defecto o anomalia, a fin de evitar irregularidades en
las operaciones siguientes del proceso de confeccidn.
CR6.2 Los defectos o anomalias detectados que no se ajus-
ten a los requisitos indicados en la ficha técnica se iden-
tifican a fin de tomar las medidas correctivas oportunas,
dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CR6.3 El descosido, en caso necesario, para volver a realizar
ciertas operaciones de cosido a maquina se realiza con los
utiles y herramientas adecuadas, evitando el deterioro de la
prenda o articulo en su manipulacion.

CR6.4 Los problemas de calidad que sobrepasan la respon-
sabilidad asignada, se definen y transmiten con prontitud y
exactitud al responsable oportuno.

RP7: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas
y equipos para asegurar el uso adecuado de los mismos.
CR7.1 Las herramientas, uUtiles y aparatos de mantenimiento
se manejan adecuadamente y se conservan disponibles
para su uso.

CR7.2 El correcto funcionamiento de las maquinas y equi-
pos se comprueba, revisando sus elementos y puesta en
marcha, corrigiendo las anomalias que se presentan.

CR7.3 El cambio de los elementos deteriorados se realiza
para restablecer el correcto funcionamiento de los equi-
pos.

CR7.4 El mantenimiento de los equipos se controla para su
buen funcionamiento, informando, en su caso, de cualquier
anomalia, cumpliendo las normas de seguridad y salud, uti-
lizando los medios de proteccion adecuados.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Mesas de preparar para ensamblar. Maquinas de coser plana de
pespunte recto, zig-zag, de recubrir —overlock—-, entre otras. Ma-
quina de grapar. Accesorios y herramientas. Planchas y mesas de
planchar. Equipos de preparacion, ajuste y mantenimiento operati-
vo de maquinas. Equipo de proteccion individual. Fichas técnicas.

Productos y resultados:

Componentes de prendas o articulos ensamblados por cosido a
maquina o pegado-cosido en tejido y piel. Prendas y articulos de
tejido y piel ensamblados o cosidos a maquina.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Plan de trabajo. Etiquetas informativas sobre composi-
cion de materiales. Manuales técnicos de las maquinas. Manuales
de manejo de las maquinas y equipos. Normas de seguridad.
Generada: Consumo de materiales. Resultado de la confeccion de
prendas. Documentos donde se reflejan resultados. Incidencias y
propuestas de mejora.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: REALIZAR EL ACABADO DE PREN-
DAS Y ARTICULOS EN CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: UC1236_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Aplicar fornituras en las prendas confeccionadas a medida
para su adorno y remate de acuerdo a las especificaciones
de la ficha técnica.

CR1.1 La aplicacién de adornos, ojetes, remaches, broches
o botones a presion, cuando la prenda asi lo requiera, se
realiza con la maquina o herramienta adecuada, con preci-
sion y seguridad, segun indicaciones de la ficha técnica.
CR1.2 La remachadora y el accesorio adecuado a la fornitu-
ra para forrar botones, colocar remaches, broches o boto-
nes a presion entre otros, que se va a aplicar se prepara de
forma correcta y con seguridad.

CR1.3 La perforacion del material —tejido o piel-, en caso,
que lo requiera para aplicar fornituras se realiza con habi-
lidad y destreza ajustandose al tamano de la misma en la
posicion marcada con precision y limpieza.

CR1.4 La aplicacion de fornituras como: ojetes, broches o
botones de presidon, remaches entre otros, se realiza con
exactitud en la posicion que determina la marca, compro-
bando su correcta fijacion a fin de evitar el deterioro con el
uso de la prenda.

CR1.5 La aplicacién de adornos, se realiza con exactitud res-
petando su correcta ubicacién y garantizando su fijacion en
la prenda o articulo.

CR1.6 El etiquetado comercial o identificativo se aplica en el
lugar senalado utilizando las herramientas adecuadas con
pulcritud, precisién y seguridad.



BOE num. 64

Viernes 14 marzo 2008 15363

CR1.7 La aplicacion de cintas para colgar adecuadamente
la prenda se realiza en las marcas de forma correcta y con
seguridad.

RP2: Realizar operaciones de planchado para el acabado final de
las prendas o articulos del vestir, controlando los parame-
tros de los equipos en relacion a los materiales.

CR2.1 Los equipos de planchado como mesas convencio-
nal o de repasar y planchas, se escogen y se ajustan los
parametros de temperatura, presion, tiempo, aspiracion y
enfriamiento, en relacion al materiales y la fase del proceso
confeccién de la prenda.

CR2.2 Los accesorios de las maquinas de planchary de plan-
chado, tales como placa de teflén para planchas, hormas,
almohadillas de distintas formas, plancha de cardas entre
otras y su posicionamiento, se reconocen segun la opera-
cién que se va a realizar.

CR2.3 La reaccién de los materiales que componen la
prenda o articulo, en las operaciones de planchado, se com-
prueba para el correcto ajuste de los parametros de tempe-
ratura, presion, tiempo, aspiracion y enfriamiento evitando
de la alteracion de las mismas.

CR2.4 Los diferentes posicionamientos de la prenda o
articulo en la mesa de planchado se efectuan evitando
tensiones, relieves en superficie, brillos, dobleces y defor-
maciones, entre otras, a fin de evitar anomalias externas e
internas.

CR2.5 Las operaciones de planchado se efectuan después
del posicionamiento de la prenda o articulo sobre la mesa o
prensa de planchar, comprobando que la plancha mantiene
la temperatura y vapor, y, en su caso, presiéon, tiempo de
aspiracion y enfriamiento de la mesa, adecuadamente a los
materiales que la componen.

CR2.6 El acabado complementario al planchado se aplica
a la prenda —cepillado, cardado, lustrado, entre otros— en
funcion del tipo del material, accesorios y otros elementos
que componen la misma.

CR2.7 Los procesos basicos de conservacion de prendas y
articulos de peleteria se aplican de forma adecuada, bajo la
supervision del responsable, en funcion de las caracteristi-
cas que se desean mantener.

CR2.8 La calidad del planchado se comprueba en la pres-
tancia adquirida en la prenda, evitando una manipulacién
incorrecta en el planchado.

CR2.9 El equipo de planchado se maneja utilizando el
equipo de proteccién personal previsto, teniendo en cuenta
las medidas de seguridad y salud.

RP3: Comprobar el acabado y realizar presentacién final de la
prenda o articulo del vestir, a fin de lograr en su entrega la
satisfaccion del cliente.

CR3.1 La prenda o articulo y su acabado se repasa y com-
prueba visual y sistematicamente, garantizando que cumple
con la calidad requerida y detectando, en su caso, cualquier
anomalia que necesite repasarse.

CR3.2 Los defectos o anomalias detectados que no se ajus-
ten a los requisitos indicados en la ficha técnica se iden-
tifican a fin de tomar las medidas correctivas oportunas,
dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CR3.3 Las prendas se cuelgan en las perchas adecuadas y
en su caso, compensando el peso, con cintas de colgado
para evitar deformaciones y desgarros.

CR3.4 Las prendas o articulos se pliegan y embalan con su
identificacidn y proteccion adecuada, siguiendo las 6rdenes
indicadas para su entrega al cliente.

CR3.5 Las prendas colgadas en perchas, con su correcta
identificacion se embalan en contenedores adecuados que
respeten el criterio de entrega y eviten deformaciones.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos, herramientas y utiles de confeccidon. Fornituras. Plancha,
mesa y accesorios de planchado. Utiles para cepillado o lustre y
anilinas. Envases individuales, perchas. Productos de limpieza y
acabado de prendas. Fichas técnicas.

Productos y resultados:

Prendas y articulos del vestir en planchado final. Prendas y articu-
los a medidas acabadas. Prendas y articulos del vestir a medida
presentados para su entrega.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Etiquetas informativas sobre materiales, Normas de er-
gonomia y seguridad. Plan de trabajo.

Generada: Documentos donde se reflejan resultados de produc-
cion y calidad. Incidencias y propuestas de mejora.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: ATENDER AL CLIENTE EN LOS SER-
VICIOS DE REALIZACION DE VESTUARIO A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: UC1237_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Atender al cliente e informar de los servicios de realizacién
de vestuario a medida que se ofrecen a fin de cumplir los
criterios e instrucciones prefijados.

CR1.1 El cliente es informado sobre el servicio que se ofrece
en un lenguaje claro y conciso, manteniendo una actitud
educada y moderada.

CR1.2 Las necesidades del cliente se atienden de forma
adecuada en la solicitud del servicio de acuerdo con las
caracteristicas del mismo.

CR1.3 Los datos personales del cliente se solicitan para
acceder, en su caso, a la informacién disponible sobre el
mismo en la herramienta de gestion de relacion con clien-
tes.

CR1.4 El pedido del cliente se identifica, utilizando técnicas
de preguntas y escucha activa, para determinar el servicio
que puede satisfacerle registrando los datos en la ficha téc-
nica.

CR1.5 Ante una peticion del cliente que requiera de tiempo
para la respuesta, se informa al mismo para evitar esperas
innecesarias.

CR1.6 La forma de expresarse oral o escrita es correcta y
amable, de forma que se promueva con el cliente la buena
relacion comercial futura.

CR1.7 Si el servicio solicitado por el cliente sobrepasa la
responsabilidad asignada se recurre con prontitud al res-
ponsable inmediato.

RP2: Apreciarlas necesidades y demandas del cliente, realizando
las preguntas oportunas e identificando las diferentes posi-
bilidades del proyecto de realizacion de vestuario a medida,
para lograr la satisfaccion del cliente.

CR2.1 La informacion/documentacion del archivo docu-
mental del que se disponga se identifica para su aplicacion
en los proyectos.

CR2.2 Las fuentes de informacion del fondo documental se
consultan y seleccionan en funcion de las tendencias y de
los requerimientos del cliente para asesorar con la calidad y
actualidad exigida.

CR2.3 Las caracteristicas, necesidades y demandas del
cliente, se tienen en cuenta para realizar los disenos técni-
cos que va a incluir la propuesta del proyecto, respetando
los niveles de calidad exigidos.

CR2.4 El proyecto de confeccion a medida de prenda o
articulo del vestir, se elabora y se propone conjugando las
demandas, expectativas y necesidades expresadas por el
cliente.

CR2.5 Al cliente se asesora con claridad y exactitud, em-
pleando las herramientas de comunicacion disponibles
sobre la viabilidad, presupuesto y plazo de entrega del pro-
yecto requerido para someterlo a su aprobacion.

CR2.6 La informacién suministrada se ordena y expresa en
un lenguaje claro y comprensible, cumplimentando la ficha
técnica de forma convencional o mediante medios infor-
maticos.

RP3: Efectuar el presupuesto del proyecto de realizacion de ves-
tuario a medida para la presentacion al cliente, aplicando
la tarifa disponible o contemplando costos de materias
primas, mano de obra y gastos generales, en su caso, bajo
la supervisién del responsable.
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RP4:

RP5:

CR3.1 Las técnicas para detectar e identificar las demandas
y necesidades del cliente, se aplican con el fin de seleccio-
nar y ofrecer el servicio mas adecuado segun sus requeri-
mientos.

CR3.2 Los materiales estandar se valoran segun, los precios
indicados en la tarifa aplicable y los materiales especificos
necesarios, en base a los costes previstos.

CR3.3 El coste del servicio se calcula en funcién de la com-
plejidad del mismo y del tiempo previsto para cada opera-
cion y del proceso total para incluirlo en el precio final.
CR3.4 Los tiempos de cada operacion y del proceso total
se calculan teniendo en cuenta los correspondientes a cada
uno, suministro de materiales, espera, interferencias y
otros.

CR3.5 La cantidad necesaria de materiales especificos,
se calcula en funcién de la complejidad del proyecto para
incluirlo en el precio final, con criterios de rentabilidad, sin
menoscabo de la calidad.

CR3.6 La informacion recogida o suministrada se ordena y
expresa en un lenguaje claro y comprensible, cumplimen-
tando la ficha técnica de forma convencional o mediante
medios informaticos.

CR3.7 El presupuesto se realiza de forma detallada reco-
giendo las estimaciones de coste por operacion, aplicando
las tarifas establecidas por la empresa teniendo en cuenta
las diferentes posibilidades, utilizando hojas de céalculo u
otras aplicaciones informaticas adecuadas, o en su caso,
derivandolas al responsable.

CR3.8 Lainformacion generada referente al presupuesto asi
como la viabilidad, y plazo de entrega del proyecto reque-
rido se organiza y presenta al cliente para someterlo a su
aprobacién, en soporte fisico o digital.

CR3.9 El informe que recoge el presupuesto de costes se
trasmite en tiempo y forma establecido, a las personas de-
signadas por la empresa o centro o departamento encarga-
do de la elaboracion de la oferta.

Recepcionar el encargo del proyecto de realizacion de ves-
tuario a medida, previa la aceptacion del presupuesto, en su
caso, bajo la supervision del responsable, materializando la
informacion necesaria para organizar el trabajo.

CR4.1 La recepcion de la demanda del proyecto se realiza
de forma sistematica de acuerdo al protocolo de actuacion
de la empresa, cumplimentando las fichas disponibles en el
soporte previsto, fisico o digital.

CR4.2 Los datos del cliente, el tipo de encargo solicitado
se identifican de forma inequivoca en el formato y con los
medios destinados para tal fin.

CR4.3 Los materiales que entrega el cliente, en su caso, se
miden, revisan y controlan formalizando la ficha corres-
pondiente para la disposicion en los contenedores o areas
dispuestas al efecto, permitiendo su facil localizacion.
CR4.4 Las condiciones de contrato establecidas en las ne-
gociaciones del presupuesto se aplican correctamente, asi
como fechas de pruebas y plazo de entrega del encargo.
CR4.5 El fichero de clientes se mantiene actualizado y orde-
nado con la informacién correcta y completa para mante-
nerlo disponible ante cualquier eventualidad.

Informar al cliente del servicio realizado y, ante posibles
reclamaciones presentadas, resolver los problemas plan-
teados en el marco de su responsabilidad, canalizando al
superior las que superan sus competencias.

CR5.1 El encargo a medida se muestra al cliente, compro-
bando que se ajusta a sus requerimientos funcionales y
estéticos.

CR5.2 En el tratamiento de las reclamaciones, se escucha
la demanda del cliente de forma amable, adoptando una
actitud positiva solicitando la colaboracién del responsable
para ofrecer las soluciones adecuadas.

CR5.3 Las reclamaciones, en su caso, se canalizan hacia
el responsable mostrando interés y presentando posibili-
dades que faciliten el acuerdo con el cliente, aplicando los
criterios establecidos por la organizacién y la normativa
vigente en este ambito.

CR5.4 La informaciéon o contingencia no previstas que so-
brepasa la responsabilidad asignada, se transmite al res-
ponsable superior con eficacia y prontitud.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Desarrollo y aplicacion de habilidades sociales y de comunicacion.
Bases de datos y documentos en materia de atencion al cliente/
usuario. Control de calidad del servicio prestado. Archivo docu-
mental de temas relacionados con la moda, usos y costumbres.
Tarifas de precios. Soportes y contenedores. Muestrarios de dis-
tintos materiales textiles y pieles organizados e identificadas. Di-
ferentes fuentes de informacion: revistas, catadlogos, entre otras.
Aplicaciones informaticas especificas. Programas de gestion de
presupuestos. Bases de datos. Gestidon de relacion con clientes.

Productos y resultados:

Informacion y asesoramiento a los clientes. Aplicacion correcta
del protocolo e interpretacion de mensajes orales y escritos. De-
sarrollo y aplicacion de habilidades sociales y de comunicacion.
Control de calidad del servicio prestado. Orientacion técnica al
cliente sobre resultados. Fichero de clientes. Hojas de reclamacio-
nes. Informe de viabilidad del proyecto. Presupuesto del proyecto
de confeccidon a medida.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Plan de trabajo. Demanda del cliente. Disefos del pro-
yecto. Documentacién para viabilidad del proyecto y presupues-
tos. Programas de trabajo. Muestrario de diferentes productos y
servicios. Tarifa de precios.

Generada: Informe de viabilidad del proyecto. Presupuesto del pro-
yecto de confeccidon a medida. Fichero de clientes actualizado.

MODULO FORMATIVO 1: MATERIALES, HERRAMIENTAS, MAQUI-
NAS Y EQUIPOS DE CONFECCION

Nivel: 1

Codigo: MF1225_1

Asociado a la UC: Preparar materiales, herramientas, maquinas y
equipos de confeccion

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Asociar las técnicas y procesos de confeccion mas adecua-
dos en funciéon de la aplicacion de materiales textiles asi
como su composicion, comportamiento y manipulacion.
CE1.1 Identificar la composicion de materiales textiles, re-
conociéndolos mediante procedimientos sencillos al tacto,
visualmente, interpretando el etiquetado, entre otros.

CE1.2 Reconocer la composicion de distintos tejidos por

medio de la lectura de las etiquetas que identifican los

mismos, asi como su comportamiento al uso y manipula-

cion.

CE1.3 Indicar los materiales de confeccion como tejidos,

forros y fornituras, que forman determinadas prendas y cla-

sificarlos segun su composicion, comportamiento y uso.

CE1.4 Describir la técnica mas adecuada de elaboracion de

un articulo teniendo en cuenta las caracteristicas de los ma-

teriales que lo componen y el resultado deseado.

CE1.5 Describir el proceso de confeccion y acabados de una

prenda teniendo en cuenta las caracteristicas del material.

CE1.6 A partir de un supuesto préactico, debidamente carac-

terizado, de identificacion de materiales de confeccion:

— Observar visual y tactilmente los materiales para su reco-
nocimiento.

— Describir las caracteristicas de los materiales indicados.

— Asociar los materiales complementarios mas adecuados
a los tejidos objeto del supuesto.

— Indicar las técnicas de confeccion que se deben evitar en
funcion de los materiales.

CE1.7 A partir de un supuesto préactico, debidamente carac-

terizado, de observacion de una prenda de vestir realizada

con materiales textiles:

— Observar detenidamente la prenda y reconocer su es-
tructura.

— Identificar las técnicas de confeccion utilizadas.

— Explicar los materiales componentes de la prenda.

— Especificar los tipos de puntadas y costuras empleadas.

— Clasificar las maquinas y herramientas con las que se ha
podido llevar a cabo el proceso de confeccion.
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C2:

C3:

Clasificar pieles y cueros de aplicacion en confeccion, en
funcion de prendas confeccionadas, asi como las técnicas
mas adecuadas para su manipulacion.

CE2.1 Describir distintos tipos de pieles y sus aplicaciones

en la confeccion de prendas y articulos de piel.

CE2.2 Indicar el comportamiento y diferencias entre las dis-

tintas pieles y su uso mas habitual.

CE2.3 Explicar las técnicas mds adecuadas para la confec-

cion de un articulo, teniendo en cuenta las caracteristicas de

la piel y el resultado que se desea obtener.

CE2.4 Describir el proceso de confeccion y acabados de una

prenda, teniendo en cuenta las caracteristicas de la piel y

sus diferencias.

CE2.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de reconocimiento de pieles y cueros de aplicacion

en la confeccion de prendas:

— Identificar el tipo de piel segtn su origen, de forma visual
y tactil.

— Indicar los defectos y anomalias mas frecuentes de las
pieles que inciden en las caracteristicas y aplicaciones en
confeccion.

— Indicar el comportamiento de las distintas pieles en pro-
cesos de confeccion en que intervienen y al uso que van
destinadas.

— Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles
con la terminologia, medidas y unidades propias.

— Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen
datos caracteristicos de muestras de pieles.

CE2.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de observacion de diferentes prendas de vestir en

piel:

— Observar detenidamente la prenda y reconocer su es-
tructura.

— Identificar las técnicas de confeccion utilizadas en fun-
cion de sus caracteristicas.

— Indicar el tipo de piel empleada.

— Explicar los materiales que componen la prenda.

— Especificar las técnicas de ensamblaje empleadas.

— Clasificar las maquinas y herramientas con las que se ha
podido llevar a cabo el proceso de confeccion.

Disponer tipos de maquinas, accesorios, herramientas y

utiles que intervienen en el proceso de confeccion median-

te cosido o ensamblado a maquina o a mano, en condicio-

nes de seguridad.

CE3.1 Clasificar los distintos tipos de maquinas de coser y

describir las prestaciones que ofrecen.

CE3.2 Identificar los accesorios de las maquinas de coser

tales como prensatelas, guias, agujas, entre otros y describir

sus aplicaciones.

CE3.3 Relacionar los distintos tipos de maquina de coser

con los gréficos y esquemas de puntadas normalizadas.

CE3.4 Explicar los parametros y elementos operativos de las

maquinas y su ajuste segun los materiales y procesos.

CE3.5 Reconocer los ciclos y puntos de mantenimiento de

las maquinas que intervienen en cada proceso.

CE3.6 Clasificar y asociar herramientas, utiles y accesorios

que se emplean en las operaciones de ensamblaje a mano

por cosido o pegado, segun proceso y objetivo a lograr.

CE3.7 Describir las normas de seguridad y salud que hay

que tener en cuenta en la manipulacion de las maquinas y

en las operaciones de mantenimiento.

CE3.8 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado de disponer maquinas y herramientas para un

proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacion técnica proporcionada.

— Identificar las maquinas que intervienen y los elementos
operativos.

— lIdentificar tipos de puntada y agujas.

— Comprobar el tipo de puntada y numero de hilos necesa-
rios.

— Identificar los elementos operativos que forman la punta-
da segun tipo de maquina.

— Interpretar el gréfico de enhebrado de la maquina.

— Reconocer el posicionado de los accesorios para las cos-
turas que lo requieren.

— Identificar las herramientas y utiles requeridas en las opera-
ciones de ensamblaje a mano por cosido o pegado.

— Reconocer los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion personal.

C4:

C5:

— Identificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Disponer los equipos complementarios de corte manual

de materiales, asi como sus accesorios y herramientas con

seguridad.

CEA4.1 Identificar los distintos equipos de corte manual, ac-

cesorios y sus prestaciones.

CE4.2 Explicar el comportamiento de los distintos materia-

les al procedimiento de corte manual.

CE4.3 Disponer los equipos de corte manual y sus acceso-

rios en funcion del tipo de material que se van a cortar y su

aplicacion.

CE4.4 Describir la secuencia de operaciones de corte

manual como extendido, marcado, corte entre otros y los

parametros que debe controlar en funcion de los materia-

les.

CE4.5 Describir las normas de seguridad y salud que hay

que tener en cuenta en la manipulacion de los equipos de

corte como maquina, herramientas, utiles entre otros y las

operaciones de mantenimiento.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de reconocimiento y disposicion de equipo de corte

especifico para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacion técnica proporcionada.

— Identificar la maquina de corte manual, en su caso, las
herramientas, utiles y accesorios necesarias.

— Identificar las caracteristicas de los elementos cortantes
y comprobar su estado de uso.

— Reconocer el posicionado de los materiales o extendido
para las operaciones de corte.

— Identificar las operaciones de marcado de las piezas
sobre el material a cortar.

— Identificar los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion.

— Identificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Disponer maquinas y otros equipos complementarios de

acabados de articulos confeccionados, asi como sus acce-

sorios y herramientas con seguridad.

CE5.1 Identificar los distintos equipos de planchado, sopor-

tes, accesorios y sus prestaciones.

CE5.2 Relacionar los equipos de planchado y sus accesorios

con su aplicacion en funcidn del tipo de componente en la

prenda.

CE5.3 Explicar las técnicas de planchado intermedio y final,

asi como los parametros de temperatura, humedad, tiempo

y presion que se deben controlar segun las caracteristicas

de las fibras que componen el producto textil.

CE5.4 Describir las diferencias entre el planchado interme-

dio y planchado final en relacién al posicionado del compo-

nente o articulo a planchar.

CE5.5 Asociar el uso y ajuste de los accesorios tales como

placa de teflén para planchas, hormas, almohadillas de dis-

tintas formas, plancha de cardas entre otras y parametros de

planchado en funcion de los materiales y posicionado del

articulo a planchar.

CE5.6 Identificar las maquinas con mecanismos de percu-

sion o remachadora y los accesorios para forrar botones, co-

locar remaches, broches o botones a presion entre otros, en

funcion de su aplicacion y uso en articulos de confeccion.

CE5.7 Describir el funcionamiento y mantenimiento del

equipo de acabados teniendo en cuenta la aplicacion de las

normas de seguridad y salud.

CE5.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado de reconocimiento del equipo de planchado nece-

sario para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la
informacion técnica proporcionada.

— Identificar los equipos de planchado, accesorios necesa-
rios y comprobar su estado de uso.

— Identificar los parametros de planchado que deben con-
trolar.

— Reconocer el posicionado para las operaciones de plan-
chado intermedio y final.

— Identificar las operaciones de planchado necesarias.

— Identificar los peligros potenciales y los medios de pro-
teccion del operario.
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— lIdentificar las operaciones de mantenimiento de primer
nivel.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.6 y CE1.7; C2 respecto a CE2.5
y CE2.6; C3 respecto a CE3.8; C4 respecto a CE4.6 y C5 respecto
a CEb.8.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informa-
cion complementaria.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar
eficazmente la formacion utilizando los conocimientos adqui-
ridos.

Mostrar en todo momento una actitud de respeto hacia los compa-
neros, procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Aplicacion de tejidos de calada, punto y telas no tejidas en
confeccion

Estructuras de los tejidos. Clasificacion, caracteristicas y propie-
dades.

Densidad, acabado y cayente.

Tejidos especiales.

Procedimientos elementales de identificacion.

2. Aplicacion de piel y cuero en confeccion
Estructura y partes de la piel.

Tipos de pieles: caracteristicas y aplicaciones
Principales defectos de las pieles.
Procedimientos elementales de identificacion.

3. Aplicacion de hilos y otros materiales de ensamblaje en con-
feccion

Clasificacion, caracteristicas y propiedades de los hilos.

Factores que influyen en la seleccion del hilo.

Pegamentos y colas, siliconas y disolventes: caracteristicas, con-
servacion y seguridad en el uso.

Complementos de merceria: cremalleras, botones, cinteria, pasa-
maneria y otros.

Complementos de relleno o refuerzo: hombreras, entretelas, ba-
llenas, entre otros.

Fornituras, complementos secundarios y auxiliares.

Factores que influyen en la seleccidén de los complementos.

4. Disposicion de maquinas, utiles y accesorios para el corte de
materiales en confeccion

Corte convencional: caracteristicas y aplicaciones. Parametros del
corte.

Mesas, instrumentos y accesorios convencionales de corte.
Herramientas y accesorios para el corte. Tipos y aplicaciones.

5. Disposicion de maquinas, herramientas, utiles y accesorios
para ensamblaje en confeccion Maquinas de coser: recta, zig-zag,
triple arrastre, recubrir, overlock y otras.

Organos, elementos y accesorios de las maquinas de coser.
Funcionamiento y regulacion, ajuste y mantenimiento.
Herramientas y accesorios para el pegado. Tipos y aplicaciones.

6. Disposicion de maquinas, utiles y accesorios para acabados en
confeccion

Prensas y accesorios para: forrar botones, colocar remaches, bro-
ches o botones a presion.

Cepillos de diferentes materiales. Vaporizador.

Pistola de tinte. Productos de lustre y anilinas.

Equipos de planchado: mesas convencional y de repaso con man-
gueros.

Planchas manuales. Tipos y aplicaciones. Regulacion, ajuste y
mantenimiento.

Accesorios de planchado: placa de teflén para planchas, hormas,
almohadillas de distintas formas, plancha de cardas y otras. Regu-
lacion, ajuste y mantenimiento.

Parametros de contexto de la formacion:
Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccion de 120 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la preparacién de materiales, herramientas, maquinas y equipos

de confeccion, que se acreditara mediante una de las formas si-
guientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 ahos en el campo
de las competencias relacionadas con este mdédulo formati-
vo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: TECNICAS DE CORTE Y ENSAMBLADO
A MANO EN CONFECCION A MEDIDA

Codigo: MF1234_2

Asociado a la UC: Realizar el corte y ensamblado a mano en la
confeccion a medida

Duraciéon: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de preparacion y corte de materiales en
textil y piel necesarios para la confeccion de articulos o
prendas a medida, con criterios de seguridad.

CE1.1 Describir los procedimientos de preparacion y corte

de distintos materiales por diferentes técnicas, asi como los

parametros mas importantes que hay que controlar en los
mismos para evitar deterioros o disfunciones en el proce-
so.

CE1.2 Relacionar y describir las maquinas, herramientas y

utiles de corte mas utilizadas de acuerdo a las caracteristi-

cas de los distintos tipos de materiales.

CE1.3 Describir los procedimientos para reconocer los pa-

trones correspondiente a una prenda o articulo, de la infor-

macion que contienen los mismos, formas de agruparlos,
entre otros segun la ficha técnica.

CE1.4 Explicar la preparacion, disposicion y extendido de te-

jidos o pieles, de acuerdo a las caracteristicas de la prenda,

de los distintos materiales —exterior e interior, relleno, forro

u otros-y condicionantes —textura, color, dibujo entre otros—

que le limitan.

CE1.5 Explicar el calculo del rendimiento y aprovechamiento

del material —textil y piel- en funcion de la distribucion de

los patrones que componen la marcada.

CE1.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de preparacion y corte de materiales para la confeccion

de prenda o articulo a medida:

— Ordenar las actividades conforme a la informacion técni-
ca proporcionada.

— lIdentificar y seleccionar maquinas, herramientas y utiles
necesarios.

— Reconocer el material sobre la base del articulo que hay
que cortar.

— Realizar el extendido siguiendo el proceso mas adecua-
do, en funcion de las condiciones del mismo: sin plie-
gues, alineado, con la tension necesaria, sentido del hilo
y direccion adecuada.

— Detectar anomalias o defectos en el material, valorando
la repercusion en el proceso y producto.

— Realizar el marcado de los patrones sobre el material por
distintos procedimientos, sehalando puntos de unidn,
acabados de orillos, emplazamientos de adornos o forni-
turas, facilitando el ensamblaje posterior.

— Realizar con habilidad y destreza las operaciones de corte,
de forma ordenada, con pulcritud, precision y seguridad,
aplicando los procedimientos y técnicas adecuados.

— Comprobar la calidad de los componentes cortados de
manera rigurosa y eficaz, corrigiendo las anomalias de-
tectadas.

— lIdentificar, agrupar y empaquetar los componentes cor-
tados.

— Cumplimentar la documentacion generada de manera
clara, concreta y escueta.

C2: Distinguir distintos tipos de puntadas a mano que se utilizan
en la confeccion de articulos o prendas a medida.
CE2.1 Clasificar e identificar los esquemas de tipos de punta-
das a mano en funcion de su aplicacion.
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C3:

C4:

CE2.2 Describir, a partir de la disposicion de los materiales a
unir: el tipo de puntada, utiles y herramientas necesarias en
cada caso, para realizar la costura.

CE2.3 Enumerar los materiales que se emplean en funcion
de su composicion y aplicacion.

CE2.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-
do, realizar diferentes esquemas de puntadas a mano.

Aplicar técnicas de puntadas a mano en operaciones de

ensamblaje provisional o definitivo en articulos o prendas

a medida.

CE3.1 Explicar la disposicion de los materiales a unir, dedu-

cir el tipo de union y la puntada que se puede aplicar.

CE3.2 Enumerar tipos de hilos u otros materiales, en funcion

de la técnica de union por costura y el tipo de puntada que

se va a realizar segun la informacion proporcionada.

CE3.3 Efectuar ejercicios de aplicacion distintos tipos de

puntadas a mano en diferentes situaciones de disposicion

de materiales.

CE3.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, reproducir marcas de un tejido a otro para favorecer el

ensamblaje:

— Ordenar la operacion conforme a la informacion técnica
proporcionada.

— Preparar los utiles y materiales adecuados.

— Posicionar las piezas encarandolas correctamente.

— Comprobar la presencia de marcas o trazado en la super-
ficie para reproducir.

— Sujetar las piezas, en su caso, con alfileres y evitar des-
plazamientos de las mismas.

— Realizar, en superficie plana, puntadas de hilvan o punto
flojo, por las marcas que hay que reproducir.

— Separar ambos tejidos y cortar el hilo.

— Comprobar que la reproduccion de las marcas es la correcta.

CE3.5 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, preparar y realizar el ensamblaje provisional de una

prenda, mediante cosido a mano, para la prueba:

— Reconocer las operaciones implicadas en la secuencia
del proceso de confeccion previsto.

— Ordenar las operaciones conforme a la informacion téc-
nica proporcionada.

— Preparar los dtiles y materiales adecuados.

— Comprobar que estan todas las piezas necesarias.

— Preparar las piezas que requieran un tratamiento indivi-
dualizado.

— Posicionar las piezas encajando las marcas y piquetes
correctamente.

— Sujetar las piezas de forma que favorezcan el ensamblaje.

— Realizar las costuras a mano necesarias aplicando las
puntadas precisas.

— Comprobar la correcta union de las piezas.

— Verificar que la prenda y partes acompanantes estan bien
ensambladas.

CE3.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de ensamblaje manual definitivo de piezas componentes

de una prenda o articulo:

— Reconocer las operaciones implicadas en la secuencia
del proceso de confeccion previsto.

— Ordenar las operaciones conforme a la informacion téc-
nica proporcionada.

— Preparar los dtiles y materiales adecuados.

— Comprobar que estan todas los componentes de la
prenda o articulo necesarios.

— Preparar y coser los componentes que requieran un
cosido previo definitivo.

— Posicionar parte de o la prenda o articulo para su correc-
ta manipulacion.

— Realizar las costuras definitivas a mano necesarias, apli-
cando las puntadas precisas.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— En su caso, realizar planchado intermedio.

— Rematar las costuras cuando sea preciso.

— Comprobar la correcta union de los componentes y veri-
ficar la resistencia de las costuras.

Aplicar técnicas de incorporacion de refuerzos o elementos
de relleno a las prendas mediante puntadas a mano.

CE4.1 Enumerar tipos de refuerzos y elementos de relleno o
conformado y sus caracteristicas, que se puede incorporar a
una prenda mediante puntadas a mano.

C5:

CE4.2 Describir los tipos de puntadas a mano que se pueden

aplicar en funcion de los elementos que hay que incorporar

como ballenas, hombreras, entretelas y otros.

CE4.3 Deducir los materiales, utiles y herramientas en fun-

cion de la puntada que se va a realizar.

CE4.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, de incorporacion de elementos de relleno y refuerzo

mediante puntadas a mano en una prenda:

— Localizar el lugar que ocupan las operaciones implicadas
en la secuencia del proceso de confeccidon previsto.

— Ordenar las operaciones conforme a la informacion téc-
nica proporcionada.

— Preparar los materiales, utiles y herramientas adecuados.

— Preparar y coser los elemento de relleno o refuerzo que
requieran un cosido previo definitivo.

— Preparar la prenda o articulo para su correcta manipula-
cion.

— Posicionar correctamente el elemento de relleno o refuerzo
en la parte de la prenda donde va a ser incorporado.

— Sujetar provisionalmente el elemento de relleno o refuer-
zo.

— Aplicar la puntada adecuada para sujetar el relleno o re-
fuerzo por cosido definitivo.

— Comprobar que el elemento de relleno o refuerzo queda
perfectamente adaptado a la prenda.

Aplicar técnicas de coser a mano adornos, accesorios de

cierre 0 acabado y reparacion de tejidos empleados en la

confeccidon a medida.

CE5.1 Explicar las diferentes formas de unir o sostener ador-

nos o realce como bordados, abalorios, pedrerias, plumas

entre otros, que se aplican a las prendas o articulos por

medio de puntadas a mano.

CE5.2 Enumerar y describir las diferentes formas de hacer

puntadas especiales como coser ojales, presillas de cierre y

atraque, moscas, elementos ornamentales y otras otros, de

aplicacién en prendas o articulos por medio de puntadas a

mano.

CE5.3 Relacionar y describir las diferentes formas de fijar

o sostener cierres o acabados tipo corchetes, alamares,

automaticos, botones entre otros, utilizadas en prendas o

articulos por medio de puntadas a mano.

CE5.4 Explicar las distintas formas de reparar o zurcir tejidos

y los materiales necesarios asi como las técnicas que se

deben aplicar.

CE5.5 Deducir el hilo u otros materiales, en funcion de la

técnica de costura y el tipo de puntada que se puede realizar

segun tipos de operaciones.

CEb.6 Efectuar ejercicios de aplicacion de distintos adornos,

costuras especiales, accesorios de cierres y reparar tejidos

utilizando distintos tipo de union y de puntadas a mano que

se puede emplear en diferentes situaciones de disposicion

de materiales.

CEb.7 A partir de un caso préctico, debidamente caracteri-

zado, de colocacion de adorno, por medio de ensamblaje

manual definitivo en piezas componentes de una prenda o

articulo:

— Localizar el lugar que ocupan las operaciones implicadas
en la secuencia del proceso de confeccion previsto.

— Organizar las operaciones conforme a la informacion
técnica proporcionada.

— Preparar y seleccionar los Utiles y materiales adecuados.

— Posicionar el tejido o parte de o la prenda o articulo para
su correcta manipulacion.

— Comprobar la presencia de las marcas sobre el tejido.

— Marcar en su caso, sobre el tejido el tipo de adorno o
realce que se requiera.

— Sujetar provisionalmente los adornos que lo requieran.

— Aplicar, en su caso, elementos de refuerzo para evitar
desgarros.

— Realizar las costuras definitivas a mano necesarias, apli-
cando las puntadas precisas.

— Emplear en su caso, puntadas especiales segun la técni-
ca requerida.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— Rematar las costuras cuando sea preciso.

— Verificar la resistencia de las costuras.

— Comprobar que el acabado de la aplicacion es el correcto.

CE5.8 En un caso practico, debidamente caracterizado, de

realizacion de costuras especiales a mano sobre tejido en

componentes de una prenda o articulo:
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— Indicar el lugar que ocupan las operaciones implicadas
en la secuencia del proceso de confeccidon previsto.

— Organizar las operaciones conforme a la informacion
técnica proporcionada.

— Preparary seleccionar los utiles y materiales adecuados.

— Posicionar el tejido o parte de o la prenda o articulo para
su correcta manipulacion.

— Aplicar, en su caso, elementos de refuerzo para evitar
desgarros.

— En su caso, marcar ojales o presillas controlando: direc-
cion del hilo, distancia entre ellos en relacion dimension
del boton.

— En su caso, marcar moscas controlando la posicion y
dimensiones.

— Emplear en cada caso, puntadas especiales segun la téc-
nica requerida.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— Rematar las costuras cuando sea preciso.

— Verificar la resistencia de las costuras.

— Comprobar que el acabado de la aplicacion es el correcto.

CE5.9 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, aplicar elementos de cierre o acabado en articulos o

prendas a medida, con la técnica de confeccion a mano:

— Identificar el lugar que ocupa la operacion implicada en
la secuencia del proceso de confeccion previsto.

— Organizar las operaciones conforme a la informacion
técnica proporcionada.

— lIdentificar el tipo de cierre que hay que aplicar.

— Preparar y seleccionar los utiles y materiales adecuados.

— Marcar sobre la prenda la ubicacidn de los elementos de
cierre.

— Sostener en cada caso los cierres con puntadas a mano
de forma correcta.

— Comprobar la correcta sujecion de los cierres y la resis-
tencia de las costuras.

— Verificar el acabado y del cierre de acuerdo al requeri-
miento solicitado.

CE5.10 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, de reparacion o zurcido de un tejido aplicando técni-

cas de puntada a mano:

Identificar la situacion de la rotura.

— Preparar y seleccionar los utiles y materiales adecuados.

— Preparar en su caso, hilos del mismo tejido.

— Posicionar la pieza o la prenda correctamente.

— Aplicar, en su caso, elementos soporte para evitar irregu-
lares.

— Aplicar las puntadas paralelas de forma correcta cerran-
do la rotura.

— Emplear técnicas de zurcido, aplicando la puntada ade-
cuada segun el material y la zona de tejido.

— Comprobar que la reparacion se ajusta a las necesidades
o instrucciones proporcionadas.

C6: Aplicar medidas preventivas para evitar los factores de
riesgo posturales, por movimientos repetitivos o por pro-
blemas de luminosidad que pueden darse al aplicar técni-
cas de confeccidon a mano.

CEG6.1 Describir tareas repetitivas que se realizan aplicando
técnicas de confeccion a mano y los riesgos que pueden
ocasionar al operario, asi como la forma de evitarlos.

CE6.2 Detallar los riesgos que provocan una mala posicion
frente a las operaciones realizadas mediante técnicas de
costuras a mano y la forma de evitarlos.

CE6.3 Describir el tipo de iluminacion que es necesario para
aplicar con seguridad técnicas de confeccion a mano.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.6; C2 respecto a CE2.4; C3
respecto a CE3.4, CE3.5 y CE3.6; C4 respecto a CE4.4; C5 respecto
a CE5.5, CE5.6, CE5.7, CE5.8, CE5.9y CE5.10.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contin-
gencias relacionadas con su actividad.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Contenidos:

1. Aplicacion de corte manual de tejidos y pieles en confeccion a
medida

Ordenes de corte.

Corte convencional: caracteristicas y aplicaciones. Parametros del
corte.

Corte de distintos materiales.

Técnicas de extendido y posicionado de tejido, piel y otros mate-
riales.

Secuencia de operaciones del corte convencional.

Preparacion de componentes cortados.

2. Mesas y equipo de corte de tejidos y pieles

Maquinas de corte: tijeras eléctricas y manuales (tijeras, cuchillas
y otras), prensas y troqueles.

Herramientas, pesas, pinzas de sujecion, piqueteador, perforador
y otros.

Utiles de marcado: jaboncillo, lapiz para piel y otros.

Utiles de medida: cinta métrica, reglas, escuadras y otros.

3. Manipulacion de utiles y herramientas de costuras a mano en
confeccion a medida

Instrumentos convencionales de costura.

Utiles auxiliares: marcadores, cinta métrica, tijeras pequenas,
corta hilos, abreojales y otros.

4. Aplicacion de costuras a mano en confeccion a medida
Definicion de puntada y costura.

Esquemas de puntadas y costuras a mano.

Tipos de puntadas a mano: a canto, sujecion, realce, adorno y
otras.

Costuras de union: provisionales y definitivas. Definicion y tipos.
Costuras especiales: presillas, ojales, ojalillos o bodoques y
otras.

Costuras en reparacién de tejidos: zurcidos.

5. Aplicacion de la ergonomia en procesos de confeccion a
medida

Ajuste de la silla y otros elementos.

Ajuste de luminosidad.

Organizacion del area de trabajo.

Molestias del cuerpo humano porincorrecta posicién o movimien-
to.

Problemas posturales.

Prevencidén de lesiones relacionadas con la posicion.

Soluciones a problemas ergonémicos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccién de 120 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la realizacion del corte y ensamblado a mano en la confeccién a

medida, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: TECNICAS DE ENSAMBLADO A MAQUI-
NA EN CONFECCION A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: MF1235_2

Asociado a la UC: Realizar el ensamblado a maquina en la confec-
cion a medida

Duracion: 240 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Preparar maquinasy otros equipos de ensamblar en confec-
cion para su correcto funcionamiento.
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C2:

CE1.1 Clasificar las maquinas, equipos, utiles y herramientas
que intervienen en el proceso de ensamblado de prendas a
medida.

CE1.2 Interpretar la informacion y manuales de maquinas y

equipos en lo referente a funcionamiento y puesta a punto.

CE1.3 Describir los érganos operativos de las maquinas y

equipos, asi como los elementos que intervienen en su co-

rrecto funcionamiento.

CE1.4 Reconocer los distintos parametros que hay que

ajustar en las maquinas de coser o ensamblar y equipos de

planchado.

CE1.5 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do, de puesta a punto de maquinas de coser o ensamblar:

— lIdentificar y seleccionar las maquinas y sus parametros
segun la orden de trabajo.

— Comprobar que los 6rganos operativos de las maquinas
permanecen en correcto estado y posicionamiento.

— Preparar, en su caso, los accesorios indicados segun el
tipo de operacion especificada en el plan de trabajo.

— Realizar la preparacion de las maquinas, atendiendo al
tipo de operacion, con autonomia, orden y adecuacion al
tipo de material, cumpliendo las normas de seguridad y
salud en el trabajo.

— Verificar su correcto funcionamiento mediante operacio-
nes de prueba.

CE1.6 A partir de un caso practico, correctamente caracteri-

zado, de puesta a punto de equipos de planchado:

Identificar los equipos de planchado y sus parametros

segun la orden de trabajo.

— Preparar, en su caso, los accesorios indicados atendién-
dola tipo de operacion de plancha.

— Realizar la preparacion de los equipos, con autonomia,
orden, método y adecuacion al tipo de operacion de
plancha y material, cumpliendo las normas de seguridad
y salud en el trabajo.

— Verificar su correcto funcionamiento mediante operacio-
nes de prueba.

Aplicar técnicas de acolchar o bordar sobre dos o mas

capas de tejidos mediante costuras a maquina.

CE2.1 Explicar las operaciones de acolchado o simulacion

de bordados, e identificar maquinas que intervienen, asi

como los accesorios.

CE2.2 Describir los factores que interviene en funcion del ar-

ticulo y los materiales: numero de capas de tejidos, relleno,

grosor, refuerzos, entre otros.

CE2.3 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do de aplicacion de técnicas de acolchado:

— Preparar y posicionar las capas de distintos materiales
que componen el acolchado.

— Sujetar las capas, en su caso, para facilitar la operacion.

— Marcar sobre el tejido superior el trazado del acolchado.

— Seleccionar el prensatelas y, en su caso, guia segun el
trazado.

— Seleccionar el hilo de coser adecuado.

— Ajustar la maquina atendiendo a las capas, tipo de acol-
chado y a los materiales.

— Realizar el acolchado siguiendo las lineas marcadas, con
precision, autonomia, cumpliendo las normas de seguri-
dad y salud en el trabajo.

— Comprobar que las costuras estan perfectamente realiza-
das y rematadas correctamente.

CE2.4 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de acolchado por bordado a maquina:

— Marcar sobre el tejido el trazado del bordado.

— Preparar y aplicar los materiales de refuerzo o, en su
caso, de acolchado.

— En su caso, realizar planchado intermedio.

— Seleccionar el prensatelas adecuado y, en su caso, guia
segun el trazado.

— Seleccionar el hilo de coser adecuado.

— Ajustar la maquina atendiendo al efecto de bordado y a
los materiales.

— Realizar bordado siguiendo las lineas marcadas, con pre-
cision, autonomia, cumpliendo las normas de seguridad
y salud en el trabajo.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— Comprobar que las puntadas estan realizadas y remata-
das correctamente.

C3:

Ca.

C5:

Cé6:

Aplicar técnicas de confeccién a medida mediante el en-
samblaje a maquina de prendas o articulos del vestir en
textil.

CE3.1 Explicar tipos de ensamblaje en funcion del tipo de

union, medios y materiales .

CE3.2 Describir diferentes operaciones de costura y su se-

cuenciacion en la fase de ensamblaje a maquina.

CE3.3 Seleccionar la maquinaria y equipos que intervienen

en el proceso segun el tipo de union, medios y materiales.

CE3.4 A partir de un caso practico, debidamente caracte-

rizado, de aplicar costuras maquina para el ensamblaje de

prendas:

— Organizar las actividades de ejecucion del ensamblado
de acuerdo a la informacion proporcionada.

— Preparar las maquinas, equipos, utiles y materiales ade-
cuados.

— Posicionar las piezas sobre la maquina correctamente.

— Realizar las operaciones de ensamblaje con habilidad y des-
treza, aplicando las técnicas adecuadas segun tipo de union y
cumpliendo las normas de seguridad y salud en el trabajo.

— En su caso, realizar planchado intermedio.

— Rematar las costuras donde sea preciso.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— Verificar la calidad del ensamblaje y el aspecto global del
proceso, corrigiendo las anomalias detectadas.

Aplicar técnicas de confeccion a medida mediante el en-
samblaje por pegado-cosido de prendas o articulos del
vestir en piel o textil-piel.

CE4.1 Describir tipos de ensamblaje por pegado-cosido en

funcion del tipo de uniéon, medios y materiales.

CE4.2 Explicar las distintas formas de ensamblar tejido y

pieles y los materiales necesarios asi como las técnicas que

se deben aplicar.

CE4.3 Describir diferentes operaciones de union por

pegado-cosido y su secuenciacion en la fase de ensamblaje

a maquina.

CE4.4 Seleccionar la maquinaria y equipos que intervienen

en el proceso segun el tipo de union, medios y materiales.

CE4.5 A partir de un caso préctico, debidamente caracteri-

zado, de aplicar costuras a maquina para el ensamblaje de

prendas en piel o tejido-piel:

— Organizar las actividades de ejecucion del ensamblado
de acuerdo a la informacion proporcionada.

— Preparar las maquinas, equipos, utiles y materiales ade-
cuados.

— Realizar las operaciones de pegado necesarias.

— Posicionar las piezas sobre la maquina correctamente.

— Realizar las operaciones de ensamblaje con habilidad y des-
treza, aplicando las técnicas adecuadas segun tipo de union y
cumpliendo las normas de seguridad y salud en el trabajo.

— En su caso, realizar planchado intermedio.

— Rematar las costuras donde sea preciso.

— En su caso, retirar las costuras provisionales.

— Verificar la calidad del ensamblaje y el aspecto global del
proceso, corrigiendo las anomalias detectadas.

Aplicar técnicas de mantenimiento de maquinas y equipos
de ensamblaje en confeccion a medida.

CE5.1 Interpretar la informacion y manuales de maquinas y
equipos en lo referente a su mantenimiento.

CE5.2 Reconocer y manejar utiles y herramientas que inter-
vienen el mantenimiento de maquinas y equipos.

CE5.3 Resolver anomalias de primer nivel de mantenimien-
to, en piezas y elementos de maquina y equipos, valorando
el dano e identificando causas que las provocan.

CEb5.4 Realizar el montaje y desmontaje de piezas, lubricacion
y limpieza, segun procedimientos y técnicas habituales.

Distinguir las medidas preventivas para evitar los principa-
les factores de riesgo posturales, por movimientos repeti-
tivos o por problemas de luminosidad que pueden darse al
aplicar técnicas de confeccion a maquina.

CEG6.1 Describir las medidas preventivas para evitar los ries-
gos ocasionados por las tareas repetitivas que se realizan
aplicando técnicas de confeccion a maquina.

CEG6.2 Describir las medidas preventivas que evitan las lesio-
nes al adoptar posturas incorrectas frente a la maquina de
coser.
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CE6.3 Determinar el tipo de iluminacion que se necesita y la
posicion de entrada para manejar con seguridad maquinas
de coser y equipos de planchado para evitar lesiones.
CE6.4 Reconocer los principales riegos que provocan una
mala superficie del equipo de planchado y las soluciones
para evitar lesiones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo: C1 respecto a CE1.5 y CE1.6; C2 respecto a CE2.3
y CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.5; C5 respecto a
CE5.3y CE5.4; C6 respecto a CE6.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contin-
gencias relacionadas con su actividad.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Contenidos:

1. Utilizacion de maquinas de coser en confeccion a medida
Clasificacion. Funcion y operaciones basicas.

Organos operativos. Caracteristicas y funciones

Elementos y accesorios: aplicacién y posicionamiento.

2. Operaciones de costura a maquina en confeccion a medida
Preparacién y posicionamiento de prendas o materiales.
Costuras de union.

Costuras de adorno.

Acolchados y simulacion de bordados.

Costuras de sobrehilado.

3. Operaciones de pegado de componentes en confeccion a
medida

Preparacién y posicionamiento de materiales.

Factores que influyen en la disposicion y seleccion del pegado.
Pegamentos y colas, siliconas y disolventes: caracteristicas, con-
servacion y seguridad en el uso.

Procedimiento de pegado.

Accesorios: brochas, pata de cabra, rodillo y otros.

4. Operaciones de planchado intermedio en confeccién a medida
Tipos de planchado: plano, conformado. Termofijado.

Parametros del planchado: temperatura, tiempo, presién, vapori-
zado y aspiracion.

Procedimientos de planchado.

Comportamiento de los materiales.

Accesorios: mangueros, almohadillas y otros.

5. Ajuste y mantenimiento de primer nivel de maquinas de coser
y plancha.

Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Equipos de preparacién, ajuste y mantenimiento operativo de
magquinas.

6. Seguridad y prevencion de riesgos relacionadas con aplicacion
de técnicas de confeccion a maquina

Posicion frente a las maquinas o equipos.

Ajuste de maquinas y equipos en relacion al cuerpo.

Ajuste de luminosidad.

Accidentes méas comunes en las maquinas de acabados.

Equipos de proteccion individual.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Organizacion del area de trabajo.

Molestias del cuerpo humano porincorrecta posicion o movimien-
to.

Soluciones a problemas ergonémicos.

Parametros de contexto de la formacion:
Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccion de 120 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

realizacion del ensamblado a maquina en la confeccién a medida,

que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 ahos en el campo
de las competencias relacionadas con este moédulo formati-
Vo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: TECNICAS DE ACABADO PARA CON-
FECCION A MEDIDA

Nivel: 2

Codigo: MF1236_2

Asociado a la UC: Realizar el acabado de prendas y articulos en
confeccion a medida

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de planchado final de la prenda o articulos
del vestir, adecuandola al acabado requerido.

CE1.1 Describir los tipos de planchado, los parametros que

se deben controlar y las caracteristicas que requiere el aca-

bado de la prenda.

CE1.2 Explicar los accesorios como almohadillas, manguero

entre otros, que se emplean en el planchado de prendas es-

tructuradas, que requieran un tratamiento determinado en
cada caso.

CE1.3 Explicar el planchado sobre distintos materiales para

comprobar su comportamiento ante algunos parametros

como: temperatura, vapor, tiempo, presion y aspiracion o

enfriamiento.

CE1.4 Describir las formas de posicionar la prenda o articulo

previa al planchado y la preparacion de los accesorios de

planchado.

CE1.5 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do, de planchado final de una prenda o articulo:

— lIdentificar y seleccionar la maquina de planchado y
elementos accesorios en funcion del tipo de acabado
requerido.

— Preparar la maquina de planchado ajustando sus para-
metros de acuerdo al resultado requerido.

— Preparar y posicionar los accesorios de planchado de
acuerdo con el resultado requerido.

— Posicionar la prenda o articulo de forma correcta en el
soporte seleccionado.

— Realizar la secuencia de operaciones de planchado con
precision y seguridad.

— Comprobar que el acabado corresponde al resultado
previsto.

— Ubicar la prenda o articulo en el soporte idéneo para su
mantenimiento.

C2: Aplicartécnicas de acabado en articulos o prendas en piel u
otras que asi lo requieran, atendiendo a sus caracteristicas
especiales.

CE2.1 Describir las técnicas mas caracteristicas de acabado

en funcion del tipo de piel y determinar los medios que hay

que utilizar y la secuencia de operaciones.

CE2.2 Explicar las operaciones de limpieza, planchado,

acabado y repasado en funcion de las caracteristicas del

articulo o prenda.

CE2.3 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do, de acabado de una prenda o articulo en piel:

— lIdentificar los medios y materiales que hay que utilizar,
concretando el tipo de acabado y la secuencia de opera-
ciones.

— Realizar, con habilidad y destreza, las operaciones de
acabado, aplicando las técnicas apropiadas.

— Realizar la secuencia de operaciones con autonomia,
precision, seguridad y salud en el trabajo.

— Verificar la calidad del acabado y que corresponde al
resultado previsto.

C3: Disponer prendas a medida o articulos del vestir a fin de
verificar su acabado, para su presentacion y entrega.
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CE3.1 Describir los requerimientos de la prenda a la medida
o articulo para confirmar y asegurar su correcto acabado.
CE3.2 Revisar la prenda o articulo visual y sistematicamente
la pulcritud del acabado que responde a las caracteristicas
de calidad recogidas en la ficha técnica, y en su caso, la de-
teccion de algun defecto o anomalia.

CE3.3 Identificar, en su caso, los fallos en las prendas acaba-

das y determinar las soluciones para su reparacion.

CE3.4 Identificar las formas de presentacion de las prendas

o articulos para su entrega al cliente.

CE3.5 A partir de un caso practico, debidamente caracteri-

zado, de presentacion y entrega al cliente de una prenda o

articulo confeccionado:

— lIdentificar los medios y materiales que hay que utilizar,
concretando el tipo de presentacion y la secuencia de
operaciones.

— Realizar, en su caso, el colgado en la percha adecuada
compensando el peso, con cintas de colgado para evitar
deformaciones y desgarros.

— Realizar, en su caso, el doblado y embalaje con la identi-
ficacidon y proteccion adecuada.

— Realizar, en su caso, el embalaje en contenedores ade-
cuados para evitar las deformaciones.

— Realizar la secuencia de operaciones con autonomia,
precision, seguridad y salud en el trabajo.

— Verificar la calidad de la presentacion que corresponde al
resultado previsto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.3; C3
respecto a CE3.5.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contin-
gencias relacionadas con su actividad.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Contenidos:

1. Operaciones, maquinas y equipos de acabado de prendas en
tejido a la medida

Operaciones y procedimientos de acabados.

Seleccién y secuenciacién de las operaciones.

Caracteristicas que hay que conferir.

Verificacion de prendas y articulos.

Mesas de plancha.

Maquinas de acabado: termofijar, planchar, vaporizar. Tipos y
aplicaciones.

Maquinas de presentacion y embalaje. Tipos y aplicaciones.
Constitucion y funcionamiento de las maquinas.

Regulacion y programacion de las maquinas. Factores que influ-
yen.

2. Operaciones, maquinas, Utiles y accesorios de acabados espe-
ciales de prendas en piel a la medida

Limpieza, planchado. Caracteristicas y parametros.

Acabado y repasado. Caracteristicas y parametros.

Aplicaciones y cualidades que hay que conferir.

Cepillos de diferentes materiales. Productos de lustre y tintes.
Vaporizador, pistola de tinte.

Cardas y peines.

Maquina de bombear.

Camaras frigorificas de conservacién, con control de temperatura
y humedad.

3. Presentacion de prendas y articulos del vestir a la medida
Criterios técnicos, estéticos y comerciales.

Condiciones técnicas de presentacion.

Tipos y procedimientos de presentacion de los distintos produc-
tos.

4. Mantenimiento de primer nivel de maquinas, utiles y acceso-
rios de acabado

Manual de mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo.

Equipo de proteccion individual.

Equipos de preparacidon, ajuste y mantenimiento operativo de
maquinas.

5. Seguridad y prevencion en los procedimientos de acabado de
confeccion a medida

Accidentes mas comunes en las maquinas de acabados.

Equipos de proteccién individual.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de confeccion de 120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la realizacion del acabado de prendas y articulos en confeccion a

medida, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 5: INFORMACION Y ATENCION AL CLIEN-
TE EN SERVICIOS DE REALIZACION DE VESTUARIO A MEDIDA
Nivel: 2

Codigo: MF1237_2

Asociado a la UC: Atender al cliente en los servicios de realizaciéon
de vestuario a medida

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Aplicar técnicas de comunicaciéon en la atencion a diferen-
tes tipos de cliente en el servicio de realizacion de vestuario
a medida.

CE1.1 Reconocer técnicas de comunicacion y habilidades

sociales que facilitan la empatia con el cliente.

CE1.2 Describir las cualidades personales que se debe

poseery las actitudes que se deben desarrollar para atender

al cliente.

CE1.3 Explicar las técnicas para potenciar la presencia y el

vinculo del cliente.

CE1.4 Especificar variables que pueden ser aplicadas para

mejora del resultado y servicio.

CE1.5 A partir de la simulacién, debidamente caracterizada

de una situacion de atencion al cliente:

Identificar los elementos de la comunicacion y analizar el

comportamiento del cliente.

— Adaptar adecuadamente su actitud y discurso a la situa-
cion de la que se parte.

— Controlar la claridad y la precision en la transmision de la
informacion.

CE1.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de informacion del servicio de confeccion de vestuario a

medida a partir de la demanda del cliente:

— Identificar la tipologia del cliente y sus necesidades.

— Realizar las preguntas oportunas con lenguaje claro y
comprensible.

— Aplicar las técnicas de comunicacion y habilidades so-
ciales que faciliten la empatia con el cliente.

— Describir con claridad las caracteristicas del proyecto
demandado.

— Relacionar la demanda con los estilos y tendencias de
moda actuales.

— Informar al cliente sobre las tendencias de moda actuales.

— Presentar el presupuesto de acuerdo con el proyecto
requerido.

— Establecer los plazos de entrega.

C2: Distinguir diferentes prendas y articulos confeccionados
para identificar sus variaciones de estilos y tendencias de
moda.
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C3:

C4.

CE2.1 Describir las caracteristicas de distintas prendas o ar-

ticulos confeccionados en relacidon con el estilo y tendencia

de moda, destacando las ventajas e inconvenientes.

CE2.2 Explicar las fuentes de informacion que debe reunir

un fondo documental relacionados con la moda, los usos

y costumbres, a fin de asesorar con la calidad y actualidad

exigida.

CE2.3 Explicar los aspectos que se valoran en un proyecto

de realizacion de vestuario a medida para especificar la téc-

nica y materiales seleccionados.

CE2.4 Indicar las operaciones mas comunes que se realizan

en la confeccion de prendas y articulos

CE2.5 Explicar las acciones que se realizan para proponer

un proyecto técnico de realizacion de vestuario a medida

y responder a las demandas, expectativas y necesidades

expresadas por el cliente.

CE2.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de observacion de prendas o articulos para propo-

ner un proyecto:

— Identificar el tipo de prenda o articulo, sus componentes
y materiales.

— Identificar el estilo y tendencia de moda.

— Identificar el tipo de persona al que se dirige la propuesta.

— Reconocer las posibilidades de realizar la demanda.

— Enumerar los materiales necesarios.

— Explicar las operaciones requeridas.

— Cumplimentar los documentos con los datos referente al
servicio.

Realizar los célculos precisos para el presupuesto del

proyecto de realizacion de vestuario a medida, aplicando

la tarifa disponible o contemplando costos de materias

primas, mano de obra y gastos generales.

CE3.1 Describir los gastos directos e indirectos que se inclu-

yen en el presupuesto del proyecto de vestuario a medida.

CE3.2 Explicar como se calcula el coste del servicio en fun-

cion de la complejidad del mismo y del tiempo previsto para

cada operacion y del proceso total para incluirlo en el precio

final.

CE3.3 Describir como se valoran los materiales estandar,

los precios indicados en la tarifa aplicable y los materiales

especificos necesarios en base a los costes previstos o pon-

derados para su alternativa.

CE3.4 Explicar la ordenacion de la informacion recogida

o suministrada y como expresarla en un lenguaje claro y

comprensible, cumplimentando la ficha técnica de forma

convencional o mediante medios informaticos.

CE3.5 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,

calcular el presupuesto de un proyecto de realizacion de

vestuario a medida:

— Reconocer la viabilidad del proyecto:

— Deducir los gastos de materiales.

— Deducir los gastos indirectos que le afectan.

— Deducir el tiempo necesario para la operaciones de con-
feccion.

— Deducir el precio final del proceso aplicando la férmula
adecuada.

— En su caso, aplicar descuentos en funcidn de la fidelidad
del cliente, cuantia u opciones de pago.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el proyecto.

Realizar acciones para la formalizacion del encargo del
proyecto de confeccién de vestuario a medida, y para la
aceptacioén del presupuesto.

CE4.1 Identificar actuaciones de la recepcion del encargo,
segun el tipo de prenda o articulo que se va a realizar.
CE4.2 Interpretar y cumplimentar los documentos con los
datos del cliente, y el tipo de proyecto aprobado, de forma
inequivoca en el formato y con los medios destinados de
forma convencional o mediante medios informaticos.

CE4.3 Explicar las formas de identificacion y control de ma-
teriales que entrega el cliente, en su caso, para la realizacion
del proyecto de vestuario a medida, y la formalizacion de la
ficha correspondiente.

CE4.4 Reconocer las formas de aplicacion y negociaciones
del presupuesto, asi como fechas de pruebas y plazo de en-
trega del vestuario encargado.

CE4.5 Efectuar la actualizacion y ordenacion del fichero de
clientes con la informacion correcta y completa para mante-
nerlo disponible ante cualquier eventualidad.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de formalizacion del proyecto de la realizacion de

vestuario a medida:

— Comprobar la aceptacion del presupuesto.

— Reconocer la viabilidad del proyecto que demanda el
cliente.

— lIdentificar el tipo de prenda o articulo, sus componentes
y materiales.

— Informar al cliente de las operaciones que requiere el
servicio solicitado.

— En su caso, identificar y almacenar los materiales entre-
gados para incorporar al proyecto.

— Cumplimentar documentos con la informacion que re-
quiere el proyecto.

C5:  Aplicar los procedimientos determinados para la entrega de
prendas y articulos confeccionados a medida, asi como las
técnicas antes la resolucion de conflictos y reclamaciones.
CE5.1 Reconocer caracteristicas estéticas y de funcionalidad
de prendas y articulos confeccionados a medida.

CE5.2 Explicar las formas de entrega y exhibicion al cliente

de las prendas y articulos, comprobando sus expectativas

de funcionalidad y estética prevista.

CE5.3 Enumerar las medidas que permitan corregir las

deficiencias y optimizar los resultados en la prestacion del

servicio.

CE5.4 Identificar la naturaleza de los conflictos y reclamacio-

nes, asi como las técnicas para afrontarlos.

CE5.5 Reconocer la documentacion que se utiliza en la reco-

gida de quejas y reclamaciones, describiendo los apartados

de que consta y la informacion que debe contener.

CE5.6 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de entrega e informacion al cliente de la realizacion del

vestuario a medida:

— Comprobar que el trabajo realizado se ajusta a los requi-
sitos solicitados.

— Cumplir con las condiciones de entrega en la fecha fijada.

— Informar del tratamiento que hay que aplicar en su uso y
mantenimiento.

— Ensucaso, realizar la prueba de la prenda para su confor-
midad.

CEb5.7 A partir de un caso de atender al cliente, debidamente

caracterizado, de la realizacion de vestuario a medida ante

determinados aspectos de una reclamacion:

— Reconocer el plan de actuacion establecido y aplicar las
fases que se deben seguir.

— Aplicar técnicas de comportamiento positivo y resolutivo.

— Reconocer la reclamacion formulada y facilitar el acuer-
do con el cliente.

— Cumplimentar correctamente la documentacion requeri-
da a través del correspondiente formulario.

— lIdentificar los mecanismos correspondiente en caso de
que sobrepase la responsabilidad asignada.

— Utilizar, en su caso, la herramienta informatica de gestion
de reclamaciones.

C6: Cumplimentar la documentacion propia de la realizacion
de vestuario a medida a partir de unas especificaciones y
procedimientos determinados.

CEG6.1 Identificar la documentacion basica vinculada a pro-
yectos de realizacion de vestuario a medida.

CE6.2 Mantener la documentacion actualizada, utilizando
medios convencionales o informaticos.

CE6.3 Elaborar documentacion, debidamente caracteriza-
dos que recoja las caracteristicas mds importantes de la
realizacion de vestuario a medida:

— Prestacion de servicios.

— Tarifa de precios.

— Lista de cliente.

— Otros aspectos de interés.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.5 y CE1.6; C2 respecto
a CE2.6; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.6; C5 respecto a
CE5.6 y CE5.7 y C6 respecto a CE6.3.

Otras capacidades:

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados
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Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contin-
gencias relacionadas con su actividad.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente
las necesidades de los clientes.

Contenidos:

1. Habilidades de comunicacion en situaciones de realizaciéon de
vestuario a medida

Barreras y dificultades.

Comunicacion no verbal.

Comunicacion verbal: técnicas de emision de mensajes orales.
Comunicacioén a través de medios no presenciales.

Escucha: Técnicas de recepcion de mensajes orales.

La motivacion, frustracion y los mecanismos de defensa.

2. Atencion del cliente en situaciones de realizacion de vestuario
a medida

Tipos de clientes y su relacion con la prestacion del servicio.

La atencion personalizada. Las necesidades y los gustos del cliente.
Los criterios de satisfaccion. Las objeciones de los clientes y su
tratamiento.

Aplicacion de técnicas de atencién al usuario.

Fidelizacion de clientes.

3. Fuentes de informacion de proyecto de realizacion de vestuario
a medida

Caracteristicas estéticas de las diferentes prendas y articulos con-
feccionados.

Identificar las variaciones de estilos y tendencias de moda actuales.
Fondo documental relacionado con la moda en usos y costumbres.
Operaciones mas comunes que se realizan en la confeccion de
prendas y articulos.

Proyecto técnico de realizacion de vestuario a medida.

4. Presupuesto de proyectos de realizacion de vestuario a medida
Informacion base y viabilidad del proyecto.

Caracteristicas esenciales de las prendas y articulos del vestir.
Calidad en los servicios ofertados.

Costes directos e indirectos.

Costes de materiales estandar.

Costes previstos o ponderados de materiales especificos.

Coste de las operaciones en funcion de la complejidad de las
mismas.

Tiempo previsto para cada operacion y del proceso total.

Tarifas aplicable de precios. Presupuestos.

Documentacion basica vinculada a la prestacion de servicios.
Utilizacion de herramientas informaticas de prestacion del servi-
cio.

5. Recepcion de encargo del proyecto de confeccion de vestuario
a medida

Formalizacién del proyecto y negociaciones del presupuesto.
Comprobacion de la aceptacion del presupuesto.

Formas de aplicacion, fechas de pruebas y plazo de entrega del
vestuario encargado.

Identificacion y control de materiales que entrega el cliente, fichas
de entrega.

Fichero actualizado de clientes.

6. Resolucion de reclamaciones en el servicios de realizacion de
vestuario a medida

Elementos formales que contextualizan la reclamacion.
Documentos necesarios o pruebas en una reclamacion.
Procedimiento de recogida de las reclamaciones.

Técnicas utilizadas en la resolucion de reclamaciones.

Utilizacion de herramientas informaticas de gestién de reclama-
ciones.

7. Aplicacion de programas informaticos en la atencion al cliente
y presupuesto de realizacion de vestuario a medida

Descripcion de fondos documentales.

La informatica aplicada a los centros documentales.

Acceso a la informacién por el usuario a través de las bases de
datos.

Programas informaticos de tratamiento y organizacién de la infor-
macion.

Documentacion basica vinculada a proyectos de realizacion de
vestuario a medida.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la atencion al cliente en los servicios de realizacién de vestuario a

medida, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO cccXcll

CUALIFICACION PROFESIONAL: ASISTENCIA A LA RESTAURA-
CION Y CONSERVACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 3

Codigo: TCP392_3

Competencia general:

Colaborar en la restauracion, conservacién y documentacion de
tapices y alfombras, segun las instrucciones del restaurador res-
ponsable, ateniéndose a la normativa vigente sobre proteccion de
bienes culturales, asi como en la reparacién de alfombras en uso,
teniendo en cuenta su estado de deterioro, y en su caso, preparary
tenir fibras aplicando técnicas manuales, con la calidad requerida
y en las condiciones de seguridad establecidas.

Unidades de competencia:

UC1238_3: Colaborar en el reconocimiento y documentacién re-
lacionados con la conservaciéon de tapices y alfombras antiguos
y actuales.

UC1239_3: Colaborar en la conservacion y limpieza manual de
tapices y alfombras.

UC1240_2: Preparar y tenir manualmente fibras textiles naturales.
UC1241_3: Colaborar en la restauracién de tapices y alfombras
de acuerdo con la normativa vigente sobre proteccién de bienes
culturales.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desempena su actividad profesional en medianas y pequehas
empresas, o por cuenta propia, que desarrollan actividades en el
sector textil de conservacion y reparacion de tapices y alfombras
antiguos y en uso. Opera segun procedimientos establecidos,
siguiendo instrucciones y bajo la supervision de mandos supe-
riores.

Sectores productivos:

La actividad profesional se ejerce fundamentalmente en el subsec-
tor dedicado a la conservacion, limpieza y reparacién de tapices y
alfombras.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Ayudante de restauracién de alfombras.
Ayudante de restauracion de tapices.
Tintorero.

Formacion asociada: ( 600 horas)

Modulos Formativos:

MF1238_3: Materias, procesos y documentacion de tapices y al-
fombras antiguos y actuales. (90 horas)

MF1239_3: Conservacion y limpieza manual de tapices y alfom-
bras antiguos y actuales. (150 horas)

MF1240_2: Técnicas de preparacion y tintura manual de fibras
naturales. (90 horas)

MF1241_3: Técnicas de restauracion de tapices y alfombras anti-
guos y actuales. (270 horas)



156374

Viernes 14 marzo 2008

BOE num. 64

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: COLABORAR EN EL RECONOCI-
MIENTO Y DOCUMENTACION RELACIONADOS CON LA CONSER-
VACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES
Nivel: 3

Codigo: UC1238_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

CR4.4 El cdédigo de inventario del soporte y, en su caso,
embalaje se comprueba que corresponda con el del tapiz
o alfombra al que estan destinados, en caso de no existir o
ser erréneo, incorporar el mismo de acuerdo al sistema de
registro de la coleccién o propietario al que pertenece.

CR4.5 Las incidencias en el siglado de los tapices y alfom-
bras se identifican correctamente y se transmiten inmedia-
tamente al superior responsable para la toma de medidas

RP1: Deducir las materias textiles utilizadas en tapices y al- correctivas oportunas.
fombras, segun su naturaleza, estructura y sus procesos .
basicos de elaboracién, para identificar sus propiedades y RPS: Analizary documentar la alfombra actual o en uso para pro-
caracteristicas. poner el procedimiento de I|r_np|ez_a_y reparacion.

CR1.1 Las materias textiles que componen los tapices y .CR5'1 La alf_o_mbra én uso se 'de“t'f'c‘?‘ y etiqueta en el lugar
alfombras se reconocen por su origen y aspecto en compa- indicado utilizando los recursos previstos para estos casos
raciéon con muestras de referencia. enlaempresa. )
CR1.2 La diferentes fibras utilizadas en un mismo tejido de CR5.2 Las caracteristicas de la alfombra tales como dimen-
tapices o alfombras se extraen para su clasificacién aplican- siones, materias constituyentes, densidad, tipo de nudo,
do los medios y procedimientos establecidos. flecos, orillos, cinchas, dobladillos, y otros, se reconocen y
CR1.3 Las fibras, hilos, tejidos y sus procesos basicos de localizan, por examen visual, cumplimentando la documen-
fabricacion se identifican para reconocer su composicion, tacion técnica correspondiente. .

formas de presentacion, caracteristicas y propiedades, a fin CR5.3 Los danos y desperfectos como suciedad, manchas,
de considerarlos en la conservacién y documentacién de rotos, faltantes, abrasion, entre otros se localizan y cumpli-
tapices y alfombras. mentan la documentacion técnica correspondiente, segun
CR1.4 Los aspectos constitutivos de los tapices y alfombras normas de la empresa. o .

se observan y se diferencian por su tipologia, densidad y CR5.4 Los procedimientos de limpieza y reparacion se
funcion para evaluarlos con el rigor requerido. determinan segln las caracteristicas de la alfombra, y en

funcion de las posibilidades técnicas de la empresa.

RP2: Obtener informacién de la evolucién de los tapices y alfom- CR5.5 La determinacion de los materiales necesarios para
bras para relacionarlos con su momento histérico y centro las operaciones de limpieza y reparacion se realizan segun
de produccioén. las caracteristicas de la alfombra, exigencias de calidad,
CR2.1 Los motivos decorativos y el diseno de tapices y al- procedimientos seleccionados y las propias de la empresa.
fombras se identifican con la época, corrientes culturales y CRb5.6 La informacién generada del proceso de analisis de la
localizacion geografica. alfombra, se organiza y se cumplimenta en el soporte pre-
CR2.2 Las técnicas, dimensiones y materiales empleados en visto —fisico o digital- y se comunica a quién corresponda.
la manufactura de tapices y alfombras se relacionan con su CR5.7 La aceptacion de lainformacidn por parte del respon-
momento histdrico y centros de produccién. sable, se archiva, tanto fisica como digitalmente, permitien-
CR2.3 La evolucion de los habitos de uso de tapices y alfom- do un facil acceso a la misma y a su utilizacion.
bras se reconocen para deducir las condiciones de conser-
vacion soportadas durante su historia material. RP6: Realizar el registro, catalogacion e inventario de tapices y
CR2.4 Las diversas técnicas de restauracion Yy reparacic’m de alfombras, con herramientas y programas informaticos es-
tapices y alfombras se relacionan con los criterios de inter- pecificos, en su ambito de responsabilidad, a fin de colabo-
vencién y momento histérico de los mismos. rar en la cumplimentacion de la documentacién, memorias

RP3: Participar con los técnicos responsables en la recogida de CRE.1 Las herramiontas informmiticas s6 udiizan con la des-
informacién del tapiz y alfombra antiguos, para comprobar treza necesaria para desarrollar funciones de planificacion
i:Jéissggr?igaegfonpssrrgiz(r::ggé cumplimentando la documenta- y documentacién de su ambito de responsabilidad.

CR3.1 Las caracteristicas materiales del tapiz y alfombra an- o fiohas técnicas. control de movimiento de piezas, entre
mentando la documentacion técnica correspondiente. J‘;ﬁih?\% izando los procesos y procedimientos de registro
CR3.2 Los deterioros como suciedad, manchas, rotos, fal- r h : . .
tantes, entre otros del tapiz y alfomb’ra se reco;locen y lo- CRSB La _|nforma|;:|onbgenerada °on |nter_veQC|odne|s directas
calizan para su incorporaciéon en la documentacion técnica SOI re tapices y alfombras se reglst_rlgln sngwenl o los proto-
correspondiente, utilizando el sistema de representacién |c° 0s previstos para estos casos, utilizando y almacenando-
incluido en la misma. a en el formato conveniente. _ _
CR3.3 La informacién de las intervenciones anteriores a CR6.4 La |nforma9|on complementa_rla necesaria para el de-
modo de retejidos, encanonados, injertos, costuras, par- Isarrhollo de_l traba!ofse opt_lene n;ed||ante eI_ c_orrccajc_:to us_ctJ)Ide
Ghos G105, S0 Incorpora a osumentaion téonica cortes oS entas nformatcas  de og services dispeniols
Erc:r;;jlr?]?;ﬁq:jclllzando el sistema de representacion incluido 232? ap(?c:a su utilizacion y almacenandola en el formato
., . . u .
Snziiigr%asgogrlzgr:r?igtaa(;l%r;g:n:r:ag:n%?:grfiéﬁfg%gﬁS:rls%fr?ari CR6.5 El intercambio de d_atqs se rea!izg utilizando I_o_s sis-
técnico responsable. ]tqerpa(sj d_e fcorrr:zao_(? megsaj_erlg electtromcta_, para facilitar el
CR3.5 La aceptacion de la informacion recogida y organi- ujo deIntformacion reduciendo costes y tiempos. -
zada por parte de los responsables, se archiva, tanto fisica CRe.6 Lal_lnt;)rmacul)n_generaga y arllrpace(rj'nadla se mantie-
como digitalmente, permitiendo su acceso y utilizacion. ne actualizada en el sistema de archivos de la empresa o
centro, para su facil localizacion, en disposicién de uso y
RP4: Comprobar el siglado de alfombras y tapices y, en su caso, acceso compartido, evitando posibles fallos.

realizar el mismo para contribuir a su inventario y localiza-
cion.

CR4.1 El cédigo de inventario se comprueba, corroborando
que corresponde al del tapiz o alfombra, y al sistema de re-
gistro de la coleccion o propietario al que pertenece.

CR4.2 El siglado se actualiza o se incorpora al tapiz y alfom-
bra aplicando los medios y procedimientos establecidos,
segun normas vigentes de inventariado de la organizacion

CR6.7 El espacio de almacenamiento de la informacion, en
general, se mantiene libre de datos inutiles u obsoletos para
mejorar el rendimiento del sistema y aumentar su vida util.

Contexto profesional:

Medios de produccion
Materias textiles: fibras, flocas, hilos, hilos metéalicos. Muestras de

tejidos de calada manual con ligamentos sencillos. Muestras de
tejidos de nudos con distintos tipos de remates, orillos y flecos.
Técnicas de forrado y suspension de tapices. Cintas de algodén
para conservacion, hilo de seda calidad organsin, agujas curvas.

correspondiente.

CR4.3 La ubicacién del siglado se realiza segun el estado de
conservacion del tapizy alfombra, de acuerdo a los criterios
de identificacion establecidos por los responsables.
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Tinta indeleble y resistente al agua. Pinceles, plumillas, tijeras,
cinta métrica, lupa y otros.

Productos y resultados

Tapices y alfombras antiguas y actuales tratados y manufactura-
dos. Fibras e hilos extraidos e identificados procedentes de tapices
y alfombras. Fichas de anélisis de tapices y alfombras. Esquemas
de procesos. Fichas de inventario, catalogacion y movimiento de
piezas. Aplicaciones informaticas especificas.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Muestras fisicas. Fichas técnicas, de inventario y de
catalogacién. Graficos, esquemas, imagenes en fotos, dibujos y
grabados. Libros especializados y catalogos. Modelos de telares
manuales de alto y bajo lizo. Programas de documentacion de
bienes culturales. Programa especificos.

Generada: Fichas de clasificacion, inventario, catalogacién y mo-
vimiento de piezas.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: COLABORAR EN LA CONSERVA-
CION Y LIMPIEZA MANUAL DE TAPICES Y ALFOMBRAS

Nivel: 3

Cdédigo: UC1239_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1:

RP2:

Participar en la realizacion de ensayos de solidez de la tin-
tura en el lavado acuoso de hilos procedentes de tapices y
alfombras a fin de colaborar en la preparacion para la lim-
pieza de los mismos.

CR1.1 El tapiz o la alfombra se dispone para la toma de
muestras, de manera que se acceda a las zonas indicadas
por el responsable, garantizando la correcta manipulacion
de los mismos.

CR1.2 El tapiz y la alfombra se sefnalizan por la cara indicada
y con los medios proporcionados, mediante una cuadricula
de tamano determinado incluida en la ficha técnica, o por
las indicaciones del responsable.

CR1.3 Las muestras extraidas por el restaurador, se organi-
zan por cuadricula aplicando las técnicas especificas.
CR1.4 Los productos y concentraciones que se van a utilizar
para la prueba de solidez de la tintura al lavado, tales como
agua con detergente, acido, alcali y otros, se identifican
mediante la correcta interpretacién de la ficha técnica.
CR1.5 Los productos quimicos se pesan y disuelven en la
cantidad indicada en la ficha técnica, utilizando los equipos
de proteccion individual necesarios, e identificando los
recipientes de las disoluciones con la informacion corres-
pondiente, a fin de garantizar la correcta ejecucion de la
prueba.

CR1.6 Las muestras preparadas se sumergen en los reci-
pientes correspondientes conteniendo las disoluciones
especificas, comprobando la temperatura y tiempo fijado
de inmersion y la modificacion del pH.

CR1.7 Las muestras o probetas se extraen y se colocan en
los soportes especificos e identificados, y se disponen para
su secado en el tiempo indicado.

CR1.8 La degradacion de cada muestra y la descarga o
trazas de color depositadas sobre los tejidos testigos, se
valoran, en su caso, se localiza la muestra de origen en el
tapiz y alfombra, a fin de colaborar en la determinacion del
tipo de limpieza recomendada.

CR1.9 Las muestras y los resultados de los ensayos se or-
ganizan aplicando las técnicas propuestas en el proyecto de
restauracion.

CR1.10 La informacion generada de las pruebas de solidez
de la tintura al lavado acuoso de los hilos, se cumplimenta y
archiva en el soporte previsto —fisico o digital-y se comuni-
ca a quién corresponda.

Colaborar en la proteccion del tapiz y alfombra para su
lavado manual por inmersion en baho acuoso, segun es-
pecificaciones recogidas en el proyecto de restauracion, de
acuerdo con la normativa vigente sobre proteccion bienes
culturales.

CR2.1 Las zonas del tapiz o alfombra, indicadas por el
responsable o el proyecto de restauracién, se cubren por
anverso y reverso con tul o material similar, de tamanos y
densidad dados, a fin de protegerles durante su limpieza.

RP3:

RP4:

CR2.2 Las capas de tul o material similar se unen mediante
puntadas de bastilla realizadas con aguja curva de grosor
y didmetro establecidos, utilizando hilo de composicion
y grosor dados, a fin de estabilizar la zona y garantizar su
conservacioén durante la limpieza.

CR2.3 La costura se realiza de manera que no se atraviesen
los hilos originales del tapiz y la alfombra, y quede estabili-
zada la zona a fin de garantizar y evitar el desplazamiento de
los mismos durante la limpieza.

CR2.4 Los movimientos precisos del tapiz y la alfombra,
para la colocacion de los tules o similares, se realizan,
segun indicaciones dadas, con habilidad y destreza, em-
pleando los medios requeridos.

Preparar utiles, herramientas y maquinas para la limpieza
manual —o en su caso mecéanica— en inmersién acuosa,
succion y otros, actuando en un primer nivel de manteni-
miento con los criterios de calidad establecidos, realizando
el almacenamiento y suministro de productos quimicos re-
lacionados, cumpliendo las normas de seguridad personal
y ambiental.

CR3.1 La preparacion de los utiles y herramientas para la
limpieza manual se realiza segun 6rdenes dadas, dejando-
los operativos y en buen estado de uso.

CR3.2 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas
se realiza segun documentacién técnica, instrucciones de
la empresa y normas de seguridad, con arreglo a los fallos
detectados en los elementos directamente productivos, en
su caso, se sustituyen los averiados para restablecer las
condiciones normales de funcionamiento, dentro de la res-
ponsabilidad asignada.

CR3.3 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan
la responsabilidad asignada, se transmiten con prontitud al
personal responsable.

CR3.4 Los productos quimicos relacionados con la limpie-
za de tapices y alfombras se almacenan de acuerdo con la
normativa vigente de seguridad, eliminando los caducados
segun la normativa de residuos y manteniendo actualizado
el suministro.

CR3.5 La identificacion y etiquetaje de los productos
quimicos se realiza para facilitar su almacenaje y expedi-
cion.

CR3.6 El movimiento de productos quimicos se registra
para garantizar las existencias y la produccion en el sopor-
te informatico adecuado, siguiendo las normas de la em-
presa o centro, para mantener actualizada la base de datos
correspondiente, siguiendo las instrucciones recibidas.
CR3.7 La localizacion de los productos quimicos que hay
que transportar se realiza utilizando el sistema de gestion
de almacenes que aplica la empresa o centro.

CR3.8 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en
condiciones de limpieza, orden y seguridad.

CR3.9 La eliminacion de residuos procedentes de los proce-
sos de limpieza se realiza segun la normativa de seguridad
ambiental vigente.

CR3.10 El material transportado, en niumero de unidades o
de envases o en peso, se anota de forma precisa registran-
do el movimiento de los mismos.

Asistir al restaurador responsable en la limpieza manual
de tapices y alfombras por aspiracion mecanica, inmer-
sion, succidn y otros, para su conservacion, siguiendo las
especificaciones recogidas en el proyecto de restauracion,
de acuerdo con la normativa vigente sobre proteccion de
bienes culturales.

CR4.1 Las particulas superficiales depositadas en la al-
fombra y el tapiz se extraen, previamente, por aspiracion
empleando el tipo de maquinaria y la proteccién indicada,
de manera sistematica, con habilidad y destreza, por el an-
verso y reverso en la superficie total de los mismos, segun
disposiciones del responsable.

CR4.2 El tapiz o la alfombra se coloca en la cubeta destinada
para su limpieza con los medios y procedimientos indica-
dos por el responsable.

CR4.3 Las disoluciones requeridas para la limpieza se pre-
paran en proporcion, cantidad y componentes como tensio-
activo, agua tratada y otros, para su incorporacioén al trata-
miento de lavado, indicados en la ficha técnica o proyecto
de restauracion, con seguridad y proteccion ambiental.
CR4.4 El tapiz o alfombra se cubre en su totalidad con la
disolucién o espuma preparada, de forma rapida y eficaz,
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usando los medios como esponjas, herramientas, maqui-
naria y otros, especificados en la ficha técnica o propuesta
recogida en el proyecto.

CR4.5 La limpieza del tapiz o alfombra se realiza favore-
ciendo la dispersion de los agentes limpiantes mediante
técnicas manuales o mecanicas de absorcién y succidn,
realizando los movimientos con habilidad y destreza, bajo
la supervision del responsable, a fin de garantizar la correc-
ta limpieza y su conservacion durante el lavado.

CR4.6 Las tomas de muestras del bano y la medicion de su
pHy, en su caso, el anélisis del mismo —turbidez y otros-, se
realizan en los intervalos indicados por el responsable y se
informa inmediatamente el resultado de las mismas.

CR4.7 La extraccion de los agentes limpiantes absorbidos
por el tapiz o alfombra, se realizan por medio del aclarado,
con el tipo de agua indicada, en cantidad suficiente, con téc-
nicas manuales o mecanicas de succién, a fin de garantizar
la eliminacién total del mismo.

CR4.8 El secado de los tapices y alfombras se realiza con
los recursos especificados en la ficha técnica o proyecto
de restauracion como rejillas, ventiladores, papel, tejido
absorbente y otros, con habilidad y destreza, en el tiempo
previsto, bajo la supervision del responsable, a fin de evitar
deterioros en los mismos —-destenido, encogido, hongos y
otros.

CR4.9 Las incidencias observadas durante el proceso de
limpieza y secado se identifican correctamente y se trans-
miten inmediatamente al superior responsable para latoma
de medidas correctivas oportunas.

CR4.10 La limpieza de la cubeta, utiles, herramientas y ma-
quinas empleadas en la limpieza de tapices y alfombras se
realiza después de su utilizacion, cumpliendo las normas
de seguridad y ambientales, las de ahorro energético y las
instrucciones establecidas por la empresa o centro.

CR4.11 Los procedimientos de limpieza de tapices y alfom-
bras, asi como, de las maquinas que involucren la utiliza-
cion de productos quimicos y disolventes que puedan ser
potencialmente toxicos o peligrosos, se realizan con los
equipos de proteccion individual necesarios, trabajando de
forma cuidadosa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales, herramientas y utiles: hilos, agujas, cinta métrica, tije-
ras, pinzas, lupas, alfileres entomoldgicos y otros. Tejidos: tules o
similar, batista de algodon descrudada y lavada, punto tubular de
algodoén de diferentes diametros, muleton, entre otros. Cristales
biselados —de 15 x 5 cm. o similar-, pesos —de plomo, piedra o
similar, ldminas de polietileno, rotuladores indelebles, etiquetas.
Maquinaria y equipos: ventiladores, aspiradores normales y de
succién ajustable con sistema de filtro para verificacion de par-
ticulas. Cubeta para bano, rejillas y mallas. Recipientes de vidrio,
cerdamica y plastico, esponjas naturales de varias densidades.
Agua tratada, desmineralizada entre otras. Productos quimicos:
tensioactivos, productos limpiantes para conservacién, acidos,
alcalis y otros. Cartdn de calidad pH neutro, tubos de polipropile-
no celular y carton, plastico de barrera metalizado, papel o tejido
absorbente y otros. Aparatos de laboratorios: pHmetro, equipos
de tratamiento de aguas, desmineralizador, balanza de precision,
pipetas y recipientes de vidrio.

Productos y resultados:

Tapices y alfombras protegidos, limpios y secos. Muestras de
referencia de hilos con ensayo de solidez de las tinturas al agua.
Ensayo de solidez de las tinturas al agua de hilos procedente de
alfombras y tapices. Analisis de calidad de aguas de lavado —tur-
bidez y otros— y mediciones de pH. Disoluciones, dispersiones y
emulsiones, aptas para su uso.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Proyectos de restauracion. Pliegos de prescripciones
técnicas. Fichas técnicas y 6rdenes de produccion. Manuales de
instruccion de equipos: aspiradores, cubeta, pHmetro, equipos
de tratamiento de aguas, desmineralizador, ventiladores y otros.
Fichas de productos quimicos. Normas de seguridad. Consumo de
materiales y nivel de existencias.

Generada: Informes de proceso de limpieza. Fichas andlisis de
muestras de hilos de solideces de las tinturas al agua, mediciones
de pH y turbidez. Consumo de materiales. Partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: PREPARAR Y TENIR MANUALMEN-
TE FIBRAS TEXTILES NATURALES

Nivel: 2

Codigo: UC1240_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Diferenciar los procesos basicos de tintura y acabados de
fibras textiles naturales, las secuencias de operaciones que
les caracterizan, para su aplicacion en preparar hilos vy teji-
dos necesarios en la elaboracion y restauracion textil.
CR1.1 Las fibras, los hilos y tejidos se observan para deducir
las diferentes operaciones de manufactura que han recibido,
desde la obtencion de la materia prima hasta el acabado.
CR1.2 Los procesos de tintura y aprestado de fibras natu-
rales se distinguen por las propiedades que adquieren o
transformaciones que sufren, asi como por los productos
guimicos que intervienen, en funcidon de la composicion de
las mismas.

CR1.3 La toma de muestras de fibras, hilos y tejidos de
diferentes origen natural se realiza para verificar las carac-
teristicas de las mismas a fin de facilitar su uso en la restau-
racion textil.

CR1.4 La determinacion de las operaciones de preparacion
previas, tintura y acabado a adoptar se realiza a partir de
la identificacion, interpretaciéon y analisis de la informacién
generada en la ficha técnica del proyecto de manufactura o
restauracion textil.

CR1.5 Las condiciones de manipulacion y conservacion de
los productos quimicos que intervienen en las operaciones
de preparacion previas, tintura y eliminacion de aprestos
o0 acabados se reconocen analizando sus caracteristicas y
propiedades.

RP2: Realizar el tratamiento previo a la tintura y en su caso, la
eliminacién de aprestos y acabados de materias textiles
naturales para su uso posterior en la elaboracion y res-
tauracién textil, segun la interpretaciéon de la ficha técnica
correspondiente.

CR2.1 El reconocimiento de las fibras, hilos y tejidos de
fibras naturales se realiza para verificar que la composicién
coincide con las especificaciones de la ficha técnica.

CR2.2 Las operaciones de descrudado o desencolado tales
como la eliminacién de impurezas, enzimajes, almidones y
otros, que se aplican a los hilos y tejidos de fibras naturales se
identifican y se reconocen por comparacion con muestras de
referencia y con las especificaciones de la ficha técnica.
CR2.3 La deteccidon de aprestos y acabados en los tejidos
de fibras naturales se realiza mediante pruebas, aplicando
las técnicas especificas, para identificar la presencia de los
mismos.

CR2.4 Las muestras y los resultados de las pruebas de
descrudado vy, en su caso, la eliminacién de aprestos y aca-
bados se realizan a partir de las normas especificas para
establecer los procesos necesarios para su supresion.
CR2.5 La informacién generada de las pruebas de descru-
dado y eliminacién de aprestos y acabados en fibras, hilos
y tejidos, se cumplimenta y archiva en el soporte previsto
—fisico o digital-y se comunica a quién corresponda.

CR2.6 Los equipos y utiles se seleccionan a partir de la in-
formacién recogida en la ficha técnica y se comprueba su
operatividad para la utilizacidon en el descrudado.

CR2.7 Los productos utilizados en las operaciones de des-
crudado y en su caso, la eliminacion de aprestos y acabados
de fibras, hilos o tejidos, se pesan, disuelven y etiquetan
con pulcritud a partir de la correcta interpretacion de la
ficha técnica, de acuerdo a las normas de seguridad y pro-
teccion ambiental.

CR2.8 La introduccioén de los tejidos e hilos en los banos
preparados con las disoluciones requeridas para el descru-
dado, y en su caso, la eliminacion de aprestos y acabados,
segun tipo de fibra y peso, se realiza manteniendo los
mismos sumergidos en su totalidad, controlando la tempe-
ratura indicada y el tiempo previsto, en la ficha técnica, con
seguridad y proteccion ambiental.
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RP3:

RP4:

CR2.9 La extracciéon de los hilos y tejidos del bano corres-
pondiente se realiza en el momento indicado, continuando
el proceso con el aclarado y secado de los mismos en los
tiempos requeridos , asi como su etiquetado segun la ficha
técnica.

CR2.10 Los productos se manipulan y almacenan con crite-
rios de seguridad, caducidad, orden de consumo y protec-
cion ambiental.

Realizar pruebas de tintura y el tefido manual fibras natura-
les asi como hilos y tejidos, para su empleo en la fabricacion
y restauracion textil, segun la interpretacién de la ficha téc-
nica correspondiente.

CR3.1 El reconocimiento de las fibras, hilos y tejidos para la
tintura, se realiza verificando que la composicion y la presen-
tacién coinciden con las especificaciones de la ficha técnica.
CR3.2 El proceso de tintura manual de las materias textiles
naturales —fibras, hilos y tejidos-y los procedimientos que
hay que seguir tales como tipo de colorante, fases de tintu-
ra, diagrama temperatura-tiempo entre otros se reconocen
para la aplicacion de las mismas en la elaboraciéon y restau-
racion textil.

CR3.3 Las muestras o probeta para pruebas, tejidos con
bordes sobrehilado, madejas, trenzas, bobinas entre otros
se preparan para la tintura, con habilidad y destreza, garan-
tizando la calidad de las operaciones previstas.

CR3.4 Las pruebas de tintura manual de las muestras selec-
cionadas, se realizan aplicando las técnicas y procedimien-
tos propuestos, para comprobar los colores y tonos reque-
ridos en la ficha técnica, por comparacién con las muestras
de referencia.

CR3.5 Las muestras y los resultados de las pruebas de tin-
tura de materias textiles se organizan para establecer los
procesos necesarios asi como el calculos disoluciones y do-
sificacion de los productos quimicos, asi como cumplimen-
tar y archivar la informacion generada en el soporte previsto
—fisico o digital- y se comunica a quién corresponda.

CR3.6 Los equipos e utiles necesarios para la tintura de
las materias textiles se seleccionan a partir de la correcta
interpretacion de la ficha técnica y se comprueba su opera-
tividad.

CR3.7 Los productos quimicos y colorantes utilizados en
la tintura manual de fibras, hilos y tejidos, se reconocen
mediante la correcta interpretacion de la ficha técnica, se
pesan, disuelven y etiquetan, con pulcritud, y de acuerdo a
las normas de seguridad y proteccion ambiental.

CR3.8 Las fibras, hilos y tejidos se introducen en los bahos
preparados con las disoluciones requeridas para la tintura
manual, manteniendo sumergido los mismos, con agitacio-
nes periédicas para ayudar a la absorcion y fijacién regular
del color, controlando la temperatura y tiempos indicado,
asi como el aclarado y secado correspondiente y el pos-
terior etiquetado segun la ficha técnica, cumpliendo las
normas de seguridad y proteccion ambiental.

CR3.9 Las fibras, hilos o tejidos tenidos se controlan que
han adquirido los colores y tonos formulados, comproban-
do que las operaciones de tintura se han llevado a cabo de
forma adecuada y con el resultado previsto.

CR3.10 Los productos se manipulan y almacenan con crite-
rios de seguridad, caducidad, orden de consumo y protec-
cion ambiental.

CR3.11 Los criterios de sostenibilidad se aplican, minimizan-
do residuos, consumos de agua y de energia, y productos
quimicos.

CR3.12 La informacion generada en las pruebas de tintura 'y
de tenido manual fibras naturales, se cumplimenta y archi-
va en el soporte previsto —fisico o digital- y se comunica a
quién corresponda.

Realizar la preparacion y el mantenimiento de primer nivel
de los instrumentos y equipos empleados en operaciones
de preparacion y tenido manual de fibras naturales, a fin de
obtener resultados 6ptimos y predecibles, cumpliendo las
normas de seguridad y ambientales.

CR4.1 La preparacion de los instrumentos, equipos Utiles y
herramientas empleados en operaciones de preparacion y
tenido manual de fibras naturales se realiza segun 6rdenes
dadas, dejandolos operativos y en buen estado de uso.
CR4.2 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun do-
cumentacién técnica, instrucciones de la empresa o centro
y normas de seguridad.

CR4.3 Los fallos de los instrumentos y equipos empleados
se detectan correctamente, sustituyendo los elementos
averiados o desgastados y reestableciendo las condiciones
normales de funcionamiento de forma segura y eficaz.
CR4.4 La documentacion generada en el mantenimiento es
la necesaria de forma completa.

CR4.5 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan
la responsabilidad asignada, se transmiten con prontitud al
personal responsable.

CR4.6 Las zonas de trabajo se mantienen en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

RP5: Conservar y almacenar productos quimicos, embalaje y
materias textiles para su utilizacion en cualquier fase del
proceso de preparacion y tintura.

CR5.1 La conservacion en buen estado de las fibras, tejidos,
hilos, asi como de los productos quimicos y embalajes se
comprueba con el cumplimiento de las condiciones de
acondicionamiento evitando su contaminacion.

CR5.2 Las condiciones de almacenamiento se controlan
para asegurar la conservacion de las materias textiles y los
productos quimicos de aplicacion en los tratamientos tintu-
ray cumplan los requisitos de produccion.

CR5.3 Los productos quimicos, colorantes, y auxiliares
relacionados con la preparacién y tintura de fibras natura-
les se almacenan de acuerdo con la normativa vigente de
seguridad, eliminando los caducados segun la normativa
de residuos y manteniendo actualizado el suministro.
CR5.4 La identificacién y etiquetaje de los productos facili-
tan su almacenaje y expedicion.

CR5.5 La informacion de los movimientos de materiales, en
numero de unidades o de envases 0 en peso, se registra
para garantizar las existencias y la produccién, siguiendo
las normas de la empresa o centro, para mantener actualiza-
da la base de datos correspondiente, siguiendo las instruc-
ciones recibidas.

CR5.6 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en
condiciones de limpieza, orden y seguridad.

CR5.7 La gestion de las unidades y/o equipos de carga: con-
tenedores, paletas, cajas y otros embalajes de materiales
textiles se realiza considerando su reutilizacién en opera-
ciones posteriores.

CR5.8 La eliminacion de residuos procedentes de los pro-
cesos de preparacion y tintura, la reutilizacion de envases
y embalajes en otras operaciones se organiza de acuerdo
a las especificaciones, recomendaciones y normativa de
seguridad ambiental vigente.

CR5.9 La recogida de los envases retornables se coordina
con la entrega de nueva mercancia cumpliendo la normati-
va vigente y optimizando la ruta, los espacios y tiempos.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materias textiles, fibras, hilos. Productos quimicos: colorantes,
productos auxiliares, enzimas para eliminacién de aprestos, ten-
sioactivos y otros. Equipo de laboratorio: pHmetros, etiquetas, pi-
petas, balanza de precision, matraces, botes con cierre hermético,
reloj, probetas, recipientes de vidrio, varillas, termémetro, pinzas
y otros. Cocina, bano termostatico. Cocina industrial o autoclave.
Campana o sistema de extraccion. Equipo de protecciéon: guantes,
gafas, mascarillas, bata o delantal. Envases y contenedores retor-
nables.

Productos y resultados:

Fibras, hilos y tejidos tenidos. Identificacién de procesos. Mues-
tras de fibras, hilos y tejidos con preparacion previa, tenidos y sin
acabar. Fichas de mantenimiento de equipos. Productos quimicos,
colorantes, y auxiliares. Disoluciones, dispersiones y emulsiones,
aptas para su uso. Residuos y embalajes procedentes de los pro-
cesos y de productos.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Fichas técnicas o recetas, de seguimiento y control.
Orden de produccién, muestrarios de colorantes. Manuales de
procedimientos e instrucciones de equipos y aparatos. Normas
de seguridad. Consumo de materiales y nivel de existencias y
ambiental.

Generada: Fichas técnicas, muestrarios de tejidos e hilos. Teji-
dos e hilos descrudados, tenidos y sin acabados. Consumo de
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materiales. Partes de incidencias. Gestidon de residuos y envases
retornables.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: COLABORAR EN LA RESTAURA-
CION DE TAPICES Y ALFOMBRAS DE ACUERDO CON LA NORMA-
TIVA VIGENTE SOBRE PROTECCION DE BIENES CULTURALES
Nivel: 3

Codigo: UC1241_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1:

RP2:

RP3:

Colaborar con el restaurador responsable, en la eliminacion
de forros, protecciones, sistemas de suspension y antiguas
restauraciones de tapices y alfombras, de acuerdo con la
normativa vigente sobre proteccion bienes culturales, para
proceder a su conservacion.

CR1.1 La alfombra o tapiz para restaurar se identifica, asi
como, los trabajos a realizar, segun las especificaciones
técnicas del proyecto de restauracion.

CR1.2 Las intervenciones anteriores de restauracion o re-
paracion en tapices y alfombras, se eliminan en las zonas
indicadas, segun 6rdenes del restaurador responsable, con
habilidad y destreza, aplicando las técnicas propuestas en
el proyecto.

CR1.3 Las herramientas para descoser elementos se selec-
cionan en funcion de la operacién que se va a efectuar en la
misma, comprobando su operatividad.

CR1.4 Las uniones de forros, protecciones y suspensiones
se descosen, cortan y retiran, con habilidad y destreza, to-
mando las precauciones correspondientes de no eliminar
material original y evitar el deterioro de la obra.

CR1.5 Los elementos eliminados de la alfombra o tapiz,
procedentes de intervenciones anteriores, se organizan
aplicando las técnicas propuestas en el proyecto de restau-
racion.

CR1.6 La informacion generada del proceso de eliminacion
de intervenciones anteriores del bien, se cumplimenta y ar-
chiva en el soporte previsto —fisico o digital- y se comunica
a quién corresponda.

Realizar operaciones de consolidacion y reintegracion de ta-
pices antiguos y actuales para su conservacion, de acuerdo
con la normativa vigente sobre proteccion bienes culturales,
bajo la supervision del restaurador responsable.

CR2.1 El proyecto de restauracién del tapiz se analiza para
reconocer las dreas a consolidar y reintegrar.

CR2.2 Los hilos, tejidos y utiles necesarios para la consoli-
dacion y reintegracion de tapices se identifican y comprue-
ban que han recibido los tratamientos —descrudado, tintura
y otros- indicados en la ficha técnica o proyecto, en canti-
dad suficiente a fin de garantizar el suministro durante todo
el proceso de restauracion.

CR2.3 Lacolocaciéony el prefijado de soportes, de dimensio-
nes determinadas y en las zonas senaladas, se realiza por el
reverso del tapiz, aplicando las técnicas indicadas y bajo la
supervision del restaurador responsable.

CR2.4 El tapiz se coloca vy fija, bajo la supervisién del res-
ponsable, con el sistema requerido y en la estructura espe-
cificada, tales como mesa, mesa con rodillos, bastidor de
restauracion, sistema de suspensiéon u otros, con habilidad
y destreza, a fin de garantizar su estabilidad durante el pro-
ceso de conservacion.

CR2.5 Las zonas indicadas como fragiles o deterioradas se
cosen para su consolidacién, con habilidad y destreza, apli-
cando las técnicas necesarias, con los materiales y Utiles
requeridos en el proyecto de restauracion y bajo la supervi-
sion del responsable.

CR2.6 Los elementos faltantes tales como trama, urdimbre
y otros, se reintegran aplicando las técnicas especificadas
en el proyecto de restauracion, —soporte, injerto, falsas ur-
dimbres y tramas, soporte bordado, estampado y otros-con
habilidad y destreza, bajo la supervision del responsable.
CR2.7 Las zonas de trabajo asignadas se mantienen en con-
diciones de limpieza, orden y seguridad para garantizar la
conservacioén de los tapices.

Realizar operaciones de consolidacion y reintegracion de
alfombras antiguas y actuales para su conservacion, de

RP4:

RP5:

acuerdo con la normativa vigente sobre proteccion bienes
culturales, bajo la supervision del restaurador responsable.
CR3.1 El proyecto de restauracion de la alfombra se inter-
preta para reconocer los hilos y tejidos necesarios para la
consolidacion y reintegracion.

CR3.2 Los hilos, tejidos y utiles necesarios para la consoli-
dacién y reintegracién de alfombras se identifican y com-
prueban que han recibido los tratamientos de descrudado,
tintura y otros, indicados en la ficha técnica o proyecto, y en
cantidad suficiente a fin de garantizar el suministro durante
todo el proceso de restauracion.

CR3.3 Los soportes se colocan y prefijan con las dimensio-
nes requeridas en las zonas indicadas por el reverso de la
alfombra, y se sujetan segun las técnicas descritas en el
proyecto de intervencion y bajo la supervision del respon-
sable.

CR3.4 La alfombra se coloca vy fija, bajo la supervision del
responsable, en la base especificada tales como mesa,
mesa con rodillos, bastidor de restauracion, u otros, con
habilidad y destreza, a fin de garantizar su estabilidad du-
rante el proceso de consolidacion y reintegracion.

CR3.5 Las zonas indicadas en el proyecto de restauracion
como fragiles o deterioradas en la alfombra se cosen para
su consolidacién, con habilidad y destreza, aplicando las
técnicas, los materiales y utiles requeridos y bajo la super-
vision del responsable.

CR3.6 Los elementos faltantes como hilos de trama, ur-
dimbre y nudos se reintegran con la aplicacién de soporte,
injerto, incorporacion de urdimbres y tramas, nudos, nudo
ciego y otros de acuerdo a las técnicas especificadas en el
proyecto de restauracion, con habilidad y destreza, bajo la
supervision del responsable.

CR3.7 Las urdimbres y tramas, rotas y perdidas de alfom-
bras en uso, se reparan mediante encanonado, retejido,
retupido y otros, con nuevos hilos de caracteristicas especi-
ficadas en la ficha técnica, a fin de recuperar su funcion en
condiciones de calidad.

CR3.8 Los orillos, bordes y flecos de alfombras en uso, se
reparan o rehacen mediante el volteado, remate, colocacién
de fajas, reposiciéon de flecos y otros, aplicando las técnicas
especificadas en la ficha técnica de la orden de reparacién a
fin de dejarla con la calidad prevista para su puesta en uso.
CR3.9 Las zonas de trabajo asignadas se mantienen en con-
diciones de limpieza, orden y seguridad para garantizar la
conservacion de las alfombras.

Realizar, bajo supervision del restaurador responsable,
el acabado de la restauracion de tapices y alfombras, de
acuerdo con la normativa vigente sobre proteccion bienes
culturales, mediante el remate de soportes, preparaciéon y
aplicaciéon de forros y, en su caso, colocando en tapices el
sistema de suspension.

CR4.1 Los hilos y tejidos necesarios, en cantidad y calidad,
se reconocen para el remate de soportes, forrado y sistema
de suspension, en cada caso determinado.

CR4.2 Los soportes se rematan de forma adecuada, por el
reverso, aplicando las técnicas de costura indicadas en el
proyecto de restauracion.

CR4.3 Los forros se miden, cortan y preparan, con habilidad
y destreza, aplicando las técnicas de costura, y utilizando
los utiles y herramientas indicadas por el restaurador res-
ponsable.

CR4.4 El sistema de suspensién se preparay se incorpora al
forro, utilizando el tipo de costura prevista en el proyecto de
intervencion y ambos se reciben y prefijan sobre el reverso
del tapiz, a fin de evitar arrugas y tensiones.

CR4.5 El tapiz o la alfombra, con el forro incorporado, se dis-
pone en plano sobre mesa o en vertical colgado del sistema
de elevaciéon aplicando las técnicas de costura indicadas
en el proyecto de restauracion, controlando la densidad,
tamano y distribucién entre otras, bajo la supervision del
restaurador responsable.

Realizar la identificacion, etiquetado, embalaje y carga de
tapices y alfombras restauradas y conservadas, segun las
caracteristicas y destino de las mismas, para su posterior
almacenaje o expedicion, cumpliendo las normas de segu-
ridad y proteccion ambiental.

CR5.1 La identificacion y el etiquetado se realiza en los tapi-
ces y alfombras, en funcion de sus caracteristicas y destino,
siguiendo los procedimientos establecidos por la empresa.
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CR5.2 Las herramientas y los medios para embalar y al-
macenar se mantienen operativos, asi como, las zonas de
embalaje y deposito en almacén con las condiciones de
limpieza, orden y seguridad.

CR5.3 El embalaje se realiza y se adapta a cada tipo de tapiz
o alfombra teniendo en cuenta su estado de conservacion,
el medio de carga y transporte, siguiendo las normas de
seguridad.

CR5.4 Las alfombras o tapices restaurados y de acuerdo al
proyecto de intervencién, se embalan o se almacenan en las
zonas destinadas al efecto, trasladandolas con los recursos
disponibles y cumpliendo los procedimientos de seguridad
establecidos.

CR5.5 La informacién de los movimientos de materiales
para embalaje se registra para garantizar las existencias y
la produccion.

CR5.6 Los residuos procedentes del etiquetado, marcaje y
embalaje se recogen y retiran siguiendo los procedimientos
establecidos y respetando la legislacion ambiental.

CR5.7 Las incidencias observadas durante el proceso de
embalado y almacenaje se ponen inmediatamente en cono-
cimiento del responsable

CR5.8 La resolucién de las incidencias y reclamaciones pro-
cedentes de clientes se ejecuta en el menor tiempo posible,
realizando las gestiones necesarias

CR5.9 Los planes de accion alternativos para la resolucion
de imprevistos més frecuentes, se elaboran evaluando ne-
cesidades de recursos humanos y materiales en el caso de
las incidencias mas corrientes.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Fotos, dibujos, Recursos informaticos. Rotuladores, acetatos, lapi-
ces, lupas, pinzas. Utiles y herramientas de coser: agujas, hilos, te-
jidos, tijeras, plancha y otros. Utiles y herramientas como: pinzas,
alicates, clavos, martillos. Mesas de madera y de cristal. Cristales
de tamanos varios y biselados, plomos. Tubos aislados y forrados.
Bastidor de restauracion de tapices y alfombras. Sistema de ele-
vacion vertical de tejidos de gran formato. Materiales varios para
embalajes de tapices y alfombras.

Productos y resultados:

Forros, protecciones, sistemas de suspensién de tapices y alfom-
bras eliminados. Consolidaciones y reintegraciones en tapices y
alfombras antiguas y actuales. Tapices y alfombras siglados anti-
guos y actuales, restaurados y forrados, en casos embaladas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Fichas técnicas de estado de deterioro, proyectos de in-
tervencién, fotos, dibujos, cartografias, libros especializados.
Generada: Fichas técnicas. Trabajos realizados. Consumo de ma-
teriales. Partes de incidencias.

MODULO FORMATIVO 1: MATERIAS, PROCESOS Y DOCUMENTA-
CION DE TAPICES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES

Nivel: 3

Codigo: MF1238_3

Asociado a la UC: Colaborar en el reconocimiento y documen-
tacion relacionados con la conservacion de tapices y alfombras
antiguos y actuales

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Explicar las diferentes materias textiles en funciéon de los
procesos de manufactura de tapices y alfombras, en rela-
cion con sus caracteristicas y propiedades técnicas.
CE1.1.Clasificar las materias textiles por su origen y compo-
sicion en relacion con su aplicacion en tapices y alfombras.
CE1.2 Analizar por inspeccion visual y comparar las mate-
rias textiles con muestras de referencia.

CE1.3 Deducir las propiedades de cada materia con su com-
portamiento y caracteristicas.

CE1.4 Describir los distintos procesos de transformacion
que sufren las materias textiles identificando las propieda-
des que adquieren en cada uno de ellos.

CE1.5 Expresar y relacionar la informacion técnica necesa-
ria, relativa a las materias textiles, utilizando la simbologia y

C2:

C3:

terminologia apropiada, a fin de considerarlos en la conser-
vacion y documentacion de tapices y alfombras.

CE1.6 Relacionar los procesos de manufactura de tapices y
alfombras con sus propiedades y caracteristicas técnicas:
tipologia, densidad y funcion.

CE1.7 En supuesto practico, debidamente caracterizado,
reconocer por inspeccion visual, muestras de tapices y al-
fombras:

— Describir sus caracteristicas.

— Deducir tipo de ligamento, en su caso, tipo de nudo.

— Deducir materias primas y procesos de fabricacion.

— Reconocer funcion y uso.

— Recoger los resultados obtenidos.

Relacionar la evolucion historica de tapices y alfombras con

su funcion, uso y origen geogréafico.

CE2.1 Clasificar los tapices y alfombras describiendo su uso,

de acuerdo con su evolucion histdrica.

CE2.2 Clasificar los estilos decorativos y de diseno de ta-

pices y alfombras, de acuerdo con su origen geografico y

cronologia.

CE2.3 Describir los sistemas y criterios de restauracion de

acuerdo con su evolucidn historica.

CE2.4 Describir las diferencias de fabricacion manual e in-

dustrial de alfombras y tapices.

CE2.5 Analizar la normativa vigente sobre proteccion de

bienes culturales, implicada en alfombras y tapices, para su

aplicacion de forma correcta.

CE2.6 En un caso practico, debidamente caracterizado, iden-

tificar tapices y alfombras antiguos o actuales:

— Identificar la tipologia.

— Enumerar las partes del tapiz o alfombra en el orden re-
querido.

— Citar la cronologia.

— Localizar origen geogréfico.

— Reconocer su funcion y uso.

— Reconocer el criterio y secuenciacion de antiguas restau-
raciones y reparaciones.

— Registrar y guardar la informacion utilizada y generada.

Aplicar técnicas de reconocimiento las caracteristicas fisi-

cas y deterioros que presenta algunos tapices y alfombra

antiguo o actual.

CE3.1 Identificar las caracteristicas fisicas de los tapices: di-

mensiones, tipo de ligamento, densidad por trama y urdim-

bre, sistemas de suspension y forrado, dobladillos, orillos y

otros.

CE3.2 Identificar las caracteristicas fisicas de las alfombras:

dimensiones, tipos de nudos, densidades de trama- urdim-

bre y nudos, sistemas de suspension y forrado, dobladillos,

flecos, orillos y otros.

CE3.3 Reconocer los deterioros mas comunes en tapices y

alfombras: suciedad, manchas, rotos, faltantes, abrasiones

entre otros en relacion con el origen que lo ha producido

ambiental o de uso.

CE3.4 En un caso practico, debidamente caracterizado de

reconocimiento de un tapiz antiguo o actual:

— Reconocer el ligamento, densidad de trama y urdimbre,
tipo de orillos y dobladillos.

— Reconocer las materias textiles que intervienen.

— Identificar y localizar el sistema de suspension y forrado.

— Identificar y localizar los deterioros.

— Identificar y localizar las antiguas reparaciones y restau-
raciones.

— Reconocer el criterio y secuenciacion de antiguas restau-
raciones y reparaciones.

— Registrar y guardar la informacion utilizada y generada.

CE3.5 En un caso préactico, debidamente caracterizado de

reconocimiento de una alfombra antigua o actual:

— Reconocer el ligamento, densidad y tipo de nudo, tipo de
orillos, flecos y dobladillos.

— Reconocer las materias textiles que intervienen.

— Identificar y localizar el sistema de forrado.

— Identificar y localizar los deterioros.

— Identificar y localizar las antiguas reparaciones y restau-
raciones.

— Reconocer el criterio y secuenciacion de antiguas restau-
raciones y reparaciones.

— Registrar y guardar la informacion utilizada y generada.
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C4: Aplicar técnicas de siglado de tapices y alfombras, de
acuerdo al sistema vigente de inventario de empresa o en
su caso, criterios del propietario.

CE4.1 Reconocer los sistemas de inventario de tapices y

alfombras de aplicacion en la empresa o propietario.

CE4.2 Reconocer los diversos medios y procedimientos de

siglado de alfombras y tapices antiguos y en uso.

CE4.3 A partir de un caso préactico, debidamente caracteriza-

do de siglado de tapices y alfombras:

— Reconocer el tipo de pieza que debe siglar.

— Identificar la ubicacion correcta segtn la normativa vi-
gente.

— Utilizar el material especifico y necesario para siglar.

— Escribir sobre el soporte dado el codigo de forma clara y
legible .

— Coser en el lugar indicado con los medios dados, con
destreza y habilidad.

C5:  Aplicar técnicas de reconocimiento y cumplimentacién de
fichas de registro, inventario, catalogacion, control de mo-
vimiento y memorias e informes de restauracion e interven-
cion de tapices y alfombras.

CE5.1 Describir las principales fuentes y canales de informa-

cion utilizados para obtener base documental de apoyo, su-

ministro de datos para la gestion de los tapices y alfombras:

procesos descriptivos, técnicos, administrativos y legales,

sistemas normalizados de documentacion de bienes cultu-

rales.

CE5.2 Reconocer los sistemas normalizados de informes,

fichas y memorias de restauracion o intervencion en tapices

y alfombras, sus formas de presentacion en soporte manual

y digital, y relacion entre ellos.

CE5.3 Seleccionar la terminologia normalizada para su utili-

zacion en la cumplimentacion de documentos.

CEb5.4 A partir de documentos de catalogacion de un tapiz o

alfombra, debidamente caracterizado, reconocer la informa-

cion que debe contener :

— Nombre e identificacion.

— Situacion y localizacion.

— Propiedad y situacion juridica.

— Dimensiones.

— Materiales constituyentes y técnicas decorativas.

— Documentacion existente.

CE5.5 A partir de un informe o memoria de restauracion, de

tapiz o alfombra debidamente caracterizado, reconocer:

— Datos identificativos del tapiz o alfombra.

— Diagndstico del estado actual.

— Propuesta de intervencion.

— Intervencion efectuada.

— Seleccionar y cumplimentar la documentacion corres-
pondiente.

— Archivar la documentacion generada segun procedi-
miento establecido.

CE5.6 En un caso practico, debidamente caracterizado de

registro de memorias e informes de restauracion e interven-

cion, de tapiz o alfombra:

— Seleccionar la documentacion que debe cumplimentar.

— Consultar informacion adecuada al tipo de memoria o
informe.

— Comprobar los datos del tapiz o alfombra.

— Recoger los datos de la memoria o informe y cumplimen-
tar el documento en el formato indicado.

— Archivar la documentacion generada en el soporte indi-
cado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.7; C2 respecto a CE2.6;
C3 respecto a CE3.4 y CE3.5; C4 respecto a CE4.3 y C5 respecto a
CE5.4, CE5.5y CEb.6.

Otras capacidades:

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacion
Y Sus procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa o
institucion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cion.

Contenidos:

1. Aplicacion de fibras, hilos y tejidos para tapices y alfombras
Clasificacion, caracteristicas y propiedades fisicas y quimicas.
Aplicaciones.

Esquema general de procesos actuales de obtencion de fibras na-
turales, artificiales y sintéticas.

Identificacion de hilos y tejidos: propiedades fisicas, mecanicas y
quimicas.

Tejeduria manual e industrial, por calada y punto.

Esquema general de procesos actuales de obtenciéon de hilos y
tejidos.

Esquema general de tratamientos y acabados de fibras, hilos y
tejidos segun su aplicaciéon

Presentacion comercial. Normas de identificacion.

Caracteristicas de uso y conservacion de las materas textiles ac-
tuales.

Normativas referente a etiquetado.

2. Evolucioén historica y documentacion relacionada de tapices y
alfombras

Normativa vigente sobre proteccion de bienes culturales.
Técnicas de fabricacion de tapices.

Técnicas de fabricacion de alfombras.

Tipologias de alfombras.

Estilos decorativos de tapices.

Uso de tapices y alfombras en la decoracion.

3. Deterioro de tapices y alfombras antiguas y actuales

Deterioro de las materias constituyentes por factores ambientales
y plagas.

Deterioro de las piezas manufacturadas por el uso.

Deterioro de las piezas manufacturadas por las intervenciones
anteriores.

Modelos de Informes de estado de conservacién de tapices y al-
fombras.

4. Informatica aplicada a documentacion y registro de bienes cul-
turales y su restauracion

Sistemas de documentacion y gestién. Programas especificos.
Internet, buscadores de informacion.

Bases de datos.

Importacién de informacion.

Archivo de la informacién.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.
— Laboratorio de anélisis de 60 m2.

— Laboratorio de ensayos de 60 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

colaboracién en el reconocimiento y documentacién relacionados

con la conservacion de tapices y alfombras antiguos y actuales,

que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico, Diplomado o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: CONSERVACION Y LIMPIEZA MANUAL
DE TAPICES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES

Nivel: 3

Codigo: MF1239_3

Asociado ala UC: Colaborar en la conservaciéon y limpieza manual
de tapices y alfombras

Duracion: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Efectuar ensayo de solidez a las tinturas al agua de hilos
procedentes de tapices y alfombras para aplicarlos en su
restauracion.

CE1.1 Reconocer normas de manipulacion de tejidos anti-
guos de gran formato.
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C2:

CE1.2 Enumerar las técnicas de senalizacion de tapices y

alfombras para la extraccion de muestras.

CE1.3 Explicar las habilidades que se deben desarrollar

para la manipulacion de tapices y alfombras antiguos a fin

de garantizar su integridad durante la senalizacion para la

extraccion de muestras.

CE1.4 Enumerar las fases de los ensayos de solidez de las

tinturas al agua de materias textiles presentes en los tapices

y alfombras antiguos y las técnicas de organizacion y con-

trol de las muestras.

CE1.5 Identificar los productos quimicos y las concentracio-

nes necesarias para las pruebas de solidez de la tintura al

agua de hilos presentes en los tapices y alfombras antiguos,

asi como su manipulacion, almacenamiento y criterios ge-

nerales de seguridad y proteccion ambiental.

CE1.6 Reconocer y seleccionar los utiles necesarios para las

pruebas de solidez, y describir la forma de pesar productos

quimicos y medir volumenes.

CE1.7 Realizar pruebas de preparacion de disoluciones, con

exactitud y esmero, aplicando los criterios generales de se-

guridad y proteccion ambiental.

CE1.8 Interpretar y valorar resultados de pruebas de solidez

de las tinturas al agua de distintas materias textiles presen-

tes en los tapices y alfombras antiguos.

CE1.9 Identificar y cumplimentar documentos de ensayos de

solidez de las tinturas, sus formas de presentacion y tramita-

cion.

CE1.10 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, de ensayo de solidez de las tinturas al agua de

materias textiles presentes en los tapices y alfombras anti-

guos:

— Colocar el tapiz o alfombra por el reverso siguiendo crite-
rios de manipulacion.

— Marcar las cuadriculas en el tapiz o alfombra.

— Extraer las muestras y preparar soportes por cuadricula.

— Organizar las muestras en recipientes marcados segun
cuadriculas.

— Preparar las disoluciones segtn pH.

— Sumergir las muestras en las distintas disoluciones.

— Observar el comportamiento de las muestras, anotando
sus variaciones.

— Extraer y colocar las muestras, organizadas por cuadricu-
las.

— Disponer las muestras para el secado entre tejidos testi-
go de algodon.

— Colocar entre placas de cristal o plastico, bajo una pre-
sion determinada.

— Una vez secas, valorar la degradacion de cada probeta y
las trazas de color transferidos a los tejidos testigos.

— Analizar resultados por cuadriculas, cumplimentando la
documentacion correspondiente.

— Archivar la documentacion generada segun procedi-
miento establecido.

Proteger tapices y alfombras antiguos para su limpieza
por aspiracion y lavado manual por inmersion en medio
acuoso.

CE2.1 Enumerar técnicas, medios y materiales de proteccion

de zonas fragiles de tapices y alfombras antiguos para su

limpieza.

CE2.2 Explicar las habilidades que se deben desarrollar para

la manipulacion de tapices y alfombras deterioradas a fin de

garantizar su integridad durante la aplicacion de las técnicas
de proteccion.

CE2.3 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de proteccion de una alfombra para su aspiracion:

— Preparar los medios necesarios para la proteccion de la
alfombra.

— Preparar un bastidor de medidas establecidas, compues-
to por materiales neutros.

— Forrar el bastidor con tul.

— Acolchar la superficie del bastidor en contacto con la
alfombra.

— Estabilizar las areas fragiles de la alfombra.

— Manipular la alfombra con garantias para su integridad,
comprobando que todas las areas fragiles estan protegi-
das.

— Cumplimentar la informacion de las incidencias observa-
das durante el proceso de proteccion.

CE2.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de proteccion de un tapiz para su lavado:

C3:

C4.

— Preparar los medios necesarios para la proteccion del
tapiz.

— Colocar el tapiz extendido.

— Localizar las zonas fragiles indicadas y calcular su
tamano.

— Preparar los medios necesarios para enrollar el tapiz.

— Seleccionar, preparar y cortar el tul o material similar de
la calidad requerida, segun el calculo anterior.

— Cubrir con el tul o material similar la zona fragil, por
ambas caras.

— Estabilizar el area fragil con el encapsulado entre tules y
puntadas de sujecion.

— Manipular el tapiz con garantias para su integridad, enro-
llandolo, hasta finalizar la proteccion de todas las areas
fragiles.

— Cumplimentar la informacidn de las incidencias observa-
das durante el proceso de proteccion.

Preparar herramientas, maquinas e instalaciones para su uso

en la limpieza manual de tapices y alfombras antiguos y ac-

tuales, empleando las técnicas de succion e inmersion.

CE3.1 Reconocer y seleccionar los dtiles, las herramientas y

principales maquinas para limpiar alfombras y tapices por

succion e inmersién acuosa.

CE3.2 Explicar el esquema de las maquinas y describir sus

partes fundamentales y su funcionamiento, asi como los

dispositivos de control.

CE3.3 Reconocer y explicar la operatividad de las maquinas

de limpieza manual por succion e inmersion de tapices y

alfombras, identificando las senales y las normas de seguri-

dad que se deben respectar.

CE3.4 Explicar el mantenimiento de primer nivel que requie-

ren las maquinas para limpieza manual, teniendo en cuenta

las instrucciones de la empresa suministradora y normas de

seguridad.

CE3.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de aprender el manejo de una maquina de limpieza

por succion de un tapiz o alfombra:

— Reconocerla maquina, utiles y herramientas necesarias.

— Preparar la maquina con que se va a actuar.

— Comprobar su estado de mantenimiento y operatividad.

— Disponer la alfombra o tapiz en el sitio indicado.

— Manejar la maquina con seguridad y el equipo de protec-
cion personal.

— Aspirar o succionar la superficie total del tapiz o alfombra
por el anverso y reverso.

— Extraer, con habilidad y destreza, la totalidad de las parti-
culas superficiales depositadas.

CE3.6 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de manejar maquinas o instalaciones de limpieza

manual acuosa de un tapiz o alfombra:

— Reconocer la maquina, utiles y herramientas necesarias.

— Preparar la maquina con que se va a actuar.

— Comprobar su estado de mantenimiento y operatividad.

— Probar el correcto suministro de bano y productos.

— Reconocer dispositivos de manejar la alfombra o tapiz en
el sitio indicado.

— Manejar la maquina con seguridad y el equipo de protec-
cion personal.

Realizar calculos y preparar disoluciones para la limpieza de
tapices y alfombras, empleando los instrumentos y equipos
indicados en la ficha técnica, asi como almacenar y conser-
var los productos quimicos utilizados.

CE4.1 Reconocer los productos quimicos de aplicacion en
la limpieza de tapices y alfombras para su utilizacion en la
preparacion de disoluciones de distintas concentraciones.
CE4.2 Analizar fichas técnicas de limpieza de tapices y
alfombras para identificar los productos quimicos que se
utilizan en cada caso.

CE4.3 Realizar los calculos necesarios para preparar las
disoluciones y utilizar distintos sistemas de expresion de la
concentracion a fin de la limpieza de tapices y alfombras.
CEA4.4 Explicar las técnicas y procedimientos que se siguen
para medir volimenes y pesar los diferentes productos qui-
micos asi como el equipo necesario.

CE4.5 Seleccionar el equipo adecuado y describir la forma
de realizar pesadas y medir voliumenes.

CE4.6 Realizar la preparacion de disoluciones y verificar sus
caracteristicas de temperatura, pH, densidad y concentra-
cion, utilizando los medios de proteccion personal nece-
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sarios y los criterios generales de seguridad y proteccion

ambiental.

CE4.7 Describir los simbolos que sobre conservacion y

manipulacion se utilizan en las etiquetas de los productos

quimicos.

CE4.8 Reconocer para su aplicar los criterios de seguridad y

ambiental en la manipulacion de los productos quimicos.

CE4.9 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de realizar la preparacion de disoluciones para la

incorporacion a banos de limpieza de tapices o alfombras:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que rea-
lizar.

— Identificar los productos quimicos necesarios.

— Calcular las concentraciones precisas.

— Preparar los utiles y aparatos para medir.

— Preparar las disoluciones para cada bano de limpieza.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— Identificar las normas de seguridad y ambientales reque-
ridas.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia, y productos quimicos.

— Registrar y guardar la informacion generada.

C5:  Aplicar técnicas de limpieza manual en la conservacion
de tapices y alfombras por succidon e inmersion en medio
acuoso, para su conservacion.

CE5.1 Describir los procedimientos de limpieza manual por

succion e inmersion y relacionarlos con las caracteristicas y

condiciones de los tapices y alfombras.

CE5.2 Describir los procedimientos y fases de limpieza por

aspiracion y por inmersion en bano acuoso y relacionarlos

con las caracteristicas y condiciones de los tapices y alfom-

bras.

CE5.3 Enumerar los riesgos e incidencias que se pueden

producir en la limpieza por aspiracion o succion, de tapices

y alfombras, teniendo en cuenta los datos que recogen la

documentacidon de cada uno de ellos y las implicaciones de

responsabilidad de cada nivel de actuacion.

CE5.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizada,

aspirar y lavar en bano acuoso por inmersion de tapiz o al-

fombra antiguo o actual:

— Reconocer en la documentacion la secuencia de opera-
ciones que hay que realizar.

— Preparar los medios necesarios para el traslado, limpieza
y secado de la pieza.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— Aplicar las normas de seguridad y ambientales requeridas.

— Realizar el traslado garantizando su integridad.

— Depositar la pieza en la mesa o espacio fisico destinado
para la operacion de aspiracion.

— Realizar la aspiracion por anverso y reverso, garantizan-
do la integridad de la pieza.

— Colocar la pieza en la cubeta destinada para la limpieza
acuosa garantizando su integridad.

— Comprobar el suministro suficiente de agua para el bano
y disoluciones para la limpieza.

— Sumergir la totalidad de la pieza en el bano o cubrir con
espuma preparada, de forma rapida y eficaz.

— Limpiar la pieza favoreciendo la penetracion de los agentes
limpiantes y su posterior eliminacion mediante aclarados.

— Realizar el secado con los medios y procedimientos ne-
cesarios para garantizar su integridad.

— Comprobar la calidad de la limpieza realizada.

— Ordenar y cumplimentar la informacion de las incidencias
observadas durante el proceso de limpieza y secado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.10; C2 respecto a CE2.3
y CE2.4; C3 respecto a CE3.5 y CE3.6; C4 respecto a CE4.9 y C5
respecto a CE5.4.

Otras capacidades:

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacion
Y Sus procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa o
institucion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada mo-
mento, respetando los canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:

1. Control y ensayo de solidez de las tinturas al agua de las mate-
rias textiles

Técnicas de senalizacion de tapices y alfombras para toma de
muestras y localizacién de zonas.

Normas de ensayo para la determinacion de solidez de la tintura al
agua de las materias textiles.

Ensayos de solidez de la tintura al agua en distintas condiciones
varias de pH.

Criterios de evaluacion de las pruebas.

Documentacion de muestras de hilos.

2. Procedimientos de preparacion e utilizacion del agua y produc-
tos quimicos en limpieza manual de alfombras y tapices antiguos
y actuales

Naturaleza del agua.

Aspecto, dureza y alcalinidad.

Concepto de pH.

Medida de pH.

Impurezas del agua.

Tratamientos del agua: descalcificacion, filtracion, desmineraliza-
cion.

Productos quimicos para pruebas de solidez y limpieza de tapices
y alfombras.

Tipos y caracteristicas.

Etiquetado de los productos quimicos.

Disoluciones y formas de expresar la concentracion.
Conservacion, almacenamiento, manipulacion de productos qui-
micos.

3. Técnicas de manipulacion de tapices y alfombras antiguos
Medios auxiliares para la manipulacién de tapices y alfombras
antiguos.

Materiales y medios de traslado, embalaje y almacenamiento de
tapices y alfombras antiguos.

Técnicas de manipulacién: caracteristicas y secuencia de opera-
ciones.

Tipos de técnicas: por enrollado, por plegado o para traslado.

4. Técnicas de proteccion de tapices y alfombras para su limpieza
manual

Técnicas localizacién y proteccion de zonas de tapices y alfombras
deterioradas.

Materiales de proteccion.

Herramientas y Utiles necesarios.

Operaciones secuenciadas para la proteccion de las zonas delimi-
tadas.

5. Técnicas de limpieza manual y mecanica de tapices y alfombras
antiguos y actuales

Aplicacion de la normativa vigente sobre proteccion de bienes
culturales y recomendaciones para la limpieza de tapices y alfom-
bras.

Procesos de limpieza por aspiracion: operaciones secuenciadas.
Procesos de limpieza por inmersidon en agua: fases y operaciones
unitarias y secuenciacion.

6. Utilizacion y mantenimiento de maquinas y equipos para
limpieza manual y mecanica de tapices y alfombras antiguos y
actuales

Equipos para limpieza por succidon o aspiracion.

Maquinas y herramientas para limpieza en medio acuoso.
Instalaciones para tratamientos por inmersion.

Instalaciones auxiliares.

Acondicionamiento del local: temperatura y humedad.

Manuales de maquinas y mantenimiento.

Mantenimiento preventivo y correctivo. Fichas técnicas.
Frecuencia y tipos de intervenciones.

Programa informatico de gestidon y control del mantenimiento.

7. Utilizacion de las normas de seguridad personal y ambiental de
aplicaciéon en empresas o instituciones dedicadas a la limpieza y
restauracion de tapices y alfombras

Normas de seguridad y ambientales autonémica, nacional e inter-
nacionales relacionadas con el sector.

Identificacion de riesgos asociados al sector.

Equipo de proteccion individual.

Seguridad y salud de aplicacidén en las maquinas y equipos.
Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Control de los medios de proteccion y comportamiento preven-
tivo.
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Valoracion de situaciones de riesgos. Aportacion de correccio-
nes.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de conservacion y limpieza de tapices y alfombras de
120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

colaboracion en la conservacién y limpieza manual de tapices y al-

fombras, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico, Diplomado o de
otras de superior nivel relacionadas con este campo profesio-
nal.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 ahos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: TECNICAS DE PREPARACION Y TINTU-
RA MANUAL DE FIBRAS NATURALES

Nivel: 2

Cédigo: MF1240_2

Asociado a la UC: Preparar y teinir manualmente fibras textiles
naturales

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Deducir los procesos de tintura de fibras naturales para
tenir tejidos e hilos por procedimientos manuales para la
fabricacion y restauracion de tapices y alfombras.

CE1.1 Describir las principales operaciones de preparacion

y tintura de fibras naturales en forma de hilos y tejidos, en

relacion con las caracteristicas que les confieren.

CE1.2 Enumerar las principales operaciones de tintura de

diferentes fibras naturales sobre las que se aplican.

CE1.3 Identificar los productos quimicos que intervienen en

la tintura de materias textiles, su composicion quimica y la

relacion con el proceso de fijacion a las mismas.

CE1.4 Explicar las diferencias de resultados de las tinturas

de fibras naturales en funcion del tipo de colorante que se

utilice para logran la mejor calidad del color.

CE1.5 Reconocer las senales y normas de seguridad perso-

nal de las maquinas y productos para la tintura.

CE1.6 A partir de muestras de hilos o tejidos tenidos de

fibras naturales, debidamente caracterizada, reconocer su

estado por inspeccion visual:

— Deducir el tipo de fibra natural.

— Identificar el tipo de presentacion.

— Describir sus caracteristicas.

— Deducir las operaciones de preparacion y tintura recibida
por las fibras.

— Reconocer funcion y uso de las fibras tenidas.

— Registrar y guardar la informacion generada.

C2: Aplicar técnicas de preparacion previas a la tintura y reali-
zar, en su caso, la tintura de materias textiles naturales por
procedimientos manuales, para su uso en la elaboracion y
restauracion textil.

CE2.1 Describir las operaciones generales de preparacion a
la tintura de hilos y tejidos de fibras naturales y relacionarlas
con las caracteristicas que les confieren.

CE2.2 Explicar las operaciones de descrudado o desencola-
do tales como la eliminacidon de impurezas, enzimajes, almi-
dones y otros, que se aplican a los hilos y tejidos de fibras
naturales.

CE2.3 Relacionar las operaciones especificas de descruda-
do o desencolado con los distintos tipos de fibra naturales
sobre las que se aplican.

CE2.4 Describir las formas y procedimientos de presenta-
cion de tejidos e hilos tales como madejas, trenzas, bobinas,
y otros para las operaciones previas a la tintura.

CE2.5 Relacionar los productos quimicos utilizados para las
operaciones de descrudado o desencolado de materias na-

C3:

turales textiles, su composicion quimica y los procedimien-

tos de aplicacion.

CE2.6 Reconocer las senales y normas de seguridad per-

sonal, de las herramientas, maquinas y productos para las

operaciones de descruzado o desencolado de materias na-

turales textiles.

CE2.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de realizar tratamientos previos de descruzado o

desencolado en hilos o tejidos de fibras naturales:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que rea-
lizar.

— Identificar los productos quimicos necesarios.

— Calcular las concentraciones precisas.

— Preparar los utiles y aparatos para medir.

— Preparar las disoluciones para cada bano.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— Identificar las normas de seguridad y ambientales reque-
ridas.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia, y productos quimicos.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Aplicar técnicas de aprestos y acabados de materias textiles

naturales y, en su caso, realizar la preparaciéon previa a la

tintura mediante la eliminaciéon por procedimientos manua-

les de aprestos y acabados, para su utilizacién en la restau-

racion de piezas textiles.

CE3.1 Explicar la relacion entre las operaciones generales de

aprestos y acabados con los distintos tipos de fibra natura-

les sobre las que se aplican.

CE3.2 Describir las pruebas necesarias para detectar la pre-

sencia de aprestos y acabados en los tejidos de fibras na-

turales se realiza mediante pruebas, aplicando las técnicas

especificas, para identificar la presencia de los mismos.

CE3.3 Enumerar las operaciones necesarias para la elimi-

nacion de aprestos de materias textiles, y sus parametros

de tiempos, temperaturas, secuencias de incorporacion de

productos quimicos.

CE3.4 Describir los tratamientos de acabado que pueden

recibir los tejidos de diferentes fibras naturales y la finalidad

por la que se emplean, modificando el aspecto y las propie-

dades de los mismos.

CE3.5 Enumerar los procedimientos para detectar y eliminar

aprestos y acabados en tejidos de fibras naturales textiles.

CE3.6 Identificar los productos quimicos utilizados para la

deteccion y eliminacion de aprestos y acabados en materias

naturales textiles, su composicion quimica y los procedi-

mientos de aplicacion.

CE3.7 Reconocer las técnicas de elaboracion y archivo de

muestrarios de hilos y tejidos acabados para anélisis de

pruebas de control.

CE3.8 Reconocer las senales y normas de seguridad perso-

nal y de las maquinas y productos para detectar y eliminar

aprestos y acabados en fibras textiles.

CE3.9 A partir de muestras de hilos o tejidos de fibras na-

turales, debidamente caracterizadas, deducir el estado de

acabado por inspeccion visual:

— Deducir el tipo de fibra natural.

— Identificar el tipo de presentacion.

— Describir sus caracteristicas.

— Deducir en las muestras de hilos, las operaciones de
aprestos recibidas.

— Deducir en las muestras de tejidos, las operaciones de
aprestos y acabado recibidos.

— Reconocer funcidon y uso de los hilos y tejidos.

— Registrar y guardar la informacion generada.

CE3.10 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, de realizar tratamientos para la eliminacion de

aprestos o acabados en hilos o tejidos de fibras naturales:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que realizar.

— Identificar los productos quimicos necesarios.

— Calcular las concentraciones precisas.

— Preparar los utiles y aparatos para medir.

— Preparar las disoluciones para cada bano.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— Identificar las normas de seguridad y ambientales reque-
ridas.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia, y productos quimicos.

— Registrar y guardar la informacion generada.
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C4:

C5:

Aplicar técnicas de preparacion de disoluciones para tra-

tamientos de descrudado o desencolado, eliminacién de

aprestos y acabados y realizacion de tinturas por procedi-

mientos manuales, empleando los instrumentos y equipos

indicados en la ficha técnica, asi como almacenar y conser-

var los productos quimicos utilizados.

CE4.1 Reconocer los productos quimicos que se emplean

en la preparar disoluciones de distintas concentraciones de

aplicacion en tratamientos de descrudado o desencolado,

eliminacion de aprestos y acabados, y tinturas manuales de

materias textiles.

CE4.2 Analizar fichas técnicas de aplicacion de tratamientos

de descrudado o desencolado, eliminacion de aprestos y

acabados, y tinturas de hilos y tejidos de fibras naturales de

forma manual para identificar los productos quimicos que

se utilizan en cada caso.

CE4.3 Realizar calculos necesarios a fin de preparar las di-

soluciones, utilizando distintos sistemas de expresion de la

concentracion para desencolado o descrudado, eliminacion

de aprestos y acabados, y tinturas manuales.

CE4.4 Explicar las técnicas y procedimientos que se siguen

para medir volumenes y pesar los diferentes productos qui-

micos asi como el equipo necesario.

CE4.5 Seleccionar el equipo adecuado y describir la forma

de realizar pesadas y medir volumenes.

CE4.6 Explicar la preparacion de disoluciones y verificar las

caracteristicas de temperatura, pH, densidad y concentra-

cion, utilizando los medios de proteccion personal nece-

sarios y los criterios generales de seguridad y proteccion

ambiental.

CE4.7 Describir los simbolos que sobre conservacion y

manipulacion se utilizan en las etiquetas de los productos

quimicos.

CE4.8 Reconocer para su aplicar los criterios de seguridad y

ambiental en la manipulacion de los productos quimicos.

CE4.9 A partir de un supuesto practico de realizar la pre-

paracion de disoluciones para la incorporacion a banos de

tratamientos de descruzado o desencolado, eliminacion de

aprestos o acabados, debidamente caracterizado:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que
seguir.

— Identificar los productos quimicos necesarios.

— Calcular las concentraciones precisas.

— Preparar los utiles y aparatos para medir.

— Preparar las disoluciones para cada bano segun fibra.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— Identificar las normas de seguridad y ambientales reque-
ridas.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia, y productos quimicos.

— Registrar y guardar la informacion generada.

CE4.10 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de realizar la preparacion de disoluciones para la

incorporacion a banos de tinturas manuales:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que realizar.

— Identificar los productos quimicos necesarios.

— Seleccionar los colorante especificos para fibras naturales.

— Calcular las concentraciones precisas.

— Preparar los utiles y aparatos para medir.

— Preparar las disoluciones para cada color de tintura.

— Utilizar el equipo de proteccion personal especifico.

— lIdentificar las normas de seguridad y ambientales reque-
ridas.

— Aplicar los criterios de minimizacion del consumo de
agua, energia, y productos quimicos.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Aplicar técnicas de tintura por procedimientos manuales de
hilos y tejidos de fibras naturales para su utilizacion en la
fabricacion o restauracion de piezas textiles.

CE5.1 Explicar las operaciones generales de tintura manual
con los distintos tipos de fibra naturales sobre las que se
aplican.

CE5.2 Describir el proceso de tintura manual de las materias
textiles naturales —fibras, hilos y tejidos-y los procedimien-
tos que hay que seguir, tales como tipo de colorante, fases
de tintura, diagrama temperatura-tiempo entre otros para la
aplicacion de las mismas en la elaboracion y restauracion de
piezas textiles.

Cé:

CE5.3 Reconocer las técnicas de elaboracion y archivo de

muestrarios de hilos y tejidos tenidos con su ficha técnica,

para analisis de pruebas de control.

CE5.4 Explicar las formas de preparacion de muestras y la

presentacion de los tejidos e hilos para su tintura como ma-

dejas, trenzas, bobinas, y otros a fin de su utilizacion en la

manufactura y restauracion de piezas textiles.

CE5.5 Explicar como se almacenan colorantes, productos

quimicos y auxiliares con criterios de caducidad, seguridad

y proteccion ambiental

CE5.6 Identificar la normativa de seguridad y proteccion

ambiental referida a los productos quimicos utilizados en la

tintura de materiales textiles, asi como la eliminacion de los

residuos generados.

CE5.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de realizar tintura manual de muestras de hilos o

tejidos de fibras naturales para pruebas de color:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que rea-
lizar.

— Escoger el hilo o tejido indicado.

— Cortar, preparar y pesar las probeta necesarias

— En su caso, repasar los bordes del tejido, para evitar que
se deshilache.

— Marcar e identificar las probetas.

— Preparar equipo y utiles necesario, comprobando su ope-
ratividad

— Calcular las cantidades proporcionales de los productos:
colorantes, auxiliares y agua.

— Realizar las disoluciones y preparar el bano.

— Introducir las muestras en el bano con agitacion periddica.

— Controlar las fases de tintura y diagrama temperatura-
tiempo.

— Extraer los hilos o tejido, aclarar y dejar secar, etiquetar.

— Comparar los color y tonos a obtener con muestras de
referencia.

— Organizar las muestras y los resultados de las pruebas de
tintura.

— Cumplimentar y archivar la informacion generada, en el
soporte previsto fisico o digital.

— Eliminar los residuos siguiendo los criterios de seguridad
y proteccion ambiental.

CEb5.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de tintura manual de hilos o tejido de fibras natura-

les, para la fabricacion o restauracion de piezas textiles:

— Reconocer la secuencia de operaciones que hay que rea-
lizar.

— Pesar la cantidad de hilo o tejido necesario.

— En su caso, preparary atar los hilos en trenzas o madejas.

— Escoger el equipo y los dtiles para tenir, comprobando su
operatividad

— Calcular las cantidades decolorantes, productos quimi-
cos y auxiliares.

— Preparar las disoluciones necesarias.

— Preparar el bano controlando volumen y temperatura
requerida.

— Introducir los hilos o tejidos y las disoluciones en el bano
en la secuencia correcta, con criterios de seguridad.

— Controlar las fases de tintura y diagrama temperatura-
tiempo.

— Extraer los hilos o tejido, aclarar y dejar secar, etiquetar.

— Cumplir las normas de seguridad, proteccion personal y
ambiental.

— Comprobar los colores y tonos requeridos en la ficha
técnica, comparar con muestras de referencia.

— Preparar la presentacion definitiva de tejidos, madeja o
trenza y etiquetarla.

— Cumplimentar y archivar la informacion generada, incluir
muestra de tintura, en el soporte previsto fisico o digital.

— Eliminar los residuos siguiendo los criterios de seguridad
y proteccion ambiental.

Aplicar técnicas de mantenimiento y preparacién de ins-
trumentos y equipos, asi como almacenar y conservar los
productos quimicos utilizados en tratamientos de materias
textiles naturales, destinadas a la fabricaciéon y restauracién
de piezas textiles.

CEG6.1 Explicar las instrucciones y documentacion técnica de
los equipos e dtiles utilizados en las distintas operaciones
de preparacion, tintura y acabado manual de hilos y tejidos
de fibras naturales.
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CE6.2 Enumerar las operaciones de preparacion y manteni-
miento de los equipos, maquinas y utiles, conservandolos
en buenas condiciones y en situacion operativa.

CE6.3 Reconocer las condiciones de acondicionamiento que

debe cumplir el almacén para asegurar la conservacion en

buen estado de las fibras, tejidos, hilos, asi como de los pro-
ductos quimicos y embalajes evitando su contaminacion.

CE6.4 Explicar la normativa vigente de etiquetado, manipu-

lacion y almacenaje de los productos quimicos, colorantes,

y auxiliares relacionados con la preparacion y tintura de

fibras naturales con criterios de seguridad, eliminando los

caducados segun la normativa de residuos, orden de con-
sumo, proteccion ambiental y manteniendo actualizado el
suministro.

CE6.5 Expresar la eliminacion de residuos procedentes de

los procesos de preparacion y tintura, la reutilizacion de

envases y embalajes en otras operaciones y como se orga-

nizan de acuerdo a las especificaciones, recomendaciones y

normativa de seguridad ambiental vigente.

CE6.6 Explicar los procedimientos de control de movimien-

to y suministro de materiales, en numero de unidades, de

envases o en peso, formas de registro para garantizar las
existencias, la produccion y mantener actualizada la base de
datos.

CE6.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de mantenimiento y de puesta a punto de equi-

pos o maquinas para tratamiento de preparacion y tintura
manual de hilos o tejido de fibras naturales:

— lIdentificar y seleccionar las maquinas y sus parametros
segun la orden de trabajo.

— Preparar, en su caso, los accesorios indicados segun el
tipo de operacion especificada en el plan de trabajo.

— Realizar la preparacion de las maquinas, atendiendo al
tipo de operacion, con autonomia, orden y adecuacion al
tipo de material, cumpliendo las normas de seguridad y
salud en el trabajo.

— Verificar su correcto funcionamiento mediante operacio-
nes de prueba.

— Registrar la informacion de la preparacion de maquinas y
equipos.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.6; C2 respecto a CE2.7;
C3 respecto a CE3.9 y CE3.10; C4 respecto a CE4.9 y CE4.10 ; C5
respecto a CE5.7 y CE5.8 y C6 respecto a CE6.7.

Otras capacidades:

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Y SUS procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa o
institucion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cion.

Contenidos:

1. Introduccion a la tintura de fibras naturales

Medida del color: fundamento de la medida del color. Coordena-
das cromaticas (CIE).

Coordenadas cromaticas (CIELab). Diferencias de color.
Colorantes para fibras naturales clasificacion tintérea.
Clasificacion quimica. Formas de presentacion.

Sistemas de elaboracion de Muestrarios (colores primarios, se-
cundarios, piramide de Maxwell).

2. Tratamientos de preparacion previas de hilos de fibras natura-
les

Fundamento y caracteristicas de la preparacion previa de hilos.
Operaciones de descrudado o desencolado: eliminacién de impu-
rezas, enzimajes, almidones y otros. Proceso general de aprestos
y acabados.

Factores que influyen: temperatura, electrolitos, pH, fibras, rela-
cién de bano, entre otros.

Defectos generales més frecuentes.

3. Tratamientos de aplicacion en tintura manual de hilos y tejidos
de fibras naturales

Preparacién de hilos y tejidos para la tintura manual.

Fundamento y caracteristicas de la tintura. Muestrario de tintu-
ras.

Proceso general de tintura.

Factores que influyen: temperatura, electrolitos, pH, fibras, rela-
cion de bano, entre otros.

Tintura por agotamiento: fundamento y caracteristicas de la tin-
tura.

Defectos generales mas frecuentes.

Calidad de las tinturas manual de fibras naturales: conformidad,
igualacion, defectos y solideces.

4. Tratamientos de aplicaciéon en aprestos y acabados de tejidos
de fibras naturales

De aplicacion a fibras proteicas: ininfieltrable, antipolilla, trata-
mientos con enzimas y otros.

De aplicacién a fibras celuldsicas: inarrugable, inencogible, facil
cuidado, tratamientos con enzimas y otros.

Operaciones y procesos de aprestos y acabados.

Finalidades y fundamentos de su accion.

5. Tratamientos de eliminacion de aprestos o acabados de hilos y
tejidos de fibras naturales

Clasificacion de tratamientos de ennoblecimiento: fisicos y qui-
micos.

Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles:
textura, caida, solidez.

Procedimientos de identificacion.

Preparaciéon de hilos y tejidos para la eliminacién de aprestos o
acabados.

Acabados textiles y su incidencia en el deterioro de fibras textiles
antiguas.

Técnicas, utensilios y productos para eliminar acabados textiles

6. Manipulacion de productos quimicos y disoluciones utilizados
en la preparacion y tintura de fibras naturales

Agua.

Acidos, bases y sales.

Fijadores, tensoactivos, encolantes, enzimas entre otros.
Productos auxiliares.

Etiquetado de los productos quimicos.

Criterios de conservacion y manipulacién de productos quimicos.
Disoluciones y formas de expresar la concentracion.

Disoluciéon de colorantes y productos auxiliares, tintura y trata-
mientos posteriores.

7. Preparacion y mantenimiento basico de las maquinas de prepa-
racion y tintura de fibras naturales

Manual de mantenimiento de las maquinas y equipos.
Mantenimiento preventivo y correctivo basico.

Procedimientos y técnicas habituales.

Operaciones de montaje y desmontaje; lubricacion y limpieza;
regulacién, ajuste y programacion.

8. Utilizacion de las normas de seguridad personal y ambiental
de aplicacion en empresas o instituciones dedicadas a la tintura
manual de fibras naturales

Normas de seguridad y ambientales autondmicas, nacional e in-
ternacionales relacionadas con el sector.

Equipo de proteccion individual.

Seguridad y salud de aplicacién en las maquinas y equipos.
Control de los medios de proteccion y comportamiento preventivo.
Valoracion de situaciones de riesgos. Aportacion de correccio-
nes.

Normas de eliminacion de residuos de productos quimicos de
tintura manual textil.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Taller de tintura manual de 45 m2.

— Taller de conservacion y limpieza de tapices y alfombras de
120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con
la preparacion y tintura manual de fibras textiles naturales, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:
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— Formacién académica de Ingeniero Técnico, Diplomado o de — Preparar y acondicionar el tapiz para la fijacion de los

otras de superior nivel relacionadas con este campo profesio- soportes, evitando su deterioro.

nal. — Preparar y manejar con destreza y cuidado los utiles y
— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de herramientas.

las competencias relacionadas con este médulo formativo. — Colocar y fijar los soportes por el reverso en las zonas

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-
tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: TECNICAS DE RESTAURACION DE TAPI-
CES Y ALFOMBRAS ANTIGUOS Y ACTUALES

Nivel: 3

Codigo: MF1241_3

Asociado a la UC: Colaborar en la restauracion de tapices y al-
fombras de acuerdo con la normativa vigente sobre proteccion de
bienes culturales

Duracién: 270 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

Aplicar técnicas de preparacion de tapices y alfombras para

la restauracion, eliminando forros, protecciones, sistemas

de suspension y antiguas intervenciones.

CE1.1 Reconocer sistemas antiguos de reparacion y restau-

racion de tapices y alfombras teniendo en cuenta la informa-

cion de origen, momento historico y aspecto.

CE1.2 Explicar los sistemas antiguos de forrados y suspen-

sion de tapices teniendo en cuenta la informacion de origen,

momento historico y aspecto.

CE1.3 Describir las operaciones unitarias y su secuenciacion

para la eliminacion de forros, protecciones, sistemas de

suspension y teniendo presente antiguas intervenciones

realizadas en los tapices.

CE1.4 Describir las herramientas y utiles necesarias en fun-

cion de las operaciones que se deben realizar con habilidad

y destreza sobre la alfombra o tapiz.

CE1.5 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de eliminacidon de forros, protecciones y sistemas

de suspension en un tapiz para restaurar:

Comprobar las caracteristicas que presenta el tapiz.

— Preparar, disponer y acondicionar el tapiz para actuar
sobre el mismo.

— Localizar la zona donde debe actuar.

— Identificar la secuenciacion de operaciones en funcion de
las especificaciones dadas.

— Preparar los utiles y herramientas necesarias, y manejar-
las con habilidad y destreza.

— Cortar las costuras de union con habilidad y destreza, sin
deteriorar hilos originales.

— Tomar precauciones de no excluir o extraer materia origi-
nal y evitar el deterioro de la obra.

— Retirar los forros, protecciones y suspensiones senala-
dos en el tapiz.

— Eliminar los residuos de hilos de los elementos retirados,
con los utiles necesarios.

— Clasificar los elementos eliminados de la pieza.

— Cumplimentar la informacidn recogida en la documenta-
cion de la pieza, incluyendo los elementos retirados, una
vez clasificados.

Aplicar técnicas de consolidacion y reintegracién de ele-
mentos faltantes por deterioro, originados por distintos
factores, en tapices para su conservacion.

CE2.1 Describir técnicas y procedimientos que se aplican

para consolidar y reintegrar tapices relacionandolos con los

diferentes tipos de deterioro.

CE2.2 Reconocer materiales y sus caracteristicas para su

utilizacion en la consolidacion y reintegracion de tapices,

asi como procedimientos de utilizacion y calculo de las can-
tidades necesarias.

CE2.3 Explicar los utensilios y equipamientos utilizados en

la restauracion de tapices, reconociendo su aplicacion en

los distintos trabajos.

CE2.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,

de consolidacion y reintegracion de un tapiz dado:

— Reconocer el tipo de tejido e hilos y calcular las cantida-
des necesarias para la consolidacion y la reintegracion,
teniendo en cuenta la calidad requerida.

— Cortar y repasar los soportes en las formas y dimensio-
nes requeridas.

C3:

Ca.:

Cb:

indicadas, con los utiles y materiales necesarios.

— Consolidar las zonas fragiles y las lagunas, cosiendo los so-
portes al tapiz, mediante la técnica de costura con la calidad
requeridas, con los utiles y materiales especificos.

— En las zonas con pérdida de trama y urdimbre, aplicar al
soporte el color, el diseno y la textura requerida median-
te el sistema correspondiente a la aplicacion, bordado,
estampacion, tintura y otros, para reintegrar estética-
mente las pérdidas.

— Rematar los soportes aplicando las técnicas de costura
necesarias a fin de lograr la calidad requeridas.

Aplicar técnicas de consolidacién y reintegracion de ele-
mentos faltantes por deterioro, producido por distintos
factores, en alfombras para su conservacion.

CE3.1 Explicar técnicas y procedimientos de consolidacion

y reintegracion de alfombras en relacion con los diversos

tipos de deterioro.

CE3.2 Deducir los materiales necesarios para la consolida-

cion y reintegracion de alfombra, asi como los procedimien-

tos para calcular las cantidades necesarias.

CE3.3 Enumerar los utensilios y equipamientos utilizado en

la restauracion de alfombras, reconociendo su aplicacion en

los distintos trabajos.

CE3.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de consolidacion y reintegracion de una alfombra:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Reconocer y calcular las cantidades del tejido para el so-
porte y los hilos para la consolidacion y la reintegracion,
comprobando la calidad de los mismos.

— Cortar y repasar los soportes en las formas y dimensio-
nes requeridas.

— Preparary acondicionar la alfombra para la fijacion de los
soportes, evitando su deterioro.

— Colocar vy fijar los soportes por el reverso en las zonas
indicadas, con los utiles y materiales necesarios.

— Consolidar las zonas fragiles y las lagunas, uniendo la
alfombra a los soportes, mediante diversos técnicas de
costura con la calidad requeridas, con los utiles y mate-
riales especificos.

— En las zonas con pérdida de trama, urdimbre y nudo,
aplicar al soporte el color, el diseno y la textura necesa-
rios mediante el sistema correspondiente a la aplicacion:
bordado, estampacion, tintura, nudo cortado, nudo ciego
y otros, para reintegrar estéticamente las pérdidas.

— Rematar los soportes con el sistema de costura en cali-
dad y cantidad requeridas.

Aplicar técnicas de forrar y colocacién de sistemas de sus-

pensién para acabar la restauracion de tapices y alfombras

antiguas y actuales.

CE4.1 Deducir procedimientos de forrado de tapices y al-

fombras y relacionarlos con sus diversas funciones.

CE4.2 Reconocer materiales que se utilizan para forrar tapi-

ces y alfombras.

CE4.3 Explicar los utiles y equipamiento mas empleados

para forrar de tapices y alfombras.

CE4.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,

de acabado de un tapiz dado:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Preparar y acondicionar el tapiz para la colocacion del
forro, evitando su deterioro.

— Preparar los utiles y equipamiento necesarios.

— Coser al forro previamente acondicionado el sistema de
suspension, en su borde superior.

— Prefijar el forro sobre el reverso del tapiz, sin ocasionar
tensiones o arrugas.

— Unir forro y tapiz aplicando las técnicas de costura espe-
cificas con la calidad requerida.

— Etiquetar el tapiz con el sistema de siglado requerido.

Aplicar técnicas de reparacién de alfombras deterioradas
por diferentes factores externos para su conservacion y
recuperacion al uso.
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CE5.1 Analizar y explicar la documentacion que acompana a

una alfombra con las instrucciones o propuesta de repara-

cion.

CE5.2 Explicar los materiales requeridos, asi como los utiles

y equipos mas empleados, observando el funcionamiento y

su mantenimiento.

CE5.3 Analizar las técnicas de reparacion de alfombras y los

medios requeridos a fin de realizar su recuperacion al uso.

CE5.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de reparacion de una alfombra para recobrar su

uso:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Preparar hilos, tejidos e utiles.

— Encanonar las urdimbres rotas o perdidas.

— Retejer las tramas rotas o perdidas.

— Incorporar los nudos nuevos en las zonas con pérdidas o
desperfectos, enrasando al nivel de los originales.

— Bordar nudo ciego en las zonas con pérdida de nudos y
abrasion.

— Voltear los orillos.

— Reparar los flecos y bordes.

C6: Identificar y determinar las operaciones necesarias para
efectuar el etiquetado, embalaje y carga de tapices y alfom-
bras restaurados y conservados, segun las caracteristicas y
destino de las mismas, para almacenaje o expedicién, cum-
pliendo las normas de seguridad y protecciéon ambiental.
CE6.1 Explicar las técnicas o procedimientos que se aplican
en la identificacion y etiquetado de tapices y alfombras, en
funcion de sus caracteristicas y destino.

CEG6.2 Describir las técnicas embalaje que se aplican segun

tipo de tapiz o alfombra teniendo en cuenta su estado de

conservacion, las formas de almacenaje, los medio de carga

y transporte mas utilizados.

CE6.3 Reconocer y explicar las herramientas y equipo para

embalar tapices y alfombras limpias y reparadas, los medios

para embalar, los tipos de contenedores empleados en cada

caso y la gestion de los residuos que se generan.

CE6.4 Explicar la informacion de los movimientos de mate-

riales para embalaje se registra para garantizar las existen-

cias y la produccion.

CE6.5 Describir los planes de accion alternativos para la

resolucion de imprevistos mds frecuentes, y los caso de

incidencias més corrientes.

CE6.6 Explicar la informacion que se genera para la expe-

dicion de tapices y alfombras limpias y reparadas asi como

las referentes al cumplimiento de las normas de seguridad,

salud y ambiental.

CE6.7 A partir de un supuesto practico, debidamente ca-

racterizado, de preparacion y almacenaje o expedicion de

tapices y alfombras limpias y reparadas:

— Realizar la identificacion del articulo segun las caracteris-
ticas y destino.

— Identificar las dimensiones y forma de la alfombra o tapiz.

— Reconocer los materiales que constituyentes el embalaje.

— En su caso, comprobar las caracteristicas de contenedor:
dimensiones, diametro, grosor, entre otros.

— Realizar el embalaje utilizando los medios y recursos
disponibles.

— Cumplir las normas de seguridad, ambiental y salud laboral.

— En su caso, resolver los imprevistos o incidencias pre-
sentadas.

— Seleccionar y cumplimentar la documentacion corres-
pondiente.

— Enumerar la secuencia requerida para la tramitacion de
los datos obtenidos.

— Archivar la documentacion generada segun procedi-
miento establecido.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.4; C3
respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.4; C5 respecto a CE5.4; C6
respecto a CE6.7.

Otras capacidades:

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Y SUS procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa o
institucion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada
momento, respetando los canales establecidos en la organiza-
cion.

Contenidos:

1. Técnicas de eliminacion de antiguas intervenciones en alfom-
bras y tapices

Aplicacion de la normativa vigente sobre proteccion de bienes
culturales y recomendaciones para la intervencion en tapices y
alfombras.

Evolucion historica de la consolidacion y reintegracion de tapices
y alfombras.

Materiales y técnicas utilizados.

Criterios para su eliminacion o permanencia.

Sistemas de eliminacion.

Sistemas de documentacién de antiguas intervenciones.

2. Técnicas de consolidacion y reintegracion de tapices
Materiales, equipos y utensilios para la consolidacion y reintegra-
cion.

Sistemas de consolidacion.

Sistemas de reintegracion de faltantes.

Sistemas de camuflaje de lagunas.

3. Técnicas de consolidacion y reintegracion de alfombras
Materiales, equipos y utensilios para la consolidacion y reintegra-
cion.

Sistemas de consolidacion.

Sistemas de reintegracion de faltantes.

Sistemas de camuflaje de lagunas.

4. Aplicacion de forrado y suspension de tapices y alfombras
Materiales, equipos y utensilios para la forracion y suspension.
Sistemas de suspension.

Sistemas de forracion.

5. Factores que ocasionan deterioro y desperfectos en alfombras
y tapices

Danos y desperfectos de las fibras producidas por factores am-
bientales y plagas.

Desperfectos de alfombras producidos por la suciedad.
Desperfectos de alfombras producidos por el uso.

Desperfectos de alfombras producidos por limpiezas y reparacio-
nes.

6. Técnicas de reparacion de alfombras en uso
Operaciones unitarias y secuenciacion de las mismas:
Saneado de desperfectos.

Encanonados.

Retejidos.

Injertos.

Insercion de nuevos nudos.

Bordado de nudo ciego.

Volteado de orillos.

Reparacion y reposicidon de flecos.

Colocacion de cinchas y forros.

7. Técnicas de etiquetado, embalaje y manipulacion de alfombras
y tapices

Identificacidn y etiquetado de tapices y alfombras.

Distintas tipos de embalajes para alfombras y tapices.

Proceso de embalaje: plano, enrollado, plegado o para traslado.
Equipo y herramientas para embalar .

Embalaje segun destino: almacenaje y transporte.

Equipo de movimiento, desplazamiento o carga.

Materiales varios y medios de embalaje y almacenamiento de tapi-
cesy alfombras antiguos.

Medios auxiliares para la manipulacion de tapices y alfombras.
Control de existencia y movimiento de tapices y alfombras.

8. Utilizacion de las normas de seguridad personal y ambiental de
aplicacion en empresas o instituciones dedicadas a la limpieza y
restauracion de tapices y alfombras

Normas de seguridad y ambientales.

Planes de seguridad y salud en empresas e instituciones que al-
berguen bienes culturales.
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Normas de seguridad y ambientales autondmicas, nacional e in-
ternacionales relacionadas con el sector.

Identificacion de riesgos asociados al sector.

Equipo de proteccién individual.

Seguridad y salud de aplicacion en las maquinas y equipos.
Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Control de los medios de proteccion y comportamiento preventi-
vo.

Valoracion de situaciones de riesgos. Aportacion de correccio-
nes.

Normas de eliminacion de residuos de embalajes y de productos
quimicos de tintura manual textil.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.

— Taller de conservacion y limpieza de tapices y alfombras de
120 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

colaboracién en la restauracion de tapices y alfombras de acuerdo

con la normativa vigente sobre proteccion de bienes culturales,
que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico, Diplomado o de
otras de superior nivel relacionadas con este campo profesio-
nal.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO cccXclil

CpALIFICACI()N PROFESIONAL: DESARROLLO DE TEXTILES
TECNICOS

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 3

Codigo: TCP393_3

Competencia general:

Colaborar en el desarrollo de textiles técnicos mediante la apli-
cacién de la innovacion tecnoldgica, logrando productos que
cumplan prestaciones aptas para su comercializacién, verificando
las caracteristicas técnicas y el cumplimiento de las normativas
mediante analisis y ensayos técnicos y adaptando los procesos de
fabricacion para asegurar la calidad prevista, asi como, la preser-
vacion de los riesgos personales y ambientales.

Unidades de competencia:

UC0453_3: Analizar materias primas, productos y procesos texti-
les.

UC1242_3: Gestionar lainformacion sobre innovacion en el campo
de los textiles técnicos.

UC1243_3: Colaborar en la ejecucién de proyectos de desarrollo
de textiles técnicos.

UC1244_3: Controlar el cumplimiento de las normativas sobre
procesos y productos del textil técnico.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Este profesional trabaja por cuenta ajena en grandes, medianas y
pequenas empresas dedicadas a la fabricacién de componentes o
productos de textiles técnicos, de uso en diversos sectores.

Sectores productivos:

Ambito multisectorial. Se ubica principalmente en el sector textil,
y en otros sectores para la obtencion de componentes o productos
finales de aplicacién en: arquitectura, equipos de proteccién indi-
vidual, ingenieria civil, automocion y transporte publico, médicas,
higiénico-sanitarias, militares, agricultura y pesca, refuerzo de
materiales compuestos, envase, embalaje y transporte, deporte
y tiempo libre, usos industriales, proteccion medio ambiental,
filtracién y otros.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Técnico de organizacion textil (I+D+i).

Técnico textil en 1+D+i .

Técnico textil en desarrollo de nuevos productos.

Formacion asociada: (600 horas)

Modulos Formativos:

MF0453_3: Materias, productos y procesos textiles. (150 horas)
MF1242_3: Gestion de la informacién para el desarrollo de textiles
técnicos. (60 horas)

MF1243_3: Procesos y productos para el desarrollo de textiles
técnicos. (270 horas)

MF1244_3: Aplicaciones de la normativa en procesos y productos
de textiles técnicos. (120 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: ANALIZAR MATERIAS PRIMAS,
PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES

Nivel: 3

Codigo: UC0453_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Reconocer las materias y productos textiles (fibras, hilos,
tejidos y telas no tejidas) con criterios técnicos, de calidad,
estéticos y de comportamiento al uso.

CR1.1 Las materias textiles se identifican por su origen,
presentacion, estado de elaboracién y/o etiquetado, a fin de
comprobar su nivel de utilizacion.

CR1.2 Las materias y productos textiles, asi como sus prin-
cipales caracteristicas, se reconocen por procedimientos y
técnicas pertinentes, a fin de comprobar su composicion.
CR1.3 Las materias y su preparaciéon se determinan, a fin de
que sean adecuadas a cada uno de los procesos textiles y
producto que se va a elaborar.

CR1.4 Los procesos y productos se identifican a partir de la
interpretacion de la ficha técnica.

CR1.5 La toma de muestras permite verificar las caracteris-
ticas de las materias textiles, contribuyendo al diseno de
productos con determinadas propiedades.

CR1.6 La obtenciéon de productos novedosos y mas compe-
titivos se logra a través de la informacion actualizada sobre
las materias textiles y las caracteristicas técnicas, de cali-
dad, de comportamiento al uso y sus aplicaciones.

RP2: Supervisar, en su caso, realizar ensayos de caracter fisico-
quimico para la identificacién o medida de parametros de
las materias textiles y su comportamiento.

CR2.1 Las muestras se preparan adecuandolas al tipo de
aparato de ensayo y a la propiedad fisica o quimica que se
va a medir.

CR2.2 Las muestras o probetas se preparan de acuerdo a la
documentacién especificay normativa aplicable a las carac-
teristicas de la materia textil.

CR2.3 Los aparatos para la medida de parametros o propie-
dades fisicas o quimicas se seleccionan y se comprueba su
funcionamiento.

CR2.4 Los instrumentos se calibran y ajustan de acuerdo a
las necesidades del ensayo y a la propiedad fisico-quimica
que se va a medir.

CR2.5 La lectura del instrumento de medida se realiza en las
unidades y forma adecuadas.

CR2.6 Los resultados de la muestra, incluyendo los datos
de identificacion apropiados (fecha, parametros, n° de lote,
producto y otros), se registran en soportes adecuados.
CR2.7 Los resultados de los ensayos textiles se interpretan
y valoran comparandolos con las especificaciones de refe-
rencia.

CR2.8 El correcto estado de los equipos y medios se asegu-
ra mediante la adecuada supervision del calibrado y mante-
nimiento periédico, asegurando su exacto funcionamiento.

RP3: Comprobar los productos textiles en el curso de su proceso
de fabricacion.
CR3.1 Los parametros mas importantes de los productos
textiles se comprueban en las distintas fases del proceso de
fabricacion.
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CR3.2 El producto textil y su proceso de fabricacion se reco-
nocen mediante comparacién con muestras de referenciay
con los datos de las fichas técnicas.

CR3.3 El resultado de la comprobacién permite asegurar
que el proceso se lleva de forma correcta y en las condicio-
nes previstas de calidad, seguridad y prevencién de riesgos
medioambientales.

RP4: Efectuar propuestas sobre el proceso industrial que debe
seguir la materia textil para realizar un articulo determina-
do.

CR4.1 La ficha técnica se cumplimenta a partir de una mues-
tra de articulo, definiendo el proceso textil que se ha aplica-
do.

CR4.2 Las etapas del proceso textil se relacionan con las
caracteristicas que, su realizacidn, aportan al articulo.
CR4.3 La identificacion de las operaciones y la secuencia de
los procesos permite seleccionar las maquinas y equipos
necesarios.

CR4.4 Las operaciones del proceso se programan y se veri-
fican para evitar desviaciones y asegurar la calidad.

CR4.5 El mantenimiento y cuidado de los equipos y medios
de seguridad se supervisan, para asegurar su correcta fun-
cionalidad, asi como la utilizacion de equipos de proteccion
individual, para evitar desviaciones en la propuesta de pro-
ceso.

CR4.6 Las contingencias que afecten al proceso de produc-
cidn y que estan relacionadas con otras secciones se tienen
en cuenta, para ajustar las previsiones y trabajos propues-
tos.

RP5: Colaborar en la determinaciéon de los tratamientos que hay
que realizar a las materias textiles y los productos quimicos
que se utilizan, a fin de conferirles determinadas caracteris-
ticas fisicas (al tacto, cayente, entre otros).

CR5.1 La correcta interpretacion de las fichas técnicas,
permite asegurar que se va a utilizar todo el sistema de
productos quimicos (blanqueadores, colorantes, aprestos,
entre otros) desarrollado por la empresa.

CR5.2 Los tratamientos se realizan en funcién de las mate-
rias primas y del resultado final que hay que obtener, asi
como, de las especificaciones previstas en la orden de pro-
duccion.

CR5.3 Las propiedades que adquieren los productos texti-
les se identifican en funcién de la secuencia de tratamiento
aplicado.

CR5.4 El estado de las materias o productos se verifica
durante el propio proceso para evitar desviaciones de cali-
dad.

RP6: Gestionar la informacion de producto y proceso de fabrica-
cion, en soporte digital o fisico, a fin de conducir y controlar
los trabajos a su cargo, y contribuir a los planes de produc-
cion y gestiéon de calidad de la empresa.

CR6.1 El tipo y contenido de la informacion generada es la
necesaria y suficiente para el inicio, desarrollo y control de
la produccion.

CR6.2 Los procedimientos de gestion de la informacion
garantizan su transmision y utilizacién de manera rapida,
eficaz e interactiva.

CR6.3 La informacion se localiza por medio de buscadores
(Internet/Intranet) atendiendo a criterios de acceso rapido,
eligiendo la fuente mas fiable para su utilizacién y almace-
nandola en el formato adecuado.

CR6.4 La actualizacion periddica de la informacién técnica
existente cubre, de manera adecuada y suficiente, las nece-
sidades de los distintos departamentos de la empresa.
CR6.5 El sistema de archivo de la informacion, tanto fisico
como digital, permite su conservacion, acceso y facil locali-
zacion.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Aparatos de laboratorio (microscopios, aspe, balanza, torsiometro,
dinamoémetro de hilos y de tejidos). Equipos para determinar la re-
sistencia al pilling y a la abrasion de los tejidos. Equipos para medir
el color. Equipos para determinar las solideces. Equipos informati-
cos: red local con acceso a Internet/Intranet. Bano termostatado.
Equipo para destilaciéon a reflujo. Desecador. Productos quimicos

para ensayos. Materias textiles, fibras, flocas, hilos, muestras de
tejidos, productos elaborados y semielaborados. Maquinas de pro-
duccion de hilos y tejidos (planta piloto). Maquinas para los trata-
mientos de ennoblecimiento de productos textiles (planta piloto).

Productos y resultados:

Ensayos de verificacion de propiedades y parametros de: fibras,
hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados controlados
y analizados. Identificacion de procesos. Procedimientos de pro-
duccion y trazabilidad del producto.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normas y procedimientos de ensayo para la determina-
cion de especificaciones de fibras, hilos y tejidos. Normas y pro-
cedimientos de ensayo sobre la identificacién de fibras y analisis
de composicién de los productos textiles. Normativas referentes a
etiquetado ecoldgico y aquellas relacionadas con sustancias peli-
grosas de utilizacién legalmente limitadas y las de utilizacion limi-
tada recomendable. Muestras fisicas, fichas técnicas, érdenes de
fabricacion, graficos, esquemas de los procesos. Fichas técnicas
y 6rdenes de fabricacién. Manuales de produccién y de calidad.
Normas de seguridad, plan de prevencion de riegos laborales y
medioambientales.

Generada: Programas de trazabilidad de cada producto. Informes
de procedimientos de ensayos, tratamientos y evaluacion de
resultados. Hoja de ruta. Informes de muestras, fichas técnicas,
6rdenes de fabricacion. Resultados de produccion y calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: GESTIONAR LA INFORMA;:ION
SOBRE INNOVACION EN EL CAMPO DE LOS TEXTILES TECNI-
cos

Nivel: 3

Codigo: UC1242_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Localizary obtener informacion relevante sobre textiles téc-
nicos para la concepcién y fabricacién de nuevos articulos.
CR1.1 En las fuentes de informacion sobre textiles técnicos
—fibras de altas prestaciones, de alto rendimiento, mayor re-
sistencia mecanica, mayor resistencia térmica, entre otros—
se identifican las mejoras en cuanto propiedades y nuevas
prestaciones, siguiendo el procedimiento establecido.

CR1.2 La informacién seleccionada sobre textiles técnicos
—estructuras textiles en funcién de su dimensionalidad,
ejes direccionales y otros— desde la perspectiva de los
productos obtenidos, asi como del sistema empleado en su
elaboracién y mejoras en los procedimientos productivos
o adaptaciones al tisaje de fibras técnicas, se organiza y se
identifica valorando sus caracteristicas, importancia y otros
aspectos relevantes, verificando la presencia y exactitud de
todos los datos necesarios.

CR1.3 Lainformacion necesaria y renovada sobre textiles téc-
nicos —fibras, estructuras textiles: mono, bi, tri o multi-axial,
no tejidos, asi como sus acabados entre otros—, se identifica
y codifica si procede, segun el origen o aplicacion, en soporte
tanto fisico como digital, de acuerdo con los procedimientos
internos y manteniendo criterios de trazabilidad.

CR1.4 Los procedimientos de gestién de la informacion se
determinan de forma que permitan un facil acceso y con-
sulta, garantizando su transmision y utilizacién de manera
rapida, eficaz e interactiva.

CR1.5 Los sistemas de archivo de la informacion, tanto
fisico como digital, se mantienen actualizados para dispo-
ner en tiempo y forma de los datos precisos, permitiendo su
conservacion, acceso y facil localizacion.

RP2: Extraer y sintetizar la informacion necesaria y util para la
realizacion de nuevos productos en textiles técnicos.
CR2.1 Las necesidades de informacién sobre textiles técni-
cos se definen a partir de las instrucciones recibidas y el
contenido de los documentos que se van a elaborar.
CR2.2 Las fuentes de informacion, internas y externas, se
seleccionan de acuerdo con las caracteristicas de la bus-
queda que hay que localizar, teniendo en cuenta las instruc-
ciones o directrices recibidas, la facilidad de acceso, fiabili-
dad contrastada, vigencia y, en su caso, el coste econémico
de la fuente.
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RP3:

RP4:

CR2.3 Las estrategias de indagacién y consulta en las dife-
rentes fuentes se eligen de forma eficiente y con precision
en funcion del volumen de informacién necesaria, utilizan-
do criterios restrictivos de busqueda si fuera necesario o
inevitable.

CR2.4 La informacién encontrada sobre nuevas caracteris-
ticas o aplicaciones de textiles técnicos se evalua aplicando
criterios de pertinencia y vigencia, seleccionando los aspec-
tos clave de la misma con rigor y precision, decidiendo el
tratamiento a dar en cada caso para la posterior gestién, o
toma de decisiones de quien corresponda.

CR2.5 La sintesis de la informacidn se realiza de forma deta-
llada y exhaustiva.

CR2.6 La informacion precisa se localiza y se extrae para
identificar la creacion de textiles técnicos con nuevas carac-
teristicas o aplicaciones.

CR2.7 La presentacion de la informacion se sintetiza de
forma clara, exacta, veraz y concisa, facilitando la transmi-
sién y la toma de decisiones.

Disponer la informacion sobre textiles técnicos en diferen-
tes soportes —digital o fisico— y apoyar los nuevos desarro-
llos segun areas de utilizacion y pautas marcadas, de acuer-
do con la busqueda solicitada y necesidades del mercado.
CR3.1 La informacién se localiza y selecciona de acuerdo
al area de utilizacion y las necesidades especificas que
demande cada sector o las empresas consumidoras de geo-
textiles, agrotextiles, medico-higiénico-sanitario, tejidos
industriales, para el transporte, de proteccién, ecotextiles
entre otros.

CR3.2 El comportamiento de los textiles técnicos se especi-
fica especialmente por la materia textil, tipo y estructura del
hilo que compone un tipo de tejido seleccionado, de forma
que cumpla las funciones y prestaciones de su destino en
uso técnico en cada caso.

CR3.3 Los parametros intrinsicos o especificos y funcionales
de los textiles de uso técnico, asi como los valores de los
mismos se identifican a fin de lograr el efecto deseado en
condiciones exigidas por el uso a que se destine el mismo.
CR3.4 La busqueda de las cualidades que aportan las ope-
raciones de aprestos y acabados a los textiles se identifican
en funcion del producto a desarrollar, sus prestaciones y el
efecto perseguido.

CR3.5 Los defectos estructurales que se puedan presentar
por las diferencias en la naturaleza de las fibras o filamentos
y de los tratamientos que deben soportar se detectan, a fin
de evitar fallos en el producto a desarrollar en funcion de las
posibilidades técnicas de los procesos productivos.

CR3.6 Los procesos productivos existentes se disenan fun-
cion de las posibilidades técnicas, teniendo en cuenta las
materias que se van a utilizar y tratamientos de acabado
segun los recursos productivos disponibles.

CR3.7 La propuesta de desarrollo se ajusta al disefio segun
la informacion recibida, cumpliendo con las variables esté-
ticas y de calidad, segun las exigencias establecidas por la
empresa.

Registrar y operar la informacion obtenida sobre textiles
técnicos en bases de datos internas o externas, mante-
niendo la integridad, la seguridad y la confidencialidad de
acuerdo a las normas establecidas por la empresa.

CR4.1 Las fuentes de informacion identificadas sobre texti-
les técnicos se priorizan en funcion de la facilidad de acceso
y fiabilidad contrastada.

CR4.2 Los buscadores en Internet e intranet se utilizan efi-
cazmente para restringir el nUmero de entradas atendiendo
a criterios de rapidez en el acceso y completitud.

CR4.3 La aplicaciéon de correo electrénico y sus utilidades se
tienen en cuenta, para recurrir directamente a las fuentes de
informacion.

CR4.4 La informacion cuando lo requiera, se gestiona utili-
zando lengua extranjera a fin de permitir una mayor preci-
sion de la misma.

CR4.5 La informacion obtenida, emitida o recibida se archiva
y/o registra siguiendo la normativa interna de la empresa.
CR4.6 Los datos de las bases de datos se ordenan y cla-
sifican, comprobando la integridad, segun el criterio mas
adecuado a la informacion que se deba presentar.

CR4.7 Las consultas a las bases de datos sobre textiles
técnicos se realizan con criterios formales, y se presenta la
informacion resultante estructurada de forma eficiente.

CR4.8 La actualizacion, la fusion, la anexién y la eliminacion
de registros de las bases de datos sobre textiles técnicos
se realizan aplicando con precisién las acciones oportunas,
guardando copia de la misma previa a la modificacion.
CR4.9 Las bases de datos se protegen estableciendo todos
los niveles de seguridad que ofrece la aplicacién informa-
tica y aquellos otros que establece la normativa interna y
externa de la empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Prensa y revistas especializadas. Nuevos canales de informacion.
Internet. Intranet. Correo electréonico. Ferias y eventos relaciona-
dos con el sector. Programas informaticos de archivo y gestion de
la informacion.

Productos y resultados:

Informacion detallada de las novedades en cuanto a nuevas aplica-
ciones, caracteristicas, procesos, maquinaria, entre otros, relacio-
nada con el campo de los textiles técnicos.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Informacién con especificaciones técnicas de produc-
tos, normas de trabajo o de métodos establecidos de los textiles
técnicos. Informaciones de tipologia, caracteristicas, prestaciones
y presentaciones de las materias primas. Procesos productivos y
maquinaria. Procesos y productos de acabados, laminados y re-
cubrimientos de los textiles técnicos. Documentacion clasificada,
actualizada y en disposicion de uso. Informes técnicos.

Generada: Informes de las materias primas y productos de texti-
les técnicos de acuerdo al area de utilizacion. Pautas indicadas de
acuerdo a las necesidades especificas que demanden cada sector
o las empresas consumidoras.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: COLABORAR EN LA EJECUCION
DE PROYECTOS DE DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS

Nivel: 3

Codigo: UC1243_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Colaborar en la seleccién los materiales a partir de las es-
pecificaciones de la ingenieria basica y del diseno para la
fabricacion del textil técnico.

CR1.1 Las fichas técnicas del producto se interpretan co-
rrectamente a fin de asegurar que se utiliza la materia prima
adecuada para conseguir las funciones del textil técnico
previstas, segun el area de aplicacion de geotextiles, agro-
textiles, medico-higiénico-sanitario, industria, transporte,
proteccién, ecotextiles u otros.

CR1.2 La calidad de las materias primas se determina segun
las especificaciones del producto, las maquinas y proce-
dimientos seleccionados teniendo en cuenta la viabilidad
productiva.

CR1.3 La calidad y tipo de las materias primas se supervisa
segun las especificaciones de la ficha técnica, mediante
la comprobacion de los datos de partida, proveedor y
producto asi como mediante la realizacion de los ensa-
yos pertinentes que determinan el tipo y la calidad de las
mismas.

RP2: Seleccionar el proceso tipo de hilatura para la fabricacién
del textil técnico, a partir de las especificaciones del diseno
contenidas en la ficha técnica.

CR2.1 La preparacion, disposicion y operaciones previas de
los materiales se programan de acuerdo con el proceso de
hilatura escogido.

CR2.2 Los materiales que se van a utilizar y el proceso se
seleccionan teniendo en cuenta los equipos y maquinaria
disponible, a partir de las especificaciones del textil técnico
que se desea consegulir.

CR2.3 La propuesta de desarrollo de la hilatura se efectua,
para asegurar las caracteristicas fisicas, quimicas y funcio-
nales del hilo previstas en la ficha técnica.

RP3: Seleccionar el proceso tipo de tejeduria adecuado para la
fabricacion del textil técnico segun las especificaciones téc-
nicas propuestas.
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RP4:

RP5:

RP6:

CR3.1 Las disposiciones y operaciones previas de los hilos
y otras materias primas se programan y comprueban de
acuerdo con el proceso de tejeduria escogido, segun se
trate de tejidos de calada, trenzados, tejido de punto por
recogida, tejido de punto por urdimbre y telas no tejidas.
CR3.2 Los materiales que se van a utilizar y el proceso de
tejeduria se seleccionan teniendo en cuenta los equipos y
maquinaria disponible, a partir de las especificaciones del
textil técnico que se desea conseguir.

CR3.3 El tipo de tejeduria seleccionado —tejido de calada,
trenzados, tejido de punto por recogida, tejido de punto
por urdimbre o telas no tejidas— se efectua, en su caso,
siguiendo el proceso de referencia elegido, para conseguir
las prestaciones del textil técnico.

CR3.4 La productividad del proceso elegido se mantiene
dentro de los limites que aseguren su rentabilidad y soste-
nibilidad.

CR3.5 La presentacion del producto en formato, unidades,
metraje, tamano y peso se estudia para adecuarlo al emba-
laje, transporte y almacenado de uso vigente en el mercado
o solicitado por el comprador.

Verificar que las operaciones de ennoblecimiento aplicadas
a los hilos o tejidos les confieren las caracteristicas previs-
tas en las fichas técnicas, y permiten su utilizacién como
textiles técnicos.

CR4.1 Los tratamientos de ennoblecimiento se realizan en
funcion de la materia prima, tipo de hilo o tejido y caracte-
risticas demandadas por el disefo técnico.

CR4.2 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los
hilos, se garantiza con la interpretacion y el cumplimiento
de la informacién que contienen las fichas técnicas propor-
cionadas.

CR4.3 El tratamiento de ennoblecimiento que se aplica a los
tejidos una vez terminada su tejeduria, aportan y aseguran
las cualidades requeridas en las fichas técnicas correspon-
dientes.

CR4.4 Los productos textiles se identifican y relacionan con
las propiedades que adquieren, en funcién de la secuencia
de tratamiento de ennoblecimiento aplicado segun especi-
ficaciones dadas.

CR4.5 Los controles intermedios se determinan y realizan
para comprobar el estado de las materias o productos
durante el proceso a fin de evitar desviaciones finales de
calidad.

CR4.6 Los ensayos para verificar la vida media util se esta-
blecen en funcién de las propiedades que le han conferido
los distintos tratamientos de ennoblecimiento.

CR4.7 La compatibilidad de los tejidos técnicos con los
productos que intervienen en la elaboracion del producto
final se debe comprobar, para evitar disfunciones al pasar
a formar parte, base o componente de un articulo de mas
amplio espectro -resinados, siliconados, laminados, com-
posites, entre otros-.

Contribuir a los planes de produccion y de la calidad de la
empresa, gestionando la informacién del proceso y proce-
dimientos de fabricacidn, segun protocolo establecido.
CR5.1 El tipo de informacion necesaria se genera con arre-
glo al protocolo establecido, de forma suficiente para el
inicio, desarrollo y control de la produccion y calidad de
tejidos de uso técnico.

CR5.2 El célculo de produccion se determina a partir de la
informacion aportada, comprobando la cantidad de pro-
ducto que se va a obtener y la ratio de producto maquina o
unidad productiva.

CR5.3 El célculo de costos y el precio del producto se deter-
minan a partir de la informacién de la ficha técnica asi como
de la recogida y presentar su viabilidad comercial.

CR5.4 La gestion de la informacion se garantiza por la
transmisién de manera répida, eficaz e interactiva a los
departamentos implicados —control de calidad, fabricacion,
comercial, entre otros-.

CR5.5 La informacion se archiva, en soporte fisico y digital,
de manera que sea efectiva su consulta y permita la trazabi-
lidad del producto.

Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros de-
partamentos y con el personal a su cargo para asegurar la
necesaria coordinacién y flujo de informacion.

CR6.1 La coordinacion con otros departamentos se realiza
por los causes establecidos respetando los protocolos de la
empresa.

CR6.2 La informacién ascendente se proporciona segun
norma, en tiempo y forma adecuada y, en su caso, ante im-
previstos o anomalias que transciende a la responsabilidad
asignada.

CR6.3 La informacién se selecciona de acuerdo a los de-
partamentos destinatarios de la misma y las necesidades y
funciones.

CR6.4 La relacion e informacion de tipo descendente que
se proporciona debe ser clara, concisa, precisa y completa,
facilitando formacion adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Planta piloto. Equipos informaticos con programas de trazabilidad
de produccién tanto de maquinas de hilatura como de tejeduria y
ennoblecimiento. Materiales para las pruebas. Equipos para anali-
sis de fibras, hilos y tejidos.

Productos y resultados:

Presentacion del producto. Procedimientos de produccién, traza-
bilidad del producto, con los datos de tipos de fibras, procesos de
hilatura, tejeduria y operaciones de ennoblecimiento necesarias
para conseguir el articulo demandado para uso como textil técni-
co. Costes y estimacion de la viabilidad comercial.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Muestras fisicas, videos, graficos, esquemas de los
procesos de textiles técnicos. Fichas técnicas y 6rdenes de fa-
bricacion. Célculos de produccion. Célculos de costos. Manuales
de produccion y de calidad. Sistemas de gestién de la calidad.
Estudios de presentacién del producto, de envase, de embalaje y
de almacenaje. Relacion de maquinas e instrucciones técnicas de
estas. Normas de seguridad y planes de seguridad de la empresa.
Orden de produccion. Manual de procedimiento y calidad. Instruc-
ciones de correccion de proceso. Informacion técnica de produc-
tos, procesos y maquinas.

Generada: Programas de trazabilidad de cada producto de textil
técnico. Hojas de ruta. Parametros de calidad con la forma y
momento de obtencion. Resultados de produccién y calidad del
textil técnico. Diseno del proceso técnico para la consecucion del
boceto original. Partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: CONTROLAR EL CUMPLIMIENTO
DE LAS NORMATIVAS SOBRE PROCESOS Y PRODUCTOS DEL
TEXTIL TECNICO

Nivel: 3

Codigo: UC1244_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Controlar que las caracteristicas de los textiles técnicos
cumplen con la normativa vigente correspondiente a los
diferentes ambitos de su aplicacion.

CR1.1 La legislacion nacional, internacional y europea vi-
gente, referente a los distintos ambitos en que se utilizan
textiles técnicos, se interpreta y se aplica correctamente,
para asegurar el cumplimiento de las previsiones legales y
reglamentarias sobre las caracteristicas especificas, com-
portamiento exigido al producto, y laidoneidad del proceso
de fabricacion.

CR1.2 Las normas concretas referentes a cada producto se
seleccionan e interpretan, a fin de que los tejidos técnicos
cumplan las funciones y exigencias para las que fueron
creados.

CR1.3 Las medidas de control se aplican, para asegurar que
los procesos, materias primas y subproductos empleados
en la produccion de tejidos técnicos, cumplen las exigen-
cias de la normativa que resulte de aplicacion.

CR1.4 La documentacion del proceso de elaboracion y los
pliegos de condiciones de los textiles técnicos, se elabora
para asegurar la trazabilidad y cumplimiento de la normati-
va vigente prevista al efecto.



15392 Viernes 14 marzo 2008

BOE num. 64

RP2: Verificar mediante ensayos las caracteristicas técnicas y
el cumplimiento de las normativas especificas para cada
tejido de uso técnico.

CR2.1 Los ensayos se realizan para verificar el cumplimiento
de la normativa especifica de caracter sectorial —sanitario,
alimentario, construccion, automocién, entre otros-, asi
como la referente al tejido técnico producido.

CR2.2 Los aparatos e instrumentos requeridos para realizar
los ensayos se calibran con el fin de conseguir resultados
con la precision prevista en las fichas técnicas de control.
CR2.3 Los ensayos de degradacion se realizan a fin de esta-
blecer la vida media del producto en las condiciones de uso
previstas en el disefo de los tejidos técnicos.

CR2.4 Los resultados de las mediciones realizadas sobre
materias primas o tejidos técnicos, se validan y contrastan
con los valores establecidos o requerimientos de la norma-
tiva aplicable, presentando los resultados segun protoco-
los.

CR2.5 La vida util de cada producto de uso técnico se deter-
mina con el margen de seguridad previsto en los protocolos
de calidad, a partir de su fecha de produccion y en las condi-
ciones normalizadas.

CR2.6 La certificacion requerida por el tejido técnico se
asegura, con la certificacion otorgada por una entidad ho-
mologada a la que se facilita, en su caso, la documentacién
prevista en la normativa correspondiente.

RP3: Controlar la calidad durante la produccion de los tejidos
técnicos para garantizar la obtencion de las caracteristicas
técnicas definidas en la ficha técnica.

CR3.1 Los parametros del proceso que afectan a la calidad
del tejido técnico se controlan para obtener el producto
apropiado.

CR3.2 Los controles durante la produccion se distribuyen
para permitir el seguimiento del proceso y la adopcién de
posibles acciones correctoras, cuando se detecten desvia-
ciones en las variables de control.

CR3.3 Las mediciones de variables de proceso se realizan
para comprobar si los resultados que se obtienen se sitiian
dentro de los margenes establecidos por norma o por el
departamento de calidad.

CR3.4 Los resultados del control de calidad se comprueba
que concuerdan con las especificaciones de la ficha técnica
del textil, asi como con los parametros o condiciones pre-
vistos en la normativa aplicable.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Aparatos e instrumentos de medir parametros del producto en
linea: medidores de tension, de densidad, de consumo de hilo, de
anchura de didmetro de bobina, detectores de defectos, de che-
queo de maquina, entre otros. Aparatos e instrumentos de labora-
torio para medir pardmetros fisicos: dinamdmetros, fricciometros,
balanzas de precision, entre otros. Aparatos e instrumentos de
laboratorio y productos para medir los valores de los pardmetros
quimicos: medidores de temperatura, de densidad, de viscosidad,
de pH entre otros. Productos quimicos: reactivos, disolventes,
detergentes, acidos, bases entre otros. Equipos informaticos: red
local con acceso a Internet/Intranet.

Productos y resultados:

Informes de valoraciéon de ensayos y resultados de textiles técni-
cos de acuerdo a la ficha técnica y normativa vigente. Certificados
de calidad del textil técnico. Ensayos de materiales y de productos
en proceso de elaboracion.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normas y procedimientos de ensayo para la determina-
cién de especificaciones de fibras, hilos y tejidos. Normas y pro-
cedimientos de ensayo sobre la identificacion de fibras y andlisis
de composicion de los productos textiles. Normativas referentes
a tejidos de uso técnico. Normativas referentes a la mediciéon de
los parametros mas importantes de los tejidos técnicos. Muestras
fisicas, gréaficos, esquemas de los procesos de fabricacion de los
tejidos técnicos. Fichas técnicas y 6rdenes de fabricacion. Ma-
nuales de produccién y de calidad. Normas de seguridad, plan de
prevencion de riesgos laborales y ambientales.

Generada: Programas de trazabilidad de cada producto. Informes
de procedimientos de ensayos, tratamientos y evaluacién de re-

sultados. Hoja de ruta. Informes de muestras, fichas técnicas y
o6rdenes de fabricacion. Resultados de produccion y calidad.

MODULO FORMATIVO 1: MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS
TEXTILES

Nivel: 3

Codigo: MF0453_3

Asociado a la UC: Analizar materias primas, productos y procesos
textiles

Duracién: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Determinar materias y productos textiles de acuerdo a crite-
rios técnicos y de calidad.
CE1.1 Clasificar los distintos tipos de productos textiles y
describir sus caracteristicas técnicas y de calidad.
CE1.2 Expresar los parametros de las fibras, hilos y tejidos
en las unidades y medidas propias.
CE1.3 Realizar ensayos sencillos con la finalidad de distin-
guir el origen de las materias.
CE1.4 Describir el comportamiento al uso de las distintas
fibras.
CE1.5 Interpretar y expresar informacion técnica relativa a
los productos textiles, utilizando la simbologia y terminolo-
gia apropiada.
CE1.6 Determinar las materias textiles, tipos de hilo y proce-
so de produccion de un articulo textil.
CE1.7 Identificar y caracterizar los defectos mas frecuentes
en fibras, hilos y tejidos.

C2: Efectuar ensayos para la medicion y control de los para-
metros fisico-quimicos mas importantes de los productos
textiles, valorando los resultados de los mismos.

CE2.1 Describir los parametros fisico-quimicos de los pro-

ductos textiles.

CE2.2 Identificar las normas y describir los métodos de en-

sayos para la medicion de los parametros fisico-quimicos.

CE2.3 Identificar los aparatos y maquinas, asi como los ma-

teriales necesarios para distintos ensayos.

CE2.4 Interpretar y valorar los resultados de ensayos realiza-

dos.

CE2.5 Identificar la utilizacion de la simbologia, terminologia

y las unidades correctas.

CE2.6 En supuestos practicos de realizacion de ensayos de

materias y/o productos textiles:

— Identificar los parametros que la definen.

— Medir los parametros fisico-quimicos mas significativos.

— Describir las principales propiedades de las mismas.

— Expresar los resultados en las unidades correspondien-
tes.

— Indicar el comportamiento al uso y la aplicacion.

— Registrar y transmitir los valores obtenidos.

C3: Relacionar la materia, productos textiles y el proceso textil.
CE3.1 Describir los procesos de produccion de hilos, tejidos
y articulos textiles, indicando los productos de entrada,
intermedios y de salida, asi como las diferentes formas de
presentacion.

CE3.2 Identificar los criterios que determinan la utilizacion
de determinadas fibras, hilos o tejidos en los procesos de
fabricacion de un articulo textil, en relacion con el aspecto y
caracteristicas del mismo.

CE3.3 Identificar los criterios que determinan la utilizacion
de las diferentes maquinas y procesos que deben seguir las
materias textiles para conseguir un determinado articulo.

C4: Identificar el proceso de fabricacién al que se somete la
materia textil para obtener un articulo determinado.
CE4.1 Describir los distintos procesos textiles identificando
las propiedades que adquiere o transformaciones que sufre,
en cada uno de ellos, la materia textil.
CE4.2 Distinguir que proceso textil se ajusta al articulo que
se pretende conseguir.
CE4.3 Identificar los parametros que se deben medir duran-
te todo el proceso para conseguir las caracteristicas busca-
das.
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Ch:

Cé:

C7:

C8:

CE4.4 Describir la secuencia de operaciones y maquinas a

las que debe someterse la materia textil para conseguir el

producto adecuado.

CE4.5 A partir de un supuesto practico de un proceso de

fabricacion de producto textil debidamente caracterizado:

— Determinar las operaciones y métodos de produccion
posibles.

— lIdentificar parametros que se deben medir durante el
proceso.

— Proponer secuencias de operaciones previstas.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte de-
mandado.

Determinar las operaciones de ennoblecimiento a que debe

ser sometido el articulo textil para cumplir las caracteristi-

cas técnicas y de calidad.

CE5.1 Describir los distintos tratamientos de ennoblecimien-

to textil: preparacion, tintura, aprestos y acabados.

CE5.2 Relacionar las operaciones de tintura y apresto con el

efecto conseguido sobre los tejidos y los productos utiliza-

dos.

CE5.3 Relacionar las operaciones de acabado y maquinas

utilizadas para lograr el efecto deseado sobre el tejido.

CE5.4 Describir las operaciones a que deben ser sometidos

los tejidos segun las caracteristicas exigidas por el diseno

artistico o técnico.

CE5.5 A partir de un supuesto practico de determinacion de

ennoblecimiento de un producto debidamente caracteriza-

do:

— Determinar las operaciones y métodos de produccion
posibles.

— Identificar paréametros que se deben medir durante el
proceso.

— Proponer secuencias de las operaciones previstas.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte de-
mandado.

Analizar la informacion técnica generada en un proceso de
produccion textil tipo y su relacion con el plan de calidad.
CEG6.1 Analizar los documentos y las fichas de produccion
necesarias en diferentes procesos productivos.

CEG6.2 Identificar los tipos de ensayos de control de calidad
de los diferentes procesos textiles.

CE6.3 Describir los procedimientos que garantizan el cum-
plimiento del plan de calidad.

Utilizar los servicios disponibles en la red y aplicaciones in-

formaticas de base de datos que permitan localizar, consul-

tar, actualizar y presentar informacién como referente para

la gestion de produccion y calidad de productos y procesos

textiles.

CE7.1 Describir las principales fuentes y canales de infor-

macion utilizados en las empresas para la obtencion de una

base documental que apoye y suministre datos para la ges-

tion de los distintos procesos de fabricacion de la industria

textil.

CE7.2 Explicar las prestaciones de la aplicacion de base de

datos que permitan consultar, procesar, editar y archivar la

informacion referente al sector textil.

CE7.3 Ante un supuesto practico de busqueda de informa-

cion sobre el sector textil perfectamente caracterizado:

— Recurrir a las fuentes de informacion adecuadas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restric-
cion adecuados.

— Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

Interpretar los planes de seguridad de riesgos laborales y
medioambientales en la industria textil.

CE8.1 Analizar los riesgos en los diferentes campos de la
industria textil, tanto laborales como medioambientales.
CES8.2 Interpretar los planes de prevencion y las posibles
medidas correctivas, preventivas y de mejora de la seguri-
dad que se pueden aplicar.

CE8.3 Relacionar las diferentes responsabilidades y actua-
ciones que se deben cumplir segun el trabajo que se realice
en la empresa.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.6; C4
respecto a CE4.5; C5 respecto a CE5.5; C6 respecto a CE6.2; C7
respecto a CE7.3.

Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacion
Yy SUS procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Fibras

Clasificacion de las fibras textiles. Caracteristicas y aplicaciones.
Esquema general de obtencion.

Ensayos de identificacion de fibras textiles, analisis cualitativo y
cuantitativo.

2. Hilos

Clasificacion de los hilos, caracteristicas, estructuras, propiedades
y aplicaciones.

Proceso general de obtencion.

Productos y subproductos de la hilatura.

Ensayos de identificaciéon de los principales pardametros de los
hilos. Aplicaciones.

3. Telas no tejidas

Clasificacion de las telas no tejidas: caracteristicas, estructuras y
representacion.

Proceso general de obtencion.

Ensayos de identificacion de principales parametros de las telas
no tejidas. Aplicaciones.

4. Tejidos de punto y de calada

Clasificacion de los tejidos, caracteristicas, estructuras y repre-
sentacion.

Proceso general de obtencion.

Productos y subproductos de la tejeduria.

Ensayos de identificacion de principales parametros de los teji-
dos.

Aplicacion de los tejidos a los articulos textiles.

5. Ennoblecimiento textil

Esquema general de los procesos de ennoblecimiento.

Proceso de preparacién, blanqueo, tintura y estampacion.
Aprestos: productos quimicos utilizados y caracteristicas confe-
ridas.

Acabados, operaciones y caracteristicas conferidas.

Legislacion Comunitaria y espafhola referente a residuos peligro-
sos y al uso de sustancias peligrosas.

6. Proceso general de fabricacion

Caracteristicas de los diferentes sistemas.

Anadlisis funcional de sistemas de fabricacion.

Orden y secuencia de las operaciones para la fabricacion de hilo,
tejidos y ennoblecimiento.

7. Control y ensayo de los parametros de productos textiles
Normativa especifica para ensayos.

Aparatos y equipos para ensayos fisico-quimicos.

Ensayos para la medicion de parametros de las fibras, hilos y te-
jidos.

8. Control de calidad

Control de calidad en proceso.

Control de calidad de hilos, tejidos y productos intermedios.
Normativas referentes a etiquetado ecoldgico.

9. Aplicaciones informaticas

Internet.

Base de datos.

Buscadores de informacion. Tipos y utilidades.
Importacion de informacion.

Archivo de la informacidn.

10. Seguridad y salud en la empresa

Normas de seguridad y medioambiental.

Planes de seguridad y salud en las empresas textiles.
Medidas preventivas y correctivas.

Riesgos laborales y medioambientales en la industria textil.
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Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula técnica textil de 60 m?

— Laboratorio de andlisis de 60 m?
— Laboratorio de ensayos de 60 m?

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con
las materias, productos y procesos textiles, que se acreditard me-
diante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Ingeniero técnico y de otras de supe-

rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de

las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-
tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: GESTIQN DE LA INFORMACION PARA
EL DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS

Nivel: 3

Codigo: MF1242_3

Asociado a la UC: Gestionar la informacion sobre innovacion en el
campo de los textiles técnicos

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

Buscar, seleccionar y clasificar la informacién a partir de

bases de datos técnicas, normativas y patentes relaciona-

das con textiles técnicos.

CE1.1 Describir los sistemas de informacion existentes, de

mayor utilidad, en el ambito tecnoldgico de aplicacion al

desarrollo de los tejidos técnicos.

CE1.2 Identificar los diferentes tipos de buscadores compro-

bando sus ventajas e inconvenientes.

CE1.3 Aplicar las prestaciones del correo electronico en los

procesos de recepcion, emision y registro de informacion.

CE1.4 Identificar las distintas fuentes de informacion que

permiten investigar y obtener las nuevas prestaciones

necesarias y adecuadas para un proyecto relacionado con

textiles técnicos.

CE1.5 Extraer los criterios de seleccion que nos permitan

procesar la informacion mas adecuada para obtener las ca-

racteristicas fisico-quimicas de las materias primas que se

adecuan a los requerimientos del proyecto.

CE1.6 Valorar la importancia de las innovaciones tanto de

materias primas, de fibras, de hilos, de estructuras textiles,

de procesos productivos y acabados que permitan su aplica-

cion en los desarrollos de textiles técnicos.

CE1.7 Clasificar la informacion de manera ordenada segun

campo tecnoldgico y de aplicacion para facilitar un uso pre-

ciso de la misma.

CE1.8 Explicar la forma de registro de la informacion obte-

nida, de manera clara, sintética y precisa, para su utilizacion

posterior.

CE1.9 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

realizar busqueda y seleccion de informacion sobre textiles

técnicos:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Reconocer las fuentes de informacion para su consulta.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restric-
cion.

— Utilizar adecuadamente la informacion.

— Registrar y guardar la informacion utilizada y generada.

CE1.10 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

emision-recepcion de correspondencia de informacion para

el desarrollo de productos de textiles técnicos:

— Abrir la aplicacion de correo electronico.

— Identificar el emisor destinatario y el contenido.

— Leer y/o redactar el mensaje.

— Canalizar la informacidn a todos los implicados.

Aplicar técnicas de tratamiento de la informacion obtenida
para el desarrollo de nuevos textiles técnicos.

CE2.1 Identificar y describir documentacion técnica selec-
cionada con contenido técnico suficiente para su posterior
andlisis.

C3:

C4.:

CE2.2 Explicar las fuentes tanto internas como externas

donde se recogen, con criterios rigurosos, las informaciones

mas relevantes de nuevos productos de textiles técnicos.

CE2.3 Identificar y escoger informacion con nuevas caracte-

risticas o aplicaciones para posibles desarrollos de textiles

técnicos.

CE2.4 Interpretar la informacion obtenida y seleccionar los

aspectos claves para el desarrollo de nuevos productos o

para la optimizacion de los ya existentes.

CE2.5 Presentar la informacion obtenida de forma que la

comunicacion sea precisa y adecuada.

CE2.6 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

escoger y seleccionar informacion para el desarrollo de

productos de textiles técnicos:

— lIdentificar las actuaciones que se deben seguir.

— Extraer y valorar la importancia de la informacion ade-
cuada al proyecto.

— Identificar parametros que se deben reconocer.

— Clasificar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada y generada.

Relacionar las necesidades del mercado de nuevos textiles

técnicos, a partir de diversas informaciones.

CE3.1 Extraer informacion documentada en funcion de las

necesidades del mercado de textiles técnicos.

CE3.2 Extraer y renovar la informacidon sobre fibras e hilos a

fin de obtener mejoras en prestaciones y nuevas funcionali-

dades de las mismas.

CE3.3 Extraer y generar informacion sobre estructuras y

procesos tecnoldgicos de textiles técnicos para la mejora

en prestaciones y obtener nuevas funcionalidades de las

mismas.

CE3.4 Extraer y reorganizar la informacion relacionada con

acabados, procesos de laminados y recubrimientos de tex-

tiles técnicos a fin de mejorar las prestaciones y obtener

nuevas funcionalidades en sus aplicaciones.

CE3.5 Explicar y proponer el desarrollo de lineas de inves-

tigacion para la obtencion de nuevos productos de textiles

técnicos en funcion las prestaciones y funciones requeridas

segun campo de aplicacion.

CE3.6 Detectar y disenar lineas de investigacion factibles,

teniendo en cuenta las posibilidades técnicas de los distin-

tos tipos de produccion de textiles técnicos a partir de la

informacion recogida.

CE3.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, proponer una linea de investigacion para el posible

desarrollo de textiles técnicos:

— Identificar las actuaciones que se deben seguir.

— Detectar informacion para consulta.

— Reconocer la informacion en funcion del campo de apli-
cacion.

— Extraer y valorar la importancia de la informacion ade-
cuada al proyecto.

— lIdentificar parametros que se deben reconocer y com-
probar.

— Proponer nuevos desarrollos de textiles técnicos.

— Clasificar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Aplicar técnicas y procedimientos que garanticen la inte-
gridad, seguridad, disponibilidad y confidencialidad de la
informacion relacionada con los textiles técnicos.

CEA4.1 Describir los distintos niveles de proteccion, seguri-
dad y acceso a la informacion sobre textiles técnicos.

CE4.2 Aplicar sistemas de seguridad, proteccion, confiden-
cialidad y restriccion de informacion disponibles:

— En una aplicacion.

— Desde el sistema operativo.

CE4.3 Detectar errores de procedimiento en el acceso y con-
sulta a la informacidon confidencial.

CE4.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
aplicar procedimientos de seguridad, disponibilidad y confi-
dencialidad en los archivos de la informacion:

— Realizar copias de archivos.

— Crear contrasenas de archivos.

— Establecer atributos de acceso.

— Crear protecciones de ficheros y directorios.
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— Detectar posibles fallos y proponer soluciones alternati-
vas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno
real de trabajo: C1 respecto a CE1.9 y CE1.10; C2 respecto a CE2.6;
C3respecto a CE3.5, CE3.6 y CE3.7; C4 respecto a CE4.2 y CE4.4.

Otras capacidades:

Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Yy SUS procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Aplicaciones informaticas para textiles técnicos

Internet y navegadores.

Base de datos. Estructura y funciones de una base de datos.
Tipos de bases de datos.

Utilizacion de bases de datos.

Buscadores de informacion. Tipos y utilidades.

Importacién de informacién.

Interrelaciones con otras aplicaciones.

2. Fuentes de Informacion sobre textiles técnicos
Fuentes de informacion tradicionales.
Funcionamiento de nuevas fuentes de informacion.
El Correo y la agenda electronica. Utilidades.

3. Tratamiento de la informacion y proteccion de datos sobre
textiles técnicos

Sistemas de tratamiento y archivo de la informacion.

Técnicas de comunicacion. Redacciéon de informes.

Organizacién de flujos de informacion.

Documentacion del proceso de fabricacion.

Procedimientos de proteccion de datos.

Copias de seguridad.

Interrelaciones con otras aplicaciones.

4. Procesos de fabricacion en el sector de textiles técnicos
Procesos de fabricacién: clasificacion y tipologia.

Operaciones unitarias en los procesos y secuenciacion de las
mismas.

Diagramas de procesos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Aula técnica textil de 60 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la gestion de la informacién sobre innovaciéon en el campo de los

textiles técnicos, que se acreditara mediante una de las formas

siguientes:

— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: PROCESOS Y PRODUCTOS PARA EL
DESARROLLO DE TEXTILES TECNICOS

Nivel: 3

Cédigo: MF1243_3

Asociado a la UC: Colaborar en la ejecucion de proyectos de desa-
rrollo de textiles técnicos

Duracion: 270 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:
C1: Identificar las distintas aplicaciones de los textiles técnicos

en funcion de su éarea de utilizacion, comportamiento y
prestaciones seguln exigencias técnicas.

C2:

C3:

CE1.1 Describir las aplicaciones de los textiles en los si-

guientes campos:

— Geotextiles.

— Medicina, Sanidad e higiene.

— Textiles de proteccion personal.

— Automocion y transporte.

— Agrotextiles y pesca.

— Construccion, arquitectura y obra civil.

— Deporte y tiempo libre.

— Tejidos industriales.

— Indumentaria y ropa laboral.

— Textiles para el hogar.

— Envase y embalaje.

CE1.2 Identificar las caracteristicas de las prestaciones de

los textiles técnicos en los distintos campos de aplicacion.

CE1.3 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

identificar textiles técnicos segun exigencias técnicas:

— Identificar las caracteristicas en funcion del drea de utili-
zacion

— Detectar las materias primas que componen el producto.

— Tipo de estructura del textil técnico.

— Especificar los aspectos y prestaciones que ofrecen.

— Identificar parametros que se deben reconocer y com-
probar.

— Indicar materiales no textiles que puedan componer el
producto.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar dicha informacion.

Distinguir las caracteristicas, pardmetros y prestaciones de

las materias primas disponibles para la fabricacion de los

textiles técnicos, relacionandolas con distintas aplicaciones

como producto final.

CE2.1 Clasificar las materias primas que intervienen en la fa-

bricacion del textil técnico segun distintos criterios: origen,

caracteristicas, prestaciones y aplicacion.

CE2.2 Enumerar los parametros y caracteristicas fisicas de

las materias primas y, en particular las relacionadas con la

transmision del calor.

CE2.3 Expresar los parametros y caracteristicas quimicas

y la capacidad de reaccion y comportamiento frente a las

sustancias que pueden estar en contacto durante el uso del

producto final.

CE2.4 Enunciar los parametros y caracteristicas de la resis-

tencia a los agentes degradantes, tales como: intemperie,

luz, radiaciones solares, temperatura, liquidos o cualquier

tipo de producto quimico, entre otros.

CE2.5 Identificar y expresar los parametros y caracteristicas

de los distintos materiales en relacion a la conductividad

eléctrica, al aislamiento térmico, al aislamiento sonoro,

comportamiento frente a ondas electromagnéticas, entre

otros.

CE2.6 Identificar materiales no-textiles que sean suscepti-

bles de intervenir en procesos textiles y pasen a ser compo-

nentes del producto final.

CE2.7 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

identificacion y valoracion de materias primas para fabricar

textiles técnicos:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Detectar las caracteristicas de materias primas disponi-
bles por su origen.

— Especificar los aspectos y prestaciones que ofrecen.

— Identificar parametros que se deben reconocer compro-
bar.

— Indicar materiales no textiles que puedan intervenir en el
proceso de fabricacion.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar dicha informacion.

Determinar las distintas operaciones del proceso de hilatu-
ra para la obtencién de hilos técnicos y describir sus carac-
teristicas.

CE3.1 Describir las caracteristicas de los hilos especiales,
para su obtencion, a partir de fibras técnicas o materia prima
apta para la obtencion de hilos técnicos.

CE3.2 Explicar la obtencion de los hilos con caracteristicas
especiales a partir de fibras convencionales con tratamien-
tos fisicos, mecanicos y quimicos para la obtencion de hilos
técnicos.
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C4:

C5:

CE3.3 Determinar la obtencion de los hilos con caracteris-

ticas especiales a partir de la incorporacion de hilos com-

puestos con propiedades técnicas en procesos de reunido,

doblado, core spun, entre otros.

CE3.4 Exponer las principales caracteristicas de los hilos

técnicos obtenidos en los procesos anteriormente descritos

entre otras.

CE3.5 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

fabricacion de hilos para producir textiles técnicos:

— Identificar las actuaciones a seguir.

— Detectar las caracteristicas de materias primas disponi-
bles por su origen.

— Indicar materiales no textiles que puedan incorporarse.

— Identificar las herramientas y maquinas que se van a uti-
lizar en el proceso.

— lIdentificar parametros que se deben reconocer y com-
probar.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar dicha informacion.

Identificar las propiedades, caracteristicas y utilidades que

aportan los distintos procesos de tejeduria para lograr los

textiles técnicos, seleccionando los que reiunen mayores

ventajas segun sus deferentes aplicaciones.

CE4.1 Identificar y valorar las propiedades de resistencia a

distintos comportamientos, elasticidad, elongacion y flexi-

bilidad y rigidez que deben tener los textiles técnicos segun

sus deferentes aplicaciones.

CE4.2 Reconocer y valorar las caracteristicas que deben

reunir los textiles técnicos respecto a medidas superficiales,

grosor, estabilidad dimensional, gramaje entre otros.

CE4.3 Determinar y valorar las propiedades de compacta-

cion o separacion de las materias primas en la estructura de

los textiles técnicos.

CE4.4 Describir el proceso de tejeduria de textiles técnicos

en telares de calada.

CE4.5 Identificar el proceso de tejeduria de textiles técnicos

en maquinas de trenzar.

CE4.6 Indicar el proceso de tejeduria de textiles técnicos en

telares de punto por recogida.

CE4.7 Identificar el proceso de tejeduria de textiles técnicos

en telares de punto por urdimbre.

CE4.8 Reconocer el proceso de consecucion de telas no teji-

das para textiles técnicos.

CE4.9 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

fabricacion y control de tejidos técnicos:

— Identificar las actuaciones que se deben seguir.

— Seleccionar el proceso de tejeduria que hay que emplear.

— Identificar las herramientas y maquinas que se van a uti-
lizar en el proceso.

— lIdentificar parametros que se deben reconocer y com-
probar.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar dicha informacion.

Determinar los tratamientos de ennoblecimiento textil y

otros procesos para el acabado de los textiles técnicos, en

funcion del ambito de uso y sus aplicaciones

CE5.1 Identificar las distintas operaciones de ennobleci-

miento textil que es necesario aplicar a los tejidos técnicos

para su acabado en funcidn del ambito de uso y sus aplica-

ciones.

CE5.2 Reconocer y explicar las operaciones de apresto y

acabado mas adecuadas, en alternativa a los tratamientos

convencionales, segun los textiles técnicos que se quieren

conseguir.

CE5.3 Relacionar las propiedades aportadas a los textiles

técnicos con la aplicacion de las operaciones de apresto y

acabado.

CEb5.4 Identificar otros procesos de acabados no convencio-

nales para la obtencion de tejidos técnicos.

CE5.5 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

ennoblecimiento de textiles técnicos:

— Identificar las caracteristicas técnicas que se deben aportar.

— Reconocer las caracteristicas de materias primas que
componen el producto.

— Especificar los aspectos y prestaciones que deben ofre-
cer, y como se consiguen.

— Identificar parametros que se deben reconocer y comprobar.

Cé6:

C7:

— Determinar los tratamientos de ennoblecimiento que hay
que recibir.

— Indicar materiales no textiles que se puedan incorporar.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indicado.

— Registrar y guardar dicha informacion.

Diferenciar los canales de informacion que se utilizan en las

empresas y su aplicacién para el seguimiento del proceso y

del control de calidad de los textiles técnicos.

CEG6.1 Describir las principales fuentes y canales de informa-

cion que se utilizan en las empresas como base documental

de apoyo y suministradora de datos para la gestion y control

de los procesos de fabricacion de textiles técnicos.

CEG6.2 Identificar la informacion normalizada que interviene

en los planes de produccion y de calidad de la empresa que

fabrica textiles técnicos.

CE6.3 Describir el procedimiento de gestion de la informa-

cion que se emplea segun producto y proceso.

CE6.4 Explicar y valorar los datos y condiciones que permi-

ten intuir la capacidad productiva de una empresa.

CEG6.5 Expresar y valorar la informacion que permite evaluar

la viabilidad comercial del proceso de tejeduria de los texti-

les técnicos.

CE6.6 Ante un supuesto practico, debidamente caracteriza-

do, de busqueda de informacion sobre el sector textil:

— Recurrir a las fuentes de informacion adecuadas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restric-
cion adecuados.

Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.

Registrar y guardar la informacion utilizada.

CE6.7 Ante un supuesto practico, debidamente caracteriza-

do, de valorar la capacidad productiva de una empresa:

— Identificar y analizar la informacion entregada.

— Analizar los medios materiales y recursos personales
con que cuenta la empresa.

— Detectar los aspectos y prestaciones que ofrecen.

— Determinar y valorar la capacidad productiva de acuerdo
a la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indicado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

CE6.8 Ante un supuesto practico, debidamente caracteriza-

do, de la viabilidad comercial del proceso de tejeduria de los

textiles técnicos:

— Identificar y analizar las caracteristicas técnicas que se
deben aportar.

— Reconocer la informacion segun campo de aplicacion.

— Determinar los recursos materiales y personales con que
cuenta la empresa.

— Explicar las operaciones y método de produccion posi-
bles.

— Extraer los aspectos y prestaciones que ofrecen.

— Indicar el comportamiento al uso y la aplicacion.

— Determinar y aplicar pautas de valoracion de la viabilidad
comercial de acuerdo a la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

Diferenciar los elementos basicos para la comunicacion in-
terpersonal e interdepartamental en empresas de gestién y
desarrollo de textiles técnicos.

CE7.1 Describir los protocolos que permitan estructurar y agi-
lizar la informacidn entre departamentos de una empresa.
CE7.2 Valorar las condiciones que permiten el rigor y el flujo
de la informacion.

CE7.3 Determinar y valorar la informacion minima necesaria
para una rapida respuesta en el control de los procesos de
produccion de textiles técnicos.

CE7.4 Valorar la informacion que permite controlar la obten-
cion del producto y la gestion del proceso de textiles técni-
cos.

CE7.5 Describir el procedimiento de gestion de la informa-
cion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.7; C3
respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.9; C5 respecto a CE5.5; C6
respecto a CE6.6, CE6.7 y CE6.8.
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Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacion
Y Sus procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Funciones y caracteristicas de los textiles técnicos segun sus
aplicaciones

Geotextiles.

Medicina, sanidad e higiene.

Textiles de proteccién personal.
Automocién e industria.

Agrotextiles y pesca. Ecotextiles.
Construccion, arquitectura y obra civil.
Indumentaria vestir, laboral y textil hogar.
Deporte y tiempo libre.

Envase y embalaje.

Tejidos industriales.

2. Utilizaciéon de materias primas para el textil técnico
Fibras convencionales de uso técnico.

Fibras especiales.

Materiales sintéticos.

Nuevos materiales.

3. Utilizacion de hilos de uso técnico

Hilos convencionales de uso técnico.

Nuevos sistemas de hilatura.

Caracteristicas y estructura de los hilos técnicos.

4. Proceso general de fabricacion de los textiles técnicos
Caracteristicas de los diferentes sistemas.

Analisis funcional de sistemas de fabricacion.

Orden y secuencia de las operaciones para la fabricacion de hilo,
tejidos y ennoblecimiento.

5. Aplicacion de tejeduria de textiles de uso técnico
Trenzados.

Telas no tejidas.

Tejidos de punto por trama.

Tejidos de punto por urdimbre.

Tejidos de calada.

6. Aplicacion de ennoblecimiento textil a textiles técnicos
Aprestos: parametros del proceso y caracteristicas conferidas a
los textiles de uso técnico.

Acabados: parametros del proceso y caracteristicas conferidas a
los textiles de uso técnico.

Influencia de las operaciones de aprestos y acabados en el textil
técnico.

Productos quimicos utilizados en aprestos y acabados.

7. Estructura organizativa y funcional de la empresa textil
Tipos de empresas del sector.

Caracteristicas y funciones de la empresa.

Funciones de mando.

Plan general de la empresa.

Canales de informacion en la empresa.

Estructura y organigrama de la empresa.

Gestion de la informacion.

8. Aplicaciones y programas informaticos para textiles técnicos
Archivos de informacién.

Programas informaticos de programacién y simulacion.
Funcionamiento y manejo de programas.

Terminales informaticos de las maquinas.

Introduccién de datos en las maquinas.

9. Sistematica y metodologia de trabajo en el proceso textil
Introduccién al estudio de métodos y tiempos.

Mejora de métodos.

Metodologia para la determinacién de tiempos de proceso: siste-
ma MTM, Bedaux y otros.

Negociacion: estrategias.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula técnica textil de 60 m?2.
— Taller de hilatura y tejedurias de 200 m?.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la colaboracion en la ejecucién de proyectos de desarrollo de

textiles técnicos, que se acreditard mediante una de las formas

siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anhos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: APLICACIONES DE LA NORMATIVA EN
PROCESOS Y PRODUCTOS DE TEXTILES TECNICOS

Nivel: 3

Codigo: MF1244_3

Asociado a la UC: Controlar el cumplimiento de las normativas
sobre procesos y productos del textil técnico

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Distinguir la normativa espanola, europea e internacional
vigente relacionada con la produccion de tejidos técnicos.
CE1.1 Identificar la legislacion vigente referente a textiles
técnicos de aplicacion en diferentes sectores y su ambito de
aplicacion.

CE1.2 Clasificar las normas relativas a los tejidos técnicos te-

niendo en cuenta el articulo que se va a producir y su campo

de aplicacion.

CE1.3 Reconocer e interpretar las normas concretas referen-

te a cada producto de textil técnico en funcion de los reque-

rimientos exigidos al mismo y su campo de aplicacion.

CE1.4 Identificar la normativa vigente referente a la aplica-

cion de subproductos que se emplean para producir tejidos

técnicos.

CE1.5 Interpretar las normativas existentes para las distintas

aplicaciones o especificas de un proyecto.

CE1.6 En supuesto préactico, debidamente caracterizado, de

produccion de un tejido técnico:

— Identificar las actuaciones que se deben seguir.

— Investigar la legislacion existente referente al supuesto.

— Identificar la norma adecuada para la aplicacion requerida.

— Recurrir a las fuentes de informacion adecuadas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restric-
cion requeridos.

— Identificacion e interpretar las previsiones normativas
que afectan al proyecto.

— Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

C2: Aplicar ensayos de comprobacién del cumplimiento de los
requerimientos contemplados en la normativa especifica
aplicable a los textiles técnicos.

CE2.1 Identificar la legislacion vigente referente a ensayos
que se realizan a textiles técnicos de aplicacion en diferen-
tes sectores y su ambito de actuacion.

CE2.2 Clasificar los diferentes tipos de ensayo a partir de
las exigencias de la norma correspondiente de aplicacion en
el sector: sanitario, alimentario, construccion, automocion,
entre otros y del tejido técnico que se va a producir.

CE2.3 Clasificar los ensayos técnicos de los materiales y te-
jidos técnicos segun su naturaleza fisica o quimica, para el
control de las caracteristicas resultantes.

CE2.4 Describir los ensayos especificos para cada funcion
de acuerdo a los requerimientos de la normativa del textil
técnico.

CE2.5 Interpretar el tipo de ensayo que hay que realizar
segun los requisitos del analisis para cumplir una Normativa
especifica.
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C3:

C4.

CE2.6 En supuesto préactico, debidamente caracterizado, de
ensayos para el cumplimiento de la normativa especifica de
un tejido técnico:

— Investigar las normas vigentes de aplicacion en el su-
puesto.

— Describir la tipologia de ensayos fisicos, quimicos u
otros que hay que realizar, para validar el cumplimento
de la norma.

— Identificar las necesidades técnicas para la determina-
cion de los ensayos, como material laboratorio, produc-
tos quimicos, subcontratacion de laboratorios externos,
entre otros.

— Analizar la certificacion requerida para el producto técni-
co y, en su caso, identificar las entidades certificadoras
homologadas para su emision.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

Identificar los puntos y variables para el control de calidad

del proceso de produccion de tejidos técnicos, asi como los

equipos y aparatos precisos, considerando el cumplimiento

de la normativa especifica, y los resultados de los ensayos

realizados sobre el producto.

CE3.1 Describir los parametros de calidad que se deben con-

trolar en el proceso productivo de un tejido técnico.

CE3.2 Identificar los puntos criticos del proceso y los contro-

les que hay que implantar durante la produccion de tejidos

técnicos.

CE3.3 Explicar las mediciones y los margenes de calidad

establecidos por norma, segun tejido técnico y aplicacion.

CE3.4 Interpretar resultados de controles de calidad obteni-

dos en diferentes ensayos.

CE3.5 Identificar el control de calidad aplicado a un tejido

técnico producido.

CE3.6 Interpretar los resultados del control de calidad de un

tejido técnico y describir las modificaciones del proceso de

produccion oportunas, en caso de ser necesario.

CE3.7 En supuesto practico, correctamente caracterizado,

de interpretacion y analisis de resultados de ensayos de

calidad para el cumplimiento de la normativa aplicada en la

produccion de un tejido técnico:

— Identificar la norma adecuada para la aplicacion requerida.

— Reconocer los parametros de calidad que se deben con-
trolar.

— Identificar los ensayos que hay que realizar para validar
el cumplimiento de la norma.

— Especificar, en su caso, los requerimientos para subcon-
tratar un laboratorio externo.

— Interpretar el resultado de control de calidad de los dife-
rentes ensayos.

— Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.

— Registrar y guardar la informacion utilizada.

Diferenciar y presentar pliegos de condiciones referentes a

la produccién de un tejido técnico y al cumplimiento de las

exigencias de la normativa vigente aplicable.

CE4.1 Identificar los elementos que se deben reconocer

en un pliego de condiciones relativo a la produccion de un

tejido técnico.

CE4.2 Explicar la informacion que deben contener referente

al proceso y a los materiales que componen el tejido técni-

co, asi como a las exigencias de la normativa vigente apli-

cable.

CE4.3 Explicar y formular la informacién demandada en re-

lacion con la produccion de tejidos técnicos, a fin de presen-

tar un pliego de condiciones que cumpla con las exigencias

de la normativa vigente y permita la correcta interpretacion

posterior ante su aplicacion.

CE4.4 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

presentar un pliego de condiciones para el cumplimiento de

la normativa aplicable en la produccion de un tejido técni-

co:

— Recurrir a las fuentes de informacidn correctas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios pertinentes.

— Identificar la documentacion elaborada para la aplicacion
demandada.

— Comprobar que cumple la normativa requerida.

— Utilizar la informacion identificada de forma correcta.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte indi-
cado.
— Registrar y guardar la informacion utilizada.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.6; C2 respecto a CE2.6; C3
respecto a CE3.7 y C4 respecto a CE4.4.

Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacion
y Sus procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Aplicacion de normativa especifica de textiles técnicos

Tipos de normativas segun el ambito de aplicacion.

Bases de datos relacionadas con la normativa.

Normativas de ensayo. Medicion de parametros.

Normativa especifica de aplicacion a los diferentes materiales
(fibras, hilos, tejidos, acabados, entre otros.) en los textiles téc-
nicos.

Normativa sobre procesos de produccion de textiles técnicos.
Normativa relacionada con las caracteristicas y aplicaciones de los
textiles técnicos: Geotextiles. Medicina, sanidad e higiene. Texti-
les de proteccidon personal. Indumentaria vestir, laboral y textil
hogar. Automocién y transporte. Agrotextiles y pesca. Ecotextiles.
Construccion, obra civil y arquitectura. Deporte y tiempo libre.
Tejidos industriales, envase y embalaje.

2. Aplicacion del control de calidad en procesos de textiles téc-
nicos

Parametros de calidad en los textiles técnicos.

Calidad de los procesos: puntos criticos.

Influencia del proceso sobre la calidad del producto.

Interrelacion de parametros de proceso/producto.
Procedimientos de control de calidad en proceso.

Equipos e instrumentos de control e inspeccion.

Técnicas de seguimiento y deteccion de desviaciones de la cali-
dad.

Efectos del proceso sobre la calidad del producto.

Causas de variabilidad.

Planes de muestreo.

3. Aplicacion de la gestion de calidad de textiles técnicos

Calidad y productividad: conceptos fundamentales.

Gestion integral de la calidad.

Normas ISO 9001 y 14001.

Manual de calidad y manual de procedimientos.

Control de calidad en la recepcion de materias y productos de
proveedores.

Control de calidad en los procesos de fabricacion.

Control de calidad en el producto final.

4. Analisis y control de materias primas, productos intermedios y
productos finales

Equipos e instrumentos de medicion y ensayo.

Procedimientos de: extraccién de muestras, elaboracion de probe-
tas, realizacion de ensayos.

Ensayos de determinacién de propiedades fisico-quimicas.
Procedimientos de analisis, evaluacion y tratamiento. Documenta-
cién de los resultados de los analisis.

Aplicacion de criterios de calidad: especificaciones y tolerancias.
Criterios de aceptabilidad y rechazo.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Aula técnica textil de 60 m2.

— Laboratorio de ensayos de 60 m?.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con
el control del cumplimiento de las normativas sobre procesos y
productos del textil técnico, que se acreditara mediante una de las
formas siguientes:
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— Formacién académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 ahos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCCXCIV

CUALIFICACION PROFESIONAL: DISENO TECNICO Y DESARRO-
LLO DE ACABADOS DE PIELES

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 3

Cédigo: TCP394_3

Competencia general:

Colaborar en el diseno de colecciones de pieles, teniendo en
cuenta las tendencias de moda y de fabricacién de articulos de piel
o cuero, proponiendo, en su caso, modificaciones en los procedi-
mientos de curtidos y adaptando procesos de tintura, grabados,
estampados y acabado, para obtener una produccién viable de
acuerdo con el diseno y con la calidad prevista.

Unidades de competencia:

UC0903_3: Analizar pieles y cueros, productos y procesos curtien-
tes.

UC1245_3: Realizar el diseno técnico de colecciones de pieles.
UC1246_3: Adaptar los procesos de preparacion, tintura y acaba-
dos de pieles a los requerimientos del disefio.

UC1247_3: Adaptar, segun disefno, los procedimientos de graba-
cion y estampado de pieles.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en pequenas, medianasy gran-
des empresas del sector del curtido, en departamento de diseno
y desarrollo de producto, que desarrollan tratamientos de tintura,
grabado, estampado y acabado de pieles. También puede ejercer
la actividad de diseno técnico de acabado de pieles como profe-
sional independiente.

Sectores productivos:

La actividad profesional se ejerce fundamentalmente en el subsec-
tor de empresas de curtidos, dedicadas al acabado de las pieles,
en el drea de los grabados, estampados y acabado de pieles.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Disenador técnico de acabados de pieles con CAD-CAM.
Técnico de acabados, grabados y estampado de pieles.
Técnico de desarrollo de producto de pieles(l+D+i)

Formacion asociada: (630 horas)

Modulos Formativos:

MF0903 3: Pieles y cueros, productos y procesos curtientes. (150
horas)

MF1245_3: Diseno técnico de acabados de pieles. (240 horas)
MF1246_3: Principios y técnicas de tintura y acabados de pieles.
(120 horas)

MF1247_3: Principios y técnicas de grabacion y estampacion de
pieles. (120 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: ANALIZAR PIELES Y CUEROS, PRO-
DUCTOS Y PROCESOS CURTIENTES

Nivel: 3

Cédigo: UC0903_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Reconocer las pieles y cueros con criterios técnicos, de cali-
dad, estéticos y de comportamiento al uso.
CR1.1 Los cueros y las pieles se identifican por su origen,
presentacion, estado de elaboracion y etiquetado, a fin de
justificar su nivel de utilizacion.

RP2:

RP3:

RP4:

RP5:

CR1.2 Las pieles y cueros, asi como sus principales carac-
teristicas y calidades, se reconocen por procedimientos y
técnicas apropiadas, a fin de comprobar sus aplicaciones.
CR1.3 Las pieles y cueros preparados y conservados se
identifican en funcién del proceso curtiente y producto final
que se va a obtener.

CR1.4 Los procesos y productos de curticién se identifican a
partir de la interpretacion de la ficha técnica.

CR1.5 La obtencion de productos novedosos y mas compe-
titivos se logra a través de informacion actualizada sobre
las pieles y caracteristicas técnicas, de calidad, estéticas, de
comportamiento al uso y sus aplicaciones.

Supervisary, en su caso, realizar ensayos de caracter fisico-
quimico, para la identificaciéon o medida de pardmetros de
calidad de las pieles y su comportamiento al uso.

CR2.1 Las muestras o probetas se preparan de acuerdo a la
documentacion especificay normativa aplicable a las carac-
teristicas de las pieles, adecuandolas al tipo de aparato de
ensayo y a la propiedad fisica o quimica que se va a medir.
CR2.2 Los aparatos para la medida de parametros o propie-
dades fisicas o quimicas de las pieles se seleccionan segun
normas y se comprueba su correcto funcionamiento.

CR2.3 Los instrumentos o aparatos se calibran y ajustan de
acuerdo a las necesidades del ensayo y a las propiedades
fisico-quimica que se van a medir.

CR2.4 La lectura del instrumento de medida se realiza en las
unidades y de forma adecuada.

CR2.5 Los resultados de la muestra, incluyendo los datos
de identificacion apropiados (fecha, pardametros, niumero
de lote, producto y otros), se registran en soportes adecua-
dos.

CR2.6 Los resultados de los ensayos de las pieles se inter-
pretan y valoran comparandolos con las especificaciones
de referencia.

Comprobar el estado de las pieles en el curso del proceso
de curticion, para contribuir a la calidad del producto final.
CR3.1 Los pardmetros mas importantes se comprueban en
las distintas fases del proceso de curticién de las pieles.
CR3.2 Las pieles y su proceso de fabricacién se reconocen
mediante comparacion con muestras de referencia y con
los datos de las fichas técnicas.

CR3.3 Lajustificacion del estado de las pieles se realiza para
asegurar que el proceso se lleva de forma correcta y en las
condiciones previstas de calidad, seguridad y prevencion
de riesgos ambientales.

Desarrollar propuestas referentes al proceso industrial de
curticion que debe seguir las pieles, para conseguir unas
caracteristicas y calidades determinadas.

CR4.1 La ficha técnica se cumplimenta a partir de una mues-
tra de articulo de piel, definiendo el proceso de curticién
que se va a aplicar.

CR4.2 Las etapas del proceso curtiente se relacionan con
las caracteristicas que, su realizacion, aportan al articulo.
CR4.3 Las maquinas y equipos necesarios que intervienen
en el proceso de curticidon se seleccionan a partir de la iden-
tificacion de las operaciones y la secuencia de los proce-
SOs.

CR4.4 Las operaciones propuestas se programan y se ve-
rifican para evitar desviaciones del proceso y asegurar la
calidad.

CR4.5 Las contingencias que afecten al proceso de teneria
y que estan relacionadas con otras secciones se tienen en
cuenta, para ajustar las previsiones y trabajos propuestos.

Colaborar en la determinacién de los tratamientos de aca-
bado y conservacion que hay que realizar a las pieles y los
productos quimicos que se utilizan, a fin de conferirles
determinadas caracteristicas fisicas (tacto, grueso, brillo,
entre otros).

CR5.1 El conjunto de productos quimicos (pigmentos, colo-
rantes, ligantes, lacas o aprestos, entre otros) desarrollado
por la empresa, se utiliza correctamente atendiendo a la
interpretacion de las fichas técnicas.

CR5.2 Los tratamientos se realizan en funcion de las pieles
y del resultado final que hay que obtener, asi como, de las
especificaciones previstas en la orden de produccion.
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CR5.3 Las propiedades que adquieren las pieles se identifi-
can en funcién de las caracteristicas y secuencia del trata-
miento aplicado.

CR5.4 El estado de las pieles se verifica durante el propio
proceso para evitar desviaciones de calidad.

RP6: Gestionar la informacion de producto y proceso de teneria,
en soporte digital o fisico, a fin de conducir y controlar los
trabajos, y contribuir a los planes de produccion y gestién
de calidad de la empresa.

CR6.1 El tipo y contenido de la informacién generada se
analiza y se archiva para mejorar y agilizar el inicio, desarro-
llo y control de la produccion.

CR6.2 La informacion se gestiona y se transmite para su
utilizacién, de manera répida, eficaz e interactiva.

CR6.3 La informacién se localiza por medio de buscadores
(Internet/Intranet) atendiendo a criterios de acceso rapido,
eligiendo la fuente mas fiable para su utilizacion y almace-
nandola en el formato adecuado.

CR6.4 La informacién técnica existente se actualiza perio-
dicamente y cubre, de manera adecuada y suficiente, las
necesidades de fabricacion y las derivadas de su relacién
con otros departamentos de la empresa.

CR6.5 El sistema de archivo, tanto fisico como digital, se
conserva actualizado, permitiendo un acceso vy facil locali-
zacion de la informacion.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Aparatos de laboratorio (microscopios, balanza, dinamdémetro,
flexdmetro y otros). Equipos para determinar la resistencia a la
abrasion de las pieles. Equipos para medir el color de las pieles.
Equipos para determinar las solideces. Equipos informaticos: red
local con acceso a Internet/Intranet. Bano termostatado. Equipo
para destilacion a reflujo. Desecador. Productos quimicos para
ensayos. Maquinas para los tratamientos de curticiéon (planta
piloto).

Productos y resultados:

Ensayos de verificacién de propiedades y parametros de las pieles
acabadas y productos semielaborados (piquelados, wet-blue,
crust, entre otros). ldentificacién de procesos. Procedimientos de
produccion y trazabilidad de productos.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Normas y procedimientos de ensayo para la determi-
nacidon de especificaciones de las pieles. Normativas referentes
a etiquetado ecoldgico y aquellas relacionadas con sustancias
peligrosas de utilizacion legalmente limitada y las de utilizacion
limitada recomendable. Muestras fisicas, fichas técnicas, 6rdenes
de fabricacion, gréaficos, esquemas de los procesos. Manuales de
producciony de calidad. Normas de seguridad, plan de prevencién
de riesgos laborales y ambientales.

Generada: Programas de trazabilidad de cada producto. Informes
de procedimiento de ensayos, tratamientos y evaluacién de resul-
tados. Hojas de ruta. Informes de muestras, fichas técnicas, 6rde-
nes de fabricacion. Resultados de produccién y calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR EL DISENO TECNICO DE
COLECCIONES DE PIELES

Nivel: 3

Codigo: UC1245_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Obtener informacién a partir de distintas fuentes, para de-
tectar las tendencias de moda influyentes en el sector del
acabado de pieles, asi como en su uso para la fabricacion
de articulos.

CR1.1 Los estudios y prospectivas de futuro en el diseno del
acabado de pieles se analizan a través de la informacion de
tendencias de moda esenciales en el mercado del sector
piel.

CR1.2 La informacion utilizada para el diseno del acabado
de pieles se obtiene de fuentes diversas, tales como archi-
vos, hemerotecas, ferias del sector, videotecas, Internet,

RP2:

RP3:

RP4:

RP5:

revistas especializadas, estudios de mercados nacionales e
internacionales, entre otros.

CR1.3 Los factores socioecondmicos se identifican a través
de: tendencias de moda, criterios estéticos del consumidor,
sector y segmentos de poblacion, calidad-precio, tempora-
da, morfologia, funcién social y de uso.

CR1.4 Los sistemas aplicados y utilizados para archivar la
informacion, tanto fisicos como digitales, permiten un facil
acceso a la misma y a su utilizacion.

Transferir diferentes tendencias de moda de distintas fuen-
tes a disenos de colecciones de pieles para que resulten
competitivas.

CR2.1 Las tendencias de moda se distinguen a partir de dis-
tintos soportes de publicidad, grafismo, disefio industrial, y
moda aplicandolos al diseno de colecciones de pieles.
CR2.2 Las tendencias socio-culturales se analizan y se
adaptan a los dibujos de estampacién y grabado de la piel,
interrelacionando los diferentes campos: industria, interio-
rismo, arte, sociologia y moda.

CR2.3 El diseno creativo de acabado de pieles se adapta al
proceso industrial a partir del diseno técnico, facilitando su
desarrollo.

CR2.4 En diseno de estampacién y grabado de la piel se
adjunta informacién de los detalles y las caracteristicas
técnicas relevantes del producto.

Elaborar y gestionar cartas de colores para utilizarlas en las
diferentes combinaciones de los mismos de cada dibujo de
estampacion y grabado en piel.

CR3.1 Las cartas de colores se elaboran a partir de la obser-
vacion de las tendencias de moda en los campos del vesti-
do, interiorismo, industria entre otros y de las contingencias
gue se puedan presentar respecto a las pieles y productos.
CR3.2 Los colores se combinan con armonia para lograr los
tonos y matices necesarios para aplicarlos a los disenos de
pieles, dentro de la contingencia que dan los diferentes aca-
bados de la piel.

CR3.3 La gestion de la carta de colores se realiza para la
utilizacion en el disefo de la coleccion de pieles acabadas.

Realizar bocetos mediante programas informaticos de
diseno técnico de aplicacién en grabados o estampados
de pieles, teniendo en cuenta el diseno creativo, los reque-
rimientos de la empresa o del cliente y las tendencias de
moda.

CR4.1 La funcidn, caracteristicas de funcionamiento y apli-
cacion de equipos y programas informaticos se identifican a
partir de la documentacién técnica y manuales de usuario.

CR4.2 El formato informatico se selecciona en funcion del
programa de tratamiento que se va a emplear y de las espe-
cificaciones técnicas.

CR4.3 Los bocetos de diseno creativo se incorporan al
diseno técnico, para su adaptacion a los procesos tipos de
los acabados de pieles.

CR4.4 Las tendencias de moda, los requerimientos de la
empresa o del cliente se materializan en esquemas o bo-
cetos con capacidad de ser transformados en motivos de
aplicacién sobre las pieles por medio del grabado o estam-
pacion.

CR4.5 Los bocetos se trazan logrando una variada gama de
disenos y motivos de estampados y grabados para su apli-
cacion en pieles.

Simular grabados o estampados de pieles utilizando aplica-
ciones informaticas especificas de diseno.
CR5.1 Los diferentes programas informaticos de diseno de
grabados o estampados de pieles se aplican para obtener
simulaciones que permitan su visualizacion en tres dimen-
siones.
CR5.2 Los motivos y coloridos de los disenos originales se
emplean en la creacién de disenos para grabar o estampar
pieles, asi como el manejo de cartas de colores que senalan
tendencias de moda, utilizando los programas informaticos
de diseno.
CR5.3 El diseno de estampados para piel, configurados por
la combinacion de colores seleccionados, se programa te-
niendo en cuenta entre otros:

— Tipo y caracteristica de la piel.

— Caracteristicas del acabado que va recibir.
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— Maquina de estampar para la que se crea el diseno.

— Dimensiones del estampado.

— Numero de colores que tiene el dibujo.

— Destino final del articulo.
CR5.4 El diseno de grabados para piel se configuray se pro-
grama teniendo en cuenta entre otros:

— Tipo y caracteristica de la piel.

— Caracteristicas del acabado que va recibir.

— Tipo de grabado: en hueco o relieve.

— Maquina de grabar para la que se crea el disefo.

— Dimensiones del grabado.

— Destino final del articulo.
CR5.5 La simulacién del estampado o grabado disefado se
visualiza en la pantalla del monitor, mostrando el aspecto
que representa sobre distintos tipos de pieles y acabados y,
en su caso, la imagen se reproduce fisicamente por medio
de un periférico de salida como trazador —plotter— o impre-
sora.
CRb5.6 Los pardmetros de las mallas de cada uno de los colo-
res que componen el diseno del estampado se especifican
en la ficha técnica, asi como los criterios de superposicion
y encaje de las mismas para la estampacion de las pieles
correspondientes.
CR5.7 Los parametros y caracteristicas de las placas o
moldes de grabacién de las pieles se especifican en la ficha
técnica de acuerdo con los efectos de hueco o relieve que
componen el diseno, y en su caso, los criterios de superpo-
sicion y encaje de las mismas.

RP6: Supervisary, en su caso realizar, las muestras del grabado
o estampado de pieles, respetando las especificaciones
técnicas y estéticas del producto, utilizando técnicas con-
vencionales y de estampacién digital.

CR6.1 Las pieles se seleccionan segun las especificaciones
técnicas, cumpliendo las normas de calidad y composicién
establecidas y optimizando las cantidades necesarias para
elaborar la muestra.

CR6.2 Las muestras de laboratorio grabadas o estampadas,
tanto por técnicas convencionales como digitales, se su-
pervisan comprobando que con las materias, productos y
procedimientos utilizados, se alcanzan las especificaciones
técnicas y estéticas previstas en el diseno.

CR6.3 Las alteraciones del comportamiento de las pieles
debido a la grabacion o estampacion se detectan, adaptan-
do o modificando el disefo técnico original en funcion de
la disponibilidad tecnoldgica de la empresa y, en su caso,
minimizando la inversidon necesaria.

CR6.4 EIl prototipo de piel acabada se comprueba que
cumple con las especificaciones y variables estéticas y de
calidad propuestas por el disenhador, segun las exigencias
establecidas por la empresa o cliente.

RP7: Colaborar en el diseno del producto para la realizaciéon del
acabado, grabado y estampado en piel, a fin de determinar
el proceso de fabricacién, teniendo en cuenta las posibilida-
des de comercializacion.

CR7.1 El producto de piel acabada se define segun el grado
de industrializacion necesario para su fabricacion, compa-
randolo con otro similar disponible en la empresa.

CR7.2 El proceso de diseno de estampado, grabado y acaba-
do de las pieles se desarrolla teniendo en cuenta los procesos
tipos industriales de la empresa, para conseguir la produc-
cién al minimo coste posible con la calidad requerida.

CR7.3 La produccion de pieles acabadas, por la cual se
deriva el interés econdmico de la empresa o del cliente, se
considera a partir del analisis del mercado y las previsiones
de venta.

CR7.4 El producto se planifica a partir del desarrollo de
las fases de busqueda de nuevas ideas, definicion técni-
co- creativa, cualidades técnicas, elaboraciéon de prototipos
y fase de lanzamiento.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Ordenadores personales en red local con conexién a Internet. Peri-
féricos informaticos de entrada y salida: escaner, trazador (plotter)
e impresoras digitales, para imprimir sobre pieles. Programas in-
formaticos de disefno técnico del acabado, grabado y estampado
de pieles convencionales y digitales, mediante simulacion en tres

dimensiones. Fuentes de informacién sobre tendencias de moda
de diseno de estampados y grabados de pieles: revistas, catalo-
gos, Internet y otras. Equipos de laboratorio de preparar pastas.
Maquinaria para produccion de muestras. Equipos para andlisis
del grabado y estampado de pieles. Maquinas de estampar con-
vencionales y digitales. Maquinas de grabar convencionales y
digitales.

Productos y resultados:

Bocetos simples de grabados y estampados de pieles segun
tendencias. Dibujos realizados a partir de bocetos artisticos y
coordinados por transformacién simple de los bocetos originales.
Muestras de pieles estampadas con motivos y colores vigentes
segun aportaciones de los clientes y exigencias de la moda actual.
Muestras de pieles grabadas de imitacién y con motivos vigentes
segun aportaciones de los clientes y exigencias de la moda actual.
Supervision de los procesos de estampacién, grabado y acabado
de pieles. Muestras de pieles acabadas por métodos convenciona-
les o digitales.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Bocetos de diseno de estampados, grabados para
pieles. Informacién contenida en revistas de moda, Internet, pu-
blicidad, libros especializados, exposiciones y ferias, videotecas,
hemerotecas, entre otros. Informacidon con especificaciones técni-
cas de productos, normas de trabajo o de métodos establecidos.
Documentacién clasificada, actualizada y en disposicién de uso.
Informes técnicos.

Generada: Informes actualizados de las diferentes tendencias de
moda y coloridos de temporada, destinados a la orientacion de los
clientes de la empresa. Colorteca actualizada. Relacion de las ten-
dencias de moda. Diseno técnico de colecciéon de bocetos simples
y coordinados de estampacion. Informes sobre la adecuacion de
las muestras estampadas a los requerimientos de disefno. Proceso
de creacion de muestras, evaluacion y rectificacion de estampa-
dos. Diseno técnico de coleccion de bocetos simples y coordina-
dos de grabados. Informes sobre la adecuacion de las muestras
grabadas a los requerimientos de diseno. Proceso de creacion
de muestras, evaluacion y rectificacion de grabados. Informe de
proceso de estampacién y grabacidén a seguir para conseguir la
produccion del producto, fiable y ajustada a la empresa.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: ADAPTAR LOS PROCESOS DE PRE-
PARACION, TINTURA Y ACABADOS DE PIELES A LOS REQUERI-
MIENTOS DEL DISENO

Nivel: 3

Caédigo: UC1246_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Adaptar los procesos de preparacion de pieles, a partir de
las muestras de referencia, introduciendo las modificacio-
nes necesarias para asegurar el cumplimiento de los reque-
rimientos del disefo y la mayor utilizacion de los recursos
disponibles en la empresa para posterior puesta en produc-
cion.

CR1.1 Los procesos de preparacion se adaptan teniendo
en cuenta las propiedades a conseguir en las pieles segun
origen —estabilidad dimensional, hidrofilidad, pH uniforme,
absorcién y otros— a fin de cumplir los requerimiento de las
especificaciones del diseno.

CR1.2 Las operaciones de los procesos de preparacion de
las pieles, se determinan para cumplir con los requerimien-
tos derivados del diseno y en su caso, de la estampacion o
grabacion a realizar, teniendo en cuenta la documentacion
técnica existente.

CR1.3 Las caracteristicas de las pieles preparadas se exami-
nan, verificando que pueden cumplir con las caracteristicas
previstas en el diseno técnico.

CR1.4 Las pieles preparadas se comprueban examinando las
caracteristicas que han adquirido las mismas, con muestras
de referencia, verificando que cumplen las especificaciones
advertidas en el disefo técnico.

RP2: Adaptar el proceso de tintura de pieles, teniendo en cuenta
las muestras de referencia, definiendo las operaciones y las
caracteristicas que debe adquirir para que se cumplan las
especificaciones del diseno.
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CR2.1 Las pieles se identifican y se relacionan con los co-
lorantes que se van a utilizar en el proceso de tintura y las
condiciones que deben presentar.

CR2.2 El proceso de tintura y la formulacion utilizada, se
determinan de acuerdo con el tipo de piel y color requerido
por el disefio, asi como por el tipo de estampacion o graba-
cidén que, en su caso, va a realizar posteriormente.

CR2.3 Las condiciones de tintura se deducen de la docu-
mentacién técnica y se adaptan de forma que se consigan
los requerimientos previstos en el disefo.

CR2.4 La validacion de la tintura conseguida, se realiza por
contraste con muestras de referencia que cumplen con los
requerimientos previstos en el disefio técnico.

RP3: Adaptar el proceso de acabado de las pieles teniendo
en cuenta las muestras de referencia y el destino de las
mismas, en aplicaciones posteriores como prendas,
muebles y otros, para adecuarlo a los requerimientos del
diseno.

CR3.1 Las pieles y los procesos de acabado se determinan
en relacion con las propiedades que deben adquirir a fin de
verificar su calidad en funcién de la aplicacion posterior de
las mismas.

CR3.2 El proceso de acabado se realiza, en su caso, antes y
después del grabado o estampacion y la secuenciacién de
sus operaciones, se formaliza en funcion del tipo de piel y
caracteristicas demandadas por el disefo técnico.

CR3.3 Las condiciones en que se realizan las operaciones de
acabado se deducen de la documentacién técnica y funcion
de los requerimientos del diseno.

CR3.4 La validacion de las muestras de acabado se realiza
por contraste con muestras de referencia en funcion de los
requerimientos y de las fichas técnicas de diseno.

CR3.5 Las muestras de pieles procedente de las distintas
fases del proceso se ordenan y se forma un muestrario con
la informacién de adaptacién a las especificaciones del
diseno.

RP4: Gestionar la informacion del proceso de diseno para contri-
buir a los planes de produccion y de calidad de los acabados
de pieles de la empresa.

CR4.1 La informacidn de planes de produccion y de calidad
de los acabados de pieles se genera y se utiliza para facilitar
el inicio y desarrollo del producto.

CR4.2 La informacidén generada se transmite de manera
rapida, eficaz e interactiva a los departamentos implicados,
tales como control de calidad, fabricacidon, comercial, entre
otros.

CR4.3 La informacion se archiva, tanto en soporte fisico
como digital, de manera que se facilite su consulta y permi-
ta la trazabilidad del producto o articulo.

RP5: Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros de-
partamentos de la empresa y con el personal a su cargo para
asegurar la necesaria coordinacién y flujo de informacion.
CR5.1 La coordinacién con otros departamentos se realiza
por los cauces establecidos respetando los protocolos de la
empresa y contribuir a la mejora de la calidad.

CR5.2 La informacién ascendente se proporciona segun
norma, en tiempo y forma adecuada, en caso de impre-
vistos o anomalias que transciendan a la responsabilidad
asignada.

CR5.3 La informacion se selecciona de acuerdo a los de-
partamentos destinatarios de la misma y las necesidades y
funciones.

CR5.4 La relacién e informacion de tipo descendente se
transmite de forma clara, concisa, precisa y completa facili-
tando formacién adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos informéticos. Programas de produccion. Registradores,
sensores y similares para recoger informacion de produccion en
linea. Equipos, maquinas para preparacion, tintura y acabados,
tanto de laboratorio como de produccion. Equipos de control de la
calidad de producto y proceso. Equipo de proteccion individual.

Productos y resultados:
Pieles preparadas y tintadas para estampar, grabar y acabar,
segun disenos originales. Planes de produccion. Procesos adap-

tados y validado de preparacioén, tintura y acabados de pieles.
Muestrarios de acabado de pieles. Muestrarios de articulos de
pieles acabadas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Catdlogos de preparacion, tintura y acabado. Especifica-
ciones y muestras fisicas de pieles. Procesos y formulaciones de
preparacion, tintura y acabados. Manuales de procedimiento y de
calidad. Relacion de maquinas e instrucciones técnicas de éstas.
Normas de seguridad y planes de seguridad de la empresa. Orde-
nes de produccién. Fichas técnicas. Bocetos de diseno de pieles.
Instrucciones de correccion de proceso.

Generada: Determinacion de procesos de preparacion, tintura y
acabado de las pieles. Hojas de ruta y programas de trazabilidad
de los productos. Informes sobre el control de las operaciones.
Datos sobre resultados de produccion y calidad de las pieles.
Informes de calidad sobre la adecuacion de la produccion a los
requerimientos de diseno. Partes de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: ADAPTAR, SEGUN DISENO, LOS
PROCEDIMIENTOS DE GRABACION Y ESTAMPADO DE PIELES
Nivel: 3

Codigo: UC1247_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Adaptar el proceso de estampacion o grabacion de la piel,
analizando e introduciendo las modificaciones precisas
para asegurar el cumplimiento de los requisitos del diseno.
CR1.1 Los procesos de estampacion o grabacion a que se
someten las pieles se desarrollan a partir las especificacio-
nes técnicas recogidas en las fichas técnicas y de las mues-
tras correspondientes, asi como de la maquinariay equipos
disponibles en la empresa.

CR1.2 Los procesos de estampacion o grabado de las pieles
se analizan para determinar el que mejor se adapta a las
especificaciones del disefo y a la mayor utilizacion de los
equipos y maquinas disponibles.

CR1.3 Los efectos bi o multicolor, manchados, arrugados
contrastes o sombreados de las grestas grabadas de aplica-
cion a las pieles, se analizan para determinar el proceso que
mejor se adapta a las especificaciones del diseno.

CR1.4 El proceso de estampacién y la formulacion utilizada,
se programan de acuerdo al tipo de piel, dibujo y colores
requeridos por el diseno.

CR1.5 Los dibujos de estampacion real sobre piel o las si-
mulaciones informaticas se examinan, verificando que las
caracteristicas de los mismos cumple con las especificacio-
nes de disefio técnico previsto.

CR1.6 Los procesos de grabacion se programan de acuerdo
al tipo de piel y dibujo requerido por el diseno.

CR1.7 Los dibujos de grabacién real sobre piel o las simula-
ciones informaticas se examinan verificando que las carac-
teristicas de la misma cumple con las especificaciones de
diseno técnico previsto.

RP2: Realizar el control colorimétrico de las pieles, asi como de
las pastas de estampacion, realizando los ajustes adecua-
dos para conseguir los matices de las combinaciones de
colores prefijada.

CR2.1 La medicion de los colores se realiza por medio del
manejo de herramientas informaticas, espectrofotometro,
colorimetro y otros.

CR2.2 La correcta interpretacion de los resultados obteni-
dos se realiza a partir de las técnicas colorimétricas.

CR2.3 Los distintos dispositivos —substratos, impresoras,
tintas y otros— se ajustan en los sistemas informéaticos en
funcion de las medidas colorimétricas para obtener de
forma precisa cada la combinacion de color.

CR2.4 Los limites de tolerancia aceptables se establecen en
cada caso y se realiza la correccion adecuada ante posibles
desviaciones.

RP3: Realizar las muestras para la presentacion de la coleccio-
nes, utilizando maquinas de estampacioén digital de pieles,
efectuando los ajustes y controles precisos en la maquina y
programas utilizados.

CR3.1 El dibujo y las combinaciones de colores de cada
diseno se introducen en las maquinas de estampacion digi-
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RP4:

RP5:

RP6:

RP7:

tal, mediante programas informatico especificos, realizan-
do los ajustes y calibrados necesarios para lograr el diseno
de piel previsto.

CR3.2 Los materiales tales como pieles preparadas y tintas—
y los procesos de estampado, fijado y acabado necesarios
para la realizacion de la muestra en estampacion digital se
seleccionan segun informacion técnica del diseno.

CR3.3 Las desviaciones de la muestra se resuelven median-
te las modificaciones de la programacion de la maquina o
reajustes en sus elementos operativos, respetando la cali-
dad, coste y el diseno originalmente establecido.

CR3.4El proceso de ejecuciéon de la muestra demandada, se
realiza para conseguir la calidad prevista, en condiciones de
seguridad personal y ambiental.

CR3.5 Las muestras realizadas en estampacion digital se
transforman para la produccién con técnicas de estampa-
cion convencionales, teniendo en cuenta las posibilidades
técnicas de las diferentes maquinas y equipos disponibles
en la empresa.

Determinar las caracteristicas de las plantillas tamiz para la
estampacion convencional de pieles y el proceso de reali-
zacion de las mismas, comprobando que la calidad de los
dibujos se ajusta al diseno previsto.

CR4.1 La eleccion de las diferentes mallas se realiza tenien-
do en cuenta el nivel de detalle del diseno artistico.

CR4.2 El tratamiento de imagen se realiza para adecuar el
boceto original a las caracteristicas y limitaciones de las
plantillas y a los sistemas de impresidon convencional.
CR4.3 La calidad de la impresion se comprueba durante
todo el proceso y en el producto final.

Elaborar muestras de estampacion de pieles con medios
convencionales, para la presentacion de las colecciones.
CR5.1 El tratamiento del dibujo y las combinaciones de
colores de cada diseno de estampacion de pieles se tratan
a partir de la ficha técnica correspondiente para la produc-
cion por medios convencionales.

CRb5.2 Los materiales —pieles preparadas y pastas y los pro-
cesos —estampacion, fijacion y acabado- necesarios para
la realizacion de la muestra por medios convencionales, se
seleccionan segun informacion técnica del diseno.

CR5.3 El proceso de ejecucion de la muestra demandada,
se realiza por medios convencionales ordenadamente con
la calidad necesaria y seguridad dentro de los limites de
tiempos establecidos.

CR5.4 Las desviaciones de la muestra se resuelven mediante
las modificaciones de la programacion de las maquinas y
equipos o reajustes en sus elementos operativos, respetan-
do la calidad, coste y el diseno originalmente establecido.

Determinar las caracteristicas de las planchas o moldes
para la grabacién de pieles, comprobando que el grabado
se ajusta a los requerimientos del disefo.

CR6.1 Las planchas o moldes con el grabado negativo se
realiza teniendo en cuenta el nivel de detalle del diseno téc-
nico y artistico.

CR6.2 El tratamiento de imagen se realiza para adecuar el
boceto original a las caracteristicas y limitaciones de las
planchas o moldes y de los sistemas de grabacién de las
pieles.

CR6.3 La eleccién de las caracteristicas de hueco o relieve
de las planchas o moldes se realiza teniendo en cuenta el
tipo de piel y los parametros de tiempo, calor, refrigeracién
y presion de las maquinas de grabar a fin de lograr el nivel
de detalle del diseno técnico o artistico.

CR6.4 La calidad de la grabacion se comprueba durante
todo el proceso y en el producto final.

Elaborar muestras de pieles grabadas con medios conven-
cionales, para la presentacién de las colecciones.

CR7.1 El dibujo y las combinaciones de planchas de cada
dibujo se identifican a partir de la ficha técnica de diseno
correspondiente.

CR7.2 Los materiales —pieles preparadas y planchas- vy los
procesos —grabacién y acabado- necesarios para la realiza-
cion de la muestra se seleccionan segun informacion técni-
ca del diseno.

CR7.3 Los mecanismos de los dispositivos de grabado y los
parametros de tiempo, calor, refrigeracion y presién de las

maquinas, se disponen para conseguir las muestras para la
presentacion de la coleccion.

CR7.4 Las desviaciones de la muestra grabada se resuelven
mediante las modificaciones de la programacion de las ma-
quinas y equipos o reajustes en sus elementos operativos,
respetando la calidad, coste y el disefo originalmente esta-
blecido.

CR7.5 El proceso de ejecucidon de la muestra demandada, se
realiza ordenadamente con la calidad necesaria y seguridad
dentro de los limites de tiempos establecidos.

RP8: Contribuir a los planes de produccion de estampados y gra-
bados de las pieles y de calidad de la empresa, gestionando
la informacién del proceso de diseno.

CR8.1 La informacion se genera y se utiliza para facilitar el
inicio y desarrollo del producto estampado o grabado.
CR8.2 La informacion se transmite de manera rapida, eficaz
e interactiva a los departamentos implicados tales como
control de calidad, fabricacion, comercial, entre otros.
CR8.3 La informacién se archiva, en soporte fisico como
digital, de manera que sea efectiva su consulta y permita la
trazabilidad del producto o articulo.

RP9: Mantener relaciones fluidas e interpersonales con otros
departamentos de la empresa y con el personal a su cargo
para asegurar la necesaria coordinacion y flujo de informa-
cion.

CR9.1 La coordinacién con otros departamentos se realiza
por los cauces establecidos, respetando los protocolos de
la empresa y contribuir a la mejora de la calidad.

CR9.2 La informacion ascendente se proporciona segun
norma, en tiempo y forma adecuada y, ante cualquier im-
previsto o anomalia, que transcienda a la responsabilidad
asignada.

CR9.3 La informacion se selecciona de acuerdo a los de-
partamentos destinatarios de la misma y las necesidades y
funciones.

CR9.4 La relacién e informacién de tipo descendente se
transmite de forma clara, concisa, precisa y completa facili-
tando formacién adicional cuando sea necesario.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos informaticos con programas de trazabilidad de produc-
cion de estampados y grabados de pieles. Maquinas de estam-
pacion digital y de laboratorio. Maquinas de estampar a la plana
y rotativas. Maquinaria auxiliar de preparacion y dosificacion de
pastas de estampar. Prensas para el grabado de pieles, continuas
y de plato. Placas y cilindros labrados para grabar. Programas
informaticos de diseno de acabado de pieles y tratamiento de
imagenes coordinado con las maquinas de estampar o grabar
a la planas y de cilindros. Espectrofotometro y fotocolorimetro.
Equipo de colorimetria y programas informatico para la medicion
del color.

Productos y resultados:

Pieles preparados y/o tintadas. Planes de produccion de estam-
pados y grabados de pieles. Pieles estampadas. Pieles grabadas.
Desarrollos de acabados de pieles realizados segun boceto origi-
nal, cumpliendo especificaciones de calidad de disefo y de solidez
del color de las estampaciones. Planchas o moldes de grabacién y
plantillas de estampacion.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Catadlogos de estampacion. Especificaciones y mues-
tras fisicas de pieles. Procesos y formulaciones de estampacion.
Fichas técnicas y 6rdenes de fabricacion. Manuales de procedi-
mientos y de calidad. Sistemas de gestion de la calidad. Relacion
de maquinas de estampar y grabar e instrucciones técnicas de las
mismas. Normas y planes de seguridad de la empresa. Bocetos
de diseno de acabado de pieles. Instrucciones de correccion de
procesos de estampacion y grabacién. Documentacion técnica de
procedimientos de produccion, trazabilidad del producto. Docu-
mentacion de preparacion de plantillas tamiz, pastas de estam-
pacién, planchas o moldes y cilindros de grabacion y operaciones
para conseguir el articulo demandado.

Generada: Hojas de ruta y programas de trazabilidad de los pro-
ductos estampados o grabados. Informe sobre las operaciones de
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control de las operaciones de estampacion o grabacion. Informes
de resultados de produccién y calidad. Informes de calidad sobre
la adecuacién de la produccién a los requerimientos de disefo.
Partes de incidencias. Informes del control de calidad colorimétri-
co y correcciones que hay que realizar ante posibles desviaciones
de la estampacion de pieles.

MODULO FORMATIVO 1: PIELES Y CUEROS, PRODUCTOS Y PRO-
CESOS CURTIENTES

Nivel: 3

Codigo: MF0903_3

Asociado a la UC: Analizar pieles y cueros, productos y procesos
curtientes

Duracién: 150 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

C3:

Enumerar los distintos tipos de pieles y cueros por su origen
de acuerdo a criterios técnicos y de calidad.

CE1.1 Clasificar los distintos tipos de pieles y describir sus
caracteristicas por su origen.

CE1.2 Identificar los diferentes tratamientos que reciben las
pieles en el proceso de transformacion.

CE1.3 Describir los determinantes técnicos y de calidad mas
frecuentes en las pieles.

CE1.4 Realizar ensayos sencillos con la finalidad de distin-
guir el origen de las pieles.

CE1.5 Identificar sobre las pieles, el tipo de curticion y proce-
so de produccion aplicado para un articulo determinado.
CE1.6 Identificar y caracterizar los defectos mas frecuentes
en cueros y pieles.

Utilizar los servicios disponibles en la red y aplicaciones
informaticas de bases de datos que permitan localizar, con-
sultar, actualizar y presentar informacion como referente
para la gestion de produccion y calidad de las pieles y pro-
cesos curtientes.
CE2.1 Describir las principales fuentes y canales de infor-
macion utilizados en las empresas para la obtencion de una
base documental que apoye y suministre datos para la ges-
tion de los distintos procesos de fabricacion de la industria
curtidora.
CE2.2 Explicar las prestaciones de la aplicacion de base de
datos que permitan consultar, procesar, editar y archivar la
informacion referente al sector curtido.
CE2.3 En supuesto practico de busqueda de informacion
sobre el sector piel perfectamente caracterizado:

— Recurrir a las fuentes de informacion adecuadas.

— Realizar la busqueda aplicando los criterios de restric-

cidén convenientes.
— Utilizar adecuadamente la informacion seleccionada.
— Registrar y guardar la informacién detectada.

Efectuar ensayos para la medicion y control de los parame-
tros fisico-quimicos y mecanicos mas importantes de las
pieles.
CE3.1 Describir los parametros fisico-quimicos de las
pieles.
CE3.2 Detallar los paréametros mecanicos de las pieles.
CE3.3 Identificar las normas y describir los métodos de en-
sayos para la medicion de los parametros fisico-quimicos y
mecanicos.
CE3.4 Indicar los aparatos y maquinas, asi como los mate-
riales necesarios para distintos ensayos.
CE3.5 Interpretar y valorar los resultados de ensayos realiza-
dos.
CE3.6 Identificar la utilizacion de la simbologia, terminologia
y las unidades correctas.
CE3.7 En supuestos practicos, debidamente caracterizado,
de realizacion de ensayos de medicion y control de cueros o
pieles:
— Identificar los parametros que las caracterizan.
— Medir los parametros fisico-quimicos mas significativos.
— Medir los parametros mecanicos mas significativos.
— Describir las principales propiedades de las pieles.
— Expresar los resultados en las unidades correspondien-
tes.
— Indicar el comportamiento al uso y la aplicacion.
— Registrar y transmitir los valores obtenidos.

Ca:

Cb:

Cé6:

Relacionar la procedencia de las pieles que se van a curtiry

el proceso que deben seguir hasta su acabado.

CE4.1 Diferenciar las técnicas de acondicionamiento y con-

servacion de las pieles (fresco, salado, salmuera y seco),

previo al tratamiento de ribera, para proteger su estructura y

calidad.

CE4.2 Enumerar los defectos que se pueden detectar en las

pieles en proceso de transformacion.

CE4.3 Describir los procesos de curticion hasta su acabado,

indicando los productos de entrada, intermedios y de salida,

asi como las diferentes formas de presentacion.

CE4.4 Identificar los criterios que determinan la utilizacion

de determinadas procedencias de las pieles en los procesos

de fabricacion de un articulo, en relacion con el aspecto y

caracteristicas del mismo.

CE4.5 Explicar los criterios que determinan la aplicacion de

diferentes procesos y equipos, para conseguir los distintos

acabados en las pieles.

CE4.6 A partir de un supuesto practico, convenientemente

identificado, de clasificar pieles por su origen y estado:

— Reconocer el estado de conservacion de las pieles.

— Separar las pieles por su naturaleza y origen.

— Visualizar de forma individual las pieles e identificar
aquellas que presentan defectos por mala conservacion.

CE4.7 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de clasificar pieles en proceso de transformacion:

— Visualizar de forma individual las pieles e identificar
aquellas que presentan defectos.

— Separar las pieles por su naturaleza y origen.

— Reconocer la calidad adquirida segun fase de proceso.

— Separar las pieles que no cumple con los requisitos de
calidad.

— Agrupar por calidades.

— Manipular las pieles con seguridad.

— Cumplimentar la documentacion relativa al trabajo reali-
zado.

Determinar el proceso y las operaciones de curticién a que

deben ser sometidas las pieles para conseguir las caracte-

risticas técnicas y de calidad previstas.

CE5.1 Describir los distintos procesos curtientes (ribera,

curticion, tintado, engrasado y acabados), identificando las

propiedades que adquieren o transformaciones que sufren

las pieles, en cada uno de ellos.

CE5.2 Distinguir que proceso curtiente se ajusta al articulo

que se pretende conseguir.

CE5.3 Relacionar las operaciones del proceso de curticion

con el efecto conseguido sobre las pieles utilizadas.

CE5.4 Relacionar las operaciones de acabado y maquinas

utilizadas para lograr el efecto deseado sobre las pieles.

CE5.5 Describir las operaciones a que deben ser sometidas

las pieles segun las caracteristicas exigidas por el diseno

artistico o técnico.

CEb5.6 Identificar los parametros que se deben medir durante

el proceso completo de curticion, para conseguir las carac-

teristicas buscadas.

CE5.7 A partir de un supuesto practico de determinacion de

curticion de unas pieles, debidamente caracterizado:

— Determinar las operaciones y procesos de produccion
posibles.

— Identificar parametros que se deben medir durante el
proceso.

— Proponer secuencias de las operaciones previstas.

— Generar la documentacion necesaria en el soporte de-
mandado.

Analizar la informacion técnica generada en un proceso de
produccion tipo y su relacidén con el plan de calidad defini-
do.

CE6.1 Analizar los documentos y las fichas de produccion
necesarias en diferentes procesos productivos.

CEG6.2 Identificar los tipos de ensayos de control de calidad
de los diferentes procesos curtientes.

CE6.3 Describir los procedimientos que garantizan el cum-
plimiento del plan de calidad.

CE6.4 A partir de un supuesto practico de analisis de in-
formacion generada en un proceso de curticion de pieles,
debidamente caracterizado:

— lIdentificar los documentos y fichas generadas.

— Analizar las operaciones y procesos de produccion seguidos.
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— Identificar parametros que se han de medir durante el
proceso.

— Indicar si los aparatos previstos para las mediciones son
los adecuados.

— Comprobar que el resultado de las mediciones se ajustan
a los parametros de diseno y calidad.

— Registrar y guardar la informacién generada en el sopor-
te demandado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.4, CE1.5 y CE1.6; C2 respecto
a CE2.3; C3 respecto a CE3.7; C4 respecto a CE4.6 y CE4.7; C5 res-
pecto a CE5.7; C6 respecto a CE6.4.

Otras capacidades:

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Y SUS procesos.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de relacio-
nes técnico-profesionales.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Cuero en bruto

Tipos segun familias de animales.

Produccion de cueros por paises.

Mataderos y almacenes.

Importacién y exportaciéon de cueros. Clasificados y subastas.
Costes produccion.

Diagrama precios/materia prima.

Estimacion de rendimientos en superficie.

2. Estudio de la piel

Estructura de la piel y el pelo.

Componentes de la misma y composicién quimica.
Colageno y otras fibras. Aminoacidos y fibrillas.
Visién microscopica.

Divisién de la superficie de la piel.

3. Clasificaciones de las pieles

Segun origenes y naturaleza.

Por calidades, gruesos, tamanos, lanas, destino final y otros.
Caracteristicas de los defectos en superficie de las pieles por: vida
del animal, transporte, procedimientos de desuello, conservacion,
entre otros.

Igualdad de color y espesor.

4. Procesos generales de transformacion de pieles

Esquema general de los procesos de ribera, curtidos, tintura, en-
grase y acabados de pieles.

Caracteristicas de los diferentes procesos.

Analisis funcional de procesos de fabricacion.

Operaciones para la transformacién de cueros en bruto en pieles
acabadas.

5. Equipos y maquinas para procesos de ribera, curtidos, tintura,
engrase y acabados de pieles

Instalaciones y recipientes utilizados.

Control de las caracteristicas de las pieles y pardmetros de opera-
cién de las maquinas.

6. Control y ensayo de las caracteristicas de las pieles
Normativa especifica para ensayos.

Aparatos y equipos para ensayos fisico-quimicos y mecanicos.
Ensayos para la medicion de caracteristicas de las pieles.

7. Control de calidad

Control de calidad en proceso.

Control de calidad de pieles, cueros y productos intermedios.
Normativas referentes a etiquetado ecoldgico.

8. Informatica aplicada a procesos curtientes y pieles
Internet.

Base de datos.

Buscadores de informacidn sobre pieles y procesos.
Tipos y utilidades.

Importacién de la informacion.

Archivo de informacion.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:

— Laboratorio de analisis de 60 m2.
— Laboratorio de ensayos de 60 m2.
— Taller de curticién de 150 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con

las materias, productos y procesos de curticion, que se acreditara

mediante una de las formas siguientes:

— Formaciéon académica de Ingeniero Técnico y de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: DISENO TECNICO DE ACABADOS DE
PIELES

Nivel: 3

Codigo: MF1245_3

Asociado a la UC: Realizar el diseiio técnico de colecciones de
pieles

Duracion: 240 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Identificar tendencias de moda aplicables al diseno de di-
bujos para la estampacion o grabacién de pieles utilizando
fuentes diversas de informacién.

CE1.1 Identificar las diferentes fuentes de informacion reali-
zando un anélisis sistematico de las mismas.

CE1.2 Describir los estudios y la prospectiva de futuro en el
entorno del diseno de estampados o grabados de pieles y su
incidencia en el mercado a partir de la informacion obtenida.
CE1.3 Transformar la informacion obtenida en bocetos utiles para
ser convertidos en dibujos de estampados o grabados de pieles.
CE1.4 Crear una colorteca actualizada segun tendencias
para aplicaciones en estampacion piel.

C2: Tratarel color para su aplicacion en los dibujos de estampa-
cién de piel.
CE2.1 Interpretar y combinar de forma armonica los colores,
siguiendo las tendencias de moda, utilizando los colores de
la colorteca.
CE2.2 Obtener muestras de matices y tonalidades a partir
de los colores de tendencias de modas para lograr efectos
sobre las pieles.
CE2.3 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de
proyecto de coleccion a partir de un dibujo para estampa-
cion de piel:
— Identificar las caracteristicas del dibujo.
— Reconocer el numero de colores que entran en el dibujo
— Utilizar maquinas y equipos para simulaciones.
— Simular mallas combinando la separacion de color.
— Visualizar los resultados obtenidos en cada caso.
— Extraer las muestras conforme a resultados.

C3: Efectuar el disefio técnico y tratamiento de la imagen utili-
zando programas informaticos de disefo de estampados o
grabados de pieles.

CE3.1 Aplicar programas informaticos de disefno para estam-
pacion o grabacion pieles, teniendo en cuenta el funciona-
miento y caracteristicas de equipo, a partir de la documenta-
cion técnica y manuales de usuario:

— Tipo de software especifico utilizado.

— Equipos y herramientas.

CE3.2 Realizar dibujos susceptibles de ser estampados o
grabados en piel, a partir de tendencias identificadas de
moda, teniendo en cuenta criterios estéticos y de estilo.
CE3.3 Mejorar, rectificar y diversificar dibujos originales me-
diante programas de tratamiento de imagenes.

CE3.4 A partir del dibujo original y utilizando programas in-
formaticos, realizar la separacion de colores para estampar.
CE3.5 Aplicar programas informaticos de simulacion de
tamiz o mallas para la separacion de colores, con el fin de vi-
sualizar los resultados obtenidos en cada caso y comprobar
su encaje o raport.
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C4:

C5:

CE3.6 Aplicar programas informaticos de simulacion de

placas o moldes con efectos de huecos o relieves, para vi-

sualizar los resultados obtenidos en cada caso.

CE3.7 En un supuesto préctico, debidamente caracterizado,

efectuar simulacion de estampados de pieles, a partir de

ideas aportadas por creativos:

— Analizar las ideas del creativo.

— Realizar dibujos para su aplicacion en estampacion de
pieles.

— Realizar la separacion de colores del dibujo.

— Seleccionar maquinas y equipos de simulacion.

— Crear las pantallas por color.

— Crear diferentes disposiciones de colores.

— Comprobar su encaje o raport.

— Realizar la simulacion de pieles estampadas en tres di-
mensiones.

CE3.8 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,

efectuar simulacidon de grabados de pieles, a partir de ideas

aportadas por creativos:

— Analizar las ideas del creativo.

— Realizar dibujos para su aplicacion en grabacion de pieles.

— Realizar la separacion de disposiciones de huecos y relie-
ves del dibujo.

— Seleccionar maquinas y equipos de simulacion.

— Crear pantallas con diferentes efectos de del dibujo.

— Crear diferentes disposiciones de huecos y relieves.

— Comprobar su encaje o raport.

— Realizar la simulacion de pieles grabadas en tres dimensio-
nes con diferentes disposiciones de huecos y relieves.

Aplicar técnicas de diseno técnico para la adaptacién de es-

tampados de pieles, utilizando herramientas informaticas y

consiguiendo su viabilidad.

CE4.1 Adaptar o modificar un diseno de estampado en piel

teniendo en cuenta las especificaciones técnicas con deta-

lles e informacion necesarias para el desarrollo del mismo.

CE4.2 Analizar las condiciones y parametros que influyen en

el proceso de estampacion y acabado de la piel para conse-

guir la viabilidad del proceso.

CE4.3 Realizar modificaciones en el diseno técnico y relacio-

narlos con las variaciones en el numero de colores y tonali-

dades que se van a utilizar.

CE4.4 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

modificar el diseno técnico del estampado de las pieles para

lograr su viabilidad:

— Identificar caracteristicas y parametros que definen el ar-
ticulo a estampar.

— Identificar y determinar los materiales y los medios de
produccion necesarios.

— Resolver problemas del diseno técnico original aportan-
do condiciones y/o soluciones distintas.

— Identificar y determinar las especificaciones técnicas de
preparacion y estampacion de la piel.

— Realizar una propuesta de cambio de colores en el diseno
para aportar variaciones al mismo.

— Determinar el acabado necesario que se debe aplicar.

Aplicar técnicas de diseno técnico para la grabacion de

pieles, utilizando herramientas informaticas y consiguiendo

su viabilidad.

CE5.1 Adaptar o modificar un diseno de grabado en piel te-

niendo en cuenta las especificaciones técnicas con detalles

e informacion necesarias para el desarrollo del mismo.

CE5.2 Analizar las condiciones y parametros que influyen en

el proceso de grabacion de la piel para conseguir la viabili-

dad del proceso.

CE5.3 Analizar los acabados que, en su caso, se deben apli-

car previo o posterior al grabado de las pieles y que influyen

en el uso del diseno previsto y en conseguir la viabilidad del

proceso.

CE5.4 Realizar modificaciones en el diseno técnico de gra-

bado y relacionarlos con las variaciones en el perfil o volu-

men del hueco y relieve que se puedan aplicar.

CE5.5 En supuesto practico, debidamente caracterizado, de

modificar el diseno técnico de grabado de las pieles para

lograr su viabilidad:

— Identificar caracteristicas y parametros que definen el ar-
ticulo a grabar.

— Identificar y determinar los materiales y los medios de
produccion necesarios.

Cé:

C7:

— Resolver problemas al diseno técnico original aportando
condiciones y/o soluciones distintas.

— Identificar y determinar las especificaciones técnicas de
preparacion, grabacion y acabado de la piel.

— Realizar una propuesta de cambio de huecos y relieves
en el diseno para aportar variaciones al mismo.

Utilizar técnicas de estampacion digital o convencional y
acabado de las mismas, con la finalidad de adaptarlos a
procesos de produccion viables.

CE6.1 Analizar los parametros que se deben controlar en

una muestra, segun las técnicas de estampacion y acabados

propuestos.

CE6.2 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

efectuar originales o muestras, a partir de las especificacio-

nes técnicas y del dibujo que se va a estampar y el acabado
de la piel:

— Identificar las materias primas especificadas en el diseno
técnico.

— Utilizar las maquinas y equipos definidos, de caracter
convencional como digitales.

— Realizar la muestra conforme a las especificaciones.

CE6.3 Identificar posibles adaptaciones de la muestra de

piel estampada al boceto original.

CE6.4 Plantear mejoras a procesos propuestos de estampa-

cion y acabado de la piel, con el fin de optimizar la produc-

cion y ajustarlo al proceso productivo tipo.

CE6.5 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

observar la muestra estampada de piel y su proceso de

fabricacidn, para extraer conclusiones:

— Comprobar que la muestra realizada se ajusta a las espe-
cificaciones.

— Observar las diferencias entre la muestra producida en
digital y la convencional.

— Comprobar que el acabado aplicado es el apropiado
segun requerimiento.

— Ajustar y realizar las rectificaciones adecuadas para la
adaptacion de la muestra al boceto original.

— Aplicar las posibles modificaciones en el proceso o en la
definicion de los parametros de fabricacion, para mejorar
la relacion coste/calidad.

— Definir materias primas que resulten mas apropiadas que
las previstas inicialmente.

— Aceptacion de la viabilidad del diseno técnico de estam-
pacion inicial, o en su caso, la modificacion del mismo.

Utilizar técnicas de grabacion convencional y el acabado de
pieles, con la finalidad de adaptarlos al proceso de produc-
cion viable.

CE7.1 Analizar los parametros que se deben controlar en

muestras grabadas de piel.

CE7.2 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

efectuar muestras de piel grabadas, a partir de las especifi-

caciones técnicas y del dibujo:

Identificar las pieles especificadas en el diseno técnico.

Utilizar las méaquinas y equipos definidos, de caracter con-

vencional.

Realizar la muestra conforme a las especificaciones.

CE7.3 Identificar posibles adaptaciones de muestras de

pieles grabadas al boceto original.

CE7.4 Expresar mejoras a procesos planteados de grabacion

de la piel, con el fin de optimizar la produccion y ajustarlo al

proceso productivo tipo.

CE7.5 En supuesto practico, debidamente caracterizado,

observar la muestra grabada y acabada y su proceso de

fabricacion, extraer conclusiones:

— Comprobar que la muestra realizada se ajusta a las espe-
cificaciones.

— Analizar que se han realizado los acabados previos nece-
sarios y posteriores al grabado.

— Ajustar y realizar las rectificaciones adecuadas para la
adaptacion de la muestra al boceto original.

— Aplicar las posibles modificaciones en el proceso o en la
definicion de los paréametros de fabricacion, para mejorar
la relacion coste/calidad.

— Definir materias primas que resulten mas apropiadas que
las previstas inicialmente.

— Aceptacion de la viabilidad del diseno técnico de graba-
cion inicial, o en su caso, la modificacion del mismo.
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C8:  Analizary evaluar las caracteristicas del disefo de estampa-
cion, grabacion y acabado de pieles relacionandolas con las
necesidades de adaptacion de los procesos de produccion
y las posibilidades de comercializacion.

CE8.1 Reconocer los canales de comercializacion y los facto-

res que inciden en el coste, demanda y venta del articulo.

CE8.2 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de analisis de un diseno de estampacion o graba-

cion y acabado de la piel, determinando las posibilidades de

comercializacion:

— Determinar el segmento de mercado y poblacion al que
va dirigido el producto.

— Evaluar su funcionalidad y vida util.

— Realizar una primera estimacion de su coste de produccion.

— Evaluar su viabilidad técnica con los medios fijados en
el supuesto, asi como su comercializacion, analizando
la relacion de los factores que la determinan: moda-cali-
dad-precio.

CEB8.3 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de anélisis de diseno de estampacion o grabacion

y acabado de pieles, decidir sobre la conveniencia de su

industrializacion:

— Comparar el nuevo producto con otros similares.

— Evaluar las posibilidades de mercado.

— Realizar la estimacion de ventas.

— Estimar el beneficio econdmico que se pueda obtener
con la fabricacion del producto.

C9: Organizar y mantener actualizada la documentacién utili-
zada y generada en el proceso de diseno de estampado o
grabado y acabado de pieles.

CE9.1 Describir las caracteristicas y la informacion que se
aporta para la creacion de bocetos y dibujos para el estam-
pado o grabado y acabado de pieles.

CE9.2 Explicar los distintos sistemas organizativos —-manua-
les e informaticos— para clasificar la documentacion técnica
que permitan su facil archivo e identificacion.

CE9.3 Archivar la informacion, tanto en soporte fisico como
digital, de manera que sea efectiva su consulta y permita la
intercomunicacion entre los departamentos implicados.
CE9.4 Clasificar los diferentes documentos, atendiendo a su
contenido y al grado de utilidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto a CE1.3 y CE1.4; C2 respecto al
CE2.2 y CE2.3; C3 respecto a CE3.1, CE3.4, CE3.5, CE3.6, CE3.7 y
CE3.8; C4 respecto a CE4.4; C5 respecto a CE5.4 y CE5.5; C6 res-
pecto a CE6.2 y CE6.5; C7 respecto a CE7.2 y CE7.5; C8 respecto a
CE8.2y CES8.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento
de los objetivos.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informa-
cion complementaria para utilizarlos en su trabajo.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Trasmitir informacion con claridad, de manera ordenada, estructu-
rada, claray precisa.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Contenidos:

1. Fuentes de informacion de aplicacion disefo técnico de colec-
ciones de pieles

Informacion gréafica. Manejo de Internet.

Ferias nacionales e internacionales.

Funcionamiento de hemerotecas y videotecas.

Anaélisis de las fuentes de informacion

Metodologia y analisis de tendencias.

Diferencias de estéticas en los acabados.

Tendencias socio-culturales de aplicacion al sector de curticion.
Sociologia de la moda.

2. Aplicacion del color en el disefio técnico de colecciones de
pieles

El color: importancia, tipos y mezclas.

Gestion del color para colecciones.

Colores de impresion, normas internacionales.

Elaboracion de cartas de colores.

Armonias y mezclas no equilibradas.

3. Tratamiento de la imagen y el diseino de pieles

Analisis de formas.

Sistemas de representacion.

Composicién y sintesis de las imagenes.

Principales aplicaciones industriales del tratamiento de imagen.

4. Presentacion y aplicacion de la informacion del diseio de
pieles

Fichas técnicas de especificaciones de producto de piel.

Muestras e imagen de pieles: estilo, color, especificaciones.
Presentacidn de colecciones.

5. Informatica aplicada a la estampacion y grabacion de pieles
Periféricos de entrada y salida, software y hardware especifico.
Conceptos que intervienen.

Diseno asistido por ordenador.

Funcionamiento y manejo de programas de disefio y simulacion.
Aplicacion de los programas de simulacion del acabado de pieles.

6. Aplicacion de la estampacion digital en la elaboracion de mues-
tras de pieles

Espacio cromatico. Teoria del color.

Sintesis aditiva y sustractiva del color.

Proceso de realizacion de muestras.

Herramientas del programa de estampacién digital.

Ventajas de la aplicacion del sistema digital en relacion con el
diseno.

7. Aplicacion del grabado en la elaboracion de muestras de
pieles

Efectos multicolores en pieles grabadas: manchados, contrastes,
arrugados.

Sombreados de las crestas del grabado.

Proceso de realizacion de muestras.

Limites de las maquinas en relacidn con el diseno.

8. Elaboracion de muestras de acabado de pieles
Principales datos técnicos de las pieles referidos al disefno.
Acabados de pieles estampadas.

Acabados previos y posteriores a la aplicacién del grabado.
Limites de las maquinas en relacidn con el disefo.

9. Planificacion y comercializacion de colecciones de pieles
Estudio y segmentacidon de mercados, nuevas ideas y productos.
Definicion del producto, aspectos técnicos y de diseno.
Cualidades del producto, recursos de elaboracion.

Lanzamiento de los productos, marcas comerciales.

Técnicas de andlisis de la competencia.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Aula técnica de 60 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la realizacién del diseno técnico de colecciones de pieles, que se

acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: PRINCIPIOS Y TECNICAS DE TINTURA Y
ACABADOS DE PIELES

Nivel: 3

Codigo: MF1246_3

Asociado a la UC: Adaptar los procesos de preparacion, tintura y
acabados de pieles a los requerimientos del diseio

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Analizar el proceso previo de preparacion que debe recibir
una piel a fin de optimizar su estampado o grabado.



15408

Viernes 14 marzo 2008

BOE num. 64

C2:

C3:

CE1.1 Distinguir las distintas operaciones de preparacion de

las pieles.

CE1.2 Reconocer el fundamento de las operaciones de pre-

paracion, de los productos quimicos que se utilizan y de su

accion sobre las pieles de cara a su posterior tintura, estam-

pacion o grabacion.

CE1.3 Identificar las condiciones que deben presentar las

pieles para su posterior estampacion o grabacion.

CE1.4 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y

maquinas necesarias para la preparacion de las pieles para

conseguir un tipo de estampacion o grabacion.

CE1.5 Analizar el funcionamiento de los drganos operadores

de las maquinas de preparacion, tanto industriales como de

laboratorio.

CE1.6 Realizar la descripcion de los procesos industriales de

preparacion de pieles de una forma ordenada y con la infor-

macidon correctamente detallada.

CE1.7 Identificar los distintos tipos de riesgos laborales y las

medidas de prevencion ambiental que se deben tener en

cuenta en los distintos procesos o tratamientos previos a la

tintura.

CE1.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de preparacion de pieles para la posterior tintura,

estampacion o grabacion:

— Identificar las pieles que se van a preparar.

— Definir el proceso de preparacion necesario.

— Representar y simular en el ordenador el diseno del pro-
ceso.

— Valorar las caracteristicas y la modificacion estética apor-
tada a la piel.

— Describir las operaciones de preparacion necesarias y
los productos quimicos utilizados en cada caso.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Realizar las operaciones de preparacion de muestras de
pieles.

— Comprobar que el resultado de las muestras se ajusta a
los parametros de diseno y calidad.

— Corregir las posibles anomalias o desviaciones.

Analizar los procesos de acabados de mayor aplicacién y

su relaciéon con las caracteristicas que aportan a las pieles

segun disefno.

CE2.1 Describir los procesos de acabados, teniendo en

cuenta los procedimientos anteriores —operaciones previas

o preparacion y tintura- y las caracteristicas que transmiten

a los articulos en piel.

CE2.2 Establecer los parametros del proceso de acabado

que deben ajustarse, en el caso de alguna desviacion, para

conseguir las especificaciones técnicas de calidad o de

diseno del articulo piel.

CE2.3 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de tratamientos de acabados de pieles:

— Identificar las caracteristicas exigidas en el diseno artisti-
co o técnico.

— Establecer los procedimientos previos y la secuencia que
se deben aplicar.

— Caracterizar la secuencia y los tratamientos de acabado
que se deben aplicar.

— Especificar los productos necesarios para la realizacion
de las operaciones.

Analizar las operaciones de tintura que deben seguir las
pieles para adquirir las propiedades necesarias a fin de ser
estampada o grabada.

CE3.1 Identificar los distintos procesos de tintura que
pueden recibir las pieles.

CE3.2 Reconocer el fundamento de los procesos de tintura,
de los colorantes, de los productos quimicos que utilizan y
de su accion sobre las pieles para su posterior estampado
o grabado.

CE3.3 Identificar las condiciones que deben presentar las
pieles tenidas para su posterior estampacion o grabacion.
CE3.4 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y
maquinas necesarias para la tintura de las pieles para los
diferentes tipos de estampacion o grabacion.

CE3.5 Examinar el funcionamiento de los érganos operado-
res de las maquinas de tintura, tanto industriales como de
laboratorio.

Ca.:

CE3.6 Realizar la descripcion de los procesos industriales de
tintura de una forma ordenada y con la informacidn correc-
tamente detallada.

CE3.7 Identificar los distintos tipos de riesgos laborales y

las medidas de prevencion ambiental que se deben tener en

cuenta en los distintos procesos o tratamientos de tintura.

CE3.8 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de tintura de pieles para su posterior estampacion

o grabacion:

— lIdentificar las pieles que se van a tenir.

— Definir el proceso de tintura necesario.

— Representar y simular en el ordenador el diseno del pro-
ceso.

— Apreciar las caracteristicas y la modificacion estética
aportada a la piel.

— Especificar las operaciones de preparacion de banos, de
los colorantes necesarios y los productos quimicos utili-
zados en cada caso.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Realizar las operaciones de tintura de muestras.

— Comprobar que el resultado de las muestras se ajusta a
los parametros de diseno y calidad.

— Corregir las posibles anomalias o desviaciones en el pro-
ceso.

Analizar las operaciones de acabado necesarias para que

las pieles estampadas o grabadas puedan adquirir las pro-

piedades precisas a fin de lograr el articulo demandado.

CE4.1 Identificar las distintas operaciones de acabado y las

caracteristicas que confieren a las pieles.

CE4.2 Explicar los procesos de acabado —en su caso antes

y después del grabado o estampacion- y la secuencia de

operaciones, de aplicacion en diferentes pieles segun las

caracteristicas finales requeridas.

CE4.3 Observar la influencia de los acabados previos para la

realizacion del grabado de las pieles en funcidn de las espe-

cificaciones del diseno.

CE4.4 Identificar los efectos de acabado bi o multicolor,

manchados, arrugados contrastes o sombreados de las

crestas grabadas en las pieles, explicando los procesos que

mejor se adapta a las especificaciones del diseno.

CE4.5 Realizar la descripcion de los procesos industriales de

acabado de pieles de forma ordenada y con la informacion

correctamente detallada.

CEA4.6 Analizar el funcionamiento de los érganos operadores

de las maquinas de acabado, tanto industriales como de la-

boratorio.

CE4.7 Identificar los distintos tipos de riesgos laborales y

las medidas de prevencion ambiental que se deben tener en

cuenta en los distintos procesos o tratamientos de acaba-

dos.

CE4.8 A partir de un caso practico, debidamente caracteriza-

do, de acabado de pieles estampadas:

— Identificar el estado de las pieles estampadas que se van
a acabar.

— Definir el proceso de preparacion y/o acabado segun el
articulo de piel.

— Representar y simular en el ordenador el diseno del proceso.

— Valorar las caracteristicas y la modificacion estética apor-
tada a la piel.

— Enumerar las operaciones de preparacion y/o acabado y
los productos necesarios.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Realizar las operaciones de acabado de muestras estam-
padas.

— Comprobar que el resultado de las muestras se ajusta a
los parametros de diseno y calidad.

— Corregir las posibles anomalias o desviaciones.

CE4.9 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de acabado previo o preparacion de la piel para

grabar:

— lIdentificar las pieles tenidas que se van a aceptar para el
acabado previo.

— Definir el proceso de acabado previo segun el tipo de piel.

— Representar y simular en el ordenador el diseno del pro-
ceso.
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— Valorar las caracteristicas y la modificacion estética apor-
tada a la piel.

— Describir las operaciones de acabado previo y los pro-
ductos necesarios.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Realizar las operaciones de acabado previo de muestras
tenidas.

— Comprobar que el resultado de las muestras se ajusta a
los parametros de diseno y calidad.

— Corregir las posibles anomalias o desviaciones.

CE4.10 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de acabado final de las pieles:

Identificar las pieles grabadas que se van a aceptar para el

acabado final.

— Definir el proceso de acabado final, segun el articulo de piel.

— Representar y simular en el ordenador el diseno del pro-
ceso.

— Evaluar las caracteristicas y la modificacion estética
aportada al articulo.

— Describir las operaciones de acabado final y los produc-
tos necesarios.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Realizar las operaciones de acabado final de muestras
grabadas.

— Comprobar que el resultado de las muestras se ajusta a
los parametros de diseno y calidad.

— Corregir las posibles anomalias o desviaciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un en-
torno real de trabajo: C1 respecto a CE1.2 y CE1.8; C2 respecto a
CE2.3; C3 respecto a CE3.3 y CE3.8; C4 respecto a CE4.3, CE4.4,
CE4.8, CE4.9 y CE4.10.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento
de los objetivos.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Y SUS procesos.

Trasmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructu-
rada, claray precisa.

Contenidos:

1. Operaciones previas de preparacion de pieles

Tipos y caracteristicas de los procesos, maquinas y productos
utilizados en la preparacion.

Desviaciones de resultados de las operaciones previas. Influencia
en operaciones posteriores.

Simulacion de tratamientos previos en laboratorio o planta piloto.

2. Técnicas y procesos de tintura de pieles

Tipos de colorantes: caracteristicas y accion sobre distintos tipos
de pieles.

Productos quimicos utilizados en la tintura.

Tintura de mezclas.

Maquinas de tintura por agotamiento.

Maquinas de tintura por transferencia.

Maquinas de tintura de sistema continuo.

Maquinas de tintura en laboratorio.

Técnicas de laboratorio.

Desviaciones de la tintura, influencia en operaciones posteriores.

3. Técnicas de acabados de aplicacion en el diseio de pieles
Tipos de acabados y caracteristicas aportadas a las pieles.
Caracteristicas de las pieles estampadas o grabadas.

Diferencias entre acabados previos y finales de las pieles graba-
das.

Maquinas de acabar en laboratorio o planta piloto.

Productos utilizados en los acabados.

4. Aplicaciones informaticas en procesos de tintura y acabados
de pieles

Programas informaticos de programacién y simulacion.
Funcionamiento y manejo de programas.

Terminales informaticos de las maquinas.

Introduccién de datos en las maquinas.
Impresoras y trazador (plotter).

5. Seguridad personal y ambiente en procesos de tintura y aca-
bados de pieles

Seguridad y prevencion de riesgos en procesos de tintura y aca-
bados de pieles.

Equipos de proteccion individual especifico.

Normas de calidad y seguridad ambiental autonédmicas, naciona-
les e internacionales relacionadas con el sector.

Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de curticion de 150 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la

adaptacion de los procesos de preparacion, tintura y acabados de

pieles a los requerimientos del diseno, que se acreditara mediante

una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 anos en el campo de
las competencias relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que es-

tablezcan las Administraciones competentes.

MQDULO FORMATIVO 4: PRINCIPIOS Y TECNICAS DE GRABA-
CION Y ESTAMPACION DE PIELES

Nivel: 3

Codigo: MF1247_3

Asociado a la UC: Adaptar, segun diseio, los procedimientos de
grabacion y estampado de pieles

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:  Analizary determinar los procesos de grabacion y estampa-
cion que puede se aplican a los articulos en piel en funcion
de su diseno.

CE1.1 Explicar las fases del proceso de grabacion y estampa-

cion y las maquinas necesarias para su realizacion.

CE1.2 Describir los sistemas de estampacion y las caracte-

risticas que aportan a las pieles.

CE1.3 Identificar las pieles y tipo de articulo en relacion con

el proceso de estampacion especificado.

CE1.4 Identificar el proceso de grabacion de acuerdo al tipo

de piel y dibujo requerido por el diseno.

CE1.5 A partir de un caso practico de estampar, debidamen-

te caracterizado, de un diseno de piel:

— Identificar las caracteristicas técnicas del diseno.

— Definir el proceso a seguir segun las caracteristicas del
diseno.

Identificar las maquinas necesarias.

CE1.6 A partir de un caso practico de grabacion, debidamen-

te caracterizado, de un diseno de piel:

— Identificar las caracteristicas técnicas del diseno.

— Definir el proceso a seguir segun las caracteristicas del
diseno.

— Identificar las maquinas necesarias.

CE1.7 Indicar la preparacion necesarias de las pieles para

la realizacion del estampado o grabado, describiendo los

medios y procesos de fabricacion necesarios.

C2: Especificar el proceso de tratamiento final de los acabados
en pieles grabadas o estampadas.
CE2.1 Relacionar el tipo de grabacion y estampacion con el
proceso de acabado final que necesitan las pieles.
CE2.2 Relacionar el proceso de acabado con el desarrollo de
la estampacion o grabacion y la secuencia que se debe apli-
car a las pieles para conseguir las caracteristicas previstas.
CE2.3 Identificar y controlar los parametros que influyen en
la realizacion del acabado de un estampado o grabado.
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C3:

C4.

C5:

CE2.4 A partir de un caso préctico, debidamente caracteriza-

do, de aplicacion de tratamiento final de grabado o estam-

pado de pieles:

— Seleccionar el tratamiento adecuado segun la materia piel.

— Identificar si es necesario acabado previo al grabado.

— Determinar el tratamiento final adecuado en funcion del
proceso de grabado y estampado aplicado.

— Definir los parédmetros que hay que controlar al finalizar
el grabado y estampado.

Adaptar el proceso de estampacion a las especificaciones

técnicas y de disefno artistico, teniendo en cuenta el origen

de la piel.

CE3.1 Describir el proceso, tipo de maquina de estampacion

y los productos quimicos necesarios.

CE3.2 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y ma-

quinas para conseguir un diseno de estampado determina-

do.

CE3.3 Realizar la descripcion del proceso de estampacion de

forma ordenada y detallada.

CE3.4 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de estampacion de piel:

— Identificar las caracteristicas técnicas del soporte piel.

— Definir los parametros del proceso y de las maquinas.

— lIdentificar y describir el proceso completo.

— Identificar los colorantes y productos quimicos necesa-
rios.

— Seleccionar las plantillas o cilindros de estampar.

— lIdentificar las maquinas auxiliares de preparacion de
pastas de estampacion.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Establecer el proceso que debe seguir el articulo de piel

para la realizacion de muestras y producciéon de pieles me-

diante estampacion digital.

CE4.1 Describir el proceso, tipo de maquina de estampacion

y los productos quimicos necesarios.

CE4.2 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y ma-

quinas para conseguir el estampado de un diseno determi-

nado.

CE4.3 Realizar la descripcion del proceso industrial de fabri-

cacion de una forma ordenada y con la informacidn correc-

tamente detallada.

CE4.4 A partir de casos practicos de estampacion digital,

debidamente caracterizados, de muestras de pieles:

— Establecer los parametros que influyen en la calidad de la
estampacion.

— Comprobar que el proceso de estampacion digital se
ajusta a los parametros de diseno y calidad.

— Realizar la estampacion.

— Corregir las anomalias o desviaciones.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Determinar las caracteristicas de las plantillas tamiz y los

parametros que se deben controlar para que se ajusten al

boceto establecido en la estampacién de pieles, aseguran-

do la calidad del estampado requerido.

CE5.1 Identificar las diferentes plantillas disponibles para

la estampacion de pieles, tanto de laboratorio como a nivel

industrial.

CE5.2 Describir la informacion que debe contener una plan-

tilla o un juego de las mismas y la informacion necesaria

para lograr un diseno determinado.

CE5.3 Elegir la plantilla o un juego de las mismas teniendo

en cuenta parametros como tipo de pasta, definicion del

dibujo, tipo de maquina de estampar y exigencias de tipo

técnico.

CEb5.4 A partir de casos practicos, debidamente caracteriza-

dos, de transformar los datos técnicos y de diseno de estam-

pado de las pieles a las plantillas tamiz:

— Identificar y determinar los materiales y los medios de
produccion necesarios.

— Resolver las modificaciones propuestas del diseno técnico
original aportando condiciones y/o soluciones distintas.

— Identificar y determinar las especificaciones técnicas de
preparacion de plantillas tamiz.

— Realizar una propuesta de cambio de colores en el diseno
para aportar variaciones al mismo.

— Determinar las variaciones necesarias que se debe aplicar.

— Realizar las variaciones necesarias en el dibujo.

Cé6:

C7:

Cs:

— Realizar la separacion de colores del dibujo nuevo.
— Seleccionar maquinas y equipos de simulacion.

— Crear las pantallas por color.

— Crear diferentes disposiciones de colores.

— Comprobar su encaje o raport.

— Crear las nuevas plantillas tamiz.

Operar programas de analisis de color aplicando técnicas
colorimétricas para el estampado de piel e interpretar resul-
tados y correcciones.

CE6.1 Manejar con destreza el espectrofotometro y el pro-
grama informatico especifico de proceso de datos colorimé-
tricos.

CE6.2 Reconocer los limites del color expresados en los
resultados del colorimetro.

CE6.3 Aplicar correcciones adecuadas para rectificar el color
en disenos técnicos.

CE6.4 A partir de diferentes supuestos practicos, aplicar
técnicas colorimétricas para el estampado de piel:

— Realizar lecturas colorimétricas.

— Indicar las formulas iniciales optimas.

— Realizar el control colorimétrico.

Adaptar el proceso de grabacion aplicando técnicas y las

especificaciones del disefo artistico, en funcién del origen

de la piel, la realizacion de muestras y la produccion del

mismo.

CE7.1 Realizar la descripcion del proceso de grabado de

forma ordenada y detallada.

CE7.2 Explicar la secuencia ordenada de operaciones y ma-

quinas para lograr el grabado de pieles de un diseno deter-

minado.

CE7.3 Reconocer el grabado de distintos disenos de grano o

poro de imitaciones de tipos de pieles segun su origen.

CE7.4 Explicar la disposicion de repeticion de pequenos di-

bujos para la composicion del grabado.

CE7.5 Explicar los parametros a controlar y la determinacion

del nivel de detalles del diseno técnico para la ejecucion del

grabado.

CE7.6 Realizar la descripcion del proceso industrial de fabri-

cacion de una forma ordenada y con la informacion correc-

tamente detallada.

CE7.7 Identificar en que caso de aplicacion de grabado, se

debe realizar un acabado previo de la piel.

CE7.8 Identificar los distintos tipos de riesgos laborales y

las medidas de prevencion ambiental que se deben tener en

cuenta en los distintos procesos o tratamientos de acaba-

dos.

CE7.9 A partir de un supuesto practico de grabacion, debida-

mente caracterizado, de muestras de pieles:

Establecer los parametros que influyen en la calidad de la

grabacion.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Comprobar que el proceso de grabacion se ajusta a los
parametros de diseno y calidad.

— Realizar la grabacion.

— Corregir las anomalias o desviaciones.

— Registrar y guardar la informacion generada.

CE7.10 A partir de un supuesto practico, debidamente carac-

terizado, de grabacion de pieles:

— Identificar las caracteristicas técnicas dela piel.

— Definir los parametros del proceso y de las maquinas.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— lIdentificar y describir el proceso completo.

— lIdentificar las placas o cilindros a utilizar.

— Verificar, en su caso, el acabado previo de las pieles.

— Comprobar la formacion correcta del hueco y relieve de
la grabacion.

— Registrar y guardar la informacion generada.

Distinguir las caracteristicas de las planchas o moldes y los
pardmetros que se deben controlar para que se ajusten al
boceto requerido en la grabacién de pieles, asegurando la
calidad del mismo.
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CES8.1 Identificar los diferentes formatos de planchas o cilin-
dros disponibles para grabar, tanto de laboratorio como a
nivel industrial.
CE8.2 Identificar las caracteristicas de hueco o relieve que
deben contener las planchas o moldes teniendo en cuenta
el tipo de piel y los parametros (tiempo, calor, refrigeracion
y presion) a fin de lograr el nivel de detalle del diseno téc-
nico.
CE8.3 Elegir las planchas o cilindros adecuada teniendo en
cuenta parametros de grabado, definicion del dibujo, tipo de
maquina de grabar pieles y exigencias de tipo técnico.
CE8.4 Transformar los datos técnicos y de diseno de las
planchas o cilindros para grabar pieles, en el formato ade-
cuado para los diferentes tipos de maquinas de grabar y
pieles.
CE8.5 A partir de un supuesto practico, correctamente ca-
racterizado, elegir las planchas o cilindros metalicos tanto
de laboratorio como a nivel industrial:
— Identificar las caracteristicas técnicas de la piel a grabar.
— Identificar los parametros de grabado y de las maquinas.
— Identificar y describir el diseno de grabado.
— Seleccionar las placas o cilindros segun dibujo y maqui-
na a utilizar.
— Comprobar la formacion correcta del hueco y relieve de
la grabacion.

C9: Especificar el proceso de tratamiento final de los acabados

de pieles.

CE9.1 Relacionar el tipo de grabacion y estampacion con el

proceso de acabado final que necesitan las pieles.

CE9.2 Relacionar el proceso de acabado y la secuencia que

se debe aplicar a los del acabado de pieles para conseguir

las caracteristicas previstas de las pieles.

CE9.3 Identificar y controlar los parametros que influyen en

la correcta realizacidn del finalizado del estampado.

CE9.4 A partir de un caso préactico de aplicacion de trata-

miento final de grabado y estampado de piel:

— Seleccionar el tratamiento adecuado segun la materia piel.

— Establecer los parametros de la maquinaria.

— Reconocer las senales y normas de seguridad de las ma-
quinas en las que se opera.

— Determinar el tratamiento final adecuado en funcion del
proceso de grabado y estampado utilizado.

— Definir los parametros que hay que controlar al finalizar
el grabado y estampado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entor-
no real de trabajo: C1 respecto de CE1.5 y CE1.6; C2 respecto de
CE2.4; C3 respecto de CE3.4; C4 respecto de CE4.4; C5 respecto
de CEb.4; C6 respecto de CE6.4; C7 respecto de CE7.8 y CE7.9; C8
respecto de CE8.2 y CE8.4; C9 respecto de CE9.4.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento
de los objetivos.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.
Demostrar interés por el conocimiento amplio de la organizacién
Yy SUS procesos.

Trasmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructu-
rada, clara y precisa.

Contenidos:

1. Identificacion de las caracteristicas de las pieles para la estam-
pacion o grabacion

Tipos de pieles.

Parametros de las pieles: color, igualacion, hidrofilidad y absor-
cién, entre otros.

2. Aplicacion de técnicas y procesos de estampacion convencio-
nal de pieles

Estampacién por: cilindros, cuadro plano y transferencia.
Estampacion mediante colorantes solubles.

Estampacion mediante pigmentos.

Influencia de las operaciones de preparacién de la piel.

Parametros de preparacion de pastas.

Quimica aplicada a la estampacion convencional.
Parametros del proceso de estampacion.

Parametros del proceso de acabado del material estampado.

3. Colorimetria aplicada a procesos de estampacion de pieles
Teoria fisica del color.

Sistemas colorimétricos.

Sistema CIE.

Espectrofotometro.

Técnicas de medicion del color.

Interpretacion de resultados.

Modificacién del color.

4. Maquinas y plantillas tamiz utilizadas en la estampacion de piel
Maquinas auxiliares.

Maquinas planas y rotativas.

Maquinas para acabado.

Tipos de plantilla. Eleccidn correcta de la plantilla.

Caracteristicas e influencia en el dibujo.

5. Estampacion y grabacion digital de pieles

Ventajas de la estampacion digital.

Maquinas de estampacion digital: de aplicacién en muestrario y
produccién.

Quimica aplicada a la estampacion digital.

Proceso de acabado de pieles por estampacion digital.

Impresion laser.

Grabacion por: cilindros, plancha plana y molde para articulo.
Influencia de las operaciones de preparacion de la piel.
Adecuacion de las pieles al proceso.

Parametros del proceso de grabacion y acabado de la piel grabada.

6. Maquinas y planchas o moldes utilizadas en la grabacion de
pieles

Maquinas utilizadas.

Prensas planas de planchas o moldes: plancha fija-movil.

Prensas de rodillos o cilindros.

Maquinas para acabado.

Tipos de planchas o moldes.

Tipos de cilindros.

Caracteristicas e influencia del dibujo.

Relacion entre hueco-relieve de la placa o cilindro.

7. Aplicaciones de programas informaticos en maquinas de grabar
o estampar pieles

Programas informaticos de programacién y simulacion.
Funcionamiento y manejo de programas.

Terminales informaticos de las maquinas.

Introducciéon de datos en las maquinas.

Impresoras y trazador (plotter).

8. Seguridad personal y ambiental en procesos de estampacion y
grabacion de pieles

Seguridad y prevencién de riesgos en procesos de estampacion y
grabacion de pieles.

Equipos de proteccion individual especifico.

Normas de calidad y seguridad ambiental autondmicas, nacionales
e internacionales relacionadas con el sector.

Simulacros de emergencia en empresas del sector.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de curticion de 150 m?2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con

la adaptacion, segun diseno, de los procedimientos de grabacion y

estampado de pieles, que se acreditard mediante una de las formas

siguientes:

— Formacion académica de Ingeniero Técnico o de otras de supe-
rior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de
las competencias relacionadas con este médulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que esta-

blezcan las Administraciones competentes.



