37876 Martes 18 septiembre 2007

BOE num. 224

Disposicién transitoria primera. Solicitudes para el
periodo 2007-2008.

Sin perjuicio de la validez de las solicitudes presenta-
das hasta la fecha, para el periodo comprendido entre el 1
de octubre de 2007 y el 30 de septiembre de 2008, el usua-
rio de las instalaciones podra solicitar la aplicacion del
peaje interrumpible para sus puntos de suministro al titu-
lar de las mismas durante los 12 dias hdbiles a contar
desde el dia siguiente a la entrada en vigor de la presente
Resolucion de acuerdo con el procedimiento descrito en
la Resolucidn, de 25 de julio de 2006, por la que se regu-
lan las condiciones de asignacién y el procedimiento de
aplicacién de la interrumpibilidad en el sistema gasista.

Disposicioén final Unica. Entrada en vigor.

La presente Resolucién entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el Boletin Oficial del
Estado.

Madrid, 11 de septiembre de 2007.—El Director General
de Politica Energética y Minas, Jorge Sanz Oliva.

MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA

16480 REAL DECRETO 1136/2007 de 31 de agosto,

por el que se complementa el Catalogo Nacio-
nal de Cualificaciones Profesionales, mediante
el establecimiento de tres cualificaciones pro-
fesionales de la familia profesional madera,
mueble y corcho.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualifi-
caciones y de la Formacion Profesional, tiene por objeto
la ordenaciéon de un sistema integral de formacién profe-
sional, cualificaciones y acreditacion, que responda con
eficacia y transparencia a las demandas sociales y econé-
micas a través de las diversas modalidades formativas.
Para ello, crea el Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional, definiéndolo en el articulo 2.1
como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios
para promover y desarrollar la integracién de las ofertas
de la formacién profesional, a través del Catalogo Nacio-
nal de Cualificaciones Profesionales, asi como la evalua-
cion y acreditacion de las correspondientes competencias
profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo
profesional y social de las personas y se cubran las nece-
sidades del sistema productivo.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales,
tal como indica el articulo 7.1, se crea con la finalidad de
facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la for-
macién profesional y el mercado laboral, asi como la for-
macion alo largo de la vida, la movilidad de los trabajado-
res y la unidad del mercado laboral. Dicho catalogo esta
constituido por las cualificaciones identificadas en el sis-
tema productivo y por la formacién asociada a las mis-
mas, que se organiza en modulos formativos, articulados
en un Catalogo Modular de Formacion Profesional.

En desarrollo del articulo 7, se establecieron la estruc-
tura y el contenido del Catalogo Nacional de Cualificacio-
nes Profesionales, mediante el Real Decreto 1128/2003, de
5 de septiembre, modificado por el Real Decreto 1416/2005,
de 25 de noviembre. Con arreglo al articulo 3.2, segun la
redaccion dada por este ultimo real decreto, el Catalogo

Nacional de Cualificaciones Profesionales permitira iden-
tificar, definir y ordenar las cualificaciones profesionales y
establecer las especificaciones de la formacion asociada a
cada unidad de competencia; asi como establecer el refe-
rente para evaluar y acreditar las competencias profesio-
nales adquiridas a través de la experiencia laboral o de
vias no formales de formacion.

Por el presente real decreto se establecen tres nuevas
cualificaciones profesionales, correspondientes a la Fami-
lia profesional Madera, Mueble y Corcho, que se definen
en los anexos 275 a 277, asi como sus correspondientes
modulos formativos que quedan incorporados al Cata-
logo Modular de Formacion Profesional, avanzando asi
en la construccion del Catadlogo Nacional de Cualificacio-
nes Profesionales. Estas cualificaciones podran ser acre-
ditadas de acuerdo al desarrollo normativo de lo dis-
puesto en el articulo 8.1 de la Ley Orgéanica 5/2002, de 19
de junio, de las Cualificaciones y de la Formacidon Profe-
sional, asi como a lo establecido en la Ley Organica
2/2006, de 3 de mayo, de Educacién, y en la Ley 56/2003,
de 16 de diciembre, de Empleo, desarrollada por el Real
Decreto 395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el
subsistema de formacion profesional para el empleo.

Segun establece el articulo 5.1 de la Ley Organica
5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la For-
macion Profesional, corresponde a la Administracion
General del Estado, en el ambito de la competencia exclu-
siva atribuida al Estado por el articulo 149.1.1.% y 30.%, la
regulacion y la coordinacién del Sistema Nacional de
Cualificaciones y Formacion Profesional, sin perjuicio de
las competencias que corresponden a las Comunidades
Autonomas y de la participacion de los agentes sociales.

Conforme al articulo 7.2 de la misma ley orgénica, se
encomienda al Gobierno, previa consulta al Consejo
General de la Formacion Profesional, determinar la
estructura y el contenido del Catalogo Nacional de Cuali-
ficaciones Profesionales y aprobar las cualificaciones que
proceda incluir en el mismo, asi como garantizar su actua-
lizacion permanente. El presente real decreto ha sido
informado por el Consejo General de Formacién Profesio-
nal y por el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo
dispuesto en el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003, de
5 de septiembre.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educa-
cion y Ciencia y de Trabajo y Asuntos Sociales, y previa
deliberacién del Consejo de Ministros en su reunion del
dia 31 de agosto de 2007,

DISPONGO:
Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer determi-
nadas cualificaciones profesionales que se incluyen en el
Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y sus
correspondientes moédulos formativos, que se incorporan
al Catdlogo Modular de Formacién Profesional, regulado
por el Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, modi-
ficado por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre.
Dichas cualificaciones y su formacion asociada corres-
pondiente tienen validez y son de aplicacién en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacién del
ejercicio profesional.

Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se establecen.

Las Cualificaciones profesionales que se establecen
corresponden a la Familia Profesional Madera, Mueble y
Corcho y son las que a continuacion se relacionan, orde-
nadas por niveles de cualificacidn, cuyas especificaciones
se describen en los anexos que se indican.
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Aplicacién de barnices y lacas en elementos de car-
pinteria y mueble. Nivel 1: Anexo CCLXXV.

Trabajos de carpinteria y mueble. Nivel 1: Anexo
CCLXXVI.

Instalacién de elementos de carpinteria. Nivel 2:
Anexo CCLXXVII.

Disposicién adicional Unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucion de las necesidades del sis-
tema productivo y a las posibles demandas sociales, en lo
que respecta a las cualificaciones establecidas en el pre-
sente real decreto, se procedera a una actualizacion del
contenido de los anexos cuando sea necesario, siendo en
todo caso antes de transcurrido el plazo de cinco anos
desde su publicacion.

Disposicién final primera. Actualizacion de las cualifica-
ciones establecidas en el Real Decreto 295/2004, de 20
de febrero.

Conforme a lo establecido en la disposicion adicional
Unica del Real Decreto 295/2004, se modifican las cualifi-
caciones profesionales establecidas en los anexos LVIII,
LX y LXII:

Uno. Se modifica la cualificacion profesional esta-
blecida como «Anexo LVIII Mecanizado de madera y deri-
vados» sustituyendo, respectivamente, la unidad de com-
petencia «UC0162_1: Mecanizar madera y derivados» y el
modulo formativo asociado «MF0162_1: Mecanizado de
madera y derivados (120 horas)» por la unidad de compe-
tencia «UC0162_1 Mecanizar madera y derivados» y por
el modulo formativo «MF0162_1 Mecanizado de madera y
derivados (90 horas)», correspondientes al «Anexo
CCLXXVI: Trabajos de carpinteria y mueble» del presente
real decreto. Como consecuencia, la formacion asociada
del citado anexo LVIII, pasa de «520 horas» a «490 horas».
Se modifica la superficie del Taller de mecanizado de la
madera de 135 m? de los médulos «MF0160_2: Ajuste de
maquinas y equipos de taller», y «MF0161_2: Ajuste de
maquinas y equipos industriales» del mismo anexo LVIII,
por la nueva del MF0162_1 de 240 m?.

Dos. Se modifica la cualificacion profesional estable-
cida como «Anexo LX Acabado de carpinteria y mueble»
sustituyendo, respectivamente, la unidad de competen-
cia «UC0167_1: Efectuar la aplicacion de productos de
acabado con medios mecanico-manuales» y el modulo
formativo asociado «MF0167_1: Aplicacién de produc-
tos de acabado (180 horas)» por la unidad de compe-
tencia «UC0167_1 Efectuar la aplicacién de productos
de acabado superficial con medios mecanico-manuales
en carpinteria y mueble» y por el mdodulo formativo
«MFO0167_1 Aplicacion de productos superficiales de
acabado en carpinteria y mueble (90 horas)», corres-
pondientes al «KAnexo CCLXXV: Aplicacién de barnicesy
lacas en elementos de carpinteria y mueble» del pre-
sente real decreto. Como consecuencia, la formacién

asociada del citado anexo LX pasa de «580 horas» a
«490 horas». Se modifica la denominacién y superficie
del Taller de acabado de 135 m? de los moddulos
«MF0166_2: Preparacion de soportes y productos para
la aplicacion del acabado», y «MF0168_2: Tintados, aca-
bados especiales y decorativos» del mismo anexo LX,
por la nueva del MF0167_1, «Taller de montaje, instala-
cion y acabado de carpinteria y mueble de 240 m?2».
Tres. Se modifica la cualificacion profesional esta-
blecida como «Anexo LXIl Montaje de muebles y ele-
mentos de carpinteria» sustituyendo, respectivamente,
la unidad de competencia «UC0173_1: Ajustar y emba-
lar productos y elementos de carpinteria y mueble» y el
modulo formativo asociado « MF0173_1: Ajuste y emba-
lado de muebles y elementos de carpinteria (120
horas)» por la unidad de competencia «UC0173_1: Ajus-
tar y embalar productos y elementos de carpinteria y
mueble» y por el mdédulo formativo «MF0173_1: Ajuste
y embalado de muebles y elementos de carpinteria (60
horas)», correspondientes al «<Anexo CCLXXVI:Trabajos
de carpinteria y mueble» del presente real decreto.
Como consecuencia, la formacion asociada del anexo
LXIl pasa de «510 horas» a «450 horas». Se modifica la
denominacién y superficie del Taller de montaje de 135
m? de los mdédulos «MF0171_2: Control de recepcidn,
componentes y accesorios», y «MF0172_2: Montaje de
muebles y elementos de carpinteria» del Anexo LXII,
por la nueva del MF0173_1 «Taller de montaje, instala-
cion y acabado de carpinteria y mueble» de 240 m?2.

Disposicién final segunda. Titulo competencial.

Este real decreto se dicta en virtud de las competen-
cias que atribuye al Estado el articulo 149.1.1.? y 30.7 de
la Constitucion Espanola y al amparo del apartado 2 de
la disposicion final primera de la Ley Orgénica 5/2002,
de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacién
Profesional, y de la habilitacion que confieren al
Gobierno el articulo 7.2 y la disposicion final tercera de
la citada ley orgéanica, asi como el articulo 9.1 del Real
Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre.

Disposicioén final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estado».

Dado en Palma de Mallorca, el 31 de agosto de 2007
JUAN CARLOS R.

La Vicepresidenta Primera del Gobierno
y Ministra de la Presidencia,

MARIATERESA FERNANDEZ DE LA VEGA SANZ
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ANEXO CCLXXV

CUALIFICACION PROFESIONAL: APLICACION DE BAR-
NICES Y LACAS EN ELEMENTOS DE CARPINTERIA Y
MUEBLE

Familia Profesional: Madera, Mueble y Corcho

Nivel: 1

Codigo: MAM275_1

Competencia general:

Colaborar en la preparacion de los equipos para efectuar la
aplicacion de productos de acabado, acondicionar la superficie
para la aplicacion del producto final y controlar el secado, con-
siguiendo la calidad requerida en condiciones de seguridad
y salud laboral.

Unidades de competencia:

UCO0880_1: Preparar los equipos y medios de aplicacién de
barnices y lacas en elementos de carpinteria y mueble.
UCO0167_1: Efectuar la aplicacion de productos de acabado
superficial con medios mecénico-manuales en carpinteria y
mueble.

UC0881_1: Acondicionar la superficie para la aplicacion del
producto final y controlar el secado en productos de carpin-
teria y mueble.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Ejerce su actividad profesional en grandes, medianas y pe-
quefas empresas, por cuenta ajena o propia, dedicadas a la
fabricacidon de muebles, de elementos de carpinteria 'y a la
aplicacion de productos de acabado en general.

Sectores productivos:
Fabricacidon de muebles. Fabricacién de elementos de carpin-
teria. Automocion.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Acabador de muebles de madera.
Acuchillador-barnizador de parquet.
Barnizador-lacador artesania de madera.
Barnizador-lacador de mueble de madera.
Operador de tren de acabado de muebles.

Pedn de industria de la madera y corcho.

Formacidn asociada: (210 horas)

Médulos Formativos

MF0880_1: Preparacion de equipos y medios de aplicacién
de barnices y lacas en elementos de carpinteria y mueble.
(60 horas).

MFO0167_1: Aplicacion de productos superficiales de acabado
en carpinteria y mueble. (90 horas).

MF0881_1: Acondicionamiento de la superficie y operaciones
de secado en productos de carpinteria y mueble. (60 horas).

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: PREPARAR LOS EQUIPOS
Y MEDIOS DE APLICACION DE BARNICES Y LACAS EN
ELEMENTOS DE CARPINTERIAY MUEBLE

Nivel: 1

Cdédigo: UC0880_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Mantener las areas de trabajo y las instalaciones dentro
de los estandares para que garanticen la higiene y la
seguridad, de acuerdo a los requerimientos productivos
y a la normativa vigente.

CR1.1 Las condiciones higiénicas del espacio de aplica-
cion se mantienen, empleando los medios de aspiracion
y soplado y demas medios de limpieza.

CR1.2 Los distintos elementos que puedan producir ac-
cidentes se retiran, permitiendo la movilidad necesaria
de personas y elementos.

CR1.3 Los carros y demas medios de transporte de pie-
zas se encuentran en condiciones éptimas, para facilitar
el desplazamiento y la limpieza de superficies.

CR1.4 Los elementos de ventilacion y purificacién del
aire se revisan, limpian y sustituyen con los medios y
equipos adecuados, segun el plan de produccion.

CR1.5 La verificacion del correcto funcionamiento de
los sistemas y medios de presurizacion se lleva a cabo,
controlando el buen funcionamiento de los mismos y de
los sistemas de estanqueidad.

CR1.6 El mantenimiento o sustitucion de filtros se lleva
a cabo, de manera periédica, permitiendo asi, mantener
el nivel de presurizacién idéneo y alcanzar la calidad de
aplicacion requerida.

RP2: Realizar las operaciones necesarias para poner en con-
diciones de operatividad los equipos de barnizado.
CR2.1 La puesta a punto de los equipos de aplicacién
se efectua, comprobando el estado de sus componen-
tes y el funcionamiento en vacio del equipo.

CR2.2 Los componentes desgastados o defectuosos
se sustituyen, permitiendo el correcto funcionamiento
del equipo.

CR2.3 La limpieza de los equipos se lleva a cabo con los
productos adecuados, evitando desgastes, oxidaciones
o deterioros, que reduzcan el buen funcionamiento.
CR2.4 La limpieza de los equipos se realiza sin producir
danos, ni deformaciones en agujas, rodillos y demas
componentes.

CR2.5 Los equipos, maquinaria y elementos de apli-
cacion se acondicionan, verificando su limpieza y su
adecuado estado de funcionamiento.

CR2.6 Los utiles y productos de limpieza se desechan
y eliminan de conformidad al plan de produccién.

CR2.7 La puesta a punto y limpieza de los equipos de
barnizado se realiza en las condiciones adecuadas de
seguridad, salud laboral y medioambiental.

RP3: Situar las piezas, medios y equipos de aplicacién en
condiciones de trabajo, para garantizar la operatividad
de los equipos y respetando la normativa de seguridad
y salud laboral.

CR83.1 La verificacion de la calidad de las superficies se
realiza, comprobando visualmente la ausencia de polvo
y manchas, su finura y previamente a la colocacién para
la aplicacion.

CR3.2 Las piezas que no cumplen los requisitos nece-
sarios para la aplicacién se rechazan, o son puestas en
condiciones con los medios adecuados.
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CR83.3 La colocacion del elemento en el lugar de aplica-
cion se realiza, segun las caracteristicas y magnitudes
del mismo (tamafio, forma, volumen, peso).

CR3.4 La verificacion de los medios y equipos se efec-
tua, previamente a la aplicacién y en las condiciones
adecuadas de seguridad, salud laboral y medioam-
biental.

CR3.5 El movimiento de las piezas antes y después de
la aplicacion, se efectua con criterios de optimizacion de
los movimientos y respetando la normativa de seguridad
y salud laboral.

Contexto profesional:

Medios de produccion:
Elementos y productos de limpieza, instalacion de aire compri-
mido, filtros, cabinas de aplicacién abiertas y presurizadas.

Productos y resultados:
Acondicionamiento del lugar de trabajo y puesta a punto de
los equipos para realizar el barnizado o lacado

Informacion utilizada o generada:

Hojas de Seguridad de los productos. Fichas técnicas de los
equipos y normas de seguridad y salud laboral. Ordenes de
produccién. Hojas de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: EFECTUAR LA APLICA-
CION DE PRODUCTOS DE ACABADO SUPERFICIAL
CON MEDIOS MECANICO-MANUALES EN CARPINTERIA
Y MUEBLE

Nivel: 1

Codigo: UC0167_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Efectuar las operaciones necesarias para realizar las
aplicaciones de productos de acabado con pistola y
otros medios manuales, sobre superficies de carpinte-
ria y mobiliario.

CR1.1 La aplicacidn se realiza con las maquinas, equi-
pos y utiles adecuados al tipo de producto y trabajo, de
acuerdo con las especificaciones técnicas.

CR1.2 El control visual de la fluidez del producto se
realiza con viscosimetro, permitiendo asi, la adicién de
disolventes en caso necesario con el fin de facilitar la
aplicacion.

CR1.3 La aplicacion se efectua, mediante las operacio-
nes manuales y manejo diestro de los utiles y medios,
de forma que se obtiene el resultado esperado.

CR1.4 La situacion fisica del aplicador y de las piezas
para acabar se comprueba, que es la adecuada, para
conseguir el maximo aprovechamiento del material y
aumentar la calidad de la aplicacion.

CR1.5 Los medios manuales se escogen en funcion del
trabajo a realizar (brochas, utillaje, utiles adecuados y
rodillos entre otros).

CR1.6 La aplicacién se efectua con los medios indi-
viduales de proteccion y respetando las normas de
seguridad y salud laboral.

CR1.7 El control visual de la aplicacién que se realiza,
permite ajustar los parametros de presion y caudal para
mantener la calidad de la aplicacién.

RP2: Preparar las condiciones éptimas de los equipos e ins-
talaciones para realizar las aplicaciones de productos
de acabado con maquinas automaticas de proceso
continuo.

CR2.1 La colocacidn y disposicion de las piezas se
realiza, de modo que se produce un flujo uniforme de
las mismas y se optimiza el proceso.

CR2.2 Las maquinas se regulan de acuerdo con los
pardmetros establecidos, segun las caracteristicas del
soporte y el material a utilizar (velocidad de avance,
rotura de cortina).

CR2.3 La aplicaciéon se ajusta a la geometria de las
piezas y a los parametros de utilizacion establecidos
en el plan de produccion.

CR2.4 La aplicacion se realiza, manteniendo las con-
diciones Optimas para las personas, equipos € insta-
laciones, de forma adecuada a los tipos de productos,
respetando las normas de seguridad y salud laboral.
CR2.5 Los defectos detectados en el proceso se comu-
nican, inmediatamente al responsable superior.

RP3: Ejecutar acciones de control para realizar el proceso
de aplicacion de productos de acabado, en carpinteria
y mueble.

CR3.1 La aplicacion se ajusta en sus parametros a las
recomendaciones de los productos y equipos utilizados,
comprobando la evaporacion de los disolventes y el cu-
rado de los productos.

CR3.2 El control de los niveles de los productos a apli-
car y su mantenimiento se lleva a cabo, permitiendo el
flujo constante de estos e impidiendo linterrupciones
en la produccién.

CR3.3 La aplicacién se lleva a cabo con las condicio-
nes ambientales adecuadas (temperatura, renovacion
y pureza del aire).

CR3.4 EI control de la calidad se efectua a lo largo
de todo el proceso de aplicacion, segun los criterios
establecidos.

CR3.5 Los equipos y accesorios se limpian al finalizar
la tarea, dejandolos en condiciones 6ptimas para su
utilizacidn posterior.

RP4: Realizar la separacion de los residuos para llevar a cabo
su manipulacion y verificar su adecuado tratamiento.
CR4.1 La separacion de los residuos se realiza, du-
rante el proceso de aplicacién y al final de esta y con
la frecuencia establecida en el plan de produccion, de
conformidad a la normativa vigente.

CR4.2 Los residuos se almacenan en recipientes
adecuados y en los lugares previamente establecidos,
cumpliendo la normativa vigente aplicable.

CR4.3 La manipulacién de residuos se efectua, usando
los medios individuales de proteccion y protecciones
adecuadas, cumpliendo la normativa de seguridad y
salud laboral.

CR4.4 La expedicién de los residuos se efectua, a tra-
vés de gestores debidamente autorizados.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Materiales previamente preparados y equipos de pistolas (ae-
rograficos, “airmix; “airless’ electrostaticos entre otros) 6 ma-
quinas continuas (barnizadoras de rodillo, de cortina, robots
de aplicacién). Tuneles y camaras de secado por conveccioén

o radiacién (IR, UV). Cabinas de aplicacién con adecuada
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renovacion de aire. Materiales abrasivos, mesas de lijado con
aspiracion y recogida de polvo, conectadas a silos. Instalacion
de aire comprimido. Filtros.

Productos y resultados:
Piezas y muebles acabados. Elementos de carpinteria aca-
bados.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Hojas Técnicas y de Seguridad. Fichas técnicas de
los equipos. Fichas de resultados de control de calidad. Para-
metros ambientales. Generada: Hojas de incidencias.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: ACONDICIONAR LA SU-
PERFICIE PARA LA APLICACION DEL PRODUCTO FINAL
Y CONTROLAR EL SECADO EN PRODUCTOS DE CAR-
PINTERIAY MUEBLE

Nivel: 1

Cdédigo: UC0881_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Mantener las areas de trabajo de las instalaciones,
dentro de los estandares higiénicos y poner a punto los
equipos de lijado y pulido, para que se garantice el buen
funcionamiento de estos.

CR1.1 La puesta a punto de los equipos de lijado y
pulido se efectua, introduciendo los pardmetros esta-
blecidos en el plan de produccion.

CR1.2 La sustitucion del abrasivo se realiza, en condi-
ciones de seguridad y salud laboral.

CR1.3 La eleccién del tamafno del abrasivo, tipo del
grano y de las pastas de pulir, se efectua teniendo en
cuenta el tipo de producto a aplicar y el acabado final
establecido.

CR1.4 La limpieza de los equipos se realiza sin dahar
los elementos (rodillos y superficies entre otros) y con
los medios adecuados.

CR1.5 La puesta a punto de los equipos de lijado y
pulido se lleva a cabo con los medios adecuados y en
las condiciones de seguridad, salud laboral y de medio
ambiente requeridas.

RP2: Efectuar las operaciones necesarias para realizar el
lijado y pulido final de las superficies de elementos
de carpinteria y mueble, cumpliendo la normativa de
seguridad y salud laboral.

CR2.1 Las operaciones de lijado y pulido de superficies,
se realizan una vez finalizadas las operaciones de masi-
llado y con los medios y equipos establecidos, segun el
plan de produccién y con las técnicas adecuadas.
CR2.2 El lijado se realiza en la direccion adecuada en
funcion del soporte, del grano del abrasivo y de la pre-
sion a efectuar, para conseguir el acabado requerido.
CR2.3 La colocacion y ajuste de los utiles de pulido
(rodillos, discos) se efectua en funcion de la superficie
a pulir, adicionando la pasta de pulido en la cantidad
adecuada.

CR2.4 Las operaciones de pulido se ajustan a los tiem-
pos de secado y endurecimiento adecuados y al estado
de las superficies a pulir.

CR2.5 El correcto funcionamiento de las maquinas y
equipos de lijado y pulido se comprueba, realizando las
correcciones necesarias.

CR2.6 Los sistemas de extraccién y depuracion del
aire se comprueba, que funcionan correctamente y
permiten mantener unas condiciones ambientales
adecuadas.

CR2.7 Las operaciones de lijado y pulido se realizan,
cumpliendo la normativa de seguridad, salud laboral y
de medio ambiente.

RP3: Preparary poner a punto el lugar de secado para man-
tenerlo en condiciones 6ptimas, segun los parametros
establecidos.

CR3.1 La puesta a punto y el mantenimiento del lugar
de secado en dptimas condiciones, se realiza con los
medios y productos adecuados.

CR3.2 Las condiciones ambientales (presidn y ausencia
de particulas en suspension entre otros) se comprueban
entes de la introduccion de las piezas para el secado,
evitando su depdsito en las superficies no curadas.
CR3.3 La preparacién de los equipos a utilizar y la in-
troduccion de los parametros (temperatura y velocidad
de avance, entre otros), se lleva a cabo con los medios
establecidos en el plan de produccién, y en condiciones
de seguridad, salud laboral y medioambiental.

CR3.4 El ajuste y comprobacion de los sistemas de ex-
traccién, filtracion y de la cabina de secado, se efectua
en funcion del producto a aplicar.

RP4: Realizar el movimiento de las piezas para proceder a
la operacion de secado, utilizando los medios de pro-
teccion personal.

CR4.1 La correcta manipulacién de las piezas que se
lleva a cabo, economiza tiempos y recorridos.

CR4.2 El traslado de las piezas al lugar de secado se
realiza con los equipos y medios adecuados.

CRA4.3 El movimiento de las piezas se realiza sin causar
danos a las superficies a curar ni a las personas.
CR4.4 El movimiento de las piezas se realiza en con-
diciones ambientales adecuadas, sin corrientes de aire
ni elementos en suspension en el ambiente, con los
accesos despejados permitiendo la circulacion de las
piezas en el secadero.

CR4.5 La manipulacién de las piezas se lleva a cabo,
utilizando los medios de proteccion personal y cumplien-
do la normativa de seguridad y salud laboral.

CR4.6 El mantenimiento de las condiciones medioam-
bientales del lugar de secado (humedad, temperatura,
ausencia de polvo, entre otros), ayudan a alcanzar la
calidad requerida en la superficie tratada.

Contexto profesional:

Medio de produccion:
Abrasivos, pastas de pulir y de masillar. Maquinas de lijado
portatiles (vibradoras, de disco) y de banda. Maquinas de pulir
portatiles y de bancada. Carros y elementos de transporte y
manipulacion de piezas.

Productos y resultados:
Superficies preparadas para la aplicacion de los productos de
acabado. Superficies acabadas y secas.

Informacion utilizada o generada:

Hojas Técnicas de los productos a aplicar. Hojas Técnicas
de las lijas y pastas de pulir. Catalogos y Normas de fun-
cionamiento de las maquinas de lijado y de pulido. Hojas de
incidencias.
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MODULO FORMATIVO 1 PREPARACION DE EQUIPOS
Y MEDIOS DE APLICACION DE BARNICES Y LACAS EN
ELEMENTOS DE CARPINTERIAY MUEBLE

Nivel: 1

Cdédigo: MF0880_1

Asociado a la UC: Preparar los equipos y medios de apli-
cacion de barnices y lacas en elementos de carpinteria
y mueble

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar y describir los procesos de preparacion de equi-
pos y de medios de aplicacion para el correcto funciona-
miento de estos.

CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de
aplicacion de productos con los elementos y equipos
que intervienen.

CE1.2 Comprender la importancia de mantener las con-
diciones higiénicas y medioambientales del lugar y los
medios de aplicacion.

CE1.3 Entender como afecta al proceso de acabado la
correcta puesta a punto de los equipos e instalaciones
y las repercusiones de la no puesta a punto.

CE1.4 Relacionar los movimientos que requieren las
piezas, su situacion y elementos de aplicacion con la
eficacia del proceso.

C2: Realizar las comprobaciones y controles de las condicio-
nes ambientales del lugar de aplicacion de los barnices
y lacas para evitar accidentes laborales.

CE2.1 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado de aplicacion de barnices y lacas:

— Ordenar y limpiar la zona de aplicacion con los
equipos y medios apropiados sin alterar las con-
diciones ambientales, retirando los elementos que
puedan producir accidentes y permitiendo el libre
movimiento de personas y piezas.

— Revisar los elementos filtrantes y de temperatura
del lugar de aplicacion, subsanando las irregula-
ridades detectadas mediante la limpieza o susti-
tucidn de los filtros.

— Comprobar el estado de los carros y demas me-
dios de transporte engrasando las partes moviles
cuando sea preciso y manteniendo exentas de
polvo las superficies.

— Revisar el buen funcionamiento de los sistemas
y medios de presurizacion comprobando su
estanqueidad y comunicando las deficiencias
detectadas.

C3: Efectuar la puesta a punto de los equipos para realizar la
aplicacién de lacas y barnices, segun lo establecido en el
proceso productivo, cumpliendo las medidas de seguridad
y salud laboral .

CE3.1Explicar como se lleva a cabo la limpieza de
los equipos con los medios y productos adecuados y
mantenerlos en condiciones de uso comprobando su
funcionamiento en vaco.

CE3.2 Indicar como se realiza la puesta a punto de los
ttiles (pistolas, rodillos, cubetas), consiguiendo la regu-
lacion y carga de productos adecuados.

CE3.3 Describir como se lleva a cabo la limpieza de
los componentes (agujas, rodillos entre otros), sin pro-
ducir danos ni deformaciones, asi como desgastes u

oxidaciones, que impidan el buen funcionamiento de
los equipos.

CE3.4 Definir como se eliminan adecuadamente los
utiles y productos empleados en la limpieza, respe-
tando las normas de seguridad, salud laboral y medio
ambiente.

CEB.5 Expresar como se detecta y sustituyen los compo-
nentes desgastados o defectuosos antes de que puedan
afectar el rendimiento de los equipos.

CE83.6 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de preparacion de equipos de aplicacidn para una
aplicacion perfectamente definida:

— Realizar la limpieza del equipo con los medios y
productos adecuados.

— Seleccionar los componentes y mezclarlos segun
las especificaciones técnicas.

— Acondicionar la temperatura de aplicacion del
lugar de trabajo al tipo de producto a aplicar.

— Asignar y comprobar los parametros determina-
dos: dosificacion del material, velocidad, viscosi-
dad y presion.

— Observar y cumplir las medidas de seguridad y
salud laboral.

C4: Valorar como se llevaria a cabo la ubicacidn de las pie-
zas, medios y equipos de aplicacion para conseguir unas
condiciones 6ptimas de trabajo.

CE4.1 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Realizar la comprobacion visual de las superfi-
cies sobre las que aplicar el acabado, compro-
bando la ausencia de polvo, manchas o defectos
y su finura, y restaurar o rechazar las piezas que
no cumplan los requisitos necesarios para efec-
tuar la aplicacion.

— Situar las piezas en la posicion adecuada y
controlar sus movimientos durante la aplicacion,
comprobando su funcionamiento en vacio.

— Revisar el funcionamiento de los elementos de
renovacion de aire (extractores, impulsores, filtros,
cortina de agua si procede).

— Seleccionar el carro o soporte adecuado en fun-
cion de las propiedades de la pieza.

— Disponer los equipos y productos a aplicar.

— Colocar adecuadamente la pieza en el carro a
soporte.

— Realizar correctamente el movimiento de la pie-
za durante la aplicacion reduciendo al minimo el
gasto de material a aplicar.

CE4.2 Observar y cumplir las normas de seguridad, sa-
lud laboral y medioambientales en la colocacion de las
piezas, medios y equipos de aplicacion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1; C3 respecto a
CE&S.6; C4 respecto a CE4.1.

Otras capacidades:

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccién.

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucién de pequenas
contingencias relacionadas con su actividad.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.
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Contenidos:

1. Métodos de preparacidn de superficies para acabado
Superficies de aplicacion. Caracteristicas para el acabado.
Lijado de superficies para el recubrimiento previo. Masillado.
Lijado con recubrimiento previo. Pulido de las superficies
acabadas.

Maquinas y utiles de lijar y pulir. Aplicacién. Abrasivos para
lijado de acabados.

Factores que influyen en la calidad de los materiales, los pro-
ductos y el propio proceso de preparacion de soportes para
el acabado: Durante la preparacién y correccién de defectos.
Estado de las superficies.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de
acabados. Incendio. Explosidn. Toxicidad. Precauciones a
adoptar durante la manipulacién y aplicacién de los compo-
nentes y productos de acabado. Elementos de seguridad. Per-
sonales. Maquinas. Instalaciones. Tratamientos y eliminacion
de los residuos generados por el acabado. Extraccion de polvo
de lijado. Residuos de las cabinas de aplicacion. Restos de
productos no empleados. Envases. Primeros auxilios.

2.Técnicas de preparacion de los productos para acabado
Productos. Tipos y caracteristicas principales.

Barnices y pinturas.

Disolventes y diluyentes.

Factores que influyen en la calidad de los productos vy el
propio proceso de preparacion de soportes y productos para
el acabado: durante la preparacion y correccion de defectos.
Estado de las superficies.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de
acabados. Incendio. Explosién. Toxicidad. Precauciones a
adoptar durante la manipulacion y aplicacion de los compo-
nentes y productos de acabado. Elementos de seguridad. Per-
sonales. Maquinas. Instalaciones. Tratamientos y eliminacion
de los residuos generados por el acabado. Extraccion de polvo
de lijado. Residuos de las cabinas de aplicacién. Restos de
productos no empleados. Envases. Primeros auxilios.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con la preparacion de los equipos y medios de aplicacién de
barnices y lacas en elementos de carpinteria y mueble, que
se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional.

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afios en
el campo de las competencias relacionadas con este
mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: APLICACION DE PRODUCTOS
SUPERFICIALES DE ACABADO EN CARPINTERIA Y
MUEBLE

Nivel: 1

Codigo: MF0167_1

Asociado a la UC: Efectuar la aplicacion de productos de
acabado superficial con medios mecanico-manuales en
carpinteria y mueble

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar y describir los procesos de aplicacion de los
productos de acabado para evitar riesgos que entrafa
su aplicacion.

CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de
aplicacidn de productos entre si'y dentro del proceso de
acabados de piezas.

CE1.2 Entender las propiedades de los acabados en fun-
cidn de las caracteristicas técnicas de sus componentes
y de las superficies sobre las que aplicar.

CE1.3 Relacionar las maquinas y equipos para la aplica-
cidn de productos con los acabados a aplicar y los tipos
de acabados deseados.

CE1.4 Enumerar los defectos mds comunes producidos
durante el proceso de aplicacion, sus causas y su co-
rreccion.

CE1.5 Entender los riesgos que entrafa la manipulacion
y el manejo de los productos de aplicacion.

C2: Aplicar correctamente productos de acabado con pistolas
y otros medios manuales para conseguir piezas de car-
pinteria y mueble con las caracteristicas definidas.
CE2.1 Comprobar que las maquinas, equipos y Utiles a
emplear en la aplicacidn asi como los productos a apli-
car, son los adecuados al tipo de trabajo y material.
CE2.2 Colocar correctamente las piezas en el lugar de
trabajo permitiendo una aplicacion cémoda con el mi-
nimo desperdicio de material y consiguiendo la mayor
calidad final.

CE2.3 Seleccionar los medios de aplicacion consideran-
do distintos parametros (superficie, material sobre el que
aplicar y tipo de acabado deseado entre otros).
CE2.4 Utilizar todos los equipos de proteccion individual
(EPIS) y cumplir las normas de seguridad, salud laboral
y medioambiente para que la aplicacion se lleve a cabo
con el minimo impacto.
CE2.5 Aplicar el producto de acabado controlando vi-
sualmente la calidad de la aplicacion y adaptando pa-
rdmetros (presion, viscosidad y caudal entre otros) para
corregir posibles desviaciones mejorando la calidad de
la aplicacion.
CE2.6 En un supuesto prdctico de aplicacion y en fun-
cion del producto a alcanzar y su posterior aplicacion,
determinar:

— Equipos y productos a emplear para la aplica-

cion.

— Secuencia optima de operaciones a realizar.

— Movimiento y colocacion de las piezas.

— Equipos de proteccidn a utilizar.

— Situacion fisica del aplicador y las piezas.

— Manejo de dtiles y medios.

C8: Operar diestramente con maquinas y equipos automati-
cos de aplicacion para conseguir piezas con las caracte-
risticas definidas.

CEB.1 Describir y corregir las anomalias o defectos mas
frecuentes que se pueden dar durante la aplicacion del
producto.
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CE3.2 Reconocer la funcidn de los distintos dispositivos
de control de funcionamiento de maquinas y equipos y
los riesgos que entrafa su mala manipulacion.

CE3.3 Disponer los materiales adecuadamente en los
alimentadores y equipos para obtener el resultado re-
querido.

CEB3.4 Mantener los parametros de aplicacion mediante
la regulacion de los dispositivos (caudal, rotura de cor-
tina, velocidad de arranque entre otros).

CE3.5 Comprobar visualmente los niveles de producto
durante la aplicacion removiéndolos e impidiendo el paro
de la aplicacion o deficiencias en ésta.

CE3.6 Comunicar inmediatamente los defectos detecta-
dos durante la aplicacion al responsable superior, inte-
rrumpiendo el proceso si se considera necesario.
CE3.7 Manejar los productos, equipos y materiales
empleando los equipos de proteccidn individual (EPIS)
necesarios y evitando producir dafios a las personas,
instalaciones y productos.

CE3.8 Manipular los residuos cumpliendo la normativa
de medio ambiente y siguiendo el protocolo establecido
por la empresa.

C4: Evaluar los resultados de los trabajos de acabado de pie-
zas y elementos de carpinteria y mueble para comprobar
que se cumplen las caracteristicas requeridas.

CE4.1 En un supuesto prdctico debidamente caracte-
rizado:

— Relacionar los posibles defectos que suelen pro-
ducirse en las piezas durante los trabajos de aca-
bado con las causas probables de los mismos.

— Comprobar la calidad obtenida con las especi-
ficaciones o resultados esperados y en su caso
subsanar las desviaciones.

— Comprobar los equipos de aplicacion, verificar su
adecuado funcionamiento y corregir las posibles
desviaciones.

C5: Valorar los riesgos derivados de las operaciones de
aplicacion de acabado a fin de adoptar las medidas pre-
ventivas necesarias.

CE5.1 Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad
que supone la manipulacidn de los distintos materiales,
productos, herramientas y equipos empleados en la
aplicacion de productos de acabado.

CE5.2 Describir los dispositivos de seguridad de las
maquinas, Utiles y herramientas, asi como los sistemas
e indumentaria a emplear en las distintas operaciones
de acabado.

CE5.3 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado de acabado y secado a realizar, el entorno, el
material y los medios:

— Describir las condiciones de seguridad re-
queridas en las operaciones de preparacion y
mantenimiento de primer nivel de las mdquinas
y equipos.

— Establecer las medidas de seguridad y salud
laboral a adoptar en funcidn de las normas e ins-
trucciones especificas aplicables a las distintas
operaciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1, CE2.2,
CE2.3, CE2.4, CE2.5 y CE2.6; C3 respecto a CE3.3, CE3.4,
CES3.5, CES3.6, CE3.7 y CE3.8; C4 respecto a CE4.1; C5 res-
pecto a CE5.3.

Otras capacidades:

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Cumplir con las normas de correcta produccion.

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucién de pequefas
contingencias relacionadas con su actividad.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Contenidos:

1. Aplicacion manual del acabado

Procedimientos y operaciones en aplicacién manual.
Productos para acabado manual. Preparacion. Mezclas.
Utiles en aplicacidon manual, pistolas. Tipos. Preparacion. Ope-
raciones. Otros utiles de aplicacion manual (pincel, rodillo).
Defectos en el acabado manual: del producto a aplicar, duran-
te la aplicacion y en el secado. Correccion de defectos. Control
de las operaciones de aplicacion. Estado de las superficies y
del producto a aplicar. Condiciones de la aplicacion. Control
posterior a la aplicacion. Verificacion de caracteristicas.

2. Aplicacién industrial del acabado

Técnicas de aplicacién. Fases.

Magquinas y equipos de aplicacién. Caracteristicas. Aplicacion.
Regulacion. Operaciones.

Condiciones ambientales requeridas para la aplicacion segun
la técnica empleada.

Instalaciones y equipos complementarios para la aplicacion
(cortinas, cabinas, ventilacion, aire comprimido). Funciona-
miento y regulacién.

Manejo y transporte de las piezas durante la aplicacion y
secado. Sistemas. Medios. Precauciones.

Organizacion y distribucion del trabajo.

Técnicas de organizacion del propio trabajo, relativas a la
aplicacion de productos para el acabado.

Secuenciacion optima de las diferentes operaciones impli-
cadas.

Defectos en el acabado industrial: del producto a aplicar,
durante la aplicacion y en el secado. Correccion de defec-
tos. Control de las operaciones de aplicaciéon. Estado de
las superficies y del producto a aplicar. Condiciones de la
aplicacion. Control posterior a la aplicacion. Verificacion de
caracteristicas.

3. Seguridad y salud laboral en el acabado

Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de
acabados.

Incendio. Explosién. Toxicidad.

Precauciones a adoptar durante la manipulacién y aplicacion
de los componentes y productos de acabado.

Elementos de seguridad. Personales. EPIS. Maquinas. Ins-
talaciones.

Tratamientos y eliminacién de los residuos generados por
el acabado. Extraccion de polvo de lijado. Residuos de las
cabinas de aplicacién. Restos de productos no empleados.
Envases.

Primeros auxilios.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de montaje, instalacién y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.
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Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con efectuar la aplicacion de productos de acabado superficial
con medios mecanico-manuales en carpinteria y mueble, que
se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional.

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afios en
el campo de las competencias relacionadas con este
madulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: ACONDICIONAMIENTO DE LA
SUPERFICIEY OPERACIONES DE SECADO EN PRODUC-
TOS DE CARPINTERIAY MUEBLE

Nivel: 1

Codigo: MF0881_1

Asociado a la UC: Acondicionar la superficie para la
aplicacion del producto final y controlar el secado en
productos de carpinteria y mueble

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn:

C1: Analizar los procesos de acondicionamiento de super-
ficies y secado de piezas y elementos de carpinteria y
mueble para entender su importancia dentro del proceso
de acabado.

CET1.1 Diferenciar los distintos procedimientos de acon-
dicionamiento y secado relaciondndolos con los tipos de
acabados aplicados.

CE1.2 Relacionar las distintas fases de los procesos
de acondicionamiento y secado de superficies con las
maquinas y equipos que intervienen.

CE1.3 Reconocer el valor ahadido que aporta el correc-
to acondicionamiento y secado-curado, en relacion a la
calidad final del producto.

CE1.4 Comprender la influencia que ejercen las condicio-
nes de seguridad, salud laboral y de medio ambiente de
los espacios e instalaciones en la calidad del proceso.

C2: Analizar la preparacion de los equipos de lijado y pulido
para mantenerlos en perfecto funcionamiento, atendiendo
a indicaciones comerciales.

CE2.1 Describir la limpieza de los equipos de lijado
y pulido con los medios y productos adecuados para
mantenerlos en condiciones de uso.
CE2.2 Definir como se lleva a cabo la puesta a punto
de los utiles (abrasivos, cepillos y pasta entre otros),
consiguiendo la regulacion y carga adecuada de los
productos.
CE2.3 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de preparacion de equipos de lijado y pulido:
— Efectuar a limpieza del equipo, los medios ade-
cuados y los lugares sobre los que actuar.
— Seleccionar los ttiles adecuados segun las carac-
teristicas de la pieza y el acabado a conseguir.
— Asignar y comprobar los parametros determi-
nados: abrasivo, cepillo, pasta y velocidad de la
pieza entre otros.
— Efectuar el mantenimiento de primer nivel de
los equipos y los cambios de Utiles necesarios

(rodillos y abrasivos entre otros) para su correcto
funcionamiento.

C3: Caracterizar y sistematizar las técnicas de aplicacion de las
operaciones de lijado y pulido de las piezas para realizar el
acabado, segun la normativa de seguridad, salud laboral
y medio ambiente.

CE3.1 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado:

— Colocar las piezas adecuadamente en los equipos
para obtener el resultado requerido.

— Manejar los dispositivos de control de funciona-
miento de los equipos manteniendo los pardametros
a lo largo del proceso.

— Verificar visualmente la calidad de la superficie
lijada o pulida, rechazando las que no alcancen el
nivel de acabado requerido.

— Limpiar o sustituir las bandas cuando disminuya su
rendimiento, se produzcan roturas en esta o afecte
a la calidad del lijado y pulido.

— Las operaciones de lijado y pulido se realizan de
acuerdo con la normativa de seguridad, salud la-
boral y medio ambiente.

C4: Aplicar selectivamente la manipulacién de las piezas para
efectuar las operaciones de secado, evitando accidentes
profesionales.

CE4.1 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado:

— Seleccionar el medio de transporte adecuado en
funcion del tipo de pieza, evitando dafios o des-
perfectos.

— Descargar los carros con la precaucidn necesaria
para no danar las piezas y una vez transcurrido el
tiempo establecido en el plan de produccidn.

— Efectuar los movimientos necesarios (carros, so-
portes, entre otros) para su correcto secado de
las piezas.

— Manipular las piezas y mover los carros utilizando
los EPIS necesarios, evitando accidentes profe-
sionales.

C5: Mantener el lugar de secado y curado y los equipos en
condiciones de seguridad, salud laboral y medioambien-
tales para evitar accidentes, segun se especifica en la
normativa vigente.

CE5.1 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado:

— Definir la importancia de mantener la zona de
secado en perfectas condiciones de seguridad
y salud laboral.

— Ordenar y limpiar la zona de secado (tunel, cabina)
con los equipos y medios apropiados manteniendo
las condiciones medioambientales necesarias.

— Eliminar, transportar y almacenar los residuos ge-
nerados en la actividad de mantenimiento de los
espacios y medios empleados en el secado-cura-
do segtn el plan de residuos de la empresa.

— Preparar la zona de secado en las condiciones am-
bientales establecidas en el plan de produccion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a
CES3.1; C4 respecto a CE4.1; C5 respecto a CE5.1.

Otras capacidades:

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.
Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
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Cumplir con las normas de correcta produccion.

Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas
contingencias relacionadas con su actividad.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Contenidos:

1. Métodos de preparacion de superficies para acabado
Superficies de aplicacion. Caracteristicas para el acabado.
Lijado de superficies para el recubrimiento previo.

Masillado.

Lijado con recubrimiento previo.

Pulido de las superficies acabadas.

Maquinas y utiles de lijar y pulir. Aplicacion.

Abrasivos para lijado de acabados.

Técnicas de preparacion de los productos de lijado y pulido.
Productos. Tipos y caracteristicas principales.

Seguridad y salud laboral en la preparacién de superficies.
Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de
acabados. Incendio. Explosién. Toxicidad. Precauciones a
adoptar durante la manipulacién y aplicacion de los com-
ponentes y productos de acabado. Elementos de seguridad.
Personales. Maquinas. Instalaciones.

Tratamientos y eliminacién de los residuos generados por
el acabado. Extraccion de polvo de lijado. Residuos de las
cabinas de aplicacidn. Restos de productos no empleados.
Envases.

Primeros auxilios.

2. Métodos y técnicas de secado

Zonas de secado (tunel, cabina, camaras).

Equipos y medios apropiados (carros y soportes).

Medios de transporte.

Manipulacion.

Factores que influyen en la calidad.

Preparacion de soportes y productos para el lijado y pulido:
durante la preparacién y correccion de defectos.

Verificacion del proceso de secado.

Seguridad y salud laboral en el acabado. Riesgos caracte-
risticos de las instalaciones y procesos de secado. Incendio.
Explosion. Toxicidad. Precauciones a adoptar durante la
manipulacion y aplicacion de los componentes y productos
de secado. Elementos de seguridad. Personales. Maquinas.
Instalaciones.

Tratamientos y eliminacién de los residuos generados por
el acabado. Extraccion de polvo de lijado. Residuos de las
cabinas de aplicacion. Restos de productos no empleados.
Envases.

Primeros auxilios.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2,

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con el acondicionamiento de la superficie para la aplicacion
del producto final y controlar el secado en productos de car-
pinteria y mueble, que se acreditara mediante una de las
formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional.

— Experiencia profesional de un minimo de 5 anos en
el campo de las competencias relacionadas con este
madulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCLXXVI

CUA]_IFICACI()N PROFESIONAL: TRABAJOS DE CARPIN-
TERIAY MUEBLE

Familia profesional: Madera, Mueble y Corcho

Nivel: 1

Cdédigo: MAM276_1

Competencia general:

Operar con equipos de mecanizado para la fabricacion de ele-
mentos de carpinteria y mueble, ajustar y embalar productos y
elementos de carpinteria y mueble y colaborar en su montaje
e instalacién con la calidad requerida y en las condiciones de
seguridad, salud laboral y medioambientales adecuadas.

Unidades de competencia:

UCO0162_1: Mecanizar madera y derivados.

UCO0173_1: Ajustar y embalar productos y elementos de car-
pinteria y mueble.

UC0882_1: Apoyar en el montaje e instalacion de elementos
de carpinteria y mueble.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Ejerce su actividad profesional en pequefias, medianas y gran-
des empresas, normalmente por cuenta ajena, dedicadas a la
fabricacion de mobiliario y de elementos de carpinteria.

Sectores productivos:
Fabricacion de muebles. Fabricacion de elementos de car-
pinteria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:
Montador de productos en ebanisteria en general.
Montador de muebles de madera o similares.
Montador productos de madera excepto ebanisteria.
Embalador/ empaquetador/ etiquetador.

Pedn de la Industria de la Madera y Corcho.

Formacidn asociada: (270 horas)

Médulos Formativos

MF0162_1: Mecanizado de madera y derivados. (90 horas)
MFO0173_1: Ajuste y embalado de muebles y elementos de
carpinteria. (60 horas)

MF0882_1: Montaje e instalacion de elementos de carpinteria
y mueble. (120 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: MECANIZAR MADERAY
DERIVADOS

Nivel: 1

Cdédigo: UC0162_1
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1 Realizar el mecanizado de las piezas en las maquinas,

RP2:

alimentandolas de forma progresiva y alineadas para
evitar retrocesos, marcas de herramientas, repelos,
quemaduras u otros defectos.

CR1.1 La alimentacion de las maquinas manuales se
lleva a cabo, guiando las piezas sobre la mesa de forma
conveniente a los fines del trabajo a realizar, teniendo en
cuenta, la calidad de la madera (reviramientos, nudos,
patas de gallo entre otros) y la direccion de la fibra.
CR1.2 La alimentacidén de las maquinas automaticas
se realiza manual o mecanicamente, considerando el
proceso a desarrollar y los pardmetros de la maquina,
(n® de mecanizados, velocidad de avance entre otros).
CR1.3 El posicionamiento de las piezas en los centros
de mecanizado se realiza, considerando el sistema de
anclaje de la mesa y utilizando los medios de sujecion
adecuados a la misma.

CR1.4 La verificacion de las piezas mecanizadas que
contengan cajas, espigas taladros, recalados, se realiza
mediante plantillas y separando las piezas defectuo-
sas.

CR1.5 Las distintas operaciones se llevan a cabo con-
siderando las normas de seguridad y de salud laboral
y con los equipos de proteccion individual (E.P.1.) ne-
cesarios.

CR1.6 La comprobacion de las piezas lijadas o calibra-
das se verifican por su tacto, comprobando el espesor
y se rechazan las piezas defectuosas.

CR1.7 Las operaciones de limpieza, el mantenimiento
de primer nivel y la sustitucién de elementos de las
maquinas se realiza, segun el plan de mantenimiento
de la empresa o cuando la situacion lo requiera, para
que estén en perfecto estado de funcionamiento, pro-
longando asi la vida util de las mismas e impidiendo
paradas no deseados.

Mecanizar piezas curvas de madera y derivados, utili-
zando la sierra de cinta, para conseguir piezas cortadas
segun la forma estipulada.

CR2.1 La seleccién de la plantilla de marcado a utilizar
se realiza, en funcidn de la pieza a contornear.

CR2.2 Las piezas se marcan utilizando la plantilla de
forma, que se obtenga el maximo aprovechamiento de
la madera o tablero, considerando la direccién de la fibra
y caracteristicas de la madera.

CR2.3 La separacion de las piezas marcadas se realiza
en la sierra cinta, respetando el marcaje, de manera
que se consigan piezas individuales, facilitando asi su
manejo.

CR2.4 El contorneado de cada pieza se realiza en la
sierra de cinta de forma que se ajuste el corte, siguiendo
las marcas de las piezas y con los elementos auxiliares
necesarios, reduciendo asi el numero de piezas des-
echadas por rotura u otros defectos.

CR2.5 El contorneado de las piezas se lleva a cabo,
empleando los utiles o accesorios de seguridad, para
minimizar el riesgo de accidente.

CR2.6 Las distintas operaciones se llevan a cabo,
considerando las normas de seguridad y de salud la-
boral y con los equipos de proteccion individual (E.P..)
necesarios.

CR2.7 Las operaciones de limpieza, el mantenimiento
de primer nivel y la sustitucion de elementos de la sierra
de cinta se realiza, segun el plan de mantenimiento de

la empresa o cuando la situacion lo requiera para que
estén en perfecto estado de funcionamiento, prolongan-
do asi la vida util de las mismas e impidiendo paradas
no deseados

RP3: Elaborar el mecanizado de las piezas de madera y deri-
vados con la fresadora tupli, utilizando plantillas o al aire
con los medios de proteccidon adecuados, para obtener
piezas mecanizadas con el perfil establecido.

CR3.1 La plantilla a utilizar se selecciona en funcion
de la pieza a mecanizar, considerando el tipo de he-
rramienta y parametros de la maquina (revoluciones,
diametro exterior de corte entre otros).

CRS3.2 Las piezas se fijan a la plantilla mediante los
elementos de fijacion adecuados y considerando las
caracteristicas fisico mecanicas de la pieza (nudos,
direccién de la fibra).

CR3.3 Las plantillas o piezas a mecanizar al aire (me-
canizado de piezas curvas) se sujetan, de forma ade-
cuada para evitar riesgos, adoptando posiciones que
minimicen los riesgos.

CR83.4 El contorneado de las piezas se realiza manual-
mente, ajustando el copiado en la posicién correcta,
siguiendo el contorno de la plantilla o las marcas de
las piezas.

CR3.5 Las distintas operaciones se llevan a cabo,
considerando las normas de seguridad y de salud la-
boral y con los equipos de proteccion individual (E.P.I.)
necesarios.

CR83.6 Las operaciones de limpieza, el mantenimiento
de primer nivel y la sustitucién de elementos de la fre-
sadora-tupi se realiza, segun el plan de mantenimiento
de la empresa o cuando la situacién lo requiera, para
que estén en perfecto estado de funcionamiento, pro-
longando asi la vida util de las mismas e impidiendo
paradas no deseados.

RP4: Seleccionar, apilar el producto elaborado y transportarlo
al proceso siguiente, utilizando los medios adecuados
en cada caso, para seguir con el proceso de fabricaciéon
posterior.

CR4.1 La clasificacion de las piezas se efectia en fun-
cion de su calidad y secuencia de procesos, apilando-
las sobre los elementos de transporte idoneos que se
vayan a utilizar en cada caso, facilitando su movilidad
y manejo posterior.

CR4.2 El parte de trabajo se cumplimenta, indicando
el numero de piezas elaboradas y las incidencias que
hayan surgido durante el mecanizado y el tiempo em-
pleado.

CRA4.3 El transporte de las piezas entre los distintos pro-
cesos de mecanizado se realiza, empleando los medios
de transporte adecuados y de forma que no se dafen
las piezas ni se desordenen las pilas realizadas.
CR4.4 Las operaciones de apilado se llevan a cabo,
considerando las normas de seguridad y de salud la-
boral y con los equipos de proteccion individual (E.P.I.)
necesarios.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Cepilladora. Regruesadora. Sierra circular de mesa. Sierra
circular multiple. Tupi. 4-Caras. Moldurera. Sierra de cinta o
sinfin. Contorneadora de piezas curvas. Espigadora. Esco-
pleadora. Taladro multiple. Enlazadora. Desfondadora. Torno
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copiador. Escuadradora-Perfiladora doble. Calibradora. Lija-
dora de banda ancha. Lijadora de banda estrecha. Lijadora
mechuda. Seccionadora. Fresadora CNC. Chapadora de
cantos. Utiles de medida y comprobacién (cinta métrica, pie
de rey, galgas, plantillas entre otros). Sistema de aspiracién
de polvo y viruta.

Productos y resultados:
Piezas mecanizadas preparadas para armar y acabar.

Informacion utilizada o generada:
Ordenes de produccién. Planos. Manuales de maquinas. Ins-
trucciones de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: AJUSTAR Y EMBALAR
PRODUCTOS Y ELEMENTOS DE CARPINTERIAY MUE-
BLE

Nivel: 1

Codigo: UC0173_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Ajustar los componentes y accesorios de carpinteria y
mueble, utilizando los medios necesarios en cada caso,
para conseguir productos montados que cumplan las
especificaciones establecidas.

CR1.1 Las uniones entre las piezas que componen
cada producto se repasan y ajustan con herramientas
0 maquinas portatiles para que queden perfectamente
enrasadas al tacto, respetando las medidas estableci-
das.

CR1.2 El ajuste de los elementos moviles, accesorios y
sus mecanismos se realiza con herramientas o maqui-
nas portatiles, para que cumplan con las prestaciones
requeridas.

CR1.3 Los diferentes componentes del producto una
vez comprobado el ajuste y funcionamiento, se des-
montan en caso de que se requiera, numerando su
posicidn de forma que las diferentes piezas se puedan
volver a ensamblar en la posicion correcta.

CR1.4 Las operaciones de limpieza, el mantenimiento
de primer nivel y la sustitucidon de herramientas o Utiles
se realiza, segun el plan de mantenimiento de la em-
presa o cuando la situacion lo requiera, para que estén
en perfecto estado de funcionamiento, prolongando
asi la vida util de las mismas e impidiendo paradas no
deseados.

RP2 Ordenary realizar el control de calidad a su nivel, sobre
los productos finales, siguiendo las instrucciones para
evitar la expedicién de los articulos defectuosos.

CR2.1 La seleccioén de los productos acabados se rea-
liza, siguiendo las indicaciones de la orden de embala-
je, agrupandolos ordenadamente en el lugar dispuesto
para realizar el control, segun las pautas de inspeccion
adecuadas.

CR2.2 El control de calidad sobre el producto acabado
se realiza, siguiendo las instrucciones del plan de cali-
dad existente en la empresa, para identificar y separar
los productos que presenten no conformidades y evitar
devoluciones innecesarias.

CR2.3 Los registros de control se cumplimentan a su
nivel en funcion de los resultados de la inspeccién,
transfiriendo los datos al responsable con el fin de
adoptar las acciones correctoras que proceda.

RP3: Embalar los productos acabados, utilizando el tipo de
embalaje y proceso manual o automatico adecuado en
cada caso, para su posterior almacenaje o expedicion.
CR3.1 Los parametros de la embaladora de termo-re-
tractil (tamafo y galga del rollo plastico, velocidad del
tapete y temperatura del horno entre otros), se ajustan
en funcidn de los tipos de productos a embalar y del tipo
de embalaje que se especifique para cada caso.
CR3.2 La proteccion de los productos a embalar con
plastico termo-retractil se realiza con los elementos
especificados en las instrucciones de embalaje, pre-
viamente a su entrada en el tunel, comprobando que
los productos quedan totalmente cubiertos y con las
protecciones necesarias en los puntos indicados.
CR3.3 La revision de las piezas o conjuntos embalados
(tanto por procesos térmicos como no térmicos), se rea-
liza para comprobar que quedan totalmente cubiertos
y con las protecciones fijadas en los puntos indicados,
con la tensién especificada, y separando aquellos no
conformes en calidad, para su reproceso.

CR3.4 Los productos embalados se identifican con eti-
quetas u otros medios especificados, situandola esta en
el lugar y posicion correcta, segun lo especificado, para
facilitar su visibilidad y transporte.

CR3.5 Los equipos de embalaje utilizados se mantie-
nen, segun indican las instrucciones de mantenimiento,
para mantenerlos en perfecto estado de uso y funcio-
namiento.

CR3.6 Las operaciones de limpieza, el mantenimiento
de primer nivel y la sustitucién de materiales o utiles de
los equipos de embalaje se realiza, segun el plan de
mantenimiento de la empresa o cuando la situacion lo
requiera para que estén en perfecto estado de funcio-
namiento, prolongando asi la vida util de las mismas e
impidiendo paradas no deseados.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipo informatico. Lectores de cddigo de barras. Embala-
dora de retractil. Flejadora. Empaquetadora. Instrumentos
de medida (flexdmetro, escuadra, calibre, nivel entre otros).
Elementos de identificacion. Herramientas portatiles manuales
y automaticas.

Productos y resultados:
Conjuntos o subconjuntos embalados e identificados.

Informacion utilizada o generada:
Ordenes de embalaje revisadas Instrucciones de calidad.
Informes de no conformidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: APOYAR EN EL MONTAJE
E INSTALACION DE ELEMENTOS DE CARPINTERIA Y
MUEBLE

Nivel: 1

Codigo: UC0882_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Participar en el transporte de equipos y utiles, asi como
la distribucién de los productos a instalar para conseguir
un abastecimiento 6ptimo de los materiales y utillaje
necesario, conforme a las normas de seguridad y salud
laboral.
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RP2:

RP3

CR1.1 El embalaje de los productos a trasladar para su
posterior instalacidon se comprueba, verificando que los
distintos elementos quedan firmemente sujetos y cerra-
dos y con las protecciones en el lugar indicado.

CR1.2 La distribucion del material en el lugar de instala-
cion se lleva a cabo, segun las instrucciones recibidas,
considerando las condiciones higiénicas y de medio
ambiente, entre otras, del lugar donde se depositan y
sin causar danos.

CR1.3 La distribucién de equipos, maquinas y herra-
mientas en el lugar de instalacion se realiza, segun las
instrucciones recibidas, en el orden adecuado y com-
probando que se dispone de todo lo necesario para
efectuar la instalacion correctamente.

CR1.4 El desembalado de los elementos se lleva a
cabo, respetando las indicaciones de las etiquetas, con
las herramientas adecuadas y se comprueba que estan
en perfecto estado para su posterior instalacion.
CR1.5 Las distintas operaciones se llevan a cabo, con-
siderando las normas de seguridad y de salud laboral
y con los equipos de proteccion individual (E.P.I.) ne-
cesarios.

Efectuar las operaciones de preparacion e instalacion
de los elementos auxiliares para proceder al montaje e
instalacion, respetando las normas seguridad y salud
laboral.

CR2.1 El estado de uso de maquinas, herramientas,
utiles y de los elementos auxiliares, se comprueba
previamente al inicio de la instalacion, informando de
cualquier anomalia al responsable superior.

CR2.2 La agrupacion de los materiales a instalar se
realiza, segun las necesidades de montaje e instalacion
y se comprueba que estan listos para su montaje.
CR2.3 La interpretacion de los planos de montaje se
lleva a cabo, para realizar éste, en el tiempo previsto y
con los materiales y medios especificados.

CR2.4 La fijacion de los elementos de carpinteria y
mueble se realiza, considerando las caracteristicas
técnicas de los elementos arquitectonicos soporte.
CR2.5 Las operaciones de preinstalacion e instalacion
se efectuan, sin que los elementos arquitecténicos, las
instalaciones y las personas sufran dafos.

CR2.6 Las operaciones de montaje e instalacion se
realizan, respetando las normas de seguridad y salud
laboral.

CR2.7 La instalacion de los elementos se efectia sobre
superficies exentas de suciedad o elementos que impi-
dan la correcta instalacion.

Colaborar en el ajuste de piezas, herrajes y mecanismos
para conseguir el ensamblaje de las piezas, segun el
programa y restableciendo las condiciones higiénicas
del lugar de trabajo.

CR83.1 La colocacion de las piezas, elementos, herrajes
y mecanismos se lleva a cabo, segun las instrucciones
de montaje, verificando que es adecuada y que cumplen
la funcidn para la que fueron instalados.

CR8.2 La utilizacion de herramientas y medios se realiza,
comprobando que son los idéneos para la instalacion y
respetando las normas de seguridad y salud laboral.
CR3.3 El desplazamiento de las piezas moviles se rea-
liza sin impedimentos y responde a las especificaciones
del proyecto.

CR3.4 La revisién del funcionamiento se realiza, en
funcién de las especificaciones del proyecto.

CR83.5 Las condiciones higiénicas del lugar de instala-
cion se restauran por la eliminacién de residuos.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos, herramientas manuales utiles y electro portatiles.
Maquinas portatiles neumaticas. Conjuntos y subconjuntos
prefabricados de carpinteria y mueble. Herrajes y elementos
de ferreteria. Plantillas. Productos de madera y derivados.

Productos y resultados:
Conjuntos y subconjuntos fijados con los accesorios requeri-
dos y en estado de funcionamiento.

Informacion utilizada o generada:
Utilizada: Proyectos, planos y manuales de instalacion (hoja
de incidencias, de montaje y de instalacion).

MODULO FORMATIVO 1: MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS

Nivel: 1.

Codigo: MF0162_1

Asociado a la UC: Mecanizar madera y derivados
Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Identificar los distintos procesos, maquinas y herramien-
tas que intervienen en el mecanizado de elementos de
carpinteria y mueble para diferenciarlos segun sus apli-
caciones.

CE1.1 Identificar las maderas y sus productos deriva-
dos mds convencionales del mercado, relacionando
las caracteristicas técnicas con sus aplicaciones mds
frecuentes.

CE1.2 Diferenciar los distintos procesos productivos a
emplear en funcion de los productos a obtener.

CE1.3 Describir las caracteristicas y aplicaciones de las
madaquinas y equipos en funcion de los distintos procesos
productivos.

CE1.4 Reconocer y diferenciar el uso de los distintos
medios y equipos de proteccidn, tanto individual como
de mdquinas e instalaciones.

CE1.5 Relacionar el concepto de calidad en el proceso
de mecanizado con las caracteristicas del producto aca-
bado y la repercusion comercial que conlleva esta.

C2: Analizar las condiciones idéneas para realizar el mecani-
zado (aserrado, cepillado, taladrado, torneado, lijado entre
otros), mediante maquinas convencionales o automatiza-
das para obtener piezas con caracteristicas definidas.
CE2.1 Asociar las distintas fases del mecanizado con
las mdquinas utilizadas en cada una de sus fases, des-
cribiendo sus aplicaciones y prestaciones.

CE2.2 En un supuesto practico debidamente carac-
terizado de fabricacion de una pieza de mecanizado
complejo de carpinteria o mobiliario:
— Comprobar el estado de los ttiles y herramientas,
realizando el ajuste o sustitucion de las mismas.
— Disponer las piezas adecuadamente en las ma-
quinas a fin de obtener el resultado requerido,
considerando: caras maestras, sentido de la veta,
situacion y orientacion de los nudos, dimensio-
nes.
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— Manejar los dispositivos de puesta en marcha y
control de funcionamiento a fin de mantener los
parametros prefijados y corregir desviaciones.

— Mecanizar las piezas con las superficies rectas y
con la calidad adecuada,

— Mecanizar piezas con superficies curvas utilizan-
do plantillas y los medios auxiliares necesarios.

— Reconocer la calidad de las piezas mecanizadas
por su textura, espesor, utilizando los instrumentos
adecuados para cada operacion.

— Realizar las operaciones de mantenimiento de pri-
mer nivel, asi como la sustitucion de elementos y
operaciones de limpieza de las maquinas.

— Seleccionar los equipos y medios de proteccion
necesarios utilizados en las distintas operaciones
de mecanizado.

C3: Agrupar los procedimientos, los tiempos y las técnicas
utilizadas en la obtencion de piezas con la forma reque-
rida, mediante el mecanizado con la fresadora-tupi en
condiciones de seguridad y salud laboral.

CE3.1 Describir el funcionamientote de la fresadora tupi,
identificando los riesgos y el nivel de peligrosidad.
CE3.2 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado de obtencion de mecanizados:

— Manejar los dispositivos de puesta en marcha y
control de funcionamiento a fin de mantener los
parametros prefijados y corregir desviaciones.

— Seleccionar las plantillas en funcidn de las piezas
a mecanizar asi como los elementos de fijacion.

— Mecanizar piezas con forma mediante sistemas
de avance semiautomatico.

— Mecanizar piezas con forma sobre plantillas.

— Realizar piezas amortajadas sobre topes dispues-
tos para tal fin.

— Realizar las operaciones de mantenimiento de pri-
mer nivel, asi como la sustitucion de elementos y
operaciones de limpieza de la fresadora tupi.

— Seleccionar los equipos y medios de proteccion
necesarios utilizados en las distintas operaciones
de mecanizado con la fresadora tupi.

C4: Aplicar los procedimientos para la realizacién del proceso
de mecanizado en la sierra de cinta, con el fin de obtener
piezas con la forma requerida.

CEA4.1 Establecer la secuencia de trabajo en el proceso
de mecanizado para la obtencion de piezas curvas con
la sierra de cinta, enumerando las anomalias que se
puedan dar durante el mismo.

CE4.2 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Manejar los dispositivos de puesta en marcha y
control de funcionamiento, a fin de mantener los
parametros prefijados y corregir desviaciones.

— Realizar el marcado de las piezas obteniendo el
maximo aprovechamiento.

— Seleccionar la plantilla en funcidn del tipo de
contorno a realizar.

— Mecanizar las piezas, utilizando los dispositivos
de guiado para piezas con forma.

— Fijar las piezas en los sistemas de soporte para
Su posterior mecanizado.

— Mecanizar las piezas de doble curvatura utilizan-
do los soportes y dispositivos.

C5: Analizar los procedimientos de clasificacion de las piezas
de madera, segun sus caracteristicas y calidad (caras
maestras, posiciones, defectos).

CE5.1 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado de clasificacion de piezas de madera:

— Clasificar las piezas segun su tamano, calidad,
contenido en humedad, color y veteado, entre
otros.

— Comprobar y cumplimentar las notas de madera
(nudmero de piezas, medidas, posicion de moldu-
ras).

— Utilizar los medios de transporte necesarios y
adecuados para llevar las piezas al siguiente
proceso de fabricacion.

— Emplear los medios de seguridad y equipos de
proteccidn individual (EPI) que reduzcan los ries-
gos de accidente.

C6: Ejecutar las operaciones de alimentacién manual de las
principales maquinas industriales, obteniendo piezas
con las caracteristicas dimensionales y con la calidad
requeridas.

CEB6.1 Posicionar los dispositivos de mecanizado, ajus-
tandolos en funcidn de las caracteristicas de las piezas
a mecanizar (piezas con distintas medidas o perfies).
CEB6.2 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Realizar el acopio de piezas, previo a la alimentacion de las
maquinas, atendiendo a la hoja de ruta.

— Alimentar las maquinas, comprobando las carac-
teristicas de las piezas (caras maestras, sentido
de veta, situacidn, dimensiones y orientacion de
defectos).

— Comprobar la entrada y salida de material en
sistemas automadticos o semiautomaticos, consi-
guiendo la calidad requerida.

— Mantener los parametros prefijados, mediante la
regulacion de los distintos dispositivos de control
de funcionamiento de mdquina.

— Emplear los medios de seguridad y equipos de proteccion
individual (EPI), que reduzcan los riesgos de accidente.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.2; C3 res-
pecto a CE3.2; C4 respecto a CE4.2; C5 respecto a CE5.1;
C6 respecto a CE6.2.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento. Respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolle.

Contenidos:

1. Mecanizado con maquinas basicas de taller (universales
y convencionales)

Maquinas y herramientas basicas. Tipos. Caracteristicas.
Funcionamiento. Aplicaciones. Operaciones de mecanizado.
Secuencia. Alimentacién. Comprobaciones.

Riesgos mas frecuentes en las operaciones con maquinas y
utiles.

Medidas de proteccion de las maquinas y personales.

37889



37890

Martes 18 septiembre 2007

Normativa de seguridad y salud laboral.

Salud laboral en el mecanizado.

Importancia. Implicaciones.

Riesgos mas frecuentes en el mecanizado con ma-
quinas y utiles.

2. Mecanizado con equipos industrializados
Centros de mecanizado. Funcionamiento.
Mecanizado informatizado. Aplicaciones. Sistemas
de sujecion de piezas.

Centros de mecanizado. Preparaciéon. Comprobacio-
nes de puesta en marcha y control.

Operaciones de mecanizado. Alimentacioén y coloca-
cion del material.

Control del mecanizado.

3. Mantenimiento de equipos industrializados
Mantenimiento basico o de uso. Operaciones. Ins-
trucciones de mantenimiento. Interpretacion.
Supervisién para el mantenimiento. Aspectos y ele-
mentos de las maquinas que lo requieran.

Utiles de corte. Mantenimiento. Afilado.

Salud laboral en el mecanizado.

Importancia. Implicaciones.

Riesgos mas frecuentes en el mecanizado con ma-
quinas y utiles.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula técnica de 45 m2.
— Taller de mecanizado de madera de 240 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con el mecanizado de madera y derivados, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en
el campo de las competencias relacionadas con este
mddulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: AJUSTEY EMBALADO DE MUE-
BLESY ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 1

Cdédigo: MF0173_1

Asociado a la UC: Ajustar y embalar productos y elemen-
tos de carpinteria y mueble

Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn:

C1: Clasificar los distintos sistemas de ajuste de muebles y
elementos de carpinteria en funcién de sus aplicaciones,
caracteristicas y maquinas y equipos que intervienen.
CE1.1 Explicar el proceso de ajuste de muebles y ele-
mentos de carpinteria, indicando su finalidad.

CE1.2 Describir los diferentes ajustes que pueden lle-
varse a cabo en muebles y elementos de carpinteria
(armarios, mesas, cajoneras, sillas), especificando los

procesos de montaje que intervienen y los subconjuntos,
componentes y accesorios empleados.

CE1.3 Identificar los principales herrajes a utilizar en
muebles y elementos de carpinteria para uniones que no
requieran movimiento, relaciondndolos con la tecnologia
de mecanizado y ajuste que requiera cada uno de ellos,
asicomo con sus aplicaciones principales.

CE1.4 Indicar los equipos que se utilizan para el ajuste
de muebles y elementos de carpinteria, describien-
do su puesta a punto y funcionamiento, asi como las
operaciones que requieren para Su mantenimiento y
conservacion.

CE1.5 Enumerar los parametros a considerar en la inser-
cion de herrajes con mdquinas automadticas, y especificar
qué variables se ajustan.

CE1.6 Enumerar los factores a tener en cuenta en el
ajuste de subconjuntos.

C2: Ejecutar las operaciones de ajuste de los componentes y
accesorios de carpinteria y mueble, consiguiendo produc-
tos montados, segun las especificaciones establecidas.
CE2.1 En un supuesto practico, debidamente caracteri-
zado, de ajuste de componentes y accesorios:

— Seleccionar las maquinas y herramientas a em-
plear en funcidn del tipo de ajuste a realizar, po-
niéndolas a punto para su posterior utilizacion.

— Enrasar las uniones entre las piezas que compo-
nen cada producto, repasandolas y ajustandolas
con herramientas 0 maquinas portatiles.

— Realizar el ajuste de los elementos mdviles, ac-
€esorios y sus mecanismos con herramientas o
madaquinas portdtiles, en condiciones de seguridad
y salud laboral.

— Desmontar, una vez comprobado el ajuste y fun-
cionamiento, los diferentes componentes del pro-
ducto, numerando su posicidn de forma que las
diferentes piezas se puedan volver a ensamblar.

— Realizar las operaciones de limpieza, el man-
tenimiento de primer nivel y la sustitucidon de
herramientas o ttiles siguiendo el plan de man-
tenimiento existente.

C3: Analizar los procesos de control de la calidad del producto
final, dejandolo en condiciones de ser embalado.
CES3.1 Explicar el proceso de control de calidad final de
muebles y elementos de carpinteria, indicando el con-
trol minimo a realizar sobre cada unidad, especificando
criterios de rechazo.
CE3.2 Localizar muebles y elementos de carpinteria
defectuosos, indicando la gravedad de cada defecto, la
forma de subsanarlo y cumplimentando la documenta-
cion oportuna.

C4: Caracterizar y aplicar las técnicas para realizar el emba-
lado de elementos de carpinteria y mueble, obteniendo
elementos protegidos segun especificaciones.

CEA4.1 Indicar los diferentes tipos de materiales emplea-
dos para embalar muebles y elementos de carpinteria
(cartdn, plastico de burbujas, poliuretano expandido,
entre otros), detallando las caracteristicas, aplicaciones
y grado de proteccion de los mismos.

CE4.2 Explicar el proceso de embalaje, indicando los
diferentes sistemas existentes, relacionandolos con los
materiales de embalaje, proteccion del elemento a em-
balar y coste total.
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CE4.3 En un supuesto practico debidamente caracterizado
de embalado de productos de muebles o elementos de
carpinteria:

— Indicar los equipos utilizados, describiendo su
funcionamiento y las operaciones que requieren
para su mantenimiento y conservacion.

— Enumerar los parametros de maquina a ajustar
especificando en funcion de qué variables se
regulan.

— Embalar muebles y elementos de carpinteria, de
forma manual y empleando la embaladora auto-
matica, previa preparacion de materiales, ajuste
de parametros y carga de la mdquina.

— Realizar las operaciones de mantenimiento basi-
co de las maquinas utilizadas.

— Especificar las medidas de prevencion y elemen-
tos de seguridad a emplear.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1; C4 respecto
a CE4.3.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento. Respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolle.

Contenidos:

1. Ajuste de muebles y elementos de carpinteria
Maquinas, herramientas, utiles y materiales.
Sistemas y procedimientos de ajuste.

Inspeccion de productos acabados.

Finalidad. Técnicas.

Criterios de aceptacion y rechazo. Muestreo.
Instrucciones de inspeccion.

2. Embalaje de muebles y elementos de carpinteria
Concepto. Material. Tipos (cartdn, plastico de burbuja, retractil,
poliuretano expandido).

Caracteristicas y propiedades. Parametros de embalado (gal-
ga, temperatura). Niveles de proteccion.

Aplicaciones habituales.

Embaladoras automaticas: descripcion, preparacion y ajuste
de parametros, funcionamiento y mantenimiento.

Control de calidad. Factores que influyen. Finalidad. Técni-
cas.

Normas de seguridad y salud laboral. Tipos de riesgos.
Métodos de proteccion y prevencion.

Utiles personales de proteccion y dispositivos de seguridad
en maquinaria.

Sefales y alarmas.

Equipos contra incendios.

Proteccién medioambiental y tratamiento de residuos.
Residuos generados. Aprovechamiento y eliminacién. Métodos
y medios.

Transporte. Separacion. Almacenamiento.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula técnica de 45 m?.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con el ajuste y embalado de productos y elementos de carpin-
teria y mueble, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional.

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afnos en
el campo de las competencias relacionadas con este
modulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: MONTAJE E INSTALACION DE
ELEMENTOS DE CARPINTERIAY MUEBLE

Nivel: 1

Codigo: MF0882_1

Asociado a la UC: Apoyar en el montaje e instalacion de
elementos de carpinteria y mueble

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Describir los procesos de montaje e instalacion de mue-
bles y elementos de carpinteria.
CE1.1 Reconocer los distintos tipos de instalacion y sus
finalidades.
CE1.2 Describir los distintos tipos de instalacién con sus
procesos de montaje e instalacion.
CE1.3 Relacionar los distintos sistemas de fjacion de
elementos con los soportes a los que fijan.
CE1.4 Identificar los principales herrajes a utilizar en
muebles y elementos de carpinteria, para uniones con
0 sin movimiento, relacionandolos con la tecnologia de
mecanizado y ajuste que requiera cada uno de ellos, asi
como con sus aplicaciones principales.
CE1.5 Indicar los equipos que se utilizan para el ajuste
de muebles y elementos de carpinteria, describien-
do su puesta a punto y funcionamiento, asi como las
operaciones que requieren para su mantenimiento y
conservacion.
CE1.6 Indicar los pardametros a considerar en la insercion
de herrajes con mdquinas automaticas, y especificar qué
variables se ajustan.
CE1.7 Enumerar los factores a tener en cuenta en el ajus-
te de subconjuntos en la instalacion de muebles.

C2: Analizar los sistemas de transporte y de desembalaje,
utilizando el material necesario, para la instalacion, de
muebles y elementos de carpinteria.

CE2.1En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de transporte de materiales para la instalacion de
muebles:

— Comprobar que durante el transporte no se pro-
ducen desperfectos en el material embalado.

— Realizar la descarga del material, teniendo en
cuenta las posiciones ergondmicas, evitando
lesiones.

— Distribuir el material segun el plan de trabajo y sin
causar desperfectos en materiales, instalaciones
0 personas.
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— Realizar el desembalaje del material en el lugar
de instalacidn, evitando cualquier desperfecto y
siguiendo las instrucciones del etiquetado.

— Comprobar que todo el material desembalado
coincide con el previsto.

— Realizar las operaciones de descarga y desemba-
lado en condiciones de salud laboral, empleando
los equipos de proteccidn individual adecuados.

C3: Realizar la interpretacion de los planos de montaje € ins-
talacion, comprobando las listas de materiales, lugar de
instalacién y mediciones propuestas.

CE3.1 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado donde se va a realizar la instalacion de muebles:

— Verificar que los planos indican el lugar exacto de
la instalacion.

— Comprobar que los materiales se corresponden
con lo indicado por caracteristicas y prestacio-
nes.

— Revisar que los croquis y plantillas incorporan los
datos y medidas necesarios para poder realizar
con éxito la instalacion.

— Realizar mediciones con los medios adecuados
para la correcta ejecucion del trabajo.

C4: Actuar segun los procedimientos de preparacion de los
equipos portatiles, las herramientas manuales y los pro-
ductos para el montaje, aplicando las medidas de segu-
ridad y salud laboral.

CE4.1 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado para la realizacion del montaje de muebles:

— Comprobar que se dispone de todos los equipos,
herramientas y productos necesarios para la ins-
talacion y en estado de manejo y aplicacion.

— Diferenciar las herramientas, maquinas y Utiles
necesarios para efectuar el montaje de los ele-
mentos que componen la instalacion, segun el
plan de trabajo establecido.

— Preparar la maquinaria portétil y de montaje y los
medios necesarios, teniendo en cuenta el tipo de
soporte (prolongadores y elementos de fijacion,
entre otros).

— Verificar el estado de funcionamiento de los equi-
pos a emplear, comunicando cualquier anomalia
detectada.

— Considerar y aplicar las medidas de seguridad
y salud laboral.

C5: Efectuar de acuerdo con las especificaciones del proyec-
to, la fijacidn de los componentes de la instalacion.
CE5.1 En un supuesto prdctico debidamente caracte-
rizado:

— Seleccionar las herramientas y dtiles consideran-
do su idoneidad para el trabajo, y las caracteristi-
cas del soporte al que fijar la instalacidn.

— Colaborar en la fijacion de las piezas con pre-
cision y sin producir dafios en los soportes, los
materiales o las personas.

— Disponer los medios de trabajo ordenadamente
y reduciendo el riesgo de accidentes.

— Efectuar las fijaciones de manera que permitan
modificaciones posteriores en los casos que sea
posible.

— Adoptar las medidas de seguridad y salud laboral
necesarias en la manipulacidn de los elementos.

C6: Aplicar las técnicas para realizar la colocacion de herra-
jes y complementos.
CE6.1 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Comprobar que los herrajes y sus mecanismos
estan en perfecto estado, con todos sus compo-
nentes y no presentan desperfectos que afecten
a su funcionamiento o que puedan reducir su
tiempo de uso.

— Realizar la fijacion de herrajes con las mdquinas
y herramientas adecuadas, ejerciendo la presion
precisa, asegurando su correcto funcionamiento
y evitando desgarros que mermen la resistencia
de los elementos.

— Montar los herrajes siguiendo las indicaciones y
especificaciones de la documentacion técnica,
asi como las instrucciones recibidas del inme-
diato superior.

— Comprobar que las tolerancias de los sistemas
de apertura se alcanzan en funcion de sus con-
diciones de movimiento.

— Efectuar la colocacion de herrajes y complemen-
tos, adoptando las medidas de seguridad y salud
laboral necesarias en la manipulacion.

— Restaurar las condiciones ambientales e higié-
nicas del lugar de instalacion con los medios
adecuados y en condiciones de seguridad y
salud laboral.

— Realizar el reciclado de los materiales cumplien-
do la normativa aplicable.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1; C3 res-
pecto a CE3.1; C4 respecto a CE4.1; C5 respecto a CE5.1;
C6 respecto a CE6.1.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento. Respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolle.

Contenidos:

1. Transporte y distribucion de maquinas y elementos de
carpinteria y mueble

Carga y descarga de elementos de carpinteria y mueble.
Elementos de proteccién personal.

Distribucién de maquinas y elementos de carpinteria y mue-
ble.

Manejo y transporte de componentes de mobiliario (cristales,
espejos entre otros).

Simbologia empleada en el embalaje.

Normas de seguridad y salud laboral. Tipologia de riesgos.
Métodos de proteccion y prevencion. Equipos de proteccion
individual y dispositivos de seguridad. Simbologia utilizada.
Primeros auxilios.

2. Desembalaje y montaje de elementos de carpinteria y
mueble

Sistemas de embalaje mas frecuentes.

Materiales empleados en el embalaje.

Reciclado de los materiales de embalaje.

Sistemas de montaje.
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Herramientas, maquinas y accesorios empleados en el mon-
taje. Manejo.

Normas de seguridad y salud laboral. Tipologia de riesgos.
Métodos de proteccion y prevencién. Equipos de proteccion
individual y dispositivos de seguridad. Simbologia utilizada.
Primeros auxilios.

3. Instalacion de elementos de carpinteria y mueble
Preparacion del trabajo. Replanteo en obra.

Maquinas, utiles y herramientas utilizados en instalacion.
Herramientas manuales y maquinas electro-portatiles. Ope-
raciones.

Operaciones de instalacién de muebles y carpinteria.
Normas de seguridad y salud laboral. Tipologia de riesgos.
Métodos de proteccion y prevencion. Equipos de proteccion
individual y dispositivos de seguridad. Simbologia utilizada.
Primeros auxilios.

Calidad en la instalacion de carpinteria y mueble. Calidad de
la instalacion. Factores que intervienen.

Valoracion de la calidad. Elementos a considerar.

4. Montaje de piezas, herrajes y mecanismos de carpin-
teria y mueble

Sistemas de fijacidn. Aplicaciones. Caracteristicas de los
soportes.

Herrajes y accesorios. Tipos, caracteristicas y aplicaciones.
Documentacion, catalogos y hojas técnicas.

Normas de seguridad y salud laboral. Tipologia de riesgos.
Métodos de proteccion y prevencion. Equipos de proteccién
individual y dispositivos de seguridad. Simbologia utilizada.
Primeros auxilios.

Calidad en el montaje. Calidad de la instalacion. Factores que
intervienen.

Valoracién de la calidad. Elementos a considerar.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de montaje, instalacién y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con el apoyo en el montaje e instalacién de elementos de
carpinteria y mueble, que se acreditara mediante una de las
formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afios en
el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagégica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

ANEXO CCLXXVII

CUALIFICACION PROFESIONAL.: INSTALACION DE ELE-
MENTOS DE CARPINTERIA

Familia Profesional: Madera, Mueble y Corcho

Nivel: 2

Codigo: MAM277_2

Competencia general:

Realizar las operaciones de planificacién, montaje, ajuste y
acabado de las instalaciones de elementos de carpinteria,
consiguiendo la calidad requerida, en las condiciones de se-
guridad, de salud laboral y de medio ambiente adecuadas.

Unidades de competencia:

UC0883_2: Tomar datos y efectuar calculos para la instalacion
de elementos de carpinteria.

UC0884_2: Efectuar instalaciones de puertas y ventanas de
madera.

UCO0885_2: Efectuar instalaciones de revestimientos de ma-
dera y similares.

UC0886_2: Efectuar instalaciones de estructuras de ma-
dera.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en las areas de instala-
cion de grandes, medianas y pequefas empresas, por cuenta
ajena o de forma auténoma, dedicadas tanto a la fabricacion
como a la comercializacion e instalacion de elementos de
carpinteria.

Sectores productivos:
Edificacion. Proyectos de instalacion. Instalacion elementos de
carpinteria. Comercializadoras de elementos de carpinteria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes:

Jefe de equipo de carpinteros de madera.

Carpintero de armar en construccion.

Carpintero taller carpinteria de madera (construccion).
Encargado de taller de carpinteria de madera.
Carpintero en general.

Carpintero de decorados.

Montador de puertas blindadas.

Formacién asociada: (420 horas)

Moédulos Formativos

MF0883_2: Mediciones para la instalacion de elementos de
carpinteria. (120 horas)

MF0884_2: Montaje e instalacion de puertas y ventanas de
madera. (90 horas)

MF0885_2: Instalaciones de revestimientos de madera y
similares. (120 horas)

MF0886_2: Instalaciones de estructuras de madera. (90
horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: TOMAR DATOS Y EFEC-
TUAR CALCULOS PARA LA INSTALACION DE ELEMEN-
TOS DE CARPINTERIA

Nivel: 2

Céddigo: UC0883_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Comprobar las condiciones de la obra, efectuar medicio-
nes y toma de datos, para la realizacion de los croquis
y la planificacién de la instalacién de los elementos de
carpinteria, segun las bases de trabajo.
CR1.1 Las condiciones reales del local se cotejan con
el proyecto original, observando las variaciones y sus
posibles consecuencias y soluciones.
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RP2:

RP3:

RP4:

CR1.2 Los elementos y sistemas de medicion se com-
prueba que son los adecuados y funcionan correcta-
mente, permitiendo asi, realizar la toma de datos con
facilidad y exactitud.

CR1.3 Los croquis se comprueba que son proporcio-
nados y disponen de las medidas necesarias y de las
referencias y anotaciones suficientes, para permitir el
desarrollo del trabajo.

CR1.4 Las plantillas se elaboran con los materiales ade-
cuados, en funcion de la utilidad que vayan a tener.
CR1.5 Los medios de transporte se planifican y selec-
cionan en funcién de las dimensiones y volumen del
conjunto de los elementos a transportar, medios de
acceso al local y las dimensiones de estos.

Elaborar propuestas graficas de instalacién aplicando
medios manuales y/o e informaticos para obtener la
solucién constructiva de la instalacién conforme al plan
de trabajo.

CR2.1 Los equipos y medios a emplear en la realizacion
del proyecto se seleccionan en funcion del trabajo a
realizar y de los medios disponibles.

CR2.2 La representacion grafica que se realiza, debe
mostrar las soluciones constructivas adoptadas para la
instalacion.

CR2.3 La organizacioén de los documentos generados
(incluidos los planos) se realiza, de forma clara y es-
tructurada, permitiendo al instalador y al propio cliente
sSu comprension.

CR2.4 Las propuestas graficas se deben ajustar a la
normativa, asi como su resultado al proyecto.

CR2.5 El manejo de los programas informaticos de
amueblamiento, en el caso de ser empleados, permiten
mostrar al cliente alternativas y propuestas diferentes.

Relacionar los materiales y los componentes de carpin-
teria necesarios a emplear en la instalacion en funcion
de los criterios establecidos, para valorar modo y plazo
de provision.

CR3.1 Los distintos elementos prefabricados a emplear
en la instalacion, se definen y relacionan para su solici-
tud a los distintos proveedores y su aprovisionamiento
en tiempo y coste definido.

CR3.2 La relacién de materia prima, piezas especiales
y los requerimientos de fabricacion, se elaboran en
funcién de los criterios establecidos (precio, calidad,
entre otros).

CR83.3 Las herramientas a emplear se relacionan, esti-
mando las caracteristicas y estado de mantenimiento,
asi como los plazos de aprovisionamiento en caso de
no disposicion.

CRB3.4 La relacién de elementos auxiliares a emplear en
la instalacion se elabora, en funcién de la propia insta-
lacién y se estima el modo y plazo de provision.

Efectuar calculos sencillos de estructuras de madera y
derivados para facilitar el aprovisionamiento de la fabri-
cacién e instalacidn, acorde con los requerimientos y
prioridades del cliente.

CR4.1 Los croquis basicos de la estructura se realizan,
en base al tipo de instalacion a realizar y a los requeri-
mientos y prioridades del cliente.

CR4.2 La revision de los célculos sobre el terreno se
realiza, segun las condiciones y caracteristicas reales
del lugar de instalacion.

CR4.3 Los documentos necesarios (planos, procesos
de instalacion, entre otros) se elaboran, para que la
estructura se monte e instale segun los calculos y pro-
cedimientos estimados.

CR4.4 La eleccién de los materiales a emplear en la
estructura, se lleva a cabo considerando la idoneidad
de sus caracteristicas a los condicionantes especificos
del lugar de instalacién (medioambientales, estéticos,
de acceso, entre otros).

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Herramientas, utiles y equipos de medicién/toma de datos.
Materiales y Utiles para elaboracion de plantillas. Herramien-
tas, materiales y utiles de expresion grafica. Equipos infor-
maticos. Programas de generacién de objetos en dos y tres
dimensiones. Herramientas portatiles

Productos y resultados:

Supervisién del proyecto. Métodos y secuencias de opera-
ciones establecidas. Especificacion de materiales y medios
para instalacion. Medicidn e interpretacion de planos, listas
de materiales para su pedido al almacén o a proveedores.
Propuestas graficas de instalacion.

Informacion utilizada o generada:

Memorias, planos y manuales técnicos de productos. Catéalo-
gos. Listas de despiece de materiales. Proyectos de ejecucion,
pliego de condiciones.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: EFECTUAR INSTALACIO-
NES DE PUERTAS Y VENTANAS DE MADERA

Nivel: 2

Cédigo: UC0884_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Comprobar que el material responde a lo estipulado en
el proyecto para verificar que el aprovisionamiento es el
idéneo y las condiciones del local, permiten el inicio de
los trabajos a desarrollar, segun lo establecido.

CR1.1 La revisién del lugar de instalacion se lleva a
cabo, cotejandolo con los datos disponibles de obra 'y
del proyecto.

CR1.2 La comprobacién de los datos del proyecto que
se realiza, permite cotejar la ubicacion y caracteristicas
de los elementos arquitectdnicos y preinstalaciones,
anotando las variaciones detectadas para su posterior
tratamiento.

CR1.3 La revisién de los materiales y su cotejo con la
lista original, que se realiza, permite detectar posibles
ausencias o desviaciones y corregirlas.

CR1.4 Los materiales, utiles y equipaciones que se
utilizan son los necesarios para abordar con éxito la
instalacién, valorando las posibles modificaciones.
CR1.5 Las condiciones higiénicas del local se comprue-
ba que permiten el inicio de los trabajos, o en caso con-
trario son subsanadas previamente al inicio de estos.

RP2: Realizar los trabajos necesarios con precision, para

colocar y fijar las puertas y las ventanas de madera y

derivados, segun prescripciones técnicas y cumpliendo

las normas de seguridad y salud laboral.
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RP3:

RP4:

CR2.1 Las caracteristicas de las paredes (nivelacién,
estado, entre otros) e instalaciones se comprueba que
permiten la colocacion vy fijacién de los elementos a
instalar.

CR2.2 La colocacién de galces y otros elementos auxi-
liares previos se realiza con precision, efectuando para
ello los mecanizados necesarios.

CR2.3 Los materiales y productos utilizados en la
fijacion de los elementos se comprueba que son los
adecuados y su fijacién/aplicacién se desarrolla correc-
tamente y en condiciones de salud laboral y medioam-
bientales id6neas.

CR2.4 La fijacion de puertas y ventanas se realiza con
precision, sin producir dafos, con la orientacién adecua-
da y dando el resultado estético planteado.

CR2.5 Las fijaciones se efectiian de manera que permi-
tan, en la medida de lo posible futuras correcciones.
CR2.6 La colocacion de tapajuntas y otros elementos,
se lleva a cabo de forma que se consigue un acabado
adecuado y sin defectos visibles (abolladuras, perfora-
ciones o0 manchas, entre otras).

CR2.7 Los trabajos de fijacidon de puertas y ventanas
se realizan, observando las medidas de seguridad y
salud laboral.

Realizar las tareas necesarias para incorporar los
complementos y ajustar los elementos instalados,
siguiendo los métodos adecuados, asegurando su
funcionamiento.

CR3.1 Los herrajes y sus mecanismos, se comprueban
que estan en perfecto estado y no presentan éxido ni
desperfectos que afecten a su correcto funcionamiento.
CR83.2 Los mecanizados a realizar para la incorpora-
cion de complementos y herrajes se lleva a cabo con
precision, con los equipos y herramientas necesarias y
adoptando las medidas de seguridad y prevencién de
riesgos necesarias.

CR3.3 Los herrajes y complementos se instalan, obser-
vando sus caracteristicas y especificaciones técnicas.
CRS8.4 La fijacidon de los complementos se realiza,
siguiendo el método adecuado y con los medios nece-
sarios, asegurando asi su funcionamiento y evitando
posibles dafnos.

CR83.5 Los ajustes y tolerancias de los sistemas se com-
prueban para conseguir la maxima funcionalidad.
CR83.6 En el manejo de materiales fragiles y/o peligro-
sos (vidrio entre otros), se extreman las precauciones y
se aplica la normativa vigente de salud laboral.

Retocar manualmente los danos ocasionados en el
transporte e instalacion de los elementos que se utili-
zaran en el montaje, para la eliminacion de los desper-
fectos presentes y de las futuras instalaciones.

CR4.1 Las protecciones/embalajes se retiran, com-
probando el estado de los productos y anotando las
posibles incidencias.

CR4.2 Las protecciones se retiran agrupandolas por
tipo de material (plastico, cartén, entre otros), para su
eliminacion y reciclaje.

CR4.3 Las zonas que presentan desperfectos a repasar
se preparan, mediante la limpieza, masillado, lijado y
protegiendo la superficie que no requiera tratamiento.
CR4.4 Las zonas a igualar se realizan con los medios y
productos adecuados, respetando los tiempos de seca-
do y afinando e igualando la superficie con el conjunto
instalado.

CR4.5 Las zonas que se reparan presentan la misma
terminacion y acabado (al tacto y visualmente) que su
aspecto original.

CR4.6 Los trabajos de retoque superficial se llevan a
cabo, considerando las medidas de seguridad, salud
laboral y medio ambiente, en la preparacion y aplicacion
de acabados.

CRA4.7 Los desperfectos surgidos durante el transporte
e instalacion se reflejan en un informe, para corregir los
errores en futuras instalaciones.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Materiales: Puertas, galces / revestimientos, molduras, ta-
pajuntas, ventanas. Herrajes, accesorios y elementos de
ferreteria. Adhesivos, selladores. Productos de acabado. He-
rramientas portatiles, neumaticas. Herramientas manuales y
electro portatiles. Accesorios para manejos de elementos.
Equipos de Proteccion Individual (E.P.1.).

Productos y resultados:
Puertas y ventanas instaladas y ajustadas.

Informacion utilizada o generada:
Proyectos, planos y manuales de instalacién (hoja de inciden-
cias y de instalacién). Partes de trabajo.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: EFECTUAR INSTALACIO-
NES DE REVESTIMIENTOS DE MADERAY SIMILARES
Nivel: 2

Cédigo: UC0885_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Especificar las herramientas, los materiales y los pro-
ductos necesarios para la instalacion de revestimientos,
segun la solucién constructiva adoptada y con arreglo a
las caracteristicas de la instalacion de revestimientos.
CR1.1 Se recogen en la memoria: datos, materiales y
productos, asi como posibles alternativas sobre estos,
que facilitan al cliente la toma de decisiones.

CR1.2 La eleccién de los materiales se efectia, en
base a distintos factores (aplicacion, uso, presupuesto
y funcionalidad), segun los criterios estéticos estableci-
dos y atendiendo a las caracteristicas de la instalacién
(resistencia de carga, movimientos, deformaciones,
entre otros).

CR1.3 Las soluciones constructivas que se adoptan,
vienen dadas, tanto por la funcién estructural como por
la econdmica y estética.

CR1.4 La relacion de materiales y elementos necesarios
para la instalacion se realiza, en funcién del tamafo de
la propia instalacién.

CR1.5 La relacion de herramientas y maquinas nece-
sarias para llevar a cabo la instalacion se establece,
considerando distintos factores (tipo de instalacién y
sistema de fijacidén/anclaje, entre otros).

RP2: Efectuar la preparacion y la composicion de los elemen-

tos para realizar la instalacion de los revestimientos,

segun los sistemas de fijacidn y las caracteristicas del

soporte base y respetando las normas de seguridad y

salud laboral.
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RP3:

RP4:

CR2.1 La comprobacion en el lugar de instalacion de
diferentes aspectos (ubicacion, medidas, elementos), se
realiza considerando el cumplimiento de las condiciones
del proyecto.

CR2.2 La revision de la ubicacion, estado y capacidad
de las instalaciones complementarias (electricidad y
calefaccion, entre otras) se comprueba, que coinciden
con lo reflejado en el proyecto, procediéndose a su
reubicacion o a adoptar las modificaciones oportunas
si se considera necesario.

CR2.3 El estado (humedad y limpieza, entre otros) de
las superficies arquitecténicas de base para la instala-
cion se corrige, en caso de ser necesario y aplicando
el tratamiento corrector.

CR2.4 La nivelacién que se realiza previa al montaje
de las superficies a las que fijar la instalacién es la
adecuada, considerando los tiempos de ejecucion y la
resistencia prevista.

CR2.5 Los sistemas de fijacion a la obra se seleccionan,
en funcion de las caracteristicas del material de base
(yeso, cemento, gres, entre otros).

CR2.6 Los sistemas de fijacién asi como los trabajos
previos de preparacion que se realizan, son los mas
indicados para la finalidad indicada.

CR2.7 La instalacion se realiza con los materiales y
medios estipulados, respetando las normas de salud
laboral.

Preparar maquinas y Utiles necesarios para realizar las
operaciones de ensamblaje y ajuste de las instalaciones
de revestimiento, siguiendo el proceso establecido y cum-
pliendo las normas de seguridad y salud laboral.

CR83.1 Las maquinas y herramientas que se utilizan son
las adecuadas, se encuentran en buen estado de trabajo
y disponen de los sistemas de proteccion que impidan
producir dafos materiales o humanos y sin producen
danos a los materiales.

CR3.2 Las instrucciones de montaje asi como tiempos
de acondicionamiento de material se respetan, segun las
indicaciones del fabricante.

CR83.3 El proceso que se sigue durante la instalacion es
el 6ptimo, para alcanzar el resultado funcional y estético
requerido.

CR3.4 Las tolerancias en uniones, juntas y espacios de
dilatacién que se realizan, permiten el movimiento propio
de los materiales, evitando deformaciones y roturas.
CR3.5 El ensamblaje de las piezas se realiza, con las
herramientas y accesorios adecuados y sin producir
dafnos en los materiales.

CR83.6 El aislamiento en la instalacion que se realiza,
impide la aparicion de humedades, manchas pudriciones
y deformaciones en la superficie, que mermen la vida del
producto instalado.

CRB.7 Los remates y molduras se colocan, sin impedir el
libre movimiento del material (dilatacion y contraccion),
pero alcanzando el resultado estético esperado de la
instalacion.

Realizar la preparacion de los elementos que se utili-
zaran en el montaje para el acabado de las superficies,
retocando manualmente los dafos ocasionados en el
transporte y observando la normativa de seguridad y
salud laboral.

CR4.1 El repaso de los desperfectos sufridos por el
transporte e instalacion se realiza, alcanzando las pres-
taciones y disefo establecido inicialmente.

CR4.2 La preparacion de los acabados potencialmente
téxicos se efectua, con criterios de seguridad, salud
laboral y medioambientales.

CR4.3 Los equipos de aplicacion y proteccion personal
que se utilizan son los indicados para las caracteristicas
del acabado a aplicar.

CR4.4 La igualacion de la zona restaurada con res-
pecto a las zonas adyacente se consigue, observando
y respetando los parametros de vivacidad, tonalidad y
claridad.

CR4.5 Los tiempos de secado se llevan a cabo, segun
lo marcado por el fabricante y deben desarrollarse en
las condiciones ambientales necesarias (polvo, hume-
dad, ventilacién y temperatura).

CR4.6 Los restos de productos se separan y retiran
para su reciclaje y eliminacion, aplicando la normativa
vigente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Revestimientos, Parquet, tarimas, molduras, tapajuntas.
Herrajes y elementos de ferreteria. Adhesivos, niveladores,
selladores. Productos de acabado. Maquinas y equipos: He-
rramientas manuales, electroportatiles y neumaticas. Equipos
de nivelacién, Andamios y sistemas de elevacion. Protecciones
personales y de instalacion. Herramientas portatiles, neuma-
ticas.

Productos y resultados:
Revestimientos en suelos, paredes y techos de madera, cor-
cho y similares.

Informacion utilizada o generada:

Proyectos, planos y manuales de instalacién y acabado. Fi-
chas de trabajo. Pliego de condiciones. Contraste de calidad
de instalacién. Partes de trabajo, hoja de incidencias. Pautas
de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: EFECTUAR INSTALACIO-
NES DE ESTRUCTURAS DE MADERA

Nivel: 2

Codigo: UC0886_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién:

RP1: Definir lo medios necesarios, atendiendo a criterios de
capacidad, seguridad y acceso, para el transporte a la
obra de los productos de instalacién, segun tipo de ma-
terial y caracteristicas fisicas de los elementos.

CR1.1 La eleccién de los medios de transporte se rea-
liza, respondiendo a criterios de capacidad, seguridad
y acceso al lugar de instalacion.

CR1.2 La carga del material se efectua, considerando el
orden de descarga, el equilibrio de masas y pesos y la
fragilidad de los distintos materiales a transportar.
CR1.3 La fijacion de la carga se realiza, considerando el
trayecto, el tipo de material y sus caracteristicas fisicas
y superficiales.

CR1.4 El empleo de transportes con gruas o elevado-
res especiales se considera, en el caso de accesos
complicados o materiales especialmente pesados o
voluminosos.
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RP2:

RP3:

CR1.5 Los Equipos de Proteccion Individual (E.P.I.) que
se utilizan son los necesarios, segun la normativa vigen-
te y se encuentran en adecuado estado de uso.

Realizar las comprobaciones necesarias para el
replanteo de la instalacion en funcion de las carac-
teristicas reales del lugar de trabajo, proponiendo
las modificaciones necesarias y observando que se
cumplen las normativas de seguridad e higiene en el
ambito laboral.

CR2.1 La revision del lugar de la instalacién que se
realiza, permite detectar las posibles diferencias con
el proyecto.

CR2.2 Las propuestas de modificaciones a adoptar
se comunican, a la direccion facultativa de la obra y al
cliente.

CR2.3 Las modificaciones introducidas se revisan, com-
probando que no suponen merma en la seguridad, pro-
curando que incluso mejoren las prestaciones (estética,
funcionalidad y coste entre otros) del proyecto inicial.
CR2.4 Los materiales seleccionados que se utilizan,
en la realizacion del proyecto son los adecuados a la
instalacién, por las adversidades (fisicas y medioam-
bientales) que deben soportar realmente.

CR2.5 Las condiciones de acceso (medios y dimensio-
nes, entre otras) se corresponden con las del proyecto
y en caso contrario se comunican las modificaciones
a realizar.

CR2.6 Las fijaciones se comprueba que son las ade-
cuadas para el tipo de soporte base sobre la que son
instaladas y deben soportar las cargas y agresiones a
las que seran sometidas.

CR2.7 Las modificaciones y mejoras a realizar se le
comunican al cliente, asi como su posible repercusién
en el coste, para su conocimiento y aprobacion.

Realizar los trabajos necesarios con precision para
colocar y fijar la estructura de carpinteria en el lugar de
instalacion, segun prescripciones técnicas, atendiendo
a las necesidades de resistencia y calidad, cumpliendo
las normas de seguridad y salud laboral.

CR3.1 Las instalaciones complementarias, anclajes y
amarres se comprueba que corresponden con lo previs-
to, asi como la ubicacion de elementos arquitectonicos
y las materiales de base para la instalacién.

CR3.2 La seleccién de las herramientas y maquinas
se efectua, considerando los trabajos a realizar y ob-
servando las normas de seguridad y salud laboral en
su empleo.

CRB3.3 Las estructuras se situan vy fijan/anclan en el
lugar exacto para que la instalacion tenga la calidad
requerida y responda al proyecto y a las caracteristicas
reales del espacio.

CR83.4 La unién de las distintas partes de la instalacién
se realiza con las fijaciones apropiadas, atendiendo a
las necesidades de resistencia (a la carga, movilidad y
deformaciones, entre otras).

CR3.5 Las fijaciones se efectian de manera que per-
mitan modificaciones en la instalacion y en la medida
de lo posible.

CR83.6 Los elementos moviles que se utilizan, efectuan
sus desplazamientos con exactitud y sin ser forzados
(chirridos, desgastes innecesarios, entre otros).
CR3.7 La fijacion de la estructura se realiza en condi-
ciones de seguridad, salud laboral y medio ambiente
requeridas.

RP4: Realizar la preparacion de los elementos que se utiliza-
ran en la aplicacion de los tratamientos para la protec-
cién, retoque y restauracion de los dafos ocasionados
en el transporte e instalacién, observando la normativa
de seguridad y salud laboral.

CR4.1 Los tratamientos de proteccidn que se efectuan
son los estipulados en el proyecto, son compatibles con
los materiales sobre los que se aplican y responden a
las solicitudes (desgaste y condiciones medioambien-
tales, entre otras) previstas, sin merma de su ciclo de
vida natural.

CR4.2 La eleccién de productos y medios de aplicacion
se hace, en funcién del tratamiento a efectuar, del efecto
perseguido y de las condiciones y caracteristicas del
local de instalacion.

CR4.3 La preparacioén de los acabados potencialmente
téxicos se efectua, con criterios de seguridad y salud
laboral, empleando los Equipos de Proteccién Individual
(E.P.l.) necesarios.

CR4.4 La restauracion de los desperfectos sufridos
por el transporte e instalacion se realiza, alcanzando
las prestaciones calidades y disefo establecidos pre-
viamente.

CR4.5 La igualacion de la zona restaurada con respec-
to a las zonas adyacentes se consigue, observando y
respetando distintos parametros (vivacidad, tonalidad y
claridad, entre otros).

CRA4.6 Los restos de productos y materiales (de emba-
laje, de acabado y de aplicacién, entre otros) se retiran,
para su reciclaje y eliminacién, segun la normativa vi-
gente.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Estructuras de madera y derivados. Escaleras. Celosias.
Mostradores. Madera clasificada y laminada, troncos y pane-
les de madera y corcho. Herrajes y elementos de ferreteria.
Adhesivos, niveladores, selladores. Productos de acabado.
Herramientas manuales, electroportatiles y neumaéticas.
Equipos de nivelacién. Andamios y sistemas de elevacién y
transporte. Sistemas de prensores Protecciones personales y
de instalacion. Herramientas portatiles, neumaticas.

Productos y resultados:
Estructuras de madera y similares instalados.

Informacion utilizada o generada:

Proyectos, planos y manuales de instalacién y acabado. Fi-
chas de trabajo. Pliego de condiciones. Contraste de calidad
de instalacion. Partes de trabajo, hoja de incidencias. Pautas
de calidad.

M(’)Dl}LO FORMATIVO 1: MEDICIONES PARA LA INSTA-
LACION DE ELEMENTOS DE CARPINTERIA

Nivel: 2

Cddigo: MF0883_2

Asociado a la UC: Tomar datos y efectuar calculos para la
instalacion de elementos de carpinteria

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar y describir las fases del proyecto de instalacién
de elementos de carpinteria.
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C2:

C3:

CE1.1 Diferenciar los distintos tipos de elementos de
carpinteria que se pueden instalar y analizar sus carac-
teristicas basicas.

CE1.2 Relacionar los distintos documentos que compo-
nen un proyecto de instalacion de carpinteria, entendien-
do su funcion y caracterizdndolos.

CE1.3 Relacionar los medios técnicos (maquinas, herra-
mientas, accesorios, complementos y materiales) y hu-
manos que habitualmente se requieren en la instalacion
de elementos de carpinteria (cerramientos, estructuras
y recubrimientos, entre otros.

CE1.4 Analizar cada una de las distintas fases que
componen la instalacion de elementos de carpinteria
(toma de datos, proyecto, transporte, instalacion, ajuste
y acabado, relacionandolas entre si).

Representar y caracterizar el espacio de instalaciéon de
elementos de carpinteria y tomar datos.

CE2.1 Describir los distintos elementos de medicion de
espacios arquitectdnicos por su funcion y por su nombre
comercial, manejdndolos diestramente y sin errores.
CE2.2 Interpretar croquis, planos y acotaciones, asi
como distribuciones arquitectonicas, para deducir el
tipo de instalacidn a realizar.

CE2.3 Identificar los signos y los simbolos convenciona-
les que se emplean en la representacion de instalaciones
complementarias a la carpinteria (fontaneria, ventilacion
y electricidad, entre otros.

CE2.4 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado, elaborar uno a varios croquis observando:

— Dimensiones y geometria interior de elementos
arquitectonicos (paramentos, huecos y pilares,
entre otros).

— Dimensiones y ubicacion de aparatos o elementos
a integrar en la construccion o instalacion (elec-
trodomésticos, articulos decorativos y elementos
radiantes, entre otros).

— Descuadres e irregularidades de paramentos.

— Integracion de las instalaciones complementarias
(puntos de luz, interruptores, tomas de corriente,
grifos, desaglies, rejillas de ventilacidn) en la ins-
talacion de carpinteria.

— Otros datos necesarios para la elaboracion de
propuestas (color de las paredes, madera de la
carpinteria existente, molduras de escayola, posi-
bilidades de fijacidn de los elementos a la obra,
o cualquier otro que se considere oportuno para
orientar adecuadamente al proyecto).

CE2.5 Elaborar los planos con las vistas, secciones y
detalles necesarios para definir el espacio mediante
herramientas manuales e informaticas y aplicando las
normas de representacion grafica vigentes.

CEZ2.6 Realizar plantillas reproduciendo formas, detalles
y angulos complejos con los materiales (carton pluma,
papel y contrachapado, entre otros) y herramientas mas
adecuados, y con la fidelidad necesaria para que sean
realmente dtiles.

Desarrollar propuestas gréficas de instalacion de elemen-
tos de carpinteria.

CE3.1 Relacionar los distintos métodos y técnicas de
elaboracion de propuestas grdéficas con el resultado que
se desea alcanzar.

CE3.2 Conocer y diferenciar los distintos tipos de so-
portes gréficos, asi como sus diferentes prestaciones y
usos, relacionandolos con los materiales (acuarelables,

C4:

grasos, entre otros), mas acordes a sus caracteristicas y
a los resultados a obtener.

CE3.3 Reconocer y caracterizar los distintos tipos de
perspectivas, relacionandolos con sus aplicaciones y
resultados visuales.

CE3.4 En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado, generar imagenes en 2 y 3 dimensiones aplicando
diferentes tipos de perspectivas y aplicar color median-
te distintas técnicas alcanzando resultados optimos por
proporcionalidad, profundidad y tono/color.

CEB3.5 Manejar diestramente herramientas informaticas
de amueblamiento de espacios, aplicando las herramien-
tas adecuadas y con una temporalizacion adecuada.

Proponer soluciones constructivas de instalacion de
elementos de carpinteria.

CE4.1 Reconocer y diferenciar los distintos materiales
que intervienen en la instalacion de elementos de car-
pinteria, relaciondndolos con los resultados alcanzados
(estéticos, resistentes, de mecanizado).

CE4.2 Diferenciar los distintos sistemas de union y de
ensamblaje de maderas y de productos derivados que
se emplean en instalaciones de carpinteria, relaciondn-
dolos con sus caracteristicas y aplicaciones.

CE4.3 Definir la solucion mds adecuada en relacidn a las
condiciones del espacio y al presupuesto previsto.
CE4.4 Seleccionar el tipo de uniones a emplear en la
instalacion considerando distintos factores (facilidad de
desplazamiento, montaje, longevidad de la instalacion y
estética, entre otros).

CE4.5 En un supuesto prdctico debidamente carac-
terizado de instalacion de elementos de carpinteria,
elaborar la memoria mediante programas informaticos
indicando:

— Justificacidn de la solucion propuesta y caracte-
risticas técnicas.

— Caracteristicas basicas y calidades de los mate-
riales a emplear.

— Acabado superficial en funcidn de distintos pard-
metros (calidad requerida, lugar de instalacion y
condicionantes ambientales, entre otros).

— Sistemas de fijacion/ instalacidn en funcidn del
material arquitectdnico de soporte.

— Estimacidn de la duracidn de los trabajos.

C5: Efectuar calculos sencillos de estructuras de madera.

CE5.1 En un supuesto prdctico debidamente caracte-
rizado:

— Elaborar los croquis y realizar los célculos béasicos
de la estructura, considerando las caracteristicas
mecadnicas de la madera, asi como los requeri-
mientos y preferencias del cliente.

— Redimensionar la estructura o las partes de esta
que lo requieran, en funcion de los resultados de
los célculos elaborados, presentando propuestas
de mejora.

— Elaborar los documentos necesarios para la reali-
zacion de la estructura, considerando los calculos
realizados, los materiales a emplear y los sistemas
de ensamblaje entre otros.

— Indicar el tipo de uniones mds adecuado para
aumentar la resistencia y rendimiento de la ins-
talacion, considerando distintos parametros (re-
duccion de secciones y coste, tipo de material,
entre otros).
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— Ordenar las fases de montaje e instalacién de la
estructura, considerando el transporte, la facilidad
de montaje, los tiempos y la sequridad, asi como
todos los beneficios que de ellos se derivan.

Ce6: Verificar la planificacion del trabajo y determinar los ma-
teriales y componentes necesarios para la instalaciéon de
elementos de carpinteria.

CEG6.1 Ordenar las secuencias de trabajo (replanteo,
preparacion de los equipos, operaciones de instalacion,
ajuste y fjjacion), caracterizando el proceso y relacionan-
dolas adecuadamente con las maquinas, herramientas
y Utiles a emplear.

CEB6.2 Definir los tiempos dptimos de ejecucion de la ins-
talacidn y los recursos humanos necesarios en funcion
de las caracteristicas de la instalacion (tipo, tamafio y
complejidad de montaje, entre otros).

CE6.3En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado:

— Elaborar listas de despiece segun la familia de
productos o subproductos y ordenar pedidos
de material y plazos de entrega en funcion del
momento en que se necesiten.

— Seleccionar los proveedores para el suministro de
los materiales en funcidn de su ubicacidn, calidad,
catalogacion, valoracion y servicio.

— Elegir el medio de transporte en funcion de las
dimensiones y el peso de los objetos a transpor-
tar, considerando el uso de transporte con gruas
o elevadores especiales en el caso de accesos
dificiles.

— Utilizar los sistemas y equipos adecuados de
seguridad y salud laboral para el transporte y la
instalacion de elementos de carpinteria.

C7: Seleccionar las herramientas y accesorios necesarios
para efectuar la instalacion, especificando sus carac-
teristicas.

CET71 Reconocer las herramientas manuales y los dtiles
y accesorios en funcidn del tipo y caracteristicas de la
instalacion y elementos de proteccion, comprobando su
estado de afilado y uso.
CET72 Diferenciar las maquinas electro-portdtiles, dtiles y
herramientas, dependiendo de las diferentes operacio-
nes y de las posibilidades del lugar de instalacion.
CET73 Indicar los medios auxiliares (dispositivos de alum-
brado, extensibles para tomas de corriente, entre otros),
segun los medios existentes en el lugar de instalacion y
las necesidades de esta.
CE74 En un supuesto prdctico de una instalacion de
elementos de carpinteria debidamente caracterizado,
determinar los medios necesarios, teniendo en cuenta
que estén en perfecto estado de uso para realizar con
éxito la instalacion:

— Herramientas manuales y accesorios.

— Elementos de apriete y ajuste para montaje.

— Elementos de union necesarios.

— Maquinaria portdatil y automatica.

— Accesorios.

Capacidades cuya adquisicidon debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.4; C4 res-
pecto a CE4.5; C5 respecto a CE5.1; C6 respecto a CE6.3;
C7 respecto a CE74.

Otras capacidades:

Cumplir con las normas de correcta produccion.

Reconocer el proceso productivo de la organizacion.

Adaptarse a la organizacion integrandose en el sistema de
relaciones técnico-profesionales.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Demostrar flexibilidad para entender los cambios.

Contenidos:

1. Toma de datos del lugar de instalacion de carpinteria
Utiles de medida. Caracteristicas. Aplicacion.

Croquis. Caracteristicas. Elaboracion. Datos a incluir. Acota-
cion.

Plantillas. Materiales. Casos en los que es conveniente.
Conceptos geométricos.

Datos complementarios. Medidas. Instalaciones complemen-
tarias. Caracteristicas especificas del lugar de instalacion.

2. Representacion grafica de la instalacion de carpinteria
Piezas y conjuntos de carpinteria. Medidas normalizadas.
Planos de montaje.

Secciones y detalles.

Normalizacion y escalas.

Dibujos geométricos basicos.

Planos arquitecténicos de distribucion e instalaciones de
locales y espacios.

Planos de instalacion de carpinteria.

Instalaciones de electricidad, gas y fontaneria. Signos y sim-
bolos convencionales.

Aplicaciones informaticas.

3. Soluciones constructiva de montaje e instalacion de
carpinteria

Materiales. Tipos. Caracteristicas. Prestaciones.

Sistemas de unién y ensamblaje. Tipos y caracteristicas. Apli-
caciones. Ventajas e inconvenientes.

Sistemas y métodos de montaje e instalacion. Tipos. Fases.
Herrajes y complementos. Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones.
Condicionantes de la instalacién. Espacio. Coste. Estética.
Accesos.

4. Organizacion de los trabajos de instalacién de carpin-
teria

Asignacion de tareas. Temporizacion. Coordinacion.
Materiales y productos. Transporte y manejo.

Preparacion del trabajo. Medicién y marcaje. Replanteo en
obra.

Maquinas, utiles y herramientas utilizados en instalacion.
Planificacidon de tareas y listados con aplicaciones informa-
ticas.

Parametros de contexto de la formacidn:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Aula técnica de 45 m2,

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con la toma de datos y efectuar calculos para la instalacién
de elementos de carpinteria, que se acreditara mediante una
de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afos en
el campo de las competencias relacionadas con este
maédulo formativo.
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2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: MONTAJE E INSTALACION DE
PUERTAS Y VENTANAS DE MADERA

Nivel: 2

Cdédigo: MF0884_2

Asociado a la UC: Efectuar instalaciones de puertas y
ventanas de madera

Duracion: 90 horas

Capacidades vy criterios de evaluacidn:

C1:

C2:

C3:

Analizar los procesos de montaje de puertas y ventanas
de madera.

CE1.1 Relacionar las clases y tipologia de puertas y
ventanas con sus caracteristicas y aplicaciones.

CE1.2 Definr las fases del proceso de montaje con los
elementos, materiales y ttiles que intervienen.

CE1.3 Reconocer las medidas “de mercado”y estandar
de puertas y ventanas.

CE1.4 Identificar los distintos tipos de complementos a
emplear en la instalacion de puertas y ventanas de ma-
dera, clasificandolos y describiendo sus caracteristicas,
prestaciones y aplicaciones.

CE1.5 Describir los herrajes iddneos para cada tipo de
instalacion en funcidn de las caracteristicas del elemento
a instalar y de las prestaciones a alcanzar.

Analizar las comprobaciones que se realizan en los ma-
teriales suministrados, viendo si son los necesarios y
adecuados, segun las especificaciones del proyecto de
instalacion.

CE2.1 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Revisar el lugar de instalacién comprobando que
los datos de obra y proyecto se corresponden,
realizando las correcciones y modificaciones
oportunas en funcidn de las condiciones rea-
les.

— Comprobar que el estado de los pre-marcos es
el adecuado, realizando en caso contrario, los tra-
bajos necesarios de preparacion que permitan la
correcta fjjacion de la puesta.

— Realizar el desembalado de los elementos si-
guiendo las instrucciones del fabricante y sin
producir dafios o deformaciones en el material,
asi como a la retirada de los embalajes para
Su reciclado y eliminacion, segun la normativa
vigente.

— Comprobar que los materiales suministrados se
corresponden con lo indicado en el proyecto, sin
que falte nada, y sin que hayan sufrido dafos
irreparables.

— Comprobar que las condiciones higiénicas del
lugar de instalacion se corresponden con los
minimos requeridos y permiten el inicio de los
trabajos y, en caso contrario, realizar los trabajos
necesarios para corregir las deficiencias encon-
tradas.

Fijar los elementos segun las especificaciones técnicas
del proyecto y las caracteristicas reales del lugar de ins-
talacion.

CE3.1 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado

— Comprobar que las caracteristicas (color de
paredes y madera de la carpinteria, entre otros)
del lugar de instalacion se corresponden con lo
previsto en el proyecto, consultando cualquier in-
cidencia con el cliente y tomando las oportunas
medidas.

— Realizar la colocacion y fijacion de los premarcos,
marcos y galces con precision, siguiendo los pa-
sos establecidos y sin producir dafios en los ma-
teriales, efectuando los mecanizados necesarios
en condiciones de seguridad y salud laboral.

— Rellenar las juntas y huecos con espumas o el
material estimado como mas iddneo y manejando
los ttiles diestramente.

— Realizar la colocacion de los elementos de remate
(tapajuntas y elementos de estanqueidad), sellan-
do y rejuntando para un correcto acabado y sin
que queden marcas u otros defectos visibles.

— Llevar a cabo los trabajos de instalacidn obser-
vando las medidas de seguridad y salud laboral
en la manipulacion de elementos, empleando los
Equipos de Proteccion Individual (E.PI.).

C4: Efectuar la colocacion de los herrajes, los complementos

y los accesorios.

CE4.1 Describir el proceso de montaje y explicar sus
prestaciones y ventajas e inconvenientes respecto a
otros sistemas posibles.

CE4.2 Enumerar las maquinas y herramientas necesarias
para la colocacion.

CE4.3 En un supuesto prdctico debidamente carac-
terizado de colocacidn de herrajes, complementos y
accesorios de puertas y ventanas:

— Comprobar que los herrajes y sus mecanismos
estdn en perfecto estado, realizan los movimientos
adecuadamente y no presentan desperfectos que
afecten a su correcto funcionamiento.

— Colocar y fijar los herrajes y accesorios siguiendo
las instrucciones de montaje y con las herramien-
tas y dtiles adecuados.

— Realizar la fijacion de herrajes aplicando la pre-
sion adecuada, segun el material de base, ase-
gurando su correcto funcionamiento y evitando
desgarros u otras deformaciones que mermen la
resistencia de los elementos.

— Comprobar que las tolerancias de los sistemas de
apertura se alcanzan en funcion a sus condicio-
nes de movimiento y que la correcta colocacion
no mermara a pesar de los cambios dimensiona-
les de los materiales.

— Deducir el tipo de herraje mas adecuado a ins-
talar, en funcion de distintos parametros (funcion,
prestaciones, estética, entre otros).

— Manejar los vidrios y otros materiales, respetando
las normas de seguridad y salud laboral y con los
Equipos de Proteccion Individual (E.PI.).

C5: Llevar a cabo los trabajos de acabado, repaso y repa-

racion.

CE5.1 Reconocer los equipos, materiales y productos
a emplear para el repaso del acabado superficial, sus
aplicaciones y propiedades.

CE5.2 En un supuesto préctico debidamente caracte-
rizado:
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— Preparar los elementos a repasar mediante la
limpieza, masillado, aislamiento y proteccidn de
la superficie y con los materiales adecuados.

— Realizar las mezclas de colores, en las proporcio-
nes adecuadas para alcanzar el color y el tono
igual al resto de la superficie y en condiciones de
seguridad y salud laboral.

— Realizar el acabado y repaso posterior de la
superficie, utilizando los medios y materiales
necesarios adecuados.

— Repasar golpes, ralladuras e imperfecciones
alcanzando la calidad superficial expresada
inicialmente en el proyecto.

— Observar y aplicar las condiciones de seguridad,
salud laboral y medioambiente en la preparacion
y aplicacion de acabados con productos poten-
cialmente toxicos.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1 y CE2.2; C3 res-
pecto a CE3.1; C4 respecto a CE4.3; C5 respecto a CE5.2.
Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1.Tipos de puertas y ventanas de madera

Caracteristicas y aplicaciones. Dimensiones. Destinos.
Materiales. Caracteristicas. Aplicaciones.

Sistemas de apertura.

Manos de las hojas.

Sistemas de fijacion/anclaje.

Herrajes y accesorios: Tipos. Aplicaciones. Prestaciones.
Trabajo de los sistemas (valoracion, carga, esfuerzo). Docu-
mentacion, catdlogos y hojas técnicas. Fases de aplicacion.
Herramientas a emplear en la instalacién.

2. Trabajos de instalacion de puertas y ventanas
Preparacién del trabajo. Replanteo en obra.

Herramientas manuales y maquinas electro-portatiles. Puesta
a punto. Aplicaciones y manejo.

Operaciones de instalacion de puertas y ventanas.

Espumas y productos de fijacion y sellado.

Hojas de montaje.

Utiles de levantamiento y manipulacién de los elementos.
Calidad en la instalacion de puertas y ventanas: Calidad de la
instalacion. Factores que intervienen. Valoracion de la calidad.
Elementos a considerar.

Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Equipos de Proteccion Individual. Primeros auxilios. Acciones
a tomar. Medidas. Riesgos en el manejo de material, maquinas
y herramientas.

3. Retoque y acabado en la instalacion de puertas y ven-
tanas de madera

Materiales de retoque. Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones.
Técnicas de igualacién de superficies.

Materiales de acabado. Caracteristicas. Riesgos.

Obtencion de colores. Colores complementarios. Tonos. Téc-
nicas. Utiles.

Productos. Manejo. Toxicidad. Reciclaje. Caducidad.

Calidad en el acabado de puertas y ventanas: Factores que in-
tervienen. Valoracion de la calidad. Elementos a considerar.
Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Equipos de Proteccion Individual. Primeros auxilios. Acciones
a tomar. Medidas. Riesgos en el manejo de material, maquinas
y herramientas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con efectuar instalaciones de puertas y ventanas de madera,
que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional.

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afnos en
el campo de las competencias relacionadas con este
madulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: INSTALACIONES DE REVESTI-
MIENTOS DE MADERAY SIMILARES

Nivel: 2

Cdédigo: MF0885_2

Asociado a la UC: Efectuar instalaciones de revestimien-
tos de madera y similares

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacidn:

C1: Distinguir los distintos productos de revestimiento de
madera y derivados.
CE1.1 Reconocer los distintos sistemas de montaje por
sus definiciones y sus nombres comerciales, explicando
sus aplicaciones, ventajas e inconvenientes.
CE1.2 Identificar los distintos tipos de maderas y mate-
riales derivados empleados para revestimientos, recono-
ciendo sus propiedades (fisicas, mecanicas y estéticas,
entre otras).
CE1.3 Explicar adecuadamente cémo pueden afectar
las propiedades fisicas del material empleado en la
instalacion (contraccion, dilatacion y deformaciones,
entre otras).
CE1.4 Reconocer las diferentes clases de construccio-
nes geométricas usadas en revestimientos y su aplica-
cion estética.

C2: Agrupar las herramientas y materiales a emplear en la
instalacion con los productos a instalar.
CE2.1 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de instalacidn de revestimientos de madera:

— Preparar todas las herramientas y mdquinas de-
jandolas en perfecto estado de afilado y funcio-
namiento y aportando los accesorios y recambios
necesarios para abordar la instalacion.
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— lIdentificar las herramientas y los materiales que
usualmente se emplean por tipo de instalacion
de revestimiento.

— Comprobar que la memoria de la instalacion
posee todos los datos necesarios para deducir
las herramientas y materiales a emplear y que no
presenta incoherencias.

— Prever posibles contingencias en la seleccion del
material para la instalacion con la finalidad de no
realizar desplazamientos innecesarios.

— Seleccionar los Equipos de Proteccion Indivi-
dual necesarios para el transporte y manejo del
material y de las mdquinas y herramientas, en-
tendiendo la importancia del empleo de dichos
equipos.

C83: Efectuar la preparacion de los trabajos preliminares que

se realizan en el acondicionamiento del lugar de la ins-
talacion.

CE3.1 Indicar los trabajos que se llevarian a cabo en
el acondicionamiento de los lugares en donde se va a
realizar una instalacion.

CE3.2En un supuesto préactico debidamente caracteri-
zado:

— Revisar el lugar de instalacion comprobando que
los datos de obra y proyecto se corresponden,
realizando las correcciones oportunas en funcion
de las condiciones reales.

— Fijar al soporte los elementos niveladores que
permitan la adecuada instalacion de los reves-
timientos, con las maquinas electro portdtiles y
elementos de unidn adecuados.

— Realizar la colocacion adecuada (distancia entre
elementos y ubicacion) de elementos auxiliares
necesarios para iniciar la instalacion.

— Comprobar que las condiciones higiénicas del
lugar de instalacion se corresponden con los
minimos requeridos y permiten el inicio de los
trabajos, adecudndolas en caso contrario.

— Realizar los trabajos de acondicionamiento ob-
servando las normas de seguridad, salud laboral
y medioambientales.

C4: Realizar la fijacion de los revestimientos de madera y de-

rivados al soporte, mediante el empleo de herramientas,
utiles y maquinas adecuadas.

CE4.1 Diferenciar y relacionar las herramientas, Utiles
y maquinas adecuadas, para realizar la fjacion de los
revestimientos de madera al soporte.

CE4.2 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de fjjacion de un revestimiento a un soporte:

— Manejar diestramente las herramientas y Utiles
necesarios para la instalacion, comprobando su
estado y funcionamiento.

— Seleccionar las piezas durante el proceso de
instalacidn, ordendndolas y rechazando las que
no sean adecuadas, o reservandolas para un uso
posterior.

— Realizar la instalacion de los revestimientos uti-
lizando las técnicas adecuadas de montaje, con
precision y sin producir dafios, orientado y com-
poniendo correctamente las piezas y respetando
las condiciones estéticas establecidas.

— Verificar durante el proceso de instalacion que los
materiales de ajuste se acoplan al material asiento
y entre si,no dejando huecos entre piezas.

— Colocar adecuadamente los complementos de
la instalacion (zocalos y tapajuntas, entre otros),
permitiendo el libre movimiento de la instalacion.

— Realizar los trabajos de fijacion de las piezas que
componen la instalacion observando las normas
de seguridad, salud laboral y medioambientales.

C5: Aplicar las técnicas para realizar el ajuste y repaso de la
instalacién de revestimientos.
CE5.1En un supuesto practico debidamente caracteri-
zado:

— Realizar el sellado y ajuntando para un correcto
acabado.

— Repasar golpes, ralladuras e imperfecciones, pro-
ducidos durante el trasporte y en la instalacion de
los revestimientos, restableciendo las caracteris-
ticas superficiales iniciales.

— Realizar la verificacion de niveles y aspectos
geométricos superficiales de la instalacion.

— Realizar los trabajos de ajuste y repaso de la ins-
talacion observando las normas de seguridad,
salud laboral y medioambientales.

C6: Realizar el acabado superficial de la instalacion de re-
vestimientos.
CEB6.1 En un supuesto practico debidamente caracte-
rizado:

— Seleccionar los productos de acabado en funcidn
de las caracteristicas y la finalidad de la instala-
cidn y de las condiciones ambientales.

— Elegir los equipos y medios de aplicacion en
funcidn de los productos a aplicar y del tamafio
de la instalacidn.

— Preparar las superficies de los elementos a aca-
bar o repasar, realizando las tareas necesarias
(limpieza, masillado, aislamiento y proteccion de
la superficie).

— Acabar las superficies en el lugar de instalacion
mediante procedimientos manuales (pistola), apli-
cando tintes y acabados, lijando acuchillando y
retocando defectos y empleando adecuadamente
los Equipos de Proteccidn Individual (E.PI.).

— Realizar la limpieza final del revestimiento elimi-
nando los residuos generados y dejando limpia
la superficie e instalaciones.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en
un entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1; C3 res-
pecto a CE3.2; C4 respecto a CE4.2; C5 respecto a CE5.1;
C6 respecto a CE6.1.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1. Productos de revestimiento de madera y derivados
Tipos. Composicidn. Aplicaciones.

Acabados.

Sistemas de anclaje.

Sistemas de unioén.
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Componentes de la instalacion.

Materiales de aislamiento.

Materiales. Tipos. Caracteristicas.

Resistencia: A las agresiones fisicas (medio ambientales). Me-
canica (rozamiento, abrasion, entre otros). Quimica (productos
de limpieza, alimentos, entre otros).

2. Trabajos de acondicionamiento en el lugar de instala-
cion de revestimiento de madera

Preparacién del trabajo. Replanteo en obra.

Soportes. Eleccién. Caracteristicas.

Fijacion. Sistemas. Maquinas y herramientas. Procedimien-
tos.

Maquinas, utiles y herramientas. Caracteristicas. Manejo.
Materiales de aislamiento.

Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y se-
guridad. Medidas de prevencién y proteccién. Factores de
riesgo.Primeros auxilios. Acciones a tomar. Medidas.Riesgos
en el manejo de material, maquinas y herramientas.
Condiciones higiénicas del lugar de instalacion.

3. Instalacion de revestimientos de madera y derivados
Herrajes y accesorios en instalacion de revestimientos: Tipos.
Trabajo de los sistemas (valoracion, carga, esfuerzo). Docu-
mentacion, catdlogos y hojas técnicas.

Calidad en la instalacién de revestimientos: Calidad de la ins-
talacion. Factores que intervienen. Valoracion de la calidad.
Elementos a considerar.

Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Primeros auxilios. Acciones a tomar. Medidas. Riesgos en el
manejo de material, maquinas y herramientas.

4. Acabados de superficies de revestimientos de madera
y derivados

Acabados comunes en instalaciéon de recubrimientos. Tipos.
Productos de acabado: Tipos. Caracteristicas. Propiedades.
Manipulacién. Limpieza. Reciclado.

Maquinas y herramientas de aplicacion.
Funcionamiento.Manejo. Ajuste. Limpieza.

Preparacion de las superficies. Repasado. Limpieza. Masillado.
Aislamiento.

Igualacion de tonos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m2 por alumno.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2,

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con efectuar instalaciones de revestimientos de madera y
similares, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacion académica de Técnico Superior o de otras
de superior nivel relacionadas con este campo profe-
sional

— Experiencia profesional de un minimo de 5 afios en
el campo de las competencias relacionadas con este
médulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: INSTALACIONES DE ESTRUC-
TURAS DE MADERA

Nivel: 2

Codigo: MF0886_2

Asociado a la UC: Efectuar instalaciones de estructuras
de madera

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Analizar y describir los procesos de instalacién de estruc-
turas de la madera.
CE1.1 Relacionar los distintos tipos de estructuras de
madera con sus procesos de montaje e instalacion.
CE1.2 Reconocer los principales sistemas de union/
ensamblaje de maderas y estructuras y de anclajes a
obra.
CE1.3 Comprender los esfuerzos y resistencias de las
estructuras de madera en funcion de su ensamblaje y
geometria.
CE1.4 Relacionar los principales equipos, mdquinas y
herramientas con las distintas fases de instalacion de
estructuras.
CE1.5 Identificar los principales tipos y métodos de aca-
bado de estructuras de madera.

C2: Seleccionar el transporte al lugar de instalacion y la pro-
teccidn de los materiales a transportar.
CE2.1 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de instalacion de una estructura de madera:

— Definir el medio de transporte en funcidn a las di-
mensiones de la estructura y los accesos al lugar
de instalacion protegiendo los mismos para evitar
rozaduras y golpes.

— Definir los medios necesarios para el transporte
manual, los Equipos de Proteccion Personal y de
las mercancias.

— Clasificar los componentes de la estructura,
adjuntando la lista de despiece de forma que
facilite la operacion de carga y descarga de la
estructura.

— Seleccionar adecuadamente los embalajes mas
iddneos para el transporte y proteccion de los
componentes de la instalacion.

— Seleccionar los medios de transporte de mer-
cancias en funcion a la distancia y plazo de
entrega.

C3: Determinar como se realiza el montaje de las estructuras
de madera, en funcion de las caracteristicas reales del
lugar de la instalacion.

CES3.1 En un supuesto prdctico debidamente caracteri-
zado de montaje de una estructura de madera:

— Revisar el lugar de instalacion comprobando que
los datos de obra y proyecto se corresponden,
realizando las correcciones oportunas en funcion
de las condiciones reales.

— Verificar las condiciones de acceso (medios y
dimensiones, entre otras) y en caso contrario,
aportar las soluciones que permitan el acceso al
lugar de instalacion.

— Verificar el estado de los elementos auxiliares, an-
clajes y amarres de la estructura, comprobando
que son los adecuados y que el trabajo, en fun-
cion de la obra, se estd realizado correctamente,
segun las especificaciones de seguridad y que
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permite, en la medida de lo posible, la modifica-
cion o ampliacidn necesatria.

— Analizar todos los componentes de la instalacion,
comprobando su estado y especialmente las
uniones de la estructura y los anclajes de esta al
espacio arquitectdnico.

— Verificar que el equipamiento, maquinaria y
elementos auxiliares seleccionados para la ins-
talacion de la estructura es realmente adecuado,
modificandolo o adaptandolo en caso contrario.

C4: Fijar la estructura en funcién de las especificaciones
técnicas del proyecto.
CE4.1 En un supuesto préctico debidamente caracte-
rizado:

— Realizar los elementos adicionales de fijacion y
anclaje necesarios para la sujecion de la estruc-
tura.

— Efectuar el montaje y la instalacion de la estruc-
tura con precision sin producir danos, respe-
tando las condiciones estructurales y estéticas
establecidas, interpretando adecuadamente los
condicionantes del proyecto.

— Realizar la fijacion y el anclaje de la estructura,
utilizando las herramientas, herrajes y elementos
auxiliares necesarios y sin producir dafios mate-
riales y humanos.

— La fijacion se lleva a cabo empleando la tortilleria
adecuada por distintas causas (tipo de material,
dimensionado, tipo de roscado, estética, entre
otros).

— Ejecutar las pruebas de carga y resistencia ne-
cesarias segun la normativa y en concordancia
con el proyecto técnico, certificando la calidad
de la instalacidn.

— Realizar las operaciones de fijacion respetando
las normas de seguridad, salud laboral y medio
ambiente vigentes.

C5: Aplicar tratamientos de proteccidn y realizar retoques
manuales de acabado.
CE5.1 En un supuesto prdctico debidamente caracte-
rizado:

— Preparar las superficies de los elementos a aca-
bar o repasar, realizando tareas de limpieza, masi-
llado, aislamiento y proteccion de la superficie.

— Seleccionar y preparar los productos y los equi-
pos de aplicacion en funcidn de distintos para-
metros (resistencia que se espera de la superficie
en funcion de su uso, caracteristicas visuales y
tdctiles entre otros).

— Realizar la aplicacion de los productos de protec-
cion de la madera (imprimacidn protectora) en el
momento que corresponda.

— Acabar las superficies en el lugar de instalacion
mediante procedimientos manuales, aplicando
tintes y acabados, lijando y retocando defectos,
limpiando adecuadamente los equipos y medios
de aplicacion, eliminando los residuos generados
y dejando limpia la superficie e instalacion.

— Acabar las superficies en condiciones de segu-
ridad, salud laboral y medioambiente, cuidando
especialmente el empleo de Equipos de Protec-
cion Individual (E.P1.) y el manejo de productos
potencialmente toxicos.

— Comprobar que la instalacidn, una vez finalizada,
mantiene las caracteristicas de orden e higiene
dentro de la consideracidn de limpieza general.

— Informar al cliente de las operaciones de mante-
nimiento a realizar sobre los materiales instalados,
sus acabados y las condiciones adecuadas de
uso para asegurar su durabilidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un
entorno real de trabajo: C2 respecto a CE2.1; C3 respecto a
CE3.1; C4 respecto a CE4.1; C5 respecto a CE5.1.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden
y limpieza.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en
cada momento, respetando los canales establecidos en la
organizacion.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Contenidos:

1. Procesos de instalacion de estructuras de madera y
derivados

Tipos de estructura de madera. Caracteristicas y aplicaciones.
Dimensiones. Destinos.

Materiales. Caracteristicas. Aplicaciones. Transporte.

Fases de instalacion.

Planos de instalacion de estructuras.

Planos de detalle con cortes y secciones.

Sistemas de unién y ensamblaje.

Imprimaciones y acabados segun producto y destino.
Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Primeros auxilios. Acciones a tomar. Medidas. Riesgos en el
manejo y transporte de material, maquinas y herramientas.

2. Replanteo y fijacion de la estructura de madera

Dibujo técnico aplicado a la instalacion de estructuras: Planos
arquitectonicos de distribucion e instalaciones de locales y
espacios. Planos de instalacién de estructuras. Planos de
detalle con cortes y secciones.

Trabajos de instalacion de estructuras: Preparacion del trabajo.
Replanteo en obra. Maquinas, utiles y herramientas utilizados
en instalacion. Herramientas manuales y maquinas electro-
portatiles. Operaciones de instalacion de estructuras.
Herrajes y accesorios en instalacion de estructuras: Tipos.
Trabajo de los sistemas (valoracion, carga, esfuerzo). Docu-
mentacién, catdlogos y hojas técnicas.

Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Equipos de Proteccién Individual (E.P.I.). Primeros auxilios.
Acciones a tomar. Medidas. Riesgos en el manejo de material,
maquinas y herramientas.

3. Tratamientos de proteccidon y retoques de acabado
Acabados comunes en instalacién de estructuras. Tipos.
Productos de imprimacion y acabado: Tipos. Caracteristicas.
Propiedades. Manipulacién. Limpieza. Reciclado.

Equipos y utiles de aplicacién. Funcionamiento. Manejo.
Ajuste/regulacion. Limpieza.

Preparacion de las superficies. Repasado. Limpieza. Masillado.
Aislamiento.

Calidad en la instalacién de estructuras: Calidad de la ins-
talacion. Factores que intervienen. Valoracion de la calidad.
Elementos a considerar.
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Seguridad y salud laboral: Condiciones de trabajo y seguri-
dad. Medidas de prevencion y proteccion. Factores de riesgo.
Primeros auxilios. Acciones a tomar. Medidas. Riesgos en el
manejo del material, las estructuras, las maquinas y las he-
rramientas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
— Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno.
— Taller de montaje, instalacion y acabado de carpinteria
y mueble de 240 m2.

Perfil profesional del formador:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados
con efectuar instalaciones de estructuras de madera, que se
acreditard mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.
— Experiencia profesional de un minimo de 5 afos en
el campo de las competencias relacionadas con este
modulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que
establezcan las Administraciones competentes.
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