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FMT Nome Observacions/valor do campo

N2. Nimero de orde doflndica o numero do

soporte. soporte para cada data
de aboamento.
A586. | Lipre. Disponible para uso

futuro.

Definicion do rexistro de detalle

FMT Nome Observacions/valor do campo

N1. Codigo de rexistro. 2.

A160. |Ordenante. Ordenante da operacion.

N14,2. | Importe en divisas. Importe en moeda se é
diferente do euro.

Contravalor en euros da
operacion.

N13,2. |Importe en euros.

A3. Moeda. Nome ISO da moeda utili-
zada (exemplo: USD,
EUR).

A210. |Concepto. Concepto de pagamento,
texto libre.

N8. Data de aboamento. |Data de aboamento do
ingreso na conta do
Tesouro.
Formato AAAAMMDD.

A187. |Libre. Disponible  para uso
futuro.

Definicion do rexistro de final

FMT Nome Observacions/valor do campo

N1. Codigo de rexistro | 9.
A14,2. |Importe total en|Correspéndese co total de

euros. todos os ingresos conti-
dos nos rexistros de deta-
lle.
Ab83. |Libre. Disponible para uso futuro.

Caracteristicas dos rexistros

Os campos numéricos estaran alinados & dereita,
completando con ceros & esquerda, e os alfanuméricos
alinaranse a esquerda, completando con brancos &
dereita.

Os campos numéricos sen datos completaranse con
ceros. Os alfanuméricos, na mesma circunstancia, com-
pletaranse con brancos.

Os campos de data axustaranse sempre ao formato
AAAAMMDD. Os campos definidos como «Libre» conte-
ran sempre brancos.

MINISTERIO DE INDUSTRIA,
TURISMO E COMERCIO

REAL DECRETO 889/2006, do 21 de xullo, polo
que se regula o control metroldxico do Estado
sobre instrumentos de medida. («kBOE» 183,
do 2-8-2006.)

14017

O réxime xuridico da actividade metroldxica en Espana
esta regulado na Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia,
modificada polo Real decreto lexislativo 1296/1986, do 28 de

xuno, polo que se modifica a Lei 3/1985, do 18 de marzo,
de metroloxia, e se establece o control metroldxico CEE.
Ao abeiro deste marco xuridico, traspuxéronse diversas
directivas comunitarias referentes a varios tipos de ins-
trumentos de medida, elaboradas no marco da Directiva
71/316/CEE, do Consello, do 26 de xullo de 1971, relativa &
aproximacion das lexislacions dos Estados membros
sobre as disposicibns comuns aos instrumentos de
medida e aos métodos do control metroloxico.

A Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia, foi desen-
volvida, en relacion co control metroléxico do Estado de
instrumentos, aparellos, medios e sistemas de medida,
polos reais decretos 1616/1985, do 11 de setembro, polo
que se establece o control metroloxico que realiza a
Administracién do Estado; 1617/1985, do 11 de setembro,
polo que se establece o procedemento para a habilitacion
de laboratorios de verificacién metroloxica oficialmente
autorizados; 1618/1985, do 11 de setembro, polo que se
establece o Rexistro de Control Metroléxico, derrogado
polo Real decreto 914/2002, do 6 de setembro, e o Real
decreto 597/1988, do 10 de xuno, polo que se regula o
control metroléxico CEE.

Por outro lado, o Tribunal Constitucional nas suas sen-
tenzas do 13 de maio e do 12 de decembro de 1991, emitiu
respectivamente decisidons sobre o recurso de inconstitucio-
nalidade formulado pola Comunidade Autonoma de Cata-
luna e sobre diversos conflitos positivos de competencias
presentados igualmente polas comunidades autébnomas de
Cataluna, Pais Vasco e Andalucia contra a lexislacion metro-
Ioxica anteriormente mencionada, declarando que lles
corresponde 4s comunidades autonomas citadas a titulari-
dade das competencias executivas previstas nos reais
decretos 1616/1985, 1617/1985 e 1618/1985, todos eles do 11
de setembro, e o Real decreto 597/1988, do 10 de xuno.

O crecemento e desenvolvemento do mercado Unico
europeo e a permanente evolucion da tecnoloxia dos ins-
trumentos de medida aconsellou a necesidade de adaptar
a lexislacién europea existente sobre os devanditos ins-
trumentos, adaptacion que se plasmou na Directiva 2004/
22/CE, do Parlamento Europeo e do Consello, do 31 de
marzo de 2004, relativa aos instrumentos de medida, a
transposicion do cal ao dereito interno espanol se realiza
por este real decreto.

O Consello da Unién Europea aprobou un novo sis-
tema de funcionamento no campo técnico, que engloba a
maior parte dos controis metroldxicos que se realizaban
ao abeiro do antigo enfoque nun control metroléxico
legal, conecido como «enfoque global», polo que se
modifican drasticamente os sistemas de control exerci-
dos polos paises membros sobre os instrumentos de
medida e que foi plasmado en diversas disposicions do
Consello e aplicado xa na Directiva 90/384/CEE, do 20 de
xuno, sobre a aproximacién das lexislacions dos Estados
membros relativas aos instrumentos de pesaxe de funcio-
namento non automatico.

A directiva que se traspon, baseada nos principios do
«novo enfoque» (Resolucion do Consello do 7 de maio de
1985), no enfoque global (Resolucion do Consello do 21
de decembro de 1989) e na Decision do Consello 90/683/
CEE modificada e substituida pola Decision 93/465/CEE
relativa aos moédulos de avaliacién da conformidade, pro-
porciona solucions axeitadas para garantir un alto nivel
de proteccion metroldxica, facilita a harmonizacion da
lexislacion nacional e europea especifica dos instrumen-
tos de medida, recolle procedementos de avaliacion de
tipo modular, alguns deles baseados na aplicacién de sis-
temas de xestion da calidade, e permite e fomenta unha
maior participacién e implicacién da industria e do sector
privado.

No ambito nacional e de acordo coas sentenzas do
Tribunal Constitucional anteriormente referidas, a titulari-
dade das competencias executivas en materia de control
metroléxico do Estado correspondelles as comunidades
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autébnomas e por iso os preceptos contidos nesta norma lle-
las atribuen, determinando que lle corresponde @ Adminis-
tracion publica competente, no seu ambito territorial, a res-
ponsabilidade de cumprir e facer cumprir esta normativa.

Por esta razon, tendo en conta que mediante a pre-
sente norma se traspon a mencionada directiva, deben
observarse asi mesmo os principios que conforman as
relacions entre os paises da Union Europea, como é o do
mutuo reconecemento que deriva do disposto nos artigos
28 e 30 do Tratado de Amsterdam. De igual xeito que o
devandito principio debe respectarse no referido ambito
comunitario, loxicamente debe manterse no ambito esta-
tal espanol e polo tanto entre as comunidades auténomas
que 0 componen.

En consonancia co anterior, a regulacion que se esta-
blece neste real decreto axUstase ao contido da Directiva
2004/22/CE, do Parlamento Europeo e do Consello, do 31
de marzo de 2004, relativa aos instrumentos de medida, de
xeito que as fases do control metroloxico do Estado a que
se refire o punto 2.a) e b) do artigo sétimo da Lei 3/1985,
do 18 de marzo, de metroloxia, se corresponden co proce-
demento definido na directiva como avaliacién da confor-
midade e que afectan, mentres non se incorporen novas
clases de instrumentos, os regulados nos anexos V a XIV.
Paralelamente, e no que se refire aos instrumentos non
regulados na directiva e si suxeitos ao control metrolo-
xico do Estado a través de diversas disposicions, establé-
cese nas citadas fases un procedemento similar.

As fases do control metroléxico do Estado a que se
refire o punto 2 c), d) e e) do artigo sétimo da Lei de
metroloxia desenvoélvense neste real decreto e aplicanse
a totalidade de instrumentos regulados.

Por todo isto, esta norma pretende, ao tempo que
adapta a lexislacion espanola 4 da Unién Europea, regular
esta de conformidade coas citadas sentenzas do Tribunal
Constitucional e incorporar 4 normativa nacional os prin-
cipios das directivas de novo enfoque.

Esta disposicion foi sometida ao procedemento de
informacion en materia de normas e regulamentaciéns
técnicas, previsto na Directiva 98/34/CE, do Parlamento
Europeo e do Consello, do 22 de xufio, modificada pola
Directiva 98/48/CE, do 20 de xullo, asi como no Real
decreto 1337/1999, do 31 de xullo, que incorpora ambas
as directivas ao ordenamento xuridico espanol.

Na sua virtude, por proposta do ministro de Industria,
Turismo e Comercio, coa aprobacion previa do ministro
de Administracions Publicas, de acordo co Consello de
Estado e logo de deliberacion do Consello de Ministros,
na sua reunién do dia 21 de xullo de 2006,

DISPONO:

CAPITULO |

Obxecto e definicions

Artigo 1.  Obxecto.

Este real decreto ten por obxecto o desenvolvemento
do capitulo Il da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metro-
loxia, a teor das disposicions da Directiva 2004/22/CE, do
Parlamento Europeo e do Consello, relativa aos instru-
mentos de medida, procedendo asi mesmo a desenvolver
o capitulo V da citada lei.

Artigo 2. Definicidns.

Para os efectos deste real decreto, entenderase por:

a) «Certificado de conformidade»: documento emi-
tido por un organismo notificado ou de control metrolo-

xico, en relacion cun instrumento de medida que acredita
que este é conforme cos requisitos esenciais, metroloxi-
cos e técnicos establecidos na regulamentacién especi-
fica que lle sexa aplicable.

b) «Certificado de verificacion periddica»: docu-
mento emitido por un organismo autorizado de verifica-
ciéon metrolodxica, en relacion cun instrumento de medida
que acredita que este € conforme cos requisitos estableci-
dos na regulamentacion especifica que lle sexa aplicable.

c¢) «Comercializacién»: posta & disposicion por pri-
meira vez na Unién Europea dun instrumento destinado a
un usuario final a titulo oneroso ou gratuito.

d) «Control metroloxico do Estado»: conxunto de
actuacions administrativas e técnicas, encaminadas a
comprobacion dos instrumentos de medida e os seus
requisitos metroloxicos por razons de interese publico,
saude e seguranza publica, orde publica, proteccién do
ambiente, protecciéon dos consumidores, recadacion de
impostos e taxas, calculo de aranceis, canons, sancions
administrativas, realizacion de peritaxes xudiciais, esta-
blecemento das garantias basicas para un comercio leal e
todas aquelas que se poidan determinar con caracter
regulamentario.

e) «Designacidon»: autorizacion que realiza a Admi-
nistracion publica competente reconecéndolle a un orga-
nismo ou persoa fisica ou xuridica a facultade para reali-
zar as tarefas especificas propias dos organismos
notificados, de control metroloxico ou autorizado de veri-
ficacion metroldxica.

f) «Distribuidor»: toda persoa fisica ou xuridica que
actua por conta propia ou por delegacion, baseada nunha
relacion contractual co responsable da conformidade dun
instrumento de medida e que o pon en servizo.

g) «Documento normativo»: documento que inclte
especificacions técnicas adoptadas pola Organizacidn
Internacional de Metroloxia Legal (OIML), que foi identifi-
cado polo Comité de Instrumentos de Medida, estable-
cido na Directiva 2004/22/CE, e cuxas referencias foron
publicadas na serie C do Diario Oficial da Unién Europea.

h) «Fabricante»: toda persoa fisica ou xuridica res-
ponsable da conformidade dun instrumento de medida
co disposto neste real decreto, xa sexa con vistas 4 sua
comercializacion en nome propio ou & sUa posta en ser-
vizo para fins propios.

i) «Importador»: toda persoa fisica ou xuridica, esta-
blecida na Unién Europea, responsable por conta propia
da conformidade dun instrumento de medida co disposto
neste real decreto, que pon en mercado ou en servizo, con
vistas & comercializacion ou para fins propios, un instru-
mento de medida cando o fabricante non esta establecido
na Union Europea.

j)  «Instrumento de medida»: calquera dispositivo ou
sistema con funciéns de medicién.

k) «Marcacion adicional de metroloxia»: marca que
acredita a conformidade especifica dun instrumento de
medida cos requisitos esenciais establecidos nas directivas
europeas de novo enfoque e caracter metroldxico.

I) «Marcacion CE»: conxunto de letras e simbolos
que acreditan a conformidade dun produto, comprobado
cos procedementos de avaliacion establecidos, coas
directivas da Unién Europea que lle sexan aplicables.

m) «Marcacion nacional»: conxunto de letras e sim-
bolos que acreditan a conformidade dun produto, com-
probado cos procedementos de avaliacion establecidos,
coa regulamentacion especifica nacional.

n) «Norma harmonizada»: unha especificacion téc-
nica adoptada polo Comité Europeo de Normalizacion
(CEN), o Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica
(Cenelec) ou polo Instituto Europeo de Normas de Teleco-
municacions (ETSI), ou ben conxuntamente por dous
destes organismos ou por todos eles, a pedimento da
Comision Europea, consonte a Directiva 98/34/CE, do Par-
lamento Europeo e do Consello, do 22 de xuno de 1998,
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pola que se establece un procedemento de informacion
en materia das normas e regulamentacions técnicas e das
regras relativas aos servizos da sociedade da informa-
cion, e elaborada de conformidade coas directrices xerais
acordadas entre a Comision e as organizacions de norma-
lizacion europeas.

n) «Notificacion»: acto das administracions publicas
competentes polo que se insta o organismo de coopera-
cion administrativa para por en conecemento da Comi-
sion e dos Estados membros da Union Europea, asi como
do resto das administracions publicas espanolas compe-
tentes, a designacion dun organismo notificado.

o) «Organismo de control metroloxico»: entidade,
publica ou privada, designada por unha Administraciéon
publica competente espanola para a realizacion dos
ensaios en aplicacion dunha regulamentacion especifica
nacional e emision dos certificados ou conformidades per-
tinentes en relacidon co control metroloxico do Estado na
fase de comercializacion e posta en servizo.

p) «Organismo notificado»: entidade publica ou pri-
vada que actua nos procedementos de avaliacion da con-
formidade, designado como tal polas administracidns
publicas competentes no dambito da Unién Europea.

q) «Organismo autorizado de verificacion metrolo-
xica»: entidade, publica ou privada, designada por unha
Administracién publica competente espanola, para a reali-
zacién e emision das oportunas certificacidons relativas aos
controis metroldxicos determinados no punto 2.c) e d) do
artigo sétimo da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia.

r) «Precinto»: elemento ou elementos materiais ou
electronicos que impiden o acceso a determinadas partes
do instrumento ou sistema de medida e, caso de produ-
cirse de forma non autorizada, delatan a sua violacion.

s) «Posta en servizo»: a primeira utilizacion polo
usuario final, na Unién Europea, dun instrumento de
medida para os fins que foi concibido.

t) «Regulamentacion especifica nacional»: norma-
tiva especifica aplicable a un instrumento no ambito
exclusivo do territorio espanol, en desenvolvemento da
Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia.

u) «Reparador autorizado»: toda persoa fisica ou
xuridica responsable da reparacion ou modificacién dun
instrumento de medida, inscrita no Rexistro de Control
Metroloxico por unha Administraciéon publica compe-
tente, conforme o establecido no capitulo V.

v) «Representante autorizado»: a persoa fisica ou
xuridica establecida na Union Europea que un fabricante
autoriza, por escrito, para que actiie no seu nome para os
efectos da aplicacién deste real decreto.

w) «Requisitos esenciais»: aqueles requisitos de fun-
cionamento de obrigado cumprimento e non especifica-
cions de deseno, que proporcionan un alto nivel de protec-
cién metroldxica co obxecto de que as partes afectadas
poidan ter confianza no resultado da medicion.

x) «Requisitos metroléxicos e técnicos»: aqueles
relativos ao deseno, pardmetros de funcionamento e con-
trois administrativos establecidos por regulamentaciéon
ou normativa, xeral ou especifica, de ambito nacional,
para cada tipo de instrumento.

y) «Subconxunto»: dispositivo fisico mencionado
como tal na regulamentacién especifica que lle sexa aplica-
ble, que funcione de forma independente e conforme un
instrumento de medida xunto con outros subconxuntos ou
instrumentos de medida cos cales sexa compatible.

z) «Verificacion despois de reparacion ou modifica-
cién»: o conxunto de exames administrativos, visuais e
técnicos, que poden ser realizados nun laboratorio ou no
lugar de uso, que tenen por obxecto comprobar e confir-
mar que un instrumento de medida en servizo mantén,
despois dunha reparacion ou modificacion que requira
rotura de precintos, as caracteristicas metroloxicas que lle
sexan de aplicacién, en especial no que se refire aos erros
maximos permitidos, asi como que funcione conforme o

seu deseno e sexa conforme a sUa regulamentacion espe-
cifica e, se é o caso, o deseno ou o modelo aprobado.

aa) «Verificacion periodica»: o conxunto de exames
administrativos, visuais e técnicos, que poden ser realiza-
dos nun laboratorio ou no lugar de uso, que tenen por
obxecto comprobar e confirmar que un instrumento de
medida en servizo mantén desde a sua ultima verificacion
as caracteristicas metroléxicas que lle sexan de aplica-
cion, en especial no que se refire aos erros maximos per-
mitidos, asi como que funcione conforme o seu deseno e
sexa conforme a sUla regulamentacion especifica e, se for
0 caso, o deseno ou o modelo aprobado.

CAPITULO II

Control metroloxico do Estado. Fase de comercializacion
e posta en servizo

Artigo 3. Ambito de aplicacion.

1. O presente capitulo, de conformidade co determi-
nado no artigo sétimo, puntos 2.a) e b) da Lei 3/1985, do
18 de marzo, de metroloxia, e a directiva do Parlamento
Europeo e do Consello 2004/22/CE, relativa aos instru-
mentos de medida, establece e regula a fase de comercia-
lizacidon e posta en servizo aplicable aos instrumentos de
medida sometidos por regulamentacion especifica ao
control metroléxico do Estado.

2. De conformidade co establecido nos puntos 1 e 3
do artigo sétimo da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metro-
loxia, os instrumentos, aparellos, medios e sistemas de
medida que sirvan para pesar, medir ou contar e que
sexan utilizados en aplicacions de medida por razéns de
interese publico, salide e seguranza publica, orde publica,
proteccion do ambiente, proteccion dos consumidores e
usuarios, recadacion de impostos e taxas, calculo de
aranceis, canons, sancions administrativas, realizacion de
peritaxes xudiciais, establecemento das garantias basicas
para un comercio leal e todas aquelas que se poidan
determinar con caracter regulamentario, estaran someti-
dos ao control metroléxico do Estado, cando estea esta-
blecido ou se estableza por regulamentacion especifica.

3. Os instrumentos de medida cuxa utilizaciéon sexa
distinta as aplicacions que se determinan no punto ante-
rior, poderan ser comercializados e postos en servizo
libremente de acordo coas condicions particulares esta-
blecidas para estes casos no artigo 8.4.

4. A fase de control metroléxico do Estado desenvol-
vida neste capitulo serd aplicable aos instrumentos de
medida con caracter previo & sUa posta en servizo, con
base nos procedementos de avaliacion da conformidade
establecidos no artigo 6 e desenvolvidos no anexo lll.

5. As disposicions deste real decreto seran tamén de
aplicacidon aos subconxuntos para os cales se establezan
requisitos particulares nas regulacions especificas para
cada tipo de instrumentos. Os instrumentos de medida e
os seus subconxuntos poderan avaliarse co propodsito de
establecer a sila conformidade de maneira independente.

Artigo 4. Competencia e execucion.

1. As comunidades auténomas seran responsables
do cumprimento do disposto neste capitulo respecto do
control metroléxico do Estado.

2. As actividades relacionadas cos procedementos
de avaliacion da conformidade determinados para a exe-
cucién do control metroléxico do Estado no dmbito da
Unién Europea previsto neste capitulo serdn realizadas
polos organismos notificados, tendo en conta o estable-
cido neste real decreto, a regulamentacion especifica
aplicable e as directrices técnicas e de coordinacién que
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emanen da Comision da Union Europea e do Consello
Superior de Metroloxia, se é o caso.

3. As actividades relacionadas cos procedementos
de avaliacion da conformidade para a execucién do con-
trol metroléxico do Estado previsto neste capitulo en apli-
cacion dunha regulamentacion especifica nacional, é
dicir, os instrumentos para os cales non exista regulacién
harmonizada europea por unha directiva, seran realiza-
das polos servizos das administracidéns publicas compe-
tentes ou, se for o caso, por calquera organismo de con-
trol metroldxico reconecido no Estado, tendo en conta o
establecido neste real decreto, a regulamentacion especi-
fica aplicable e as directrices técnicas e de coordinaciéon
que emanen do Consello Superior de Metroloxia.

Artigo 5. Requisitos esenciais, metroldoxicos e técnicos.

1. Os requisitos esenciais, metroloxicos e técnicos,
que deben cumprir os instrumentos de medida sometidos
ao control metroléxico do Estado, serdn os que se esta-
blecen nos anexos IV ao XIV ou, se € o caso, os que se
establezan por regulacién especifica nacional.

2. A conformidade dun instrumento de medida cos
requisitos esenciais, metroloxicos e técnicos debera reali-
zarse consonte os procedementos de avaliacion da con-
formidade establecidos no artigo 6 e o que se determine
para cada instrumento con caracter especifico.

3. Cando as administracidns publicas competentes
consideren que os instrumentos sometidos a fase de con-
trol metroldxico do Estado, regulada no presente capitulo,
que incorporan a marcacion CE, ou a marcaciéon nacional,
non cumpren os requisitos esenciais, metroloxicos e téc-
nicos, establecidos na regulacion especifica que lle sexa
de aplicacion, ainda que fosen correctamente instalados e
utilizados para os fins para que estan destinados, adopta-
ran as medidas apropiadas para garantir que sexan retira-
dos do mercado ou que sexa prohibido ou restrinxido o
seu uso, notificandollo aos responsables da marcacién e
informando disto o organismo de cooperacién adminis-
trativa, indicdndolles a ambos as razéns e xustificacions
dos motivos da sua decision.

4. O organismo de cooperacion administrativa ini-
ciarad o procedemento de informacion establecido na clau-
sula de salvagarda do artigo 19 da Directiva 2004/22 CE
ou, no caso de aplicacion dunha regulamentacion especi-
fica nacional, comunicarallo ao resto das administracions
publicas competentes.

Artigo 6. Avaliacion da conformidade.

1. A avaliacién da conformidade dun instrumento de
medida cos requisitos esenciais de aplicacién harmoni-
zada CE e, se for o caso, metroldxicos e técnicos en apli-
cacion dunha regulamentacién especifica nacional, leva-
rase a cabo aplicando, & eleccion do responsable da
conformidade do instrumento de medida ou do seu repre-
sentante, un ou varios dos procedementos de avaliacion
indicados no punto 2 deste artigo e que se encontren
determinados na regulacién especifica do instrumento. O
solicitante da avaliacion da conformidade proporcionara
a documentacion técnica para os instrumentos especifi-
cos ou grupos de instrumentos, segundo se determine na
sUa regulacion especifica e no establecido no artigo 9.

2. Os moddulos utilizados para a avaliacion da confor-
midade, que se desenvolven no anexo lll, son os seguintes:

a) Modulo A, declaracion de conformidade baseada
no control de fabricacién interno.

b) Moddulo A1, declaracion de conformidade baseada
no control de fabricacion interno mais os ensaios realiza-
dos sobre o produto por parte dun organismo.

c) Moddulo B, exame de modelo.

d) Moddulo C, declaracion de conformidade co
modelo baseada no control de fabricacién interno.

e) Moddulo C1, declaracién de conformidade co
modelo baseada no control de fabricacion interno mais os
ensaios realizados sobre o produto por parte dun orga-
nismo.

f) Modulo D, declaracion de conformidade co
modelo baseada na garantia da calidade do proceso de
fabricacion.

g) Moddulo D1, declaracion de conformidade baseada
na garantia de calidade do proceso de fabricacion.

h) Modulo E, declaracién de conformidade co
modelo baseada na garantia da calidade da inspeccion e
ensaio do produto acabado.

i) Modulo E1, declaracion de conformidade baseada
na garantia da calidade da inspeccién e nos ensaios reali-
zados sobre o produto acabado.

j)  Médulo F, declaracién de conformidade co modelo
baseada na verificacion do produto.

k) Modulo F1, declaracion de conformidade baseada
na verificacién do produto.

I) Moédulo G, declaracion de conformidade baseada
na verificacion por unidade.

m) Médulo H, declaracién de conformidade baseada
na garantia total de calidade.

n) Maodulo H1, declaracion de conformidade baseada
na garantia total de calidade mais o exame de deseno.

3. Os documentos emitidos e a correspondencia
mantida polos organismos notificados e os organismos
de control metroléxico con establecemento en Espana
relativos a avaliacion da conformidade, redactaranse de
conformidade co disposto no artigo 36 da Lei 30/1992, do 26
de novembro, de réxime xuridico das administraciéns
publicas e do procedemento administrativo comun.

Artigo 7. Marcacion de conformidade.

1. A conformidade dun instrumento de medida coas
disposicions contidas neste real decreto e coas que se
determinen na sua regulacion especifica, farase constar
mediante a existencia nel dunha marcacién CE e a marca-
cién adicional de metroloxia ou dunha marcacion nacio-
nal, en funcién do &mbito aplicable en cada caso, segundo
se establece no anexo I.

2. O fabricante ou importador colocara ou baixo a
sla responsabilidade fara que sexa colocada a marcacion
de conformidade que corresponda, podendo facelo
durante o proceso de fabricacidon se iso estivese xustifi-
cado por razéns técnicas ou de producion.

3. Prohibese a colocacién a un instrumento de
medida dunha marcacion CE e marcacién adicional de
metroloxia ou, se for o caso, dunha marcacion nacional,
que poidan inducir a erro en canto aos seus significados e
formas. Podera colocarse calquera outra marcaciéon nun
instrumento de medida sempre que a visibilidade e lexibi-
lidade da marcacion de conformidade que lle poida
corresponder non se reduza por esta razon.

4. En caso de que un instrumento de medida estea
suxeito a regulacions que trasponan ao dereito nacional
outras directivas referentes a outros aspectos que requi-
ran unha marcacién CE, indicarase nel a presuncion de
conformidade cos requisitos das ditas regulaciéns. En tal
caso, na documentacion, folletos ou instruciéns requiri-
dos por estas regulaciéns que acompanen o instrumento
de medida deberan incorporarse as referencias da publi-
cacion das regulacions e das directivas que trasponen.

5. Cando se determine que unha marcacion CE e a
marcacion adicional de metroloxia ou unha marcacion
nacional se colocou indebidamente, con independencia
da posible sancion a que poida dar lugar, o fabricante ou
0 seu representante autorizado ou, se é o caso, a persoa
que comercialice ou distribda o instrumento, vira obri-
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gado a que este se axuste as disposicions sobre a marca-
cién de conformidade e a porlle fin ao incumprimento.

En caso de que persista o incumprimento anterior-
mente descrito, adoptaranse as medidas apropiadas para
garantir que sexan retirados do mercado ou prohibido o
seu uso consonte os procedementos vixentes. Informa-
rase disto o organismo de cooperacién administrativa,
con indicacion razoada e xustificada dos motivos da sua
decision. O organismo de cooperacion administrativa ini-
ciarad o procedemento de informacién establecido na clau-
sula de salvagarda do artigo 19 da Directiva 2004/22/CE,
ou no caso de aplicacién dunha regulamentacion especi-
fica nacional, comunicarallo ao resto das administracions
publicas competentes.

Artigo 8. Comercializacion e posta en servizo.

1. Poderan ser comercializados e postos en servizo
os instrumentos de medida obxecto deste real decreto
que cumpran coas disposicions establecidas nel e as que
se determinen na sua correspondente regulacién especi-
fica e que, en consecuencia, incorporen, segundo corres-
ponda, a marcacion CE e a marcacion adicional de metro-
loxia ou a marcacion nacional.

2. Co obxecto da posta en servizo dun instrumento
de medida, deberanse satisfacer os requisitos de condi-
ciéns climaticas e clase de exactitude que se determinen
nas regulamentacions especificas que lle sexan aplica-
bles. En relacion coas clases de exactitude, sera posible
utilizar instrumentos de medida dunha clase de exacti-
tude superior a estipulada na regulacion especifica, no
caso de que proceda, a eleccién do seu propietario.

3. Permitese a exhibicion dos instrumentos de
medida nas feiras comerciais, exposiciéns, demostra-
ciéns, etc. que non fosen sometidos as disposicidons deste
real decreto e da sua correspondente regulacién especi-
fica, sempre que se indique mediante un signo visible a
stia non-conformidade e a sua non-disponibilidade para
ser comercializados ou postos en servizo.

4. Os instrumentos de medida, utilizados para apli-
caciéns diferentes as establecidas no artigo 3.2, poderan
ser comercializados e postos en servizo, sen que lles sexa
aplicable o establecido neste real decreto, coa condicién
de que figure neles de xeito visible, facilmente lexible e
indeleble a marca ou nome do fabricante, as caracteristi-
cas metroldxicas relevantes do instrumento para a sua
utilizacion, asi como a lenda «Non sometido a control
metroldoxicon.

Artigo 9. Documentacion técnica.

1. A documentacion técnica fara posible que o
deseno, a fabricacion e o funcionamento do instrumento
de medida sexan facilmente interpretables e permitan a
avaliacion da sua conformidade con respecto aos requisi-
tos que lle sexan de aplicacién na sua correspondente
regulacion xeral e especifica.

2. A devandita documentacidon técnica serd o sufi-
cientemente detallada para garantir a definicion das
caracteristicas metroldxicas do instrumento de medida, a
reproducibilidade dos resultados metroldxicos dos instru-
mentos fabricados, cando estean debidamente axusta-
dos, utilizando os medios apropiados e a integridade do
instrumento.

3. A documentacién técnica incluird, na medida en
que sexa pertinente, para a avaliacion e a identificacién
do modelo ou do instrumento:

1) Unha descricién xeral do instrumento;

2) Osesquemas do deseno conceptual e de fabricacion
e planos de componentes, subconxuntos, circuitos, etc.;

3) Os procedementos de fabricacién que garantan a
coherencia da producion;

4) Cando sexa aplicable, unha descricion dos dispo-
sitivos electrénicos con planos, diagramas, diagramas de
fluxo da Iéxica e informacidn do software xeral, que expli-
quen as suas caracteristicas e funcionamento;

5) As descricions e explicaciéns necesarias para a
comprensién dos puntos 2), 3) e 4), incluido o funciona-
mento do instrumento;

6) Unha listaxe das normas ou dos documentos nor-
mativos ou de ambas as cousas a que se refire o artigo 10,
aplicadas integramente ou en parte;

7) Descricions das soluciéns adoptadas para cum-
prir os requisitos esenciais cando non se aplicasen as
normas ou os documentos normativos a que se refire o
artigo 10;

8) Os resultados dos calculos de desefno, exames,
etc.;

9) Cando sexa necesario, os resultados dos ensaios
pertinentes que demostren que o modelo ou os instru-
mentos se axustan aos requisitos que se determinen na
regulamentacién especifica que lle sexa de aplicacion nas
condiciéns nominais de funcionamento declaradas e coas
perturbacions ambientais especificadas, asi como as
especificacions de durabilidade no caso dos contadores
de gas, auga e enerxia térmica, asi como para os sistemas
para a medicién continua e dinamica de cantidades de
liquidos distintos da auga;

10) Os certificados do exame de modelo ou os certi-
ficados do exame de deseno para instrumentos que con-
tenan partes idénticas as do deseno.

4. O fabricante debera especificar se se previron a
aplicacion de precintos e marcas e o lugar de instalacién
dos primeiros. As suas caracteristicas, numero e localiza-
cién seran obxecto de aprobacion polo organismo que
leve a cabo a avaliacidon da conformidade.

5. O fabricante debera indicar, cando resulte perti-
nente, as condiciéns de compatibilidade coas conexiéns
fisicas e funcionais entre dous aparellos, subconxuntos
ou sistemas independentes.

Artigo 10. Normas harmonizadas e documentos norma-
tivos.

1. Presumirase a conformidade cos requisitos esen-
ciais que se determinen regulamentariamente nas regula-
cions especificas aplicables dos instrumentos de medida
que cumpran as caracteristicas establecidas en normas
nacionais que apliquen normas europeas harmonizadas
cuxas referencias fosen publicadas na serie C do Diario
Oficial da Unién Europea.

2. Cando un instrumento de medida cumpra parcial-
mente os requisitos das normas nacionais indicadas no
paragrafo anterior, presumirase asi mesmo a conformi-
dade parcial con aqueles requisitos que o instrumento
cumpra.

3. Presumirase a conformidade cos requisitos esen-
ciais que se determinen regulamentariamente nas regula-
cidns especificas aplicables dos instrumentos de medida
gue satisfagan partes correspondentes dos documentos
normativos e listaxes identificados polo Comité de Ins-
trumentos de Medida da Directiva 2004/22/CE e cuxas
referencias se publicasen na serie C do Diario Oficial da
Unién Europea.

4. Cando un instrumento de medida cumpra soa-
mente en parte o documento normativo recollido no
punto 3 do presente artigo, presumirase a conformidade
cos requisitos esenciais correspondentes aos elementos
normativos que o instrumento cumpra.

5. O fabricante podera optar pola adopcion de cal-
guera solucién técnica que satisfaga os requisitos esen-
ciais. Ademais, para poder beneficiarse da presuncién de
conformidade, debera aplicar axeitada e correctamente
as solucions definidas, ben nas normas europeas harmo-
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nizadas pertinentes, ben nas partes correspondentes dos
documentos normativos e listaxes a que se fai referencia
nos puntos 1 e 3 deste artigo.

6. Presumirase o cumprimento dos ensaios que
estean establecidos, se estes foron executados segundo un
programa conforme cos documentos pertinentes a que se
refiren os puntos 1 a5 do presente artigo e os seus resulta-
dos garanten o cumprimento dos requisitos esenciais.

CAPITULO Il

Control metroloxico do Estado. Fase de instrumentos
en servizo

Artigo 11.  Ambito de aplicacion e verificacions reguladas.

1. O presente capitulo, de conformidade co estable-
cido no artigo sétimo, puntos 2 c), 2d) e 2 e) da Lei 3/1985,
do 18 de marzo, desenvolve o control metroléxico do Estado
dos instrumentos de medida en servizo.

2. Consonte o establecido nos numeros 1 e 3 do
artigo sétimo da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metro-
loxia, os instrumentos que estean sendo utilizados para
as aplicacions de medida por razons de interese publico,
saude e seguranza publica, orde publica, proteccion do
ambiente, protecciéon dos consumidores, recadacion de
impostos e taxas, calculo de aranceis, canons, sancions
administrativas, realizacién de peritaxes xudiciais, esta-
blecemento das garantias basicas para un comercio leal e
todas aquelas que se poidan determinar con caracter
regulamentario e fosen postos en servizo con base no
establecido no capitulo Il, estardn sometidos as fases do
control metroléxico do Estado regulado polo presente capi-
tulo de acordo coa regulamentacién especifica aplicable.

3. Para os efectos da aplicacion do determinado
neste capitulo, os instrumentos de medida en servizo,
suxeitos ao control metroldxico do Estado por regulacién
especifica, deberan ser sometidos 4 verificacién despois
de reparacion ou modificacion, a verificacion periddica e
a vixilancia e inspeccién, segundo proceda, de acordo co
determinado no punto 2, letras c¢) e d) do artigo sétimo da
Lei 3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia.

Artigo 12. Requisitos metroloxicos e técnicos e procede-
mentos de verificacion.

1. Os requisitos esenciais, metroldxicos e técnicos
que un instrumento debe continuar cumprindo desde a
sUa posta en servizo seran os que estean establecidos por
regulacion especifica.

2. A conformidade dun instrumento de medida cos
requisitos esenciais, metroloxicos e técnicos aplicables,
debera realizarse de acordo cos procedementos de verifi-
cacion establecidos na sua regulamentacion especifica
que prevera, ademais dos requisitos metroldxicos, técni-
cos e administrativos que deben satisfacer, os procede-
mentos que se van empregar, periodo de validez da veri-
ficacion, documentos que se deben emitir e manter e
calquera outro aspecto que, en funcion das caracteristicas
do instrumento, se considere necesario.

Artigo 13. Competencia e execucion.

1. As comunidades autbnomas seran responsables
de que se cumpra o disposto neste capitulo respecto ao
control metroléxico do Estado.

2. A fase de control metroloxico do Estado regulada
neste capitulo executaraa, excepto no suposto determi-
nado no artigo 14.3, a Administracion publica competente
onde se atope situado o instrumento de medida para os
fins previstos da sua utilizacion, tendo en conta o estable-
cido neste real decreto, a regulamentacién especifica para

cada tipo de instrumento de medida e as directrices técni-
cas e de coordinacion que emanen do Consello Superior
de Metroloxia.

3. As administracions publicas competentes pode-
ran designar organismos autorizados de verificacion
metroldxica que seran os responsables da execucion das
actividades relacionadas cos procedementos de verifica-
cién, en aplicacion da regulamentacién especifica nacio-
nal prevista para as fases 2 ¢) e 2 d) a que se refire o artigo
11.3 do presente real decreto.

Artigo 14. Suxeitos obrigados.

1. Quen utilice ou posua, a titulo de propiedade,
arrendamento financeiro ou outras férmulas financeiras
semellantes, un instrumento de medida en servizo para os
fins a que se refire o artigo 11.2, estara obrigado a solicitar
a sua verificacion nas situacions ou periodos que para este
se establezan na sua regulacidon especifica. Unha orde
ministerial determinara o suxeito obrigado en cada caso.

2. A solicitude de verificacion que corresponda en
cada caso presentarase perante a Administracion publica
competente onde se atope instalado o instrumento de
medida.

3. No caso de instrumentos de medida que tenan un
uso itinerante, a solicitude presentarase perante a Admi-
nistracion publica competente onde estea situado o domi-
cilio fiscal do suxeito obrigado.

Artigo 15. Reparadores autorizados.

1. Areparacion ou modificacidén dos instrumentos de
medida sometidos a control metroloxico do Estado reali-
zaraa unha persoa ou entidade inscrita como reparador
no Rexistro de Control Metroldxico conforme o determi-
nado no capituloV e os requisitos técnicos que se estable-
zan na regulamentacion especifica aplicable.

2. As persoas ou entidades que reparasen ou modifi-
casen un instrumento de medida, unha vez comprobado
o seu correcto funcionamento e que os resultados das
suas medicidns se encontran dentro dos erros maximos
permitidos regulamentariamente, colocardn novamente
os precintos que tivesen que levantar para a sUa interven-
cion e cubriran os documentos que se determinen na
regulamentacién especifica.

Artigo 16. Marcacion de conformidade.

1. Superado o control metroléxico do Estado obxecto
deste capitulo, farase constar a conformidade do instru-
mento de medida para efectuar a sua funcion, adherindo-
lle unha etiqueta nun lugar visible do instrumento verifi-
cado ou da instalacion que o soporte, que debera reunir as
caracteristicas e requisitos que se establecen no anexo |
deste real decreto. Emitirase asi mesmo o correspondente
certificado de verificacion.

2. Cando un instrumento de medida non supere a fase
de control metroldxico obxecto deste capitulo, debera ser
posto féra de servizo ata que se emende a deficiencia que
deu lugar a non-superacion. No caso de que a dita deficien-
cia non se emende, adoptaranse as medidas oportunas para
garantir que sexa retirado definitivamente do servizo. Farase
constar esta circunstancia mediante unha etiqueta de inha-
bilitacion de uso, cuxas caracteristicas se indican no anexo |,
situada nun lugar visible do instrumento.

Artigo 17. Vixilancia e inspeccion.

1. A vixilancia e inspeccién a que se refire o artigo
sétimo, punto 2 e) da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de
metroloxia, terd por obxecto comprobar que na fabrica-
cidon, comercializacion, posta en servizo e uso dun instru-
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mento de medida se cumpriron os requisitos estipulados
neste real decreto e nas regulamentaciéns especificas
aplicables.

2. No ambito das suiias competencias, as administra-
cions publicas adoptaran as medidas oportunas para evi-
tar que os instrumentos de medida suxeitos ao control
metroloxico do Estado que non cumpran as disposicions
establecidas neste real decreto e na suia regulamentacién
especifica se comercialicen ou se ponan en servizo
segundo proceda. Asi mesmo, as administracions publi-
cas velaran para que o axuste do erro medio dos instru-
mentos en servizo se situe no valor cero.

3. As accions de vixilancia e inspeccion inicianse de
oficio, por denuncia, por acordos de colaboracion como
parte dun plan de inspeccion ou como participacion en
campanas de ambito europeo, estatal ou autondémico,
debendo ter previstos, entre outros, os seguintes aspec-
tos: existencia e cumprimento das marcaciéns de confor-
midade establecidas para a posta en servizo e uso; exis-
tencia e estado dos precintos; correspondencia cos
desenos orixinais do instrumento ou, se é o caso, coas
modificacions autorizadas; cumprimento dos requisitos
metroloxicos e de funcionamento e correccion da instala-
cion para os fins para os cales foi prevista.

4. Cada accion de vixilancia ou inspeccion debera
quedar recollida nunha acta ou nun informe, segundo os
regulamentos das administraciéns publicas competentes,
que podera servir de base para a tramitacion do corres-
pondente procedemento sancionador e cuxo contido tera
presuncion de certeza, salvo proba en contra. Nela reco-
lleranse, entre outros, os datos identificativos da persoa
fisica ou xuridica inspeccionada, causas que motivan a
inspeccion, os instrumentos de medida sobre os cales
tivese lugar a inspeccion, as fases do control metroldxico
afectadas asi como todas as deficiencias e inobservancias
que se detectasen durante a inspeccién.

5. Para os efectos do seu conecemento polo resto
dos organismos de cooperacién administrativa dos Esta-
dos membros da Union Europea e das administracions
publicas nacionais competentes, estas, a través do orga-
nismo de cooperacién administrativa, informaran dos
programas de inspeccion que pretendan realizar e dos
seus resultados.

6. Os fabricantes ou os responsables da comercializa-
cion dun instrumento, asi como os titulares de instrumen-
tos en servizo sometidos a control metroloxico do Estado,
estan obrigados a facilitarlle ao persoal inspector a sua
colaboracién e todos os medios precisos para o exercicio
das suas funciéns, en particular, subministrar e permitir a
reproducién de toda clase de informacion, datos e docu-
mentos sobre os instrumentos inspeccionados e controis
metroléxicos realizados, e permitir que se realicen as opor-
tunas tomas de mostras ou a realizacidén de ensaios e estu-
dos asi como practicar calquera outra proba admitida
legalmente. O incumprimento da obriga estipulada neste
punto supora unha infraccién en materia metroldxica.

7. As administraciéns publicas competentes facilita-
ranlles as persoas fisicas ou xuridicas suxeitas a inspec-
cion a informacion precisa para o adecuado exercicio dos
seus dereitos.

CAPITULO IV

Organismos de actuacion e cooperacion técnica
e administrativa

Artigo 18. Organismo de cooperacion administrativa.

1. O Centro Espanol de Metroloxia é o organismo de
cooperacién administrativa para o intercambio de infor-
macion cos organismos homologos designados para tal
efecto polo resto dos Estados membros da Unién Euro-

pea e coa Comision Europea, asi como coas administra-
cions publicas competentes, en relacion cos procedemen-
tos de avaliacion da conformidade e a vixilancia do
mercado dos instrumentos sometidos a control metrolo-
xico do Estado.

En particular intercambiarase:

Informacion sobre os resultados dos exames e o grao
de conformidade coas disposicidns aplicables dos instru-
mentos de medida examinados.

Certificados de exames CE de modelo e CE de desefo,
cos anexos emitidos por organismos notificados espa-
nois, asi como as modificaciéns adicionais ou revoga-
cidns en relacion cos certificados emitidos.

Aprobacidns de sistemas de xestion da calidade expe-
didos por organismos notificados, asi como informacién
relativa 4 sua denegacién ou revogacion.

Informes de avaliacion elaborados por organismos
notificados a pedimento das administraciéns publicas.

2. O organismo de cooperacion administrativa pora a
disposicion das administracions publicas con competencias
en metroloxia a informacién que reciba dos seus homolo-
gos europeos, as cales, pola sua vez, informaran os organis-
mos notificados e de control metroléxico que designasen.

3. 0O organismo de cooperacion administrativa pora
a disposicion das administraciéns publicas con compe-
tencias en materia de metroloxia a informacion relativa as
actuacions realizadas por cada unha delas en aplicacién
da regulamentacion especifica nacional. Para estes efec-
tos, as referidas administracions informaran o organismo
de cooperacion administrativa das suas actuacions. En
particular intercambiaranse:

Inscriciéns, autorizaciéns, modificacions e revoga-
cions de organismos notificados, organismos de control
metroloxico, organismos autorizados de verificacion
metroloxica e reparadores autorizados.

Informacion sobre os resultados dos exames e o grao
de conformidade coas disposicidons aplicables dos instru-
mentos de medida examinados.

Certificados de exame de modelo e de deseno, das
modificacions adicionais ou das revogacions.

Aprobacidns de sistemas de xestion da calidade expe-
didos, asi como informacion relativa a sia denegacion ou
revogacion.

Informes de avaliacién da conformidade elaborados
por organismos de control metroloxico a pedimento das
administracions publicas.

Informes das actuacions de vixilancia e inspeccion rea-
lizadas sobre os instrumentos de medida nas diferentes
fases de comercializacion, posta en servizo e utilizacion.

Artigo 19. Organismos notificados, de control metrolo-
xico e autorizados de verificacion metroloxica.

1. As administracions publicas no seu ambito com-
petencial son as responsables da designacion dos orga-
nismos notificados e de control metroldxico que conside-
ren necesarios para levar a cabo as actuacions sobre os
instrumentos de medida encaminadas a avaliar a sua con-
formidade respecto dos requisitos esenciais, metroloxi-
cos e técnicos, que lles sexan de aplicacién de acordo coa
sUa regulaciéon especifica, para o cal, tendo en conta as
directrices que, se é o caso, estableza o Consello Superior
de Metroloxia e unha vez comprobado o cumprimento
dos requisitos estipulados no anexo Il, emitirdn a corres-
pondente resolucion de designacion do organismo, esta-
blecendo a siia composicidn, as actividades que se van
realizar no ambito do control metroloxico do Estado e os
instrumentos nos cales pode actuar, informando diso o
organismo de cooperacion administrativa.

2. As administracions publicas, no seu &mbito com-
petencial, son as responsables da designacion dos orga-
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nismos autorizados de verificacion metroldxica que con-
sideren necesarios para levar a cabo as actuaciéons sobre
os instrumentos de medida en servizo relativas as fases
de control metroldxico a que se refire o punto 2.c) e d) do
artigo sétimo da Lei 3/1985, de metroloxia, para o cal,
unha vez comprobado o cumprimento dos requisitos esti-
pulados no anexo Il, emitira a correspondente resolucion
de designacion do organismo, establecendo a siia com-
posicion, as actividades que se van realizar no ambito do
control metroléxico do Estado e os instrumentos nos
cales pode actuar, informando diso o organismo de
cooperacién administrativa.

3. A compatibilidade de actividades como orga-
nismo notificado ou de control metroloxico e como orga-
nismo autorizado de verificacién metroldxica presumirase
en caso de que as actividades sexan realizadas directa-
mente por unha Administraciéon ou organismo publico.
Noutro suposto, realizarase de xeito que non exista con-
flito de intereses por razén do cliente ou do produto some-
tido a control metroloxico. As autoridades competentes
espanolas velaran polo cumprimento deste criterio.

4. Os organismos notificados, de control metrolo-
xico e autorizados de verificacion metroldxica non pode-
ran subcontratarlles tarefas a outros axentes vinculados
na forma descrita no paragrafo anterior. Tampouco pode-
rdn subcontratar tarefas a reparadores de instrumentos
sometidos a control metroléxico.

5. Os documentos e certificacions referidos aos con-
trois metroléxicos que efectuen os organismos notifica-
dos designados por calquera autoridade competente da
Unién Europea son validos en calquera lugar e perante
calquera autoridade desta.

6. Os documentos e certificacions referidos aos con-
trois metroloxicos que efectien os organismos de control
metroloxico, para a fase regulada no capitulo Il, e os orga-
nismos autorizados de verificacion metroldxica, para a
fase regulada no capitulo Ill, seran validos en todo o terri-
torio do Estado.

7. O Consello Superior de Metroloxia, de acordo co
disposto no artigo décimo primeiro da Lei 3/1985, do 18
de marzo, de metroloxia, asesorara e coordinara a desig-
nacién e vixilancia dos organismos notificados, de control
metroldxico e autorizados de verificaciéon metroléxica.

8. Os organismos notificados, de control metrolo-
xico e autorizados de verificacion metroldxica deben
demostrar e satisfacer de maneira continuada os requisi-
tos estipulados no anexo Il e deberan manter informada a
Administracion publica competente que o designou de
calquera modificacién que poida afectar o cumprimento
dos requisitos exixidos.

9. Todos os organismos estadn obrigados a manter
informada a autoridade que os designou das suas activi-
dades e, en concreto, daquelas que deron lugar a denega-
cion ou revogacion dos documentos emitidos. Asi
mesmo, deberan presentarlle anualmente un informe
detallado das suas actividades a4 Administracion publica
que os designou.

10. Se un organismo notificado, de control metrolé-
xico ou autorizado de verificacion metroloxica deixa de
cumprir algun dos requisitos exixidos para a sua designa-
cion, a Administracion publica competente que o desig-
nou ditara, logo de audiencia do organismo, resolucion
revogatoria da sua designacion.

11. O organismo de cooperacién administrativa, a
través da Secretaria de Estado para a Union Europea, tra-
mitara as resolucions de designaciéon dos organismos
notificados, para os efectos de que a Comision Europea
lles asigne numero. Asi mesmo, a resolucién de revoga-
cién dun organismo notificado seralle igualmente comu-
nicada ao organismo de cooperacion administrativa,
quen a través da Secretaria de Estado para a Union Euro-
pea informara da dita resolucién a Comisién e o resto dos
Estados membros.

12. No suposto de que un organismo notificado ou
de control metroléxico deixe de actuar por calquera causa
nos procedementos de avaliacion da conformidade para
os cales foi designado, todos os documentos referidos
aos procedementos de avaliacion da conformidade debe-
ranlle ser transferidos & Administracion que o designou
para unha posible asignacion da sua custodia a outro
organismo. A Administracion publica competente comu-
nicaralle esta circunstancia ao organismo de cooperacion
administrativa.

13. A resolucion de designacion ou de revogacion
dun organismo de control metroloxico ou autorizado de
verificacion metroloxica seralle comunicada ao orga-
nismo de cooperacion administrativa.

CAPITULOV

Rexistro de control metroloxico
Artigo 20. Obxecto.

Este capitulo desenvolve o Rexistro de Control Metro-
loxico establecido no artigo oitavo da Lei 3/1985, do 18 de
marzo, de metroloxia, como rexistro Unico de alcance
nacional, cuxos datos estaran centralizados no Centro
Espanol de Metroloxia, como organismo de cooperacion
administrativa establecido neste real decreto, do cal
dependera o citado rexistro. As actuacidns propias da
xestion deste rexistro correspondenlles as administra-
cions publicas competentes.

Artigo 21. Contido e fins.

1. O Rexistro de Control Metroléxico debera incorpo-
rar a seguinte informacion:

a) Datos relativos as persoas fisicas ou xuridicas que
actuan no ambito do control metroléxico do Estado,
segundo o establecido no punto 1 do artigo oitavo da Lei
3/1985, do 18 de marzo, de metroloxia, modificado polo
artigo 176 da Lei 13/1996, do 30 de decembro, de medidas
fiscais, administrativas e da orde social.

b) Datos relativos as entidades que poidan ser desig-
nadas como organismos notificados, de control metrolo-
xico e autorizados de verificaciéon metroloxica en territorio
espanol para a realizacidén das suas actividades no marco
do control metroloxico do Estado.

c) Datos relativos aos resultados das actividades
relacionadas cos procedementos de avaliacion da confor-
midade que se recollen no capitulo Il

d) Datos relativos aos resultados das actividades de
vixilancia e inspeccién reguladas neste real decreto.

e) Aqueles que determine o Consello Superior de
Metroloxia.

2. Este rexistro regulase co fin de:

a) Incorporar, manter e custodiar os datos relativos
as actuacions que, en aplicacién deste real decreto, leven
a cabo as administracions publicas e os organismos de
actuacion no marco que lles corresponda, de entre as
relacionadas no artigo 6, asi como o determinado no
artigo 17.5.

b) Ofrecerlles 4s administracions publicas a informa-
cidon necesaria para poder realizar unha actividade coordi-
nada do control metroloxico do Estado.

c) Darlles publicidade aos feitos e actos que afectan
o control metroléxico do Estado.

Artigo 22. Inscricion.
1. As persoas fisicas ou xuridicas que fabriquen,

importen, comercialicen ou cedan en arrendamento ins-
trumentos de medida suxeitos ao control metroléxico do
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Estado, seran inscritas, pola Administracion publica que
corresponda, no Rexistro de Control Metroldxico ao soli-
citar calquera operacion substantiva de caracter metrolé-
xico de entre as reguladas no capitulo Il.

2. Seraninscritos no Rexistro de Control Metroloxico
os que as administracions publicas designen organismos
notificados, de control metroldxico e autorizados de veri-
ficacion metroldxica para as actuacions determinadas nos
capitulos Il e lll do presente real decreto.

3. As persoas fisicas ou xuridicas que se propofnan repa-
rar instrumentos de medida suxeitos ao control metroléxico
do Estado deberan solicitar a sua inscricion no Rexistro de
Control Metroldxico ante os servizos competentes da comu-
nidade autbnoma en que tenan fixada a sua sede social.

Artigo 23. Solicitude de inscricion.

1. As persoas fisicas ou xuridicas a que se refire o
artigo 22.1, para os efectos da sua inscricién no Rexistro de
Control Metroléxico, deberan achegar os seguintes datos:

a) Nome e apelidos do solicitante, ou a denomina-
cién ou razon social se fose persoa xuridica.

b) Numero do documento nacional de identidade ou
codigo de identificacion fiscal.

c) Domicilio do solicitante ou da entidade, se é o
caso.

d) Lugar de localizacion das suas instalaciéns para o
exercicio da actividade inscrita.

e) Caracteristicas fundamentais dos instrumentos de
medida que fabrica, importa ou comercializa, con indica-
cion da actividade para a cal desexa ser inscrito.

Como anexos deberdn achegarse os seguintes docu-
mentos:

Fotocopia autentificada do documento de identifica-
cién ou codigo de identificacion fiscal.

Fotocopia da escritura publica ou certificado do Rexis-
tro Mercantil ou documento equivalente que acredite a
personalidade xuridica do solicitante.

2. As persoas fisicas ou xuridicas non residentes nun
pais pertencente a Unién Europea ou non asinante do
Acordo sobre o espazo econdmico europeo, ademais dos
datos mencionados no paragrafo anterior, deberan ache-
gar tamén o domicilio social ou de actividade en territorio
da Unidén Europea.

3. As entidades publicas ou privadas a que fai refe-
rencia o artigo 22.2 seran inscritas polas administraciéns
publicas que as designen e deben achegar os seguintes
datos basicos:

a) Denominacion ou razén social.

b) Numero de identificacion asignado para as actua-
ciéns.

c) Codigo de identificacion fiscal.

d) Domicilio social da entidade.

e) Lugar de localizacion das suas instalacions para o
exercicio da actividade inscrita.

f) Alcance da designacion.

4. As persoas fisicas ou xuridicas a que se refire o
artigo 22.3 faran constar na sua solicitude de inscricién no
Rexistro de Control Metroldxico os seguintes datos:

a) Nome e apelidos do solicitante, ou a denomina-
cidn ou razon social se fose persoa xuridica.

b) Numero do documento nacional de identidade ou
codigo de identificacion fiscal.

c¢) Domicilio do solicitante ou da entidade, se for o
caso.

d) Lugar de localizacién das suas instalacions para o
exercicio da actividade inscrita.

Como anexos deberanse achegar os seguintes docu-
mentos:

Fotocopia autentificada do NIF ou do CIE

Fotocopia da escritura publica ou certificado do Rexis-
tro Mercantil que acredite a personalidade xuridica do
solicitante.

Relacion detallada do persoal dedicado & actividade
gue se vai inscribir da sila empresa, indicando nome, ape-
lidos, niumero do documento nacional de identidade,
cualificacion e experiencia.

Relacion de medios técnicos disponibles, debida-
mente acreditada, para levar a cabo as reparacions que,
se for o caso, seran as que determinen as regulaciéns
especificas que lles sexan de aplicacion.

Artigo 24. Identificacion das inscricions.

A cada inscricion no Rexistro de Control Metroloxico de
entre as previstas no artigo 22 asignaraselle unha identifi-
cacion alfanumeérica, do xeito establecido no anexo XV.

Artigo 25. Certificado e vixencia da inscricion.

1. A Administracidén publica competente emitira un
certificado acreditativo da inscricion nos supostos recolli-
dos no artigo 22.1 cando asi sexa solicitado polo inscrito.

2. A Administracién publica competente emitira un
certificado acreditativo de estar inscrito no rexistro aos
organismos a que se refire o artigo 22.2.

3. No caso dos reparadores de instrumentos de
medida, a Administracion publica competente para a sua
inscricion no Rexistro de Control Metroldxico emitira un
certificado acreditativo que incorporara un anexo
incluindo toda a informacién relativa aos precintos que se
deberan utilizar na precintaxe dos instrumentos repara-
dos, con indicacion expresa da forma, material do pre-
cinto e inscricions daqueles.

4. Os certificados de inscricion no Rexistro de Control
Metroloxico teran unha vixencia de cinco anos desde a data
da sua emisién. A renovacion desta debera solicitala o inte-
resado ante a Administracion publica que realizou a inscri-
cion un mes antes da data do seu vencemento, transcorrido
o cal se entendera caducada, comunicandollo ao interesado.
A renovacion farase por periodos de cinco anos.

Artigo 26. Incorporacion de datos no Rexistro de Control
Metroldxico.

Para os efectos da sUa incorporacion ao Rexistro de Con-
trol Metroloxico, as administracions publicas competentes
deberan remitirlle ao Centro Espanol de Metroloxia os datos
das inscricions a que se refiren os artigos 22 e 23.

Artigo 27. Modificacion de datos.

As modificacions ou cambios nas circunstancias acredi-
tadas documentalmente para a inscricién no Rexistro de
Control Metroloxico deberan serlle comunicadas @ Adminis-
tracion publica que efectuou a inscricion co fin de que deter-
mine a procedencia ou non da sua incorporacién a este,
comunicandollo ao Centro Espafol de Metroloxia co obxecto
de manter actualizado o Rexistro de Control Metroléxico.

Para cada acto de rexistro posterior emitirase un certi-
ficado adicional de inscricion co mesmo numero de rexis-
tro asignado, ao cal se lle agregara o ordinal que sucesi-
vamente lle corresponda, sempre e cando o operador
econdmico non amplie a sua actividade a outro sector.

Artigo 28. Cancelacion da inscricion.

Cando a Administracién publica competente com-
probe que se produciu falseamento, declaracion inexacta
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ou modificacién dos datos e circunstancias que serviron
de base para a inscricion no Rexistro de Control Metrolo-
xico, procederad & sua cancelacion, comunicandollo ao
Centro Espanol de Metroloxia co obxecto de manter
actualizado o dito rexistro, sen prexuizo da sancién a que
houbese lugar segundo o previsto no capitulo VI.

Artigo 29. Publicidade.

Os datos das persoas e entidades que se atopen ins-
critas no Rexistro de Control Metroléxico, asi como o
numero de inscricion asignado e a actividade para cuxo
exercicio obtivesen a inscricion, teran a consideracion de
publicos.

O Centro Espanol de Metroloxia, en coordinacion coas
administraciéons publicas competentes, adoptara as medi-
das necesarias para asegurar a compatibilidade dos siste-
mas e aplicacions informaticos para a xestion do Rexistro
de Control Metroldxico, de xeito que a recolla, transmi-
sidon de datos e publicidade das inscricions se realicen coa
maior eficacia administrativa.

CAPITULO VI
Réxime de infraccions e sancions

Artigo 30. Obxecto.

Este capitulo desenvolve o réxime sancionador deter-
minado no capitulo V da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de
metroloxia.

Artigo 31. Infraccions.

Conforme o disposto no capitulo V da Lei 3/1985, do 18
de marzo, de metroloxia, constituen infraccions ao dis-
posto neste real decreto os actos ou omisidns que se
determinan nos artigos 33, 34 e 35.

Artigo 32. Cualificacion e sancion das infraccions.

As infraccions ao disposto neste real decreto cualifica-
ranse como leves, graves e moi graves atendendo aos
criterios de risco para a saude, posicion no mercado do
infractor, grao de intencionalidade, gravidade da altera-
cion social producida, xeneralizacién da infraccién e rein-
cidencia.

As infracciéns leves sancionaranse con multa de ata
3.005,06 euros; as graves con multa de 3.005,07 a
12.020,24 euros e as moi graves con multa de 12.020,25 a
60.101,21 euros.

As multas superiores a 12.020,24 euros seran acorda-
das en Consello de Ministros, as inferiores & dita contia
imporaas o ministro de Industria, Turismo e Comercio.

Artigo 33. Infraccions leves.

Son infraccions leves:

1. Carecer o responsable do instrumento dos docu-
mentos legalmente exixibles ou carecer o instrumento
das identificacions legalmente exixibles ou posuilas de
xeito tal que resulten dificilmente visibles ou lexibles para
os consumidores ou usuarios dos servizos daquel e dos
axentes ou funcionarios no exercicio dunha accidn inspec-
tora por conta da Administracion publica competente.

2. Modificar ou incumprir condicidons ou requisitos
non esenciais que deron lugar ao outorgamento das auto-

rizacions ou habilitacions administrativas necesarias para
apoiar a fabricacidn, comercializacion, reparacion, modifi-
cacion ou uso dos instrumentos de medida.

Artigo 34. Infraccions graves.

Son infracciéns graves:

1. A obstrucién da acciéon dos axentes ou funciona-
rios encargados das actuacions inspectoras de control
metroldxico e a negativa ou resistencia inxustificadas a
exhibir ou proporcionarlles a estes os instrumentos,
documentos ou datos que aqueles reclamen no exercicio
da sua funcion inspectora.

2. Comercializar ou empregar instrumentos que,
estando sometidos por regulacion especifica ao control
metroloxico do Estado nas fases determinadas nos capi-
tulos Il e lll, non superasen as ditas fases, a excepcion dos
recollidos no artigo 8.3.

3. Manter en servizo un instrumento sen os precin-
tos regulamentariamente establecidos.

4. A utilizacién dun instrumento de medida cando os
seus erros superen os limites regulamentarios.

5. Utilizar unidades de medida diferentes as estable-
cidas no artigo segundo da Lei 3/1985, do 18 de marzo, de
metroloxia, e disposicions que a desenvolven.

6. O incumprimento dos requisitos establecidos no
anexo ll, referente aos organismos notificados, de control
metroldxico e autorizado de verificacion metroloxica e a
non-informacion a4 Administracion publica competente
que o designou de calquera modificacion que poida afec-
talos.

7. Carecer dos patrons que se establecesen como
obrigatorios, ou posuilos sen a rastrexabilidade exixible
que garanta a sua fiabilidade e negarse, sen causa xustifi-
cada, a proporcionarllos a aqueles usuarios que soliciten
facer uso regulamentario deles.

8. O incumprimento das obrigas relacionadas co
Rexistro de Control Metroloxico desenvolvido no capitulo V
deste real decreto.

9. Colocacion indebida da marcacién CE e a marca-
cion adicional de metroloxia ou unha marcacién nacional,
asi como a utilizacion de marcacidéns ou etiquetas con
desenos non regulamentarios ou que induzan & confusion.

10. Considérase infraccién grave a reincidencia en
falta leve pola que fose sancionado no prazo dos dous
anos anteriores 4 comision desta.

Artigo 35. Infraccions moi graves.

Son infracciéns moi graves:

1. Realizar actividades de entre as reguladas por este
real decreto sobre instrumentos de medida sometidos ao
control metroldxico do Estado sen obter as designaciéns
e habilitacidons administrativas correspondentes.

2. Por en servizo os instrumentos que ao non ter
superadas as diferentes fases de control metroléxico do
Estado, se puxesen fora de servizo, ou se prohibise a sua
utilizacion, mentres non se emenden os defectos que
deron lugar 4 adopcion das referidas medidas.

3. Continuarrealizando as actividades propias dunha
designacién, reconecemento ou habilitacion administra-
tiva despois de revogada esta.

4. Realizar calquera manipulacion sobre dispositivos
do instrumento, co fin de modificar fraudulentamente o
resultado da medida.

5. Considérase infraccion moi grave a reincidencia
en falta grave pola cal fose sancionado no prazo dos dous
anos anteriores & comision desta.
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Disposicién transitoria primeira. Prazo de validez das
aprobacions de modelo.

Malia o disposto no artigo 8, permitirase, respecto
daquelas tarefas de medicion para as cales se exixa a uti-
lizacion dun instrumento de medida controlado legal-
mente, a comercializacion e posta en servizo de instru-
mentos de medida que cumpran as normas aplicables
antes do 30 de outubro de 2006, ata a expiracion da vali-
dez da aprobaciéon de modelo dos instrumentos de
medida de que se trate ou, en caso de aprobacién de
modelo de validez indefinida, durante un prazo non superior
a dez anos contados a partir do 30 de outubro de 2006.

Disposicién transitoria segunda. Verificacions primitivas
dos instrumentos con aprobacion de modelo.

Os instrumentos que obtivesen a aprobacion de
modelo prevista no Real decreto 1616/1985, do 11 de setem-
bro, con anterioridade 4 entrada en vigor deste real
decreto, poderan seguir sendo postos en servizo, logo do
sometemento a verificacion primitiva realizada polos
laboratorios de verificacion metroldxica oficialmente
autorizados, que vinan actuando de acordo co establecido
no Real decreto 1617/1985, do 11 de setembro, como
maximo ata o 30 de outubro de 2016.

Disposicién transitoria terceira. Periodo de adaptacion
dos servizos, entidades e laboratorios que vinan reali-
zando as fases de control de verificacion despois de
reparacion ou modificacion e de verificacion perio-
dica.

Os servizos, entidades e laboratorios que vinan reali-
zando as actividades relativas as fases de control metro-
loxico do Estado que se determinan no punto 2.c) e d) do
artigo sétimo da Lei 3/1985, de metroloxia, deberan adap-
tarse ao disposto neste real decreto antes do 30 de outu-
bro de 2008.

Disposicion transitoria cuarta. Validez das inscricions no
Rexistro de Control Metroloxico.

As persoas fisicas ou xuridicas que estean inscritas no
Rexistro de Control Metroloxico & entrada en vigor deste
real decreto, poderan seguir utilizando o nimero de ins-
cricion asignado durante un prazo maximo de cinco anos
e neste prazo procederan a actualizar a inscricion.

Disposicién transitoria quinta. Regulamentacion aplica-
ble aos instrumentos de medida sometidos @ norma-
tiva especifica nacional.

Mentres non se aproben as normas que regulen as
actividades relativas as fases de control metroldxico esta-
blecidas no punto 2.c) e d) do artigo sétimo da Lei 3/1985,
do 18 de marzo, de metroloxia, para os instrumentos a
que se refire o artigo 11.3 deste real decreto, continuarase
a aplicar o disposto na regulamentacion especifica nacio-
nal vixente no momento da entrada en vigor deste real
decreto.

Disposicién derrogatoria Unica. Derrogacion normativa.

Quedan derrogadas cantas disposiciéns de igual ou
inferior rango se oponan ao disposto neste real decreto e
en particular as seguintes:

1. Real decreto 1596/1982, do 18 de xuno, polo que se
aproba o Regulamento para a aprobacion dos contadores
taquicronométricos denominados «taximetros» (Directiva
77/95/CEE).

2. Real decreto 875/1984, do 28 de marzo, polo que
se aproba o Regulamento para a aprobacion e verifica-
cién primitiva dos contadores de inducion de uso corrente
(clase 2) en conexion directa, novos, a tarifa simple ou
tarifa multiple, destinados 4 medida da enerxia activa en
corrente monofésica e polifasica de frecuencia 50 Hz
(Directiva 76/891/CEE).

3. Real decreto 1616/1985, do 11 de setembro, polo
que se establece o control metroloxico que realiza a
Administracion do Estado.

4. Real decreto 1617/1985, do 11 de setembro, polo
que se establece o procedemento para a habilitacion de
«laboratorios de verificacion metroloxica oficialmente
autorizados».

5. Real decreto 914/2002, do 6 de setembro, polo que
se regula o Rexistro de Control Metroldxico.

6. Orde do 27 de xaneiro de 1975 pola que se aproba
a Norma metroldxica para xiringas médicas con corpo de
vidro.

7. Orde da Presidencia do Goberno do 15 de setem-
bro de 1980 pola que se dispén a aprobacion da Norma
metroléxica espanola referente a «xiringas médicas de
materia plastica para usar unha soa vez».

8. Orde do 6 de xullo de 1988 pola que se aproba a
Norma metroldxica de células de carga.

9. Orde do 26 de decembro de 1988 pola que se regu-
lan os contadores de volume de gas (Directiva 71/318/CEE).

10. Orde do 26 de decembro de 1988 pola que se
regula o control dos contadores volumétricos de liquidos
distintos da auga e dos seus dispositivos complementa-
rios (Directiva 71/319/CEE, 71/348/CEE).

11. Orde do 28 de decembro de 1988 pola que se
regulan os contadores de auga fria (Directiva 75/33/CEE),
polo que respecta aos contadores definidos no anexo V
deste real decreto.

12. Orde do 28 de decembro de 1988 pola que se
regulan os sistemas de medida de liquidos distintos da
auga (Directiva 77/313/CEE).

13. Orde do 28 de decembro de 1988 pola que se
regulan as seleccionadoras ponderais automaticas (Direc-
tiva 78/1031/CEE).

14. Orde do 30 de decembro de 1988 pola que se
regulan as medidas materializadas de lonxitude (Directiva
73/362/CEE).

15. Orde do 30 de decembro de 1988 pola que se
regulan os instrumentos de pesaxe de totalizacion conti-
nua (Directiva 75/410/CEE).

16. Orde do 30 de decembro de 1988 pola que se regu-
lan os contadores de auga quente (Directiva 79/830/CEE).

17. Orde do Ministerio de Obras Publicas e Urba-
nismo, do 30 de decembro de 1988, sobre termdémetros
clinicos de mercurio en vidro e con dispositivo de
maxima.

18. AnexoV da Orde do 22 de decembro de 1994 pola
que se determinan as condiciéns dos instrumentos de
pesaxe de funcionamento non automaético.

19. Orde do 15 de abril de 1998 pola que se regula o
control metroléxico do Estado sobre os instrumentos des-
tinados a medir as emisiéns dos gases de escape dos
vehiculos equipados con motores de acendido por chispa
(«gasolina») no que respecta as suas fases de control
metroléxico de aprobacion de modelo e verificacidon pri-
mitiva.

20. Orde do 18 de febreiro de 2000 pola que se
regula o control metroloxico do Estado sobre contadores
estaticos de enerxia activa en corrente alterna, clases 1 e 2,
no que respecta aos controis metroldxicos de aprobacion
de modelo e verificacion primitiva.

21. Orde FOM/1100/2002, do 8 de maio, pola que se
regula o control metroléxico do Estado sobre os contado-
res eléctricos de inducidn, clase 2, en conexidn directa, a
tarifa simple ou tarifas multiples, destinadas & medida da
enerxia eléctrica activa en intensidade de corrente eléctrica
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monofasica e polifasica de frecuencia 50 Hz, nas suas fases
de verificacion despois de reparacion ou modificacion e de
verificacién periddica.

Disposicién derradeira primeira. Titulo competencial.

Este real decreto ditase ao abeiro do disposto no artigo
149.1.12.% da Constitucién, que lle atribue ao Estado a com-
petencia exclusiva para ditar a lexislacidon sobre pesas e
medidas.

Disposicién derradeira segunda. Habilitacion de desen-
volvemento e modificacion.

Habilitase o ministro de Industria, Turismo e Comercio
para ditar cantas disposicidns sexan necesarias para a apli-
cacion e desenvolvemento do disposto neste real decreto.

As modificacions necesarias dos contidos técnicos dos
anexos, para mantelos adaptados ao progreso da técnica e
das normas comunitarias e internacionais en materia de
metroloxia poderan efectuarse mediante orde do ministro
de Industria, Turismo e Comercio.

Disposicién derradeira terceira. Entrada en vigor.
Este real decreto entrarad en vigor o 30 de outubro de
2006.
Dado en Palma de Mallorca o 21 de xullo de 2006.
JUAN CARLOS R.

O ministro de Industria, Turismo e Comercio,
JOSE MONTILLA AGUILERA

ANEXO |

Identificacion de marcacions e de rexistro de control
metroloxico

Marcacions de conformidade

1. A marcacién CE, a que se refire o artigo 7, constara
do simbolo CE de acordo co deseno establecido na alinea
d) do punto 1.B do anexo da decision do Consello 93/465/
CEE, do 22 de xullo de 1993. Terd como minimo 5 mm de
altura, de acordo co seguinte modelo:

2. No caso de reducirse ou aumentarse o tamano da
marcacién CE, deberanse conservar as proporciéns do
logotipo.

3. A marcacion adicional de metroloxia constara da
letra M e dos dous ultimos dixitos do ano en que se apli-
cou, enmarcados nun rectangulo. A altura do rectangulo
sera igual a altura da marcacion CE. A marcacion adicio-
nal de metroloxia situarase inmediatamente a seguir da
marcacién CE.

4. A marcacion nacional a que se refire o artigo 7
constara da letra m cun til enriba e dos dous ultimos dixi-
tos do ano en que se aplicou, sobre fondo branco, enmar-
cados nun rectangulo, e tera como minimo 5 mm de
altura.

m 05

5. Cando asi o exixa o procedemento de avaliacion
da conformidade, o niumero de identificacién do orga-
nismo correspondente situarase a seguir da marcacion
CE e da marcacion adicional de metroloxia ou da marca-
cién nacional, segundo proceda.

6. Cando un instrumento de medida conste dun
grupo de dispositivos que funcionen xuntos, que non
tenan a condicion de subconxuntos, a marcacién situa-
rase no dispositivo principal do instrumento. Non obs-
tante, cando o dispositivo principal non sexa visible,
deberase proceder tamén &4 marcacién do subconxunto
mais facilmente visible.

7. Se por razons de tamano ou sensibilidade do ins-
trumento de medida non fose posible aplicar a marcaciéon
CE e a marcacion adicional de metroloxia ou a marcacién
de conformidade nacional, colocarase na embalaxe, se a
houbese, e a documentacidon correspondente exixida nas
disposicidns da sua regulacion especifica.

8. A marcacion de conformidade, asi como o niumero
de identificacion do organismo que leve a cabo o proce-
demento de avaliacién da conformidade, seran indelebles
e o0 soporte en que estean impresos autodestruirase se se
retira. Toda a marcaciéon debera ser visible ou facilmente
accesible.

Etiqueta de verificacion despois de reparacion
ou modificacion e de verificacion periddica

9. Todo instrumento de medida que superase unha
verificacion, en calquera das suas modalidades, debera
levar adherida unha etiqueta que o acredite, cuxas carac-
teristicas, formato e contido seran os seguintes:

INSTRUMENTO

Org. autorizado de verificacion

metroldxica Resultado da verificacion

N° de identificacion : Conforme
Data de verificacion e valido ata
Selo: Ffof vl v vivivi x| x [ xagxan

Ano Ano | Ano | Ano Ano

10. Na parte inferior dereita da etiqueta, mediante a
perforacion dos recadros correspondentes, indicanse os
meses e 0s anos ata os que son validas as verificacions
realizadas.

1. A etiqueta estard confeccionada cun material
resistente aos axentes externos, tanto atmosféricos coma
abrasivos, e aos impactos. Sera de tipo adhesivo e auto-
destrutiva se se desprender. Tera forma rectangular, as
stas dimensidons seran de 60x70 milimetros e debera
manter as proporcions para outros tamanos.

12. Cando un instrumento de medida conste dun
grupo de dispositivos que funcionen xuntos, que non
tenan a condicién de subconxuntos, a marcacion situa-
rase no dispositivo principal do instrumento.

13. Se por razons de tamano ou sensibilidade do
instrumento de medida non fose posible aplicar a eti-
queta, colocarase na periferia da sua instalacion e na
documentacién correspondente exixida nas disposicions
da sua regulacion especifica.

Etiqueta de inhabilitacion para o servizo

14. Todo instrumento de medida que non superase
unha verificacion, en calquera das suas modalidades,
debera levar adherida nun lugar visible unha etiqueta de
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inhabilitacion para o servizo cuxas caracteristicas, for-
mato e contido seran os seguintes:

CONTROL METROLOXICO
INSTRUMENTO

FORA DE SERVIZO
Organismo verificador:
N° de identificacion:
Data:

O texto «CONTROL METROLOXICO», o do tipo de ins-
trumento e a cualificacion de «<FORA DE SERVIZO» seran
en letra maiuscula en negro sobre fondo vermello. Tamén
figurara o nome da entidade verificadora, o seu niumero
de identificaciéon e a data en que se realizou o control que
deu lugar & inhabilitacion para o servizo.

15. A etiqueta estara confeccionada cun material
resistente aos axentes externos, tanto atmosféricos coma
abrasivos, e aos impactos. Sera de tipo adhesivo e auto-
destrutiva se se desprender. Tera forma rectangular e as
suas dimensions seran as adecuadas ao instrumento en
cuestion e a sua visibilidade.

Identificacion das inscricions do Rexistro de Control
Metroloxico

16. Para os efectos da identificacion das inscricions
do Rexistro de Control Metroloxico que se establece no
artigo 24, indicanse as seguintes taboas de cddigos:

Taboa 1: codigos de identificacion das administra-
ciéns publicas.

Administracion publica Codigo
Centro Espanol de Metroloxia 00
Comunidade Auténoma do Pais Vasco 01
Comunidade Auténoma de Cataluna 02
Comunidade Auténoma de Galicia 03
Comunidade Auténoma de Andalucia 04
Comunidade Autonoma do Principado de Asturias | 05
Comunidade Auténoma de Cantabria 06
Comunidade Autonoma de La Rioja 07
Comunidade Autonoma da Region de Murcia 08
Comunitat Valenciana 09
Comunidade Autonoma de Aragon 10
Comunidade Auténoma de Castilla-La Mancha 11
Comunidade Autonoma de Canarias 12
Comunidade Foral de Navarra 13
Comunidade Auténoma de Extremadura 14
Comunidade Auténoma das llles Balears 15
Comunidade de Madrid 16
Comunidade de Castilla y Ledn 17

Taboa 2: codigo de identificacidon de sectores de activi-
dade.

Masa, forza e pesaxe.
Electricidade.

Gases.

Auga.

Hidrocarburos.

Presion.

Dimensional.
Volumetria.
Termometria e calorimetria.
Tempo e frecuencia.
Preenvasados.
Instrumentos especiais.

—ZH40<o07vvIromI

ANEXO Il

Organismos notificados, de control metroléxico
e autorizados de verificacion metroldxica

1. Requisitos xerais dos organismos e o0 seu persoal
que designen as administracions publicas competentes
para actuar no ambito regulado por este real decreto:

a) O organismo, o seu director e o seu persoal
implicado nas tarefas dos procedementos das fases de
comercializacion e posta en servizo ou fases de instru-
mentos en servizo, non seran os desenadores, fabrican-
tes, subministradores, instaladores ou usuarios dos ins-
trumentos de medida que eles comproben, nin seran
representantes autorizados de calquera deles. Tampouco
poderan estar directamente implicados no deseno, a
fabricacién, a comercializacion ou o mantemento dos
ditos instrumentos, nin poderan representar partes
implicadas en tales actividades. Porén, os criterios ante-
riormente expostos non serdn atranco de ningun xeito
para o intercambio de informacion técnica entre eles e o
organismo con vistas a avaliacion da conformidade ou &
realizacion dos controis metroléxicos da fase de instru-
mentos en servizo.

b) O organismo, o seu director e o seu persoal
implicado nas tarefas dos procedementos das fases de
comercializacion e posta en servizo ou fase de instru-
mentos en servizo, deberan estar libres de calquera tipo
de presién, coaccion e incentivo, en especial de orde
economica, que poida influir sobre a sta opinién ou
sobre os resultados das suas tarefas de avaliacidon da
conformidade e de control, especialmente por parte de
persoas ou grupos de persoas con intereses nos resulta-
dos das avaliacions.

c) A avaliaciéon da conformidade deberd levarse a
cabo co maximo grao de integridade profesional e coa
competencia técnica necesaria no dominio da metroloxia.
Se o organismo subcontratase tarefas especificas, estas
non poderan ser as correspondentes as de avaliacién ou
validacion de resultados e debera asegurarse de que o
subcontratista en cuestién cumpre os requisitos deste
real decreto. O organismo debera conservar ao dispor da
Administracién publica competente que o designou os
documentos pertinentes que demostren as cualificacions
e traballos realizados polo dito subcontratista en virtude
deste real decreto.

d) O organismo debera ser capaz de levar a cabo
todas as tarefas dos procedementos das fases de comer-
cializacidn e posta en servizo ou fases de instrumentos en
servizo para as cales fose designado, tanto se as devandi-
tas tarefas as efectua o propio organismo coma se se
realizan no seu nome e baixo a sUa responsabilidade.Tera
a sua disposicion o persoal necesario e tera acceso as
instalaciéns necesarias para levar a cabo correctamente
as tarefas técnicas e administrativas implicadas nos refe-
ridos procedementos.

e) O persoal do organismo deberad dispor dunha
axeitada formacion técnica e profesional que comprenda
todas as tarefas dos procedementos das fases de comer-
cializacidn e posta en servizo ou fases de instrumentos en
servizo, para as cales o organismo fose designado; dos
conecementos satisfactorios das regras relativas as tare-
fas que realice e dunha experiencia adecuada destas para
avaliar directamente a conformidade de requisitos esen-
ciais, asi como da necesaria pericia para redactar os certi-
ficados, rexistros e informes que demostren que efectiva-
mente se levaron a cabo as tarefas.

f) A imparcialidade do organismo, do seu director e
do seu persoal debera estar garantida. A retribucion do
organismo non dependera dos resultados das tarefas rea-
lizadas. A retribucién do director e do persoal do orga-
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nismo non dependerd do numero de tarefas realizadas
nin do resultado destas tarefas.

g) O organismo debera ter contratado un seguro de
responsabilidade civil que cubra as circunstancias rele-
vantes das actividades desenvolvidas no ambito deste
real decreto, non sendo que a dita responsabilidade a
asuma a propia Administracion publica en virtude da
lexislacion nacional.

h) O director e o persoal do organismo estaran obri-
gados a manter o segredo profesional con respecto a
calquera informacion obtida no exercicio dos seus debe-
res en virtude deste real decreto, excepto ante a Adminis-
tracion publica competente que o designase.

i) O organismo debera operar baixo un sistema efec-
tivo de xestion da calidade, axeitado ao procedemento de
avaliacion da conformidade ou de control metroldxico de
instrumentos en servizo para o que sexa designado e que
podera vir determinado en normativa especifica ou, se for
o caso, en guias do Consello Superior de Metroloxia, da
Comision ou da Organizacién para a Cooperacién en
Metroloxia Legal de Europa Occidental (WELMEC).

j) O organismo esta obrigado a cooperar e facilitarlle
0 acceso as suas instalaciéns e arquivos a Administracion
publica que o designou ou aos representantes designa-
dos por esta para a realizacion da sua actividade de vixi-
lancia, asi como a facilitar todos aqueles datos, documen-
tos e informacion necesarios para avaliar a sua correcta
actuacion naqueles procedementos para que foi desig-
nado. O incumprimento destas obrigas dara lugar a revo-
gacion da sua designacion.

k) O organismo débese comprometer a cooperar
coas administraciéns publicas no desenvolvemento e
aplicacion deste real decreto. Isto inclue a posible asisten-
cia a grupos de traballo nacionais ou europeos e o segui-
mento das posibles directrices técnicas que elabore o
Consello Superior de Metroloxia.

I) Un organismo que execute actividades de aproba-
cidén de sistemas de xestion da calidade de fabricantes
deberd dispor de persoal experto en auditorias dos
devanditos sistemas, relativas ao campo da metroloxia e
a tecnoloxia dos instrumentos en cuestion.

2. Requisitos especificos:

Ademais, o persoal dos organismos notificados, dos
organismos de control metroléxico e dos organismos
autorizados de verificacion metroléxica implicados nas
actividades de control metroléxico deberéa acreditar estar
en posesion de conecementos sobre:

a) As regulaciéns especificas dos instrumentos
suxeitos a control metroléxico do Estado, no ambito de
aplicacion do presente real decreto, para os cales estea
designado.

b) A politica aplicable en materia de compatibilidade
electromagnética.

c) A politica xeral relativa a subconxuntos e clausu-
las particulares contidas nas regulacions especificas
implicadas.

d) A politica xeral relativa a avaliacion de conformi-
dade, asi como a natureza dos diferentes procedementos
de avaliacién de conformidade.

e) A marcacién e inscricions.

f) O procedemento de designacién, notificacién e
autorizacion.

g) As tarefas desempenadas polas administracions
publicas competentes e os propios organismos notifica-
dos, organismos de control metroloxico ou organismos
autorizados de verificacion metroléxica.

h) A aplicacion deste real decreto.

i) As normas harmonizadas, documentos normati-
VvOs, normas nacionais, guias, disponibles e considerados
nas distintas actividades do organismo.

ANEXO 1l

Procedementos de avaliacion da conformidade
Xeneralidades

Os modulos utilizados para a avaliacion da conformi-
dade, que se desenvolven neste anexo, son utilizados
tanto para o ambito europeo coma nacional e co obxecto
de harmonizar a terminoloxia que se vai utilizar con inde-
pendencia do referido dmbito e interpretala axeitada-
mente; a seguir recdllese o significado que se lle debe
asignar a diversos termos.

1. Organismo: comprendera tanto os notificados
coma os de control metroléxico, en funcién do dmbito
europeo ou nacional, respectivamente, en que actuen.

2. Regulacion metroléxica aplicable: comprendera
0s requisitos esenciais establecidos nos anexos IV ao XIV
relativos aos instrumentos de medida incluidos neste real
decreto, de ambito europeo, asi como a regulacion espe-
cifica nacional daqueloutros instrumentos non cubertos
polos referidos anexos pero sometidos a control metrolo-
xico do Estado.

3. Marcacién de conformidade: comprendera tanto a
marcaciéon CE mais a marcacion adicional de metroloxia
no ambito lexislativo europeo e levarana aqueles instru-
mentos con anexos especificos neste real decreto que
satisfagan os requisitos esenciais, asi como a marcacién
nacional que levaran aqueloutros instrumentos non
incluidos nos anexos, sometidos a control metroléxico do
Estado, que conten con regulacion especifica nacional e
que a satisfagan.

4. Certificado de exame de modelo: comprendera
tanto o certificado de exame CE de modelo que emite un
organismo notificado no ambito lexislativo europeo,
coma o certificado de exame de modelo que emite o orga-
nismo de control no &mbito lexislativo exclusivo nacional.

5. Certificado de exame de deseno: comprendera
tanto o certificado de deseno CE de modelo que emite un
organismo notificado no ambito lexislativo europeo,
coma o certificado de exame de deseno que emite o orga-
nismo de control no ambito lexislativo exclusivo nacional.

MopuLo A

Declaracion de conformidade baseada no control
de fabricacion interno

1. A declaracion de conformidade baseada no con-
trol de fabricacidon interno é o procedemento de avalia-
cion da conformidade mediante o cal o fabricante cumpre
as obrigas que se determinan a seguir e garante e declara
que os instrumentos de medida en cuestidén satisfan os
requisitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.

Documentacioén técnica

2. O fabricante elaborard a documentacién técnica
consonte o disposto no artigo 9. Esta documentacién per-
mitira avaliar a conformidade do instrumento cos requisi-
tos pertinentes da regulacion metroldxica aplicable.
Incluira, na medida en que sexa apropiado para a dita
avaliacién, o deseno, a fabricacién e o funcionamento do
instrumento.

3. O fabricante manterd a documentacidn técnica a
disposicion das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento.

Fabricacion

4. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados cos requisitos pertinentes da regulacion metrolé-
xica aplicable.
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Declaracion escrita de conformidade

5.1 O fabricante aplicaralle a marcacién de conformi-
dade a cada instrumento de medida que satisfaga os requi-
sitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.

5.2 Elaborarase unha declaracién de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se manterd & dis-
posicion das administraciéons publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo de instrumento de que é obxecto.

Proporcionarase unha copia desta declaraciéon de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Non obstante, naqueles casos en que se lle submi-
nistre un gran numero de instrumentos por separado a un
Unico usuario, podera interpretarse que este requisito se
Ile aplica a toda unha partida ou envio.

Representante autorizado

6. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3 e
5.2 podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua respon-
sabilidade, o seu representante autorizado.

Cando o fabricante non estea establecido na Unidn
Europea, ou cando careza de representante autorizado, as
obrigas incluidas nos puntos 3 e 5.2 seran responsabili-
dade da persoa que comercialice o instrumento.

MobpuLo A1

Declaracion de conformidade baseada no control
de fabricacion interno mais os ensaios realizados sobre o
produto por parte dun organismo

1. A declaracién de conformidade baseada no con-
trol de fabricacion interno mais os ensaios realizados
sobre o produto por un organismo € o procedemento de
avaliacion da conformidade mediante o cal o fabricante
cumpre as obrigas que se determinan no presente modulo
e garante e declara que os instrumentos de medida en
cuestion satisfan os requisitos pertinentes da regulacién
metroldxica aplicable.

Documentacién técnica

2. O fabricante elaborard a documentacién técnica
de acordo co disposto no artigo 9. Esta documentacion
permitird avaliar a conformidade do instrumento cos
requisitos pertinentes da regulacién metroldxica. Incluira,
na medida en que sexa relevante para a dita avaliacion, o
deseno, a fabricacion e o funcionamento do instrumento.

3. O fabricante manterd a documentacion técnica a
disposiciéon das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento.

Fabricacion

4. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados cos requisitos pertinentes establecidos na regula-
cién metroldxica.

Control do produto

5. Un organismo elixido polo fabricante efectuara ou
fara que se efectiuen controis do produto nos intervalos
adecuados que determine, co fin de verificar a calidade
dos controis internos de producién, tendo en conta, entre
outros factores, a complexidade tecnoloxica dos instru-
mentos e o volume da producién. Examinarase unha
mostra do produto acabado, seleccionada polo orga-
nismo antes da sua comercializacion, e efectuaranse
ensaios axeitados consonte os descritos no documento
ou os documentos pertinentes a que se refire o artigo 10,
ou ensaios equivalentes, para comprobar a conformidade

dos instrumentos cos requisitos pertinentes da regula-
cion metroloxica aplicable. Na ausencia dun documento
normativo pertinente, o organismo implicado decidira os
ensaios oportunos que se deberan realizar.

Se un numero relevante de instrumentos da mostraxe
non acada un nivel de calidade aceptable, o organismo
adoptara as medidas oportunas.

Declaracion escrita de conformidade

6.1 O fabricante aplicaralle a cada instrumento de
medida que satisfaga os requisitos pertinentes, estableci-
dos na regulaciéon metroldxica, a marcacion de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo actuante
a que se refire o punto 5, o nimero de identificacion do
dito organismo.

6.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera ao dis-
por das administraciéns publicas competentes durante
un prazo que expirarad dez anos despois da fabricaciéon do
ultimo instrumento. Nesta declaracion identificarase o
modelo de instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracién de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un unico
usuario, podera interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

Representante autorizado

7. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3 e
6.2 poderad cumprilas, no seu nome e baixo a sUa respon-
sabilidade, o seu representante autorizado.

Cando o fabricante non estea establecido na Unidn
Europea ou cando careza de representante autorizado, as
obrigas incluidas nos puntos 3 e 6.2 serdn responsabili-
dade da persoa que comercialice o instrumento.

MobuLo B
Exame de modelo

1. O exame de modelo é parte dun procedemento de
avaliacién da conformidade mediante o cal un organismo
examina o deseno técnico dun instrumento de medida e
garante e declara que o deseno técnico cumpre os requi-
sitos pertinentes da regulacion metroléxica aplicable.

2. O exame de modelo podese efectuar de calquera
dos xeitos que se describen a seguir. O organismo decide
a modalidade adecuada e os instrumentos de mostra
necesarios:

a) Exame dunha mostra do instrumento de medida
completo que sexa representativo do que se prevé fabricar;

b) Exame de mostras dunha ou mais partes esen-
ciais do instrumento de medida que sexan representati-
vas do produto que se pretende fabricar, mais avaliacion
da adecuacion do deseno técnico das outras partes do
instrumento de medida mediante o exame da documen-
tacion técnica e da documentacion de apoio a que se fai
referencia no punto 3;

c) Avaliacion da adecuacion do deseno técnico do
instrumento de medida, sen examinar unha mostra del,
mediante o exame da documentacion técnica e da docu-
mentacion de apoio a que se fai referencia no punto 3.

3. A solicitude do exame de modelo presentaraa o
fabricante ante un organismo da sua eleccion.
A solicitude incluira:

a) O nome e o enderezo do fabricante e, se a solici-
tude a presenta o representante autorizado, tamén o
nome e enderezo deste.

b) Declaracién escrita de que non se presentou a
mesma solicitude perante calquera outro organismo.
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c) A documentacion técnica que se describe no
artigo 9. Esta documentacion debera permitir a avaliacién
da conformidade do instrumento cos requisitos pertinen-
tes establecidos na regulacién metroldxica. Debera incluir,
na medida en que sexa relevante para a dita avaliacion, o
deseno, a fabricacién e o funcionamento do instrumento.

d) As mostras, representativas do produto que se
pretende fabricar, que requira o organismo.

e) A documentacién de apoio relativa & adecuacion
do deseno técnico daquelas partes do instrumento de
medida para as cales non sexa necesario presentar mos-
tras. Nesta documentacion de apoio mencionarase cal-
quera documento normativo pertinente que se aplicase,
en particular cando os documentos normativos pertinen-
tes mencionados no artigo 10 non se aplicasen plena-
mente, e incluird tamén, en caso necesario, os resultados
dos ensaios realizados polo laboratorio competente do
fabricante ou por outro laboratorio que realice os ensaios
no seu nome e baixo a sta responsabilidade.

4. 0O organismo debera:
Canto as mostras:

4.1 Examinar a documentacion técnica, comprobar
que as mostras foron fabricadas de conformidade coa
dita documentacion e que identifican os elementos que se
desenaron conforme as disposicidns pertinentes dos
documentos normativos adecuados que se mencionan no
artigo 10, asi como os elementos que se desenaron sen
aplicar as disposicions pertinentes dos ditos documentos
normativos.

4.2 Efectuar, ou facer que se efectien, os exames e
ensaios oportunos para comprobar se, cando o fabricante
optou por aplicar as solucions correspondentes aos cita-
dos documentos normativos, a sua aplicaciéon foi
correcta.

4.3 Efectuar, ou facer que se efectlen, os exames e
ensaios oportunos para comprobar se, cando o fabri-
cante optou por non aplicar as solucidons corresponden-
tes aos citados documentos normativos, as que adop-
toucumpren oscorrespondentesrequisitos establecidos
na regulacion metroldxica aplicable.

4.4 Acordar co solicitante o lugar en que os exames
e os ensaios deberan efectuarse.

Canto as outras partes do instrumento de medida:

4.5 Examinar a documentacion técnica e a documen-
tacion de apoio para avaliar a adecuacion do deseno téc-
nico das demais partes do instrumento de medida.

Canto ao proceso de fabricacion:

4.6 Examinar a documentacion técnica para asegu-
rarse de que o fabricante dispén de medios adecuados
para garantir unha fabricacion homoxénea.

5.1 O organismo elaborara un informe de avaliacion
que recolla as actividades realizadas de conformidade co
punto 4 e os seus resultados. Sen prexuizo do disposto no
punto 1.h do anexo Il, o organismo soamente publicara o
contido deste informe, total ou parcialmente, co acordo
do fabricante.

5.2 Cando o desefo técnico cumpra os requisitos da
regulacion metroloxica aplicables ao instrumento de
medida, o organismo entregaralle ao fabricante un certifi-
cado de exame de modelo, en funcién do dmbito lexisla-
tivo europeo ou nacional. No certificado constard o nome
e o enderezo do fabricante e, se for o caso, do seu repre-
sentante autorizado, as conclusidons do exame, as condi-
cions de validez e os datos necesarios para a identifica-
cion do instrumento. Poderanse xuntarlle ao certificado
un ou varios anexos.

O certificado e os seus anexos deberan conter toda a
informacion pertinente para a avaliacién de conformidade
e control en servizo. En particular, co fin de permitir a ava-

liacion da conformidade dos instrumentos fabricados co
modelo examinado no que respecta a reproducibilidade
dos seus resultados metroléxicos, cando estean debida-
mente axustados utilizando os medios apropiados, o con-
tido incluira:

a) As caracteristicas metroloxicas do modelo de ins-
trumento.

b) As medidas requiridas para garantir a integridade
dos instrumentos, tales como a precintaxe, identificacion
do programa informatico e outras.

c¢) A informacion sobre outros elementos necesarios
para a identificacién dos instrumentos e para comprobar
a stia conformidade visual exterior co modelo.

d) Se é o caso, calquera informacion especifica nece-
saria para verificar as caracteristicas dos instrumentos
fabricados.

e) No o caso dun subconxunto, toda a informacion
necesaria para garantir a compatibilidade con outros sub-
conxuntos ou instrumentos de medida.

O certificado terad unha validez de dez anos a partir da
data da sua emision e poderase renovar posteriormente
por periodos de igual duracion.

5.3 0O organismo elaborara un informe de avaliacion
ao respecto e manterao a disposicion da Administracion
publica competente que o designase.

6. O fabricante informara o organismo que mantén a
documentacién técnica relativa ao certificado de exame
de modelo acerca de calquera modificacion do instru-
mento que poida afectar a conformidade deste cos requi-
sitos esenciais ou as condiciéns de validez do certificado.
Estas modificacions requiren unha aprobacién comple-
mentaria en forma de adicional ao certificado orixinal de
exame de modelo.

7. Cada organismo informara inmediatamente a
Administracion publica competente que o designase:

a) Dos certificados de exame de modelo e anexos
emitidos.

b) Das adicionais e das modificacions dos certifica-
dos xa emitidos.

Cada organismo informara inmediatamente a Admi-
nistracion publica competente que o designase da reti-
rada dun certificado de exame de modelo.

O organismo debera conservar o expediente técnico
coa documentacion presentada polo fabricante ata que
expire a validez do certificado.

8. O fabricante conservara unha copia do certificado
de exame de modelo, dos seus anexos e dos seus adicio-
nais xunto coa documentacion técnica, durante un prazo
que expirard dez anos despois da fabricacion do ultimo
instrumento de medida.

9. O representante autorizado do fabricante podera
presentar a solicitude a que se fai referencia no punto 3 e
cumprir as obrigas mencionadas nos puntos 6 e 8. Cando
o fabricante non estea establecido na Unién Europea e
cando non teha un representante autorizado, a obriga de
facilitar a documentacidon técnica cando asi se solicite
incumbira & persoa que designe o fabricante.

Mobpuro C

Declaracion de conformidade co modelo baseada
no control de fabricacion interno

1. A declaracion de conformidade co modelo
baseada no control de fabricacién interno é a parte dun
procedemento de avaliacién da conformidade mediante o
cal o fabricante cumpre as obrigas que se determinan
neste modulo e garante e declara que os instrumentos de
medida en cuestion estan en conformidade co modelo
descrito no certificado de exame de modelo e satisfan os
requisitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.
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Fabricacion

2. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados co modelo descrito no certificado de exame de
modelo e cos requisitos pertinentes da regulacion metro-
I6xica aplicable.

Declaracion de conformidade por escrito

3.1 O fabricante aplicaralle a marcacion de conformi-
dade a cada instrumento de medida que sexa conforme o
modelo descrito no certificado de exame de modelo e que
satisfaga os requisitos pertinentes da regulacion metrolé-
Xica aplicable.

3.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posicion das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo de instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracion de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un Unico
usuario, podera interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

Representante autorizado

4. As obrigas do fabricante incluidas no punto 3.2
podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua responsabi-
lidade, o seu representante autorizado.

Cando o fabricante non estea establecido na Unién
Europea ou cando careza de representante autorizado, as
obrigas incluidas no punto 3.2 seran responsabilidade da
persoa que comercialice o instrumento.

Moburo C1

Declaracion de conformidade co modelo baseada no con-
trol de fabricacion interno mais os ensaios realizados
sobre o produto por parte dun organismo

1. Adeclaracion de conformidade co modelo baseada
no control de fabricacion interno mais os ensaios realiza-
dos sobre o produto por parte dun organismo é a parte do
procedemento de avaliacion da conformidade mediante o
cal o fabricante cumpre as obrigas que se determinan
neste modulo e garante e declara que os instrumentos de
medida en cuestién son conformes co modelo descrito no
certificado de exame de modelo e satisfan os requisitos
pertinentes da regulacion metroldxica aplicable.

Fabricacion

2. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados co modelo descrito no certificado de exame de
modelo e cos requisitos pertinentes da regulacion metro-
Ioxica aplicable.

Control do produto

3. Un organismo, elixido polo fabricante, efectuara
ou fara que se efectien os controis do produto nos inter-
valos adecuados que este determine, co fin de verificar a
calidade dos controis internos do produto, tendo en
conta, entre outras cousas, a complexidade tecnolodxica
dos instrumentos e o volume da producion. Examinarase
unha mostra adecuada do produto acabado, tomada polo
organismo antes da sua comercializacién e efectuaranse
probas adecuadas consonte as descritas no documento
ou nos documentos pertinentes a que se refire o artigo 10
ou ensaios equivalentes, para comprobar a conformidade
do produto co tipo descrito no certificado de exame de

modelo e cos requisitos pertinentes da regulacion metro-
loxica aplicable. Na ausencia dun documento normativo
pertinente, o organismo implicado decidird sobre os
ensaios oportunos que se deberan realizar.

Se un numero relevante de instrumentos da mostraxe
non acada un nivel de calidade aceptable, o organismo
adoptara as medidas oportunas.

Declaracion escrita de conformidade

4.1 O fabricante aplicaralle a marcacion de conformi-
dade, segundo o ambito lexislativo aplicable e baixo a
responsabilidade do organismo a que se refire o punto 3,
e o numero de identificacion do dito organismo a cada
instrumento de medida que sexa conforme o modelo des-
crito no certificado de exame de modelo e que satisfaga os
requisitos pertinentes da regulacion metroldxica aplicable.

4.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera ao dis-
por das administraciéns publicas competentes durante
un prazo que expirarad dez anos despois da fabricaciéon do
ultimo instrumento. Nesta declaracion identificarase o
modelo do instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracion de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Non obstante, naqueles casos en que se lle submi-
nistre un gran numero de instrumentos por separado a un
Unico usuario, poderd interpretarse que este requisito se
Ile aplica a toda unha partida ou envio.

Representante autorizado

5. As obrigas do fabricante incluidas no punto 4.2
podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua responsabi-
lidade, o seu representante autorizado.

Cando o fabricante non estea establecido na Unidn
Europea, ou cando careza de representante autorizado, as
obrigas incluidas no punto 4.2 seran responsabilidade da
persoa que comercialice o instrumento.

Mopuro D

Declaracion de conformidade co modelo baseada
na garantia de calidade do proceso de fabricacion

1. Adeclaracién de conformidade co modelo, baseada
na garantia de calidade do proceso de fabricacién, é a parte
dun procedemento de avaliacion da conformidade
mediante a cal o fabricante cumpre as obrigas que se
determinan neste modulo, garante e declara que os instru-
mentos de medida en cuestién son conforme o modelo
descrito no certificado de exame de modelo e satisfan os
requisitos pertinentes da regulacién metroldxica aplicable.

Fabricacion

2. O fabricante debera operar baixo un sistema apro-
bado de xestion da calidade da fabricacién, de inspeccion
do produto acabado e de comprobacion do instrumento
de medida en cuestién, consonte o establecido no punto 3,
e estara suxeito a supervision de acordo co establecido
no punto 4.

Sistema de xestion da calidade

3.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestion da calidade perante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.
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c) A documentacion técnica do modelo aprobado e
unha copia do certificado de exame de modelo.

3.2 O sistema de xestion da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos co modelo descrito no certi-
ficado de exame de modelo e cos requisitos da regulacion
metroloxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
ciéns que adopte o fabricante documentaranse de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicions, proce-
dementos e instruciéns por escrito. Esta documentacion
do sistema de xestion da calidade debera permitir unha
interpretacion coherente dos programas, plans, manuais
e rexistros de xestion da calidade.

Incluira en particular unha descricion adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e a estrutura organiza-
tiva, das responsabilidades e das competencias da direc-
cidon canto a calidade do produto.

b) Das técnicas de fabricacion, control de calidade e
garantia de calidade e dos procesos e as actuacions siste-
maticas que se utilizaran.

c) Dos exames e ensaios que se levardn a cabo
antes, durante e despois da fabricacion e da sua frecuen-
cia.
d) Dos documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccion e datos sobre ensaios,
datos de calibracion e informes de cualificaciéon do per-
soal implicado.

e) Dos medios para supervisar a consecucion da
calidade do produto que se require e o funcionamento
eficaz do sistema de xestion da calidade.

3.3 O organismo avaliard o sistema de xestion da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 3.2. Presumird que o sistema se axusta
aos ditos requisitos de cumprir as especificacions corres-
pondentes da norma nacional pola que se aplica a norma
harmonizada pertinente, desde o momento en que se
publicasen as suas referencias.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da cali-
dade, o equipo que os audite incluird persoas que posuan
a experiencia adecuada no ambito correspondente da
metroloxia e a tecnoloxia do instrumento e conecemento
dos requisitos pertinentes da regulacién metroldxica apli-
cable. O procedemento de avaliacion incluird unha visita
de inspeccidén aos locais do fabricante.

A decision seralle notificada ao fabricante. A notifica-
cion incluird as conclusions da inspeccion e a decision
razoada relativa & avaliacién do sistema.

3.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de xeito que siga sendo adecuado e
eficaz.

3.5 O fabricante manterd informado o organismo
que aprobou o sistema de xestion da calidade sobre cal-
quera actualizacién prevista deste.

O organismo avaliara as modificaciéns propostas e
decidira se o sistema modificado de xestion da calidade
seguira satisfacendo os requisitos mencionados no punto
3.2 ou se é necesario volver examinalo; notificaralle a sua
decision ao fabricante que incluird as conclusiéns do
exame e a decision razoada relativa & modificacién pro-
posta do sistema.

Supervisidn baixo a responsabilidade do organismo
notificado

4.1 A finalidade da supervision é asegurarse de que
o fabricante cumpre debidamente as obrigas que derivan
do sistema de xestidon da calidade aprobado.

4.2 Para os efectos de inspeccién, o fabricante per-
mitiralle ao organismo a entrada aos lugares de fabrica-
cion, de inspeccidén, de ensaios e de almacenamento e

proporcionaralle toda a informacion necesaria, en
especial:

a) A documentacion do sistema de xestion da cali-
dade.

b) Os documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccion e datos dos ensaios,
datos de calibracién e informes de cualificacion do per-
soal implicado.

4.3 0O organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe da auditoria ao fabricante.

4.4 0O organismo podera, ademais, realizarlle visitas
inesperadas ao fabricante. Durante estas visitas o orga-
nismo podera, se fose necesario, efectuar, ou facer efec-
tuar, ensaios sobre o produto para comprobar o correcto
funcionamento do sistema de xestion da calidade. Pro-
porcionaralle ao fabricante un informe da visita e, de efec-
tuar ensaios, un informe deles.

Declaracion escrita de conformidade

5.1 O fabricante aplicaralle a marcacién de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo a que se
refire o punto 3.1, o numero de identificacion deste a cada
instrumento de medida que sexa conforme o modelo des-
crito no certificado de exame de modelo e que satisfaga os
requisitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.

5.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posicion das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo do instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracion de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Non obstante, naqueles casos en que se lle submi-
nistre un gran numero de instrumentos por separado a un
unico usuario, podera interpretarse que este requisito se
lle aplica a toda unha partida ou envio.

6. O fabricante, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricacién do ultimo instrumento, man-
terd a disposicion das administraciéons publicas compe-
tentes:

a) A documentacién mencionada no segundo para-
grafo do punto 3.1.

b) A actualizacion a que se refire o punto 3.5,
segundo fose aprobada.

c) Asdecisions e os informes do organismo a que se
refiren os puntos 3.5, 4.3 e 4.4.

7. Cada organismo pora periodicamente ao dispor da
Administracién publica competente que o designase a
listaxe de aprobacions de sistemas de xestion da cali-
dade, emitidas ou rexeitadas, e informard inmediata-
mente a dita Administracion de que se lle retirou unha
aprobacion a un sistema de xestion da calidade.

Representante autorizado

8. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3.1,
3.5, 5.2 e 6 podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, o seu representante autorizado.

MobpuLo D1

Declaracion de conformidade baseada na garantia
de calidade do proceso de fabricacion

1. A declaracion de conformidade baseada na garan-
tia de calidade do proceso de fabricacién é o procede-
mento de avaliacién da conformidade mediante o cal o
fabricante cumpre as obrigas que se determinan neste
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moédulo e garante e declara que os instrumentos de
medida en cuestion satisfan os requisitos pertinentes da
regulacion especifica de aplicacion.

Documentacion técnica

2. O fabricante elaborard a documentacién técnica
de acordo co disposto no artigo 9. Esta documentacion
permitira avaliar a conformidade do instrumento cos
requisitos pertinentes da regulacion metroléxica e
incluira, na medida en que sexa pertinente para a dita
avaliacion, o deseno e o funcionamento do instrumento.

3. O fabricante conservara a documentacién técnica
a disposicidén das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacién do ultimo instrumento.

Fabricacion

4. O fabricante debera operar baixo un sistema apro-
bado de xestién da calidade da fabricacion, de inspeccion
do produto acabado e de comprobacion do instrumento
de medida en cuestidén consonte o establecido no punto 5
e estara suxeito a supervision de acordo co establecido
no punto 6.

Sistema de xestion da calidade

5.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestidn da calidade perante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

c) A documentacién técnica mencionada no punto 2.

5.2 O sistema de xestion da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos cos requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
cions que adopte o fabricante documentaranse de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicions, proce-
dementos e instruciéns por escrito. Esta documentacion
do sistema de xestion da calidade debera permitir unha
interpretacion coherente dos programas, plans, manuais
e rexistros de xestion da calidade.

Incluird en particular unha descricién adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e da estrutura organi-
zativa, das responsabilidades e das competencias da
direccién canto & calidade do produto.

b) Das técnicas de fabricacion, control de calidade e
garantia de calidade, dos procesos e das actuaciéns siste-
maticas que se utilizaran.

c) Dos exames e ensaios que se levaran a cabo antes,
durante e despois da fabricacion e da sua frecuencia.

d) Dos documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspecciéon e datos sobre ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacion do persoal
implicado e outros.

e) Dos medios para supervisar a consecucion da
calidade do produto que se require e o funcionamento
eficaz do sistema de xestion da calidade.

5.3 O organismo avaliarda o sistema de xestion da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 5.2. Presumird a conformidade do sis-
tema aos ditos requisitos se cumprir as especificacions
correspondentes da norma nacional pola cal se aplica a
norma harmonizada pertinente, desde o momento en que
se publicasen as suas referencias.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da cali-
dade, o equipo auditor incluira persoas que posuan a expe-
riencia adecuada no dmbito correspondente da metroloxia
e a tecnoloxia do instrumento e cofiecemento dos requisi-
tos pertinentes da regulacién metroléxica aplicable. O pro-
cedemento de avaliacion incluird unha visita de inspeccién
aos locais do fabricante. A decision adoptada seralle notifi-
cada ao fabricante e incluird as conclusiéns da inspeccidn
e a decision razoada relativa & avaliacion.

5.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de xeito que siga sendo adecuado e
eficaz.

5.5 O fabricante mantera informado periodicamente
0 organismo que aprobou o sistema de xestion da cali-
dade sobre calquera actualizacion prevista deste.

O organismo avaliard as modificaciéns propostas e
decidira se o sistema modificado de xestion da calidade
seguira satisfacendo os requisitos mencionados no punto
5.2 ou se é necesario volver examinalo.

Notificaralle a sia decision ao fabricante. A notifica-
cion incluird as conclusiéons do exame e a decisidn
razoada relativa & modificacién proposta.

Supervisién baixo a responsabilidade do organismo

6.1 A finalidade da supervisién é asegurarse de que
o fabricante cumpre debidamente as obrigas derivadas
do sistema de xestién da calidade aprobado.

6.2 Para os efectos de inspeccioén, o fabricante permi-
tiralle ao organismo a entrada aos lugares de fabricacion,
de inspeccion, de ensaios e de almacenamento e propor-
cionaralle toda a informacion necesaria, en especial:

a) A documentacion do sistema de xestion da cali-
dade.

b) A documentacion técnica mencionada no punto 2.

c) Os documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccidén e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacion do persoal
implicado, etc.

6.3 O organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe dela ao fabricante.

6.4 O organismo poderd, ademais, realizarlle visitas
inesperadas ao fabricante. Durante estas visitas o orga-
nismo podera4, se fose necesario, efectuar, ou facer efec-
tuar, ensaios sobre o produto para comprobar o correcto
funcionamento do sistema de xestion da calidade, pro-
porcionandolle ao fabricante un informe da visita e, de
efectuar probas, un informe delas.

Declaracion escrita de conformidade

7.1 O fabricante aplicaralle a marcacién de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo a que se
refire o punto 5.1, o niumero de identificacién deste a cada
instrumento de medida que satisfaga os requisitos perti-
nentes da regulacion metroloxica aplicable.

7.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posiciéon das administraciéns publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
caciéon do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo do instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracién de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un Unico
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usuario, podera interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

8. O fabricante, durante un prazo que expirard dez
anos despois da fabricacion do ultimo instrumento, man-
terd a disposicion das administracions publicas compe-
tentes:

a) A documentacién mencionada no segundo para-
grafo do punto 5.1.

b) A actualizacién a que se refire o punto 5.5,
segundo fose aprobada.

c) As decisiéns e os informes do organismo notifi-
cado a que se refiren os puntos 5.5, 6.3 e 6.4.

9. Cada organismo pora periodicamente ao dispor
da Administracion publica competente que o designase a
listaxe de aprobacions de sistemas de xestién da cali-
dade, emitidas ou rexeitadas, e informard inmediata-
mente a dita Administracion de que se lle retirou unha
aprobacion a un sistema de xestion da calidade.

Representante autorizado

10. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3,
5.1, 5.5, 7.2 e 8 podera cumprilas, no seu nome e baixo a
sUa responsabilidade, o seu representante autorizado.

Mopuro E

Declaracion de conformidade co modelo baseada
na garantia da calidade da inspeccion e ensaio
do produto acabado

1. A declaracion de conformidade co modelo
baseada na garantia da calidade da inspeccidon e ensaio
do produto acabado é a parte dun procedemento de ava-
liacién da conformidade mediante a cal o fabricante cum-
pre as obrigas que se determinan neste modulo e garante
e declara que os instrumentos de medida en cuestidon son
conforme o modelo descrito no certificado de exame de
modelo e satisfan os requisitos pertinentes da regulacion
metroloxica aplicable.

Fabricacion

2. O fabricante debera operar baixo un sistema de
xestion da calidade aprobado para a inspeccion e ensaio
de produto acabado do instrumento de medida en cues-
tién consonte o establecido no punto 3, e estara suxeito a
supervision de acordo co establecido no punto 4.

Sistema de xestion da calidade

3.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestién da calidade perante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestién
da calidade.

c) A documentacion técnica do modelo aprobado e
unha copia do certificado de exame de modelo.

3.2 O sistema de xestion da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos co modelo descrito no certi-
ficado de exame de modelo e cos requisitos pertinentes
da regulacion metroloxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
cidns que adopte o fabricante documentaranse de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicions, proce-
dementos e instruciéns por escrito. Esta documentacion
do sistema de xestion da calidade debera permitir unha
interpretacion coherente dos programas, plans, manuais
e rexistros de xestion da calidade.

Incluird en particular unha descricién adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e da estrutura organi-
zativa, das responsabilidades e das competencias da
direccién canto a calidade do produto.

b) Dos exames e ensaios que se levaran a cabo des-
pois da fabricacion.

c) Dos documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccion e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacién do persoal
implicado e outros.

d) Dos medios para supervisar o funcionamento efi-
caz do sistema de xestiéon da calidade.

3.3 O organismo avaliara o sistema de xestion da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 3.2. Presumird a conformidade do sis-
tema aos ditos requisitos se cumprir as especificacidéns
correspondentes da norma nacional pola que se aplica a
norma harmonizada pertinente, desde o momento en que
se publicasen as suas referencias.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da
calidade, o equipo auditor incluira persoas que posuan a
experiencia adecuada no ambito correspondente da
metroloxia e a tecnoloxia do instrumento e conecemento
dos requisitos pertinentes da regulacién metroléxica apli-
cable. O procedemento de avaliacidn incluira unha visita
de inspeccion aos locais do fabricante. A decision seralle
notificada ao fabricante e incluird as conclusions da ins-
peccidon e a decisidon razoada relativa 4 avaliacion do sis-
tema.

3.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de maneira que siga sendo adecuado e
eficaz.

3.6 O fabricante manterd informado o organismo
que aprobou o sistema de xestidén da calidade sobre cal-
quera prevision de actualizaciéon deste.

O organismo avaliard as modificaciéns propostas e
decidira se o sistema modificado de xestion da calidade
seguird satisfacendo os requisitos mencionados no punto
3.2 ou se é necesario volver examinalo.

Notificaralle a suia decisién ao fabricante. A notifica-
cion incluird as conclusions da inspeccion e a decision
razoada relativa & modificacidén proposta.

Supervisidon baixo a responsabilidade do organismo

4.1 A finalidade da supervision é asegurarse de que
o fabricante cumpre debidamente as obrigas derivadas
do sistema de xestidon da calidade aprobado.

4.2 Para os efectos de inspeccion, o fabricante permi-
tiralle ao organismo a entrada aos lugares de fabricacion,
de inspeccion, de ensaio e de almacenamento e proporcio-
naralle toda a informacién necesaria, en especial:

a) A documentacion do sistema de xestion da cali-
dade.

b) Os documentos relativos & xestién da calidade,
tales como informes de inspeccidon e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacién do persoal
implicado e outros.

4.3 0 organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe da auditoria ao fabricante.

4.4 O organismo poderd, ademais, realizarlle visitas
inesperadas ao fabricante. Durante estas visitas o orga-
nismo podera, se fose necesario, efectuar, ou facer efec-
tuar, ensaios sobre o produto para comprobar o correcto
funcionamento do sistema de xestion da calidade. Pro-
porcionaralle ao fabricante un informe da visita e, de efec-
tuar ensaios, un informe deles.
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Declaracion escrita de conformidade

5.1 O fabricante aplicaralle a marcacion de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo a que se
refire o punto 3.1, o niumero de identificacidon deste a cada
instrumento de medida que sexa conforme o modelo,
segundo o descrito no certificado de exame de modelo, e
satisfaga os requisitos pertinentes da regulacién metrolé-
Xica aplicable.

5.2 Elaborarase unha declaracién de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posicion das administraciéns publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacién do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo de instrumento que é obxecto dela. Pro-
porcionarase unha copia desta declaracién de conformidade
con cada instrumento de medida comercializado. Non obs-
tante, naqueles casos en que se lle subministre un gran
numero de instrumentos por separado a un Unico usua-
rio, podera interpretarse que este requisito se lle aplica a
toda unha partida ou envio.

6. O fabricante, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricacién do ultimo instrumento, man-
tera & disposicion das administracions publicas compe-
tentes:

a) A documentacion mencionada no segundo guién
do punto 3.1.

b) A actualizacion a que se refire o paragrafo
segundo do punto 3.5, segundo fose aprobada.

c) As decisions e os informes do organismo a que se
fai referencia no ultimo paragrafo do punto 3.5, no punto
4.3 e no punto 4.4.

7. Cada organismo pora periodicamente & disposi-
cion da Administracion publica competente que o desig-
nase a listaxe de aprobacions de sistemas de xestion da
calidade emitidas, ou rexeitadas, e informara inmediata-
mente a dita Administracion de que se lle retirou unha
aprobacion a un sistema de xestion da calidade.

Representante autorizado

8. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3.1,
3.5, 5.2 e 6 podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, o seu representante autorizado.

MobuLo E1

Declaracion de conformidade baseada na garantia
da calidade da inspeccion e nos ensaios realizados
sobre o produto acabado

1. A declaracion de conformidade baseada na garan-
tia da calidade da inspeccién e nos ensaios realizados
sobre o produto acabado é o procedemento de avaliacion
da conformidade mediante o cal o fabricante cumpre as
obrigas que se determinan neste modulo e garante e
declara que os instrumentos de medida en cuestion satis-
fan os requisitos pertinentes da regulacién metroldxica
aplicable.

Documentacion técnica

2. O fabricante elaborard a documentacién técnica
consonte o disposto no artigo 9. A documentacién permi-
tira avaliar a conformidade do instrumento cos requisitos
pertinentes da regulacion metroléxica aplicable e incluira,
na medida en que sexa pertinente para a dita avaliacion,
o deseno, a fabricacién e o funcionamento do instru-
mento.

3. O fabricante manterd a documentacion técnica a
disposicion das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirard dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento.

Fabricacion

4. O fabricante debera operar baixo un sistema de
xestion da calidade aprobado para a inspeccién e ensaio
sobre produto acabado do instrumento de medida en
cuestion conforme o establecido no punto 5, e estara
suxeito a supervisién consonte o establecido no punto 6.

Sistema de xestion da calidade

5.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestion da calidade ante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

c) A documentacién técnica mencionada no punto 2.

5.2 O sistema de xestion da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos cos requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
ciéns que adopte o fabricante documentaranse de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicions, proce-
dementos e instrucions por escrito. Esta documentacion
do sistema de xestidon da calidade debera permitir unha
interpretacién coherente dos programas, plans, manuais
e rexistros de xestion da calidade.

Incluird en particular unha descricion adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e da estrutura organi-
zativa, das responsabilidades e das competencias da
direccién canto a calidade do produto.

b) Dos exames e ensaios que se levaran a cabo des-
pois da fabricacion.

c) Dos documentos relativos & xestién da calidade,
tales como informes de inspeccidén e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacién do persoal
implicado e outros.

d) Dos medios para supervisar o funcionamento efi-
caz do sistema de xestién da calidade.

5.3 O organismo avaliard o sistema de xestién da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 5.2. Presumird a conformidade do sis-
tema aos ditos requisitos se cumprir as especificacions
correspondentes da norma nacional pola que se aplica a
norma harmonizada pertinente, desde o momento en que
se publicasen as suas referencias.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da
calidade, o equipo auditor incluird persoas que posuan a
experiencia adecuada no ambito correspondente da
metroloxia e a tecnoloxia do instrumento e conecemento
dos requisitos pertinentes da regulacién metroldxica apli-
cable. O procedemento de avaliacidn incluird unha visita
de inspeccion aos locais do fabricante. A decision seralle
notificada ao fabricante e incluird as conclusiéons da ins-
peccion e a decisidon razoada relativa & avaliacion do sis-
tema.

5.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de maneira que siga sendo adecuado e
eficaz.

5.5 O fabricante mantera informado o organismo
que aprobou o sistema de xestion da calidade sobre cal-
quera prevision de actualizacién deste.

O organismo avaliard as modificacions propostas e
decidird se o sistema modificado de xestién da calidade
seguira satisfacendo os requisitos mencionados no punto
5.2 ou se é necesario volver examinalo.

Notificaralle a sua decisién ao fabricante. A notifica-
cién incluird as conclusiéns da inspeccion e a decision
razoada relativa 4 modificacidén proposta.
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Supervisidn baixo a responsabilidade do organismo

6.1 A finalidade da supervision é asegurarse de que
o fabricante cumpre debidamente as obrigas derivadas
do sistema de xestién da calidade aprobado.

6.2 Para os efectos de inspeccién, o fabricante per-
mitiralle ao organismo a entrada aos lugares de fabrica-
cion, de inspeccién, de ensaios e de almacenamento e
proporcionaralle toda a informacion necesaria, en espe-
cial:

a) A documentacion do sistema de xestion da cali-
dade.

b) A documentacion técnica mencionada no punto 2.

c) Os documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccion e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificacién do persoal
implicado e outros.

6.3 O organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe da auditoria ao fabricante.

6.4 O organismo poderd, ademais, realizarlle visitas
inesperadas ao fabricante. Durante estas visitas o orga-
nismo podera, se fose necesario, efectuar, ou facer efec-
tuar, ensaios sobre o produto para comprobar o correcto
funcionamento do sistema de xestién da calidade, pro-
porcionandolle ao fabricante un informe da visita e, de
térense efectuado ensaios, un informe deles.

Declaracion escrita de conformidade

7.1 O fabricante aplicaralle a marcacién de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo a que se
refire o punto 5.1, o nimero de identificacion deste a cada
instrumento de medida que satisfaga os requisitos perti-
nentes da regulacion metroloxica aplicable.

7.2 Elaborarase unha declaraciéon de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera & dis-
posicion das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacién do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo do instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaracién de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un unico
usuario, podera interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

8. O fabricante, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricacion do ultimo instrumento, man-
terad a disposicion das administracions publicas compe-
tentes:

a) A documentacién mencionada no segundo para-
grafo do punto 5.1.

b) A actualizacién a que se refire o punto 5.5,
segundo fose aprobada.

c) As decisions e os informes do organismo a que se
refiren os puntos 5.5, 6.3 € 6.4.

9. Cada organismo pora periodicamente ao dispor
da Administracion publica competente que o designase a
listaxe de aprobacidns de sistemas de xestion da calidade
emitidas, ou rexeitadas, e informara inmediatamente a
dita Administracién de que se lle retirou unha aprobacién
a un sistema de xestion da calidade.

Representante autorizado

10. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3,
5.1, 5.5, 7.2 e 8 podera cumprilas, no seu nome e baixo a
sUa responsabilidade, o seu representante autorizado.

Mobpuro F

Declaracion de conformidade co modelo baseada
na verificacion do produto

1. A declaracion de conformidade co modelo
baseada na verificaciéon do produto é a parte dun proce-
demento de avaliacién da conformidade mediante o cal o
fabricante cumpre as obrigas que se determinan neste
modulo e garante e declara que os instrumentos de
medida que se axustan as disposicions do punto 3 son
conforme o modelo descrito no certificado de exame de
modelo e satisfan os requisitos pertinentes da regulacion
metroloxica aplicable.

Fabricacion

2. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados co modelo aprobado descrito no certificado de
exame de modelo e cos requisitos pertinentes da regula-
cion metroldxica aplicable.

Verificacion

3. Un organismo elixido polo fabricante efectuara,
ou fara efectuar, os exames e ensaios oportunos para
verificar a conformidade dos instrumentos co modelo
descrito no certificado de exame de modelo e cos requisi-
tos pertinentes da regulacion metroldxica aplicable.

Os exames e ensaios para comprobar a conformidade
cos requisitos metroloxicos seran efectuados, a eleccion
do fabricante, quer mediante o exame e ensaio de cada
instrumento segundo se especifica no punto 4, quer
mediante o exame e ensaio dos instrumentos sobre unha
base estatistica segundo se especifica no punto 5.

4. \Verificacion da conformidade cos requisitos
metroldxicos mediante o exame e ensaio de cada instru-
mento.

4.1 Todos os instrumentos deberan examinarse indi-
vidualmente e seran sometidos aos ensaios adecuados
establecidos nos documentos pertinentes a que se refire
o artigo 10, ou a ensaios equivalentes, para verificar a sua
conformidade cos requisitos metroldxicos que lles son
aplicables. Na ausencia dun documento normativo perti-
nente, o organismo implicado decidird sobre os ensaios
adecuados que se deberan efectuar.

4.2 0 organismo emitird un certificado de conformi-
dade relativo aos exames e ensaios efectuados e aplicara-
lle o seu numero de identificacion a cada instrumento
aprobado ou fara que este sexa aplicado baixo a sua res-
ponsabilidade.

O fabricante mantera os certificados de conformidade
disponibles para a sua inspeccion por parte das adminis-
tracions publicas competentes durante un prazo que con-
cluira aos dez anos da certificacion do instrumento.

5. Verificacion estatistica da conformidade cos requi-
sitos metroloxicos.

5.1 O fabricante debera ter adoptado todas as medi-
das necesarias para que o proceso de fabricacién garanta
a homoxeneidade de cada lote fabricado e deberd some-
ter os instrumentos en lotes homoxéneos para a sua veri-
ficacion.

5.2 Seleccionarase ao chou unha mostra de cada
lote de conformidade co disposto no punto 5.3. Todos os
instrumentos da mostra seran examinados individual-
mente e someteranse a ensaios adecuados segundo o
establecido nos documentos pertinentes mencionados no
artigo 10 ou a ensaios equivalentes, para establecer a sua
conformidade cos requisitos metroloxicos que lles son
aplicables e determinar se o lote se acepta ou se rexeita.
Na ausencia dun documento normativo pertinente, o
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organismo implicado decidira sobre os ensaios adecua-
dos que se deberan efectuar.

5.3 O procedemento estatistico debera cumprir os
seguintes requisitos:

O control estatistico basearase en atributos. O sistema
de mostraxe debera garantir:

a) Un nivel de calidade que corresponda a unha pro-
babilidade de aceptacion do 95%, cunha porcentaxe de
non-conformidade inferior ao 1%.

b) Unha calidade limite que corresponda a unha pro-
babilidade de aceptacion do 5%, cunha porcentaxe de
non-conformidade inferior ao 7%.

5.4 Se se acepta un lote, aprobanse todos os instru-
mentos de que consta o lote, agas aqueles instrumentos
da mostra que non superasen satisfactoriamente os
ensaios.

O organismo emitira un certificado de conformidade
relativo aos exames e ensaios efectuados e aplicaralle o
seu numero de identificacion a cada instrumento apro-
bado ou fara que este sexa aplicado baixo a sua respon-
sabilidade.

O fabricante mantera os certificados de conformidade
disponibles para a sua inspeccidén por parte das adminis-
tracions publicas competentes durante un prazo que con-
cluird aos dez anos da certificacion do instrumento.

5.5 Se un lote é rexeitado, o organismo adoptara as
medidas oportunas para evitar a comercializacion dese
lote. No caso de rexeitamento frecuente de lotes, o orga-
nismo podera suspender a verificacion estatistica e tomar
as medidas oportunas.

Declaracion escrita de conformidade

6.1 O fabricante aplicaralle a marcacion de conformi-
dade a cada instrumento de medida que sexa conforme o
modelo aprobado e satisfaga os requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

6.2 Para cada modelo de instrumento é necesaria
unha declaracion de conformidade que debe estar & dis-
posicion das administraciéns publicas competentes
durante dez anos despois de que o ultimo instrumento
fose fabricado. Debe identificar o modelo de instrumento
a que se refire.

Proporcionarase unha copia desta declaracién de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Non obstante, naqueles casos en que se lle submi-
nistre un gran numero de instrumentos por separado a un
Unico usuario, podera interpretarse que este requisito se
lle aplica a toda unha partida ou envio.

Se asi 0 acordou o organismo a que se refire o punto
3, o fabricante aplicara igualmente, baixo a responsabili-
dade do organismo, o niumero de identificacion deste.

7. O fabricante podera4, se asi o acorda o organismo e
baixo a sua responsabilidade, aplicarlles o numero de
identificacion do organismo aos instrumentos de medida
durante o proceso de fabricacion.

Representante autorizado
8. As obrigas do fabricante podera cumprilas, no seu
nome e baixo a sua responsabilidade, o seu representante

autorizado, excepto as obrigas incluidas nos puntos 2
e b.1.

MobuLo F1

Declaracion de conformidade baseada na verificacion
do produto
1. A declaracion de conformidade baseada na verifi-

cacion do produto é o procedemento de avaliacion da
conformidade mediante o cal o fabricante cumpre as obri-

gas que se determinan neste modulo e garante e declara
que os instrumentos de medida que se axustan as dispo-
sicions do punto 5 satisfan os requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Documentacion técnica

2. O fabricante elaborara a documentacion técnica
de acordo co disposto no artigo 9. A documentacion per-
mitira avaliar a conformidade do instrumento cos requisi-
tos pertinentes da regulacién metroloxica aplicable e
incluira, na medida en que sexa pertinente para a avalia-
cion, o deseno, a fabricacion e o funcionamento do instru-
mento.

3. O fabricante manterd a documentacion técnica a
disposicién das administracions publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacién do ultimo instrumento.

Fabricacion

4. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade dos instrumentos fabri-
cados cos requisitos pertinentes da regulacion metrolé-
xica aplicable.

Verificacion

5. Un organismo elixido polo fabricante efectuara os
exames e ensaios adecuados, ou fara que os efectuen,
para comprobar a conformidade dos instrumentos cos
requisitos pertinentes da regulacion metroloxica aplica-
ble.

Os exames e 0s ensaios para comprobar a conformi-
dade cos requisitos metroloxicos efectuaranse, & opcién
do fabricante, mediante o exame e o ensaio de cada ins-
trumento segundo o especificado no punto 6, ou mediante
0 exame e o ensaio dos instrumentos sobre unha base
estatistica segundo o especificado no punto 7.

6. Verificacion da conformidade cos requisitos
metroléxicos mediante o exame e o ensaio de cada ins-
trumento.

6.1 Todos os instrumentos serdn examinados indivi-
dualmente e someteranse a ensaios axeitados segundo o
establecido nos documentos pertinentes mencionados no
artigo 10, ou a ensaios equivalentes, para verificar a sua
conformidade cos requisitos metroloxicos que lles son
aplicables. Na ausencia dun documento normativo perti-
nente, o organismo implicado decidird sobre os ensaios
adecuados que se deberan efectuar.

6.2 O organismo emitird un certificado de conformi-
dade relativo aos exames e ensaios efectuados e aplicara-
lle o seu numero de identificacion a cada instrumento
aprobado ou fard que este sexa aplicado baixo a sua res-
ponsabilidade.

O fabricante mantera os certificados de conformidade
disponibles para a sUa inspeccion por parte das adminis-
tracions publicas competentes durante un prazo que con-
cluirad aos dez anos da certificacion do instrumento.

7. Verificacion estatistica da conformidade cos requi-
sitos metroloxicos.

7.1 O fabricante debera ter adoptado todas as medi-
das necesarias para que o proceso de fabricacién garanta
a homoxeneidade de cada lote fabricado e debera some-
ter os instrumentos en lotes homoxéneos para a sua veri-
ficacion.

7.2 Seleccionarase ao chou unha mostra de cada lote
de conformidade co disposto no punto 7.3. Todos os ins-
trumentos da mostra seran examinados individualmente
e someteranse a ensaios axeitados segundo o establecido
nos documentos pertinentes mencionados no artigo 10
ou a probas equivalentes, para establecer a siia conformi-
dade cos requisitos metroléxicos que lles son aplicables e
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determinar se o lote se acepta ou se rexeita. Na ausencia
dun documento normativo pertinente, o organismo impli-
cado decidira os ensaios oportunos que se deberan realizar.

73 O procedemento estatistico deberd cumprir os
seguintes requisitos:

O control estatistico basearase en atributos. O sistema
de mostraxe debera garantir:

a) Un nivel de calidade que corresponda a unha pro-
babilidade de aceptacion do 95%, cunha porcentaxe de
non-conformidade inferior ao 1%.

b) Unha calidade limite que corresponda a unha pro-
babilidade de aceptacion do 5%, cunha porcentaxe de
non-conformidade inferior ao 7%.

74 Se se acepta un lote, aprébanse todos os instru-
mentos de que consta o dito lote, agads aqueles instru-
mentos da mostra que non superasen satisfactoriamente
0S ensaios.

O organismo emitira un certificado de conformidade
relativo aos exames e ensaios efectuados e aplicaralle o
seu numero de identificacion a cada instrumento apro-
bado ou fard que este sexa aplicado baixo a sua respon-
sabilidade.

O fabricante mantera os certificados de conformidade
disponibles para a sua inspeccion por parte das adminis-
tracions publicas competentes durante un prazo que expi-
rara dez anos despois da certificacion do instrumento.

75 Se un lote é rexeitado, o organismo adoptara as
medidas oportunas para evitar a comercializacion dese
lote. No caso de rexeitamento frecuente de lotes, o orga-
nismo podera suspender a verificacidon estatistica e tomar
as medidas oportunas.

Declaracion escrita de conformidade

8.1 O fabricante aplicaralle a marcacién de conformi-
dade a cada instrumento de medida que satisfaga os requi-
sitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.

8.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posicion das administraciéns publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento. Nesta declaracion identifi-
carase o modelo de instrumento que é obxecto dela.

Proporcionarase unha copia desta declaraciéon de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un uUnico
usuario, podera interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

Se asi 0 acordou o organismo a que se refire o punto 5,
o fabricante aplicard igualmente, baixo a responsabili-
dade do organismo, o numero de identificacion deste.

9. O fabricante poderd, se asi o acorda o organismo
e baixo a sua responsabilidade, aplicarlles o niumero de
identificacion do organismo aos instrumentos de medida
durante o proceso de fabricacion.

Representante autorizado
10. As obrigas do fabricante poderd cumprilas, no
seu nome e baixo a sua responsabilidade, o seu represen-

tante autorizado, excepto as obrigas incluidas nos puntos 4
e71.

Moburo G

Declaracion de conformidade baseada na verificacion
por unidade
1. A declaracion de conformidade baseada na verifi-

cacion por unidade é o procedemento de avaliacion da
conformidade mediante o cal o fabricante cumpre as obri-

gas que se determinan neste modulo e garante e declara
que un instrumento de medida que se someteu as dispo-
sicions do punto 4 se axusta aos requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Documentacion técnica

2. O fabricante elaborara a documentacion técnica
consonte o disposto no artigo 9 e poraa a disposicion do
organismo a que se refire o punto 4. A documentacioén
técnica permitira avaliar a conformidade do instrumento
cos requisitos pertinentes da regulacion metroldxica apli-
cable e, na medida en que é pertinente para tal avaliacion,
incluira o deseno, a fabricacién e o funcionamento do
instrumento.

O fabricante manterd a documentacién técnica a dis-
posiciéon das administraciéns publicas competentes
durante un prazo de dez anos.

Fabricacion

3. O fabricante adoptara todas as medidas necesa-
rias para garantir a conformidade do instrumento fabri-
cado cos requisitos pertinentes da regulacidon metroléxica
aplicable.

Verificacion

4. Un organismo elixido polo fabricante efectuara,
ou fara efectuar, os exames e ensaios oportunos segundo
o establecido nos documentos pertinentes mencionados
no artigo 10 ou ensaios equivalentes, para comprobar a
conformidade do instrumento cos requisitos pertinentes
da regulacion metroléxica aplicable. Na ausencia dun
documento normativo pertinente, o organismo implicado
decidira os ensaios oportunos que se deberan realizar.

O organismo emitira un certificado de conformidade
relativo aos exames e ensaios efectuados e aplicaralle o
seu numero de identificacién ao instrumento aprobado,
ou fara que este sexa aplicado baixo a sua responsabili-
dade.

O fabricante mantera os certificados de conformidade
disponibles para a sua inspeccion por parte das adminis-
traciéns publicas competentes durante un prazo que expi-
rara dez anos despois da certificacién do instrumento.

Declaracion escrita de conformidade

5.1 O fabricante aplicaralle a marcacion de conformi-
dade e, baixo a responsabilidade do organismo mencio-
nado no punto 4, o niumero de identificacion do dito orga-
nismo a todo instrumento de medida que satisfaga os
requisitos pertinentes da regulacion metroloxica aplicable.

5.2 Elaborarase unha declaracién de conformidade
que se mantera a disposicion das administracions publi-
cas competentes durante un prazo que expirara dez anos
despois de que o instrumento se fabricase. Na dita decla-
racion identificarase o instrumento que é obxecto dela.

Subministrarase unha copia da declaracion co instru-
mento de medida.

Representante autorizado

6. As obrigas do fabricante incluidas no punto 2 e
no paragrafo 3 do punto 4 podera cumprilas, no seu
nome e baixo a sua responsabilidade, o seu represen-
tante autorizado.

Moburo H

Declaracidon de conformidade baseada na garantia total
de calidade

1. A declaracién de conformidade baseada na garan-
tia total de calidade é o procedemento de avaliacion da
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conformidade mediante o cal o fabricante cumpre as obri-
gas que se determinan neste mddulo e garante e declara
que os instrumentos de medida en cuestion satisfan os
requisitos pertinentes da regulacién metroldxica aplicable.

Fabricacion

2. O fabricante deberad operar baixo un sistema de
xestion da calidade aprobado para o deseno, fabricaciéon
e inspeccion do produto acabado e para a realizacion dos
ensaios do instrumento de medida en cuestidon consonte
o establecido no punto 3, e estard suxeito a supervision
de acordo co establecido no punto 4.

Sistema de xestion da calidade

3.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestion da calidade perante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

3.2 O sistema de xestion da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos cos requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
cions que adopte o fabricante documentaranse de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicidons, procede-
mentos e instrucidons por escrito. Esta documentacién do
sistema de xestion da calidade debera permitir unha inter-
pretacién coherente dos programas, plans, manuais e
rexistros de xestion da calidade. Incluira en particular unha
descricion adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e da estrutura organi-
zativa, das responsabilidades e das competencias da
direccion canto ao deseno e & calidade do produto.

b) Das especificacions técnicas de deseno que se
aplicaran, incluidas as normas, e, cando non se apliquen
integramente os documentos pertinentes a que se refire o
artigo 10, os medios que se utilizaradn para garantir o cum-
primento dos requisitos esenciais da regulacién metrolo-
xica aplicables aos instrumentos.

c) Das técnicas de control de deseno e de verifica-
cion de deseno, dos procesos e actuacions sistematicas
que se utilizaran para desenar os instrumentos pertencen-
tes a categoria de instrumentos en cuestion.

d) Das técnicas correspondentes de fabricacion, xes-
tion da calidade e garantia de calidade que se utilizaran,
asi como os procesos e actuacidéns sistematicas que se
seguiran.

e) Dos exames e ensaios que se levaran a cabo antes,
durante e despois da fabricacidén e da sua frecuencia.

f) Dos documentos relativos & xestién da calidade,
tales como informes de inspeccion e datos dos ensaios,
datos de calibracion, informes de cualificaciéon do persoal
implicado e outros.

g) Dos medios para controlar a consecucion da cali-
dade requirida de deseno e produto e o funcionamento
eficaz do sistema de xestion da calidade.

3.3 O organismo avaliara o sistema de xestion da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 3.2. Presumird a conformidade do sis-
tema aos ditos requisitos se cumprir as especificacions
correspondentes da norma nacional pola cal se aplica a
norma harmonizada pertinente, desde o momento en que
se publicasen as suas referencias no Boletin Oficial del
Estado.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da
calidade, o equipo auditor incluird persoas que posuan a
experiencia adecuada no ambito correspondente da

metroloxia e a tecnoloxia do instrumento e conecemento
dos requisitos pertinentes da regulacién metroloxica apli-
cable. O procedemento de avaliacidn incluira unha visita
de inspeccién aos locais do fabricante.

A decision seralle notificada ao fabricante e incluira as
conclusions da inspeccion e a decisidon razoada relativa &
avaliacion do sistema.

3.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de xeito que siga sendo adecuado e
eficaz.

3.5 O fabricante manterd informado o organismo
gue aprobou o sistema de xestidén da calidade sobre cal-
qguera actualizacién prevista deste.

O organismo avaliard as modificacions propostas e
decidira se o sistema modificado de xestion da calidade
segue satisfacendo os requisitos mencionados no punto
3.2 ou se é necesario volver examinalo.

Notificaralle a sua decisién ao fabricante e incluira as
conclusions da inspeccion e a decisidon razoada relativa &
modificacion proposta.

Supervisién baixo a responsabilidade do organismo

4.1 O obxectivo da supervisién consiste en asegurar
que o fabricante cumpre debidamente as obrigas que lle
impon o sistema de xestion da calidade aprobado.

4.2 Para os efectos de inspeccién, o fabricante per-
mitiralle ao organismo a entrada aos lugares de fabrica-
ciéon, de inspeccion, de ensaios e de almacenamento e
proporcionaralle toda a informacion necesaria, en espe-
cial:

a) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

b) Os documentos relativos & xestion da calidade
consonte o previsto na parte relativa ao deseno no sis-
tema de xestidon da calidade, por exemplo, os resultados
de analises, célculos, ensaios e outros.

c) Osdocumentos relativos & xestion da calidade con-
sonte o previsto na parte relativa a fabricacion no sistema
de xestion da calidade, por exemplo, informes de inspec-
cion e datos dos ensaios, datos de calibracién e informes
de cualificacion do persoal implicado.

4.3 0O organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe da auditoria ao fabricante.

4.4 Ademais, o organismo podera efectuarlle, sen
aviso previo, visitas de inspeccion ao fabricante. Durante
estas visitas o organismo poder3a, se fose necesario, efec-
tuar ensaios sobre o produto ou facer que se efectien
baixo a sua responsabilidade, para comprobar o correcto
funcionamento do sistema de xestion da calidade e pro-
porcionaralle ao fabricante un informe da visita e, de
térense efectuado ensaios, un informe deles.

Declaracion escrita de conformidade

5.1 O fabricante aplicaralle a cada instrumento de
medida que satisfaga os requisitos pertinentes da regula-
cion metrolodxica aplicable a marcacion de conformidade
e, baixo a responsabilidade do organismo a que se refire
o punto 3.1, o numero de identificacion do dito orga-
nismo.

5.2 Elaborarase unha declaracién de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera a dis-
posicion das administraciéns publicas competentes
durante un prazo que expirara dez anos despois da fabri-
cacion do ultimo instrumento. Na dita declaracién identi-
ficarase o modelo de instrumento que é obxecto dela.
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Proporcionarase unha copia desta declaracion de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Porén, naqueles casos en que se lle subministre un
gran numero de instrumentos por separado a un unico
usuario, poderd interpretarse que este requisito se lle
aplica a toda unha partida ou envio.

6. O fabricante, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricacién do ultimo instrumento, man-
tera ao dispor das administracions publicas competentes:

a) A documentacion relativa ao sistema de xestiéon da
calidade mencionada no segundo guién do punto 3.1.

b) A actualizacién a que se refire o punto 3.5,
segundo fose aprobada.

c) As decisions e os informes do organismo a que se
refiren os puntos 3.5, 4.3 e 4.4.

7. Cadaorganismo pora periodicamente ao dispor da
Administracién publica competente que o designase a
listaxe de aprobacidns de sistemas de xestidn da calidade
emitidas, ou rexeitadas, e informara inmediatamente a
dita Administraciéon de que se lle retirou unha aprobacién
a un sistema de xestion da calidade.

Representante autorizado

8. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3.1,
3.5, 5.2 e 6 podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, o seu representante autorizado.

Moburo H1

Declaracion de conformidade baseada na garantia total
de calidade mais o exame do deseno

1. A declaracién de conformidade baseada na garan-
tia total de calidade mais o exame do deseno é o procede-
mento de avaliacién da conformidade mediante o cal o
fabricante cumpre as obrigas que se determinan neste
modulo e garante e declara que os instrumentos de
medida en cuestion satisfan os requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable

Fabricacion

2. O fabricante debera operar baixo un sistema de
xestidon da calidade aprobado para o deseno, fabricaciéon
e inspeccion do produto acabado e para a realizacion dos
ensaios do instrumento de medida en cuestion de acordo
co establecido no punto 3, e estara suxeito a supervision
consonte o establecido no punto 5. A adecuacion do deseno
técnico do instrumento de medida examinarase conforme
as disposicidons do punto 4.

Sistema de xestion da calidade

3.1 O fabricante presentara unha solicitude de ava-
liacion do seu sistema de xestion da calidade perante un
organismo da sua eleccion.

A solicitude incluira:

a) Toda a informacién pertinente para a categoria de
instrumentos prevista.

b) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

3.2 O sistema de xestién da calidade garantira a con-
formidade dos instrumentos cos requisitos pertinentes da
regulacion metroldxica aplicable.

Todos os elementos normativos, requisitos e disposi-
cidns que adopte o fabricante se documentaran de xeito
sistematico e ordenado en forma de disposicions, proce-
dementos e instrucidons por escrito. Esta documentacién
do sistema de xestion da calidade debera permitir unha
interpretacion coherente dos programas, plans, manuais e
rexistros de xestion da calidade. Incluira en particular unha
descricion adecuada:

a) Dos obxectivos de calidade e da estrutura organi-
zativa, das responsabilidades e das competencias da
direccion canto ao deseno e & calidade do produto.

b) Das especificacions técnicas de deseno que se
aplicaran, incluidas as normas, e, cando non se apliquen
integramente os documentos pertinentes a que se refire o
artigo 10, dos medios que se utilizardn para garantir o
cumprimento dos requisitos pertinentes da regulacién
metroloxica aplicables aos instrumentos.

c) Das técnicas de control de deseno e de verifica-
cion de deseno, dos procesos e das actuacions sistemati-
cas que se utilizaran para desenar os instrumentos per-
tencentes a categoria de instrumentos en cuestion.

d) Das técnicas correspondentes de fabricacion, xes-
tion da calidade e garantia de calidade que se utilizaran,
asi como dos procesos e actuacidons sistematicas que se
seguiran.

e) Dos exames e ensaios que se levaran a cabo
antes, durante e despois da fabricacion e da sua frecuen-
cia.
f) Dos documentos relativos & xestion da calidade,
tales como informes de inspeccidén e datos dos ensaios,
datos de calibracién e informes de cualificaciéon do per-
soal implicado.

g) Dos medios para controlar a consecucion da cali-
dade requirida de deseno e produto e o funcionamento
eficaz do sistema de xestion da calidade.

3.3 O organismo avaliard o sistema de xestion da
calidade para determinar se satisfai os requisitos mencio-
nados no punto 3.2. Presumird a conformidade do sis-
tema aos ditos requisitos se cumprir as especificacidons
correspondentes da norma nacional pola cal se aplica a
norma harmonizada pertinente, desde o momento en que
se publicasen as suas referencias no Boletin Oficial del
Estado.

Ademais da experiencia en sistemas de xestion da
calidade, o equipo auditor incluird persoas que posuan a
experiencia adecuada no ambito correspondente da
metroloxia e a tecnoloxia do instrumento e conecemento
dos requisitos aplicables da regulacién metroléxica apli-
cable. O procedemento de avaliacién incluira unha visita
de inspeccién aos locais do fabricante.

A decision seralle notificada ao fabricante e incluira as
conclusions da inspeccion e a decision razoada relativa a
avaliacién do sistema.

3.4 O fabricante comprometerase a cumprir as obri-
gas que derivan do sistema de xestion da calidade apro-
bado e a mantelo de xeito que siga sendo adecuado e
eficaz.

3.6 O fabricante manterd informado o organismo
que aprobou o sistema de xestion da calidade sobre cal-
quera actualizacion prevista deste.

O organismo avaliard as modificaciéns propostas e
decidira se o sistema modificado de xestion da calidade
segue satisfacendo os requisitos mencionados no punto
3.2 ou se é necesario volver examinalo.

Notificaralle a sua decisién ao fabricante e incluira as
conclusidons da inspeccidon e a decision razoada relativa a
modificacion proposta.

3.6 Cada organismo pora periodicamente ao dispor
da Administracién publica competente que o designase a
listaxe de aprobacions de sistemas de xestion da calidade
emitidas, ou rexeitadas, e informarad inmediatamente a
dita Administracién de que se lle retirou unha aprobacién
a un sistema de xestion da calidade.

Exame do deseho

4.1 O fabricante presentard unha solicitude de
exame do deseno perante o organismo a que se fai refe-
rencia no punto 3.1.
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4.2 A solicitude permitira a comprensién do deseno,
fabricacion e funcionamento do instrumento e avaliar a
conformidade cos requisitos pertinentes da regulacién
metroloxica aplicable. A solicitude incluira:

a) O nome e o enderezo do fabricante.

b) Unha declaracién escrita de que non se presentou
a mesma solicitude perante calquera outro organismo.

c) A documentacion técnica que se describe no
artigo 5. Esta documentacién permitird avaliar a confor-
midade do instrumento cos requisitos pertinentes da
regulacion metroléxica aplicable e incluira, na medida en
que sexa pertinente para a dita avaliacién, o deseno e o
funcionamento do instrumento.

d) As probas que apoien a adecuacion do deseno
técnico. Estas probas de apoio mencionaran toda norma
que se aplicase, en especial no caso de que non se aplica-
sen integramente os documentos pertinentes a que se
refire o artigo 10, e incluirdn, en caso necesario, os resul-
tados das probas efectuadas polo laboratorio competente
do fabricante, ou por outro laboratorio que efectuase as
probas no seu nome e baixo a sua responsabilidade.

4.3 0O organismo examinara a solicitude e, se o deseno
cumpre as disposicions da normativa metroloxica aplica-
bles ao instrumento de medida, emitiralle un certificado
de exame de deseno ao fabricante. O certificado incluirad o
nome e o enderezo do fabricante, as conclusiéns do
exame, calquera condicién de validez e os datos necesa-
rios para a identificacion do instrumento aprobado.

4.3.1 Todas as partes pertinentes da documentacioén
técnica xuntaranse ao certificado.

4.3.2 O certificado, ou os seus anexos, conteran toda
a informacion pertinente para a avaliacion da conformi-
dade e o control en servizo, en particular, co fin de permi-
tir a avaliacion da conformidade dos instrumentos fabri-
cadoscodesenoexaminadonorelativoareproducibilidade
dos seus resultados metroléxicos, cando estean debida-
mente axustados utilizando os medios apropiados. O
contido incluira:

a) As caracteristicas metroloxicas do deseno do ins-
trumento.

b) As medidas requiridas para garantir a integridade
dos instrumentos, tales como a precintaxe e a identifica-
cién do programa informatico.

c) Informacion sobre outros elementos necesarios
para a identificacion do instrumento e para comprobar a
stia conformidade exterior co deseno.

d) Se procede, calquera informacién especifica
necesaria para verificar as caracteristicas dos instrumen-
tos fabricados.

e) No caso dun subconxunto, toda a informacién
necesaria para garantir a compatibilidade con outros sub-
conxuntos ou instrumentos de medida.

4.3.3 O organismo elaborara un informe de avalia-
cion ao respecto e manterao a disposicion da Administra-
cion publica competente que o designase. Sen prexuizo
do disposto no punto 1.h do anexo Il, o organismo soa-
mente publicarad o contido deste informe, total ou parcial-
mente, co acordo do fabricante.

O certificado tera unha validez de dez anos a partir da
data da sUa emision e podera renovarse posteriormente
por periodos de igual validez.

De denegarselle un certificado de exame de desefio
ao fabricante, o organismo proporcionara as razéns deta-
Iladas da dita denegacion.

4.4 O fabricante manterd informado o organismo
que emitiu o certificado de exame de deseho sobre cal-
quera modificacién fundamental do deseno aprobado. As
modificacions do deseno aprobado deberan ser obxecto
dunha aprobacién adicional por parte do organismo que

emitiu o certificado de exame de deseno, cando estas
modificacions puidesen afectar a conformidade cos requi-
sitos esenciais e especificos da regulacién metroloxica
aplicable, as condiciéns de validez do certificado ou as
condicidns exixidas para o uso do instrumento. Esta apro-
baciéon complementaria outorgarase en forma de adicio-
nal ao certificado orixinal de exame de deseno.

4.5 Cada organismo pora periodicamente ao dispor
da Administracion publica competente que o designase:

a) Os certificados de exame de deseno e 0os anexos
emitidos.

b) As adicionais e modificacions dos certificados xa
emitidos.

Cada organismo informard inmediatamente a Admi-
nistracién publica competente que o designase da reti-
rada dun certificado de exame de deseno.

4.6 O fabricante ou o seu representante autorizado
conservara unha copia do certificado de exame de deseno,
dos seus anexos e dos seus adicionais, xunto coa docu-
mentacion técnica, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricaciéon do ultimo instrumento de
medida.

Cando nin o fabricante nin o seu representante autori-
zado estean establecidos na Unién Europea, a obriga de
facilitar a documentacidon técnica cando se solicite,
recaera na persoa que designe o fabricante.

Supervisién baixo a responsabilidade do organismo

5.1 O obxectivo da supervision consiste en asegurar
que o fabricante cumpre debidamente as obrigas que lle
impon o sistema de xestion da calidade aprobado.

5.2 Para os efectos de inspeccion, o fabricante per-
mitiralle ao organismo a entrada aos lugares de deseno,
fabricaciéon, de inspeccion, de ensaios e de almacena-
mento e proporcionaralle toda a informacidon necesaria,
en especial:

a) A documentacion relativa ao sistema de xestion
da calidade.

b) Os documentos relativos & xestion da calidade
consonte o previsto na parte relativa ao deseno no sis-
tema de xestidon da calidade, por exemplo, os resultados
de analises, céalculos e ensaios.

c) Os documentos relativos & xestién da calidade
consonte o previsto na parte relativa & fabricaciéon no sis-
tema de xestion da calidade, por exemplo, informes de
inspeccion e datos dos ensaios, datos de calibracién e
informes de cualificacién do persoal implicado.

5.3 0O organismo realizara periodicamente auditorias
para asegurarse de que o fabricante mantén e aplica o
sistema de xestion da calidade e proporcionaralle un
informe da auditoria ao fabricante.

5.4 Ademais, o organismo podera realizar, sen aviso
previo, visitas de inspeccion ao fabricante. Durante estas
visitas o organismo podera, se fose necesario, efectuar
ensaios sobre o produto, ou facer que os efectiien baixo a
sUa responsabilidade, para comprobar o correcto funcio-
namento do sistema de xestion da calidade. Proporciona-
ralle ao fabricante un informe da visita e, de térense efec-
tuado ensaios, un informe deles.

Declaracion escrita de conformidade

6.1 O fabricante aplicaralle a cada instrumento de
medida que satisfaga os requisitos pertinentes da regula-
cion metroléxica aplicable a marcacion de conformidade
e, baixo a responsabilidade do organismo a que se refire
o punto 3.1, o numero de identificaciéon do dito orga-
nismo.

6.2 Elaborarase unha declaracion de conformidade
para cada modelo de instrumento, que se mantera & dispo-
siciéon das administraciéns publicas competentes durante
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un prazo que expirara dez anos despois da fabricacién do
ultimo instrumento. Nesta declaracion identificarase o
modelo do instrumento que é obxecto dela e menciona-
rase o numero do certificado de exame de deseno.

Proporcionarase unha copia desta declaracion de con-
formidade con cada instrumento de medida comerciali-
zado. Non obstante, naqueles casos en que se lle submi-
nistre un gran nimero de instrumentos por separado a un
Unico usuario, poderd interpretarse que este requisito se
Ile aplica a toda unha partida ou envio.

7. O fabricante, durante un prazo que expirara dez
anos despois da fabricacién do ultimo instrumento, man-
terd a disposicion das administracions publicas compe-
tentes:

a) A documentacion mencionada no segundo guion
do punto 3.1.

b) A actualizacién a que se refire o punto 3.5,
segundo fose aprobada.

c) As decisions e os informes do organismo a que se
refiren os puntos 3.5, 5.3 e 5.4.

Representante autorizado

8. As obrigas do fabricante incluidas nos puntos 3.1,
3.5, 6.2 e 7 podera cumprilas, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, o seu representante autorizado.

ANEXO IV

Requisitos esenciais comuns dos instrumentos
de medida

Os instrumentos de medida deberan proporcionar un
elevado nivel de proteccion metroldoxica co obxecto de
que todas as partes afectadas poidan ter confianza no
resultado da medicion e deberan desenarse e fabricarse
cun alto nivel de calidade con respecto a tecnoloxia de
medicidn e 4 seguranza dos datos da medicion.

A seguir recollense os requisitos que deberan cumprir
os instrumentos de medida para satisfacer os obxectivos
arriba mencionados, completados, nos casos que asi o
requiran, polos requisitos especificos para determinados
instrumentos recollidos nos anexos V ao XIV, en que se
detallan certos aspectos dos requisitos xerais.

As solucions adoptadas para responder a estes requi-
sitos deben ter en conta o uso a que vai destinado o ins-
trumento, asi como a sua previsible utilizaciéon inco-
rrecta.

Definicions

Mensurando: magnitude particular sometida & medi-
cion.

Magnitude de influencia: magnitude que non sendo o
mensurando ten efecto sobre o resultado da medicion.

Condiciéns nominais de funcionamento: as condi-
ciéons nominais de funcionamento son os valores para o
mensurando e para as magnitudes de influencia que con-
figuran as condicions normais de traballo dun instru-
mento.

Perturbacién: unha magnitude de influencia de valor
comprendido entre os limites especificados no requisito
correspondente, pero féra das condicions de funciona-
mento nominais especificadas para o instrumento de
medida. Unha magnitude de influencia é unha perturba-
cién cando non se especificaron as condiciéns de funcio-
namento nominais para esa magnitude de influencia.

Valor critico de variacién: valor critico de variacién é
aquel valor para o cal o cambio producido no resultado da
medicion se considera indesexable.

Medida materializada: unha medida materializada é
un dispositivo cuxa finalidade é reproducir ou proporcio-
nar de forma permanente, durante o seu uso, un ou mais
valores conecidos dunha magnitude determinada.

Transaccion comercial de venda directa: unha transac-
cion comercial considérase de tipo «venda directa» de se
cumpriren as tres condicions seguintes:

O resultado da medicién serve como base para o
importe que se debe pagar;

Polo menos unha das partes que participan na tran-
saccion relacionada coa medicion é un consumidor ou
calquera outra parte que necesita un nivel de proteccion
similar.

Todas as partes na transaccion aceptan o resultado da
medicion nese momento e lugar.

Ambientes climaticos: enténdese por ambientes cli-
maticos as condicidéns en que se poden utilizar os instru-
mentos de medida. Establécense as diferentes posibilida-
des no cadro 1 do punto 1.3.1 deste anexo.

Empresa de servizo publico: considérase empresa de
servizo publico un subministrador de electricidade, gas,
enerxia térmica ou auga.

Requisitos
1. Erros permitidos:

1.1 En condicions nominais de funcionamento e en
ausencia de perturbacions, o erro de medicion non debe
superar o valor do erro maximo permitido (emp) que se
recolle nos pertinentes requisitos especificos relativos ao
instrumento.

Salvo indicacién en contra, nos anexos especificos
relativos ao instrumento, o erro maximo permitido expre-
sarase como o valor bilateral da desviacion do valor ver-
dadeiro de medicion.

1.2 En condiciéns nominais de funcionamento e en
presenza dunha perturbacién, os requisitos de funciona-
mento serdn os establecidos nos requisitos pertinentes
relativos ao instrumento especifico.

Cando o instrumento estea concibido para ser utili-
zado nun campo electromagnético continuo permanente
determinado, o funcionamento admisible durante o
ensaio de campo electromagnético radiado, modulado
en amplitude, non debera exceder do erro maximo per-
mitido.

1.3 O fabricante debera especificar os ambientes cli-
maticos, mecanicos e electromagnéticos para os cales
esta concibido o instrumento, a alimentacion de enerxia e
outras magnitudes de influencia que poidan afectar a sua
exactitude, tendo en conta os requisitos establecidos nos
anexos especificos dos instrumentos.

1.3.1 Os ambientes climaticos: o fabricante debera
especificar o limite superior e inferior de temperatura
para cada un dos valores especificados no cadro 1,
excepto que se indique outra cousa no anexo especifico
do instrumento, e sinalar se o instrumento esta desenado
para a humidade (condensacion ou ausencia de conden-
sacion) e se a localizacion prevista para o instrumento é
en interior ou exterior.

Cadro 1

Limites de temperatura

Limite superior de tem-| 30°C | 40°C | 55°C | 70°C
peratura
Limite inferior de tem-| +5°C |-10°C |-25°C [-40 °C
peratura
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1.3.2 a) Os ambientes mecanicos clasificanse nas
clases M1 a M3 segundo se describen a seguir:

M1: esta clase corresponde aos instrumentos utiliza-
dos en localizaciéns sometidas a vibracions e choques
pouco significativos, por exemplo, a instrumentos adheri-
dos a estruturas portantes lixeiras sometidas a vibracions
insignificantes e/ou choques transmitidos por operaciéns
de arranque ou actividades de percusioén, portazo, etc...

M2: esta clase corresponde aos instrumentos utiliza-
dos en localizaciéns con niveis de vibracién e choque
significativos ou altos, procedentes de maquinas ou pro-
vocados polo paso de vehiculos nas inmediaciéns ou
proximos a maquinas de grande envergadura, cintas
transportadoras, etc.

M3: esta clase corresponde aos instrumentos utiliza-
dos en localizacidéns en que o nivel de vibracion e choque
€ alto ou moi alto, por exemplo, no caso de instrumentos
instalados directamente en maquinas, cintas transporta-
doras, etc.

b) Teranse en conta as seguintes magnitudes de
influencia en relaciéon cos ambientes mecanicos:

Vibracion.

Choque mecanico.

1.3.3a) Os ambientes electromagnéticos clasificanse
nas clases E1, E2 ou E3 segundo se describen a seguir,
non sendo que se dispona outra cousa n0s anexos espe-
cificos dos instrumentos.

E1: esta clase corresponde aos instrumentos utiliza-
dos en localizacions con perturbacions electromagnéticas
correspondentes que é probable atopar en edificios resi-
denciais, comerciais e de industria lixeira.

E2: esta clase corresponde aos instrumentos utiliza-
dos en localizacidns con perturbacions electromagnéticas
correspondentes que & probable atopar noutros edificios
industriais.

E3: esta clase corresponde aos instrumentos alimen-
tados pola bateria dun vehiculo.Tales instrumentos debe-
ran cumprir os requisitos da clase E2 e os seguintes requi-
sitos adicionais:

Caidas de tensidon causadas pola activacion dos circui-
tos de arranque dos motores de combustion interna.

Descargas transitorias orixinadas ao desconectarse
unha bateria descargada co motor en marcha.

b) Teranse en conta as seguintes magnitudes de
influencia en relacién cos ambientes electromagnéticos:

Cortes de tension.

Breves caidas de tension.

Tensions transitorias nas linas de subministracion e/
ou de sinais.

Descargas electrostaticas.

Campos electromagnéticos de radiofrecuencia.

Campos electromagnéticos de radiofrecuencia, con-
ducidos nas linas de subministracion e/ou de sinais.

Picos de tensién nas linas de subministracion e/ou de
sinais.

1.3.4 Outras magnitudes de influencia que se teran
en conta cando proceda son as seguintes:

Variacién de tension.

Variacién da frecuencia da rede.

Campos magnéticos a frecuencia de alimentacién.

Calquera outra magnitude que poida ter unha influen-
cia significativa na exactitude do instrumento.

1.4 Aplicarase o disposto nos seguintes puntos
cando se efectien as probas previstas neste real decreto.

1.4.1 Normas basicas para os ensaios e determina-
cion de erros: verificaranse os requisitos esenciais especi-

ficados nos puntos 1.1 e 1.2 para cada unha das magnitu-
des de influencia pertinentes. Salvo que nos anexos V a
XIV especificos relativos a un instrumento se estableza
outra cousa, estes requisitos esenciais verificaranse ao
aplicar de xeito independente cada unha das magnitudes
de influencia e os seus efectos avaliaranse por separado,
mantendo relativamente constantes no seu valor de refe-
rencia todas as demais magnitudes de influencia.

Os ensaios metroloxicos efectuaranse durante ou des-
pois da aplicacién da magnitude de influencia, en funcién
de cal sexa a situacién que corresponda ao funciona-
mento normal do instrumento no momento en que é
probable que apareza a magnitude de influencia.

1.4.2 Humidade ambiente:

De acordo co ambiente climatico de funcionamento
para o que esta concibido o instrumento, pode ser ade-
cuado, ou ben o ensaio continuo de calor humida (sen
condensacion), ou ben o ensaio ciclico de calor humida
(con condensacion).

O ensaio ciclico de calor himida é axeitado en casos
de condensacion alta ou cando a penetracion de vapor se
vexa acelerada polo efecto da respiracién. En condicions
de humidade sen condensacion, sera axeitado o ensaio
continuo de calor hiumida.

2. Reproducibilidade: a medicién dunha magnitude
do mesmo valor nunha situacién distinta ou por un usua-
rio distinto, sempre que as demais condiciéns de medi-
cidén sexan as mesmas, deberd dar uns resultados sucesi-
vos de medicion moi semellantes. A diferenza entre os
resultados das medicions debera ser pequena de compa-
rarse co erro maximo permitido.

3. Repetibilidade: a medicién dunha magnitude do
mesmo valor baixo as mesmas condicions de medicion
debera dar uns resultados sucesivos moi semellantes. A
diferenza dos resultados de medicion deberd ser
pequena cando se compare co erro maximo permitido.

4. Mobilidade e sensibilidade: un instrumento de
medida deberd ser o suficientemente sensible e o seu
limite de mobilidade debera ser o suficientemente baixo
para a tarefa de medicién para a cal foi desenado.

5. Durabilidade: un instrumento de medida debera
ser desenado de xeito que mantefa unha estabilidade
adecuada das suas caracteristicas metroloxicas ao longo
dun periodo de tempo considerado polo fabricante, sem-
pre que a sua instalacion, mantemento e utilizacion sexan
os axeitados e se sigan as instruciéns do fabricante, nas
condiciéns ambientais para as cales foi concibido.

6. Fiabilidade: un instrumento de medida debera ser
desenado para reducir canto sexa posible os defectos que
poidan dar lugar a un resultado de medicidén inexacto,
non sendo que a presenza de tales defectos sexa obvia.

7. Aptitude:

71 Un instrumento de medida debera carecer de
calquera caracteristica que poida favorecer o seu uso
fraudulento; asi mesmo, deberd minimizarse a posibili-
dade dun uso incorrecto involuntario.

7.2 Un instrumento de medida debera adecuarse ao
uso para o cal foi concibido, tendo en conta as condiciéns
practicas de traballo, e non debera exixir do usuario unha
destreza ou formacioén especial para obter un resultado de
medicion correcto.

7.3 Os erros dun instrumento de medicién, dun ser-
vizo publico instalado en fluxos ou correntes fora do campo
controlado, non deberan dispor dun nesgo indebido.

74 Cando un instrumento de medida estea dese-
nado para a medicién de valores do mensurando que
permanecen constantes no tempo, o instrumento de
medida debera ser insensible a pequenas fluctuacions do
valor do mensurando, ou debera actuar en consecuencia.
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75 Un instrumento de medida debera ser resistente
e estar construido con materiais apropiados as condicions
para as cales foi concibido.

76 O instrumento de medida desenarase de xeito
que permita controlar as actividades de medicién unha
vez que o instrumento se comercializase e comezase a
utilizarse. Se fose necesario, como parte do instrumento,
incluirase o equipamento ou programa especial desti-
nado a efectuar o control. No manual de funcionamento
describirase o procedemento de ensaio.

Cando un instrumento de medicion inclda un pro-
grama que contena outras funcions ademais da funcién
de medicién, o programa indispensable para as caracteris-
ticas metroloxicas sera identificable e non estara influido
mais ala do admisible polo programa asociado.

8. Proteccidon contra a corrupcion:

8.1 As caracteristicas metroloxicas dun instrumento
de medida non deberan verse alteradas, mais ala do
admisible, pola conexién a outro dispositivo, por nin-
gunha caracteristica do dispositivo conectado, ou por
ningun dispositivo que comunique a distancia co instru-
mento de medida.

8.2 Calquera componente do soporte fisico que sexa
critico para as caracteristicas metroloxicas debera ser
desenado de maneira que poida ser protexido. As medi-
das de seguranza previstas deberan incluir probas evi-
dentes de posibles intervencions.

8.3 Calquera soporte l6xico que sexa critico para as
caracteristicas metroléxicas debera ser identificado como
tal e debera estar protexido.

A identificacién do soporte l6xico debera ser propor-
cionada de maneira sinxela polo instrumento de medida.

Debera disporse dunha proba evidente de posibles
intervencions durante un periodo de tempo razoable.

8.4 Os datos de medicién, os programas informati-
COs necesarios para as caracteristicas das medicions e os
parametros de importancia metroloxica almacenados ou
transmitidos deberan ser protexidos adecuadamente con-
tra a corrupcion accidental ou intencionada.

8.5 No caso dos instrumentos de medicién de
empresas de servizo publico, o indicador da cantidade
total subministrada ou os indicadores dos cales se pode
extraer a cantidade total subministrada, que sirvan de
referencia total ou parcial para o pagamento, non pode-
ran porse a cero durante a sua utilizacion.

9. Informacidon que deberé figurar no instrumento e
acompanalo:

9.1 Os seguintes datos deberan figurar nun instru-
mento de medida:

Marca ou nome do fabricante.
Informacion sobre a sua exactitude.

E, cando proceda,

Datos necesarios sobre as condicions de utilizacion.

Alcance maximo.

Campo de medida.

Marcacién de identidade.

Numero do certificado de exame CE de modelo, ou do
certificado de exame CE de deseno.

Informacion de se outros dispositivos adicionais, que
proporcionan resultados metroléxicos, cumpren ou non
as disposicions do presente real decreto sobre control
metroldxico legal.

9.2 Os instrumentos cuxas dimensidéns sexan dema-
siado pequenas ou cuxa composicion sexa demasiado
sensible para que figure a informacién adecuada neles,
deberan levar a informacién necesaria na sia embalaxe,
se a houber, e nos documentos exixidos polas disposi-
cidns que se determinan no presente real decreto.

9.3 O instrumento de medida debera ir acompanado
de informacidén sobre o seu funcionamento, salvo que iso
resulte innecesario debido a simplicidade do instrumento.
A informacion sera de facil comprension e debera incluir,
se é o caso:

As condiciéns nominais de funcionamento.

As clases de ambiente mecanico e electromagnético.

O limite superior e inferior de temperatura; se a con-
densaciéon é ou non posible, situacion interior ou exte-
rior.

As instrucions para a sua instalacién, mantemento,
reparacions e axustes permitidos.

As instrucidons para o manexo correcto e condicions
especiais de funcionamento.

As condiciéns de compatibilidade con interfaces, sub-
conxuntos ou instrumentos de medida.

9.4 Os grupos de instrumentos de medida idénticos
que se utilicen no mesmo lugar, ou os instrumentos de
medida utilizados para medir en servizos publicos non
requiren necesariamente manuais de instrucion indivi-
duais.

9.5 Non sendo que se indique o contrario nun anexo
especifico relativo ao instrumento, o valor da division da
escala para un valor medido debera ser da forma 1x10",
2X10" ou 5X10", sendo n un niumero enteiro ou cero. A
unidade de medida ou o seu simbolo deberdn aparecer
xunto co valor numérico.

9.6 As medidas materializadas deberan ir sinalizadas
cunha escala ou valor nominal, onde figurara a unidade
de medida utilizada.

9.7 As unidades de medida utilizadas e os seus sim-
bolos seran conformes coas disposicions establecidas no
Real decreto 1317/1989, do 27 de outubro, e a siia modifi-
cacion no Real decreto 1737/1989, do 20 de novembro, rela-
tivos as unidades legais de medida e os seus simbolos.

9.8 Todas as marcacions e inscricidons previstas nos
requisitos deberan ser claras, indelebles, inequivocas e
intransferibles.

10. Indicacion do resultado:

10.1 Aindicacidn do resultado debera levarse a cabo
mediante unha presentacion visual ou documento
impreso.

10.2 A indicacién de calquera resultado debera ser
clara e inequivoca e deberd ir acompanada das marcas e
inscricidns necesarias para informar o usuario do signifi-
cado do resultado. O resultado presentado debe ser de
facil lectura en condicions de uso normais. Pdédense pre-
sentar outras indicaciéns, coa condicién de que non dean
lugar & confusion coas indicacions controladas metroloxi-
camente.

10.3 En caso de resultados impresos ou gravados, a
impresion ou a gravacion debera ser tamén facilmente
lexible e indeleble.

10.4 Os instrumentos de medida para as transac-
ciéns comerciais de venda directa deberanse desenar de
xeito que lles presenten o resultado da medicion a ambas
as partes implicadas na transaccion cando se instalen con
este fin. Cando iso resulte fundamental, no caso de venda
directa, todo comprobante de pagamento facilitado ao
consumidor por un dispositivo auxiliar que non se axuste
aos requisitos pertinentes do real decreto levara a infor-
macion restritiva apropiada.

10.5 Con independencia de que poidan ou non lerse
a distancia, os instrumentos de medida destinados &
medicion en servizos publicos deberan ir provistos en
todos os casos dun indicador controlado metroloxica-
mente accesible sen ferramentas para o consumidor. A
lectura deste indicador sera o resultado de medicion que
sirva de base 4 cantidade que se deba aboar.
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1. Outros procesamentos de datos para concluir a
transaccion comercial:

1.1 Os instrumentos de medida, diferentes aos utili-
zados en servizos publicos, deberan gravar nun soporte
duradeiro os resultados da medicion xunto coa informa-
cion de identificacion da transaccién concreta cando:

a medicion non sexa repetible e

o instrumento de medida estea desenado, normal-
mente, para o seu uso en ausencia dunha das partes
implicadas na transaccion.

11.2 Ademais, ao se concluir a medicion debera dis-
porse sempre que se solicite dunha proba duradeira do
resultado da medicién e da informacion necesaria para
identificar a transaccion.

12. Avaliacidon da conformidade: os instrumentos de
medida deberan desenarse de maneira que permitan ava-
liar facilmente a siia conformidade cos requisitos estable-
cidos no presente real decreto ou na suia regulacién espe-
cifica nacional.

ANEXOV

Requisitos esenciais especificos dos contadores
de auga

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos do presente anexo e os procedemen-
tos de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
deste real decreto, aplicaranselles aos contadores de auga
para a medicion de volumes de auga limpa, fria ou quente
para uso residencial, comercial ou da industria lixeira.

Definicions

Contador de auga: instrumento concibido para medir,
memorizar e indicar o volume, nas condicions de medida,
de distribucion de auga que pasa a través do transdutor
de medicion.

Caudal de auga minimo (Q,): o caudal de auga mais
pequeno co que o contador de auga subministra indica-
ciéns que satisfan os requisitos en materia de erro
maximo permitido.

Caudal de auga de transicion (Q,): o caudal de auga de
transicion é o valor do caudal de auga que se situa entre
o caudal de auga minimo e o permanente e no cal o inter-
valo de caudal de auga se divide en duas zonas, a «zona
superior» e a «zona inferior». A cada zona correspondelle
un erro maximo permitido caracteristico.

Caudal de auga permanente (Q,): é o caudal de auga
mais elevado con que pode funcionar o contador de auga
de maneira satisfactoria en condicions de uso normal, é
dicir, baixo condiciéns de fluxo estacionario ou intermi-
tente.

Caudal de auga de sobrecarga (Q,): o caudal de auga
de sobrecarga é o caudal mais alto con que pode funcio-
nar o contador de xeito satisfactorio durante un periodo
curto de tempo sen sufrir deterioracion.

Requisitos especificos

Condicions nominais de funcionamento: o fabricante
debera especificar as condicions nominais de funciona-
mento do instrumento, en concreto:

1. O intervalo do caudal de auga: os valores do inter-
valo do caudal de auga deberan cumprir as seguintes
condicidns:

Q,/Q, > 10
Q,/Q, = 1,6
Q,/Q, = 1,25

Durante un periodo de cinco anos a partir da adopcién
desta orde a relacion Q,/Q, podera ser: 1,5; 2,5; 4 ou 6,3.

2. O intervalo de temperatura da auga: os valores do
intervalo de temperatura da auga deberan satisfacer as
seguintes condicions:

de 0,1 °C a unha temperatura de polo menos 30 °C ou
de 30 °C a unha temperatura de polo menos 90 °C.

O contador pode estar desenado para funcionar con
ambos os intervalos.

3. O intervalo da presion relativa da auga, que ira de
0,3 bar a unha presion de polo menos 10 bar a Qs.

4. Canto & alimentacion eléctrica: o valor nominal da
tension de alimentacién en corrente alterna e/ou os limi-
tes da tension de alimentacion en corrente continua.

Erro maximo permitido:

5. O erro maximo permitido, positivo ou negativo,
sobre os volumes subministrados baixo caudais com-
prendidos entre o caudal de transicion (Q,) (incluido) e o
caudal de sobrecarga (Q,) é:

2% para auga cunha temperatura <30 °C
3% para auga cunha temperatura > 30 °C.

6. O erro maximo permitido, positivo ou negativo,
sobre os volumes subministrados baixo caudais com-
prendidos entre o caudal minimo (Q;) e o caudal de auga
de transicion (Q,) (excluido), é do 5% independentemente
da temperatura da auga.

Efecto permitido das perturbacions:
7.1 Inmunidade electromagnética:

71.1 O efecto dunha perturbacion electromagnética
nun contador de auga debera ser tal que:

o cambio do resultado da medicién non supere o
valor critico de cambio definido no punto 7.1.3 ou

a indicacion do resultado da medicion non se poida inter-
pretar como un resultado valido, tal como o dunha variacién
momentanea que non debe ser interpretada, memorizada
ou transmitida como un resultado da medicion.

7.1.2 Logo de sufrir unha perturbacion electromagné-
tica, o contador de auga debera:

recuperar a capacidade de funcionamento dentro do
erro maximo permitido,

conservar en perfecto estado todas as funcions de
medicion e

permitir a recuperacion de todos os datos de medi-
cidon presentes xusto antes de que aparecese a perturba-
cion.

7.1.3 O valor critico de cambio é o menor dos dous
seguintes valores:

O volume correspondente 48 metade da magnitude do
erro maximo permitido na zona superior sobre o volume
medido.

O volume correspondente ao erro maximo permitido
sobre o volume correspondente a un minuto ao caudal de
auga permanente (Qs).

7.2 Durabilidade: despois de se ter efectuado unha
proba adecuada que tena en conta o periodo de tempo
considerado polo fabricante, deberanse cumprir os
seguintes criterios:

7.2.1 A variacion do resultado da medida despois da
proba de durabilidade ao compararse coa medicion ini-
cial non podera superar:

O 3% do volume medido entre Q, incluido e Q,
excluido;

O 1,5% do volume medido entre Q, incluido e Q,
incluido.
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7.2.2 O errodeindicacion do volume medido despois
da proba de durabilidade non podera superar:

+ 0 6% do volume medido entre Q, incluido e Q,
excluido;

+ 0 2,5% do volume medido entre Q, incluido e Q,
incluido en contadores destinados a medir auga a tempe-
raturas entre 0,1 °C e 30 °C;

+ 0 3,5% do volume medido entre Q, incluido e Q,
incluido en contadores destinados a medir auga a tempe-
raturas entre 30 °C e 90 °C.

Aptitude:

8.1 O contador deberase poder instalar para funcio-
nar en calquera posicién, non sendo que se faga constar
claramente o contrario.

8.2 O fabricante debera especificar se o contador
esta desenado para medir o fluxo inverso. En tal caso, o
volume do fluxo inverso debera ben subtraerse do volume
acumulado, ben rexistrarse por separado. Tanto ao fluxo
normal coma ao inverso aplicaraselles o mesmo erro
maximo permitido.

Os contadores de auga que non estean desefados
para medir o fluxo inverso ben impediran o fluxo inverso,
ben resistiran un fluxo inverso accidental sen que se alte-
ren ou deterioren as suas propiedades metroldxicas.

Unidades de medida:

9. O volume medido deberase indicar en metros
cubicos, cuxo simbolo é m3.

Posta en servizo:

10. A Administracién publica competente deberase
asegurar de que os requisitos dos puntos 1, 2 e 3 sexan
determinados polo distribuidor ou pola persoa legal-
mente autorizada para instalar o contador, de maneira
que este resulte apropiado para medir con exactitude o
consumo previsto ou previsible.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliaciéon da conformidade a que fai referencia o artigo 6,
entre os cales pode optar o fabricante, son:

B+F ou B+D ou H1.
ANEXO VI

Requisitos esenciais especificos dos contadores
de gas e dispositivos de conversion volumétrica

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos do presente anexo e os procede-
mentos de avaliacién da conformidade establecidos no
artigo 6 deste real decreto aplicaranselles aos contadores
de gas e aos dispositivos de conversion volumétrica que
se definen a seguir para uso residencial, comercial e da
industria lixeira.

Definicions

Contador de gas: instrumento concibido para a medi-
ciéon, memorizacién e indicacion da cantidade de gas
combustible (volume ou masa) que pasou por el.

Dispositivo de conversién: dispositivo instalado nun
contador de gas que converte automaticamente a canti-
dade medida en condicions de distribucién a unha canti-
dade en condiciéns de base.

Caudal minimo (Q.,): o caudal mais baixo con que o
contador de gas subministra indicacions respectando o
erro maximo permitido.

Caudal maximo (Q..): o caudal mais alto con que o
contador de gas subministra indicacions respectando os
requisitos en materia de erro maximo permitido.

Caudal de transicion (Q,): o caudal de transicién é o
valor do caudal que se situa entre o caudal minimo e o

maximo e no cal o intervalo de caudal se divide en duas
zonas, a «zona superior» e a «zona inferior». A cada zona
correspondelle un erro maximo permitido caracteristico.

Caudal de sobrecarga (Q,): o caudal de sobrecarga é o
caudal mais alto co que pode funcionar o contador de
xeito satisfactorio durante un periodo curto de tempo sen
sufrir deterioracion.

Condicions de base: as condicidons especificas as cales
se converte a cantidade de fluido medida.

PARTE |

Requisitos especificos para os contadores de gas

1. Condicions nominais de funcionamento: o fabri-
cante debera especificar as condicions nominais de fun-
cionamento do contador de gas, tendo en conta:

1.1 O intervalo do caudal de gas debera cumprir polo
menos as seguintes condicions:

Clase de exactitude Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
1.5 >150 >10 1,2
1.0 >20 > 5 1,2

1.2 O intervalo de temperatura do gas, cun minimo
de 40 °C.

1.3 As condicions relativas ao gas combustible.

O instrumento debera estar concibido para a gama de
gases e presions de subministracién do pais de destino. O
fabricante debera precisar, en particular:

a familia ou grupo do gas;
a presion maxima de funcionamento.

1.4 Un intervalo minimo de temperatura de 50 °C
para o ambiente climatico.

1.5 O valor nominal da subministracion de tension
alterna e/ou os limites da subministracion de tension con-
tinua.

2. Erros maximos permitidos:

2.1 Contador de gas que indique o volume en condi-
ciéns de medicion ou a masa:

Cadro 1
Clase de exactitude 15 1.0
Qmin<Q<Qt .......... 3% 2%
Qt<O0<Oméx .......... 1,5% 1%

Cando os erros entre Q; e Qs tefian todos o mesmo
signo, non deberan exceder do 1% para a clase de exacti-
tude 1.5 e do 0,5% para a clase de exactitude 1.0.

2.2 No caso de que exista un contador de gas con
conversion de temperatura que sé indique o volume con-
vertido, o erro maximo permitido do contador aumenta-
rase nun 0,5% nun intervalo de 30 °C que se estendera de
xeito simétrico arredor da temperatura sinalada polo fabri-
cante, que se situara entre os 15 °C e os 25 °C. Fora deste
intervalo, esta permitido un aumento adicional do 0,5% en
cada intervalo de 10 °C.

3. Efecto permitido das perturbaciéns:
3.1 Inmunidade electromagnética:

3.1.1 O efecto dunha perturbacidon electromagnética
sobre o contador de gas ou o dispositivo de conversién
volumétrica debera ser tal que:

o cambio no resultado da medicién non supere o
valor critico de cambio definido no punto 3.1.3 ou



Suplemento num. 12

Venres 1 setembro 2006 1709

a indicacion do resultado da medicion é tal que non se
poida interpretar como un resultado valido, como o
dunha variacién momentanea que non debe ser interpre-
tada, memorizada ou transmitida como un resultado da
medicidn.

3.1.2 Logo de sufrir unha perturbacién, o contador
de gas debera:

recuperar a capacidade de funcionamento dentro da
marxe de erro permitido,

conservar en perfecto estado todas as funcidons de
medicidon e

permitir a recuperacion de todos os datos de medi-
cion presentes xusto antes de que apareza a perturba-
cion.

3.1.3 O valor critico de cambio é o menor dos dous
seguintes valores:

A cantidade correspondente & metade da magnitude
do erro maximo permitido na zona superior sobre o
volume medido.

A cantidade correspondente ao erro maximo permi-
tido sobre a cantidade correspondente a un minuto de
caudal maximo.

3.2 Efecto das perturbacions do fluxo corrente
arriba ou abaixo: nas condiciéns de instalacion especifi-
cadas polo fabricante, o efecto das perturbaciéns do
fluxo non serd superior a un terzo do erro maximo per-
mitido.

4. Durabilidade: despois de se ter efectuado unha
proba adecuada que tena en conta o periodo de tempo
considerado polo fabricante, deberanse cumprir os
seguintes criterios.

4.1 Contadores da clase de exactitude 1.5:

4.1.1 A variacion do resultado da medida despois da
proba de durabilidade no rango de caudais de Q; a Q.
non poderd superar en mais dun 2% o resultado da medi-
cion inicial.

4.1.2 O erro de indicacion despois da proba de dura-
bilidade non podera superar o dobre do erro maximo
permitido de acordo co punto 2.

4.2 Contadores da clase de exactitude 1.0:

4.2.1 A variacion do resultado da medida despois da
proba de durabilidade ao compararse co resultado da
medida inicial non poderad superar un terzo do erro
maximo permitido de acordo co punto 2.

4.2.2 O erro de indicacion despois da proba de dura-
bilidade non podera superar o erro maximo permitido de
acordo co punto 2.

5. Aptitude:

5.1 Un contador de gas conectado & rede eléctrica
(alterna ou continua) debera estar equipado cun disposi-
tivo para a subministracion de electricidade de emerxen-
cia ou outro medio para garantir a salvagarda de todas as
funcions de medicidon en caso de avaria na fonte de ener-
xia eléctrica principal.

5.2 Unha fonte de enerxia especifica debera ter un
periodo de vida de polo menos cinco anos. Debera apare-
cer unha advertencia unha vez transcorrido o 90% do seu
periodo de vida.

5.3 Un dispositivo indicador debera ter un niumero
de dixitos suficiente para garantir que a cantidade que
pase durante 8.000 horas con Q.4 non faga volver os dixi-
tos ao seu valor inicial.

5.4 O contador de gas debera instalarse de xeito que
funcione en calquera posicion que indique o fabricante no
seu manual de instalacion.

5.5 O contador de gas dispord dun elemento de
proba que permitira realizar probas nun prazo de tempo
razoable.

5.6 O contador de gas respectara o erro maximo per-
mitido en calquera direccidon de fluxo ou unicamente na
direccién de fluxo, cando se indique claramente.

6. Unidades: a cantidade medida deberase indicar en
metros cubicos, simbolo m® ou en quilogramos, simbolo kg.

ParTE Il

Requisitos especificos. Dispositivos de conversion
volumétrica

Un dispositivo de conversion volumeétrica constitue
un subconxunto de conformidade coa segunda posibili-
dade recollida na definicion v) do artigo 2 deste real
decreto.

Os requisitos esenciais aplicables aos contadores de
gas son, se é o caso, igualmente aplicables aos dispositi-
vos de conversion volumétrica. Ademais, aplicanse os
seguintes requisitos:

7. Condicidéns de base para as cantidades converti-
das: o fabricante debera especificar as condicions de base
para as cantidades convertidas.

8. Erros maximos permitidos:

0,5% a unha temperatura ambiente de 20 °C +/-3 °C,
unha humidade ambiente do 60% +/-15% e cos valores
nominais para a subministracion de enerxia;

0,7% para os dispositivos de conversion de tempera-
tura en condiciéns nominais de funcionamento;

1% para outros dispositivos de conversidén en condi-
ciéns nominais de funcionamento.

Nota: non se ten en conta o erro do contador de gas.

9. Aptitude:

9.1 Un dispositivo de conversién electrénico debera
poder detectar cando funciona fora do intervalo de fun-
cionamento sinalado polo fabricante para cada un dos
parametros que intervenen na exactitude da medicion. De
suceder isto, o dispositivo de conversidon debera inte-
rromper a integracion da cantidade convertida e poder
totalizar por separado a cantidade convertida durante o
tempo que se encontre féra do intervalo ou intervalos de
funcionamento.

9.2 Un dispositivo de conversion electronico debera
poder indicar todos os datos que intervenen na medicion
sen equipos adicionais.

ParTE Il
Posta en servizo e avaliacion da conformidade

Posta en servizo:

10.a) No caso dunha medicion para uso residencial,
se a dita medicidn se realizase mediante contadores da
clase de exactitude 1.0, estes deberan ter un coeficiente
Qumiax/Qmin igual ou superior a 150.

b) No que se refire aos requisitos previstos nos ante-
riores puntos 1.2 e 1.3, as administracions publicas com-
petentes deberan asegurarse de que as propiedades
sexan determinadas polo distribuidor ou pola persoa
legalmente autorizada para instalar o contador de xeito
que o contador resulte apropiado para medir con exacti-
tude o consumo previsto ou previsible.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacion da conformidade a que fai referencia o artigo 6,
entre os cales o fabricante pode optar, son:

B+F ou B+D ou H1.
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ANEXO VII

Requisitos esenciais especificos dos contadores
de enerxia eléctrica activa

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos do presente anexo e os procedemen-
tos de avaliacidon da conformidade establecidos no artigo 6
deste real decreto aplicaranselles aos contadores de ener-
xia eléctrica activa destinados a un uso residencial, comer
cial ou da industria lixeira.

Ainda que os contadores de enerxia eléctrica activa se
poden usar en combinacion con transformadores de medida
externos, dependendo da técnica de medicién empregada,
este anexo refirese soamente aos contadores de enerxia
eléctrica activa e non aos transformadores de medida.

Definicions
Un contador de enerxia eléctrica activa & un dispositivo

que mide a enerxia eléctrica activa que se consome nun
circuito.

| =intensidade de corrente eléctrica que circula a tra-
vés do contador.

|, = a intensidade de corrente de referencia especifi-
cada para a cal foi concibido o contador conectado ao
transformador.

=valor minimo declarado de | para o cal o contador

rexistre a enerxia eléctrica activa con factor de potencia un
(contadores polifasicos con carga equilibrada).

| ., =valordelporribado cal amarxe de erro se situa
dentro dos erros maximos permitidos (contadores polifasi-
cos con carga equilibrada).

|, = valor de | por riba do cal a marxe de erro se situa
dentro do mais pequeno erro maximo permitido corres-
pondente ao indice de clase do contador.

.5 = Vvalor maximo de | para o cal a marxe de erro se
sittia dentro dos erros maximos permitidos.

U =atensién eléctrica subministrada ao contador.

U =atension de referencia especificada.
g f = a frecuencia da tensidon subministrada ao conta-

or.
f =afrecuencia de referencia especificada.

FP = factor de potencia = cos¢ = o coseno da diferenza
de fase ¢ entre l e U.

Contador de localizacion interior: aquel que s6 pode ser
utilizado en lugares que tenan proteccion adicional contra
influencias ambientais (por exemplo, no interior dun edifi-
cio ou ao exterior nun habitaculo habilitado para o efecto).

Contador de localizacion exterior: aquel que sé pode
ser utilizado & intemperie sen proteccion adicional fronte a
influencias ambientais.

Requisitos especificos

1. Exactitude: o fabricante debera especificar o indice
de clase do contador. Os indices de clase definense como:
clase A, clase B e clase C.

2. Condiciéns nominais de funcionamento: o fabri-
cante especificara as condicions nominais de funciona-
mento do contador; en particular:

Osvaloresdef ,U 1 1,1 que se lle aplican
st

ao contador. Para os valores de intensidade de corrente
especificados, o contador cumprird as condicions que
figuran no cadro 1.

| el

min’ “tr max

Cadro 1

| Clase A |

Clase B | Clase C

Para contadores conectados directamente

I, <0.05-1, <0.04-1, <0.04-1,
Lo <051, <051, <03-1,
| i 2501, >50-1, >50-1,
Para contadores conectados a transformador
I, <0.06-1, <0.04-1, <0.02-1,
i <04.-1, <021 * <0.2-1,
I =20-1, =20-1, =20-1,
|ae 2121 >12-1 >12-1

* Para os contadores electromecanicos da clase B aplicarase | |, <0.4-1_

Os intervalos de tension, frecuencia e factor de potencia
dentro dos cales o contador cumpre os requisitos de erros
maximos permitidos estan especificados no cadro 2 deste
anexo. Estes intervalos reconeceran as caracteristicas tipi-
cas da electricidade subministrada polas redes publicas de
distribucion, por exemplo a tensién e a frecuencia.

Os intervalos de tension e frecuencia serdn, como
minimo, os seguintes:

09U <
098f <

O intervalo de FP serd, como minimo, desde cos¢p =
0,5 indutivo ata cosg = 0,8 capacitivo.

3. Erros maximos permitidos: os efectos dos diferentes
mensurandos e das distintas magnitudes de influencia (a, b,
c...) avalianse por separado, mantendo relativamente cons-
tantes nos seus valores de referencia todas as demais mag-
nitudes sometidas 4 medicion e magnitudes de influencia. O
erro de medicién, que non superase o erro maximo permi-
tido indicado no cadro 2, calcularase do seguinte xeito:

U
f

Erro de medicidon =+/a? + b2 + c2..
Cando o contador estea funcionando baixo unha

corrente de carga variable, a porcentaxe de erro non
superara os limites do cadro 2.

Cadro 2
Os erros maximos permitidos na porcentaxe, nas condiciéns nominais de funcionamento, nuns niveis de carga de

corrente e a unha temperatura de funcionamento definidos.

Marxe de temperatura de funcionamento. | Marxe de temperatura de funcionamento. | Marxe de temperatura de funcionamento.
Localizacion de interior e exterior Localizacién de interior Localizacién de exterior
+5°..+30°C -10°C..+40°C -25°C...+55°C
Clase de contador A B C A B C A B C
Contadores monofasicos ou polifasicos, se funcionan con carga equilibrada
| <l<I 3,5 2 1 5 2,5 1,3 7 3,5 1,7
min tr
EET 3,5 2 0,7 4,5 2,5 1 7 3,5 1,3
Contadores polifasicos, se funcionan con carga monofasica
| <i<l
véxase excepcion debaixo 4 2,5 1 5 3 1,3 7 4 1,7
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Para os contadores polifasicos electromecanicos, o
intervalo de corrente para a carga monofasica queda limi-
tadoabl <I<I_.

Cando un contador funcione a diferentes intervalos de
temperatura, aplicaranse os valores correspondentes dos
erros maximos permitidos.

4. Efecto permitido das perturbaciéns.

4.1 Xeneralidades: como os contadores de enerxia
eléctrica estan conectados directamente a rede de alimen-
tacién e como a corrente da rede é tamén unha das mag-
nitudes sometidas 4 medicion, para os contadores de
enerxia eléctrica utilizase un ambiente electromagnético
especial.

O contador debera axustarse ao ambiente electro-
magnético E2 e aos requisitos adicionais dos seguintes
puntos 4.2 e 4.3.

O ambiente electromagnético e os efectos permisibles
reflicten unha situacién en que hai perturbaciéns de longa
duracion que non afectaran a exactitude mais ald dos
valores criticos de cambio e as perturbacidns transitorias
e que poden dar lugar a unha degradacion temporal ou
perda do funcionamento ou da eficacia, pero dos cales o
contador se recobrara, e que non afectaran a exactitude
mais ala dos valores criticos de variacion.

Cando exista un risco elevado previsible debido a des-
cargas de raios ou en situaciéns en que predominen as
redes de subministracion aéreas, deberan protexerse as
caracteristicas metroldxicas do contador.

4.2 Efecto das perturbaciéons de longa duracién.

Cadro 3
Valores criticos de cambio para as perturbacions de longa duracion

Perturbacion

Ordeinversadefases ............cuiiiiiiiiinnnnnnn.
Desequilibrio de tension (aplicable s6 aos contadores polifasicos) .................
Contido harmonico nos circuitos de corrente® ............
C.C. e harmonicos no circuito de corrente* ..............
Refachos transitoriosdecorrente . . .. ...................
Campos magnéticos; campo electromagnético HF (RF radiado); perturbacions conduci-
das orixinadas por campos de radiofrecuencia e inmunidade a ondas oscilatorias

Valores criticos de variacién, en porcentaxe,
para os contadores da clase

A B C
...................... 1,5 1,5 0,3

4 2 1
...................... 1 0,8 0,5
...................... 6 3 1,5
...................... 6 4 2

3 2 1

* No caso dos contadores electromecanicos de enerxia eléctrica, non se definen valores criticos de variacidn para os contidos harmdnicos nos

circuitos de corrente e para C.C. e harmdnicos no circuito de corrente.

4.3 Efecto permisible dos fendmenos electromagné-
ticos transitorios.

4.3.1 O efecto dunha perturbacién electromagnética
sobre un contador de enerxia eléctrica sera tal, durante
unha perturbacién e inmediatamente despois dela, que:

Calquera saida destinada a comprobar a precision do
contador non dea lugar a oscilacidons ou sinais correspon-
dentes a unha enerxia superior ao valor critico de cambio,

e nun tempo razoable logo da perturbacion, o contador

recuperara a capacidade de funcionamento dentro
das marxes de erro maximas permitidas,

conservara en perfecto estado todas as funcions de
medicion,

permitira a recuperacion de todos os datos de medi-
cion presentes antes da aplicacion da perturbacién,

non indicard unha variaciéon da enerxia rexistrada
superior ao valor critico de cambio.

O valor critico de cambio en kWhém-U_ -1 . -10°

(sendo m o numero de elementos de medicion do conta-
dor, U en voltiosel . en amperios).

4.3.2 Para sobreintensidade, o valor critico de cam-
bio é de 1,5%.

5. Aptitude:

5.1 Por debaixo da tensién nominal de funciona-
mento, o erro do contador non sera superior ao 10%.

5.2 O indicador visual da enerxia total tera un
numero de cifras suficiente para que, cando o contador
funcione durante 4.000 horas a plena carga (1 = maxr I =U,
e PF =1), aindicaciéon non volva ao seu valor |n|C|aI e non
se podera por a cero durante o seu uso.

5.3 Se faltase a enerxia eléctrica no circuito, as canti-
dades totalizadas de enerxia eléctrica deberan seguir

estando disponibles para a sua lectura durante polo
menos catro meses.

5.4 Funcionamento sen carga: cando a tensién se
aplique sen que circule corrente no circuito de corrente (o
circuito de corrente sera un circuito aberto), o contador
non rexistrara enerxia a ningunha tension entre 0,8 U e
1,1U .

55 Arranque: o contador arrancard e continuara a
rexistrar a U , PF =1 (contador polifasico con cargas equi-
libradas) a unha corrente que sexa igual a l_,.

6. Unidades: a enerxia eléctrica medlda deberase
rexistrar en quilowatts/hora, simbolo kWh, ou en
megawatts/hora, simbolo MWh.

7. Posta en servizo:

a) No caso de uso comercial e/ou industrial lixeiro, a
medicion non se podera realizar mediante contadores da
clase A.

b) A Administracién publica competente velara por
gue o intervalo de intensidade de corrente eléctrica sexa
determinado polo distribuidor ou pola persoa designada
legalmente para instalar o contador, de xeito que este
sexa apropiado para medir con exactitude o consumo que
estea previsto ou sexa previsible.

c) Para os efectos da posta en servizo e de conformi-
dade co artigo 8 punto 2, establécese a seguinte marxe de
temperatura:

Contadores instalados en localizacion interior: =10 °C
a+40°C

Contadores instalados en localizacion exterior: =25 °C
a+5bb°C

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacion da conformidade mencionados no artigo 6,
entre os que o fabricante pode optar son:

B+F ou B+D ou H1.
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ANEXO VIl

Requisitos esenciais especificos dos contadores
de enerxia térmica

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
deste real decreto aplicaranselles aos contadores de ener-
xia térmica para uso residencial, comercial ou da indus-
tria lixeira, definidos a seguir.

Definicions

Un contador de enerxia térmica é un instrumento con-
cibido para medir a calor que, nun circuito de intercambio
térmico, cede un liquido chamado liquido transmisor da
calor.

Un contador de enerxia térmica &, ben un instrumento
completo, ben un instrumento combinado que consta de
subconxuntos: sensor de fluxo, par sensor de temperatura
e calculador, segundo se define na letra v) do artigo 2, ou
dunha combinacién destes.

0 = a temperatura do liquido transmisor da calor;

0,, = o valor de 6 a entrada do circuito de intercambio
calorifico;

0 = o valor de 0 & saida do circuito de intercambio
calorl*lco

A0 = a diferenza de temperatura 0, - 6_, sendo A6 >0;

0,4 = 0O limite maximo de 6 para que o contador de
enerxia térmica funcione correctamente dentro dos erros
maximos permitidos;

0.,, = 0 limite minimo de 6 para que o contador de
enerxia térmica funcione correctamente dentro dos erros
maximos permitidos;

A6, .. = o limite maximo de A6 para que o contador de
enerxia termlca funcione correctamente dentro dos erros
maximos permitidos;

AB =0 limite minimo de A6 para que o contador de
enerxia térmica funcione correctamente dentro dos erros
maximos permitidos;

q = o caudal do liquido transmisor da calor;

g, = 0 maior valor de q permitido durante curtos perio-
dos de tempo para que o contador funcione correcta-
mente;

g.= o0 maior valor de q que se permite permanente-
mente para que o contador de enerxia térmica funcione
correctamente;

g, = o menor valor de q que se permite para que o
contador de enerxia térmica funcione correctamente;

P = a potencia térmica do intercambio calorifico;

= o limite maximo permitido de P para que o conta-
dor dSe enerxia térmica funcione correctamente.

Requisitos especificos

1. Condiciéns nominais de funcionamento: o fabri-
cante especificara os valores das condicions nominais de
funcionamento do seguinte xeito:

1.1 Temperatura do liquido: 6_, . 6

ax’ “min’
diferenzas de temperatura: AO_, A0

coas seguintes limitacions: AQ /Aem;n >10; A0
K ou 10 K.

1.2 Presién do liquido: a presion interna méaxima
positiva que o contador de enerxia térmica pode soportar
permanentemente ao limite superior da temperatura.

1.3 Caudais do liquido: g, q, q estando os valores
de q,eq suxeitos & seguinte IlmltaC|on q /q > 10.

1.4 Potencia térmica: P..

=3Koub

2. Clases de exactitude: definironse as seguintes cla-
ses de exactitude para os contadores de calor: clase 1,
clase 2, clase 3.

3. Erros maximos permitidos aplicables aos conta-
dores de enerxia térmica completos:

Os erros relativos maximos permitidos aplicables a un
contador de enerxia térmica completo, expresados en
porcentaxe do valor real para cada clase de exactitude,
son:

Para a clase 1: E = Ef + Et + Ec, sendo Ef, Et, Ec con-
sonte os puntos 7.1 a 7.3.

Para a clase 2: E = Ef + Et + Ec, sendo Ef, Et, Ec con-
sonte os puntos 7.1 a 7.3.

Para a clase 3: E = Ef + Et + Ec, sendo Ef, Et, Ec con-
sonte os puntos 7.1 a 7.3.

4. Influencias permitidas das perturbaciéns electro-
magnéticas:

4.1 O instrumento non sufrird a influencia de cam-
pos magnéticos estaticos nin de campos electromagnéti-
cos a frecuencia da rede.

4.2 A influencia dunha perturbacion electromagné-
tica sobre un contador sera de tal maneira que o cambio
no resultado da medicién non supere o valor critico de
cambio definido no punto 4.3, ou a indicacion do resul-
tado da medicion é tal que non se poida interpretar como
un resultado valido.

4.3 O valor critico de cambio para un contador de
enerxia térmica completo é igual ao valor absoluto do
erro maximo permitido aplicable a un contador de ener-
xia térmica (véxase n° 3).

5. Durabilidade: despois de se ter efectuado unha
proba adecuada que tena en conta o prazo considerado
polo fabricante, deberdn cumprirse os seguintes criterios:

5.1 Sensores de fluxo: a variacién do resultado da
medida despois da proba de durabilidade ao compararse
coa medicidn inicial non poderéa superar o valor critico de
cambio.

5.2 Sensores de temperatura: a variacion do resultado
da medida despois da proba de durabilidade ao compa-
rarse coa medicién inicial non podera superar 0,1 °C.

6. Inscriciéns que deben figurar nun contador de
enerxia térmica:

Clase de exactitude.

Limites de caudal.

Limites de temperatura.

Limites de diferenza de temperatura.

Lugar da instalacion do sensor de fluxo, sentido do
fluxo ou retorno.

Indicacién da direcciéon do fluxo.

7. Subconxuntos: as disposiciéons para os sub-
conxuntos poderanselles aplicar aos subconxuntos fabri-
cados polo mesmo fabricante ou por distintos fabricantes.
Cando o contador de enerxia térmica conste de sub-
conxuntos, os requisitos esenciais aplicables ao dito con-
tador de enerxia térmica serdn pertinentes aos sub-
conxuntos. Aplicaranse, ademais, os seguintes:

71 O erro relativo maximo permitido do sensor de
fluxo, expresado en tanto por cento, para as clases de
exactitude:

Clase 1: Ef = (1 + 0,01 gp/q), pero non mais do 5%.
Clase 2: Ef = (2 + 0,02 gp/q), pero non mais do 5%.
Clase 3: Ef = (3 + 0,05 qp/q), pero non mais do 5%.

onde o erro Ef establece unha relacion entre o valor indi-
cado e o valor real da relacion entre o sinal proporcionado
polo sensor de fluxo e a masa ou o volume.

7.2 O erro relativo maximo permitido do par sensor
de temperatura, expresado en tanto por cento:

Et = (0,5 + 3A0_ /A6)
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onde o erro Et vincula o valor indicado ao valor real da
relacion entre a magnitude proporcionada polo par sen-
sor de temperatura e a diferenza de temperatura.

7.3 O erro relativo maximo permitido do calculador,
expresado en porcentaxe:

Ec=(0,5+A6_, /AB)

Onde o erro Ec establece unha relacion entre o valor indi-
cado da calor e o seu valor real.

7.4 O valor critico de cambio dun subconxunto dun
contador de enerxia térmica é igual ao correspondente
valor absoluto do erro maximo permitido aplicable ao
subconxunto (véxase 7.1, 7.2 ou 7.3).

75 Inscricions que deben figurar nos subconxuntos:

Sensor de fluxo:

Clase de exactitude.

Limites de caudal.

Limites de temperatura.

Factor nominal do contador (p. ex. litros/impulso) ou
sinal de saida.

Indicacion da direccion do fluxo.

Par sensor de temperatura:

Identificacion do tipo (p. ex. Pt 100).
Limites de temperatura.
Limites de diferenza de temperatura.

Calculador:

Tipo de sensores de temperatura.

Limites de temperatura.

Limites de diferenza de temperatura.

Factor nominal requirido do contador (p. ex. litros/
impulso) ou sinal correspondente procedente do sensor
de fluxo.

Lugar da instalacion do sensor de fluxo-fluxo ou
retorno.

Posta en servizo:

8.a) No caso dunha medicion para uso comercial ou
industrial lixeiro, esta medicién non se podera realizar
mediante contador da clase 3.

b) Polo que respecta aos requisitos dos puntos 1.1 a
1.4, a Administracion publica competente velara por que as
propiedades sexan determinadas polo distribuidor ou a
persoa designada legalmente para instalar o contador, de
xeito que este sexa apropiado para medir con exactitude o
consumo que estea previsto ou sexa previsible.

Avaliacion da conformidade:

9. Os procedementos de avaliacion da conformidade
mencionados no artigo 6 entre os cales pode optar o
fabricante son:

B+F ou B+D ou H1.
ANEXO IX

Requisitos esenciais especificos dos sistemas para a
medicion continua e dinamica de cantidades de liquidos
distintos da auga

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
deste real decreto aplicaranselles aos sistemas de medida
destinados 4 medicion continua e dindmica de cantidades
(volumes ou masas) de liquidos distintos da auga. Se pro-
cede, os termos «volume» e «L» no presente anexo poden
lerse como «masa» e «kg».

Definicions
Contador: instrumento concibido para medir de forma
continuada, memorizar e indicar, nas condicions de

medida, a cantidade de liquido que pasa a través do trans-
dutor de medicion nun circuito pechado e a plena carga.

Calculador: unha parte dun contador que recibe os
sinais do transdutor ou dos transdutores de medicién e,
se é o caso, duns instrumentos de medicion asociados e
indica os resultados da medicion.

Instrumento de medida asociado: un instrumento
conectado ao calculador para medir determinadas magni-
tudes que son caracteristicas do liquido, co obxecto de
efectuar unha correccidén ou conversion.

Dispositivo de conversién: unha parte do calculador
que, tendo en conta as caracteristicas do liquido (tempe-
ratura, densidade, etc.), medidas utilizando instrumentos
de medida asociados, ou almacenadas nunha memoria,
converte automaticamente:

o volume de liquido medido, nas condicions de
medida, en volume nas condicions de base ou en masa,
ou

a masa de liquido medida, nas condicions de medida,
en volume nas condicions de medida ou en volume nas
condiciéns de base.

Nota: un dispositivo de conversién inclue os corres-
pondentes instrumentos de medida asociados.

Condicions de base: as condicidons especificas as cales
se converte a cantidade de liquido medida nas condicions
de medida.

Sistema de medida: sistema que inclie o propio con-
tador e todos os dispositivos necesarios para garantir
unha medicién correcta ou destinados a facilitar as opera-
ciéns de medicion.

Bomba/dispensador de combustible: un sistema de
medida concibido para aprovisionar de combustible os
vehiculos automobiles, as pequenas embarcacidéns e
pequenas aeronaves.

Modalidade de autoservizo: unha modalidade que lle
permite ao cliente usar un sistema de medicién para obter
un liquido para o seu uso particular.

Dispositivo de autoservizo: un dispositivo especifico
gue forma parte dunha modalidade de autoservizo e que
Ile permite a un ou a varios sistemas de medicién funcio-
nar dentro da dita modalidade de autoservizo.

Cantidade minima medida (CMM): a cantidade minima
de liquido para a cal a medicion é aceptable polo sistema
de medicion desde o punto de vista metroloxico.

Indicacién directa: a indicacidon, en volume ou en masa,
correspondente & cantidade suxeita & medicién que o con-
tador é capaz fisicamente de medir.

Nota: a indicacion directa pode converterse nunha indi-
cacién a outra cantidade por medio dun dispositivo de
conversion.

Interrompible/non interrompible: un sistema de medida
considérase interrompible/non interrompible cando o fluxo
de liquido pode/non pode parar facil e rapidamente.

Intervalo do caudal do liquido: o intervalo entre o cau-
dal minimo (Q, ; ) e o caudal maximo (Q_, ).

max

Requisitos especificos

1. Condiciéns nominais de funcionamento: o fabri-
cante debera especificar as condicions nominais de funcio-
namento do instrumento, en concreto:

1.1 Intervalo de caudal do liquido: o intervalo de
caudal esta suxeito 4s condicidns seguintes:

i) O intervalo de caudal dun liquido no sistema de
medida situarase dentro do intervalo de caudal de cada
un dos seus elementos e, en particular, do contador.

ii) Contador e sistema de medida.
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Cadro 1

Sistema de medida especifico

Caracteristicas do liquido Relacion min. entre Q_, : Q

‘min

Bombas de combustible

Sistemademedida ............ .. .. i
Sistemas de medida en oleodutos e sistemas de medida para

cargar bUQUES ... e e
Todos os demais sistemas de medida .................

Gases non licuados. 10:1
Gases licuados. 5:1
Liquidos crioxénicos. 5:1

Adecuado para este uso.
Todo tipo de liquidos.
Todo tipo de liquidos. 4:1

1.2 Propiedades do liqguido que debera medir o ins-
trumento, precisando o nome ou o tipo de liquido ou as
sUas caracteristicas pertinentes, por exemplo:

Intervalo de temperatura.
Intervalo de presién.
Intervalo de densidade.
Intervalo de viscosidade.

1.3 Valor nominal da tension alterna de alimentacion,
limites da tensidn continua de alimentacién ou ambos.
1.4 Condicidons de base para os valores convertidos.

Nota: o punto 1.4 enténdese sen prexuizo das obrigas
dos Estados membros de exixir xa sexa o uso dunha tem-
peratura de 15 °C de conformidade co punto 1 do artigo 3
da Directiva 92/81/CEE, do Consello, do 19 de outubro de
1992, relativa & harmonizacién das estruturas do imposto
especial sobre os hidrocarburos, xa, para os combustibles
pesados, GLP e metano, outra temperatura de conformi-
dade co punto 2 do artigo 3 desa directiva.

2. Clasificacion da exactitude e erros maximos per-
mitidos:

2.1 Para cantidades iguais ou superiores a dous
litros, o erro maximo permitido nas indicacions é:

Cadro 2

Clase de exactitude

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Sistemas de medida (A) . [0,3%(0,5%|1,0%(1,5%|2,5%
Contadores(B) ......... 0,2%10,3%0,6%|1,0%|1,5%

2.2 Para cantidades inferiores a dous litros, os erros
maximos permitidos para as indicacions son:

Cadro 3

Volume medido V Erro maximo permitido

V<01L 4 x valor no cadro 2, aplicado a 0,1 L.
0,1L<V<0,2L |4 x valor no cadro 2.
02L<V<04L |2xvalorno cadro 2, aplicado a 0,4 L.
AL<V<1L
TL<V<2L

2 x valor no cadro 2.
Valor no cadro 2, aplicado a 2 L.

2.3 Non obstante, calquera que sexa a cantidade
medida, a magnitude do erro maximo permitido corres-
ponde ao maior dos dous valores que se dan a seguir:

o valor absoluto do erro maximo permitido que apa-
rece no cadro 2 ou no cadro 3;

o valor absoluto do erro maximo permitido para a
cantidade minima medida (Emin)

2.4.1 Para as cantidades minimas medidas superio-
res ou iguais a dous litros, aplicanse as duas condicions
seguintes:

Condicion 1:

E ., cumprira a condicion: E_ > 2R, onde R € o inter-

min

. N s . .
valo mais pequeno da escala do dlsposmvo indicador.

Condicion 2:
O valor E_, obtense mediante a formula:
E. ., = (2 CMM) x (A/100), en que:

CMM é a cantidade minima medida e
A é o valor numérico especificado na lihaA do
cadro 2.

2.4.2 Para cantidades minimas medidas inferiores a
dous litros, aplicase a condicion 1 anterior e E_. € duas
veces o0 valor expresado no cadro 3 e relativo a [iha A do
cadro 2.

2.5 Indicacidon convertida: de tratarse dunha indica-
cion convertida, os erros maximos permitidos son os que
figuran na lina A do cadro 2.

2.6 Dispositivos de conversion: os erros maximos
permitidos nas indicacidns convertidas, debidos ao dispo-
sitivo de conversidn, son iguais = (A - B), sendo A e B os
valores que se especifican no cadro 2.

Partes dos dispositivos de conversion que se poden
comprobar por separado:

a) Calculador: o erro maximo permitido para indica-
cions de cantidades de liquidos aplicables ao calculo,
positivo ou negativo, € igual a décima parte do erro
maximo permitido definido na lina A do cadro 2.

b) Instrumentos de medida asociados: os instrumen-
tos de medida asociados deberan ter unha exactitude,
polo menos, tan boa como os valores do cadro 4:

Cadro 4
EMP Clases de exactitude do sistema de medida
sobre
as medicions 0,3 0,5 1,0 | 15 2,5
Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Presion Inferior a 1 MPa: + 50 kPa
De 1 a4 MPa: + 5%
Superior a 4 MPa: + 200 kPa

Densidade + 1 kg/m? + 2 kg/m® | + 5 kg/m?®

Estes valores aplicanselle 4 indicacion das cantidades
caracteristicas do liquido indicadas polo dispositivo de
conversion.

c) Exactitude da funcion de calculo: o erro maximo
permitido para o calculo de cada cantidade caracteristica
do liquido, positiva ou negativa, é igual as duas quintas
partes do valor establecido na alinea b) anterior.

2.7 O requisito a) do punto 2.6 aplicaselle a calquera
céalculo e non a conversidén soamente.

3. Efectos maximos permitidos das perturbaciéns:

3.1 O efecto dunha perturbacién electromagnética
sobre un sistema de medida debera ser un dos seguintes:

Unha variacién do resultado da medicion que non
supere o valor critico de cambio segundo se define no
punto 3.2 ou
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Que a indicacion do resultado de medida amose unha
variacion momentanea que non pode ser interpretada,
memorizada ou transmitida como un resultado de medi-
cién. Ademais, en caso de sistemas interrompibles isto
pode supor tamén a imposibilidade de efectuar ningunha
medicion ou

Que a variacion do resultado da medicidon sexa superior
ao valor critico de cambio, caso en que o sistema de
medida debera permitir a recuperacion do resultado da
medicion xusto antes de se producir o valor critico de
cambio e a interrupcién do fluxo.

3.2 O valor critico de cambio é o maior de emp/5
para unha cantidade medida concreta ou E__ .

4. Durabilidade: despois de efectuarse un ensaio
axeitado que tena en conta o prazo considerado polo
fabricante, debera cumprirse o seguinte criterio:

A variacion do resultado da medida despois do ensaio
de durabilidade ao compararse co resultado da medicion
inicial non podera superar o valor para os contadores
especificado na lina B do cadro 2.

5. Aptitude:

5.1 Para toda cantidade medida correspondente a
mesma medicion, as indicaciéns proporcionadas polos
diversos dispositivos non deberan desviarse unhas das
outras en mais dunha divisidon da escala cando as divisions
das escalas dos dispositivos tefian o mesmo valor. Se as
divisions das escalas fosen distintas, a desviacién non sera
superior a maior division.

Porén, cando se trate dunha modalidade de autoser-
Vizo, as divisions de escalas do dispositivo indicador prin-
cipal do sistema de medida e as divisions de escala do
dispositivo de autoservizo deberan ser as mesmas e non
se debera producir ningunha desviacién nos resultados
de medicion rexistrados.

5.2 Non debera ser posible desviar a cantidade
medida en condicions normais de uso, excepto que iso
sexa claramente manifesto.

5.3 Calquera porcentaxe de aire ou gas no liquido,
que non sexa facilmente detectable, non debera dar lugar
a unha variacion no erro superior ao:

0,5% para liquidos distintos dos potables e para liqui-
dos cuxa viscosidade non supere 1 mPa-s, ou

1% para liquidos potables e para liquidos cuxa visco-
sidade supere 1 mPa:-s.

Non obstante, a variacién permitida nunca serd infe-
rior ao 1% de CMM. Este valor aplicase en caso de bolsas
de aire ou gas.

5.4 Instrumentos para venda directa:

5.4.1 Os sistemas de medida para venda directa
deberan estar provistos dun medio que permita volver a
por o indicador a cero.

Non debera ser posible desviar a cantidade medida.

5.4.2 A indicacion da cantidade sobre a cal se funda-
menta a transacciéon debera ser permanente ata que todas
as partes implicadas na transaccion aceptasen o resul-
tado da medicion.

5.4.3 Os sistemas de medida para a venda directa
seran interrompibles.

5.4.4 No caso de existir unha porcentaxe de aire ou
gas no liquido, este non dard lugar a unha variacion do
erro superior aos valores especificados no punto 5.3.

5.5 Bombas/dispensadores de combustible:

5.5.1 Durante a medicién, non sera posible volver a
por a cero os indicadores dos aparellos abastecedores/
dispensadores de combustible.

5.5.2 O inicio dunha nova medicion quedara blo-
queado ata que o indicador se volva situar en cero.

5.56.3 Cando os sistemas de medida estean provistos
dun indicador de importe, a diferenza entre o importe
indicado e o importe calculado a partir do prezo unitario e
da cantidade indicada non deberd superar o importe
correspondente ao E_. . Non obstante, non é necesario
que esta diferenza sexa inferior & denominacion minima
da unidade monetaria.

6. Interrupcién da alimentacion eléctrica: os siste-
mas de medida deberan, ben estar equipados cun dis-
positivo para a subministracion de electricidade de
emerxencia que salvagarde todas as funcions de
medicion durante a interrupcion da fonte de enerxia
principal, ben estar equipados cun medio que permita
salvagardar e visualizar os datos presentes para per-
mitir concluir a transaccidén en curso e cun medio de
interromper o fluxo do liqguido no momento en que se
interrompa a subministracién da fonte principal de
enerxia.

7. Posta en servizo:

Cadro 5
Clase
de Tipos de sistemas de medida
exactitude

0.3 Sistemas de medida en oleodutos.

0.5 |Todos os sistemas non especificamente enume-
rados neste cadro, en particular:

bon)wbas de combustible (excepto gases licua-
dos).

sistemas de medida en camidns cisterna para
liquidos de baixa viscosidade (< 20 mPa-s).
sistemas de medida para (des)carga de
buques, vagoéns e camidns cisterna*.
sistemas de medida para o leite.

sistemas de medida par reaprovisionamento
de avidns.

1.0 |Sistemas de medida para gases licuados baixo
presion medidos a unha temperatura igual ou
superior a =10 °C

Sistemas de medida que normalmente corres-
ponden & clase 0,3 ou 0,5 pero utilizados para
liquidos:
cuxa temperatura sexa inferior a =10 °C ou
superior a 50 °C.
cuxa viscosidade dindmica sexa superior a
1.000 mPa:-s.
cuxo caudal volumétrico maximo non sexa
superior a 20 I/h.

1.5 |Sistemas de medida para dioxido de carbono
licuado.

Sistemas de medida para gases licuados a pre-
sion medidos a temperaturas inferiores a —10
°C (excepto liquidos crioxénicos).

2.5 |Sistemas de medida para liquidos crioxénicos
(temperatura inferior a =153 °C).

Nota: Non obstante, o fabricante podera especificar
unha mellor clase de exactitude para determinados tipos
de sistemas de medida.

8. Unidades de medida: a cantidade medida presen-
tarase en mililitros, centimetros cubicos, litros, metros
cubicos, gramos, quilogramos ou toneladas.



1716 Venres 1 setembro 2006

Suplemento num. 12

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacion da conformidade mencionados no artigo 6,
entre os que pode optar o fabricante, son:

B+F ou B+D ou H1 ou G.

ANEXO X

Requisitos esenciais especificos dos instrumentos
de pesaxe de funcionamento automatico

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
deste real decreto aplicaranselles aos instrumentos de
pesaxe de funcionamento automatico que se definen a
seguir, cuxa finalidade é determinar a masa dun corpo
mediante a utilizacion da accién da gravidade sobre o dito
corpo.

Definicions

Instrumento de pesaxe de funcionamento automatico:
instrumento que determina a masa dun produto sen a
intervencion dun operario e segue un programa predeter-
minado de procesos automaticos caracteristico do instru-
mento.

Seleccionadora ponderal automatica: instrumento de
pesaxe de funcionamento automatico que determina a
masa de cargas discretas previamente reunidas (por
exemplo, preenvasados) ou cargas individuais de mate-
rial solto.

Seleccionadora ponderal automatica de control: selec-
cionadora ponderal automatica que subdivide artigos de
distinta masa en dous ou mais grupos en funcion do
valor da diferenza da sua masa e un punto de referencia
nominal.

Etiquetadora de peso: seleccionadora ponderal auto-
matica que lles coloca etiquetas a artigos individuais co
valor do peso.

Etiquetadora de peso/etiquetadora de prezo: seleccio-
nadora ponderal automatica que lles coloca etiquetas a
artigos individuais co valor do peso e informacién sobre o
prezo.

Instrumento gravimétrico de enchedura de funciona-
mento automatico: instrumento de pesaxe de funciona-
mento automatico que enche contedores cunha masa
predeterminada e virtualmente constante de produto a
granel.

Totalizador descontinuo (pesadora-totalizadora de
deposito): instrumento de pesaxe de funcionamento
automatico que determina a masa de produto a granel
dividindoo en cargas discretas. A masa de cada carga dis-
creta determinase secuencialmente e simase. A seguir,
cada carga discreta volvese por a granel.

Totalizador continuo: instrumento de pesaxe de fun-
cionamento automatico que determina de xeito continuo
a masa dun produto a granel nunha cinta transportadora
sen ter que subdividir sistematicamente o produto e sen
interromper o movemento da cinta transportadora.

Bascula ponte de ferrocarril: instrumento de pesaxe
de funcionamento automatico equipado cun receptor de
carga e que inclue rais para o transporte de vagoéns.

Requisitos especificos

Capitulo I. Requisitos comuns a todos os tipos de
instrumentos de pesaxe de funcionamento automatico:

1. Condicions nominais de funcionamento: o fabri-
cante debera especificar as condicions nominais de fun-
cionamento do instrumento do xeito seguinte:

1.1 Para o mensurando: o campo de medida en ter-
mos de alcance maximo e minimo.

1.2 Para as magnitudes de influencia de alimenta-
cion eléctrica:

No caso de tension de alimentacion en corrente
alterna: a tension nominal de alimentacion en corrente
alterna ou os limites de alimentacion en corrente alterna.

No caso de tension de alimentacién en corrente conti-
nua: a tensién nominal e minima en corrente continua ou
os limites de alimentacion en corrente continua.

1.3 Para as magnitudes de influencia mecanica e cli-
matica: o intervalo de temperatura minima é de 30 °C,
salvo de especificarse o contrario nos capitulos seguintes
deste anexo.

Non se aplican as clases de ambiente mecanico de
acordo co punto 1.3.2 do anexo IV. Para os instrumentos
que se utilizan cunha tensidn mecanica especial, por
exemplo aqueles incorporados nos vehiculos, o fabri-
cante debera especificar as condicions mecanicas de
uso.
1.4 Para outras magnitudes de influencia (se é de
aplicacion):

A(s) condicion(s) de funcionamento.
As caracteristicas do produto (ou produtos) que se
debe(n) pesar.

2. Efecto permitido das perturbaciéns. Ambiente
electromagnético: o funcionamento requirido e o valor
critico de cambio aparecen no capitulo correspondente
deste anexo a cada tipo de instrumento.

3. Aptitude:

3.1 Deberase dispor dos medios axeitados para limi-
tar os efectos da inclinacién, carga e caudal de funciona-
mento de modo que os erros maximos permitidos non se
superen en condiciéns de funcionamento normal.

3.2 Deberase dispor dos dispositivos axeitados de
manipulacién de materiais de modo que o instrumento
poida respectar os erros maximos permitidos durante o
funcionamento normal.

3.3 Toda interface de control polo operario debera
ser clara e efectiva.

3.4 Aintegridade da indicacion (se a houber) debera
poder comprobala o operador.

3.5 Debera existir un dispositivo de posta a cero ade-
cuado para que o instrumento se poida axustar as marxes
de erro maximo permitido durante o funcionamento nor-
mal.

3.6 Calquera resultado que supere o campo de
medida debera identificarse como tal, cando sexa posible
a impresion.

4. Avaliacion da conformidade: os procedementos
de avaliacion da conformidade a que se refire o artigo 6,
entre os cales pode optar o fabricante, son os seguintes:

Para sistemas mecanicos:
B+D ou B+E ou B+F ou D1 ou F1 ou G ou H1.

Para instrumentos electromecéanicos:
B+D ou B+E ou B+F ou G ou H1.

Para sistemas electronicos ou sistemas que contenan
programas informaticos:

B+D ou B+F ou G ou H1.

Capitulo Il. Seleccionadora ponderal automatica:
1. Clases de exactitude:

1.1 Os instrumentos estan divididos en duas catego-
rias primarias:

X ouY, segundo especifique o fabricante.



Suplemento num. 12

Venres 1 setembro 2006 1717

1.2 Estas categorias primarias dividense ademais en
catro clases de exactitude:

X1, X1, Xl & Xl e

Y (1), Y(lIl),Y(a) &Y(b)

Que o fabricante debera especificar.

2. Categoria X de instrumentos:

2.1 A categoria X aplicaselles aos instrumentos utili-
zados para comprobar os preenvasados realizados de
acordo cos requisitos dispostos polo Real decreto 723/
1988, do 24 de xuno, relativo ao control do contido efec-
tivo dos produtos alimenticios envasados.

2.2 As clases de exactitude compleméntanse cun
factor (x) que cuantifica a desviacion tipica maxima per-
mitida tal como se especifica no punto 4.2.

O fabricante debera especificar o factor (x), onde (x)
debera ser < 2 e responder a forma 1x10%, 2x10* ou 5x10¥,
sendo k un nimero enteiro ou cero.

3. CategoriaY de instrumentos: a categoriaY aplica-
selles a todas as demais seleccionadoras ponderais auto-
maticas.

4. Erro maximo permitido:

4.1 Erro medio dos instrumentos da categoria X.
Erro maximo permitido dos instrumentos da categoria.

Cadro 1
Carga neta (m) en divisidns da escala de verificacion (e) Maximo erro medio permitido Erro maximo permitido
Xl Y(1) Xl Y(In) X1l Y(a) X Y(b) X Y
0<m<50000 0<m<5000 0<m <500 0<m<50 +0,5e +1e
50000 <m <200 000 5000<m < 20000 500<m <2000 50 <m < 200 +1,0e +1,5e
200000 <m 20 000 <m < 100 000 2000<m < 10000 200<m <1000 +1,5e +2 e

4.2 Desviacion tipica: o valor maximo admisible para
a desviacion tipica dos instrumentos da clase X (x) é o
resultado de multiplicar o factor (x) polo valor indicado no
cadro 2.

Desviacidn tipica maxima
Carga neta (m) permitida
para a clase X(1)

500g<m<1000g 0849
Cadro 2 1000g<m < 10000 g 0,08%
Desviacién tipica maxima 10000 g<ms= 15000 9 8 9
Carga neta (m) permitida 15000g<m 0,053%
para a clase X(1)
Para as clases Xl e XII, (x) sera inferior a 1.
50 g”; fnSS ,?00 g 8‘21‘8102 Para a clase XIlI, (x) non sera superior a 1.
100'g < m < 200 g 0:24% Para a clase XIlll, (x) sera superior a 1.
200g<m<300g 0,48 g 4.3 Division da escala verificacion. Instrumentos con
300g<m<500g 0,16% division Unica:
Cadro 3
Numero de divisions da escala de verificacion
Clases de exactitude Division da escala de verificacion n = Max/e
Minimo Maximo
Xl Y(I) 0.001g<e 50 000 -
Xl Y1) 0.001g<e<0.05¢g 100 100 000
0.1g<e 5000 100 000
Xl Y(a) 0.1g<e<2g 100 10 000
Bg<e 500 10 000
Xl Y(b) bg<e 100 1000

4.4 Division da escala de verificacion. Instrumentos de division multiple:

Cadro 4
Numero de divisions da escala de verificacion
n = Max/e
Clases de exactitude Division da escala de verificacion

Valor minimo (1) Valor maximo

N = Max/e,, n = Max/e,

Xl Y(I) 0,001 g<e, 50 000 -

Xl Y(I1) 0,001 g<e <0,05g 5000 100 000

0,1g<e, 5000 100 000

Xl Y(a) 0,1g<e 500 10 000

Xl Y(b) 5g<e, 50 1000

(1) Parai=r, as columnas correspondentes do cadro 3 aplicanse substituindo e por e,
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Sendo:

i=1,2,......1.
i = campo parcial de pesaxe.
r = numero total de campos parciais.

5. Campo de medida: ao especificar o campo de
medida para os instrumentos da clase Y, o fabricante
deberd ter en conta que o alcance minimo non debe ser
inferior a:

claseY (I): 100 e
claseY(ll):

20e para 0,001 g<e<0,05ge
50 e para0,1g<e

claseY(a): 20 e

claseY(b): 10 e

Balanzas utilizadas para a clasificacion, por exemplo,
balanzas de correos e pesadores de residuos: 5 e.

6. Axuste dindmico:

6.1 O dispositivo de axuste dindmico debera funcio-
nar no intervalo de carga especificado polo fabricante.

6.2 Cando se instale, o dispositivo de axuste dina-
mico que compense os efectos dinamicos da carga en
movemento debera inhibirse en caso de funcionamento
fora do intervalo de carga e debera poder ser protexido.

7. Funcionamento baixo factores de influencia e con
perturbacions electromagnéticas:

7.1 Os erros maximos permitidos debidos a factores
de influencia son:

7.1.1 Para instrumentos da categoria X:

Para funcionamento automatico, os que se especifi-
can nos cadros 1 e 2.

Para a pesaxe estéatica en funcionamento non automa-
tico, os que se especifican no cadro 1.

7.1.2 Para instrumentos da categoria:

Para cada carga en funcionamento automaético, os que
se especifican no cadro 1.

Para pesaxe estatica en funcionamento non automa-
tico, os que se especifican para a categoria X no cadro 1.

7.2 O valor critico do cambio debido a unha perturba-
cion é unha division da de verificacion.

7.3 Intervalo de temperatura:

Para as clases Xl eY(l), o intervalo minimo é 5 °C.

Para as clases Xll eY(ll), o intervalo minimo é 15 °C.

Capitulo lll. Instrumentos gravimétricos de enche-
dura de funcionamento automatico:

1. Clases de exactitude:

1.1 O fabricante debera especificar tanto a clase de
exactitude de referencia Ref(x) como a clase ou clases de
exactitude de funcionamento, X(x).

1.2 A un modelo de instrumento asignaselle unha
clase de exactitude de referencia, Ref(x), en funcién da
mellor exactitude posible para os instrumentos dese
modelo. Unha vez instalados os instrumentos individuais,
asignaselles unha ou mais clases de exactitude de funcio-
namento, X(x), tendo en consideracion os produtos espe-
cificos que se deben medir. O factor de designacién de
clase (x) debera ser 2 e responder & forma 1 X 10k, 2 X 10k
ou 5 X 10k, sendo k un niumero enteiro ou cero.

1.3 Aclase de exactitude de referencia, Ref(x), aplica-
selle & pesaxe estatica.

1.4 Na clase de exactitude en funcionamento X(x), X
€ un réxime de relacidon da exactitude co peso da carga e
(x) € un multiplicador para os limites de erro establecidos
para a clase X(1) no punto 2.2.

2. Erro maximo permitido:
2.1 Erro de pesaxe estatica.

2.1.1 Para cargas estéaticas e en condicidons nominais
de funcionamento, o erro maximo permitido para a clase
de exactitude de referencia Ref(x) deberad ser 0,312 da
desviaciéon maxima permitida de cada carga de enchedura
con respecto 4 media, tal e como se especifica no cadro 5,
multiplicado polo factor de designacién da clase (x).

2.1.2 Parainstrumentos en que a carga de enchedura
poida efectuarse mediante unha ou mais cargas (p. ex.,
pesadores acumulativos ou de combinacién selectiva), o
erro maximo permitido para a pesaxe estatica serad a
exactitude requirida para a carga de enchedura tal como
se especifica no punto 2.2 (é dicir, non a suma de dmp
(desvi)acién maxima permitida) para as pesaxes indivi-
duais).

2.2
Cadro 5
Valor da masa da carga Desviacion maxima permitida para cada
deencheduram (gl | °219% de enchedura con respecto  media
m < 50 7.2%
50 <m <100 3649
100 < m <200 3,6%
200 <m <300 729
300 <m <500 2,4%
500 <m < 1000 129
1000<m < 10000 1,2%
10 000 <m < 15000 120 g
15000<m 0,8%

Nota: a desviacién calculada de cada carga de enchedura con
respecto & media pddese axustar para contrarrestar o efecto do
tamano das particulas do material.

Desviacion con respecto ao valor medio da carga de
enchedura.

2.3 Erro relativo ao valor predeterminado (erro de
axuste): para os instrumentos en que se poida predeter-
minar un peso da carga de enchedura, a diferenza maxima
entre este e o valor medio de masa das cargas de enche-
dura non debera superar 0,312 da desviacion méaxima
permitida de cada carga de enchedura con respecto a
media, tal e como se establece no cadro 5.

3. Funcionamento debido a factores de influencia e
en caso de perturbacion electromagnética:

3.1 O erro maximo permitido debido a factores de
influencia é o que se especifica no punto 2.1.

3.2 O valor critico de cambio debido a unha pertur-
bacién é unha variacion da indicacién da pesaxe estatica
igual ao erro maximo permitido tal e como se establece
no punto 2.1 calculado para a carga de enchedura nomi-
nal minima, ou unha variacién que producise un efecto
equivalente na carga de enchedura no caso de instrumen-
tos en que a enchedura consista en cargas multiples. O
valor critico de cambio calculado debera redondearse ao
valor da division da escala (d) superior mais préoxima.

3.3 O fabricante deberéa especificar o valor da carga
de enchedura nominal minima.

Capitulo IV. Totalizador descontinuo:

1. Clases de exactitude: os instrumentos dividense
en catro clases de exactitude, a saber: 0.2; 0.5; 1; 2.
2. Erro maximo permitido:
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Cadro 6
Clase de exactitude Erro méximtc())tpatlairzr;\(ijt;do da carga
0.2 +0,10%
0.5 +0,25%
1 +0,50%
2 +1,00%

3. Division da escala de totalizacion: a division da
escala de totalizacion (d;) deberase situar entre os limites
seguintes:

0,01% max < d; < 0,2% max

4. Carga minima totalizada (X..,): a carga minima
totalizada (2;») non debera ser inferior & carga para a cal
o erro maximo permitido é igual & divisién da escala de
totalizacion (d;) e non deberd ser inferior &4 carga minima
especificada polo fabricante.

5. Dispositivo de posta a cero: os instrumentos que
non taran o peso despois de cada descarga deberan ter
un dispositivo de posta a cero. O funcionamento automa-
tico debera quedar interrompido cando a indicacion de
cero varie en:

1 d, en instrumentos con dispositivo de posta a cero
automatico.

0,5 d; en instrumentos con dispositivo de posta a cero
semiautomatico ou non automatico.

6. Interface co operario: os axustes do operario e a
funcién de posta a cero deberan quedar anulados durante
o funcionamento automatico.

7. Impresidon: nos instrumentos que estean equipa-
dos dun dispositivo de impresién, a reinicializacion do
total deberd esperar a que se imprima o total. Debera pro-
ducirse a impresién do total cando se interrompa o fun-
cionamento automatico.

8. Funcionamento debido a factores de influencia e
en caso de perturbaciéns electromagnéticas:

8.1 O erro maximo permitido debido a factores de
influencia é o que se especifica no cadro 7.

Cadro 7

Carga (m) en divisions da escala de totalizacién (d,) | Erro maximo permitido

0<m <500 +0,5 dt
500 <m <2000 +1,0 dt
2000<m <10000 +1,6 dt

8.2 0 valor critico de cambio debido a unha pertur-
baciéon é unha divisién da escala de totalizacion para cal-
quera indicacion de peso e para calquera total almace-
nado.

Capitulo V. Totalizador continuo:

1. Clases de exactitude: os instrumentos dividense
en tres clases de exactitude, a saber:

0.5;1; 2.

2. Campo de medida:

2.1 O fabricante deberd especificar o campo de
medida, a proporcidon entre a carga neta minima na uni-
dade de pesaxe, o alcance maximo e a carga minima
totalizada.

2.2 A carga minima totalizada X, non debera ser
menor que:

800 d para a clase 0.5,

400 d para aclase 1,
200 d para a clase 2,

Onde d é a divisidon da escala de totalizacion do dispo-
sitivo de totalizacién xeral.

3. Erro maximo permitido:

Cadro 8
Clase de exactitude Erro maximo permitido
para a carga totalizada
0.5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

4. \elocidade da cinta: o fabricante debera especifi-
car a velocidade da cinta transportadora. Para as basculas
de cinta transportadora de velocidade Unica e as basculas
de cinta transportadora de velocidade variable cun dispo-
sitivo de control manual da velocidade, a velocidade non
debera variar en mais dun 5% do valor nominal. O pro-
duto non debera ter unha velocidade diferente da veloci-
dade da cinta transportadora.

5. Dispositivo de totalizacién xeral: non debera ser
posible volver a por a cero o dispositivo de totalizacion
xeral.

6. Funcionamento en caso de factores de influencia
e de perturbaciéns electronicas:

6.1 O erro maximo permitido debido a factores de
influencia, para unha carga non inferior a 3, debera ser
igual a 0,7 veces o valor apropiado especificado no cadro
8, redondeado & mais proxima division da escala de tota-
lizacion (d).

6.2 O valor critico de cambio debido a unha pertur-
bacion debera ser igual a 0,7 veces o valor apropiado
especificado no cadro 8, para unha carga igual a i, para
unha determinada clase de exactitude da cinta transporta-
dora, redondeado & division da escala de totalizacién
superior mais proxima (d).

CapituloVI. Baéscula ponte de ferrocarril:

1. Clases de exactitude:

Os instrumentos dividense en catro clases de exacti-
tude, a saber:

0.2;0.5; 1; 2.
2. Erro maximo permitido:

2.1 Os erros maximos permitidos para a pesaxe en
movemento dun s6 vagon ou de todo un tren son os que
figuran no cadro 9.

Cadro 9
Clase de exactitude Erro méximo permitido
0.2 +0,1%
0.5 +0,25%
1 +0,5%
2 +1,0%

2.2 Os erros maximos permitidos para a pesaxe en
movemento de vagdéns enganchados ou non engancha-
dos sera o valor mais alto dos seguintes:

O valor calculado de acordo co cadro 9, redondeado
ao valor da divisidon da escala mais préxima;

O valor calculado de acordo co cadro 9, redondeado
ao valor da division da escala mais proxima para un peso
igual ao 35% do peso maximo do vagon (tal como se
sinale nas indicacions descritivas);

o valor dunha division da escala (d).
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2.3 Os erros maximos permitidos para a pesaxe en
movemento de trens sera o valor mais alto dos seguintes:

O valor calculado de acordo co cadro 9, redondeado
ao valor da division da escala mais proxima;

O valor calculado de acordo co cadro 9, para o peso
dun s6 vagon, igual ao 35% do peso maximo do vagon
(tal como se sinale nas indicacidéns descritivas) multipli-
cado polo numero de vagéns de referencia (que non
debera exceder de 10) no tren, redondeado ao valor da
escala de division mais préxima;

O valor dunha division da escala (d) para cada vagén
do tren pero que non deberd exceder de 10 d.

2.4 Cando se proceda & pesaxe de vagoéns engancha-
dos, os erros que non superen o 10% dos resultados das
pesaxes dun ou mais pasos do tren poderan superar o erro
maximo permitido correspondente ao punto 2.2, pero non
deberan superar o dobre do dito valor.

3. Valor da division da escala (d): a relacion entre
clase de exactitude e o valor da division da escala seréa a
que se especifica no cadro 10.

Cadro 10

Clase de exactitude Valor da divisién da escala (d)

0.2 d < 50 kg
0.5 d < 100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4. Campo de medida:

4.1 0O alcance minimo non deberd ser inferior a 1t nin
superior ao valor do peso minimo do vagén dividido polo
numero de pesaxes parciais.

4.2 0O peso minimo do vagon non debera ser inferior
a b0d.

5. Funcionamento en caso de factor de influencia e
de perturbacion electromagnética:

5.1 O erro maximo permitido debido a un factor de
influencia sera o que se especifica no cadro 11.

Cadro 1

Carga (m) en d|V|$|ons(g? escala de verificacion| Erro méximo permitido

0<m <500
500 <m <2000
2000<m<10000

~

~

H +
—_ a0
cow
000

5.2 O valor critico de cambio debido a unha pertur-
bacidon é unha division da escala de verificacion.

ANEXO XI
Requisitos esenciais especificos dos taximetros

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
aplicaranselles aos taximetros.

Definicions
Taximetro: un dispositivo que funciona xuntamente
cun xerador de sinais” para constituir un instrumento de
medida. O dispositivo mide o tempo transcorrido e cal-
cula a distancia baseandose nun sinal enviado polo xera-
dor de sinais de distancia. Asi mesmo, calcula e indica
visiblemente o importe que se debe aboar por un traxecto

tomando como base a distancia calculada, a duracion
medida do traxecto ou ambas.

Importe do servizo: a cantidade total de dineiro que se
debe por un traxecto, baseada nunha tarifa fixa inicial e/ou
na distancia e/ou na duracion do traxecto. O importe do ser-
vizo non inclde ningln suplemento por servizos adicionais.

Velocidade do cambio de arrastre: a velocidade que
resulta de dividir o valor correspondente & tarifa temporal
polo valor correspondente & tarifa baseada na distancia.

Modo normal de calculo S (aplicacién dunha tarifa
unica): calculo do importe do servizo baseado na aplica-
cién da tarifa temporal cando a velocidade sexa inferior a
velocidade do cambio de arrastre e na aplicacion da tarifa
baseada na distancia cando a velocidade sexa superior a
velocidade do cambio de arrastre.

Modo normal de céalculo D (aplicaciéon dunha tarifa
dobre): calculo do importe do servizo baseado na aplica-
cion simultanea da tarifa temporal e da tarifa baseada na
distancia durante a totalidade do servizo.

Posicion de funcionamento.

Os distintos modos en que o taximetro executa as distin-
tas partes do seu funcionamento. As posicidéns de funciona-
mento diferéncianse mediante as indicacions seguintes:

«Libre»: a posicién de funcionamento en que esta
desactivado o céalculo do importe do servizo.

«Ocupado»: a posicion de funcionamento en que o
céalculo do importe do servizo ten lugar sobre a base dun
posible importe inicial e dunha tarifa por distancia perco-
rrida e por tempo do servizo ou por ambas as cousas.

«A pagar»: a posiciéon de funcionamento en que se
indica o importe que se debe pagar en concepto do servizo
e polo menos a funcion de calculo do importe do servizo
baseado no tempo esta desactivada.

Requisitos especificos

1. Todo taximetro debera estar concibido para medir
a distancia e a duracion dun servizo.

2. O taximetro debera estar concibido para calcular e
indicar visiblemente o importe do servizo co seu incre-
mento por intervalos equivalentes a unha resolucién de
0,05 € na posicion de funcionamento «Ocupado». O taxi-
metro tamén debera indicar visiblemente o valor final
debido polo servizo na operacién de funcionamento «A
pagar».

3. Todo taximetro deberd poder aplicar os modos
normais de calculo S e D. Debera ser posible elixir entre
os modos de calculo mediante un dispositivo seguro.

4. Todo taximetro debera poder proporcionar os
seguintes datos a través dunha ou varias interfaces pro-
texidas e adecuadas:

Posicién de funcionamento: «Libre», «Ocupado» ou
«A pagar»,

Totalizador de datos de acordo co punto 15.1.,

Informacion xeral: constante do xerador de sinais de
distancia, data de precintaxe, identificador do taxi, hora
real, identificacién da tarifa,

Informacion sobre o importe do servizo por un traxecto:
cantidade total facturada, importe do servizo, calculo do
importe do servizo, suplementos por servizos adicionais,
data, hora de inicio, hora de finalizacién, distancia perco-
rrida no traxecto,

Informacion acerca da tarifa ou tarifas: parametros da
tarifa ou tarifas.

Certos dispositivos adicionais poderan ser conectados
a un taximetro a través dunha ou varias interfaces segu-
ras; en tal caso, debera existir a posibilidade de inhibir de
xeito automatico o funcionamento do taximetro, mediante
un sistema seguro, por motivos de ausencia ou funciona-
mento incorrecto dos referidos dispositivos adicionais.

5. Se resulta pertinente, debera ser posible axustar
un taximetro & constante do xerador de sinais de distan-
cia a que se vaia conectar e protexer o dito axuste.
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Condicions nominais de funcionamento:

6.1 A clase de ambiente mecanico aplicable é a M3.
6.2 O fabricante especificara as condiciéns nominais
de funcionamento aplicables ao instrumento, en particular:

Un intervalo minimo de temperatura de 80 °C para o
ambiente climatico.

Os limites da subministracién de corrente continua
para os cales se concibiu o instrumento.

Erros maximos permitidos.
7. Os erros maximos permitidos, excluindo calquera
erro debido a aplicacion do taximetro nun taxi, son:

Para o tempo transcorrido: = 0,1%
valor minimo do erro maximo permitido: 0,2 s

Para a distancia percorrida: = 0,2%
valor minimo do erro maximo permitido: 4 m

Para o céalculo do importe: +0,1%

minimo, incluido o redondeo: o valor correspondente
ao ultimo dixito significativo da indicacion do importe.

Efectos permitidos das perturbacions.

8. Inmunidade electromagnética:

8.1 A clase electromagnética aplicable é a E3.

8.2 Os erros maximos permitidos establecidos no
punto 7 tamén deberan respectarse en presenza dunha
perturbacion electromagnética.

Interrupcion da fonte de alimentacion de enerxia:

9. En caso de diminucién da subministraciéon de ten-
sion ata un valor inferior ao limite minimo de funciona-
mento especificado polo fabricante, o taximetro debera:

seguir funcionando correctamente ou reiniciar o seu
funcionamento correcto sen perda dos datos de que se
dispuna antes da baixada de corrente se a interrupcién de
corrente é temporal, por exemplo debido a que se volveu
pér en marcha o motor.

interromper a medicion existente e volver a posicién
«Libre» se a interrupcion de corrente é para un periodo
mais longo.

Outros requisitos:

10. O fabricante do taximetro debera especificar as
condicions de compatibilidade entre o taximetro e o xera-
dor de sinais de distancia.

11. De se cobrar un suplemento debido a un servizo
extraordinario, introducido polo condutor de xeito
manual, o dito suplemento debera excluirse do importe
exhibido. Non obstante, neste caso o taximetro podera
exhibir temporalmente o importe do servizo incluindo o
dito suplemento.

12. Se o importe do servizo se calcula segundo o
método D, o taximetro podera dispor dun modo adicio-
nal de indicacién visual en que soamente a distancia
total percorrida e a duracidon do traxecto se exhiban en
tempo real.

13. Todos os valores exhibidos ao pasaxeiro se iden-
tificaran de maneira conveniente. Estes valores, asi como
a sUa identificacién, seran claramente lexibles en condi-
ciéns de iluminacién didrna e nocturna.

14.1 Se a tarifa que se debera aboar ou as medidas
que se deberan adoptar en contra dun uso fraudulento se
poden ver afectadas pola elecciéon da funcionalidade a
partir dunha configuracién previamente programada ou
se poden determinar libremente, debera ser posible pro-
texer o axuste do instrumento e os datos introducidos.

14.2 As posibilidades de proteccién dun taximetro
deberan ser tales que poida ser posible unha proteccién
por separado dos axustes.

14.3 As disposiciéns do punto 8.3 do anexo IV apli-
canselles tamén &s tarifas.

15.1 Os taximetros estaran provistos de totalizado-
res que non poidan volver ao seu valor inicial para todos
os valores seguintes:

A distancia total percorrida polo taxi.

A distancia total percorrida polo taxi en situacion de
«ocupadon.

O numero total de servizos.

O importe total cobrado en concepto de suplementos.

O importe total cobrado como importe do servizo.

Os valores totalizados incluiran os valores salvagarda-
dos consonte o punto 9 en condiciéns de interrupcion da
fonte de alimentacion de enerxia.

15.2 Se a enerxia esta desconectada, o taximetro
permitira almacenar os valores totalizados durante un
ano, co obxecto de poder transmitir os valores do taxime-
tro a outro medio.

15.3 Tomaranse as medidas axeitadas para impedir
que se poida utilizar o indicador de valores totalizados
para enganar os pasaxeiros.

16. Autorizarase o cambio automatico das tarifas por
motivo:

da distancia do servizo;
da duracion do servizo;
da hora do dia;

da data;

do dia da semana.

17. Se as caracteristicas do taxi son importantes para
acorreccion do taximetro, o taximetro contard con medios
para garantirlle a conexion do taximetro ao taxi en que vai
instalado.

18. Para a realizacién de ensaios despois da instala-
cion, o taximetro tera a posibilidade de comprobar a exac-
titude da medida do tempo e da distancia, de xeito inde-
pendente, asi como a exactitude do calculo.

19. Un taximetro e as suas instrucions de instalacion
especificadas polo fabricante seran tales que, de estar
instalado seguindo as instrucions do fabricante, queda
suficientemente excluida a posibilidade de alterar fraudu-
lentamente o sinal de medicidén que representa a distan-
cia percorrida.

20. O requisito esencial xeral relacionado co uso
fraudulento cumprirase de maneira que se protexan os
intereses do cliente, do condutor, do patrén do condutor
e das autoridades fiscais.

21. O taximetro estara concibido para que poida res-
pectar os erros maximos permitidos sen axustes durante
un periodo dun ano de uso normal.

22. O taximetro estara equipado cun reloxo de tempo
real para manter a hora do dia e a data, podendo utilizarse un
destes, ou ambos, para o cambio automatico de tarifas. Apli-
caranse ao reloxo de tempo real os requisitos seguintes:

O rexistro horario terad unha exactitude de 0.02%.

A posibilidade de correccién do reloxo non sera supe-
rior a dous minutos 4 semana. A correccion do horario de
veran e de inverno efectuarase automaticamente.

Impedirase a correccién, tanto automatica como
manual, durante o traxecto.

23. Os valores da distancia percorrida e do tempo
transcorrido, cando se exhiban ou se impriman consonte
o presente real decreto, expresaranse nas unidades
seguintes:

Distancia percorrida:
quilémetros.

Tempo transcorrido:

segundos, minutos ou horas segundo corresponda,
tendo en conta a resolucidén necesaria e a necesidade de
evitar interpretacions erroneas.
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Avaliacion da conformidade:

Os procedementos de avaliaciéon da conformidade
mencionados no artigo 6 entre os cales pode optar o
fabricante son:

B+F ou B+D ou H1.
ANEXO Xl

Requisitos esenciais especificos das medidas
materializadas

Capitulo| Medida materializada de lonxitude

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos de
avaliacién da conformidade establecidos no artigo 6 apli-
caranselles 4s medidas materializadas de lonxitude, defini-
das a seguir. Non obstante, poderase considerar que o
requisito para a presentacion dunha copia das declaracions
de conformidade é aplicable a toda unha partida, ou a un
envio, e non a cada instrumento individual.

Definicions
Medida materializada de lonxitude: instrumento com-

posto por unha escala cuxa distancia entre trazos se
indica en unidades legais de lonxitude.

Requisitos especificos
Condiciéns de referencia:

1.1 Para as cintas métricas de lonxitude igual ou
superior a cinco metros, 0s erros maximos permitidos
deberan darse ao aplicar unha forza de traccion de cin-
cuenta newtons ou outros valores de forza especificados
polo fabricante e marcados na cinta consecuentemente;
no caso de medidas rixidas ou semirrixidas non se requi-
rird ningunha forza de traccion.

1.2 A temperatura de referencia sera de 20 °C, non
sendo que o fabricante especifique outra cousa e estea
marcado na medida de acordo con iso.

Erros maximos permitidos:

2. O erro maximo permitido, positivo ou negativo en
mm, sobre a lonxitude comprendida entre dous trazos non
consecutivos da escala responde & expresion (a + bL), onde:

L é o valor da lonxitude redondeado por exceso ao
seguinte metro enteiro, e

a e b figuran no cadro 1.

Cando unha gradacion terminal estea limitada por
unha superficie, o erro maximo permitido para calquera
distancia que comece nese punto aumeéntase no valor ¢
que figura no cadro 1.

Cadro 1

Clase de exactitude a (mm) b ¢ (mm)

| 0,1 1 0,1

Il 0,3 ,2 0,2

11 0,6 0,4 0,3

D -clase especial para cintas de|1,5 cero |cero
inmersion’

2Menor ou igual a30 m

S —clase especial para cintas medi-|1,5 cero |cero
doras de depdsitos.

Por cada 30 m de lonxitude, cando
a cinta se sitla sobre unha super-
ficie plana

' Aplicase 4s combinacions de cinta e lastre.

2 Se a lonxitude nominal da cinta supera os 30 m, o erro maximo
permitido (emp) poderase aumentar en 0,75 mm por cada 30 m de
lonxitude da cinta.

As cintas de inmersion poden asi mesmo pertencer as
clases | ou ll; neste caso, para calquera lonxitude entre
duas marcas de escala, unha das cales se encontra no
lastre e a outra na cinta portadora, o emp é de + 0,6 mm
cando a aplicacion da formula dea un valor inferior a
0,6 mm.

O erro maximo permitido para a lonxitude compren-
dida entre gradacions consecutivas da escala e a dife-
renza maxima permitida entre a lonxitude de dous inter-
valos consecutivos figuran no cadro 2.

Cadro 2

Erro ou diferenza maximos permitidos, en

Lonxitude i do intervalo milimetros, segundo a clase de exactitude

| Il 1]
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Tmm<i<1cm 0,2 0,4 0,6

Cando unha medida de lonxitude sexa de tipo prega-
ble, as articulacidéns estaran feitas de maneira que non
causen erros suplementarios aos citados mais arriba, que
excedan en 0,3 mm para a clase Il, e en 0,5 mm para a
clase lll.

Materiais:

3.1 Os materiais utilizados para as medidas materia-
lizadas deberan ser dun tipo que permita que as varia-
ciéns de lonxitude debidas a variacions de temperatura
de ata + 8 °C arredor da temperatura de referencia non
excedan do erro maximo permitido. Esta norma non se
lles aplica as medidas da clase D e da clase S cando o
fabricante pretenda que se lles apliquen as lecturas obser-
vadas, onde sexa preciso, correccidéns por dilatacion tér-
mica.

3.2 As medidas fabricadas con materiais tales que as
stas dimensions se poidan ver alteradas materialmente
cando estean sometidas a unha ampla gama de humida-
des relativas so6 poderan incluirse nas clases Il e lll.

Numeracion:

4. O valor nominal debera indicarse na medida. As
escalas milimétricas deberanse numerar en cada centi-
metro e as medidas cun intervalo de escala superior a 2
cm deberan ter as stias marcas de escala numeradas.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacion da conformidade mencionados no artigo 6 entre
os cales o fabricante pode optar son:

F1 ou D1 ou B+D ou H ou G.

Capitulo ll. Medidas de capacidade para servir liquidos
de consumo inmediato

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
aplicaranselles as medidas de capacidade utilizadas para
servir liquidos de consumo inmediato, definidas a seguir.
Non obstante, poderase considerar que o requisito para a
presentacion dunha copia das declaracions de conformi-
dade é aplicable a toda unha partida, ou a un envio, e non
a instrumentos por separado. Por outra parte, non se apli-
cara o requisito de que no instrumento se indique infor-
macién acerca da clase de exactitude.

Definicions
Medida de capacidade para servir liquidos de con-
sumo inmediato: unha medida de capacidade (como

pode ser un vaso, unha xerra ou un dedal) desenada para
determinar un volume especifico de liquido (que non sexa
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un produto farmacéutico) vendido para o seu consumo
inmediato.

Medida de marca linear: unha medida que serve para
indicar a capacidade que esta provista dunha marca que
indica a capacidade nominal.

Medida de tope: unha medida que serve para indicar
a capacidade na cal o volume interno é igual & capacidade
nominal.

Medida de trasfega: unha medida que serve para indi-
car a capacidade e desde a cal se decanta un liquido antes
do seu consumo.

Capacidade: a capacidade é o volume interno para as
medidas de tope ou o volume interno ata a marca nas
medidas de marca linear.

Requisitos especificos

1. Condiciéons de referencia:

1.1 Temperatura: a temperatura de referencia para
medir a capacidade é 20 °C.

1.2 Posicion para a sua indicacion correcta: estable
sobre unha superficie nivelada.

2. Erros maximos permitidos:

Cadro 1
Marca linear Tope
Medidas de trasfega
<100 mL +2mL -0
+4 mL
> 100 mL +3% -0
+ 6%
Medidas para servir
<200 mL +5% -0
+10%
>200 mL +b5mL +2,5% -0
+10 mL + 5%

3. Materiais: as medidas para servir de unidades de
capacidade estaran fabricadas con materiais suficiente-
mente rixidos e dimensionalmente estables para manter
a capacidade dentro da marxe de erro maximo permi-
tido.

4. Forma:

4.1 As medidas de trasfega desenaranse de tal xeito
que un cambio do contido igual ao erro maximo permi-
tido cause un cambio de polo menos 2 mm no nivel do
tope ou da marca de enchedura.

4.2 As medidas de trasfega desenaranse de xeito
que non permitan a descarga completa do liquido
medido.

5. Marcacion:

5.1 A capacidade nominal declarada debera estar
sinalada clara e indeleblemente na medida.

5.2 As medidas para servir de unidades de capaci-
dade poden tamén marcarse con ata tres capacidades
claramente distinguibles, ningunha das cales dara lugar a
que se confunda unha con outra.

5.3 Todas as marcas de enchedura seran o suficiente-
mente claras e duradeiras como para garantir que os
erros maximos permitidos non se exceden co uso.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacion de conformidade mencionados no artigo 6
entre os cales o fabricante pode optar son:

A1 ou F1 ou D1 ou E1 ou B+E ou B+D ou H.

ANEXO XIll

Requisitos esenciais especificos dos instrumentos para
medidas dimensionais

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
aplicaranselles aos instrumentos para medidas dimensio-
nais dos tipos que se definen a seguir.

Definicions

Instrumento de medida de lonxitude: un instrumento
de medida de lonxitude serve para a determinaciéon da
lonxitude de materiais de tipo corda (por exemplo, téxti-
les, cintas e cables) durante o movemento de avance do
produto que debe medirse.

Instrumentos de medida de area: un instrumento de
medida de area serve para a determinacion da area de
obxectos de forma irregular, por exemplo o coiro.

Instrumentos para medidas multidimensionais: un
instrumento para medidas multidimensionais serve para
a determinacion da lonxitude das arestas (longo, alto,
largo) do menor paralelepipedo rectangular que enmar-
que un produto.

Capitulo I. Requisitos especificos comuns a todos os
instrumentos para medidas dimensionais:

Inmunidade electromagnética:

1. O efecto dunha perturbacion electromagnética
sobre un instrumento para medidas multidimensionais
debera ser tal que:

o cambio do resultado da mediciéon non supere o
valor critico de cambio definido no punto 2 ou

sexa imposible efectuar calquera medicién ou

se produzan variacions momentaneas do resultado da
medicién que non se poidan interpretar, memorizar ou
transmitir como un resultado valido, ou

as variacions do resultado da medicion sexan o sufi-
cientemente importantes como para que se dean conta
delas as partes interesadas no resultado da medicion.

2. O valor critico de cambio sera igual a unha divi-
sion de escala.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacién da conformidade mencionados no artigo 6 entre
os que o fabricante pode optar son:

Para os instrumentos mecanicos ou electromecani-
cos:

F1 ou E1 ou D1 ou B+F ou B+E ou B+D ou H ou H1 ou G.

Para os instrumentos electronicos ou os instrumentos
gue incluen programas informaticos:

B+F ou B+D ou H1 ou G.

Capitulo ll. Instrumentos para medir lonxitudes:
Caracteristicas do produto que se vai medir:

1. Os materiais téxtiles caracterizanse polo factor
caracteristico K. Este factor ten en conta a capacidade de
estiramento e a forza por unidade de superficie do produto
medido e definese mediante a seguinte formula:

K =¢ (GA + 2,2 N/m?), onde

¢: € o alongamento relativo dunha mostra de tecido de
1 m de largo para unha forza de traccion de 10 N.

GA: é o0 peso por unidade de superficie dunha mostra
de tecido en N/m?2.

Condicions de funcionamento:

2.1 Intervalo de valores: as dimensions e o factor K, se
€ o caso, nos intervalos de valores especificados polo
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fabricante para o instrumento. O intervalo de valores do
factor K é o que aparece no cadro 1:

Cadro 1

Grupo Intervalo de valores de K Produto

I 0 <K <2x102 N/m? Estiramento baixo.
Il | 2%102 N/m? < K < 8 X102 N/m? |Estiramento medio.

' [8x102 N/m?< K < 24102 N/m?|Estiramento elevado.
v 24%102 N/m? < K Estiramento moi ele-
vado.

2.2 Nos casos en que o obxecto medido non sexa
transportado polo instrumento de medida, a sua veloci-
dade debe situarse dentro do intervalo de valores especi-
ficado polo fabricante para o instrumento.

2.3 Se o resultado de medicién depende do grosor,
do acabamento superficial e do tipo de distribucion (por
exemplo, desde un rolete grande ou desde unha pila), as
limitaciéns correspondentes deberan ser especificadas
polo fabricante.

Erros maximos permitidos:
3. Instrumento:

Cadro 2

Clase de precision Erro maximo permitido

I 0,125 %, pero non menos que 0.005 L .
Il 0,25 %, pero non menos que 0.01 L _.
1] 0,5 %, pero non menos que 0.02 L .

Sendo Lm a lonxitude mensurable minima, é dicir, a
lonxitude minima especificada polo fabricante para a cal
foi concibido o instrumento.

O verdadeiro valor de lonxitude dos distintos tipos de
materiais deberiase medir utilizando instrumentos axeita-
dos (por exemplo cintas métricas). Por iso o material que
se vaia medir deberase depositar sobre un soporte axei-
tado (por exemplo unha mesa adecuada), recto e sen
estirar.

Outros requisitos:

4. Os instrumentos deben garantir que o produto se
mide sen estirar, segundo a capacidade de estiramento
para a cal foi concibido o instrumento.

Capitulo lll. Instrumentos para medir areas:

Condicions de funcionamento:

1.1 Intervalo de valores: dimensiéns dentro do inter-
valo de valores especificado polo fabricante para o instru-
mento.

1.2 Condicién do produto: o fabricante especificara
as limitacions dos instrumentos debidas & velocidade, ao
grosor e as condicions da superficie, se for o caso, do
produto.

Erros maximos permitidos:

2. Instrumento: o erro maximo permitido é 1,0%,
pero non sera inferior a 1 dm?2.

Outros requisitos:

3. Presentacion do produto: se o produto retrocede
ou se detén, non debera ser posible obter un valor da
medicion ou ben deberéd cesar a indicacion visual exhi-
bida.

4. Division da escala: os instrumentos deberan ter
unha divisién da escala de 1,0 dm?. Ademais, debera ser

posible contar con division da escala de 0,1 dm? para fins
de ensaio.

Capitulo IV.
nais:

Instrumentos para medidas multidimensio-

Condicions de funcionamento:

1.1 Intervalo de valores: dimensions dentro do inter-
valo de valores especificado polo fabricante do instru-
mento.

1.2 Dimensién minima: o limite inferior da dimen-
sién minima para todos os valores da divisién da escala
figura no cadro 1.

Cadro 1
Division da escala (d) Dime(r;isniqéiPerinnigrrir:)ar)(min)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20d
10 cm<d 50d

1.3 Velocidade do produto: a velocidade débese
situar dentro do intervalo de valores especificado polo
fabricante para o instrumento.

Erro maximo permitido:
2. Instrumento: o erro maximo permitido é + 1,0 d.

ANEXO XIV

Requisitos esenciais especificos dos analizadores
de gases de escape

Os requisitos pertinentes aplicables do anexo IV, os
requisitos especificos deste anexo e os procedementos
de avaliacion da conformidade establecidos no artigo 6
aplicanselles aos analizadores de gases de escape defini-
dos a seguir que estan destinados & inspeccién e mante-
mento profesional de vehiculos de motor en circulacion.

Definicions

Analizador de gases de escape: un analizador de gases
de escape é un instrumento de medida que serve para
determinar as fraccions en volume dos compohentes
especificados dos gases de escape dos motores dos vehi-
culos de motor con ignicién de chispa para o nivel de
humidade da mostra analizada.

Os devanditos componentes gasosos son o monoxido
de carbono (CO), o diéxido de carbono (CO,), o oxixeno
(0,) e os hidrocarburos (HC).

O contido de hidrocarburos deberase expresar como
concentracion de n-hexano (C; H,,) medida con técnicas
de absorcién do infravermello prOX|mo

As fraccions en volume dos componentes dos gases
exprésanse en porcentaxe (%vol) para o CO, CO,e O, e en
partes por millén (ppm vol).

Ademais, un analizador de gases de escape calcula o
valor lambda a partir das fracciéns en volume dos compo-
nentes do gas de escape.

Lambda: lambda é un valor adimensional que repre-
senta a eficiencia de combustion dun motor en termos de
relacién aire/combustible nos gases de escape. Determi-
nase mediante unha férmula normalizada de referencia.

Requisitos especificos
Clases de instrumentos:

1. Definense duas clases, 0 e |, de instrumentos para os
analizadores de gases de escape. Os rangos de medida
minimos para estas clases son os que aparecen na taboa 1.
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Taboa 1. Clases e rangos de medida

Parametro ClasesOell
Fraccionde CO ........ De 0% vol a 5% vol.
Fraccionde CO, ....... De 0% vol a 16% vol.
Fraccién de HC’. . ... ... De 0 ppm vol a 2000 ppm vol.
Fraccionde O, ........ De 0% vol a 21% vol.
A e De 0,8a 1,2.

Condicions nominais de funcionamento:

2. O fabricante especificard os valores das condi-
ciéns nominais de funcionamento como segue:

2.1 Para as magnitudes de influencia, climaticas e
mecanicas:

Un intervalo minimo de temperatura de 35 °C para o
ambiente climatico.
A clase de ambiente mecéanico aplicable é a M1.

2.2 Para as magnitudes de influencia da enerxia
eléctrica:

Os intervalos de tension e frecuencia para a subminis-
tracion de corrente alterna.

Os limites da subministracion de tension de corrente
continua.

2.3 Para a presion ambiental:

Os valores minimos e maximos da presién ambiental
son, para ambas as clases: pmin < 860 hPa, pmax > 1.060
hPa.

Erros maximos permitidos:

3. Os erros maximos permitidos definense a seguir:

3.1 Para cada unha das fraccions medidas, o valor
do erro maximo permitido en condicidons nominais de
funcionamento, de acordo co punto 1.1 do anexo IV, é o
maior dos dous valores que aparecen na taboa 2. Os va-
lores absolutos exprésanse en % vol ou en ppm vol,
sendo os valores porcentuais a porcentaxe do valor
real.

Taboa 2. Erros maximos permitidos

Parametro Clase 0 Clase |

Fraccion de CO. | £ 0,03 % vol +5 % | + 0,06 % vol +5 %
Fraccion de CO,. | £0,56 % vol+5% | +0,5 % vol 5 %
Fraccion de HC. |+ 10 ppm vol £5 % |+ 12 ppm vol 5 %
Fraccion de O,,. +0,1%vol+56% | +0,1 % vol +5 %

3.2 0O erro maximo permitido no calculo de lambda é
de 0,3%. O valor convencionalmente verdadeiro calculase
segundo a férmula seguinte:

[c:c:»2]+~ -+[o] TXQSBELTJT'% x({[co,}+[co))
. o) )

[1+Efv_9§1)x([co,]+ [co]+ Kix[HC))

Onde:

[ 1 = concentracion en % vol.

K1 = factor de conversion da medida NDIR &4 medida
FID (facilitado polo fabricante do equipo de medicion)

H., = relacion atomica hidroxeno/carbono [1,7261]

O, = relacién atémica oxixeno/carbono [0,0175]

Para tal fin, para o céalculo utilizanse os valores presen-
tados polo instrumento.

Efecto permitido das perturbacions:

4. Para cada unha das fraccions en volume medidas
polo instrumento, o valor critico de cambio é igual ao erro
maximo permitido para o parametro afectado.

5. O efecto dunha perturbacién electromagnética
seré tal que:

o cambio na medicion non supere o valor critico de
cambio definido no punto 4 ou

a indicacion do resultado da medicion non se poida
interpretar como un resultado valido.

Outros requisitos:

6. A resolucion debera ser igual a ou dunha orde de
magnitude superior aos valores que aparecen na taboa 3.

Taboa 3. Resolucion

co (60) (0] HC

2 2

ClaseOeclasel | 0,01 % vol | 0,1 % vol | * |1 ppm vol

* 0,01% vol para valores medidos inferiores ou iguais a 4 % vol
y 0,1 % vol para o resto.

O valor lambda deberase mostrar cunha resolucion de
0,001.

7. Adesviacién tipica de 20 medicidons non sera supe-
rior a un terzo do valor absoluto do erro maximo permi-
tido para cada fraccién en volume de gas aplicable.

8. Para medir o CO, CO, e HC, o instrumento que
inclda o sistema de control do gas anteriormente especifi-
cado debera indicar o 95% do valor final tal como se
determinase mediante os gases de calibracién, dentro
dos 15 segundos seguintes ao cambio a partir dun gas de
contido cero, por exemplo aire fresco. Para medir o O,,
instrumento, en condicidons similares, debera indicar” un
valor que difira de cero en menos de 0,1 % vol, dentro dos
60 segundos seguintes ao cambio de aire fresco a un gas
libre de oxixeno.

9. Os componentes dos gases de escape distintos
dos componentes obxectos de medicidon non afectaran o
resultado da medicion en mais da metade dos valores
absolutos dos erros maximos permitidos, cando eses
componentes estean presentes como maximo nas
seguintes fraccions de volume:

6 % vol CO,
16 % vol CO,,
10 % vol O,,
5% vol H
0,3 % vol NO,
2.000 ppm vol HC (en canto que n-hexano),
Vapor de auga: ata saturacion.

10. Un analizador de gases de escape debera dispor
dun dispositivo de axuste que realice operacions de
axuste a cero, calibracién con gases e axuste interno. O
devandito dispositivo sera automatico para o axuste a
cero e 0 axuste interno.

1. No caso dos dispositivos automaticos ou semiau-
tomaticos de axuste, o instrumento debera impedir efec-
tuar unha medicidon mentres non se completasen os axustes.
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12. Un analizador de gases de escape debera detec-
tar residuos de hidrocarburos no sistema de manipula-
cion do gas. Non debera ser posible efectuar unha medi-
cion se os residuos de hidrocarburos presentes antes
dunha medicién é superior a 20 ppm vol.

13. Un analizador de gases de escape debera dispor
dun dispositivo que permita detectar automaticamente
calquera funcionamento defectuoso do sensor da canle
de oxixeno debido ao desgaste ou a un corte na lina de
conexion.

14. No caso de que o analizador de gases de escape
poida funcionar con diferentes combustibles (p.ex. gaso-
lina ou gas licuado), deberanse poder seleccionar os
coeficientes adecuados para o céalculo de lambda sen nin-
gunha ambiglidade respecto da férmula apropiada.

Avaliacion da conformidade: os procedementos de
avaliacién da conformidade mencionados no artigo 6 entre
os que o fabricante pode optar son:

B+F ou B+D ou H1.
ANEXO XV

Identificacion das inscricions do rexistro
de control metroléxico

1. A toda inscricion no Rexistro de Control Metrolo-
xico de entre as previstas no artigo 22.1 se lle asignara
unha identificacion alfanumérica, do xeito seguinte:

XX-Y-2272Z /
Onde:

«XX» representan os dous dixitos que identifican a
Administracién publica que efectiue a inscricion, de
acordo coa relacion de codigos de identificacién contida
no anexo |.

«Y» é a letra que serve para identificar o sector de acti-
vidade, de acordo cos codigos de identificacion relaciona-
dos no anexo |.

«ZZZZ» son os catro dixitos correspondentes ao
numero correlativo de rexistro dentro de cada sector de
actividade, asignados pola Administracion publica que
leve a cabo a inscricion.

«MM» son os dous dixitos correspondentes ao ordinal
da modificacion prevista no artigo 27. Non figuraran na
inscricién inicial.

2. A toda inscricion no Rexistro de Control Metrolo-
xico de entre as previstas no artigo 22.2 se lle asignara
unha identificacion alfanumérica, do xeito seguinte:

XX-WW-Z27277 | MM
Onde:

«XX» representan os dous dixitos que identifican a
Administracion publica que designou o organismo, de
acordo coa relacion de codigos de identificacién contida
no anexo |.

«WWn» representan o tipo de organismo: ON para os
organismos notificados, OC para os organismos de con-
trol metroloxico e OV para os organismos autorizados de
verificacién metroléxica.

«ZZZZ» son os catro dixitos correspondentes ao
numero correlativo de rexistro, asignado pola Administra-
cion publica que leve a cabo a inscricion.

«MM» son os dous dixitos correspondentes ao ordinal
da modificacion prevista no artigo 27. Non figuraran na
inscricion inicial.

3. A toda inscricion no Rexistro de Control Metrolo-
xico de entre as previstas no artigo 22.3 se lle asignara
unha identificacién alfanumérica, do xeito seguinte:

XX-Y-ZZZZ-R /| MM
Onde:

«XX» representan os dous dixitos que identifican a
Administracién publica que efectiue a inscricion, de
acordo coa relacion de codigos de identificacién contida
no anexo |.

«Y» é a letra que serve para identificar o sector de acti-
vidade, de acordo cos codigos de identificacion relaciona-
dos no anexo |.

«ZZZZ» son os catro dixitos correspondentes ao
numero correlativo de rexistro dentro de cada sector de
actividade, asignados pola Administracion publica que
leve a cabo a inscricion.

«R» é a identificacion especifica de reparador.

«MM» son os dous dixitos correspondentes ao ordinal
da modificaciéon prevista no artigo 27. Non figuraran na
inscricion inicial.

Se a persoa ou entidade que se vai inscribir como
reparador estivese xa inscrita para outra actividade das
recollidas no artigo 22.1, emitirase un certificado indepen-
dente e especifico para a actividade de reparacion.

14081 RESOLUCION do 28 de xullo de 2006, da

Secretaria Xeral de Enerxia, pola que se modi-
fica o punto 3.6.3 «Viabilidade das programa-
cions de descarga de buques» da Norma de
Xestion Técnica do Sistema Gasista « NXTS-3».
(«BOE» 184, do 3-8-2006.)

O Real decreto 949/2001, do 3 de agosto, polo que se
regula o acceso de terceiros 4s instalacidéns gasistas e se
establece un sistema econdmico integrado do sector de
gas natural, establece no seu artigo 29 o dereito dos usua-
rios das plantas de regasificacién a contratacién do ser-
vizo de almacenamento de gas natural licuado (GNL) nas
plantas, necesario para a descarga de buques.

No entanto, este dereito viuse limitado na practica
pola falta de capacidade libre disponible nos tanques das
plantas, como consecuencia de situaciéns de acapara-
mento do almacenamento por parte dalgluns usuarios
destas instalacions. Este feito poderia bloquear a opera-
cién normal das plantas, impedindo a descarga de buques
e conducindo alglns axentes a incumprir os seus contra-
tos de compra cos seus subministradores ou a incorrer en
situacions de «desbalancen.

Na Norma de Xestién Técnica do Sistema n.° 3 «Pro-
gramacions», aprobada pola Orde ITC/3126/2005, do 5 de
outubro, do ministro de Industria, Turismo e Comercio,
estableceuse xa un limite maximo para a capacidade de
almacenamento admisible para proceder & descarga dun
bugue nunha planta de regasificacién, limite que na prac-
tica se demostrou insuficiente.

Por todo iso, co obxecto de garantirlles o dereito ante-
rior a todos os usuarios e vista a gravidade da situacion,
esta resolucién fixa unha limitacion obxectiva as existen-
cias medias de GNL dos usuarios en funcidon da sua capa-
cidade de regasificacion contratada e establece uns valo-
res minimos, de forma que os usuarios con menor cota de
mercado se poidan adaptar a esta nova situacion.

A Orde ITC/3126/2005, pola que se aprobaron as nor-
mas de xestion técnica do sistema gasista, na sua dispo-
sicion derradeira segunda autoriza a Direccién Xeral de



