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tempo que se facilita o seu acceso a moitos elementos
comuns da identidade europea. Estes cofiecementos
contribuiran indubidablemente a unha mellora substan-
cial da formacioén bdésica cultural e linglistica dos alum-
nos, proporcionandolles uns alicerces mais soélidos para
afronta-lo conecemento de calquera disciplina humanis-
tica, cientifica ou técnica.

Obxectivos:

1. Introducirse no estudio do mundo clasico a partir
dos referentes actuais.

2. Confecer e utilizar con soltura terminoloxia cien-
tifico-técnica de orixe grecolatina.

3. Dispor de criterios de orientacion para compren-
der fendmenos culturais (literarios, artisticos, politicos,
filosoficos ou cientificos) de raiz grecolatina.

4. Desenvolve-la capacidade de razoamento e de
critica mediante o cofecemento da nosa tradicién cul-
tural.

5. Valora-las achegas feitas por gregos e romanos
a civilizacién europea e universal.

6. Recofiece-la riqueza cultural inherente a diversi-
dade linguistica, advertindo a orixe comun da maioria
das linguas de Espana e de Europa.

7. Constata-lo influxo das linguas clasicas en linguas
non derivadas delas.

8. Verifica-la pervivencia da tradicion clasica nas cul-
turas modernas.

9. Familiarizarse con fontes das que se poden
extraer informacions valiosas sobre a nosa tradicién cla-
sica, utilizando como novo elemento de aprendizaxe as
tecnoloxias da informacién e a comunicacion.

Contidos:

1. Do mundo clasico 6 mundo actual. Panorama
xeral. A transmisién da cultura clasica ata os nosos dias.
Pervivencia de elementos lingliisticos grecolatinos. Pre-
sencia da civilizacion clasica nas artes, as ciencias e
a vida cotid do mundo actual. O grego e o latin no marco
das linguas indoeuropeas.

2. Grecia. A Grecia clasica nos seus marcos histérico
e xeogréfico. A sociedade grega: a polis. A lingua grega:
escritura e alfabeto. Os xéneros literarios gregos: épica,
lirica e draméatica. A prosa. Mitos gregos. Os gregos e
a arte.

3. Roma. As orixes de Roma: do mito a historia.
Roma nos seus marcos histérico e xeogréafico. O latin
e as linguas romanicas. Grandes fitos da literatura latina
na comedia, a poesia lirica e épica e a oratoria. A socie-
dade romana da Republica 6 Imperio: institucions e derei-
tos romanos. Obras publicas e urbanismo. A Hispania
romana.

Criterios de avaliacion:

1. Cofece-lo marco xeogréfico e histérico de Grecia
e de Roma.

2. Comprende-la existencia de diversos tipos de
escritura e as suas funcions.

3. Clasificar pola sua orixe as principais linguas euro-
peas actuais.

4. Constata-la orixe grecolatina de palabras de uso
comun e do léxico cientifico-técnico das linguas moder-
nas.

5. Identifica-las linguas romanicas e a sua distribu-
cién xeografica.

6. Recofiece-los fitos esenciais da literatura greco-
latina como base literaria da cultura europea e occi-
dental.

7. Relacionar manifestaciéns artisticas actuais cos
seus modelos clasicos.

8. Conece-los elementos esenciais das instituciéons
xuridicas e politicas en Grecia e en Roma, confrontan-
doas coas correspondentes actuais.

9. Localiza-los principais monumentos clasicos do
noso patrimonio.

10. Establecer semellanzas e diferencias entre os
mitos e heroes antigos e os actuais.

11. Saber utilizar programas informaticos educati-
vos para obter informaciéon sobre os contidos da dis-
ciplina.»

No anexo 1, paxina 1566, final da «Introduccién»
da disciplina «educacion plastica», débese incluir un ulti-
mo paragrafo coa seguinte redaccién:

«Os contidos que figuran en primeiro e segundo curso
impartiranse en segundo curso, de conformidade co fixa-
do no artigo 7 deste real decreto.»

MINISTERIO DE CIENCIA
E TECNOLOXIA

15695 REAL DECRETO 948/2003, do 18 de xullo,
polo que se establecen as condicions minimas
que deben reuni-las instalacions de lavado
interior ou desgasificacion e despresurizacion,
asi como as de reparacion ou modificacion,
de cisternas de mercadorias perigosas.
(«BOE» 187, do 6-8-2003.)

A publicacion do Real decreto 2115/1998, do 2 de
outubro, sobre transporte de mercadorias perigosas por
estrada, asi como a publicacion do Real decreto
412/2001, do 20 de abril, sobre transporte de mer-
cadorias perigosas por ferrocarril, introduciu a necesi-
dade de regula-las condiciéns minimas que deben cum-
pri-las instalacions de lavado interior ou desgasificacion
e despresurizaciéon de cisternas de mercadorias perigo-
sas, asi como os talleres de reparaciéon ou modificacion
das citadas cisternas.

Ademais, a evolucién do sector do transporte en xeral,
cun incremento notable do volume de mercadorias trans-
portadas, asi como a adaptacion as demandas do mer-
cado e adecuacién as tendencias sociais actuais, fan
necesaria a instalacion e funcionamento de estaciéns
de lavado interior ou desgasificacién e despresurizacion
de cisternas e contedores especializadas en todo o terri-
torio espanol, asi como de talleres especializados en
reparacion de cisternas, con tddalas garantias técnicas
de seguridade.

Por ultimo, as esixencias do mercado en materia de
calidade e seguridade fan que as cisternas utilizadas para
o transporte de mercadorias deban ser perfectamente
lavadas interiormente e vaporizadas antes de transportar
outra mercadoria quimicamente incompatible coa ante-
rior, ademais de reparadas adecuadamente nos casos
que sexa necesario por motivos de seguridade. Deste
modo, evitanse contaminaciéns e perdas de especifica-
cions das cargas posteriores e mellérase a seguridade
do transporte.

Esta disposicion foi sometida 6 procedemento de
informacién en materia de normas e regulamentaciéns
técnicas previsto no Real decreto 1337/1999, do 31
de xullo, polo que se aplican as disposiciéns da Directiva
98/34/CE do Parlamento Europeo e do Consello, do
22 de xuno de 1998.

Este real decreto dictase 6 amparo da competencia
exclusiva de Estado en materia de bases e coordinacion
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da planificacion xeral da actividade econémica estable-
cida no artigo 149.1.13.2 da Constitucién.

Na sua virtude, por proposta do ministro de Ciencia
e Tecnoloxia, de acordo co Consello de Estado e logo
de deliberacion do Consello de Ministros na sua reunién
do dia 18 de xullo de 2003,

DISPONO:
CAPITULO |
Ambito de aplicacién e definiciéns

Artigo 1. Ambito de aplicacion.

Este real decreto aplicarase as instalacidons dedicadas
6 lavado interior ou desgasificacion e despresurizacion,
asi como as de reparacion ou modificacion, das cisternas
de mercadorias perigosas.

Artigo 2. Definicidns.

Para os efectos deste real decreto entenderase por:

a) Cisternas de mercadorias perigosas: son aquelas
cisternas, vehiculos cisterna, contedores cisterna,
vagons cisterna, baterias de recipientes ou contedores
de gas de elementos multiples (CGEM) que estan defi-
nidas como tales nos acordos internacionais seguintes:
Regulamento relativo 6 transporte internacional de mer-
cadorias perigosas por ferrocarril (RID), anexo 6 Convenio
relativo 0s transportes internacionais por ferrocarril (CO-
TIF), feito en Berna o 9 de maio 1980, Acordo europeo
sobre o transporte internacional de mercadorias peri-
gosas por estrada, feito en Xenebra o 30 de setembro
de 1957 (ADR), o Cddigo maritimo internacional para
o transporte de mercadorias perigosas (Cédigo IMDG)
aprobado pola Organizacion Maritima Internacional.

b) Lavado interior de cisternas: son aquelas ope-
racidons necesarias para que unha cisterna quede baleira
e limpa de calquera residuo de producto quimico, de
forma que poida cargar calquera outra materia, ainda
que sexa quimicamente incompatible coa anteriormente
transportada, e que estea autorizada, de acordo co seu
rexistro de tipo, pola autoridade competente.

c) Desgasificacion e despresurizacion de cisternas:
son aquelas operacidons necesarias para a eliminacion
do gas residual e da presién que poidan ter estas cis-
ternas, unha vez que estas estean baleiras do producto.

Para os efectos de aplicacion deste real decreto, a
expresion desgasificacion e despresurizacion de cister-
nas entenderase referida exclusivamente as cisternas de
clase 2.

d) Reparacion ou modificacion de cisternas: son
aquelas operacions de reparaciéon, modificacién ou subs-
titucion de equipamentos de servicio, ou da envolvente
do depdsito ou partes deste e da sla estructura de pro-
teccién ou suxeicion 6 bastidor do vehiculo ou contedor.

Non se entende por reparacion ou modificacion a
substitucion de equipamentos de servicio de idénticas
caracteristicas técnicas de operaciéon, posicion e de
unién 4 cisterna.

CAPITULO I

Instalaciéns de lavado interior ou desgasificacion e des-
presurizacién de cisternas de mercadorias perigosas

Artigo 3. Supostos obrigatorios de lavado, desgasifi-
cacion ou despresurizacion de cisternas de merca-
dorias perigosas.

1. Sen prexuizo do disposto nos tratados interna-
cionais que resulten de aplicacién, o lavado interior das
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cisternas de mercadorias perigosas é necesario nos
seguintes supostos:

a) Previamente a unha inspeccion periddica, inter-
media ou excepcional, ou non periddica, segundo a regu-
lamentacidén vixente.

b) Cando haxa un cambio de producto incompatible
co anteriormente transportado.

c) Previamente a unha reparacion ou modificacion
da cisterna, sempre que afecte a envolvente desta.

2. A desgasificacion e despresurizacion realizarase,
con caracter previo, naquelas cisternas de clase 2 que
necesiten ser sometidas a unha reparacién ou modifi-
cacioén, asi como 6 seu lavado interior.

3. 0O d6rgano competente da comunidade auténoma
podera eximir do lavado aquelas cisternas que conti-
vesen productos que polas suas caracteristicas quimicas
fagan imposible ou moi dificil este tipo de actuacién
sen grave risco para o persoal encargado de efectuala
ou para o ambiente, no caso das inspecciéns interme-
dias.

Artigo 4. Requisitos que terien que cumpri-las insta-
lacions de lavado interior ou desgasificacion ou des-
presurizacion de cisternas.

1. As instalaciéns de lavado interior de cisternas,
de vehiculos cisterna de estrada e baterias de recipientes,
deberadn cumprir cos requisitos e procedementos esixi-
dos no anexo .

2. A desgasificacion e despresurizacion de vagéns
cisterna, vehiculos cisterna e contedores cisterna ou
baterias de recipientes realizarase en instalaciéns que
cumpran cos requisitos e procedementos establecidos
no anexo Il.

O eventual lavado interior posterior que precisen
estas cisternas tera que cumprir, en todo caso, co dis-
posto no punto anterior deste artigo, excepto no referido
6 uso de rotativos ou cabezais s presidons indicadas
no anexo .

Artigo 5. Autorizacion de instalacions de lavado interior
de cisternas de mercadorias perigosas de calquera
clase ou de desgasificacion e despresurizacion de
cisternas.

1. Correspdndelles 6s 6rganos competentes das
comunidades auténomas a autorizacion da apertura das
instalaciéns de lavado interior de cisternas de merca-
dorias perigosas de calquera clase ou de desgasificacion
e despresurizacion destas. A acreditacion do cumprimen-
to dos requisitos previstos neste real decreto realizarase
mediante certificacion dun organismo de control auto-
rizado xunto cun informe emitido por este.

2. Antes da suUa posta en marcha, farase unha ins-
peccion das instalaciéons de lavado interior ou desga-
sificacion e despresurizacion de cisternas polo érgano
competente da comunidade autdnoma onde radique a
instalacién, ou por un organismo de control autorizado
por ela. Posteriormente, realizaranse os controis que
determine o citado érgano competente da comunidade
auténoma de forma periddica, por si mesma ou por
medio de organismos de control, autorizados polo citado
6rgano competente da comunidade auténoma.

Artigo 6. Procedemento xeral para o lavado interior,
ou desgasificacion e despresurizacion de cisternas.

1. Previamente a presentacion da cisterna polo soli-
citante na instalacidon de lavado interior ou desgasifi-
cacion e despresurizacion, o uUltimo descargador respon-
sabilizarase de que se descargou totalmente a cisterna
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do producto transportado, e deixard, trala descarga, a
cisterna baleira, purgada e evacuada de restos liquidos,
se é o caso, mediante a utilizacion dos medios técnicos
que sexan necesarios para este fin.

2. A estacion de lavado interior ou desgasificacion
e despresurizacidon de cisternas ou de vagoéns cisternas
esixiralle 6 conductor, 6 propietario ou 6 representante
a formalizacion dunha solicitude documentada do ser-
vicio que determinardn os érganos competentes das
comunidades autonomas, que contena, polo menos, os
termos indicados no anexo lll.

3. Con anterioridade 6 lavado interior ou desgasi-
ficacion e despresurizacion dunha cisterna, procederase
a4 desmontaxe dos colectores de carga e a sua descarga,
para o seu lavado & parte, nos casos especiais que se
trate de cambio de bloques ou grupos de materias incom-
patibles entre si, ou, no caso de cambio de prototipo
da cisterna, por modificacion da homologacion ou cer-
tificacion de conformidade, e, polo tanto, do cdédigo da
cisterna en cuestion para o cal estaba autorizada.

4. Finalizado o lavado interior ou desgasificaciéon e
despresurizacion das cisternas, e unha vez comprobado
que a atmosfera no interior das cisternas é segura, rea-
lizarase unha inspeccion interior por un experto acre-
ditado para comprobar ocularmente que a cisterna esta
limpa e baleira, sen restos de productos ou cotra.

5. As emisions & atmosfera e as verteduras e lodos
resultantes das operacions de lavado interior ou des-
gasificaciéon e despresurizacion das cisternas de mer-
cadorias perigosas, nas instalacions de lavado interior
e desgasificacion destas, estaran suxeitas 6 disposto na
normativa vixente en materia de ambiente e augas.

6. Concluido o lavado interior ou desgasificacion e
despresurizacion da cisterna, o responsable da instala-
cién entregaralle 6 conductor ou propietario un certi-
ficado o contido do cal serd determinado polos érganos
competentes das comunidades auténomas que contena,
polo menos, os termos indicados no anexo IV.

CAPITULO Il

Instalacions de reparacion ou modificacion
de cisternas de mercadorias perigosas

Artigo 7. Requisitos que deben cumpri-las instalacions
de reparacion ou modificacion de cisternas de mer-
cadorias perigosas.

1. As reparacions e modificacidons das cisternas dos
vehiculos cisternas, contedores cisterna, bateria de reci-
pientes e contedores de gas de elementos multiples
(CGEM) ou vagoéns cisternas soamente poden ser rea-
lizadas en talleres de empresas constructoras de cis-
ternas de mercadorias perigosas ou talleres de repara-
cion de cisternas, de acordo cos requisitos e procede-
mentos esixidos no anexo V.

2. Calquera modificacion que afecte o que se con-
sidera, na alinea u) do anexo | da Orde ministerial do
20 de setembro de 1985, como novo tipo deberase
realizar no taller do fabricante orixinal se non desapa-
receu, ou, polo menos, nun fabricante autorizado de cis-
ternas, con autorizaciéon de construir a 4 bares e con
manual de calidade autorizado obtendo previamente o
contrasinal do novo rexistro de tipo, con peticion obri-
gatoriamente de datos e pezas de reposicidén, sempre
que sexa posible, 6 fabricante orixinal, o cal se xustificara
documentalmente.

Artigo 8. Acreditacion dos medios materiais, humanos
e tecnoloxicos das instalacions de reparacion espe-
cializados.

1. Os talleres que non sexan constructores de cis-
ternas terdn que acreditar, ante o érgano competente

da comunidade autdnoma onde radique a instalacién,
os medios materiais, técnicos e humanos, mediante cer-
tificacion dun organismo de control autorizado acom-
panada dun informe emitido por este.

Os talleres especializados que estean acreditados
como constructores de cisternas de calquera tipo non
precisaran da citada acreditacion.

2. Estes talleres de reparacién ou modificacion de
cisternas levaran un libro de rexistro de tédalas repa-
racions ou modificacions das cisternas, que estara a dis-
posicién do organismo de control e da citada autoridade
cando se requira.

Artigo 9. Réxime sancionador.

As infracciéns 6 disposto neste real decreto seran
sancionadas de acordo co previsto no titulo V da Lei
21/1992, do 16 de xullo, de industria.

Disposiciéon derradeira primeira. Titulo competencial.

Este real decreto dictase 6 abeiro da competencia
exclusiva estatal en materia de bases e coordinacion
da planificacion xeral da actividade economica estable-
cida no artigo 149.1.13.2 da Constitucion.

Disposicion derradeira segunda. Habilitacion normativa.

Facultase o ministro de Ciencia e Tecnoloxia para
que, en atencion a evolucion do estado da técnica, poida
modifica-los anexos deste real decreto, co obxecto de
que se posibilite un nivel de seguridade polo menos equi-
valente ¢ establecido neles.

Disposiciéon derradeira terceira. Entrada en vigor.

Este real decreto entrara en vigor 6s dous anos desde
a sua publicacion no «Boletin Oficial del Estado», salvo
para os talleres de reparacion de cisternas, para os que
entrara en vigor 6s seis meses desde a sua publicacion
no «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Palma de Mallorca, o 18 de xullo de 2003.
JUAN CARLOS R.

O ministro de Ciencia e Tecnoloxia,
JOSEP PIQUE | CAMPS

ANEXO |

Requisitos técnicos esixibles as instalaciéons de lavado
interior de cisternas de estrada e baterias de recipientes

A) As instalacions de lavado interior de cisternas
de estrada e baterias de recipientes deberan dispor como
minimo dos seguintes sistemas e equipamentos:

1. Xerador de vapor das caracteristicas minimas
seguintes:

a) Presion de timbre a 6 kg/cm?.
b) Xeracién de vapor de auga a 120 °C.

2. Sistema de presién para auga quente e fria, con
dudas linas:

a) Mangueiras: presion de saida 25 kg/cm?.

b) Presiéon da auga 6 sair impulsada do rotativo de
50 kg/cm?. As instalaciéns de lavado interior de con-
tedores cisterna ou cisternas portatiles, de transporte
multimodal ADR-RID ou IMDG teran que prever un sis-
tema de presién para a auga que 0 sair impulsada por
rotativo seré de 100 kg/cm?. As instalaciéns de lavado
interior de vagoéns cisternas segundo o RID disporan de
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sistema presién da auga que 6 sair impulsada por rotativo
sera de 200 kg/cm?.
c) Un rotativo ou cabezal.

3. Sistema de dosificaciéon de productos limpadores,
para a inxeccion dos productos adecuados en cada caso
que se inxectaran na tobeira ou tubo de entrada da auga
6s rotativos ou por mangueiras:

a) Sistemas de tratamento previo de augas (grupo
descalcificador ou outros).

b) Grupo compresor para manobras pneumaticas
dos equipos de limpeza.

c) Sistema de elevacion mecanico ou eléctrico para
a manobra dos rotativos ou cabezais que no caso de
ser eléctrico incluird obrigatoriamente a manobra a 24
voltios.

B) As instalaciéns de lavado interior de cisternas
que requiran, polo tipo de producto que hai que limpar,
dun sistema de secado posterior 6 lavado, disporan du-
nha zona de secado da cisterna cunha turbina que accio-
ne o aire quente a 60-80 °C, ou dispositivo equivalente
que garanta o adecuado secado da cisterna despois do
lavado.

C) Cada instalacion de lavado interior de cisternas
debera te-la informacién técnica documentada, dos pro-
ductos necesarios para a limpeza dos residuos quimicos
identificados estes sempre co seu nimero ONU.

D) O persoal técnico de apoio que traballe en ins-
talaciéns de lavado deberd conece-los procedementos
ou operacions da instalacion de lavado e dispora dos
equipos de seguridade (explosimetros, traxes especiais,
luvas, correaxes, ldmpadas de seguridade para atmos-
feras explosivas, equipos de respiracion autbnomos, ana-
lizador de osixeno, etc...), adecuados para a realizacion
do seu traballo na empresa onde traballan.

ANEXO I

Requisitos e procedementos técnicos
de desgasificacion e despresurizacion de cisternas

Introduccion:

A desgasificacion e despresurizacion de cisternas de
clase 2 realizarase previamente naquelas cisternas que
necesitan ser sometidas a unha reparacién ou lavado
interior desta.

Estas cisternas, xa baleiras de producto, contefien
no seu interior producto residual en fase gas, que dota
a cisterna de certa presion, que debe ser eliminada.

Procedemento de desgasificacion e despresurizacion:

O procedemento desta operacion dependera do tipo
de producto que contefia a cisterna. Diferéncianse catro
grupos:

a) Productos inflamables.

b) Productos non inflamables.

c¢) Amoniaco ou productos de facil absorcion pola
auga.

d) Cloro ligquido.

No caso de que o producto quimico non se corres-
ponda cos anteriores grupos, sera a autoridade com-
petente a que o autorice cun informe técnico dun orga-
nismo de control autorizado sobre o procedemento téc-
nico adecuado.

a) Productos inflamables:

1. Chegada da cisterna, instalacién e nivelacion des-
ta para levar a cabo esta operacion.

2. Conexidon mediante mangueiras da valvula de
fase gas a un facho para a queima do producto.

3. Conexién mediante mangueiras da valvula de
fase liquida & rede de auga a unha presién superior a
do interior da cisterna.

4. Enchedura con auga da cisterna para o despra-
zamento da fase gas que pasa a ser queimada no facho,
con dispositivo antirretorno da lapa.

5. Cando a cisterna estd chea de auga procédese
a decanta-la cisterna de adiante cara a atras para eli-
mina-las posibles bolsas de gas no interior. Este balanceo
podese realizar mediante suspension pneumatica da
tractora (cisterna estrada).

6. Unha vez que a cisterna non contena producto
en fase gas, é dicir, que xa estea chea de auga, pro-
cederase a baleirala, mediante mangueira na fase liquida,
descargando as augas nunha estacién depuradora para
o seu tratamento.

7. Cando se realizase esta operacion, procederase
a quita-la boca de home da cisterna, e colocarase unha
mangueira unida a un compresor de aire que, durante
aproximadamente duas horas, aireara e ventilara o inte-
rior da cisterna.

8. Despois deste periodo de tempo, verificarase
mediante un explosimetro e coa axuda dunha vareta
de aluminio como alargadeira, se a cisterna contén unha
atmosfera explosiva, é dicir, se ainda contén restos de
gas.
9. Unha vez comprobada a non existencia de pro-
ductos residuais, persoal especializado procedera a intro-
ducirse no interior da cisterna con grupos auténomos
de respiracion, explosimetros e unha lanterna antidefla-
grante.

10. Inspeccionarase o seu interior e a cisterna xa
estard lista para a sla reparacidn ou o que proceda.

En lugar de auga, cando as condicidons técnicas e
de seguridade o aconsellen, poderase utilizar nitroxeno,
para unha mellor inertizacion e desgasificacion.

b) Productos non inflamables:

O procedemento que se seguird no caso de desga-
sificacién e despresurizacion de cisternas con productos
non inflamables € o mesmo que no caso dos inflamables,
pero coa diferencia de que nestes productos a saida
de gas da cisterna non se leva a un facho, senén a
un depdsito de auga onde burbulla o gas para asi dimi-
nui-la sta presidon e absorbe-la maior cantidade posible
de producto.

Neste caso a auga da burbulladura dirixirase a unha
estaciéon depuradora de augas residuais para o seu tra-
tamento, recolléndose o gas co procedemento adecuado
nun recipiente, para o seu posterior tratamento previo
a queima.

c) Amoniaco ou productos de facil absorcidon pola
auga:

1. Chegada da cisterna, instalacion e nivelacion ade-
cuada dela para levar a cabo esta operacion.

2. Sen abri-la valvula da fase gasosa, e pola
conexion de mangueira na fase liquida, encherase a cis-
terna de auga mediante unha bomba, a unha presién
superior & do interior da cisterna.

3. A cisterna, a medida que se vai enchendo, vai
diminuindo a sla presion interior, polo efecto de absor-
cién da auga.

4. Cando xa estad absorbido o gas (presién inferior
ou igual a cero) abrese a valvula da fase gasosa que
estard conectada mediante mangueiras a un depdsito
de auga, e asi se fara burbulla-lo gas residual que queda
da operacién de absorcion.

5. Unhavez que a cisterna xa non contena producto
en fase gas, procederase a baleirala mediante mangueira
na fase liquida, descargando as augas nunha estacion
depuradora para o seu tratamento.
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6. Cando se realizase esta operacién, procederase
a quita-la boca de home da cisterna, colocdndose unha
mangueira unida a un compresor de aire que, durante
aproximadamente duas horas, aireara e ventilarad o inte-
rior da cisterna.

7. Despois deste periodo de tempo, verificarase
mediante un explosimetro e coa axuda dunha vareta
de aluminio como alargadeira, se a cisterna contén unha
atmosfera explosiva, é dicir, se ainda contén restos
de gas.

8. Unha vez comprobada a non existencia de gases
residuais, persoal especializado procedera a introducirse
no interior da cisterna con grupos auténomos de res-
piracion, explosimetro e unha lanterna antideflagrante.

9. Inspeccionarase o seu interior e a cisterna xa esta-
ra lista para a stia reparacion ou o que proceda.

d) Cloro liquido: operaciéns que hai que efectuar
antes e despois dunha intervencion en vagons e camions
cisterna e isocontedores de cloro liquido.

I. Definicion:
Este procedemento refirese as operacidons que se

deben realizar en vagdéns e camidéns cisterna e en iso-
contedores:

a) Antes de proceder a unha intervencion que nece-
site unha entrada na cisterna.

b) Despois desta intervencion co fin de volvelos a
poér en condiciéns de servicio, sen riscos de deterioracion
para o material nin de perigo para o exterior.

Este procedemento subministra consignas de utiliza-
cion e consellos de seguridade con obxecto de evitar
calquera accidente no curso das operaciéns ou despois
da posta en servicio do material.

Enténdese, sen embargo, que as empresas encarga-
das das operacions, en particular se se trata de sub-
contratistas, deben ter un cofecemento suficiente dos
problemas relacionados co cloro.

Il. Principios xerais:

1. Un recipiente de cloro debe, antes da sua aber-
tura, ser desgasificado e varrido con aire seco.

2. A valvuleria pneumdtica montada no depdsito
débese tratar seguindo regras moi estrictas, que foron
obxecto do documento do BITC-GEST 76/53 «Cdédigo
de boa practica para a montaxe, desmontaxe e man-
temento das valvulas pneumaticas que equipan os
vagons e camions cisterna e os isocontedores de cloro
liquido».

3. Antes de calquera entrada de persoal na cisterna,
serd necesario lavala con auga ata que reverta, ou ben
ter levado a cabo un control de atmosfera (aire ou nitréxe-
no).
4. Despois da execucion das operacions que moti-
varon a apertura do depdsito, este deberase limpar e
secar perfectamente co fin de deixalo apto para a sua
posta en servicio, é dicir, para recibir cloro liquido.

Ill. Modalidades de execucion:

1. Antes de proceder a unha intervencion débese
proceder as operacions seguintes:

1.2 Controis no momento da recepcion do envase:

A) Controlar que se trata dun envase utilizado nor-
malmente para o transporte de cloro liquido e que a
ultima enchedura se realizou con cloro.

Verifica-las etiquetas do envase e o boletin de expe-
dicion. En caso de dubida, preguntarlle 6 expedidor.

B) Controla-la presencia de liquido no recipiente,
ben por pesada ou ben por medida de nivel realizada
mediante unha sonda de retrodifusién de raios gamma.

Se a cantidade de cloro liquido é bastante importante
(por exemplo, no caso dun vagoén cisterna dunha capa-
cidade de 58 toneladas, esta cantidade poderd ser da
orde de 1,5 t), informar disto o propietario do recipiente
e decidir con el a devolucidon do recipiente ou a con-
tinuacién das operacions.

C) Coloca-lo envase no lugar onde se deberan rea-
liza-las operacions de desgasificado. Este lugar pode ser:

1.° Ben un simple abrigo situado de tal maneira que
unha fuga accidental non faga correr riscos 6 contorno.

2.° Benun local pechado, preferentemente estanco,
conectado a unha instalacidon de absorcién diferente da
anterior, capaz de neutraliza-lo cloro que se poderia des-
prender accidentalmente.

A eleccién dun ou doutro tipo de lugar depende da
distancia entre o posto de carga-descarga e o contorno
non quimico.

D) Controla-lo bo estado exterior das valvulas mon-
tadas na cisterna. Estado das prensaestopas das valvulas
manuais, dos érganos de mando manuais e pneumaticos
das valvulas automaticas, das bridas, dos parafusos...
sen intentar sen embargo proceder a unha manobra de
apertura.

E) Controla-lo bo funcionamento da instalacién de
absorcién e do dispositivo de aspiraciéon de aire do local
cando o houber.

Verificar que a solucion de absorcién ten unha con-
centracidon en sosa libre suficiente para fixa-lo cloro con-
tido na cisterna ou, en todo caso, para permitir come-
za-las operaciéns de desgasificado sen risco. Sdbese que
é necesario dispor de 1,35 kg de N,OH 100% por 1
kg de cloro que hai que absorber. Consultar a este res-
pecto a Recomendacion GEST 76/52 «Instalacions para
o tratamento de efluentes gasosos que contefien cloro».
A planta debera dispor sempre dun stock suficiente de
sosa, ben como solucién diluida (<20% de peso de
N,OH) ou ben como lixivia (47-50% en peso de N,OH)
susceptible de ser utilizado rapidamente para prepara-la
solucion diluida.

F) Po6r en marcha a instalacion de absorcion e a
aspiraciéon se a houber.

G) Proceder & conexién da cisterna coa instalacion
de absorcion por medio dunha tubaxe unida & valvula
«Gas» (de acordo coa Recomendacion GEST 75/43 «Tu-
baxes deformables de aceiro para a trasfega de cloro
en fase liquida e fase gas»).

Durante as operacions de conexion, o persoal debe
estar provisto dunha mascara con cartucho filtrante para
cloro en posicién de espera, salvo durante a desmontaxe
das bridas cegas das vélvulas en que se recomenda
leva-la méascara en posicidon de proteccion (por mascara
filtrante enténdese unha mdscara de proteccion integral
equipada dun cartucho que permita unha intervencion).

H) Controla-la presion existente no depodsito median-
te un mandmetro colocado na parte fixa da tubaxe que
une a cisterna a instalacion de absorcion. A valvula «Gas»
da cisterna debe estar lixeiramente aberta e a valvula
situada & entrada da columna de absorcién débese man-
ter pechada.

Neste momento comprobarase a estanquidade das
tubaxes fixas e mobiles (proba co facho de amoniaco).

En caso de fuga volvera pecha-la valvula da cisterna
e abrirase a valvula colocada a entrada da columna de
absorcién co fin de purga-las tubaxes e asegura-la estan-
quidade.

Estas operacidns realizaranse igualmente coa mads-
cara.

Todos estes controis son moi importantes porque as
informaciéns que achegan seran moi Utiles para a direc-
cion das operacidons de desgasificacion e de lavado en
boas condicions de seguridade. Polo tanto, deben ser
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efectuadas por un persoal competente capaz de inter-
preta-las informacioéns recollidas.

a) Se non se puido detectar presencia de liquido
no depdsito (S311.2), hai que considerar varios casos:

1.° Se a presioén lida no manémetro lle corresponde
a presion dada pola curva de tension de vapor do cloro
liquido para a temperatura de referencia, por exemplo:
P =5 bares para unha temperatura de 10 °C, encon-
tramonos en presencia dun depdsito que contén soa-
mente cloro en estado de vapor saturante cunha peque-
na cantidade de cloro liquido, que corresponde 6 que
pode quedar normalmente por debaixo dos tubos mer-
gullador.

2.° Se a presion lida no manémetro é superior a
tensién de vapor do cloro & temperatura de referencia,
o depdsito contén un gas inerte, por exemplo aire ou
nitréxeno, ademais do cloro en estado de vapor saturante
ou non.

3.° Se a presion é inferior & tension de vapor do
cloro & temperatura de referencia, é que o depdsito foi
mais ou menos desgasificado e o cloro xa non estd en
estado de vapor saturante. Neste caso é evidente que
non queda mais cloro liquido e a cantidade total de cloro
contido no depdsito pode ser da orde de 150 a 200
kg sempre na hipétese dun vagon cisterna dunha capa-
cidade de 58 toneladas.

b) Se foi detectada presencia de liquido no depdsito
(S311.2), podémonos encontrar nos casos seguintes:

1.° Se a presién lida no manémetro corresponde
a tension de vapor do cloro liquido & temperatura de
referencia, a cisterna non contén mais que cloro nas
dulas fases.

2.° Se a presion lida no manémetro é superior &
tensién de vapor, a cisterna contén gases inertes (aire
ou nitroxeno).

3.° Se a presion lida no mandémetro é inferior a ten-
sién de vapor, a cisterna contén un producto estrafo
sélido ou liquido, a tensién de vapor do cal & temperatura
4 que se encontra pode non ser desprezable con cloro
(acido sulfurico, disolventes...).

As operacions de desgasificacion e lavado deberan
ser dirixidas tendo en conta estas diferentes situacions.

2.2 Desgasificado:

As operacidéns de desgasificado son realizadas en
dous tempos:

a) Descompresion propiamente dita, é dicir, purga
da cisterna para levala a presion atmosférica.

b) Desgasificado por dilucién con aire.

Estas operaciéns seran efectuadas:

1. Baixo a responsabilidade dun experto.

2.° Preferentemente nunha soa vez.

3.° Controlando a concentracion (> 40 g/l) e a tem-
peratura (<45 °C) da soluciéon de sosa.

A) Descompresion:

A descompresién regularase manualmente por medio
dunha vélvula situada & entrada da columna de absorcién
co fin de obter unha absorcién correcta do cloro e evitar
unha elevacion excesiva da temperatura da soluciéon de
sosa que se debe manter inferior a 45 °C, para asi evita-la
degradacién do hipoclorito fabricado. Para esta regula-
cion haberd que ter en conta a temperatura ambiente,
que modifica a presion no interior do envase, e, polo
tanto, o caudal de gas.

A operacién continuarase ata o equilibrio de presiéns,
é dicir, ata que o mandmetro situado & entrada da colum-
na de absorcién indique cero. A duracion esta en funcion

de numerosas variables, pero admitese que é de arredor
de oito horas para un vagon de 58 tm, contendo liquido
soamente por debaixo do nivel dos tubos mergullador.

B) Desgasificado por diluciéon con aire:

Introducirase na cisterna aire de dilucién limpo, seco
e desengraxado (punto de orballo <—40 °C & presion
atmosférica) por unha valvula «liquido» e extraerase pola
mesma valvula «gas» sempre conectada & instalacion
de neutralizacion.

A operacion sera efectuada por purgas sucesivas que
consisten en poé-la cisterna a unha presion de aire de
b a 6 bares tres ou catro veces seguidas, despois de
tela levado cada vez de novo & presion atmosférica.

Esta operacidon regularase tamén manualmente co
fin de:

1.° Obter unha boa absorcion do cloro.

2.° Limita-la elevacion da temperatura da solucion.

3.° Evita-la inundacién da columna de absorcién
debido & presencia de aire.

C) Controis:

Despois dos desgaseos controlarase a presencia
eventual de liquido no depdsito como se indicou ante-
riormente.

O control da presencia eventual de liquido permitira
detecta-la existencia de productos estranos, susceptibles
de reaccionar coa auga no momento do lavado que se
efectuara a seguir (por exemplo, acido sulfarico) ou que
poidan presentar riscos para o persoal (controlarase
igualmente a presencia de cloro no aire de desgasificado
o que indicara a presencia de cloro liquido no envase).

3.2 Lavado:

Despois das operaciéns de desgasificado procede-
rase:

1.° Ben a desmontaxe das valvulas e & sUa subs-
titucion por «valvulas de manobran».

2.° Ben & desmontaxe da platina despois de des-
montar ou non as valvulas.

Recdrdase que o uso do soprete estd prohibido para
estas diferentes desmontaxes.

Calquera que sexa a solucion escollida, as valvulas
deben ser inmediatamente neutralizadas e tratadas, asi
como as valvulas internas de seguridade, seguindo as
disposicions do documento GEST n.° 76/53 S3.2 (xa
mencionado).

Da execucioén rigorosa destas prescricions depende
a conservacion en bo estado das valvulas e clapetas
ou a sua deterioracion irremediable.

O persoal encargado das desmontaxes debera levar,
por precaucion, a mascara en posicion de espera.

A operacion de lavado realizarase no posto de lavado
e non no posto de desgasificado co fin de evita-la for-
macién de humidade neste lugar.

A auga de lavado introducirase co maximo caudal:

a) Ben mediante unha valvula de manobra «liquido»,
é dicir, por un tubo mergullador, e extraida mediante
unha valvula de manobra «gas» no caso de que a platina
non fose desmontada.

b) Ben o caso contrario, mediante tubaxes flexibles,
por exemplo de caucho armado, sendo feita a alimen-
tacion sempre por un tubo que desemboque no fondo
da cisterna.

O lavado proseguirase con rebordadura maxima
durante, polo menos, media hora no caso dun depdésito
que non contefa restos liquidos ou sélidos, e ata a desa-
paricion destes depdsitos se existisen, e, en todo caso,
ata que a auga de rebordadura non presente reaccion
acida pronunciada.
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Esta operacién pddese executar tamén en circuito
pechado coa condicién de neutraliza-la acidez desga-
sificada.

Estas operacions débense realizar nunha soa vez,
baixo a vixilancia dun experto.

4.2 Neutralizacidon-enxaugadura:

Despois do lavado quitarase a platina se ainda non
se fixera. Axitarase enerxicamente a auga contida no
depdsito por medio de aire comprimido despois de enga-
dir de 15 a 20 kg de sosa en escamas.

(O carbonato sédico provoca unha escuma abundante
que molesta o control das operacions.)

Para levar a cabo esta operacion compre unha pro-
teccion individual (luvas e lentes).

Despois de extrae-la auga neutralizada, enxaugarase
o depodsito con auga fresca, manténdose unha rebor-
dadura durante media hora.

Despois de extrae-la auga de enxaugadura, pédese
entrar no depdsito sen mascara. Sen embargo, o persoal
que penetre nel debera levar posto un arnés —non un
cinto— e non se debera nunca encontrar sé no sitio.

5.2 Equipamento do taller:

O taller debe dispor do equipo do laboratorio que
permita realiza-los seguintes controis:

1.° Dosificacién da sosa libre na solucion de absor-
cion.

2.° Control da acidez das augas de lavado, de neu-
tralizacién e de enxaugadura que se verten 6s efluentes.

3.° Control de cloro no aire de desgasificado.

4.° Control do punto de orballo do aire seco uti-
lizado.

2. Despois de proceder a unha intervencion:

Unha vez terminada a intervencion na cisterna (re-
paracion, inspeccion, proba...), o taller debe realiza-las
seguintes operacions:

a) Secado: secado da auga eventualmente presente.

b) Granallado do depédsito: procederase 6 cepillado
(eventualmente tratamento con granalla) e 6 desempoa-
do do interior do depdsito.

c) Inspeccion do depdsito: controlarase a limpeza
do interior do depésito (ausencia de graxa e de disolvente
en particular) e secarase para quitar toda traza de auga.

Antes do peche, un experto controlarad que estas ope-
racions se realizaron ben e no certificado mencionarase
a execucion do dito control.

d) Montaxe da platina: a platina volverase colocar
no seu sitio despois de:

1.° Verificacion dos asentos (estado dos encaixes
de xuntas).

2.° Pintura da cara superior da brida da boca de
home e da cara inferior da platina (a excepcion das xun-
tas e das superficies en contacto co cloro).

3.° Montaxe dunha xunta nova (amianto cauchu-
tado de calidade compacta xa experimentado en cloro,
espesura: 6 mm).

e) Montaxe da valvuleria: volveranse monta-las val-
vulas e as clapetas internas, téndose verificado a sua
estanquidade seguindo as disposiciéons do SVII da Reco-
mendacion GEST n.° 75/45 «Valvuleria pneumatica para
vagons e camions cisternas e isocontedores de cloro
liquido».

3. Posta en condicién da cisterna para a sua reex-
pedicién:
1.2 Secado: a cisterna débese secar con aire seco

e sen aceite, e a operacidn proseguirase ata a obtencion
dun punto de orballo £ —40 °C no gas de secado 4 saida

das tres valvulas dispofibles, polo método chamado das
«tres purgas» (ver anexo), asegurandose asi que as tres
valvulas foron secadas.

Despois do secado, mantense a cisterna con sobre-
presion de aire seco de 0,2 bares como minimo, co fin
de evitar calquera entrada de humidade.

2.2 Control de estanquidades: para a montaxe das
valvulas e das clapetas, asi como para o control da
estanquidade:

a) Das valvulas.
b) Da unidén das valvulas a platina.
c) Da union da platina & brida da boca de home.

De acordo co S31 do Codigo de boa practica GEST
n.° 76/53 xa mencionado.

As bridas cegas montanse nos orificios de saida das
valvulas e precintanse.

Esta prohibido o emprego de metanol para o secado.

IV. Certificados:

A empresa que efectuou a revisidon das valvulas pro-
porcionara, para cada unha delas, un certificado que con-
firme que as probas se realizaron conforme as Reco-
mendaciéns do BITC-GEST n.° 75/46 e 76/53.

A empresa que realizase o conxunto das operacions
que se expuxeron anteriormente certificara ter respec-
tado o «prego de condicidns» do propietario do reci-
piente, o cal poderd inclui-las disposicions deste pro-
cedemento.

V. Control antes da primeira enchedura:

Antes de proceder & primeira enchedura, o productor
realizard as operacions previstas na Recomendacion
GEST 78/74 «Postos de enchedura de vagdns cisterna,
camions cisterna e isocontedores de cloro liquido», as
que se engadird un control de sequidade.

VI. Secado das cisternas de cloro:

Principio: o secado obtense por desprazamento do
aire mais ou menos humido contido na cisterna por
medio de aire seco (punto de orballo < —40 °C).

Admitese que a cisterna non contén auga liquida (pa-
redes coidadosamente secadas 6 final das operacions).

Equipamento:
As instalacidns comprenden:

1.° Un moto-compresor de aire do tipo non lubri-
ficado co fin de non achegar aceite 6 secador de aire
e as cisternas.

Este grupo comprende os accesorios seguintes:

a) Un intercambiador arrefriado con auga que per-
mita leva-lo aire comprimido a unha temperatura da orde
de 30 °C.

b) Un separador de auga e un depésito de aire.

2.° Un secador de aire que permita obter en con-
tinuo aire seco (punto de orballo £ —40 °C), equipado
dun filtro.

Funcionamento da instalacion:

Tendo en conta a disposiciéon dos tubos con que van
equipadas as cisternas, parece moi dificil despraza-lo aire
humido contido nestas por simple varrido con aire seco.
Polo tanto, cédmpre proceder por purgas sucesivas com-
pletas, repetidas un certo niumero de veces.

ANEXO Il
Ndmero de solicitude

1. Identificacion da instalacion de lavado interior ou
desgasificacién e despresurizacién de cisternas de mer-
cadorias perigosas:
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a) Nome.

b) Enderezo.

c) N.°de teléfono e fax.

d) NIF.

e) N.° do rexistro de establecementos industriais.

f) N.° de certificado de acreditacion da instalacion
e nome do organismo de control autorizado.

Empresa que solicita o servicio

Data

N.° de matricula do vehiculo

N.° de identificacidon da cisterna
Nome do conductor ou propietario
Denominaciéon do producto n.° ONU

NOOTRWN

Observacions:

Sinatura do operario do lavadoiro Sinatura do conductor

ANEXO IV

Certificado de lavado interior ou desgasificacion e des-
presurizacion de cisternas de mercadorias perigosas

1. ldentificacién da instalacion de lavado interior de
cisternas ou de desgasificacién e despresurizacion:

a) Nome.

b) Enderezo.

c) N.°de teléfono e fax.

d) NIF.

e) N.° do rexistro de establecementos industriais.

f) N.° de certificado de acreditacién da instalacion
e nome do organismo de control autorizado.

2. Data:....coooiiiii e n.° de certificado
de lavado...................

3. Queacisternamatricula................coooeeiiinl.
e numero de identificacion da cisterna
transportou, de acordo coa informacién indicada polo
conductor ou propietario, un cargamento de .................
connumerode ONU ...

4. Que unha vez finalizada a limpeza interior da cis-
terna, esta quedou totalmente limpa de toda impureza,
téndose verificado o seu estado mediante inspeccidn
ocular interior; polo que cumpre esta cisterna coas dis-
posiciéons do Real decreto 2115/1998, do 2 de outubro,
sobre transporte de mercadorias perigosas por estrada,
ou o Real decreto 412/2001, do 20 de abril, polo que
se regulan diversos aspectos relacionados co transporte
de mercadorias perigosas por ferrocarril, e tamén cos
marxinais do ADR, RID ou IMDG que lle sexan de apli-
cacioén en cada caso, quedando en disposicién de volver
cargar.

DON e )
responsable técnico da instalacién, responsabilizase, téc-
nica e economicamente, de calquera dano ou prexuizo
ocasionado por unha mala limpeza da cisterna ou, se
é o caso, por unha deficiente desgasificacién e despre-
surizacién dela.

5. Observaciéns (indicaranse neste punto obrigato-
riamente os compartimentos que sexan lavados, o tipo
de limpeza ou calquera outra informacién necesaria do
lavado interior da cisterna ou que tefa relacion, se e
0 caso, coa desgasificacion e despresurizacion da cis-

6. Selo do lavadoiro e sinatura do responsable da
instalaciéon de lavado ou desgasificaciéon e despresuri-
zacion de cisternas.

ANEXO V

Requisitos e procedementos que deben cumpri-las ins-
talacions de modificacion ou reparacion de cisternas

Primeiro. Requisitos técnicos e humanos esixidos:

a) Equipos de control da seguridade na atmosfera
interior das cisternas que hai que reparar ou inspec-
cionar.

b) Explosimetros portatiles, para o persoal que rea-
lice as reparacions ou inspeccioéns.

c) Maquinas de soldar adecuadas o6s diferentes
materiais de construccién das cisternas: aluminio, aceiro
inoxidable, aceiros 6 carbono aliados.

d) Banco de probas de valvulas de seguridade ou
ter un acordo con talleres que o tena.

e) Procedementos de soldadura aprobados polos
técnicos competentes, relativos 6s diferentes materiais
de construccién das cisternas que hai que reparar: alu-
minio, aceiro inoxidable, aceiros 6 carbono aliados. Asi
como no rango de espesuras adecuado.

f) Procedementos de control de atmosferas explo-
sivas ou téxicas, que garantan o correcto emprego dos
medios de control no aseguramento da atmosfera inte-
rior das cisternas

g) Para a reparacion ou modificacidn nas cisternas
con presion de proba maior ou igual a 4 bar, manual
de calidade segundo o prescrito pola Orde do 20 de
setembro de 1985, sobre normas de construccion, apro-
bacion de tipo, ensaios e inspeccidon de cisternas para
o transporte de mercadorias perigosas.

h) Persoal contratado con cualificacion suficiente
para o desenvolvemento dos traballos de reparacion.

i) Soldadores homologados nos procedementos de
soldadura aprobados.

i) Técnico titulado competente no cadro de persoal.

Segundo. Procedementos que se deben seguir para
a modificacién ou reparacién de cisternas:

1. Previamente a calquera reparaciéon ou modifica-
cion que afecte a cisterna, a bateria de recipientes ou
os CGEM, esixirase que esta estea limpa e baleira, acre-
ditado por un certificado de instalacion de lavado interior
de cisternas autorizado, ou no caso de cisternas de cla-
se 2, de instalacién de lavado interior e desgasificacion
e despresurizacion de cisternas.

2. Os procedementos de soldadura utilizados nas
reparacions ou modificacidons de cisternas, bateria de
recipientes ou CGEM estardn de acordo co cédigo téc-
nico de deseno orixinal do proxecto técnico da homo-
logacién ou certificado de conformidade de tipo rexis-
trado no Rexistro de contrasinais do Ministerio de Ciencia
e Tecnoloxia, segundo o artigo 10 do Real decreto
2115/1998, do 2 de outubro, e o artigo 9 do Real decre-
t0412/2001, do 20 de abril.

Non obstante, en caso de que se desconeza docu-
mentalmente o cddigo utilizado na construccién da cis-
terna, bateria de recipientes ou CGEM utilizarase o pro-
cedemento de soldadura do cédigo ASME (American
Society of Mechanical Engineers-International Code),
incluso nas cisternas que non traballan a presion.

En especial terase en conta, antes da reparacion ou
modificacion, a limpeza das zonas da cisterna, bateria
de recipientes ou CGEM mediante o cumprimento da
Instruccién UW-32 do Cédigo ASME VIII divisién 1, lim-
peza que se fara antes da realizacién do informe previo
a reparacion.

Sera imprescindible no citado informe xuntar uns
documentos graficos das zonas saneadas, no caso de
golpes ou fisuras que vaian ser reparadas.

Igualmente, no caso de modificaciéon ou reparacion
dos equipamentos de servicio das cisternas, achegaran-



1938 Luns 1 setembro 2003

Suplemento nim. 11

se documentos graficos no expediente citado previo a
reparaciéon coas caracteristicas técnicas e de funciona-
mento dos citados equipamentos.

3. Cando haxa que realizar radiografias en cisternas
de aluminio ou aliaxe de aluminio, estas seran sempre
con raios X unicamente.

4. Previamente a face-lo informe de aprobacion de
reparacion ou modificaciéon dunha cisterna, bateria de
recipientes ou CGEM, segundo o modelo do apéndice
E-18 do Real decreto 2115/1998, do 2 de outubro,
sobre transporte de mercadorias perigosas por estrada
no caso de vehiculos cisternas, bateria de recipientes
ou CGEM de estrada ou contedores cisterna, e segundo
o modelo do apéndice 3.16 do Real decreto 412/2001,
do 20 de abril, polo que se regulan diversos aspectos
relacionados co transporte de mercadorias perigosas por
ferrocarril, para vagdns cisternas, no taller do constructor
ou reparador e baixo a supervisién e control do técnico
do organismo de control autorizado, faranse ensaios non
destructivos dos golpes, aboladuras ou fisuras das zonas
anexas a estas, mediante particulas magnéticas en mate-
riais ferromagnéticos e liquidos penetrantes en materiais
non magnéticos.

Utilizaranse particulas magnéticas do tipo fluorescen-
te polo interior da cisterna, mediante lampada de luz
negra sobre as zonas afectadas e adxacentes.

Serd imprescindible, cando haxa que soldar algun ele-
mento do depdsito ou do seu equipamento estructural,
identifica-las caracteristicas mecanicas e a composicion
guimica do material, ben a través da documentacién
de que se dispona da construccion do fabricante orixinal,
ou cando isto non sexa posible a través da obtencion
dunha probeta de ensaio de traccion do depdsito da
zona que hai que reparar ou modificar. No caso de ter
que garanti-la tenacidade do material para cisternas que
traballan a baixas temperaturas farase, ademais, un
ensaio de resiliencias.

Unha vez feito o informe previo de reparacion ou
modificacion polo organismo de control autorizado
incluindo o esixido neste artigo, o organismo citado auto-
rizard o constructor ou o reparador para a realizacion
da operacion de reparacién ou modificacidon en cuestion.

5. No caso de corte e substitucion de material nas
cisternas, na bateria de recipientes ou nos CGEM uti-
lizaranse unicamente materiais de iguais ou lixeiramente
superiores caracteristicas mecanicas e de similar com-
posicién quimica.

Todalas reparacions deberan realizarse de acordo co
que se entende como boas practicas da enxeferia.

Tédalas cisternas fabricadas con aceiro 6 carbdn ou
aceiro de baixa aliaxe teran o mesmo tratamento térmico
posterior & soldadura que o que tivo na fase de cons-
truccién, caso de telo tido.

Utilizaranse para a reparacion de virois, fondos e tubu-
laduras materiais das mesmas espesuras da parte que
se vai reparar ou modificar.

No caso de tratamento térmico tomarase unha tes-
temufia de produccidon que constara dun xogo de resi-
liencias na zona de transicién e no centro da soldadura
ensaio que se realizara 4 temperatura minima de desefio.

6. As soldaduras despois da reparacion seran exa-
minadas 6 100 por cento ademais de visualmente, cando
non o sexan por radiografias, por liquidos penetrantes
cando o material é non magnético, e por particulas mag-
néticas cando o material é ferromagnético.

No caso de cisternas da clase 2 e clase 6.1 radio-
grafaranse as soldaduras das zonas reparadas ou modi-
ficadas 6 100 por cento. A seleccién da posicién das
radiografias e zonas anexas realizaraa o inspector do
organismo de control autorizado.

As testemunas de verificacion da reparacion ou modi-
ficacién das soldaduras seran obrigadas cando nas repa-

raciéons que se executen na envolvente sexa necesario
reponer material base e as soldaduras se realicen a tope
e a penetracion completa desde un ou ambolos lados
da envolvente.

Os criterios para a realizaciéon dos ensaios destruc-
tivos citados no paragrafo anterior seran os seguintes:

En cisternas construidas inicialmente con A=0,8,
dous ensaios de dobrado con didmetro de mandril
D =4e, sendo e a espesura da probeta para aceiros,
e diametro de mandril D = 7e para as aliaxes de aluminio.

En cisternas construidas inicialmente con A=1 ou
A =0.,9, dous ensaios de dobrado, con didametro de man-
dril D =4e, sendo e a espesura da probeta para aceiros
e D = 7e para as aliaxes de aluminio, ademais dun ensaio
de traccion con independencia do esixido neste mesmo
artigo sexto no referente 4s probas que hai que realizar
en cisternas que precisen tratamento térmico de relaxa-
mento de tensiéns das soldaduras despois da reparacion.

En tédolos casos, ademais, realizaranse probas de
estanquidade e hidraulica, en todas aquelas modifica-
cions ou reparacions que se realizasen na envolvente
interna ou externamente a cisterna. Non obstante, non
serdn necesarias as probas de estanquidade hidraulicas
naquelas reparaciéns ou modificaciéns que se realizasen
sobre a superficie da envolvente, sen penetracién da
sUa chapa.

4. Unha vez finalizada a reparacion enviaranselle a
autoridade competente os seguintes documentos:

a) Informe previo a reparacion, con modelo do apén-
dice E-18 do Real decreto 2115/1998, do 2 de outubro,
e documentacion gréfica inicial, para vehiculos cisterna
de estrada e contedores cisterna e o modelo do apéndice
3.16 do Real decreto 412/2001, do 20 de abril, para
vagons cisterna.

b) Informe final de reparacién cos resultados dos
ensaios e documentos graficos finais co informe do apén-
dice E-19, segundo o modelo do Real decreto
2115/1998, do 2 de outubro, para vehiculos cisterna
de estrada e contedores cisterna, bateria de recipientes
ou CGEM, e o informe do apéndice 3.17 do Real decreto
412/2001, do 20 de abril, para vagons cisternas.

MINISTERIO DE FOMENTO

15797 REAL DECRETO 995/2003, do 25 de xullo,
polo que se establecen os requisitos e pro-
cedementos harmonizados para as opera-
cions de carga e descarga dos buques gra-
neleiros. («<BOE» 188, do 7-8-2003.)

A Directiva 2001/96/CE do Parlamento Europeo e
do Consello, do 4 de decembro de 2001, establece os
requisitos e procedementos harmonizados para a segu-
ridade das operacidons de carga e descarga dos buques
graneleiros, co fin de reduci-lo risco de sinistralidade
debido & realizacién de operacions incorrectas de carga
e descarga.

Perséguese con esta norma incrementa-la seguridade
neste sector do transporte maritimo, tanto no referido
6s buques como 6s seus tripulantes, establecendo para
iso requisitos de aptitude para buques e terminais, asi
como a implantacién de procedementos harmonizados
de cooperacién e comunicacién entre o buque e as ter-
minais, delimitando as responsabilidades dos capitans
e dos representantes das ditas terminais.

Por outra parte, implantase un sistema de xestion
de calidade conforme a serie de normas ISO 9000, para



