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2164 REAL DECRETO 2566/1996, de 13 de
diciembre, por el que se establece el certi-
ficado de profesnonahdad de la ocupacion de

ebanista.

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo. por el
que se establecen directrices sobre los certificados de
profesionalidad y los correspondientes contenidos mini-
mos de formacion profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al que deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-
do, su alcance y validez territorial, y, entre otras pre-
visiones, las vias de acceso para su cbtencién.

El establecimiento de ciertas reglas uniformadoras
encuentra su razén de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los objetivos que se reclaman de los certi-
ficados de profesionalidad. En sustancia esos objetivos
podrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda
a la colocacién y a la satisfacciéon de la demanda de
cualificacionss por las empresas, como apoyo a la pla-
nificacién y gestion de los recursos humanos en cual-
quier Ambito productivo, como medio de asegurar un
nivel de calidad aceptable y uniforme de la formacion
profesional ocupacional, coherente, ademas, con la situa-
cién y requerimientos del mercado laboral, vy, para, por
dltimo, propiciar las mejores coordinacion e integracién
entre las ensefianzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacién profesional reglada, la formacion pro-
fesional ocupacional y la practica laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe, ademas, a la nor-
ma de creacion del certificado de profesionalidad como
un acto del Gobierno de la Nacion y resultante de su
potestad reglamentaria, de acuerdo con su alcance y
validez nacionales, y, respetando el reparto de compe-
tencias, permite la adecuacién de los contenidos mini-
mos formativos a la realidad socio-productiva de cada
Comunidad Auténoma. competente en formacién pro-
fesional ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso, de
la unidad del sistema por relacién a las cualificaciones
profesionales y de la competencia estatal en la ema-
nacion de los certificados de profesionalidad.

- El presente Real Decreto regula el certificado de pro-
~ fesionalidad correspondiente a la ocupacidn de ebanista,
perteneciente a la familia profesional de Industrias de
la madera y el corcho, y contiene las menciones con-
figuradoras de la referida ocupacién, tales como las uni-
dades de competencia que conforman su perfil profe-
sional, y los contenidos minimos de formacién iddneos
para la adquisicién de la competencia profesional de
la misma ocupacién, junto con las especificaciones nece-
sarias para el desarrollo de la accién formativa; todo
ello de acuerdo al Real Decreto 797/1995, varias veces
citado. _

En su virtud, en base al articulo 1, apartado 2, del
Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo informe
de las Comunidades Auténomas que han recibido el tras-
paso de la gestion de la formacién profesional ocupa-
cional y del Consejo General de |la Formacién Profesional,
a propuesta del Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales
'y previa deliberacidn del Consejo de Ministros en su
reunidn del dia 13 de diciembre de 1996,

DISPONGO:

-Articulo 1. Establecimiento.

. Se establece el certificado de profesionalidad corres-
pondiente a la ocupacion de ebanista, de la familia pro-

fesional de Industrias de la madera y el corcho, que
tendra caracter oficial y validez en todo el territorio
nacional.

Articulo 2. Especificaciones del certificado de profesro-
nalidad. .

1. Los datos generales de la ocupacion y de su perfil
profesional figuran en el anexo .

2. El itinerario formativo, su duracion y la relacidn
de los médulos que lo integran, asi como las caracte-
risticas fundamentales de cada uno de los mddulos figu-
ran en el anexo ll, apartados 1y 2.

3. Les requisitos del profesorado y los reguisitos
de acceso del alumnado a los médulos del itinerario
formativo figuran en el anexo I, apartado 3.

4. Los requisitos basicos de instalaciones, equipos
y maquinaria, herramientas y utillaje, figuran en el
anexo ll, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacion del contrato de aprendizaje.

Las competencias profesionales adquiridas mediante
el contrato de aprendizaje se acreditardan por relacion
a una, varias o todas las unidades de competencia que
conforman el perfil profesional de la ocupacién, a
las que se refiere el presente Real Decreto, segun el
ambito de la prestacion laboral pactada que constituya
el objeto del contrato, de conformidad con los articulos
3.3 y 4.2 del Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo.

Disposicién transitoria Gnica. Adaptacién al Plan Nacio-
nal de Formacién e Insercion Profesional.

Los centros autorizados para dispensar la formacion
profesional ocupacional, a través del Plan Nacional de
Faormacién e Insercion Profesional, regulado por el Real
Decreto 631/1993, de 3 de mayo, deberan adecuar
la imparticién de las especialidades formativas homo-
logadas a los requisitos de instalaciones, materiales y
equipos, recogidos en el anexo il, apartado 4, de este
Real Decreto, en el plazo de un afo, comunicéndolo
inmediatamente a la Administracién competente.

Disposicion final primera.  Facultad de desarrollo,

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales
para -dictar cuantas disposiciones sean precisas para
desarrollar el presente Real Decreto. -

Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

El presente Real Decreto entraré en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin OflClal del
Estadon.

Dado en Madrid a 13 de diciembre de 1996.
JUAN CARLOSR.

El Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales,
JAVIER ARENAS BOCANEGRA
ANEXO |
I. REFERENTE OCU PACION_AL

1. Datos de la ocupacion:

1.1 Denominacién: ebanista.
1.2 Familia profesional de: Industrias de la madera
y el corcho.
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2. Perfil profesional de fa ocupacién:

2.1

Competencia general: el/la ebanista desarrolla 1.
el proyecto y presupuesto de realizacion del mueble a
madida, prepara los materiales, plantilias y utillajes necae-
sarios y realiza su fabricacidn empleando méaquinas de
precisién y herramientas manuales, instalandolo en caso

2.2 Unidades de competencia:

Definir soluciones constructivas y elaborar pre-
supuestos.

2. Mecanizar piezas de madera y tableros.

3. Montar y/o instalar el mueble.

4. Elaborar composiciones de chapa y margueteria.

necesario, previo montaje y ajuste, cumpliendo los cri-

terios de calidad establecidos y la reglamentacidn vigen-

te sobre prevencion, seguridad y salud faboral.

263 Realnzacnones profesionales y criterios de eje-
cucion

Unidad de competencia 1: definir scluciones constructivas y elaborar presupuestos

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.1

1.2

1.3

1.4

Definir soluciones constructivas del
producto a fabricar, segin las indi-
caciones del cliente, para dar res-
puesta a las necesidades planteadas
por éste,

Preparar el presupuesto de realiza-
cidn del producto, teniendo en cuen-
ta los precios existentes en el mer-
cado, para que el cliente conozca el
coste del mismo.

Efectuar los planos, definiendo los
componentes que forman dicho pro-
ducto, para fabricar dicho elemento.

Comprar los matetiales necesarios,
teniendo en cuenta las especificacio-
nes del proyecto, las normas de cali-
dad y el tipo de elemento para su
fabricacién.

1.1.1
1.1.2

1.1.3

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.3.1

1.3.2

1.3.3

1.4.1

1.4.2

1.4.3

Anotando las indicaciones del cliente para concretar el uso, fun-
cionalidad, forma y materiales del producto que demanda.

Tomando las medidas necesarias del espacio en donde se empla-
zara el producto (dimensiones, angulos, irregularidades, instalacio-
nes sxistentes, etc.) de forma que obtenga datos relevantes para
su fabricacién, en funcidn de las particularidades del mismo.

Dibujando proporcionalmente y a mano alzada los croquis de las
diferentes alternativas, en funcion de los requerimientos, para que
el cliente pueda ver cdmo quedaria el producto acabado.

Elaborando la lista de materiales necesarios para construir el pro-
ducto a desarrollar, de forma que resulten ser los adecuados a
Ia's caracteristicas de uso, funcién y estética requeridos por el
cliente.

Determinando el coste de los diferentes capitulos implicados, segin
las particularidades de cada uno de ellos y las tarifas prees-
tablecidas.

Elaborando el presupuesto definitivo por capitulos, en funcion de
los costes calculados.

Elaborando la lista de piezas que componen el producto, espe-
cificande sus dimensionss forma y materiales que lo constituyen

-{madera maciza, chapas de madera, tablero, etc.), segin el proyecto

definido.

Elaborando los planos a escala mediante las representacionas gra-
ficas necesarias (perspectiva, vistas. detalles y secciones), segin
las caracteristicas del producto.

Incorporando a los planos los datos adecuados y suficientes para
gue su interpretacion sea inequivoca.

Seleccionando y adquiriendo las materias primas, comprobando
gue coinciden en cantidad y calidad con el proyscto a realizar,
rechazando aquellas que no cumplan los criterios definidas.,
Almacenando las piezas por tipos y caracteristicas, de forma orde-
nada, an funcién de las instalaciones disponibles.

Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a este proceso.

Unidad de competencia 2: mecanizar piezas de maderay tableros

AREALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.1

Efectuar el marcado y trazado, asi

como resto de trabajos preparato-|

rios, para el mecanizado de las piezas
gue componen el producto.

2.1.1
2.1.2

213

Realizando las plantillas a escala natural. que reproduzcan con
precisién las formas, detalles y angulos complejos del producto
a elaborar, de acuerdo con los planos de fabricacion.

Marcando y trazando las piezas con los Gtiles apropiados, en funcion
de la superficte, forma y dimensiones de las mismas, asi como
del proposito de marcaje.

Distribuyendo las piezas a mecanizar sobre la materia prima, de
forma que se obtenga una optimizacion de la misma con su corres-
pondients saneado, en funcidn de las dimensiones y calidad de
cada una de las piezas a mecanizar.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.2

2.3

Realizar las operaciones de mecani-
zado, utilizando las maquinas corres-
pondientes, y cuando sea necesario
plantillas, para obtener los compo-
nentes que forman el producto, con
las dimensiones y formas especifi-
cadas.

Realizar el recubrimiento de caras y
cantos con chapas de madera, made-
ra maciza, materiales sintéticos, etc.,
utilizando los equipos adecuados,

para obtener piezas con las carac-

teristicas definidas.

2.14

2.15

216

221

222

2.2.3

224

225

2.286

2.2.7

228

229

2210

2211

2.3.1

2.3.2

233

2.3.4
235

2.36

Eligiendo las maquinas, herramientas y (tiles necesarios para obte-
ner cada una de las piezas en funciéon de las caracteristicas vy
tipo de material de las mismas. ‘
Definiendo los parédmetros de mecanizado {velacidad de giro, tipo
de atil a utilizar, velocidad de alimentacion, etc.), verificando el
correcto estado de los dtiles (sierras de cinta, sierras circulares,
cuchillas, fresas, taladros, etc.} para optimizar la operacion de meca-
nizado en funcidn del tipo de material, proceso y maquina a utilizar.
Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a este proceso,

Colocando la sierra de cinta, ajustando sus parametros (tensién
de sierra, velocidad de volante, etc.) y posicionando los topes para
dimensionar correctamente las.piezas.

Colocando la sierra circular en la escuadradora, despiezadora, etc.,
ajustando sus parametros (velocidad de corte, velocidad de ali-
mentacidn, altura de la hoja, etc.) y posicionando los topes para
dimensionar correctamente las piezas.

Colocando la cuchilla en la cepilladora, labra, etc., ajustando sus
pardmetros (velocidad de corte, velocidad de alimentacién, altura
de la cuchilla, etc.) para dar el grueso adecuado a las piezas.
Colocanda la fresa en la tupi, moldurera, etc., ajustando sus paréa-
metros {velocidad de corte, velocidad de alimentacién, altura de
la fresa, etc.) y posicionando la guia para perfilar correctamente
las piezas.

Colocando la broca o implemento adecuado en la taladradora,
mechonadora, espigadora, etc., ajustando sus parametros (velo-
cidad de avance, altura de la broca, etc.) y posicionando la pieza
o los cabezales para realizar los taladros en la posicién adecuada
y con la profundidad requerida.

Efectuando pruebas antes de realizar el mecanizado para asegu-
rarse de que la maquina estd correctamente ajustada y que se
obtiene la pieza especificada. *

Encolando y prensando piezas entre si para conseguir jas dimen-
siones y formas adecuadas, realizando el mecanizado de las mis-
mas, en funcién de las caracteristicas y del material a utilizar.
Obteniendo las piezas mecanizadas con el maximo aprovechamien-
to de la materia prima, en funcién de los defectos y anomalias
de la misma.

Midiendo las dimensiones de las piezas, la situacion de los dife-
rentes mecanizados, comprobando su forma y aspecto, para con-
trolar la correcta realizacién de cada operacioén, rechazando o repro-
cesando aquellas piezas que no se ajusten a lo especificado.
Realizando las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos de mecanizado, para que estén en perfecto
estado de funcionamiento.

Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a-este proceso.

Seleccionando las dimensiones, calidad, estética, etc,, del material
{cantos, macizos, chapas, etc.) a utilizar para el recubrimiento de
cada pieza.

Recubriendo las piezas con chapas de madera que han sido dimen-
sionadas y casadas segun la composicion requerida, encolando,
previamente, la superficie a recubrir y realizando adecuadamente
el prensado del conjunto. *
Dimensionando el material a utilizar para el recubrimiento del canto
{chapa, canto sintético, listones de madera maciza), encolando ios
cantos a recubrir, colocando el canto y aplicando presién, calor
o clavando para su correcta fijacién.

Rechazando o reprocesando aquellas piezas en las que la superficie
rechapada o el canto recubierto presente una incorrecta adhesion,
incorrecta - colocacion del mismo o aspecto -visual defectuoso.
Realizando las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos utilizados para recubrir,-para que estén
en perfecto estado de funcionamiento.

Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a este proceso.
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Unidad de competencia 3: montar y/o instalar el mueble

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIDS DE £EJECUCION

3.1 Ensamblar los componentes det
" mueble a medida en taller con los
medios adecuados, para montar el
muehle con el nivel de ajuste, pre-
cisitn y perfeccién adecuados.

3.2 Trasladar e instalar el mueble con los
medios y el nivel de ajuste, precision
y perfeccion adecuados.

3.1.1

Seleccionando los elementos mecanizados que conforman los dife-

- rentes componentes a ensamblar, eligiendo los de mayor calidad

3.1.2

3.1.3

314

3.1.5

3.1.6
3.1.7

3.1.8.

i3.1.9

3.1.10

3.1.11
3.1.12

3.1.13

321

322

3.2.3

1324

3258

para las partes vistas del mismo.

Preensamblando los elementos que conforman los dlferantes com-
ponentes, eliminando los posibles desajustes mediante herramien-
tas portatiles.

Numerando o identificando las posiciones de los diferentas ele-
mentos ajustados para determinar su correcta ubicacion.
Aplicando manualmente la cantidad adecuada de ccla en los ori-
ficios donde se instalarédn los mechones y en las uniones de los

. elementos que lo requieran.

Ensamblando los elementos de los componentes, comprobando
su correcta posicidn y ajuste, aplicando presion mediante gatos,
comprobando que rebose la cola en la unidn, limpiando el.exceaso,
v grapando o clavando ¢uando se requiera.

Repasando las uniones realizadas con herramientas portatiles hasta
obtener las mismas perfectamente enrasadas.

Eliminande o atenuando los defectos superficiales de los diferentes
componentes, mediante aplicacion de masillas.

Utilizando el grano de abrasivo en funcion del tipo de madera
y calidad del lijado, al lijar las superficies del mueble a medida,
para que queden con la rugosidad requerida.

Grapando y atornillando los herrajes especificados del mueble a
medida, con los medios de fijacion adecuados.

Instalando en su lugar de ubicacion los elementos que componen
el mueble, comprobando el correcto ajuste, verticalidad y nivelacion
del conjunto, realizando, previamente, los ajustes necesarios an
los casos que se requiera, utilizande herramientas portatiles.
Efectuando el montaje o desmontaje de taller definitivo, segin
las caracteristicas dei mueble fabricado y del destino del mismo,
marcando o identificando la posicidn de los elementos.
Realizando.las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos utilizados en el montaje, para que estén
en perfecto estado de funcionamiento. -

Cumpliendo 1as normas de seguridad y salud laberal que afecten
& este proceso.

Realizando el traslado de los diferentes elementos que componen
el mueble evitando los riesgos de desperfectos, accesibilidad del

. emplazamiento, etcétera.

Montando los elementos que componen el mueble a medida en

ol lugar de destino del mismo {bois series, etc.), en caso de que

sea necesario, comprobandao el correcto ajuste, verticalidad y nive-
lacidon de sus componentes, realizando previamente los ajustes
necesarios en los casos que se requiera.

Marcando, dimensionando y fijando los diferentes elementos de
remate que componen el mueble a medida, para su’instalacion
«int situn, mediante el uso de herramientas portétiles.

Realizando las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos utilizados en el montaje, para gue estén
en perfecto estado de funcionamiento.

Cumpliendo las normas de seguridad y salud Iaboral que afecten

@ esta proceso.

Unidad de competencia 4: elaborar composiciones de chapa y marqueteria

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

4.1 Realizar la marqueteria, marcando,
‘cortando y decorando las diferentes
piezas, para obtener las piezas reque-
ridas.

4.1.1

4.1.2
4.1.3

Seleccionando las chapas de madera con ldas caracteristicas ade-
cuadas {color, dibujo. veta, etcétera), rechazando las no adecuadas
para la composicion a realizar. '
Preparando las plantillas, herramientas y atiles, para poder realizar
los trabajos encargados, verificando su correcto estado.

Marcando con la plantilla la figura a realizar sobre la chapa de
madera, agrupando las chapas de madera que se van a cortar
y realizando el crificio en el que se introduce la sierra de calar.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

4.2 Realizar la composicion de chapas|4.2.1.
juntando y pegando las diferentes

piezas que la componen.

4.1.4

4.1.5

4.1.6

4.1.7

Tintando las figuras con los productos adecuados, y/o introdu-
ciéndolas en arena caliente para sombrearlas.

Colocando y fijando con cinta adhesiva las figuras sobre los huecos
de las chapas de madera previamente caladas, obteniendo la com-
posicién deseada, para su posterigr prensado sobre el elemento
a decorar.

Realizando las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos utilizados en el montaje, para que esten
en perfecto estado de funcionamiento.

Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a este proceso.

Colocando y fijando con cinta adhesiva las figuras sobre los huecos
de las chapas de madera previamente caladas, obteniendo la com-
posicién deseada.

4.2.2 Repasando con el tampon la cinta adhesiva, hasta obtener una
perfecta unién entre los diferentes elementos que forman la
composicion. _

4.2.3 Realizando las operaciones de mantenimiento y sustitucion de ele-
mentos de los equipos utilizados en el montaje, para que estén
en perfecto estado de funcionamiento.

14.2.4 Cumpliendo las normas de seguridad y salud laboral que afecten
a este procese.
ANEXO 1
ll. REFERENTE FORMATIVO
1. Hinerario formativo

Elaboracion de cro-
quis vy planos
-decarpinteria vy
mueble.

Marcado y trazado
de carpinteria vy
mueble..

Mecanizado de ele-
mentos de
madera y table-
ros. -

Ensamblado y mon-
taje de muebles
conformados en
base a tableros.

Ensamblado y mon-
taje de muebles
de madera maci-
za.

* Compeosiciones de

chgpa y marque-

Elaboracién de pre-
supuestos y ges-

teria.

tibn de compras.

1.1 Duracién:

Contenidos practicos: 535 horas.

Conocimientos teéricos: 230 horas.
Evaluaciones: 35 horas.
Duracién total; 800 horas.

1.2 Mbdulos que lo componen:

1. FElaboracién de croquis y planos de carpinteria

y mueble.

2. Marcado y trazado de carpinteria y mueble.
3. Mecanizado de elementos de madera y tableros.

4. Ensamblado y montaje de muebles conformados
en base a tableros.

5. Ensamblado y montaje de muebles de madera
maciza.

6.. Composiciones de chapa y marqueteria.

7. Elaboracidon de presupuestos y gestion de com-
pras. '



BOE nOim. 30

Martes 4 febrero 1997 ' 3303

2.

Mdédulos formativos

Modulo 1: elaboracién de croquis y planos de carpinteria y mueble (asaciado a la unidad de competencia «Definir
soluciones constructivas y elaborar presupuestos») :

Objetivo general del médulo: al concluir el presente mddulo el/la alumno/a sera capaz de realizar los croguis
y planos de productos de carpinteria y mueble.

DPuracién: 100 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

. -CRITERIOS DE EVALUACION

1.1 Realizar croquis de productos de car-
pinteria y mueble.

1.2 Determinar los materiales a’ utilizar
para la realizacién del proyecto de
carpinteria y mueble.

1.3 Flaborar los planos para la fabrica-
cion de productos de carpinteria y
mueble. .

1.1.1

1.1.6
1.1.6

1.1.8

1.2.1

1.2.2

123

1.24

1.31
1.3.2

1.3.3

1.3.4

1.3.5

Enumarar los principales productos de carpinteria y mueble gue
se pueden fabricar en una carpinteria/ebanisteria semiindustria-
lizada, describiendo e identificando sus principales componentes.
Indicar las principales medidas normalizadas de los productos de
carpinteria y mueble, asi como las normas de calidad que les
afectan.

Concretar la informaciéon o datos que se precisan recopilar, para
la realizacién de productos determinados en funcién de las carac-
teristicas propias del lugar de emplazamiento de los mismos.
Efectuar mediciones y toma de datos de los lugares de ubicacion
de! producto, anctando ias dimensiones principales, puntos de luz,
accidentes de la construccién, etc. :

Definir qué es un croquis e indicar los diferentes tipos que pueden
realizarse, especificando la utilidad de cada uno de éstos.
Especificar los croquis a realizar para una correcta comprension
de diferentes productos a fabricar, determinando las vistas, sec-
ciones, detalles y perspectivas necesarios. .

Realizar croquis en dos dimensiones de productos determinados,
utilizando los principales simbolos normalizados vy reflejando en
ellos la informacion necesaria para su comprension (dimensiones, .
trazado de intersecciones, uniones a realizar, etc.).

Realizar croquis en perspectiva del productio objeto del proyecto
de carpinteria y mueble, segun sistemas normalizados.

Enumerar las principales especies de madera que se comercializan
y utilizan en Espana (coniferas, frondosas boreales y frondosas
tropicales), especificando sus principales propiedades fisicas y este-
ticas (peso especifico, durabilidad, dureza, contraccion, estructura,
textura, grano, fibra de la madera, veteado, etc.), asi como sus
aplicaciones principales. -

Determinar las especies de madera a utilizar para la realizacion
del proyecto de productos determinados de carpinteria y mueble,
en funcion de sus caracteristicas fisico-mecénicas, durabilidad y

-requerimientos estéticos.

Enumerar los principales tipos de tableros derivados de la madera

-que se comercializan y utilizan en Espafia {tableros contrachapados,

tableros de particulas, tableros de fibras duros, tableros de fibras
de densidad media, tableros de virutas, tableros alistonados, table-
ros atamborados), tanto en crude como recubiertos, especificando
sus principales propiedades fisicas y estéticas (peso_especifico,
durabilidad, contraccion, etc.} y sus aplicacienes principales.
Determinar los tipos de tableros a utilizar para la realizacion del
proyecto de un producto de carpinteria y mueble.

Explicar las diferencias existentes entre un plano y un croquis
indicar los tipes de planos. que suelen realizarse en carpinte-
ria/mueble. _ :

Especificar los planos a realizar para una correcta comprension

de diferentes productos a fabricar, determinando las vistas, sec-

ciones, detalles y perspectivas necesarios.

Realizar planos de conjunto de productos de carpinteria y mueble
a partir de croquis realizados y de la informacién de la toma de
datos, segln sistemas y simbolos normalizados, e indicando la
informacién necesaria para su comprensian {descripcién de piezas,
materiales a utilizar, escalas, etc.).

Realizar planos acotados de las diferentes piezas que lo requieran,
indicando las vistas {planta, alzado y perfil) y los detalles que sean
necesarios para su comprension, recogiendo.en los mismos, segtin
las formas normalizadas, la informacién necesaria para su meca-
nizado {material, dimensiones, taladros, recaladas, escalas, etc.).
Realizar planos segln sistemas normalizados de perspectiva (ca-
ballera y axonométrica).
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OBJETIVGS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1.4 Aplicar los criterios de profesionali-| 1.4.1
dad inherentes a la elaboracion de
croquis y planos de carpinteria vy

mueble.
. 1.4.2

1.4.3

1.4.4

- 1.4.5

Identificar {os factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos y el propio proceso de elaboracidn de croquis y
planos de carpinteria y mueble, relacionandolos con sus con-
secuencias. ‘
Concretar los riesgos existentes en las actividades de elaboracion
de croquis y planos de carpinteria y mueble, especificando los
medios de prevencidn y proteccion a tener en cuenta para la segu-
ridad y salud en el trabajo.

Aplicar técnicas de organizacion del trabajo en la elaboracion de
croquis y planos de carpinteria y mueble, optimizando convenien-
termente los materiales y otros medios de produccion disponibles.
Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando ta/s solucién/es mas adecuada/s
a cada caso en los trabajos de elaboracién de croquis y planos
de carpinteria y mueble.

Efectuar las dlrerentes actividades de elaboracién de croquis y pla-
nos de carpinteria y mueble con pautas de responsabilidad, auto-

nomia, trabajo en equipo, etc.. que permitan desenvolverse correc-

tamente en el lugar de trabajo.

Contenidos teérico-practicos:

Productos de carpinteria/ebanisteria. Nomenclatura.

Componentes. Dimensiones normalizadas. Normas
relacionadas con los mismos.

Toma de datos {medidas). Finalidad. Técnicas. Ins-
trumentos necesarios. _

Crodquizado. Normalizacion. Conceptos. Usos. Técni-
cas de dibujo geométrico.

Madera aserrada. Maderas comerciales. Caracteris-
ticas fisicas y estéticas relacionadas con la definicién
de soluciones constructivas (estructuras, textura, grano,
fibra, veta, peso especifico, dureza y contraccidn).

Tableros derivados de la madera. Tipos (contracha-
pados, de particulas, de fibras duros, de fibras de den-
sidad media, de virutas, alistonados, atamborados).

Caracteristicas fisicas y estéticas relacionadas con la
definicién de solucicnes constructivas. -

Tableros de madera recubiertos. Tipos. Materiales de
recubrimiento. Caracteristicas fisicas y estéticas relacio-
nadas con la definicion de soluciones constructivas.

Acotacion. Concepto. Usos. Simbolos y sistemas nor-
malizados. .

Planos. Sistema diédrico. Vistas. Secciones y detalles:
Concepto, usos, normalizaciéon de simbolos y especifi-
caciones, informacion a incorporar, escalas y técnicas
de realizacion.

Perspectiva caballera y axonométrica. Normalizacioén.
‘Concepto. Usos. o

Técnicas de organizacion y codificacion de la docu-
mentacion del proyecto:

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propio proceso de
elaboracién de planos de carpinteria y mueble. Coste
de no calidad. Técnicas de control de calidad.

Aplicacién de normas de seguridad y salud laboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos a
la elaboracién de croquis y planos de carpinteria y mue-
ble. Métodos de proteccion y prevencion.

Organizacidn y distribucién del trabajo. Técnicas de
organizacion del propio trabajo relativas a la elaboracién
de croquis y planos de carpinteria y mueble, causas mas
frecuentes gue dificultan la eficaz evolucion de las acti-
vidades. Secuencializacion 6ptima de las diferentes ope-
raciones implicadas.

Racionalizacion de los medios disponibles. Optimiza-
cién de los medios disponibles en la elaboracién de cro-
quis y planos de carpinteria y mueble.

Respuesta ante contigencias. Situaciones problema-
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas a la elaboracién de croquis y planos de car-
pinteria y muebhle.

Interaccion esporadica y habitual con otras personas
implicadas en la actividades de elaboracién de croquis
¥ planos de ‘carpinteria y mueble. Relacién con otras

ases del proceso de produccion de carpinteria y mueble.

Obtener las medidas necesarias del lugar de insta-
lacion para la elaboracion de un proyecto de un producto
de carpinteria y mueble.

Realizar croquis de la ubicacion de productos.

Realizar croquis en dos dimensiones de productos

de carpinteria y mueble.

Realizar croquis en tres dimensiones de productos
de carpinteria y mueble.

Realizar planos de conjunto, a escala, de productos
de carpinteria y mueble.

Realizar planos, a escala, de las diferentes piezas que
componen un producto.
" Realizar planos con perspectiva axonomeétrica y caba-

era.

Moadulo 2: marcado y trazado de carpinteria y mueble (asociado a la unidad de competencia «Mecanizar piezas
_de madera y tablerosy»)

Objetivo general del modulo: al concluir el presente médulo el/la alumno/a debera ser capaz de realizar el
marcado y trazado de las diferentes piezas que componen el mueble o elemento de carpinteria.

-Duracion: 60 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Preparar plantillas para el marcado|2.1.1
y trazado de los diferentes compo-
nentes de carpinteria y mueble. 2.12

Explicar en qué consiste el proceso de marcado de elementos,
indicando su importancia y finalidad.

Enumerar los diferentes materiales utilizados en la realizacion de
plantillas, especificando las ventajas e inconvenientes de cada uno
de ellos.
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CRITERIOS DE EVALUACION

Describir los diferentes signos de codificacion empleados en la
elaboracién de plantillas, explicando el proceso a sequir para trans-
cribir a las mismas la informacidn de planos u otros documentos
de produccion, asf como indicar los equipos y-utensilios utilizados -
para su fabricacion. _ : ' .
Indicar qué piezas requieren de la elaboracién de plantillas para
su fabricacién, a partir de ia interpretacion de planos de fabricacion
0 documentacién técnica del producto.

Obtener el perfil de la plantilla a realizar. _

Realizar plantillas, a escala natural, verificando que éstas se ade-
cuan fielmente al trazado de la pieza requerido, codificandolas de
forma eorrecta e incluyendo en las mismas toda la informacidn
que se requiera para su uso. : .

Explicar c6mo se realiza el marcado y trazado de piezas de pro-
ductos de carpinteria y mueble, describiendo los dtiles gue se uti-
lizan, tanto sobre madera en bruto como sobre madera cepillada

Seleccionar la materia prima.a marcar (madera y tableros) en fun-
cién de los productos a elaborar y de sus dimensiones, en base
a criterios de optimizacion.

Recanocer los signos convencionales utilizados en el marcado y

‘trazado de piezas de madera, relacionandolos con sus correspon-

dientes significados, :

Marcar y trazar, utilizando signos convencionales, las diferentes
piezas a mecanizar con ayuda de plantillas, planos y demas infor-
macion del proyecto, teniendo en cuenta la calidad de la pieza
a obtener y evitando anomalias y defectos no admisibles. ’

Identificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos v el propio proceso de marcado y trazado de car-
pinteria y mueble, relacionandolos con sus consecuencias.
Concretar los riesgos existentes en las actividades de marcado
y trazado de carpinteria y mueble, especificando los medios de
prevencion y proteccion a tener en cuenta para la seguridad y
salud laboral en el trabajo.

Aplicar técnicas de organizacion del trabajo en ef marcado y trazado
de carpinteria y mueble, optimizando convenientemente los mate-
rigles y otros medios de produccién dispanibles.

Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s solucién/es mas adecuada/s

- a cada caso en los trabajos de marcado y trazado de carpinteria

OBJETIVOS ESPECIFICOS
213
214
2.1.5
216
2.2 Optimizar los materiales a utilizar.| 2.2.1
. marcando y trazando componentes
da productos de carpinteria y mue-
ble. y regruesada.
222
223
224
2.3- Aplicar los criterios de profesionali-|2.3.1
dad inherentes al marcado y trazado
de carpinteria y mueble. '
2.3.2
233
234
y mueble.
235

‘Efectuar las diferentes actividades de marcado y trazado de car-

pinteria y mueble con pautas de responsabilidad, autonomia, tra-
bajo en equipo, etc., que permitan desenvolverse correctamente
en el lugar de trabajo. .

Contenidos tedrico-practicos:

Interpretacion de
produccién.

Plantillaje. Finalidad. Concepto. Técnicas. E

utensilios. Usos. Sistemas de codificacion.

Materiales empleados para la elaboracién de plan-

tillas. Tipos. Descripcion. Usos.

Optimizado de la materia prima. Finalidad. Técnicas.

planos y documentacién técnica de

quipos y .

de proteccion y prevencién. Utiles personales de pro-
teccidn y dispositivos de seguridad en instalaciones. Sim-
- bologia normativizada. Primeros auxilios.

Proteccidn mediocambiental, tratamiento de residuos,
Residuos generados en el marcado y trazado. Aprove-
chamiento y eliminacion de residuos. Métodos y medios
utilizados.

Organizacién y distribucion del trabajo. Técnicas de

Herramierntas. Usos. :

Signos convencionales para el marcado y trazado.

Marcado y trazado de la madera. Finalidad. Técnicas.
Materiales empleados. Equipos y utensilios. Usos.

Hermanado de piezas. Finalidad Técnicas.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propio proceso de
marcado y trazado de carpinteria y musebie. Coste de
no calidad. Técnicas de control de calidad.

Aplicacion de normas de seguridad y salud laboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos al
marcado y trazado de carpinterfa y mueble. Métodos

organizacién del propio trabajo relativas al marcado y
trazado, causas més frecuentes que dificultan la eficaz
evolucion de fas actividades. Secuencializacién éptima
de las diferentes operaciones implicadas.
_ Racionalizacién de los medios disponibles. Optimiza-
cién de los medios disponibles en el marcado vy trazado.
Respuesta ante contingencias. Situaciones problema-
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas al marcado y trazado: tipos,. soluciones ade-

" ¢uadas.

_ 'Ir_neraccién esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de marcado y trazado. Rela-
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cion con otras fases del proceso de produccidon de car- Optimizar la materia prima.

pinteria y muebie. . Seleccionar la madera en bruto para ser marcada,
| 1Obtener desarrollos en bruto de las piezas a esca- con criterios de optimizacion.

a

Elaborar plantillas. :

Maédulo 3: mecanizado de elementos de

“Marcar los contornos de las plantillas a obtener.

Marcar y trazar elementos de carpinteria y mueble.
Hermanar las diferentes piezas.

madera y tableros (asociado a la unidad de competencia «Mecanizar
piezas de madera y tableros»)

Objetivo general del médulo: al concluir el presente modulo el/la alumno/a sera capaz de realizar las operaciones
de mecanizado de los diferéntes elementos que componen el mueble o elemento de carpinteria.

Duracién: 240 horas. :

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1 Conocer el comportamiento de la
madera frente al agua.

3.2 Realizar el reaserrado de madera y
seccionado de tableros.

3.3 Realizar el cepillado y regruesado de
piezas de madera.

3.4 Realizar operaciones de perfilado en
piezas de madera y tableros.

ww
'—ld
[N

3.2.1
3.2.2

3.2.3

324
325

32.6

3.2.7

3.3.1
332
333

3.34
3.356

3.36

3.3.7

3.4.%
13.4.2

Explicar la importancia de las relaciones de la madera con el agua.
Calcular el contenido de humedad que alcanzaria una pieza de
madera con unas condiciones de temperatura y humedad relativa
del aire conocidas, utilizando el dbaco correspondiente.

Calcular el contenido de humedad de piezas de madera aserrada
utilizando un xilohigrémetro y por desecacion hasta el estado anhi-
dro utilizando una balanza y una estufa, y realizar asimismo la
calibracién de un xilohigrometro.

Explicar el procesc de aserrado de madera y tableros en segunda
transformacion indicando su finalidad.

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso basico de
las diferentes sierras a utilizar en el proceso de reaserrado de made-
ra y seccionado de tableros.

Enumerar los parametros de corte de las sierras utilizadas {ve-
locidad de la sierra, avance, tipo de material de la sierra, nimero
de dientes, tipo y geometria del diente), en funcién de las carac-
teristicas de la madera a reaserrar y de los tableros a sencionar.
Escoger utiles de corte que cumplan las condiciones de afilado
y estado de conservacion e instalarlos en las sierras utilizando
las herramientas y los equipos necesarios.

Elegir el despiece y el corte de mayor rendimiento para realizar
el aserrado de madera y el seccionado de tablergs para piezas
gue no hayan sido marcadas o trazadas.

Cortar y despiezar piezas de madera aserrada y de tableros deri-
vados de la madera, escogiendo la sierra adecuada, posicionando
la pieza para realizar el corte y despiece elegido y ajustando la
maquina v los parametros de corte correspondientes.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de
las sierras de cinta, sierras circulares y sierras seccionadoras {en-
grase, limpieza, etc.). : .

Explicar el proceso de cepillado y regruesado de la madera, indi-
cando su finalidad.

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
rentes maquinas a utilizar {cepilladora y regruesadora).

Enumerar los parametros de cepillado y regruesado (velocidad del-
portacuchillas, avance, pasadas, numero de cuchillas, altura de las
cuchillas, etcétera), en funcion de las caracteristicas de la madera
a cepillar y regruesar.

Escoger cuchillas de cepillado y regruesado que cumplan fas con-
diciones de afilado y estado de conservacién e instalarlos en la
cepilladora y regruesadora, utilizando las herramientas y los equipos
necesarios.

Cepillar piezas de madera con la cepilladora {labra), ajustando la
maquina y los pardmetros de corte para obtener superficies planas.
Regruesar piezas de madera con la regruesadora, ajustando la
maquina y los parametros de corte para obtener piezas con el
ancho/grueso deseado. :

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de
las maquinas cepilladora-regruesadora (engrase, limpieza, etc.).

Explicar el proceso de perfilado de la madera y tableros derivados
de la madera, indicando su finalidad.

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
rentes maquinas a utilizar (tupi, copiadora, etc.). :
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

-

3.5 Mecanizar uniones de carpinteria.y

- ‘ebanisteria.

3.6 Hecubrlr caras y cantos con diferen-
tas materiales.

343

3.4.4

3.4.5

3.46

3.4.7

348

349

3.56.1
3.6.2

353

354

355

3.5.6

3.6.7

3.6.8

3.5.9

Enumerar los parémetros de perfilado (velocidad del util, avance,
diametro, etc.), en funcién de las caracteristicas de la madera o
tablero a mecanizar.

- - - -
Describkir las relaciones antra las velocidades de giro de los cabe-

-zales y sus dimensiones maximas, especificande los valores limites

de esta combinacidn.

Escoger Gtiles de perfilado (fresas, cuchillas, stc.) que cumplan
tas condiciones de afilado y estado de conservacién e instalarlos
en las maquinas de perfilado, utilizando las herramientas y los
equipos necesarios.

Realizar rebajados vy ranurados con la maquina tupi, obteniendo
los mecanizados deseados en las zonas indicadas.

Realizar moldurados sobre la mesa con la maguina tupi, cbteniendo
los perfiles deseados en las zonas indicadas. /
Realizar el perfilado de piezas al aire con la méquina tupi, ajustando
los parametros de corte hasta obtener piezas con el perfil deseado.
Realizar las principales operaciones de mantenimiento bésico de
las maquinas de perfilar (engrase, limpieza, etc.).

Definir los principales tipos de uniones de carpinteria y ebanisteria,
especificando sus principales caracteristicas y usos..
Explicar los diferentes procesos de obtencion de uniones mediante
el taladrado, cajeado, espigado y fresado de lazos.
Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
rentes magquinas a utilizar (taladro, taladro oscilante, taladro mul-
tiple, escopleadora, espigadora, tupi, fresadora de lazos).
Enumerar los parémetros de taladrado, cajeado, espigadoy fresado
de lazos en fyncién de la especie de madera/tipo de tablero, dimen-
siones de la pieza, dimensiones del taladrado, cajeado. espigado
y fresado de ons usos del mismo y tecnologia de corte utilizada.
Escoger Utiles para la realizacidn de uniones (brocas, fresas, cuchi-
llas etc.) que cumplan las condiciones de afilado y estade de con-
servacion e instalarlos en las maguinas de mecanizado de uniones,
utilizando las herramientas y los equipos necesarios.
Realizar taladrados con las maquinas taladradoras (simple, multlple,
© corrido}, colocando los topes y piezas en las posiciones indicadas
‘abteniendo los taladros en los lugaras requeridos y con las formas
2’ asante, etc.) y dimensiones establecidas.
Realizar taladros para la insercion de herrajes, colocando los topes
y piezas en las posiciones indicadas y obteniendo los taladros en
los lugares requeridos y con las dimensiones establecidas.
Realizar cajeados en las diferentes piezas con las maquinas reque-
ridas, colocando los topes y piezas en las posiciones indicadas,
obteniendo las escopleaduras en los lugares indicados y con las
dimensiones requeridas.
Realizar espigados de las diferentes piezas con las maquinas reque-
ridas, colocando los topes y piezas en las posiciones indicadas,
obteniendo los espigados en los lugares indicados y con las dimen-
siones requeridas.

3.5.10 Realizar las principales operaciones de mantenimiento hasico de

3.6.1

13.6.2

3.6.3

364

3.6.5

las méqumas de mecanizacion de uniones de carpinteria vy eba-
nisterfa (engrase, limpieza, etc.).

Explicar el proceso de recubrimiento de caras y cantos en car-
pinteria-ebanisteria, especificando su finalidad.

‘Describir el funcionamiento ¥ mantenimiento bésico de los equipos

y herramientas-manuales utilizados para recubrir caras y cantos
en un taller de carpinteria-ebanisteria.

Indicar los diferentes materiales a utilizar en el aplacado de cantos
y recubrimiento de caras, tanto de origen sintético (PVC, ABS Mela-
mina, etc.) como natural {(chapas, listones), relaciondndolos con
sus caracteristicas y aplicaciones.

Describir las principales colas utilizadas en el aplacado de cantos
y recubrimiento de caras, relacnonandolas con 1a tecnologia de
aplicacion.

Enumerar los parametros que hay gque tener en cugnta en el recu-
brimiento de caras y cantos, en funcién de los equipos utilizados.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

3.7 Aplicar los criterios de profesionali-
' dad inherentes al mecanizado de ele-
mentos de madera y tableros.

3.6.6

3.6.7
3.6.8

3.6.9

3.7.1

3.7.2
3.7.3
3.7.4
3.7.5

3.7.6

Aplacar cantos, ajustando los pardmetros de aplacado, alimentando
las piezas de forma homogénea en la maquina o aplicando el canto
de forma manual, ejerciendo presion sobre el mismo y obteniendo
un canteado homogéneo, exento de sobrante y perfectamente enra-
sado al lateral del tablero.

Rechapar superficies de forma manual, apiicando el gramaje de
cola indicado y la presion adecuada sobre la pieza, hasta obtener
el correcto fraguado de la cola. '

Realizar la incrustacion de filetes y grecas sobre la superficie recha-
pada previo recorte sobre la misma de las ranuras correspondientes
a su ancho, o recortado del exceso de chapa.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico. de
las maquinas utilizadas para el recubrimiento de cantos (engrase,
limpieza, etcétera).

tdentificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos y el propio proceso de mecanizado de elementos
de madera y tableros, relacionandolos con sus consecuencias.
Concretar los riesgos existentes en las actividades de mecanizado
de elementos de madera y tableros, especificando los medios de
prevencidn y proteccién a tener en cuenta para la seguridad y
salud en el trabajo.

Describir lds pautas de comportamiento relativas a la proteccién
medioambiental en las actividades de mecanizado de elementos
de madera y tableros, especificando la repercusiéon de cada una
de ellas, asfl como eliminar elementos contaminantes y otros resi-
duos con el tratamiento adecuado.

Aplicar técnicas de organizacién del trabajo en el mecanizado de
elementos de madera y tableros, optimizando convenientemente
los materiales y otros medios de produccion disponibles.

Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s soluciones mas adecuada/s
a cada caso en los trabajos de mecanizado de elementos de madera
y tableros.

Efectuar las diferentes actividades de mecanizado de elementos
de madera y tableros con pautas de responsabilidad, autonomia,
trabajo en equipo, etcétera, que permitan desenvolverse correc-
tamente en el lugar de trabajo.

Contenidos tedrico-practicos:

_Uniones de ebanisteria y carpinteria: tipos, descrip- -
cion, usos y técnicas.

Madera aserrada. Caracteristicas tecnolégicas.
Dimensiones standard. Defectos y anomalfas.

Comportarniento de-la madera frente al agua. Deter-
minacién del contenido de humedad: técnicas, instru-
mentos necesarios (xilohigrémetros, balanzas y estufas).

Tableros derivados de la madera. Caracteristicas tec-
nologicas. Dimensiones standard. Defectos y anomalias.

‘Lineas de flujo del proceso de mecanizado.

Planos, plantillas y documentaciéon de produccion:
técnicas de interpretacion.

Aserrado de madera ({tronzado, canteado, retestado).
Tecnologia (parametros). Técnicas. Tronzadoras, cantea-
doras y retesteadoras: tipos, descripcidn, funcionamiento
y mantenimiento basico; ajuste de parametros.

Seccionado de tableros. Tecnologia (parametros).
Técnicas. Escuadradoras (verticales y horizontales) y
otros equipos para el seccionado de tableros: tipos, des-
cripcion, funcionamiento y mantenimiento bésico; ajuste

. de parametros. :

Piezas de madera y tableros: denominacién, carac-
teristicas y funciones. _

Cepillado y regruesado. Tecnologia {parametros). Téc-
nicas. Cepilladoras y regruesadoras: tipos, descripcion,
funcionamiento y mantenimiento basico; ajuste de para-
metros.

Perfilado. Tecnologia (pardmetros). Técnicas. Tupi,

copiadora y moldurera: tipos, descripcion, funcionamien-

to y mantenimiento béasico; ajuste de parametros.

Mecanizado de uniones espiga/mechén. Tecnologia
(parametros). Técnicas. Espigadoras o cajeadoras: tipos,
descripcién, funcionamiento y mantenimiento basico:
ajuste de pardmetros.

Taladrado. Tecnologia {parametros). Técnicas. Tala-
dros: tipos (simple, mutltiple, corrido, taladro para inser-
cion de herrajes), descripcion, funcionamiento y man-
tenimiento basico; ajuste de parametros.

Adhesivos y colas para el recubrimiento de superficies
planas y cantos. Concepto. Tipos. Usos. Caracteristicas
tecnoldgicas. Preparacion.

- Chapas para chapeado de superficies. Concepto.
Especies. Usos. Caracteristicas tecnolégicas y estéticas.
Defectos o anomalias.

Materiales para el encolado de cantos. Concepto.
Tipos. Usos. Caracteristicas tecnoldgicas.

Rechapado de superficies planas. Tecnologia (para-
metros). Técnicas. Prensas de rechapado, martiflos de
rechapado: tipos, descripcidn, funcionamiento y mante-

nimiento basico; ajuste de parametros. -

Encolado de cantos. Tecnologia (parametros). Téc-
nicas. Canteadoras: tipos, descripcién, funcionamiento
¥y mantenimiento bdsico; ajuste de parametros.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propio proceso de

- mecanizado de elementos de madera y tableros. Coste

de no calidad. Técnicas de control de calidad.
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- Aplicacién de normas de seguridad y salud aboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos al
mecanizado de elementos de madera y tableros. Méto-
dos de proteccidn y prevencion, Utiles personales de

.proteccion y dispositives de seguridad en instalaciones
y maguinaria. Simbologia nnrmatl\nzada Primeros auxi-
lias.

Proteccion medicambiental, tratamiento de residucs
en.el mecanizado de elementos de madera vy tableros.
Residuos generados. Aprovechamiento y eliminacién de
residuos. Métodos y medios utilizados.

Organizacion y distribucién del trabajo. Técnicas de

organizacién del propio trabajo relativas al mecanizado

de elementos de madera y tableros, causas mas fre-
cuentes que dificultan la eficaz evolucion de las acti-
vidades. Secuencializacién éptima de las diferentes ope-
raciones implicadas.

Racionalizacion de los meadios disponibles: optimiza-
cion de las madios disponibles en el mecanizado de sle-
mentos de madera y tableros.

Respuesta ante contingencias. Situaciones problema—
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas al mecanizado de elementos de madera y table-
ros: tipas, soluciones adecuadas.

Interaccién esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de mecanizado-de elemen-

tos de madera y tableros. Relacién con otras fases dsl
proceso de produccion de elementos de carpinteria.

Establecer fa humedad de equilibric de la madera
para unas condiciones de temperatura y humedad del
aire conocidas.

Determinar el contenido de humedad de la madera

utilizando un xilohigrémetro vy con una balanza y una

estufa.
~ Instalar y ajustar cintas de sierra, discos de sierra
y ltiles en los equipos de aserrado y seccionado..

Ajustar los parametros de corte en funcion de-las
propiedades de la madera/tablero a aserrar/sgccionar.

Seleccionar el despiece 6ptimo a realizar en funcidn
del producto a obtener jjara piezas que no hayan sido
marcadas o trazadas.

Tronzar, cantear y retestar piezas de madera aserrada.

Realizar el seccionado y escuadreado de tableros.

Realizar las operaciones de mantenimiento hasico de
los equipos de aserrado y seccionado.

Instalar y ajustar cuchillas y dtiles de la ceptllado-
ra-regruesadora.

Ajustar parametros de cepnllado—regruesado en fun-
cién de las propiedades de la madera y pieza.

Cepillar y regruesar piezas de madera.

Realizar las operaciones de mantenimiento basico de
los equipos de cepillado y regruesado.

Instalar y ajustar fresas, cuchillas, cabezales y demas
Utiles de perfllado

Ajustar parametros de perfilado en funcién de las
propiedades de la madera y pieza.

N)Iecamzar perfiles lineales con la tup: (trabajos con
guia

Mecanizar perfiles mediante trabajos al arbol con la
tupl.

Preparar utiles para trabajos especiales.

Realizar l1as operaciones de mantenimiento bésico de
los equipos de perfilado (tupi, copiadora, etc.).

Instalar y ajustar fresas, taladros, cuchillas, cadenas
y cabezales de los equipos de mecanizadao de uniones.

Ajustar parametros de mecanizado de uniones.

Mecanizar diferentes ensambles tipo espiga/mechon.

Taladrar para su ensamblado a insercion de herrajes.

~ Realizar las operaciones de mantenimiento basico de
los equipes de mecanizacidn de ensambles.

Preparar la cola para el rechapado de superficies.

Encolar chapas y recubrir tableros con las mismas
{tanto con una Unica chapa como con filetes v grecas).

Ajustar los parametros de la maguina enceladora de
cantos.

Realizar e encolado de cantos, tanto naturales comao

-sintéticos.

Realizar las operaclones de mantenimiento basico de
la encqladora de cantos.

Médulo 4: ensamblado y montaje de muebles conformados en base a tableros {asociado a la unidad de com-
petencia «Montar y/o instalar el mueble»)

Objetivo general del médulo: al concluir el presente médulo el/la alumno/a serd capaz de realizar el ensamblado
y montaje de los diferentes elementos que conforman un mueble a base de tableros. §

Buracion: 80 horas.

DOBJETIVOS ESPEGIFICOS

CRITEMOS DE EVALUACION

4.1 Ensamblarcomponentes de muebles|4.1.1
a base de tableros gue requieran
montarse entre si de forma definitiva. | 4.1.2

Explicar el procesc de montaje del mueble moedular {conformado

a base de tableros), indicando su finalidad.

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-

rentes madquinas a utilizar.

4.1.3 Describir las principales colas utilizadas en el montaje del mueble
constituido a base de tableros, relacionandolas con su aplicacién
e indicando los principales parametros de uso y sus aplicaciones
principates.

4.1.4 Describir los sistemas de unién definitivos entre piezas de tablero,
mediante clavijado y grapado, mdlcando sus principales aplicacio-

~nesyequipos a utilizar.

4.1.5 Explicar la importancia que tiene, en el ensamblado de piezas,
el tiempo que transcurre entre la aplicacién de la cola y su some-
timiento a presién, asi como las condiciones climaticas que afectan

) _ al fraguado de la cola.

4.1.6  Realizar la insercién de clavijas en los alojamientos corraspandien-
tes, apllcando la cantidad de cola requerida, asegurandose de que
el didmetro de la clavija, emplazamiento y cola depositada forman
un conjunto perfecto, que permite obtener un clavija solldarla con
el.elemento a clavijar. _ .
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

4.2 Insertar herrajes en los emplazamien-
tos correspondientes, montar el mue-
ble y realizar los ajustes oportunos
para el correcto encaje y desliza-
miento de las partes moviles.

4.3 Aplicar los criterios de profesionali-
dad inherentes al ensamblado y mon-
taje de muebles conformados en
base a tableros.

4.1.7

4.1.8

4.1.9

4.2.1

424
4.25

4.2.6

4.3.1

4.3.2

4.3.3

4.3.4

435

436

Realizar el montaje de los elementos modulares (costados, fondos,
traseras, tapas, frontales, etc.), verificando, con anterioridad a
la insercion de cola, que éstos encajan perfectamente y aplican-
do presion con martilios de montaje hasta su correcto posi-
cionamiento.

Aplicar presién con sistemas manuales {(gatos/sargentos) a los con-
juntos obtenidos, con la intensidad reguerida, hasta que la cola
haya fraguado el grado suficiente para permitir el manejo del
producto.

Grapar elementos a la estructura principal, evitando que las grapas
sobresalgan de la superficie y provoquen astillados en las piezas.

4.1.10 Realizar las principales operaciones de mantenimiento bésico de

las maguinas de insercién de clavijas, de sistemas de depositado
de cola y de grapadoras neuméticas (engrase, limpieza, etc.).

Describir los principales herrajes a utilizar en muebles a base de
tableros para uniones que no requieran movimiento (tornillos, tira-
fondos, etc.), relacionandolos con los equipos a utilizar y principales
aplicaciones.

Describir los principales herrajes a utilizar en muebles a base de
tableros para uniones méviles (bisagras y guias), relacionandolos
con los equipos a utilizar y principales aplicaciones.

Montar elementos y accesorios utilizando tornillos, tirafondos, etc.,
realizando, previamente, con maquinas manuales los ajustes per-
tinentes para un ensamblado correcto de las piezas.

Montar y ajustar guias para cajones, asi como herrajes en general,
asegurandose de su correcta ubicacién y orientacion.

Realizar el ensamblado de los elementos moviles sobre la estruc-
tura, verificando su correcto funcionamiento y encajado, proce-
diendo a su montaje, ajustando los mismos hasta obtener una
deslizamiento/cierre adecuado, perfecta escuadria, inexistencia de
alabegs, etc.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de
las maquinas de insercién de herrajes y atornillado (engrase, lim-
pieza, etc.).

Identificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
I6s productos v el propio proceso de ensamblado y montaje de
muebles conformados en base a tableros, relacionandolos con sus
consecuencias.

Concretar los riesgos existentes en las actividades de ensamblado
y montaje de muebles conformados en base a tableros, especi-
ficando los medios de prevencién y proteccion a tener en cuenta
para la seguridad y salud en el trabajo.

Describir las pautas de comportamiento relativas a la proteccién
medioambiental en las actividades de ensamblado y montaje de
muebles conformados en base a tableros, especificando la reper-
cusién de cada una de ellas, asi como eliminar elementos con-
taminantes y otras residuos con el tratamiento adecuado.

Aplicar técnicas de organizacién del trabajo en el ensamblado y
montaje de muebles conformados en base a tableros, optimizando
convenientemente los materiales y otros medios de produccién
disponibles. :

Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s solucién/es mds adecuada/s
a cada caso en los trabajos de ensamblado y montaje de muebles
conformadas en base a tableros.

Efectuar las diferentes actividades de ensamblado y montaje de
muebles conformados en base a tableros con pautas de respon-
sabilidad, autonomia, trabajo en equipo, etc., que permitan desen-
volverse correctamente en el lugar de trabajo.

Contenidos tedrico-practicos:

Encolado. Adhesivos y colas utilizadas en el montaje:

Componentes del mueble conformado a base de descripcion, usos, parametros y equipos. o
tableros. Denominacion, caracteristicas y funciones. Grapado. Descripcion. Usos. Tecnologia de aplicacion.

Prensado. Prensas de montaje y herramientas auxi- Herrajes para mueble conformado a base de tableros:

liares: tipos y usos.
Espigas y clavijas: tipos, usos y equipos.

tipos (para uniones fijas y para uniones moéviles), des-
cripcion, usos y equipos.
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- Técnicas de comprobacién de ensamblado: descrip- |

cién, usos y herramientas auxiliares para su medicion
y determinacion.

Ajuste de piezas. Finalidad. Técnicas. Herramientas.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos. y €l propio proceso de
ensamblado y montaje de muebles conformados en base
a tableros. Coste de no calidad. Técnicas de control de
calidad. :

Apficacion de normas de seguridad 'y saifud laboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos al
ensamblado y montaje de muebles conformados en base
a tableros. Métodos de proteccién y prevencion. Utiles
personales de proteccion y dispositivos de seguridad en
instalaciones y magquinaria. Simbologia hormativizada.
Primeros auxilios.

Proteccién medioambientat, tratamiento de residuos
en el ensamblado y montaje de muebles conformados
en base a tableros. Residuos generados. Aprovechamien-

to y eliminacién. de I'eSIdUOS Métodos y medios utili- .

zados.

OrgamZacnén y distribucién del trabajo. Técnicas de
organizacién del propio trabajo relativas al ensamblado
y montaje de muebles conformados en base a tableros,
causas mas frecuentes que dificultan la eflcaz evolucmn

de las actividades. Secuencializacién optima de las dife-
rentes operaciones implicadas.

Racionalizacion de los medios disponibles. Optimiza-
cion de los medios disponibles en el ensamblado y mon-
taje de muebles confermados en base a tableros.

Respuesta ante contingencias. Situaciones problemé-
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas al ensamblado y montaje de muebles confor-
mados en base a tableros: tipos, soluciones adecuadas.

Interaccién esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de ensamblado y montaje
de muebles conformados en base a tableros. Relacion

rcon otras fases del proceso de produccion de muebles.

Ensamblar y montar un mueble bajo conformado a
base de tableros.

Ensamblar y montar una vitrina conformada a base
de tableros.

Ensamblar y montar un armario conformado a base
de tableros.

Ensamblar v montar una mesita con cajones confor-
mada a basa de tableros.

‘Realizar el lijado y masillado en crudo de productos
de tablero rechapado para la fase de barnizado.

Realizar las operaciones de mantenimiento béasico de
los equipos de montaje.

Médulo 5 ensamblado y montaje de muebles de madera maciza (asociado a la unidad de compsatencia «Montar
. y/o instalar el muebles)

Objetivo general del moédulo: al conciuir, el ptesente modulo el/la alumno/a seré capaz de realizar el ensamblado
v montaje de los diferentes elementos que conforman un mueble de madera maciza.

Duracidon: 140 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

5.1 Ensamblar componentes de muebles

de madera maciza que requieran

montarse entre si de forma definitiva,

5.2 Realizar el ajuste y montaje de las

diferentes piezas que componen el _

mueble de madera maciza.

5.1.1
5.1.2

5.1.3

514

5.15

5.1.6
5.1.7

519

-

~ Explicar el proceso de ensamblado y maontaje de muebles de made-
ra maciza, indicando su finalidad.

Describir, el funcionamiento y mantenlmlemo de uso de las dife-
rentes maquinas a utilizar.

‘Describir las principales colas Gtilizadas en el montaje del mueble

de madera maciza, relacionandolas con los equipos de aplicacion
a indicando los principalas parAmetros de uso y sus aplicaciones
principales.

Dascribir las uniones madera-madsra utilizadas en ebanisteria, indi-

“cando sus principales aplicaciones y tecnologia.

Reelizar el preensamblado de los diferentes elementos gue con-
forman una estructura definitiva, marcando e identificando los posi-
bles defectos de encajado, realizando los ajustes pertmentes para
proceder a su montaje definitivo.

Afilar herramientas manuales utilizadas an el ajuste de piezas de
sbanisteria.

Aplicar cola en cant1dad adecuada en uniones, aseguréndose que
sntre la aplicacién de ta misma y su scmetimiento a presion no

- transcurre un periodo mayor que el tiempo abierto de la cola.
‘Realizar el montaje de los elementos de la estructura, de acuerdo

con la numeracién indicada en su ajuste, aplicando -presion con
martillos de montaje hasta su correcto posicionamiento.

Aplicar presion con sistemas manuales (gatos/sargentos) a los con-
juntos obtenidos, con la intensidad requerida, hasta que la cola

haya fraguado el grado suficiente para permitir el manejo del

producto.

5.1.10 Grapar elementos a la estructura prmcnpal evitando que las grapas

sobresalgan de la superficie y provoquen astillados en las piszas.

5.1.11 Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de

6.2.1

las maquinas de insercién de colas, gatos de presion y grapadoras

naumaticas (engrase, limpieza, etc.).

Explicar el proceso de cebillado para el ajusté de las diferentes

piezas de madera, tanto manual como mecanico, indicando su

finalidad.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

5.3 Realizar el lijado y masillado del pro-
ducto, para dejarlo en condiciones
de ser barnizado.

5.4 Aplicar los criterios de profesionali-
dad inherentes al ensamblado y mon-
taje de muebles de madera maciza.

2.2
5.2.3

5.2.4

5.2.5

526

5.3.1
532
5.3.3
534

5.3.6

5.3.6
5.3.7

541

542

15.4.3

5.4.4

5.4

5.4.6

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
rentes maquinas a utilizar.

Indicar las principales herramientas para la deteccion de defectos
en el montaje (escuadras, falsas escuadras, niveles, etc.), carac-
terizar los mismos e identificar el proceso a sequir para su saneado.
Describir los principales herrajes a utilizar en muebles de madera
maciza, relacienandolos con los equipos de mecanizado de los
alojamientos de las mismas y de montaje, e identificando sus apli-
caciones principaies.

Insertar herrajes y realizar el montaje de las diferentes piezas entre
si, previo ajuste de las piezas que lo reguieren con las diferentes
maquinas portatiles y herramientas manuales, hasta obtener un
correcto encaje entre las piezas a ensamblar, marcando e iden-
tificando la situacion de! elemento con relacién a su lugar de
ubicacion.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de
las maquinas portatiles y herramientas manuales utilizadas para
el ajustado (engrase, limpieza, etc.).

Explicar el proceso de lijado y masillado de muebles de madera
maciza, indicando su finalidad.

Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
rentes maquinas a utilizar. :

Indicar los diferentes tipos de lija para lijado en crudo, sus usos

_y aplicaciones, asi como la variacion de los parametros de lijado

en funcién de la especie de madera, dimensiones de la pieza, aca-

bado a obtener y equipos utilizados.

Describir los di?:arentes tipos de masillas utilizados para la elimi-

nacion de defectos superficiales, sus usos, formas de preparacién

Etéqnicas de aplicacion. o o L
liminar los defectos que se puedan eliminar mediante la adicién

de masillas, dejando una superficie lisa y homogénea, dejandola

secar adecuadamente antes de reprocesar la pieza.

Lijar las diferentes piezas que componen el producto, hasta dejar

un acabado apto para la aplicacion de barniz.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento basico de

las maquinas portatiles y herramientas manuales utilizadas para

el lijado y masillado (engrase, limpieza, etc.).

Identificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos y el propio proceso de ensamblado y montaje de
muebles de madera maciza, relacionandolos con sus consecuencias.
Concretar los riesgos existentes en las actividades de ensamblado
y montaje de muebles de madera maciza, especificando {os medios
de prevencion y proteccién a tener en cuenta para la seguridad
Bsalu_d en el trabajo. _ . .
escribir las pautas de comportamiento relativas a la proteccién
medioambiental en las actividades de ensamblado y montaje de
muebles de madera maciza, especificando la repercusidén de cada
una de ellas, asi como eliminar elementos contaminantes y otros
residuos con el tratamiento adecuado. :
Aplicar técnicas de arganizacion del trabajo en el ensamblado vy
montaje de muebles de madera maciza, optimizando convenien-
temente los materiales y otros medios de produccién disponibles.
Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s soluciones mas adecuada/s
a cada caso en los trabajos de ensamblado y montaje de muebles
de madera maciza.
Efectuar las diferentes actividades de ensamblado y montaje de
muebles de madera maciza con pautas de responsabilidad, auto-
nomia, trabajo en equipo, etc., que permitan desenvolverse correc-
tamente en el lugar de trabajo.

Contenidos tedrico-practicos:

~ Grapado. Finalidad. Técnicas. Grapas.'Grapadoras:
tipos, descripcion, funcionamiento y mantenimiento.

Uniones en madera maciza. Finalidad. Tipos. Usos Herrajes para mueble macizo. Finalidad. Tipos. Des-

y tecnologia de fabricacién.

cripcion y usos. Herramientas de insercién de ensambiles:

Adhesivos y colas utilizadas en el montaje de muebles tipos, descripcion, funcionamiento y mantenimiento.
de madera maciza. Finalidad. Tipos. Usos. Parametros _ Ensamblado. Finalidad. Técnicas. Herramientas auxi-
de aplicacién. Tecnologia de aplicacién: tipas, descrip- liares de ensamblado: tipos, descripcion, funcionamiento

cidén y mantenimiento.

y mantenimiento. :
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Ajustado. Finalidad. Técnicas. Herramientas auxiliares
de ajustado: tipos. descripcién, funcionamiento y man-
tenimiento.

Afilade de herramientas manuales de ajuste. Fina- .

lidad. Técnicas.

Prensado en montaje. Finalidad. Técnicas. Prensas
de armado y de montaje: tipos, descripcion, funciona-
miento y mantenimiznto. ;

Lijado. Finalidad. Técnicas. Lijas: tipos, descripcidn
y usos. Lijadoras: tipos, descripcion, funcionamianto y
mantenimiento. ‘

Masillado. Finalidad. Técnicas de aplicacion. Tipos de
masilla y usos.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propic proceso de
ensamblado y montaje de muebles de madera maciza.
Coste de na calidad. Técnicas de control de calidad.

Aplicacion de normas de seguridad vy salud laboral,
Tipos de riasgos inherentes a los trabajos relativos al
ensamblado y montaje de mueblas de madera maciza.
Métodos de proteccidn y prevencion. Utiles personaies
de proteccién y dispositivos de seguridad en maquinaria.

Proteccion medipambiental. tratamiento de residuos
an el ensamblado y montaje de muebles de madera maci-
za. Residuos generados. Aprovechamiento y eliminacién
de residuos. Métodos y medios utilizados.
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Organizacion y distribucién del trabajo. Técnicas de
organizacion del propio trabajo relativas al ensamblado
y montaje de muebles de madera maciza, causas mas
frecuentas que dificultan la eficaz evolucion de las acti-

vidades. Secuencializacion dptima de las diferentas ope-

raciones implicadas.
Racionalizacion de los medios disponibles. Optimiza-

- ¢i6n de los medios disponibles en ensamblado y montaje

de muebles de madera maciza.

Respuesta ante contingencias. Situaciones problema-
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas al ensamblada y montaje de muebles de madera
maciza: tipos, scluciones adecuadas.

Interaccién esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de ensamblade y montaje
de muebles de madera maciza. Relacion con otras fases
del proceso de produccién de muebles.

Ensamblar y montar mesas de madera maciza.

Ensamblar y montar armarios de madera maciza.

Ensambiar y montar una vitrina de madera maciza.

Ensamblar y montar sillas da madera maciza.

Afilar los Gtiles manuales para el ajuste en ebanisteria.

Masillar defectos superficiales aparecidos en los mue-
bies de madera maciza.

Realizar el lijado de las piezas ensambladas.

Raalizar las operaciones de mantenimiento basico de
los equipos empleados, :

Médulo 6: composiciones de chapa y marqueteria (asociado a la unidad de compaetencia «Elaborar composiciones
de chapa y marqueterian}

Objetivo general del mddulo: al concluir el presente médulo el/la alumno/a serd capaz de realizar composiciones

de chapa y margueteria.
Duracion: 120 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICQS

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1 Preparar, cizallar y calar chapas para | 6.1.1
elaborar las composiciones. :

Explicar el proceso de preparacién, cizallado y calado de chapas,

indicando su finalidad.

6.1.2 Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-

' rentes maquinas y Utiles manuales a utilizar en el cizallado y calado
de chapas para composiciones.

6.1.3 ldentificar defectos en chapas (manchas, fibra torcida, humedad,
desastillados, agujeros, abarquillado, etc.), rechazando aquellas que
no retnan fas condiciones requeridas.

6.1.4 Dibujar composiciones de marqueteria, indicando los tipos de cha-
pas a utilizar para cada una de las piezas.

6.1.5. Agrupar las diferentes piezas de la composicién con un mismo
contorno o chapa y realizar plantillas para su obtencion.

6.1.6 Enumerar los pardmetros de corte que intervienen en el cizallado
y calado de las chapas, en funcién de las caracteristicas y pro-

- piedades de la chapa. ‘ '
6.1.7 Escoger utiles de corte (hojas de cizalla y sierras de calar) que
cumplan las condiciones de afilado y estado de conservacion, e

. : instalarlas en las maquinas utilizando las herramientas y los aquipos

6.2 Realizar las composiciones de cha-]6.2.1
pas y marqueteria.

necesarios. .

6.1.8 Realizar el cizallado de chapas, siguiendo las marcas y trazados
realizados sobre las mismas, situando los topes de las maquinas
en la posicién indicada, realizando el saneado y optimizado de
las mismas,

6.1.9 Agrupar las diferentes chapas para realizar su catado, marcando
los contornus con ayuda de plantillas y realizando el calado del
paquete de chapas o de la chapa.

6.1.10 Realizar las principales operaciones de mantenimiento bdasico de
la cizalla y sierra caladora (engrase, limpieza, etc.). -

Explicar el proceso 'de elaboracién de compaosiciones de chapa
¥ marcgueteria. ‘ . ‘

6.2.2 Describir el funcionamiento y mantenimiento de uso de las dife-
: rentes méquinas y ttiles manuales a utilizar en la slaboracidn de
composiciones de chapa y marqueteria.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

6.3 Aplicar los criterios de profesionali-
dad inherentes a la elaboracion de
composiciones de chapa y marque-
teria.

6.2.3

6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.2.7

6.2.8
6.2.9

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

Describir los procesos de decoracién aplicables a las piezas para
realizar composiciones de marqueteria, identificando los matenales
empleados, utensilios, asi como su preparacion.

Decorar piezas mediante tintado o sombreado en bafio de arena,
preparando los productos necesarios y obteniendo la apariencia
deseada.

Describir los diferentes tipos de materiales utilizados para la unién
de chapas para realizar composiciones: cosido, encolado a testa
de chapas, aplicacién de cinta adhesiva, identificando los equipos
y herramientas a utilizar, proceso a realizar y sus implicaciones
con posterigres procesos (lijado, chapado y acabadao).

Realizar el juntado de chapas para elaborar composiciones sin
incrustaciones de marqueteria, teniendo en cuenta el veteado, la
numeraciéon de chapas y el sobrante a utilizar, con la tecnologia
requerida hasta obtener la composicidn de chapas deseada.
Ensamblar las piezas quge componen la marqueteria, colocando
el fondo (la pieza mas grande), sobre los huecos de ésta, las dife-
rentes piezas, asegurandose de su correcto posicionado y colo-
cando material adhesivo para fijar la pieza en su situacién definitiva.
Aplicar presion sobre la composicién cobtenida, asegurando una
correcta unién de las piezas.

Realizar las principales operaciones de mantenimiento bésico de
la juntadora de chapa y demas maquinas y Utiles utilizados en
la elaboracion de composiciones de chapa y marqueteria.

Identificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos y el propio proceso de elaboracion de composiciones
de chapa y marqueteria, refacionandolos con sus consecuencias.
Concretar los riesgos existentes en las actividades de elaboracion
de composiciones de chapa y marqueteria. especificando los
medios de prevencién y proteccién a tener en cuenta para la segu-
ridad y salud en el trabajo.

Aplicar técnicas de organizacién del trabajo en la elaboracion de
composicicnes de chapa y marqueteria, optimizando convenien-
temente los materiales y otros medios de produccién disponibles.
Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s solucion/es méas adecuada/s
a cada caso en los trabajos de elaboracién de composiciones de
chapa y marqueteria.

Efectuar las diferentes actividades de elaboracién de composicio-
nes de chapa y marqueteria con pautas de responsabilidad, auto-
nomla, trabajo en equipo, etc., que permitan desenvolverse correc-
tamente en el lugar de trabajo.

Contenidos teérico-practicos:

Chapas para marqueteria. ldentificacion. Caracteris-

ticas. Usos. Defectos y anomalias.

Dibujado y marcado de composiciones de marque-

teria. Técnicas y procesos.

Cizallado de chapas: técnicas. Procesos. Equipos:
tipos, descripcién, funcionamiento y mantenimiento.
Calado de chapas. Técnicas. Procesos. Equipos: tipos,

descripcion, funcionamiento y mantenimiento.

Juntado de chapas. Técnicas. Procesos. Equipos:

Métodos de proteccidn y prevencion, Utiles personales
de proteccidn y dispositivos de seguridad en instalacio-
nes y magquinaria. Simbologia normativizada. Primeros
auxilios. .

Protecciéon medioambiental, tratamiento de residuos
en la elaboracion de compaosiciones de chapa y mar-
queteria. Residuos generados. Aprovechamiento vy eli-
minacion de residuos. Métodos y medios utilizados.

Organizacién y distribucion del trabajo. Técnicas de
organizacién del propio trabajo relativas a la elaboracién

tipos, descripcién, funcionamiento y mantenimiento.

- Decaracidn de piezas de margueteria (tintado y som-
breado). Descripcion. Procesos, Tecnologia. Técnicas.
Equipos. .

- Composicién de marqueterfa. Descripcion. Proceso.
Tecnologia. Materiales. Técnicas. Equipos: tipos, descrip-
cidn, funcionamiento y mantenimiento.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propio proceso de
elaboracion de composiciones de chapa y marqueteria.
Coste de ho calidad. Técnicas de control de calidad.

Aplicacién de normas de seguridad y salud laboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos a
la elaboracion de composiciones de chapa y marqueterfa.

de composiciones de chapa y marqueteria, causas mas
frecuentes que dificultan la eficaz evolucién de las acti-
vidades. Secuencializacion optima de las diferentes ope-
raciones implicadas.

Racionalizacién de los medios disponibles. Optimiza-
cion de los medios disponibles en {a elaboracién de com-
posiciones de chapa y marqueteria. :

Respuesta ante contingencias. Situaciones problema-
ticas mas frecuentes en el desarrollo de las actividades
relativas a la elaboracion de composiciones de chapa
y marqueteria: tipos, soluciones adecuadas.

Interaccion esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de elaboracién de com-



BOE num. 30 : Martes 4 febrero 1997 34056

posiciones de chapa y marqueteria. Relacion con otras Realizar el cizallado de chapas.

fases del proceso de produccién de muebles. Agrupar, marcar y calar las'diferentes chapas.
Elegir las chapas adecuadas a la composicion. Decorar chapas mediante tintado y sombreado. _
Dibujar contornos de composiciones de marqueteria. recfgg’;aégn‘%gas y confeccionar chapeados con fajeados
Agrupar y marcar chapas o paquetes de chapas. Realizar composiciones de marqueterla con diferen-

Preparar maquinas para cizallar y calar las chapas. .  tes tipos de chapas y colores.

Médula 7: elaboracién de presupuestos y gestién de compras (asociado a la unidad de competenc:a «Definir
soluciones constructivas y elaborar presupuestosy)

Dbjetive general del médulo: al concluir el presente mddulo el/la “alumno/a deberd ser capaz de realizar. el
presupuesto del producto - a desarrollar seleccionando y gestronando la compra de los materiales a utilizar saegin
la calidad requerida.

Duracién: 60 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS cmrEmgs DE EVALUACION

7.1 Elaborar el presupuesto de produc-|7.71.1. Definir las diferentes partidas que intervienen en un presupussto,
tos segun las indicaciones y proyecto sspecificando los conceptos que integran cada partida.
determinados. 7.1.2 Establecerla cantidad de materia prima y otros materiales auxiliares

‘ que requiere un determinado proyecto de un producto de car-
pinteria y mueble, teniendo en cuenta {os desperdicios v las mermas
de las materia primas y de los materiales, asi como las dimensiones
estandard de la madera aserrada y los tableros derivados de la
madera, al objeto de evaluar el coste de los materiates.

7.1.3 Evaluar los costes de fabricacién {mecanizado, montaje y acabado}

-de un determinado proyecto de un producto de carpinteria y mue-
ble, teniendo en cuenta la maquinaria y mano de obra requerida.

7.1.4 Evaluar los costes indirectos necesarios para la realizacién del pro-

V?Ct% de carpinteria y mueble indicando el criterio de imputacién
. elegido.
7.1.5 Confeccionar el presupuesto de la actuacion, desglosando las prin-
. cipales partidas y variables que intervienen en &l mismo.

7.2 Planificar la compra de materiaprima j7.2.1 Identificar ios documentos béasicos utilizados en la gestion admi-
y de los materiales auxiliares. : nistrativa de las compras, asi como la documentacion basica de
. : control de existencias, relacionandolos con su utilizacion.

7.2.2 Especificar la calidad de la madera aserrada, de los tableros deri-
vados de las madera y deméas componentes y materiales auxiliares
gue requiere un determinado proyecto de un producto de car-
pinteria y mueble, en funcion de especificaciones determinadas.

7.2.3 Confeccionar una orden de compra de madera aserrada, espe-
cificando la especie de madera, su cantidad. sus dimensiones, su

calidad y su contenido en humedad para un determinado proyecto
"de un producto de carpinterfa y mueble.

7.2.4 Confeccionar una orden de compra de tableros derivados de la
madera, especificando el tipo de tablero, su cantidad, sus dimen-
siones y su calidad para un determinado proyecto de un producto
de carpinterfa y mueble.

7.2.86 Confeccionar una orden de compra de componentes y materiales
auxiliares especificando los componentes, materiales, sus canti-
dades, sus dimensiones y especificacionas de calidad para un deter-
minado proyecto de un producto de carpinteria y mueble.

7.3- Recepcionar y ‘almacenar materias |7.3.1 Identificar macroscopicamente piezas de madera aserrada de coni-

primas, materiales y componentes |- feras, frandosas boreales (roble, haya, chopo, castafio, nogal, etc.)
para la realizacién del proyecto de o frondosas tropicales, en funcién de sus elementos anatémicos
carp[ntana y mueble : ‘ mas caracteristicos.

7.3.2 Clasificar piezas de madera aserrada segan calidades, |dent|f|cando
y evaluando sus.defectos y anomalias.

7.3.3 Apilar correctamente piézas de madera aserrada teniendo en cuen-
ta la especie, su grosor, su calidad y su destino, eligiendo las dimen-
siones de los rastreles y colocando el nimero adecuado de ellos,
de forma que queden perfectamente alineados, rechazando aque-
llos gque no se adecuen a lo exigido,

7.3.4 . Cubicar pilas de madera aserrada midiendo las dimensiones de
la pila o de las piezas de madera, utilizando los instrumentos ade-
cuados {cintas métricas, reglas fijas).

7.3.% Identificar tableros contr_achapados, de particulas, de fibras de den-
sidad media, de fibras duros y de virutas, alistonados y atambo-
radaos, tanto en crudo como recubiertos.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

7.4 Aplicar los criterios de profesionali-

dad inherentes a ia_ elaboracion de
presupuestos y gestion de compras.

*

7.3.6

7.3.7
7.3.8

7.4.1

742

7.4.3

7.4.4

7.45

Apilar tableros derivados de la madera teniendo en cuenta sus
dimensiones y el tipo de tablero, eligiendo las dimensiones de
los rastreles y colocando el nimero adecuado de ellos, de forma
que queden perfectamente alineados y eviten la aparicién de ala-
beos en los mismos, rechazando aquellos que no se adecuen a
lo exigido. _

Recepcionar, codificar y almacenar los dem4s materiales y com-
ponentes, rechazando aquellos que no se adecuen a lo exigido.
Realizar el mantenimiento basico de los equipos utilizados en el
apilado de madera aserrada y tableros derivados de la madera.

ldentificar los factores que influyen en la calidad de los materiales,
los productos y el propio proceso de elaboracién de presupuestos
y gestion de compras, relacionandolos con sus consecuencias.
Concretar los riesgos existentes en las actividades de elaboracién
de presupuestos y gestion de compras, especificando los medios
de prevencién y proteccién a tener en cuenta para la seguridad
y salud en el trabajo. :
Aplicar técnicas de organizacion del trabajo en la elaboracién de
presupuestos y gestién de compras, optimizando convenientemen-
te los materiales y otros medios de produccién disponibles.
Exponer las posibles medidas a adoptar ante imprevistos o con-
tingencias dadas, determinando la/s solucién/es méas adecuada/s
a cada caso en los trabajos de elaboracién de presupuestos y
gestion de compras. :

Efectuar las diferentes actividades de elaboracién de presupuestos
y gestion de compras con pautas de responsabilidad, autonomia,
trabajo en equipo, etc., que permitan desenvolverse correctamente
en el lugar de trabajo.

Contenidos tedrico-practicos:

Documentacion utilizada en la gestién administrativa

teccion y prevencion. Qtiles personales de proteccion
y dispositivos de seguridad en instalaciones y maqui-
naria. Simbologia normativizada. Primeros auxilios.

de compras. Finalidad. Técnicas. Interpretacion y utili-
zacion de formatos (albaranes, facturas, fichas de control
de existencias, etc.). .

- Determinacién de las necesidades de materias pri-
mas, materiales y componentes para la realizacion de
un determinado proyecto de un producto de carpinteria
vy mueble. Tipos de materiales requeridos, cantidades,
dimensiones, calidad y demé&s caracteristicas que per-
mitan definir el presupuesto de la actuacion.

Calculo de tiempos: técnicas.

Técnicas de elaboracion de
dallos. -

Gestion de compras. o .

Madera aserrada. Elementos anatdmicos {anillos de
crecimiento, radios lefiosos, duramen, albura, etc.).
Caracterizacion macroscépica {(grano, textura, estructu-
ra, fibra). Identificacion de maderas: técnicas y parame-
tros. Clasificacién, defectos y anomalias: tipos, descrip-
cion, normas de clasificacién de la madera aserrada tanto
nacionales como internacionales.

Cubicado de madera aserrada: finalidad. Técnicas. ins-
trumentos de medicion.

Tableros contrachapados. de particulas, fibras duras,
fibras de densidad media, de virutas, alistonados y alveo-
lados, en crudo o recubiertos: identificacién y clasifica-
cién. .

Apilado de madera aserrada y tableros derivados de
la madera. Finalidad. Técnicas. Equipos: tipos, descrip-
cién, funcionamiento y mantenimiento.

Control de calidad. Factores que influyen en la calidad
de los materiales, los productos y el propio proceso de
elaboracion de presupuestos y gestion de compras. Cos-
te de no calidad. Técnicas de control de calidad.

Aplicaciéon de normas de seguridad y salud laboral.
Tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos al
recepcionado y manejo de materiales. Métodos de proe-

presupuestos y escan-

Proteccidon medioambiental, tratamiento de residuos
de embalaje. Residuos generados. Aprovechamiento y
eliminacién de residuos. Métodos y medios utilizados.

Organizacion y distribucién del trabajo. Técnicas de
organizacion del propio trabajo relativas a la elaboracion
de presupuestos y gestion de compras, causas mas fre-
cuentes que dificultan la eficaz evolucion de las acti-
vidades. Secuencializacién 6ptima de las diferentes ope-
raciones implicadas.

Racionalizacién de los medios disponibles. Optimiza-
cion de los medios disponibles en la elaboracion de pre-
supuestos y gestion de compras.

Respuesta ante contingencias. Situaciones problema-
ticas mas frecuentes en el desarrolio de las actividades
relativas a la elaboracion de presupuestos y gestion de
compras.

Interaccion esporadica y habitual con otras personas
implicadas en las actividades de elaboracion de presu-
puestos y gestién de compras. Relacién con otras fases
del proceso de produccién. '

Confeccionar ia lista de materiales a utilizar en funcién
del proyecto a realizar. Especificando sus dimensiones
en bruto, tipos y calidades requeridas.

Determinar costes directos imputables a la realizacién
del proyecto.

Determinar costes indirectos imputables a la reali-
zacion del proyecto.

Elaborar el presupuesto de la realizacion de un deter-
minado proyecto de un producto de carpinteria y mueble.

Confeccionar 6rdenes de compra de las materias pri-
mas, materiales y componentes necesarios para la rea-
lizacion de un determinado proyecto de un producto
de carpinteria y mueble.

Identificar especies de madera a partir de piezas de
madera aserrada. ‘



BOE ndm. 30

- Clasificar piezas de madera aserrada de acuerdo con
normas de clasificacion.
Cubicar madera aserrada.
Identificar y clasificar tableros derivados de la madera.
Apilar madera aserrada y tableros derivados de la
madera. »
Almacenar otros matenales ¥ componentes.

3 Requis:tos personales

3.1 Requ:snos del profesorado:

a) Nivel académico: Ingeniero Tecnico Industrial o,
en su defecto, capacitacion profesional equivalente en
la ocupacidén relacionada con el curso.

b) Experiencia profesional: tres afios de experiencia
profesional en la ocupacion relacionada con el curso
o, an el caso de poseer nivel de ingenieria técnica, un
afic de experiencia profesional en ia ocupacién:

¢). Nivel pedagdgico: formacidn metodoldgica,
mediante cursos de formacidn de formadores, a bien
experiencia docente minima de unafno.

3. 2 Requisitos de acceso del alumnado:

a) Nivel académico: certificado de esco!arldad o]
equivalente.

bj Experiencia profesional: no se requiere expenen-
cia profesional. Ahora bien, dadas las caracteristicas de
este curso, en casc de gue los alumnos no dispongan
de conocimientos sobre las caracteristicas estético-for-
males de los diferentes estilos de muebles, sl docente
debe abordar el conacimiento de este curso con dichos
conocimientos.,

c) Condiciones fisicas: ninguna en especial, salvo
aquellas que impidan el normal desarrollo de la profesién.

4. Requisitos materiales

4.1 Ins_talapiones: -
a) Aula de clases tedricas:

Superficie: el aula tendra gque tener un minimo de 30
metros cuadrados para grupos de 16 alumnos (2 metros
cuadrados por alumno)

. Mobiliario: estara eguipada con mobiliario docente
para 15 plazas, ademas de los elementos auxiliaras.

b) Instalaciones para practicas:

Superficie: minimo de 200 metros cuadrados.

Instalacidn eléctrica para el suministro de corriente.
El acondicionamiento eléctrico debera cumplir las nor-
mas de baja tensién y estar preparado de forma que
permita la realizacion de las practicas.

[Instalacién de aire comprimido: 6 atm. -

Sistema de aspiracion. Silos de almacenaje.

Condiciones ambientales: gran ventilacion, y de acuer-
do con la normativa vigente de los correspondientes
organismos competentes en la materia.

¢) Otras instalaciones:

Un espacio minimo de 40 metros cuadrados desti-
nado a almacén. - ]

Un espacio minimo de 50 metros cuadrados para
despachos de direccidn, sala de profesores Y actlwdades
de coordinacion.

Una secretaria.

Aseos y servicios higiénicos-sanitarios en niOmero ade-
cuado a la capacidad del centro.

Los cantros deberan reunir las condiciones higiénicas,
aclsticas, de habitabilidad y de seguridad, exigidas por
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la lggislacion vigente, y disponer de licencia municipat
de apertura como centro de formacidn. -

4.2 Equipo y maquinaria: un compresor, un-uni
versal, una- cepilladora una regruesadora, una sierra cin-
ta, una sierra manual; una escuadradora o sierra circular
de carro movil, un taladro miltiple, una escopleadora
espigadora, un tupi, una fresadora de lazos o colas de
milano, una ingletadora, una encoladora de cantos por-
tati, una lijadora de disco, una lijadora de banda, tres
lijadoras portatiles, tres taladros portatiles, dos cepillos
portatiles, tres maquinas de fresas portatiles, una pistola
dg clavijar, una cizalla, una caladora una juntadora de
chapa. .

4.3 Herramientas vy utillgje:

Serruchos. Plantilias. Martillos. Martillos de rechapar.
Macetas. Grapadora neumatica. Dasternilladores neuma-
ticos y manuales. Pinceles. Cepillo manual. Gramil. Gubia.
Escoplo. Buril. Formén. Limas. Plancha. Tenazas. Liaves
para el mantenimiento y cambio de herramientas de las -
maguinas. Aceitera. Metros. Escuadras. Falsa escuadra.
Plomadas. Nivel. Reglas. Compas de puntas. Instrumen-
tos de dibujo. Herramientas de corte diversas (discos, ~
cintas, brocas, cuchillas de tupi, fresas, cuchillas de cepi-
lladora y regruesadora, cizalias, etc.). Gatos de escuadra.
Gatos de cinta, Porta-herramientas. Portabrocas. Utiles
de proteccion. Bancos de armar.

4.4 Material de consumo;

Madera. Tabieros de aglomerado. Tableros de con-
trachapado. Tableros de fibras. Tableros rechapados.
Tableros alveolados, Cantos. Puntas. Tornillos. Grapas.
Cola. Masilla. Lijas {discos, bandas, hojas, etc.). Herrajes.
Accesorios. Cristales. Clavijas. Aceite. Grasa.

2165 . REAL DECRETO 2567/1996, de 13 de
diciembre, por el que se establece el certi-
ficado de profss:onahdad de la ocupacién de

carpintergo/a.

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el
que se establecen directrices sobre fos certificados de
profesionalidad y los correspondientes contenidos mini-
mos de formacidn profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al que deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-
do, su alcance y validez territorial, y, entre otras pre-
visiones, las vias de acceso para su obtencion.

Ei establecimiento de ciertas reglas uniformadoras
encuentra su razén de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los objetivos que se reclaman de los certi-
ficados de profesionalidad. En substancia, esos objetivos
pedrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda
a la colocacion y a la satisfaccion de-la demanda de
cualificaciones por las empresas, como apoyo a la pla-
nificacién y gestion de los recursos humanos en cual
quier ambito productivo, como medio de asegurar un
nivel de calidad aceptabls y uniforme de la formacién
profesional ocupacional, coherente ademas con la situa-
cidn y requerimientos del mercado laboral, y, para, por
ultimo, propiciar las mejores coordinacidn e integracién
entre las ensefanzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacidn profesional reglada, la formacion pro-
fesional ocupacional y la practica laboral. El Real Pecre-
to 797/1995 concibe ademds a la norma de creacion
del certificado de profesionalidad ¢omo un acto del



