BOE nim. 95

Viernes 19 abril 1996

Proceso de fabricacién: informacion general del pro-
ceso, principales operaciones basicas y medios de fabri-
cacion.

b) Recepcion, expedicidon, transporte y almace:
namiento de materiales y productos.

interpretacién y cumplimentacion de documeéntacion
técnica de almaceén: pedidos de materias primas, sumi-
nistro interno de materiales y expedicion de productos.

Aplicacion del sistema establecido en la empresa para
la clasificacién de las materias primas y/o productos
acabados: dencminacioén interna, asignacion y marcaje
de codigos y referencias.

Organizacion de una seccién del almacén: disposicion
y localizacion de materiales almacenados, condiciones
de transporte y almacenamiento de los materiales,
recuento de existencias.

Identificacién y embalaje de productos acabados.

c¢) Operaciones de fabricacion y control.

Interpretacién de ordenes de trabajo y procedimieri-
tos de operacion.

Informacidén técnica del proceso: instalaciones de
fabricacién, instalaciones auxiliares, operaciones de
fabricacién, flujo de materiales. principales variables de
proceso y parametros de operacion. )

Realizacion de operaciones de fabricacién: prepara-
cion de materiales necesarios para el desarrollo de las
operaciones de fabricacidn, puesta a punto de maquinas,
operaciones con maquinas y equipos de fabricacion,
supervisidn del desarroilo de las operaciones de fabri-
cacién: operaciones en elementos de regulacién y con-
trol; realizacion de operaciones de mantenimiento de
primer nivel de herramientas, méquinas y equipos.

Controles en materias primas y materiales de entrada:
normas y procedimientos para la recepcién y control
de materias primas establecidos por la empresa, pro-
cedimientos de muestreo y puntos de inspeccion, rea-
lizacion de los controles en materias primas establecidos
por la empresa, evaluacién de la conformidad de las
materias primas segun los criterios establecidos.

Controles en operaciones de fabricacién: procedi-
mientos de muestreo y puntos de inspeccion, realizacion
de controles de procesc establecidos por la empresa,
interpretacion de resultados y establecimiento de accio-
nes correctoras.

Controles en productos acabados: interpretacion de
la normativa de calidad concerniente a los principales
productos de la empresa, realizacién de los principales
ensayos normalizados en productos acabados de la
empresa. :

Cumplimentacion y tramite de la documentacion de
fabricacién y control.

Aplicacion de las normas de seguridad e higiene en
las operaciones de fabricacion y control.

ANEXO I

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios

para poder impartir- el curriculo del ciclo formativo de
Técnico en Operaciones de Fabricacion de Productos
: Ceramicos

De conformidad con la disposicion final segunda del
Real Decreto 2040/1995, de 22 de diciembre, por el
gue se establece el titulo de Técnico en Operaciones
de Fabricacién de Productos Cerdmicos, los requisitos
de espacios e instalaciones de dicho ciclo formativo son:
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» Grado
Superficie de
Espacio formativo - utilizacién
m? -
Porcentaje
Taller de procesos de fabricacién de|
productos cerdmicos ................ 300 50
Laboratorio de ensayos de materias
primas y productos ceramicos .....| 210 20
Aula polivalente ....................... 60 30

El «grado de utilizacion» expresa en tanto por ciento
la ocupacién del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticion del ciclo formativo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacién»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

_En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacién expresada
por el grado de utilizacién) podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines. _

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

REAL DECRETO 451/1996, de 8 de marzo,
por el que se establece el curriculo del cicio
formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico en Operaciones de Fabrica-
cion de Vidric y Transformados.

El Real Decreto 2041/1995, de 22 de diciembre,
ha establecido el titulo de Técnico en Operaciones de
Fabricacién de Vidrio y Transformados y sus correspon-
dientes ensefianzas minimas, en consonancia con el Réal
Decreto 676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija
las directrices generales sobre los titulos de formacidon
profesional y sus ensefianzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Orgénica
1/1990. de 3 de octubre, de Ordenacion General del
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el cu-
rriculo del correspondiente ciclo formativo en sus res-
pectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacién académica, a la organizacién y
al desarrollo didactico que fundamentan el curriculo del
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-ciclo formativo que se establece en el presente Real

Decreto son los mismos que han guedado expuestos
en el preambulo del Real Decreto 448/1996, de 8 de
marzo. _ )

En su virtud, a propuesta det Ministro de Educacion
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 8 de marzo de 1996,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de formacion profesional vinculadas
al titulo de Técnico en Operaciones de Fabricacion de
Vidrio y Transformados. A estos efectos, la referencia
del sistema productivo se establece en el Real Decreto
2041/1995, de 22 de diciembre, por el que se aprueban
las ensefianzas minimas del titulo. Los objetivos expre-
sados en términos de capacidades y los criterios de eva-
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luacion del curriculo del ciclo formativo son los esta-
blecidos en el citado Real Decreto.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto.

3. En el anexo il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticién
del presente ciclo formativo. :

Articulo 2,

El presente Real Decreto serd de a_plicabién en el
4mbito territorial de gestion del Ministerio de Educacidn
y Ciencia.

Disposicién adicional unica.

De acuerdo con las exigencias de organizacion y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacion presencial como en la de edu-
cacién a distancia, el Ministerio de Educacion y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto conforme a las caracteristicas, condiciones
v necesidades de la poblacion adulta.

Disposicion final primera.

El curriculo establecido en el presente Real Decreto
sera de aplicacién supletoria en las Comunidades Auté-
nomas gue se encuentren en pleno ejercicio de sus com-
petencias educativas, de conformidad con lo establecido
en el articulo 149.3 de la Constitucion.

Disposicion final segunda.

La distribucidon horaria semanal de los diferentes
médulos profesionales que corresponden a este ciclo
formativo ser& establecida por el Ministerio de Educacion
y Ciencia. : :

Disposicion final tercera.

El Ministro de Educacion y Ciencia dictaré ias normas
pertinentes en materia de evaluacion y promocion de
jos alumnos. . : .

Disposicion final cuarta.

- Se autoriza al Ministro de Educacién y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli
cacién de lo dispuesto en este Real Decreto.

Disposicién final quinta.

El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estadon. '

Dado en Madrid a 8 de marzo de 1996.
' JUAN CARLOSR.

El Ministro de Educacidn y Ciencia,
JERONIMO SAAVEDRA ACEVEDO

ANEXOl
Médulo profesional 1: composicion y fusién
Contenidos (duracion: 130 horas)

a) Composicion.

_Materias Primas: descripcion y caracteristicas. Esta-
bilidad, alteracicnes y posibles contaminaciones. Con-
diciones de almacenamiento y conservacion.

Composiciones de los principales tipos de vidrios.
Formulas de carga.

b) Fusion. ’

Transformaciones fisicas de la mezcla vitrificable en
el horno. Accion del calor sobre las materias primas.

Transformaciones quimicas que tienen lugar. Deshi-
dratacion y descomposicién de materias primas. Accion
de los materiales fundentes.

Atague guimico a los materiales refractarios de las’
instalaciones de fusion.

Afinado del vidrio. Métodos de afinado y homoge-
neizacion de! vidrio fundido. . : ‘

Principales variables que influyen en el proceso. Com-
posicién y granulometria de la mezcla de materias pri-
mas. Composicion y presién de la atmoésfera del horno.
Temperatura. Aplicaciones. -

¢} Defectos de fusién.

Defectos de homogeneidad del vidrio: inclusiones soli-
das, inclusiones vitreas, inclusiones gaseosas.
Caracterizacién y prevencion de los defectos.

d) instalaciones para la preparacion de la mezcla
vitrificable. .o

Sistemas de transporte, carga, descarga y almace-
namiento de materias primas: vehiculos, cintas trans-
portadoras y sistemas neumadticos, silos y tolvas, medi-
dores de nivel, problemas de descarga: formacién de
chimeneas y bévedas, instalaciones de homogeneizacion
de materias primas: sistemas lineales y circulares, pro-
blemas de segregacion en las operaciones de transporte
y almacenamiento de materias primas.

_Sistemas de dosificacion. Dosificadores en peso y
dosificadores en volumen. Conceptos de sensibilidad,
precisién y exactitud. Calibracién de dosificadores.

Mezcla de materiales. Fundamentos de mezclado. Sis-
temas mezcladores de sélidos.

Sistemas de trituracion y molienda. Fundamentos de
la molienda. ' :

Sistemas de separacidn aire/sélidos.

Plantas automatizadas de dosificacién y mezcla.

Gestion automatizada de plantas de dosificacién y
mezcla.

e} Control de calidad en composicién y fusién.

Procedimientos de toma de muestras. Instrumentos
y equipos empleados.

- Controles.de recepcién de materias primas. Analisis
granulométrico. Determinacién de humedad. Métodos
operativos y presentacion de resultados.

Control de homogeneidad de la mezcla.

f) Hornos parala fusibn dé vidrios.

Tipos de hornos industriales para fabricacion de
vidrios. Hornos continuos e intermitentes. Homos de cri-
sol, hornos de cuba y hornos eléctricos.

Partes y elementos de los hornos: zonas de fusion,
de afinado y de trabajo, sistemas de carga, tipos de
enfornadoras, sistemas de calefaccion por combustion
y eléctricos, tipos de quemadores, sistemas de apoyo
eléctrico, sistemas de refrigeracién, homogeneizacion
del vidrio fundido: agitadores y borboteadores, extrac-
cién de humos y recuperacion de calor. _

Combustibles. Tipos y principales caracteristicas. Ins-
talaciones de almacenamiento y alimentacion. Regula-
cién de los caudales de combustible y aire de combus-
tién. Andlisis de gases de combustion.

Materiales refractarios y aislantes. Clasificacion,
caracteristicas y utilizacion.
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Programacién, medida y control de temperaturas: cur-
vas de temperatura, termopares, pirémetros 6pticos y
reguladores.

Medida y control de presiones y caudales de gases.
Tipos de manémetros. ‘

Hornos de faboratorio. Programacion, manejo y man- -

tenimiento.

g) Medidas de seguridad e higiene en las opera-
ciones de composicion y fusién del vidrio.

Precauciones que se deben adoptar para la mani-
pulacién y transporte de materias primas.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones de com-

posicién y fusion. Efectos nocivos de la radiacion térmica.
Prevencion de la contaminacién ambiental derivada
de las operaciones de composicién y fusién.

Médulo profesional 2: conformacién de productos
de vidrio

Contenidos (duracién: 130 horas)

a} Técnicas de conformacion automaética de vidrio

a partir de masas fundidas.

Flotado, fibrado, prensado, centrifugado, mandrinado,
estirado, extrudido y soplado. Fundameiitos v descrip-
cidén de cada técnica. Productos que se obtienen.

Procedimientos e instalaciones industriales de vidrio
plano: proceso de flotado: bafio de estafio, extenderia
y sistemas de conduccion y control, variables de proceso,
procesos de colado y mandrinado, variables de proceso.

Canales de alimentacién. Tipos. Regulacién y control.

Procedimientos e instalaciones industriales de vidrio
soplado, prensado y centrifugado: mecanismos de for-
macion de gota, equipos de entrega y mecanismos de
moldeo, moldes, variables de proceso.

- Tratamientos superficiales en envases y productos
de vidrio hueco. Tratamientos en caliente y en frio. Pro-
ductos utilizados.

Procedimientos e instalaciones industriales de fibra-
do: elaboracion de fibra continua vy fibra corta, variables
de proceso, acabados de fibra de refuerzo y fibra para
aislamiento termo-acustico, tratamientos de ensimaje,
productos empleados. . ~

Prevencidn de la contaminacion ambiental derivada
de las operaciones de conformado.

b) Técnicas de conformacién manual o semiauto-
matica de vidrio a partir de masas fundidas.

Prensado, centrifugado y soplado. Productos obteni-
dos.

Procedimientos de elaboracién y acabado. Mdquinas,
-utillaje, herramientas. :

Aplicaciones.

c) Enfriamiento del vidrio.

Generacién de tensiones. Temperatura de transfor-
macion del vidric. :

Control y eliminaciéon de tensiones. Recocido y tem-
plado. Transformaciones fisicas que tienen lugar.

Hornos y arcas de recocido. Tipos. Funcionamiento.
Mecanismos de control y de regulacién. Programas de
recocido. Aplicaciones.

Ensayoes de identificacién de tensiones.

d) Defectos dé conformado.

Descripcion e identificacion de defectos originados
en la operacion de conformado. Defectos dimensionales
y geométricos. Defectos de integridad y tensiones. Cau-
sas y posibles soluciones.

e) Control de calidad en procesos de conformacion
de vidrio.

Aplicacion de normas. '

Controles en moldes: calibres, durémetros y equipos
de cubicacion. , ‘

Controles en productos de vidrio plano: espesor,
homogeneidad, test «cebran.

Controles en productos de vidrio hueco y prensado:
controles dimensionales y geométricos, peso, capacidad,
resistencia a la presién interna, control de tensiones,
control de recubrimientos superficiales. resistencia al
impacto y resistencia al chogue térmico.

Controles en productos de fibra de vidrio. Control de
ensimajes. '

Procedimientos de toma de muestras.

Control de equipos.

Normas de etiquetado en productos de vidrio.

Procedimientos de ne conformidad.

f) Medidas de seguridad e higiene en las operacio-
nes de conformacién de productos de vidrio.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones de con-
formacion automética de productos de vidrio.

Riesgos caracteristicos de las operaciones y maqui-
naria de conformacion manual o semiautomética de pro-
ductos de vidrio. ‘ ] _

‘Precauciones que se deben adoptar para la mani-
nulacion de productos de vidrio en caliente y en frio.

\

Mdodulo profesional 3: transformacién de productos
de vidnio

Contenidos (duracién: 190 horas)

a) Transformacion de hojas de vidrio plano.

Transporte y manipulacion de hojas de vidrio plano:
sistemas, equipos y procedimientos. ' :
Operaciones de moldeado y curvado: productos obte-
nidos, procedimientos e instalaciones industriales: cur-
vado horizontal y curvado vertical, variables de proceso,
procedimientos manuales, Gtiles y herramientas.
Laminado: productos. obtenidos, procedimientos e
instalaciones industriales: ensamblaje manual y ensam-
blaje con pértico, variables de proceso, caracteristicas
y manejo de intercalarios, autoclaves: manejo y control.
Dobles acristalamientos: productos obtenidos, proce-
dimientos e instalaciones industriales, variables de. pro-
ceso, materiales utilizados: perfil separador, desecante,
materiales de sellado (butilo, polisulfuro, siliconas), pro-
cedimientos manuales, (tiles y herramientas.

b) Transformacién industrial de tubos de vidrio.

Fabricacién industrial de vidrio de farmacia (ampollas
y viales), productos de vidrio para iluminacion {bombillas
Yy tubos) y productos de vidrio de laboratorio: productos
obtenidos, tipos y caracteristicas del vidrio utilizado, eta-
pas y variables del proceso, instalaciones, equipos y
maquinaria.

c) Elaboracion de productos a partir de la transfor-
macién manual o semiautomética de tubos de vidrio.

Vidrio de laboratorio: productos obtenidos, tipos y
caracteristicas del vidrio de laboratorio, operaciones béasi-

“cas: cortar, doblar, estrangular, cerrar, soldar, hacer

bolas, calibrado mecanico, utillaje, maquinas y herra-
mientas, procedimientos operativos, elaboracion de pro-
ductos de vidrio para laboratorio, acabados de esme-
rilado y graduacién.

Rétulos luminosos: productos obtenidos, operaciones
basicas: conformado, vaciado, introduccién de gas noble
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y seliado de electrodos, utillaje, maquinas y herramien-
tas.
Soldeo de VIdI’IO con cerdmica y metales.

d) Tratamlentos térmicos en productos de vndno
Recocido y templado.

Fundamentos del proceso de creacion y relajacion
de tensiones. o

Propiedades del vidrio templado.

Etapas del proceso de templado Vanables de pro-
ceso.

Hornos: descripcidén, manejo y control.

e) Defectos en productos transformados de vidrio.

Descripcion e identificacion de defectos originados
en el transformado de productos de vidrio: procedimien-
tos manuales/semiautomaticos y procedimientos auto—
rmaticos.

.Causas y posubles soluciones.

f} Control de cahdad en procesos de transformacion
de vidrio.

Normativa de calidad en hojas y tubos de vidrio.

Procedimientos e instrumentos de verificacidn y con-
trol de proceso.

Normativa de calidad en productos transformados de
vidrio.

Controles normalizados: equipos y métodos onsra-
tivos. Realizacion de ensayos normaltzad

Normas de etiquetado en pyoductos transformados
de vidrio.

Procedimisntos de no conformidad.

g) Medidas de seguridad e higiene en las opera-
ciones de transformacion de productos de vidrio.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones de trans-
formacion automatica de productos de vidrio. )

Riesgos caracteristicos de las operaciones y maqui-
naria de transformaciéon manual o semiautométlca de
productos de vidrio.

Precauciones que se deben adoptar para la mani-

pulacion de productos de vidrio. Medios de proteccion.

Médédulo profesional 4: manufactura y decoracién

Contenidos {duracién: 190 horas)

a) Decoraciéon mecanica de productos de vidrio.

Realizacion de decoraciones mecanicas: biselado,
canto pulido, «pecho palomas, grabado al chorro de ari-
dos, grabado a la rueda, torneado, tallado y facetado.
Identificacién de productos obtenidos y sus principales
caracteristicas.

Preparacién y manejo de maquinaria, utillaje y herra-
mientas: canteadoras y biseladoras rectilineas, de formas
v bilaterales, maquinas vy utillaje para el movimiento de
hojas de vidrio, maquinas de chorro de aridos. Plantillas,
caracterizacion de aridos, torno de tallado, muelas de
carburundum, corinddn y diamantadas.

Procedimientos operativos. Especificaciones para
vidrio laminar y con capas funcionales.

Descripciéon e identificacién de defectos. Causas vy
posibles scluciones.

b) Decoracion no vitrificable de productos de vidrio.
Realizacion de decoraciones no vitrificables: identi-

ficacion de productos obtenidos y sus principales carac- -

teristicas, grabado, mateado y pulido al acido, metali-
zado: plateado. cobreado y aluminizado, aplicacion de
capas funcionales.

Preparacion de reactivos y materiales auxiliares: aci-
dos, cuerpos quimicos metalicos, catalizadores, pinturas
protectoras y de acabado.

Preparacién y manejo de maquinaria, utillaje y herra-
mientas.

Procedimientos operatwos

Descripcidn e identificacion de defectos. Causas y
posibles soluciones.

c) Decoracion vitrificable de productos de vidrio.

Serigrafia, coloreado, fileteado: identificaciéon de pro-
ductos obtenidos y sus principales caracteristicas, pre-
paracion de esmaltes y tintas vitrificables, calcomanias,
compatibilidad de dilatacion, pantallas serigraficas:
caracteristicas y tipos, procesc de coccion, preparacion,
puesta a punio y manejo de maquinaria e instalaciones,
descripcion e identificacion de defectos, causas y posi-
bles soluciones. _

Incrustacion en caliente: identificacién de productos
obtenidos y sus principales caracteristicas, compatibi-
lidad de dilatacion, proceso de coccidn, técnicas ope-
rativas, descripcion e identificacion de defectos, causas

_ y posibles soluciones.

d) Manufactura e instalacién da acristalamientos.

Operaciones miecanicas en productos de vidrio plano
corte, taiadrado, pulido, biselado, canteado, achaflanado.

Freparacion y manejo de maquinaria, utillaje y herra-

mientas: mesasde corte rectilineo y de formas, taladrado,
especificaciones para vidrio laminar y con capas fun-
cionales. .

Instalacidn de acristalamientos: principios de coloca-
cién: fijacidn/independencia, estanqueidad y compati-
bilidad de materiales, interpretacién de planos de obras
de instalaciéon de acristalamientos, medios auxiliares
necesarios: bastidores, galces, junquillos, calzos y sellan-
tes, acristalamientos especiales: cubiertas-claraboyas,
acristalamientos con carpinteria oculta y moldeados, pre-
paracion y manejo de utillaje y herramientas, procedl-
mientos operativos de montaje y sellado.

Normativa para acristalamientos.

e} Medidas de seguridad e higiene en las opera-
ciones de manufactura, decoracién e instalacién de pro-
ductos de vidrio.

Riesgos caracteristicos de las instalaciones, equipos,
maquinas y procedimientos operativos de decoracion de
productos de vidrio.

Riesgos caracteristicos de la preparacion y manipu-
lacién de acidos y otros reactivos, barnices y elementos
auxiliares empleados en la decoracién de productos de
vidrio. Precauciones que se deben adoptar para su mani-
pulacién.

Medidas de seguridad e higiene en las operaciones
de manufactura e instalacion de acristalamientos.
Medios de proteccion.

Médulo profesional 5: administracién, gestién
y comercializacién en la pequefia empresa

Contenidos (duracién: 95 horas})

a) Laempresay suentorno.

Concepto juridico-econdmico de empresa.

Definicion de la actividad. .

L ocalizacién, ubicacion y dimension legal de la em-
presa.

b} Formas juridicas de las empresas.

El empresario individual.
Sociedades.
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Analisis comparativo de los distintos tipos de em-
presas.

¢) Gestion de constitucién de una empresa.

Relacién con organismos oficiales.
Tramites de constitucidn.

Avyudas y subvenciones al empresario.
Fuentes de financiacion.

d) Gestion de persohal.

Convenio del sector.

Diferentes tipos de contratos laborales.
Némina.

Seguros Sociales.

e) Gestion administrativa.

Documentacion administrativa.

Contabilidad y libros contables.

Inventario y valoracién de existencias.
‘Célculo del coste, beneficio y precio de venta.

f) Gestion comercial.

‘Elementos basicos. de la comercializacion.
Técnicas de venta y negociacion.
Atencion al cliente.

g) Obligaciones fiscales.

Calendario fiscal. . : )
Impuestos mas importantes que afectan a la actividad
de la empresa. .

Célculo y cumplimentacion de documentos para ta -

liquidacién de impuestos indirectos: IVA e IGIC; y de
impuestos directos: EOS e IRPF.. A

h)} Proyecto empresarial.

Médulo profesional 6: materiales, productos
y procesos en la industria del vidrio

Contenidos {duracién: 95 horas)

a) Caracteristicas y estructura del sector vidriero.

Actividades industriales.

Principales datos socioeconémicos.

Principales paises productores. ‘

Distribucion geografica y tamafio tipo de las empresas
por sectores.

-Evolucidn histérica y tecnoldgica.

b) Caracteristicas y estructura del sector vidriero del
entorno.

Principales datos socio-econémicos.
‘Distribucion geogréfica y tamafio de las empresas.
Evolucién historica y tecnoldgica.

Mercado nacional e internacional de los productos

de vidrio fabricados en el entorno.
Ferias y certdimenes més importantes del sector.

¢) Productos de vidrio.

Caracterizacion del estado vitréo: estructura reticular,
intervalo de transformacién sélido-liquido.

Propiedades de los vidrios en caliente: viscosidad y
tension superficial. Puntos invariantes de viscosidad.

Proceso de enfriamiento. Produccion y control de ten-
siones en el vidrio.

Propiedades y caracteristicas de utilizacién de los pro-
ductos de vidrio: impermeabilidad, propiedades meca-
nicas, propiedades espectro-fotométricas, propiedades
térmicas, propiedades eléctricas, propiedades quimicas,
propiedades acusticas. :

Clasificacion de productos de vidrio.

Normas de producto. ]
Patologias comunes en los productos de vidrio,

d) Materias primas para la elabor}acién de vidrio.

Criterios de clasificacién.

Clasificacion de acuerdo con su naturaleza quimica.

Funcién que desemperan en el vidrio: formadores
de vidrio, modificadores de red, estabilizadores, afinan-
tes, colorantes y decolorantes.

Caracteristicas bdsicas de las materias primas
empleadas: composicién quimica, origen {naturales, de
sintesis, de reciclado), yacimientos y distribucién geo-
gréfica, parametros -que deben ser controlados: granu-
lometria, impurezas, humedad, especificaciones para dis-
tintos tipos de vidrios, transformaciones que experimen-
tan-durante el proceso de fusién: deshidrataciones, des-
composiciones, reacciones de sintesis. '

e) Procesos de fabricacién y transformacién de pro-
ductos de vidrio. :

Configuracién funcional y tecnolégica de empresas
vidrieras.

Procesos de fabricacién y transformacién de produc-
tos de vidrio. Diagramas de proceso, operaciones basi-
cas, productos de entrada y de salida y principales carac-
teristicas de los medios necesarios en la fabricacién de:
vidrie plano, aisladores eléctricos, envases, articulos del
hogar y objetos de adorno, vidrio para iluminacién (bom-
billas y tubos), fibra de vidrio, vidrio de automocién, vidrio
plano ornamental, microesferas. de vidrio para sefaliza-
cién, vidrio de farmacia, vidrio para termometria; piezas
y aparatos de laboratorio e instrumentos industriales de
vidrio, rétulos luminosos, vidrio para usos 6pticos.

f} 'Recicladp de productos de vidrio.

Organizacién para la recogida y transporte de casco.
Zonas de recogida.

Procedimientos de seleccién y clasificacién de vidrio
para reciclado. :

Caracterizacion de casco de vidrio.

Ventajas ecolégicas y ahorro econdmico.

Limitaciones en el reciclado de vidrio.

g} El control de calidad en la fabricacién de pro-
ductos de vidrio. '

Normativa de calidad en la fabricacién de productos
de vidrio. Sellos de calidad. Estadistica aplicada al control
de calidad, determinacion del tamafic de muestra, ela-
boracién e interpretacién de graficos de control.

Mddulo profesional 7: relaciones en el equipo
de trabajo

Contenidos {duracién: 65 horas)

a} Lacomunicacién en la empresa.

Comunivacion oral de instrucciones para la conse-
cucidn de unos objetivos. .

Tipos de comunicacién y etapas de un proceso de
comunicacion. .

Redes, canales y medios de comunicacién.

Identificacion de las dificultades/barreras en la comu-
nicacion.

Utilizacién de la comunicacién expresiva (oratoria
escritura). : ‘

Utilizacién de la comunicacién receptiva {escucha
lectura). :

Procedimientos para lograr la escucha activa.

Justificacién de la comunicacién como generadora
de comportamientos. : -
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b) Negociacién y solucién de problemas.

Concepto, elementos y estrategias de negociacion.

Procesot de resolucién. de problemas.

Resolucidn de situaciones conflictivas originadas
como consecuencia de las relaciones en el entorno de
trabajo.

Aplicacion de los métodos mas usuales para la reso-
lucién de problemas vy la toma de decisiones en grupo.

¢} Equipos de trabhajo.

Visién del individuo como parte del grupo:

Tipos de grupos y de metodologias de trabajo en
grupo.

Aplicacion de tecmcas para la dinamizacion de gru-
pos. :
La reunion como trabajo en grupo. Tipos de reunio-
nes.

Etapas de una reunion.

Identificacion de la tipologia de participantes en una
reunion.

Analisis de los factores que afectan al comportamlen-
to de un grupo.

d) L& motivacion.

Definicion de la motivacion.

Descripcion -de las. principales teorias de la’ motiva-
cidn..

Relacién entre métivacién y frustracién.

El concepto de clima laboral.

El clima laboral-como resultado de la interaccion de
la motivacién de los trabajadores. ,

. Médulo profesional 8: formacion y orientacién laboral

Conitenidos (duracién: 65 horas)

a) Salud laboral.

Condiciones de trabajo y segur:dad Salud Iaboral y
calidad de vida. -

Factores de riesgo: fisicos, qmmlcos biologicos, orga-
nizativos. Medidas de prevencion y proteccion.

Casos practicos.

Prioridades y secuencuas de actuatidon en caso de

accidentes.

Aplicacion de técnicas de primeros auxilios: conscien-
ma/mconscrencna raanimacion cardiopulmonar, trauma-
tismos, salvamento y transporte de acctdentados .

b} Legislacién y relaciones laborales.

Derecho laboral: normas fundamenitales. :

La relacion laboral. Modalidades de contratacién. Sus-
pensién y extincion.

Seguridad Social y otras pres;acmnes

Organos de representacion.

Convenio colectivo. Negoc:acnon colectiva.

¢) Orientacién e insercion socio-laboral.

El mercado laboral. Estructura. Perspectivas dei entor-
no.

El proceso de basqueda de empleo. Fuentes de infor-
macion: mecanismos de oferta-demanda y seleccian.

Iniciativas para el trabajo por cuenta propla La empre-

sa. Tipos de empresa. Tramntes de constitucion de pequs-
fias empresas. .

Recursos de auto-oriéntacion. Analisis y evaluacién
del propic potencial profesional y de los intereses per-
sonales. Elaboracion de itinerarios formativos profesio-
nalizadores. La toma de decisiones.

Médulo profesional de formacion en centro de trabajo

Contenidos (duracidn: 440 horas)

a) Informacidn de la empresa.

Organizacidn de la empresa: organigrama y depar-
tamentos, relaciones funcionales y organizativas, produc-
tos fabricados por la empresa, clasificacion de productos,
principales denominaciones comerciales, informacién
técnica de productos. - :

Proceso de fabricacion: informacion generai del pro- -
ceso, priricipales operaciones basicas y medios de fabri-
cacion.

b) Recepcion, expedicién, transporte y almacena-
miento de materiales y productos. '

Interpretacién y cumplimentacién de documentacion
técnica de almacen: pedidos de materias primas, sumi-.
nistro interno de materiales y expedicion de productos.

Aplicacién del sistema establecido en la empresa para
la- clasificacién de las materias primas y/o productos
acabados: denominacién interna, asignacién y marcaje
de cédigos y referencias.

Organizacién de una seccién del aimacén: disposicion

y localizacién de materiales aimacenados, condiciones
de transporte y almacenamiento de los materiales, -
recuento de existencias.

ldentificacion y embalaje de productos acabados.

¢) Operaciones de fabricacion y control.

Interpretacion de 6rdenes de trabajo y procedi'mien~
tos de operacion. :

Informacién técnica del proceso: instalaciones de fa-
bricacion, instalaciones auxiliares, operdciones de fabri-
cacion flujo de materiales, principales vanables de
proceso y parametros de operacion.

Realizacion de operaciones de fabricacion: prepara-
cién de materiales necesarios para el desarrollo de las
operaciones de fabricacion, puesta a punto de maquinas,
operaciones con maquinas y equipos de fabricacion,
supervision del desarrollo de las operaciones de fabri-
cacion: operaciones en elementos de regulacién y con-
trol; realizacion de operaciones de mantenimiento de
primer nivel de herramientas, maquinas y equipos.

-Controles en materias primas y materiales de entrada:
normas y procedimientos para la recepcion y control
de materias primas establecidos por la empresa, pro-
cedimientos de muestreo y puntos de inspeccion, rea-
lizacion de los controles en materias primas establecidos
por la empresa, evaluacién de la conformidad de las

materias primas segun los criterios establecidos.

Controles en operaciones de fabricacion: procedi-
mientos de muestreo y puntos de inspeccion, realizacion
de controles de proceso establecidos por la empresa,
interpretacion de resultados y establecimiento de accio-
nes correctoras.

Controles en productos acabados: interpretacidn de
la normativa de calidad concerniente a los principales
productos de la empresa, realizacién de los principales
ensayos normalizados en productos acabados de Ia
empresa.

Cumplimentacion y tramite de la' documentacion de A
fabricacién y control.

Aplicacién de las normas de seguridad e hlglene en
las operaciones de fabricaocion y control.
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ANEXO Il

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios

-para poder impartir el curriculo del ciclo formativo

de Técnico en Operaciones de “zbricacién de Vidrio
y Transformzdos

De conformidad con ia disposicién final sequnda del
Real Decreto 2041/1995, de 22 de diciembre, por el
que_se establece el titulo de Técnico en Operaciones
de Fabricacién de Vidrio y Transformados, los requisitos
de espacios e instalaciones de dicho ciclo formativo son:

Grado
Superficie de
Espacio formativo - utilizacion
m? -
Porcantaje
Taller de procesos de fabricacién y
transformacion de vidrio ............| 300 35
Laboratorio de ensayos de materias| - ‘
primas y productos de vidrio ....... 180 30
Aula polivalente ....................... 60 356

El «grado de utilizacién» expresa en tanto por ciento
la ocupacién del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticién del ciclo formativo. _

En el margen permitido por el «grado de utilizacion»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacién expresada
por el grado de utilizacién) podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines. ‘

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

8734  CORRECCION de errores de la Orden de 11
de abril de 1996 por la que se establecen
los criterios para la elaboracion de Reglamen-
tos y realizacién de los procesos electorales
en las Federaciones Deportivas Espaiiolas y

agrupaciones de clubes.

Advertido error en la Orden de 11 de abril de 1996
por ia que se establecen los criterios para la elaboracion
de Reglamentos y realizacién de los procesos electorales
en las Federaciones Deportivas Espaficlas y agrupacio-

nes de clubes, insertada en el «Boletin Oficial del Estado»

numero 90, de 13 de abril de 1996, a continuacién
se transcribe la oportuna rectificacién:

En fa pagina 13597, en el apartado octavo: El Regla-
mento electoral, numero 2, segundo parrafo, donde dice:
«con una antelacién menor de dos meses respecto de
la fecha de inicio del proceso electoral», debe decir: «con
una antelacion menor de diez dias naturales respecto
de la fecha de inicio del proceso electoralw,

CORRECCION de erratas de la Orden de 20
de marzo de 1996 por. la que se establece

8735

el acceso directo a la especialidad de Docu-

mento Gréfico de las ensefianzas de Conser-
. vacion y Restauracién de Bienes Culturales

y se regulan determinadas convalidaciones

correspondientes a estos estudios.

Advertida errata en la insercion de la citada Orden,

publicada en el «Boletin Oficial del Estado» nimero 77,

de fecha 29 de marzo de 1998, se transcribe a con-
tinuacién la oportuna rectificacion:

En la pagina 12043, primero y segundo renglones
de la primera cclumna, donde dice: ccuando acrediten
el desemplec profesional como conservadoress, debe
decir: «cuando acrediten el desempefio profesional como
conservadores».

MINISTERIO
DE TRABAJO Y SEGURIDAD SOCIAL

8736  REAL DECRETO 301/1996, de 23 de febrero,
por el que se establece el certificado de pro-
fesionalidad de la ocupacién de cocinero/a.

. El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el
que se establecen directrices sobre los certificados de
profesionalidad y los correspondientes contenidos mini-
mos de formacion profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al que deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido

- reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-

do, su alcance y validez territorial, y, entra otras pre-
visiones, las vias de acceso para su obtencion.

El establecimiento de ciertas reglas uniformadoras
encuentra su razdn de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los objetivos que se reclaman de los certi-
ficados de profesionalidad. En sustancia esos objetivos
podrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda
a la colocacion y a la satisfaccién de la demanda de
cualificaciongs por las empresas, como apoyo a la pla-
nificacién y gestién de los recursos humanos en cual-
quier ambito productivo, como medio de asegurar un
nivel de calidad aceptable y uniforme de la formacion
profesional ocupacional, coherente ademas con ia situa-
cion y requerimientos del mercado laboral, y, para, por
aitimo, propiciar las mejores coordinacion e integracion
entre las ensefanzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacién profesional reglada, la formacién pro-
fesional ocupacional y la practica laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe ademaés a la nor-
ma de creacidn del certificado de profesionalidad como
un acto de Gobierno de la Nacién y resultante de «u
potestad reglamentaria, de acuerdo con su alcance y
validez nacionales, y, respetando el reparto de compe-

tencias, permite la adecuacion de los contenidos ‘mini-

mos formativos a la realidad socio-productiva de cada
Comunidad Auténoma competente en formacion pro-
fesional ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso, de
la unidad del sistema por relacién a las cualificaciones
profesionales y de la competencia estatal en ia ema-
nacion de los certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto regula el certificade de pro-
fesionalidad correspondiente a la ocupacion de cocine-
ro/a, perteneciente a la familia profesional de Hosteleria
y Turismo y contiene las menciones configuradoras de
la referida ocupacién, tales como las unidades de com-
petencia que conforman su perfil profesional, y los con-
tenidos minimos de formacién idéneos para la adqui-
sicién de la competencia profesional .de la misma ocu-



