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MODULO PROFESIONAL ESPECIALIDAD DEL PRUFESORADO CUERPQ
3. Traramiento de imagenes fotogra-| Técnicas y procedimientos de imagen ; Profesor Técnicc de FP.
ficas por procedimientos digitales. y sonido. _
4, Administracion, gestion y comercia- | Formacién y orientacion laboral. Profesor de Enseflanza Secundaria.
lizacion en la pequeila empresa. _ o
5. Procesos de imagen fotografica. Procesos y medios de comunicacion. | Profesor de Ensefianza Secundaria.
8. Formacion y orientacién laboral. Formacidn y orientacion laboral. Profesor de Enseianza Secundaria.

4.2 Materias del Bachillerato que pueden ser impar-
tidas por el Profesorado de las especialidades defi-
nidas en el presente Real Decreto.

ESPECIALIDAD

MATERIAS [EL PROFESORADO

CUERPO

Procesos y medios | Profesor de Ense-
de comunica-{ fanza Secunda-
cién. ria.

Imagen.

4.3 Equivalencias de titulaciones a efectos de docen-
cia.

Para la imparticion de los modulos profesionales
correspondientes a la especialidad de;

Formacion y Orientacién Laboral, se establece la equi-
valencia, a efectos de docencia, del/los titulo/s de:

— Diplomado en Ciencias Empresarnales.

— Diplomadc en Relacicnes Labcerales.

— Diplomado en Trabajo Social.

— Diplomado en Educacién Social con los de Doctor,
ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

B. Requisitos minimos de espacios e instalaciones
para impartir estas ensefianzas

De conformidad con el articuio 34 del Rea! Decre-
to 100471991, de 14 de junio, el ciclo formativo de
formacion profesional de Grado Medio: Laboratorio de
imagen, requiere, para la imparticion de las ensefianzas
definidas en el presente Real Decreto, los siguientes
espacios minimos que incluyen los establecidos en el
ariiculo 32.1.a del citado Real Decretc 1004/1991, de
14 de junio.

- Grado
Espacio formativo SUDT.C'E de utiizacién
m? Porcentaje
Laboratorio fotoguimico ............ 150 40
Laberatorio digital .................... 60 25
Taller de fotografia ................... 90 20
Aula polivalente ....................... 60 15

El «grado de utilizacioén» expresa en tanto por ciento
la ocupacion en horas del espacio prevista para la impar-
ticion de las ensefianzas minimas, por un grupo de alum-
nos, respecto de la duracién total de estas ensefianzas
y por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan
las administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacién»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos {con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-

ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe internretarse que los diversos espacios for-
rmativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
ta medianta cerramientcs.

6. Acceso al Bachilierato, convalidaciones
y correspondencias

6.1 Modalidades del Bachillerato a las que da acceso.

Ciencias de la Naturaleza y la Salud.
Tecnologia.
Artes.

6.2 Modulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacién con la Formacion Profesional Ocu-
pacional.

Revelado de sopories fotosensibles.

Positivado, ampliacion y acabados. _

Tratamiento de imé&genes fotogréficas por procedi-
mientos digitales.

Administracion, gestién y comercializacién en la
pequena empresa.

6.3 Moddulos protesionales que pueden ser objeto de
correspondsancia con la practica laborai.

Revelado de sopories fotosensibles.

Positivado, ampliacion y acabados.

Tratamiento de imagenes fotograficas por procedi-
mientos digitalas.

Formacion en ceniro de trabajo.

Formacién y orientacion laboral.

REAL DECRETQO 2039/18995, de 22 de
diciembra, por el que se establece el titulo
de Técnico superior en Fabricacién y Trans-
formacion de Productos de Vidrio y las corres-
pondientes ensefianzas minimas.

El articulo 35 de ia Ley Orgénica 1/1920, de 3 de
octubre, de Ordenacidn General del Sistema Educativo,
dispone que el Gebierno, previa consulia a las Comu-
nidades Autdnomas, establecerd los titulos correspon-
dientes a los estudios de formacion profesional, asi como
las ensefianzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacién profesional y sus
correspondientes ensefanzas rminimas, procede que el
Gobhierno, asimismo previa consulta a las Comunidades
Autonomas, segun prevén las normas antes citadas. esta-
blezca cada uno de los titulos de formacion profesional,
fije sus respectivas ensefianzas minimas y determine los
diversos aspectos de la ordenacién académica relativos
a las ensefianzas profesionaies que, sin periuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
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tivas competentes en el esiablesimiento del curriculo
de estas ensefanzas, garanticen una formacion bésica
comun a todos los alumnos.
_ A astos efectos habran de determirarse en cada caso
la duracion y el nivel del ciclo formative correspondiente;
las convalidaciones de estas ensefianzas; los accesos
a otros estudios y los requisitos minimos de los centros
que las impartan,

También habran de determinarse las especialidades
del profescrado que debera impartir dichas ensefianzas
y, de acuserdo con las Comunidades Autdnomas, las equi-
valencias de titulaciones a efectos de docencia segin
lo previsto en la disposicion adicional undécima de la
Ley Organica, del 3 de octubre de 1990, de Ordenacion
General del Sistema Educativo. Normas posteriores debe-
ran, en su caso, completar la atribucién docente de las
especialidades del profesorade definidas en el presente
Real Decreto con los médulos protesionales que pro-
cedan pertenecientes a otros ciclos formativos.

Por otro lado, vy en cumplimiento del articulo 7 del
citado Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, se incluye
en el prasente Real Decreto, en términos de perfil pro-
fesional, la expresiébn de la competencia profesional
caracteristica del titulo. :

El presente Real Decreto establece y regula en los
aspectos y elementos basicos antes indicados el titulo
de formacién profesional de Técnico superior en Fabri-
cacién y Transformacion de Productos de Vidrio,

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, consultadas las Comunidades Auténomas v,
en su caso, de acuerdo con éstas, con los informes del
Consejo Generai de Formacién Profesional y del Consejo
Escolar del Estado, y previa deliberacién del Consejo
de Ministros en su reunién del dia 22 de diciembre
de 1995,

DISPONGO:

Articulo 1.

Se establece el titulo de formacién profesional de
Técnico superior en Fabricacidn v Transformacion de
Productos de Vidrio, que tendré caricter oficial y validez
en todo el territorio nacional, y se aprusban las corres-
pondienies ensefianzas minimas gue se contienen en
el anexo al presente Real Decreto.

Articulo 2.

1. La duracién vy el nivel del cicio formativo son los
que se establecen en el apartade 1 del anexo.

2. Para acceder a los estudics profesionales regu-
lados en este Real Decreto los alumnos habran debido
cursar las materias del Bachillerate que se indican en
el apartado 3.6.1 del anexo. ,

3. Las especialidades exigidas al profesoradc que
imparta docencia en los mddulos gue componen este
titulo, asi como los requisitos minimos que habran de
reunir los centros educativos son los que se expresan,
respectivamente, en los apartados 4.1 y b del anexo.

4. Las materias del Bachillerato que pueden ser
impartidas por el profesorado de las especialidades defi-
nidas en el presente Real Decreto, se establecen en el
apartado 4.2 del anexo. ‘

5. En relacion con lo establecido en la disposicién
adicional undécima de la Lay Organica 1/1990, de 3
de octubre, se declaran equivalentes a efectos de docen-
cia las titulaciones que se expresan en el apartado 4.3
del anexo. ,

6. Los mdédulos susceptibles de canvalidacion con
estudios de formacion profesional ocupacional o corres-

pondencia con la practica laboral son los que se espe-
cifican, respectivamente. en los apartados 6.1 y 6.2 dei
anexo,

Sin perjuicio de lo anterior, a propuesta ds jos Minis-
terios de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Seguridad
Social, podran incluirse, en su caso, otros madulos sus-
ceptibles de convalidacion y correspondencia con la for-
macion profesional ocupacional y la practica laboral.

Seran efectivamente convalidables los médulos que,
cumpliendo las condiciones que reglamentariamente se
establezcan, se determinen por acuerdo entre el Minis-
terio de Educacién y Ciencia y el Ministerio de Trabajo
y Seguridad Social.

7. Los estudios universitarios a los que da acceso
ei presente titulo, son los indicados en el apartade 6.3
dei anexo.

Disposicion adicional Gnica.

De conformidad con lo establecido en el Real Decreto
676/1993, de 7 de mayo, por el que se establecen
directrices generales sobre los titulos y las correspon-
dientes ensefianzas minimas de formacion profesional,
los elementos que se enuncian bajo el epigrafe «Refe-
rencia del sistema productivo» en el apartado 2 del anexo
del presente Real Decreto no constituyen una regulacion
del ejercicio de profesién titulada alguna v, en todo caso,
se entenderan en el contexto del presente Real Decreto
con respeto al ambito del ejercicio profesional vinculado
por la legislacidon vigente a las profesiones tituladas.

Disposicion final primera.

El presente Real Decreto, que tisne caracter basico.
se dicta en uso de las competencias atribuidas al Estado
en el articulo 149.1.30.2 de la Constitucién, asi como
en la disposicién adicional primera, apartade Z de ia
Ley Organica 8/1985, de 3 de julio, del Derecho a ia
Educacién; y en virtud de la habilitacién que confiere
al Gobierno el articulo 4.2 de la Ley Orgénica 1/1990,
de 3 de octubre, de Ordenacion General del Sistema
Educativo.

Disposicidn final segunda.

Corresponde a las administraciones educativas com-
petentes dictar cuantas disposiciones sean precisas, en
el dmbito de sus competencias, para la ejecucién y
desarrollo de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

Disposicién final tercera.

. El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial dal
Estadon.

Dado en Madrid a 22 de diciembre de 1995.
JUAN CARLOSR.

El Ministre de Educacidn y Ciencia,
JERONIMO SAAVEDRA ACEVEDO

ANEXO
INDICE

1. Identificacion del titulo:

1.1  Denominacion;
1.2  Nivel.
1.3 Duracién del ciclo formativo.
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2. Referencia del sistema productivo: 2. Referencia del sistema productivo
2.1 Perfil profesional:
2.1.1 Competencia general. 2.1 Perfil profesional.
2.1.2 Capacidades profesionales.
2.1.3  Unidades de competencia. _ 2.1.1 Competencia general.
2.1.4 Realizaciones y dominios profesiona-
les. . Los requerimientos generales de cualificacion profe-
2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos, Intervenir en los proyectos de fabricacién de produc-
organizativos y econdmicos. _ tos de vidrio, realizando y coordinando sus desarrollos.
2.2.2 Cambios en las actividades profasiona- Organizar y controlar fa fabricacién y transformacion de
les. _ productos de vidrio, controlando las distintas fases del
2.2.3 Cambios en la formacién. proceso productive y aprovisionando los medios nece-
23 Posici | ductivo: sarios.Supervisar el cumplimiento de las normas de cali-
. 0sicion en el proceso proguctivo: dad, seguridad y ambientales establecidas. .
2.3.1 Entorno profesional y de trabajo. Este técnico actuard, en todo caso, bajo la supervisién
2.3.2 Entorno funcional y tecnolégico. general de ingenieros, licenciados, ingenieros técnicos

o diplomados.
3. Ensefanzas minimas:

3.1 Objetivos generales del ciclo formativo. 2.1.2 Capacidades profesionales.
3.2 Modulos profesionales asociados a una unidad ' .
de competencia: — Interpretar la documentacion técnica referente a

su profesion como son: planes de fabricacién, seguridad
y calidad, especificaciones técnicas de producto o de
proceso,- instrucciones de mantenimiento, ajuste, cali-
brado y conduccion de equipos de fabricacién y control.

-- Interpretar técnicamente las propuestas de nuevos

Desarrollo de proyectos de fabricacion de pro-
ductos de vidrio.

Fabricacion de productos de vidrio.

Transformaciéon y manufactura de productos

de vidrio. ar b HTOD! A
- . . e i productos de vidrio evaluando su viabilidad y proponien-
riQ. s f og- . L :
Gestion de calidad en industnias del vidrio do modificaciones que faciliten la fabricacion y/o mejo-
3.3 Mocdulos profesionales transversales: ren la c{:)al;t_iagd del pr_odlluito_. . 5 téanica d
L Cy . . — Definir, a su nivel, la informacion técnica de nuevos
Orggln\ﬁgggm de fa produccién en industrias productos de vidric 0 nuevos métodos de fabricacion

a partir del analisis de ensayos y pruebas a escala labo-

Relaciones en el entorno de trabajo. ratorio, planta piloto o planta industrial, determinando,

3.4 Moddulo profesional de formacion en centro de organizando y supervisando los trabajos para su rea-
trabajo. lizacion y gestionando los ensayos necesarios para ase-

3.5 Moddulo profesional de formacién y orientacién gurar la calidad del producto. _
laboral. — Eiaborar prototipos, maquetas y/o matrices de

3.6 Materias del bachillerato consideradas de for- nuevos productos a partir de documentacién técnica.
macidn de base. — Organizar, dirigir y controlar, a su nivel, la fabri-

-cacion de productos de vidrio disponiendo los medios,
determinandc procedimientos e instrucciones técnicas,

4. Profesorado: . UL :
supervisando el desarrollo de la fabricacion y coordinan-

4.1 * Especialidades del profesorado con atribucion do el equipo humano encargado de realizar los trabajos
docente en los médulos profesionales del ciclo asignandole tareas y responsabilidades y optimizando
forma'glvo. ) recursos. . :

4.2 Materias del bachillerato que pueden ser — Regular, poner en marcha y, en su caso, conducir
impartidas por el profesoradc de las especia- en condiciones de corracta fabricacion y seguridad, equi-
lidades definidas en el presente Real Decreto. pos complejos de fabricacidn y control. interpretando-

4.3 Equivalencias de titulaciones a efectos de planes de fabricacion y especificaciones de producto.
docencia. — - Gestionar planes de calidad establecidos en indus-

trias vidrieras concretando los recursos y medios para

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones para llevarlos a cabo, desarrollando los procedimientos de

impartir estas ensefianzas. control det producto y del proceso, asi como proponiendo

6. Convalidaciones, correspondencias y acceso a estu- acciones de mejora a partir del analisis de los datos
dios universitarios. de control.

— Elaborar informacién para la fabricacidn de nuevos
productos, informes de resultados de la produccion,
resultados de ensayos, datos de control, intervenciones
en el proceso y contingencias.

— Asesorar al cliente y/0 usuario sobre aspectos téc-
nicos del producto, orientandele en la eleccién del mas
adecuado para responder a sus demandas y asistiéndole
en la resolucion de anomalias y contingencias surgidas

6.1 Moddulos profesionales que pueden ser objeto
de convalidacion con la formacién profesional
ocupacionai.

6.2 Mddulos profesicnales que pueden ser objeto
de correspondencia con la practica faboral.

6.3 Acceso a estudios universitarios.

1. Identificacién durante su utilizacion.
— Poseer una visidn de conjunto de los procesos
1.1 Denominacion: fabricacion y transformacion de de fabricacidn y transformacién de productos de vidrio
productos de vidrio. valorando adecuvadamente los aspectos técnicos, orga-
Nivel. formacién profesional de grado superior. nizativos, econémicos y humanos para el logro de los

—
Wk

Duracién de! ciclo formativo: 1.400 horas. objetivos de produccion.
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— Comprender y adaptarse a los cambios tecnolé-
gicos, organizativos y socioecondmicos que inciden en
su actividad profesional y en el sistema de produccion

~de la emipresa.

— Desarrolar actividades de formacién en la empre-
sa participando en la identificacién de las necesidades
formativas, en la elaboracién y seguimiento del plan de
formacion y, en la coordinacidn y rezlizacion de las actua-
cicnes programadas.

-~ Mantener relaciones fiuidas con los miembros del
grupo funcional en que esta integrado, responsabilizan-
dose de la consecucién de los objetivos asignados. al
grupo, respetando el trabajo de los demas, organizando
y dirigiendo tareas colectivas y cooperando en la supe-
racion de dificultades que se presenisn con una actitud
tolerante hacia las ideas de compareros de igual o infe-
rior nivel de cualificacion.

— Mantener comunicaciones efectivas en el desarro-
llo de su trabajo y en especial en operaciones que exijan
un elevado grado de coordinacién con otras areas de
la produccidn y entre los miembros del equipo que las
acomete, interpretando ordenes e informacion, generan-
do instrucciones claras con rapidez e informando vy soli-
citando ayuda a quien proceda, cuando se produzcan
contingencias en la operacion,

— Actuar en condiciones de posible emergencia,
transmitiendo con rapidez las sefiales de alarma, diri-
giendo las actuaciones de los miembios de su equipo
y aplicando lo medios de seguridad establecidos para
prevenir o corregir posibles riesgos causados por la
emergencia.

— Resoclver problemas y tomar decisiones sobre su
actuacion o la de otros, dentro de su dmbito de res-
ponsabilidad, y consultando dichas decisiones cuando
sus repercusiones en otras dreas de la empresa sean
importantes.

Requerimientos de autonomia en las situaciones de tra-
bajo.

A este técnico, en el marco de las funciones y obje-
tivos asignados por técnicos de nivel superior al suyo,

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

se le requeriran en los campos ocupacionales concer-
nidos, por lo general, las capacidades de autonomia en:

intervenci6n en el disefic de nuevos productos, o pro-
cesos de fabricacién, aportando propuestas que mejoren
la calidad o faciliten su fabricacion.

En su caso, organizacion y gestién de los trabajos
de definicién de producto.

Efaboracion de la documentacidn técnica de producto
necesaria para su fabricacion.

Definicidn y mejora de procedimientos y métodos de
trabajo.

Elaboracion de la documentaciéon de proceso (pro-
cedimientos e instrucciones técnicas de operacién y
control).

Organizacion y control del trabajo realizado por el
personal a su cargo.

’ Control de los «stocks» de materiales y medios auxi-
iares. A

Supervision del mantenimiento realizado en las ins-
talaciones, maquinas y equipos.

Establecimiento de los procedimientos para el control
de los aprovisionamientos y, en su caso, de las con-
diciones de suministro.

Establecimiento de procedimientos para verificar la
fiahilidad de proveedores. _

Determinacion de medios y procedimientos para los
ensayos de control de calidad del producto.

Andlisis de los datos y emisién de informes de resul-
tados de fabricacion y control.

Asesoramiento técnico al cliente sobre los productos
Y su utilizacion.

2.1.3 Unidades de competencia.

1. Desarrollar productos de vidrio.
2. Gestionar y controlar la fusién y conformacion
de vidrio.
3. Gestionar y controlar la transformacion de arti-
culos de vidrio.
d4 Organizar y gestionar la calidad en industrias del
vidrio.

Unidad de competencia 1: desarrollar productos de vidrio

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1 Intervenir en la definicién de las|— La interpretacién de las especificaciones y/o de la informacién sobre

caracteristicas técnicas y estéticas
que debe reunir el nuevo producto,
a partir de la informacién procedente
del departamento técnico, departa-
mento comercial o directamenie del

el nueve producto aportada por el cliente o por el departamento corres-
pondiente de la empresa, permite;

Identificar de forma inequivoca y completa los aspectos referentes a
la forma, dimensiones, disefio grafico, color, textura, brillo, requisitos
de utilizacidn, de homologacién y de tecnologia de fabricacién del

propio cliente.

1.2 Organizar y supervisar los recursos
técnicos y humanos necesarios para
la realizacion de trabajos de desarro-
llo de productos.

nuevo producto.

Evatuar la viakilidad de su fabricacion con los medios técnicos y eco-
némicos disponibles.

Obtener los datos necesarios para abordar los trabajos de desarrolle
y elaboracién de prototipos.

Se proponen modificaciones o soluciones alternativas en el disefio del
producto que posibiliten su fabricacion o suponen mejoras en calidad
o produccidn.

Se planifican las necesidades del departamento en lo referente a recur-
sos técnicos v humanos asegurando su disponibilidad.

E{ control de los equipos y Utiles permite conocer en tode momento
su ubicacién y estado de conservacion.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.3 Programar y realizar pruebas de labo-
*  ratorio, planta piloto o planta indus-
trial, y evaluar sus resultados, con
objeto de definir 0 mejorar nuevos
productos de vidrio.

1.4 Elaborar, a su nivel, la informacién
de proceso necesaria para la fabri-
cacién y/o transformacion de pro-
ductos de vidrio asegurando la via-
bilidad de la fabricacion, la calidad,
el coste y la seguridad establecidos,
optimizando los recursos.

Se asignan los trabajos a personas o grupos en funcién de sus capa-
cidades, disponibilidad y necesidades de produccion.

La organizacién de los medios técnicos se realiza siguiendo criterios
de seguridad, calidad y optimizacion de recursos.

Se dan instrucciones claras y concisas para la realizacién de los trabajos
de desarrollo, especificando, cuando sea necesario, el método y pro-
cedimiento propuesto. :
Ante contingencias surgidas en la disponibilidad de recursos materiales
o humanos se buscan alternativas razonables. ‘

La programacion y supervisién del mantenimiento de los equipos per-
mite optimizar su funcionamiento y minimizar el tiempo de parada.

La supervision de los trabajos garantiza el cumplimiento de las normas
de seguridad, salud laboral y medioambientales.

La seleccidon de materiales se hace teniendo en cuenta su idoneidad,
la garantia de suministro, el gradc de aprovechamiento posible y sus
costes. -

La programacion de las pruebas de desarrollo y aplicaciones se realizan
teniendo en cuenta las caracteristicas técnicas y estéticas del nuevo
producto, la documentacién precedente, y los recursos humanos y téc-
nicos disponibles.

Las pruebas programadas permiten obtener conclusiones Gtiles, para
el progreso de la investigacion, en el tiempo previsto y optimizando
los recursos,

La programacion de las pruebas de desarrollo y aplicaciones especifica
los materiales, medios, procedimientos y el momento para su ejecucion.
Se realizan las pruebas de acuerdo con los procedimientos e instruc-
ciones establecidas.

Se solicitan al departamento de calidad los ensayos destinados a la
evaluacién del cumplimiento de las normas de producto.

La evaluacion de los resultados de las pruebas permite definir o mejorar
el producto y/o la informacidn general de proceso, o bien, tomar deci-

. siones sobre el curso que se debe seguir en los trabajos de desarrollo

{continuidad o cambio en la linea de trabajo, abandono del proyecto).

La informacién define de forma inequivoca y completa los aspectos
referentes a:

Secuencia de operaciones.

La forma, dimensiones y piezas constituyentes del producto y moldes
correspondientes.

Composicién, caracteristicas y métodos de preparacion de materiales
y componentes (vidrio, tintas, materiales para capeado y tratamientos
superficiales),

Instalaciones, maquinas, herramientas y ttiles.

Medios auxiliares necesarios para la fabricacion.

Métodos e instruccionas generales de operacion,

Variables de operacién.

Parametros que se van a controlar.

La informacion elaborada permite desarrollar el proceso de fabricacién
en las condiciones de calidad, seguridad y costes establecidos.

La informacidn elaborada hace posible la reproducibilidad de los resul-
tados en la fabricacion.

La informacion se elabora de acuerdo con procedimientos e instruc-
ciones técnicas establecidas. :
El sistema de archivo de la informacién permite su conservacion y
su facil localizacion y acceso. '

Los registros de datos se mantienen correctamente actualizados y con-
servados en los soportes de registro establecidos.

DOMINIO PROFESIONAL

dibujo. Instalaciones, maquinas y equipos para la fabri-
cacion industrial de productos de vidrio y medios auxi-

a} Maquinas y equipos: equipos de laboratorio y
planta piloto para el desarrollo de productos y sus apli-
caciones. Elaboracion de prototipos y preparacion de
ta fabricaciéon de productos de vidrio. Laboratorio seri-
grafico. Equipos y programas informéaticos: CAD, trata-
migntos de texto y datos. Instrumentos y equipos de

liares para su fabricacion.

b) Materiaies: materias primas para la elaboracién
de vidrio. Productos de vidrio semielaborados (placas,
tubos, etc.). Tintas vitrificables y materiales para trata-
mientos superficiales y capeado. Materiales para el
ensamblado y sellado de placas de vidrio.



4112 Miércoles 7 febrero 1998

BOE niim. 33

¢} Principales resultados del trabajo: definicion del
‘producto en sus aspeclos técnicos y funcicnales. Pro-
totipos. Instrucciones y procedimientos generales de
operacion, Definicién de los medios auxiliares necesarios
para la fabricacion. Informes de viabilidad. Registro de
documentacion de proyectos. Organizacidn y gestion de
los trabajos de desarrollo de producto.

d} Maétodos y procedimientos: técnicas y métodos
de fabricacion industrial y elaboracién de prototipos de
preductos de vidrio: metodologia de formulacién de
vidrios. Técnicas de fusion y conformacion de vidrio. Téc-
nicas de decoracidn mecanica, vitrificable v no vitrifi-
cable. Técnicas de tratamientos superficiales. Técnicas
de moideado de placas y tubos de vidrio. Disefo asistido
por erdenador. Modelizaciones. Ensayos de aplicaciones
de productos.

e) Actividades concernidas: participar en la defini-
cién del producto y preparar su fabricacién, realizando
estudios de viabilidad, elaborando informacién técnica
de producto y la informacién general de proceso nece-
saria para su fabricacion. Programar, realizar y evaluar
pruebas de desarrollo, aplicacicnes y prototipos. Orga-

nizar los recursos humanos y los medios técnicos para
los trabajos de desarrollo y elaboracién de prototipos,
en laboratorio o planta piloto.

f) Informacién:

1.2 Uiilizada: dibujos, planos, croquis y requisitos
técnicos, estétices y funcionales del nuevo producto.
Revistas especializadas y muestras de productos. Infor-
mes sobre tendencias del mercado. Planes y programas
de desarrollo de producto. Normas de producto y requi-
sitos de homologacidén de las marcas de calidad con-
cernidas. Normativa medioambiental y de salud laboral.
Bibliografia, catalcgos y documentagcién técnica de mate-
rias primas, semielaborados y equipos de fabricacion.
Informacién técnica de productos precedentes. Estudios
de fiabilidad del producto. Datos de resultados de prue-
bas de laboratorio y semi-industrial efectuadas por per-
sonal a su cargo.

2.2 @Generada: planocs, croquis y datos para la defi-
nicidén técnica del producto, los moldes v otros medios
auxiliares para la fabricacion. Relacion y especificaciones
de materiales y componentes, Medios, instalaciones, uti-
les y herramientas. Instrucciones y procedimientos gene-
rales de operacion. Informes de viabilidad de productos.

" Unidad de competencia 2: gestionar y controlar la fusién y conformacién de vidrio

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

2.1 Programar la fabricacién en pegue-|— La programacién establece los momentos de inicio v final de la fabri-

fias instalaciones de fusién y confor-

cacidn y de cada una de sus fases.

macion de vidrio, conjugando la|— lLa programacién tiene en cuenta:

informacion técnica de proceso, las
cargas de trabajo, el plan de produc-
cidn y las condiciones de aprovisio-
namiento, a fin de realizar 1a produc-
cion en el plazo y calidad previstos,
optimizando los recurses dispeni-

La totalidad de las operaciones, su secuencia, sincronismo ¢ simui-
taneidad. :

Los tiempos de proceso y suplemento por contingencias.

El plan de mantenimiento de las instalaciones y maquinas.

Los medios de produccion y recursos humanos disponibles.

Las necesidades de materiales, maguinas, equipos, medios auxiliares

bles. y Servicios.
Las existencias del almacén y las caracteristicas de aprovisionamiento
de los suministros.

La ubicacion de los materiales y medios de produccion.

— Se determinan las necesidades de materiales, medios auxiliares y ser-
vicios para llevar a cabo la fabricacion.

— La determinacion de necesidades permite planificar el aprovisiona-
miento.

~- La programacion permite asignar y optimizar recursos humanos y dis-
tribuir la carga de trabajo.

~— La programacién permite cumplir con los plazos de entrega.

2.2 Definir y supervisar el almacena-|— Las condiciones de almacenamiento se establecen teniendo en cuenta:

miento de los materiales y medios
auxiliares y. determinar su aprovisio-
namiento, a fin de llevar a cabo la
fabricacion en instalaciones de

La naturaleza de los productos y recomendaciones del proveedor para
asegurar su buen estado de conservacion.
Las normas de seguridad y medioambiente.

fusion y conformacion de productos |— La distribucidn de los materiales se realiza segun criterios de: calidad,

de vidrio, en el plazo y con la calidad

especificados en el programa de pos, etc.

volumen, rotacion, aprovechamiento de espacios, optimizacion de tiem-

fabricacion. — El control de «stocks», permite conocer en todo momento existencias

y ubicacién de materiales y medios auxiliares.

— Se determina el plan de aprovisionamiento teniendo en cuenta las exis-
tencias y las necesidades del programa de fabricacién.

— La gestion del almacén garantiza la disponibilidad de los materiales
y medios auxiliares necesarios para cumplir el programa de fabricacion
con el minimo costo de stocks.

~— Se compruebha la emisién de 6rdenes de compra establecida en el
plan de aprovisionamiento.

— Se mantiene actualizada la informacién sobre condiciones y plazos de
entrega de suministros.
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2.5

paracion y puesta a punto de una
linea de fiotado y extenderia y rea-
lizar el lanzamiento de la produccion
a partir de informacién técnica del
proceso y siguiendo normas estable-
cidas de calidad y seguridad.

Dirigir, a su nivel, los trabajos de pre-

paracion y puesta a punto de las

lineas de fusiéon y conformacion de
vidrio y realizar el lanzamiento de la
produccion a partir de informacién
técnica del proceso y siguiendo nor-
mas establecidas de calidad y segu-
ridad.

Supervisar el proceso de fabricacion,
a fin de obtener la produccion en las
condicionas de calidad y productivi-
dad establecidas. '

BOE num. 33 Miércoles 7 febrero 1996
REALIZACIONES CRITERICS DE FéEAUZACION
2.3 Dirigir, a su nivel, los trabajos de pre-| — Se identifican los medios y las instrucciones técnicas {composicion,

caudal de alimentacidn, temperaturas en diferentes zonas <el horno,
atmosfera en horno y bafio de flotado, extraccion, temperaturas en
zona de extenderia, etc.) para la fusidn y flotado en las condiciones
de calidad y seguridad establecidas, optimizando los recursos de la
empresa. :

Los materiales y medios seleccionados son !os mas adecuacios para
el producto que hay que fabricar de acuerdo con ias especificaciones
técnicas establecidas.

Los ajustes y regulaciones realizados en las maquinas e instalaciones
garantizan los pardmetros de proceso.

Las instrucciones dadas permiten a ios operarios preparas los materiales
y las maquinas, asi como realizar los trahajos con eficacia y seguridad.
Se determinan los procedimientos y medios de control que aseguren
la calidad del proceso.

El conjunto de drdenes y distiibucion de funciones perrmite el lanza-
miento y desarroilo de la fabiicacién en el plazo y con la calidad
establecidos. :

Los resultados de la preparacién y puesta a punto permiten la validacién
de los procedimientos de operacion.

Se identifican las operaciones elementaies necesarias y su secuencia,
los materiales y medios técnicos. ios valores de las variables de proceso
y los pardmetros de control.

Se seleccionan los procedimientos e instrucciones técnicas para realizar
las operaciones de: :

Dosificacion y mezcta de materias primas.
Fusion y acondicionamiento del vidrio.
Conformacion y templado o recaocido.
Tratamiento superficial y decoracian.
Seleccién y embalado.

Se definen, a su nivel, los precedirientos de operacion para ia fabri-
cacion de nuevos productos a partir de procedimientos  instrucciones
técnicas generales.

Los materiales y medios seleccionados son los mas adecuados para
el producto que hay que fabricar de acuerdo con las especificaciones
técnicas establecidas.

La organizacion de los medios v la asignacién de tareas se realizan
teniendo en cuenta ias caracteristicas de los medios disponibles, los
conocimientos y habilidades de los trabajadores y el programa de
tabricacién. '

Se realizan la regulacién de maquinas y equipos compleios (sistemas
de dosificacion automatica, horrio de fusidn, ete.).

Los ajustes y regulaciones realizados en las maguinas e instalaciones
garantizan {os parametros de proceso.

Las instrucciones dadas a los operarios les permiten preparar los mate-
riales y las mdaquinas, asi como realizar los trabajos con eficacia y
seguridad.

Se determinan los procedimientos y medios de control que aseguren
ia calidad del proceso.

El conjunto de drdenes y distribucidn de funciones permite ei lanza-
miento y desarrollo de la fabricaciéon en el plazo v con !a calidad
establecidos.

Los resultados de la preparacién y puesta a punto de las lineas de
fabricacién permiten la validacion de los procedimientos de operacién.

Se supervisa la ejecucion de las oneraciones de fabricacion, v se com-
prueba su adecuacidn a [as normas de correcta fabricacion.

Se comprueba que los parametros de los procesos de dosificacion,
mezcla, fusion, conformacién, etc, se mantienen dentro de los rangos
establecidos.

Se controla cor la periodicidad esiipulada en el manaal d2 proceds -
mientos el rendimiento real de las instalactones y eguipos, comp:obando
la produccién alcanzada.

La supervision de los trabajos permite obtener una produccion que
se ajusta a las previsiones establecidas de calidad, cantidad y plazo.
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REALIZACIONES

CRITERIQS DE REALIZACION

2.6

2.7

Organizar y controlar el uso y trata-
miento de residuos.

Instruir sobre la tecnologia, procedi-
mientos y normas de seguridad que
intervienen en las tareas asignadas
a los técnicos y operarios que actian
bajo su responsabilidad.

Gestionar y/o generar la informacién
del proceso necesaria para organizar,
conducir y supervisar la fabricacion
de acuerdo con los planes de pro-
duccion y calidad de la empresa.

Actuar segun el plan de seguridad

e higiene, participando con los res-|

ponsables de la empresa en su ela-
boracién, instruyendo a sus colabo-
radores, supervisando y aplicando
las medidas establecidas y supervi-
sando y utilizandc ilos equipos de
seguridad asignados a su equipo.

E{ control sjercido sobre la producciéon permite detectar desviaciones
y realizar acciones correctoras o proponer actuaciones de mejcra.
El seguimiento de las operaciones de fabricacidn permite conocer el
estado de conservacion y operacion de las instalaciones y méaquinas.
Ante contingencias surgidas en el curso de los trabajos se buscan
alternativas razonables que disminuyan las pérdidas ccasionadas, man-
teniendo las adecuadas medidas de seguridad.

El control de los trabajos de mantenimiento permite cocmprobar la
correcta realizacion de los mismos y restaurar las condiciones de
fabricacion.

La supervision de las operaciones de fabricacién consigue el cumpii-
miento de las normas de salud laboral y la reduccidén de accidentes,
dafics y bajas. .

Las soluciones adoptadas para los residuos se toman de acuerdo con
la direccion de la empresa y tienen en cuenta los costes y el respeto
de las normas legales vigentes.

Se determinan, e identifican de forma clara e inequivoca, los materiales
que pueden ser reciclados en fabricacion y sus requisitos de utilizacidn.
Los medios y sistemas empleados para el transporte, alimacenamiento
y tratamiento de residuos son los adecuados y funcionan correctamente.
El tratamiento de los residuos se realiza respetando las normas de
seguridad, higiene y proteccion del medio ambiente. ‘

El control de las instalaciones y variables de proceso garantiza el cum-
plimiento del programa de gestion de residuos.

Los planes de fabricacién se adaptan a los cambios tecnoldgicos y
organizativos del sector.

La formacibn capacita a los técnicos y operarios para realizar correc-
tamente ias funciones establecidas.

La instruccidn impartida consigue que ios trabajadores hagan una

correcta interpretacion de la informacion de proceso.

La instruccién consigue la concienciacién en materia de seguridad.
La instruccion en materia de seguridad permite a los trabajadores la
identificacién de los riesgos del trabajo y las medidas de prevencion
a tomar para evitarlos,

La instruccién da a conocer a cada trabajador las tareas que debe
efectuar referentes a control de calidad.

La instruccidn permite obtener la produccion con la calidad requerida.

La informacidon generada y utilizada es la necesaria y suficiente para
el inicig, desarrolio y control de la fabricacion.

Se comprueba que el registro de datos realizado por el personal a
su cargo es correcto y se validan los datos obtenidos.

LLa gestidn asegura la conservacion, actualizacion, facil accesibilidad
y difusion de la informacion de produccion relativa a:

Informacidn de producto.

Informacién de proceso.

Avance de la produccién.
Rendimiento y calidades de méaquinas.
Historial de maquinas e instalaciones.
Manuales de operacién.

Mejoras de produccion.
Productividad.

La informacién recibida y generada es transmitida y comunicada de
manera eficaz e interactiva a todos los niveles.

La informacién elaborada se ajusta a las normas establecidas y permite
la facil interpretacién por parte de los responsables de produccidn y
de los operarios.

La gestién de la informacién permite prever desviaciones, intervenir
a tiempo y reajustar programaciones.

Se identifican los derechos y las obligaciones del empleado y de la
empresa en materia de seguridad e higiene y se asignan tareas para
acometer acciones preventivas, correctoras y de emergencia.

Se determinan los riesgos primarios para la salud y la seguridad en
el entorno de trabajo, asi como las medidas preventivas més adecuadas
para evitar accidentes.

Se identifican los equipos y medios de seguridad méas adecuados para
cada actuacién y su uso, aplicando el cuidado y supervisiéon adecuado.
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REALIZACIONES

CRITERICS DE REALIZAC-{ON

2.10 Crear, mantener e intensificar reia-
ciones de trabajo en el entorno de
produccion, resolviendo ios conflic-

tos interpersonales que se presen-)

ten y participando en la puesta en
practica de procedimientos de
reclamacicnes y disciplinarios.

Las propuestas que se realizan suponen una notable mejora en los
sistemas de seguridad de su entorno de trabajo.

Se forma a los colaboradores conforme al plan de seguridad e higiene
de la empresa.

En situaciones de «emergencia»:

Se produce la evacuacién de ios edificios e instalaciones con arregio
a los procedimientos establecidos.

Las funciones establecidas son acometidas por el personal corres-
pondiente.

El uso de equipos y medios es el adecuado segin requerimientos y
especificaciones.

Se ap!:_can las medidas sanitarias basicas y ias técnicas de primeros
auxilios.

Se identifican los conflictos que se originan en el ambito de trabajo
y se toman las medidas para resolverios con prontitud.

Se recaba informacion adecuadamente, antes de tomar una decisién,
para resolver problemas técnicos o de relaciones personales, consul
tando, si fuera preciso, al inmediato superior.

Se fomenta la iniciativa individual para aportar ideas y soluciones que
supongan una mejora de fa productividad.

Se informa al superior jerdrquico sobre las actividades, progresos ¥
resultados en el momento oportuno, de forma detaliada, clara y precisa.
Se propicia la participacion de los trabajadores en la resolucién de
los problemas y conflictos que afecten de forma regular y directa al
trabajo y/o a las relaciones laborales. : :

Se informa a los trabajadores de sus derechos y deberes recogidos
;an la i'egislacién vigente y en el reglamento especifico de su entorno
aboral.

Cuando se inicia un procedimiento disciplinario o una queja se aporta

la informacion disponible con ta minima demora.

DOMINIO PROFESIONAL

a) Medios de produccién: instalaciones de dosifica-
cién, mezcla y homogeneizacion de materias primas, hor-
nos de fusidn. Linea de bafo de flotado y extenderia.
Canales «feedern. instalaciones de fibrado. instalaciones
de preparacion de «ensimajes». Instalaciones de con-
formacion automatica: prensas, maquinas IS, H-28, cen-
trifugadoras. cortadoras, etc. «Archas» de recocido. Equi-
pos de control y maquinas de seleccion automatica.
Embaladoras autométicas. Utiles y herramientas para la
conformacion manual-semiautomatica. Programas y

equipos informaticos para la gestion de fabricacion y

gestion de ustocks».

b} Materiales: materias primas y vidrio para recicla-
do; «ensimajes» y materiales para tratamientos super-
ficiales; estano; materiales para embalado; semielabo-
rados para la fabricacion industriai de productos de
vidrio.

¢} Principales resultados del trabajo: programa de
produccién. Programa de aprovisionamiento. Especifica-
ciones de almacenamiento. Lanzamiento y contrdl de
la produccién. Optimizacion de los recursos técnicos y
humanos. Validacién de los procedimientos de opera-
cion. Actualizacién y archivo de la informacién de pro-
ceso. informes de resultados de produccién. Cumplimien-
to de las normas de seguridad y salud laboral. Control
y tratamiento y/o reutilizacion de residuos de fabricacian.

d) Meétodos y procedimientos: técnicas de progra-
macion. Técnicas de almacenamiento y control de

ustocks». Técnicas de direccion de equipos humanos.
Técnicas de formacion continua. Técnicas de gestion
de archivos. Técnicas de dosificacion y mezcla de mate-
rias primas. Técnicas de fusién y acondicionamiento tér-
mico del vidrio. Técnicas de conformacién de vidrio fun-
dido: flotado, estirado, sopfado, prensado, colado, cen-
trifugado. Técnicas de tratamiento superficial. Técnicas
de control y seleccién de productos de vidrio.

e} Actividades concernidas: coordinacion, supervi-
sidn e instruccion de los recursos humanos. Coordina-
cién y supervision del mantenimiento. Programacion de
la produccién y control de almacén. Direccién de la pre-
paracion de los medios para la fabricacion. Supervision
y control de la fabricacién. Control de residuos de fabri-
cacion. Regulacion de equipos complejos.

f} Informacion:

1.2 Uulizada: objetivos de la fabricacion concretados
en produccion, rendimientos, consumo y catidad. Docu-
mentacion técnica de suministros. Documentacion téc-
nica de producto y proceso. Manual de calidad. Planes
y drdenes de fabricacion. Planes de mantenimiento. Infor-
macién técnica e historiales de maquinas y equipos. Par-
tes de control y contingencias. Partes de inventario y
almacén. Normas de seguridad y medioambiente.

2. Generada: programa de fabricacién. Programa
de aprovisionamientos. Procedimientos de almacena-
miento. Inventario de materiales. Procedimientos e ins-
trucciones técnicas de operacion y control. Informes de
resultados de la produccion. Informes de mejora del
proceso.
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Unidad de competencia 3: gestionar y controlar la transformacién de articulos de vidrio
REALIZACIONES CRITERIOS DE REALIZA.CION
3.1 Programar la fabricacion de peque-|— La programacion establece los momentos de inicio y final de la fabri-

3.2

3.3

fas instalaciones de transformacion
de productos de vidrio conjugando
la informacion técnica de proceso,
las cargas ds trabajo, el plan de pro-
duccién y las condiciones de apro-
visionamiento, a fin de realizar la pro-
duccion en el plazo y calidad previs-
tos, optimizando los recursos dis-
ponibles.

Definir y supervisar el almacena-
miento de los materiales y medios
auxiliares y, determinar su aprovisio-
namiento, a fin de llevar a cabo la
fabricacion  de productos de vidrio
transformado en el plazo y con la cali-
dad especificados en el programa de
fabricacion.

Dirigir, a su nivel, los trabajos de pre-
paracién y puesta a punto de las
lineas de fabricacidn de productos de
vidrio transformado y realizar el lan-
zamiento de la produccion, a partir
de informacién técnica del proceso
y siguiendo normas establecidas de
calidad v seguridad.

cacion y de cada una de sus fases.
La programacién tiene en cuenta:

La totalidad de las operaciones, su secuencia, sincronismo o simul-
taneidad.

Los tiempos de proceso y suplemento por contingencias.

El plan de mantenimiento de las instalaciones y maquinas.

Los medios de produccidn y recursos humanos disponibles.

Las necesidades de materiales, maquinas, equipos, medios auxiliares
y servicios. :

Las existencias del aimacén vy las caractenstlcas de aprovisionamiento
de los suministros.

La ubicacién de los materiales y medios de produccion.

Se determinan las necesidades de materiales, medios auxiliares y ser-
vicios para llevar a cabo la fabricacién.

La determinacion de necesidades permite planificar el aprovisiona-
miento.

La programacion permite asignar y optimizar recursos humanos y dis-
tribuir la carga de trabajo.

La programacion permite cumplir con los plazos de entrega.

Las condiciones de almacenamiento se establecen teniendo en cuenta:

La naturaleza de los productos y recomendaciones del proveedor para
.asegurar su buen estado de conservacion.

Las normas de seguridad y medioambiente.

La distribucidn de los materiales se realiza segin criterios de: calidad,
volumen, rotacién, aprovechamiento de espacios, optimizacién de tiem-
pos, etc.

El control de «stocks», permite conocer en todo momento existencias
y ubicacion de materiales y medios auxiliares.

Se determina el plan de aprovisionamiento teniendo en cuenta las exis-
tencias y las necesidades del programa de fabricacidn.

La gestién del almacén garantiza la disponibilidad de los materiales
y medios auxiliares necesarios para cumplir el programa de fabricacion
con el minimo costo de stocks.

Se comprueba la emision de ordenes de compra establecida en el
plan de aprovisionamiento.

Se mantiene actualizada la informacién sobre condlcaones y plazos de
entrega de suministros.

Se identifican las operaciones elementales necesarias y su secuencia,
los materiales y medios técnicos, los valores de las variables de proceso
y los parametros de control.

Se seleccionan los procedimientos e instrucciones técnicas para realizar
las operaciones de fabricacion (transformado de tubos, transformacién
de placas de vidrio y, mecanizado y decoracion de productos de vidrio).
Se define, a su nivel, los procedimientos de operacion para la fabricacion
de nuevos productos a partir de procedimientos e instrucciones técnicas
generales.

{os materiales y medios seleccionados son los mas adecuados para
el producto que hay que fabricar de acuerdo con las especificaciones
técnicas establecidas.

La organizacion de los medios Y la asignacion de tareas se realiza
teniendo en cuenta las caracteristicas de los medios disponibles, los
conocimientos y habilidades de los trabajadores y el programa de
fabricacion.

Se realiza la regulacién de maquinas y equipos complejos {horno de
curvado, equipos para capeado, méaquinas por control numérico, etc.).
Los ajustes y regulamones realizados en las maquinas e instalaciones
garantizan los parémetros de proceso.

Las instrucciones dadas a los operarios les permiten preparar los mate-
riales y las maquinas, asi como realizar los trabajos con eficacia y
seguridad.

Se determinan los procedimientos y medios de control gue aseguren
la calidad del proceso.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE HEALIZACION

3.4

35

3.6

3.7

Supervisar el proceso de fabricacion,
a fin de obtener la produccién en las
condiciones de calidad y productivi-
dad establecidas.

Organizar y controlar el uso trata-
miento de residuos.

Instruir sobre la tecnologia procedi-
mientos y normas de seguridad que
intervienen en las tareas asignadas
a los técnicos y operarios que actuan
bajo su responsabilidad.

Gestionar y/o generar la informacién
necesaria para organizar, conducir y
supervisar la produccién.

El conjunto de 6rdenes y distribucion de funciones permite el lanza-
miento y desarrollo de la fabricacién en el plazo y con la calidad
establecidos.

Los resultados de la preparacion y puesta a punto de las lineas de
fabricacién permiten la validacion de los procedimientos de operacion.

Se supervisa la ejecucion de las operaciones de fabricacion, y se com-
prueba su adecuacion a las normas de correcta fabricacion.

Se comprueba que los pardmetros de los procesos de transformacion
de productos de vidrio se mantienen dentro de los rangos establecidos.
La supervision de los trabajos permite obtener una produccién que
se ajusta a las previsiones establecidas de calidad, cantidad y plazo.
El control ejercido sobre la produccidn permite detectar desviaciones
y realizar acciones correctoras o proponer actuaciones de mejora,
El seguimiento de las operaciones de fabricacién permite conocer el
estado de conservaciéon y operacién de instalaciones y maquinas.
Ante contingencias surgidas en el curso de los trabajos se buscan

- alternativas razonables que disminuyan las pérdidas ocasionadas, man-

teniendo las adecuadas medidas de seguridad.

El control de los trabajos de mantenimiento permite comprobar la
correcta realizacion de los mismos y restaurar las condiciones de
fabricacion.

La supervisién de las operaciones de fabricacién consigue el cumpli-
miento de las normas de salud laboral y la reduccién de accidentes,
dafios y bajas.

Las soluciones adoptadas para los residuos se toman de acuerdo con
la direccién de la empresa y tienen en cuenta los costes y el respeto
de las normas legales vigentes.

Se determina, e identifica de forma clara e inequivoca, los materiales
que pueden ser reciclados en fabricacién y sus requisitos de utilizacion.
Los medios y sistemas empleados para el transporte, almacenamiento
y tratamiento de residuos son los adecuados y funcionan correctamente.
El tratamiento de los residuos se realiza respetando las normas de
seguridad, higiene y proteccion del medio ambiente.

El control de las instalaciones y variables de proceso garantiza el cum-
plimiento del programa de gestién de residuos.

Los planes de formacién se adaptan a los cambios tecnolégicos y orga-
nizativos del sector.

La formacién capacita a los técnicos y operarios para realizar correc-
tamente las funciones establecidas. '

La instruccion impartida consigue que los trabajadores hagan una
correcta interpretacion de la informacién de proceso.

La instruccion consigue la concienciacién en materia de seguridad.
La instruccion en materia de seguridad permite a los trabajadores la
identificacién de los riesgos del trabajo y las medidas de prevencién
que deben tomar para evitarlos. : :

La instruccion da a conocer a cada trabajador las tareas que debe
efectuar referentes a control de calidad.

La instruccion permite obtener la produccion con la calidad requerida.

La informacion generada y utilizada es la necesaria y suficiente para
&l inicio, desarrollo y control de la fabricacion.

Se comprueba que el registro de datos realizado por el personal a
Su cargo es correcto y se validan los datos obtenidos.

La gestion asegura la conservacion, actualizacion, facil accesibilidad
y difusién de ila informacién de produccién relativa a:

Informacion de producto.

Informacion de proceso.

Avance de la produccion,
Rendimiento y calidades de maquinas.
Historial de maquinas e instalaciones.
Manuales de operacidn.

Mejoras de produccién.
Productividad.

La informacion recibida y generada es transmitida y comunicada de
manera eficaz e interactiva a todos los niveles.

La informacion elaborada se ajusta a las normas establecidas y permite
la facil interpretacién por parte de los responsables de produccién y
de los operarios.
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La gestion de la informacion permite prever desviaciones, intervenir
a tiempo y reajustar programaciones.
3.8 Actuar segun el plan de seguridad Se identifican los derechos y las obligaciones del empleado y de la

3.9

e higiene, participando con los res-
ponsables de la empresa en su ela-
boracion, instruyendo a sus colabo-
radores, supervisando y aplicando
las medidas establecidas y supervi-
sando y utilizando los equipos de
seguridad asignados a su equipo.

Crear, mantener e intensificar rela-
ciones de trabajo en el entorno de
produccion, resolviendo los conftic-
tos interpersonales que se presenten

. y participando en la puesta en prac-

tica de procedimientos de reclama-
ciones y disciplinarios.

empresa en materia de seguridad e higiene y se asignan tareas para
acometer acciones preventivas, correctoras y de emergencia.

Se determinan los riesgos primarios para la salud y la seguridad en
el entorno de trabajo, asf como las medidas preventivas mas adecuadas
para evitar accidentes.

Se identifican los equipos y medios de seguridad mas adecuados para
cada actuacién y su uso, aplicando el cuidado y supervision adecuado.
Las propuestas que se realizan suponen una notable mejora en los
sistemas de seguridad de su entorno de trabajo.

Se forma a los colaboradores conforme al plan de seguridad e higiene
de la empresa.

En situaciones de emergencia:

Se produce la evacuacion de los edificios e instalaciones con arreglo
a los procedimientos establecidos.

Las funciones establecidas son acometidas por el perscnal corres-
‘pondiente.

El uso de equipos y. medios es el adecuado segin requerimientos y
especificaciones.

Se ap!i_can las medidas sanitarias basicas y las técnicas de primeros
auxilios.

Se identifican los conflictos que se originan en el ambito de trabajo
vy se toman las medidas para resolverlos con prontitud.

Se recaba informacion adecuadamente, antes de tomar una decision,
para resolver problemas técnicos o de relaciones personales, consul-
tando, si fuera preciso, al inmediato superior.

Se fomenta la iniciativa individual para aportar ideas y soluciones que
supongan una mejora de la productividad.

Se informa al superior jerarquico sobre las actividades, progresos y
resuitados en el momento oportuno, de forma detallada, clara y precisa.
Se propicia la participacion de los trabajadores en la resolucion de
los problemas y conflictos que afecten de forma regular y directa al
trabajo y/o a las relaciones laborales.

Se informa a los trabajadores de sus derechos y deberes recogidos
en la legislacion vigente y en el reglamento especifico de su entorno
laboral.

Cuando se inicia un procedimiento disciplinario o una queja se aporta
la informacidn disponible con la minima demora.

DOMINIO PROFESIONAL

humanos. Validacién de los procedimientos de opera-
¢ion. Actualizacion y archivo de la informacion de pro-

a) Medios de produccion y/o tratamiento de la infor-
macion: programas y equipos informaticos para la ges-
tion de la fabricacion y control de «stocks». Instalaciones
de almacenamiento de productos de entrada: (tubos,
hojas de vidrio plano, etc). Maquinas y equipos para
la transformacion automdtica de tubos de vidrio.
Magquinas, equipos, utiles y herramientas para la trans-
formacién manual o semiautomatica de tubos de vidrio.
Instalaciones de mecanizado. Instalaciones para el mol-
deado de vidrio plano. Instalaciones para el templado,
laminado, doble acristalamiento, capeado. Instalaciones
de decoracion de vidrio (mecanica, vitrificable y no vitri-
ficable). Equipos de control y seleccion.

b} Materiales: placas y tubos de vidrio. Tintas vitri-
ficables, materiales para tratamientos superficiales (re-
cubrimientos metdlicos, capeado, etc.). Materiales auxi-
liares {como por ejemplo PVB, materiales para seliado,
marcos metalicos y materiales para embalado). Produc-
tos de vidrio sin decorar.

c) Principales resultados del trabajo: programa de
produccion. Programa de aprovisionamiento. Especifica-
ciones de almacenamiento. Lanzamiento y control de
la produccion. Optimizacion de los recursos técnicos y

ceso. Informes de resultados de produccion. Cumplimien-
to de las normas de seguridad y salud laboral. Control
y tratamiento y/o reutilizacidn de residuos de fabricacion.

d) Métodos y procedimientos: técnicas de progra-
macion. Técnicas de almacenamiento y control de
«stocks». Técnicas de direccion de equipos humanos.
Técnicas de formacidn continua. Técnicas de gestién
de archivos. Técnicas de moldeado de tubos y placas
de vidrio. Técnicas de ensamblado de placas. Técnicas
de tratamiento superficial. Técnicas de decoracion (me-
cénica, vitrificable y no vitrificable). Técnicas de control
y seleccion de productos de vidrio.

e} Actividades concernidas: coordinacion, supervi-
sién e instruccion de los recursos humanos. Coordina-
cion y supervision del mantenimiento. Programacion de
la produccién y control de almacén. Direccidn de la pre-
paracion de los medios para la fabricacién. Supervision
y control de la fabricacion. Control de residuos de fabri-

. cacion.

f) Informacion:

1.2 Utilizada: objetivos de la fabricacion, concreta-
dos en produccion, rendimientos. consumo y calidad.
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Documentacién técnica de suministros. Documentacion
técnica de producto y proceso. Manual de calidad. Planes
y 6rdenes de fabricacidn. Planes de mantenimiento. Infor-
macion técnica e historiales de maquinas y equipos. Par-
tes de control y contingencias. Partes de inventario y
almacén. Normas de seguridad y medioambiente.

2.2 Generada: programa de fabricacién. Programa
de aprovisionamientos. Procedimientos de almacena-
miento. Inventaric de materiales. Procedimientos e ins-
trucciones técnicas de operacion y control. Informes de
resultados de la produccién. Informes de mejora del
proceso.

Unidad de competencia 4: organizar y gestionar la calidad en industrias de vidrio

CRITERIOS DE REALIZACION

— La comprension de los objetivos del Sistema de Calidad permite:

Determinar la estrategia mas adecuada para su consecucién,

Determinar las acciones para el control de calidad.

Definir los recursos humanos necesarios para el control de calidad
y su nivel de formacién.

Determinar los medios de ensayo y control v establecer el plan para
su mantenimiento y calibracién.

Determinar los servicios de calidad que deben contratarse en el exterior.

Definir las relaciones funcionales, en materia de calidad, entre los depar-
tamentos de |la empresa. _

Determinar el flujo, proceso y organizacion de la informacion.

El plan de calidad y fa organizacién para el control definidos aseguran
un nivel de calidad competitivo en el mercado, optimizando los costes.
El plan de calidad definido asegura la motivacion por la calidad de

Las propuestas efectuadas se adecuan a las normas sobre asegura-
miento de la calidad y a las posibilidades de la empresa.

Se identifica e interpreta correctamente la normativa de producto
Se identifica las especificaciones de homologacion y requisitos de uti-

Se determinan los ensayos necesarios para evaluar el grado de cum-
plimiento de la normativa vigente y/o de las prescripciones de homo-
logacion de las marcas de calidad interesadas, y/o de lo exigido por

El plan de ensayos determina los procedimientos y recursos humanos
y materiales adecuados para su realizacién y evaluacion, optimizando
los costes necesarios para llevarlo & cabo. '

Se realizan los ensayos operando, y en su caso calibrando, los equipos
necesarios siguiendo los procedimientos e instrucciones técnicas

Se realiza el dictamen de los ensayos teniendo en cuenta los resultados
obtenidos y las especificaciones de homologacion y requisitos de uti-
lizacion del preducto. .

REALIZACIONES
4.1 Participar en la definicion, modifica-
cion y actualizacion del Plan de Cali-
dad y la organizacién para su
desarrollo y aplicacion, de acuerdo
con los objetivos del sistema de cali-
dad definidos por la empresa.
toda la organizacion.
4.2 Determinar la fiabilidad del producto :
definiendo tos requisitos de homolo- concernida.
gacién o de utilizacidén y los proce- ]
dimientos y plan de ensayos nece- lizacion del producto.
sarios, optimizando los costes y
garantizando la seguridad.
los clientes.
especificadas.
4.3 Determinar los sistemas de control

de los suministros, variables de pro-
ceso y producto acabado, y disponer
los medios necesarios para su
desarrollo y aplicacion, a fin de alcan-
zar los objetivos del plan de calidad
de la empresa.

Se definen los requisitos de los materiales y medios auxiliares para
las especificaciones de suministro que garanticen la calidad del pro-
ducto de acuerdo, en su caso, con las directrices de la empresa.
Se determinan los procedimientos, equipos e instrucciones de control
de los suministros, '

Se determina el plan de control del proceso, estableciendo los puntos
de verificacion y los procedimientos de muestreo, registro y evaluacién.
Se determina el plan de control de productos acabados, estableciendo
los puntos de verificacion y los procedimientos de muestreo, control,
registro y evaluacién.

Los procedimientos de control especifican de forma clara e inequivoca:

El objeto del procedimiento.

Elementos o materiales que hay que inspeccionar.
Condiciones de muestreo.

Medios e instrumentos de ensayo.

Modo de operar.

Criterio de evaluacion.

Forma de expresar los resultados e informes.
Cualificacidn del operario que realiza el control.

— Se establecen los tratamientos del material no conforme.
— Se establecen los procedimientos para verificar la fiabilidad de los
proveedores.
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REALILACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

4.4 Dirigir y asistir técnicamente al! per-

scnal a sut cargo a fin de mejorar su
rendimiento y la fiabilidad de los
controles.

Los sistemas de control definidos permiten detectar las desviaciones
en la calidad de los suministros, productos intermedios y producto
acabado optimizando los recursos técnicos y humanos.

Se organizan y gestionan los medios necesarios para la realizacién
de los ensayos e inspecciones de control.

Se transmiten las instrucciones de forma clara y precisa incluyendo
los materiales, equipos, procedimientos e instrucciones técnicas de
operacion y control y el plan de mantenimiento de los dispositivos
de control.

La asignacion de tareas se realiza teniendo en cuenta las caracteristicas
de los medios disponibles y los conocimientos y habilidades de los
trabajadores.

La direccién e instruccion consigue: alcanzar los objetivos fijados en
los trabajos de inspeccion y ensayos.

La adecuada direccion y comunicacion logra:

Crear ambiente de trabajo en equipo.

Detectar y encauzar actitudes positivas o negativas.
Promover actitudes y comportamientos positivos.
Detectar las necesidades formativas.

Se establecen los cauces adecuados para la evaluacién y seguimiento
de las actividades formativas.

4.5 Supervisar los procesos de inspec-|— Se comprueba que los equipos de inspeccién Yy ensayo se encuentran
cion y ensayoes, en laboratorio o plan- debidamente calibrados y en perfectas condiciones de uso.
ta de fabricacion, a fin de que se ajus-|— Se comprueba la actualizacién y disponibilidad, en el lugar adecuado,
ten a los procedimientos y normas de la documentacién necesaria para la realizacién de las inspecciones
establecidos. y ensayos programados.

— Se comprueba que las tomas de muestras, inspecciones y ensayos
se realizan siguiendo los procedimientos e instrucciones técnicas
establecidas. :

— Se ordena la realizacién de muestreos y ensayos extraordinarios cuando
las circunstancias o han requerido (puesta en marcha y parada, alte-
raciones graves en el proceso, etc.).

— Se comprueba el cumpiimiento del plan de mantenimiento de equipos
e instrumentos de control.

— Los trabajos se realizan de acuerdo con las normas de seguridad y
salud laboral.

4.6 Analizar y evaluar los datos de con-|— El tratamiento de los datos realizado (estadistico, grafico), facilita la
trol y proponer actuaciones para la lectura e interpretacion de los resultados.
mejora del proceso y/o producto,|— La interpretacién de los resultados permite detectar desviaciones en
gestionando la informacién necesa- los valores de control establecidos y diagnosticar sus causas.
ria para el control y mejora de la|— Las desviaciones detectadas son comunicadas de manera rapida a
calidad. : guién corresponde su conocimiento.

— El anélisis de los resultados permite evaluar la calidad del producto
Y proceso y proponer mejoras de calidad, reduccion de costes, segu-
ridad o disminucién de esfuerzos.

— La gestién de la informacién mantiene al dia normas de calidad y
procedimientos de inspeccién y ensayo.

— El flujo de informacién establecido permite la participacion de todo
el personal en la mejora de la calidad.

— La gestidon de la documentacién garantiza su conservacién, actuali-
zacidn y acceso. . '

4.7 Elaborar la informacion técnica nece-|— Se elabora la informacién necesaria para el conocimiento por parte
saria para llevar a cabo la asistencia del cliente de las caracteristicas técnicas del producto.
técnica al cliente en condiciones de|— La informacién elaborada permite asesorar al cliente sobre la utilizacion
calidad y seguridad. mas adecuada del producto.

— La informacion elaborada permite orientar al cliente en el producto
més adecuado para responder a sus demandas de utilizacién.

DOMINIO PROFESIONAL b) Principales resultados del trabajo:
a) Maquinas y equipos: Plan de calidad y organizacion para su desarrollo y

Medios informaticos de tratamiento de datos y texto.
Equipos y utiles de inspeccién y ensayos de control de
materias primas. materiales auxtliarez y productos cera-

micos acabados o en proceso.

ejecucion. Determinacién de la fiabilidad del producto.
Definicion y desarrollo de los sistemas de control de
los suministros y del proceso de fabricacién. Determi-
nacién de la fiabilidad de los proveedores. Informes de
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resultados de calidad. Propuestas de mejora de la cali-
dad. Gestion de la informacion de la calidad.

c) Procesos, métodos y procedimientos:

Procedimientos de inspeccion y ensayos. Requisitos
de homologacion de las marcas de calidad concernidas.
Sistemas de control de calidad de los suministros. Téc-
nicas de tratamiento de datos {estadisticas, graficas).
Técnicas de gestidon de archivos. Técnicas de direccion
de equipos humanos.

d) Actividades:

Elaboraciéon del Manual de calidad. Coordinacion,
supervision e instruccion de los recursos humanos de
control de calidad. Calibraciéon de equipos de control
y supervision de su mantenimiento. Analisis y evaluacién
de datos de control, o estudios de fiabilidad de producto,
y elaboracion de informes y/o dictdmenes de resultados.

e} Informacion:

1.2 Utilizada: objetivos del plan de calidad. Norma-
tiva de calidad: de producto, de ensayo y de embalado,
etiquetado y aceptacién. Normas I1SO 9000. Prescrip-
ciones de calidad exigidas por el cliente. Normativa de
seguridad, salud laboral y medioambiental. Fichas téc-
nicas de materiales. Datos histéricos de calidad. Datos
de control.

2.2 Generada: manual de procedimientos e instruc-
ciones técnicas de inspeccion y ensayo. Requisitos y
especificaciones de suministro de materiales. Procedi
mientos para el tratamiento del material no conforme.
Informes de resultados de control. Informes de fiabilidad
del producto. Documentacion técnica del producto:
caracteristicas técnicas, funcionales, instrucciones de uti-
lizacion, etc.

2.2 Evolucion de la competencia profesional.

221 Cambios en los factores tecnoicgicos, organiza-
tivos y econdmicos.

Se mencionan a continuacion una serie de cambios
previsibles en el sector, que, en mayor 0 menor medida,
pueden influir en la competencia de esta figura profe-
sional:

Se producird un mayor grado de automatizacion en
las nuevas instalaciones y su incremento en las ya exis-
tentes, siendo especialmente significativo el aumento
en la incarporacion de robots en las actividades de trans-
formacién y manufactura (tallado, doble acristalamiento,
capeado, vidrio éptico, etc.}, lo cual implicarad una impor-
tante renovacion de maguinaria ¥ mayor presencia de
maquinas programables y sistemas informaticos.

Generalizacidon del disefio y fabricacidn asistidos por
ordenador (procesos automaticos).

Mayor intercambio de informacion en soporte elec-
trénico entre los clientes y fabricantes, sobre todo, en
el sector de vidrio para automocion.

Mejora de los rendimientos del proceso mediante la
incorporacion de fusién eléctrica y sistemas rapidos de
fusion.

Desarrollo de {os procesos de capeado para la obten-
cién de vidrios con propiedades opticas, electronicas y
opto-electronicas mediante la aplicacién de capas fun-
cionales. :

Desarrollo de procesos de tratamiento superficial para
la mejora de las propiedades mecanicas de las super-
ficies.

Incorporacién de nuevas tecnologias de fabricacion
de vidrio-plastico para envases.

Desarrolic de nuevos productos de vidrio de alta tec-
nologia: bio-vidrios para implantes, fibras dpticas, matri-
ces para laser, semiconductores, paneles electro-6pticos
y otras aplicaciones electrénicas.

Desarrollo de nuevos productos de vidrio para !a cons-
truccion y otros usos, fabricados por vitrificacién de resi-
duos industriales.

Progresiva implantacion de técnicas «justo a tiempo»
(JIT) que permiten conseguir la reduccion de ustocks»
y una produccidn controlada.

Mayor exigencia de los niveles de calidad, entendida
ésta como una caracteristica no sélo del producto que
llega al cliente sinc de todas las actividades de la empre-
sa, generando esto el aumento de los recursos dedicados
a certificacion y hamologacion, gue permitan una mayor
calidad de los productos, como garantia para introducirse
an el mercado europeo.

Desarrollo de la normativa de seguridad y prevencion,
¥y mayor exigencia en su aplicacién.

La aplicacion de la reglamentaciones en materia
medioambiental supondra la incorporacion de tecnolo-
gias destinadas a la reduccidn, tratamiento y eliminacion
de residuos y efluentes contaminantes, propiciando con
ello la mejora del rendimiento energético de los procesos
{reduccion de CO,, O3, etc.).

La existencia de una mayor conciencia de conser-
vacion del medicambiente propiciard un mayor uso y
consumo de productos de vidrio en general, y en par-
ticular los de tipo utilitario como los envases, por su
condicién de material totalmente reciclable.

2.2.2 Cambios en las actividades profesionales.

Se daran cambios especificos en la actividad de este
profesional derivados, principalmente, de la implantacion
de nuevas tecnologias que haran disminuir aquellas acti-
vidades que requieran intervenciones manuales y
aumentaran las de conduccién de maquinas e instala-
ciones a través de equipos informaticos.

Se incrementara la utilizacién de programas informéa-
ticos para la optimizacién y ajuste de formulaciones de
vidrios vy en la organizacién y lanzamiento de la pro-
duccién, obligdndole esto a manejar programas vy bases
de datos especificos.

El aumento de los niveles de calidad exigidos deter-
minara una actividad mas rigurosa para su control, basa-
da en el entendimiento y aplicacién del ptan de calidad
especifico.

De igual modo la proteccion medioambiental debe
constituir una actividad de importancia creciente.

2.2.3 Cambios en la formacion.

La implantacién de nuevas tecnalogias y el desarrollo
de nuevos procesos de fusidn y tratamientos requerird
una formacién en la utilizacidon de nuevos equipos de
fabricacion vy control y en las técnicas y materiales
empleados.

El uso cada dia mas generalizado de la informatica,
tanto en el area de disefio de producto, como en la
gestion de maquinas y equipos, y en la planificacion
y gestion de la produccién, precisard un conocimiento
mas amplio como usuario de esta tecnologia y sus apli-
caciones.

Su formacidn en calidad debe enfocarse a conseguir
una concepcion global de la misma en el proceso pro-
ductivo potenciadora del autocontrol y unos conocimien-
tos en medios y sistemas de control que le permitan
la puesta al dia y la actuacion sistemética en este campo.

El creciente desarrollo de la normativa medioambien-
tal precisara formacion en las téchicas de tratamiento
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y reciclaje de residuos que disminuyan el impacto
medioambiental.

Debera conocer la utilidad e instalacién de los dis-
tintos medios de proteccion y tener una visién global
de la seguridad personal y medioambiental, asi como
un conocimiento de la normativa aplicable y documen-
tacion especifica, gue le lleve a tener en cuenta de forma
permanente este aspecto en todas sus actuaciones,

El creciente desarrollo del concepto de calidad total,
implicara la supervision y seguimientc del proceso de
forma continua y completa, demandandose un técnico
con un alto grado de polivalencia y conocedor del pro-
Cceso en su conjunto, que le permlta la interrelacion con
otros técnicos.

2.3 Posicion en el proceso productivo.

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.

Esta figura profesional ejerceré su actividad en el sec-
tor de fabricacion, transformacion ¢ instalacién de pro-
ductos de vidrio en las actividades:

— Fabricacion de vidrio plano.

— Fabricacion de tubos de vidrio. )

— Fabricacion automatica de vidrio hueco: envases
de vidrio, articulos de vidrio para uso doméstico, servicio
de mesa, cocina y usos ornamentales.

— Fabricacién manual ¢ semiautomatica de articulos
de vidrio: vidrio hueco soplado o prensado.

— Fabricacion de vidrio técnico: materiales de vidrio
para la construccion y aisladores de vidrio.

— Fabricacion de vidrio éptico: vidrio dptico cienti-
fico. vidrio para anteojeria médica, cristales para relojes
y para gafas corrientes.

— Fabricacién de vidrio para iluminacién: bombillas,
lamparas, tubos fluorescentes, y rotulos luminosos.

— Fabricacion de microesferas de vidrio para sefa-
lizacion.

— Fabricaciéon de vidrio para laboratorio, farmacia y
uso médico: Gtiles y equipos de vidrio para laboratorio
y frascos, ampollas, viales, etc. para farmacia.

— Fabricacion de fibra de vidrio y articulos de flbra
de vidrio: bobinas de fibra de vidrio. Mantas de fibra
de vidrio para aislamientos térmicos y acusticos.

— Fabricacién de acristalamientos: acristalamientos
simples, doble acristalamiento, acristalamientos de segu-
ridad, vidrio para automocidn y vidrio a capas (lunas
reflectantes, antirreflectantes y de baja emisividad).

— Manipulado y decoracion de articulos de vidrio.

— Instalacién de acristalamientos.

Las empresas de posible insercién profesional varian
mucho en su tamano en funcién de su actividad, siendo
en general empresas de tamafo medianc o grande (entre
200 y 600 empleados} en fabricacién de vidrio plano,
hueco, vidrio para automocion y fibra de vidrio y de tama-
fio pequefio en las demas actividades abundando las
empresas de menos de 50 empleados especialmente
en las dedicadas a la manipulacién, decoracion y/o ins-
talacién de articulos de vidrio.

Este técnico actuard, como norma, bajo [a direccidon
de un técnico de nivel superior del que recibira instruc-
ciones generales y al cual informara de su gestion, res-
ponsabilizdndose de organizar y supervisar el trabajo de
un equipo a su cargo en planta industrial o en laboratorio.

2.3.2 Entorne funcional y tecnolégico.

Esta figura profesional se sitda en las funciones de
disefio y desarrollo de producto, organizacion y gestion
de la produccion y gestion de calidad.

Las técnicas y conocimientos tecnolégicos abarcan
el campo de la fabricacién y transformacién de productos
de vidrio. Se encuentran ligados directamente a:

— Concepcion y proyecto de nuevo producto.

-~ Técnicas de representacién grafica de producto
de vidrio y materiales auxiliares.

-- Caracterizacién de materias primas, semielabora-
dos, residuos y producto acabado.

- Tecnologias de mezcla, fusion, conformacion en
caliente, transformacién, mecanizado y decoracién de
productos de vidrio.

— Técnicas de programacion de la produccién, ges-
tion de «stocks» y suministros, analisis de costos de fabri-
cacion y optimizacién de recursos.

— Conocimientos de las herramientas para la gestién
de la calidad: normas, ensayos, establecimiento de pro-
cedimientos y técnicas estadisticas para el control de
proceso.

En funcién de la propia organizacién de la empresa,
se especializara en un area o desarrollara su trabajo con
caracter polivalente. £n pequefas empresas de confor-
macion manual o scmiautziadtica, transformacion,
mecanizado, decoracion o instalacién de productos de
vidrio asumira principalmente tareas de organizacién y
planificacién de la produccidn.

Ocupaciones y puestos de trabajo tipo mas relevan-
tes.

A titwlo de ejemplo vy especialmente con fines de
orientacion profesional, se enumeran a continuacion un
conjunto de ocupaciones o puestos de trabajo que
podrian ser desemperiados adquiriendo la competencia
profesional definida en el perfil del titulo:

- Técnico de desarrollo.

— Técnico de aplicaciones.

— Coordinador de mezcla y fusion.

— Coordinador de conformacion.

— Coordinador de bafo «float» y extenderia.

— Jefe de taller de manufacturados, transformados
o decorados de vidrio.

— Maestro vidriero.

- Coordinador de explotacion de vidrio plano.

— Coordinador de linea de transformacién de vidrio
para acristalamiento y automocion.

— Técnico de laboratorio en industrias vidrieras. -

— Técnico de calidad en industrias vidrieras.

En funcién del tamaric y organizacién de la empresa
los técnicos de este nivel pueden asumir responsabi-
lidades de jefe de planta, jefe de fabricacién, responsable
de calidad o jefe de laboratorio de control o desarrollo.

3. Ensefianzas minimas

3.1 Objetivos generales del ciclo formativo.

Interpretar y analizar fa documentacion técnica de
proyectos de fahricacién y transformacion de productos
de vidrio.

Elaborar la documentacion necesaria para la defini-
cién, desarrollo para la fabricacion y, en su caso, ins-
talacién de productos de vidrio.

Comprender las caracteristicas fisicas y quimicas de
los materiales y productos concernientes a los procesos
de fabricacion y transformacion de productos de vidrio,
para su correcta seleccidn y aplicacién,

Analizar y determinar procesos basicos de fabricacién
y transformacion de productos de vidrio, comprendiendo
la ordenacién de los mismos y relacionandolos con los
recursos materiales y humanos necesarios, evaluando
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su importancia econémica en relacion con la planifica-
cion.

Analizar y elaborar la documentacidn técnica utilizada
en organizacion, ejecucion y control de los procesos
praductivos.

Identificar y aplicar las técnicas mas comunes de pro-
gramacioén asi como los procedimientos de seguimiento
y control de avance de produccién.

Comprender los procedimientos usuales para la ges-
tibn del aprovisionamiento y almacenamiento de mate-
rias primas y productos semielaborados necesarios para
la fabricacion y/o transformacion de productos de vidrio.

Interpretar, analizar y aplicar el plan de calidad en
fabricacién y transformacion de productos de vidrio,

Definir, realizar y evaluar ensayos para la caracteri-
zacion y control de materiales y productos en procesos
de fabricacién y transformaciéon de productos de vidrio,
identificando las caracteristicas de calidad mas signifi-
cativas y los factores causa-efecto que intarvienen en
su variabilidad, seleccionando las técnicas y equipos de
ensayo adecuadas y obteniendo conclusiones que rela-

cionen los resultados obtenidos con la calidad del pro-
ducto o proceso.

Analizar los riesgos propios de la industria de fabri-
cacién y transformacién de productos de vidrio, deri-
vados de las caracteristicas de los procesos productivos
y de los productos que se transforman, en relacién con
la seguridad y el medio ambiente.

Utilizar equipos y programas informaticos aplicados
a su actividad profesional para elabhorar documentacion
técnica de producto y proceso y para el anélisis de datos
relativos al seguimiento de la fabricacion.

Comprender el marco legal, econémico y organizative
que regula y condiciona la actividad industrial, identi-
ficando los derechos y las obligaciones que se derivan
de las relaciones en el entorno de trabajo, asi como
los mecanismos de insercion laboral.

Seleccionar y analizar criticamente las diversas fuen-
tes de informacion ralacionada con su profesién, que
le permitan el desarrcllo de su capacidad de autoapren-
dizaje y posibiliten la evolucion y adaptacién de sus capa-
cidades profesionales a los cambios tecnolégices y orga-
nizativos que se produzcan en el sector.

3.2 Maédulos profesionales asociados a una unidad de competencia.

Mdédulo profesional 1: desarrollo de proyectos de fabricacién de productos de vidrio

Asociado a la unidad de competencia 1; desarrollar productos de vidrio

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERICS DE EVALUACION

1.1 Analizar y valorar la informacion uti-
lizada para la definicién de productos
de vidrio.

1.2 Programar y realizar pruebas de
desarrollo de productos de vidrio a
escala de laboratoric o taller y eva-
luar los resultados obtenidos.

Identificar e interpretar la informacion previa a la definicién del producto
(estudios de mercado, catdlogos, articuios en revistas especializadas,
etc.) para conocer las tendencias del mercado y la informacién necesaria
para el estudio de nuevos productos.

Definir los rasgos esenciales y caracteristicas basicas que deben tener
los productos, considerando: :

Lineas de productos y estilos.

Segmento del mercado al que sea dirige.

Nivel de calidad/coste que se espera del producto.
Tendencias de disefio/moda.

Respuesta que tienen en el mercado productos similares.

Identificar e interpretar la informacidn técnica sobre las caracteristicas,
propiedades y exigencias de uso 7jue debe tener el nueve producto.
A partir de informacién general sobre un nuevo producto, croquis, esque-
mas, aplicaciones, etc, elaborar documentaciéon técnica que comprenda:

Normativa de producto concernida.

Normativa de ensayo.

Caracteristicas técnicas y exigencias de uso que debe reunir el nuevo
praducto, :

En un caso practico, a escala laboraturio o taller, de desarrolic de un
producto de vidrio definido por ia informacion técnica sobre las carac-
teristicas y propiedades que debe reunir {forma, dimensiones. carac-
teristicas de uso exigidas, etc.):

Establecer los materiales y medios necesarios para la realizacion de
las pruebas.

Elaborar instrucciones de procedimiento para la realizacién de los

_ensayos.

Indicar la secuencia de operaciones necesaria para la preparacion y
puesta a punto de los materiales y equipos necesarios.

Establecer los pardametros de operacion de materiales y el método para
su control.

Establecer criterios para la evaiuacién de las pruebas.

Realizar el ajuste y puesta a punto ds los materiales, maquinas y equipos
segin los procedimientos establecidos. :

Obtener prototipos.

A partir de un supuesto préctico sobre resuitados de pruebas de desarrollo
de un producto concretado en miitestras v datos de control:
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.3 Definir, organizar y elaborar la infor-
macion necesaria para la fabricacion
o transformacién de producios de
vidrio.

1.4 Analizar y evaluar las posibilidades
de fabricacion y/o transformacion de
productos de vidrio considerando los
sistemas, procesos, fases, procedi-
mientos y medios necesarios.

Evaluar los resultados obtenidos de acuerco con las especificaciones
técnicas del producte qgue se desee obtener.

Proponer y justificar correcciones en los componentes o en los para-
metros de la prueba.

Interpretar la stmbologia y normalizacién utilizadz en los planos de pro-
ductos de vidrio.
Dado un plano de conjunto de un producto de vidrio:

Identificar y relacionar entre si las distintas representaciones que con-
tien= el plano.

Enumerar los elementos que forman el producto, la relacién existente
entre ellos y describir sus formas y dimensiones.

A partir de un producto de vidrio sencillo, una maqueta a ‘éscala del
mismo o un molde empleado para su fabricacién:

Elegir el sistema de representacién mas idéneo y la escala adecuada.

Representar los planos de conjunto que lo describan.

Representar las vistas principales y auxiliares, secciones, cortes, y deta-
lles necesarios para definir los componentes del conjuntc y sus rela-
ciones entre si.

Representar los planos del despiece resultante.

Realizar dibujos y modificaciones del dibujo en dos y tres dimensicnes
mediante un equipo de disefio asistido por ordenador. '

A partir de un nuevo producto de vidrio debidamente caracterizado por
su composmic’)n, sus principales propiedades, aplicacion y proceso de
fabricacién o transformacion:

Identificar y describir la documentacidon necesaria para su fabricacién
o transformacion.

Identificar los datos mas relevantes para la fabricacidn o transformacién
del producto.

Redactar los documentos que se precisan para la fabricacién o trans-
formacién del producto, incorporando los datos de fabricacién y con-
trol necesarios.

Componer y montar los documentos consiguiendo una adecuada
presentacion.

Ante un supuesto proceso de fabricacion o transformacion de un producte
de vidrio debidamente caracterizado por sus principales caracteristicas
técnicas:

Proponer una secuencia de etapas de fabricacion o transformacion que
posibiliten su elaboracion.

Definir las principales caracteristicas tecnolégicas de los medios
necesarios.

Definir los medios auxiliares necesarios.

Seleccionar las méquinas y equipos a partir de informacion en cualquier
formato y soporte que refleje sus caracteristicas técnicas con criterios
de calidad y optimizacién de recursos.

Proponer un esquema de distribucion en planta de los medios nece-
sarios, y asignar i=srecursos humanos necesarios para su conduccion.

Dado un producic de vidrio convenientemente caracterizado por infor-
macién técnica sobre sus caracteristicas {planos, propiedades vy reque-
rimientos de uso, etcétera.) y dado un supuesto practico de una empresa
vidriera de la que conocemos los medios de fabricacion y las ins-
talaciones:

Determinar la viabilidad de fabricacion del producto con los medios
descritos en el supuesto practico y. en su caso, determinar qué ele-
mentos o etapas del proceso de fabricacién no se puaden realizar
con los equipos disponihies. :

Proponer una secuencia de operaciones que permitan la fabricacio
o transforimacion del producto caracterizado., -

Elaborar bocetos y croquis que contengan versiones, adaptaciones y
modificaciones del producto descrito y explicar la influencia de estas
modificaciones en el proceso de fabricacion y en las caracteristicas
del productoe acabado.

identificar y describir las modificaciones necesarias en los procesos
gue permitan o simplifiqguen la fabricacién del producto caracterizado.
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CONTENIDOS BASICOS {duracion 90 horas)

a) Propiedades de los productos de vidrio:

Clasificacion de productos de vidrio. Normativa.
Caracteristicas técnicas, estéticas y funcionales de
los productos de vidrio.

b} Andlisis de la informacién de mercado:

Evolucidn historica de los productos de vidrio.
Tendencias actuales en productos de vidrio. _
Mercados de los productos de vidrio. Caracteristicas.

f) Dibujo técnico aplicado al desarrollo de productos
de vidrio:

Normalizacién y simbologia. _

Representacién de productos de vidrio, componentes
y elementos necesarios para su fabricacién (matrices,
moldes, elementos auxiliares, etc.).

Elaboracién de planos de conjunto, despiece, y fabri-
cacion.

Elaboracion de esquemas de planta e instalaciones
industriales.

Utilizacién de programas informaéticos de represen-

c¢) Esquemas generales de los procesos de fabrica-

cion y transformacion:
Etapas de procesos.

d)} FElaboracion y ensayo de prototipos.

e) Andlisis de viabilidad de fabricacién:

Establecimiento de etapas de proceso.

Requisitos tecnoldgicos de los medios necesarivs

para la fabricacion.
Adecuacion entre producto y proceso.

tacion en 2D y 3D.

g) Elaboracién de un proyecto para la fabricacion
de un producto de vidrio:

Metodologia para la elaboracién de un proyecto.
Redaccién y presentacion de un proyecto de producto
de vidrio.

Documentos del proyecto. _
Redaccidn y elaboracion de la memoria.
Documentos complementarios.

Mdédulo profesional 2: fabricacién de productos de vidrio

Asociado a la unidad de competencia 2: gestionar y controlar la fusién y conformacion de vidrio

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Analizar procesos de fabricacién de
productos de vidrio relacionando los
productos de entrada y salida, las
variables de proceso, los medios de
fabricacion y los procedimientos de
operacién con las caracteristicas y
propiedades de los productos obte-

nidos.

2.2 Analizar las propiedades de los
vidrios en fusion y en frio y relacio-
narlas con las composiciones, los
procesos de fabricacion v las varia-
bles de proceso.

Explicar la configuracion bdsica de un proceso de fabricacién de un deter-
“minado producto de vidrio, debidamente caracterizado mediante docu-
meg_tacién técnica indicando el flujo de materiales y productos inter-
medios.
Ante un producto industrial fabricado por conformacion de una masa
de vidrio fundida, caracterizado mediante informacion técnica sobre
sus principales propiedades de uso:

Realizar un diagrama de su proceso de fabricacién reflejando la secuen-
cia de operaciones y el producto de entrada y salida en cada una
de ellas.

Identificar las principales variables dei proceso y explicar su influencia
en las etapas de fabricacién y en las caracteristicas del producto
acabado.

Indicar las principales caracteristicas de las materias primas de entrada.

Explicar los aspectos mas relevantes de las condiciones de almacena-
miento, transporte, manipulacion y conservacion de las materias primas
utilizadas.

Relacionar las técnicas de conformacion de productos de vidrio con la
forma de los productos obtenidos y con las exigencias de los procesos
de fabricacion. .

Comparar las diferentes técnicas de conformacién de productos de vidrio
entre si tomando como referencia su capacidad de produccion y de
automatizacion, las variables de proceso, el tipo de tecnologia empleada,
etcétera, :

Relacionar las caracteristicas y propiedades de los productos obtenidos
mediante los procesos de fusion y conformacion con las caracteristicas-
y propiedades de las materias primas, y con las técnicas de confor-
macién empleadas.

Reconocer y describir los principales defectos que pueden presentarse
en los productos de vidrio, sefialar sus causas mas probables y proponer
vias de solucién a corto y largo plazo.

Relacionar la composicién quimica de las materias primas utilizadas en
la fabricacion de vidrio con su comportamiento en el proceso de fusién
y conformacién y con las propiedades del vidrio en fusién y en frio.

A partir de una composiciéon de un vidrio expresada mediante las pro-
porciones, en peso, de cada materia prima:

Expresar esta composicion mediante su andlisis quimico en éxidos.

Calcular su coeficiente de dilatacién térmica, constantes elasticas, den-
sidad, indice de refraccion y tersién superficial tedricos mediante
el uso de tablas.
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CAPACIDADES TERMINALES

l CRITERIOS DE EVALUACION

2.3 Determinar la informacién de proce-
s0 necesaria para levar a cabo la
fabricacién de productos de vidrio,
a partir del andlisis de la informacién
técnica de producto e instrucciones
generales de fabricacion.

2.4 Analizar los medios necesarios en la
fabricacidn de productos de vidrio
relacionandolos con los materiales
empleados y los productos cbteni-
dos.

Modificar alguna de las propiedades tedricas calculadas mediante la
variacion de la composicién del vidrio.

Explicar el comportamiento de las materias primas en la fusién relacio-
nando su composicion con vaiiables del proceso (viscosidad del vidrio,
tensién superficial, temperatura de fusién, tiempo de permanencia,
etc) vy las transformaciones fisico-quimicas que tienen lugar.

Explicar la influencia de la viscosidad del vidrio fundido en la etapa de
conformacion, su relacién con la temperatura y las técnicas empleadas
para su regulacién medida y control.

Describir las principales propiedades de los vidrios en frio: propiedades
térmicas, mecanicas, dpticas y quimicas, indicando;

La influencia de ia composicién del vidrio.

Su influencia en las aplicaciones de los productos de vidrio.
Las principales técnicas para su medida y control.

Las unidades correctas en las que se expresan.

A partir de musestras de vidrio realizar los ensayos de control para
determinar:

Puntos fijos de viscesidad y curva viscosidad/temperatura.

Dilatacion térmica.

Caracgeristicas mecanicas {resistencia a la flexion, resistencia al impacto,
etc.).

Resistencia al ataque quimico.

indice de refraccion. _

Espectros de absorcién dptica. Medida del color y densidad.

Realizar los ensayos necesarios para la caracterizacion de las materias
primas utilizadas en las composiciones de vidrio.

Dado un caso practico en el que se da la informacién técnica de un
producto de vidrio y de los medios disponibles y una propuesta de
programa de fabricacion:

Realizar un diagrama de su proceso de fabricacién reflejando la secuen-
c}la de etapas y el producto de entrada y salida en cada una de
ellas.

Determinar las maquinas, equipos, dtiles y herramientas que se precisan
en cada operacion.

Identificar las operaciones y tareas (preparacién y regulacién de méaqui-
nas, equipos, Gtiles y herramientas, preparacion de materiales, con-
duccidn y control de méquinas, realizacién de operaciones manuales,
mantenimiernto, etc.) necesarias en cada etapa del proceso.

Indicar los procedimientos para realizar cada operacion.

indicar los principales elementos de {as instalaciones y equipos objeto
de revision y mantenimiento de primer nivel y los criterios para su
reparacion o sustitucién.

Describir las caracteristicas que deben tener los materiales empleados.

Determinar los recursos humanos necesarios, su cualificacién y las nece-
sidades bdsicas de formacion en el ambito de las tareas descritas.

Elaborar una «hoja de instrucciones» para una operacién determinada
del proceso, indicando:

Tareas y movimientos.

Utiles y herramientas.

Parametros de regulacidn o control.
Tiempos de fabricacién.

Establecer el flujo de informacion relacionado con el proceso carac-
terizado. '

Establecer programas de fusion y recocido de productos de vidrio a partir
de la informacion técnica sobre las materias primas utilizadas, carac-
teristicas del producto final y de los medios de produccion.

Ante un supuesto proceso de fabricacién de productos de vidrio carac-
terizado por la informacién de producto y proceso y un programa de
fabricacion:

Elegir las mdquinas y equipos de fabricacion a partir de un catélogo,
o informacién en cualquier soporte que refleje sus caracteristicas
técnicas, con criterios de calidad y optimizacién de recursos.

Proponer un esquema de distribucion en planta de los medios nece-
sarios, dimensionarlos y asignar los recursos humanos necesarios
para su conduccién.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE éVALUACION

2.5 Analizar métodos para el control de

2.6

2.7

la produccién y los medios de fabri-
cacion en industrias del vidrio.

Analizar los procedimientos de tra-
tamiento, eliminacién o reciclaje de
residuos, efluentes y emisiones
industriales y fos sistemas de gestidn
medioambiental empleados en
empresas de fabricacion de produc-
tos de vidrio. :

Analizar las condiciones de seguri-
dad necesarias para el desarrollo de
los procesos de fabricacion de pro-
ductos de vidrio y elaborar procedi-
mientos para garantizar su cumpli-
miento.

Explicar el funcionamiento e indicar las principales caracteristicas tec-

noldgicas de las maquinas y equipos seleccionados.
. Describir el flujo de materiales y las transformaciones que experimentan.

Describir los mecanismos de regulacién y control y, relacionarlos con
las variables del proceso y las caracteristicas del producto.

indicar los principales elementos de las instalaciones y equipos objeto
de revision y mantenimiento de primer nivel, los criterios para su
reparacion o sustitucién y proponer un programa de actuaciones de
mantenimiento.

Describir los principales criterios de utilizacion de materiales refractarios,
cementos refractarios y materiales aislantes en funcién de sus pro-
piedades y proponer ejemplos de sus aplicaciones practicas.

Caracterizar, mediante ensayos, materiales refractarios utilizados en ins-
talaciones de fabricaciéon de vidrio,

Ante un caso practico de proceso de fusién y conformacién de productos
de vidrio debidamente caracterizado por la informacién de proceso y
unos requisitos de calidad en el producto:

Indicar los principales defectos que pueden presentarse en los productos
de vidrio, sefialar las causas mas probables y proponer vias de solucién
a corto y/o medio plazo.

Describir las principales situaciones fuera de las condiciones id6neas
de fabricacion indicando sus causas y describiendo las posibles accio-
nes preventivas y/o correctivas.

A partir de listados de datos de control de un proceso de fabricacién
de productos de vidrio, debidamente caracterizado por la informacion
técnica del proceso, analizarlos mediante calculos, tablas y/o repre-

. sentaciones graficas que permitan detectar posibles desviaciones de
las condiciones idéneas de fabricacion.

Describir los residuos, efluentes y emisiones generados en los diferentes
procesos de dosificacién, fusion y conformacién de productos de vidrio.
Describir las principales normas medioambientales sobre residuos, efluen-
tes y. emisiones generados en la fabricacién de productos de vidrio.
A partir de un supuesto practico de fabricacion de productos de vidrio
debidamente caracterizado por la informacién técnica y de proceso:

identificar v describir los principales residuos generados.

Indicar las técnicas de tratamientos de residuos mas apropiadas.

Describir los principales medios empleados para la separacion vy el reci-
clado de residuos.

Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad y toxicidad que supone la
manipulacion de los distintos materiales y productos empleados en
la fabricacién de productos de vidrio.

Interpretar la normativa de seguridad aplicable a las industrias de fabri-
cacion de productos de vidrio (materiales, instalaciones, maquinaria,
operaciones). .

Analizar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e insta-
lacién, asi como los medios de proteccién e indumentaria que se debe
emplear en los procesos y operaciones mas significativos.

Establecer las medidas de seguridad y precauciones que se tengan que
adoptar en funcién de las normas o instrucciones especificas aplicables
a las distintas operaciones.

Describir las condiciones de seguridad en las operaciones de preparacion,
puesta en marcha y parada de las maquinas y equipos, y mantenimiento
de primer nivel.

A partir de un supuesto practico de fabricacion de un producto, conocidas
las instalaciones y equipos de produccién:

Identificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones
¥ maguinas.

Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo, esta-
bleciendo los indices de peligrosidad.

Analizar la distribucion y entorno de los puestos de trabajo.

Ordenar y distribuir los puestos de trabajo adecuadamente, aplicando
criterios de seguridad.

Establecer los medios e instalaciones necesarios (protecciones perso-
nales, protecciones en maquina, detectores, medios de extin-
cién} para mantener un adecuado nivel de seguridad.
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CONTENIDOS BASICOS {duracién 120 horas)

a) Materias primas:

Clasificacion de materias primas para la fabricacion
de productos de vidrio de acuerdo con su naturaleza
quimica y con el papel estructural y funcional que desem-
pefia en el vidrio.

Descripcion monografica de materias primas. Carac-
terizacion (Anélisis quimico, granulométrico y petrogra-
fico).

Influencia de las materias primas sobre el proceso
de elaboracién del vidrio y scbre el producto acabado.

Peligrosidad de materias primas y materiales emplea-
das en la fabricacion de productos de vidrio. Toxicidad.
Normas de seguridad en la manipulacién y transporte,

b) Caracterizacidon de materias primas:

Humedad. Curvas de secado.’

Andlisis granulometrlco

Anadlisis quimico parcial de materias prlmas
Analisis petrografico.

c) Formulacién de vidrios:

Céalculo de composiciones de vidrios.

Factores de correccion de las composiciones.

Ajuste y optimizacidon de composiciones mediante
programas informaticos.

d) Propiedades de los vidrios y su medida:

Viscosidad.

Tensidon superficial.

Dilatacién térmica.

Densidad.

Caracteristicas mecanicas.

Indice de refraccion.

Espectros de absorcion éptica.

Medida del color.

Resistencia al ataque quimico.

Técnicas de medida y control de las propiedades.

e) Procesos de tratamiento previo de las materias
primas:;

Yacimientos. Caracteristicas. Distribucion geogréafica.

Proceso de preparacién de la mezcla vitrificable;
molienda, dosificacién, mezcla y transporte. Anélisis de
la homogeneidad de la mezcia.

Normas de seguridad en procesos de tratamiento pre-
vio de las materias primas.

f) Procesos de fusién de vidrios:

Transformaciones fisicas y quimicas de la mezcla vitri-
ficable en el horno. '

Establecimiento de programas de fusién y afinado
del vidrio. Procedimientos operativos.

Variables de proceso y su influencia en la calidad
del vidrio y en el desarrollo del proceso de fusion.

clNc.rmas de seguridad en procesos de fusnén de

vidrios

d) Instalaciones industriales de fusion de vidrios:

Hornos. Funcionamiento. Programaciéon y direccion
de hornos. Sistemas de seguridad, regulacion y control.
Apoyo eléctrico. Trazado de hornos.

Combustibles. _

Materiales refractarios. Clasificacion, especificacio-
nes y caracterizacion.

Mantenimiento de hornos.

Normas de seguridad en el funcionamiento de hornos.

h) Procesos de conformacién manual y automatica
de productos de vidrio:

Conformaciéon de vidrio plano, envases, tubo, mol-
deados de vidrio, servicio de mesa y objetos decorativos
y fibra de vidrio.

Procedimientos.

Instalaciones, maquinaria y equipamiento.

Enfriamiento y recocido de productos de vidrio.

" Fundamento.

Hornos y arcas de recocido. Funcionamiento. Siste-
mas de regulacidn y control.

Establecimiento de programas de enfriamiento y reco-
cido de vidrios.

i} Defectos:

Defectos de homogeneidad quimica del vidrio. Iden-
tificacién de defectos, determinacidén de sus causas y
medidas para su correccidon y prevencion.

Defectos de conformacidn. ldentificacién de defectos,
determinacion de sus causas y medidas para su correc-
cién y prevencion.

i} BResiduos, efluentes y emisiones:

Normativa medioambiental.

Descripcion y caracterizacion de residuos, efluentes
y emisiones en industrias de fabricaciéon de productos
de vidrio.

Equipos e instalaciones de tratamiento de residuos
stlidos, efluentes liguidos, humos y otras emisiones
gaseosas. Medios para la separacién v el reciclado de
residuos.

Mdédulo profesional 3: transformacién y manufactura de productos de vidrio

Asociado a la unidad de competencia 3: gestionar y controlar la transformacién de articulos de vidrio

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1 Analizar procesos de transformacion | Relacionar los diferentes procesos de transformacion y manufactura de

y manufactura de productos de vidrio
relacionando los productos de entra-
da y salida, las variables de proceso,
los medios de fabricacién y los pro-
cedimientos de operacién.

utilizados.

productos de vidrio {curvado de laminas, templado, metalizado, lami-
nado, capeado, doble acristalamiento, tratamientos mecanicos, deco-
raciones quimicas y aplicaciones vitrificables) con los productos obte-
nidos, con las tecnologias empleadas, las etapas de los procesos, las
instalaciones y los medios empleados.

Identificar las principales variables de operacidn de los procesos de trans-
formacion y manufactura de productos de vidrio y
la calidad del producto obtenido y en el desarrollo del propio proceso.

Relacionar las caracteristicas y propiedades de los productos obtenidos

* mediante los procesos de transformacion y manufactura con las carac-
teristicas y propiedades del vidrio de partida y de los demas materiales

su influencia en
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CAPACIDADES TERMINALES ! CRITERIOS DF EVALUACION

Indicar los criterios que deciden {a seleccion de las tecnologias, del vidrio
de partida y de los demas matenales utilizados en los procesos de
transformacion y manufactura de productos de vidrio.

Ante un producto transformado de vidrio 0, en su caso, la informacién
técnica suficiente para su caracterizacién y un programa de fabricacion:

Realizar un diagrama de proceso reflejando la secuencia de operaciones
y el producto de entrada y salida en cada una de ellas.

Identificar las principales variables del proceso v explicar su influencia
en las etapas de transformacionr y en las caracteristicas del producto
acabado.

Indicar las principales caracteristicas de los productos de entrada.

Explicar el comportamiento de! vidrio frente a los tratamientos mecanicos,
térmicos y quimicos a que son sometidos en funcién de las carac-
teristicas de los materiales y los principios fisico-quimicos que inter-
vienen en su transformacién, baséndose en sus caracteristicas estruc-
turales y fisico-quimicas.

Reconocer y describir los principales defectos que se presentan en los
productos transformados de vidrio y sefialar sus causas mas probables.

Especificar las caracteristicas técnicas de los materiales utilizados en los
procesos de transformacién y menufactura de productos de vidrio (tintas
vitrificables, materiales para capeade. materiales para metalizado, aci-
dos, calzos, adhesivos, intercalarios, etc.) empleando la terminologia
apropiada. '

Definir productos transformadoes de vidrio de acuerdo con sus caracte-
risticas técnicas y dimensionalas empleando la terminologia apropiada.

Explicar los aspectes mas relevartes de las condiciones de almacena-

" miento, transporte y manipulacién s fos productos de entrada y salida
d% cada etapa de los procescs ¢« transtormacién de productos de
vidric.

Sefalar las caracteristicas de los productos de vidrio de partida {(dimen-
siones, textura, tratamiento supeaificial, dibujo impreso, etc.) de acuerdo
con las especificaciones de los productos transformados resultantes.

3.2 Determinar la informacion de proce-] A partir de la informacion técnica da rroducto y de los medios disponibles,
so necesaria para llevar a cabo la| vy una propuesta de programa de iabricacién:

Ay i is for- . . S .
ﬁgg%?&(’e"Jg&ﬁgi’ﬁ;’&fv‘?gﬁé&:5,;2?.‘5 Realizar un diagrama de su proceso de fabricacién reflejando la secuen-
’ v ¥ ? o SRS cia de et roducto de entrads v salida en cada una de
tir del analisis de la informacion téc- e!lasd apas y el p ¢ ada y una d

ng:r?ergli s %??;[;ti?; a::ai é;}nstruccncnes Determinar las maquinas, equipes, uiilss y herramientas que se precisan

g€ : en cada operacién. .

ldentificar las operaciones y tatzas {preparacion y regulacién de maqui-
nas, equipos, Utiles y herramiantas, preparacion de materiales, con-
duccion y control de maquinas, realizacion de gperaciones manuales,
mantenimiento, etc.) necesarias en cada etapa del proceso.

Indicar los procedimientos para realizar cuda operacion.

Indicar los principales elementos de las instalaciones y equipos objeto
de revision y mantenimiento de primer nivel y los criterios para su
reparacion o sustitucion.

Describir las caracteristicas que deben tener los materiales empleados.

Determinar los recursos humanos necesarios, su cualificacion y las nece-
sidades basicas de formacién en el d4mbito de las tareas descritas.

Elaborar una «hoja de instruccionsss para una oparacion determinada
del proceso indicando:

Tareas y movimientos.

Utiles y herramientas.

Parametros de regulacidn ¢ control.
Tiempos de fabricacién.

Establecer el flujo de informaciin relacronado con el proceso carac-
terizado.

Elaborar programas de tratamienins térmicos (recocidc, templado, cur-

vado, vitrificado) y formulacionas para capeado, metalizado, mateado,
| ©etc. a partir de informacidn técnisa de los materiales de enirada, espe-
i cificaciones del producto fina! v cfe iog meadios de produccion.




3.4

3.5

3.6

los procesos de transformacion y
manufactura de productos de vidrio
relaciondandolos con los materiales
empleados vy los productos ohten-
dos.

Analizar métodos nara el control de
la produccién y los medios de fabri-
cacioén en industrias de transforma-
cion de productos de vidrio.

Analizar los procedimientos de ira-
tamiento, sliminacion o reciclaje rda
residuos, efluentes y emisiones
industriales v ios sisternas de gestidén
medicambientai empleados sn
industrias de transformacion de oro-
ductos de vidrio.

Analizar las condiciones de seguri-
dad necesarias para 8! desarrolic de!
los procesos de transformacion v
manufactura de productos de vidrio

vy elaborar procedimientos para au|
control,
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS GE EVALUACION
A partir de informacion técnica relativa a un producto transformado de
vidrio:
Obtener productos transforrnados de vidrio a escala taller o laboratorio.
Elaborar documentacién técnica de proceso indicando:
La secuencia de operaciones que deben realizarse. o
Las caracteristicas de los materiaies empleados y los procedimientos
para su preparacion. ) _ )
Las caracteristicas de las maquinas, herramientas y utiles empleados
y los procedimientos de preparacion y operacion.
Los tiempos necesarios paia cada operacion.
3.3  Analizar los medios de fabricacidn de | Ante un supuesto proceso de transformacién de productos de vidrio carac-

terizado por la informacion de producto y proceso y un programa de
fabricacion:

Elegir las maquinas vy equipos de fabricacidn a partir de un catafogo,

- o informacioén en cualquier soporte que refieje sus caracteristicas
técnicas, con criterios de catidad v optimizacidon de recursocs.

Proponer un esquema de distribucidon en planta de los medios nece-

- sarios, dimensionarlos y asignar los recursos humanos necesarios

para su conduccion.

Explicar el funcionamiento e indicar las principales caracteristicas tec-
noldgicas de las maquinas y equipos seleccionados.

Describir el flujo de materiales y fas transformaciones que experimentan.

Describir los mecanismaos de regulacidn y control y, relacionarlos con
las variables del proceso y las caracteristicas dal producto.

Indicar los principales elementos de las instalaciones y equipos objsto
de revision y mantenimienic de primer nivel, los criterios para su
reparacion o sustitucion y proponer un programa de actuaciones de
mantenimiento.

Ante un caso practico de una etapa de proceso de transformacion o
decoracidn de productos de vidrio en planta piloto o taiier, debidamente
caracterizada por la informacion de proceso y unos requisitos de calidad
en el producto:

Elaborar un plan de cortroi indicando los parametros que deben ser
controlados, sus nominalas y tolerancias, la frecuencia de los controles
y los documentos para su registro.

indicar los principales defectcs que pueden presentarse en los productos
acabados, sefialar las causas mas probables v proponer vias de solu-
cién a corto y/o medio plazo. '

Describir las principales situaciones fuera de las condiciones idéneas
de fabricacién indicando sus causas y describiendo las posibles accio-
nes preventivas y/o correctivas,

A partir de listados de datos de control de un proceso de transformacion
o decoracién de productos de vidrio, debidamente caracterizadc por
la informacion técnica del proceso, analizarios mediante calculos, tablas
v/0 representaciones graficas jjue permitan detectar posibles desvia-

- ciones de las condiciones idoneas de fabricacion.

Describir los residuos, efluentes y +misiones generados en los diferentes
procesos de transformacion de sroductos de vidrio.

Describir las principales normas madw:ambientales sobre residuos, efluen-
tes y emisiones generados &n = yransformacion de productos de vidrio,

A partir de un supuesto practics o wansformacién o manufactura de
productos de vidrio: debidames:ie ca:acterizado por la informacion téc-
nica y de proceso:

Identificar y describir los principalys - 43:iuos generados.
Indicar las tecnicas de traiamienios de residuos mas apropiadas.
Describir los principales medios emplcados para la separacion y el reci-

clado de residuos.

Identificar los riesgos y nive! ds geligrosidad y toxicidad gue supone la
manipulacidn de los distintos materizies, productos, herramientas y equi-
pos empleados en la transiorrracién de productos de vidrio.

interpretar la normativa de segundad aplicable a las industrias de trans-
formacion de productos de vidrio {irateriaies, instalaciones, maquinaria,
operaciones).
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

de uso.

Anatizar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e insta-
tacién, asi como los medios de proteccién e indumentaria que se debe
emplear en los procesos y operaciones mas significativos.

Establecer las medidas de seguridad y precauciones que se tengan que
adoptar en funcion de las normas o instrucciones especificas aplicables
a las distintas operaciones.

Describir las condiciones de seguridad en las operaciones de preparacion,
puesta en marcha y parada de las maquinas y equipos, y mantenimiento

A partir de un supuesto de fabricacién de un producto, conocidas las
instalaciones y equipos de produccién:

ldentificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones
¥ maquinas. ,

Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo, esta-
bleciendo los indices de peligrosidad.

Analizar la distribucion y entorno de los puestos de trabajo.

Ordenar y distribuir los puestos de trabajo adecuadamente, aplicando
criterios de seguridad.

Establecer los medios e instalaciones necesarios (protecciones perso-
nales, protecciones en maquina, detectores, medios de extincién)
para mantener un adecuado nivel de seguridad.

CONTENIDOS BASICOS (duracién 105 horas)

a) Procesos de transformacion de productos de
vidrio:

Procesos de transformacion de hojas vy tubos de
vidrio.

Normativa de producto y ensayos para placas y tubos.

Normativa de producto y ensayos para productos
transformados.

b) Procesos de transformacion y manufactura meca-
nica:

Caracteristicas mecanicas del vidrio: fragilidad, com-
portamiento elastico y plastico, dureza, médulc de rotura,
resistencia a la abrasion, etc. )

Alteraciones en el vidrio por efecto de su tratamiento
mecanico: propagacion de fisuras, fatiga térmica y meca-
nica, mecanismos de fractura. . :

Tratamientss fMecainicos:

Materiales. Pardmetros de proceso. _
Magquinas, equipos e instalaciones. Sistemas de segu-
ridad, regulacion y control.

¢) Procesos de trarisformacion térmica:

Comportamiento térmico del vidrio: dilatacién, defor-
macion visco-plastica, efectos del enfriamiento brusco,
generacion de tensiones. :

Instalaciones industriales, variables de proceso, meca-
nismos de seguridad, regulacion y control de:

Procesos de transformacion en. caliente: doblado y
curvado.

Procesos de templado.

Produccién de vidrio laminar.

d) Procesos de metalizado y capeado:

Caracteristicas fisico-quimicas de la superficie de los
vidrios. Tratamientos de acondicionamiento.

Formulaciones quimicas para metalizado.

Formulaciones quimicas para lacas y capas protec-
toras.

Procedimientos industriales de metalizado por via qui-
mica y al vacio. Instalaciones, variables de proceso,
mecanismos de seguridad, regulacién y controi.

Procedimientos industriales para la aplicacion de
otras capas superficiales. Instalaciones, variables de pro-
ceso, mecanismos de seguridad, regulacion y control.

e) Procesos de mateado y pulido quimico:

Fundamentos de la corrosién quimica del vidrio.

Formulaciones de bafios de mateado y pulido.

Procedimientos industriales para el mateado y pulido
quimico. Instalaciones, variables de proceso, mecanis-
mos de seguridad, regulacion y control.

f) Procesos de vitrificacion:

- Fundamentos basicos de la unién vidrio-vidrio.
Formulaciones de recubrimientos vitrificables.
Adaptacion de coeficientes de dilatacidn.
Serigrafiado de vidrios: Procedimientos e instalacio-

nes.
Vitrificacion:

Hornos para vitrificacion. Mecanismos de seguridad,
regulacion y control. o
Elaboracion de programas de vitrificacion.

g} Acristalamientos:

Célculoy d'irﬁensiqnado de acristalamientos.
Dobles acristalamientos:

Disefio de dobles acristalamientos.

Materiales auxiliares.

Procesos de fabricacion de dobles acristalamientos.
instalaciones, variables de proceso, mecanismos de
seguridad, regulacion y control.

Normativa de acristalamiento para edificacién y auto-
mocidn.

h) Residuos, efluentes y emisiones en procesos de
transformacién y manufactura de productos de vidrio:

Normativa medioambiental,

Descripcién y caracterizacion de residuos, efluentes
y emisiones en industrias de transformacion de produc-
tos de vidrio.

Equipos e instalaciones de tratamiento de residuos
solidos, efluentes liquidos, humos y otras emisiones
gaseosas. Medios para la separacion y el reciclado de
residuos.
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Médulo profesional 4: gestion de calidad en industrias del vidrio

Asociado a la unidad de competencia 4: organizar y gestionar la calidad en industrias del vidrio

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

4.1 Analizar los aspectos esenciales de | ldentificar los elementos basicos de un sistema de calidad.
los sistemas de calidad en industrias | Describir la estructura procedimental y documental de un plan de calidad.
de vidrio. Describir 1a estructura y contenidos de un manual de calidad.
Describir la infraestructura de calidad en Espafia.
Comparar las caracteristicas de los procesos de normalizacidon, homo-
logacion y certificacion.
Identificar las principales normas (UNE, DIN, CEN, 1SO, AFNOR, ASTM,
etc.}) referentes a ensayos y productos de vidrio.
Describir los aspectos basicos de las normas ISO 9000.
Des<:|riibir los aspectos bdsicos de los diferentes tipos de auditorias de
calidad. '
Describir los contenidos del coste de calidad y analizar la influencia de
cada uno de ellos en el mismo.

4.2 Determinar sistemas de control y|A partir de un supuesto proceso de fabricacién de productos de vidrio,
mejora de la calidad para procesos| debidamente caracterizado por la informacién técnica de producto y
de fabricacién y transformacién de| proceso, ylos objetivos de calidad de la empresa:

productos de vidrio. Determinar los requisitos de los suministros y los procedimientos para
su control (muestreo, equipos de ensayo, modo de operar, criterios
de aceptacion o rechazo, registro de resultados, frecuencia de ensayo,
etc.).

Determinar el plan de control del proceso estableciendo:

Los puntos de control y las variables o pardmetros que se van a
controlar,

Los procedimientos de inspeccidn para cada punto de control (con-
diciones y frecuencia de muestreo, equipos o instrumentos de ins-
peccidn necesarios, modo de operar, registro de resultados).

La responsabilidad de las decisiones de actuacion en cada uno de
los casos mas probables de desviacion de las condiciones idéneas
de fabricacion.

Elaborar para un determinado punto de inspeccion una ficha de registro
de resultados de control.

Determinar los tratamientos de los materiales y productos no conformes.

Determinar los mecanismos que garanticen el flujo de informacion.

Determinar los recursos humanos necesarios para el control de calidad
asignandc tareas entre los puestos de trabajo e indicando su
cualificacion,

Elaborar una propuesta de pian de formacién de onerarios y técnicos
de grado medic concernido que considere:

Los objetivos del plan.

Las acciones de formacién y su secuenciacién.
A quién va dirigida cada actividad.

Los aspectos basicos de sus contenidos.

Las acciones de seguimiento y evaluacion.

4.3 Analizar y aplicar las principales téc-| Utilizar tablas y gréficos para la determinaciéon de los criterios de acep-
nicas para el control y la mejora de| tacién o rechazo de materiales.
la calidad en industrias de vidrio. | Describir y aplicar a supuestos practicos sencillos las siguientes técnicas
para la identificacion de las caracteristicas que afectan a la calidad
o para la resolucion de problemas asociados:

Diagramas causa-efecto.

Analisis de Pareto.

Analisis modal de fallos y efectos.
«Tormenta de ideas».
Regresiones.

Describir procedimientos operativos para la determinacién de la capacidad
de maquinas y procesos:

Procedimientos de muestreo.
Requisitos previos.

Establecimiento de tolerancias.
Determinacion de indices de capacidad.
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE éVALUACION

4.4 Determinar la fiabilidad de productos

Ante un caso practico de determinacién de capacidad de una méquina
0 proceso de fabricacion, caracterizado por una serie de datos obtenidos,
las condiciones de muestreo y las tolerancias establecidas:

Calcular los indices de capacidad.

Representar e interpretar la recta de probabilidad.

Explicar cémo afecta el establecimiento de las toleranmas y el centrado
y ajuste de la maquina o el proceso a su capacidad.

A partir de un listado de datos construir un gréafico de control determinando
sus escalas y limites de control.

Analizar graficos de control de procesos de fabricacién y transformacién
d% productos de vidrio determinando las principales incidencias refle-
jadas.

Sefalar para un determinado producto de vidrio las principales propie-
dades que afectan a su fiabilidad, los procedimientos para su evaluacién
y¥. €n su caso, la normativa existente concernida.

Anc}e uz caso practico de determinacion de la fiabilidad de un producto

e vidrio:

Identificar la normativa de calidad referente al producto.

Identificar los requisitos de utilizacién o de homologacién del producto.

Determinar los ensayos necesarios para evaluar el grado de cumpli-
miento de los requisitos identificados.

Operar y, en su caso, calibrar los instrumentos y equipos necesarios
para la realizacion de los ensayos.

Analizar y dictaminar los resultados obtenidos.

Elaborar un informe que refleje los principales aspectos del proceso
seguido (requisitos, normativa, ensayos, procedimientos, resultados
y dictamen).

de vidrio de acuerdo con la norma-
tiva de producto apropiada y aplican-
do los procedimientos de ensayo
oportunos.

Planes de formacién.

Obijetivos. _
Acciones de formacion.
Seguimiento y evaluacion de un plan de formacion.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 75 horas)

a) Calidad y productividad:
Conceptos fundamentales. Calidad de disefio y de

conformidad. Fiabilidad.

d) Técnicas de control de calidad:
Técnicas de identificacion y clasificacion.

Tormenta de ideas. -

Diagramas causa-efecto.

Analisis de Pareto.

Analisis modal de fallos y efectos (AMFE).
Diagramas de dispersidn.

b) Politica industrial sobre calidad:

Normalizacion, certificacion y homologacion.
Normas ISO-9000.

Planes de calidad.

El manual de calidad. -

¢} Gestidn de caiidad:

Planificacién, organizacién y control.
Pianes de calidad de suministros

Muestreos.
Ensayos.

Control estadistico de procesos.

Causas de la variabilidad.

Muestreos. Teoria elemental del muestreo. Tablas de
muestreo.

Andlisis de capacidad.

Planes de calidad de proceso.
Parametros a controlar.
Procedimientos de inspeccion.
Planes de calidad de producto.

Normativa de producto. Ensayos.
Planes de calidad de instalaciones.

Gréficos de control por variables y por atributos.
e) Normativa de producto y normativa de ensayo

para productos de vidrio y transformados:

Normativa UNE, DIN, CEN, ISO, AFNOR y ASTM para

productos de vidrio y transformados.

Realizacion e interpretacion de ensayos normalizados.

Planes de calidad en relaciones con el cliente. Ensayos de fiabilidad.

3.3 Moddulos profesionales transversales.

Mdédulo profesional 5 (transversal): organizacién de la produccion en industrias del vidrio

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

5.1

Distinguir los diferentes tipos de industrias de fabricacién y transformacnon
de productos de vidrio segun el producto y proceso.

Describir los principales procesos de fabricacion y transformacion de pro—
ductos de vidrio relacionando las fases y operaciones con el tipo de
maquinas, equipos e instalaciones que intervienen en el proceso.

Analizar la estructura organizativa,
funcional y productiva de las indus-
trias de fabricacién y transformacion
de productos de vidrio.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIQS DE EVALUACION

b.2 Aplicar técnicas y procedimientos de

control de existencias y organizacién |

de almacén en procesos de fabrica-
cidon y transformaciéon de productos
de vidrio.

5.3 Aplicar técnicas de analisis de tareas
al estudio de métodos y tiempos que
optimicen {a fabricacion en industrias
de fabricacién v transformacién de
productos de vidrio.

Diferenciar los tipos de proceso continuc y discontinuo, identificando sus
caracteristicas segun su economia, rendimiento y organizaciéon de la
produccién y relacionarlas con ejemplos concretos de fabricacion y
transformacion de productos de vidrio.

Identificar las principales areas funcionales de las empresas de fabricacién
y transformacion de productos de vidrio, describir sus objetivos y la
relacion entre ellas.

A partir de un supuesto practico de una empresa de tipo medio de fabri-
caciéon o transformacion de productos de vidrio, debidamente carac-
terizada por informacién técnica y del proceso:

Proponer y explicar. mediante un organigrama, una estructura orga-
nizativa posible en la empresa.

Realizar un esquema de una distribucién en planta donde figuren las
areas de fabricacion, maquinas e instalaciones, indicando el flujo de
materiales y productos intermedios con sus principales caracteristicas.

Explicar las relaciones funcionales internas y externas de las areas de
desarrollo de producto, calidad y produccion.

Analizar los principales sistemas de gestién de existencias, indicando sus
aspectos fundamentales y valorando sus ventajas. inconvenientes y
aplicaciones.

-Elaborar mediante céiculos, un calendario de aprovisionamiento de mate-
riales con un horizonte de un mes a partir de un supuesto -practico
sencillo de fabricacién o transformacién de productos de vidrio carac-
terizado por informacién técnica del proceso, composicion del producto,
informacion sobre proveedores (plazos de entrega, lote minimo, lote
economico, etc) existencias de materiales, programa de fabricacién y
existencias de material en curso. '

Utilizar correctamente un programa informético de gestion de existencias.

A partir de un supuesto practico de almacenamiento de materias primas
para la fabricacion o transformacién de productos de vidrio o de pro-
ductos acabados, debidamente caracterizado por informacién técnica
sobre el material, caracteristicas del espacio y/o equipos de aimace-
namiento (silos, tolvas, graneros, etc.) disponible e informacion de
proceso:

Determinar las condiciones de transporte del material y los medios
y procedimientos para su carga y/o descarga.

Determinar la forma de almacenamiento adecuada indicando las con-
diciones de humedad y temperatura de almacenamiento, forma de
apilado, protecciones, etc.

Realizar un croquis que detalle la distribucién de los materiales y pro-
ductos teniendo en cuenta las condiciones de almacenamiento reque-
ridas, el tiempo de permanencia vy la facilidad de acceso.

Describir las actuaciones a realizar ante las incidencias mas frecuentes:
Fallo en suministros por parte de un proveedor, partida no conforme
que se incorpora al proceso, precio oscilante en el mercado de alguna
materia prima, etc.

Dada una etapa del proceso de fabricacién o transformacion de productos
de vidrio, debidamente caracterizada por informacion técnica det pro-
ceso, tecnologia utilizada y un programa de fabricacion:

Identificar y describir los puestos de trabajo necesarios para el correcto
desarrollo de la etapa descrita indicandgo:

Dependencia funcional en el organigrama de la empresa.
Cualificacion deseabls.

Responsabitidad.

Principales tareas que realiza.

Describir las principales tareas correspondientes a los puestos de trabajo
mas significativos identificado indicando:

Materiales, dtiles, herramientas, maquinas y equipos empleados.
Secuencia de operaciones.
Medidas de seguridad e higiene que deben ser adoptadas.

A partir de un supuesto de fabricacién o transformacién de productos
de wdrgo que mcluyq varnas operaciones manuales con maquinas y/o
herramientas convenientemente caracterizadas:

Calcular los tiempos necesarios para cada operacién aplicando las téc-

nicas de analisis idoneas en cada caso.
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5.6

duccion requerida en industrias de
fabricacion y transformacién de pro-
ductos de vidrio, aplicando las téc-
nicas idoneas, comprendiendo la
interrelacion entre las variables que
intervienen y considerando la infor-
macion de proceso y las previsiones
de entrega.

Realizar caiculos de costes de fabri-
cacion a partir de informaciéon téc-
nica, listados de costes individualiza-
dos, costes indirectos y datos de
fabricacion.

Analizar programas de mantenimien-
to preventivo de maquinas e insta-
laciones de fabricacion de productos
de vidrio.
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CAPACIDADES FERMINALES —[ CRITERIOS DE EVALUACION
Caicular el tiempo total de iapricacion considerando los méargenes de
toierancia oportunos. ) ]
Describir las técnicas y procerimientos de control y registro de ren-
. dimientos en el trabajo.
5.4 Realizar la programacién de la pro-|ldentificar y describir las técnicas da programacion de la produccion mas

relevantes para la fabricaci’n por lotes, en continuo y tipo taller.

En un supuesto practico de programacion de 1a fabricacién o transfor-
macién de productos de vidiic por lotes en régimen discontinuo en
una.industria de tamarno medio debidamente caracterizada por infor-
macién de proceso, composicion del producto, medios disponibles y
plan de fabricacién, establecs: un programa de produccién para una
semana que contenga:

Previsiones de consumc de materiales.

Calendario de operaciones de preparacion de maquinas, materiales y/o
reactivos necesarios.

Recursos humanos necesarios, su organizacion en turnos, si procede,
y la distribucién de tareas.

Rutas que se pueden seguir por cada producto en funcion de las trans-
formaciones y procesos a los ijue se debe someter.

Produccién diaria y capacidac de almacenamiento de productos de
entrada, productos en curso v productos acabados.

En un supuesto practico de programacién de la fabricacion o transfor-.
macidn de productos de vidrio en régimen continuo en una industria
de tamafioc medio debidamente caracterizada por informacion de pro-
ceso, composicion del producto, medios disponibies y plan de fabri-
cacion, establecer un programa de produccion para una semana que
contenga:

- Previsiones de consumo de materiales.
Calendario de operaciones de preparacion de maguinas, materiales y/o
reactivos necesarios.
Recursos humanos necesarios, su organizacion en turnos, si procede,
y ta distribucidon de tareas.
Produccién diaria y capacidad de almacenamiento de productos de
entrada, productos en curso y productos acabados.

Resolver casos practicos de programacién utilizando programas informa-
ticos de gestion de la produccidn.

Explicar los principales métodos de célculo de costes describiendo la
informacion de entrada, procedimientos de calculo y resultados que
se obtienen. ‘

A partir de un supuesto de fabricacién de un producto de vidrio, debi-
damente caracterizado por informacion técnica sobre su composicién,
materialzs empleados, proceso de fabricacion, medios {tanto humanos
como t&écnicos) necesarios para su elaboracion vy listados de costes
individualizados e indirectos:

tdentificar los factores técnicos vy organizativos gue determinan los cos-
tes de produccion {secuencia de operaciones, procedimientos de ges-
ticn de materiales, tecnologia empleada, consumos enargéticos, tur-
nog, ets.), explicar el efecto de sus variaciones v las relaciones que
existen entre ellos.

Aplicar métodos de célculo de costes en operaciones del proceso.

Relacionar mediante calculos v expresar de forma grafica o mediante
tablas las variaciones experimentadas en los costes de fabricacion
a partir de variaciones en consumos energéticos, organizacion de
recurscs humanos, reciclado de vidrio, optimizacién de composicio-
nes, et:.

Diferenciar :fistintos tipos y niveles de mantenimiento y proponer gjemplos
gue los iluutren,

Describir un sistema de organizacidn del mantenimientsc en una empresa
de fabricacion y/o iransformacién de productos de vidrio.

ldentificar las frecuencias y tipes de intervencionas en operaciones de
mantenimiento preventivo en maquinas, equipos e instalaciones de fabri-
cacion y transformacion de productos de vidrio.

Explicar el contenido de una ficha de mantenimienic de ura maquina
¢ instalacién.

Elaborar un modelo de «historial de maquina» gue refieje las incidencias
sufridas, las actuaciones de mantenimiento, observaciones mas signi-
ficativas, etc.
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CAPACIDADES TERMINALES

TRITER! S DE EVALUACION

5.7 Organizar y procesar la informacion  Identificar e interpretar ios distintos tipos de dociimentos ernpleados en

y documentacion de producscidi v
contrel de un equipo de trakaje.

la organizacion y cantrof de la fabricacion:

Objetivos de la fabricacion concretados en produccion, rendimientos,
consumo y calidad. .

Documentacidn técnica de suministros.

Documentacion técnica de producto v proceso.

Programas y érdenes de fabricacion.

Informacidn técnica e historiales de méaquinas y equipos.

Partes de control y contingencias.

Partes de inventario y aimacén.

Programas de aprovisionamiento.

Normas de seguridad, higiene y mediocambientales.

Procedimientos e instrucciones técnicas de operacién y control.

Informes de resultados de fa produccion.

En una sityacion de trabajo debidamente caracterizada por informacién
técnica y de proceso:

Identificar la documentacién técnica que deben conocer los operarios
y sefialar la informacién clave que dabe contener.

Establecer los mecanismos y medios de comunicacién adecuados que
permitan informar y estar informado del desarrollo de los trabajos
de fabricacion y posibles contingencias. _

Elaborar informes escritos con claridad, exactitud, convenientemerite
fundamentados en los datos que caracterizan la situacién de trabajo
descrita, sobre:

Contingencias acaecidas.
Resultados de la fabricacién.
‘Resultados de control.

Proponer un sistema de organizacién de la documentacion, en cualquier
soporie, que permita su conservacion y garantice un facil acceso
ala misma.

CONTENIDOS BASICOS (duracidn 75 horas)

a) Empresas, productos y procescs:

El sector vidriero espafiol. Indices socic-econdmicos.
Distribucion geogréfica y caracteristicas de las princi-
pales empresas.

Estructura organizativa, productiva v funcional de
empresas vidrieras.

Productos de vidrio. Principales caracierdsticas y pro-
piedades de uso. Criterios de clasificanidn.

Sistemas de fabricacion, transformeasidn y manufac-
tura de productos de vidrio.

Relacion e interdependencia &ntie les distintos pro-
cesos y areas productivas.

Dispusicion en planta de areas y ejuinns de produc-
cion. Flujo de materiales vy productos

b) Programacién de la prodiscciGs:

Sigtemas tradicionales de gestitn rie mateniales. Revi-
sidn cuntinhua y revision periodica.

Sistemas de planificacién de neoesivedes de mate
riales.

Organizacion de un almacén dq materales

Planes de prduccion. Métocos,

écmcas de programacion vy contrst de o '
T s de programacion y canirsl de cpsraciones

de fabricacion ¥y mantenimiento.

El sisternza «usto & tiempon.

Aplicaciones informaticas de gestidn da materiales
y programacion de !a produccidn y e mantanimiento.

¢) Calcuio de costes de fabricacion:

Principales meétodos de contabilidad de costes.

Célcuio de costes directos en operaciones de fabri-
cacion.

Estimacion del coste de fabricacién del producto.

d} Métados y tiempos de trabajo:

Mewsdos de ainalisis de tareas.

Estudio de tiempos.

Sistemas de tiernpos predeterminados.

La mejora de métodos en la preparacion de réquinas.

e} informacién y documentacidn de organizacion de
I preduccion:

Informacidn de produccion. Tipos de documentos.

Organiza<ion de flujos de informacian,

Documaontasidn. Sistemas de tratamiento y archivo
de fa informacién.

Precessdo v archivo informaiico de documeniacion
& informacidn,

£t Control de recursos humanos:

Productividad. Rendimiento.

Majcra de la productividad.

Forraacion e instrucciodn de los trabajadoses
Descripcidn de puestos de trabajo.

al Supervisién del mantenimiento:

Programas de mantenimiento. 7
Seguimicnto y verificacion de las operacicnes de
mantenimiento.
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Médulo profesional 6 {transversal): relaciones en el entorno de trabajo

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

Utilizar eficazmente las técnicas de
comunicacion en su medio laboral
para recibir y emitir instrucciones e
informacion, intercambiar ideas u
opiniones, asignar tareas y coordinar
proyectos.

Afrontar los conflictos que se origi-
nen en el entorno de su trabajo,
mediante la negociacién y la conse-
cucién de la participacién de todos
los miembros del grupo en la detec-
cion del origen del problema, evitan-
do juicios de valor y resolviendo el
conflicto, centrandose en aquellos

‘aspectos que se puedan modificar.

Tomar decisiones, contemplando las
circunstancias que obligan a tomar
esa decisién y teniendo en cuenta
las opiniones de los demds respecto
a [as vias de solucidn posibles.

Ejercer el liderazgo de una manera
efectiva en el marco de sus compe-
tencias profesionales adoptando el
estilo mas apropiado en cada situa-
cién.

Conducir, moderar y/o participar en
reuniones, colaborando activamente
o consiguiendo la colaboracion de
los participantes.

impulsar el proceso de motivacién
en su entorno laboral, facilitando la
mejora en el ambiente de trabajo y
el compromiso de las personas con
los objetivos de la empresa.

Identificar el tipo de comunicacién utilizado en un mensaje y las distintas
estrategias utilizadas para conseguir una buena comunicacién.

Clasificar y caracterizar las distintas etapas de un procesc comunicativo.

Distinguir una buena comunicacién que contenga un mensaje nitido de
otra con caminos divergentes que desfiguren o enturbien el objetivo
principal de la transmision. :

Deducir las alteraciones producidas en la comunicacién de un mensaje
en el que existe disparidad entre lo emitido y lo percibido.

Analizar y valorar las interferencias que dificultan la comprensién de un
mensaje.

Definir el concepto y los elementos de ia negociacion.

Identificar los tipos y ia eficacia de los comportamientos posibles en una
situacion de negociacién.

Identificar estrategias de negociacion relacionandolas con las situaciones
mas habituales de aparicion de conflictos en la empresa.

Identificar el método para preparar una negociacién teniendo en cuenta
las fases de recogida de informacion, evaluacién de la relacion de fuerzas
y prevision de posibles acuerdos. |

ldentificar y clasificar los posibles tipos de decisiones que se pueden
utilizar ante una situacién concreta.
Analizar las circunstancias en las que es necesario tomar una decisién
y elegir la mas adecuada.
Aplicar el método de busqueda de una solucién o respuesta.
Respetar y tener en cuenta las opiniones de los demas, aunque sean
-contrarias a las propias.

Identificar los estilos de mando y los comportamientos que caracterizan
cada uno de ellos. _

Relacionar los estilos de liderazgo con diferentes situaciones ante las
que puede encontrarse el lider.

Estimar el papel, competencias y limitaciones del mando intermedio en
la organizacidn.

Enumerar |las ventajas de los equipos de trabajo frente al trabajo individual.

Describir la funcién y el método de la planificacién de reuniones, defi-
niendo, a través de casos simulados, objetivos, documentacién, orden
del dia, asistentes y convocatoria de una reunién.

Definir los diferentes tipos y funciones de las reuniones.

Describir los diferentes tipos y funciones de las reuniones.

ldentificar la tipologia de participantes.

Describir las etapas del dasarroilo de una reunién.

Enumerar los objetivos mas reievantes que se persiguen en las reuniones
de grupo.

Identificar las diferentes técnicas de dinamizacién y funcionamiento de
grupos.

Descubrir las caracteristicas de las técnicas mas relevantes.

Definir la motivacion en el entorno laboral.

Explicar las grandes teorias de la motivacion.

Identificar las técnicas de metivacion aplicables en sl entorno laboral.

En casos simulados seleccionar y aplicar técnicas de motivacién ade-
cuadas a cada situacién.

a)

Produccion de documentos en los cuales se conten-
gan las tareas asignadas a los miembros de un equipo.
Comunicacion oral de instrucciones para la conse-

CONTENIDOS BASICOS (duracion 30 horas)

La comunicacidn en la empresa:

cucién de unos objetivos.
Tipos de comunicacidn.

Etapas de un proceso de comunicacion.

Redes de comunicacion, canales y medios.
Dificultades/barreras en la comunicacion.

Recursos para manipular los datos de la percepcion.
La comunicacion generadora de comportamientos.

El control de la informacién. La informacién como
funcién de direccion.

b} Negociacion:

Concepto y elementos.
Estrategias de negociacioén.
Estilos de influencia.

¢) Solucidn de problemas y toma de decisiones:

Resolucion de situaciones conflictivas originadas
como consecuencia de las relaciones en el entorno de
trabajo, '

Proceso para la resciucion de problemas.
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Factores que influyen en una decision.

Métodos més usuales para la toma de decisiones en
grupo.

Fases en la toma de decisiones.

d} Estilos de mando:

Direccion y/o liderazgo.
Estilos de direccidn.
Teorias, enfoques del liderazgo.

e)

Conduccién/direccién de equipos de trabajo:

Aplicacion de las técnicas de dinamizacion y direccion
de grupos.

Etapas de una reunion.

Tipos de reuniones.

Técnicas de dinamica y direccién de grupos.

Tipologia de los participantes.

f) La motivacion en el entorno laboral:

Definicion de la motivacion.
Principales teorias de motivacion.
Diagnostico de factores motivacionales.

3.4 Maddulo profesional de formacion en centro de trabajo.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Participar en el desarrollo de proyectos de
fabricacion y/o transformacion de pro-
ductos de vidrio, aportando soluciones
a problemas planteados en la definicion
y desarrollo del producto, con criterios
econdmicos y de calidad, que permitan
ta fabricacién.

Intervenir en la elaboracion de la informa-

cidn del proceso de fabricacion o trans-
formacidén de un producto de vidrio, con-
venientemente elegido, consiguiendo la
factibilidad de fabricacién, optimizando
recursos y consiguiendo la calidad
requerida.

Realizar actividades destinadas a la pro-
gramacion y lanzamiento de los trabajos
de fabricacion, consiguiendo los objeti-
vos establecidos.

Intervenir en la preparacién, puesta en
marcha y desarrollo de los procesos de
fabricacién.

Analizar el proyecto propuesto identificando la informacion técnica nece-
saria para la definicibn completa del productc y su proceso de
fabricacion.

Intervenir en {a realizacion de los ensayos de prototipos, empleando los
materiales y medios adecuados y consiguiendo la calidad requerida.

"A partir de los resultados de ensayo de un prototipo, realizar un informe

de evaluacion del nivel de calidad vy fiabilidad alcanzado por el prototipo
y que, en su caso, determine las causas de eventuales resultados defi-
cientes y defina modificaciones aplicables para subsanarlas.

Elaborar los planos de conjunto y de detalle de los productos (finales
e intermedios) y medios auxiliares {(moldes, esqueletos, etc.), en el
soporte adecuado, a las escalas especificadas y con la limpieza y pre-
cision regueridas.

Identificar los materiales que intervienen en cada uno de los procesos
de fabricacion para incorporarlos a la documentacion técnica.

' Realizar los calculos bdsicos, que permitan el dimensionamiento correcto

de los distintos elementos del proyecto.

Elaborar la informacion de proceso para la fabricacién o transformacion
de un producto de vidrio que reflejando:

Secuencia y descripcion de las operaciones de fabricacion.

Identificacigp de equipos, utiles y herramientas necesarios.

Los parametros de operacion con sus tolerancias,

El calculo de los tiempos de fabricacion.

La descripcidon de las caracteristicas de calidad que deben ser con-
troladas.

La definicién de las fases de control y autocontrol del proceso.

Los procedimientos de control y los dispositivos e instrumentos para
el control.

Medidas de prevencion que consigan la seguridad del proceso.

A partir de los objetivos asignados para la realizacion de una programacion
y lanzamiento de un lote de fabricacidn, y disponiendc de la informacién
de proceso correspondiente y del plan de fabricacion, elaborar la infor-
macién que defina:

La asignacién de medios de fabricacion.

Rutas de los materiales.

El programa de operaciones.

Las previsiones de consumo de materiales, medios auxiliares y servicios
a la produccion.

«Stocks» intermedios.

Las necesidades de recurscs humanos y, en su caso, su organizacion.

A partir de la informacion de proceso y de un plan de fabricaciéon y/o
transformacion de un producto de vidrio determinado:

Realizar la preparacion de los equipos e instalaciones de fabricacion
comprobando su correcto funcionamiento.

Determinar los valores de las variables de proceso, en los margenes
establecidos por la informacién de proceso, que permitan la obtencién
del producto con la calidad especificada.

identificar las operaciones de control que se van a realizar sobre las
magquinas, equipos e instalaciones.

Confeccionar las hojas de instrucciones, especificando tareas movi-
mientos y tiempos de fabricacién correctamente asignados.

»
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Realizar actividades de sup'ervlisién ¥y mejo-
ra de la produccién, consiguiendo los
objetivos asignados.

Participar en el control de calidad de la
produccion aplicando ensayos o proce-
dimientos de control.

Actuar con seguridad y precaucion, cum-
pliendo las normas establecidas.

Comportarse, en todo momento, de forma
rasponsable en la empresa.

Realizar la evaluacion de los riesgos derivados de las operaciones de
fabricacién, aplicando las medidas preventivas previstas.
Proponer las modificaciones que procedan en la informacién de proceso.

Procesar la documentacién requerida para la gestién y control de la
produccion.

Elahorar, a partir de la documentacidn existente, un programa-caiendano
del mantenimiento de maquinas, fichas, horas de actuacion y elementos
a mantener, ‘

Realizar el control del avance de los procesos y operaciones de fabricacién.

Reaiizar un informe que analice las condiciones de seguridad en las que
se desarrolla la produccion {(estado de locales, maquinas, instalaciones,
operaciones), proponiendo, en su caso, las mejoras oportunas.

A partir de una etapa del proceso de fabricacion, realizar una propuesta
de meljgra tie ia productividad de un proceso de fabricacidn de la que
se evalle:

Ahorro de tiempo conseguido.

Ahorro de inversion.

El mantenimiento, al menos, de las condiciones y ritmos de trabajo
y, en su <aso, la mejora de las mismas.

Grado de aceptacidén conseguido en los operarios.

Realizar un informe que describa su participacién an las actividades de
stipervision vy mejora de la fabricacién,

Identificar 1os andlisis necesarios a realizar en el proceso de fabricacién
v/o transformacién de un producto de vidrio para alcanzar las carac-
teristicas de calidad establecidas, determinando la normativa con-

- cernida.

Realizar la preparacion y puesta a punto de los dispositivos e instrumentos
de control. :

Realizar ensayos para la determinacion de las caracteristicas de calidad:

Preparando ¥ acondicionando muestras.

Manejando con destreza y de forma segura los equipos e instrumentos
de ensayo.

Redactando un informe segtn fos procedimientos establecidos, expre-
sando lus resultados del ensavo y extrayendo las conclusiones
oportunas.

Proponer correcciones al producto que representen una mejora en el
aspecto economico, calidad y/o seguridad.

Elaborar un informe que describa su participacion en los procedimientos
de control establecidos por la empresa.

Identificar los riesgos asociados al desarrollo de los procesos, materiales,
maquinas e instalaciones, asi como la informacidon y sefiales de pre-
caucion que existen en la empresa.

Conocer y difundir los medios de proteccidn y el comportamisnto que
se debe adoptar preventivamente para los distintos trabajos, asi como
el comportamiento en caso de emergencia.

Utilizar vy asesorar sobre el uso correcte de los medios de proteccion
disponibles y necesarios, adoptando @l comportamiento preventivo pre-
ciso para los distintos trabajos.

Valorar situaciones de riesgo, aportanao las correcciones y medidas ade-
cuadas para la prevencion de accidentes.

Interpretar y ejecutar ias instrucciones qie recibe y responsabilizarse del
trabajo que desarroila, cornunicdndose eficazmente con las personas
adecuadas en cada momento.

Mostrar, en todo momento, una actitud de respeto a los procedimientos
y normas internas de la empresa.

Analizar las repercusiones de su actitud en su puesto de trabajo v en
el sistema productivo de la empresa.

Cumplir con los requerimientos de las normas de un trabajo bien hecho,
demostrando un buen hacer profesional, cumpliendo su labor en orden
y desarrollando su trabajo en el tiempo v modo previstos.

Duracion 240 horas.
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3.5 Moddulo profesional de formacion y orientacion laboral.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Determinar actuaciones preventivas y/o
de proteccidn minimizando los factores
de riesge y las consecuencias para la
salud v el medio ambiente que pro-
ducen.

Aplicar las medidas sanitarias basicas
inmediatas en el lugar del accidente en
situaciones simuladas.

Diferenciar las modalidades de contrata-
cion y aplicar procedimientos de inser-
cién en la realidad laboral como traba-
jador por cuenta ajena o por cuenta
propia.

Orientarse en el mercado de trabajo, iden-
tificando sus propias capacidades e inte-
reses y el itinerario profesional mas
iddneo.

Interpretar el marco legal dei trabajo y dis-
tinguir los derechos y obligacicnes que
se derivan de las relaciones laborales.

Interpretar los datos de la estructura
socioecondmica espariola, identificando
las diferentes variables implicadas y las
consecuencias de sus posibles varia-
ciones.

Analizar la organizacién y la situacion eco-
némica de una empresa del sector, inter-
pretando los parametros econdmicos
que la determinan.

Identificar las situaciones de riesgo mas habituales en su dmbito de trabajo,
asociando las técnicas generales de actuacién en funcion de las mismas.

Clasificar los dafios a la salud y al medio ambiente en funcidn de las
consecuencias y de los factores de riesgo mas habituales que los
generan.

Proponer actuaciones preventivas y/o de proteccidn correspondientes
a los riesgos mas habituales, que permitan disminuir sus consecuencias.

Identificar la prioridad de intervencion en el supuesto de varios lesionados
o de muitiples lesionados, conforme al criterio de mayor riesgo vital
intrinseco de lesiones.

Identificar la secuencia de medidas que deben ser aplicadas en funcion
de las lesiones existentes en el supuesto anterior.

Realizar la ejecucién de técnicas sanitarias (RCP. inmovilizacién, trasiado),
aplicando los protocolos establecidos.

Identificar las distintas modalidades de contratacién laboral existentes
en su sector productivo que permite la legislacién vigente.

En una situacién dada, elegir y utilizar adecuadamente las principales

técnicas de busqueda de empleo en su campo profesional. )

ldentificar y cumplimentar correctamente los documentos necesarios y
localizar los recursos precisos, para constituirse en trabajador por cuenta
propia.

Identificar y evaiuar las capacidades, actitudes y conocimientos propios
con valor profesionalizador.

Definir los intereses individuales y sus motivaciones, evitando, en su caso,
los condicionamientos por razén de sexo o de otra indole.

Identificar la oferta formativa y la demanda laboral referida a sus intereses.

Emplear las fuentes basicas de informacion del derecho laboral {Cons-
titucion, Estatuto de los trabajadores, Directivas de ta Unién Europea,
convenio cclectivo) distinguiendo los derechos y las obligaciones que
le incumben.

Interpretar los diversos conceptos que intervienen en una «liquidacion
de haheres»,

£n un supuesto de negociacion colectiva tipo:

Describir &i proceso de negociacion.

Identificar las variables (salariales, seguridad e higiene, productividad
tecnoldgicas) objeto de negociacion.

Describir las posibles consecuencias y medidas, resultado de la
negociacion,

ldentificar las prastaciones y obligaciones relativas a la Seguridad Social.
A partir de informaciones econdmicas de caracter general:

ldentificar las principales magnitudes macro-econémicas y analizar las
relaciones existentes entre elias.

Explicar las 4reas funcionales de una empresa tipo del sector, indicando
las relaciones existentes entre ellas.
A partir de la memoria econdmica de una empresa:

ldentificar e interpretar las variables econémicas mas relevantes que

__ intervienen en la misma.

Catcular e interpretar los ratios basicos (autonomia financiera, sclvencia,
parantia y financiacién del inmovilizado) que determinan la situacién
tinanciera de la empresa.

Indicar las posibles lineas de financiaciéon de la empresa.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 35 horas)

a) Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad.

Factores de riesgo: medidas de prevencidn y protec-

cion.

Organizacién segura del trabajo: técnicas generales

de Brevencic’m y proteccién.
rimeros auxilios.

~b) Legislacion y relaciones laborales:

Derecho laboral: nacional y comunitario.
Seguridad Social y otras prestaciones.
Negociacion colectiva.

¢} Orientacién e insercion socio-laborai:

El proceso de hisqueda de empleo.
tniciativas para el trabajo por cuenta propia.
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Anadlisis y evaluacion del propio potencial profesional
y de los intereses personales.

itinerarios formativos/profesionalizadores.
Habitos sociales no discriminatorios.

d) Principios de econcmia:

Variables macroecondémicas e indicadores socio-
econdmicos. -

Relaciones socioecondmicas internacionales.

e} Economia y organizacién de la empresa:
La empresa: dreas funcionales y organigramas.
Funcionamiento econémico de la empresa.
3.6 Materias del Bachillerato consideradas de forma-
cion de base.

3.6.1 Materias de modalidad.

Quimica.

4. Profesorado

4.1 Especialidades del profesorado con atribucion docente en los médulos profesionales del ciclo formativo de

fabricacion y transformacion de preductos de vidrio.

Mdadulo profasional

Especialidad cel profesorado

Cuarpa

——

cidn de productos de vidrio. mica.
mica.
productos de vidrio. mica.
vidrio, mica.

industrias del vidrio. mica.

No o kW N

Formacidn y orientacién laboral.

Relaciones en el entorno de trabajo. | Formacién y Orientacién Laboral.
Formacidén y Orientacién Laboral.

Desarrollo de proyectos de fabrica-; Procesos y Productos de Vidrio y Cers-; Profesor de Ensefianza Secundaria.
Fabricacion de productos de vidrio. | Procesos y Productos de Vidrio y Cera-| Profesor de Ensefianza Secundatia.
Transformacion y manufactura de | Procesos y Productos de Vidrio y Cera- | Profesor de Ensefanza Secundaria.
Gestion de calidad en industrias del | Procesos y Productos de Vidrio y Cera- | Profesor de Ensefianza Secundaria.

Organizacién de la producciéon en|Procesos y Productos de Vidrio y Cera- | Profesor de Ensefianza Secundaria.

Profesor de Ensefianza Secundaria.
Profesor de Ensefianza Secundaria.

4.2 Materias del Bachillerato que pueden ser impatidas
por el profesorado de las especialidades definidas
en el presente Real Decreto.

Especiatidad

Materias de! profesorado

Cuerpo

Tecnologia Indus-|{Procesos y Pro-|Profesor de Ense-
trial I. ductos de} fanza Secunda-

Vidrio y Cera-| ria.

: mica. _

Tecnologia Indus-|Procesos y Pro-|Profesor de Ense-
trial Ii. ductos de| Aanza Secunda-

Vidrio y Cera-| ria.

mica.

4.3 Eguivalencias de titulaciones a efectos de docen-
cia.

4.3.1 Para la imparticion de los mddulos profesionales
correspondientas a la especialidad de:

Procesos y Productos de Vidrio y Ceramica.

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
del tituio de:

Ingeniero Técnico Industrial, especialidad en Quimica
industrial;

con ios de Doctor, Ingeniere, Arquitecto o Licenciado.

4.3.2 Para la imparticion de los médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:

Formacion v Orientacion Laboral.

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
dei/los titulo/s de:

Diplomado en Ciencias Empresariales.
Diplomado en Relaciones Laborales.
Diplomado en Trabajo Social.
Diplomado en Educacién Social;

con los de Doctor, Ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones
para impartir estas ensefianzas

De conformidad con el articulo 39 del Reat Decre-
to 1004/1991, de 14 de junio, el ciclo formativo de
formacion profes;onal de grado superior. «Fabricacion
y Transformacién de Productos de Vidrion, requiere, para
la imparticion de las ensenanzas definidas en ! prasente
Real Decreto, los siguientes espacios minimos gue inclu-
yen los establecidos en el articulo 32.1.a dal citado Real
Decreto 1004/1941, de 14 de junio.

. .- Grado
Espacio formetivo Supe_rfu;le de utilizacién
m? -
Parcentaje
Taller de procesos de fabricacion
y transformacion en vidrio ... .. 300 20
Laboratorio de ensayos de materias
primas y productos de vidrio ... 180 40
Aulatéenica .................. ... 60 16
Aula polivalente .................... 60 25

El «grado de utilizacioni» expresa en porcentaie fa ocu-
pacion en horas del espacio prevista para la imparticion
de las ensefianzas minimas, por un grupo de alumnos,
respecto de la duracién total de estas ensefianzas vy,
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por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan
las administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizaciénn,
_los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de ailumnos gue cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacién) podrén realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse gque los diversos espacios for-
matives identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos. '

6. Conveaiidaciones, correspcendencias y acceso
a estudios universitarios

6.1 Mocdulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacién con la formacién profesional ocupa-
cional. ‘

Desarrollo de proyectos de fabricacidon de productos
de vidrio.

Fabricacién de productos de vidrio.

Transformacion y manufactura de productos de vidrio.

Gestion de calidad en industrias del vidrio.

6.2 Moddulos profesionales que pueden ser objeto de
correspondencia con la practica laboral.

Desariollo de proyectos de fabricacion de productos
de vidrio.

Fabricacion de productos de vidrio.

Transformacidn y manufactura de productos de vidrio.

Gestion de calidad en industrias del vidrio.

Relaciones en el entorno de trabajo.

Formacion y orientacién laboral.

Formacidén en centro de trabajo.

6.3 Acceso a estudios universitarios.

Ingenieria Técnica Industrial.

Ingenieria Técnica en Organizacién Industrial.
Ingenieria Técnica en Disefio Industrial.
Ingenieria Técnica en Quimica Industrial.

2536  ORDEN de 30 de ensro de 1996 por la que
se modifica la de 28 de febrero de 1994,
por la que se establece el procedimiento para
i1 provisién de vacantes &e personal funcio-

nario docente en el extranjaro.

La experiencia acumulada en la resolucidn de los con-
cursos de méritos para proveer puestos de funcionarios
docenies en el exterior convocados en 1994 y 1995
en el marco procedimental que establecid la Orden
de 28 de febrero de 1994 («Boletin Oficial del Estado»
de 8 de marzo) aconseja modificar algunas bases de
la misma.

En consecuencia, a propuesta de la Direccidn General
de Personal y Servicios, previo infarme de la Comision
Superior de Personal y consultadas las organizaciones
sindicales, de acuerdo con fo dispussto en el articu-
lo 32 de la Ley 9/1987, de 12 de mayo, he dispuesto:

Primaro.—Se adiciona un apartade &) a la base segun-
da de la Orden d_e 28 de febrero de 1894:

«e) Conocer el idioma o uno de los idiomas
que para cada puesto sefiale la convocatoria, en
el nivel que en cada caso se establezca.»

Segundo.—-Se da nueva redaccién al apartado B), fase
especifica, de la base tercera de la Orden de 28 de
febrerc de 1994,

«B) Fase especifica.

En esta fase se tendrdn en cuenta los méritos
especificos adecuados a las caracteristicas del
puesto. Entre éstos se valorara:

1. El grado de adecuacion psicoprofesional.
Cada convocatoria podrd determinar para ello la
realizacién, ante la Comision de selecciéon, de un
test v la redaccidn de un sucinto analisis sobre
algunos aspectos de la accién educativa propues-
tos por la Comisién de seleccion, dentro de los
comprendidos en el marco que se explicitara en
la misma. Este anilisis debera ser redactado en
lenqua espariola y, siempre que sea el caso, en
el idioma o idiomas cuyo conocimiento se aduzca.
En dicho caso, la Comisién determinara la parte
que debe ser elaborada en cada idioma.

2. Afin de completar la valoracién de esta fase
las convocatorias podran establecer la realizacion
de entrevistas personales fijando los criterios bési-
cos por los que se regira la determinacion de los
candidatos a entrevistar y la orientacidn a que
deben atenerse.»

Tercero.—Se da nueva redaccién a la base cuarta:

«a) Cada convocatoria podra establecer pun-
tuaciones minimas en cada una de sus fases, nece-
sarias para ser adscrito a una determinada plaza.

b) Asimismo, y para aquellos puestos para los

" que se considere necesario el conocimiento de una
lengua distinta del castellano, las convocatorias
establecerdn el procedimiento para demostrar,
mediante pruebas especificas, unos niveles de
conocimiento de la lengua establecidos en funcidén
de los requerimientos de los distintos programas
convocados de los que se ofrezcan vacanties.

Aquellos funcionarios de los cuerpos de profe-
sores de Escuelas Oficiales de Idiomas y de En-
seflanza Secundaria que sean titulares de la
especialidad correspondiente al idioma cuyo
conocimiento se requiera para ocupar la vacante,
gquedaran exentos de la realizacion de la prueba,
considerdndose que alcanzan et minimo estable-
cido para cada puesto. Del mismo modo. las con-
vocatorias podran establecer que se conceda el
tratamiento previsto en el parrafc anterior a quienes
estén en posesion de las titulaciones académicas
o certificaciones que en cada caso se establezcan
en las mismas.

c) La propuesta de adscripcién a cada plaza
debera recaer sobre el candidato que haya obtenido
mayor puntuacién sumados los resultades finales
de las fases Ay B.

d) Los empates que pudieran producirse se diri-
mirén, segun la puntuacién obtenida, por el siguien-
te orden:

1. Mayor puntuacién en la fase general.

2.° Mayor puntuacién en cada uno de los apar-
tados de ia fase general y de la especifica, por
el orden en que aparezcan establecidos.

3.° Mayor antigliedad en el cuerpo désde el
gue s@ concursa.n

Cuarto.—Se da nueva redaccién al apartado 1 de la
base séptima de ia Qrden de 28 de febrero de 1994:

_«1. La Direccion General de Personal y Servi-
cios procederd a adscribir al personal seleccionado



