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MINISTERIO DE OBRAS PUBLICAS,
TRANSPORTES Y MEDIO AMBIENTE

2533 RESOLUCION de 18 de enero de 1996, de
la Delegacion del Gobierno en «Telefénica,
Sociedad Anéniman, por la que se aprueban
determinadas tarifas de nuevas modalidades

del servicio Inmarsat.

«Telefénica de Espana, Sociedad Andniman, ha pre-
sentado, ante esta Delegacion de Gobierno, escrito soli-
citando la fijacién de tarifas del servicio telefénico por
satélite via Inmarsat en sus nuevas modalidades de
Inmarsat B, Inmarsat M e Inmarsat Aero.

La disposicién adicional segunda de laLey 37/19956,
de 12 de diciembre, de telecomunicaciones por satélite,
establece que las entidades prestadoras de servicios por-
tadores reguladas en el articulo 14.3 de laLey 31/1987,
de 18 de diciembre, de Ordenacion de las Telecomu-
nicaciones, estan autorizadas para prestar el servicio por-
tador de telecomunicaciones por satélite.

Por otra parte, el punto 1.1.4 de la Orden de 15
de diciembre de 1995, sobre determinadas tarifas tele-
fdnicas, autoriza al Delegado del Gobierno en «Telefénica
de Espana, Sociedad Anéniman, para aprobar las tarifas
de nuevas modalidades del servicio Inmarsat.

Analizada la propuesta, y considerando lo anterior-
mente indicado, hasta tanto se desarrofla reglamenta-
riamente la Ley 31/199b, de 12 de diciembre, de tele-
comunicaciones por satélite, resuelvo:

Primero.—Se aprueban las tarifas de las nuevas moda-
lidades de servicio telefdnico por satélite via Inmarsat
que se recogen en el anexo a esta Resolucion.

Segundo.—A los importes de estas tarifas, que son
netos, se les aplicard el Impuesto sobre el Valor Afia-
dido (IVA) correspondiente, excepto en Canarias, Ceuta
y Melilla.

Tercero.—La presente Resolucion entrard en vigor a
las cero horas del dia siguiente al de su publicacién
en el «Boletin Oficial del Estado».

Madrid, 18 de enero de 1996.—El Delegado del
Gobierno, Reinaldo Rodriguez lliera.

ANEXO

Servicio telefénico por satélite via Inmarsat

A través de operadora

Sarvici ‘
ricio automatico (teléfane a taiéfono

Por conmuta-| Una unidad de tarificacion

Comunicaciones cién inicial por cada peniodo Pt_asem por ca_da
con las zonas dala en sequndos minuto o fraccidn
de cobertura lcomunicacian que se indica
de fos satélites

De22a8 DeSa22
horas horas De22a8 | De8a22
Pesatas - horas horas

Raducida MNormal

Inmarsat By M.| 45,6 | 048 | 048 | 713 | 713
Inmarsat Aero ..| 45,6 | 0,35 | 0.36 969 969

Mota: Las lamadas de salida de Espada (teiéfono a teléfono) que, susceptibles
de ser marcadas automaticamente se soliciten a lra_vés de operadora, llevardn una sobre-
tasa de 229 pesetas por llamada.

MINISTERIO
DE EDUCACION Y CIENCIA

2534 REAL DECRETO 2037/1995 de 22 de
diciembre, por el que se establece el titulo
de Técnico en Laboratorio de Imagen y las

correspondientes ensefianzas minimas.

El articulo 35 de la Ley Orgdnica 1/1990, de 3 de
octubre, de Ordenacion Genera! del Sistema Educativo,
dispone que el Geobierno, previa consulta a las Comu-
nidades Autdnomas, establecera los titulos correspon-
dientes a los estudios de formacién profesional, asi como
las enserianzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacién profesional y sus
correspondientes ensefianzas minimas, procede que el
Gobierno, asimismo, previa consulta a las Comunidades
Auténomas, seglin prevén las normas antes citadas, esta-
blezca cada uno de los titulos de formacidn profesional,
fije sus respectivas ensefianzas minimas y determine los
diversos aspectos de fa ordenacion académica relativos
a las ensefnanzas profesionales que, sin perjuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
tivas competentes en el establecimiento del curriculo
de estas enseiianzas,; garanticen una formacién bésica
comdn a todos los alumnos.

A estos efectos habran de determinarse en cada caso
la duracién y el nivel del ciclo formativo correspondiente,
las convalidaciones de estas ensedfianzas, los accesos
a otros estudios y los requisitos minimos de los centros
que las impartan.

También habran de determinarse las especialidades
del profesorado que debera impartir dichas ensefanzas
y. de acuerdo con ias Comunidades Auténomas, las equi-
valencias de titulaciones a efectos de docencia segtn
lo previsto en la disposicidén adicional undécima de la
Ley Orgénica, del 3 de octubre de 1990, de Ordenacion
General del Sistema Educativo. Normas posteriores debe-
ran, en su caso, completar la atribucién docente de las
especialidades del profesorado definidas en el presente
Real Decreto con los méduios profesionales que pro-
cedan pertenecientes a otros ciclos formativos.

Por otro lado, y en cumpfimiento del articulo 7 del
citado Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, se incluye
en el presente Real Decreto, en términos de perfil pro-
fesional, la expresion de la competencia profesional
caracteristica del titulo.

El presente Real Decreto establece y regula en los
aspectos y elementos basicos antes indicados ei titulo
de formacidn profesional de Técnico en Laboratorio de
Imagen.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, consultadas las Comunidades Auténomas vy,
en su caso, de acuerdo con éstas, con los informes del
Consejo General de Formacion Profesional y def Consejo
Escolar del Estado, y previa deliberacion del Consejo
de Ministros en su reunién del dia 22 de diciembre
de 1995,

DISPONGO:

Articulo 1.

Se establece el titulo de formacién profesional de
Técnico de Laboratorio de Imagen, que tendra caracter
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oficial y validez en todo el territorio nacional, y se aprue-
ban las correspondientes ensefianzas minimas que se
contienen en el anexo al presente Real Decreto.

Articulo 2,

1. Lla duracién y el nivel del ciclo formativo son los
que se establecen en el apartado 1 del anexo.

2. Las especialidades exigidas al profesorado que
imparta docencia en los médulos que componen este
titulo, asi como los requisitos minimos que habran de
reunir los centros educativos son los que se expresan,
respectivamente, en los apartados 4.1 y 5 del anexo.

3. Las materias del bachiilerato que pueden ser
impartidas por el profescrado de las especialidades defi-
nidas en el presente Real Decreto, se establecen en el
apartado 4.2 del anexo.

4. En relacidon con lo establecido en la disposicidn
adicional undécima de la Ley Organica 1/1990, de 3
-de octubre, se declaran equivalentes a efectos de docen-
cia las titulaciones que se expresan en el apartado 4.3
del anexo. .

5. Las modalidades del Bachillerato a las que da
acceso el presente titulo son las indicadas en el aparta-
do 6.1 del anexo.

- 6. Los mddulos susceptibles de convalidacién con
estudios de Formacion Profesional Ccupacional o corres-
pondencia con la practica laboral son los que se espe-
cifican, respectivamente, en los apartados 6.2 y 6.3 del
anexo. '

Sin perjuicio de lo anterior, a propuesta de los Minis-
tros de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Seguridad
Social, podran incluirse, en su caso, otros médulos sus-
ceptibles de convalidacién y correspondencia con la for-
macion profesional ocupacional y la préctica laboral.

Seran efectivamente convalidables los médulos que,
cumpliendo las condiciones que reglamentariamente se
establezcan, se determinan por acuerdo entre el Minis-
terio de Educacidén y Ciencia y el Ministerio de Trabajo
y Seguridad Social.

Disposicidon adicional primera.

De conformidad con lo establecido en el Real Decreto
676/1993, de 7 de mayo, por el que se establecen
directrices generales sobre los titulos y las correspon-
dientes ensefianzas minimas de formacién profesional,
los elementos que se enuncian bajo el epigrafe «Refe-
rencia del sistema productivor» en el apartado 2 del anexo
del presente Real Decreto no constituyen una regulacion
del ejercicio de profesién titulada alguna y, en todo caso,
se entenderan en el contexto del presente Real Decreto
con respeto al ambito del ejercicio profesional vinculado
por la legislacion vigente a ias profesiones tituladas.

Disposicion adicional segunda.

De conformidad con la disposicidn transitoria tercera
del Real Decreto 1004/1991, de 14 de junio, estan
autorizados para impartir e} presente ciclo formativo los
centros privados de formacion profesional:

a} Que tengan autorizacion ¢ clasificacion definitiva
para impartir la rama de Imagen y Sonido de primer
grado.

b} Que estén clasificados como homologados para
impartir las especialidades de la rama de Imagen y Soni-
do de segundo grado. .

Disposicién final primera.

El presente Real Decreto, que tiene caracter basico,
se dicta en uso de las competencias atribuidas al Estado

en el articulo 149.1.30 de la Constitucién, asi como en
la disposicion adicional primera, apartado 2 de fa Ley
Orgénica 8/1985, de 3 de julio, del Derecho a la Edu-
cacion; y en virtud de la habilitacién que confiere al
Gobierno el articuto 4.2 de la Ley Organica 1/1990,
de 3 de octubre, de Ordenacién General del Sistema
Educativo.

Dispasicidn final segunda.

Corresponde a las administraciones educativas com-
petentes dictar cuantas disposiciones sean precisas, en
el ambito de sus competencias, para la ‘ejecucion y
desarrollo de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

Disposicion final tercera.

 El presente Real Deécreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estado».

Dado en Madrid a 22 de diciembre de 1995.
JUAN CARLOSR.

ElMinistro de Educaciony Ciencia,
JERONIMO SAAVEDRA ACEVEDO

ANEXO
INDICE

1. Identificacion del titulo:

1.1 Denominacién.
1.2 Nivel.
1.3 Duracion del ciclo formativo.

2. Referencia del sistema productivo:
2.1 Perfil profesional:

2.1.1 Competencia general.

Capacidades profesionales.

Unidades de competencia.
-IReaIizaciones y dominios profesiona-
es.

SININ
—t e —
BN

2.2 Evolucién de la competencia profesional:

2.2.1 Cambios en los factores tecnoldgicos,
organizativos y econdémicos.

2.2.2 Cambios en las actividades profesiona-
les.

2.2.3 Cambios en la formacién.

2.3 Posicion en el proceso productivo:

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.
2.3.2 Entorno funcional y tecnoldgico.

3. Ensefianzas minimas:

3.1 Obijetivos generales del ciclo formativo.
3.2 Moéodulos profesionales asociados a una unidad
de competencia:

Revelado de soportes fotosensibles.

Positivado, ampliacion y acabados.

Tratamiento de imagenes fotograficas por pro-
cedimientos digitales.

Administracion, gestién y comercializacion en
la pequefa empresa.

3.3 Mddulos profesionales transversales:
Procesos de imagen fotografica.



BOE nim. 33

Miarcoles 7 febrero 1996 4085

3.4 Modulo profesional de formacién en centro de
trabajo.

3.6  Moddulo profesional de formacién y orientacion
laboral.

4. Profesorado;

4.1 Especialidades del profesorado con atribucidn
docente en los modulos profesionales del ciclo
formativo. '

4.2 Materias del bachillerato que pueden ser
impartidas por el profesorado de las especia-
lidades definidas en el presente Real Decreto.

4.3 Equivalencias de titulaciones a efectos de
docencia.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones para
impartir estas ensefanzas.

6. Acceso al bachillerato, convalidacicnes y correspon-
dencias. '

6.1 Modalidades del bachillerato a las que da acce-
S0.

6.2 Mododulos profesionales que pueden ser objeto

de convalidacién con la formacién profesional
ocupacional.

6.3° Modulos profesionales que pueden ser objeto
de correspondencia con fa practica laboral.

1. ldentificacidn dsel titulo

1.1 Denominacién: Laboratorio de imagen.
1.2 Nivel: formacién profesional de grado medio.
1.3 Duracion del ciclo formativo: 1.400 horas. -

2. Referencia del sistema productivo
2.1 Perfil profesional.

2.1.1 Competencia general.

Los requerimientos generales de cualificacion profe-
sional del sistema productivo para este técnico son:

Realizar las operaciones de procesado y tratamiento
de materiales fotosensibles expuestos, ajustindose a
procesos, procedimientos y tiempos establecidos y a las
especificaciones del cliente, consiguiendo la calidad
requerida y actuando en condiciones de seguridad.

2.1.2 Capacidades profesionales.

— Interpretar correctamente las instrucciones,

manuales de operacién de equipos y maquinas y pro-
cesos de revelado, positivado, ampliacién y tratamientos
de materiales fotogréficos; las especificaciones técnicas
de los materiales y productos y en general todos los
datos que le permitan la preparacion, puesta a punto
y desarrollo de los procesos.

— Realizar con destreza las operaciones de revelado,
positivado, ampliacion y tratamiento de material foto-
sensible de color o blanco/negro, de cualguier formato,
utilizando los equipos y procedimientos adecuados, eva-
luando el resultado de esa ejecucion para conseguir la
calidad establecida.

— Responder de la correcta preparacion, buen fun-
cionamiento y puessta a punto de maguinas, Utiles y
materiales. :

— Participar en las pruebas, mejoras y ensayos que
impliquen un 6ptimo aprovechamiento de las instalacio-
nes, equipos y materiales. '

— Poseer una visién de conjunto y coordinada de
las fases del proceso de revelado, positivado, ampliacion
en blanco y negro'y color, por procedimientos analégicos
y digitales.

— Realizar las operaciones de control de calidad del
procesado, aplicando los procedimientos establecidos.

— Interpretar la informacién de los instrumentos de
medida y control e intervenir sobre los pardmetros téc-
nicos para que el procesado se realice dentro de las
tolerancias admitidas.

— Actuar en todo momento cumpliendo las normas
de seguridad personal y medioambiental.

— Adaptarse a diversos puestos de trabajo dentro
del &mbito del procesado y tratamiento de material foto-
sensible y a las nuevas situaciones laborales generadas
como consecuencia de los cambios producidos en las
tecnologias relacionadas con su profesidn.

— Mantener relaciones fluidas con los miembros del
grupo funcional en el que esta integrado, colaborando
en la consecucién de los objetivos asignados, respetando
el trabajo de los demas, participando activamente en
la organizacién y desarrollo de tareas colectivas y coo-
perando en la superacidn de las dificultades que se pre-
senten con una actitud tolerante hacia las ideas de los
companeros de igual o inferior nivel de cualificacién.

— Resolver problemas y tomar decisiones individua-
fes siguiendo normas establecidas, consultando dichas
decisiones cuando sus repercusiones econémicas, asté-
ticas o de seguridad sobrepasen su ambito de respon-
sabilidad.

— Ejecutar un conjunto de acciones, de contenido
politécnico y/o polifuncional, de forma auténoma en el
marco de las técnicas propias de su profesién, bajo méto-
dos establecidos.

Responsabilidad y autonomia en las situaciones de tra-
bajo.

A este técnico, en el marco de las funciones y obje-
tivos asignados por técnicos de nivel superior al suyo,
se le requeriran en los campos ocupacionales concer-
nidos, por lo general, las capacidades de autonomia en:

— La interpretacion de la documentacidn e informa-
cidn técnica relacionada con su trabajo y en la orga-
nizacién de su propio trabajo.

— Preparacion pruebas y ajuste de las maguinas y
equipos de revelado de material fotosensible, asi como
del mantenimiento de primer nivel.

— Elaboracion de ampliaciones y contactos en blanco
¥ hegro y en color en los formatos y con los materiales
mdas adecuados.

— La aplicacién de tratamientos quimicos y digitales.

— Control y correccién de las variables del proceso
para conseguir la calidad establecida en el positivado
y el revelado,

2.1.3 Unidades de competencia:

1. Revelar soportes fotosensibles.
2. Realizar y controlar los procesos de positivado
y ampliacién en blanco y negro y color.
3. Tratar imagenes fotograficas por procedimientos
digitales.
‘4. Realizar la administracién, gestiéon y comercia-
lizacidén en una pequeria empresa o taller.
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4. Realizar la administracion, gestion y comercializacion en una pequefia empresa o taller.

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

Unidad de competencia 1: revelar soportes fotosensibles

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1

1.2

1.3

Recepcionar el material fotosensible
e interpretar la documentacion téc-
nica y las indicaciones del chiente,
y seleccionar el proceso de revelado
mas adecuado a las condiciones de
calidad exigidas, siguiendo. procedi-
mientos establecidos.

Preparar los materiates y las solucio-
nes quimicas que intervienen en el
proceso de revelado con la técnicas
y medidas de seguridad estableci-
das.

Preparar y programar las maquinas
automaticas o0 semiautomaticas de
revelado de soportes fotosensibles

de color o B/N, teniendo en cuenta|

la documentacion técnica y los pro-
cedimientos adecuados a cada pro-
cesado.

Se identifica correctamente las caracteristicas técnicas, del material
fotosensible recepcionado, especificadas en el chasis por el fabricante:

Color o bianco y negro.
Sensibilidad.

Formato.

Tipo de procesado.
Marca.

Se comprueba el estado fisico del material fotosensible recibido, toman-
do las medidas oportunas para evitar dafos en la emulsion.

La interpretacion correcta de las indicaciones del cliente sobre el mate-
rial recibido permite establecer las modificaciones necesarias para obte-
ner el resultado solicitado:

Aplicacion de un proceso distinto al indicado por el fabricante de mate-
rial fotosensible.

Alteracion del orden de las fases de proceso a aplicar.

Cambios en los valores de los pardmetros utilizados en el proceso.

Cambios en las férmulas de elaboracion de las diluciones.

Se clasifica el material fotosensible a revelar segin el tipo de material
(color o B/N), formato, tipo de proceso, marca y criterios establecidos
ggr {a empresa. ) ) ) . ) )

cornprueba que la ficha técnica contiene la informacién necesaria
ggra una_correcta identificacion del proceso que se debe seguir.

selecciona el proceso de revelado adecuado al matenial sensible,
teniendo en cuenta sus caracteristicas y las especificaciones hechas
por el cliente, y se selecciona la documentacion técnica necesaria para
realizarlo.

Se identifican los productos quimicos y Utiles necesarios para preparar
las diluciones y los procedimientos que se deben seguir.
Se hacen los céalculos necesarios para obtener las diluciones de cada
bafio segin las férmulas del proceso que se deben seguir. ‘
La elaboracién de cada solucién se ajusta a las férmulas establecidas,
introduciendo los cambios convenientes que mejoren el resultado final.
La diluciéon de los componentes de cada solucidn se hace siguiendo
los procedimientos y determinando los parametros adecuados (tem-
Eeratura_, secuencia, Qgitacién). . .

as medidas de sequridad adoptadas en la preparacion de las soluciones
son las adecuadas para evitar dafios personales, materiales y medioam-
bientales. ' '
Se efectida la regeneracién de «los bafios» segan las propoerciones esta-
blecidas y adecuadas al ndmero y formato de soportes procesados.
Se preparan los materiales {filmes, papel, etc.) extrayéndolos del chasis
o protector en condiciones de seguridad, evitando el deterioro fisico
o quimico en su manipulacion (veladuras, rayas, etc.).

Se ajustan, montan, cambian o adaptan los elementos necesarios para

" configurar la maquina para el proceso que hay que realizar.

Se alimenta adecuadamente la maquina con las soluciones quimicas
y el material fotosensible a revelar.
En las operaciones de revelado se manipula el material fotosensibie
tomando las medidas oportunas, que eviten contaminacién en los bafios
gdeterioro fisico o quimico del material fotosensible.

e programa la maquina de acuerdo a sus caracteristicas y al proceso
que se debe realizar:

Introduciendo el programa informatico correspondiente.
Introduciendo los pardmetros técnicos de tiempo y temperatura det
proceso a realizar.

Se verifica que los instrumentos de medida y control funcionan
correctamente. .
Se verifica que los valores de los parametros de:

Temperatura.
Velocidad.
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REALIZACIONES

14 Controlar la calidad del revelado, uti-

1.5

1.6

1.7

T

CRITLRIOS DE REALIZACION

lizandc los procedinientos estable-
cidos y resolviendo las posibles ano-
malias,

Realizar y controlar el proceso de
revelado de soportes fotograficos uti-
lizando la documentacidn técnica,
los equipos y materiales adecuados
en condiciones de seguridad.

Realizar el mantenimiento de primer
nivel de las maquinas de revelado.

Controlar el almacenaje de materia-
les y ttiles, manteniendo una ade-
cuada conservacion y localizacion de
los mismaos,

Tiempo.
Presion.

son los establecidos, efectuando los ajustes necesarios.

La limpieza y almacenaje de los distintos equipos vy utiles {tanques,
bobinas, etc.) se hace siguiendo las condiciones de higiene y seguridad
adlecuados.

Se prepara el soporte a procesar pegando un filme a otros para efectuar
el revelado de las que tienen las mismas caracteristicas ¥y se enrollan
en las bobinas de procesado.

Se comprueba el correcto estado de los bafios que van a intervenir
en el proceso de revelado, aplicando la técnica adecuada.

El revelado de las tiras de control se efectia con la frecuencia y las
condiciones establecidas para garantizar la calidad dei proceso.

La medicién de la densidad de las tiras de control, mediante la técnica
correspondiente y el trazado de la curva y su comparacién con la curva
patron perinite conocer las condiciones de las sojuciones reveladoras,
detectar o descartar fallos y aplicar las medidas correctoras adecuadas
en caso de desviaciones.

El control del proceso de revelado, siguiendo los procedimientos esta-
b!emdo;; y teniendo en cuenta los margenes de tolerancia, permite
determinar los posibles fallos o desviaciones de:

Los parametros técnicos (tiempo, temperatura, etc.).
Los sistemas de transporte del material en proceso.

El volumen de los bafos.
Sistema electrénico de la maquina.

Ante anomalias detectadas en el proceso que no es posible solventar
se informa al jefe de laboratorio y se solicita apoyo técnico.

- Se realizan ios procesos de intensificacion y reduccion de los negativos

a fin de corregir defactos de subrevelado o subexposicién y sobrerre-
velado o sobreexposicién.

El analisis del material revelado de acuerdo a las condiciones de ilu-
minacion y observacién establecidas permite comprobar su calidad v
evaluar la causa de posibles fallos ¢ deterioros.

Se informa de los posibles fallos o deterioros al responsable y al cliente,
por el procedimiento establecido.

Se comprueba que los pardmetros técnicos utilizados estin dentro de
los limites establecidos.

Las operaciones de revelado se hacen con las condiciones de seguridad
& higiene establecidas.

Las fases de procesado {revelado, paro, fijado, acondicionado, etc.) se
realizan segGn parametros establecidos (tiempo. secuencia, tempe-
ratura).

Se agrupa el material revelado vy se envuelven y clasifican segin el
procedimiento éstablecido para su entrega al cliente.

La limpieza de las maquinas y Utiles se efectia con la periodicidad
y técnicas establecidas y en condiciones de seguridad e higiene, con-
trolando el consumo de agua y productos quimicos.

El cambio de los elementos sustituibles de las maquinas se realiza
siguiendo los manuales técnicos, instrucciones de las empresas y nor-
mas de seguridad.

La periodicidad de los controles y revisiones se efectian confcrme
a las especificaciones establecidas.

El control de los minimos de «stocks» de elementos de repuestos, mate-
riales y atiles, asi como su estado de conservacién, localizacion y orden
estan «actualizados».

Las normas de seguridad personal y medioambiental se observan duran-
te las operacicnes de almacenaje.

El almacenaje del material se realiza en las condiciones que garantizan
su perfecta conservacién y con criterios de caducidad y orden de
consumao.
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3) Medios de produccién: procesadoras de pelicuia.
Procesadoras de papel. Densitometros. instrumentos te
control de tiempo, temperatura y densidad, etc. Tangues
de revelado. Utiles de medida. Tijeras. Cizalla. Equipo
de empaquetado de pelicula. Pinzas.

b) Materiales y productos intermedios: productos
quimicos de reveiado de los distintos procesos. Tiras
de pruebas y de control. Pelicula de color o B/N de
todos los formatos. Papel fotografico de color, blanco

gosi_tivas). Tiras je pruebas y curvas sensitométricas.
edidos de m##awiales correctamente especificados.
d) Procesos. métodos y procedimientos:

Procesos: re -slado de pelicula de blanco y negro.
reveladoe de peficula raversible en color o blanco vy negro,
revelado de pelizula n2gativa color. Revelado de papel
cclor 0 blanco vy negre.

_ Procedimientos: manual, autométice o semiautoma-
tico.

e} informacton: manuaies técnicos de las maquinas.
Informacidn técnica de los preductos quimicos. Espe-

y negro, distintos formatos.

c)

Principales resultados del trabajo: material foto-
sensible revelado {negativo color o blanco y negro, dia-

cificaciones de soportes fotosensibles. Instrucciones
sobre ks controles de calidad. Instrucciones verbales
o escritas del jefe de laboratorio (orden de produccion,
fichas técnicas). Indicaciones del cliente.

Unidad de competencia 2: realizar y controlar los procesos de positivado y ampliacién en blance y negro

CRITERIOS DE REALIZACIGN

Se registra correctamente el material a ampliar v/o positivar, identi-
ficando el tipo de material (negativo/positivo, papel/pelicuia, color/bian-

‘co y negro), formato y su estado.

Se Interpretan las indicaciones aportadas por el cliente, soure el pro-

ducto que se desea obtener.

Se identifica el proceso y procedimientos qus se deben seguir para
cbtener el resultado previsto.

- Se comprueba que la ficha técnica contiene la informacién necesaria

para una correcta identificacion de las caracteristicas de los positivos
y ampiiaciones {formato, ampiiacién). .

Se identifican correctamente los equipos y Gtiles adacuados, en funcion
del tipo y formato del material a positivar o ampliar.

Se preparan los equipos, adaptando los elementos necesarios para con-
figurar el equipo al trabajo gue hay gue realizar.

Se verifica que los aparatos y Gtiles de medida y control funcionan

Se dispone an la ampliadora con precisiéon y de la forma establecida
e! material sensible que se va a positivar.

Se evalla el negativo o positivo a ampliar o copiar fijando el filtrado
previo segin los diversos parametros (tipo de negativo o positivo y

Se prepara y limpia la ampliadora, el objetivo y el negativc o positivo
a ampliar para evitar defectos en ias copias.

Se coloca el negativo o positivo en «el cabezal» de la ampliadora regu-
fando el objetivo. :

Se determinan los tiempos de exposicién y filtrado (en blanco y negro
o color) segin las indicaciones aportadas y utilizando instrumentos
Se realiza la primera prueba (tiras de control) siguiendo el procedi-
Se envia esta prueba para su procesado o, en su caso, se efectua

Se evalla el resultado de la prueba bajo condiciones de luz establecidas
y se ajustan las coirecciones de tiempo de exposicion y filtrado con
el fin de efectuar la ampliacion definitiva.

Se calcula el grado de ampliacién, segin ficha técnica o instrucciones

Se encuadra la imagen a positivar sobre el material sensible, utilizando
los dtiles adecuados, y realizando las correcciones y tipo de sangrado

y color
REALIZACIONES
2.1 Recepcionar, clasificar el material
fotosensible a positivar y/o ampliar
e interpretar la informacion y 1as indi-
caciones del cliente y planificar el tre-
bajo optimizando tiempos y recur-
S0S. .
2.2 Preparar materiales, equipos v utiles
necesarios a fin de realizar el posi-
tivado y/0 ampliacion, siguiendo los
criterios establecidos.
correctamente.
pape! a emplear).
2.3 Establecer los parametros de expo-
sicion y filtrado, realizande pruebas ) :
y siguiendo los procedimientos esta- de medida adecuados.
blecidos. > :
mientos establecido.
en el puesto de trabajo.
2.4 Realizar y controlar el proceso de _
ainpliacién segun los procedimien- del cliente.
tos, especificaciones y condiciones
de seguridad establecidas. )
solicitado.

Se regula el equipo de ampliacidn con los pardmetros de tiempo, aper-
tura de diafragma v filtraje obtenidos de las pruebas previas.

Se efectda la ampliacién o el contacto del negativo o positivo (blanco
y negro o color) sobre el soporte sensible indicado, segin la técnica
(positivo-positivo, negativo-pesitivo, etc.) adecuada al trabajo a realizar
y segun las regulaciones de exposicion vy filtrado establecidas y se
registran dichas regulaciones.

Se realizan «los enmascarados», en su caso, de partes de la ampliacion
para corregir defectos del negativo o positivo.
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REALIZACIONES

CRITERIGS DE REALIZACION

2.5 Realizar el tratamiento y acabado de

las copias siguiendo las indicaciones
del encargo y las condiciones esta-
blecidas.

Se efectua el vifietado, solarizado, posterizado segun las indicaciones
del cliente.

El material impresionado se mantiene en condiciones adecuadas (dis-
posi%ién, iluminacién, humedad, temperatura), para su posterior pro-
cesado.

El control del proceso de revelado de positivos, siguiendo los proce-
dimientos establecidos y teniendo en cuenta los margenes de tolerancia,
permite dsterminar los posibles fallos o desviaciones de:

Los pardmetros técnicos (tiempo, temperatura, etc.).

Los sistemas de transporte del material en proceso.

El volumen de los baiios. _

Sistema electrénico de la maquina.

Contaminacion de los bafios.

Se informa al jefe de laboratorio y se solicita apoyo téenico ante las

anomalias detectadas en el proceso que no es posible solventar.

Se verifica el positivo, con las condiciones de luz adecuadas, com-
probando si su calidad técnica y formal se ajusta a las especificaciones
establecidas.

Se toman las medidas correctoras oportunas para corregir las desvia-

" ciones observadas.

Se corrigen las copias para suprimir rayas, puntos, etcétera aplicando
las técnicas de punteado y retoque, utilizando los instrumentos {lapices,
pinceles, aerdgrafos) y los materiales adecuados (tintas, acuarelas).
Se aplicun las técnicas de montaje de fotografias y «collages» segtin
las especificaciones del cliente.

Se efectda el virado, coloreado, «solarizado» y «posterizado» quimico
siguiendo los procedimientos establecidos.

Se realiza la «reduccion» y/o «intensificado» de copias en caso de copias
sobreexpuestas o subexpuestas.

Se realiza el acabado y presentacién {«passepartouts», marcos, super-
ficies especiales) de las copias segun indicaciones del cliente.

DOMINIO PROFESIONAL

Medios de produccién o tratamiento de la infor-

fotosensibles de blanco y negro y color. Reveladores
de blanco y negro y color, fijadores, bafios de paso, vira-
dores, intensificadores, reductores.

macion; ampliadoras, planchas de contacto, filtros, tem- c)

porizadores, negatoscopios, marginadores, cuenta hilos,
tableros de absorcidn, precisan de prueba y analizadores
de color, densitdémetro, procesadores automaticos de
papel («Printers),

b) Materiales y productos intermedios: negativos,
positivos, contactos, tiras de prueba, pelicula de blanco
y negro y/o color, negativa, positiva y reversible, papeles

Principales resultados del trabajo:; pruebas, con-
tactos y ampliaciones en cualquier soporte.

d} Procesos, métodos y procedimientos: ampliacion
y positivado: manual o automatico, virados, acabados.

e) Informacién: naturaleza, tipo y soportes: manua-
les técnicos, informacién del fabricante del material, ins-
trucciones del cliente. Especificaciones de soportes de
positivado.

Unidad de competencia 3: tratar imagenes fotogréficas por procedimiento digitales

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

3.1

3.2

Recepcionar los originaies fotografi-
cos a tratar, e interpretar la docu-
mentacién técnica y las indicaciones
del cliente, y planificar el trabajo de
tratamiento de imagenes en tiempo
y forma adecuados.

Preparar los equipos para la obten-
cion y tratamiento de imagenes de
forma que se garantice la calidad exi-
gida, siguiendo ios procedimientos
establecidos.

Se identifican los originales a tratar, teniendo en cuenta el tipo de

materiales {negativos, positivos, color, blanco y negro), formato, soparte

(papel, pelicula, CD) y estado fisico.

Se identifican el proceso y técnica de tratamiento que se deben seguir

para obtener el resultado soiicitado.

Se comprueba que la ficha técnica contiene la informacion necesaria
ara una correcta identificacién de tratamiento que se debe aplicar.

i

a planificacion del trabajo tiene en cuenta el tipo de originales de
entrada, los tratamientos que se van a aplicar y las caracteristicas de
los productos de salida, y optimiza tiempos y recursos.

Se preparan y ponen a punto los distintos elementos del sistema (es-
caner, lectores de soportes dpticos y/o magnéticos, ordenadores en
red, programas), siguiendo las rutinas técnicas establecidas.

La calibracién de los equipos (escaneres, periféricos) permite la obten-

gién de los resultados previstos y su uniformidad en el ttempo.
e verifica el perfecto estado de los equipos utilizando 10s manuales

técnicos y se solicita apoyo de los correspondientes servicios técnicos

gel proveedor/fabricante, en caso necesario.
e montan, cambian o adaptan correctamente los elementos corres-

pondientes del equipo de digitalizacién en funcién del tipo, formato
del material y calidad que hay que obtener.
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REALIZACIONES

CRITEREIOS DE REALIZACION

3.3 Tratar los originales fotograficos,

obtener las pruebas y corregir las
imagenes segln los requerimientos
del cliente y las normas de calidad
establecidas.

3.4 Realizar filmados, volcados y obtener

copias por impresion térmica o por
sublimacion, de las imagenes trata-
das consiguiendo la calidad esta-
blecida.

Se digitaliza la imagen con la resolucion adecuada o se importa en
el formato grafico correspondiente (TIFF, EPS, etc.), para ser enviada
a las estaciones de retoque 0 montaje.

Se visualiza la imagen sobre pantalla comprobando su completa y per-
fecta recepcion. ,

Se elige el modelo de color (RGB, CIELAB, CMYK, etc.) mas conveniente
para el trabajo que se quiere realizar.

Se aplican las transformaciones geométricas {ampliacion, rotacion,
«cropping», etc.) y no geométricas (curvas tonales, filiros, etc.) soli-
citados.”

Se aplican las correcciones de color de acuerdo a criterios estandar
de calidad.

Se aplican correctamente los programas informaticos de tratamiento
de imagen, siguiendo las instrucciones del cliente y corrigiendo ios
defectos detectados.en los originales.

Se verifican los correctos valores de brillo, contraste, gama de color
y saturacion asi como el foco y resolucion de acuerdo con el/los ori-
ginales tratados.

La obtencion de fas pruebas (laser, B/N o color, cera, sublimacion,
etc.) permite la deteccién de errores a fin de disponer ias imagenes
para su filmacién y volcado. ‘
La correccién de los defectos observados y las indicaciones aportadas
por el cliente sirven para disponer el tratamiento para su filmacidn
y/0 copiado. .

Se establecen los pardmetros oportunos para la filmacién o copiado
a través del menu de ajuste («set-up») del programa: lineatura, sistema
de tramado, resclucion, eleccién del dispositivo de salida, etc. o del
propio dispositivo,

Se realizan las operaciones de las salidas demandadas por el cliente,
controlando la calidad final y se procede a las rectificaciones necesarias.

a)

DOMINIO PROFESIONAL

Medios de produccidon o tratamiento de la infor-

vibles, filmados sobre distintos tipos de papel o pelicula,
copias sobre distintos tipos de papel; iméagenes con las
manipulaciones indicadas por el cliente.

macion: ordenadores, escaneres, filmadoras, impresoras,
diferentas periféricos de almacenamiento (usyquests,
apticos, cd, «bernoulis», etc., redes, servidores).

b} Materiales y productos intermedios: cintas, dis-
cos, removibles, papeles fotograficos, peliculas, tintas,
«tonners», etc. Imagenes en cualquier soporte. Progra-
mas informativos de traiamiento de imagenaes.

c} Principales resuitados del trabajo: productos y/o
servictos: escaneadus y volcados sobre distintos remo-

d) Procesos, métodos y procedimientos: escanea-
dos en blanco y negro y color. Manipulacion de la ima-
gen. Volcado. Digitalizacién. Transferencia de archivos
de imagenes. Pruebas de color. Impresién en copias.
Montajes. Retoques. Silueteados.

e) Informacién: naturaleza, tipo y soportes: manua-
les técnicos, informacion del fabricante, indicaciones del
cliente.

Unidad de competencia 4: realizar la administracién, gestién y comercializacién en una pequefia empresa

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

4.1 Evaluar la posibilidad de implanta-
cion de una pequefia empresa o
taller en funcion de su actividad, |—

volumen de negocio y objetivos.

— Se selecciona la forma juridica de empresa mas adecuada a los recursos
disponibles, a los objetivos y a las caracteristicas de la actividad.
Se realiza el andlisis previo a la implantacién, valorando:

La estructura organizativa adecuada a los objetivos.

La ubicacion fisica y ambito de actuacion (distancia clientes/provee-
dores, canales de distribucién, precios del sector inmobiliario de zona,
elementos de prospectiva).

La prevision de recursos humanos.

La demanda potencial, prevision de gastos e ingresos.

La estructura y composicién del inmovilizado.

La necesidades de financiacién y forma maés rentable de la misma.

La rentabilidad de! proyecto.

La posibilidad de subvenciones y/o ayudas a la empresa o a la actividad,
ofrecidas por las diferentes Administraciones puablicas.

Se determina adecuadamente la composicién de los recursos humanos
necesarios, segun las funciones y procesos propios de la actividad de
la empresa y de los objetivos establecidos, atendiendo a formacion,
experiencia y condiciones actitudinales, si proceden.
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REALIZACIONES CRITERIOS DE REALIZACION
4.2 Determinar las formas de contrata- Se identifican las formas de contratacién vigentes, determinando sus

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

cion mas idoneas en funcién del
tamanio, actividad y objetivos de una
pequerfia empresa.

Elaborar, gestionar y organizar la
documentacién - necesaria para la

constitucion de una pequena empre-i{

sa y la generada por el desarrolio
de su actividad econdmica.

Promover la venta de productos o
servicios mediante los medios o rela-
ciones adecuadas, en funcidn de la
actividad comercial requerida.

Negociar con proveedores y clientes,
buscando 'as condiciones méas ven-
tajosas en las op=raciones comer-
ciales.

Crear, desarrollar y mantener buenas
relaciones con clientes reales o
potenciales. -

Identificar, en tiempo y forma, las

acciones derivadas de las obligacio-

nes legales de una empresa.

ventajas e inconvenientes y estableciendo los mas habituales en el
sector. _

Se seleccionan las formas de contrato optimas, segin los objetivos
y las caracteristicas de la actividad de la empresa.

Se establece un sistema de organizacién de la informacién adecuado
que proporcione informacion actualizada sobre la situacion econémi-
co-financiera de la empresa.

Se realiza la tramitacién oportuna ante los organismos publicos para
la iniciacion de la actividad de acuerdo con los registros legales.
Los documentos generados: facturas, albaranes, notas de pedido, letras
de cambio, cheques y recibos, se elaboran en el formato establecido
por la empresa con los datos necesarios en cada caso y de acuerdo
con la legislacién vigente. '

Se identifica la documentacién necesaria para la constitucién de la
‘empr)esa (escritura, registros, impuesto de actividades econdmicas y
otras).

En el plan de promocion, se tiene en cuenta la capacidad productiva
de la empresa y el tipo de clientela potencial de sus productos y
servicios.

Se selecciona el tipo de promocién que hace éptima la relacién entre
¢l incremento de las ventas y el coste de Ja promocién.

La participacidn en ferias y exposiciones permite establecer los cauces
de distribucidn de los diversos productos o servicios.

Se tienen en cuenta, en la negociacién con los proveedores:

Precios del mercado.

Plazos de entrega.

Calidades.

Condiciones de pago.
Transportes, si procede.
Descuentos.

Volumen de pedido.

Liguidez actual de la empresa.
Servicio post-venta del proveedor.

— En las condiciones de venta propuestas a los clientes se tienen
en cuenta:

Mérgenes de beneficios.
Precio de coste.

Tipos de clientes.
Volumen de venta.
Condiciones de cobro.
Descuentos.

Plazos de entrega.
Transporte, si procede.
Garantia.

Atencién post-venta.

Se transmite en todo momento la imagen deseada de la empresa.
Los clientes son atendidos con un trato diligente y cortés, y en el margen
de tiempo previsto. ‘

Se responde satisfactoriamente a sus demandas, resolviendo sus recla-
maciones con diligencia y prontitud y promoviendo las futuras rela-
ciones.

- Se comunica a los clientes cualquier modificacion o innovacion de la

empresa, que pueda interesarles.

Se identifica la documentacion exigida por la normativa vigente.

Se identifica el calendario fiscal correspondiente a la actividad eco-
némica desarrollada.

Se identifican en tiempo v forma las obligaciones legales laborales.

Altas vy bajas laborales.
Nominas.
Seguros sociales.
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a} Informacidn que maneja: documentacion admi-
nistrativa: facturas, albaranes, notas de pedido, letras
de cambio, cheques.

b) Documentacién con los distintos organismos ofi-
ciales: permisos de apertura del local, permiso de obras,
etcétera. Néminas TC1, TC2, Alta en IAE. Libros con-
tables oficiales y libros auxiliares. Archivos de clientes
y proveedores.

c) Tratamienta de la infarmacion: tendra que cono-
cer los tramites administrativos y las obligaciones con
los distintos organismos oficiales, ya sea para realizarlos
el propio interesado o para contratar su realizacion a
personas o empresas especializadas.

El soporte de la informacién puede estar informa-
tizado utilizando paquetes de gestidn muy basicos exis-
tentes en el mercado.

- d) Personas con las que se relaciona: proveedores
y clientes. Al ser una pequeria empresa o taller, en gene-
ral, tratara con clientes cuyos pedidos o servicios daran
lugar a pequeiias 0 medianas operaciones comerciales.
Gestorias.

2.2 Evolucion de la competencia profesional:

2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos, organiza-
tivos y economicos.

Este sector sufre una compleja mutacidn por efecio
de la evolucion tecnoldgica y la interaccion de sus com-
ponentes culturales, tecnolégicos e industriales. Enire
los cambios que previsiblemente influirdn en la com-
petencia de esta figura hay que sefalar:

— La tecnologia digital y la masificacion del uso de
ordenador como herramienta profesional que abren un
mercado de nuevos productos audiovisuales.

— La incorporacidén de las nuevas tecnologias vy la
diversificacion de los soportes ird generando una deman-
da de nuevos productos y servicios de imagen gue se
ajusten a las necesidades individualizadas y puedan per-
mitir la interactividad con el usuario final.

— La generalizacion de los sistemas de autoedicién
y las estaciones de trabajo digital tanto en fotografia,
en video, en multimedias como en prensa, llevara a los
profesionales de estos medios a una ampliacidén de com-
petencias dentro del campo de la ediciéon profesional.

— La incorporacion de la fotografia electronica en
sustitucion de la quimica esta revolucionando los pro-
cesos de toma y procesado de esta actividad profesional.

— La incorporacion de las nuevas tecnologias a la
produccién de los laboratorios de imagen presenta la
coexistencia temporal y espacial de los procedimientos
convencionales y digitales en las diversas fases del pro-
ceso {pelicula fotografica con presencia a la vez de ima-
genes electrénicas y sopories opticos y magnéticos).

— El acercamiento de la fotografia digital hacia el
cliente o hacia el autor debido al desarrolio de interfaces
graficas que facilitan el uso generalizado de las técnicas
de tratamiento grafico.

— La creacién del mercado europeo, el impacto de
la normativa europea vy la aplicacion de politicas espe-
cificas incidiran en el desarrolio del sector con ! aumen-
to de exportacion de programas. peliculas, fotograffas,
productos multimedia, servicios de comunicacion,
aumentando el volumen de produccion de estos pro-
ductos y servicios.

— La tendencia hacia la especializacion y diversifi-
cacion de las empresas del sector requerira profesionales
con un -aito nivel de cualificacion, asi como una capa-
cidad de adaptacion a las nuevas tecnclogias y nuevos
sistemas vy procesos de produccion.

2.2.2 Cambiocs en las actividades profesionales.

La reestructuracion del sector provocada por los cam-
bios tecnoldgicos, fundamentalmente la incorporacion
de la tecnologia digital y la automatizacién de los pro-
cesos de imagen y del control de calidad, producird una
integracion de los procesos actuales, una mayor sim-
plificacion operacional y una gran versatilidad de los
equipos.

Este técnico requerird una polivalencia tecnoldgica
que le permita desarrollar su trabajo por procedimientos
analogicos o digitales.

Los procedimientos tradicionales van perdiendo
importancia en las grandes y medianas empresas lo que
obligara a este técnico a una readaptacion de su acti-
vidad. Las pequefias empresas tradicionales irdn desa-
pareciendo paulatinamente por la aparicion de nuevas
pequefias empresas con los procesos integrados en el
campo de las nuevas tecnologias.

La implantacion de los sistemas de calidad determi-
narad su conocimiento y aplicacion en la actividad de
este profesional.

2.2.3 Cambios en la formacién.

La incorporacién de la tecnoiogia digital implicard una
necesidad creciente de adaptacion de los profesionales
a los nuevos procedimientos. -

La formacion en calidad debe perseguir la vision glo-
bal del sistema de calidad, asi como el conocimiento
de materiales, instrumentos y parametros implicados en
la calidad del proceso.

Las exigencias de adaptacion y rendimiento en la pro-
duccion en industrias fotogréficas y cinematograficas
implicaré tener una vision general del proceso productivo
en el que esta inmerso, y su relacién con las distintas
fases de dicho proceso.

Precisard de una actualizacién en estilos, modas vy
gustos estéticos que le permitan utilizar los recursos ade-
cuados con maycr eficacia en la elaboracion de ima-
genes.

La rapida evolucion de la oferta de nuevos materiales
de registro de imdgenes, de las estaciones digitales de
autoedician, de programas informaticos aplicados a la
toma, requieren una continua formacion que le permita
la adaptacion y maximo aprovechamiento de estos nue-
VOS recursos y tecnologias.

2.3 Posicion en el proceso productivo:
2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.

Esta figura profesional se ubica en el area de labo-
ratorio de imagen, en empresas cuyas actividades son:

— Procesado de material fotografico.

— Procesado de material cinematogréfico.

— Ampliacion y positivado de copias fotograficas,

— Tratamiento digital de imagenes.

— Produccion de imagenes fotograficas.

— Servicios de apoyo a la produccién audiovisual.

— Edicién de publicaciones.

— Producciones muitimedia.

— Servicios de procesado de material fotogréfico en
hospitales, clinicas y centros de investigacién.

— Archivo, conservacion y comercializacion de docu-
mentos visuales.

En general ei taimafo de las empresas es pequeiio
y mediano, dedicandose a una o varias de las actividades
sefialadas, no existiendo por io general las que tienen
a la vez sl procesado fotografico y el cinematogréfico.

2.3.2 Entorno funcional y tecnolGgico.

Atendiendo a la estructura organizativa de la empresa
y proceso produciivo en el gue opera puede asumir un
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mayor o menor nimero de funcicnes relacionadas con
la realizacion y control de los procesos del laboratorio
de imagen.

Las técnicas y conocimientos tecnolégicos que inter-
vienen en su trabajo abarcan el eampo del procesado
y tratamiento de la imagen fotografica y cinematografica.
Se encuentran ligados directamente a:

— Proceso de produccién: conjunte de maguinas y
equipos de procesado y tratamiento de los materiales
fotosensibles utilizados en los laboratorios de imagen
y de las técnicas y procedimientos derivados.

— Conocimiento de las caracteristicas y propiedades
de los materiales de imagen (peliculas, papeles fotosen-
sibles, productos quimicos de revelado, etc.).

"~ Qcupacicnes, pusstos de trabajo tipo mas relevantes:
A titulo de ejemplo, vy especialmente con fines de orien-
tacion profesional, se énumeran a continuacién un con-
junto de ocupaciones y puestos de trabajo que podrian
ser desempeniados adquiriendo la competencia profe-
sional definida en e! perfil del titulo:

Técnico de procesado de soportes fotosensibles en

color v blanco y negro. Técnico de positivado en color
y blanco y negro y ampliacion. Técnico de tratamiento
de imagenes. Técnico de laboratorio de imagen. Técnico
en etalonaje.

3. Ensefianzas minimas
3.1 Objetivos generales del ciclo formativo:

Interpretar y comprender informacién técnica y en
general todo el lenguaje simbdélico necesario para efec-

-tuar las operaciones y el contrcl de los trabajos realizados

en el laboratorio de imagen.

Comprender y aplicar la terminologia, instrumentos,
herramientas, equipos y métodos utilizados en el tra-
tamiento y procesado de productos fotograficos.

Interpretar los procesos de ejecucion y efectuar el
revelado, ampliacién y tratamiento de imagenes foto-
gréficas.

Comprender la interrelacion y secuenciacién dgica
de las diferentes fases de la produccién fotografica y
cinematogréfica, observando la correspondencia entre
dichas fases y los materiales, equipos y recursos huma-
nos, asi como {os criterios de calidad, econémicos y de
seguridad que deben ser observados.

Sensibilizarse respecto a los efectos que las condi-
ciones de trabajo pueden producir sobre la salud per-
sonal, colectiva y ambiental, con el fin de mejorar las
condiciones de reaiizacion del trabajo, utilizando medi-
das correctivas y de proteccion adecuadas.

Comprender el marco legal, econémico, y organiza-
tivo que regula y condiciona la actividad industrial, iden-
tificando los derechos y obligaciones que se derivan de
las relaciones laborales, adquiriendo la capacidad de
seguir los procedimientos establecidos y de actuar con
eficacia en las anomalias que pueden presentarse en
los mismos.

Utilizar y buscar cauces de informacién y formacién
relacionada con el ejercicio de la profesién, que le posi-
biliten el conocimiento y la insercién en el sector de
imagen y sonida y la evolucidn y adaptacién de sus capa-
cidades profesionales a los cambios tecnoldgicos y orga-
nizativos del sector. —_

3.2 Méodulos profesionales asociados a una unidad de competencia.

Maddulo profesional 1: revelado de soportes fotosensibles

Asociado a la unidad de competencia 1: revelar soportes fotosensibles

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.1 Interpretar 6rdenes de produccion e | Describir el tipo de documentacién técnica mas utilizada en los procesos

informacion técnica utilizada en el

de revelado, identificando la informaciéon mas relevante que contiene.

revelado de soportes fotosensibles y
determinar las condiciones y espe-
cificaciones del procesado.

1.2 Analizar los procesos de revelado de
materiales fotosensibles y los equi-
pos implicados en dichos procesos.

Enumerar los datos técnicos necesarios para identificar correctamente el -
material sensible y el proceso de revelado a utilizar.

Analizar la relacion existente entre los parametros del procesado (tiempo,
concentracion y temperatura) y los efectos que sus valores tienen en
los resultados del revelado.

Determinar mediante el uso de tablas los valores de los pardmetros det
revelado para conseguir unos resultados especificados.

A partir de documentacion e informacién técnica, soportes fotosensibles
e indicaciones del cliente, en distintos casos practicos, identificar/des-
cribir:

Especificaciones del soporte fotosensible a revelar (formato, tipo de peli-
cuia, sensibilidad, 1SO y espectral).

Tipo de procesado mas adecuado, fases y tiempos.

Parametros técnicos dei revelado (tiempo, temperatura, concentracion
de los bafos, agitacion).

Precauciones en la manipulacién de la pelicula.

Condiciones de almacenamiento y archivo de la pelicula revelada.

Cumplimentar las hojas de produccién o fichas de procesado con los
datos obtenidos.

Describir y secuenciar las distintas fases de los procesados de materiales
fotosensibles {(en blanco y negro, y en color) y relacionarlos con los
productos de entrada, salida y las operaciones realizadas en cada fase.

Diferenciar/describir los distintos tipos de procesado en blanco y negro
y color, relacionandolos con los equipos, productos quimicos utilizados

el consumo de los mismos.

4 Diterenciar/describir las caracteristicas y funcionamiento de las maquinas,

equipos, herramientas e instalaciones.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.3 Analizar y realizar e! proceso de pre-
paracién de las materias primas y
productos quimicos que se utilizan
en el revelado y describir sus carac-
terfsticas y usos.

1.4 Realizar las operaciones para la pre-
paracidn y puesta a punto de los prin-
cipales medios de procesado de
material fotosensible.

Analizar documentacién de nuevos procesos de revelado comparando sus
caracteristicas con las de otros procesos convencionales.

A partir de una pelicula procesada (blanco y negro, color) reconocer las
caracteristicas del sistema de procesado que ha intervenido en su
alaboracion:

Tipo de pelicula utilizada.
Productos quimicos.
Defectos en el procesado.
Fases del proceso.

Dascribir las caracteristicas de los principales bafios quimicos que se uti-
lizan en el procesado de los distintos tipos de peliculas v las condiciones
de preparacion adecuadas (temperatura, agitacién, secuencia). :

Describir la composicion y caracteristicas de los distintos productos qui-
micos gue intervienen en el procesado.

Distinguir entre sensibilidad estdndar y sensibilidad operativa de los mate-
riales fotosensibles,

A partir de casos practicos de un proceso de preparacién de productos
quimicos de revelado:; '

Identificar los productos quimicos {reveladores cromaégenos y de blanco
y negro, productos de detencidén de proceso, fijadores, acondiciona-
dores, estabilizadores, blanqueadores, inversores, neutralizadores,
bafios regeneradores, endurecedores y curtientes, intensificadores,
reductores) a utilizar segin la emulsion dei soporte fotosensibie a
procesar y las caracteristicas del supuesto.

Calcuiar y efectuar las diferentes diluciones y concentraciones quimicas
de cada bafo del procesado segln el procedimiento establecido, mani-
pulando correctamente instrumentos de pesada, volumen y tem-
peratura. -

Calcular/identificar los tiempos de procesado, temperaturas y agitacion
de cada bafio o fase.

Elﬁbgrar un informe justificativo de las dscisicnes y actividades desarro-

adas.

Explicar los efectos de contaminaciéon medicambiental que suponen los
productos quimicos utilizados convencionalmente en ei procesado de
materia! fotosensible y describir productos alternativos no contami-
nantes.

Distinguir los diferentes soportes fotosensibles y formatos, relacionén-
dolos con sus condiciones especificas de almacenaje y conservacion..
Aplicar un método de clasificacion para el almacenamiento de materiales
fotosensibles y productos quimicos de revelado.

Describir los diversos elementos que componen las maquinas automaticas
y semiautomaticas de procesado quimico de soportes fotosensibles.

Distinguir {os diferentes tipos de trenas de revelado y elementos auxiliares
empleados en los procesos de latioratorio.

Describir los mecanismos de colocacién de la pelicuia en la maquina.

En un caso practico, calibrar ios equipos de procesado y obtencién de
pruebas mas caracteristicos.

Relacionar los tipos de procesado con {as maquinas procesadoras, tanques,
sistemas termostéticos y sistemas de agitacién por nitrégeno.

Dispcner los materiales adecuadamente en los equipos a fin de obtener
sl resultado requerido considerando:

Las clases de pelicula a utilizar.

El material de pruebas.

Los liquidos de revelado y el ajuste necesario de ios siguientes paré-
metros: temperatura, velocidad de la procesadora, reposicién, fre-
cuencia.

A partir de un caso practico debidamente caracterizado de revelado
con maquinas automaticas y/o semiautomaticas y/o estaciones de pro-
cesado de pequefio rendimiento (eminilabs»), que se deben regular:

Identificar entre los diferentes programas de procesado de material foto-
sensible el adecuado para el proceso del caso practico.

Realizar la colocacion, empalme y union de materiales fotosensibles.

Realizar la nivelacién del material de entrada, de la velocidad, tiempo,
presion y temperatura.

Realizar la medicidén ds parametros ds tiempo, reciclado, temperatura,
agitacién, regeneracion y pH de los diferentes bafios quimicos que
intervienen en el procesado de material sensible.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

fj

1.5 Realizar y controlar el proceso de
revelado de soportes fotosensibles a
fin de conseguir la calidad requerida,

A partir de la ficha de mantenimiento de la maquina:

Identificar los elementos a mantener,

Realizar metodicamente las operaciones de mantenimiento de primer
nivel siguiendo instrucciones del fabricante y observando las normas
de seguridad.

Definir un plan de mantenimiento de primer nivel apropiado para una
maquina de procesado de material fotosensible.

Relacionar los productos de limpieza de la maquina con la normativa
medioambiental correspondiente, e indicar los sustitutos de los productos
utilizados tradicionalmente que se adapten a dicha normativa.

En un caso practico debidamente caracterizado de procesado de material
expuesto en blanco y negro y color, en diferentes formatos:

Comprobar la idoneidad del estado de los bafios.
Efectuar las pruebas de revelado.

Evaluar las pruebas reajustando parametros.
Efectuar el procesado del soporte.

Describir las fases y conceptos fundamentales de un proceso de control
de calidad en el revelado de materiales fotosensibles.

Describir el método y frecuencia de obtencién de muestras durante el
proceso.

Describir los espacios cromaéticos: RGB, CIE, CMY.

Describir las caracteristicas y funcionamiento de los instrumentos de medi-
c¢ion (colorimetro, densitdmetro, brilldmetro, espectofotémetro) utilizados
para el control de calidad.

Describir el proceso de calibracion de los instrumentos de medicion y
control de calidad. '

Realizar la medicion de diversos parametros (densidad, contraste, equilibrio
de color, granularidad, velo).

Describir la influencia de las condiciones de iluminacién (temperatura de
color, angulo de iluminacion), de los colores de las superficies adyacentes,
de las caracteristicas de la superficie del soporte (opacidad, brillo, grado
de lisura, absorcion), y del secado, para la medicion del color.

A partir de un caso practico de control del procesado de material
fotosensible:

Relacionar los distintos elementos que intervienen en una tira de control
con la desviacién de los parametros de calidad requeridos.

Identificar los pardametros que deben ser controlados. '

Realizar medidas en la tira de control.

Relacionar los graficos resultantes de las mediciones con los parametros
establecidos en el supuesto.

Realizar ajustes de pH de acuerdo a las dominantes de color.

{dentificar los dispositivos de control que deben ser utilizados.

Realizar, en su caso, procesos de intensificacién y reducciéon de mate-
rtales sensibles revelados.

A partir de un caso practico debidamente caracterizauo mediante mate-
riales sensibles revelados, identificar:

Formato del producto.

Estado de la gelatina (rayas, raspaduras).

Densidad maxima, densidad minima, velo.

Indice de contraste.

Granularidad.

Equilibrio de color.

Patrén de medicién. -

- Errores de procesado {contaminacién, agotamiento de los bafios, filtrado

del agua, secado del material, temperatura, agitaciéon) y de manipu-
lacién en la fase de cargado, secado, cortado y envasado.

CONTENIDOS BASICOS (Duracién 125 horas) b)‘ Equipos y medios de procesos de revelado:

a) Emulsiones fotosensibles y procesos de revelado: Materiales fotosensibles en blance y negro y color.

Tipos, formatos y sensibilidad.

Maquinas de procesado en blanco y negro y color.

Tipos de procesos y parametros interdependientes. Equipos, herramientas, accesorios e instalaciones del
Productos quimicos que intervienen en las procesaos. laboratorio.
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Defectos. errores y desajustes en los procesos y equi- d) Ajustes en el procesado de material fotosensible:

pos. Maquinas autométicas y semiautomaticas de proce-
Limpieza y neutralizacion quimica de los equipos. sado. ) L
Estaciones de trabajo y «Minilabs».
c} Preparacion de equipos y productos quimicos de Sistemas de procesado manual.
revelado: e) Control de calidad:
Bafos reveladores, interruptores de revelado, blan- Anélisis y determinacion de factores de calidad del
queadores, fijadores, estabilizadores, inversores regene- proceso de revelado.
radores, neutralizadores, acondicionadores. Parametros de calidad del producto.
Interpretacion de curvas de tiempo-gamma vy tiem- ‘téMet;hos y equipos de control: tiras de control, den-
_ sitOmetros.
po/1.C. Técnicas de medida y control de calidad.
Efectos de contaminacion medioambiental. Identificacion de defectos y correccion de errores.

Méddulo profesional 2: positivado, ampliacién y acabados

Asociado a la unidad de competencia 2: realizar y controfar los procesos de positivado y ampliacién en blanco
¥y negro y color

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Interpretar 6rdenes de trabajo e |ldentificar y diferenciar los documentos utilizados en el positivado y amplia-
informacion técnica utilizada en el| cién en fotografias, tanto en blanco y negro como en color.
positivado y ampliacién de materia-|Enumerar las especificaciones técnicas que permiten identificar correc-
les fotosensibles y cumplimentar] tamente el material y las caracteristicas de ampliacidn y/o positivado
hojas de produccion o fichas de| que se tiene que realizar.
procesado. A partir de documentacién técnica negativos e indicaciones de supuestos
clientes, identificar/describir:

Clase de soporte {pelicula negativa o positiva, formato, sensibilidad ISO
y espectral, marca) fotosensible expuesto a ampliar/positivar.

Simbologia de etiquetado.

Tipo de ampliacién a realizar,

Tipo de procesado a realizar, fases y temporalizacion.

Tipo de material a emplear.

Defectos del material a ampliar.

Cumpliméntar debidamente las hojas de produccidn e incidencias.

2.2 Analizar los procesos de positivado | Describir y secuenciar las distintas fases del positivado y ampliacién de
y ampliacion de materiales fotosen-| materiales fotosensibles {en blanco y negro, y en color) y relacionarlas
sibles y los equipos implicados en| con los productos de entrada, salida y las operaciones realizadas en
dichos procesos. cada fase. :

Describir los distintos tipos de equipos y productos quimicos utilizados

en el positivado. ,

Describir las caracteristicas y funcionamiento de las maquinas, equipos,
herramientas e instalaciones, asi como las condiciones y distribuciéon
que deben tener en el laboratorio.

Analizar documentacién de nuevos procesos de revelado de positivos que
surgen en la industria de los laboratorios de imagen, comparando sus
caracteristicas con los procesos convencicnales.

A partir de un positivo (blanco y negro, color) dado reconocer las carac-
teristicas del sistema de procesado que han intervenido en su ela-
boracion:

Tipo de pelicula y/o papel utilizado.
Productos quimicos.

Sensibilidad, contraste.

Defectos en el procesado y en la expasicién.
Fases del proceso.

2.3 Preparar materiales que se utilizan | Describir los principales productos quimicos de procesado, relacionandolos
en el proceso de ampliacién/paesiti-| con el tipo de soporte en blanco y negro o color.

vado de imagenes fotograficas. Describir la composicién, caracteristicas y comportamiento de los distintos
bafios utilizados en los procesados de positivos.

Explicar los efectos de contaminacién medioambiental que suponen los
productos quimicos utilizados convencionalmente en el procesado de
material fotosensible y describir productos alternativos no contami-
nantes.

Explicar las caracteristicas (gradacion, composicidén, color, formatos, con-
traste) y tipos de soportes fotosensibles para positivar/ampliar imagenes,
rplagionéndolos con sus condiciones especificas de ampliacién y posi-
tivado.
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CAFACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACIGN

2.4 Analizar y realizar el proceso de pre-
paracién de equipos y (tiles para la
ampliacién y revelado de positivos
fotograficos.

25 Obtener pruebas de una calidad
especificada mediante los equipes
adecuados.

2.6 Reaiizar ampliaciones de negativos
y positivos en blanco y negro, vy en
culor, procesandolas del modo apro-
piado a sus caractaristicas

Distinguir los d.ferentes soportes folosensibles para positivado, relacio-

néndoios con sus condiciones espedificas de almacenaje y conservacion.
A partir de un supuesto practico de in proceso de preparacion de productos
quimicos de reveiado:

Identificar fos productos quimices {reveladores cromdgenos y de blanca
vy negro, productos de detencion de proceso, fijadores, acondiciona-
dores, estabilizadores, bianqueadores, inversores, neutralizadores,
bafios regeneradores, endurecedores y curtientes, intensificadores,
reductores) a escoger sequn la emulsidn del soporte foidsensibie a
procesar y las caracteristicas de! supuesto. ‘

Calcular y efectuar las diferentes diluciones y concentraciones quimicas
con respecto a cada baiice del procesado seqgln el procedimiento esta-

. blecido, manipulando instrumentos de pesada. volumen y temperatura

Calcular/identificar los tiempos de procesado, temperaturas y aqitacion
de cada bafio.

Calcular parametros de densidad, indice de contraste, pH, actividad,
caducidad.

Identificar y utilizar adecuadaments instrumentos de comprobacion de
enfoque (lupas, cuenta hilos. magnificadores de ampliacion).

Identificar y emplear adecuadamente atiles de limpieza de los objetivos
y equipos.

Identificar los tipos de filtros y sistemas de filtrado para el positivado
y ampliacién en blanco y negro v color y explicar las técnicas de filtrado
mas comunes,

Explicar el funcionamiento de los instrumentos de medida y controi del
potsiti)vado y ampliacidon (exposimetros de ampliacién, analizadores de
color).

Diferenciar tipos de ampliadoras atendiendo a su sistema de iluminacién
e influencia sobre &l efecto Callier.

Identificar los distintos tipos de ampliadoras y explicar las caracteristicas
de sus componentes (sistemas de ilurninacidn interna, cabezales de con-
trol continuos y pulsantes, cabezales dicroicos, sistemas porta peliculas,
etcétera),

Diferenciar los tipos de objetivos para la ampliacién y describir sus
caracteristicas.

Explicar caracteristicas y tipos de sistemas de contrel de! tiempo de expo-
sicion en la ampliacién.

Describir los tipos de tiradoras de
de cacheado y marginadores.

Explicar los tipos de fuentes de iluminacion (de exposicién, de seguridad}
asi comn sus caracteristicas (temperatura de color, espectro visible).

Reconocer los distintos tipos de ttiles de guillotinado. _

Aplicar los métodos de calibracion de las ampliadoras y equipos para
la ampliacion, asi como la inactinidad de las luces de seguridad.

Explicar los diferentes Utiles y equipos del laboratorio de ampliacion/po-
sitivado, relacionandolos con su ubicacién en el plano.

Explicar las caracteristicas y tipos de procesadoras de revelado de tipo
manual, automatico y semiautomatico relacionandolos con los praoductos
quimicos de procesado utilizados en el revelado de positivos en blanco
y negro y color.

En casos practicos de obtencién de prusbas de blanco y negro v/ color
debidamente caracterizados:

Adecuar el contraste del fotograma original al grado de contraste del
material fotosensible de copiado.

Evaluar estéticamente la imagen d=l fotograma a ampliar.

Agplicar ia técnica de filtrado adecuada.

Realizar 12 técnica de obtencién de pruebas adecuada.

Revelar Ia tira de pruebas.

Evaluar, €n su caso, el filtrado y exposicion adecuada.

Aralizar las dominantes de color en las pruebas relacionandolas con la
correcciGn de las mismas.

En casos practicos debidamente caracterizados de ampliacicnes en blanco
y iiegrc y color:

Calcular el grado de ampliacion efectuando la regulacién correspon-
diente.

Elegir ei material sensible a utilizar segin las caracteristicas del caso
practico (contraste del original. color o blanco y negro).

jruebas y'prensas de contactos, Utiles
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE FVALUACION

2.7 Realizar el acabado de las copias v
ampiiacicnes segin el fin al que van
destinadas y corrigiendo los defec-
tos ocasionados en su procesado.

2.8 Realizar comprobaciones de calidad
~en los distintos procesos de amplia-
cién y positivado.

Realizar el encuadre y enfogue de la imagen a positivar evaluando esté-
ticamente su composicién y corrigiendo defectss de toma {(conver-
gencia de lineas).

Regular la exposicién y el filtrado correspondiente, aplicando, en su caso,
efectos especiales (vifieteado, enmascarado, solarizado).

Procesar el soporte expuesto seg(in sus caracteristicas.

Analizar los factores de ampliacién relacionandolos con la ampliacién del
negativo a copiar,

identificar instrumentios y materiales de retogue {pinceles, lapices, aeré-
grafos, pigmentos y colorantes) y relacionarios con los soportes foto-
sensibles a utilizar.

identificar Gtiles de acabado y montaje de fotografias y diapositivas (mar-
cos, monturas, passe partouts, prensa térmica para aplanado y montaje
de copias, etc.).

En un caso practico debidamente caracterizado:

Detectar los defectos en las copias y/o ampliaciones.

Escoger el tipo de retoque y utensilios adecuados al caso. B

Efectuar el retogue del positivo o negativo seq(n las caracteristicas del
caso practico.

Evaluar el retoque efectuando las correcciones.

Relacionar procedimientos de acabado con el tipo de ampliacion y con
las caracteristicas de color y textura del soporte y material a emplear.
A partir de casos practicos debidamente caracterizados:

Escoger los equipos de montaje térmico en seco, asi como las sustancias
adhesivas y pegamentos a utilizar.

Montar las fotografias, ampliaciones, etc., segin 1a técnica requerida
(collage, sandwich, etc.).

Evaluar el montaje.

A partir de casos practicos debidamente caracterizados:

Realizar el virado, coloreado, «solarizado» y posterizado quimico ade-
cuado al caso practico.

Evaluar el resuitado efectuando las correcciones oportunas.

Tratar las copias para su permanencia y proteccion (protectores de sele-
nio y oro, eliminadores de hiposulfito, barnices protectores).

Explicar el proceso de medicién de los pardmetros: agitacién, temperatura,
pH, actividad de los barios, densidad.

Describir los espacios cromaticos: RGB, CIE, CMY.

Describir las caracteristicas y funcionamiento de los instrumentos de medi-
cién (colorimetro, densitometro, brillémetro, espectrofotémetro) utiliza-
dos para el control de calidad.

Describir el proceso de calibraciéon de los instrumentos de medicion y
control de la calidad.

Interpretar curvas caracteristicas y cuadrantes de correspondencia.

Describir la influencia de tas condiciones de iluminaciéon {temperatura de
color, angulo de iluminacidn), de los colores de las superficies adyacentes,
de las caracteristicas de la superficie del soporte {opacidad, brillo, grado
de lisura, absorcién), y del secado, para la medicién del color.

A partir de casos practicos debidamente caracterizados:

Analizar copias, ampliaciones y duplicados de blanco y negro y color
a fin de detectar errores quimicos, de ampliacién y positivado rela-
cionandolos con los originales.

Realizar la medicién de los parametros que determinan la calidad del
positivo {densidad, contraste, granularidad y velo y equilibrio de color).

Corregir los defectos de contraste, grado de ampliacién, gamas tonales,
densidades, nitidez y color.

Corregir errores de perspectiva, paralelismo, margenes.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 125 horas) b) Técnicas de positivado y ampliacién:

a) Papeles y superficies de positivado:

Tipos, formatos vy sensibilidad de papeles.

Superficies especiales

El proceso de positivado y ampliacion.
Teécnicas de positivado en color y blanco y negro.

Curvas y cuadrantes de correspondencia. Técnicas de ampliaciéon en color y blanco y negro.
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~ ¢} Medios técnicos para el positivado y la amplia- d) Control del positivado y la ampliacién:
cion;

La ampliadora y sus partes.

Procesos quimicos y compuestos que intervienen en

el positivado.

Analisis y correccion de contraste y dominantes cro-
maticas.

Revelado y analisis de tiras de control.

Factores y grados de ampliacién.

Controt de la exposicion, enfoque y encuadre.

Variables, temporizacién, fases y ciclos en los pro-

cesos de blanco y negro y color.

e} Acabado y control de calidad:

Exposimetros, temporizaderes, analizadores de color, Retoque de copias y ampliaciones.

filtros y cabezales.

Secado, montaje y acabado de copias.

Sistemas Opticos y objetivos de ampliacion. Procesos especiales.

Accesorios de ampliacion y positivado.

Correccion de errores y defectos.
Mediciones de densidad mediante densitémetro.

Procesadoras de copias blanco y negro y color. Calibracion de equipos manuates, automaticos y

. El laboratorio fotogréafico.

semiautomaticos.

Méadulo profesionat 3: tratamiento de imagenes fotogréficas por procedimientos digitales

Asociado a la unidad de competencia 3: tratar imagenes fotogréaficas por procedimientos digitales

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIQS DE EVALUACION

3.1 Interpretar informacidon técnica y
d6rdenes de produccién utilizadas en
el tratamiento de imagenes y cum-
plimentar las hojas de produccién o
fichas de tratamiento.

3.2 Analizar los distintos procesos de tra-
tamientc de la imagen vy los equipos
implicados.

3.3 Relacionar/identificar materiales y
productos de entrada y salida, en
cada fase del tratamientoc de iméa-
genes.

Identificar la documentacién técnica {instrucciones, manuales, especifica-
ciones del clientes) utilizada en los distintos tratamientos de imagenes
por procedimientos digitales.

Analizar las especificaciones técnicas que permiten identificar correcta-
mente los originaies y fos pardmetros caracteristicos de los tratamicntos
mas demandados.

A partir de originales en distintos soportes, documentacién técnica y espe-
cificaciones del tratamiento:

Elaborar correctamente hojas y fichas de produccién, reflejando los datos
y observaciones mediante la simbologia y cédigos adecuados.

Reconocer los signos y terminologia del dimensionado y modo de
reproduccion,

Identificar/describir:

Ctase de originai a tratar.

Tipos de materiales a emplear.
Tiempos de ejecucidn.

Defectos de fos originales a tratar.

Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de tratamiento
digital de la imagen {escaneado, modificaciones espaciales, modifica-
ciones tonales, establecimiento de los parametros de salida y procesado)
con los productos de entrada, salida, los equipos y las operaciones rea-
lizadas en cada fase. ' '

Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de tratamiento
convencional de la imagen (ampliacion/reduccion, retoque, estableci-
miento de los pardmetros de salida, exposiciones y procesado) con los
productos de entrada, salida, los equipos y las operaciones realizadas
en cada fase.

Describir los distintos formatos graficos (informéaticos) considerando sus
pasibilidades respecto al tipo de imagenes de las que pueden obtener
informacién:

Formatos de objetos.
Formatos de «bitmaps».
Formatos de «bytmapsn.

Analizar las caracteristicas que deben de tener los materiales fotosensibles

_ {peliculas y papeles) empleados en el tratamiento de imagenes.

Diferenciar los tipos de materiales fotosensibles y los distintos formatos
{tamafos) de salida empleados en el tratamiento de imagenes.

Analizar los distintos soportes informaticos en que se puede suministrar
y tratar la imagen:

Magnéticos:
Discos.
Cintas.

Opticos:
CD-ROM.

WORM, PHOTO CD.
Discos opticos borrables.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

<y

3.4 Realizar las operaciones de prepéra-
¢ion de los equipos de tratamiento
de imagenes.

3.6 Aplicar y controlar los programas de
tratamiento (seglin técnicas digita-
les) para disponer las imagenes del
modo mas apropiado, segun su natu-
raleza.

3.6 Operar y controlar los equipos de
salida/obtencion de pruebas, impre-
soras, filmadoras y «recorders», man-
teniendo los parametros de opera-
cidn y obteniendo calidades fijadas.

Identificar y evaluar los tipos de originales empleados en el tratamiento
de imagenes, considerando el detalle y contraste, ademas del grano
de la emuision {en el caso de originales no digitales).

Identificar y evaluar los pardmetros y distintos modos de disponer imagenes
sobre el material fotosensible de cara a su impresion:

Linea.
Tramado blanco y negro
Selecciones-de color.

Diferenciar y describir las caracteristicas y funcionamiento de los equipos
de tratamiento de imagenes y sus modos de calibracién relacionandolos
con el tipo de trabajo a realizar.

A partir de un original, poner a punto los equipos de tratamiento que
intervendran, asignando los pardmetros de regulacién segun:

El tipo de original,

El modo de tratamiento.

Las variaciones gue se van a aplicar.

El producto final que se quiera obtener.

Analizar las distintas fuentes de iluminacién/ exposicion y su influencia
en la reproduccién: :

lluminacién del original:

Lamparas halégenas.
Ldmparas de xenaon.

Exposicién:
Rayos catddicos.
Laseres.

Disponer los liquidos de la procesadora, atendiendo a los ajustes necesarios
ocasionados por los siguientes factores:
Tiempo,
Concentracion.
Agitacion.
Agotamiento.

Calcular y analizar las curvas de calibracién de los distintos equipos, apli-
cando las medidas correctoras:

Camaras, prensas de contactos y escaneres.
Monitores.

Filmadoras e impresoras.

Procesadoras.

A partir de un tipo de tratamiento debidamente caracterizado que debe

aplicarse a una imagen:

Seleccionar el programa apropiado, para digitalizar la imagen del modo
apropiado.

Asignar los parametros en [os distintos menus del programa.

Seleccionar y aplicar diestramente el tipo de «software» (editores de
«pixelsn, de objetos, administradores de color) mas adecuado para
el trabajo a realizar, :

Detectar sobre pantalla defectos de imagenes digitalizadas debidos a defi-
ciencias del original y/o de los equipos de tratamiento.

Aplicar medidas correctoras a imagenes en funcion del producto final
que se desea obtener y de los pardmetros establecidos (resolucién espa-
cial, detalle, contraste, modelos de color, curvas tonales y filtros).

Relacionar el formato grafico (informético) de salida con las fases inme-
diatamente posteriores del proceso.

Relacionar las clases de filmadoras con el tipo de trabajo a realizar.

Proponer y aplicar, en funcién de las indicaciones de un supuesto cliente,
del dispositivo de salida y de la clase de producto en si, los parametros
de salida mas adecuados:

Lineatura y forma del punto.

Angulos y sistemas de tramado.
Formato y orientacion de la imagen.
Soporte fotogréfico o fichero.
Salida calibrada y marcas de registro.

Analizar los diferentes sistemas para disponer el material fotosensible sobre
la filmadora o «recorder» y en la procesadora.

Distinguir sobre las pruebas de impresora los defectos en la imagen debidos
a la limitacidn de los equipos de salida de los causados por un esta-
blecimiento erréneo de los pardmetros.
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a)

CONTENIDOS BASICOS (duracion 125 horas)

Equipos de entrada:

Tiempos de exposicion.
Prensas de contactos.
Escaneres. Funcionamiento.

b} Transformaciones en la imagen:

Originales.

Formatos graficos {informaticos). Resolucién.
~«Softwaren de tratamiento de imagenes.

c) Reproduccién:

Cuatricromias. Selecciones acrométicas.
Tramado digital.

d} Filmacién de la imagen:

Filmadoras.
Impresoras.

e) Calidad del proceso de tratamiento digital de
imagenes:

Pruebas intermedias.
Control densitométrico. o
Correccién de defectos del original.

MGédulo profesional 4: administracion, gestién y comercializacién en la pequefia empresa

Asociado a la unidad de competencia 4: Realizar la administracién, gestién y comercializaciéon en una pequefia

empresa

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.1

4.2

4.3

4.4

'Analizar las diferentes formas juridi-

cas vigentes de empresa, sefialando
la mas adecuada en funcién de la
actividad econdmica y los recursos
disponibles.

Evaluar las caracteristicas que defi-
nen los diferentes contratos labora-
les vigentes mas habituales en el
sector.

Analizar los documentos necesarios
para el desarrollo de la actividad eco-
némica de una pequefia empresa, su
organizacién, su tramitacién y su
constitucion.

Definir las obligaciones mercantiles,
fiscales y laborales gue una empresa
tiene para desarrollar su actividad
economica legalments.

Especificar el grado de responsabilidad legal de los propietarios, seguin
las diferentes formas juridicas de empresa.

Identificar los requisitos legales minimos exigidos para la constitucion de
la empresa, segun su forma juridica.

Especificar las funciones de los 6rganos de gobierno establecidas legal-
mente para los distintos tipos de sociedades mercantiles. :

Distinguir el tratamiento fiscal establecido para las diferentes formas juri-
dicas de empresa.

Esquematizar, en un cuadro comparativo, |las caracteristicas legales basicas
identificadas para cada tipo juridico de empresa.

A partir de unos datos supuestos sobre capital disponible, riesgos que
se van a asumir, tamafio de la empresa y nimero de socios, en su
caso, seleccionar la forma juridica mas adecuada explicando ventajas
e inconvenientes.

Comparar las caracteristicas basicas de los distintos tipos de contratos
laborales, estableciendo sus diferencias respecto a la duracién del con-
trato, tipo de jornada, subvenciones y exenciones, en su caso.

A partir de un supuesto simulado de ia realidad del sector:

Determinar los contratos laborales mds adecuados a las caracteristicas
y situacién de la empresa supuesta.
Cumplimentar una modalidad de contrato.

Explicar la finalidad de los documentos bdsicos utilizados en la actividad
econémica normal de la empresa. :
A partir de unos datos supuestos:
Cumplimentar los siguientes documentos:

Factura.
Albaran.

Nota de pedido.
Letra de cambio.
Cheque.

Recibo.

Explicar los trdmites y circuitos que recorren en la empresa cada uno
de los documentos.

Enumerar los tramites exigidos por la legislacion vigente para la cons-
titucion de una empresa, nombrando el organismo donde se tramita
cada documento, el tiempo y forma requeridos.

Identificar los impuestos indirectos que afectan al tréfico de la empresa
y los directos sobre beneficios.

Describir el calendario fiscal correspondiente a una empresa individual
o colectiva en funcién de una actividad productiva, comercial o de ser-
vicios determinada.

A partir de unos datos supuestos cumplimentar:

Alta y baja laboral.
Nomina.
Liquidacion de la Seguridad Social.

Enumerar los libros y documentos que tiene que tener cumplimentados
la empresa con caracter obligatorio segin la normativa vigente.
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION
4.5 Aplicar las técnicas de relacién con|Explicar {os principios basicos de técnicas de negociacion con clientes
' los clientes y proveedores, que per-| vy proveedores, y de atencion al cliente.
mitan resolver situaciones comercia-| A partir de diferentes ofertas de productos o servicios existentes en el
les tipo. mercado:
Determinar cuél de ellas es la mas ventajosa en funcién de los siguientes
parametros:
Precios del mercado.
Plazos de entrega.
Calidades.
Transportes.
Descuentos.
Volumen de pedido.
Condiciones de pago.
Garantia.
Atencion postventa.
4.6 Analizar las formas mas usuales en Describir los medios més habituales de promociéon de ventas en funcién
el sector de promocion de ventas de del tipo de producto y/o servicio.
productos o servicios. Explicar los principios basicos del «merchandisingn.
4.7 Elaborar un proyecto de creacién de | El proyecto debers incluir:
una pequena empresa o taller, ana-| g ohistivos de la empresa y su estructura organizativa
lizando su viabilidad y explicando los Justificacion de la localizacion de la empresa. ‘
pasos necesanos. Andlisis de la normativa legat aplicable.
Plan de inversiones.
Plan de financiacién.
Pian de comercializacion.
Rentabilidad del proyecto.
CONTENIDOS BASICOS (duracion 50 horas) e) Gestion administrativa:
a) Laempresay su entorno: Documentacién administrativa.

Concepto juridicoecondmico de empresa.

Definicion de la actividad.
Localizacion de la empresa.

b)
Ei

Analisis comparativo de los distintos tipos de socie-

Formas juridicas de las empresas:
empresario individual.

dades mercantiles.

c)

Gestién de constitucion de una empresa:

Tramites de constitucion.
Fuentes de financiacion.

d}

Gestion de personal:

Convenio del sector.
Diferentes tipos de contratos laborales.

Cumplimentacion de ndminas y Seguros Sociales.

Técnicas contables. )
inventario y métodos de valoracion de existencias.
Célculo del coste, beneficio y precio de venta.

f) Gestion comercial:

Elementos basicos de la comercializacion.
Técnicas de venta y negociacion.
Técnicas de atencion al cliente.

g} Obligaciones fiscales:

Calendario fiscal. :

Impuestos que afectan a la actividad de la empresa

Célculo y cumplimentacién de documentos para la
liquidacion de impuestos indirectos: IVA e IGIC vy de
impuestos directos: EOS e IRPF.

.h) Proyecto empresarial.

3.3 Mddulos profesionales transversales:
Médulo profesionai 5 (transversal): procesos de imagen fotografica
CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION
2.1 Analizar los procesos de produccion ;| Enumerar las 4reas de explotacion profesional de la fotografia, identificando

de fotografias, identificando y rela-
cionando fases, recursos y empresas
implicadas.

los productos y procesos fotograficos implicados.

Describir las fases de los procesos de produccién de fotografias.

Enumerar las distintas empresas y profesionales implicados en la pro-
duccion de fotografias, explicando su actividad v funcidn en el proceso.

Identificar los tipos de fotografias segan las caracteristicas dei soporte
y tipo de acabado.

Identificar y describir los recursos técnicos utilizados en cada fase de
la produccion de fotografias {equipo de toma e iluminacion).

A partir de un producto fotografico dado, relacionar y secuenciar las dis-
tintas fases de produccion que han intervenido en su elaboracidn.

A partir de un producto fotogréafico dado reconocer:
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

5.2 Analizar y aplicar las técnicas y pro-
cedimientos utilizados habitualmen-
te en la toma fotografica.

5.3 Analizar los elementos de qqm_posi-
cion que contribuyen al equilibrio de
la imagen.

5.4 Analizar el proceso de preparacion,
almacenamiento y conservacién de
materiales utilizados en imagen.

Tipo de soporte y formato utilizado.

Posibles defectos de |la toma.

Tipo de procesado.

Tratamiento digital o analdgico.

Acabado {retoquie, coloreado, solarizado, etc.)
Posibles defectos de tratamientc ¢ procesado.

Describir la evolucién tecnolégica de la fotografia y relacionarla con sus
distintas aplicaciones.

Clasificar los tipos de filtros, explicar sus funciones y procedimientos de
uso.

Describir los equipos basicos utilizados en iluminacion fotogréfica (luz con-
tinua y destello), su configuracion y funcionamiento.

A partir de un caso practico debidamente caracterizado:

Efectuar la medicion de la escena con una escala de iluminacidn
determinada.

Ajustar la iluminacion a la pelicula a utilizar.

Encuadrar componiendo la escena.

Captar fotograficamente la escena.

Analizar los resultados elaborando un informe justificativo de las deci-
siones y acciones desarrolladas.

Describir los tipos de composicion fotografica més frecuentes.

Identificar los elementos formales de la composicidn: linea, forma, ritmo,
textura, volumen y color, y su valor expresivo.

Explicar las técnicas para crear perspectiva.

En casos practicos de tomas fotograficas, realizar fotografias en distintas
composiciones. -

Analizar los principales elementos del encuadre (simetria, variedad, punto
de vista) a contemplar en una fotografia.

Describir los tipos y caracteristicas de la luz suave y la luz dura.

A partir de un caso practico debidamente caracterizado reconocer la direc-
cién de la luz y su influencia en el contraste, el volumen y la textura
de la escena. :

A partir de un caso practico debidamente caracterizado reconocer el estilo
de iluminacién utilizado atendiendo a que sea:

Con un punio de luz.
Multiple.

Tono alto y tono hajo.
De contraste.

Describir los parametros que caracterizan los colores, las leyes de armonia
y contraste que los relacionan e indicar su utilizacién para conseguir
equilibrio y expresividad en las imagenes. :

Explicar las condiciones de conservacion de los materiales fotosensibles
teniendo en cuenta la temperatura y la humedad relativa del aire ade-
cuada del lugar de almacenamiento.

Describir en el croquis de un almacén de material la ubicacion del material
fotosensible y los productos quimicos de procesado explicando las cau-
sas de dicha ubicacion.

A partir de casos practicos de conservacion de productos fotograficos
procesados (peliculas, diapositivas, fotografias), aplicar las técnicas de:

Eliminacién de los restos de productos quimicos de procesado (hipo-
sulfito, etc.). '

Virado del material en blanco y negro.

Sepa;racic’m en negativos en blanco y negro del material negativo en
color.

teniendo en cuenta:

Los componentes quimicos atmosféricos.

Los productos quimicos que componen el papel, el carton y el plastico
utilizados en los soportes fotosensibles y en la conservacién de éstos.

Las radiaciones de la luz fluorescente o diurna.

Humedad y temperatura.

Separacion entre los productos fotograficos procesados.

Campos magnéticos préximos.

A partir de un supuesto debidamente caracterizado establecer un sistema
de clasificacion de material virgen, digital, y material procesado teniendo
en cuenta la proteccion fisica del material, el ahorro de espacio y el
acceso y visionado.
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CONTENIDOS BASICOS (duracion 85 horas) e) Exposicion:

a} Flproceso fotogratico:

Captacion fotegrafica.

Tipes de Huminacion. '
Apticaciones y productos fotograficos.
b} Cemposicidén v encuzadra;

Elementos de la composicion.
Comunicacién visual.

Almacenamiento antes de [a exposicién.
Fagresion de la imagen latente.

Falio de reciprocidad.

Medicidn de ia exposicitn.

f} Los soportes fotograficos:

La imaygen latente v visible.
Soportes fotosensibles en color y blanco y negro.

¢ Elcolor. Soportes electronicos y Spticos.
Cormposicidn espectral de la luz, curva de distribucién g} Fuentes de iluminacion:
espectral, mezcla de colores, diagrama cromatico CIE, _
temperatura de color. lluminancisa.
. " . . Luminancia.
__d) Camaras y equipcs fotograficos y cinematogra- Nimeros guia: flash, ldmparas de tungsteno.
ficos: ' Potencia. :
Objetivos. Calidad espectral.
Obturadores. Duracién y vida de las iamparas..
Visores y enfoque.
Motores. h) Almacenamiento y conservacién de materiales

Tipos de peliculas y formatos.

fotosensibles y productos quimicos de procesado.

3.4 Modduio profesional de formacion en centro de trabajo.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Realizar la recepcidn y preparacion de los
materiales que intervienen en los pro-
cesos de laboratario, siguiendo los pro-
cedimientos establecidos y asegurando
su disponibilidad en tiempo y forma
adecuados.

Realizar 1a preparacién de los equipos y
maquinas que intervienen en los proce-
sos de laboratorio, en los tiempos v bajo
los procedimientos establecidos.

Comprobar la recepcién de todos los elementos {negativos, positivos, dis-
cos Opticos y magnéticos, informacion a través de red, manuales de
calidad) necesarios para realizar un encargo de revelado, positivado y
ampliacion.

Interpretar la informacién de proceso incluyendo las indicaciones de pro-
cesado ubicadas en los distintos elementos.

Verificar la compatibilidad de formatos e imagenes.

Identificar y evaluar las caracteristicas de los materiales que intervienen
en el laboratoric (negativos, positivos, etcétera).

Realizar las operaciones necesarias para la preparacidon de los materiales
en el tratamiento de imagenes y procesado:

Dotacion de ias materias primas para el trabajo (materiales fotosensibles,
liguidos de revelado).

Control de actividad de los productos quimicos de procesado.

Comprobacitn de la adecuacién de las peliculas, obteniendo el nivei
de calidad establecido.

Realizar el control de las caracteristicas de los materiales que hay que
utilizar {en el almacenado y en la estabilidad dimensiorial de los soportes,
brillo), de acuerdo con ias especificaciones de calidad establecidas.

Seleccionar ei dispositivo de salida idoneo, en funcién de las prioridades
y de las especificaciones de calidad establecidas.

Seleccionar el modelo de tratamiento (convencional o electranico), y los
sistemas de obtencion de pruebas (digitales, fotogquimicas y de impresion)
en funcion del {ipo de producte gque hay que conseguir.

Realizar las operaciones necesarias para la calibracion de jos equipos de
entrada y salida (escaneres, cémaras, filmadoras, y nrocesadoras).

Realizar las operaciones necesarias para la preparacion de o3 equipos
de laboratorto digital:

Montaje de los originales en el tambor del ascaner,

Seleccién dei programa adecuado al tipo de trabajo gue se va a desarro-
Har, y conexion en entornos de red.

Configuracién del «rip» y de la filmadora. segin el tipo de trabajo y
material que se vaya a utilizar. '

Carga de la pelicula en el tambor de la fiimadora o wecorder», con-
siguiendo el nivel de calidad establecide.

Realizar las operaciones necesarias para la preparacién de los equipos
de laboratorio fotoguimico:

Ajuste, montaje y adaptacion de los elementos que configuran la maquina
para el revalado.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Realizar las operaciones de tratamiento
digital de imagenes, asegurando el nivel
de calidad y bajo los procedimientos
establecidos.

Realizar y controlar el proceso de revelado
de soportes fotograficos utilizando la
documentacion técnica, los equipos y
materiales adecuados en condiciones de
seguridad.

Realizar y controlar el proceso de amplia-
cidén segun los procedimientos, especi-
ficaciones y condiciones de segundad
establecidas.

Aplicar las normas y procedimientos sobre
seguridad, higiene y medio ambiente.

Comportarse de forma responsable en el
centro de trabajo, e integrarse en el sis-
tema de relaciones técnico-sociales de
la empresa.

Alimentacion adecuada con Ias soluciones quimicas y material foto-
sensible.

Realizar las operaciones de mantenimiento de primer nivel segtin los pro-
cedimientos establecidos.

A partir de un original montado sobre el tambor del escéner obtener la
imagen digital para su posterior tratamiento en pantalla, teniendo en
consideracion |os siguientes parametros:

Tipo de original: opaco o transparencia.
«Lineatura» de salida.
Factor de ampliacion.

A partir de la orden de trabajo, obtener imagenes tratadas en pantalla
aplicando las utilidades informaticas adecuadas:

Modelos de imagen y color.
Curvas tonales y filtros.
«Cropping», silueteados y méascaras.

Realizar la filmacion o impresién de las imagenes tratadas, segun los para-
metros adecuados recogidos en el menu correspondiente del programa:

«Lineaturan. _
Métodos de tramado y angulacion.
Reventado y superposicidén de colores.

Se determina el proceso de revelado adecuado al material sensible, tenien-
do en cuenta sus caracteristicas y las especificaciones hechas por el
cliente, y se selecciona y consulta la documentacién necesaria.

Se comprueba gue los pardmetros técnicos utilizados estan dentro de
los limites establecidos.

Las operaciones de revelado y manipulacion del material sensible se hacen
con las condiciones de seguridad e higiene establecidas.

Las fases de procesado (revelado, paro, fijado, acondicionado, etc.) se
realizan segun el orden y los parametros establecidos (tiempo, secuencia,
temperatura).

Se calcula el grado de ampliacion, a partir de la ficha técnica o instrucciones
del cliente.

Se encuadra la imagen a positivar sobre el material sensible, utilizando
los utiles adecuados, y realizando las correcciones y tipo de sangrado
solicitado.

Se regula el equipo de ampliacién con los parametros de tiempo, apertura
de diafragma y filtraje obtenidos de las pruebas previas.

Se efectia la ampliacion o el contacto del negativo o positivo (blanco

y negro o color} sobre el soporte sensible indicado aplicando {a técnica
(positivo—positivo negativo-positivo, etc.) mas adecuada al trabajo a rea-
lizar y las regulaciones de exposicion y filtrado establecidas, y se registran
debidamente dichas regulaciones.

Se realizan «los enmascarados», en su caso, de partes de la ampliacion
a fin de corregir defectos del negativo o positivo.

Se Iefectua el vifietado, solarizado, posterizado segun las indicaciones del
cliente

Identificar los riesgos asociados a las instalaciones y equipos de produccion
de la empresa.

Aplicar las normas de seguridad y medioambientales implicadas en la
produccion.

Identificar y usar las prendas, accesorios y equipos de proteccion individual
necesarios para cada operacion.

ldentificar productos utilizados en la produccién que sean susceptibles

de sustitucién segdn la normativa medioambiental v de seguridad.

Realizar el relevo obteniendo toda la informacién disponible del antecesor
y transmitiendo la informacién relevante derivada de su permanencia
en el puesto de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla, comunicandose eficazmente
con la persona adecuada en cada momento.

Analizar las repercusiones de su actividad en el sistema productivo y del
centro de trabajo.

Cumplir las tareas en orden de prioridad, seglin las normas y procedi-
mientos de la empresa, y en los tiempos establecidos.

Mantener su 4rea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Duracton 240 horas.



4106

Miércoles 7 febrero 1996 BOE nim. 33

3.6 Moddule profesional de formacién y orientacién laboral.

© CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Detectar las situaciones de riesgo mas
habituales en el &mbito laboral que pue-
dan afectar a su salud y aplicar las medi-
das de proteccion y prevencidén corres-
pondientes.

Aplicar las medidas sanitarias bésicas

inmediatas en el lugar del accidente en|.

situaciones simuladas.

Diferenciar las formas y procedimientos de
insercion en la realidad laboral como tra-
bajador por cuenta ajena o por cuenta

propia..

Orientarse en el mercado de trabajo, iden-
tificando sus propias capacidades e inte-
reses y el itinerario profesional mas
idoneo.

Interpretar el marco legal del trabajo y dis-
tinguir los derechos y obligaciones que
se derivan de las relaciones laborales.

Identificar, en situaciones de trabajo tipo, los factores de riesgo existentes.

Describir los dafios a la salud en funcion de los factores de riesgo que
los generan. :

identificar las medidas de proteccién y prevencion en funcion de la situa-
cion de riesgo.

Identificar la prioridad de intervencién en el supuesto de varios lesionados
o de miltiples lesionados, conforme al criterio de mayor riesgo vital
intrinseco de lesiones.

ldentificar la secuencia de medidas que deben ser aplicadas en funcién
de las lesiones existentes.

Realizar la ejecucion de las técnicas sanitarias (RCP, inmovilizacién, tras-
lado, etc.}, aplicando los protocolos establecidos.

Identificar las distintas modalidades de contratacion laboral existentes en
su sector productivo que permite la legislacion vigente.

Describir el proceso que hay que seguir y elaborar la documentacién nece-
saria para la obtencion de un empleo, partiendo de una oferta de trabajo
de acuerdo con su perfil profesional.

Identificar y cumplimentar correctamente los documentos necesarios, de
acuerdo con la legislacion vigente para constituirse en trabajador por
cuenta propia. '

Identificar y evaluar las capacidades, actitudes.y conocimientos propios
con valor profesionalizador. .

Definir los intereses individuales y sus motivaciones, evitando, en su caso,
los condicionamientos por razén de sexo o de otra indole.

ldentificar la oferta formativa y la demanda laboral referida a sus intereses.

Emplear las fuentes bésicas de informacién del derecho laboral {Cons-
titucion, Estatuto de los Tabajadores, Directivas de la Unién Europea,
convenio colectivo, etc.) distinguiendo los dereclios y las obligaciones
que le incumben.

Interpretar los diversos conceptos que intervienen en una «liquidacion
de haberess. '

En un supuesto de negociacién colectiva tipo:

Describir el proceso de negociacién.

Identificar las variables (salariales, seguridad e higiene, productividad
tecnoldgicas, etc.) objeto de negociacion.

Des_cri_gir las posibles consecuencias y medidas, resultado de la nego-
ciacién,

Identificar las prestaciones y obligaciones relativas a la Seguridad Social.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 30 horas)

a) Salud laboral:
Condiciones de trabajo y seguridad.

Factores de riesgo: medidas de prevencién y protec-

cion. : .
Primeros auxilios.
b) Legislacion y relaciones laborales:

Derecho laboral: nacional y comunitario.

4.1 Especialidades del Profesorado con

lahoratorio de imagen.

Seguridad Social y otras prestaciones.
Negociacién colectiva.,

¢} Orientacién e insercién socio-laboral:

El proceso de bisqueda de empleo.
Iniciativas para el trabajo por cuenta propia.

Analisis y evaluacion del propio potencial profesional
y de los intereses personales.

Itinerarios formativos/profesionalizadores.

4. Profesorado
atribucion docente en los médulos profesionates del ciclo formativo de

MODULO PROFESIONAL

ESPECIALIDAD DEL PROFESORADO CUERPO

1. Revelado de soportes fotosensi-
bles.

2. Positivado, ampliacién y acabados.

Técnicas y procedimientos de imagen

Técnicas y procedimientos de Imagen

Profesor Técnico de FP.
y sonido.
Profesor Técnico de FP.

y sonido.
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MODULO PROFESIONAL ESPECIALIDAD DEL PRUFESORADO CUERPQ
3. Traramiento de imagenes fotogra-| Técnicas y procedimientos de imagen ; Profesor Técnicc de FP.
ficas por procedimientos digitales. y sonido. _
4, Administracion, gestion y comercia- | Formacién y orientacion laboral. Profesor de Enseflanza Secundaria.
lizacion en la pequeila empresa. _ o
5. Procesos de imagen fotografica. Procesos y medios de comunicacion. | Profesor de Ensefianza Secundaria.
8. Formacion y orientacién laboral. Formacidn y orientacion laboral. Profesor de Enseianza Secundaria.

4.2 Materias del Bachillerato que pueden ser impar-
tidas por el Profesorado de las especialidades defi-
nidas en el presente Real Decreto.

ESPECIALIDAD

MATERIAS [EL PROFESORADO

CUERPO

Procesos y medios | Profesor de Ense-
de comunica-{ fanza Secunda-
cién. ria.

Imagen.

4.3 Equivalencias de titulaciones a efectos de docen-
cia.

Para la imparticion de los modulos profesionales
correspondientes a la especialidad de;

Formacion y Orientacién Laboral, se establece la equi-
valencia, a efectos de docencia, del/los titulo/s de:

— Diplomado en Ciencias Empresarnales.

— Diplomadc en Relacicnes Labcerales.

— Diplomado en Trabajo Social.

— Diplomado en Educacién Social con los de Doctor,
ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

B. Requisitos minimos de espacios e instalaciones
para impartir estas ensefianzas

De conformidad con el articuio 34 del Rea! Decre-
to 100471991, de 14 de junio, el ciclo formativo de
formacion profesional de Grado Medio: Laboratorio de
imagen, requiere, para la imparticion de las ensefianzas
definidas en el presente Real Decreto, los siguientes
espacios minimos que incluyen los establecidos en el
ariiculo 32.1.a del citado Real Decretc 1004/1991, de
14 de junio.

- Grado
Espacio formativo SUDT.C'E de utiizacién
m? Porcentaje
Laboratorio fotoguimico ............ 150 40
Laberatorio digital .................... 60 25
Taller de fotografia ................... 90 20
Aula polivalente ....................... 60 15

El «grado de utilizacioén» expresa en tanto por ciento
la ocupacion en horas del espacio prevista para la impar-
ticion de las ensefianzas minimas, por un grupo de alum-
nos, respecto de la duracién total de estas ensefianzas
y por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan
las administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacién»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos {con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-

ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe internretarse que los diversos espacios for-
rmativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
ta medianta cerramientcs.

6. Acceso al Bachilierato, convalidaciones
y correspondencias

6.1 Modalidades del Bachillerato a las que da acceso.

Ciencias de la Naturaleza y la Salud.
Tecnologia.
Artes.

6.2 Modulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacién con la Formacion Profesional Ocu-
pacional.

Revelado de sopories fotosensibles.

Positivado, ampliacion y acabados. _

Tratamiento de imé&genes fotogréficas por procedi-
mientos digitales.

Administracion, gestién y comercializacién en la
pequena empresa.

6.3 Moddulos protesionales que pueden ser objeto de
correspondsancia con la practica laborai.

Revelado de sopories fotosensibles.

Positivado, ampliacion y acabados.

Tratamiento de imagenes fotograficas por procedi-
mientos digitalas.

Formacion en ceniro de trabajo.

Formacién y orientacion laboral.

REAL DECRETQO 2039/18995, de 22 de
diciembra, por el que se establece el titulo
de Técnico superior en Fabricacién y Trans-
formacion de Productos de Vidrio y las corres-
pondientes ensefianzas minimas.

El articulo 35 de ia Ley Orgénica 1/1920, de 3 de
octubre, de Ordenacidn General del Sistema Educativo,
dispone que el Gebierno, previa consulia a las Comu-
nidades Autdnomas, establecerd los titulos correspon-
dientes a los estudios de formacion profesional, asi como
las ensefianzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacién profesional y sus
correspondientes ensefanzas rminimas, procede que el
Gobhierno, asimismo previa consulta a las Comunidades
Autonomas, segun prevén las normas antes citadas. esta-
blezca cada uno de los titulos de formacion profesional,
fije sus respectivas ensefianzas minimas y determine los
diversos aspectos de la ordenacién académica relativos
a las ensefianzas profesionaies que, sin periuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
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