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e Impuestos Especiales de la Agencia Estatal de Admi-
nistracién Tributaria, que dictard las instrucciones nece-
sarias para la gestidn y aplicacién de la presente Orden.
. ‘Sexto.—Queda derogada la Orden de 1 'de marzo de
1993 del Ministerio de Economia y Hacienda.
Séptima.—lLa presente Orden entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estado». ' . :

E\Aadrid_, 7 de septiembre de 1995.
. SOLBES MIRA

limo. Sr. Presidente de la Agencia Estatal de Adminis-
tracién Tributaria. s

MINISTERIO
DE TRABAJO Y SEGURIDAD SOCIAL

20610 REAL DECRETO 1299/1995, de 21 de julio,
. por el que se desarrolla lo establecido en la
disposicion adicional trigésima segunda de la
Ley 42/1894, de 30 de diciembre, de medi-
das fiscales, administrativas y de orden social,

sobre impagados, retrocesiones y reintegros -
de pagos indebidos deprestaciones del sis-

tema de la Seguridad Social.

La disposicion adicional trigésima segunda de la Ley
42/1994, de 30 de diciembre, de medidas fiscales, admi-
nistrativas y de orden social, establece que los importes
porimpagados, retrocesiones o reintegros de pagos inde-
bidos de prestaciones del sistema de Seguridad Social
se imputaran al presupuesto de gastos corrientes en el
ejercicio en gue se reintegren, como minoracién de las
obligaciones satisfechas en cualquier caso.

En consecuencia, los derechos pendientes de cobro
correspondientes a reintegros de pagos indebidos de
esta naturaleza, como asi mismo los que se liquiden
en el futuro, no pueden considerarse ya como imputables
al presupuesto de recursos y aplicaciones; toda vez que,
por imperativo legal, cuando se hagan efectivos deberan
imputarse al presupuesto-de gastos y dotaciones en la
forma que la referida norma preceptia. Por tanto, los

citados derechos, en tanto en cuanto se hallen pendien-

tes de ingreso, habrdn de tener necesariamente la con-
sideracién de operaciones extrapresupuestarias.

Por otra parte, la disposicion final quinta de la Ley
antes mencionada faculta al Gobierno para dictar cuan-
. tas disposiciones sean necesarias para su desarrollo y
ejecucion. . : A

En su virtud, a propuesta del Ministro de Trabajo vy
Seguridad Social, de acuerdo con-el Consejo de Estado
y previa deliberaciéon del Consejo de Ministros en su
reunién del dia 21 de julio de 1995, .

DISPONGO:
Articulo 1.
. Los importes por impagados, retrocesiones o rein-
tegros de pagos indebidos de_prestaciones del sistema

de Seguridad Social se imputaran al presupuesto de gas-
tos corrientes en el ejercicio en que se reintegren, como

-minoracién de las obligaciones satisfechas en cualquier
caso. ;

Articulo 2.

Las liquidaciones que se giren a los interesados
correspondientes a reintegros de pagos indebidos de
prestaciones del sistema de la Seguridad Social tendran
la consideracion de operacicnes extrapresupuestarias
hasta que se realice su cobro, momentoc en el cual se
imputaran al presupuesto de gastos y dotaciones de la
Seguridad Social, como minoracién de las obligaciones

" del ejercicio corriente, o hasta que se produzca su baja

en cuentas por cualquier otra causa.
Articulo 3.

Los derechos pendientes de cobro gue a la entrada
en vigor del presente Real Decreto figuren reconocidos
con imputacién al presupuesto de recursos y aplicacio-
nes de la Seguridad Social, correspondientes a reingre-
sos de pagos indebidos de prestaciones del sistema de
la Seguridad Social, seran objeto de anulacién, integran-
dose su importe en la mismas ribricas de operaciones
extrapresupuestarias a las que se imputen las nuevas
liquidaciones por estos mismos conceptos.

Disposicién derogatoria Gnica. °
Quedan sin efecto cuantas normas de igual o inferior

rango se opongan a lo dispuesto en el presente Real
Decreto .

Disposicion final primera.
La Intervencion General de la Seguridad'SociaI, como

centro directivo de la contabilidad puablica en el ambito
de la Seguridad Social, dictara las instrucciones conta-

. bles necesarias para la aplicacién y desarrollo de los

establecido en el presente Real Decreto.

Y

Disposicién finél segunda.

_E presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
ESt?%%»é con efectos econdémicos desde el dia 1 de enero

e .

Dado en Palma de Mallorca a 21 de julio de 1995.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo y Seguridad Sociat,
JOSE ANTONIO GRINAN MARTINEZ

20611 REAL DECRETO 1392/1995, de 4 de agosto,
por el que se establece el certificado de pro-
fesionalidad de la ocupacién de Operador de
Planta Quimica. '

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el
que se establece directrices sobre los certificados de
profesiohalidad y los correspondientes contenidos mini-
mos de formacion profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al gue deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-
do, su alcance vy validez territorial, y, entre otras pre-
visiones, las vias de acceso para su obtencién.
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El establecimiento de ciertas reglas uniformacoras
encuentra su razén de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los. objetivos que se reclaman de los certi
ficados de profesionalidad. En substancia, esos objetivos
podrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda
a la colocacién y a la satisfaccién de la demanda de
cualificaciones por las empresas, como apoyo a la pla-
nificacién y gestién de los recursos humanos en cual-
quier ambito productivo, como medio de asegurar un
nivel de calidad aceptable y uniforme de la formacién

profesional ocupacional, coherente ademas con la situa-

cion y requerimientos del mercado laboral, y para, por
dltimo, propiciar las mejores coordinacién e integracion
entre las ensefanzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacién profesional reglada, la formaciéon pro-
fesional ocupacién y la practica laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe ademas a la nor- -

ma de creacion del certificado de profesionalidad como
un actoc de Gobierno de la Nacién y resultante de su
potestad reglamentaria, de acuerdo con su alcance vy
validez nacionales, vy, respetando el reparto de compe-
tencias, permite la adecuacion de los contenidos mini-
mos formativos a la realidad socio-productiva de cada
Comunidad Auténoma competente en formacion pro-
fesional ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso, de

la-unidad del sistema por relacién a las cualificaciones.

profesionales y de la competencia estatal en la ema-
nacién de los certificados de profesionalidad.

El presente'Real Decreto regula el certificado de pro-

fesionalidad correspondiente a la ocupacion de Operador
de Planta Quimica perteneciente a la familia profesional
de Industrias Quimicas y contiene las menciones con-

figuradoras. de la referida ocupacién, tales como las uni- .

dades de competencia que conforman su perfil profe-
sional, y los contenidos minimos de formacién idéneos
para la adquisicion de la competencia profesional de
la misma ocupacion, junto con las especificaciones nece-
sarias para el desarrollo de la accién formativa; todo
ello de acuerdo al Real Decreto 797/1995, varias veces

citado.

En su virtud, en base al articulo 1, apartado 2, del
Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo informe
de las Comunidades Auténomas que han recibido el tras-
paso de la gestion de la formacion profesional ocupa-
cional y del Consejo General de la Formacién Profesional,
a propuesta del Ministro de Trabajo y Seguridad Social,
y previa deliberacidon del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 4 de agosto de 1995, '

DISPONGO:
Articulo 1. Establecimiento.

Se establece el certificado de profesionalidad corres-
pondiente a la ocupacion de Operador de Planta Quimica,
de fa familia profesional de Industrias Quimicas, que ten-
dra caracter oficial y validez en todo el territorio nacional.

Articulo 2. Especificaciones del certificado de profesio-
nalidad. - _ .

1. Los datos generales de la ocupacion y de su perfil
profesional figuran en el anexo .

2. El itinerario formativo, su duracidn y la relacién

de los médulos que lo integran, asi como las caracte-

risticas fundamentales de cada uno de los médulos figu-
ran en el anexo ll, apartados 1y 2. ‘ o

3. Los requisitos del profesorado y los requisitos

de acceso del alumnado a los mddulos del itinerario
formativo figuran en el anexo Wi, apartado 3.
" 4. Los requisitos especificos de instalaciones, equi-
po y maquinaria, herramientas y utillaje, material de con-
sumo y equipos de verificacion y control, figuran en el
anexo l, apartado 4. ,

Disposicion transitoria tnica. Plazo de adecuacién de

centros. ‘

Los centros autorizados o acreditados para dispensar
la formacion profesional ocupacional a través del Plan
Nacional de Formacién e Insercién Profesional, regulado
por el Real Decreto 631/1993, de 3 de mayo, vy de
los programas de Escuelas Taller y Casas de Oficio, regu-
lados por 1a Orden del Ministerio de Trabajo y Seguridad

. Social de 3 de agosto de 1994, y para dispensar la

formacién teédrica del contrato de aprendizaje conforme
a la Orden del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social
de 19 de septiembre de 1994, deberan adecuar la impar-
ticidon de las especialidades formativas homologadas a
los requisitos de instalaciones, materiales y equipos reco- .
gidos en el anexo Il, apartado 4, en el plazo de un afo,
comunicandolo inmediatamente a la Administracién
competéente. ’ '

Disposicidn final Gnica. Entrada en vigor.

El presente Reai Decreto entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del -
Estadon. ) ' :

Dado en Palma de Mallorca a 4 de agosto de 1985,

JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo y Seguridad Social,
JOSE ANTONIO GRINAN MARTINEZ ‘

ANEXO [
Referente ocupacional
. Datos de la ocupacion:

1
1.1 Denominacion: Operador de Planta Quimica.
1.2 Familia Profesional: Industrias Quimicas.

- 2. Perfil Profesiona] de la Ocupacioén:

. 2.1 Competencia General: el Operador de planta
quimica ejecuta los trabajos propios de funcionamiento
y control de aparatos, equipos o instalaciones para los

. diversos procesos quimicos y fases de fabricacién de

productos, siguienda las ordenes o instrucciones del Téc-
nico de planta quimica y'de acuerdo con las especi-
ficaciones establecidas en los documentos téenicos per-
tinentes y respetando las normas, tanto de seguridad
como las referidas a la calidad del producto y eficacia
del proceso.

2.2 Unidades de competencia: denominacién.

1. «Preparar y ensayar materias quimicas». .

2. «Preparar instalaciones y operar servicios auxi-
liares para el proceso quimicon. _

3. «Realizar operaciones de proceso quimico».

4. «Controlar el proceso quimicon.

b. «Actuar bajo normas de correcta fabricacion de
seguridad y ambientales».
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2.3 Realizaciones profesionales y criterios de ejecucion.

Unidad de competencia 1: preparar y ensayar materias quiniicas'

"REALIZAGIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.1

1.2

1.3

1.4

Recepcionar, y/0 almacenar materias pri-
mas/productos guimicos y material de
acondicionamientc en las condiciones
e_{sjpecificadas y con la seguridad reque-
rida.

5

Tomar muestras para control de calidad
en cantidad, en condiciones especificadas
y con el instrumental adecuado.

Realizar analisis sencillos en tiempo, forma
y seguridad establecidos.

~

Registrar datos de los resultados de su
trabajo e informar de las incidencias del
mismo.

-

1.11

1.1.2
1.1.3
1.1.4

1.2.1

— -l
N
g hWwN

1.3.1

132

1.4.1

1.4.2

Comprobando que las materias recepcionadas son las corres-
pondientes al pedido realizado con anterioridad, tanto en can-
tidad como en calidad.

‘Almacenando los materiales en recipientes, lugar y condi-

ciones que establecen las normas internas.

identificando debidamente los materiales segin normas
internas. : )
Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medicambientales.

‘Realizando la toma de muestras de acuerdo con normas vy

periodicidad, establecidas en funcién de la materia prima pro-
ducto de que se trate y los ensayos gue sobre eila se vayan
a realizar. ,

Identificando la muestra de acuerdo con cadigos establecidos.
Realizando los ensayos primarios. de calidad pertinentes.

.Enviando la muestra a controt de calidad cuando requiere -

instrumental sofisticado. . :
Realizando todas las operaciongs siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medioambiental.

Realizando los ensayos primarios de calidad:

a) = Identificando las caracteristicas objeto de ensayo y el ins-
trumental correspondiente.

b) Utilizando con destreza y cuidado el instrumental, reac-
tivos y material de ensayo. -

c) Optimizando el empleo de reactivos y material de ensayo.

d) Optimizando los -tiempos de trabajo, en los procedimien-

tos de ensayo establecidos. '

Comprobando que las medidas, resultados del ensayo

y ¢dlculos realizados son correctos.

e)

Realizando todas las obergciones siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medioambientales.

Registrando todos los datos correspondientss a la recepcion,
almacenamiento y envasado en los soportes de registro y
con los procedimientos estabiecidos.

Notificando las desviaciones significativas que ponen de mani-
fiesto los datos, y asi se inicien los procedimientos necesarios
para su correccion. - .

IS

Unidad de competencia 2: preparar instalaciones y operar servicios auxiliares para el proceso quimico

REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.1

Suministrar condiciones térmicas fijadas
en el proceso, operando sobre generado-|
res, intercambiadores y unidades de frip.

2.1.1

2.1.3

214

2156

Comprobando que los hornos o circuitos quedan en condi-

_'ciones de operacion después de haber seguido fas secuencias

de operaciones establecidas para su puesta en servicio, que
se ha de producir sincronizada con el resto de equipos del
area-de trabajo. - :
Manteniendo las condiciones de temperatura, en {os hornos
o circuitos de frio, requeridas por el proceso de produccion,
por medio de operaciones manuales sobre los reguladores
y/o medios de control de procesos. )

Dejando fuera de servicio los hornos o circuitos de frio, siguien-
do la secuencia de operaciones establecidas en los momentos
de parada.

Manteniendo controlada la temperatura de entrada y salida
de los equipos de intercambio. de calor de acuerdo con las
necesidades del proceso por medio de operaciones manuales
y/0 por medio del sistema de control automatico de procesos.
Controfando en todo momento el estado de los equipos, para
determinar sus necesidades de mantenimiento.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.2

2.3

2.4

Obtener vapor de agua en condiciones
para el proceso, operando calderas de
vapor. '

‘Obtener agua desionizada, desmineraliza-

da y desgasificada para calderas de vapor.

Suministrar aire u otros gases al proceso
an las condiciones requeridas..

2.1.6
2.1.7

221

2.2.2

22.3
224
2.2.5

2.3.1
2.3.2
2.3.3

241

2.4.2
2.4.3

12.4.4

"dicionamiento.

Comunicando las situaciones imprevistas en el proceso,
tomando las medidas correctoras necesarias. :
Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medioambientales. -

Comprobando que las calderas quedan en condiciones de
operacién después de haber seguido las secuencias de ope-
raciones establecidas, en los momentos de puesta en marcha.
Manteniendo en todo momento las condiciones de presion

requeridas por el proceso, por medio de operaciones manua-

les sobre la caldera
de procesos.

Dejando las calderas fuera de servicio, siguiendo las secuen-
cias de operaciones establecidas en los momentos de parada.
Comunicando las sityaciones imprevistas en el proceso,

y/0 por medio del control automético

" tomando 1as medidas correctoras necesarias.

Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medioambientales.

Comprobando que. las resinas intercambiadoras anidnicas
catiénicas estan activas para la eliminacién de durezas.
Comprobando que el equipo desgasificador y desoxigenador
asi como los reactivos estan en condiciones de operacién.
Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad, higiene y medicambientales. ‘

Comprobando que los sistemas de acondicionamiento quedan
en condiciones de funcionamiento, después de haber seguido
la secuencia de operaciones establecidas, en los momentos
de puesta en marcha. . .
Manteniendo durante el proceso fas condiciones de acon-
Dejando los sistemas de acondicionamiento fuera de servicio
después de haberse seguido el secuenciado de operaciones
establecido para su parada. : ' : :

Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de

~ seguridad, higiene y medioambientales.

Unidad. de competencia 3: realizar operaciones de proceso quimico

‘REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

3.1

3.2

3.3

‘Mantener limpios 'y en la disposicion ade-
cuada equipos y drea de su responsa-|

3.1.2

bilidad.

Realizar martenimiento de primer nivel y
preparar/seguir otros trabajos de mante-
nimiento de maquinas e instalaciones de.
su area segun ficha de mantenimiento y
con el procedimiento establecido.

A

" Distribuir materiales al proceso mediante
operaciones de transporte de sélidos y/o|

fluidos en las condiciones requeridas.

3.1.1

3.1.3

3.21

3.2.2
323
3.2.4

3.2.6

3.3.1

3.3.2

Realizando o colaborando en la limpieza de los materiales
residuales, posibles derrames de productos o residuos de su
area de responsabilidad.

Manteniendo las herramientas y los elementos auxiliares (re-
cipientes de muestras, equipos contraincendios, elementos
de ;I)ro_teccién y otros), ordenados en los lugares destinados
a tal fin. . '
Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de:
seguridad, higiene y medioambientales.

-

Realizando las operaciones de mantenimiento preventivo
incluidas en los documentos técnicos.

Compreobando que la ejecucién de los trabajos se desarrollen
en las condiciones y con los requerimientos establecidos.
Detectando el funcionamiento incorrecto de maquinas e ins-
talaciones e informando a sus superiores de estos hechos.
Dejando el equipo e instalaciones en las condicio-
nes especificadas para la realizacidn de los trabajos de man-
tenimiento, siguiendo el plan establecido. '

Realizando todas las operaciones siguiendo fas normas de
seguridad e higiene y medioambientales.

Comprobando que las vélvulas y las bombas o compresores
han sido dispuestas de manera que el fluido ha sido trans-
portado desde el origen al destino predeterminados.

Controlando el caudal de fluido de acuerdo con las nece-

-sidades del proceso o programa de bombeo.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

3.3.3 Distribuyendo los sélidos a través de los sistemas de trans-
porte establecidos, segan circuito y con el programa.

3.3.4 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad e higiene y medioambientales.

3.4 Preparar mezclas y disoluciones seglin{3.4.1 Realizando-los célculos necesarios para la preparacién de mez-
procedimientos establecidos para el pro-| - - clas a partir de la formulacién dada.

, ceso. - .- - |3.4.2 Preparando las mezclas/disoluciones de acuerdo con la com-
: posicion/concentraciones especificadas.
3.4.3  Controlando el equipo de mezcla/disolucién y el tiempo de
funcionamiento. :
3.4.4 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
: : seguridad e higiene y medioambientales.

3.5 Obtener componentes sélidos y/o fluidos|3.5.1 Seleccionando el sistema de separacién de acuerdo con las
de una mezcla mediante operaciones idd- caracteristicas de las sustancias a separar y el destino de
neas de separacion mecanica o difusionat|{ 1as mismas, siguiendo las normas establecidas.

y con las caracteristicas requeridas. 3.6.2 -Poniendo los equipos de separacion en funcionamiento y en
- condiciones dptimas, de acuerdo con secuencias de operacion
astablecidas. & - )
3.5.3 Controlando el equipo durante tada la oparacion, mantenien-
. . do los productos separados dentro de especificaciones.
3.6.4 Dejando el equipo fuera de servicio de acuerdo con las secuen-
cias de operaciones establecidas.
3.5.5 Comunicando las situaciones imprevistas, y tomando las medi-
das correctoras necesarias.
3.5.6 Realizando todas las operacionhes siguiendo las normas de
- seguridad e higiene y medioambientales.

3.6 Obtener productos quimicos prescritos|3.6.1  Poniendo los equipos de reaccion en funcionamiento y en
- mediante las reacciones quimicas de pro- condiciones optimas de acuerdo con secuencias de opera-
. ceso establecidas, operando idéneamente ciones establecidas. ‘

los equipos de reaccién. 3.6.2 Controlando el proceso de reaccién en todo momento, man-
: : teniendo los valores de las variables en los rangos esta-
- blecidos. _ -
3.6.3 Registrando los datos de las variables del proceso de acuerdo
condos procedimientos establecidos. : :
3.6.4 Dejando el equipo fuera de servicio de acuerdo con las secuen-
clas de operaciones establecidas. ‘
3.6.6 Comunicando las situaciones imprevistas que han ocurrido
en el proceso, y tomando las medidas correctoras necesarias.
3.6.6 - Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de -
. , - seguridad e higiene y medioambientales.
3.7, Envasar productos quimicos con el mate-|3.7.1 Preparando todas las materias y envases necesarios para la
" rial de acondicionamiento prescrito \'a linea de envasado. | )
aceptado por control de calidad. - 3.7.2 Realizando la conduccién de la linea de envasado segin los
: : procedimientos estahlecidos, _

3.7.3 Realizando las operaciones de envasado correctamente, que-
dando etiquetados y dispuestos para su almacenamiento y

expedicion, '
3.7.4 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de

N ' seguridad e higiene y medioambientales.
Unidad de competencia 4: controlar el proceso quimico
FiEALIZACJONES CRITERIOS DE EJECUCION

4.1 Participar en la puesta en marchay parada|4.1.1 Preparando los equipos para el proceso, segun las instruc-

de los procesos bajo procedimientos esta- ‘ciones de puesta en marcha y parada. ,
" blecidos y con sincronizacién de las ope-|4.1.2 Comprobando el correcto funcionamiento-de los instrumentos
raciones. ' : de control y medida. '
4.1.3 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
o , seguridad e higiene y medioambientales.
4.2 Actuar sobre el proceso mediante instru-{4.2.1 Comprobando que durante la puesta en'marcha y en las para-

mentos de control
men de operacion.

para alcanzar sl régi-|-

das se han suministrado al sistema de control log puntos
de consigna de acuerdo con la secuencia de operaciones
establecidas.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

4.3

4.4

4.5

Medir las variables del proceso con los
instrumentos y periodicidad establecidos.

Controlar el proceso de acuerdo con el
plan de produccion.

Registrar los datos de medicién o control

-segun procedimientos, periodos y secuen-

cias establecidas.

4.2.2 Suministrando al sistema de control los puntos de consigna
de acuerdo con los planes de produccidn establecidos, una
- vez alcanzado el régimen de operacion. . - '
4.2.3 Corrigiendo los puntos de consigna en funcién de las aite-
* raciones del proceso, para mantener estables los valores de
las variables controladas. _
4.2.4 Operando sobre aquellos elementos no integrados en el sis-
tema de control automatizado, segin instrucciones.

14.2.5 Poniendo el equipo fuera de servicio siguiendo la secuencia

. . de operaciones establecidas.
4.2.6 Comunicando las situaciones imprevistas en el proceso y
: tomando las medidas correctoras necesarias. '
4.2.7 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
_seguridad e higiene y medioambientales establecidas.

4.3.1 Manteniendo la medida continua de las variables integradas
"~ en el sistema de control.
4.3.2 Realizando fas mediciones periédicas de las variables no inte-
- gradas en el sistema de control automatizado.

4.3.3 Utilizando la instrumentacién adecuada para la medicién y
control de las variables del proceso, con la periodicidad
establecida. _

4.3.4 Comprobando que las medidas obtenidas corresponden con

. la situacién del proceso, y detectando las necesidades de
mantenimiento de la instrumentacion del sistema de control.

4.3.5 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad e higiene y medioambientales establecidas.

4.4.1 Vigilando en el panel de control la marcha y variaciones del
proceso productivo, tomando tas medidas correctoras nece-
sarias.

4.4.2 Interpretando correctamente los datos emitidos por los ele-

. mentos controladores.
4.4.3 Contrastando el valor de las variables del proceso, con los
. establecidos en el plan de produccién.

4.4.4 Actuando sobre los controladores en funcién de las altera-
ciones producidas en el proceso, para mantener en todo
momento los parédmetros establecidos en-el plan de pro-
duccién.

4.45 Comunicando las desviaciones habidas entre las variables con-
troladas y el plan de produccidn.

4.4.6 Realizando todas las operaciones siguiendo las normas de
seguridad e higiene y medioambientales establecidas.

4.5.1 Registrando los datos de la evolucién de las variables de pro-
ceso de acuerdo con los procedimientos, periodos y secuen-
cias establecidos, en los soportes adecuados

4.5.2 Realizando una primera valoracién de los datos previos a su
registro. :

normas de correcta fabricacién de seguridad y ambientales

Unidad de competencia &: Actuar bajo

REALIZACIONES

CRITERIOS DE EJECUCION

5.1

5.2

5.3

5.4

Operar los equipos las instalaciones y en
las areas, cumpliendo normas de seguri-
dad internas y medioambientales:

Aplicar las medidas de seéurida(_i relativas
a la prevencién de riesgos derivados de
la manipulacidon de sustancias quimicas.

Prevenir riesgos personales me_diahte la
utilizacién de equipos de proteccion.

Responder en condiciones de emergencia
en tiempo y forma.

5.1.1 Realizando todos los trabajos en condiciones de seguridad
de acuerde con las normas internas.

5.1.2 Comunicando las situaciones andmalas o imprevistas, y
tomando las medidas correctoras riecesarias. :

5.2.1 Manipulando las sustancias quimicas segin su potencial de
: peligrosidad, siguiendo las normas establecidas.

5.3.1 Seleccionando y utilizando correctamente los equipos de pro-
teccion personal, cuando ios trabajos lo han requerido y dejan-
dolos en buen estado de uso. :

5.4.1 -Actuando ante una emergencia con los medios disponibles
para su control. - '

5.4.2 Comunicando que la emergencia ha sido controla-
da y tomando las medidas correctoras necesarias para anular

el riesga de su repeticién,
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REALIZACIONES CRITERIOS DE EJECUCION

'5.4.3 Dando la alarma para que entren en funcionamiento los planes
de emergencia, cuando no ha podido ser controlada.

5.4.4 Actuando conforme al funcionamiento de los planes de
emergencia.

‘Informando al relevo para que conozca el estado de los equi-
pos y del proceso, asi como de los trabajos de manténimiento
en curso dentro del drea de responsabilidad, a través del

: soporte establecido.

195.8.2 Transmitiendo la informacioén necesaria al resto de unidades
orgdnicas, cuando asi lo ha requerido su trabajo, dentro de
su nivel de responsabilidad.

5.5.3 Notificando a sus superiores la informacion necesaria para

comunicarse con otras unidades.

Controlando la cantidad, composicion y concentracién de sus-
tancias soélidas, liquidas y gaseosas eliminadas de los equipos
de praducciéon y/o depuracién. .
5.6.2 Comprobando el estado de funcionamiento del equipo de
produccion, de depuracion o de dispersién de sustancias
eliminadas. - : ‘ .
b.6.3 Tomando muestras y realizando ensayos sobre ellas para con-
trolar el medio ambiente.
5.6.4 Registrando los resultados y comparandolos con las prescrip-
ciones medioambientales descritas en los procedimientos.
5.6.b Comunicando cualquier anomalia que exceda de su respon-
sabilidad a sus superiores. '

5.5 Coordinarse -eficazmente en el relevo yi5.5.1
con otros departamentos.

5.6 Vigilar el proceso de produccién guimica|5.6.1
y/0 depuracién respetando ltas medidas
de proteccion del medio ambiente. '

ANEXO Il
Referente formativo

cos y material de acondicionamiento y registrar los datos
en la forma preestablecida .

2.3.1 Duracion: 80 horas.

1. Itinerario formativo. . 2.4.1 Contenidos tedrico-practicos.

] ) . . " 1.° Conceptos basicos de quimica: concepto de ato-
Preparacion y tratamiento identificacién y Servicios auxi- mo y modelos atémicos. Masa atémica y masa mole-
xc‘gast“z?;ﬂ’s"a”pm’ fi‘;'s'"‘l’]'l.g*’k';‘:“" - 2:”‘.:“? proce- cular. Leyes de los gases perfectos. Concepto de mol;

q : q e quimico. Sistema periédico. El enlace quiimico. Tipos de enlace.
-2.° Terminologia y vocabulario técnico. Reglas de
laLUPAC.
3. Técnicas e instrumentos basicos de medida de
diversos parametros fisicos.
Operaciones de Instrumetacidn Cumplimiento de fas nor- _4.° Materias primas y materiales de acondiciona-
: o mianto,
proceso en plan- y control mas de seguridad # higie- 5o S 2 e
ta quimica, . ne y medicambiantales. 2 Sistemas de ordenacion, clasificacién y almace-
- _namiento de productos quimicos: técnicas, equipos vy
documentacion,
6.° Legislacién y normativa de almacenamiento.
1.1  Duracién: 600 horas. ' ~7.° Sistemas de identificacién y control de existen-
Conocimientos practicos: 360 horas. cas. - _ .
Conocimientos tedricos: 210 horas. 8.° Sistemas y equipos de seguridad para envasado

y almacenamiento. )
~ 9.2 Cddigos y simbolos para recipientes a presion,
inflamables o tdxicos.

Evaluaciones: 30 horas.

1.2 Moddulos que lo componen:

a) - Preparacién y tratamiento de materias primas y 10. Documentacion, soportes y registro de recep-
productos guimicos. , cion y almacenamiento de materias guimicas.
b; Identificacion y control de materias quimicas. 11.  Nombrar férmulas y simbolos quimicos.
¢) Servicios auxiliares de proceso guimico. 12. Interpretar cédigos y simbolos para recipientes
d) Operaciones de proceso en planta quimica.
e) Instrumentacion y control.
f} Cumplimiento de las normas de seguridad e higie-

a presion, inflamables o toxicos.
13. Controlar un equipo de llenado y de vaciado
de liguidos en un tanque.

ne y medioambientales.

- 2. Mddulos formativos.
2.1.1 Denominacién del médulo 1.

Preparacion y tratamiento de materias primas y pro-
ductos quimicos. (Asociado a la unidad de competencia
numero 1: «Preparar y ensayar materias quimicas»),

2.2.1 Objetivo general del médulo.

Realizar correctamente las operaciones de recepcion,
almacenamiento de materias primas, productos quimi-

14. Controlar un equipo de llenado y de vaciado
de gases en un tanque. .
16. Identificar y clasificar distintas sustancias en

funcién de sus propiedades fisicas caracteristicas, segun

normas establecidas.
. 16. Reconocer los distintos tipos de recipientes para
almacenamiento de sélidos, liquidos y gases.
17. Elegir el equipo de almacenamiento adecuado,
en. funcion del estado fisico para distintas sustancias.
18. Cumplimentar la documentacién de recepcién,
y almacenamiento de materias primas y productos.
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2.5.1 Objetivos especificos y criterios de evaluacién.
OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION
1. Identificar, recepcionar y clasificar las mate-{ 1.1 Identificar los materiales recibidos con la ayuda de sistemas
rias primas y productos gquimicos para su de marcaje de recipientes, o con documentos técnicos.
posterior uso. 1.2 Formular distintos compuestos quimicos, aplicando las reglas
internacionales de formulacién. _

1.3 Clasificar distintas sustancias, atendiendo al grupo funcional
al que pertenecen y estado fisico.

1.4 ldentificar distintas sustancias por la medida de diversos para-
metros fisicos, utilizando el material, instrumentos y aparatos.
de medida adecuados.

1.5 Cumplimentar los documentos de recepcion .y clasificacién de
materias primas y productos,. comprobando que se adecuan
a los partes de pedido.

2. Almacenar materias primas y productos.|[2.1 Elegir el equipo de almacenamiento en funcién del estado fisico
. v el producto a almacenar.. - ' .
2.2 Relacionar los materiales de construccién de los equipos de
~almacenamiento con las caracteristicas del producto a alma-
cenar., ‘ _
2.3 Saber utilizar los equipos de seguridad prescritos para reducir
- riesgos en la manipulacidn. ,

2.4 - Cumplimentar los documentos de almacenamiento de materias
primas y productos. _

2.5 Identificar las normas de procedimiento referentes a almace-

. namiento de materias primas y productos.

2.6 Conocer las normas de Seguridad e Higiene y medioambientales

aplicadas al tratamiento de materias primas.

2.1.2 .Denominacién del mddulo 2.

identificacion y control de materias quimicas. (Aso-
ciado a la unidad de competencia nimero 1: «Preparar

y ensayar materias quimicas.»)
2.2.2° Objetivo general del modulo

Realizar correctamente la identificaciéon y toma de
muestras, asl como andlisis sencillos, en la forma prees-

tablecida.

2.3.2 Duracion: 40 horas.
2.4.2 Contenidos tedrico-précticos.

de ebullicién, calor especifico). Instrumentos, aparatos,
equipos. _

6.° Estadistica descriptiva: conceptos basicos.

7.° Normas de Seguridad y medioambientales, que
se deben aplicar en e! control de calidad de productos
guimicos. :

8.° Efectuar una toma dé muestras y determinar
‘cudles deben ser enviadas al departamento de control
de calidad. _

9.° - Interpretar los procedimientos establecidos para
que la muestra sea representativa. ldentificar la muestra
utilizando los medios adecuados.

10. Registrar la informacién obtenida en la toma
de muestras en los soportes adecuados.

1.° Manual de calidad. Sistemas de calidad 11. Inspeccionar distintos productos, extrayendo

2.° Toma de muestras: métodos, equipos y proce- una muestra estadistica y realizando sobre ella’un ensayo
dimientos de muestreo. de control. :

3.° Medida de masa y volumen de la materia. Téc- 12. Controlar los equipos de inspeccién, medicién
nicas empleadas y procedimientos experimentales. ¥ ensayo.

4.° Disoluciones. Formas de expresar y calcular la
concentracion de disoluciones. Procedimientos de pre-
paracién y normalizacién de reactivos. Disoluciones

13. Extraer una muestra de una hoja de resultados -
de la fabricacién y calcular su media y desviacion tipica.
14. Comparar las medias obtenidas de dos mues-

patr5t.‘-)£1.

Propiedades 'fisioqu{micas que identifican la
materia (densidad, temperatura de fusién, temperatura

tras diferentes
16. Rellenar los impresos de certificados de calidad
de diferentes productos. . :

2.5.2 Ohbjetivos especificos y criterios de evaluacion.

CRITERIOS DE EVALUACION

OBJETIVOS ESE’ECIF#COS )
1. Conocer el funcionamiento de.un sistema| 1.1
de calidad.
1.2
2. Realizar correctamente la toma de muestras { 2.1
para el control de calidad del proceso
productivo.
2.2
2.3

Saber coémo se organiza e} sistema de calidad en la empresa.

Enumerar los apartados generales de un manual de calidad.

Realizar la toma de muestras para su envio al departamento
de control de calidad, utilizando los distintos métodos de
muestreo. o

Determinar qué muestras deben enviarse a control de calidad
en funcion del instrumental necesario para su andlisis.

Marcar la muestra utilizando los medios adecuados para dis-
tinguirla de patrones y de otras muestras.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

3. Determinar en qué fases del proceso pro-| 3.1
ductivo es necesario realizar inspecciones
Yy ensayos. _

4. Utilizar las técnicas estadisticas adecuadas ! 4.1
parala realizacién de muestreaos. '

2.4 Conocer las normas de seguridad y niedioambientales que se
deben aplicar en el control de calidad de productos quimicos

Realizar los ensayos de calidad con la forma y periodicidad
que establecen las normas internas.

Aplicar las técnicas estadisticas necesarias para la toma de
muestras en la forma y periodicidad establecida.

4.2 Registrar la informacién obtenida en la toma de muestras, en
los soportes adecuados.

2.1.3 Denominacion del mddulo 3.

- Servicios auxiliares de proceso quimico. {(Asociado a
la unidad de competencia nimero 2: «Preparar insta-
laciones y operar servicios auxiliares».)

2.2.3 Objetivo general del médulo.:

Prepar@; Y poner a punto instalaciones y_o_pei‘ar ser-
vicios auxiliares manteniéndolos en las condiciones idé-
neas de funcionamiento.

2.3.3 Duracién: 100 horas.

2.4.3 Contenidos teérico-practicos.

1.° Normas de dibujo aplicadas a la Industria Qui-
mica. Codige de colores y simbologia, aplicados a ins-
talaciones quimicas.

2.° Equipos auxiliares: tipos y elementos constitu-
yventes. Condiciones de funcionamiento. Mantenimiento
preventivo. : )

3.° Laintervencion de equipos auxiliares en las fases
de distintos.procesos de produccién.

4.° Variables de operacién en equipos auxiliares,
determinacién de los valores para su funcionamiento.

5.° Concepto y unidades de calor y temperatura.
Instrumentos de medida y su utilizacién.

6. Presién: medida y unidades. Relacidon entre la

presién, volumen y temperatura. instrumentos de medida

y su utilizacién.
7.° Cambios de estado.

8.° Transmision de calor: conduccién, conveccion
y radiacion. :

9.2 Fuentes de energia térmica convencionales y

alternativas.

10. El proceso de combustién. Tipos de combus-
tibles y comburentes. Quemadores. '

11. Generadores de calor, cambiadores de calor ¥y

calderas de vapor.

12. Tipos y usos de vapor de agua, segin la com- _

posicién y calidad.
13. Procedimientos de tratamiento de agua cruda
para calderas, refrigeracién y proceso.

2.5.3 Objetivos especificos y criterios de evaluacion.

14. Técnicas de depuracién de aguas. Tratamientos
fisicos, quimicos y microbiolégicos.

16. Composicién, caracteristicas y tratamiento del
aire y otros gases de uso industrial.

16. Instalaciones de tratamiento, transporte y dis-
tribucion de aire y otros gases para servicios auxiliares
e instrumentacion. ‘ :

17. Tratamientos finales del aire: secado, filtrado,
etcétera. .

18. Reconocer las condiciones de las instalaciones
y equipos y elaborar informes sobre su estado.

- 19. Fijar las variables de operacién en instalaciones
y equipos y elaborar informes sobre su estado.

20. Realizar las operaciones de mantenimiento pre-
ventivo en diferentes equipos auxiliares, segin documen-
tos técnicos, y cumplimentando los partes correspon-
dientes. -

- 21. Comprobar los parémetros de instalaciones y
equipos auxiliares en las distintas fases de un proceso
de produccién efectuando su registro.

22. Detectar anomalias y funcionamiento incorrecto
de equipos indicando posibies soluciones.

23. Reconocimiento de sustancias utilizadas en la
filtracion. Operacién y control de una estacion de des-
mineralizacion total. . _

24. Desmontar y limpiar, ajustar y montar bombas
y vélvulas de cierrs. Cambiar empaquetadura y.juntas
de estanqueidad. ' ' ' .

26. -Manejar tablas de conductividades térmicas y
de coeficientas de transmisién de calor de los materiales
mas utilizados.

26. Reconocer las partes esenciales de un quema-
dor de fuel-oil y de gas. Manejo y control.

27. Encendido y funcionamiento de los hornos mas
utilizados. :

28. Manejo y control de un cambiador de .calor

29. Reconocer las partes esenciales de una caldera
de vapor. Manejo y control de la misma.

Observar y reconocer en muestras de diferentes
aguas brutas particulas en suspensién, sustancias colo-
rantes, sales, hidroxidos y 4cidos.

31. Manejo de torres de refrigeracion.

32. Manejo de instalaciones de tratamiento y licua-
cidn de aire.

33. Normativa de Seguridad e Higiene.

" OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1. Preparar y poner a punto instalaciones y{1.1 Conocer los métodos y técnicas de limpieza de la zona de tra-

equipos auxiliares para suministrar las con-

bajo, de herramientas y elementos auxiliares.

- diciones requeridas por el proceso. | 1.2 ldentificar los elementos constituyentes de las instalaciones uti-

lizadas en los procesos quimicos. :

1.3 Fijar las variables de operacién adecuadas a cada equipo o
mbstalacnén dependiendo de las caracteristicas del producto a
obtener.
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CRITERIOS DE EVALUACION

OBJETIVOS ESPECIFICC;S.
14
2. Operar sobre: los equipos e instalaciones|2.1
auxiliares.
2.2
123
2.4
25
2.6
2.7
3. Realizar operaciones basicas de manteni-| 3.1
miento de los equipos e instalaciones auxi-
liares siguiendo en todo momento la.ficha
o plan de mantenimiento y los procedlmlen- 32
tos establecidos.
33
34

Comprobar que fas condlcmnes de las mstalacnones ¥ equipos
auxiliares son las idéneas para su buen funcionamiento.

Clasificar los distintos tipos de equipos de generacién y trans-
mision de calor utilizados segun condiciones de trabajo y apli-
cacién a los procesos quimicos industriales,

Distinguir las partes pnncnpales ‘de una caldera, indicandd la
funcién de cada parte, segin un esquema determinado.
Comprobar gue el agua necesaria para el funcionamiento de
una caldera cumple las condiciones requeridas en las normas.
Determinar los usos y tratamientos del agua en un proceso
guimico de produccion o de depuracién quimica industrial.
Relacionar la produccion y el tratamiento de aire y otros gases
de uso industrial en funcion de las caracteristicas del producto
a manipular.

Realizar las operaciones de desmontaje, limpieza y montaje de -
maquinaria segin las normas establecidas.

Examinar si los procedimientos de la puesta en marcha, fun-
cionamiento y parada de los equipos auxiliares se efectian
durante el proceso en las condiciones requeridas.

Conocer el procedimiento a seguir para verificar si los equipos
e instalaciones auxiliares se mantienen en las condiciones espe-

cificadas en la ficha de mantenimiento.

Realizar las operaciones de mantenimiento preventlvo incluidas
an los documentos técnicos.

Detectar el funcionamiento incorrecto de méqumas e mstala—
ciones, indicando las posibles soluciones.

Determinar Jas normas de seguridad e higiene y medloamblen-
tales aplncadas a las operaciones basicas de mantenimiento.

214 'Denom.inacit‘)n del médulo 4.

Operaciones de proceso en planta quimica. (Asociado
a la unidad de competencia namero 3: «Realizar ope-

raciones de proceso quimicon.).

2.2.4 Objetivo general det modulo.

Realizar correctamente la preparaciéon y mantenimien-

~12. Operaciones de dlsgregac:én y clasmcacnon de
sélidos. Molienda y tamizado.

13. Operaciones de separacion mecanica. Sedimen-
tacién, decantacién, filtracién y centrifugacion. Equipos.

14. Operaciones de separacién difusional de mez-
clas. Destilacién y rectificacion. Evaporacion. Cristaliza-
cion. Extraccion. Absorcion. . Adsorcién. Liofilizacion.
Equipos. Tipos. .

to de equipos y material intervinientes en el proceso.

quimico y la conduccién del mismo, de acuerdo con
las espemflcacnones establemdas registrando los datos
de su evolucion.

2.3.4 Duracién: 200 horas.

2.4.4 Contenidos teérico—précticos

1.° Procesas quimicos, instalaciones y equipos. Sim-
bolizacién e interpretacion de diagramas de procesos.

2.° Ei proceso quimico como combinacion de ope-
raciones basicas y reacciones de fabricacion.

3. Conocimientos de tipos de reacciones industria-
les mas frecuentes. Reactores continuos y discontinuos.

4° Parametros de operacion y control de las con-
diciones de reaccion, refrigeracion, agitacion, aporte de
calor y catalizadores.

5.° Fisica aplicada: elementos mecénicos, Jmdraull-
COS ¥ neumaticos.

6.° Electricidad basica: corriente continua y alterna.
Potencia. Pulsadores.

7.° Normas de dibujo: normalizacion. Simbologia.
Interpretacion de planos y esquemas.

8.° Operaciones de transporte y dlstrlbucu.‘m de s6li-

dos y fluidos. Caracteristicas y partlcularldades para los.

distintos tipos de productos. Equipos.

9° Sistemas y tipos de transporte. Caracteristicas
y particularidades para los distintos tipos de productos.

10. Calculos estequiométricos. '

11. Operac1ones de mezclay transformamén de pro-
ductos quimicos. Equipos.

-~

15. Parametros de operacién y/o control de las con-
diciones de reaccion, refrigeracion, agitacion, saporte de -

- calor y catalizadores.

Sistemas y equipos de seguridad para envasa- -
do, almacenamiento y expedicion.

17. Realizar operaciones bésicas de mantenimiento.
Limpieza, engrase, etc.

18. Manejar todo tipo de cuadros de mando eléc-
tricos de gobierno de maguinas. Determinacion del nivel
de carga de las_ méquinas a través de la observacion
de sus instrumentos. Cédigo de sefiales generadas por
los equipos en un proceso.

19. Identificar diversos elementos mecanicos,

‘hidraulicos y neumaticos instalados en los equipos de

proceso.

20. Lectura de diagramas de proceso correspon-
Idsente a los distintos equipos que integran una insta-
acion

21. - Ajustar los diferentes pardmetros de operacion
(Temperatura, presion, velocidad y tiempo de proce-
so} vy control de cada proceso a traves de los indica-
dores del panel. :

22. Identificar tuberias segun d|émetro materiales
0 cédigo de colores.

23. Llevar a cabo el transporte -de productos. qui-
micos, teniendo en cuenta su naturaleza.

24. Reconocer los distintos tipos de tamizado. Pues-

ta en servicio y funcionamiento de tamices empleados

en planta. -

25. Efectuar pruebas de sedimentacién en la sepa-
racién de materiales. Elaborar la curva de evolucién de
sedimentacion con el tiempo.-
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26. Conducir un separador centrifugo tipo ciclon,

27. Reconocer los diferentss tipos de mezcladores
industriales.

28. Lectura de resultados de cromatégrafos y ana-
lizadores de planta. -

29. Puesta en servicio y regulacién de los crista-
lizadores utilizados en planta. Obtener cristales a partlr
de sus scluciones.

30. Reconocer e identificar los elementos béswos.

de un destilador industrial, Conducir una instalacién de

31. .Reconocer los elementos bésicos de una ins-
talacion industrial de adsorcion.

32. Conduccién de una columna de absormén de
gas.

'33. Conduccién de columnas de extraccién liqui-
do-iquido y sélido-iquido.

34. Manejo de reactores.

'35. Etiquetar y precintar envases para el transporte
y almacenamientos de productos quimicos,

destilacién industrial de planta.

36. Normativa de seguridad e higiene.

254 Objetivos especificos y criterios de evaluacion.

CRITERIOS DE EVALUACION

. _OBJEI'IVOSESPECIFICOS
Conocer las caracteristicas de Ioé procesos| 1.1
de- produccu&n de productos quimicos
mdustriales 1.2
1.3
1.4
Realizar las operaciones necesarias para la|2.1
preparacion de maquinas y equipos para
el proceso quimico, siguiende en todo(2.2
momento la ficha o plan de mantenimiento.
) ' 23
24
2.5
3. Distribuir materiales al proceso. 3.1
. 13.2
33
3.4
13.5
4. Conducir el proceso de produccién. 4.1
‘ 4.2
43
4.4
14.6
4.7
5. Envasar materias quimicas y productos. 5.1
5.2
(5.3

Enumerar los procesos de fabricacién mas comunes en la indus-
tria quimica basica.

Interpretar, haciendo uso de dlagramas de proceso los distintos
equipos que forman la instalacion y determinar cuéles seran
los adecuados para llevar a cabo un. determinado proceso.
Interpretar los procesos quimicos como combinaciones de dpe-
raciones béasicas y de procesocs de fabricacion. 7
Relacionar las sefnales y/o informaciones generadas por los
equipos durante e proceso con las instrucciones de fabricacién.

Identificar los métodos, técnicas de limpieza y mantenimiento
de la zona de trabajo, de herramientas y elementos auxiliares.
Realizar correctamente las operaciones de mantemmlento pre-
ventivo incluidas en los documentos técnicos.

Determinar el procedimiento a seguir para verificar si las maqui-
nas y equipos se mantienen en las condiciones especificadas
en la ficha de mantanimiento. - .
Detectar el funcionamiento- mcbrrecto de méqumas e ins-

- talaciones.

Conocer las normas de Seguridad e Higiene apllcadas a las
operaciones de mantenimisnto.

Describir el funcionamiento de los equipos de transporte mas
utilizados.

‘Identificar los elementos que. conforman los distintos equipos

de transporte,

Escoger el equipo de transporte adecuado segun el estado fisico
y la naturaleza del producto a transportar.

Cumplimentar los, documentos de transporte de productos a
la linea de produccién.

Enumerar las normas de procedlmlento referentes al transporte
de productos

Realizar los calculos necesarios para la preparacuﬁn de mezclas
y disoluciones, en la cantidad y composicién especificada.
Conocer las operaciones dé mezcla y transformacion de pro-

- ductos quimicos.

Conocer ios equipos de mezcla/disolucién, y el tlempo de pro-
cesado de cada uno.

Establecer el procedimiento de conduccién de las operaciones
de separacion mecanica y difusional de mezclas de productos
quimicos,

Describir los distintos equipos de separacion mecénica y difu-
sional, determinando sus elementos principales y de control.
Registrar la informacién obtenida, en los soportes adecuados.
Conocer las normas de seguridad e higiene y medioambienitales,
en base al proceso de que se trate.

Explicar ‘las distintas formas de envasar productos quimicos
segin su naturaleza.

Enumerar los distintos procedimientos de embalaje y ethuetado
de envases para su identificacién.

Conocer las normas de envasado en funcién de su peligrosidad
y/o toxicidad. .
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2.1.56 Denominacién del médulo 5.

Instrumentaci6n y control. (Asociado a la unidad de
competiencia nimero 4: «Controlar el proceso quimicon.)

2.2.5 Objetivo general del mdédulo

Conocer los elementos de un circuito de control, con-
trolando y regulando los instrumentos y dispositivos de
la planta, de forma manual o por medio de panales de
control.

2.3.5 Duracion: 140 horas. -

2.45 Contenidos tedrico-practicos.

1.° Aspectos generales de ta instrumentacion: cam-
po de medida, alcance, error, tolerancia, exactitud, pre-
cision, fiabilidad, repetibilidad y calibracién. -

29 Factores que afectan a la precisién de un ins-

trumento de medida y a la exactitud de las medidas.
3.° Mantenimiento preventivo de los instrumpentos
y equipos de medida.
4.° Presién: concepto y unidades

5.° Calor. Unidades. Cambios de estado. Calor sen-

sible y calor latente.

6.° Temperatura: escalas termométricas.

7.2 Caudal. Unidades. Gasto.

8.° Viscosidad. Concepto y unidades

9.° Densidad. Concepto y unidades. -

10. Electricidad: conocimientos bdasicos. Magnitu-
des eléctricas. Unidades.

11. Medidores de presion: distintos tipos de mané-
metros.

12. Medidores de nivel: sondas, varillas, mirillas, fio-
tadores, medidores de desplazamiento, medidores por
presion hidrostatica: sus tipos, y medidores conductivos.

13. Medidores de temperatura: termometros, ter-

mopares y pirébmetros.
14. Medidores de caudal. Sus tipos: de” velocidad,

de presion diferencial, &rea variable, electromagnéticos

y de desplazamento positivo. )
15.  Medidores de viscosidad: capilares, de esfera
descendente y otros.

2585 Objetivbs especificos y criterios de evaluacion. _

16. Medidores de humedad de cabello, 'de bulbo
seco/hiimedo, de conductividad térmica, de punto de
rocio y quimicos. Sustancias higroscépicas.

17.  Medidores de densidad. Sus tipos . Medidas en
solidos, en liquidos. y en gases. La influencia de la tem-
peratura.

18. Medidores de pH. Tipos. -*

19. Utilizacion y lectura de los dnstmtos medidores,

- segln cada caso a considerar.’

20. Sistemas de control: detectores, transmisor-con-
vertidor, controlador y valvula final de control.

21. Control centralizado y control manual.

22. lLazos de controk lazos abiertos y cerrados,

23.' Nofmas, simbologia gréafica, diagramas de flujo.
Identificacién de instrumentos.

24. Computadores.. El control computerizado. Dis-
positivos analdgicos y digitales.

25. Tratamiento de sefales electronicas. Converso—
res de sefiales.

26. El control distribuido.

27. Paneles de control teclado y represé’ntamén an
pantatla.

28. Entradade datos

29. Configuracion de parametros.

"30. Sistemas de alarma y funcionamientos.

31. Normas de Segurldad e nglene y Medioam-
bientales.

32. Identificar en un diagrama de bloques los ins-
trumentos, aparatos, liheas, etc., utilizados en los pro-
cesos de control.

33.. Identificar las principales variables a controlar
en un proceso guimico determinado.

34. Describir los principales elementos de un sis-
tema de control.

35. Construir y reconocer algunos S|stemas de
medida de lazo cerrado: 1. Presion. 2. Nivel. 3. Caudal.
4. Temperatura. 5. pH.

36. Elaborar un esquema de control computenzado
en un proceso de produccion. :

37. Puesta en marcha y parada de equipos auxi-
liares e instalaciones especmcas desde el panel y sala
de control.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1. Saber operar en la puesta en marcha ypara-| 1.1
da de los equipos, '

2. Reconocer los parametros de control de un | 2.1
proceso quimico industrial.

3. FElegir los equipos de medida en funcion de | 3.1
los parametros que hay que controlar.

4. Describir las técnicas de -regulacién utiliza-| 4.1
.das en el proceso considerado.

Conocer los equipos e instrumentos de control que intervienen

en el proceso.

1.2 Conocer las secuencias de operaciones establecldas para la
puesta en marcha y parada de equipos.

1.3 Evaluar los riesgos de contaminacion posibles dutante la puesta
aen marcha y parada.

1.4 Saher las medidas de seguridad precisas durante Ia operacion.

Definir los pardmetros necesarios-para un correcto funcmna—
miento del proceso.
2.2 Enumerar los distintos parametros del proceso.

Describir el principio de funcionamiento de los instrumentos
y equipos de medida.
3.2 . Saber realizar medidas directas de los distintos pardmetros en -

_las unidades precisas y con los equipos adecuados.
3.3 Recoger los datos obtenidos en los instrumentos de control,

" registrandolos en los soportes adecuados.

3.4 Montar y desmontar adecuadamente instrumentos de medida
para su instalacion y/o verificacion.

Definir y utilizar la nomenclatura empleada en instrumentacion
y control. .

'|4.2  Utilizar la simbologia gréfica de mstrumentac:én y control del
proceso y equipos auxiliares.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

5. Regular el proceso de produccion por medio
de un sistema de control distribuido desde
el panel de control.

43
4.4
4.5
4.6

4.7

5.1

Relacionar la técnica- a aplicar con la variable que se quiere
controlar. _

Conocer el procedimiento para ajustar los reguladores a los
valores de produccion. - : ‘

Conocer los controles a realizar en las distintas fases pro-
ductivas. ' '

Saber utilizar los equipos de regulacién modificando puntos
de consigna y otros parametros. _
Conocer las normas de Seguridad, Higiene y medioambientales.

Introducir datos de manera correcta a través del teclado del
panel de control. :

5.2° Configurar los pardmetros del control distribuido segtin las espe-
cificaciones del proceso. : S
2.1.6 pPenominacién del médulo 6. 6.° - Primeros auxilios. Enfermedades profesionales
L . . Y SuU prevencion. .

Cumplimiento de las normas de seguridad vy 7.° Equipos de proteccién individual y colectiva.
medioambientales. {Asociado a la unidad de competen- - 8.° Actuacion segin el plan de emergencia. Acci-
cia nimero 5: «Actuar bajo normas de correcta fabri- dentes mas comunes. , _
cacion de seguridad y ambientales» ) ' b ‘55‘.°f Princi algs contaminantes )dei ambient(a de tra-

e - e ajo: fisicos (ruidos, vibraciones...) quimicos (fuga de

2.2.6  Objetivo general del médiuilo. ‘ , gases, productos quimicos téxicos, inflamables o explo-

Cumplir las normas de seguridad e higiene y sivos), bioldégicos {microbiolégicos).
medioambientales en las industrias quimicas. 10. Procedimientos de medida y eliminacion de con-

: . taminantes en los procesos de produccién o depuracién

2.3.6 Duracién: 40 horas. quimica industrial. .

2.4.6 Contenidos te6rico-practicos. amgiL'nta'}Iormas de actuacidn ante situaciones de riesgo

1.° Riesgos comunes en la industria quimica: meca- 12. . Libros de relevo. ’
nicos, eléctricos, guimicos. S 13. Identificacién de la simbologia de seguridad en

2.° Elementos de seguridad de méaquinas e insta- una planta quimica. : _
laciones. ) 14. Distinguir productos quimicos, segin su grado

3.2 Mapipulaciéon de productos quimicos: reactivi- de peligrosidad. . ' ,
dad, almacenaje. Sistemas de proteccién. Riesgos qui- 16. Identificar riesgos, clasificar peligrosidad, deta-
micos en los materiales. ‘ llar equipos y sistemas de proteccién por zonas de tra-

4.° Principios de seguridad en materia de incendios. hajo. ' :

Prevencién de incendios. Medios de extincion. 16. Realizar una simulacién de un plan de emer-
- 5.° Seguridad en la industria quimica. Sefalizacion gencia. ' .
de seguridad: 4reas de riesgo, pictogramas, cédigo de 17. Comprobar el funcionamiento de los equipos
_ colores. Sistemas de alarma y sistemas de proteccioh. de proteccién. '

2.6.6 Objetivos especificos y criterios de evaluacién.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1. Conocer y aplicar las medidas de seguridad
relativas a la prevencién de riesgos deri-
vados de la manipulacién de sustancias
quimicas.

2. Conocer y aplicar las medidas de seguridad
relativas a los procedimientos y métodos
de trabajo en la industria quimica.

11

1.2
1.3
1.4

2.1

2.2
2.3

2.4

2.6
2.7

Conocer la simbologia de seguridad asociada a los productos
quimicos.

Identificar los productos quimicos segin su potencial de
peligrosidad. o

Conocer los riesgos asociados a la manipulacién de sustancias
quimicas. D
Saber aplicar las medidas de seguridad relativas a la utilizacién
de fas diferentes sustancias gquimicas.

Identificar los tipos de riesgos méas comunes asociados a equi-

" pos e instalaciones asf como a la actividad quimica.

Conaocer el manejo de los equipos de proteccién individual apro-
piados, segun los factores de riesgo.

Conocer las reglas de orden y limpieza en su &rea de trabajo.
Saber utilizar los equipos de proteccidén de las instalaciones,
~teniendo en cuenta las reglas de orden vy linipieza en su 4rea -

de trabajo. :
Reconocer la sefializacién de seguridad relacionéndola con los
factores de riesgo. ' : :
Conocer las normas de actuacion segun el plan de emergencia.
Interpretar los datos del libro de relevo.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

. CRITERIOS DE EVALUACION

3. Conocery aplicar las medidas de proteccién | 3.1
del medioambiente. ‘

4, Aplicarlas medidas sanitarias basicas inme-|4.1
diatas en caso de accidente. ‘

Conocer los pardmetros de posible impacto ambiental.

3.2 Utilizar los dispositivos de deteccién y medida de contami-
nantes. -
3.3 Aplicar los medios de vigilancia mas usuales de afluentes ¥
efluentes de los procesos quimicos de produccion y depuracion.
3.4 Conocer y utilizar las técnicas de eliminacién de sustancias
' contaminantes, para evitar contaminaciones personales o debi-
das al producto que se esté manipulando. :

-Conocer las medidas que deben ser aplicadas en funcién de
" las lesiones existentes. , ' ' :

4.2 Saber ejecutar las técnicas sanitarias segin el protocolo
establecido. , L . -

3. Requisitos personales. ,
3.1 Requisitos del profesorado. R

Nivel académico: titulacién universitaria (preferente-
mente Quimico o Ingeniero Técnico Industrial, especia-
lidad en quimica industrial) o, en su defecto, capacitacién
equivalente-en la ocupacion relacionada con el curso.

Experiencia profesional: deber4 tener tres afios de
experiencia-en la ocupacién. :

Nivel pedagdgico: serd necesario tener formacién
metodologica o experiencia docente.

3.2 Requisitos de acceso del alumnado.

Nivel-académico: certificado de escolaridad. =~
Experiencia profesional: no se requiere experiencia
profesional previa.

Condiciones fisicas: no padecer defectos fisicos que

te impidan el desarrollo normal del curso.

4. ' Requisitos materiales.-
4.1. Instalaciones:

Aula de clases tedricas:

— Superficie; 2 metros cuadrados por alumno.

— Mobiliario: el habitual de tipo docente para 15
plazas ademas de los elementos auxiliares de encerado,
mesa y silla de profesor, y medios audiovisuales.

instalaciones para practicas:

'— Se dispondra de una planta guimica dotada de .

una linea de transformacién, con la maquinaria especifica
y la auxiliar. o

— El acondicionamiento eléctrico debera cumplir las
normas de baja tension, y estar preparado de forma que
permita la realizacién de las practicas. .

= lluminacién: natural o artificial, seguin Reglamento

de luminotecnia vigente, y natural.

— Condiciones ambientales: en torno a 20°C.

— Ventilacién: normal con temperatura ambiente
adecuada. : .

Otras instalaciones:

— Una sala ventilada y acondicionada para las mate-
rias primas, asi como laboratorio de andlisis fisicos, qui-
micos y de calidad. . '

— Aseos higiénicos-sanitarios en nimero adecuado
a la capacidad del gentro. '

Los centros deberan reunir las condiciones higiénicas,
acusticas, de habitabilidad y de seguridad exigidas por

la legislacién vigente, y disponer de licencia municipal
de apertura como centro de formacién. ‘

4.2 Equipo'y maquinaria.

— Equipo de palets de aimacenamiento y transporte
de materias primas. :

- Carretillas.
Tamices.
Separador centrifugo tipo ciclon.
— Alimentador. ' '

— Orsats.

— Purgadores. ‘

— Valvulas mecénicas.

— Tuberias y accesorjos. _

— Quemadores. Atomizadores y dispersores.

— Tanques. : . :

— Cristalizador.

— Destilador industrial de absorcion.

— Reactor continuo/discontinuo.

— Sistema de bafera de precalentamiento, con sus
dispositivos auxiliares de mezclas.

- Mezclador interno, con sus elementos auxiliares

" — Cortadora de productosen crudo.
— Piscina de enfriamiento.
— Sedimentador.
- — Equipo compresor de airs. .

— Sistema de calefaccién mediante vapor, utilizando
vélvulas de vacio. : . :

— Sistema de refrigeracion de torre de agua.

— Instalacidn de extraccién liquido-liquido

— Instalacién de extraccién sélidodiquido.

— Sistema depurador de aguas. . -

— Estufas. ,

— Bombas de distintos tipos

— Aspirador. '

— Equipo de laboratorio para andlisis de materias.

— Botiquin completo para taller.

— Camilla completa, con sus arneses.

~ Trajes de seguridad: ignifugos, bacteriolégicos, de
taller, etc.; y demas complementos {gafas, mascaras de
gas, guantes etc.). o '

— Extintores de cada tipo: polvo, CO,, espuma seca,
etcétera. , ‘ : .

— Sistema de extincidn por chorro de agua, conec-
tado a sisterna centralizado. _ ‘

— Conjunto de elementos de deteccién del fuego,

I

- springlers, etc.

— Escalera de b metros con su arnés de seguridad. -

— Cerradura de seguridad, tipo antipinico y anti-
atraco, con su conexion eléctrica. -

— Ordenadores personalés e impresoras.



