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4.2 Equivalencias de titulaciones a efectos de
docencia.

4.2.1 Para la imparticiéon de los médulos profesio-
nales correspondientes a la especialidad de:

Procesos y Productos en Artes Gréficas,

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
del/los titulo/s de:

Ingeniero técnico en Disefo Industrial.

Ingeniero tecnico en Industria Papelera,
@n los de Doctor, Ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

422 Parala imparticion de los médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:

Formacion y Orientacién Laboral,

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
del/los titulo/s de:

Diplomado en Ciencias Empresariales.
Diplomada en Relaciones Laborales.
Diplomado en Trabajo Social.
Diplomado en Educacion Social,

con los de Doctor, [hgeniero, Arquitecto o Licenciado.

4.2.3 Paralaimparticion de las médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:

Produccidn en Artes Graficas,

Se establece la equivalencia a efectos de docencia
del titulo de:

T_écnico superior en Produccion en Industrias de Artes
Graficas,

con los de Arquitecto Técnico, Ingeniero Técnico o Diplo-
mado.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones
para impartir estas ensefanzas

De conformidad con el articulo 34 del Real Decreto
1004/1991, de 14 de junio, el ciclo formativo de for-
macion profesional de grado medio: encuadernacion y
manipulados de papel y carton, requiere, para la impar-
ticion de las ensefanzas definidas en el presente Real
Decreto, los siguientes espacios minimos que incluyen

los establecidos en el articulo 32.1, a), del citado Real

Decreto 1004/1991, de 14 de junio.

N ici Grado
Espacio formativo Supt_e-rf e de utilizacion
m? Porcantaje
Laboratorio de materiales ......... 60 20
Taller de encuadernacién y mani-
puladosde papel ................ 200 25
Taller de manipulados de carton . 160 20
Taller de impresién de tintas liqui-
BaS ..ot 150 20
Aula polivalente .................... 60 15

El «grado de utilizacién» expresa en tanto por ciento
la ocupacion en horas del espacio prevista para la impar-
ticion de las ensefanzas minimas, por un grupo de alum-
nos, respecto de la duracion total de estas ensefanzas
¥, por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan

las administraciones educativas al establecer el curriculo. -

En el margen permitido por el «grado de utilizacion»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos gue cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacién expresada

-por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-

-

ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

6. Acceso al bachillerato, cgnvalidaciones
y correspondencias

6.1 Modalidades del bachillerato a las que da acceso.

Tecnologia.

6.2 Mddulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacidn con la formacu)n profesional ocupa-
cional:

Procesos de encuadernacion y manipulados de papel.
Procesos de manipulados de carton.
Procesos de impresién en tintas liguidas.

6.3 Modulos profesionales que pueden ser objeto de
corraspondencia con la practica laboral; )

Procesos de encuadernacion y manipulados de papel.
Procesos de manipulados de carton.

Procesos de impresidn en tintas liquidas.

Formacién en centro de trabajo.

Formacién y orientacién laboral.

4479 REAL DECRETQ 243771994, de 16 de
diciembre, por el que se establece el curriculo
del ciclo formativo de grado medio correspon-
diente al titulo de Técnico en Encuadernacion

y Manipulados de Papel y Cartén.

El Real Decreto 2426/1994, de 16 de diciembre,
ha establecido el titulo de Técnico en Encuadernacion
y Manipulados de Papel y Cartdn y sus correspondientes
ensefianzas minimas, en consonancia con el Real Decre-
to 676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija las direc-
trices generales sobre los titulos de formacion profe-
sional y sus ensefanzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién General del
Sistema Edycativo, corresponde a las Administraciones
educativas vy, en su caso, al Gobierno establecer el curri-
culo del correspondiente ciclo formativo en sus respec-.
tivos ambitos de competencia. Los principios relativos
ala ordenacién académica, a la organizacion y al desarro-
llo didactico que fundamentan el curriculo del ciclo for-
mativo que se establece en el presente Real Decreto
son los mismos gue han quedado expuestos en el pream-
bulo del Real Decreto 2433/1994, de- 16 de diciembrs.

En su virtud, a propuesta de! Ministro de Educacién
y Ciencia, previo informe de! Consejo Escolar del Estado,
vy previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunidn dei dia 16 de diciembre de 1994,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de formacion profesional vinculadas
al titulo de Técnico en Encuadernacidén y Manipulados
de Papel v Cartén. A estos efectos, la referencia del
sistema productivo se establece en el Real Decreto
2426/1994, de 16 de diciembre, por el que se aprueban
las ensefianzas minimas del titulo. Los objetivos expre-
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sados en términos de capacidades v los criterios de eva-
luacidon del curriculo del ciclo formativo, son los esta-
blecidos en el citado Real Decreto.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto.

3. En el anexo Il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticion
del presente ciclo formativo. .

Articulo 2.

El presente Real Decreto- serd de aplicacion en el
ambito territorial de gestion del Ministerio de Educacnén
y Ciencia.

Disposicidon adicional Unica. ~

De acuerdo con las exigencias de organizacién y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacidon presencial como en la de edu-
cacidn a distancia, el Ministeric de Educacion y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto conforme a las caracteristicas, condiciones
y necesidades de la poblacion adulta.

Disposicion final primera,

El presente Real Decreto sera de aplicacién supletoria
en las Comunidades Auténomas que se encuentren en
pleno ejercicio de sus competencias educativas, de con-
formidad con lo establecido en el articulo 149.3 de la
Constitucion.

Dispasicion final segunda.

La distribucion horaria semanal de los diferentes
modulos profesionales gue corresponden a este ciclo
formativo serd establecida por el Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Disposicion final tercera.

El Ministro de Educacidn y Ciencia dictara las normas
pertinentes en materia de evaluacion y promocion de
los alumnos.

Disposicion final cuarta.

" Se autoriza al Ministro de Educacién y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacion de lo dispuesto en este Real Decreto.

‘Disposicion final quinta.

El presente Real Decreto entrard_en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estadon.

Dado en Madrid a 16 de diciembre de 1994,

- _ JUAN CARLOS R.
El Ministro de Educaciény Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA
ANEXO |
Madulo profesional 1: materias primas en artes
graficas

CONTENIDOS (duracién 150 horas)

a) Soportes de impresion:

Estructura fisicoquimica de la composicién de pape-
les, carton y cartongcillo. Materlas vegetales, plasticos,
telas, metales.

Clasificacion. ldentificacion y denominaciones comer-
ciales. Formatos comerciales. Aplicaciones.

Propledades mas importantes de los soportes de
impresion como materia prima.

Medicion (temperatura, humedad relatwa gramaje,
dureza, rugosidad, flexibilidad, estabilidad dlmensmnal)

Clases de pastas para el estucado del papel o del
cartoncillo.

Identificacion de defectos en ios soportes.

«Imprimabilidad» de los distintos soportes.

Acondicionamiento.

Preparacion y aplicaciones.

b) Tintas:

Composicién fisicoquimica de las tintas.

Tipos de tintas. Propiedades.

Medicion colorimétrica, viscosidad, densidad, trans-
parencia, «trapping», aceptabilidad entre tintas, absor-
cion de agua.

Clasificacion segun el sistema de impresion.

Identificacion y denominaciones comerciales. Aplica-
ciones. )

Mezcla de tintas {Pantone). Preparacion y aplicacion.

Identificacion de defectos. Resistencia a los distintos
agentes (luz, jabones, agua, alcalis).

c) Formas impresoras y" peliculas fotograficas:

Estructura microscopica. Clases de emulsiones: seri-
gréfica, huecograbado planchas, polimera de alto y bajo
relieve.

Tipos de pehculas fotograficas.

Procesados quimicos. Productos quimicos.

Clasificacion. ldentificacion y denominaciones comer-
ciales. Aplicaciones. Formatos. ,

Procesado de material sensible.

Propiedades mas importantes de las formas utilizadas - '

en impresion: flexibilidad, resistencia a la tirada, absor-
cién del agua. -

Distintas formas impresoras seguin Ios sistemas de
impresion.

Preparacion y mezcla de productos para el procesado.

d} Materiales complementarios:

Barnices.

Colas.

Dorados.

Peliculas de estampacion.

Telas. ‘

Acondicionamiento y preparacion.

e) Transporte, embalaje, almacenamiento;

Transporte de los materiales de la fabrica al impresor
o transformador. Condiciones.

Problemas del transporte y embalaje de las hobinas
de papel.

Condiciones de almacenamiento. Cambios de tem-
peratura. Humedad. Influencia del almacenamiento en
la tirada o en la alimentacién.

f} Control de calidad de matefias primas:

Proceso de control: control sobre los materiales (pa-
pel, tintas), control de la viscosidad, tiempos de secado,
resistencia al frote y a arafazos de barnices y colas.

Normativa de calidad. Calidades comerciales.

Equipos e instrumentos.’

Procedimientos de inspeccién y recepcién.

i
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Médulo profesional 2: procesos de encuadernacion
y manlpulados de papel

CONTENIDOS {duracion 245 horas)

a) Procesos de encuadernacidn:

Proceso generai de las operaciones de encuaderna-
cion. Principios tecnoldgicos:

Prototipos.

Encuadernacion en piel.
Encuadernacion en badana.
Encuadernacion en cartoné.

Operaciones de encuadernacion:

lgualado.

Alzado.

Ondulado o hendido.

Perforado.

Taladrado.

Hendido.

Numerado. _

Plegado. Modelos de plegado.

Embuchado.

Cosido con alambre, Cosido con hilo. Engomado

Métodos sencillos de encuadernacién.
Confeccién de libros:

Signaturas.
llustraciones.
Mapas vy graficos.

Técnicas de encuadernacion: guardas, lomos, corte
de los libros, decoracién de los cantos, forros, colocacion
de las tapas, cubiertas, prensado, franqueo. Estampacion.

Estilos de encuadernacién: hispano-morisco-mudéjar,
en abanico, a la catedral.

Sistemas de encuadernacion con adhesivos.

Realizaciéon de la produccidn.

Secuencias.

Alimentacion.

Comprobaciones.

Mantenimiento de los parametros.

b) Procesos de manipulados de papel:

Proceso general de las operaciones de manipulados
de papel. Principios tecnolégicos.

Parametros de producto: gramaje, resistencia,

Parametros de proceso: alimentacién, dosificacién,
temperatura.

Tipos de productos;

Confeccion de folletos.
Confeccion de talonarios.
Confeccion de carpetas.
Rayado a maquina.

Realizacion de la produccién:

 Secuencias.
Alimentacién.
Comprobaciones.
Mantenimiento de los parametros.

¢) Maquinas de encuadernacion;
Tipos de maquinas:

Cosedora.
Plegadora. Problemas de las plegadoras.
Guﬂlotlna Trilaterales.

Caracteristicas. Funcionamiento. Aplicaciones.
Alimentacidn automatica de libros.

Eliminacién de recortes.
Telar.

d) Maquinas de manipulados de papel:
Maquinaria y utiles para el manipulado de papeles:

Alzadora.
Embuchadora.
Grapadora.
Prensa de volante.
Troqueladora. - -
Plastificadora.
Barnizadora.

Equipos, instalaciones y medios auxiliares. Funciona-
miento. Aplicaciones.

Preparacion de las maquinas, utiles y herramientas
de manipulado. _

Afilado de cuchillas de guillotinas.

Aparato marcador y de salida de los phegos de !as
plegadoras, troqueladoras y barnizadoras.

Presion de los troqueles.

Regulacion de bolsas y cuchillas de las plegadoras.

Regulacion de parametros mediante estandares del
trabajo.

Secuencias. Alimentacién. Comprobaciones.

Mantenimiento de los parametros.

Mantenimiento de uso de maquinas y herramientas.
Seguridad en el manipulado:

Riesgos.

Medidas de proteccion.

Normativa de seguridad para maquinas e instalacio-
nes de manipulados de papel.

e) Control de calidad de encuadernacion y mam—
pulados de papel: -

Equipos para el control del producto termmado ¥
durante el proceso de fabricacion.

Criterios de calidad del producto.

Condiciones de proceso. Calidad en la encuaderna-
cién con adhesivos. Guardas. Papel de la cubierta. Teji-
dos. Cartones, adhesivos. Calidad en el mampuiado de
papel.

Pautas para la inspeccidn.

Normas. Control.

Médulo profesional 3: procesos de manipulados
de carton

CONTENIDOS (duracién 135 horas)

a) Procesos de manipulados de cartén

Proceso general de las operaciones de" manipulados
de cartén, Principios tecnol6gicos.

Pardametros de producto: gramaje, resistencia, mez-
clas de pastas.

Parametros de proceso: alimentacidn, dosnflcamon
temperatura, ondulado.

Prototipo.

Operaciones de manipulados de carton:

Manipulado de cajas.

Manipulado de estuches.

Manipulado de envases.

Manipulado de carpetas y archivadores.

Realizacion de la produccion:

Secuencias.

Alimentacion.

Comprobaciones.

Mantenimiento de los parametros.
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Otros productos.

b) Maquinas de manipulados de carton.
Maquinaria y utiles para el manipulado de cartén:

Guillotina.

Plegadora.

Trogueladora.

Maquina de contracolado.

Equipos, instalaciones y medios auxiliares. Funciona-
miento. Aplicaciones.

Preparacién de las maquinas, (tiles v herramientas
de manipulado. Afilado de cuchilias de guitlotinas.

Regulaciéon de parametros mediante estandares del
trabajo.

Secuencias. Alimentacion. Comprobaciones.

Mantenimiento de uso de magquinas y herramientas.
Seguridad en el manipulado:

Riesgos.

Medidas de proteccion.

Normativa de seguridad para maquinas e instalacio-
nes de manipulados de cartén.

c) Control de calidad de manipulados de carton:

Equipos para el control del producto terminado y
durante el proceso de fabricacion.

Criterios de calidad del producto.

Condiciones de proceso.

Pautas para la inspeccién.

Normas. Control,

Médulo profesional 4: procesos de impresién en tintas
liquidas

CONTENIDOS {(duracion 150 horas)

a} Procedi_rniﬁentlos de impresién en sistemas que uti-
lizan tintas liquidas:

Proceso de impresion en:

Huecograbado.
Serigrafia.

Flexografia.

Principios tecnoldgicos.

Oparaciones. Parametros de control.

Maquina de huecograbado. Partes principales. Carac-
terlst!cas Equipos de seguridad.

Maquina de serigrafia. Partes principales. Caracteris-
ticas. Equipos de seguridad.

Maquina de flexografia. Partes principales. Caracte-
risticas. Equipos de seguridad.

Organizacion y. planificacion de tareas segin sistema
de impresion,

b) Preparacion y puesta a punto de los equipos para
la |;npre3|on en huecograbado, en serlgrafla en flexo-
grafia

Aparato marcador y salida del impreso: en hoja, lami-
na, bohina o textit cortado o confeccionado. Mecanismos
regulacién,

Cuerpo impresor. Cilindros en huecograbado y flexo-
grafia, bastidor y mordazas en serigrafia. Presiones.
Desarrollos. Correccion del registro.

Grupo entintador. Depésito de tinta y cuchilla, en hue-
cograbado. Depdsito de tinta, cuchilla y rodillo, en flexo-
grafla Rasqueta y contra-rasqueta, en serigrafia. Regu-
lacidn. Control del entintado. Presiones. Limpieza.

Forma impresora (cilindro, en huecograbado; pantalla,
en serigrafia; fotopolimero, en flexografia) preparacmn
Fijacion. Regulacién. Tratamiento y conservacion.

Mantenimiento y engrase. Aparatos de medida.

Problemas en la regulacion de la maquma en los dis-
tintos sistemas. Soluciones.
Pupitres y .consolas de control. Partes. Regulacion.

¢} La tirada del impreso en huecograbado en seri-
grafia, en flexografia:

Reajuste manual o electrénico de los elementos
mecanicos y de dosificacion (entintado, transferencia de.
la imagen, registro de la imagen sobre el soporte impreso
—segun sistema de impresién—).

Revisidon del impreso. Reajuste de los pardmetros del
impreso.

Velocidad de la maquina. Relacion materias primas

y velocidad segun sistema de impresion. Defectos en
Ia impresién en . huecograbado, flexografia, sengrafla
Causas. Correccidn.

Mantenimiento y alimentacion de las maqumas duran-
te la tirada.

Entonacién y color del impreso. Mezcla de color.
Secuencia de impresion. Comprobacion del impreso con.
el original y/o las pruebas de preimpresidn,

d) Control de calidad durante la tirada en hueco-
grabado, en serigrafia, en flexografia:

Programas y equipos informaticos para el seguimien-
to de la calidad del impreso.

Equipos para el control del impreso. Estructura. Carac-
teristicas. Mediciones.

Elementos para el control {tiras de control, parches).

Criterios a seguir en el control de calidad en el impreso
en huecograbado, en serigrafia, en flexografia:

Condiciones en el proceso de control. Temperatura
de color. [luminacidon. Angulo de observacién.

Proceso de control sobre el impreso. Densidad de
la masa. Valor tonal. Ganancia de estampacion. Contraste
de impresion. «Trapping». Error de tono. Contenido en
gris. Balance. Desplazamientos.

Control del impreso terminado. Comportamuanto de

‘la tinta sobre el soporte impresor. Condiciones de impri-
-mabilidad de los soportes.

Pautas para la inspeccion del impreso. Muestreo. Fia-
bilidad. Medicion.
Normas de calidad del impreso:

En huecograbado.
En serigrafia.
En flexogratia.

e) Segﬁridad e higiene en la impresidon con tintas
liquidas:

Riesgos. Accidentes. Enfermedades profesionales.

Medidas de proteccion.

Normas de seguridad para las maquinas, instalacio-
nes y materiales segun sistemas de impresidn utilizado.

Medidas medioambientales.

Médulo profesional 5: procesos de artes graficas
CONTENIDOS (duracion 150 horas)

a) Proceso gréfico:

Tipos de productos graficos.
Tipos de empresas. Organizacion. Estructura,
Disefio y maqguetacién:

Armonia de colores.

Tipologia.

Formatos tipicos de productos.
Sistemas de medidas.

-

- Procesos de preimpresion.
Clases de originales.
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Materiales fotosensibles y procesos de revelado.

Tramado.

Procesos convencionales e informaticos.

Camaras, escaneres, filmadoras, procesadoras ¥ Sis-
temas de pruebas.

Trazado y montaje. Compaginacion.

Montaje electronico y manual; piotters y ferros.

Elementos del montaje.

~ Sistemas de impresién. Equipos, prestaciones, formas
impresoras:

Tipografia fotopolimérica.

Tipografia indirecta (offset seco).

Offset.

Huecograbado.

Flexogratfia.

Serigrafia.

Otros (tampografia, termografia). Impresién electré-
nica.

Comparacion de los distintos sistemas.

Tipos de tintas y papel para cada sistema de impre-
sian. -

Encuadernacion, acabados y manipulados. Clases.
Prestaciones. Equipos. Caracteristicas:

Encuadernacion.

Maniputados de papel.
Manipulados de cartén.
Manipulados de otros materiales,

b) Colory su medicién:

Naturaleza de la luz.

Espectro electromagnético.

Fisiologia de la visién. ‘
Tearia del color. Selecciones de color:

Sintesis aditiva y sustractiva del color.

Colores complementarios.

Filtros.

Sistemas de representacion del color: MUNSELL,
RGB. HSL. H8V, PANTONE, CIE, CIE-lab, GAFT.

Instrumentos de medida del color: densitémetros,
colorimetros, brillémetros, espectrofotometros. Evalua-
cién del color.

¢) Calidad en los procesos:

Proceso de control de calidad en el proceso grafico.

Imagen de control. Inspeccion de resuttados.
Ensayos, instrumentos y mediciones mas caracteris-
ticas.

Calidad en preimpresion:

Ganancia de punto, equilibrio de grises.

Densitometria. Densidad. Medida de la densidad
optica.

Latitud de exposicion.

Reproduccidn tonal.

Pruebas de preimpresion.

Calidad en impresion:

Variables de impresion (densidad de impresion, con-
traste, atrapado de tintas, ganancia de estampacion,
equilibrio de color y de grises).

Parches de control en la impresion.

Medicién. Sistemas FOGRA, BRUNNER.

Influencia en la.impresién de otros procesos (disefio,
preimpresion, encuadernacion y acabados).

Calidad en postimpresion:

Control visual de la encuadernacion y manipulados.

Formatos y margen.

Marcas de corte.

Sighaturas.

Troquelado.

Comprobacion de defectos del encuadernado y mani-
pulado: manchas de cola, pegado, plegado, defectos de
cosido, lomos.—

d) Reproduccién de la imagen:

Imagen latente. Tipos de emulsiones.
Materiales fotosensibles.

Forma tmpresora.

Proceso de revelado. Revelador. Tipos. Fijado.

e) Estadistica aplicada al control de calidad:
La calidad en la fabricacion:

El control de calidad. Conceptos que intervienen.

Fases de control: recepcmn de materiales, procesos,
productos,

Normas I1SO. UNE.

Procedimientos de inspeccion.

Estadistica aplicada al control de calidad:

«Paquetes informaticosn».

Unidades. Puntuaciones.

Curvas estadisticas de calidad. Maximo porcentaje
de rechazo admisible.

Mddulo profesional 6: seguridad en las artes graficas
-CONTENIDOS (duracion 65 horas}

a) Planes y normas de seguridad e higiene:

Politica de seguridad en las empresas

Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el
sector de artes gréficas.

Normas sobre limpieza y orden en el entorno de tra-
bajo y sobre higiene personal.

Documentacion sobre los planes de seguridad e higie-
ne.

Responsables de la seguridad e higiene y grupos con
tareas espacificas en situaciones de emergencia.

Costes de la seguridad.

b) Factoresy situaciones de riesge;

Riesgos mas comunes en el sector de artes graficas.

Métodos de prevencion.

Protecciones en las mdaquinas e instalaciones.

Sistemas de ventilacion y evacuacion de residuos.

Medidas de seguridad en produccnon preparacion de
maquinas y mantenimiento.

¢} Medios, equipos y técnicas de seguridad:

Ropasy equipos de proteccion personal.

Senales y alarmas.

Equipos contra incendios.

Medios asistenciales para abordar curas, primeros
auxilios y traslado de accidentados.

Técnicas para la movilizacién vy el traslado de objetos.

d) Situaciones de emergencia:

Técnicas de evacuacion.
Extincién de incendios.
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Traslado de accidentados.
Valoracién de daiios.

e) Sistemas de prevencién y proteccién del medio
ambiente en la industria de artes gréficas:

Factores del entorno de trabajo:

Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura).

Quimicos (vapores, humos, particuias en suspensaon
productos quimicos).

Biologicos (fibras, microbiolégicos)

Factores sobre él medio ambiente:

- Aguas residuales {industriales).
Vertidos (residuos sdélidos v liquidos).

Procedimientos de tratamiento y control de efluentes
del proceso.

Normas de actuacién ante situaciones de riesgo
ambiental.

Normativa vigente sobre seguridad medloamblental
en el sector de artes gréaficas.

Modulo profesional 7: formacién y orientacién laboral

CONTENIDOS (duracion 65 horas)
a) Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral y
calidad de vida.

Factores de riesgo: Fisicos, quimicos, bioldgicos, orga-
nizativos. Medidas de prevencién y proteccion.

Casos practicos.

Pricridades y secuencias de actuacién en caso de
accidentes. .

Aplicacion de técnicas de primeros auxilios:

Consciencia/inconsciencia.

Reanimacion cardiopulmonar.
Traumatismos.

Salvamento y transporte de acmdentados

b) Legislacion y relaciones laborales:

Derecho laboral: Normas fundamentales.

La relacién laboral. Modalidades de contratacion. Sus-
pensidn y extincidn.

Seguridad Social y otras prestaciones.

Organos de representacion.

Convenio colectivo. Negociacion colectiva,

c) Orientacién e insercion socio-laboral:

El mercado laboral. Estructura. Perspectivas del entor-
no. .

El proceso de busqueda de empleo. Fuentes de infor-
macion; mecanismos de oferta-demanda y seleccién.

Iniciativas para el trabajo por cuenta pr%pla. La empre-
sa. Tipos de empresa. Tramites de constitucién de peque-
fas empresas.

Recursos de auto-orientacion. Andlisis y evaluacion
del propio potencial profesional y de los intereses per-
sonales. Elaboracion de itinerarios formativos profesio-
nalizadores. La toma de decisiones.

Médulo profesional de formacién en centro de trabajo

CONTENIDOS {(duracion 440 horas)

a) Informacion de la empresa:

Ubicacidn en el sector. Organizacién de las empresas,
organigramas, departamentos

Informacién técnica del producto: especificaciones
técnicas, caracteristicas, tipos y parametros que los defi-
nen. ,

Informacion técnica del proceso; sistema de fabrica-
cién, tipo.de proceso, medios de produccién, diagrama
del proceso.

Plan de calidad: procedimientos para la recepcidn de
materias pfimas y para el control del proceso. Toma
de muestras. Pautas y puntos de inspeccion.

b) Preparacion y puesta a punto de las maquinas
y equipos para la produccion de encuadernacion y mani-
pulados de papel y cartén:

Organizacion del -propio trabajo. Interpretacion de
fichas técnicas y de produccion.

Seleccion de los procedimientos que hay que seguir.

Programacidn y ajuste de los equipos y maquinas
de encuadernacién y manipulados de papel

Programacién vy ajuste de los equipos y maguinas
de manipulados de carton.

" Programacion y ajuste de los equipos y maquinas

de impresién en tintas liquidas.

Asignacion de parametros. Regulacidn.

Realizacion de la prueba y reajuste de los parametros
a partir de las especificaciones técnicas.

Mantenimiento de uso de herramientas, maquinas y
equipos.

c) Control del estado de la materia prima y prepa-
racion para la produccién de encuadernacion y mani-
pulados de papel y cartén:

Recepcidon de impresos a encuadernar o manipular.

Comprobacién de las caracteristicas de los materiales
de encuadernacion y manipulados de papel y cartén.

Control de las caracteristicas del papel,

Control de las caracteristicas del carton.

Manipulacion y acondicionamiento de productos
semielaborados que intervienen en dlstmtas fases del
proceso.

Disposicion de los materiales que hay que utilizar en
el puesto de trabajo (ubicacién, orientacién y cantidad).

d) Conduccion de maquinas y equipos de encua-
dernacién y manipulados de papel y cartén:

Comprobaciéon de la produccion de las distintas
maquinas asignadas.

Verificacion de la calidad de los productos en ¢urso
y final.

Deteccion de anomalias y disfunciones en los mate-
riales y equipos de encuadernacién y manipulados de
papel y carion. Posibles causas.

Cumplimentacion de informacioén técnica relativa al
resultado del trabajo, productividad, consumo, inciden-
cias.

Aplicacion de las:normas de seguridad e higiene en
la instalacion y produccion.

ANEXO I

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios para

poder impartir del curriculo dei ciclo formativo de Téc- -

nico en Encuadernacion y Manipulados de Papel vy
Cartén

De conformidad con la disposicion final segunda del
Real Decreto 2426/1994, de 16 de diciembre, por el
que se establece el titulo de Técnico en Encuadernacion
y Manipulados de Papel y Cartén, los requisitos de espa-
cios e instalaciones de dicho ciclo formativo son:
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Espacio formativo Suprifnme de '-ﬁir'?:;m“
m? Porcentaje
Aula-aboratorio de materiales..... 60 20
Aula-taller de encuadernacién y ,
manipulados de papel .......... 200 25
Aula-taller de manipulacion de car-
0N e 160 20
Aula-taller de impresion de tintas
liquidas ....................0el. 150 20
Aula Polivalente .................... 60 16

Fl «grado de utilizacion» expresa en tanto por ciento
la ocupacién del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticion del ciclo tormativo.

En el margen permitido por el «grado de utilizaciéns,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines. .

No debe interpretarse que los diversos espacios for-

~ mativos identificados deban diferenciarse necesartamen-

te mediante cerramientos.

&



