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4.2 Equivalencias de titulaciones a efectos de 
docencia. 

4.2.1 Para la impartici6n de 105 m6dulos profesio
nales correspondientes a la especialidad de: 

Procesos y Productos en Artes Grlıficas. 

Se establece la equivalencia. a efectos de docencia. 
deVlos tftulo/s de: 

Ingeniero tecnico en Diseno Industrial. 
Ingeniero tecnico en Industria Papelera. 

c;ıpn los de Doctor. Ingeniero. Arquitecto 0 Licenciado. 

4.2.2 Para la impartici6n de los m6dulos profesionales 
correspondientes a la especialidad de: 

Formaci6n y Orientaci6n Laboral. 
Se establece la equivalencia. a efectos de docencia. 

deVlos tftulo/s de: 
Diplomado en Ciencias Empresariales. 
Diplomado en Relaciones Laborales. 
Diplomado en Trabajo Social. 
Diplomado en Educaci6n Social. 

con los de Doctor'- ıngeniero. Arquitecto 0 Licenciado. , 
4.2.3 Para la impartici6n de 105 m6dulos profesionales 

correspondientes a la especialidad de: 
Producci6n en Artes GrƏficas. 

Se establece la equivalencia a efectos de docencia 
del tftulo de: 

Tecnico superior en Producci6n en Industrias de Artes 
GrMicas. 

con los de Arquitecto Tecnico. Ingeniero Tecnico 0 Diplo
mado. 

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones 
para impartir estas enseiianzas 

De conformidad con el artfculo 34 del Real Decreto 
1004/1991. de 14 de junio. el ciclo formativo de for
maci6n profesional de grado medio: encuadernaci6n y 
manipulados de papel y cart6n. requiere. para la impar
tici6n de las ensenanzas definidas en el presente Real 
Decreto. los siguientes espacios mfnimos que incluyen 
los establecidos en el artfculo 32.1. aı. delcitado Real 
Decreto 1004/1991. de 14 de junio. 

Superficie Grado 

Espəcio formativo de utilizaci6n 

m' 
Porcentaje 

-----
Laboratorio de materiales ......... 60 20 
Taller de encuadernaci6n y mani-

pulados de papel ................ 200 25 
Taller de manipulados de cart6n 160 20 
Taller de impresi6n de tintas Ifqui-

das .......................... : ..... 150 20 
Aula polivalente .................... 60 15 

EI «grado de utilizaci6n» expresa en tanto por ciento 
la ocupaci6n en horas del espacio prevista para la impar
tıci6n de las ensenanzas mfnimas. por un grupo de alum
nos. respecto de la duraci6n total de estııs ensenanzas 
y. por tanto. tiene sentido orientativo para el que definan 
las administraciones educativas al establecer el currfculo. 

En el margen permitido por cı «grado de utllizaci6n». 
105 espacios formativos establecidos pueden ser OCU
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo 
u otros ciclos formativos. u otras etapas educativas. 

En todo caso. las actividades de aprendizaje asociadas 
a 105 espacios formativos (con la ocupaci6n expresada 

. por el grado de utilizaci6n) podran realizarse en super
ficies utilizadas tambien para otras actividades. forma
tivas afines. 

No debe interpretarse que los diversos espacios for
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen
te mediante cerramientos. 

6. Acceso al bachillerato. convalidaciones 
y correspondencias 

6.1 Modalidades del bachillerato a las que da acceso. 

Tecnologfa. 

6.2 M6dulos profesionales que pueden ser objeto de 
convalidaci6n con la formaci6n profesional ocupa
cional: 

Procesos de encuadernaci6n y manipulados de papel. 
Procesos de manipulados de cart6n. 
Procesos de impresi6n en tintas Ifquidas. 

6.3 M6dulos profesionaJes que pueden ser objeto de 
correspondencia con la practica laboral: 

Procesos de encuadernaci6n y manipulados de papel. 
Procesos de manipulados de cart6n. 
Procesos de impresi6n en tintas liquidas. 
Formaci6n en centro de trabajo. 
Formaci6n y orientaci6n laboral. 

4479 REAL DECRETO 2437/1994. de 16 de 
diciembre. por el que se establece el curriculo 
del ciclo formativo de grado medio correspon
diente al t{tulo de Tecnico en Encuadernaci6n 
y Manipulados de Papel y Cart6n. 

EI Real Decreto 2426/1994. de 16 de diciembre. 
ha establecido el titulo de Tecnico en Encuadernaci6n 
y Manipulados de Papel y Cart6n y sus correspondientes 
ensenanzas mfnimas. en consonancia con el Real Decre
to 676/1993. de 7 de mayo. que a su vez fija las direc
trices generales sobre 105 tftulos de formaci6n profe
sional y sus ensenanzas mfnimas. 

De conformidad con el artfculo 4 de la Ley Organica 
1/1990. de 3 de octubre. de Ordenaci6n General del 
Sistema EcJ.ı.ıcativo. corresponde a las Administraciones 
educativas Y. en su caso. al Gobierno .establecer el curri
culo del correspondiente ciclo formativo en sus respec
tivos ambitos de competencia. Los principios relativos 

• ala ordenaci6n academica. a la organizaci6n yaldesarro-
110 didactico que fundamentan el curriculo .del ciclo for
mativo que se estableceen el presente Real Decreto 
son los mismos que han quedado expuestos en el pream
bulo del Real Decreto 2433/1994. de 16 de diciembre. 

En su virtud. a propuesta del Ministro de Educaci6n 
y Ciencia. previo informe del Consejo Escolar del Estado. 
y previa deliberaci6n del Consejo de Ministros en su 
reuni6n del dia 16 de diciembre de 1994. 

DISPONGO: 

Articulo 1. 

1. EI presente Real Decreto determina el curriculo 
para las ensenanzas de formaci6n profesional vınculadas 
al titulo de Tecnico en Encuadernaci6n y Manipulados 
de Papel y Cart6n. A estos efectos. la referencia del 
sistema productivo se establece en el Real Decreto 
2426/1994. de 16 de dicıembre. por el que se aprueban 
las ensefianzas minimas del titulo. Los objetivos expre-
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sados en terminos de capacidades y los criterios de eva
luaci6n del curriculo del ciclo formativo. son los esta
blecidos en el citado Real Decreto. 

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el 
anexo I del presente Real Decreto. 

3. En el anexo ii del presente Real Oecreto se deter
minan 105 requisitos de espacios e instalaciones que 
deben reunir 105 centros educativos para la impartici6n 
del presente çiclo formativo. 

Articulo 2. 

EI presente Real Decreto sera de aplicaci6n en el 
ambito territorial de gesti6n del Ministerio de Educaci6n 
y Ciencia. 

Disposici6n adicional unica. 

De acuerdo con las exigencias de organizacıon y 
metodologia de la educaci6n de adultos. tanto en la 
modalidad de educaci6n presencial como en la de edu
caci6n a distancia. el Ministerio de Educaci6n y Ciencia 
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente 
Real Decreto conforme a las caracteristicas. condiciones 
y necesidades de la poblaci6n adulta. 

Disposici6n final primera. 

EI presente Real Oecreto sera de aplicaci6n supletoria 
en las Comunidades Aut6nomas que se encuentren en 
pleno ejercicio de sus competencias educativas. de con
formidad con 10 establecido en el articulo 149.3 de la 
Constituci6n. 

Disposici6n final segunda. 

La distribuci6n horaria semanal de 105 diferentes 
m6dulos profesionales que corresponden a este ciclo 
formativo sera establecida por el Ministerio de Educaci6n 
y Ciencia. 

Disposici6n final tercera. 

EI Ministro de Educaci6n y Ciencia dictara .Ias normas 
pertinentes en materia de evaluaci6n y promoci6n de 
105 alumnos. 

Disposici6n final cuarta. 

Se autoriza al Ministro de Educaci6n y Ciencia para 
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli
caci6n de 10 dispuesto en este Real Decreto. 

Disposıci6n final quinta. 

EI presente Real Decreto entrara en vigor el dia 
siguiente al de su publicaci6n en el «Boletin Oficial del 
Estado ... 

Dado en Madrid a 16 de diciembre de 1994. 

EI Ministfo de Educa~i6n y Ci~ncja, 
GUSTAVQ SUAREZ PERTIERRA 

ANEXOI 

JUAN CARLOS R. 

M6dulo profesional 1: materias primas en artes 
grƏficas 

CONTENIDOS (duraci6n 150 horas) 

a) Soportes de impresi6n: 

Estructura fisicoquimica de la composici6n de pape
les. cart6n y cartoncillo. Materias vegetales. pıasticos. 
telas. metales. 

Clasificaci6n. Identificaci6n y denominaciones comer
ciales. Formatos comerciales. Aplicaciones. 

Propiedades mas importantes de los soportes de 
impresi6n como materia prima. 

Medici6n (temperatura. humedad relativa. gramaje. 
dureza. rugosidad. flexibilidad. estabilidad dimensional). 

Clases de pastas para el estucado del papel 0 del 
cartoncillo. 

Identificaci6n de defectos en 105 soportes. 
«Imprimabilidad .. de 105 distintos soportes. 
Acondicionamiento. 
Preparaci6n y aplicaciones. 

b) Tintas: 

Composici6n fisicoqufmica de las tintas. 
Tipos de tintas. Propiedades. 
Medici6n colorimetrica. viscosidad. densidad. trans

parencia. «trapping ... aceptabilidad entre tintas. absor
ci6n de agua. 

Clasificaci6n segun el sistema de impresi6n. 
Identificaci6n y denominacionescomerciales. Aplica

ciones. 
Mezcla de tintas (Pantone). Preparaci6n y aplicaci6n. 
Identificaci6n de defectos. Resistencia a 105 distintos 

agentes (luz. jabones. agua. alcalis). 

c) Formas impresoras ii pelfculas fotogrƏficas: 

Estructura microsc6pica. Clases de emulsiones: seri- . 
grafica. huecograbado. planchas. polimera de alto y bajo 
relieve. 

Tipos de peliculas fotogrƏficas. 
Procesados quimicos. Productos qufmicos. 
Clasificaci6n. Identificaci6n y denominaciones comer-

ciales. Aplicaciones. Formatos. 
Proc86ado de material sensible. 
Propiedades mas importantes de las formas utilizadas . 

en impresi6n: flexibilidad. resistencia a la tirada. absor
ci6n del agua .. 

Distintas formas impresoras segun 105 sistemas de 
impresi6n. 

Preparaci6n y mezcla de productos para el procesado. 

d) Materiales complemen~arios: 

Barnices. 
Colas. \ 
Dorados. 
Pelfculas de estampaci6n. 
Telas. 
Acondicionamiento y preparaci6n. 

e) Transporte. embalaje. almacenamiento: 

Transporte de 105 materiales de la fabrica al impresor 
o transformador. Condiciones. 

Problemas del transporte y embalaje de las bobinas 
de papel. 

Condiciones de almacenamiento. Cambios de tem
peratura. Humedad. Influencia del almacenamiento en 
la tirada 0 en la alimentaci6n. 

f) Control de calidad de materias primas: 

Proceso de control: control sobre 105 materiales (pa
pel. tintas). control de la viscosidad. tiempos de secado. 
resistencia al frote y a araiiazos de barnices y colas. 

Normativa de calidad. Calidades comerciales. 
Equipos e instrumentos.' 
Procedimientos de inspecci6n y recepci6n. 
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M6dulo profesional 2: procesos de encuadernaci6n 
y manipulados de papel 

CONTENIDOS (duraci6n 245 horas) 

a) Procesos de encuadernaci6n: 

Proceso general de las operaciones de encuaderna-
ci6n. Principios tecnol6gicos: 

Prototipos. 
Encuadernaci6n en pie!. 
Encuadernaci6n en badana. 
Encuadernaci6n en cartone. 

Operaciones de encuadernaci6n: 

Igualado. 
Alzado. 
Ondulado 0 hendido. 
Perforado. 
Taladrado. 
Hendido. 
Numerado. 
Plegado. Modelos de plegado. 
Embuchado. 
Cosido con alambre. Cosido con hilo. Engomado. 

MEHodos sencillos de encuadernaci6n. 
Confecci6n de libros: 

Signaturas. 
lIustraciones. 
Mapas y grƏficos. 

Tecnicas de encuadernaci6n: guardas, lomos, corte 
de 105 libros, decoraci6n de 105 cantos, forros, colocaci6n 
de las tapas, cubiertas, prensado, franqueo. Estampaci6n. 

Estilos de encuadernaci6n: hispano-morisco-mudejar, 
en abanico, a la catedra!. 

Sistemas de encuadernaci6n con adhesivos. 
Realizaci6n de la producci6n. 
Secuencias. 
Alimentaci6n. 
Comprobaciones. 
Mantenimiento de 105 parametros. 

b) Procesos de manipulados de papel: 

Proceso general de las operaciones de manipulados 
de pape!. Principios tecnol6gicos. 

Parametros de producto: gramaje, resistencia. 
Parametros de proceso: alimentaci6n, dosificaci6n, 

temperatura. 

Tipos de productos; 

Confecci6n de folletos. 
Confecci6n de talonarios. 
Confecci6n de carpetas. 
Rayado a maquina. 

Realizaci6n de la producci6n: 

. Secuencias. 
Alimentaci6n. 
Comprobaciones. 
Mantenimiento de 105 parametros. 

c) Maquinas de erıcuadernaci6n: 

Tipos de maquinas: 

Casedora. 
Plegadora. Problemas de las plegadoras. 
Guillotina. Trilaterales. 

Caracterfsticas. Funcionamiento. Aplicaciones. 
Alimentaci6n automatica de libros. 

8iminaci6n de recortes. 
Telar. 

d) Maquinas de manipulados de papel: 

Maquinaria y utiles para el manipulado de papeles: 

Alzadora. 
Embuchadora. 
Grapadora. 
Prensa de volante. 
T roqueladora. -
Plastificadora. 
Barnizadora. 

Equipos, instalaciones y medios auxiliares. Funciona
miento. Aplicaciones. 

Preparaci6n de las maquinas, utiles y herramientas 
de manipulado. 

Afilado de cuchillas de guillotinas. 
Aparato marcador y de salida de 105 pliegos de las 

plegadoras, troqueladoras y barnizadoras. -
Presi6n de 105 troqueles. 
Regulaci6nde bolsas y cuchillas de las plegadoras. 
Regulaci6n de parartıetros mediante estandares del 

trabajo. 
Secuencias. Alimentaci6n. Comprobaciones. 
Mantenimiento de 105 parametros. 
Mantenimiento de uso de maquinas y herramientas. 

Seguridad en el manipulado: 

Riesgos. 
Medidas de protecci6n. 
Normativa de seguridad para maquinas e instalacio

nes de manipulados de papel. 

e) Control de calidad de encuadernaci6n y mani
pulados de papel: 

Equipos para el control del' producto terminado y 
durante el proceso de fabricaci6n. 

Criterios de calidad del producto. 
Condiciones de proceso. Calidad en la encuaderna

ci6n con adhesivos. Guardas. Papel de la cubierta. Teji
dos. Cartones, adhesivos. Calidad en el manipulado de 
pape!. 

Pautas para la inspecci6n. 
Normas. Contro!. 

M6dulo profesional 3: procesos de manipulados 
de cart6n 

\ 

CONTENIDOS (duraci6n 135 horas) 

a) Procesos de manipulados de cart6n: 

Proceso general de .Ias operaciones de\manipulados 
de cart6n. Principios tecnol6gicos. 

Parametros de producto: gramaje, resistencia, mez
clas de pastas. 

Parametros de proceso: alimentaci6n, dosificaci6n, 
temperatura, ondulado. 

Prototipo . 

Operaciones de manipulados de cart6n: 

Manipulado de cajas. 
Manipulado de estuches. 
Manipulado de envases. 
Manipulado de carpetas y archivadores. 

Realizaci6n de la producci6n: 

Secuencias. 
Alimentaci6n. 
Comprobaciones. 
Mantenimiento de los parametros. 
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Otros productos. 

b) Maquinas de manipulados de cart6n. 

Maquinaria y utiles para el manipulado de cart6n: 

Guillotina. 
Plegadora. 
Troqueladora. 
Maquina de contracolado. 

Equipos. instalaciones y medios auxiliares. Funciona
miento. Aplicaciones. 

Preparaci6n de las maquinas. utiles y herramientas 
de manipulado. Afilado de cuchillas de guillotinas. 

Regulaci6n de parametros mediante estandares del 
trabajo. 

Secuencias. Alimentaci6n. Comprobaciones. 
Mantenimiento de uso de maquinas y herramientas. 

Seguridad en el manipulado: 

Riesgos. 
Medidas de protecci6n. 
Normativa de seguridad para məquinas e instalacio

nes de manipulados de cart6n. 

c) Control de calidad de rnanipulados de cart6n: 

Equipos para el control del producto terminado y 
durante el proceso de fabricaci6n. 

Criterios de calidad del producto. 
Condiciones de proceso. 
Pautas para la inspecci6n. 
Normas. Contro!. 

M6dulo profesional 4: procesos de impresi6n en tintas 
Ifquidas 

CONTENIDOS (duraci6n 150 horas) 

a) Procedimi'entos de impresi6n en sistemas que uti-
lizan tintas Ifquidas: 

Proceso de impresi6n en: 

Huecograbado. 
Serigrafia. 
Flexografia. 
Principios tecnol6gicos. 

Operaciones. Parəmetros de control. 
Maquina de huecograbado. Partes principales. Carac

teristicas. Equipos de seguridad. 
Maquina de serigrafia. Partes prinCipales. Cafacteris

ticas. Equipos de seguridad. 
Maquina de flexografia. Partes principales. Caracte

risticas. Equipos de seguridad. 
Organizaci6n y planlficaci6n de tareas segun sistema 

de impresi6n. . 

b) Preparaci6n y puesta a punto de los equipos para 
la impresi6n en huecograbado. en serigrafia. en flexo
grafia. 

Aparato marcador y salida del impreso: en hoja. Iəmi
na. bobina 0 textil cortado 0 confeccionado. Mecanismos 
regulaci6n. 

Cuerpo impresor. Cilindros en huecograbado y flexo
grafia. bastidor y mordazas en serigrafia. Presiones. 
Desarrollos. Correcci6n del registro. 

Grupo entintador. Dep6sito de tinta y cuchilla. en hue
cograbado. Dep6sito de tinta. cuchilla y rodillo. en flexo
grafia. Rasqueta y contra-rasqueta. en serigrafia. Regu
laci6n. Control del entintado. Presiones. Limpieza. 

Forma impresora (cilindro. en huecograbado; pantalla. 
en serigrafia; fotopolfmero. en flexografia) preparaci6h. 
Fijaci6n. Regulaci6n. Tratamiento y conservaci6n. 

Mantenimiento y engrase. Aparatos de medida. 

Problemas en la regulaci6n de la maquina en los dis
tintos sistemas. Soluciones. 

Pupitres y.consolas de contro!. Partes. Regulaci6n. 

c) La tirada del impreso en huecograbado. en seri
grafia. en flexografia: 

Reajuste manual 0 electr6nico de los elementos 
mecanicos y de dosificaci6n (entintado. transferencia de~ 
la imagen. registro de la imagen sobre el soporte impreso 
-segun sistema de impresi6n-). 

Revisi6n del impreso. Reajuste de los parəmetros del 
impreso. 

Velocidad de la maquina. Relaci6n materias primas 
y velocidad segun sistema de impresi6n. Defectos en 
la impresi6n en. huecograbado. flexografia. serigrafia. 
Causas. Correcci6n. 

Mantenimiento y alimentaci6n de las maquinas duran
te la tirada. 

Entonaci6n y color delimpreso. Mezcla de color. 
Secuencia de imj:ıresi6n. Comprobaci6n del impreso con 
el original Y/o las pruebas de preimpresi6n. 

d) Control de calidad durante la tirada en hueco
grabado. en serigrafia .. en flexografia: 

Programas y equipos informaticos para el seguimien
to de la calidad del impreso. 

Equipos para el control del impreso. Estructura. Carac
teristicas. Mediciones: 

Elementos para el control (tiras de control. parches). 
Criterios a seguir en el control de calidad en el impreso 

en huecograbado. en serigrafia. en flexografia: 

Condiciones en el proceso de contro!. Temperatura 
de color. lIuminaci6n. Angulo de observaci6n. 

Proceso de control sobre el impreso. Densidad de 
la masa. Valor tona!. Ganancia de estampaci6n. Contraste 
de impresi6n. «Trapping». Error de tono. Contenido en 
gris. Balance. Desplazamientos. . 

Control del impreso terminado. Comportamiento de 
la tinta sobre el soporte impresor. Condiciones de impri

. mabilidad de los soportes. 

Pautas para la inspecci6n del impreso. Muestreo. Fia-
bilidad. Medici6n. 

Normas de calidad del impreso: 

En huecograbado. 
En serigrafia. 
En flexogr.afia. 

e) Segoridad e higiene en la impresi6n con tintas 
liquidas: 

Riesgos. Accicıentes. Enfermedades profesionales. 
Medidas de protecci6n. 
Normas de seguridad para las maquinas. instalacio

nes y materiales segun sistemas de impresi6n utilizado. 
Medidas medioambientales. 

M6dulo profesional 5: pr~cesos de artes graficas 

CONTENIDOS (duraci6n 150 horas) 

a) Proceso grMico: 

Tipos de productos grMicos. 
Tipos de empresas. Organizaci6n. Estructura. 
Dise;;o y maquetaci6n: 

Armonia de colores. 
Tipologia. 
Formatos tipicos de productos. 
Sistemas de medidas. 

. Procesos de preimpresi6n. 
Clases de originales. 
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Materiales fotosensibles y proeesos de revelado. 
Tramado. 
Procesos eonveneionales e informaticos. 
Camaras, eseaneres, filmadoras, proeesadoras y sis-

temas de pruebas. 
Trazado y montaje. Compaginaci6n. 
Montaje eleetr6nieo y manual; plotters y ferros. 
Elementos del montaje. 

Sistemas de impresi6n. Equipos, prestaciones, formas 
impresoras: 

Tipografia fotopolimerica. 
Tipografia indirecta (offset seco). 
Offset. 
Huecograbado. 
Flexografia. 
Serigrafia. 
Otros (tampografia, termografia). Impresi6n electr6-

nica. 
Comparaci6n de los distintos sistemas. 
Tipos de tintas y papel para cada sistema de impre

sion. 

Eneuadernaci6n, acabados y manipulados. Clases. 
Prestaeiones. Equipos. Caracteristicas: 

Encuadernaciôn. 
Manipulados de papel. 
Manipulados de cart6n. 
Manipulados de otros materiales. 

b) Color y su medici6n: 

Naturaleza de la luz. 
Espectro eleetromagnetico. 
Fisiologia de la visi6n. 
Teoria del eolor. Selecciones də color: 

Sintesis aditiva y sustraetiva del color. 
Colores eomplementarios. 
Filtros. 
Sistemas de representaci6n del color: MUNSELL, 

RGB, HSL, HSV, PANTONE, CIE, CIE-Iab, GAFT. 
Instrumentos de medida del eolor: densit6metros, 

colorimetros, brill6metros, espeetrofot6metros. Evalua
ci6n del color. 

c) Calidad en los procesos: 

Proeeso de eontrol de ealidad en el proceso grƏfieo.· 
Imagen de control. Inspecci6n de resultados. 
Ensayos, instrumentos y medici'ones mas caracteris-

tieas. 

Calidad en preimpresi6n: 

Ganancia de punto, equilibrio de grises. 
Densitometria. Densidad. Medida de la densidad 

6ptica. 
Latitud de exposici6n. 
Reproducci6n tonal. 
Pruebas de preimpresi6n. 

Calidad en impresi6n: 

Variables de impresi6n (densidad de impresi6n, con
traste, atrapado de tintas, ganancia de estampaci6n, 
equilibrio de eolor y de grises). 

Pa"rehes de control en la impresi6n. 
Medici6n. Sistemas FOGRA, BRUNNER. 
Influencia en la. impresi6n de otros procesos (diseno, 

preimpresi6n, encuadernaci6n yacabados). 

Calidad en postimpresi6n: 

Control visual de la encuadernaci6n y manipulados. 
Formatos y margen. 
Mareas de corte. 
Sig-naturas. 
Troquelado. . 
Comprobaei6n de defectos del encuadernado y manı-

pulado: manchas de eola, pegado, plegado .. defectos de 
cosido, lomos.-

d) Reproducci6nde la imagen: 

Imagen latente-. Tipos de emulsiones. 
Materiales fotosensibles. 
Forma impresora. 
Proceso de revelado. Revelador. Tipos. Fijado. 

e) Estadistica aplicada al control de calidad: 

La calidad en la fabrieaci6n: 

EI eontrol de ealidad. Coneeptos que intervienen. 
Fases de eontrol: reeepei6n de materiales, proeesos, 

produetos. 
Normas ISO. UNE. 
Proeedimientos de inspecci6n. 

Estadistiea aplieada al eontrol de ealidad: 

«Paquetes informaticos». 
Unidades. Puntuaeiones. 
Curvas estadistieas de ealidad. Maximo porcentaje 

de rechazo admisible. 

M6dulo profesional 6: seguridad ən las artes grƏficas 

CONTENIDOS (duraci6n 65 horas) 

a) Planes y normas de seguridad e higiene: 

Politica de seguridad en las empresas 
Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el 

seetor de artes grƏficas. 
Normas sobre limpieza y orden en el entorno de tra-

bajo y sobre higiene personal. .. . 
Documentaci6n sobre los planes de segurıdad e hıgıe

ne. 
Responsables de la seguridad e higiene y grupos eon 

tareas espeçifieas en situaciones de emergeneıa. 
Costes de la seguridad. 

b) Factores y sit~aciones de riesgo: 

Riesgos mas comunes en el sector de artes grƏficas. 
Metodos de prevenci6n. 
Protecciones en las maquinas e instalaciones. 
Sistemas de ventilaei6n y evaeuaci6n de residuos. 
Medidas de seguridad en producci6n, preparaei6n de 

maquinas y mantenimiento. 

e) Medios, equipos y tecnicas de seguridad: 

Ropas y equipos de proteeei6n personal. 
Senales y alarmas. 
Equipos eontra incendios. . 
Medios asistenciales para abordar euras, prımeros 

auxilios y traslado de aecidentados. . 
Teenicas para la movilizaci6n y el traslado de obJetos. 

d) Situaciones de emergeneia: 

Tecnicas de evaeuaei6n. 
Extinei6n de ineendios. 
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T raslado de accidentados. 
Valoraci6n de danos. 

e) Sistemas de prevenci6n y protecci6n del medio 
ambiente en la industria de artes grMicas: 

Factores del entorno de trabajo: 

Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura). 
Ouimi'cos (vapores, humos, particulas en suspensi6n, 

productos quimicos). 
Biol6gicos (fibras, microbiol6gicos) 

Factores sobre iıl medio ambiente: 

Aguas residuales (industriales). 
Vertidos (residuos s61idos y Ifquidos). 

Procedimientos de tratamiento y control de efluentes 
del proceso. 

Normas de actuaci6n ante situaciones de riesgo 
ambiental. 

Normativa vigente sobre seguridad medioambiental 
en el sector de artes graticas. 

M6dulo profesional 7: formaci6n y orientaci6n laboral 

CONTENIDOS (duraci6n 65 horas) 

a) Salud laboral: 

Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral y 
calidad de vida. 

Factores de riesgo: Ffsicos, quimicos, biol6gicos, orga
nizativos. Medidas de prevenci6n y protecci6n. 

Casos practicos. 
Prioridades y secuencias de actuaci6n en caso de 

accidentes. . 
Aplicaci6n de tecnicas de primeros auxilios: 

Consciencia/inconsciencia. 
Reanimaci6n cardiopulmonar. 
Traumatismos. 
Salvamento y transporte de accidentados. 

b) Legislaci6n y relaciones laborales: 

Derecho laboral: Normas fundamentales. 
La relaci6n laboral. Modalidades de contrataci6n. Sus-

pensi6n y extinci6n. 
Seguridad Social y otras prestaciones. 
Organos de representaci6n. 
Convenio colectivo. Negociaci6n colectiva .. 

c) Orientaci6n e inserci6n socio-Iaboral: 

EI mercado laboral. Estructura. Perspectivas del entor
no. 

EI proceso de btlsqueda de empleo. Fuentes de infor
maci6n; mecanismos de oferta-demanda. y selecci6n. 

Iniciativas para el trabajo por cuenta propia. La empre
sa. Tipos de empresa. Tramites de constituci6n de peque
nas empresas. 

Recursos de auto-orientaci6n. Analisis y evaluaci6n 
del propio potencial profesional y de los intereses per
sonalas. Elaboraci6n de itinerarios formativos profesio
nalizadores. La toma de decisiones. 

M6dulo profesional de formaci6n en centro de trabajo 

CONTENIDOS (duraci6n 440 horas) 

a) Informaci6n de la empresa: 

Ubicaci6n en el sector. Organizaci6n de las empresas, 
organigramas, departamentos. 

Informaci6n tecnica del producto: especificaciones 
tecnicas, caracteristicas, tipos y parametros que los defi
nen. 

Informaci6n tecnica del proceso; sistema de fabrica
ci6n, tipo.de proceso, medios de producci6n, diagrama 
del proceso. 

Plan de calidad: procedimieritos para la recepci6n de 
materias primas y para el control del proceso. Toma 
de muestras. Pautas y puntos de inspecci6n. 

b) Preparaci6n y puesta a punto de las maquinas 
y equipos para la producci6n de encuadernaci6n y mani
pulados de papel y cart6n: 

Organizaci6n del propio trabajo. Interpretaci6n de 
fichas tecnicas y de producci6n. 

Selecci6n de los procedimientos que hay que seguir. 
Programaci6n y ajuste de los equipos y maquinas 

de encuadernaci6n y manipulados de papel 
Programaci6n y ajuste de los equipos y maquinas 

de manipulados de cart6n. 
Programaci6n y ajuste de los equipos y maquinas 

de impresi6n en tintas Ifquidas. 
Asignaci6n de parametros. Regulaci6n. 
Realizaci6n de la prueba y reajuste de los parametros 

a partir de las especificaciones tecnicas. 
Mantenimiento de uso de herramientas, maquinas y 

equipos. 

c) Control del estado de la materia prima y prepa
raci6n para la producci6n de encuadernaci6n y mani
pulados de papel y cart6n: 

Recepci6n de impresos a encuadernar 0 manipular. 
Comprobaci6n de las caracteristicas de los materiales 

de encuadernaci6n y manipulados de papel y cart6n. 
Control de las caracterfsticas del papel. 
Control de las caracteristicas del cart6n. 
Manipulaci6n y acondicionamiento de productos 

semielaborados que intervienen en distintas fases del 
proceso. 

Disposici6n de los materiales que hay que utilizar en 
el puesto de trabajo (ubicaci6n, orientaci6n y cantidad). 

d) Conducci6n de maquinas y equipos de encua
dernaci6n y manipulados de papel y cart6n: 

Comprobaci6n de la producci6n de las distintas 
maquinas ~signadas. 

Verificaci6n de la calidad de los productos en curso 
yfinal. 

Detecci6n de anomalfas y disfunciones en los mate
riales y equipos de encuadernaci6n y manipulados de 
papel y cart6n. Posibles causas. 

Cumplimentaci6n de informaci6n tecnica relativa al 
resultado del trabajo, productividad, consurno, inciden
cias. 

Aplicaci6n de las. normas de seguridad e higiene en 
la instalaci6n y producci6n. 

ANEXO" 

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios para 
poder impartir del curriculo del ciclo formativo de Tec
nico en Encuadernaci6n y Manipulados de Papel y 

Cart6n 

De conformidad con la disposici6n final segunda del 
Real Decreto 2426/1994, de 16 de diciembre, por el 
que se establece el titulo de Tecnico en Encuadernaci6n 
y Manipulados de Papel y Cart6n, los requisitos de espa
cios e instalaciones de dicho ciclo formativo son: 
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Espacio formativo 

Aula-Iaboratorio de materiales ..... 
Aula-taller de encuadernaci6n y 

manipulados de papel ......... . 
Aula-taller de manipulaci6n de car-

t6n ............................... . 
Aula-taller de impresi6n de tintas 

liquidas .......................... . 
Aula Polivalente ................... . 

Superficie 

m' 

60 

200 

160 

150 
60 
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Grado 
de uti1izaci6n 

Porcentaje 

20 

25 

20 

20 
15 

EI «gtado de utilizaci6n .. expresa en tanto por ciento 
la ocupaci6n del espacio, por un grupo de alumnos, pre
vista para la impartici6n del ciclo formativo. 

En el margen permitido por el «grado de utilizaci6n .. , 
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu
pados por otras grupos de alumnos que cursen el mismo 
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas. 

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas 
a los espacios formativos \con la ocupaci6n expresada 
por el grado de utilizaci6n podn\n realizarse en super
ficies utilizadas tambiən para otras actividades forma
tivas afines. 

No debe interpretarse que los diversos espacios for
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen
te mediante cerramientos . 

• 

\ 


