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4149 REAL DECRETO 2434/1994, de 16 de

diciembre, por el que se establece el curriculo

del ciclo formativo de grado superior corres- .

pondiente al titulo de Técnico superior en Pro-
duccién en Industrias de Artes Gréficas.

El Real Decreto 2423/1994, de 16 de diciembre,
ha establecido el titulo de Técnico Superior en Produc-
cion en Industrias de Artes Gréficas y sus correspon-
dientes ensefianzas minimas, en consonancia con el Real
Decreto 676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija
las directrices generales sobre los titulos de formacion
profesional y sus ensefianzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Crganica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién General del
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el curri-
culo del correspondiente ciclo formativo en sus respec-
tivos ambitos de competencia. Los principios relativos
a la ordenacidn académica, a la organizacién-y al desarro-
lle didéctico que fundamentan el curriculo del ciclo for-
mativo que se establece en el presente Real Decreto
son los mismos que han quedado expuestos en el predm-
bulo del Real Decretp 2433/1994, de 16 de diciembre.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacidn del Consejo de Ministros en su
reunion del dfa 16 de diciermbre de 1994,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefanzas de formacion profesional vinculadas
al titulo de Técnico superior en Produccion en Industrias
de Artes Graficas. A estos efectos, la referencia del sis-
tema productivo se establece en el Real Decreto
2423/1994, de 16 de diciembre, por el que se aprueban
las ensefianzas minimas del titulo. Los objetivas expre-
sados en términos de capacidades y los criterios de eva-
fuacion del curriculo del ciclo formativo, son, los esta-
blecjdos en e! citado Real Decreto.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto.

3. En el anexo Il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticién
det presente ciclo formativo.

Articulo 2.

El presente Real Decreto serad de aplicacion en el
ambito territorial de gestién del Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Articulo 3.

Los médulos profesionales de este ciclo formativo
se organizaran en dos cursos académicos:

1. Son moédulas profesionales del primer curso:

a) Organlzacron de la produccién en Ias industrias
de Artes Graficas.

b} Procesos de preimpresion.

¢) Procesos de postimpresién.

d) Materiales de produccion en Artes Gréficas.

2. Son maddulos profesicnales del segundo curso:

a) Procesos de impresién..
b) Gestidon de calidad en las industrias de Artes
Graficas.

c) Planes de seguridad en industrias de Artes Gra-

d) Relaciones en el entorno de trabajo.
e) Formacién y orientacion laboral.
f) Formacién en el centro de trabajo.

Disposicién adicional dnica.

De acuerdo con las .exigencias de organizacién y
metodologia de la educacién de adultos, tanto en la
modalidad de educacién presencial como en la de edu-
cacion a distancia. el Ministerio de Educacidén y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto conforme a las caracteristicas, condlcmnes
y necesidades de la poblacién aduita.

Disposicion final primera.

E! presente Real Decreto sera de aplicacion supletoria
en las Comunidades Auténomas que se encuentren en
pleno ejercicio de sus competencias educativas, de con-
formidad con lo establecrdo en el artlculo 149.3 de la
Constitucion. .

Disposicion final segunda.

La distribucién horaria semanal de los diferentes
mddulos profesionales que corresponden a este ciclo’
formativo sera establecida por el Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Disposicién final tercera.

El Ministro de Educacién y Ciencia dictara las normas
pertinentes en materia de evaluacion y promocion de
los alumnos.

Disposicion final cuarta.

Se autoriza al Ministro de Educacién y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacién de lo dispuesto en este Real Decreto.

Disposicion final quinta.

El presente Real Decreto entrard en vigor 91 dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estadon.

Dado en Madrid a 16 de diciembre de 1994.
" JUAN CARLOS R.

El Ministro de Educacidn y Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ 'PERTIERRA

ANEXO |

Médulo profesional 1: organizacién de la produccion
en las industrias de Artes Gréficas

CONTENIDOS (duracién 145 horas)

a} Laemgpresa grafica:

Naturaleza y estructura. Namero, tipo, tamano, dis-
tribucion. .
Configuracién tipo.
Evolucién: integracion vertical del sector gréafico.
Oferta y demanda. Destino del producto gréfico.
Subcontratacion de servicios..
Clasificacion de productos de la industria grafica.

b) Fases y operaciones bdasicas en proceso grafico:

Informacién de proceso: preimpresion. impresion y
postimpresion.
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Maqguinas e instalaciones de produccidn: prestacio-
nes, rendimientos, disposiciones tipicas.

Flujo de materiales y productos. Economia de movi-
mientos.

Evaluacién de los tiempos de trabajo:

Tiempos de trabajo.
Rendimientos.
Trabajo en equipo.

Mantenimiento: planes, organizacion, aspectos eco-
noémicos.
Recursos humanos.

¢) Planificacion y control de la produccién:

Sistemas de planificacién. Determinacion del nivel de
produccion optimo. Programacién.

Seguimiento. Programacién de la produccién segin

la estimacion de la demanda. Lanzamientoc por lotes.
Definicién de operaciones. Lanzamiento y control de rea-
lizacién. Prevision de costos y control de resultados.

Gestion de ustocks», Los «stocks» y la produccién.
Su influencia. Lote econdmico de compra. Porcentaje
de costo de almacenaje. «Stock» de seguridad. Reapro-
visionamiento por fechas fijas. Reaprovisionamiento por
cantidades fijas. «Stocks» de materiales en cursc de
fabricacidn.

Aprovisionamiento. Necesidades de materiales, mano
de obra y maquinas. Proveedores.

Conceptos de gestion de la produccién. Su control.
Objetivos.

Diagramas de produccion.

Aplicaciones informéaticas de produccnén Produccion
asistida por ordenador. Planificacién de necesidades y
recursos.

d) Analisis de costes:
Tipos de costes: '

Variables.
Fijos.
Semivariables.

Sistemas de contabilidad de costes:

Estadilio de costes.
Grupo 9.
Centros de costes.

Elaboracién de previsiones anuales de costes.
Célculo de puntos criticos de costes.

{alculo de tasas horarias.

Reduccién de costes.

Renovacidn de magquinaria e instalaciones.

Médulo profesional 2: procesos de preimpresion

CONTENIDOS (duracion 380 horas)

a) Procesos de preimpresion:

Tratamiento de textos.

Tratamiento de irmagenes.

Ensamblado y filmacién.

Trazado, montaje y obtencion de la forma impresora.

b) Tratamiento de la informacién en preimpresion:

Texto. Tipometria. Tipologia. Disefio y familias tipo-
gréaficas. Sangrias. Alineaciones de parrafo.

Formatos y proporciones. Matrizaje. Simbologia de
correccior. _

Composicion y organizacién del texto.

Imagen. Fisidlogia de la vizidn. Naturaleza de la luz.

Tipos de originales. Parémetros: resolucién, contraste,
detalle, tono, saturacion. Filtros. Profundidad de color.
Informacion generada.

Selecciones de color: normales y acromaticas. Tec-

‘nicas de tramado digital.

Modelos de trazado. Formas impresoras. Clasn‘lcamén
y carfcteristicas.

c) Equipos de entrada

Camaras y prensas de. contacto. Elementos consti-

_ tutivos y funcionamiento. Tiempos de exposicién.

Escaneres. Fotomultiplicadores y dispositivos de car-
ga acoplada. Reconocedores dpticos de caracteres.

Discos magnéticos y cintas. Discos 6pticos: CD ROM,
WORM vy discos dpticos borrables.

d} Equipos de tratamiento:

. «Hardwaren»: procesadores, memorias RAM vy virtual.
Arguitectura RISC.

Plataformas informéaticas: entornos «Macintosh»,
«Windows» y «Edicomp». Caracteristicas. Compatibilidad
y conectividad.

Redes informaticas: protocolos de comunicacion,
topologias de red.

e) Equipos de salida:
«Rips». Filmadoras.

Procesadores de imagen «raster» {rips). Caracteris-
ticas. «Multi-rips». Sistemas OPI. «Spoolers».

Filmadoras. Clasificacién segun el sistema éptico y
de arrastre. ldentificacion de defectos. Caiibracién.

Procesadoras. Quimica fotografica. Elementos de ia
pelicula. Proceso de revelado.

Impresoras. Clasificacién. Fundamento electrofoto—
grafico. Generacion del color en las impresoras. lden-
tificacion de defectos. )

Pruebas a partir de fotolito. Técnicas de obtencion.
Calibracién de insoladoras y procesadoras.

f} Programas y elemantos de «softwarsw:

Programas de tratamientc de texto. Programas de
tratamiento de imagen: editores de «pixels» y correctores
de color, Programas de disefio grafico {editores de obje-
tos). Programas de gestidén o administracién del color
{color management). Programas de maquetacién Pro-
gramas de imposicién de paginas.

Tipografia digital. Fuentes «bttmaps» Fuentes basa-
das en objetos (vectorizadas o segun funciores mate-
méticas). Caracteristicas. ldentificacidn de defectos.

ng:omunicacién entre aplicaciones {entornos OLE y
OCE).
Lenguajes descriptores de paginas: «PostScript».

g) Seguridad e higiene en la preimpresién:

Precauciones que se deben adcptar durante la mani-
pulacién y utilizaciéon de productos quimicos.

h) Control de calidad enla preimpresion:

Aplicacion de los instrumentos de control de calidad
de preimpresién.

Tiras de control.

Pautas para la inspeccién.

Normas de calidad. Deteccién de desviaciones.

Mantenimiento:

Plan de mantenimiento.
Historial de averfas.
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Médulo profesional 3: procesos de impresién

CONTENIDQCS (duracién 320 horas)

a) Procedimiento de impresién segtin sistemas:

Sistemas de impresion.
Proceso de impresion en:

Offset.

En huecograbado.
En serigrafia.

En flexografia.

Materias primas. Caracteristicas.
Maquinas de impresion. Clases y caracteristicas. Par-
tes principales. Estructuras. Equipos de seguridad.

Maquina de offset.
Maquina de huecograbado.
Magquina de serigrafia.
Maquina de flexografia.

Organizacion y planificacién de tareas segdn sistema
de impresion.

b) Preparacién y puesta a punto de los equipos para
la impresién en offset, huecograbado, en serigrafia, en
flexografia:

Aparato marcador y salida del impreso: en hoja, bobi-
na o textil confeccionado. Mecanismos de regulacion.

Cuerpo impresor. Cilindros en offset, hueco y flexo,
bastidor y mordazas en serigrafia: Presiones. Desarrollos.
Correccion del registro.

Grupo entintador. Clases de tinteros y bateria de rodi-
flos, en offset. Depdsito de tinta y cuchilla, en hueco-
grabado. Depdsito de tinta, cuchilla y rodillo, en flexo-
grafia. Rasgueta y contrarrasqueta, en serigrafia. Regu-
lacién. Control del entintado. Presiones. Limpieza.

Formas impresoras (plancha, en offset; cilindro, en
huecegrabado; pantalla, en serigrafia; fotopolimero, en
flexografia} preparacion. Fijacién. Regulacién. Tratamien-
to y conservacion.

~ Problemas en la regulacién de las maquinas. Solu-
ciones.

De offset.

De huecograbado.
De serigrafia.

De flexografia.

Pupitres y consolas de control. Partes. Regulacion.

c) La tirada del impreso en offset, huecograbado,
en serigrafia, en flexografia:

Reajuste de los elementos mecénicos y de dosifica-
cion: manual o electréonico {entintado, transferencia de
la imagen, registro de la imagen sobre el soporte impreso
—segun sistema de impresion—).

Revision del i impreso. Reajuste de los parametros del
impreso.

Velocidad de la maguina. Relacién materias primas
y velocidad segun sistema de impresidn. Defectos en
la impresion: en offset, en huecograbado en flexografia.
Causas. Correccion.

Mantenimiento y allmentamén durante la tirgda: de
las maquinas y de los consumibles {materias primas:
tinta, soporte de impresién).

Entonacion y color 'del impreso. Mezcla de color.
Secuencia de impresién. Comprobacién del impreso con
el original y/o las pruebas de preimpresion.

d) Control de calidad durante la tirada en offset,
huecograbado, en serigrafia en flexografia:

Programas y equipos informaticos para el seguimien-
to de la calidad del impreso.

Equipos para el controf del impreso: densitometro,
colorimetro. Caracteristicas. Aplicaciones.

Elementos para el control. Tiras de control. Parches.
Caracteristicas.

Criterios de calidad en el impreso en offset, hueco-
grabado, en serigrafia, en flexografia:

Condiciones en el proceso de control. Temperatura
dé color. lluminacién. Angulo de observacion.

Proceso de control sobre el impreso. Densidad de
la masa. Valor tonal. Ganancia de estampacion. Contraste
de impresion. «Trapping». Error de tono. Contenido en
gris. Balance. Desplazamientos.

Control del impreso terminado. Condiciones de impri-
mabilidad de los soportes.

Pautas para Ia inspeccion del impreso y criterios de
calidad: .

Muestreo,

Fiabilidad.

Medicion. ‘

Normas de calidad del |mpreso en offset, en hue-
cograbado, en serigrafia, en flexografia. :

e} Seguridad e higiene en la impresién:

Riesgos. Accidentes. Enfermedades profesmnales

Medidas de proteccién.

Normas de seguridad para las maquinas, instalacio-
nes y materiales segtin sistemas de impresién utilizados.

Medidas medioambientales.

f}) Supervision del mantenimiento: -~

Historial de averias. -
Plan de mantenimiento.

Médulo profesional 4: procesos de postimpresion
- CONTENIDOS (duracion 245 horas)

a) Procesos de encuadernacion:

Proceso general de las operaciones de encuaderna-
cién. Principios tecnolégicos.

Clases de encuadernaciones: revistas, libros.

Prototipos.

Operaciones de encuadernacion.

Encuadernacién:

En piel.
En badana.
En cartoné.

Métodos sencillos de encuadernacion.

Técnicas de encuadernacion y confeccion de libros.
Sistemas de encuadernacién con adhesivos.
Realizacidon de la produccion de encuadernacion.
Maquinas. Clases y caracteristicas:

Tipos de maquinas:

Cosedora.

Plegadora. Problemas de las plegadoras.
Guillotina, Trilaterales.

Linea de encuadernacion.

Funcionamiento, componentes.
Alimentacidon automatica de libros.

b) Procesos de manipulados de' papel:

Proceso general de las operaciones de manipulados
de papel. Principios tecnolégicos. )
Clases de manipulados: bolsas, libretas, etiquetas.
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Parametros de producto: gramaje, resistencia.

Parametros de proceso: alimentacion, dosificacion,
temperatura.

Operaciones de manipulado de papel:

Confeccion de folletos.
Confeccidn de talonarios.
Confeccién de carpetas.
Rayado a maquina.

R?allzacuﬁn de la produccién de manipulados de
pape

Secuencias.

Alimentacién.

Comprobaciones.

Mantenimiento de los pardmetros.

Maquinas. Clases y caracteristicas:

“Alzadora.
Embuchadora.
Grapadora.

Prensa de volante.
Troqueladora.
Plastificadora.
Barnizadora.

_Equipos, instalaciohes y medios auxiliares. Funciona-
miento. Aplicaciones.

¢) Procesos de manipulados de cartén:

Proceso general de las operaciones de manipulados
de cartdn. Principios tecnolégicos.

Clases de manipulados: estuches, cajas, «displays».

Pardmetros de producto: gramaje, resistencia, -mez-
clas de pastas.

Parametros de proceso: alimentacién, dosificacién,
temperatura, ondulado. .

Prototipo.

Operaciones de manipulados de garton:

Manipulado de cajas.

Manipulado de estuches.,

Manipulado de envases.

Manipulado de carpetas y archivadores.

Realizacion de la produccién de manipulados de car-
tén:

‘Secuencias.

Alimentacién.

Comprobaciones.

Mantenimiento de los pardmetros.

Otros productos. Plasticos. Metales. Telas.

Maquinas. Clases y caracteristicas:

Guillotina.

Piegadora.

Troqueladora.

Magquina de contracolado.

Equipos, instalaciones y medios auxlllares Funciona-
miento. Aplicaciones.

d) Preparacion y puesta a punto de los equipos de
encuadernacién, manipulados de papel y cartén:

Procedimientos dé ajuste y regulacién de paradmetros

de los equipos mediante estandares de! trabajo.
Secuencias. Alimentacion. Comprobaciones.
Mecanismos de regulacion y contral.

e} la tirada del productd a encuadernar o manipular:

Reajuste de los elementos mecanicos y de dosifica-
cion.

Control del proceso.

-

Revisién del producto.
Mantenimiento y alimentacion durante la tirada.

f) Control de calidad durante la tirada de encuader-
nacién y manipulados de papel y cartén:

Equipos para el control del producto:

Durante el proceso.
Terminado.

Criterios de calidad del producto.

Condiciones de proceso. Calidad en la encuaderna-
cién con adhesivos. Guardas. Papel de la cubierta. Teji-
dos. Cartones, adhesivos. Calidad en el manipulado de
papel.

Pautas para la inspeccion del producto.

Normas. Control.

g9) Seguridad e higiene en la postlmpresmn

Riesgos.
Medidas de protecmon

Normativa de seguridad para maquinas e instalacio-
nes.

h) * Supervisién del mantenimiento:

Historial de avetjfag.
Plan de mantenimiento.

Mddulo profesional 5: gestién de calidad
en las industrias de Artes Graficas

CONTEN!IDOS BASICOS (duracion 145 horas)
_a) Calidad y productividad:

-Sistema de calidad estandarizado. _

Conceptos fundamentales. Calidad de disefio y de
conformidad. Fiabilidad. .

Politica de calidad. La gestion integral de la calidad.

Normas y regias del sistema de calidad.

b) Gestién de la calidad:

Planificacién, organizacion y control.

Proceso de control de la calidad: calidad de provee-
dores. Recepcion. Cahdad del proceso. Calidad del pro-
ducto.

Técnicas estadlstlc§s y gréficas.

c} Caracteristicas de la calidad. Evaluacion de fac-
tores:

Factores que identifican Ia calldad Influencia de los
materiales y los medios.

Técnicas de identificacion. El patron de comparacion.

Calidad en la transferencia de la imagen (ganancia
de punto, afinamiento de punto, contraste).

«Trappings. Equilibrio cromatico. Empastamiento,
deslizamiento. ‘

Programas. De estandarizacion de la calidad. De.con-
trol del producto.

Realizacion de operaciones de calidad.

d) Control de calidad de procesos:

Causas de Ja variabilidad.

Control de fabricacion por variables y atributos.

Estudios de capacidad.

Planes de muestreo.

Coritral de recepcién. Tendencias. Fiabilidad de pro-
veedores. .

Factor humano.

e) Coste de |a calidad:

] Clases de coste de la calidad. Preventivo. Por fallos
internos o externos. De valoracion.
Costes de calidad evitables e inevitables.
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Valoracion y obtencion de datos del coste. Costes
de la falta de calidad.

Determinacion del valor éptimo del coste de calidad.

Errores y fallos.

f) Sensitometria:

Fotometria. Exposicion. Transparencia. Densidad dptica.

La curva caracteristica. Tipos. Reproduccion tonal.
Factor de los filtros. Contraste. Latitud de exposicién.
Sensibilidad. Sistemas ISO, DIN. Poder de resolucién.
Funcién de transferencia de modulacién.

Medida de la densidad. Densitdmetros. Empleo.

g) Ensayos de calidad:

Técnicas de medicién y preparacién de muestras.
Principios de la técnica. Parametros del fesultado del
ensayo:

tnsayos densitométricos y colorimetria.

Ensayos fisicos: traccidn, flexidn, resistencia estruc-
tural y estabilidad

Ensayos fisicoquimicos (de los materiales. y compo-
nentes}

Ensayos climaticos

Analisis del resultado de ensayos de calidad

h} Fuentes de iluminacién:

Fisiologia de la vision. Naturaleza de la luz. Longitud
de onda. Espectro electromagnético. Tipos de manan-
tiales luminosos. Temperatura de color. Laseres. Fibras
Opticas.

Observacién de transparencias en color:

Normas de iluminacién.
Indice de_rencjnmnento cromatico.
Mesa de iluminacion..

El color:

Colorimetria. Sintesis aditiva y sustractiva. Colores
complementarios. Filtros. Medida y presentacién del
color. Instrumentos de medicion: espectrofotémetro,
colorimetro.

Sistemas de representacion del color: Munsell, RGB,

Pantone, Focoltone, Polltone CIE. Evaluacidén. Otros sis-
temas.

Médulo profesional 6: materiales de produccion
en Artes Gréficas

CONTENIDOS BASICOS (duracién 190 horas)
a) Soportes de impresion:

Clasificacidn.

Estructura fisicoquimica de Ia composicién de los
soportes.

Formatos comerciales. Clasificacion. :

Propiedades. Caracteristicas: lisura, apresto, poder de
absorcion, dureza, opacidad, repelado, rigidez, acidez,
inercia a la humedad, resistencia al agrietado, tefido,
resistencia a la luz y a la destruccién.

Fabricacion del papel: pasta quimica, pasta mecanica.
Tratamiento de la pasta. La maquina de fabricar papel.
Otros procesos.

Clases de pastas para el estucado del papel, del car-
toncillo o del cartén.

Aspectos del papel gramaje, tamarfio, direccién de
la fibra, «manon, tono. Tipos de papeles: periddico, meca-
nico, quimico, «cartridge», cartuhna o cartoncillo, estu-
cados, técnicos.

Problemas durante la produccién grafica: estabilidad
de ta curvatura, deshilachamiento, filo largo, mano des-
pués de la impresion, problemas de encuadernacion.

Papel reciclado. Fabricacion. Comportamiento en la
produccion grafica.

Diferencias entre papel reciclado, papel ecoldgico y
papel tradicional.

b) Tintas:

Fabricacion. Composicion fisicoquimica de las tintas.

Tintas grasas y tintas liquidas.

Secado de la tinta. Los secantes. Factores que influ-
yen en el secado,

Barnices. Pigmentos. Otros materiales especificos.

Medicién de sus caracteristicas.

Clasificacion segln su sistema de impresion. Aplica-
ciones.

Mezcla de tintas («Pantonen).

¢} Formas impresoras y peliculas:

Imagen latente. Concepto. Estructura de la imagen.
Material sensible. Fabricacion. Capas.

Clases de emulsiones. Contraste. Sensibilidad. Medi-
cién de la sensibilidad. Sensibilidad cromatica. Ortocro-
méticas. Pancromaticas. Especiales. Poder de resolucion,
Peliculas. Papeles sensibles. Materiales heliograficos. Sis-
temas de transferencias.

Procesados quimicos. Revelado. Fijado. Agentes reve-
ladores. Tipos de reveladores. Temperatura. Dilucidon.
Agitacion. Agotamiento. Otros procesos (bafio de paso,
lavado, secado, retoque quimico).

Formatos.

Planchas. Tratamiento de planchas.

Quimica de la grabacién del cilindro y niquelado.

Grabacién quimica y electrénica. Cobreado.

Distintas formas impresoras segin los sistemas de
impresion. Fotopolimeros. Pantallas de serigrafia.

d) Materiales complementarios:

Materiales no fotosensibles: soporte para impresora,
discos magnéticos, . cintas magnéticas, discos dpticos.

Barnices, colas, quimicos del procesado, dorados,
peliculas de estampacion, telas.

Conocimientos técnicos de aplicacion y comporta-
miento.

Manipulacién y condiciones de conservacion.

e) Control de calidad de materias primas:

Normativa de calidad. Calidades comerciales.

Equipos e instrumentos.

Proceso de control. Control sobre los materiales. Con-
trol sobre la viscosidad. Tiempo de secado, resistencia
al frote

Mdédulo profes:onal 7: planes de seguridad en indus-
trias de Artes Graficas

CONTENIDOS (duracion 65 horas)

a} Planesy normas de seguridad e higiéne:

Politica de seguridad en las empresas.

Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el
sector de Artes Graficas.

Normas sobre limpieza y orden en eI entorno de tra-
bajo y sobre higiene personal.
Docuimentacién sobre los planes de seguridad e higie-
ne. :

Responsabies de la seguridad e higiene y grupos con
tareas especificas en situaciones de emergencia.

Costes de la seguridad.

b} Factores y situaciones de riesgo:

Riesgos mas comunes en el sector de Artes.Graficas.
Métodos de prevencion.
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Protecciones en las maquinas e instalaciones.

Sistemas de ventilacién y evacuacién de residuos.

Medidas de seguridad en produccidn, preparacion de
maquinas y mantenimiento.

c) Medioé, equipos y técnicas de seguridad:

Ropas y equipos de proteccién personal.

Serales y alarmas.

Equipos contra incendios -

Medios asistenciales para abordar curas, primeros
auxilios y traslado de accidentados.

Tecnicas para la movilizacién y el traslado de objetos.

d) Situaciones de emergencia:

Técnicas de evacuacién.
Extincién de incendios.
Traslado de accidentados.
Valoracién-de dafos.

e) Sistemas de prevencion y proteccion del medio
ambiente en la industria de Artes Gréaficas:

Factores de! entorno de trabajo.

Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura).

Quimicos (vapores, humos, particulas en suspension,
productos quimicos).

Biolégicos (fibras, microbiolégicos).

Factores sobre el medio ambiente:

Aguas residuates {industriales).

Vertidos (residuos sdlidos y liquidos). .

Procedimientos de tratamiento y control de efluentes
del proceso.

Normas de actuacién ante situaciones de riesgo
ambiental.

Normativa vigente sobre seguridad medioambiental
en el sector de Artes Graficas. ~

Madulo profesional 8: relaciones en el entorno
de trabajo

CONTENIDOS (duracién 65 horas) -

a) Lacomunicacidn en la empresa:

Produccidon de documentos en los cuales se conten-
gan las tareas asignadas a los miembros de un equipo.

Comunicacidon oral de instrucciones para la conse-
cucién de unos objetivos.

Tipos de comunicacion:

Oral/escrita.
Formal/informal.
"Ascendente/descendente/horizontal.

Etapas de un proceso de comunicacion:

Emisores, transmisores.
Canales, mensajes.
Receptores, decodificadores.
«Feedbackn

Redes de comunicacion, canales y medios.
Dificultades/barreras en la comunicacion:

El arco de distorsidn,

Los filtros.

Las personas.

El codigo de racionalidad.

Recursos para manipular los datos de la percepcion:

Estereotipos.
Efecto halo.
Proyeccion.

Expectativas. .
Percepcion selectiva.
Defensa perceptiva.

La comunicacion generadora de comportamientos.

Comunicacion como'fuente de crecimiento.

Elk control de la informacion. La informacion como
funciéon de direccion.

b) Negociacion:

Concepto y elementos .
Estrategias de negociacion
Estilos de influencia

¢) Solucién de problemas y toma de decisiones:

Resolucion de situaciones conflictivas originadas
como consecuencia de las relaciones en el entorno de
trabajo.

Proceso para la resolucién de problemas:

Enunciado.

Especificacion.
Diferencias.

Cambios.

Hipdétesis, posibles causas.
Causa mas probable.

\

Factores que influyen en una decisidn:

La dificultad del tema. _ ]

Las actitudes de las personas que intervienen en la
decision.

Métodos mas usuales para la toma de decnsmnes en
grupo:

Consenso.
Mayoria.

Fases en la toma de decisiones:

Enunciado.

Objetivos, clasn‘lcacaén

Busqueda de alternativas, evaluamén
Eleccidon tentativa.

Consecuencias adversas, riesgos.
Probabilidad, gravedad.

Eleccion final.

d) Estilos de mando:

Direccién y/o liderazgo. .
Definicién.
Papel de! mando.

Estilos de direccion:

«Laissez-faire».
Paternalista.
Burocratico.
Autocratico.
Democratico.

Teorias, enfoques del liderazgo:

Teoria del «gran hombre».
Teoria de los rasgos.
Enfoque situacional.
Enfoque funcional.
Enfoque empirico.

Etc.

l.a teoria del liderazgo situacional de Paul Hersay.
e} Conduccion/direccion de equipos de trabajo:

Aplicacién de las técnicas de dinamizacién y direccion
de grupos. _
Etapas de una reunién.
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Tipos de reuniones.

Técnicas de dindmica y direccion de grupos.
Tipologia de los participantes.

Preparacion de fa reumdn.

Desarrollo de la reunion.

Los problemas de las reuniones.

La motivacién en el entorno laborak

Definicion de la motivacion.
Principales teorias de motivacion:

— McGregor.

— Masiow.

- Stogdell.

— Herzberg.

— McClelland.

— Teoria de la equidad.
— Etc.

Diagndstico de factores motivacionales:

- Motivo de logro.
— w«bocus control».,

Médulo profesional 9: formacién y orientacién laboral

CONTENIDOS (duracién 65 horas)

a) - Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral y
calidad de vida. El medio ambiente y su conservacion.

Factores de riesgo: fisicos, quimicos, bioldgicos, orga-
nizativos, Medidas de prevencion y proteccion.

Técnicas aplicadas de la organizacion «segura» del
trabajo. -

Técnicas generales de prevencion/proteccion. Ana-
lisis, evaluacién y propuesta de actuaciones.

Casos practicos.

Prioridades y secuencias de actuacién en caso de
accidentes.

Aplicacion de técnicas de primeros auxilios:

Consciencia/inconsciencia.

Reanimacién cardiopulmonar.
Traumatismos. '
Salvamento y transporte de acc;dentados

b) Legisiacion y relaciones laborates:

Derecho laboeral: normas fundamentales.

La relacion laboral. Modalidades de contratacion, sala-
rios e incentivos. Suspensiéon y extincion del contrato.

Seguridad Social y otras prestaciones.

Organos de representacion.

Convenio colectivo. Negociacién colectiva.

" ¢) Orientacién e insercién socio-laboral:

El mercado laboral. Estructura. Perspectivas de! entor-
no. :
El proceso de blusqueda de empleo: fuentes de infor-
macién, mecanismos de oferta-demanda procedimien-
tos y técnicas.

Iniciativas para el trabajo por cuenta propia. Tramites
y recursos de constitucion de pequeiias empresas.

Recursos de auto-orientacidon profesional. Analisis y
evaluacion del propio potencial profesional y de los inte-
reses personales, La superacion de habitos sociales dis-
criminatorios. Elaboracion de itinerarios formativos/pro-
fesionalizadores. La toma de decisiones.

d) Principios de economia:

Variables macroeconémicas. Indicadores soczoecono—
micos. Sus interrelaciones.
Economia de mercado:

Oferta y demanda.
Mercados competitivos.

Relaciones socioeconomicas mternamonales CEE.

e} Economia y organizacion de la empresa:

Actividad econémica de la empresa: criterios de cla-
sificacion. :

La empresa: tipos de modelos organizativos. Areas
funcionales. Organigramas.

Funcionamiento econdmico de la empresa:

Patrimonio de la empresa. '

Obtencién de recursos: fmanmacnon propia, financia-
cidén ajena.

-Interpretacion de estados de cuentas anuales.

Costes fijos y variables.

Médulo profesional de formacién en centro de trabajo

CONTENIDOS"(duracién 380 horas)

a} Informacidn de la empresa:

Ubicacion en el sector. Organizacion de la empresa,
organigramas, departamentos.

Informacion técnica del producto: tipo vy parémetros
que definen el producto, especificaciones técnicas y
caracteristicas del producto.

Informacién técnica del proceso: sistema de fabrica-
cion, tipo de proceso, medios de produccion, planes y

- programas de fabricacidon, diagrama del proceso, rela-

ciones funcionales externas e internas, estudios de via-
hilidad.

- Plan de calidad. Homologacion de productos Pruebas
V' correcciones internas y externas.

b) Organizacion de la produccién en industrias de
Artes Graficas:

Estudio de las caracteristicas de las materias primas
(papeles, tintas, telas) y productos auxiliares {productos

- quimicos de procesado, barnices, adhesivos) que inter-

vienen en el proceso,
Elaboracién o representacion del flujo de materiales
y productos para la produccion de un determinado pro-
ducto grafico. Realizacion de diagramas de proceso.
Valoracion de las posibilidades de produccién de un

‘producto gréfico o de realizacién de alguna fase de su

proceso de elaboracion.

Realizacién de un programa de produccién de un pro-
ducto gréfico.

Elaboracion de la informacion técnica de proceso
necesaria.

Célculo de las necesidades de suministro.

Preparacion y distribucion del trabajo. Determinacion
de los recursos y medios necesarios para la ejecucion
de un producto gréfico o de una fase del mismo.

Estudio y calculo de tiempos. Concrecion de los pro-
cedimientos que se van a aplicar, teniendo en cuenta
los tiempos establecidos. .

c) Preparacion y puesta a punto de las maquinas
y equipos (ue se van a utilizar en la produccion de Artes
Graficas

Adaptacion de {os equipos a procesos predefinidos
en funcion de las caracteristicas técnicas de nuevos
materiales o productos, SIgmendo procedimientos esta-
blecidos. '

Modificaciones o validaciones de los parametros a
partir de las pruebas de lanzamiento.

- d) Control de los procesos de produccion:

Procesado y distribucion de la documentacion nece-
saria para el control.
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Coordinacién entre las fases productivas internas y
externas. .

Elaboracidon de programas de mantenimiento de
maquinas de preimpresion, impresion y postimpresién.

Supervisién y control del lanzamiento y avance de
la produccidn de un determinado producto grafico o una
fase del mismo.

e) Control de la calidad en la produccion:

Gestién de la documentacién especifica de control
en el proceso de produccién de un determinado producto
gréfico o una fase del mismo.

Aplicacion de instrucciones de calidad en el proceso
de produccién de un producto gréafico. Deteccion de des-
viaciones en la calidad. _

Elaboracion de la informacién de los resultados de
control de calidad. .

Aportacion de correcciones/mejoras al proceso y al
producto.

Relaciones en el entorno de trabajo:

Estudio de la repercusién en el entorno de trabajo
de la actividad personal.

Direccién, coordinacién y animacién de acciones con
los miembros de su equipo.

Comunicacidén de las instrucciones.

Comunicacion de resultados.

Aplicacion de las normas de seguridad establecidas:

Identificacién de riesgos en procesos.

Control de los medios de proteccidn y comportamien-
to preventivo.

Valoracion de las situaciones de riesgos. Aportacion
de correcciones. '

ANEXO Il

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios para

poder impartir el curriculo del ciclo formativo de Téc-

nico superior en Produccién en Industrias de Artes
Gréficas

De conformidad con 1a disposicién final segunda del
Real Decreto 2423/1994, de 16 de diciembre, por el
que se establece el titulo de Técnico superior en Pro-
duccién en Industrias de Artes Gréficas, los requisitos
de espacios e instalaciones de dicho ciclo formativo son:

Espacio formativo Supimcte de "ﬁ'r'?:a?:i's"

m? Porcentaje
Laboratorio de materiales ......... 60 20
Taller de preimpresion ............. 200 20
Tallerdeoffset ...................... 200 20

Taller de encuadernacién y mani-

puladosde papel ................ 1200 15
Aula polivalente .......... eeeeeean 60 25

El «grado de utilizacion» expresa en tanto por ciento
la ocupacion del espacio, per un grupe de alumnos, pre-
vista para la imparticién del ciclo formativo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacidén»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos {con la ocupacién expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-

ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines. .

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

REAL DECRETO 2435/1994, de 16 de.

. diciembre, por el que se establece el curriculo
del ciclo formativo de grado medio correspon-
diente al titulo de Técnico en Preimpresion
en Artes Gréficas.

E! Real Decreto 2424/1994, de 16 de diciembre,
ha establecido el titulo de Técnico en Preimpresion en
Artes Griéficas y sus correspondientes ensefianzas mini-
mas, en consonancia con el Real Decreto 676,/1993,
de 7 de mayo, que a su vez fija las directrices generales
sobre los titulos de formacion profesional y sus ense-
fianzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Organi-
ca 1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién General
de Sistema Educativo, corresponde a las Administracio-
nes -educativas y, en su caso, al Gobierno establecer
el curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus
respectivos Ambitos de competencia. Los principios rela--
tivos a la ordenacion académica, a la organizacién y
al desarrollo didactico que fundamentan el curricule del’
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto son los mismos gue han quedado expuestos -
en el predmbulo del Real Decreto 243371994, de 16
de diciembre, :

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacidon del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 16 de diciembre de 1994,

DISPONGO:
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Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de formacién profesional vinculadas
al titulo de Técnice en Preimpresion en Artes Graficas.
A estos efectos, la referencia del sistema productivo se
establece en el Real Decreto 2424/1994, de 16 de
diciembre, por el gue se aprueban las ensefianzas mini-
mas del titulo. Los objetivos expresados én términos de
capacidades y los criterios de evaluacion del curriculo

‘del ciclo formativo, son los establecidos en el citado

Real Decreto. .

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto. '

3. En el anexo Il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticion
del presente ciclo formativo. '

Articulo 2.

El presente Real Decreto serd de aplicacién en el
ambito territorial de gestion del Ministerio de Educacion

y Ciencia.

Articulo 3.

Los médulos profesionales de este ciclo formativo
se organizaran en dos cursos académicos:

1. Sormmddulos profesionales del primer curso:

a) Tratamiento de textos.
b) Tratamiento de imagenes.



