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_Elaboracion de informes de actuacién y croquis des-

criptivos del estado real del proceso constructivo.
~ Cumplimentacién de los partes de trabajo e inmer-
sién. )
ANEXO Il

1. Requisitos de espacios e instalaciones del cu-
rriculo del ciclo formativo de Técnico en Buceo a Media
Profundidad

De conformidad con la disposicidn final segunda del
Real Decreto 727/1994, de 22 de abril, por el que se
establece el titulo de Técnico en Buceo a Media Pro-
fundidad, los requisitos de espacios e instalaciones de
dicho ciclo formativeo son:

. Grado de

Espacio formativg ' Supirilcne U“"ZEC“""

. m* Porcentaje
Taller de buceo/embarcaciéon ......... 4 240 45
Piscina (4 m. profundidad) ............. 25 20
Aulapolivalente ........................... .60 35

El «grado de Gtilizac;iénn expresa en tanto por ciento
la ocupacién del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticion del ciclo formativo.

16762 REAL DECRETO 752/1994, de 22 de abril,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formative de grado superior correspondiente
al titulo de Técnico superior en Produccion
de madera y mueble.

El Real Decreto 729/1994, de 22 de abril, ha esta-
blecido el titulo de Técnico superior en Produccién de
madera y mueble y sus correspondientes ensefianzas
minimas, en consonancia con el Real Decreto
676/19893, de 7 de mayo, que a su vez fija las directrices
generales sobre los titulos de formacion profesional y
sus ensenanzas minimas.

De conformidad con el articule 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacién General del
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el curri-
culo del correspondiente ciclo formativo en sus respec-
tivos Ambitos de competencia. Los principios relativos
a la ordenacidn académica, a la organizacién y al desarro-
llo didactico que fundamentan el curriculo del ciclo for-
mativo que se establece en el presente Real Decreto
son los mismos que han quedado expuestos en el pream-
bulo del Real Decreto 7561/1994, de 22 de abril.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 22 de abril de 1994,

DISPONGO:
Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de formacion profesional vinculadas
al titulo de Técnico superior en Produccion de madera
y mueble. A estos efectos, la referencia del sistema pro-
ductivo se establece en et Real Decreto 729/1994, de
22 de abril, por el que se aprueban las ensefianzas mini-
mas del titulo. Los objetivos expresados en términos de
capacidades y los criterios de evaluacion del curriculo

del ciclo formativo son los establecidos en el citado Real
Decreto.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto.

3. En el anexo i del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticion
del presente ciclo formativo.

Articulo 2.

" El presente Real Decreto sera de aplicacion en el
ambito territorial de gestion del Ministrio de Educacion
y Ciencia.

Articulo 3.

Los mddulos profesionales de este ciclo formativo
se organizaran en dos cursos académicos:

1. Son moédulos profesionales del primer'curso: .

Gestion de almacén en industrias de la madera.y el
mueblie,

Procesas en industrias de la madera.

Transformacién de madera y corcho.

Fabricacion e instalacion de carpinteria y mueble,

Acabado industrial en carpinteria y mueble.

Planes de seguridad en industrias de la madera vy
el mueble. ’

2. Son mdédulos profesionales del segundo curso:

Organizacion de la produccion en industrias de la
madera y el mueble. ) )
Fabricacién automatizada en industrias de la madera

-y el mueble.

Gestion y control de {a produccion en industrias de
la madera y el mueble.

Gestion de la calidad en industrias de la madera y
el mueble.

Relaciones en el entorno de trabajo.

Formacién y orientacién laboral.

Formacion en centro de trabajo.

Disposicion adicional Gnica.

Pe acuerdo con las exigencias de organizacion y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacién presencial como en la de edu-
cacién a distancia, el Ministerio de Educacién y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto conforme a las caracteristicas, condiciones
vy necesidades de la poblacidn adulta.

Disposicién final primera.

El curriculo establecido en el presente Real Decreto
sera de aplicacion supletoria en las Comunidades Autd-
nomas que se encuentren en pleno ejercicio de sus com-
petencias educativas, de confarmidad con lo establecido
en el articulo 149.3 de la Constitucién.

Disposicion final segunda.

La distribucion horaria semanal de los diferentes
madulos profesionales que carresponden a este ciclo
formativo sera establecida por el Ministerio de Educacian
y Ciencia. :

Disposicion final tercera.
El Ministro de Educacion y Ciencia dictara las normas

pertinentes en materia de evaluacion y promocion de
los alumnos.
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Disposicion final cuarta.

~ Se autoriza al Ministro de Educacién y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacion de lo dispuesto en este Real Decreto.

Disposicion final quinta.

El presente Real Decreto entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Bsletin Oficial del
Estado».

Dado en Madrid a 22 de abril de 1994.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Educacidny Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA

ANEXO |

Médulo profesional 1: gestién de almacén en indus-
trias de la madera y el mueble

CONTENIDOS {duracion 65 horas)

a) Control de existencias:

Principios vy objetivos. Relaciones con planificacién
y control de produccion.

Tipes de existencias. Materias primas. Piezas com-
ponentes. Productos en curso. Productos acabados.

Seleccion de los articulos que hay que controtar. Ana-
lisis ABC.

Elementos y datos del control de existencias. Docu-
mentacion de control de existencias.

Existencias de reposicion ciclica. En proceso de fabri-
cacion para un trabajo determinado.

Curvas de existencias. Costes de mantenimiento de
existencias.

_ Formas de adquisicion de las existencias.
Estudio de las reposiciones.
Sistemas de control de existencias informatizados.

b) Recepcidn, expedicidon y almacenamiento de
materiales y productos:

Documentacion de almacén. Informacion,

Caracteristicas de los almacenes, segun los materia-
les y productos que hay que almacenar.

Almacenamiento. Técnicas. Medios.

Control de almacén (recepcion, existencias, expedi-
cion). Control informatizado. Aplicacion.

¢} Organizacion, manejo y transporte interng de
materiales y prodyctos:

Sistemas de carga-descarga y transporte interno de
materiales y productos.

Manejo de materiales, componentes y productos en
almacén. Medios.

Disposicion y distribucion de materiales y productos
en almacén.

d) Transporte y almacenamiento de residuos:

Residuos generados en las industrias de madera y
mueble, Clases. Caracteristicas. Repercusion en las ope-
raciones de fabricacién.
' Captacion, transporte y almacenamiento de los resi-
duos en fabrica. Siles. ‘
Tratamiento y aprovechamiento de los residuos.

Normativa sobre tratamientos y vertidos de residuos.

e) Seguridad e higiene en el almacenamiento:

Cuidado de los materiales y productos almacenados.

Dafos v efectos derivados del almacenamiento.

Riesgo de los materiales, productos y residuos (toxi-
cidad, inflamabilidad, caidas).

Medidas de seguridad en el almacenamiento.

Madule profesional 2: organizacién de la produccion
en industrias de la madera y el mueble

CONTENIDOS (duracion 180 horas)

a) Estructura organizativa, funcicnal y productiva de
las industrias de madera, mueble y corcho:

Tipo de industrias. Sistemas productivos. Tamano. Ins-
talaciones. Equipamiento.
Areas y departamentos de produccion. Funciones.

b) Sistemas de fabricacidon y organizacién de la pro-
duccion en las industrias de madera, mueble y corcho:

Tipos de produccion.
Relacion e interdependencia entre los distintos pro-
cesos y areas productivas.

"~ Disposicion en planta de areas, maqguinas e instala-
ciones de produccién. Ordenacién de los equipos segun
el tipo de procesos y productos.

Flujo de materiales y productos. Diagramas de pro-
ceso y de flujo. Andlisis del flujo de produccién. Equi-
librado de lineas de maquinas.

¢} Funciones bdsicas de organizacién de la produc-
cion: .

Conceptos generales: gestion de la produccién. Sis-
temas de gestion.

Planificacion de necesidades. Técnicas.

Planes dé produccién. Metodos y modelos para su
determinacion.

Preparacion y distribucion del trabajo

Célculo de necesidades y programacion: plamflcacmn
de las cargas. Suministros externos.

Métodos de programacion.

Aplicaciones informaticas. «Software» de organiza-
cion.

d) Meétodos y tiempos de trabajo:

Métodos de trabajo. Analisis. Mejoras. Graficos vy
diagramas.

Estudio del trabajo. Tiempos de fabricacion,

Estudio y cdlculo de tiempos. Tecnicas. Tiempos
estandar.

Analisis de fases'y descripcidn de puestos de trabajo.

Resolucion de casos practicos de estudios de tiem-
pos. ‘

e) Informacién y documentacion de organizacion de
la produgcion:

informacion de producciaon. Contenido. Analisis.

Documentacion. Clases. Apligacion. Elaboracion.

Procesado informatizado de la informacion y docu-
mentacion. Realizaciéon de casos practicos.

Médulo profesional 3: fabricacion automatizada en
industrias de la madera y el mueble

CONTENIDOS (duracion 180 horas)

a) Maguinas automaticas y de CN:

Maquinas automaticas y de control numérico com-
puterizado {CN). Definicion.

Prestaciones y aplicaciones para la fabricacion en
industrias de madera y mueble. Mecanizados. Compa-
racion con los sisteras convencionales. Rendimientos.

Implantacién del CN en fabricacion. Flexibilidad y faci-
lidad de operacidn. Procesos y operaciones adecuadas
para CN.

Tipos de maquinas con CN. Componentes principales.
Funciones.

Herramientas y (tiles. Tipos. Aplicaciones.
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b} Programacion en control numérico (CN):

Tipos de CN. Caracteristicas.

Lenguaje de programacion. Tipos. Diferencias.

Funciones de programacidn. Preparatoria. Movimien-
tos. Velocidades. Seleccién herramientas. Funciones
auxiliares.

Sistemas de programacién. Manual. Automatica.

Simulacién de la ejecucion del programa. Ajustes y
correcciones,

Programacion del CN en equipos CAD/CAM.

¢} Operaciones/mecanizado con maguinas automa-
ticas y de CN:

Velocidades de trabajo.

Secuencia de las operaciones.

Trabajos sobre varias piezas.

Preparacidon de las maquinas: carga programa, colo-
cacion herramientas, colocacion soportes piezas y Utiles
proteccion, pruebas de vacio y primera pieza, ajuste de
parametros de maquina y de programa.

Riesgos de las operacicnes en maquinas con CN.
Medidas de seguridad.

Mantenimiento de las maquinas con CN.

d) Procesos de fabricacidn por ordenador;

Aplicaciones del ordenador en la produccion (disefio,
programacion, control, mantenimiento) en industrias de
madera y mueble.

Fabricacién flexible.

Autématas programables. Componentes de un PCL.
Programacion controladares digitales.

Captacidn, conversion y transmision de los datos
generados en fabricacién. Convertidores analégicos-di-
gitales. Convertidores, digitales-analégicos. Actuadores.

Estrategias de control. De regulacion. Pe optimiza-
cion.

Inspeccion automatica por ordenador. Funciones de
control de calidad. Medicion por control numeérico. Digi-
talizacion. Inspeccién visual.

e} CAD/CAM y fabricacion flexible:

Fabricacion asistida por ordenador CAM.
Talleres flexibles.

Médulo profesional 4: gestion y control de la produc-
'¢idn en industrias de la madera y el mueble

CONTENIDOS (duracién 105 horas)
a) Documentacidn de controi de la produccion:

Documentos de control. Interpretacion. Anadlisis. Apli-
cacion.

Procesado. Elaboracién.

Distribucién. Asignacion. Entrega.

Procesado informatico de la docurnentacidn de con-
trol. Realizacién de casos practicos.

b} Lanzamiento de la produccién:

Supervision de puesta a punto de los medios de pro-
duccién: instalaciones, maquinas, suministros, mano de
obra.

Fabricacion de la primera pieza.

Instrucciones y ordenes de lanzamienio y avance.

¢} Control del avance de la produccion:

Funciones biésicas de control. Factores que deben
controlarse. Desviaciones. Ajustes.

Sistemas y procedimientos de seguimiento y control.

Comparacién entre lo programado y lo avanzado.

d) Control de procesos:

Supervision de instalaciones.

Supervisién del funcionamiento y operaciones con
maquinas y utiles.

Contro! del abastecimiento de materiales. TranSIto
Salida de productos,

e} Control de calidad del proceso:

Efectos del Pproceso sobre la calidad del producto.

Aplicacion de instrucciones o manual de calidad de
produccion.

Procedimientos de control de calidad en proceso.

Deteccion de desviaciones de calidad.

f} Supervision de la seguridad en produccion:

Normativa. _

Condiciones de trabajo y seguridad requeridas en
produccion.

Riesgos. Medidas preventivas.

Actuacion en caso de accidente. Inspeccion de cau-
sas. Correccion.

g)  Supervision del mantenimiento:

Programas de mantenimiento. Preventivo. Correctivo.
Calendario. Gréficos.

Relacion entre mantenimiento, productividad, calidad
y seguridad.

Seguimiento y verificacion de las operaciones de
mantenimiento.

h) Control-de recursos humanaos:

Productividad. Rendimiento. Indices.

Mejoras de la productividad. Promocion y coordina-
cidon de propuestas. '

Formacién e instruccion de ios trabajadores. Detec-
cion de necesidades. Propositos.

Modulo profesional 5: procesos en industrias de la
madera

CONTENIDOS (duracién 190 horas)

1. Materiales.

a) Lamadera:

El bosque. Tipos. Coniferas. Frondosas. Importanma
y funcion. Distribucién geografica.

El arbol. Partes. Alimentacion. Crecimiento. Apeo.
Medicion de troncos. Transporte. Division/despiece de
la madera de tronco. Sistemas.

La madera. Caracteristicas. Estructura microscépica
y macroscdpica. Composicién quimica de la madera.
Aplicacién como materia prima.

Enfermedades y defectos de la madera. ldentificacion.
Causas y agentes que las originan. Enfermedades en
el bosque. Enfermedades en la madera trabajada y alma-
cenada. Durabilidad.

Trabajo de la madera {reaccidn) al ser despiezada
del tronco, encolado y secado-humedecido. Medidas
para evitarlo.

Resistencia y esfuerzos de la madera. Calculo de los
esfuerzos simples de una estructura estatica de madera.

b) El corcho:

El alcornoque. Caracteristicas. Distribucion geografi-
ca. Descorche.

Panas de corcho. Obtencion. Caracteristicas. Aplica-
ciones.

El corcho. Estructura microscopica y macroscopica.
Propiedades.
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- Enfermedades y defectos del corcho. Que afectan al
alcornoque. Que afectan al corcho. Causas y agentes
que los originan. Durabilidad.

c} Medicion de las caracteristicas basicas de la
madera y corcho:

Procedimientos y métodos de medicion. Instrumentos
y utiles de medir, :

Operaciones de analisis y medicion de caracteristicas
quimicas vy fisico-resistentes.

o d) Subproductos transformados de la madera y cor-
cho: - '

Caracteristicas basicas e identificacion de: maderas
de sierra, chapas de madera; tableros y piezas contra-
chapadas, alistonados y rechapados; tableros y piezas
aglomeradas, de particulas, de fibra; blogques de corcho,
corcho blanco y negro, laminas.

Identificacion y denominaciones comerciales. Medi-
das comerciales. Medicidén de tablas y tablones. Clasi-
ficacion. Reconocimiento por el color. y aspecto. Apli-
caciones.

e) Materiales complementarios:

Caracteristicas basicas, presentacion comercial e
identificacion de: adhesivos, productos protectores, pro-
ductos para el acabado, estratificados, plasticos, meta-
crilato, metales, herrajes, elementos de unién y elemen-
tos para el tapizado. Marmoies y granitos.

2. Procesos.

a} Caracteristicas y estructura de las industrias de
madera, mueble y corcho:

Implantacion. Distribucién geogréafica. Volumen de

empleo. Sectores y subsectores.
~ Tipos de industrias. Tamafio. Estructura y organiza-

cién interna. Industrias de primera transformacion
{aserraderos; secaderos y tratamientos; fahrica de cha-
pas y tableros de madera; fabricas de derivados del cor-
cho). Industrias de carpinteria y mueble.

Tipos de fabricacién. Unitaria o sobre pedido. Seriada.
Automatizada/flexible.

b) Transformacion y fabricacion de derivados de la
madera, mueble vy corcho:

Procesos de primera transformacion.
Procesos de fabricacion de carpinteria y mueble.
Procesos de instalacidn de carpinteria y mueble.

3. Productos.

a} Elementos de carpinteria:

Tipos de productos: marcos, puertas y ventanas, pavi-
mentos y revestimientas, escaleras y estructuras ligeras
de madera.

Caracteristicas, componentes y aplicacion. Dimensio-
nes normalizadas y usuales.

b) Muebles:

Principales estilos del mueble. Relacién estilo-funcio-
nalidad.

Aplicacion y funcionalidad del mueble y sus partes.
Clasificacion.

Dimensiones normalizadas y usuales. Dimensiones y
formas ergonémicas.

c) Productos del corchoe:

Lominados. Suelos. Revestimiernitos.
Tapones y otros productos de cercho.

Mdédulo profesional 6: transformacién de madera
y corcho

CONTENIDOS (duracién 160 horas)

a) Tratamiento preventivo de los productos fores-
tales: '

Reconocimiento de alteraciones. Agentes provocado-
res.

Productos protectores. Caracteristicas. Efectos. Pre-
paracion de los productos.

Sistermas, equipos € instaiaciones para los tratamien-
tos preventivos. Pulverizacion. Inmersién. Vaporizacion
a presion. '

Interpretacion de cédulas de tratamiento. Parametros
de operacion y control.

b) Tratamiento preparativo de los productos fores-
tales;

Vaporizado y cocido de la madera. Efectos y apli-
caciones.

Cocido del corcho. Justificacidn y aplicaciones.

Equipos e instalaciones. Preparacion. Carga. Regula-
cién y control.

e) Curvado de la madera y otros productos fores-
tales: '

Curvado de la madera. Efectos. Métodos.

Preparacton de la madera para el curvado: cocido
y vaporizado.

Equipos para la ejecucién del curvado. Operaciones
de curvado.

d} Secado de la madera:

Humedad de la madera. Principios del secado de la
madera.

Saecaderos. Tipos. Caracteristicas. Elementos de regu-
lacion y control.

Preparacion de la madera para el secado, segun tipo
de madera vy secadero.

Interpretacion de una cédula de secado de la madera.

e} Aserrado de la madera en primera transforma-
cion:

Aserraderos. Caracteristicas. Instalaciones.

Tecnologia del corte por sierras. Sistemas de despiece
de troncos.

Magquinaria y utiles para el despiece y aserrado de
la madera. Funcionamiento. Aplicaciones. Preparacion.
Regulacion de pardmetros. Mantenimiento

Operaciones de aserrado. Secuencias. Alimentacién.
Comprobaciones.

f) Mecanizado de las materias primas para la fabri-
cacion de derivados:

Descortezado de ila madera.

Desenrollo. Corte a la plana.

Astillado, viruteado y desfibrado.

Equipos y medios auxiliares. Preparacion. Regulacion.
Control.

g) Encolado de la madera y corcho:

Colas, caracteristicas. Composicion. Empleo. Fragua-
do. Propiedades.

Preparacion de la madera. Preparacion y aplicacién
de las colas.

Prensado. Regulacién de la presion.

Equipos para el encolade-prensado. Regulacion.

h) Procesos de fabricacidn de derivados de la made-
ra y corcho:
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Sistemas vy técnicas de fabricacidén de tableros y pro-
ductos conformados: contrachapado. Alistonado, part-
culas y fibras seco (densidad media), fibras humedo (fi-
bras duro), aglomerado compuesto v puro de corcho.

Procesos de fabricacion: composicion/formacion/ar-
mado, encolado, prensado; acabado/revestimiento, con-
trachapado.

i} Control de calidad en los procesos de transfor-
macion:

La calidad en los tratamientos y procesos de trans-
formacion de la madera y derivados. Justificacién. Reper-
cusiones.

Caracteristicas y parametros que se deben controlar.
Defectos. Causas.

Operaciones de conirol. Mediciones.

Normas de calidad relativa a procesos de transfor-
macion.

})  Seguridad en los procesos de transformacion:

Importancia. lmpli‘caciones. Actuaciones.

Riesgos mas frecuentes en las operaciones.

Medidas de proteccion. En infraestructuras. Persona-
les.

Normativa de seguridad relativa a los procesos de
transformacion.

Médulo profesional 7: fabricacién e instalacién
de carpinteria y mueble

CONTENIDOS (duracidon 290 horas)

~a) Dibujo técnico aplicado a la representacién de
piezas de carpinteria y mueble:

Representacién de piezas de carpinteria y mueble.
Croquis. Planos. Listas de despiece. Simbologia. Acota-
cion.

Planos y croquis de fabricacidn. interpretacion.

Planos arquitectdnicos de distribucion e instalaciones
de locales. Interpretacion.

Planos e instalaciones de carpinteria y mueble.

Ordenes de fabricacion. Listas de materiales.

b) Mecanizado con maguinas herramientas de car-
pinteria y mueble:

Medicion y trazado de piezas. Realizacion. Trazado
con plantillas.

Principic de mecanizado por arranque de viruta.
Caracteristicas de la superficie cortada. Velocidades.

Mecanizado de la madera y derivados mediante
maquinas convencionales o ‘de taller. Tipos. Caracteris-
ticas. Aplicacion, Preparacién. Funcionamiento.

Maquinaria para fabricacién industrial. Tipos. Carac-
teristicas principales. Aplicaciones.

Operaciones de mecanizado. Secuencias. Alimenta-
cion. Comprobaciones.

c) Operaciones de construccién/montaje de mue-
bles y carpinteria:

Fundamentos de la construcciéon/montaje de carpin-
teria y mueble.

Ensamblaje. Caracteristicas de los ensambles Tipos.
Aplicacion.

Maquinas, atiles y herramientas de montaje. Prepa-
racion. Operaciones.

Encolado. Preparacion de las piezas vy del adhesivo.
Apligacion de adhesivos. Compaosicion.

Prensado. Prensas. Parametros. Colocacion de las pie-
zas en prensa.

Ensamblaje mediante elementos de unidon. Herrajes.
Tipos. Caracteristicas. Aplicacién.

Revestimiento de superficies (con chapas de madera
y laminas).

Colocacién de herrajes y accesorios en montaje final.
Mecanizados. Ajuste. Fijacidn.

Tapizado industrial. Preparacion y colocacion de los
materiales de soporte, relleno y recubrimiento.

d) Trabajos e instalacion «in situ» de carpinteria y
mueble;

Transporte y manejo de materiales y productos. Pro-
teccion. Carga y descarga. Distribucion y emplazamiento
en obra.

Preparacion del trabajo. Medicidon y marcaje. Replan-
teo en obra.

Magquinas, Gtiles y herramientas utiiizados en insta-
lacion. Tipos. Caracteristicas. Preparacion. Aplicacion.

Operaciones con maguinas portatiles y herramientas,
Mecanizado/ajuste. Montaje, fijacion.

Instalacion de: puertas, ventanas y mamparas; esca-
leras, tarimas y baranditlas, decorados en madera, reves-
timientos; muebles de fabricacion industrial; muebles a
medida y armarios empotrados; muebles de cocina.

Reparaciones «in situ» de carpinteria y muebles.
Remates y retoques.

Instalaciones sencillas de electricidad, ventilacion y
fontaneria.

e} Mantenimiento de maquinas y tiles:

Mantenimiento béasico o de uso. Operaciones.

Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

Aspectos y elementos de las maquinas que requieren
mantenimiento.

Mantenimiento de los utiles de corte. Afilado.

f) Seguridad en la fabricacién e instalacion:

Riesgos en las operaciones con maguinas y Utiles.

Medidas de proteccion. De las maquinas e instala-
ciones. Personales.

Normativa de seguridad. Interpretacion. Aplicacion.

g) Calidad en la fabricacién' e instalacién de car-
pinteria y mueble:

Factores que intervienen en la calidad de la fabri-
cacién e instalacion.

Elementos que hay que considerar en la valoracion
de la calidad. Caracteristicas y parametros que se deben
controlar. Defectos producidos durante la fabricacion e
instalacion.

Operaciones de control. Mediciones. Medios.

Repercusiones de la no calidad.

Normativa de calidad especifica sobre carpinteria y
mueble. Interpretacion. Aplicacion.

Mddulo profesional 8: acabado industrial en carpin-
teria y mueble

CONTENIDOS (duracion 190 horas)

a) El proceso de acabado en carpinteria y mueble:

Finalidad. Proteccion. Estética. .

Fases del proceso de fabricacién en que se realiza.

Condiciones requeridas para el acabado. Humedad.
Temperatura. Ventilacién. Pureza del aire.

b) Productos para acabado. Preparacion:

Tipos y caracteristicas. Tintes. Barnices. Pinturas.
Disolventes y diluyentes. Otros productos (ceras, deca-
pantes ...).

Preparacién de productos a partir de componznies.
Maquinas y utiles, Medicion de los componerites {vo-
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lumen, peso, viscosidad, peso especifico). Mezclas. Pro-

porciones. Compatibilidad de los componentes..
Determinaciéon de caracteristicas (color, poder

cubriente, reactividad, «pot-ifen, tiempo de gelificacién),
Manipulacidn y conservacién.

¢) Preparacién de superficies para acabado:

b dSuperfic:ies de aplicacién. Caracteristicas para el aca-
ado.

-Lijado de superficies para el recubrimiento previo. Eli-
minacion y correccion de defectos y manchas. Masillado.
. Lijado con recubrimiento previo. Dureza/secado

necesario previo al lijado.

Pulido de las superficies acabadas.

Maguinas y utiles de lijar y pulir. Aplicacién. Ope-
raciéon. Regulacion.

Abrasivos para lijado de acabados. Granulometria.
Determinacion del tipo en funcidn de la superficie.

d) Aplicacién manual del acabado:

Procedimientos y operaciones en aplicacion manual.

Utiles de aplicacion manual.” Pistolas. Tipos. Prepa-
racion. Operaciones.

Aplicacion de los acabados decorativos y especiales.

e) Aplicacion industrial del acabado:

Técnicas de aplicacién. Fases,

Maquinas y equipos de aplicacidn. Caracteristicas.
Aplicacién. Regulacidn. Operaciones.

Instalaciones y equipos complementarios para la apli-
cacién {cortinas, cabinas, wventilacidn, aire comprimi-

..}. Funcionamiento'y regulacion.

Mane;o y transporte de las piezas durante la aph-

cacion. Sistemas. Medios. Precauciones.

f) Secado/curado/endurecimiento de los recubri-
mientos:

Procedimientos de secado. Sin reaccion quimica. Por
reaccion quimica.

Pardmetros de secado (temperatura, tiempo, veloci-
dad, humedad del aire ...).

Equipos e instalaciones de secado. Por conveccidn
(tl]ncizies, cabinas ...). Por radiacién (infrarroja, ultraviole-
ta..).

g) Control de catidad del acabado:

Defectos en el acabado. Del producto que se va a
aplicar. Durante la aplicacion, secado y envejecimiento.
Correccion de defectos.

Control de las operaciones de aplicacién. Estado de
las superficies y del producto que se va a aplicar. Con-
diciones de la aplicacidn.

Control posterior a la aplicacion. Verificacion de carac-
teristicas.

h} . Seguridad e higiene en ¢l acabado:

Riesgos caracteristicos de las instalaciones y proce-
sos de acabados. Incendio. Explosion. Toxicidad.

Precauciones gue se deben adoptar durante la mani-
pulacién vy aplicacién de componentes y productos de
acabado.

Elementos de segurldad Personales. Maquinas. Ins-
talaciones.

Tratamiento y eliminacién de los residuos generados
por el acabado. Extraccién de polvo de lijado. Residuos
de las cortinas de agua. Restos de productos no emplea-
dos. Envases.

Mdadulo profesional 9: gestion de la calidad en indus-
trias de la madera y el mueble

CONTENIDOS (duracién 65 horas)

a}) Calidad y productividad:

Conceptos fundamentales. Calidad de disefio y de
conformidad. Fiabilidad.
Sistema de calidad.

b} Politica industriat sobre calidad:

Soporte basico y agentes asociados al perfecciona-
miento de la infraestructura de calidad: normalizacion,
certificacion, ensayos, calificacion, inspeccién.

Plan Nacional de Calidad Industrial vigente.

¢} Gestion de la calidad:

Planificacion, organizacion y control.

Proceso de control de la calidad: calidad de provee-
dores. Recepcidn. Calidad del proceso. Calidad del pro-
ducto. Calidad en la instalacion y en las relaciones con
los clientes.

d) Caracteristicas de la calidad. Evaluacién de fac-
tores:

Factores que identifican la calidad.

Técnica de identificacion vy clasificacion. Dispositivos
e instrumentacién de control. Diagrama causa-efecto.
Diagramas de dispersién.

Técnicas estadisticas y graficas.

Circulos de calidad. Programas.

Realizacion de medios y operaciones de control de
caracteristicas de calidad.

e) Proceso en estado de control:

Causas de la variabilidad.

Control de fabricacién por variables y atributos.

Estudios de capacidad.

Planes de muestreo.

Control de recepcién. Tendencias. Fiabilidad de pro-
veedores.

f) Coste de la calidad:

Clases de costes de la calidad. Preventivo. Por fallos
internos. Por fallos externos. De valoracion.
Costes de calidad evitables e inevitables.
Valoracion y obtencién de datos del coste. Costes
de la no calidad.,
"Determinacion del valor optimo del coste de calidad.
Errores y failos.

g) Ensayos de calidad:

Técnicas de preparacion y acondicionamiento de pro-
betas.

Principios de las tecmcas Parametros del resultado
del ensayo.

Ensayos mas significativos.

Mdadulo profesional 10: planes de seguridad en indus-
trias de la madera y el mueble

CONTENIDOS (duracion 65 horas)

a) Planes y normas de seguridad e higiene:

Politica de seguridad en las empresas.

Normativa vigente sobre seguridad e higiene en el
sector de la madera y el mueble.

Normas sobre limpieza y orden en el entorno de tra-
bajo y sobre higiene personal.
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Comunicacion de instrucciones. Establecimiento de
objetivos.

Documentacién sobre los planes de seguridad e higie-
ne especificos en situaciones de emergencia.

Responsables de la seguridad e higiene y grupos con
tareas especificas en situaciones de emergencia.

Costes de la seguridad.

b} Factores y situaciones de riesgo:

Riesgos mas comunes en el sector de la madera y
el mueble.

Métodos de prevencion.

Protecciones en las maquinas e instalaciones.

Sistemas de ventilacién y evacuacion de residuos.

Medidas de seguridad en produccién. Preparacién de -

maquinas y mantenimiento.

c) Medios, equipos y técnicas de seguridad:

Ropas y squipos de proteccion personal.

Sefiales y alarmas.

Equipos contra incendios.

Medios asistenciales para abordar curas, primeros
auxilios y traslado de accidentados.

Técnicas para la movilizacion y el traslado de cbjetos.

Proceso para la resolucion de problemas de segu-
ridad.

d) Situaciones de emergencia:

Técnicas de evacuacion.
Extincion de incendios.
Traslado de accidentados.
Valoracion de darnios.

Mddulo profesional 11: relaciones en el entorno de
trabajo -

CONTENIDOS {(duracién 65 horas)

a} Lacomunicacién en la empresa:

Produccién de documentos en los cuales se conten-
gan las tareas asignadas a los miembros de un equipo.

Comunicacion oral de instrucciones para la conse-
cucién de unos objetivos.

Tipos de comunicacion: oral/escrita, formal/mformal
ascendente/descendente/harizontal. .

Etapas de un proceso de comunicacidon: emisores,
transmisores; canales, mensajes; receptores, decaodifica-
dores; «feedbackn».

Redes de comunicacién, canales y medios.

Dificultades/barreras en la comunicacion: el arco de
distorsion, los filtros, las personas, el codigo de racio-
nalidad.

Recursos para manipular los datos de la percepcion:
estereotlpos efecto halo, proyeccion, expectativas, per-
cepcidn selectiva, defensa perceptiva.

La comunicacién generadora de comportamlentos

Comunicacién como fuente de crecimiento.

El control de la informacién. La informacién como
funcién de direccion.

b) Negociacion:

Concepto y elementos. )
Estrategias de negociacion.
Estilos de influencia. -

¢y Solucion de problemas y toma de decisiones:

Resolucion de situaciones conflictivas originadas
como consecuencia de las relaciones en el entorno de
trabajo.

Proceso para la resolucion de problemas: enunciado,
especificacién, diferencias, cambios, hipdtesis, posibles
causas, causa mas probabie.

Factores que influyen en una decision: la dificultad
del tema, las actitudes de las personas que intervienen
en la decision.

Metodos mas usuales para la toma de decisiones en
grupo: consenso, mayoria.

Fases en la toma de decisiones; enunciado; objetivos,
clasificacion; busqueda de alternativas, evaluacion; elec-
cion tentativa; consecuencias adversas, riesgos; proba—
bilidad, gravedad; eleccién final.

d) Estilos de mando:

Direccion y/o liderazgo: definicion, papel de mando.

Estilos de direccion: «laissez-faire», paternalista, buro-
cratico, autocratico, democratico.

Teorias, enfoques del liderazgo: teoria del «gran hom-
brewn, teoria de los rasgos, enfoque situacional, enfoque
funcional, enfoque empirico, etc.

La teoria del liderazgo situacional de Paul Hersay.

e) Conduccién/direccion de equipos de trabajo:

Aplicacidn de las técnicas de dinamizacién y direccion
de grupos.

Etapas de una reunion.

Tipos de reuniones

Técnicas de dindmica y direccién de grupos.

Tipologia de los participantes.

Preparacion de la reunion.

Desarrollo de la reunién.

Los problemas de las reuniones.

f} La motivacion en el entorno laboral:

Definicién de la motivacién.

Principales teorias de motivacion: McGregor Maslow,
Stogdell, Herzberg, McClelland, Teoria de la equidad, etc.

Diagnostico de factores motivacionales: motivo de
logro, ¢locus control.

Madulo profesional 12: formacidn y orientacién laboral

CONTENIDOS {(duracién 65 horas)

a) Salud laboral:

Condiciones de trabajo y segundad Salud laboral y
calidad de vida.

Factores de riesgo: fisicos, guimicos, biolégicos, orga-
nizativos. Medidas de prevencidn y proteccion.

Casos précticos.

Prioridades y secuencias de actuacién en caso de
accidentes.

Aplicacion de técnicas de prlmeros auxilios: conscien-
cia/inconsciencia, reanimacion cardiopulmonar, trauma-
tismos, salvamento y transporte de accidentados.

-b) Legislacion y relaciones laborales:

Derecho laboral: normas fundamentales.

La relacion laboral. Modalidades de contratacién. Sus-
pensidn y extincién.

Seguridad Social y otras prestaciones. .

Organos de representacion.

Convenio colectivo. Negociacidn colectiva.

¢) Orientacidn e insercidn socio-laborai:

El mercado laboral. Estructura. Perspectivas del entor-
no.

El proceso de busqueda de empleo. Fuentes de infor-
macion: mecanismos de oferta-demanda y seleccion.



BOE nim. 171

Martes 19 julio 1994

22967

Iniciativas para el trabajo por cuenta propia. La empre-
sa. Tipos de empresa. Tramites de constrtucion de peque-
fas empresas.

Recursos de auto-orientacion. Analisis y evaluacion
del propio potencial profesional v de los intereses per-
sonales. Elahoracién de itinerarios formativos profesio-
nalizadores. La toma de decisiones.

d) Principios de economia:

Variables macroecondmicas. Indicadores socioecond-
micos. Sus interrelaciones.

Economia de mercado: oferta y demanda, mercados
competitivos.

Relaciones socicecondmicas mternamonales CEE.

e) Economiay organizacién de la empresa:

Actividad econdmica de la empresa: criterios de cla-
sificacion.

La empresa: tipe de modelos organizativos. Areas fun-
cionales. Organigramas.

Funcionamiento econémico de la empresa: patrimo-
nio de la empresa: obtencidén de recursos: financiacion
propia, financiacion ajena, interpretacion de estados de
cuentas anuales, costes fijos y variables.

Méduio profesional de formacion en centro de trabajo

CONTENIDOS (duracic")n‘ 380 horas)

a) Informacién de la empresa:

Ubicacion en el sector. Organizacion de la empresa:
organigramas, departamentos. Capacidad de produc-
cion. Secciones de fabricacion.

Informacién técnica del producto: planos de fabrica-
cion, montaje e instalacion, lista de despiece, especi-
ficaciones de los productos y componentes (de calidad
y suministro).

Informacién teécnica del proceso: sistema de fabrica-
cién, medios de produccién, instalaciones auxiliares, pla-
nes y programas de fabricacion, diagramas de proceso,
hojas de ruta, érdenes de fabricacion, costes de pro-
duccion.

Plan de calidad. Procedimientos de control del pro-
ceso. Puntos y pautas de inspeccion. Ensayos de proceso.

Plan de seguridad. Medios y equipos. Plan de emer-
gencia. Plan de evacuacion. :

b} Gestion de almacén de materiales y productos
en industrias de madera y mueble:

Distribucién de los matertales y productos en alma-
cén. Comprobacion de la adecuacion a la normativa.

Adquisicion de existencias. Cumplimentacion de la
documentacién necesaria para gestionar el aprovisicna-
miento de las materias primas y componentes de un
producto. Seguimiento de pedidos internos y externos.

Control de existencias. Establecimiento y/o compro-
bacian del «stocks minimo para asegurar el aprovisio-
namiento de una linea o seccidn de produccién,

Determinacion de las especificaciones y de los pro-
cedimientos (criterios de medicidn, muestreo y ensayos)
que se deben controlar en la recepcién de las materias
primas o componentes de un producto de acuerdo, en
su caso, con el plan de calidad.

Maniputacion y transporte interno de materiales y pro-
ductos. Almacenaje de residuos y su transporte. Com-
pobacion de la adecuacidon a la normativa y al plan de
seguridad.

¢) Organizacién de la produccién en una industria
de madera y mueble:

Elaboracidon o representacion del flujo de materiales
y productos en una seccion de produccion para la fabri-
cacion de un determinado producto. Realizacion de dia-
gramas de proceso.

Realizacion de un programa de produccion para la
fabricacién de un producto que contemple, al menos,
las fases de mecanizado, montaje y acabado. Elaboracion
de la informacién técnica del proceso necesaria. Célculo
de las necesidades de suministro externo.

Preparacidn y distribucidn del trabajo Determinacion
de los recursos y medios necesarios para la ejecucion
de una de las citadas fases.

Estudio y calculo de tiempos. Determinacion del coste
de produccion de un producto o componente del mismo.

d} Preparacion/puestaa punto de programas de CN:

Modificacion en programas de CN.

Ajuste de un programa «a pie de maguina» (punto
cero, velocidades ...).

Realizacion de soportes o piezas necesarias para el
mecanizado.

Mecanizade de una primera pieza. Realizacion de las
correcciones precisas.

e) Preparacion y puesta a punto de los procesos
de fabricacidn en industrias de madera y mueble:

Determinacion de los medios necesarios para el
mecanizado, montaje o acabada de un producto o com-
ponente del mismo.

Célculo de la capacidad de produccion de uno de
los equipos previstos.

Preparacidn y puesta a punto de una maquina por
cada fase que caracterice el proceso de produccién de
la empresa (tratamiento de materias primas, mecanizado,
montaje y/o acabado).

f} Control de la produccidn:

Procesado y distribucién de la documentacion nece-
saria para el control.

Elaboracion del programa de mantenimiento de un
grupo suficiente representativo de maquinas.

Supervisién y control de lanzamiento y avance de
la produccion de un determinado producto 0 COMPOo-
nente del mismo.

g} Control de la calidad en la fabricacién:

Gestion de la documentacion especifica de control
en el proceso de fabricacién de un determinado producto
o componente del mismo.

Aplicacion de instrucciones de calidad de proceso.
Deteccion de desviaciones en la calidad.

Elaboracion de informes y comunicacion de los resul-
tados del control de calidad. Propuesta de correccion
del proceso o, en su caso, mejora del método de fabri-
cacion.

h) Relaciones en el entorno de trabajo:

Direccién, coordinacion y animacion de acciones con
los miembros de su equipo.

Comunicacion de instrucciones.

Comunicacién de resultados.

i} Aplicacion de las normas de seguridad estable-
cidas:

{dentificacién de los riesgos caracteristicos de un
proceso.

Control de los medios de proteccion y comportamien-
to preventivo.

Valoracién de las situaciones de riesgo. Aportacion
de correcciones.
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ANEXO It

Requisitos de espacios e instalaciones del curriculo
del ciclo formativo de Técnico superior en Produccion
de madera y mueble

De conformidad con la disposicién final segunda del
Real Decreto 729/1994, de 22 de abril, por el que se
establece el titulo de Técnico superior en Produccion
de madera y mueble, los requisitos de espacios & ins-
_talaciones de dicho ciclo formativo son:

- Grado

Espacio formativo SupTICIe de utiT_a-cién

m? Porcentaje
Aula técnica de maderay mueble ....| 120 45
Taller de mecanizado de la madera ....| 300 30

Taller de montaje, instalacién y aca-

bado de carpinteria y mueble ...... 300 15
Aula polivalente ...................... 60 10

El «grado de utilizacidon» expresa en tanto por ciento
la ocupacion del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticion del ciclo formativo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacidn»,
los espacios formativos cstablecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.’

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

16763 REAL DECRETO 755/1994, de 22 de abril,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico en Fabricacién a Medida e
Instalacion de Carpinteria y Mueble.

El Real Decreto 732/1984, de 22 de abril, ha esta-
blecido el titulo de Técnico en Fabricacién a medida
e instalacion de carpmter:a y mueble y sus correspon-
dientes ensefianzas minimas, en consonancia con el Real
Decreto 676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija
las directrices generales sobre los titulos de formacion
profesional y sus ensefianzas minimas.

~De conformidad con el articulo 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacion General de
Sistema Educativo, corresponde a las Administracio-
nes educativas y, en su caso, al Gobierno establecer
el curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus
respectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacién académica, a la organizacién vy
al desarrollo didactico que fundamentan el curriculo dei
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto son los mismos que han guedado expuestos
3n el preambulo del Real Decreto 751/1994, de 22
e abril.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
vy previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 22 de abril de 1994,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensenanzas de formacion profesional vinculadas
al titula de Técnico en Fabricacion a medida e instalacidn
de carpinteria y mueble. A estos efectos, la referencia
del sistema productivo se establece en el Real Decreto
732/1994, de 22 de abril, por el que se prueban las
ensefianzas minimas del titulo. Los objetivos expresados
en término de capacidades y los criterios de evaluacion
del curriculo del ciclo formativo son los establecidos en
el citado Real Decreto.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto,

3. En el anexo Il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la imparticidon
del presente cicle formativo.

Articulo 2.

El presente Real Decreto sera de aplicacion en el
ambito territorial de gestian del Ministerio de Educacion
y Ciencia.

“Articulo 3.

Los modulos profesionales de este cicle formativo
se organizaran en dos cursos académicos:

1. Son moddulos profesionales del primer curso:

Definicion de soluciones en carpinteria y mueble a
medida.

Operaciones basicas de mecanizado en carpinteria
y mueble a medida.

Materiales y productos en industrias de la madera.

Seguridad en la industria de la madera y mueble.

Formacién y orientacién taboral,

2. Son méddulos profesionales del segundo curso:

Fabricacion a medida en carpinteria y mueble. _

Instalacion y acabado en carpinteria y mueble a medi-
da.

Administracién, gestibn y comercializacion en la
pequefia empresa.

Formacién en centro de trabajo.

Disposicidn adicional tnica.

De acuerdo con las exigencias de organizacion y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacion presencial como en la de edu-
cacion a distancia, el Ministerio de Educacion y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente .
Real Decreto conforme a la caracteristicas, condiciones
y necesidades de la poblacién adulta,

Disposicion final primera.

El curriculo establecido en el presente Real Decreto
sera de aplicacidn supletoria en las Comunidades Autd-
nomas que se encuentren en pleno ejercicio de sus com-
petencias educativas, de conformidad con lo establecido
en el articulo 149.3 de la Constitucion.

Disposicion final segunda.

La distribucidn horaria semanal de los diferentes
mddulos profesionales que corresponden a ese ciclo for-
mativo sera establecida por el Ministerio de Educacidn
y Ciencia.



