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formacion profesional de grado superior: Navegacion,
Pesca y Transporte Maritimo, requiere, para la impar-
ticion de las ensefianzas definidas en el presente Real
Decreto, los siguientes espacios minimos que incluyen
los establecidos en el articulo 32.1, a, del citado Real
Decreto 1004/1991, de 14 de junio.

- Grad
Espacio formativo Sup(fflcna de ”1:;?“%6"
m? —
Porcentaje
Taller de artes y aparejos .......... 240 15
Laboratoric de navegacion y 60 20
PESCa ..o
Taller de seguridad v supearviven- 120 15
o1 - I S '
Buque de practicas ................. — 156
Aula polivalente .................... 60 3b

El «grado de utilizacion» expresa en tanto por ciento
la ocupacion del espacio prevista para la imparticién de
las ensefanzas minimas, por un grupo de alumnos, res-
pecto de la duracién total de estas ensefanzas y. por
tanto, tiene sentido orientative para el que definan las
administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacions,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacién expresada
por el grado de utilizacidn podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

6. Convalidaciones, correspondencias y acceso
a estudios superiores

6.1 Mddulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacién con la formacién profesional ocupa-
cional:

Derecho maritimo, legislacion pesquera y administra-
cién.

Maniobra y carga del buque.

Seguridad, prevencioén y supervivencia en la mar.

Atencidn sanitaria de urgencia a bordo.

6.2 Mddulos profesionales que pueden ser objeto de
correspondencia con la practica laboral:

Maniobra y carga del buque.

Gobierno del buque.

Pesca maritima y biologia de las especies de interés
comercial.

Formacion en centro de trabajo.

Formacion y orientacidn laboral.

6.3 Acceso a estudios universitarios:

Diplomado en'Maquinas Navales.

Diplomado en Navegacién Maritima.

Diplomado en Radioelectronica Naval.

Ingeniero técnico en Estructuras Marinas.

Ingeniero técnico en Propulsion y Servicios del Buque.

Diplomado de la Marina Civil: Ndutica, Maquinas
Navales, Radioeléctronica Naval.

14449 REAL DECRETO 728/1994, de 22 de abril,
por el gque se establece el titulo de Técnico
superior en Desarrollo de Productos en Car-
pinteria y Mueble y las correspondientes ense-
Aanzas minimas.

El articulo 35 de la Ley Organica 1/1990, de 3 de
octubre, de Ordenacién General del Sistema Educativo
dispone que el Gobierno, previa consulta a las Comu-
nidades Autdnomas, establecerd los titulos correspon-
dientes a los estudios de formacién profesional, asi como
las ensefianzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacion profesional y sus
correspondientes enserianzas minimas, procede que el
Gobierno, asimismo previa consulta a las Comunidades
Autdnomas, segun prevén las normas antes citadas, esta-
blezca cada uno de los titulos de formacién profesional,
fije sus respectivas ensefianzas minimas y determine los
diversos aspectos de la ordenacion académica relativos
a las ensefanzas profesionales que, sin perjuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
tivas competentes en el establecimiento del curriculo
de estas ansefianzas, garanticen una formacion basica
comun a todos los alumnos.

A estos efectos habran de determinarse en cada caso
la duracién y el nivel del ciclo formativo correspondiente;
las convalidaciones de estas ensefanzas; los accesos
a otros estudios y los requisitos minimos de los centros
que las impartan.

También habran de determlnarse las especialidades
del profesorado que debera impartir dichas ensefianzas
y. de acuerdo con las Comunidades Auténomas, las equi-
valencias de titulaciones a efectos de docencia segtn
lo previsto en la disposicién adicional undécima de la
Ley Organica, de 3 de octubre de 1990, de Ordenacién
General de! Sistema Educativo. Normas posteriores debe-
rdn, en su caso, completar ia atribucion docente de las
especialidades del profesorado definidas en el presente
Real Decreto con los mddulos profesionales que pro-
cedan pertenecientes a otros ciclos formativos.

Por otro lado, y en cumplimiento del articulo 7 del
citado Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, se incluye
en el presente Real Decreto, en términos de perfil pro-
fesional, la expresion de la competencia profesional
caracteristica del titulo.

El presente Real Decreto establece y regula en los
aspectos y elementos basicos antes indicados el titulo
de formacién profesional de Técnico superior en Desarro-
llo de Productos en Carpinteria y Mueble.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, consultadas las Comunidades Auténomas v,
en su caso, de acuerdo con éstas, con los informes del
Consejo General de Formacion Profesional y del Cénsejo
Escolar del Estado, y previa deliberacién del Consejo
de Ministros, en su reunion del dia 22 de abril de 1994,

DISPONGO:
Articulo 1.

Se establece el titulo de formacion profesional de
Técnico superior en Desarrolto de Productos en Carpin-
teria y Mueble, que tendra caracter oficial y validez en
todo el territorio nacional, y se aprueban fas correspon-
dientes ensefianzas minimas que se contienen en el
anexo al presente Real Decreto.

Articulo 2.

1. La duracidn y el nivel del ciclo formativo son las
que se establecen en el apartado 1 del anexo.
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2. Las especialidades exigidas al profesorado gue
imparta docencia en los médulos que componen este
titulo, asi como los requisitos minimos que habran de
reunir los centros educativos son los que se expresan,
respectivamente, en los apartados 4.1 y 5 del anexo.

3. En relacion con lo establecido en la disposicién
adicional undécima de la Ley Organica 1/1990, de 3
de octubre, se declaran equivalentes a efectos de docen-
cia las titulaciones que se expresan en el apartado 4.2
del anexo.

4. Para acceder a los estudios profesionales regu—
lados en este Real Decreto los alumnos habran debido
cursar las materias y/o contenidos de bachillerato que
se indican en el apartado 3.6 del anexo.

5. Los médulos susceptibles de convalidacion por
estudios de formacion profesional acupacional o corres-
pondencia con la préctica laboral son los que se espe-
cifican, respectivamente, en los apartados 6.1 y 6.2 del
anexo. ,

Sin perjuicio de lo anterior, a propuesta de los Minis-
terios de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Seguridad
Social, podran incluirse, en su caso, otros mddulos sus-
ceptibles de convalidacidon y correspondencia con la for-
macién profesional ocupacional y la practica laboral.

6. los estudios universitarios a los que da acceso
el presente titulo, son los indicados en el apartado 6.3
del anexo.

Disposicién adicional Unica.

De conformidad con lo establecido en el Real Decre-
to 676/1993, de 7 de mayo, por el que se establecen
directrices generales sobre los titulos y las correspon-
dientes ensefanzas minimas de formacién profesional,
los elementos que se enuncian bajo el epigrafe «Refe-
rencia del sistema productivo» en e} apartado 2 del anexo
del presente Real Decreto no constituyen una regulacién
del ejercicio de profesion titulada alguna vy, €n todo caso,
se entenderan en el contexto del presente Real Decreto
con respeto al Ambito del ejercicio profesional vinculado
por la legislacion vigente a las profesiones tituladas.

Disposicion final primera.

El presente Real Decreto, que tiene caracter basico,
se dicta en uso de las competencias atribuidas al Estado
en el articulo 149.1.30 de la Constitucion, asi como en
la disposicién adicional primera, apartado 2, de la Ley
Organica 8/1985, de 3 de julio, del Derecho a la Edu-
cacidn, y en virtud de la habilitacion que confiere al
Gobierno el articulo 4.2 de la Ley Orgéanica 1/1990,
de 3 de octubre, de Ordenacion General del Sistema
Educativo.

Disposicion final segunda.

Corresponde al Ministro de Educacién y Ciencia y
a los drganos competentes de las Comunidades Autd-
nomas dictar, en el ambito de sus competencias, cuantas
disposiciones sean precisas para la ejecucion y desarrollo
de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

Disposicion final tercera.

_ EI presente Real Decreto entrara_en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estadox.

Dado en Madrid a 22 de abril de 1994,
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Educacion y Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA

ANEXO
INDICE

Identificacion del titulo:

1.1 Denominacion.
1.2 Nivel.
1.3 Duracion del ciclo formatwo

Referencia del sistema productivo:
2.1 Perfil profesional:

2.1.1 Competencia general.

Capacidades profesionales.

Unidades de competencia.
Realizaciones y dominios profesiona-
les.

NN
— ) —
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2.2 Evolucion de la competencia profesional:

2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos,
organizativos y economicos. ]

2.2.2 Cambios en las actividades profesiona-
les.

2.2.3 Cambios en la formacion,

2.3 Posicion en el proceso productivo:

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.
2.3.2 Entorno funcional y tecnoldgico.

Ensefianzas minimas:

3.1 Objetivos generales del ciclo formativo.
3.2 Madulos profesionalés asociados a una unidad
de competencia:

Definicion de producto en carpinteria y mueble.

Desarrollc de producto en carpinteria y mue-
ble.

Construccion y andlisis de prototipos de car-
pinteria y mueble. _

Proyectos de instalacién de carpinteria y mue- -
ble.

Gestion de compras en industrias de la madera
y el mueble. )

Gestion de la calidad en industnas de la madera
y el mueble.

3.3 Modulos profesionales transversales;

Administracién, gestion y comercializacion en
la pequefia empresa.
Procesos en industrias de la madera.

3.4 Modulo profesional de formacidn en centro de
trabajo.

3.5 Maodulo profesional de formacion y orientacion
laboral.

3.6 Materias del bachillerato que se han debido
cursar para acceder al ciclo formativo corres-
pondiente a este titulo.

Profesorado:

4.1 Especialidades del profesorado con atribucidn
docente en los modulos profesionales del ciclo
formativo.

4.2 Equivalencias de ftitulaciones a efectos de
docencua

Reqm5|tos minimos de espacios e instalaciones para
impartir estas ensefianzas.

Convalidaciones, correspondencias y accesos a estu-
dios universitarios.
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6.1 Modulos profesionales que pueden ser objeto
de convalidacion con la formacién profesional
ocupacional.

6.2 Moddulos profesionales que pueden ser objeto
de correspondencia con la practica faboral.

6.3 Acceso a estudios universitarios.

1. Identificacion

1.1 Denominacion: desarrollo de Productos en Carpin-
teria y Mueble.

Nivel: formacion profesional de grado superior.
Duracion del ciclo formativo: 2.000 horas.

R
WK

2. Referencia del sistema productivo
2.1 Perfil profesional.
2.1.1 Competencia general.

Desarrollar proyectos de fabricacion y realizar pro-
yectos de instalacidn de productos de carpinteria y mue-
ble, asegurando su viahilidad en funcién de los recursos
disponibles, supervisando la realizacién de los prototipos
necesarios y gesticnando el aprovisionamiento de mate-
riales y la calidad exigida a los productos.

2.1.2 Capacidades profesionales.

— Desarrollar proyectos de fabricacién de productos
de carpinteria y mueble, aplicando métodos, estrategias
y técnicas auxiliares de disefio industrial, considerando
las posibilidades de fabricacién, los costes de produccién
y las tendencias del mercado.

— Proponer modificaciones al producto para cumplir
ios requerimientos de disefio y fabricacion, a partir del
andlisis de prototipos y maquetas, definiendo, organi-
zando y supervisando los trabajos para su realizacion
y gestionando los ensayos necesarios para asegurar la
calidad del producto.

— Elaborar proyectos de instalacion de carpinteria
y mueble, a partir de un programa de necesidades esta-
blecido por el cliente y/o de un proyecto de interiorismo,
definiendo, valorando, organizando y supervisando los
trabajos necesarios.

— QGestionar el aprovisionamiento de materias primas
y productos semielaborados en industrias de carpinteria
y mueble élaborando un programa de compras de acuer-
do con las necesidades y estableciendo las especifica-
ciones de suministro.

— Gestionar la calidad en industrias de carpinteria
y mueble desarrollando un Ptan de Control sobre el pro-
ceso de produccion, a partir de la Politica de Calidad
de la Empresa, y determinando los procedimientos para
asegurar la calidad de suministros, prototipos y produc-
tos.

— Poseer una vision de conjuntc y coordinada de
las fases del proceso de desarrollo del producto y valorar
adecuadamente los aspectos técnicos, organizativos,
econémicos y humanos del proceso de fabricacién que
deben ser tenidos en cuenta para conseguir dlcho
desarrollo.

— Adaptarse a los cambios tecnoldgicos, organiza-
tivos, laborales y socioculturales que inciden en su acti-
vidad profesional y en el sistema de produccion de la
empresa.

— Comunicarse verbalmente o por escrito con los
departamentos con los que mantiene una relacion fun-
cional: calidad, almacén, compras y produccion.

— Mantener relaciones fluidas con los miembros del
grupo funcional en el que esta integrado colaborando
en la consecucidon de los objetivos asignados al grupo,
respetando el trabajo de los demas, participando acti-
vamente en la organizacidén y desarrolio de tareas colec-
tivas y cooperando en la superacién de las dificultades
que se presenten con una actitud tolerante hacia las
ideas de los compaferos de igual o inferior nivel de
cualificacion. :

— Adoptar una actitud innovadora y tomar la inicia-
tiva en la elaboracion de propuestas relacionadas con
la definicidn del producto, costes de fabricacién, materias
primas, componentes, comercializacién y calidad.

— Organizar, dirigir y supervisar el trabajo de otros
técnicos de nivel inferior resolviendo las incidencias que
surjan en su desarrolio.

Reguerimientos de autonomia en las situaciones de tra-
bajo:

Este teécnico esta llamado a actuar bajo la supervision
general de técnicos y/o profesionales de nivel superior
al suyo, siéndole requeridas la capacidades de autonomia
en;

Intervencién en el disefio de nuevos productos, ver-
siones y/0 adaptaciones de los mismos, aportando pro-
puestas de definicidn y soluciones constructivas.

Realizacion de los planos necesarios para la fabri-
cacion a partir de un anteproyecto elaborado, en funcién
del tamario de la empresa y de la complejidad del trahajo,
por un disefador interno o externo,

Elaboracion de perspectivas técnicas para la ilustra-
cion al cliente de la solucién adoptada o para servir de
base a la elaboracion del catalogo de productos de la
empresa.

Desarrollo de proyectos sencillos de instalacion a par-
tir de los requerimientos del «cliente», componiendo
generalmente productos modulares «de catalogon.

Aplicacion de los costes de produccion establecidos
y elaboracién de ofertas y presupuestos.

Concrecidén de las especificaciones de suministro y
materializacidon del programa de compras de acuerdo
con las instrucciones recibidas.

Elaboracion de los planos y/o maquetas necesarios
para la construccidn de los prototipos y coordinacion
de los trabajos para su realizacion.

Seguimiento de los ensayos realizados sobre los pro-
totipos, gestionando su realizacion, comunicando el
resultado de los mismos y archivando la informacion
relevante.

Archivo y mantenimiento de la documentacién rela-
tiva a la definicion y desarrollo de los productos.

2.1.3 Unidades de competencia.

1. Definir y desarrollar productos de carpinteria y
mueble.

2. Definir prototipos de carpinteria y mueble y dirigir
su realizacion y andlisis.

3. Realizar proyectos de instalaciéon de carpinteria
y mueble.

4, @Gestionar los aprovisionamientos en industrias de
carpinteria y mueble.

5. Gestionar la calidad del producto en industrias
de carpinteria y mueble.
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Unidad de competencia 1: definir y desarrollar productos de carpinteria y mueble

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1

1.2

1.3

14

Analizar las tendencias del mercado en el
que opera la empresa.

Definir caracteristicas y especificaciones
de los nuevos productos que hay que fabri-
car, a partir de los resultados del anélisis
de las tendencias del mercado e intervenir
en la elaboracion del catalogo de. pro-
ductos.

Intervenir en la definicién de productos,
aportando soluciones constructivas que
resuelvan los problemas de fabricacion y
elaborando los calculos necesarios que
definan las especificaciones, disposicion,
dimensionamiento y coste de componen-
tes y conjuntos.

Obtener los planos de fabricacién aten-
diendo al disefio, a las especificaciones
técnicas establecidas y a los medios
disponibles.

El conocimiento de las tendencias del mercado permite orientar
correctamente la produccion de los nuevos productos.
El andlisis se realiza de acuerdo con la metodologia establecida,
extractando la informacién relevante contenida en estudios de
mercado, datos estadisticos, informes sobre tendencias del sectar,
revistas especializadas, visitas a ferias y exposiciones.

Las propuestas sobre nuevos productos que se van a fabricar
tienen un nivel de elaboracién y documentacidn suficiente para
ser estudiadas, y consideran las tendencias del mercado y posi-
bilidades de la empresa.

{ as propuestas permiten |la toma de demsmnes por parte de los
responsables, sobre la conveniencia de realizar el dlseno y desarro-
llo de los productos propuestos.

E! material, sugerencias e informacién aportada de los prototipos
y productos, resultan procedentes para la elaboracidn del catélogo
de la empresa.

Las aportaciones al disefio resuelven los problemas constructivos
y posibilitan la fabricacion, adaptiandose a los medios de produc-
cién disponibles.

Los materiales selegidos para el producto disefiado permiten obte-
nerlo con la estetica, resistencia, acabados, costes y calidad
establecidos.

La eleccion de materiales tiene en cuentala garantia de.suministro,
el grado de aprovechamiento posible y el coste final del producto.
El dimensionado de componentes se ha realizado de acuerdo con
el método establecido y normativa vigente, contemplando las soli-
citaciones requeridas y adoptando los factores de seguridad per-
tinentes (mayoracién de cargas y minorizacién de resistencias)
que garanticen su resistencia o estabilidad.

Los elementos susceptibles de normalizacién han sido debida-
mente identificados, analizados y modificados, optimizando la
fabricacion sin perjuicio de los requerimientos de disefio.

Los diferentes subconjuntos y piezas han sido identificados, dimen-
sionados, cuantificados y valorados siguiendo los criterios esta-
blecidos en la empresa a tal efecto y la informacién precisa se
ha recogido claramente en los documentos apropiados.

La valoracion econdémica de los conjuntos contempla los trabajos
necesarios para su ejecucién o instalacién con el nivel de desglose,
identificacion de componentes y estructura de costes requeridos.

Se han observado las normas de dibujo de aplicacién vy, en su
caso, se han respetado las convenciones internas de la empresa
en la representacion grafica del producto.

El nivel de definicion del producto contenido en la informacién
grafica es suficiente para su determinacién inequiveca, posibilita
su fabricacion y se ha materjalizado claramente en los planos
necesarios,

Se han establecido los ajustes y tolerancias adecuados a la funcion
que desempefan las piezas y al tipo de fabricacidon previstos.
Los planos {de conjunto y despiece del producto), contienen infor-
macion suficiente, son interpretables por los destinatarios de los
mismos y validos para realizar el prototipo y/0 fabricacion del
producto.

Se han utilizado las formas constructivas necesarias (entallas, tor-
nillos, etc.) que posibilitan, simplifican y optimizan las operaciones
de fabricacion.

Los planos para el desarrollo o concrecidn del diseiio del producto,
se realizan teniendo en cuenta las especificaciones previamente
establecidas y las limitaciones y posibilidades de los medios de
produccién de la empresa. '

Se han elaborado e incorporado a la documentacién técnica las
pautas de contol {cotas que hay que verificar y certificar en auto-
control y verificacion), precisas para asegurar la calidad del
producto.
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.5 Mantener actualizada y organizada la|— La actualizacion y organizacion de la documentacion técnica per-

documentacion técnica necesaria para el
desarrollo del producto. .

mite un facil acceso a catalogos, revistas, manual de calidad, mues-
trarios, planos.

— La informacién y documentacién disponible es adecuada y sufi-
diente para mantener informados a los departamentos de la empre-
sa sobre el desarrollo de los productos.

— Las personas que deben utilizar la documentacién (planos, revistas,
g_ci_r:jasd técnicas, programas} conocen su existencia y disponi-

ilidad.

1.6 Definir los embalajes y etiquetas y pro-|— Los embalajes disefiados y definidos tienen la forma y materiales

ducir informacién sobre ellos.

adecuados para la correcta proteccién y transporte de los
productos.

— La definicién de los embalajes y etiquetas se realiza teniendo en
cuenta las tendencias en este campo, el sistema establecido en
la empresa, el volumen ocupado, la facilidad de montaje y los

- costes. ' .

— Las etiquetas contienen la informacidn adecuada y suficiente para
la identificacién y expedicion del producto.

—' La informacién producida es la adecuada vy suficiente para encar-
gar, elaborar y montar los embalajes y etiquetas.

DOMINIO PROFESIONAL

a) Maquinas y equipos: instrumentos y equipos de
dibyjo. Equipos informaticos de dibujo y disefic (progra-
mas dibujo, plotter, impresora). Fotocopiadora. Repro-
ductora de planos. Cortadora de planos.

b) Materiales: materiales para prototipos y maque-
tas. Materiales de dibujo. Material de oficina. Soportes
informaticos.

¢) Resultados del trabajo. Productos: informe sobre
analisis de tendencias del mercado. Definicidon del pro-
ducto en sus aspectos estéticos, funcionales y técnicos.
Planos de fabricacion del producto. Lista de piezas y
materiales.

d) Procesos, métodos y procedimientos: analisis de
tendencias de mercado. Definicidn estética, funcional y
constructiva del producto. Desarrolle del disefio y rea-
lizacion de planos de fabricacidn. Sistemas de crgani-

zacion y archivo de documentacién técnica. Técnicas
de expresidn grafica. Técnicas de disefio y dibujo por
ordenadaor.

e} Informacion:

Utilizada: dibujos y planos de disefio de producto.
Informes sobre tendencias de disefio. Informes sobre
ferias y exposiciones. Revistas especializadas. Catéalogos
de productos del sector. Catélogos, muestras, bibliografia
y datos técnicos de caracteristicas de materiales. Estu-
dios de mercado. Normas técnicas especificas.

Generada: croquis y dibujos de propuestas de nuevos
productos. Datos de definicion del producto (caracte-
risticas estéticas. dimensionales, funcionales, resisten-
tes). Informes sobre productos de interes para fabricar.
Planos de fabricacién. Dossier de informacion y mate-
riales para catédlogos. Archivo de documentacion técnica.
Datos y planos de los embalajes y etiquetas.

Unidad de competencia 2: definir prototipos de carpinteria y mueble y dirigir su realizacién y anélisis

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

2.1 Definir prototipos y maquetas de carpin-|— La definicién se realiza asegurando los objetivos de utilizacién

teria y mueble, y los materiales que hay
que emplear para su construccion, a partir

del prototipo: para andlisis estético. funcional, resistencia, facti-
bilidad de fabricacion, exposiciones.

de los planos y/o especificaciones del]— La definicién incluye la determinacion de la escala, nivel de aca-

proyecto.

bado, materiales que hay que emplear, y aporta soluciones cons-
tructivas que optimizan el fin perseguido.
— El prototipo permite decidir la oportunidad de fabricar el producto
y su promocién en catalogos, revistas, exposiciones o ferias.
- La maqueta permite una primera valoracion del disefio y la toma
de decisiones respecto a la continuacion del desarrollo.

2.2 Definir y organizar los procesos y trabajos {— La definicién del proceso determina o asegura:

necesarios para la realizacion de proto-
tipos.

La interpretacion del proceso por el prototipista.

Las operaciones y medios de fabricacion.

La factibilidad de la fabricacién.

La obtencidon de datos vélidos aplicables al futuro proceso de
fabricacién con los medios de produccidn previstos.

Los controles y autocontroles necesarios.

La evaluacién del coste del prototipo y la estimacion del coste
de produccion.
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— La organizaciéon de los trabajos incluye un programa de cons-
truccidn en el que se detsiminan el orden de los procesos, plazos
de construccion, fases en las que debe consultar con los res-
ponsables, aprovisionamiento, utiles y necesidades de materiales
auxiliares.

2.3 Supervisar la realizacién de prototipos, |— La supervision verifica que se emplean los materiales y se siguen
resolviendo las contingencias de su fabri- los procesos establecidos.
cacion, consiguiendo su adaptacién a los|— La supervisién resuelve las contingencias de fabricacién, apor-
requirimientos del disefio y a las necesi- tando las modificaciones necesarias a la informacion técnica del
dades de la produccion. prototipo sin perjuicio de !a cahdad.

— Las modificaciones aportadas son estudiadas con los responsables
de! disefio y fabricacién del producto, v, en su caso, permiten
aportar mejoras al desarrollo del producto.

— Las modificaciones incorporadas se reflejan en la informacién téc-
nica del prototipo.

2.4 Gestionar y/o realizar los ensayos y ana-|— Se identifican, en su caso, las prescripciones de ensayos aplicables

lisis de prototipos de carpinteria y mueble. al producto, segin la politica de fiabilidad y calidad establecida.

— Los ensayos y analisis identificados permiten la comprobacion
del nivel de calidad y fiabilidad del prototipo.

— La secuencia de analisis y ensayos definida optimiza el aprove-
chamiento del prototipo o prototipos.

— Los ensayos y analisis identificados permiten conocer el grado
de cumplimiento de la normativa vigente y/o de las prescripciones
de homologacién de determinadas marcas de calidad.

— Se especifican el modelo, formato, unidades y datos de los resul-
tados del ensayo.

— Se supervisa (0 se incorporan) las modificaciones oportunas gue
permitan extraer conclusiones operativas sobre los resultados.

— En su caso, la empresa u osganismo seleccionado asegura la fia-
bilidad de los resultados de los ensayos.

. DOMINIO PROFESIONAL d) Informacion:

a} Materiales: materiales empleados en la fabrica- Utilizada: croquis y planos del producto. Datos sobre

cién de muebles y elementos de carpinteria. Materiales
para prototipos. Materiales para maquetas.

b) Resultados del trabajo. Productos: prototipos.
Resultados del analisis de los prototipos.

c) Procesos, métodos y procedimientos: técnicas y
métodos de construccidn de prototipos. Técnicas y tec-
nologias empleadas en ia fabricacién de carpinteria y
mueble. Métodos de ensayo y anélisis de prototipos.

caracteristicas estéticas. dimensionales, funcionales,
resistentes. Planos de fabricacion. Catalogos, muestras
caracteristicas técnicas de materiales para prototipos y
maguetas. Resultados de ensayo del prototipo. ,
Generada: instrucciones sobre estética, dimensiones,
funcionalidad, resistencia del prototipo. Resultados del
andlisis del prototipo {ensayos, estética, funcionalidad,

ergonomia). :

Unidad de competencia 3: realizar proyectos de instalacion de carpinteria y mueble

REALIZACIONES CRITERIOS DE REALIZACION

3.1 Elaborar los croquis y planos necesarios|— Las mediciones y datos obtenidos permiten la realizacion de cro-
para definir el espacio objeto de instala- quis y planos arquitectdnicos de los locales objeto de la instalacion.
cion y realizar la toma de datos previa.|— En el local de instalacion se ha recogido los siguientes datos e
informacién:

Dimensiones interiores: altura, anchura, profundidad, desnivel.

Dimensiones de los elementos estructurales y constructivos: para-
mentos, huecos, pilares, jdcenas.

Angulos, curvaturas e irregularidades superficiales.

Dimensiones de los aparatos o elementos para integrar en la ins-
talacién: radiadores, electrodomésticos.

Situacién de los elementos y mecanismos de la instalacién: puntos
de luz, interruptores, desagiies, rejillas ventilacion, valvulas.

Otros datos: color y tipo de revestimientos superficiales de los
paramentos, caracteristicas para la fijacién.

— Los croquis contienen la informacién necesaria y suficiente para
desarrollar el proyecto de instalacion.
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3.3

3.4

3.5

Determinar la distribucion y caracieristicas
de los elementos que formaran ia insta-
lacion, considerando las preferencias del
cliente, el presupuesto disponible, el uso
previsto y la normativa de aplicacion.

Realizar la documentacioér. gréafica del pro-
yecto de instalacidn, ilustrando la solucion
adoptada y definiendo claramente los ele-
mentos que la componen.

Elaborar los documentos de proyecto que
acompanan a los planos (memoria, pliego
de condiciones, mediciones y presupues-
to) componiéndolos para su presentacion.

Realizar la planificacién de los trabajos de
instalacion que posibiliten su ejecucién en
el tiempo establecido, considerando los
recursos humanos y materiales disponi-
bles.

Los plaros han sido elaborados en la escala apropiada y aplicando
correctamente las normas dz reprasentacion.

La distribucién del espacio se ha realizado teniendo en cuenta
el tipo de muebles y carpinteria que se instalara, el espacio libre
para estancia y circulacién de personas, la iluminacién natural
y artificial, y el uso a que se destinara.

El nimero, tipo y calidad de muebles y elementos de carpinteria
que se proyectan, permiten respetar el presupuesto disponible,
satisfacer las demandas del cliente y se adaptan a las caracte-
risticas del local.

La solucién adoptada tiene en cuenta la normativa que afecta
a este tipo de locales e instalaciones existentes (ventilacion, salida
humos, electricidad).

La determinacion tomada sobre materiales, productos y distribu-
cion, permite realizar los planos y demds documentos del proyecto
de instalacion.

Los planos (perspectiva axonométrica y caballera, planta, alzado,
seccion, detalles) recogen graficamente la distribucion y elementos
que componen la instalacién.

Los planos se han realizado en la escala adecuada, segun la nor-
mativa de representacion vigente en la empresa y posibilitan su
correcta interpretacion.

Los planos contienen ios datos suficientes {(simbolos, cotas, refe-
rencias) para que junto al resto de documentos que componen
el proyecto (memoria de calidades, mediciones, pliego de con-
diciones) se pueda ejecutar la instalacion.

Se han aplicado correctamente los programas informaticos de
dibujo con los que opera la empresa, permitiendo 1a materializacién
de los resultados con los medios disponibles, su maodificacion y
aprovechamiento posterior.

El presupuesto incluye todos los elementos que componen la ins-
talacion y todos los trabajos que hay que realizar:

Muebles.

Elementos de carpinteria.

Trabajos (albanileria, fontaneria, pintura, electricidad).
Electrodomésticos.

Transporte.

Beneficio.

Los calculos de estructuras sencillas de madera se realizan con-
siderando los esfuerzos que soportaran y aplicando el método
de célculo adecuado.

LLa memoria recoge todos los datos complementarios a los planos
(justificacion de la solucion propuesta, calidades, instrucciones
sobre la instalacién) que son necesarios para la gjecucién de la
instalacion.

Las mediciones permiten realizar el presupuesto y conocer la can-
tidad de materiales y elementos-que intervendran en la instalacién.
El pliege de condiciones establece las condiciones en que se efec-
tuara la instalacién, responsabilidades de las partes {instalador
y cliente) y clausulas de penalizacion.

La composicion del proyecto se efectia incorporando tedos los
documentos que componen el mismo y obteniendo una presen-
tacién que dé una buena imagen de empresa y contribuya a la
satisfaccion del cliente. _

La aplicacién de paguetes informaticos especificos o, en su caso,
de bases de datos, hojas de calculo y procesadores de texto debe
permitir una mayor agilidad en la ejecucion de los presupuestos
y demas documentaciéon que compone el proyecto, asi como su
posterior uso como base para otros trabajos.

La informacion dispoenible {proyecto de la instalacién; disponibi-
lidad y suministro de materiales y productos; plazos de ejecucion;
tiempos de ejecucién de los distintos trabajos) es suficiente y
permite realizar la planificacion.

La planificacién contiene informacién sobre:
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Fecha de inicio y finalizacion de la instalacidn,

Secuencializacion de los trabajo..

Momento en gque deben intervenir oiras profesiones {albaiileria,
fontaneria, electricidad). ‘

Coordinacién y concordancia entre los diferentes trabajos.

Suministros y transportes.

Plan de seguimiento/supervision de los trabajos.

Controles intermedios previstos.

— La planificacion se realiza obteniendo las graficas y documentos
necesarios para el inicio, desarrollo y conclusion de los trabajos
de instalacion, explotando, en su caso, las posibilidades de una
aplicacion informatica especifica.

3.6 Supervisar los trabajos de instalacién veri-|— La supervision de los trabajos de instalacién se realiza de acuerdo

ficando que ésta se ajusta al proyecto, con-
trolando el cumplimiento de los plazos de

con la programacion, prevista y siempre que las necesidades lo
requieran.

ejecucion y resolviendo las contingencias. |— La verificacion permite comprobar si los resultados de la insta-

lacion coinciden con lo proyectado.

— Las soluciones propuestas a las dificultades surgidas durante la
instalacién permiten dar continuidad a los trabajos, salvar los
aspectos no previstos y mejorar, en su caso, el resultado de lo
proyectado.

— E! seguimiento permite también comprobar que se cumplen los
plazos previstos de ejecucién programados y el nivel de satis-
faccion del cliente.

3.7 Mantener actualizada y organizada la|— La informacién y documentacién {catadlogos materiales y produc-

documentacién técnica, utilizada y gene-
rada en los proyectos de instalacion de
carpinteria y mueble.

tos; muestras; tarifas; precios; normativa) necesaria para la ela- -
boracién de los proyectos de instalacién estd actualizada, es la
apropiada y suficiente. .

— El sistema de organizacion y archivo de la documentacion permite
su facil localizacién y su correcta conservacion.

DOMINIO PROFESIONAL

a} Maquinas y equipos: instrumentos y equipos de
dibujo. Equipos informaticos de dibujo y disefio {progra-
mas dibujo, plotter, impresora). Fotocopiadora. Repro-
ductora planos. Cortadora de planos.

b} Materiales: materiales de dibujo. Material de ofi-
cina. Soportes informaticos.

¢) Resultados del trabajo. Productos: proyecto de
instalacion que contiene: memoria, calculos, planos, pre-
supuesto y pliego de condiciones.

d) Procesos, métodos y procedimientos: defini-
cién/distribucion de espacios. Determinacion de mate-
riales y productos. Realizacion de planos de instalacién.
Elaboracion de memoria vy presupuestos. Solicitud de
presupuestos a otras profesiones (albanileria, electrici-
dad, fontaneria, pintura). Sistemas de organizacién y

archivo de documentacion técnica. Tecnicas de expre-

sién grafica. Técnicas de disefio y dibujo por ordenador.

Planificacién y seguimiento de los trabajos de instalacion.
e) Informacién:

Utilizada: dibujos y planos de locales, muebles y car-
pinteria. Revistas especializadas. Catélogos de productos
de muebles y carpinteria. Catdlogos, muestras, biblio-
grafia y datos técnicos de caracteristicas de materiales.
Presupuestos de otras profesiones que han de intervenir
en la ingtalacién. Normativa técnica especifica.

Generada: croquis y dibujos de los locales. Datos de
definicién de la instalacion (caracteristicas estéticas,
dimensionales, distribucion). Planos de instalacion. Dos-
sier de informacién sobre materiales y productos para
instalacion. Planificacién de la instalaciéon. Archivo de
documentacion técnica.

Unidad de competencia 4: gestionar los aprovisionamientos en industrias de carpinteria y mueble

REALIZACIONES CRITERIQS DE REALIZACION
4.1 Obtener ofertas y atender a los provee-|— Las ofertas obtenidas son suficientes en nimero y tienen la infor-
dores. rmacion adecuada y suficiente para su analisis y seleccion.

— La atencidén a los proveedores permite valorar adecuadamente
las ofertas y negociar las condiciones de compra que optimicen
los costes de adquisicion de materiales y las garantias que ase-

; guren su suministro.
4.2 Evaluar y seleccionar ofertas, definir el|— La valoracion y seleccion de ofertas se realiza teniendo en cuenta
catdlogo de proveedores y establecer las todos los factores implicados (relacion calidad/precio, plazos de
cordiciones contractuales. entrega, plazos pago, garantia de suministro).
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4.3

4.4

4.5

Gestionar los aprovisionamientos, optimi-
zando su coste, consiguiendo la fiabilidad
de los plazos de entrega y asegurando la
calidad de los suministros.

Definir los requisitos de calidad de los
materiales y componentes para las espe-
cificaciones de suministros.

Analizar las existencias de materia-
les en almacén para optimizar los «stocksn.

Las condiciones establecidas en el contrato son favorables a la
empresa, son posibles para el proveedor, respetan la normativa
vigente, y son claras y suficientes para evitar conflictos entre las
partes.

Las especificaciones de suministro contienen la informacion sufi-
ciente del producto requerido en la forma establecida (pliegos
de condiciones, planos} y posibilitan la realizacion, comunicacioén,
recepcidon y, en su caso, reclamacion de los pedidos a los
suministradores.

El anélisis sobre las posibilidades de suministro permite valorar
la incorporacién a la fabricacion del producto de aquellas piezas
elaboradas o semielaboradas, que por las posibilidades de fabri-
cacion de la empresa o por coste sea conveniente comprar a
suministradores.

La produccion externa cumple con la calidad, tipo y caracteristicas
gr,- I%s elementos encargados, coste, y plazos de entrega esta-

ecidos. -

Las especificaciones de suministro determinan el nivel de calidad
necesario, en los materiales y piezas de suministro exterior, para
conseguir la calidad de los productos, de acuerdo, en su caso,
con las directrices de la empresa.

Las especificaciones determinan y permiten la realizacion de las
pruebas que son precisas para comprobar el nivel de calidad y
optimizar su coste.

Los datos sobre existencias de matenales y productos permiten

informar a la direccidén, tomar decisiones en compras, atender
a los compradores y planificar la produccién.

El analisis de los datos sobre disponibilidades de materiales en
almacén permiten calcular y valorar los costes de almacenamiento
y tomar decisiones para su optimizacion.

a)

DOMINIO PROFESIONAL

Maquinas y equipos: elementos de comunicacién

{teléfono, fax). Calculadoras. Equipos informaticos.
b} Materiales: material de oficina.

c)

Resultados del trabajo. Productos: gestion de

nificacion de adquisiciones. Calculo de costes de apro-
visionamiento y almacén. Sistemas de contratacién en
compra-venta.

e) Informacién:

Utilizada: datos sobre necesidades de materiales para

aprovisionamientos de materiales y de fabricacion exter-
na. Programa de adquisiciones. Catalogo de proveedo-
res.

d} Procesos, métodos y procedimientos: sistemas
de organizacion operativa de {a empresa: servicio de
compras y almaceén. Métodos de obtencidn y evaluacién
de ofertas. Calculo de ta prevision de necesidades. Pla-

fabricacion (tipos, caracteristicas, cantidad, plazos). Cata-
logos -de materiales; muestras; fichas técnicas y listas
de precios. Ofertas de proveedores. Datos sobre exis-
tencia de materiales en almacén.

Generada: Valoracion de las ofertas de proveedores.
Catalogo de proveedores. Contratos de compras de
materiales y produccién externa.

Unidad de competencia 5: gestionar la calidad de producto en industrias de carpinteria y mueble

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

5.1

Definir los objetivos y el sistema que con-
creten la «funcion calidad» de la empresa,
en el marco de la politica de la direccién,
y que establezcan un nivel de calidad com-
petitivo en el mercado.

Los objetivos definen operativamente los resultados precisos que
deben ser alcanzados.
Los objetivos conciernen a todas las dimensiones e instrumentos
del sistema de calidad:

Fiabilidad y calidad del proyecto/producto.
Fiabilidad y calidad del aprovisionamiento. .
Control de calidad de produccién.
Organizacion para el control de la calidad.

Plan de calidad.

El sistema y plan de calidad definido asegura o determina:

Un nivel de calidad competitivo en el mercado.

La motivacién por la calidad en toda la organizacion.

Los objetivos y acciones que concreten el control de la calidad.
La estrategia mas adecuada para alcanzar los objetivos de calidad.
Los recursos necesarios para el control de la calidad. 4
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5.2

5.3 Definir. y aplicar el sistema para asegurar

5.4 Definir/establecer las prescripciones de

5.5

- mice los costes del control de recepcion.

Definir la organizacion de control de cali- |—

dad que asegure el cumplimiento de los

objetivos de calidad y optimice los recur-|—

S0S.

el nivel establecido de fiabilidad del pro-
vecto optimizando su coste de calidad.

homologacién y de caracteristicas del pro-

ducto y el plan de ensayos que establezca{—

y permita comprobar el nivel de fiabilidad
del producto optimizando el coste de los
ensayos y controles, garantizando la segu-

ridad. —

Definir el sistema de control de calidad |—

de los aprovisionamientos que asegure el
nivel de calidad de los suministros y mini-

La organizacion definida asegura el cumplimiento de los objetivos
y las misiones del sistema de calidad.
La organizacion definida optimiza los costes de calidad.

La organizacién identifica y determina los servicios de calidad
que deben contratarse en el exterior.

La organizacion define los recursos humanos necesarios para el
control de la calidad y su nivel de formacion.

La organizacion determina los medios de ensayo, de control y-
el plan dé su mantenimiento y calibracion y optimiza la inversion.
La organizacién definida distribuye y asigna los objetivos de la
funcion calidad en los diversos departamentos de la empresa.
La organizacion define las relaciones funcionales entre los diversos
departamentos en el Ambito de la calidad.

La organizacion determina el flujo, proceso y organizacion de la
informacion necesaria para el contro! de la calidad.

Las fases de control del proyecto verifican el nivel de fiabilidad/ca-
lidad en los puntos criticos de su desarrollo.

Las especificaciones de homologacion aplicables han sido iden-
tificadas y asumidas por el responsable del proyecto y aseguran
la homologacion del producto requerido por el cliente o un nivel
de fiabilidad competitivo.

La informacidén técnica para la construccién del prototipo es com-
pleta y determina la calidad y caracteristicas del producto con-
seguibles con los medios de produccién disponibles,

El prototipo se construye fielmente segun la informacion técnica
del producto y de acuerdo con los objetivos persequidos.

La verificacion de la calidag del protatipo se realiza con la infor-
macion técnica actualizada del producto.

Los ensayos de homologacion se realizan de acuerdo con la pres-
cripcion y se registran todos los resultados previstos en la forma
adecuada.

El tamafio de la muestra en los ensayos destructivos y no des-
tructivos asegura el nivel de fiabilidad establecido.

Se determinan las causas de los fallos y se incorporan las modi-
ficaciones oportunas en la informacién técnica del prototipo.
Las modificaciones introducidas en el prototipo se incorporan. a
la informacién técnica del proyecto.

Los controles de caracteristicas establecidos en la informacion
técnica para produccion verifican el nivel de calidad del producto
optimizando el tiempo e inversién para el control.

Los ensayos y pruebas definidos establecen un nivel de fiabilidad
del producto competitivo en el mercado.

Los ensayos y analisis definidos permiten conocer el grado de
cumplimiento de la normativa vigente y/o de las prescripciones
de -homologacion de las marcas de calidad mas relevantes, y/o0
de lo exigido por los clientes.

Los ensayos y pruebas reproducen las condiciones de servicio
{de vida, ambientales), que debera soportar el producto.

Los diversos ensayos y pruebas permiten comprobar el nivel de
fiabilidad y calidad del producto.

Las pruebas aceleradas definidas son extrapolables a las condi-
ciones reales de servicio.

El plan de ensayos determina los procedimientos (secuenCIas de
operacion, criterios de seleccién y tamano de las muestras), y
los recursos humanos y materiales adecuados para si realizacion
Y gvaluacién, optimizando los costes necesarios para llevarlo a.
cabo.

La secuencia de los anélisis y ensayos optimiza el aprovechamiento
del prototipo o prototipos.

Las prescripciones de control del aprovisionamiento determinan
O aseguran:

El nivel de calidad de Ios SumMinistros.
Definen las pruebas de recepcion.
Optimizan el coste de los ensayos.
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— La gestion del control de recepcidon permite asegurar el nivel de
calidad de los suministros y se adecua a la planificaciéon de la
produccién especificada, en su caso, en el plan de acopios.

— El sistema definido determina los procedlmtentos para verificar
la fiabilidad de los proveedores

DOMINIO PROFESIONAL

a) MAquinas y equipos: medios informaticos.
Medios de ensayo. Higrometros, balanzas, camaras cli-
maticas, maquina universal de ensayos, equipos espe-
cificos para ensayo de prototipos (puertas, ventanas,
muebles).

b} Resultados: objetlvos estrategia, acciones vy
recursos del sistema y plan de calidad. Organizacion para
el control de la calidad. Sistema de verificacion de la
fiabilidad del proyecto. Prescripciones de homologacidon
definidas o identificadas. Plan de ensayos. Sistema de
control de calidad de los aprovisionamientos.

¢} Procesos, procedimientos y métodos: prescripcio-
nes de homologacion relativas a las marcas de calidad
o de clientes. Procedimientos de ensayo. Sistemas de
fiabilidad del proyecto y de proveedores. Tabias y abacos
para determinar el tamano de muestra necesario en fun-
cion de la fiabilidad. Sistema de evaluacién de la calidad
de los suministros.

d) Informacion:

‘Utilizada: normativa nacional e internacional de mate-
riales y productos. Normativa de consumo, seguridad,
sanidad, medio ambiente. Misiones del sistema de cali-
dad de la empresa. Fichas técnicas de caracteristicas
gedlos summ:stros y productos. Datos histéricos de cali-

a

Generada: manual de calidad. Acciones clave sohre
calidad. Resultados de ia gestion de calidad. Prescrip-
ciones de ensayo definidas o identificadas. Causas y
medidas correctivas para solucionar los problemas de
cahdad del proyecto y en servicio.

2.2 Evolucién de la competencia profesional,

2.2.1 Cambios en los factores tecnoldgicos, organiza-
tivos y econdmicos.

Se mencionan a continuacion una serie de cambios
previsibles en el sector, que, en mayor o menor medida,
pueden influir en la competencia de esta figura:

— Mayor desarrollo del disefo, que se esta convir-
tiendo en uno de los principales factores de competi-
tividad de los productos, ya sea por medio de la racio-
nalizacion del producto, {o que permite mejorar los pro-
cesos productivos y ajustar los costes de produccién
0 por un incremento de sus valores funcionales y de
comunicacion que lo hagan mas atractivo en el mercado.

— Se prevé la modernizaciéon de las estructuras
empresariales, produciéndose un incremento considera-
ble de las inversiones destinadas a la adquisicion de
bienes de equipo, con una importante renovacién de
maquinaria y la implantacién de sistemas informaticos
para la gestidn de la informacidn y control de los pro-
cesos y equipos de produccion.

— La incorporacion de nuevos materiales, productos
y componentes, incrementa las posibles socluciones al
desarrollo, fabricacién e instalacién en carpinteria y mue-
ble.

— Adecuacion de los productos a las necesidades
del mercado, mediante la fabricacién flexible, aumen-

tando la adaptacion al entorno y ahorro en les costes
de produccién.

— Desarrollo de la normativa de seguridad y preven-
cidén ¥y mavyor exigencia en su aplicacion.

— Las aplicaciones informaticas seguiran incorporan-
dose a las distintas fases de los procesos de fabricacion.
Se desarrollaran los sistemas de diseio asistido por orde-
nador en tres dimensiones; la aplicacién de estos sis-
temas permitird optimizar también el proceso de fabri-
cacion, reduciendo costes y riesgos; asimismo, se exten-
derd el uso de bases de datos con informacién sobre
materiales, proyectos y precios, en las empresas de -
mayor tamano. Se incrementara el uso de programas
informaticos en la elaboracion de los documentos del
proyecto de producto (memoria, presupuesto).

— Aumento del tamano empresarial, lo que favore-
cera la competitividad empresarial. Tendencia a la espe-
cializacién de las empresas de menor tamano en dife-
rentes fases del proceso productivo, asi como una mayor
penetracion en mercados internacionales de las empre-
sas de mayores dimensiones. Se favorecera la asociacion
de empresas, lo que repercutira positivamente en las
estructuras empresariales. Se dard también un aumento
de la participacion de empresas europeas en la estruc-
tura empresarial nacional.

- 2.2.2 Cambios en las actividades profesionales.

E! aumento de los niveles de calidad y su control
determinard una actividad, basada en la elaboracién,
conocimiento y aplicacion de planes de calidad espe-
cificos.

Se daran también cambios en la actividad de este
profesional derivados de la utilizacion de nuevos mate-
riales y equipos, especialmente de medios informaticos
en el desarrollo de proyectos de fabricacion y en la ela-
boracidn de proyectos de instalacion. Esto exigira el
manejo de programas de disefio asistido y bases de datos
para la elaboracion de planos, memorias y presupuestos.

2.2.3 Cambios en la formacién.

Esta figura debera tener una formacidn en informatica
que le permita utilizar programas variados de dibujo en
dos y tres dimensiones. asi como consultar bases de
datos de materiales, normativa y proyectos.

Su formacidn en calidad debe enfocarse a conseguir
una concepcién global de la misma y unos conocimien-

. tos en materiales, maquinas, medios y sistemas de con-

trol que le permitan actuar en este campo permanen-
temente.

"~ Debera conocer los aspectos relacionados con inno-
vaciones tecnoldgicas aplicadas a distintas fases del pro-
ceso productivo que debera tener en cuenta en los tra-
bajos de adaptacion y desarrollo de nuevos productos.

2.3 Posicidn en el proceso productivo.

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.

Esta figura profesional se ubica en los sectores de
produccion de elementos de carpinteria y mueble de
madera; en empresas cuya actividad es:
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— Fabricacion de elementos de carpinteria y objetos
de madera.

— Fabricacién industrial de muebles y arcas funebres.

— Fabricacidén de mueble a medida.

— Comercializacién e instalacion de muebies y ele-
mentos de carpinteria.

La estructura empresarial de estos sectores esta for-
mada principalmente por los siguientes tipos de empre-
sas;

— Fabricacién de puertas planas, puertas de carpm-
téria, ventanas, parqué, estructuras de madera laminada
eﬂco)lada y objetos de madera {persianas, marcos, per-
chas

— Fabricacion de mueble hogar, escolar y oficina,
cocina y bafio, tapizado, auxiliar y a medida, arcas fune-
bres, mesas, sillas y cunas.

- Venta e instalacién de muebles y elementos de
carpinteria.

En funcion del «rol» que desempefie en la empresa,
de la complejidad o envergadura de los trabajos enco-
mendados y del tamano y estructura departamental de
la empresa, este técnico dependerad de un «disefiador»
o del responsable del producto {ingeniero de producto),
Y. e€n su caso, de los responsables de los departamentos
de compras, prototipos y calidad. Su grado de autonomia
depende, asimismo, de los parametros anteriores, super-
visando y coordinando, en consecuencia, el trabajo de
elaboracion de la documentacion técnica por parte de
los delineantes, la elaboracién de prototipos que realicen
artesanos ebanistas o técnicos en fabricacion a medida
de carpinteria y mueble y la instalacién de elementos
de carpinteria y mueble, realizada por técnhicos insta-
ladores especialistas.

2.3.2 Entorno funcional y tecnoldgico.

Esta figura profesional desarrolla su actividad, prin-
cipalmente en las areas de oficina técnica, definicion
y desarrollo de producto, prototipos, instalacién, com-
pras y control de calidad.

Las técnicas y conocimientos tecnoldgicos abarcan
el campo del desarrolio de productos para la fabricacion
en serie 0'a medida de elementos de carpinteria y mue-
ble. Se encuentran ligados directamente al disefio indus-
trial aplicado, los materiales, productos y procesos nece-
sarios para su fabricacion, las prestaciones de las maqui-
nas empleadas y la elaboracién de proyectos de ins-
talacion de los citados productos.

En funcién del tipo y tamafico de 1a empresa se espe-
cializard en un area especificas o desarrollara su trabajo
con un caracter polivalente.

Ocupaciones, puestos de trabajo tipo mas relevantes:

A titulo de ejemplo vy especialmente con fines de
orientacion profesional, se enumsran a continuacion un
conjunto de ocupaciones o puestos de trabajo gue
podrian ser desempefiados adquiriendo la competencia
profesional definida en el perfil del titulo.

— Dibujante proyectista de muebles.

— Técnico en desarroilo de productos de carpinteria
y mueble.
blh - Proyectista de instalaciones de carpinteria y mue-

e.

— Técnico en gestion de calidad del producto en
industrias de la Madera y el Mueble.

— Técnico en prototipos de carpinteria y mueble.

— Técnico en gestion de los aprovisionamientos en
industrias de la Madera y el Mueble,

3. Ensefanzas minimas

3.1 Objetivos generales del ciclo formativo.

Interpretar y analizar la documentacién técnica de
proyectos de carpinteria, mueble e instalacion.

Comprender las caracteristicas fisicas y mecanicas
de los materiales existentes en el mercado, para su
correcta seleccion y aplicacién.

Gestionar los aprovisionamientos de materias primas
Y productos semielaborados necesarios para la produc-
cién.

Realizar la construccion, analisis y valoracién del pro-
totipo del producto, a partir de su disefio y documen-
tacion técnica.

Elaborar los planos necesarios para la fabricacion e
instalacion mediante la correcta aplicacion de las téc-
nicas de expresién grafica.

Elaborar la documentacion necesaria para la defini-
cion, desarrolio para la fabricacion e instalacién de pro-
ductos de carpinteria y mueble, explotando las posibi-
lidades de los medios informaticos.

Interpretar, analizar y aplicar criterios de calidad al
desarrollo del producto.

Comprender el marco legal, econémico y organizativo
que regula y condiciona la actividad industrial, identi-
ficando los derechos y las obligaciones que se derivan
de las relaciones en el entorno del trabajo, asi como
los mecanismos de insercion laboral.

Seleccionary valorar criticamente las diversas fuentes
de informacién relacionadas con su profesicn, que le
permitan el desarrollo de su capacidad de autoapren-
dizaje y posibiliten la evolucion y adaptacién de sus capa-
cidades profesionales a los cambios tecnologicos y orga-
nizativos del sector.

3.2 Mddulos profesionales asociados a una unidad de competencia.

Méadulo profesional 1: definicién de producto en carpinteria y mueble

Asociado a la unidad de competencia 1: definir y desarrollar productos de carpinteria y mueble

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.7 Analizar y caracterizar los aspectos histé-| — Reconocer los principales estilos del mueble y analizar su evolucién

ricos, estéticos y funcionales del mueble

a {o largo del tiempo.

y de los principales elementos de carpin-|— Describir las caracteristicas tipologicas de las principales clases

teria, relacionandolos con su tipologia;
empleo y tendencia de disefio.

de muebles y elementos de carpinteria (armarios, mesas, sillas,
camas, puertas, barandillas), relacionandolas con los materiales,
forma, tamaiio, acabado y funcion.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.2

1.3

Analizar/valorar la informacién previa uti-
lizada para la definicién del producto en
carpinteria y mueble, con el fin de deter-
minar cual es la situacion actual, tendencia
y distribucidén de la demanda de nuevos
productos.

Definir o modificar aspectos estético-fun-
cionales de productos de carpinteria y
muebles, a partir de modelos reales, foto-
grafias o «croquis de disefiador», aplican-

~do una correcta metodologia de disefio

y las técnicas adecuadas de represen-
tacion.

1.4 Organizary mantener actualizada la docu-

mentacion utilizada y generada en la defi-
nicion de productos de carpinteria y mue-
ble.

Identificar y caracterizar los principales estilos y tendencias actua-
les, relacionando sus cualidades estéticas y funcionales.
Relacionar y describir los factores gue intervienen an la evolucion
de los estilos (materiales, tecnologia, forma, dimensiones, aca-
bado, precio, funcionalidad, tendencias sociales).

Explicar la importancia/influencia del disefio/moda en el muebie
y carpinteria, en relacion con su produccion y venta.

Establecer las relaciones existentes entre estética, calidad, precjo
y periodo de renovacién de los muebles y carpinteria.

Identificar e interpretar la informaciéon previa a la definicidn del
producto (estudios de mercado, catdlogos, prototipos, revistas,
ferias/exposiciones, ofertas de los fabricantes), a fin de conocer
las tendencias del mercado y obtener la informacidn necesaria
para el estudio de nuevos productos.

A partir de la informacion de los datos productivos y comerciales
de una empresa vy de estudios de mercado, procesarla adecua-
damente confeccionando las estadisticas y graficos que permitan
deducir. caracteristicas de los nuevos productos. que se van a
fabricar.

Definir los rasgos y caracteristicas basicas que deben tener los
productos considerando:

Linea de productos y estiios.

Segmento del mercado al que se dirige.

Nivel de calidad/coste que se espera del producto.
Tendencias de disefio o0 moda.

Respuesta que han tenido en el mercado.

Elaborar bocetos, croquis y planos (vistas, perspectivas a lapiz
y en color), que contengan las versiones, adaptaciones y modi-
ficaciones del modelo base, desarrolladas con un nivel de defi-
nicién, que permitan su valoracién, estudio y posterior desarroflo.
Interpretar y utilizar catdlogos y datos técnicos de materiales v
productos para obtener informacion aplicable al disefo-definicion
de los productos.

En el supuesto de un producto del cual hay que obtener una
versiéon modificada:

Establecer la forma y dimensiones principales del producto.

Aplicar a la definicién del producto, criterios de funcionalidad,
esteética, ergonomia, durabilidad y economia.

Adaptar la estética y definicion del producto a unas determinadas
posibilidades productivas.

Preseleccionar los materiales que cumplan con las exigencias esté-
tico-funcionales establecidas.

Realizar los croquis y plancs (vistas y perspectivas), de la versién
modificada. aplicando métodos convencionales de representa-
cion gréfica.

En funcién del tipo de producto (calidad, fragilidad, forma, precio),
establecer el embalaje adecuado para su proteccion, conside-
rando costes, facilidad de montaje, proteccion y almacenaje.

Realizar hocetos de las etiquetas para el embalaje/producto, con
los datos y casillas correspondientes.

Describir las caracteristicas y la informaciéon que aportan para
la definicion de productos de carpinteria vy mueble los distintos
documentos que generalmente se utilizan y generan {estudios
y andlisis de mercados; bocetos y croquis; planos de disefio; planos
de definicion; maquetas; muestras de materiales; normativa).
Explicar los distintos sistemas organizativos para clasificar la docu-
mentacion técnica que permitan su facil identificacién y manejo.
Recabar y organizar la informacién y los documentos técnicos
necesarios para la definicién de un supuesto producto.

Clasificar los diferentes documentos, atendiendo a su contenido
y al grado de utilidad.
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CONTENIDOS BASICOS (duracion 150 horas)

a) Estilos y tendencias actuales del mobiliario:

: EvoIL_Jc_ién histérica de los estilos. )
Analisis de los estilos actuales. Tendencia.

b} Funcién y utilidad del mobiliario y carpinteria:

Funciones y utilidades del mueble.
Componentes y elementos funcionales de los mue-
bles y carpinteria.

¢} Analisis de fa informacion de mercado:

Informacion de mercado. Analisis.
Aplicacion de resultados a la definicidon de producto
y fabrlcaclon

d) Diseiio industrial aplicado a carpinteria y mueble:

Objetivos y métodos de disefio.
Aspectos del disefio.

e) Adaptacion/modificacién de productos de car-
pinteria y mueble;

Planteamiento y estructuracion de los objetivos.

Definicion y representacion de las distintas solucio-
nes/modificaciones. Analisis.

Viabilidad de fabricacién. Requerimientos tecnoldégi-
cos y analisis de costes.

f) | Dibujo técnico de muebles y slementos de car-
pinteria:

Croquizado y levantamiento de planos de modelos.

Bocetos de modificaciones/adaptaciones del disefio
y prototipo.

Realizacion de planos de definicidn: conjuntos, vistas,
detalles significativos y perspectivas.

g) Diseno grafico aplicado a carpinteria y mueble:

Comunicacién visual. Imagen de empresa. ,
Proceso de elabaracidn de catalogos.

- i Mdédulo profesional 2: desarrollo de producto en carpiﬁten’a y mueble

Asociado a la unidad de competencia 1: definir y desarrollar productos de carpinteria y mueble

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Definir soluciones constructivas para ele-|— Interpretar y analizar documentacién de definicién de producto

mentos de carpinteria y muebles, conju-
gando los requerimientos formales y fun-
cionales especificados en la informacién
del producto.

ala
La cali

(vistas, perspectivas y memaria de caracteristicas béasicas), obte-
niendo los siguientes datos:

Forma.

Dimensiones exteriores.

Distribucion.

Detalles decorativos {(molduras, tallas).
Acabado superficial.

— A partir de la informacion técnica de un producto conveniente-
mente elegido y con unos requerimientos determinados:

Realizar hocetos r
requerimientos de partida, definan, al menos, dos posibles solu-
ciones constructivas al problema.

y croquis que, conjugando adecuadamente los

— Comparar y analizar las soluciones constructivas posibles {ensam-
blaje, montaje, articulacién), a fin de seleccionar la mas adecuada,
razonando y justificando la solucion adoptada, teniendo en cuenta
los siguientes aspectos:

Tipo de materiales.

Funcién.

Esfuerzos.

Pretensiones estéticas.

Soluciones y componentes disponibles en el mercado.

— Caracterizar convenientemente la solucién adoptada, determinan-
do y dimensionando las piezas y componentes necesarios median-
te la informacion técnica precisa, de la que se evaluara:

La funcionalidad de la solucién en relacion a! uso destinado y

rovechamiento de materiales.

idad (proporcionalidad, detalle), del croquis.

El dimensionado de la solucién desde la dptica de su resistencia
y adecuacion a los requerimientos de «espacio».

La idoneidad de los materiales elegidos.

La factlbllldad de la fabricacién y/o mstalacmn

La economia de la solucién adoptada.

2.2 Analizar/evaluar las posibilidades de fabri-| — Identificar/describir los principales procesos de fabricacién que

cacion de productos de carpinteria y mue-

intervienen en la fabricacion de un producto determinado.

bles, considerando los sistemas, procesos, |— Enumerar las principales maquinas, equipos y herramientas que

fases, procedimientos y medios necesa-
rios para la produccion de sus compo-
nentes.

serian necesarios para llevar a cabo los procesos de fabricacion
de un producto dado, teniendo en cuenta las siguientes carac-
teristicas del producto:

" Materiales que lo componen.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

2.3

24

2.5

Elaborar los planos de fabricaciéon de pro-
ductos de carpinteria y mueble con la con-
crecion requerida por el tipo de fabrica-
cion, aplicando correctamente las normas
de representacion.

Manejar un programa informético con el
fin de definir productos de carpinteria y
mueble y elaborar los planocs necesarios
mediante técnicas de dibujo asistido por
ordenador (DAO).

Evaluar econdmicamente la fabricacion de
productos de carpinteria y muebles, con-
siderando los diferentes costes que inter-
vienen.

Dimensiones de las piezas y del conjunto.

- Forma de las piezas.

Soluciones constructivas adoptadas.
Sistemas de montaje que hay que aplicar.

— A partir de un producto convenientemente caracterizado por la

informacion técnica mas relevante:

Elahorar soluciones alternativas al sistema constructivo y de mon-
taje adoptado, que supongan una simplificacion en los procesos
de fabricacion, manteniendo o mejorando los resyltados espe-
rados del producto.

En un supuesto practico de una industria de la que se conoce
sus medios de fabricacion, y de un producto debidamente definido
y caracterizado; -

Identificar/describir los procesos de fabricacion requeridos.
Determinar qué elementos o fases de fabricacion no se pueden -
realizar con los medios disponibles indicando cuales habria que
afradir para que la fabricacion del producto fuera factible.
Elaborar soluciones constructivas alternativas al producto para

poder fabricarlo con los medios disponibles.

Interpretar la simbologia y normalizacién utilizada en los planos
de muebles y elementos de carpinteria.

Realizar los planos que completen las distintas soluciones cons-
tructivas posibles del mueble o elementos de carpinteria, con un
nivel de detalle que permita su determinacion, anélisis y seleccion.
Desarrollar los pclanbs necesarios para la fabricacion de productos
de carpinteria y muebles, aplicando las técnicas apropiadas de
representacion gréafica e introduciendo las especificaciones reque-
ridas por el tipo de producto y el sistema de fabricacién adoptado;
elaborando en un supuesto practico debidamente caracterizado:

Los planos de conjunto, en perspectiva axonometrica y/o caba-
{lera, para ilustrar la solucion adoptada.

Las vistas principales y auxiliares, secciones, cortes, roturas, deta-
lles necesarios para definir los componentes del conjunto y sus
relaciones entre si.

La lista de componentes o piezas.

.Los planos del despiece resuttante con las especificaciones téc-

nicas precisas para la fabricacion.

Asignar cédigos/referencias a las distintas piezas que componen
el producto.

Aplicar la normalizacién vigente a la elaboracion de planos {lineas,
formatos, simbologia, acotacién).

Describir las caracteristicas y aplicaciones mas importantes del
DAO. .

Describir los equipos y medios necesarios para la obtencion de
ptanos mediante un programa informatico de dibujo.

Definir la configuracidn tipica de un equipo de DAQ, contemplando
los periféricos mas relevantes.

ldentificar los comandos del sistema operativo que le permitan
operar con el programa de DAQ.

Relacionar y comparar las técnicas de representacion grafica con-
vencionales con el DAQ, especificando sus respectivas ventajas,
inconvenientes y aplicaciones.

Realizar dibujos y modificaciones de dibujo en dos y tres dimen-
siones (2D y 3D}, mediante un equipo de dibujo asistido por orde-
nador, utilizando los periféricos adecuados (teclado, ratén, tableta).
Obtener los planos mediante trazadora e impresora, empleando
diferentes formatos y escalas.

Obtener copias de seguridad de los trabajos manteniendo unarchi-
vo ordenado y de facil acceso.

Aplicar las normas convencionales de representacion a la rea-
lizacion de planos de fabricacidn, ilustracién y montaje.

Explicar la composicion del coste de los productos de carpinteria
y mueble. :

Describir los diversos tipos de costes fijos y variables que inter-
vienen en la fabricacién de un producto en una empresa tipo
del sector. :
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CAPACIDABDES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

2.6 Definir y organizar la informacion comple-
mentaria a los planos de fabricacién vy
necesaria para la produccion de elemen-
tos de carpinteria y muebles redactando
y componiendo los documentos precisos.

Utilizar una base de datos informatizada de coste de materiales
y fabricacidon con el objeto de obtener el coste de un producto.
Elaborar el presupuesto de un producto mediante la aplicacion
de un programa informatico de presupuestos.

En un caso practico, conocida la composicion de los costes, realizar
la determinacion grafica del umbral de rentabilidad del producto.

Redactar la memoria de un proyecto, recogiendo en ella la infor-
macion complementaria a los planos (tipo de materiales, acabados,
sisternas de montaje/ensamblaje, calidades y otras caracteristi-
cas), necesaria para la fabricacion de un producto.

Aplicar un programa informatico de proceso de texto para la ela-
boraciéon de la memoria y demas documentos escritos que com-
ponen el proyecto de desarrollo de producto.

Redactar el documento de mediciones y presupuesto -de fabri-
cacién de un producto.

Componer y montar ordenadamente los documentos del proyscto,
consiguiendo una adecuada presentacion.

CONTENIDOS BASICOS {duracién 155 horas)

e) Evaluacién econdémica y presupuesto del producto:

a) Estudio de disefios y anteproyectos para su Célculo del coste de los materiales y componentes.

desarrollo:

Célculo de los costes de fabricacion.
Calculo del precio de venta, Beneficios.

Interpretacion de croquis y planos de vistas de disefio Estudio de rentabilidad.

y definicion de producto.

Iinterpretacion de perspectivas de muebles y elemen-

tos de carpinterla. Catalogos.

b) Analisis de los muebles y elementos de carpin-

teria. Caracteristicas:
Medidas tipo y normalizacién.

Elaboracion de presupuestos.
f} Dibujo técnico aplicado al desarrollo de muebles
y elementos de carpinteria:

Normalizacion y simbologia de carpinteria y mueble.
Representacion de muebles, elementos de carpinteria
¥y sus componentes.

Solicitaciones y esfuerzos en los muebles y elementos - Elaboracion de planos de conjunto, despiece y fabri-

de carpinteria.
Partes y elementos mdviles.

cacion mediante representacion convencional.
Identificacion de piezas. Denominacion.

Estab|hdad/equ|l|b”0 de los muebles Y elementos de g) DIijO as|st|d0 por Ordenador (DAO) aphcado a

carplnterla

carpinteria y mueble:

c) Determinacién de soluciones constructivas en Elementos que componen el sistema.

carpinteria y muebles:

Ensambles y uniones en carpinteria y mueble.
Sistemas de unién y ensamblaje mediante herrajes. h)

Dispositivos y mecanismos.
Analisis y seleccidn de soluciones.

Funciones y posibilidades.
Dibujos en 2D y 3D.
Elaboracién del proyecto de carpinteria y mueble;

Documentos del proyecto.
Redaccién y elaboracion de memoria, mediciones y

d) Analisis de las posibilidades de fabncacnon y COS- presupuesto. Contenido.’

tes de los productos:

Informacidon y documentos complementarios

Determinacién de los medios necesarios para la fabri- (anexos), al proyecto. .
cacion. ' Presentacion y composicién.
Adaptacion de soluciones constructivas a los medios Elaboracién de un proyecto de un producto para

de fabricacion disponibles.

fabricacién.

Mddulo profesional 3: construccién y andlisis de prototipos de carpinteria y mueble

Asociado a la unidad de competencia 2: definir prototipos de carpinteria y mueble y dirigir su realizacion y analisis

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1 Definir la informacién técnica de prototi-|—

pos de muebles y. elementos de carpin-
teria, de acuerdo con la informacion dis-
ponible del producto y la finalidad para
la que se construye, aportando las solu-
ciones constructivas requeridas.

Interpretar la documentacidn técnica de disefio, definicion o
desarrollo del producto para definir el prototipo, identificando los
valores de diseifio y caracteristicas: estética, funcién, resistencia,
ergonomia.

— A partir de los planos de un producto concreto, determinar las

siguientes caracteristicas de su prototipo:

Materiales con los que se construira.

Acabados.

Si el montaje sera fijo o permitira el desmontaje.
Escala de construccion.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.2 Definir los procesos de fabricacion nece-
sarios para la obtencion de prototipos,
estableciendo la secuencia de operacio-
nes para su construccién en taller.

3.3 Analizar los ensayos a los que se deben
someter los prototipos para asegurar el

nivel de calidad establecido en el proyecto.

3.4 Construir maquetas de muebles y elemen-
tos de carpinterfa considerando la escala,
los materiales y los medios adecuados al
fin gue se persigue.

— En funcidn de los materiales y del tiempo estimado para su cons-

truccion, calcular el coste previsto para el prototipo.

Realizar la informacion técnica (memorias, planos, instrucciones
de fabricacién) para la fabricacion del prototipo resolviendo los
problemas constructivos planteados.

— A partir de un prototipo o de una madqueta, analizar los mgunentes

aspectos:

Ergonomia.

Adecuacién al uso.

Funcicnalidad.

Estética.

Resistencia.

Estabilidad.

Condiciones de ensamblaje.
Facilidad de transporte.

Facilidad de montaje y desmontaje.

identificar los principales equipos, maquinas y herramientas
{sierras, cepilladora, regruesadora, fresadora, tupi, taladros, torno,
lijadoras) que intervienen en los distintos procesos de construccidn
de un prototipo en funcién de los materiales, forma y caracte-
risticas del mismo. _

Relacionar los principales procesos aplicados a la construccion
de muebles y elementos de carpinteria en taller {maquinas con-
vencionales, herramientas y utiles), con la fabricacion de pro-
totipos.

Describir/caracterizar los procesos, fases, operaciones y medios
necesarios para construir un prototipo determinado, en funcién
de sus caracteristicas y materiales empleados, estableciendo la
secuencia de operaciones, indicando cudl es el resultado de cada
fase u operacidon y qué implicaciones tienen unas con otras.
Comparar la fabricacion de un prototipo con la fabricacion del
producto correspondiente, diferenciando la elaboracion industrial
dentro del sistema productivo y la fabricacion artesanal.
Diferenciar qué operaciones de construccion de prototipos son
factibles de realizar mediante fabncacuon seriada o artesanal-
mente.

Explicar los objetivos y el papel que deben jugar los analisis y
ensayos de prototipos en la verificacién del nivel de calidad del
proyecto.

Clasificar los diversos tipos de ensayos, atendiendo al fin per-
seguido.

Analizar los ensayos de duracion, describisndo pruebas, medlos
y parametros de ensayo.

Identificar (o describir sus puntos mas significativos) las normas
y prescripciones mas relevantes existentes, para ensayos de mue-
ble y elementos de carpinteria.

En un supuesto practico de resultados de un ensayo de prototipos
donde se describan las pruebas realizadas y los resultados de
las mismas obtenidas:

Evaluar los resultados, identificando y aplicando la normativa
aplicable.

Determinar las posibles causas {materiales, naturaleza de la solu-
¢ion constructiva adoptada, dimensiones, tolerancias) de los pun-
tos no alcanzados de la prescripeién.

Establecer propuestas alternativas que permitan mejorar los resul-
tados obtenidos, razonando la solucion.

Describir las caracteristicas de las principales herramientas, Utiles
¥ madquinas para la construccién de maquetas.

A partir de un caso practico debidamente caracterizado de cons-
truccion de maquetas de muebles y/o elementos de carpinteria
q_l#_e implique la ejecucion de operaciones con maguinaria espe-
cifica:
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CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

Definir la escala apropiada y dibujar, en su caso, los planos de
definicién y plantillas necesarios.

Definir los materiales y acabados idéneos.

Seleccionar, preparar y operar las herramientas adecuadas en fun-
cion de las caracteristicas de las materias empleadas.

Mecanizar los componentes, realizar los ensamblados y el acabado
reproduciendo con la fidelidad exigida el producto final.

3.6 Construir prototipos de muebles y elemen-{— En un caso practico, convenientemente caracterizado por la infor-
tos de carpinteria empleando los materia- macion técnica necesaria, que requiera la aplicacion de las técnicas
les, técnicas y medios adecuados al obje- constructivas mas significativas y los medios mas relevantes para
tivo que se persigue. la construccién de prototipos:

Operar diestramente las herramientas, Gtiles y maquinas de taller
para la fabricacion de prototipos, obteniendo mediante los dis-
tintos mecanizados las piezas con la forma y dimensiones

* necesarias.

Aplicar las técnicas constructivas BspeCIflcaS mas adecuadas para
la realizacidn del prototipo.

Realizar la composicidon, encolado, ensamblaje y unién de las pie-
zas que constituyen el prototipo, obteniendo las dimensiones
y fijacidn correctas.

Efectuar la colocacion de herrajes y elementos auxiliares, obte-

niendo las cotas, fijacién y disposicidn constructiva correcta.

Realizar la aplicacién de productos para el acabado mediante pro-
cedimientos manuafes, obteniendo la calidad requerida.

CONTENIDOS BASICOS {duracién 195 horas) Operaciones de construccién/montaje de prototipos.

Revestimiento de superficias.

a) Materiales para construccion de prototipos vy
maquetas:

Tipos de materiales y caracteristicas.
Acabados y detalles.

b) Procesos y trabajos para la realizacion de pro-
totipos:

Fabricacidn artesanal de carpinteria y mueble.

Fases en la realizacion de prototipos.

Caracterfsticas del taller de prototipos. Materiales.
Maquinas y equipos.

Caracteristicas de los prototipos segun el fin a que
se destinen.

¢} Construccidn y acabado de prototipos y mague-
tas: ‘

Herramientas y (tiles manuales para la construcciéon
de prototipos y maquetas. Operaciones.

Tipos, caracteristicas fundamentales. herramientas y
aplicacién de las maqguinas de taller de prototipos.

Operaciones de mecanizado con las maquinas-herra-
mientas de taller.

Caracteristicas y preparacidn de las superficies para
el acabado.

Realizacion de acabados manuales.

Riesgos y medidas de seguridad.

d) Meétodos de supervision y control de produccxon
de prototipos:

Fases y puntos de comprobamon
Toma de datos e incidencias.

e} El proceso, prototipo-promocion-producto:
Analisis comparativo entre proyecto de disefio-ma-

‘queta-prototipo.

Redisefio y definicién de producto final.

' f} Técnicas de anélisis de prototipos:

Ensayos. Funcion. Entidades y empresas que los rea-
lizan.

Tipos de ensayos. Destructivos, No destructivos.

Interpretacién de resultados.

Normativa existente para ensayos de muebles y ele-
mentos de carpinteria.

Médulo profesional 4: proyectos de Instalacién de carpinterfa y mueble

Asociado a la unidad de competencia 3: realizar proyectos de instalacién de carpinteria y mueble

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

4.1 Elaborar planos de locales y espacios obje-| — A partir de un supuesto espacio en el que se desee instalar muebles
to de instalacién, aplicando correctamente y/o elementos de carpinteria, definido por las dimensiones fisicas
las normas de representacion especificas y caracteristicas, obtener, elaborando los croquis oportunos, los
y las técnicas de expresién grafica ade- valores que permitan la definicién del amueblamiento e instalacion
cuadas. = - de carpinteria, consistentes en:

Dimensiones interiores de paramentos, huecos, pilares. -

.| Dimensiones de los aparatos o elementos que hay que integrar
en la instalacién: radiadores, electrodomésticos, éngulos cur-
vaturas e irregularidades superficiales.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.2 Analizar la instalacidn de elementos de
carpinteria y muebles, considerando ias
fases, operaciones y medios necesarios
para su realizacion.

4.3 Definir soluciones de instalacién de mue-
bles y elementos de carpinteria. aplicando
criterios estéticos, funcionales, técnicos y
econdémicos, determinando los elementos
y dispositivos de otras oficios que inter-
vienen en la instalacion.

Situacion de los elementos de la instalacion: puntos de luz,
interruptores, desagiies, rejillas ventilacion.

Otros datos como: coler y tipo de revestimientos superficiales
de los paramentos, caracteristicas para’la fijacién.

Realizar los planos arquitectonicos a escala (plantas, alzados, sec-
ciones, detalles) necesarios para definir espacios objeto de la ins-
talacion con la precisién establecida y el grado de concrecion
requerido.

Relacionar las distintas fases del proceso de instalacion (ajuste,
fijacion, acabado) en obra con los materiales y productos de entra-
da vy salida.

Describir las secuencias de trabajo (replanteo, preparacion de los
equipos, operaciones de mecanizado y ajuste, operaciones de fija-
cidn) que caracterizan el proceso, relacionandolas con las maqui-
nas portatites, herramientas y Utiles empleados.

Describir los distintos sistemas de fijacién/montaje empleados
en la instalacion de carpinteria y mueble.

Describir los trabajos mas relevantes realizados en instalacion de:

Puertas y ventanas.

Escaleras, tarimas y barandillas.

Muebles a medida y armarios empotrados.
Muebles de cocina.

Muebles de hogar decorados en madera.
Acabados y recubrimientos superficiales.

Describir el uso de las principales maquinas, equipos y herramien-
tas portatiles (sierras, taladros. lijadoras, compresores, pistolas,
herrajes. complementos) empleados en instalacion.

Relacionar las operaciones que se realizan en instalacién con los
medios técnicos empleados.

En un caso préctico de realizacion de una instalacién caracterizada
por los requerimientos de uso {funcionalidad, condiciones y limi-
tacion del emplazamiento) y por los recursos disponibles (medios
de fabricacion e instalacion, presupuesto y catdlogo de los pro-
ductos que hay que |nstalar) concretada en la informacion técnica
necesaria:

interpretar la informacion de partlda (proyecto de interiorismo,
planos arquitecténicos del local) y complementaria {catélogos,
fichas caracteristicas) empleada en la definicion del supuesto,
identificando los principales elementos e instalaciones.

Determinar los materiales y elementos constructivos que se van
a emplear en la instalacién, comprobando que cumplen las exi-
gencias estetnco—funcmnales requeridas y la normativa vigente
correspondiente (resistencia al fuego, condiciones higiénicas).

Distribuir/dimensionar el mobiliario y carpinteria que se proyecte
instalar en funcién de la distribucién del local, prevista en el
proyecto de decoracion, y de las exlgenc:as del supuesto
practico.

Determinar la procedencia (catalogado o fabricado a medlda) del
mabiliario y carpinteria que se va a instalar, analizando los medios
de fabricacién del supuesto.

Determinar qué elementos y dispositives {fontaneria, electricidad,
comunicacidn) se incluirdn en la instalacién del local y dénde
iran emplazados, elaborando, en su caso, los célculos necesarios
para su dimensionado.

Determinar el acabado y revestimiento superficial (barniz, pintura,
melamina, estratificado, madera natural) de los matenates en
funcion de los requerimientos establecidos.

Realizar los bocetos y croquis con las diferentes distribuciones
y soluciones de instalacion adoptadas con la definicién y detalles
necesarios para el analisis de las solucmnes y realizacién de los
planos definitivos.

Determinar y dimensionar los principales snstemas de montaje
y fijacién «in situ» (mediante herrajes, clavado, encolado, aislado),
relacionandclos con sus aplicaciones.
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CAPACIDADES TERMINALES

v
CRITERIOS DE EVALUACION

4.4

45

4.6

Elaborar planos de instalacion y montaje
de muebles y elementos de carpinteria,
con la concrecidn requerida, aplicando
correctamente las normas de representa-
cién y técnicas de dIbUJO asistido por
ordenador.

Evaluar econémicamente instalaciones de
carpinteria y mueble, descomponiendo,
midiendo y redactando adecuadamente
los trabajos necesarios para su ejecucion.

Elaborar, de acuerdo con los planos, la
documentacion complementaria al pro-
yecto (memoria, pliegos de condiciones y
presupuestos), organizandola adecuamen-
te para su presentacion.

— Aplicar un programa informatico de distribucion de mobiliario y

espacios, materializando la solucion adoptada a un caso practico,
de la que se evaluara:

La funcionalidad de la solucién.

La estética de las soluciones adoptadas.

La calidad de ios croquis y bocetos previos.

El dimensionado de la instalacion desde la Optica de su ajuste
a las solicitudes de esfuerzo y adecuacian a los requerlmlentos
de espacio.

La idoneidad de los matariaies, mantenimiento, acabados, siste-
mas de montaje v fijacion adoptado.

La racionalidad y ldgica de la distribucion del mobiliario y
carpinteria.

La idoneidad de las decisiones adoptadas de fabricacion a medida
o seleccion de catalogo.

El grado de definicidn e idoneidad de {os elementos y dispositivos
de fontaneria, electricidad y comunicacidn incluidos.

La factibilidad de la fabricacion, instalacién y montaje «in situ».

La economia de las soluciones adoptadas.

Interpretar la simbologia y normalizacion utilizada en planos de
instalacién,

interpretar planos (arquitecténicos y/o de decoracion) de locales,
obteniendo la informacidn necesaria (distribucion, medidas, empla-
zamientos) para realizar los planos de instalacién de muebles vy
elementos de carpinteria.

Realizar los planos de una instalacion mediante la aplicacion de
técnicas de. representacion grafica convencional, con las espe-
cificaciones requeridas en funcion del tipo de instalacion, obte-
niendo: .

La distribucién de mobiliarioy elementos a escala {alzados, plantas
secciones y detalles constructivos).

Perspectivas (axonomaétrica y/o caballera) ilustrativas de la solu-
cion adoptada para la mejor comprension de la instalacion y
para el cliente.

Planos de instalaciones con leyenda de simbolos.

La correcta asignacién de cddigos/referencias a los mddulos o
elementos {con designacién de zonas) que componen el con-
junto.

La correcta aplicacidon de la- normalizacién vigente en la elabo-
racion de planos {formatos, lineas, simbologia, acotacion).

Realizar un plano de instalacién medtante la aplicacién de un pro-
grama informatico de dibujo.

En un caso practico de una instalacion de carpinteria y mueble,
proporcionando los datos necesarios:

Calcular el coste de los materiales y elementos que se van a
instalar, a partir de la lista de materiales y de las tarifas de
precios.

Calcular el coste de las distintas operaciones o fases de trabajo
realizadas por otros profesionales (albafiileria, pintura, fontaneria,
electricidad), a partir de los datos disponibles de materiales y
tiempo; del coste de operaciones analogas de otros trabajos;
y/0 de presupuestos,

Calcular el precio total de la instalacidén a partir de los diferentes
costes y del beneficio.

Utilizar una base de datos informatizada de costes (materiales,
elementos, mano de obra, transporte) con el objeto de obtener
los costes de la instalacion.

Elaborar el presupuesto de la instalacion mediante la aplicacién
de un programa informéatico de presupuestos.

Redactar la memoria de un proyecto, recogiendo en elia la infor-
macién complementaria a los planos (tipo de materiales, sistemas
de montaje/fijacion, acabados, calidades y otras caracteristicas),
necesaria para la instalacidon de los materiales y elementos.
Aplicar un programa informatico de proceso de texto para la ela-
boracién de la memoria y demas documentos escritos que com-
ponen el proyecto de una instalacion.
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CRITERIOS DE EVALUACION

— Redactar el documento de mediciones y presupuesto de la
instalacion.

- Componer y montar ordenadamente los documentos del proyecto,
consiguiendo una adecuada presentacion.

4.7 Planificar trabajos de instalacién de car-}— Partiendo de un proyecto de instalacién de carpmtena y mueble,

pinteria y mueble, considerando la asig-
nacion de recursos necesaria para Ssu
ejecucion.

debidamente caractenzado

Identificar los trabajos y tareas que hay que planificar (transporte
ajustes, fijacion, acabados, operaciones e instalaciones realiza-
das por otros profesionales).

Determinar los recursos humanos necesarios para la ejecucidn
de la instalacion {de carpinteria y mueble, y otros profesionales).

Establecer la sucesién de tareas, operaciones y actividades.

Realizar una programacion PERT de las actividades.

Estimar la duracion de las diferentes operaciones o actividades

- a partir de otros datos de referencia.

Calcular el camino critico.

- |dentificar los posibles puntos criticos del proceso de ejecucion

de la instalacion.

CONTENIDOS BASICOS (duracién 120 horas)

a) Representacion grafica de espacios y locales:

Interpretacion de los documentos de un proyecto
arquitectdnico.

Datos y mediciones necesarios para la definicién vy
ejecucion de la instalacion.

Representacién grafica de espacios arquitecténicos.

b) Materiales y elementos de carpinteria y mueble
en instalacién:

Elementos constitutivas y construtivos de los locales.
Mohiliario. Estructura. Cerramientos y divisorias. Reves-
timientos y acabados.

Instalaciones de los locales. Eléctrica. Fontaneria. Cli-
matizacion,

Acondicionamiento de [ocales. Aislamiento con
madera y derivados.

¢) Definicion de soluciones y realizacién de planos
de instalacidén de carpinteria y mueble:

Informacidn técnica de partida. Interpretacién.
Dimensiones normalizadas de los elementos de ins-
talacion.

Equipamiento con mobiliario y carpinteria. Distribu-
cién y emplazamiento en diferentes espacios.

Determinacion de las caracteristicas y calidades de
los materiales y elementos de la instalacion.

Representacion grafica en croquis y planos de la ins-
talacion (vistas, secciones, perspectivas).

Normativa de aplicacion a instalaciones interiores de
locales.

Utilizacién vy aphcacmn de un programa informatico
de dibujo para la vbtencidon de planos de instalacion.

d) Proceso, planificacién y seguimiento de la ins-
talacion de carpinteria y mueble:

Fases y operaciones del proceso de instalacion.
Maquinas y herramientas.

Planificacién de los trabajos de instalacion.

Seguimiento de los trabajos de instalacién.

e} Proyecto de instalacién de carpinterfa y mueble:

. Documentos del proyecto de instalacion. Presenta-
cion.
Redaccion de los documentos escritos del proyecto.
Elaboracion del presupuesto de instalacién.

Médulo profesional 5: gestién de compras en industrias de la madera y el mueble

Asociado a la unidad de competencia 4: gestionar los aprovisionamientos en industrias de carpinteria y mueble

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

5.1 Valorar la informacién referente al mer-|-- Describir las condiciones y caracteristicas que hacen aceptable

cado de proveedores de materias primas.

a un proveedor para una determinada empresa convenientemente
caracterizada.

— lIdentificar las fuentes de informacion disponibles para la pros-
peccion del mercado de proveedores, productos o materias primas
que la empresa necesita.

-— Enumerar y explicar los diferentes procedimientos de solicitud de
ofertas.

— Describir las caracteristicas del funcionamiento del mercado de
proveedores en una sJupuesta empresa.

— Describir distintos criterios de evaluacion de ofertas.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

5.2 Utilizar procesos y métodos empleados en
las operaciones de compra y en la forma-
lizacion de contratos.

5.3 Elaborar inventarios de productos y mate-
rias primas.

5.4 Elaborar programa de compras que ase-
guren el aprovisionamiento de las empre-
sas de acuerdo con sus necesidades.

— Dadas las caracteristicas de un producto gue hay que comprar

y de un mercado de proveedores, describir las caracteristicas del
mas adecuado en funcidn de las exigencias del pedido.

identificar las diferentes etapas de un procesc de negociacién
de condiciones de compra.

En un supuesto practico de un determinado contrato de compra
y caracterizadas convenientemente las variables econdmicas y
de mercado: \

Realizar el analisis de los diferentes factores susceptibles de influir
en el curso de la negociacion y en sus resultados, evaluando
las posibies consecuencias para la misma.

Elaborar el contrato de compra, utilizando la terminologia ade-
cuada y el contenido correcto. .

En la simulacidon de un proceso de negociacidn de condiciones
de compra:

Adoptar una postura flexible, natural y con predisposicién a los
acuerdos.

Analizar su actitud y comportamiento propio.

Caracterizar a su interlocutor para adaptarse a su comportamiento.

Describir las modificaciones que se pueden efectuar a un primer
acuerdo de compra.

Describir y ejemplificar los distintos tipos de valoracion de exis-
tencias y explicar las ventajas e inconvenientes de aplicar cada
uno de ellos.

Diferenciar los distintos tipgs de inventarios y explicar la finalidad
de cada uno de ellos.

Cumplimentar formularios o fichas que se utilizan en el recuento
de existencias segun el tipo de inventario que hay que realizar,
en los que figure:

Descripcidn de la mercancia.
Modelo y lote.

Categoria.

Cantidad y precio.

Seccidon y emplazamiento.

A partir de unos datos relacionados con las existencias de almacén
(cantidad, precio), determinar los totales de un inventario y pre-
sentar los siguientes resultados:

Célculos y presentacién por columnas.
Numero de «stocks», descripcion de la mercancia, unidades, precio
unitario y producto.

Identificar los factores que influyen en la seleccion de los articulos
que hay que comprar y variables que componen un programa
de compras.

En Iel andlisis del precio de compra de unas materias primas,
realizar:

Definicion y célculo del precio justo.
Estimar el coste para el proveedor.
Analizar el coste de produccion para el proveedor.

A partir de los datos de una industria caracterizada por la uti-
lizacién de una determinada materia prima en su proceso de fabri-
cacién y por un determinado catélogo de proveedores convenien-
temente caracterizado:

Comparar tas diferentes posibilidades de compra de manera que
se minimicen costes y proponer;

Un producto sustituto menos costoso.

Un cambio de proveedor.

Aumerntar las cantidades para almacenar.

Concentrar las compras a un minimo de proveedores.

Argumentar dichas propuestas.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

que contenga:

Presupuesto.

Concepcion del programa.

Inventario de «stocks».

Clasificaciéon de articulos y seleccion de cantidades.
Calendario de compras.

— A partir de un supuesto que presente los objetivos de la empresa,
medios y metas de ventas, elaborar un programa de compras

5.5 Determinar el pedido éptimo en distintas|— A partir. de unos supuestos datos, calcular y representar gré-

situaciones gue se pueden presentar en ficamente:
una empresa.

El lote econédmico y el punto de pedido de un producto
El «stock» de seguridad.

El nivel 6ptimo de «stocks.

«Stock» medio, maximo y minimo.

-— ldentificar los diferentes factores que influyen en las cantidades
- de producto que se va a pedir.

— Identificar la informacién que debe aparecer al efectuar un pedido.
— Calcular indices de rotacion de «stocks».

CONTENIDOS BASICOS (duracién 30 horas) Factores de fa estimacién y relacion de ofertas y

proveedores

a) La negociacién comercial: )
. : C
Comportamiento del comprador
Planificacion de la negociacion y direccion de la nego-
ciacion.

b} Aprovisionamientos: d)

Organizacidn de los aprovisionamientos: cantidades, Tipos de inventarios.
suministros y existencias. Seleccién de suministradores. Valoracidn de existencias.
Aprovisionamientos especiales. . Gestién de inventarios.

~ Médulo profestonal 6: gestién de la calidad en industrias de la madera y el muehle

Sistemas de inventarios:

Politica de ustocks» y control de existencias:

Gestion de ustocks».
Niveles de reposicion y punto de pedido éptimo.
Costes de rotura de «stocks».

Asociado a la unidad de competencia 5: gestionar la calidad del producfo en industrias de carpinterfa y mueble

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1 Analizar los distintos modos de actuacién |— Describir la infraestructura de calidad en Espafia.

de las entidades nacionales competentes |— Describir/analizar los planes de calidad industrial vigentes.

en materia de calidad industrial.

6.2 Analizar la estructura procedimental y|— Describir la estructura y contenidos de un manual de calidad.
documental de una plan integral de cali-|— Describir los componentes del coste de la calidad y analizar la

dad. influencia de cada uno de ellos en el mismo.

— Integrar conceptualmente el sistema de calidad en la estructura
\ del plan integral de calidad.

— A partir de una estructura organizativa de una empresa:

Identificar los elementos del sistema de calidad aplicables a la
estructura organizativa y actividad productiva.

Asignar las funciones especificas de calidad que podrian estar
distribuidas en la organizacién de la empresa.

6.3 Utilizar las diferentes técnicas de identi-|— Describir y aplicar a supuestos practicos sencillos las técnicas

ficacion de las caracteristicas que afectan basadas en:
a la calidad vy a la resolucién de los pro-
blemas asociados.

Clasificacion.

Diagramas causa-efecto.
«Brainstormingn.

Analisis de Pareto.
Analisis modal de fallos y efectos AMFE.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

— En un supuesto practico, aplicar las técnicas anteriormente des-
critas a una empresa con proveedores, analizar el circuito de docu-
mentacion actual relativo al «stock» en almacén de productos
y sistematizar adecuadamente el mismo a efectos de obtener C|er-
to grado de fiabilidad en los datos.

6.4 Aplicar las principales técnicas para la|— Definir los conceptos estadisticos aplicados a la calidad.

mejora de ia calidad.

— En supuestos practicos, aplicar el control por variables y, en su
caso, el control por atributos, indicando los gréficos y realizando
los catculos conducentes & la determinacidn paramétrica que per-
mita la interpretacion de la estabilidad y capacidad del proceso.

6.5 Disefiar el sistema y el plan de calidad |— En un supuesto practico de una pequefia empresa:

aplicable a una pequefia empresa.

Formular el documento orientador de su pelitica de calidad.

Establecer la estructura organizativa necesaria para que el plan
de calidad se adecue a la politica de calidad de la empresa.

Definir el sistema de calidad contemplando de una manera inte-
gradora las etapas de inspeccién, control del proceso, control
integral de la calidad y calidad total, de modo gque cada una
se incorpore en la anterior y la dltima en todas ellas.

Elaborar los documentos necesarios para la definicion, aplicacion,
seguimiento y evaluacion del plan de calidad descrito.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 35 horas)

a) Calidad y productividad:

Conceptos fundamentales. Calidad de disefic y de
conformidad. Fiabilidad.

b) Politica industrial sobre calidad:

~Soporte basico y agentes asociados al perfecciona-
miento de la infraestructura de calidad:

Normalizacion.
Certificacion.
Ensayos.
Calificacidn.
Inspeccion.

c) Gestion de la calidad:

Planificacién, organizacién y control.
Proceso de control de la calidad: calidad de provee-
dores. Recepcidn. Calidad del proceso. Calidad del pro-

3.3 Mdédulos profesionales transversales.

ducto. Calidad en la instalacion y en las relaciones con
los clientes.

d) Caracteristicas de la calidad. Evaluacién de fac-
tores:

Factores que identifican la calidad.

Técnicas de identificacion y clasificacion.

Técnicas estadisticas y graficas.

Circulos de calidad. Programas.

Realizacion de medios y operaciones de control de
caracteristicas de calidad.

e) Proceso en estado de control:

Causas de la variabilidad.

Control de fabricacion por variables y atributos.

Estudios de capacndad

Control de recepcién. Tendenmas Fiabilidad de pro-
veedores.

Madulo profesional 7 (transversal): administracién, gestién y comercializacién en la pequefia empresa

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIQOS DE EVALUACION

7.1 Analizar las diferentes formas juridicas|— Especificar el grado de responsabilidad legal de los propietarios,

vigentes de empresa, sefialando la mas

segln las diferentes formas juridicas de empresa.

adecuada en funcién de la actividad eco-|— ldentificar los requisitos legales minimos exigidos para la cons-

ndmica y los recursos disponibles.

titucion de la empresa, segun su forma juridica.

— Especificar las funciones de los drganos de gobierno establecidas
legalmente para los distintos tipos de sociedades mercantiles.

— Distinguir el tratamiento fisca! establecido para las diferentes for-
mas juridicas de empresa.

— Esquematizar, en un cuadro comparativo, las caracteristicas lega-
les basicas identificadas para cada tipo juridico de empresa.

— A partir de unos datos supuestos sobre capital disponible, riesgos
que se van a asumir, tamario de la empresa y nimero de socios,
en su caso, seleccionar la forma juridica mas adecuada explicando
ventajas € inconvenientes.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

8.3 Evaluar el comportamiento vy la capacidad
resistente de los principales materiales y
productos empleados en la industria de
la madera y el mueble, frente a las soli-
citaciones requeridas en los procesos de
fabricacién, instalacion y uso.

8.4 Analizar las caracteristicas y estructura
productiva de las empresas del sector de
la madera y el mueble, considerando los
principales procesos aplicado, productos
obtenidos vy S|stemas de fabricacién y
medios.

Explicar las principales diferencias entre las maderas coniferas
v frondosas.

Identificar y diferenciar por su nombre comercial los principales
subproductos transformados derivados de la madera y corcho:

Tableros y productos aglomerados, de fibras, contrachapados,
alistonados.
Aglomerados de corcho: blanco y negro.

Describir las principales caracteristicas y aplicaciones de los pro-

-ductos derivados de la madera y corcho.

Describir las principales caracteristicas y aplicaciones de los otros
materiales y componentes empleados en primera y segunda
transformacion:

Adhesivos.

Plasticos.

Estratificados.

Metacrilato.

Metales.

Vidrio y marmol.

Telas y pieles.

Herrajes.

Productos para tratamientos.
Productos para acabado.

Analizar el comportamiento de los materiales mas caracteristicos
(corcho, madera y derivados), frente a los principales esfuerzos
mecanicos, simples y compuestos, originados por los fenomenos
de:

Traccién.. .
Compresion.

Cortadura.

Flexion.

Torsién.

Pandeo.

Abrasion.

Analizar el comportamiento y la resistencia que tienen los distintos
materiales frente a los siguientes agentes:

Intemperie.

Ambientes 0 productaos quimicos.
Humedad.

Fuego y calor.

Abrasion.

Luz.

Calcular mediante la aplicaciéon de ecuaciones, abacos y puntua-
rios, la resistencia mecanica de los materiales frente a los dife-
rentes esfuerzos a que son sometidos.

Interpretar una norma sobre calidad y respuesta al uso de los
materiales y productos.

Describir las caracteristicas y configuracién tipo de las empresas
de primera transformacién de madera y corcho:

Aserraderos.
Secaderos y tratamientos.
Fabricacién de chapas de madera.

Fabricacion de tableros.
Fabricacién de productos de corcho.

Describir las caracteristicas y configuracién tipo de las empresas
de segunda transformacion de madera;

Fabricacidn de elementos de carpinteria (puertas, ventanas, estruc-
turas, parqué, barandillas).

Fabricacién de muebles (estilo, funcional, ristico, tapizado, arcas
finebres).

Talleres {carpinterias, ebanisterias, tallistas, torneros).

Empresas de venta e instalacion.
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CONTENIDOS BASICOS (duracion 50 horas)
a) Laempresa vy su entorno:

\

Concepto juridico-econémico de empresa.
Definicién de la actividad.
Localizacién de la empresa.

b) Formas juridicas de las empresas:

El empresario individual.
Analisis comparativo de los distintos tipos de socie-

dades mercantiles.

c) Gestidon de constitucion de una empresa;

Tramites de constitucién.
Fuentes de financiacién.

d) Gestion de personal:

e) Gestidr administrativa:

Documentacién administrativa.

Técnicas contables.

Inventaric y métodos de valoracidén de existencias.
Calculo del coste, beneficio vy precio de venta.

f} Gestién comercial:

Elementos basicos de la cqme_zrcializacién.
Técnicas de venta y negociacion.
Teécnicas de atencion al cliente.

g} Obligaciones fiscales:

Calendario fiscal. o o
Impuestos que afectan a la actividad de la empresa.
Céalculo y cumplimentacion de documentos para la

liquidacion de impuestos indirectos: IVA e IGIC y de

Convenio del sector. .impuestos directos: EOS e IRPF.

Diferentes tipos de contratos laborales. _ '
Cumplimentacidn de néminas y Seguros Sociales. h) Proyecto empresarial.

Médulo profesional 8 {transversal): procesos en industrias de la madera

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUACION

8.1 Analizar y medir las propiedades fisicoqui-{— Describir la estructura macro y microscépica de la maderay corcho
micas de la madera y el corcho y las alte- (componentes, ligazones, huecos y comportamiento). )
raciones que éstas pueden sufrir en rela-|— Reconocer y medir las principales caracteristicas y propiedades

cidn con su utilizacion como materia prima

[ | fisicoquimicas de la madera y corcho:
para la industria de la madera y el mueble,

Higroscopicidad. .

Densidad. '

Anisotropia.

Dureza.

Polaridad.

Compresibilidad.

Plasticidad.

Aspecto segin diferentes planos y direcciones.
Aislamiento térmico y acustico.

— Describir los principales defectos y alteraciones de la madera,
corcho, asi como las causas y agentes que las originan (hongos,
insectos).

— Ante un supuesto de ubicacién de una madera en un ambiente
determinado, establecer los agentes bidticos y abidticos que pue-
den producir alteraciones en sus propiedades y los niveles de

. riesgo con que se producen.

- Relacionar la durabilidad y comportamiento de la madera y corcho
con las alteraciones y defectos que estos sufren.

— Ante un supuesto de variacion de las condiciones de temperatura
vy humedad medioambiental, establecer qué transformaciones se
producen en la madera en relacién con su:

Humedad.

Dimensiones (hinchazén y mermal).
Peso especifico.

Resistencia mecanica.

Resistencia al fuego,

Aspecto.

8.2 Analizar la utilizacidon de las materias pri-{— A partir de muestras de madera, identificar por su nombre comer-
mas y productos semielaborados utiliza- cial y especie las principales maderas nacionales y de importacion
dos por la industria de la madera y el mue- clasificandolas en coniferas o frondosas. ,
ble, comprobando sus propiedades y rela-|— Caracterizar las principales maderas indicando sus propiedades
cionando sus propiedades con sus apli- fundamentales, arigen, aprovechamiento y aplicacion.
caciones.
- Realizar mediciones mediante el empleo de los utiles e instru-
mentos {estufa, balanza, xilohigrometro, calibres), para obtener
los valores de humedad, variaciones de dimensién.
— Diferenciar los distintos productos de aserrado: tablas, tablon, tabli-
lla, listones, recortes, efc.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE FVALUACION

8.3 Evaluar el comportamiento y la capacidad

resistente de los principales materiales y
productos empleados en la industria de
la madera y el mueble, frente a las soli-
citaciones requeridas en los procesos de
fabricacidn, instalacion y uso.

8.4 Analizar Ias caracteristicas y estructura

productiva de las empresas del sector de
la madera y el mueble, considerando los
principales procesos aplicado, productos
obtenidos y sistemas de fabricacion vy
medios. i

Expiicar las principales diferencias entre las maderas coniferas
v frondosas. ‘ '

Identificar y diferenciar por su nombre comercial los principales
subproductos transformados derivados de la madera y corcho:

Tableros y productos aglomerados, de fibras, contrachapados;
alistonados. '
Aglomerados de corcho: blanco y negro.

Describir las principales caracteristicas y aplicaciones de los pro-

-ductos derivados de la madera y corcho.

Describir las principales caracteristicas y aplicaciones de los otros
materiales y componentes empleados en primera y segunda
transformacion:

Adhesivos.

Plasticos.

Estratificados.

Metacrilato.

Metales.

Vidrio y marmol.

Telas y pieles.

Herrajes.

Productos para tratamientos.
Productos para acabado.

— Analizar el comportamiento de los materiales mas caracteristicos

(corcho, madera y derivados), frente a los principales esfuerzos
mecanicos, simples y compuestos, originados por los fendmenos
de:

Traccion..
Compresién.
Cortadura.
Flexion.
Torsion.
Pandeo.
Abrasién.

— Analizar el comportamiento y la resistencia que tienen los distintos

materiales frente a los siguientes agentes:

Intemperie.

Ambientes o productos quimicos.
Humedad.

Fuego y calor.

Abrasian.

Luz.

Calcular mediante la aplicacion de ecuaciones, dbacos y puntua-
rios, la resistencia mecanica de los materiales frente a los dife-
rentes esfuerzos a que son sometidos.

Interpretar una norma sobre calidad y respuesta al uso de los
materiales y productos.

Describir las caracteristicas y configuracién tipo de las empresas
de primera transformacion de madera y corcho:

Aserraderos. .
Secaderos y tratamientos.
Fabricacion de chapas de madera.

Fabricacion de tableros.
Fabricacion de productos de corcho.

Describir las caracteristicas y configuracion tipo de las empresas
de segunda transformacion de madera:

Fabricacién de elementos de carpinteria (puertas, ventanas, estruc-
turas, parqué, barandilias). .

Fabricacién de muebles (estilo, funcional, rdstico, tapizado, arcas
funebres).

Talleres (carpinterias, ebanisterias, tallistas, torneros).

Empresas de venta e instalacion.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

8.5 Evaluar el campo de aplicacion de los prin-|—
cipales sistemas constructivos empleados
para la unién y ensamblaje de componen-
tes en la industria de la madera y el
mueble.

8.6 Reconocer y caracterizar los principales|—
productos semielaborados y finales, obte-
nidos mediante la transformacion y pro-
cesado de la madera y corcho.

Explicar las principales transformaciones y procescs empleados
en la madera y corcho:

Aserrado-corte.

Tratamientos (vaporizado, cocido, secado).
Mecanizado.

Fabricacidn de derivados (tableros, panas).
Premontaje y montaje.

Acabados.

Transporte-embalaje.

Instalacion.

Relacionar los procesos identificando sus interdependencias e
implicaciones.

Describir los resultados o productos que se obtienen en cada
fase y/o proceso.

Describir las ventajas, inconvenientes y aplicaciones de los prin-
cipales sistemas de unién y ensamblaje empleados en la fabri-
cacidn, industrial y a medida, de productos derivados de la madera
y el corcho concretandolos para los procesos de:

Encolado.
Clavado-atornillado.
Ensamblado.

Union mediante herrajes.

Caracterizar, croquizar, reconocer o, en su caso, identificar por
su nombre comercial los principales sistemas constructivos adop-
tados para el montaje (ensamblaje o unién), en la fabricacion de
muebles y elementos de carpinteria.

Relacionar los diferentes sistemas constructivos can los materiales
y productos a que se aplican.

Por medio de dibujos, fotografias, catalogos, libros, revistas y dia-
positivas, distinguir y reconocer:

Los distintos tipos de elementos de carpinteria (puertas, ventanas,
barandillas), indicando su nombre, aplicacion, tipos, partes de
que consta.

Los muebles por su tipo, estilo, disefo, funcionalidad, materlales
que lo componen.

Corcho: revestimientos, tapones, objetos.

Envases y embalajes.

Objetos de-madera: instrumentos musicales, juguetes.

Describir las principales etapas y estilos que ha tenido la historia
y evolucion del mueble, reiacionandolos con las tecnicas y tec-
nologias empleadas para su construccién.

Describir los elementos fundamentales que componen los mue-
bles, relacionandolos con la estética, funcionalidad y aplicacién.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 120 horas)
1. Materiales.

a) La madera:
Estructura microscopica y macroscopica.

Calculo de los esfuerzos simples de una estructura
estatica de madera. '

b) E!corcho:

Estructura microscopica y macroscopica del corcho.

Identificacién de las maderas mas importantes. Cla- Propiedades. Medicion.

sificacidn. Aplicacion industrial.

Panas de corcho. Caracteristicas. Aplicacion indus-

Propiedades de la nmradera. Medicién de las carac- trial,

teristicas basicas.

Enfermedades y defectos de la madera. Causas Y

agentes que las originan.
Apeo de los arboles. Medicion de troncos.

Enfermedades y defectos del corcho.

c) Materiales complementarios:
Caracteristicas baésicas, presentacién comercial e

Madera de sierra. Medicion. Identificacion. Caracte- identificacién de: adhesivos, productos protectores, pro-

risticas. Medidas comerciales.

ductos para el acabado, estratificados, plasticos, meta-

Trabajo de la madera (reaccién) al ser despiezada crilato, metales, herrajes, elementos de unién y elemen-

del tronco, encolado y secado-humedecido.

tos para el tapizado.
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2. Procesos. '

a) Caracteristicas y estructura de las industrias de

3. Productos.

a) Elementos de carpinteria:

madera, mueble y corcho:

implantacion. Distribucién geogréafica.

Tipos de industrias. Estructura y organizacién interna.

Tipos de fabricacion.

b} Transformacién y fabricacién de derivados de la

madera, mueble y corcho:

Procesos de primera transformacion.

Procesos de fabricacion de carpinteria y mueble.
Procesos de instalacion de carpinteria y mueble.

Tipos de productos de carpinteria. Denominacion.
Caracteristicas, componentes y aplicacion.

b) _Muebles:

Aplicacion y funcionalidad del mueble y sus partes.
_ Clasificacion de los muebles segun su estilo, aplica-
cion y funcionalidad, :

¢) Productos del corcho:

Laminados. Suelos. Revestimientos.
Tapones y otros productos de corcho.

3.4 Moddulo profesional de formacion en el centro de trabajo.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Intervenir en la definicion del producto de car-
pinteria vy mueble, aportando informes, solu-
ciones y elaborando documentacion técnica
con la calidad y economia requerida.

Intervenir en el desarrollo de un producto de
carpinteria y mueble resolviendo problemas
constructivos y elaborando planos de fabri-
cacion, con la calidad y coste requeridos y
consiguiendo la factibilidad de la fabricacién.

Intervenir en la definicién, construccién y ana-
lisis de prototipos de productos de carpinteria
y mueble, consiguiendo o evaluando |a calidad
y coste requeridos y la viabilidad de la
fabricacion.

Intervenir en la realizacidon de proyectos de ins-

talacion de productos de carpinteria y mueble,
apc_)r’tanQD soluciones y elaborando documen-
tadmon técnica con la calidad y coste reque-
f1d0s.

Analizar y procesar los datos obtenidos de estudios de mercado,
tendencias de consumo u otras fuentes mediante sistemas esta-
disticos, emitiendo el correspondiente informe operativo.

Resolver problemas de disefio que intervienen en la definicion
y modificacién de un producto, realizando los calculos necesarios,
determinando materiales y elementos normalizados, disefiando
piezas 0 elementos, que puedan integrarse en el producto con
la calidad y coste requeridos.

Elaborar documentacién técnica (planos, memeoria, presupuestos,
plantillas} para la construccién de prototipos.

Definir la informacion tégnica del embalaje de un producto que
permita su elaboracidon y asegure su correcta proteccién, ajus-
tandose o minimizando los objetivos de coste establecidos.
Realizar un inferme en el que se recoja los siguientes aspectos:

Evaluacién de la organizacién de los trabajos de oficina técnica
de disefio y desarrollo de productos.

Evaluacién de la organizacidn y archivo de documentacion técnica.

Propuesta de mejoras.

Resolver problemas constructivos, aportando seluciones que pue-
dan integrarse en los planas de fabricacién con la calidad y coste
adecuados, consiguiendo la factibilidad de la fabricacion.

Elaborar los planos de fabricacién de un producto, aplicando las
normas de representacion y las técnicas de dibujo asistido por
ordenador. )

Realizar la memoria y el presupuesto de un proyecto de desarrollo
de un producto.

Realizar la informacion técnica para la fabricacion de un prototipo
sencillo o de subconjuntos del mismo con la calidad y coste
requeridos.

Definir determinadas fases del proceso de fabricacién necesarios
para la obtencion del prototipo.

Intervenir en la construccion del prototipo, empleando los mate-
riales y medios adecuados y consiguiendo la calidad requerida.
Construir las maquetas que permitan identificar de forma adecuada
el producto final.

A partir de los resultados de ensayo de un prototipo, realizar un
informe de evaluacidn del nivel de calidad y fiabilidad alcanzado
por el prototipo y que, en su caso, determine las causas de even-
tuales resultados deficientes y defina modificaciones aplicables
para subsanarlas.

Realizar la definicion de soluciones de una instalacion, a parti
del proyecto de interiorismo, de los planos arquitecténicos y de
los requerimientos del cliente realizando correctamente los cal-
culos y resolviendo con criterios estéticos, funcionales y econd-
micos los problemas planteados.

Elaborar planos de la instalacion, aplicando correctamente las nor-
mas de representacion y las técnicas de dibujo por ordenador.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Elaborar un plan de ensayos para la homolo-
gacion del producto a partir de [a prescripcién
de homologacion, optimizando el coste de los
ensayos y consiguiendo las condiciones nece-
sarias de seguridad.

Intervenir en la gestidn/realizacion de los ensa-
yos de prototipos, realizando el seguimiento
de las pruebas, el proceso de los datos y la
evaluacioén de los resultados.

El plan de ensayos establece, con criterios econdmicos, las pruebas
que se realizaran con los medios de la empresa y las que es
preciso contratar en el exterior.

El plan de ensayos determina la secuencia, los medios, la{s) mues-
tra(s) y los recursos humanos adecuados para la realizacidon de
los ensayos, optimizando el coste de los mismos.

La secuencia de los analisis y ensayos optimiza el aprovechamiento
del prototipo o prototipos.

Emitir un informe que exprese el resultado de los ensayos, ase-
gurando o determinando: .

Puntos no superados de la prescripcian.

Causas de los eventuales fallos.

Propuesta de modificaciones que permiten cumpiir las pruebas
0 ensayos no superados.

Supervisar las pruebas realizadas con los medios de la empresa,
asegurando el ajuste a la prescripcion.

Puracion: 210 horas.

3.6. Moddulo profesional de formacion y orientacién laboral.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Determinar actuaciones preventivas y/o de pro-
teccion minimizando los factores de riesgo
y las consecuencias para la salud y el medio

. ambiente que producen.

Aplicar las medidas sanitarias basicas inmedia-
tas en el lugar del accidente en situaciones
simuladas.

Diferenciar las modalidades de contratacion y
aplicar procedimientos de insercién en la rea-
lidad laboral como trabajador por cuenta aje-
na o por cuenta propia.

Orientarse en el mercado de trabajo, identifi-
cando sus propias capacidades e intereses
y el itinerario profesional més idéneo.

Interpretar el marco legal del trabajo y distinguir
los derechos y obligaciones que se derivan
de las relaciones laborales.

Identificar las situaciones de riesgo mas habituales en su ambito
de trabajo, asociando las técnicas generales de actuacion en fun-
¢10n de las mismas. .
Clasificar los dafies a la salud y al medio ambiente en funcion
de las consecuencias y de los factores de riesgo mas habituales
gue los generan. ] )

roponer actuaciones preventivas y/o de proteccién correspon-
dientes a los riesgos mas habituales, que permitan disminuir sus
consecuencias.

Identificar la prioridad de intervencion en el supuesto de varios
lesionados o de multiples lesionados, conforme al criterio de mayor
riesgo vital intrinseco de lesiones.

Identificar la secuencia de medidas que deben ser aplicadas en
funcion de las lesiones existentes en el supuesto anterior.

Realizar la ejecucién de técnicas sanitarias (RCP, inmovilizacion,
traslado), aplicando los protocolos establecidos.

Identificar las distintas modalidades de contratacion laboral exis-
tentes en su sector productivo que permite la legislacion vigente.
En una situacion dada, elegir y utilizar adecuadamente las prin-
cipales técriicas de busqueda de empleo en su campo profesional.
Identificar y cumplimentar correctamente los documentos nece-
sarios y localizar los recursos precisos para constituirse en tra-
bajador por cuenta propia.

Identificar y evaluar las capacidades, actitudes y conocimientos
propios con valor profesionalizador. o )
Definir los intereses individuales y sus motivaciones, evitando, en

su caso, los condicionamientos por rdzén de sexo o de otra indole.
Identificar la oferta formativa y la demanda laboral referida a sus
intereses.

Emplear las fuentes basicas de informacion del Derecho laboral
{Constitucion, Estatuto de los Trabajadores, directivas de Iz Unién
Europea, Convenio colectivo) distinguiendo los derechos y las obli-
gaciones gue le incumben.

Interpretar los diversos conceptos fiie intervienen en una «dliqui-
dacion de haberes».

En un supuesto de negociacion colectiva tipo:

Describir ! proceso de negociacién.

Identificar las variables (salariales, seguridad e higiene, produc-
tividad, tecnoldgicas) objeto de negociacion.

Describir las posibles consecuencias'y medidas, resultado de la
negociacion.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Interpretar los datos de la estructura socioeco-
noémica espanola, identificando las diferentes
variables implicadas y las consecuencias de
sus posibles variaciones.

Analizar la organizacién y la situacién econd-
mica de una empresa del sector, interpretan-
do los parametros econdmicos que la deter-
minan,

Identificar las prestaciones y obligaciones relativas a la Seguridad
Sccial.

A partir de informaciones econdmicas de caracter general:

Identificar las principales magnitudes macro-econémicas y analizar
las relaciones existentes entre ellas.

Explicar las areas funcionales de una empresa tipo del sector,
indicando las relaciones existentes entre ellas.
A partir de la memoria econdmica de una empresa:

Identificar e interpretar las variables econémicas mas relevantes
que intervienen en la misma.

Calcular e interpretar los ratios basicos (autonomia financiera, sol-
vencia, garantu’a y financiacion del inmovilizado) que determinan
la situacion financiera de la empresa. Indlcar las posibles lineas
de financiacion de la empresa.

CONTENIDOS BASICOS (duracién 35 horas)

a) Salud iaboral.

Condiciones de trabajo y seguridad.
Factores de riesgo.

Organizacidén segura del trabajo: técnicas generales

de prevencion y proteccion.
Primeros auxilios.

b)

Derecho laboral: nacional y comunitario.
Seguridad Social y otras prestaciones.
Negociacién colectiva.

Legislacion y relaciones laborales.

¢) Orientacion e insercion socio-laboral.

El proceso de bisqueda de empleo.
Iniciativas para el trabajo por cuenta propia.

Analisis y evaluacion del propio potencial profesional

y de los intereses personales.

Itinerarios formativos/profesionalizadores.
Habitos sociales no discriminatorios.

d) Principios de economia.

Variables macroecondmicas e
economicos. ) _ _ '
Relaciones socioecondmicas internacionales.

indicadores socio-

e} Economiay organizacién de la empresa.
La empresa: areas funcionales. Qrganigramas.
Funcionamiento econdmico de la empresa.

3.6. Materias del bachillerato que se han debido cursar
para acceder al ciclo formativo correspondiente
a este titulo.

3.6.1.

Dibujo técnico.
Tecnologia Industrial |.

Materias de modalidad. .

4. Profesorado

4.1. Especialidades del profesorado con atribucion docente en los mddulos profesionales del ciclo formativo de
«Desarrollo de productos en carpinteria y mueblen.
MODULO PROFESIONAL ESPECIALIDAD DEL PROFESORADO CUERPO

1. Definicion de producto en carpin-i{1). {1).
teria y muebile.

2. Desarrollo de producto en carpin-{Procesos y productos en madera y|Profesor de Ensefianza Secundaria.
teria y mueble. mueble. .

3. Construccidon y analisis de prototi-| Fabricacidon e instalacion de carpinte- | Profesor técnico de Formacién Pro-
pos de carpinteria y mueble. ria y mueble. fesional.

4. Proyectos de instalacion de carpin- | Procesos y productos en madera y |Profesor de Ensefianza Secundaria.
-teria y mueble. mueble.

5. Gestion de compras en industrias | Procesos y productos en madera y|Profesor de Ensefianza Secundaria.
de la madera vy el mueble. mueble.

6. Gestidn de calidad en industrias de | Procesos y productos en madera y | Profesor de Ensefianza Secundaria.
la madera y €l mueble. mueble.

7. Admlnlstracmn gestién y comercia- | Formacion y orientacion laboral. Profesor de Ensefianza Secundaria.
lizacién en la pequefa &mpresa. '

8. Procesos en industrias de la made- Procesg'ls v productos en madera vy |Profesor de Ensefanza Secundaria.
ra. ieble. :

9. Formacién y orientacién laboral. Formacién y orientacion laboral. Profesor de Ensefianza Secundaria.

{1} Para la imparticion de este médulo profesional es necesario un profesor especialista de los previstos en el articu-

{0 33.2 de la LOGSE.
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4.2. Equivalencias de titulaciones a efectos de docen-

cia.

4.2.1. Parala |mpart|C|on de los médulos profesionales
correspondientes a la especualldad de:

Procesos y productos en madera vy mueble.

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
del/los titulo/s de: .

ingeniero técnico en Industnas de los Productos
Forestales.

Ingeniero técnico en- industrias Forestales.

Ingeniero técnico en Mecanica.

Ingeniero técnico Industrial.

Ingeniero técnico en Disefio Industrial.

Arquitecto técnico.

con los de Doctor, Ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

4.2.2. Parala imparticion de los médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:

Formacién y orientacion laboral.

- Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
del/los titulo/s de:

Diplomado en Ciencias Empresariales.
Diplomado en Relaciones Laborales.
Diplomado en Trabajo Social.
Diplomado en Educacién Saocial.

con los de Doctor, Ingeniero, Arguitecto o Licenciado.

b. Requisitos minimos de espacios e instalaciones
para impartir estas ensefianzas

De conformidad con el articulo 39 del Real Decre-
to 1004/1991, de 14 de junio, el ciclo formativo de
formacion profesional de grado superior: desarrollo de
producto en carpinteria y mueble, requiere, para la impar-
ticion de las ensefianzas definidas en el presente Real
Decreto, los siguientes espacios minimos que incluyen
los establecidos en el articulo 32.1.a del citado Real
Decreto 1004/1991, de 14 de junio.

_ ) Superficie | 4 tﬁ;l?:a‘::idm
Espacio formativo 5 -
. {m?} (%)
Aula técnica de maderay mueble....] 120 60
Taller de mecanizado de la madera ..| 240 20
Aula polivalente ........................ 60 20

El «grado de utilizacién» expresa en tanto por ciento
la ocupacion en horas del espacio prevista para la impar-
ticion de las ensefianzas minimas, por un grupo de alum-
nos, respecto de la duracign total de estas enserianzas
y. por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan
las administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizaciéns
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion) podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

6. Convalidaciones, correspondencia y acceso
a estudios universitarios

6.1. Mddules profesionales que pueden ser objeto de
convalidacién con la formacién profesional ocu-
pacional.

Construccion y analisis de prototipos de carpinteria

y mueble.

Gestion de compras en industrias de la madera y
el mueble.

Gestion de calidad en industrias de la madera y el
mueble.

Administracién, gestion y comercializacién en la
pequefia empresa.

Desarrollo de producto en carpinteria y mueble.

Proyectos de instalacién de carpinteria y mueble.

6.2. Modulos profesionales que pueden ser objeto de
correspondencia con la practica laboral.

Construccion y analisis de prototipos de carpinteria
y mueble.

Gestion de compras en industrias de la madera vy
el mueble.

Gestion de calidad en industrias de la madera y el
mueble.

Formacidén y orientacién laboral.

Formacioén en centro de trabajo.

6.3. Acceso a estudios universitarios.

Ingeniero técnico en Disefo Industrial.
Ingeniero técnico en Industrias de los Productos
Forestales.
Ingeniero técnico en Industrias Forestales.
Ingeniero técnico Industrial.
. Ingeniero técnico en Mecanica.
Arquitecto técnico.

AGENCIA DE PROTECCION
DE DATOS

14450 RESOLUCION de 22 de junio de 1994, de
la Agencia de Proteccién de Datos, por la que
se aprueban los modelos normalizados en
soporte papel y magnético a través de los
que deben efectuarse las correspondientes
inscripciones en el Registro General de Pro-
teccion de Datos.

Publicado en el «Boletin Oficial del Estador de 21
de junio de 1994 el Reglamento que desarrolla la Ley
Organica 5/1992, de 29 de octubre, de Regulacion del
Tratamiento Automatizado de los Datos de Caracter Per-
sonal, de conformidad con lo dispuesto en los articulos
6 y 7 del mismo, se hace preciso aprobar los modelos
en soporte papel y magnético que, mediante el empleo
de cualquiera de ellos, permita a los titulares de ficheros,
tanto publicos como privados, llevar a cabo las distintas
operaciones de inscripcidn {creacién, modificacion y can-
celacion) en el Registro General de Proteccién de Datos.

En su virtud, y con el fin de facilitar dichos tramites,
esta Agencia de Proteccion de Datos ha resuelto;

Primero.—Aprobar el modelo impreso normalizado de
notificacidn de ficheros automatizados de datos de carac-
ter personal que figura en el anexo | de la presente
Resolucidn.

Segundo—Aprobar el dlseno normalizado de los
soportes magnéticos de notificacién de los ficheros auto-
matizados de datos de caréacter personal que figura en
el anexo Il de la presente Resolucion. ,



