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|. Disposiciones generales

MINISTERIO
DE EDUCACION Y CIENCIA

21377 REAL DECRETO 1072/1993, de 2 de julio,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado superior correspondiente
al titulo de Técnico superior en plasticos y
caucho.

E! Real Decreto 813/1993, de 28 de mayo, ha esta-
blecido el titulo de Técnico superior en plasticos y caucho
y sus correspondientes ensefianzas minimas, en conso-
nancia con el Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo,
que a su vez fija las directrices generales sobre los titulos
de formacién profesional y sus ensehanzas minimas.
De conformidad con el articule 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacion General de
Sistema educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el
curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus res-
pectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacién académica, a la organizacion vy
al desarrollo didactico gue fundamentan el curriculo del
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto, son los mismos que han quedado expuestos
gn 'e:. preambulo del Real Decreto 1067/1993, de 2

e julio.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 2 de julio de 1993,

DISPONGO:
Articuio 1.

1. Ei presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensenanzas de formacidn profesional vinculadas
al titulo de Técnico superior en plasticos y caucho. A
estos efectos, los objetivos, expresados en términos de
capacidades, y los criterios de evaluacidn del curriculo
del ciclo formativo correspondiente, asi como la refe-
rencia del sistema productivo que expresa la compe-
tencia profesional caracteristica del titulo, son fos esta-
blecidos en el Real Decreto 813/1993, de 28 de mayo,
por el que se aprueban las ensefanzas minimas para
el titulo de que se trata.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo del presente Real Decrato.

Articulo 2.

E! horario de los diferentes maédulos profesionales
sera establecido por el Ministerio de Educacién y Ciencia.

Articulo 3.

El Ministro de Educacién y Ciencia dictara las norras
pertinentes en materia de evaluacidn y promocion de
los alumnos.

'

Articuio 4.

El presente Real Decreto sera de aplicacion en 'el
ambito territorial de gestion del Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Disposicion adicional dnica.

De acuerdo con las exigencias de organizacién y
metodologia de la educacion de adultos, tanto en la
modalidad de educacién presencial como en la de edu-
cacién a distancia, el Ministerio de Educacion y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto, conforme a las caracteristicas, condiciones
¥ necesidades, a la poblacion aduhta.

Dispesicion final primera.

~ Se autoriza al Ministro de Educacion y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacion de lo dispuesto en este Real Decreto.

Disposicién final segunda.

El curriculo establecido en el presente Real Decreto
sera de aplicacion supletoria en las Comunidades Autd-
nomas con competencia plena en materia de educacion,
de conformidad con lo establecido en el articulo 149.3
de la Constitucion.

Disposicion final tercera.

El presente Real Decreto entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacian en el «Boletin Oficiai del
Estado». '

Dado en Madrid a 2 de julio de 1993.
JUAN CARLGS R.

El Ministro de Educacién y Ciencia.
ALFREDO PEREZ RUBALCABA

ANEXO

Médulo profesional 1: organizacién y gestion
del proceso de produccidn

Contenidos (duracién 128 horas)

1. Sistemas de fabricacion y organizacion de la pro-
duccién.

a) Esguematizacién de procesos de fabricacién. Dia-
gramas de proceso y de flujo.

b) Objetivos y subfunciones productivas. Interrela-
ciones entre las diversas subfunciones.

¢) Fases y operaciones basicas en la fabricacion y
transformacion de polimeros y elastomeros.

d} La informacion de proceso. Contenido. Analisis
de informacion de proceso,

e) Disposicion en planta de maquinas e instalacio-
nes de produccion. Movimiento de materiaies v de pro-
ductos. Analisis del flujo de produccién.
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2. Sistemas y métodos de trabajo.

a) Metodologias de fabricacidn.

b) - Métodos de trabajo. La mejora de métodos.

¢} Estudio y calculos de tiempos.

d} Analisis de fases y descripcion de puestos de
trabajo.

e} Resolucion de casos practicos de estudios de
tiempo.

3. Planificacion y control de la produccién.

a) Conceptos generales. Gestion de la produccion.
Sistemas de gestion.

b) La planificacion de necesidades. Técnicas.

c) El Plan de produccién. Métodos y modelos para
su determinacion.

d) Gestion de las existencias: curvas de costo. Con-
trol de almacén. Inventarios.

e) Calculo de necesidades y la programacién: pla-
nificacion de las cargas. Los suministros externos.

f) Métodos de programacion.

g} El lanzamiento. Control del progreso de la pro-
duccién.

h) Perspectivas: produccion «Justo a tiempo». Con-
eptos generales. Enfoque general.

i) Aplicaciones informaticas. Programas informati-
cos de produccion.

4. Costes de produccion.

a) Lafuncion del gasto. Composicion del coste,
b) Las mejoras de coste. Analisis del valor. Renta-
bilidad.
"c) Realizacion de supuestos de costes de produc-
cion.

5. Organizacién del mantenimiento.

a) Tiposy funciones del mantenimiento.
b} Soportes y circuitos de informacion para el man-
tenimiento.

6. Estructura organizativa y funcional de las empresas
de transformacion de polimeros y elastomeros.

a)} Relaciones funcionales del departamento de pro-
duccion.

b) Analisis de tareas y descripcion de puestos de
trabajo en industrias de transformacién.

Médulo profesional 2: instalaciones de transformacién
de plasticos y caucho

Contenidos {duracién 160 horas)
1. Dibujo y oficina técnica.
a) Dibujo técnico:

1. Andlisis funcional del conjunto mecanico. For-
mas y dimensiones. Acotacion funcional. Acabado de
superficies. Tolerancias de forma y posicién.

2.° Analisis de planos de conjuntos mecéanicos vy
esquemas de sistemas de calefaccion, refrigeracion,
hidraulicos, neumaticos y auxiliares de las instalaciones
de transformacién de plasticos y caucho.

b} Oficina técnica:

Soluciones constructivas para mejcra o modificacio-
nes de moldes y matrices. Disefio de utillaje de fabri-
cacion y modificaciones sencillas en las instalaciones
auxiliares.

2. Moldes y matrices.

a) Tipos. Caracteristicas fundamentales. Elementos
basicos del molde. Sistema de alimentacion. Sistema de
calefaccion y refrigeracién. Sistemas extractores o expul-
sores. Soluciones constructivas.

b) Analisis funcional de moldes y matrices. Relacion
entre las formas constructivas y el proceso de trans-
formacion de la materia. Influencia del disefio del molde
en las propiedades de la pieza acabada.

c) Realizacién de planos y esquemas de moldes y
matrices. Montaje, a escala de taller-planta, de moldes
en la instalacion.

3. Instalaciones y equipos de las técnicas de transfor-
macion de polimeros y slastémeros.

a) Principios de funcionamiento. identificacion de
equipos, componentes y subconjuntos. Andlisis de infor-
macidn de las disposiciones constructivas de los siste-
mas y equipos auxiliares y comunes de transformacién
de plasticos v caucho.

b) Equipos de preparacion de mezclas

c} Sistemas auxiliares: manutencidén, de almacena-
miento, transporte, mezcla, dosificacion, manipuladores
y robots. '

1.° Acondicionamiento: estufas y secadores.

2.° Servicios auxiliares en la instalacién: circuitos
neumadaticos y olechidraulicos, sistemas de calefaccion
y refrigeracidn, y calefaccion con vapor.

d) Sistemas de control instrumentacién. Panel de
mando. Control y programacion por crdenador.

e} Instalaciones y equipos comunes de la transfor-
mactén;

1.° Maquinas de procesos de compresidn y trans-
ferencia. Prensas de simple y doble efecto. Calculo de
presiones en los diferentes circuitos.

2.° Maquinas de inyeccién. Fundamentos. Unidades
de cierre, inyeccion, de potencia y de control.

3.° Maéquinas de extrusion. Elementos de una extru-
sora.

4.° Calandra. Fundamento.

bh.° Instalaciones de manipulacion de peliculas.

f) Realizacién de operaciones de mantenimiento de
primer nivel en la instalacién de transformacion, a escala
de planta-taller, justificando la diagnosis del posible fallo
v la solucién mas adecuada en cada caso.

Médédulo profesional 3: procesado de plasticos
Contenidos (duracion 192 horas)

1. Materiales poliméricos, sus propiedades y caracte-
rizacion.

a) Polimeros. Conceptos hasicos. Macromoléculas.
Mondmeros. Constitucion. Reacciones de polimeriza-
cién. Técnicas de polimerizacion. Relacién entre la cons-
titucion, morfologia y propiedades.

b) Principales familias de Polimeros. Sintesis, pro-
piedades y aplicaciones. Descriptiva de los materiales
poliméricos: polimeros termoplasticos y termoendureci-
bles. Polimeros de uso general {poliolefinas. Poliestire-
nos. Polimeros vinilicos. Polimeros acrilicos. Poliésteres,
poliéteres). Polimeros de ingenieria (siliconas, poliami-
das, policarbonatos). Polimeros especiales {fluorados,
térmicamente estables, barrera, etc.). Materiales com-
puestos.

¢} Propiedades de polimeros. Estado amorfo. Estado
cristalino. Fusion. Comportamiento vitreo. Morfologia v
parametros estructurales. Propiedades mecanicas, dina-
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micas, eléctricas y térmicas. Propiedades del flujo. Vis-
cosidad. Degradacion y estabilizacion de polimeros.

d) Caracterizacion de polimeros. Pesos moleculares:
determinacién. Relacion con las propiedades de trans-
formacién. Analisis térmico diferencial. Termogravime-
tria. Propiedades en solucion. Introduccion a la reclogia.
Técnicas de caracterizacion.

2. Procesado de polimeros.

a) Materiales de moldeo y sus componentes: poli-
meros y aditivos. Elaboraciéon de mezclas y de formas.
b) Métodos generales de transformacion.

1.° Técnicas de moldeo por compresion y transfe-
rencia.

2.° Técnicas de extrusion.

3.° Técnicas de inyeccion y soplado.

4.° Técnicas de moldeo rotacional.

5.2 Técnicas de calandrado.

6.° Termoconformado de planchas.

7.° Recubrimiento con materiales plasticos. Proce-
sado de materiales compuestos. Plasticos reforzados.

¢} En cada técnica: principios del método de trans-
formacion. Sistemas de control y parametros de ape-
racion. Identificacion de equipos, componentes y utilla-
jes. Aplicaciones.

d) Realizacion de procesos de transformacion de
polimeros a escala de planta-taller. Medida y regulacion
de los parametros de control. Justificacion del control
de las variables respecto al tipo de materia que hay que
transformar y a la técnica utilizada.

_e} Preparacion, control y regulacién de la instala-
cion,

3. Acabados de articulos.

a) Instalaciones de manipulacién de peliculas. Pre-
paracion control y regulacién de la instalacion.

b) Maquinas de soldar. Impresion, pulido y pintura
sobre articulos de plasticos o caucho.

4. Productos semimanufacturados y articulos de plas-
tico. Relacidn de los acabados con el medio ambien-
te.

a) Clasificacidn de articulos de pléstico y su relacién
con el proceso de transformacion.

h) Industrias de aplicacién de productos de plas-
ticos. Envases y embalajes.

¢) Recuperacion y reciclaje de articulos de plasticos.
Los plasticos y el medio ambiente.

d) Reutilizacion de plasticos.

Moédulo profesional 4: procesado de cauche

Contenidos {duracion 192 horas)

1. Elastémeros.

Conceptos basicos. Definicidn y caracteristicas. Vis-
coelasticidad. Relacién de la constitucién quimica con
la morfologia v con las propiedades de los elastomeros.
Clasificacion.

2. Principales familias de elastémeros.

a) Caucho natural: constitucion quimica, propieda-
des v reactividad. Método de preparacion y variedades
comerciales. Propiedades y aplicaciones.

b} Caucho sintético: sintesis, €omposicion y propie-
dades. Caucho de uso general, resistentes a la oxidacion,
resistentes al aceite, para usos especiales.

3. Formulacion y preparacion de mezclas.

a} Formulacion de una mezcla de caucho.

b) Ingredientes.  Agentes vulcanizantes. Empleo de
cargas y plastificantes. Influencia de los componentes
en las propiedades de la mezcla cruda y del producto
vulcanizado.

c) Preparacién de mezclas. Calculos necesarios.
Operaciones previas. Ciclo de mezclado. Preparacién de
mezcla en mezclador de cilindros o mezclador interno.
Ensayos de control de la mezcla cruda. Aspectos de segu-
ridad e higiene ambiental.

d} Formulacién practica de una mezcla de caucho
y realizacion de calculos de componentes para la obten-
cién de una cantidad de mezcla.

4. Transformacién y vulcanizaciéon de las mezclas de
caucho,

a) Tecnicas de moldeo por compresion, transferen-
cia e inyeccion de mezclas de ¢caucho,

b} Teécnica de extrusién y vulcanizacion.

c} Técnica de calandrado y vulcanizacion.

d) Técnicas de vulcanizacion. Principios basicos de
la vulcanizacion de elastémeros.

e} Instalaciones y equipos de vulcanizado.

f) En cada técnica: principios basicos del método
de transformacién. Sistemas de control y parametros
de operacion. ldentificaciéon de equipos, componentes
v utiltaje. Aplicaciones.

g) Realizacidon de procesos de transformacion a
escala de taller planta. Medida y regulacion de los para-
metros de control. Justificacién del control de variables
respecto al tipo de materia que hay que transformar
y a la técnica utilizada.

h) Latex. Tipos de latex natural y sintético. Formu-
lacion y fabricacidn de articulos. Aplicaciones.

5. Productos semimanufacturados y articulos de
caucho. Relacion de los acabados con el medio
ambiente.

a} Clasificacion de articulos de caucho y su relacién
con las distintas técnicas de transformacion.

b) industrias de aplicacion de productos de caucho.

c} Los cauchos y el medio ambiente. Técnicas de
recuperacion y reciclaje.

Médulo profesional 5: control de la calidad
de procesos de transformacién de plasticos y caucho

Contenidos {duracion 160 horas)

1. Gestidn y control de calidad.

a) Concepto de calidad de un producto y su medida.

b) Calidad en el disefio del producto. Cambio de
proceso. Fase de planificacién y lanzamiento. Revision
de especificaciones. Desarroilo de un producto.

c¢) Garantia de calidad en los suministros de pro-
veedor. Toma de muestras. Técnicas de muestreo en
recepcién, almacenamiento, en proceso y en preducto
acabado. Homologacién y certificacion.

d} Control de las condiciones del lugar de almace-
namiento para productos sélidos, liquidos y gases.

e) Calidad en la fabricacién. Analisis del proceso.
Variaciones en los procesos vy su medida. Recogida de
datos y presentacion, estadistica. Representacion gra-
fica. Tipos de gréficos de presentacion de datos y resul-
tados. Gréaficos de control por variables y atributos. Inter-
pretacion de los graficos de control.

f) Norma espaficla de sistema de calidad. Auditoria
y evaluacion de la calidad.
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g} Gestién econémica de la calidad. Costes de cali-
gag. Mejora de la calidad. Motivacion. Circulos de cali-
ad.
h) Manuales y sistemas de calidad.
i} Calidad de entrega y servicio. Fiabilidad. Puntos
basicos de servicio a clientes.
i) Incidencia de la automatizacién sobre la calidad.

2. Ensayos de calidad.

a) Técnicas de preparacion y acondicionamiento de
probetas.

b} Técnicas de ensayo. Fundamento, equipo, pro-
piedades, medidas vy sus unidades en:

1.° Ensayos grganolépticos.

2.° Ensayos mecanicos: resistencia a la traccion, a
la flexion y a la deformacioén, dureza...

3. Ensayos térmicos: deformacién bajo carga, resis-
tencia a la combustibilidad...

4.° Ensayos eléctricos; resistividad eléctrica super-
ficial vy resistividad transversal, constante dieléctrica y
factor de pérdida, rigidez dieléctrica y resistencia a la
formacion de huella conductora.

5.° Ensayos fisicoquimicos: envejecimiento, per-
meabilidad de gases, masas moleculares. Comporta-
miento frente a acidos, bases, sales y disolventes...

c} Determinacién practica de diferentes variables
fisicoquimicas, expresion de los datos obtenidos con sus
unidades caracteristicas, célculos realizados para obten-
cion de resultados e interpretacion de ios mismos para
identificar o caracterizar la sustancia objeto de ensayo.

d) Tratamiento estadistico y grafico de los valores
obtenidos experimentalmente en una serie de medidas
de una variable e interpretacién en relacidon al control
de calidad.

3. Teécnicas de analisis quimico y técnicas instrumen-
tales aplicadas al control de calidad de plasticos y
caucho.

a} Meétodos de andlisis quimico especifico, segun
noarmas. .

b) Meétodos instrumentales de analisis: métodos
espectroscopicos.

¢) Utilizacidon de narmas UNE de métodos de ensayo
y andlisis.

d) Determinacion de las propiedades y caracteris-
ticas de las sustancias analizadas. Justificacion de la téc-
nica elegida en relacidn con la sustancia que hay que
analizar, procedimientos que hay que seguir, obtencion
de datos, realizacién de célculos y expresion de resul-
tados.

Mdédulo profesional 6: relaciones en el entorno
de trabajo

Contenidos {duracion 64 horas)

1. Principios de organizacién empresarial.

_a) Direccion y coordinacién de acciones de los
miembros de un grupo o equipo:

1.2 Asignacion de tareas.
2.° Analisis de los resultados.

b} Factores claves en la organizacion.

¢) Elementos faormales basicos de una organizacion
empresarial tipo.

d) Variables instrumentales basicas de una organi-
zacion empresarial tipo.

2. Procesos de informacion/comunicacion.

a) Produccién de documentos en los cuales se con-
tengan las tareas asignadas a 1os miembros de un equipo.

b) Comunicacion oral de instrucciones para la con-
secucién de unos objetivos.

¢} Tipos de informaciéon/comunicacion.

d) Elementos del proceso comunicativo.

e) Estrategias para comunicacién eficaz y concisa.

3. Relaciones laborales.

a} Resolucidn de situaciones conflictivas originadas
como consecuencia de las relaciones laborales.

b) La direccién. Estilos de direccion.

¢) Elliderazgo. Situaciones tipo.

d) Elconflicto. Tipos de conflictos.

e) Proceso para afrontar un conflicto.

f} Toma de decisiones. Tipos. Métodos de blisqueda
de una respuesta.

4. Dinamica de grupos.

a} Aplicacidn de las técnicas de dinamizacion de
grupos. ‘

b) Técnicas de dinamica de grupos.

¢} Técnicas para la direcciéon de reuniones.

d} Roles especiales en una reunién.

e} Técnicas de preparacion de una reunidn.

Médulo profesional 7: formacion y orientacion
laboral

Contenidos (duracidén 64 horas)

1. Salud laboral.

a} Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral
y calidad de vida. El medioc ambiente y su conservacion.

b) Factores de riesgo: fisicos, quimicos, biclégicos,
organizativos. Medidas de prevencién y proteccion.

¢c) Técnicas aplicadas de la organizacidon «segura»
del trabajo.

d) Teécnicas generales de prevencidn/proteccion.
Analisis, evaluacion y propuesta de actuaciones.

e) Casos practicos.

f) Prioridades y secuencias de actuacién en caso
de accidentes,

g) Aplicacion de técnicas de:

1. Consciencia/inconsciencia.

2.2 Reanimacidn cardiopulmonar.,

3.2 Traumatismos.

4° Salvamento y transporte de accidentados.

2. Legislacion y relaciones laborales.

a) Derecho laboral: normas fundamentales.

b} Larelacidn laboral. Modalidades de contratacién,
salarios e incentivos. Suspensidn y extincion del contrato.

c) Seguridad Social y otras prestaciones.

d) Organos de representacion.

e) Convenio colectivo. Negociacion colectiva.

3. Orientacidn e insercion socio-laboral.

a) E! mercado laboral. Estructura. Perspectivas del
entorno.

b) El proceso de bldsqueda de empleo: fuentes de
informacion, mecanismos de oferta-demanda, procedi-
mientos y técnicas.

¢) Iniciativas para el trabajo por cuenta propia. Tra-
mites y recursos de constitucion de pequefias empresas.

d) Recursos de autoorientacion profesional. Analisis
v evaluacion del propio potencial profesional y de los
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intereses personales. La superacién de hébitos sociales
discriminatorios. Elaboracién del itinerario profesional.
La toma de decisiones.

4. Principios de economia.

a) Variables macroecondémicas. Indicadores socio-
econdmicos. Sus interrelaciones.
b} Economia de mercado:

1.2 Oferta y demanda.
2.° Mercados competitivos.

¢) Relaciones socio econdmicas internacionales: CEE

b. Economia y organizacién de la empresa.

a) Actividad econémica de la empresa: criterios de
clasificacion.

b} La empresa: tipos de modelos organizativos.
Areas funcionales. Organigramas.

c¢) Funcionamiento econdémico de la empresa:

1.2 Patrimonio de la empresa.

2.° Obtencién de recursos: financiacion propia,
financiacion ajena.

3.2 Interpretacion de estados de cuentas anuales.

4.° Costes fijos y variables.

Médulo profesional 8: formacién en centro de trabajo
Contenidos (duracion 440 horas)

1. Desarrollo de informacion de proceso.

A partir de una informacion de proceso inicialmente
asistido y posteriormente de forma auténoma: definicion
de informacién que incluya los medios de fabricacién,
instrucciones de trabajo y los procesos de control.

2. Procesado de polimero o elastémeros.

a) Analisis de informacion real de proceso: utiliza-
cion de ordenes de fabricacion, fichas de formulacién
de mezclas y de compuestos de moldeo. Planos de la
instalaciéon y de moldes. Manuales de mantenimiento.
Libros de instrucciones y normas de control.

b) Inspeccion de materiales y equipos: verificacién
de la puesta a punto de los sistemas de calefaccién,
refrigeracion, hidraulicos o neuméaticos mediante prue-
bas o medidas en vacio. Ajuste de sistemas de alimen-
tacion o recogida en la instalacién. Comprobacion de
los materiales de transformacién por sus caracteristicas
organolépticas y especificaciones técnicas.

c} Mezcla y/o transformacion de polimeros; reali-
zacion de calculos de cantidad de polimeros e ingre-
dientes segun formulacion. Programacion y ajuste de
condiciones de operacién segin material, equipos y pie-
Za que hay que obtener.,

d) Transferencia de informacién: anotacién o utili-
zacién de medios informaticos en el registro de datos.
Elaboracién de un informe de las actividades produc-
tivo/formativas desarrolladas, con justificacion de los
resultados de su intervencidn. Comunicacion de anoma-
lias o incidencias al responsable designado por el centro
de trabajo para el seguimiento del programa formativo.

e} Normas de seguridad: toma de conciencia de la
relacion existente entre dispositivos de seguridad de
maquinas con la operacion y el tipo de material que
hay que procesar.

3. Realizacién o interpretacién de ensayos de control
de calidad de plasticos o caucho.

‘a) Analisis de informacion real: especificaciones del
articulo y del procedimiento de ensayo. Graficos de con-
trol. Manual de los equipos de ensayo.

b) Verificacién de equipos de ensayo: inspeccion
visual, comprobacidén de funcionamiento y, en su caso,
calibracién del aparato o equipo de ensayo.

¢) Realizacion de ensayos de caracterizacion y medi-
das fisicas. Toma de muestra y preparacién de probetas.
Observacién de caracteristicas organolépticas, andlisis
dimensional y ensayos de caracterizacion y medida de
propiedades mecanicas y fisicoquimicas.

d) Transferencia de informacién: registro de datos
y evaluacion de calidad mediante interpretacion de gra-
ficos de control. Elaboracion de un informe con des-
cripcion del procedimiento, expresion de los resultados
y justificacién de las conclusiones. Comunicaciéon de ano-
malias o dudas al responsable designado por el centro
de trabajo para el seguimiento del programa formativo.

e) Normas de seguridad y ambientales: atencidn a
la relacion del tipo de ensayo y material de estudio con
las precauciones de seguridad y caracteristicas higié-
nicas del material controlado.

21378 REAL DECRETO 1073/1983, de 2 de julio,
por el que se establece el curriculo del ciclo
formativo de grado medio correspondiente al
titulo de Técnico de operaciones de proceso
en planta quimica.

El Real Decreto 814/1893, de 28 de mayo. ha esta-
blecido el titulo de Técnico en operaciones de proceso
en planta quimica y sus correspondientes ensefanzas
minimas, en consonancia con el Real Decreto
676/1993, de 7 de mayo, que a su vez fija las directrices
generales sobre los titulos de formacion profesional y
sus ensefanzas minimas.

De conformidad con el articulo 4 de la Ley Organica
1/1990, de 3 de octubre, de Crdenacion General de
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el
curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus res-
pectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacién académica, a la organizaciéon y
al desarrollo didactico que fundamentan el curriculo del
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto, son los mismos que han quedado expuestos
en el preambulo del Real Decreto 1067/1993, de 2
de julio.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacién
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacién del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 2 de julio de 1993,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de Formacion Profesional vinculadas
al titulo de Técnico en operaciones de proceso en planta
quimica. A estos efectos, los objetivos, expresados en
términos de capacidades, y los criterios de evaluacion
del curriculo del ciclo formativo correspondiente, asi
como la referencia del sistema productivo que expresa
la competencia profestonal caracteristica del titulo, son
los establecidos en el Real Decreto 814/1993, de 28
de mayo, por el que se aprueban las ensefianzas minimas
para el titulo de que se trata.

2. Los contenidos del curriculo se establecen en el
anexo del presente Real Decreto.



