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en la Universidad en régimen de dedicacion a tiempo
coempleto o que, en el caso de Profesores de éreas de
Ciencias de la Salud con actividad asistencial autorizada
legalmente, tengan asignado un complemento especi-
fico, podran presentar su actividad investigadora a la
evaluacidn prevista en el articulo 2.5, 4, del Real Decreto
1086/ 1989, de 28 de agosto, remitiendo a la Comisidn
Nacional Evaluadora de la Actividad Investigadora {calle
Santa Cruz de Marcenado, 26, 28015 Madrid) por algu-
no de los procedimientos establecidos en 1a Ley de Pro-
cedimiento Administrative, su curriculum vitae abrevia-
do, por sextuplicado, segiin modelo del anexo 1, y curri-
culum vitae completo en formato de su eleccién, por
duplicado. Los Profesores de éreas de Ciencias de la
Salud acompafiaran ademas un certificado expedideo por
el Gerente de su Univarsidad, y con el visto buesno del
Rector, en el que se acredite que su dedicacidn total
a la Universidad tiene la consideracién de dedicacién
a tiempo completo.

2. Los Profesores universitarios en régimen de dedi-
cacidn a tiempo parcial y los que hayan sido autorizados
por Ley para desempenar actividades docentes o inves-
tigadoras de cardcter extraordinario, tendran derecho a
solicitar que se evallen sus méritos investigadores cuan-
do completen los periodos de tiempo fijados en el articulo
2.°, 4, del Real Decreto 1086/19889, de 28 de agosto,
aportando la documentacién que se indica en el apartado
anterior. No obstante, la decisidn que se adopte sobre
tales méritos por la Comisidn Nacional Evaluadora de
la Actividad Investigadora no producird efectos econd-
micos hasta el momento en que los Profesores pasen
a prestar servicios en la Universidad en régimen de dedi-
cacidn a tiempo completo.n

Segundo.—Los apartados 2 y 3 del punto primero
de la citada Orden de 5 de febrero de 1980 {«Boletin
Oficial del Estado» del 6) pasaran a tener los nGmeros
3 vy 4, respectivamente.

Tercero.—La presente Orden entrard en vigor el mis-
g’to dia de su publicacién en el «Boletin Oficial de! Esta-

on,

Lo que comunico a V. E. y 8 V. |. para su conocimiento
y efectos.
Madrid, 3 de diciembre de 1882,

PEREZ RUBALCABA

Excmo. Sr. Secretario de Estado de Universidades e
Investigacién e limos. Sres. Directores generales de
Investigacién Cientifica y Técnica y de Ensefianza
Superior. :

MINISTERIO DE INDUSTRIA,
COMERCIO Y TURISMO

27455 RESOLUCION de 10 de diciembre de 1992,
de la Dirsccién General de Ja Energia, por la
que se publican los precios méximos de venta
al publico de gasolinas y gasoleos, aplicables
en ol dmbito de la Comunidad Auténoma de
gan?rg%sza partir del dia 12 de diciembre

e .

Por Orden de 3 de mayo de 1991, se aprobo el sis-
tema de precios maximos de venta al publico de gaso-
linas y gasdleos en el &mbito de ia Comunidad Auténoma
de Canarias.

En cumplimiento de lo dispuesto en dicha Orden.

Esta Direccién General de la Energia ha resuelto o
siguiente:

Desde las cero horas del dia 12 de diciembre de
1992, ios precios maximos de venta al puiblico en el
ambito de la Comunidad Autdnoma de Canarias de los
productos que a continuacion se relacionan, impuestos
incluidos, en su caso, seran los siguientes:

1. Gasolinas auto en estacién de servicio o aparato
surtidor:

FPosetas

por litra
Gasolina auto L. Q. 87 {saper) ......... eaann 71.8
Gasolinaautc L. 0. 92 (normal) ................. 68.8
Gasolina auto L. 0. 95 {sinplomo) .............. 69,1

2. Gasoleos en estacion de servicio o aparato sur-
tidor: :

Pesetas
por fitro -

Gasdleo A ... .. 55.8.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madrid, 10 de diciembre de 19382 —la Directora
general de la Energia, Maria Luisa Huidobro y Arreba.

- MINISTERIO DE RELACIONES
CON LAS CORTES
Y DE LA SECRETARIA
DEL GOBIERNO

27456 REAL DECRETQ 1435/1992, de 27 de
noviembre, por el que se dictan las disposi-
ciones de aplicacién de la Directiva del Con-
sejo 89/392/CEE, relativa a la aproximacidn
de las legislaciones de los Estados miembros
sobre maguinas.

El articulo 189 del Tratado de Roma exige que los
Estados miembros pongan en vigor las disposiciones
necesarias para la aplicacion de las Directivas comu-
nitarias.

Con fecha 14 de junio de 1989, el Consejo de las
Comunidades Europeas aprobd la Directiva
85/382/CEE, relativa a la aproximacion de las legisla-
ciones de los Estados miembros sobre maquinas (pu-
blicada en el «Diario Oficial dé !as Comunidades Euro-
peas» numero L 183, de 29 de junio de 1882} modi-
ficada mas tarde por la Directiva del Consejo
91/368/CEE. de 20 de junio {(«Diario Oficial de las Comu-
?iggc]i?s Eurcpeas»s. nimero L 198, de 22 de julio de

Por lo tanto, se hace necesario establecer la corres-
pondiente normativa interna para la adaptacidon y
desarrollo de las previsiones de ambas Directivas que,
por su propia naturaleza, constituyen un conjunto dnico.

De otro lado, la Ley 21/1992, de 16 de julio, de
industria, define el marco en el gue ha de desenvolverse
ia seguridad industrial, estableciendo los instrumentos
necesarios para su puesta en aplicacion, conforme a las
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competencias que corresponden a las distintas Admi-
nistraciones Publicas.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Industria,
Comercio y Turismo, y de Trabajo v Seguridad Social,
de acuerdo con et Consejc de Estado y previa delibe-
racién del Consejo de Ministras, en su reunién del dia
27 de noviembrs de 1992,

DISPONGO:

Capitulo |

Ambito de aplicacién, comecializacién vy libre circula-
cién

Articulo 1.

1. Elpresente Real Decreto se aplica a las maquinas
y fija los requisitos esenciales de seguridad y salud
correspondients, tal como se definen en el anexo |.

2. Alos efectos del presente Real Decreto se enten-
darid como amaquina» un conjunto de piezas u dérganos
unidos enire si, de los cuaies uno por 1o menos habra
de ser mévil y, en sii caso, de érganos de accionamiento,
circuitos de mando y de poi2ncia, u otros, asociados
de forma solidaria para una aplicacion determinada. en
partiqular para la transformacion, tratamiento, fespla-
zamiento y acondicionamiento de un material.

También se considerard como smagquina» un conjunto
de maquinas que, para llegar a un mismo rasultado, estén
dispuestas y accionadas para funcionar solidariamente.

Se considerard igualmente como smagquinas un equi-
po intercambiable que meodifique la funcién de una
maquina, que se ponga en &l mercado con objsto de
qus el operador o acople a una maqguina, a una serie
de maquinas diferentes ¢ a un troctor, siempre que este
equipo ho sea una pieza de recambio o una herramienta.

Quedan excluidos del &mbito da aplicacién del
presente Real Decreto:

— Los aparatos de elevacién disefados y fabricados
para la elevacién y/o para el desplazamiento de personas
con o sin carga, exceptuados los carros de transporte
con puesto de mando elevable;

— Las maquinas cuya anica fuente de energia sea
la fuerza humana, empleada directamente, salvo si se
trata de una maquina utilizada para la elevacién de
cargas;

— Las maquinas para usos médicos utilizadas en con-
tacto directo con el paciente;

— Los materiales especificos para ferias y pargues
de atracciones;

— Las calderas de vapor y recipientes a presion;

— Las mdéquinas especialmente concebidas o pues- -

tas en servicio para usos nucleares y cuyos fallos puedan
originar una emisidn de radiactividad;

— lLas fuentes radiactivas incorporadas a una mé&
quina;

— Las armas de fuego;

. — Los depositos de almacenamiento v las conduc-
ciones para transporte de gasclina, combustible diésel,
liquidos inflamables y sustancias peligrosas;

— Los medios de transporte, es decir, los vehiculos
vy sus remolques destinados Unicamente al transporte
de perscnas por via adrea o en las redes viarias, de
ferrocarrit o acudticas, y los medios de transporte, en
la medida en que hayan sido disefiados para el transporte
de mercancias por via adrea o en las redes viarias, de
ferrocarril ¢ acuaticas. No estardn excluidos los vehiculos
empleados en la industria de extraccion de minerales;

~ Los bugues maritimos y unidades mdviles fuera
costa {«offshoren), asi como los equipos instalados a bor-
do de tales buques o unidades:

— Las instalaciones de funiculares para transporte
publico 0 no puablico de personas;

— Los tractores agricolas y forestales a los gque se
refiere el apartado 1 del articulo 1 de la Directiva
74/ 150/CEE, del Consejo, de 4 de marzo de 1974, rela-
tiva a la aproximacion de las legislaciones de los Estados
miembros sobre la homologacion de los tractores agri-
colas o forestales de ruedas {«Diario Oficial de las Comu-
nidades Europeas» numero L84, de 28 de marzo de
1974}, modificada en (ltimo términc por la Directiva
88/297/CEE {«Diario Oficial de las Comunidades Euro-
peasr» nOmero L 126, de 20 de mayo de 1988);

— Las mdquinas especialmente disefiadas y fabrica—
das para fines militares o de mantenimiento del orden
pablico. )

4. Quedaran también excluidas del ambito de apli-
cacion del presente Real Decreto:

4.1 Cuando para una maquina los riesgos, contenmr
plados en el prasente Real Decreto, queden cubiertes,
en su totalidad o en parte, por disposiciones dictadas
en aplicacion de Directivas comunitarias especificas,
dicha maquina o dichos riesgos, desde la entrada en
vigor de aquellas disposiciones.

4,2 Las maquinas cuyos riesgos sean principalmen-
te de origen eléctrico, contempladas en el Real Decreto
771988, de 8 de enero, por el que se dictan las dis-
posiciones de aplicacion de la Directiva 73/23/CEE, rela-
tiva a la aproximacion de las fegislaciones de los Estados
miembros sobre &! material eléctrico destinado a uti-
lizarse con determinados iimites de tension,

Articulo 2.

1. Sdio se podrdn comercializar y poner en servicio
las maquinas contempladas en el ambito de aplicacion
del presente Real Decreto, si no comprometen la segu-
ridad ni la salud de las personas ni, en su caso, de los
animales domésticos o de los bienss, cuando estén ins-
taladas y mantenidas convenientemente y se utilicen de
acuerdo con su dastino.

2.  Se permitird gue en casos tales como ferias, expo-
siciones y demostraciones, se presenten maquinas que
no cumpian las disposiciones de este Real Decreto, siem-
pre que exista un cartel visible en el que se indique
¢on claridad su no conformidad v la imposibilidad de
adquirir estas maquinas antes de que el fabricante ¢
su representante legalmente establecido en la Comu-
nidad las hayan acomodado a tales disposiciones. En
las demostraciones deberdn adoptarse las medidas de
seguridad adecuadas con objeto de garantizar la pro-
teccion de las personas.

3. Las disposiciones del presente Real Decreto se
entenderdn sin periuicio de la facuitad de la Adminis-
tracion para establecer los requisitos adicionales nece-
sarios para garantizar la proteccidén de las personas v,
en particular, de los trabajadores, cuando utilicen las
referidas maquinas, siempre que ello no suponga la modi-
ficacidn de las mismas.

Articulc 3. -

Mo se podra prohibir, limitar u obstaculizar, por razo-
nes refativas a lo regulado por el presente Real Decreto:

1. La comercializacién y la puesta en servicioc de
las maquinas que cumplan las disposiciones de sste Real
Decreto.

2. Lacomercializacién de las méqguinas que, median-
te la declaracién del fabricante o de su representante
legalmente establecido en la Comunidad, que cita el
apartado B del anexo il, vayan a incorporarse a una
maquina o a unirse con otras maquinas para formar una
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maquina a la que se aplica el presente Real Decreto,
salvo si pueden funcionar de forma independiente.

Los equipos intercambiables a que se refiere el Gitimo
parrafo del articulo 1.1 se consideraran maguinas vy, por
consiguiente, deberan llevar en todos ios casos la marca
«CEn e ir acompafiados de la declaracidn «CE» de con-
formidad mencionada en el apartado A del anexo H.

Articulo 4.

Las maquinas a las que se aplica el presente Real
Decreto deberédn cumplir los requisitos esenciales de
seguridad y de salud que figuran en ef anexo |.

Articulo b,

1. Se considerardn conformes con los requisitos
esenciales de seguridad y salud contemplados en el ar-
ticulo 4 las maguinas que estén provistas de la marca
«CE» y gue dispongan de !a declaracion «CE» de con-
formidad que se menciona en ef anexo li.

A falta de normas armonizadas, las prescripciones
del capitulo Vil del Reglamento de Seguridad de las
Maquinas, aprobado por Real Decreto 149571986, de
26 de mayo, asl como las normas relativas a la materia
que el Ministerio de industria, Comercio y Turismo publi-
que, en aplicacién de la disposicién final primera del
presente Real Decreto, se consideraran referencia vélida
para la correcta aplicacion de los requisitos esenciales
de seguridad y salud. '

2. Cuando una norma nacional de un Estado mierm
bro de la Comunidad que recsiz una norma armohizada
cuya referencia ss haya publicado en el «Diario Oficial
de las Comunidades Europeas» satisfaga uno o varios
de los requisitos esenciales, la maquina que se haya
fabricado con arreglo a esta norma se presumird con-
forme con dichos requisitos.

3. El Ministerio de Industria, Comercio y Turismo
publicara, mediante resolucion del Centro Directivo com-
petente en materia de seguridad industrial, con carécter
nformativo, las referencias de las normas armonizadas
citadas en el apartado anterior, asi como de {as normas
UNE que las traspongan, actualizéndolas de igual forma.

Articulo 6.

Cuando se considere que las normas armonizadas
a que se refiere el apartado 2 del articuio 5 no cumplen
plenamente los correspondientes requisitos esenciales,
la Administracion del Estado sometera el asunto al Comi-
té permanente creado por la Directiva 83/189/CEE
(«Diario Oficial de las Comunidades Europeas» niimero
£ 109}, exponiendo las razones, a los fines de o previsto
en el articulo 6.1 de la Directiva 89/392/CEE.

Articulo 7.

1. Cuando se compruebe gue determinadas méqui-
. .nas que lleven la marca «CE» y que se utilicen de acuerdo
con su destino pueden poner en peligro la seguridad
de las personas, animales domésticos o bienes, ia Admi-
nistracion compstente adoptars todas las medidas nece-
sarias para retirar tales maquinas del mercado, prohibir
su comercializacién, su puesta en servicio o limitar su
libre circulacion,

A los fines previstos en el apartado 2 del articu-
lo 7 de ia Directiva 89/392/CEE, la Administracion del
Estado informara inmediatamente a la Comisién de la
CE sobre dichas medidas, indicando las razones de la
ciecc:’isiéfm adoptada y, en particular, si la no conformidad
se debe;

a)_ A que no se qumpten los requisitos esenciales
mencionados en el articulo 4;

b} A una incorrecta aplicacién de las normas con-
templadas en el apartado 2 del articulo b;

c) A una laguna en las propias normas contempla-
das en el apartado 2 del articuio b.

2. Cuando una méaquina no conforme esté provista
de la marca «CE», la Administracién competente adop-
tara las medidas apropiadas contra quien haya puesto
la marca, vy la Administracion del Estado informara de
ello a ia Comisidn de ia CE y a los demas Estados
miembros.

Capitulo I

Procedimientos de certiticacion de la conformidad

Articulc 8.

1. Para certificar la conformidad de las maquinas
con las disposiciones del presente Real Decreto, el fabri-
cante, o su representante legalmente establecido en la
Comunidad deberd elaborar para cada méquina f3bri-
cada una declaracidon de conformidad «CE», cuyos ele-
mentos se recogen en el anexo N, y pondra en la magquina
la marca «CE» que describe el articulo 10.

2. Antes da ia comercializacién, el fabricante o su
represzntante establecido en la Comunidad debera:

a} si la maquina no estuviese relacionada en el
an?;(e IV, constituir el expediente previsto en el ane
X0V, .

b) si la maquina estuviese relacionada en el anexo IV
y 'se hubiese fabricado sin respetar o respetando sdlo en
parte las normas conternpladas en el apartado 2 del
articulo B, ¢ a falta de estas Gltimas, someter un modelo
de la maquina al cxamen «CE» de tipo considerado en
el anexo VI;

¢} si la maquina estuviese relacionada en el
anexo IV y se hubiese fabricado con arregic a las normas
contempladas en el apartado 2 del articulo 5, podré elegir
entre;

— constituir el expediente previsto sn el anexo. Vi
y comunicatlo & un Organismo de control que acusarj
racibo de dicho expedients io antes posible y gue lo
conservara; o

— présentar el expediente previsto en &l anexc VI
al Organismo de control, que se limitard a comprobar
si las normas contempladas en el apartado 2 del articu-
lo & han sido aplicadas correctamante y que establecera
un certificado de adecuacién de dicho expediente; o

— presentar el modelo de la maguina al examen «CE»
de tipo contemplado en el anexo VI.

3.. En caso de aplicacién del primer guién de la
letra c) del apartado 2, se aplicaran, por analogia, las
disposiciones de la primera frase del apartado b v las
del apartado 7 del anexo VI.

En caso de aplicacion del segundo guidn dea letra ¢}
del apartado 2, se aplicaran, por analogia, las disposi-
ciones de los apartaos 5, 6 y 7 del anexc VI,

4. En caso de aplicacién del apartado 2, letras a)
y ¢}, primer y segundo guiones, la declaracion «CE» de
conformidad deberd certificar Gnicamente la conformi-
dad con los requisitos esenciales mencionados en el ar-
ticulo 4.

En caso de aplicacion de la letra b} y del tercer guidn
de la letra c) del apartado 2, la declaracion de confor-
midad «CE» debera certificar la conformidad con el mode-
io que haya sido objeto del examen «CE» de tipo.

5. Cuando las maquinas sean objeto de otras dis-
posiciones que apliquen las correspondientes Directivas
comunitarias referentes a otros aspectos, la marca «CE»
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indicard, en dichos casos, que las maguinas cumplen
asimismo los requisitos de dichas disposiciones.

8. Las obligaciones de los apartados precedentes
incumbirdn a toda persona que comercialice la méguina
en la Comunidad cuando ni e fabricants ni su repre-
sentante legalmente establecido en ella las hayan cum-
plido. Las mismas obligaciones se aplicaran a quien mon-
te maquinas o partes de maquinas de origenes diferentes
© a quien construya la méquina para su propio uso.

7. Las cobligaciones previstas en el apartado 6 no
incumbiran a quienes acoplen a una maguina o a un
tractor un equipo intercambiable, tal y como se con-
temnpla en el articulo 1, siempre que los elementos sean
compatibles y que cada una de las partes que constituyan
la maquina montada lleve la marca «CE» y esté acom-
pafada de la declaracion «CE» da conformidad.

Articulo 9.

1. Los Organismos espafioles encargados de efec-
tuar los procedimientos de certificacién contemplados
en las letras b} y ¢} del apartado 2 del articulo 8 {que
Iz Directiva denomina «Organismos notificados» para el
conjunto de los Estados miembros de ia CEE), deberan
ser los Organismos de control a los que se refiere el
capitulo | del titulo 1l de la Ley 21/1992, de 16 de
julio, de Industria, los cuales seran autorizados por la
Administracién competente en materia de Industria del
territorio donde los Organismos inicien su actividad o
radiquen sus instalaciones, aplicando los procedimientos
astablecidos en la citada Ley, debiendo reunir los criterios
minimos establecidos en el anexo VIl al presente Real
Decreto, asi como los demas requisitos establecidos en
la citada-ley y normativa de desarrollo que les sea
aplicabie.

Se presumira gue cumplen con los criterios del citado
anexo VI los Organismos de control que satisfagan los
criterios de evaluacion establecidos en las normas armo-
nizadas pertinentes.

2. Las Administraciones que concedan las autori-
zaciones de los Organismos de control remitirdn copia
de las mismas al a/llmsteno de Industria, Comercio y
Turismo, a efectos de su difusién.y eventual comuni-
cacion a las restantes Administraciones competentes,
asi como a la Comisién de las CCEE y a los otros Estados
miembros.

3. 'Los Organismos de control seran inspeccionados
de forma peritdica, a efectos de comprobar gue cumplen
fielmente su cometido en relacién con la aplicacién del
presents Real Decreto.

Cuando, mediante un informe negativo de una enti-
dad de acreditacién, o por otros madios, se compruebe
que un Organismo de control ya no satisface los criterios
minimos indicados en el apartado 1, se le retirard la
autorizacién. La Administracién del Estado informaré de
ello inmediatamente a los deméas Estados miembros v
a la Comisidn de las CCEE.

4. El Ministerio de Industria, Comercic y Turismo
publicard, mediante resolucién del Centro Directivo com-
petente en materia de seguridad industrial, a titulo infor-
mativo, la lista de los Organismos de control notificados
por los Estados miembros de la CEE.

5. Cuando un Organismo de control aspaiiol decida
denegar o retirar un certificado de examen «CE» de tipo
o de adecuacion de expedients, proceders segun lo esta-
biecido en el articulo 16 de la Lay 21/1992, de 16
de julic. La Administracion competente en materia de

“Industria que haya intervenido en el procedimiento ante-

rior comunicara ai Ministeric de industria, Comercio y
Turismo toda decisidon que confirme la del Organismo
de control.

Capitulo 1}
Marca «CE»

Articulo 10,

1. Lamarca «CEn estara constituida por la sigla «CE»
seguida de las dos Gltimas cifras del afio en que se haya
puesto la marca, como se especifica en el anexo il

2. La marca «CE» deberd ponerse en la maguina
de manera clara y visible, de conformidad con el punto
1.7.3 del anexo i.

3. Queda prohibido poner en las maquinas marcas
o inscripciones que puedan crear confusién con Ea mar-
ca «CEn.

Disposicidon adicional Gnica.

Toda decisién de las Administraciones Pablicas adop-
tada en aplicacion del presente Real Decreto que supon-
ga una restriccidn de la comercializacion yv/o de la puesta
en servicio de una maguina se motivara de forma precisa
y serda comunicada en la forma reglamentaria al inte-
resado en el mas breve plazo, indicandole los recursos
procedentas y los plazos para interponerios.

Disposicidn transitoria unica.

Sin perjuicio de lo dispussto en el articulo 2 y la
disposicion final segunda, se admitird hasta el 31 de
diciembre de 1994 la comercializacién y la puesta en
servicio de las magquinas conformes con la normativa
vigente a 31 de diciembre de 1932, salvo para las estruc-
turas de proteccidn cantra el vuelco vy [a caida de objetos
{(«ROPS» y «FOPS», respectivamente), contempladas en
el Real Decreto 71/1992, de 31 de energ, por ef que
se amplia el ambito de znlicacion del Real Decreto
24571989, de 27 de febrero, y se establecen nuevas
especificaciones técnicas de determinados materiales y
maquinaria de obra {«Boletin Oficial del Estado» de 6
de febrero), y para las carretilias automotoras de manu-
tencién, reguladas por la Orden de 26 de mayo de 1388
(«Boletin Oficial del Estado» de 9 de junio), para las que
este periodo transitorio se extendera hasta ef 31 de
diciembre de'1995.

Disposicidn final primera.

Se faculta al Ministro de Industria, Comercio y Turis-
mo para, previo informe del de Trabajo y Seguridad
Social, dictar las disposiciones necesarias para el
desarrotic y cumplimiento del presente Real Decreto.

Disposicién final segunda.

El presente Real Decrato entrard en vigor el 1 de
enaro de 1993, excepto para las estructuras de pro-
teccién contra el vuelco y la caida de objetos {«ROPS»
v «FOPS», respectivamente}, contempladas en el Real
Decreto 71/1992, de 31 de enero, por el que se amplia
el 4mbito de aplicacién del Real Decreto 245/1989,
de 27 de febrero, y se establecen nuevas especifica-
ciones técnicas de determinados materiales y maquinaria
de obra {«Boletin Oficial del Estado» de 6 de febrero)
y para las carretillas automotoras de manutencion, regu-
ladas por la Orden de 26 de mayo de 19885 {«Boletin
Oficial del Estado» de 9 de junio), para las cuales se
aplicara desde el 1 de julio de 1285.

Dado en Madrid a 27 de noviembre de 19892,
JUAN CARLOS R,

El Ministro de Relacionas con las Cortes
y da |la Secreteria det Gobierna,

VIRGILIO ZAPATERO GOMEZ
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ANEXO |

Requisitos esenciales de seguridad y de salud relativos
al disefio y fabricacion de las mAquinas

Observaciones preliminares

1. Las obligaciones establecidas por jos requisitos
esenciales de seguridad y de salud sélo se aplicardn
cuando la maquina de que se trate, utilizada en las con-
diciones previstas por el fabricante, presente ¢l corres-
pondiente peligro. En todo caso, los requisitos 1.1.2,
1.7.3 y 1.7.4 se aplicaran a todas ias maquinas incluidas
en el presente Real Decrato.

2. Los requisitos esenciales de seguridad y de salud
enunciados en el presente anexo son imperativos. ‘No
obstante, cabe la posibilidad de que, habida cuenta el
estado de la técnica, no se alcancen los objetivos que
dichos requisitos establecen. En tal caso, v dentro de
lo posible, la maquina deher4 disefiarse y fabricarse para
acercarse a tales objetivos.

1. Requisitos esenciales de seguridad y de salud.

1.1 Generalidades.
1.1.1 Definiciones. ‘
Con arreglo al presente anexc, se entiende por

1. «Zona peligrosan, cualquier zona dentro y/o alre-
dedor de una maquinaen la cual la presencia de una
persona expuesta suponga un riesgo para la seguridad
0 la salud de la misma. -

2. «Persona expuestan, cualquier persona gue se

encuentre, enteramente o en parte, en una zona peli--

grosa.

3. «Operadors, la(s) parsona(s) encargada(s) de ins-

talar, poner en marcha, regular, mantener, limpiar, repa-
rar, transportar una maquina. -

1.1.2 Principios de integracién de la seguridad.

a} Por su misma construccidn, las maguinas debe-
ran ser aptas para realizar sufuncién y para su regulacién
y mantenimiento sin que las personas se expongan a
peligro alguno cuando las operaciones se lleven a cabo
en las condiciones previstas por el fabricante.

Las medidas que se tomen deberdn ir encaminadas
a suprimir los riesgos de accidente durante la vida util
previsible de Ia maquina, incluidas las fases de montaje
y desmontaje, incluso cuando los riesgos de accidente
resulten de situaciones anormales previsibles.

b} Al optar por las soluciones mas adecuadas, el
fabricante aplicara los siguientes principios, en el orden
que se indica:

— Eliminar o reducir tos riesgos en la medida de lo
posible (integracién de la seguridad en el disefio y fabri-
cacién de la méquina),

— Adoptar las medidas de proteccién que ssan nece-
sarias frente a los riesgos que no puedan eliminarse.

— Informar a los usuarios de los riesgos residuales
debidos a la incompleta eficacia de las medidas de pro-
teccion adoptadas, indicar si se requiere una formacion
especial y sefialar si es necesario un equipo de proteccién
individual.

¢} Al disefar y fabricar 1a maquina y al redactar las
instrucciones, el fabricante deber4 prever no solamente
un uso normal de la maguina, sino también el uso que
de ia maquina pueda esperarse de forma razonable.

Cuando el empleo anormal de la maquina entrafie
un riesgo, ésta deberd estar disefiada para evitar que
se utilice de manera anormal. En su caso, en las ins-
trucciones de empleo deberan sefialarse al usuario las

contraindicaciones de empleo de ia méaquina que, segan
ia experiencia, pudieran presentarse,

d} Enlas condicicnes previstas de utilizacién, habran
de reducirse al minimo posible la molestia, la fatiga y
ia tension psiquica (estrés) del operador, teniendo en
cuenta los principios ergondmicos.

s) El fabricante, en la etapa de disefio y de fabri-
cacion, tendra en cuenta las molestias que puede sufrir
el operador por el uso necesario o previsible de equipos
de proteccion individual {por ejemplo, calzado, guan-
tes, etc.).

f) La méaquina debera entregarse con todos ios equi-
pos O accesorios especiales y esenciales para que pueda
ser regulada, mantenida y usada sin riesgos.

1.1.3 Materiales y productos.

Los materiales que se hayan empleado para fabricar
las madquinas, o los productos que se hayan utilizado
y creado durante su uUso, no originardn riesgos para la
seguridad ni para la salud de las personas expuestas.

Especialmente, cuando se empleen fluidos, la méaqui-
na se disefara y fabricard para que pueda utilizarse sin
que surjan peligros provocados por el lignado, la uti-
lizacion, Ia recuperaci6n y la evacuacién.

1.14 Alymbrado.

El fabricante proporcionard un alumbrado incorpora-
do, adaptado a las operaciones, en equellos casos en
que, a pesar de la presencia de un alumbrado ambientai
de un valor normal, la ausencia de dicho dispositivo
pudiera crear un peligro.

El fabricante velard por que no se produzcan zonas

de sombra molesta, ni deslumbramientos molestos, ni
afectos estroboscdpicos peligrosos debido al alumbrado
proporcionado por el fabricante.
"~ 5i hubiera que inspeccionar con frecuencia algunos
dérganos internos, éstos llevaran los adecuados dispo-
sitivos de alumbrado, lo mismo habréd de ocurrir por lo
que respecta a las zonas de regulacion y de man-
tenimiento. _ :

1.1.5 Disefio de la maquina con miras a su mani-
pulacién.

La maguina o cada uno de sus diferentes elementos:

— Podra manipularse con seguridad.

— Estara embalada o disefiada para que pueda alma-
cenarse sin deterioro ni peligros (por ejemplo, estabilidad
suficiente, soportes especiales, stc.). :

Cuando el peso, tamafio o forma de la maguina o
de sus diferentes elementos no posibiliten su despla-
zamiento manual, 1a maquina o cada uno de sus dife-
rentes elementos debera:

~ Hevar accesorios que posibiliten la prension por
un medic de elgvacion,

— o estar disefiada de tal manera que se Ia pueda
dotar de accesorios de este tipo {por ejemplo, agujeros
roscados),

— o tener una forma tal que los medios normales
de elevacion puedan adaptarse con facilidad.

Cuando la maquina ¢ uno de sus elementos se trans-
porte manuaimente, debera;

— ser tacilmente desplazable,

— o llevar medios de prension_ (por ejemplo,
asas, etc.) con los que se pueda desplazar con total
seguridad.

Se estableceran disposiciones especificas respecto
a la manipulacién de las herramientas y/o partes de
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méquinas, por ligeras que sean, que puedan ser peii-
grosas {forma, material, etc.),

1.2 Mando.

1.2.1 Seguridad y fiabilidad de los sistemas de
mando.

Los sistermas de mando deberidn disefiarse y fabri-
carse para que resultan seguros y fiables, a fin de evitar
cualquier situacion peligrosa. En particular, deberdn dise-
farse y fabricarse de manera:

- que resistan las condiciones normales de servigio
y las influencias externas;

— que no se produzcan situaciones peligrosas, en
caso de error, en la ldgica en las maniobras.

1.2.2 Organos de accionamiento.
Los drganos de accionamiento;

— DSerdn claramente visibles e identificables vy, sifuera
necesario, irdn marcados de forma adecuada,

~ Estaran colocados de tal manera que se pueda
maniobrar con seguridad, sin vacilacién ni pérdida de
tiempo y de forma inequivoca,

— Se disefardn de tal manera que el movimianto
del érgano de accionamiento sea coherente con.el efecto
ordenado,

— Estardn colocados fuera de las zonas peligrosas
excepto, si fuera necesario, ciertos dérganos, tales como
una parada de ernergencia, una consola de aprendizaje
para robots, etc.,

— Estaran situados de forma que su manicbra no
acarree peligros adicionales,

— Estaran disefiados o irdn protegidos de forma que
el efecto deseado, cuando pueda acarrear un peligro,
no pueda producirse sin una manicbra intencional,

— Estardn fabricados de forma que resistan los
esfuerzos previsibles; se prestard una atencién especial
a los dispositivos de parada de emsrgencia que puedan
estar sometidos a esfuerzos importantes.

Cuando se disefie y fabrique un érgano de acciona-
miento para ejecutar varias accionss distintas, es dacir,
cuando su accién no sea univoca (por ejemplo, utilizacién
de teclados, etc.), la accién ordenada debera visualizarse
de forma clara vy, si fueras necesario, requerird una
confirmacién.

Los drganos de accionamiento tendran una configu-
racion tal que su disposicidn, su recorrido y su esfuerzo
rasistente sean compatibles con la accion ordenada,
habida cuenta los principios ergondémicos. Deberédn
tensrse en cuenia las molestias provocadas por el uso,
necesario o previsible, de equipos de proteccion indi-
vidual {por ejemplo, calzado, guantes, etc.}.

La maqguina debers estar equipada con dispositivos
de sefializacion (indicadores, sefiales, etc.), y con las indi-
caciones que $ean necesarias para que pueda funcionar
de manera segura. Desde el puesto de mando, el ope-
rador debera poder advertir las indicaciones de dichos
dispositivos. :

Desde el puesto de mando principal, el operador debe-
ré estar en situacion de asegurarse de qua ninguna per-
sona se halla expuesta en las zonas peligrosas.

Si esto resultara imposible, el sistema de mando debe-
ra disefiarse y fabricarse de manera que cualquier puesta
en marcha vaya precedida de una sefial de advertencia
sonora y/o visual. La persona expuesta debera tener
el tiempo vy los medios de oponerse rapidamente a la
puesta en marcha de la méaquina. :

1.2.3 Puesta en marcha.

La puesta en marcha de una maquina sélo debera
poder efectuarse mediante una accidn voluntaria ejer-

cida sobre un Grgano de accionamiento previsto a tal
efecto. o ] )
Este requisito también sera aplicable:

— A la puesta en marcha de nusevo tras una parada,
sea cual sea la causa de esta Gltima;

— A la orden de una modificacion importante de las
condicicnes de funcionamiento {por ejemplo, veiccidad,
prasidn, etc.};

— Salvo si dicha puesta err marcha tras una parada
o la modificacién de las condiciones de funcionamiento
no presenta riesgo alguno para las personas expuestas.

La puesta en marcha tras una parada o la modifi-
cacién de las condiciones de funcionamientc resultantes
de la secuencia normal de un cicio automatico no se
incluyen en esta exigencia basica.

Si una maquina tuviera varios drganos de acciona-
miento para puesta en marcha y si por sllo los operadores
pudieran ponerse mutuamente en peligro, deberan pre-

. verse dispositivos complementarios (como por ejempio,

dispositivos de validacidn o selectores que sélo permitan
sl funcionamiento de un drgano de puesta en marcha
a la vez} para excluir dicho peligro.

La puesta en marcha de nuevo, en funcionamiento
automadtico, de una instalacidén automatizada tras una
parada, deberd poder realizarse con facilidad, una vez
cumplidas las condiciones de seguridad.

1.2.4 Dispositivo de parada.
Parada normal.

Cada méaquina estara provista de un drgano de accio-
namiento que permita su parada total sn condiciones
seguras.

Cada puesto de trabajo estara provisto de un érganc
de accionamientc que permita parar, en funcién de ios
peligros existentgs, o bien todos los elementos mdviles
de la méquina, o bien una parte de ellos solamente,

‘de manera que la maquina quede en situacién de segu-

ridad. La orden de parada de la maquina tendré prioridad
sobre las érdenes de puesta sn marcha. Una vez obtenida
la parada de la maquina o de sus elementos peligrosos,
se interrumpird la alimentacion de energia de les

accionadores,

Parada de emergencia.

Cada maquina estard provista de uno o varios dis-
positivos de parada de emergencia por madio de los
cuales se puedan evitar situaciones peligrosas que pue-
dan producirse de forma inminente 0 que se estén pro-
duciendo. Quedan excluidas de esta obligacion:

— Las maquinas en las que el dispositivo de parada
de emargencia no pueda reducir el riesgo, ya sea porgue
no reduce el tiempo para obtener la parada normal o
bien porque no permite adoptar las medidas particulares
que exige &l riesgo;

- las maquinas portatiles v las maquinas guiadas
amano.

Este dispositivo deberd:

— Tener érganos de accionamiento identificables,
muy visibles y rapidamente accesibles; _

— Provocar la parada del proceso peligroso en el
menor tiempo posible, sin crear nuevas peligros;

— Eventualmente, desencadenar o permitir que se
d%sencadenen determinados movimientos de protec-
cidén.

El érganc de parada de emergencia deberd quedar
bloqueado; sélo podrad desbloquearse con upa manichra
adecuada; este desbloqueo no deberd volver a poner
la maquina en marcha, sino sdlo autorizar que pueda
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volver a arrancar; no podré desencadenar la funcién de
porada antes de estar en su posicidn de blogueo.

Instalaciones complejas.

Si se trata de méaquinas o de elementos de maquinas
disefiados para funcionar solidariamente, el fabricante
disefar y fabricard la méquina para gue los dispositivos
de parada, incluida la parada de emergencia, puedan
parar no solamente la maquina, sino también todos los
equipos situados antes o después, si el hecho de que
sigan funcionando pudiera constituir un peligro.

1.2.5 Selector de modo de marcha.

E! modo de mando seleccionado tendrd prioridad
sobre todos los demas sistemas de mando, a excepcion
de la parada de emergencia.

Si la maguina ha sido disefiada y fabricada para que
pueda utilizarse segun varios modos de mando o de
funcionamiento con distintos niveles de seguridad {por
ejemnplo, para permitir la regulacién, el mantenimiento,
la inspeccidn, etc.), llevard un selector de modo de mar-
cha que pueda ser enclavado en cada posicion. Cada
una de las posicionas del selector sélo corresponderd
a un dnico modo de mando o de funcionamiento.

El selector podra sustituirse por otros medios de selec-
cién con los que se pueda limitar la utilizacion de deter-
minadas funciones de la maquina a determinadas cate-
gorias de operadores (por ejemplo: Codigos de acceso
a determinadas funciones de control numérico, etc.).

Si, en determinadas operaciones, la maquina ha de
poder funcionar con los dispositivos de proteccidén neu-
tralizados, el selector de modo de marcha deberd, a la
vez:

— Excluir el modo de mando automatico.

— Autorizar los movimientos dnicamente mediante
érganos gue requieran una accionamiento mantenido.

— Autorizar el funcionamiento de los elementos
mdviles peligrosos sélo en condiciones de menor riesgo
{por ejemplo: Velocidad lenta, esfuerzo reducido, marcha
a impulsos u otras disposiciones adecuadas) y evitando
cualquier peligro derivado de una sucesidn de secuen-
cias.

— Prohibir cualquier movimiento que pueda entrafiar
peligro actuando de modo voluntario o involuntario sobre
los detectores internos de la méquina.

Ademés, en el puesto de reglaje, el operador debera
poder dominar el funcionamiento de los elementos sobre
los gue esté actuando.

1.2.6 Fallo en la alimentacién de energia.

La interrupcion, el restablecimiento tras una interrup-
cion o la variacion, en el sentido que sea, de la alimen-
tacidn de energia de la maquina no provocardn situa-
ciones psligrosas.

" En particular, no deberd producirse:

— ni una puesta en marcha intempestiva.

~ ni un impadimento para detener la magquina si ya
se ha dado la orden.

— ni la caida o proyeccion de cualguier elemento
mavil de la méquina o de cualquier pieza sujetada por
la misma.

— ni un impedimento de fa parada automética o
manuatl de los elementos méviles, cualesquiera que éstos
sean,

— ni la ineficacia de los dispositivos de proteccidn.

1.2.7 Fallo del circuito de mando.

No crearén situaciones peligrosas los defectos que
afecten a la logica del circuito de mando. ni los fallos
o ias averias del circuito de mando.

En particuiar, no debera producirse:

— ni una puesta en marcha intempestiva.

— ni un impedimento para detener la maquina si ya
se ha dado la orden.

— ni la caida o proyescion de cualquier elemento
movil de la maquina o de cualquier pieza sujetada por
la misma.

— ni un impedimento de la parada automatica o
manual de los elementos mdviles, cualesquiera que éstos
sean.

— ni la ineficacia de los dispositivos de proteccion,

1.2.8 Programas.

Los programas de didlogo entre el operador vy el sis-
tema de mando o de control de una maquina se diss-
fiaran de forma interactiva.

1.3 Medidas de seguridad contra peligros mecs-
nicos.

1.3.1 Estabilidad.

La méquina, asi como sus elementos y equipos, se
disefiard y fabricard para que, en las condiciones pre-
vistas de funcionamiento {teniendo en cuenta, en su
caso, las condiciones climéticas), tenga ia suficiente esta-
bilidad para que pueda utilizarse sin peligro de que vuel-
que, se caiga o se desplace de forma intempestiva.

Si la propia forma de la maquina o la instalacién a
que se destina no permiten garantizar la suficiente esta-
bilidad, habrg que disponer unos medios de fijacién ade-
cuados, que se indicaran en las instrucciones.

1.3.2 Peligro de rotura en servicio.

Tanto las partes de la méquina como las uniones
entre las mismas tendran que poder resistir a los esfuer-
zos a los que se vean sometidas durante el uso previsto
por el fabricants.

Los materiales utilizados tendrén una resistencia sufi-
ciente, adaptada a las caracteristicas del entorno de uti-
lizacién previsto por el fabricante, especiaimente en lo
que respecta a los fenémenos de fatiga, envejecimiento,
corrosion, abrasién.

El fabricante indicard en las instrucciones los tipos
y la frecuencia de las inspecciones y mantenimientos
necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indicara
las piezas que puedan desgastarse asi como los criterios
para su sustitucién. .

Si, a pesar de las precauciones adoptadas, persis-
tieran los peligros de estallido o rotura (en el caso de
las muelas, por ejemplo), los elementos méviles afec-
tados estar&n montados y dispuestos de modo que. en
caso de rotura, se retengan sus fragmentos.

Los conductos rigidos o flexibles por los que circulen
fluidos, especiaimente a alta presién, tendran que poder
soportar los esfuerzos internos y externos previstos; esta-
ran solidamente sujetos y/o iran protegidos contra las
agresiones externas de todo tipo; se tomarén precau-
ciones para que, si se produce una rotura, no puedan
ocasionar peligros {movimientos bruscos, chorros a alta
presion, etc.). T

En caso de avance automatico del material que vaya
a trabajarse hacia la herramienta, deberan darse las con-
diciones que figuran a continuacidn para evitar riesgos
a las personas expuestas {por sjemplo: rotura de la
herramienta):

— cuando la herramienta y la pieza entren en con-
tacto, la herramienta tendrid que haber alcanzado sus
condiciones normales de trabajo.

— en & momeno en que se produzca la puesta en
marcha y/o la parada de la herramienta {voluntaria o
accidentalmsnte), el movimiento de avance y el movi-
miento de la herramienta deberdn estar coordinados.
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1.3.3 Peligros de caida y proyeccién de objetos.

Se deberdn tomar precauciones para evitar las caidas
o proyecciones de objetos (piezas mecanizadas, herra-
mientas, virutas, fragmentos, desachos, etc.) que puedan
presentar un peligro.

1.3.4 Peligros debidos a superficies, aristas, an-
gulos. )

Los elementos de la maquina que sean accesibles
no presentardn, en la medida que lo permita su funcidn,
ni aristas, ni angulos pronunciados, ni superficies rugosas
que puedan producir lasionss.

1.3.5 Peligros relativos a las maquinas combi-
nadas.

Cuando la maquina esté prevista para poder efectuar
varias operaciones diferentes en las que se deba coger
la pieza con las manos entre operacidn y operacidn {mé-
quina combinada), se disefiard y construird de modo que
cada elemento pueda utilizarse por separado sin gue
los elementos restantes constituyan peligro o molestia
para la persona expuesta. .

A tal fin, cada uno de los elementos, si no estuviese
protegido, deberd poder ponerse sn marcha o pararse
individualmente. )

1.3.6 Peligros relativos a las variaciones de velo-
cidad de rotacion de las herramientas.

Cuando la maquina se haya disefado para efectuar
operaciones en diferentes condiciones de utilizacién {por
ejemplo, en materia de velocidad v de alimentacion)
debera disefarse y fabricarse de forma gue la eleccién
v la regulacién de dichas condiciones puedan efectuarse
de manera segura y fiable. '

1.3.7 Prevencién de los peligros relativos a los ele-
mentos maviles.

Los elementos moéviles de la méaquina se disedaran,
fabricarén y dispondrin a fin de evitar todo peligro, o
cuando subsiste el peligro estarén equipados de resguar-
dos o dispositivos de proteccion, de forma que se elimine
cualquier riesgo de contacto que pueda provocar acci-
dentes.

Deberan tomarse todas las disposiciones necesarias
para evitar e} bloqueo inesperado de los elementos mévi-
les de trabajo. En caso de que la posibilidad de bliogueo
subsistiese a pesar de las precaucionas tomadas, el fabri-
cante debera facilitar medios de proteccion especificos,
herramiantas especificas. indicaciones en el manual de
instrucciones y, en su caso, una indicacion inscrita en
la maquina que permitan desbloquearia sin peligro
alguno,

1.3.8 Eleccion de la proteccién contra los peligros
relativos a elementos mdoviles.

Los resguardos o los dispositivos de proteccidn que
se utilicen para proteger contra jos peligros relativos a
los elementos mdviles se elegiran en funcién del riesgo
existente. Las indicaciones siguientes deberan utilizarse
para efectuar la sleccién:

A) Elementos mdéviles de transmision.

Los resguardos disefiados para proteger a las per-
sonas expuestas contra los peligros ocasionados por los
elementos mdéviles de transmisién {como, por ejemplo,
poleas, correas, engranajes, cremalleras, arboles de
transmision, etc.) seran:

— resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1
y 1.4.2.1.

— 0 resguardas mdaviles que cumplan los requisitos
141y 1.4.22A.

Se recurrird a esta Ultima solucién si se prevén inter-
venciones frecuentes.

B} Elementos mdviles que intervengan en el tra-
bajo.

Los resguardos o los dispositivos de proteccion dise-
fados para proteger a las personas expuestas contra
los peligros ocasionados por los elementos moviles rela-
tivos al trabajo {por ejemplo, herramientas de corte, orga-
nos moviles de las prensas, cilindros, piezas en proceso
de fabricacidn, etc.) serdn:

— resguardos fijos que cumplan los requisitos 1.4.1
y 1.4.2.1. siempre que elio sea posible.

- si no, resguardos mdoviles que cumplan los requi-
sitos 1.4.1 vy 1.4.2.2.B o dispositivos de proteccién como
los dispositivos sensibles {por ejempio, barreras inma-
teriales, alfombras sensibles), dispositivos de proteccién
mediante mantenimiento a distancia {por ejemplo, man-
dos bimanuales), dispositivos de proteccién destinados
a impedir mecanicamente el acceso de todo o parte
del cuerpo del operador a la zona peligrosa que cumplan
los requisitos 1.4.1y 1.4.3.

No obstante, cuando no pueda conseguirse hacer
inaccesibles durante su funcionamiento, en todo 0 en
parte, determinados elementos mdviles que intervengan
en al trabajo debido a que haya que realizar operaciones
que exijan la intervencién del operador en su proximidad,
esos elementos, siempre que ello sea técnicamenta posi-
ble, llevaran:

- rasguardos fijos gue cumplan ios requisitos 1.4.1
y 1.4.2.17 vy que impidan el acceso a ius partes de los
elementos que no se utilicen en el frabajo;

— yresguardos regulables que cumplan los raquisitos
141y 1423 y limiten el acceso a las partes de los
elementos maoviles que sean estrictamente necesarias
para el trabajo; '

1.4 Caracteristicas gue deben reunir los resguardos
y los dispositivos de proteccion.

1.4.1 Requisitos generales.
Los resguardos vy los dispositivos de proteccion:

— seran da fabricacion sélida y resistente.

— no ocasionaran peligros suplementarios.

— no deberan ser tacilmente anulados o puestos fue-
ra de servicio con facilidad.

— deberdn estar situados a suficiente distancia de
{a zona peligrosa.

— no deberin limitar mas de lo necesario la obser-
vacion del ciclo de trabajo.

-— deberdn parmitir 1as intervenciones indispensables
para la colocacion y/o sustitucidn de las herramientas,
asi como para los trabajos de mantenimisnto, limitando
el acceso al sector donde deba realizarse el trabajo, y
ello, a ser posible, sin desmontar el resguardo ¢ el dis-
positivo de proteccidn.

1.4.2 Requisitos especificos para los resguardos:
1.4.2.1

Los resguardos fijos guedaran sdlidamente sujstos
en su lugar.

Su fijacién estard garantizada por sisternas para cuya
apertura se necesite utilizar herramientas.

Siempre que ello sea posible, no podran permanecer
en su puesto si carecen de sus medios de fijacion.

Resguardos fijos.
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1.4.2.2 Resguados moviles:
A} Los resguardous mdviles del tipo A:

— siempre que ello sea posible, habran de perma-
necer unidos a la maquina cuando sean abiertos.

— estaran asociados a un dispositivo de enclavamien-
to que impida que los elementos mdéviles empiecen a
funcionar mientras se pueda acceder a dichos elementos,
y que provoque la parada cuando dejen de estar en
posicion de cierre.

B) Los resguardos moviles de tipo B estaran dise-
fiados e integrados dentro del sistema de mando, de
tal manera que:

— sea imposible que fos elementos mdaviles empie-
cen a funcionar mientras el operador pueda entrar en
contacto con ellos.

— la persona expuesta no pueda entrar en contacto
con los elementos mdéviles que estén en movimiento.

— para regularlos se precise una accién voluntaria,
por ejemplo, utilizacién de una herramienta, de una
llave, etc. -

— la ausencia o el fallo de uno de sus drganos impida
la puesta en marcha o provogue la parada de los ele-
mentos moviles.

- $e garantice una proteccion con un obstaculo ade-
cuado st hubiera peligro de proyeccion.

1.4.23 RBResguardos regulables que restrinjan el
acceso.

Los resguardos regulables que restrinjan el acceso
a las partes de los elementos moviles estrictamente nece-
sarias para el trabajo:

~— deberan poder ragularse manuaimente 0 automa-
ticamente, segun €l tipo de trabajo que vaya a realizarse.

— deberan poder regularse sin herramientas y facil-
mente.

— reduciran tanto como sea posible el riesgo de acci-
dente por proyeccién,

1.4.3 Requisitos especificos para los dispositivos de
proteccién.

. Los dispositivos de proteccion estaran disefiados e
integrados dentro del sistema de mando, de tal manera

gise: . . L .
— s@a imposible que los elementos moviles empie-

cen a funcionar misntras el operador pueda entrar en
contacto con ellos,

— la persona expuesta no pueda entrar en contacto
con los elemsentos moviles que estén en movimiento.

— para regularios-se precise una accién voluntaria,
por ejemplo, utilizacidn de una herram;enta de una
flave, etc.

— la ausencia o el falio de uno de sus componentes
impida la puesta en marcha © provoque la parada de
Eos elementos moviles.

1.5 Medidas de seguridad contra otros peligros.

1.5.1 Eneargia eléctrica.

Sila maquina se alimenta con energia eléctrica, estara
disefiada, fabricada y equipada para prevenir o posibilitar
la prevencion de todos los peligros de origen eléctrico.

La normativa especifica en vigor relativa al material
eléctrico destinado a ser utilizado dentro de determi-
nados iimites de tensién se aplicara a las maquinas suje-
tas a la misma.

1.5.2 Electricidad estatica.

La maquina estard disefiada y fabricada para evitar
o restringir la aparicion de cargas electrostaticas que

puedan ser peligrosas y/o dispondra de medios para
poder evacuarias.

1.6.3 Energlas distintas de la eléctrica.

Si la maguina se alimenta con energia dist'inta de
la eléctrica {por ejemplo, hidraulica, neumética o térmi-
ca), estard disefada, fabricada y equipada para prevenir
tados los peligros procedentes de estos tipos de energia.

1.5.4 Errores de montaje.

Los errores cometidos en el montaje o reposicion
de determinadas piezas que pudiesen provocar peligros,
deberdn imposibilitarse mediante la concepcion de
dichas piezas o, en su defecto, mediante indicaciones
que figuren en las propias piezas y/o en los «carters».
l.as mismas indicaciones figurardn en las piezas moviles
y/0 en sus respectivos «carterss cuando, para evitar un
peligro, sea preciso conocer el sentido del movimiento.
En su caso, el manual de intrucciones debers incluir infor-
macion complementaria.

Cuando una conexidn defectuosa pueda originar peli-
gros, cualquier conexion errdnea de fluidos, incluida la
de conductores eléctricos, debera hacerse imposible por
el propio disefio o, en todo caso, por indicaciones que
figuren en las conducciones y/o en los bornes.

1.5.5 Temperaturas extremas.

Se adoptarén disposiciones para evitar cualquier ries-
go de sufrir lesiones por contacto o proximidad con pie-
zas 0 materiales de alta temperatura o de muy- baja
temperatura.

Se estudiaran los peligros de proveccion de materias
calientes o muy frias. Si existieran, se adoptaran los
madios necesarios para evitarlos v, si ello fuera técni-
camente imposible, hacer que pierdan su peligrosidad.

1.5.86 Incendio.

La maquina estard disenada vy fabricada para evitar
cualguier peligro de incendio ¢ de sobrecalentamiento
provocado por la maquina en si o por los gases, lfquidos,
polvos, vapores y demas sustancias producidas o uti-
lizadas por fa maguina.

1.5.7 Explositn.

La maguina deberd disefiarse y fabricarse a fin de
evitar cualquier peligro de explosidn provocada por la
misma maquina o por los gases, liquidos, polvos, vapores
y demas sustancias que produzca o utilice la maguina,

Para ello, el fabricante tomara las medidas oportunas
para:

— evitar concentraciones peligrosas de los produc-
tos;

— impedir la inflamacién de la atmdsfera explosiva;

— limitar las consecuencias de la explosidn, si ésta
llega a producirse, con el fin de gue no tenga efectos
peligrosos para su entorno.

Se adoptaran idénticas precauciones cuando el fabri-
cante prevea que la maquina pueda utilizarse en una
atmosfera explosiva.

El material eléctrico que forme parte de dichas maqui-
nas, en lo que se refiere a los peligros de explosion,
deberd ser conforme a las disposiciones especificas
vigentes.

1.5.8 Ruido.

L.a maquina estard disefiada y fabricada para que los
riesgos que resulten de la emisién del ruido aéreo pro-
ducido se reduzcan al mas bajo nivel posible, teniendo
en cuenta el progreso técnico y la disponibilidad de



BOE niim. 287

Viernes 11 diciembre 1992

41981

medios de reduccién del ruido, especialmente en su
fuente.

1.5.9 Vibraciones.

La méquina estara disefiada y fabricada para que los
riesgos que resulten de las vibraciones que ella produzca
se reduzcan al méas bajo nivel posible, teniendo en cuenta
el progreso técnico y la disponibilidad de medios de
reduccidn de las vibraciones, especialmente en su fuente.

1.5.10 Radiaciones.

La méquina deberq disefiarse y fabricarse para limitar
las emisiones de radiaciones de Ja maquina a lo estric-
tamenta necesario para garantizar su funcionamiento y
para que sus efectos en las personas expusestas sean
nulos o se reduzcan a proporciones no peligrosas.

1.5.11 Radiaciones extariores.

La maquina debera disefiarse y fabricarse de forma
que las radiaciones exteriores no perturben su fun-
cionamiento. .

1.5.12 Equipos laser

—Si se utilizan equipos laser, se deberan tener en
cuenta las siguientes disposicionaes: )

— los equipos laser de las maquinas se diseftaran
y fabricardan de forma que se evite toda radiacidn
involuntaria; ] : .

— los equipos laser de las maguinas se protegerdn
de forma que no perjudiquen a la salud ni las radiaciones
utiles, ni la radiacién producida por reflexién o difusidn,
ni a radiacién secundaria;

— los equipos Opticos para la observacién o la regu-
lacién de equipos laser de las méquinas no haran que
los rayos laser provoquen peligro alguno para la salud.

1.5.13 Emisionss de polvo, gases, etc.

La maquina estara disefiada, fabricada y/o equipada
para que se puedan evitar los peligros debid’gs a los
gases, liquidos, polvos, vapores v demas residuos pro-
ducidos por la misma.

Si existiera este peligro, la mdquina estard equipada
para captar y/o aspirar los productos anteriormente
mencionados.

Si la maquina no va cerrada en marcha normal, los
dispositivos de captacién y/o aspiracién a que se refiere
el parrafo anterior estardn situados lo mas cerca posible
del lugar de emisién.

1.6 Mantenimiento.
1.8.1 Conservacién de la maquina.

Los puntos de regulacién, engrase y conservacion
estaran situados fuera de las zonas peligrosas. Las ope-
raciones de ragulacion, mantenimiento, reparacién, m-
pieza y conservacion de la maquina deberan poder efec-
tuarse con la maquina parada. :

Si al menos una de las anteriores condiciones no
pudiera cumplirse por motivos técnicos, dichas opera-
ciones habrdn de poder sfectuarse sin riesgo (véase,
en particular, 1.2.5}.

Para las maquinas automatizadas y, en su caso, para
otras méquinas, el fabricante proyectard un dispositivo
de conexion que permita montar un a2quipo de diag-
néstico para la localizacién de averias.

Es imprescindibie que ios elementos de las maquinas
automatizadas que deban sustituirse con frecuencia, en
particular por cambio de fabricacion o por ser sensibles
al desgaste o porque se puedan deteriorar a consecuen-

cia de un incidente, puedan desmontarse y volver a mon-
tarse facilmente con total seguridad. El acceso a esos
elementos debe permitir que esas tareas se ileven a cabo
con los medios técnicos necesarios {utillaje, instrumen-
tos de medicidn ...} siguiendo un «modus operandi» defi-
nido por el constructor.

1.6.2 Medios de acceso al puesto de trabajo 0 a
los puntes de intervencion.

El fabricante proyectara medios de acceso {escaleras,
escalas, pasarelas, etc.) que permitan llegar con toda
seguridad a todos los puestos adecuados para efectuar
las operaciones de produccién, reglaje y mantenimiento.

Las partes de la maquina proyectadas para que en
ellas se trasladen o permanezcan personas, se disefiaran
y fabricaran para evitar las caidas.

1.68.3 Separacién de las fuentes de energia.

Toda maquina estara provista de dispositivos que per-
mitan separarla de cada una de sus fuentes de energia.
Dichos dispositivos seran claramente identificables.
Deberan poder ser bloqueados si al conectarse de nuavo
pudieran ponsr en peligro a las personas circundantes.
En el caso de las maquinas alimentadas con energia
aléctrica mediante una toma de corriente, la desconexion
de la clavija serd suficiente.

El dispositivo debers iguaimente poder ser bloqueado
cuando el operador no pueda comprobar, desde todos
los puestos que debe ocupar, la permanencia de dicha
separacién.

La energia residual o almacenada que pueda perma-
necer iras la separacion de la méquina, deberd disiparse
sin paeligro para las personas expuestas.

No obstante !a exigencia anterior, algunos circuitos
podran no desconectarse de su fuente de energia para
posibilitar, por ejemplo, la sujecién de piezas, la pro-
taccion de informaciones, el alumbrado de las partes
internas, etc. En tal caso, deberdn adoptarse disposi-
ciones especiales para garantizar la seguridad de los
operadores.

1.8.4 Intervencion del operador.

Las maquinas deberan disedarse, fabricarse y equi-
pararse de forma que se limiten las causas de inter-
vencidn de los operadores.

Siempre que no pueda evitarse la intervencidn dei’
operador ésta debera poder efectuarse con facilidad vy
seguridad.

165 Liénpieza de las partes interiores.

La maquina deberd ser disefiada y fabricada de modo
tal que resulte posible limpiar las partes interiores de
la misma que hayan contenido sustancias o preparados
peligrosos sin penetrar en dichas parte interiores; asi-
mismo, ef posible desaglie de éstas deberd poder rea-
lizarse desde el exterior. Si fuese absolutamente impo-
sible evitar tener que penetrar en las partes interiores,
el fabricante deberd adoptar en la construccién de ia
maquina medidas que permitan efectuar la limpieza con
riesgos minimos.

1.7 Indicaciones.
1.7.0 Dispositivos de informacidn.

La informacion necesaria para el manejo de una
maquina deberd carecer de ambigiiedades y se debera
comprender faciimente.

No debera ser excesiva hasta el punto que constituya
una sobrecarga para el operador.
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Cuando la salud vy la seguridad de ilas personas
expuestas pueda estar en peligro por funcionamiento
defectuoso de una maquina gue funcione sin vigilancia,
ésta deberd ir provista de un sistema gue advierta de
ello mediante una senal aclstica o lumincsa adecuada.

1.7.1 Dispositivos de advertencia.

Si la méquina Heva dispositivos de advertencia {por
ejempioc, medios de sefalizacion, etc.), éstos serdn com-
prensibles sin ambigiedades y se percibiran facilmente.

Se adoptardn medidas para que e! operaric pueda
verificar si estos dispositivos de advertencia siguen sien-
do eficaces.

Se aplicaran las prescripciones de las normas espe-
cificas que apliquen las Directivas comunitarias sobre
colores y sefales de seguridad.

1.7.2 Sefiales de advertencia de los riesgos resi-
duales.

Si, a pesar de todas las disposiciones adoptadas o
si se trata de peligros potenciales no evidentes {por ejem-
plo, armatio eléctrico de distribucion, fuente radiactiva,
purga de un circuito hidraulico, peligro en una parte no
visible, &tc.} los riesgos persistieran, el fabricante debera
colocar sefiales de advertencia.

Estas sefales de advertencia constaran, preferente-
mente, de pictogramas rapidamente comprensibles y/o
estarén redactadas en una de las lenguas del pais de
utilizacién y ademdés, si asl se solicita, en las lenguas
que comprendan los operarios.

1.7.3 Marcado.
Cada maquina lievard, de forma legible e indeleble,
como minimo las indicacionss siguientas:

— nombre y direccidn del fabricante;
~ ta marca CE que incluya el afio de fabricacion (véase
anexo Hi);
- dessgnacaén de la serie o del modelo;
— numero de serie, si existiera.

Ademés, cuandge &l fabricante construya una magquina
destinada a utilizarse en atmésfera explosiva, ello se
deberd indicar en la maguina.

En funcidon de su naturaleza, la méquina también
debera levar todas las indicaciones gque sean indispen-
sables para un emplieo seguro (por ejemplo, velocidad
maxima de rotacién de determinados elementos gira-
torios, didmetro maximo de las herramientas que puedan
montarse, masa, atc.).

Cuando un elemento de la mdquina deba ser mani-
pulado durante su utilizacidén mediante dispositivos de
elevacion, su masa deberd estar inscrita de forma legible,
duradera y no ambigua.

L.os equipos intercambiables contemplados en el tar-
cer parrafo del apartado 1 del articulo 1 deberan llevar
Ias mismas indicaciones.

1.7.4 Manual de instrucciones.

a) Cadamdquina llevard un manual de instrucciones
en el que se indique, como minimo, lo siguiente:

— el recordatorio de las indicaciones establecidas
para el marcado {véase 1.7.3}, completadas, en su caso,
por las indicaciones que permitan facilitar el manteni-
miento {por ejemplo, direccién del importador, de los
reparadores, etc.);

— las condiciones previstas de utilizacién, con arreglo
al punto 1.1.2.¢c);

~ 8l o los puestos de trabajo que puedan ocupar
ios operadores;

— las instrucciones para que puedan efectuarse sin
riesgo:

— |la puesta en servicio;

— la utilizacién;

— la manutencidn, con la indicacién de la masa de
la maquina y sus diversos elementos cuando, de forma
regular, dehan transportarse por separado;

— ia instalacién;

- ol montaje, el desmontaije;

— el reglaje;

— el mantenimiento (conservacién y reparacion};

- si fuera necesario, las caracteristicas basicas de
ias herramientas que puedan acoplarse a la maquina;
— en su caso, instrucciones de aprendizaje.

Si fuera necesario, en el manual se advertiran las con-
traindicaciones de uso.

b} Elfabricante, o su representante legalmente esta-
blecido en la Comunidad, elaborard el manual de ins-
trucciones, gue estaréd redactado en una de las lenguas
del pais de utilizacidn v, preferentemente, iré acompa-
fiado del mismo manual redactado en otra lengua de
la Comunidad, por ejemplo, la del pals de establecimiento
del fabricante o de su representanta. No obstante el
manual de mantenimiento destinado a la utilizacién de
personal especializado que dependa del fabricante o de
su representante, podra redactarse en una sola lengua
comunitaria.

¢) El manual de instrucciones incluird los plancs v
esquemas necesarios para poner en sarvicio, conservar,
inspeccionar, comprobar el buen funcionamiento vy, si
fuera necesario, reparar la maquina vy cualquier otra ins-
truccion pertinents, en particular, en materia de segu-
ridad. :

. d) En cuanto a los aspectos de seguridad, la resefia
comercial que sirva de presentacion de la maquina no
debera contradecirse con las instrucciones, mencionara
ias informaciones relativas a la emisién de ruido aéreo
a que hace referencia el punto f} a continuacidn y, para
las maquinas portatiles y/o guiadas a mano, las infor-
maciones relativas a las vibraciones a gue hace refe-
rencia el punto 2.2.

e} En el manual de instrucciones se ofrecerdn, si
fuera necesario, las prescripciones relativas a la insta-
lacion v al montaje dirigidas a reducir & ruido y las vibra-
ciones producidas (por ejemplo, utilizacién de amorti-
guadores, tipo y masa de Ia fundacién, atc.}).

f} En el manual de instrucciones se darén las siguien-
tes indicaciones sobre el ruido aérec emitido por la
maquina (valor real o valor calculado partiendo de la
medicién efectuada en una magquina idéntica):

— El nivel de presidn acustica continuo eqguivalente
penderado A en los puestos de trabajo, cuando supere
los 70 dB {A); si este nivel fuera inferior o igual a 70
dB {A), debera mencionarse.

— El valor méximo de la presién acustica instantanea
ponderada C, cuando supere los 63 Pa {130 dB con
relacién a 20 uPa}.

— El nivel de potencia acdstica emitido por la méaqui-
na, si el nivel de presién aclstica continuo equivalente
ggrszt.}arado A supera, en los puestos de trabajo, los 85

Cuando la méguina sea de muy grandes dimensiones
la indicacién del nivel de potencia acUstica podra sus-
tituirse por la indicacién de los niveles de presion acus-
tica continuos equivalantes en lugares especificados en
torno a la maquina.

Cuando no se apliquen las normas armonizadas, los
datos acusticos se mediran utilizando el cédigo de medi-
cidn rnas apropiado, adaptado a la maquina.
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El fabricante indicard las condiciones de funciona-
miento de fa maquina durante la medicion, asi como
qué métodos se han utilizado para ésta.

Cuando el 0 log puestos de trabajo no estén definidos
-0 no.puedan definirse, la medicidn del nivel de presién
acustica se efectuard a 1 metro de la superficie de la
méquina vy a una altura de 1,60 metros por encima del
suelo o de la plataforma de acceso. Sa indicara la posi-
cion y el valor de la presidn acistica maxima.

g) Si e fabricante ha proyectado la utilizacidn de
la maquina en atmdsfera explosiva, en el manual de ins-
trucciones se proporcionaran todas las indicaciones
necesarias.

h) En el caso de las méaquinas que también puedan
destinarse a su utilizacién por parte de usuarios no pro-
fesionales, la redaccién y la presentacién del manual
de instrucciones, ademas de cumplir las demaés exigen-
cias bdsicas antes mencionadas, tendran esn cuenta el
nivel de formacién general y 1a perspicacia que, dentro
de lo razonable, pueda esperarse de dichos usuarios.

2. Requisitos esenciales de seguridad y salud comple-
mentarios para algunas categorias da maquinas.

2.1 Maqguinas agroalimentarias,

+

Como complemento de los requisitos esenciales de
seguridad y de salud descritos en el anterior punto 1,
si la maquina fuera a utilizarse para preparar y tratar
productos alimenticios {por ejemplo, coceidn, refrigera-
cién, -recalentamiento, lavado, manipulacién, acondicic-
namiento, almacenamiento, transporte, distribucién),
deberd disefiarse y fabricarse de forma que se eviten
los peligros de infeccion, enfermedad y contagio, v se
deberan observar las siguientes normas de higiene:

a} Los materiales que entren o que puedan entrar
en contacto con los productos alimenticios deberdan cum-
plir las disposiciones dictadas de acuerdo con las direc-
tivas comunitarias que les sean aplicables. La maguina
debera disefiarse y construirse de tal modo que dichos
materialas puedan estar limpios antes de cada utilizacién.

b} Tanto las superficies como sus conexiones seran
lisas, y no tendran ni rugosidades ni cavidades que pue-
dan albergar materias orgénicas,

¢} Los ensambiaies estardn disefiados para reducir
al maximo los salientes, los rebordes vy los repliegues.
Se realizaran preferentemente por soldadura o por enco-
lado continuo. No deberan utilizarse tornillos, tuercas
y remaches, salvo que sea técnicamente inevitable.

-d) Todas las superficies que entren en contacto con
los productos alimenticios deberin poder limpiarse v
desinfectarse ficilmente, en su caso, previa retirada de
aqueillas partes que sean faciimente desmontables. Las
superficies internas estardn empalmadas por cavetos de
radio suficiente para posibilitar una limpieza completa.

e} Losliguidos procedentes de los productos alimen-
ticios y los productos de limpieza, desinfeccion y aclarado
habrén de poder desaguar hacia el exterior de la maquina
sin encontrar obstaculos {(eventuaimente, en posicion de
«limpiezan).

f} La maquina deberd disefarse y fabricarse de
manera gque se pueda evitar toda infiltracién de liquido,
toda acumulacién de materias orgéanicas o penatracién
de seres vivos y, en particular, de insectos, en las zonas
que no pusdan limpiarse (por ejempio, en una maquina
que no esté montada sobre pies o ruedas, colocacion
de una junta estanca entre la miquina y su peana, uti-
tizacién de ensambladuras estancas, otc.).

g} La maquina deberd disefiarse vy fabricarse de
manera que los productos auxiliares {por ejemplo, lubri-

cantes, stc.) no puedan entrar en contacto con los pro-
ductos alimenticios. En su caso, la méquina deberd dise-
Rarse y fabricarse para que pueda comprobarse el cum-
plimiento permanente de esta condicion.

Manual de instrucciones.

Como complemento a las indicaciones que se exigen
en ol punto 1, el manual de instrucciones indicara los
productos y métodos de limpieza, desinfeccién y acla-
rado aconsejados {no solo para las partes facilmente
accesibles, sino también por si fuera necasario efectuar
una limpieza «in situ» para las partes cuyo acceso fuera
imp;:;sébfe o estuviera desaconsejado, por ejemplo tube-
rias}. :

2.2 Maquinas portdtiles y maquinas guiadas a
mano.

Como complemento a los requisitos esenciales de
seguridad y de salud mencionados en el anterior punto
1, 1as maquinas portatiles y las maquinas guiadas a mano
se atendran a los siguientes requisitos esenciales de
seguridad y de salud:

— Segln el tipo de maquina, poseeran una superficie
de apoyo de dimensiones suficientes y tendran los sufi-
cientes medios de prensién y sujecion correctaments
dimensionados vy dispuestos para que la estabilidad de
la méquina pueda garantizarse en las condiciones de
funcionamiento para las que la haya proyectado el
fabricante.

— Salvo si ello fuera téconicamente imposible o si exis-
tiera un mando independiente, en el caso de que las
asas no puedan soltarse con total seguridad, llevaran
drganos de accionamiento de puesta en marcha y/o
de parada dispuestos de tal manera que el operador
no tenga que soltar los medios de presidn para accio-
narios,

- Estardn disenadas, fabricadas o equipadas para
que se supriman los peligros de una puesta en marcha
intampestiva y/o de que siguigran funcionando despuss
de que el operador hubiara soltado los medios de pren-
si6n. Habria que tomar disposiciones compensatorias si
esta exigencia no fuera técnicamente realizable.

- lLas maquinas portatiles estardn disefadas y fabri-
cadas para poder controlar visulamente, si ello fuera
nacesario, Ia penetracién de la herramienta en el material
gue se esté trabajando.

- Manual de instrucciones.

En las instrucciones se indicard lo siguiente sobre
las vibraciones que emitan las maquinas portatiles y las
maquinas guiadas a mano:

— Elvalor cuadratico medio ponderado en frecuencia
de ta aceleracidn a la que se vean expusestos los miem-
bros superiores, cuando exceda de 2.5 m/s.%, definida
por las normas de prueba adecuadas. Cuando la ace-
leracion no exceda de 2,6 m/s.%. se deberd mencionar
este particular.

A falta de normas de prueba aplicables, el fabricante
indicard los métodos de medicion utilizados y en qué
condiciones se realizaron las mediciones.

2.3 Magquinas para trabajar la madera y materias
as:miladas.

Como complemento de los requisitos esenciales de
seguridad y de salud contemplados en el apartado 1
anterior, las maquinas para trabajar 1a madera y las
maquinas que trabajan materiales que poseen caracte-
tisticas fisicas y tecnoldgicas semejantes a las de la
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madera, tales como corcho, hueso, goma dura, materias
plasticas duras y otras materias duras similares, deberan
responder a los requisitos esenciales de seguridad y de
salud que se exponen a continuacion:

a) La maquina debera disefiarse, construirse o equi-
parse de forma que la pieza que hay que trabajar pueda
colocarse y guiarse con seguridad; cuando se coja la
pieza con la mano sobre una mesa de trabajo, ésta debe-
ra garantizar una estabilidad suficiente durante el trabajo
y no deberd estorbar el desplazamiento de la pieza.

b} Cuando la méquina pueda utilizarse en condicio-
nes que ocasionen un peligro de rechazo de las piezas
de madera, deberd disefiarse, construirse o equiparse
de forma gque se evite el rechazo 0, si éste no fuera
el caso, de forma que el rechazo no produzca riesgos
para el operaric y/o las personas expuestas.

¢} Cuando exista i peligro de entrar en contacto
con la herramienta cuando ésta dsecelera, la maquina
deberd estar equipada de freno automaético de forma
que pare la herramienta en un tiempo suficientemente
corto. -

d} Cuando la herramienta esté integrada a una
maquina que no esté integramente automatizada, ésta
debera disefiarse y fabricarse de modo que se elimine
o reduzca la gravedad de los accidentes que ocasionen
dafios humanos, mediante el uso, por ejemplo de por-
taherramientas de seccién circular, limitando la profun-
didad de paso, etcétera.

3. Requisitos esenciales de seguridad y de salud para
neutralizar los peligros espaciales debidos a la movilidad
de las méquinas.

Como complemento a los requisitos esenciales de
seguridad y de salud que figuran en los puntos 1 y 2,
las méguinas que presenten peligros debidos a su movi-
lidad deberén disefiarse y construirse de forma qus cum-
plan los siguientes requisitos.

Los peligros debidos.a la movilidad existen siempre
en las maquinas, ya sean automotrices, movidas por trac-
cién o empuje ¢ transportadas por otra maquina o por
un tractor, cuyo funcionamiento se efectlie en zonas
de trabajo v exija ya sea movilidad durante e! trabajo,
ya sea un desplazamiento continuc o semicontinuo en
una sucesion de puntos de trabajo fijos.

Ademas, los peligros debidos a la movilidad pueden
existir en maguinas cuyo funcionamiento se efecttie sin
desplazamiento pero que pueden estar provistas de
medios que permitan desplazarias mas facilments de
un lugar a otro {méguinas provistas de ruedas, ruede-
cillas, patines, etcétera, o colocadas encima de soportes,
carretilias, etc.). - .

A fin de verificar que los motocultores y las motoa-
zadas no presentan riesgos inadmisibies para las per
sonas expuestas, ol fabricante o su representante esta-
blecido en la Comunidad debers efectuar o hacer efec-
tuar las pruebas adecuadas para cada tipo de méaquina.

" 3.1 Generalidades.
3.1.1 Definicién.

Se entenderd por conductor un operador competente
encargado del desplazamiento de una maquina. El con-
ductor pedrd ir 0 en la maquina, o a pie acompanando
la maquina, o bien actuando mediante mando a distancia
{cables, radio, etc.).

3.1.2 Alumbrado.

Si el fabricante prevé una utilizacion en jugares oscu-
ros, las méquinas automotrices daeberan lievar un dis-
positivo de alumbrado adaptado al trabajo que se vaya
a realizar, sin perjuicio de las demas normativas apli-

cables en su caso (codigo de la circutacion, normas de
navegacion, etc.}.

3.1.3 Disefo de la méquina con vistas a su mank
pulacién.

Cuando se manipule la maguina y/o sus elementos,
no deheran poder producirse desplazamientos intempes-
tivos ni peligros debidos a la inestabilidad si la maguina
y/0 sus elementos se manipulan segun las instrucciones
del fabricante.

3.2 Puesto de trabajo.
3.2.1 Puesto de conduccion.

El puesto de conduccidn deberad disenarse teniendo
en cuenta los principios de la ergonomia. Podré preverse
mds de un puesto de conduccidn vy, en este caso, cada
puesto debera disponer de todos los érganos de accio-
namiento necesarios. Cuando haya varios puestos de
conduccidén, la maquina deberd disefarse de tal forma
que la utilizacién de uno de elios impida el uso de los
demdas excepto los de parada de emergencia. La visi-
bilidad desde el puesto de conduccién deberd permitir
al conductor manipular a8 magquina vy sus herramientas,
en las condiciones de uso previstas, con toda seguridad
para sf mismo y para las personas expuestas. Si resulta
necesario, deberan preverse dispositivos adecuados que
remedien los riesgos derivados de la insuficiencia de
visibifidad directa.

La maquina deberd disefarse y fabricarse de forma
aue, desde el puesto de conduccién, no pueda existi
ningn peligro para el conductor y los operadores gue
vayan a bordo, de contacto fortuito con las ruedas o
las orugas.

El puesto de conduccion debera disefiarse y fabricarse
de forma gue no sptrefie ningOn peligro para la salud
debido a los gases de escape y/o a la falta de oxigeno.

Cuando las dimensiones lo permitan, el puesic de
conduccion del conductor a bordo debera disefiarse vy
fabricarse para que pueda if provistc da una cabina.
En tal caso, deberd disponer de un lugar destinado a
colocar las instrucciones necesarias para el conductor
y/o los operadores. El puesto de conduccion deberd ir
provisto de una cabina adecuada cuando existan peligros
provocados por un entorno peligroso,

Cuandgp una maquina esté equipada con una cabina,
ésta debera disenarse, fabricarse y/o equiparse de forma
que el conductor trabaje en huenas condiciones y esté
protegido contra los peligros existentes {por ejemplo,
calefaccion o ventilacién inadecuadas, visibilidad insu-
ficiente, ruido o vibraciones excesivos, caidas de objetos,
penetracion de objetos, vuelco, etc.). La salida debers
permitir una evacuacion rapida. Ademas debera preverse
una salida de emergencia en una direccidn distinta de
la salida normal.

Los materiales utilizados para ia fabricacién y el acon-
dicionamiento de la cabina deberdn ser dificiimente
inflamabiles.

3.2.2 Asientos. -

El asiento del conductor de cualquier maguina debera
ser estabie para el conductor y deberd disefiarse tenien-
do en cuenta los principios de la ergonomia.

El asiento debera disefarse de tal manera que reduzca
al minimo razonablemente posible las vibraciones que
se transmitan al conductor. El anclaje del asiento debera
resistir todas las tensiones a que puada estar sometido,
especialmente en caso de vuelco de la magquina. Si no
hubiese suelo bajo los pies del conductor, éste deber3
disponer de reposapiés antideslizantes.

Cuanhdo la maguina pueda ir equipada de una estruc-
tura de proteccion para los casos de vuelco, el asiento
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debera ir provisto de un cinturdén de seguridad o de un
dispositivo equivalente que mantenga al conductor en
su asiento sin impedir {os movimientos necesarios para
ia conduccidn ni los posibles movimientos que resulten
de la suspensién.

3.2.3 Otros puestos.

Si las condiciones de utilizacion requieren que la
maquina pueda transporiar ocasional o regularmente,
o que trabajen en ella otros operadores que no sea el
conductor, deberan preverse plazas adecuadas de forma
que el transporte o el trabajo no supongan ningln peli-
gro, en particular de caida.

Cuando lo permitan las condiciones de trabajo. dichos
puestos ds trabajc habran de estar provistos de asientos.

St el puesto de conduccidn debe estar equipado con
una cabina, los demaés puestos también deberén estar
protegidos contra los peligros que hayan justificado la
proteccion del puesto de conduceidn.

3.3 Mandos.
3.3.1 Organos de accionamiento.

Desde el puesto de conduccién, el conductor deberd
poder maniobrar todos los érganos de accionamiento
necesarios para el funcionamiento de la maquina, salvo
para aqueilas funciones que séio puedan realizarse con
seguridad utilizando 6rganos de accionamiento situados
fuera del puesto de conduccidn. Esta excepcidn se aplica
aspecialmente a los puestos de trabajo que no sean el
de conduccidn y cuya responsabilidad incumba a ope-
radores distintos dei conductor, 0 cuando sea preciso
que el conductor deje su puesto de conduccidn para
realizar la maniobra con toda seguridad.

Cuandc axistan pedales, estos deberédn estar dise-
fiados, construidos y dispuestos de forma que puedan
saf accionados por un conductor de manera segura con
un minimo riesgo de confusién; deberdn presentar una
superficie autodeslizante y ser de facil limpieza.

Cuando su puesta en marcha pueda suponer peligros,
especialmente movimientos peligrosos, los instrumentos
de mando de la méguina, excepto fos que tengan diver-
sas posiciones predeterminadas, deberdn volver a una
posicién neutra en cuanto el operario fos sueite.

. En el caso de maquinas con ryedas, el mecanismo
de direccion debera estar disefiado y construido de modo
tal que reduzca la fuerza de los movimientos bruscos
del volante o de la palanca de cambios como resultado
de choques sobre las ruedas directrices.

Todo drgano de bloqueo de! diferencial debera estar
disefiado y dispussto de modo que permita desbloguear
el diferencial cuando la maquina esté en movimiento.

La dgltima frase del punto 1.2.2 no se aplicard a la
funcion de movilidad.

3.3.2 Puesta en marcha/despiazamiento.

Las maquinas automotrices con conductor a bordo
deberan estar dotadas de dispositivos que disuadan a
las personas no autorizadas de poner en marcha el
motor.

El desplazamiento de una maquina automotriz con
conductor a bordo sélo podrd efectuarse si el conductor
lo gobierna desde su puesto de conduccién.

Cuando, debido al trabajo que ha de realizar, una
rnaquina tenga que ir equipada con dispositivos que
sobresalgan de su gdilibo normal (por ejemplo, estabi
lizadores, pluma, etc.), serd preciso que el conductor dis-
ponga de mediss que le permitan verificar con facilidad,
antes de desplazarla, que dichos dispositivos se encuen-
tran en una posicidn que permita un desplazamiento
seguro.
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La misma norma se aplicard a la posicion de todos
los elementos que, para hacer posible un desplazamiento
seguro, deban ocupar una posicion definida, en su caso
asegurada con blogqueo mecanico.

Cuarido ello sea técnica y economicamente realizable,
el desplazamiento de la maquina deberd estar supedi-
tado a la posicion segura de los elementos arriba citados.

La maquina no debers desplazarse cuando se ponga
en marcha el motor.

3.3.3 Detencidn dsl desplazamiento.

Sin perjuicio de las disposiciones obligatorias para
la circulacién por carretera, las maquinas automotrices
y sus remolques deberdn cumpiir los requisitos para |a
desaceleracién, _parada, frenade e inmovilizacion que
garanticen la seguridad en todas las condiciones de ser-
vicio, carga, velocidad, estado del suelo y pendientes
previstas por el fabricante y que correspondan a situa-
cionaes corrientes.

La maquina automotriz deberd poder desacelerar y
detenerse cuando el conductor accione un dispositivo
principal. En la medida en que la seguridad lo exija, v
en caso de que falle el dispositivo principal, o cuando
ne haya energia para accionar este dispositivo, deberd
existir un dispositivo de emergencia, con érganos de
accionamiento totalmente independientes y faciimente
accesibles, gue permitan desacelerar y parar la méquina.

En la medida en que la seguridad io exija, para man-
tener inmovil la maquina deberd aexistir un dispositivo
de estacionamiento. Dicho dispositive podréd integrarse
en uno de los dispositivos mencionados en el segundo
parrafo, siempre que sean de accién puramente meca-
nica. -

Las maquinas teledirigidas deberan disefiarse y fabri-
carse de forma que se detengan automéaticamente en
caso de que el conductor pierda ei control.

El punto 1.2.4 no se aplicard a la funcién «des-
plazamienton.

3.3.4 Desplazamiento de rmaquinas con conductor
a pie.

En ef caso de las mdquinas automotrices con coir
ductor a pie, los desplazamientos séio podrén producirse
st el conductor mantiene activado ei érgano de accio-
namiento correspondiente. En particular, la maquina no
debera poder desplazarse cuando se ponga en marcha
el motor.

Los sistemas de mando de las maquinas con con-
ductor a pie deberan disefiarse de modo que se reduzcan
al minimo los peligros debidos al desplazamiento ino-
pinado de la maquina hacia el conductor, en particular
los peligros;

a} De aplastamiento. ) )
b} De lesién provocada por herramientas rotativas.

Ademés, la velocidad normal de desplazamiento de
la maquina debera ser compatible con el paso del
conductor.

En el caso de las maquinas a la que se pueda acoplar
una herramienta rotativa, deberad ser imposible accionar
ta herramienta rotativa mientras esté activada la marcha
atrds, a menos gue el desplazamiento de la maquina
sea resultado del movimiento de la herramienta. En este
dltimo caso, bastard con gue la velocidad de la marcha
atrds no represente peligro alguno para el conductor,

3.3.5 Falio del circuito de mando.

Cuando exista un fallo en fa alimentacién de la ser-
vadireccion, éste no deberd impedir dirigir la maquina
para deteneria.
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_ 3.4 Medidas de seguridad contra los peligros meca-
nicos.

34.1 Peligros debidos 2 movimientos no intencio-
nados.

Cuando se haya pasado un elemento de la maquinag,
la deriva a partir de la posicién de parada, por cualquier
motivo que sea, y no habiendo actuado sobre los érganos
de accionamiento, no debera entrafiar peligro algunc
para las personas expuestas.

La maquina debera disefiarse, fabricarse vy, en su caso,
montarse sobre su soporte mévil de forma que, en &l
momento de su desplazamiento, las oscilaciones incon-
troladas de su centro de gravedad no afecten a su esta-
hilidad ni impongan a su estructura esfuerzos excesivos.

3.4.2 Peligros de rotura en servicio.

Los elementos de las maquinas que giren a gran velo-
cidad y que, pese a todas las precauciones tomadas,
sigan presentando peligros de rotura ¢ estallido, deberan
ir montados y envueltos de tal forma que se retengan
sus fragmentos o, cuando esto no sea posible, que no
puedan ir dirigidos hacia el puesto de conduccidén y/o
los puestos de trabajo.

3.4.3 Peligro de vuelco de la maquina.

Cuando exista peligro de que una maquina autormnotriz
pueda volcarse con el conductor a bordo y, eventual-
mente, con operadores a bordo, dicha maguina debera
astar disefada y provista de puntos de anclaje de forma
que pueda montarse una estructura de proteccion contra
dicho psligro {(ROPS}.

Dicha estructura deberd concebirse de forrma que en
caso de vuelco garantice al conductor a bordo, y even-
tualmente a2 los operadores a bordo, un volumen limite
de deformacién (DLV) adecuado.

A fin de comprobar que la estructura responde a los
requisitos a que se refiere el segundo péarrafo, el fabn-
cante o su representantae legalmente establecido en la
Comunidad Econémica Europea debera efectuar o hacer
efectuar pruebas adecuadas para cada tipo de estructura.

Ademas, las siguientes méaquinas de explanacion de
potencia superior a 15 kW deberan poseer una estruc-
tura de proteccion en caso de vueico:

Cargadoras otuga o con ruadas.
Palas cargadoras. '

Tractores oruga o con ruedas.
Decapadoras con o sin autocargador.
Niveladoras.

Volquetes con tren delanterc.

3.4.4 Peligro de caida de objetos.

Cuando exista peligro de caida de objetos o de mate-
riales en una méquina con conductor a bordo, y even-
tualmente con operarios a bordo, ésta deberé estar dise-
fnada y provista, cuando sus dimensiones lo permitan,
de puntos de anclaje de forma que pueda montarse una
estructura de proteccidén contra dicho peligro {FOPS).

Dicha estructura deberd concebirse de forma que,
en caso de caidas de objetos ¢ de materiales, garantice
a los operarios a bordo un volumen Iimite de deformacion
{DLV) adecuado.

_ Afin de comprobar que la estructura cumple el requi-
sito que establece el segundo pérrafo, el fabricante o
su representante legal establecido en la Comunidad Euro-
pea debera efectuar o hacer efectuar pruebas adecuadas
para cada tipo de estructura,

3.4.5 Peligro de caidas desde los medios de acceso.

Los medios de sujecién y de apoyo deberan disefiarse,
fabricarse e instalarse de forma que los operadores pue-

dan utilizarlos instintivamente sin accionar para ello los
instrumentos de mando.

3.4.6 Peligros relatives a los dispositivos de remol-
que.

Cualquier méquina que se utilice para remolcar o ir
remolcada deberd estar equipada con dispositivos de
remolque o enganche, disenhados, fabricados y dispues-
tos de forma que el enganche y el desenganche sean
faciles v seguros y que no pueda producirse un desen-
ganche accidental mientras se esté utilizando la méqui-
na.

Siempre que asl lo exija la carga de la lanza, dichas
maquinas deberan ir provistas de un soporte con una
superficie de apoyo adaptada a la carga y al suelo.

3.4.7 Peligros relativos a ta transmision de energia
entre la magquina automotriz (o el tractor) y la maguina
receptora. '

Los arboles de transmisién con articulaciones por car-
dan que unen una méquina automotriz {o un tractor)
al primer cojinete fijo deé una méaquina receptora deberan
estar protegidos por el lado de la maquina automotriz
y por el de la maquina recepiora, a todo lo largo del
arbol y de sus articulaciones de cardén.

Del lado de la méquina automotriz o del tractor, ia
tormna de fuerza a la que se engancha el arbol de trans-
mision debera estar protegida, bien por una pantalia fija-
da a la maquina automotriz {o el tractor), bien por cual-
quier otro sistema que brinde una proteccién equi-
valente.

En la maquina remolcada, el arbol receptor debera
ir albergado en un céarter de proteccidn fijado en la
mégquina.

Para la transmisién por cardén soio se permitiran limi-
tadores de par ¢ ruedas libres del lado del enganche
con la méaquina receptora. En este caso, se indicard en
el arbol de transmisidon por cardan la direccién del
montaje.

Cualquier maquina remolcada cuyo funcionamiento
requiera un arbol de transmisién gue la una a una maqui-
na automotriz 0 a un tractor deberd tener un sistema
de enganche del arbol de transmisién para que, cuando
se desenganche la maquina, et arbol de transmision y
su resguardo no se deterioren al entrar en contacto con
el suelo o con un elemento de la méquina,

L.os elementos exteriores del resguardo deberan dise-
farse, fabricarse y disponerse de forma qué no puedan
girar con el &rbol de transmisién. El resguardo deberd
cubrir la transmisién hasta las extremidades de las mor-
dazas interiores, en el caso de juntas de cardan simples
y. por lo menos, hasta el centro de la(s) junta(s) exte-
rior{es) en el caso de los llamados cardanes de angulo
grande. - '

Cuando el fabricante prevea la posibilidad de que

_fos accesos a los puestos de trabajo estén proximos

al arbol de transmisién por cardan, deberd evitar qus
los resguardos de los arboles de transmisién por cardan
descritos en el sexto apartado puedan utilizarse como
estrit;o. a menos que hayan sido disefiados y fahricados
a tal fin.

3.4.8 Peligros relativos a los elementos moviles de
transmision, : :

Comao excepcidn al punto 1.3.8.A, en el caso de los
motores de combustién interna, los resguardos moviles
que impidan el acceso a las partes moviles del com-
partimento motor podran no disponer de dispositivos
de enclavamiento, siempre y cuando su apertura requiera
la utilizacién bien de una herramienta o de una Have,
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o bien la utilizacidn de un drgano de accionamiento situa-
do en el puasto de conduccion, cuando éste se encuentre
situado en una cabina completamente cerrada v a la
que pueda impedirse el accaso.

3.5 Medidas de seguridad contra otros peligros.
3.56.1 Bateria de acumuladores.

El compartimento de la bateria debera fabricarse y
disponersa y la bateria debers instalarse de forma que
se reduzca al minimo la posibilidad de proyeccidon del
electrolito sobre sl operador, incluso en caso de volcarse
la méaquina, y/o que se reduzca la acumulacidon de vapo-
res en los lugares ocupados por los operadores.

La méquina debera disefarse vy fabricarse de forma
que pueda desconectarse la bateria por medio de un
dispositivo de ficil acceso instalado al efecto.

3.5.2 Incendio.

Segun los peligros que prevea el fabricante para su-

utilizacion, y cuando sus dlmensmnes asi lo permitan,
la maquina debers:-

— bien permitir la instalacion de extzntores facilmente
accesibles;

— bien ir provista de sistemas de extanmén que for-
men parte integrante de la maquina.

3.5.3 Emisiones de poiva, gases, étc.

Cuando exista un pefégrd de este tipo, la captacion
prevista en el punto 1.5.13 podra ser sustituida por otros
medicos, por ejemplo por abatimiento mediante pulve-
rizacion de agua.

Los parrafos segundo y tercero del punto 1.6.13 no
se aplicardn cuando fa funcién principal de la maquina
sea la pulverizacién de productos.

3.6 Indicaciones.
3.6.1 SeRalizacidn-advertencia.

~ Las méquinas deberan ir provistas de medios de sefia-
lizacion y/o de placas con las instrucciones de utilizacién,

regulacidn y mantenimiento, siempre que sllo sea nece-.

sario para garantizar la salud y seguridad de las personas
expuestas. Deberdn ser elegidos, disefiados v realizados
de forma que se vean claramente vy sean duraderos.

Sin perjuicio de los requisitos obligatorios de circu-
lacién por carretera, las maquinas previstas para trans-
portar al conductor deberdn disponer del siguiente
equipo:

- Una bocina que permita avisar a las personas
aXpuestas.

- Un sistema de sedalizacidn luminosa que tenga
en cuenta las condiciones de uso previstas como. por
ejemplo, luces de freno, de retroceso, o de advertencia.
Este dltimo requisito no se aplicara a las méquinas exclu-
sivamente destinadas a trabajos subterrdneos sin energia
eléctrica.

Las maquinas con mando a distancia que, en con-
diciones normales de uso, presentan un peligro de cho-
que y atropello para las personas, deberan estar equi-
padas de medios adecuados para indicar sus evolucio-
nes, o de medios para proteger de dichos peligros a
las personas expuestas. También deberd ser asi en las
maquinas cuya utilizacion implique la repeticion siste-
mética de movimiento hacia adelante y hacia atras sobre
un mismo eje, y cuyo conductor nc tenga visibilidad
directa hacia la parte posterior.

La méaquina se fabricars de forma que no pueda pro-
ducirse un bloqueo inveoluntario de todos los dispositivos

de advertencia y de senalizacion. Siempre que eillo sea
indispensabile por motivos de seguridad, dichos dispc-
sitivos deberdn estar equipados de sistemas para con-
trolar su funcionamiento correcto y dar a conocer al ope-
rador cuaiquier fallo de los mismos.

En el caso de mdaquinas cuyos movimientos, o los
de sus herramientas, presenten aigun peligre particular,
debera colocarse una inscripcion sobre la méaguina que
prohiba acercarse a la mdquina durante el trabajo y que
pueda leerse desde una distancia suficiente para garan-
tizar la seguridad de las personas que vayan a trabajar
en su proximidad.

3.6.2 Marcado.

Las indicaciones minimas exigidas en el apartado
1.7.3 deberan completarse con las siguientes indica-
ciones:

— Potencia nominal expresada en kW, )
— Masa en kg en la configuracién mas usual, v si
fuere necesario:

» Maximo esfuerzo de traccidn previsto por el fabri-
cante en el gancho de traccién, expresado en N;

» Esfuerzo vertical méximo previsto por el fabricante
sobre el gancho de traccidn, expresado en N.

3.6.3 Manuai de instmcciones.

Ei manual de instrucciones deberd incluir. junto con
las indicaciones minimas previstas en el punto 1.7.4,
las indicaciones siguientes:

a) Sobre las vibraciones generadas por la maquina,
bien ¢l valor real, bien un valor establecido a partir de
la medida efectuada en una maquina idéntica:

— Elvalor cuadratico medio ponderado en frecuencia
de la aceleracién a la que se vean expuestos |os miem-
bros superiores, cuando exceda de 2 5 m/s% cuando
la aceleracién no exceda de 2.5 m/s* se deberd men-
cionar este particular;

— Elvalor cuadrético medio ponderado en frecuencia
de la_ aceleracion a la que se vea expuesto el cuerpo
{en pie o asiento), cuando exceda de 0,5 m/s%; cuando
la aceleracion no exceda de 0.5 m/s?, se deberd men-
cionar este particular.

Cuando no se apliquen las normas armonizadas, los
datos relativos a las vibraciones deberan medirse uti-
lizando el codigo de medicion mas apropiado gue se
adapte a la maquina.

El fabricante indicard fas condiciones de funciona-
miento de la maquina durante las mediciones y los méto-
dos utilizados para dichas medicicnes;

b} En el caso de maquinas que permitan varios usos
en funcién del squipo que se les incorpore, el fabricante
de la maquina de base, a la cual puedan fijarse equipos
intercambiables, y el fabricante de los equipos intercam-
hiables deberan dar la informacidn necesaria para per-
mitir que el montaje y la utilizacion se hagan con
seguridad.

4. Requisitos esenciales de seguridad y de salud para
neutralizar fos peligros especiales debidos a operaciones
de elevacion.

Como complemento de los requisitos esenc ales de
seguridad vy de salud que figuran en los puntos 1, 2
y 3, las maguinas que presenten peligros debidos a las
operaciones de elevacion, en especial peligros de caida,
choque o vuelco de la carga, debidos a la manipulacion
de dicha carga, deberan disefiarse y fabricarse de modo
que respondan a los requisitos siguientes.
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Estos peligros se producen principalmente en aque-
~llas maquinas cuya funcién consiste en desplazar una
-£arga unitaria con un cambio de nivel durante el des-
‘plazamiento. Dicha carga podra consistir en objetos,
materiales o mercancias.

4.1 Generalidades.
4.1.1 Definiciones:

a) «Accesorios de slevacidns: Componentas o equi-
pos no unidos a la maquina y situados entre la maquina
y {a carga, o encima de la carga, que permiten la prension
de la carga.

b} «Accesorios de eslingado». Accesorios de eleva-
cidn que sirven para la fabricacién o la utilizacidén de
una eslinga, como son los ganchos corvados, grilletes,
anillos, argollas, etc.

c} «Carga guiada». En este tipo de carga todo el
desplazamiento se realiza a lo largo de guias materia-
fizadas, rigidas o flexibles, cuya posicién en el espacio
viene determinada por puntos fijos.

d} «Coeficiente de utilizaciény»: Es la relacidon arit-
mética entre la carga garantizada por el fabricante que,
si se exceds, no pusde ser retenida por los equipos,
accesorios o maquinas de elevacién, y la carga maxima
de utilizacién que viene sefalada respectivamente en
ios equipos, accesorios o maquinas de elevacion.

e) «uCoeficiente de prueban; Es la relacion aritmética
entre la carga utilizada para efectuar las pruebas estd-
ticas o dinamicas de los equipos, accesorios 0 maquinas
de elevacion y fa carga maxima de utilizacién que viene
sefialada respectivamente en los equipos, accesorios ©
maquinas de elevacitn.

f) «Prueba estatica»; Es el ensayo gue consiste en
inspeccionar fa maquina o el accesorio de elevacién,

-y en aplicarle después una fuerza correspondiante a la
carga maxima de utilizacion multiplicada por e! coefi-
ciente de prueba estética adecuado y, tras retirar ia carga,
en inspeccionar de nuevo la magquina o el accesorio con
el fin de verificar que no se ha producido ningun dafo.

g} «Prueba dindmican: Es el ensayo que consiste
en que la maquina funcione, en todas las configuraciones
posibles, con la carga maxima de utilizacién habida cuen-
ta del comportamiento dindmico de la maguina, a fin
de verificar el buen funcionamiento de la maquina v de
los elementos de seguridad.

~ 4.1.2 Medidas de seguridad contra peligras meca-
nicos.

4.1.2.1 Peligros debidos a la falta de estabilidad.

Las méguinas deherén disefiarse y fabricarse de modo
que [a estabilidad que se exige en el punto 1.3.1 quede
garantizada tanto durante el servicio como fuera de él,
incluyendo todas las fases de transporte, montaje v des-
montaje en las averias previsibles y también durante
la realizacion de las pruebas cuando éstas se efectlan
con arreglo al manual de instrucciones.

Con tal objeto, el fabricante o su representante legal
esiablecido en la Comunidad Europea debera utilizar
tados los medios de verificacion adecuados; en concreto,
por lo gue respecta a las carretillas elevadoras automo-
trices de mas de 4,80 metros de recorrido vertical, el
fabricante o su representante legal establecido en la
Comunidad Europea deberd tomar o hacer tomar, para
cada tipo de carretilla, una prueba de estabilidad sobre
plataforma u otra prueba similar.

4.1.2.2, Guias y pistas de rodadura.

Las maquinas deberan ir provistas de dispositivos que
actien sobre las guias o pistas de rodadura, evitando
asi los descarrilamientos,

No obstante, si, a pesar de tales dispositivos, se pro-
ducen descarrilamientos o fallos en los érganos de las
gufas, deberdn preverse disposiciones que impidan la
caida del equipo. de componentes o de la carga, asi

-camo el vueico de la méaquina.

4.1.2.3 Resistencia mecanica.

Las maquinas, los accesorios de elevacion y los ele-
mentos amovibles deberan poder resistir a los esfuerzos
a que estén sometidos durante el funcionamiento v. si
pracede, cuando no funcicnen, en [as condiciones de
instalacidon y explotacion previstas por el fabricante y
en todas las configuraciones correspondientes, teniendo
en cuenta, en su caso, los efectos producidos por los
factores atrnésféricos v los esfuerzos a que los sometan
las personas. Este requisito debera cumplirse igualmente
durante el transporte, montaje y desmontaje.

Las maquinas v los accescnios de eievacion deberan
disefiarse y fabricarse de forma que se eviten los fallos
debidos a la fatiga o al desgaste, habida cuenta de la
utilizacién prevista. .

Los materiales empleados deberan elegirse teniendo
an cuenta las condiciones ambientales de trabajo que
el fabricante haya previsto, especialmente en lo gue res-
pecta a la corrosion, abrasidn, choques, sensibilidad al
frio y envejecimiento.

Las maéquinas vy los accesorios de elevacion deberan
disefarse y fabricarse de modo que puedan soportar
sin deformacion permanente o defecto visible las sobre-
cargas debidas a las prusbas estdticas. El célculo debera
tener an cuenta los valores del coeficiente de prueba
estatica selsccionado de forma que garantice un nivel
de seguridad adecuado; dicho coeficients tendrd, como
norma general, ios siguientes valores: :

a} Maéquinas movidas por la fuerza humana y acce-
sorios de elevacion: 1.6
b} Otras maquinas: 1,25,

Las maquinas deberén disefarse y fabricarse de modo
que soporten sin falios las pruebas dinamicas efectuadas
con la carga méaxima de utilizacion muitiplicada por el
coeficiente de prueba dindmica. Dicho ceeficiente de
prueba dinamica se seleccionara de forma que garantice
un nivel de seguridad adecuado; como norma general,
dicho coeficiente seré igual a 1,1.

Las prGebas dindmicas deberdn efectuarse cuando
la maguina esté preparada para su entrada en servicic
en condiciones normales de utilizacién. Dichas pruebas
se efectuaran, como norma general, con las velocidades
nominales definidas por el fabricante. En caso de que
el circuito de mando de la maquina permita diversos
movimientos simuitaneos (por sjemplo, rotacion y des-
plazamiento de la carga), las pruebas deberan afectuarse
en las condiciones méas desfavorables, es decir, como
norma general, combinando los movimientos.

4.1.2.4 Poleas, tambores, cadenas y cables.

Los didmetros de las poleas, tambores y rodillos debe-
réan ser compatibles y adecuarse a las dimensiones de
los cables o de las cadenas con los que puedan estar
equipados.

Los tambores y rodillos deberdn disefarse, construir-
se @ instalarse de forma que los cables o las cadenas
con los que estan equipados puedan enrollarse sin sepa-
rarse lateraimente del emplazamiento previsto.

Los cables utilizados directamente para levantar o
soportar la carga no deberdn llevar ningdn empalme,
excepto €l de sus extremos {Unicamente se tolerardn
los empalmes en aquellas instalaciones destinadas, des-
de su disefio, a modificarse regularmente en funcidén
de las necesidades de una explotacién). El coeficiente
de utilizacién de! conjunto formado por el cable v ia
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terminacion se seleccionard de forma que garantice un
nivei de seguridad adecuado; como norma general, dicho
coeficiente sera igual a 5.

El coeficiente de utilizacién de las cadenas de ele-
vacion se seleccionara de forma que garantice un nivel
de seguridad adecuado; como norma general, dicho coe-
ficiente serd igual a 4. o

A fin de comprobar que se ha alcanzado el coeficiente
de utilizacion, el fabricante o su representante legal esta-
blecido en la Comunidad Europea deberd efectuar o
hacer efectuar las pruebas adecuadas para cada tipo
de cadena vy de cable utilizado directamente para izar
la carga y para cada tipo de terminacién de cable.

4.1.2.5 Accesorios de eslingado.

Las dimensiongs de los accesorios de eslingado debe-
rén calcularse para un numero de ciclos de funciona-
miento conforme a la duracidn de vida prevista, en las
condiciones de funcionamiento especificadas para la
aplicacidn de que se trate, teniendo en cuenta los fend-
menos de desgaste y de envejecimiento.

Ademas: ‘

a} El coeficiente de utilizacién del conjunto formado
por el cable metalico v la terminacidn se sefeccionara
de forma que garantice un nivel de seguridad adacuado;
como norma general, dicho coeficiente serd igual a 5.
Los cables no deberan llevar ningin empalme ni lazo,
salvo en sus extremos; .

b} Cuando se utilicen cadenas de eslabones solda-
dos, éstas deberdn ser del tipo de eslabones cortos. El
coeficiente de utiiizacidn de las cadenas, cualquiera que
sea su tipo, se seleccionard de forma que garantice un
nivel de seguridad adecuado; como norma general, dicho
coeficiente serd igual a 4:

¢) El coeficiente de utilizacion de los cables o abra-
zaderas de fibras textiles dependerid del material, del
procedimiento de fabricacidn, de las dimensiones y de
su utilizacion. La eleccién de dicho coeficiente se hara
de forma que se garantice un nivel de seguridad ade-
cuado; como norma general, serd igual a 7, siempre
y cuando los materiales empleados sean de excelente
calidad comprobada y que el proceso de fabricacion se
ajuste a las condiciones de uso previstas. De lo contrario
sera, como norma general, mas elevado, a fin de ofrecer
un nivel de seguridad equivalente.

Los cables o abrazaderas de fibra textil no Heverédn
ningan empalme, lazo o enlace, salvo en el extremo del
eslingado o en el cierre de una eslinga sin fin;

d) El coeficiente de utilizacién de todos los elemen-
tos metdlicos de una eslinga, o que se utilicen con una
eslinga, se seleccionard de forma que garantice un nivel
de seguridad adecuado; como norma general, dicho coe-
ficiente sera igual a 4;

e} La capacidad maxima de utilizacion de una eslin-
ga de hilos multiples estara determinada por la capacidad
méxima de utilizacién del hilo méas débil, &l nimero de
hilos y un factor de reduccién que dependerd del tipo
de eslinga; :

f) A fin de comprobar que se ha alcanzado el coe-
ficiente de utilizacion, el fabricante o su representante
legalmente establecide en fa Comunidad Econdmica
Europea deberd efectuar o hacer efectuar las pruebas
adecuadas para cada tipo de componente de los que
se mencionan en las letras a), b), ¢}y d).

4.1.2.6 Contro! de los movimientos.

Los dispositivos de control de movimientos deberén
funcionar de forma que garanticen la seguridad de la
maquina en fa que van instalados.

a} Las maquinas deberan estar disefiadas o equi-
padas de dispositivos que mantengan la amplitud de
los movimientos de sus elementos dentro de los limites
previstos, La accidon de estos dispositivos, en su caso,
debera ir precedida de una advertencia.

b} Cuando varias maquinas fijas o sobre carriles pue-
dan evolucionar simultdneamente con peligro de colr
sidn, dichas mdaquinas deberin disefiarse y fabricarse
de modo que puedan equiparse con sistemas que eviten
este peligro.

¢} Los mecanismos de las maquinas deberan dise-
narse vy fabricarse de forma que las cargas no puedan
derivar de forma peligrosa o caer repentina y libremente
en caso de fallar parcial o totalmente la atimentacidon
de energia o si el operario intsrrumpe su actividad.

d) Excepto en ias maéquinas cuyo funcionamiento
necesite dicha aplicacidon, en las condiciones normales
de funcionamiento no podré bajarse la carga con el freno
de friccion como dnica método de control,

e} Los 6rganos de prension deberan diseharse y
fabricarse de forma que las cargas no puedan caer
repentinamente.

4.1.2.7 Manipulacidon de las cargas.

La instalacion del puesto de conduccién de las maqui-
nas debera permitir vigilar al maximo la trayectoria de
los elementos en movimiento para evitar posibles cho-
ques con personas, materiales u otras maquinas que
puedan funcionar simultdneamente y que puedan resul-
tar peligrosos.

Las méquinas de carga guiada, instaladas de manera
estable, deberdn disefiarse y fabricarse de mode que
impidan gqus las personas expusstas puedan ser golpea-
das por la carga o los contrapesos.

4.1.2.8 Rayo.

En caso de que las fr}équinas pudieran recibir algan
rayo durante su utilizacidn, deberdn estar equipadas de
tal forma que las cargas eléctricas puedan fluir hacia
tierra.

4.2 Requisitos especificos para los aparatos de
accionamiento ng manual.

4.2.7 Mandos.
4.2.1.1

Los requisitos previstos en el punto 3.2.1 se aplicaran
igualmente a las maquinas fijas.

4.2.1.2 Asiento.

Los requisitos previstos en el primer y segundo parra-
fos del punto 3.2.2 vy los previstos en el puntc 3.2.3
se aplicaran igualmente a las maquinas fijas.

Puesto de conduccion.

4.2.1.3 Organos de accionamiento.

Los érganos de accionamiento que ordenan los movi-
mientos de la maquina o de sus equipos deberan volver
a una posicion neutra en cuanto el operario deje de
accionarios. Sin embargo, para los movimientos, parcia-
les o totales, gue no presenten ningdn peligro de gue
choque la carga o la maquina, dichos drganos podran
sustituirse por sistemas de mando que permitan paradas
automaticas en niveles preseleccionados sin que el ope-
raric mantenga accionado un dispositivo de validacion.

4.2.1.4 Control de las solicitaciones.

Las maguinas con una carga maxima de utilizacion
de 1.000 kilogramos como minimo 0 cuyo momento
de vuelco sea como minimo iguat a 40.000 Nm deberdn
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estar equipadas de dispositivos que adviertan al con-
ductor y que impidan los movimientos peligrosos de la
carga eh caso:

— De sohrecagga de las maquinas:

*

Bien por exceso de carga mdxima de utilizacidn,
* Bien por socbrepasar los momentos provocados por
dicha carga.

— De que las maquinas tiendan a rebasar los momen-
tos de estabilidad, especialmente debido a la carga
levantada.

4.2.2 Instalacién guiada por cables.

Los cables portadores, tractores o portadores trac-
tores deberan tensarse mediante contrapesos o median-
te un dispositivo que permita controlar permanentemen-
te la tension.

4 2.3 Riesgos para las personas expuestas. Medios
de acceso a los puestos de trabajo o a los puestos de
intervencion,

Las méquinas de carga guiada vy las maquinas para
las cuales los soportes de carga siguen un recorrido bien
definide deberan estar equipadas con dispositivos que
eviten cualquier riesgo para ias personas expuestas.

4,2.4 Aptitud para el uso.

E! fabricante o su representante legalmente estable-
cido en la Comunidad Econdmica Europea se asegurara,
en el momento de 1a puesta en el mercado o en el de
la primera puesta en servicio, a través de medidas ade-
cuadas que tomard o harad tomar, de que las maquinas
y accesorios de elevacién listos para el uso, ya sean
de operacién manual o de motor, pueden cumplir las
funciones para las que estan previstos con total segu-
ridad. Las medidas anteriormente citadas deberan tener
en cuenta los aspectos estaticos y dinamicos de las
magquinas.

Cuando las maquinas no puedan montarse en los
locales del fabricante o en los de su representante legal-
mente establecido en la Comunidad Econdémica Europea,
las medidas adecuadas se deberan tomar en el lugar
de utilizacion. En caso contrario, se podran tomar dichas
medidas bien en los locales del fabricante, bien en el
lugar de utilizacién.

4.3 Marcado.
4.3.1 Cadenas y cables.

Cada longitud de cadena, cable o abrazadera de ele-
vacion que no forme parte de un todo debera levar
una marca o, si ello fuera posible, una placa o una anilla
inamovible con las referencias del fabricante o de su
representante legal establecido en la Comunidad Euro-
peay la identificacion de la certificacidn correspondiente.
_ La certificacidon deberd incluir las indicaciones exi-
gidas por las normas armonizadas o, a falta de ello, las
indicaciones minimas siguientes:

— El nombre del fabricante o el de su representante
legaimente establecido en la Comunidad Econdmica
Europea;

- EI domicilio en la Comunidad Econémica Europea
del fabricante o de su representante legalmente esta-
blecido en la misma, segin los casos;

— La descripcidon de la cadena o cable, incluyendo:

— Sus dimensiones nominales;

— Su fabricagion;

— El material usado en su fabricacion;

— Cualquier tratamiento metaldrgico especial a que
haya sido sometido el material;

— En caso de prueba, la indicacion de la norma
utilizada;

— La carga maxima en servicio que haya de soportar
la cadena o e cable. En funcién de las aplicaciones pre-
vistas podrd indicarse una gama de valores.

4.3.2 Accesorios de elevacion.

Cada accesorio de elevacion deberd llevar las siguien-
tes indicaciones;

- ldentificacién del fabricante;

— Especificacién del material {por ejemplo, clasifica-
ci¢n internacional) cuando para la compatibilidad dimen-
sional se precise de esta informacion;

— Especificacion de la carga méaxima de utilizacion.

— Marca «CEn.

Para los accesorios de eslingado gue incluyan com-
ponentes tales como cables, cuerdas, en los que sea
materialmente imposible hacer inscripciones, las indica-
ciones descritas en el primer parrafo deberan figurar
en una placa o por otros medios sélidamente fijados
en el accesorio.

Estas indicaciones deberan ser legibles o ir colocadas
en un lugar del que no puedan borrarse durante la fabri-
cacidén o debido al desgaste, etc., ni afecten a la resis-
tencia del accesorio.

4.3.3 Méguinas.

Cada maquina llevard, de forma legible e indeleble,
ademas de las indicaciones minimas del punto 1.7.3,
las indicaciones relativas a la carga nominal:

i} Indicada claramente, de forma gue resulte muy
visible en el aparato, para las maguinas que sdélo tengan
un valor posible;

iy Cuando la carga nominal dependa de la conti-
guracidn de la maquina, cada puesto de conduccién lie-
vara una placa de las cargas que incluya en forma de
croquis o, eventualmente, de cuadros, las cargas nomi-
nales correspondientes a cada configuracion.

Las maquinas equipadas de un soporte de carga
cuvas dimensiones permitan el acceso de personas y
cuya carrera suponga un peligro de caida deberan llevar
una indicacion clara e indeleble que prohiba la elevacion
de personas. Dicha indicacidn debera ser visible en cada
uno de fos emplazamientos de acceso.

4.4 Instruceciones. -
44,1 Accesorios de elevacion.

Cada accesorio de elevacion o cada partida de acce-
sorios de elevacién comercialmente indivisible llevara
un manual de instrucciones que incluird, como minimo,
las indicaciones siguientes:

— Las condiciones normales de uso;
— Las instrucciones de uso, montaje y manteni-
miento;
— Los limites de empleo, sobre todo, de los acce-
zo;i%ssqu)e no puedan satisfacer los requisitos del punto
.1.2.6.e).

442 Méquinas.

Como complemento al punto 1.7.4, en el manual de
instrucciones el fabricante incluird las indicaciones
relativas:

a} A las caracteristicas técnicas y, en particular:

- Cuando proceda, un repaso del cuadro de cargas
definidas en ef punto 4.3.3.1i).

— Las reacciones en los apoyos o en los cierres y
las caracteristicas de las vias;
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— 5Si procede, la definicion y los medios de instalacién
de los lastrajes.

b) Al contenide def libro de control de la méaquina,
si no viniera con la maquina;

¢} A los consejos de utilizacién, en particular para
conssaguir quae el operario tenga una vision directa dptima
de la carga;

d} A las instrucciones necesarias para efectuar las
pruebas antes de la primera puesta en servicio de las
maquinas que no hubiesen sido montadas en fabrica
con arreglo a su configuracion de utilizacion.

5. 'Requisitos esenciales de seguridad y salud para las
maéquinas exclusivamenta destinadas a trabajos sub-
terréneos

Como complemento a los requisitos esenciales de
seguridad y salud previstos en los puntos 1, 2, 3 v 4,
las mdaquinas exclusivamente destinadas a trabajos sub-
terréneos deberdn diseriarse y fabricarse de forma que
retinan los siguientes requisitos:

5.1 Peligros debidos a Ia falta de estabilidad.

Las entibaciones progresivas deberan disefiarse y
fabricarse de modo que puedan orientarse adecuada-
mente durante sus desplazamientos v que no puedan
volcar ni antes de ia puesta en presién, ni durante ella,
ni después de la descompresién. Daeberan disponer de
puntos de anclaje para las placas de cabezal de ios pun-
tales hidréuiicos individuales.

5.2 Circulacion.

Las entibaciones progresivas deberan permitir Gue
las personas expuestas circulen libremente.

5.3 Alumbrado.

No se aplicaran los requisitos previstos en el tercer
pdrrafo del punto 1.1.4.

5.4 Organos de accionamiento.

Los 6rganos de accionamiento de aceleracion y fre-
nado del desplazamiento de las maquinas maoviles sobre
raflles deberdn ser manejados con las manos. No obs-
tante, el dispositivo de hombre muerto podrs accionarse
con el pis.

Los érganos de accionamiento de las méquinas de
entibacién progresiva dsherdn disefiarse y disponerse
de forma que los operadores queden protegidos por un
soporte durante las operaciones de deslizamiento. Los
drgancs de accionamiento deberan protegerse para que
no puedan activarse de modo fortuito.,

5.5 Detencién del despiazamiento.

Las locomotoras destinadas a ser utilizadas en tra-
bajos subterrdneos deberén ir provistas de un dispositivo
de «hombre muerto» que actie en el circuito de mando
de desplazamiento de la méquina.

5.6 Incendio.

El segundo guidn del punto 3.5.2 seri obligatorio
para las maquinas qQue tengan partes altamente infla-
mables. -

El sistema de frenado deberd disefarse y fabricarse
de forma que no produzca chispas ni pueda provocar
incendios. :

Eas maquinas de motor térmico deberan estar equi-

padas exclusivamente con motores de combustion inter-
na que utilicen un carburante de escasa tension de vapor
vy que no puedan originar chispas de origen eléctrico.

5.7 Emisiones de poivo, gas, etc.

Los gases de escape de los motores de combustion
interna no deberan evacuarse hacia arriba.

TANEXO 1

a) Contenido de la declaracion «CE» de confor-
midad {1}

La declaracién «CE». de conformidad debera compren-
dar los elementos siguientes:

Nombre y direccidn del fabricante o de su represen-
tante legalmente establecido en la Comunidad {2).

Descripcién de la magquina (3).

Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste
la maquina.

En su caso, nombre y direccion del Organismo de
control y nimero de certificacion «CE» de tipo.

En su caso, nombre y direccion def Organismo de
control al que se haya comunicado el expedienta de
conformidad con el primer guién de la letra ¢} dei apar-
tado 2 del articulo 8.

En su caso, nombre y direccidén del organismo de
control que haya efectuado la comprobacién que se men-
ciona en el segundo guidn de la letra ¢) del apartado 2
del articulo 8.

En su caso, la referencia a las normas armonizadas.

En su caso, normas y especificaciones técnicas nacio-
nales que se hayan utilizado.

Identificacidn del signatario apoderado para vincular
al fabricante 0 3 su representante.

b) Contenido de fa declaracién dei fabricante o de
su representante legalimente establecido en la Comu-
nidad {(apartado 2 del articulo 3);

La declaracidn del fabricante a que se refiers el apar-
tado 2 del articulo 3 deberd inciuir los siguientes
elementos:

Nombre vy direccién del fabricante o de su represen-
tante legalmente establecido en la Comunidad.

Descripciones de la maquina o de partes de méquinas.

En su caso, nombre y direccidn del Organismo de

_control y namero de certificacién «CE» de tipo.

En su caso, nombre y direccidén del Organismo de
control al que se haya comunicado el expediente, de
conformidad con el primer guidon de la letra c) del apar-
tado 2 del articuio B.

En su caso, nombre y direccidon del Organismo de
control que haya efectuado la comprobacidn que se men-
ciona en el segundo guién de la letra ¢) del apartado 2
del articulo 8.

En su caso, la referencia a las normas armonizadas.

Mencién de la prohibicién de puesta en servicio antes
de haber sido declarada conforme a las disposiciones
del presente Real Decreto la mdaguina en la que vaya
a ser incorporada.

ldentificacion del signatario.

(1} Esta declaracidn debe redactarse en la misma lengua gue sl manual de ins-
truccién (wdassa anexo §, punto 1.7.4), a mégquina o an caracterss de imprenta.

{2) Razén social, Greccidn compieta: en casc ds mandatario indiguese igualmenta
i razén social v la direccion del fabricante.

{31 Descripcién de ia maquina {marca, tipo, niGmero de seris, atc.}.
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ANEXO il
Marca «CE»
La marca «CE» estard constituida por el simbolo que

figura a continuacién y por las dos Gltimas cifras del
afio durante el cual se ha puesto la marca.

Los diferentes elementos de la marca «CE» deberdn
tener sensiblemente la misma dimension vertical, que
na podré ser inferior 2 5 millmetros.

ANEXO IV

Tipos de maqguinas para los que debera aplicarse el
procedimiente contemplado en las letras b} v ¢} del
apartade 2 del articuio 8

1.. Sierras circulares {de una o varias hojas) para
trabajar la madera y materias asimiladas. ‘

1.1 Sierras con herramienta fija durante el trabajo,
con mesa fija con avance manual de la pieza o con
dispositivo de avance movil.

1.2 Sierras con herramienta fija durante el trabajo,
con mesa-cabaliete o carro de movimiento alternativo,
de desplazamisnto manual,

1.3 Sierras con herramienta fija durante el trabajo,
dotadas de fébrica con un dispositivo de avance mecéa-
nico de las piezas que se han de serrar, de carga y/o
descarga manual. :

1.4 Sierras con herramienta modvil durante el tra-
bajo, de desplazamiento mecénico, de carga y/o des-
carga manual.

2. Enderezadoras con avance manual para trabajar
la madera.

3. Cepilladoras de una cara, de carga y/o descarga
manual para trabajar la madera. .

4. Sierras de cinta de mesa o de carro movil y de
carga y/o descarga manual para trabajar la madera y
materias asimiladas.

5. Maguinas combinadas de ios tipos inciuidos en
los puntos 1 a 4 y en el punto 7, para trabajar la madera,

6. Espigadoras de varios ejes con avance manual
para trabajar la madera.

7. Tupi de eje vertical con avance manual para tra-
bajar la madera.

8. Sierras portatiles de cadena para trabajar la
madera.

8. Prensas, incluidas las plegadoras, para trabajar
metales en frio, de carga y/o descarga manual cuyos
elementos moviles de trabajo pueden tener un recorrido
superior & 6 milimetros y una velocidad superior a 30
milimetros.

10. Maguinas para moldear plasticos por inyeccién
o compresion de carga o descarga manual.

11. Maquinas para moldear caucho por inyeccién
o compresion de carga o descarga manual.

12. Maguinas para trabajos subterraneos:

- Maqguinas sobre railes, locomotoras y cubetas de
frenado.
— Madquinas de entibacién progresiva hidraulica.
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— Motores de combustion interna destinados a equi-
par magquinas para trabajos subterraneos.

13. Cubetas de recogida de desperdicios domeés-
ticos de carga manual y con mecanismo de compresién.

14. Resguardos y arboles Je cardan amovibles tal
y como se describe en ol punto 3.4.7.

15. Plataformas elevadoras para vehiculos.

"ANEXO YV
Declaracién «CE» de conformidad

1. La declaracion «CE» de conformidad es el pro-
cedimiento por el cual el fabricante o su representante
establecido en la Comunidad, declara que la maquina
comercializada satisface todos los requisitos esenciales
de seguridad y de salud correspondientes.

2. La firma de la declaracion «CEn de conformidad
autoriza al fabricante © a su representante establecido
en la Comunidad, a colocar en la méquina la marca «CE».

3. Antes de poder establecer la declaracidn «CE»
de conformidad, el fabricante o su representante legal-
mente establecido en la Comunidad, debera asegurarse
y poder garantizar gue la documentacién definida a con-
tinuacion estara y permanecera disponible en sus locales
# los fines de un control eventual:

“a) Un expediente técnico de construccion consti-
tuide por:

El plano de conjunto de la maquina y los planos de
los circuitos de mando.

Los planos detallados y completos, acompafiados
eventualments de notas de célculo, resultados de prue-
bas, sic., que permitan comprobar qgue la maquina cum-
ple los requisitos esenciales de seguridad y de salud.

La lista:

— De los requisitos esenciales del anexo |,

— De las normasy

— De las restantes especificaciones técnicas utiliza-
das para el disefho de la mdquina.

La descripcidn de las soluciones adoptadas pare pre-
venir los peligros presentados por la maquina.

Si lo desea, cuaiguier informe técnico o cualquier cer-
tificado obtenidos de un Organismo o laboratorio (1}
competente.

Si declara la conformidad a una norma armonizada
que lo prevea, cualguier informe técnico gue dé los resul-
tados de los ensayos efectuados a su sleccion, bien por
él mismo, bien por un Organismo o laboratorio (1)
competente.

Un ejemplar del manual de instrucciones de la
magquina.

b} En caso de fabricacion en serie, las disposiciones
internas gue vayan a aplicarse para mantener la con-
formidad de las méaguinas con las disposiciones del pre-
sente Real Decreto.

tl fabricante deberd efectuar las investigaciones vy
las pruebas necesarias sobrse los componentes, los acce-
sorios 0 la maquina en su totalidad a fin de determinar
si esta ultima, por su disefio v fabricacién, puede mon-
tarse y ser puesta en servicio con seguridad.

El hecho de no presentar la documantacion en res-
puesta a un requerimiento debidamente motivado de
las autoridades competentes podra constituir razén sufi-
ciente para dudar de la presuncién de conformidad con
las disposiciones del presente Real Decreto. ’

4. a) La documentacién mencionada en el apar-
tado 3 que precede podrd no existir permanentemente
en una forma material, aunque habra de ser posible reu-
nirla y tenerla disponible en un tiempo compatible con
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su importancia; no deberd incluir los planos detallados '

ni otros datos precisos sobre los subconjuntos utilizados
para la fabricacién de las maquinas, salvo si su cono-
cimiento resultase indispensable ¢ necesario para com-
probar la conformidad con los requisitos esenciales de
seguridad. }

b) La documentacién mencionada en el aparntado 3
que precede se conservard y se tendrd a disposicion
de las autoridades nacionales competentes como mini-
mo diez afios a partir de la fecha de fabricacion de la
maquina o del ditimo ejemplar de la maquina, si se tra-
tase de una fabricacién en serie.

¢} Ladocumentacién mencionada en el apartado 3
debera redactarse en una de las lenguas oficiales de
la Comunidad, con excepcién del manual de instruccio-
nes de la maquina. '

{%} Se considerard qua un Crganismo o un faboratoric son competentas cuando
i

cumplen fos critenios de hn pravistos an ias normas armonizadas pertinentss.

ANEXO VI
Examen «CE» de tipo

1. El examen «CE» de tipo es el procedimiento por
el que un Organismo de control comprusba,y certifica
que &l modelo de una méaquina cumple las disposiciones
correspondientes del presente Real Decreto.

2. Eifabricante, o su representante legalmente esta-
blscido en la Comunidad, presentard 1a solicitud de exa-
men «CE» de tipe ante un unico Organismo de control
para un modelo de maquina.

La solicitud incluira:

- El nombre y la direccién del fabricante o de su
representante legaimente establecido en la Comunidad
y el lugar de fabricacion de las magquinas.

- Un expediente técnico de construccidon que inclu-
ya, al menos:

Un plano de conjunto de la maquina v los planos
de los circuitos de mando.

Los planos detallados y completos, acompafados
eventualmente de las notas de calculo, resultados de
pruebas, etc., qua permitan comprobar que la maquina
cumple los requisitos esenciales de seguridad y de salud.

La descripcion de las soluciones adoptadas para pre-
venir los peligros presentados por la maquina, asi como
ia lista de las normas utilizadas.

Un ejemplar del manual de instrucciones de la
maquina.
~ En caso de fabricacién en serie; las disposiciones
internas que vayan a aplicarse para mantener la con-
formidad de las méquinas con las disposiciones del pre-
sente Real Decreto.

La solicitud ird acompafiada de una maquina repre-
sentativa de la produccion prevista, o, en su caso, de
la indicacién del fugar en que pueda examinarse la
maquina, _

La documentacion anteriormente mencionada no
deberd incluir los planos detalladas ni otros datos pre-
cisos sobre los subconjuntos utilizados para la fabrica-
cion de las maquinas, salvo si su conocimiento resultase
indispensable o necesario para comprobar fa conformi-
dad con los requisitos esenciales de seguridad.

3. El Organismo de control procedera al exa-
men «CE» de tipo segdn las normas que se exponen
a continuacion:

Dicho Organismo de control llevara a cabo el examen
del expediente técnico de contruccion, para comprobar
su adecuacion, y el examen de la maquina presentada
0 puesta a su disposicién.

Durante el examen de la maguina, el Organismo de
controk:

a) Comprobara que ésta se ha fabricado de con-
formidad con el expediente técnico de construccion y
que puede utilizarse con garantias de seguridad en las
condiciones de sarvicio previstas.

b} Si se hubiese hecho uso de normas, comprobara
si éstas han sido utilizadas correctamente.

c) Efectuard los exdmenes y ensayos apropiados
para comprobar que la maquina cumple los correspon-
dientes requisitos esenciales de seguridad y de salud.

4, Cuando el modelo responda a las disposiciones
correspondientes, el Organismo de control efaborard un
certificado «CE» de tipo y se lo notificard al solicitante.
Este certificado reproduciré las conciusiones del examen,
indicara las condiciones que eventualmente le corres-
pandan e incluird las descripciones y disefios necesarics
para identificar el modelo autorizado.

La Comisién, los Estados miembros v los demaéas Orga-
nismos de control notificados podrin obtener una copia
del certificado vy, previa solicitud justificada, una copia
del expediente técnico y de las actas de los exdmenes
y ensayos efectuados.

5. El fabricante, o su representante establecido en
la Comunidad, deberd informar al Organismo de control
acerca de todas las modificaciones, incluso menores,
que haya introducido o que se proponga introducir en
la méqguina correspondiente al modelo. El Organismo de
control examinard esas maodificaciones e informara al
fabricante o al representante de éste establecido sn la
Comunidad de si sigue siendo vélido el certificado «CE»
de tipo.

8. El Organismo de control que se niegue a con-
ceder un certificado «CE» de tipo informara de elio a
los demas Organismos de control notificados. El Orga-
nismo de control gue retire un certificado «CE» de tipo
informara de ello a la Administracion competente, quien
dara traslado de la decisién a la Administracién del Esta-
do para su comunicacion a los demas Estados miembros
y a la Comisidn, exponiendo el motivo de dicha decision.

7. Los expedientes v la correspondencia relativa a
los procedimientos del examen «CE» de tipo se redac-
tardn en una lengua oficial del Estado miembro en el
que esté establecido el Organismo de control o en una
lengua aceptada npor éste,

ANEXO Vi

Criterios minimos gue deberan cumplir los Organismos
de control para ser notificados

1. El Organismo de contrel, su Director y ef personal
encargado de ejecutar las operaciones de comprobacion
no podran ser ni el disefador, ni el constructor, ni el
suministrador, ni el instalador de las maquinas que con-
trolen, ni el representante de una de estas personas.
No podran intervenir ni directamente ni como represen-
tantes, en el disefio, construccién, comercializacién o
mantenimiento de dichas maquinas. Esto no excluye la
posibilidad de un intercambio de datos técnicos entre
el constructor y el Organismo de control.

2. Ei Organismo de control y el personal encargado
del control deberdn ejecutar las operaciones de com-
probacidn con la mayoer integridad profesional v la mavor
competencia técnica posibles, v deberan estar libres de
cualquier presién o coaccidn, especialmente de orden
econdmico, que puedan influir su juicio ¢ los recultados
de su control, sobre todo las que procedan de personas
o0 agrupaciones de personas interesadas en los resul-
tados de las comprobaciones.
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3. El Organismo de control deberd contar con per-
sonal suficiente y con los medios necesarios para Hevar
a cabo de forma adecuada lus tareas técnicas y admi-
nistrativas relativas a la ejecucién de las comprobacio-
nes; asimismo, debers 1ener accaso al material necesario
para las comprobaciones excepcionales.

4. El personal encargado de los controles deberd
poseer:

Una buena forrnacidn técnica y profesional.

Un conocimiento satisfactorio de las disposiciones
relativas a los controles que lleve a cabo y una préctica
suficiente de dichos controles.

La aptitud necesaria para redactar los certificados,

actas e informes que constituyan la materializacidn de
los controles efectuados.

5. Deberd garantizarse la independencia del perso-
nai encargado del control. La remuneracién de cada
agente no deberé depender ni del nimero de controles
que lleve a cabo ni de los resultados de dichos controles.

6. Ei Organismo de control debera suscribir un segu-
ro de responsabilidad civil, que cubra la responsabilidad
derivada de sus actuaciones.

7. El personal del Organismo de control sstara obli-
gado a guardar gl secreto profesional sobre toda la infor-
macién a que acceda en el ejercicio de sus funciones
{salvo respecto a las autoridades administrativas com-
petentes} con arreglio al presente Real Decreto.



