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ANEXO I
Complemento especifico por empleos

Lyantaas
Emplcos measuales
Pusetas
General de Brigada/Contralmirante ... ... .. Q3,887
Coronelf/Capitin de Navio .............. .. ... ... 80.864
Teniente Coronel/Capitdn de Fragata .. .. ... 467.935
Comandanic/Capitan de Corbeta ... ... 57073
Capiuin/Teniente de Navio ... ... ... 49,158
Teniente/Alérez de Navie ... U o 24620
AHbrez/Alférez de Fragata ... . ... . 38.326
Suboficial Mayor .. ... ... ... ... ... 57075
Subtenicnte ... ... 49,158
Brigada ... ... ... .. ... 42336
Sargento Primero ... . L 38.326
SAFECNO ... - 33.842
Cabo Primero .............. ... ... . . .. . 13.649
Cabo .. . ..e..... ‘ 7.195
Soldada/Marmerc ............................ 5.259

ANEXO U1

Complemento de destine y complemento especifico de los Tenientes
Generales o Almirantes y Generales de Division o Vicealmirantes

Cumplementg | Complemenio

e destmo especifico

teuants {euants

Emplecs micnsufivs) mensaales)

Pesetas Pesetas

Teniente General/Almiranmie ... ... £48.024 135.0482
General de Division/Vicealmirante .. 148,024 98.678

MINISTERIO
DE EDUCACION Y CIENCIA

25034 CORRECCION de errores del anexe al Real Decrelo
129271991, de 2 de agosto. per ol gue se aprueba la
modificacion de fos Estatitos de la Universidad de Safa-
maned.

Advertido error en lz publicacién en el «Boletin Oficial det Estado»
niimero 194, de fecha 10 de agosio de 1991, det anexo al Real Decre-
10 1292/1991, de 2 de agosto, por ¢l que se aprucba la modificacion de
jos Estatutos de la Universidad de Salamanca. a continuacion se
teanscribe 1a oportuna reetificacian:

En la pagina 26.578, articulo 1332, Hinca 2. donde dice: wmavoria de
los votos emitidoss, debe decir: «mayoria de los vows vilidos emi-
tidos».

MINISTERIO
DE INDUSTRIA, COMERCIO
Y TURISMO

REAL DECRETO 149571981, de 11 de voinbre, por ol que
se dictan tus disposiciones de aplicacidn de la Directiva del
Consgjo de las Conunidades Earopeas 87404/CEE, sobre
FECIPieIesS 4 presidn siniples.

25035

Ef articulo 189 det Tratudo de Roma exige que fos Estades mfembros
pongan en vigor las disposicioncs necesaras para Ia aplicacion de las
Directivas comunitarias.

El Consejo de las Comunidades Europeas aprobé la Directiva
87/404/CEE. relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros en materia de recipientes a presion simples. de 25 de
Jumic de 1987 {publicada en el «Drario Oficial de las Comunidades
Europeass pumcero L 220, de 8 de agosio de §987), posteriormenie
medificada por la Directiva 20/488/CEE {(«DOCE» nimero L 270, de 2
de oclubre de 1990). Es preciso, por consiguienie, adaptaria mediante el
cstablecimicnto de la correspondiente normativa interna.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Indusiria. Comercio ¥
Turismo, de acserdo con el C{)I’%SC_}G de Estado y previa deliberacion del
Consejo de Ministros en su reunion del dia 4 de octubre de 1991,

DISPONGO:
CAPITULD PRIMERO
" Ambito de aplicacién, comercializacién y libre circulacion

Articulo 1.° 1. El presente Real Decreto se aplicard a los recipien-
1es a presion simples fabricados en serie.

3. A los efectos del presente Heal Decreto, se entenderd por
recipiente a presion simple {degominado en adelante «recipienten)
cuaiquier recipiente soidado, somelido a una presiéon interna relativa
superior & 0.5 bar, disefado para contener aire o nitrégeno Y que no esté
destinado a cstar sometido a llama, en las condiciones siguientes:

Las partes y uniones que intervengan en la resistenciz del recipiente
a presion se fabricarin, bien de acero de calidad no aleado. bien de
aluminio no aleade o de alcaciones de aluminio sin templar.

El recipiente estard constituido:

Bien por una parie cilindrica de seccion transversal circular, cerrada
por fondos bombeados que tengan su concavidad hacia el interior y/o
por fondos planos. Dichos fondos tendran ¢l mismo eje de revolucion
que la parte cilindrica,

O bien de dos fondos bombeados que tengan el mismo eje de
revelucion.

La presion mdxima de servicio del recipiente sera inferior o igual
a 30 bar y ¢l producto de dicha presion por la capacidad del recipiente
{PS * V) no serd superior 2 {0 bar *m

La wmperatura minima de servicio no deberd ser inferior a - 50 °C
nt ja temperatura maxima superior a 300 °C para los recipientcs de acero
o a 100 *C par los recipicntes de aluminio o de aleacién de aluminio.

3. "Se excluirdn del dmbito de apllcac;oa del presente Real Decreto
los siguientes recipicntes:

Los aparatos especificamente concebidos para use nuckear en los
cuales una averid pueda producir una emision de radioactividad,
Los aparatos especificamente concebidos para ¢l equipamiento o
para la propulsién de buques 0 aeronaves.
Los extintores de incendios.

Art. 2% A partiv de la entrada en vigor del presente Real Decreto,
en ¢l terrlorio espasol:

I. S6lo podrin ser comercializados y puestos en servicio aquellos
recipientes a los que se refiere of articulo 1Y que satisfagan las
disposiciones del presente Real Decreto y sus anexos, siempre v cuando,
convenicntemenic instalados v mantenidos, v utilizados conforme a su
destino, no comprometan la scguridad de las personas, de los animales
domésticos v de los bienes.

2. No p{sdra ponerse ningin obsticulo. para Ia comercializacion y
puesta en scrvicio de los recipientes que satisfagan las disposiciones de
la Directiva 87/404/CEE modificada por la 90/488/CEE. traspuesias por
¢l preseate Real Decreto.

Art. 3.9 1. Los recipientes cuyo producto PS * V sea superior a
0.650 bar - m” deberan satisfucer las exigencias bdsicas de seguridd
centmiéa% en ¢l anexe L
S_GS reCipienies cuyo produciﬁ PS * V sca inferior o iguat a 0,030
bar deberdn fabricarse seghn las reglas del arte que en osta materia
s¢ utalwf:;a en algdn Estado miecmbra de la CEE v llevar las inscripciones
que se scaatan on ol punto | del anexo H. a cxccpciérs de Ia marca CE
contemplada on ¢l articulo 13

Art. 4% 1. Los recipientes provistos de Ia marca «CE», que seaalc
la conformidad de los nuismos con las normas macionales correspondicn-
tcs que incorporen las normas armonizadas, cuvas referencias hayan
silo publicadas ¢n cf «Diario Oficial de las Comunidades Europeas» s¢
presumiran conformes Lon las exigencias basicas de seguridad mencio-
sadas en ¢l articule 3.°

2. Los recipienies a los que of fabricante no haya apiicado, o sélo
haya aplicado ¢n parte, las normas mencionadas en ¢l apartado |, oen
ausencwr de neFmas, se presumirdn conformes con las exigencias basnas
mencionadas en of agticulo 3.° cuando, tras recibir un certificado «CE»
de tipo, su conformidad con el modelo auwlorizado esté certificada
mediante Ja colocacion de la marca «CE».
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3. El Ministerio de Industria. Comercto v Turismo publicara,
moedianie resolucian del Centro Direclive competentc or matena de
scguridad industrial, con cardcter informativo, las referencias de las
normas armonizadas ciladas en of apartado 1 anterior, aséi como de fas
normas UNE que las traspongan. actualizindotlas de igual forma.

ATl 5% 1. Cuando se cstime que las normas armonizadas a que
se refiere el apanado 1 delb articulo 4.° no swtisfacen enteramente las
exigencias bdsicas mencionadas en cf articulo 37, la Administracién
competente someterd el asunto al Comité Permanente creado por la
Directiva 83/189/CEE («DOCE» ndmero L 109/8)

2. Cuando se compruebe que los recipiontes provistos de 1a marca CE
v ulilizados de conformidad con su destine entranen e} riesgo de
compromeler la seguridad de {as personas. 1os animales domésticos o los
biencs. s tomaran todas las medidas necesarias para retirar del mercado
los productos afectados, ¢ prohibir o restringic s comercializagion.

La Adminisiracion compelente informaré inmedigtamenie a la
Conusién de fa CEE de dicha medida.: indicando las razones de su
decsion v, en particular. si la no confornmdad se debe:

a) A que no se respetan §as exigencias basicas de segunidad dei
articulo 3.7 cuando el recipicnte so corresponda a las normas coniem-
pladas cn ef apartado | del articuio 4.°

b} A una mala aplicacion de las pormas contempladas en el
apartado | del articulo 4.°

¢} A una laguna en las propias aormas contempladas er el
apartado 1 del articulo 4.9

3. Cuando el recipiente no conforme esié provisto de la marca CE,

se adopiardn las medidas apropadas contra ¢f que haya colocado dicha
marca. La Administracion competente informard de ello a la Comision
de fa CEE vy 2 las demas Estados micmbros,

CAPITULD
Procedimientos de certificacion

Are. 6.° 1. Previamente a la construccion, de fos recipientes, cuyo
producte PS * V sea superior 2 8.050 bar * m” que se fabriguen:

a} De corformidad cor ias normas del apartade ! del articuio 4°,
¢l fabricante, 0 su mandatario legalmente cstabiccido en la CEE, debera
clegir entre:

Bien mformar de ello a un Organismo de control astorizado, el cual.
a la visia del expediente técnico de construccion de que irata ¢l punto 3
g_cl anexo I, extenderd un certificade de adceuacion de dicho expe-

wente.

Bicn presentar un modelo de reciprente al examen CE de tipo.

By Sin cumplir o sin cumphir en su totalidad las normas del
apartado | del articulo 4.°, el fabricante, o su mandatario legalmente
cstablecido en la CEE, deberd presentar un modelo de recipienie al
examen CE de tipo.

2. Los recipientes fabricados de conformidad con las normas del
apartado 1 del aniculo 4.% o con ¢l modele autorizade, se someterdn,
antcs de su comercializacion:

a) Cuando el producto PS © V seq supertor a 3 bar * m 2
verificacion CE.

b) Cuando el producto PS * V sea inforior o igual a 3 bar * md oy
suporior 2 0,050 bar * m”, a eleccion del fabricante:

Bien a la declaracion de conformidad CE.
Bien g la verificacion CE.

Art. 7.2 |, Los Organismios de control encargados de efectuar fos
procedimicntos de certificacién a que se reficse el articulo anterior, para
ser autonzados, deberdn reusir los criterios minimos que establoce el
ancxo [H. :

2. El Ministeric de Indusiria. Comercio. v Turismo publicard,
mediante resotucion del Centro Dsrective compeientc en maieria de
segurtdad industrial, a titulo informativo. ia lista de tos Organismos de
conirol comunicados por los Estados muembros de la CEE.

3. Los Organismos de control que se autoricen serdn inspecciona-
dos dc forma perisdica a efectos de comprobar que camplen fielmenie
su cometido en relacion con la aplieacion del presente Real Decreto.

En caso de comprobarse que ua Organismio de control va no satssiace
tos criterios mimimos enumerados en el anexo 11, st retrard fa
autorizacién, danto cuenta inmediatarente de ello a la Comiision de
la CEE y a los demds Estados miembros. -~

Examen CE DE TIPO

Art. 8° L. Elexamen CE de tipo ¢s ¢! procedimiento mediante ¢f
cuaf un Organismo de control autorizado comprueba y certifica gue of
muodeie de un recipiente satisaace las exigencis bdsicas de segurnidad
requeridas. .

2. La schcitud de examen CE de tipe la preseatara ¢f fabricante, o
su mandatario, anic wn pico Organisma de control autorizade, para un

modelo de recipienic o para un modelo representativo de una categoria
de recipientes. Serd preeiso que ol mandatario csté establecido legal-
mente on alguno o algunos de les Estados micmbros de la CEE.

La solicitud inchuira:

E! nombre v fa dircecion del fabricante o de su mandatario, asi como
ef lugar de fabricacign de lo$ recipientcs.
E! cxpediente téenico de construccidn que schala el punto 3 del anexo I

S¢ acompanard un recipicnlc representativo de la produccion pre-
vIsta.

3. El Organisma autorizado procederd af examen CE de tipo scgun
tas modalidades indicadas a confinuacién. : .

Exantinarg cf cxpediente téenico de construccidn, para comprobar st
s¢ pjusta 4 lo establecido. asi como of recipienie presentado.

Dursnte o examen ded recipiente, of Organismo:

a) Comprobard que ha sido fabricado con arreglo al cxpediente
toenive de construccidn v que pucda utilizarse con scguridad cn las
candiciones de SCrVICLO previsias.

by FEfectusrd tos cxamenes y pruchas apropiados para comprobar ia
conlormidad de los recipientes con las cxigencias badsicas que scan
aplicables a fos mismos,

4. Si el modelo respondicre a las disposiciones gue Te afectan, el
Grganismo establecerd un centtficade CE de tipo. que se nolificard al
solicitante. Dicho certificado reproducird tas conclusiones del examen,
indicari. cn su caso, las condiciones 2 que quedc supeditado ¢ incluira
las descripeiones y dibujos negesarios para identificar ¢l medelo
autgrizado.

La Comision de la CEE. los otros Organismos autorizados v los
Estades miembros podrin obiener una copia del certificado y, mediante
salicitud motivada, dol expediente téenico de construccion y de las actas
de los exdmenes y pruchas cfecluados. )

5. El Organismao de control cspanol autorizado que retire o dente-
gue un certificado «CE» de tipo o de adecuacion de cexpedicnie
mfosmard de ollo a la Administracidn competente, la cual, on ef plazo
de un mes a partir de su recepeion, convalidard o dejard sin cfecto tal
dectsion. mediante resolucion, notificandolo al Crganismo de control
autorizade y al interesado.

En case de negacion o retirada de un certificpdo de examen CE de
tipe o de adecuacién de expedicnie se tomardn las medidas oportunas
pard. cn su caso, prohibir I comercializacion. ¢l uso. o se. proceda 2
retirar del mercado los recipientes de que sc trate.

La Adminisiracion competente informard de clfo a los otros Estados
micmbros y a la Comision de fa CEE, exponiendo el motive de tal
decisidn,

VEeriFicacion CE

Art. 87t La verificacion CE ticac por objeto controlar ¥
certifivar 1a conformidad de los recipicntes producidos en serie con las
normas contempladas en of apartade 1 del articulo 4.°, o con of modelo
autorizade. Sera efectuada por un Organismo de control autorizado, con
arreglo a las disposiciones recogidas a continuacion, Dicho Organismo
expedird un certificado de verificacien CE v fijard la marca de confor-
midad a que sc alude en of anticulo 13,

2. Seran objeto de verificacion los lotes de recipientes proseniados
por cf fabricante o per ¢l mandatario det mismo legalmente establecido
¢n Ia CEE. Dichos lotes irdn acompanados del certificado CE de upo
contemplado en el articulo 87 o, cuvando los recipicnies no esién
fabricados con arrcglo a un modelo auterizado, del expedicnte wenico
de construccion contemplado cn el punto 3 delanexe 1. En este ulumo
caso. ¥ previamente al control CEE, ¢f Organismo de control autgrizado
examinatd el expediente para certificar su coaformidad.

3. Buranwce of cxamen del lote, of Organismo comprobard que Tos
reciptenics han sido fabricados v controlados de conformicdad con el
expediente téenico de construccion. y efectuara en cada recipiente ded
lote una prucha hidraulica o un cnsavo acumdtico de una clicacia
cquivalunie a una presion Py oigual a 1.3 veees la presioa de cilculo, a
fin de comprobar su wrtegridad, El ensavo neumadtico estard subordinado
a ka acepracion de los procedimicntos éo seguridad del ensayo por parie
de la Adninistacion competente. Ademis, el Organismo efectuara los
cnsavos apropiados en muesteas ebienidas. a cleccion del fabricante. de
un testigo de produccion o de un recipicnte a fin de controlar 1a calidad
de tas soldaduras. Las pruchas se efectuardn en las soldaduras longitudi-
nales. $in embargo. cuando s utilice un sistema de soldadura diferente
para las soldaduras tomgitwdinales v circulares. dichas pruebas se
repetiran on las soldaduras clrcularses,

Para los recipientes vontemplados on ¢l punto 2,012 del apexo L
dichos ensayos de miuesiras se sustituirds por un enravo hidrdulico
etecrunde en einco recipientes escogidos al azar on cada iow. con ¢l fin
de comprobar que son conformes a las normas del puste 2.1.2 del
anexo

[YECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Art. 100 1. El fabricante que satisfuga las obligaciones que se
gerivan del articulo 11 fijard ia murea CE contemplada en ci articulo 13
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sobrc los recipientes que dectarc conformes a las normas mencionadas

cn ¢l apartado 1 del articulo 4.° 6'a un modelo autorizado. Con dicho
procedimiento de declaracion de conformidad CE el fabricante quedard
sometido j:aE control CE cuando el producto PS*V sea superior a
0,2 bar*m-”.

2. El control CEE ticne como fin velar, de conformidad con ias
disposiciones del apartado 2 del articulo 12, por fa correcta aplicacion
por parte dcb fabricante de las obligaciones que se derivan del apar-
tado 2 dei articulo 11, Correrd a cargo del Orpanismo de control
autorizado que haya expedido cf certificado CE de tipo mencionado en
¢l articule 8.° cuando los tecipicnics se fabriquen de conformidad con
un modclo autorizado, o, en case conirario, de aquel al que se hava
enviade ¢l informe. téenico de construecion, segin lo previsio en el
primer guién de la letra 2) del apariado 1 del articulo 6.°

Art. 11, L Cuando ¢ fabricante emplee el prodedimiento del
articulo 10, deberd, antes de comenzar la fabricacion, entregar al
Organismo amorizado que haya extendido el certificddo Ce de tipo o el
certificade de adecuaciéon un documento que defina los proceses de
fabricacion, asi como ¢ conjunto del sistema de disposiciones preesta-
blecidas que se aplicanin para garantizar la conformidad de los recipien-
tes con [as normas contempiadas en el apantado | del articulo 4.% o con
¢l modcio aulorizado.

Esic documento incluird, en particulan

a) Una descripcidn de los medios de fabricacidn v comprobacion
apropiados para la construccion de los recipientes.

b} Un cxpediente de comtrol que deserniba los cxamcnes y fos
ensayos adecuados con sus modalidades y frecuencias de e;ecucmn gue
sc dci‘:c Eq.n efectuar en el proceso de fabricacion.

comipromise de realizar cxdmenes y ensayos con arregio al
cxpcdlcmc de conirol contemplade anteriormente y Hevar a cabo un
ensayo hidriaulico o, mediante et acuerdo de fa Administracién compe-
tenic, un Ccnsayosncumitico, en cada l‘CC!plCﬂ[C fabricadoe, 3 una presién
de prucba igual a 1.3 veces la presion de céleulo.

Tales exdmenes y cnsayos deberdn efectuarse bajo ka responsabilidad
de personal cualificado, gue tenga la suficiente mdependencia con
respecto a os servicios anargndes de la produceidn, v qaﬂdar reflejados
en un informe.

d) La Direccion de los lugares de fabricacion y almacenamiento. asi
comao la fecha en fa que comience la fabricacion. |

2. Ademds, cuando el producio PS*V sea superior g 0.2 bar'm?, el
fabricantc deberg autorizar el acceso a los citados lugares de fabricacion
y almaccnamienio al Organismo cacargado del control CE para que
pucda cfectuar los controles, permitiéndole tomar muestras de fos
recipienics y proporciondndole tomar las informaciones necesarias, y en
particular: .

El expediente ¥cnico de construccion.

Ei informe de control

El certificado CE de tipo o el certificade de adeucacién, en su caso.
Un informe sobre los exdmenes v prucbas efectuados. .

Art. 12. 1. El Organismo de confrof autorizado que hava exten-
dido ¢l certificado CE de tipo ¢ el centificado de afdecuacion deberd
examinar, antes de comenzar la fabricacion, el documento contemplado
en ¢l apartado t del articulo 11, asi como ¢l expedienie wWenico de
construceion contempiado on cf punio 3 def anexe 1L, a fin de certificar
Ia conformidad de los mismos, cuando fos recipienies no se {abnquen
cor arreglo a un modelo autorizado.

2. Ademds, cuando ol producio PSSV sea superior a 9,2 bar® m’, el
Organismo deberd, en la fase de fabricacion:

Ascgurarse de que ¢l fabricante comprucha efectivamente los reci-
picntes fabricados en scrie, de conformidad con la letra ¢} del apar-
1ado [ dei asticulo 11

Proceder, sin previo aviso, cn los lugares de fabricacion o almacena-
micnte, la obtencion de recipientes para fines de control.

E! Organismo proporcionard a la Adminisiracién competente v, si asi
to solicuiaren a los demds Organismos autorizados, a los demds Estados
micmbros y a la Comision de la CEE, copia del acta de tos controles.

CAPITULO 1I§

Marca CEE

Art 130 1 La marca CE. asi como las inscripclones previsias en

¢l punto I del anexo 1, deberdn fijarse de manera visible, legible ¢

indelebic on ef recipicnie o en una placa descriptiva colocada de forma
inamovible sobre ¢l recipicnte.

La marca CE estard constituida por la sigla «CE», las dos ultimas
cifras del ano durante cf cual sc haya Hjade la marca v el numero
distintivo del QOrganismo de control autorizado encargado de la compro-
bacion CE o del control CE.

2. Sc prohibe colocar sobre los TCCIpienICs Marcas o inscrpeiones
gue puedan crear confusion con la marca CE

*
Art. 14, Cuando se compruebe que la marca CE ha sido fijada
indebidamente en recipientes:

No conformes con el modelo autorizado;

Conformes con un medele aulorizado que no responda a las
exigencias bdsicas contempladas en ¢ articulo 3.°

No conformes en lo quc se reficre a ios recipientes contemplados en
la letra a) del apartado ! dod amculo 6.% con las normas contempladas
en cl apartado | del articulo 4.° que ies corresponden:

Para tos Cualcs ¢l fabricanie no respete fas obligaciones que en virtud
del articulo 11 le incumben, el Organismo encargade del control CE
debera informar a la Adminisiracion competente v, i procede, retirar ef
certificade CE de tipo.

DISPOSICION ADICIONAL

Toda decision adoptada en aplicacion del presente Real Decreto por
a que s¢ restringa la comercializacion y/o la puesia en servicio de un
recipiente, se justificard de forma precisa v serd notificada al intersado,
dentro del plazo maxime de diez dias, indicando los recursos que conira
-ta misma procedan, 6rgano aste el que hubieren de presentarse v plazos
para inderponerios.

DISPOSICION TRANSITORIA

Sin perjuicio de lo indicado em el articulo 1.° se autoriza la
comercializactan y/o utilizacidn hasa el | de julic de 1992 de los
recipientes a que se refiere el presente Real Decreto que se ajusten a las
prescripeiones del Reglamento de Aparatos.a Presidén y su Instruccion
Téenica Complementaria MIE-AP 17, vigentes con anterioridad a la
entrada en vigor de este Real Decreto,

DISPOSICIONES FINALES

Primera.~Ef Reglamento de Aparatos a Presion aprobado por Real
Deereto 124471979, de 4 de abril, v modificado por Real Decreio
307/1982, de 15 de enero, y en particufar su instruccidn técnica
complementaria MIE-AP 17, referente a instalaciones de tratamiento y
dlmaccnamzeme de aire comprimido, aprobada por Qrden de 28 de
junio de 1988, quedarn modificados en cuanto se opongan las préscrip-
ciones del presente Real Decreto y exclusivamente en lo que se refiere
a los recipientes a prt:sxon simples, definidos en el articulo 1.° de ¢éste.

Scgunda.-Se facuita al Ministeo de Industria, Comercio v Turismo
para dictar las disposiciones necesarias para el desarrollo ¥ cumpli-
micnto del preseate Real Decreto.

Tchcra. Lo dispuesto en ¢l presente Real Decreto no obstard para
que ¢t Gobierno pueda establecer los requisitos necesarios para asegurar
fa proteccion de los traba;aéorcs que utibicen los recipientes a2 que se
reficre este Real Decreto, sin que ello pueda implicar modificacion de
los recipientes respecto de las especificaciones senaladas en ¢f mismo.

Cuarta.-El presente Real Decreto entrard en vigor a partir del dia
siguicrite al de su publicacién en el «Boletin Oficiai del Estadon.

Dado en Madrid a 11 de ociubre del991.
HIAN CARLOS R.
B Minsiro de tndustea. Comwrcio

v Tussmio,
HONE CLAUDED ARANZADI MARTINEZ

ANEXO I
Exigencias bisicas de seguridad

1. Materiades

Los materiales deberdn seleccionarse ea funcion de la utilizacion
prevista de los recipientes y en funcion de los puntos 1L a 1.4,

t.1  Partes somendas a presion.-Los materiales utitizados para la
fabricacion de las parics sometidas a presion, mencionados en el
articulo i, deberdn:

Poder soldarse.

Ser ductiles y tenaces para que ©n caso de ruplura a la temperatura
minima de servicio. ésta no proveque ninguna fragmentacion ni fractura
de lipo fragil

Ser insensibies al envejecimiento.

Para los fecipienies de acero, los maieriales deberdn responder,

ademds, a las disposiciones cxpuecstas cn ¢l punte 111, y para los
recipicntes dc aluminio o de aleacion de aluminio, a las que figuran en
¢f punto 11.2

Dichos materiaes deberan i acompanadas de una ficha de control,
dei tipo descrito en el anexo 11 elaborada por ¢l fabricanie del material.

111 Reciplentes de acero-Los aceros de calidad sin aleacida
deberdn responder a las disposiciones siguicnics:
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a) No ser eferveseentes y entregarse despues de un tratamienio de
normalizacién o cn un estado cquivalente.

b} El contenido de carbono sobre producto deberd ser inferior al
0.25 por 100 v ¢t de azufre vy fasforo inferipr at 9.03 por 100 para cada
uno de estos ciementos.

¢)  Tener las caracteristicas mecdnicas sabre producio enumeradas
a continuacion:

~_El valor mdximo de la resistencia a 1a trageion Ry, max doberd ser
inferior a 580 N/mm2
| alargamicnto tras ruptura deberd sor

Si ta probeta sc loma paralelamenie a lu direccion de laminado:
Grosor = 3 mm: A = 22 por 100

Grosor < 3 mm; Agy 2 17 por 100

St la probeta se toma perpendicularmente a la dircecidn de laminado:

Grosor 2 I mm A 2 22 por 100,
Grosor < 3 mm; Agy 2 13 por 100,

El valor medio de la energia de ruplura RCY determinado sobre 3

mucsiras fongitudinales deberd ser, al mwnos, de 35 Jem?2 a la
iemperatura minima de servicio, Soto uno de los tres vadores podrd ser
inferior a 35 J/em?, pero en ningun caso inferiar a 25 Jiem2,

Cuarndo se trate de aceros destimados a la fabricacion de recipienics
cuva lemperatura minima de servicio sea inferiar a —10C v ¢l espesor de
cuyas pargdes sea superior a 3 milimetros, se exigira la verificacion de
dicha propiedad. .

1.1.2  Recipientes de aluminio.-El alummio no aicado deberd iener
un contenido de aluminio como minimo tgual al 99.5 por 100 v las
aleaciones descritas en el apartado 2 doel articule 1Y deberdn poseer una
resistencia suficiere a la corrosidn intercristaling a la temperatura
maxima de servicio.

Ademas, dichos malteriales deberdn satisfacer las siguientes exw
goNCIas:

a} Suministrarse ca ¢stado recocide.

b) Tener las caracieristicas meednicas sulie productos siguicnics:

_ Ei valor maximo de la resistencia a la traccion Ry, mgy deberd ser
inferior o igual a 350 N/mm.
I alargamiento tras ruptura deberd ser:

A 2 16 por 1080 s1 la probeta se tomara paralclamente a la direccion
de faminado.

A 2 14 por 100 si la probeta se tomara perpenchicularmente a la
dircecion del laminado.

.2 Materiales de soldadura. -Los materiales empleados en Ia {abri
cacion de soldaduras sobre ef aparato o en ¢l aparato a presidn deberdn
ser apropiados y compatibles con los materiales que vavan a soldarse.

1.3 Accesarios que contribuyan a reforzar gl recipiente:

Dichos accesorios {1ornillos, tucreas ...} s¢ realizardn con el materiai
especificado en el punto 1. o con oiros tipos de acero. aluminio o
aleacion de aluminie apropiados v compatibies con los maicriales
utilizados para la fabricacion de las partes sometidas a presion.

Dichos materiales deberan tener 2 fa tempoeratura minima de servicio
un alargamiento tras rupiura y ura tenacidad apropiados.

i.4 Partes no sometidas a presion;

Todas las partes de los recipientes no sometidas & presion y unidas
mediante seldadura deberdn ser de maicriales compatibles con e de los
clementos a los que estén soldadas.

2. Diserto de fos recipiconies

Al disenar el recipicnie, el fabricamie deberd definir el dmbito de
ulifizacién del nmismo y elegir:

La temperatura minima de servicia Too
La temperawra maxima de servicio Ty,
La presion mdxima de scrvicio PS.

Mo obstanie, si se seleccionare una Wwmperatura minima de servigio
superior a -10C, las caractensticas exigidus 24 jos materiaies deberan
cumplirse a -10C.

. Ademas ¢f fabricante tendrd en cuenta las sigaientes disposiciones:

E£s necesario que se pueda inspeccionar ol inferior de los recipientes.

Es necesario que los recipientes pucdan ser purgados.

Las caracteristicas mecdnicas deberdn persistir durante ef periode de
utilizacion del recipientic para ¢l fin proyectado.

Los recipientes deberdn estar convenicntemente protezidos contra la
corrosion, de acuerde con su finalidad prescrita.

Asimismo ¢l fabricante deberd wener ¢n cucnta gue en las condiciones
de uiilizacion previsias:

Los recipientes no sufririn ¢sfuerros gue puedan perjudicar su
scguridad de empleo.

La presidn interna no sobrepase. de manera permancente. 1a presion
maxima de servicio PS: no ebstante. sc autorizard una sobrepresién
momenatanca de hasia un 10 por 105,

Las uniones circalares o forgitudinales deberdn realizarse mediante
soldaduras a plena penetracidn o mwediante soldaduras de eficacia
equivalente. Los fondos bombeados que no scan hemisféricos deberdn
estar provisios dc un borde cilindrico. .

2.t Espesor de fas parcdes,—S: ¢l producio PS.V es inferior o igual
a 3 har.m?, el fabricantc sclegeionard uno de los métodos descritos en los
puitos 2.1.1 vy 2.1.2 para dewerminar ol cspesor de las parcdes det
recipiente: st of producto PS.V es superior a 3 bar.m3 o 51 la temperatura
mdxima dc servicio sobrepasa los 100C, ¢] cspesor se determingrd por
o médrode deserito on o punto 2101

No obstante, of cspesor real de la pared de la virola v de los fondos
serdn, al menos, igual a 2 milimetros para los recipientes de acero y o 3
milimetros para los recipicales de aluminio o de aleacign de aluminio.

218 Méodoe de cdlculo.-El espesor mimmo de fas partes someti-
das a presidn se calculard en funcion de 1z intensidad de las tensiones
¥ teaicndo en cucnia fas disposiciones siguientes:

La presion calculada que so tomara en cuenla deberd ser superior o
tigual & la presion midxima de servicio s¢lecciorada.

La tension general de membrana admisible deberd ser inferior o igual
al menor de los valores 0.6 R ¢ 0.3 R,,. Para delerminar la tension
admisible ¢l fabricante deberd emplear los valores Ret v Ry minimos
garantizados por ¢l fabricante del material,

Mo obstante, cuando 13 parte cilindrica del recipiente comprenda una
o varias soldaduras longitudinales reahzadas medianie prodCdimicnto
no aulomdico, cf espesor calculado segan las modalidades cspecificadas
anteriormiente deberd muitiplicarse por ¢l cocficicnte 1,15,

212 Mcdtodo experimental.~El cspesor de las pagedes se determi-
nard de modo gue permita que fos regipicntes resistan a iemperatura
ambicnic una presidn por lo menos 5 veces superior a i3 presion
maxima de serviciro, con un factor de deformacion circunfrencial
permanenic inferior o igual al 1 por 100

3. Procesos de fubricacion

Los recipicntes sc deberdn conswruir y someter a controles de
fabricacion. de conformidad con cf expediente de fabricacion que se cita
en ¢l punto 3 del anexe 11

3.1 Preparacidn de los componenies.~La preparacién de los com-
ponenles {conformade, bisclado ...}, ne deberd ocasionar defectas en la
superficie, griclas o cambios de las caracleristicas mecanicas de los
misnios que pucdan perjudicar la scguridad de los recipientes,

3.2 Soldadura de las paries sometidas a presidn.-Las soldaduras v
ins zonas advacenies deberdn fencr caracileristicas similares a las de los
materiales -soldados v estar excntas de defectos de superficie y/o
internos, perjudiciales para la scguridad de fos recipientes.

Las soidaduras deberan ser realizadas por soldadores u operarios
cspecializados con ef grado de aptitut gpropiado, segin los métodos de
soldadura avtorizados. Ehichas autonzaciones y calificaciones deberan
ser realizadas por Organismos de control aulerizados.

Adcmas. el fabricante deberd asegurarse, durante la fabricacion. de la
constancia de la calidad de las soldaduras medianie la realizacién, segin
tas modalidades apropiadas, de las prucbas necesarias. Dichas pruchas
serdn objeto de un informe,

4. Puesta en serviciu de fos recipientes

Los recipientes deberdn ir acompanadas de las instrucciones redacta-
das por ¢l fabricante. contempladas ¢n el punto 2 del anexo 11

ANEXO U1
i, AMarca «CE» ¢ inscripciones

El recipiente o ia placa descriptnva deberd levar s marca «CE»
prevista en ol articulo 14 y, al menos, las siguientes inscripciones:

La prestdn maxima de servicio, PS en bar,

La wemperaiura maxima de servicio, Ty on C

La wmperatura minima de servicio, Ty, €0 C

La capacidad del recipiente, V en .

El nombre o la marca del fabricante.

Ef tipo ¥ el numers de seric o ded lote del recipiente.

Cuando se emplee una placa deseriptiva deberd estar concebida de tal
mancra gue no pucda volver a ulilizarse y que disponga de un espacio
Ithre gue permita incluir otros dasos.

2. Instrieciones

Las instrucciones deberdn proporcionar la siguiente informacion:

Los detalles schalados anteriormente on of punto 1, excepto ¢
numere de serie del recipienic,
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El uso a que se destine ¢l recipienic. ] N ]
Las condiciones de mantenimiento v de instalacitn necesarios para
garantizar fa seguridad de los recipientes.

. Estaran redactadas cn ¢l idioma o en los idiomas oficiales del Estado
miembro de destino, -

3. Expediente técnico de construceion

El expediente técnice de construccion deberd contener una descrip-
cién de Ias téenicas y operaciones utilizadas con el fin de satisfacer las
exigencias basicas mencionadas en el anticulo 3 o las normas menciona-
das en ¢l apartade | del articule 5, y en particular

a} Un plan de fabricacidn detallado del tipo de recipiente.
by Las instrucciones, :
cj Un documento en el que se describan:

Los mateniales utilizados. .

Los procedimicnios de soldadura uvsifizados.

Las_inspecciones utilizadas.

Todos los datos pertinentes relativos a la concepcion de los recipientes.

En cf momento en que se apliquen los procedimientos previstos en
los articulos 1 a 14, dicho expediente deberd comprender ademds:

1) Los certificados relativos a la calificacion apropiada del método
opcrativo de soldadura y de los soldadores u operadores.

ii} La ficha de inspeccion de los materiales empleados para fa
fabricacion de las partes y de las uniones gue contribuyan a fa resistencia
del recipicnte a presion.

i} Un informe sobre los exdmenes y ensayos efectuados o la
descripcion de tos controles considerados.

4. Definiciones y simbolus
4.1 Definiciones: -

a} La presion de cilculo «P» es Ia presion relativa elegida por ¢l
fabricante y utilizada para determinar el espesor de las partes sometidas
a prosion.

b) La presion méaxima de servicio «PS» es la presion relativa
mixima que puede ejercerse en condiciones normales de stilizacion.

€) La temperatura minima de servicio «To,» o5 ia emperatura
estabilizada mads baja de la pared del recipienic en condiciones normales
de utilizacion, .

di  La temperatura mixima de servicio «Thozo o5 fa temperatura
cstable mas elevada de fa pared del recipicnte en condiciones normales
de uitlizacién, .

c) El Hmite de elasticidad «Rgp» es ¢f valor. a la temperatura
mixima de servicio Tpg,: -

Bien del limite superior de fluencia Ry para los materiales que
prescaten un hmue mfcnoq ¥ superior de fluencia.

Bien del limite convencional de clasticidad R, 0.2, o
. Bicn del limite convencional de elasticidad R, 1.0 para ef aluminio
Sin algar.

fy Categorias de recipientes:

Los recipientes forman parte de fa misma familia si solo dificren def
prototipo en cuanto al didmetro, con 1al de que se respeten fas
prescripciones mencionadas en los puntos 2.1.1 ¥ 2.1.2 del anexo |, y/o
en cuanto a la longitud de su parte cilindrica dentro de los siguientes
linites:

Cuando ¢l modelo esté constituido. ademds de por los fondas. por
una o por varias virolas, ias varianies deberdn comprender al menos una
virgla. :

Cuando el modelo esté constiido unicamente por dos fondos
bombeadaos, las variantes no deberda comprender virolas.

Las variaciones de longitud, que entranen modificaciones de las
aberturas y/o tubuladums, deberdn indicarse on ef plan de cada varianie.

g} Los lotes de recipientes estardnsconstituidos como maximo por
3.000 recipientes del mismo modcio.

h} Existe fabricacidn en serie. con arregle a la presente Directiva.
cuando varios recipiestes de un mismo modelo se fabrican segin un
proceso de fabricacion continuo durante un peribdo dado. de acuerdo
con un diseno comun y medianie unos mismos procedimientos de
fabricacion.

i} Ficha de control: Documento en el que el fabricante certifica que
cl producto suminisitado s¢ ajusta a las caracteristicas del pedido v en
el que expone los resultados de las prucbas rutinaras de control de
fabricacion, y, en particuiar, fa composician quimica y las caracteristicas
mecanicas, realizada tanto en producios fabricados en of mismo proceso
de produccidén como en el suministro, pere no Accosanamenic en los
produclos entregados.

4.2 Simbolos:

A = alargamicnto de rotura (Lo = 5.65 ¢ %), purceniaje.

A 80 mm = alargamicnto de rotura {Lp = 80 mm), porcentaje.
KCV = energia de rotura, Jiem®.
P = présion de calculo, bar.
PS = presion de servicio, bar,
Py, = prucba de presién hidrostdtica © neumadtica, bar. 5
R,0.2 = limite convencionai de clasticidad al 0.2 por 100 66, N/mm-.
Rer= ;E!Tile de elasticidad a la temperatura méxima de servicio,
mm-. .
Rop= limite superior de fluencia, N/mm”. ,
R, = resistencia a fa traccion a lemperatura ar,pbieme, Nfmm-,
Rpmax = resistencia maxima a la traccion, N/mm~® ,
Ry o= limite convencional de elasticidad al 1,6 por 160, N/mm-~.
Tmax = temperatura maxima de servicio, C.
T = femperatura minima de servicio, C.
¥V = capacidad del recipiente, |

ANEXO I

Criterios minimos para 1a designacién de los organismos de control

{. El organismo de control, su director y ¢l personal encargado de
lievar a cabo las operaciones de verificacién, no podran ser el disenador, ¢l
constructor. el proveedor o ¢l instalador de los recipientes que ellos
controlen, ni el mandatano de ninguna de estas personas. No podrdn
miervenir directamente ni come mandatarics en el disefio, fa construccion,
la comcroiafizacién o el mantenimiento de dichos recipicntes. Elio no

- excluye la posibilidad de un intercambio de informaciones téenicas entre el

constructor y el organismo de control.

2. El organismo de control v éI personal encargado deberdn llevar a
cabo las operaciones de verificaciones con piena responsabilidad profesional
v plena competencia técnica, y deberdn estar libres de toda presitn o
mcitacion, especiabmente de cardcier financiero, que pueda influenciar su
opinién ¢ los resultados de sus controles v, en particular, las que procedan
de personas o grupos de personas interesados en los resuliados de las
verdicaciones.

El organismo de control deberd disponer del personal y poseer los

.medios necesarios para realizar de modo adecuado ias tareas téenicas y

administrativas relacionadas con.la ejecucion de Ias verificaciones. También
debera tener acceso al material necesario para las venficaciones de caricter
excepcional.

4. Ei persenal encargado def control deberd tener:

Uina buena formacién ienica v profesional.

Un conocimiento satisfactoric de ias prescripeiones relativas a los
controles que cfectue v una prictica suficiente de dichos controes.

La aptitud necesana para elaborar los certificados, acias e informes
neeesarios en los que se reflejen los controles efectuados.

5. Deberd garantizarse la imparciatidad det personal encargado el
control. La remuneracion de cada agente no estard en funcion del namero
de controles que efectie ni de los resuliades de dichos controles.

6. El organisme de control deberd suseribir un seguro de responsabili-
dad civil, 2 menos que esta responsabilidad esté cubierta por el Estado, con
arreglo 2 la legislacion nacional, o que los controles sean efectuados
directamente por e Estado miembro.

7. El persopal del organismo de controf estard sujeto al secreto
profesional respecto de tode lo que conozca en el ¢jercicio de sus funcioncs
{salvo con respecto a fas autoridades adninistralivas competentes en el
marco del Real Decreto al que aconypafia ¢l preseate anexo).

MINISTERIO
PARA LAS ADMINISTRACIONES
PUBLICAS

REAL DECRETO 1406/1991, de |1 de octubre, por el gue
se modifica of articulo 3.9 del Real Decreto 41371987, de 6
de marzo, por el que se establece fa estrnctura organica de
la Comision Permunente de la Comision Inmterministerial
de Clencia v Tecnologia,

25036

La disposicion adicional segunda de la Ley 13/1986, de 14 de abril.
de Fomento v Coordinacién General de fa {nvestigacion Clentitica y
Téenica. autoriea al Gobierno para definir la estructura organica de la
Comisioa Permanente de la Comisién Interministenial de Clencia v
Teenolegia. Definida ¢sta mediante ¢l Real Decreto 415/1987, de 6 de
mareo. s¢ adseribe on virtud de la disposicion transitoria primera en
concordancia con of articulo 7.% 2 de la citada Ley 13/1986, al Ministerio
de Educacion v Ciencia a través de la Secretaria de Esiado de
Universidades ¢ Investigacion,




