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'Los aparatos deberan también cumplir, en cuanto a n.arcado, lo
estipulado en- el capitulo V de las normas UNE 20-514-78,
20-514-80 (primer complemento) y 20-514-82 (segundo comple-
mento).

5.4. En lo referente a la resistencia al calor, al fuego y a las
corrientes sobre superficies aislantes contaminadas, el equipo
debera cumplir lo especificado en el capitulo 30 de la norma UNE
20-400-78. -

. A continuacién se verificara el aislamiento y la rigidez dieléc-
trica mediante los ensayos especificados en los apartados 10.2 y
10.3 de la norma UNE 20-514-78, sobre las siguientes partes:

Entre el conjunto de ambas fases de toma de red del equipo y
la toma de tierra.

Para cada tipo de modulo de entrada/salida, entre cada uno de.

los terminales de conexion de dichas entradas o salidas y la toma
de tierra.

6. Caracteristicas especificas de los modulos de entrada o salida de
alimentacion :

6.1. Los terminales de conexion de los modulos de entrada o
salida, asi como los de alimentacion, si existieran, tendran una
proteccién mecanica aislante que impida el contacto accidental con
los dedos. Para su verificacion se seguira lo especificado en la
norma UNE 20-324-78, capitulo 7.2.

6.2. Todos los mddulos de entrada o salida llevaran rétulos
exteriores con las siguientes informaciones.

Tipo de médulo (entrada o salida, magnitud digital o analégica).
En el caso de entrada o salida digital, tension nominal de
trabajo e indicacion de corriente alterna o continua.

6.3. Si la fuente de alimentacion fuera de tipo enchufable,
debera figurar en la misma, en parte visible exteriormente, un
rétulo indicando la tension nominal de entrada, el simbolo de
corriente continua o alterna y, en este ultimo caso, la frecuencia.

7. Documentacion

El fabricante deberd suministrar la siguiente documentacién
sobre el equipo: -

Caracteristicas generales del equipo, incluyendo condiciones
ambientales de funcionamiento. :
Caracteristicas detalladas de los modulos individuales.
Manual de programacién, incluyendo descripcion detallada de
las instrucciones y manejo de los periféricos de ayuda a la
programacion.
Manual de instalacion.
Manual de mantenimiento.

La-citada documentacion sera suficiente para que el usuario
pueda aplicar el equipo de forma correcta y segura, y debera estar
redactada en lengua castellana.
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el que se declaran de obligado cumplimiento las
especificaciones técnicas de los equipos teleimpresores,
impresoras y maquinas de escribir electronicas:y
su homologacion por el Ministerio de Industria
y Energia. -

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de la normalizacion y homologa-
cion, aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
modificado parcialmente por el Real Decreto 734/1985, de 20 de
febrero, establece en el capitulo 4.°, apartado 4.1.3 que la declara-
cion de obligatoriedad de la norma en razén de su necesidad se
considerara justificada, entre otras razones, por la seguridad de
usuarios y consumidores.

En esta circunstancia se encuentran los equipos teleimpresores,
las impresoras y las maquinas de escribir electronicas, cuya
utilizacion puede implicar riesgos para el usuarno, si su nivel de
seguridad no es suficiente. En consecuencia, resulta apremiante el
establecimiento de la norma obligatoria, asi como la homologaciéon
de los tipos 0 modelos y €l seguimiento de la produccioén correspon-
diente, de acuerdo con el Real Decreto 2584/1981.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunién del dia
27 de diciembre de 1985.

DISPONGO:

Articulo l._° Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas que figuran en los anexos a este Real Decreto

REAL DECRETO 2707/]985, de 27 de diciembre, por

aplicable a los equipgs teleimpresores, impresoras y maquinas de
escribir electronicas. :

Art. 2° 1. Los equipos teleimpresores, impresoras y maqui-
nas de escribir electronicas a los que se hace referencia en el articulo
anterior, tanto de fabricacion nacional como importados, quedan
sometidos a ]a homologacién de tipo o modelo y a la certificacién
de la conformidad de la produccion con el modelo homologado,
siguiendo lo establecido en el Régimen General de las actuacicnes
del Ministeric de Industria y Energia, aprooado por el Real Decreto
2584/1981, de 18 de septiembre, modificado parcialmente por el
Real Decreto 734/19835, de 20 de febrero.

2. Se prohibe la fabricacidon para el mercado interior y la
venta, importacion o instalaciéon en cualquier parte del territorio
nacional de los equipos a que se refiere el punto anterior que
correspondan a tipo de equipos no homologados o que, ain
correspondiendo a modelos ya homologados, carczcan del certifi-
cado de- conformidad expedido por la Comisidon de Vigilancia y
Certificacién del Ministerio de Industria y Energia.

3. No obstante lo dispuesto en el apartado anterior, la
prohibicion de instalaciéon no sera de aplicacion en el supuesto de
cambio de ubicacién de los equipos o aparatos ya instalados con
anterioridad a la entrada en vigor del presente Real Decreto.

4. Los aparatos conformes al modelo homologado ostentaran
la correspondiente marca de conformidad distribuida por la Comi-
si6n de Vigilancia y Certificacion, de acuerdo con lo especificado
en el apartado 6.1.3 del Real Decreto 2584/1981, de 18 de
septiembre, modificado parcialmente por el Real Decreto
734/1985, de 20 de febrero, y la Orden del Ministerio de Industria
y Energia del 31 de mayo de 1982.

Art.3.° 1. Parala homologacion y para la certificacion de la
conformidad de estos equipos, se exigira el cumplimiento de las
especificaciones técnicas que figuran en el anexo del presente Real
Decreto y se realizaran los ensayos correspondientes a dichas
especififcaciones.

* Las pruebas y andlisis requeridos se haran en laboratorios
acreditados por la Direccién General de Innovacion Industral y
Tecnologia del Ministerio de Industria y Energia.

Art. 4° 1. Las solicitudes de homologaciéon se dirigiran al
Director general de Electrénica e Informatica del Ministerio de
Industria y Energia siguiendo lo establecido en la seccién 2 del
capitulo 5 del Reglamento General aprobado por el Real Decreto
2584/1981, de 18 de septiembre, modificado parcialmente por el
Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero.

2. Entre la documentacion que ha de acompafar a la instan-
cia, la especificada en 5.2.3, c), del Reglamento General, se
materializard en un proyecto firmado por técnico titulado compe-
tente con inclusién de planos, listas de componentes y caracteristi-
cas técnicas del equipo, asi como las correspondientes instrucciones
de mantenimiento y utilizacion. Para dar cumplimiento al apartado
5.1.2 del mencionado Reglamento General, el peticionario podra
sustituir el lacrado o sellado del modelo que sirve de base para la
homologacién por la citada documentacion que sellada y firmada
por el laboratorio acreditado que realice el ensayo, quedara
depositada en las dependencias del propio fabricante.

3. Si la resolucion de lo solicitado es positiva, se devolvera al
solicitante un ejemplar de la documentacion, a la que se hace

-referencia en el punto anterior, sellado y firmado por la Direccidon

General de Electronica e Jnformatica, que deberd conservar el
fabricante para las posibles inspecciones de conformidad de la
produccion.

Art. 5.° 1. Las solicitudes de certificacion de la conformidad
de la produccidn correspondiente a un modelo previamente homo-
logado se dirigiran a la Comision de Vigilancia y Certificacion del
Ministerio de Industria y Energia, y seran presentadas con periodi-
cidad no superior a un afio.

A las solicitudes de certificacién debera acomparnarse la
documentacidn siguiente:

a) Declaracién de gue dichos productos han seguido fabri-
candose.

b) Certificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacién y homologacion sobre la permanencia de la idonei-
dad del sistema de control de calidad usado, y sobre la identifica-
cion de la muestra seleccionada para su ensayo.

c) Dictamen técnico de un laboratorio acreditado sobre los
resuitados de los anilisis y pruebas a que ha sido sometida la
muestra seleccionada por la Entidad colaboradora.

3. El tamaio de la muestra a ensayar sera de un ¢jemplar del
producto y seré elegido por una Entidad colaboradora en el campo
de la normalizacién y homologacién a efectos de lo previsto en b)
del punto anterior.

4. Sicon ocasion de la homologacion del modelo, el ejemplar
del producto enviado al laboratorio de ensayos hubiera side clegido
por una Entidad colaboradora, no se requerira el envio de otro
ejemplar para obtener la certificaciéon de la conformidad de la
produccion del primer periodo anual.
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5. La Comisién de Vigilancia y Certificacién podra disponer
la repeticion de las actuaciones de muestreo y ensayo en el caso de
que lo estime procedente.

El plazo de validez de los certificados de conformidad sera
de un aiio a partir de la fecha de expedicién del mismo. No
obstante, la Comisién de Vigilancia y Certificacion podra, en todo
momento, ante la existencia de presuntas anomalias, requerir del
interesado la realizacién de nuevas pruebas y verificaciones que
confirmen el mantenimiento de las condiciones en que se expidio
la cemﬁcacmn de conformidad.

Art. 6.° 1. La vigilancia e inspeccién de cuanto se establece
en el presente Real Decreto y las posteriores normas que lo
desarrollen se llevara a efecto por los correspondientes 6rganos de
las Administraciones piblicas en el ambito de sus competencias, de
oficio 0 a peticion de parte.

2. Sin perjuicio de las competencias que corresponden al
Ministerio de Industria y Energia y dentro del marco de sus
atribuciones especificas, el incuplimiento de lo dispuesto en el
presente Real Decreto y normas posteriores que lo desarrollen,
constituird infraccion administrativa en materia de defensa del
consumidor conforme a lo previsto en la Ley 26/1984, General
para la Defensa de los Consumidores y Usuarios, y en Real Decreto
1945/1983, de 22 de junio, por el que se regulan las infracciones y
sanciones en materia de defensa del consumidor y de la produccién
agroalimentaria.

DISPOSICION ADICIONAL

Aquellos equipcs que vayan a ser conectados en cualquier red
publica de telecomunicaciones habran de ajustarse a la normativa
complementaria que sea exigible por dichas redes, sin perjuicio de
las competencias que correspondan al Ministerio de Transportes,
Turismo y Comunicaciones en orden a la regulacién y ordenacion
de las mismas. -

DISPOSICIONES FINALES

Primera.-El Ministerio de Industria y Energia queda facultado
para modificar por Orden ministerial las especificaciones técnicas
que figuran en los anexos de este Real Decreto, cuando asi lo
aconsejen razones técnicas de interés general.

Segunda.-El presente Real Decreto entrard en vigor a los diez
meses de su publicacion en el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 27 de diciembre de 1985.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Industria y Energia.
JOAN MAJO CRUZATE

ANEXO A

Especificaciones técnicas que deberin cumplir los equipos teleim-
presores

1. Objeto

Las presentes especificaciones tienen por objeto determinar las
condiciones técnicas minimas que deben cumplir los teleimpreso-
res, asi como los ensayos que se han de realizar para verificar su
cumplimienlo.

N - Campo de aplicacion

Estarin sujetos al cumplimiento de esta norma todos los
teleimpresores cuya utilizaciéon sea la de terminal de escritura
mediante la transmision/recepcion, de scriales arritmicas.

3. Definiciones

3.1 Teleimpresor.—-Equipo terminal de comunicacidén que
emplea procedimientos de transmision arritmica con codigos de 5
y/o 8 bits, y funcionamiento no atendido.

32 Funaonamlento no atendido.-Se entiende por funciona-
miento no atengdido el que el equipo sea capaz de recibir mensajes
sin necesidad de intervencion simultanea del operador.

4. Condiciones generales

4.1 Los Teleimpresores seran de tecnologia electronica basada
en circuitos microelectronicos y emplearan codigos nameros 2 y/o
5 definidos por el Comité Consultivo Internacional Telegrifico y
Telefonico (CCITT) en vigor después de la VII Asamblea Plenaria
{1980

42) Su construccién podra ser modular, de tal forma que sus
correspondientes subconjuntos puedan ser sustituidos sencilla-
mente, sin necesidad de efectuar ningdn ajuste.

_ En este caso su estructura basica estard formada por los
siguientes subconjuntos funcionales:

- Fuente de alimentacion.

- Unidad impresora.

- Unidad de conexién a linea (interfaz a linea).

- Teclado (salvo en el caso de tratarse de unidades exclusiva-

" mente receptoras).

- Unidad logica central.

Opcionalmente podrin incorporar:

- Unidad de cinta (lector y perforador).
- Unidad de memoria en soporte magnético.
- Pantalla.

4.3 Los Teleimpresores deberan funcionar basicamente con
una tension nominal de corriente alterna de 220 V y una frecuencia
nominal de red de 50 Hz, pudiendo ser conmutables a una tension
de corriente alterna de 127 V y frecuencia de 50 Hz.

El equipo debe ser capaz de funcionar correctamente con
“variaciones de. tensién comprendidas entre el - 15 y el + 20 por
100, en el caso de alimentacion nominal a 220 V, y entre — 15 por
100 y + 7 por 100 en el caso de alimentacion nominal a 127 V,y
con variaciones de frecuencia de + 5 por 100.

4.4 Las partes accesibles del equipo no deberdn ser peligrosas
al tacto.

El ensayo se verificara segan lo especificado en los apartados 8
y 13 de la norma UNE 20-400-78.

La conformidad con este apartado debera verificarse con
respecto a la tension de alimentacion y a la de la linea telegrafica.

4.5 A fin de impedir interpretaciones o manipulaciones erro-
neas que podrian resuliar peligrosas para el usuario, Jas funciones
de los mandos y la identificacion de los conectores, " terminales e
indicadores del equipo se sefialard por medio de simbolos normali-
zados seglin norma UNE 20-557-81 o bien por leyendas en idioma
castellano.

4.6 La documentacion que acompafie al equipo a ensayar
debera estar radactada en idioma castellano y debera incluir como
minimo: .

- Manual de operacion.

- Manual de mantenimiento y asistencia técnica.

- Esquemas eléctricos.

- Instrucciones de desembalaje.

- Relacion de componentes con especificacion de sus valores y
tolerancias.

4.7 Debera llevar, en una parte perfectamente accesible, una
placa con las caracteristicas de alimentacion del equipo y dlsponer
del lugar previsto para la colocacion del rotulo «Homologado

DGEI (numero XXX) “BOE"». Este ultimo debera tener un
tamafio comprendido entre 20 y 26 milimetros de altura y entre 35
¥f_ 54 milimetros de anchura, tal-y como se especifica en la siguiente

igura:

Homologado D.G.E.I.
N2 xxxx
B.0.E. del xx/xx/xx

20-26mm

35 - 54 mm.

Ambos textos deberan estar impresos de forma indeleble y
fijados de manera inamovible, mediante técnicas de grabado,
relieve o serigrafia o en etiquetas de papel autoadhesivo, siempre
que estén rodeadas de un reborde o alojamiento que hagan dificil
su desprendimiento, sobre la superficie externa del equipo.

La indelebilidad se comprobara segin se especifica en el
apartado 5.1 de la norma UNE 20-514-78.

4.8 Aquellas partes o subconjuntos que manejen tensiones
superiores a los 48 V, deberan estar senalizadas mediante la
siguiente etiqueta:

Peligro
n Voltios
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Donde n, especificard el valor de la tension en voltios. Estas
etiquetas tendran fondo blanco y estaran impresas en rojo.

5. Caracteristicas especificas

5.1 El nivel maximo de ruido producido por el equipo, en
condiciones normales de funcionamiento, no seréd en ningan caso
superior a 58 dB cuando el equipo trabaje en impresion a una
velocidad de 100 baudios.

En el caso que se incorpore lector/perforador el nivel maximo
de ruido admisible para este subconjunto no sera superior a 58 dB.

Los aparatos a probar se situaran en una camara anecoica con
‘'un micréfono situado a un metro de distancia del borde anterior de
la maquina y a una altura de 1,5 metros del suelo.

El aparato se coloca sobre un soporte antivibrante de 64
centimetros de altura.

Se podra utilizar alternativamente, el método de intensimetria
espacial, ubicando el aparaio en una sala cualquiera de tipo
semirreverberante en el centro de la misma.

5.2 El equipo debera estar construido de tal forma que no-

produzca radiaciones electromagnéticas superiores a los valores
limites siguientes:

a) Interferencias continuas (duracion superior a 200 milise-
gundos).

a.1 Tension interferente.

Nivel de frecuencia Valores Limites
(MHz) dB (mV) mv
0.15-0.5 66 2
05 -5 60 1

5 =30 66 2

a.2 Potencia interferente.

Valores limites

dB (pW)

Nivel de frecuencia

(MHz)

45 a 55 creciendo linealmente en
funcion de la frecuencia.

30- 300

b) Interferencias discontinuas (duracion inferior a 2C0 milise-
gundos):

b.1 Se aplicara el limite de las interferencias continuas a las
interferencias discontinuas siguienses:

- Mas de dos interferencias de duracién menor de 200 ms,
espaciadas 200 ms o mas, en un periodo menor o igual a dos
segundos.

- Impulsos individuales de menos de 200 ms, separados por
menos de 200 ms, continuando durante mas de 200 ms.

- Dos interferencias de menos de 200 ms, separados por menos
de 200 ms y que se prolongan mas alla de 200 ms.

b.2 Al resto de las interferencias discontinuas se les aplicara el
limite de las interferencias continuas, incrementado en la cantidad
dada por la formula

30
20.1g --(0,2 < N g 30
10N
siendo N la tasa de repeticion de transitorios-(nimero de transito-
rios registrados por minuto). Para N > 30 se aplicara el limite de
Jas interferencias continuas.

Los limites anteriores estan definidos en base a la utilizacién del
receptor de medida teniendo las caracteristicas fundamentales
sigulentes:

en el cuadro anterior, deberd hacerse una correccion de los limites
de especificacion para adaptarlos a las carateristicas del receptor
utilizado.

El ensayo se efectuara de la siguiente forma:

5.2.1 Parala banda comprendida entre 150 KHz y 30 MHz se
realizara el montaje indicado en la figura 1 u otro similar.

Figura 1
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1. La red en V, tendrd una impedancia adaptada a la del
receptor de medida, y estard encerrada en una caja metalica unida
directamente a la tierra del sistema de medida.

Para: receptores de 50 (), puede utilizarse una red en V, como
la definida en la figura 2

Para la red en V definida en la figura 2 debe tenerse en cuenta
que los valores de las interferencias medidas por el receptor son 1/3
de los valores reales debido al efecto de divisor de tension de la red
en V ‘

Figura 2
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2. Lared en V se conectara a los terminales de la clavija de
entrada de los cables de alimentacion, situandose a 80 centimetros
del aparato bajo prueba, plegando en zig-zag la longitud en exceso
del citado cable.

3. Se interconectaran .dos teleimpresores del mismo modelo.

4. Las medidas se realizaran en cada una de las dos fases de
alimentacion, colocando el equipo bajo prueba en las condiciones
de: en espera, transmisor y receptor (con o sin codificador).

5.2.2 Para la banda comprendida entre 30 y 300 MHz:

1. Se realizard ¢l montaje indicado en la figura 3 u otro
similar. :

Figura 3
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Caracleri'slicas fundamentales del receptor de medida (M;lz)
0.15-30 30-300
Ancho de bandaa 6dB ............ F 9 KHz | 120 KHz
Constante de tiempo de carga eléctrica .. 1 ms | ms
Constante de tiempo de descarga eléctrica. | 160 ms 550 ms

En el caso de que se utilice, como receptor de medida, un
receptor de caracteristicas fundamentales diferentes a las indicadas
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(%) Los filtros de radiofrecuencia (RF) de la linea de alimentacion tendran una
atenuacion minima de i00 dB en el margen de frecuencia de las medidas.
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2. Las medidas se realizaran utilizando una sonda con trans-
formador de medida por absorcion, como la indicada en la figu-
ra 4. ’

Figura 4

Dimsnpiones em nilfisstsve

3. Se situard el equipo bajo prueba sobre una mesa no
metalica de 40 centimetros de altura en el interior de la camara
apantailada’y se interconectard con otro equipo del mismo modelo.

4. El cable de alimentacién del equipo a ensayar se prolongara
hasta una longitud total de 6 metros y se dispondra de forma que
su colocacién no produzca perturbaciones adicionales a las de la
linea de alimentacion.

5. Las medidas se realizaran desplazando lentamente la sonda
con transformador de medida por absorcién a lo largo de toda la
longitud del cable de alimentacion del teleimpresor para poder
detectar los maximos de respuesta en la gama de frecuencias
comprendida entre 30 MHz y 300 MHz.

6. En cada uno de los modos de funcionamiento del teleim-
presor: En espera, transmisor y receptor (con y sin codificador), se
registrara la maxima respuesta del receptor de medida obtenida
haciendo 10 pasadas consecutivas de la sonda de medida a lo largo
del cable de alimentacién del equipo.

5.3 El teclado alfanumérico debera incluir la letra f.

ANEXO B

Especificaciones técnicas que deberin cumplir las impresoras
conectadas, 2 través del terminal adecvado, a la red piblica
telefonica ’

1. Objeto

Determinar las condiciones técnicas gencrales que deben cum-
plir estos equipos para garantizar la seguridad del usuario, asi como
describir la forma en que se han de realizar determinadas pruebas
para verificar su cumplimiento.

2. Campo de aplicacion

~ Estéan sujetos al cumplimiento de esta norma 10s dispositivos
Impresores de caracteres alfanumenco_s que se coneclen a la red
pablica telefonica, a través de un terminal adaptador-conversor de
senales.

3. Condiciones generales de ensayo

Salvo indicacion contraria, los ensayos se llevaran a cabo en las
condiciones siguientes: temperatura ambiente comprendida entre
15y 35° C, humedad relativa entre 45 y 70 por 100 y presién
atmosférica entre 860 y 1.060 mbares. La tension y frecuencia de
alimentacion estaran dentro de los margenes = 10 por 100 yxS5§
por 100 de sus valores nominales, respectivamente.

4. Caracteristicas generales

4.1 La construccion eléctrica y mecanica de los equipos
respondera a criterios de seguridad y deberan cumplir lo especifi-
cado en el apartado 9.1 de la norma UNE 20-514-78. _

4.2 A fin de impedir interpretaciones o manipulaciones erro-
neas que podrian resultar peligrosas para el usuario, todas las
indicaciones referentes a la funcién de los mandos, conectores o
tomas del equipo deberan estar redactadas en castellano o bien
representadas mediante los simbolos especificados en la norma
UNE 20-557-81 o los internacionalmente reconocidos.

4.3 La documentacién que acompafie al equipo a ensayar
debera estar redactada en idioma castellano y debera incluir como
minimo:

- Caracteristicas generales del equipo, incluyendo condiciones
ambientales de funcionamiento.

- Manual de operacion. ] .

- Manual de mantenimiento y asistencia técnica.

" Esquemas eléctricos.

- Relacién de componentes con especificacion de sus valores y
tolerancias.

4.4 Estos equipos deberan llevar la placa y disponer del lugar
previsto para la colocacion del rotulo que se citan en el apartado
4.7 del anexo A. Asimismo aquellas partes o subconjuntos que
manejen tensiones superiores a los 48 V deben llevar la etiqueta
que se indica en el apartado 4.8 del anexo A.

5. Caracteristicas especificas

5.1 Los equipos deberan funcionar basicamente con una
tension nominal de corriente alterna de 220 V, y una frecuencia
nominal de red de 50 Hz, pudiendo ser conmutables a la tension
de 127 V.

5.2 La resistencia de aislamiento entre los terminales de
interfaz y cualquier parte exterior accesible por el usuario, sera
superior a 100 M (1, medida a 500 V de corriente continua durante
un minuto.

5.3 En rigidez dieléctrica, el equipo soportara durante un
minuto la aplicacion de una tension alterna de 2000 voltios eficaces
y de frecuencia 50 Hz aplicados entre los terminales de interfaz y
cualquier parte exterior accesible por el usuario sin que se produzca
arco eléctrico ni corriente de fuga mayor de 1 mA.

Nota: En las medidas de los apartados 5.2 y 5.3 se exceptuara
los terminales de interfaz cuya funcion sea la prolongacion de la
tierra de proteccion del equipo.

5.4 El equipo debera estar construido de tal forma que no
produzca radiaciones electromagnéticas superiores a los valores
limite indicados ex: el apartado 5.2 del anexo A y se sometera a los
ensayos que se recogen en dicho apartado.

Nota: Al aplicar ¢l apariado 5.2 del anexo A a estos equipos
impresores, hay que tener en cuenta lo siguiente:

- En los montajes de los ensayos se debe sustituir el término
«Equipo de carga» por «Dispositivo de cargan.

- El punto 3 del apartado 5.2.1, en este caso no ¢s de aplicacion.

- Las medidas indicadas en el punto 4 del apartado 5.2.1 en
este caso solamente se efectian con el equipo bajo prueba en las
condiciones de recepcidn.

- El punto 3 del apartado 5.2.2 en este caso es el siguiente:

«Se situara el equipo bajo prueba sobre una mesa no metalica
de 40 centimetros de altura en el interior de la camara apantallada
cargando adecuadamente su interfaz.» .

- El punto 6 del apartado 5.2.2, en este caso solamente se aplica
en el modo de recepcion y espera de la impresora.

5.5 El nivel maximo de ruido pl'oducfdo por la impresora
debe cumplir lo establecido en ¢l apartado 5.1 del anexo A y se
someterd a uno de los ensayos indicados en dicho apartado.

Nota: Hay que senalar que las impresoras no incorporan
lector/perforador y, por tanto, lo indicado para este subconjunto en
el apartado 5.1 del anexo A no le es de aplicaciéon.

ANEXO C

Especificaciones técnicas que deberan cumplir las maquinas
de escribir electronicas

.

1. Objeto

Las presentes especificaciones tienen por objeto determinar las
condiciones técnicas minimas que deben cumplir las maquinas de
escribir electronicas, asi como los ensayos que se han de realizar
para verificar su cumplimiento.

2. Campo de aplicacion

_Estaran sujetas al cumplimiento de esta norma todas las
maquinas de escribir electronicas. independientemiente de su peso
y volumen.

3. Definiciones

3.1 Maquina de escribir elecironica.-Es aquella que reuniendo
€n una sola envoltura o gabinete el cuerpo de impresion, el teclado,
la unidad central, el visualizador de informacion y la memoria del
tipo RAM o ROM (estas dos ultimas opcionales), esta regida por
dispositivos electronicos basados en la utilizacion de microprocesa-
dores y su funcion basica es la de mecanografiar textos, indepen-
dientemente de otras funciones complementarias (calculo, reloj,
calendario, etc.) que puedan realizar, y de la tecnologia empleada
para llevar a cabo la impresién.

3.2 Cuerpo de impresion.-Es el elemento que posibilita la
escritura de caracteres. La escritura podra ser realizada por diferen-
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tes t€cnicas. Entre éstas estan las de: «IMPACTO» (martillo, esfera
o bola, margarita, cilindro, etc.) transfiriendo la tinta o el entintado
de una cinta impregnada al papel, y «NO IMPACTO» (térmica por
viraje del color en un papel predispuesto, térmica por transferencia
de una cinta impregnada de tinta al papel, proyeccion de tinta
sélida o liquida, laser. servopluma, etc.).

4. Caracteristicas generales

4.1 Las maquinas de escribir electronicas deberan estar dise-
nadas y construidas de forma tal que, en su utilizacién normal, no
puedan poner en peligro a sus usuarios. En particular deberan
cumplir lo especificado en los apartados 8 y 13, de la norma UNE
20-400-78

4.2 la funciones de los mandos de control y la identificacion
de los conectores, terminales e indicadores del equipo, cuya
manipulacion e interpretaciéon errénea sea peligrosa para el usuario,
s¢ senalaran por medio de simbolos normalizados segiin norma
UNE 20-557-81 o bien por leyendas en idioma castellano.

A efectos de interpretacion, no se incluye el teclado.

4.3 La documentacion, redactada en castellano, debera incluir
para la realizacién del ensayo: ~

- Manual de operador. )
- Manual de mantenimiento o asistencia 1écnica.
Esquemas eléctricos.

4.4 Llevaran en lugar perfectamente visible una placa con las
caracteristicas de alimentacion del equipo.

Dispondran de un lugar reservado para la colocacion del
numero de certificado de homologacion de forma «Homologado
DGEI, nimero XXXX, *“Boletin Oficial del Estado™
XX/XX/XX», cuyo formato y dimensiones responderan a los de la
siguiente figura:

Homelogado D.G.E.I.
N2 xxxx
B.0.E. del xx/xx/xx

20-26mm

54 mm.
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Ambos textos deberan estar impresos de forma indeleble y
fijados de manera inamovible, mediante técnicas de grabado,
relieve o serigrafia o en etiquetas de papel autoadhesivo, siempre
que estén rodeadas de un reborde o aiojamiento que hagan dificil
su desprendimiento, sobre la superficie externa del equipo.

La indelebilidad se comprobara segun se especifica en el
apartado 5.1 de la norma UNE 20-514-78.

S. Caracteristicas especificas

5.1 La maquina realizard como minimo las siguientes fun-

ciones:

1. Seleccién de varios pasos de interlinea.

2. Variacion de la intensidad de impacto, cuando la escritura
se realice por esta técnica.

3. Tabulacion alfabética y/o numérica o decimal en funcién
de los topes.

4, Retroceso de un caracter.

S. Retorno al inicio de linea con interlinea.

6. Posibilidad de repeticion automatica de la X, en mayascula
y minfscula, y de los 51gnos (=), subrayado (-), punto (.), guién
(-), del retroceso de un caracter, del retorno al inicio de linea con
interlinea, del columnador alfabético y/o numérico o decimal y de
las funciones de cancelacion.

7. Situacion de marginadores derecho e izquierdo.

8. Libera margenes.

9. Fijador de mayusculas.

10. Barra espaciadores con repeticion automatica.

11. Correccion o cancelacion automatica de los caracteres,
palabras o frases parcialmente en toda la linea en curso de escritura.

5.2 El teclado de caracteres minimo respondera a la configura-
cién basica de la figura adjunta, debiendo ir situada la C con cedi-
lla (¢) solamente en las coordenadas C-11 o C-12.

Ademas de los signos, letras (todas en mayuasculas y minisculas)
y nimeros que figuran en la disposicion basica de la figura, deberan

poder escribirse, siendo libre su situacion en el teclado los

siguientes caracteres:

(signo igual).

(tanto por ciento).

(comillas).

(barra inclinada).

(abrir paréntesis).

(cerrar paréntesis).

(apertura de admiracion).

(cierre de admiracion).

(apertura de interrogacion).

(cierre de interrogacion).

(apostrofo).

- (guidn).

‘(subrayado).

+ (signo mas).

(acentos agudo v grave cn las vocales minusculas y mayusculas
sin tocar las letras).

e~ X
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Las vocales I y U con diéresis (') en mayusculas, sin.tocar la
letra, y en mintsculas, sin que en este caso la letra i se escriba con
tres puntos superpuestos: (1).

La L'L (L geminada) debera escribirse bien mediante Ja impre-
sion de dos pulsaciones, una del signo L situado en las coordenadas
D-11 de la figura, y de una L posterior, o bien mediante tres
pulsaciones, una L inicial, un punto elevado (.) y una L posterior,
siendo el punto elevado (.) un signo que se gestiona a través del
teclado y no por manipulacion del carro.

5.3 Los juegos de caracteres del teclado, del visualizador y del
cuerpo de impresion deben coincidir, en el caso del juego basico
anteriormente definido. O sea, debe de haber una correspondencia
total entre ellos, de manera que los caracteres pulsados en ¢l teclado
deben aparecer tanto en el visualizador como en el texto mecano-
grafiado.

En el caso de los caracteres diacriticos o acentuados, podra
aparecer el caracter cuando se haya completado por la pulsacién de
varias teclas.

Figura

REAL DECRETO 2708/1985, de 27 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las
especificaciones técnicas de las soldaduras blandas de
estario/plata y su homologacion por el Ministerio de
Industria y Energia.

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de la normalizacién y homologa-
cién aprobado por Real Decreto 258471981, de 18 de septiembre.
establece en el capitulo 4.° apartado 4.1.3 que la declaracion de
obligatoriedad de una normativa en razén de su necesidad se
considerara justificada, entre otras razones, por la seguridad de
usuarios y consumidores.

La obligacion de velar por la segundad salubridad e higiene de
los usuarios o consumidores, asi como la defensa de sus intereses
econdmicos, la prevencion de practicas que puedan inducir a error
y perjuicio de los mismos y problemas tecnoldgicos fundamentales,
ponen de manifiesto la necesidad de establecer, con caracter
obligatorio, la sujecidon a normas de las soldaduras blandas de
estano/plata asi como la exigencia de la homologacion de sus tipos
y el siguimiento de la produccién.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia,
previa deliberacion del consejo de Ministros en su reunion del dia
27 de diciembre de 1985,

DISPONGO:

Articulo 1.° Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas sobre soldaduras blandas de estafio/plata, destina-



