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3.1.2 Calidad de los axidos de plomo:
3 ; ) ?eterminacién del contenido en bidxido de ploma: UNE

-212-80,

2. Determinacién del contenido en plomo total por el método
del cromato; UNE 37-216:80, 4 '

¢
3.1.3 Calidad del cinc de primera fusion:
Determinacion del plomo: Método de absorcién atdomica.
Determinacién del plomo: Método polarografico. )
Determinacitén del cadmio: Método de absorcion atomica.
Determinacion del cadmio: Método polorografico.

Determinacion del cobre: Método de absorcidn atdmica.
. Determinacibn del estafio: Método de absorcidn atomica
COn extraccién previa, :
Determinacion del estafio: Método espectrofotolonmétrico
con quercetina.
3.1.4 Calidad de las aleaciones de cinc:
A} Meétodos destructivos:
1. Determinacién del atuminio: Método de absorcién até-
mica. :
. 2. Determinacion del aluminio: Método de valoracién com-
plexométrica. . i
3. Determinacion del maggesio: Método de absorcion ats-
mica, ]
4. Determinacion del magnesio: Método de valoracién com-
plexoméinica.
Determinacion del plomo: Método de absorcion atomica.
6. Determinacion del cadmio: Método de absorcion atémica,
7. Determinacién del cobre: Método de absorcidén atémica.
8. Determinacion del cobre: Método electrogravimétrico.
9. Determinacion del estafio: Método de absorcion atémica
<on 0 sin extraccion previa.
. 10. Determinacién del estafio: Método espectrofotocolorime-
- ICO con quecetma.
11. Decterminacion del hierro: Método de absorcién atGmica.

B) Métodos no destructivos:

Espectrometria de emision mediante la técnica punto-plana.
Este métoda sirve para la determinacion de los elementos alumi-
nio, magnesio, cobre, plomo, cadmio, hierro y estafio presentes en
las aleaciones de cing, :

4. Informe de los ensayos

ekl e

En ¢} informe de los ensayos requeridos en estas mormas
técnicas debera indicarse:

Métodos de ensayo y aparatos empleados.

Eleccion y nimero de muestras ensayadas.

Identificacion de ongen del lote, indicando los simbolos, fechas
de fabnca::léndy,’o denominaciones comerciales que tuvieren,

Resultado de los ensayos.

Indicacton expresa manifestando si cada valor obtenido es o no
conforme a lo especificado en norma técnica especifica.

5. Eriguetado

Debe suministrarse la siguiente informacién para que sea
expuesta en el punto de venta. )

a) El nimero del Real Decreto por &l que se declaran de
obligado cumplimiento las especificaciones técnicas de determina-
dos productos metalicos bisicos ¥ su homologacion por el Ministe-
ric d¢ Industria y Energia, y la afirmacién de que los mismos
cumplen sus requisitos.

La marca acreditativa de calidad. .
sta informacion puede ser suministrada, bien por ¢l medio de
etiquetas, bien en ¢l empaquetado, bien por cualquier otro medio,
con 1at de que esté disponible para el consumidor en el punto de
venta,

REAL DECRETO 270671985, de 27 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumpliniento lax especifi-
caciones técricas de los automatas programables indus-
triales v sus periféricos especificos y su homologacion por
& Ministerio de Industrig p Energia.

7016

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
" Industria y Energia en ¢l Campo de la Normalizacton y Homologa-
¢ion, aprobado par Real Decreto 2584/1981, de 13 de septiembre,
modificado garcialmcmc por el Real Decreto 73471985, de 20 de
febrero, establece en ef capitulo 1V, apartado 4.1.3, que la declara-
cion de obligatoriedad de ia normativa en razén de su necesidad 3e
considerara justificada, entre otra razones, por la seguridad de
usuanos y consumidores,

Determinacion del hierro: Método de absorcion atdbmica. -

-

En esta circunstancia se encuentran los autématas programables
industriaies y sus periféricos especificos, cuya utilizacion puede
implicar ricsgos para el usuario, si su nivel de segundad no es
suficiente. En consecuencia, resutta apremiante el establecimiento
de la normativa obligatoria, asi como la homotogacién de los tipos
¢ modelos y el seguimiento de la produccion correspondiente, de
acucrdo con el Real Decreto 2584/1981, .

_En su virtud, a propuesta def Ministro de Indusiria y Energia y
previa dehiberacion de Consejo de Ministros en su recnion del dia
27 de diciembre de 1985, :

DISPONGO:

Articulo 1.° Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas gue figuran en el anexo a este Real Decreto
aplicables a los automatas programables industriales y sus periféri-
cos especificos. )

Art. 1° 1. Los automatas programables industriales y sus

periféricos especificos a los que s¢ hace referenciz en el articulo
anterior, tanto de fabricacion nacional come importados, lgumzlan
sometidos a la homologacidn de tipo o0 modelo y a la certificacion
de la conformidad de la produccién con el modelo homologado,
siguiendo lo establecido en el Reglamento General de las Actuacio-
nes del Ministerioc de [ndustria y Energia, ii}probado por Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, modificado parcialmente
por e} Real reto 73471985, de 20 de febrero.
* 2. Se prohibe la fabricacién para el mercado interior y fa
venta, importacion o instalacién en cualquier parte del territorio
nacional de los equipos a que se refiere el punto anterior que
correspondan 2 1po de equipos no hombdlogados o que, aun
correspondiendo a modelos dya homologados, carezcan del Certifi-
cado de Conformidad expedido por la Comisién de Vigilancia y
Certificacion del Ministerio de Industria e‘y Energia.

3. No obstante lo dispuesto en el apartado anterior, la
prohibicién de instalacién no ser de aplicacién en el supuesto de
cambio de ubicacidén de los equipos ya instalados con anterioridad
a la entrada en vigor del presente Real Decreto.

4, Los equipos conformes al modelo homologado ostentarin
la correspondiente Marca de Conformidad de la uccion
distribuida por la Comision de Vigilancia y Certifticacion, de
acuerdo con lo cspeciﬁcaqo et el apartado 6,1.3 del Real Decreto
258471981, de 18 de septiembre, modificado parcialmente por et
Real Decreto 73471985, de 20 de febrero, y la Orden del Mirnisterio
de Industria v Energia de 31 de mayo de 1982

" Art. 3° [. Para la homologacion y para la certificacion de la
conformidad de los autdmatas programables industriales y sus
periféricos especificos se exigira ¢l cumplimiento de [as especfica-
ciones técnicas que figuran ¢n el anexo del presente Real to
y se realizardn Jos ensayos correspondientes a dichas especifica-
ciones.

2, Las pruebas y analisis requeridos se harén en laboratorios
acreditados por la Direccién General de Innovacion Industrial y
Tecnologia del Ministerio de Indusiria y Enerpia. :

_Art. 4% 1. Las solicitudes de homologacion se dirigirdn al
Director general de Electronica e Informatica del Ministerio de
Industria ¥ Energia, siguiendo lo establecido en la seccidon segunda
del capitulo 5 del Reglamento General aprobado por el Real
Decreto 258471981, de 18 de septiembre, modificado parcialmente
por el Real reto 73471985, de 20 de febrero. —_—

2. Entre la documentacion que ha de acompaiar a la instan-
cia, la especificada en 5.2.3, ¢), del mencionado Reglamento
General, modificado parcialmente por el Real Decreto 73471985, de
20 de febrero, se materializard en un proyecto firmado por Técnico
titulado competente, con inclusién de planos, listas de componen-
tes y caracteristicas técnicas del equipo, asi como las correspon-
dientes instrucciones de manlenimiento y utilizacidén. Esta docu-
mentacién, una vez contrastada con el modelo sobre el coal se
efectiien los ensayos, serd sellada y firmada por el laboratorio
acreditado con lo que se dard por cumplido el apartado 5.1.2 del
mencionado Reglameénto General, modificade parcialmente por el
Real Decreto 73471985, de 20 de febrero.

3, Sila resolucién de lo solicitado es positiva, se devolvera al
solicitante un ejemplar de la documentacion, a la gue sc hace
referencia en el punto anterior, sellade y firmado por la Direccion
General de Elecironica e Informatica, que debera conservar ¢l
fabricante para las poasibles inspecciones de conformidad de la
produccidpn.

Art. 5.° |. Las solicitudes de certificacién de la conformidad
de ta produccién, correspondiente a un modelo previamente
komologado, se dingirdn a la Comisitn de Vigilancia y Certifica-
cidon del Ministerio de Industria y Energia, y seran prescntadas con-
periedicidad no superior a un aio. .

2. A las solicitudes de centificacién debera acompanarse la
documentacién siguiente. :

P a) Declaracion de que dichos productos han seguido fabricin-
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b} Certificade de una Entidad colaboradora ¢n ¢l campo de la
normalizacion y homologacion sobre la permanencia de Iz idonei-
dad det sistema de control de calidad usado, y sobre Iz identifica-
cion de la muestra seleccionada para su ensayo.

¢} Dictamen técnico de un laboratorio acreditado sobre los
resultados de los andlisis y pruebas a gue ha sido somelida la
muestra seleccionada por fa Entidad colaboradora.

3. E!tanmwio de Iz muesira 2 ensayar setd de un ejemplar del
producto y sérd elegido por una Entidad colaboradora en el campo
de la normalizacién y homologacion a efectos de 1o previstoen b}
del pumio anterior. '

Si con ocasion de 1z homologacifn del modelo, el ejemplar
del producte enviado al Laboratorio de Ensayos hubiera sida
elegido por una Entidad colaboradora, no se requerira el envio de
otro ejernplar para obtener la centificacion de la conformidad de ta
produccién del primer periodo anual.

5. L1a Comisidn de Vigilancia y Certificacion pedri disponer
fa rs?elimfm de las actuaciones de muesiree y ensayo en el caso de
que lo estime procedente. .

6. El plaza de validez de los certificados de conformidad serd
de un afo 2 partir de la fecha de expedicién del mismo. No
obstante, la Comisién de Vigitancia y Certificaciéon podri. en todo
momenie, ante 1z existencia de presuntas anomalias, requerir del
intereszdo la realizacion de nuevas pruebas y verificaciones que
confirmen ¢! mantenimiento de las condiciones en que se expidio
la certificacién de conformidad, s

Ar. 6.° 1. La vigilancia ¢ inspeccidon de cuanto se establece
en el presente Real to y las posteriores normas que lo
desarrollen se lievard a efecta por Yos correspondientes drganos de
las Adminisiraciones Piblicas en el 4mbito de sus competencias, de
oficio o a peticidn de e. N

2. Sin perjuicio de las competencias que corresponden al
Ministerio de Industria’ y Energia demtro. del marco de sus
atribuciones especificas, el incumplimicnto de lo dispuesto en ¢l
preseie Real Decreto v normas posteriores que lo desarrollen
constituird infraccién administrativa en materia de defensa del
consumidor, conforme & lo previsto en la Ley 2671984, Generat
para la Defensa de tos Consumidores y Usuarios, y en el Real
Decreto 194571983, de 22 de jumio, dpor el gue se regulan las
infracciones ¥ sanciones en materia de defensa def consumidor y de
la produccién agroalimentaria.

DISPOSICIONES FINALES

Prnimera.-El Ministerio de Industria y Energia gueda faculiado
para modificar por Orden las especificaciones 1écnicas que figuran
€n los anexos de este Real Decreto, cuando asi 10 aconsejen razones
técnicas de interés general. _ .

Segunda.-El presentc Real Decreto entrarad en vigor a fos seis
meses de su publicacion en el «Boletin Oficial del Estadons.

"Dado en Madrid a 27 de diciembre de 1985, -
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Industria v Encrgia.
JOAN MAJO CRLIZATE

ANEXO

Especificaciones técricas que deberdn cumplir los autématas pro-
gramables industfinles y sus periféricos especificos

- 1. Objewv

Determinar las especificaciones técnicas que deben cumplir los
autématas programables indusiriales y sus periiéricos especificos y
describir las pruebas necesarias para verificar su camplimiento.

2. Campo de aplicacién

Scran objeto de esta norma los Autdmalas Programables
Industriales (]API) v, &n su caso, sus moddulos constituyentes, asi
como los equipos a ellos conectados que realizan funcioncs
complementarias o auxiliares. ) -

Quedan excluidos del ambiio de esta notma Jos equipos de uso
general en sistemas de proceso de datos, o aquelios que sean objeto
de otras normas especificas espanoias de homologacion.

3. Definiciones

En la presente norma se consideran las siguientes definiciones:

3.1. Amtdmata Programable Industnal (API).-Equipo efcctro-
nico. destinado a la automatizacion, regulacion y supervision de
maguinas y procesos, especialmente capacitados para actuar en
ambientes industriales, v gque realiza su funcién’ mediante la

ejecucion de un programa escrito en un lenguaje adaptado a sus
unciones especificas y accesible a personal no experto en informa-
tca. : .

3.2, Modulo de alimemiacion.-Unidad de un AP] gue. par-
tiendo de wna fuente de encrgia clécirica externa al equipo
{normalmente la red electrica industrial), sirve para obtener las
tensiones necesarias para el funcignamiento de los circuitos inier-
nos del APL .

3.3. Madulo de procesador.-Unidad, normalmente basada en
un microprocesador, que s¢ encarga principalmente de ejecutar el
programa de control del proceso y dirigir e funcionamienio interno
de las demas partes dei APL

34 Modulo de enirada o salida-Unidad que permite la
conexién a un cierto niimero de puntos de la instalacion bajo
control del APT; ya sea para adquisicitn de informacion del proceso
{entrada) o para reahzacién de actuaciones {salida}.

3.5. Periférico especifico.-Eguipo que concctado a2 un AP
realiza funciones complementarias o auxiliares de 1as de aguél.
~ 3.6, Aparato e clase [.-Un aparado de la clase | es un equipo
en ¢l que ja proteccion contra Yos chogues eléciricos no descansa
exclusivamente en ¢} aislamiente pnincipal. sino que incluve
ademis una medida de segunidad supicmentaria consisiente en
medins de conexién de las partes conductoras accesibles a un
conductor d¢ proteccion puesio a tierra, que forma parte del
cableado de la instalacion y de modo que las partes conductloras
accesibles no sean peligrosas en case de falio del aislamiento
principal. )

Este tipo de aparato puede ser, parcialmente, de la clase 11

3.7. Aparato de clase 1L.-1n aparato de la calse H es un equipo
en &l que la proteccion contra choquces no descansa exclusivamente
en el aisiamientn principal, sino gue incluye, ademas. medidas
suplementarias de seguridad, como el aislamiento doble o ¢f
aislamienio reforzado. Estas medidas no incluyven puesta a tierra de
proteccidon ¥ no dependen de las condiciones de nstalacion.

4. Condiciones generales para los ersayos
LY

Salvo indicacton contrana, los ensayos se Hevaran a cabo en las
condiciones normales de funcionamienio, & una temperafura
ambiente comprendida enlre 15°C v 33°C, upa humedad relativa de
43 a 75 por 100 y una presion saumosiérica de B6(O a 1.060 mbares.
1a tension y frecuencia de alimentacion estarin demiro de Jos
méargenes especificados por el fabnicante.

En los modulos de entrada y de salida los puntos comunes de
fos termunartes de conexidn se unirdn a terra. . :

5. Caracteristicas generales dv oy equipos

~ 5.1, La construccidn eléctrica y mecanica de Jos rquipos
mencionados responderd 2 los criterios de calidad generaimenie
aceptados en lz prictica. En particupar, deberin cumplir lo
especificado en los puntos- 9.1, 9.3.3 y 934 de la porma UNE
20-514-78. FI APl dcbe estar construido de mancra gue su
aistamicnto correspenda a las clases I o Il especificadas en los
puntos 2.38 v 2.39 de la norma UNE 20-514-78. En el caso de que
Ia construccidn del API responda a 1a clase I, segin fa cilada norma.
su toma de tierra respondera z 1o especificado en et capitelo 13 de
la norma UNE 20-416-80, parte L1I. En particular, las parles
exteriores metdlicas mantendran Ia continuidad eléctrica con la
toma de tierra, incluso después de la desconexién de partes
enchufables.

5.2. Las funciones dc los mandos y la identificacion de los
conectores, terrmunales e indicadores se sehalard por medio de
rotulos normalizados, segun norma UNE 20-357-81, o bien por
leyendas en lengua castellanz, a fin de impedir interpretaciones o
manigulacioncs erroneas, que podrian resullar peligrosas,

5.3. Los equipos levaran en lugar facilmente visibie un exto
con las caracteristicas que se indican a continuacion. Dicho teato
deberd fHigurar en cada periférico ¥ cn cada bastidor, si e} AP!
constara de varios de ellos. y contendra lo siguienie

S Sa) la adveriencia «ATENCION. TENSIONES PELIGRO-
AS»,

b} El simbolo admero 5036 de ta rorma UNE 20-557-81.

¢} .La tension v frecuencia nominales de ved. en el caso de
alimentacién no enchufable. ’

d) El copsumo méximo en VA,

¢) El fugar previsto para el rotulo «Homologacion DGEL
numero XXX X, “Boletin Ofieial del Estado” XX/XX/XX», indi-
cando fecha de Eublicacién en ef «Boletin Oficial del Estadon ¥
ntmero de certificacién de homologacion. .

Egie 1exto deberd estar impreso de forma indeleble v fjado de
forma inamovible, mediante técnicas de grabado. relieve ¢ serigra-
fia sobre la superficie externa del cquipo o en etiquelas adhesivas.
siempre que se haga dificil su desprendidmiento. Las dimensiones
de la etiqueta o iexto no seraén inferiores a 30 x 50 milimetros.
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Los aparatos deberdn tambiém cumplir. en cuanto 2 marcado. lo
estipulado en el capitulo ¥V de las normas UNE 20-514-78,
20~514}80 (primer complemento} ¥y 20-514-82 (segundo comple-
mento

3.4.  En lo referente a la resistencia al calor, al fuego y a las
corrientes sobre  superficies aislantes comammadas, ¢l cquipo
debera cumplir 1o especificado en el capitula 30 de la norma UNE
20-400-78.

A contirivacién se verificard ¢! aislamiento y la rigidez dieléc-
trica mediante los ensayos especificados en los apartados 10.2 y
10.3 de la norma UNE 20-514-78, sobre las siguientes partes:

Entre el conjunto de ambas fases de toma de red del equipo y
la toma de tierra,
Para cada tipo de modulo de entrada,’sallda, entre cada uno de
Los terminales de conexion de dichas entradas ¢ salidas y la toma
e tierra.

6. Caracteristicas especificas de los modulos de en.'rada o salida de
afimentacion

6.1, Los terminales de conexion de los modulos de emrada Q
salida, asi como los de alimentacién, si existieran, tendran una
Frmeccwn mecdnica aislante que impida el contacto aemdenml con

s dedos. Para su verificacion se segulra lo especificado en la
norma UNE 20-324-78, capitulo 7.2,

6.2. Todos los mbduIOs de entrada o salida llevaran rotulos

exteriores con las siguientes informaciones.

Tipo de médule (entrada o salida, magnitud digital o analdgica).
En el caso de. entrada o salida digital, tension nominal de
trabajo ¢ indicacion de cornente alterna o continua,

63. Si la fuente de ahmentacmn fuera de tipo enchufabie,
deberd figurar en la misma, en parte visible exteriormente, un
rétulo indicando la tensién nominal de entrada, el simbolo de

corriente continua o alterna ¥, en cste altimo caso, la frecuencia. -

7. Documentacidn

El fabricante deberd suministrar la siguiente documentacion
sobre el equipo:

Caracteristicas generales del equipo, incluyendo condiciones
ambientales de funcionamiento.

Caracteristicas detalladas de los moédulos individuales.

Manual de programacion, incluyendo descripcion detallada de
las instrucciones y manejo de los pcnféncos de ayuda a la
Programacion. .

Manual de instalacion.

Manual de mantenimienta.

La citada documentacion serd suficiente para que ¢l usuario
pueda aplicar el equipo de forma correcta y segura, v deberd estar
redactada en Iengua castellana. .

REAL DECRETO 270771985, de 27 de diciembre, por
el que se declaran de obligade cumplimiento las
especificacionies técnicas ge los eqwgos teleimpresores,
impresoras y mdquinas de escribir electronicas y
su_homologaciom por el Ministeric de Industria
Yy Energia. .

7017

Ei Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industna L Energia en el campo de la normalizacién y homologa-
¢idn, aprobado por-Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
modificado parcialmente por ¢l Real Decreto 734/1985, de 20 de
febrero, establece en el capitulo 4°, apartado 4.1.3 que 1a declara-
cion de obligatoriedad de ld norma en razén de su necesidad se
considerara justificada, entre otras razones, por la seguridad de
usuarios y consumidores.

En esta circunstancia se encuentran los equi pos teleimpresores,
las impresoras y las méquinas de escribir electronicas, cuya
utilizacion puede implicar riesgos para ¢l usvario, si su njvel de
seguridad no es suficiente. En consecuencia, resulta apremiante el
establecimiento de la norma obligatoria, asi como la homologacion
de los tipos o modelos y el seguimiento de la produccidn correspon-
diente, de acuerdo con el Real Decreto 2584/1981.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energua y
previa deliberacian del Consejo de Ministros en su rcunlon del dia
27 de diciembre de 1985, .

‘DISPONGO:

Articulo 1.°  Sc declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técricas que figuran en los anexos a este Real Decreto

aplicable a los equipos te!clmpresores, impresoras y miquinas de -
escribir e]ectrémcas

Art. 2° 1. Los equipos teleimpresores, iimpre soras maqm-
nas de eseribir ¢lectronicas a los que se hace referencia en ¢! anticulo
anterior, tanto de fabricacion nacional como importados, quedan
sometidos a la homologacion de tipo 0 modeto y a !a certificacion
de !a conformidad de [a produccion con e! medelo homologada,:
siguiendo Io establecido en ¢l Régimen General de 135 actuaciones
del Ministerio de Industria y Energia, aprobado por el Real Decreto
258471981, de 1¥ de septiembre, moedificado parctalmente par el
Real Pecreto 73471935, de 20 de febrero.

2. Se prohibe la fabricacion para el mercado interior y la
venta, importacién o instalacién en cualquier parte del territorio -
nacional de los equipos a que se refiere el punto anterior que
correspondan a tipe' de eguipos no homologados-o que, aln .
correspondiendo a modelos ya homologados, carezcan del certifi-
cado de conformidad expedido por la Comision de Vigilancia y
Certifigacion del Ministerio de Industria f Energia.

3. No obstante lo dispuesio en el apartado -anterior, “la
prohibicién de instalacidn no serd de aplicacion en el suruesto de
cambio de ubicacion de los equipos ‘o aparatos msta ados con
anterioridad a la entrada en vigor del presente ’

4. Los aparatos conformes zl modelo homologado ostentaran .
la correspondiente marca de conformidad distribuida por la Comi-
sién de Vigilancia y Certificacion, de acuerdo con lo especificado
en_el apartado 6.1.3 del Real Decreto 258471981, de I8 de
septiembre, modificado parcialmente por el Real Decreto
73471985, de 20 de febrero, v 1a Orden del Ministerio de Industria
¥ Energla del 31 de mayo de 1982.

Ar. 3.° 1. Parala homeologacién y para la certificacion de la
conformidad de estos equipos, se exigirz ¢l cumplimiento de las
especificaciones técnicas qug figuran en el anexo del presente Real
Decreto y se realizaran los ensayos correspondientes a dichas
especififcaciones.

2. Las prucbas v andlisis requendos se haran en Izboratorios
acreditados por Ia Direccidn General de Innovacién [ndustrial y
Tecnologia del Ministerio de Industria y Energia.

Art, 4° Las solicitudes de homeol ion se dirigirdn al
Director general de Electronica e Informatica del Ministerio de
Industria ¥y Energia siguiendo lo establecido en la seccidn 2 det
capitulo 5 de! Reglamento General aprobado por ¢l Real Decreto
258471981, de I8 de septiambre, modificado parcialmente por el
Real Decreto 73471985, de 20 de febrero.

. Entre la documentacidon que ha de acompafiar a la instan-
cia, 1a especificada en 5.2.3, ), del Reglamento General, se
materializari en un prorecto firmado por tecnico titulado compe-
tente con inclusion de planos, listas de componentes y caracteristi-
cas técnicas del equipo, asi como las correspondientes instrucciones
de mantenimiento y utilizacién, Para dar cumplimiento al apartado
5.1.2 del mencionado Reglamento General, ¢l peticionario podra
sustituir el lacrado o sellado del modelo que sirve de base ﬁpam la
homologacion por la citada documentacion que sellada y hrmada
por el laboratoric acreditado que realice el ensayo, quedard
depositada en las dependencias del propio fabricante.

3. 5i la resolucidn de [o solicitado es positiva, se devolvers al
solicitante - un ejemplar de la documentacion, a la que se hace -

referencia en el puato amenor, sellado y firmado por la Direccién

General de Electronica e Informauca, que deberd conservar el
fabricante para las posibles mspeoclones de conformidad de la
produccion.

Art. 5% 1, Las solicitudes de certificacion de Ja conformidad
de la produccién cormespondiente £ un modelo previamente homo-
logado se dirigirin a la Comisién de Vlgllanma y Certificacién del
Ministerio de Industria y Encrgia, y seran presentadas con penodi-
cidad ng superior & un ano.

2. A las solicitudes de certificacion debera acompanarse la
documentacioén siguiente:

a} Declaracion de que dichos productos han seguldo fabri-
candose.

b} Cenificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacion y homologacién sobre la permanencia de la idonei-
dad del sistema de control de calidad usado, ¥ sobre la identifica-
¢ién de la muestra seleccionada para su ensayo.

Cf Dictamen técnico de un laboratorio acredlmdo sobre los
resultados de los andlisis y pruebas a ‘que ha sido sometida la
muestra seIeccwnada por 1a Entidad colzboradora,

3. Eltamaio de la muestra a ensayar serd de un ejemplar del
producto y serd elegido poruna Entidad colaboradora en ¢l campo
de |a normalizacion y homologacién a efectos de lo previsto en b).
de] punio anterior.

Si con ocasion de la homologacién del modelo, el ejemplar
del producto enviado al laboratorio de ensayos hubiera sido elegido
por una Entidad colaboradora, no se requetira el envio de otro
ejemplar para obtener la certificacion de la conformidad de la
producmon del primer periodo anual -



