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ANEXO

Especificaciones que deberan cumplir los recubrimientos galvaniza-

dos en caliente sobre productos, piezas y articulos de hierro y otros
materiales férreos

1. Objeto.-Especificar las caracteristicas técnicas que deben
cumplir los recubrimientos galvanizados aplicados sobre produc-
tos, piezas y articulos de acero y otros materiales férreos mediante
procedimientos de galvanizacion en caliente en discontinuo.

2. Definiciones:

- 2.1. Galvanizacion en caliente.-Es el proceso mediante el cual
se obtiene recubrimientos sobre acero u otros materiales férreos por
inmersion en bario de cinc fundido.

2.1.1. Galvanizacion en caliente en continuo.-Procedimientos
de galvanizacion en instalaciones que trabajan de manera continua
y mediante los que se galvanizan productos siderirgicos, tales
como banda, fleje y alambre. ‘

2.1.2.  Galvanizacién en caliente en discontinuo.-Procedimien-
tos de galvanizacion en los que las piezas o articulos se sumergen
en el bano de cinc individualmente o en cargas de varias piezas,
pero siempre de manera discontinua. .

2.2. Recubrimiento galvanizado en caliente.-Es el recubri-
miento que se obtiene mediante cualquier procedimiento de
galvanizacion en caliente.

3. Caracteristicas técnicas y ensayos:

3.1 Aspecto superficial.-Los recubrimientos deberan ser conti-
nuos, razonablemente uniformes y estaran exentos de todo tipo de
imperfecciones que puedan impedir el empleo previsto del objeto
recubierto. :

Las manchas blancas en la superficie de los recubrimientos
(normalmente llamadas manchas por almacenamiento himedo o
manchas blancas), de aspecto pulverulento poco atractivo, no seran
motivo de rechazo si el recubrimiento subyacente supera el espesor
especificado en el punto 2.3.

Adherencia.-El recubrimiento debe tener adherencia sufi-
ciente para resistir la manipulacion correspondiente al empleo
normal del piroducto galvanizado sin que se produzcan fisuraciones
u exfoliaciones apreciables a simple vista. .

Tabla 1
Espesor medio

Articulo del reculinmxcnm

, Micrémelros_s,wrn)
Acero de espesor < Il mm.................. .. 50
Acero de espesor > | mm hasta < 3 mm.... 55
Acero de espesor > 3 mm hasta < 6 mm.... 70
Acero de espesor > 6 mm........ .. e 80
Piezas de fundicidon. . ........................... 70

Tornilleria:

Diametro nominal > 9 mm................. .. 40
Diametro nominal < 9 mm................... 30

3.3 Espesor medio del recubrimiento.-Los recubrimientos
galvanizados tendran como minimo los espesores medios que se
especifican en la tabla 1 para los diferentes articulos y espesores de
los matenales de base en que se pueden encontrar. :

El espesor medio del recubrimiento galvanizado se determinara
por los métodos descritos en los puntos 3.4.1 y 3.4.2.

3.4 Determinacion del espesor medio del recubrimiento.-La
determinacién del espesor medio dcl recubrimiento galvanizado
sobre los productos, piezas o articulos a que se refiere esta norma
se efectuara empleando uno de los dos métodos de ensayo descritos
a continuacion. Dado la mayor precisidn del método gravimétrico,
este método sera el utilizado en los casos de arbitraje.

3.4.1 Méetodo gravimétrico.-En este método se determina la
masa de cinc depositada sobre una pieza o probeta de area
conocida, tomada del producto o articulo que se desea ensayar, por
diferencia de masa entre la de la probeta con recubrimiento y la de
la misma probeta después de disolver el cinc con una disolucion de
dcido clorhidrico y cloruro antimonioso. El método operatorio para
la realizacion de este.ensayo sera el que se describe en el punto 5.3
de la norma UNE 37.501-71.

A partir del valor de la masa de cinc depositada en la probeta,
se calcula el espesor medio del recubrimiento, en micrometros,
mediante la siguiente formula:

M x 10?

AX
donde: ("

e = Espesor medio, en micrometros.
M = Masa de cinc depositada, en gramas.

A = Area superficial de la pieza, en cm®, 3
/°= Densidad del cinc, en g/cm” (= 7,1 g/cm”).

Este método es especialmente adecuado para la determinaciéon
del espesor en piezas de forma sencilla y cuya area superficial pueda
calcularse facilmente. . .

Debido a las posibles irregularidades que puedan presentarse en
el recubrimiento sobre diferentes piezas, consecuencia del propio
proceso de galvanizacion, el ensayo referido se realizard sobre un
minimo de tres piezas o probetas, tomandose la media aritmética’
de los valores obtenidos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. .

3.4.2 Método magnético.—En este método el espesor del recu-
brimiento se determina mediante aparatos que miden la atraccién
magnética entre un iman y el metal de base, que esta influenciada
por la presencia del recubrimiento o bien miden la reluctancia de
gn flujo magnético que atraviesa el recubrimiento y el metal de

ase. .

El nimero de medidas locales necesarias para el calculo del
espesor del recubrimiento de una pieza o probeta dependera de la
forma y tamarno de las mismas, pero, en ningin caso, podra ser
inferior a cinco.

Al igual que en el caso del método gravimétrico, este ensayo se
realizara sobre un minimo de tres piezas o probetas, tomandose la
media aritmética de todos como expresion del espesor medio del
recubrimiento.

REAL DECRETO 253271985, de 18 de diciembre, por
el -que se declaran de obligado cumplimiento las
espec;'ﬁcaciones técnicas de chimeneas modulares
metalicas y su homologacion por el Ministerio de
Industria y Energia.
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El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de la normalizacion y homologa-
ci6n, aprobado por el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiem-
bre, establece en el capitulo 4, apartado 4.°, punto 1.3, la declara-
cion de obligatoriedad de una norma en razon a su necesidad, que
se considera justificada, entre otras razones, por la conservacion de
la energia y consumo de recursos escasos, por la seguridad de los
usuarios o consumidores, la defensa de sus intereses econémicos y
la prevencion de practicas que puedan inducir a error.

Por su parte, el mismo Reglamento, en el capitulo 5, apartado
5, punto 1, dispone que la homologacioén de un prototipo, tipo o
modelo, implica el reconocimiento oficial de que se cumple lo
establecido en el Reglamento, norma o instruccion técnica comple-
mentaria y cuya observancia es exigida en una disposicion previa.

La obligacion de velar por la conservacion de la energia y
consumo de recursos escasos, la seguridad de los usuarios o
consumidores, asi como la defensa de sus intereses econdémicos,
la prevencién de practicas que pueden inducir a error o perjuicio
de los mismos y problemas tecnolégicos fundamentales, ponen de
manifiesto la necesidad de establecer, con caracter obligatorio, la
sujecion a normas de las chimeneas modulares metalicas, la
exigencia de la homologacién de sus tipos y modelos y el
seguimiento de la produccién. o

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia
18 de diciembre de 1985,

DISPONGO:

Articulo 1.° Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas sobre chimeneas modulares metalicas destinadas
al comercio interior para utilizacién en instalaciones de calefaccion,
climatizacién y agua caliente sanitaria y grupos electrogenos para
usos no industriales que figuran en el anexo a este Real Decreto.

Art. 2.° Llas especificaciones técnicas a que se refiere el
articulo anterior habran de observarse en los diferentes tipos' de
chimeneas modulares metalicas, cuya preceptiva homologacién se
llevara a efecto de acuerdo con el Reglamento General de Actuacio-
nes del Ministerio de Industria y Energia en el campo de la
normalizacién y homologacion, aprobado por Real Decreto
2584/1981, de 18 de septiembre, modificado parcialmenie por ¢l
Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero.
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Art. 3.° Se prohibe la fabricacién para el mercado interior vla
venta, importacion o instalacién en cualquier parte del territorio
nacional de las chimeneas modulares, a que se refiere el articuln
anterior, que correspondan a 1ipos no homologados o que, aun
correspondiendo a tipos homologados. carezcan del certificado de
conformidad expedido por la Comision de Vigitancia y Certifica-
cién del Ministerio de Industria y Energia. .

Art. 4° Las chimeneas, conforme al modelo homologado,
ostentaran la correspondiente marca de conformidad, distribuida
por la Comisién antes citada. 7

Art. 5.° Las especificaciones técnicas del anexo tienen . por
objeto definir las exigencias para la homologacion de chimeneas
modulares metalicas y, en particular, establecer métodos y condi-
ciones de ensayo para determinar las caracteristicas de los materia-
les con que se fabrican los espesores de los mismos, su resistencia
al calor y a la corrosion, su resistencia. meeanica, el sistema de
absorcién de dilataciones de los modulos, su aislamiento, su
estanquidad, asi como las caracteristicas del producto terminado y
los modulos acoplados. ;

Art. 6.° Las solicitudes de homologacion de productos, que se
tramitaran y resolveran con arreglo a 16 prevenido en el capitulo 5
del Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria
y Energia en el campo de la normalizacién y homologacion,
aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
modificado parcialmente por el Real Decreto 734/1985, de 20 de
febrero, se dirigiran a la Direccion General'de Industrias Siderome-
talurgicas b Navales.

Art. 7.° En la instancia se hara constar: La identidad del
peticionario. Si es fabricante nacional, aportard el namero de
inscripcion en el Registro Industrial, y si es importador, su namero
de identificacién ﬁgscal, las caracteristicas del. fabricante y su
representante en Espana.

Art. 8.°
acompanara:

[. Un informe, por triplicado.‘suscritc') por un técnico titulado
competente y visado por el Colegio Oficial correspondiente, que
comprendera: - ‘

1.1  Memoria descriptiva y caracteristicas, con la indicacion
de:

I.1.1  Aceros empleados en la fabricaciow, senialando la com-
posiciéon quimica porcentual en peso.

1.1.2 Aislamiento empleado entre tubos. interior y exterior,
con amplia especificacion de caracteristicas técnicas y mecanicas.

1.2 Planos coflstljuc_tivos de cada una de las piezas segin
normas UNE de dibujo industrial.

2. Ficha técnica de cada pieza en formato UNE A-4, en
cuadruplicado cjemplar, en la que figuran las caracteristicas princi-
pales de la pieza o del tipo de pieza, con indicacion de las
dimensiones principales v cuantos datos se consideren de interés
para la determinacion del tipo.

3. Dicltamen técnico de uno de los laboratorios acreditados
para el ensayo y determinacion de las caracteristicas del acero
inoxidable, aislamiento y producto terminado. reflejando los resul-
tados obtenidos segiin los métodos y condiciones de ensayos
descritos en el anexo. ) )

4. Auditoria del sistema de control de calidad integrado en el °

proceso de fabricacion, realizada por el Ministerio de Industria y
Energia o por una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacion y homologacion.

Art. 9.° A parntir de la entrada en vigor del presente Real
Decreto, todas. las chimeneas modulares metalicas .destinadas al
mercado interior, tanto de fabricacién nacional como importadas,
habran de ajustarse a tipos previamente homologados.

Art. 10. 1. Las solicitudes de certificacién de la conformidad
de la produccion correspondiente a un producto previamente
homologado se dirigiran a la Comision de Vigilancia y Certifica-
cion del Ministerio de Industria y Energia y seran presentadas con
periodicidad no superior a dos aiios.

2. A las solicitudes de certificacion debera acompanarse la
documentacion siguiente;

~a) Declaracion de que dichos productos han seguido fabrican-

dose. N

b) Certificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacién y homologacion sobre permanencia de la idoneidad
del sistema de control de calidad usado y sobre la identificacion de
la muestra seleccionada para su ensayo. . :

¢) Dictamen técnico de un laboratorio acreditado sobre los
resultados de los analisis y pruebas a que ha sido sometida la
muestra seleccionada y precintada por la Entidad colaboradora.

3. La Comision de Vigilancia y Cenrtificacion podra disponer
la repeticion de las actuaciones de muestreo y ensayo, en el caso de
que lo estime procedente.

A la solicitud de homologacion del producto se’

4. El plazo de validez de los certificados de conformidad sera
de dos anqs, a partir de la fecha de expedicion del mismo. No
obstante, la Comision de Vigilancia y Certificacion podra, en todo
momento, ante la existencia de presuntas anomalias, requerir del
interesado la realizacion de nuevas pruebas y verificaciones que
confimmer el mantenimiento de las condiciones en que se expidio
la certificacion de conformidad. ’

5. LaComision de Vigilancia y Certificacion podra sustituir la
exigencia de las rectificaciones periddicas de conformidad por el
sello del INCE o cualquier otro distintivo de calidad homologado
por el Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo. que ostente el

producto.

Art. 11." La periodicidad a que se refiere el capitulo 6, apartado
6. punto 1. del Reglamento General de Actuaciones, que se
menciona en el articulo 2.°, sera de dos anos. No obstante, la
Comision de Vigilancia y Certificacion encargada del seguimiento
de la produccion podra disponer en todo momento las actuaciones
de inspeccion y ensayo que estime oportunas. -

Art. 12. Inspecciones, infracciones y sanciones.

1. La vigilancia e-inspeccion de cuanto se establece en el
presente’ Real Decreto y las posteriores normas. que lo desarrollen
se lievardn a efecto por los correspondientes organos de las
Adminjstraciones Publicas en el ambito de sus competencias, de
oficio o a peticion de parte.

2. Sin perjuicio de las competencias que corresponde a los
Ministerios de Economia y Hacienda, Obras Publicas y Urbanismo
¢ Industria y Energia, dentro del marco de sus atribuciones
especificas, el incumplimiento de lo dispuesto en el presente Real
Decreto y normas posteriores que lo desarrollen constituira infrac-
cion administrativa en materia de defensa del consumidor. con--
forme a lo previsto en la Ley 26/1984, General para la Defensa de
los Consumidores y Usuarios, y en el Real Decreto 1945/1983, de
22 de junio, por el que se regulan las infracciones y sanciones en
materia de defensa del consumidor.

N

DISPOSICION FINAL.

I. El Ministerio de Industria y Energia queda facultado para
modificar por Orden las especilicaciones técnicas que figuran cn ¢l
anexo de este Real Decreto, cuando asi lo aconsejen razones
técnicas de interés general. -

2. El presente Real Decreto entrara en vigor a los dicz meses
de su publicacidn en-el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 18 de diciembre de 1985. )
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Industria ¥ Fnergia,
JOAN MAJO CRUZATE

ANEXO

Especificaciones que deberan cumplir las chimeneas metalicas

modulares para las instalaciones de calefaccion, climatizacion y

agua caliente sanitaria y grupos electrogenos para usos no indus-
triales

Terminologia basica

1.1 Chimeneas modulares.—Las formadas por médulos prefa-
bricados acoplables, construidos por dos cilindros concéntricos,
con aislamiento interior. .

1.2 "Médulo recto. Tramo recto de chimenea ‘de longitud fija.

1.3 Maodulos extensibles.~Tramo recto de chimenea de longi-
tud variable,

1.4 Te.-Tramo de chimenea en forma de T a 135° 6 90° para
derivaciones o acoplamiento de colectores de hollin.

1.5 €Codo.-Tramo de chimenea para permitir el cambio de
direccion, adaptandose al trazado deseado.

1.6 Mbobdulo de comprobacién.-Moédulo recto en el que estan
efectuados los orificios para la-1oma de muestras de gases dc la
combustién.

1.7 Abrazadera de union.-Abrazadera para union entre si de
los diferentes moédulos de la chimenea.

1.8 Anclaje intermedio.-Elemento para fijacion y soporte de
los diferentes moédulos.

1.9 Anclaje de carga.-Anclaje para soporte del conjunio de
modulos, instalado en la basc de la vertical de la chimenea.

1.10  Colector de hollin.~Elemento con capacidad para recoger
el hollin desprendido del tramo de chimenea instalado.

1.11  Adaptador de caldera.-Elemento para acoplamiento de la
salida de gases de la caldera a la chimenea.

1.12 - Modulo final. Remate superior de la chimenea.

1.13  Abrazadera de vientos. Abrazadera para fijacion de los
cables contra la accion del viento.
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2. Tipos. ensayos podran ser destructivos y habran de efectuarse siempre
) . - . sobre piezas nuevas, antes de su uso, en el estado en que se
2.1 Para‘uso exterior e mteno.r. . ot encuentren a la salida de fabrica.
2.1.1 Chimeneas con paredes interior y exterior de chapa de

acero inoxidable.

2.2 Para uso interior con proteccion adicional. Ch1meneas con
pared interior de acero inoxidable y pared exterior de chapa de
acero galvanizado o de aluminio o cualquier otro material suscepti-
ble de ser homologado.

3. Caracteristicas.

3.1 Calidad de materiales.

3.1.1 Intertor.-Todas las chimeneas modulares tendran el
interior fabricado en acero inoxidable de las siguientes calidades,
segun la aplicacion:

- Para gasbdleo y combustibles gaseosos (natural, ciudad o
GLP). F-3504 (UNE 36-087-79).

— Para fuel-oil: F-3534 (UNE 36-087-79).

3.1.2 Exterior.-El exterior serd de los siguientes materiales,
seglin su emplazamiento:
~ Chimeneas disefiadas para estar encontacto directo con el aire
ambiente exterior; seran de acero inoxidable F-3504 (UNE
36-087-79), y'si son para ambiente marino, acero inoxidable F-3534
(UNE 36-087-79).

Las abrazaderas de union, de vientos, anclajes intermedios y de
carga seran de materiales de calidad igual o superior a los
empleados en el exterior de los mddulos a los cuales van acoplados.

- Asimismo, la tornilleria de ﬁjacic’m .de los anclajes a los
elementos constructivos exteriores sera de acero inoxidable F-3504
(UNE 36-087-79) o F-3534 (UNE 36-087-79), segin su emplaza-
miento.

3.1.3 Aislamientos.-El aislamiento de la chimenea cumplira la
instruccion técnica complementaria IT.IC.G8 del Regamento de
Instalacion de Calefaccion, Climatizacion y Agua Caliente Sanitaria
(«Boletin Oficial del Estado» nimero 193, de 13 de agosto de 1981).

El aislamiento utilizado debera resistir, en régimen continuo
una temperatura minima de 600° C.

Aun cumpliendo las normas anteriores, en las zonas de unién
entre modulos, ningin punto de la superﬁc1e exterior podra estar
a una temperatura superior a 60° C, medidos.con una temperatura
de gases de 240° C y una temperatura ambiente de 20° C.

3.2 Espesores.

3.2.1 Interior.-Los espesores mlmmos de la chapa de acero
inoxidable interior seran:

~Para diametros interiores hasta 300 mm, espesor 0,4 mm.

~Para diametros interiores de 350 a 600 mm, espesor 0,5 mm.

-Para didmetros interiores de 650 a 800 mm, espesor 0,6 mm.

-Para diametros interiores de 850 a 1.200 mm, espesor a
0,8 mm.

3.2.2 Exterior:

3.2.2.1 Acero inoxidable.-Los espesores a utilizar serin los
mismos que los correspondientes a diametros interiores indicados
en el punto 3.2.1.

3.2.2.2 Aluminio (composicién segin norma UNE 38.300 |

L-3051).-Los espesores minimos de chapa de aluminio exterior
seran los siguientes:

-Diiametros interiores hasta 300 mm, espesor 0,5 mm.
~Diametros interiores de 350 a 600 mm, espesor 0,6 mm.
-Diametros interiores de 650 a 800 mm, espesor 0,8 mm.
—I\)iémetros interiores de 850 a 1.200 mm, espesor a 1,00 mm.

3.2.2.3 Chapa galvanizada (recubrimiento y tolerancias segin
norma UNE 36.130-76).~Los espesores minimcs a utilizar sera los
mismos que los exigidos para el punto 3.2.2.1.

3.2.3 Aislamiento.~El aislamiento sera de lana de roca y su
espesor y densidad. seran, como minimo, los adecuados para
cumplimentar la instruccion técnica complememana IT.IC.08, en
sus puntos 08.2.2 y 08.4. La resistencia del aislamiento a la
temperatura, en régimen continuo, serad de 600° C, como minimo.

3.3 Sistema constructivo.-Sera cualquier sistema que permita
que las chimeneas cumplan con los ensayos exigidos en el presente
anexo.

3.4 Acabados.-En el caso de utilizacién de soldaduras por
resistencia, la' deformacion superficial del punto de soldadura no
podra ser de un relieve superior a la mitad del espesor de la chapa.

El acabado final superficial de los modulos seré totalmente

uniforme.

- 4. Ensayos.-Los ensayos para la determinaci6n de las caracte-
risticas exigidas en esta norma técnica se realizaran por los métodos
especificos para cada uno de ellos. Los referidos métodos de

4.1 Identificacién de los materiales y su espesor. <

4.1.1 Aceros inoxidables.-La tomposicion quimica porcentual
de los componentes de los aceros inoxidables F-3504 (UNE
36-087-79) y F-3534 (UNE 36-087-79) se realizara pcr el método de
«espectrometria de emisién atéomica por chispa». El espesor de la
chapa tendra una tolerancia de — 5 por. 100.

4:1.2 Aluminio.-Se hari el analisis quimico del aluminio y su
valor porcentual serd superior al 98 por 100.

4.1.3  Chapa de acero galvanizado.-El ensayo de uniformidad

_del recubrimiento se haré segin norma UNE-7183.

El espesor medio del recubrimiento galvanizado se verificara
por el método gravimétrico de la norma UNE-37501 v su calor sera
superior a 200 gr/m?2.

4.1.4 Aislamiento.-Una manta de aislamiento envolvera a un
tubo metélico sometido en su interior al calor suficiente para que
su superficie exterior alcance como minimo los 600° C, durante un
periodo superior a veinticuatro horas. Dicha manta no presentara
deterioros. Los 600° C se mediran en termopares emplazados en la
superficie exterior del tubo matalico.

4.2 Resistencia mecédnica de las uniones de las chapas.

4.2.1 Unién de soldadura por resistencia.-El ensayo sera a
traccion de una muestra de dos chapas de 100 X 100 mm, unidas
entre si, y su esfuerzo minimo de rotura a traccion sera:

- Para chapa de acero inoxidable y chapa galvanizada:

Espesor 0,4 mm serd de 1.000 N.
Espesor 0,5 mm serd de 1.250 N.
Espesor 0,6 mm sera de 1.500 N.
Espesor 0,8 mm sera de 2.000 N.

- Para chapa de aluminio:

Espesor 0,5 mm sera de 150 N.
Espesor 0,6 mm sera de 200 N.
Espesor 0,8 mm sera de 250 N.
Espesor 1,0 mm sera de 300 N.

-4.2.2 Unién con engatillado simple.-El en ensayo gerd a
traccion de una muestra de dos chapas de 100 X 100, unidas entre
si, y su esfuerzo minimo de desunion sera:

- Para chapa de acero inoxidable y chapa galvanizada:

Espesor 0,4 mm sera de 1.000 N.
Espesor 0,5 mm sera de 1.250 N.
Espesor 0,6 mm sera de 1.500 N.
Espesor 0,8 mm sera de 2.000 N.

- Para chapa de aluminio:

Espesor 0,5 mm sera de 300 N.
Espesor 0,6 mm sera de 400 N.
Espesor 0,8 mm sera de 500 N.
Espesor 1,0 mm sera de 600 N.

4.3 Resistencia mecanica de los modulos acoplados.
4.3.1. Ensayo de compresion. -las resistencias minimas a la
compresion, sin deformacién de los modulos o zona de acopla-

mginli) segun los tamafos nominales, seran las indicadas en la
tabla

4.3.2 Ensayo a traccion.-Las resistencias minimas del desaco-
plamiento o traccidn, segin los tamafos nominales, seran las
indicaciones en la tabla I.

4.3.3 Ensayo de torsion.-La chimeneas para conducciones de
gases de grupos elcctrogenos soportaran, sin variacion de su
acoplamiento axial y estanqueidad, los esfuerzos minimos de
torsion indicados en la tabla I. .

TABLA 1

Ensayo de resistencia mecanica de dos médulos acoplados

Diametro 431 Ensayo 4.32 Ensayo 431 Ensavo
chimenea de compresion de traccion de torsion
mm N N N

150.......... 1.500 2.500 100
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TABLA II ¢
Diametro .43.1 Ensayo 4.3.2 Ensavo 4.3.3 Ensayo
chimenea de compresion de traccion de twrsion Ensayo de estanqueidad interior de dos médulos aceplados
mm N N N de chimeneas modulares
175 ... ... 1.750 2.500 100 4.6.1 Ensayo 462 Ensayo 4.63 Ensayo
Dumero | depresonge | deprosionde | depresin ce
200.......... 2.000 . 2.750 150 chlm_enea para calderas grupos electr(?;enos caldera y grﬁpos
. mm de 500 Pa a 5.0?0 Pa electrégeno_s a 500 Pa
250 .. 2.250 2.750 150 Segundos Segundos Segundos
300.......... T 2.500 3.000 . 150 150 ... 2 - 5 2
. 350. .......... 2.750 3.000 200 175 ... .. 2 5 2
400 .......... 3.000° 3.500 200 200.......... 3 6 3
450 ........ .. 3.250 3.500 250 250 0. ... ... 3 6 3
500.......... 3.500 4,000 250 300.......... 4 8 4
550.......... 4.000 4.000 300 350 .. ;... . 4 8 s
600.......... 4.250 4.500 350 400.......... 4 - 10 6
650.......... 4500 4.500 400 450.......... 4 12 7
700.......... 4.750 5.000 - 400 500.......... 5 15 8
750 5.000 5.000 500 550 ... 5 L 8
L]
800.......... 5.250 5.500 550 600.......... 5 17 10
850.......... 5.500 5.500 600 650 .......... 6 10
900.....:.... 5.750 5.500 650 700.......... 6 12
1.000.......... 6.000 6.000 700 750 ... ... 7 12
1100 ... 6.250 6.000. 700 800.......... 7 14
1.200.......... 6.500 6.500 800 850.......... 8 14
900 .......... 8 15
4.4 Resistencia mecanica de os anclajes.~Los anclajes sopor- | 1 000 8 15
taran, sin defoimaciones, los siguientes esfuerzos minimos, expre- | 7
sados en newions: L0 9. 6
- Esfuerzo verticdl: Diez veces el peso correspondiente a un 1.200 . 16
metro lineal del didmetro correspondiente de modulo de chimenea, | *-<%Y oo 10

- Esfuerzo lateral de viento: Tres veces el valor del producto
del diametro de la chimenea en metro por 1.100 N.

4.5 Ensayo de dilatacion.-El ensayo de dilatacion se realizara
sometigndo dos modulos acoplados a una temperatura de 400°C en
su interior, con temperatura ambiente de 20°C. La dilatacion
correspondiente serd absorbida por el sistema adecuado, que no
originara deformaciones ni flltigas del material por compresion o
traccion, tanto en el interior como en el exterior de los modulos.

4.6 Estanqueidad interior.-Se realizaran ensayos de dos
modules acoplados con abrazadera de umion, con estanqueidad
total de ambos extremos, a una temperatura de 20°C.

4.6.1 Ensayo de presion de chimeneas para calderas.-La
presion relativa de ensayo sera de 500 Pa y los tiempos minimos
(segundos) de igualacion con la presion atmosférica, correspondien-
tes a los didametros nominales, seran los indicados en la tabla II..

4.6.2 Ensayo de presign de chimeneas para grupos.electroge-
nos.—La presion relativa de ensayo sera de 5.000 Pa y los tiempos
(segundos) minimos de igualacion con la presion atmosférica,
correspondientes a los diametros nominales, seran los indicados en
la tabla II.

4.6.3 Ensayo de depresion de chimeneas para calderas y
grupos electrogenos.—La depresion relativa de ensayo sera de 50
mm.c.a. y los tiempos (segundos) minimos de igualacion con la
presion atinosférica, correspondientes a los diametros nominales,
seran los indicados en la tabla II.

4.7 Estanqueidad cxterior.-Los modulos de chimenea, una
vez acoplados e instalados. seran estancos a la accion de lg lluvia.

El ensayo consistira en someter a la zona de acoplaniiento-de los
modulos en posicion vertical, unidos por su abrazadera correspon-
diente, a la proyeccion horizontal de agua a una presion de salida
de 500 kPa, con orificio de 100 .mm v distancia de un metro. Al
cabo de una hora se procedera a comprobar que no penetrdé agua
en la zona de aislamienlp. ’

5. Toma de muestras para ensayos.-Todos los .clementos
distintos de las chimeneas deberan ser sometidos a la homologa-
cion de caracteristicas exigidas en esta norma. mediante la toma
sisternatica de muestras que, en cada caso. estime la Entidad
colaboradora o laboratorio acreditado oficialmente para la realiza-
cion de los ensayos correspondientes. -

6. Informe de los ensayos.-En el informe de¢ los ensayos
requeridos en esta norma técnica debera indicarse: -

- Método(s) de ensayo y aparato(s) empleado(s).

- Numero de muestras ensayadas. ’

- Dibujo de cada muestra cnsayada, en el que se representaran
claramente la forma, el grabado y'las dimensiones, asi como el
lugar exacto de la misma donde se efectud el correspondiente
ensayo o donde se tomo la muestra.

- Identificacion de origen del modelo, indicando la denomina-
cidon comercial que tuvicre.

- Resultado de los ensayos.

- Precision de las medidas realizadas.
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- Indicacion expresa manifestando si cada valor obtenido es o
no conforme a lo especificado ¢n esta norma técnica.

7. Identificacion.-Las chimeneas modulares gque se fabriguen
o importen de acuerdo con un tipo aprobado llevaran en lugar bien
visible, grabado en. el material con caracteristicas indelebles, los
datos necesarios para su identificacion.

Los elementos de las chimenecas- modulares que tienen que

levar la identificaciéon serarrcomo minimo los siguientes: Méodulos’

rectos, modulos extensibles, codos, tes y todo tipo de abrazaderas
de unmién, intermedias o de anclaje.

La identificacidén comprenderd como minimo la siguiente infor-
macion: : -

a} Nombre del fabricante o numero de identificacion 2n el
Registro Industrial y, en su caso, nombre del importador.

- aprobado.

b) Numero de hom_ologaci(m'.
8. Fabricantes importadores.

8.1 Los fabricantes @ importadores de las chimenezs modula-
res deberan satisfacer 1odas las formalidades previstas en la
legislacion vigente para dedicarse a esta clase de actividades.

8.2 Los fabricantes de las chimeneas comprendidas en este
Reglamento seran responsables ante el Ministerio de Industria y
Energia de que la produccion se ajuste al tipo aprobado. Los
importadores seran asimismo responsables de que sus chimeneas
cumplan iguaimente lo previsto en este Reglamento.

8.3 Sin perjuicio de las sanciones que se establezcan, la
Administracion podra ordenar la retirada del-mercado de un tipo
de chimenea, siempre que se compruebe que no se ajusta al tipo

\



