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ANEXO

Especificaciones que deberdn cumplir los recubrimientos galvaniza-
dos en caliente scbre productos, piezas ¥ articulos de hierto y otvos
materiales férreos :

1. Objeto.-Especificar las caracteristices técnicas que deben
cumplir los recubrimientos galvanizados aplicados sobre produc-
tos, piezas y articules de acero y otros materiales ferreos mediante
procedimientos de galvanizacidon en caliente en discontihuo. -

2 Definiciones:

2.1, Galvanizacion en caliente.~Es el proceso mediante el cual
se obliene recubrimicntos sobre acero u otros materiales frreos por
inmersioén en bafo de cing fundido. .

2.1.1. Galvanizacidn en calisnte en continuo.~Procedimientos
de galvanizacin en instalaciones que trabajan de manera continua
y mediame Ios que se galvanizan productos siderirgicos, tales
come banda, fleje y alambre. |

2.1.2. Galvenizacidn eo caliente ¢n discontinuo.-Procedimien-
tos de galvanizacion ep los que las piezas ¢ articulos se sumergen
en ¢l bafto de cinc iddividualmenie o en cargas de varias piezas,
pero siempre de manera discontinua. .

- 2.2, Recubrimienio galvanizado en caliente-Es el recubri-
mientc Gue s¢ obliene medianie cialguier procedimiento de
galvanizacion en caliente,

v

3. Caracteristicas técnicas y ensayos:

3.1  Aspecto superficial.-Los recubrimientos deberan ser conti-
nuos, razonablemente uniformes y estardn exentos de todo tipo de
imperfecciones que puedat impedir ¢l empleo previsto del objeto
recubieno, . : i ’ T

Las manchas blancas en ia superficie de los recubrimizntos
{normalmente Hamadas manchas por almacenamiento amedo o
manchas blancas), de aspecto pulverulento poco atractivo, no serin
motivo de rechazo si el recubrimiento subyacente supera ¢} espesor
especificado en ¢} punto 2.3, i} .

3.2 Adherencia.-El recubrimiento debe tener adherencia sufi-
ciente para resistir Iz manipulacién correspondiente al empleo
normal del predueto galvanizado sin que sé produzcan fisuraciones
u exfoliaciones apreciables a simple vista.

Tabla 1

Ariculo “Sm';“r;ﬁ];"

. Micrémetros yun) :
Acero de espesor < lmm................. 50
Acero de espesor » | mm hasta < 3 mm.... 55
Acerc de espesor > 3 mm hasta < 6 mm....[ 0
Agero de espesor > 6 mm. ... e 80
Piezas de fundicion........................... . 70

Tomnilleria: :

Diametro nominal > 9 mm. . ...........0 ... 40
Diadmetro nominal < $mm .................. 30

]

3.3 Espesor medio del recubrimiento.-Los recubrimientos
galvanizados tendrian como minimo los espesores medios que se
especifican en la tabla | para los diferentes articulos y espesores de
los materiales de base en que se pueden encontrar,

El espesor medio del recubrimtento galvanizado se determinard
por los métodas descritos en 1os puntos 3.4.1 y 3.4.2,

3.4 Determinacion de espesor medic.del recubrimicnto.-La
determinacion del espesor medio del recubrimiento galvanizado
sabre los productos, piezas o articulos a que se refiere esta norma
se efectuard emplezndo uno de los dos métodos de ensayo descritos
a continuacion, Dado la mayor precision del método gravimétrico,
¢este metodo serd el wtilizado en los casos de arbitraje.

341 Método graviméirico.~En este método s¢ determina la

masa de cinc depositada sobre una pieza o probeta de area.

conocida, tomada del producto o articulo que se desen ensavdr, por
diferencia de masa entre la de la probeta con recubrimiento y Ja de
12 misma probeta después de disolver el cinc con una disolucién de
acido clorhidrico v cloruro antimonioso. E! método operatorio para
la realizacion de este ensavo serd ¢l que se describe en el punto 5.3
de la norma UNE 37.501-71. :

.
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A partir del valor de 1a masa de cinc depositada en Ja probeta,
s¢ calcula et espesor medio del recubrimiento, en micrometros,
mediante la siguicnte formula: : :

S Mx 16> T
e-

* CAxapa
donde: {‘

e = Espesor medio, en micrometros.
M » Masa de cinc depusitada, en gramqs.

A = Area superficial de la pieza,sen cm*. 3
F = Densidad det cinc, en g/em” (= 7,1 g/em-).

Este método es especialmente adecuado para la determinacion
del espesor en piczas de forma sencilla y cuya area superficial pueda
calcularse facilmente.

Debido a las posibles irregularidades que pucdan presentarse en
el recubrimiento sobre diferentes piezas, consecuencia del propio
proceso de galvanizacidn, ¢l ensayo referido se realizard sobre un
minimo de res piezas ¢ probetas, tomandose la media aritmética
de los valores obtenidos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. . .

342 Método magnético.-En este método el espesor del recu-
brimiento se determina mediante aparatos que miden la atraccion
magnética entre un imin y ¢l metal de base, que estd influenciada
por la presencia de) recubrimienio o bien miden la reluctancia de
gn- flujo magnético que atraviesa el recubrimicnto y &l metal de

E! nimero de medidas locales necesarias para el calculo del

espesor def recubrimiento de una pieza o probeta dependera de la
forma y tamaiio d¢ las mismas, pero, £n ningin caso, podri ser
inferior a cinco.
. Al igual qie cn el caso del métode gravimétrico, este ensayo se
realizard sobre un minimo de tres piezas o probetas, foméndose la
media arttmética de todos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. : -

99 REAL DECRETO 2532/1985, de I8 de diciembre, por

el que se declaran de obligado cumplimiento las
especificaciones técnicas de chimeneas modulares
metélicas y su homologacion por el Ministerio de
Industria y Energia.

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de 1a normalizacion y homologa-
cién, aprobado por el Rea! Decreto 2584/1981, de 18 de septiem-
bre, establece en el capitule 4, apartado 4.%, punto L.3, la declara-
citn de obligatoriedad de una norma en razén a su necesidad, que
se considera justificada, entre otras razones, por la conservacion de
ia energia y consume de recursos escasos, por la seguridad de los
usuarios o consumidores, Ia defensa de sus 1ntereses econdmicos y-
la prevencion de pricticas que puedan inducir a ervor.

Por su parte, ¢i mismo Reglamento, en €l capitulo 5, apartado
5, punito |, dispone gue 1a homoiogaci¢n de un prototipo, po o

1 modelo, implica el reconocimiento oficial de que s¢ cumple lo

establecido en el Reglamento, norma o instruccion técnica comple-
mentaria ¥ cuya observancia €s exigida en una disposicidn previa,
La obligacién de velar por la condervacion de la eaergia y
. consumo de recursos escasos, Ia seguridad de los usuarios o
- consumidores, asi como la defensa de sus intereses economicas,
la prevencidn de pricticas que pueden inducir & error o perjuicio
de los mismos y problemas tecnolégicos fundamentales, ponen de
manifiesto iz necesidad de establecer, con caracter obligatorio, la
sujecion a normas de las chimeneas modulares metihcas, la
" exigencia de la homotogacién de sus tipos y modelos y el
seguimiento de la produccién. .
En su virlud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa delitberacion det Consejo de Ministros en su reunion del dia-
18 de diciembre de 1985, :

DISPONGO:,

Articulo 1.°  Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas sobre chimeneas modulares metalicas destinadas
al comercio interior para utilizacién en instalaciones de calefaccion,
climatizacion y caliente sanitaria y grupos electrbgedos para
usos no industﬁg?::que figuran en el anexo & este Real Decreto,
Ar. 2° Las especificaciones técnicas a que se refiere el
articuto anterior habrin de observarse en los diferentes tipos de
chimeneas modulares metdlicas, cuya precepliva homologacidn s¢
llevara a efecto de acuerdo con el Reglamento General de Actuacto-
nes del Ministerio de Industria ¥ Energia en ¢l campo de la °
normalizacion ¥ homolegacion, aprobado por Real Decreto
258471981, de 18 de septiembre, madificado parciaimente por el

Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero,
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Art 3.°  Se prohibe la fabricacion para cl mercado interior y la

. venia, importacién o instalacion en cualquier parte del lemmitoric

nacional de fas chimeneas modulares, a que se refiere el articuls

anienor, que correspondan a tipos no homologados o gue, aun

correspondiendo a tipos homologados, carezcan del certi icado de

conformidad expedido por la Comision de Vigilancia y Centifica-
cion del Mlmswno de Industria y Encrgia.

Art. 4° Las chimeneas, conforme al modelo homologado,
osteniarin la correspondiente marca de conformidad, disinbuida
por ia Comls:bn antes citada,

Art. 52 Las especificaciones técnicas de! anexc hcnen por
objeto definir las exigencias para la homologacion de chimeneas
“modulares metalicas y, en particular, establecer métodos y condi-
ciones de ensayo para determinar las caracteristicas de los materia-
les con que se fabrican los espesores de los mismos, su resistencia
al calor y & la corrosion, su resistencia mecanica, el sisiema de
absorcidn de dilataciones de los modulos, su aislamiento, su
estanquidad, asi como las caracteristicas del producio terminado y
los modulos acoplados.

Art, 6.° Las solicitudes de homologacidn de productos, que se
tramitardn y resolverdn con arreglo a lo prevenide en el capitulo §
del Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria
y Energia en el cam& de la normalizacién y homologacién,
aprobado por Real reto 2584/1981, de 18 de septiembre,
modificado parciatmente por el Real Decre1o 73471985, de 20 de

febrerc, se dirigiran a la Duweccion General de Indusirias Siderome- .

takirgicas ¥ Navales,

Art. 7° En la instancia se hard constar; La identidad det
peticionario. Si es fabricante nacional, aportard el numero de
‘inscripcion en e! Registro Industrial, y si es imponador, su namero
de identificaciéon fiscal, las caracteristicas del fabricante y su
- representante en Espana
. Art. 89 A la solicitud de homologacién del prt‘sducto s¢
~acompafiari:

1. Un informe, por triplicado, suscrito por un técnico titulado
competenie y visado por el Colegio Oficial cerrespondiente, que
comprendera:

1.1 Memoria descriptiva y caracteristicas, con la indicacion
de:
111 Aceros empleados en lazfabncauon ‘seftalando 1a com-
posmon quimica porceninal en peso.

1.1.2 Aisiamiento emplcado entre tubos, interior ¥ exterior,
con amplia especificacion de caraclensticas ecnicas y mecanicas.

1.2 Planos constructives de cada una de las piezas segin
normas UNE de dibujo industrial.

2. Ficha técnica de cada picza en formao UNE A-4, en
-cuadruplicado ejempiar, en la que figuran las caracteristicas princi-
pales de la pieza o del tipo de pieza, con indicacidn de las
dimensiones principales y cuanios datos se consideren de interés
para ja determinacion dej tipo,

3. Dictarmen técnico de uno de los laboratorios acredt!ados
para el ensayo y determinacién de las caracteristicas del acero
tnoxidable, aislamiento v producio 1erminado, reflejando los resul-
tados obtenidos segin los méiodos ¥ condlciones de emsayos
descritas en el anexo.

4. Awvditoria del sistema de control de calidad integrado en ¢l
Eroccso de fabricacién, realizada por ] Ministerio de Industnia vy

nergia O pOr una Entidad colaboradora en el campe de la

normalizacién y homologacion,

Arl 9.°
Decreto, todas Ias chimeneas modulares metalicas destinadas al
mercado interior, tante de fabricaciéon nacional comeo imporadas,
habran de ajustarse a tipos previamente homologados. -

Aart. 10. 1. Lassolicitudes de certificacion de Ja conformidad
de 1a produccion correspondiente a un producto previamente
homologado se dirigiran a la Comision de Vigilancia y Centifica-
cién det Ministerio de Industnia y Energia y seran presentadas con
periodicidad no superior a dos afies.

2. A jas solicitudes de cerlificacion deberd acompanarse ia
documentacion siguiente:

a] Declaracion de gue dichos producws han seguido-fabrican-
dose.

by Cenificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacion y homologacion sobre permanencia de la idoneidad
del sistema de controi de calidad usado y sobre la‘identificacion de
la muestra seleccionada para su ensayo. .

¢) Dictamen técnico de un laboratorio acreditado sobre los
resullados de los andlisis y pruebas a que ha sido sometida la
muestsa sefeccionada y precintada por la Entidad colaboradora.

3. La Comisién de Vigilancia y Centificacion podra disponer
la rei.)eumon de 1as actuaciones de muestreo y ensayo en el caso de
que 1o estime procedente,

A partir de la enirada en vigor de! presente Real

#

4. E! plazo de validez de los certificados de conformidad sera
de dos anos, a partir de la fechz de expedicion del misme. No
obstante, la Comisidn de Vigilancia y Centificacion podra. en 1odo
momento, ante ia existencia de presuntas anomalias, requerir del
interesado la realizacion de nuevas prucbas y verificaciones que

confirmen el mantenimiento de las condiciones en que s expidio
la certificacién de conformidad.

5. La Comision de Vigilancia y Certificacion podra sustituir la
exigencia de las rectificaciones periddicas de conformidad por ¢!
selio del INCE o cualguier otro distintivo de calilad homotogado
por el Minisierio de ©Obras Pubhcas ¥y Urbanismo. que osiente. gl
producto.

Art. 11, La iodicidad a que se refiere e} capitubo 6. apartado
é, punto 1, Reglamento General de Actuaciones, gue se
menciona &n e! articulo 2.° sera de dos afos. No obstanie, la
Comisién de Vigilancia y Cenificacién encargada det seguimicnto
de 1a produccion podra disponer en todo momenio las actuaciones
de inspeccién y ensayo que estime oportunas.

Ars. 12, Inspecciones, infracciones y sanciones.

I, La wvigilancia e inspeccion de cuanto se establece en el
presente Real Decreto y las posteriores normas que lo desarrollen
se llevardn a efecto por los correspondientes drganos de las
Administraciones Piblicas en el ambito de sus competencias, de
oficic o a peticidn de parte.

2. Sin pciiu:cm de las competencias quc comresponde a los
Ministerios de Economia y Hacienda, Obras Publicas y Urbanismo
¢ Industria y Energia, dentro del marco de sus atribuciones
especificas, ¢l incumplimiento de lo dispuesto en ¢} presente Real

rewp y normas posteriores gue o desarrollen constiuira infrac-
¢ién administrativa en materia de defensa del consumidor, con-
forme a lo previsto en la Lev 26/1984, (General para la Defensa de
los Consumidores y Usuarios. y en el Real Decreto 1945/198). de
22 de junio. por ¢l que se regulan las mfraccmnes y sagnciones en
materia de defensa del consumidor. .

DISPOSICION FINAL

1. E! Ministerio de Industria y Energia queda facultado para
meodificar por Orden las especificaciones 1écnicas que figuran en el
anexo de este Real Decreto, cuando asi lo aconsejen razones
técnicas de interés general.

2. - El presente Real Decreto entrard en vigor a los dicz meses
de su publicacién en el «Boletin Oficial de) Estadon.

Dado en Madrid a 18 de diciembre de 1985,
JUAN CARLOS R

Et Misustro de tndusiria ¥ Energia.
JOAN MANY CRUZATE

ANEXO

Especificaciones que deberan cumplir las chimeneas metalicas

modulares para las instalaciones de calefaccion, climatizacion y

agus caliente sanitaria y grupos electrogenas parn usos no indus-
triales

Terminologia bésica

1.t Chimeneas modulares.-Las formadas por médulos prefa-
bricados acoptables, construidos por dos cilindros coméntncos,
con ajslamiento interior. - .

1.2 Modulo recto. Tramo recto de chimenea de longitud fija.

1.3 Moaédulos extensibles.-Tramo recto'de chimenea de fongi-

" tud varahle.

1.4 Te-Tramo de chimenea enforma de T a 135° 6 90° para
derivaciones o acoplamiento de colectores de hollin.

1.5 Codo.-Tramo de chimeneca para permitir et cambio de
direccion, adaptandose al trazado deseado.

16 Modulo de comprobacion.-Modulo recto en ¢f que estan
efectuados los orficios para lz toma de muestras dé gases de la

. combustidn.

1.7 Abrazadera de unibn, —Abrazadera para union entre si de
ios diferentes modulos de la chimenea.

1.8  Anclaje intermedio.-Elemento para fijacion y soporte de
los diferentes modulos.

1,9 Anclaje de carga~Anclaje para soporte del conjunto de
modulos, instalado en la base de la vertical de la chimenea.

£.13  Colector de hollin.-Elemento con capacidad para recoger

. el hollin desprendido del tramo de chimenea instalado.

1.11  Adaptador de caldera.—Elemento para a_coplarmemo dela

: sah'da de ﬁses de la ealderz a la chlmenea

1.12 odule final. Remate superior de la chimenea,
1.13 Abrazadera de vientos. Abrazadera para fijacion de los
cables-contra la accién del-viento.
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2. Tipos.
2.1 Parz uso exterior € interior.

2.1.1 Chimeneas con paredes interior y exierior de chapa de
acero inoxidable,

2.2 Para uso inierior con proleocwn adicional. Chimeneas con
pared interior de acero inoxidable y pared exterior de chapa de
acero galvanizado o de aluminio o cualquier otro material suscepti-
. bte de ser homologado. _

3. {Caracieristicas.

31 Calidad. de materiales.

_ 3.1.1 Interior.-Todas las chimeneas modulares tendran el
interior fabricado en acero inoxidable de las siguientes calidades,
segun la aplicacion:

— Para gasdleo ¥ combustibles gaseosos (naturai
GLP) F-3504 (UNE 36-087-79). ,
- Para fuel-oil: F-3534 {UNE 36-087- 79}

31.2 Exterior.-El exterior serd de los siguientes materiales,
segun su emplazamiento:

Chimeneas disefiadas para estar enconiacto directo con ¢l aire
ambiente exterior; serin de acero inoxidable F-3504 (UNE
36-087-79), vy st son para ambiente manno, acero inoxidable F-3534
(UNE 36.087-79).

Las abrazaderas de union, de vientos, anclajes intermedios ¥ de
carga serdn de maleriales de - calidad igual o superior a los
empileados en el exterior de los médulos a 1os cuales van acoplados.

Asimismo, la tomilleria de fijacién de los anclajes a los
elementos constructivos exteriores serd de acero inoxidable F-3504
{UNE 36-087-79) o F-3334 (UNE 36-087-7%), segin su emplaze-
miento.

3.1.3 Aislamientos.-El aislamiento de [z chimenea cumplira la

ciudad o

instruccion técnica complementaria IT.IC.08 del Regamento de |
Instalacién de Calefaccion, Climatizacion y Agua Caliente Sanitaria.

{«Boletin Oficial del Estadow nimero 193, de 13 de agosto de £981).

El aislamiento utilizado debera ms1st1r, cn répimen continuo,
una temperatura minima de 600° C.

Aun cumpliendo las normas antcnorcs. en las zonas de union
enire mbduios, ningin punto de la superficie exterior podri estar
a una femperatuta superior a 60° C, medidos con una temperatura
. ¢e gases de 240° C y una temperziura ambiente de 20° C. .

3.2 Espesores.

3.2.1 Interior.~Los espesores :mmmos de ia chapa de acero
inoxidable interior serdn:

~Para diametros interiores hasta 300 mm, espesor 0,4 mm.

-Parz didmetros interiores de 350 a 600 mm, espesor 0,5 mm.

-Para diametros interiores de 650 a2 800 mm, espesor 0 6 mm.

—gasra diametros interiores de 850 a 1.200 mm, espesor a
mam.

3.2.2 Exterior:

3221 Acerc inoxidable.-Los espesores a utilizar serén loa
mismes que los correspondientes a didmetros interiores indicados
en ¢l punto 3.2.1.

3.2.2.2 Aluminio (composicion segin norma UNE -38.300
L-3051).-Los espesores minimos de chapa de aluminio exterior
seran los siguientes: .

=Diametros interiores hasia 300 mm, espesor 0,5 mm.
~Didmetros interiores de 350 a 600 mm, espesor 0,6 mm.

. =Didmetros interiores de 650 a 800 mm, espesor 0.8 mm.
~Diametros interiores de 8§50 & 1.200 mm, espesor a |,00 mm.

3.2.2.3 Chapa galvanizada (recubrimiento y tolerancias segiin
- norma UNE.36.130-76).-Los espesores minimos a utilizar serd los
mismos que tos exigidos para ¢l punto 3.2.2.1. -

3.23 Aislamiento.-El aislamiento serid de lana de roca y su
espesor ¥ densidad serdn, como minimo, los adecuados para
cumplimentas la instruccidn técnica complementara iT.1C.08, ¢
sus puntos (8.2.2 y 08.4. La resistencia del aislamiento a la
temperatura, cn régimen coctinuo, seri de 600" C, como minimo.

3.3 Sistema constructivo.~Sera cualquier sistema que permita
qQue las chimeneas cumplan con los ensayos cxlg:dos en el presente

. anexo,

34 Acabados.—En el caso de utilizacion de soldaduras por
resistencia, la deformacion superficial del puato de soldadura no
podré ser de un relieve superior 2 Ia mitad del espesor de !a chapa.

tl_-:i acabade final superficial de los médulos serd totalmente
uniforme.

-

4. Ensayos.-Los ehsayos para la detenrginacién de las caracte-
risticas cxigidas en esta norma técnica se realizaran por los métodos
especificos para cada uno de ellos. Los referidos métodos de

ENsayos podr.’m ser destructivos y habran de efectuarse sicmpre
sobre piezas nuevas, antes de su uso, en el estado en que se
encuentren a ia salida de fabrica,

4.1 ldentificacion de los matcnales ¥ su espesor.”

4.1.t . Aceros inaxidables.-1a compasicién quimica porcentual
de los componentes de los aceros inoxidables F-3504 (UNE
36-087.79) y F-3534 (UNE 36-087-79) se realizara por el método de
wespectromerria de emisién atomica por chispas. Ei espesor de la
chapa tendrd una tolerapcia de ~— 5 por 100,

4,1.2 " Aluminio.~Se hari of analisis quimico del aliminio y su

valor porcentual serd superior al 98 por 100,

4.1.3 Chapa de acero galvanizado.-El ensayo dé uniformidad
del recubrimiento s¢ hard segin norma UNE-7]83.

_El espesor medio de} recubrimiento galvanizado se verificara
por ¢l métode grav;memco de la norma LFNE 3?50! ¥ su calor serd
superior & 200 gr/m2.

4.1.4 Aislamiento.—Una manta de aistamiento envoivera a un
tubo metilico sometido en su interior al cator suficiente para que
su superficie exterior alcance come minimo fos 600°°C, durante un
periodo superior a veinticuatro horas. Dicha manta no presentara
deterioros. Los 600° C se medirdn en termopares empiazados en la.
superficie exterior del tubo matatico,

4.2 Resistencia mecdnica de las uniones de las chapas.

4.2.1 ~Unién de soldadura por resistencia.-El ensayo serd a
traccion de una muestra de dos chapas de 100- X 100 mm, unidas -

- entre si, y su esfuerzo minimo de rotura a traccidn seri:

— Para chapa de acero ‘inoxidable ¥ chapa galvanizada;

Fspesor 0,4 mm serd de L.OOO N,
Espesar (1,5 mm sera de 1250 N,
Espegsor 0,_6 mm sera de [.500 N.
Espesor 0,8 mm sera de 2.000 N.

- _Para chapa de aluminio:

Espesor 0,5 mm serd de 150 N,
Espesor 0.6 mm sera de 200 N.
Espesor 0.8 mm serd de 250 N, |
Espesor 1,0 mm serd de 300 N.

422 VUrnién con engaultado simple,.—E! en ¢nsayo seré a
traccion de una muesirs de dos chapas de 100 X §00, unidas entre
si, ¥ su esfierzo minimo de desumén sera: .

- Para chapa de acero inoxidable v chapa gaj\'anizada:

Espesor 0,4 mm serd de 1.000 M.
Espesor 0,5 mm sera de 1.250 N.
Espesor 0,6 mm sera de 1.500 N.
Espesor 0,8 mm sera de 2.000 N.

- Para chapa de aluminio: .

Espesor 0,5 mm sera de 300 N,
_ Espesor 0,6 mm sera de 400 N,

Espesor 0.8 mim serd de 500 N. s

Espesor i,0 mm sera de 600 N,

.

4.3 Resistencia mecdnica de Jos modujos acoplados,

4.3.1 Ensayo de compresion.-Las resistencias minimas a fa
compresion, sin deformacion de tos modulos o zona de acopla-
miento, segin los tamafios nominales, seran las indicadas en la
tabla L. )

4.3.2 Ensayo a traccion.—Las resistencias minumas del desaco-
plamiento o traccién, scgin los tamanos wominates, seran las
indicaciones ¢n la tabla [

4.3.} Ensayo de torsion.-La chimeneas pam corducciones de

gases de grupos electrogenos soporfardn, sin vanmacién de su

acoplamienio axial y esiangueidad,

los esfuerzos minimos de
torsidn indicados en la tabla 1. i

" TABLA I

Il

Ensaye &e resisteacia mecinica de dos inédulos acoplades

Ditmeiro 43t Ensavo 4.12 Ensaye 433 Ensave
chimenes de compmesion de traccion de torsian
mm N N 1 N
150.......... - 1,500 2.500 100
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TABLA H
Dnameirn 431 Ensavo 432 Ensave 433 Ensave
chirenea de compresion de traccion de torsion Ensayo de estanqueidad interior de dos modulos acoplados
mm N N & dc chimeweas modulares
175 ..., 1.750 2.500 160 461 Ensavo 462 Epmyo o 463 Entavg
- Dimeo | Sprsonde | deprionde [ ge provn e
200 .......... ©2.000 2750 150 crimenea para calderas grupos el.ocug:-:nos caldera y ;rzara
M L * mm de 5(20 ] Y a i,l]_)(] Pa eicumg:nax & 500 Pa
250 ... 2.250 2.750 150 - Segundos ¢ Segundos chundoa.
0 ... 2.500 3.0000 . 150 150.......... 2 - . 5 2
350 2,750 3.000 200 175, ... 2 5 ’ 2
400, .. 3.000° 3.500 © 200 200 3 6 3
450 3.250 3.500 l 250 250 .. .. .. 3 6 3
500 . 3.500 4000 | 250 00 ... 4 8 4
550 ... .. 4.000 4.000 300 350..... 4 8 5
600. ... .. 4.250 4,500 350 400 . ... 4 0 - [
650.......... 4.500 4.500 400 450 ... ... 4 . 12 7
700 ... 4750 5,000 400 500, ....... 5 i3 8
750 .. 5.000 5.000 500 550 ..., . 5 15 .8
800.......... 5.250 5.500 . 550 600....,...7. 5 k7 10
850.......... 5.500 5.500 600 650 .......... 6 . 10
g00 . ..., 5.750 5.500 650 00...... . 6 12
1.000.......... 6.000 6.000 700 0. 7 12
1100 ... ... 6.250 6.000 700 BOO...... . .. 7 14
E200... ... ... 6.500 6.500 800 850 ... ... .. 8 : i 14
900 .......... 8 15
4.4 Resistencia mecanica de los anclajes.-Los anclajes sopor- 1.000 ... ... .. R | 15
taran, sin deformaciones, los siguientes esfuerzos minimos, expre- .
sados en newlons.
: 1100 ........ .. g 16
- Esfuerzo vertical: Diez veces el peso correspondiente a un |.200 10 16
metro lineal del didmetro correspondiente de modulo de chimenea, | 2-<Y< e
- Esfucrzo lateral de vienlo: Tres veces €l valor del prq,duclo

dé diameiro de la chimenea en metro por 1.100 N.

4.5 Ensayo de dilatacion.—El ensayo de dilatacion se rcallzara
semeytendo dos madulos acoplados a una femperaturade 400°C en
su intetior, con temperatura ambiente de 20°C. La dilatacion
correspondlente serd absorbida por el sistema adecuade, que no
originara deformationes ni fatigas del material por compresion o
traccion, lante en el interior como en el exicrior de los modulos.

4.6 Estanqueidad interior.-Se realizaréan ensayos de dos
modulos acoplados con abrazadera de umén, con estanquéeidad
. 1o1al de ambos extremos, 2 una temperatura de 20°C,

4,61 Ensayo de presion de chimeneas para calderas.-La
presion rejativa de ensayo serd de 500 Pa y los tiernpos minimos
(segundos) de igualacion con la presion atmosférica, comespondien-
tes a los diametros nominales, serin los indicados en la tabla I1.

46,2 Ensayo de presién de chimeneas para %’mpos electroge-
nus.-La preslon relativa de ensayo serd de 5.000 los tiempos
(scgundos) minimos de igualacion con la presion atmosfénca
correspondientes a los diAmetros nominales, serin los indicados en
Ja tabla I1. -

46.3 Ensayo de-depresion de chimeneas para calderas 56
grupos electrogenos.-La depresion relativa de ensayo sera de
mm.t.a ¥ los tempos (segundos) minimos de igualacion <on la
presion atmosférica, correspondientes a los didmetros nommales
serin jos indicados en la tabla Il

4.7 Estangueidad exterior.-Los modulos de chimenea, una
vez acoplados e instalados, serin estancos a la accion de la lluvia.

El ensayo consistira en someter a la zona de acoplamiento de los
modulos en posicion vertical, unidos por su abrazadera correspon-
diente, a la proyeccidn horizontal de agua a una presion de salida
de 300 kPa, con orificio de 100 mm y distancia de un metro. Al
cabo de una hora s¢ procederid a comprobar que no penetrd agua
en la zona de aislamicnto.

5. Toma de muestras para ensayos.-Todos los elementos
distintos de las chimeneas deberan ser sometidos a la homologa-
cion de caracteristicas exigidas €n esta norma. mediante ja toma
sistematica de muesiras que, en cada caso, estime 12 Entidad
colaboradora o laboratorio acreditado oficialmente para la realiza-
cidon de Jos ensayos correspondientes.

6. Informe de los ensayos.-En ¢l informe de los cnsayos
requeridos en esta norma écnica debera indicarse:

-~ Método(s) de ensave y aparatofs) cmpleado(s]

- Nimerc de muestras ensayadas.

- Dibujo de cada muestra ensayada, €n el que se representaran
claramente la forma, ¢l grabado y las dimensiones, asi como el
lugar exacto de Ja misma donde se efectud el correspond:eme
ensayo o donde se tomd la muestra.

-"Idemtificacién de origen del modelo, indicando la denomina-
cién comercial que tuviere,

- Resuhado de los ensayos.

- Precision de las medidas realizadas.
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- lrdicacién expresa manifestando si cada valor obtenido €5 o
no conforme 2 lo especificadé en esta norma técnica.

7. Idemtificaciom.-Las chimeneas modulares que se fabriquen
o importen de acuerdo con un tipo aprobado Hevardn en lugar bicn
visible, grabado en el malterial con caracieristicas indelebles, las
datos necesarigs para su identificacion.

Los elementos de las chimeneas modulares que tienen gque
Hevar la identificacién serdn como minimo los sigutentes: Médulos
rectos, modulos extensibles, codas, tes y todo tipo de abrazadcras
de union, intermedias o de ancla_]e

Lz identificacion comprendera como minimo 1a siguiente infor-
macién:

a) Nombre del fabricante o nimero de identificacion en e
Regisiro Industnal v, en su caso, nombre del tmportador,

b) Nimero de homologacidn.
B. Fabricantes importadores, B

8.1 Los fabricantes o immportadores de las chimeneas modula-
res deberan satisfacer todas las formalidades previstas en la
lemslauon vigente para dedicarse a esta clase de actividades.

Los %ebncames de las chimeneas comprendidas en este
Reg]amento serdn responsables ante el Ministerio de Industria y
Energia de que la produccion se ajuste at tipo aprobado. Los
umportadores seran asimismo responsablcs de que sus chimeneas
cumplan igualmente lo previsto en este Reglamento. :

8.3 Sin perjuicio de las sanciones que se establezcan, la
Administracion podra ordenar !a retirada del mercado de un tipo
de chimerea, siempre gque s¢ compruebe que no se ajusta al tipo
aprobado.



