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'MINISTERIO
INDUSTRIA Y ENERGIA

REAL DECRETO 253171983, de 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligade cumplimiento lay
espymciones técnicas de los recubrimientos galva-
rizados en caliente sobre productos, piczas y articulos
diversos construidos o fabricados con acero w otros
.materiales férreos, y su homologacion por el Ministe-
rio de Industria y Energia. '

DE
%8

El Reglamento General de Aciuaciones del Ministerio de
Industria v Encrgia en ¢l campo de la ncrmalizacion y homologa-
cion. aprobado por Real Decreto 2584,/1981, de 18 de septiembre,
establece en ¢ capitulo 4.° apanado 4.1.3, que la declaracién de
obilgatoriedad de una norma en razon a su necesidad se considera-
rd justificada, entre otras razones, por la seguridad, salubridad e
higiene de los usarios o consumidores, la de%ensa de sus intereses
econdmicos y la prevencién de practicas que puedan inducir a error
o perjuicio de los mismos. .

Coincidiendo en los recubrimientos galvanizados en caliente
varias de las razones que, segin ¢l mencionado Reglamento
General de Actuaciones del Ministerio de Industria y Energia,
justifican la gbligatoriedad de obs¢rvancia de una norma o especifi-
cacion, resulta conveniénie el establecimiento de una normativa de
obligado cumplimiento para los recubrimientos galvanizados en
caliente asi como la exigencia de homologacidn de los mismos, de
acuerdo con el Real Decreto 25841981, modificado parcialmente
por el Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero. '

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia v

- previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia
18 de diciembre de 1985,

PISPONGO:

Articulo ['* Se declaran de obligada observancia las especifi-'

caciones técnicas gue figuran en elanexo de este Real Decreto para
los recubrimientos galvanizados en caliente sobre productos, piezas
y ariiculos de hierro u otros malteriales férreos, destinados al
consumo nacional. )

Arl. 2.° 1. Las especificaciones a que se refiere ¢l articulo
anterior habran de observarse en los productos, piezas y articulos
de acero u otros materigles fémeos que esién revestidos to1al o
parcialmente con un recubrimientio galvanizado en caliente, tanto
de-fabricacidon nacional come importados, cuya preceptiva homolo-

cion del recubrimiento se lNevard a efecto de acuerdo con el

eglamenio Genersl de Actuaciones del Ministenio de Industria y
Energia en el campo de la normalizacion y homologacién, apro-
bado por el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
rfngdiﬁcado parciaimente por el Real Decreto 73471985, de 20 de
ebrero. .

2. Se prohibe la fabricacién para el mercado interior y la
venta, imporacion o instalaciéon en cualquier parte del territono
nacional, de los materiales galvanizados a que se refiere el apartado
anterior, cuyos recubrimientos galvanizados no estén homologados
o carezcan de centificado de conformidad expedido por la Comisidn
de Vigilancia y Certificacion del Ministerio de Industria y Energia.

3. Quedan fuera del ambito del presente Real Decreto los
rccug;irhientos galvanizados en caliente sobre banda, fleje, alambre

tubs.
Y Ar.3°1. Parala homolodg:cién de los recubrimicntos galva-
nizados y para la certificacion de la conformidad de los productos,
piezas y articulos galvanizados, se exigird el cumplimmiento de las
especificaciones técnicas que figuran en el anexo del presente Real
Decretc y se realizarAn los endayos correspondientes a dichas
especificaciones. .
. Las pruebas y analisis requeridos se realizaran en laborato-
_rios acreditados por la Direccion General de [naovacion Industrial
y Tecnologia del Ministerio de Industria ¥ Energia. No obstanie, a
peticion del fabricante del recubrimiento, los laboratorios acredita-
dos podrin realizar los ensayos en las instalaciones del fabricante
cuando asi 1o exijan las condiciones de montaje y transporte.

Ar. 4° 1. Las solicitudes de homologacién se dirigirén ai
Direcior general de Industrias Siderometalirgicas Navales,
siguiendo lo establecido en el capitulo quinto del Reglamento

General de Acinaciones del Ministerio de Industria y Energia en el
campo de la normalizacion y homologacion, aprobade por el Real
Decreto 2584/1981, de 18 de scptiembre, modificado parciatmente
por ¢l Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero. S

2. Enlainstancia se hara constar 1a identidad del peticicnario;
- si es fabricante nacional, aportari el nimero dé inscripeion en el
Registro [ndustnial y, si es importador, sw nimero de identificacion
fiscal. las caracteristicas del fabricante y su represéntante en
Espana. :

T

A la solicitud de homologacién s¢ acompanard:

a)  Un informe, por triplicado, suscrito por un técnico titulado
competente, que comprendera: Memoria descriptiva y caracieristi-
cas del procedimiento de galvanizacion en caliente utilizado para 1a
aplicaciéon de los recubrimientos sobre los productos.

. b) Auditoria de la idoneidad del sistema de control de calidad
integrado en el proceso de galvanizacion, realizada por una entidad
colahoradora en el campo de la normalizacion y homologacion.

¢} Dietamen técnico de uno de los laboratorios acreditados
para el ensayo y determinacion de las caracteristicas del recubn-
miento galvanizade y de su espesor realizado en base a muestras de
materiales galvanizados tomadas del almacén del fabricante, sea
nacional U extranjero, en ¢l que se¢ reflejarin los resuliados
obtenidos de acuerdo con los métodos y condiciones de cnsayo
descritos en el anexo de este Real Decreto. Las muestras de los
maternizles o productos galvanizados serdn seleccionadas y precinia-
das por la entidad auditora.

3. Si la resolucién de la Direccion General de Indusinas
Siderometalirgicas y Navales es positiva, ésta devolvera al solici-
tante un ejeniplar de la documentacion a la que se hace referencia
en ¢l punto anterior, sellada y firmada por la mencionada Direc-
cion General, ¢jemplar que debera conservar ¢l fabricante para las
posibles inspecciones de conformidad de la produccién. -

A 5.° 1. Las solicitudes de certificacién de la conformidad
de Ja produceién correspondiente a recubrimientos previamente
homologados se dirigirin a la Comisién de Vigilancia y Certifica-
cion del Ministerio de Industria y Energia y serdan presentadas con
periodicidad no superior a dos afios. '

2. A las solicitudes de certificacion deberi acompatiarse la
documentacion siguiente: :

a) Declaracion de que el solicitante sigue ejerciendo la activi-
dad para la que fue homologado. L

b) Ccni%cado de una Entidad colaboradora en el campo de la -
normalizacién y homologacion sobre la permanencia de la idonei-
dad del sistema de control de calidad usado, y sobre la identifica-
cion de las muestras para su ensayo. . .

- ¢) Dictamen técrico de un laboratorio acreditado sobre los

resultados de los andlisis y pruebas a que han sido sometidas las
muestras seleccionadas por la Entidad colaboradora.

3. Si con ocasidn de la homologacién del recubrimiento
Ivanizado las muesiras enviadas al laboratorio de ensavos
ubieran sido seleccionadas por una Entidad colaboradora en ¢l

campo de la normalizacién y homologacidn, no se requerird el
envio de nuevas mucstras para obtener la certificacion de la
conformidad de la produccion del primer periodo anual.

4. La Comisidn de Vigilancia y Centificacion podrd disponer
la repenicion de las acluaciones de muesireo y ensayo en el caso de
que lo estime procedente. ) _

5. El plazo de validez de los certificados de conformidad sera

"de dos anos a partir de la fecha de expedicion de los mismos. No

obsiante, la Comision de Vigilancia y Certificacién podra. en todo
momenio, ante la existencia de presuntas anomaligs, requerir del
interesado la realizacidn de nuevas pruebas y verificaciones que.
confirmen e| mant¢nimiento de las condiciones en gue se expidia
la certificacion de conformidad. - - .

Art, 6.°  Inspecciones, infracciones y. sanciones.

l. La vigilancia e inspeccién de cuanto s¢ establece en <
presente Real Decreto y las posteriores especificaciones que lo
desarrollen se llevari z efecto por los comrespondientes drganos de

" las Adminisiraciones Pablicas en ef ambito de sus competencias, de

oficio o a peticion de parte. :

2. Sin perjuicio de las competencias que corresponde a los
Ministerios de Econoria y Hacienda e Industria y Energia dentro
del mazco de sus atribuciones especificas, el incumplimiento de lo
dispuesto en el presente Real Decreto y especificaciones posteriores
gue Jo desarrollen constituirdn infraccion administrativa en mate-
na dec defensa del consumidor, conforme a lo previsto en la Ley
2671984, General para la Defensa de Jos Consumidores y Usuarios,
y en el Real Decreto 1945/1983, de 22 de junio, por €l que s¢
regulan las infracciones y sanciones en materia de defensa del
consumidor y de la produccién agroalimentaria.

DISPOSICIONES FINALES

‘Primera.~El Ministerio de Industria y Encrgia queda faculiado -
para modificar por Orden las especificaciones técnicas que figuran
en el anexo de este Real Decreto, cuando asi lo aconsejen razones
técnicas de interés general, : N .

Segunda.-El presente Real Decreto entrara ¢n vigor, a los diez
meses de su publicacion en ¢l «Boletin Oficial del Estadon.

Dade en Madrid a 18 de diciembre de 1985.
' JUAN CARLOS R.

El Ministro de Indusiria Emﬁﬂa.
JOAN MAJO CRUZATE
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ANEXO

Especificaciones que deberdn cumplir los recubrimientos galvaniza-
dos en caliente scbre productos, piezas ¥ articulos de hierto y otvos
materiales férreos :

1. Objeto.-Especificar las caracteristices técnicas que deben
cumplir los recubrimientos galvanizados aplicados sobre produc-
tos, piezas y articules de acero y otros materiales ferreos mediante
procedimientos de galvanizacidon en caliente en discontihuo. -

2 Definiciones:

2.1, Galvanizacion en caliente.~Es el proceso mediante el cual
se obliene recubrimicntos sobre acero u otros materiales frreos por
inmersioén en bafo de cing fundido. .

2.1.1. Galvanizacidn en calisnte en continuo.~Procedimientos
de galvanizacin en instalaciones que trabajan de manera continua
y mediame Ios que se galvanizan productos siderirgicos, tales
come banda, fleje y alambre. |

2.1.2. Galvenizacidn eo caliente ¢n discontinuo.-Procedimien-
tos de galvanizacion ep los que las piezas ¢ articulos se sumergen
en ¢l bafto de cinc iddividualmenie o en cargas de varias piezas,
pero siempre de manera discontinua. .

- 2.2, Recubrimienio galvanizado en caliente-Es el recubri-
mientc Gue s¢ obliene medianie cialguier procedimiento de
galvanizacion en caliente,

v

3. Caracteristicas técnicas y ensayos:

3.1  Aspecto superficial.-Los recubrimientos deberan ser conti-
nuos, razonablemente uniformes y estardn exentos de todo tipo de
imperfecciones que puedat impedir ¢l empleo previsto del objeto
recubieno, . : i ’ T

Las manchas blancas en ia superficie de los recubrimizntos
{normalmente Hamadas manchas por almacenamiento amedo o
manchas blancas), de aspecto pulverulento poco atractivo, no serin
motivo de rechazo si el recubrimiento subyacente supera ¢} espesor
especificado en ¢} punto 2.3, i} .

3.2 Adherencia.-El recubrimiento debe tener adherencia sufi-
ciente para resistir Iz manipulacién correspondiente al empleo
normal del predueto galvanizado sin que sé produzcan fisuraciones
u exfoliaciones apreciables a simple vista.

Tabla 1

Ariculo “Sm';“r;ﬁ];"

. Micrémetros yun) :
Acero de espesor < lmm................. 50
Acero de espesor » | mm hasta < 3 mm.... 55
Acerc de espesor > 3 mm hasta < 6 mm....[ 0
Agero de espesor > 6 mm. ... e 80
Piezas de fundicion........................... . 70

Tomnilleria: :

Diametro nominal > 9 mm. . ...........0 ... 40
Diadmetro nominal < $mm .................. 30

]

3.3 Espesor medio del recubrimiento.-Los recubrimientos
galvanizados tendrian como minimo los espesores medios que se
especifican en la tabla | para los diferentes articulos y espesores de
los materiales de base en que se pueden encontrar,

El espesor medio del recubrimtento galvanizado se determinard
por los métodas descritos en 1os puntos 3.4.1 y 3.4.2,

3.4 Determinacion de espesor medic.del recubrimicnto.-La
determinacion del espesor medio del recubrimiento galvanizado
sabre los productos, piezas o articulos a que se refiere esta norma
se efectuard emplezndo uno de los dos métodos de ensayo descritos
a continuacion, Dado la mayor precision del método gravimétrico,
¢este metodo serd el wtilizado en los casos de arbitraje.

341 Método graviméirico.~En este método s¢ determina la

masa de cinc depositada sobre una pieza o probeta de area.

conocida, tomada del producto o articulo que se desen ensavdr, por
diferencia de masa entre la de la probeta con recubrimiento y Ja de
12 misma probeta después de disolver el cinc con una disolucién de
acido clorhidrico v cloruro antimonioso. E! método operatorio para
la realizacion de este ensavo serd ¢l que se describe en el punto 5.3
de la norma UNE 37.501-71. :

.

BOE niim. 3

A partir del valor de 1a masa de cinc depositada en Ja probeta,
s¢ calcula et espesor medio del recubrimiento, en micrometros,
mediante la siguicnte formula: : :

S Mx 16> T
e-

* CAxapa
donde: {‘

e = Espesor medio, en micrometros.
M » Masa de cinc depusitada, en gramqs.

A = Area superficial de la pieza,sen cm*. 3
F = Densidad det cinc, en g/em” (= 7,1 g/em-).

Este método es especialmente adecuado para la determinacion
del espesor en piczas de forma sencilla y cuya area superficial pueda
calcularse facilmente.

Debido a las posibles irregularidades que pucdan presentarse en
el recubrimiento sobre diferentes piezas, consecuencia del propio
proceso de galvanizacidn, ¢l ensayo referido se realizard sobre un
minimo de res piezas ¢ probetas, tomandose la media aritmética
de los valores obtenidos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. . .

342 Método magnético.-En este método el espesor del recu-
brimiento se determina mediante aparatos que miden la atraccion
magnética entre un imin y ¢l metal de base, que estd influenciada
por la presencia de) recubrimienio o bien miden la reluctancia de
gn- flujo magnético que atraviesa el recubrimicnto y &l metal de

E! nimero de medidas locales necesarias para el calculo del

espesor def recubrimiento de una pieza o probeta dependera de la
forma y tamaiio d¢ las mismas, pero, £n ningin caso, podri ser
inferior a cinco.
. Al igual qie cn el caso del métode gravimétrico, este ensayo se
realizard sobre un minimo de tres piezas o probetas, foméndose la
media arttmética de todos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. : -

99 REAL DECRETO 2532/1985, de I8 de diciembre, por

el que se declaran de obligado cumplimiento las
especificaciones técnicas de chimeneas modulares
metélicas y su homologacion por el Ministerio de
Industria y Energia.

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de 1a normalizacion y homologa-
cién, aprobado por el Rea! Decreto 2584/1981, de 18 de septiem-
bre, establece en el capitule 4, apartado 4.%, punto L.3, la declara-
citn de obligatoriedad de una norma en razén a su necesidad, que
se considera justificada, entre otras razones, por la conservacion de
ia energia y consume de recursos escasos, por la seguridad de los
usuarios o consumidores, Ia defensa de sus 1ntereses econdmicos y-
la prevencion de pricticas que puedan inducir a ervor.

Por su parte, ¢i mismo Reglamento, en €l capitulo 5, apartado
5, punito |, dispone gue 1a homoiogaci¢n de un prototipo, po o

1 modelo, implica el reconocimiento oficial de que s¢ cumple lo

establecido en el Reglamento, norma o instruccion técnica comple-
mentaria ¥ cuya observancia €s exigida en una disposicidn previa,
La obligacién de velar por la condervacion de la eaergia y
. consumo de recursos escasos, Ia seguridad de los usuarios o
- consumidores, asi como la defensa de sus intereses economicas,
la prevencidn de pricticas que pueden inducir & error o perjuicio
de los mismos y problemas tecnolégicos fundamentales, ponen de
manifiesto iz necesidad de establecer, con caracter obligatorio, la
sujecion a normas de las chimeneas modulares metihcas, la
" exigencia de la homotogacién de sus tipos y modelos y el
seguimiento de la produccién. .
En su virlud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa delitberacion det Consejo de Ministros en su reunion del dia-
18 de diciembre de 1985, :

DISPONGO:,

Articulo 1.°  Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas sobre chimeneas modulares metalicas destinadas
al comercio interior para utilizacién en instalaciones de calefaccion,
climatizacion y caliente sanitaria y grupos electrbgedos para
usos no industﬁg?::que figuran en el anexo & este Real Decreto,
Ar. 2° Las especificaciones técnicas a que se refiere el
articuto anterior habrin de observarse en los diferentes tipos de
chimeneas modulares metdlicas, cuya precepliva homologacidn s¢
llevara a efecto de acuerdo con el Reglamento General de Actuacto-
nes del Ministerio de Industria ¥ Energia en ¢l campo de la °
normalizacion ¥ homolegacion, aprobado por Real Decreto
258471981, de 18 de septiembre, madificado parciaimente por el

Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero,



