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5.2 Clavijas de bases de toma de corriente.-Estos dispositivos
deberan cumplir el apartado 15.1.2 de la norma UNE 20-514-78.
5.3 Toma de tierra de seguridad.-Si un aparato esta provisto
de toma de tierra de seguridad deberan cumplir con Jo indicado en
el apartado 15.2 de la norma UNE 20-514-78.

s

6. .Condiciones generales.

6.1 - Todas las indicaciones referentes a la funcién de los
mandos, de los conectores y tomas del equipo deberan estar en
idioma castellano, o representarse mediante los simbolos conteni-
dos en la norma UNE 20-557-81.

6.2 En cuanto a marcas, los equipos con conexién a la red
cumpliran lo estipulado en el capitulo 5.° de la norma UNE

20-514-78 y en los capitulos 11 y 18 de la:norma UNE 20-314-69,

para aparatos de clase I 6°II segin indicacién del fabricante.

La verificacion de estas condiciones se realizara mediante
inspeccion. ) . .

6.3 El fabricante suministrara todos los manuales de instruc-
ciones y de informacion técnica redactados en castellano. La
documentacion incluird como minimo:

- Manual de usuario (descriptivo y de operacion).
- Esquemas radioeléctricos.

6.4 La construccion eléctrica y mecanica de los equipos
respondera a los criterios de segundad. En particular, deberan
cumplir lo especificado en el punto 9.1 de la norma UNE
20-514-78. B

6.5 Dispondran de un lugar reservado para la colocacién de
una etiqueta en la que figure el nimero de homologacién, de la
forma: «Homologado DGEI nimero XXXXX BOE XXXX», cuyo
formato y dimensiones corresponderan a los de la siguiente figura:

[ ]

HOMOLOGADO D.G.E.I. -
B.O.E. del XX/XX/XX N
o
NG XXXX <y
35 - 54 mm.

-

I
|
I
-
I

7. Potencia del emisor en régimen de portadora.-La potencia
del emisor en régimen de portadora, dentro de las condiciones
normales de prueba, no debe desviarse en méas de 1,5 dB de la
potencia nominal de salida.

El emisor se conectara a una antena artificial (apartado 3.4), y
se medird la potencia suministrada a dicha antena.

Las medidas se efectuaran dentro de las condiciones normales

de prueba (apartado 4.2).

Nota 1: Si se ha construido el equipo con la posibilidad de
funcionar a varias potencias en régimen de portadora, la potencia
nominal para cada nivel o cada gama de niveles debe especificarse
por el fabricante. El mando de regulacién de la potencia no sera
accesible al usuario.

Nota 2: Las caracteristicas de la presente especificacién deben
satisfacerse para todos los niveles de potencia a los que puede
funcionar el emisor.

8. Precision de las medidas.~Las tolerancias para la medida de
las diferentes magnitudes seran las siguientes:

TEensiON CONUINUA .....ocvvirieeerieieerieeereessaesenesecsnsesseoraeearson + 3%
Tension de la red alterna ...... + 3%
Frecuencia de la red alterna . +0,5%
Frecuencia radioeléctrica e £ 3%
Potencia de la portadora a las frecuencias radioeléctri-

cas e £ 10%
Impedancia de las cargas artificiales, cajas de acopla-

miento, cables, clavy)as, €1C. ...ccccccvniiniiiniiinnininniine + 5%
Margen de error de los atenuadores + 0.5%
Temperatura ... . =1°C
HUMEdAd ...oevovivieieeieccrrcere e crserse e e saeseesnen s naeemenes + 5%
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REAL DECRETO 2297/1985, de 8 de noviembre, por
que.se establece la sujecién a especificaciones técnicas
de los equipos lectores y marcadores de caracteres
reconocibles optica y magnéticamente.
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El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Incustria y Energia en el campo de la normalizaciéon v homologa-
cion, aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
establece en el capitulo 4.°, apartado 4.1.3 que la declaracion de
obligatoriedad de la normativa en razén de su necesidad se
considerara justificada, tanto por la defensa de los intercses
econémicos del usuario o consumidor como por la propia segun-
dad de los mismos. .

En esta circunstancia se encuentran los equipos lectores y
marcadores de caracteres reconocibles éptica y magnéticamente,
cuya utilizacién puede perjudicar los intereses economicos de los
usuarios y consumidores e incluso implicar riesgos para los
mismos, si su nivel de seguridad no es suficiente. En consecuencia,
resulta apremiante el establecimiento de la normativa obligatoria,
asi como la homologacion de los tipos o modelos y el seguimiento
de la produccién correspondiente, de acuerdo con el Real Decreto
2584/1981. : .

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia
6 de noviembre de 19885,

AN

DISPONGO:

Articulo 1.° Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas que figuran en el anexo a este Real Decreto
aplicables a los equipos lectores y marcadores de caracteres
reconocibles optica y magnéticamente.

Art. 2.° 1. Los equipos lectores y marcadores de-caracteres

- reconocibles optica y magnéticamente a los que se hace referencia

en el articulo anterior, tanto de fabricacion nacional como importa-
dos, quedan sometidos a la homologacion de tipo o modelo y a la
certificacién de la conformidad de la produccién con el modelo
homologado, siguiendo lo establecido en el Reglamento General de
las actuaciones del Ministerio de Industria y Energia, aprobado por
el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre. .

2. Se prohibe la fabricacion para el mercado interior y ia
venta, importacién o instalacién en cualquier parte del territorio
nacicnal de los aparatos a que se refiere el punto anterior que
correspondan a los tipos de aparatos no homologados o que, aun
correspondiendo a modelos ya homologados, carezcan del certifi-
cado de conformidad expedido por la Comisién de Vigilancia y
Certificacion del Ministerio de Industria y Energia.

3. No obstante lo dispuesto en ¢l apartado anterior la prohibi-
cion de instalacion no sera de aplicacion en el supuesto de cambio
de ubicacion del equipo. ’ )

. 4. Los aparatos conformes al modelo homologado ostentaran
la correspondiente marca de conformidad distribuida por la Comi-
sién antes citada.

Art. 3.° 1. Para la homologacién y para la certificacion de la
conformidad de los equipos lectores y marcadores de caracteres
reconocibles dptica y magnéticamente, se exigira el cumplimiento
de las especificaciones técnicas que figuran en el anexo del presente
Real Decreto y se realizaran los ensayos correspondientes a dichas
especificaciones.

Las pruebas y analisis requeridos se harin en labotorios
acreditados por la Direccion General de Innovacion Industrial y
Tecnologia del Ministerio de Industria y Energia.

Art. 4° 1. Las solicitudes de homologacion se dirigiran al
Director general de Electronica e Informatica del Ministerio de
Industria y Energia, siguiendo lo establecido en la Seccion 2.* del
capitulo 5.° del Reglamento General aprobado por ¢l Real Decreto
2584/1981, de 18 de septiembre.

2. Entre la documentacioén que ha de acompanar a la instan-
cia, la especificada en 5.2.3 c) del Reglamento General, se materiali-
zara en un proyecto firmado por técnico titulado competente con
inclusion de planos, listas de componentes y caracteristicas técnicas
del equipo, asi como las correspondientes instrucciones de mante-
nimiento y utilizaciéon. Esta documentacién, una vez contrastada
con el modelo sobre ¢l cual se efectaen los ensayos, sera sellada y
firmada por el Laboratorio acreditado con lo que se dard por
cumplido el apartado 5.1.2 del mencionado Reglamento General.

3. Sila resolucién de lo solicitado es positiva, se devolvera al
solicitante un ejemplar de la documentacion, a la que se hace
referencia.en el puntp anterior, sellado y firmado por la Direccion
General de Electronica e Informaiica, que deberd conservar el
fabricante para las posibles inspecciones de conformidad de la
produccidn.

Art, 5.° 1. Las solicitudes de certificacidirde la conformidad
de la produccion correspondiente a un modelo previamente homo-



BOE nam. 297

Jueves 12 diciembre 1985

39189

logado se dirigiran-a la Comision de V'igilancia y Certificacion del
Ministerio de Industria y Energia, y seran presentadas con periodi-
cidad no superior a un afio.

2.- A las solicitudes de certificacién debera acompanarse la
documentacion siguiente:

a) Declaraciéon de que dichos productos han seguido fabrican-
dose.

b) Certificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
normalizacidén y homologacién sobre la permanencia de la idonei-
dad dgel sisterna de conirol de calidad usado, y sobre la identifica-
¢ién de la muestra seleccionada para su ensayo.

¢) Dictamen técnico.de un laboratorio acredltado sobre los
resultados de los analisis y pruebas a que ha sido sometida la
muestra seleccionada por la Entidad colaboradora.

3. En atencion a las reducidas series de fabricacion el tamano
de la muestra a ensayar serd de un ejemplar del producto y sera
elegido por una Entidad colaboradora en el campo de la normaliza-
cién y homologacién a efectos de lo previsto en b) del punto
anterior,

4. Sicon ocasion de la homologacién del modelo, el ejemplar
del producio enviado al Laboratorio de ensayos hublera sido
elegido por una Entidad colaboradora, no se requerira el envio de
otro ejemplar para obtener la certificacion de la conformidad de la
produccmn del primer periodo anual.

5. La Comisién de Vigilancia y Certificacién podra disponer
la repeticion de las actuaciones de mueéstreo y ensayo en el caso de
que lo estime procedente.

6. El plazo de validez de los certificados de conformidad.sera
de un afio a partir de la fecha de expedicion del mismo. No
obstante, la Comision de Vigilancia y Certificaciéon podra, en todo
momento, ante la existencia de presuntas anomalias, requerir del
interesado la realizacién de nuevas pruebas y verificaciones que
confirmen el mantenimiento de las condiciones en que se expedlo
la certificacion de conformidad.

Ar. 6.° 1. Las transgresiones a lo establecido en el presente
Real Decreto seran consideradas como infracciones en materia
administrativa, de acuerdo con lo que disponga la normativa oficial
vigente.

2. Corresponde a los servicios de inspettion de los Ministerios
de Industria y Energia, Economia y Hacienda y de Sanidad y
Consumo o, en su caso, de las Comunidades Autonomas, velar por
el cumplimiento de lo di.spuesto en el presente Real Decreto.

-DISPOSICIONES FINALES

1. El Ministerio de Industria y Energia queda facultado para
modificar por Orden las especificaciones técnicas que figuran en el
.anexo de este Real Decreto, cuando asi lo aconsejen razones
técnicas de interés general.

2. El presente Real Decreto entrara en vigor a los seis meses
de su publicacién en el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 8 de noviembre de 1985.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Industria y Energia,
JOAN MAJO CRUZATE

ANEXO

Especiﬁcaéiones que deberin cumplir los equipos lectores y marca-
dores de caracteres reconocibles optica y magnéticamente

1. Objeto. Determinar las condiciones técnicas gencrales que
deben cumplir los equipos para garantizar la seguridad del opera-
dory personal no especializado que puedan entrar en contacto con
los mismos.

Igualmente se especificard, en su caso, la forma en que se ban
de realizar determinadas pruebas para ver.ﬁcar el cumphmlcnlo de
las caracteristicas requeridas.

2. Campo de aplicacion. Estas especificaciones se aphcaran a
los equipos de marcaje sobre papel de caracteres especialmente
concebidos para ser automaticamente reconoc1dos por procedi-
mientos 0pticos, magnéticos, 0 ambos.

Asimismo seran de aplicacién a los equipos que realicen dlcha
lectura automndtica, asi como a aquellos que incorporen ambas
funciones.

Quedan excluidas las maquinas de escribir e impresoras.

3. Caracteristicas generales de los equipos.

3.1 Los equipos deberin estar previstos y construidos de
manera que en su utilizacién normal no puedan poner en peligro
a sus usuarios.

3.2 Los aparatos deberan pertenecer a las clases I o I1 de la’
clasificaciéon que, en lo que se refiere a la proteccion contra choques
eléctricos, establece la norma UNE 20-550-79.

3.3 Todas las etiquetas y rotulos ‘que sirvan de ayuda al
operador, asi como la documentacion que acompane a los equipos
deberi ir en castellano y constara como minimo de: Manual de -
Matenimiento y Manual de Usuario. -

3.4 Los simbolos que se utilicen sobre los aparatos deberan
ajustarse a lo que ‘se establece en la norma UNE 20-557-81.

3.5 Las condiciones de seguridad exigibles a estos equipos
seran las correspondintes a los apartados 6, 7, 8, 10, 13, 19, 20 y
23 de la norma UNE 20-400-78 para equipos de informatica.

3.6 De cara a asegurar la proteccion del usuario contra
posibles choques eléctricos, en aquellos equipos en los que la fuente
de alimentacion constituya una unidad fisicamente separada del
equipo, ésta dispondra de una caja de conexion con las siguientes
caracteristicas basicas, igualmente aplicables al conector macho.

- 'Corriente nominal: 8 A.

Tensién nominal: 250 V/300 V a 50 Hz.

Resistencia media de contacto: > Sm ) (Medidas con 100
mA. y | A. en corriente continua).

Resistencia de aislamiento entre contactos: 1.000 M Q (Medi-
dos con una tension de 1.000 V en corriente continua).

4. Caracteristicas eléctricas especiales. En condiciones de
normal funcionamiento con el equipo conectado a una tension de
red de 220 V =+ 10 por 100, no debera sufrir ningin tipo de
alteracién ni perdera su funcionalidad si se le somete a perturbacio-
nes en forma de picos en la linea de alimentacion o radiaciones de
las siguientes caracteristica:

4.1 Picos con un tiempo de subida de 10 ns, una amplitud de
1.000 V y una frecuencia de repeticion de 12,5 pulsos por segundo.
(Tiempo de medida: 1 minuto).

4.2 Perturbaciones por acoplo capacitativo en las mismas
condiciones que en el caso anterior.

Para la realizacion de esta prueba se rodeara uniformemente el
equipo con 20 espiras de un cable, §uedando conectado uno de los
terminales del mismo a la salida del generador de perturbaciones
destinada al efecto.

25825  REAL DECRETO 2298/1985, de 8 de noviembre, por

el que se establece la sujecion a normas técnicas de los
articulos de acero inoxidable para servicio de mesa y
su homologacion por el Ministerio de Industria y
Energia.

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campe de la Normalizacién y Homologa-
cién, aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
aprobo en el capitulo IV, apartado 4.1. 3 la declaraciéon de
obligatoriedad de una norma en razon a su necesndad de que se
considerara justificada, entre otras razones, por la seguridad,
salubridad e higiene de los usuarios o consumldores la defensa de

sus intereses econdomicos y la prevencion de practicas que puedan
inducir a error.

Por su parte, el mismo Reglamento, en el capitulo V, apar-
tado 5.1, dispone que la homologacion de un prototipo, tipo o
modelo, 1mphca ¢l reconocimiento oficial de que cumple con lo
establecido en un Reglamento, norma o instruccion técnica com-

plementaria y cuya observancia es exigida en una disposicién
previa.

La obligacion de velar por la seguridad, salubridad e higiene de
los usuarios o consumidores, asi como la defensa de sus intereses
econémicos, la prevencion de practicas que puedan inducir a error
y perjuicio de los mismos, y problemas tecnologicos fundamenta-
les, ponen de manitiesto la necesidad de establecer con caracter
obligatorio, la sujecion a normas de los articulos de acero inoxida-
ble para servicio de mesa, la exigencia de la homologacion de sus
tipos y modelo y el seguimiento de la produccion.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia
6 de noviembre de 1985,

DISPONGO:

Articulo 1.° Se declaran de obligada observancia las normas
técnicas sobre articulos de acero-inoxidable para servicio de mesa,
destinados al comercio interior, que se determinen por el Ministe-
rio de Industria y Energla previo informe del Ministerio de
Sanidad y Consumo. -



