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DISPOSICION FINAL ,

Los presentes Estatutos. de acuerdo con el articulo 12.2 de la
Loy de Reforma Universitaria. entraran en vigor a partir de su
2ublicacion cn el «Boletin Oficial del Estadon,

.

~ MINISTERIO
‘DE INDUSTRIA Y ENERGIA

15610. REAL DECRETOQ 1249/1985, de 19 de junio, por el
gue se establece la sujecidn a especificaciones técnicas
de las mesas para ef diagnéstica radioldgico.

El Reglamento General. de Actuacionmes del Ministerio de
[ndustria y Encrgia en ¢l campo de !4 normalizacién y homologa-
cién, apro por Real Decrcto 258471981, de (8 de septiembre,
astablece en el capitulo 4.%, apariado 4.1.3 que la declaracion de
obligatoriedad de una normativa, en razéon de su necesidad, se
constderard justificada, entre otras razones, por la seguridad de
LS‘.IEI'IOS ¥ consum1d.orcs.

En esta circunstancia se encuentran las mesas para €l diagnés-
iico radiolégico, cuya utilizacidén puede implicar riesgos para el

propioc pacieate, ¢l operador y el personal circundante, si su nivel -

de seguridad no es suficienie. En consecuencia, resuita apremiante
¢l exiablecimiento de la normativa obligatoria, asi como la homolo-
gacion de los tipos 0 modelos ¥ el seguimiento de la produccion
correspendiente, de acuerdo con el Real Decreto 258471981,

Ei su virtud, a propuesta def Ministro de Industria v Energia,
v previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reumon del
dia 19 de junio de 1985,

DISPONGO:

Ariculo 1.°  Se declaran de abhgad:l observancia las especifi-
vaciones técnicas que figuran on el ancxo a este Real Decreto,
aplicables a las mesas para el diagnostico radiologico.

Art. 2% 1. Las mesas para el diagnéstico radiolégico 4 las
gue se hace referencia en el aniculo anterior, tanto de fabricacion
nacional como importadas, quedan sometidas a la komologacion
de tipo o modelo, ¥ a la cerificacion de la conformidad de la
produceion con el modelo homologado. siguiendo lo establecido en
el Reglamenio General de las actuaciones del Ministerio de
Industtia y Energia, aprobado por Rzal Decreto 258471981, de 18
de septiembre.

2. Se prohibe la fabricacion para ¢l mercado interior y la
vema, imporiacién o instakacion en cualquier parte del territorio
nacicnal, de los aparatos a que se refiere ¢l punto anterior gue
comspondan a tpos de aparatos no homologados o gue, aun
correspondiendo a modelos va homologados, carezcan del certifi-
cado de conformidad, expedido por la Comision de Vigilancia y
Certificacién del Ministeric de Industrie y Energia.

3. No obstante lo dispuesto en el apartado anterior, la
prohibicién de instalacién no serd de aphcacion, en el supuesto de
cambic de ubicacién del equipo.

4. Los aparatos, conforme &l modelo homolosado, OStENtATAN
la correspondiente marca de confomldad, distribuida por {a
Comisidn antes citada. -

An. 3% 1. Pannla homologacnon y para la certificacion de la
conformidad de las mesas para el diagndsuico radialogico, se exigira
el cumplimiento de las especificaciones técnicas que figuran en el
anexo del presente Real Decreto, y se¢ rcalizaran los ensayus
comrespondientes & dichas especificaciones.

2. Las prucbas y analisis requeridos s¢ harin en laboratorios
acreditados por la Direccidén Genperal de Innovacion Industriat vy
Tecnologia del Ministeria de Industria ¥ Energia. No obstante, &

peticion dei fabricante, los laboratorios acreditados podrin reaiizar
los ensayos en las instalaciones del fabncante cuando asi o exijan
las condiciones de montaje y transporie.

Art 4% 1,
Director general de Electronica e Informdnca del Ministerio de

Indusiria y Energia, slguiendo 1o establecido en la seccidon -2, del |

capitulo 5 del Reglamento General, aprobado por el Real Decreto
2484/1981, de |8 de septiembre.

2. Entre la documentacién que ha de acompafiar a la instan-
cia, la especificada en 52,3 c) del mencionado Reglamento Gene-
ral. se materializard en un proyecto firmado por Técnico titutado
competente con inclusion de planos, listas de componentes y

- caso, estabiecer ¢l Ministerio de

Las solicitudes de homologacién se dirigirdn al |

caracteristicas téenicas del equipo, asi como las correspondientes

instrucciones de mantenimiento y utilizacién. Esta documeniacion,

una vez ¢onstrastada con el modelo sobre el cual se efectien los

ensayos, sera sellada y firmada por el Iaboratono acreditado, con lo

aue se dard por cumphdo el apartado 5.1.2, del mencionade
eglamen neral.

Si la resolucion de lo solicitado es positiva, se devolveri al
sohcname un cjemplar- de la documentacién a la que se hace
referencia en el punto anterior, sellado y firmado por 1a Direccitn
General de Electrdnica e Informaética, que deberd conservar el
fabricante para las posibles inspecciones de conformidad de la
produccidn,

Art. 5.° 1. Las solicitudes de certificacion de la conformidad
de la produccitn, correspondiente a un modelo previamente
homologado, se diri a la Comisién de Vigilancia y Certifica-
cidn del Ministerio de Industria y Energia, y serin presentadas con
pericdicidad no superior a un afo.

2. A las solicitudes de certificacion debers acompma.rsc la
documentacidn siguienté:

a) Declaracion de que dichos productos han seguido fnbncan

b) Certificado de una Entidad colabogadora en &) campo de la
normalizacién y homoiogacion, sobre la permanencia de 1a idonei-
dad del sistema de control de calidad usadoe, vy sobre la identifica-
cion de la muestra seleccionada para su ensgyo.

c). Dictamen téenico de un laboratorio acreditado sobre los
resultados de los anilisis v pruebas a que ha sido sometida la
muestra seleccionada por 1a Entidad colaboradora.

3. Eon atencidn a las reducidas sertes de fabricacion el tamafo
de la muestra a4 ensayar, serd de un ejemplar del producto y serd
elegido por una Entidad colaboradora en el campo de la normaliza-
cién y homologacion, a efectos de lo previsto ¢n el apartado b}, en
el punto anterior,

4. Si con ocasion de ta homologacién del modelo el ejemplar
del producto enviado al laboratorio de ensayos se hubiera elegido
por una Entidad colaboradora. no se requeriri el envio de otro
ejempiar para obtener la certificacién de la conformidad de la
produccion del primer periedo anual.

5. La Comision de Vigilancia y Certificacion podra dlsponer
la repeticidn de las actuaciones de muesu‘eo ¥ €nsayo, en el caso de
que lo estime procedente.

El plazo de validez de los cemﬁcados de conformidad, sera
de un afio a partir de la fecha de expedicidn del mismo, No
obstante. la Comisién de Vigilancia y Certificacion, podrd, en todo
momento, ante la existencia de presunlas anomalias, requerir del
interesado la realizacién de nucvas prucbas y venficaciones que
coafirmen el mantenimiento de las condiciones en que se expidio
la certificacion de conformidad.

Art. 6% . Las transgresiones a lo establecido en ei presente
Real Decreto seran consideradas como infracciones en materia
administrativa, de acuerdo con lo gue disponga la normativa oficial
VIgEnie.

2. Corresponde a los Servicios de Inspeccidn de los Ministe-
rios de [ndustria v Energia, Economia y Hacienda, y de Sanidad y
Consume o, en sit casorﬁe las Comunidades Auténomas, velar por
el cumphmlento de Yo dispuesta en el presentg Real Decreto,

DISPOSICION ADICIONAL

Las condiciones técnicas de homololaaén que figuran en el
prescote anexo, se entienden, sin de 1as que pueds, en su
dad y Consumo, co cuanty 2

condiciones de utilizacidn y demés requisitos técmicos, de confbr-
midad con el Real Decreto 9081 1978, de 14 de abril, sobre control
sanitario y homologdcion de mtenal ¢ mstrumenud medlco
terapéutico o oorrectIVO S - i

LA

DISPOSICIONES FINALES

Primera.~Los Ministerios de Industria y Energia y de Sanidad
y Consumo, conjuntamente, quedan facultados para modificar, por
Orden, las especlﬁcwoncs técnicas que figuran en el anexa de este
Real a[]J-ecrcto, cuande asi lo aconsejen razones técnicas de interés
Eener.

Sc¢gunda.~E! presente Real Decreto ‘enirard en vigor a los cuatro
meses de su publicacién en el «Boletin Oﬁmal del Estadom.
Dado en Madrid a 19 de junio de 1985,
JUAN CARLOS R

Eb Ministre de [ndustrin y Encrgia,
CARLOS SOLCHADA CATALANM
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ANEXOD

ESPECIFICACIONES QUE DEBERAN C’UMPLIR LAS MESAS
PARA EL DIAGNOST[(X) RADIOLOGICO

1. Objetn.

Definir las condlcmnes ‘thcnicas minimas que deben cumphr las
mesas horizontales, las mesa;ab::lc:llmtes y las mesas lclemanggi
das, que garanticen una pacienie, USUANo O persy
mundamc.woomodeﬁﬁruhfnrmdemhnr comrmobaclo-
nu de su cumplimiento.

2. . Definicion. , .
Lu mesas indicadas en esm especnﬁcmm m
) Mesas horizoniales.

ﬁﬁmmwmdmlomm:bkww
[+ soporte paciente;, permanenismente horizog
Debajo del tublero llevan un dispomtivo antidifusor fijo o mévil

b) Mesay bascultantes.

" Consisten en un mmazén anciado al suelo con un tablero
soporie del paciente, basculante manualmente o & motor.
levar dispositive amidifusor o no, y dispondrin o no
de un seridgrafo por delamte del tabiero,
El intensificador de imagen
no esti inciuido en estas especificaciones.

¢) Mesas relemandadas.

Consisten un armazén anclado al suelo cop un rablero
del paciente, basculante a motor y una columna soporte del
tubo de rayos X aco a la estructura. El dispositivo antidifusor
seriogrifico va debajo del wblero. Los movimientos soo controla-
dos por mandos colocados a cierta distancia, Suele completarse con
up armario donde vap instalados Tos circuitos de mando vy control.
El intensificador de imagen y el wbo de rayos X que Tieva
acoplados normalmente, Do son objeto de estas especificaciones.

3. Condiclones generales.

3.1 Deberd cumplir lo especificado en el cap:tulu 9.1 de la
norma UNE 20-514-78.

3.2 Las mesas llevarin en luger visible la marca y el nombre
comercial y una placa de caracteristicas de la alimentacion (tension,
CORSUMO.€h aMperios ¢ polencia requerida en KVA & plena carga
y frecuencia).

" 4., Condiciones especifics de las mesas.

. 4.1 En los documentos de acompafiamiento, el fabricante
mndicard necesanamente Ies siguientes caracteristicas:

Distancia tablero-pelicula, medida desde la superficie de apoyo
del paciente.
Programa del seridgrafo en las mesas basculantes y telemanda-

Distancis foco-pelicula en las mesas telemandadas.
Inchnanbn «trendelenburg» en grados, pama las mesas basculan-
telemandadas,
iento de! 1ablero, longm:dmal y transversal, cuando
los tenga, 6 indicacion de que es fijo.
Absorcién del ublero indicando su eqmvalenc:a en milimetros
de aluminio.

. 4.2 Los mandos de todos los movimientlos motorizados de las
partes externas de las mesas serdn del tipo «hombre muerto», €3
decir, gue el cierre del contacto sblo se produzca COn una presion
continua sobre el interruptor.

4.3 Cada movimiento motorizado de las paries externas de las
mesas tendrs un dispositivo de de fin de carrera v, ademas,
otro dispositivo, para detener vimiento en caso de fallo del
primero,

4.4 Las partes moviles pesadas que soportan al paciente o
pueden precipitarse sobre & por rotura de alguno de sus elementos
de sujecion, Levaran duplicedo el elemento critico (doble cable,
doble cadena, doble pitidn) ¢ el dispositivo de movimiento serd
husillo. Cuando este accidente pudiera producirse por interrupcnén
de la corriente eléctrica, estardn dotados de un freno negativo capaz
de retener con seguridad ia masa mébvil.

4.5 En las mesas de tablero basculanie, si éste pucdc colisionar
en ciertas posicicnes con el suelo al efcclunr Sus Propios movimien-
tos, o eventualmente con ¢f techo, si es bajo, dispondra de un
disposmvo anticolisidn o un sistema de seguridad que impida el

- dxsponuvo con

ue @ veces se acopla al serigrafo”

desplazamiento dei mismo en esta combinacion de. posiciones que
itran originar la colision.
4.6 Para seguridad de! usuario, las mesas basculantes 1eleman-
dadas con seridgrafo deberan cumpiir. ademads, la parte aplicable de
lzog_ggg%os 7.5.2.1 a 1.5.2.5, ambos inclusive, de la norma UNE

. 5. Condiciones de medida.

5.1 Medida de la distancia mbiera-peiicuia

Se realizark la medida, sin te, con el tablero de la mesa
en posicién horizontal, dedde e plano mfcnorddtablcmalplano
superior del chasis radi 0 de su contenedor,

Al valor de esta medidz se afadird ¢l espesor del tablero y 2
milimetros (por la distancia del plang superior del chasis a la
peliculn radiogrifica). Caando ¢! chasiy radi .em'E en un
s sumard también Ia- del plano

superior de este al chasis.
Tolerancia de error admisible: + 10 por 100 respecto del valor

" indicado en los dogumentos de ammpnﬁamwnto

5.2 Comprobacion del programa del seridgrajo.
Los mas posibles se verificarn por inspeccién. Para la

“comprobacibn de Ias secuencias con cortes rectangulares o longitu-

dinales, sc cfectuarh la serie de expusiciones radiogrificas de cada
una, con ¢! &hasis radiogrifico urgado corr pelicula, en las
siguientes condiciones:

- §in paciente,
— Tablero de 1a mesa en posicidn horizontal.
- Eje del haz de radiacién perpendicular al pltano del chasis
fico del seriografo
e del haz de madiacion con la mixima angulacién posible
cnando exifa esta posibilidad.
- Distancia foco-pelicuia:

Para seridgrafo bajo el tablero de la mesa: De 1 a 1,1 metros.
Parz senbsmfo sobre ¢] tablero de la mesa: De 0,7 a 0 § metros.

Los cortes resultantes al revelar la pelicula estarén separados o
tendran como maximwo un solape de 3 milimetros.

3.3 Distancia foco-pelicula de las mesas telemandadas.

Con el tablero de la mesa ¢n posicién horizomal, sin paciente
v el tubo de rayos X centrade respecio del teblero, s= medira la
distancia desde el foco {indicando con un punto en ¢l exterior de
12 coraza del tubo de rayos X) hasta la parte superior central del
tablero. Al valor obtenido se sumard Ja distancia tablero-pelicula
medida en §

Tolcranma pgrmlsable de la medida: + 2 por 100 respecto del
valor indicado en los documentos de acompahamiento.

5.4 Inclinacitn etrendeienburg».

Con la mesa inclinada al maximo en-esta posicion «trendclen-
burg», sin paciente, s¢ medird con un gonidmetro o nivel graduado
colocado & Jo large de la Linea centra flonsitudinal del rablero.

Tolerancia permisible de la medida: + 2 grados sexagesimales,
respecto del valor indicado en los documemos de acompana-
miento. .

5.5 Desplazamiente del tablero.

La medida se efectuars, sin paciente, con ¢l tablero en posicién
horizontal ¢ inicialmente en la posicidn central, centrado transver-
sal y longitudinalmente. Los desplazamiento se medirdn desde esta
posicion central hasts ¢l desplazamiento mdximo, en los dos o
cuatro sentidos d¢ movimiento que tenga dicho tablero.

Tolerancia permisible de la medida:

— Longitudinalmente: = 3 por 100, ]
- Transversalments: X 5 por 100 respecto del valor indicado
en los documentos de acompefamiento.

5.6 Absorcidén del tablero.

Serd equivalente o menor a la absercién de | milimetro de
aluminio a 50 kVp.
- La comprobacion se efectuara de la siguiente forma:

El tablero de la mesa v una placa de aluminio de | milimetro
de espesor se colocarin sobre un chasis radiogrifico cargado,
perpendicularmente al eje del haz de rayos X.

La linea de unién de ambas superficies coincidira con el cje
transversal del chasis y con el eje del haz de rayos X.

Se harad una exposicion con 50 kVp. y se revelard la pelicula.

Con un densitdmetro se apreciaré el grado de ennegrecimiento

de la pelicula.
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La medida sobre la pelicula correspondicnte a i imagen central
gie! tablero sera igual o inferior a la obtenida de la placa de
uminio. : :

5.7 La verificacién de las camcteristicas ex; das cn los
parrafos 4.2, 4.3, 4.4 y 4.5 se realizard mediante Inspeccion,

15611

gue se establece la sujecion g especificaciones técnicas
de los terminaley de panialla con teclado, periféricos
para entrada y representacidn de informacién en
equipo de proceso dr datos. - .

El Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de
Industria y Energig en el campo de 1a Normalizacidén y Homologa-
cion, aprobado por Real Decreto 258471981, de 18 de septiembre,
cstablece en ef capitulo 4.9, a 4.1.3 que la declaracién de
obligatoriedad de la sormativa en tazén de, su necesidad se
considerard justificada, entre otras razones, por la seguridad de
usuarios ¥ consumidores. o

En esta circunstancia se encuentran loy terminales de pantalia
can teclado, periféricos para entrada y representacién de informa-
cién en equpos de proceso de datos, cuya utilizacion puede
implicar riesgos para el propio usuario 81 su nivel dg segunidad no
es suficiente, .

En consecuencia, resuita apremiante el establecimiento de la
normativa obligatona, asi como la homologacion de los tipos o
modeios v ¢l seguimiento de la produccidn correspondiente, de
acuerdo con el Real Decreto 2584/158).

En su virtud, a propuesia del Ministerio de Industria y Energia
v previa deliberacion del Consejo de Ministros, en su reunién del
dia 19 de junio de 19885, »

DISPONGO:

Articulo 1.2 Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas que figuran en el anexo a estc Real Decreto
aplicables a 105 terminales de pantalla con teclado, periféricos para
entrada y representacion de informmacion en equipos de proceso de
datos.

Art. 2% 1, Los terminales de pantalld con teclado, periféricos
para enirada y representacidon de informacifn en eguipos de
praceso de datos a los que se hace referencia en el articulo anterior,
tanto de fabricacion nacional como importados, quedan sometidos
2 la_homologacién de tipo o modelo y a la centificacion de la
conformidad de la produccion con el modelo homologado,
siguiendo Jo establecido en ¢l Reglamento General de 1as actuacio-
nes del Ministeric de Industria v Energia, aprobado por ¢f Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre. :

. Se prohibe la fabricacion para el mercado interior vy la
venta, importacion o instalacién en cualquier parte del territoric
nacional de los aparatos a que se vefiere el punte anterior que
correspondan & tipo de apamatos no homologados © que, adn
correspondiendo a modelos ya homologados, carezcan del certifi-
cado de conformidad expedide por la Comisién de Vigilancia y
certificacion del Ministerio de industria y Energia. '

3. No obstame lo dispuesio en e a anterior, 1a
prohibicién de instalacién no serd de aplicacién en ef supuesto de
camiio de ubicacion del equipo. : _

4. Los aparatos conformes al modelo homologado ostentarin
la correspondiente marca de conformidad distribuida por. Iz Comi-
si0n antes ¢l ‘ ’

Art. 3° §. Parala homologacion y para la certificacién de la
conformidad de los terminales de pantala con teclado, periféricos
para entrada y represeniacion de informacién en eguipos de
proceso de datos se exigira el complimiento de las especificaciones
técnicas gue figuran en el anexo del presente Real Decreto y se
realizarfin los ensayos correspondientes a dichas especificaciones.

2. Las prusbas y anilisis requeridos se hariin en laboratorios
acreditados pot la Direccién General de Innovacion lndustrial y
Tecnologia de! Ministerio de Industria y Energia.

Att. 4° ‘. Las solicitudes de homologacion se dirigirin al
Director general de Electrénica e Informatica del Ministerio de
Industria y Energia siguiendo lo establecido en la Seccidn 2 del
czpitulo § del Reglamento General aprobado por el Real Decreto
258471981, Qe 18 de septiembre. : :

2. Entre Iz documeniacién que ha de acompafiar 2 12 instan-
cia. 1a especificada en 5.2.3 ¢} del Regiamento Generzl, se materiali-
zarh en un proyecto firmado per técnico titulade competente con
inclusién de planos, listas de componentes y caracteristicas fécnicas
del equipo, asi como las correspondientes instruceiones de manie-
nimiento y utilizacién. Esta documentacién, una vez contrastada
con e modelo sobre ¢l cual se efectien fos ensayos, serd sellada y

REAL DECRETO 125071985, de 19 de junio, por el

' rios de Industria y Energia, Economia

firmada por el [aboratorio acreditade com lo que se dard por
cumpiido el apartado 5.1.2 del mencionado Reglamento General,

3. S$i1a resolucidm de lo solicitado s positiva, 'se devolverd al
solicitante un eiemplar de la decumentacién, a la que se hace
referencia en el punto anterior, sellado y firmado por la Direccion
General de Elecironica e Informdtica, que deberd conservar ¢l
fabricante para las posibles inspecciones de conformidad de la
produccidn,

Art, 5 1. Las solicitudes de certificacion de la conformidad
de la produccién correspondiente @ un modelo previamentc homo-
logado se dirigirdn & Ja Comisidon de Vigilancia y Cenificacidén del
Ministerio de Industria y Energiz vy serdn presentadas con periodici-
dad no superior & un ado, : -

2 A solicitudes de certificacion deberd acompadarse 1a
documentacién siguiente: .

a) Declaracion de que dichos productos han seguido fabricin-

36, .
b) Certificado de una Entidad colaboradora en el campo de la
Normalizacian y Homologacidn sobre la permanencia de la idonei-

-dad del sistemna de control de calidad usado, y sobre la identifica-

cién de ia muestra seleccionada para su ensayo. -

¢y Di en técnico de un iaboratorio acreditado sobre los
resultados de los andlisis y bas & que ha sido sometida la
muestra seleccionada por la Entidad colaboradora.

3. En stencién a ias reducidas series de fabricacion el tamaiio
de la muestrz a ensayar serd de un ejemplar del producto y serd
elegido por una Entidad colaboradora en ef campo de la Normaliza-
cion y Homologacion a efectos de lo previsto en el apartado b) del
punto anterior,

4. Si con ocasion de Ia homologacion del modelo, el ejempiar
del producto enviado al Laboratoric de Ensayos hubiera sido
elegido por una Entidad colaboradora, no se requeriré el envio de
otro ejemplar obtener la certificacion de |a conformidad de la
produccién del primer periodo anual. .

5. La Comisién de Vigilancia y Certificaciéon podrd disponer
ta repeticion de las actuaciones de muestreo y ensayo en el caso de
que lo estime procedentd,

6. El plaze de validez de los certificados de conformidad serd
de un aflo, a partir de la fecha de expedicion del mismo. No
obstante, la Comisién de Vigtlancia y Certificacion podra, en todo
momento, ante la exisiencia de presuntas apomalfas, requerir del
interesado Ia realizacion de nuevas pruebas y verificaciones que
conformen ¢l mantenimiento de las condiciones en que se expidid
la certificacién de conformidad,

Art, 6° 1. Las transgresiones a lo esiablecido en el presente
Real Decreto serin consideradas como infracciones en materia
administrativa, de acuerdo con lo que disponga la normativa oficial

vigente. ) .
2. . Corresponde a los Servicios de Inspeccidn de Jos Ministe-
acienda y de Sanidad y

Consumo, 0, en tu ¢aso, de las Comunidades Autdnomas, velar por

‘el cumplimiento de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

DISPOSICIONES FINALES

Primern.—E] Ministerio de Indusiria y Energia queda faculiade
para modificar por Orden ias especificaciones 1écnicas gue figuran
en ¢l anexo de este Real Decreto, cuando asi io aconscjen razones
técnicas de interés general, - :

Segunda.-El presente Real Decreto éntrard en vigor a los Suatro

-meses de su publicacion en el «Boletin Oficial del Estadow. .

Dadtren Madrid a 19 de junio de 1985,
: JUAN CARLOS R.

B Ministro de Iadusuia y Energin, - :

CARLOS SOLCHAGA CATALAN

ANEXO

Especificaciones que deberin camplir los terminales de pantalla con
teclado, periféricos pars entrada y represeatacion de informacién en
equipos de proceso de datos

" 1. Objero. . . ' )

Determinar 1as condiciones mmmm que deben cum-
plir los terminales de pantallas gon y describir 1a forma en
que s¢ han de realizar determinadas pruebas pars verificar su
cumplimiento. . . ]

2. Condiciones generales de los equipay. :

2.1 Estos terminales deberd estar previstos y construidos de
manera que en su utilizacién normal no puedan poner en peligro



