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¢) Si el recipiente se traslada de emplazamiento o utiliza
un fluido distinto pare el que fue construido.

d) Cuando el aparato haya sufrido una reparaclén que afec-
te a las partes sometidas a presién,

Las pruebas de presién seran iguales a 1,3 veces la presién
de timbre si se trata de los €asos a), b) y ¢}, y 1,5 veces la
presiéon de timbre en el caso d).

En los casos &), b) y c) estas pruebas podran ser efectuadas
por el fabricante o por instalador frigorista si el produc-

to PV £ 40 (P y V calculados como se indica en el apartado
anterior), y por el Organo competente de la Comunidad Aut6-
noma o, en su caso, por una Entidad colaboradora facultade
para la aplicacion del Reglamento de Aparatos a Presién si
dicha cifra es mayor.

Si se trata del caso d) las pruebas seran efectuadas por el
Organo competente de la Comunidad Autonema 0, en su caso,
por una Entidad colaboradora.

Un ejemplar del acta de estas pruebas, cuando sean reali-
zadas por el fabricante, por el instalador frigorista -0 por una
Entidad colaboradora, sera remitido a.l 6rgano competente de
la Comunidad Auténoma. .

6. .Inspecciones periddicas.

Todo aparato incluido en esta ITC debera ser sometido pe-
riédicamente a una .inspeccién en el lugar de su emplazamiento.
La primera inspeccién periédica se har4, como maximo, a los
diéz afios de efectuada la primera subasr,a y las sucesivas prue-
bas periodicas, a los cinco afios de la anterior. Estas inspeccio-
nes consistiran, como minimo, en lo siguiente:

6:1 Revisién del estado extericr de los elementos.

6.2 Revision del estado interior de los aparatos multitubula-
res, después del desmontaje de cabezales y tapas.

6.3 Desmontaje de los elementos de seguridad, comprobando
el estado de sus piezas y orcdenando la reposicién de las piezas
deterioradas o del elemento de seguridad completo.

6.4 Comprobacion y tarado de los elementos de seguridad
reparados o sustituidos antes de su colocacién en el aparato.

6.5 Desmontaie y revision de las piezas de los limitadores
de presién, ordenando la sustitucién de piezas o limitador de
presién completo.

6.6 Tarado y comprobacién del estado del funcionamiento del
limitador una vez instalado.

8.7 Revisién del estado de las placas de identificacién y
timbrado reglamentarios, ordenando la reposicién de las de-
terioradas.

6.8 Revisién de las pruebas de presién cuando se presenten
last Cf%aglciones indicadas en casos citados en el punto 5 de
esta >

Estas prucbas seran .realizadas por un instalador frigorista
o por el servicio de conservacién de la Empresa en la cual se
hayan instalado si P - V > 40 (calculando P - V ‘como se ha
indicado anteriormente), y por el Organo competente de ia
Comunidad Auténoma o Entidad colaboradora en los demés
casos.

Si estas pruebas son efectuadas por el instalador frigorista
o el servicio de conservacion de la Emprcsa, se justificara pre-
viamente ante el Organo competente de la Comunidad Auté-
noma que se dispone de personal y medios técnicos adecuados.

Un ejemplar del acta de las inspecciones periédicas, cuando
sean realizadas por el instalador frigorista, el servicio de con-
servacion de la Empresa o la Entidad colaboradora, serd remi-
tida al Organo competente de la Comunidad Auténoma.

Los periodos y pruebas citados lo seran sin perjuicio de lo
que se indica en el articulo 5.

7. Elementos de seguridad.

Los elementos de seguridad que deben instalarse .en los apa-
ratos incluidos en esta ITC ser4n los establecidos por el vi-
gente Reglamento de Seguridad para Plantas e Instalaciones
Frigorificas,

Les valvulas de seguridad seridn de sistema de resorte e iran
identificadas con los siguientes datos:

Nombre y razén sociel del fabricante.

Tipo y tamaiio de la valvula,

Presion de tarado, en bares.

Capacidad de descarga en aire, en kg/hora.

Los ‘fabricantes precmtarén las valvulas de seguridad come
garantia de su correcto tarado y capacidad de descarga.

8. Placa de identificacion.

De acuerdo con lo establecido en el articulo 18 del Reglamen-
to, el recipiente deberd ir provisto de la placa de identificacion
correspondlente en la que figurars lo siguiente:

1.° Nombre o razén social del fabricante.

2. -Contraseiia de registro de fipo, si procede, -
3.° Modelo y numero de serie.

Presién de prueba, en bares.

° Presion maxima de trabajo, en bares..

° Capacidad, en litros. .

.° Maxima y minima temperaturas de serviclo,
° Afio de fabricacifn.

¢ Fluido o fluidos para los que fue construitio.
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MINISTERIO DE AGRICULTURA,
PESCA Y ALIMENTACION

REAL DECRETO 1980/1983, de 13 de julio, sobre fi-
']Eacmn del precio de In harma destinada a la pani-
icacion.

Por el Real Decreto-1522/1982, de 9 de julio, sobre fijaci6n
del precio de la harina destinadae a la panificacion, se estable-
ci6é el precio para la campaia pasada.

Dado el incremento del precio de vents del trigo a la fabri-
caciéon de harinas, asi como los incrementos habidos en los
gastos de molturacién, se hace preciso fijar el nuevo precio de
la harina para la elaboracién del pan.

En su virtud, a propuesta del Ministerio de Agricultura, Pesca

y Alimentacién y oida la Junta Superior de Precios, previa de-
hberacwn del Consejo de Mlmstros en su reunién del dia 13
de julio de 1983,

20496

DISPONGO: y

Articulo 1. Las harinas de trigo que se destinen a la pani-
ficacion de piezas de formato, pesos y precios autorizados ten-
dran como precio de venta por el fabricante de harinas, con
destino a la industria de panaderia, el precio maximo de 34 pe-
setas el kilogramo, sin envase, y de 34 pesetas con 40 céntimos

" el kilogramo envasada.

Estos precios se aplicaran en posicion de fabrica de harinas.

Art. 2.0 E] precio fijado en el articulo 1.° entrarad en vigor
a las cero horas del dia siguiente -de su publicacién en el «Bo-
letin Oficial del Estado».

Art. 3.© Continda en vigor el Real Decreto 1834/1977, de
23 de julio, en todo aquello que no se oponga a lo dispuesto en
el presente.

Dedo en Madrid a 13 de ]ullo de 1083.
JUAN CARLOS R.

E]l Ministro de Agricultura, Pesca y Alimentacién,
CARLOS ROMERO HERRERA



