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Dispositiu de posada a zero.—Consisteix a despenjar la
pistola i verificar que, tant I'indicador de volum com el de
I'import, se situen correctament a zero.

En el cas d'assortidors o dispensadors utilitzats en
autoservei amb sala de control, s’ha de verificar la segu-
retat de la posada a zero despenjant la pistola i compro-
vant que la posada a zero del dispositiu indicador, després
de la posada en funcionament de I'assortidor o dispensa-
dor, no s’efectua fins que I'autoritzacio d’utilitzacio hagi
estat emesa des de la sala de control.

Lerror maxim permes, en valor absolut, és:

Amb dispositiu indicador discontinu: e = 0%.
Amb dispositiu indicador continu: e = 0,5% de la quan-
titat minima mesurada.

Control del preu unitari.~Aquesta verificacido s'ha de
fer durant I'assaig al maxim cabal possible i s’ha de calcu-
lar com a diferéncia entre I'import indicat i I'import calcu-
lat a partir del volum indicat i el preu unitari.

Lerror maxim permes, en valor absolut, ha de ser
igual al'import corresponent a l’1% de la quantitat minima
mesurada.

Control de I'alimentacid electrica de seguretat.—S’ha
de verificar el bon funcionament de I'alimentacid
d_’errrergéncia en cas de tall de I'alimentacio eléctrica prin-
cipal.

2.2.2 Sistemes de mesura per al subministrament de
mescles de gasolina i oli.—Es poden fer els assajos amb
gartlaurant pur o amb la mescla en el nivell minim possible

‘oli.

2.2.2.1 Distribuidors de quantitats multiples del litre
o del mig litre.-S’ha de fer I'assaig sobre un vas de cinc
litres al cabal maxim segons el que estableix el punt
2.2.1.2.

Lerror maxim permeés en el volum subministrat és de
+ 1%.

2.2.2.2 Sistemes de mesura en autoservei que fun-
ciona amb monedes.-Lassaig d’exactitud s’ha de fer,
d’acord amb el que indica el punt 2.2.1.2.2), sobre un vas
de cinc litres, ajustant el preu unitari de manera que el
volum subministrable teoric estigui dins del camp de lec-
tura del vas.

Lerror maxim permeés en el volum subministrat és
de +0,5

21413 ORDRE ITC/3721/20086, de 22 de novembre, per

la qual es regula el control metrologic de
I’Estat en la fase de comercialitzacio i posada
en servei dels instruments de treball denomi-
nats manometres, manovacuometres | vacuo-
metres amb elements receptors elastics i
indica-cions directes, destinats al mesurament
de pressions. («kBOE» 293, de 8-12-2006.)

La Llei 3/1985, de 18 de marg, de metrologia, estableix
el regim juridic de l'activitat metrologica a Espanya,
régim al qual s’"han sotmetre els instruments de mesura,
en defensa de la seguretat, de la proteccié de la salut i
dels interessos economics dels consumidors i usuaris, en
les condicions que es determinin per reglament. Aquesta
Llei va ser desplegada posteriorment per diverses nor-
mes de contingut metrologic, entre les quals hi ha el
Reial decret 889/2006, de 21 de juliol, pel qual es regula el
control metrologic de I'Estat sobre instruments de
mesura.

Aquest Reial decret transposa al dret intern la Direc-
tiva 2004/22/CE, del Parlament Europeu i del Consell, de
31 de marg de 2004, relativa als instruments de mesura,

alhora que adapta les fases de control metrologic referi-
des a l'aprovacio de model i verificacié primitiva, en els
instruments sotmesos a reglamentacio especifica nacio-
nal, al sistema d’avaluacio de la conformitat que regula la
Directiva esmentada i, a més, aborda el desenvolupa-
ment de les fases de control metrologic corresponents a
la verificacio periodica i després de reparacio, fases que
no regula la normativa comunitaria.

D’acord amb tot aix0, la present Ordre té per objecte
regular el control metrologic de I'Estat sobre els instru-
ments de treball destinats a mesurar pressions de liquids,
vapors i gasos, en la fase de comercialitzacio i posada en
servei que regula el Reial decret esmentat 889/2006, de
21 de juliol.

Per a I’elaboracié de I'Ordre s"han consultat les comu-
nitats autonomes i s’ha dut a terme el preceptiu tramit
d’audiéencia als interessats. Aixi mateix ha emeés informe
favorable el Consell Superior de Metrologia.

La present disposicio ha estat sotmesa al procedi-
ment d’informacié en matéria de normes i reglamenta-
cions técniques, que preveuen la Directiva 98/34/CE, del
Parlament Europeu i del Consell, de 22 de juny, modifi-
cada per la Directiva 98/48/CE, de 20 de juliol, aixi com el
Reial decret 1337/1999, de 31 de juliol, que incorpora les
dues directives a I'ordenament juridic espanyol.

En virtut d'aixo, disposo:

CAPITOL |

Disposicions generals
Article 1. Objecte.

Constitueix I'objecte d’aquesta Ordre la regulacié del
control metrologic de I'Estat sobre els mandometres,
vacuometres i manovacuometres amb elements recep-
tors elastics i indicaci6 directa, destinats a la mesura de
pressions (sobrepressions, pressions vacuomeétriques,
pressions compreses entre una pressio vacuometrica i
una sobrepressid) de liquids, vapors i gasos. S’aplica als
instruments en que el dispositiu mecanic transmet direc-
tament la deformacié elastica de I'element receptor al
dispositiu indicador constituit per una agulla i una escala
graduada en unitats de pressié amb un rang de mesura
compres entre —0,1 MPa i 160 MPa.

Article 2. Fases de control metrologic.

El control metrologic de I'Estat dels instruments de
mesura definits a |'article precedent és el que regula el
capitol Il del Reial decret 889/2006, de 21 de juliol, referit
a la fase de comercialitzacié i posada en servei, i es porta
aterme de conformitat amb els procediments d’avaluacio
de la conformitat que estableixen el seu article 6 i
I'annex Il

CAPITOL Il

Fase de comercialitzacio i posada en servei
Article 3. Requisits essencials metrologics i tecnics.

1. Els requisits essencials, metrologics i técnics que
han de complir els manometres, vacuometres i manova-
cuometres son els que es determinen a l'annex |
d’aquesta Ordre.

2. La conformitat dels mandmetres, vacuometres i
manovacuometres amb els requisits essencials, metrolo-
gics i tecnics s’han de fer d’acord amb els procediments
d’'avaluacioé de la conformitat que estableix |'article 4
d’aquesta Ordre.
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Article 4. Moduls per a I’avaluacio de la conformitat.

1. Els moduls que s’han de fer servir per portar a
terme l'avaluacio de la conformitat dels instruments a
que es refereix 'article 1 els han d’elegir responsables de
la seva posada en el mercat i servei d’entre els que
s’assenyalen a continuacid, que preveu l'annex Il del
Reial decret 889/2006, de 21 de juliol:

a) Modul B, examen de model, més modul D, decla-
racié de conformitat amb el model basada en la garantia
de la qualitat del procés de fabricacio.

b) Modul B, examen de model, més modul E, decla-
racié de conformitat basada en la garantia de la qualitat
de la inspeccio i assaig del producte acabat.

c) Modul B, examen de model, més modul F, decla-
racié de conformitat amb el model basada en la verifica-
ci6é del producte.

d) Modul G, declaracié de conformitat basada en la
verificacio per unitat.

2. Els requisits essencials dels instruments i les nor-
mes o documents técnics que s’han de aplicar son els
que detallen, respectivament, els annexos | i Il d’aquesta
Ordre.

3. Es pressuposa la conformitat amb els requisits
essencials metrologics i técnics, que estableix I'annex |,
dels manometres, vacudometres i manovacuometres pro-
cedents d’altres estats membres de la Unié Europea i de
Turquia o originaris d'altres estats signataris de I'"Acord
sobre I'Espai Economic Europeu, que compleixin les nor-
mes técniques, normes o procediments legalment esta-
blerts en aquests estats, o que hagin rebut un certificat
d’aquests organismes, sempre que els nivells d’exactitud,
seguretat, adequacid i idoneitat siguin equivalents als
que requereix aquesta Ordre.

4. LAdministracié publica competent pot sol-licitar
la documentacié necessaria per determinar I'equivaléncia
esmentada en el paragraf anterior. Quan es comprovi
I'incompliment dels requisits essencials, técnics i metro-
logics, 'Administracié publica competent pot impedir la
posada en el mercat i en servei dels manometres, vacuo-
metres i manovacuometres.

Disposicio transitoria Unica. Instruments amb aprova-
cio de model.

Els manometres, vacuometres i manovacuometres
que, abans de l'entrada en vigor de la present Ordre,
hagin obtingut I'aprovacié de model d’acord amb I'Ordre
de 28 de juny de 1974, per la qual s’aprova la norma
metrologica nacional per a manometres, vacuometres i
manovacuometres indicadors, es poden seguir comer-
cialitzant.

Disposicio derogatoria Unica. Derogacio normativa.

Sense perjudici del que estableix la disposicié transi-
toria, queda derogada I'Ordre del Ministeri de la Presi-
déncia de 28 de juny de 1974, per la qual s’aprova la
norma metroldgica nacional per a manometres, vacuo-
metres i manovacuometres indicadors.

Disposicio final primera. Titol competencial.

Aquesta Ordre es dicta a I'empara del que disposa
I'article 149.1.12a de la Constitucio, que atribueix a I'Estat,
com a competencia exclusiva, la legislacio de pesos i
mesures.

Disposici6 final segona. Normativa aplicable.

En el que no preveuen particularment aquesta Ordre i
el Reial decret 889/2006, de 21 de juliol, els procediments

administratius a qué donin lloc les actuacions que regula
aquesta Ordre es regeixen pel que disposen la Llei
30/1992, de 26 de novembre, de régim juridic de les admi-
nistracions publiques i del procediment administratiu
comd, i la legislacid especifica de les administracions
publiques competents.

Disposici6 final tercera. Autoritzacio per a la modificacio
del contingut técnic de I’Ordre.

S’autoritza el secretari general d’'Industria per intro-
duir en els annexos de la present Ordre, mitjancant reso-
lucié i amb I'informe previ del Consell Superior de Metro-
logia, totes les modificacions de caracter técnic que siguin
necessaries per mantenir adaptat el seu contingut a les
innovacions técniques que es produeixin.

Disposici6 final quarta. Entrada en vigor.

Aquesta Ordre entra en vigor I'endema de la publica-
cid en el «Butlleti Oficial de I'Estat».

Madrid, 22 de novembre de 2006.—-El ministre
d’Industria, Turisme i Comerg, Joan Clos i Matheu.

ANNEX |

Requisits essencials metrologics i técnics

1. Definicions:

a) «Manometre»: indicador de pressio aplicada amb
relacio a la pressié atmosfeérica.

b) «Vacuometre»: indicador de la depressio aplicada
amb relacio a la pressié atmosfeérica.

c) «Manovacuometre»: indicador combinat de pres-
sid i depressio aplicada amb relacié a la pressiéo atmos-
ferica.

d) «Bourdon»: element deformable constituit per un
tub de seccio ovalada, doblegat segons un arc en forma
de cercle o enrotllat en forma d’espiral. Aquest tub ten-
deix a redrecar-se per I'accio d'una pressio aplicada inte-
riorment. La deformacié produida és proporcional a la
pressio aplicada.

e) «Membrana»: element deformable constituit per
una placa circular prima, conformada d’ondulacions con-
centriques. Quan esta sotmesa a una pressié sobre una
de les seves cares, es bomba proporcionalment a la pres-
si6 aplicada.

f) «Capsula»: element deformable constituit per dia-
fragmes units de manera estanca en el seu perimetre.
Quan esta sotmesa a una pressio interior, la capsula
s’expandeix proporcionalment a la pressio aplicada.

g) «Interval nominal de mesura»: modul de la
diferéencia entre els dos limits del rang nominal de
I'instrument.

h) «Classe d’exactitud»: conjunt d’instruments de
mesura que satisfan determinades exigéncies metrologi-
ques destinades a conservar els errors dins de limits
especificats. Una classe d’exactitud s’indica habitualment
per un numero o simbol adoptat per conveni i denominat
index de classe.

i) «Limit d'agulla»: cargol, reblé o qualsevol altre
dispositiu que limiti el desplagament de I'agulla.

2. Reaquisits.

Els manometres, vacuometres i manovacuometres
objecte d'aquesta Ordre han de complir els requisits
essencials comuns dels instruments de mesura aplicables
de I'annex IV del Reial decret 889/2006, de 21 de juliol. A
més han de complir els requisits especifics seglients rela-
tius a les caracteristiques de fabricacio:

2.1 Errors: els errors maxims permesos per a mano-
metres, vacuometres i manovacuometres sén els que es
defineixen a la taula 1.
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Taula 1: Errors maxims permesos

Error maxim permes

Classe d'exactitud (de I'interval de mesura)

o
—

+0,1%
+ 0,25%
+ 0,6%
+1%
+1,6%
+2,5%
+4%

N — o
~ -~ —
oo oy

2.2 Exactitud: el fabricant ha d’especificar la classe
d’exactitud dels manometres, vacuometres i manovacuo-
metres d’entre les seguents:

0,1;0,25;0,6;1;1,6;25i4

Lerror total de la indicacié quan el manometre, vacuo-
metre 0 manovacuometre estigui a la temperatura de
referéncia no ha de superar I'error maxim permes segons
la classe declarada pel fabricant.

Per als manometres, vacuometres i manovacuome-
tres amb limit d’agulla en el zero, la classe d’exactitud ha
de cobrir del 10% al 100% de l'escala. Per als de zero
lliure, la classe d’exactitud ha de cobrir del 0% al 100% de
I'escala.

El muntatge dels manometres, vacuometres i mano-
vacuometres no ha d'ocasionar modificacié en la indi-
cacio.

2.3 Histéresi: I'error d’histéeresi dels manometres,
vacuometres i manovacuometres no ha de passar del
valor absolut de I'error maxim permeés, segons la seva
classe, a la temperatura de referéncia.

2.4 Efecte de la temperatura: la variacié de la indica-
cio causada pels efectes de la temperatura no ha d’excedir
el valor del percentatge calculat per la formula:

+ 0,04 (t,-t,)% de l'interval de mesura, per a instru-
ments de «bourdonn».

+ 0,06 (t,-t,)% de l'interval de mesura, per a instru-
ments de capsula.

+ 0,08 (t,-t,)% de l'interval de mesura, per a instru-
ments de membrana.

En quet, és la temperatura de referéncia en graus Cel-
sius i t, és la temperatura ambient en graus Celsius.

2.5 Resistencia: els manometres, vacuometres i
manovacuometres han de resistir les pressions estables,
les sobrepressions i les pressions cicliques com es des-
criu a continuacio, sense excedir el valor absolut de |'error
maxim permeés a la temperatura de referéncia.

2.5.1 Mandmetres, vacuometres i manovacuome-
tres utilitzables a una pressio de treball estable igual al
75% del valor maxim de I'escala.

Els manometres, vacuometres i manovacuometres
han de suportar durant un periode prolongat una pressio
estable igual al valor maxim de I'escala.

2.5.1.1 Sobrepressio: els manometres, vacuometres
i manovacuometres han de suportar durant un curt
periode les sobrepressions indicades a la taula 2.

Taula 2: sobrepressions

0,1 MPa = 1 bar

2.5.1.2 Pressio ciclica: els manometres han de resis-
tir una variacié de pressio entre el 30% i el 60% del valor
maxim d’escala durant el nombre de cicles indicats a la
taula 3.

Taula 3: Pressio ciclica

Valor maxim de |'escala del manometre Nombre de cicles de pressio

(bar)

P <100 100.000
100< P <600 50.000
600< P < 1.600 15.000

0,1 MPa = 1 bar

2.5.2 Manometres, vacuometres i manovacuome-
tres utilitzables a una pressio de treball maxima estable
igual al valor maxim de l'escala.

2.5.2.1 Pressi6 estable i sobrepressio: el manometre,
vacuometre o manovacudometre ha de resistir durant un
periode prolongat una pressi6 estable igual a 1,3 vegades
el valor maxim d’escala.

2.5.2.2 Pressi6 ciclica: el manometre, vacuometre o
manovacuometre, de tipus «bourdon», ha de resistir
durant 200.000 cicles una pressi6 variable entre el 30% i
el 95% del valor maxim d’escala. Per als manometres de
classes 0,1; 0,25 0,6 n"hi ha prou amb 15.000 cicles.

El manometre, vacuomtre o manovacuometre, de
membrana o capsula, ha de resistir durant 100.000 cicles
una pressio variable entre el 30% i el 95% del valor maxim
d’escala. Per als manometres de classes 0,6 n'hi ha prou
amb 15.000 cicles.

2.6 Condicions de funcionament.

2.6.1 Temperatura: la temperatura de referéncia d'un
manometre, vacudometre i manovacuometre és de 20 °C, o
en cas contrari, I'"ha d’especificar el fabricant.

El fabricant ha d’especificar el limit superior i inferior
de temperatura d’entre els valors que especifica el punt
1.3.1 de I'annex IV del Reial decret 889/2001, de 21 de
juliol. En cas contrari, el mandmetre, vacudometre o mano-
vacuometre ha de funcionar correctament entre —20 °C i
60 °C.

Les temperatures minima i maxima de servei per a
manometres amb liquid amortidor han de ser compati-
bles amb les propietats del liquid.

Lestemperaturesminimaimaximad’emmagatzematge
son —40 °C i 70 °C respectivament.

2.6.2 Estanquitat a l'aigua i particules estranyes: les
classes de proteccido minimes soén: per a Us a l'interior, IP
31, i per a us a l'exterior, IP 44.

2.6.3 Entorn mecanic: la indicacié dels manometres,
vacuometres i manovacuometres de classes d’exactitud
de 1’1 al 4 no s’ha de modificar després d’aplicar un xoc de
150 m/s? i el seu error no ha de passar de 0,5 vegades
I’error permes per classe després de veure's sotmes a una
vibracié, en qualsevol dels seus eixos ortogonals, de les
caracteristiques que assenyala la taula 4.

Taula 4: Vibracio

Valor maxim de I'escala del manometre Sobrepressio aplicable

(bar)

P <100 1,2
100< P < 600 1.1
600< P < 1.600 1,1

Caracteristica

5 m/s?
10 Hz a 150 Hz
1 vuitena/min
2 hores

Acceleracio
Rang de freqliéncia
Velocitat d’escombratge
Temps
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2.6.4 Fuites: la taxa de fuita d'un manometre, vacuo-
metre o manovacudometre no ha de passar de 5 x 103
mbar I/s per a tipus «bourdon» o capsula, o de 5 x 10?2
mbar I/s per a tipus membrana

2.6.5 Posicio de muntatge: la variaciéo enun +5°de la
posicido de muntatge nominal no ha de generar una varia-
ci6 de la indicacio superior a 0,5 vegades la classe.

2.6.6 Inscripcions: els manometres, vacuometres i
manovacuometres que es posin en servei hand’incorporar
les inscripcions seglients: la unitat de pressio; la classe
d’exactitud; la marca; el niumero de série; una marca
d’identificacio en el valor maxim d’escala quan el mano-
metre, vacuometre o manovacuometre estigui dissenyat
per treballar a una pressié de treball maxima estable igual
al valor maxim de I'escala; la posicié de treball nominal
quan és diferent de la vertical; la temperatura de referéen-
cia si és diferent de 20 °C; per a manometres de classe
d’exactitud de 0,1 a 0,6 el fluid si només compleix les con-
dicions d’exactitud per a liquids o gasos; una marca espe-
cifica quan estigui dissenyat per utilitzar-se amb oxigen o
acetile i una marca especifica quan és de seguretat.

2.7 Seguretat: els manometres, vacuometres i mano-
vacuometres han de protegir I'operador en cas de trenca-
ment de |'element sensible o d’acumulacié de gas en
condicions d’alta pressid a l'interior de la caixa. S’ha
d’'impedir la propagacio de I'ona d’explosi6 i de les pro-
jeccions en direccio a I'operador.

2.8 Caracteristiques especials: els manometres,
vacuometres i manovacuometres utilitzables a una pres-
sid de treball maxima estable igual al valor maxim de
I'escala no poden tenir limit d’agulla en el zero.

ANNEX Il

Norma aplicable

Es presumeix la conformitat amb els requisits essen-
cials dels instruments que compleixin la norma nacional
UNE-EN 837

21414 ORDRE ITC/3722/2006, de 22 de novembre, per

la qual es regula el control metrologic de
I’Estat en la fase d’instruments en servei sobre
els instruments destinats a mesurar les emis-
sions dels gasos d’escapament dels vehicles
equipats amb motors d’encesa per guspira
(gasolina). («BOE» 293, de 8-12-2006.)

La Llei 3/1985, de 18 de marg, de metrologia, estableix
el regim juridic de I'activitat metroldgica a Espanya, régim
al qual s’"han de sotmetre els instruments de mesura en
defensa de la seguretat, de la proteccié de la salut i dels
interessos economics dels consumidors i usuaris, en les
condicions que es determinin per reglament. Aquesta Llei
va ser desplegada posteriorment per diverses normes de
contingut metrologic, entre les quals hi ha el Reial decret
889/2006, de 21 de juliol, pel qual es regula el control
metrologic de I'Estat sobre instruments de mesura.

El Reial decret transposa al dret intern la Directiva
2004/22/CE del Parlament Europeu i del Consell, de 31 de
marc¢ de 2004, relativa als instruments de mesura, alhora
que adapta les fases de control metrologic referides a
I"aprovacié de model i verificacié primitiva, en els instru-
ments sotmesos a reglamentacié especifica nacional, al
sistema d’avaluacié de la conformitat que es regula en la
Directiva esmentada, i aborda, a més, el desenvolupa-
ment de les fases de control metroldgic corresponents a
la verificacié periodica i després de reparacio, fases que
no es regulen en la normativa comunitaria.

D’acord amb tot aix0, la present Ordre té per objecte
regular el control metrologic de I'Estat sobre els instru-
ments destinats a mesurar les emissions dels gasos
d’escapament que s’utilitzen en la inspeccio i el manteni-
ment professional de vehicles de motor en circulacid
equipats amb motors d’encesa per guspira (gasolina),
denominats analitzadors de gasos d’escapament, en les
fases de verificacid després de reparacié o modificacio i
de verificacioé periodica.

Addicionalment es modifiquen els continguts tecnics
establerts al seu dia en funcié de I'experiéncia obtinguda
de la seva aplicacio i de I'evolucio tecnologica que ha
experimentat I'instrument des de la seva ultima regulacio.
En particular s’adapta I'annex técnic corresponent a la
norma UNE 82501.

Per a I'’elaboracié de I'Ordre han estat consultades les
comunitats autonomes i s'"ha dut a terme el preceptiu tra-
mit d’audiéncia als interessats. Aixi mateix ha emes
informe favorable el Consell Superior de Metrologia.

La present disposicio ha estat sotmesa al procediment
d’informacié en matéria de normes i reglamentacions
técniques, previst a la Directiva 98/34/CE, del Parlament
Europeu i del Consell, de 22 de juny, modificada per la
Directiva 98/48/CE, de 20 de juliol, aixi com al Reial decret
1337/1999, de 31 de juliol, que incorpora les dues directi-
ves a |'ordenament juridic espanyol.

En virtut d’aixo, disposo:

CAPITOL |

Disposicions generals
Article 1. Objecte.

Constitueix I'objecte d’aquesta Ordre la regulacié del
control metrologic de I'Estat sobre els instruments desti-
nats a mesurar les emissions dels gasos d’escapament
que s’utilitzen en la inspeccio i manteniment professional
de vehicles de motor en circulacié equipats amb motors
d’encesa per guspira (gasolina), denominats d’ara enda-
vant analitzadors de gasos d’escapament, que serveixen
per determinar les fraccions en volum dels components
especificats dels gasos d’escapament segiients: monoxid
de carboni (CO), dioxid de carboni (CO,), oxigen (O,) i
hidrocarburs (HC).

Article 2. Fases de control metrologic.

El control metrologic de I'Estat sobre els analitzadors
de gasos d’escapament definits a I'article 1 d’aquesta
Ordre és el que es regula en el capitol lll del Reial decret
889/2006, de 21 de juliol, pel qual es regula el control
metrologic de I'Estat sobre instruments de mesura, referit
a la fase d'instruments en servei, i compren tant la verifi-
cacio després de reparacié o modificacido com la verifica-
ci6 periodica.

CAPITOL Il

Verificacio després de reparaciéo o modificacio
Article 3. Definicid.

S’entén per verificacio després de reparacio o modifi-
cacio, d'acord amb el que disposa |'apartat z) de I'article 2
del Reial decret 889/2006, de 21 de juliol, el conjunt
d’examens administratius, visuals i técnics que poden ser
realitzats en un laboratori o en el lloc d'Us, que tenen per
objecte comprovar i confirmar que un analitzador de
gasos d’'escapament en servei manté, després d'una repa-
racié o modificacié que requereixi trencament de precin-



