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k} La precision de los resultados anotados en los baremos.

iy La precision de uso del certificado para la determinacion de los
volimenes de liguido contenidos.

m} La altura minima medible.

2. Un esquema numero 1, que indigue la posicién de las cisternas
en el barco y, para cada cislerna, 1a altura 1otal testigo H, el emplaza-
rmiento de la vertical de medida y 1a sefializacién de esta gltima con
refacion al tabigue delantero de la cisterna v al tabique o ai plano medio
longitudinal.

Un esquema numero 2, gue represente un corte transversal
esquemdtico de las cisternas y sefiale, principalmenie, el radic del
pantoque, la flecha de Ia curvatura de los baos, la aliura del colector
carga‘-jdescarga y ¢l modo de construir el dispositivo de gaia de 1z
medamia.

4. Cuando se trate de un navio que lleve calentadores o colectores de
vaciado, situados en el interior de las cisternas, un esquema ndmero 3
que dé el volumen ocupado por dichos calentadores o colectores, asi
como ¢l volumen de liquido que pueden contener estos sitimos en su
interior de compuerta a compuerta.

5. Porcada cisterna o grupo de cisternas asimilables, un baremo de
volumenes centimétricos o decimétricos, con la indicacion de la altura
1otal testigo H v del limite de validez ¥, en su caso, una tabla de
interpolacion milimétrica.

ANEXO I
MODELC DE CERTIFICADO DE ARQUEQO

AdmINISIracion COMPEIENE ..o ierarecaneneasssemsrre s easeseasenns

Limite
de valider

{Nombre, apeilidos y calidaé det opersdor)
certifica haber procedido en ... ..., 3 instancia de
al arqueo de las cisternas del .. S L
matriculado con el numero . pericneciente a
¥ COMSIILEAD €I Lot ses s csemeseesnsna e

El esquema namero 1 indica ia posicién respectiva de las cisternas,
su numeracion, el emplazamiento de las verticales de medida, v, para
cada cisterna, la altura total testigo H del plano de referencia constituido
por el borde superior del dispositivo de guia de la medida (con el
precinio correspendiente) por encima de la cara superior de la placa de
togue situada en el fondo de la cisterna.

El esquema niimero 2 muestra el corte transversal esquemitico de las
cisternas por un planc que pasa por la vertical de la medida.

El esquema ndmero 3 indica la disposicion v el volumen de los
coleciores v calentadores contenidos en las cisternas.

Para el uso de los baremos centimétricos adjuntos, las alturas de
liguido deberin tornarse en las verticales de medida seializadas en el
esquema pamero I,

El mismo baremo es utilizable para ias cisiernas siguientes: ...

La maxima incertidumbre de arqueo de las cisternas s

+3/1.000 en mais o en menos (X 3 por 1.000) de la capacidad
indicada, para las cisternas npameros ..........

+ 5/1.000 en més o en menos { £5 por 1.000) de la capacidad
indicada, para las cisternas mimeros ...

La madxima incertidumbre de utilizacién de las cisternas para medir
la cantidad de liquido que contienen es:

=+ 5/1.000 en mds o en menos { & 5 por 1.000) del volumen indicado,
para las CISIEINas nEmeros ...

+ 8/1.000 en mds o en menos ( £ 8 por 1.000) del volumen indicado,
para las CiSiernas numeros ...

A condicién de que el barco esté horizontal y gue los niveles de
liguido estén sefializados correctamente, con instrumentos de medida

reglamentarios.
Capacidad total: ...
Altura minima medible = 500 milimetros.
Hechoer .. -] S

(Sclic y firma del agenie que Bia efectuado €] argueo)

* Tipo {barcaza<isternz, navio, ponion...} ¥ denominacion del barco.
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ANEXO IV
MODELO DE BAREMO
AGMInisSIracion COMPEIENIE veeiecccciaasvrireac e Limite
Calidad del OPerador i icseccsisrere st renens de validez
Anexo al certificado de arqueo nUMET0 ...,
Korrnrrrrararsnciarec?® ¥

Cisterna numerg ...

Baremo que indica el volumen en decimetros cibicos (hitros, metros
ciabicos) del liquido que hay en la cisterna, en funcién de la alturs, en
centimetros, del nivel de dicho liguido, por encima del pie de 1a vertical
de medida sefalizada en los esquemas nimeros

m fem | gl | m fem | g Im on ot | ™| | menss
0 |00 o |30 1 oo 1|50
01 51 01 51
02 52 02 52
03 53 03 53
04 54 04 54
05 55 o5 55
06 56
07 57
08 58
09 59

{Presentacion de un baremo con volimenes en columnas.)

Afras - Volaments parz las alturas en centimeiros

m dm ] 1 2 3 4 £ & 7 8 9

{Presentacion de un baremo con lectura de doble entrada))

*+ Tipo y denominacitn del bareo.

1972 ORDEN de 30 dr diciembre de 1988 por la gue se regulon
las medidas marerializadas de longitud.

El Sistema Legal de Unidades de Medida. asi como los principios y
normas generales, a Jos que habran de ajustarse la organizacin vy el
régimen juridico de la actividad meirolégica en Espafia, vienen a
establecidos en la actualidad por la Ley 3/1985, de 18 de marzo, de
Metrologia, una de cuyas piezas claves ha sido el establecimiento de un
control metroldgico por parie det Estado, al gue deberdn someterse. en
defensa de la seguridad, de la proteccion de la salud v de los iniereses
econdnicos de los consumidores vy usuarios, iodos los mstrumentos,
aparatos medios y sisternas de medida, que sirvan para pesar, medir o
contar, y gue ha sido desarrollado por ¢i Real Decreto 161671983, de 11
de septiembre.

Producida la acdhesion de Espafia a las Comunidades Europeas, por
Real Decreic legislativo 1206/1986, de 28 de jumio, se ‘modifica ia Ley
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de Metrologia para adaptaria al derecho derivado comunitario, estable-
ciéndose, ademnds del control del Estade, un conmtrol metrolégico
especial, con efectos en el 4mbito de la Comunidad Econdmiea Furopea,
denominado Control Metrologico CEE, que seri aplicable, st 10s equipos
de control de que se dispone por el Estado io permiten, a los
instrumnentos de medida y a los métodos de control metroldgico
regulados por una Directiva especifica de la Comunidad Econémica
Europea, v que ha sido reglamentado por el Real Decreto 597/1988, de
10 de unic.

Entre las normas comunitarias reguladoras de instrumentos de
medida y métodos de control metrolégico, se encuentra la Directiva
73/362/CEE, de 19 de noviembre de 1973, modificada por la
78/629/CEE, de 19 de junio de 1978, v la 85/146/CEE, de 31 de enero
de 19835, relativa a la aproximacién de las legislaciones de los Estados
miembros sobre medidas materializadas de longitud.

La presente Orden no liene otro objeto que incorporar al derecho
internc espafiol las Directivas mencionadas, y se dicta en uso de la
autorizacion otorgada al Ministerio de Cbras Pibiicas y Urbanismo por
ta disposicion final primera del Real Decreto 59771988, de 10 de junio,
por el que se regula ¢l Control Metrolbgico CEE,

En su virtud, dispongo:

Primerc.-Las medidas materializadas de longitud que se describen
en el anexo de la presente Orden serdn objeto de control metrologico de
aprobacién de modeio y de verificacidon primitiva, que se efectuard de
conformidad con lo dispuesto en el Real Decreto 597/1988, de 10 de

Jjunio, por el gue se reguia €] Control Metrologico CEE o, en su caso, de-

acuerdo con o determinado en el Real Decreto 161671985, de 11 de
septiembre, por el que se establece el control metrolégico que realiza la
Administracion del Estado.

Segundo.-E! control metroldgico a que se refiere el apartado anterior
se realizard por el Centro Espafiol de Metrologia del Ministerio de Obras
Piblicas y Urbanismo, de acuerdo con las especificaciones técnicas que
figuran en el mencionado anexo.

DISPOSICION FINAL

La presente Orden entrard en vigor el dia siguiente a! de su
publicacion en el «Boletin Oficial del Estadow.

Madrid, 30 de diciembre de 1988
SAENZ DE COSCULLUELA

Ilmos. Sres. Subsecretario de Obras Publicas v Urbanismo y Director
general del Instituto Geografico Nacional.

ANEXO

Este anexo fija las prescripciones técnicas gue deben cumplir las
medidas materializadas de longitud para poder ser comercializadas,
después de haber pasado los controles metrolégicos correspondientes y
estar provistas de las marcas y signos previstos.

I.  Definiciones:

1.1 Las medidas materializadas de longitud, denominadas en lo
sucesivo «wmedidas de longitads, son instrumentos gue llevan sefales de
referencia vy las distancias entre cllas estdn indicadas en unidades legales
de longitud.

1.2 La jongitud nominal de una medida de longitud es la longitud
por la cual se designa 2l instrumento.

1.3 Las referencias principales son las dos sehales de referencia,
cuya distancia de separacion representa la «longitud nominabs de la
medida de longiud.

1.4 La escala de la medida de longitud estda constituida por las
referencias principales y por las demds sefiales de referencia.

- L5 Una medida de longitud se denomina:

1.5.1 A cantos, cuando las referencias principales estdn constituidas
por dos superficies.

1.3.2 A trazos, cuando las referencias principales esidn constituidas
por dos 1T3zZos, TANUIas o Marcas.

1.5.3 Mixta, cuando una de las referencias principales s una

superficie v la otra un trazo, ranura o marca.

2. Materiales: Las medidas de longitud v sus dispositivos comple-
mentarios deberdn construirse con materiales suficientemente durade-
ros, estables v resistentes a las influencias ambientales en las condiciones
normales de empleo.

Las caracteristicas de los materiales empleados deben ser tales que:

2.1 Durante el uso normal, a temperaturas que se aparien 8°Cen
mas o menos de la temperatura de referencia, las variaciones de longitud
N0 s¢an superiores a 1os errores maximos tolerados.

2.2 Para las medidas de jongitud que deban ulilizarse bajo una
fuerza de traccion especificada, una modificacién del 10 por 100 en mas
o en menos de esta foerza, no dé lugar a una variacion de longitud
superior al error miaximo tolerado.

3. Construccidn:

3.1 Las medidas de longitud v sus dispositivos complementarios
deberdn estar bien y solidamente construidas, v cuidadosamente.acaba-
das.

32 La seccion transversal de las medidas de longitud debe iener
unas dimensiones v una forma tales gue, en las condiciones normales de
utilizacién, permitan realizar la medicién con la precision previstas para
la clase de precision a ia que pericnezcan las medidas en cuestién.

Las superficies que constituven ias dos referencias principales
(caras terminales) de las medidas a cantos deben ser planas. Eslas caras
terminales y los trazos deben ser perpendiculares al eje longitudinal de
ia medida de longitud.

34 Las caras terminales de las medidas de longitud a cantos o
mixtas, en madera u olro material de resistencia al desgaste inferior o
igual ai de la madera, deberdn llevar un estribe o contera resistente al
desgaste v a los chogues, y convenientemente fijado a la medida de
longitud.

3.5 Sec autorizan dispositivos ¢complementarios, taies como uno o
varios ganchos fijos o moviles, anillas, asas, laminillas, puntas, lengie-
tas, dispositivos de arrollamiento, nonios, etc., que faciliten la utiliza-
cidn de la medida de Ean?itud y amplien su campo de utilizacion,
siempre que no causen confusion. Tales dispositivos deberdn disenarse
y fijarse a la medida de Jongitud de forma que, en las condiciones
normales de wtilizacién, practicamente, no aumenta la incertidumbre de
ia medida.

3.6 Las medidas de jongitud en forma de cinta {cintas métricas)
deberan realizarse de forma que, colocada la cinta extendida sobre un
plano, sus bordes sean pricticamente rectilineos y paralelos.

3.7 Les dispositivos de arrollamiento de las cintas métricas debe-
rén realizarse de forma que no produzcan deformacién permancnte de
la cinta.

4. Graduacién y numeracién:

4.1 Las medidas de longitud deberdn llevar, en toda su longitud
nominal, graduaciones v cifras claras, regulares, indelebles y realizadas
de forma que permitan una leciura segura, fici y sin ambigledad. En
todo caso, podran sobrepasar la referencia principal terminal, algunas
graduaciones no numeradas, con up maximo igual al nimerc de
graduaciones comprendidas entre dos sefiales de referencia numeradas
consecutivas.

4.2 El valor del escalén deberd ser de la forma 1 x 10%, 2x 10% 6
5x 10" metros, siendo e! exponente B un NUMEro entere positivo,
negativo © cero.,

El valor del escaldn deberd ser como méaximo igual a:

Un centimetro en las medidas de longitud nominal inferior o igual
4 2 metros.

Diez centimetros si la longitud nominal es superior a dos metros €
mferior a diez metros, :

Veinte centimetros si Ia longitud nominal es superior o igual a diez
metros ¢ inferior 2 50 metros.

Cincuenta centimetros si la longitud nominal es superior o igual a 50
meires.

No obsuante, estos valores podran sobrepasarse para usos especificos,
mediante la debida justificacion en el momento de solicitar la2 aproba-
cidn de modelo, y de Iz indicacién, sobre la medida, de! uso especifico
al que se destina. .

4.3 Cuando las sefiales de referencia sean trazos, éstos deberdn ser
rectilineos, perpendiculares al eje de la medida de longitud y tener todos
el mismo grosor, constante en toda su longitud. La longitud de los trazos
debe ser proporcional a la unidad de medida correspondiente.

Los trazos deben ser tales que formen una escala nitida y clara y que
su grosor no introduzea incertidumbre en la medida.

4.4 Cienas secciones de la escals, principalmente cerca de los
exiremos, pucden estar subdivididas en submuitiplos decimales del
escalén adopiado para el conjunto de l2 medida de longitud. En este
caso, el grosor de los trazos puede ser menor en las zonas de escalén
reducido que en ¢i resto de la escala. |

4.5 Las sefiales de referencia pueden 1ambién estar constituidas por
ranuras, si ¢l valor del escalon es superior oigual 2 un centimetro, o por
otras marcas si ¢l valor del escaldn fuera superior o igual a un decimetro,
siempre gue dichas marcas aseguren una leciura suficientemente precisa,
en funcion de la clase de precisidn a la gue pertenece la medida de
longitud.

4.6 La numeracién podrd ser continua o repetitiva. En el caso
citado en el punto 4.4, la numeracién en las zonas de escalén reducido
puede ser diferente de la del resto de la medida de longitud El
emplazamiento, tamafo, forma, color y contrasie de las cifras se
adaptaran a la escala v a las sefiales de referencia a las que correspondan.

Cualguiera que sea ¢l valor del escalén fijado en el punto 4.2, las
sefales de referencia numeradas deben serlo en metros, decimetros,
centimetros o milimetros, sin indicacién del simbole correspondiente.

El numero de sefales de referencia numeradas debe ser tal gque no
haga confusa la lectura. Aunque la unidad de numeracién sea diferente
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del metro, las seiales de referencia de los metros podrdn no cbstante,
estar numeradas en metros. En ial caso, las cifras de los metros irdn
seguidas del simbolo m.
~Ademds, el pumere de metros precedente podrd repetirse, de la

misma mangra, delante de las otras sefiales de referencia numeradas.

Cuando el valor del escaion, de una escala a trazos, sea de la forma
2 x 10° v no inferior a dos centimetros, todas las sefiales de referencia
deberdn numerarse.

4.7 Cuando una medida de longitud lleve mds de una escala, los
escalones podrdn ser diferentes y las numeraciones podran ser crecien-
tes, en el mismo sentido o en sentido contrario.

5. Longitud nominal:

5.1 Lalongitud nominal de las medidas de longitud debe tener uno
de los valores siguientes: 0,5, 1, 1,5, 2, 3, 4, 5, 6. 7, § ¥y 9 metros o un
multiplo entero de cinco metros. :

5.2 No obstante, podrin autorizarse otros valores para usos especi-
ficos siempre que, en el momenio de la solicitud de aprobacién de
modelo, se justifique la necesidad de utilizar una medida de 1a! longitud
nominal, y se indique, en la medida, €l uso especifico al que se destina.

5.3 Ciertas longitudes nominales enumeradas en el punto 5.1, no se
admitirdn para las medidas de longitud contempladas en el punto 9.4.2.

6. Inscripciones:

6.1 Las inscripciones que deben figurar sobre las medidas de
longitud son las siguientes:

6.1.1 Inscripciones obligatorias en todos los casos:

6.1.1.1 La longitud nominal.

6.1.1.2 La marca de idemtificacidn del constructor o su razon soctal.

6.1.1.3 El indice de la clase de precision: I, 1T o HL

6.1.1.4 Ei signo de aprobacion de modelo, o en s caso, ef de
aprobacién de modelo CEE.

6.1.2 Inscripciones obligatorias en cierios casos:

6.1.2.1 La temperatura de referencia, si fuese diferente de 20°C.

6.1.2.2 La fuerza de traccién.

6.1.2.3 El empleo especifico al que se destina la medida de
longitud, en los casos previstos en los puntos 4.2 v 5.2,

6.2 La longitud nominal, 1a fuerza de traccién v la temperatura se
expresardn en unidades de medida legales, o en uno de sus multiples o
submaltiplos decimales, seguidos del simbolo legal correspondiente.

6.3 Todas estas inscripciones deberdn figurar de manera visible v
legible a partir del extremo de comienzo de la medida de longitud.

No obstante, y por acuerdo del servicio nacional responsable, algunas
de estas inscripciones podrdn colocarse sobre una parte inamovibie del
mstrumento; en este caso, el certificado de aprobacion de modelo deberd
indicar ¢l emplazamiento de estas inscripciones.

Ademds, cuando la anchura de la medida de longitud sea 1al que no
permita situar el signo de aprobacién de modelo de manera legible, este
signo podré indicarse mediante las siguientes marcas, en orden correla-
t:vol

a} En el caso de aprobacion de modelo nacional:

La letra E, simbolo de fa aprobacion de modelo.

El nimero de registro de control metroldgico.

Las dos ultimas cifras del afo de aprobacion de modelo.
El mimero caracteristico de la aprobacion de modelo.

(Ejemplc:E 0702 85 041,
b} En el caso de aprobacién de modelo CEE:

La leira £ en cursiva.

La o, las letras distintivas del Estado miembro que otorgue la
aprobacién de modelo.

Las dos altimas cifras de! afic de aprobacién de modeio.

El mimere caracteristico de la aprobacién de modelo.

(Ejemplo: € F 75 53437).

6.4 Eventualmente, y bajo la exclusiva responsabilidad del cons-
tructor, podrd indicarse el coeficiente de dilatacion 1érmica lineal del
material gue constituye la medida de longitud, en la forma o = ...

6.5 Ademas, sobre las medidas de longitud, podrin figurar otras
indicaciones de cardcier no meirologico impuestas por otras disposicio-
nes o por la autoridad nacional competente.

6.6 Salvo gue las inscripciones esién codificadas, deberdn expre-
sarse en los idiomas oficiales de los Estados miembros de destino.

6.7 Sobre una medida de longitud podrin figurar inscripciones
publicitarias, con la condicién de gue su emplazamiento satistfaga las
disposiciones previstas en el punio 6.8,

6.8 Las inscripciones, incluidas las de tipo publicitario, deberdan
disponerse de forma que no entorpezcan el empleo del instrumento
como medida. Las inscripciones obligatorias, con excepeion del signo de
aprobacion de modelo v de las inscripciones publicitarias, deben figurar
sobre el propio eiemplar obieto de 1a aprobacién de modeio.

7. Errores miximos tolerados: Las medidas de longitud, definidas
en la presente disposicion, se dividen, segin su grado de precision, en
tres clases designadas por los indices I, I1 y IIL

7.t El error maximeo tolerado, en mds 0 en menos:

a) Sobre la longitud nominal, ¥

b} Sobre cuaiquier distancia comprendida cnire dos sefales de
referencia cualesquiera no consecutivas, se expresa en milimetros, en
funcion de la longitud considerada, por la férmula a + bL, en ia que:

L es el valor de la longitud considerada, redondeado a un numero
¢ntero de Etros por exceso,

a y b son coeficientes cuyos valores se fijan, para cada clase de
precision, en la tabla siguiente:

Clase de precisidn = b
1 0,1 3,1
i1 0.3 0.2
i1 0.6 G4

72

7.2.1 El error mdximo tolerado, en mds o en menos, sobre la
longitud i de los escalones de un valor inferior o igual a2 un un
gentimetro viene fijado para cada clase de precision en la tabla siguiente:

Longitud i del escalén Errer mdximo tolerado en mm
considerado péra la ciase de precision
I n i1
i £1 mm 0,1 0.2 0,3
I mm<i'lem 0.2 0.4 0.6

Para los escalonres de longitud superior a un centimetro, el error
maximo tolerado se expresa en funcién de la longitud del escaldn, por
12 formula 2 + bL milimetros, en la que los valores de 2 y b son iguales
a los valores sefialados en el punto 7.1, y L es e valor de la longitud
considerada, redondeado a un numero enterc de meiros por exceso.

7.2.2 La diferencia maxima tolerada entre las longitudes 1 de dos
escalones consecutivos de un valor inferior o igual a un centimelro
gueda fijada para cada clase de precision en la tabla siguiente:

Longied i del escalon Diferenciz mixime tolerada ep man
considerado para la clase de precision
I 1 m
i <1 mm 0.1 0,2 03
I mm<i’)om 0,2 0,4 0.6

Para los escalonres de longitud superior a un centimetre, la diferen-
¢ia maxima tolerada entre las longitudes i de dos escalones consecutivos
se expresa, ¢n fancion de la longitud de los escalones, por la formula
& + bL milimetros, 1zl como fue definida en el punto 7.2.1. |

7.3 No cbstante, sobre una medida de longitud 2 cantos ¢ mixta,
¢l error maximo tolerado, en mds o en menos, sobre la longitud del
uhimo escaldon limitado por una superficie, se aumenta:

En 0,1 milimetros para medidas de fa clase L

en {,2 milimetros para medidas de ia clase 11
Ep 0.3 milimetros para medidas de la clase IIL

Ademds, las precripciones previstas en los puntos 7.1 y 7.2.2 no serdn
aplicables: )

Cuando una de las dos referencias no consecutivas, tales como las.
analizadas en ¢l punto 7.1, b), esté constituida por una superficie, y

Cuando uno de los dos escalones consecutivos, ales somo los

. analizados en el punto 7.2.2 sea un escalén dltimo limitado por una

superficie.

7.4 El error maximo tolerade en servicio serda igual al doble del
error maximo tolerado en verificacion primitiva.

7 Los errores maximos tolerados se entienden en las condiciones
de referencia siguientes:

7.5.1 Lla temperatura de referencia es normalmente de 20° C. Sin
embargo, para ciertas medidas de longitud indicadas en ¢l punto 9
podrd adoptarse excepcionaimente otra temperatura de referencia.

7.5.2  Las medidas de longitud, para las que se indica una fuerza de
traccion, segln el punto 9, se someterdn a ensayo, sostenidas practica-
menle sin rozanamiento sobre un plano horizontal en toda ia longitud
a controlar, y tensadas mediante Ia fuerza de traccién que se indica sobre
ia propia medida
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8 Marcas de verificacion primitiva:

8.1 Debe preverse un emplazamiento hacia ¢l extremo de comienzo
de ia medida de longitud, o sobre un dispositivo complementario
inamovible, para perntitir la colocacién de Ias marcas de verificacion
primitiva.

8.2 Estas marcas deben colocarse conforme a las prescripciones de
ios Reales Decretos 597/1988, de 10 de junio, o [616/1985, de 11 de
seplicmbre, segin el caso.

No obstante, la marca de verificacion primmtiva CEE pusde estar
formada por Ia letra miniscula «e» dentro de un contorno hexagonal. En
este caso, la letra we» conuene, en la mitad superior, la(s} letra(s}
mayiscula(s) distintiva(s) del Estado miembro en ¢l gue tiene lugar Ja
verificacidn primitiva CEE, v en la mitad inferior las dos dliimas cifras
del ano de verificacion. En el punto 12 figura un ejemplo de esta marca.

§.4 La eleccidn de una u otra forma de marcado se deja al criterio
del servicio compeiente para la verificacion primitiva,

9. Diferentes tipos de medidas de longitud comiempladas en esta
disposicién:
9.1 Cintas métricas de fibra de vidrio v material plastico a cantos,
& Irazos O mixtas:

Longisud nominal comprendida entre 0,5 v 100 metros.

La fuerza de traccidn, del orden de 20 N, debe estar indicada sobre
la propia medida.

Los extremos libres de las medidas a cantos o mixtas deben estar
provistos de un talén o contera resistente al desgaste.

Estas medidas pertenecen 2 la clase de precision 1, IF o 1IL

9.2 Medidas de una sola pieza, rigidas o semirrigidas, de metal o de
otro material:

Longitud nominal comprendida entre 0,5 v 5 metros.

Z%a Ctemperatura de referencia puede, en ciertos casos, ser distinta
a 200 C.

En estas medidas se incluyen igualmente las sondas que se ulilizan
para verificar el nivel de los Hquidos,

El extremno de las sondas rigidas deberd estar provisto de un talén o
contera resistente a los choques y al desgaste ¥ no debe provocar chispas
al choque.

Estas medidas pertenecen a las clases de precisién 1 o 1L

9.3 Medidas articuladas de metal u otro material:

Longitud nominal comprendida entre 0.5 v § metros.

Las partes deben tener longitudes entre ejes de giro iguales entre si.

Su aruculacién y su alineammuento en posicion desplegada deben
quedar asegurados por un dispositivo eficaz, construido de manera que
no ocasione en la articulacion un error local suplementaric que exceda
de 0,3 mm para las medidas de clase de precision [y I, y de 0,5 mm
para las medidas de la clase de precision 1L

Estas medidas pertenecen a las clases de precision I, I o IIL

9.4 Cintas métricas de acero:

9.4.1 Medidas de longitud a cantos, a trazos o mixtas, sobre
enrollador:

Longitud nominal comprendida entre 0,5 y 10 metros: ]as cintas de
medida de longitud comprendida entre 5 v 10 metros deben ser de
seccién combada. .

Estas medidas de longitud pueden estar contenidas en un estuche, del
que una de sus dimensiones podrd estar incluida en Ja parte destinada
a medir, utilizindose principalmente parz la medida de dimensiones
interiores.

El extremo libre de estas medidas estard provisto de us gancho o de
ura lengiela fija o deshizante.

Estas medidas perienecen a las clases de precision 1 o IL

9.4.2 Medidas de longitud a cantos o a trazos, concebidas para
medicién de longitudes superiores a su longitud nominal

Longitud nominal: 5, 10, 20, 50, 100 ¢ 200 metros.
La fuerza de traccion del orden de 50 N debe estar indicada sobre la
. propia medida.

Estas medidas estan dotadas en Jos dos extremos de asas o antllas.
Silas asas estuvieran incluidas en la longitud nominal deberdn realizarse
de forma tal que su articulacién no 1ntroduzca incertidumbre en la
medida.

Estas medidas pertenecen a las clases de precisién [ o I

9.4.3 Medidas de longitud a trazos o mixias sobre enrollador, no
concebidas para medir longitudes superiores a su longitud nominal:

1 ongitud nominal comprendida entre § v 200 metros. )

i_g igmpera:ura de referencia puede en ciertos casos ser distinta
de 20°C.

La fuerza de traccion del orden de 50 ™ debe estar indicada sobre la
medida.

Ef extremo libre deberd llevar un asa, aniila o gancho que no esté
comprendido en la longitud nominal. .
Estas medidas perienecen 2 las clases de precision 1 o 11

9.5 Medidas mixtas de metal con lastre, utilizadas como sondas
para verificar el nivel de los liquidos:

Longhud nominal comprendida entre 5 y 50 metros.

La temperatura de referencia puede en ciertos casos ser distinta
de 20°C.

La fuerza de traccidn, suficiente para tensar correctamente ia cima,
debe estar indicada sobre la medida de longitud.

Esta fuerza de traccion se ejerce la cinia por medio de un lastre que
debe Hevar la indicacion de su masa.

La referencia principal, origen de la escala, estd constituida por la
base de un lasire de forma adecuada y realizado en un material gue no
provogue chispas al chogue.

El lastre estard unido a Ja cinta de manera fija o amovible, de forma
qued _gsta fijacion o articufacion no introduzca incertidumbre en la
medida.

La graduacion a trazos sera milimétrica en toda la longitud de la
cinta v se prolongard sobre una cara lateral plana del lastre. .

El otro extremo de la medida puede estar dotado de un dispositivo
de arrollamiento.

Estas medidas pertenecen a las clases de precision P o IL.

No obstante, el error miximo tolerado sobre el cojunto del instru-
mento en posicién de empleo con el lastre no serd jamas inferior a 0,6
milimetros, aunque de la aplicacién de la formula mencionada en el
punte 7 resultase un valor mferior.

10. Aprobacién de modelo y verificacion primitiva: La aprobacién.
de modelo v Ia verificacién primitiva de las medidas materializadas de
longitud se efectuardn segdn los procedimientos descritos en los Reales
Decretos 59771988, de 10 de junio, v 1616/1985, de 11 de septiembre,
seglin los casos,

10.1 Examen de aprobacion de modelo: El examen conlleva,
ademds del estudio de los documentos, un control de conformidad del
modelo presentado con las prescripciones enunciadas en los puntos 2, 3,
4, 5y 6 (con la excepcion del punto 6.4), 7, 8y 9.

!5,2 Controles en verificacion primitiva.

16.2.1 Los controles en verificacién primitiva se efectiian bien
sobre todas las medidas de longitud presentadas, bien sobre jotes de
medidas, conforme al punto i1,

10.2.2 Los controles en verificacidn primitiva comsisten en un
examen visual de la conformidad de la medida de longitud con el
modelo aprobado, incidiendo principaimente sobre las prescripciones
enunciadas en los puntos 3.6, 4.1 y 4.3,

10.2.3  Ademds, hay que verificar que la medida de Jongitud respeta
los errores miximos tolerados sobre la longitud nominal, teniendo en
cuenta, st es el caso, el punto 9.5

10.2.4 Por otra parte, en cinco lugares diferentes repartidos al azar

sobre Iz medida de longitud se examina:

. La distancia comprendida entre dos sefales de referencia no consecu-
tivas,

La longitud del escalén. .

La diferencia entre 1as longitudes de dos escalones consecutivos,

Con el fin de verificar su conformidad con las prescripciones de ios
puntos 7.1, b); 7.2.1 y 7.2.2, teniendo en cuenta, si se presenta ¢l caso,
jos puntos 7.3 y 9.3, - .

Si los resuliados del examen lo justifican, el servicio competente
puede reducir o aumentar el nimero de controles. -

10.2.5 El conjunto de los controles citades anteriormente se efectaa
en las condiciones de referencia previstas en el punto 7.5

[1. Controf estadisuico aplicado en verificacidn primitiva; Cuando
las medidas de longitud sean fabricadas en seric y el responsable de su
presentacion a la verificacion primitiva declare que dichas medidas han
sido controladas de forma eficaz, los lotes asi preseriados se someteran,
bajo peticién suya, a un control esiadistico por atributos en las
condiciones rescfiadas a continuacion:

1£.1  Generalidades:

11.1.1  Lote: Los lotes estaran constituidos por medidas de longitud
gue respondan a las siguientes caracleristicas:

Ser de un mismo modelo. o
Pertenecer a la misma clase de precision.
Estar fabricadas signiendo un mismo procedimiento.

El efectivo del lote es el nimero de medidas de iongitud contenidas
en dicho lote, El efectivo del iote sometido a ia verificacién primitiva
queda limitado a 10,000 medidas como mdximo.

11.1.2 Muestra: Una muestra estard constituida por medidas de
longitud. clegidas ai azar, dentro de un iote. El nimera de medidas de
longitud de la muestra se denomina efective de la muestra.
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15113 Control estadistico por atributos: El control estadistico por
atributos es un control por el cual las medidas de longitud de la muestra
se clasifican en no defectuosas o defectupsas, sepin estén ¢ no conformes
con las prescripciones de la presente disposicion,

11.1.4 Nivel de calidad limite (LQ;): El nivel dealidad Timite es
el nivel de calidad del lote presentado que, en un plan de muestreo,
corresponde a8 una probabilidad de aceptacion del 5 por 100,

11.1.5 Nivel de calidad normal {(SQL):

El nivel de calidad normal es el nivel de calidad del lote presentado gue,
en un plan de muestreo, corresponde a una probabilidad de aceptacidén
del 95 por [00.

11.1.6  Criterio de aceptacién: En un control estadistico por atribu-
1os, e} criterio de aceptacion es el mayor niimero de medidas defectuosas
enconiradas en la muestra controlada que, ain alcanzindose, sigue
suponiendo la aceptacion del lote.

11.1.7 Criterio de rechazo: En un control estadistico por atributos,
el criterio de rechazo es el menor nimeroc de medidas defectuosas
encontradas en la muestra controlada que, de aicanzarse, ya supondria
ef rechazo del lote,

11.1.8 Pian de muesireo simple: El nimerc de medidas controladas
debe ser igual al efectivo de la muestra fijada en el plan. Si el nimero
de medidas defectuosas halladas en Ia muestra es inferior o igual al
criterio de aceptacion, el lote debe ser aceptado. Si el nimero de
medidas defectuosas es superior o igual al criterio de rechazo, el lote
debe ser rechazado.

11.1.9 Pian de muestreo doble:

El numero de medidas controladas debe ser igual al efectivo de la
primera muestra {ijada en el plan. Si el nimero de medidas defectuosas
halladas en la primera muestra es inferior o igual al primer criterio de
aceplacion, el lote debe ser aceptado. Si el numero de medidas
defectuosas halladas en la primera muestra es igual o superior al primer
criterio de rechazo, el lote debe ser rechazado. 5i el namero de medidas
defectuosas halladas en la primera muestra est4 comprendida entre &l
primer criterio de aceptacidn y el primer criterio de rechazo, se debe
controlar una segunda muestra cuyo efective viene dado por el plan de
AIUESirec.

El nimero de medidas defectuosas halladas en Ia primera y segunda
muesira deben sumarse. Si este nimero acumulado de medidas defec-
tuosas es inferior o igual al segundo criterio de acepiacion, el lote debe
ser aceptado. Si el numero acumulado de medidas defectuosas es
superior o igual al segundo criterioc de rechazo, el lote debe ser
rechazado.

1.2 Procedimientos de control: Debera utilizarse, a eleccidn del
Centro Espadol de Metrologia, uno de los métodos que se describen a
continuacion:

_El primero, denominado método «A», prevé esquemas de presenta-
cién unica, mientras que el segundo, denominado método «B», prevé un
esquema de presentaciones muiltiples.

El control ejercide consiste en contar el nimero de medidas
defectuosas en la muesira analizada.

11.2,1 Cuando se elija el método «A», el servicio competente
aplicard para pronunciarse sobre la aceptacion o el rechazo del lote
presentado, un plan de muestreo caracterizado por: :

Un valor del nivel de calidad normai {SQL) comprendide entre ¢l
0,40 por 100 y el 0,90 por 100,

Un valor del nivel de calidad limite {LQs) comprendido entre el 4,0
por 100 y el 6,5 por 100.

Los planes de muestreo siguientes se dan a titulo de gjempio:

Planes de muestreo simple

Fisn de lEarerc::zJe‘;m de E;t;:gién d:: rr::cei?azo Qs QL
a 80 H 2. 5.8 0,44
b 125 2 3 5.0 0,65

Planes de muestreo dobles

Muestra Criterios
Pla: M - LG SQL
" e Efective Egﬁ;f A&?jﬂ " | Rechazo $
12 50 50 0 2
12 8¢ 80 0 3
b 2 8 | 160 | 3 3 | 0 08

Cuando un lote sea rechazado, e} servicio competente debera efectuar
un control al 100 por 100 de este lote o tomar las medidas necesarias
para que ¢l lote rechazado no sea comercializado en el Estado.

11.2.2 Cuando se utilice el método «B»n, el servicio competente
aplicard para pronunciarse sobre la aceptacion o el rechazo del lote

presentado, los planes de musstreo en conformidad con la siguiente

tabla:
Planes de muestreo
m&fﬁ idn Efectivo de g;l‘;’.l:gién decgcxi?:m
| S 70 0 1
2 85 0 1
3 103 0 i
4 120 4] 1

Diespués de la aceptaciém de un lote, el lote presentado a continua-
cion debe ser controlado a partir de 1a presentacion de orden L.

Despues del rechazo de un lote, el servicio competente deberd tomar
las medidas necesarias para que el lote rechazado no se comercialice en
et Estado, y ¢l responsable de la presentacion de ias medidas 2 ia
verificacién primitiva podrd presentar de nuevo el mismo lote o bien
presentar otro lote. Este lote se someterd entonces a un control del orden
de presentacion inmediatamente superior. En todo caso, si después de
un control del orden de presentacién 4, el lote no es aceptado, el servicio
competente deberd efectuar un control al 100 por 100 de este low.

11.3 Consecuencias de repetidos rechazos de lotes: Cuando se
constaten frecuentes rechazos de lotes, el servicio competente podrd
suspender el control estadistico. Si, después de que el beneficiario de la
aprobacion de modelo haya sido advertide, no se comsiata ninguna
mejora en ¢l nivel de calidad, puede inciarse ¢l procedimiento de
revocacion de la aprobacién de modelo, de acuerdo con el articulo 7,
titulo primero, dei Real Decreto 1616/1985, de 11 de septiembre, o, en
su caso, de acuerdo con los articulos 15 y 16 del titulo II del Real
Decreto 597/1988, de 10 de junio.

12. Ejemplo del signo de verificacion primitiva CEE contemplado
en el punto 8.3,

ORDEN de 30 de diciembre de 1988, por la gue s¢ regulan
los termdmetros clinicos de mercurio, en vidrio y con
dispositive de mdxima.

1973

El Sisterna Legal de Unidades de Medida, asi como los principios y
normas generales a los que habrdn de ajustarse la organizacion y el
régimen juridico de la actividad metrologica en Espafia, vienen estable-
cidos en Ia actualidad por la Ley 3/1983, de 18 de marzo, de Metrologia,
una de cuyas piezas clave ha sido el establecimiento de un control
metrolégico por parte del Esiado, al que deberdn someterse, en defensa
de la segundad, de la proteccion de la salud y de los intereses
econémicos de los consumidores y usuarios, todes los insirumentos,
aparatos, medios y sistemas de medida, que sirvan para pesar, medit o
contar, v que ha sido desarroilado por el Real Decreto 1616/1985, de 11
de septiembre.

Producida la adhesién de Espafia a las Comunidades Europeas, por
Real Decreto legistativo 129671986, de 2§ de junio, se modifica la Ley
de Merrologia para adaptarla al derecho derivado comunitario, estable-
ciéndose, ademds del control del Estado, un comtrol metrologico
especial, con efectos en el ambito de Ja Comunidad Econémica Europea,
denominado Control Metrolégico CEE, que serd aplicable, si los equipos
de control de que se dispone por ¢l Estado lo permiten, a los
instrumentos de medida y a2 los métodos de control metrolGgico
regulados por una Directiva especifica de la Comunidad Econdmica
Europea, y gue ha sido reglamentade por ¢} Real Decrete 597/1988, de
10 de jumo.
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