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I. Disposiciones generales

MINISTERIO DE DEFENSA

24430 REAL DECRETO 1238/1988, de 21 de octubre, sobre

determinacion de la cuantia de los 5/‘(}(’”’1'05 del contingente
anval a incorporar a lu situacion de actividad del servicio
militar durante el ano 1989.

Por aplicacién de lo dispuesto cn ¢l articulo 14 de la Ley 19/1984,
de 8 de junio, del Servicio Militar, v en ¢l articulo 211 del Reglamento
de la Ley del Servicio Militar, aprobado por Real Decreto 611/1986,
de 21 de marzo («Boletin Oficial del Estado» nimero 79), a propuesta
del Ministro de Defensa y previa deliberacion del Consejo de Ministros
en su reunién del dia 21 de octubre de 1988,

DISPONGO:

Articulo 1.° 1. La cuantia de los efectivos a incorporar durante el
ano 1989 a las Fuerzas Armadas para efectuar el Servicio en filas serd
de 254.509 mozos.

2. Estos efectivos se cubrirdin mediante la incorporacién a los
Ejércitos de 4.290 mozos del servicio para la formacion de cuadros de
mando y especialistas de las escalas de complemento y reserva naval
(IMEC e IMERENA); de 9.732 voluntarios normales y de 240.487
mozos del servicio obligatorio.

Art. 2.° El Ministro de Defensa. de acuerdo con lo dispuesto en el
articulo 14.2 de la Ley 19/1984. de 8 dc junio. v en el articulo 212 de
su Reglamento. efectuara la distribucidn de este contingente anual entre
el Ejército de Tierra, la Armada v ¢l Ejército del Aire.

DISPOSICION FINAL

El presente Real Decreto entrard en vigor ¢l dia siguicnte al de su
publicacién cn el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 21 de octubre de¢ 1988§.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Defensa.
NARCIS SERRA I SERRA

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

ORDEN de 11 de octubre de 1988 por la que se aprueba la
Instruccion Técnica Complementaria MIE-AP16 del Regla-
mento de Aparatos a Presion, relativa a Centrales Térmicas
generadoras de energia eléctrica.

24431

La disposicién final primera del Real Decreto 1244/1979, de 4 de
abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presion, faculta
a este Ministerio para establecer las correspondientes Instrucciones
Técnicas Complementarias que desarrollen las previsiones normativas
de dicho Reglamento.

En consecuencia, previa consulta a los sectores interesados en
Centrales Térmicas generadoras de energia eléctrica, se ha considerado
oportuno elaborar una Instruccién Técnica Complementaria (ITC) que
se ocupe de dichas instalaciones.

En su virtud, este Ministerio ha dispuesto:

Primero.-Se aprueba la Instruccion Técnica Complementaria
MIE-API6 relativa a Centrales Térmicas generadoras de energia eléc-
trica, que sc_incluye como anexo a la presente Orden.

Segundo.-Esta ITC sera exigible a todos los proyectos que se reciban
cn la Administracion competente, a partir de los seis meses de su
publicacién en el «Boletin Oficial del Estado».

DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Las Centrales Térmicas que estén en funcionamiento o en avanzado
estado de proyecto, con anterioridad a la fecha de entrada en vigor de
la presente Instruccién Técnica Complementaria, podran acogerse a las
siguientes disposiciones transitorias:

Primera.-Aquellas Centrales que no dispongan de los valores de
disenio de alguno o cualquiera de los aparatos a presion, a los que se
aplique la presente Instruccion Técnica Complementaria, utilizardn
siempre, y a todos los efectos de célculo, los valores de la presién
méixima de servicio (P) y temperatura mdxima de servicio (T,,), en
lugar de la presién de disefio (P;) y la temperatura de disefio (Ty),
respectivamente.

Segunda.-Para la legalizacion a que hace mencidn en el capitulo IV,
si no se dispone de los manuales, instrucciones, libros de registro, etc.,
ni incluso de las placas de identificacion que cita el articulo 19 del
Reglamento de Aparatos a Presion, el usuario en el plazo de tres anos
a partir de la fecha de entrada en vigor de la presente ITC, procederad a
realizar las pruebas e inspecciones necesarias, debidamente avaladas por
una Entidad colaboradora y por la documentacion acreditativa de las
caracteristicas principales de difinicién del aparato, donde se indiguen
la presion de prueba (P ) a que se va a someter u otro cualquier tipo de
inspeccion complemenfaria o sustitutiva. El alcance de estas inspeccio-
nes y prucbas serd como el indicado en los apartados 22 y 23.3 de esta
ITC para las periddicas. A continuacién solicitara los libros y placas en
el Organo Territorial competente de la Administracién Piblica, acompa-
nando certificado acreditative de que se han hecho las prucbas,
extendido por alguna Entidad colaboradora.

En casos debidamente justificados, dicho Organo Territorial compe-
tente podrd ampliar el plazo anteriormente citado hasta cinco afios.

Lo que comunico a V. L. para su conocimiento y efectos.
Madrid, 11 de octubre de 1988.
ARANZADI MARTINEZ

Ilma Sra. Directora general de Innovacién Industrial y Tecnologia.
ANEXO

Instruccion técnica complementaria MIE-AP-16 del Reglamento de
aparatos a presion relativa a Centrales Térmicas generadoras de energia
eléctrica
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CariTtuLo II. CAMPO DE APLICACION

4. Inclusiones y exclusiones.

4.1 Aparatos incluidos en el ambito de esta ITC.
4.2 Aparatos no incluidos en el ambito de esta ITC.

CapiTuLo III. PROYECTO Y FABRICACION

5. Introduccién.

6. Manual de diseno.
7. Matenales.

7.1 Seleccién,

7.2 Certificados.

8. Cilculos. ) )
9. Procesos de fabricacion, inspeccion y prueba.

CapiTuLo IV. LEGALIZACION DE APARATOS A PRESION

10. Preambulo.

11. Obligaciones del fabricante.
12. Obligaciones del importador.
13. Obligaciones del reparador.
14. Obligaciones del instalador.
15. Obligaciones del usuario.

15.1 Instalacién.

15.2 Modificacidn.

15.3 Puesta en servicio.

15.4 Cambio de emplazamiento.
15.5 Inspecciones y revisiones.

CAPIiTULO V. INSPECCIONES Y PRUEBAS DE APARATOS A PRESION

16. Clasificaciéon de los aparatos a efectos de inspecciones y
pruebas.

16.1 Potencial de riesgo.
16.2 Caracteristicas de los fluidos.

17. Inspecciones y pruebas oficiales. )
18. Inspecciones y pruebas en el taller del fabricante.
19. Inspecciones y pruebas en el lugar de emplazamiento.
20. Inspecciones y pruebas de aparatos que cambian de emplaza-
miento.
21. Inspecciones y pruebas de aparatos reparados o modificados.

21.1 Gran reparacién o modificacion.
21.2 Inspecciones y pruebas.

22. Inspecciones y pruebas periddicas.
22,1  Alcance.

22.2 Periodicidades y competencias.

23. Condiciones de las pruebas hidrdulicas.

23.1 Fluido de la prueba.
23.2 Valores de presion de la primera prueba.
23.3 Valores de presion de pruebas posteriores.

24, Inspecciones y pruebas sustitutivas. .
25. Inspecciones y pruebas de aparatos especiales.

25.1 Aparatos rellenos de resinas ionicas o materiales filtrantes.
25.2  Aparatos con recubrimiento interior fragil.
25.3 Aparatos incluidos en instalaciones provisionales.

26. Procedimiento de prueba de presion. .
27. Requisitos de seguridad durante las pruebas de presion.

27.1 Prueba hidraulica.
27.2 Prueba neumatica.

28. Inspecciones del usuario.
29. Placas.

ELEMENTOS Y PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD

30. Generalidades.

3i. Distancias de seguridad.

32. Vilvulas de seguridad.

33. Inspeccion de valvulas de seguridad.

33.1 Inspecciones en paradas.
33.2 Casos excepcionales.

CapiTuLo VI

34. Otros elementos de seguridad y control.

34.1 Discos de ruptura. o
34.2 Manometros, termometros € indicadores de nivel.
34.3 Transmisores y otros elementos.

35. Prescripciones de sepuridad en calderas.

35.1 Manometros y termometros.

35.2 Dispositivos de drenaje, purga a presidn y aireacion.

35.3 Aberturas.

35.4 Seguridad por retorno de llama o proyeccion de fluidos.

35.5 Prescripciones de seguridad para calderas de vapor.

35.6 Prescripciones de seguridad para calderas de agua sobrecalen-
tada.

35.7 Calidad del agua de alimentacidn.

35.8 Requisitos comunes de seguridad.

36. Normas de seguridad y funcionamiento de calderas.

36.1 Calderas bajo vigilancia indirecta.

36.2 Calderas bajo vigilancia directa.

36.3 Funcionamiento y seguridades.

36.4 Seguridad relativa a los combustibles.

36.5 Seguridades por bajo nivel en calderas.

36.6 Normas de seguridad y funcionamiento para sobrecalentado-

res y recalentadores de vapor.
36.7 Prescripciones relativas a la combustién.

CapiTuLo VII. OPERADORES Y USUARIOS

37. Organizacidn de operacidn.
38. Calificacién del personal de operacion.
39. Obligaciones del fabricante y del usuario.

CAPITULO PRIMERO
Objeto, definiciones y terminologia

1. Objeto.-Esta Instruccién Técnica Complementaria (ITC) desa-
rrolla y complementa los aspectos técnicos, asi como los procedimientos
necesarios para la aplicacion del Reglamento de Aparalos a Presion
(RAP) (Real Decreto 124471979, de 4 de abril, «Boletin Oficial del
Estado» numero 128, de 29 de mayo), para todos los Aparatos a Presion
en el ambito de Centrales Térmicas productoras de energia eléctrica.

2. Definiciones de dmbito general.-A efectos de esta ITC se adoptan
las siguientes definiciones:

2.1 Central Térmica.-Conjunto de instalaciones, de proceso y
auxiliares, destinadas a la produccién de vapor en una caldera o gas en
una camara de combustion, para alimentar a una turbina que moviendo
un alterador, produzca energia eléctrica, utilizando combustibles s6li-
dos, liquidos o gaseosos en cualquiera de sus clases y calidades. Quedan
excluidas de esta definicion las Centrales Nucleares. Asimismo quedan
excluidos los aparatos de otras instalaciones que forman parte de
complejos industriales cuya actividad principal es diferente a la de
generacion de energia eléctrica.

2.2 Sistema.—Conjunto de Aparatos a Presion, normalmente conec-
tados por tuberias y que tienen, en la secuencia de proceso, una finalidad
conjunta concreta, siendo susceptibles de pruebas de presién integral.

2.3 Aparato.-Cualquier elemento, equipo, recipiente o tuberia
afectados por esta ITC. ]

2.4 Aparato sometido a presién.~Aparato cuya presién maxima de
servicio es superior a la atmosférica.

2.5 Tuberias.-Lineas de conduccién de fluidos a presion no someti-
das directamente ni a fuego ni a los gases de combustion.

2.6 Caldera.-Es todo Aparato a Presion en donde el calor proce-
dente de cualquier fuente de energia se transforma en energia utilizable,
a través de un medio fluido de transporte.

2.7 Economizador.-Es un elemento que recupera calor sensible de
los gases de salida de una caldera para aumentar la temperatura del agua
de alimentacion de la misma.

2.8 Sobrecalentador.-Es un elemento en donde, por intercambio
calorifico, sc eleva la temperatura del vapor producido en la caldera.

2.9 Recalentador.-Es un elemento en donde, por intercambio
calorifico, se eleva la temperatura del vapor parcialmente expansionado
en la turbina.
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2.10  Superficie de calefacciéon.—Es la superficie de intercambio de
calor que estd en contacto con el fluido transmisor.

La superficie de radiacién es la que corresponde a la superficie
interna del hogar.

La superficie de conveccion viene dada por la superficie real bafiada
por el fluido transmisor de calor correspondiente a las zonas no
expuestas a la llama.

2.11 Intercambiador de calor.—Aparato sometido a presiéon en el
que circula un fluido calefactor o refngerador que cede o quita calor a
otro, también fluido en circulacién, produciendo su calentamiento o
enfriamiento, respectivamente, con o sin cambio de fase en uno, ambos
o ninguno de los fluidos utilizados. Estos son los llamados de superficie,
y a los efectos de esta ITC se comportan como dos aparatos sometidos
a presion diferentes, uno la cimara del fluido calefactor o refrigerador
y otro la del fluido calentado o refrigerado, respectivamente.

Cuando el intercambio es por mezcla de los dos fluidos entonces se
considera como un unico Aparato a Presion.

2.12  Diseiio.-Consiste en la definicién completa e inequivoca de
un Aparato a Presion en funcidn de los datos basicos de proceso, Codigo
de Disefio, caracteristicas de los materiales utilizados, proceso de
fabricacion y Control de Calidad.

2.13 Ingenieria.~Persona fisica o juridica que, mediante el conoci-
miento y aplicacion correcta de los Cddigos de Disefio de Aparatos a
Presion y a partir de los datos basicos necesarios, realiza el disefio de
dichos aparatos, la cual debera estar inscrita en el Registro de Sociedades
de Ingenieria o en el colegio Oficial correspondiente y cumplir los
requisitos exigidos por la legislacion vigente. Las ingenierias extranjeras
que no dispongan de delegacidon en Espafia debidamente legalizada
deberdn tener autorizado por la Direccion General de Innovacién
Industrial y Tecnologia el correspondiente contrato de asistencia técnica
suscrito con el fabricante o con alguna Ingenieria espafiola.

2.14 Fabricante.—Persona fisica o juridica que, a partir de un disefio
propio o ajeno y mediante el conocimiento y aplicacidn correcta de los
Codigos de Diserio y Fabricacion de Aparatos a Presion y disponiendo
de personal cualificado y medios apropiados, realiza el acopio de
materiales, la fabricacién y ensamblaje total o parcial de los componen-
tes de los aparatos incluidos en esta ITC, debiendo estar inscritos, los
ubicados en territorio espanol, en el Libro de Registro de Fabricantes de
la respectiva Direccién Provincial del Organo Territorial competente de
la Administracion Puablica de la provincia donde se fabrique el aparato.

2.15 Reparador.-Persona fisica o juridica que, mediante el conoci-
miento e interpretacion de los codigos, Normas de Fabricacion y de
reparacién de Aparatos a Presion, dispone de personal cualificado y
medios apropiados para reparar los aparatos incluidos en esta ITC,
debiendo estar inscritos, los ubicados en territorio espafiol, en el Libro
Registro de Reparadores del Organismo Territorial competente de la
Administraciéon Publica de la provincia donde se encuentren sus talleres
de reparacién. El propio usuario podrd ser Reparador si justifica ante
dicho Organo Territorial competente que dispone de personal cualifi-
cado y medios técnicos necesarios y conforme a lo dispuesto en los
articulos 9 y 10 del Reglamento de Aparatos a Presion.

2.16 Importador.-Persona fisica o juridica que importa aparatos
incluidos en esta ITC total o parcialmente fabricados. Esta importacion
puede incluir o no el correspondiente diseno.

2.17 Instalador.-Persona fisica o juridica que, mediante el conoci-
miento o interpretacion de las Normas de instalacion de Aparatos a
Presion y disponiendo de personal cualificado y medios apropiados
instala los aparatos incluidos en esta ITC, debiendo estar inscritos, los
ubicados en el territorio espafiol, en el Libro Registro de Instaladores del
Organo Territorial competente de la Administracion Publica de la
provincia donde se encuentra su domicilio social o sus talleres. El propio
usuario podra ser Instalador si justifica ante dicho Organo Territorial
competente que dispone de personal cualificado y medios técnicos
necesarios.

2.18 Usuario.-Persona fisica o juridica propietaria o explotadora
de la Central Térmica.

2.19 Entidad colaboradora (EC).-Entidad inscrita como tal en el
Registro del Ministerio que cumple con los requisitos establecidos en la
legislacién vigente.

2.20 Inspector:

a) Inspector particular. Personal técnico competente con experien-
cia en la inspeccidn de Aparatos a Presién de Centrales Térmicas.

b) Inspector de la Administracién. Personal técnico para realizar
las inspecciones de que se trate en cada caso, adscrito al Organo
Territorial competente de la Administracion Puablica de la provincia
correspondiente.

2.21 Inspecciones y pruebas previas.-Toda inspeccion anterior a la
pucsta en servicio o durante la misma de un aparato o sistema.

2.22 Inspecciones y pruebas periddicas.-Toda inspeccion y prueba
posterior a la puesta en servicio de un aparato o sistema.

2.23  Control de calidad.-Comprobacién de los niveles de calidad
cxigidos por los codigos y Normas aplicables a cada caso.

2.24 Modificacion.-Todo cambio en la instalacion, o parte de ella,
con el propésito de cambiar las condiciones de operacion de la parte

afectada. Este concepto abarca tanto los casos que requieran cambios en
la configuracién de los sistemas o aparatos como los que solo exijan
nuevas condiciones de trabajo, fuera de los limites originales de diseno.

2.25 Libro de Instrucciones.—-Es el conjunto de Instrucciones y
Normas que el fabricante proporciona al usuario a fin de un mejor
conocimiento de los equipos suministrados.

3. Definiciones de dmbito técnico.

3.1 Presion de diseno (P,).-Se entiende como el valor de la presion
que se toma para el cdlculo ddel aparato, a la temperatura de disefio. La
presion de diseno deberd ser mayor o 1gual que la presiéon mdxima de
Servicio.

3.2 Presion de servicio (Pg).-Se entiende como la presién manomé-
trica normal de trabajo del aparato o sistema a la temperatura de
Servicio.

3.3 Presion maxima de servicio (Pp,¢).—Se entiende como la presidn
manométrica mas alta que se puede dar en el aparato o sistema, en
condiciones extremas de funcionamiento del proceso.

3.4 Presion de prueba (Pp).-Se entiende como aquella presion a la
que se somete el aparato o sistema para comprobar su resistencia en las
condiciones estdticas para las que fue disefiado. Corresponde a la
presion efectiva que se ejerce en el punto mas alto del aparato o sistema
durante la prueba de presion.

3.5 Temperatura de disefio (T4).-Es el valor de la temperatura que
se toma para el calculo del aparato.

3.6 Temperatura de servicio (Tg).—Es el valor de la temperatura
alcanzada en el interior del aparato o sistema en condiciones normales
de funcionamiento a la presion de servicio.

3.7 Temperatura maxima de servicio (Tm,).~Es el maximo valor de
la temperatura que se estima puede producirse en el interior del aparato
o sistema, en condiciones extremas de funcionamiento.

3.8 Volumen (V).-Es la capacidad geométrica del Aparato a Pre-
sion, calculada en base a sus dimensiones interiores, descontando el
volumen ocupado por los elementos internos.

3.9 Tensi6n admisible en las condiciones de prueba (op).-Es la
tensidon admisible del material a la temperatura de prueba.

3.10 Tensién admisible en las condiciones de disefio (od).-Es la
tensién admisible del material a la temperatura de disefio.

CAPITULO II
Campo de aplicaciéon

Esta ITC se aplicara a los aparatos a presién incluidos en el recinto
de una Central Térmica.

Se excluye de una forma general las Centrales Térmicas que formen
parte de complejos industriales cuya actividad principal sea diferente a
la de produccidn de energia eléctrica.

4. Inclusiones y exclusiones.

4.1 Aparatos incluidos en e ambito de esta ITC.~Dentro de este
grupo se establece la siguiente subdivisién, que recoge todos los aparatos
que por estar sujetos a la normativa que desarrolla la presente ITC,
quedan excluidos de la aplicaciéon de cualquier otra:

a) Aparatos normales.-Se consideran aparatos normales los desti-
nadé)s a los diferentes procesos cuya temperatura de diaeﬂo sea superior
a 0°Cy presién maxima de servicio superior a 1 kg/cm* (manométrico).

A titulo orientativo comprende:

a) Calderas (principal y auxiliar).

b) Intercambiadores de calor.

¢) Acumuldores, separadores y otros recipientes en general.
d) Tuberias, valvulas y accesorios.

b) Aparatos especiales.-Se consideran especiales los que retinan
algunas de las siguientes condiciones:

~a) Aparatos rellenos de resinas o materias filtrantes o con recubri-
miento interior fragil o higroscopico, tales como neopreno, ebonitado,
vitnificado, etc.
b) Aparatos incluidos en instalaciones provisionales, tales como
plantas piloto, de investigaciéon y control, etc.

4.2 Aparatos no incluidos en el ambito de esta ITC.-De forma
especifica se considera fuera del 4mbito de aplicacion de esta ITC los
siguientes aparatos a presion:

a) Extintores de incendios.

b) Botcllas y botellones de gases comprimidos, licuados y disueltos
a presion.

) Ap?ratos con presion méxima de servicio (P, ) inferior o igual
a 1 kg/cm® manométrico, Asimismo, aparatos con presion maxima de
servicio (P ) de 2 kg/cm“ manométricos y volumen inferior a 10 litrgs,
o en forma gque el producto P x V sea menor o igual a 0,02 (Ven m” y
P cn kg/cm”®)



30460

Sdabado 22 octubre 1988

BOE num. 254

d) Las tuberias de conduccidn de fluidos, cuando el producto de su
diametro interig)r en centimetros por la presidn maxima de servicio
(P_) en kg/cm” sea inferior a 100.

e) Las tuberias de conducciéon de fluidos, cuanldo la presién
maxima de servicio (P,) sea igual o menor a 4 kg/cm”.

f) Sistemas de agua, cuando la temperatura maxima de §ervicio
(T, sea inferior a 85° C y presién igual o menor a 10 kg/cm”.

g) Carcasas o envolventes de elementos dindmicos.

CAPITULO III

Proyecto y fabricacién

S. Introduccion.-Los aparatos a presion que forman parte de las
instalaciones incluidas en esta ITC estaran concebidos para resistir de
forma segura las solicitaciones, esfuerzos y corrosién a que estaran
sometidos en base a los codigos de disefo utilizados.

6. Manual de diserio.—Para definir de forma concreta y precisa un
aparato a presion, la Ingenieria debera elaborar un manual de disefio, del
cual entregard copia al usuario, que comprendera:

a) Identificacion de la Ingenieria.

b) Datos basicos de proceso necesarios para el disefio.

¢) Caddigo de diseno o sistema de cdlculo, ambos de reconocida
solvencia técnica, y normas de materiales, fabricacidn, inspecciéon y
pruebas elegidas, compatibles con el codigo de disefio, calculos justifica-
tivos, vida minima estimada del equipo y demas especificaciones
técnicas complementarias no contempladas por el cddigo clegido y que
la buena practica requiera.

d) Planos bdsicos, con indicacién de dimensiones principales,
espesores minimos de envolventes a presién, disposiciéon de soportes y
conexiones, parametros de disefio, coédigos y normas de fabricacion,
inspeccion y prueba de los materiales a emplear y de los elementos que,
por formar parte integrante del equipo a presion, puedan afectar a la
seguridad del mismo.

e) Especificacion de prueba a presion.—~Cuando se trate de un grupo
de aparatos iguales en cuanto a dimensiones, disefio y fabricacién y que
van destinados a un mismo servicio, el manual de disefio podra ser
unico para la totalidad de los aparatos que integran dicho grupo,
debiéndose hacer constar en €l una relacion de los equipos que ampara.

La Ingenieria que elabora el manual de diseno certificard que dicho
manual cumple con el codigo de diseiio elegido y que el aparato que se
fabrique de acuerdo con él sera adecuado para el fin que se destina.

Para las tuberias sdlo sera preceptivo la confeccion del manual de
diserio, en la categoria I.

7. Materiales.

7.1 Seleccion.-Los materiales a utilizar en la fabricacién de los
elementos resistentes de los aparatos a presion deberdn ser adecuados
para resistir las condiciones del servicio a que se destinan.

Las caracteristicas de los materiales deberan cumplir como minimo
con lo indicado en las normas especificadas en el manual de disefio.

7.2 Certificados.-Los materiales utilizados en la fabricacion de los
elementos resistenies de los aparatos a presion deberdn poseer los
certificados de calidad exigidos en el manual de diseno.

Los materiales de aportacién que se utilicen en las soldaduras de los
componentes de los aparatos a presion estardn clasificados en los
codigos y normas indicados en el manual de disefio y certificados de
acuerdo con ellos.

8. Cdlculos.

a) Para el disefio y cdlculo de cada aparato a presion y como regla
general, debera utilizarse el mismo cédigo que para materiales, fabrica-
cion, inspeccidn y pruebas, o en su defecto, un procedimiento de calculo
suficientemente probado, compatible con el resto de c6digos que cubren
los apartados de materiales, fabricacién, inspecciones y pruebas, el cual,
una vez elegido se aplicara sin poder efectuar combinaciones de cdlculos
y criterios de diferentes codigos. .

b) Se podran contemplar casos particulares donde, por exigencias
del disefio, se deben utilizar dos 0 mds cédigos que resulten complemen-
tarios, siempre que se cumpla con los requisitos del parrafo anterior.

c) Si el contacto entre el fluido con el que opera un aparato a
presion y el matenial utilizado en la fabricacion del mismo comporta una
disminucion progresiva del espesor de las paredes, éste deberd aumen-
tarse en un valor adecuado a la vida prevista en el disefio del aparato,
sin que este sobreespesor sea tenido en cuenta en el calculo del espesor
resistente de las paredes.

9. Proceso de fabricacion, inspeccion y pruebas.-Para el proceso de
fabricacién, inspeccion y pruebas deberan utilizarse normas acordes con
el codigo de disefio. ’

Si el cddigo de diserio elegido para el célculo del aparato a presion
fuese también cédigo de fabricacién, éste deberd ulilizarse para la
fabricacion.

CAPITULO 1V

Legalizacion de aparatos a presion

10. Predmbulo.~Los aparatos a presion instalados en Centrales
Térmicas sujetos a esta ITC se consideran como integrantes de instala-
ciones de caracter unico cuando se calculen, disefien y fabriquen para un
proyecto determinado y concreto, en cuyo caso se podra prescindir del
registro previo de sus tipos.

11. Obligaciones del fabricante.-Para cada aparato fabricado, con
excepcion de tuberias de las categorias II a V, el fabricante debera
elaborar y entregar al usuario:

A) Manual de fabricacién acorde al manual de disefo, que com-
prendera:

a) Numero de inscripcion en el Libro Registro de Fabricantes del
organo territorial competente de la Administracién Publica donde se
fabrica el aparato.

b) Nombre, razon social y domicilio de la Ingenieria.

¢) Planos constructivos complementarios de los basicos que figuran
en el manual de diseno, aprobados por la Ingenieria si fuese requerido
contractualmente para ello por el fabricante o el usuario.

d) Certificados de calidad de los materiales de base y materiales de
aportacion y los componentes del aparato empleados en su fabricacion,
aprobados por el Control de Calidad del Fabricante que puede ser
propio o contratado a una Ingenieria o EC y/o la Ingenieria o EC, segin
fuera requerido a juicio del usuario.

e) Procedimientos de conformado, soldadura, tratamientos térmi-
cos, controles, calificacion de procedimientos de soldadura y soldadores,
todo ¢llo aprobado por el Control de Calidad del Fabricante, que puede
ser propio o contratado, y/o la Ingenieria o EC, segin fuera requerido
a juicio del usuario.

f) Plano de situacién de las zonas sometidas a control por ensayos
no destructivos, ensayos requeridos, extensiéon de los mismos criterios
de aceptacion y resultados.

g) Certificado de ensayos y pruebas realizadas durante la fabrica-
cion, aprobado por el Control de Calidad del Fabricante, que puede ser
propio o contratado, y aprobados por la Ingenieria, si fuera requerida
contractualmente para ello por el usuario.

h) Acta de la prueba de presion realizada por el fabricante y
aprobada por el Control de Calidad del Fabricante y/o por una EC,
segun proceda, de acuerdo con cuadro de competencias (anexo IT).

1) Certificado del fabricante del aparato, en el que se hara constar
que éste ha sido fabricado de acuerdo con el manual de disefio, el codigo
y normas utilizadas en su fabricacién. El fabricante de un aparato a
presion es responsable de que dicho aparato ofrezca las garantias debidas
para el fin a que se destina.

B) Libro de instrucciones para el uso, conservacion y seguridad de
los aparatos y su instalacion en lo que pueda afectar a personas o bienes.

12.  Obligaciones del importador.—El importador deberd obtener la
documentacion exigida al fabricante, elaborando un expediente, que
entregard al usuario, y que comprendera:

a) Manual de diseno.

b) Manual de fabricacién.

c) Certificado requerido a efectos de la autorizacién de puesta en
servicio.

d) Libro de instrucciones para el uso, conservacion y seguridad de
los aparatos y su instalacion en lo que pueda afectar a personas o bienes.

No obstante lo indicado en el punto 11 anterior u otros apartados o
anexos de la presente ITC a los que se remita, cuando se trate de
aparatos procedentes de cualquiera de los Estados miembros de la
Comunidad Econémica Europea, el Ministerio de Industria y Energia
debera aceptar que los certificados de inspecciones, ensayos o pruebas
que deban ser realizadas en el taller del fabricante sean emitidos segiin
proceda, de acuerdo con el cuadro de competencias (anexo IT), por un
Organismo de control de cualquiera de los Estados miembros, siempre
que haya sido notificado por el Estado de origen, conforme a lo que
especifica el articulo 13 de la Directiva 76/767/CEE, o por el fabricante
legalmente reconocido en el Estado de origen. Dichos certificados
deberan estar redactados en castellano o bien acompanados de traduc-
cién con efectos legales en Espana.

13.  Obligaciones del Reparador.-Para cada aparato, incluyendo
tuberias de la categoria I, sometido a gran reparacién, tal y como se
define en el apartado 21.1, el Reparador debera elaborar un expediente
de reparacion acorde a los Manuales de Disefio y Fabricacién del cual
entregara copia al usuario y que comprendera:

a) Numero de inscripcion en el Libro Registro de Reparadores del
Organo Territorial competente de la Administracién Piblica de la
provincia donde se encuentren sus talleres de reparacion.

b) Identificacién del equipo con su categoria, de acuerdo con
esta ITC. .

¢) Razones que motivan Su reparacion.

d) Descripcion completa de la reparacién, incuyendo planos de
detalle de la misma.



BOE num. 254

Sébado 22 octubre 1988

30461

e) Documentos que avalen la idoneidad de los materiales de base
y aportacion de los componentes del aparato empleados en su repara-
cion, aprobados por el Control de Calidad del Reparador, que puede ser
propio o contratado, a juicio del usuario.

f) Procedimiento de reparacion, soldadura, tratamientos térmicos y
controles, calificaciéon de procedimientos de soldadura y soldadores,
todo ello aprobado por el control de calidad del Reparador, que puede
ser propio o contratado a juicio del usuario.

g) Plano de situacion de las zonas sometidas a control por ensayos
no destructivos, ensayos requeridos, extension de los mismos, criterios
de aceptacion y resultados.

Las placas radiogrificas seran conservadas adecuadamente por el
usuario durante cinco afios, como minimo, a partir de la fecha de
reparacion del aparato.

h) Una Entidad colaboradora, una vez verificada la documentacién
Justificativa del proceso de reparacion, emitira certificado de ensayos y
pruebas realizadas durante la misma y tras realizar la prueba de presion
suscribira el acta correspondiente.

Toda reparacién que indique un cambio en el disefio del aparato a
presion, segin el Codigo de Disefio utilizado, debera tramitarse como si
se tratara de un aparato nuevo.

En el caso de tuberias sometidas a gran reparacion se exigird lo
indicado en los apartados anteriores, excepto el b).

El Reparador de un aparato a presion es responsable de cualquier
deficiencia que pudiera observarse o derivarse de las operaciones de
reparacion.

14. Obligaciones del Instalador.—Por cada instalacion, el Instalador
debera elaborar un expediente de instalacién acorde con los Manuales
de Discio y Fabricacién o expediente de reparacién, del cual entregara
copia al usuario, y que comprendera:

a) Niamero de inscripcién en el Libro Registro de Instaladores del
Organo Territorial competente de la Administracién Publica de la
provincia donde se encuentre su domicilio social.

b) Nombre, razén social y domicilio del fabricante, del importador
o del Reparador, si el aparato es importado o reparado.

¢) Relacidon de aparatos a instalar.

d) Procedimientos de soldadura, si las hubiese, y calificacién de
mano de obra, aprobados por el Control de Calidad del Instalador que
puede ser propio o contratado, a juicio del usuano.

El Instalador de todo sistema a presion es responsable de cualquier
deficiencia que pudiera observarse o derivarse de las operaciones de
instalacion.

15. Obligaciones del usuario.-Por cada aparato, sistema o conjunto
de ellos a presion de una Central Térmica, el usuario debera mantener
un Libro Registro del Usuano o documento equivalente.

5.1 Instalacién.-La instalacion de los aparatos comprendidos en
esta ITC a excepcion de las tuberias de categorias 1l a V, precisara la
autorizacion previa del Organo Territorial competente dc la Administra-
cién Publica, debiendo presentarse la solicitud en dicho Organismo por
el interesado o persona legalmente autorizada.

A la solicitud se acompanara proyecto suscrito por Técnico titulado
competente, visado por el Colegio Oficial que corresponda, incluyendo
informacidn sobre los puntos siguientes, en los aparatos v sistemas a los
que aplique:

a) Nimero de identificacion del aparato y denominacion.
b) Categoria del aparato.
¢) Caracteristicas del aparato:

Volumen total de las partes a presion.

Volumen de agua a nivel medio, si procede.

Superficic de calefaccidn, si procede.

Presion de discrio y presiones de servicio.

Temperatura de discno y temperatura de servicio.
Fluidos conlenidos.

Eiementos de sepurtdad y caracteristicas de los mismios.
Elementos auxiliares y caracteristicas de los mismso.

d) Datocs del fabricante y del aparate:

Datos y razon social.

Niimero de inscripcion en el Libro Registro de Fabricante, citado en
cl articulo 9.° del Reglamento de Aparatos a Presion.

Marca.

Ano de fabricacion.

Numero de fabricacion.

¢} Datos del Instalador del aparato:

Nombre y razén social. )
Numero de inscripcion en el Libro Registro de Instaladores citado en
¢l articulo 10 del Reglamento de Aparatos a Presion.

f) Clase de industria a que se destina el aparato y ubicacion de la
misma.

g) Calculos justificativos.
h) Planos:

Planos de emplazamiento del aparato.
Planos de conjunto. ] .
Esquemas generales de la instalacion.

i) Presupuesto.
J)}  Relacion nominal de los aparatos cuando el proyecto contenga
mds de un aparato a presion, clasificados por sistemas.

15.2 Modificacion.—Cuando un aparato o sistema ya instalado
necesite un cambio con relacién al original, la modificacion se tramitara
como si de un equipo nuevo se tratara, incluyendo los siguientes
documentos:

a) Copia de la autorizacién de instalacion.

b) Memoria justificativa con la indicacién de los motivos.
¢) Planos.

d) Presupuesto.

No se considerara incluida en este concepto la sustitucién de un
aparato por otro idéntico, consecuencia del desgaste o deterioro del
original y que por tanto no ha de requerir los tramites que exige una
modificacion.

15.3 Puesta en servicio.~Para la puesta en servicio de la instalacién
relativa a los aparatos de esta ITC se seguird lo dispuesto en el
articulo 22 del Reglamento de Aparatos a Presién, efectuando las
inspecciones y pruebas que se indican en el apartado 19 de esta ITC.

15.4 Cambio de emplazamiento.—Para los aparatos usados con
cambio de emplazamiento se adjuntard certificado, emitido por el
fabricante o por alguna Entidad colaboradora, en el reconocimiento y
prueba de aparatos que contienen fluidos a presién, acreditativo de que
el aparato se encuentra en perfectas condiciones para el servicio a que
se destina, que ha pasado favorablemente la prueba hidraulica si la
precisare y que cumple con los requisitos de seguridad exigidos en dicho
Reglamento. Se cumplird lo establecido en el apartado 20 de esta ITC,
155 Inspecciones y revisiones.-El usuario cuidardi de que las
mspeIc_f_lgnes y revisiones se realicen en el tiempo y formas previstas en
esta .

CAPITULO V
Inspecciones y pruebas de aparatos a presion

16. Clasificacion de los aparatos a efectos de inspeccion y
pruebas.-Todos los sistemas y aparatos a presién amparados por la
presenie ITC se clasifican mediante una combinacion de los conceptos
de potencial de riesgo y de caracteristicas de los fluidos que se definen
a continuacién. La clasificacién abarca cinco categorias que se indican
en el cuadro de categorias anexo a esta ITC (anexo ).

16.1 Potencial de riesgo.-Los aparatos a presién se clasificardn en
los cinco siguientes grupos, segiin su potencial de riesgo, definido como
el producto de la presion de disefio (Pg) en kg/cm2 por volumen
(V) en m3.

Grupo Potencial de riesgo (Pg V)
1 Mayor o igual a 1.000.
2 Mayor o igual a 300 v menor de 1.000.
3 Mayor o igual a 25 y menor de 300.
4 Mayor o igual a 10 y menor de 25.
5 Menor de 10.

Las tuberias se clasificardn en los cinco grupos siguientes, segin su
potencial dc riesgo, definido como el producto de la presion médxima de
servicio (Pp,s) cn kg/cm?2 por el didmetro interior (d;) de la tuberia
en ¢m.

Grupo Potencial de riesgo (Pq V)
1 Pns di = 3000

2 2000 < Py, di < 3000

3 1000 € P, d; < 2000

4 500 S P di < 1000

b Pns di < 500

Todas las calderas, tanto principales como auxiliares, ubicadas en
una Central Térmica, siempre se clasificaran en el grupo I de potencial
de riesgo.

16.2 Caracteristicas de los fluidos.-Los aparatos a presion se
clasifican c¢n los tres siguientes grupos, segdn las caracteristicas de los
fluidos con los que operen:
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Grupo Caracteristicas del fluido

A Combustibles. ) )
Gases y liquidos toxicos, acidos o cdusticos.
Hidrogeno.

B Vapor de agua.
Gases inertes o inocuos.
Alre.

C Agua a temperatura igual o superior a 85°C vy

10 kg/cm2

17.  Inspecciones y pruebas reglamentarias.-Todos los sistemas y
aparatos amparados por la presente ITC deberdn ser sometidos a las
inspecciones y pruebas siguientes:

Previas a la puesta en servicio:

a) En el taller del fabricante.
b) En el lugar de emplazamiento.

Posterior a la puesta en servicio:

¢) En aparatos reparados. )
d) Inspecciones y pruebas periodicas.

18. Inspecciones y pruebas en el taller del fabricante~Una vez
terminada la fabricacion de todo aparato a presion destinado a Centrales
Térmicas, se comprobara por el control de calidad del fabricante que
éste ha sido fabricado de acuerdo con los Manuales de Disefio y
Fabricacidon y quedara constancia de que se har: cumplido cada uno de
los requisitos previstos en los citados Manuales, en cuyo caso se
sometera a las siguientes inspecciones y pruebas:

a) Examen visual y control dimensional del aparato, incluidas las
conexiones necesarias para los elementos de seguridad y control.

b) Todo aparato que, de acuerdo con esta ITC, tenga que ser
sometido a prueba de presion, ésta se realizara con el aparato completa-
mente lleno de fluido de prueba. El desarrollo de esta primera prueba de
presidn hidraulica estara de acuerdo con lo especificado en el Manual de
Disefio o en su defecto Libro de Instrucciones del Fabricante a efecto de
secuencias, duracién, valor de presion, calidad y temperatura del fluido
de prueba frente a riesgos de corrosion y fractura fragil. Asimismo,
estard recogido en el Manual de Disefio o en el Libro de Instrucciones
del Fabricante que, cuando por razones técnicas no sea factible realizar
esta prueba en el taller del fabricante, ésta se llevara a cabo en el lugar
de emplazamiento.

Cuando la prueba de presidén esté contraindicada a causa de un
revestimiento interior del aparato, la pnmera prueba se realizard antes
de aplicar dicho revestimiento.

Estas inspecciones y pruebas serdn ejecutadas por el control de
calidad del fabricante o por una EC, segun la categoria del aparato
indicada en el apartado 16 y segiin anexo II y en cualquier caso quedara
constancia de las mismas.

19.  Inspecciones y pruebas en el lugar de emplazamiento.-Los
aparatos incluidos en esta ITC, a excepcion de las tuberias se someteran
a las siguientes inspecciones y pruebas en el lugar de emplazamiento:

a) Examen visual.-Se etectuara un control dimensional si no se ha
realizado anteriormente en el taller del fabricante, comprobdandose que
el aparato esta dotado de todos los elementos de seguridad y control
correspondientes.

b) Prueba de presion de valor igual a la primera en el caso de que
evidentemente el aparato haya sufrido alguna anomalia durante el
transporte o la manipulacion, o que la inspeccion detecte algin fallo real
o aparente que asi lo aconseje, o siempre que la prueba no se haya
realizado en el taller del fabricante. Caso de ser necesaria la prueba de
presion se tendrd en cuenta para su realizacion las prescripciones del
parrafo b) del apartado 18. Entonces ésta pasara a ser la primera prueba,
a que siempre se hace referencia en apartados posteriores de esta ITC.

Para las tuberias incluidas en esta [TC ademas de lo contemplado en
el Codigo de Disefio se realizaran las siguientes inspecciones y pruebas
en el lugar de emplazamiento:

a) Examen visual, control de espesores e identificacion de mate-
niales.

b) Primera prueba de presion segin se especifica en los apartados
231y 232,

Todos los anteriores controles y pruebas serdn ejecutados por el
Control de Calidad del Instalador o EC, segiin la categoria del aparato,
indicada en el apartado 16 y segin anexo Il y, en cualquier caso quedard
constancia de las mismas. )

Dada la complejidad de los procesos en que suelen estar incluidos los
aparatos amparados en la presente ITC, con dilatados periodos de
pucsta en marcha, para que una EC pueda certificar las pruebas de

funcionamiento y que las condiciones de servicio se encuentran dentro
de las de diseno, una vez finalizado el periodo de puesta en marcha, el
usuario lo comunicard a la EC la cual:

a) Requerird del usuario los certificados acreditativos de la legaliza-
cién de los aparatos a los que les sea exigible, dentro del ambito de
esta ITC.

b) Procedera a un muestreo de comprobacion de tarado de vélvulas
de seguridad, cerciordndose que las instaladas en los aparatos habian
sido previamente probadas y precintadas en un banco de pruebas. En
caso de las calderas se provocara su apertura, aunque sea con ayuda de
gato debidamente calibrado.

c) Presenciard el funcionamiento de la unidad a una carga estable
durante una hora, observando el buen funcionamiento y registro de las
variables del proceso que estén relacionadas con la seguridad que
contempla el Reglamento de Aparatos a Presidn.

20. [Inspecciones y pruebas de aparatos que cambian de emplaza-
miento.—Cuando se vaya a trasladar un aparato de los incluidos en la
presente ITC, con independencia de la distancia entre el emplazamiento
original y el nuevo, se comunicard previamente al Organo Territorial
competente de la Administracion Publica la intencién de llevar a cabo
dicho traslado, indicando para su conocimiento las causas que lo
originan.

Se enviardn los planos de situacion antigua y de la nueva propuesta
e identificacién del instalador, que llevara a cabo el cambio de
emplazamiento.

Si se evidenciase la existencia de alguna anomalia o defecto ocurrido
durante el traslado del aparato se procederd a una minuciosa inspeccion
y prueba de presidn de valor igual a la primera o sustitutiva por parte
del] Inspector que corresponda, segun la categoria del aparato, indicada
en el apartado 16 y segun el anexo 11, levantando acta de lo observado
y del resultado de la prueba.

Se entiende que el cambio de emplazamiento no implica una
alteracién en las condiciones de servicio a otras mas criticas. S1 asi fuera,
se seguird el mismo iratamiento que para una instalacion nueva y en
todo caso deberian justificarse los nuevos sistemas de seguridad requeri-
dos.

21. Inspecciones y pruebas de aparatos reparados o modificados.-El
contenido de este apartado es aplicable solamente a aquellos aparatos,
incluidos en el dmbito de esta ITC, que sufran una gran reparacién o
modificacion, tal y como se describe seguidamente:

21.1 Gran reparacion o modificacién.-Se define como gran repara-
cion la que afecta a los aparatos de las categorias I, II, III y IV, de
acuerdo con la amplitud que en cada caso se delimita seguidamente,
teniendo en cuenta que estas reparaciones quedaran siempre reflejadas
en el Libro Registro del Usuario, el cual podrd adoptar una forma
particular adecuada a las especiales caracteristicas de las instalaciones
incluidas en esta ITC.

a) Calderas:

Sustitucion de envolvente, cuando ésta esté sometida a presién, o
tubos con una superficie superior al 2 por 100 de la superficie total de
calefaccién comprendiendo en la misma las paredes de agua, sobrecalen-
tador y economizador.

Cuando en la reparacion se vean afectados calderines o colectores, en
cualquiera de sus formas y disposiciones, sea cual fuere el numero de
soldaduras o haya sido necesario tratamiento térmico de distensionado
durante la reparacion.
~ Cuando se corten tubos, o se retiren tapones de colectores para
inspeccionar el estado interior de la caldera el trabajo se conceptuara
como inspeccion y por tanto no tendra ningun efecto, la consideracién
de gran reparacion. Las soldaduras realizadas por este motivo se
inspeccionaran al 100 por 100 por ensayos no destructivos.

Las reparaciones que interesen al recalentador, dadas las mas bajas
condiciones de trabajo del mismo y su imposibilidad de aislamiento, no
tendra nunca el concepto de gran reparacion, a los unicos efectos de
prueba hidraulica, aunque, por ende, se demostrard la bondad del
trabajo con una inspeccién por radiografias en el 100 por 100 de las
soldaduras.

b) Intercambiadores de calor:

En la carcasa, en cualesquiera de las dos camaras, cuando la longitud
de soldadura interesada, expresada porcentualmente a la total, de la
camara de que se trate, supere un 10 por 100,

Cuando el aparato haya sido tratado 1érmicamente durante la
reparacion, cualquiera que sea ¢l alcance de la misma.

La sustitucion del 10 por 100 de tubos.

Los condensadores por sus condiciones de trabajo e imposibilidad de
aislamiento no tendran nunca el concepto de gran reparacion, a los
unicos efectos de prueba hidraulica.

c) Sistemas de tuberias:

En este caso se entiende por gran reparacion, toda aquella que
cumple:
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Que el nimero de soldaduras realizadas para unién entre tubos sea
superior:

Al 2 por 100 de las del sistema para las categoria I y II.
Al 10 por 100 de las del sistema para las categorias III y IV.

d) Casos no tipificados.-En los aparatos de categoria V, ninguna
reparacion tendréd consideracidon de gran reparacién y en los demds casos
no tipificados, en la anterior descripcion, se estard a lo acordado entre
la EC y el usuario, previa conformidad del Organo Territorial compe-
tente de la Administracién Publica.

e) Cuando un aparato o sistema sufra un cambio que dé lugar a una
modificacién tal y como se define en el apartado 2.24, ademads de
cumplir los requisitos que se enumeran en ¢l apartado 15.2, en cuanto
a obligaciones del usuario, estard sujeto a las pruebas que por su
categoria se vea obligado a cumplir, como si de un aparato nuevo se
tratase, excepto en aquellos casos en que el motivo de la modificacién
sélo exija nuevas condiciones de trabajo, siendo entonces las pruebas
adaptadas a las que estas nuevas condiciones exijan, ya sea nueva
presién de servicio o alguna otra definida claramente en la Memoria
justificativa a que hace referencia el apartado 15.2 b) de esta ITC.

f) Cuando se trate de la sustitucion de un aparato por otro idéntico,
se cumplird con el Cddigo de Disefio, pero no se requerird la prueba ni
inspeccion de instalacion del aparato en si. Si la instalacion afecta a los
sistemas de tuberias con los que conecte, se estard a lo dispuesto en c).

21.2 Inspecciones y pruebas.-Todo aparato incluido dentro del
ambito de esta ITC y que sufra una gran reparacion, tal y como se ha
descrito anteriormente deberd ser sometido a las siguientes inspecciones
y pruebas:

a) Una inspeccion por parte del Control de Calidad del Reparador
para comprobar que el equipo ha sido reparado de acuerdo con la
documentacién contenida en el expediente de reparacién.

b) Un examen del aparato reparado y una prueba de presion de
valor, condiciones y competencias iguales a las pruebas periddicas,
siendo asi que en su caso sustituye la periodicidad de éstas.

Si los resultados de estas inspecciones y pruebas fueran satisfactorias,
se comunicard al Organo Terrtorial competente de la Administracién
Publica y la puesta en servicio del aparato reparado quedara autorizada
automadticamente. De todo ello, para los aparatos de las categorias I, II
y III y tuberias de categoria I, la EC levantard acta por triplicado,
enviandose una copia al usuario y otra a dicho Organo competente, que
a la vista de la misma acordard, si procede, la puesta en servicio
definitiva.

22. Inspecciones y pruebas periddicas.

22.1 Alcance.-El alcance de las inspecciones y pruebas periddicas a
las que debera someterse los aparatos a presion amparados en esta ITC,
segln su categoria, es el siguiente:

Consistird como minimo:

a) Inspeccién.~Tiene una importancia fundamental, ya que durante
la misma se puede conocer el dano producido durante el servicio en lo
referente a corrosién, agrietamiento y estado de las soldaduras.

Una inspeccion visual exterior e interior de las zonas sometidas a
mayores esfuerzos y a mayor corrosion.

Una comprobacion por muestreo de espesores por ultrasonidos.

Cualquier ensayo no destructivo que se considere necesario.

Comprobacién de los elementos de seguridad y control.

Cuando una inspeccidn interior no s¢ pueda llevar a cabo por
imposibilidad fisica, se realizard una prueba sustitutiva.

En el caso concreto de tuberias, los usuarios deberan hacerlas
examinar mediante ensayos no destructivos, con el fin de mantenerlas
en condiciones seguras de funcionamiento.

b) Prueba de presion o sustitutiva.—Consistird en una prueba
hidraulica o cualquier prueba especial sustitutiva de €sta que haya sido
previamente autorizada por el Organo Territorial competente de la
Administracion Publica y se hara coincidir en lo posible con la
inspeccion a que se refiere el punto a).

22.2 Periodicidades y competencias.~La periodicidad de las distin-
tas inspecciones y pruebas periodicas, y a quien corresponde ¢jecutar y
certificar su relacion se indica en el cuadro de periodicidad y competen-
cias anexo III de esta ITC.

De toda inspeccion y prueba se debera levantar acta detallada por
triplicado: Un ejemplar se incluird en el Libro Registro del Usuario o
documento equivalente, otre ejemplar para el Inspector que la haya
realizado y el tercero lo enviara al Organo Territorial competente de la
Administracion Piblica correspondiente.

Toda inspeccién y prueba adicional a las incluidas en esta ITC
debera quedar reflejada convenientemente en el Libro Registro del
Usuario o documento equivalente.

Cuando las inspecciones anteriores muestren que el espesor real es
inferior al inicial menos el sobreespesor previsto por corrosion, o bien

senalen la presencia de discontinuidades de magnitud superior a Ia
admitida por el Cédigo de Disefio, se realizard un célculo justificativo
que demuesire que ese espesor real serd capaz de soportar la presion
maxima de servicio durante todo el periodo de tiempo que transcurra
hasta la fecha en que corresponda realizar la proxima inspeccion, a
continuacién el aparato o tuberia afectado se someterda a prueba de
presién o sustitutiva, todo ello avalado por una EC. Si el resultado no
es satisfactorio se procedera a la pertinente reparacion. En el caso de
tubos de calderas en contacto con los gases se procedera al corte de unas
muestras de tubos desgastados, de entre los mds significativos, que se
someteran a una prueba de presién en taller o sustitutiva, tomando el
resultado de la misma como representativo de toda la zona inspeccio-
nada y por tanto, si no es satisfactoria se procedera a la oportuna
reparacion.

23. Condiciones de las pruebas hidrdulicas.-En cualquier prueba
hidraulica cabe distinguir dos factores fundamentales a vigilar, el fluido
utilizado y el valor de la presién de prueba.

23.1 Fluido de prueba.—-Cuando el Manual de Disefio o las Instruc-
ciones del Fabricante fijen la naturaleza, calidad y temperatura del
fluido de las pruebas se hardn de acuerdo con lo establecido en ellos.

En pruebas posteriores a la primera, o sea, las posteriores a la puesta
en servicio y teniendo en cuenta las razones técnicas que lo aconsegjen,
el usuario podra sustituir el agua por otro fluido adecuado al servicio del
aparato de que se trate.

23.2 Valores de presion de la primera prueba.-No se sobrepasara el
valor del 90 por 100 del limite elastico del material a la temperatura de
prueba y ademads se estard a lo dispuesto en el Cédigo de Disefio o en
el Libro de Instrucciones del Fabricante, pero en caso de carecer de éstos
debera cumplirse con los siguientes requisitos minimos:

a) Aparatos o sistemas a presion, excepto calderas.
La presion de prueba hidraulica sera:

P, = 1,25 Py
Cd
b) Calderas.

En el taller del fabricante y en presencia de una EC se someterd a una
presion hidraulica a la caldera en bloque o a los componentes en el caso
de las calderas a montar «in situ». A estas iltimas, una vez completado
su montaje en el lugar de emplazamiento, se les sometera a la pertinente
prueba hidraulica en presencia de la EC. En ningin caso se modificara
la tension de los muelles de las valvulas de seguridad para que éstas
resistan las pruebas.

La presion de prueba hidraulica sera:

P,=1,5P,

Para calderas de circulacion forzada, de paso (nico, con punto de
vaporizacion variable y partes a presion disefadas para diferentes
niveles de presion a lo largo del recorrido del flujo agua-vapor, la presion
de prueba serd el mayor de los valores siguientes:

Py =15 P

siendo Py, la presion médxima de servicio permitida a la salida del
sobrecalentador.

o bien:
Pp=125P_
e

siendo P, la presion maxima de servicio permitida a la entrada de
agua de alimentacién al economizador.

Todo lo anterior es valido para calderas y aparalos a presion que
cambian de emplazamiento, salvo que por cambio de disefio se vean
sometidos a nuevas solicitudes, en cuyo caso se estard a lo dispuesto en
el nuevo Manual de Diseno.

23.3  Valores de presion de pruebas posteriores.—Para las pruebas de
presion posteriores, cabe distinguir dos casos:

Tras una reparaciéon que no tenga el alcance definido cc_+~ zran
reparacion en 21.1.

Tras una gran reparacion o las pruebas periddicas oficiales.

En el primer caso, solo serd necesaria una prueba de estanqueidad de
valor igual a la presion maxima de servicio (Ppy).

En el segundo se estard a lo dispuesto en el Cédigo de Disefio o en
cl L1brp de Instrucciones del Fabricante, pero si se carece de éstos debera
cumplirse como minimo los siguientes requisitos:

a.)’ Aparatos o sistemas a presion, excepto calderas. El valor de la
presion de prueba sera:

[

P, = 1,1 Py
Gd



30464

Sabado 22 octubre 1988

BOE num. 254

b) Para las calderas, el valor de la presion de prueba sera:
P, =125 P,

Para calderas de circulacién forzada, de paso tnico, con punto de
vaporizacién variable y partes a presion disefladas para diferentes
niveles de presion a lo largo del recorrido del flujo agua-vapor, la presion
de prueba sera:

Pp=1,1Pms_

Como excepcion, cualquier reducciéon de los anteriores valores
debera ser justificada técnicamente, para su aprobacién por el Organo
Territorial competente previo informe de una EC y de la Ingenieria o
fabricante.

24. Inspecciones y pruebas sustitutivas.-En casos debidamente
justificados, el usuario podra sustituir las pruebas a presion, posteriores
a la primera, por otras inspecciones o pruebas que proporcionen una
seguridad semejante.

En cualquier prueba sustitutiva las condiciones de la misma seran
presentadas por el usuario al Organo Territorial competente para su
aprobacion, adjuntando informe favorable de una EC.

Entre otras, se consideran como razones técnicas y justificativas para
el cambio de pruebas o sustitucion de la misma los siguientes casos:

a) Dudas razonables en la rcsistencia estructural de cimientos o
fundaciones.

b) Efecto perjuidicial del fluido en elementos internos o paredes del
aparato.

¢) Dificultades de secado, de drenaje o venteo en circuitos que no
conlengan agua O Vvapor.

d)" Dificultad material para realizar la prueba hidraulica.

25. Inspecciones y pruebas de aparatos especiales.-Para los aparatos
especiales son de aplicacion todas las inspecciones y pruebas descritas
con caracter general, con las excepciones que a continuacion se indican,
segin el tipo de aparato. .

25.1 Aparatos rellenos de resinas iénicas o materiales filtran-
tes.—Estos aparatos seran tratados como normales hasta el momento de
ser llenados con la resina, y como minimo deberdn ser sometidos a la
primera prueba de presion. A partir de este momento se estard a lo
dispuesto en un plan de inspeccion y pruebas previamente aprobado por
el Organo Territorial competente.

25.2 Aparatos con recubrimiento interior fragil.-Estos aparatos
serdn tratados como normales hasta el momento de aplicar dicho
recubrimiento, y como minimo deberdn ser sometidos a la primera
prueba de presion.

Una vez aplicado dicho recubrimiento se estara a lo dispuesto en el
plan de inspecciones y pruebas previamente aprobado por el Organo
Territorial competente que sustituyan a la prueba de presion.

25.3 Aparatos incluidos en instalaciones provisionales.-Los apara-
tos incluidos en instalaciones provisionales como plantas piloto y
laboratorios de investigacion y control dadas sus caracteristicas, objeti-
vos y la operatividad de los programas de investigacion, se les exime de
las inspecciones y pruebas en el lugar de emplazamiento y de las
autorizaciones de instalacion, adecuacion y puesta en servicio, si bien
debera comunicarse tales actos al Organo Territorial competente.

26. Procedimiento de prueba de presion.~El procedimiento de
prueba de presion lo establecerd el usuario en base al Manual de:
Fabricacion, comprendiendo una descripcion detallada del mismo, asi
como:

a) Condiciones de prueba que figuran en el Manual de Disefto.

b) Equipos necesarios para la ejecucion de la prueba.

¢) Aparatos de medida y control, debidamente contrastados y con
una sensibilidad adecuada. Se procurara que la lectura se sitie en el
tercio central de la escala del aparato.

d) Sistema de llenado y vaciado y tiempo de mantenimiento de la
prueba.

e) Indicacion de los puntos en los que se debera extremar la
alencion.

27.  Requisitos de seguridad durante las pruebas de presion.-Antes
de llevar a cabo las pruebas se comprobarad que €l equipo para pruebas
es correcto y que las conexiones son adecuadas a las presiones maximas
que se van a alcanzar, asi como que se han dispuesto las medidas de
seguridad suficicntes para evitar que s¢ sobrepase la presion de prueba,
ni en ningin momento se podra estar por debajo de la temperatura
seiialada en el Manual de Disefio, ni danar los elementos internos del
aparato.

27.1 Prueba hidraulica.-Antes de llenar con agua se procedera a
comprobar que las estructuras y fundaciones que sustenten el aparato o
sisterna estan en condiciones de resistir la carga a que van a ser
sometidas.

Se cuidara que el personal se mantenga alejado, durante el desarrollo
de la prueba, de los fondos, tapas, piezas roscadas y se evitara la
presencia de personas ajenas a la prueba.

Los manémetros se instalaran fuera de la proyeccion vertical y se
preferird situarlos lateralmente o en posicién superior.

Durante el llenado de agua se cuidard ventear bien el circuito para
evitar que queden camaras de aire a vapor.

Debido a la elevada energia almacenada en la prueba hidraulica sc
tomaran precauciongs especiales cuando la presién de prueba sea
superioy a 80 Kg/cm~ o si el producto de la presién de prueba (Pp) en
Kg/cm* por el volumen (V) en metros clbicos es superior a 10.000 para
lo cual es necesario hacer un plan detallado de secuencia de la misma,
tiempo de duracién y distancia minima de seguridad.

En todo caso la subida de presion se hard gradualmente hasta el valor
de prueba, de manera que nunca se exceda éste en mas de un 6 por 100.
No se requerird la inspeccion visual cercana en busca de fugas en esta
primera etapa. Se reducird entonces a la presion maxima de servicio
(Pms) v se inspeccionard cuidadosamente. La temperatura del metal no
debe ser inferior a un limite prefijado en cada caso en funcion de la
resistencia o rotura fragil del material.

Al objeto de poder examinar debidamente el aparato, la chapa se
hallard desprovista de pintura o de cualquier recubrimiento que pueda
disimular los posibles defectos. Asimismo la temperatura del fluido de
prueba no deberd alcanzar los valores que constituyan riesgos de
accidente para las personas que realicen la inspeccién y prueba.

En el caso de no poder mantener la distancia minima de seguridad
que se indique en el plan, ésta deberd sustituirse por otra norma de
seguridad complementaria, que deberd someterse a aprobacién del
Organo Territorial competente, acompanada de informe favorable de
una EC.

27.2 Prueba neumadtica.—Esta prueba reviste un mayor riesgo por lo
que previamente debera hacerse una inspeccién del aparato.

Deberda hacerse siempre un plan detallado de las etapas de su
desarrollo con tiempos de mantenimiento de las presiones durante cada
etapa, definiendo, asimismo, la distancia minima de seguridad.

Durante el desarrollo de la prueba se seializard la zona por la cual
no se permitird la circulacion de personal ajeno a la misma.

Todas las comprobaciones indicadas anteriormente deberdn ser
realizadas por personal técnico competente del ejecutante de la prueba,
segiin anexos Il y III, que deberd estar convenientemente asegurado,
conforme a lo establecido en el articulo 13 del Reglamento de Aparatos
a Presion.

28. Inspecciones del usuario.

a) Cuando por el tamario de las instalaciones el nimero total de
aparatos a presion sea elevado y no resulte practico el uso del Libro
Registro del Usuario, previa autorizacion del Organo Territorial compe-
tente, podra sustituirse por una ficha técnica o expediente que, conte-
niendo idéntica informacion, proporcione mayor agilidad y comodidad
de manejo y uso.

b) El usuario dispondra del personal, medios y organizaciones
adecuados, propios o contratados, para realizar las inspecciones y
controles necesarios durante la vida de los aparatos o sistemas, para
conocer en lodo momento, el grado de cumplimiento de esta ITC.

c) El Inspector del usuario mantendra informada a la Direccion de
la Central Térmica del estado de los aparatos, debiendo recomendar la
puesta fuera de servicio de los aparatos o sistemas en los que haya
detectado que la seguridad exigible no se cumple.

29. Placas.-Todo aparato objeto de esta ITC, a excepcion de las
tuberias, valvulas y accesorios, ira provisto de las placas de disefio o
iglentiﬁcacién previstas en el articulo 19 del Reglamento de Aparatos a

resion.

Las placas seran facilitadas por el Organo Territorial competente de
la Administracion Publica, y se fijardn mediante remaches, soldadura o
cualquier otro medio que asegure su inamobilidad, en un sitio visible del
aparato, y en ningin caso podrdn retirarse del mismo.

CAPITULO VI
Elementos y prescripciones de seguridad

30. Generalidades.~Todos los aparatos y sistemas que forman parte
de las instalaciones incluidas en esta ITC deben ir provistos de los
elementos de seguridad que prescribe el Cédigo de Disenio utilizado y los
adicionales especificados en ¢l Manual de Diserio, y estaran protegidos
en todo caso contra sobre presiones.

El usuario mantendrd un programa de mantenimiento preventivo
que garantice la disponibilidad y fiabilidad de todos los elementos que
afecten a la seguridad y funcionamiento de los aparatos a presion. Este
programa estard basado en las normas de los fabricantes y en la propia
experiencia.

Asimismo, el usuario establecerd las rondas necesarias para asegurar
la vigilancia de los elementos de medida y control relativos a la
seguridad de los aparatos.
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31. Distancias de seguridad.—En el recinto que delimita el emplaza-
miento de cualquier Central Térmica y entre los aparatos sometidos a
presion, cabe distinguir los que estin instalados a intemperie y los que
se ubican en un recinto cerrado ¢ edificio.

Entre los primeros el caso comin mds significativo es la caldera
principal y sus equipos auxiliares, y el resto queda dentro de los edificios
de turbinas, calentadores, tratamiento de aguas y otros.

Las distancias minimas que se deben guardar entre el limite de
propiedad del emplazamiento de la central y los aparatos serd como
minimo de:

Quince metros medidos desde la proyeccion de la planta del edificio
donde esté contenido el aparato al punto mds cercano del limite de
propiedad.

Treinta y cinco metros, desde la proyeccién en planta de las partes
a presion de la caldera pr1nc1pal y sus equipos auxiliares, o de cualquier
otro aparato a intemperie, al punto mas cercano del llmne de propiedad.

32. Vilvulas de seguridad -Para los aparatos de las categorias II,
IIL, IV y V, todas las valvulas de seguridad deben ser de apertura total,
sistema de resorte, debiendo cumplir la condicion de que la apertura de
la vélvula deberd ser ayudada por la presion del fluido evacuado.

Para los aparatos de la categoria I, las vdlvulas de seguridad podran
ser de accion directa o pilotadas con la condicion de que aquéllas
utilicen el medio propio como fuerza de apertura. En el caso de ser
vilvulas pilotadas, deberin preverse dos o mas lineas redundantes e
independientes, cada una con su correspondiente vdlvula piloto. Las
valvulas piloto podran ser de resorte, utilizando la fuerza del propio
medio, o del tipo de solenoide con corriente eléctrica.

No se permitird el uso de valvulas de seguridad de peso ni de palanca
de contrapeso.

La descarga de las valvulas de seguridad debera realizarse de tal
forma que se impida eficazmente que el fluido evacuado pueda producir
dafios a personas o cosas.

No se instalard valvulas de cierre entre un aparato o sistema y su
valvula de seguridad, con la excepcion que se indica en el parrafo
siguiente:

En las calderas en las que han de revisarse con cierta frecuencia la
valvula de seguridad eléctrica para proceder a su mantenimiento y
asegurar su conservacion sin necesidad de interrumpir el proceso de
produccidn, se permitird la instalacion de una vdlvula de bloqueo entre
la de seguridad y el colector de vapor.

Se admitird la colocacion de discos de ruptura entre la valvula de
seguridad y el aparato o sistema a proteger cuando asi sea aconsejable
por la naturaleza del fluzdo o por las condiciones de proceso. Este hecho
estard claramente identificado y justificado en el proyecto.

33. [Inspeccicn de vdlvula de seguridad.

33.1 Inspeccion en parada.-Durante las inspecciones periodicas de
los aparatos o sistemas a presién, pero nunca con una periodicidad
superior a seis afios, todas las vdlvulas de seguridad que protejan dichos
aparatos o sistemas se desmontardn y ajustarin para, a continuacion,
probarlas y precintarlas.

En viélvulas de seguridad de calderas estas inspecciones ademas se
realizardn con la prueba de presion.

La regulacidn de las valvulas de seguridad se realizard teniendo en
cuenta las recomendaciones de los fabricantes de las mismas.

En las vdlvulas de los sistemas de produccién de vapor y en todas
aquellas que las caracteristicas de funcionamiento de las instalaciones lo
permitan, la regulacién y precinto de la vdlvula de seguridad se hara
preferentemente en su lugar de emplazamiento.

Para aparatos de las categorias I, II y III estas pruebas serin
presenciadas por una EC, que extendera acta, enviando copia al Organo
Territorial competente.

32.2 Casos excepcionales.-En casos excepcionales debidamente
justificados y con las instalaciones en servicio la prueba de las vilvulas
de seguridad podra realizarla un Inspector propio.

34. Otros elementos de seguridad y control.

34.1 Discos de ruptura.-Se podra utilizar como complemento de
las valvulas de seguridad, la instalacion de discos de ruptura como
elemento limitador de presiéon. En casos especiales debidamente justifi-
cados podra sustituirse la valvula de seguridad por disco de ruptura.

La descarga de los discos de ruptura debera realizarse de tal forma
que sc impida eficazmente que el fluido evacuado pueda producir danos
a personas O COsas.

Los discos de ruptura deberan cumplir, a efectos de proteccion de los
equipos, los mismos requisitos que las valvulas de segurldad y, cuando
las sustituya, su uso quedard limitado a eqbupos cuya presidon maxima
de servicio P_ . no sea superior a 15 kg/cm“, y nunca podran utilizarse
en las partes 2 presion de caldera.

34.2 Manometros, termémetros ¢ indicadores de nivel.-Todos los
aparatos que contengan o por los que pase un fluido que sufra
variaciones de presidn, temperatura, nivel u otra magnitud medible en
funcién del proceso productivo y que influya o sea influido por éste,

deberan estar dotados de manometros, termometros, indicadores de
nivel o cualquier otro instrumento adecuado, en cuanto a calidad y
rango, y en nimero suficiente, a la entrada y salida del aparato, y en
cualquier otro punto necesario con los que se pueda conocer en todo
momento que no se sobrepasan las condiciones mdximas de servicio
admitidas en el diseno.

34.3 Transmisores y otros elementos.-Cuando cualquier variable
intervenga en el proceso de control de la Central Térmica o, por su
importancia, deba ser registrada en la sala de control o activar una sefial
de alarma, aquélla, aunque esté vigilada localmente por el instrumento
adecuado, debe ser medida por un elemento sensor que por medio de un
transmisor adecuado, en calidad y rango, envie la senal a la sala de
control para que sea utilizada en registro, alarma o control.

Asimismo, cuando la actuacion de cualquier elemento de interrup-
ci6n o aislamiento de algun aparato pueda afectar a su seguridad, la
situacidon en que se encuentra debe estar debidamente sefializada en el
mismo elemento, y si es de acciéon remota esta sefializacion serd
transmitida a la sala de control.

35.  Prescripciones de seguridad en calderas.~En las calderas de
Centrales Térmicas por su localizacién y ubicacién y por ser de
intemperie, no se requiere salas de calderas ni muros de proteccién que
las limite.

35.1 Manémetros y termometros.—-Todas las calderas comprendi-
das en esta instrucciéon estaran provistas de un mandémetro cuya
precision serd, como minimo, de clase 2,5.

La presion efectiva maxima de la instalacion debera sefalarse en la
escala del manémetro con una indicacién bien visible, si la sefial de
presion es transmitida a la sala de control en el panel de maniobras, esta
indicacioén estara en un regisirador o indicador. Los mandémetros serdn
de modelos aprobados por el Centro Espaiiol de Metrologia.

Los mandmetros estardin montados sobre una valvula de tres
direcciones con una placa-brida para sujetar en ella el manometro
patron con el que se deben realizar las pruebas, pero en el caso de
calderas cuya presion lo requiera, en lugar de la placa-brida se dispondra
una conexion adecuada para la instalacién del mandmetro patrén.

Todas las calderas comprendidas en esta Instruccion, con excepcion
de las calderas de vapor saturado, estardn provistas de su correspon-
diente termoémetro con una sefal bien visible, en rojo, que indique la
temperatura médxima de servicio. Si la sefial de temperartura es
transmitida a la sala de control, en el panel de maniobra, se dispondra
una alarma por alta temperatura.

35.2 Dispositivos de drenaje, purgas a presion y aireacién.-Toda
caldera comprendida en esta Instruccion debera poseer dispositivos de
drenaje y aireacion. Las calderas de vapor dispondran, ademas de purga
a presién. En las tuberias de drenajes se instalard una valvula de cierre.

En cada tuberia de purga intermitente o de extraccién de lodos
deberd instalarse una valvula de interrupcién, pudiéndose instalar a
continuacion una valvula de apertura rdpida por palanca.

La vdlvula de drenaje y las valvulas de purga podran sustituirse por
una sola vdlvula mixta de cierre y descarga rapida.

Para la purga continua, si procede, se colocarin dos valvulas: La
primera de cierre y la segunda de tipo de aguja micrométrica con
indicador de apertura o de otro tipo adecuado para su cometido.

Para el sistema de aireacion bastara con una sola valvula de cierre.

Estos dispositivos estaran protegidos contra la accién de los fluidos
calientes y se instalardn en sitio y forma tales que puedan ser accionados
facilmente por el personal encargado.

35.3 Aberturas.~Toda caldera de esta Instruccion estara provista de
aberturas adecuadas en tamaio y ndmero para permitir su limpieza o
inspeccién interior, de acuerdo con el diseno de la misma.

354 Segurldad por retorno de llama o proyeccién de fluidos.-Para
evitar que, en caso de fallos o averias, se produzcan retornos de llama
o -proyecciones de agua caliente, vapor, o gases de combustion sobre el
personal de servicio, se dispone lo siguiente:

En todas las calderas y aparatos comprendidos en esta Instruccion los
cierres de las aberturas seran solidos y seguros para oponerse de manera
eficaz a la eventual salida de un chorro de vapor, retorno de llama o a
la proyeccidn de ‘agua caliente.

En los hogares presurizados que dispongan de puertas de expansion
para las explosiones de combustion, dichas puertas estardn situadas de
forma tal que el eventual escape de gases no sea proyectado sobre el
personal de servicio. Asimismo, las aberturas para inspeccion visual de
llama estardn dotadas de dispositivos antirretorno de llama.

35.5 Prescripciones de seguridad para calderas de vapor.

35.5.1 Vidlvulas de seguridad.-Se estara a lo prescrito en el aparta-
do 32 de esta ITC, teniendo en cuenta, ademads, las prescripciones que
siguen.

Las vdlvulas de seguridad cumplirdn las disposiciones constructivas
y de calidad recogidas en la norma UNE 9100, o bien otra norma de
seguridad equivalente.

Toda caldera de vapor llevard como minimo dos valvulas de
seguridad independientes, las cuales deberan precintarse a una presion
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que no exceda en un 10 por 100 a la de servicio, sin sobrepasar €n
ningin caso la de disefio.

El conjunto de las valvulas de seguridad bastara para dar salida a
todo el vapor producido en régimen maximo, sin que el aumento de
presién en el interior de la caldera pueda exceder del 10 por 100 de la
presién de precinto correspondiente.

La descarga de las valvulas de seguridad deberd realizarse de tal
forma que se impida eficazmente que el vapor evacuado pueda producir
dafios a personas o a bienes.

La seccion de la tuberia de descarga serd lo suficientemente amplia
para que no se produzca una contrapresion superior a la prevista sobre
las vdlvulas cuando descargan. Tanto las vdlvulas como sus tuberias de
descarga estaran provistas de orificios de drenaje y las bocas de salida
de las tuberias de descarga irdn cortadas a bisel, excepto si llevan
silenciador incoporado.

En ningin caso se instalard entre una caldera y cada una de sus
valvulas de seguridad una valvula de cierre, a no ser que esté dotada de
un dispositivo eficaz que impida su maniobra por persona no autori-
zada, con las excepciones que indica el apartado 32 de esta ITC.

Los sobrecalentadores de vapor que puedan permanecer bajo presion
con independencia de la caldera llevaran como minimo una vilvula de
seguridad, que debera estar situada cerca de la salida y que deberd
disponer de oOrganos de_regulaciéon precintables. Su capacidad de
descarga serd de 30 Kg/m2 de superficie de calefaccién del sobrecalen-
tador.

La presion maxima de precinto de las valvulas de seguridad
incorporadas al sobrecalentador debera ser siempre inferior a la presion
menor de precinto de las valvulas de seguridad de la caldera, en un valor
igual o mayor que la pérdida de carga correspondiente al mdximo caudal
de vapor en el sobrecalentador.

Los recalentadores de vapor deberdan llevar una o mas valvulas de
seguridad, de manera que la capacidad total de descarga sea, al menos,
igual al maximo caudal de vapor para el que se ha disenado el
recalentador. Una de dichas valvulas, como minimo, estard situada en
la salida del recalentador y su capacidad de descarga no deberd ser
inferior al 15 por 100 del total exigido.

La capacidad de las vdlvulas de seguridad del recalentador no se
considerarai a efectos de la capacidad de descarga exigida para la caldera
y el sobrecalentador.

35.5.2 Valvulas del circuito de agua de alimentacién.-La tuberia de
alimentaciéon de agua desde la bomba dispondra de dos védlvulas de
retencién, una de estas vdlvulas se situard muy cerca de la caldera y la
otra se colocard a la salida de la bomba. La vilvula de retencién situada
junto a la caldera llevara, ademds, una vdlvula de interrupcién que
pueda aislar e incomunicar la caldera de la tuberia de alimentacion, esta
dos valvulas podran ser sustituidas por una valvula mixta de interrup-
cidn y retencion. Si existe un economizador incorporado a la caldera de
vapor, estas valvulas se montaran a la entrada del economizador.

Todas las valvulas deberdn estar protegidas contra la accién de los
fluidos calientes y se instalaran en sitio y forma tales que puedan ser
accionadas facilmente por el personal encargado.

En caso de existir mas de una bomba con tuberias comunes, se
colocard a la salida de cada una de ellas una valvula de retencién y a
continuacién otra de interrupcién.

35.5.3 Valvulas del circuito de vapor.-Toda caldera de vapor
saturado y sobrecalentado y todo recalentador dispondrdn de una
valvula que pueda interceptar el paso de salida de vapor pudiendo ser
ésta la de entrada a turbina. Si se trata de un grupo de calderas o
recalentadores que tengan un colector comun, la tuberia de salida de
cada unidad estara provista, ademas, de una valvula de retencion. Estas
dos valvulas podran ser sustituidas por una sola que realice simultanea-
mente ambas funciones de cierre y retencidn. .

3554 Altura de agua y tubos de nivel en caldera de nivel
definido.~El nivel minimo del agua en el interior de una caldera debe
mantenerse por lo menos 70 milimetros mdas alto que el punto mds
elevado de la superficie de calefaccion. En las calderas acuotubulares, la
distancia se tomara en relacion al borde superior del tubo de bajada que
esté situado en la parte mas alta del calderin.

El nivel medio del agua estara situado como minimo a 50 milimetros
por encima del nivel limite definido en el pdrrafo anterior. Ambos
niveles se marcaran de modo bien visible sobre el indicador de nivel. Si
es una sefal transmitida dara lugar a una alarma en la Sala de Control.

Los requsitos indicados en cuanto a las alturas citadas no seran
aplicables a los tipos de calderas siguientes:

Calderas acuotubulares de circulaciéon natural en que las partes
calentadas son, exclusivamente, tubos de didmetro no superior a 102
milimetros y sus colectores de intercomunicacién, siempre que al estar
calentados dichos colectores se asegure una distribucién uniforme del
agua en los tubos conectados a ellos en paralelo.

Calderas de circulacién forzada, siempre que el didmetro exterior de
los tubos no sea superior a 102 milimetros.

Calderas de recuperacion en las que la temperatura de entrada de los
gases no exceda de 400 °C.

Asimismo, no sera aplicable a precalentadores de agua, economiza-
dores, recalentadores y sobrecalentadores.

Toda caldera estara provista de dos indicadores de nivel. Estos
indicadores de nivel serdn independientes entre si y sus comunicaciones
con el cuerpo de la caldera serdn también independientes entre si,
exceplo cuando la seccidn de la conducién en cuestién sea, como
minimo, de 50 metros cuadrados para el liquido y de 10 metros
cuadrados para el vapor, en cuyo caso, se admitird una sola comunica-
c16n con la caldera para los dos indicadores de nivel distintos.

Los conductores de unién de los indicadores de nivel con las cimaras
que contienen el liquido y el vapor serdn, como minimo, de 25
milimetros de didmetro interior, el radio interior de las curvas sera, al
menos, igual a vez y media el didmetro del tubo y no debera permitir
la formacidon de sifones. No obstante, para conductos de union rectos y
de longitud inferior a 30 centimetros el diametro interior del conducto
podrd ser de 20 milimetros.

Los indicadores de nivel deberan estar colocados en sitio facilmente
visible para el personal encargado de la operacion de la caldera, y en su
defecto, ésta debera ir dotada de dos dispositivos indepedientes que
transmitan la posicién del nivel de agua a la Sala de Control.

En todas las calderas de esta Instruccion se utilizaran indicadores de
nivel del tipo de caja refractora y se montardn de forma tal que permita
ficilmente su comprobacion, limpieza y sustituciéon. Como alternativa
podrén instalarse los de célula o electrodos de conductividad. En caso
de disponerse de otros tipos de indicadores de nivel, al menos uno de
ellos serd de las caracteristicas indicadas al principio de este parrafo, o
su alternativo.

Todos los indicadores de nivel dispondran de las correspondientes
védlvulas que permitan su incomunicacién con la caldera y de otra de
purga.

35.5.5 Sistema de alimentacién de agua.-Toda caldera de esta
Instruccidn estara provista de, al menos, un sistema de alimentacién de
agua, con excepcion de las calderas que utilicen combustibles s6lidos no
pulverizados, que dispondran de dos sistemas de alimentacion de agua
independiente; en el caso de que estas calderas tuvieran una potencia
superior a 6.000.000 kcal/h (7.000 KW), dichos sistemas de alimenta-
cion estaran accionados por distinta fuente de energia. Si varias calderas
forman una bateria, se considerarin como una sola caldera, a efectos de
lo dispuesto en el presente articulo.

El sistema de¢ alimentacién de agua deberd poder inyectar dicho
liquido a una presién superior en un 3 por 100 como minimo a la
presion de tarado mds elevada de las valvulas de seguridad, incremen-
tada en la pérdida de carga de la tuberia de alimentacién y en la altura
geométrica relativa.

El sistema de alimentacion de agua deberd inyectar una cantidad de
agua igual a 1,1 veces la maxima que pueda evaporar la caldera, mads la
pérdida de agua por purgas.

Para las calderas con nivel de agua definido en las que esté
automatizada la aportacion de agua, el sistema de alimentacion estara
controlado por un dispositivo que detecte, al menos, el nivel de agua.
Este sistema de alimentacién podra ser de accién continua, la bomba de
alimentaciéon de agua estara continuamente en servicio, y el caudal
introducido, vendra regulado por una valvula automatizada y mandada
por la accion del sistema controlador de nivel cuando la bomba de
alimentaciéon esté movida por motor directamente, y cuando sea por
turbina o con variador de velocidad, estos elementos estardn gobernados
también por la accién del sistema controlador de nivel. En el caso de
accion discontinua, el sistema detector de nivel actuara sobre la bomba
de alimentacion, parandola y/o poniéndola de nuevo en servicio, segin
las necesidades.

Para las calderas con nivel de agua no definido, el sistema de
alimentacidn cubrird la demanda de vapor de la instalacion.

El agua de alimentacion debera ser introducida en la caldera de tal
manera que no descargue direclamente sobre superficie expuestas a
gases a temperatura elevada o a la radiacidn directa del fuego.

No se autorizaran las bombas alimentadoras accionadas a mano, sea
cual sea la categoria de la caldera.

La alimentacién de las calderas mediante una toma de la red de
abastecimiento y distribucion de agua de servicio publico podra admi-
tirse cuando la presion dispoinble en la tuberia, en el punto de la
acometida exceda de 2 Kg/cm*, como minimo, a la presién de tarado
mas elevada de las valvulas de seguridad, incrementada en la pérdida de
carga correspondiente al sistema de tratamiento de agua, y siempre que
el Organo Territorial competente de la Administracion Publica asi lo
autorice. Cuando la alimentacién de agua de una caldera proceda de la
red de distribucion de la localidad, debera colocarse un manémetro en
la tuberia de alimentacién y una valvula de retencion.

A la salida de cada uno de los aparatos alimentadores, y antes de la
valvula de interrupcion, se colocara un manémetro.

35.6 Prescripciones de seguridad para calderas de agua sobrecalen-
tada.

35.6.1 En cuanto a las vdlvulas de seguridad se estara a lo prescrito
en el apartado 32 de esta ITC y que sea de aplicacidn.

35.6.2 Presurizacion independiente.-Si se utiliza un sistema de
presurizacion independiente para obtener la presién de servicio en la
instalacién de caldera, debera estar unida a un depdsito de expansion de
capacidad suficiente para admitir, al menos, toda la dilatacion del agua
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en la instalacién y equipado con los indicadores de nivel instalados en
las condiciones ya establecidas en el apartado 35.5.4, con indicacién de
nivel minimo. El didmetro de la tuberia de unién entre la calderaa y el
depodsito de expansion serd, como minimo, de 25 milimetros y se
calculara (en funcidon del volumen total de agua de la instalacidn,
potencias térmicas, salto térmico, temperatura maxima de servicio, etc.),
de forma que permita el flujo del agua desde el deposito de expansion
a la caldera, o viceversa, en las condiciones mas desfavorables de la
operacion, es decir, cuando el agua se dilata al calentar o se contrae al
enfriar. A tal fin, se justificara que dicha tuberia de uni6n se ha
dimensionado de tal forma que la velocidad del flujo en su interior no
sobrepasa 1 m/s.

En caso de no presentar dicho célculo Justlﬁcatlvo se adoptard el
didmetro que resulte de aplicar la férmula siguiente:

Q
D=15+1,5 — en milimetros
1.000

donde Q = potencia térmica de la caldera en kcal/h.

35.6.3 Presurizacion dependiente de la temperatura mdxima de
servicio.—Si como sistema presurizador se emplea el propio vapor
producido por evaporaciéon del agua a la temperatura mdxima de
servicio, la union entre la caldera y el depdsito de expansién, como las
tuberias de unidn con la caldera, seran de caracteristicas y dimensiones
analogas a las que resulten de aplicar la formula dada en el parrafo
anterior.

35.6.4 Cuando dos o mas calderas trabajen en paralelo y dispongan
de un deposito de expansién comiin a todas ellas, podran admitirse
valvulas de seccionamiento entre cada caldera y el depdsito, siempre que
incorporen un dispositivo adecuado para impedir el funcionamiento del
sistema de aportacién calorifica cuando la vdlvula en cuestién esté
cerrada.

35.6.5 Todos los depdsitos de expansion cerrados a la atmoésfera
dispondran de la correspondiente valvula de aireacién y de sistema
rompedor de vacio.

35.7 Calidad del agua de alimentacién.—Para todas las calderas de
vapor y de agua sobrecalentada se considerara imprescindible la
adopcion de un tratamiento de agua eficiente, segin la norma UNE
9.075, que asegure la calidad de la misma, asi como de un régimen
adecuado de controles, purgas y extracciones.

Sera obligacion del usuario mantener el agua de las calderas, como
minimo, dentro de las especificaciones de la norma UNE citada en el
parrafo anterior.

A estos efectos el usuario realizard o hard realizar los andlisis
pertinentes y, si es necesario, instalara el sistema de depuracion que le
indique una Empresa espeaallzada en el tratamiento de agua, el
fabircante o la ingenieria.

35.8 Requisitos comunes de seguridad.-Todas las calderas y reca-
lentadores objeto de esta Instruccion cumpliran los siguientes requisitos:

Con el fin de evitar tensiones eléctricas parasitas, trastornos por
retornos eléctricos, electricidad estdtica y otros fenémenos anilogos,
tanto la caldera como su equipo de combustion y el cuadro de maniobra
deberdn disponer de conexiones a masa para reducir su potencial a cero.

Las calderas y recalentadores que utilicen combustibles liquidos y
gaseosos como elemento de aportacién calorifica, dispondrdn de las
correspondientes mirillas de materiales y colores adecuados a las
condiciones de trabajo para permitir una buena visién de la llama.

Todas las calderas y recalentadores dispondrdan de un dispositivo
adecuado para evitar que su sistema de aportacion calorifica se ponga
de ‘nuevo en servicio tras cesar el fallo de corriente eléctrica que
interrumpiera, en su caso, dicho servicio. En estos casos serd necesaria
una accion manual.

En ningln caso se superard el aporte calorifico maximo indicado por
el fabricante de la caldera o aparato.

36. Normas de seguridad y funcionamiento de calderas.—Eslas
normas indican las condiciones minimas a que deben responder los
equipos de regulacion y seguridad de las calderas destinadas a funcionar
con una vigilancia directa o indirecta.

La dispensa de vigilancia directa y continua de la caldera presupone
la obligatoriedad de mantener la caldera sin acumulaciéon de lodos y
suciedades en los aparatos de regulacion y seguridad, asi como el buen
funcionamiento de los mismos.

36.1 Calderas bajo vigilancia indirecta.~Una caldera podra funcio-
nar con vigilancia indirecta cuando el operario de la misma tenga su
lugar de trabajo en otro local relativamente cercano.

La caldera estard equipada con los dispositivos descritos mds
adelante, y el operario de la caldera debera poder intervenir rapidamente
en cualquier momento en que una determinada situacion asi lo exija.

A intervalos regulares deberd asegurarse directamente de la buena
marcha de la caldera. Para ello se montara en el circuito eléctrico de la
caldera un dispositivo de paro automatico que actiie sobre el sistema de
calefaccién o una alarma en la Sala de Control, si tras un funciona-

miento de dos horas no se ha maniobrado el conmutador. Se exceptian
de este requisito las calderas de vaporazacién instantdnea.

La senal de alarma, accionada por los dispositivos de seguridad que
indica una desaparicion de la llama, falta de aire de combustién en las
calderas que utilicen combustibles gaseosos, falta de nivel, una sobrepre-
sién o temperatura superior a la maxima de servicio, debera sefializarse
en la Sala de Control.

Cuando la causa de la alarma conlleva el bloqueo del sistema de
calefaccién de la caldera éste no podrad volver a ponerse en servicio sin
que medie previamente una accién manual local y hasta haber compro-
bado la desaparicion de la causa que ha perturbado su normal
funcionamiento.

La anulacién de una cualquiera de las seguridades de la caldera
presupondrd pasar de inmediato a un régimen de vigilancia directa,
dicha circunstancia se hard constar en el Libro Registro correspondiente.

36.2 Calderas bajo vigilancia directa.-Para la vigilancia directa de
una caldera se designard, por cada turno de trabajo, un Operador que
permanecera durante todo el tiempo de funcionamiento de la caldera en
la Sala de Control.

36.3 Funcionamiento y seguridades.

36.3.1 Dispositivos de paro del sistema de aportacion calori-
fica.-Los sistemas de mando automatico podran ser del tipo eléctrico,
electroneurndtico o electrohidraulico. En caso de falla de energia
eléctrica, de presidon de aire comprimido, de aceite o de agua, todos estos
sistemas deberdn retornar a la posicidon correspondiente al cierre de la
aportacion calorifica, o disponer de otra fuente redundante, de distintas
caracteristicas, que asegure el suministro de energia para el cierre.

La valvula de regulacion de la combustion, si existe, no se considera-
rd como vilvula de cierre, salvo en circuitos de gases pobres, donde
existird una segunda vilvula de corte y otra de ventilacién.

36.3.1.1 Vigilancia indirecta.

a) Combustibles liquidos.

Si cada uno de los quemadores de una caldera esta alimentado por
una bomba accionada por un motor eléctrico, deberd disponer cada
quemador de dos sistemas de corte independientes que interrumpan
inmediatamente la alimentacion del combustible en ¢l momento de
recibir la sefial de cierre. Los quemadores cuya potencia térmica sea
inferior a 500 termias dispondran, como minimo, de una electrovélvula.

Si el quemador es del tipo de variacién de caudal por modificacién
de la presién de retorno, este retorno debera obturarse mediante una
valvula de retencion, salvo en los casos en que la propia valvula
reguladora de presiéon de retorno actie como vdlvula de retencion.

Cuando la presidn del combustible en el quemador no esté producida
por una electrobomba volumétrica individual, sino, por ejemplo, por
gravedad, por nodriza bajo presion de gas, por bomba de vapor, por
bomba comun o varios quemadores o cualquier otro sistema, el
quemador dispondra de dos sistemas de corte independientes snuados
en serie en la tuberia de alimentacion.

En el caso de existir bomba comiin a varios quemadores se colocara
en cada uno de éstos una clectrovdlvula, o similar y, ademas, otra en la
tuberia de alimentacién comin. En caso de fallo de llama en uno de los
quemadores, se cerrarda, al menos, la valvula correspondiente a dicho
quemador.

En todos los casos el quemador dispondrd de una vdlvula de
interrupcién manual en la llegada de combustible.

b) Combustibles gaseosos.

La interrupcién de la alimentacién de gas al quemador debera
realizarse siempre por medio de dos vdlvulas automadticas situadas en
serie. Cuando la alimentacion de gas al quemador quede interrumpida
el tramo de tuberia comprendido entre estas dos valvulas debera
descargar al aire libre mediante una tercera valvula de mando automa-
tico situada en derivacién entre las dos primeras. Cuando las dos
primeras valvulas estén cerradas, la valvula en derivacion estara abierta,
y a la inversa, si aquéllas estdn abiertas, la de derivacidn estara cerrada.
El escape de esta valvula en derivacion debera evacuar el aire libre fuera
del edificio, a una altura suficiente, y se establecerd de tal forma que el
gas expulsado no pueda penetrar en otros edificios. Ademas estara
provisto de cortafuegos.

Cuando varios quemadores estén montados sobre una misma
camara de combustion, se podra colocar una vélvula automadtica sobre
cada quemador y una vdlvula automatica sobre la tuberia comun para
la alimentacién de gas. La vadlvula de ventilacion se colocard en
derivacion a la salida de la valvula automdtica comun, abriéndose
cuando la valvula comin esté cerrada, y a la inversa. Por otro parte,
cada quemador dispondréd adicionalmente de una valvula de interrup-
c16n manual de cierre rdpido.

¢) Combustibles solidos pulverizados.

En el sistema de aportacion de combustible pulverizado debera
existir un sistema de parada automatico. Dicho sistema debera inte-
rrumpir la aportacion de combustible cuando se den las condiciones de
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funcionamiento anémalo previstas en el Codigo de Diseno con el quese
ha proyectado la caldera.

36.3.1.2 Vigilancia directa.
a) Combustibles liquidos.

Cada guemador o grupo de quemadores dispondrd de una valvula
automatica que interrumpira la alimentacién de combustible inmediata-
mente de recibir la senal de cierre y, ademads, de una vélvula de cierre
manual.

Si los quemadores son del tipo de variacién de caudal por variacién
de la presion de retorno, el conducto de retorno dispondrd de una
valvula de retencion, salvo en los casos en que la propia vdlvula
reguladora de presién de retorno actiie como de retencién.

b) Combustibles gaseosos.

En este caso seran de aplicacion las indicaciones respectivas indica-
das para calderas de vigilancia indirecta.

¢) Combustibles sélidos pulverizados.

En el sistema de aportacion del combustible pulverizado debera
existir un sistema de parada automatico. Dicho sistema deberd inte-
rrumpir la aportacion de combustible cuando se den las condiciones de
funcionamiento anémalo previstas en el Cédigo de Diseno con el que se
ha proyectado la caldera.

36.3.2
fica.

Dispositivos de regulacion del sistema de aportacién calori-

Combustibles liquidos, gaseosos o sélidos pulverizados. El encendido
del primer quemador o grupo de quemadores debera efectuarse a su
caudal minimo.

El reglaje de los quemadores estara en funcidn de la potencia de los
mismos:

Para potencias de hasta 860.000 Kcal/h por quemador podrin
utilizarse quemadores con reglaje todo/nada.

Para potiencias superiores a 860.000 kcal/h se empleardn quemadores
con los reglajes siguientes:

a) Todo/poco/nada: Dos marchas.
b) Progresivos: Modulante, deslizante o por escalas.

La rcgulacion a dos marchas, deslizante o por escalas, no podra
emplearse para potencias superiores a 3 x 106 kcal/h, debiendo reali-
zarsc entonces cl paso de una marcha a otra mediante un dispositivo que
estara en funcion del valor de la presién del vapor o de la temperatura
del liguido.

Para potencias superiores a 3 x 106 kcal/h se utilizaran quemadores
con regulacién progresiva modulante.

En caso de regulacién modulante, se instalard un dispositivo que
mida permanentemente la diferencia entre la presiéon o temperatura
normal permancnic de servicio de la caldera y su valor instantdneo, para
actuar sobre el caudal del combustible y aire, que proporciona el aporte
calorifico quec precisa la caldera segiin necesidades de la demanda.

Cuando la caldera alcance la presion mdxima o la temperatura
madxima de scrvicio, un dispositivo adecuado actuara sobre el sistema de
calefaccion de la caldera parandolo y volviéndolo a poner en marcha
una vez que dichos valores maximos hayan disminuido en 0,5 kg/cm?2
0 5°C como minimo, respectivamente. Para presiones de servicio
inferior a 6 kg/cm~ podra adoptarse un valor menor. Se exceptian de
este requisito las calderas de regulacién modulante en las que los valores
de presién v temperatura deben mantenerse en valores de consigna.

36.3.3 Scguridad de presidon maxima del vapor o dc lemperatura
maxima del liquido.

Para las calderas que funcionen con vigilancia indirecta se prevera,
independicntemente de lo indicado en 36.3.2, de vigilancia directa, otro
dispositivo que bloquee inmediatamente la aportacion calorifica de la
caldera en los casos siguientes:

a) Cuando la presion del vapor alcance un valor que en cualquier
caso scra inferior a la presion del tarado de la primera valvula de
seguridad. _

b) Cuando la temperatura del liquido alcance un valor superior en
un 5 por 100 a la temperatura maxima de trabajo, en calderas de agua
sobrecalentada.

36.3.4 Seguridad concerniente a la evacuacién de gases.-Cuando
exista un sistema de obturacion del circuito de gases sera imprescindible
la presencia de un dispositivo que impida la combustién, si dicho
sistema de obturacién no esta en posicion abierta o cuando la presion
del hogar sobrepase un valor especificado.

36.3.5 Secguridad de llama en funcionamiento.-En el caso de
aportacion calorifica por medio de combustibles liquidos, gaseosos o
solidos pulverizados, si durante el periodo normal de funcionamiento
desaparece la llama del quemador o grupo de quemadores, el sistema de

deteccion de llama actuard sobre los 6rganos de mando de alimentacién
de combustible al quemador o grupo de quemadores, en la forma que
se indique v justifique en el correspondiente proyecto. Si la extincion de
llama es total los érganos de mando provocaran el corte de combustible
a la caldera. Ademas de la accién citada, se activard una alarma en la
sala de control que indique esta actuacion.

El tiempo de respuesta entre el momento en que la llama desaparece
y el momento en quec se inicia la interrupcién de la alimentacién de
combustible debera ser, como mdximo, el que corresponda segin la
tabla adjunta.

Tiempo de respuesta en segundos segin
. clase de combustible
Potencia calorifica

pulsvéelli-idz‘;f:l o0s Liquidos Gaseosos
P < 80.000 kcal/h .......... 10 10 3
80.000 < P < 300.000 kcal/h. 10 10 1
P > 300.000 kcal/h ........ 5 3 1

Dependiendo del tipo de combustible y del tamafio de la caldera
puede ser necesario modificar el tiempo de seguridad de respuesta. En
estos casos se solicitard del Organo Territorial competente de la
Administracién Publica la pertinente aprobacion, avalando la peticion
con un informe justificativo expedido por el fabricante y acorde con el
codigo de disefio con el que se ha proyectado la caldera.

En todas las calderas que utilicen combustibles gaseosos, liquidos o
solidos pulverizados, los ventiladores s6lo aseguraran el posbarrido para
potencias superiores a 3 x 106 kcal/h.

La duracion y el caudal de aire de barrido, para evacuar los
prf)c;juctos de la combustion, vendrdn fijados por el fabricante de la
caldera.

Después de una extincién anormal de la llama se prohibe totalmente
el reencendido automatico.

Una vez subsanada la anomalia, se procedera al reencendido
mediante una accién manual.

36.3.6 Seguridad de encendido para puesta en marcha.—Para com-
bustibles liquidos y gaseosos, se define como tiempo de seguridad de
encendido, durante la puesta en servicio de un quemador, el que
transcurre desde que se produce la entrada de combustible hasta el inicio
de g(iierre de la vdlvula del sistema de seguridad o dispositivos de cierre
rapido.

El programa de encendido de la caldera comprendera una serie de
operaciones ordenadas de la forma siguiente:

a) En el momenio de iniciar la puesta en marcha debera producirse
un barrido con el fin de evacuar la totalidad de los gases que hayan
podido quedar cn el circuito. El barrido se producira con el dispositivo
de reglaje de aire abierto en la posicion de caudal suficiente.

El tiempo dc barrido vendra dado por el fabricante y estara calculado
para introducir en la caldera un volumen de aire de, al menos, dos veces
el volumen del circuito de gases, para el caso dc utilizacién de
combustibles sélidos o liquidos, y de tres veces dicho volumen, para el
caso de combustible gaseoso.

b) Después del barrido entrara en funcion el sistema de encendido
y una fuente de calor de pequenia potencia calorifica provocara el
encendido del combustible principal.

c) Las valvulas automaticas del combustible principal del quema-
dor o grupo de quemadores no podran abrirse hasta que el sistema de
encendido produzca su fuente de calor.

d) En la operacién de encendido de cada quemador, o grupo de
quemadores, ¢l dispositivo de seguridad de la llama interrumpira la
alimentacién de combustible cuando la llama principal no se haya
establecido cn los tiempos maximos indicados scguidamente:

Combustibles liquidos:

i Tiempo de scguridad maximo
Polencia calorifica

(segu_ndos)
P < 300.000 kcal/h ... ....... .. .. 10
P > 300.000 kcal/h ....... .......... 10

Combustibles gaseosos (quemadores sin ventilador):

7 . Tiempo de scguridad maximo
Potencia calorifica

(segu—ndos)
P < 300.000 kcal/h .................. 30
P > 300.000 kcal/h .................. 15
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Combustibles gaseosos (quemadores con ventilador):

Tiempo de seguridad maximo
Potencia calorifica -
(segundos)
P < 40.000 kcal/h ................. ... 5
40.000 kcal/h < P < 80.000 kcal/h . 3
80.000 kcal/h < P < 2.000.000 kcal/h. 2
P > 2.000.000 kcal/h 3

e) No se permitira ninguna tentativa automadtica de reencendido
después de un fallo de encendido. Para poder realizar un reencendido se
procedera a subsanar la causa de la anomalia y se empezara de nuevo
el ciclo de encendido con el prebarrido.

f) Cuando el sistema de encendido utilice una fuente de calor
mediante una llama auxiliar, el dispositivo de seguridad de la llama, si
lo hubiese, deberd cortar también la alimentacién de combustible a esta
llama auxiliar si su desaparicién anormal se prolonga mas de diez
segundos como maximo.

g) Después del encendido del quemador principal, el sistema de
encendido podra quedar fuera de servicio.

h) En el caso de varios quemadores de encendido no simultdnco y
montados en una misma cdmara de combustiéon, las condiciones
indicadas se referirin unicamente al que estd programado que encienda
en primer lugar. Sin embargo, el resto de los quemadores cumpliran
igualmente todas las condiciones con excepcién de la de barndo.

36.3.7 Seguridad de aire de combustiéon para combustibles gaseo-
sos.-Cuando la alimentacién de aire a los quemadores se efectue por
uno o varios ventiladores, existird un dispositivo de seguridad sobre
cada ventilador que impida la combustién en ausencia de caudal de aire.
Dicho dispositivo podrd detectar el caudal o la presién de aire. El
funcionamiento de csta seguridad bloqueara la llegada de combustible
gaseoso y requerird una accién manual para su nueva puesta en
tuncionamiento una vez subsanada la causa de la anomalia.

36.4 Seguridad relativa a los combustibles.

Combustibles liquidos: Cuando el ¢ombustible deba alcanzar una
cierta temperatura para que su combustion sea perfecta, no se permitird
el encendido del quemador en tanto no se alcance dicha temperatura.

Las calderas de potencia superior a 3.000 termias dispondrdn de un
dispositivo para impedir el funcionamiento del quemador o grupo de
quemadores cuando no se alcance la presién minima establecida para el
combustible.

Combustibles gaseosos: Cuando la alimentacidon de gas se realice a
través de un reductor o elevador de presion, serda necesario instalar una
valvula de sobrepresion de gas a la salida del mismo. El escape de esta
valvula de sobrepresion de gas se realizard al aire libre, a una altura
suficiente y de manera de que el gas expulsado no pueda penetrar en los
locales vecinos.

Adicionalmente, existird un mecanismo que impida el funciona-
miento del quemador o grupo de quemadores cuando la presion de gas
no esté comprendida dentro de los limites prescritos por el fabricante.

El funcionamiento de las seguridades relativas a los combustibles
presupone una acciéon manual de desbloquco, una vez comprobadas y
solucionadas las causas de estas averias.

36.5 Seguridades por bajo nivel en calderas.
36.5.1

36.5.1.1 Calderas con nivel de agua definido.-Toda caldera que
posea un nivel de agua definido deberd estar provista de dos dispositivos
independientes que provoquen el paro del sistema de aportacién
calorifica inmediatamente antes de que el nivel de agua llegue al minimo
establecido en cl apartado 35.5.4. Uno de los dispositivos estara
desfasado con relacion al otro, a fin de que el segundo acilie como
seguridad del primero. Cada uno de los dispositivos estara constituido
por un emisor de senal accionado por medio de flotador, termostato de
marcha en seco o electrodo, y por un mecanismo que, bajo este impulso,
interrumpa la aportacién calorifica. Estos componentes del sistema de
seguridad deberan ser independientes y actuardn, ademas, sobre la senal
de alarma.

Los dispositivos de seguridad indicados deberan ser independientes
de todos los que aseguren la operacion automatica de la caldera, y su
papel se reducird a interrumpir la aportacion de calor y advertir de la
posicién del nivel. No obstante, las calderas, que para la deteccion de
nivel utilicen un flotador o un sistema de electrodos como primera
seguridad de falta de agua, podran emplear dicho flotador o sistema de
electrodos para ¢l mando automatico del sistema de alimentacion de
agua. La eficacia de estos dos sistemas de seguridad se podra verificar
de una forma efectiva, provocando su funcionamiento por una bajada
voluntaria del nivel de agua de la caldera hasta el limite inferior de cada
automatismo.

Vigilancia indirecta.

La colocacién de los automaticos seguird alguno de los siguientes
sistemas:

a) Cdamaras independientes para cada dispositivo, directamente
unidas a las calderas mediante tubos lo mas cortos y rectos posible de
25 milimetros de diametro.

b) Cdmaras independientes para cada dispositivo, conectadas
mediante tubos de 25 milimetros de didmetro a una cimara intermedia
comin de 100 milimetros de didmetro interior minimo y cuyas
conexiones con las calderas tendran unas secciones minimas de 50
centimetros cuadrados para el liquido y de 10 centimetros cuadrados
para el vapor.

¢) Camara comun de didmetro interior minimo de 125 milimetros,
en donde pueden estar alojados los dispositivos de control de nivel para
mando del sistema automadtico de alimentacién de agua y primera
seguridad de falta de nivel y con conexiones a la caldera, como minimo
de 50 centimetros cuadrados de seccion para el liquido, v de 10
centimetros cuadrados de seccion para el vapor. La segunda seguridad
debera estar instalada independientemente de esta cdmara o conectada
a la misma mediante tubos de 25 milimetros de didmetro interior
minimo.

d) Alojar los dos sistemas de seguridad en el interior de la caldera.
En el caso de flotadores y electrodos se dispondran los correspondientes
rompeolas, a fin de evitar los movimientos del plano de agua en la zona
del mecanismo detector.

Entre los mecanismos de control de nivel y la caldera sélo se
permitiran valvulas intermedias cuando éstas incorporen dispositivos de
seguridad que impidan la aportacién calorifica en caso de que alguna de
cllas no esté completamente abierta. Ademas el paso de estas védlvulas
no serd inferior a 25 milimetros de didmetro. Excepcionalmente, se
permitira que controle el nivel un solo dispositivo de seguridad durante
los periodos de purga de la cimara del flotador del otro dispositivo de
seguridad.

La cidmara comun dispondréd necesariamente de valvulas de purga en
su parte inferior, con el fin de eliminar los lodos que pudteran
acumularse. Igualmente, las cdmaras en que van alojados los detectores
de nivel dispondran también de valvulas de purga en su parte inferior.
Dichas valvulas serdan de 20 milimetros de didmetro, como minimo,
para las cimaras de alojamiento de los detectores de nivel.

La accién de estas seguridades deberd ser imperativa de tal forma
que, aunque el nivel retorne a su posicién normal, la calefaccién
continuara bloqueada y seguira funcionando la alarma, necesitindose
una acciéon manual del operario de la caldera para su nueva puesta en
servicio, tras constatar la causa de tal anomalia.

El cableado eléctrico de los dispositivos automaticos de seguridad se
efectuara por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
temente.

Los dispositivos de seguridad de nivel minimo cortaran automdtica-
mente el sistema de calefaccién, eventualmente podran hacerlo a través
de relés.

e) Cuando se utilicen electrodos de nivel como dispositivos de
seguridad de nivel minimo, se dispondrdn dos electrodos de tal forma
que la corriente eléctrica cierre el circuito via el segundo y no via la masa
metdlica de la caldera, y la tensién médxima entre fases no excederd
de 24 V.

36.5.1.2 Calderas sin nivel de agua definido.-En este tipo dc
calderas de seguridad por falta de agua funcionard por medio de dos
dispositivos independientes y en serie que provoquen el paro de la
aportacion calorifica cuando la temperatura del vapor sobrepase su valor
normal. Alternativamente, el paro del sistema de calefaccién podra
producirse cuando el caudal de agua de alimentacidn esté por debajo del
minimo admisible. No obstante, se admitira la sustitucién de uno de
estos dispositivos por otro que controle el valor de la temperatura de
una pared normalmente banada por el agua. La accién de dichos
dispositivos pondrd en funcionamiento la sefial de alarma. El valor de
la temperatura maxima vendra dado por el fabricante, con la seguridad
de que aun alcanzdndose dicho valor no se producirin deformaciones
permanentes ni cualquiera otra anomalia.

La accién de esta seguridad deberd ser imperativa de tal forma que
la calefaccién continuara bloqueada, necesitindose una acciéon manual
del operario de la caldera para su nueva puesta en servicio, trds constatar
la causa de la anomalia.

El cableado eléctrico de los dispositivos automadticos de seguridad se
efectuara por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
temente.

36.5.2 Vigilancia directa.

36.5.2.1 Caldera de nivel de agua definida.-Las calderas de este
tipo deberdn estar provistas de un dispositivo que provoque cl paro del
sistema de calefaccion inmediatamente antes de que el nivel de agua
llegue al minimo establecido en el apartado 35.5.4. En calderas de
circulacién controlada este dispositivo se podra sustituir por otro que
detecte una deficiencia de circulacion por los tubos evaporadores.
Adicionalmente, dicho dispositivo activara una alarma en la sala de
conirol.
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Aunque el nivel retorne a su posicion normal de calefaccion
continuara bloqueada, necesitandose una accién manual del operario de
la caldera para su nueva puesta en servicio, trds constatar la causa de la
anomalia. ‘

El cableado eléctrico de los dispositivos automaticos de seguridad se
efectuara por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
temente.

36.5.2.2 Calderas sin nivel] de agua definido.-La seguridad por falta
de agua se lograra por medio de un mecanismo que provoque el paro del
sistema de calefaccidén de la caldera cuando la temperatura del vapor
sobrepase su valor normal o el caudal de agua de alimentcién esté por
debajo del minimo admisible. No obstante, este mecanismo podrd ser
sustituido por otro que controle ¢l valor de la temperatura de una pared
normalmente banada por el agua.

La accion de esta seguridad debera ser imperativa de tal forma que
la calefaccién continuard bloqueada, necesitdindose una accién manual
del operario de la caldera para su nueva puesta en servicio, tras constatar
la causa de la anomalia.

El cableado eléctrico de los dispositivos automaticos de seguridad se
efectuard por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
temente.

36.6 Normas de seguridad y funcionamiento para sobrecalentado-
res y recalentadores de vapor.

36.6.1 Seguridad de temperatura.—Todo sobrecalentador y recalen-
tador debera incorporar un dispositivo de alarma que se pondrd en
funcionamiento en la sala de control cuando la temperatura del vapor
sobrepase el valor fijado como limite por el fabricante o por la unidad
receptora de vapor.

36.6.2 Reglaje de la aportacién de calor.—Cuando los sobrecalenta-
dores y recalentadores de vapor dispongan de un sistema de aportacién
de calor independiente al de la caldera, y sean exteriores a la misma,
lievaran incorporados los correspondientes dispositivos de paro y reglaje
del sistema de aportacion calorifica, en funcién de la temperatura del
vapor.

36.6.3 Sobre el flujo de vapor.—Los sobrecalentadores y recalenta-
dores no recibirdn aportacion calorifica cuando el flujo de vapor sea
inferior al valor previamente establecido por el fabricante.

36.7 Prescripciones relativas a_la combustion.—Se aplicaran las
prescripciones establecidas por las disposiciones vigentes.

CAPITULO VII
Operadores y usuarios

37. Organizacion de operacion.-Dada la complejidad de las instala-
ciones de una central térmica productora de energia eléctrica, la
organizacion de operacién se estructurard de tal manera que en turnos
rotativos se cubran las veinticuatro horas diarias de funcionamiento.

38. Calificacion del personal de operacion.-El personal, sea cual
fuese su categoria y denominacion, encargado de vigilar, supervisar,

conducir y maniobrar directamente o por control remoto cualquier
sistema o aparato de la instalacion de una central térmica, incluido en
el ambito de la presente Instruccién, estara al corriente de la correcta
operacion y funcionamiento del mismo bajo cualquier condicion estable
o transitoria.

Este personal deberd ser conocedor del contenido del Reglamento de
Aparatos a Presion y de la presente ITC, y estar en posesion de titulo
académico oficial, en funcion de su cargo. Los Operadores, en caso de
carecer de esta titulacion, deberdn obtener el carné de Operador de
Caldera en la forma contemplada en la Resoluciéon de 28 de julio de
1981, de la Direccion General de Electrénica e Informatica, en la que se
establecen los conocimientos que deben poseer los Operadores de
Caldera y acreditar una experiencia suficiente.

39.  Obligaciones del fabricante y del usuario—El fabricante viene
obligado a facilitar al usuario los libros de instruciones a que se hace
mencion en el apartado 2.27 y que deben contener, por lo menos:

Caracteristicas técnicas.
Normas de operaciéon y puesta en marcha.
Instrucciones de mantenimiento.
4 lPlanos, dibujos y laminas ilustrativas necesarias para la comprension
cl texto.

El usuario de la instalacion cuidara de lo siguiente:

Que el personal encargado de la operacién sea debidamente ins-
truido, de acuerdo con lo indicado en el apartado anterior.

Que el personal tenga a su disposicién una coleccion controlada de
los libros de instrucciones de todos los aparatos que forman parte de la
instalacion, asi como las normas de operacién de todos los sistemas en
su conjunto, si las hubiese.

Que el personal registre las principales maniobras e incidencias en los
Libros Registro que a tal efecto deben existir.

Que cl personal tenga a su disposicion una copia del Reglamento de
Aparatos a Presidon y de la presente ITC.

ANEXO I

Cuadro de categorias de aparatos a presion

Caracteristicas del fluido
Potencial
de riesgo
A B C

1 1A. Categoria 1 .| 1B. Categoria T .. | IC. Categoria II.
2 2A. Categoria Il . |2B. Categoria II .| 2C. Categoria 11I.
3 3A. Categoria III | 3B. Categoria II1 |3C. Caicgoria IV.
4 4A. Categoria IV [4B. Categoria 1V |4C. Categoria V.
5 SA. Categoria V .| 5B. Categoria V .|SC. Categoria V.

Nota: Se entiende por aparato a presién la definicion quc se da en ¢! capitulo 1, apartado 2.3,
de esta ITC.

ANEXO 1I
Cuadro de competencias
Cateporia Inspecciones Prueba de presion Inspecciones Prucba de presion cn el lugar de emplazamiento
del aparato durante la fabricacién en el 1aller del fabricante durante la instalacion para casos ¢n guc proceda
\Y% Control de calidad del fabri- | Control de calidad del fabri- | Control de calidad del insta- | Control de Calidad del instalador, reparador o
cante o E. C. cante o E. C. lador o E. C. usuario o E. C.
v Control de calidad del fabri- | Control de calidad del fabri- | Control de calidad del insta- | Control de Calidad del instalador, reparador o
cante o E. C. cante o E. C. lador o E. C. usuario o E. C.
111 Control de calidad del fabri- | E. C. E. C E. C
cante o E. C.
11 Control de calidad del fabri- | E. C. E C E. C.
cante o E. C.
1 Control de calidad del fabri- [ E. C. E. C. E. C.
cante o E. C.

Nota: El control de calidad de la ingenicria, de Sociedades de inspeccion o E. C. actuardn en cualesquiera de las [ases de fabricacion o instalacion y categoria del aparato si fuesc requerido
para ello por el usuario.
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ANEXO III

Cuadro de periodicidad y competencias

Inspecciones y pruebas periddicas

Categoria
del aparato
Inspeccion Prueba de presion
v No se requiere ............ Cada dieciocho afos, usuario.
v Cada doce anos, usuario Cada dieciocho anos, usuario.

HI Cada diez anos, E. C.
II Cada ocho anos, E. C.
1 Cada seis anos, E. C.

Cada quince arios, E. C.
Cada doce anos, E. C.
Cada nueve arios, E. C.

Notas:

1. El pericdo en anos estipulado en este cuadro debe contarse a partir de la puesta en
servicio del aparato.

La prueba de presion podra sustituirse, a juicio de una E. C. y previa autorizacion del
Organo territorial competente de la Administracion Publica, por unos ensayos no destructivos
por cuyos resultados se puede garantizar una seguridad adecuada.

3. Cuando de estas inspecciones periodicas, asi como de las inspecciones adicionales
reahzadas por el usuario, se descubricsen corrosiones o danos graves, se debera seguir su
evolucion mediante las inspecciones del usuario en las paradas de las instalaciones para decidir.
a la visia de la corrosion y del estado del aparato. si procede realizar una reparacion.

MINISTERIO
DE AGRICULTURA, PESCA
Y ALIMENTACION

ORDEN de 14 de octubre de 1988 por la que se regula la
concesion de primas por abandono definitivo de plantacio-
nes de vivedo, durante las campaias 1988/1989 a
1995/1996.
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Los Reglamentos (CEE) numeros 1442/88, del Consejo, v 2729/88,
de la Comisidén. sefialan que el creciente desequilibrio del mercado
vitivinicola hace preciso aumentar los esfuerzos para disminuir el
potencial vinicola comunitario. Por ello, es preciso fomentar el arraque
de ciertos vifledos mediante la concesiéon de primas, en cuantias
relacionadas con la productividad de los mismos v que tengan en cuenta,
ademas, los costes de arranque, la pérdida del derecho de replantacion
y la disminucién de las rentas futuras.

En su virtud, y como desarrollo de los mencionados Reglamentos
Comunitarios, tengo a bien disponer:

Articulo 1.° Durante las camparias 1988/1989 a 1995/1996, ambas
inclusive, los viticultores podrdn solicitar la prima de abandono
definitivo de superficies viticolas, previstas en el Reglamento (CEE)
numero 1442/88, del Consejo, de 14 de mavo, complementado por el
Reglamento (CEE) nimero 2729/88, de la Comision, de 31 de agosto.

Art. 2.° Podrédn beneficiarse de la prima por abandono definitivo,
asi como de un régimen preferente de destilacién, los viticultores que
cumplan las condiciones establecidas en el articulo primero del Regla-
mento (CEE) niumero 1442/88.

Art. 3.° El importe por hectarea de las primas de abandono
definitivo son las que se senalan en el articulo segundo del Reglamento
(CEE) nimero 1442/88 a partir de la campana 1992/1993. Para las
primeras cuatro campanas, las primas a aplicar en Espana son las que
se senalan en el anejo II del Reglamento (CEE) nimero 2729/88.

Art. 4.° Los rendimientos por hectdrea de los vinedos objeto de
arranque, sefalados en el articulo segundo de! Reglamento numero
1442/88, seran determinados en base al rendimiento medio declarado
por el solicitante para su explotacion y al que sea fijado, por el Organo
competente de la Comunidad Autonoma correspondiente, teniendo en
cuenta la capacidad productiva del vifedo. edad, marco de plantacion,
variedad, estado de cultivo y cuantos factores se juzguen necesarios.

Art. 5.° Para que los viticultores puedan solicitar la prima por
abandono definitive correspondiente, habrdn de cumplirse las siguientes
condiciones:

1. Que los vinedos, para los cuales se solicita la prima por
abandono definitivo, hayan sido establecidos de acuerdo con lo que
disponen los articulos 35 al 38 del Decreto 835/1972. de 23 de marzo,
Reglamento de la Ley 25/1970, Estatuto de la Vifa, del Vino y de los
Alcoholes.

2. Que los viticultores hayan cumplido con cuanto determina el
articulo 41 del mencionado Decreto.

3. Que los viticultores hayan respetado todo lo que en materia de
riego de la vid determinan los articulos 42 y 43 del mencionado Decreto.

4. Que por los titulares de las explotaciones se justifique haber
satisfecho, durante los tres dltimos afios, todas las obligaciones fiscales
que le correspondan.

Art. 6.° No podran ser objeto de la prima por abandono definitivo
las superficies plantadas de vifia que sefala el articulo tercero del
Reglamento (CEE) 1442/88.

Art. 7.° Las solicitudes de concesién de la prima por abandono
definitivo, deberdn ser presentadas para cada campana, por los viticulto-
res en el Organo competente de la Comunidad Auténoma correspon-
diente, desde el 1 de septiembre hasta el 15 de noviembre de cada afio,
en las condiciones que se sefialan en la normativa comunitaria y en la
presente disposicion.

Dichas solicitudes seran cursadas por los viticultores en el impreso
que se incluye en el anejo, con sus correspondientes instrucciones de
cumplimentacion.

Art. 8.° Los viticultores que con fecha 1 de enero de 1988
pertenecieran a una bodega cooperativa, o cualquier otro tipo de
asociacion viticola y/o vinicola, percibirdn la prima disminuida en una
cuantia del 15 por 100. El importe de la mencionada deduccion revertira
en la bodega cooperativa o asociacién de la que es miembro el
solicitante, como compensacion a las menores aportaciones de uva o
vino de los asociados por el arranque de los vifiedos primados, todo ello
de acuerdo con el articulo séptimo del Reglamento (CEE) nimero
1442/88, del Consejo.

Art. 9.° El importe de la prima por abandono definitivo sera
abonado con cargo a los Presupuestos Generales del Estado, Seccién 21,
Servicio 04.

Art. 10. 1. A efectos de cumplimentar lo dispuesto en los articulos
14, 15 y 16 del Reglamento (CEE) 1442/88, las Comunidades Auténo-
mas, donde estén ubicadas las explotaciones beneficiarias de la prima,
remitirdn a la Direccién General de la Produccién Agraria del Ministerio
de Agricultura, Pesca y Alimentacion, antes del 1 de febrero de cada afio,
una relacién de solicitudes aceptadas en la campafa de que se trate.

2. Para justificar ante la Comisién de la Comunidad Econdémica
Europea el montante de las primas pagadas durante el ano, las
Comunidades Autonémas deberdan remitir a la Direccién General de
Produccién Agrara, antes del | de febrero del siguiente afio, una
relacién de beneficiarios y el ejemplar correspondiente del impreso de
solicitud totalmente cumplimentado y resuelto.

Art. 11. Por la Direccion General de la Producciéon Agraria se
recabard de los Organos competentes de las Comunidades Auténomas,
la informacién necesaria para el cumplimiento de la normativa comuni-
taria, asi como para el desempefno de las compctencias estatales de
planificaciéon y coordinaciéon del sector.

DISPOSICIONES ADICIONALES

Primera.-Por la Direccion General de la Produccién Agraria se
dictardn las normas necesarias para el mejor desarrollo de la presente
disposicién.

Segunda.-Para la presente campana 1988/1989 el periodo de solici-
tud fijado en el articulo séptimo de esta disposicién, se prorroga hasta
el 30 de noviembre de 1988.

DISPOSICION FINAL

La presente disposicién entrard en vigor al dia siguiente de su
publicacion en el «Boletin Oficial del Estado».

Madnd, 14 de octubre de 1988.
ROMERO HERRERA

ANEJO

Solicitud de prima por abandono definitivo del cultivo del vifiedo

El impreso de solicitud consta de seis ejemplares, marcados del |
al 6 en el angulo inferior derecho.

Instrucciones para su cumplimentacion

12 El interesado presentara en las oficinas de la Comunidad
Auténoma el impreso cumplimentado en los apartados A, B y C,
sefialando en el apartado F, si es viticultor asociado, la Bodega
Cooperativa a la que pertenece. Si procede o lo desea, cumplimentara
asimismo el apartado G. El agricultor se quedard con el ejemplar 6,
debidamente sellado, como resguardo.

22 El técnico competente de la Comunidad Auténoma, después de
las inspecciones y comprobaciones que juzgue convenientes, cumpli-
menta los apartados D, E, F y realiza la diligencia del apartado H, en
los ejemplares 1 al 5.



