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I. Disposiciones generales

MINISTERIO DE DEFENSA

24430 REAL DECRETO 123871988, de 21 de octubre, subre

determinacion de g cuantig de los efectivas del eontingente
anual a meorporar a g siteacion de actividad del servicio
militar durante o ano J930,

Por aplicacién de lo dispuestio en el articulo 14 de la Ley 1971984,
de 8 de puniv, del Servicio Militar, ¥ en el attivolo 211 det Reglamento
de Ja Ley del Servicio Mililar, aprohado por Real Decrewn 61 1/1986,
de 21 de marro («Boletin Oficial del Estado» nomero 79). a propucsla
del Ministro de Defensa v previa deliberacion del Consejo de Ministros
en su reunion del dia 21 de octubre de 1988,

DISPONGO:

Articulo 1. 1. La cuantia de los sfectivos a incorporar dyrante ¢
ano 1989 a ias Fuerzas Armadas para efectzar ¢l Servicio en filas serd
de 254.50% muzos.

2. Estos efeclivos st cubriran mediante la incorporacion a los
Ejércitos de 4.290 mozas del servicio para la formacian de cuadros de
mando y especialistas de las escalas de complemento v reserva naval
(IMEC ¢ IMERENAY, de 9732 voluntarios normales v de 240.487
mozos del servicio ohligatorio.

Art. 2.7 El Ministro de Defensa. de acuerdo con 1o dispuesto en el
articulo.14.2 de la Ley 19/1984, de R de yunin. v er el articulo 212 de
su Reglamento, efectiard la distribucion de este contingente anual entre
et Ejéreato de Toerra, la Armada v ¢l Ejéroite del Alre,

DISPOSICION FINAL

E_i presente Real Decreto entrara gn vigor ¢l dia siguicnte al de su
publicacidon en el «aBoletin Oficial del Estadon.

Dado en Madrid a 21 de octubre de 1988,
JUAN CARILOS R.

El Ministra e Dotensi.
MARUIS “FRRA 1 SERKA

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

24431 ORDEN de 11 de octudre de 1985 por fa que se aprueha la

instruccion {écnica Complementaria MIE-API6 def Regla-
mente de Aparaios a Presion, relativa a Centrafes Termucus
generadoras de energia eléctrica.

La disposicion finai primera del Redl Deereto 1244/1979, de 4 de
abril, por el que se aprueba el Reglamento de Aparatos a Presion, faculta
a este Ministerio para establecer las correspendientes Instrucciones
Téenicas Complementarias que desarrollen las previsiones normativas
de dicho Reglamento. i

En conscruencia, previa consulta a los sectores interesados en
Centrales Térmicas generadoras de energia eléctrica, se ha considerade
oportuno efaborar una Instruccidn Técnica Complementaria (JTC) que
se ocupe de dichas instalaciones.

En su virtud. este Ministerio ha dispuesto:

Prmero.—Se apreeba la  Instruecion Técnica Complementaria
MIE-AP16 relativa a Centrales Térmicas generadoras de cnergia eléc-
trica.. que se gncluve como anexo a la presente Orden.

Sepundo.-Esta {TC serd exigible a 10dos los proyectos que se reeiban
en la Administracion competente, a partir de los seis meses de su
publicacion en ¢f «Buletin Oficial del Estador.

DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Las Centrales Térmicas que estén en funcionamiento o en avanzado
estada de proyecto, con anterioridad a la fecha de entrada en vigor de
la presente Instruccion Teécnica Complementania, podrdn acogerse a las
stguicntes disposiciones transitonas:

Primera.-Aquellas Centrales que no dispongan de los valores de
disefio de alguno o cwalguiern de los aparatos a presian. a los gue se
apligque la presente Instruccién Técnica Complementaria, uatilizarin
siempre, ¥ a todos los cfectos de caleudo, los valores de iz presidn
maxima de servicio (P} ¥ temperatura mdxima de servicio {T_ ). en
tugar de la presion de'disenio (P ¥ la temperatura de disedo (T},
respeclivamente. .

Segunda.—Para la legalizacion a que hace mencidn en el capitalo IV,
si no se dispone de los manuales, instrucciones. libros de regisiro. ete.,
ni incluso de las placas de identificacign que cita ¢l articulo £9 del
Reglamento de Aparatgs a Presion, el usuano en el plazo de tres afios
a partir de la fecha de entrada en vigor de la presente 1TC, procederd a
realizar las pruebas e inspeccionss necesarias, debidamente avaladas por
una Entidad colabaradora ¥ por la documentacion acreditativa Je las
caracteristicas principales de difinicion del aparato. donde se indiyuen
la presidn de prueba (P,) a que se va a someter u otro cualquier tipo de
Inspeccidn Comp!cmenfaria o sustifutiva. E] alcance de estas inspeccio-
nes v pruchas serd como ¢l indicadq en los apartados 22 y 23.3 de csta
ITC para las periadicas. A continuacidn selicitara los libros y placas cn
el Orpano Territonal competente de la Administracidn Publica, acompa-
fando certficado acreditative de que se han hecho las pruchas,
extendido por alguna Enlidad colaboradora.

En casos debidamerte justificados. dicho Organo Territoriat compe-
tente podra ampliar el plazo anteniormenic cilzdo hasta cinco afos

La gue comunico a V. I para su conocimiento v efectos.
Madnd, 11 de octubre do 988, .
ARANZADI MARTINEZ

Mima Sra. Directora general de Innovacion Iadustrial y Tecnologie.
ANEXO

Instruccion técnica complementaria MIE-AP-16 dei Reglamento de
aparatos a presion relativa a Centraies Térmicas generadoras de energia

vléctrica

INDICE
CariTeLo I OBIETO, DFFINICIOMES ¥ TERMINILOGiA
QObjeto.

Definiciones de ambito general,

Central Térmica,

Sistema.

Aparato.

Aparato sometido a presicn.
Tuberia.

Caldera,

Economizador.
Sobrecalentador.
Recalentadoer.

Superficie de calefaccidn.
Intercambiador de calor.
Diserio,

Ingenieria.

Fabricante.

Reparador.

Impornador.

Instalador.

Usuario,

Entidad colaberadora (EC).
[nspector.
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a} Inspecior particular.

B} Inspectur de la Administracion.

221 Inspecciones v pruchas previas.
222 [Inspecciones y pruehas perigdieas.
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2.23 Control de calidad.

2.24 Modificacién.

2.25 Libro de instrucciones.

3. Detiniciones de dmbito técnice,

3. 1 Presion de disefio (Py).

3. 2 Presion de servicio {ﬁ'

3. 3 Presion maxima de serv:c;o (Pre)-

3. 4 Presion de prueba (P

3. 5§ Temperatura de disci'fo | ‘f‘}

3. 6 Temperatura de servicio (

3. 7 Temperatura maxima de sefvicia (T.s)-

3. 8 Volumen (V).

1. 9 Tension admisible cn las condiciones de prueba (o
110 Tension admisiblc a las condiciones de disefio (6 o

Carituro 1. CaMPO DE APLICACION

4. Inclusiones y exclusiones.
4.1 Aparatgs incluidos en ei dambito de esta 1TC.
F

1
.2 Aparatos 0o incluidos en el Ambita de esta ITC.

Carituro HI. PROYECTO Y FAHRICACION

5. Introduccion.

6. Manual de diseno.
7. Materiales.

7

1 Seleccion,
7.2 Centificados.

8. Calculos,
9. Procesos de fabricacidn, inspeccidn v prucha.

CAPITULD [Y. LEGALIZACION DE APARATOS A PRESION

10. Predimbulo.

11, Obligaciones del fabricante.

12, Obligaciones del impertador.
13. Obligaciones del reparador.

14.  Obligaciones del instalador.
15. Obligaciones del usuario,

15.]1 Instalacidn,

15.2 Moaodificacidn.

15.3 Puesla en servicio.

15.4 Cambio de emplazamieniQ.
155 Inspecciones y revisianes.

CAPITULO V. INSPECCIONES Y PRUEBAS DE APARATOS A PRESION

16, Clasificacion de los aparaios a cfectos de inspeccioncs y
prucbas. :

16.}  Potencial de nesgo. _
162  Caracteristicas de los fluidos.

17. Inspecciones y prusbas oficiales. _
18. Inspecciones y pruebas en el taller del fabricante.
19.  Inspecciones v pruebas en ¢l lugar dc emplazamiento.
- 20. Inspecciones y pruebas de aparalos que cambian de emplaza-
mienio,
21. Inspecciones y pruebas de aparatos reparados @ modificados.

21t Gran reparacién o modificacidn.
21.2 Inspecciones y pruebas.

22. lnspecciones v pruebas periodicas.
221  Alcance. _

112 Periodicidades ¥y compelencias.

23, Condiciones de las pruebas hidrdulicas.

231 Fluido de lza prueba. .
232 Vvalores de presidn de la primera prueba.
233 Vaiores de presidn de pruchas postenores.

24, Inspecciones y pruebas sustitutivas. _
25. Inspeccwomes v pruebas de aparatos especiales.

25.1 Aparatos rellenos de restnas ionicas o materiales filtrantes.
252 Aparatos con recubrimuento intentor fragil.
253 Aparatos incluidos en instalaciones provisionales.

26.  Procedimiento de prueba de presion. )
27. Reguisitos de seguridad duranie ias pruecbas de presion,

| Prueba hidriulica.
7.2 Prueba neumatica.

28. Inspecciones del usuano.
29, Placas.

CaPiTULe VI, ELEMENTOS Y PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD

0. Generalidades.

31. Distancias de segurtdad.

32, Vilvulas de seguridad.

31 Inspeccidn de vdlvulas de segucidad.

33.1 Inspecciones en paradas.

33.2  Casos excepcionales.

34. Otros elementos de segunidad y control.

3.1 Thscos de ruptura, .

34.2 Mandmetros, lermometros € indicadores de nivel,

343 Transmisores ¥ otros clementos,

35, Prescripciones de sepuridad en calderas.

35.1 Manometros ¥ lermdmetros. . o

35.2 Dispositivos de drenaje. purga a presion y aireacion.

353 Aberturas.

354 Seguridad por retarnu de Hama o proyeccign de fluidos.

35.5 Prescripciones de seguridad para calderas de vapor.

356 Prescripciones de seguridad para calderas de agua sobrecalen-
tada.

337 Calidad del agua de alimentacién.

358 Requisitos comunes de seguridad.

36, Normas de seguridad y funcronamiento de calderas.

36,1 Calderas bajo vigilancia indirecta,

36.2  (Calderas bajo vigilancia directa.

36.3 Funcionamtentg v seguridades.

364 Seguridad rclativa a los combustibles.

36.5 Segunridades por bajo nivel en calderas.

366 Normas de segundad y funcionamiento para sobrecalentado-

res v recalentadores de vapor. )
36.7 Prescripciones relativas a la combustién,

CariToro VIl OFERADORES ¥ USUARIOS

37.  Organizacion de operacion.
38. Calificacion del personal de operacion.
3%, Obligaciones dei fabricante y del usuanio.

CAPITULO PRIMERO
Objetn, definicinnes y terminologia

1. OQhjete-Esta [nstruccion Técnica Complementana (ITC) desa-
rrolla ¥ complementa ios aspectos téenicos, asi como los procedimientos
necesarios pard ta aplicacion del Reglamento de Aparatos a Presion
{(RAP) (RcaI Decrete 1244/1979, do 4 de gbnl, -«Boletin Qficial del
Estadow» nimero 128, de 29 de mayo), para todos los Aparatos a Presion
en ¢l dmbito de Centrales Térmicas productoras de energia eléctrica,

2. Definiciones de ambity general-A efeclos de esta ITC se adoptan
las sigutentes definiciones:

2.1 Central Térmica—Conjunte de instalaciones, de proceso y
awsiliares, destinadas a la produccisn de vapor en una caldera o pas en
una camara de combustién, para alimcntar a una turbina que moviende
un alterador, produzca encrgia gléctnica, utilizando combustibles sélki-
dos. Hquidos v gaseosus en cualguiera de sus clases v calidades, Quedan
excluidas de esta definicion las Centrales Nucleares. Asimismo quedan
exchuidos los aparatos de otras instalaciones que forman parie de
complejos industriales cuya actividad principal ¢s diferente a la de
generacion de energia eléctrica.

2.2 Sistema.-Conjunto de Aparatos a Presidn, normalmente conec-
tados por tuberias y que tienen, en la secuencia de proceso, una tinalidad
con{unta concreta, siendo susceptibles de pruebas de presidn imegral.

Aparato.-Coalquier elemento, equipo, recipiente o tuberia
afectados por esta ITC,

24  Aparato somcetido a presion -Aparato cuyva presion maxima de
servicia es superior a la atmosférica,

2.5 Tuberias.-Lineas de conduccion de fluidos a presion no someti-
das directamente ni a fuegn ni a los gases de combustién.

26 Caldera-Es todo Aparato a Presidén en donde el calor proce-
dente de cualquier fuente de encrgia se transforma en energia utilizable,
a través de un medio fluido de transporte,

2.7  Economizador.—Es un elemento que recupera calor sensible de
los gases de salida de una caldera para aumentar la temperatura del agua
de alimenacion de l2 misma.

2.8 Sobrecalentador.~Es un elemento en donde, por intercambio
ca!uriﬁuo. s¢ eleva la temperatura del vapor producido en la caldera,

2.9 Reralentador.-Es yn elemento en donde, por inlercambio
calorifico, se eleva la temperatura del vapor parcialmente expansionado
en la turbina.
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2.10 Superficic de calefaccion.-Es la superficic de intercambio de
calor que estd en contacte con &l fluido transmisor.

La superficie de radiacién es la gque corresponde a la superficie
mnterna del hogar,

La superficie de conveccion viene dada por la superficie real baitada
por el fluido transmisor de calor correspondiente a las zonas no
expuestas a la llama.

211 Imercarnbiador de calor.-Aparato somelido a presidén en el
que circula un fluido calefactor o refrigeradar gue cede o guita calor a
otro, también fluido en circulacién, produciendo su calentamiento @
enfriamiento, respectivamente, con o sin cambio de fase en uno, ambos
o ningune de los Auidos utdizados. Estos son los lamades de superficie,
v a los efectos de esta 1TC se comportan como dos aparatos sometidos
a presion diferentes, uno ia camara del fluido calefactor o refrigerador
y otro lz del fluido calentado o refrigerado, respectivamente,

Cuande el intercambio es por mezcla de los dos fluidos entonees se
considera como un Gnico Aparaio a Presién.

2,12 Disciio.=-Consiste en la definicion completa ¢ inequivoca de
un Aparato 2 Presién en funcidn de los datos basicos de procese, Codige
de Diseno, caracteristicas de los materiales utihzados, proceso de
fabricacion v Conirol de Calidad. S

213 Ingenieria.-Persona fisica o juridica que, mediante el conoci-
miento y aplicacidn correcta de los Codiges de Edsefio de Aparatos a
Presidn y a partir de los datos basicos necesarios, realiza el diseho de
dichos aparatos, la cual deberd estar inscrita en ¢l Registro de Sociedades
de Ingemieria o en el colegig Oficial correspondicnte y cumplir los
requisitos exigidos por la legislacion vigente, Las ingenierias extranjeras
que no dispongan de delegacion en Espafa debidamente legalizada
deberan tener awtorizado por la Direccidn General de Innovacién
Industriat y Tecnologia ¢! correspondiente contraio de asistencia técnica
suscrito con el fabricante o con alguna Engeniena espanola.

2.14 Fabricante.~Persona fisica o juridica que, a partir de un disefio
propio o ajeng y medianie el conocimiento y aplicacion correcta de los
Cddigos de Disene vy Fabricacion de Aparatos a Presion y dispomiendo
de personal cualificads y medios apropiados, realiza el acopio de
materiales, la fabricacidn y ensambiaje totat ¢ parcial de los componen-
tes de los aparatos incluides en esta ITC, debiendo estar inscritos, los
ubicados en territorio espaiiol, en el Libro de Registro de Fabricantes de
la respectiva Direccidn Provincial det Organo Territorial competente de
la Administracion Piblica de la provincia donde se fabrique el aparato.

2.15 Reparador.-Persona fisica o juridica que, mediante ¢l conoci-
miento ¢ interpretacion de los codigos, Nommas de Fabricacion y de
reparacion de Aparalos 2 Presion, disponc de personal cualificado v
medios apropiados para reparar los aparatos incluidos en esta ITC,
debiendo estar inscritos, los ubicados en territoric espanol, en el Libro
Registre de Reparadores del Organismo Territorial competente de la
Administracién Publica de la provincia donde se encuentren sus tafleres
de reparacién. Eb propio usuvario podrd ser Reparador si justifica ante
diche Organe Territorial competente que dispone de personal cualifi-
cado \[.' medios técnicos necesarios y conforme a lo dispuesto en los
articulos 9 y {0 det Reglamento de Aparatos a Presion.

2.16 1mportador.-Persona fisica o juridica que importa aparatos
mcluidos en esta FTC total o parcialmente fabricades. Esta importacién
puede incluir o no ef correspondiente diserio.

217 Instalador.—Persona fisica o juridica que, mediante el conoci-
mierio o interpretacidn de las Nommas de instalacion de Aparatos a
Presion y disponiendo de persvnal cualificade y medios aprapiados
instala los aparatos incluidos en esta ITC, debiendo estar inscritos, los
ubicados en el territorio espafiol, en ¢l Libro Registro de [nstatadores del
Organo Tervitorial competente de la Administracion Publica de la
provincia donde se encuentra su domicilio social o sus 1alleres. El propio
usuario podri ser Instalador si justifica ante dicho Organo Territorial
competente que dispone de personal cualificado y medios técnicos
necesanos. :

218 Usuario.~Persona fisica o juridica propietaria o explotadora
de la Central Térmica.

2.19 Entidad colaboradora (EC).-Entidad inscrita como tal en &l
Regisiro del Ministerio que cumple con los requisitos establecidos en la
legislacion vigente,

2.20  Inspector:

. @} Inspector particular. Personal técnico competente con experien-
cia cn [z inspeccidn de Aparatos a Presion de Centrales Térmicas.

b) Inspector de la Administracién, Personal técnico para realizar
las inspecciones de que se trate enm cada caso, adscrnito al Qrgano
Territoral competente de ja Administracion Pablica de la provincia
correspondiente,

2.21 [Inspecciones y prucbas previas.-Toda inspeccitn anterior a la
puesia en serviclo o durante la misma de un aparato o sistema.

2.22 Inspecciones y pruebas periddicas.-Tods inspeccitn y prueba
posterior a la puesta en servicio de un aparato o sistema. :

223 Control de calidad.~Comprahacién de los niveles de calidad
exigidos por los cadigos y Normas aplicables a cada caso.

2.24 Modificacion.-Todo cambio ¢n la instalacion, o parte de elia,
can el propésito de cambiar las condiciones de operacion de la part

afectada. Este concepto abarca tanto los ¢as0s que requieran cambios ¢n
la configuracidn de los sistemas o aparates como los que sdle exijan
nuevas condiciones de trabajo, fuera de los limites originales de disenio.

2.25 Libro de [nstrucciones.—Fs el conjunto de Instrucciones v
Normas que el fabricante preporciona al usuario a fin de un mejor
conocimiento de los equipos suministrados.

3. Definiciones de ambito técnira.

3.1 Prestan de diseno (P,).-Se entiende como ef valor de ia presién
que se toma para ¢] cdlculo cfiel aparato, a la temperatura de discfio, La
presion de diseno deberd ser mayor o igual que la presién mixima de
SErVICin.

32 Presion de servicio {P;).-5e entiende como 1a presién manomé-
trica normal de trabajo del aparatc o sistema a la temperatura de
SETVICID.

33 Presion maxima de servicio (Ppg).—Se entiende como la presion
manometrca mas alta gue se puede dar en el aparato o sistema, en
condiciones extremas de funcionarmiento del procesa.

3.4 Presion de prueba (P;)~Se entiende como aguella presion a la
que s¢ somete of aparato o sisicma paga comprobar su resistencia en las
condiciones estiticas para las que fue disefiado. Corresponde a la
presidn efectiva que se ejerce en ef punto mds alto del aparato o sistema
durante 1a prueba de presion.

3.5 Temperatura de diseno {T4).-Es ¢l valor de la temperatura gue
s¢ toma para el calculo det aparato.

3.6 Temperatura de servicio (T;).-Es el valor de Iz temperatura
alcanzadz en el interior del aparato o sistema en condiciones normales
de funcionamiento a la presién de servicio,

3.7 Temperatura maxima de servicio (T, ).-Es ¢l madximo valor de
la temperatura que se estima puede producirse en el interior del aparato
o sistema, en condiciones extremas de funcionamiento.

_ 38 Volumen (V).-Es la capacidad geoméirica del Aparato a Pre-
sidn, calculada en base a sus dimensiones mtenores, descontando el
volumen_ocupado por los elementos inlernos.

3.9 Tensidn admisible en las condiciones de prueba (oph-Fs la
tension admisible del material a la temperatura de pruebs.

3.1} Tension admisible en las condiciones de disefio (od).-Es la
tensicn admisible del materizl a la temperatura de disefio.

CAPITULO I
Campo de aplicacion

Esta I'TC se aplicara a los aparatos a presion inctuidos en el recinto
de una Central Térmica.

Se excluye de una {vrma general las Centrales Térmicas que formen
parie de complejos industriales cuya actividad principal sea diferente a
la de produccion de energia eléctrica.

&, Inclusiones y exclusiones.

4.1 Aparaios incluidos en e ambito de esta ITC.-Dentro de este
grupo se establece la siguiente subdivision, que recoge todos los aparatos
que por gstar sujeios a la normativa que desarrollu 1a presenie ITC,
quedan excluidos de la aplicacién de cualquicr otra: '

a) Aparatos normales —Se consideran aparates nermales los desti-
nadg)s a 1os C}:‘feren’le_s procesos cuya iemperatura de disefio sea superior
a 09C y presion maxima de servicio superior a | kg/om? {manomstrico).

A titulo oricntativo comprende:

a) Calderas (principal y auxiliar).

by Intercambiadores de calor.

¢}  Acumuldores, scparadores y otros recipientes en peperal.
d) Tuberias, vilvulas y accesorios.

b} Aparatos especiales-Se consideran especiales los que rednan
algunas d¢ las siguientes condiciones:

a) Aparatos relienos de resinas o materias filirantes o con recubri-
miento interior frdgl o higroscépico, tales como reopreno. ebonitado,
vitrificade, etc.

b} Aparatos incluidos en instalaciones provisionales, tales como
ptantas pileto, de investigacidn y control, etc.

4.2  Aparatos no incluidos en el imbito de esta [TC.-De forma
especifica se considera fuera def émbilo de aplicacién de csta ITC los
sigurentes aparatos a presion:

a} Extintores de incendios.

b) Botcllas ¥ botellones de gases comprimidos, licuados y disuellos
a PrEsion.

c) Apgratos con presién maxima de servicio {Pp,) inferior o igual
a ]l kgiem” ma1'10r1'nétrico2 Asimismo, aparatos con presién maxima de
servicio (P} de 2 keg/em” manométricos y volumen inferior a 10 litrgas.
o en forma gue el producto P x ¥V sea menor o igual a 002 {(Venm™ ¥
B en kgiem®)
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d) Las wberias de conduccion de fluidos, cuando el producto de su
didmetro intenipr en centimerros por la presidn maxima de servicio
(P;) en kg/em~ sea inferior a 100,

€) Las tuberias de conduccidn de fluidos, cuando la presicn
maxima de servicio (P_ ) sea igual 0 menor a 4 kg/em”.

f) Sistemas de agua. cuando la temperatura maxima de gervicio
{Tps sca inferior a 85° C y presion igval o menor a 10 kg/em®.
gs) Carcasas 0 envolventes de elementos dindmicos.

CAPITULQ IIT
Proyecta y fabricacién

5. [Inmtroduceidn -Los aparatos a presion que forman parte de las
instalaciones incluidas en esta [TC estaran concebidos para resistir de
forma segura las solicitaciones, esfuerzos y corrosidn a que estaran
sometidos en base a los cddigos de disedo utilizados.

6. Muanual de disedio.-Para definir de forma concreta y precisa un
aparato a presion, la Ingenieria deberd elaborar un manual de diseno. del
cual entregard copia al usuario. que comprendera:

a) Identificacion de la Ingenieria.

by Datos basicos de proceso nccesarios para el diseho.

¢} Cddigo de disefio o sisterna de cidlculo, ambos de reconocida
sulvencia técnica, ¥y normas de materiales, fabricacidn, inspeccién y
pruebas elegidas, compatibles con el codige de diseho, célculos justifica-
tivos. vida minima estimada del equipo ¥ demds especificaciones
téemcas complementarias no contempladas por ¢l cédigo elegido y que
la buena practica requiera.

d) Planos bdsicos, con indicacidn de dimebsiones principales,
espesores minimos de envolventes a presidn, disposicion de soportes v
conexiones, pardmetros de diseno. cddigos ¥ normas de fabricacion,
inspeccién y prueba de los maleriales a emplear y de los elementas que,
por formar parte integrante del equipo a presion, puedan afectar a la
seguridad del mismo.

e¢) Espegificacion de prucba a presion.-Cuando se trate de un grupo
de aparatos iguales en cuanio a dimensiones, disefio y fabricacion y que
van destinados 2 un mismo servicio, ¢l manual de diseno podrd ser
umico para la totalidad dec los aparatos que integran dicho prupo,
debiéndose hacer constar en €f una relacion de los equipos que ampara.

La Ingenieria que elabora el manual de disedo cerificard que dicho
manual cumple con el cédigo de disefio elegido y que el aparato que se
fabrique de acuerdo con €] serd adecuado para el fin que se destina.

Para las tuberias solo serd preceptive la confeccidn del manual de
disefio, en la categoria [

7. Materiales.

7.1 Seleccién -Los materiales a utilizar en la fabricacién de los
clementos resistentes de 1os aparatos a presion deberan ser adecuados
para resistir Jas condiciones del servicio a que se destinan.

Las caracteristicas de los maieriales deberdn cumplir como minimo
con !0 indicade en las normas especificadas en ¢l manual de disefio.

7.2 Certificados.-Los materiales utilizados en la fabricacion de los
elementus resistentes de los aparatos a presién deberdn poseer los
certificados de calidad exigidos en el manual de disefio.

Los maleriales de aportacidn gue se utilicen en las soldaduras de Jos
componentes de 1ps aparatos a presion estardn clasificados en los
codigos y normas indicados en el manupal de disefio v certificados de
acuerdo con ellos. .

8. Caiculos.

a) Para el disesio y cdlculo de cada aparato a presidén v como regla
general, deberd utilizarse el mismo codige que para materiales, fabrica-
140, inspeccion y pruebas, o en su defecto, un procedimiento de calculo
suficieniemente probada, compatible con el resto de codigos que cubren
los apartados de materiales, fabricacion, inspecciones y pruebas, el cual,
unz vez elepido se aplicard sin poder efectuar combinaciones de caiculos
y criterios de diferentes cadigos.

b} Se¢ podrin contemplar casos particularcs donde, por exigencias
del disefio, se deben wiitizar dos o mds cédigos que resulten complermen-
tarios, stempre que se cumpla con los requisitos del parrafo anterior.

c) S§i el contacto entre ¢l fluido con el que opera un aparato a
presién y el material utilizado en la fabricacién del mismo comporta una
disminucion progresiva del espesor de las parades. éste debera aumen-
tarse en un valor adecuado 2 la vida prevista en el disefio del aparato,
5in que este sobreespesor sea tenido en cuenta en el caleulo del espesor
resislente de bas paredes.

Y. Proceso de fahricacion, inspeccion v pruchas -Para el proceso de
[abricacion, inspeccidn y pruebas deberan utilizarse normas acordes con
el codigo de diseno,

50 ¢] cdigo de diseno elegido para el calculo del aparato a presion
fuese también cddigo de fabricacidn, éstc deberd utilizarse para la
fabricacién.

CAPITULO IV

Legalizacion de aparatos a presion

10. Predmbulo-Los aparatos a presion instalados en Centrales
Teérmicas sujetos a esta [TC se consideran como integrantes de instala-
ciones de cardcter tinico cuando se calculen, disenen y fabriquen para un
proyecto determinado y conereto, en cuyo ¢aso se podra prescindir del
registro previo de sus tipos. )

1. ligaciones del fabricante.~Para cada zparato fabncado, con
excepcion de tuberias de las categorias 1 a V, el fabricante deberd
elaborar ¥ entregar al usuario:

A) Manual de fabricacidn acorde al manual de disefo, que com-
prendera:

a) Numero de inscripcion en el Libro Registro de Fabricantes del
organo territonal competente de la Administracion Publica doade se
fabrica el aparato.

b} Nombre, razon social y demicilio de la Ingenieria.

¢} Planos constructivos complementarios de los bdsicos que figuran
en el manunal de diseno, aprobados por la Ingenieria si fuese requerido
coniractualmente para elio por ¢l fabricante o el usuario.

d) Cenificados da calidad de los matenales de base y materiales de
aportacion y los componentes del aparato empleados en su fabricacién,
aprobados por ¢l Control de Calidad del Fabricante gue puede ser
propio o contratade a una Ingenieria o EC y/o la Ingenieria o EC, segiin
fuera requerido a juicio del usuario.

¢} Procedimientos de conformado, soidadura, tratamientos térmi-
cos. controles, calificacion de procedimientos de soldadura y seldadores,
todo ello aprobade por el Control de Calidad del Fabricante, que pucde
sel propio o contratads, y/o la Ingenieria o EC, segiin fuera requerido
a jwicio del vsuario.

f) Plano de situacién de las zonas somctidas a control por ensayos
no destructivos, ensayos requeridos, exiension de los mismos criterios
de aceplacion y resultados.

g) Cemificado de ensayos y pruebas realizadas durante la fabrica-
cidn, aprobado por el Control de Calidad del Fabricante, que puede ser
propig o ¢ontratado, y aprobados por la Ingenieria, si fuera requenda
contractualmente para ello por el usuvaro,

h} Acta de la prueba de presion realizada por el fabricanic v
aprobada por ¢l Control de Calidad del Fabricante vfo nor una EC,_
segun proceda, de acuerdo con cuadro de competencias (anexo 1),

i} Cenificado del fabricante del aparato, en el que se harg constar
gue este ha sido fabricade de acuerdo con ¢l manual de diserto, el cadigo
y normas utilizadas en su tabricacidn. El fabricante de un aparato a
presidn es responsable de que dicho aparaloe ofresca las garantias debidas
para ¢l fin a gue se destina.

B) Libro de instrucciones para el uso, conservacion y seguridad de
fos aparatos ¥ su instalacion en o que puedz afectar a personas o bigngs.

12, Obligaciones del importador.-E! importador debera abterer la
documentacion exigida al fabricante, elaborando un expediente, que
entregard al usuano, y que comprenderi:

a}l Manual de diseno.

b)  Manual de fabricacion.

¢) Centificado requerido a efectos de la autorizacidn de puesta cn
servicio,

d) Libro de instrucciones para el uso, conservacion y seguridad de
los aparatos y su instalacién en [o que pueda afectar 2 personas o bienes.

No obstante lo indicado en el punto 11 anterior u otros apartados o
ancxos de la presente ITC a los que se remita, cuando se trate de
aparatos procedentes de cualyuiera de los Estados miembros de la
Comunidad Econdmica Europea, el Ministerio de Industria y Energia
deberd aceplar que los certificados de inspecciones, ensayos o pruebas
que deban ser realizadas en el taller del fabricante sean cmitidos segiin
proceda, de acuerdo con ¢l cuadro de competencias (anexo II). por un
Organismo de controi de cualquiera de los Estados miembros, siempre
que haya sido notificado por ¢l Estado de origen. conforme a lo que
especifica ¢f articulo 13 de la Directiva 76/767/CEE. o por el fabricante
legalmente reconocido en el Estado de origen. Dichos cenificados
deberan estar redactados en castellano o bicn acompaiados de traduc-
cion con efectos legales en Espafa.

13. Obfigaciones del Rreparador—Para cada aparato, incluyendo
{uberias de la categoria I, sometido a gran reparacion. tal y como se
define en el aparado 21.1. ¢l Reparador deberd elaborzar un expediente
de reparacién acorde a los Manuales de Disefio ¥ Fabricacidn del cual
eniregara copia al usuario y que comprendera:

a) Numerc de inscripcién en el Libro Registro de Reparadores del
Organo Territorial competente de la Administracidn Publice de la
provincia donde se encuentren sus talleres de reparacidn.

by Identificacion del equipo con su calegoria, de acuerdo con
esta {TC.

¢) Rarones que motivan su reparacion.

d) Descripeidn completa de la reparacidn, incuyendo planos de
detalle de la misma. -
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g) Documentos que avalen Ja idoneidad de los materales de base
y aportacidn de los componentes del aparato empleados en su repara-
¢idn, aprobados por el Control de Calidad del Reparador, que puede ser
propio o contratado, a juicio del usuario.

B Procedimiento de reparacion, soldadura, tratamianias térmicos ¥
controles, calificacidon de procedimientos de soldadura v solidadores,
todo ello aprobado por el control de calidad del Reparador, que puede
ser propio o contratado a juicio del usuvario.

g} Plano de sitvacién de las zonas sometidas a control por ensaygs
no destructivos, ensayos requeridos, extensién de los mismos, criterios
de aceptacion y resultados.

Las placas radiogrificas seran conservadas adecuadamente por ef
usuario durante cinco afdos, como minimo, a partir de la facha de
reparacién del aparato.

h) Ura Entidad colaboradora, una vez verificada la documentacisn
justificativa del proceso de reparacion, emitird certificado de ensavos v
pruebas realizadas durante la misma y tras realizar 1a prueba de presion
suscribird ¢l acia correspondiente.

Taoda reparacidn que indigue un cambio en el disefio del aparaio a
presién, segun el Codigo de Disefio utilizado, deberd tramitarse como si
¢ tratara de un aparato nuevo.

En ¢l caso de wuberias sometidas a& gran reparacion se exigird lo
indicado en los apartados anteriores, excepto el b).

El Reparador de un aparato a presidn es responsable de cualquier
deficiencia que pudiera observarse o derivarse de fas operacioncs de
reparactén,

14, Ohfigaciones def Instalador—~Por ¢ada instalacidgn, el Instalador
deberi efaborar un expediente de instalacién acorde con los Manuales
de Disciio v Fabricacidn o expediente de reparacion. del cual entregard
copia al usuario, y que comprenderd:

a} Nimero de inscripcion en el Libro Regisire de Instaladores del
Organc Territorial competente de la Administracién Publica de la
provincia donde se encuentre su domicilio social.

b} Nombre, razdn social y domecilio del fabrncante, del importader
o del Reparador, si el aparato es importado o reparado. /

¢} Relacion de aparatos a instalar.

dj Procedimientos de soldadura, si las hubiese. v calificacién de
mana de obra, aprobados per el Control de Calidad det Instalador que
puede ser propic o contratado, a juicio del usuario,

El instalador de todo sistema a presion es respoasabie de cualguier
deficiencia que pudiera obscrvarse o derivarse de las operaciones de
instalacian.

15, Obligaciones def usuario—Por cada aparato, sistema o conjunto
de ellos a presién de una Central Térmica, ¢l usuario debera mantensr
un Libro Registro del Usuario o documento equivatente.

15.1 Instalacidén.-La instalacién de los aparates comprendidos on
esta ITC a excepcion de las wuberias dc categorias 1l a V, precisard {a
auterizacion previa del Organo Territorial competente de ta Administra-
crén Publica, debiende presentarse ia soticilud ern diche Organismo por
el interesado o persona legalmente antorizada.

A la solicitud se acomipafiari proyecto suscrite por Técnico titulado
competente, visado por el Colegio Cficial que corresponda, incluyendo
infermacién sobre los puntos siguienies, en los zparatos v sistemas a los
que aplique: .

a} Nimero de identificacion del aparate v denominacion.
b} Categoria et aparato.
¢y Caracteristicas del aparaio:

Volumen total de las partes a presidn.

Volumen de agua a nivel medto, si procede.

Superficie de calefaccion, si procede,

Presion de disefo y presiones de servicio.

Temperatura de diserio y lemperatura de servicio,
Fluidos contenidos.

Elementos de seguridad v caracteristicas de o5 mismos.
Flementos auxihares y caracteristicas de los mismso.

d} Datos def fabricante y del apurate:

Patns ¥ razdn social.

Nimero de inscripcién on ¢l Libro Registro de Fabricante, citado en
articulo 9.° del Reglamento de Aparatos a Presién.

Marca.

Afno de fabricacion.

Namero de fabricacion.

c

¢} Datos del Instaladar del aparata:

Nombre v razén social. .
Nimero de inseripcion en ¢l Libro Registro de Instaladores citado en
el articule t0 det Regtamento de Aparatos 2 Presion.

D Clase de industria a que se destina el aparato y ubicacion de 1a
misma.

ﬁ) Calculos justificativos.
} Planos;

Planos de emplazamiento dei aparato.
Planos de conjun‘o,
Esquemas generales de 1z instalacion.

i} Presupuesto.
j)  Relacion nominal de los aparatos cuando ef proyecto contenga
mds de un aparato a presion, clasificados por sisiernas.

15.2 Modificacion—Cuando un aparato o sistema ya instalado
necesite un cambio von relacidn al original, la modificacion se tramitard
como si dc un equipo nuevo se tratara, incluyendo Jos siguientes
documentos:

a} Copia de la autorizacién de instalacion.

b) Memoria justificativa con la indicacién de las motivos.
¢} Planos.

d)  Presupuesto.

No se considerara incluida en este concepto la sustitucion de un
aparaio por olro idéntico, consecuencia del desgasic o deterioro det
original ¥ que por tanio no ha de requerir los ramites gue exige una
modificacion.

5.3 Puestn en servicio.-Para la pucsta cn servicio de la instalacidn
relativa a los agaratos de estz ITC se sepuird lo dispuesio en el
articulo 22 del Reglamento de Aparatos a Presion, cfcctuando fas
inspecciones ¥y pruebas que s¢ indican en el apartado 19 de esta [TC.

5.4 (ambic de emplazamienta.—Para los aparatos usadsos con
cambio de emplazamiento s¢ adjuntara certificado, cmitide por el
fabricante o por aiguna Entidad colaboradora, en el reconccimiento y
prucba de aparatos que contienen fluidos a presion, acreditativo de gue
el aparato se encuentra en perfectas condiciones para el servicio a que
se¢ destina, gue ha pasado favorablementz la prueba hidriulica si la
precisare y que cumple con los requisitos de seguridad exigidos en dicho
Reglamento. Se cumplira lo establecido en el apartada 20 de esta [TC.
. 153 Inspecciones y revisiones.-Fl usuario cuidard de que las
mspcﬁgnes y revisiones se realicen en el ticmpo v formas previstas en
esia -

CAPITULO v
Inspecciones ¥ pruebas de aparatos a presion

t6. Clasificacion de fos aparatos a efectos de imspecciin
pruebas.-Todos los sistemas y aparsios a presion amparados por la
presente ITC se clasifican mediante una combinacién de los conceptos
de potencial de riespo v de caracterisiicas de los fluidus que se definen
a continuacidn. La clasificacion abarca ¢inco categorias gue se indican
en el cuadro de categorias ancxo a esta ITC (znexo 1)

16.1  Potcncial de riesgo.~Los aparatos a presion se clasificardn en
tos cinco siguientes grupos, segin su potencial de ricsge, definido como
el producte de la presion dc disefio {Py) en kg/cm? por volumen
{V) en mi

Grupe Potencial de riesgo (Pg - V)
1 Mayvor o igual a 1.000,
2 Mayor o igual a 300 y menor de 1.000.
3 Mayor o igual a 25 ¥y menor de 300,
4 Mayor o© igeal a 10 ¥ menor de 25.
5 Menor de 10,

Las tuberias se clasdficardn en los cince grupos Stguientes. sepun su
poicncial de nesgo. definido como el producto de la presion maxima de
servicio (Pumg) en kgfem? por el diametro interior {d;} de ja tuberia
en ¢m,

Grupa Fatencial de nesgo (Py - W)
! Pne - di = 3000
2 000 € Py, - d; < 3000
3 1000 € P, - d, < 2000
4 0 £ P - d; < 1080
5 Pos - dy <« 300

TFodas las calderas, tanto pringipales como auxiliares, ubicadas en
una Ceptral Térmica, siempre s¢ clasificardn en el grupo 1 de potencial
de riesgo.

16.2 Caracteristicas de los fluidos.~Los apatatos a presion se
clasifican en los tres siguientes grispos, segin las caracteristicas de fos
{fluidos con los que aperen:
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Grupo Caractensticas del fluido
A Combustibles. . . .
Gases y liquidos «dxicos, acidos o cdusticos.
) Hidrégena.
3 Vapor de agua.
(Gases ineries 0 inocuos.
Alre.
C Agua a temperatura igual o superior a 35°C v
10 kg/emi

17, Inspecciunes y pruebay reglamentarias.-Todos los sistemas y
aparatos amparades por Ia presente ITC deberdn ser somctidos a las
inspecciones y pruebas siguientes:

Previas a la puesta en servicio:
a) En el 1aller del fabricante.
b) En el lugar de emplazamiento.

Posterior a la puesta en servicio:

c) En aparatos reparadas, L
d) Inspecciones v pruebas pertadicas.

18. Inspecciones v pruebas en ef raller del fabricante-~Una vez
terminada la fabricacion de todo aparato a presion destinado a Centrales
Térmicas, se comprobard por el control de calidad del fabricante que
éste ha sido fabricado de acuerdo con los Manuales de Disero y
Fabricacion y guedard constancia de que se har cumpiido cada uno de
los requisilas previstos en los citados Manuales, en cuyo case se
somelerad a las siguienies inspecciones y pruebas:

a) Examen visual v control dimensional dei aparato, incluidas las
CONeXIONes necesarias para Jos elementos de seguridad v control.

b} Todo aparato que. de acuerde con esta ITC, tenga que ser
sometido a prueba de presién, ¢sta se realizard con 2] aparato completa-
mente Heno de fluido de prueba. El desarrollo de esta pnmera prucha de
presion hidrauwlica estara de acuerdo con To especificado en el Manual de
Disefio ¢ cn su defecto Libro de Instrucciones del Fabricanie a efecto de
secuencias, duracidn, valor de presion, calidad y temperatura del fluido
.de prueba frente a riesgos de corrosion v fractura fragil Asimismo,
estard recogido en ¢l Manual de Diseio o en el Libro de Instrucciones
del Fabricante que, cuando poer razones técnicas no sea factible realizar
¢sta prueba en el taller del fabricante, ésia se llevard a cabo en el lugar
de emplazamiento.

Cuando la prueba de presion esté contramndicada a causa de un
revestimiento interior del aparato, la primera prucba se realizard antes
de aplicar dicho revestimiento.

Estas inspecciones y pruebas seran ejecutadas por el control de
calidad del fabricante o por una EC, segiin la categoria del aparato
indicada en el apartado 16 v segun anexo Iy en cualquier caso quedara
constancia de las mismas.

19, Fnspecciones y pruebas en of lugar de emplazamiento-Los
aparatos incluidos en csta ITC, a exceprion de las tuberias se someteran
a las stguienies inspecciones v pruebas en el lugar de emplazamiento:

a) Examen visual.-Se etectuard un conirol dimensional si no s¢ ha
realizado anieriormente en gl taller del fabricante. comprabandose que
¢l aparato #s1d dotado de todos los elementos de seguridad v control
correspondientes.

b} Prueba de presion de vator igual a la pnmera en ¢l caso de que
evidentemente el aparato hava sugrido alguna anomalia duranis el
transporte o la manipulacidn. o que la inspeccion detecte algan fallo real
5 aparente que zsi lo aconseje, o siempre que lz prueba no s¢ haya
realizado ¢n el taller del fabricanie. Caso de ser necesania la prueba de
presidn se tendrd ¢n cuenta para su realizacion las prescripciones del
parrafo b} del apartado 18. Entonces ésta pasard a ser la primera prueha,
a que sicmpre se hace referencia en apartados posteriores de esta ITC.

Para las tuberias incluidas en esta ITC ademas de lo contemplado en
el Codigo de Diseno se realizardn las siguientes inspecciones y pruebas
en ¢l fugar de emplazamiento:

a) Examen visual, control de¢ espesorcs ¢ identificacion de mate-
riales.

b) Primera prueba de presign segin se especificy en los apartados
230 v 232

Todos los antertores controles ¥ pruebas seran ejeculados por el
Comntrol de Calidad del Instalador o EC, segan la categoria del aparalo,
indicada en el apartado 16 y segun anexo II v, en cuaiguicr caso quedara
constancia de las mismas. .

Dada [a complejidad de los procesos en que suclen estar incluidos los
aparatos amparados en la presente ITC, con dilatados pericdos de
pucsta en marcha, para gue¢ una EC pueda certificar las pruebas de

funcionamienio y que las condiciones de servicio se encuentran dentro
de las de disefio, una vez finalizado ¢l pericdo de puesta en marcha, el
uswario lo comunicara a 1a EC la cual:

a) Requerird del usuario los certificados acreditativos de la legaliza-
cion de los aparatos a los que les sea exigible, dentro del dmbito de
esta ITC. . )

b) Procederi a un muestreo de comprobacion de tarado de vilvulas
de seguridad, cerciorandose que las instaladas en los aparatos habian
sido previamente probadas y precintadas en un banco de prucbas. En
caso de las calderas se provocard su apertura, awnque sea con ayuda de
gato debidamente calibrado. . ]

¢) Presenciard el funcionamiento de la unidad a una carga estable
durante una hora, observando el buen funcionamiento y registzo de las
vaniables del proceso que esién relacionadas con la seguridad que
conlempla el Reglamento dc Aparatos a Presion.

20, Inspecciones y pruebas de aparatos que cambian de emplaza-
miento.~Cuando se vaya 2 trasladar un aparalo de los incluidos en la
presente ITC, con independencia de la distancia entre e] cmplazamiento
original v el nuevo, se comunicard previamente al Organo Territoral
competente de la Administracién Pablica la intencion de llevar a cabo
dicho traglado. indicando para su conocimiento las causas que lo
ariginan,

Se enviarin los planos de situacién antigua ¥ de la nueva propuesia
¢ identificacion del instalador, que llevari a cabo el cambio dc
empiazamicnto. ]

Si se evidenciase 1a existencia de alguna anomalia o defecto ocurrido
durante el traslado del aparato se procederd a upa minuc0sa inspeccion
v prueba de presion de valor igual a la primera o sustitutiva por part¢
del Inspecior que corresponda. segun la categoria del aparato, indicada
en ¢l apartado 16 v segin ¢l ancao !, levantando acta de lo observado
v del resultado de la prueba. . . )

Sc entiende que el cambio de emplazamiento no implica una
alteracion en las condiciones de servicio & otras mas criticas. 81 asi fuera,
se seguird el mismo tratamiento que para una instalacion nucva y en
todo caso deberian justificarse los nuevos sistermas de seguridad reguen-
dos.

2L Inspectiones 1 pruebas de aparatos reparados o modificados. -El
contenido de este apartado es apiicable solamentc a aquellos aparatos,
incluidos en el ambito de esta ITC, que sufran una gran reparacion o
modificacitn, 1al ¥ como se describe seguidamente:

21.1  Gran reparacién o modificacién.-Se¢ define como gran repara-
cién la que afecia a los aparatos de las categorias I II, III v 1V, de¢
acuerdo con la amplitud que en cada caso se delimata seguidamente,
tenicndo en cuenta que estas eeparaciones qucdardn siempre reflcjadas
en el Libro Registro del Usuvaro, el cual podrd adoptar una forma
particular adecuada a las especiales caracteristicas de las instalaciones
in¢cluidas en esta ITC.

a) Calderas:

Sustitucion de envolvente, cuando ésta esté sometida a presion. o
tubos con una superficie superior al 2 por 100 de la superficie total de
calefaccion comprendiendo en la misma las paredes de agua, sobrecalen-
tador y economizador.

Cuando en la reparacion se vean afectados calderines o colectores, en
cualquiera de sus formas y disposiciones, sea cual fuere ¢l mimero de
soldaduras o haya sido necesario tratamiento 1érmico de distensionado
durante la reparacion,

Cuando se corten lubos, 0 se retiren tapones de colectores para
inspeccionar el estado interior de la caldera el trabajo se conceptuara
coma inspeccion ¥ por tanto no tendra ningun efecto, la consideracion
de gran reparacion. Las soldaduras realizadas por este motivo se
inspeccionardan al 100 por 100 por ensayos no destructivos.

Las reparaciones que interesen al recalentador, dadas las mds bajas
condiciones de trabajo de! mismo y su imposibilidad de aislamienta, ao
tendrd nunca el concepto de pran reparacion, a los unicos efeclos de
prueba hidriuviica, aunque, por ende, se demostrard la bondad dei
trabajo con una inspeccidn por radiografias e¢n el 100 por 100 de las
soldaduras.

b) Intercambiadores de calor:

En la carcasa, en cualesguicra de las dos cdmaras, cuando la longited
de soldadura inreresada, expresada porcentualmente 2 la total, de la
camara de gque se trate, supere un 10 por 100.

Cuando el aparato haya sido tratado térmicamente durante la
reparacion, cualquierz que sea el alcance de la misma.

La sustitucion det 10 por 100 de 1wbos. . )

Los condensadores por sus condiciones de trabajo € imposibilidad de
aislamiento no tendrin nunca el concepto de gran reparacidn, a los
unicos efectos de prueba hidriulica.

¢)  Sistemas de tuberias:

En este caso se entiende por gran reparacién, toda aquella que
cumpie:
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Que ¢l nimero de soidaduras realizadas para unidn entre tubos sea
supenor:

Al 2 por 100 de las del sistema para las categoria I y IL
Al 10 por 100 de las del sistema para las categorias [II v IV,

. d)} <Casos no tipificados.-En los aparatos de catcgoria V, ninguna
reparacion tendrd consideracidén de gran reparacién y en los demis casos
no tipificados, en la anterior descnipeidn, se estard a lo acordado entre
la EC v el usuario, previa conformidad del Organe Territorial compe-
tente de la Administracién Puablica. )
¢) Cuando un aparato o sistema sufra un cambio que dé lugar a una
modificacidn tal y como se define en el apartado 2.24, ademnis de
cumplir 108 requisitos que se enumeran en € apartado 15.2, en cuanto
a obligaciones del usuano, estara sujeto a las prucbas que por su
categoria se vea obligado a cumplir, como si de un aparato nuevo se
iratase, excepto en aquellos casos en que el motivo de Ia modificacidn
sélo exija augvas condiciones de trabajo, sicndo entonces fas pruebas
adaptadas a las gue estas nuevas condiciones exijan, va sea nueva
presign de servicic 0 alguna olra definida claramente en la Memoria
sustificativa a que hace referencia el apartado 15.2 b) de esta ITC.
Cuando se trate de la sustitucion de un aparato por otro idéntico,
se curnplird con el Cadige de Diseno, pero no se requernira la prueba ai
inspeccidn de instatacidn del aparato en si. Si la instalacion atecta a los
sistemas de tuberias con los que conecte, se estard a lo dispuesio en ¢}

21.2 [Inspeccioncs y prucbas.~Todo aparato incluido dentro del
dmbito de esta [TC y que sefra una gran reparacidn, tal v como se ha
descrito anteriormente deberd ser sometido a las siguientes inspecciones
v pruchas:

a} Una inspeccidn por parte del Control de Calidad del Reparador
para comprobar que el equipo ha sido reparado de acuerdo con la
documentacion contenida ¢n ¢l expediente de reparacion.

b} Un examen del aparato reparado y una prueba de presion de
valor, condiciones y competencias iguales a las pruebas periddicas,
siendo asi que ¢R sy €aso sustituve la periodicidad de éstas.

Si los resultados de estas inspecciones y pruebas fueran satisfactorias,
se comunicard al Orpanc Termtonal competente de fa Administracion
Pablica v la pucsta ¢n servicio del aparato reparade quedara autorizada
autgmdticamente. De todo ello, para los aparatos de las categorias I, If
y I vy tuberias de categoria I, la EC lcvantarda acta por triplicade.
envidindose una copia al usuvario v otra a diche Organo competente, que
a la vista de la misma acordard, si procede. la puesta en servicio
definitiva.

2% Inspecciones y pruebas pericdicas.

23,1 Alcance.-El alcance de las inspecciones y pruebas periddicas a
jas que debera someterse los aparatos a presion amparados en esta ITC,
segun su categoriz, ¢s ¢l siguiemie

Consistird como minimo;

a} Inspeccién.-Tiene una importancia fundamental, ya que durante
la misma se puede conocer ¢l daho producido durante el servicio en lo
referente a corrosion, agrictamiento v estado de las soldaduras,

Una inspeceion visual exterior ¢ interior de las zZonas sometidas a
maveores estuerzos ¥ a mayor corrosion.
na comprobacidén por muestreo de espesores por ulirasonidos.
Cualquicr ¢nsavo no destruciive que se considere necesario.
Comprobacion de los elementos de seguridad v controk

Cuando ura inspeccion interdor no se pueda Hevar a cabo por
imposibilidad fisica, se realizard una prueba sustitutiva.

En el caso concreto de iuberias, los usuarios deberin hacerlas
examinar mediznic ensayos no destructivos, con el fin de mantenerlas
en condiciones seguras de funcionamiento.

b} Prueba de presién o suslitutiva.—Consistird en una prueba
hidraulicz o cualquier prueba especial sustitutiva de ésta que haya sido
previamente autorizada por €l Organo Teritorial competente de la
Administracion Piblica v se hara coincdit en lo postbie con la
inspeccién a que se refiere ¢l punto a)

222 Periodicidades y competencias.—La periodicidad de las distin-
tas inspecetones v prucbas peniddicas. v a quicn corresponde gjecutar ¥
certificar su relacion se indica en &l quadro de periodicidad y competen-
cias anexo II1 de esta ITC.

D¢ toda inspeccion ¥ prueba se deberd levantar acta detallada por
triplicade: Un gjemplar se incluird en el Libre Repistro del Usuario o
documente equivalente, otre gemplar para el Inspector que 1z haya
realizado v el tercero lo enviara al Organo Territorial competente de la
Administracion Publica correspondiente.

Toda inspeccion vy prueba adicional a las incluidas en esta [TC
deberd guedar reflejada convenientemente en ¢l Libro Registro del
lsuario o documento equivalente.

Cuando las inspecciones antertores muesiten que ¢l espesor real es
mferior al inicial menos el sobreespesor previsto por corrosién, o bien

senalen la presencia de discontinuidades de magnitud superior a [a
admiiida por el Cddige de Disefio, se realizard un calculo justificative
que demuesire gue ese espesor real sevd capaz de soportar la presion
maxima de servicio durante todo ¢l periodo de tiempo que transcuresa
hasta la fecha en que commesponda realizar la préxima inspeccion, a
continuactén el aparaio o tuberia afectado se someterd a prueba de
presidn o sustitutiva, 1odo elio avalado por una EC. Si ] resultado no
¢s satisfactorio se procedera a la pertinente reparacion. En el caso do
tubos de calderas en contacto con los gases se procedera al corte de unas
muesiras de lubos desgasiados, de entre los mds significativos, que se
someterdn a una prueba de presion en taller ¢ sustitutiva, tomando ¢l
resubiado de la misma como representativo de toda la zona inspeccio-
nada y por famto, st no es salisfactornia se procederd a la oportuna
reparacion,

23, Condicienes de las pruebas hidraulicas.-En cualquier prueba
hidrdulica cabe distinguir dos factores fundamentales a vigitar, ¢l fluido
utilizado y ¢l valor de la presidn de prueba.

23.1 Fluido de prueba.-Cuando el Manual de Disefio o las [nstruc-
ciones del Fabricanle fijen la naturaleza, calidad y temperalura del
fluido de las pruebas se hardn de acuerdo con lo establecido en elios.

En pruebas posteniores a la primera, o sea, las posteriores a la puesta
en servicio y teniendo en cuenta las razones técalcas que lo aconsejen,
el usuario podra sustinir el agua por otro fluido adecuado al servicio del
aparato de que se trite,

23.2  Valores de presion de la primera prueba.—No sc sobrepasara ¢l
valor del 90 por 100 det limite eldstico del material a la temperaturz de
prueba v adernds s¢ estard & lo dispuesto en el Codige de Diseno o en
el Libro de Instrucciones del Fabricante, pero en caso de carecer de éstos
deberd cumplirse con los siguientes requisitos minimos:

a} Aparatos o sislemas a presion. excepto caideras,
La presion de prucba hidriulica serd:

P, - 1,25 Py

ot
b) Calderas.

En el taller det fabricante y cn presencia de una EC se sometera a una
presién hidrduhica a la caldera en blogue o a los componentes en ef caso
de las calderas a montar «in situ», A estas dltimas, una vez compietado
su morntaje en el lugar de emplazamiento, se les someterd a la pertinente
prucba hidrdulica ¢n presencia de Ja EC. En ningan caso se modificard
la tensién de los muelies de las vilvulas de seguridad para que ésias
resistan las pruebas.

La preston de prueba hidrauiica serd:

P,=1,5P,

Para calderas de circulacion forzada. de paso dnico, con punto de
vaporizacidn variable y partes a presion disefiadas para diferentes
niveles de presion a o largo det recorrido del flujo agua-vapor. fa presion
d¢ prueba serd el mayor de los valores siguientes;

Py = 1S P,

siendo Py la presion mdxima de servicio permitida a la salida del
sgbrecalentador.

o bien:
Pp=125 P .

siendo Py, la presién mdxima de servicio permitida z la entrada de
agua de alimentacién al economizador.

Todo 19 anterior es valido para calderas y aparatos a presion gue
cambian de emplazamiento, salvo yue por cambio de diseno se vean
semetidos a nuevas solicitudes, ¢a cuyo caso se estard z lo dispuesto en
el nueve Manual de Disefio.

233 Valores de presidn de pruebas posteriores.—Para las pruebas de
preston postertores, cabe distinguir dos casos;

Tras una reparacion que no tenga el aleance definido cc .~ zran
reparacién en 21.1.

Tras una gran repuracion o las pruchbas periédicas oficiales.

En el priimer caso, sélo serd necesaria una prueba de estanqueidad de
valor igual a la presidn médxima de servicio (P,

En et segundo se estara a lo dispuesto en el Cédigo de Disefio o cn
el Libro de {nstrucciones del Fabricante, pero si s¢ carcce de éstos deberd
cumplirse como minimo fos siguientes requisitos:

a}  Aparatos o sistcmas a presion, excepto calderas. Ef valor de la
presion de prucha serd:

Jp

P, = 1,1 Py
]
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b). Para las calderas, ¢l valor de la presion de prueba sera:
Py = 1,25 Py

Para calderas de circulacién forzada, de paso dnico, con punto de
vaporizacidén varizble y partes a presion disefiadas para diferentes
niveles de presidn a lo largo del recornido del flujo agua-vapor, la presion
de prueba serd:

Pp= L1Pm,_

Como excepcion, cualquier reduccion de los anteriores valores
deberd ser justificada técnicamente, para su aprobacién por ¢l Organo
Territorial competente previc informe de una EC v de k2 Ingenieria o
fabricante.

24. Inspecciones y pruebas swustindivas-En casos debidamente
justificados, el usuario podra sustituir fas pruebas a presidn, posteriores
a la primera, por otras inspecciones o pruchas que proporcionen una
segunidad semejante.

En cuzalquier prueba sustitutiva las condictones de la misma serin
presentadas por el usuario al Qrpano Territonial competents para su
aprobacion, adjuntando informe favorable de una EC.

Entre gtras, sc consideran como razones técnicas v justificativas para
el cambio de pruebas o sustitucidn de fa misma los siguientes casos:

a} Dudas razonables en ia resistencia estructural de cimientos ¢
fundaciones.

b} Efecto perjuidicial del luida £n elementos internos o paredes del
aparalo. .

¢}  Dificultades de secado, de drenaje © venteo ¢n circuitos que np
contengan agua o Yapar. B

d) Dificultad material para realizar la prucha hidraulica.

25.  Inspecciones v pruchas de aparatos especiales -Para los aparatos
especiales son de aplicactén todas las inspecciones v pruebas descritas
con cardcler gencral, Cor las excepeiones que a continuacion se indican,
segun el tipo de aparato. .

251 Aparatos rellenos de resinas idnicas o materales filtran-
tes,~Eslos aparatos seran tratados como normales hasta ¢! momento de
ser llenados con la resina, ¥ como minimoe deberan ser sometidos a la
primera prueba de presion. A partir de esle momento se estard a lo
dispuesto en un plan de inspeccion ¥ pruebas previamente aprobado por
el Organo Territorial competente.

252 Apamtos con recubnmiento interior fragil-Estos aparatos
serdn tratados como normales hasta el momento de aplicar dicho

" recubrimiento, y como minimo deberin ser sometidos 2 la primera

prucha de presion. .

{fna vez apitcado dicho recubrimiento se estard a lo dispuesto en el
plan de inspecciones y pruebas previamente aprobado por el Organo
Termtonal competenic que sustituyan a la prucba de presion.

25.3  Aparatos incluidos en instalaciones provisionales.-Los apara-
tos incluidos en instalaciones provisionales como plantas mloto v
laboratorios de investigacion y control dadas sus caracteristicas, objeti-
vos ¥ la operatividad de los programas de investigacion, se les exime de
las inspecciones y pruegbhas en el lugar de emplazamiento y de las
autorizacioncs de instalacion, adecuacién ¥ puesta ¢n servicio, st bien
deberd comunicarse tales actas al Organo Territorial competente.

26.  Procedimiento de prueba de- presion.-El procedimiento de
prueba de presion lo establecerd £l usuario en base al Maneal de
Fabricacion, comprendiendo una descripeion detallada del mismo, asi
coma:

a) Condiciones de prueba que figuran cn ¢l Manual de Diseno.

b} Equipos necesanos para ia ejecucion de ia prueba.

¢} Aparatos de medida y control, debidamente contrastados ¥ con
una sensibilidad adecuada. Se procurard que la lectura se sitde en el
tercio central de la escala del aparato.

dlla Sistema de llenado y vaciado y tiempo de mantenimiento de la
prueba.

¢} Indicacion de los puntos en los gue se deberd extremar la
ateneion,

27, Reguisitos de seguridad duranie las pruebas de presion.-Antes
de Htevar a cabo las pruebas se comprobard que el equipo para pruebas
es correcto ¥ que las conexivnes son adecuadas a las presiones maximas
que s¢ van 2 alcanzar, asi como que se han dispuesto las medidas de
segunidad suficienies para evitar que se sobrepase la presion de prueba,
ni ¢n ninglin momento s¢ podra estar por debajo de [@ temperatura
sefialada en ¢l Manual de Disefin, ni dafar los elementos internos del
aparata.

27.]  Prueba hidriulica.~Antes de llenar con agua se¢ procedera a
comprobar que las ¢structuras y fundaciones que sustenten ¢l aparato ¢
sistema estan en condiciones de resistir la carga a que van a ser
sometidas,

Se cuidard que i personal se mantenga algjado, duranic el desarrollo
de la prueba, de los fondes, tapas, piezas roscadas y se evitard la
presencia de personas ajenas a la prueba. )

Los mandmetros se instalaran fuera de Ia proyeccion vertical y s¢
preferird sitvarlos lateralmente o en posicion superior.

Durante el llenado de agua se cuidara ventear bien el circuito para
evitar que queden cdmaras de aire a vapor. .

Debido a la elevada energia almacenada en la prueba hidraulica se
tomardn prccaucionss especiales cuando la presion de prueba sea
superiof a 80 Kg/cm® o si el producio de la presién de prueba (Pp) en
Kg/em” por el volumen (V) en metros cabicos s superior a 10,000 para
lo cual es necesario hacer un plan detallado de secuencia de la misma,
tiempo de duracion y distancia minima de seguridad.

En todo caso la subida dc presidn se hard gradualmente hasta el valor
de prucha, de manera que nunca se exceda éste en mds de un 6 por 100,
No se requerird la inspeccidn visual cercana en busca de fugas en esta
primera etapa, Se reducird entonces a la presidn maxima de servicio
(Pms) ¥ 52 Inspeccionard cuidadosamente. temperatura del metal no
debe ser inferior a un limite prefijado cn cada caso cn funcion de la
resistencia o rotura frigil de! maserial.

Al objeto de poder examinar debidamente ¢l aparato, la chapa se
hallard desprovista de pintura o de cualquier recubrimiento que pueda
disimular los posibles defectos. Asimismo la temperatura det fluide de
prucba no debera alcanzar los valores que constituyan resgos de
accidente para las personas que realicen la inspeccién v prueba.

En el caso de no poder mantener [a distancia mimma de seguridad
quc se mdigue en el plan, €sta debera sustiluirse por olra norma de
seguridad complementania, que deberd someterse a aprobacidn del
Orgagié Termtoriadd competente, acampanada de informe favorable de
una EC,

27.2  Prueba neumatica.~Esta prueba reviste un mayor riesgo por io
que previamente deberd hacerse una inspeccrdn del aparzaic.

Debera hacerse stempre un plan detallado de las etapas de su
desarrollo con tiempos de mantenimiento de fas presiones durante cada
ctapa. definiendo, asimismao, 1a distancia minima de seguridad.

Durante el desarrollo de la prueba se sefiabizara la zona por ia cual
no se permitird la circulacidn de personal ajeno a la misma.

Todas las comprabaciones indicadas anteriormente deberan ser
realizadas por personal técnico competente del gjecutante de la prueba, _
segun anexos [l y HE que deberd estar convenienicmente asegurado,
conforme a lo establecido en el articulo 13 del Reglamento de Aparatos
a Presion,

28, [mspecciones del usuario.

a) Cuando por ¢l tamanoe de las instalaciones el nmimero total de
aparatos a presion sea e¢levade y no resulte prdctico el uso del Libro
Registro del Usuario, previa autorizacién del Organe Temitonial compe-
tente, podra sustitvirse por una ficha técnica o expediente que, conte-
niendo idéntica informacion, proporcione mayor agilidad y comodidad
de mangjo v uso,

b) El usuario dispondrd del personal, medios y orgamizacionss
adecuadas, propios o contratados, para realizar las inspecciones y
controles necesarios durante la vida de los aparatos o sistemas, para
conecer en todo momento, ¢l grado de cumplimienio de esta TTC.

¢} El Inspector del usuario mantendra informada a la Direccidn de
la Central Térmica del estado de los aparatos, debiendo recomendar [a
puesta fuera de servicio de los aparaios © sisteras en los que hava
detectade que 1a scgundad exigible no se cumple.

29.  Plgcas.~Todo aparato ohjeto de esta ITC, a excepeion de las
tuberias, valvulas y accesorios, ira provisto de las placas de diseno o
i,dren;l_ﬁcacién previstas en el articulo 19 dei Reglamento de Aparatos a2

eI,

Las placas serdn facilitadas por ¢l Organo Tcrritorial competentc de
la Administracién Piblica, y se fijarin mediante remaches, soldadura o
cualquier otro medio que asegure su inamobilidad, en un sitio visible del
aparato, y ¢n ningun caso podran rctirarse del mismo.

CAPITULO VI
Elementos y prescripciones de seguridad

30. Gencralidades~Todos los aparatos ¥ sistemas que forman parte
de las instalaciones incluidas en esta ITC deben ir provistos de los
elementos de seguridad que prescribe ¢f Cédigo de Disesio utilizado v los
adicionales especificados en ¢l Manual de Disefie, ¥ estardn protegidos
en lodo caso contra sobre presiones.

El usuario mantendrd un programa de¢ manienimienlo preventivo
que garanuce la disponibilidad y fiabilidad de todos los elementos que
afecten a la seguridad y funcionamiento de los aparatos a presion. Este
programa estard basado en las normas de los fabricantes v en {a propia
eXperencia. )

Astmismo, el usvario establecerd las rondas necesarias para asegurar
la vigilancia de los elementos de medida v countral relativos a la
scguridad de los aparatos.
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31. Distancias de seguridad.-En el recinio que delimita e emplaza-
miento de cualguicr Central Térmica y cntre los aparatos sometidos a
presién, cabe distinguir los que estén instalados a intemperie ¥ los que
se ubican en un recimto cerrado o edificio.

Entre los primeros el caso comun mds significative es la caldera
principal y sus equipos auxiliares, y el resto queda dentro de los edificios
de turbinas, calentadores, tratamiento de aguas y otros. :

Las distancias minimas gue se deben guardar enire el iimite de
propicdad del emplazamiento de la central vy los aparatos seri como
mimimao de;

%uince metros medidos desde fa proyeceién de la plama del edificio
donde esté contenido el aparata al punto mds cercano del limite de
propredad. :

Treinta y cinco metros, desde la proyeccidn en planta de las paries
a prestén de la caldera principal y sus squipos auxitiares, o de cualquier
oiro aparato a intempene. &l punto mas cercano del limite de propiedad.

2. Vdfvulas de seguridad.-Para los aparatos de las categomas [,
i, IV y V, todas las valvulas de seguridad deben ser de apertura total,
sistema de resorte, debiendo cumplir la condicién de que la apertura de
la vdlvula debera ser ayudada por la presion del fluide evacuado.

Para los aparatos de la categoria [, ias vdlvulas de seguridad podrén
ser de accion directa o pilotadas con la condicitn de que aguéilas
utilicen el medio propio como fuerzz de apertura. En gl caso de ser
valvulas pilotadas, deberin preverse dos o mas liness redundantes e
independientes, cada una con su correspondiente vdlvuia piloto. Las
vilvulas piloto podrin ser de resorte, utilizando la fuerza del propio
medio, o del tipo de solencide con cornente eléctrica,

No s¢ permitisé el uso de valvulas de seguridad de peso ni de palanca
de contrapeso.

La descarga de las vialvulas de seguridad deberd realizarse de tal
forma que se tmpida eficazmente que el fluido evacuadoe pueda producir
dafios 2 personas o ¢osas.

No se instalara valvulas de cicrre entre un aparato o sistema y su
vialvula de seguridad, con la excepcién que se indica en el parrafo
siguiente:

En ias calderas en las que han de revisarse con cierta frecucncia la
viivula de segunidad eléctrica para proceder a2 su mantenimiento ¥
asegurar su conservacion sin necesidad de interrumpir el proceso de
produccion, se permitird la insialacidn de una valvula de blogueo entre
la de seguridad v el colector de vapor.

Se admititd Ia colocacion de discos de rupturs entre la valvula de
seguridad ¥ el aparato o sistema a proteger cuando asi ses aconsejable
par ta naturaleza del fluido ¢ por las condiciones de procese. Este hecho
estard claramente identificado y justificado en el proyecto.

33, Inspeccion de valwula de seguridad,

33.1 Iaspeccion en parada.-Durante las inspecciones periddicas de
los aparatos o sisiemas a presion, pero nunca oon una periodicidad
superior a seis afos, todas las vdlvulas de seguridad que protejan dichas
aparatos o sisiemas s¢ desmontaridn v ajustardn para, a continuzacion,
probarlas y precintarlas,

En valvulas de seguridad de calderas estas inspecciones ademads se
reafizarin con la prueba de presidn.

Lz regulacidn de las vilvulas de sepuridad se realizara teniendo en
cuenia las recomendaciones de ios fabricantes de las mismas.

En las vidivulas de los sistemas de produccién de vapor v en todas
aquellas que las caractensiicas de funcionamiento de fas instalaciones lo
permutan, fa regulacion y precinto de la valvula de seguridad se hard
preferentemente en su lugar de emplazamiento.

Para aparatos de ias categoras I, Bl y IIl ¢sias pruebas serdn
presenciadas por una EC, que extenderd acta, enviando copia al Organo
Territenial competente.

322 Casos excepcionaies.-En casos excepcionales debidamente
Justificados y con las instalaciones en servicio la prueba de las vatvulas
de seguridad podrd realizarla un Inspector propio.

34, Owos elementos de seguridad y control.

34,1 Discos de ruptura.—-Se podra utilizar como complemento de
las valvulas de seguridad, ia instalacién de discos de ruptura como
elemento limitador de presion. En casos especiales debidamente justifi-
cados podré sustituirse la valvula de seguridad por disco de ruptura.

La descarga de los discos de ruptura deberd realizarse de tal forma
que se impida eficazmente que el fluido evacuade pueda producir dafios
a personas o cosas.

Los discos de ruptura deberdn cumplir, a efectos de proteccion de los
equipos, los mismos requisitos que las vilvulas de seguridad y, cuando
tas sustiluya, su uso quedard limitado a eqyipos cuya presion méxima
de servicio P, no sea superior a |5 kg/em®, y nuaca podrin utilizarse
en las partes g presion de caldera. :

4.2 Manometros, termémetros e indicadores de nivel.-Todos los
aparatos que comtengan ¢ por los gue pasc un fluido gue sufra
variaciones de presion, temperatura, nivel u otra magnitud medible en
funcidn del proceso productivo v que influya o sea influide por éstg,

deberdn estar dotzados de mandmetros, termomeiros, indicadorss de
nivel o cualquier otro instrumento adecuado, en cuante a calidad y
range, ¥ en namero suficiente, a fa cnirada y salida del aparato, y en
cuzlquier otro punto necesario con los que se pusda conocer en todo
momento que no 5e¢ sobrepasan las condiciones maximas de servicio
admitidas en ¢t disciio,

343 Transmisores y otros elementos.~Cuando cualquier variable
miervenga en el procese de control de la Central Térmuica o, por su
importancia, deba ser registrada en 32 sala de control o activar una sesal
de alarma, aquélla, aunqgue esté vigilada localmente por el instrumento
adecuado, debe ser medida por un elemento sensor que por medio ge un
transmisor adecuado, en calidad vy rango, envie la sefal a la sala de
control para que sea utilizada en registro, alarma o control.

Asimismo, cuando {3 actuacion de cualquier elemento de imcrru?-
cion o aislamiento de algin aparato pueda afectar a su seguridad, ia
situacidon en que se encuentra debe estar debidamente sefalizada en ¢l
misnie elemento, v si es de accidn remotla esla sefalizacién serd
transmitida a la sala de control.

35 Prescripciones de seguridad en calderas—En las calderas de
Centrales Térmicas por $u localizacidn y ubicacién y por ser de
intemperie, no se requiere salas de calderas ni muros de proteccién que
{as limite,

35.] Mandmetros y termometros.-Todas las calderas comprendi-
das en esta instruccién estardn provistas de um mandmetro cuva
precisién serd, como minimo, de clase 2,5

La presion efectiva mdxima de la instalacidn deberd sefialarse en la
escala de! manodmetro con una indicacion bien visible, si la sefal de
presion es transmitida a la sala de control ¢n el panel dec maniobras, csta
ndicacidn estard en un registrador o indicador. Los manometros serdn
de modelos aprobados por ¢l Centro Espaniol de Metrologia.

Los manometros estarén montados sobre una valvula de wres
direcciones con una placa-brida para sujeiar en ella el mandmetro
patron con ¢l que se deben realizar las pruebas, pero en el caso de
calderas cuva presién o requiera, en lugar de la placa-brida se dispondri
una conexién adecuada para la instalacion del mandmetro patron.

Todas fas calderas comprendidas en esta Insiruccitn, con excepeién
de las calderas de vapor saturado, estardn provistas de su correspon-
diente termémetro con una seial bien visible, en rojo, que indique la
temperalura maxima Je servicio. 31 la senal de lemperariura es
transmitida z ia sala de cantrol, en el pane!l de maniobra, se dispondra
una alarma por alta temperatura.

35.2 Dispositivos de drenaje, purgas a presion y sircacion.-Toda
caldera comprendida en esta Enstruccion deberd poseer dispositivos da
drenaje y zireacion. Las calderas de vapor dispondrin, ademds de purga
a presion. En las tuberias de drenajes se instalard una vélvula de cierre,

En cada tuberia de purga intermitente o de extraccidén de lodos
deberd instalarse unas valvula de interrupcion, pudiéndose instalar a
continuacion una vibvula de apertura répida por paianca.

La vélvula de drenaje y las vdlvulas de purga podran sustituirse por
una sola vilvula mixta de cierre y descarga rapida.

Para la purga continua, si procede, se colocarin dos vilvulas: La
primera de cierre y la segunda de tipo de aguja microméirica con
mndicador de apertura o de otro tipo adecuado parz su cometido.

Para ¢l sistemna de aireacién bastard con una sofa vilvula de cierre.

Estos dispositivos estaran protegidos contra fa accidn de los fluidos
calientes y s¢ instalardn cn sitio y forma tales que puedan ser accionados
facilmente por el personal encargade.

353 Aberturas.-Toda caldera de esta instruccion estara provisia de
aberturas adecuadas on tamafio ¥y ndmero para permitir su limpieza o
inspeccidn 1nterior, de acuerdo con ef diseno de la misma.

354  Seguridad por retorre de llama o proyeccién de fluidos.-Para
gvitar que, cn caso de fallos o averias. se produzcan relornos de tlama
o provecciones de agua caliente, vapor, o gases de combustién sobre el
persenal de servicio, se disponc lo siguiente:

En todas las calderas y aparatos comprendidos en esta Instruccidn los
cierres de las aberturas serdn solidos y seguros para oponerse de manera
eficaz a la cventual salida de un chorro de vapor, retorno de llama o a
la proyeccién de agua caliente.

En los hogares presurizados que dispongan de puertas de expansién
para las explosiones de combustién, dichas puertas estaran situadas de
forma ml que el eventual escape de gases no sea proycctado sobre el
personal de servicio, Asimismo, las aberturas para inspeccidn visual de
{tama estaran dotadas de dispositivos anurretormne de llama.

35.5 Prescripeiones de seguridad para calderas de vapor.

35.5.1 Vilvuias de seguridad —Se¢ estard a lo prescrito en ¢! aparta-
do 32 de esta ITC, teniendo en cuenta, ademas, las prescripeiones que
siguen,

Las valvulas de seguridad cumpliran las disposiciones constructivas
y de catidad recogidas en la norma UNE 9100, o hien otra norma de
segundad cquivalente,

Todz caldera de vapor Hevard como mimimo dos vilvulas de
seguridad independientes, las cuales deberdn precintarse a una presidn
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que no exceda en un 10 por 100 a la de servicio, sin sobrepasar én
ningan case la de disefio. ]

El conjunio de las vilvulas de seguridad bastara para dar salida a
todo el vapor producido en régimen méximo, sin que ¢l aumento de
presion ¢n ¢f interior de la caldera pueda exceder del [0 por 100 de la
presion de precinto correspondiente.

La descarga de las vilvulas de seguridad deberd realizarse de tal
forma que se impida cficazmente que ¢l vapor evacuado pucda producir
dafios 2 personas o a hienes,

La seccién de la tuberia de descarga serd lo suficientemente amplia
para gque no se produzca una contrapresion superior a la prevista sobre
las vilvulas cuando descargan. Tanto las vdlvulas como sus tuberias de
descarga estaTan provistas de orficios de drenaje v las bacas de salida
de las tuberas de descarga irin cortadas a bisel, excepto si llevan
silenciador incoporado.

En ningun caso se instalard entre una caldera y cada una de sus
valvulas de seguridad una vilvula de cierre, a no ser que esté dotada de
un dispositivo cficaz que impida su maniobra por persona no autori-
zada. con las excepciones que indica el apartado 32 de esta ITC.

Los sobrecalentadores de vapor que puedan permanecer bajo presion
con independencia de la caldera llevaran como minimo una valvula de
segundad, que debera estar situada cerca de la salida y que deberd
disponer de drganos de regulacidn precintables. Su capacidad de
dr:dscarga serd de 30 Kg/m* de superficie de calefaccidon del sobrecalen-
tador,
~ La presion mdxima de precinto de las vdlvulas de seguridad
incorporadas al sobrecalentador debera ser siempre inferior a la presion
menor de precinte de las vilvulas de seguridad de la caldera, en un valor
igual o mayor que la pérdida de carga correspondiente al maximo caudal
de vapor en ¢l sobrecalentador.

Los recalentadores de vapor deberdn llevar una o mds vilvulas de
segundad. de mancra que la capacidad total de descarga sea, al menos,
igual al maxime caudal de vapor parz el que se ha disenado el
recalentader. Una de dichas védlvulas, como minimo, estard situada en
la sahda del recalentador v su capactdad de descarpa no deberd ser
infertor al 15 por 100 del total exigide.

La capacidad de las vdlvulas dc scguridad del recalentador no se
considerard a efectos de ta capacidad de descarga exigida para la caldera
¥ ¢l sobrecalentador.

35,52 Vilvulas del circuito de agua de alimentacién.-La tuberia de
alimentacion de agua desde la bomba dispondrd de dos valvulas de
retencion, una de eslas valvulas se situard muy cerca de la caldera v la
otra se colocard a la salida de 1a bornba. La valvula de retencién situada
junto a la caldera llevard, ademds, una valvula de interrupcidn que
pueda aislar e incomunicar la caldera de la tuberia de alimentacidn, esla
dos vélvulas podran ser sustituidas por una valvula mixta de interrup-
cion y retencion. Si existe un economizador incorporado a la caldera de
vapor, ¢slas vdlvitas se montarin a la entrada del economizador,

Todas las valvulas deberdn estar protegidas contra la accion de los
fluidos calientes v se instalargn en sitio v forma tales quc puedan ser
accionadas facilmente por el personal encargado.

En caso de existir mds de upa bomba con tuberias comuncs, se
colocard a la salida de cada una de ellas una vilvula de retencidn y 2
conlinuacién otra de interrupcién,

3553 Vilvulas del circuito de vapor.-Toda caldera de vapor
saturado y sobrecalemado y tode recalentador dispondrin de una
valvula que pueda intercepiar el paso de salida de vapor pudiendo ser
¢sta la de entrada a turbina. Si se trata de un grupo de calderas o
recalentadoras gque tengan un colector comin, la wberia de salida de
cada unidad eslard provisia, ademas, de una vilvula de retencion. Estas
dos valvulas podran ser sustituidas paer una sola que realice simultinea-
menie ambas funciones de cierre y retencion. .

3554 Altura de agua y 1ubos de nivel en caldera de nivel
definide.~El nivel minimo del agua en el interior de una caldera debe
mantenerse por lo menos 70 milimetros mas alte que el punto mas
elevade de ta superficic de calefaceion. En las calderas acuciubulares, {a
distancia se tomara en relacion al borde superior del tubo de bajada que
estéd situado en la pane mas alta del calderin.

El nivel medio del agua estard situado come minimo & 50 milimetros
por encima del nivel limite definido en el parrafo anterior. Ambos
niveles se marcardn de modo bien visible sobre el indicador de nivel. Si
s una sehal ransmitida dard lugar a una alarma en la Sala de Conuroi.

Los requsitos indicados en cuanto a las alturas citadas no serdn
aplicables a los tipos de calderas siguientes:

Calderas acuotubulares de circulacién natural en que las partes
calentadas son, exclusivamente, tubos de didmetro no superior a 102
mulimetros ¥ sus colectores de intercomunicacién, siempre que al estar
calentados dichos coleciores se asegure una distribucion uniforme del
agua en los tubos conectados a cllos en paralelo.

Calderas de circulacion forzada, siempre que el didmetro exterior de
los tubos no sea superior a 102 milimetros.

Calderas de recuperacion en las que la temperatura de enirada de los
gases no exceda de 400 °C.

Asimismo, no serd aplicable a precaientadores de agua, economiza-
dores. recalentadores ¥ sobrecalentadores.

Toda caldera estard provista de dos indicadares de nivel. Estos
indicadores de nivel serdn independientes entre si v sus comunicaciones
con ¢l cuerpe de la caldera serin también independientes entre 5i,
excepto cuando la seccion de la conducidn en cuestidn sea, como
minimg, de 50 metros ceadrados pam ¢l liquido y de 10 metros
cuadrados para ¢l vapor, en cuyo caso, se admitird una sola comunica-
cign con la caldera para los dos indicadores de nivel distintos.

Los conductores de unién de los indicadores de nivel con las camaras
que contienen el liquido y el vapor serdn, como minimo, de 25
milimetros de dismetro interior, €l radio inlerior de las curvas serd, al
menos, igual a vez y media ¢l diametro del tubo ¥y no deberd permitir
la formacion de sifones. No obstante, para conductos de union rectos y
de longitud inferior & 30 centimetros el didmetro interior del conducto
podrad ser de 20 milimetros.

Los indicadores de nivel deberan estar colocados en sitio ficilmente
visible para ¢l personal encargado de la operacidn de la caldera, y en su
defecto, ésta debera ir dotada de dos dispositivos indepedientes que
transmitan la posicion del nivel de agua a la Sala de Controi.

En 1odas las calderas de esta Instruccién se utilizaran indicadores de
nivel del tipo de caja refractora y se montarin de forma tal que permita
facilmentc su comprobacion, limpieza y sustitucién, Coma alternativa
podrdn instalarse los de célula o electrodos de conductividad. En caso
de disponerse de otros tipos de indicadores de nivel, al menos uno de
cllos scrd de las caracteristicas indicadas al principio de este parrafo, o
su alternativo.

Todos 1os indicadores de nivel dispondran de las correspandienics
vilvulas que permitan su incomunicacion cott la caldera v de otra de

purga.

%.5,5 Sistema de alimentacion de agua.-Toda caldera de esia
[nstruceidn estard provista de, al menos, un sistema de alimentacion de
agua, con excepeion de las calderas que utilicen combustibies solidos ne
pulvenizados, que dispandrin de dos sistemas de alimentacién de agua
independiente; en el caso de que estas calderas tuvieran una potencia
superior a §.000.000 kcal/h {7.000 KW), dichos sistemas de alimenta-
¢idn estardn accionados por distinta fuente de energia. Si varias calderas
forman una bateria, se considerarir: come una sola caldera, a efecios de
lo dispuesto en ¢l presente articulo,

El sisterna de alimentacion de apua deberd poder invectar dichg
liquido & una presién superior en un 3 por 00 como minimo a la
presion de tarado mas elevada de las vdlvulas de seguridad, incremen-
tada en la pérdida de carga e la tuberia de alimentacion y en la altura
geométrica relativa,

El sistema de alimentacion de agua debera inyectar una cantidad de
agua igual a 1.1 veces la maxima que pueda cvaporar la caldera, mis la
perdida de agua por purgas.

Para las calderas con nivel de agua definido en las que esté
automatizada la aportacion de agua, el sistema de alimentacion estara
controlade por un dispositivoe que detecte, al menos, el nivel de agua.
Este sistema de alimentacién podrd ser de accidn continua, la bomba de
alimentacion de agua cstari continuamente en servicio, ¥ el caudal
introducido, vendrd regulado por una vilvula automatizada y mandada
por la accion del sistema controlador de nivel cuando la bomba de
alimentacidn ¢si€¢ movida per motor directamente, y cuando sea por
turbina ¢ con variador de velocidad, estos elemerntos estaran gobernados
también por la accion del sistema controlador de nivel. En el casa de
accidn discontinua, el sistema detector de nivel actuara sobre la bomba
de alirnentacion, pardndola y/o poméndela de nuevo en servicio, segun
las necesidades.

Para las calderas con nivel de agua no definido, el sistema de
alimentacidn cubrird la demanda de vapor de la instalacion.

El agua de alimentacién debera ser introducida en la caldera de tal
manera que no descargue directamente sobre superficie expuesias a
gases 4 temperatura elevada o a la radiacion directa del fuego.

No se autorizardn las bombas alimentadoras accionadas a mano, sea
cual sea la categora de la caldera.

La alimentacion de las calderas mediante una toma de la red de
abastecimiento y distribucidn de agua de servicio piblico podrd admi-
tirse cuando la presion dispopible en la tuberia, en ¢ punto de la
acometida exceda de 2 Kg/em®, como minima, 2 la presion de tarado
mas elevada de las vdlvulas de segundad, incrementada en lz pérdida de
ca%a carrespondiente al sistema de tratamiento de agua, v siempre que
¢l Organo Terrilorial competente de la Administracion Publica asi lo
autonce, Cuando la alimentacion de agua de una caldera proceda de la
red de distribucion de la localidad, debera colocarse un mandmetro en
Iz tuberia de alimentacién y una valvula de retencion.

A la salida de cada uno de los aparatos alimentadores, y anics de la
vilvula de interrupeidn, se colocard un mapdmetro.

4 35.6 Prescripciones de seguridad para calderas de zgua sobrecalen-
tada,

35.6.1 En cuanto a [as valvulas de seguridad se estard a lo prescrito
en ¢l ag)artado 32 de esta JTC y que sea de aplicacian.

35.6.2  Presurizacién independiente.-Si se utiliza un sistema de
presunzacion independicnte para obtener la presidn de servicio en Ia
instalacién de caldera, deberd estar unida a un deposito de expansion dc
capacidad suficiente para admitir, ai menas, toda la dilatacién del apua
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en la instalacién y equipado con los indicadores de nivel instalados eff
las condiciones va establecidas en el apartado 35.5.4, con indicacién de
nivet minimo. El didmetro de la tuberia de unida enlre Ia calderza y el
7 deposite de expansidn sefd, come minimo, de 25 milimetros y se
" calculard {en funcién del volumen total de agua de la instalacion,
potencias 1érmicas, salto térmico, temperatura maxima de servicio, etc. )

« de forma que permita el flujo del agua desde el depus:m de expansian
+Z a la caldera, o viceversa, en las condiciones mds desfavorables de la

* operacion, es decir, cuando e agua sc dilata al calentar o se contrae al
% enfriar. A tal fin, se justificard que dicha tuberia de unidn se ha

dimensionade de tal forma que la velocidad del flyo en su interior no
sobrepasa | m/s.

En caso de no presentar dicho calculo Justificativo se adoptard el
didmetro que resuite de aplicar la formula siguicnte;

Datssts [—2
1.000

donde Q = potencia térmica de {a caldera en keai/h.

en milimetros

31563 Presurizacién dependiente de la ternperatura mdxima de
servicio.-Si como sistena presurizador se emplea el propio  vapor
producido por evaporacidn del agua a la temperatura maxima de
servicio. la unidn entre la caldera y el depdsito de expansién, como Jas
tuberias de union con Ia caldera, seran de caracteristicas y dimensiones
analogas 2 las que resulten de aplicar la formula dada en el pirmafa
anterior.

35.6.4 Cuando dos o mds calderas trabajen en paraleloe y dispongan
de un deposito de expansién comun a todas ellas, podran admitirse
viilvulas de seccionamiento entre cada cakdera v el dcposxm SIETAPIE gue
incorporen un dispositive adecuado para impedir ¢! funcionamienta del
sistemz de aportacion calorifica cuando la vilvula en cuestion esté
cermada.

356.5 Todas los depasitos de expansidn cerrados a la atmésfera
dispondrian de la correspondiente vilvula de aireacidon y de sisterma
rompedor de vacio.

35.7 (alidad de! agua de alimentacion.—-Para todas las calderas de
vapor ¥ de agua sobrecalentada se considerard imprescindible la
adopcion de wn tratamiento de¢ agua cficiente, segun la norma UUNE
9075, que ascgure ta calidad de la misma, asi como de un régimen
adecnado de controles, purgas y extracciones.

Serd ¢bligacidn del usuanio mantener el agua de las calderas, como
minimo, dentro de las especificaciones de la norma UNE citada en el
parrafo antertor.

A estos efectos el usuario realizard o hard realizar los andlisis
pertinentes v, st es necesario, instalars el sistema de depuracion que le
indique una Empresa cspecializada en ¢l tratamicnio de agua, el
fabircante o la ingenietia.

35.8 Requisitos comunes de seguridad —Todas las calderas v reca-
lentadores objeto de esla Instruccion cumplirdn los siguientes requisitos:

Con e fin de evitar tensiones eléctricas pardsitas, trastormos por
retornos etéctricos, eleciricidad estatics y otros fendmenos andlogos,
tanto la caldera como su cquipoe de combustién y el cuadro de manicbra
deberdn disponer de conexiones a masa para reducir su potencial a cero.

Las calderas y recalentadores que utilicen combustibles liguidoes v
gasensos como elemento de apartacidn cezlorifica, dispondran de¢ las
correspondientes mirillas de materiales y colores adecuados a las
condiciones de trabajo para permitir unz buena vision de la llama.

Todas las calderas y recalentadores dispondrin de un dispositivo
adecuado para evitar que su sistema de aportacion calorifica se ponga
de nuevo en servicie tras cesar ol falle de comente cléctrica que
interrum piera en su caso, dicho servicio. En estos casos serd necesaria
und ACCLOn manual.

En ningln caso se superard el aponte calerifico maximo indicado por
el fabricante de 1a caldera o aparato.

36. Normas de seguridad v funcionamiento de calderas-Eslas
normas indican las condiciones minimas & que deben responder los
equipos de regulacion y seguridad de las calderas destinadas a funcionar
con una vigilancia direcia o indirecta.

La dispensa de vigilancia directa v continua de ia caldera presupone
la obligatoriedad de mantener fa caldera sin acumulacién de lodos v
suciedades en los aparatas de regulacidn v segunidad, asi come ¢l buen
funcionamtento de los mismos.

36.f Calderas bajo vigilancia indirecta —-Una caldera podrd funcio-
nar con vigilancia indirecta cuando ¢l operanie de fa misma lenga su
tugar de erabajo en otro local relativamente cercano.

Ta caldern estard equipada con los dispositivos descrilos mas
adelante, y ¢l operario de la caldera debera poder intervenir rdpidamente
¢n cualquier momento en que una determinada situacion asi lo exija.

A intervalos regulares deberd asegurarse directamente de la buena
marcha de la caidera. Para ello se montari en el circuito eléetrico de Ja
caldera un dispositivo de paro automatico que actiie sobre el sistemu de
calefaccion o una alarma en fa Sala de Control, si tras un funciona-

miento de dos horas no se ha maniobrado el conmutador. Se exceptian
de este requasito las calderas de vaporazacidn instintdhea.

La seital de afarma. accionada por los dispositivos de seguridad que
indica una desaparicion de la llama, falta de aire de combustién en las
calderas que utilicen combustibles gaseosos, falta de nivel, una sobrepre-
sign o temperatura superior a la maxima de servicio, deberd senalizarse
en la Sala de ControL.

Cuando la causa de 1z alarma conlieva el bloqueo del sistema de
calefaccion de la caldera éste no podrd volver a ponerse en servicio sin
que medie previamenie una accion manual local y hasta haber compro-
bade laz desaparicién de la causa que ha perturbado su normal
funcionamento.

La anulacién de una cualquiera de las seguridades de la caldera
presupondrd pasar de inmediato a un régimen de wvigilancia directa.
dicha circunstancia se hard constar en el Libro Registro correspondiente.

36.2 Calderas bajo vigilancia directa.~Para la vigilancia directa de
una cakdera se designard, por cada turno de trabajo, un Operados que
permanecerd durante tado el tiempo de funcionamento de {a caldera en
l2 Sala de Controi. ]

36,3 Funcionamiento y seguridades.

36.3.1 Dispositivos de paro del sistema de aportacion calori-
fica.=Los sistemas de mando automdtico podran ser del tipo eléctrico,
glectroneumdtico o electrohidraulico. En caso de falta de energia
eléctnica, de presion de aite comprimido, de aceite ¢ de agun, todos estos
sistemas deberdn retornar 2 1z posicidn correspondients al cierre de la
aportacion calorifica, o disponer de otra fuente redundante, de distintas
caracteristicas, quc ascgure ¢l suministro de energia para ¢l cierre,

La vilvula de regulacian de la combustidn, si existe, no se considera-
r& como vélvula de cierre, salvo en circuitos de gases pobres, donde
existird una segunda vdlvula de corte y otra de ventilacién.

36.3.1.1 Vigilancia indirecta.

a} Combustibles liguidos.

Si cada uno de los quemadores de ura caldera ostad alimentadeo por
una homba accionada por un motor gléctrica, deberd disponer cada
quemador de dos sistemas de corle independientes que intermumpan
inmediatamente la alimentacion del combustible en el momento de
recibir ia sehal de cierre. Los quemadores cuya potencia térmica sea
infedior a 500 termias dispondran, como minimo, de una electrovaivula.

Si ¢l quernador ¢s del tipo de varacién de caudal por modificacion
de lz presidn de retormno, este retorno deberd obturarse mediante una
vilvula de retencidn, salvo en los casos en que la propia vdlvula
reguladora de presion de retomo actie como vilvula de retencidn.

Cuando [z presidn del combustible en el quermador ne esté producida
por una electrobomba volumelrca individual, sino, por gjemplo, por
gravedad, por nodriza bajo presidén de gas, por bomba de Vapor, por
bomba comiin o varios quemadores ¢ cualquier otro sistema, el
quemador dispandrid de dos sistemas de corte independientes situados
en serie en 1z tuberia de alimentacidn.

En ¢l caso de existir bomba comin a2 vangs quemadores s¢ ¢colocars
en cada uno de &stos una electrovdlvida, o similar y, ademds otraen la
tuberia de alimentacion comun. En caso de fallo de llama es uno de los
quemadores, se cerrard, al menos, la vdlvula comrespondiente a dicho
quemador.

. En todos los cases el quemador dispondrd de una vilvula de
interrupeidn manual cn la llegada de combustible.

by Combustibles gaseosos.

La interrupcién de la alimentacion de gas al quermador deberd
fealezarse siempre por medio de dos vélvulas automaticas situadas en
serie. Cuando la alimentacidn de gas al quemador quede interrumpida
el tramo de tuberfa comprendido emtre estas dos valvalas deberd
descargar al aire libre mediante una tercera vilvala de mando automs-
tico situada en denvacion entre las dos primeras. Cuando las dos
primeras valvulas estén cerradas, la valvala cn derivacién estara abterta,
¥ a la inversa, si aquéllas estan abiertas, la de derivacion estara cerrada.
Ef escape de esta vilvuls en derivacion debera evacuar ef aire libre fuera
dei edificio. a una alwura suficiente, v se establecerd de ral forma gue el
gas expulsade no pueda penetrar en otros eddicios. Ademds estara
provisto de cortafuegos.

Cuando varios quemadores estén montados sobre una misma
cdmara de combustion. se podra colocar una vdlvula avtomatica sobre
cada guemador y una vialvula automdtica sobre la tuberia comin para
la alimentacién de gas. La valvula de ventilacion se colocard en
derivacion a la salida de !a valvula automdtica comun, abriéndose
cuando la vdlvula comun esté cerrada, y a 1a inversa. Por otro parte.
cada quermador dispondrd adicionalmente de una valvula de interrup-
cign manuoal de clerre rapido.

c) Combustibles sélidos pulverizados.

En el sistema de aportacién de combustible pulverizado debera
existir un sistema de parada automatico. Dicho sistema deberd inte-
rrumpir la aportacion de combustible cuando se den las condiciones de
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funcionamiento andmalo previstas en el Codigo de Disetio con el queSe
ha proyectado 1a caldera.

36,3.1.2 Vigilancia directa.
a) Combustibles liquidos.

Cada quemador o grupa de guemadores dispondra de una vilvula
zutomilica que intermumpita la alimentacian de combustible inmediata-
menie de recibir la sedal de cierre v, ademads, de una vilvula de cierre
manual.

Si los quemadores son del tipo de varacion de caudal por variacion
de 1a presidn de retorno, el conducto de retorno dispondrda de una
vialvula de retencion, salvo en los casos en que la propia vilvula
reguladora de presion de retornoe actie como de retencion.

b} Combustibles gaseosns.

En esie caso seran de aplicacién las indicaciones respectivas indica-
das para calderas de vigilancia indirecta,

¢) Combuslibles sdlidos pulverizados.

En el sistcma de aportacion del combustible pulverizado deberd
existir un sistema de parada automitico. Dicho ststerma deberd inte-
rrumpir la aponacion de combustibie cuando se den las condiciones de
funcionamienlo anémalo previstas en el Cédigo de Diseno con el que se
ha proyectado la caldera.

36.3.2
fica.

Combustibles liquidos, gaseosos o solidos pulverizados. El encendido
del primer quemador ¢ grupo de quemadores deberd cfectuarse a su
caudal minimo. :

_El reglaje de los quemadores ¢stara en funcion de la poieneia de los
MISMmas:

Para polenctas de hasta 860.000 Kcal/h por quemador podrin
utilizarse guemadores con reglaje todo/mada.

Para potenclas supenores a 860,000 kcalh se emplearin quemadores
con los reglajes siguienies:

Dispositivos dc regulacién del sistema de aportacién calori-

a} Todo/poco/nada: Dos marchas.
b} Progresivos: Modulante, deslizante o por escalas.

La reguiacion a dos marchas, deslizante o por escalas, no podra
emplearse para potencias superiores a 3 x 106 kealth, debiendo reali-
zarse enlonces el paso de una marcha a otra mediante un dispositivo que
estard en funcidn del valor de la presian del vapor o de la temperaturz
del liquido. :

Para potencias superiores a 3 x 108 keal/h se utilizardn quemadores
con regulacion progresiva modulante,

En caso de regulacion modulante, se instalard un dispositivo que
mida permanentemente la diferencia entre la presion o temperatura
normal permanente de servicio de la caldera y su valer instantineo, para
actuar sobre el caudal del combustible v gire, que proporciana el aporte
calorifico que precisa 1a caldera segin necesidades de la demanda.

Cuando la caldera alcance ja presién mdxima o la temperatura
maxima de servicio, un dispositivo adecuado actuara sobre el sisterna de
calefaccion de la caldera parandolo ¥ volviéndolo a poner en rnarcha
una vez yue dichos valores maximos havan disminuido en 0.5 kg/em?
0 53°C como minimo, respectivamente. Para presiones de servicio
inferior a 6 kg/cm” podrd adoptarse un valor menor, Se exceptian de
este requisi{o las calderas de regulacion modulante en las que los valares
de presion y temperatura deben mantenerse en valores de consigna.

36.3.3 Seguridad de presion midxima del vapor o de lemperatura
maxima del liquido.
. Para las calderas que funcionen con vigilancia indirecta sc prevers,
independientemente de lo indicade en 36.3.2, de vigilancia directa. otro
dispositivo que bloquee inmediatamente la aportacion calorifica de la
caldera en las casos siguientes:

a) Coando la presién del vapor alcance un vator que en cualquier
caso seri inferior A la presion del tarado de la primera valvula de
seguridad.

b) Cuando la temperatura del liquido alcance un valor superier en
un 5 por 100 a la temperatura maxima de trabajo, ¢n calderas de agua
sobrecalentada.

3634 Sepuridad concerniente a la evacuacion de gases,-Cuando
exisla un sistema de obturacion del circuito de gases serd imprescindible
la presencia de un dispositivo que impida la combustion, si dicho
ststema de obturacion no esté en posicion abterta o cuando la presion
del hogar sobrepase un valor especificado.

36.3.5 Seguridad de Hama en funcionamiento.~En e caso de
apontacién calonifica por medio de combustibles liguidos, gaseosos o
sohdos pulverizados, s1 durante el periodo normal de funcionamiento
desaparece la lama del quemador o grupo de quemadores, ¢l sistema de

deteccion de llama actuard sobre los 6rganes de mando de alimentacidn
de combustible al quemador o grupo de quemadores, en la forma qug
se mndique ¥ justifique en el correspondients proyecto. Si la extincion de
llama cs total los érganos de mando provocarin el corte de combustible
a la caldera. Ademas de [a accion citada, se activard una alarma en la
sala de control guc indiquc esta actuacién.

El tiempo de respuesia entre el momento en que la llama desaparece
y el momento en gue se iniciz la interrupcion de la alimentacién de
combustible deberd ser, como mdximo, ¢l que corresponda segun la
tabla adjunua.

Tiempo de respursia £n scgundos segon
clase de combustible
Potencia calariliva

pulg:fne‘:;‘izgsdos Liquidos Gasansos
P £ 80.000 keal/h . ....... .. 10 16 3
80.000 < P < 300.000 keal/h. 10 10 I
P > 300000 kcal/h ... ... .. 5 3 1

Dependiendo del tipo de combustible v del tamarno de [z caldera
puede ser necesario modificar el tiempo de sepuridad de respuesta. En
estos casos se solicitard del Organo Territorial competenie de la
Administracién Pubiica la pertinente aprobacion, avalando la peticidn
con un informe justificativo expedido por el fabricante y acorde con el
cidigo de diseno con el que se ha proyectado la caldera.

En todas las calderas que utilicen combustibles gaseosos, liguidos o
solidos pulverizados, Jos ventiladores sélo aseguraran el posbarndo para
potencias superiotes a 3 ¢ 106 keal/h,

duracién y el caudal de aire de barrido, para evacuar los
pr?éiuctOS de la combusiion, vendrin fijados por el fabricante de la
caldera.

Despnés de una extincion anormal de |a llama se prohibe totalmeante
el reencendido automdtico.

Una vez subsanada la anomaiia, sc procederd al reencendido
mediante una accién manual. -

36.3.6 Sepuridad de encendido para puesta ¢cn marcha.-Para com-
bustibles liquidos ¥ gaseosos, se define como tiempo de scguridad de
encendido. durante la puesta en servicio de um quemador. ¢l gue
transcurre desde que se produce 1a entrada de combustible hasta ¢l inicio
de c_:(xierrc de Ja valvula del sistema de seguridad o dispositivos de cierre
rapido.

El programa de encendido de la caldera comprenderd una seric de
operaqiones ordenadas de la forma siguisnte:

a} En el momento de iniciar la puesta en marcha deberd producirse
un barrido con ¢! fin de evacuar la totalidad de los gases que hayan
padido quedar en el circuito. El barrido se producird con ¢l dispositivo
de reglaje de aire abierto ¢n Ja posicion de caudal suficiente.

Eltiempo de barrido vendri dado por ¢l fabricante v estara calculado
para introducir en [z caldera un volumen de aite de, 2l mengs, dos veces
¢l volumen del circunto de gases. para el caso de utilizacién de
combustibles solidos o lquidos, y de tres veces diche volumcn. para e
caso de combustible pasenso.

by Despugés del barmido entrari en funcion el sistema de encendido
y una fuente de calor de pequefia potencia calorifica provocard ¢l
encendido del combustible principal. o

¢} Las vilvulas automaticas del combustible principal del quema-
dor 0 grupo de quamadores no podrdn abrirse hasta que el sistema de
encendido produzea su fuente de calor

d) En la operacion de encendido de cada quemador, o grupo de
quemadores, €l dispositivo de seguridad de a2 llama interrampurd la
alimentacion de combostble cuando la llama principal no se haya
establecido ¢n los iiempos maximos indicados scguidamenic:

Cambustibles liquidos;

Tiempo de segunidad maximo
Polgncia calonifica -
(segundost
P < 300.000 keat/h .. . Lol 10
P > 300000 keal/h ... ... .. 10
Combustibles gaseosns (quemadores sin ventilador):
Tiempo de sepuridad maxma
Pownc:a calonfica -
isegundos)
P = 300000 kcal/h ... ... 30
P > 300000 kcal/bh ... ... .. ... I3
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Combustibles gaseosos (quemadores con ventilador).

Tiempo de seguridad mixima
Potencia calorifica -
{segundos)
P = 40000 keabt/h L. 5
40,000 keal/h < P BO.G00 kcal/h 3
80.000 kcal/h < P £ 2.000.000 keal/h. 2
P > 2.000.000 keal/h ... ... .. 3

€) No se permitird ninguna tentativa automdtica de reencendido
después de un fallo de encendido. Para poder realizar un reencendido se
procederd a subsanar lz causa de la anomalia y se cmpezara de nucvo
el cicto de encendido con gl prebarrido.

f) Cuando ¢l sistema de¢ encendido utilice una fuente de calor
mediante una llama auxiliar, el dispositivo de seguridad de la llama, si
Io hubiese, deberd contar también 1a alimentacion de combustible a esta
Hama auxiliar si su desaparicidn anormal se prolonga mas de diez
segundos como mMAXimo.

g} Después del encendido del quemador principal. ¢l sistema de
encendido podrd quedar tuerz de scrvicto.

h} En el caso de varios guemadores de encendido no simultineo y
montados en una misma cédmara de combustion, las condiciones
indicadas se referirdn inicamente &l que ¢std programade que encicnda
en primer lugar. Sin embarge, el resto de los quemadores cumpliran
igualmente todas las condiciones con excepcion de la de barrido.

36.3.7 Scgundad dc aire de combustion para combustibles gaseo-
sos.-Cuande |z alimentacion de aire 2 los quemadores se efectue por
uno o varios ventiladores, existird un dispositivo de seguridad sobre
cada ventilador gue impida la combustidn en ausencia de caudal de aire.
Dicho dispositive podrd deteciar el caudal o la presion de aire. El
funcionamiento de csta seguridad bloqueard la llegada de combustible

a5¢080 ¥ requenra una accion manual para su nueva puesia en
uncionamiemo ung vez subsanada 1a causa de ia anomalia,

36.4  Seguridad relativa a los combustibles.

Combustibles liguidos: Cuando el ¢ombustible deba alcanzar una
cierta témperatura para quc su combuslion sca perfeeta, no s permitird
¢l encendido del quemador en tanto no se alcance dicha temperatura.

Las catderas de potencia superior a 3.000 wermias dispondrin de un
dispositive para impedir ¢l Tuncionamiente del quemador o po de
guemadores cuando no se alcance la presidn minima establecida para el
combusiible,

Combustibles gaseosos: Cuando la alimentacidn de gas se realice a
traves de un reductor o elevador de presidn, serd necesario instalar una
vilvula de sobrepresion de gas 2 12 salida del mismo. El ¢seape de csta
valvula de sobrepresion de gas se realizard al aire libre, 3 una ahura
suficiente y de manera de que el gas expulsaido no pueda penetrar en los
{ocales vecinos.

Adicionalmente, exislira un mecanismo gue impida el funciona-
miento del quemador ¢ grupe de quemadores cuando Ia presién de gas
no esté comprendida dentro de los limites prescritos por el fabricante.

E! funcionamiento de {as segundades refativas a los combustibles
presupone und accion manual de desblogueo, una vez comprobadas ¥
solucionadas las causas de estas averias,

36.5 Sepuridades por bajo nivel cn calderas.
36.5.1

36.5.1.1 Calderas con nivel de agua definido.—Toda caldera que
posea un nivel de agua definido deberd estar provisia de dos disposibives
independientes que provoquen el parc del sistema de aporacion
calorifica inmediatamente antes de que e nivel de agua Hegue al minimo
establecido en el apartado 35.5.4. Uno de los dispositivos estard
desfasado con relacidn al otro, a fin de que el segundo actie como
segundad del primero. Cada une de los dispositivos cstard constituido
por un emisor de seRal accionado por medio de flotador, termostato de
marcha en seqo o electrodo, y por un rmecanismo que, bajo este impulsa,
interrumpa ka aporntacidn calorifica. Estos componentes del sistema de
seguridad deberan ser independientes y actuaran, ademas. sobre la sezal
de atarma.

Los dispositivos de seguridad indicados deberdn ser independientes
de wdos los que ascpuren la gperacién automatica de la caldera, v su
papel se reducird a interrumpir la aportacion de calor y advertir de ta
posicidn del nivel. No obstante, 1as calderas, que para lz deteccitn de
aivel utiicen un flotedor ¢ un sistema de electrodos como primera
seguridad de falta de agua, podrin emplear diche flotador o sistcma de
slecirodos para ¢l mando automtitico del sistema de alimentacidn de
aguz. La chicacia de estos dos sisternas de seguridad se podrd venficar
de una forma efectiva, provocando su funcionamiento por una bajada
voluntaria del nivel de apua de la caldera hasta el limite inferior de cada
apiomatismo,

Yigilancia indirecta.

La colocacidon de los automaticos seguird alguno de los siguientes
sisternas:

3) Camaras independientes para cada dispositive, directamente
unidas 3 las calderas mediante Iugos lo mds ¢cortos v rectos posible de
25 milimetros de diametro.

b) Camaras independientes para cada dlsposnno, conectadas
mediante tubos de 25 milimetros de dizmetro a una cdmara imermedia
cemun de 100 mulimetros de diametre intenor minimo ¥ cuyas
conexiones con jas calderas tendrin unas secctones minimas de 50
centimetros cuadrados para el liquido y de 10 cemiimetros cuadrados
para ¢l vapor.

¢} Camara comiin de didmetro interior minimo de 125 milimetros,
en donde pueden estar alojados los dispositives de control de nivel para
mando del sistemna automidtico de alimentacion de agua y primera
segunidad de faita de nivel ¥ con conexiones a la caldera, como minimo
de 50 centimetros cuadrados de seccidn para el llqmdo. y de 10
centimetros cuadrades de seccidn para el vapor. La segunda seguridad
deberd estar instalada independientementie de esta camara o conectada
a la misma medianie twbos de 25 mulimetros de didmetro interiof
TR, )

d)  Alojar los dos sistemas de segundad cn el interior de la caldera.
En el caso de flotadores y elecirodos se dispondrin los correspondientes
rompeolas. a fin de evitar los movimientos del planc de agua en la zona
del mecanismio detector,

Entre los mecanismos de control de nivel y iz caldera séln se
permitirdn vaivulas intermedias cuando éstas incorparen dispositivos de
scguridad que impidan la aportacion calorifica en caso de guc algura de
ellas no esté completamente abierta, Ademds ¢l paso de estas vilvulas
no serd infenor a 25 milimetros de didmetro. Excepcionalmente, se
permitird que controle e nivel un solo dispositive de seguridad durante
los pericdos de purga de la camara del flgtador del otro dispositive de
scgundacl

La cimara contin dispondrd necesariamente de valvulas de purga en
su parte inferior, con el fin de eliminar los lodos gue pudieran
acumularse. Igualmenie, las cimaras en que van alojados los detectores
de nivel dispondran también de vaivulas de purga en su parte inferior.
Dichas valvulas scrin do 20 milimetros de diametro, como minimo,
para las cimaras de alojamienta de los detectores de nivel

La accion de estas seguridades deberd ser mmperativa de tal forma
que, aungue el nivel retorne a su posicidn normal, la calcfaccién
continuard bloqueada v seguird funcionando {a alarma, necesitdndose
una accion manual del operario de iz caldera para su nueva puesia en
scrvicio, tras constatar la causs de tal anomaha.

El cableado eléctrico de los dispositivos automdiicos de seguridad se
efectuard por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
lementc. N .

Los dispositivos de seguridad de nivel minimo cortardn autornitica-
mente ¢l sisterna de calefaccion, eventualmente podran hacerlo # través
de relés.

e} Cuando se utilicen electrodos de mvel como dispositivos de
scguridad de nivel minimo, sc dispondrin dos electrodos de tal forma
que la corrienie eléctrica cierre el circuito via el segunde y no via la masa
anctza‘lu.\e de la calders, ¥ la tension maxima entre fases nu excedera

¢

36.5.1.2 Calderas sin nivel de apua definido—En este tipe de
calderas de scguridad por falta de agua funcionard por medio de dos
dispositivos independienties y en serie que provoquen el paro de la
aportacion culorifica coando la temperatura del vapor sobrepase su valor
normal. Alternativamente, ei paro del sistema de calefaccion podra
producirse cuando ¢l caudal de agua de alimentacion esté por debajo del
minime admisible. No obstante, se admitira la sustitucién de uno de
estas dispositivos por otro que controle et valor de 1a temperatura de
una parcd normalmente banada por el agua. la accién de dichos
dispositivos pondra ¢n funcionamiento ia sedal de alarma. Ei valor de
la temperatura mixima vendri dado por el fabricante, con 1a seguridad
de gue aun alcanzindose dicho valor no se produciran defermaciones
permanentes ni cualquiera otra anomalia.

La accion de esta seguridad debera ser imperativa de tal forma que
la calefaccion continuari bloqucads, accesitandose und accidén manual
del aperario de la caldera para su nugva puesta en servicio, tris constatar
{a causa de la anomatia,

Elf cablcado clécirico de los dispositivos automaticos de seguridad se
efectnard por medio de conductores adecuados y protegidos convenien-
temente,

36.5.2

36.5.2.1 Caldera de nivel de aguz definida.—Fas calderas de este
tipe deberédn estar provistas de un dispositivo que provogue ¢l paro del
sistema do calefaccion inmediatamente antes de que el nivel de agua
llegue al minimeo estzblecide en el apartado 35.5.4. Fn calderas de
circlacién controlada este dispusitive se podrd susiituir per olro gue
detecte upa deficicncia de circulacida por los tubos zvaporadares.
Adicionalmente, dicho dispositiva activard una alarma en la sala de
controf.

Vigilancia directa.
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Aunque el nivel retorne a su posicion normal de calefaccion
continuara bloqueada, necesitindaose una accién manual def operane de
la caldera para su nueva puesta en servicio, trds constatar fa causa de la
anomalia, .

El eableado eléctrico de los dispositivos automaticos de segundad se
efectuard por medio de conductores adecuados y protegidos canvenien-
emente,

36.5.2.2 (Talderas sin nivel de agua definido.-La seguridad por faha
de agua se logrard por medio de un mecanismo que provogue el paro del
sistema de calefaccion de la caldera cuando ia temperatura del vapor
sobrepase su valor normal o el candal de agua de alimentcign esté por
debaje del minimo admisible. No obstanie, este mecanismo podrd ser
sustituido por otro gue controle el valor de la temperatura de una pared
normalmente bafada por el agua.

La accion de esta scguridad debera ser imperativa de tal forma que
la calefaccion continuara bloqueada, necesitindose una acciém manual
del operario de la caldera para su nueva puesta e servicio, tras constilar
la causa de la anomalia. . .

El cableado elécirico de los dispositivos automadticos de seguridad se
efectuara por medio de canductores adecuadas ¥ protegidos convenien-
temente.

36.6 Normas de segunidad y funcienamienlo para sobrecalentado-
res ¥ recalentadores de vapor.

A6.6.1 Sepuridad de 1emperatura.-Todo sobrecalentador v recalen-
tador debera incorporar un dispositive de alarma que se pondré en
funcionamiento en la sala de conirol cuando la temperatura del vapor
sabrepase el valor fijado comao limite por el fabricante o por la unidad
receptora de vapor,

6.2 Reglaje de 12 aponacién de calor.—Cuando los sobrecalenta-
dores y recalenmtadores de vapor dispongan de un sisiema de aportacién
dr czlor independients al de la caldera, vy sean ¢xteriores a la misma,
llevardn incorporados ios correspondientes dispositivos de paro y reglaje
del sistema de aportacign calorifica. en funcion de la temperatura del
vapor.

36.6.3 Sobre el Mujo de vapor.-Los sobrecalentadores y recatenta-
dores no recibiran aportacion calorifica cuando el flujo de vapor sca
interior al valor previamente establecido por el fabricante,

367 Prescripcignes refativas a la combustion.-Se aplicardn las
prescripeiones ¢stablecidas por las disposiciones vigentes.

CAPITULO VII
Operadores y usuarios

37, Organizacion de operacion.—Dada la complejidad de las instala-
ciones ¢de una central térmica productora de energia eléctrica, la
organizacion de operacion se estructurard de tal manera que en temos
rolativos se cubran las veinticuairo horas diarias de funcionamiento.

38. Calificacion del personal de operacidn.-E) personal, sea cual
fuese su calegoria y denominacion, encargado de vigiar, supervisar,

conducit y maniobrar directamenie o por control renfolo cualquier
sisterna o aparato de la instalacién de und central térmica, incluido cn
el dmbito de la presente Instruccién, estard al corriente de la correcta
operacién y funcionamiento del mismo bajo cualquier condicidn estable
o transitoria.

Este personal deberd ser conocedor del contenido del Reglamento de
Aparatos a Presion y de la presente ITC, y estar en posesion de titwlo
académico oficial, en funcion de su cargo. Los Operadores, en caso de
carecer de esta titulacidn, deberdn obtener 2l carné de Qperador de
Caldera en ia forma contemplada en la Resolucién de 23 de julio de
1981, de la Direccion General de Electronica e Informatica, en 12 que se
cstabiecen 108 conocimientos que deben poseer los Operadores de
Caldera v acreditar una experencia suficiente,

39 Obligaciones del fabricante y def usuario ~Fl fabricante viene
obligado a facilitar al usuario los libros de instruciones a que se hace
mencidn en ¢l apanada 2.27 y que deben contener, por lo menos:

Caracterislicas técnicas.
Normas de operacion ¥ puesia en marcha.
Instruccienes de mantenimento.
d lPlanos‘ dibujos v laminas ilustrativas necesarias para la comprension
el [exio.

E! usuario de la instalacion cuidard de lo siguiente:

Que ¢l personal encargado de la operacion sea debidamente ins-
truido, de acuerdo con lo indicado cn el apartado anlerior.

Que el personal tenga a su disposicidn una coleccidn controlada de
tos libros de tnstrucciones de todos los aparatos que torman parte de la
instalacién, asi como las normas de operacion de todos los sistemas ¢n
su conjunto. si las hubiese.

Que el personal régistre las principales maniobras ¢ incidencias en los
Libros Registro que a tal crecte deben existir.

Que ¢l personal tenga a su disposicidn una copia del Reglamento de
Aparatos a Presion v de la presente ITC.

ANEXOG ]

Cuadro de categorias de aparatos a presian

T . -

Caractensiicas del Ny
Potengral - [P
de nesgu
A :] C

1 1A. Cawegoria I .| IB. Categoria [ [ 1C. Categoria I

2 2A. Categoria 11 .| 2B. Categoria 1[ .| 2C. Categoria 111

3 3A. Categoria IIL | 3B. Cawegoria T | 3C. Categoria IV,

3 44, Categoria IV {4B. Categoria IV [4C. Categaria V.

5 5A. Categoria V| 5B, Categoria V. 3C. Cawperia V.

Nota: 8¢ ennende por aparcto 3 presidn la defiricmn gue se da «n ¢ capituio 1oapanady 13,
e eyt 170

[P ANEXO 1L
. Cuadra de competencias
Cona Categona Inspeociones Pruchba de presisn Inspecciones Prucha de presion ¢n ¢l [ugar de empiazamicnic
» del aparao duranee la fabricacion en ¢l taller del fabritante duraniw la insizlacion Dara Casas en que proceda
v Control de calidad del fabri- | Control de calidad dei fabri- | Control de calidad dei insia- | Controf de Calidad del instalador, repamador o
v cante o E. C. cante o E. C. lador 0 E. C. usuario o E. C.
St Iv Control de calidad del fabri- | Control de calidad del fabri- | Control de calidad del insta- } Control de Cahdad del instalador. reparador o
L. cante 0 E. C. cante 0 E. C. tador o E. C. usuario o E. .
cnT. ii§] Coatrol de calidad del fabri- | E. E C = C
Lo cante 0 E. .
It Control de calidad del fabn- (E. C. E C. E. C
cante 0 E. C. |
1 Control de calidad del fabn- |E. C. ‘E.C E C.
cante o E. C, :

Noa: £l contrel de falidad de la ingemieria, de Sociedades de mspeecian o E. € acluaran en cvalesquicra de las fases de fabricaciin o anstalacian » categerda del aparawn si fuese requueride
para ella por ol vsuane.
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BOE nim. 254
ANEXQO 111
Cuadre de periodicidad y competencias
[nspecciones ¥ pruebes penodicas
Calegoria
det aparate
Inspeccion Frueba de presidn
v o se requiere ... ... ... Cada dieciocho afngs. usuario.
v Cada doce anos, usuan Cada dieciocho anas, usuario.
11 Cada diez afos, E. C. .. ... Cada quince afios, E. C.
1 {ada ocho anos. E. C. .. iCada doce anos. E. C.
1 Cada seis anos, E. C ... Cada nueve anos, E. £
Meitas:

Lo Eb perieds en anos estipuiada en este cuadry debs conrlarse & partic de ta pussta en

servicsn ded apararg,
2. L3 prucka de presion podra susubairse. a juicio de una B O v previa autonzacdn Jel
Tirgana (ertitocial compeenic do fa Adminisiracidn Pabhica, poc 008 ensayas no deslructivos
por cuvyes resultados s pucde garantizar una segusidad adecuada.
¥ Cuando de csias Imspeceionus periodicas, au

cowrsy de las inspecciencs adiwsonakes
rezlizadas por ol wsuamo, se descubriesen corrosiones O Jafos graves. se debera sepuir su
evoludien mediante s inspecciones del wsuario en las paadas de las nstakeciones para decuder,
2 ia vista de fa corrosien ¥ del estado del aparatu. »1 provede realisgr ane reparacion.

MINISTERIO
DE AGRICULTURA, PESCA
Y ALIMENTACION

ORDEN de 14 de vetwbre de 1988 por la que se regula la
concesion de primus por abandono definitive de plantacio-
acs de vineds, durame lus cumpatas 1938371986 a
J9U5/j00s,

24432

Los Reglamentos {CEE} nimeros L442/88, del Conscjo. v 272988,
de la Comusiém, sefialan que el creciente desequilthriv del mercade
vitivinigola hace preciso aumentar los esfuerzos para disminuir el
potencial vinicola comunitanio. Por cllo, cs preciso fomentar el arraque
de ciertos viiedos mediante Ja concesidn de primas. en cuantias
relacionadas con ta productividad de los mismos ¥ que tengan ch cuenta,
ademds. los costes de arrangue, la pérdida del derzcho de replantacion
y la disminucidn de tas renias futuras.

En su virtud, y como desarrollo de los mencionados Reglamentos
Comunitarics. tengo a bien disponer:

Anticulo 1% Purante las campanas 1988/1989 a 19935,1996, ambas
inclusive. los viticullores podran solicitar ja prima de abandone
definitivge de superficies viticolas, previsias en el Reglamentao (CEE}
nimero 1442/88, del Consecio. de 14 de mayo, vomplemeniado por el
Reglamento {CEE} nimero 2729/88. de 1a Comisidn, de 31 de agosto.

art. 2.° Podrin beneficiarse de la prima por abandore definitivo,
asi como de un régimen preferente de destilacion, los viticultores que
cumplan las condiciones establecidas en el articelo primero del Repla-
mento (CEE) namera 1442/88.

Art, 3.° El importe por hegtirea de las primas de abandono
definitivo son las que se sefalan en el articulo sepundo del Reglamenio
(CEE) nimero 144288 a partiv de 2 campana 1992/1993. Para las
primeras cuatro campanas, las primas a aplicar en Espana son las gue
sc senzlan en el aneio 11 det Reglamento (CEE} namero 2729788,

Art. 4% Los rendimientos por hectarea de los vifedos objeto de
arrangue, sefalados ¢n el articwle segundeo del Reglamento nimero
1442/88, serdn determinados en base al rendimiento medio declurado
por el solicitante para su explotacion v al que sea fijado, por ¢l Organo
competente de ja Comunidad Autdnoma correspondiente, teniendo en
cuenta fa capacidad productiva del vifedo, edad. marco de plantacion,
variedad, ¢stado de cultivo v cuanios factores se juzguen necesarios.

Art. 5% Para qus los viticultores puedan solicitar la prima por
abandono definitive correspondiente. habrin de cumplirse las siguientes
condiciones:

L. Que los vifedos, para los cuales se solicita la prima par
abandono definitive, havan sida establecidos de acuerdo con lo gue
disponen los articulos 35 al 38 del Decreto 83571972, de 23 de marzo,
Reglamento de la Ley 23/1970, Eslatuto de a Vida, del Ving v de los
Alcoholes.

2. Que los viticultores hayan cumpiido con cuanto determina el
articulo 41 del mencicnado Decreto.

3. Que los viticultores hayan respetado todo lo que en materia de
riego de 12 vid determinan los articulos 42 v 43 del mencionado Decreto.

4, Que por los titulares de las explotaciones se justifique haber
satisfecho, durante fos tres Gltimos anos. todas las obligaciones fiscales
yue le correspandan.

Art. 6.° No podrin ser objeto de la prima por abandono definitivo
las superficies plantadas de vifla gque sefiala el articule tercero del
Reglamento (CEE) 1442/88.

Art. 7.° Las solicitudes de concesion de la prima por abandong
definitivo, deberdn ser presentadas para cada campafa, per los viticulto-
res ¢n ¢l Organo competente de la Comunidad Autdnoma correspon-
diente, desde €l | de sepuembre hasta el 15 de noviembre de cada ano,
en las condiciones que s¢ sefialan-en 1a normativa comunitaria v en ja
presente disposicion.

Dichas solicitudes seran cursadas por los viticultores en el impreso
que se incluye en el anejo, con sus correspondientes instrucciones de
cumplimentacion,

Art. 8% los viticullores que con fecha | de encro de 1988
pertenecicran a upz bodega cooperativa, o cualquier otro tipe de
asociacion viticola y/o vinicola, percibiran la prima disminuida en una
cuantia det 15 por 100. El importe de 1a mencionada deduccion revenird
en la bodega cooperative o asociacion de 1a que es miembro el
solicitante. como compensacion 3 fas menores aportaciones de uva o
vino de los asoctados por o} arranque de los vinedos primados, tods etlo
de acuerdo can el articule séptime del Reglamento {CEE) numero
1442/88, del Consejo.

Art, 9° El importe de la prima por abandons definitiva serd
abonado con cargo a bos Presupuestos Generales del Estado, Seccion 21,
Servicio 04,

Art. 10. 1. Aefectos de cumplimentar lo dispuesto en los articulos
t4, 15 y 16 del Reglamento (CEEY 1442/88. las Comumdades Autono-
mas, donde cstén ubicadas Ias explotaciones heneficiarias de la prima,
remitirdn a la Direccién General de la Produccion Agraria del Ministerio
de Agricultera, Pesca y Alimeniacion, antes del | de Tebrero de cada afo,
una relacién de solicitudes aceptadas en fa campana de que se trate.

2 Para justificar ante la Comision de la Comunidad Economica
Euvropea ¢l montante de las primas pagadas durante el ada. las
Comunidades Autonomas deberdn remitir a la Direccion General de
Produccion Agraria, antes del ! de febrero del siguiente abo. una
relacién de beneficiarios v el ejemplar correspondiente del imprese de
soliciud totalmente cumplimentado v resuelto.

Art. LE Por la Treccidn General de la Produccion Agrana se
recaberd de los Organos competentes de las Comunidades Autdromas,
la informacidn necesaria para el cumplimiento de la normativa comuni-
taria. asi come para el desempenu de las competencias estatales de
planificacién ¥ coordinacion del sector.

DBISPOSICIONES ADICIONALES

. Pamera-Por la Direccion General de la Produccion Agratia se
dictardn las normas necesarias para el mejor desarrollo de la presente
disposicion.

Segunda.~Para la presenle campana 1983/1989 ol periodo de solici-
tud fifado en el aniculo séptimo de esta disposicién, s¢ prorroga hasta
el 30 de noviembre de 198§,

DISPOSICTON FINAL

La presente disposicién entrara en vigor al dia siguiente de su
publicacién en ef «Boletin Oficial del Estadon.

Madrid, [d de octubre de 1988,
ROMERO HERRERA

ANEJO

Selicitud de prima por abandono definitivo de! cultive del vitedo

El tmprese de solicitud consta de seis ejemplares, marcados del 1
al 6 ¢n ¢l dngulo inlerior derecho.

Instricciones parg su cemplimentacion

1. E! interesade presentara en las oficinas de la Comuridad
Auténoma ¢l impreso cumplimentado en los apartados A, B v C
sefialando en 2l apartado F. si es viticultor asociado, la Bodega
Cooperativa a la que pertenece. Si procede o lo desea, cumplimentard
asimismo ¢ apartade G. F! agicultor se quedard con el ejemplar 6,
debidamente sellade, come resguarde.

2.7 Eltécnmico competente de la Comunidad Autdnoma. después de
las inspecciones y comprobaciotes que juzgus convenientes, cumpli-
menta los apantados [, E, F v reatiza 1a diligencia del apartado H. en
las ejemplares | ai 5.



