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En defecto de lo no previsto en la presente Resolucién serd de
aplicacién lo establecido en ta Orden de 3 de febrero de 1987 del
inisterio de Economia y Hacienda y demds legislacion aplicable.

Madrid, 10 de julio de 1987.-El Director general, Pedro
Martinez Mén*~

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

16636 ORDEN de 3 de julio de 1987 por la que se modifica

la Instruccidn Técnica Com entaria MIE-AP-7,
del Reglamento de Aparatas a Presion, referente a
botellas y botellones para gases comprimidos, licuados
y disueltos & presién.

A fin de lograr para las botellas y botellones destinados a

contener gases comprimidos, lcuados zndisueltos a presion, la
r Ia Instrucci

mayor seguridad exigi Técnica Complementa-
riayMI%-sAP-?. di?%emo de Aparatos a Presién, se ha
estimado conveniente moedificar aspectos relacionados con

el registro de tipo, control de la uccidn e inspecciones ¥
pruebas en fibrica constructors, poniendo de manifiesto los ensa-

yos requeridos en cada caso. |

En su virtud, estc Ministerio ha dispuesto:

Primero.-El punto 2,1 del anexo 1, incluido en la Orden de |
de septiembre de 1982, por la que se aprucha la ITC MIE-AP-7, del
Reglamento de Aparates a Presion, reterente & botellas y botellones
pam gases compnmidos, licuados y disusitos a presidn quedard
redactado como se indica a continuacién:

«2.1 Registro de tipo,

2.1.1 El fabricante o importador de estos recipicntes deberd
acompailar a la solicitud dz registro de tipo, los documentos
previstos en ¢ Reglamento de Aparatos a Presién y ademds los
siguientes:

A) Descripcién de las instalaciones de] fabricante, incluyendo
S Descrapeion ael proceso de fabricacitn del recipi

scripcion proceso ricacién recipiente.

C; Descripcitn de los sistemas de control de calidad estableci-
dos en ¢! proceso, relaciondndolos con las diferentes fases del
mismo.

D) Equipos de control de calidad uulizados y descripcion de
sus caracteristicas.

E) Certificacién justificativa de haberse realizado con resul-
tado positivo los ensayos que se indican a continuacion.

Los puntos A, B, C y D serdn verificados por ¢l Organo
Territorial competente de 1a Administracion Péblica, el cual, podré
exigir, si lo considera oportune, que los interesados presenten un
documento en el que se acredite Ia verificacién de dichos puntos
por una entidad colaboradora.

El certificado & que se reficre ¢l punto E serd extendido por ¢l
Laboratoric acreditado o la entidad colaboradora que haya reali-
zado los ensayos.

A efectos de estos ensayos, se define como modelo la cTama de
botellas o botellones que se pueden fabricar manteniendo €l mismo
didmetro, presién de disefio y forma.

Las botellas y botellones incluidos en ests ITC habrén de
someterse a un seFu.u-memo de la produccién, de acuerdo con lo
que se indica en ¢l punio 2.2 anexa 1, a que se refiere el apartada
segundo de la presente Orden,

ENSAYOS

1° Para botellas de acero sin soldadura, sobre una muestra de
seis botellas clegidas por el.Inspector de un lote de 20 presentadas
por modelo.

s} En 1odas la botellss de la muestra;

Comprobacitn de las marcas.

Medidas de capacidad y . ) .

Control dimensional, incluyendo didmetro exterior mdximo y
minimo, longitud, espesores en ¢l cuerpo, excentricidad y compro-
bacién de la rosca.

b) En upa unidad por modelo, ensayo de rotura con agua,
siendo la presion de rotura igual o superior a vez y media la presion
de prueba hidrdulica, y el aspecto de la fractura ductil.

¢) En tres unidades, por modelo, ens%g de fatiga que deberan
dar unos resultados como minimo de 10.000 ciclos a la presién de
prucha hidriutica y de 12.000 para las botellas destinadas a
contener hidrégeno.

La frecucncia del ensayo serd como mdximo de 1§ ciclos/mni-

nuto.
d) En dos unidades por modelo, elegidas aleatoriamente:

Ensayo de¢ tracci6n, doblado fy resiliencia,

Comprobacién de perfil del fondo y ojiva.

Andhsis gquimico del material

Ensayo de la estructura del acero para comprobar que se ajusta
al tralamiento érmico correspondiente.

La temperatura de transicion serd:

De -30 C' 0 més baja para aceros bonificados.
De -20 C* o mis baja para aceros normalizados, asi como
normalizados ¥ revenidos.

Ensayo de dureza,

2.° Para botellas de acero soldadas, sobre una muestra de tres
bootalel?s, clegidas por el Inspector, de un lote de 20 presentadas por
modelo,

a) En todas las botellas de la muestra:

Comprobacién de marcas,

Medidas de capacidad y Feso ) o )

Control dimensional, incluyendo didmetra exterior méximo y
n;énirg:. longitud, espesor en cuerpo, excentricidad y comproba-
cién de rosca.

b) En dos unidades por modelo, elegidas aleatoriamente:

Control radiogrifico de las soldaduras al 100 por 100.

Prucba de presion hasta la rotura en una de ellas, debiendo ser
és1a igual o superior & vez y media la presion de prueba hidriulica,
¥ el aspecto de la fractura dictil,

c¢) En una unidad por maodelo:

Ensayo de traccién y doblado,

Enszyo de resiliencia. .

Andlisis quimico del material, ]

Ensayo de la estructura del acero para comprobar que se ajusta
al tratamiento térmico comespondiente.

Comprobacién de ojivas y fondos.

3.2 Para botellones de acero soldado.
En una unidad por modelo:

Comprobacién de marcas.

- Medidas de capacidad y .

Control dimensional, incluyendo didmetro exterior méximo y
minimo, longitud, espesor en el cuerpo, excentricidad y comproba-
¢ién de la rosca,

Control radiogrifico de las soldaduras al 100 por 100.

Prueba hidrdulica a vez y media la presién de trabajo.

Ensayo de traccién, dob y resiliencia sobre un testigo de
produceidn.

Andalisis quimico de} material sobre el testigo.

Ensayo de la estructura del acero sobre el testigo para compro-
bar que se ajusta al tratamiento térmico correspondiente,

4% Para botellones de acero sin soldadura.
a) En unidad por modelo:

Comprobacién de marcas.

Medidas de capacidad ¥y . . i )

Control dimensional, inc u‘{endo didmetro exterior maximo y
minimo, longitud, espesor en el cuerpo, excentricidad y compreba-
cién de la rosca. ] ) i ]

Prueba hidrdulica a vez y media la presién mdxima de trabajo.

b) sobre wna muestra de material utilizado:

Ensayo de traccion, doblado
Anahsis quimico del material.

. Ensayo de estructura para comprobar que se ajusta al trata-
mieato térmico correspondiente,

resiliencia.
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. Ensayo de resiliencia para determinar 18 temperatura de transi-
ci6n del acero utilizado, s decir, Ia temperatura & ta que ¢l aczro
pasa de fractura dictil a frigil.

La temperaturs de transicién serd:

De -30 C° o més baja, para acero bonificado,
De -20 C° o mds baja, para aceros normatizados y revenidos,

Ensayo de dureza.

$.° Bowllas de aluminio, sobre un jote de seis botellas,
eiegidas por el Inspecter, de un lote de 20 presentadas por modelo.
s mismos ensayos indicados para las botellas de acero sin
soldadura, con excepcién del ensaye para determinar ia tempera-
{:)m 11l:l:: transicién del &cero utilizado, que no se realizard en cstas
tellas.

No haber en fabricacién una variacidn de los velores
nominales previstos en mis de 5 C* para la tempersiura de puests
en solucién y de mids de 2,5 C para la tempergtura de revenido.

Cuando se realicen los ensayos de traccidn en las botellas det
lote presentado, se tomardn cuatro probetas de la pane cilindrica
de la botella, debiendo obtener como valores medies, al menos, los
tinimos garantizados.

Las pruebas de resiliencia que se indican en todos estos ensayos,
silo serdn exigidas cuando pueda obtenerse una probeta de mas de
3 mm de espesor.

2.1.2 El Centro Directivo del Ministerio de Industriz y Ener-
gin competents en maieria de Scguridad Industrial, podré aceplar,
excepcionalmente, en caso de botellas o botellones, en los que
CONCUITAR caracteristicas qﬁales, y siempre que se trate de lotes
3:1: no superen las 20 unidades, que los certificados y protocolos

ensayos necesarios para el registro de tipo, sean emitidos por
entidades de control extranjeras de reconocido prestigio, previa ia
correspondiente justificacién.

No obstante lo indicado en el fo anterior, cuando se trate
de aga.mos fabricados en algin Estado miembro de la CEE los
certificados ¥ protocolos de ensavos a gue se ref;etcn los anteriores
apartados, podrin ser emitidos por une Entidad de control o
Laboratorio de prestigio, oficialmente reconocidos ep dicho Estado
miembro de la siempre que ofrezcan garantias técmicas

rofesionales y de independencia, equivalentes a las exigidas por la

istacién espafola para las Entidades colsboradorass y Laborsto-
rios acredi a los que se refiere este Reglamento.
Segundo.-El unm%.Z del anexo 1 de Ia citada Orden quedars

redactado en la forma siguiente:

2.2 Conformidad de la produccién.

Las botellas y botellones incluidos en esta ITC habrdn de
someterse & un seguimiento de la produccidm, que sc llevard a
efecto de acuerdo con lo establecido en ¢} capitulo 6.° del Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, que sc aprueba el
Reglamento General de las Actuaciones del Ministerio de Industria
y Energia en el campo de la normalizacion ¥ homologacién.

La periodicidad con la cual se realizara este seguimiento serd de
un afio, v los ensayos a realizar serdn los de recepcién previstos en
las normas incluidas en esta ITC.

Tercero.-El punto 7, |, del anexo | de la citada Orden quedari
redactado como e indica a continuacién:

«7.1 Inspecciones y prucbas en fibrica constructora. Todas las
botellas y botellones, incluidos en esta ITC, habrin de someterse en
fibrica constructora & los ensayos de re 60, en funcidn del tipo
de botelia o botellén de que se trate, indicados en Ias normas que
figuran en e} anexo 2 de esta ITC, inciuyfndose Ia prueba hidriulica
para todas las boteilas y botellones. i .

Esias pruebas se llevanin a efecio por el fabricante del reci-
piente, bajo la supervisién del Organo competenie de la Adminis-
tracién Publica de 1 provincia en que radique la fiibrica construc-
1ora o de la provincia del domicilio del importador, st s¢
traze de boiellas importedas. Dicho Organo competente podrd
exigir, si lo considera oporuuno, que los interesados presenten
documento en ¢f que s¢ acredite ia citada supervision, efectuada
por ung entidad colaboradora. .

Si ¢ resultado de estos ensayos es positivo, s¢ grabaré co la
ojiva e sello del responsable que ha supervlntfo_ los mismos, asi
como la contrasefis de tipe que corresponda. Si el resultado ¢
negativo, no podré grabarse dicho selio y la botella o boteilén de
que se trate no podrd comerciglizarse, ni importarse, 6 3¢ trate de
recipientes fabncados fuera de Espaila. . .

n ¢ caso g2 botellas o botetlones de especiales caracteristicas
que vayan a importarse, y si s¢ trata de lotcs que 1o superen las 20
i , las Inspecciones y pruebas em constructora,

podrén scr reslizadas por ura entidad de control del pafs de origen,
si asi lo admite ¢t Centro Directivo competentes en ridad
Industriat del Ministerio de Industria y Energia, previa justificacion
ante el mismo.» )

No obstante lo dispuesio en los pdrrafos anteriores, los ensayos
realizados J)eor el fabricante en una fébrica situada en otro Estado
micmbro de la CEE, god.ran.ser controlados por un Organismo
oficialmente reconocido en dicho Estado Miembro, siempre que

; garantias técnicas, profesionaies y de independencia
equivalentes & las exigidas a ins Entidades espafiolas que realicen
oy mismos ensayos.

Cuarto.~Al punto 2 del anexo |, tramitacidn sdministrativa, de
is misma Orden, se agregard un nuevo punto que dura lo siguiente:

«2.4  Si se trata de botellas procedentes de Estados miembros
de la Comunidad Econ6mica Europes, incluidas en las Directivas
84/527/CEE sobre botellas para gases, de acero sin soldadura;
84{ 527/CEE sobre botelias para gases, soldadas de acero no aleado,
y 84/526/CEE sobre botellay para gases sin soldadura en aluminio
no aleado y en aleacién de aluminio, no se podré rechazar, prohibiz
O e , POT fazones Que CONCICTNAR & SU construccién ¢ al
contro} de ésta en el sentido de ta Directiva 76/767/CEE y de las
Directivas antes indicadas, la comercializacién y la puesta en
gervicio de una botella de upo CEE, si se justifica haber sido
sometida & ia aprobacién CEE de modelo y, en 5u caso, a la
verificacién CEE.»

Quinto.-La presente orden entrard en vigor a los tres meses de
su publicacion en el «Boletin Oficial del Estadon.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.
Madrid, 3 de julio de 1987.

CROISSIER BATISTA

Ilma. Sra. Directora general de Innovacion Industnial y Tecnologia.

MINISTERIO
DE TRANSPORTES, TURISMO
Y COMUNICACIONES

166837 ORDEN de 10 de julic de 1987 por la que se awioriza
{a modificacion de las tarifas en los servicios aéreos
regulares de la red interior.

Ttastrisimo sefior;

La Orden de 3 de julio de 1986 sutonizé la itima subida de las
tarifas en los servicios aéreos regulares de la red interior. La
variacién de los costes de explolacién experimentada desde esta
fecha hacen necesario proceder a un reajuste tarifario.

En consecuencia, este Ministerio, previo informe de la Junta
Superior de Precios y conforme a la aprobacidn de la Comisidn

?e del Gobierno para Asuntos Economicos, £n su reunion
del dia 9 de julio, ha dispuesto: '

Articulo 1.° Las tarifas de los servicios aéreos regulares de Ia
red interior experimentardn un incremento medio ponderado del 5

r 100, sin que, en ningiin caso, en ninguna linea, se supere un
incremento del § por 100. Este incremento se aplicard sobre Ias

i 1¢ vigentes segin Orden de este sterio de 3 de
julio de 1936

Las nuevas tarifas tendrdn el cardcter de finales para los
usuarios, incluycndo, en su caso, ia repercusién del importe del
IVA, alos tipos y en las condiciones establecidas en la legislacién
de dicho Impuesto.

Art. 2.° De acuerdo con lo establecido en 1. Ley 46/1981, de
29 de diciembre {«Boletin Oficial del Estados del 303, los espaiioles
residentes ¢n las 1slas Baleares disfrutardn de unas tarifas reducidas
en los siguientes términos:

a} Paralos m&eclos entre el archipiélago balear y ¢! resto del
territoric nacional [ bonificacién en las tanifas sera del 25 por 108
del total del importe de las mismas,



