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MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

8300

ORDEN de 21 de marzo de 1986 por la que se dictan
normas sobre grabaciin de la matricula en loy vidrios
montados en los vehiowlos automdvilin v sus remol-
gues.

ustrisimo sedor:

El Real Decreto 1561/1984, de 18 de julio. regulador de la
actividad de alquiler de automdéviles sin conductor establece en su
articulo 6.°, apartado quinto, que dichos vehiculos deberdn tener
gabado en los vidrios delantero y trasero la matricula correspon-

wnte, :
Asimismo la Orden de! Ministerio de Transportes, Tunsmo y
Comunicaciones de 24 de octubre de 1984, dictada en desarrolio
del Real Decreto anterior, establece en su articulo 1.9 que para
oblener las autorizaciones parz ¢l ejercicio de la actividad de
alcluilcr de automoviles sin conductor ¢s necesaria la presentacion
del justificante de grabacion en las lunas delantera y trasera de los
citados vehiculos. ) '

Ahora bien, la utilizacion de algunos sisternas de grabacidn
pueden debilitar la resistencia de los vidrios, pudicndo ser ocasion
de accidentes. Por otra parte, la situacion y tamado de las
inscripciones pueden reducir la visibilidad del conductor.

El articulo 216 del Cadipo de la Circulacién, en su parrafo 1V,
establece que los cristales del parabrisas debes ser wales que en caso
de rotura el peligro de lesiones corporales sea lo mas reducido
posible, y en su pirafo V111 senala que lodo automovil debe estar
wnslruigo dc tal manera que €]l campo de vision del conductor sea
suficiente para itirle conducir con seguridad.

Asimismo, e} cilado articulo 216. pdrrafo X, faculta al Ministe-
rio de Industria v Energia para determinar las condiciones técnicas
que deben cumplir los vehiculos, asi como los ensayos a efectuar
previamente en Jo gue respecta a la homologacion.

Por otra parie, parece convenicnte autorizar a todos los vehicu-
Jos el marcado de los vidrios con la matricula, siempre que
cumplan las caracteristicas reglamentariamente establecidas.

n su virtud, este Ministerio ha tenido a bien disponer:

Primero.-A partir de Ja entrada én vigor de 18 presente Orden
la grabacion de la matricula en los vidrios de los vehiculos
automoviles deberd realizarse por un sistema homologado por et
Ministerio de Industria y Energia, de conformidad con las normas
conienidas en el anexo I de esta disposicydn.

" Segundo.~1. Los vehiculos automéviles de alquiler sin con-
ductor deberdn llevar grabada la matricula en los cristales delantere
y trasero, de acuerdo con las caracteristicas que se determinan en
el anexa |. También podran llevarla grabada em los cnstales
laterales. y

2. Los demds vchiculos automéviles y caravanas también
podran llevar grabadas las matriculas ¢n los vidrios delanteros,
traseros v laterales, en las mismas condiciones del mimero anterior,

3. Cuando se trale de remolgues y semirremolques slo se
permitira la grabacidn de cristales en aquellos vehiculos que tengan
matriculo propia, no debiendo efectuarse grabacidn alguna ¢n
aquellos que lleven la matricula del vehiculo tractor.

Tercero.~-Los fabricantes de sistemas de grabacién procederdn a
solicitar la homologacién de su sistema. presentando ern el Centro
directivo del Ministerio de Indusiria y Energia competente en
materia de seguridad indusinal los siguientes documentos:

~ab Solicitud de homologacion del sistema de grabacidn. con
indicacion de la razén social, domiciio y ndmero de regisiro
mmdustnal.

by Memona descriptiva del sistema de grabacion. con indica-
c1ion expresa de lodos los componentes que s inlégran en i
sislema. asi como acreditacion oficial de la viwlaridad de la patente
+ ‘o de concesionano de la misma.

¢} Ficha del modelo de grabacidn, ¢con indicacian del formato.
dimensiones ¥ composicion de jos caracteres uhilizados. de acuerdo
con ¢l formato de! anexo I

d¢' Modele del manual de instrucciones, al menos en caste-
llanu que obligatoriamente acompanard al sistema de grabacion.
Fn diche smanual se deberd reflejar expresamente:;

1 Método de trabajo en la grabacion.
Elemenlos a nilizar en la grabacion. :
Precauciones que deben tomarse at realizar la grabacion.
Lugares del vehiculo en los que conforme a la presenie
Orden, se pueden realizar las grabaciones.

5  Se indicard de forma expresa que la grabacion queda
;())r(:jhlbida en cualquier lugar fuera de las permitidas por la presente

TOUn.

¢) Certificado de Jos ensayos gue se indican en el anexo 1 a ia
presente Orden, expedido por un laboratorio acrediladu, conforme
s¢ establece en el punto 11 de esta Orden.

F o) =)

Cuarto.-En el caso de que a la vista de lps anteriores documen-
tos ¢l Centro directivo del Ministerio de Industria y Energia
competente cn matena de seguridad industrial conceda la homolo-
gacion, éste avtorizard al mismo tiempo la contraseda de homolo-
gacion propuesta por la Empresa, 1a cual debera grabarse conjunia-
menic con el mimero de la matricula.

Quinto.-Como muesira de la operacidén realizada por el sistema
de grabacion que se homologa quedars depositade en el laboratorio
que realiza los emsayos uba probeta de vidrin de 300 x 300
milimetros grabada con los caracteres y contrasenas ficticios que
aparecen en el anexo I, asi como con wdos 1os posibles caracteres
del alfabeto y digilos que se puedan wiilizar en las diferentes
matriculas. Eicha probeta tiene por objeto ¢l poder contrastar la
coincidencia de caracleristicas de una grabacion realizada por
cualquier congesionano autorizadoe con la realizada por el sistema
de gabacién que se homologd en su dia.

x10.-El laboratorio que realice ios ensayos que den Jugar al
proceso de homologacion remitird un informe anual sobre ia
vahdez o no de dicho sistema, con indicacién de las posibles
varantes que puedan utilizarse, siempre que ¢s1os supongan una
mejora en el sistema de grabacion

Séptimo.-La grabacion serd realizada por el fabricanie del
SiSIcTha © por un contesionano autonzade por el mismo.

Octave.—1.  El fabricante del sisterna de grabacidén sera respon-
sable de que la grabacion es conforme al sistema homologado.
incluso con cardcler subsidiario de la del cencesionane autonzado
par el mismo.

2. Si ¢l fabricanie titular de la homologacién tuviera conoci-
miento de que un concesionario por &l autonzado incumpliese sus
mstrucciones refercntes al proceso de grabacion deberd retirarle
diha autorizacion, comumcandolo al organo competente de la
Administracion donde radique ¢l concesionario.

Noveno.-1. Los drganos competentes de las Comunidades
Auténomas en materia de ing 6n técnica de vehiculos y los
Agentes encargados de la wvigilancia del 1rafico. tanio de la
Administracion Central como de las Autonémicas y Locales. que
comprueben que no se cumple lo dispueto en esta Orden y en la
resclucidn de bomologacién por e de algin concesionario
autorizado por el fabncanie homoiogado propondran al Centro
directivo del Ministerio de Indusina y Energia compewnie en
matenia de Seguridad Industrial las sanciones oporiunas para que
éste deiermine su cuantia, pudiendo llegar a la prohibicion de
grabar por cualguier sistema.

1 Asimismo, s¢ podri llegar a la retirada de la homologacion
det fabricante que incumpla lo dispuesto en esla normatjva,

1. El sdular del vehiculo serd asimismo responsable de ias
grabaciones errGneas de la matricula por causas que le fueran
ainbuidas, tales como presentaciéon de documemacion de este
vehiculo, manipulacion de su documentacién o del ndmero de
bastidor u otras similares. .

~ Décimo.—Queda expresamente prohibido el realizar estas graba-
clones en:

a) Provectores.
bj Pilotos de sebalizacion, inlermitencias y otros similarcs
¢} Catadidpiricos. '
d) Espejos rewrovisores. '

Undécima.-Por la Direccion General de Innovacion Indusirial
v Tecnologia podrian concederse acreditaciones a los laboratonios
que asi lo soliciten para llevar a cabo los ensayos previsios en fas
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normas del anexo a esta disposicion, de acuerdo con lo establecide
en el punto 2.1.2 del Real Decreto 2584/1981_ de 16 de septiembre,
por el gue se aprucba ¢l Reglamento General de Actuaciones del
Ministerio de Industria y Encrgia en el campo de la normalizacion
y hormologacicn.

Duodécimo.—].  Las grabaciones de vidnos hechas con ante-
rnieridad a 1z entrada en vigor de esta disposicion ¥ gue no s
ajusten 2 o establecido en ta misma seran admitidas.

2. No obstante lo anterior, en ninglin ¢aso serdn aceptables las
grabaciones cfectuadas sobre los elementos mdicados en el apar-
tado 10, debiendo sustituirse los clementos gue contuvieren alguna
grabacion. .

Becimotercero.-INo se practicard grabacidn alguna sin exhibir ¢l
permisc de circulacion, previa comprobacion de que el numero de
basudor consignado en &l coincide con el grabado en el vehiculo v,
asimismo. de que ¢] aimero de la matricula cotnctde con el de las
placas.

Lo gue comunico a V. |. para su conocimiento y efecios.
Madnd. 21 dec marzo de 1986

MASO CRUZATE

Himo. Sr, Subsecetanio.

ANEXO |

Especificaciones técnicas que deben cumplir los sistemas
de grabacion a efectos de su humelogacion
1. Definiciones.

L1 Sisterna de grabacidn.-For sisterna de grabacion se
entiende tode dispositivo capaz de realizar ta grabacion del namero

de matricula de un vehiculo adjudicada en ¢l permiso de circula-

cion por la Jefatura de Trifice, por procedimientos quimicos o
fisicos, en los vidrios montados en un vehiculo automovil.

1.2 Fabricante de un sistema de grabacidn -Empresa que
fabnica el sistema que se homologa, con estructura suficiente como
parz mantener una red de concesionarios autorizados.

1.3 Concesivnsnio autorizado.-Empresa avtorizada por un
fabricante de un sistema de grabacion homologade para realizar las
grabaciones en los vidrios de los vehiculos.

2. Especificaciones generales.

2.1 La grabacidn realizada por ¢ sistema que se homologue
deberg ser claramente legible ¢ indeleble.

2.2 El procedimicnie de grabacion no deberéd alterar las
caracterislicas mecénicas, épticas ni de scguridad del vidrio en gue
se realizé la grabacion,

2.3 La grabacion no deberd de afectar 2 la zona de vision
principal ni secundaria dei conductor.

3. Reyuisitos que han de cumplir con cardcrer general lex
diferentes sistemas de grabacion.

31 Permutir la grabacion en lugares planos y curvos.

32 Garantizar en todo momento fa segunidad de !z persona
encargada de realizar la operacidn. eliminando, por tamtlo. [z
existencia de ambienies pulverulentos, manipuluciones peitprosas
cvon acidos, quemaduras derivadas de métodos (Tsicos v otros
rlesgos simifares.

4. Requisitos que han de cumplir con cardeter particidar
algunos de hs diferentes sistemas de grabacivn

4.1 Sistema de grabacidn por chotro de matenal abrasivo

4.4.1 EI materiai abrasive con e que se realice 1a grabacion
deberd responder, por lo menos, a las siguicntes especificaciones:

1.1.1 1 Grado medio del abrasivo comprendido entre (0,105
0.1 15 milimetros.

4.1.1.2  Grado de uniformidad def grano medio: Mayor del 60
por 130

412 La presion a la que se realiza la sabda ded chorre de
matcrigl abrasivo, medida en ¢l compresor. no serd supertor i 8
kg/em™ ni inferior a un valor tal que imposibilite. a juicie del
laboratorio encargado de la realizacion de los ensayos, una cormmecia
grabacion

4.2 Sisiema de grabacidn por procedimientns quimicos.

4.2.1 Por ataques de icidos o pasta de dcido.

4.2.1.1 La proportion de dcido que se atilice, bien dirccra-
mente. bhien en solucion. bien en pasta. deberd ser tal que la
reaccion finahice en un tiempo mdximo no superior a dus minutos,

CAsimisino. el sistema de grabacion dispondri de un procedi-
miente 12l que parda tiempos inferiores se reahice la perfecia
ciecucion de la misma,

4.3 Sistemna de grabacion por métodos f{isicos.

4.3, Grabacion por rayos laser,

43.1.1 El sistema de grabacion no tendrd una potencia supe-
nor a § w,

4.4  Otros sistemas de grabacion.

443 Cualquier oiro sistema de grabacion gue se pueda
desarroblar en el futuro queda supeditado con caracter genezal a las
especificaciones del apanado 3 y con caracter particular a las
especificaciones que, a juicio del laboratorio acredilado pars fa
realizacton de los ensayos, no entrafe peligro de deterioro fuluro
del vidrio de segundad o modifiquen sus caracteristicas mecanivas.
oplicas 0 de seguridad.

4.4.2 Queda expresamente prohibido ¢f marcado per sistemas
de serigrafia. pintado y otros similares que ne den lugar & mngin
atlaque fisico o quimico del vidrio v. en consccuencia. sea possble
su futura alterabiidad.

5. Dimenswnes de la yrabacicn.

El sistema de la grabacion debera de posibilitar la realizacion de
12 grabacidn de los caracteres de 1a placa de matricuta del vehiculo
en un vidrio. ateniendose a ias sigaientes dimensiones v forma de
los caracteres.

5.1 Dimensiones del caracter.

Al Ancho Grueso Profunchdad
’\rfthr!-‘lelms M:Itn;ctrsux M:!m-;ﬂms '\!n:rz:
6.5 =02 50 = 0.2 1,2 + 01 150 + 30

5.2 Formato del caracter.

Serd el misma que el utilizado en ta placa de matrcula v, por
tanto, s¢ debera corresponder con la ferma senulada en o] anticulo
2321V det Codigo de la Circulacion.

5.3 Guiones.

- Los dos guiones gue aparecen en la matricuta tendran ias
sigutentes. dimensiones:

Largo Lrueso Protiurtdid
Milimetros dhilimetras - Micras
43 £ 0.2 1.2 + 4.2 250 + 30

54 Contrasena de homologacion.

5.4.1 Es la contrasena propuesia por cada fabricante v acep-
tada por el Centro dircetive del Mimisterio de Industria v Energia
competente en materia de segunidad industreil v serd el distintive
qauc dentifiguc & cada fabricanie.

Esta contrusena le serd asignada en ¢l momenlo ¢n que ke sca
conwedida la homotogacion. _

A los efectos de los ensayos que sea reabicen en ol liburatorio,
la contrasena de homotogacion deberd grabarse conpuma y simulia-
neamente con ef de la matricula. Esta contrasena precedera a la
matncula ficticia.

542 Las dimensiones de las contrasedas de homologacion
serdn, expresadas en milimetros, las siguientes:
- .
Separavion al
Al LU RIMET Caracier Pratuncindadd
de da makrculs
Widimetros Melametion Shtimetros A
65 * 0.2 65 - .2 65 = 02 250 - M)

55 Situacidn y Separacion enire caracteres.,

5.5.1 Los caracteres se situardn de forma idéntica a coma lo
¢sldn en una placa de matricula de formato largo. segun establece
3 Orden del Ministerio de Indusiria y Energia de 7 de octubre de
971, rectificada por Orden de 19 de noviembre de 1978

5.5.2 La separacion entre varacteres seni uniforme v reahizada
de 1at forma que la dimension mdxima de la zona grabada no
sobrepase las 100 muikimetros de largo.

& Ensavos de laboratore,

6.1  Muestras a preparar,
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6.1.1  Por ¢ solicitante de la homologacion se presentardn ¢n
¢l laboratorio acreditado para la reahizacion de fos ensayos un Prohetas Probeuas
sisterna completo ‘que permita al personal encargado de la realiva- grabadas “n grabar
ci6n de Jos mismos, sin ningin otro medic complementanio. el
realizar tas grabaciones de ensavo que a comlinuacién se indican. - - .
6.1.2 Asimismo, y por el solicilante de 13 homologacion, se %?o%u:ngg?nmco o tg 1_0
presentaridn las siguientes probetas. dgmentaton. e
6.1.2.1 Probetas planas de vidrio templado do 300 x 300 6241 Choque mecénico

milimetros y 4 milimetros de espesor:
Dos probetas con la matricula y conirasena siguientes:

*LH-8913-FC

Doce prebeias sin grabar. De éstas seis se grabardn con ¢l cédigo
anterior por el personal que realiza los ensayos en el centro de la
probeta ¥ 0Wros seis permanccerdn sin grabar.

6.1.2.2 Probetas de vidrio laminado de 300 » 300 milimetros.
con intercalar de P.V.B. de 0.76 milimetros y 4.8 milimetros de
espesor total. )

Dios probetas grabadas con la mairicula y conlrasena suguientes:
. ¥V -7654-LO

Veintlidés probetas sin grabar. De éstas, doce serdn grabadas con
et cadhigo anterior por el persenal que realice Jos ensayos en ¢l borde
in&;iur rzquierdo de la probeta. Las otras diez permaneceran sin
grabar.

5.1.2.3 Probetas dc vidrio no tralado de 4 milimetros de
espesor:

Seis prabetas sin grabar curves. con un radio de curvalura de
500 + 50 milimeiros y 300 milimetros de iado.

Seis probetas grabadas con ef codigo empleado en las probetas
templadas. Estas probelas serdn curvas y con ¢l radio indicado.

* Dos probeias grabadas con todos los caracteres y digitos que se
puedan emplear en una placa de matricula.

6.2 Ensayos z rcalizar.

6.2.1  Verificacion de las condiciones de grabacion.

E! Iaboratorio acreditado verificara gue se cumplen los requisi-
108 especificados en ¢f apartado 4 del presenie ancxe y que 501
aplicables al sistema que se homeloga.

6.2.2 Verificacion del formate y dimensiones.

Se verificardn en Jas probetas grabadas por el solicianie ¢!
formato vy dimensiones de los caracieres del aifabeto y digitos v area
1otal, conforme a lo establecido en €l apariado § del presente ancxo.

Asimismo st verificaral dichas dimensiones en las muesiras
grabadas por ef laboratorio al objeto de contrastar gue cslas se
mantienen dentro de las espécificaciones, sin necesidad de adopiar
precauciones especigles durante la grabacion que no sean las
especificadas en el manual de instrucciones del sistema.

6.2.3 Ensayos mecanicos sobre probetas temnpladas.

‘En las doce probetas presentadas se realizardn los siguientes
ensayos:

Probetas Frobetas

grabadas uER grahar
Choque mecdnico .. ... . . 3 3
Fragmentacién ... . ... ... 3 3

6.2.3.t Para la realizacién del ensayoe de chogue se dejara caer
soabre cada una de las probetas, colocadas en un soporte adccuado,
una bola de acero de 127 gramos desde 2 metros de allura.

Una wvez reahizadq el ensavo, éste se considerara vahdo s

Ninguna de las seis probetas se ha roto.
Si se ha roto alguna de las probetas sin grabar
$1 se ha roto una de las muestras grabadas.

En el caso de que se haya rolo mas de una mucstra grabada y

ninguna sin grabar se realizard una segunda serie de ensayos. En

es1a segunda serie ninguna tuestra grabada deberd romperse.

6.2.3.2 En ¢l ensayo de fragmentacion st romperan ias seis
mucsiras mediante impacio ¢p el centro de la probeta, obenidn-
dose-a conginuacién una fotografia de la rotura, en un hiempo
comprendido entre diez segundos y dos minuios como maximo,
después de producida la rotura. .

El ensavo se considerard vilido si la fragmentacién resultante
entre la muestra grabada y la muesira sin grabar es similar.

De no ser asi, se reatizara una noeva serie de ensaves, gque se
consideraran vilidas en las mismas condiciones antes indicadas.

6.2.4 Ensavos mecanicos sobre probetas laminadas.

Irn las doce probetas somendas a cnsaye se realizardn las
siguicntes venificaciones:

Cince probelas badas y cinco sin grabar s somelerin
durante veinticuatro horas a un periodo de aclimatacion #a cimara
a-20"=+2°C

Las otras cinco probetas y cinco sin grabar se someterdn durante
veinncuatro boras .2 un periodo de aclimalacion en cdmara a
+40% + 2°C. :

Inmedistamente después de este periodo de achimatacion se la
sameterd al ensayo de chogue con bola de 227 gramos desde una
alwra de 5 metros, estando colocada la probetz sobre un soporte
adecuado.

Los resultados del ensayo se consideraran validos sic

Ninguna bola atraviesa ¢l vidrio v pasa al oiro lade.

Si como consecuencia del impacio no aparecen fisuras en el
vidrio que salgan de la zona de grabacion hacia la zona de impacio
en las probetas grabadas.

De no cumplirse alguna de las condiciones anteriores se
realizard una nueva senic de ensayos, que se considerardn validas
en las mismas condiciones antes indicadas.

#2422 Abrasidn,

La rona grabada se sometérd a un ensavo de abrasion, que
tendrd por objeio garantizar la legibilidad de la grabacién y su
inafterabilidad en el uempo.

Para cHo. dos probetas grabadas se abrasaran duransie cincuenta
viclos con dos muelas de 45 = 5 milimetros de didmetro v 12,5
mitimetros de espesor, de vna dureza de 72 = 5 IRHD de material
abrasivo con elastémero de dureza media. Cada muela abrasiva
girard hbremente sobre un eje horizonial y descansard sobre Ia
prohela, con una masa de 500 gramos.

Cada ciclo de ¢nsayo consistird en una vucla de la probeta,
girando a une velocidad de 70 rpm. '

l.as muelas van montadas de forma gue cuandc estén en
contacto con lz probeta girardn en sentidos opuestos.

El ensayo sc considerzra valido si ¢n Ja zona abrasada continua
legible fa grabacien realizada.

7. Lugar de lu grabucidn,

("on objeto de garantizar la normakizacion de las grabaciones,
cstas se realizardn en los lugares gue a continuacion se indican:

T.1 Pargbrisas: Zona inferior izquierda fuera de la zona de
visiin principal y secundaria. .

T2 Vidrio rrasero: Zona inferior derecha.

-3 Vidrios laterales delanieros: Zona supcrior delaniera,

"4 Yidnos latcrales traseros; Zona superior (rasera,

ANEXO II
MODELO DE FICHA

Formato L'NE A4
O« 297 mm

Razon social Marca
Domicikio:

Teléfone:

Aprobadoe por la Dareccion Niimero de homologacion

General con fecha ..veeees




