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¥ croquis, realizados fuera de [a Comunidad ...», debe decir: «...
piancs y croquis, realizados fuera de Fspada ...».

Pagina 39320, apartado 22, dice: «Derechos de aduanas y otros .
gravimenes a pagar en la Comunidad ...», debe decir: «Derechos de
aduanas y ofros gravimencs a en Espaiia ..».

Pagina 39320, apartado 24, dice; «Valor declarado (A-B-Ch,
debe decir «Valor declmdo (A +B-Ch,

Pagina 39321, columna 2.*, apartado 9, lineas 7.3
cada uno en el ejercicio de su_gjercicio de su mandsto ...», debe
decir; «... cada uno en el e¢jercicio de su mandato ...w».

Pagina 39321, columna 2.*, apartado 10, linea 2.5, dice: «... del
Comité de Valoracion en Aduana .. », debe decir: «... del Comité
Técnico de Valoracién en Aduana ..».

Pigina 39323, columna 1.*, epigrafe [, linea 3.°, dice: «Regalos
muesiras, ...», debe decis (R?alos. muestras .

Pagina 39323, columna 1.% epigrafe II, parral'o 2.° linea 2.,
dice: «.. lota de S0 alfombras ., debe decir: «. _lote de 0
alfombras ...».

Pagina 39323 columna 2.2, opinién consultiva 3.1, lineas 3.2 y
4% dice: «... del acuerdo derechos ¥ gravamencs », debe decir: «..
del acuerdo. Derechos ¥ gravamenes

Pagina 39324, columna 2.3, parrafo 2 ' linea 3., dice: «
© su silucion ..e, debe decir «... tras su drluc:on B

Pagina 39330, columna 1.%, apartado 8, parrafo c). Imea 32
dice: «.. momento de la tasacién ...», debe decu" «... momento de
la Lransaccwn

Pagina 39332 columna 2.* . apartado 12, linea 5.% dice: «corra-
taje’'», debe decir: «"“corretaj c *w,

Pagina 39332, columna 2.%, apartado 13, lineas 5 ¥ 6.2, dice:

.esel’ corrala_]e gue consiste ...», debe decir: wes ¢l “corretaje™
que COnstte

Pj gma 39333 columna 1., epigrafe 1. apartado B), 7, articulo
6, linea 2.7, dice: «... ni s fabrican no se producen ..», debe decir:
«.. ni se fabrican ni se producen -

Pagina 39334 columna 1. ,cplgrafc 111, apartado 12, A), parrafo
b), linea 3.%, dice: «. consmmra la pase para ..», debe decir: «..
constuu:ré. fa base

Pagina 39340, columna 2' «Valoracion», linea 2.2, dice: « -de
vehiculos de motor usados. Estudlo 1.1: NI art, 1. 1 b).», debe
decir: « —de vehiculos de motor usados. Estudio 1.1».

Pagina 39340, columna 2.7, «Venta», linea 1.2, dice: «Ventao,

debe decir: «Venta. NI art. 1. bj».
© PAgina 39341, columna 2.* a continuacién del altimo Regla-
menta (CEE) nomero 3063!1932 de 18 Comision, de 18 de
noviembre, deberin relacmnarse los s gulentes

«Reglamento (CEE) nam. 3158/1983, de la Comisién, de 9 de
noviernbre, relativo a la incidencia de los canones y derechos de
licencia sobre el valor en aduana.

Reglamento {CEE) nom. 346271983, de la Comision, de é de
diciembre, sobre la segunda modificacion del Reglamento (CEE)
num, 1496/1980, referente a Ja declaracion de los elementos para
la determinacion del valor en aduana y la aportacion de los
documentos relativos al mismo

Reglamento (CEE) nim. 1012/1984, de la Comision, de 10 de
abnl, modificando el Reglamento {CEE) nim. 1577/1981, sobre
establecimiento de un sistema de procedimientos simplificados
para la determinacién del valor en aduana de ciertas mercancias
perecederas.

Reglamento (CEE) nim, 220/ 1985, de 1a Comlsnén de 29 de
enero, moedificando el Reglamento nim, 1495/1980, que adopm las
disposiciones de aplicacion de ciertos preceptos de los articulos {,
3 y 8 del Reglamento (CEE) niim, 1224/1980, del Conscjo, relativo
al valor en aduana de las mercancias.

Reglamento (CEE) nim. 320/1585, del (‘ons.ejo dé & de febrero,
sobre modificaciéon del Reglamemeo (CEE) ndam. 122471980, rela-
tive al valor en aduana de las mercancias.

Reglamento (CEE) nom. 32171985, de la Comision, de 6 de
febrero, por el que se modifica el Replamento {CEE) nam.
3178/1980, relativo a los gastos de transporte aéreo que deben
incluirse cn el valor en aduana.

Reglamento (CEE) niam. 1055/1985, del Counsegjo, de 23 de abril
de [983, por el que s¢ modifica ¢l Reglamente num. 122471980,
relativo al valor en aduana de las mercancias,

Reglamento (CEE) nim. 1766/1985, de la Comisién, de 27 de

Junio, referente x los tipos de cambio aplicables parg la determina-
cién del valor en ad uana.
_ Reglamento (CEE) nam. 182371935, de la CO['I'HSIOI‘I de | de
Julio, por el que se modifica el Reglamento (CEE) nom. 157771981,
sobre estabiecimiento de un sistema de procedimientos simplifica:
dos para la determinacion del valor en aduana de ciertas mercan-
cias perecederas.

Reglamento {CEE) nim. 3502 1985, de la Comisidn. de 12 de
diciembre, por el que s¢ modifica el Reglamento (CEE) nim.
'1577/1981, sobre establecimiento de un sistema de procedimientos
sm‘ipllﬁcados para lz determinacion del valor en aduana de ciertas
mercancias perecederas.» -

. tras

8.2 dice: «... |

MINISTERIO DE TRABAJO.
Y SEGURIDAD SOCIAL

ORDEN de 23 de enero de 1986 por Ia que se fijan las
retribuciones del personal que presta Servicios en la
Administracion de (a Segurtda Social

2557

Nustrisimds sefiores: .

El nirmero 4 de la dl?OSlClOII. adicional decimosexta de la Ley
30/1984, de 2 de agosto, de Medidas para la-Reforma de 1a Funcién
Pablica, establece que hasta que el Gobierno proceda a la homolo-
gacidn del personal funcicnario de ta Segunidad Social con el resto
del personal de la Administracion del Estado, aquél s¢ regira por las
normas gspecificas que les sean de aplicacién,

A su vez, el articuio 17 de la Ley 46/1985, de 27 de diciembre,
de Presupuestos Generales del Estado, se sedala que las retribucio-
nes det personal de la Administracion de 1a Seguridad Social
experimentardn un incremento global maximo del 7,2 por 100.

Por Gltimo, y como quiera que, en ia actualidad no se han
establecido en la’Administracion de la Seguridad Social los
catdlogos de puestos de trabajo que permitan aplicar a aquélla el
nuevo sistema retributivo, parece oportuna proceder a la revision
de las retribuciones, tanio bisicas come complementarias, del
personal citado, sin perjuicio de que una vez llevada a ¢abo la
homolegacién o establecidos los correspondientes catilogos de
puestos de trabajo, se regule para la Administracion de la Seguridad
Social ¢l sisterna retributivo 2 gue se refiere el articulo 23 de a Lay
3071584, de 2 de agosto, y.el amculo 13 de la Ley de Presupuestos
para 1586,

En virtud, este Ministerio, de conformidad con las competen-
cias atnbmdas, ha resuelio:

- Articulo finico:

I. Las retribuciones del personal funcionario. de la Seguridad
Social, asi como det incluide déntro del campo de aplicacion del

- Estatuto de 30 de diciembre de 1978, experimentaran un incre-

Teenlt;)s;iel 7,2 por 100 sobre las cuantias fijadas para el ejercicio

2. Elincremento seiialado en ¢l nomero ameno;- no se aplicara
a la indemnizacién por residencia en territorio nacional, que se
percibira en la cuantia correspondiente 3 1985, excepto en Ceuta y
Meiilla, donde ta indemnizacién por residencia se incrementard en
un 7,2 por 100 respecto a las cuantias vigentes en diche gjercicio.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.-En lo que no se oponga a la presente Orden, continua-
ran aplicindose en 1986, en sus respectivos ambitos, las Ordenes
de Trabajo y Seguridad Social de 23 de abril y 29 de agosto de 1585,

Las facultades atribuidas en dichas Ordenes a la Secretaria
Gencral de la Seguridad Social se entenderin alribuidas a la
Subsecretaria del Departamento en virtdd del Reaf Decreto

'530/1985, de 8 de abril.

Segunda.-1. Se faculta a Iz Subsecretaria del Depanamento
para dictar las disposiciones necesma.s para la aplicaciéon ¥y
desarrollo de la presente Orden.

2. La presente Orden*entrara en vigor el dig de su publicacion. -
en el «Boletin Ofictal del Estadon, si bien surtird efectos economi-
cos desde el | de enero de 1986,

Lo gue digoa VV. L

Madrid, 23 de enero de -1986. .

. ALMUNIA AMANN

limos. Sres. Subsecretano v Secrerario general para ia Seguridad-
Social. .

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

ORDEN de 11 de enero de 1986 sobre hormas técnicas
de los articuios de acere inoxidable para servicio de
mesa y su homaologacion par el Ministerio de Industria
v Energia. o -
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Tustrisimo. seﬂor

El Real Decreto 2298/1985, de § de novlcmbre, declard de
obligada observancia las normas téchiicas sobre los articulos de
acero inoxidable pard servicio de mesa que se determinen por el
Ministerio dc Industria y Energia,’ estableciendo que las mismas
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:habrén de observarse en los diferentes tipos de es105 productos,
cuya precepliva homologacion se llevara a cfecto de acuerdo con €l
Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria y
Energia ¢n ¢! campo de la_normalizacién y homologacion, apro-
bado por el Real Decreto 258471981, de 18 de septiembre, y las
normas qué el Miznisterio de Industria y Encrgia cstablezca para el
sisiema de epsayo.’ . .

Con gbjeto de dar cumplimiento a! mandato que dispuso el
referidc Real Pecreto, 2 propuesta de la Direccion General de
Industrias Siderometalurgicas y Navales, este Minisierio ha tenido
a bien disponer lo siguicnie:

Primero.—Se aprueban las norinas 1é¢nicas sobre caracteristicas
¥ ensayos para Ia homologacién de aniculos de acero inoxidable
para serviCio de mesa @ que se refiere el anexo de la presente Qrden.

- ndo.-Las referi normas scran de aplicacion para los
articulos de acere inoxidable para sefvicio de mesa destinados al
mercado interior. | :

Tercero.-Las normas del anexa tienen por objeto definir las
exigencias para la homologacion de es1os articulos y, en particular
establecer métodos v condiciones de ensayo para delerminar las

del producto terminado. . :
. Cuarto.-La homologacién se hard por modelos o juegos, eli-
giendo la Entidad colaboradora o el laboratorio que realice los
ensayos, las piczas que consideren mas idéneas para que sean
. represeniativas de la totalidad del modelo ¢ juego.
-~ Quinto.-Las solicitudes de homologacion de productos, que se
tramitardn y resolverdn con ameglo a lo prevenido en ¢l capitulo V
" del Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria
¥ Energia en el camgo de normalizacifn y homologacién, aprabado
Er Real Decreto 2 84{]981, de 18.de septiembre, se dingirdn a la
Direccién General de Industrias SiderometalGrgicas y Navales.
Sexto.-En ls instancia se hars constar: . :

. 8) La identidad de! peticionario. $i el producto es de fabrica-
cidn nacional, se aportard ol nimero de inscripcidn en ¢l Registro
Indusirial del establecimiento en que se¢ ha fabricado, y si fuese de

. fabricacién extranjera el nimero 3
’ sentante o importador. : )
by E! porccmaric de nacionalizacion del producto y el origen de
»  su tecnologis en el caso de producios nacicnales.

- Séptimo.-A la solicitud de homologacién de productos, se

_ acompahard un informe por triplicado, suscrito por un Técnico
| utulado competente y visado por el Colegio Oficial correspon-
y - diente, que comprenderni: .

. Memoriadescriptiva y caracteristicas con la indicacion de:

1.1 Grabado y formas que caracterizan a las piezas del modelo
o juego a homologar. ' - )

1.2 Material base -~acerc inoxidable austenilico o ferritico-
empleado para la fabricacion, con la especificacion de 1os conteni-

cromo en ¢l acero inoxidable ferritico. -

: 2. Plano o planos descriptivos de Ia pieza, v piezas, segin
normas UNE de dibujo industrial, .

.. 3 ‘Ficha técnica de la pieza, ¢ piezas, en formato UNE A4, en
cuadruplicado c¢jemplar, en la que figurardn las caracteristicas
principales de Ia pieza o del tipo de pieza, con indicacion de las
dimensiones principales y cuantes datos se consideren de interés

+  para la determinacién del tipo. : _ .
- 4. Dictamen técnico de uno de los laboratorios acreditados

para ¢l ensayo y determinacion de las caracteristicas del metal base,

del producio acabado, reflejando Jos resultados obtenidos, segin
os méiodos y condiciones de ensayo descritos en el anexo.
. 5. Auditwria de la idoneidad de $u sisterna de control de
calidad imegrado en ¢l proceso de fabricacién, realizado por una
Entidad colaboradora en ¢l campo de la normalizacion y homolo-

gacion.
Octavo.-La periodicidad a que se refiere el capitulo VI, apar-
t1ado 6.1.1, del amento General de Actuaciones, que s¢ men-

ciona en el apartado 4.% seré de dos aitos, No obstante, la Comision
- de Vigilancia y Ceruﬁcuclén, encargada del seguimiento de la

. produccién, podré disponer en todo momento las actuaciones de

10Speccion ¥ ensayo gue estime oportunas. - o .
Lo queé comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos. .
Mnctlirid, 13 ds enero de 1986 L —_

S . MAJO CRUZATE
Hmo. Sr. Director general de lndustriss' SiderometalGrgicas y
Navales. ] oo S

caracteristicas del material ¢n que se fabrican y las caracieristicas

e idemificacién fiscal del repre-

dos en cromo y aique] en el acero inoxidable austenitico y de
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ANEXO
‘Terminologia, caracteristicas y métodos de emsayo

" - 1. Terminologia basica

"7 L1 Modelo: Disehos, formas y grabados que caracterizan una
pieza o un conjunto de piczas. (Generalmente se emplean claves
nombres comerciales para su identificacion propios de cada fabri-
cante o distribuidor, comunes al colective de pezas que constitu-
yen un mismo maodelo. o

1.2 Tipor Es la caracterizacion de los productos medianie el
material base con ¢! que han sido fabricados.

1.3 Lote: Conjunto de piczas caracterizado por un mismo
origen y materiales de fabricacion, disefo comin de- formas y
grabados y namero d¢ unidades determinado.

1.4 Superficies erfticas: Se definen ¢omo aquetlas partes de 1a
picza gue estan en contacto con una superficie plana de apoyo.

2. Caracreristicas

Esia norma especifica los requerimientos que han de cumplir
los articulos de servicio de mesa fabricados en acero inoxidable.
Comprende todo tipo de piczas de acero inoxidable austenitico o
ferritico, de acuerdo con los preceptos de la te norma. No se
incluyen requerimientos sobre ¢l disefio, grabado, formas y dimen-
siones, que se dejan al arbitrio del gusto personzl del fabricante.

2.1  Materiales: Los grticulos fabricados en acero inoxidable, sélo

m:n serlo utilizando acero inoxidable austenitico o ferritico, v
n de cumnplir con las premisas sefialadas en los puntos 2.2 y 2.3

TABLA |

Composiciones guimicas de los materiales -

Maieriaiey Cr min. Ni min.
Acero inoxidable austenitico ", ... 17 B
Acerp inoxidable ferritico ... ... ..... 1.3 -

2.2. Construccion: Los articulos construidos con los materia-

Jes especificados en el apartado 2.1, tendran que cumplir con los

reguisitos siguientes:

2.2.1. Uniformidad, simetria y ausencis de defectos:

Todas las superficies estarin libres de grielas, poros ¥ otros
defectos. . .

Todas las piczas serin esencialmente simétricas con respecto a
unos ejes, excepto cuando a falta de simetria sea una caracteristica
intencional del disefio. i

Las piezas comprendidas dentro de un mismo lote ho mostra-
ran variacion significativa en su diseRo comin de formas y
grabados. : . .

Todos los cantos, interiores y exteriores, csiarin libres de
rebabas y asperczas y las huellas del cortador, habrian sido

-eliminadas por una operaciéon adecuada.

Todas las piezas estarin suficientemente equilibradas, para que
cuando scan apogradas sobre una superficie plana, maniengan una
buena estabilidad.

La conformidad de 1as piezas con los requerimientos especifica-
dos I:n este punto 2.2,1, serd verificada al tacto o por inspeccion
ocular.

2.3 Resistencia miecanica de las piezas en servicio: Todas las
piezas destinadas al servicio de mesa deberin estar fabricadas con
espesores del material suficientes para que no sufran deformaciones

rmanentes ¢n las zonas especificas de sujecion: Asas, alas,
aldillas, rebordes, ic,, o en el propio cuerpo de las mismas,
cuando ¢stén sometidas a las cargas que se sefialan en la presente
norma. o

Las piezas esencialmenie planas, como bandejas, fuentes, etc.,
deberan soponar como minimo, una carga en kilopondios numén-
camenic igual a la mitad de su superficie 0til, expresada en
decimetros cuadrados. | . i .

. Las piezas esencialmente volumétricas, utilizadas como recipien-

15, tales como soperas, legumbreras, jarras, cubos, ctc., deberdn

rar como minimo una ¢arga cn kilepondios puméricamente
igual a su capacidad atil expresada en decimetros cubicos.

2.4 Esunqueidad: Las piczas que estén destinadas a contener
liguidos en su imeror J esién formadas por diversas piczas
soldadas entre si, habrin de ser sometidas a una prueba de presiéon
que garantice su estanqueidad, °
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3. Ensayor a realizar

Los ensayos para la2 determinacion de Tas caracteristicas cngldas
en esta norma téenica, se realizarin por los métodes especificos
para cada uno de ellos. Los referides métodos de ensayo podrin set
destructivos ¥ habrdn de efectuarse siempre sobre piezas nuevas,
?;;e_s de su 150, en €l es1ado en que se encuentren a la salida de

rica, : .

3.1 Mdentificacién del material: ].ns articulos serdn sometidos
a los analisis quimicos necesarios para la determinacion del
contenido porcentual en peso de:

a) Cromo y niquel en los aceros moxldab!es austeniticos.

b) Cromeo en los aceros inoxidabies ferriticus.

3.1.1 Métodos de anéllsu quimico del cromo en el acero
inoxidable austenitico o ferritico. La composicién quimica porcen-
tual en peso del elemento cromo presente en el acero inoxidable
aust;ginco, se debera detenmnar por cualquiera de los siguientes
métodos:

Método volumétrico, basado en la disolucion de la muestra en

agua , oxidacion con dcido perclérico y después de adadir
sulfato ferroso en exceso, se valora por retroceso CON permanga-
nato.

Otro método consiste en la disclucion de [a muestra ¢n la
anterior mezcla de Acidos con determinacién espectofotométrica
mﬂglmnte la rcaocmn con defenilcarbazida a ia Iongltud de onda de
540 nm .

- 312 Mélodo de anilisis quimico det niguel en “el acero
inoxidable austenitico.

a) la composicion quimica porcentual ¢u peso del elemento
niquel presente en ¢l acero inoxidable austenitico, se debera
determinar por los siguientes métodos; :

Método granmétnco. basado en el ataque clorhidrico-nitrico de
Ja muestra y precipitacién det niquet con dimetilglioxima ea medio
tartdrico-amoniacal, seguido de filtracién, secado y pesada del
precipitado.
étodo fotocolorimétrico, basado en el ataque clorhidrico-
nitrico de la muestra y formacién del complejo coloreado del
niquel con dimetilglioxima en solucion de nitrato amoénico, y s¢
fotometra a una longitud de onda de 540 nm.

3.2. Ensayos de resistencia mecinica;

3.2.1
de deformaci6n en la maquina universal de  €nsayos, consistente en
xpo arlas por las zonas especificas de squClOII sobre unos soportes

(figura ). Con cl montante de la maquina, B, se aplicard duranie
un minute una carga en kilopondios numéricamente igual a la
superficie 0til de la pieza expresada en- decimeiros. cuadrados,
entendiendo por fal la que soporta habitualmente la carga en
servicio, €3 decir, el anverso de la picza.

La carga se repartird uniforrnemente mediante una pieza
intermedia C, rigida, sobre 1a totalidad de la superficie.

Después de aplicada la carga, no debera existir defermacion
permanentc, tolerindose una flecha maxima de 0, x 1 milimeiros
en el centro de 1, siendo ésta la distancia entre los dos pumoa de
apovo (figura 1).

L, -ooono..l'\otu."

‘O‘ouoc;..;-ocooooo\.

F'ig- i £

Las piezas esencialmente volumétricas se someteran a una ca
numéricamente igual, en kilopondios, a su capacidad atil expresa
en decimetros cibicos, durante un minuto. Al cabo de este tiempo,
una vez retirada la carga, no deberin presentar deformacnén
permanente algona,

322 Traccion: Las plems planas con asas serﬁn sujetadas por -

éstas e¢n la miqoina universal };scran sometidas 8 un esfuerzo de
tracciom de 10 kilopondios, debiendo soportar esta carga durante

Flexién: Las piezas planas serin sometidas a un ensayo

un minuto sin expenmentar deformacion, despegue o rotura {fi-

gura 2). : . :

///,////,////
. ) Flg 2

323 lmpactcx Todas las piezas que presenten asas, remates,
pies y cualquaer otra pieza soldada deberd soportar una caida libre

desde una altura de h = mm., siendo M 1a masa de 1a picza
expresada en kilogramos, sin que se rompas por la soldadura

‘minguna de sus partes componentes. La pieza se situard de forma

que el impacto se pmduzca sobre la pane mas saliente sujela por
soldadura (figura 3)..

T

7Y /////// //

Fag

3.3 Prucba a presiom: Las cafetervas, jarras y cualquier otra
pieza destinada a contener liquidos, cuyo cuerpo no sea monablo-
que y presente zonas de soldaduras, habrd de ser sometida 2 una
prueba a presién que garannoe su estanqueidad en servicio. Para
ello se procederd 2 su cierre con obturadores de goma preparados
al efecto para cada pieza y se llenara cou a r~Fua a presion a unz
atmésfera, aplicada durante un minuto. deberiin  aparecer
perd:das en las zonas de unién de unas partes con otras (figura 4).

4. Tdma de muestras para ensayo

Tanto los Iotes de las plezas individualés, que por su distribu-
cibn r nimero no constitiyen un modelo propiamente dicha, como
aquellos conjuntos que formen juegos o modelos, destinados al
comercio interior, deberan ser sometidos a la homologacion de
caracterislicas exigidas en esta normna, mediante la. sistematica
toma de muestras que en cada casq estime conveniente la Entidad
colaboradora o el laboraiorio acreditado oficialmente para h
realizacion de los ensayos correspondiehtes.
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Fig. 4

5. Informe de los ensayos

En ¢! informe de los ensayos requeridos en ¢sta norma técrica
debera indicarse:

- - Método/s de ensayo y aparato/s empleado/s.
~ Eleccitn y nimero de muestras ensayadas.
= Dibujo de cada muestra ensayada, en ¢l que se represenlaran
claramente la forma, el grabado y las dimensiones, asi como €]
lugar exacto de la misma donde se efectud.- el correspondiente
ensaye o donde se tom6 la muestra. N ]
- Identificaciones de origen del lote, juego v/o modelo, indi-

' cando los nimeros, simbolos y/o denominaciones comerciales que
N bl

tavieren.

— Resultado de los ensayos. .

- Indicacion expresa manifestando si cada valor obtenido es, o
1o, conforme a lo especificado £n esta norma técnica.

6. "Marcado y etiquetado

6.1 Marcado: Cada articulo, conforme a las prescripciones de
la presenie norma; deber4 llevar punzonadas las marcas siguientes:

a) Nombre, marca, simbolo o cualquier otro medio de identi-
ficacién del fabricante o suministrador responsable.

Opcionalmente la indicacidn de la categoria a que pertenece

mediante el punzonado de: .

b/1} . El simbolo 18710 pars los articulos fabricados con acero
inoxidable austenitico. o

b/2) El simbolo 17 por 100 para los articulos fabricados con
acero inoxidable ferritico. :

- 6.2 Etiquetado; Ademas de lo preceptuado para las marcas,
debe suministrarse la siguiente informacion’ para que sea expuesta

- en el punto de veénta,

a) El nimero del Real Decreto gue establece la homologacion
de los articulos de acero inoxidable para servicio de mesa y Ia
~afirmacién de que los articulos expuestos cumplen sus requeri-
MISTLoS. )

- . b El tipo de acero inoxidable empleado en su fabricacién:

1 Austenitico i8/10, o ferritico 17 por 100,

_Esta informacion puede ser suministrada, bien por medio de
etiquetas, bien en el empaquetado, bien por cualquier otro medio,
con tal que esté disponible para el consumidor en el punto de
venta. . ’ :

Fl
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ORDEN de 27 de enero de 1986 sobre prestacion de
transporte publive de mercancias por <arretera con
autorizaciones de transporte de la serie DC. _ -

Nustrisimo sedor: .

El tranisporie por carretera en réﬁimcn de carga fraccionada ha
venido regulado para que se realizase siguiendo el itinerario
autorizado hasta que. por Qrden de 30 de noviembre de 1981, que
modifica 1a de 30 de abril de 1966, sobre prestacion de dichos
servicios ‘de iransporte, dispuso que la actividad de recogida v
repario se desarrollars en el ambito del término municipal donde
¢} servicio disponga de un local almacén y, aun rebasiandole, hasta
los limites de 30, 20 v 15 kilometros, a partir del centro de cada
blacion de méas de 1.000.000, de 600.000 a 1.000.000, y-de
00.000 a 600.000 habitantes, respectivamente, debido a la recono-
cida necesidad de atender a las industrias y almacenes que se han
trasladado 2 poligonos industriales y de descongestién ubicados en
términos municipales distintos. Co .

Esta misma necesidad se deja sentir en el transpdrie gue
realizan los despachos centrales ¥ auxiliares del ferrocarril. de una
parte, por el raslado de sus usvarios a dichos poligones. y, de oira,

rel cierre de las estaciones ferroviarias al wrifico de detalle pars
a concentracién y dispersion de dicho wrafico, por lo que seria un
1rato discriminatorio hacia ¢l ferrocarril no permitir unos servicios
de recogida v reparto de-mercancias en los mismos términos que
los establecidos para el régimen ordinario de la carga fraccionada.

En su virtud, ¢sie Minisierio ha tenido a bien disponer:

Articulo dnico.-Las operaciones de recogida v repartc domici-
liario de mercancias en el ambito del ermino municipal de las
- Jocalidades comprendidas en el itinerario o itinerarios prefijados de
las autorizaciones de transporte de la serie DC podrin realizarse al
amparo de dichas aulorizaciones hasta los limiles siguientes, a
partir del centro de cads poblacién: :

De mas de 1.000.000 de habitantes, hasta 30 kilbmetros.
. Entre 600.000 y 1.000.000 dé habitanics, hasta 20 kilometros.
Enmre 200.000 y 600.000 habitantes, hasta 15 kilometros,

Lo que dipoa V. L.
Madnid, 27 de enero de 1986.

CABALLERO ALVAREZ

Timo. Sr. Director genera) de Transportes Terrestres.



