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Subdireccion General de Acoién Territonial, en virtud de lo
establecido en la disposicidn transitoria primera. Tras del citado
Real Decreto, tcsulta conveniente efectuar una delegacién de
atribuciones en la materia,

En su virtud, esta Subsecretaria, previa aprobacién del £xcelen-
tisimo setfior Ministro de¢! Depantamento, ha resuelto:

Primero.-Delegar en el Subdirector general de Accion Territo-
rial las facultades gue correspondian ¢n matena de accién termito-
nal a ia extinguida Direccién General de Accidn Territorial y
Lirbanismo, por los Reales Decretos 209371979, de 3 de agosio;
2859/1980, de 30 de diciembre, ¥y 336171983, de 28 de diciembre.

Segundo.-Delegar en el referido Subdirector generai de Accion
Territorial v, en 3usencia de! mismo, en el Jete del Servicio de

Gestion v Andlisis de Proyectos, Ia presidencia del Grupe de

Trabajo de Accidon Terrtonal,

Lo que comunicoa V., 1,

Madrid, 15 de octubre de 1985.-El Subsceretano, Baltasar
Avymerich Corominas.

limo. Sr. Subdirector general de Accion Territorial.

| MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

21484  ORDEN de 20 de septiembre de 1985 sobre instalacion

v homologacion de placas de matricula para vehiculos
de motor v remolgues.

Hustrisimo sefior:

De acuerda con 1o previsto en el parrafo V det articnlo 232 det
Codigo de la Circulacidn, las placas de matricula que deben
utilizarse en los vehiculos automoviles y en los remolgues vy
semirremolques deben corresponder & tipos previamente homeolo-
gados por ¢l Ministeric de Industria y Energia.

En este sentido, por Orden de este Ministerio de 7 de octubre
de 1971, sc aprobaron las espeaificaciones que debian cumplir las
citadas placas de matricula a efectos de su komologacion.

Ahora been, los avances de la técnica en la fubricacion de
laminas rotrorreflectantes, aconsejan modificar tas especificaciones
fotométricas y colorimétricas de las mismas, asi como las pruebas
gue deben realizarse para su homologacion.

Por otro lado. a fin de evitar falsificaciones. tanto de las laminas
como de las placas, se considera opostuna la incorporacion de
marcas dc scguridad en dichas liminas.

Por alimo, resulta necesario actuatizar la tramitacion adminis-
lrativa para la obtencidn de la homologacion de las placas de
matricula. )

En su virtud, este Ministerio ha tenido a bien disponen

Primero.-1.  Las placas de matricula Que sc instaler en vchicu-
1os a partir de un aflo, desde la fecha de publicacion de la presente
Orden, deberan corresponder a hpos homelogados, conforme a lo
establecido en ¢ Reglamento gue figura como anexo a la misma.

Queda prohibida la fabricacion, para la venta en el mercado
interior, de piacas de matricula ne homologadas, segin lo previsto
en csta disposicitn,

Scgundo.-Los fabricanies nacionales de placas de matricula
para vehiculos automéviies, o fos representantes oficiales de los
fabricanies exiranjeros, debidamente autorizados, deberan sclicitar
la homotopacien de cada uno de los tipos que (abriguen.

. Tercero.-La iramitacion de las solicitudes de homologacion se
ajustard a lo dispuesto en la Orden de 25 de enero de 1982, por la
que se regula el procedimiento de sodicitud de homologacién para
vehicuios, partes y piezas.

Cuarto-1. A efectos de la presente Orden, se enticnde por
manipulador al industrial, persona fisica o juridica, que dchida-
mentc inscrite cemeo tal en el Registro Industrial de la provincia
donde ejerza su actividad, realiza la operacién de embutido o
troguelado y pintado, en su caso, de las letras, niimeros y demas
512005 que constituyen la mairicula del vehiculo.

~ 2. Los manipuladores deberdn poseer una autorizacion, expe-
dida por cf fabricante, titutar de la homologacién de 1a placa, v
respetar, en todo momento, sus instrucciones, referentes ab procesc
de fabricacion a ellos encomendado.

Quinto.—1. El Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia, de
la Escuela Téenica Superior de Ingenieros Indusiniales de Madrid,
continuard actuando comeo laboratorio acreditado para la realiza-
cion de los ensayos previstos en la presente Orden.

2. Por la Dircocion General de Innovacién Industrial y
Tecnotogia iran concederse acreditaciones a otros laboratorios
que asi lo soliciten, de acuerdo con lo previsto ¢n el punto 2.1.2 del
Real decreto 258471981, de 18 de septiembre, por el que s¢ aprueba
el Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria
y Energia, en el campo de la Normalizacién y Homologacién.

Sexio.-Ademis de los documentos establecidos en ef articulo
cuarto de la Orden de 25 de enero de 1982, las peticianes de
homologacién iran acompanadas de una Acha técnica de la placa
en ¢} modelo gue figura en el anexo IT de esia Orden, asi como de
una Memoria descriptiva del sistema de fabricacion de la misma,
y de la procedencia y caracteristicas de los materiaies utilizados.

Séptimo.-La contrasefia de homologacién se troquelard en las
piacas de serie en el centro del borde superior sin cubrir nt pintar
(BordOn) y estard formada por las letras PM, un namero correla-
1ivo, que comenzard en ef 01001, v las siglas de la provincia donde
s¢ incoe el expediente, dentro de un rectangulo de 5 milimetros de
alrera v 35 milimetros de largo. '

Octavo.~1. El fabricante de la placa serd responsable de la
cal:dad de la misma, incluso con caracter subsidiario de fa del
trogquelado o embuticién y pintade, en su case, operaciones éstas
realizadas por el manipulador.

2, Siel fabricante, titular de la homologacidn, tuviere conoci-
miento de que un manipulador por & autorizado, no respetase sus
instrucciones, referentes g procesos de fabricacion, deberi retirarie
dicha autorizacidn, comunicando al Orpano competente de la
Administracién donde radique el manipulador,

Noveno.~t. El fabricante del vehiculo prevera una ubicacién
adecuazda de las placas de matricula, de forma que éstas estén
suficientemente protegidas. .

Las placas de matricula serdn instaladas cn los lugares del
vehiculo, previstos por el fabricante del mismo, de acuerdo con lo
esiabiecido en el Codige de la Circulacidn,

Décimo.-Quedan derogadas las Ordenes del Ministerio de
Indusina y Energia de 7 de octubre y 19 de noviembre de 971
sobre homologacion de placas dc matricula para vehiculos automaé-

“viles,

Undécimo.-La presente Ovden entrard en vigor al zfio de su
publicacién en el «Boletin Oficial del Estadon.

DISPOSICION DEROCGATORIA

Quedan derogadas las Ordenes del Ministerio de Iadustria y
Energia de 7 de octubre y 13 de novicmbre de (97! sobre
hcimologacion Je placas de rmatricula para vehiculos automoviles.

Lo que comunico a V. I para su conocimienta y electos.
Madrid. 20 de septiembre de 1985.

MAJO CRUZATE

Hmo. Sr. Subsecretario,

ANEXO 1

Reglamento sobre homologacion v ensayo de las placas de matricula
para vehiculos de motor y sus remolgues

1. FEspecificaciones generales
1.1 Miaterales.

1.1.1  El conjunto de la placa de matricula estara formado, al
menos, por un sustrato metdlico, pintade ¢ no, resistente a la
corrusim ¥y uma limina rewrorrefiectante aplicada directamente
sobre éste. Las placas no deben presentar defectos de fabricacidn
que perjudiguen su correcta utihizacion ni su buena conservacion.

L.1.2  El sustrato-debe ser de aluminio, tipo AL 99 Fi, dureza
35-40 Vickers y de un espesor de 1.4 mm = 0,1 mm.

1.1.3  El recubrimiento o lamina retrorezficctante sera apticado
a un sustrato, pintado o no, Limpio parsa formar un vinculo
duradero y resistents a impactos ¥ dobicees. Deberd tener una
superficic exierior suave v lisa, con un papel protector de facil
separaciin,

1.1.4 Extertormente a la superficic retrorrefleciante v ¢n todo
su contorno, las placas llevarin un reborde {bordén} sin cubnir ni
pintar, plano, de 5 mulimetros de anchura.

I.1.5 Los caracteres embutidos ¢ troguetados serdn pintados,
anies 0 después de la embuticidn, utibizando tintas de secado
«forzadon,

1.1.6 Las tintas v ldminas deben ser de buena calidad a fin de
ascgurar ia funcion de la placa de manera permanente, en condicio-
nes normales de utilizacidn, :

1.1.7 Cuando los caracteres troquelados o embutidos en la
placa exijan, por si procedimiento, ¢l pintado después de fa
embuticidn, i fabricanie de la placa vendra obligade a homologar
ia tinta a utidtzar, conjuntamente con el homo de secado, responsa-
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bilizancose de la utilizacién de lz2 misma por parte de sus
magipuladores y expendedores de placas. El uso de otras tintas por
los manipuladores podra dar lugar a Ia retirada de homologacion al
fabricante.

1.2 Colores.

Los colores del fondo de las placas y de los cardcteres estampa-
dos en relieve sobre las mismas seran los que indica el Codigo de
1a Circulacion, debiendo ajusiarse a !as especificaciones folométri-
cas ¥ colorimétricas que se sehalan en el epigrafe 2 de este anexo.

1.3 Tipos de placas.

Se entendera que las placas son de tipos diferentes cuando sean
distintas una o varias de las caracleristicas siguientes:

1.3.} La lamina retrorreflectante.

1.3.2  E! color de! fondo retrorreflectante.

1.1.3 El sistema de pintado de los caracteres. de acuerdo con
el punic 1.1.5.

FIGURA 1

] 2. Especificaciones fotométricas y colorimétricas
2.1 Definiciones.

A los efectos de estas especificaciones, se entiende por:
2.1.1 Maternia! retrorreflectante.

Una superficie y objeto que refleje y devuelve una porcidn
relativamente alta de luz en Ja misma direccion de la que proviene.
Esta caracteristica se mantiene en una amplia variedad de angulos

formados por el rayo de luz incidente v la norma! a la superficie
retrorrefleciante,

2.1.2  Angulo de entrada.

Ei angulo formado entre ef eje de iluminacién y el eje retrorre-
flecrante. .

2.1.3 Angulo de observacion. |

El angulo formado entre ¢l cje de iluminacién vy el eje de
observacion.

2.1.4 Coeficiente de retrorreflexion.

El resuhtado obtenido de dividir el coeficiente de intensidad

luminar emitida por una salperﬁqie plana retrorreflectante entre su
area, expresadoen¢ed - Ix™° - m™-, :

1.4 Marcas de seguridad comra falsificaciones.

b4.1 La lémina retrorreflectante contendrd. como paric 1n.e-
grante, unas marcas de seguridad para evitar falsificaciones. Dichas
marcas consistirdn en el escudo oficial de Espana, y de un
anagrama, logotipo © marca de fabrica de} fabricanie de la limina
retrorefiectante v serdn incorporadas & la lamuna en la fase de
acabado del proceso de fabricacion.

1.4.2 El escudo oficial de Espafia estara inscrito en un reclan-

ulo de 20 x 17 mm y estard distribuido uniformemente por 10da
Fa superficie de la lamina, conforme a jo especificado en 12 fi-
gura 1.

t.4.3 E] anagrama, logotipo o marca de fabrica. correspon-
diente a cada fabricante de limina retrorreflectante, estaréd nscrita
en un cuadrado de & mm de ladeo. distribuidas enire ios espacios
resultantes del escudo nacional centrados en clios. tal ¥ como se
inchca en ia figura | en la gue fipuradamente aparece ia inscripcion
XX

Dimensionss an milimetros

2.1.5 Factor de luminancia.

Ei namero de veces gue ¢i elemenio es mis brillante que una
supcrficie blanca de difusion perfecta.
2.2 Simbelos y abreviaturas.
H = Cuando l iluminacién delf rayo lumineso incidente o de
entrada se realiza horizonalmente. .
V = Cuande la iluminacién de rayo juminoso incidente o de
entrada se realiza verticalmente,
CIE =« Commission Internationale de I'Eclairage.

2.3 Especificacionies fotométricas.

2.3.1  Los valores minimos de reflectancia de matenal nuev
expresado en candelas por lux por metro cuadraao {cd - nhom o
seran los especificados en el cuadro H, cuando se ilumina con €
lluminante Standard A de la CIE. y medido segiin recomendacion
de {a CIE con los dngulos de entrada v de observacién en el mismo
plano (Recomendaciones Generales para Fotometria Reflex-Reflec-
tora, Procedimientos de ta [4." Seston del CIE ~1959-, Bruselas.
volumen D, pags. 566-571).

2.3.2 El ajuste del dngulo de entrada se hara de forma que los
angulos de entrada y de observacion estén en lados opuestos de fa
linea que uue el foco luminoso con el centro de la muestra,
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GEOMETRIA COPLANAR
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2.5.2 Pueden usarse métodos o instrumentos colorimetricos
equivalenies, pero, en caso de duda, el método especirofotométrico
s¢ tomara como método de referencia. : )

Anguio de entrada CUADRO 1H
Cg&dor ﬁm&ulo -
producto ohservaciin - Vay Vo My ‘o . . . Fagiar
He=l d tx! w2 V- Color { ? 3 4 o cia
oz - 450 | 1800 § 840 - 0,305 | 0,285 | 0.335 .
Blanco 03 - | 30 | 1200 | ego | Blanco 1538 | 050e |0335 10333 | o
, ' ' ’ . X 1069 ! 0595|0569 | 0.655 ;
Rojo ¢35 - 100 | 400 | 1400 | Amacllo y G310 | 0315 | 0341 | 0385 OO
1" 30 - 06 | 030 [ 020 | . X {0007 | 0248 | 0,177 | 0,026 0.04
. 90 100 ' 00 erae Y 0,703 | 0,400 | 0,362 | 0,399
Verde 0° 33 - 70 ¢ 230 | 0% ! x| 0078|050 | 0210 | 0,137 031
130 - o6 | o015 ] o008 zu Y 100710220 | 0,60 | 0,038 :
o 2 40 | 100 | 040
Azu) 0° 33 - 20 | 080 | 030
a0 0.2 0.06 0.02 3. Ensayos

2.4 Reflectancia bajo la Nuvia.

241 Cuando se somete a una luvia simulada, [a reflectancia
del material retroflectante no debera ser menor del 90 por 100 de

fos valores especificados en el cuadro 11, La medicion s¢ efectuara’

solamente con ut dnguio de observacion de 0° 33" y un angulo de
entrada de 5%

2.4.2 Para cfectuar el ensayo, se colocara la muestra en
posicién vertical 15 cm por debajo y 10 cm en frente de la linea de
fa boca de agua. Debera aplicarse una presion de agua suficiente
para que el chorro de aspersidn choque contra l1a parte aha de la
muesita y el agua cubra la superficie por completo. Las bocas de
agua y la mucsira s¢ situaran como se ingdica en la fgura 2.

FIGURA 2
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2.5 Especificaciones colorimétricas.

%.5.1 Cuando se¢ mide scgin las recomendaciones de 1a publi-
cacién CIE nimero 15 {1971) v con la superficie iluminada con un
lluminante Standard D835, bajo un angulo de 45° a la normal
{gcomelria 45/0}, el color de fondo de 1a superficie retrorretiectante

eberd estar sttuado dentro del area definida por las coordenadas
cromaticas del cuadro HI y ajustarse al factor de luminancia.

3.1 Eansayo de cmbulicion.

En laboratorio se determinara si la lémina retrorreflectante es
embutible hasta una altura minima de 1 mm para formar letras v
digitos cn relieve, sin deterioro de la misma.

3.2 Resistencia a |a temperatura.

Una muestra de prueba se sometera a las siguientes condiciones
eIl 5811

a) Durante siete horas consecutivas a una temperatura de
65 = 2°C y humedad relativa det 10 * § por LDO. :

b} Durante una hora a una temperatura de 25 + 5°C y
humedad relaiva def 56 = 10 por 100.

%) Durante quince horas consecutivas a una temperatura de
-X°C = 2°C.

Al final de este ensayo, et material retrorreflectante, las letras v
Ios digitos Ao mosiraran ningin tipo de agrietamiento, burbujas,
decoloracton o peladura del susirato.

33 Adhesidn al sustrato.

.2 muestra de prueba se acondicionard durante una hora
a -20° C. Inmediatamente después de este acondicionamiemo, no
s¢ré posibie arrancar fisicamente el material retrorreflectante en
una pieza del susirato en la superficic de contacto de la placa
adhesiva.

3.4 Resistencia al impacto.

Colocar iz muestra de prueba con el lado retrorreflecianis hacia
arriba sobre un soporie sdlide formado por una placa de acero de
unos 12,5 mm. a una lemperatura ambiente de 20° C. Dejar caer
una bola de acero de 25 mm de didimetre, desde una altura de 2 m,
sobre una seccidn plana de la muestra. .

Fl material retrorrefiectante no deberd mostrar resquebrajadu-
ras o separacion del sestrato mas alla de ona distancia de 5 mm del
arca impactada.

35 Resistencia al doblamiento.

La parte plana de la muesira de prueba se doblard sobre un
mandril de 50 mm de diametro formando un angulo de 90”7 con ta
vara retrorreflectante del material hacia afucra, y una temperatura
de 25 = 5°C. No aparecerin resquebrajaduras. Para facilitar la
operacton de doblar la muestra, deberd cortarse cuzlquier borde en
relieve de la parte de amba y de abajo de ia placa de ensayo.

3.6 Resistencia a agua.

Sumergir la muestra de prucba, durante un periodo de veinti-
cuatro horas consecutivas, ¢n agwa destilada (desionizada) a2
25 £ 5°C y defarla secar después, durante cuarenia y ocho horas,
a temperatura ambiente normal. Una vez conchuido este ensayo. ia
muestra no presentard evidencia alguna de deterioro que pudiera
reducic la eficacia de su compuoriamiento. _

3.7 Limpieza.

Urna muestra de prueba, untada con una mezcla de 98 paries de
aceite lubricante pesado ¥ dos parnes de grafito, podra hmparse con
facilidad sin danar la superficie retrorrefleciante al frotarla con un
disolvente alifitico, como el n-heptano, y lavarla después con un
detergente neutro. Usar las debidas precauciones de seguridad para
disolventes de baja temperatura de inflamacion.
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3.8 Raesistencia a los carburantes.

Sumergir una parte de Ja muestra de prueba, que contengu letras
v nimeros, durante un minuto, en carburanie de ensayo compuesio
de un 70 por 100 de n- heptano y un 30 por 10{) de iolueno {(en
volumen), Usar las debidas precauciones de seguridad para disol-
ventes de baja temperatdra de inflamacion.

Una vez retirada, s inspeccionard la superficie de la muesira,
" gue no deberd mostrar hingin cambio visible que pudiera reducir
su rendimiento efectivo.

39 Resisiercia a la niebla salina (cormusion).

Someter una mucstra de prueba a una niebla salina durante dos
ciclos de veint.dés cada uno, separados por un intervalo de dos
horas, a temperatura ambienie, durante ias cuales se dejara secar 13
muestra.

La niebla salina se producira por atomizacion en «sprays a una
temperatura de 35 & g ° C, de una solucidn salina obtenida disol-
viendo cinco partes, en peso, de clorure de sodio en 95 partes de
agua destilada (desionizada) conteniendo menos del 0,02 por 100
de ympurezas.

Una vez terminado el ensayo, 1a muestra se lavard con agua vy
se $2¢ard con un pafo, para examinarla seguidamente. No deberi
existir corrosion en la superficie, visible a 2 m de distancia, capaz
de perjudicar la eficacia de la placa,

3.10 Resistencia al envejecimiento acelcrado,

Someter una muestra de prueba a una fuente de iluminacion, de
acuerdo con la Recomendacion lso Standard 105, B02, 1978 (E},
Seccion 4.3.1, hasta que el azul standard nimero 7 se haya
decolorado hasta alcanzar el contraste nimero 4 de la escals de
grises.

Después de esta prucba ¢l color deberd cumplir las normas de
cromaticidad del cuadro III, Seccién 2.3, y el coeficiente de
retrorreflectancia no debera ser menor al 50 por 130 de los valores
del cuadro I en un dngulo de observacion de (07 33’ y de incidencia
de 5°, Seccién 2.3.

El factor de luminancia no estara por debajo del 80 por 100 de
los valores del cuadro III, Seccion 2.5,

311 Ensayo de falsificacion de la lamina retrorreflectante.

J.1t.1  Las marcas de segunidad deberdn scr faciimenie visibles
bajo condiciones de luz difusa (ej.: la luz del dia) o luz con gran
angulo de incidencia a una distancia de 1.5-2 metros,

No deberan ser visibles bajo luz retrorreflectante cuando la |

superficie de la 1amina se Humine perpendicularments o con un
minmo anguio de incidencia de luz.

A partir de una distancia de 2-3 metros va no debe poder verse
a simple visla.

Las marcas de seguridad deben resistir todos los atagues
quimicos o fisicos a los cuales esian expuesias normalmente las
placas de matriculas, sin que éstos ocasionen danos irreparables en
la lim:na retrorreflectante. i

Las marcas de seguridad no deberan poderse quitar de la idmina
retrorreflecianic por medios quimicos o fisicos, sin causar danos
jrreparablies al sistema retrorreflectante; esto es, deben ser parie

“integrante ¢ insepdrable de la limina retromreflectante.

3112 Las propiedades retrorreflectanies de las marcas de
segundad no podran reproducirse ni dentro ni sobre otros materia-
les retrorreflectantes cominmente disponibles en el mercado.
Tampoco podrian borrarse estas marcas por mérodos quimicos o
fistcos. sin ocasionar un dafio jrreparable a ia lamina retrorreflec-
.tante.

4, Muestras de prueba a presentar en ef igboratorio

4.1 Representatividad de 1as muestras.

4.1.1 Laconformidad con las especificacior.es debera determi-
narsc mecdianic ensayo de laboratorio sobre muesiras representati-
vas de placas acabadas.

3.1.2  Las muestras de prueba deberan ser representativas de la

roduccion normal, de acuerdo con las recomendaciones del
abricante de fos materiales rctrorreflectantes.

4.2 Acondicionamiento de las muesiras.

4.2.1 Las muestras de prueba tendran ua mimmo de 100 em? de
superficie piana continua, sin grafia, para facilitar las mediciones
fotométricas ¥y demds ensayos. Dependiendo del disefio grafico,
puede sor necesario cierto ajuste, Todas las mucslras seran acondi-
cmnadas durante veinticuatrs horas 2 23 £ 3°C y 50 + 10 por
100 de humedad relativa antes de somelerlas a ensayo,

4.2.2  Serédn necesarias nueve muestras de prueba de cada color -

para realizar en laboralorio los ensayos necesarios.
4.23 Una de las muestras debera ser una placa- completa-
mente terminada, lista para se colocacion en un vehiculo v

representativa de la produccion normal en la que aparezca la
leyenda PM-0816-SA, Se usard para comprobar las dimensiones,
forma. letras ¥ nameros, de acuerdo con las normas establecidas.

424 Una segunda muestra deberd ser una placa completa-
mente terminada, pero sin leyenda, y se usara para comprebar la
uniformidad de ia retrorreflexion.

FIGURA 3
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4.2.5 Las otras siete muestras deberdn ser placas terminadas,
representativas de ta produccion normal, pero sé6lo con una letra ¥
dos ndmeros situados en el centro y dejando a los lados superficies
libres de al menos 100 ¢m” para realizar diferentes ensayos.

4.3 destno de las muestras.

4.3.] La meestra numero 1 se utilizard para comprobar si
cumple con las caracteristicas foiométricas v coloriméiricas dadas
en ¢l epigrafe 2. El laboratono debera conservar csta muestra para
referencia futura.

4.3.2 La muesira niimero 2 se cortaré en dos partes de igual
tamafo, realizindose ensayos de acuerdo con los epiprafes 3.2 y
3.3, y.cada ensayo se cfectuara por separado sobre cada una de las
panes.

" 4313 La muestra numerg 3 se probara segan los epigrafes 3.4
)135 empleandose para cada prueba una parie diferente de la
placa.

434 1a muestra nomero 4 se probard de acuerda con los
epigrafes 3.2 y 3.3 y para cada prucba se usara una parte diferente
de fa placa.

435 La muestra numero 5 se¢ utilizard para verificar si
cempte con el epigrafe 3.9.

3. muestra namerg 6 se probard en conformidad con el
epigrafe 3.10.

4.3.7 La muestra nimero 7 se probara segin el epigrafe 3.6.

418 La muestra namero & serd una placa compietamente
1erminada.

439 La muestra nimero 9 serd una placa completamente
terminada, pero sin leyenda, para comprobar la unitormidad de la
retromretlectancia.

3. Certificacion de los ensayos

Para ‘tada tipo de placa se expedird una certificacion por
duplicado, que se entregara al solicitante acompaiada de una de las
placas completas gue hayan sido sometidas a los ensavos.

6. Conformidad de la produccion

Toda placa de matricula que osiente una marca de homologa-
cion. en aplicacion de estas normas, debera ser conforme al tipo
homologado.

Cada placa homologada d;bera mantener las caracteristicas de
la homologacién previstas en el presente anexo, para lo cual el
laboratorio que realizé los ensavos de homoiogamon retirara
muestras, bien de placas terminadas o bien de placas semitermina-
das o de material retrorreflectante, en el comercio. en la fabrica o
en los almacenes de dichos materiales, al menos una vez al afna, o
mas veces, en el caso de que ‘existan indicios facionales de no
cumplimiento de las prescripeiones del presente anexo,

El iaboratono emitird un informe técnico del resultado de los
ensayos, que acompanado del acta de retirada de las muestras a
verificar, se remutirdn a la Dircwcion Genpral yue concedid la
homologacion.

Asimismo, peniddicamente. ¢l laboratorio tomara muestras de
Im materiales utilizados (sustrato, lamina retrorreflectante v tintas)

fin de comprobar que sus caracieristicas sc¢ ajustan a las del
pfomupo que sirvieron de base para su aprobacidn.
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ANEXO (1.

RAZTOM SOCIAL . MiRCH
COMICILIG

POE_ACION

PROVINCIA

TELEFOND

TELEX

PLACA DE MATRICULA PARA VEHICULOS
Modeio.

s

LAMINA RETRORREFLECTANTE

marca .0 ..

_ COLOR g

PO —- R

CARACTERES Y SUS TINTAS
FINTADD ANTES DE LA EMBUTICON

Tipe 48 tintg _. —— = —
PINTADG DESPUES OE LA EMBUT:CION

Tipa da tinra - - - JR—
Tipe do horna _

Marco dei horng
Teamparaturg de coccon ..
Tismpo de coceidn

APROBADG FOIR LA DIRECCION GERERAL
EN FECHA |

N? HOMOLOGAGION

MOCELT TE FICHA
(Furmarg UNE Ad ZCa 237 mm)

ORDEN de 9 de octubre de 1985 sobre normas
técricas de los articulos plateados para decoracion v
servicio de mesa, v su homologacion por et Ministerio
de Industria y Energia.

21485

Hustrisimo sefior:

El Real Decreto 1678/1983, de § de junio {«Boletin Oficial del
Estadon de 20 de septiembre), declard de obligada observancia fas
normas técnicas sobre los arliculos plateados de decoracién y
servicio de mesa que se determinen por el Ministerio de Industria
y Energia. estableciendo que las mismas habran de observarse en
los diferentes tipes de estos productos, cuva preceptiva homologa-
€10n s¢ iievara a efecto de acuerdo con ¢f Reglamento General de
Actuaciones det Ministerio de [ndustria y Energia en el campo de
la Normaiizacién y Homologacion, aprobado por ¢l Real Decreto
2384/1981, de 18 de septiembre, y las normas que et Ministerio de
Industria y Energia establezca para el sistema de ensayo,

Con objeto de dar cumplimiento al mandato que dispuso el
referide Real Decreto, a prepuesta de ta Direccion General de
Industrias Siderometalirgicas y Navales, este Ministerio ha tenido
a bien disponer lo siguiente: -

Primeroc.—Se aprueban las normas técmicas sobre caracieristicas
v ensayos para la homologacién de articulos plateados de decora-
gc‘;é: y servicio de mesa a gue se refiere ¢l anexo de la preseate

rden,

Segundo.-Las referidas normas seran de aplicacion para los
articulos piateados de decoracion y servicio de mesa gque no sean
de metales preciosos, destinados al mercado intenior,

Tercero.-Las normas del anexo tienen por objeto definir las
exigencias para fa homologacién de estos articulos plateados v, en
particolar, establecer métodos v condiciones de ensayo para cz:ter-
minar las caracteristicas Jdel matenial en que se fabrican y el espesor
del recubrimients, la pureza del mismo, la adherencia al metat base
y las caracteristicas de éste, asi como las caractenisticas del
producto terminado. N

Cuarto.-La homelogacién se hard por modelos o juegos, eli-
giendo la Entidad colaboradgra o el laboratorio que realice los -
ensayos las piezas que consideren mds idéneas para que sean
representativas de la totalidad del modelo o juego. ]

Quinto.-Las solicitudes de homologacion de productos que se
tramitaran y resolverdn con arreglo a lo prevenido en el capitu-
to 5.° del Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de



