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‘Martes 13 agosto 1985

BOE num. 193

MINISTERIO
- DE OBRAS PUBLICAS
Y URBANISMO

17107 ORDEN de 24 de julio de 1985 por la que se aprueba
la Norma Tecnolégica de la Edificacion NTE-IGW
«Instalaciones de Gas, Vapor».

Ilustrisimos senores:

De contormidad con lo dispuesto en el Decreto 3565/1972,
de 23 de diciembre («Boletin Oficial del Estado» de 15 de
enero de 1973); Real Decreto 1650/1977,-de 10 de de junio
(«Boletin Oficial del Estado» de 9 de julio), y Orden de 4 de
julio de 1983 («Boletin Oficial del Estado» de 4 de agosto), a
propuesta de la Direccién General de Arquitectura y Vivienda y
previo informe del Ministerio de Industria y Energia y del Consejo
de Obras Puablicas y Urbanismo.

Este Ministerio ha resuelto:

Articulo primero.-Se aprueba la Norma Tecnolégica de la
Edificacion NTE-IGW «Instalaciones de Gas. Vapom

cacién, regula las actuaciones de disefio, calculo, construccion,
control, vaioraciéon y mantenimiento.

Articulo tercero.-La presente Norma, a partir de su publicacién
en el «Boletin Cficial del Estado», podra ser utilizada a efectos de
lo establecido en el -Decreto 3565/1972, de 23 de diciembre, con la
excepciéon prevista en la disposicién adicional tercera del Real

- Decreto 1650/1977, de 10 de junio, sobre Normativa de la
Edificacién,

Articulo cuarto.-En el plazo de seis meses a partir de la
publicacion de la presente Orden en el «Boletin Oficial del Estadow,
podran ser remitidas a la Direccion General de Arquitectura y
Vivienda (Subdireccion General de Edificacion, Servicio de Nor-
mativa), las sugerencias y observaciones que puedan .mejorar el
contenido o aplicacion. de la presente Norma.

Articulo quinto.-Estudiadas y, en su caso, consideradas las
sugerencias remitidas y a la vista de la experiencia derivada de su
aplicacion, la Direccion General de Arquitectura y Vivienda
propondra a este Ministerio las modificaciones pertinentes a la
Norma aprobada por la presente Orden.

Lo que comunico a VV. Il. para su conocimiento y efecto.
Madrid, 24 de julio de 1985.

SAENZ DE COSCULLUELA
Ilmos. Sres. Subsecretario y Director general de Arquitectura 3

Articulo segundo.-La presente Norma Tecnolégica de la Edifi-
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Instalaciones para d:stribuCion de vapor de agua saturaco en establecimientos’
hospitalanos. hoteleros. elc  desde la salida Ge {a sala de calgeras hasta los
punlos de consumo. cuya presion de ulilizacién sea nferor a 15 kp/icm?

No se consideran en esia Norma los generadores de vapor. 10s deposios de
recogida de condensados y Otros elementos anejos que se contemplaran en ia
NTE-ICC «Insiataciones de Caletaccion Calderas» una vez electuada la pri-
mera revi$iI0n de esta norma. Se excluyen tambien los equipos que ulihzan el
vapor

Ordenacion. parceacior y Lso de las zonas ex'erores prox:mas al edi'co
para la ubcacion del equipo generador de vapor Cuando este se d.sponga
exterior al editico

Plantas y secciones del edificio en las que se definan situacion, Lipo y numero
de aparatos uliizadores a instalar. asi como la presion de utihzacion. el consu-
mo de vapor y la lorma de uthzacion del mismo, directa o indirecla. en cada
uno de ellos . .

Locabzacion de las instataciones de electncidad agua. gas saneamiento
lelefonia audiovisuales gases medicinales y aire compomido

Regiamento de Aparatos a Presion del Ministeno de Indusina y Energia

La nstalacion constara de red de distnbucion de vapor y red de relornc de
condensados

Las canalizaciones deberan ser accesibles a lo largo de 1odo su recorido y
podran disponerse vistas o en camaras registrables: siempre que discurran por
el suelo deberan ir en canales cubiertos por malenales no combustibles
Tocas 'as canahzaciones y eiementos de la red de disiibucion se asaran
lermicamente {as canalzaciones de 'a red de relorno de condensados se
aislaran sempre que se utiice ei reevaporado en cascada o cuando exista
nesgo de conlaclo que pueda provocar danos a pe-soras

Para su !dentiicacion. las canalizaciones de la red de distnbucion deberar
pintarse de color rojo. las de fa red de retorno de condensados de color verde
con banda amartia y las de descarga de las valvulas de segundad de color
rojo con banda verde . .
Las uniones de las canalizaciones con valvulas. purgadores y fillros podran
electuarse embndadas 0 roscadas. salvo en los tramos que discuf<an por
iocales de publica concurrencia en (os cuales so'amente se ullizaran las
uniones embridadas

Distribuldor .

Canalizacion comprendida entre el gererador ge »apor y €' arranque de 'as
dervaciones hacia 0os equipos de Consumo

Cuando exstan vanas gervaciones proximas gue ahmenlen egupos que lra-
bajer a ia misma presion el arranque de aauellas se electuara en un coleclor
comun aimentado por el distribuigor

La seccion dei coleclor se“a 1gual a ia suma de las seccones de ias dervacic-
nes que parten de el. muliplicada por 1.5

Derlvaclones y remaies .

Las derivaciones son -conducciones que parten del ¢isirbuigor 0 de ur Colec-
tor y almentan i0s ‘aparatos de consumo directamerte o a lraves de ramales
tinales

Purgadores X

Disposiivos para la evacuacion de condensados en canalizaciones. estaciones
reductoras de presion. eslaciones regulagoras de temperatura y aparatos uuli-
zadores

Los que se instalan en los aparalos utlizadores se colocaran delante de los
mismos cuando éslos utihcen el vapor directamente o detras cuando ia utihza-
con sea indirecta )
Cuando fa canalizacion de reformo de condensadas discufra por ercimna dei
punto de purga. se colocara en el punto mas bajo del ramal ascendente de
evacuacion una boteila de amortiguacion constituida por un recipienie con
entrada laleral y salida por su pare superiof mediante tuberia que penetre
hasla el interior. En estos casos el puigador deberd inslalarse, siempre que
sea posible, a una cota infenor a la del punto de purga

Para la evacuacion de condensados en las canalizaciones. se inlercalara entre
Ja canalizacion de vapor y la tuberia de evacuacion. una botelia de goteo fjada
a la generatriz inferior de aquéila.

Gas Vapor. Design CDU 696.3



4. Especificaciones

IGW-13 Canalizaclon de acero
caloritugada instalada-
De-x

IGW-14 Canallzacién de acero
instalada-D

IGW-15 Vilvuia de compuerta
instalada-D-P-e-

JGW-16 Viivula de aslento ins-
talada-D P-e-4

IGW-17 Vdlvula de retencién
instalada-D-P- e x

IGW-18 Filtro de limpieza ins-
talado-D P-e i

IGW-19 Purgador de linea ins-

talado-Tipo-D,-D,-P-
-Pp-Q-e-i

Esiaciones reductoras de presién

Se aispondran en tramos horizontales de las canalizaciones que alimentan
equipos de Consumo cuya presidn de uliizacion sea infercr a la del generador
Qe vapor -Para equpos de Consumo Proximog entre si y alimentagos desde un
misme coleclor, cuyas presiones de uliizacion concidan. se utilzard una sola
estacion reduclora coiocada oelante de! coleclor

D] a8 de P
Se aispondran para regulacion de la temperalara en los cambradores de calor.
medianle varnac:ion cel caudal de vapor sumiisirago Se instalaran proximas a

aichos equipes en tramos honzontaies de canaczacion

Red de retorno de condensados

ConuMo de canalizaciones para evacuacion de condensados desde ios pun-
tos de purga hasla el deposito de recogida de condensados En el razado de
estas canalizaciones se evilaran, siempre que sea posible (©0s lramos verticales
ascendentes.

La evacuacion del condensados de purgadores distantes entre si o de aque-.
itos cuyas presiones de trapajo difieran mas del 10 % se elecluara medhanle -
canalizaciones indepenaientes hasta el deposilo de recogida de condensados
E! vapor producido en.la red de condensados en elapas de alla presion podra
ser ulihizado de forma directa para aimentacion en cascada de equipos que
trapajen a presion inferior mediante canalizacion que conecle directamente el
deposilo de recogida de condensadas con 'a red de vapor

Vsivulas de seguridad

Se mnsiaiaran para evilar sobrepresiones acciderlaies gue puedan detencrar
ia instalacion. La tuberia de descarga podra verter diréclamente a la atmoslera
cuandonoexistaiapostbilidad de quelas descargas devapor. encasodeentradaen
tuncionamiento delava'vula. puedan producirdanos a personas; encasocontranoel
escape se conducird, mediante canalizacion adecuada. a la red de saneamiento,
direclamente o a través de una arquela

Simboio  Aplicacién

Para 'a red de disirbucion de vapor

Para la red de relorno ge condersados. cuando se ulilice el
teevaporaao en cascada.

Para 'a red de retorno de condensados. cuando no se ulilice et
reevaporado en cascada

Para las tuberias de descarga de las valvulas de segundad

Para interrupcion del llujp de vapor o de condensados

R "\_ Para la regulaciun o interrupcion del fiujo de vapor o de conden-
: sados

* 9 Para evilar el retorno det flyjo de vapor 0 de condensacos

£n coieclores de vapor o condensados de distinlas proceden-
cias

Para ia ehminacion de impurezas en la red de distrbucion de
vapor

€n ramos honzontales de canaiizacon cada 50 m En los colec-
lores y en la parte inferor de cualquer tramo verical En las
estaciones reductoras de presion y en las requladoras de lempe-
ratura. En los extremos finales de las canalizaciones

Las condiciones de funcionamiento de cada tpo de purgador,
saivo indicacién en contra der fabricante. son las que se recogen
er 1a tabla que se incluye a continuacion:

Termos- Termodi-

Criterio de sieccion tético Mecanico némico

Funcionamento continuo
Funcionamiento discontinug
Funcionameento indistinto
Contrapresion > 30 % de P delante
Contrapresion < 30 % de P delante
Desareacion aulomatica

Control temperatuta condensado
Segundad contra heladas
Resistencia a goipes de arele
Posicion de montaje ndistinta
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IGW-20

IGW-21

IGW-22

IGW-23

Purgador de equipo
Instatado-Tipo-D-P-
‘Pp-Q-e-}

Dilatadorde lirainstala-
do-D-l,-e &

Dliatador axial instala-
do-D P-C-e- 2

Eetacidn reductora de
presién Instalada-
Dy-Dy-D3-Dy-P-Py-Py-
Qe

Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo - Espana

IGW-24 Estacléon reguladora
de temperatura ineta-
lada-0,-D;-P-Q-e- 4

’

IGW-25 Indicador de presion

instalado-P-D

5. Planos de obra’

IGW-Plantas

IGW-Secciones

IGW-Detalles
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Aplicacién

Después de cada equipo de consumo que utilice el vapdr
indirectamente. Delante de los equipos que ulilicen el vapor
directamente.

— Tipo mecénico de flotador: Marmitas. mesas calientes, placas
radiadores y cambiadores de calor.

— Tipo mecanico de flotador invertido: Planrhadoras

-— Tipo mecanico de cubeto: Evaporadores.

— Tipo termodinamico: Mesas calientes. planchadoras

— Tipo termostatico: Autoclaves, marmitas y placas de cocina

Para absorber la dilatacién de ia tuberia en tramos no compensa-
dos por angulos compensadores, en la red de distribucion de »
vapor y en la de relorno de condensados.

b

mgi"_ Para absorber ta dilalacidén de la tubefia en tramos de la red de
vapor 0 de la de retorno de condensados, cuando no sea posibie
la yliltzacion de iras

Para reduccién de la presién de alimentacién a equipos que
trabajen a -una presidn inlenor a la de produccion

Para regulacior de la temperatura de entrada del vapor en los
cambiadores de calor

En todos los colectores de la red de vapor

_y

\ Escala
En cada pianta del edificio donde exista un equipo consumidor de 1100
vapor se representaran por su simbolo los elementos de 1a red de
distribucion de vapor y recogida de condensados, y se numeraran
Sobre seccrones del edilicio se dibujaran los esquemas de la red 1100
que definan la siluacion de cada uno de sus elementos
Se representaran gralicamente todos ios detalles de elementos para 120
los cuales no se haya adoptado o no exista especdicacion NTE
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6. Esquema
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1. Calculo de
la red de vapor
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Tabla 1

2. Calculo del aislamiento
de las tuberias

Tabla 2
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1.1. Preslon de produccién

Se corsidera cOMO preson og procuccor la el gereracor comeC a
:nmedratamente superg’ a i preso” Ce ulizacen mas e'evaca

1.2, Caudal de vapor

Er :0s ramaes 0 denvaciores ‘raes ei ¢auda €5 1guai a' CO"SuMo S8 eGL:N0
correspondiecte

Er un tramo intermeoio. el caudai se obtiene sumando 10s caucales Correspon-
d-ertes a ‘0s ramos que carten ce é

1.3, Presion de mervicio

Se cons.geraran COMO Presones de CaicuC en 16s §-51r1ds 'amos Qs §'guen-
tes valores

Ericg generacor y eslacion reduciora preswor de pree.ceon

Entre dos estacicnes reguctoras presion reducica de la ! estacor

Entre estac:or reductora y equibo pres'or cel equipo

1.4. Didmeiro de la tuberia

£ giametro rom:nal G en mm en cada ramo se octere enia Taoia ' a pa” -
cer cauga Q y de ia presion maromeinica P

Caudal Qen kg h

Eo5| 6 '3 2¢ 3B 150 254 383 600

a 1| 8 '@ 32 50 199 339. 508 796

X 202 27 4 7 304 50 774 1274

§ 3.!'6 37 66 105 417 694 1054 ‘644

. 42 27 84133 525 890 1334 2102

% 5125 58103 ‘6 645 *089 1651 2285

£ 8|3 ocee 773 * 303 1970 308"

2 7|37 8 46230 902 1528 2316 3620

S @742 93166 258 1041 1755 2662 4 165

& 9| B 106 63 299 1184 2003 3032 4737

T 05112027 3365 1334 2257 3420 5347 z
% 12 | 66 150 265 415 6801059 166" 2 /92 4 236 668 B
2 14| 80 177 323 500 82371 279 2001 3382 5117 8005 12502 17 96°
& 16 | 95 2'3 380 593 673 1520 2373 4C'3 6080 9507 14867 2°

10 15 20 28 32 40 50 &5 80 100 125 150
Olemetro nominal O en mm

[fespesor oMo Be aslamiento € ec MM se obhene ot a2 abia 2 a pantr
Jaretra D e coefciente ge ConduCiviaad A y 'a presior maremeCa i

Coeficter Presion ica P en kp cm?
- de conduc- <3 <3 -3 -3
Dismetro nominal tivided del | Instala- Instala- instala- Instala-
de la tubena aiglante cion cion en cion cion en
D en mm en Wm'C [ Interior  Intemperle  Interlor  Intemperie
0 15 20 25 32 0030 24 32 32 o
0035 o Krd 37 a0
0040 30 0 40 50
40 50 0.030 32 42 32 ar
0.035 37 ar 37 a7
0040 40 50 40 50
60. 80 0.030 32 42 40 50
0.035 37 a7 47 57
0.040 40 50 50 80
*00. 126 0.030 a0 () 40, 50
0.035 ar 57 47 57
0040 5C 60 50 60
“H0 0.030 <0 50 18 58
0035 a7 57 ba 61
0.040 50 50 60 70
P minimo de alsi ® on mm
Gas Vapor Carculation CDU 696 3
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Tabia 5

5. Calculo de los
compensadores de
dilatacién

Tabla 6

+

~ Purre o de anciae

= Pumo gua

Tabla 7
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Caudal Q de
vapor en
kg:n 80 150 200 350 550 850 1400 2100-3.200 5000 7500
Didmetro D de (15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 156_
is tuberia de .
descarga en mm

5.1. Cempensador de &nguio entre dos puntos fljos

La tongitud del brazo compensador L. en m. se obtiene en la Tabla 6. a parlir
de 1a presidon manométrica exislente en el tramo. de 'a separacién A. enlie
puntos fyos y del diametro nominal de la tuberia D

Presion ica =] D en mm

P en kp/em? |

4 10 16| 12 40 50 65 80 100 125 150
0 — — . 2' 22 25 28 30 34 38 41
3 2 — i 25 27 30 3+ 3¢ 41 46 50
4 30 22 29 31 35 39 42 28 53 58
50 38 30| 33 35 39 44 43 54 59 65
75 . 60 421 40 A3 48 54 55 66 7 /9
— 70 S0 44 ag 51 57 &2 70 78 85
— — 75| 5a 58 63 70 76 R®6 93 104

’l itud del brazo Lenm

5.2, Compensador de lira

La longitud del brazo compensador L. en m. se obliene dwidiendo por 3 et
vaigy L obterido en la Tabla 6 a padr de la presion manometrca P. la
astancia A enire punios ljos y el diametro nominal D

La separacion entre prazos de 'a ra sera :gua a ‘00 y -a sepa-ac:or ¢rive 'as
Gu as centrales sera guai a 20D

La orq.lug de pretersado L. e~ mm se obtene en :a Tabla 7 a par de 12
pres.or manometrica Py de 'a distanca erte p.rios ' os A

Presion manométrica | Distancia A entre puntos fijos en m

P en kpicm? 20 a0 40 75
0.5 i 22 30 55
2 28 26 35 66
4 20 30 40 7
[ 22 32 43 81
] 23 35 46 86
[} 2¢ 36 48 90
12 25 38 53 94
14 26 39 52 98
16 27 40 54 30

Longitud de pretensado L, en mm

5.3. Compensador axlal

a) Colocacion ssimdtrica

En el caso de que e! compensador ax-al se cologue juntc a un punto ko de
arc:aie la separacion L. en cm entre 10s extremos oei cnalado’ y I6S apoyos
cdnliguos se determina en ia Tabia 8 a parlr de la presion maromer ca 'a
a.s1anc a entre puntos 1jos A y e d:aTelro nomnai de 1a (uber a

Gas Vapor Caicuianon CDU §96.3

Tabla 8

Tabla 9
For—] %
'L?‘Ly' ’L.'Lz'_

6. Calculo de las acciones
sobre los apoyos fijos
de los dilatadores

Tabla 10

-oa-

1

Tabla 11

Presiéon DI en mm
manométrica entre puntos
en kp/em?  Atijosenm | 32 40 80 60 80 100 126 150
25 92 108 126 148 188 228 278 328
4 50 111 127 147 167 207 247 297 347
75 144 160 180 200 240 280 330 380
25 97 113 133 153 193 233 283 333
] 50 118 134 154 374 214 254 304 354
75 156 172 192 212 252 292 342 392
25 102 118 138 158 198 238 288 338
16 50 126 144 164 184 224 264 314 364
.75 172 188- 208 228 268 ‘308 358 408
Separacién L, en cm

La distancia L, enlre la pnmera y la segunda guia sera igual a 07 veces ia
separacion normal entre apoyos

b) Colocacién llnmncl_

En el caso de que el compensador axial se coloque en el punto cenlral entre
dos puntos fjos de anciaje. la separacion L. en cm enlre los extremos de!
datador y 1as guias conliguas. y la separacién L, en cm entre aquélias y las
guias siguientes se oblienen er la Tab:a 9 a partr del diamelro nominal de ia
luberia

Diémetro nominal en D mm

32 40 50 85 80 100 128 150
Sepsaracion B E p
L, en cm 20 20 20 30 30 40 50 60
Separacién 5 5 . . .
L, en em 70 70 70 100 100 140 150 210

Los esfuerzos y momenlos que COMO consecuencia de l1a dilatacion termica ae
las ber:as. se trasmiten & ios apoyos se delerminan en fas Tablas 10 y siguien
les en luncion de la presion manométrnca P. la distancia A entre puntos fiios v
el diametro nominal D de ia tuberia, con el convenio de signos que se sehala
en los dibujos adjuntos

6.1. Compensador en éngulo

Esfuerzo Fx = —F.. en kp
Presién A D en mm
manomeétrica enire puntos
p en kg.cm’ tjos en m 32 40 % 65 80 100 12§ 150
20 16 20 3 46 64 105 153 195
[ X1 50 10 12 '9 28 39 165 57 124
. 75 8 10 16 23 32 53 78 102
20 13 16 27 a0 57 95 128 180
10 50 8 10 16 24 34 57 B4 0
75 7 8 13 119 27 45 68 88
20 13 16 27 39 55 93 139 78
16 50 8 10 16 26 33 55 g2 12
75 6 :) 13 23 26 44 66 107
Esfuerzo F, en kp

Eslue'zo F, = -F, enkp
C D D en mm (*)
Presion manoméirica entre puntos
P en kpiem? fljos A en m 100 125 150
20 7 12 7
05 50 _ .-
20 9 15 ce
10 50 - . 6
20 9 16 24
16 50 - 7
Esfusrzo F, en kp

05 e5'.e20s |, SOf Ceuprac aties
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Tabla 12

Tabia 13

Tabla 14

Table 15
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Momento M, en m kp
Presion D en mm
manométrica entre puntos
Penhpem’ fioaAenm | 32 40 50 65 80 100 125 150
20 7 9 18 33 53 111 197 292
05 50 4 6 12 21 34 71127 121
75 ] 5 10 17 28 59 105 159
20 9 12 24 43 71 149 255 391
10 50 6 8 15 27 45 94 167 253
75 5 6 222 3 77137 209
20 9 13 25 46 75 59 281 418
18 50 6 8 6 29 47 100 178 269
75 5 7 13 24 39 81 146 222
Momento M, en m kp
Momento M. en m kp
Presion Distancle Dismetro nominal D en mm
menométrica enire puntos
Penkpem® flos Aenm| 32 40 S50 €5 80 100 125 150
20 35 46 82 135 201 382 613 857
05 50 34 44 79 1311 195 372 609 850
75 33 44 79 129 196 370 602 650
20 38 51 92 153 233 445 683 1.000
10 50 36 48 87 144 219 417 674 927
75 36 47 B85 140 215 407 670 951
20 40 52 96 1568 241 459 748 1.040
L1 50 37 49 83 147 227 429 701 994
75 35 48 87 144 219 417 o685 976
| Momento M, en m-kp
6.2. Compensador tipo lira
Estuerzo F = —F en kp
Presion Di L D en mm
manométrica entre puntos
Pen kpcm? fljos Aenm | 32 40 S0 65 80 100 125 150
20 26 26 3B 41 45 62 70 70
0.5 s0 24 26 36 43 49 63 80 8
75 23 25 36 43 50 70 83 85
20 26 27 38 45 52 72 80 66
10 50 23 25 36 44 52 73 88 93
75 21 23 34 a3 51 73 88 93
20 27 27 33 46 53 74 8 9
16 50 23 25 36 a4 52 75 90 94
5 21 23 34 43 51 75 20 94
Esfuerzo F en kp
Momento M; = —-M. en m kp
Preslén o D en mm
rica entre puntos
Penkpjem® flos Aenm | 32 40 S0 65 €0 100 125 160
20 2 2 4 7 10 20 33 46
0,$ 50 1 1 3 S 8 16 26 38
75 1 1 2 4 7 14 23 34
20 2 3 5 9 14 29 46 66
10 50 1 2 4 7 1 22 a7 53
75 1 2 3 6 9 19 32 47
20 2 3 6 0 16 31 51 71
16 50 2 2 4 7 n 23 39 56
7% B 2 4 6 10 2 3 50
Momento M en m-kp
Gas Vapor Calcuiation CDU 696.3

7. Ejemplo

Enter(Lzaddor 11
2 xg/h
3 hprem?

Céicun de s re0 o vapor

D P
Exleritizazon |
hg/h
3 hprem?

S

Ostas:
Red de GatribUCIoN GUB sSmenta & OCho SQUIDOS G2
CONSUMO e lA3 CAMRCIOVISTICAS SAJUTIeS.
[ Presiin P ds  Covil O
L d
-lm on
Lavedo 05 0
Penchase’ g.g g
taarmin g?g ®
Estarimdor | 30 21
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1 Instalaciones de Gas

NTE Vapor
Construccion

1. Especificaciones
IGW-1 Vilvula de compuerta-D.P

IGW-2 Vilvula de asiento-D-P

a

e

a

Q

]

w

> IGW-3 Vilvula de retencién-D.P
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cise | 1(54.6)] ] ] Gas Vapor Construction

IGW
1985

Permitira el corte total del paso de va-
por

Para roscar. soldar o embridar.

Para presion inferior a 10 kp/cm?
cuerpo de lundicion gris y mecan:s:
mos de acero inoxidable

Para presiones superiores a 10
kp/cm®. cuerpo y mecanismos de
acero inoxidable

Podra ser de

- Husilio y volante ascendentes
-~ Husilio ascendenle y volante o

D@ametro nominai D. en mm
Presion nominal P en kp-cm:

Permitira "l corte lotal y regulacon
del paso de vapor

Para rescar soidar o embndar

Para Presuones inferores a 10
kp‘cm® cuerpo de fundicion gns y
mecanismos de acefo noxidable
Para presiones supenores,a 10
kp'cm” cuerpo de acerg al carbono
y mecanismos de acero mnoxidabie
Llevara marcado scbre el cuerpo el
sentico del fiujo

Podra ser

— De hugsilio externior. volante ascen:
dente y tapa atornillada.

— De husillo exienor ascendenle y
astento inclinado

Diametro nominal D en mm
Presion noming] P en kp-cm’

Permitira’e) paso del fiudo en el senti-

do marcado sopre el cuerpo

Cuerpo de bronce 0 acero al carbono
mecanismos de acero inoxidatie
ara embridar o colocar entre brigas

con o sin anilios de centrado. o ros:
ar

Poara ser

— De ciapeta grratora

— De clapeta ascendente y paso
reclo .

— De clapela ascendenle y paso
acodado

— De cono

— De aisco

Diametro nominal D. en mm
Presion nominal P en kp/cm?

CDU 696.3

IGW-4 Vitvula de seguridad-D-P

£ 2Dt ~0 £i8s.C0ne 60

IGW-5 Viivula reductora de presior-D-P-P,-Q

— o

e TR
== ==,

[

IGW-6 Valvula reguladora de temperatura-D-P-Q

a— ——r

A
B

Permitira el escape de fiwdo. cuando
la presion de la Instalacion supere el
valor de la presion de tmbre P a que
esté tarada 'a vaivula

Para embridgr o roscar

De resorle nlerior y escape conauci-

ao.

Dispondra de dispositivo para accio-
namento manual a presion infenor a
la de tarado.

Para presiones inleriores a 10
kp;cm?. cuerpo de fundicion gns. re-
sorle de acero al carbono y mecanis-
mo de acero inoxidable.

Para 2presnones superiores a 10
kpfcm®, cuerpo y resorte de acero al
carbono y mecanismo de acero inoxi-
dable

Podra ser de paso recto 0 de paso
angutar

Diametro nominal D, en mm_
Preston nominal P. en kp/cm?

Permitira la reduccién de la presion
de la red desde el valor nominai P
hasta la presion reducida P.

La presion de salida sera constante y
el luncionamrento de ia Misma se rea-
lizara sin luido auxinar

Para presiones inferiores a 10
kpjcm?. cuerpo’ de fundicion. gns
guarniciones y membrana de acero
noxidable

Para presiones superores a 10
kp/cm? cuerpo y resorle de acero a!
carbono, guarmciones y membrana
de acero noxidable

Lievara marcado sobre el cuerpo el
sentido del fluo

Podra ser de muelle o de membrana
Diametro nominat D en mm

Presion nominal P en kp:om¢
Presion reducida P. en kp.cm¢
Cauvaa Q en kg/h

Permitira ia reguiacion de |a tempera-
lura 0 cualgwer-olro parametrg reia-
cionado cor ella en 10§ aparalos cor-
sumadores

Para roscar 0 embngar

Para presiones inleriores a 10
kp.cm’ cuerpo de lundicior grs
goarmiciones de acero inoxidabie y
tesortes de acero al carbono

Para P'eSIOHES superores a 10
kp;cmé cuerpo y resortes de acero a
carbono y guarniciones de acero no-
xdable

Dotada de sensor de temperatura y
cananzacion de conexion |
Lievara marcado sobre el cuerpo e:
sertigo dei fiuo

Podra ser

— e mando mndependente
— De mando auxibar

Las valvulas de mando auxiiar dis-
pondran de un AiSPOSHive Que perm-
Ira su accionamiento manuat
Digmetro nominal D en mm

Presion nominal P en kpjcm?
Caudal Q en kg/h

G861 01s08e ¢ sauep
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Construccion
IGW-7 Dliatador axial-D-P-C

[T PR it

.IGW-8 Purgador-Tipo-P-Py-Q
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IGW-9 Filtro de limpieza-D-P
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IGW-10 Indicador de presién-P
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Gas Vapar Construction

IGW
1985

Permititd la dilatacion de ia tuber:a er
ioncion de la lemperatura de trabaio
de esta

Para soldar o embndar

El fuelle compersador sera de acero
iroxicable

Las bndas o cuellos para sojdar se-
ran de aceio al carbono

Diametro nominai D en mm
Presion nominal P en kp.cm-
Carrera otal C. en mm

Parmilr2 la eiminac:on auiomatca
del agua de condensacion producioa
er 'a red de disinbucicn de \apor y
£0 10S aparatos consumidores
Sera estanco a la preson P de ia red
Para roscar soldar o embndar
Podra levar elemento fitrante incor-
porado
Cuerpo de acero ai, carborc o 'und
cion gns y elementos actvos de ace-
10 snoxidable
ilevara marcado sobre e! cuerpo el
sentide de! flujo )
Presidn de servic.o P en kp.cm'
Presior diferercial P-. en kp.cm”
Cauda! de condensado a ehmnar Q
en kg'h
T.p0
mecanico de fiolador .
— mecar:co de ‘lolador nverliad
mecanico de cubelo
-~ lermogdinamico
lermoslalico ge expansior licuida
rermoslatco ce presion equilibrada
— lermostalcs metahco

Permilra la relencon Je Dari culas
s0.0as en la red de cisthbuc:or de
vapor

Para roscar so'ar ¢ erbndar ,
Para presiones inlenores a 10 kp.cm’
cuerpo Qe fundicion grs vy lemiz de
aceio inoxidabie

Lievara marcado sobre el cuerpo el
sentido de! flujo

Para presiones superiores @ 0
kp.cm*. cuerpo de acero a' carbono
y lamiz de acero incxidable
Diamelro nominal G en mm

Presion nominal P en kp.cm*

.
Permilira la lectura directa de la pre-
sion del vapor

Para roscar

La aguj@a indicadora wa inmersa en
bano de ghcenna cuanrdo se prevean
oscilaciones bruscas

Diarnetra de ia eslera 0. en mm

80 00 130 160

Fresién maxima de ‘'ccura Poen
kpcm?

2.4.56 10 '6 25 50

CDU 696.3

IGW-11 Coquiz alislante-D e A

IGW-12 Manta afslante-e-1

IGW-13 Canalizacién de acerc calorifugada Instaiads-D-e- )

av

S

7 ALY

OO

IFC =1

Remficacionss en cansiizacidn honaontsl

R 7

77 S T T 7 2 0 27

V7

1
1GwW-n

Canglizaciin vertical

O N
N R

\
\
N
\
N
N
N
N

De malenal impermeable. imputresci-
ble y auto-extinguible

Coeliciente de conductividad érmica
X inferior a 0.04 W/m°C a 20 °C
Temperalura méaxima de trabajo no
inferior a.250° C.

Diametro nominal D, en mm
Espesor de aislamiento e. en mm

De matenai impermeable. imputresci-
ble y auta-extinguible

Reducir4 las pérdidas de calor en ios
accesorios, de la instalacion
Temperatura maxima de lrabajo no
inferior a 250° C.

Coeliciente de conduclividad térmica
Ainlerior a 0,04 W/m°C a 20°C
Espesor de aislamiento e. en mm

iFC-1  Tubo y piezas especiales de
acero.
£) tubo de diametro D. se
sujetard a los paramentos o
forjados en los puntos hjos.
segun la Documentacién
Técnica, mediante anclajes
disefiacdos de lorma tal que
permilan absorber las acco-
nes producidas por la dilata-
cién térmica; en 108 puntos
guia se fijara mediante cual-
quier tipo de sujeciébn que
permila e desplazarmiento li-
bre de la luberia en sentido
adecuado.
Las canalizaciones honzon-
tales lendran una pendiente
descendiente en sentido del
flujo no inferior a 2 mm:m
La conexién de cualquier ra-
mificacion de una canalza-
cién horizontal se electuara
por la generatnz superior de
ésta, lejos de los dilatadores
y lo més proxima posible a
los puntos de anclaje
En los cambios de secctdn
en tramos horizontales se
dispondran acoplamientos
excéntricas: en tramos verti-
cales los acoplamientos po-
dran ser concéntricos
Las uniones y piezas espe:
ciales irdn soldadas. Cuando
la tuberia atraviese muros.
labiques o forjados. se dis-
pondrd un manguito pasa-
muros con holgura mimma
de 10 mm.
La separacion minima S en-
tre tuberias de la propia red
o de otras instalaciones que
discurran paralelamante sera:

Diémetro 8  Didmetro 8

nomirnsl on  nominel on

Denmm mm Denmm mm
10 90 50 150
15 90 &5 160
20 90 80 180
25 90 100, 200
32 100 125 220
40 100 150 230

{GW-11 Coquilia aisfante.

Cubyrira el tubo y las piezas
especiales. Didmetro nomi-
nal igual al de fa tuberia.
Espesor de aislamiento e y
conductividad térmica A , se-
gun la Documentacion Técni-
ca.

01962
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3 Instalaciones de Gas

: NTE Vapor
Construccion
IGW-14 Canalizacién de acero insialada-D

g
!

—F

i i-£::=i . A
= :

IGW-15 Véivule de compuerta Instalade-D-P-e- 4

1GW =12 GW=1

IGW-16 Véivula de asiento Inetaleds-D-P-e- )

Gw - 17 GW=2
P

IGW-17 Vaivula de retencion instalada-D-P-e- i

Gw-12 IGW -3

Minlsterio de Obras Publicas y Urbanismo - Espaia

cwsie | 1(54.6)| ] } Gas Vapor Construction

IGW
1985

IFC- 1 Tubo y piezas especiales de
acero.
Tendra las mismas exigencias
que en IGW-13.

IGW-1 Véalvula de compuerta.
De presion nominal P segun
la Documentacion Tecnica, y
diametro nominal D igual al
de la tuberia de entrada o de
salioa.
Embnidada o rescada al tubo
de acero
Para la union con lubos de
diametro dierenle se dis-
pondra una recuccion ex-
céntrica en tramos horizonta-
les.

IGW-12 Manta aislante.
De espesor de aislamiento e
y conductividad térmica A
iguales al de la canalizacion.
Cubrira (a vélvula con excep-
cién del volante de acciona-
miento

IGW-2 Véaivula de asiento
De presion nominal P segun
1a Documentacién Técnica. y
didmetro nominal D igual al
'ae la tuberia en el punio de
instalacion.
Embrndada o roscada al tubo
de acero.

IGW-12 Manta aislante

De espesor de aislamiento e
y conductividad lérmica A
iguales a los de la canaliza-
cion

Cubrira la valvula con excep-
¢ion del volante de acciona-
miento

IGW-3  Valvula de retencion
De presion nominal P segun
la Documentacion Técnica, y
didmetro nominal D gual al
de la tuberia.
Embridada o roscada & la
tuberia de acero

IGW-12 Manta aislante
De espesor de aislamiento e
y conductividad térmica A
iguales a los de la canaliza-
cion,
Cubrira 1a valvula salvo el ta-
pon de registro.

CDU 6963

UGW-18 Fiitro de limpleza Instalado-D-P-e-A

IGW-12
v

U

1GW=-9
1

IFC-1

automalics

IS

Ramai de purgs

Yizrrrrerrzrzrevsss e

222272

Aams) ce puga  IGW-1 IGW-2
manuat

IGW-8 Filtro de limpieza.
De presién nominat P segun
la Documentacion Técnica. y
diametro nominal D igual al
de la tuberia.
Embridado o roscado a la
luberia de acero

IGW-12 Manta aislante
De espesor de aislamtento e.
y conduclividad térmica A
guales a los de la canaliza-
cion.
Cubrira el filtro salvo la boca
de impieza

IGW-2 Valvula de asienlo

De presion Py igual a la de
la red de condensados y
digmetro D, igual al de (a
\uberia de evacuacion. Se
colocaran tres vaivulas, dos
en el ramal de purga auto-
matica, delanie y detras del
purgador, y la tercera en el
ramal de purga manual
Embridadas o roscadas al
tubo de acero

IGW-8  Purgador
De presion P «gual a la de la
red en el punto de purga y
presion Pp igual a la de la
luberia de evacuacion
Tipo y caudal Q segun la
Documentacion Técnica
Embridado o roscado al tubo
de acero

IGW- 9 Filro de hmpieza

De diametro D. y presion P
iguales a los de Ja luberia de
evacuacion N
Embndado o roscado al tubo
de acero.

Se colocara delante del pur-
gador

IGW-11 Coquilla aislante.
De diametro nominat rguai al
de la tuberia
Espesor ge aislamento e y
conductivioad lermica A se-
gun la Documentacion Téc-
nca
Cubnra el wbo y codos

IGW-12 Manita aislante
De espesor de aislamiento e,
y conductividao lérmica A
iguales a ios de la coquilla
~aiglante
Cubrra las valvulas y ele-
mentos

IFC-1  Tubo y piezas especiales de
acero
Tubo recto de 300 mm de
longitud y didmetro U, 1gual
al de la luberia de vapor
soldado perpendicularmente
a la canalizacidn de vapor
en su generatrz infenor
El ramal de purga automau-
ca se soldara a 75 mm de su
extremo inlenor en el cual se
roscara el ramal de purga
manual

€61 wnu 304
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Construcciéon
IGW-20 Purgedor de equipo colocado-Tipo-D-P-Py-Qe- A

Vapor

IGW -8 GW-12  IGW-3 Gw-2

i €quipo ge consumo

LS L

1GW-11 GW-2 KGW-¢

IGW-22 Dilstador axisl inetalado-D-P-C-e- .
1GW-12 1GW-7
’ |

Gas Vapor Construction

IGw-2

1GW-8

IGW-9

1GW-11

IGW-12

IFC.1

IGW-11

IGW-7

IGW-12

IGW
1985

Vahula de asiento

De presion P igual a la de fa red,
y de didmetro D igual al de la tu-
beria de evacuacion Se coloca-
ran tres vélvulas. dos en el ramal
de purga aulomatica. delante y
detras del purgador. y la lercera
en el ramal de purga manual
Embndadas o roscadas al lubo
de acero

Purgador

De presdn P igual a la de trabaje
del equipo de eévacuacion. y cau-
dal Q igual al consumo del equr
po Tipo segun Ia Documentacion
Técmca Embridado o roscado al
ubo de acero

Fillro de hmpieza

De diametro D 1gual al de Ia tube-
ria de evacuacién y presion P
1gual a ia de lrabap del equipo
de consumo

Embridado o roscado al lubo de
acero Se colocara delante del
purgador

Coquilla aslante

De diamelro nominai 1gual al de la
luberia. espesor de aisiamiento e
y conductividad térmica k. segun
la Documentacion Técnica
Cubnira el tubo y los codos
Manla aislanie

De espesor de aslamienio e y
conductivigad Iérmica A . iguales
a los de la coguitla aslante
Cubrnira las vaivulas y elementos

Tubo y piezas especiales de ace-
Q

Del mismo diametro D que la ca-
na.zacion donde se msena. pre-
lensado previamente a su coloca-
cion de acuerdo con las longitu-
des establecidas en e! aparado
de Calculo

Radio de curvatura de los cuatro
codos 1gual a 5 veces el dametro
nomiral  Longitud L,. segun la
Documentacion Técmca

Coquilla aisiante

De dmelro D 1gual al de I tube-
113 espesor de aslamenio e y
conductivdad lérmica A, iguales
2 los del reslo de la cananzacion
Cubrra el lubo y los codos

Dilatador axial

De didmetro D y presion P iguales
a ios de la canalizacion donde se
coloca. Carrera C. segun la Do-
cumentacion Técnica. Embridado
o soldado al tubo de acero

Se prelensar4. previamente a su
colocacion, la longiud fifada nor
el tabncante

Manta asslante

De espesor de aislamiento e, y
conductividad térmica A . iguales
a los del reslo de la canalizacion
Cubrirg el dilalador en su total- ~
dad

CDU 696 3

IGW-23 Estacion reductora de presidén ins
Dy D;-D3-Dy-P-P,-P,-Q-0-1

1Gw-n IGW-2

Y2272 0N

! ! GW-a

Tuperra do Tubena ae
coanol de drenase
oresion

IGW-2

IGW-4

GW-9

IGW-10

IGW- 11

IGW-12

Vawuia ae asienlo

De presion P igual a 13 de la red
delante de la estacén y didmetro
D, igual al de 1a canalizacién de
entrada

Se colocaran tres valvulas. dos
de ellas en et ramal pnncipal
una a la entrada de la estacién y
‘a otra detras de la vélvula re-
ductora. y la tercera en el ~by-
pass- que puenlea |a entraga y
salkda de la eslacion Embnda-
das o roscadas al tubo de acero
Valvula de segundad

De presion P, gual a fa presion
reducida de la eslacon. y didme-
rro D, segun 'a Documentacion
Técrnica Se colocara a ta sanda
de ia estacion reductora Embni-
dada o roscada al lubo de acero
y a la luberia de descarga En.
Ire ia salda y 'a lubena de des
carga se colocard un acopla-
mierto concentrco de longlud
superor a siete veces ‘a aiferer:
ca de démetros En la pacte
mas baja del mismo se soloara
un tubo para drenaje

Vaivula reduclora de presior

De diametro D. (qual al de 1a tu-
beria ge ertrada a la estacon
Presion P :gual a ia de enl*ada a
la eslacon Presior tecuc:da P.
igual a la de salda de ‘a esta:
con Caudal Q (gua’ a ge ia ca
nalizacior donde se coioca 1a es
tacon Embndada o roscada a
lubo de acero

Fitro de 'mpeza

De dametro D- y presor P .gua
ies a los de 'a carar2acor de
entrada a la estacror Embrgaco
o roscado al tubo de acero Se
coocara entre la vawvula de en-
lzada y 'a valvulia reduclora
Ingicador ae presion

De diametro de estera D, segun
la Documentacon Tecmica y pre-
s0n mawma de lectura P, 20 %
supenor a-1a presion ge entrada
a 'a esiacoon

Se colocaran dos uno a 'a ertra-
0a y e olvo a la saikga oei rama!
prncipal de la estacion

Su conewon cor 1a lubera se
realzara medante sifon y grilo
para manometro con plalna de
comprobacion

Coquilla aisiante

Cubriea €} lubo y codos de ace
ro De espesor de aisiamento e
conductividad termica A y drame-
tro D 1guaies a los oe 1a canal
zacion donde se coloca la esla-
con

Manta aslanie

De espesor de asiamento e y
conductividad térmica » rguaies
a los de 'a canahzacion donge
se coloca’la estacion

Cubrira las valvulas y accesonos
de la eslacién con excepcion de
los disposilivos de regulacior y
clerre de los mISMos

T19sT
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IGW-24 Estacién reguladora de temperatura instalada-
D,-D;-P-Q-e-
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GW-E 1GW-1) G

IGW-25 Indicador de presiéon colocado-P-D
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IGW-2  Valvula de asiento

De aamelro D, igual al de ia
canalizacién y presion P
1gual a ia de la red en ei pun-
to de colocacion de la esta-
cin.

Se colocaran ires valvulas
dos en el ramal principal, a la

enfrada y a la salida, y Ia ter-

cera en el «bypass» Qque
puentea 1a entrada y salida
Embridadas o roscadas al
tubo de acero

Valvula reguladora de lem-
peratura

De presién P igual a 1a de la
red en e! punto de instaia-
con.

Diametro D, segun la Docu
mentacion Tecnica

Cauga! Q (gual al consumo
dei cambiador cuya lempe
ratura se regula

Embndada o roscada a! tubo
de acero, se acoplara me-
dianlg dcs reducciones in
vertigas

Filtro de impieza. de diarme-
o D. y presion P iguales a
los de la canalizacion de en-
lrada a la estacion,
Embnidado o roscado al tubo
de acero

Se colocara entre la valvula
de enrrada y fa vaivuia regu-
ladora

Coquiiia aisiante

De espesor de aisiamiento e
y conductvioad termca
iguales a los de la canalza-
cion donde se coloca la es-
tacion

Cubrisa el tubo y codos de
acerQ.

Manla aslarte.

De espesor de aislamierio e
y conduchividad térmica
iguales a fos de la canawza-
cior. dende se coioca
Cubr-a ias vavulas y acce-
$Onos de la eslacion cun ex-
cepcion de 105 elementos de
reguiacion y cierre de los
mMISMOS.

Ingicador de presian

De ciamelro ae estera O se-
gun 1a Documentacion Tec-
nica y presion maxima de
lectura P superior en un
20 % a la de canalzacién en
que se coloca el indicador
Se coneclard a la canaliza-
cion mediante tuberia pro-
vista de sifon y grifo especial
para manomelro, con plalina
de comprobacitn

CDU 696.3

2. Condiciones generales
de ejecucion

3. Condiciones de
seguridad en el trabajo

[ embrgadc ce un accesorno a ‘a lubera se reaizard con wterpos:c.on de
€ emertc 9L estarquidan :nalleranie al vapnr v a ‘a temperal.ra der ™ sme
soiardose previamente .as conirabroas a ia (ubera

Para LrvoLn acceso e a @ l.Dera rmeg:anie resca. Se pUepararan prev.arenie
as rascas con eierento a 1@ seninte e naderab.e a vapor y a ‘a tempea
.ra ael MisTo.

La Lnan entre dos elemertos embndagos de .gual diamelro podra elecuarse
aireclamente © Con NIErPAsCIGN 0 L mangulo de Lo al que Se soicarar en
sus 005 Bxtremos las respectivas contrabrigas

Tanlo 1@ coqudia como la mania aslante. una vez coiocadas. se ljarar y
prolegeran exiengrmente con ur sislema adecuado a las condiciones de: \acai
en @l que vayan colocadas las canalizaciones O los accesoros

Previamente a la colocacion de ia coquila. se cepillara con cepillo de acero la
superticie extenor de ‘a luberia y piezas especiales y se pintard con pintura
anlicorrosiva. |

Los taladradores electricos y otras maguinas electncas portalles tendran aisia-
miento doble o toma de puesta a letra, segun NTE-IEP: «Instaiaciores de
Clectraicad Puesla a Tietra-

Los soldadores iran provistos de gafas. panlalla. guanles y calzado adecua-
dos Se cumpiran, ademas loda las aisposiciones generales que sean de
aphcacion de la Ordenanza General de Segundad e Higene en e! Trabaio

£61 "wnu 30d

6861 01503e ¢ SaUR
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Ministerlo de Obras Publicas y Urbanismo - Espana

NTE
Control

1. Materiales y equipos
de origen industrial

2. Control de la ejecucion

Especificacion

IGW-13 Canalizacién de acere
calorifugada instalada-
De %

IGW-14 Canalizacion de acero
instalada-D

IGW-15 Valvula de compuerta
instaiada-D-P-e i

IGW-16 Valvula de asiento ins-
talada-D-P-e- &

IGW-17 Valvula de retencién
instalada-D-P-e- i

ci'siB j(54 6)

Instalaciones de Gas 11

Vapor IGW

1985

Los materiales y equipos de ongen indusirtal deberan cumplir las condiciones
luncionares y de calidad fjadas en las NTE. asi como las normas y disposiciones
vigentes relanvas a su labricacion y control industrial 0. en su defeclo. las
normas UNE que se indican a continuacion

Eapmciticocién Hormas UNE

fats] 1906 10155 19159

3% vawwa ce cumcuera DO o
'418d 19184 19261

982
iGw-a vavula de seguidag-D P 9100

Las especiicaciones IGW-2 IGW-3. IGW-5. IGW-6. IGW-7 IGW-8 e IGW-9. cum-
piiran ias mismas Normas UNE indicadas para la espectficacion IGW-1. Cuando
el mater:al 0 un equipo ileguen a obra con Certilicado de Origen Industnal. que
acredite el cumphimiento de ias correspordientes condiciones. normas y dispo-
SICIONeS. Su recepcion se realizara comprobandose unicamente sus caracierist-
cas aparenies

Controles a Numero de
realizar controles Condicion de no aceptacion
Tuber:a Uno cada Diamelro aiterente del especiicado
10m.y100%  Uniones defecluosas
de las unio-
nes en tra-
mos situa-
dos en loca-
les de pubii-
ca concu-
rrencia
Aigamiento de i@ ju-  Uno por ca-  Espesor distinlo del especiicado Sis-
ber.a da lIramo de  tema de fijacion de la coquilla defec-
iguales dia-  tuoso.
metro y pre-  Carencia de sislema de proleccion
sion
Manguic pasamuros 100 % Orametro distinto del especificado o
colocacion deficienle
Anciaies y soporles Uno cada  Sistema de hjacion defectuoso
gua 0mr
Tubera Uro cada Diametro diferente del especilicado
1nom Uniones defecluosas.
Marguito pasamurcs 100 % Dametro distinto del especiicado o
colocacion deliciente
Anclaes y soporles Uno cada  Sislema de fjacion defectuoso
gua 0m
Instalacion Unoencada Drametro. presion o situacion distinlos
valvula de los especiticados.
Unién con la tuberia delectuosa
A.slamiento Unoencada Espesor distnto del especihicado
valvula Carencia de sistema de proleccion
Instalac:on Unoencada Didamelro presion o situacion distintos
valvula de 10s especilicados.
Union con la tuberia defectuosa
Sentido del flujo contrario al indicado
en la valvula .
Aistamento Unoencada Espesor distinto del especilicado.
vélvuia Carencia de sistemna de proteccion.
inslaiacton Unoencada Didmetro. presion o situacion en la red
vaivuia distintos de los especificados
Sentido del flujp contrano al indicado
en la valvula.
Unién con (a tuberia defectuosa
Aisiamierto Uncencada Espesor distinlo de! especificado
valvula Carencia de sistema de proleccion

Gas Vapor Controt COU 696 3

Ministerio de Obras Publicas y Urbanismo - Espaia

NTE
Control

Especificacion

IGW-24 Estacion reguladora
de temperatura insta-
lada-D-D,-P-Q-e- i

IGW-25 Indicador de presion

instalado-P-D

3. Prueba de servicio

Prueba

De resistencia a presiéon

Estanquidad

Funcionamiento

Ci/stB

|54 6)

Insialaciones de Gas
Vapor

Controles
a realizar

Instalacion

Aisiamiento

Instalacron

Controles a realizar

Se sometera la red.
mediante llenado de
agua [ria. a una pre-
$i6n igual a la de di-
seno. definida en el
Reglamento de los
Aparatos a Presion
del Ministerio de In-
dustria y Energia, mul-
uplicada por 1.5

Esta prueba se reali-
zara antes de la colo-
cacion del aislamento
de las luberias y an-
les de instalarse las
valvulas de segun-
dad

Se somelera ia red a
unas condiciones
guales a las de servi-
cio

-.Comprobacion de las

valvulas de compuer-
1a. asiento. retencion
y purga de la inslala-
cion
Comprobacion de
disparo de las valvu-
ias de seguridad

Comprobacién de la
lemperatura regulada
en jos aparalos ulil-
zadores ltuncionando
ia instalacién an régi-
men permanente y en
las condiciones de si-
multaneidad previstas

Gas Vapor. Controf

Numero de
controles

En cada es-
tacion

En cada ele-
mento

En cada in-
dicador de
presion

Numero de
controles

100 % de
los conduc-
tos y ele-
mentos

100 % de
conduclos y
elementos

100 % de
las vélvulas
de segur-
‘dad

100 % de
las valvulas
de seguri-
dad

100 % de
los elemen-
tos

12

IGW
1965

Condicién de no aceptacion

Parametros distinlos de ios especilica-
dos

Uniones defecluosas.

Drsposicion de los elementos de la es-
lacion reguladora diterenie de la espe-
cificada

Circuiacién de flujo conirara a la sena-
lada en alguno de los elementos

Espesor menor que el especificado
Sislema de proteccion defectuoso

Diametro o presion distinlos de tos es
peciicados .

No se ha acodado en forma de siton la
luberia de acopiamiento

Uniones delectuosas

Condicién de no aceptacion

Aparicion de fugas en juntas. vaivulas
u otros elemenlos, o rotura de los mis-
mos

Aparnicion de lugas

Funcionamiento deficiente

Functonamiente deficiente

Disparo a presion inlerior a la de tara-
do.

Elevacién de la presidn delante de las
valvulas de seguridad por encima de
1,1 veces la de tarado, sin que se 9is-
paren las mismas

No se alcanza la lemperatura de rég:-
men

Variaciones anormales de la lempera-
lura regulada

Cbu 6963
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4. Criterlo de mediclon

Especificacion

iIGW-13

1GW-14

IGW-15

IGW-16

IGW-17

IGW-18

IGW-19

IGW-20

IGW-21

1GW-22

IGW-23

IGW-24

IGW-25

Canalizacién de acero
calorifugada instalada-
De- 2

Canalizacién de acero
Ingtalada-D

Viéivula de compuerta
Instalada-D-P-¢- &

Valvula de asiento Ins-
talada-D-P-e- 1

Vélvula de retencion
Instalada-D-P-e- »

Flitro de limpieza Ins-
talado-D-P-e

Purgador de linea ins-
talado-Tipo-Dy-D,P-Pp
Qe a

Purgador de equipo
Instaiado-Tipo-D-Py-e- 1

Dilatador de lira insta-
lado-D-L,-e-

Dilatador axial instala-
do-D-P-C-e 4

Estaclén reductora de
presién (netalada-
D, D;D;D,P-P, P Qe

Estacion reguladora
de temperatura Instala-
da-0,-0,P-Qe i

Indicador de presion
instalado-P-D

Unidad de medicién

m Qe canahzac.on

m ge canaizacon

ud

uc

Wl

wd

«a

Forma de medicién

Longitua total de igual drdme!rd
y espesor de aslamenlo

Longituad loial de :gua! diamelro
Unidad instalada
Unidagd instalada
Un:dad instaiaca
Unidad :nstalada

tImdad instalade

Unidad inslalada
Unidag instalada
Unidad instalada

Unrdad nsta'ada

Unidad nstalada

Umdad instalada

y Urbanismo - Espana

Ministerio de Obras Publicas

PESETA

Valoracion

1. Criterio de valoracidn

Especificacion

IGW-13 Canalizacion de acero
calorifugada instalada-
De X

Incruso summistro y jacton de sopor-

les y apoyos. parle proporcional de

p:ezas especiales. manguilos pasa-

muros y pequeno matenai

IGW-14 Canalizacion de acero
instalada-D

IGW-15 Valvula de compuerta

instalada-D-P-e- 2
Incluso embridado o roscado. parte
proporcional de pequeno materal
manta aislante y proteccion

IGW-16 Vidlvula de asiento ins-
talada-D-P-e- 2
Inciuso embridado o roscado. parte

proporcional de pequeno malenal,
manta aislante y proteccion

IGW-17 Viivula de retencién
instalado-D-P-e- A
incluso embrdado o roscado. parte

proporcional de pequeno matlenal. .

manta aislante y proleccion

IGW-18 Filtro de limpieza ins-
talado-D-P-e-»

Incluso embndade o roscado. parte

proporcional de pequefio material

manta aislante y proleccion

IGW-19 Purgador de linea ins-
talado. Tipo-
Dy-D2P-Pp-Q-e- 2

Inc:yso embndado o roscado parte

proporcionai de peqgueno materar lu-

beria ge acoplamienio entre elemen-
los. botella de goleo coquitla aistan-
le. manta y proteccien

IGW-20 Purgador de equipo
instaladeo. Tipo-
D-P-Pp-Qe 2

Inciuso embndado o roscado. parte

proporcionat de pequenc matenal. tu-

ber-a de acoplamiento entre elemen-
tos coquilla aisiante. manta y protec-

cion d

cis’8 | (54.6)

Instalaciones de Gas

Vapor IGW

1985

La valoracion de cada especilicacian se obtiene sumando los productos de los
precios unitarios. cofrespondientes a las especificaciones recuadradas que ia
componen, por sus coeficientes de medicion.

En los precios unitarios wan incluidos. ademas de los conceplos que se
expresan en cada caso. la mano de obra directa e indirecla. incluso obligacio-
nes sociales y ‘parle proporcional de medios auxiiares

La valoracion dada se referira a la ejecucion material de la unidad completa
terminada

Precio Coeficiente
Unidad unitario de medicién

ud

ud

ud

ud

ud

ud

e [1Gw-o
ud

La

ua

ua

Gas Vapor Cost CDU 696.3
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Especificaclén

IGW-21 Dllatador de lira Ineta-
lado-D-Ly-e- A

Incluso embridado o soidado a la tu-

beria, suministro y facion de apoyos,

parle proporcional de peauefo mate-

nal y operaciones de pretensado

IGW-22 Dllatador axial instala-
do-D-P.C-e-r

Incluso embridado-o soldado y parte

proporcional de pequeno material,

manta aislante, proleccion y opera-

ciones de pretensado.

IGW-23 Estacién reductora de
presién instalada-
Dy'D204D4P-P,P,Qe-

incluso luberias y codos. embridados
0 roscados de elementos y tuberas
llaves de seccionamiento ae os indi-
cadores de presion. parte proporcio-
nal de pequefo matertal, manta y co-
quria aislantes, proleccion y acopla-
miento de lubera de descarga

IGW-24 Estacién reguladora de
temperatura instalada-
Dy'D;P-Q-e-A

incluso embrigado o roscado de ele-
mentos luberias de acoplamiento en-
lre enos. parte proporcional de pe-
queno matenal, manta y coguilla ais-
iantes. proleccidn y acoplamientos de
reduccion de la vaivula reguladora

IGW-25 Indicador de presién
instalado-P-D

Incluso roscado a fa tuberia de aco-
plamento grfo para manometro y
Rarte proporcional de pequerio male-
rnal

2. Ejemplo

IGW-23 Estacién reductora de
presion instalada-
80-65-100-40-10-5-12-
3.500-50-0,04-200

Unidad
ud

m

m

ud

ud

ud
ud
ud

uc
ud
ud

ud

ud

-ud

ud

ud

‘ 3300
i 004 Wi

Unidad

Precio
unitario

1GwW-2 |
IGW-4
IGW-5

IGW-10

;8577 Dy 100w De = 4o
P = supnt Py s iR
e 5D
mC
Pracio Cosficients
unitario maedicion
A 2]« 2
ST Y Y
O 3| x
G o = 2

Coeficiente
de medicién

2L, + 10D
2L, + 10D

Pracio Costicients
unhario de medicion
10200 3

pL LY
36 500

5800

260C

Totsi pus.ud

30660
% 690

38 300

5 200

-7700

2
: NTE
Mantenimiento

1. Criterlo
de mantenimlento

(54.6) ] |

cystB

Instalaciones de Gas 14

Vapor IGW

1985

Serd necesario un estudio realizado por Tecmico Competente antes de efectuar
una modilicacion en 1a instalacion para evitar que se produzca

— Vanacidn de la presion de salida del colector de! o los generadores por
encima de 10 % de presidon de base de calculo de 1a inslalacion

— Incremento del caudal de vapor a ciréular por algun tramo en un 10 % sobre
el de calculo.

— Modihicacién o ampliacién de fa instalacion, que represente un aumento igual
o mayor al 20 % de las potencias inslaladas

Continuamente se rewisaran los prensaestopas de las valvulas reparandolos por
reapriete 0 cambio segun su eslado

Cada dos anos se efecluara una rewisidn completa de la instalacion. reparando
o sushituyendo aquellas tuberias. accesornos y equipos que presenten ma! esta-
do o funcionen aelicienlemente

Cada cinco anos se venficara una prueba de estanguidad y luncronamento
Sin perjuicio de estas revisiones se repararan o sustiluran aquellos elementos y
en especial los purgadores. que puedan permitir fugas de vapor 0 deficiencias
de funcionamiento en conducciones, accesoros y equipos.

QGas Vapor. Maintenance CDU 696.3
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