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MINISTERIO =
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

ORDENdeJ!demayadelS‘&Jporfa apmebd
" la instruccion téemiea complementaria ng AP-14 del
Reglamento de Aparatos a Presion, 1e a anam-
tos para la prepwucmn rdp:da de cafd .

Busu'mmowior T S ,

El Real Decreto 124471979, dc4dcabn!. porel questaprueba
el Reglamenio de Aparatos a Mm establece en su disposicidn
final primera que por el Mxmstcno de Indusiria y Energia se
aprobariin las mupoud:enm ingtrucciones técnicas compk.men-
tarias quz desarrolien sus normativas., =

De acuerdo con’dicha final, s¢ hy estimado conve-
niente elaborar una ITC que mc!uya lay puug':‘pcww exigibles a
los apartados para la i6n ripida de

En su virtud, este isterio lu

: Primero.-Se. npruebr is mwelén m complemn
MIE-AP-14, referente a aparatos para ia prepamén répnda dz ceﬁ,
queﬁgxmcomoma:hpmumﬂrdeu

Segundo.-La presente Orden entrard en \nsora los scis meses
de su publicacién en e} «Boletin Oﬁcul del Eslmk».

DISPOSICIONES TRANSITORIAS |
Primera.~-Los aparatos 8 racion - rf de caf®
instalados antes de la emmga prepa Dldl

terdn 2 lo que la mmﬁmmﬁ
$& 50me alo que m 1=
. peritdicas; en todo lo demés. el

estaban vigenies en el momgmo $4 instalacion. R
Seunda.-].osaparawcmh paracion répida de caft
construidos de acuerdo con tipos awoptf:da c reys;rg:ios antes de
la fecha de entrada en vigor de ests [TC, quesemstalenocambmn
su emplazamiento después de la citada fechs, se ajustarén, en.
cuantossummlménypruehaspcrwdm aloemu doenta
presente disposicidn.- - N
Tercera.-Loa fabricantes podran seguir conmmyendo ApAratos .
pars la preparacion’ ripida de café, de acuerdo con tipos ya:
rensunfiosommhdmenlafechadecnmdamwgordcem
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Juic: 10, ©

laa especificacionas que

Orden, dumte un piazo de seis meses, comad&s s partir de la
. Para poder seglm consrruyendo los menc:omdas upos a panlr
de dicho plazo, serhd necesario obtener un nuevo registro de tipo,
parzs lo cual serd suficiente presentar una Memoria descru')l.n-a vy un
certificado extendido por una Entidad colaboradora; facitliada para
la aplicacién de 1z Reglamentacion sobre aparatos a presin, en los
gue se haga constar, respectivamenie, Ias variaciones introducidas
en el tipo de que sé trate ¥ que el mismo cnmple todas las
especificaciones ex.tgldu por esta ITC. .

- Lo que comunico a V. [ para su conoc:m;emo y efectos

Madrid, 31 de mayo de i985 .

SOLCHAGA CATALAN

£y L
ANEX O
Instruecién técniu cumplememxril ’HIE-AP-M det Reghmemo de
Apantos z Presién, referente & aparatos pard.

e o TApidm de caé - .

GENERAL]DADES . .

fimo. Sr. Subsécretario.
R ,- . el

11 Campa de aphcaqmn - .
" La presente instruccion abama a los apmtos para la prepara-

| cién ripida de café que presten servicio en emplazamientos de -
o supcriores a 4 litrog |
‘| de capacidad real y cuya poteocia del sistema de calentamiento sea

‘pablica concurrencia, con volimenes j

mayor que LY Kw v ssem(grs que ¢ producto- de I3 presion de
disefio en bar por la capaci

mente 2 kilogramos/centimetro cuadrado).

¥ de seguridad ¥ los sistemas de calentamiento.”
Esta instruccién comprende las normas concernientes al diseiio,

deI!er

- A los efectos de.esta ITC los apamtos
ripida de caf?, a que hace referencu, se clasi

o a) Segune!numcmdcsrupos:
Deungmpo«
Decuat:o sruposomés. e Lt

s _-b) Segﬁn el muma de emgncwudtcaﬁ:

Palanc:..

- Erogacidn continua, '_
_.Erogacién Jutomdtica, - -
- Con gripos preeedemes. combmados (mmas)' o

¢} Segin ¢l clemento calefactor:
Gas.
Eléctricas y w_(mixtas}.

1.3 Definiciones
A efectos de esta ITC, se adoptaran las definiciones siguientes:

Apgraio para: la preparacion ripida de café: Ex todo aparaw
provisio de un recipiente a presidn (caldera que contient agua 'y
.vapor), en donde el calor procederite de cualquier fuente de energia
es utilizado para hacer erogac:ones de cafe extmcaén de agua y

vapor)
: nqmmuenaaﬂﬁ)'vapof con o
st mtercambmd:fﬁe calor interior.

Conservador- Repamdor Es la persona o Entidad que, debzda—
mente autorizada, efectiin ¢l manisginiento, reparacion y conser-
vacidn del aparato para la preparacidén ripida de café y sus
elementos au ¥ que figura inscnito en ci K

“diente dek Srgano competente de fa: Comumdld utonome - -

Is preparucién. -

en litros no supere 300 ¥ la presidn -
1 méxima de servicio de la caldera no supere los 2 bar (aproxunada-

Forman parte de Ios mismos la caldera, los elémenios auxiliares -

construccién, pruebas, instalicién y utilizacion de los citados
.| aparatos para {a preparacion ripida de caff y equipos zuxiliares. -

Al amparo de lo dispuesio en el articujo 5 del Reglamento de- 4
Aparatos 2 Presidn, no se consideran incluidos en el mismo los -
aparaios para la preparacion ripida de café con volumen menor de
4 liros y cuys potencia de calc.ntamwnto sea 1sual © Menor . ;

1.2 Cla%gﬁmaén dp lo.l apafqu mm ia prepamaou rapida de _"f

gara Ia preparac:(m.f
cAn. en ﬁmc:(m de:

istro correspon.-’

- A
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. temperatura & través de uns porcidn
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Erogaczon Es el efecto de pasar a‘ﬂm a presidbn v a aha
cafe moimrado, para
extraer de ésic sus paries mas solubles y, en estas condiciones,
oblener uns bebida sromaética,
Fabricante: Es ia persona fisica o juridica que, mmplmdo las
establecicias por & Reglamento de Aparetos a Presion y

exigencias
- demds disposiciones vigentes, copsiruye ios aparstos mclmdm on

;

“snipbet

e Ao

s L

S

esta ITC.
iLas Emp:msfabrmnmuﬁnmsadendasmomm
de los tipos gue fabrican.
d Grupe crogadon: Elemento por ¢ cual se obtiene h emancaon
el café:

a) Grupos erogadores, cl!mﬁmbn por su sistema;

1. hhmfsaququmhmmdcnpammwm
ia erogacion de café se obtirns por ia compresitn de un resorte
accionado manuaimenie por medio de una palanca

2. Erogacién continuz: Es aquel ¢n ‘que in presidn de agoa
mmhmﬁnkc&ﬁsmm pampmnbn
exterior al grupo.

3. Hudréulico: Es aguel en que por medio de una presidoa de
egue extenor, mmult
genera la presion suficicnic para la ion de cafié.

‘4, Reservs: Es aquel que eroga czfé en grandes cantidades y

que lo mantiene en condlcmnes 6pnmas basta su utilizacidén
POStErior,

o ) Gmposungndo:u,dmﬁménporwmmm

1. Semiautomatico: Fs aquel “cuya dasificacion de
requicre la intervencion dei usuario para el inicio y final del ciclo.
2. Automdtico: Es aguel que, previamente seleccionada la

" dosificacion del agua por paru: del usuano 20lo mqtn;re de éne el

inicio del ciclo.

" Instalador; Es la pcrsona o Entidad que, dcbldamemc autori-

- zada, efectiia la instalacidn del aparato para la preparacion ripida

de cafe y sus elementos auxiliares, ¥ que figura inscrita en el
Eegstro correspnnd:eme del érgana compelcnte de la Comumdad
nténoma.

Intercambiador: Es todo recipiente en el cusl el agua proc:dentc

' del circuito hidriulico, independiente de ta cafdera y que procede

de 1z red, s¢ calienta por mtcmnmbw térmwo del calor que se

- genera en s caldera.

Presion de disefio (Pd): Presion uullz.ada en el célculo del

* espesor bajo las condiciones mas severas de servicio. En cualquier

caso, serd igual o superior 2 la mé&xima presion de trabajo.

x Pnsiéndemmmmba.?rmonalaqnesesomﬂeel
recipiente en la primera prueba y que, como minime, debe ser 1.5
veces la presion de disedo,

Preston méxima de trabajo (Pt} Viene delimitada por d i
" maximo valor de tarado de {a vilvula de seguridad y debe ser igual
-0 inferior & ig

esion de disefio.

Titular; Es 13 persona o Entidad a cuyo ‘nombre esid inscrito el
aparato y gue normalmente serd 1a responsable dé su funciona-
miento, salvo que se haya defegado esta responsabilidad en ota
perscna-o Entidad mediante documento suscrito por las partes.

Temnperatura de disefiorEs ¢] valor de la lemperatura que se
toma para e} calculo del espesor del aparato.

Tension de céleulo: Es 1a tensién uilizada en los cllculos del
diseho y definida de acuerdo con el codigo empleado.

Usuario: £5']a persona o Entidad encargada, por delegaclon del
titutar. det funcionamiento del aparato para la n ripida

del café y sus clementos auxiliares. Puede commdlr aunque no

msanammte con l:! mular

2. CO\‘IPLEMEWO A LAS NORMAS GENE&J\LES ESTA-
BLECIDAS EN EL REG&%SMEQTD DE APARATOS A
P 1

2.1  Registro de tipo.

El fabricante ¢ unponador de estos recaplcnu:s debesd ao0mpz-
fiar a la solicitng de registio de tipo los documentos previstos en
¢l articulo ¢ del ento de Aparalos a Presifm v, ademés, una
descripeién de las insulaciones del fabricante destinadas a cons-
truir €} tipo que ke pretende registear, asi como su proceso de
fabricacion vy sistcmas de conirol de calidad . - atilizados.

2.2 Conformidad de la produccion. :
Los aparatos incluidos en esta ITC habran de someierse A un

tontrol en fibrica constructora, a efectos de comprobar que su

febricacion se lleva a efecio en:erameme de acuerdo con &l tipo

~ registrado.

Con dicho objeto, el fabricante o importador habri de prcscntar

ante €l drgano competente de la Administracion, ‘al iniciar la -

licada diferericiaimente por dos pistones, -

fabricacion de un npo E};postcdormeme cada tres anos,
un certificado extendido por una Entidad colaboradora eo el campo
de la somalizacidn y homologacidm, en el que se acrediie la
permanencia de 1a idoneidad de los medios de prodmc;on y control
utilizados ¢n 1a fabricacién de tipo.

Serd responsabilidad del fabricante o 1mponador. en su caso, la
presentacion del certificado a que se refiere el parrafo anterior. La
no presentacién del m:smcl ¢ los plazos establecidos supondrd la” -
sotomdtica cancelaciéa ded w.utrn de tipo wmspnndneme

23 Inspecciones y pruebas m]ﬁbuaz constructora.

- Todos los apamtos incluidot on wsta TTC habrin de someterse
en fibrics comstructors a una imspeocion ¥ prueba. que incluird,
como minimo, lo siguiente:  ° -

Comprobacidn de los m.al;rnles empleados, elementos de

_ segundad y-control y proceso de soldadura.

Prueha hidrostitica 2 1,5 veces la presién de disefo.

Si ¢l resubiado de estas prochas es Kmﬁvo, sc marcard ia p&aca
de identificacin de cada apsrsto con nirasefia del Organismo
o Entidad responsable de ias mismas, anoténdose en la ficha
sécnica de instalacion-conservacion, que deberd acompanar a mda .
aparsto ¥y cuyo formato se incluye of final de esta TTC.

Estas pruebas, tanto pam los aparatos nacionales como para ios
de importacién, serin realizadas por el fabricante en la fabrica
constructora y supervisadas por uwaa Entidad colzboradora facul-
tada para ia nphicacidn del Reglamenio de Aparatos a Presion; ~

De acuerdo con o indicado, toda aparato inciuido en esia ITC,
al salir de la Hibwica en que -sc ha- construide o al efectuar P
importacion, si son de fabricacién extranjera, dcbcm i acompa-
pado de lo sigmente: B N

Ficha i&cpica de lnsmlacmn-consen'amén debadanwn:e cumph-

mmtadaenlamnemrmndaen:ea fabricacifa o -imporiacion,
en 5u CBS0.

Copia del certificado de conformidad de la produccion. .

Placa de identi ion fijada en el aparato y marcada con la
contrasciie del o Entidad que haya supcrvxsado das
pruebas realizadas en fabrica tonstructora, ¥
24 Fabfmmes

Los fabricantes de aparatos mclu:dos en esa ITC -ct':mphran
como minimo, las sngmcmes condiciones:

.a) [Estar inscritos en el Registro de Fabricantes de Aparatos @
Presion que & tal efecto fHevard el oOrganc compeicnic de la
Administracion Pablica donde radiquen sus talteres,

b} Responsabilizarse de que los aparatos fabricados por e los
cum lan las condiciones ameniarias. -

Cada aparato que fabriquen irfi acompatiade de fas cormes-
pondlemes fichas técnicas debidamente cumplimenatada, insiruc-
ciones de moniaje, uso y manl.emmncnlo escritas. al menos, en
castellano,

d) Disponer en planulla de, al menos, un 1écnico muzado
{ogenicro Superior o Técnlco que serd msponsable dc ia fabnca—
¢ihin,

e) Llevar un libro de ng:stm en el que consten Ias caractenists -
cas de los aparatos fabricados, fecha y numero de fabricacion v
focha de ta- pnmm pruchba. -

2.5 Imporiadores. i

Los importadores de aparatos incluidos en esia ITC éhm;iliréﬁ.
como minimo, las siguientes condiciones: _

" a) Estar inscritos ¢n ¢l Registro que 2 tal efecm Bevara el
6érgano compelente de la Administracion Piblica doade radique su
domiciio social.

) Responsabilizarse de que los'aparatos nmpnrtados por elios
cum lan s condiciones reglameniarias.

Cada aparalo que importen ird acompanado de las corfes-
pondtemcs fichas ‘de instafacién y conservaciéon debidamente
cumplimentadas, instrucciones de moataje, uso y mantenimiento,
escritas, a! menos, en casu:llano
T ® Dx?on atifla de, al menos, un técnico titulado,
Ingeniero Superior o Técnico, que serd €} responsable de los
aparatos mportados

<) Lievar un librp de ngastm en ¢l que consten las caractlerist-
cas de los aparatos importados, fecha y nfimere de fabricacion y
fecha de la pnmera prucha.
) Poseer una cobertura técrica en el terntorio nacional, bien
por si mismo 0 a través de los. instaladores o conservadores
reparadores, que aseguren la debida asisiencia técnica a los aparatos

importados.

g} Contar con suficicntes eqmpos y piczas de repuesto para
asegurar una asistencia técnice eficaz.
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h) Tener cubieria la responsabilidad que pueda derivarse de
sus actuaciones mediante una poliza de sCguros por ena cuantia
minima de 15.000.000 de pesetas, por siniestro, cifra que serd
actualizeda el 1 de enero de cada afic, de acuerdo con las
variaciones del indice de precios al con:umo, pubhcado por ¢}
Instituto Nacional de Estadistica. - .

2.6 Instaladores: o
Deberan cumplir, como minuno, ks Slg'l.liel'ltl Co-

ay Estar inscrilos en o Rastm correspond:eme del Organo
competente de la Administraci blica.

b) Responsabilizarse de que 1a &ecucidn de las instalaciones
s¢c lleven & efecto ge acuerdo con las normas reglamentarias de
seguridad, que han sido efectuadas con resultado satisfactorio las
pruebas y ensayos exigidos y de que los aé;aratos que instalan
corresponden a tipos trados por el Centro directivo del
M:Rzmno de lndustna nergia competente en scgundad indus:

¢} Tener cubierta la résponsabilidad civil que puseda derivarse:

de sus ectuaciones mediante una.poliza de seguros por una cuantia
minima de 15.000.000 de pesctas por sinlestro, cifra que seri
actualizada fl!a! ingxe en;ero de caila aiio, de acuerdowcadocon hé
variaciones o 08 al consumo pu por
Instituto Nacional de Estug:m

27 Con.smudores reparadoms. s - ' N
" Los Consewadms-mﬂnmdom para podér ser antorizados por

ei Organo competente de -Administmcién deberan cumplir, como
minimo, lo s:guzente:

a) Estar.inscritos en el correspondlenu: Regisiro. del citado
Organo competente.

b} Tener cubierta la mponsab:hdad civil que pudiers defi-
varse de sus actuaciones mediante una cuantia minima de
15.000.000 de pesetas por siniestro, cifra que serd actunlizada ei 1
de =nero de cada aito, de acuerdo con las variaciones del indice de
precnos al consumo publicado por el Instituto Naclonai de Esmxhs-

c) Respoasabﬂxm'sc de que los aparatos que reparen cumplen

ias condiciones exigidas por ¢l Reglamznto de Aparatos a Presion .

y esta ITC.

Por otra pam: realizanin las sigmentes funmoaes.

8) Cuidar dc que los aparatos cuya conservacion :.engan
encomendada cumplan 1as condicipnes amentarias, . -

b} . Interrumpir el funcionamiénio un - aparato ‘cuando
presente ancmatias que supongan riesgo de accidente hasta que s
emm ni:cmna repnrac:bn. comumcéndclq mmed:atament: a
st . L.

' 23 Usarios.

El umia: de! aparato serd responsabie de la conservacitn de las
fichas de instalacidon y conservacion, debidamente cumplimente-
das, y de que las-inspecciones y pruehas periddicas se realicen en
las fechas reglamentarias. Iguatmente tas iones que.

a ias partes 8 presion se efectuarin por un Conservador-reparador
debidamente inscrito, dejando constancia en la ficha técnica de
inswlacion-conservacién; cuando la reparacibn afecte s la caldera
deberd efectuarse postenonncnte una pruebe dé presidn.

" Estas fichas técnicas tendrin la consideracion de librp reg:slro
a tenor de lo dispuesto ¢n ef articuio 11 del Reglamcnlo. .

29 Instalacién y puesia enﬁmcmnam;emo- A'-- -

Para la instalaciom de un aparato lnclmdo en esta 1TC el
interesado deberd comunicar por escrito al Organc competente de
la Administracion Piblica las caracteristicas de la instalacion y del
apargtgmfnc!uycndo especialmente aquellas relacwnadu con la
segurni

La puesta en funcionamiento” 80 requenra Stro mmlo que la
presentacidn ante el Organo competente de [ inistracién
Piblica de la fichs técnica de’ fpstalacién y conservacion, cuyo
modelo se mclug_.al final de edta ITC cumplimentada, selfada
firmada por el fabricante y el instalador. Dicho Organo oompelentc
fumphmenm dicha ficha quedindose con ei segunda ejernplar de
a misma

2.10. Consermc:dn reparac:dn

La conservacién y reparanén de los aparatos a que se T
estg ITC deberg cfectuarse por Conservadores-repmdom aut
zados. ) _

o

mstalal:lbn.

211,

Los aparatos incluidos en estn ITC se someterin cada cinco
aftos, como mMaximo, a una inspeccidn y pruecba de presiGn para
eomprobar si continian cum liendo las codiciones reglamentarias.

Al mismo tiempo se¢ verificard la inexistencia de corrosiones o
deterioros en ¢l recipiente asi como en los elementos de seguridad,
tales como vélvulad, presostatos,..man Ometros, valvula de seguri~
dad de gas, etc., asi como los elementos de identificacion y deméis
caracteristicas del aparato por 3i han sufrido mmputanoncs
inadecuadas.

La prueba de presién hidrostitica serd :;ual a la de pnmera
pruecba (1,5 veces la presion de disefio).

Estas pruebas peribdicas serdn realizadas por el Organo compe-
tente de la Adrministracion Publica y si éste lo estima conveniente

Inspeccwnes ¥ pmebcu per:ddxcas

podrén efectuarse. también por. una Entidad. colaboradora o por -
autorizado,

instaiador Jevantindose acta v entregando una copia a
dicho Organo comipetente, otra al titular del aparato y la tercera, en
su caso, quedard en poder de la Entidad colaboradora o del
instalador autorizado. Asimismao quedarg constancia de la rezliza-
cién de estas proebas en la ficha técnica de instalacién y conserva-
cidn que ef fabricante debio entregar al titular de! aparato. Esta
ﬁchaI rIr_eépondert al formato que se incluye en el apendlce dP
esta

12 !nscr;pcmnes,

2.12.1 Placa de disefio ¢ identificacion:

Los aparatos para 1a preparacién ripida de café deberén llevar
una placa de disedo ¢ :dennﬁcamén, en la que s¢ indicard lo
siguiente:

Nombre o razbn socml dtﬂ fabnmm o mlportador
Contrasefia de regisiro de tipo. : )

Maodelo ¥ nimero de fabricacion,

Presion de disetic ¢én bar.

Capacidad atil en litros,-

Afic de fabricacidn,

Fecha ¥ marca de 1a primera prueha hidrostitica y sucesivas.

-Esta placa estari hecha de un materiat suficientemente resis-
tente ¢ ira ubicada en la parte superior del calderin, en lngar visible;

e Ul

PSS .

Se fijara solidamente por medios duraderos y en ningin caso podra ~ 1

retirarse d#l recipiente e ird escrita en castellano, pudiendo ir
ademas en los otros idiamas oficiales de cada Comumdad Autd-
noma., . .

2122 Placaextenur

. Los aparatos pars. la pmpamfnr répida dr cafe
adgmés de la c:lada placa, ug

mifimietros, COmMO Minimo, escri
¢n tl'orm;ms'&lda 'y duradera en la parte vmble del aparato, donde
consten los siguienics datox:

Nombre o razin.social del fabncanw o lmportador

Numero de regmro enla Comumda:l Autopoma del &bncame
o imporiador.

Cgoumascﬂss de negmro de tipo como aparatos 4 presion y,

_su caso, de aprobacwn tomo aparato qne wiliza combustibles

$£0S08.
& Namero de registro del mstalador ‘autorizade y fecha de

L DiSENG Y CONSTRUCCION

3;1 Gmeml:dddu

Para ¢l disefio d{,c:élculv:: de los renplentes a presmn, asi como
de los elementos dad v control que equipan los aparatos
para la preparacién rapida de café, se utilizaré un codigo de disefio
imiternacicnalmente reconocido.

Una vez elegido el codigo se aplicard en su totalidad en ef
porodyecto sin poderse efectua.r mezclas de caleulo de d1ferentes
Codigos. . :

1 3.2 Maurmie:

Los recipientes a presion de Jos aparatos
thpida de café deben estar construidos en co
cobre, segin lo que se especifica a continuacién:

l' Envolvente (paredes def cuerpo cilindrico).

~ Cobre desoxidado {con un minimo de 99,5 por 100 de
pureza) en estado recocido. -

2. Fondos, aros, racord: so!dudos. tubos intereamhlado
bos conductores. e

in preparacion
o aleép:nes de

~ Cobre desoxidado {con un mimlno dc 99,5 por. 100 de

purezs) en estaddo vecoaida, ... . . . L., -, .
_:-Almonesdcecbre. C

" iE ]
exterior de 25 x 100 3
menos en castellano y fijada.
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"Memeoris del proyecto. Lot procedimientos deberan ser homologa-
- dos y los soldadores cualificados para dichos procedimientos por

- . prasibn, o por otros Centros o Laboraiono‘s reconocidos para este
~fin por el Ministerio de Industria ¥ En

posicion .en ¢l recipiente a présidn, dcben oﬁ'ccer garanuas de
. Tecipiente a presion y poder trabagar a la méxima temperatura de

. vipida del café serdn suficientemnente solidos de forma 1al gue

-resorie ¥ la otre de peso directo o a resorte, conectadas indepen--

. debe estar protegida de forma que no dane los elementos cléctricos
- def aparato para la preparacién répida de café o a las personas o

+ o el WWM1 i-‘- ”W'W"w‘"“' o

. ¢ia y no provoque fendémenos de adherencia permangnie entre el

-
L]
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Para Ia uuhzac:bn de otros materiales serd necesaria la prevm
autorizacién del Centro directive del Ministerio de Industria y
Energia compeienic cn malms de scgundad industrial.

3.3 Cdlcsdos.

Para el célculo del espesor de las paredes ¥ fqndos del rccxp:emc
a presion de 1os aparatos para la preparacion rapida de café se
-seguirén las indicaciones del codigo seleccionado,

En ningin caso el de la’ envolvente y fondos serd
inferior a 1,5 milimetros y ¢l de los tubos desnnados a intercambio
térmico a 0,5 milimetrps. _ . .

34  Construccivn.

Enla construccion del aparato se seguird ¢l codigo de diseno
adoptado.
Los procedimientos de soldadura deberén lndjcarse en la

Entidades colaboradoras en el reconocimiento y prucha de aparatos

El grado de control de las migmas sol duras vendri dado por
los coefi icientes utilizados en el célcule y el cédige elegido.

3.5 Elemenios mmazdas a pml'él"r' - .

Todos los elememos ‘sometidos & presion del recipiente 2
presion del gparato para Ia preparacién rapida del cafe, taies como
tuberias, valvulas, manbmetros, niveles, etc., cua!qmera que sea sy

seguridad no inferiores a las de éste)
- Deberdn también soportar la mistna prcslén de prueba dcl

jO
Los efementos estructurales .del aparato para ia préparacion

eviten las flexiones y deformaciones debidas a su uso, es:ando
pro!cgidos oomra 12 corrosion. .

£

a EQUIPOS DE SEGURIDAD ¥ CONTROL
4.2" Sistemas de seguridad, ‘

4.2.1 Vilvulas de seguridad:

. El recipienie a presion debe estar protegido por dos valvulas de
seguridad, colocadas en Ta fase de vapor ¥ en comunicacion
permanente con el interior det recipiente. Una de las cuales seréd de

dientemente en ¢l recipiente a presion. La salida de estos elementos

cosas que puedan estar proximas, ni debe .crear oond;cmnes
pel: rosas ambientates,
primera valvulz de seguridad debe estar tarada a 1a méxima
presion de trabajo y discnada de forma que con la méxima
aportacidn de calor ¢n rtglmcn continug Lai 116 por 100 de la
presion de tarado, ao pueda sobrepasarse la presion de diseiio.
La segunda valvula de seguridad a peso directo o a resorte debe
estar tarada, como maximao, a la presion de diseho y caiculada de
modo que con fa méxima aportac:on del calor en régimen continuo
go se%ueda sobrepasarse #n mas de un 10 por 100 la presion de
1

- 4.2.2 Caracleristicas constructivas de las véivulas:

La construccidn de las vélvulas de segundad, asi como los
materiales empleados, deben ser 8 juicio del construcior idoneas
pars las condiciones de presidn, temperatura, corrosién, erosion ¥y
aqueifas cotras condiciones de servicio gue se le soliciten.

En ¢l caso de que en una valvula de seguridad se requiera una
perfecta hermeticidad o cierre, realizables solo con la adopcion de
una guarnicion entre ¢l asiento y ¢l obturador, se admitisd la
adopcion de la guarmicion citada siempre que 2 juicio del construc-
tor del aparato, documentado por ¢l constructor de Ia guarnicibn,
¢ tipo de guarnicion a aplicar sea de material tal gque incluso con
un prolongado ejercicio conserve buenas caracteristicas de resisien-

abturador y su asiento.

El obturador o el eje de la vélvula de segundad deben ser
guiados en su movimiento.

El eje del vastago deberi estar desprowslo de empeguctaduras
© prensaestopas,

1a vaivula llevard un bk)queo mecénice que limita su altura, la

‘| poruna

miccinico, no debe ser supmof al 85 por 100 de ta flecha total det
muelie, no sobrepasindose &t limite elésuco del material del
resorte.

Una veztaradzala preston deseada, en ¢l caso de valvulas a
resorte, e deberd precintar con la marca del fabncame. evitando
- asi cua!qmcr manipulacion.

‘En la vilvula de sesundad con du‘cclo el 4rea libre interior
no serd inferior a corrcspon a un didmetro de cinco .
milimetros.

La vilvula de segurided a ruonc dzspondré de un ee de
accionamienio manual exterior que permita r aquéila a
- una presidn inferior & Ia de 1

Este ¢j¢ 0 mecanismo estard estudiado de forma gque 1o pueda

- quedarse Ja vaivula levantada a fiera de su asiento cuando deje de
aplicarse la fuerza exterior gue produjo su levantamiento.

--Este tje de accionamiento manual no podri constituir guia de
la vilvula v excederd por eocima de I3 misma una distancia
comprendida entre 5 y 10 milimetros,

La distancia del ponto exterior més alto de las vilvulas de
scguridad (a3 resorte o 2 peso directo) con los elementos de
carroceria o similares serd de cince veces la carrera maxima y no
inferior a 10 mlhmetros, a ﬁn de garanuzar ¢l ltbre movimiento del
obturador. :

-Para las v&ivuhs de scgundad s¢ admitirin Ias szgu:entes
tolersncaas

d Scbre'preswn méxima 10 por 100 de 1a prcsmn de precinio o
tarado.

=~- Presién de c1erre 20 por 100 por debajo de 1a presion de
tarado.

Los vilculos de las secciones ae las vilvaias de seguridad e
efectuaran de acuerdo con el codigo de disedio utilizado v, en su.
“defecto, por alguno de los codigos indicados en 3,1

No debe existir ninguna valvula de cierre entre rec;plente a
pmibn y las valvulas de scgundad

4 3 Ahmemac‘mn hidraulica.

El medio de alimensacion donde tiene que estar condclado ¢l
aparatc para la preparacion rapida de café puede estar constituido
rmba o directamente umidoe a la conduccién hidrice de la
red de suministro. segun ¢l modelo o las caracteristicas espec:aies
de funcibnamiento. £sta alimentacion tendra un cauda! minimo no
inferior al doble de la produccién méxima de vapor ¥ presion no
inferior 2 la méxima de trabajo aumentada en 0 5 bar (aproximada-
mente 0,5 kilogramos/meire cuadrado).

Dtspondri de un tubo de slimentacién v uno de descarga con
ur didmetro interior no mfenor a 8 milimetros.

En el citado tubo de conexion de aguz de alimentacion a la
méquina ¢ ¢ ¢l interior de ella debe instalarse una valvyla de
retencion (unidireccional).

En la documentacion téenica facilitada por el fabricante y que
debe scompafiar a cada méquina st indicardn el sistema y los
medios mas idéneos para ia conexidon y buen servicio del aparato
para la preparacion rapida de café.

4.4 Eguipos de medida.

Los dparatos para la preparacion rapida de café deberan estar
equipados com:

1. Manomeiro—-Que serd de las siguienies caracteristicas:

12 precisién serd igual®™ mayor def = 2.5 por 100 (clase 2,51
La escala estard graduada en-kilogramos/centimetro cuadrado ¢
bars, con una senal roja ficilmente vmbte que indique la, presién
maxima de trabajo.
- El fondo de cscaia estard comprendido entre 1,25 y dos veces la
-presidn de disefio o la de tarado de los disposilivos de seguridad.
“La graduacion dc la escala debe ser tal que permita el control
de la tolerancia definida en !a clase de S?ﬂSlbllldad
Jdentificacidn: | .

Marca del fabncame S .
Modelo. Co e
Clase. T

2. Nivel dptica transparenfe, apto para determinar la presen-
cia de agua en el recipiente a presidn con indicaciones de nivel
minimo, con caracteristicas consiructivas iales que permitan una
mhlp]:c;dad en el desmonigie v limpicza.

a

+4.5  Equipos de reguiacion.

Los aparatos para la preparacion rapida de café deberdn
disponer de: .

I.  Preostato eléctrzco.-Que mterrumpa v conecte la corriente

flecha del muelie, cuando cf obturador ¢std en posicion de bioqueo

s
.

eléctrica de resistencia de calentamiento del recipiente a presidn. ea
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funciés a una difmnczai de presmn. apnma para las condiciones | 4. ? Otros elementos bdsfcos

de servicio y mantenimiento. _ . .
2. Preostato regulador para circuito de gas. cuando éste ems!a, b © Ademés de lm mdlmdos, ® d“p“"dm d" . -

con sistema de alémcnmc;bn minima. -Qdu:zf conunicdch aporéamgg I Valvula de carga de agua (manua!)

de gas al quemador, ¢a uncién & una diferencia presion

recipiente para las condiciones dptimas de servicio y mantem,- _apahmtgrt;ldan ‘f:i ;;hp:m!w;b?g;?dﬁ:cago ner agua al mtenor del-
miento en regxmen minimao de ia enel quemador :

L Vslvuhugnfnde zjida vapor:

4, 6 Otros suremas de segundmt : . - _5 R - Sirve para obtener vapor del rmp:cntc a premén. es también

1. Circuito eléctricos ;M,~-. ‘una vélvpla de aircacién. | L

Interruptor general manual que corie la corriente de l.odas las 3. Véivula o grifo de salida d’" 33"‘3 ""}im"’ o .
fasés activas con indicaciones ckﬂimdasdeconcuénydcsconcnén, Sirve para extraer dosis de agua del interipr del recipiente a8
instalada en la mAquina o en ia instalacidn del usuario. ) presién puede ser considerada como vélvula vaciado previo,

hsresstemasekéctnm,nsequedanmcﬁhxrpore}ma.-: : :
han de fundirse interrumpiendo la aponmén catorifita. , o 4’ Msnémetro de presion de red hldm:a._ :

T N Su 1ncor%m£on ‘es facuitativa, indica is presmn de la red de
2. CII'CI.II!O de gas. Voo C ol suminisiro. estar mtegmdo ¢n ud Unice elcrncmo doble con

 Fl aparato para la preparacion répida dé café dispondrd des. | & manometo de presion del recipiente.

Valvula termostitica de mtemnpc:én de gas {vilvula de seguri- 5. Vitvula = de red: )
) De incorporacion facultauva caracteristicas de is.s maqmnas
dad a termopar), que interrumpa la alimentacion del gas al que il A io fe e Didrhals

O

quemador ml:ndo extingue [a llama d}l&! mismo, Imermpg?n gue ;
Cﬁl [ para nueva puesta £ TATIT: una aCCIOI'l man 4
baivug: de lt;tcrmpmon mnual,‘alp:gge seira mdepend:rnte 12 . ) - 5 [NSTALACION o 4
combinada con ¢l punto anterior, ins en la méaquina o cn El emplazammnm de los aparatos para la preparacidn ripida de -
instalacion del usuario. _ L | caR serﬁ tal que permita el gy accesc a todos los elementos de 4
‘3. Circuito hidrsulico del intercambiador: - © - | tegulacién, seguridad y otros para las operaciones habitvales de |

i Py e i e PR o b A

' hidréulico del intercambiader debcra poseet una a3 NOTMAas cler general se por it esta
vaiflu]:l :lceu;égre;rcm%ncgmda a un méximo de un 130 por 100 de_ | en la pregente ITC ¥ por lo indicado en ¢l Reglamento Electrotéc-
1a presion maxima de trabajo del circuito intercambiador, serk del nico para Teasion ¥ demas normas o legislaciones vigentes, 1

tipc de resorte y entrard en bloqueo mecénico antes de superar ¢l | ademas de las instrucciones especificas recomendadas por el

- 85 por 100 dela flecha total de resorte y el fimite clastico del fabricante de cuyo cumphm:eum e respo:mbﬂm el :nstaiadcr ‘
material del resorte. . nﬁcxal. ) ) ;
. i 4
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