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Partida
arancclaria

10.03.B

_Producto Pescias Tm neta

Cebada. Contado: 4.376
Julio: 4.577
Agosto: 5.047
Septiembre: 4.812
Contado: 704
Julio: 371 =
Agosto: 264
Contado: 10
Mes en curso: 10
Julio: 182
Agosto: 10
Septiembre: 142
Contado: 10
Julio: 10

© | Agosto: 10
Contado: 2.073
Julio: 1.743
Agosto: 1.637
Septiembre: 547
Contado: 10
Julio: 10
Agosto: 10

Avena. 10.04.B

Maiz. 10.05.B.11

Mijo. 10.07.B

Sorgo. 10.07.C.1I

Alpiste. 10.07.D.11

Segundo:-Estos derechos estaran en vigor desde la fecha de
publicacion de la presente Orden hasta su modificacion.

Lo que comurico a V. 1. para su conocimienio y efectos.
Dios guarde a V. I. muchos afos.
Madnd, 21 de junio de .1985.

BOYER SALVADOR

Ilmo. Sr. Director general de Politica Arancelaria e Importacién.

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

11864 ORDENde 3l de mayo de 1985 por la que se aprueba

la instruccion técnica complementaria MIE-4P-14 del
Reglamento de Aparatos a Presion, referente a apara-
tos para la preparacion rapida de café.

Tlustrisimo sefior:

El Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprucba
el Reglamento de Aparatos a Presion, establece en su disposicion
final primera que por el Ministerio de Indusiria y Energia se
aprobaran las correspondientes instrucciones técnicas complemen-
tarias que desarrollen sus previsiones normativas.

De acuerdo con dicha disposicion final, se ha estimado conve-

- niente elaborar una ITC que incluya las prescripciones exigibles a.

los apartados para la preparacién rapida de cafe,
- En su virtud, este Ministerio ha dispuesto:

Primero.-Se aprueba la instrucciéon técnica complementaria
MIE-AP-14, referente a aparatos para la preparacion rapida de café,
que figura como anexo a la presente Orden—

Segundo.-La presente Orden entrara en vigor a los seis meses
de su publicacién en el «Bojetin Oficial del Estado». :

DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Primera.-Los aparatos para la preparacion rapida de café
instalados antes de la entrada en vigor de esta Orden Unicamente
se someteran a lo que la presente ITC preceptia para las pruebas
peniddicas; en todo lo demas, seguiran las cspecificaciones que
estaban vigentes en el momento de su instalacion.

Segunda.-Los aparatos para la preparacion rapida de café
construidos de acuerdo con tipos aprobados o registrados antes de
la fecha de entrada en vigor de esta ITC, que se instalen o cambien
su emplazamiento después de la citada fecha, se ajustaran, en
cuanto a su instalacién y pruebas periddicas, a lo establecido en la
presente disposicion.

Tercera.-Los fabricantes podrin seguir construyendo aparatos
para la preparacion rapida de café, de acuerdo con tipos ya
registrados o aprobados en la fecha de entrada en vigor-de esta

Orden, durante un plazo de seis meses, contados a partir de la
misma. .

Para poder seguir construyéndo los mencionados tipos, a partir
de dicho plazo, sera necesario obtener un nuevo registro de tipo.
para lo cual sera suficiente presentar una Memoria descriptiva y un
certificado extendido por una Entidad colaboradora, facultada para
la aplicacion de la Reglamentacion sobre aparatos a presion, en los

- que se haga constar, respectivamente, las variaciones introducidas

en.el tipo de que se trate y que el mismo cumple todas las
especificaciones exigidas por esta ITC.

Lo que comunico a V.1 para su conocimiento y efectos
Madrid, 31 de mayo de 1985. -

SOLCHAGA CATALAN

Ilmo. Sr. Subsecretario.

ANEXO

" Instruccion técnica complementaria MIE-AP-14‘deI Reglamento de

Aparatos a Presion, referente a aparatos para la preparacién
rapida de café

1. GENERALIDADES

1.1  Campo de aplicacion

" La presente instruccién abarca a los aparatlos para la prepara-
cion rapida de café que presten servicio en emplazamientos de
publica concurrencia, con volimenes iguales o superiores a 4 litros
de capacidad real y cuya potencia del sistema de calentamiento sca
mayor que 1,5 Kw y siempre que el producto de la presion de

_disefio en bar por la capacidad en litros no supere 300 y la presion

maxima de servicio de la caldera no supere los 2 bar (aproximada-
mente 2 kilogramos/centimetro cuadrado).

Forman parte de los mismos la caldera, los clementos auxiliarcs
y de seguridad y los sistemas de calentamiento.

Esta instruccion comprende las normas concernientes al diseno.
construccion, pruebas, inslalacion y utilizacion de los citados
aparatos para la preparacion rapida de café y equipos auxiliares.

Al amparo de lo dispuesto en el articulo § del Reglamento de
Aparatos a Presion, no se consideran incluidos en e] mismo los
aparatos para la preparacion rapida de café con volumen menor de
4 litros y cuya potencia de calentamiento sea igual o menor
de 1,5 Kw.

1.2 C lafsiﬁcacién de los aparatos para la preparacion rapida de
café

A los efectos de csta ITC. los aparatos para la preparacion
rapida de café, a que hace referencia, se clasifican en funcién de:

a) Segon el nimero de grupos:

De un grupo.

De dos grupos.

De tres grupos.

De cuatro grupos o mas.

b) Segun el sistema de erogacion de café:

Palanca.

Erogacién continua.

Erogaci6n automatica.

Con grupos precedentes, combinados (mixtas).

¢) Segun el elemento calefactor:

Eléctricas.
Gas.
- Eléctricas y gas (mixtas).

1.3 Definicicnes
A efectos de esta ITC, se adoptaran las definiciones siguicntes:

Aparato para la preparacion rapida de café: Es todo aparato
provisio de un recipiente a presion (caldera que contiene agua y
vapor), en donde el calor procedente de cualquier fuente de energia
es utilizado para hacer erogaciones de café (extraccion de agua y
vapor). )

Caldera: Recipiente a presion que contiene agua y vapor, con o
sin intercambiador de calor interior.-

Conservador-Reparador: Es la persona o Entidad que, debida-
mente autorizada, efectia el mantenimiento, reparacion y conser-
vacion del aparato para la preparacion rapida de café y sus
elementos auxiliares y que figura inscrito en el Registro correspon-
diente del 6rgano competente de la Comunidad Auténoma.
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Erogacion: Es el efecto de pasar agua a presior y a alta
temperatura a través de una porcion de café molturado, para
extraer de éste sus partes mas solubles y, en estas condiciones,
obtener una bebida aromatica. ) ]

Fabricante: Es la persona fisica o juridica que, cumpliendo las
exigencias establecidas por el Reglamento de Aparatos a Presion y
demas disposiciones vigentes, construye los aparatos incluidos en
esta ITC. ]

Las Empresas fabricantes seran consideradas como reparadoras
de los tipos que fabrican. ) 3

Grupo erogador: Elemento por el cual se obtiene la erogacion
del café:

a) Grupos erogadores, clasificacion por su sistema:

1. Palanca: Es aquel en que la presion de agua necesaria para
la erogacién de café se obtiene por la compresion de un resorte
accionado manualmente por medio de una palanca.

2. Erogacion continua: Es aquel en que la presion de agua
necesaria para la erogacion de café es generada por una presion
exterior al grupo.

3. Hidraulico: Es aquel en que por medio de una presiéon de
agua exterior, multiplicada diferencialmente por dos pistones,
genera la presion suficiente para la erogacion de café.

4. Reserva: Es aquel que eroga café en grandes cantidades y
que lo mantiene en condiciones éptimas hasta su utilizacién
posterior. i

b) Grupos erogadores, clasificacién por su operatividad:

1. Semiautomatico: Es aquel cuya dosificacion de agua
requiere la intervencion del usuario para el inicio y final del ciclo.

2. Automatico: Es aquel que, previamente seleccionada la
dosificacion del agua por parte del usuario, sélo requiere de éste el
inicio del ciclo.

Instalador: Es la persona o Entidad que, debidamente autori-
zada, efectda la instalacion del aparato para la preparacion rapida
de café y sus elementos auxiliares, y que figura inscrita en el
Registro correspondiente dél 6rgano competente de la Comunidad
Auténoma.

Intercambiador: Es todo recipiente en el cual el agua procedente
del circuito hidraulico, independiente de la caldera y que procede
de la red, se calienta por intercambio térmico del calor que se
genera en la caldera. '

Presion de disefio (Pd). Presion utilizada en el calculo del
espesor bajo las condiciones mas severas de servicio. En cualquier
caso, sera igual o superior a la maxima presion de trabajo.

Presion de primera prueba: Presion a la que se somete el
recipiente en la primera prueba y que, como minimo, debe ser 1,5
veces la presion de disefo. : ‘

Presion maxima de trabajo (P1): Viene delimitada por el

maximo valor de tarado de la valvula de seguridad y debe ser igual
o inferior a la presion de diseiio.

Titular: Es la perscna o Entidad a cuyo nombre esta inscrito el
aparato y que normalmente sera la responsable de su funciona-
miento, salvo que se haya delegado esta responsabilidad en otra
persona o Entidad mediante documento suscrito por las partes.

Temperatura de disefio: Es el valor de la temperatura que se
toma para el calculo del espesor del aparato.

Tension de calculo: Es la tension utilizada en los cidlculos del
diserio y definida de acuerdo con el codigo empleado.

Usuario: Es la persona o Entidad encargada. por delegacién del
titular, del funcionamiento del aparato para la preparacion rapida
del café y sus elementos auxiliares. Pucde coincidir, aunque no
necesariamente, con el titular.

2, COMPLEMENTO A LAS NORMAS GENERALES ESTA-
BLECIDAS EN EL REGLAMENTO DE APARATOS A
PRESION

2.1 Registro de tipo.

El fabricante o importador de estos recipientes debera acompa-
nar a la solicitud de registro de tipo los documentos previstos en
el articulo 6 del Reglamento de Aparatos a Presion y, ademads, una
descripcion de las instalaciones del fabricante destinadas a cons-
truir el tipo que se pretende registrar, asi como su proceso de
fabricacion y sistemas de control de calidad utilizados.

2.2 Conformidad de la produccion.

Los aparatos incluidos ¢n esta ITC habrin de someterse a un
control en fabrica constructora, a cfectos de comprobar que su
fabricacion se lleva a efecto entecramente de acuerdo con el tipo
registrado.

Con dicho objeto, el fabricanic o importador habra de presentar
antc cl 6rgano competente de la Administracion, al iniciar la

fabricacion de un tipo registrado y posteriormente cada tres afios, .
un certificado extendido por una Entidad colaboradora en ¢l campo
de la normalizacién y homologacion, en el que se acredite la
permanencia de la idoneidad de los medios de produccion y control
utilizados en la fabricacion de tipo.

Sera responsabilidad del fabricante o importador, en su caso, la
presentacion del certificado a que se refiere el parrafo anterior. La
no presentacidon del mismo en los plazos establecidos supondra la
automatica cancelacion del registro de tipo correspondiente.

2.3 Inspecciones y pruebas en fabrica constructora.

Todos los aparatos incluidos en esta ITC habran de sqmele_rsé
en fabrica constructora a una inspeccién y prueba, que incluira,
como minimo, lo siguiente:

Comprobacion de los materiales empleados, elementos de
seguridad y control y proceso de soldadura. )
‘Prueba hidrostatica a 1,5 veces la presion de diseno.

Si el resultado de estas pruebas es positivo, se marcara la placa
de identificacién de cada aparato con la contrasefna del Organismo
o Entidad responsable de las mismas, anotindose en la ficha
técnica de instalacion-conservacion, que debera acompanar a cada
aparato y cuyo formato se incluye al final de esta ITC.

Estas pruebas, tanto para los aparatos nacionales como para los
de importacion, seran realizadas por el fabricante en la fabrica
constructora y supervisadas por una Entidad colaboradora facul-
tada para la aplicacion del Reglamento de Aparatos a Presion.

De acuerdo con lo indicado, todo aparato incluido en esta ITC.
al salir de la fabrica en que se ha construido o al efectuar la
importacidon, si son de fabricacién extranjera, debera ir acompa-
fiado de lo siguiente:

‘Ficha técnica de instalacion-conservacion debidamente cumpli-
mentada en la parte correspondiente a fabricacion o importacion,
en su caso.

Copia del certificado de conformidad de la produccién.:

Placa de identificacion fijada en el aparato y marcada con la
contrasefia del Organismo o Entidad que haya supervisado las
pruebas realizadas en fabrica constructora.

2.4 Fabricantes.

Los fabricantes de aparatos incluidos cn esta ITC cumpliran,
como minimo, las siguientes condiciones:

a) Estar inscritos en el Registro de Fabricantes de Aparatos a
Presién que a tal efecto llevard el Organo competenie de la
Administracion Publica donde radiquen sus talleres.

b) Responsabilizarse de que los aparatos fabricados por ellos
cumplan las condiciones reglamentarias.

c¢) Cada aparato que fabriquen ira acompanado de las corres-
pondientes fichas técnicas debidamente cumplimentada. instruc-
ciones de montaje, uso y manienimiento, escritas, al menos. epn
castellano.

d) Disponer en plantilla de, al menos. un 1écnico titulado,
Ingeniero Superior o Técnico, qye serd responsable de la [abrica-
cion.

e) . Llevar un libro de registro en el que consten las caracteristi-
cas de los aparatos fabricados, fecha y numero de fabricacion y
fecha de la primera prueba.

2.5 Importadores.

Los ignponadores de aparatos incluidos en esta ITC cumpliran.-
como minimo, las siguientes condiciones:

a) Estar inscritos en el Registro que a 1al efecto levara el
6rgano competente de la Administracion Publica donde radiquc su
domicilio social.

b) Responsabilizarse de que los aparatos importados por cllos
cumplan las condiciones reglamentarias.

¢) Cada aparato que importen ird acompanado de las corres-
pondientes fichas de instalacion y conservacion dcbidamente
cumplimentadas, instrucciones de montaje, uso y mantenimicnto,
escritas, al menos, en castellano.

d) Dispondran en plantilla de, al menos, vn técnico titulado.
Ingeniero Superior o Técnico, que sera el responsable de los
aparatos importados.

e) Llevar unlibro de registro en ¢l que consten las caracteristi-
cas de los aparalos importados, fecha y namero de fabricacion y
fecha de la primera prueba.

f) Poscer una cobertura técnica cn el territorio nacional, bien
por si mismo o a través de los instaladores o conscrvadores
reparadores, que aseguren la debida asisiencia técnica a los aparatos
imporiados.

g) Contar con suficicntes equipos y piczas de repucsto para
asegurar una asistencia técntca eficaz.
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h) Tener cubierta la responsabilidad que pueda derivarse de
sus actuaciones mediante una péliza de seguros por una cuantia
minima de 15.000.000 de pesetas, por siniestro, cifra que sera
actualizada el 1 de enero de cada aio, de acuerdo con las
variaciones del indice de precios al consumo, publicado por el
Instituto Nacional de Estadistica.

2.6 Instaladores.

Deberan cumplir, como minimo, lo siguiente:

a) Estar inscritos en el Registro correspondiente del Organo
competente de la Administracién Publica.

b) Responsabilizarse de que la ejecucion de las instalaciones
se lleven a efecto de acuerdo con las normas reglamentarias de
seguridad, que han sido efectuadas con resultado satisfaciorio las
pruecbas y ensayos exigidos y-de que los. aparatos que instalan
corresponden a tipos registrados por el Centro directivo del
M_ilitisterio de Industria y Energia competente en seguridad indus-
trial.

¢) Tener cubierta la responsabilidad civil que pueda derivarse
de sus actuaciones mediante una poliza de seguros por una cuantia
minima de 15.000.000 de pesetas por siniestro, cifra que sera
actualizada el 1 de enero de cada aiio, de acuerdo con las
variaciones del indice de precios al consumo publicado por el
Instituto Nacional de Estadistica. :

2.7 Conservadores-reparadores.

Los Conservadores-réparadores_ para poder ser autorizados por
el Organo competente de la Administracion deberan cumplir, como
minimo, lo siguiente:

a) Estar inscritos en el correspondiente Registro del citado
Organo competente. ) .

b) Tener cubierta la responsabilidad civil que pudiera deri-
varse de sus actuaciones mediante una cuantia minima de
15.000.000 de pesetas por siniestro, cifra que sera actualizada el 1
de enero de cada aio, de acuerdo con las variaciones del indice de
precios al consumo publicado por el Instituto Nacional de Estadis-
tica.

c) Responsabilizarse de que los aparatos que reparen cumplen
las condiciones exigidas por el Reglamento de Aparatos a Presién
y esta ITC.

Por otra parte realizaran las siguientes funciones:

a) Cuidar de que los aparatcs cuya conservacion iengan
encomendada cumplan las condiciones reglamentarias.

b) Interrumpir el funcionamiento de un aparato cuando
presente anomalias que supongan riesgo de accidente hasta que se
efectie la necesaria reparaciéon, comuniciandolo inmediatamente a
su titular.

2.8 Usuarios.

El titular del aparato sera responsable de la conservacion de las
fichas de instalacion y conservacion, debidamente cumplimenta-
das, y de que las inspecciones y pruebas periodicas se realicen en
las fechas reglamentarias. Igualmente las reparaciones que afecten
a las partes a presion se efectuaran por un Conservador-reparador
debidamente inscrito, dejando constancia en la ficha técnica de
instalacién-conservacién; cuando la reparacion afecte a la caldera
debera efectuarse posteriormente una prucba de presion.

Estas fichas técnicas tendran la consideracion de libro registro
a tenor de lo dispuesto en el articulo 11 del Reglamento.

‘.

2.9 Instalacion y puesta en funcionamiento.

Para la instalacion de un aparato incluido en esta ITC el
interesado deberd comunicar por escrito al Organo competente de
la Administracion Publica las caracteristicas de la instalacion y del
aparato, incluyendo especialmente aquellas relacionadas con la
seguridad. o

La puesta en funcionamiento no requerira otro requisito que la
presentacion ante el Organo competente de la Administracion
Puablica de la ficha técnica de instalacidon y conservacion, cuyo
modelo se incluye al final de esta ITC cumplimentada, sellada y
firmada por el fabricante y el instalador. Dicho Organo competente
cumplimentara dicha ficha quedandose con ¢l segundo ejemplar de
la misma.

2.10. Conservacion-reparacion.

La conservacion y reparaciéon de los aparatos a que se refiere

esta 1TC debera efectuarse por Conservadores-reparadores autori-
zados.

2.11. Inspecciones y pruebas periddicas.

Los aparatos incluidos en esta ITC se someterin cada cinco
afos, como maximo, a una inspeccion y prueba de presidon para
comprobar si continiian cumpliendo las codiciones reglamentarias.

Al mismo tiempo se verificara la inexistencia de corrosiones o
deterioros en el recipiente asi como en los elementos de seguridad,
tales como valvulas, presostatos, mandmetros, vilvula de seguri-
dad de gas, etc., asi como los elementos de identificacion y demas
caracteristicas del aparato por 'si han sufrido manipulaciones
inadecuadas.

La prueba de presion hidrostitica sera igual a la de primera
prueba (1,5 veces la presion de diseno).

Estas pruebas periddicas seran realizadas por el Organo compe-
tente de la Administracion Publica y si éste lo estima conveniente
podran. efectuarse también por una Entidad colaboradora o por

1instalador autorizado, levantindose acta y entregando una copia a

dicho Organo competente, otra al titular del aparato y la tercera, en
su caso, quedara en poder de la Entidad colaboradora o del
instalador autorizado. Asimismo quedari constancia de la realiza-
cidn de estas pruebas en la ficha técnica de instalacién y conserva-
cion que el fabricante debié entregar al titular del aparato. Esta
ficha responderid al formato que se incluye en el apéndice de
esta ITC.

2.12  Inscripciones.

2.12.1 Placa de disefio e identificacion:

. Los aparatos para la preparacion rapida de café deberan llevar
una placa de diseiio e identificacion, en la que se indicara lo
siguiente:

Nombre o razén social del fabricante o importador.
Contrasena de registro de tipo.

Modelo y namero de fabricacion.

Presion de disefio en bar.

Capacidad 1til en litros.

Ano de fabricacion. ) '
Fecha y marea de la primera prueba hidrostatica y sucesivas.

Esta placa estara hecha de un material suficientemente resis-
tente e ird ubicada en la parte superior del calderin, en lugar visible;
se fijara s6lidamente por medios duraderos y en ningin caso podra
retirarse del recipiente e ira escrita en castellano, pudiendo ir
ademas en los otros idiomas oficiales de cada Comunidad Aut6-
noma.

2.12.2 Placa exterior:

Los aparatos para la preparacién rapida de café llevaran,
ademas de la citada placa, una placa exterior de 25 x 100
milimetros, como minimo, escrito al menos en castellano v fijada

‘en forma sélida y duradera en la parte visible del aparato, donde

consten los siguientes datos:

Nombre o razon social del fabricante o importador. _

Namero de registro en la Comunidad -Auténoma del fabricante
o importador. . B ' B

Contrasenas de registro de tipo como aparatos a presion y, en
su .caso, de aprobacion como aparato que utiliza combustibles
£aSe0s0s. .

Namero de registro de! instalador autorizado y fecha de
instalacién, N

3. DISENO Y CONSTRUCCION

3.1 Generalidades.

Para el disefio y calculo de los recipientes a presion, asi como
de los elementos de seguridad y control que equipan los aparatos
para la preparacion rapida de café, se utilizara un codigo de discho
internacionalmente reconocido.

Una vez elegido ¢l codigo se aplicard en su totalidad en el
pgc()iyeclo sin poderse efectuar mezclas de calculo de difcrentes
codigos. .

3.2 Materiales.
Los recipientes a presion de los aparatos para la preparacion

rapida de café deben estar construidos en cobre o alcaciones de
cobre, segin lo que se especifica a continuacién:

. Envolvente (paredes del cuerpo cilindrico).

- Cobre desoxidado (con un minimo de 99,5 por 100 de
pureza) en estado recocido.

2. Fondos, aros, racord soldados, tubos intercambiadores,
tubos conductores.

- Cobre desoxidado '(con un minimo de 99.5 por 100 de
pureza) en estado recocido.
- Aleaciones de cobre.
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Para la utilizacién de otros materiales serd necesaria la previa,
autorizacion del Centro directivo del Ministerio de Industria v

Energia competente en materia de seguridad industrial.

3.3 Calculos.

Pdra el calculo del espesor de las paredes y fondos del recipiente
a presion de los aparatos para la preparacton rapida de café se
séguiran las indicaciones del cédigo seleccionado.

En ningin caso el espesor de la envolvente y fondos serd
inferior a 1.5 milimetros y el de los tubos destinados a intercambio
térmico a 0,5 milimetros.

3.4 Construccion.

En la construccion del aparato se seguird el codigo de diseno
adoptado.

Los procedimientos de soldadura deberan indicarse en la
Memoria del proyecto. Los procedimientos deberan ser homologa-
dos y los -soldadores cualificados para dichos procedimientos por
Entidades colaboradoras en el reconocimiento y prueba de aparatos
a presion, o por otros Centros o Laboratorios reconocidos para este
fin por el Ministerio de Industria y Energia.

El grado de control de las mismas soldaduras vendra dado por
los coeficientes utilizados en el calculo y el cédigo clegido.

3.5 Elementos sometidos a presion.

Todos los elementos sometidos a presion del rccipiente a
presion del aparato para la preparacion rapida del café, tales como
tuberias, valvulas, manémetro$, niveles. etc.. cualquiera que sea su
posicion en el recipienie a presion, deben ofrecer garantias de
seguridad no inferiores a las de éste.

Deberan también soportar la misma presion de prueba del

recipiente a presion y poder trabajar a la méxima temperatura de .

trabajo.

Los elementos estructurales del aparato para la preparaciéon
rapida del café seran suficientemente s6lidos de forma tal que
eviten las flexiones y deformaciones debidas a su-uso. estando
protegidos contra la corrosion.

4. EQUIPOS DE SEGURIDAD Y CONTROL
4.2  Sistemas de seguridad.

4.2.1 Valvulas de seguridad:

El recipiente a presion debe estar protegido por dos valvulas de

seguridad, colocadas en la fase de- vapor y en comunicacion
permanente con el interior del recipiente. Una de las cuales sera de
resorte y la otra de peso direclo o a resorte. conectadas indepen-
dientemente en el recipiente a presion. La salida de estos clementos
debe estar protegida de forma que no dafie los elementos eléctricos
del aparato para la preparacién rapida de café o a las personas o
cosas que puedan estar proximas, ni debe crear condiciones
peligrosas ambientales. .

La primera valvula de seguridad debe cstar tarada a la maxima
presion de trabajo y disenada de forma que con la maxima
aporiacion de calor en régimen continuo y al 11Q por 100 de la
presion de tarado, no pueda sobrepasarse la presiéon de diseno.

La segunda valvula de seguridad a peso directo o a resorte debe
estar 1arada, como maximo, a la presion de disefio y calculada de
modo que con la maxima aportacién del calor en régimen continuo
no pueda sobrepasarse en mas de un 10 por 100 la presion de
diseno.

4.2.2 Caracteristicas constructivas de las valvulas:

La construccion de las védlvulas de seguridad, asi como los
materiales empleados, deben ser a juicio del constructor idoncas
para las condiciones de presion, temperatira, corrosion, erosion y
aquellas otras condiciones de servicio que se le soliciten.

En ¢l caso de que en una vilvula de seguridad se requiera una
perfecta hermeticidad o cierre, realizables s6lo con la adopcion de
una guarniciéon entre el asiento y el obturador, se admitira la
adopcion de la guarnicion citada siempre que a juicio del construc-
tor del aparato, documentado por el constructor de la guarnicion.
el 1ipo de guarnicion a aplicar sea de material tal que incluso con
un prolongado ejercicio conserve buenas caracteristicas de resisten-
cia y no provoque fenomenos de adherencia permanente enlre el
obturador y su asiento.

El obturador o el eje de la valvula de seguridad deben ser
guiados en su movimiento.

El eje del vastago debera estar desprovisto de empaquetaduras
0 prensaestopas.

La valvula llevara un bloqueo mecanico que limita su altura, la
flecha del muelle, cuando ¢l obturador esta en posicién de bloqueo
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mecanico, no debe ser superior al 85 por 100 de la flecha total del
muelle, no sobrepasandose el limite elastico del material del
resorte.

Una vez tarada a la presion deseada, en el caso de valvulas a
resorte, se debera precintar con la marca del fabricante, evitando
asi cualquier manipulacién.

En la valvula de seguridad con peso directo, el 4rea libre mtenor
no sera inferior a la correspondiente a un diametro de cmco
milimetros.

La vélvula de seguridad a resorte dispondra de un ¢je de
accionamiento manual exterior ‘que permita descargar aquélla a
una presion inferior a la de tarado.

Este eje 0 mecanismo estara estudiado de forma que no pueda
quedarse la valvula levantada a fuera de su asiento cuando deje de
aplicarse la fuerza exterior que produjo su levantamiento.

Este eje de accionamiento manual no podra constituir guia de
la valvula y excedera por encima de la misma una distancia
comprendida entre 5 y 10 milimetros.

La distancia del punto exterior mas alto de las valvulas de
seguridad (a resorte o a peso directo) con los elementos de
carroceria o similares sera de cinco veces la carrera maxima y no
inferior a 10 milimetros. a fin de garantizar el libre ‘' movimiento del
obturador.

Para las valvulas de seguridad se  admitiran las siguientes
tolerancias:

- Sobrepresion maxima 10 por 100 de la presion de precinto o
tarado.

— Presion de cierre 20 por 100 por debajo de la prcsnon de
tarado.

Los céalculos de las setciones de las valvulas de seguridad se
efectuaran de acuerdo cen el codigo de disefio utilizado vy, en su
defecto. por alguno de los codigos indicados en 3.1.

No debe existir ninguna valvula de cierre-entre recipicnte a
presion y las valvulas de seguridad.

4.3 Alimentacion hidraulica.

El medio de alimeniacion donde ticne que estar conectado el
aparaio para la preparacion rapida de café puede estar constituido
por una bomba 0 directamente unido a la conduccién hidrica de la
red de suministro, segin el modelo o las caracteristicas especmles
de funcionamiento. Esta alimentacion tendra un caudal minimo no
inferior al doble de la produccién maxima de vapor'y presiéon no
inferior a la maxima de trabajo aumentada en 0,5 bar (aproximada-
mente 0.5 kilogramos/metro cuadrado).

- Dispondra de un tubo de alimentacion y uno de descarga con
un diametro interior no inferior a 8 milimetros.

En el citado tubo de conexioén de agua de alimentacion a la
maquina o en el interior de ella dcbe inslalarsc una valvula de
retencion (unidireccional).

En la documentacion técnica facnhlada por cl fabricante y que
debe acompanar a cada maquina sc indicaran el sistema y ios
medios mas idéneos para la conexion y buen servicio del aparato
para la preparacion rapida de café.

4.4 Equipos de medida.

Los aparatos para la preparacion rapida de café dcberan estar
equipados con:

1. Mandémetro.-Que sera de las siguientes caracteristicas:

La precision serd igual o mayor del = 2.5 por 100 (clase 2.5).

La escala estara graduada en kilogramos/centimetro cuadrado o
bars, con una senal roja facilmente visible que indique la, presion
maxima de trabajo.

El fondo de escala estara comprendido entre 1.25 y dos veces la
presion de diseno o la de tarado de los dispositivos de seguridad.

La praduacion de la escala debe ser tal que permita ¢l control
de la tolerancia definida en la clase de sensibilidad.

Identificacion:

Marca del fabricante.
Modelo.
Clase.

2. Nivel optico transparente. apto para determinar la presen-
cia de agua en el recipienic a presidon con indicaciones de nivel
minimo, con caracteristicas constructivas tales que permitan una

‘simplicidad en el desmontaje y limpicza.

4.5 Equipos de regulacion,

Los aparatos para la preparacion radea de café deberan
disponer de:

1. Preostato eléctrico.-Quc interrumpa y conecte la corriente
eléctrica de resisiencia de calentamicnto del recipiente a presion, cn
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funcion a una diferencial de presion, éptima para las condiciones
de servicio y mantenimiénto. i

2. Preostato regulador para circuito de gas, cuando éste exista,
con sistema de alimentacién minima.—Que controle la aportaciéon
de gas al quemador, en funcién a una diferencia de presion del
recipiente para las. condiciones optimas de servicio y manteni-
miento. en régimen minimo de la llama en ¢l quemador.

4.6 Otros sistemas de seguridad.
1. Circuito eléctrico:

Interruptor general manual que corte la corriente de todas las
fases activas con indicaciones definidas de conexion y desconexion,
instalada en la maquina o en la instalacién del usuario.

Las resistencias eléctricas, si se quedan sin cubrir_por el agua,
han de fundirse interrumpiendo la aportacion calorifica.

2. Circuito de gas.
El aparato para la preparacion rapida de café dispondra de:

Valvula termostética de interrupcion de gas (valvula de seguri-
dad a termopar), que interrumpa la alimentacion del gas al
quemador cuando extingue la llama del mismo, interrupcidon que
exigird para la nueva puesta en marcha una accion manual.

Valvula de interrupcién manual, puede ser independiente o
combinada con el punto anterior, instalada en la maquina oen la
instalacion del usuario.

3. Circuito hidraulico del intercambiador:

E] circuito hidraulico del intercambiador debera poseer una
valvula de sebrepresion tarada a un maximo de un 130 por 100 de
la presion maxima de trabajo del cnrcuuo’m.tercamblador, sera del
tipo de resorte y entrara en bloqueo mecdnico antes de superar el
85 por 100 de la flecha total de resorte y el limite elastico del

material del resorte.

4.7 . Ctros elementos basicos.

Ademas de los indicados, se dispondra de:
1. Valvula de carga de agua (manual):

La citada vélvula sirve para cargar o reponer agua al interior del -
aparato para la preparacion rapida de café.

2. Vilvula o grifo de salida vapor:

Sirve para obtener vapor del recipiente a presién, es también -
una véalvula de aireacion.

3. Valvula o grifo de salida de agua caliente:

Sirve para extraer dosis de agua del interior del recipiente a
presion, puede ser considerada como vilvula de vaciado previo.

4. Manometro de presion de red hidrica:

Su incorporacidn es facultativa, indica la presion de la red de
suministro. Puede estar integrado en un tnico elemento doble con
el manémetro de presion del recipiente. :

5. Valvula reductora de presion de red:

De incorporacién facultativa y caracteristicas de las maquinas
que utilizan grupos de accionamiento hidraulico.

5. INSTALACION

El emplazamiento de los aparatos para la preparacion rapida de
café sera tal que permita el facil acceso a todos los elementos de
regulacion, seguridad y otros para las operaciones habituales de
funcionamiento, inspeccién, mantenimiento, revisién y reparacion.

Para las normas de caracter general se regirad por lo establecido
en la presente ITC y por lo indicado en ¢l Reglamento Electrotéc-
nico para Baja Tension y demas normas o legislaciones vigentes,
ademas de las instrucciones especificas recomendadas por el
fafpljiclelnte de cuyo cumplimientc se responsabiliza el instalador
oficial. :



PICHA TECNICA DE INSTALACION VY COMNSHRVACION
Ejsmplsr que queda en poder del Fabricants Importedor

CONTROL INSTALACION - CONSERVACION

D atos del tabgicant»

Datos de Instalacion

Es responsabilided del titular del aparato, conservar este en condiciones ragismantarias y de
que las inspecciones y pruebas periddicas se hagan en los plazos regiamentarios. iguelmente
ias reperacionss que afectan @ ias pertes a presion. del aparato,.’se sfectuarén en todo csso

Fabricante o importador :

N.“ reglstro fabricente o importador

N.° tebricacion dal spsrato .

Fecha labricacion

Tipo de sparato

Presion max. d; funcionamianto 2 Kq,’cme,
Va!urn_.n recipiente a presion iitros

Presion ugu; allmentacion Méx. 10 - Min. 2 Kg cm2.
Contresens homolagscion gas

N.° de Regisiro de tipo
Cédigo y normas utilizaduos

1.° PRUEBA CON RESULTADO FABORABLE
“Entided :

inspecior

Feche :

Firma y Sello

ORGANO COMPETENTE DE LA COMUNIDAD
AUTONOMA - Autorirscian de puestd 8N Ge8rviCiu

Fecha

Tituler

Direccion

Fecha instalacton -

Instalador autor1zado

N.¢ identlicacion

El nstalsdor abajo firmante, acredita que los datos

‘oe la hcha técnica corresponden con la méquina ob-

[eto de la instalacion. que le méquina no ha sufrido
ninguna manipulscion desde e salida de la tabricay
que el transparte y almacenamientc ng han varisdo
las condiciones iniciales previstas por el fabricante.
t! emplazamiento y la instalacion reunen las condi-
ciones reglementariaé y que su funclionamienio es
correctu, esl como el manusl de uso 88 conocido por
el propielaric usuario. ’ ’

Fiema y sello del instelador

por un Conservador-Reperador debidamente autorizedo.

Entidad o
inspector o

Conservador

Fecha incpec-
tion o vigencia
conservacion

OETALLE
tpruebas periodicas y reparsciones)

Firma y Seslio -

del

del'

del

-del

del

al

al

NOTA - El conservador,raparador estard INECrito en
el Organo Competents da la Comunidad Autonoma
correspondiente
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