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$in wmulorizaclén espacial, - ninguna medificacion podrd ser
introducida en un prototipo aprobadoe. .

b} Verificacion primitiva.
Los instrumentos deben scmeterse a lus prucbas de la verifi-
cacion primitiva antes de su salida de fabrice al mercade.

¢} Verificaciones posteriores o periodicas.
Aqusllas en las que se comprobard gue 1os instrumentios con-
serval sus cualidades metroldgicas reglamentarias.

10.2. Métodos ae control.

Loz métodos de control uliiizadas,
verificacianes periddicaes, seran les indicados en el epigrafe [
del Anexo.

10.3. Marcais de control mejrolégics. .

Loz instrumentos sujetos a €stgs controles y que. hayan pa-
sado con éxito iog ensayos correspondientss seran precintados
con las marcas de conirol veglamentarias.

ANEXO

I Limiles Superiores de medida.

Los limiles superiores de medida de los mendmeiros, vacud
fiietros y mancevacudmelres ch megapascaltes son:

1. Mandmetros:

0,06-0,1-0,16-0,25-0,4-0,6 - 1,0-1,6-2,5 - 4-6 - 16-18 -25-40-60- 100-160 - 250
400-500- 1.000,

2. Vacudmeirgs:
0.08.0.1,
3 Manovascudmetros:

Para sobrepresidn: 0,06-0,15-0.3 0,5-0.8-1.5.2,4.

Para presidn vacuométrica. 0.1,

1. Métodos de control, ' .

1. Durante lg verificacién los instrumentds deben ser pues-
tos en funcionamientc en sus -condiciones nominales de verili-
caciéns {Terminologia B-2), y & falta de indicaciones marcadas
& este fin acbre los imstrumentos on las <condiciones normale‘;
de verificacion. {Terminologia B-1).

2. E! control de ‘as indicacienes de los instrumentos verifl-
cados se efectuard:

Para la Clase Géﬂaor lo menos, sobre G trazos uniferme-
meate repartidos de la graduacion,
Para las Clases 1-1,6-2,5, sobre & {razos, por A menos,

Y para la Clase 1, sobrd 3 {razos. como minime.

Las indicaciones se comprobarén primero con valores crecion-
tes y luega con valores decrecientos, despuds de haber dejade
el instrumenio bajo una presion igual al limite superior de me.
dida durante cince minfites, como minimo. .

Nota.~5i en sl momente de la verificacidn de los imstru-
mentos vacudmetros ¥y mencvacudmetros al limife superior de
medida de la presi6n vacitométrica (071 megapascal), la presién

atmosférica tiens precisaments ese valar, serd- nEcesario crear.

en el Mnstrumento el vacio abscluto para obtener esia indica-
cidn vacuoméirica. Siendo esto practicamente Imposible duran-
ie la oporacién de comtrol, gs permite dejar ol instramento du-
rante los cinco minutoé previstos bafo una presxon vacuomeétrica
de 0,08-0,085 megapascal.

3. El error de los instrumenies de conirol utilizados para
la verificacién no deberd exceder de L/4 det tolerado para los
instrumentos verificados. *

1. Dispositives de proteccidn de las instrumentos de use
general,

1, la proteccién de los instrumentes de use general que
midan la presién de. medios a temperalura el?vada debe eslar
asegurada por un dispositivd sep&rador liene de un aisiante
térmico.

2. La profeccidon de los matrumenics contra sacudidas }' vi-
braciones debe sstar asegurada uniéndolos a la fuénie-de pre-
si6n por medio de un acoplamiento flexibls v colecardolos sobre
amortiguadoros,

3. La proteccién dc los instrgmentos contra los efectos de
bresionos que varien con velocidades superiores a les iadlea-
das gn la Terminologia A-4 y contra Tas impulsiones bruscas de
Ia presiéd, debe asegurarse utilizando dispositivos que amorti-
giien la presion.

4. La protecciin de Tos mstrumentos contras los atagues

en particular durante las-

de medios viscosos, cristalizantes o agresivos debe estar asegu-
rada por el emples de dispositivos seperadores.

5. La profeccién de las partes de vidrio contra la explositn,
tn el cuso de ruptura.de los Srganos receptores elasticos de loa
instruzmentos destinados a Ja medida de la presién de gases
0 vapores, depe estar =segurads por un dispositivo de seguri-
dad colocade en la caja o por una valvula que automaticamente
desconecte el instrumento de Ta fuente de presidn.

Lo gue comunico 3 V. 1. pare su conocimiento.
Dios gwarde & V. 1, muchos afios.
Madrid, 28 de jurio de 1274,

CARRO

lIme. Sr. Presidente de. fa Comisicn Nacional

v Metretecnia.

de Metrolopia

OHRDEN de 28 de junio de 1974 por la que se dis-
pone la aprobacion de In norma meiroldgica na-
aional referéntie a «Pesas parcleleppedicas de 5 ki
" logramos a 58 kilagramos, clase My- -

18465

lfustrisime s¢nor:

A propuesta de la Comision Nacional de Mokrolngia v Me-
trotecria, ¥ previa consideracicn de la Direccicn General ds
Organizacioncs ¥ Cbnferencias Inlernacionales del Mindsterio
de Asunios Exieriores, se®aprucha la presenie norms metrola-
gita nacional para -Pesas parateiepipédicas de 5 kilogramoes 8
50 kilogramos, clase My, basada en lg Recomendacién interna-
cignal namero 2, ratificada por la IV Conferencia General de

la Organizacion Internauunal de Maotrologia Legal, a la guo
Espafa ecta adher 1da o

1 Valorgs nominales de la masa de los pesas

1.1, Los valores momindles autorizados para 'ns -pesas para-

ielepipedicuss de precision media son los sigulentes:

5, 10, 20, 50 kilogrameos,

2. Forma Waterina, Modo de erecucion

2.1, Forma:

Las pesas deben ser de uwna sola picza en forma de psrale-
lepipedo rectangular de aristas redondeadsas con una empufia-
dura rigida para su manejo.

22 Materia: _ ’
221, Cuerpu: de fundicion gris de hierro:
2.2.2, Empunadura: Modeio &, de tubo de acero sin seoldadu-

re; modelo 2, fundida a la vex gue ¢l cuerpo.
2.3. Modo de ejecweidn:
.Cuaiqtlier procedimiento de modelado y de fundicidén ade-
cuadu.
B, Cavidad de ajuste {*) : .

1.7 Lgs pesas dehen Hevar una cavidad do sjuste,
Modslo 1 . '

32 La cavidad de ajuste serd la parte interior del tube que
[orma la empunadura de sujecion.

321, ¥Ests cavidad debe estar cerrada:

— bien por un tapén-aternillade de latén,
— bien por un disco de latén.

El tapén debe levar una ranura para destornitladoer; el disce,
un arificio de sujecion central.

322 El tapén o el disce deben sellarse ¢on uha pastilla de
plomo siluaga &n unsg ranurs circular inferna o en el fx]cteado
del tuhe,

Modeln 2: .

3.3. La cavidad de ajuste practicada al fundir la pieza estara
an ung de los montantes de las pesas y'vaciada sobre la cara
superior de este moniante,

- (*) El gjuste debe efeciuarse con material metalich pesade (plomos
ds caza, por ajempin!, Dospués del ajustd primitivo da las pesas nuevas,
al menos las dos terceras partes dsi velumen total de la cavidad deben
DerMANCOsT VaciAl, .

—
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3.2.1 Esta cavidad deba estar cerrada por una plaqueta. re-
cortada de acera dulce.

3.32,. La plagucla dobhe sellarse can una p'{cnl]a de p}omo
sitfuada en un alojamiento de seccian cénicy,

4. TIndicaeciones ¥ signos distintivos

4.1. La indicacitén del valor nominal de las pesas, asi como
la marca de fibrica, deben figurar em hucco o en relicve sobre
la cara superior de la parte central de las pesas.

4.2, El valor nominal de las pesas debe Indicarse en la for-
ma ) .

5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg,
5. Dtmensmnes

5.3, Las dimensiones de ejecucion figuran on la tabla sintp-
tica ad]unLa

€. Tolerancies dimensionales

8.1, Lac tolerancias autorizadus pura las diferenies cotas san
aquellas que normalmente corresponden al prucedimiento de
modelado y ds fundicién escogidos.

6.2, Las dimensiones interiores (m, n, p} de las cawdadeq
do ajuste se dan s6lo a titulo indicativo,

7. Acabado

7.1. Si fuera necesario, las pesus deben protegerse contra la -
corrosidn por un revestimisnto apropiado reslstente al desgasie
v a los choquca

I*I Las letras v cifras deben ser tales gue no puedan prestarse &

'8

coniusién

Marca de control metroldgico

8.1, La marca legal de control se colocara sobre la pastilla
de ploma gue sella el cierre de la eavidad de ajuste.

9. Erreres midximos tolerados para la masa

9.1, Los errares maximos tolerados para la oiasa de 15.:; pesas

- son los siguientes:

Errores méximos tolarados en m,'g
Valor nominal ot T - '
’ : En varificacion Eh sarvicis
primitiva .
. o
5 kg + B0Q 2 :
o T + 800
10 kg + 1600 3
' - G. g:| = 1800
*0 kg - + 3200 .
rl ) = + 3200
50 kg ) + 8000 b Lo
o + 3000
g
Lo que comunico g ¥. I. para su conocimiento.
Dios guarde a V, L .
Madrid, 28 d= junio de 1974,
CARRO

1lmo. Sr. Prestdente’ de la Comisidn Nacwnal de Metrologia. y
Melrotecnia.

PESAS PARALELERIPEDICAS

. Botdn de cierrte - A PR
. . a a .- .
Varlante 1 ; . \ : . . .
- ’ '. - i .----— '
‘Pastilla - l:| I ! K ? ] ""_i . Q —
tds ‘plomo ] - [ - o s . I )
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- | R | — T e
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. etedf . . 1 .
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Variante 2 - 1 i
E | lr ‘T a : AT Redondeo S *
'I' oo - = 0 T fMarca de f4brica -de todas lay aristgs
S L \
- = "FEEEAR I
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JE E. L__._J
Ty
5 e o= MODELD 1 =
Variante 3 A —
3 T' WZM/A/?&J ol Okg
-3 soflel -
g W o
q b RS 1TABLA DE COTAS
: try . : en milimetros)
wl gt . ) :
Udlor 5 , A T : : I R
noninaz A |4 B |8 lHi o e mpae arefo] v Jefelefofole]e
Skg |f0l152| 75 | 7 | 84 | | % | 30‘ 66| 1220 |145( 5 P12 M1é><15 14112 165/18 |16} 5
« | tokg l1s0|1937 95 o7 |1o91 46 38‘ 8 841 1220 |185| 6 1 16 [Migxt, 5‘ 1412 fes] 18|16 | 5
20 kg | 230|234 ] 195 11?‘139' 6 lsz |12 109i 2432 |220( 8 20 a2 | 2| 3 s 30 |27 8
50 kg | 310| 314 155 15?|192l 83 |74|16 1520243 ]300‘ 10 25 Mzt 21 |2 | 3 lms{so]2r |8
' ileteado segdn 150/R-26%
Las cotas A y At, asi como las B .y B' pueden .1.’wurtn.r - Fileteado. sej . /
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Cavidad de ajuste _
22 . - - ’ A .

a8 24 a a ’ B
. i"n’_1 e RN Y .
: el ir
A1 - ’ 1 -2 —é%
a RSN S NEIS S _
. ; . H E |_Empufiadura maeiza T ©
. . , . .
7 ;f% 7Y ; . L3 .
m s A - - B
- . Redondeo de todas .
’ : Marca de-f&brica ~ las aristds
Pastilla de plomo . ' N7 !
- ) * .
. - Jhp—
@ : e ed
@ ' . - MODELG 2 =--
Plagueta da °i:0kg - | g
ecern dulce i .
. L
TABLA DE COTAS
' {en milimatros)
. TR el
" ske 150&52]75 77 | o4
10%g | 190! 193‘ 95 97 1109 : .
—"1_5;9 m 234! 115 17! 139 ]109 29
“s0kg | 310! 314]155 157[192‘ 16 1152 40 | 10 | 25}70|4o 148 ,
. Las cotas A y A?, ast camollas B y BY pueden inuartirse

Las dimensiones interiores m-n-p .de las cavidades de ajuste no sa
dan mis que 2 tftulo indicativo.

£l volumen de las cavidades debe permitir sl ajuste de las pesas nueuag
en las condiciones previstas ea .el Punte 3. Notay




