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I. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES, UNION EUROPEA
Y COOPERACION

20317 Convenio para el reconocimiento reciproco de Punzones de Prueba de
Armas de Fuego Portatiles y Reglamento con Anejos | y Il, hechos en
Bruselas el 1 de julio de 1969. Decisiones adoptadas por la Comision
Internacional Permanente para la prueba de armas de fuego portatiles en su
XXXVI Sesion Plenaria el 26 de abril de 2022 (Decisiones XXXVI-2 a
XXXVI-13).

COMISION INTERNACIONAL PERMANENTE PARA LA PRUEBA DE ARMAS
DE FUEGO PORTATILES

La Comision Internacional Permanente para la Prueba de Armas de Fuego, haciendo
referencia al Convenio para el Reconocimiento Reciproco de Punzones de Prueba de
Armas de Fuego Portétiles y al Reglamento, hechos en Bruselas el 1 de julio de 1969,
tiene el honor de poner en conocimiento de las Partes Contratantes las decisiones
siguientes:

Decisiones XXXVI-02 a 04. Lista de tablas TDCC, nuevos calibres
Decisiones adoptadas en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla |

Calibre 375XLR. XXXVI-02
Calibre 666T. XXXVI-03

Tabla X

Calibre 9 mm. MT-X XXXVI-04
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Decisiones XXXV-05 a 13. [sic] Lista de tablas TDCC, calibres revisados
Decisiones adoptadas en aplicacién del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla |

Calibre 6 x 62 Freres. XXXVI-05
Calibre 222 Rem. Mag. XXXVI-06
Calibre 45 Blaser. XXXVI-07

Tabla Il

Calibre 8 x 56 R M89 Port.Krop. XXXVI-08

Calibre 25-35 Win. XXXVI-09

Calibre 32 Win. Spec. XXXVI-10

Calibre 375 FI. N.E. "1/2. XXXVI-11
Tabla lll

Calibre 264 Win. Mag. XXXVI-12

Tabla IV

Calibre 9 mm FX & CQT. XXXVI-13
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Pag. 131598
Nuevos calibres
C.L.P. 375 XLR TAB. 1
. . Fech 26-04-22
Pais de origen: DE Rtz 6-0
evision
Marcaje alternativo: 375 Brand. 9,52 x 70
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
LY = 54,90 -0.20 | L1 54,81
LY = 59,63 -0.20 | L2 59,48
L3V 69,20 L3 69,50
oy L4 =
H2 4 LS =
L6 98,00
-
F2 Culote Cubeta
1 k R = 1,52 R =
=1 _
Lt Rl = 14,93 RI - 15,03
- R3 = R2 -
" E = 3,12 R3 _
5o El = 13,24 . _
e min = 0,90
[~ . 3 = 50,026111°
~ < f = 0,50
by B = 45°
r 1 eh__| N .'r.: Recamara de pélvora Reciamara de pélvora
L Rht;/ ' E = 3,12
= P1 - 1491 P1 l) = 14,96
pvr = 13,82 -0.20 | P2 13,85
Cono de entrada Cono de entrada
ot _ 39050749 o’ = 40°00°45”
g _ 73.90 S” 73,83
1 min = ’ rl max =
2 = 2,00 12 =
Cuello Cuello
= HI1" 10,45
. H1 = 10,38 Y
(==
F = »| l Proyectil Toma de rayas
G _ [ G177 — 9.55 G1Y = 9,56
ne : ’ GY = 6,72
LR} G2 = . >
) ZNRN P a’ - 0"
F2 L3+G U = 75,92 h = 0,43
Z l s = 3,00
s )* — o
A — Presiones (Energias) i B 2
u: - Método Transductor w -
o - Pmax = 4400  bares .
s PK = 5060 bares | GO
PE = 5500 bares ; 7 B g’zg
- M = 25,00 = ,
EE = 8050  julios
1 Rayas 4
b = 2,92 g
T N . N _ 6 3
“ = 305,00 5§
Otras indicaciones u = > 22
Fe3) — 0.10 Q = 70,16 l’III'Il2 3 8
deltal = 0,14 S<
Escala 1:1,5 ]
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad uo'J 2
[
Dimensiones y tolerancias para los cafiones de prueba: V 3) Holgura en el cono de entrada oo
de prueba: Véase Anejo CRI. Dimensiones basicas g<
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Péag. 131599
C.LP. 666T TAB. I
Pais de origen: TR ]F:d.'a., 26-04-12
evision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V = 41,55 -0.20 | L1 = 41,38
L2V = 44,08 -0.20 | L2 43,90
L3V 52,00 L3V 52,20
o L4 =
H2 a L5 -
& L6 = 75,00
H1_p2 \ Culote Cubeta
R = 1,37 R =
L Rl = 12,01 R1 = 12,03
* R3 = R2 =
S
- E = 3,85 R3
P o El = 10,39 r
oD - e min = 1,40
) = 36°
- s f = 0,38
B = 30°
! |
1 T Recamara de pélvora Recamara de pélvora
T [ _ ] o) ] E - 3.85
S R E P1 11,96 P1 11,98
= P2 11,73 P2 11,76
Cono de entrada Cono de entrada
a = 80° a = 80°
S = 48,55 S = 78,40
rl min = 0,76 rl max = 0,76
12 = 3,18 r2 = 3,68
: Cuello Cuello
@ Hi = 7,49 Hi 7,54
- H2 = 7,49 H2 = 7,52
F
=1 - Proyectil Toma de rayas
e i Gl 6,72 Gl = 6,72
¥ G2 = G = 9,65
i F = al = 90°
AT L3+G 61,65 h = 0,40
s = 5,45
&e‘? Presiones (Energias) i = 1°30°
- Método Transductor w =
Pmax = 4350 bares
o e PK 5003 bares | Caiién
o - PE = 5438 bares | F = 6,50
M = 25,00 zZ = 6,71
7" EE 3400  julios
Rayas
| b 2,14
Otras indicaciones N = 6 8
I | R | Fe = 0.10 u = §
deltalL = 0,15 Q = 34,56 mm? 2
. 5
83
oS
Escala 1:1 % E
Dimensiones en << mm >> Notas: <2
Dimensiones y tolerancias para los cafiones ok
de prueba: Véase Anejo '.2 é
32
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. P&g. 131600
C.1.P. 9 mm MT-X TAB. X
, . Fecha 26-04-22
Pais de origen: Sl Revisic
evision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = 18,45 L2 =
7] L3? 19,55 -020 | L3 7 19,55
L4 =
az i L5 =
L6 = 27,90
= 3
. < %53 Culote Cubeta
R = 1,19 0,15 R =
R1 = 9,86 -0,16 | Rl = 9,96
R3 = R2 =
E = 3,20 R3 =
El = 8,20 0,16 | r =
€ min = 1,15
) = 45°
f = 0,50
B = 45°
Recamara de pélvora Recamara de pélvora
E = 3,18
P1 = 992 -0,16 | P17 = 9,94
P2 = P2 =
Cono de entrada Cono de entrada
a = a =
S = S
rl min = rl max =
2 = 3,00 2 =
Cuello Cuello
H1" 9,65 -0,16 | HI
H2 Y 8,80 -0,16 | H2V 9,82
Proyectil Toma de rayas
T G1Y = 7,65 Gl = 8,05
o G2 = 7,75 GY = 4,01
F = al® = 180°
P P l L3+G 7V = 23,56 h
Hz =i T Presio,nes (Energias) iSI)* - 20597577
Energia W -
Emax 8,8 julios
& f EK = 9.4 ]iul@os Caiién
i EE 9,7 julios FU* 7.63
zVY = 7,83
I R Rayas
" b = 2,69
Otras indicaciones N = 6 @
Fe D9 = 0,30 u = 250,00 g
deltalL = Q = 47,37 mm? - =
Escala 1:1 § é
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad R g
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 6) Holgura en el cono de entrada % E
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas < o
2%
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Péag. 131601
Calibres revisados
C.1.P. 6 x 62 Freres EA]?{ = {)6 —
P . echa -06-
Pais de origen: DE Revision 26-04-22
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
Lot = 49407 -0,20 | L1" = 49,26
o L2b* = 55,75 -0,20 | L2" 55,58
L3 Y 61,75 L3 Y 62,00
H2 ] & L4
H1 V I\L/ L5 -
L6 = 82,00
P2 Cubeta
& X Culote R - 1,30
< S -] R = 1,30 R1 = 12,12
R1 = 12,10 R2 =
w - R3 = R3 =
e E = 3,20 r =
- El = 10,50
€ min = 1,00
= ) = 41.630000°
" < f = 0,30
B3 = 45° Recamara de polvora
[ : E 3,20
1 l >\51—-I '|' Recimara de pélvora PI*U = 12,12
1 =/ 5 P2 = 11,55
wemo- - = P1 = 12,10
p2 D* 11,53 Cono de entrada
0,20 a? = 39°59°43”°
S = 65,13
Cono de entrada rl max = 0,50
; o = 39°58°51” r2 = 0,50
S = 65,25
= rl min = 0,50 Cuello
- e, " 12 = 0,50 H1" = 6,95
H27 6,93
nz | i e Cuello
!“ ."l/ bt H1" = 6,91 Toma de rayas
H2 ¥ 6,91 Gl1o* = 6,19
P2 GV* = 6,67
Proyectil al = 180°
J‘g l GLY = 6,18 h =
] G2 s” = 2,97
. F = i = 1°19°36”
o L3+G Y = 68,42 w =
Presiones (Energias) Caiién
Método Transductor FU* = 6,02
o Pmax = 4300 bares zVY 6,17
PK = 4945 bares
i PE = 5375 bares Rayas
my M = 25,00 b = 1,73
i EE = 3300 julios N = 6
w u = 260,00
Otras indicaciones Q = 29,25 mm?
Escala 1:1 Fe V - 0.10
deltaL = 0,12
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones * Dimensiones basicas
de prueba: Véase Anejo CRI.

Verificable en https://www.boe.es
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Dimensiones y tolerancias para
de prueba: Véase Anejo CRI.

los canones

1) Verificar por seguridad
* Dimensiones basicas
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Pag. 131602
C.1.P. 222 Rem. Mag. TAB. 1
{ : . Fecha 14-06-84
Pais de origen: US Revisién 26-04-22
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V = 37,18 -0,20 | L1 = 37,07
L2b = 40,29 -0,20 | L2 = 40,15
\ ot L3 46,99 L3 Y 47,29
— T L4
K i L5 =
B L6 = 57,91
P2
& IX. Culote Cubeta
: T R = 1,14 R =
- - R1 = 9,60 R1 9,63
S R3 = R2 =
i E = 3,11 R3 =
- El = 8,43 r =
) - e min = 0,76
o = 25°
[ 4 f = 0,45
B = 35°
[ ] e j g
w e = T = Recamara de polvora Recamara de polvora
E = 3,11
P1 = 9,56 p1 Y = 9,59
p2 V* 9,07 p2* = 9,09
0,20
Cono de entrada Cono de entrada
o = 46° alt = 46°
S = 47,86 S 47,78
rl min = 0,64 rl max = 0,64
r2 = 2,54 r2 = 3,18
. Cuello Cuello
H1" 6,43 H1* 6,48
e = H2 Y 6,43 H2Y 6,45
oing | ] P til Toma d
i - royecti oma de rayas
T G1?v = 5,70 Gl = 5,69
it G2 = G* = 2,19
e F = al = 90°
. ) B L3+G Y = 49,18 h 0,38
| s” = 1,02
- - Presiones (Energias) i = 3°10°36’
7 Método Transductor w =
= Pmax = 4050 bares
PK = 4658 bares Caiién
o PE = 5060 bares F D* = 5,56
i M = 25,00 zV = 5,69
EE = 1820 julios
| & Rayas
b = 2,03
* Otras indicaciones N 6
Fe V = 0.10 u = 356,00
Escala 1:1 deltalL = 0,09 Q 25,09 mm?
Dimensiones en << mm >> Notas:

Verificable en https://www.boe.es

cve: BOE-A-2023-20317
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.|l. Péag. 131603
C.1.P. 45 Blaser EA‘: = 110 -
. . . echa -10-
Pais de origen: DE Revicion 360422
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V* = 40,74 -0,20 | L1* 40,66
L2 = 42,50 -0,20 | L2" 42,42
< L3 55,00 L3 7 55,25
H2 L4
L5 =
/ & L6 68,50
LI Culote Cubeta
w R = 1,37 R =
& & o Rl = 12,01 R1 = 12,03
a4 s
I — R3 R2
= E = 4,39 R3 =
. El 10,39 r =
o = e min = 1,20
I ) = 36°
] " f = 0,38
i | 3 35
T Recamara de pélvora Recamara de pélvora
l [ e [ L] E - 441
Jo NS Pl - 13,03 PLU = 13,08
p2 b* 12,98 -0,20 | P2* = 13,02
Cono de entrada Cono de entrada
o = 19°58°44> ol = 19°58°44>
S = 77,59 S = 77,62
rl min = 0,50 rl max 0,50
12 0,50 12 = 0,50
i IIl Cuello Cuello
H1" 12,36 H1" 12,40
X \ o 9 H2 Y 12,36 H2? 12,38
F_ A l .
G1° ¥ Proyectil Toma de rayas
Hz —— T GlY = 11,64 G1 V= 11,66
ol o G2 = GV = 4,19
F = al = 90°
M P— L3+G Y = 59,19 h = 0,36
@ s" = 2,00
\@**7 & Presiones (Energias) i = 3°00°20”°
s S Método Transductor w =
m Pmax = 3700 bares
PK = 4255 bares Caiion
i PE = 4625 bares E " = 11,43
M = 25,00 zV 11,63
o™ EE 4650 julios
Rayas
i b = 3,81
Otras indicaciones N = 6 é
‘ L] Fel! = 0.15 u = 356,00 j:
- deltalL = Q = 104,94 mm? ~ %
b
83
n S
Escala 1:1 % E
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad < o
Dimensiones y tolerancias para los cafiones * Dimensiones basicas ok
de prueba: Véase Anejo CRI. '-2 %
33
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Pag. 131604
C.LP. 8 x 56 R M89 Port.Krop. ]TTA]: ” {)IG Y
. . . echa -06-
Pais de origen: PT Revision 260422
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 38,65 L1 = 38,65
L2 44,25 L2 4421
L3 Y 56,00 L3 7 56,40
14 =
o L5 =
e L6 81,00
* Cubeta
. Culote RY = 2,00
- 7 - RY = 2,00 RI = 16,00
-
0,25 R2 =
o & R1 15,90 R3
I 2 e
= R3 = r
5 2 E =
< Sinin :
i \- s 5 = 0°
= = f = 1,00
[ - b"\! B = 23°
"o Recamara de polvora
Recamara de pélvora E =
P17 = 13,88
Pl 13,85 P2 12,03
p2” = 12,00
Cono de entrada
Cono de entrada a” = 30°
a” = 29°59°25 S” 61,10
S = 61,05 rl max = 10,00
rl min = 10,00 r2 = 15,00
r2 = 15,00
Cuello
Cuello H1" 9,05
o H1* = 9,00 H2Y 9,03
] J H2 Y 9,00
F Toma de rayas
Proyectil Gl1V* = 8,25
G17 = 8,20 GY = 20,00
G2 = al® = 90°
F = h = 0,39
L3+G ) = 76,00 S
iv* = 0°35°4”
Presiones (Energias) w =
Método transductor
Pmax = 3400 bares Caiion
PK = 3910 bares F " = 7,85
PE = 4250 bares zV 8,20
M = 25,00
EE 2520 julios Rayas
b = 4,40
Otras indicaciones N = 4
Fe D = 0,15 u = 250,00
deltaL = Q = 51,66 mm?
Escala 1:1,5
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones " Dimensiones basicas
de prueba: Véase Anejo CRI.

Verificable en https://www.boe.es
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Péag. 131605
C.I.P. 25-35 Win. TAB. m
; . . Fecha 14-06-84
Pais de origen: US Revision 26-04-22
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 35,06 L1 35,20
L2 = 39,78 L2 = 39,86
[/ a L3 51,89 L3 7 52,02
i L4 =
H2 L5 _
\ & L6 64,77
H1 Culote Cubeta
P2 RY = 1,60 RV = 1,60
- E 0.25 RI = 13,11
e a¥ 1 o R1 12,85 R2 =
P R3 = R3 =
o E = r =
- El =
N emin =
) = 0°
[ / f = 0,38
1 B = 35°
l I:‘_*Hm .
& Recamara de pélvora Recamara de pélvora
E =
P1 = 10,73 PLY = 10,74
p2* 9,25 p2* = 9,25
Cono de entrada Cono de entrada
o = 23°08° o = 2308’
S* = 57,66 S” 57,82
rl min = 18,80 rl max = 15,24
i s r2 = 12,70 r2 = 12,70
o = Cuello Cuello
. -~ P l H1 = 7,32 H1 7,35
=, H2 Y 7,15 H2" 7,18
Hz g
& f Proyectil Toma de rayas
G1Y = 6,55 GLv = 7,18
Hl G2 = G = 3,79
P2 F = al” = 180°
& L3+G Y = 55,68 h =
oA s =
% [l 3 3 "
T Presiones (Energias) i = 6°15°
L Método transductor w =
- Pmax 3050 bares
a~ PK = 3508 bares Caiién
PE = 3810 bares FU* = 6,35
§ M = 25,00 zV 6,50
] | EE = 1750 julios
{ I—-—R" —--I Rayas
e b 2,00 &
[}
Otras indicaciones N = 6 3
Escala 1:1 Fe D = 0,15 u = 203,00 ~ %
deltaL = Q 32,58 mm? 22
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad § g-.
Dimensiones y tolerancias para los cafiones " Dimensiones basicas <
de prueba: Véase Anejo CRI. <2
Ws
Ow
D2
38
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.|l. Pag. 131606
C.LP. 32 Win. Spec. PTA?]- ” 316 Y
. . . echa -06-
Pais de origen: US Revision 26-04-22
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 36,72 L1 = 36,82
o L2 39,47 L2 = 39,56
L3 Y 51,82 L3 52,91
‘ 2 9
H2 \\\ / L4 =
n- L5 =
L6 65,15
H1
P2 i Culote Cubeta
- RY = 1,60 -0,25 | RV = 1,60
- W R1 = 12,85 R1 = 13,11
L ' N —
S —_— | R3 = R2
E = R3 =
: 3 El ) = T =
emin =
" ) = 0°
2 f = 0,38
| B 35°
:Em I ,r' Reciamara de pélvora Recamara de pélvora
_— E —
= - \(X Pl = 10,72 PLY = 10,74
p2* = 10,20 p2* 10,24
Cono de entrada Cono de entrada
o = 29°02° o = 29°28°
s* 56,42 S” 56,29
rl min 3,81 rl max = 3,81
r2 = 7,62 r2 . 7,62
Cuello Cuello
I_F—_.?!"“'“ H1 = 8,78 H1 8,80
o H2 Y 8,71 H27" 8,72
a, X
£ _/ l Proyectil Toma de rayas
—H2 i Gl = 8,18 GL V" = 8,72
o ! G = GV = 1,34
& *
F = al
i L3+G Y = 53,16 h
P2 \ s
Presiones (Energias) it = 15°
(,_ef]' Método transductor w =
w it - Pmax = 3050 bares
- PK = 3508 bares Caiién
o PE = 3810 bares FUT = 8,00
= M = 25,00 zV 8,13
EE 2370 julios
i Rayas
b = 2,69
| Otras indicaciones N 6 B
o FeDd = 0,15 u = 406,00 g
- T deltal = Q = 51,34 mm? ~ %
& 22
]
NE=:
S E
Escala 1:1 2 5
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad 3 %
Dimensiones y tolerancias para los caiiones 4) Holgura en el reborde Q2
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas g §
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.l. Pag. 131607
C.L.P. 375 FI. N.E. 2°°1/2 :AI;' " 1016 ”
‘ : . echa -06-
Pais de orisen: GB Revisién 26-04-22

CARTUCHO MAXI

RECAMARA MINI

Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
. L2 = L2 =
= L3Y = 63,50 L3y = 63,75
Hz \ L1 _
L5 =
L6 = 82,55
Culote Cubeta
RY = 1,65 RV = 1,65
0,25 R1 = 13,67
R1 = 13,41 R2
R3 = R3
] E = r
El =
€ min =
) = 0°
f =
o™ B3 = 45°
t \' / Recamara de pélvora Recamara de pélvora
A1 E -
—_— Pl = 11,68 p1 7 = 11,68
o P2 P2
Cono de entrada Cono de entrada
o = o =
S S =
rl min = rl max =
o 12 = 12 =
E @y = Cuello Cuello
H1" = HI =
Hz H2? = 10,19 H27 = 10,21
ol Proyectil Toma de rayas
G177 = 9,52 Gl YV = 9,58
e G2 = GV = 8,42
F = al = 90°
L3+G V) = 71,92 h* = 0,32
s =
- Presiones (Energias) il = 1°10°
Método transductor w =
Pmax = 2200 bares
PK = 2530 bares Caiion
PE = 2750 bares F D* = 9,25
N M = 25,00 zV = 9,50
< EE = 3220 julios
i \ / Rayas
b = 2,92
| "l | Otras indicaciones N = 6
Fe D9 = 0,15 u = 475,00
e deltalL = Q = 69,43 mm?
Escala 1:1
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad

Dimensiones y tolerancias para los cafiones
de prueba: Véase Anejo CRI.

4) Holgura en el reborde
* Dimensiones bésicas

Verificable en https://www.boe.es

cve: BOE-A-2023-20317
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Num. 234 Sabado 30 de septiembre de 2023 Sec.|l. Péag. 131608
C.I.P. 264 Win. Mag. TAB. 1
p . . Fecha 14-06-84
Pais de origen: US Revision 26-04-22
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 51,82 L1 = 52,02
. L2 57,05 L2 = 57,21
/@ L3 63,50 L3y = 64,11
B o L4 =
HZ "
L5 =
H1 L6 84,84
P2 /
Culote Cubeta
& R = 1,27 R
& T 2 | Rl = 13,51 RI = 13,59
R3 = 13,51 R2 =
e - EV 5,59-0,20 | R3 = 13,59
~ El = 12,07 r
pr e min = 0,94
) = 35°
— f = 0,41
® < B = 35°
i s
i | Reciamara de pélvora Recamara de pélvora
N T T EY = 5,59
I N - =) Pl = 13,03 PLY = 13,06
w e - ——"”3:\/ E p2* 12,47 p2* 12,50
Cono de entrada Cono de entrada
o = 50° o = 50°
S* 65,19 S” 65,42
1 rl min = 3,30 rl max = 0,76
r2 = 3,84 r2 = . 3,81
@
4 = l Cuello Cuello
F 0 H1" = 7,59 H1" 7,66
hz T H2 Y 7,57 H2" 7,62
H1 I
Proyectil Toma de rayas
F2 Gl = 6,73 Gl V" = 6,81
& G2 = GY = 4,85
o ¢ F = al” = 90°
e L3+G Y = 68,35 h = 0,41
s =
@ o 3 Presiones (Energias) i = 20
- Método transductor w =
Pmax 4300 bares
PK = 4945 bares Caifién
< PE = 5375 bares FV* = 6,50
i \ M = 25,00 zV = 6,71
—] R EE = 4095 julios
Rayas
‘ A b - 2,29
w Otras indicaciones N = 6 %
Fe D = 0,10 u = 229,00 3
= - 2 g
Escala 1:1 delta L Q 34,66 mm % %
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad S =
Dimensiones y tolerancias para los cafiones Dimensiones basicas § _%'
de prueba: Véase Anejo CRI. 2 s
N o
ok
e 2
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C.1.P. 9 mm FX & CQT TAB. D
; . . echa -01-
Pais de origen: CA Revision 360422
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = L2 = 14,00
L3’ = 19,51 -0,25 | L3V 19,51
By, L4 =
< Ls =
L6 = 29,03
H2
Culote Cubeta
] R = 1,19 RY =
R1 = 9,96 R1 = 9,96
o - S R3 = R2 =
E = 3,14 R3 =
i El = 8,79 r
[ emin = 1,14
?‘ ) = 35°
[ ‘ l(E‘ c f = 0,30
o - | __R1 = B = 55°
a4
Reciamara de pélvora
Recamara de pélvora
P1 = 9,93 E = 3,14
P2 = P1 Y = 9,94
p2” =
Cono de entrada
o = Cono de entrada
S = o =
rl min = S
2 = rl max =
r2 =
Cuello
) H1 Cuello
(R H2 Y 9,75 H1 = 9,86
@ a2 9,82
Proyectil
G G1% = 7,72 Toma de rayas
F G2 = Gl YV = 7,87
HZ ]l F = GY = 3,18
L3+G " = 22,69 al” = 180°
H1 h* =
Presiones (Energias) S =
& e Método transductor i* = 2°31°15""
- Pmax 350 bares w =
i - PK = 403 bares
PE = 455bares Caiién
M = 12.50 FU* = 7,59
|/ zV = 7,81
L Rayas
Otras indicaciones b = 1,02 4
Fel) = 0,30 N = 6 g
deltaL = u = 254,00 ~ %
Escala 1,5:1 Q = 45,92 mm? § £
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad § g;
Dimensiones y tolerancias para los cafiones * Dimensiones bésicas <
de prueba: Véase Anejo CRI. < o
Ws
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* k *

Estas Decisiones de la Comision Internacional Permanente para la prueba de armas
de fuego portétiles entraron en vigor, con caracter general y para Espafia, el 24 de
noviembre de 2022, de conformidad con lo establecido en el apartado 1 del articulo 8 del
Reglamento.

Madrid, 18 de septiembre de 2023.—La Secretaria General Técnica, Rosa Velazquez
Alvarez.

Verificable en https://www.boe.es
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