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I. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES, UNION EUROPEA
Y COOPERACION

20041 Convenio para el reconocimiento reciproco de Punzones de Prueba de
Armas de Fuego Portatiles y Reglamento con Anejos | y Il, hechos en
Bruselas el 1 de julio de 1969. Decisiones adoptadas por la Comision
Internacional Permanente para la prueba de armas de fuego portatiles en su
XXXV Sesion Plenaria el 10 de noviembre de 2021 (Decisiones XXXV-47 a
XXXV-58).

COMISION INTERNACIONAL PERMANENTE PARA LA PRUEBA DE ARMAS DE
FUEGO PORTATILES

La Comision Internacional Permanente para la Prueba de Armas de Fuego, haciendo
referencia al Convenio para el reconocimiento reciproco de punzones de prueba de armas de
fuego portatiles y al Reglamento, hechos en Bruselas el 1 de julio de 1969, tiene el honor de
poner en conocimiento de las Partes Contratantes las decisiones tomadas en la XXXV Sesién
Plenaria celebrada los dias 9 y 10 de noviembre de 2021 en Abu Dabi.

Decision XXXV-47. Procedimiento de introduccion de nuevos calibres en la C.I.P.
Decision adoptada en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Todos los bancos de pruebas de la C.I.P. que presenten, a solicitud de su cliente,
nuevos calibres con vistas a una Decision C.I.P. y a su inclusién en las TDCC C.I.P.
deberan cumplir los requisitos mencionados en el apartado «Requisitos» siguiente, y
proporcionar pruebas en consecuencia.

Procedimiento que se debera seguir para la introduccién de un nuevo calibre

1. El solicitante (el fabricante, el importador, el distribuidor) se pondra en contacto
con el banco de pruebas responsable y le proporcionard todos los documentos y
especificaciones técnicas requeridos. Véase, a continuacion, el apartado «Requisitos».

2. El banco de pruebas responsable se pondra en contacto con el Presidente de la
Subcomisién Técnica y le remitira todos los datos requeridos. Véase, a continuacion, el
apartado «Requisitos». El banco de pruebas responsable deberé realizar la mayor parte
del trabajo.

3. El Presidente de la Subcomisién Técnica trasladara esos datos al equipo TDCC
(GT1-15) para su analisis.

4. El Presidente de la Subcomision Técnica de la C.I.P. informara a la Oficina
Permanente de la introduccién de un nuevo tipo y de la presién maxima media propuesta.

5. La Oficina Permanente transmitira esta informacion a los jefes de delegacion y a
los directores de los bancos de pruebas de los Estados miembros, para informarlos de la
llegada de un nuevo calibre y para evitar duplicar el trabajo con otro banco.

6. El equipo TDCC analizara la solicitud y los datos remitidos, y confirmara o no el TDCC
propuesto por el banco de pruebas responsable. Si el equipo TDCC ha de realizar
observaciones, enviara el TDCC al banco de pruebas responsable, que lo ultimaré o completard.

7. El banco de pruebas responsable requerird su aprobacion al solicitante.

8. Tras la recepcion del TDCC revisado por el banco de pruebas responsable, el
solicitante confirmara a dicho banco, por escrito, que acepta la propuesta y el banco de
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pruebas responsable transmitir4 esa confirmacion escrita al equipo TDCC y al Presidente
de la Subcomisién Técnica.

9. EI Presidente de la Subcomisién Técnica remitira la propuesta del TDCC a la
Oficina Permanente.

10. La Oficina Permanente informara a los delegados de los Estados miembros, a
la mayor brevedad, de todas las propuestas de decisién recibidas, antes de la reunion de
la Subcomisibn Técnica o antes de la sesidon plenaria (véase el documento
«Procedimiento de trabajo» en: https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/d-1-5-fr.pdf).

Requisitos

a. Proporcionar al Presidente de la Subcomision Técnica de la C.I.P. los disefios
técnicos métricos del cartucho y de la recamara en el formato que adopta actualmente la
C.I.P. (formato TDCC), con un méaximo de dos decimales (0,00 mm) para todas las
dimensiones. Deberan indicarse las dimensiones originales del propietario del calibre. Le
correspondera al solicitante acreditar que se trata de las dimensiones originales.

b. Proporcionar al Presidente de la Subcomisién Técnica de la C.I.P. la prueba de
los resultados de los tests de presiéon y velocidad realizados por el banco de pruebas
responsable para correlacionar y confirmar la presion Pmax fijada por el solicitante
(véase el apartado g). Sera necesario también confirmar que la presién de prueba se
puede realizar dentro de los limites de capacidad de la vaina sin que esta se deteriore
(exceso de expansion de la cabeza o de la capsula de cebado); de no ser asi, la presion
Pmax debe reducirse al nivel apropiado.

c. El solicitante, bajo su propia responsabilidad, debera declarar que el nuevo
calibre es un nuevo invento propio o bien presentar una declaracién escrita indicando
que los datos del TDCC son exactos, que el nombre del calibre en el TDCC es de
dominio publico y que se puede utilizar libremente sin violar la propiedad intelectual o
correr el riesgo de que se emprendan acciones judiciales.

d. Si el calibre propuesto fuera un calibre ya homologado por la SAAMI, se
respetaran las dimensiones de la SAAMI, y se deberdn cumplir los demas requisitos
indicados.

e. Si el calibre propuesto fuera un calibre procedente de Estados Unidos de
América, el banco de pruebas responsable contactara a la SAAMI para averiguar si se
esta tramitando su homologaciéon. En caso afirmativo, procederd esperar a la
homologacién oficial de la SAAMI y remitirse al apartado d) anterior. En caso negativo,
debera seguirse el procedimiento previsto en al apartado a) anterior, y deberan cumplirse
todos los demas requisitos.

f. Salvo los cartuchos de altas prestaciones, no se podra homologar ninguna
cartucheria nueva que no estuviera ya incluida en las tablas C.I.P.:

1. si se puede cargar y disparar en la recamara de un arma de pequefo calibre
disefiada para disparar municién de un calibre ya homologado, que figure en las tablas
C.I.P. y cuyas dimensiones sean idénticas o similares y una presion maxima autorizada
inferior a la de la nueva municion;

2. si se pueden cargar cartuchos ya homologados que figuren en las tablas C.I.P,,
con dimensiones iguales o similares y una presion maxima autorizada superior a la de la
nueva municién, en un arma de pequefio calibre disefiada para esa nueva municion y se
pueden disparar con una presion maxima autorizada inferior a la de los calibres de esa
municion ya homologados [XXIV-1].

g. El solicitante facilitara al banco de pruebas responsable, cuando se cumplan los
apartados 1 a 8 anteriores:

— El cafion manométrico segun las especificaciones de la C.I.P. (véase el anejo I
en: https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/decision-xxxiv-18-annexe-iii-fr.pdf);
— 50 cartuchos de prueba;
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— los calibres verificadores segun las especificaciones de la C.I.P. (véanse el anejo |
y el anexo Il en: https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/annexical.pdf y https://
bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/anneiifcal.pdf), debiendo estar certificados los
calibres verificadores por el organismo verificador oficial;

— 30 unidades de componentes de un cartucho —vaina con cebo, proyectil— y la
poélvora correspondiente para que el banco de pruebas responsable pueda recargar 30
cartuchos de prueba. En funcién de la legislacién nacional de los distintos paises
miembros de la C.I.P,, el solicitante podra suministrar también directamente los 30
cartuchos de prueba.

El banco de pruebas responsable realizara los siguientes tests con arreglo a las
especificaciones de la C.1.P. El objetivo de estos tests es comprobar el valor medio de la
presion Pmax y de la presién PE de los cartuchos suministrados en relacién con el valor
definido en el nuevo TDCC.

1. Con los 50 cartuchos de prueba:

— 10 disparos para desatascar el cafién, sin medicién de velocidad;

— 10 disparos con una unica medicion de velocidad a 2,5 m delante de la boca del
cafon, sin agujeros en la vaina del cartucho y sin captador;

— 30 disparos para medir la presion Pmax del cartucho y la velocidad a 2,5 m delante
de la boca del cafdn.

2. Con los 30 cartuchos de prueba:

— 10 disparos con una unica medicion de velocidad a 2,5 m delante de la boca del
cafoén, sin agujero en la vaina del cartucho y sin captador;

— 20 disparos para medir la presién PE del cartucho y la velocidad a 2,5 m delante
de la boca del cafion.

En cada fase de disparo, se deberan registrar los siguientes valores:

El ndmero de disparos;

el valor minimo de la presion y de la velocidad,;
el valor maximo de la presion y de la velocidad;
el valor medio de la presion y la velocidad;

la desviacion tipica en la presion y la velocidad.

En relacién con los calibres en los que se utiliza la energia cinética en lugar de la
indicacién de la presién maxima:

— El valor medio de la energia cinética a 2,5 m delante de la boca del cafién.
Suprimir una parte de la Decisién XVI-5, apartado 4, del articulo 3.6:
https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/d-3-2-2014-fr.pdf.

3.2 Control de la cartucheria comercial, comentarios explicativos (XVI-5).

En relacién con los nuevos calibres procedentes de terceros paises, al ser distinto el
procedimiento de medicion del establecido por la C.I.P., se debera aplicar el coeficiente
de 1,07 a la presion media obtenida en el momento del control de tipo.

Suprimir una parte de la Decisién XVI-5, apartado 11:
https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/d-3-2-2014-fr.pdf.

En caso de que un nuevo calibre que todavia no figure en las tablas de la C.I.P. se
presente para control del tipo ante un organismo nacional acreditado, éste podra realizar
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esa verificacion sobre la base de las indicaciones completas que proporcione el
fabricante.

En ese caso, el organismo nacional acreditado debera notificar a la Oficina
Permanente, al mismo tiempo que el control del tipo, la presion maxima admisible, la
presién media maxima medida y todas las indicaciones que suministre el fabricante,
debidamente comprobadas.

La Oficina Permanente debera transmitir toda esa informacion a las delegaciones de
los Estados miembros.

A la espera de la entrada en vigor de una decisiéon C.1.P., esas indicaciones serviran
de base para el control y la prueba de las armas y de las municiones de dicho calibre
(XX-2).

Decisién XXXV-48. Color amarillo-calibre 20 Tabla VII
Decision adoptada en aplicacién del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento
Modificacion de la Decision XXX-43:

La vaina de la municién destinada a las armas de cafidn(es) liso(s) de calibre 20
debera ser de color amarillo. El color amarillo est4 reservado exclusivamente para este
calibre y se prohibe para todas las vainas de las demas municiones en los calibres para
armas de cafion(es) liso(s) (Tabla VII).

Decision XXXV-49. Procedimiento de creaciéon de un grupo de trabajo

Decisién adoptada en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento
Creacion de un grupo de trabajo (GT) y papel del ponente y de sus miembros.
Creacion de un GT.

1. Lacreacion de un grupo de trabajo se define en el apartado 3 del documento 1.5:
https://bobp.cip-bobp.org/uploads/ciptexts/d-1-5-fr.pdf.
2. Lacreacién de un GT requiere precisar los siguientes puntos:

El nombre del GT;
la pertenencia a la Subcomision;
el numero del GT;
los objetivos detallados del GT;
e. los miembros del GT: los futuros miembros podran ser voluntarios o ser
designados por su CDD;
f. el ponente del GT, que sera designado o elegido en la primera reunion del GT
que sera organizada por el Presidente de la Subcomisién Técnica o de Reglamentacion;
g. el desarrollo del proyecto con los médulos de trabajo y el calendario. Para cada
maodulo se definiran sus objetivos y sus respectivos plazos.

aoow

Tareas del ponente.

1. Realizar el trabajo con imparcialidad y probidad, en el interés exclusivo de la
C.ILP.

2. Organizar las reuniones del GT.

3. Controlar la presencia de los miembros del GT.

4. Asegurarse de la presencia y la participacién de los miembros de su GT,
recordandoles, en su caso, que puede solicitar a la delegacion correspondiente, a través
del Presidente de la Subcomision en cuestién, que retire el mandato a un representante
«fantasma.

5. Seguir los mdédulos de trabajo previamente definidos.
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6. Dar cuenta de los resultados de los trabajos en las reuniones de las
subcomisiones y de la Sesion Plenaria.

7.

En caso necesario, redactar la propuesta de decision.

Tareas de los miembros.

1.

Participar activamente en el GT en interés exclusivo de la C.1.P.

2. Asistir a las reuniones organizadas por el ponente y a los trabajos que se

decidan de comun acuerdo; de no hacerlo, podran ser expulsados del GT.
3. Participar en los médulos de trabajo que se determinen.

4. Contribuir a la preparacion de los informes del GT y de la propuesta de decision.

Decision XXXV-50. Formato de los informes de los grupos de trabajo

Decisién adoptada en aplicacién del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Deberan presentarse los informes de los grupos de trabajo (GT) en el siguiente
formato:

Fecha:

Informe de la reunién del GTx-x:
Nombre del GTx-x:

— Fecha de la reunion:

— Lugar:

— Presentes:

— Excusan su asistencia:
— Ponente:

— Difusién:

1.

ok wn

T TSae@meaooTe

Orden del dia:

Inauguracion.

Aprobacion del orden del dia.
Resumen de la reunion anterior.
Primer punto del dia:

Segundo punto del dia:

punto del dia:

Lista de tareas.

Programacion de la proxima reunion.

Puntos pendientes y otros asuntos que tratar.

Clausura de la reunion.

Resumen de la dltima reunién:
Primer punto del dia:
Segundo punto del dia:

punto del dia:

Lista de tareas:

COMMISSION INTERNATIONALE
PERMANENTE (C.L.P.)
POUR L'EPREUVE
DES ARMES A FEU PORTATIVES
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N.° Tarea Responsable Fecha
1.
2.

7. Programacioén de la proxima reunion.
8. Puntos pendientes y otros asuntos que tratar.
9. Clausura de la reunion.

El ponente.

Fecha:

Decision XXXV-51. Escopeta de caza clasificada en la Tabla VII, pero que dispone
de rayas y campos

Decision adoptada en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento.
En la pagina 5 del DOC 4.2, sustituir:

Armas de cafion(es) rayado(s) que disparen cartuchos para armas de cafién(es)
liso(s):

En las pruebas de armas de cafién(es) rayado(s) disparando cartuchos previstos
para armas de cafién(es) liso(s), deberan aplicarse las decisiones de la C.I.P. previstas
para las armas de cafién(es) liso(s).

La designacion del calibre es la prevista para las armas de cafén(es) liso(s). Las
presiones medias maximas son las que determina la C.I P. para dichos cartuchos. En
cuanto a los calibres de las armas de cafién(es) liso(s)/rayado(s), el diametro en el fondo
de las rayas (Z) no se debe controlar desde el punto de vista de la seguridad®.

@ N.d.T.: Dado que no se ha tenido acceso al texto original en espariol, se ha traducido el texto francés.

Por:

Armas cuyo calibre se recoge en la Tabla VIl que posean cafién(es) rayado(s) y
disparen cartuchos para armas de cafidn(es) liso(s), en adelante, denominadas armas de
cafion(es) liso(s)/rayado(s):

En las pruebas de armas de cafdn(es) liso(s)/rayado(s) disparando cartuchos
previstos para las armas de cafion(es) liso(s), se aplicaran las decisiones de la C.I.P. en
vigor previstas para las armas de cafién(es) liso(s).

La designacion del calibre es la prevista para las armas de cafion(es) liso(s). Las
presiones medias maximas son las determinadas por la C.I.P. para dichos cartuchos. En
cuanto a las armas de cafidn(es) liso(s)/rayado(s), el diametro de fondo de las rayas (Z)
no se controla desde el punto de vista de la seguridad.

Decisiones XXXV-52 a 54. Lista de tablas TDCC, nuevos calibres

Decisiones adoptadas en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla |

Calibre 12,7 x42. XXXV-52
Calibre 26 Nosler. XXXV-53
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Tabla Il

Calibre 500 Al Shargi. XXXV-54

Decisiones XXXV-55 a 58. Lista de tablas TDCC, calibres revisados

Decisiones adoptadas en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla |

Calibre 6 mm Creedmoor. XXXV-55

Calibre 9,3 RSM. XXXV-56
Calibre 458 SOCOM. XXXV-57
Calibre 500 TLD. XXXV-58

Modificaciones realizadas a los calibres.

Calibre 6 mm Creedmoor: Correcciéon de L3 Recdmara y de G.
Calibre 9,3 RSM: Correccion de Ny de Q.

Calibre 458 SOCOM: Correccion de numerosas dimensiones.
Calibre 500 TLD: Correccién de Gy de L3 +G.

Verificable en https://www.boe.es

cve: BOE-A-2023-20041



E BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Nuam. 230 Martes 26 de septiembre de 2023 Sec.l. Pag. 129734
Nuevos calibres
C.1.P. 12,7 x42 TAB. I
Pais d - T Fecha 09-11-21
als ae origen: Revision
Marcaje alternativo: 500 DR
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = L2 =
L3V = 42,04 -0,25 L3V = 42,10
L4 =
L5 =
o L6 = 57,15
H2 Culote Cubeta
R = 1,45 R =
R1 = 11,35 R1 = 13,88
@ R3 = R2 =
- E = 4,46 R3 =
El = 9,35 r =
3 e min = 1,45
Py ) = 55°
i © f = 0,50
7 .L } B = 45
ey ,‘ ]' Reciamara de pélvora Recamara de poélvora
Ri @ /g E = 4,47
woe - ""“5\/« Pl = 13,82 PIYV = 13,84
P2 pP2*
Cono de entrada Cono de entrada
— a” = o =
S* = S =
rlmin = rl max =
2 = 2 =
Cuello Cuello
[ H1 = H1
ti © H2 7" = 13,26 H2 7V 13,28
Q, l
Proyectil Toma de rayas
r Hz\ 4 4/ — GLo = 12,75 UA 12,78
- ‘*""r' G2 = G = 3,55
F = al” = 180°
L3+G = 45,59 h =
s =
Presiones (Energias) i = 2°49°19”
9 Método Transductor w =
" Pmax 2400 bares
< PK = 2760 bares Caiion
f \ / PE = 3000 bares |F U* = 12,43
""""" R S T M = 25,00 z = 12,73
EE = 4000 julios
’ Y| Rayas
w b = 3,43
Otras indicaciones N = 6
Fe V9 = 0.15 u = 16,00
Escala 1:1 deltaL = Q = 124,47 mm?
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad

Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CRI.

* Dimensiones basicas

6) Holgura en el cono de entrada
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C.LP. 26 Nosler EA';- 09‘ 5
, . echa -11-
Pais de origen: US Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
. L1 = 55,01  -0,20 | L1" = 54,90
) L2 = 5920  -0,20 | L2 = 59,07
H2 o L3 7 65,79 L3 Y 66,04
- L4 =
Ht L5 =
Pz L6 = 84,84
&uéf g Culote Cubeta
S — . R = 1,27 R =
- R1 = 13,56 R1 = 14,05
w R3 = R2 =
o E = 3,75 R3 =
ot El = 12,07 r =
e min = 0,94
) = 32°
B f = 0,38
p2 B - 55
i i
Recamara de polvora Recamara de polvora
I ﬁ | E = 3,75
" . Rt = /& P1 = 13,99 P17 = 14,01
© p2 V" 13,40  -0,20 | P2* = 13,43
Cono de entrada Cono de entrada
; a = 70° al = 70°
S = 64,58 S = 64,49
o, rl mn = 0,76 rl max = 0,76
" ‘ 2 = 3,18 12 = 3,18
< |
61 1 Cuello Cuello
H2 & HI" 7,54 HI® 7,59
LT b H2 Y 7,54 H2 7,57
P2 Proyectil Toma de rayas
@-a“* G17 = 6,73 GL7” = 6,73
& ] G2 = GV = 7,78
el F = al = 90°
L3+G Y = 73,57 h = 0,42
w i s* = 3,42
- Presiones (Energias) i = 1°30°
- Meétodo Transductor w =
Pmax 4400 bares
PK = 5060 bares Caifion
< PE = 5500 bares FU* = 6,50
M = 25,00 zVv = 6,71
i EE = 4500 julios
Rayas
R Otras indicaciones b = 2,41 0
ut FeV¥ = 0.10 N 4 b
deltal = 0,10 u = 203,20 3
Q - 34,22 mm? ] %
Escala 1:1 § £
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad d gt
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada <
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas :5 ;
3%
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C.L.P. 500 Al Sharqi TAB. 1
i d . . DE Fecha 09-11-21
Pais de origen: Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 58,00 L1 = 58,05
L2b* = 62,83 L2 = 62,83
L3 7 = 75,00 L3 75,30
o L4 =
L5 =
\d L6 98,50
f Culote Cubeta
RY = 1,27 -0,25 R = 1,27
R1 = 19,05 R1 = 19,10
R3 = R2 =
“ E = R3 =
ey El = r =
- emin =
) = 0°
™ f = 0,30
B = 45°
i ¢
' , |___l Recamara de poélvora Recamara de polvora
& E =
o= Pl = 16.81 PIU = 16,84
p2 * 16,50 P2* = 16,53
Cono de entrada Cono de entrada
o’ = 32°52° a” = 33°
S* = 85,96 S* 85,97
rl min = 0,50 rl max = 0,50
2 = 0,50 2 = 0,50
l Cuello Cuello
R o H1" 13,65 H1" 13,70
& ] H2 7 13,65 H2Y 13,68
F ’a P
H2 Proyectil Toma de rayas
o G1V* = 12,95 Gl vV = 13,00
H d1 QG2 = GV = 9,89
P2 o F = ol = 90°
’ 7 L3+G? = 84,89 h* = 0,34
s Z s =
w © S . Presiones (Energias) il = 0°53°59”
%% Método Transductor w =
- Pmax 3000 bares
- PK 3450 bares Caifién
PE = 3750 bares FV* = 12,70
* M = 25,00 zZV 13,00
1 \ EE 10000 julios
= Rayas
f H1 b = 3,20
- Otras indicaciones N = 8
Feld = 0.15 u = 381,00
deltal = Q 130,56 mm
Escala 1:1,5
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 4) Holgura en el reborde
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones bésicas

Verificable en https://www.boe.es
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C.I.P. 6 mm Creedmoor TAB. I
is d . - US Fecha 22-05-19
Pais de origen: Revision 09-11-21
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V = 37,84 -0.20 L1 = 37,76
L2y = 41,94 -020 | L2 = 41,85
L3V = 48,77 L3V 48,90
. L4 =
¢ L5 =
H2 & L6 71,12
H Culote Cubeta
P2 R = 1,37 R
S ‘ A R1 = 11,99 R1 = 12,01
N | R3 = R2 =
p - E = 3,85 R3
1B El = 10,39 r
3 e min = 1,40
® " ) = 36°
p £ - 0.38
i _J 8 = 35°
l Hi af . Recamara de polvora Recamara de polvora
ust et o "1 & E = 3,85
~ Pl = 11,96 P1Y 11,98
p2 " 11,74 -020 | P2 11,76
Cono de entrada Cono de entrada
a” = 60° al* = 60°
S* 48,00 S* 47,85
rlmin = 0,76 rl max 0,76
2 = 3,18 r2 = 3,18
i
o Cuello Cuello
w HI® = 7,01 HI* = 7,04
= H2 7V = 7,01 H2 7 7,04
Gl
H2 Proyectil Toma de rayas
T G1Y = 6,18 Gi1v* = 6,19
L 4.0 "0 G2 = G = 8,22
P2 F = al = 90°
L3+GY = 56,99 h = 0,43
(‘*@ 1 s" = 5,07
o i i - Presiones (Energias) i = 1°30°
o Método Transductor w
o Pmax 4350 bares
& PK 5003 bares Caiion
4 PE = 5438 bares FU* = 6,02
i M = 25,00 zY 6,17
EE 3200 julios
| A__] Rayas "
w b = 2,29 @
Otras indicaciones N = 6 8
Feld) = 0.10 u = 191,00 ] %
deltalL = 0,06 Q = 29,52 mm? S
Escala 1:1 iy 2
8=
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad Z 5
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada uo'J 2
de prueba: Véase Anejo CR1 * Dimensiones basicas @ §
s E
32
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Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CR1

3) Holgura en el cono de entrada
* Dimensiones basicas

Nuam. 230 Martes 26 de septiembre de 2023 Sec.|l. Péag. 129738
C.LP. 9,3 RSM TAB. I
is d . . DE Fecha 09-11-21
Pais de origen: Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V = 4224 -0.20 L1 = 42,40
o Ly = 4488 -020 | L2 44,87
L3V = 53,32 L3V 53,59
M I L4 =
/ L5 =
Htpz L6 75,00
& « | Culote Cubeta
& § . R 1,37 R = 1,37
el R1 = 13,59 R1 = 14,13
@ R3 = R2 =
5 E = 3,36 R3 =
El = 12,19 r =
o & emin = 1,02
) = 45°
| i £ - 0,36
i 1| B 45°
’ [\t |
W e . Rty | ® € Recamara de polvora Recamara de polvora
v E = 3,36
P1 14,12 P1Y = 14,25
p20* 13,67 -020 | P2* 13,70
Cono de entrada Cono de entrada
a’ 70° al” = 70°
S* = 52,00 S* 52,18
rlmin = 0,80 rl max = 1,27
2 2,54 r2 = 3,05
: Cuello Cuello
Hi* 9,98 HI1* 10,24
H2 ¥ 9,98 H2 ¥ 10,24
Proyectil Toma de rayas
Gl = 9,30 Gl = 9,35
G2 = GV = 6,34
F = al = 90°
L3+G!) = 59,66 h = 0,45
s = 3,48
Presiones (Energias) iv” = 3°30°
Método Transductor w =
& Pmax = 4400 bares
PK 5060 bares Caiién
i J PE = 5720 bares | FU* = 9,00
B M = 25,00 zv = 9,28
L_.. .1_.1 EE 5250 julios
w Rayas ;
b = 4,60 ¢
Otras indicaciones N = 4 8
Fel?d = 0.10 u = 406,40 %
Escala 1:1 deltal = Q 66,32 mm? ?L
£
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad S
[0}
g
?‘§

cve: BOE-A-2023-20041
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C.LP. 458 SOCOM TAB. 1
is d . - US Fecha 21-04-20
Pais de origen: Revisién 09-11-21
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
LIV = 29,91 -0.20 L1 = 29,73
L2vs = 31,15 -0.20 L2" = 31,04
L3V = 40,13 L3V = 40,39
N L4 =
T - st e c’ L5 =
H2 \ / N\ L6 = 57,15
144
i / Culote Cubeta
~P2—; R = 1,32 R =
3 R1 = 12,01 R1 = 12,05
L bép | R3 = R2 =
| I e bt E = 4,35 R3 =
- o El = 10,34 r =
M emin = 1,40
* pd s
| ) = 47°
I f = 0,30
I [ B = 55°
w ool Reciamara de pélvora Recamara de pélvora
E = 4,35
P11V = 13,83 P17V = 13,85
P2 = 13,56 -0,20 P2 = 13,64
Cono de entrada Cono de entrada
a = 50° al = 50°
S = 44,45 S = 4436
rlmin = 0,76 rl max = 0,50
2 = 1,27 2 = 1,27
Cuello Cuello
i H1 " = 12,40 H1" = 12,42
1 H2V* = 12,34 H2? = 12,40
0.
F = " Proyectil Toma de rayas
J—— G1 7Y = 11,63 G = 11,66
-2 A G2 = G = 6,03
¢1 1l F = al = 90°
H ot L3+G YV = 46,16 h = 0,37
-F = ] = 1,64
& Presiones (Energias) il = 1°30°
R [ Método Transductor w =
[——t——"] 4 Pmax = 2400 bares
N I B PK = 2760 bares Cafién
< PE = 3000 bares FV* = 11,43
[} M = 17,50 zv = 11,63
EE = 3100 julios
Rayas
, N b - 3,81
ol Otras indicaciones N = 6
Fe V¥ = 0.15 u = 355,60
deltalL = 0,09 Q = 104,94 mm?
Escala 1:1
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los caflones 3) Holgura en el cono de entrada
de prueba: Véase Anejo CR1 * Dimensiones basicas

cve: BOE-A-2023-20041
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C.I.P. 500 TLD ITTAﬁ- 171 =D
p . echa -10-
Pais de origen: FR Revision 091121
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1V = 76,34 -020 | L1 = 76,02
T T L2V = 83,30 -0.20 | L2 = 82,82
L3V 94,31 L3V 94,70
L4 =
& L5 =
L6 = 138,43
Culote Cubeta
1 R = 2,26 R =
] 3 R1 = 20,42 R1 = 20,52
R3 = R2 =
E = 6,23 R3 =
) El = 17,27 r =
- % emin = 1,80
o ) = 36°
f = 0,84
sQ < B — 45°
by i
| =
. -- Recamara de pélvora Recamara de pélvora
I B, eI
ur o - - Pl = 20,42 P17V = 20,45
P2 0" 18,14 -020 |P2° 18,16
Cono de entrada Cono de entrada
a” = 31928 al” = 31928’
S* = 108,54 N = 108,25
rl min = rl max =
'»m-—r r2 = 2 =
(&
E l Cuello Cuello
H1* = 14,22 H1* = 14,33
" H2 7V 14,22 H2 Y 14,28
et //\ = I Proyectil Toma de rayas
n2 ’ \ Gl = 12,98 Gl1v* = 13,16
. / TTF G2 = GV = 38,21
! ; F = al = 30°
F2 L3+G /) = 132,52 h = 2,09
Z s” = 13,64
——f— Presiones (Energias) il” = 01°34°59"
s Método Transductor w =
g 3 Pmax = 3700 bares
5 PK = 4255 bares Caiion
PE = 4625 bares FV* 12,66
&~ M = 25,00 zV = 12,93
f EE = 15000 julios
b Rayas @
I S b 3,43 o
" Otras indicaciones N = 8 2
Fe?d = 0.15 u = 381,00 g’ g
Escala 1:2 deltalL = 0,28 Q 129,63 mm? § z
N E
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad § S
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada u 2
de prueba: Véase Anejo CR1 * Dimensiones basicas 2 §
v E
32
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* k *

Estas Decisiones de la Comision Internacional Permanente para la prueba de armas
de fuego portétiles entraron en vigor, con caracter general y para Espafia, el 9 de junio
de 2022, de conformidad con lo establecido en el apartado 1 del articulo 8 del
Reglamento.

Madrid, 18 de septiembre de 2023.—La Secretaria General Técnica, Rosa Veladzquez
Alvarez.
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