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|. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE ASUNTOS EXTERIORES Y DE COOPERACION

4839 Convenio para el reconocimiento reciproco de punzones de prueba de armas
de fuego portatiles y Reglamento con Anejos | y I, hechos en Bruselas el 1 de
Jjulio de 1969. Decisiones adoptadas por la Comision Internacional Permanente
para la prueba de armas de fuego portatiles en su XXXIV Sesién Plenaria el
17 de mayo de 2017 (Decisiones XXXIV-1 a XXXIV-18).

COMISION INTERNACIONAL PERMANENTE PARA LA PRUEBA DE ARMAS DE
FUEGO PORTATILES

La Comision Internacional Permanente para la Prueba de Armas de Fuego, haciendo
referencia al Convenio para el Reconocimiento Reciproco de Punzones de Prueba de
Armas de Fuego Portatiles y al Reglamento, hechos en Bruselas el 1 de julio de 1969,
tiene el honor de poner en conocimiento de las Partes Contratantes las decisiones
adoptadas en la reunion de la Subcomisiéon Técnica celebrada el 17 de mayo de 2017 en
Bruselas.

XXXIV-01 a 11. Lista de tablas TDCC, nuevos calibres

Decisiones adoptadas en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla [:
Calibre 12,7 x108 . ................. XXXIV-01
Calibre 30-338 Prechtl Mag.. .. ........ XXXIV-02
Calibre 375CheyTac. ............... XXXIV-03
Tabla Il:
Calibre 40-65Win. . . ................ XXXIV-04
Calibre 45-110 Sharps 2" 7/8 . . . ....... XXXIV-05
Calibre 45-120 Sharps 3" 1/4. .. ....... XXXIV-06
Calibre 50-70 Govt. ................. XXXIV-07
Calibre 50-90 Sharps . . .............. XXXIV-08
Tabla lll:
Calibre 7mmRose. ................. XXXIV-09
Tabla X:
Calibre 556 FX. . ................... XXXIV-10
Calibre 57TK. . . ... ... ... ... ... ... XXXIV-11

cve: BOE-A-2018-4839
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XXXIV-12 a 16. Lista de tablas TDCC, calibres revisados

Decisiones adoptadas en aplicacién del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento

Tabla I:

Calibre 223 Rem. ................... XXXIV-12

Calibre 300 AAC Blackout . ........... XXXIV-13
Tabla IV:

Calibre 7,5FK. . .......... ... ... ... XXXIV-14
Tabla VII:

Calibre28.. ... ... ... ... ... ... ... XXXIV-15
Tabla VIII:

Calibre 10 TK . . ... ...t XXXIV-16

Modificaciones realizadas a los calibres:

— 223 Rem: L2 Recamara — 39,41 en lugar de 39,42.

— 300 AAC Blackout: aumento de Pmax; Marcaje alternativo: 300 Whisper & 7,62 x 35;
supresion del calibre 300 Whisper.

— 7,5 FK: aumento de Pmax.

— Cal. 28: nuevo 1 = 58,50.

— 10 TK: Anejo CR5 en lugar de Anejo CR1.

cve: BOE-A-2018-4839
Verificable en http://www.boe.es
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Sec. I.

Nuevos calibres

C.L.P. 12,7 x 108 TAB. !
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: RU Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
) Longitudes Longitudes
) L1V = 84.80 -0.20 | L1 = 83.95
\ L2" = 92.60 -0.20 | L2 = 91.95
L3 = 108.00 L3V = 108.70
L4 =
| < L5 =
L6 = 147.00
Culote Cubeta
R = 2.00 R =
R1 = 21.80 R1 = 22.00
R3 = R2 =
2 E - 630 R3 -
El = 18.00 r =
) e min = 1.90
8 = 38°44°
f = 0.80
B = 45°
Recamara de pélvora Recamara de pélvora
E = 5.70
P1 = 21.85 PL D = 21.89
p2 v = 19.05 -020 | P2* = 19.23
Cono de entrada Cono de entrada
a* = 35032734 al) * = 35°17°40"
S * = 114.52 S* = 114.17
I- rl min = rl max =
Lo 1 2 = 2 =
' 1,
1 l Cuello Cuello
E . S H1 * = 14.05 H1" = 14.14
G- | "l H2 D = 13.90 H2 D = 13.91
JI Proyectil Toma de rayas
H2 ) G1Y = 13.01 G1D* = 13.00
: [l G2 = G" = 30.00
i 1} F - al - 501237
P M L3+G) = 138.00 h = 10.00
i s -
Z ‘ Presiones (Energias) i = 0°29°13”"
¢ Método Transductor w =
o ! Pmax = 3050 bares
i 9 PK 3508 bares Caiién
\ = PE = 3813 bares F V* = 12.66
I - M = 25.00 z"v = 13.00
\ EE = 19200 julios
Rayas
! < b - 2.80
{ ' Otras indicaciones N = 8
Y Fe V9 = 0.15 u = 380.00
- R delta L = 0.57 Q = 129.72 mm?
[T}
Escala 1.1:91
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas

cve: BOE-A-2018-4839

Verificable en http://www.boe.es
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C.L.P. 30-338 Prechtl Mag. TAB. !
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: DE Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
i
! Longitudes Longitudes
{ L1V = 54.86 -0.20 L1 = 54.80
' N L2V = 61.78 -0.20 L2 = 61.70
| 4 L3 = 69.20 L3» = 69.45
L4 =
H2 A n/’ L5 =
. ! \ L6 = 93.20
. Cubeta
P2 I Culote R =
3 R = 1.52 R1 = 14.03
| @ R1 = 14.93 R2 =
4 -~ R3 = R3 =
=" E = 3.11 r =
o ! 9 El = 13.24
N 5 - € min = 0.90
| - ) = 50°18”
. - f = 0.50
| B = 45°
‘ Recamara de pélvora
) Recamara de pélvora E = 3.12
« ! P1Y = 14.96
. P1 = 14.91 P2 * = 13.85
p2 v = 13.82 -0.20
&1 Cono de entrada
B |2/ 8 Cono de entrada ol * = 39°58746"
LA @ a* = 40° S * = 73.84
S * = 73.84 rl max =
rl min = 2 = 3.00
2 = 2.00
Cuello
Loy Cuello HI' = 8.83
' HI * = 8.78 H2 D = 8.77
) a H2V = 8.73
' P Toma de rayas
£ : Proyectil G1Y* = 7.87
61 ' GIh = 7.85 G" = 7.77
~H2 ] L4 - G2 = al = 90°
F = h = 0.45
H1 «l L3+G" = 76.97 s* = 3.00
ibx = 1°30”
P2 - Presiones (Energias) w =
Método Transductor
‘!‘ Pmax = 4200 bares Caiién
—— PK = 4830 bares F D= = 7.62
| PE = 5250 bares z"h = 7.82
@ , a M = 25.00
| - 9 EE = 5200 julios Rayas
: - b - 447
N = 4
| Otras indicaciones u = 254.00
! & Fe V¥ = 0.10 Q = 47.51 mm?
i delta L = 0.02
‘ 1
- !
| R1
w
%
Escala 1.1:17 ;
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad a
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada <
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas qu
@
b.
3

Verificable en http://www.boe.es
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Escala 1.1:39

C.I.P. 375 Chey Tac TAB. !
, Rk Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
Marcaje alternativo: 9,5 x 77
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
LY = 62.28 -0.20 L1 = 62.01
L2"h = 68.37 -0.20 L2 = 68.15
L3 v = 76.91 L3V = 77.30
L4 =
LS =
L6 = 113.40
Culote Cubeta
R = 1.60 R
R1 = 16.25 R1 = 16.30
R3 = R2 =
E = 4.47 R3 =
El = 13.80 r =
e min = 2.00
9 ) = 53°44"

f = 0.50
B = 35°19°59”

Recamara de pélvora

P1 = 16.18

p2 V" = 15.22 -0.20
Cono de entrada

o * = 43°54°38""
S * = 81.16

rl min =

2 =

Cuello

HI * = 10.31
H2 Y = 10.31
Proyectil

Gl = 9.52

G2 =

F = 9.30
L3+G" = 84.35

Presiones (Energias)
Método Transductor

Pmax = 4400 bares
PK = 5060 bares
PE = 5500 bares
M = 25.00

EE = 10000 julios

Otras indicaciones
Fe V¥ = 0.10
delta L = 0.09

Recamara de poélvora

E = 5.08
P11V = 16.23
P2 * = 15.37
Cono de entrada

al) * = 43°59°18""
S * = 81.04
rl max =

2 = 3.05
Cuello

HI" = 10.41
H2 D = 10.40
Toma de rayas

G1V = 9.54
G"Y = 7.44
ol = 90°
h = 0.43
s* = 2.86
ibr = 1°30°
W =

Caiion

F V" = 9.30
z v = 9.53
Rayas

b = 2.57
N = 8
u = 330.20
Q = 70.32 mm?

Dimensiones en << mm >>

de prueba: Véase Anejo CRI.

Dimensiones y tolerancias para los cafiones

Notas: 1) Verificar por seguridad
3) Holgura en el cono de entrada
* Dimensiones basicas

cve: BOE-A-2018-4839

Verificable en http://www.boe.es
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C.I.P. 40-65 Win. TAB. Ll
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
J L1 = 31.07 L1 = 30.76
| L2 = 36.71 L2 = 36.17
I L3 " = 53.34 L3V = 53.64
, L4 =
i LS =
. L6 = 62.74
| Cubeta
' Culote RV = 1.78
1 R = 1.78 -0.25 Rl = 15.49
' R1 = 15.44 R2 =
- | R3 = R3 =
' E = r =
i El =
3 € min =
1y . 5 -
- ~N S f = 0.38
1 B = 45°
e : Recamara de pélvora
PR Recamara de pélvora E =
' I P17V = 12.83
$ BE Pl = 12.80 p2 * = 11.29
' & } pP2" = 11.21
- Cono de entrada
J - Cono de entrada a* = 4°0122"
a* = 3°3921" S * = 191.49
S * = 206.69 rl max =
| rl min = 2 =
" ] 2 =
Cuello
Cuello H1" = 10.91
H1 * = 10.85 H2 D = 10.88
h H2 D = 10.83
I Toma de rayas
! Proyectil G1Y* = 10.34
I G1D = 10.31 G"Y = 1.29
! G2 = al* = 180°
I F = h =
' L3+G" = 54.63 s =
i I i = 4925'58"
' Presiones (Energias) w =
| Método Transductor
! ' Pmax = 2100 bares Caiién
s L - PK = 2415 bares Fox = 10.14
e S Lol PE = 2625 bares z"n - 10.26
! ! M = 25.00
. : EE = 3300 julios Rayas
z . b = 3.19
4 N = 6
\ - 3 Otras indicaciones u = 457.00
N | Fe V% = 0.15 Q = 81.92 mm’
I | | delta L =
Escala 1:2

Dimensiones en << mm >>
Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CRI.

Notas: 1) Verificar por seguridad
4) Holgura en el reborde
* Dimensiones basicas

cve: BOE-A-2018-4839
Verificable en http://www.boe.es
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C.LP. 45-110 Sharps 2”7/8 TAB. Ll
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = L2 =
L3 " = 73.11 L3V 73.35
L4 =
| L5 =
] o~ L6 85.30
H2 1 Culote Cubeta
1 RY = 178  -025 RY = 1.78
, RI = 15.44 RI = 15.70
i R3 = R2 =
X E = R3 =
El = r =
i € min =
' 3 3 =
I f = 0.38
t B = 45°
[
! &~ Recamara de pé6lvora Recamara de pélvora
) E _
| 5 l Pl = 12.84 P1 D = 12.91
! L_ " P2 = P2 =
-
= Cono de entrada Cono de entrada
a = a
S S
rl min = rl max =
r2 = 2 =
Cuello Cuello
H1 = H1 =
H2 D = 12.22 H2 Y = 12.22
Proyectil Toma de rayas
GL " = 11.63 GV * = 12.22
L G2 = G = 1.75
& ﬁ’d\ @ F = 11.43 al = 180°
4 | :' ! L3+G" = 74.86 h =
Fetiz ) s =
] f Presiones (Energias) iD= 12°43°10""
. Método Transductor w =
I Pmax = 2550 bares
| PK = 2933 bares Caiion
PE = 3188 bares F D= = 11.43
| M = 25.00 AR = 11.58
! 9 EE = 5700 julios
| Rayas
‘ b = 3.58
f Otras indicaciones N 6
1 <~ Fe "9 = 0.15 u = 508.00
| | delta L = Q = 104.25 mm?
LT
o
8
(9]
8
D
Escala 1:1.5 gé
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad e _é:'
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 4) Holgura en el reborde g, c
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas < $
of:
@ 8
52
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C.LP. 45-120 Sharps 3” 1/4 TAB. Ll
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = L2 =
L3 = 82.55 L3Y = 82.80
, L4 =
| L5 =
| oy L6 = 105.66
Cubeta
Ha N | Culote R - 178
! RV = 1.78 -0.25 R1 = 15.70
| RI1 = 15.44 R2 =
I R3 = R3 =
f E = r =
' El =
| € min =
1 8 =
i f = 0.38
B = 45°
! Recamara de pélvora
| Recamara de pélvora E =
: P1Y = 12.85
Pl g Pl = 12.84 P2 =
N P2 =
S L T Cono de entrada
I - = Cono de entrada o
a! - o = S
S rl max =
rl min = r2 =
2 =
Cuello
Cuello H1 =
H1 = H2 "D = 12.91
H2 Y = 12.22
Toma de rayas
Proyectil G1Y* = 12.22
G1Y = 11.63 GY = 1.75
G2 = al = 180°
F = 11.43 h =
L3+GD = 84.30 s =
i D* = 12°43°10""
Presiones (Energias) w =
Método Transductor
Pmax = 2550 bares Caiion
PK = 2933 bares F V=* = 11.43
PE = 3188 bares zZ"Y = 11.58
M = 25.00
EE = 5700 julios Rayas
b = 3.58
N = 6
Otras indicaciones u = 508.00
Fe "9 = 0.15 Q = 104.25 mm?
delta L =
Escala 1:1.5

Dimensiones en << mm >>

Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CRI.

Notas: 1) Verificar por seguridad
4) Holgura en el reborde
* Dimensiones basicas

Verificable en http://www.boe.es

cve: BOE-A-2018-4839
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C.LP. 50-70 Govt. TAB. Ll
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
Marcaje alternativo: 50-70 Musket
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
! L2 = L2 =
| L3 = 45.01 L3V = 45.13
L4 =
—_— N o
C‘J' L5 =
{ L6 = 57.15
H2 X
T Culote Cubeta
[ RV = 1.78 -0.25 RV = 1.78
| R1 = 16.92 R1 = 17.18
. R3 = R2
i E = R3 =
E El = r =
| € min =
i 8 B
N f = 0.38
\ I Q' B = 45°
1
} | Recamara de pélvora Recamara de pélvora
T E =
I At | Pl = 14.48 P1 D = 14.55
Q P2 = P2
[
Cono de entrada Cono de entrada
o o
S S
rl min = rl max =
2 = 2 =
Cuello Cuello
Hl1 = Hl1 =
i | H2) = 13.73 H2) = 13.76
| 0] Proyectil Toma de rayas
G, ' GLh = 13.08 GIV* = 13.54
N | / G2 - G» = 1.90
F 1 F = ol =
—He I L3+GD = 46.91 h -
s =
1
| Presiones (Energias) ib*® = 15°01°31”
, Método Transductor w =
Pmax = 2100 bares
| PK = 2415 bares Caiion
! PE = 2625 bares F D* = 12.52
{ M = 25.00 zZY = 13.03
1 EE = 5000 julios
M
| Q Rayas
y
) b = 3.75
| | Otras indicaciones N = 6
T Fe "9 = 0.15 u = 508.00
L Rt | delta L = Q = 128.93 mm?
i s
Escala 1:1

Dimensiones en << mm >>

Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CRI.

Notas: 1) Verificar por seguridad
4) Holgura en el reborde
* Dimensiones basicas

cve: BOE-A-2018-4839
Verificable en http://www.boe.es
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C.L.P. 50-90 Sharps 2” 1/2 TAB. Ll
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: US Revision
| CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
L Longitudes Longitudes
| N L1 = L1 =
, G, L2 = 44.98 L2 = 45.00
| L3 = 63.63 L3Y = 63.98
L4 =
H2 : L5 _
[ L6 = 81.28
i Cubeta
| Culote R
H1 , RV = 1.80 -0.25 R1 = 1.80
| Rl = 16.76 R2 = 16.81
: ] R3 = R3 =
E = r =
| . El =
' = € min =
: 5 -
' f = 0.30
| B = 35°
. & Recamara de p6lvora
Recamara de pélvora E =
\ | P1D = 14.46
{ ' Pl = 14.43 P2 =
t P2 =
R1 Cono de entrada
a Cono de entrada o
!« o = S
S rl max =
rl min = 2 =
r2 =
Cuello
Cuello H1 = 13.70
H1 = 13.49 H2 "D = 13.70
@ H2D = 13.49
Toma de rayas
Proyectil G1Y* = 13.54
Fh2 — Gl = 13.08 G - 1.90
G2 = al =
F = h =
L3+G" = 65.53 s =
i Dx = 15°01°31”
Presiones (Energias) w =
Método Transductor
Pmax 2100 bares Caiién
PK = 2415 bares F D= = 12.52
9 PE = 2625 bares z"n = 13.03
M = 25.00
EE = 5000 julios Rayas
b = 3.75
N = 6
') Otras indicaciones u = 508.00
Fe "9 = 0.15 Q = 128.93 mm?
delta L =
14 &
(]
8
g
Escala 1:1.06 g 2
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad g _é:
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 4) Holgura en el reborde 2 S
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas w2
88
32



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Martes 10 de abril de 2018 Sec.l. Pag. 36956
C.LP. 7 mm Rose TAB. 1
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: IT Revision
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 55.78 L1 = 55.96
L2 = 60.52 L2 = 60.62
L3 " = 66.55 L3V = 67.16
L4 =
L5 =
L6 = 83.57
Culote Cubeta
R = 1.27 R = 1.27
R1 = 13.51 R1 = 13.59
Q R3 = 13.51 R2 =
ED = 5.59 R3 = 13.59
El = 12.07 -0.20 r =
3 emin = 0.94
) = 35°
f = 0.41
B = 35°
Recamara de pélvora Recamara de pélvora
E = 5.59
.L... P1 = 13.03 PL D = 13.06
P2" = 12.42 P2 * = 12.45
1
‘ R4 ® E Cono de entrada Cono de entrada
ut gl > o o* = 50° ab) * = 50°
S * = 69.10 S * = 69.30
rl min = 1.02 rl max = 0.76
i 2 = 2.54 2 = 3.18°
El"-— © Cuello Cuello
I " HI* = 8.00 HI® = 8.10
E ‘ = H2V* = 8.00 H2 "V = 8.08
Gi o f
TTHZ AV Proyectil Toma de rayas
ti Gih = 722 Givx = 7.23
H1 —Z 7 ) G2 = 68.61 G" = 6.01
F = al = 90°
P E x L3+GD = 72.56 h - 043
N s = .
N \j—, Presiones (Energias) iD= = 1°33°01”"
! Método Transductor w =
i Pmax = 4300 bares
@ : 9 PK = 4945 bares Caiién
| < 3 PE = 5375 bares Fhx = 7.04
; M = 25.00 AR = 7.21
[ EE = 5000 julios
. Rayas
» b 2.79
i Otras indicaciones N 6
i ' R3 Fe 9 = 0.10 u - 241.00
-1 | " delta L = Q = 40.39 mm?
RI
W
3
(]
8
Escala 1.36:1 o §
S
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad e _é:'
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 5) Holgura en el culote magnun g, <
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas E ®
o]
@ 8
52



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Martes 10 de abril de 2018 Sec.|l. Pag. 36957
C.1LP. 5,56 mm FX TAB. X
, . Fecha 17-05-17
Pais de origen: CA Revision
Marcaje alternativo: Atencion: uso exclusivo con pelotas de goma
) CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
1
N Longitudes Longitudes
a L1 = 37.67 -0.20 L1 = 37.91
' L2 = 40.56 -0.20 L2 = 40.90
e /n' L3 = 46.23 L3) = 46.50
1 L4 =
H1 / |\ L _
L6 = 54.10
P2 ' Cubeta
| Culote R =
R X R - 1.05 RI - 9.07
- RI = 8.97 R2 =
' ﬂ R3 = R3 =
E = 3.68 r =
“ | 9 El = 7.87
' - 3 € min = 0.83
| - S = 25°
I f =
| B = 45°
v, & Recamara de pélvora
' Recamara de pélvora E = 4.62
\ i PIY = 9.61
1 7 i Pl = 9.55 P2 * = 9.02
T p2 v = 8.77 -0.20
E! Cono de entrada
l R1 £ Cono de entrada al) * = 46°
w oa v o* = 46° S * = 48.54
S * = 48.00 rlmax = 0.64
rl min = 2.79 2 = 3.18
2 = 1.27
Cuello
Cuello H1" = 6.48
H1* = 6.32 H2V = 6.45
H2 D = 6.32
Toma de rayas
Proyectil G1Y * = 5.69
G1Y = 5.79 G = 2.18
G2 = al = 90°
F = h = 0.38
L3+G" = 48.41 s* = 1.01
ibx = 3°10736"
Presiones (Energias) w =
Método Transductor
Pmax = 350 bares Caiién
PK = 403 bares F D= = 5.56
PE = 438 bares AR = 5.69
M = 10.00
Rayas
b 1.88
Otras indicaciones N = 6
Fe V3 = 0.15 u = 305.00
delta L = Q = 25.03 mm?
NI [ ]
D
Escala 1.36:1 g
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad g
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada 2
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas w
2
[}
3

Verificable en http://www.boe.es
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57TK TAB. X
Fecha 17-05-17
C.1.P. Pais de origen: RU Revision

CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = 46.20 -0.20 L1 = 46.15
L2 = 48.90 -0.20 L2 = 48.84
L3 " = 57.00 L3 = 57.30
L4 =
L5 =
L6 = 56.70
Culote Cubeta
R = 1.30 R = 1.30
R1 = 11.95 R1 = 12.00
R3 = R2 =
E = 3.19 R3 =
El = 10.50 r =
€ min = 0.90
8 = 36°
f = 0.30
B = 45°

P2 L

T
a

L1

Escala 1.19:1

L3

Recamara de pélvora

P1 = 11.94

P2" = 10.95 -0.20
Cono de entrada

o * = 38°12°6""

S = 62.01

rl min = 0.50

2 = 0.50
Cuello

HI1 * = 9.08

H2 D = 9.08
Proyectil

Gl

G2 =

F =

L3+GD = 57.00
Presiones (Energias)

Método Transductor

Pmax = 1800 bares
PK = 2070 bares
PE = 2340 bares
M = 25.00
Otras indicaciones

Fe V¥ = 0.15

delta L = 0.02

Recamara de pélvora

E = 3.19
P1 = 11.97
P2 * = 10.98
Cono de entrada

o = 38°19'59""
S * = 61.95
rl max = 0.50
2 = 0.50
Cuello

H1" = 9.11
H2 Y = 9.10
Toma de rayas

G1V * = 5.00
G =

al = 60°
h* = 3.55
s =

i

W =

Caiién

F V= = 5.00
7 =

Rayas

b =

N

u =

Q = 19.63 mm?

Dimensiones en << mm >>

Dimensiones y tolerancias para los cafiones

de prueba: Véase Anejo CRS.

Notas: 1) Verificar por seguridad

2) Valido tinicamente para los cafiones de prueba

3) Holgura en el cono de entrada

* Dimensiones basicas

Verificable en http://www.boe.es
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Calibres revisados

C.LP. 223 Rem. TAB. !
, . Fecha 14-06-84
Pais de origen: US Revision 17-05-17
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
|
1 Longitudes Longitudes
i L1Y = 36.52 -0.20 L1 = 36.42
1 < L2 = 39.55 -0.20 L2 = 39.41
AN L3 " = 44.70 L3"Y = 45.01
H2 A & L4 =
| L5 =
Hi . L6 = 57.40
P2 i Cubeta
& , i Culote R =
IS ¢ R = 1.14 R1 = 9.66
— & Rl = 9.60 R2 =
| R3 = R3 =
a X ) E = 3.13 r =
-l 3 El = 8.43
| - € min = 0.76
. i 8 = 25°
1y f = 0.45
' < B = 350
| / Recamara de pélvora
S | Recamara de pélvora E = 3.13
—F — P1Y = 9.61
] l el o 4 Pl - 9.58 p2* = 9.02
R1 E P2V = 9.00 -0.20
it et s ® Cono de entrada
Cono de entrada ab) * = 46°
a* = 46° S * = 47.05
S * = 47.12 rl max = 0.64
! ! rl min = 0.64 2 = 3.18
© 2 = 2.54
l < ¥ Cuello
' Cuello HI = 6.48
T 61 s HI* = 6.43 H2) - 6.45
b H2" = 6.43
H1 41 Toma de rayas
P2 ! Proyectil G1D* = 5.69
T G1Y = 5.70 GV = 2.18
6# ' G2 = al = 90°
& ¢ F = h = 0.38
—— L3+GD = 46.88 s* = 1.01
® | o . ) ibx = 3°1036""
[ Presiones (Energias) w =
| o q Método Transductor
v Pmax = 4300 bares Caiién
| PK = 4945 bares F D= = 5.56
' & PE = 5375 bares z"Y = 5.69
I M = 25.00
i \ EE = 1825 julios Rayas
| i b 1.88
R1 N B 6
f— Otras indicaciones u = 305.00
w Fe VY = 0.10 Q = 25.03 mm?
delta L = 0.08
Escala 1.39:1
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los caflones 3) Holgura en el cono de entrada
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas

Verificable en http://www.boe.es
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C.LP. 300 AAC Blackout TAB. !
, . Fecha 19-05-15
Pais de origen: US Revision 1705-17
Marcaje alternativo: 300 Whisper, 300BLK, 7,62 x 35
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1Y = 27.20 -0.20 L1 = 27.09
L2 v = 28.00 -0.20 L2 = 27.83
L3 " = 34.75 L3V 35.00
L4 =
L5 =
B — L6 = 57.40
1
{ Culote Cubeta
! R = 1.14 R
| . R1 = 9.60 R1 = 9.66
\ ° R3 = R2 =
AN o E - 3.15 R3 -
T
/ \ El = 8.43 r =
Hi_ps : e 1% e min = 0.76
3 = 25°
o‘* 1 ¢ f = 0.45
« 1 a B = 35°
WY L |
" | & Recamara de pélvora Recamara de pélvora
] E = 3.15
-'---_r-_*_ﬁ el Pl = 9.60 P1Y = 9.62
o l Bt | p2 V" = 9.16 -0.20 P2 * = 9.19
‘ A JE
we Cono de entrada Cono de entrada
a* = 46° ab) * = 46°
S* = 37.99 S* = 37.91
rl min = 1.27 rl max = 1.27
r2 = 1.28 r2 = 0.50
Cuello Cuello
HI1 * = 8.48 H1" = 8.56
H2 D = 8.48 H2V = 8.51
Proyectil Toma de rayas
GL "V = 7.85 G1Y * = 7.85
] G2 = GY = 9.14
; F = 7.62 al = 90°
I L3+G) = 43.89 h = 033
[ j s * - 475
E ! " Presiones (Energias) i D = 1°30°
& I £ l Método Transductor w =
"'; A Pmax = 3900 bares
- ] [0 I i PK = 4485 bares Caiién
. / at Z PE = 4875 bares Fhx = 7.62
By S5 — e M = 17.50 zZ " = 7.82
gz N EE = 2000 julios
- & = o Rayas
: Sy b = 4.52
- Otras indicaciones N = 4
bl e Fe D9 = 0.10 u - 20320
L. } delta L = 0.08 Q = 47.54 mm?
LAl
w &
(9]
8
g
Escala 1:1 S
© &
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad S £
. . . ~ N o
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada < ©
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas w2
88
52
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C.LP. 7,5 FK TAB. v
, . Fecha 19-05-15
Pais de origen: CZ Revision 17-05-17
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1Y = 21.01 -0.20 L1 = 20.98
L2Y = 23.00 -0.20 L2 = 22.92
I L3 " = 27.00 L3V = 27.20
! L4 =
I L5 =
i L6 = 35.00
. Cubeta
! C Culote R
1 & R = 1.40 R1 = 10.90
H2 : < RI = 10.80 R2 =
Hi_ { R3 = R3 =
PZ i E = 3.65 r =
| El = 8.60
o {\@? " ol € min = 1.15
| , 8 ) = 45°
—+—T ¢ 7|3 f = 0.50
© ' B — 45°
| i Recamara de poélvora
I Recamara de pélvora E = 3.30
éi P1 "D = 10.90
l I " o /& P1 ) = 10.80 P2 * = 10.80
L. Rl E P2Y = 10.75 -0.15
Cono de entrada
Cono de entrada ab) * = 60°
a* = 60° S* = 30.33
S * = 30.31 rl max = 0.50
rlmin = 0.50 2 = 1.00
2 = 2.00
Cuello
Cuello H1" = 8.56
HI * = 8.45 H2 " = 8.53
i | Ho o = 8.45
o Toma de rayas
' 1) Proyectil G1V* = 7.85
! “ G1 "V = 7.80 GV = 6.57
F ‘ f = G2 = ol = 90°
o1 R F = h = 0.34
o L3+G" = 33.57 s* = 3.40
H2 ]| : L D% - 30411
Hi i * Presiones (Energias) w =
P2 } , ] Método Transductor
Pmax = 3500 bares Caiién
o &7 PK = 4025 bares Fhs = 7.51
& “ o PE = 4550 bares zZ" = 7.77
T & = I M - 17.50
' Rayas
{ | b = 3.75
I N = 4
T T Otras indicaciones u = 270.00
. R1__| Fe " = 0.20 Q = 46.33 mm?
delta L = 0.02
w
Escala 1.33:1
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 3) Holgura en el cono de entrada
de prueba: Véase Anejo CRI. * Dimensiones basicas

Verificable en http://www.boe.es
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C.I.P. Cal. 28 TAB. VI
Fecha 14-06-84
Revision 17-05-17
CARTUCHO MAXIMA
0 Dimensiones Valor Tolerancia
H v - 15.85-0.18
] g = 17.40 - 0.38
: - 1.55-0.35 Marcaje
h = 15.55-0.49
1 58.50-2.50 28/58,5
4 1 = 63.50 -2.50 28/63,5
| 1 = 65.00-2.50 28/65
: 1 69.00 -2.50 28/70
l —
r
1
a
N L
L]
ad
——
RECAMARA MINIMA
Dimensiones Valor Tolerancia
8
\ DY 15.90 +0.10
4 . G = 17.50 +0.10
- s ™ = 1.55+0.10
HY = 15.60 +0.10 Marcaje Presion Transductor
o BY = 13.80 +0.50 Pmax PK PE M
” al? 10°30" max bares
L~ LY = 58.60+2.00 28/58,5 830 950 1040 17
r; LY 63.60+2.00  28/63,5 830 950 1040 17
” LY 65.10+2.00  28/65 830 950 1040 17
; LY = 69.90 +2.00  28/70 830 950 1040 17
. A
b ”
W o _
S -~
$ . : Holgura del arma
© o L,
s Fe = 0.10 manometro
; Fe” = 020  basculante
[~ Fe" = 0.35  automatica
D L~
3 ~
G
3
(]
3
Escala 1:1 o §
™
© =
I3
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad g _é:'
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 2 S
de prueba: Véase Anejo CR4. W e
o8
o8
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C.I.P. 10 TK TAB. VII
, K Fecha 18-05-16
Pais de origen: RU Revision 17-05-17
CARTUCHO MAXI RECAMARA MINI
Longitudes Longitudes
L1 = L1 =
L2 = L2
L3V = 22.10 L3V 17.50
I L4 =
, L5 =
[ L6 21.50
H2 . Cubeta
_“'"_"_’_'-—F Culote R
R = 1.50 R1 = 10.10
! RI = 10.00 R2 =
I R3 - R3 -
! E = 3.20 r =
| S 9 3 El - 8.60
° ! e min = 1.00
i { 8 = 45°
— L i f = 0.50
1 t - B 45°
\E'1 Recamara de pélvora
‘F¥1 ' E Recamara de pélvora E ) =
N P1 = 10.10
Wt ® Pl 10.00 P2 *
P2
Cono de entrada
Cono de entrada ab =
o = S
S rl max =
rl min = 2 =
2 =
Cuello
Cuello H1
Hl = H2V 9.94
H2 D 9.76
1 1 = Toma de rayas
Proyectil G1?* = 5.50
F ) Gl G? =
] G2 = al = 60°
H2 . F = h* = 3.85
| * L3+G" = s =
1 1 =
Oil Presiones (Energias) w =
—_ 4 Método Transductor
| D g Pmax 800 bares Caiién
PK 920 bares F 2* = 5.50
! PE = 1040 bares z = 5.50
_____ — | _ M = 8.50
=8 Rayas
b
N =
Otras indicaciones u =
Fe V = Q = 23.76 mm?
delta L =
Escala 1.69:1
Dimensiones en << mm >> Notas: 1) Verificar por seguridad
Dimensiones y tolerancias para los cafiones 2) Valido tnicamente para los cafiones de prueba
de prueba: Véase Anejo CRS. * Dimensiones basicas

Verificable en http://www.boe.es
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Decision XXXIV-17
Decisién adoptada en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento
3.5.2 Cartuchos de alarma para pistolas.

Los valores especificos fijados se indican en la Fig. 9.

N1i|14

%250+ 0,10

o )

Fu_ZH8

!
Py b

h
Y HHl
Lakhv G
Leh 13 '

No. Calibres M/Tol. L, /Tol.
1 10TK ... 8,50 62
2 10x31 ... ... 10,50 150
3 |22 Largo Fogueo ....... 7,00 60
4 315fogueo............ 7,00 60
5 |8mmfogueo........... 7,00>js14 60>h13
6 35fogueo............. 8,50 62
7 35Rfogueo ........... 8,50 62
8 9 mm PAfogueo........ 8,50 62
9 |57TTK................. 25,00 150

M = Emplazamiento de la toma de presion.
Lc = Longitud total del cafion manométrico.

cve: BOE-A-2018-4839
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Decision XXXIV-18
Decisién adoptada en aplicacion del parrafo 1 del articulo 5 del Reglamento
Modificacion del Anejo CR 5, § 1.2.2.
Medidas y tolerancias de los cafiones manométricos para cartuchos de armas de alarma.
1.2.2 Longitudes de los cafiones manométricos para cartuchos de pistola:
Longitud total del cafion:

para el calibre 10TK: Lc=62 mm (h13),

para el calibre 10 x 31: Lc=150 mm (h13),

para el calibre 22 Largo Fogueo: Lc=60 mm (h13),
para el calibre 315 Fogueo: Lc=60 mm (h13),
para el calibre 8 mm Fogueo: Lc=60 mm (h13),
para el calibre 35 Fogueo: Lc=62 mm (h13),

para el calibre 35 R Fogueo: Lc=62 mm (h13),
para el calibre 9 mm PA Fogueo: Lc=62 mm (h13),
para el calibre 57TK: Lc=150 mm (h13).

* * *

Estas Decisiones de la Comision Internacional Permanente para la prueba de armas
de fuego portatiles entraron en vigor, de forma general y para Espafa, el 17 de enero
de 2018, de conformidad con lo establecido en el apartado 1 del articulo 8 del Reglamento.

Madrid, 27 de marzo de 2018.—El Secretario General Técnico, P.S. (Real Decreto 768/2017,
de 28 de julio), la Vicesecretaria General Técnica, Celia Abenza Rojo.

cve: BOE-A-2018-4839
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