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MINISTERIO
DE ASUNTOS EXTERIORES

15228 CONVENIO para el reconocimiento reciproco
de punzones de pruebas de armas de fuego
portatiles y Reglamentos hechos en Bruselas
el 1 de julio de 1969 («Boletin Oficial del Esta-
do» numero 228, de 22 de septiembre de
1973). Decisiones tomadas por la Comision
Internacional Permanente para la prueba de
Armas de Fuego Portatiles en su XXIV Sesion
Plenaria de junio de 1996.

COMISION INTERNACIONAL PERMANENTE PARA LA
PRUEBA DE ARMAS DE FUEGO PORTATILES (C.I.P.)

La Comision Internacional Permanente para la Prueba
de Armas de Fuego,

Haciendo referencia al Convenio para el reconoci-
miento reciproco de punzones de prueba de armas de
fuego portatiles y al Reglamento, hechos en Bruselas
el 1 de julio de 1969,

Tiene el honor de poner en conocimiento de las Partes
Contratantes las decisiones adoptadas en su XXIV Sesion
Plenaria.

XXIV-2. Control de cartucheria comercial-Addendum A

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que deberan hacerse a las decisiones
XVI-4 y XX1I-1.

A) Control de cartucheria-Addendum A. Decision XVI-4.

Sustituir el parrafo I.1 por el siguiente:

1. Cartuchos destinados a armas de candn(es) raya-
do(s), incluidos los cartuchos para pistolas y revolveres
y los cartuchos de percusion anular.

a) L3: Longitud total de la vaina (cartucho maximo);

H2: Diametro de la boca de la vaina (cartucho maxi-
mo);

G1: Didametro del proyectil en la boca de la vaina
(cartucho maximo).

Estas dimensiones deben ser inferiores o como maxi-
mo iguales a las prescritas por la C.I.P. y que se indican
en las «Tablas de dimensiones de cartuchos y de recé-
maras» y deberan controlarse por separado.

b) Ladistancial3 + G (L3: Longitud total de la vaina,
cartucho maximo. G: Distancia entre H2 y F de la reca-
mara) teniendo en cuenta los diametros:

F: Diametro del anima del canén-entre campos (re-
camara minima);

G1: Diametro en la parte posterior de la toma de
rayas (recamara minima);

H2: Diametro en la parte anterior de la recamara (en
la distancia L3) (recamara minima);

Y las longitudes:

s: Distancia de H2 al final de cilindro al didametro
G1 (recamara minima);

G: Longitud de la distancia de H2 a F (recAmara mini-
may), segun un método particular de control.

La distancia controlada deberd ser inferior o como
maximo igual a L3 + G, como se define anteriormente.

Anadir los parrafos 1.3 a |.b siguientes:

3. Cartuchos para aparatos destinados a fines indus-
triales.

a) L3: Longitud total de la vaina (cartucho méaximo);
H2: Diametro en la boca de la vaina (cartucho maxi-
mo).

Estas medidas deberan ser inferiores o como maximo
iguales a las prescritas por la C.I.P. y que se indican
en las «Tablas de dimensiones de cartuchos y de reca-
maras» y deberan controlarse por separado.

4. Cartuchos para armas de alarma.

a) L3: Longitud total de la vaina (cartucho méaximo);
L6: Longitud total del cartucho antes del disparo;
H2: Diametro al final de la zona cilindrica de la vaina.

Estas medidas deberdn ser inferiores o como maximo
iguales a las prescritas por la C.ILP. y que se indican
en las «Tablas de dimensiones de cartuchos y de recé-
maras» y deberan controlarse por separado.

5. Cartuchos para armas de granalla.

a) L3: Longitud total de la vaina (cartucho méaximo);

P1: Didmetro bajo el plato o a la entrada de la gar-
ganta;

H2: Didmetro al final de la zona cilindrica de la vaina;

R: Espesor del plato.

Estas dimensiones y tolerancias, medidas por un
método apropiado, deberan corresponder a las prescritas
por la C.I.P. y que se mencionan en las «Tablas de dimen-
siones de cartuchos y de recamaras».

Sustituir el parrafo 1l.1 por el siguiente:

1. Cartuchos destinados a armas de cafnon(es) raya-
do(s), comprendidos los cartuchos para pistolas y revol-
veres y los cartuchos de percusiéon anular.

L1: Longitud entre la cara posterior del culote y el
didmetro P2;

L2: Longitud entre la cara posterior y el didmetro
H1 del gollete;

L3: Longitud total de la vaina;

R: Espesor del plato;

R1: Diametro del plato;

E: Altura del culote;

P1: Didametro bajo el plato o en la parte anterior de
la garganta o en la distancia E de la cara posterior del
culote;

P2: Diametro de la vaina a la distancia L1;

H1: Didmetro en el gollete a la distancia L2;

3 H2: Didmetro en la boca de la vaina a la distancia
L3;
G1: Diametro del proyectil en la boca de la vaina.

La dimension E es indicativa para definir la posicion
del diametro P1, sin embargo, deberd ser respetada
estrictamente para los cartuchos de culote magnum.

El conjunto de cotas, incluyendo las tolerancias del
cartucho, deberd estar incluido en las dimensiones
correspondientes de las recamaras prescritas por la C.1.P.
y que se mencionan en las «Tablas de dimensiones de
cartuchos y de recamaras».

Anadir los parrafos 1.3 a I1.5 siguientes:

3. Cartuchos para aparatos destinados a fines indus-
triales:

L3: Lontitud total de la vaina después del disparo;
L6: Longitud total del cartucho antes del disparo;
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R: Espesor del plato;

R1: Didmetro del plato;

P1: Didametro bajo el plato o en la parte anterior de
la garganta;

H2: Didmetro al final de la zona cilindrica de la vaina.

El conjunto de cotas del cartucho debera estar inclui-
do en las dimensiones correspondientes de las recama-
ras prescritas por la C.I.P. y que se indican en las «Tablas
de dimensiones de cartuchos y recamaras».

4. Cartuchos para armas de alarma.

L3: Longitud total del cartucho después del disparo;
L6: Longitud total del cartucho antes del disparo;

R: Espesor del plato;

R1: Diametro del plato;

E: Altura del culote;

P1: Diametro bajo el plato;

H2: Diametro al final de la zona cilindrica de la vaina.

La dimensién E sirve de indicacién para definir la
posicién del diametro P 1.

El conjunto de cotas del cartucho debera estar inclui-
do en las dimensiones correspondientes de las recama-
ras prescritas por la C.I.P. y que se indican en las «Tablas
de dimensiones de cartuchos y de recdmaras».

5. Cartuchos para armas de granalla.

L3: Longitud total del cartucho después del disparo;

L6: Longitud total del cartucho antes del disparo;

R: Espesor del plato;

R1: Diametro del plato;

E: Altura del culote;

P1: Diametro bajo el plato o a la entrada de la gar-
ganta;

H2: Diametro al final de la zona cilindrica de la vaina.

La dimension E sirve de indicacion para definir la
posiciéon del diametro P 1.

El conjunto de cotas, incluyendo las tolerancias del
cartucho, debera estar incluido en las dimensiones
correspondientes de las recamaras prescritas por la C.I.P.
y que se indican en las «Tablas de dimensiones de car-
tuchos y de recamarasn».

B) Decision XXXIII-1.

Queda anulado el capitulo B.

XXIV-3.  Manometros para medir las presiones de los
cartuchos de percusién central destinados a armas de
cafndn(es) rayado(es)

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que deberan hacerse a la decision XV-b.

Las tolerancias admitidas e indicadas en la decisién
XV-b para las cotas P1, P2 y H2 de los calibres para
armas de canon(es) rayado(s) de percusion central que-
dan sustituidas por las siguientes:

P1+ 0,03 mm
P2 +0,02 mm
H2 + 0,02 mm

en lugar de 0,05 mm

Estas tolerancias son validas para los cafilones mano-
metricos fabricados después de la entrada en vigor de
esta decision.

XXIV-4. Prueba de ciertas armas de fuego y aparatos
portatiles de carga explosiva

Decisiéon tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que deberan hacerse a la decisién XV-8.

Anadir en el parrafo 3.2 el primer apartado siguiente:

— La comprobacién, si no se hubiera ya efectuado
la homologacioén.

Sustituir el primer apartado del parrafo 4.5 por el
siguiente:

4.5 Las autoridades nacionales competentes de los
Estados Miembros transmitiran a la Oficina Permanente
de la C.I.P. una copia de los certificados de homologacién
que hubieren concedido y la advertiran de la denegacién
de la homologacién y de la eventual retirada de los
Mmismos.

XXIV-b. Realizaciéon de las pruebas individuales de
armas que se cargan por la culata. Reglamento tipo

Decisién tomada en aplicaciéon del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que deberan hacerse a las decisiones
XVII-11 y XXI-8.

A) Decision XVII-11.

Anadir en el parrafo 7.6 el siguiente apartado:

Las armas cuyo perfil (candn poligonal) difiere de los
campos y fondos de rayas habituales, podran ser acep-
tadas si la secciéon del dnima del canén es como maximo
del 0,7 por 100 inferior al valor Q indicado en las tablas
de la C.I.P., con la condicién de que no haya aumento
de la presién en comparacién con un cafidén con seccion
minima.

B) La decision XXI-8 queda anulada.

XXIV-6. Cartuchos de referencia

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacion del articulo 1.4 de la decision XXI-28.

Anadir al final del articulo 1.4 «Este valor de correcién
no podra ser superir a £10 por 100».

XXIV-7. Caindn manométrico para la medicién de la pre-
sion (método transductor mecanoeléctrico) y/o de la
energia cinética de los cartuchos de alarma

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacion que se debera efectuar a la decision
XXII-24-11.

Se suprime el parrafo Il, que queda sustituido por
el siguiente.



26232

Sabado 10 julio 1999

BOE nim. 164

II.  Candn manomeétrico para cartucho pistola

II. CANON MANOMETRIQUE POUR CARTOUCHE PISTOLET.
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Nuamero Calibres M/Tol. Lc/Tol.
1 |22 Largo fogueo. 7,00 60
2 | 315 fogueo. 7,00 60
3 |8 mm fogueo. 7,00 60
4 |35 fogueo. 8,60 |js14 | 62 |h 13
5 |35 Rfogueo. 8,60 62
6 |9 mm PA fogueo. 8,60 62

C) Modificacién que se debera efectuar a la decision
XXII-15.

Calibres Emplazamiento de la toma de presién

22 Hornet .......... M= 17,5 mm en lugar de 25 mm

XXIV-9. Presiones maximas medias admisibles medidas
por medio de transductores mecanoeléctricos de cartu-
chos de percusidn central o anular y/o energias maximas
medias admisibles y emplazamiento de la medicién (M)

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que se deberan efectuar a la decision
XXI1-13.

Prmax M

Calibres - —

bar mm

12 fogueo ............... 150 15
16 fogueo ............... 150 15

XXIV-10. Presiones maximas medias admisibles y cur-

va envolvente de los cartuchos para aparatos destinados

a fines industriales, medidas por medio de transductores
mecanoeléctricos

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Calibre v:Lm(;); 2’233 vzlmg,)s(s(()b233
22NC (5,5/16)......... 2800 1300

M = Emplazamiento de la toma de presion.
L. = Longitud total del cafidn manométrico.
XXIV-8. Presiones maximas medias admisibles de los

cartuchos de percusion central, medidas mediante trans-
ductores mecanoeléctricos

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

A) Modificacion que se debera efectuar a la decision
XXII-22.

Calibres Prmax(bar)

12-50 SAPL ................. 90 en lugar de 150

B) Modificaciones que se deberan efectuar ala decision
XXII-25.

Calibres

Prmax(bar)

22 Hornet ...................
22-250Rem. ................
338 Lapua Mag. ............

3000 en lugar de 3200
4200 en lugar de 4050
4200 en lugar de 4700

max

p

v, = 0,101 ex! ,
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XXIV-11. Energias maximas medias admisibles de los
cartuchos para aparatos destinados a fines industriales

Decisién tomada en aplicaciéon del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

Calibres Emax (julio)
10 x 11 Schermer ...............ccooii.... 1200
10 x 16 Schermer ...................oo..... 1600

XXIV-12. Presiones maximas medias admisibles de los
cartuchos para pistolas y revolveres, medidas por medio
de transductores mecanoeléctricos (Ptmax)

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Calibre Prmax (bar)
BAB x 18 .o 1750
6,35 Browning ... 1200
7,62 x25Tokarev ............coovviiiiiin... 2400
7,65 Browning ... 1600
7,65 Parabellum ...l 2350
8 MM Grasser ..........oiiiiiiiiiiiii 1000
8mmlebel ... 1250
9 mm Makarov ... 1600
O X 18 i 1800
9 mm Browningcorto ....................... 1350
OmmubLuger ... 2350
O X 2T 2350
Ox22MJR ..o —
OmmM Steyr ..o 1350
32S&WlargoNP ...l 1000
32S&WlargoWad Cut ................... 1550
357 Magnum ... 3200
38 Special ... 1500
38Spl.WadCut. .........oooiiiiiii 1200
38 Super Auto ...l —
41 ACT.EXP. oo 2250
41Rem.Mag. ....oooiiiiiii 3000
44 Rem.Mag. ...oooiiiiii 2800
44S & W Special ..........coooiiiiiii. 1000
A5 AUtO oo 1300
A5 Colt oo 1100
A5 HP 1300

La decision XXI-20 queda anulada.

XXIV-13. Determinacion de la presién maxima media
admisible de nuevos calibres procedentes de terceros
paises

Decisiéon tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

Debido a que el procedimiento de medicién es dife-
rente del establecido por la C.I.P., deberd aplicarse el
coeficiente de elevacién 1,07 a la presion media obte-
nida en el momento del control del tipo.

Este coeficiente es aplicable para los cartuchos des-
tinados a armas de candn(es) rayado(s) largo(s), a las
pistolas y a los revolveres de percusion central y de
percusion anular.

XXIV-14. Presiones maximas medias admisibles de los
cartuchos de percusion anular, medidas por medio de
crusher y emplazamiento de la medida (M)

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

La presion maxima media admisible crusher (Pc.cmax)
del cartucho calibre 22 LR se fija en 2050 bar.

La medida de la presion se hace por medio de un
piston conformado de 3,91 mm de didmetro a distancia
M= 17,37 £0,2 mm y de cilindros crusher 4,9 x 3.

Queda anulada la decision XXII-2 1.
XXIV-15. Unificacion de los simbolos de presiones

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Pc: = Presién crusher.

Pcrc = Presion crusher «conformadon.

P+ = Presiéon transductor.

P+c = Presién transductor conformado.

XXIV-16. Presiones maximas medias admisibles, medidas
por medio de transductores mecanoeléctricos, de los car-
tuchos de percusion central o anular y/o energias maximas
medias admisibles y emplazamiento de la medicion (M)

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Prmax Emax M
Calibres — — —
bar Julio mm
6 mmBRNorma ............ 4050 — 17,5
7%x33Sako ................. 2800 — 17,5
30-60 Court Cartry ......... 3500 — 25
50 Browning ................ 3700 — 25
82xb3R ... 3400 — 25
93xB3R ...l 3400 — 25
545 x18 ................... 1750 — 9
37SIG ... 30560 — 10,5
6mmME .................... — 45 —
10 x 11 Schermer .......... — 1200 —
10 x 16 Schermer .......... — 1600 —
20 mm x 67 Dynergit ...... 2200 — 25
5,7 mm UCC Voere ........ 4100 — 15,5

XXIV-17. Nuevos calibres que se han de introducir en
las TDCR

Decisiéon tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

6 mm BR Norma Fecha 20-12-95 Rev.24- 1-96 TABI

7 x 33 Sako Fecha 9- 3-95 — TAB |

30-60 Court Cartry Fecha 10-12-95 — TAB |

8,2 x53R Fecha 9- 3-95 — TAB I
9,3 x 53 R Finnish Fecha 9- 3-95 — TABII
5,45 x 18 Fecha 24- 5-93 Rev. 4- 6-96 TABIV
357 SIG Fecha 9- 3-95 — TAB IV
6 mm ME Flobert corto Fecha 24- 1-96 — TABV
10 x 11 Schermer Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABVI
10 x 16 Schermer Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABVI
20 mm x 67 Dynergit Fecha 9- 3-95 Rev. 10- 5-95 TABVI
35 GR Fecha 28- 5-93 Rev. 1- 6-94 TABIX
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XXIV-18. Calibres revisados

Decisidon tomada en aplicacidon del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

5,6 x61SEv.H Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABI

7,65 x 53 Arg. Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABI

264 Win. Mag. Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABIII
300 Weath. Mag. Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABIII
7.62 x 25 Tokarev Fecha 4- 4-90 Rev. 10- 5-95 TABIV
7,65 Parabellum Fecha 14- 6-84 Rev. 18-10-94 TABIV
9 mm Browning corto Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABIV
38 Super Auto Fecha 14- 6-84 Rev. 9- 3-95 TABIV
357 Magnum Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABIV
38 Special Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABIV
44 Rem. Mag. Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABIV
44 S&W Special Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABIV
45 Colt Fecha 14- 6-84 Rev. 10- 5-95 TABIV

380 R Fogueo/9 mm R B Fecha 31- 7-91 Rev. 10- 5-95 TAB VIII
Fogueo

Cal. 12 Fogueo Fecha 1-12-91 Rev. 9- 3-95 TABVIIl

Cal. 16 Fogueo Fecha 1-12-91 Rev. 9- 3-95 TAB VIl

XXIV-19. Calibres verificadores de referencia corregidos

Decisién tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

TAB.I-BR/6 Fecha 3- 2-83 Rev. 25-10-94
TAB.I-BR/7 Fecha 3- 2-83 Rev. 18-10-94
TABL.II-BR/2 Fecha 3- 2-83 Rev. 25-10-94
TAB.lll-pagina 26 Fecha 14- 6-84 Rev. 25-10-94
TABL.III-BR/2 Fecha 3- 2-83 Rev. 25-10-94
TAB.V-B/7 Fecha 19- 3-82 Rev. 25-10-94
TAB.V-B/8 Fecha 19- 3-82 Rev. 25-10-94
TAB.I-BR/2 Fecha 3- 2-83 Rev. 28-11-95
TAB.I-BR/5 Fecha 4- 2-83 Rev. 28-11-95
TAB.VII-BR/4 Fecha 3- 2-83 Rev. 28-11-95
TAB.VII-AB/7 01 Fecha 10- 6-80 Rev. 28-11-95
TAB.VII-AB/8 Fecha 24- 3-82 Rev. 28-11-95

XXIV-20. Nota interpretativa

Ha sido rechazada a resultas de oposicion planteada
por la Republica Federal de Alemania (vid. articulo 8,1
del Reglamento).

XXIV-21. Definicién del arma de fuego portatil

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Se consideraran armas de fuego portatiles cuya com-
petencia incumba a la C.I.P., las armas y artefactos por-
tatiles que puedan encender una carga fabricada con
sustancias explosivas o pirotécnicas destinadas a dis-
parar, propulsar o poner en movimiento proyectiles, par-
ticulas gaseosas, liquidas o sdlidas, o producir Unica-
mente una detonacién.

XXIV-22. Manual de Directivas de Calidad

Decisidn tomada en aplicacidon del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

La C.I.P. ha decidido redactar un Manuel de Directivas
de Calidad en que se describa el sistema de calidad
dela C.I.P., estableciendo las reglas que deberan seguirse
para la elaboracion de los distintos procedimientos, sus
aplicaciones, la validez y caducidad de las mismas.

Estas Directivas de Calidad estan destinadas al Pre-
sidente de la C.I.P., a la Oficina Permanente, a los Pre-

sidentes de la Subcomisiones y a los delegados oficiales
de las mismas.

La gestion del Manual de Directivas de Calidad de
la C.I.P. se ha encomendado a la Oficina Permanente.
Su evolucion sera objeto del trabajo de la 5.2 Subco-
mision.

El Manual se revisara periédicamente.

La primera edicién, asi como las siguientes revisiones,
se presentaran en la Sesion Plenaria para su aprobacion.

Punzones de prueba

1. Bélgica: [logotipo] Punzén que identifica el
Banco de Pruebas.
[logotipo] Armas extranjeras de
canoén(es) liso(s), prueba
superior.
2. Francia: R Punzén colocado en las

armas rechazadas.

3. Federacion de Rusia: Punzén del Banco Nacio-
[logotipo] 96 nal de Pruebas de Kili-
movsk que certifica la rea-
lizacion de pruebas oficia-
les de armas y municiones

y el ano de prueba.

4. Reino Unido: Prueba de ciertas armas de

fuego y aparatos portatiles
de carga explosiva.

Londres. Birmingham.
[logotipo] [logotipo]
LH BH

[logotipo] Prueba definitiva con pdl-
vora negra.

5. Hungria:

Estas decisiones de la XXIV Sesion Plenaria de la Comi-
sién Internacional Permanente para la prueba de armas
de fuego portatiles, entraron en vigor de forma general
y para Espana el 1 de septiembre de 1997 de conformidad
con el articulo 8, apartado 1, de su Reglamento.

Lo que se hace publico para conocimiento general.
Madrid, 1 de julio de 1999.—El Secretario general
Técnico, Julio Nufez Montesinos.

15229 CONVENIO para reconocimiento reciproco de
punzones de pruebas de armas de fuego por-
tdtiles y Reglamento con anejos | y Il hechos
en Bruselas el 1 de julio de 1969 («Boletin
Oficial del Estado» numero 228, de 22 de
septiembre de 1973). Decision XXIV-1 toma-
da por la Comisién Internacional Permanente
para la Prueba de Armas de Fuego Portatiles,
el 26 de febrero de 1996.

COMISION INTERNACIONAL PERMANENTE PARA LA
PRUEBA DE ARMAS DE FUEGO PORTATILES (C.I.P.)

La Comision Internacional Permanente para la Prueba
de Armas de Fuego, haciendo referencia al Convenio
para el reconocimiento reciproco de punzones de prueba
de armas de fuego portatiles y al Reglamento, hechos
en Bruselas el 1 de julio de 1969, tiene el honor de
poner en conocimiento de las Partes Contratantes la deci-
sion adoptada mediante votacion por correo de 26 de
febrero de 1996.



