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educativo y cientifico. Si fuese necesario, se creara una
Comisién Mixta, cuyas reuniones y_composmu’an seran
acordadas de acuerdo con las necesidades de la misma.

Articulo 14.

El presente Acuerdo entrara en vigor en la fecha de
la dltima publicacion, por la cual las partes contratantes
se notifiquen haber cumplido con las formalidades reque-
ridas por sus respectivas legislaciones internas.

Articulo 15,

Este Acuerdo estaran en vigor por un periodo de cinco
afios, y se prorrogara, tacitamente, por periodos de un
afio, a no ser que una de las Partes lo denuncie, mediante
comunicacion escrita por via diplomatica a la otra, al
menos con seis meses de antelacién.

Hecho en Madrid a 11 de marzo de 1993.

Por el Reino de Esparia, Por la Republica de Georgia,

Javier Solana Madariaga, Aleksandr Chikvaidze,
Ministro de Asuntos Ministro de Asuntos
Exteriores Exteriores

El presente Acuerdo entré en vigor el 12 de junio
de 1996, fecha de la ultima notificacién cruzada entre
las Partes, comunicando el cumplimiento de las forma-
lidades requeridas por las respectivas legislaciones inter-
nas, segun se establece en su articulo 14.

Lo gue se hace publico para conocimiento general.
Madrid, 15 de noviembre de 1996.—El Secretario
general Técnico, Julio NUfez Montesinos.

26981 CONVENIO para el reconocimiento reciproco
de punzones de pruebas de armas de fuego
portdtiles y Reglamentos hechos en Bruselas

el 1 de julio de 1969 {«Boletin Oficial del Esta-

do» numero 228, de 22 de septiembre de
1973), decisiones tomadas por la Comision
Internacional Permanente para la prueba de
armas de fuego portétiles en su XXII sesion
plenaria de septiembre-octubre de 1992,

XXIl-1.  Declaraciones hechas en aplicaciéon del ar-
ticulo 1 del Convenio.

1. La Comision Internacional Permanente, teniendo
presente que la Replblica Federativa Socialista de
Yugoslavia ha dejado de existir, declaré, en su XXl sesién
plenaria, gue los punzones de pruebas del Banco de
Pruebas de Kragujevac ya no seran reconocidos por los
Paises Miembros de la CIP, a partir del 30 de septiembre
de 1992, ,

2. E{ Decreto del Gobierno hiéngaro nimero
116/1991 {IX.10) KODM vy el Decreto del Ministro del
Interior nimero 14/1991 (X.31) BM son conformes a
-las prescripciones de la CIP.

XXII-2. Control de cartucheria comercial.

Decisién tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones ‘que se deberan hacer a la deci-
sién XV-7. .

a) Articulo 2.
Sustituir el apartado b) por el siguiente:

«b) comprobacién de la existencia de las mar-
cas distintivas en cada cartucho y para las muni-
ciones cargadas con bolas de acero. de los com-
ponentes del cartucho.»

Sustituir el apartado d) por el siguiente:

«d) control de la presién media o, en su defecto,
de los parametros considerados, equivalentes en
el caso de un cartucho especial, y para los car-
tuchos cargados con bolas de acero, de la velocidad
media y de la cantidad de movimiento.»

b} Articulo 3.
Modificar el 3.1.e) de la manera siguiente:

«e) Para los cartuchos cargados por medio de
bolas de plomo o de bolas de acero, el didmetro
-en milimetros de las bolas y la longitud de la vaina
si esta sobrepasa:

65 milimetros para los calibres 20 y superiores:-
63,5 milimetros para los calibres 24 e inferiores.»

Anfadir los siguientes parrafos:

- «3.3 en el caso de los cartuchos cargados con
bolas de acero, la inscripcion «Steel Shot» debera
imprimirse en el tubo del cartucho. Se podra afadir
eventualmente esta misma inscripcién en unas de
-:ascll?anguas utilizadas para los paises miembros de
a

3.4 En el caso.de los cartuchos cargados por
medio de bolas de acero, la carga de bolas debera
estar provista de una proteccion directa suficien-
temente resistente y disefada para evitar cualquier
rozamiento de las bolas con las paredes del cafon.

La proteccion deberd resistir al disparo de
—20°Ca+50°n»

El parrafo 3.3 se convierte en 3.5.

c) Articulo 4.
Modificar el 4.d) de la manera siguiente:
«d) Cartuchos de alta performancia.

Para los cartuchos cargados con bolas de plomo,
una indicacion suplementaria que sefiale claramen-
te que sdlo se pueden disparar con armas que
hayan superado la prueba superior;

para los cartuchos cargados con bolas de acero,
si el diametro de las bolas es superior a 4 mili-
metros, una indicacidon suplementaria que sefale
claramente que sélo se pueden disparar en armas
que hayan superado la prueba “bolas de acero”
y cuyo(s) caiidn(es) tengan un- choque superior a
0.5 milimetros.»

Anadir el punto e) siguiente:

«e) Para los cartuchos «bolas de acero»: Cui-
dado con los rebotes, evitese disparar sobre una
superficie rigida y dura.»

El punto e} se convierte en f) y el f) en g).
d) Articulo 6.

Sustituir el articulo & por el siguiente:

«6. La medicion de la presién media, de la velo-
cidad media, de la cantidad de movimiento y de
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los parametros se deberan efectuar segun las pres-
cripciones de la CIP.

Los valores hallados deberan corresponder esta-
disticamente a un valor medio inferior, ¢ todo lo
mas igual, al admitido por la CIP.»

Anexo. .
a) Sumario.
Sustituir el punto 7 por el siguiente:

«7.a) Control de la presidon media o de los paréa-

metros considerados equivalentes para un cartucho
especial,

b) bolas de acero, control de la velocidad media
y de la cantidad de movimiento.»

b) Modificar ef péarrafo 4.3.2.b).

«b) control de la presion.

control de la velocidad y de la cantidad de movi-
miento

(Cartucho «bolas de acero»): 20 30 30 50.»

c) - Sustituir la primera frase del 5.1.1 por la siguiente;

«5.1.1 la presencia de las marcas distintivas
y de los componentes previstos en el articulo 3.»

'd) Sustituir la altima frase del parrafo 5.1.1 por la
siguiente:

«Numero de defectos para las marcas previstas
en los puntos 3.1.b), 3.1.¢), 3.1.d), 3.1.e), 3.2, 3.3
y 3.4: cero.n

e) Anfadir al parrafo 6 los apartados siguientes:

«6.6 En el caso de cartuchos cargados con
bolas de acero, las bolas deberan tener una dureza
medida en vickers:

en superficie: HV1 < 110;
en nucleo: HV1 < 100;

6.7 Las bolas de acero contenidas en los car-
tuchos calibre 12 ordinarios deberan tener un dia-
metro igual o inferior a 3,25 milimetros.»

f) Anadir al parrafo 7.1 el siguiente apartado:

«Para el control de la velocidad media y de la
cantidad de movimiento de los cartuchos cargados
por medios de bolas de acero, utilizar los canones
manométricos previsto por la CIP.

La velocidad media y la cantidad de movimiento
debera medirse a 2,50 metros de la boca del canén
y los valores que se deberan respetar son los
siguientes:

Cartuchos calibre 12 ordinarios:

Velocidad media: inferior o igual a 400
metros/segundo;
Cantidad de movimiento: inferior o igual a 12 Ns.

Cartuchos calibre 12 alta prestacion:

Velocidad media: inferior o igual a 430 me-
tros/segundo. _

Cantidad de movimiento: inferior -0 igual a
13.5 Ns.»

XXI-3. Control de cartucheria comercial.

Decisién tomada en abllicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacién que se debera hacer a la decision XV-7.
En el articulo 1 afadir el apartado siguiente:

«El cartucho de un calibre dado debera ser dis-
parado unicamente en el arma o aparato del mismo
calibre disefiado para dicho cartucho.»

XXIl-4. Control de cartucheria comercial.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Republica Federal de Alemania {véase
articulo 8.1 del Reglamento).

XXIlI-b. Control de cartucheria comercial.

Decisidon tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

 Modificacion que se debera realizar a la deci-
sidn XV-7, anexo técnico. ‘

Sustituir el parrafo 3.1 por el siguiente:

«3.1 Constituira el lote el conjunto de los car-
tuchos del mismo tipo, producidos en serie y car-
gados por el mismo fabricante. Cada lote se modi-
ficara en el momento del cambio de todo elemento
constitutivo del cartucho.»

XXII-6. Prueba de ciertas armas de fuego y aparatos
de carga explosiva portatiles.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Republica Federal de Alemania {véase
articulo 8.1 del Reglamento).

XXII-7. Addendum A a parrafo 6.1 del anexo técnico
«Control de cartucheria comercial».

Decisién tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-.
ticulo b del Reglamento.

Modificacion que se deberé realizar a la decision XVi-4.
Afadir después de la primera linea del parrafo 1.1.a):

«L6: longitud total del cartucho antes del disparo
—cartucho para armas de alarma.»

XXII-8. Control de cartucheria comercial. Comenta-
rios explicativos.

Decisién tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

Modificacion que se debera realizar a la decision
XVI-5.

Modificar el cuarto apartado del péarrafo 2 de la mane-
ra sigulente:

«Se consideran cartuchos de alta prestacion:

Los cartuchos destinados a ser disparados con
armas de candn{es) liso(s} que hayan superado la
prueba superior yv/o la prueba “bolas de acero”.

Los cartuchos de prueba.»

XXI-9. Prueba de ciertas armas de fuego y aparatos
de carga explosiva portatiles. Anexo técnico.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Republica Federal de Alemania (véase
articulo 8.1 del Reglamento).

XXil-10. Prueba de ciertas armas de fuego y apa-
ratos de carga explosiva portatiles.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Republica Federal de Alemania (véase
articulo 8.1 de! Reglamento).

XXH-11. Prueba de armas de fuego y aparatos de
carga explosiva portatiles.

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.
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Modificacion que se podra realizar a la decision XV[-6.

Sustituir el articulo 1.4.2 por el siguiente:

«1.4.2 Para los aparatos de clase A, si se obser-
va una huella del percutor provocada en el caso
de la caida en vertical sobre la boca, se efectuara
un ensayo de-caida idéntico suplementario desde
una altura de 3 metros y esto diez veces conse-
cutivamente y el aparato no debe hacer fuego.»

XXI-12. Manémetro para la medicién de presiones
desarrolladas por los cartuchos a percusidn anular.

Decision tomada en aplicacidon del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacion que se debera reahzar a la decisidn
XViI-5.

El tercer parrafo del articulo 4 gqueda sustituido por
el siguiente;

«La medicion de las presiones debera efectuarse
por medio de un pistdn “conformado” ajustado
directamente encima de las rayas {H2). El diametro
de curvatura del pistéon para los calibres 22 LR.
y 22 Short es de 5,72 + 0,02 milimetros.»

Se suprime el Gltimo péarrafo del articulo 4.

XXI-13. Direccidn de las pruebas individuales.
Armas cargadas por la culata. Reglamento tipo.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Republica Federal de Alemania (véase
articulo 8.1 del Reglamento).

XXIl-14. Medicion de la presion de los cartuchos
a percusidn central para armas de canon(es) liso(s) por
medio de un captador de presion mecanoeléctrico.

Decisidn tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que se deberan realizar a la decisién
XIX-3. Anexo.

a} - Anadir el parrafo 3 siguiente:

«. Prueba de las armas destinadas al disparo

ge %azrtuchos cargados con bolas de acero cali-
re 12

Se dispararan tres cartuchos de prueba por
canodn, cargados por medio de bolas de acero de
diametro 4,6 milimetros y de una dureza incluida
entre 80 vy 110 HV1. Cada cartucho de prueba
debera desarrollar simultdneamente:

Una presiéon maxima media de al menos 137
MPa {(1.370 bar) en el primer mandometro y de al
menos 50 MPa (500 bar) en el segundo mané-
metro.

Una cantidad de movimiento Moz 15 Ns.a»

Los parrafos 3, 4 y b se convierten, respectivamente,

end, by6.
b} Anadir el parrafo 7 siguiente:

«7. Se deberdn marcar con un punzén de prue-
ba “bolas de acero” y con la marca que identifica
el Banco de Pruebas. habiendo sometido cada
cafion a dicha prueba.»

- XXII-1 5_. Tolerancias sobre las cotas de los cafiones
manométricos para cartuchos a percusion anular.

Decisién tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacién que se debera realizar a la decision XXI-9.

En el parrafo 2.1, el angulo 5/60i (max-1°), debera
modificarse a i-5/60i (max-1°).

XXII-186. Tolerancias sobre las cotas de los cafiones
manométricos para cartuchaos a percusion anular.

Decisidon tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificacién que se debera realizar a la decision XXI-9.
Afadir el parrafo 2.3 siguiente:

42.3 Se admitiran las tolerancias siguientes en
los cafiones manométricos para la medicién de pre-
sion de los gases de los cartuchos para armas de
alarma:

F=Z L3 P1 H2 R - R1 G1i
H8 H11 H8 H8 H9 H10 H11+20»

XXI-17. Medicion de la presion por transductores
mecanoeléctricos. Calibracién de los transductores
mecanoeléctricos.

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Modificaciones que se deberan reallzar a la deci-
sion XXI-18,

1. Sustituir el parrafo 6 del articulo It por el siguiente:

«6. Se debera calcular fa curva de calibracion
como la recta de los minimos cuadrados.

6.1 Para el transductor mecanoeléctrico de
canal, ésta deberd pasar, obligatoriamente, por el
origen.

6.2 Para el transductor mecanoelectrlco tan-
gencial o conformado habra que tener en cuenta
el offset determinado por la calibracién.

En ambos casos, durante los ensayos de dis-
paros, se podra tomar como base una dependencia
no lineal entre la carga Q vy la presion P para el
empleo de la sensibilidad por el usuario.»

2. Anadir al final del parrafc 4.2 del articulo IV:

Al nivel minimo de 20 por 100 de la presidn
maxima por medir que debera ser 1,3 veces el valor
de la medida.

3. Articulo V.
1. Afdadir al final del parrafo 1.1: por lo menos.

2. Modificar el parrafo 1.2 de la manera sig‘uienté:

«Si se comprueba, en un control de sensibilidad
secundaria, que esta Gltima ha sido modificada en
mas del 3 por 100 con respecto a la sensibilidad
de la ultima calibracién, se procedera a una nueva
catibracién primaria.»

3. En la primera linea del parrafo 1.3, Iease 4 por
100, en lugar de 3 por 100.

4, En la segunda linea del parrafo 2.2, afiadir des-
pués de «efectuado»: por al menos.

4.  Articulo VI. .

Sustituir el parrafo 2 por el siguiente:

«2. Curva de calibracién primaria —desviacién
de linealidad superior al 1 por 100.»

XXI-18. Control de los cartuchos de referencia.

Decisién tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 6 del Reglamento.
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Modificacion que se debera realizar a la deci-
sion XXI-28.

Las condiciones climaticas extremas previstas en el
articulo 2.2 deberan ser sustituidas por las siguientes:

«Extremas:

Una semana a 35 °+ 1 °C y 40 por 100
5 por 100 de humedad relativa;
Unasemanaa-20°+1°C.

Después de cada nivel de climatizacion, los car-
tuchos deben ser condicionados a 21 ° £ 1 °C
y 60 por 100 £ 5 por 100 de humedad relativa,
durante setenta y dos horas.»

. XXII-18. Procedimiento de calibracion de los trans-
ductores mecanoelectricos.

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

I. Generalidades

El método piezoeléctrico esta en servicio en la mayo-
r{a de los laboratorios para la medicion (estudio o rutina)
de las presiones desarrolladas en la cartucheria de todos
los calibres. Una evaluacion satisfactoria de dicha car-
tucheria implica, a nivel de la medicion, la menor dis-
persion resultante posible. El o los transductores, el arma
de prueba, la instrumentacidén de adquisicién y de tra-
tamiento, el modo de operar y el personal de «Medi-
cionesn, constituyen otras tantas fuentes de error.

Los transductores serdn sometidos con regularidad
a un procedimiento de calibracidn, destinadc a mantener
una dispersion media resultante en las medidas que pro-
porcionan (esencialmente las presiones de cresta) infe-
riores al 4 por 100. El error resultante de medicion desea-
do a plazo medio deberia ser <3 por 100.-

Uno de los elementos esenciales para conseguir dicho
objetivo consiste en:

el estudio de la respuesta estatica de dichos trans-
ductores, sometidos a una presion de referencia (incer-
tidumbre global sobre ésta inferior o igual a 0,2 por
100) representando el papel de calibracion primaria;

el estudio de la respuesta dinamica (bomba de aceite,
cartuchos de referencia de cargas escalonadas, even-
tualmente, tubo de choque). El objetivo de dicha ope-
racion es comprobar la identidad —articulo IV de la Deci-
sion XXI-18— entre las sensibifidades dinamicas (caso
de medicidn} y estaticas {(caso de la calibracion).

Il. Procedimiento de calibraciéon normalizada

2.1 Introduccién:

Los transductores de presion relativa piezoeléctrica
son objeto de un seguimiento técnico {nimero de dis-
paros realizados, presidn méaxima registrada, eventuales
incidentes) y son calibrados sistematicamente —ver arti-
culo V de la Decision XXI-18— en caso de incidente,
ver articulo 6 de la Decisién XXI-18. La calibracion en
laboratorio permite determinar sus principales caracte-
risticas metroldgicas:

Sensibilidad en toda la extensmn de meducnén
desviacion de linealidad;
posibilidad de repeticion.

La presente nota técnica define el procedimientc que
se debera seguir para realizar la calibracién de los trans-
ductores de este tipo. ‘

2.2 Calibraci6n estatica:

2.2.1 Material utilizado: balanza manométrica.
Los limites de precision de la cadena de medicion
son los siguientes:

Referencia de presién: £0,2 por 100 MAX.
Condensador calibracién: £0,3 por 100 MAX.
Generador de tensién: 20,1 por 100 MAX.
Ampilificador de carga: £0,1 por 100 FSO MAX.
Central de adquisicién: £0,1 por 10C MAX.

. Es decir, en total una incertidumbre de: < al 1 por 100.
2.2.2 Cuadro sinéptico de la cadena:
£l esquema siguiente resume la cadena de calibracién

estatica.

Condensador patrén.
Estandar de tensién.
Impresora.
Calculador.
Captador.

Amplificador de carga.
Referencia de presion.
Central de adquisicién con voltimetro.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

En el caso del sistema de puesta y depuesta de las
masas.

2.2.3 Procedimiento de calibracion de los transduc-
tores mecanoeléctricos:

E! procedimiento de calibracion es el definido.

Después del control de la resistencia de aislamiento,
los transductores se montaran en el banco manométrico
adaptado a su extensién de medicion.

Cada ensayo de calibracién estard compuesta por cin-
¢o niveles de presién, repartidos en una extensién de
medicion del transductor y se efectuarén tres ensayos
a cada nivel, segin la Decision XXI-18, articulo lll, pun-
tos4yb.

En el curso de un ciclo, los cinco niveles de presidn
se efectuaran suceswamente por valor crecients, con
vuelta a la presién atmosférica, entre cada punto {en
algunos segundos).

Ante de cada ciclo, una tarado eléctrico con ayuda
del estandar de tension y de la capacidad patrén per-
mitird determinar la ganancia del amplificador de carga.

Todas las tensiones. correspondlentes a los tarados
y a los niveles de presion guedaran registrados y deter-
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minaran la curva de calibracién, la desviacion de linea-
lidad, la posibilidad de repeticion en el curso de cali-
bracién, la sensibilidad aparente de cada uno de los
transductores.

Por cada punto de medicion y cada via, se deter-
minard la carga eléctrica Q, procedente del transductor,
en funcion de la tensién V1 leida en el nivel, de ia tensién
residual VO recogida cuando la presion es nula y de
la ganancia G del amplificador de carga (definido por
el tarado inicial) de la manera siguiente:

Q=(V1-VQ) =G

Se definira, a partir de los tres valores de carga obte-
nidos para los cinco niveles de presion (P), fa recta de
los minimos cuadrados (regresidn lineal) que pasa o no
por el origen. ~

2.3 Calibracion dinamica:

2.3.1 Material utilizado y su precision:

A: Equipamiento manometrico.

B1: Relacion presidén/altura de caida.
B2: Transductor de referencia.

C. Condensador patrén.

D: Amplificadores de carga.

E: Generador de tension.

F: Central de adquisicion.

Material que debe respetar, en total, una incertidum-
bre < 1 por 100.
2.3.2 Cuadro sindptico de la cadena:

4 C

“H: Altura de caida.

G: Calculador.

i: Impresora.

T: Transductor para calibrar.
M: Masa de caida.

2.3.3 Procedimiento de calibracién dinamica:

Después del control de la resistencia de aislamiento,
los transductores se montaran en el banco manométrico
adaptado a su extension de medida.

Antes de cada ciclo, un tarado eléctrico, por medio
del estandar de tension y de capacidad calibracion per-
mitird determinar la ganancia del amplificador de carga.

La calibracion se efectuara utilizando la energia de
caida de la masa (M) que define un par de valores
presion-carga.

Los valores obtenidos seran registrados. Definen asi
la curva de calibracién y la desviacion de linealidad.

2.3.3.1 Meétodo «relacion presidn-altura de caida»:

Se empleard una masa (M) que cae sucesivamente
de alturas cada vez méas elevadas.

El ndmero de niveles y de ensayos corresponderi
al procedimiento empleado para la calibracién estatica
{ver parrafo 2.2.3). ’

Se registrara el valor méximo de la presion para cada
medida 'y para cada altura de caida, con vistas a definir
la curva de calibracion.

2.3.3.2 Método «transductor de referencias:

Se empleard una masa que cae de una altura maxima
y se registrara la respuesta dindmica en comparacion
entre el transductor de referencia (B2) gue da la presién
en el equipamiento manomeétrico (A) y la respuesta dina-
mica del transductor en examen (T) que da el valor de
la carga medida.

Los pares de valores presién-carga formaran la curva
de calibracion del transductor en examen (T) que es vali-
da para toda la extensidon de medicion.

Como alternativa, se podra, asimismo, utilizar el méto-
do definido para la calibracion dinamica en el péarrafo
precedente.

24 Curva de calibracién y curva de sensibilidad
correspondiente:

A

M

Cargas Q (pC).

Valores deducidos de los tres ciclos.

Recta de los «minimos cuadradosn».
Desviacién absoluta maxima.

Desviacion de linealidad. -

Curva de calibracién del tercer grado.

Gama o EM, extensién de medicién, presion.

g an pCIH?I

NOORWN=

Lt |

1,39 |
ENf10 o

“preston on MPA

Curva de sensibilidad en funcién de la presién.

2.5 Modo de operar: Observacion importante:

2.5.1 Medicién de la resistencia de aislamiento (RI)
del transductor:
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Esta medicion se efectuard por medio del electré-
metro.

SiRles2
bracion.

SiR.lL es<a 1.10"2 Q, habra que limpiar el conectador
con diclorodifluorometano o con éter, ¢ someter al trans-
ductor a una temperatura de > 80 °C durante varias
horas y volver a controlar el valor de la resustenma de
aislamiento.

Si R.l. sigue siendo inferior a 1.10"2 Q, el transductor
se pondra fuera de servicio.

a 1.10'2 Q, se podra proceder a la cali-

2.5.2 Eleccién del banco de calibracion y montaje
de los captadores:

La gama del transductor define en general el banco
de calibracion que se deberé aplicar, pero la naturaleza
del fluido (gas o aceite) podra intervenir también. El pre-
sente modo de operar no detalla las operaciones que
se deberan efectuar a nivel del banco elegido. Habra
que remitirse al modo de operar correspondiente o a
la nota del constructor.

Cada tipo de transductor incluye un plan de montaje
definido por el constructor, en funcién de la manera de
obtener la estanqueidad. Los adaptadores que permiten
la conexidn en el banco manométrico tienen en cuenta
esas indicaciones.

En todos los casos, es necesario respetar el par de
apriete y el emples de las juntas previste per el cons-
tructor del transductar durante fa utilizacion de los ban-
e0s manemétrices, en particular, se deberd evitar
encerrar el aire en un circuito hidraulive {necesidad de
purgar y hacer aparecer el aceie en el alojamiento del
transductor).

.  Procedimiento preliminar

Antes de la calibracion, se deberd proceder al acon-
dicionamiento del transductor «gimnasia», sometiéndolo
por medioc del equipamiento manométrico a tres subidas
sucesivas a la presion maxima de les ensayos previstos.

IV. Certificacion de las precisiones

Antes de su comercializacion, el equipo manométrico,
en su coenjunto, debera haber sido objeto, por un Instituto
Nacional de Metrologia reconocido, de una comproba-
cion de la precision de diche conjunto. Dicho control
debera renovarse al menoes cada cinco afos 0 en el
momento de sustitucion de una pieza esencial. Poste-
riormente, serd objeto de un levantamiento de acta,

Jerarquia:

1.° " Institutog nacionales o internacionales de metre-
logia, por ejemplo PTB (DE); LNE (FR); CTME (FR); Ame-
rican Standar (US), etc. Estos Institutos deberan disponer
de transductores probeta {Transfer Standard) que se
intercambiaran entre dichos Institutos.

2.° Laboratorios de fabricacion de los equipos
manomeétricos y de los transductores, materiales que se
deberan comprobar empleando los transductores pro-
beta (Transfer Standard) de {os Institutos, anteriormente
indicados. _

3.° Equipo manométrico de calibracién empleando
los transductores de referencia (Working Standard) y uti-
lizados para la calibracion de los transductores antes
de su comercializacién y durante su utilizacion.

4.°. Los transductores probeta {Transfer Standard),
asi como los transductores de referencias (Working Stan-
dard) deberdn estar provistos de su adaptador de refe-
rencia con vistas a su fijaeién en el equipamiento mano-
métrico.

ANEXO TECNICO NUMERO 1

Procedimiento de calibracién _de los transductores
mecanoeléctricos

Generalidades sobre la calibracién

|. Establecimiento de las curvas de calibracion:

A partir de todos los puntos de los ciclos de calr
bracidn, se puede calcular los coeficientes de la ecuacion
de una curva de regresion de enésimo grado que se
convierte en la curva de calibracion, de la que se puede
deducir la sensibilidad del transductor y su curva de varia-
cion en funcidn del valor P.

3 nedidas / mivel

t » P
QSEM M
ll. Determinacion de la sensibilidad y de linealidad
por el cdiculo de la recta de los minimos cuadrados:

La media se caleulara a partir de las tres mediciones -
efectuadas para cada nive! {(K):

(Qk 1 + Qk2 + Qk3)
3

Qi.K=

Qk 1: Primera medicion al nivel k.
Qk2: Segunda medicion al nivel k.
Qk3: Tercera medicion al nivel k.

Se determinaran las sensuballdades gracias a Ios pares
PiKy QiK.

Si.K = Qi.K/Pi.K

Por razones de comparacién, la sensibilidad media
se calculard por medio de la ecuacion siguiente:

n n.
= L .PiKQi.1/E | P2iK
K.l K.1

S: Sensibilidad media. :
Pi.K: Presién de calibracion de la K ésima presién.,
Qi.K: Carga a la presién Pi.K.

n: Nimero de les nivetes de calibracién.

Célculo de la linealidad:
L=AQmax/QPS %

A max: Qi.1-S.piK.

QFS: S.p FS.

pFS: Carga y presién obtenidas en el nivel mas
elevado.
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XXI-20. Presiones méximas admisibles de los car- _
tuchos para aparatos de fines industriales y curvas de CALIBRE 5,7/25
envuelta.
Decision tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento. ¥, —
: I 0 008%%025040 08
Catibr PmaxVa=0,16cm® | Pmax Va= 0,80 cm? T T : l i' .Il - - _—
alibre (bar) {bar) i | L | ....J'.....- EI i
K o NN
5,7/14 4.100 1.800 bar T
5, 7/16 3.200 1.500 6 ‘
b,7/25 . 2.500 1.200 5 . - :
6.3/14 2.650 1.350 | N 1
4
NN 1
CALIBRE 574 . .\& |
NN
SNK
: N
0  00B 016025 040 08 \\\\ |
L : N
’ T T T T o i - 13
pi Nl ! A \\ 133 4Pmay
o N v | IR N 1o
S RNN T \ '
: ; Peild
;] ANNURNE |:5 01 02 03 04 08 08 10 cmd
. i I \N\\:\ l I ! 'l' Y —_
| ! ¥
3 : l- t \\Q\Q\\‘ “
{ |1 NN CALIBRE 6,3/14
] \ \:L L[]
2 l I \‘\: VS Pmes
1 19 V‘-o
) 0 003%%%35 0s0 93
1 +— T
o1 02 03 04 06 0B 10cmd P S S T W .
¥— Whar T
]
i 5
CALIBRE 5,7/16 . b\
L Q\
3 N
V, — \4\\‘:
o Q08 0.16 0,25_ 040 08
t 2 \‘\ -
g NN
LN [\
kbar - nY
a 415
5 N N
5 N | b
ANEN A _
4 S \\ o) 62 Q03 D4 05 08 10 ¢cmd
\ 7 Vv —
. §\\
SN XXIl-21. Presiones maximas admisibles de los car-
RN N tuchos a percusién anular. '
" \\\\ [ Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
- ‘\\:\ i ticulo 5 def Reglamento. -
N ﬁs-p La presion maxima admisible (Pmax) crusher del car-
Nl tucho calibre 22 L. R. queda fijada en 1.900 bar.
XXII-22. Presiones méximas admisibles de los gar-
1 4 tuchos a percusién central, anular y emplazamiento de
a1 02 03 04 06 08 10 cm? la medida (M).
Y

Decision tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.
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Calibre Pmax {bar) M {mm)
216 e 3.300(Cr.) 25
6564 ...l 3.700 (Cr.) 256
6,5 x 64 Brenneke ............ 3.700(Cr.) 25
7x49GIJW ... 4.000 (Cr.) 25
7-30Waters .................] 3.000 (Cr.) 25
30Court ...l 3.200 (Cr.) 17.5
30BEH ...l 3.300 (T) 25
85x63 ... 3.700(Cr.) 25
6xbOR ... J 3.200 (Cr.) 25
6x62RFréres ...............| 3.700(Cr) 25
7=xBOR ...l 3.200{(Cr.) 25
30RBlaser ...................] 3.600 (Cr.) 25
7.62xB4R ...l 3.400{Cr.) 25
85x63R ...l 3.300{Cr.) 25
JOOH&HNE. ... ... 2.460({Cr) 25
416 Weath.Mag. ............| 3.800(Cr) 25
7=x61Super .................) 3.600(Cr) 25
7,62 x 25 Tokarev ............ 2.900(Cr) 17.6
765long ...l 1.800 (Cr.) 12,5
Gx2T e 2.600(Cr.) 10.5
9 mm. Makarov ............... 1.800 (Cr.) 12,5
9 x 25 Super AUTOG ........ 2.800 (Cr.) 12,6
A0SE&W ... 2.500(Cr.) 10,5
BOAE ...l 2.300 (T.). 10,5
22LR. 1.900(Cr.} 17,37
12/508APL .................. 150 (T.) 25,30

(Cr.): Sistema crusher.
(T.): Sistema transductor mecanoeléctrico.

XXII-23. Presiones y/o energias maximas admisi-
bles de los cartuchos de alarma.

Decisidon tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

. Anima Prax transductor Anima | Energia
is - {bar) _ oule
Nimero Cle_zlli;ee Didmetrol Di4 ) uwl )
(mm) | Pistola |Revdlver| (mm) | Pistola
1 |[4mmRandz.CorteSalva| — | — | — | 6 [ 30
2 {4AmmRandz. LargoSalva.| — | — | — [ 6 | 30
3 |22 Largo Salva ........... - | -] =168 70
4 {6 mm Flobert Salva ...... e e 6 35
5 [3158alva .........oouvien. 431450 — | — | —
6 (8mmSalva ............... 43(450| — | —
7 1320 Corto Salva .......... 3 — (2507 9 (1107
8 |358alva ... 431450 — | — | —
9 |36RSalva ................ 43(450| — | — | -
10 |9 mmPA Salva ........... 56(400] — | — | —
11 |3808Salva ................. 3 — {260| 9 (250"
12 |145KSalva ................ 3 - 1400 9 200*
13 |Cal. 16 de Salva .......... 16,8{30C| — | —
14 |Cal. 12 de Salva .......... 18,2{300| — | — | —

Unicamente a titulo indicative.

XXIl-24. Manémetros para la medicién de la presi6n
{método transductor mecanoeléctrico) y/o de la energia
cinética de los cartuchos de alarma.

Decisidn tomada en aplicacién del péarrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

I. Cafnon manomeétrico para cartuchos revéiver

Il. CaAdn manomeétrico para cartuchos pistola

. CaAdn para la medicién de Ia energia cinética

IV. Proyectiles que se deberédn utifizar para la medicion
de la energia cinética

V. Expiotacién de los resultados

. Cafidn manométrico para cartuchos revolver

M"“
| ot Lt
-7.__1 —t
HRZ0 ﬁ
i /- N\\\\
ol lz| s :
<] ""l."—':" 9 [ —i1 — e, e s - e
7077/ANNNNX\Y
{ L L
_ﬂ"' n w M
L o
Lc'
Niimero Calibres M/Tol. Lt./Tol. L w
1 {320 corto salva.| 7.5 50 825{15
2 |380salva ....... 7.6¢ 5141 50 h13| 85,515 H1'|
3 |4bKsalva ...... 75 .. |63 101,41 1,1

M= Emplazamiento de la toma de presion.
L= Longitud del cafién hasta el diametro de 4nima

F=Z.

Lc= Longitud total del caiién manométrico.

* A titulo de informacion.

\ Il. Cafdn manométrico para cartuchos pistola

e

osm"

..1_-

7
/A

2398

e o

rs

Fa

-
H
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— | — —
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h
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Gwe
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Namercy Calibres . M/Tol Lc/Totk.
T {316salva ........oevvvvvnnnnnnns 7.00 60
2 |8mmsalva ..........oviinnnnnn 7.00 60
3 |3bsalva .......covvviiiiieens 8,50} s14| 62 ' h13
4 [36Rsalva .......ccovvvieeenn.n. 8,50 L 62
5 [9mmPAsalva .................. 8.50 62

M= Emplazamiento de la toma de presion.
Lc= Longitud total del caiidn manométrico.

lll. Caidn para la medicion de la energia cinética

a
LA E: 500 “{eh)
i ‘ s00""[+4]
HER I
g & ‘ : - a : =2
é/ N
o | ——

Ls= Longitud de la recamara a H,.

L= Longitud del tubo hasta el diametro de &nima F=Z.

Lc='Longitud del cafidn (Lz+Ly).

IV. Proyectiles que se deberan utilizar para la medicion
de la energia cinética

Materiales:

a) Acero(R=55a 65 10 N/mm?).
b) tatén {58 a 70 por 100 Cu).

%
we

|
|
|
i
|
gsod

[%)

Peso:

m=40%004g

- Materiales:

a) Acero{R=55a 65 100N/mm?).
b) Laton (58 a 70 por 100 Cu).

_l# 900"

Peso:

m=100%0,1g

. N.B.: Se da la longitud del proyectil a titulo indicativo.
Esta esta definida por el respeto del peso del proyectil.

V. Explotacién de los resultados

A. Medicidn de la presion:

La explotacién de los resultados se realizara aplicando
las reglas de la estadistica.

La presian media del cartucho comercial debera ser
inferior ¢ todo lo méas igual al valor Pmax admitido. Asi-
mismo, la obligacién para una cartucheria comercial de
no dar ningun valor de presioén individual superior al 15
por 100 del valor Pmax sera respetada si en el 99 por
100 de los casos el valor superior del limite de tolerancia
no sobrepasa 1,15 Pmax, con una certidumbre estadis-
tica del 95 por 100 es decir, si se cumple la desngualdad
siguiente:

Pn+K3n-5Sn< 1,15 Pmax

La presion media de la cartucheria de prueba debera
ser al menos un 30 por 100 superior a la presion maxima
admitida para la cartucheria comercial. Asimismo, con
el fin de que en el 90 por 100 de los casos el valor
inferior del limite de tolerancia no sea inferior a 1,15
Pmax, con una certidumbre estadistica de un 95 por
100, serd necesario que se dé la siguiente desigualdad:

Pn—K3n-Sn> 1,15 Pmax

Con el fin de no solicitar exageradamente el arma
sometida a prueba, la cartucheria de prueba no podra
sobrepasar un cierto valor de la presion fijada por la
desigualdad siguiente:

Pn+K3n-Sn< ‘1,.50 Pmax

B. Medicion de la energia cinética.

La energia cinética media de la cartucheria comercial
debera ser inferior 0 todo lo mas igual al valor Emax.
Ademas, la obhgamén para una cartucheria comercial

: de no dar ningdn valor individual de la energla cinética

superior a 1,07 Emax, con la certidumbre anteriormente
mencionada, se respeta cuando se da la sngmente desi-
gualdad:

En +K3n - Sn < 1,07 Emax

La energia cinética media de la cartucheria de prueba
debera ser al menos un 10 por 100 superior a la energia
cinédtica media maxima admitida para la cartucheria
comercial. Asimismo, ningun valor individual de la ener-
gia cinética podra ser inderior a 1,07 Emax con la cer-
tidumbre anteriormente citada. Dicha obligacion se res-
peta cuando se da la siguiente desigualdad:

E—K3n -Sn 2 1,07 Emax

~ Con el fin de que la energia cinética no sobrepase
cierto valor con la certidumbre anteriormente mencio-
nada, se debera dar la siguiente desigualdad:

En+K3n-Sn< 1.25 Emax

XXII-25. Presiones maximas admisibles de los car-
tuchos a percusion central para armas de candén{es} lar-



COONNNNNNNDONODOHO AN

36248 . Martes 3 diciembre 1996 BOE num. 291
go(s) rayado(s) medidos por medio de transductores
mecanoeléctricos y emplazamiento de la medida (M). Calibre Pmax (bar) | M (mm)
Decisién tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-

ticulo 5 del Reglamento. | 35 Ronp 2 Mag. oo | 27901 172
350 Mag. Rigby .............cc........ 3.100 | 17.5
Colibre pmax (oar) | M {rmm) BE8WIN. cooonreeieeeeeeinn, .| 4080 | 175
2(133 Eimt:' [ 3650 | 17.5
" GbY i 3.260 17,5
Bxny ag el 3800 | 178 505 Mag. Gibbs L1 2700 | 175
'6 xB1SEVH. . .t 4550 17:5 5.6 X 3D R 2.700 17,5
X 62 FIOI8S ... 4300 | 175 56 xB60R. mag. ..., 3400 | 17,5
6 x 54 Mauser ....................... 3050 | 175 DOXDZR 3.300 | 17.5

5 54 Man. Sch. ... 111 3.650 | 17, 2 TR s 400 1 175
BxB5SE ... 3.800 | 175 : VH. 3.800 | 17,5
5x57 . 3.900 17'5 6 5xb50R Schelrlng 4.400 175
5x58Mauser .......................| 3550 | 17.5 6.5x51R Arisaka ..... 2950 | 17,5
‘BxBERWS ..o 4.150 | 17,5 6.5 x 2450 | 175
BXBB ovvveririiii 4400 | 175 6,6 x 3.300 | 17,5
K BT oo 39000 | 176 6.5 x 2800 | 175
XBA oo 4.150 | 17,5 6,5 x 3.800 | 17,6
mm SEV.H. oo 4.400 | 175 6.5 x 3.900 | 17,6
BxB5GP 11 oo 3.800 | 175 6.5 x 2800 | 175
B2x39 ... 3550 | 17.5 7*5 3.400 | 17,5
65 x B3 Arg. ............ R 3.900 | 17,6 7m 3.300 | 17,5
,92 x33COUrt ..o 3.400 17.b 7 3.800 17.5
x 51 (MauserK) ....... e .| 3.400 | 176 7 2800 | 175
x B8 M-SCh. wvveerovri 3200 | 17.5 7 4.150 | 17.5
-y A RS 3.800 | 17.5 7. 3.900 | 17,5
BXBTIS oo 3900 | 175 8 3650 | 17,56
BXBO i, 4050 | 17,6 8 3400 | 175
BXBO0S oo, 4050 | 17.5 8 3660 | 17,6
B8XBA oon 4060 | 17.5 8 2450 | 175
BXBAS i, 4050 | 17,5 8 3.200 | 17,6
BXB8S oo, 4400 | 17,5 8 3.300 | 175
BXT75S i, 4400 | 175 8 2200 | 17,5
O X BT e, 2.800 | 17.6 8 3400 | 175
9,3 X B2 et 3900 | 17.56 8 3400 | 175
9,3 x 64 Brenneke 4400 | 176 8 3.900 | 17.5
10,75 * 68 ...| 3300 {175 8 4060 | 17.5
17 Rem .......... ...| 4250 { 175 8 2800 | 175
22 PPC-USA 4050 | 176 8 3800 | 175
22-250REM. tv'nveeeieraeeeennns, 4050 | 17.5 8,15 1.650 | 175
2208WIft oo, 4300 | 17.56 9x5 2800 | 175
222 REML .o, s 3.700 | 17.5 9,3 x 2000 | 175
222 Rem.Mag. ...oeveeeeneeaeennenns ..| 4050 | 17,6 9,3 x 3.400 | 17.5
223 REM. +enmee e 4300 | 175 10.3x60R ... w...] 2.700 | 17,5
2A3WIN. oo, 4150 | 17.5 11,15 x60R ...ooevniieiiineerannn.. 2.800 | 17,56
244 Rem. ........ e 4250 | 17,6 36TWIn.SL ..., 3.650 | 17.5
BMMPPC ... 4050 | 17,6 356 Win. ......ceeiinennnn., e ..| 4.150 | 17,6
6MMPPCUSA ..., 4050 | 17.5 360NE.271/4 ... 2450 | 175
BmMMREM. ..o 4300 | 175 369 N.E. Purdey ....................... 3.060 | 1756
25-08REM. .ooviiriiiieieeaanaanns 4500 | 175 375FL.NE.2"1/2 ...l 2.200 17,5
250 SaVAGE .....einiiiiniiaiaaaann, 3.650 | 176 375F.Mag. NE. ...................... 3.260 | 17,56
256 Mag. GibbS ......oeeeeenaianannn.. 3.400 | 175 B7EWIN. ooooeeeeeieieeciiiciiiinne. 4400 | 175
267 RObErts ........ooovevevn... . 3550 | 17,5 CB38-A0WIN. oo 1.160 | 17,5
270WIN. oo 4300 | 175 3865 WIN. ..ooonimnninaeienann, 2400 | 17,5
275 HV. RIgbY oeeveeeeeeeeeeen. 3.200 | 17,5 380 LoNG Rifle ...oeveneeneneinnnnns 950 | 17.5
7mm-08Rem. ...oovvenenennenannnnnn. 4.150 | 17.5 40-82Win. vooeneneernninn.. e, 1.650 | 17.5
280REM. ..ovevneeeeee e 4050 | 17.5 800/350N.E. ..oooeeireiiaianan, 2.800 | 17.5
7ZmmExp.Rem. ........ovviiiiiinn 4.050 17,6 40TWIN.SL ...t 2.450 17,5
280 Riml. N.E. ROSS ...vvvvvvnnnnnn.. 3250 | 17,6 405 Win. ....ooenn.... e 2450 | 17,5
28AWIN. oo 4400 | 17.5 AOBWIN. weveoeseeeee e 4100 | 17.5
30Carbine ..o 3.200 17.5 44-A0WiN. ..o, 1.100 1756
30REM. .oonenennnnn.. e, 2.800 | 17.5 AA4Marlin .ooveieeeeeee 3550 | 17,5
3006Spring ......oiiiiiiiiii 4.050 17,5 45-70 Govt, .iiiiiiie e 2.200 17,6
300 LAPUAMAG. «..oevnenenaannan... 4700 | 17,5 A50NE. 3" 1/8 oo, 3.050 | 17.5
300 SAVAGE «.ovnernerrieenirenninns 3.650 | 17.5 450/400 N.E. 3" oo, 2.800 | 17.5
BOBWIN. oovieeeeeeeee e, 4.150 | 17,5 4507400 Mag.N.E.3" 1/4 .......... 2950 | 17,5
318RIMLNE. .o, 3300 | 17.5 AT0NE. .o, 2.700 | 17,5
B2ROM. «oeveeeeeeeeeeeeaninnn, 2950 | 17.5 ATENC2NE 3" 1/2 oo, 2.750 | 17,5
333RIMLNE. .ovoviiiiiriiiininnnns 3.300 | 17,5 BOON.E. 3™ . i, 2.800 | 17.5
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Calibre "Pmax (bar) M {mm)
500/465 N.E. ...l 2.450 17,5
577/450Sd. Mart. H. ................ 1.750 17,5
B77NE 3" 2.450 17.5
577 SId. Snider ........................ 1.500 17.5
BO00NE. ... 2.450 17.5
218Bee ........ooiiiiii 3.200 17.5
219 Zipper .., 28560 | 17,6
22 Hornet ..o e 3.200 17.5
223ava08 ..o 3.300 17.5
225 Win. ... 3.900 17,5
240FLNE. ... . 3.200 17,56
2520Win. ..o 2.700 17,5
25-3bWin. ... 3.050 17,5
256 Win.Mag. ............oeeiiina.. 3.500 17,5
280FLNE. .. .o 2.950 17.5
30F.NE. Purdey .............c....l 3.200 17.5
30Super FLH&H ..................... 3.200 17,56
30-30Win. .. 3.200 17.5
30-40Krag ... 3.250 17.5
300/295 Rook Rifle .................. 1.200 17,6
300 Sherwood ...l 1.400 17.5
303Britsh ... 3.650 17,5
303 %avage ... 2.700 17,5
307 Win. oo 4150 | -17,5
310 CadetRifle ........................ 1.100 17.5
32WIin.SL ... 1.550 17.5
32Win.Spec ...l 3.050 17.5
32-20Win. L.l 2.100 17.5
3240Win. ... 2.350 17,5
BIWIinN, o 3.050 17,5
348 Win. ... 3.200 17.56
B5Win. ... 3.050 17.5
3bWIin.SL ... 2.400 17.5
350N°2Rigby ......oooiiiiia 3.300 17,5
224 Wealth. Mag. ..................... 4.400 17,5
240 Belt. Riml.N. ...................... 3.300 17.5
240 Wealth. Mag. ..................... 4,400 17.5
244H&H Mag. ..., .4.350 17.5
257 Wealth.Mag. ..................... 4400 17.5
65mmRem.Mag. .................... 4.350 17,5
264Win.Mag. ......................... 4.300 175
270 Wealth. Mag. ..................... 4,400 17,5
279 Belt NE. ... 4.150 17,6
T7mmRem.Mag. .............eeennee. 4300 17,5
7 mm Wealth. Mag. ................... 4.400 17,6
300H&HMag, ..o 4.300 17.5
300 Weaith. Mag. ..................... 4400 | 175
300WinMag. ............coeeeeel 4.300 17.5
308 NormaMag. ........cceeiiat, 4.400 17.b
8mm~Rem.Mag. ...................... 4.600 17,5
338Win.Mag. ............coeen 4.300 17,5
340 Wealth. Mag. .......ccooeveoena.. 4.400 17,5
350Rem.Mag. ........................ 4.300 17,5
358 NoermaMag. ...l 4.400 17,5
375H&HMag. ... 4.300 17,5
375 Wealth. Mag. ..................... 4.400 17,5
378 Wealth.Mag. ..................... 4.400 17.5
4186 Rem.Mag. ................ool 4.300 17.5
458Win.Mag. ... 4.300 17,5
460 Wealth. Mag. ..................... 4.400 17,5

Para el transductor mecanoeléctrico de membrana
no alineada, el emplazamiento de la medlda M sera fijado
- a 25 milimetros.

Para el transductor mecanoeléctrico conformado o .

tangencial, el emplazamiento de la medida M sera el
definido por el fabricante.

Al cumplimiento de dos afios a partir de {a fecha
de entrada en vigor de la presente decision, la decisién
XXI-21 quedara anulada. .

XXII-26. Dimensiones maximas de los cartuchos y
minimas de las recamaras.

Decisidn tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Nuevos calibres:

6,5%64 ...l
6,5x64 Brenneke .....
86x63 ...
215
30Corto ........oun.
6,5x50R ..............
6x62 R Freres .........
TxBOR ...
7,62<54R .............
7-30 Waters ...........
30RBlaser ............
8,563 R
700 H&H Nitro
Express
416 Wealth. Mag. ....
7,62%25 Tokarev .....

9 mm Makarov .......
9x25H Super Auto G ..
50 AE
12/50 SAPL
4 mm Randz. Corto
Salva ...
4 mm Randz. Largo
Salva
22 largo Salva ........
6 mm Flobert Salva ..
315 Salva
8mmSalva ...........
320 Corto Salva ......
358alva ...
35RSalva .............
9mmPA. Salva ......
380 Salva
45K Salva .............

Fecha 27-
Fecha 27-
Fecha 27-
Fecha 27-
Fecha 17-
Fecha 27-
Fecha 27-
Fecha 27-
Fecha 14- 6—84
Fecha 19- 2-91
Fecha 19- 2-91
Fecha 27- 2-92

Fecha 6- 4-92
Fecha 19- 2-91
Fecha 4- 4-90
Fecha 17- 4-90
Fecha 19- 2-91
Fecha 20- 9-91
Fecha 17- 5-91
Fecha 18-10-91
Fecha 30- 9-92

Fecha 12- 3-92

392
8-91
8-91
7-91
7-91
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Fecha 12-
Fecha 2-
Fecha 2-
Fecha 29-
Fecha 29-
Fecha 31- 7-91
Fecha 12- 3-92
Fecha 12- 3-92
Fecha 30- 7-91
Fecha 31- 7-91
Fecha 1- 8-91
Fecha 1-12-91
Fecha 1-12-91

Rev. 21- 4-92
Rev. 21- 4-92
Rev.21- 4-92
Rev.22- 4-92

Rev.21- 4-92
Rev.21- 4.92
Rev. 21- 4-92
Rev. b5- 9-92

Rev. ;- 6-91

Rev. 21- 4-92

Rev. 21- 492
Rev. 30- 992
Rev. 5- 9-92
Rev. 19- 5-92
Rev. 4- 6-92
Rev.” - 8-92
Rev. 4- 6-91
Rev. 21- 4-92

Rev. 10- 6-92

Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92
Rev. 10- 6-92

Tab. 1
Tab. 1
Tab. |
Tab. |
Tab. |
Tab. |l
Tab. 1l
Tab. |l
Tab. |l
Tab. il
Tab. Il
Tab. Il .

Tab. Il
Tab. lll
Tab. iV
Tab. IV
Tab. IV
Tah. IV
Tab. IV
Tab. IV

Tab. Vill

Tab. VIl
Tab. VIl
Tab. VIl
Tab. VI
Tab. Vi
Tab. Vil
Tab. VIl
Tab. VIl
Tab. VIl
Tab. VIl
Tab. Vil
Tab. VIl
Tab. Vill

XXli-27. Dimensiones méaximas de los cartuchos vy
minimas de las recamaras.

Decision tomada en aplicacién del parrafo 1 del ar-
ticulo 5 del Reglamento.

Calibres revisados:

762x39 ...
10,3x60R .............
7x81 Super
224 Weath. Mag. .....
240 Weath. Mag. .....
257 Weath. Mag. .....
270 Weath. Mag. .....
7 mm Weath. Mag. ...
300 Weath. Mag. .....
340 Weath, Mag. .....
375 Weath. Mag. .....
378 Weath. Mag. .....
460 Weath. Mag. .....

Fecha 4- 1-89
Fecha 14- 6-84
Fecha 24- 4-90
Fecha .4- 6-84
Fecha 14- 6-84
Fecha 14- 6-84
Fecha 14- 6-84
Fecha 14- 6-84
Fecha 14- 8-84
Fecha 14- 6-84
Fecha 17- 1-87
Fecha 14- 6-84
Fecha 14- 6-84

| Rev. 19-

Rev. 7- 492
Rev. 18- 3-92
Rev. 4- 6-91
Rev. 19- 592
Rev. 19- 592
Rev. 19- 5-92
Rev. 19- 592
Rev. 19- 592
Rev. 19- 5-.92
Rev. 19- 5-92
5-92
5-92
5-a2

Rev. 19-
Rev. 18-

Tab. 1
Tab. 1l
Tab.
Tah. Il
Tah. Ill
Tah. Il
Tab. Il}
Tah. It
Tab. IIi
Tab. Il
Tah. Hl
Tah. il
Tah. ill
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10mmAuto .......... Fecha 3-10-84 |Rev.22- 8-90| Tab. IV Articulo dnico.

40S&W ..., Fecha 1- 2-80 |Rev. 4- 6-91| Tah.lV N L )

32 S&W Long Wat 1. Secrean y modifican las siguientes Agrupaciones
- de Forensias, que entrardn en funcionamiento el 30 de

Cut. oo, Fecha 14- 6-84 |Rev.19- 56-92 | Tah.IV

XXII-28. Calibres verificadores de referencia.

Decision tomada en aplicacion del parrafo 1 del ar-
ticulo b del Reglamento.

Los calibres verificadores siguientes, - adoptados
durante la XXl Sesion Plenaria, quedan  suprimidos:

TablaV oo, ' B/7 Rev. 28-10-87
TablaV-........cooooiiiiinn| B/8 Rev. 28-10-87
TablaVl ..., B/7 Rev. 28-10-87

Los calibres verificadores siguientés quedan adop-
tados: :

Tab.V ...... B/7 | Fecha 19- 3-82 |Rev. 1-10-92| ({(anular)
Tab.V ...... B/8 | Fecha19- 3-82 |Rev. 1-10-92| (anular)
Fecha 26- 3-85 |Rev. 1-10-92 (8 Gauge in-

Tabh.VI ...... B/7
. dustrial)

XXI-29. Prueba de ciertas armas de fuego y apa-
ratos de carga explosiva portatiles (XV-8). Anexo técnico
para las armas de alarma.

Ha sido rechazada a consecuencia de la oposicion
presentada por la Repablica Federal de Alemania {véase
articulo 8.1 del Reglamento). : .

XXI-30.  Punzén de prueba C.LP.

Ha.sido rechazada a consecuencia de la oposicién
presentada por la Republica Federal de Alemania (véase
articulo 8.1 del Reglamento).

Estas decisiones de {a XXIl Sesién Plenaria de la Comi-
sion Internacional Permanente para las pruebas de armas
de fuego portéatiles, entraron en vigor de forma general
y para Espafia el 156 de septiembre de 1993, de con-
formidad con el articulo VI, apartado 1, de su Regla-
mento. : : ’

Lo que se hace publico para conocimiento general.

Madrid, 19 de noviembre de 19986.—El Secretario

general técnico, Julio Nuriez Montesinos.

MINISTERIO DE JUSTICIA

26982 ORDEN de 22 de noviembre de 1996 por
: la que se dispone:la creacion y modificacion
de Agrupaciones de Forensias. : .

En uso de la facultad que me confiere la disposicion
final primera del Real Decreto 2368/1996, de 18 de
noviembre, y como consecuencia de la entrada en fun-
cionamiento de los 6rganos unipersonales que cita la
Orden de 20 de noviembre de 1996, dispongo:

diciembre de 1996:
Comunidad Auténoma de Andalucia

Almeria

Suprimir: La Agrupacion de Forensias de.los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccién. nimeros 1 y 2 de
El Ejido.

- Crear: La Agrupacion de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccién nameros 1, 2 y 3
de El Ejido.

Suprimir: La Agrupacion de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e .Instruccién ntimeros 1 y 2 de

"Roquetas de Mar.

Crgar: La Agrupacion de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccién nimeros 1, 2 y 3

- de Roquetas de Mar.

Cadiz

Suprimir: La Agrupacion de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccidon nimeros 1 y 2 de
La Linea de la Concepcidn. :

Crear: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccidn- ndimeros 1, 2 y 3
de La Linea de la Concepcidn. -

Suprimir: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccion nimero 2 de Chiclana
de la Frontera y Puerto Real.

Crear: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados -
de Primera Instancia e Instruccion numero 2 de Chiclana
y nidmeros 1y 2 de Puerto Real.

Granada

Suprimir: La Agrupacion de Forensias del Juzgado
de Instruccion niamero 3 vy Vigilancia Penitenciaria de
Granada. .

Crear: La Forensia del Juzgado de Instruccién niime-
ro 3 de Granada.

Suprimir: La Agrupacion de Forensias del Juzgado
de Instruccion nimero 1 de Granada y Santa Fe.

Crear: La Agrupacién de. Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instrucciéon ndmeros 1 y 2 de
Santa Fe.

Crear: La Agrupacion de Forensias de! Juzgado de
Ins;ruccién numero 1 y Vigilancia Penitenciaria de Gra-
nada. _

Huelva

Suprimir: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instruccién nimeros 1y 2 de
Moguer. '

Crear: La Agrupacion de Forensias del Juzgado
de Vigilancia Penitenciaria nimero 6 de Andalucfa, con
sede en Huelva, y Primera Instancia e Instruccion name-
ros 1y 2 de Moguer.

Malaga .

~ Suprimir: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instrucciéon niameros 1 y 2 de
Torremolinos.
Crear: La Agrupacién de Forensias de los Juzgados
de Primera Instancia e Instrucciéon nimeros 1, 2 y 6
de Torremolinos. , :



