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REGLAMENTO numero 22 sobre prescripciones uni-
formes relativas a la homologacién de cascos de
proteccion para Conductores y pasajeros de mo-
tocicletas y ciclomotores, anejo al Acuerdo de Gi-
nebra de 20 de marzo de 1058, relativo a la adop-
cién de condiciones uniformes de homologacién y
reconocimiento reciproco de homologacién pare
-equipos y piezas de vehiculos de motor; revisién 2,
que incluye la serie de enmiendas 02 y corrigen-
dum 1, que entraron en vigor el 24 de marzo de
1082, ast como el suplemento a la serie de enmien-
das 02 y rectificacién 1 a las mismas, que entraron
en vigor el 16 de jullo de 1983,

27272

REGLAMENTO NUMERO 22

Prescripciones uniformes relativas a la homologaciéon de cascos
de proteccion para conductores y pasajeros de motocicletas y
y ciclomotores

1. Campo de aplicacion.

Ell presente Heglamento se aplica a los cascos de proteccion
deslinados a los conductores y pasajeros de motocicletas y
ciclomotores con o sin sidecar (1).

2. Definiciones (*).
A los efectos del presente Heglamento se entiende por:

2.1 «Ca'sco de proteccién», un casco destinado principal-
mente & proteger contra los choques la cabeza del usuario.
Ciertos cascos pueden proporcionar una proteccién comple-
mentaria. ) o '

2.2 «Casquete», la parte resistente que da al casco de pro-
teccién su forma general. ’

2.3 «Relleno protector», material destinado a absorber la
energia del impacto.

2.4 «Relleno de conforts, material destinado a asegurar la
comodidad del -usuario.

2.5 «Sistema de retencién», conjunto completo mediante el
que se mantiene el casco en posicién sobre la cabeza, inclu-
yvendo los eventuales dispositivos de regiazje o mejora del con-
fort.

2.5.1 «Barboquejo», parte del sistema de retencién que con-
siste en una correa que pasa bajo el mentdn. del usuario para
mantener el casco en su posicién.

2.5.2 <Barbillera», accesorio del barboguejo que se ajusta
en la barbilla del usuario.

2.8 «Visera», extension del casquete por encima de los ojos.

2.7 <Proteccién maxilar», parte desmontable o integral del
casco que cubre la parte inferior de la cara.

_ 28 <Pantalla», pantalla protectora transparente que se ex-
tiende por delante de los ojos y que cubre parte de la cara.

2.9 «Gafas de proteccion», elementos de proteccién trans-
parentes que rodean y cubren los ojos.

2.10 <Plano de base de la cabeza», plano situado al nivel
de la abertura del conducto auditivo externo y del borde infe-
rior de la fosa orbital.

2.11 «Plano de base de la falsa cabeza», plano que se co-
rresponde con el plano de base de la cabeza.

2.12 «Plano de referencia», plano paralelo al plano de base
de la falsa cabeza, & una distancia de é] que es funcién de la
talla de la falsa cabeza.

2.13 «Tipo de casco de proteccién», categoria de cascos de
proteccidon que no difieren entre si en aspectos csenciales tales
comao:

2.13.1 La marca de fabrica o comercial.

2.13.2 Los materiales o dimensiones del casquete, del siste-
ma de retencién o del relleno protector. Sin embargo. un tipo
de casco de p;o.teccién puede incluir un conjuniv de tallas de
casco, a condicion de que el espesor del relleno protector en
cada tq.!la del conjunto sea al menos igual al del casco de
proteccion que cuando fue sometido a los ensayos satisfizo los
requisitos de este Reglamento, )

2.14 -<Ensayo de homologacién», ensayo para determinar el
alcance hasta el que un tipo de casco de proteccién. presen-
tado a homologacién, es capaz de satisfacer los requisitos.

2.15 <«Ensayos de calidad de produccién», ensayo para de-
terminar la capacidad del fabricante de producir cascos total-
?egte idénticos a los cascos sometidos g la homologacion de
ipo. :

2.18 «Ensayo de rutinas, ensayo de un numero de cascos
seleccionados de un miswmo lote para verificar el alcance hasta
el que salisfacen los requis.tes.

(1J Los cascos de proteccion usados en compeliciones pueden ser
objeto de prescripcionas mas severas. - '

(*) Ver también el dibujo del anexo 3.

3. Peticidén de homologacit6n.

La peticién de homologacién de un tipo de casco de protec-
ci6n se presentara por el fabricante o por el titular de la marca
de fabrica o denominacién comercial, o por su representante
debidamente acreditado, v por cada tipo se acompadara:

3.1 De dibujos por triplicado a escala 1:1 y suficientemen-
te detallados pars permitir la identificacién del tipo de casco
incluyendo log procedimientos de montaje. Los dibujos deben
mostrar la posicién destinade para el numero de homologacién
y el numero de serie con relacién al circulo de la marca de
homologacién, .

3.2 De una breve descripcidén técnice que precise los mate-
riales utilizados. -

3.3 De diez cascos elegidos entre un grupo de no menos de
20 ejemplares de diversas tallas; nueve de los cuales seran so-
metidos a ensayos y uno ser&a conservado por el servicio técni-
co responsable de realizar los ensayos de homologacién.

4. [nscripciones.
4,1 Las muestras de los cascos de proteccién presentados

a la homologacién en aplicacién del parrafo 3 3 anterior, deben
Ilevar la marca de fabrica o denominacién comercial del soli-

citante, asi como la indicacién de la tella.

4.2 El marcado debe ser claramente legible e indeleble._
5. Homologucion.

5.1 La homologacion se concedera cuando las muestras de
un tipo de casco de proteccion, presentadas en ejecucién del
parrafo 3.3 anterior, cumplan las prescripciones del presente
Reglamento. R . .

5.2 Cada homologacion implicard la asignacién de un nu-
mero de homologacién. Sus dos primeros digitos 02 (*) indi-
can la serie de enmiendas correspondientes a las enmiendas
técnicas principales mas recientes incorporadas al Reglamento
en la fecha de concesién de la homologacién., Una misma parte
contratante no asignara el mismo numero a otro tipo de casco
cubierto por e' presente Reglamento.

5.3 La homologacién o la denegacion de homologaciéon de
un tipo de casco de proteccién, en aplicacion del presente Re-
glamento, se comunicara g los paises Partes del Acuerdo gue
apliquen el presente Reglamento, por medio de una ficha con-
forme al ‘modelo del anexo 1 de este Reglamento, acompanada
de un dibujo acotado (proporcionado por el peticionario de la
homologacién) en formato maximo A4 (210 X 207 mm) o do-
blado a este formato y, si es posible, a escala 1:1.

5.4 Ademas de las marcas prescritas en el apartado 4 ante-
rior, cada casco de protecciéon conforme a an tipo homofogado
bajo este Reglamento, llevara fijadas' en un lugar adecuado
las siguientes inscripciones: '

5.4.1 Una marca de homologacion internacional compuesta:

5.4.1.1 De un circulo en cuyo interior esté inscrita la le-
tra «E» seguida del numero distintiva del pais que haya ex-
pedido la homologacién (3).

5.4.1.2 - Del numero de homolagacion.

9.4.1.3 Después del namero de homologaciom, un guion
seguido de un numero de serie; los numeros de serie de pro-
ducciéon seran correlativos para todos los cascos de proteccion
de tipos homologados en el mismo pais. y cada autoridad con-
servara un registro en el que se pueda comprobar que el tipo
y los numeros de serie se corresponden con las etiquetas cuya
fijacion ha autorizado.

55 El anexo 2 de este Reglamento da un ejemplo de esque-
ma de la marca de homologacion. _

5.8 Para poder ser considerado como homologado, en ap_h
cacion del presente Reglamenio y con reserva de las prescrip-
ciones del parrafo 9 siguiente, todo casco de proteccién debe
llevar cosido en su sistema de retencién una de las etiquetas
previstas en el parrafo 5.4 anterior. Se puede autorizar un
método diferente de fijacion de la etiqueta por acuerdo entre
el Fabricants del casco y el servicio técmico, si por razones
lécnicas no ec posible cumplir con los requisitos anteriores.

5.7 Las etiquetas a gue se hace referencia en el parrafo 5.6
anlerior pueden ser emitidas bien por la autoridad que ha
concedido la homologacién, bien por el fabricante bajo permi-
so de la auloridad.

(*) Ver los parrafos 14.1.2 y 14.1.3.

(3) 1 para la Republica Federal Alemana, 2 para Francia, 3 para lla
lia, 4 pare Paises Bajos, 5 para Suecia, 6 para Bélgica, 7 para Hungrla,
8 para Checoslovaquia, 9 pare Espana, 10 para Yugoslavia, 11 pare el
Reine Unido. 12 para Austria, 13 pare Luxemburgo, 14 para Suiza, 15 pata
la Republica Democratica Alemana, 19 para Noruega, 17 para Finlandia,
18 pare Dinamarcae, 19 pera Rumanla, 20 para Polonia y 21 para Povr
tugal; las cifras siguientes seran atribuidas a los demés paises segiin
el orden cronolégico de su ratificacion del Acuerdo concerniente a lu
adopcion de condiciones uniformes de homologacién y al reconocimieinto
reciproco de la homologacion de los equipos y piezas de los vehiculos
automoviles o de su adhesién a este Acuerdo, y las cifras asi atribuidas
seran comunicadas por el Secretario general de la ONU a las partes
contratantes del Acuerdo,
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58 La etiqueta a que se hace referencia en el pArrafo 5.8
anterior seré claramente legible y resistente al desgaste por uso.

5.9 Cada seis meses el servicio administrativo de cada Parte
del Acuerdo que aplique este Reglamento comunicard a los
servicios administrativos de los demés pafses Partes del Acuer-
do que aplican este Reglamento una relacién de los numeros
de homologacién y de serie de produccién obtenida de las eti-
quetas que ha emitdo o ha autorizado a fijar durante los seis
meses precedentes.

6. Especificaciones generales.

6.1 La construccién basica del casco estara formada por un
casquete exterior duro, conteniendo medios edicionales de ab-
sorciéon de energia de impacto, y de un sistema de retencién.

8.2 El! casco de proteccién puede estar provisto de protector

de orejas y protector de nuca. Puede tener también une visera

desmontable, una pantalla y un protector maxilar.

8.3 El casco de protecciébn no puede estar provisto de (o
incorporar) algin componente o dispositivo a no ser que esté
disefiado de forma que no produzca ningdn tipo de dafio y
que, cuando se provea o incorpore en el casco de proteccion,
éste cumpla aun con los requisitos de este Reglamento.

8.4 El alcance de la proteccion proporcionada serd como
sigue: :

6.4.1 El casquete cubrira todas las superficies por encima

del plano AA' y se extendera hacia abajo al menos hasta las .

lineas CDEF a ambos lados de la falsa-cabeza (ver anexo 4,
figura 1A).

8.4.2 Por detras, las partes rigidas y en particular el cas-
quete no quedaran dentro de un cilindro definido como sigue
(ver anexo 4, figura 1B):

Diametro, 100 milimetros. -

Eje, definido por la interseccién del plano medio de simetria
de la falsa-cabeza con un plano paralelo al plano de referencia
y 110 milimetros por debajo de éste.

6.4.3 El relleno protector cubrird todas lds areas definidas
en el parrafo 8.4.1, teniendo en cuenta los requisitos del apar-
tado 8.5

8.5 El casco no afectara Peligrosamente la capacidad audi-
tiva del usuario. La temperatura, en el espacio entre la cabeza
y el casquete, no subird excesivamente; para evitarlo, pueden
incorporarse orificios de ventilacién en el casquete. La super-
ficie exterior seré perfectamente lisa. Por encima del plano
de referencia, el contorno tendréd la forma de una curva con-
vexa continua, excepto cuando el modelado responda a exigen-
cias funcionales. Por debajo del plano de referencia, las irre-
gularidades de la curva deben estar perfectamente carenadas.
El casquete no tendra incorporada una visera, pero puede po-
secr una proteccién maxilar integral. .

Cuando no existan medios para sujetar une pantalla, el per-
fil del' borde frontal no impedira la utilizacién de gafas de
proteccién.

6.8 No habra salientes exteriores superiores a8 5 milimetros
por encima de la superficie exterior del casquete. Cuando exista
un enganche de fijacion de gafas de protecciébn en la parte
posterior del casquete y esté diseflado para ser desmontable,
no se aplicara este requisito al citado dispositivo. :

6.7 Cualquier saliente exterior, a excepcién de los corchetes
a presion, seré liso y convenientemente carenado. Las cabezas
de remaches estaran redondeadas y no sobresaldran més de
2 milimetros por encima de la superficie superior exterior del
casquete. '

8.8 El interior del casco no debe presentar ningin borde
cortante y las partes rigidas internas que sobresalgan estaran
cubiertas con relleno, de forma que no estén altamente con-
centradas las cargas transmitidas a la cabeza.

89 Los diversos componentes del c#sco de proteccién es-
taran ensamblados de forma que no Ssean propensos a des-
prenderse facilmente como consecuencia de un impacto.

8.10 Los dispositivos de retencién estardn protegidos con-
tra la abrasion.

6.11 El casco de proteccién se mantendrd4 en su lugar so-

bre la cabeza del usuario, por medio de un sistema de reten-

cién que quede asegurado bajo el mentén y esté firmemente
unido al casquete.

8.11.1 Si el sistema de retencién incluye un barboquejo, la
cinta no presentard una anchura menor de 20 milimetros bajo
una carga de 150 + 5N aplicada en las condiciones prescritas
en el apartado 7.6 2. El barboquejo no tendra barbillera.

8.11.2 El dispositivo de apertura del sistema de retencién

no podra abrirse mas que como consecuencia de un acto de-,

liberado. En caso de un dispositivo de apertura por presién
sobre un botén, éste estard empotrado, es decir, la superficie
sobre la que se empuja tendr4 un reborde alrededor de toda
su periferia, de forma que no se abra cuando se empuja sobre
la superficie, con una esfera de 100 m’'limetros de diametro.

8.12 Para la fabricacién de cascos se utilizaran materiales
de los que se sepa que sus caracteristicas no sufren altera-

ciones apreciables por envejecimiento o por las condiciones de
uso a las que el casco puede estar normalmente sometido, tales
como exposicién al sol, a temperaturas extremas y a lluvia.
Para las partes del casco que estén en contacto con la piel
se utilizardén materiales de los que se sepa que no sufren al-
teraclones apreciables debidas a la transpiracién o a productos
de tocador. El fabricante no utilizar4 materiales reputados de
producir trastornos dérmicos. El1 fabricante establecerad la
idoneidad de cualquier nuevo material que proponga.

8.13 Después de la realizacién de cada uno de los ensayos
prescritos, el casco de proteéccibn no presentar4 ninguna ro-
tura o deformacién peligrosa para el usuario.

8.14 Visién periférica.

8.14.1 Para realizar los ensayos, el servicio técnico selec
cionara, de entre todas las tallas existentes de un tipo de
casco, la talla que considera que conducird al resultado menos
favorable. o

8.14.2 El casco se colocara sobre la falsa cabeza correspon-
diente a su talla’ por el procedimiento descrito en el anexo §
de este Reglamento.

6.14.3 En las condiciones anteriores no habrd ocultacion en
el ((::ampo de visi6on limitado por (ver anexo 4, figuras 2A, 2B
y 2C). -

6.14.3.1 Horizontalmente: Dos segmentos de angulos diedros
simétricos con respecto al plano vertical longitudinal medio de
la falsa cabeza y situados entre los planos de referencia y de

- base. :

Cada uno de estos angulos diedros estd definido por el
plano vertical longitudinal medio de la falsa cabeza y el plano
vertical que forme un angulo no menor de 105° con el plano
vertical longitudinal medio y cuya arista es la recta LK,

6.14.3.2 Hacia arriba: Un angulo diedro definido por el plano
de referencia de la falsa cabeza y un plano qe forme un Aan-
gulo no menor de 7° con el plano de referencia y cuya ariste
es la recta L; y L, donde los puntos L; y L; representan los
ojos.

8.14.3.3 Hacia abajo: Un angulo diedro definido por el pla-
no de base de la falsa cabeza y un plano que forme un 4ngulo
no menor de 45° con el plano de base y cuya arista es la
recta K; K.

7. Ensayos.

7.1 Muestras y uso de muestras.

Numero de cascos a acondicionar Total
T , B )
25¢ | B 18 4|85,
Ests| B | ga5 |E0E3
Enseyo 5868| 29 | 538 (8%
GHES| ©w | S8 [5285
SIIE| T, G9fH |Tab=
PR =3 a g | 2?5,
Q o (=] Q 0Q
Qo 31 ] QS
< < < <
Absorcién de impacto. 1 1 1 1 441"
Resistencia a la pene- L
tracién.
Rigidez. 2 2
Sistema de retencién. 1 1
]

7.2 Tipos de acondicionamiento.

b 7.2.1 Acondicionamiento a temperatura e higrometria am-
iente.

El casco estard sometido a una temperatura de 25° C £ 5°C
y a una humedad relativa del 65 por 100 + 5 por 100 durante,
al menos, cuatro horas.

7.2.2 Acondicionamiento al calor.

El casco estard sometido a una temperatura de 50° C + 20 C
durante, al menos, cuatro horas y no maéas de -seis horas.

7.2.3 Acondicionamiento a baja temperatura.
El casco estard sometido & una temperatura de — 20° C+2° C
durante, al menos, cuatro horas y no més de seis ‘horas.

* Un casco para acondicionar a elecclén del laboratorio.
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7.2.4 ‘Acondicionamiento a radiacién ultravioleta y hu-
medad.

La superficie exterior del casco de praoteccién estard4 some-
tida sucesivamente a:

7.2.4.1 Radiacién ultravioleta mediante una lampara de xe-
noén con envuelta de cuarzo de 125 watios, a una distancia de
25 centimefros, durante cuarenta y ocho horas.

7.2.4.2 Aspersion de agua & temperatura ambiente, con un
caudal de un litro por minuto, durante cuatro a seis horas.

7.3 Ensayos de absorcién de impacto.
7.3.1 Descripcién del ensayo.
7.3.1.1 Fundamento.

La capacidad de absorcién de impacto se determina regis-
trando, en funcién de] tiempo, la aceleraciéon impartida a una
falsa cabeza, provista del casco, cuando cae en caida libre,
guiada a una velocidad de impacto especifica, sobre un yunque
fijo de acero.

7.3.1.2 Determinacién de los puntos de impacto.

Antes del acondicionamiento se marcan los puntos de im-
pacto, tal como se indica en el anexo 4 (fig. 3).

7.3.1.3 Colocacién del casco.
Después del acondicionamiento:

7.3.1.3.1 El casco sera colocado, de acuerdo con log requisi-
tos del anexo 5, sobre una falsa cabeza de la talla adecuada
seleccionada de entre las relacionadas en 7.3.3.2 (*). El casco
es entonces inclinado hacia atras de forma que el borde fron-
tal del casco en el plano medio se desplace 25 milimetros; se
ajusta entonces el sistema de retencién bajo le barbilla de la
falsa cabeza; si el sistema de retencién incluye un barboquejo
ajustable, la banda se tensara tanto como sea posible.

7.3.13.2 La falsa cabeza de ensayo serd colocada de forma
que el punto elegido sobre e] casco esté verticalmente por en-
cima del centro del yunque. El plano tangencial al punto de
impacto sera horizontal. '

7.3.1.4 Ensayo.

La altura de caida sera tal que la unidad constituida por
la falsa cabeza y el casco caiga sobre el yunque de ensayo
a ux}a velocidad que, inmediatamente antes del impacto, sea
igual a:

7 m/s. (+ 0 — 0,15) para el yunque especificado en e} parra-
fo 7.3.2.3.1. N

8 m/s. (+ 0 — 0,15) para el yunque especificado en el parra-
fo 7.3.2.3.2. -

7.3.1.5 Medidas.

La velocidad de la masa mévil se mide entre 1 y 6 centime-
tros antes del impacto, con una precision del 1 por 100. La
aceleracién en funcién del tiempo en el centro de gravedad
de la falsa cabeza se mide y registra como se prescribe en el
apartado 7.3.2.5.

'7.3.2 Aparellaje (ver anexo 8, figura 1).
7.3.2.1 Descripcion.
El aparellaje de ensayo comprendera:

Un yunque rigidamente fijado a una base.

Un sistema de guiado de caida libre.

Un sistema moévil que soporte la falsa cabeza con casco.

Una falsa cabeza de metal provista de un acelerémetro tri-
diincnsional seguido de une cadena de medida.
. Un sistema mediante el cual el punto de impacto se haga
coincidir con el centro del yunque.

7.3.2.2 Base.

La base se hara de acero u hormigén o una combinacién
de estos dos materiales y tendra una masa de, al menos,
500 kilogramos.

Se construird de forma que no haya deformacién significa-
tiva de la superficie de la base bajo la carga de ensayo.

Ninguna parte de la base, incluyendo el yunque, tendra una
frecuencia de resonancia capaz de afectar las medidas.

7.3.23 Yunques.

7.3.23.1 El yunque de plano de acero tendra una super-
ficie de impacio circular de 130 milimetros de diametro t 3
milimetros. .

7.3.2.3.2 El yunque hemisférico de acero tendri una super-
ficie de impacto de 50 milimetros de radio + 2 milimetros.

7.3.4.4 Sistema movil y guias.

El sistena movii soporte de la falsa cabeza serd tal que sus
caracteristicas no afecten la medida de aceleracién en el cen-
tro de gravedad de la false cabeza. También ser& tal que

(*) Los cascos de tallas no relacivnadas en 7.3.3.2 se ensayar4n con
la falsa cabeza de talla inferior més préxima. Los cascos de talla 80 o
mayor se ensayaran con la falsa cabeza «Ms. Sin embargo, a petici6n
del fabricante, y de ecuerdo con el servicio técnico encargado de los
ensayos, los casccs de talla 62 o superiores pueden ser ensayados con
la falsa cabeza «O»,

cualquier punto en el area ACDEF se pueda colocar vertical-
mente por encima del ceatro del yunque.

Las gufas seran tales que la velocidad de impacto no sea
menor del 95 por 100 de la velocidad teérica.

7.3.2.5 Acelerémetro y cadena de medida.

El acelerémetro serd capaz de soportar sin dafio una aoe-
leracién méxima de 2.000 <g». Su masa serd menor o igual a
50 gramos. i

El sistema de medida, incluyendo el conjunto de caida, ten-
dra una respuesta en frecuencia de acuerdo con la clase 1.000
de frecuencia de la cadena (CFC) de la norma internacional
I1SO, numero 6487-1980, sobre «Vehiculos de carretera. Técnicas
de medida en pruebas de impacto. Instrumentaciéns.

7.3.3 Falsas cabezas.

7.3.3.1 Las falsas cabezas a utilizar en los ensayos de ab-
sorciéon de impacto estaran hechas de un meétal que tenga una
baja frecuencia de resonancia por .debajo de 3.000 Hz.

7.3.3.2 Las caracteristicas generales de las falsas cabezas
de ensayo a utilizar ser&n las siguientes:

Simbolo Talla (en cm.) Masa (en Kg.)
A 50 3,1+0,10
E 54 4,1 £ 0,12
J 57. 4,7 £ 0,14
M 60 5,8 + 0,18
O 62 8.1 + 0,18

7.3.3.3 La forma de las falsas cabezas de ensayo serdan:

Por encima del plano de referencia, de acuerdo con las di-
mensiones detalladas de las falsas cabezas de referencia que
figuran en el anexo 6.

Por debajo del plano de referencia, de acuerdo con las di-
mensiones detalladas de les falsas cabezas de ensayo que figu-
ran en el anexo 7. :

7.3.3.4 El centro de gravedad de la falsa cabeza estard cer-
ca del punto G sobre el eje vertical central a2 un milimetro
por debajo del plano de referencie, como se define en el ane-

_xo 7. La falsa cabeza constara, cerca de su céntro de gravedad,

con un alojamiento para un acelerémetro tridimez}sionul. .
7.3.3.5 Para ensayos distintos de los de absorcqu de im-

pacto ‘se pueden usar falsas cabezas que cumplan unicamente

con las disposiciones geométricas del apartado 7.3.3.3 anterior.

7.3.4 Selecciéon de puntos de impacto.

7.34.1 Cada ensayo seré realizado en primer lugar con el
yunque plano y después con el yunque hemisférico, sobre 'el
mismo casco, en dos puntos préximos pero sepa.l;ados. La dis-
tancia entre los dos puntos sera 15 mm * 5 mm, excepto para
los dos puntos X y X1, para los que la distancia serd 60 mili-

metros £ 5 mm. . .
7.3.4.2 Para cade tipo de casco se definen seis puntos de

impacto:

En el area frontal, B y Bl

En el area lateral, X y X1, separados 60 mm, & un angulo
de 45° hacia atras y hacie arriba.

P y Pl, por encime del plano paralelo al plano de base que
pasa por el punto A.

7.34.3 La secuencia de ensayos se realizar4 de acuerdo con
l tabla siguiente:

Acondicionamiento Yunques depi‘x‘nn;g:to

Ambiente ... ... ... ... .. | Plano y después hemis-

férico ... ve. «wo v oo .| By Bl
Ambiente ... ... ... ... ...|Plano y después hemis-

fEriCO ... voo vrr cee wer wne Xyxa
A seleccionar por el la- . .

boratorio ... ... ... ... ...| Plano y después hemis-

fErico ... .o ver vee aen wee Py P1
Alta temperatura .| Plano y después hemis-

fOrico ... o wei v e o ByB1
Alta temperatura Plano y después hemis-

f6Tico ... oo ver e ven e Xy X1
Baja tempereturs ... ... Plano y después hemis-

: P férico ... ... ..o ool e ByB1

Baja iemperatura ... ..|Plano y después hemis-

farico ... ... o L XyX1
Radiacién y lluvia ... ... Plano y después hemis- .

férico ... ... .o r e ByB1
Radiacién y lluvia ... ... Plano y después hemis-

férico ... ... ... .. XyX1
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7.3.5 Requisitos.

Se considera que la capacidad de absorcion del casco es su-
ficiente cuando la aceleracién resultante, medida en el centro
de gravedad de la falaa cabeza, es < 150 «g» (*)} durants cinco
milisegundos continuos cuelesquiera y en ningin instante su-
pera 300 «g» (*).

7.4 Ensayo de resistencia a la penetracidn.

7.4.1 El casco de protecciéon sera sometido al ensayo de pe-
netracién en dos puntos, deniro del area de proteccién, que
disten entre si, y de cualquier otro punio de impacto anterior,

al menos 75 mm. El casco sera sometido en primer lugar al-

proceso de acondicionemiento cque, a juicio del laboratorio de
ensayo, haya dado el resultado menos satisfactorio en el ensa-
yo de absorcién de impacto. .

7.4.2 El casco de proteccion se colocard, con una carga
inicial de 10 N, sobre una falsa cabeza. orientada de tal forma
que el plano tangencial al cesquete en el punto seleccionado
para el ensayo sea sensiblemente horizontal. Se colocara vertical-
mente un punzén metalico con cabeza redondeada en la cus-
pide, de forma que toque al casquete en el punto seleccionado.
y se mantendrd en posicién mediante un anillo. Un martillo
metalico caeré sobre la cima de! punzén y se medira la pro-
fundidad e la que penetre la punta en el casquete por medio
de un dispositivo libre de incercia, tal como un dispositivo
fotoeléctrico, indicando la distancia vertical minima alcanzada
durante el ensayo entre la cabeza del punzén y la falsa caheza.

7.4.3 El dispositivo de ensayo citado en el apartado 7.4.2
anterior tendra. las siguientes caracteristicas.

Masa del punzén, 0,3 kg + 10 g.

Angulo del cono que forma la cabeza del punzon, 60° + 1°

Radio del redondeo esférico en el extremo de la cabeza del
punzén, 0,5 mm, ’

Masa del martillo, 3 kg + 25 g.

Alturg de caida medida entre la cara superior del punzon
v la earm inferior del martillo, 1 m + 0,005 m.

7.4.4 Durante el ensayo la cabeza del punzén no se apro-
ximara a menos de 5 mm, medidas verticalmente, de la falsa
cabeza.

7.5 Ensayos de rigidez.

7.5.1 Después de soportar el acondicionamiento & témpera-
tura e higrometria ambientes, se colocaréa el casco entre dos
placas paralelas por medio de las
cuales se pueda aplicar una carga JL
conocida a lo largo del- eje longitu-
dinal (linea L L en la figura) o del
eje transversal (linea T T en la fi-
gura). Se aplicard una carga inicial
de 30 N y se medira la distancia en-
tre las placas después de dos minu- T .
tos. Se incrementara entonces la —™
carga en escalones de 100 N cada
dos minutos hasta un maximo de
630 N. Dos minutos después de la
aplicacién de la carga de 630 N se
medira la distancia entre las placas.

7.5.2 Se reducird entonces la car- f
ga aplicada a las placas a 30 N, man-
teniendo este " valor durante cinco L

minutos; se medira entonces la dislancia entre las placas.

7.5.3 Se utilizard un casco nuevo para el ensayo a carga
longitlzudinal y otro casco nuevo para el ensayo a carga trans-
versal, :

754 En e' ensayo a lo largo de cada eje, la deformacién
medida bajo la carga de 830 N no excedera a la medida bajo la
carga inicial dc 30 N en m4s de 40 mm.

7.5.5 Después de restablecer la carga de 30 N. la deforma-
cién medida no exceder4 a la medida bajo la carga inicial
de 30 N en méas de 15 mm.

7.8 Ensayo dindmico del sistema de relencién (ver ane-
xo 8, figura 2).

7.8.1 El caesco sera colocado como se prescribe en el parra-
fo 7.3.1.3.1 anterior.

7.6.2 En ecta posicién el casco sera suspendido por el cas-
quete, en el punto en que el eje vertical que pasa por el centro
de gravedad de la falsa cabeza atraviesa el casquete. Se equi-
pa la falsa cabeza con un dispositivo de suspensiéon de carga
coincidente -ccn el eje vertical que pasa por el centro de gra-
vedad de la falsa cabeza y con un dispositivo para medir el
desplgzamiento vertical del punto de aplicacién de la fuerza.
Se. fijaré por debajo de la falsa cabeza un dispositivo “de
gu’lado y parada dq la masa caida. La masa de la falsa cabeza
asi equipada sera 15 kg * 0,5 kg, que constituir4 la precarsa
sobre el sictema de retencién para determinar la posicion
des;ie la que se medira el desplazemiento vertical del punto de
aplicacién de la fuerza.

(*) «g» = 9,61 m/g2.

7.6.3 A continuacién se liberard la masa de caida de 10 ki-
logramos * 0,1 kilogramos, y caerd, en caida libre guiada,
desde una altura de 750 + 5 mm.

7.84 Durante él ensayo el desplazamiento dinamico - del
punto de aplicaciin de la fuerza no excedera de 35 mm.

7.6.5 Después de dos minutos el desplazamiento residual del
punto de aplicacisn de la fuerza, medida bajo la accién de una
masa de 15 kg * 0,5 kg, no excedera de 25 mm. .

7.8.6 Se aceptaré que el sistema de retencién quede dafiado,
supuesto que aun es posible quitar facilmente el casco de la
falsa cabeza y que se cumplen las especificaciones de los pa-
rrafos 7.84 y 7.6.5.

8. Actas de ensayos.

8.1 Cada servvicio técnico emitira actas de los resultados
de los ensayos de homologacién y las conservara durante dos

" afios. En el caso de los ensayos de absorcién de impacto vy de

resistencia a la penetraciéon, el acta indicara, ademas de los
resultados de los ensayos, la localizacién sobre el casco de
los puntos de impacto. con el yunque .y del punzén.

9. Conformidad de la produccién y ensayos de rutina.

9.1 Todo casco que lleve las inscripciones previstas en el
apartado 5.4 enterior debe ser conforme gl tipo homologado.

9.2 El servicio técnico responsable de realizar los ensavos
de homologaciéon bejo este Reglamento tomara las medidas
necesarias para asegurarse de que le produccién es conforme
con el tipo homologado. A este fin se aplicaran las disposicio-

‘nes de los parrafos 2.2.1, 9.2.2, 9.23 y 9.24.

9.2.1 Para asegurar que el sistema de produccion del fabri-
cante es aceptable el servicio responsable realizard ensayos de
calidad de produccion de acuerde con el apartado 9.3.

9.2.2 Subsecuentemente, con el fin de comprobar la confor-
midad con el tipo homologado, es suficiente que este servicio
quede convencido de que el fabricante cumple con los procedi-
mientos de control de calidad prescritos en el apartado 9.4.

9.23 Si, sin embargo, los controles son realizados directa-
mente por este servicio, los métodos utilizados seran tales que
presenten resultedos dignos de confianza equivalentes a los
presentados por los procedimientos prescritos en el parrafo 9.2.2
anterior.

En particular constituye un método apropiado el procedi-
miento prescrito en el apartado 9.5.

9.24 Ceada servicio técnico emitira actas de los ensayos
realizados para comprobar la conformidad con el tipo de casco
homologado y conservara tales actas.

9.3 Requisitos minimos para los ensayos de calidad de pro-
duccién.

9.3.1 La produccién del primer mes de cada nuevo tipo de
casco homologado sera sometida a ensayos de calidad de pro-
duccién. ’

A este fin se elegiran, al azar, 40 cascos, 30 de ellos de
talle media y 10 de una tella a determiner por el servicio téc-
nico. Estos cascos se sometéran a los ensayos seleccionados
por el servicio técnico de entre los descritos en los apartados 8
y 7 de este Reglamento, y en todos los casos a los ensayos
prescritos en los epartados 8.3.2 y 0.3.3. Sin embargo, si la
produccion del primer mes es probable que exceda de 3.200
unidades, se tomara la muestra de los primeros 3.200 cascos
producidos. Si la produccién del primer mes es menor de 300
unidades, se tomara la. muestra de los primeros 600 cascos
producidos, pero en cualquier caso dentro de los seis meses
siguientes al comienzo de la fabricacién.

9.3.2 Sistema de retencién.

9.3.2.1 De los 40 cascos, al menos 15 seran sometidos al en-
sayo del sistema de retencién descrito en el apartado 7.8.2.

9.3.3 Absorciéon de impacto.

9.3.3.1 De los 40 cascos se tomarédn tres lotes, cada uno de
no menos de 10 cascos.

9.3.3.2 Todos los cascos de un lote serdn sometidos en pri-
mer lugar al mismo procedimiento de acondicionamiento, tal
como. haya elegido el servicio técnico, y después &l ensayo de
absorcién de impacto en el mismo grupo de puntos de impacto
seleccionado de entre los especificados en el apartado 7.3.4.

9.3.3.3 Cada lote sera sometido al ensayo de absorcién de
impacto en un grupo diferente de puntos de impacto, después
de que haya sido sometido e un procedimiento de acondicio-
namiento diferente.

9.3.4 Los resultados de los ensayos descritos en los apar-
tados 9.3.2 v 9.3.3 satisfar4n las siguientes condiciones:

Ningin valor excedera de 1.1.L; ¥ + 2.4 S no excedera de L;
donde:

L, es el valor limite prescrito para cada ensayo de homolo-
gacién.

X, es le media de los valores.

S, es la desviaci6n tfpica de los valores.

El valor 2.4, especificado anteriormente, es valido Gnicamen-
te para una serie de ensayos que cubran al menos 10 cascos
enseyados bajo las mismas condiciones.
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9.4 Requisitos minimos para control de éalidad rutinario
por el fabricante.

9.4.1 El titular de una homologacién concedida de acuerdo
con este Reglamento estard obligado a realizar controles de
calidad continuos sobre una base estadistica ¥ por muestreo, o
8 comprobar que son realizados de forma que asegure que la
produccién de los cascos es uniforme y conforme g las dispo-
siciones de este Reglamento.

9.4.2° Incumbe al fabricante o su representante debidamen-
te acreditado:

— Vigilar que se apliquen los procedimiento de control de

calidad.
— Vigilar que el equipo necesario para la verificacién de la
conformidad esté disponible. ’

— Conservar registros de los resultados de ensayo, actas de
ensayo y cualesquiera documentos anexos. ‘ .
— De acuerdo con los resultados de ensayo, controlar y ase-
gurar la uniformided de los cascos fabricados, admitien-

do la variacién admisible en la produccién en serie.

9.4.3 Los cascos seleccionados para la verificacién de con-
formidad seran sometidos e ensayos que se pueden seleccio-
nar, de acuerdo con las autoridades competentes, de entre los
descritos en el apartado 7.

El fabricante o su representante, debidamente acreditado,
sera requerido en particular para realizar los siguientes ensa-
yos, o tomar las disposiciones para que seam realizados, a in-
tervalos proporcionales a la produccién total semanal de cascos

-de un tipo hcmologado, como se indica méas abajo:

,

Producciéon semanal

Ensayo de absorcion
por Empresa

de impacto Ensayo de arnés

Hasta 800 cascos 0,5 % de la produc-

1 % de la produc-

cién cién
Do 801 a 1.200 cascos. 8 cascos 4 ca.scos
De 1.201 a 3.200 cascos. 13 cascos 7 cascos
De 3.201 a 10.000 cas-
COS ... v vhh il e een 20 cascos 10 cascos
Més de 10.000 cascos. 32 cascos 16 cascos

Siempre que los ensayos por muestreo hayen revelado que
no habija conformidad con los requisitos de ensayo para un tipo

particuiar, el titulai de la homologacién sera requerido para
tomar todas las medidas necesarias para restablecer la confor-
midad de la produccién a ese respecto.

.9.44 El servicio que otorgue la homologacién puede en cual-
quier instante comprobar los métodos usados para verificar la
conformidad; a este fin el representants de cada servicio:

9.44.1 Requerir4, en cada inspeccion, que le sean facilita-
dos los registros de los resultados de ensayo y las estadisticas
de produccién,

8.4.4.2 Puede tomar una seleccién de cascos al azar, que
seran enviados al servicio técnico que realizé les ensayos de
homologacién, determinando el fabricante el numero minimo.
de cascos seleccionados.

9.5 Requisitos minimos para comprobaciones rutinarias por
los Gobiernos.

9.5.1 Los ensayos se realizaran sobre cascos destinados a
la venta.

9.5.2 Si se han satisfecho los requisitos de los ensayos de
calidad de produccién, el fabricante, o su representante debi-
damente acreditado, dividira los cascos en lotes tan homogé-
neos como sea posible con respecto a las materias primas o
productos intermedios utilizados para su produccién y con
respecto & las condiciones de fabricacién. Un lote no compren-
der4 més de 3.200 unidades. Puede comprender cascos de dife-
rentes tallas o de diferentes tipus, supuesto que las tallas y
los tipos sean aceptados por el servicio técnico responsable
de realizar los ensayos de homologacién como equivalentes &
efectos de ensayo. ‘

En tal caso el tipo o talla de casco que debe. ser sometido
a ensayo serd seleccionado a discrecién de la autpridad com-
petente. .

9.5.3 Se tomara una muestra de cada lote, en copnformidad
con los requisitos del apartado 8.5.4, Las muestras elegidas
seran sometidas a los ensayos seleccionados enlre los descri-
tos en los apartados 6 y 7 de este Reglamento: tales ensayos
incluiran al menos dos ensayos de absorcién de impacto. de
acuerdo con el apartado 7.3, y el ensayo del sistema de reten-
cién descrito en el apartado 7.6. .

9.5.4 Para ser aceptado, un lote de cascos satisfara las si-
guientes condiciones para cada caracteristica:

Lote aceptado sl el Lote recl;azadodsid el dRigurosid%d
binad numero de unidades ntmero de unidades e inspeccién
Tamafio del lote, Tamafio de muestra Total combinado oo oo defectuosas es 3
Primera: 4 ‘ 2
0 < N < 500 i 8 1 2 '
= Segunda: 4 Normal
Primera: 5 0 2
500 < N < 3.200 Segunde: 5 10 1 2
Primera: 8 0 2
0 < N < 1.200 i 18 1 2
< Segunda: 8 Estricta
Primera: 13 0 3
1.200 < N < 3.200 Segunda 13 2 3 ¢

Este sistema de doble muestreo significa que: Para rigurosi-
dad normal, cuando no se encuentre alguna unidad defectuosa
en la primera muestra, el lote se acepter sin ensayar una segun-
da muestra. Si se encuentran dos unidades defectuosas, el lote
sera rechazado. ’

Si se encuentra una unided ‘defectuosa en la primera mues-
tra se tomard una segunda muestra, y el total combinado sa-
tisfarad la condicién de la columna 4 de la tabla anterior.

9.5.5 Si se rechazan dog de cinco lotes consecutivos, en lu-
gar de las condiciones normales se impondran los requisitos
més estrictos. Se volverAn a aplicar las condiciones normeles
cuando se hayan aceptado cinco lotes consecutivos.

9.5.6 Si se rechazan dos lotes consecutivos sometidos a.las
condiciones mas estrictas, se aplicaran las disposiciones del
apartaedo 11.

10. Modificaciones al tipo de casco de proteccion.

10.1 Cualquier modificacién del tipo de casco de proteccién
ser4 notificada al departamento administrativo que concedié
la homologacién del tipo de casco de protecci6n. El departa-
mento puede entonces:

10.1.1 Considerar que las modificaciones son tales que no
tienen un efecto adverso apreciable y que en cualquier caso
el casco de proteccién cumple aun con los requisitos.

10.1.2 Exigir una nueva acte de ensayo del servicio técnico
responsable de realizar los ensayos.

10.2 La conformidad o denegaciéon de homologacién, espe-
cificando las modificaciones, serd comunicada a las Partes del
acuerdo que' aplican el presente Reglamento, de acuerdo con
el procedimiento expuesto en el apartado 5.3 anterior.

11. Sanciones por disconformidad de la produccién.

11.1 - La homologacién concedida para un tipo de casco de
proteccién puede ser retirada si no se astisfacen las condiciones
anteriores. ) )

11.2 En el caso de que una Parte del Acuerdo que aplique el
presente Reglamento retirase una homologaciéon que haya con-
cedido anteriormente, informara inmediatainente a las demas
Partes Contratantes que apliquen el presente Reglamento, por
medio de una copia de la ficha de homologacién que lleve al
final, en letras mayusculas, la mencién firmade y fechada
«Homologacién retiradas.

12. Cese definitivo de la ) roduccion.

Si el titular de la homologacién cesa definitivamente la fa-
bricacién de un tipo de casco de proteccién homologado, de
acuerdo con este Reglamento, informar4 a la autoridad que
ha concedido la homologacidn. "Al recibir la comunicacién per-
tinente, dicha autoridad informar4a al punto & las deméas Par-
tes del Acuerdo que apliquen este Reglamento por medio ds
una copia de ficha de homologacién que lleve al final, en le-
tras mayusculas, la mencion firmada y fechada «Produccioén
cesadas.



36192

15 diciembre 1984

BOE.—Num. 300

13. Informacibn o los usuarios.

13.1 Cada casco de proteccién destinado a la venta llevara
na etiqueta claramente visible con la siguiente inscripcién en
el idioma nacional o en, al menos, uno de los idiomas nacio-
nales del pais en que es ofrecido en venta:

Para una proteccién adecuada este casco debe ajustarse fir-
memente y ser abrochado con seguridad. Cualquier casco que
haya sufrido un impacto violentq ser4 reemplazado.

132 Adicionslmente, cuando el materiel del casquete sea
afectado adversamente por hidrocarburos, fluidos limpiadores,
rinturas, etiouetas autoadhesivas u otras materias extrafas,
se destacara, en la etiqueta antes mencionada, un aviso sepa-
rado y especifico redactado como sigue:

«<Aviso.—No aplicar pintura. pegatinas, combusti-
ble u otros disolventes a este casco.»’

13.39 Cada casco de protecclén estard claramente marcado
con su masa con error menor de 50 gramos y con su talla.

14. Nombres y (Jirecciones de los serviclos técnicos encar-
gados de realizar los ensayos de homologacién y de los servi-
cios administrativos.

Las Partes del Acuerdo que apliquen el presente Reglamento
comunicardan al Secretariado de las Naciones Unidas los nom-
bres y direcciones de los serviclos técnicos encargados de rea-
lizar los ensayos de homologacién y de los servicios adminis-
trativos que expiden la homologacién y a los cuales deben
enviarse las fichas de homologacién o de denegacién o de re-
tirada de homologacién emitidos en los deméas pafses.

15. Disposiciones transitorias.

15.1 La serie 02 de enmiendas se aplicardn a las homologa-
ciones que se concedan a partir del 1 de iulio de 1982, teniendo
en cuente las disposiciones contenidas en los pérrafos 15.1.1,
15.1.2 y 15.1 T siguientes.

18.1.1 Para los ensayos de absorcién de Impacto descritos
en el apartado 7.3 de este Reglamento, corregido por la serie 02
de enmiendas y hasta el 31 de diclembre de 1983, se pueden
aplicar las disposiciones - correspondientes que aparecen en el
apartado 7.4 de la versi6bn de sste Reglamento, tal como qued6
moditicado por la serie 01 de enmiendas.

16.1.2 Unicamente, cuando para la homologacién de un tipo
de casco de proteccién se hayan aplicado todas las disposiciones
de este Reglamento, corregido por la serie 02 de enmiendas, in-
cluyendo las disposiciones relativas al ensayo de absorcién de
tmpacto de acuerde con el apartado 7.3. el nimero de homolo-
gacion asignado al tipo de casco de proteccién asi homologado
incorporar4 como sus dos primeros digitos 02.

15.1.3 Cuando para la homologacién de un tipo de casco de
proteccién se hayan aplicado generalmente las disposiciones de
este Reglamento, corregido por la serle 02 de enmiendas, pero
el ensavo de absorcién de impacto haya sido realizado de acuer-
do con el apartado 7.4 de este Reglamento, corregido por la
serie 01 de enmiendas, el ntimero de homologacién asignado al

tipo de casco de proteccién asi homologado comenzaré por las |

citras 01.

156.2 Las homologaciones concedidas bajo este Reglamento en
su version original dejaran de ser validas a partir del 30 de
funio de 1983, .

15.3 Las homologaciones concedidas bajo este Reglamento,
modificado por la serie 01 de enmiendas, y las homologaciones
concedidag en hase a los pArrafos 151.1 v 151.3 anteriqres, de-
laran de ser validos después del 31 de diciembre de 1084.

154 Hasta el 1 de enero de 10868, la velocidad prescrita en
7.3.14 para el yunque detinido en 7.3.2.3 1 serd, para el impacto
enoe{wpunto X, 6,5 m/s. (+ 0~—0.15) en lugar de 7 m/s. {+ 0 —

ANEXO 1
[Formato mé.xixﬁo: A4 (210 X 207 mm.)]

Nombre de la administracién

Comunicacién relativa a la homologacién
(0 denegacién o retirada de homologacién, o
cese definitivo de produccién) de un tipo
de casco de proteccién para conductores de
motocicletas y ciclomotores en aplicacion del
Heglamnto numero 22,

Namero de ‘homologacién:

Marca de fabrica o denominacién comercial .........ccoeccimneee
Tipo .
Tallas
Nombre y direccién del fabricante ..

5. En su caso, nombre y direccién del repres
fabricante
8. Breve descripcién del casco

e

7. Presentado a homologacién el ...........ccccceuveeninnae vernereree e
8. Servicio técnico encargado de los ensayos de .homologa-
9. Fecha del acta emitida por dicho servicio .
10. Niamero del acta emitida por dicho servicio .
11. La homologacién es concedida’/denegada *.

12, Notas .....ccoccvivreninnand e eeeeeeetettaeeetbee e eetraaatatntasttantesasrenetes

* Tachese lo que no proceds.

ANEXO 2
Elemplo de marca de homologacién

(Ver parrafo 5.4 del presente Reglamento)

)
vl

Egi Igazammminimo
oy O— - 3

022439-41628 15

La marca de homologacién anterior, fijada sobre un casco
de protecci6sn, indica que el tipo de ese casco ha sido homolo-
gado en Espana (E 0) bajo el namero de homologacién 022439.
El nGmero de homologacién indica que la homologacién ha sido
concedida conforme a las prescripciones del Reglamento que
contiene la serie 02 (*) de enmiendas en el momento de la ho-
mologacién y que su numero de serie de produccién es 41828,

Nota.—El numero de homologacién y el ntmero de serle de
produccién deben estar colocados en la proximidad del circulo
y estar dispuestos bien por encima o por debajo de la letra «Es,
bllen a la izquierda o a la derecha de esta letra. Las cifras del
numero de homologacién y del nimero de seris de produccién
deben estar dispuestas al mismo lado. con respecto a la le-
tra «Es., y orientadas en el mismo sentido. Se debe evitar la
utilizacién de cifras romanaes para los numeros de homologa-
cién, a fin de excluir cualquier confusién con otros simbolos.

{*) Ver parrafos 15.1.2 y 18.1.3,
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ANEXO 3
Esquema de un casco de proteccién
Relleno en contacto con la cabeza
4______x Casquete
AR
7 ///// Loty Relleno da proteccifn
/ ////; )
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// /, Guarnicibn de arissa
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Protector de nuca d) -
Relleno
Sistema de re»tenFiSQ_(rbarB_oquejo Relleno .
ANEXO 4
Falsas - cabezas
Plane de referencia
Y v %
A C . . A T
. . /. . F 127
“ . . -y
' . X . E
. . . . 445 (7
Planoc de base/" \ . r
H i D e, H . §
' 255 o pls»
Eje .
_ vartical central
g100 T T - Figura 1B. Posterior
Dimensiones en mm.
C/ o
D FALSAS CABE TALLA X Y ACs HD
T ’ ZAS
. A 50 24 90 80 88
Figura 1A, Frontal c 52 25 93 82 90
E 54 26 96 84 92
A G 56 27 99 86 94
H J 57 27.%{102.5| 87 95
* C T : . K 58 28 {104 88 96
Seccion W 7 M 60 29 -[107 90 98
Seceidn AA (o] 62 30 |1il0 92 100
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Frontal

Plano de referencia .

Plano de base "

Plano medie vertical
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Plano de base

Eje vertiecal central

Plano de referencia

[~~~ Ejs vertical central
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PIG, 2C = VISION PERIFERICA = CAMPD HORTZONTAL

Posterior

FIG, 3 = IDENTIFICACION DE LOS PUNTOS DE IMPACTO
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ANEXO &

Colocacién del casco sobre la falsa cabeza

1. El casco se colocard sobre una falsa cabeza de talla
adecuada. Se aplica una carga de 50N sobre la parte superior
del casco, & fin de ajustarle a la falsa cabeza. Se comprueba
que el plano vertical medio del casco coincide con el de la falsa
cabeza.

2. Se apoya el borde frontal del casco sobre el calibre de
éngulos para determinar e] &ngulo minimo requerido por el
campo visual hacia arriba. A continuacién se verifica: -

2.1 Que la lfnea AC y la superficle ACDEF estan cubiertas

por el casquete (anexo 4, figura 1).

2.2 Que se respsta el d&ngulo minimo hacia abajo, asi como
el campo visual horizontal. .

2.3 Se deben respetar las prescripciones del apartado 6.4.2
del presente Reglamento relativas a la proyeccién posterior.

3. En caso de que no se cumpla alguna de estas condicio-
nes, se desplaza ligeramente el casco de delante hacia atrés,
intentando encontrar una posicién en la que se veritiquen todas
las prescripciones. Una vez determinada esta posicién, se iraza
sobre el casquete del casco una horizontal al nivel del! pla-
no AA’. Esta horizontal sirve de referencia para la colocacién
del casco en el curso de los ensayos.

ANEXO 6

Falsa cabeza (forma, dimensiones por encima del plano de referencia)

dimensiones en milimetros

T 953 = —
/ 635 / \ '
// \\ 08—/ A\ r
381
’L 4\ 25.4
| L_‘IZ:'I
90°
Lenes de
T referencid — |
Posterior ‘r_

Dimensiones de la parte superior de las falsas cabezas (a con-
sultar en relacidn con la figura 3 del Anexo &) 7
s ]
Altura por
’i‘:‘;;‘:eie 0° 15°| 30°| 45°] 60°| 75°} 90° | 105° | 120° | 135° [ 150° | 165° | 180°
de referen frontal posterior
cia.
Dimensiones en milimetros
0 - 88,1 |86,4{83,1|75,4/69,9(66,8|66,5| 69,3 [73,4 | 78,8 | 84,1 | 87,6 | 88,1
12,7 86,9 (85,3{83,1175,4(69,9|66,8/66,5]69,3|73,4]78,8|84,11]87,6 88,1
25,4 84,6 |83,6/82,3]75,4(69,9|66,8|66,5]|69,3|73,4]78,8|84,1|86,1 86,1
38,1 80,8 |80,3179,5}72,9|67,6|65,3|65,0] 67,6 |71,6 | 76,5 |81,3 | 82,8 82,8
5018 74,7 |74,4]74,0]68,1(63,2|61,0[60,7 | 63,2 | 66,8 | 71,6 [ 73,7 | 76,7 | 76,7
63,5 64,8 |64,8|64,8|59,9(55,6(53,3(53,11]55,4 |59,2]63,5|67,6 |67,6 | 67,6
76,2 45,7 |45,7]45,5043,8 [41,4 (40,4 140,4 | 42,4 | 46,2 | 50,5 | 54,6 | 54,6 | 54,6
82,6 31,0 }3i,2{31,2]31,0/30,029,7|30,2 |32,5 | 36,1 [40,4 |43,9 _64,5 44,5
Dimensifn ¥ ¢ 89,7 mm. Cortormno de cabeza: 500 mm,
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c
ase | 30° | 45° ] 60° | 75° | sg0* | 05°| 120°| 135°{ 150°| 165°f, oégg_’
’ rior,

Dimensiones en pidimetros

91,2] 89,7 | 86,1 | 78.7 ] 72.6 | £9.9 | 69.6 | 72.4 §76.7 | 82.0 |87.4 j90.4 | 1.2
89,9| 68,6 | 86,2 ] 78,7 | 72.6 | 69.9 | €9.6 | 72.4 | 7647 | 82.0 | B87.4 | 90.4 | 91.2
87.6]167.1 | 85.3 | 78.7 | 72.6 | 9.9 | 69.6 | 72.4 | 76,7 | 82.0 |87.4 | 89.2 | 89.9
84.6]|83.8 | 82.3 | 76.5 ] 70.6 | 68.1 | 68,1 | 70.6 | 74.7 | 79.8 | 84.3 | 85.6 | 86.4
|78.2 1 77.5 | 72.4 | 66.5 | 64.3 | 64.3 | 66.5 | 70,4 | 75.4 | 79.5 | 83.3 | €0.8 |
£9.3] 69.1 | 69,1 | 64.5 | 59.4 | 57.2 | 57-4 | 59.7 | 63.5 | €8.3 | 719 | 7.9 | 729
52,3 |52.3 | 52.3 | 49.3 { 46.2 | 45.2 | 45.7 | 48.0 | 5.6 | 56.1 }59.4 |59.7 | 59.9
39,9{329.9 | 39.9 ] 38.1 | 37.1 | 36.6 | 36.8 | 38.6 | 41.9 | 46.2 |50.5 | 51.1 | 51.3
20,61 20,6 | 20.6 | 21,3 | 22.1 | 22.9 | 23.9 | 25.4 | 28.2 | 31.8 [34.3 |34.5 | 34.5

Dizension Y.3 92.7 = ‘Contorno de ecbezn: 540.mm. 4

@D M~ OV N
O OWOoO DUV O
VANV @OFA-S

-3

w

.

[C ]

E

irlrg 0° . | | | 180°
pea | a5 | 30t | a5° | 60° | 75* | 990 } 105°} 1200} 135° § 150° ) 165°

=" 07 - =
- Cior

Dimensiones en milimetvros
0 04,5 193.0 | E9,7 | 82,0 y 76.2 | 732 | 72:9 | 75.7 | 79.8 | 84.8 ;90,7 |93.7 | 94.5
12,7 52,2 |91.9 | 69.7 | 82.0 | 76.2 | T3+2 | 72.9 | 75.7 | 72.8 | 84.8 30,7 |393.7 | 94.5
25.4 91,2{90.7 | 63.9 | 82,0 | 76.2 | 73.2 | T2.9 | 757 | 79.8 | €4.8 §50,7 | R.7 | 93.0
33.1 87.€187.9 | e5.9 | 80,0 | 74.7 1 701.6 | 7.4 | 74.2 {77.7 {82.6 lea.é 89.2 | &9.2
- 50,8 82,0 | €2.3 | €1.0 | 75.4' | 70.4 | 67.8 | 67.6 | 704 | 73.9 | 79,0 $83.8 |84.3 | 84.3
63.5 73.4 73.7 7304 63.6 '64.0 61-5 61.2 63.5 6701 71.9 76.5 7605 76.5
76.2 57.7{57.9 | 56.2 | 55.9 { 52.6 | 50.5 | 50.3 | 52.1 | 55.1 |59.T 364.5 |64.8 | 64.8
£2.6 46,5 1 46,5 | 46.5 | 45.2 { 43.2 | 42.4 | 42,9 { 44.4 '| 47.5 | 52.3 }56.4 56,9 | 5€.6
86,9 | 30.5]30.5 1 30,7 # 31.0 | 31.2 | 31.2 | 31.8 | 33.8 - 36,8 | 40.4 “43.9 |44.2 | 44.2

Dimensicn ¥ & 96 am = Contorrio de cobeza: 54Gm.

G
.,UI‘U ™ H
f‘l‘ﬂ dg° o* co ° ° o ° ° . ne ° ° ol 160°
rePeven fron- | 25° | 30° | 43° | 60* | 75| 90° | 205%| 220°| 335° | 350° | 165°|Poste-
Eia, e ta! . ' rior.
QL. ) (]

Dimensiones en milimetros
0 97.5 [95.8 | 93.0 | 85.1 ; 79.5 | 76.2 ] 75.9 { 76,5 | 3.2 | 88.4 194.0 ;97.0 | 97.5
1z.7 95.5 [ 95.3 | 52,7 | 851 | 79.5 | 76,2} 75.9 | 78+5 | 83.1 | 88,4 |S54.0 .97.0 | 97.5
25,4 93.7192.7 | 91.4 | 85.1 | 73.5 | 7.2 | 75.9 | 78.5 183.1 | €8.4 }954.0 ;95.3 06.3
35,1 99,4 |29.7 | 8s.5 | €5.3 | 77.7 | 75.2 | 74.9 | 77.0 [ 61.3 |66.6 |51.7 ,92.7 | 93.0
50.8 86,1 [65.6 | 84.6 | 79.0 | 73.7 | 72,2 | 70.9 | 73.2 | 78.0 | 62.3 ]E7.1 :i87.9 | 88.1
63.5 77.5 | 77.2 | 76.5 | 72.3 | 67.3 | €4.5 | 64.3 | 6.5 } 70.9 |75.9 {79.0 {:79.0 | £3.0
7¢.2 €3,6 [63.8 | 62,0 | 61.2 ] 57.4 }54.91 54.9 | 56.9 | 61.5 | 66.5 {6S.8 |65.1 | 69.1
86,9 39.9 ;'39.6 29,6 | 32.1 | 38.4 | 37.8 | 36.4 }40.4 |44.2 {49.8 |52.8 [|53.1 | 53.1
9503 20.6 1’20-6 20-6 21-3 22.4 23-4 23.9 2504 2807 33-6 270 39-1 39.1

Dimension ¥ t 99,1 == = Contorno de cabeza: 560 mm.
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J
Altum 0o _
g ron- 35° | 30° | 45° ]| €0° | 75° | 90° | 105°| 120° 3135°| 150°| 165° Pg:,‘:';_
tﬂ - ri1ofr.
Dimensiones en milimetras _
o 100.86198,8 | 96,3  €8.1 ) 82,0 | 79.5 | 79.2 | €2.0 | 85,9 ) 91.7 | 9€.8 |10C.1|15C.S |
12.7 90.6{98.0 | 95.8 | 88.1 | 82.0 | 79.5 | 79.2 | 82.0 |85.9 |S1.7 | 96.6 | 100.1130C.8
25.4 96.8|95.8 | 94.5 | €8.1 | 62,0 | 79.5 | 79.2 | 82.0 {85.9 |91.7 | 95.5 95.3| 95.8
38.1 93.7|92.7 | 1.9 | €6.1 | 80.0 | 77.2 | 77.7 | 80.0 }B3.2 | 89.4 | 94.5 95,8| 96,0
50.8 89.2) es.6 | 87.9 | 62.0 | 76.2 | 73.9 | 74.4 | 77.0 |BO.5 | 85.9 ] 90.4 90.9| 90.2
€3.5 B1.5| 80,8 | 1.0 | 75.9 | 70.6 | 68.%: | é8.3 | 711 | 71.4 | 75.5 | €3.8 84.1| E4.2
78.2 65.3 69.-1 €9.3 | 65.3 | 61.2 | 5€.9 }59.2 | 6L.7 |65.0 [69.3 |73.2 | 73.4] 73.4
83,9 47.21 47.5 | 48.0 | 46.2 | 44.4 ] 43.7 }44.2 | 46.2 | 50,0 |54.1 | 58,2 5,4 58,4
95.3 32.8| 32,6 | 33,3 | 32.5 | 32.0 | 32.3 |33.0 | 35.1 |38.1 |42.2 46.5 | 47.z{ 47.2
" Dimensicn Y ¢ 102.4 m ~ Contormo de cabezo: 570.mm.
X
Altura - eme
T g 0° 150 300 g 45. 60.0 75¢ 900 1059. 3120° 1355 »1500 155’ P*obsfteJ
e | f0r ; oste
Cl1l0.
Dimensiores en milimetros
0 402.4 01,1 | 97.0 § 89.7 | €4.1 | &1.3 (80,8 ) 83.3 |87.9 | 92.7 | 98.3 [1l1.6,102.4
12.7 202.1 hoo.2 | 97.0 | 69.7 | €4.1 ]| 8:.3 }80.8 | 83.3 ]6€7.9 | 92.7 | 98.3 }11C1.6)1IC.4
25.4 oe.5|98.3 | 96.3 | €9.7 { 84.1 | &1.3 |s80.8 | 83,3 ]67.9 |92.7 | 8.3 | 92.8|1C%.3
36.2 95.5] $5.2 | 93.7 { 87.4 | 82.0 }79.5 |79.5 | E1.5 |85.9 | 9.4 | 95.5 27.0( 97,
50.8 90.9190.4 | 69.7 | 63.6 | 78.5 {76.2 }176.2 | 78.5 [63.1 |87.4 | 91.9 92.5( $3.2
€5.5 63.1| 2.8 | 62,0 | 77.2 | 72.1 | 69.9 |70.4 | 72.4 |76.7 | €0.8 | B4.6 65.1} E5.€
6.2 Nna|l7.a | 71.4 ) 661 | 63.8 | 61.2 [61.2 | 63.0 |67.1 | T1.6 | 74.9 75.2} 75.2
£s.9 51,61 51.8 | 51.8 | 50.8 | 46.5 [46.7 |47.2 | 49.3 |52.1 5€.9 | 6C.7 £0.7| €C.7
95.3 37.6]37.3 | 37.3 | 57.3 | 36.8 ]36.,6 |37.1 | 38.9 |42.2 }47.0 | 5L.1 £1,80 51,3
101.6 18.3] 17.8 317.8 | 15.0 | 18,5 |19.3 |20.1 | 2.8 | 24.9 | 29.0 | 35.8 36,1 2€.6
Dimension ¥ ¢t 103.9 m - Gmtomo de cabeza: 580 mm.
) "
%Eﬁe?‘ o | 25 0°3 ase | 600 | 150 | 90v | 2050 | 220¢f a3me| 3500 | 265°|pgoske
E';T- 5 3 i 5° 33 5 165 poste
D:'.mensiohes‘ en milimetros
(] 105,71103.9 1100.8 § 92.7 | 66.9 (84.1 185.8 | 86.4 | 50,7 | 96.0 [10z.1 [2C3.7)105.7
12,7 104.4 103,24 |160.3 | 92.7 | 86.9 }&4.1 |B83.6 ]| 86.4 | 90,7 | 96,0 |102,1 |1C5.7110C.7
25.4 02,1 [101.6 | 99.6 ] 92.7 | 6.9 |€4.1 |83.8 | B6.4 | 90.7 | 96.0 |102.1 [134.4 1104,
36,1 99,3| 98.8 | 37.8| 90.9 | 85.3 |&2.6 |[82.3 | B4.6 | 88,9 | 94.0 | 99.6 [100.8911C1.1
5C.8 95,0| 54,7 | 93.5| 86.9 | B1.3 }79.0 |78.7 | 81.0 | 85.3 | 90.4 | 96.0 56.5( 85.3
75.2 75.9 76 2] 76.2) 712.6 | 67,1 | €4.8 |64.8 | 66.5 {70.6 s-4 | 82.0 E2.04 79.3
EE.9 58.2] 58,2 | 58.2 ] 56.6 | 54.6 }52.3 [52.3 | 53.8 | 56.9 | 61.7 | €6.8 €7.11 RE8
5.3 25.5| 25.7 | 46.0] 46.0 | 43.5 |43.2 }43.2 ]| 44.5 |47.2 | 52.1 | 57.7 | 56.2) 57.%
101.6 28.4] 26.2| 26.7| 27.7 | 28.7 }29.5 |30.9 |31.2 |34.0 | 38.6 | 52.7 43,21 242.7
Pizension Y ¢ 107.2 mn ~ Contorne de cobeza: 600 nm.
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0
Altura

@éﬁrt o 15 | 30° ) 45° | 60° | 75° | 90°  105°| 120°| 135° | 150° | 185° .-'"‘:'f;_i
> e fa
[ed Ne] !
Dimensiones en milimetros é

0 08,7 RO7.4 [103.4 | 95.8 | 90,4 { 87.6 | 87.1  90.2 ]94.2 | 9.8 {1C5.4 |108.0] 108,

12.7 107,7 ho6.4 [203.4 | 95.8 | 90.4 | 87.6.| 87.1 | 90.2 | 94.2 | $9.8 |105.4 {108.0] 10=.

25.4 105.2 p04.4 {102.9 | 95.8 | 90.4 | 87.6 | 87.1 | 90.2 | 94.2 [ 99.8 [1i03.4 j106.7; 106.

38,1 102,4 02,1 [101.1 | 94.2 | 88,9 | 86,1 | 85,9 | 88,9 | 93.0 -] 98,5 |103.4 ;104.1] 104,

50.8 97.8| 97.5 | 96.5 | 90.2 | 85.1 ['82.3 | B2.6 | 85.3 [89.9 | 94.7 [ 99.6 {100.3 | 100.

63.5 91,2 91.2 { 90.4 | 84.3 | 79.2 | 76.7 | 77.0{ 79.8 | 83.8 | 88.4 93.0 | 93.2 3.

88.9 $4|5 64.5 6405 61.5 58!4 57.2 57.7 60.2 65.5 68.1 71.9 7:1..4 71-
95»3 5401 53.8 54.1 52.6 50-3 49-0 49.5 51.6 55.4 60.5 64.3 64.0 64. /
_101.6 27.6 1 37.6 ?8.1 38,4 | 38.) | 37.8 |38.4 | 40.4 | 43.4 | 48.0 £1.3 | S1.3| 51.1

Dimension Y 5 110.2 = Contormo de tobema: 620 am. . .

ANEXO 7

Falsa cabeza (forma, dimensiones por debajo del plano de referencia)

Plano de referencia

Plano de referencia

Vista de perfil
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Plano de referencia

- ‘ - - - T
[

Cota Z' '/
. [
.

Vista de frente

4
Dine;'sion 0° 150 z0° 450 60° 750 90° [10se J120° 1350 |as0°  [165¢ E%Oé ; =

(o] £8.0 | 86.5 | B3.0 | 75.5 | 70.0 | 67.0 | 66.5 | 69.5 | T3. 76.5 | 84.0 | 87.0 | 88.0
- 11.1 | 8.0 | 86.5 | 82.5 | 74.5 | €8.5 | 66.0 | 66.0 | €8.5 | 72.0 | 77.0 | 1.5 | 84.5 | &5.0
-19.9 | 88.0 | 88.0 | 82.5 | 74.0 | €6.5 | 63.0 | 61.5 | 64.5 | 67.5 | 72.5 | 77.0 | 60.0 | 80.5
~ 30.6 | 88.0 | 89.5 | B1.0 | 71.5 | 65.0 | 62,0 | 56.0 | 58.0 [ 61.5 | 66.5 | 71.0 | T3.5 | 74.0
- 39.4 | 88.0 | 89.5 | 79.0 | 69.0 | 63.0 | 60.0 | 54.0 | 55.0 | 58.0 | 61.5 | 65.0 | 67.5 | 67.0
- 52.5 | 88.0 | 89.5 | 7.0 | 67.0 | €0.5 | 54.0 | 51.5 | 52.0 | 53.5 | 56.5 | 59.0 | 60.0 | 58.5
- 65.6 | 88.0 | 89.5 | 75.5 | 65.0 | 58.5 | 52.5 | 50.5 | 51.0 | 51.5 | 52.5 | 53.0 { 54.0 | 54.5
- 74.4 | 82.0 | 89.5 | 73.5 | 62.5 | 56.0 | 52.0 | 50.5 | 51.0 | 51.5 | 52.5 | 53.0 | 54.0 | 54.5
- 78.8 | 88.0 | 69.5 | 71.5 | 60.5 1 49.5 | 50.0 | 50.5 | 51.0 | 5L.5 | 52.5 | 53.0 | 54.0 | 54.5
- 84.4 | 68.0 | 89.5 | €9.5 | 47.5 , 49.5 | 50.0 | 50,5 | 51.0 | 515 | 52.5 | 53.0 | 54.0 | 54.5
- 92,8 | 88.0 { 92,0 | 47.5 | 47.5 ; 49.5 | 50.0 | 50.5 | 51.0 | 51.5 | 52.5 } 53.0 ]| 54.0 } 54.5
-119.0 | 47.0 | 47.0 | 47.5 | 27.5 | 49.5 | 50.0 | 50.5 | 51.0 | 51.5 | 52.5 | 53.0 | 54.0 | 54.5

Dimension 1 s 11.1 xn Contorno de cobeza: 500 mm.




36201

15 diciembre 1984

(U]
HH no nmiInno L
2901 S5 s o 10 WO VWO

A N

S0 ABRETIRARRARL

—ifL)
VINODDO0OODODO0OO0OODO
o | YR Q Leseee
n Q=110 O (IO 10 %003 0
v} @ @ =0 NN A OVIN N

N O N0\ < <~ =~ <
@ @ £~\0 0 LN N NN

120

..........
t—~r O <
[3ad st Sule]

LA AR AL
~RRRKRRKR

105

90e

UsllzleNagolsYoNoNoNoNeNe)
e & & + e » * & 9w w

O~ @ 0 N ANNNQ
6@&.55%5:}:15_&/5

50

O INININD O NNV

> @ N SE NS < 0 ] )
un

m&ese Y AYTa YT aYTaliy}

£0° -

INOOOWNINOOOOOO
L] . . L] * L] - L) [ - L] *

NAN=ONAOD i
SRSGUSEIZARA

s ® & o 9 & & & & v % o

[ ) 4ﬂ.9752 O\ O\ Oy
it~ l=wwuwVw <

NN O INWNVIN NN N N N N

L] * @ * L] - - L] - - . -
NNV NN N WL
© 0 GVONON G\ O O\ O\ O\ O <3

S — - — . & €85 ) S e G b

Hrdrd A ed el o ©
DOV INNONOANON O\ T

[Dimension
Z'

..........
40 O M el bW
CHRARALR 7m..89nu
;

[ O I N N O I BN S R B |

[

Dimension 1 ¢ 11.5 zm Contcemo de cobezo: 520 mm.
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Contcrno de cabeza: 540 mm,
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Dimension 1 5 12.3 mm Contorno de cabeza: 560 mm.
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J
Dimension ° ° ° ™ \ ° ° o ° ° ® 180°
dmers oo [0 | 300 | 45+ | 6o | 75 | 5o | 205 | 2200 | 335 | 250° | 265° Jposte
o [101.0} 99.5| ¢5.5| 8s.5| 82.5} 79.5| 75.5| 82.01 8€.0| 92.0] 97.01100.5}101.0
- 12.7 {102.0} 99.5| 94.5| 85.0| 78.0} 75.5| 75.5| 78.0| 82.0| 88.0| 93.0( 9€.5} 97.0
w 22.7 {101.0 |100.5} 94.5| e4.5] 76.0] 72.0 | 70.5| T3.5| 77.0| 83.0] £8.0| GL.5} 92.0
- 35.0 |101.0 [102.0] 92.5( 81.5| 74.0| T2.0] €4.0] 66.5| 70.5| 76.0| 61.0| 84.0| 84.5
~ 5.0 [101.0 [102.0| 0.0 79.0| 72.0| 68.5| 61.5| 63.0 | 66.0| 70.5| 74.5 77.0 [ 76.5
- 60.0 [101.0 |102.0| 88.0| 78.5{ 69.0{ 61.5| 59.0| 59.5| €ér.0| 64.5] 67.5| 68.5] 67.0
- 75.0 |101.0 |102.0| B6.0] 74.0| 67.0} 60.0 | 57.5]| 58.5] 55.0 | 60.0| 60.5{ €1.5 €2.0
- 85,0 {101.0 |102.0| 84.0{ T1.5| 66.0} 58.0 | 57.5| 568.5| 59.0 | €0.,0| 60.5{ 61.5| €2.0
- 90.0 |102.0 [102.0] 81.5| 69.0| 56.5| 57.0 | 57.5| 58.5| 59.0 | 60.0| €0.5! 61.5| 62.0
- 96.5 [101.0 |102.0} 79.5| 54.5| 56.5' 57.0 | 57.5| 58.5| 59.0 | 60.0| €0.5] €1.5| 62.0
~106.0 [101.0 {105.0] 54.0| 34.5| 56.5, 57.0 | 57.5| 58.5| 59.0 | €0.0[ 60.5{ €1.5! 62.0
-136.0 | 53.5| s3.5} 54.0| 54.5} 56.5| 57.0] 57.5| 58.5! 59.0 | 60.0| 60.5]| 61.51 62.0
Dimension 1 3 12.7 mn Contormo de cabeza: 570 nm.
I K
ipension| - . ° ° o‘ o o ° 0 ' ° ° ° ° r
Beron| os [ 15 | 30+ | 450 [60e | 75 [ 90° | 2050 | 1200 | 2350 [ 1500 | 165 r&?ofﬁ
o |i02.5]100.,06] 97.0| 0.0 64.0| 61,5} 81.0| 83.5| 88.0 | 93.0] 98.5]101.5 |102.5
- 12.9 (102.5|101.0] 96.0| 86.0} 79.0| 76.5} 76.5| 79.0| 83.0 | 89.5! 94.5| 9.0 98.5
- 23.0 [102.5]102.0| 96.0| e6.0| 77.0] B.O| Ta.5| 74.5| 78.0 | 4.0 89.5| 3.0 93.5
- 35,5 [102.5|103.5| 94.0| 82:5| 75.0| 72.0 | €5.0| 67.5| 7.5 77.0| 82.0] B5.0 | 85.5
- 45,7 [102.5 ] 203.5| 91.5| e0.0| 73.0| 63.5| 62.5| 64.0| 67.0 | T2.5| 75.5]| 78.0 | 77.5
- 60.9 [102.5}1203.5| 89.5| 77.5| 70.0] 62.5| 60.0| 60.5] 62.0 | 65.5] €8.5} €69.5| 68.0
- 76.1 [102.5|103.5| 87.5| 75.0| 68.0| 62.0 | 58.5| 59.5] €0.0 | 62.0| 6L.5| 62.5) 63.0
- 86,2 |102.5]103.5| 85.5]| 72.5| 67.0| 59.0 | 58.5] 59.5 ! €0.0 | 61.0| 61.5| 62.5| 63.0
= 91.3 |102.5]103.5| 82.5| 70.0| 57.5| 58.0 | 58.5| 59.5 | 60.0 | 61.0 | €1.5] 62.5| €3.0
= 97.9 {102.5|203.5(" 80.5| 55.5| 57.5| 58.0 | 58.5] 59.5 | 60.0 | 61.0| 61.5] 62.5| €3.0
~107.6 }102.5|106.5| 54.5{ 55.5 | 57.5| 56.0 | 58.5] 59.51 60.0 | 61.0 | €1.5| 62.5| €3.0
~138.0 | 54.5| 54.5| 54.5| 585.3) 57.5| 58.0 | 58.5| 59.5| €0.0 | 61.0 | 61.5| 62.5 | €3.0 -
Dimension 1 ¢ 12.9 m Contorno de cabeza: 580.mm.
{ ' , M
|Pimension o | =pe o R . . . . | 180°
21 0 15 30 45° 60° 73° 5 ‘ 105° | 120° | 3133 150 165 2?8 te
o |106.0304.0]202.0]| $3.5} 87.0| €4.5| €4.0| B6.5| 91.0 | 96.0 |2102.0 [ 206.0 {106.0
- 3.3 1106.0 {104.0] ¢3.5] @88,5| e1.5} 79.0} 79.0| 61.5] 85.5] 92.0] 97.0]200.5|201.5
- 23.7 |106.0 |205.0| 98.5| 88.0| 79.5{ 75.0| T3.5} 76.5] €0.5| 86.5] 92.0} 95.5| 96.0 -
- $6.5 [106.0 | 106.5| 96.5| B5.0] 7T7.5] 74.0] 67.0| 69.5| T3.5| 79.5| 84.5| 67.5| &8.0
- 47.0 |106.0 | 106.5| 94.0f 82.5] 15.0] 7.5| 64,0 66.0] €9.0| 73.5] 78.0| €80.5| €0.0
- 62.6 |106.0 | 206.5{ $2.0| @0.0] 12.0| 64.0| G1.5]| 62.0| €3.5| 67.5]|.70.5| Tr.5| 70.0
- 78.3 |106.0 {106.5] 9.0} 77.0| 0.0} 62.5] €0.0) €1.0] 61.5| 62.5] 63.0] 64.0| 64.%
- 88,7 {106.0 [ 106.5] 67.5| T4.5| 69.0f 60.5| €0.0| €1.0}| 61.5] 62.5| 63.0] €4.0| 64.5
- 94.0 {106.0 ] 106.5| 85.0] 712.0] 59.0| 59.5) €0.0| 62.0] 61.5| 62.5] 63.0| 64.0 | 64.5
-100.7 [106.0]106.5| 83.0] 57.0| §9.0]| 59.5] 60.0| €1,0| 62.5| 62.5] 63.0} 64,0 64.5
=310.7 |106.0 }1109.5] 5615 57.0) 59.0| $9. 6.0} €1.0} 62.5] 62.5| 63.0] 64.0| 64,5
-142.0 | 56.0] 56.0] %6.5| 51.0] 59.0| 59.5) €0.0| 610 €1.5| €2.5) 63.0| 64.0] 64.5
Dimeneion 1 g 13.8 mm Contormo de cobezn; 600 or.
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0
' BO®
Dime!ztfion o° 15¢ 300 45° 60* 75° o0° 1050 120° | 135° | 150° | 165¢ ' ;g;;e
108.5 | 107.5 | 203. 6.0 9.5] e7.5} 87.0| 9.0{ 94.5]100.0 | 105.0 [108.0 |108.5
-1(3).7 ios.g io;.g 10?..3 31.5 84,0] 81.0] 81.0f 84.0] €8.0} 94.5{100.0 {103.5 |104.5
- 24.4 |10¢.5 [108.0 ] 361.5| 91.0] B2.5] 77.5] 76.0| 79.01 85.0| B9.0| 94.5| 98.5 9;.3
- 37.6 |208.51109.5| 29.5| 87.5| 79.5| 76.5] 63.0] T1.5] 76.0| B1.5]| 87.0| 99.5 g.o
- 28.4 |1023.5 |100.5] 57.0] e5.0| T77.5| 73.5| 66.0{ 67.5| T.0| 76.0| €0.0 | 83.5] &2.
- 64.5 [108.5 |109.5]| 94.5] 62.01 74.0| €66.0] 63.5| 64.0| 65.5| 69.5| 72.5| T3.5 _72.0
- 80.6 |108.5 [109.5] 92.5| 79.5| 72.0| 64.5] 62.0| 63.0| €3.5| 64.5| 65.0 | 66.0 | 66.5
- 9.4 [108.51109.5§ 9.5} 77.0] Ti.0{ 62.5] 62.0| 63.0 63.5| 64.5| €65.0 | 66.0 eg.s
Z 56.8 |1ce.5 [109.5| B7.5] 74.0) 60.5| €1.0| 62.0| 63.0) €5.5| €4.5( 65.0| 66.0 26.5
-103.8 [103.5 |209.5| 85.5| 58.5| 60.5| 61.0] 62.0 {-63.0] €3.5]| 64.5] 65.0 | 66.0 .5
-114.0 {108.5 |113.0] 5€.0{ 53.5| 60.5] 61.0| 62.0) 63.0{ 63.5] 64.5| 65.0 | 66.01 66.5
-146.2 | 57.5] 57.5] 58.0| 58.5] 60.5] 61.0] 62.0] 63.0] €3.5| 64.5| 65.0 | 66.0] 66.5
Dimensicn 1 ¢ 13.7 =m Contormo de cabeza: 620 mm.

ANEXO 8

MAQUINAS DE ENSAYO

Maiéquina de caida de la falsa cabeza
éﬁ‘ Electro-imin de suelta

Cables de guiado

Soporte de la falsa cabeza

Amortiguadores del carro

Plato magntice

— — .

.

\’\Base de acero (500 Kg. minima)

“N_Placa de caucho (60 shore)
Figura -4
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Ensayo dindmico del sistema de retencién
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Masa de caida (10 Kg)
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Figura 2

'ESTADOS PARTE

Alemania, Republica Federal, 7 de mayo de 1084, entrads
en vigor. . )

Bélgica, 1 de junio de 1072, entrada en vigor.

Dinamarca, 20 de diclembre de 1978, entrada en vigor.

Esppiia, 3 de diciembre de 1978, entrada en vigor.

Finlandia, 13 de febrero de 1978, entrade en vigor.

Hungria, 23 de noviembre de 1979, entrada en vigor. .

Italia, 4 de abril de 1677, entrada en vigor.

Luxemburgo, 1 de mayo de 1683, entrada en vigor.

o

Paises Bajos, 1 de junio de 1972, entrada en vigor.

Republica Democritica Alemane, 18 de mayo de 1980, entra-
da en vigor.

Suecia, 15 de junio de 1973, entrada en vigor.

E] presente Reglamento entr6 en vigor, con caracter general,
ol 1 de Junio de 1972, y para Espafia, e] 3 de diciembre de 1978,
de conformided con lo dispuesto en el artfculo 1.8 del Acuerdo.
Lo que se hace publico para conocimiento general.
. Madrid, 13 de noviembre de 1884.—El Secretario general téc-
fjco Fernando. Perpifia-Robert Peyra.



