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DECISIONES

DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION
de 22 de junio de 2020

por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a

la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, para

el tratamiento de superficies con disolventes orgéanicos, incluida la conservacién de la madera y los
productos derivados de la madera utilizando productos quimicos

[notificada con el niimero C(2020) 4050]

(Texto pertinente a efectos del EEE)

LA COMISION EUROPEA,
Visto el Tratado de Funcionamiento de la Unién Europea,

Vista la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones
industriales (prevencion y control integrados de la contaminacion) ('), y en particular su articulo 13, apartado 5,

Considerando lo siguiente:

(1)  Las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) son la referencia para el establecimiento de las
condiciones de los permisos de las instalaciones recogidas en el capitulo II de la Directiva 2010/75/UE, y las
autoridades competentes deben fijar valores limite de emisién que garanticen que, en condiciones normales de
funcionamiento, las emisiones no superen los niveles de emision asociados a las mejores técnicas disponibles que se
establecen en las conclusiones sobre las MTD.

(2)  El Foro compuesto por representantes de los Estados miembros, las industrias afectadas y organizaciones no
gubernamentales dedicadas a la proteccion del medio ambiente, establecido por la Decision de la Comisién de
16 de mayo de 2011 (3, transmiti6 a la Comisién el 18 de noviembre de 2019 su dictamen sobre el contenido
propuesto en el documento de referencia sobre las MTD para el tratamiento de superficies con disolventes
organicos, incluida la conservacién de la madera y los productos derivados de la madera con productos quimicos.
Dicho dictamen se encuentra ptblicamente disponible.

(3)  Las conclusiones sobre las MTD expuestas en el anexo de la presente Decision son el elemento fundamental del
documento de referencia sobre las MTD.

(4)  Las medidas previstas en la presente Decision se ajustan al dictamen del Comité creado en virtud del articulo 75,
apartado 1, de la Directiva 2010/75/UE.

HA ADOPTADO LA PRESENTE DECISION:

Articulo 1

Se adoptan las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para el tratamiento de superficies con disolventes
organicos, incluida la conservacion de la madera y los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos,
recogidas en el anexo.

() DOL334de17.12.2010,p. 17.
(*) Decision de la Comisién, de 16 de mayo de 2011, por la que se crea un Foro para el intercambio de informacién en virtud del
articulo 13 de la Directiva 2010/75/UE, sobre las emisiones industriales (DO C 146 de 17.5.2011, p. 3).
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Articulo 2

Los destinatarios de la presente Decisién son los Estados miembros.

Hecho en Bruselas, el 22 de junio de 2020.

Por la Comision
Virginijus SINKEVICIUS

Miembro de la Comisién
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ANEXO

conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para el tratamiento de superficies con
disolventes orginicos, incluida la conservacién de la madera y los productos derivados de la madera
con productos quimicos

AMBITO DE APLICACION

En este documento se describen las conclusiones sobre las MTD para las siguientes actividades especificadas en el anexo I de
la Directiva 2010/75/UE:

6.7: Tratamiento de superficie de materiales, de objetos o productos con utilizacién de disolventes orgdnicos, en
particular para aprestarlos, estamparlos, revestirlos, desengrasarlos, impermeabilizarlos, pegarlos, pintarlos,
limpiarlos o impregnarlos, con una capacidad de consumo de disolventes orgdnicos superior a 150 kg de disolvente
por hora o superior a 200 toneladas por afio.

6.10: Conservacién de la madera y de los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos, con una
capacidad de produccién superior a 75 m3 diarios, distinta del tratamiento para combatir la albura exclusivamente.

6.11: Tratamiento independiente de aguas residuales no contemplado en la Directiva 91/271/CEE, siempre que la carga
contaminante principal tenga su origen en las actividades especificadas en los puntos 6.7 o 6.10 del anexo I de la
Directiva 2010/75/UE.

Estas conclusiones sobre las MTD también abarcan el tratamiento combinado de aguas residuales de diferentes origenes,
siempre que la carga contaminante principal tenga su origen en las actividades especificadas en los puntos 6.7 0 6.10 del
anexo I de la Directiva 2010/75/UE y que el tratamiento de las aguas residuales no esté contemplado en la Directiva
91/271/CEE del Consejo (').

Las presentes conclusiones sobre las MTD no se refieren a los siguientes elementos:
Para el tratamiento superficial de sustancias, objetos o productos con disolventes orgdnicos:

— Impermeabilizacion de productos textiles por vias distintas de la utilizacion de una pelicula continua en base disolvente.
Esta actividad podria estar contemplada en las conclusiones sobre las MTD para la industria de los productos textiles
(TXT).

— Estampado, pegado e impregnacién de productos textiles. Esta actividad podria estar contemplada en las conclusiones
sobre las MTD para la industria de los productos textiles (TXT).

— Laminado de tableros derivados de la madera.
— Conversion de caucho.

— Fabricacién de mezclas de recubrimiento, barnices, pinturas, tintas, semiconductores, adhesivos o productos
farmacéuticos.

— Instalaciones de combustion in situ, a menos que los gases calientes generados se utilicen para calentamiento por
contacto directo, secado o cualquier otro tratamiento de objetos o materiales. Estas actividades podrian estar
contempladas en las conclusiones sobre las MTD para las grandes instalaciones de combustion o en la Directiva
2015/2193/UE del Parlamento Europeo y del Consejo (2).

Para la conservacién de la madera y los productos derivados de la madera con productos quimicos:

— Modificacién quimica e hidrofobizacién (por ejemplo, utilizando resinas) de la madera y los productos derivados de la
madera.

— Tratamiento de la madera y los productos derivados de la madera contra la albura.
— Tratamiento de la madera y los productos derivados de la madera con amoniaco.

— Instalaciones de combustién in situ. Estas actividades podrian estar contempladas en las conclusiones sobre las MTD
para las grandes instalaciones de combustion o en la Directiva 2015/2193/UE.

(") Directiva 91/271/CEE del Consejo, de 21 de mayo de 1991, sobre el tratamiento de las aguas residuales urbanas (DO L 135 de
30.5.1991, p. 40).

() Directiva (UE) 2015/2193 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de noviembre de 2015, sobre la limitacion de las emisiones a
la atmésfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de combustién medianas (DO L 313 de
28.11.2015, p. 1).
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Otras conclusiones y documentos de referencia sobre las MTD que pueden ser pertinentes para las actividades
contempladas en las presentes conclusiones son los siguientes:

— Economia y efectos cruzados (ECM).

— Emisiones generadas por el almacenamiento (EES).

— Eficiencia energética (ENE).

— Tratamiento de residuos (WT).

— Grandes instalaciones de combustion (LCP).

— Tratamiento de superficies metdlicas y pldsticas (STM).

— Control de las emisiones a la atmosfera y al agua procedentes de instalaciones DEI (ROM).

DEFINICIONES

A los efectos de las presentes conclusiones sobre las MTD, se aplicaran las siguientes definiciones:

Términos generales

Término utilizado

Definicién

Capa de base

Pintura que, al aplicarse a un sustrato, determina el color y el efecto (por ejemplo, metdlico
0 nacarado).

Vertido por lotes

Vertido de un volumen de agua especifico y confinado.

Recubrimiento transparente

Material de recubrimiento que, cuando se aplica a un sustrato, forma una pelicula transpa-
rente s6lida que posee propiedades técnicas especificas, protectoras o decorativas.

Linea combinada

Combinaci6n de galvanizacion en caliente y recubrimiento de bobinas en la misma cadena
de transformacién.

Medicién en continuo

Medicién utilizando un sistema de medicién automatico instalado de forma permanente en
la instalacién para una monitorizacién continua de las emisiones, con arreglo a lo previsto
en la norma EN 14181.

Vertido directo

Vertido de las aguas residuales a una masa de agua receptora sin otro tratamiento posterior.

Factores de emision

Coeficientes que pueden multiplicarse por datos conocidos, como datos sobre la instalacién
o el proceso o datos de rendimiento, para calcular las emisiones.

Instalacion existente

Instalacién que no es nueva.

Emisiones fugitivas

Emisiones fugitivas segtin su definicion en el articulo 57, apartado 3, de la Directiva
2010/75/UE.

Creosota de grado B o C

Tipos de creosota para los que se dan especificaciones en la norma EN 13991.

Vertido indirecto

Vertido que no es directo.

Mejora importante de una
instalacién

Cambio considerable en el disefio o la tecnologia de una instalacién, con adaptaciones o
sustituciones importantes del proceso o de las técnicas de reduccién de emisiones y del
equipo correspondiente.

Instalacion nueva

Instalacién autorizada por primera vez en el complejo tras la publicacién de las presentes
conclusiones sobre las MTD, o sustituciéon completa de una instalacion después de publi-
cadas las presentes conclusiones.

Gas de salida

Gas extraido de un proceso, una pieza del equipo o una zona bien para su tratamiento o
bien para su vertido directo a la atmdsfera a través de una chimenea.

Compuesto orgdnico

Compuesto organico segtin su definicion en el articulo 3, apartado 44, de la Directiva
2010/75|UE.

Disolvente orgédnico

Disolvente orgédnico segtin su definicién en el articulo 3, apartado 46, de la Directiva
2010/75/UE.




9.12.2020

Diario Oficial de la Unién Europea L 414/23

Términos generales

Término utilizado

Definicién

Instalacion

Todas las partes de una instalacion que lleven a cabo una de las actividades enumeradas en
los puntos 6.7 0 6.10 del anexo I de la Directiva 2010/75/UE y cualquier otra actividad
directamente relacionada que repercuta sobre el consumo o las emisiones.

Se incluyen tanto las instalaciones nuevas como las ya existentes.

Capa de imprimacion

Pintura disefiada para su uso como recubrimiento de una superficie preparada con el fin de
lograr una buena adhesién, proteger las posibles capas inferiores y rellenar las irregularida-
des de la superficie.

Sector

Cualquiera de las actividades de tratamiento de superficies que forman parte de las activi-
dades recogidas en el punto 6.7 del anexo I de la Directiva 2010/75/UE y que se mencionan
en la seccion 1 de las presentes conclusiones sobre las MTD.

Receptor sensible

Zona que requiere una proteccion especial, en particular las siguientes:

— zonas residenciales,

— zonas en las que se realizan actividades humanas (por ejemplo, lugares de trabajo,
escuelas, centros de dia, zonas de recreo, hospitales o residencias con asistencia médica
de las proximidades).

Entrada de masa sélida

Masa total de sélidos utilizados segtin lo previsto en la parte 5, apartado 3, letra a), inciso i),
del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

Disolvente

Disolvente organico.

Entrada de disolventes

Cantidad total de disolventes orgdnicos utilizados segin lo previsto en la parte 7, punto 3,
letra b), del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

En base disolvente

Tipo de pintura, tinta o cualquier otro material de recubrimiento que utiliza disolvente(s)
como portador. En lo relativo a la conservacién de la madera y de los productos derivados
de la madera, se refiere al tipo de quimicos para tratamiento.

Mezcla en base disolvente

Recubrimiento en base disolvente en el que una de las capas de recubrimiento es en base agua.

Balance de masa de disolvente

Ejercicio de balance de masa realizado al menos una vez al afio con arreglo a lo previsto en
la parte 7 del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

Escorrentia superficial

Agua pluvial que fluye por encima de la tierra o de superficies impermeables, como calles y
zonas de almacenamiento pavimentadas, tejados, etc., y no se absorbe en el suelo.

Emisiones totales

Suma de las emisiones fugitivas y las emisiones a través de gases residuales segtin su defini-
cién en el articulo 57, apartado 4, de la Directiva 2010/75/UE.

Quimicos para tratamiento

Productos quimicos utilizados para la conservacion de la madera y los productos derivados
de la madera, como los biocidas, los productos quimicos utilizados para la impermeabili-
zacién (por ejemplo, aceites o emulsiones) y los retardantes de la llama. También se incluye
aqui al portador de las sustancias activas (por ejemplo, agua o disolvente).

Valores medios horarios|
semihorarios vélidos

Se considera que un valor medio horario/semihorario es vélido cuando no hay fallos de
funcionamiento ni mantenimiento en el sistema de medicién automatico.

Gases residuales

Gases residuales segin su definicion en el articulo 57, apartado 2, de la Directiva
2010/75/UE.

En base agua

Tipo de pintura, tinta o cualquier otro material de recubrimiento en el que el agua sustituye,
en su totalidad o parcialmente, al contenido de disolvente. En lo relativo a la conservacion
de la madera y de los productos derivados de la madera, se refiere al tipo de quimicos para
tratamiento.

Conservacion de la madera

Actividades cuyo objetivo es proteger la madera y los productos derivados de la madera
frente a los efectos perjudiciales de los hongos, las bacterias, los insectos, el agua, el clima o
el fuego con el objetivo de ofrecer una conservacion a largo plazo de la integridad estruc-
tural y de mejorar la resistencia de la madera y los productos derivados de la madera.
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Contaminantes y pardmetros

Término utilizado

Definicién

AOX Sustancias organohalogenadas adsorbibles, expresadas como Cl, incluidas las que llevan
cloro, bromo y yodo.

co Monéxido de carbono.

DQO Demanda quimica de oxigeno. Cantidad de oxigeno necesaria para la oxidacién quimica
total de la materia orgédnica a didxido de carbono utilizando dicromato. La DQO es un
indicador de la concentracién de compuestos organicos en masa.

Cromo El cromo, expresado como Cr, incluye todos los compuestos orgdnicos e inorgdnicos de
cromo, disueltos o unidos a particulas.

DMF N,N-dimetilformamida.

Particulas Total de particulas (en el aire).

F Fluoruro.

Cromo hexavalente

El cromo hexavalente, expresado como Cr(VI), incluye todos los compuestos de cromo en
los que el estado de oxidacién de ese elemento es +6 (disueltos o unidos a particulas).

H Indice de hidrocarburos. Suma de los compuestos extraibles con un disolvente de hidro-
carburos (incluidos los hidrocarburos alifticos de cadena larga o ramificados, aliciclicos,
aromaticos o aromaticos alquilados).

AIP Alcohol isopropilico (también llamado isopropanol).

Niquel El niquel, expresado como Ni, incluye todos los compuestos orgdnicos e inorgénicos de
niquel, disueltos o unidos a particulas.

NOx La suma de mondxido de nitrégeno (NO) y di6éxido de nitrégeno (NO2), expresada como
NO2.

HAP Hidrocarburos aromaticos policiclicos.

COT Carbono orgdnico total, expresado como C (en agua).

COVT Carbono orgdnico volatil total, expresado como C (en aire).

TSS Total de s6lidos en suspension. Concentracion en masa de todos los s6lidos en suspension
(en agua), medida por filtracion a través de filtros de fibra de vidrio y por gravimetria.

cov Compuestos orgdnicos volatiles segtin su definicién en el articulo 3, apartado 45, de la
Directiva 2010/75/UE.

Cinc El cinc, expresado como Zn, incluye todos los compuestos organicos e inorgdnicos de cinc,
disueltos o unidos a particulas.

SIGLAS

A los efectos de las presentes conclusiones sobre las MTD, se aplicardn las siguientes siglas:

Sigla Definicién
RsB Reglamento sobre los biocidas; (Reglamento (UE) n.° 528/2012 del Parlamento Europeo y
del Consejo, de 22 de mayo de 2012, relativo a la comercializacién y el uso de los biocidas
DOL 167 de 27.6.2012, p. 1).
Latas DWI Latas estiradas y planchadas (tipo de lata del sector de los envases metélicos).
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Sigla Definicion
SGA Sistema de gestién ambiental.
DEI Directiva sobre las emisiones industriales (2010/7 5/UE).
IR Infrarrojo.
LII Limite inferior de inflamabilidad, es decir, la menor concentracién (porcentual) de gas o

vapor en el aire capaz de producir una llama en presencia de una fuente de ignicién. Las
concentraciones por debajo del LIl son demasiado débiles como para arder. También se le
denomina limite inferior de explosividad.

CDCNF Condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento.

TSD Tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos.

uv Ultravioleta.

CPM Conservacion de la madera y los productos derivados de la madera con productos quimi-
Cos.

CONSIDERACIONES GENERALES

Mejores técnicas disponibles

Las técnicas enumeradas y descritas en las presentes conclusiones sobre las MTD no son prescriptivas ni exhaustivas.
Podrén utilizarse otras técnicas si garantizan como minimo un nivel de proteccién del medio ambiente equivalente.

Salvo indicacion en contrario, estas conclusiones sobre las MTD son aplicables con caracter general.

Niveles de emisién asociados a las mejores técnicas disponibles (NEA-MTD)

NEA-MTD para las emisiones totales y fugitivas de COV

Para las emisiones totales de COV, los NEA-MTD establecidos en las presentes conclusiones sobre las MTD se facilitan
como:

— carga de emisién especifica, calculada como media anual al dividir las emisiones totales de COV (calculadas a través del
balance de masa de disolvente) por un pardmetro de insumo (o rendimiento) de produccion especifico del sector; o

— porcentaje de la entrada de disolventes, calculada como media anual con arreglo a lo previsto en la parte 7, punto 3,
letra b), inciso i), del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

Para las emisiones de COV fugitivas, en estas conclusiones sobre las MTD los NEA-MTD se presentan como porcentaje de la
entrada de disolventes, calculada como media anual con arreglo a lo previsto en la parte 7, punto 3, letra b), inciso i), del
anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

NEA-MTD vy niveles de emision indicativos para las emisiones en gases residuales

Los NEA-MTD vy los niveles de emision indicativos para las emisiones en gases residuales presentados en estas conclusiones
sobre las MTD se refieren a concentraciones, expresadas como la masa de sustancia emitida por volumen de gas residual en
las siguientes condiciones normalizadas: gas seco, a una temperatura de 273,15 K y a una presién de 101,3 kPa, sin
correccién en funcién del contenido de oxigeno y expresadas en mg/Nm3.

A efectos de los periodos de promedio de los NEA-MTD y los niveles de emision indicativos a través de gases residuales, se
aplican las definiciones siguientes.

Tipo de medicién Perfodo de promedio Definicién

En continuo Media diaria Media durante un periodo de un dia basada en valores medios horarios
o semihorarios vélidos.
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Tipo de medicion Periodo de promedio Definicién
Periddica Media a lo largo del Valor medio de tres mediciones consecutivas de al menos 30 minutos
periodo de muestreo cadauna (V).

(") En el caso de los pardmetros respecto a los cuales, debido a limitaciones de muestreo o andlisis o a las condiciones de funcionamiento,
resulte inadecuado un muestreo o una medicion de 30 minutos o una media de tres mediciones consecutivas, podrd emplearse un
periodo de muestreo/medicién mds representativo.

NEA-MTD para las emisiones al agua

Los NEA-MTD correspondientes a las emisiones al agua que se indican en las presentes conclusiones sobre las MTD son
concentraciones (masa de sustancia emitida por volumen de agua) expresadas en mg|/l.

Los periodos de promedio asociados a los NEA-MTD se refieren a uno de los dos casos siguientes:

— en caso de vertido continuo, se utilizan valores medios diarios, es decir, muestras compuestas proporcionales al caudal
tomadas durante 24 horas;

— en caso de vertido por lotes, se utilizan valores medios a lo largo del periodo de vertido tomados como muestras
compuestas proporcionales al caudal.

Pueden utilizarse muestras compuestas proporcionales al tiempo siempre que se demuestre que el caudal tiene suficiente
estabilidad. Como alternativa, pueden tomarse muestras puntuales siempre que el efluente esté convenientemente
mezclado y sea homogéneo. Se toman muestras puntuales si la muestra es inestable respecto del pardimetro medido. Todos
los NEA-MTD correspondientes a las emisiones al agua se aplican en el punto en que las emisiones salen de la instalacion.

Otros niveles de comportamiento ambiental

Niveles de consumo especifico de energia (eficiencia energética) asociados a las mejores técnicas disponibles
(NCAA-MTD)

Los niveles de comportamiento ambiental relacionados con el consumo especifico de energia se refieren a las medias
anuales calculadas aplicando la siguiente ecuacion:

consumo de energia

consumo especifico de energia = —
p g tasa de actividad

donde:

consumo de energia: cantidad total de calor (generado por fuentes de energia primarias) y electricidad consumida por la
instalacion, segiin se defina en el plan de eficiencia energética [véase la MTD 19, letra a)],
expresada en MWhy/afio;

tasa de actividad: cantidad total de productos transformados por la instalaciéon o rendimiento de la instalacién,

expresada en la unidad correspondiente en funcién del sector (por ejemplo, kg/afio, m2/afio o
vehiculos recubiertos/aiio).

Niveles de consumo especifico de agua asociados a las mejores técnicas disponibles (NCAA-MTD)

Los niveles de comportamiento ambiental relacionados con el consumo especifico de agua se refieren a las medias anuales
calculadas aplicando la siguiente ecuacion:

consumo de agua

consumo especifico de agua = —
p 8 tasa de actividad

donde:

consumo de agua: cantidad total de agua consumida por las actividades llevadas a cabo en la instalacién, excluyendo
el agua reciclada y reutilizada, el agua de refrigeracion utilizada en sistemas de refrigeraciéon de
paso tnico y el agua para usos de tipo doméstico, expresada en l/afio o m3/afio;
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tasa de actividad: cantidad total de productos transformados por la instalaciéon o rendimiento de la instalacién,
expresada en la unidad correspondiente en funcion del sector (por ejemplo, m2 de bobinas
recubiertas/afio, vehiculos recubiertos/afio o miles de latas/afio).

Niveles indicativos para la cantidad especifica de residuos enviados fuera de la instalacién

Los niveles indicativos correspondientes a la cantidad especifica de residuos enviados fuera de la instalacién son medias
anuales calculadas aplicando la siguiente ecuacion:

cantidad de residuos enviados fuera de la instalacion
tasa de actividad

cantidad especifica de residuos enviados fuera de la instalacién =

donde:

cantidad de residuos enviados  cantidad total de residuos enviados fuera de la instalacion, expresada en kg/afio;
fuera de la instalacion:

tasa de actividad: cantidad total de productos transformados por la instalacién o rendimiento de la
instalacion, expresada en vehiculos recubiertosafio.

1. Conclusiones sobre las MTD para el tratamiento de superficies con disolventes organicos
1.1. Conclusiones generales sobre las MTD
1.1.1.  Sistemas de gestién ambiental

MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un
sistema de gestion ambiental (SGA) que incluya todos los elementos presentados a continuacién:

i)  compromiso, liderazgo y responsabilidad del personal directivo, incluidos los altos directivos, para la
aplicacion de un SGA eficaz;

ii)  un andlisis en el que se definan el contexto de la organizacidn, las necesidades y expectativas de las partes
interesadas, las caracteristicas de la instalacién asociadas a posibles riesgos para el medio ambiente (o la
salud humana) y los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

iiiy  desarrollo de una politica ambiental que promueva la mejora continua del comportamiento ambiental de
la instalacion;

iv)  establecimiento de objetivos e indicadores de rendimiento en relacién con aspectos ambientales
significativos, como la garantia del cumplimiento de los requisitos legales aplicables;

v)  planificacion y aplicacién de los procedimientos y las acciones necesarios (incluidas, en su caso, medidas
correctoras y preventivas) para alcanzar los objetivos ambientales y evitar riesgos ambientales;

vi)  determinacion de estructuras, funciones y responsabilidades en relacion con los aspectos y objetivos
ambientales y aportacion de los recursos financieros y humanos necesarios;

vii) garantia de la competencia y sensibilizacién necesarias del personal cuyo trabajo podria afectar al
comportamiento ambiental de la instalacion (por ejemplo, facilitando informacion y capacitacion);

vili) comunicacién interna y externa;
ix)  fomento de la participacion de los empleados en las buenas précticas de gestién ambiental;

x)  creacién y actualizacion de un manual de gestion y de procedimientos escritos para controlar las
actividades con un impacto ambiental significativo, asi como de los registros pertinentes;
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Xi)

Xii)

xiii)

Xiv)

XV)

xvi)

Xvii)

xviii)

Xix)

Xx)

planificacién operativa efectiva y control de procesos;
ejecucion de programas de mantenimiento apropiados;

protocolos de preparacién y respuesta ante situaciones de emergencia, como la prevencion o la mitigacion
de los efectos adversos (ambientales) de las situaciones de emergencia;

cuando se (re)disefia una (nueva) instalacion o parte de ella, la consideracién de los impactos ambientales a
lo largo de su vida, lo que incluye la construccién, el mantenimiento, la explotacién y la clausura;

aplicacién de un programa de monitorizacién y medicién; en caso necesario, puede encontrarse
informacién en el Informe de referencia sobre el control de las emisiones a la atmésfera y al agua
procedentes de instalaciones DEI;

realizacion periddica de evaluaciones comparativas sectoriales;

realizacién de auditorias internas periddicas independientes (en la medida en que sea viable) y auditorfas
externas periddicas independientes con el fin de evaluar el comportamiento ambiental y determinar si el
SGA se ajusta o no a las disposiciones previstas y si se ha aplicado y actualizado correctamente;

evaluacion de las causas de las no conformidades, aplicacion de medidas correctoras en respuesta a las
mismas, examen de la eficacia de las medidas correctoras y determinacién de si existen o podrian surgir
no conformidades similares;

revisién periddica del SGA, por parte de los altos directivos, para comprobar si sigue siendo conveniente,
adecuado y eficaz;

seguimiento y consideracién del desarrollo de técnicas mds limpias.

Concretamente en el caso del tratamiento de superficies con disolventes orgdnicos, la MTD también consiste en
incorporar al SGA los siguientes aspectos:

i)

Interaccién con consideraciones de control y aseguramiento de la calidad y de salud y seguridad.

ii) Planificacién para reducir la huella ambiental de una instalacién. En concreto, esto implica lo siguiente:

iii)

a)

b)

0

evaluar el comportamiento ambiental global de la instalacién (véase la MTD 2);

tener en cuenta los efectos cruzados, especialmente el mantenimiento de un equilibrio adecuado entre la
reduccion de las emisiones de disolventes y el consumo de energia (véase la MTD 19), agua (véase la MTD
20) y materias primas (véase la MTD 6);

reducir las emisiones de COV derivadas de procesos de limpieza (véase la MTD 9).

Inclusion de:

a)

b)

un plan para la prevencién y el control de fugas y derrames [véase la MTD 5, letra a)];

un sistema de evaluacién de las materias primas para utilizar materias primas con un impacto ambiental
bajo y un plan para optimizar el uso de disolventes en el proceso (véase la MTD 3);

un balance de masa de disolvente (véase la MTD 10);

un programa de mantenimiento para reducir la frecuencia y las consecuencias ambientales de las CDCNF
(véase la MTD 13);
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e) un plan de eficiencia energética [véase la MTD 19, letra a)];
f) un plan de gestion del agua [véase la MTD 20, letra a)];
g) un plan de gesti6én de los residuos [véase la MTD 22, letra a)];
h) un plan de gestion de los olores (véase la MTD 23).
Nota

En el Reglamento (CE) nc° 1221/2009 se establece el sistema comunitario de gestion y auditoria
medioambientales (EMAS), que es un ejemplo de SGA coherente con esta MTD.

Aplicabilidad

Por lo general, el nivel de detalle y el grado de formalizacion del SGA estardn relacionados con las caracteristicas,
el tamario y el nivel de complejidad de la instalacién y con la gama de impactos ambientales que pueda tener.

Comportamiento ambiental global

MTD 2. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacién, en particular en lo relativo
a las emisiones de COV y al consumo de energia, la MTD consiste en:

— identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mds contribuyen a las emisiones de COV y al consumo
de energia y que tienen el mayor potencial de mejora (véase también la MTD 1);

— identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el consumo de energia;

— actualizar periédicamente la situacién (al menos una vez al afio) y realizar un seguimiento de la ejecucién de
las medidas determinadas.

Seleccién de las materias primas

MTD 3. Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas, la MTD consiste
en utilizar las dos técnicas descritas a continuacién.

Técnica Aplicabilidad

Descripcién

Aplicable con cardcter
general.
Por lo general, el alcance

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se evaldan (por cjemplo, ¢l grado de

de manera sistematica los impactos ambientales

Utilizacion de materias

adversos de los materiales utilizados (en concreto,
las sustancias cancerigenas, mutdgenas o téxicas
para la reproduccion y las sustancias extremada-

detalle) y la naturaleza de
la evaluacién dependerdn
de las caracteristicas, el

a) | primas con un impacto . tamafio y el nivel de
. : mente preocupantes) y se sustituyen por otros con .
ambiental bajo : X ) complejidad  de  la
unos impactos ambientales o sanitarios menores o | . . .
: : ) instalaciéon 'y de los
nulos, si fuera posible, teniendo en cuenta los . .
. P ) diversos impactos
requisitos o las especificaciones de calidad de los biental q
coductos ambientales que pueda
p ) tener, asi como del tipo y
la  cantidad de los
materiales usados.
Optimizar el uso de disolventes en el proceso a
Optimizacién del usode través de un plan de gestién [como parte del SGA
b) dilsjolven tes en el pro (véase la MTD 1)] cuyo objetivo sea determinary | Aplicable con caricter

Cceso

llevar a cabo las medidas necesarias (por ejemplo,
agrupar por colores u optimizar la pulverizacion
con aerosoles).

general.
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MTD 4. Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental general de las
materias primas utilizadas, la consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Uso de pinturas|

recubrimientos/ Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,

) barnices|tintas| barnices y adhesivos que contienen una reducida
adhesivos en base cantidad de disolventes y un mayor volumen de
disolvente con alto solidos.
contenido en sélidos
Uso de{ pm turas| Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,

b) recul?rlmlfentos/ barnices y adhesivos en los que el disolvente orgé-
barnices|tintas/ ) o .

: nico se ha sustituido parcialmente por agua.

adhesivos en base agua

Uso de pinturas| Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas,

recubrimientos| barnices y adhesivos que pueden curarse mediante
¢) | barnices/tintas/ la activacion de determinados grupos quimicos por

adhesivos curados por | radiacion UV o IR, o electrones répidos, sin que se

radiacién produzca calor ni se emitan COV.

Uso de adhesivos de dos | Uso de materiales adhesivos de dos componentes

d) | componentes sin sin disolvente formados por una resina y un endu-
disolvente recedor.

Uso de recubrimientos con adhesivos fabricados

0 Uso de adhesivos de mediante la extrusion en caliente de cauchos sin-
fusion en caliente téticos, resinas hidrocarbonadas y diversos aditi-

vos. No se utilizan disolventes.

f Uso de recubrimientos | Uso de recubrimientos sin disolvente que se aplican
en polvo como polvo fino y se curan en hornos térmicos.
Uso de peliculas Uso de peliculas de polimeros aplicadas en una
laminadas para bobina para otorgar propiedades estéticas o fun-

8 | recubrimientos de cionales, lo que reduce el niimero de capas de
bobinas recubrimiento necesarias.

Uso de sustancias que | Sustitucion de sustancias que sean COV de alta

p) | nosean COVo que sean | volatilidad por otras que contengan compuestos
COV de menor organicos que no sean COV o que sean COV de
volatilidad menor volatilidad (por ejemplo, ésteres).

La seleccion de las técni-
cas de tratamiento de
superficies podria verse
limitada por el tipo de
actividad, el tipoy la
forma del sustrato, los
requisitos de calidad de
los productos y la necesi-
dad de garantizar que los
materiales utilizados, las
técnicas de aplicacién de
recubrimientos, las téc-
nicas de secado/curado y
los sistemas de trata-
miento de los gases de
salida sean compatibles
entre si.
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1.1.4.  Almacenamiento y manipulacion de materias primas

MTD 5. Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la
manipulacion de materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos, la consiste en aplicar
los principios de una buena administracién al utilizar todas las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcién

Aplicabilidad

Técnicas de gestion

Elaboracién y puesta en
marcha de un plan para
la prevencion y el con-
trol de las fugas y los
derrames

El SGA incluye un plan para la prevencion y el con-
trol de las fugas y los derrames (véase laMTD 1) que
incorpora los siguientes elementos, aunque no
exclusivamente:

— planes en caso de accidente en la instalacién
que cubran los pequefios y los grandes derra-
mes;

— identificacién de las funciones y responsabili-
dades de las personas implicadas;

— garantizar que el personal esté ambientalmente
concienciado y formado para evitar/gestionar
los derrames;

— identificacion de zonas de riesgo de derrame o
fuga de materiales peligrosos y clasificacion de
estas en funcién del riesgo;

— en las zonas identificadas, garantizar la existen-
cia de unos sistemas de contencién adecuados
(por ejemplo, suelos impermeables);

— identificacién de equipos de contencién y lim-
pieza de derrames adecuados y comprobar
periédicamente su disponibilidad, en unas con-
diciones de uso apropiadas y cerca de los pun-
tos en que podrian suceder este tipo de inciden-
tes;

— directrices para la gestion de residuos sobre
coémo gestionar los residuos derivados del con-
trol de derrames;

— inspecciones periddicas (al menos una vez al
afo) de las zonas de almacenamiento y opera-
cién, examen y calibracion del equipo de detec-
cién de fugas y rapida reparacion de las fugas
producidas en valvulas, prensaestopas, pesta-
fias, etc. (véase la MTD 13).

Aplicable con cardcter
general. Por lo general, el
ambito de aplicacion del
plan (por ejemplo, el
grado de detalle) depen-
derd de las caracteristicas,
las dimensiones y el nivel
de complejidad de la ins-
talacion, asi como del tipo
y la cantidad de los
materiales usados.

Técni

cas de almacenamiento

Sellado o recubrimiento
de contenedores y zonas
de almacenamiento
confinadas

Los disolventes, materiales peligrosos, disolventes
usados y materiales de limpieza usados se almace-
nan en contenedores sellados o recubiertos ade-
cuados para los riesgos asociados y disefiados para
reducir las emisiones al minimo. La zona de alma-
cenamiento en contenedores estd confinada y dis-
pone de suficiente capacidad.

Reducci6n al minimo

del almacenamiento de
materiales peligrosos en
las zonas de produccién

En las zonas de produccién solamente se dispone
de la cantidad de materiales peligrosos necesaria
para la produccién, mientras que los voliimenes
mds grandes se almacenan por separado.

Aplicable con caricter
general.




L 414/32 Diario Oficial de la Unién Europea 9.12.2020
Técnica Descripcién Aplicabilidad
Técnicas de bombeo y manipulacién de liquidos
Evitar las fugas y los derrames al utilizar bombas y
sellos adecuados para el material manipuladoy que
garanticen una correcta estanqueidad. Esto incluye
Técnicas para evitar las | equipos como bombas de motor herméticas,
d) | fugasy los derrames bombas acopladas magnéticamente, bombas con
durante el bombeo multiples sellos mecanicos y un sistema de
desactivacion o proteccion, bombas con maltiples
sellos mecénicos y sellos en seco a la atmésfera, Aplicable con cardcter
bombas de membrana o bombas de fuelle. general.
Esto incluye garantizar, por ejemplo, lo siguiente:
Lo . — que la operacién de bombeo estd supervisada;
Técnicas para evitar los ; .
. — que, para las cantidades mds grandes, los
€) | desbordamientos . .
tanques de almacenamiento de gran capacidad
durante el bombeo . A
disponen de alarmas sonoras u pticas de alto
nivel, con sistemas de cierre si fuera necesario.
Al entregarse grandes cantidades de materiales que | Esta medida podria no ser
Captura de vapor de ; : : .
contengan disolvente (por ejemplo, durante el aplicable a los disolventes
COV durante la entrega . -
f) de material que con- llenado o el vaciado de los tanques), se captura el | con una presion de vapor
e q vapor emitido, normalmente mediante un sistema | baja o por motivos rela-
tenga disolvente : - ;
de recirculacién de vapor. cionados con el coste.
Al manipular materiales que contengan disolvente
Contencion de derra- almacenados en contenedores, se previenen
mes o absorcion rdpida | posibles derrames mediante la contencién, por . .
. : . 1. y . Aplicable con cardcter
g) | al manipular materiales | ejemplo, al utilizar carros, palés o bandejas con un eneral
que contengan disol- sistema de contenci6n integrado (por ejemplo, 8 ’
vente bandejas de recogida) o una absorcion rapida al
utilizar materiales absorbentes.
1.1.5.  Distribucion de materias primas

MTD 6. Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV, la MTD consiste en
utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Suministro centrali-
zado de materiales que
contengan COV (por
ejemplo, tintas, recu-
brimientos, adhesivos o
agentes de limpieza)

El suministro de materiales que contengan COV
(por ejemplo, tintas, recubrimientos, adhesivos o
agentes de limpieza) a la zona de aplicacién se
realiza mediante canalizacion directa con lineas
circulares, lo que incluye la limpieza del sistema,
como el rascado o el barrido con aire.

Esta técnica podria no ser
aplicable en el caso de que
se produzcan cambios
frecuentes de tintas|
pinturas/recubrimientos/
adhesivos o disolventes.

Sistemas de mezclado
avanzados

Equipos de mezclado controlados por ordenador
para producir la pintura, el recubrimiento, la tinta o
el adhesivo deseados.

Suministro de los
materiales que conten-
gan COV (por ejemplo,
tintas, recubrimientos,
adhesivos o agentes de
limpieza) en el punto de
aplicacién utilizando un
sistema cerrado

En el caso de que se produzcan cambios frecuentes
de tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos y
disolventes o de que el uso sea a pequefia escala, las
tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos o
disolventes se suministran desde pequefios
contenedores de transporte situados cerca de la
zona de aplicacién utilizando un sistema cerrado.

Aplicable con cardcter
general.
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Técnica Descripcién Aplicabilidad
Automatizacién del Automatizar el gamblo de colqr y el purgado en
d) : linea de tintas/pinturas/recubrimientos con cap-
cambio de color .
tura de disolventes.
. Modificar la secuencia de productos para lograr
e) | Agrupacion por colores . .
grandes secuencias del mismo color.
f Purgado suave en la Rellenar las pistolas de pulverizacién con nueva
pulverizacién pintura sin un aclarado intermedio.
1.1.6.  Aplicacion de recubrimientos

MTD 7. Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de
aplicaciéon de recubrimientos, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a
continuacion.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién

Recubrimiento con

Aplicacién mediante el uso de rodillos para trans-

Solo aplicable a los sus-

a) . ferir o suministrar a medida el recubrimiento )
rodillo P . tratos planos (Y).
liquido sobre una banda en movimiento.
El recubrimiento se aplica al sustrato mediante un
. hueco entre una rasqueta y un rodillo. A medida | Aplicable con cardcter
b) | Rodillo con rasqueta L - !
que pasan el recubrimiento y el sustrato, se elimina | general ().
el exceso con la rasqueta.
Aplicacion sin aclarado | Aplicacién de recubrimientos de conversion que
9 (secado in situ) parael | no requieren un aclarado adicional con agua utili- | Aplicable con cardcter
recubrimiento de zando una maquina de revestir con rodillos (recu- | general ().
bobinas bridor quimico) o un escurridor de rodillo.
o Las piezas de trabajo pasan a través de una pelicula .
Recubrimiento en p JoP . p Solo aplicable a los sus-
d) . laminada de recubrimiento vertida desde un tanque )
cortina tratos planos (Y).
colector.
Las particulas de pintura dispersadas en una solu-
. cién al agua se depositan en sustratos inmersos Solo aplicable a los sus-
e) | Electrorrecubrimiento o : o . - :
bajo la influencia de un campo eléctrico (recubri- | tratos metdlicos ().
miento electroforético).
A través de un sistema de transporte, las piezas de
trabajo se trasladan hacia un canal cerrado que a . .
- . SR . Aplicable con caricter
f) | Inundacién continuacién se inunda con el material de recu- eneral ()
brimiento mediante portainyectores. El material 8 :
excedente se recupera y reutiliza.
Se acopla una pelicula pléstica licuada caliente al | No aplicable cuando se
sustrato impreso y posteriormente se enfria. Esta requiera una fuerza de
g) | Coextrusion pelicula sustituye a la capa de recubrimiento adi- | adhesiénelevadaounaalta

cional necesaria. Puede utilizarse entre dos capas de
diferentes portadores, actuando como adhesivo.

resistencia ala temperatura
de esterilizacion ().
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Técnicas de pulverizacion atomizada

h)

Pulverizacion sin aire
asistida por aire

Se utiliza una corriente de aire (modelizacién por
aire) para modificar el cono de pulverizacion de
una pistola de pulverizacion sin aire.

Aplicable con cardcter
general ().

Atomizacion
neumdtica con gases
inertes

Aplicacion de pintura neumdtica con gases inertes
presurizados (por ejemplo, nitrégeno o didxido de
carbono).

Podria noresultar aplicable
para el recubrimiento de
superficies de madera (V).

Atomizacién con un
gran volumen de aire y
baja presion

Atomizacion de la pintura en la boquilla del pul-
verizador al mezclar la pintura con grandes voli-
menes de aire a baja presién (mdx. 1,7 bar). Las
pistolas de atomizacién con un gran volumen de
aire y baja presion tienen una eficiencia de trans-
ferencia de la pintura superior al 50 %.

Atomizacién
electrostatica
(totalmente
automatizada)

Atomizacién mediante discos y campanas girato-

rios a alta velocidad y modificacion del chorro de

pulverizacién con campos electrostiticos y mode-
lizacion por aire.

Pulverizacién con o sin
aire con asistencia
electrostdtica

Modificar el chorro de pulverizacién de la atomi-
zacién neumdtica o sin aire con un campo elec-
trostatico. Las pistolas para pintura electrostaticas
tienen una eficiencia de transferencia superior al
60 %. Los métodos electrostaticos fijos tienen una
eficiencia de transferencia de hasta el 75 %.

Aplicable con caricter
general ().

Pulverizacién en
caliente

Atomizacién neumdtica con aire o pintura calien-
tes.

Podria no ser aplicable en
los casos en que se cambie
de color frecuentemente ().

Aplicacién «pulveriza-
cion, escurrido y enjua-
gue» para el recubri-
miento de bobinas

Se utilizan pulverizadores para la aplicacién de
productos limpiadores y tratamientos previos y
para el aclarado. Una vez concluida la pulveriza-
cidn, se usan escurridores para reducir al minimo el
arrastre de la solucion, tras lo que se procede al
aclarado.

Aplicable con caricter
general ().

Automatizacion de la aplicacion por pulverizacion

Aplicacién mediante
robot

Aplicacién mediante robot de los recubrimientos y
los materiales de sellado para superficies internas y
externas.

p)

Aplicacién con méqui-
nas

Utilizar maquinas de pintar para manipular el
cabezal del pulverizador, la pistola de pulveriza-
cién o la boquilla.

Aplicable con cardcter
general ().

() La seleccion de las técnicas de aplicacion podria verse limitada en instalaciones con un rendimiento bajo o con una elevada
variedad de productos, asi como por el tipo de sustrato y su forma, los requisitos de calidad de los productos y la necesidad
de garantizar que los materiales utilizados, las técnicas de aplicacion de recubrimientos, las técnicas de secado/curado y los
sistemas de tratamiento de los gases de salida sean compatibles entre si.
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1.1.7.  Secado/curado

MTD 8. Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos de secado/
curado, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacidn.

Técnica Descripcién Aplicabilidad
El gas inerte (nitrgeno) se calienta en el horno, lo | Esta técnica no es aplica-
Secado/curado
ble cuando las secadoras

a) | mediante conveccion
del gas inerte

que permite que la carga de disolvente supere el LIL.
Es posible que la carga de disolvente sea > 1 200
g/m3 de nitrégeno.

deben abrirse regular-
mente ().

Secado/curado por
b) | L
induccién

Curado o secado térmicos en linea mediante
inductores electromagnéticos que generan calor
dentro de la pieza de trabajo metdlica mediante un
campo magnético oscilante.

Solo aplicable a los sus-
tratos metdlicos ().

Secado por microondas
o de alta frecuencia

Secado utilizando radiacién de microondas o de
alta frecuencia.

Solo aplicable a los recu-
brimientos y las tintas en
base agua y los sustratos
no metdlicos ().

d) | Curado por radiacion

El curado por radiacién se aplica a partir de resinas
y diluyentes reactivos (mondmeros) que reaccio-
nan a la exposicion a la radiacién [infrarroja (IR),
ultravioleta (UV) o haces de electrones de elevada
energia (HE)].

Solo aplicable a recubri-
mientos y tintas determi-
nados ().

Secado combinado por
e) | conveccidn/radiacién
IR

Secado de superficies hiimedas combinando la
circulacién de aire caliente (conveccion) y un
radiador IR.

Aplicable con caricter
general ().

Secado/curado por

f conveccién combinado
con recuperacion del

calor

Se recupera el calor de los gases de salida [véase la
MTD 19, letra e)] y se utiliza para precalentar el aire
que entra a la secadora o al horno de curado por
conveccion.

Aplicable con cardcter
general ().

() La seleccion de las técnicas de secadofcurado podria verse limitada por el tipo de sustrato y su forma, los requisitos de
calidad de los productos y la necesidad de garantizar que los materiales utilizados, las técnicas de aplicacion de
recubrimientos, las técnicas de secado/curado y los sistemas de tratamiento de los gases de salida sean compatibles entre si.
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1.1.8. Limpieza

MTD 9. Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es minimizar
el uso de agentes de limpieza en base disolvente y utilizar una combinacién de las técnicas descritas a
continuacion.

Técnica

Descripcién

Aplicabilidad

Proteccion de las zonas

Las zonas y los equipos de aplicacion (por ejemplo,
las paredes de las cabinas de pulverizado y los
robots) que podrian verse afectados por el exceso

a) | ylosequiposde de pulverizacién, el goteo, etc. se cubren con
pulverizacién coberturas de tela o ldminas desechables, siempre
que no exista la posibilidad de que dichas ldminas se
rompan o se desgasten.
Se eliminan los sélidos en un estado concentrado
(seco), normalmente a mano, con o sin la ayuda de
Eliminaci6n de s6lidos | pequefias cantidades de disolvente limpiador. De
b) | antes de la limpieza este modo se reduce la cantidad de material que
integral deberad eliminarse con disolvente o agua en las
siguientes fases de limpieza y, por lo tanto, la can-
tidad de disolvente o agua utilizada.
o Se utilizan bayetas preimpregnadas con agentes de
Limpieza manual con L P
limpieza para una limpieza manual. Los agentes de
¢) | bayetas L ; .
reimpreonadas limpieza pueden ser en base disolvente, disolventes
preimpreg de baja volatilidad o sin disolvente.
Uso de agentes de Aplicacion de disolventes de baja volatilidad como
d) | limpieza de baja agentes de limpieza, para la limpieza manual o
volatilidad automdtica, con un elevado poder de limpieza.
Se utilizan para la limpieza detergentes en base
e) | Limpieza en base agua | agua o disolventes miscibles en agua, como los
alcoholes o los glicoles.
Limpieza/desengrasado automadticos por lotes de
partes de las prensas o la maquinaria en maquinas
de limpieza confinadas. Para ello, pueden utilizarse
los siguientes productos:
L L a) disolventes orgdnicos (con extraccion de aire
Méquinas de limpieza . P -
f) confinadas seguida de reduccién de COV o recuperacion
de los disolventes utilizados) (véase la MTD
15);0
b) disolventes sin COV; o
¢) limpiadores alcalinos (con tratamiento externo
o interno de las aguas residuales).
Recogida, almacenamiento y, cuando sea posible,
Purgado con 6 : .
y reutilizacion de los disolventes utilizados para
g) | recuperacion del . : ;
disolvente purgar las pistolas o los aplicadores y las lineas
entre los cambios de color.
o Se utilizan pulverizadores de agua a alta presion y
Limpieza con . . Py .
. sistemas de bicarbonato sédico o similares para la
h) | pulverizador de agua a

alta presion

limpieza automatica por lotes de partes de las
prensas o la maquinaria.

La seleccion de las técni-
cas de limpieza podria
verse limitada por el tipo
de proceso, el sustrato o el
equipo que deban lim-
piarse y el tipo de conta-
minacion.
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Técnica Descripcién Aplicabilidad
. L - Limpieza en un liquido usando vibraciones de alta
i) | Limpieza ultrasénica f . . o :
recuencia para liberar la contaminacion adherida.
N . Limpieza de partes de mdquinas y sustratos meté-
. Limpieza con nieve ; o : X
j) . licos o plasticos mediante granallado con virutas o
carbénica (CO2) )
nieve de CO2.
L Se elimina el exceso de pintura de los dispositivos
Limpieza con granalla o :
k) ldstica de sujecién del panel y los portacuerpos mediante
P granallado con particulas pldsticas.
1.1.9. Monitorizacion
1.1.9.1. Balance de masa de disolvente

MTD 10. La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al menos una vez al
afio, un balance de masa de disolvente de las entradas y salidas de disolventes de la instalacién, segiin lo
previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VII de la Directiva 2010/75|UE, y reducir al minimo la
incertidumbre de los datos sobre el balance de masa de disolvente al utilizar todas las técnicas descritas
a continuacion.

Técnica Descripcion
Esto implica:
— identificar y documentar las entradas y salidas de disolventes (por ejemplo,
emisiones a través de gases residuales, emisiones desde cada fuente de emi-
Identificacién v cuanti siones fugitivas o salida de disolventes a través de los residuos);
ficacion nte rZs delas | — cuantificar de manera justificada cada entrada y salida de disolventes perti-
entradas v s agli das de nente y registrar la metodologfa empleada (por ejemplo, medicién, célculo
a) disolven t)e,s ertinentes utilizando factores de emisién o estimacién en funcién de pardmetros ope-
SO pertir ’ racionales);
incluida la incertidum- e . . . s
bre conexa — identificar las principales fuentes de incertidumbre de la cuantificacion
anteriormente sefialada y adoptar medidas correctoras para reducir la incer-
tidumbre;
— actualizar periédicamente los datos sobre la entrada y la salida de disolven-
tes.
Puesta en marcha de un Un sistema de monitorizacion de disolventes tiene como objetivo realizar un
b) | sistema de monitoriza control tanto de las cantidades de disolvente utilizadas como de las no utili-
cién de disolventes zadas (por ejemplo, al pesar las cantidades no utilizadas devueltas al almacena-
miento desde la zona de aplicacion).
Monitorizacién de los | S€ registran todos los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de los
cambios que podran datos sobre el balance de masa de disolvente, como por ejemplo:
afectar 11 inlser ddum- | — fallos del sistema de tratamiento de los gases de salida: se registran la fecha y
9] la duracion;
bre de los datos sobre el ; . . . .
balance de masa de — cambios que podrian afectar al caudal de aire/gas, por ejemplo, la sustitu-
disolvente cién de ventiladores, poleas de transmisién o motores: se registran la fechay
el tipo de cambio.
Aplicabilidad

El grado de detalle del balance de masa de disolvente dependera de las caracteristicas, las dimensiones y el nivel
de complejidad de la instalacion y de los diversos impactos ambientales que pueda tener, asi como del tipo y la
cantidad de los materiales usados.
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1.1.9.2. Emisiones a través de gases residuales

MTD 11. La consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia que se
indica a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la es utilizar normas
ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad
cientifica equivalente.

Frecuencia minima | Monitorizacién
de monitorizacién asociada a

Sustancia/

pardmetro Sectores/fuentes Norma(s)

Recubrimiento de vehiculos — Recubri-
miento por pulverizacion

Recubrimiento de otras superficies metd-
licas o plasticas — Recubrimiento por
pulverizacién

Recubrimiento de aeronaves — Prepara-
cién (por ejemplo, arenado o granallado) y
recubrimiento

Particulas EN 13284-1 Unavez al afio (') MTD 18

Recubrimiento e impresién de envases
metélicos — Aplicacion por pulverizacién

Recubrimiento de superficies de madera —
Preparaci6n y recubrimiento

Cualquier chime-

nea con una carga
de COVT < 10 kg
C/h

Unavez al afio (')

EN 12619 o0

MTD 14,
MTD 15

COVT Todos los sectores

Cualquier chime-
nea con una carga Normas EN
de COVT = 10 kg genéricas (¥)
C/h

En continuo

Recubrimiento de productos textiles, Ninguna norma | Una vez cada tres

DMF ldminas y papel (’) EN disponible (%) meses (')

MTD 15

NOx Tratamiento térmico de los gases de salida EN 14792 Una vez al afio () MTD 17

Cco Tratamiento térmico de los gases de salida EN 15058 Unavez al afio () MTD 17

(') En la medida de lo posible, las mediciones se efectdan en el estado de emisién mds elevado previsto en condiciones
normales de funcionamiento.

() En el caso de que la carga de COVT sea inferior a 0,1 kg C/h o de que haya una carga de COVT estable no reducida inferior
a 0,3 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacién podria reducirse a una vez cada tres afios o la medicién podria sustituirse
por un cdlculo, siempre que este garantice la facilitacién de datos de una calidad cientifica equivalente.

() Para el tratamiento térmico de los gases de salida, se realizan mediciones en continuo de la temperatura de la cdmara de
combustién. Esta medicién se combina con un sistema de alarma que informa cuando la temperatura no entra dentro del
rango optimo.

(*) Las normas EN genéricas sobre las mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 y EN
14181.

() El seguimiento solamente es aplicable si se utiliza DMF en los procesos.

En ausencia de una norma EN, la medicién incluye el DMF existente en la fase de condensacion.

(7) En el caso de que la chimenea tenga una carga de COVT inferior a 0,1 kg C/h, la frecuencia de la monitorizacién podria

reducirse a una vez cada tres afios.

=
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1.1.9.3. Emisiones al agua

MTD 12. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica
a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas
ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad
cientifica equivalente.

. Frecuencia sy
Sustancia/ Sector Normal(s) minima de Monitorizacién
parémetro monlitérizaci()n asociada a

Recubrimiento de vehiculos
TSS () Recubrimiento de bobinas EN 872
Recubrimiento e impresion de envases
metdlicos (solamente para latas DWI)
Recubrimiento de vehiculos
Recubrimiento de bobinas Ninguna norma EN
1) (4
DQO () () disponible
Recubrimiento e impresién de envases
metalicos (solamente para latas DWI)
Recubrimiento de vehiculos
COT () () Recubrimiento de bobinas EN 1484
Recubrimiento e impresion de envases
metélicos (solamente para latas DWI)
L Recubrimiento de aeronaves EN SO 10304-3 o
GV 0 0) EN 1SO 23913
Recubrimiento de bobinas
Una vez al mes
Recubrimiento de aeronaves A 0 MTD 21
Cr () ()
Recubrimiento de bobinas
Varias normas EN
Recubrimiento de vehiculos d.1spon1bles (por
Ni ) ejemplo, EN ISO
Recubrimi de bobi 11885, EN ISO
ecubrimiento de bobinas 17294-2 0 EN ISO
) 15586)
Recubrimiento de vehiculos
Zn ()
Recubrimiento de bobinas
Recubrimiento de vehiculos
AOX () Recubrimiento de bobinas EN ISO 9562

Recubrimiento e impresién de envases
metdlicos (solamente para latas DWI)

Recubrimiento de vehiculos

Recubrimiento de bobinas

Recubrimiento e impresion de envases
metélicos (solamente para latas DWI)

ENISO 10304-1
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() Esta monitorizacion solo es aplicable en el caso de que se realicen vertidos directos a una masa de agua receptora.

(%) La frecuencia de la monitorizacion puede reducirse a una vez cada tres meses si se demuestra que los niveles de emision son
suficientemente estables.

() En el caso de los vertidos por lotes con una frecuencia menor a la frecuencia minima de monitorizacion, esta se realizard
una vez por lote.

() Otras alternativas son la monitorizacién del COTy de la DQO. La opcidn preferida es la monitorizacién del COT, ya que no
requiere el empleo de compuestos muy toxicos.

() La monitorizacién del Cr(VI) solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI) en los procesos.

() En el caso de que se realicen vertidos indirectos a una masa de agua receptora, la frecuencia de la monitorizaciéon podra
reducirse si la instalacién de tratamiento de aguas residuales a la que se destinen estd correctamente disefiada y equipada
para eliminar los contaminantes de que se trate.

() La monitorizacién del Cr solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.

() La monitorizacion del F- solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.

1.1.10.  Emisiones durante CDCNF

MTD 13. Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF, la
MTD consiste en utilizar las dos técnicas descritas a continuacion.

Técnica Descripcion

Se identifican los equipos criticos para la proteccion del medio ambiente
(«equipos criticos») a través de una evaluacion de riesgos. En principio esto
incluye a todos los equipos y sistemas mediante los que se manipulan COV
(por ejemplo, el sistema de tratamiento de los gases de salida o el sistema de
deteccion de fugas).

Identificacion de equipos
criticos

Un programa estructurado para maximizar la disponibilidad y el rendi-
miento de los equipos criticos que incluya procedimientos normalizados de
trabajo y mantenimiento de prevencion, regular y no programado. Se realiza
un seguimiento de los periodos de CDCNF, su duracidn, sus causas y, si fuera
posible, de las emisiones durante dichos perfodos.

b) Inspeccién, manteni-
miento y monitorizacién

1.1.11.  Emisiones a través de gases residuales
1.1.11.1. Emisiones de COV
MTD 14. Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién y almacenamiento,

la MTD consiste en utilizar la técnica a) y una combinacion adecuada de las demds técnicas descritas a
continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Se selecciona, disefia y optimiza un sistema para los
gases de salida teniendo en cuenta pardmetros
como los siguientes:

— cantidad de aire extraido;

— tipo y concentracién de disolventes en el aire

o xtraido;
Seleccion, disefio y © d . . " . .
B .| — tipo de sistema de tratamiento (especifico/cen- | Aplicable con carécter
a) | optimizaci6n de los sis- .
tralizado); general.
temas .
— salud y seguridad;

— eficiencia energética.

Podria aplicarse el siguiente orden prioritario para

la seleccion del sistema:

— segregacion de los gases de salida con concen-
traciones de COV elevada y baja;
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

— técnicas para homogeneizar y aumentar la con-
centracién de COV [véaselaMTD 16, letrasb) y
)l

— técnicas para la recuperacion de disolventes de
los gases de salida (véase la MTD 15);

— técnicas de reduccién de COV con recupera-
ci6én de calor (véase la MTD 15);

— técnicas de reduccién de COV sin recuperacion
de calor (véase la MTD 15).

Extraccion de aire lo
mds cerca posible del
punto de aplicacién de
materiales que conten-
gan COV

Extraccion de aire lo mds cerca posible del punto de
aplicacion con confinamiento pleno o parcial de las
zonas de aplicacion de disolventes (por ejemplo,
maéquinas de revestir, maquinas de aplicacién o
cabinas de pulverizado). El aire extraido podria
tratarse mediante un sistema de tratamiento de los
gases de salida.

Esta técnica podria no ser
aplicable cuando el confi-
namiento conlleve un
acceso dificil a la maqui-
naria durante el funciona-
miento.

La aplicabilidad podria
verse limitada por la
forma y el tamafio de la
zona que deba confinarse.

Extracci6n de aire lo
mds cerca posible del
punto en que se prepa-
ran pinturas/recubri-
mientos/adhesivos/tin-
tas

Extraccion de aire lo mds cerca posible del punto en
que se preparan pinturas/recubrimientos/adhesi-
vos|tintas (por ejemplo, la zona de mezcla). El aire
extraido podria tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida.

Solamente es aplicable
donde se preparan
pinturas/recubrimientos|
adhesivos/tintas.

Extraccion de aire de los
procesos de secadof
curado

Los hornos de curado/las secadoras estan equipa-
dos con un sistema de extraccién de aire. El aire
extraido podria tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida.

Solamente es aplicable a
los procesos de secado/
curado.

Reduccién al minimode
las emisiones fugitivas y
de las pérdidas de calor
de los hornos|las seca-
doras, bien al sellar la
entraday la salida de los
hornos de curado/seca-
doras o al aplicar pre-
sién subatmosférica en
el secado

La entrada y la salida de los hornos de curado/las
secadoras estdn selladas para minimizar las emi-
siones fugitivas de COV y las pérdidas de calor. El
sellado puede realizarse mediante chorros de aire o
cuchillas de aire, puertas, cortinas plasticas o
metdlicas, rasquetas, etc. Una alternativa es man-
tener los hornos/las secadoras a una presion
subatmosférica.

Solamente es aplicable
cuando se utilizan hornos
de curado[secadoras.

Extraccion de aire de la
zona de enfriamiento

Cuando tras el secado/curado se lleva a cabo el
enfriamiento del sustrato, se extrae el aire de la
zona de enfriamiento y podria tratarse mediante un
sistema de tratamiento de los gases de salida.

Solamente es aplicable si
se lleva a cabo un enfria-
miento del sustrato des-
pués del secado/curado.

Extraccion de aire de los
lugares de almacena-
miento de materias pri-
mas, disolventes y resi-
duos que contengan
disolventes

Se extrae el aire de los almacenes de materias pri-
mas o de los contenedores individuales para mate-
rias primas, disolventes y residuos que contengan
disolventes, que podria tratarse mediante un sis-
tema de tratamiento de los gases de salida.

Podria no ser aplicable
para los contenedores
cerrados o para el alma-
cenamiento de materias
primas, disolventes y
residuos que contengan
disolventes con una pre-
sién de vapor y una toxi-

cidad bajas.
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Extraccion de aire de las
zonas de limpieza

Se extrae el aire de las zonas en que se limpian
partes de maquinas y equipos con disolventes
orgdnicos, tanto de forma manual como automa-
tica, y podria tratarse mediante un sistema de tra-
tamiento de los gases de salida.

Solo es aplicable a las
zonas en que se limpian
partes de maquinas y
equipos con disolventes
orgdnicos.

MTD 15. Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el
uso de los recursos, la consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacidn.

Técnica

Descripcién

Aplicabilidad

I. Captura y recuperacién de disolventes de los gases de salida

Técnica para eliminar los compuestos orgdnicos
consistente en reducir la temperatura por debajo de | La aplicabilidad de esta
sus puntos de rocio para que los vapores se licuen. | técnica puede verse limi-
2) | Condensacién Se utilizan diferentes refrigerantes en funcién del | tada sila demanda de
intervalo de temperaturas operativas necesario, energia para la recupera-
como agua de refrigeracion, agua fria cion es excesiva debido al
(generalmente en torno a 5 °C), amoniaco o bajo contenido de COV.
propano.
Los COV se adsorben en la superficie de carb6n
activo, zeolitas o papel de fibra de carbono. Poste-
riormente se desorbe el adsorbato, por ejemplo, s
Orbato, por gempro, 1 14 aplicabilidad de esta
con vapor (frecuentemente in situ), para su reutili- | ; ™ "
., AP . técnica puede verse limi-
o zaci6n o eliminacion y se reutiliza el adsorbente. En :
Adsorcién utilizando . . . 1 .| tada sila demanda de
b) p . X funcionamiento en continuo, suelen utilizarse mds ,
carbon activo o zeolitas energia para la recupera-
de dos adsorbentes en paralelo, uno de ellos en - . '
p - > . cion es excesiva debido al
modo de desorcion. La adsorcién también se aplica . )
X . bajo contenido de COV.
de manera generalizada como medida de concen-
tracion para aumentar la eficiencia de la oxidacién
posterior.
Uso de un liquido adecuado para eliminar los
contaminantes de los gases de salida mediante
absorcion, en concreto los compuestos solubles y
9 Absorcion utilizando solidos (particulas). La recuperacion del disolvente | Aplicable con caracter
un liquido apropiado es posible, por ejemplo, mediante destilaciéon o | general.
desorcién térmica.
(Respecto de la eliminacién de particulas, véase la
MTD 18).

II. Tratamiento térmico de los

disolventes contenidos en los gases de salida con

recuperacion de energia

Envio de los gases de

Se envia una parte o la totalidad de los gases de
salida como aire de combustién y combustible
adicional a una instalacion de combustién [inclui-

No se aplica a los gases de
salida que contengan las
sustancias a las que se
refiere el articulo 59,

d) | salid instalacié . . . .
) aida a una ISEiAcon - 4,< instalaciones de PCCE (produccion combinada | apartado 5, de la DEL La
de combustién - s L .
de calor y electricidad)] utilizada para la produc- | aplicabilidad podria verse
cién de vapor o electricidad. limitada por motivos de
seguridad.
Oxidacién térmica Oxidacién térmica utilizando el calor de los gases . .
. X : Aplicable con cardcter
€) | recuperativa residuales, por ejemplo, para precalentar los gases

de salida entrantes.

general.
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Oxidaci6n térmica
regenerativa con malti-
f) | plestorres o con un
distribuidor de aire
giratorio sin vélvula

Se utiliza un oxidador con mdltiples torres (tres o
cinco) llenas de material cerdmico. Las torres son
intercambiadores de calor, calentados alternativa-
mente mediante gases residuales de escape produ-
cidos por la oxidacién, y posteriormente se revierte
el flujo para calentar el aire de entrada al oxidador.
El flujo se revierte periédicamente. En el distribui-
dor de aire giratorio sin valvulas, el material cera-
mico se encuentra en un tanque giratorio tinico
dividido en mdltiples secciones.

Aplicable con caricter
general.

g) | Oxidacion catalitica

Oxidaci6n de los COV asistida por un catalizador
para reducir la temperatura de oxidacién y el con-
sumo de combustible. El calor de escape puede
recuperarse mediante intercambiadores de calor
recuperativos o regenerativos. Para el tratamiento
de los gases de salida procedentes de la fabricacién
de alambre de bobinas se utilizan temperaturas de
oxidacion mds elevadas (500-750 °C).

La aplicabilidad de esta
técnica puede verse limi-
tada por la presencia de
venenos del catalizador.

III. Tratamiento de los disolventes contenidos en los gases de salida sin recuperacién de disolventes o de

energia

h) Tratamiento bioldgico
de los gases de salida

Se eliminan las particulas de los gases de salida y
estos se envian a un reactor con un sustrato de
biofiltro. El biofiltro consiste en un lecho de mate-
rial orgdnico (por ejemplo, turba, brezo, compost,
raices, corteza de drbol, madera blanda y distintas
combinaciones de estos materiales) o de algiin
material inerte (como arcilla, carbén activo y
poliuretano), donde la corriente de gases de salida
experimenta una oxidacién bioldgica por la accién
de microorganismos naturalmente presentes, for-
mandose di6xido de carbono, agua, sales inorga-
nicas y biomasa. El biofiltro es sensible a las parti-
culas, las temperaturas elevadas o las grandes
variaciones de los gases de salida, por ejemplo, a la
temperatura de entrada o a la concentracion de
COV. Tal vez resulte necesario un aporte de
nutrientes adicional.

Solamente se aplica al
tratamiento de disolven-
tes biodegradables.

i) | Oxidacién térmica

Oxidacién de los COV al calentar los gases de salida
con aire u oxigeno por encima de su punto de
autoignicion en una cdmara de combustion y
manteniéndolos a altas temperaturas el tiempo
suficiente para completar la combustion de los
COV en didxido de carbono y agua.

Aplicable con cardcter
general.

Los niveles de emisién asociados a las MTD (NEA-MTD) figuran en los cuadros 11, 15,17, 19, 21, 24, 27, 30, 32
y 35 de las presentes conclusiones.
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MTD 16. Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccion de COV, la MTD consiste en
utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacidn.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Mantenimiento de la
concentracion de COV
enviada al sistema de
tratamiento de los gases

Utilizar un ventilador de propulsién de frecuencia
variable con sistemas de tratamiento de los gases de

Solamente se aplica a los
sistemas centrales de tra-
tamiento térmico de los

a) . o salida centralizados para modular las corrientes de .
de salida utilizando ) . . .~ | gases de salida de proce-
. aire de modo que se ajusten a la salida de los equi-
ventiladores de propul- p ; : sos en lote, como la
h . pos que podrian estar en funcionamiento. ; -
sién de frecuencia impresion.
variable
. . La aplicabilidad podria
Los gases de salida se recirculan dentro del proceso pica p
o : estar limitada por factores
Concentracién interna | (internamente) en los hornos de curado/secadoras .
X ; . : de salud y seguridad,
de los disolventes con- | o en las cabinas de pulverizado para incrementar la
b) como el LI, y por los

tenidos en los gases de
salida

concentracién de COV de los gases de salida y
aumentar la eficiencia de reduccion del sistema de
tratamiento de los gases de salida.

requisitos o las especifi-
caciones de calidad de los
productos.

Concentracién externa
de los disolventes con-
¢) | tenidos en los gases de
salida mediante adsor-
cién

Se aumenta la concentracion de disolventes en los

gases de salida mediante un flujo circular conti-

nuado del aire de proceso de la cabina de pulveri-

zado, que podria combinarse con los gases de salida

del horno de curado/secadora, a través de equipos

de adsorcion. Estos equipos pueden incluir:

— un lecho de adsorcidn fijo con carbén activo o
zeolita;

— un lecho de adsorcion fluidizado con carbén
activo;

— un adsorbedor rotor con carbén activo o zeo-
lita;

— un tamiz molecular.

La aplicabilidad de esta
técnica podria verse limi-
tada si la demanda de
energiaes excesivadebido
al bajo contenido de COV.

Técnica plénum para
d) | reducir el volumen de
gases residuales

Los gases de salida de los hornos de curado/seca-
doras se envian a una cdmara de gran tamafio
(plénum) y se recirculan parcialmente como aire de
entrada para los hornos de curado/secadoras. El
exceso de aire del plénum se envia al sistema de
tratamiento de los gases de salida. Este ciclo
aumenta el contenido de COV del aire de los hornos
de curado/secadoras y reduce el volumen de gases
residuales.

Aplicable con cardcter
general.

1.1.11.2. Emisiones de NOXy CO

MTD 17. Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al mismo tiempo
las emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico de los disolventes de los gases de salida, la
MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas a continuacién.

Técnica Descripcién Aplicabilidad
Se combina un disefio adecuado de las cdmaras de
combustion, los quemadores y el equipo o los dis-
P ositivos conexos con la optimizacion de las con- s
Optimizacion de las b p La aplicabilidad del

condiciones de trata-
miento térmico (disefio
y funcionamiento)

diciones de combustién (por ejemplo, al controlar
pardmetros de combustiéon como la temperatura y
el tiempo de residencia), tanto utilizando sistemas
automdticos y un mantenimiento planificado
regular del sistema de combustion siguiendo las
recomendaciones del proveedor como no.

diseflo podria verse limi-
tada en el caso de las ins-
talaciones existentes.
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Técnica Descripcién Aplicabilidad
Se reduce la temperatura méxima de la llama de la o .
. - La aplicabilidad podria
cdmara de combustion, de modo que se retrasa la . .
A : verse limitada en las ins-
combustion, si bien se llega a concluir, y se aumenta . ;
Uso de quemadores de : e talaciones existentes
b) . la transferencia de calor (mayor emisividad de la ) e
bajo NOX . . debido a limitaciones de
llama). Esto se combina con un mayor tiempo de o )
S iy disefio o de funciona-
residencia para lograr la destruccién del COV X
miento.
deseada.
Cuadro 1
NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emisién indicativo para las
emisiones de CO a través de gases residuales procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida
NEA-MTD (') Nivel de emision indicativo (')
Pardmetro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo del (Media diaria o media alo largo del periodo
perfodo de muestreo) de muestreo)
NOx 20-130 () Sin nivel indicativo
mg/Nm’
CO Ningan NEA-MTD 20-150
(1) El NEA-MTD vy el nivel indicativo no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalacién de
combustion.
(%) Es posible que el NEA-MTD no se aplique en los casos en que en los gases de salida haya compuestos que contengan
nitrégeno [por ejemplo, DMF o NMP (N-metilpirrolidona)].
La monitorizacion asociada se indica en la MTD 11.
1.1.11.3. Emisiones de particulas

MTD 18. Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes de la
preparacion de la superficie del sustrato, el cortado, la aplicacién del recubrimiento y los procesos de
acabado para los sectores y los procesos enumerados en el cuadro 2, la MTD es utilizar una o varias de
las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcion

Cabina de pulverizado con
separacion himeda

Se descarga una cortina de agua vertical en la pared posterior de la cabina de
pulverizado que captura las particulas de pintura del exceso de pulveriza-

a . - . . .
) (descarga de una cortinade | cién. La mezcla de agua y pintura se recoge en un dep0sito y se hace recir-
impacto) cular el agua.
Se separan las particulas de pintura y de otro tipo de los gases de salida a
, través de sistemas de limpieza al mezclar de manera intensiva los gases de
b) | Lavado hiimedo . L - S p
salida con agua. [Para mds informaci6n sobre la eliminacién de COV, véase la
MTD 15, letra ¢)].
Separacion en seco del . . . .
p N Proceso en seco de separacion del exceso de pintura pulverizada utilizando
exceso de pulverizacion : . . ) X
c) ' X filtros de membrana combinados con caliza como material de recubri-
con material previamente . : : ; .
. miento previo para evitar la incrustacion en las membranas.
revestido
Separacion en seco del . - (. . " . .
N Sistema de separacion mecdnica, por ejemplo, utilizando cartén, tela o sin-
d) | exceso de pulverizacion

mediante filtros

terizacion.
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Técnica Descripcion
En los precipitadores electrostaticos se cargan y separan las particulas bajo la
influencia de un campo eléctrico. En un precipitador electrostitico (ESP)
. .. seco, el material recogido se elimina por medios mecénicos (por ejemplo,
e) | Precipitador electrostitico TS . . ,
por agitacion, vibracién o con aire comprimido). En un ESP himedo, se lava
con un liquido adecuado, normalmente con un agente de separacién en base
agua.
Cuadro 2
NEA-MTD para las emisiones de particulas a través de gases residuales
NEA-MTD
Pardmetro Sector Proceso Unidad (Media diaria o r’ned1a a
lo largo del periodo de
muestreo)
Recubrimiento de vehiculos | Recubrimiento por
pulverizacién
Recubrimiento de otras Recubrimiento por
superficies metdlicas o pulverizacién
plasticas
Particulas | Recubrimiento de aeronaves | Preparacién (por ejemplo, mg/Nm’ <1-3
arenado o granallado),
recubrimiento
Recubrimiento e impresién | Aplicacién por
de envases metélicos pulverizacién
Recubrimiento de superfi- Preparacion, recubrimiento
cies de madera
La monitorizacion asociada se indica en la MTD 11.
1.1.12.  Eficiencia energética

MTD 19. Para realizar un uso eficiente de la energia, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una
combinacién apropiada de las técnicas c) a h) descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion Aplicabilidad

Técnicas de gestion

Plan de eficiencia ener-
gética

Existe un plan de eficiencia energética como parte
del SGA (véase la MTD 1) que implica definir y Por lo general, el nivel de
calcular el consumo de energia especifico de la detalle y el cardcter del
actividad, establecer anualmente indicadores clave | plan de eficiencia ener-
de rendimiento (por ejemplo, en MWh/tonelada de | gética y del registro del
producto) y planificar objetivos periddicos de balance energético
mejora y otras medidas relacionadas. El plan estd | dependerdn de las carac-
adaptado a las especificidades de la instalacién enlo | teristicas, las dimensiones
relativo a el o los procesos llevados a cabo, los y el nivel de complejidad
materiales, los productos, etc.
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

Registro del balance

Se elabora anualmente un registro del balance ener-
gético en el que se desglosan el consumo y la gene-
racién de energia (incluidas las exportaciones de
energfa) por tipo de fuente (por ejemplo, electrici-
dad, combustibles fésiles, energias renovables,
calor importado o refrigeracion). Esto incluye:

i) definicién de la frontera energética de la activi-

dad de TSD;
ii) informacién sobre el consumo de energia en

de la instalacién y de los
tipos de fuentes de ener-
gfa utilizados. Podria no
seraplicablesilaactividad
de TSD se lleva a cabo en
una instalacion de mayor
tamario, siempre que el
plan de eficiencia ener-
gética y el registro del

b) o términos de energfa suministrada; balance energético de
energético s - . o -
iii) informacion sobre la energia exportada desde | dicha instalacién abar-
la instalacién; quen correctamente la
iv) informacién sobre los flujos de energia (por | actividad de TSD.
ejemplo, diagramas Sankey o balances energé-
ticos) que muestre cémo se utiliza la energia a
lo largo de todo el proceso.
El registro del balance energético estd adaptado a
las especificidades de la instalacién en lo relativo a
el 0 los procesos llevados a cabo, los materiales, etc.
Técnicas relacionadas con el proceso
S o Por ejemplo, esto podria lograrse por las siguientes
Aislamiento térmico de vias:
los tanques y las tinas :
ques yfas ur — usando tanques de doble pared; . p
que contienen liquidos . . Aplicable con caricter
0) ) — usando tanques previamente aislados;
enfriados o calentados y : S : general.
: — aplicando un aislamiento al equipo de combus-
de los sistemas de com- 5 o
- tién, los distribuidores de vapor y los conductos
bustién y de vapor L y
que contengan liquidos enfriados o calentados.
Recuperacién del calor - o .
hy Recuperacion del calor (principalmente del sistema
por cogeneracion: PCCE . .
- . de vapor) para producir agua caliente o vapor que
(produccién combi- g . : . o .
.| se utilizardn en procesos/actividades industriales. | La aplicabilidad podria
nada de calor y electri- » . ., o
d) cidad) o PCRCE (pro La PCRCE (también llamada trigeneracién) esun | verse limitada por la
-, =P sistema de cogeneracién con un enfriador por estructura de la instala-
duccién combinada de P 1. . iy .o
) y absorcion que utiliza calor a baja temperatura para | cidn, las caracteristicas de
refrigeracion, calor y ) . .
- producir agua fria. las corrientes de gas
electricidad) . .
caliente (por ejemplo, el
- . . caudal o la temperatura) o
Recuperacion de energia de las corrientes de gas :
. . la ausencia de una
- caliente (por ejemplo, de las secadoras o las zonas
Recuperacién de calor S p : demanda de calor ade-
. de enfriamiento), entre otras vias, mediante su
e) | delas corrientes de gas . iy . ; cuada.
: recirculacién como aire de proceso usando inter-
caliente .
cambiadores de calor, tanto durante los procesos
como externamente.
. . Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de
Ajuste de las corrientes : y : : . p
. salida en funcion de la necesidad. Esto incluye Aplicable con cardcter
f) | de aire de proceso y . g . 4
. reducir la ventilacién de aire durante el funciona- | general.
gases de salida X p A
miento en vacio o el mantenimiento.
Captura y recirculacién de los gases de salida pro-
Recirculacion de los cedentes de la cabina de pulverizado en combina- | La aplicabilidad podria
g) | gases de salida de la cién con una separacion del exceso de pintura verse limitada por moti-
cabina de pulverizado | pulverizada eficiente. El consumo de energia es vos de salud y seguridad.
inferior que cuando se utiliza aire fresco.
Circulacion optimizada . . .
: : Se inyecta aire en una sola parte de la cabina de .
de aire caliente en una o 0 Solo se aplica a los secto-
. curado y se distribuye utilizando un turbulador de S
h) | cabinadecuradodegran res del recubrimiento por

volumen utilizando un
turbulador de aire

aire que convierte la corriente de aire laminar en la
corriente turbulenta deseada.

pulverizacién.
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Cuadro 3

Niveles de comportamiento ambiental asociados a las MTD (NCAA-MTD) para el consumo especifico de

energia
Sector Tipo de producto Unidad (lltldcezi:-ahﬁzﬁ)
Turismos 0,5-1,3
F —
Recubrimiento de urgonetas MWh/vehiculo 0.8-2
vehiculos Cabinas de camién recubierto 1-2
Camiones 0,3-0,5
Recubrimiento de bobinas Bobinas de acero o alumi- kWh/m2 dg bobinas 0,2-2,5 ()
nio recubiertas
Recubrimiento de pro- Recubrimiento de pro-
o cep ductos textiles con poliu- | kWh/m2 de superficie
ductos textiles, liminas y licl d bi 1-5
anel retano o policloruro de recubierta
pap vinilo
Fabricacién de alambre de | Alambre con un didmetro kWh/kg de alambre <5
bobinas medio > 0,1 mm recubierto
Recubrimiento e impre- Todos los tipos de pro- kWh/m2 de superficie 03-15
sién de envases metélicos ducto recubierta o
Impresion en offset de Todos los tipos de pro- Wh/m2 de superficie 414
bobinas porsecadoal calor ducto impresa
Flexografia y rotograbado . -
no destinado a la publica- Todos IOfi tipos de pro- Wh/mg de superficie 50-350
- ucto impresa
cién
Rotograbado de publica- Todos los tipos de pro- Wh/m2 de superficie 10-30
ciones ducto impresa

(1) El NCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de
una instalacion de fabricacién de mayor tamafio (por ejemplo, acerfas) o en el caso de las lineas combinadas.

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 19, letra b).

1.1.13.  Consumo de agua y generacién de aguas residuales

MTD 20. Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales de los procesos acuosos
(por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies o lavado hdmedo), la MTD es utilizar
la técnica a) y una combinacién apropiada de las demds técnicas descritas a continuacién.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se dispone | Porlo general, el grado de
de un plan de gestion del agua y auditorias hidricas | detalle y la naturaleza del

- que incluyen los siguientes elementos: plan de gestion del agua 'y
Plan de gestion del agua . o
a) DS — diagramas del caudal y un balance de masa de | las auditorfas hidricas
y auditorfas hidricas . - p .
agua de la instalacién; estardn relacionados con

— establecimiento de objetivos de eficiencia | las caracteristicas, las
hidrica; dimensiones y el nivel de
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

— aplicacion de técnicas de optimizacion del uso
del agua (por ejemplo, control del uso del agua,
reciclado del agua y deteccion y reparacion de
fugas).

Se llevan a cabo auditorfas hidricas al menos una

vez al afio.

complejidad de la insta-
lacién. Puede que no sea
aplicable sila actividad de
TSDsellevaacaboenuna
instalacién de mayor
tamafio, siempre que el
plan de gestién del aguay
las auditorfas hidricas de
dicha instalacién abar-
quen correctamente la
actividad de TSD.

b) Aclarado en cascada

inverso

Aclarado en mulltiples fases al hacer que el agua
fluya en la direccion opuesta a las piezas de traba-
jolel sustrato. Permite un elevado nivel de aclarado
con un consumo de agua reducido.

Aplicable en aquellos
casos en que se utilicen
procesos de aclarado.

Reutilizacién o
reciclado del agua

Se reutilizan o reciclan las corrientes de agua (por
ejemplo, el agua de aclarado utilizada o el efluente
de la limpieza hiimeda), si fuera necesario tras el
tratamiento, utilizando técnicas como el inter-
cambio de iones o la filtracion (véase laMTD 21). El
grado de reutilizacion o reciclado de agua estd
condicionado por el balance hidrico de la instala-
cion, el contenido de impurezas o las caracteristicas

de las corrientes de agua.

Aplicable con cardcter
general.

Cuadro 4

NCAA-MTD para el consumo especifico de agua

Sector Tipo de producto Unidad (I;IACC:;IQ;%IB)
Turismos 0,5-1,3
Recubrimiento de Furgonetas hicul bi 1-2,5
vehiculos m3/vehiculo recubierto
Cabinas de camién 0,7-3
Camiones 1-5
Recubrimiento de bobinas Bobinas d(.A' acero o lfm2 de bobmas 0,2-1,3 ()
aluminio recubiertas
Recubrimiento e impre- Latas de bebida DWIde dos 1/1000 latas 90-110

sion de envases metdlicos

piezas

(") EINCAA-MTD podria no ser aplicable en el caso de que la linea de recubrimiento de bobinas forme parte de una instalaciéon

de fabricacién de mayor tamafio (por ejemplo, acerfas) o en el caso de las lineas combinadas.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 20, letra a).
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1.1.14.  Emisiones al agua

MTD 21. Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacién y el reciclado del agua de los
procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies o lavado himedo),
la MTD es utilizar una combinacién de las técnicas descritas a continuacion.

Técnicas

Descripcion

Contaminantes mds
habituales a los que se aplica

Tratamiento previo, primario

y general

a) | Homogeneizacién

Equilibrar los flujos y las cargas de contaminantes
mediante depdsitos u otras técnicas de gestion.

Todos los contaminantes.

b) | Neutralizacion

Ajuste del pH de las aguas residuales a un nivel
neutro (aproximadamente 7).

Acidos, alcalis.

Separacion fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, desarenadores, tan-
ques de sedimentacion primaria y separacién magnética

Sdlidos gruesos, s6lidos
en suspension y particu-
las de metal.

Tratamiento fisico-quimico

d) | Adsorcién

Eliminacidn de sustancias solubles (solutos) de las
aguas residuales al transferirlas a la superficie de
particulas s6lidas sumamente porosas (general-
mente carbén activo).

Contaminantes inhibido-
res 0 no biodegradables
disueltos adsorbibles, por
ejemplo, AOX.

€) | Destilacion al vacio

Eliminaci6n de los contaminantes mediante el tra-
tamiento térmico de las aguas residuales a una
presion reducida.

Contaminantes inhibido-
res 0 no biodegradables
disueltos destilables, por
ejemplo, algunos disol-
ventes.

f) | Precipitacion

Conversion de los contaminantes disueltos en
compuestos insolubles al afiadir precipitantes. Los
precipitados sélidos que se forman se separan
después por sedimentacion, flotacién o filtracion.

Contaminantes inhibido-
res o no biodegradables
disueltos precipitables,
por ejemplo, metales.

g) | Reduccién quimica

La reduccion quimica consiste en convertir los
contaminantes, mediante agentes quimicos reduc-
tores, en compuestos similares, pero menos noci-
vos o peligrosos.

Contaminantes inhibido-
res 0 no biodegradables
disueltos reducibles, por
ejemplo, cromo
hexavalente [Cr(VI)].

h) | Intercambio i6nico

Retenci6n de contaminantes ionicos de las aguas
residuales y su sustitucién por iones mas aceptables
utilizando una resina de intercambio iénico. Los
contaminantes se retienen temporalmente y des-
pués se liberan en un liquido de regeneracién o
retrolavado.

Contaminantes inhibido-
res 0 no biodegradables
i6nicos disueltos, por
¢jemplo, metales.

i) Arrastre por vapor

Eliminaci6n de los contaminantes purgables de la
fase acuosa por medio de una fase gaseosa (por
ejemplo, vapor, aire o nitrégeno) que se hace pasar
a través del liquido. La eficiencia de la eliminacién
puede intensificarse al aumentar la temperatura o
reducir la presion.

Contaminantes purga-

bles, por ejemplo, algunas
sustancias organohaloge-
nadas adsorbibles (AOX).
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Técnicas

Descripcion

Contaminantes mds
habituales a los que se aplica

Tratamiento biolégico

Tratamiento biol4gico

Uso de microorganismos para el tratamiento de las
aguas residuales (por ejemplo, tratamiento anae-
rébico o aer6bico).

Compuestos organicos
biodegradables.

Desbaste final

Coagulacién y flocula-
cién

La coagulacion y la floculacién se utilizan para
separar los sélidos en suspension de las aguas
residuales, y a menudo se realizan en etapas suce-
sivas. La coagulacion se efectda afiadiendo coagu-
lantes con cargas opuestas a las de los sélidos en
suspension. La floculacion es una fase de mezclado
suave que favorece las colisiones de los micro-
floculos, lo que genera fléculos de mayor tamafio.
Podria estimularse mediante el afiadido de poli-
meros.

Sedimentacion

Separacion de particulas en suspension por sedi-
mentacién gravitacional.

Filtracion

Separacion de los sélidos de las aguas residuales al
hacerlas pasar por un medio poroso, por ejemplo,
filtracién a través de arena, nanofiltracién, micro-
filtracién y ultrafiltracion.

Flotacion

Separacion de las particulas sélidas o liquidas de las
aguas residuales uniéndolas a pequefias burbujas de
gas, por lo general de aire. Las particulas flotantes
se acumulan en la superficie del agua y se recogen
con desespumadores.

Sélidos en suspension y
metales ligados a parti-
culas.

Cuadro 5

NEA-MTD para los vertidos directos a una masa de agua receptora

Sustancia/pardmetro Sector NEA-MTD ()
Total de sélidos en suspension (TSS) 5-30 mg/l
Demanda quimica de oxigeno (DQO) (3 Recubrimiento de vehiculos 30-150 mg/l

Recubrimiento de bobinas

Sustancias organohalogenadas adsorbi- Recubrimiento e impresién de envases |
bles (AOX) metdlicos (solamente para latas DWI) 0,1-0,4 mg/
Fluoruro (F-) () 2-25 mg|l
Niquel (expresado como Ni) 0,05-0,4 mg/l

Recubrimiento de vehiculos

Cinc (expresado como Zn)

Recubrimiento de bobinas

0,05-0,6 mg/l (¥
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Sustancia/pardmetro

Sector

NEA-MTD ()

Total de cromo (expresado como Cr) (%)

Cromo hexavalente [expresado como
Cr(VD)] ()

Recubrimiento de aeronaves
Recubrimiento de bobinas

0,01-0,15 mg|l

0,01-0,05 mg|l

= =

El periodo de promedio se define en las consideraciones generales.
El NEA-MTD para la DQO puede ser sustituido por un NEA-MTD para el COT. La correlacién entre la DQO y el COT se

determina caso por caso. El NEA-MTD para el COT es la opci6n preferida, ya que su monitorizacién no depende del uso de

compuestos muy toxicos.

= <=

sustratos pretratados usando zinc.

<

El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.
El limite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/l en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los

El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.
El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(V]) en los procesos.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12.

Cuadro 6

NEA-MTD para los vertidos indirectos a una masa de agua receptora

Sustancia/pardmetro

Sector

NEA-MTD () ()

Sustancias organohalogenadas adsorbi-

Recubrimiento de vehiculos

0,1-0,4 mg/l

bles (AOX) Recubrimiento de bobinas el
Recubrimiento e impresion de envases

Fluoruro (F-) () metdlicos (solamente para latas DWI) 2-25 mgl

Niquel (expresado como Ni) 0,05-0,4 mg/1

Recubrimiento de vehiculos

Cinc (expresado como Zn)

Recubrimiento de bobinas

0,05-0,6 mg/l (¥

Total de cromo (expresado como Cr) (%)

Cromo hexavalente [expresado como
Cr(vD] ()

Recubrimiento de aeronaves
Recubrimiento de bobinas

0,01-0,15 mg/l

0,01-0,05 mg/l

Los NEA-MTD podrian no ser aplicables si la instalacién de tratamiento posterior de las aguas residuales estd correctamente

disefiada y equipada para reducir los contaminantes de que se trate, siempre que ello no dé lugar a un nivel mds elevado de

contaminacion en el medio ambiente.

= =

sustratos pretratados usando zinc.

s

El periodo de promedio se define en las consideraciones generales.
El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos fluorados en los procesos.
El limite superior del intervalo del NEA-MTD podria ser de 1 mg/l en el caso de los sustratos que contengan zinc o de los

El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo en los procesos.
El NEA-MTD solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cromo(VI) en los procesos.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 12.
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1.1.15.  Gestion de residuos

MTD 22. Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacién, la MTD consiste en utilizar
las técnicas a) y b) y una de las técnicas c) y d) descritas a continuacién, o ambas.

Técnica Descripcién

Se dispone de un plan de gestién de residuos como parte del SGA (véase la
MTD 1) compuesto por medidas destinadas a: 1) reducir al minimo la gene-
a) | Plan de gestion de residuos | racién de residuos; 2) optimizar la reutilizacion, la regeneracién o el reci-
clado de los residuos o la recuperacién de energia a partir de los residuos;

y 3) garantizar una eliminacion de los residuos adecuada.

Registro anual de las cantidades de residuos generadas para cada tipo de
residuo. Se determina periédicamente (al menos una vez al afio) el contenido
de disolvente de los residuos mediante anlisis o cilculo.

b) Monitorizacién de las can-
tidades de residuos

Estas técnicas podrian incluir:

— recuperacién/reciclado de los disolventes de los residuos liquidos por
filtracion o destilacién in situ o externamente;

— recuperacionreciclado del contenido de disolvente de las bayetas
mediante drenaje gravitacional, escurrido o centrifugacion.

Recuperacién/reciclado de
disolventes

Estas técnicas podrian incluir:

— reducir el contenido de agua de los residuos, por ejemplo, al utilizar un
filtro prensa para el tratamiento del lodo;

— reducir la cantidad generada de lodo y de disolvente utilizado, por ejem-
plo, al reducir el niimero de ciclos de limpieza (véase la MTD 9);

— usar contenedores reutilizables, reutilizar los contenedores para otros
fines o reciclar el material de los contenedores;

— enviar la caliza gastada generada por lavado en seco a un horno de cal o
de cemento.

d Técnicas especificas para
)| los flujos de resid
jos de residuos

1.1.16.  Emisiones de olores

MTD 23. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD consiste en
establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestion de olores como parte del sistema de
gestién ambiental (véase la MTD 1) que incluya todos los elementos siguientes:

— un protocolo que contenga medidas y plazos;
— un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacién con los olores (por ejemplo, denuncias);

— un programa de prevencion y reduccién de olores disefiado con el fin de detectar su fuente o fuentes,
describir las contribuciones de estas y poner en marcha medidas de prevencién o reduccion.

Aplicabilidad

Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén o se han confirmado molestias debidas al olor para
receptores sensibles.

1.2. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de vehiculos

La conclusion sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere al recubrimiento de vehiculos (turismos,
furgonetas, camiones, cabinas de camion y autobuses) y se aplica ademds de las conclusiones generales sobre las
MTD de la secci6n 1.1.
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1.2.1.  Emisiones de COV y consumo de energia y de materias primas

MTD 24. Para reducir el consumo de disolventes, otras materias primas y energia y las emisiones de
COV, la es utilizar uno o varios de los sistemas de recubrimiento presentados a continuacion.

Sistema de recubrimiento

Descripcién

Aplicabilidad

a) | Recubrimiento mixto

Sistema de recubrimiento en el que una de las capas
(capa de imprimacion o de base) es en base agua.

Recubrimiento en base | Sistema de recubrimiento en el que las capas de

b) RSN
agua imprimacion y de base son en base agua.
. Sistema de recubrimiento que combina las funcio-
Proceso de recubri- N
0) nes de las capas de imprimacién y de base y se

miento integrado

aplica por pulverizacion en dos fases.

d) | Proceso tri-himedo

Sistema de recubrimiento en el que las capas de

imprimacion, de base y transparente se aplican sin
secado intermedio. Las capas de imprimacién y de
base pueden ser en base disolvente o en base agua.

Esta técnica solo es apli-
cable en las instalaciones
nuevas o en caso de
mejora importante de
una instalacion.

Cuadro 7

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de vehiculos

NEA-MTD ()
(Media anual)
Pardmetro Tipo de vehiculo Unidad
Instalacion nueva | Instalacion existente
Turismos 8-15 8-30
Furgonetas 10-20 10-40
Total de emisiones de
COV, caleulado por Cabinas de camién g de COV por rr212 de 8-20 8-40
balance de masa de superficie ()
disolvente
Camiones 10-40 10-50
Autobuses <100 90-150

(") Los NEA-MTD se refieren a las emisiones de todas las fases del proceso llevadas a cabo en la misma instalacion desde el
recubrimiento electroforético o cualquier otro tipo de proceso de recubrimiento, hasta el encerado y el pulido finales de la
ultima capa, ambos incluidos, asi como los disolventes utilizados para limpiar el equipo de produccion, tanto durante el

periodo de producciéon como en otros momentos.

() La superficie se define segtn lo previsto en la parte 3 del anexo VII de la Directiva 2010/75/UE.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
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1.2.2.  Cantidad de residuos enviados fuera de la instalacion
Cuadro 8
Niveles indicativos de la cantidad de residuos especificos enviados fuera de la instalacién procedentes
del recubrimiento de vehiculos
Pardmetro Tipo de vehiculo Flujos de residuos pertinentes Unidad Nivel 1.r1d1cat1vo
(Media anual)
Turismos — Residuos de pintura 3-9 ()
— Residuos de plastisol, productos :
Cantidad de Furgonetas impermeabilizantes y adhesivos 417 ()
residuos — Disolventes usados
. — Lodo de pintura kg/vehiculo
enviados . . .
fuera de la — Otros residuos relacionados con | recubierto
instalacion Cabinas de camién el tallgr de pintura (por ejemplo, 2-11 ()
materiales absorbentes y de lim-
pieza, filtros, materiales de enva-
sado o carbdn activo usado)
() El limite superior del intervalo es mds elevado si se utiliza el lavado en seco con caliza.
La monitorizacién asociada se indica en la MTD 22, letra b).
1.3. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de otras superficies metilicas o pldsticas

Los niveles de emisién que se indican a continuacién para el recubrimiento de otras superficies metélicas o
plésticas estdn relacionados con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1. Los niveles
de emision presentados a continuacién podrian no ser aplicables en el caso de que se recubran componentes de
automdviles metdlicos o pldsticos en una instalaciéon de recubrimiento de vehiculos y dichas emisiones se
incluyan en el célculo de las emisiones totales de COV correspondientes al recubrimiento de vehiculos (véase la
seccion 1.2).

Cuadro 9

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de otras superficies
metdlicas o plasticas

Pardmetro Proceso Unidad (I\de?z;tgﬂl)
Recubrimiento de superfi-
- ) o <0,05-0.2
Total de emisiones de COV, cies metalicas kg de COVpOI' kg de entrada
calculado por balance de masa d 3lid
de disolvente Recubrimiento de superfi- ¢ masa solica <0.05-0.3
cies plasticas ’ :

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa a los NEA-MTD del cuadro 9, podrdn utilizarse los NEA-MTD de los cuadros 10 y 11.
Cuadro 10

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento de otras superficies
metdlicas o pldsticas

. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Emisiones fugitivas dg COV, calculadas por Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-10
balance de masa de disolvente
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La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 11

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento de
otras superficies metdlicas o plasticas

NEA-MTD
(Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)

COVT mg C/Nm’ 1-20 () ()

() Sise utilizan técnicas que permiten reutilizar/reciclar el disolvente recuperado, el limite superior del intervalo del NEA-MTD
es de 35 mg C/Nm3.

() En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

Pardmetro Unidad

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

1.4. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de embarcaciones y yates

La conclusion sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere al recubrimiento de embarcaciones y yates
y se aplica ademds de las conclusiones generales sobre las MTD de la seccién 1.1.

MTD 25. Para reducir las emisiones totales de COV, las emisiones atmosféricas de particulas y las
emisiones al agua y mejorar el comportamiento ambiental global, la es utilizar las técnicas a) y b) y una

combinacién de las técnicas c) a i) descritas a continuacién.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
Gestion de residuos y aguas residuales
Se construyen diques y gradas que disponen de: - .
ruyen iques y' 8 que cisp .| Esta técnica solo es apli-
- .| — un sistema para recoger y manipular los resi- : :
Segregaci6n de los resi- ' cable en las instalaciones
. duos secos de manera eficaz y para mantener-
a) | duosy las corrientes de : ‘ nuevas o en caso de
X los separados de los residuos humedos; A
aguas residuales : : mejora importante de
— un sistema para separar las aguas residuales de . -
. . una instalacién.
las aguas pluviales y la escorrentia.
Técnicas relacionadas con los procesos de preparacién y recubrimiento
En el caso de que las zonas de tratamiento no estén
Restricciones en casode | totalmente confinadas, no se llevan a cabo el gra- . .
e S RSP Aplicable con cardcter
b) | condiciones meteoro- | nallado o el recubrimiento por pulverizacién sin eneral
l6gicas adversas aire cuando se observan o prevén condiciones 8 :
meteoroldgicas adversas.
La aplicabilidad podria
verse limitada por la
Se utilizan redes finas o cortinas de pulverizacién | formay el tamafio de la
Confinamiento parcial | con agua alrededor de las zonas en las que sellevaa | zonaque deba confinarse.
¢) | delas zonas de trata- cabo el granallado o el recubrimiento por pulveri- | El uso de cortinas de
miento zaci6n sin aire para evitar las emisiones de parti- pulverizacién con agua
culas. Pueden ser permanentes o temporales. podria no ser aplicable en
condiciones climatoldgi-
cas frias.
El granallado o el recubrimiento por pulverizacién
sin aire se llevan a cabo en salas, talleres cerrados,
zonas delimitadas por carpas textiles o zonas La aplicabilidad podria
d) Confinamiento total de | totalmente confinadas con redes para evitar las verse limitada por la
laszonas de tratamiento | emisiones de particulas. Se extrae el aire de las forma y el tamafio de la
zonas de tratamiento, que podria enviarse al sis- zonaque deba confinarse.
tema de tratamiento de los gases de salida; véase
también la MTD 14, letra b).




9.12.2020 Diario Oficial de la Unién Europea L 414/57
Técnica Descripcion Aplicabilidad
Se lleva a cabo un granallado seco con granalla de
0 Granallado seco en un | acero angular o redonda en sistemas de granallado | Aplicable con cardcter
sistema cerrado cerrados equipados con un cabezal de succién y general.
ruedas de granallado centrifugas.
Podria no ser aplicable en
condiciones climatoldgi-
Selleva a cabo un granallado con agua que contiene | cas frias o en zonas con-
f) | Granallado hiimedo un material abrasivo fino, como escoria fina (por | finadas (tanques de carga,
ejemplo, escorias de cobre) o silice. tanques de doble fondo)
debido a la gran forma-
cién de neblina.
Podria no ser aplicable en
El granallado a (ultra)alta presion es un método de | condiciones climatoldgi-
Inyeccién de agua o tratamiento de superficies sin particulas utilizando | cas frias o debido a las
g) | granallado a (ultra)alta | agua a una presion extremadamente elevada. Hay | especificaciones de la
presion opciones que incluyen un material abrasivo y otras | superficie (por ejemplo,
que no. superficies nuevas o gra-
nallado puntual).
Podria no ser aplicable en
superficies cuyo grosor
o .| Sepasaun cabezal de induccién porla superficie, lo | sea inferior a 5 mm o en
Eliminacion de recubri- : : Py -
. . que provoca un calentamiento focalizado rdpido | superficies con compo-
h) | mientosaplicando calor : : . :
or induccion del acero que permite levantar antiguos recubri- nentes sensibles al calor
p mientos. por induccién (por ejem-
plo, materiales de aisla-
miento o inflamables).
. o No se aplica a las embar-
Sistema de limpieza de . o . " .
. 0 ; Sistema de limpieza bajo el agua utilizando la pre- | caciones que se encuen-
i) | cascosy hélicesbajoel | ., ; > . . . .
aoua sién del agua y cepillos de polipropileno giratorios. | tren totalmente en dique
g seco.
Cuadro 12
NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de embarcaciones y yates
. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Total de emisiones de COV, calculado por kg de COV por kg de entrada de masa sélida <0,375
balance de masa de disolvente
La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
1.5. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de aeronaves

La conclusién sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere al recubrimiento de aeronaves y se aplica
ademds de las conclusiones generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.1.
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MTD 26. Para reducir las emisiones totales de COV y mejorar el comportamiento ambiental global del
recubrimiento de aeronaves, la es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas a continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Se recubren partes de componentes en
a) | Confinamiento | cabinas de pulverizado cerradas [véase la | Aplicable con cardcter general.
MTD 14, letra b)].

La aplicabilidad podria verse limitada
debido a consideraciones técnicas (por
ejemplo, la accesibilidad al pértico del
aplicador o colores personalizados).

Seutiliza un dispositivo de impresién para
imprimir directamente disefios complejos
en las distintas partes de la aeronave.

Impresion
b) directa

Cuadro 13

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de aeronaves

P . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Total de emisiones de COV, calculado por kg de COV por kg de entrada de masa sélida 0,2-0,58
balance de masa de disolvente

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

1.6. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de bobinas

Los niveles de emisién que se indican a continuacién para el recubrimiento de bobinas estdn relacionados con las
conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1.

Cuadro 14

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento de bobinas

) . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Emisiones fugitivas de COV, calculadas por Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-3
balance de masa de disolvente

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 15

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento de

bobinas
) . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media diaria o media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 1-20 () ()

() Sise utilizan técnicas que permiten reutilizar/reciclar el disolvente recuperado, el limite superior del intervalo del NEA-MTD
es de 50 mg C/Nm3.

(%) En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra c), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.
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La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 11.

1.7. Conclusiones sobre las MTD para la fabricacién de cintas adhesivas

Los niveles de emision que se indican a continuacion para la fabricacion de cintas adhesivas estdn relacionados
con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1.

Cuadro 16

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes de la fabricacion de cintas adhesivas

) . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Total de emisiones de COV, calculado por Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-3()

balance de masa de disolvente

(") Este NEA-MTD podria no ser aplicable a la fabricacion de peliculas de pléstico utilizadas para la proteccién temporal de
superficies.

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 10.

Cuadro 17

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes de la fabricacién de cintas

adhesivas
Pardmetro Unidad o _ NEAMID =
(Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 2-20 () ()

() Sise utilizan técnicas que permiten reutilizar/reciclar el disolvente recuperado, el limite superior del intervalo del NEA-MTD
es de 50 mg C/Nm3.

(%) En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 11.

1.8. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de productos textiles, liminas y papel

Los niveles de emision que se indican a continuacion para el recubrimiento de productos textiles, liminas y papel
estan relacionados con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1.

Cuadro 18

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento de productos textiles,
liminas y papel

. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Emisiones fugitivas de COV, calculadas por Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-5
balance de masa de disolvente

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
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Cuadro 19

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento de

productos textiles, liminas y papel

Pardmetro Unidad

NEA-MTD

(Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)

COVT mg C/Nm’

5-20 () ()

() Sise utilizan técnicas que permiten reutilizar/reciclar el disolvente recuperado, el limite superior del intervalo del NEA-MTD

es de 50 mg C/Nm3.

() En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 11.

1.9.

Conclusiones sobre las MTD para la fabricacién de alambre de bobinas

La conclusion sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere a la produccién de alambre de bobinas y se
aplica ademds de las conclusiones generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.1.

MTD 27. Para reducir las emisiones totales de COV y el consumo de energia, la consiste en utilizar la
técnica a) y una o varias de las técnicas b) a d) descritas a continuacién.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
La mezcla de aire y disolvente obtenida al evaporar
el disolvente durante el proceso repetido de curado
del esmalte se trata en un oxidador catalitico [véase
Oxidacién de COV la MTD 15, letra g)] integrado en el horno de Aplicable con cardcter

integrada en el proceso

curado/secadora. El calor residual del oxidador
catalitico se utiliza durante el proceso de secado
para calentar la corriente de aire en circulacion o
como calor de proceso para otros fines dentro de la
instalacién.

general.

b) Lubricantes sin disol-
ventes

Se aplican lubricantes sin disolventes como se

indica a continuacién:

— se arrastra el alambre por un fieltro impreg-
nado en lubricante, o

— se hace pasar un filamento impregnado en
lubricante al lado del alambre y la cera de para-
fina se derrite debido al calor residual del alam-
bre y al calor derivado de la friccién.

La aplicabilidad podria
verse limitada debido a
requisitos de calidad o las
especificaciones de los
productos (por ejemplo,
el didmetro).

Recubrimientos autolu-
bricantes

Se evita una fase de lubricacion con disolventes al
utilizar un sistema de recubrimiento que también
contenga lubricante (una cera especial).

d) Esmaltado de alto con-
tenido en sélidos

Uso de un esmaltado con un contenido en sélidos
de hasta el 45 %. En el caso de los alambres finos
(con un didmetro inferior o igual a 0,1 mm), el
contenido de sélidos es de hasta un 30 %.

La aplicabilidad podria
verse limitada debido a
requisitos de calidad o

especificaciones de los

productos.
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Cuadro 20
NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes de la fabricacién de alambre de bobinas
Pardmetro Tipo de producto Unidad (]\ﬁﬁﬂin
Total de emisiones de COV, Recubrimiento con alambre de COV por ke de alambre
calculado por balance de masa | de bobinas con un didmetro | & por %8 1-3,3
: ) ) recubierto
de disolvente medio superior a 0,1 mm
La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 21
NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes de la fabricaciéon de
alambre de bobinas
[ . NEA-MTD
Parametro Unidad (Media diaria o media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 5-40
La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.
1.10. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento y la impresién de envases metilicos

Los niveles de emision que se indican a continuacién para el recubrimiento y la impresién de envases metalicos
estdn relacionados con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1.

Cuadro 22

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento y la impresién de envases

metilicos
. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Total de emisiones de COV, calculado por g de COV por m2 de superficie recubierta/ <135
balance de masa de disolvente impresa ’

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa al NEA-MTD del cuadro 22, podran utilizarse los NEA-MTD de los cuadros 23 y 24.

Cuadro 23

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento y la impresion de envases

metdlicos
p . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media anual)
Emisiones fugitivas d.e COV, calculadas por Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-12
balance de masa de disolvente

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
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Cuadro 24

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento y la

impresion de envases metilicos

Parametro

Unidad

NEA-MTD

(Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)

COVT

mg C/Nm’

1-20 ()

(1) En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

Conclusiones sobre las MTD para la impresion en offset de bobinas por secado con calor

La conclusién sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere a la impresion en offset de bobinas por
secado con calor y se aplica ademds de las conclusiones generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.1.

MTD 28. Para reducir las emisiones totales de COV, la consiste en utilizar una combinacién de las
técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Descripcién

Aplicabilidad

Técnicas de impresion y basadas en materiales

Uso de aditivos con un
contenido de AIP bajo o
nulo para las soluciones
humidificadoras

Reducir o evitar el uso de isopropanol (AIP) como
agente humidificador para las soluciones humidi-
ficadoras al sustituirlo por combinaciones de otros
compuestos organicos con una volatilidad baja o
nula.

La aplicabilidad podria
verse limitada debido a
requisitos de calidad o
especificaciones técnicas
de los productos.

Offset sin agua

Modificacién de los procesos de prensado y pre-
prensado para permitir el uso de placas offset
especialmente recubiertas, eliminando de tal modo
la necesidad de humidificar.

Esta técnica podria no ser
aplicable a las tiradas lar-
gas debido a la necesidad
de cambiar las placas con
mayor frecuencia.

Técni

cas de limpieza

Uso de disolventes sin
COV o con un nivel de
volatilidad bajo para la
limpieza automatica de
la mantilla

Uso de compuestos organicos con un nivel de
volatilidad bajo o nulo como agentes de limpieza
para la limpieza automdtica de la mantilla.

Aplicable con caricter
general.

Técnicas de tratamiento de los gases de salida

Secadora en offset inte-
grada con tratamiento
de los gases de salida

Secadora en offset con una unidad de tratamiento
de los gases de salida integrada que permita mezclar
el aire de entrada a la secadora con parte de los
gases residuales devueltos del sistema de trata-
miento térmico de los gases de salida.

Esta técnica es aplicable

en las instalaciones nue-
vas 0 en caso de mejora

importante de una insta-
lacion.
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Técnica Descripcién Aplicabilidad

Canalizacion del aire extraido de la sala de prensado
o el encapsulado de la prensa hacia la secadora.
Como resultado, parte de los disolventes evapora- | Aplicable con caricter
dos en la sala de prensado o el encapsulado de la | general.

prensa se reducen mediante tratamiento térmico
(véase la MTD 15) tras pasar por la secadora.

Extraccion y trata-
miento del aire de la sala
e) | de prensado o del
encapsulado de la
prensa

Cuadro 25

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes de la impresion en offset de bobinas por
secado con calor

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Total de emisiones de COV, calculado por

balance de masa de disolvente kg de COV por kg de entrada de tinta <0,01-0,04 (Y

(") Ellimite superior del intervalo del NEA-MTD corresponde a la fabricacion de productos de gran calidad.

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa a los NEA-MTD del cuadro 25, podran utilizarse los NEA-MTD de los cuadros 26 y 27.

Cuadro 26

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes de la impresion en offset de bobinas por
secado con calor

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Emisiones fugitivas de COV, calculadas en

. . PP
funcién del balance de masa de disolvente Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-10 ()

(") Ellimite superior del intervalo del NEA-MTD corresponde a la fabricacién de productos de gran calidad.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 27

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes de la impresion en offset
de bobinas por secado con calor

. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 1-15

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.
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Conclusiones sobre las MTD para la flexografia y el rotograbado no destinado a publicaciones

Los niveles de emisién que se indican a continuacién para la flexografia y el rotograbado no destinado a
publicaciones estdn relacionados con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccién 1.1.

Cuadro 28

NEA-MTD para las emisiones totales de COV procedentes de la flexografia y el rotograbado no
destinado a publicaciones

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Total de emisiones de COV, calculado por

balance de masa de disolvente kg de COV por kg de entrada de masa sélida <0,1-0,3

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa al NEA-MTD del cuadro 28, podran utilizarse los NEA-MTDde los cuadros 29 y 30.

Cuadro 29

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes de la flexografia y el rotograbado no
destinado a publicaciones

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Emisiones fugitivas de COV, calculadas por

e . B
balance de masa de disolvente Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <1-12

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 30

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes de la flexografia y del
rotograbado no destinado a publicaciones

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)

COVT mg C/Nm’ 1-20 () ()

() Sise utilizan técnicas que permiten reutilizar/reciclar el disolvente recuperado, el limite superior del intervalo del NEA-MTD
es de 50 mg C/Nm3.

(%) En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 11.

Conclusiones sobre las MTD para el rotograbado de publicaciones

La conclusion sobre las MTD que se expone en esta seccion se refiere al rotograbado de publicaciones y se aplica
ademds de las conclusiones generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.1.



9.12.2020 Diario Oficial de la Unién Europea L 414/65

MTD 29. Para reducir las emisiones de COV procedentes del rotograbado de publicaciones, la es utilizar
un sistema de recuperacion de tolueno basado en la adsorcién y una o las dos técnicas descritas a
continuacion.

Técnica Descripcién

Las tintas de retencion ralentizan la formacién de la pelicula seca en la
superficie, lo que hace que el proceso de evaporacion del tolueno se pro-

a) | Uso de tintas de retencién | longue durante mds tiempoy que, por lo tanto, la cantidad de tolueno que se
libere en la secadora y se recupere a través del sistema de recuperacién de
tolueno sea mayor.

Sistemas de limpieza auto-

b) matica conectados al sis- | Limpieza de cilindros automdtica con extraccion de aire dirigido al sistema
tema de recuperacion de de recuperacion de tolueno.
tolueno
Cuadro 31

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del rotograbado de publicaciones

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Emisiones fugitivas de COV, calculadas por

A .
balance de masa de disolvente Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <25

La monitorizacion asociada se indica en la MTD 10.
Cuadro 32

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del rotograbado de

publicaciones
. . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media diaria o media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 10-20

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

1.14. Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de superficies de madera

Los niveles de emisién que se indican a continuacién para el recubrimiento de superficies de madera estdn
relacionados con las conclusiones generales sobre las MTD descritas en la seccion 1.1.

Cuadro 33

NEA-MTD para el total de emisiones de COV procedentes del recubrimiento de superficies de madera

Pardmetro Sustratos recubiertos Unidad NEA_MTD
(Media anual)
Total de emisiones de COV, Sustratos planos <0,1

calculado por balance de masa kgde COV por kg, d.e entrada
de masa solida

de disolvente Sustratos no planos <025
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La monitorizacidn asociada se indica en la MTD 10.

Como alternativa a los NEA-MTD del cuadro 33, podran utilizarse los NEA-MTD de los cuadros 34 y 35.

Cuadro 34

NEA-MTD para las emisiones fugitivas de COV procedentes del recubrimiento de superficies de madera

NEA-MTD

Pardmetro Unidad (Media anual)

Emisiones fugitivas de COV, calculadas por

e .
balance de masa de disolvente Porcentaje (%) de la entrada de disolvente <10

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 10.

Cuadro 35

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento de
superficies de madera

) . NEA-MTD
Pardmetro Unidad (Media diaria 0 media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 5-20 (Y

() En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra ¢), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

2. Conclusiones sobre las MTD para la conservacion de la madera y los productos derivados de la madera con productos
quimicos
2.1 Sistemas de gestién ambiental

MTD 30. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la consiste en elaborar y poner en marcha
un sistema de gestién ambiental (SGA) que incorpore todos los elementos i) a xx) de la 1 y que reiina
todas las caracteristicas siguientes:

i) Mantenerse al dia de los avances en lo relativo a los productos biocidas y a la legislacion conexa (por ejemplo,
autorizacion de productos en el marco del RsB) con miras a utilizar los procesos mds inocuos para el medio
ambiente.

ii) Inclusion de un balance de masa de disolvente para el tratamiento en base disolvente y con creosota [véase la
MTD 33, letra ¢)].

iif) Identificacién y recopilacion de todos los procesos y los equipos de reduccién criticos desde el punto de vista
ambiental (cuyo funcionamiento inadecuado podria afectar al medio ambiente) [véase la MTD 46, letra c)].
La lista de equipos criticos se mantiene actualizada.

iv) Inclusién de planes para la prevencion y el control de fugas y derrames, incluidas directrices para gestionar
los residuos derivados del control de derrames (véase la MTD 46).

v) Registro de las fugas y los derrames accidentales y planes de mejora (contramedidas).

Nota

En el Reglamento (CE) n° 1221/2009 se establece el sistema comunitario de gestion y auditoria
medioambientales (EMAS), que es un ejemplo de SGA coherente con esta MTD.



9.12.2020 Diario Oficial de la Unién Europea L 414/67
Aplicabilidad
Por lo general, el nivel de detalle y el grado de formalizacién del SGA estardn relacionados con las caracteristicas,
el tamaiio y el nivel de complejidad de la instalacion y con la gama de impactos ambientales que pueda tener.
2.2 Sustitucion de sustancias peligrosas/nocivas
MTD 31. Para evitar o reducir las emisiones de HAP o disolventes, la MTD es utilizar sustancias
conservantes en base agua.
Descripcion
Se sustituyen las sustancias conservantes en base disolvente o la creosota por sustancias conservantes en base
agua. El agua actia como portador de los biocidas.
Aplicabilidad
La aplicabilidad podria verse limitada debido a requisitos de calidad o especificaciones de los productos.
MTD 32. Para reducir el riesgo ambiental que supone el uso de quimicos para tratamiento, la MTD es
sustituir los quimicos para tratamiento utilizados actualmente por otros menos peligrosos a través de
un control periédico (por ejemplo, una vez al afio) destinado a identificar posibles nuevas alternativas
mds seguras que se encuentren disponibles.
Aplicabilidad
La sustitucion podria verse limitada debido a requisitos de calidad o especificaciones de los productos.

2.3. Eficiencia de los recursos

MTD 33. Para aumentar la eficiencia de los recursos y reducir el impacto ambiental y los riesgos
asociados al uso de quimicos para tratamiento, la MTD es reducir su empleo al aplicar todas las técnicas
descritas a continuacién.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Los sistemas de aplicacién en los que se sumerge la
madera en la solucién conservante son mds efi-

. : B Esta técnica solo es apli-
cientes que, por ejemplo, la pulverizacion. En el

Uso de un sistema de
aplicacion de sustancias
conservantes eficiente

caso de los procesos al vacio (sistema cerrado), la
eficiencia de la aplicacion es casi del 100 %. Al
seleccionarse el sistema de aplicacion se tienen en
cuenta el tipo de uso y el nivel de penetracién
necesario.

cable en las instalaciones
nuevas o en caso de
mejora importante de
una instalacién.

Control y optimizacion
delusode quimicos para
tratamiento para el uso
final especifico

Control y optimizacién del uso de quimicos para

tratamiento por las siguientes vias:

a) pesar la madera o los productos de la madera
tanto antes como después de la impregnacién; o

b) determinar la cantidad de solucion conservante
tanto durante como después de la impregna-
cién.

El uso de quimicos para tratamiento se ajusta a las

recomendaciones de los proveedores y no conlleva

rebasamientos de los requisitos de retencién (por

ejemplo, los fijados en las normas de calidad de los

productos).

Aplicable con caricter
general.
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Técnica Descripcién Aplicabilidad

Solo aplicable a las insta-
laciones que utilizan qui-
micos para tratamiento
en base disolvente o
creosota.

Compilar, al menos una vez al afio, las entradas y
Balance de masa de salidas de disolventes organicos de una instalacion
disolvente segtin lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo
VII de la Directiva 2010/75/UE.

Se mide la humedad de la madera antes del trata-
miento (por ejemplo, al medir la resistencia eléc-
Medicién y ajuste dela | trica o por peso) y se ajusta en caso necesario (por
d) | humedad de la madera | ejemplo, mediante un secado adicional de la

Solamente se aplica en el
caso de que se necesite
una humedad de la

antes del tratamiento madera) con el fin de optimizar el proceso de o
. - ; ; madera especifica.
impregnacion y garantizar la calidad del producto
necesaria.
2.4, Envio, almacenamiento y manipulacién de los quimicos para tratamiento

MTD 34. Para reducir las emisiones procedentes del envio, el almacenamiento y la manipulacién de los
quimicos para tratamiento, la MTD es utilizar las técnicas a) o b) y todas las técnicas c) a f) descritas a
continuacion.

Técnica Descripcion

Sistema de recirculacién de También llamado equilibrado de vapores. Los vapores de disolventes o
a) vanor creosota que se escapan del tanque de recepcion durante el llenado se recu-
p perany devuelven al tanque o al camién desde el que se suministra el liquido.

Los vapores de disolventes o creosota que se escapan del tanque de recepcion
b) | Captura del aire de escape | durante el llenado se recuperan y canalizan a una unidad de tratamiento, por
ejemplo, un filtro de carbdn activo o una unidad de oxidacién térmica.

En el caso de que la exposicion a la luz del sol pudiera conllevar la evapora-
cién de los disolventes y la creosota almacenados en tanques de almacena-
miento no subterraneos, los tanques se cubren con un tejado o se recubren
con una pintura de color claro para reducir el calentamiento de los disol-
ventes y la creosota almacenados.

Técnicas para reducir las
pérdidas por evaporacion
debido al calentamiento de
los quimicos almacenados

d) Asegurado de las conexio- | Las conexiones de suministro a los tanques de almacenamiento situados en
nes de suministro la zona confinada se aseguran y cierran cuando no se encuentran en uso.

Esto incluye garantizar lo siguiente:

Técnicas para evitar los — que la operacion de bombeo estd supervisada;
e) | desbordamientos durante | — que, para las cantidades mds grandes, los tanques de almacenamiento de
el bombeo gran capacidad disponen de alarmas sonoras u dpticas de alto nivel, con

sistemas de cierre si fuera necesario.

f Contenedores de almace- | Uso de contenedores de almacenamiento cerrados para los quimicos para
namiento cerrados tratamiento.
2.5. Preparacién/acondicionamiento de la madera

MTD 35. Para reducir el uso de quimicos para tratamiento, el consumo de energia y las emisiones de
quimicos para tratamiento, la MTD es optimizar la carga de madera del tanque y evitar que los quimicos
para tratamiento se queden atrapados utilizando una combinacién de las técnicas descritas a
continuacion.
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Técnica Descripcion Aplicabilidad
g Se colocan separadores a intervalos regulares entre
Divisién dela maderaen o . .2 . .
: los lotes para facilitar el flujo de quimicos para Aplicable con cardcter
a) | lotes mediante separa- : ; A
dores tratamiento por el lote y el drenaje después del general.
tratamiento.
Inclinacién de los lotes | Los lotes de madera se inclinan en el tanque de
b) demaderaentanquesde | tratamiento para facilitar el flujo de los quimicos | Aplicable con cardcter
tratamiento horizonta- | para tratamiento y el drenaje después del trata- general.
les tradicionales miento.
Una vez finalizado el tratamiento, se inclina el Esta técnica solo es apli-
Uso de tanques de tra- | tanque de tratamiento en su totalidad para que el | cable en las instalaciones
¢) | tamiento a presion bas- | exceso de quimicos para tratamiento se drene nuevas o en caso de
culantes facilmente y pueda recuperarse del fondo del mejora importante de
tanque. una instalacién.
Colocacién 6ptima de | Se colocan piezas de madera modeladas de forma . .
) L P . Aplicable con cardcter
d) | piezas de madera que impidan que los quimicos para tratamiento se eneral
modeladas queden atrapados. 8 ’
Los lotes de madera se aseguran dentro del tanque
0 Fijacion de los lotes de | de tratamiento para limitar el movimiento de las | Aplicable con cardcter
madera piezas de madera, que podria modificar la estruc- | general.
tura del lote y reducir la eficacia de la impregnacion.
Se aumenta al maximo la carga de madera del tan-
f Aumentar al mdximo la | que de tratamiento para garantizar la mejor ratio | Aplicable con caracter
carga de madera entre la madera que se someterd a tratamiento y los | general.
quimicos para tratamiento.
2.6. Proceso de aplicacion de sustancias conservantes

MTD 36. Para evitar las fugas accidentales y las emisiones de quimicos para tratamiento derivadas de
procesos sin presion, la MTD consiste en utilizar una de las técnicas descritas a continuacién.

Técnica
a) | Tanques de tratamiento con paredes dobles y dispositivos de deteccion automatica de fugas
Tanques de tratamiento con una sola pared que dispongan de suficiente capacidad y sean resistentes a las
b) | sustancias conservantes para madera y cuenten con un dispositivo de contencién y deteccién automdtica
de fugas

MTD 37. Para reducir las emisiones de aerosoles procedentes de la conservacién de la madera y los
productos de la madera utilizando quimicos para tratamiento en base agua, la MTD es confinar los
procesos de pulverizado, recoger el exceso de pulverizacion y reutilizarlo para elaborar la solucién
conservante para madera.

MTD 38. Para evitar o reducir las emisiones de quimicos para tratamiento derivadas de procesos a
presién (autoclaves), la MTD consiste en utilizar todas las técnicas descritas continuacion.
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Técnica

Descripcién

Controles del proceso para
impedir el funcionamiento
cuandola puerta del tanque
de tratamiento no esté
cerrada y sellada

Se cierra y sella la puerta del tanque de tratamiento una vez que este se haya
llenadoy antes de que el tratamiento tenga lugar. Se dispone de controles del
proceso para evitar que los tanques de tratamiento entren en funciona-
miento cuando la puerta no esté cerrada y sellada.

Controles del proceso para
evitar que el tanque de tra-
tamiento se abra mientras
esté presurizado o con-

tenga solucién conservante

Los procesos de control informan sobre la presién y sobre si el tanque de
tratamiento contiene liquido. Impiden que el tanque de tratamiento pueda
abrirse mientras esté presurizado o contenga liquido.

Colocaci6n de una cerra-
dura (catch-lock) en la
puerta del tanque de trata-
miento

La puerta del tanque de tratamiento estd equipada con una cerradura (catch-
lock) para evitar la salida de liquidos en caso de que deba abrirse debido a
una emergencia (por ejemplo, si se rompe el cierre de estanquidad de la
puerta). La cerradura (catch-lock) permite que se abra parcialmente la puerta
para liberar la presion sin que salgan los liquidos.

Uso y mantenimiento de
vélvulas de seguridad

Los tanques de tratamiento estdn equipados con vélvulas de seguridad para
evitar la sobrepresion.

Los vertidos de las vélvulas se canalizan a un tanque con capacidad sufi-
ciente.

Las vélvulas de seguridad se inspeccionan de manera regular (por ejemplo,
cada seis meses) para buscar signos de corrosién, contaminacion o instala-
cién incorrecta y se limpian o reparan en caso necesario.

Control de las emisiones
atmosféricas delos gases de
escape de la bomba de
vacio

Se trata (por ejemplo, en un separador de vapor y liquidos) el aire extraido de
los tanques de tratamiento a presion (es decir, la salida de la bomba de vacio).

Reduccién de las emisiones
atmosféricas al abrirse el
tanque de tratamiento

Se dispone de suficiente tiempo para el goteo y la condensacion entre el
periodo de despresurizacién y la apertura del tanque de tratamiento.

Aplicacién de un vacio
final para eliminar de la
superficie de la madera
tratada el exceso de quimi-
Cos para tratamiento

Para evitar el goteo, se aplica un vacio final en el tanque de tratamiento antes
de abrirlo para eliminar el exceso de quimicos para tratamiento de la super-
ficie de la madera tratada.

Puede que no sea necesario aplicar un vacio final si se garantiza la elimina-
cion del exceso de quimicos para tratamiento de la superficie de la madera
tratada mediante la aplicacién de un vacio inicial adecuado (por ejemplo,
menos de 50 mbar).

MTD 39. Para reducir el consumo de energia en los procesos a presién (autoclaves), la MTD es utilizar

un control de la bomba variable.

Descripcion

Una vez alcanzada la presion de trabajo necesaria, se cambia el sistema de tratamiento a una bomba con un
consumo de energia reducido.

Aplicabilidad

La aplicabilidad podria verse limitada en el caso de los procesos que requieran una presion cambiante.

9.12.2020



9.12.2020

Diario Oficial de la Unién Europea L 414/71

2.7.

2.8.

2.9.

2.9.1.

Acondicionamiento postratamiento y almacenamiento provisional

MTD 40. Para evitar o reducir la contaminacién del suelo o el agua subterrinea a través del
almacenamiento provisional de la madera recién tratada, la MTD es conceder suficiente tiempo para el
goteo después del tratamiento y no sacar la madera tratada de la zona confinada hasta que se considere
que estd seca.

Descripcion

Con el fin de que el exceso de quimicos para tratamiento gotee dentro del tanque de tratamiento, la madera o los
lotes de madera tratados se mantienen en la zona confinada (por ejemplo, encima del tanque de tratamiento o de
una bandeja de goteo) durante un tiempo suficiente después del tratamiento y antes de su transferencia a la zona
de secado postratamiento. A continuacion, antes de sacar la madera o los lotes de madera tratados de la zona de
secado postratamiento, se levantan por medios mecénicos, por ejemplo, y se mantienen en suspensioén durante
como minimo cinco minutos. Se considera que la madera estd seca cuando no se observa ningtin goteo de
solucién de tratamiento.

Gestion de residuos

MTD 41. Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacién, especialmente de residuos
peligrosos, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una de las técnicas c) y d) descritas a
continuacién, o ambas.

Técnica Descripcion

Eliminacién de restos antes | Se eliminan los restos (por ejemplo, serrin o astillas) de la superficie de la
del tratamiento madera o los productos de la madera antes de su tratamiento.

En aquellos casos en que se utilicen ceras o aceites para la impregnacion, se
recupera y reutiliza el exceso de dichos productos tras el proceso de
impregnacion.

b) Recuperacién y reutiliza-
cién de ceras y aceites

Envio de los quimicos para
¢) | tratamiento en grandes
voliimenes

Envio de los quimicos para tratamiento en grandes volimenes para reducir
la cantidad de material de envasado.

Los contenedores reutilizables que se usen para los quimicos para trata-
miento (por ejemplo, contenedores intermedios de gran volumen) se
devuelven al proveedor para su reutilizacion.

d) Uso de contenedores reu-
tilizables

MTD 42. Para reducir el riesgo ambiental relacionado con la gestiéon de residuos, la MTD es almacenar
los residuos en contenedores apropiados o en superficies selladas y mantener los residuos peligrosos
separados en una zona confinada especifica protegida frente a las condiciones climdticas.

Monitorizacién
Emisiones al agua

MTD 43. La MTD es realizar una monitorizacién de los contaminantes en las aguas residuales y la
escorrentia superficial que podria estar contaminada antes de cada vertido por lotes con arreglo a las
normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas 1SO, normas nacionales u otras
normas internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

Sustancia/pardmetro Norma(s)

Dependiendo de la composicion de los productos biocidas, es posible que se

. .
Biocidas (') disponga de normas EN

Se dispone de varias normas EN

2
Cu ) (por ejemplo, EN ISO 11885, EN ISO 17294-2 0 EN ISO 15586)
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2.9.2.

Sustancia/pardmetro Normaf(s)

Se dispone de normas EN para algunos disolventes

i 3
Disolventes () (por ejemplo, EN ISO 15680)

HAP () ENISO 17993

Benzo[a]pireno (*) ENISO 17993

IH ENISO 9377-2

() Se monitorizan sustancias concretas en funcién de la composicién de los productos biocidas utilizados durante el proceso.

(*) Esta monitorizacion solamente es aplicable si se utilizan compuestos de cobre en el proceso.

() Esta monitorizacion solo es aplicable a las instalaciones que utilizan quimicos para tratamiento en base disolvente. Se
monitorizan sustancias concretas en funcion de los disolventes utilizados durante el proceso.

() Esta monitorizacion solo es aplicable a las instalaciones que realizan tratamientos con creosota.

Calidad de las aguas subterrdneas

MTD 44. La MTD consiste en monitorizar los contaminantes en las aguas subterrdneas al menos una
vez cada seis meses y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar
normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos de
calidad cientifica equivalente.

La frecuencia de la monitorizacién podria reducirse a una vez cada dos afios en funcién de una
evaluacién del riesgo o si se demuestra que los niveles de contaminaciéon son suficientemente estables
(por ejemplo, una vez transcurridos cuatro afios).

Sustancia/pardmetro (') Norma(s)

Dependiendo de la composicion de los productos biocidas, es posible que se

.
Biocidas (%) disponga de normas EN

As
Cu Se dispone de varias normas EN

(por ejemplo, EN ISO 11885, EN ISO 17294-2 0 EN ISO 15586)
Cr

Se dispone de normas EN para algunos disolventes

H 3
Disolventes () (por ejemplo, EN ISO 15680)

HAP ENISO 17993
Benzola]pireno ENISO 17993
H ENISO 9377-2

() Esta monitorizacién podria no ser aplicable en el caso de que la sustancia de que se trate no se utilice en el proceso o si se ha
demostrado que el agua subterrdnea no estd contaminada con dicha sustancia.

(*) Se monitorizan sustancias concretas en funcién de la composicién de los productos biocidas utilizados durante el proceso.

() Esta monitorizacion solo es aplicable a las instalaciones que utilizan quimicos para tratamiento en base disolvente. Se
monitorizan sustancias concretas en funcion de los disolventes utilizados durante el proceso.
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2.9.3. Emisiones a través de gases residuales
MTD 45. La consiste en monitorizar las emisiones a través de gases residuales al menos una vez al afio
de acuerdo con las normas EN pertinentes. Si no se dispone de normas EN, la es utilizar normas ISO,
normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos de calidad
cientifica equivalente.
Parimetro Proceso Normay(s) Momto.r 1zacion
asociada a
Conservacién de la madera y los productos de la
COVT () madera usando creosota y quimicos para EN 12619 MTD 49, MTD 51
tratamiento en base disolvente
nservacion de la madera y los pr | inguna norm
HAP () () Conservaci6n de la madera y los productos dela | N guna norma MTD 51
madera usando creosota EN disponible
NOX () Conservacién de la madera y los productos de la EN 14792
madera usando creosota y quimicos para MTD 52
tratamiento en base disolvente
Co () EN 15058

(") En la medida de lo posible, las mediciones se efectdan en el estado de emision mds elevado previsto en condiciones
normales de funcionamiento.

() Esto incluye: acenafteno, acenaftileno, antraceno, benzo(a)antraceno, benzo(a)pireno, benzo(b)fluoranteno, benzo(g,h,i)
perileno, benzo(k)fluoranteno, criseno, dibenzo(a,h)antraceno, fluoranteno, fluoreno, indeno(1,2,3-cd)pireno, naftaleno,
fenantreno y pireno.

() Esta monitorizacion solo es aplicable a las emisiones procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida.

2.10. Emisiones al suelo y a las aguas subterrdneas

MTD 46. Para evitar o reducir las emisiones al suelo y a las aguas subterrdneas, la MTD es utilizar todas
las técnicas descritas a continuacién.

Técnica

Descripcién

Confinamiento de las ins-
talaciones y los equipos

Las partes de la instalacién en que se almacenan o manipulan quimicos para
tratamiento, es decir, la zona de almacenamiento de dichos productos, las
zonas de tratamiento, acondicionamiento postratamiento y almacena-
miento provisional (que incluyen el tanque de tratamiento, el tanque de tra-
bajo, las instalaciones de descarga/recogida, la zona de goteo[secado y la
zona de enfriamiento), las tuberias y los conductos por los que pasan quimi-
cos para tratamiento y las instalaciones de (re)acondicionamiento de la creo-
sota, estdn confinadas. Los medios de confinamiento tienen superficies
impermeables, son resistentes a los quimicos para tratamiento y disponen
de suficiente capacidad para capturar y albergar los volimenes manipulados
o0 almacenados en la instalacion o los equipos.

También pueden usarse bandejas de goteo (fabricadas con materiales resis-
tentes a los quimicos para tratamiento) como contenedores locales para la
recogida y la recuperacién de gotas o vertidos de quimicos para tratamiento
procedentes de equipos o procesos criticos (es decir, las vdlvulas, las entra-
das/salidas de los tanques de almacenamiento, los tanques de tratamiento,
los tanques de trabajo, las zonas de descarga/recogida, la manipulacién de
madera recién tratada y la zona de enfriamiento/secado).

Se recogen los liquidos de los medios de confinamiento y las bandejas de
goteo con el fin de recuperar los quimicos para tratamiento para su reutili-
zacién en el sistema de quimicos para tratamiento. El lodo generado en el
sistema colector se elimina como residuo peligroso.
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Técnica

Descripcion

Suelos impermeables

Los suelos de las zonas que no estdn confinadas y en las que podrian produ-
cirse goteos, derrames, vertidos accidentales o filtraciones de quimicos para
tratamiento son impermeables para las sustancias de que se trate (por ejem-
plo, almacenamiento de la madera tratada en suelos impermeables en caso
de que asi lo requiera la autorizacién en virtud del RsB para la sustancia
conservante para madera utilizada para el tratamiento). Se recogen los liqui-
dos de los suelos para recuperar los quimicos para tratamiento con miras a
su reutilizacién en el sistema de quimicos para tratamiento. El lodo generado
en el sistema colector se elimina como residuo peligroso.

Sistemas de alerta para los
equipos identificados
como «criticos»

Los equipos «criticos» (véase la MTD 30) disponen de sistemas de alerta que
informan de los errores de funcionamiento.

Prevencién y deteccion de
fugas procedentes del
almacenamiento y los
conductos subterrdneos
para sustancias peligrosas|
nocivas y mantenimiento
de registros

Se reduce al minimo la utilizacién de componentes subterraneos. En el caso
de que se utilicen componentes subterrdneos para el almacenamiento de sus-
tancias peligrosas/nocivas, existe un sistema de confinamiento secundario
(por ejemplo, confinamiento con pared doble). Los componentes subterra-
neos estan equipados con dispositivos de deteccion de fugas.

Se lleva a cabo una monitorizacién regular del almacenamiento y los con-
ductos subterrdneos basada en el riesgo para identificar las posibles fugas;
cuando asi resulta necesario, se reparan los equipos que tienen fugas. Se
mantiene un registro de incidentes que podrian causar la contaminacién
del suelo o de las aguas subterrdneas.

Inspeccién y manteni-
miento regulares de las
instalaciones y los equipos

Se realizan una inspeccion y un mantenimiento regulares de las instalaciones
y los equipos para garantizar un funcionamiento adecuado. En concreto,
esto implica verificar la integridad o la ausencia de fugas de vilvulas, bom-
bas, tuberfas, tanques, tanques de presion, bandejas de goteo y medios de
confinamiento, y el correcto funcionamiento de los sistemas de alerta.

Técnicas para evitar la
contaminacién cruzada

Se evita la contaminacion cruzada (es decir, la contaminacion de zonas de las
instalaciones que normalmente no entran en contacto con los quimicos para
tratamiento) al utilizar técnicas adecuadas, como las siguientes:

— disefio de las bandejas de goteo de modo que las carretillas elevadoras no
entren en contacto con las superficies de las bandejas que podrian estar
contaminadas;

— disefio de los equipos de carga (usados para sacar la madera tratada del
tanque de tratamiento) de modo que se evite la transferencia de quimicos
para tratamiento;

— uso de un sistema de griia para manipular la madera tratada;

— empleo de vehiculos de transporte especificos para las zonas que
podrian estar contaminadas;

— acceso restringido a las zonas que podrian estar contaminadas;

— uso de pasarelas arenosas.
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2.11. Emisiones al agua y gestién de aguas residuales

MTD 47. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones al agua y disminuir el consumo de
agua, la MTD consiste en utilizar todas las técnicas descritas a continuacién.

Técnica

Descripcién

Aplicabilidad

Técnicas para evitar la
contaminaci6n de las
aguas pluviales y la
escorrentia superficial

Las aguas pluviales y la escorrentia superficial se
mantienen separadas de las zonas en que se alma-
cenan o manipulan los quimicos para tratamiento,
de las zonas en que se almacena la madera recien-
temente tratada y del agua contaminada. Esto se
logra al aplicar, como minimo, las siguientes técni-
cas:

— canales de drenaje o un bordillo de aislamiento
externo alrededor de la instalacién;

— techar con canaletas las zonas en que se alma-
cenan o manipulan quimicos para tratamiento
[es decir, la zona de almacenamiento de quimi-
cos para tratamiento; las zonas de tratamiento,
acondicionamiento post tratamiento y almace-
namiento provisional; las tuberias y los con-
ductos por los que pasan quimicos para trata-
miento; y las instalaciones de (re)
acondicionamiento de la creosota];

— proteccion frente al clima (por ejemplo, cubier-
tas o toldos) para el almacenamiento de la
madera tratada en caso de que asi lo prevea la
autorizacion con arreglo al RsB para la sustan-
cia conservante para madera utilizada para el
tratamiento.

En el caso de las instala-
ciones existentes, la apli-
cabilidad de los canales de
drenaje y del bordillo de
aislamiento exterior
podria verse limitada por
el tamafio de la superficie
de la instalacion.

Recogida de la esco-
b) rrentfa superficial que

podria estar contami-
nada

Recogida por separado de la escorrentia superficial
de zonas que podrian estar contaminadas con
quimicos para tratamiento. Las aguas residuales
recogidas no se vierten hasta que se han adoptado
medidas adecuadas, como la monitorizacion (véase
la MTD 43), el tratamiento [véase la MTD 47, letra
e)] o la reutilizacion [véase la MTD 47, letra c)].

Aplicable con cardcter
general.

Uso de la escorrentia
¢) | superficial que podria
estar contaminada

Tras su recogida, la escorrentia superficial que
podria estar contaminada se utiliza para la prepa-
racién de soluciones conservantes para madera en
base agua.

Solo aplicable a las insta-
laciones que utilizan qui-
micos para tratamiento
en base agua. La aplica-
bilidad podria verse limi-
tada debido a requisitos
de calidad para su uso
previsto.

d) Reutilizacion del agua
usada para limpiar

Se recupera el agua usada para limpiar los equipos y
los contenedores y se reutiliza para la preparacién
de soluciones conservantes para madera en base
agua.

Solo aplicable a las insta-
laciones que utilizan qui-
micos para tratamiento
en base agua.

Tratamiento de aguas
residuales

En el caso de que se detecte o quepa prever la con-
taminacion de la escorrentia superficial o del agua
utilizada para la limpieza recogidas y no sea posible
utilizarlas, las aguas residuales se tratan en la ins-
talacién de tratamiento de aguas residuales que
corresponda (en la instalacién o fuera de ella).

Aplicable con caricter
general.
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Técnica Descripcion Aplicabilidad
En el caso de que se detecte o quepa prever la
contaminacién de la escorrentia superficial o del
f Eliminacién como resi- | agua utilizada para la limpieza recogidas y no sea | Aplicable con cardcter
duos peligrosos posible tratarlas o usarlas, la escorrentia superficial | general.

o el agua utilizada para la limpieza recogidas se

eliminan como residuo peligroso.
MTD 48. Para reducir las emisiones al agua procedentes de la conservacién de la madera y los productos
de la madera usando creosota, la MTD es recoger los condensados de la despresurizaciéon y el
funcionamiento al vacio del tanque de tratamiento y del (re)acondicionamiento de la creosota y, o bien
tratarlos in situ utilizando un filtro de carbdn activo o de arena, o bien eliminarlos como residuo
peligroso.
Descripcion
Se recogen los condensados, se espera hasta su asentamiento y se tratan con un filtro de carbén activo o de arena.
El agua tratada se reutiliza (en un circuito cerrado) o se vierte al alcantarillado ptblico. Como alternativa, los
condensados recogidos podrian eliminarse como residuo peligroso.

2.12. Emisiones atmosféricas

MTD 49. Para reducir las emisiones de COV a la atmésfera procedentes de la conservacion de la madera
y los productos de la madera utilizando quimicos para tratamiento en base disolvente, la MTD es
confinar el equipo o los procesos emisores, extraer los gases de salida y enviarlos a un sistema de
tratamiento (véanse las técnicas de la MTD 51).

MTD 50. Para reducir las emisiones atmosféricas de compuestos orginicos y olores procedentes de la
conservacion de la madera y los productos de la madera usando creosota, la MTD es utilizar aceites de
impregnacion de baja volatilidad, es decir, creosota de grado C en lugar de grado B.

Aplicabilidad

Es posible que, en caso de unas condiciones climatoldgicas frias, no se pueda utilizar creosota de grado C.

MTD 51. Para reducir las emisiones atmosféricas de compuestos orgdnicos procedentes de la
conservacion de la madera y los productos de la madera usando creosota, la MTD es confinar los
equipos o procesos emisores (por ejemplo, tanques de almacenamiento e impregnacién,
despresurizacién o reacondicionamiento de la creosota), extraer los gases de salida y utilizar una o
varias de las técnicas de tratamiento descritas a continuacién.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Véase la MTD 15, letra i). El calor de escape puede | Aplicable con cardcter

a) | Oxidacién térmica . . .
recuperarse mediante intercambiadores de calor. | general.

No se aplica a los gases de
Se envia una parte o la totalidad de los gases de salida que contengan las
salida como aire de combustién y combustible sustancias a las que se
adicional a una instalacién de combustién [inclui- | refiere el articulo 59,

das instalaciones de PCCE (produccién combinada | apartado 5, de la DEL La
de calor y electricidad)] utilizada para la produc- | aplicabilidad podria verse
cién de vapor o electricidad. limitada por motivos de

seguridad.

Envio de los gases de
b) | salida a una instalacion
de combustién
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Técnica Descripcién Aplicabilidad
Los compuestos orgdnicos se adsorben en la
superficie de carbén activo. Los compuestos
9 Adsorci6n utilizando adsorbidos podran desorberse posteriormente, por | Aplicable con cardcter
carbén activo ejemplo, con vapor (generalmente in situ), para su | general.
reutilizacién o eliminaci6n y se reutiliza el adsor-
bente.
L Uso de un liquido adecuado para eliminar los . p
Absorcion utilizando i ig para . Aplicable con cardcter
d) P ; contaminantes de los gases de salida mediante
un liquido apropiado - general.
absorcion, en concreto los compuestos solubles.
Técnica para eliminar los compuestos orgdnicos
consistente en reducir la temperatura por debajo s
. P p 19| 1a aplicabilidad de esta
de sus puntos de rocio para que los vapores se | ., L
. 0 ; . técnica puede verse limi-
licuen. Se utilizan diferentes refrigerantes en fun- :
. p : : tada si la demanda de
e) | Condensacién cién del intervalo de temperaturas operativas nece- p
. ‘ > p energia para la recupera-
sario, como agua de refrigeracion, agua fria (gene- | ., . '
0 . cion es excesiva debido al
ralmente en torno a 5 °C), amoniaco o propano. . ;
- 1, Ik bajo contenido de COV.
La condensacion se utiliza en combinacién con
otra técnica de reduccion de las emisiones.

Cuadro 36

NEA-MTD para las emisiones de COVT y HAP a través de gases residuales procedentes de la
conservacion de la madera y los productos de la madera usando creosota o quimicos para tratamiento

en base disolvente

NEA-MTD
Pardmetro Unidad Proceso (Media a lo largo del
periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ Tratamiento con creosota o en base disolvente <4-20
HAP mg/Nm® Tratamiento con creosota <1 (Y

(") El NEA-MTD se refiere a la suma de los siguientes componentes de HAP: acenafteno, acenaftileno, antraceno, benzo(a)
antraceno, benzo(a)pireno, benzo(b)fluoranteno, benzo(gh,i)perileno, benzo(k)fluoranteno, criseno, dibenzo(a,h)
antraceno, fluoranteno, fluoreno, indeno(1 ,2,3—cd)pireno, naftaleno, fenantreno y pireno.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 45.

MTD 52. Para reducir las emisiones de NOX a través de gases residuales y limitar al mismo tiempo las
emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida procedentes de la
conservacion de la madera y los productos de la madera utilizando creosota o quimicos para
tratamiento en base disolvente, la MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas a
continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

La aplicabilidad del disefio podria
verse limitada en el caso de las insta-
laciones existentes.

Optimizacion de las condiciones de
a) | tratamiento térmico
(disefio y funcionamiento)

VéaselaMTD 17, letraa).
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Técnica Descripcion Aplicabilidad

La aplicabilidad podria verse limitada
en las instalaciones existentes debido
a limitaciones de disefio o de funcio-
namiento.

b) | Uso de quemadores de bajo NOX VéaselaMTD 17, letrab).

Cuadro 37

NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emisién indicativo para las

emisiones atmosféricas de CO a través de gases residuales procedentes del tratamiento térmico de gases

de salida en la conservacion de la madera y los productos de la madera usando creosota o quimicos para
tratamiento en base disolvente

Pardmetro Unidad NEA-MTD (') Nivel de emision indicativo (')
(Media alolargo del periodo de muestreo) | (Media a lo largo del periodo de muestreo)
NOy 20-130 Sin nivel indicativo
mg/Nm’
co Ningan NEA-MTD 20-150

(") El NEA-MTD vy el nivel indicativo no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalaciéon de
combustion.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 45.

2.13. Ruido

MTD 53. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de ruido, la MTD consiste en
utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuacion.

Técnica

Almacenamiento y manipulaciéon de materias primas

Instalacion de barreras contra el ruido y utilizacién/optimizacion del efecto de absorcion del ruido de los
edificios

b) | Confinamiento total o parcial de las operaciones ruidosas

¢) | Uso de vehiculos o sistemas de transporte que generen poco ruido

d) Medidas de gestion del ruido (por ejemplo, mejorar la inspeccién y el mantenimiento de los equipos o
cerrar las puertas y ventanas)

Secado en cdmara

e) | Medidas de reduccién del ruido para ventiladores

Aplicabilidad

Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén o se han confirmado molestias debidas al ruido para
receptores sensibles.
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